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บทนํา 1
1.1 ขอ้มลูเกีย่วกบั SINUMERIK

ไมว่า่จะเป็นเครือ่งจักร CNC แบบมาตรฐานทัว่ไป หรอืเครือ่งจักรระดบัพรเีมยีมทีอ่อกแบบมาใหถ้อด
เปลีย่นโมดลูได ้ระบบเครือ่งมอื SINUMERIK CNC พรอ้มตอบโจทก์ารใชง้านสําหรับเครือ่งจักรทกุประเภท 
SINUMERIK เป็นโซลชูนัเครือ่งมอืระบบอตัโนมตัทิีม่คีวามคลอ่งตวัสงู รองรับการผลติชิน้งานรปูแบบ
มาตรฐานหรอืทีม่คีวามซบัซอ้นทัง้แบบรายชิน้หรอืคราวละมากๆ และสามารถปรับใชไ้ดก้บักระบวนการ
ผลติทกุแบบ ตัง้แตง่านสรา้งตน้แบบและออกแบบเครือ่งมอืไปจนถงึการทําแมพ่มิพแ์ละการผลติในสเกล
ใหญ่
ดขูอ้มลูเพิม่เตมิไดท้ีเ่ว็บไซต ์SINUMERIK (https://www.siemens.com/sinumerik) 
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1.2 ขอ้มลูเกีย่วกบัเอกสารฉบบันี้

กลุม่เป้าหมาย
เอกสารฉบบันีทํ้าขึน้สําหรับผูใ้ชเ้ครือ่งเจยีชิน้งานทรงกระบอกและเครือ่งเจยีทีทํ่างานดว้ยซอฟตแ์วร ์
SINUMERIK Operate

ประโยชนท์ีไ่ดร้บั
คูม่อืการปฏบิตังิานจะชว่ยใหผู้ใ้ชม้คีวามคุน้เคยกบัอลิเิมนตแ์ละคําสัง่ควบคมุตา่งๆ การแนะนําแนวทาง
จากคูม่อืฉบบันีจ้ะทําใหผู้ใ้ชส้ามารถตอบสนองตอ่ปัญหาและดําเนนิการแกไ้ขได ้

ขอบเขตมาตรฐาน
เอกสารฉบบันีอ้ธบิายเกีย่วกบัฟังกช์ัน่การทํางานในเวอรช์ัน่มาตรฐานเทา่นัน้ ซึง่อาจแตกตา่งจากขอบเขต
ฟังกช์ัน่การทํางานของระบบจรงิทีส่ัง่ซือ้ โปรดดเูอกสารการสัง่ซือ้สําหรับฟังกช์ัน่การทํางานของระบบ
ไดรฟ์ทีจั่ดเตรยีมไวใ้ห ้
ทัง้นีอ้าจสามารถใชฟั้งกช์ัน่การทํางานอืน่ๆ ของระบบซึง่ไมไ่ดม้รีะบไุวใ้นเอกสารฉบบันีไ้ด ้อยา่งไรกต็าม 
เอกสารฉบบันีไ้มไ่ดแ้สดงถงึภาระผกูพันในการจัดหาฟังกช์ัน่การทํางานดงักลา่วพรอ้มระบบควบคมุใหม่
หรอืเมือ่มกีารซอ่มบํารงุ
เพือ่ความชดัเจน เอกสารฉบบันีไ้มไ่ดค้รอบคลมุขอ้มลูโดยละเอยีดทัง้หมดของผลติภณัฑท์กุชนดิ 
นอกจากนีย้งัไมส่ามารถใชเ้อกสารฉบบันีใ้นการอา้งองิวา่เป็นขอ้มลูทีค่รอบคลมุถงึรปูแบบการตดิตัง้ การ
ทํางาน และการบํารงุรักษา/ซอ่มบํารงุทีม่ทีัง้หมด
ผูผ้ลติเครือ่งจักรจะตอ้งจัดทําบนัทกึการดดัแปลงแกไ้ขหรอืการปรับเสรมิผลติภณัฑต์า่งๆ ทีไ่ดดํ้าเนนิการ
ไปดว้ยตวัเอง

เว็บไซตข์องบรษิทัภายนอก
เอกสารนีอ้าจมไีฮเปอรล์งิกไ์ปยงัเว็บไซตข์องบรษัิทภายนอก Siemens ไมม่หีนา้ทีรั่บผดิชอบตอ่เนือ้หา
ใดๆ ทีป่รากฏบนเว็บไซตเ์หลา่นี ้Siemens ไมม่อํีานาจควบคมุการเผยแพรข่อ้มลูบนหนา้เว็บไซตเ์หลา่นัน้ 
จงึไมม่หีนา้ทีรั่บผดิชอบตอ่เนือ้หาและขอ้มลูใดๆ ดงักลา่ว ผูใ้ชต้อ้งรับความเสีย่งจากการใชข้อ้มลูเหลา่
นัน้ดว้ยตนเอง

บทนํา
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1.3 เอกสารทีม่อียูบ่นเว็บไซต์

1.3.1 รายละเอยีดโดยรวมของเอกสารสาํหรบั SINUMERIK 828D
เอกสารทีใ่หร้ายละเอยีดครอบคลมุเกีย่วกบัฟังกช์ัน่การทํางานทีม่ใีน SINUMERIK 828D เวอรช์ัน่ 4.8 SP4 
ขึน้ไป มอียูใ่นรายละเอยีดโดยรวมของเอกสารสําหรับ SINUMERIK 828D (https://
support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109766724)

คณุสามารถเปิดดหูรอืดาวนโ์หลดเอกสารไดใ้นรปูแบบไฟล ์PDF และ HTML5
เอกสารแบง่ออกเป็นหมวดหมูด่งัตอ่ไปนี:้
• ผูใ้ช:้ การใชง้าน
• ผูใ้ช:้ การโปรแกรม
• ผูผ้ลติ/บรกิาร: การกําหนดคา่
• ผูผ้ลติ/บรกิาร: การกําหนดการทํางาน
• ผูผ้ลติ/บรกิาร: ฟังกช์ัน่
• ผูผ้ลติ/บรกิาร: Safety Integrated
• SINUMERIK Integrate/MindApp
• ขอ้มลูและการฝึกอบรม

1.3.2 รายละเอยีดโดยรวมของเอกสารสาํหรบัคอมโพเนนตค์วบคมุการทาํงานของ 
SINUMERIK
เอกสารทีใ่หร้ายละเอยีดครอบคลมุเกีย่วกบัคอมโพเนนตค์วบคมุการทํางานของ SINUMERIK มอียูใ่นราย
ละเอยีดโดยรวมของเอกสารสําหรับควบคมุการทํางานของ SINUMERIK (https://
support.industry.siemens.com/cs/document/109783841/technische-dokumentation-zu-
sinumerik-bedienkomponenten?dti=0&lc=en-WW)
คณุสามารถเปิดดหูรอืดาวนโ์หลดเอกสารไดใ้นรปูแบบไฟล ์PDF และ HTML5

บทนํา
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เอกสารแบง่ออกเป็นหมวดหมูด่งัตอ่ไปนี:้
• แผงควบคมุ
• แผงควบคมุเครือ่งจักร
• แผงปุ่ มกดของเครือ่งจักร
• อปุกรณพ์กพา/อปุกรณพ์กพาขนาดเล็ก
• คอมโพเนนตค์วบคมุการทํางานเพิม่เตมิ
รายละเอยีดโดยรวมของเอกสาร รายการ และลงิกข์อง SINUMERIK ทีสํ่าคญัมอียูใ่นรายละเอยีดโดยรวม
ของ SINUMERIK - หนา้หวัขอ้ (https://support.industry.siemens.com/cs/document/109766201/
sinumerik-an-overview-of-the-most-important-documents-and-links?dti=0&lc=en-WW)

บทนํา
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1.4 ขอ้เสนอแนะเกีย่วกบัเอกสารทางเทคนคิ
หากมขีอ้สงสยั คําแนะนํา หรอืขอ้เสนอแนะเพือ่แกไ้ขเอกสารทางเทคนคิทีเ่ผยแพรไ่วใ้น Siemens 
Industry Online Support ใหถ้กูตอ้งเหมาะสม โปรดใชล้งิก ์"สง่ขอ้เสนอแนะ" ทีอ่ยูท่า้ยหนา้

บทนํา
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1.5 ระบบจดัการเอกสาร mySupport
ระบบจัดการเอกสารบนเว็บ "mySupport" ชว่ยใหค้ณุสามารถรวบรวมเอกสารทีม่อียูแ่ละจัดแยกประเภท
ตามเนือ้หาของ Siemens แลว้จงึปรับใหเ้ป็นเอกสารทีม่เีนือ้หาเหมาะสมกบัเครือ่งจักรของคณุเองได ้
เมือ่ตอ้งการเริม่ใชง้านแอพพลเิคชัน่ ใหค้ลกิทีไ่ทล ์"My Documentation" (เอกสารของฉัน) บนหนา้
โฮมเพจของระบบ mySupport (https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/my):

คณุสามารถเอ็กซพ์อรต์คูม่อืทีกํ่าหนดคา่ไวแ้ลว้ออกมาเป็นรปูแบบไฟล ์RTF, PDF หรอื XML ได ้

หมายเหตุ
เนือ้หาของ Siemens ทีร่องรับการใชง้านกบัแอพพลเิคชัน่ระบบจัดการเอกสาร mySupport จะมลีงิก ์
"Configure" ("กําหนดคา่") กํากบัอยู่

บทนํา
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1.6 การบรกิารและการสนบัสนนุ

การสนบัสนนุผลติภณัฑ์
ขอ้มลูเพิม่เตมิเกีย่วกบัผลติภณัฑม์อียูบ่นเว็บไซต:์
การสนับสนุนผลติภณัฑ ์(https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/)
ซึง่มขีอ้มลูดงัตอ่ไปนี:้
• ขอ้มลูลา่สดุเกีย่วกบัผลติภณัฑ ์(ประกาศตา่งๆ เกีย่วกบัผลติภณัฑ)์
• คําถามทีถ่ามบอ่ย
• คูม่อื
• เอกสารดาวนโ์หลด
• จดหมายขา่วทีม่ขีอ้มลูลา่สดุเกีย่วกบัผลติภณัฑข์องคณุ
• ฟอร่ัมสว่นกลางสําหรับแลกเปลีย่นขอ้มลูและแนวทางปฏบิตัทิีด่ทีีส่ดุระหวา่งผูใ้ชแ้ละผูเ้ชีย่วชาญ
• รายชือ่ผูต้ดิตอ่ในพืน้ทีจ่ากฐานขอ้มลูผูต้ดิตอ่ของ Siemens (→ "Contact")
• ขอ้มลูเกีย่วกบับรกิารบํารงุรักษาหนา้งาน การซอ่มบํารงุ อะไหล ่และอืน่ๆ (→ "Field Service")

การสนบัสนนุทางเทคนคิ
ดหูมายเลขโทรศพัทข์องฝ่ายสนับสนุนทางเทคนคิของแตล่ะประเทศไดจ้ากเว็บไซต ์(https://
support.industry.siemens.com/cs/ww/en/sc/4868) ในสว่น "Contact"
หากมคํีาถามดา้นเทคนคิ โปรดใชแ้บบฟอรม์ออนไลนใ์นสว่น "Support Request"

การฝึกอบรม
คณุสามารถดขูอ้มลูการฝึกอบรม SITRAIN ไดท้ีเ่ว็บไซตน์ี ้(https://www.siemens.com/sitrain) 
SITRAIN มหีลกัสตูรการฝึกอบรมเกีย่วกบักระบวนการทํางานอตัโนมตั ิรวมถงึโซลชูนั ผลติภณัฑ ์และระบบ
ไดรฟ์ของ Siemens

ระบบสนบัสนนุของ Siemens พรอ้มใชง้านในทกุที่

บทนํา
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แอพระดบัรางวลัการันตอียา่ง "Siemens Industry Online Support" ชว่ยใหส้ามารถเขา้ถงึเอกสารเกีย่ว
กบัผลติภณัฑใ์นกลุม่ Siemens Industry กวา่ 300,000 รายการไดจ้ากทกุทีท่กุเวลา โดยแอพนีพ้รอ้ม
ใหก้ารสนับสนุนในสว่นทีเ่กีย่วขอ้งกบั:
• การแกไ้ขปัญหาขณะปรับใชโ้ปรเจ็คต์
• การตรวจสอบและแกไ้ขเมือ่มคีวามผดิปกตเิกดิขึน้
• การขยายระบบหรอืการวางแผนสรา้งระบบใหม่
นอกจากนีย้งัมฟีอร่ัมขอ้มลูทางเทคนคิพรอ้มบทความจากผูเ้ชีย่วชาญของเราในหวัขอ้ตา่งๆ ตอ่ไปนี:้
• คําถามทีพ่บบอ่ย
• ตวัอยา่งการใชง้าน
• คูม่อื
• ใบรับรอง
• ประกาศเกีย่วกบัผลติภณัฑแ์ละขอ้มลูอืน่ๆ อกีมากมาย
แอพ "Siemens Industry Online Support" รองรับระบบปฏบิตักิารทัง้ Apple iOS และ Android

รหสัดาตา้เมทรกิซบ์นป้ายขอ้มลู
รหสัดาตา้เมทรกิซบ์นป้ายขอ้มลูจะมขีอ้มลูจําเพาะของอปุกรณนั์น้ๆ อยู ่โดยสามารถใชส้มารท์โฟนอา่น
รหสันีไ้ดโ้ดยตรง จากนัน้ขอ้มลูทางเทคนคิเกีย่วกบัอปุกรณด์งักลา่วจะแสดงใหเ้ห็นแอพ "Industry 
Online Support"

บทนํา
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1.7 ขอ้มลูสาํคญัเกีย่วกบัผลติภณัฑ์

การใช ้OpenSSL
ผลติภณัฑน์ีอ้าจมกีารใชซ้อฟตแ์วรต์อ่ไปนี:้
• ซอฟตแ์วรท์ีพั่ฒนาขึน้โดยโปรเจ็คต ์OpenSSL สําหรับใชใ้นชดุเครือ่งมอื OpenSSL
• ซอฟตแ์วรก์ารเขา้รหสัทีพั่ฒนาขึน้โดย Eric Young
• ซอฟตแ์วรท์ีพั่ฒนาขึน้โดย Eric Young 
ดขูอ้มลูเพิม่เตมิไดจ้ากเว็บไซต:์
• OpenSSL (https://www.openssl.org)
• Cryptsoft (https://www.cryptsoft.com)

การปฏบิตัติามกฎระเบยีบดา้นการคุม้ครองขอ้มลูท ัว่ไป
Siemens ปฏบิตัติามหลกัมาตรฐานดา้นการคุม้ครองขอ้มลู โดยเฉพาะกฎเกณฑเ์กีย่วกบัการจํากดัปรมิาณ
ขอ้มลูใหม้นีอ้ยทีส่ดุ (การกําหนดความเป็นสว่นตวัตัง้แตก่ารออกแบบ)
สําหรับผลติภณัฑน์ี ้สิง่นีห้มายถงึ:
ผลติภณัฑน์ีจ้ะไมม่กีารประมวลผลหรอืจัดเก็บขอ้มลูสว่นบคุคลใดๆ โดยจะดําเนนิการเฉพาะกบัขอ้มลูดา้น
ฟังกช์ัน่ทางเทคนคิเทา่นัน้ (เชน่ การบนัทกึเวลา) หากผูใ้ชนํ้าขอ้มลูนีไ้ปเชือ่มโยงกบัขอ้มลูอืน่ (เชน่ 
แผนการทํางานเป็นกะ) หรอืหากมกีารจัดเกบ็ขอ้มลูทีเ่กีย่วขอ้งกบับคุคลลงบนสือ่จัดเกบ็ขอ้มลูเดยีวกนั 
(เชน่ ฮารด์ดสิก)์ อนัเป็นการทําใหข้อ้มลูนีม้ลีกัษณะเป็นสว่นบคุคลแลว้ จะตอ้งมัน่ใจไดว้า่การปฏบิตัดิงั
กลา่วสอดคลอ้งตามขอ้กําหนดดา้นการคุม้ครองขอ้มลูทัว่ไปทีเ่กีย่วขอ้งดว้ย

บทนํา
1.7 ขอ้มลูสําคญัเกีย่วกบัผลติภณัฑ์
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บทนํา
1.7 ขอ้มลูสําคญัเกีย่วกบัผลติภณัฑ์
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คาํแนะนําดา้นความปลอดภยัเบือ้งตน้ 2
2.1 คาํแนะนําดา้นความปลอดภยัท ัว่ไป

คาํเตอืน
อาจเกดิอนัตรายถงึแกช่วีติหากไมอ่า่นและปฏบิตัติามคาํแนะนําดา้นความปลอดภยัและความ
เสีย่งทีเ่หลอือยู ่
หากไมอ่า่นและปฏบิตัติามคําแนะนําดา้นความปลอดภยัและความเสีย่งทีเ่หลอือยูใ่นเอกสารทีใ่หม้า
พรอ้มกบัฮารด์แวรท์ีเ่กีย่วขอ้ง อาจสง่ผลใหเ้กดิอบุตัเิหตไุดรั้บบาดเจ็บหรอืถงึแกช่วีติได ้
• โปรดอา่นและปฏบิตัติามคําแนะนําดา้นความปลอดภยัในเอกสารทีใ่หม้าพรอ้มกบัฮารด์แวร์
• โปรดพจิารณาความเสีย่งทีเ่หลอือยูป่ระกอบการประเมนิความเสีย่ง

คาํเตอืน
การทาํงานผดิปกตขิองเครือ่งจกัรอนัเนือ่งมาจากการปรบัต ัง้หรอืการเปลีย่นแปลงคา่ตวัแปร
อยา่งไมถ่กูตอ้ง
การปรับตัง้ตวัแปรไมถ่กูตอ้งหรอืปรับเปลีย่นเองอาจสง่ผลใหเ้ครือ่งจักรทํางานผดิปกต ิซึง่เป็นสาเหตุ
ทําใหไ้ดรั้บบาดเจ็บหรอืเสยีชวีติ
• วางมาตรการป้องกนัการปรับตัง้ตวัแปรดว้ยการป้องกนัการเขา้ใชง้านโดยไมไ่ดรั้บอนุญาต
• เตรยีมรับมอืกบัการทํางานผดิปกตทิีอ่าจเกดิขึน้ดว้ยการวางมาตรการทีเ่หมาะสม เชน่ การหยดุเครือ่ง
ฉุกเฉนิหรอืการปิดการทํางานฉุกเฉนิ
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2.2 การรบัประกนัและความรบัผดิชอบตอ่ตวัอยา่งการใชง้าน
ตวัอยา่งการใชง้านทีย่กมานัน้ไมไ่ดจํ้ากดัเฉพาะและไมไ่ดอ้า้งถงึลกัษณะการกําหนดคา่และอปุกรณ์
ทัง้หมด หรอืไมไ่ดพ้จิารณาเหตอุืน่ใดทีอ่าจเกดิขึน้รว่มดว้ย ตวัอยา่งการใชง้านไมไ่ดเ้ป็นโซลชูนัทีเ่ฉพาะ
เจาะจงสําหรับลกูคา้ แตม่ไีวเ้พือ่เป็นขอ้มลูสนับสนุนสําหรับการปฏบิตังิานทัว่ไปเทา่นัน้
ในฐานะผูใ้ช ้คณุมหีนา้ทีรั่บผดิชอบเพือ่ใหแ้น่ใจวา่มกีารใชง้านผลติภณัฑอ์ยา่งถกูตอ้งตามทีร่ะบ ุตวัอยา่ง
การใชง้านดงักลา่วไมไ่ดม้ไีวเ้พือ่ใหค้ณุละเลยตอ่ความรับผดิชอบในการปฏบิตังิานอยา่งปลอดภยัขณะ
ใช ้ตดิตัง้ กําหนดการทํางาน และบํารงุรักษาเครือ่งมอื

คําแนะนําดา้นความปลอดภยัเบือ้งตน้
2.2 การรับประกนัและความรับผดิชอบตอ่ตวัอยา่งการใชง้าน
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2.3
ขอ้มลูเพิม่เตมิระบไุวบ้นอนิเทอรเ์น็ต:
คูม่อืการกําหนดคา่การรักษาความปลอดภยัภาคอตุสาหกรรม (https://
support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/108862708)

คาํเตอืน
สภาพการทาํงานอาจไมป่ลอดภยัเนือ่งมาจากการคกุคามทางซอฟตแ์วร ์
การคกุคามทางซอฟตแ์วร ์(เชน่ ไวรัส มา้โทรจัน หรอืเวริม์) เป็นสาเหตทํุาใหเ้กดิสภาพการทํางานทีไ่ม่
ปลอดภยัขึน้ในระบบของคณุ ซึง่อาจทําใหเ้กดิอนัตรายถงึแกช่วีติ บาดเจ็บสาหสั และ/หรอืทรัพยส์นิเสยี
หาย
• โปรดอพัเดทซอฟตแ์วรข์องคณุเป็นเวอรช์ัน่ลา่สดุเสมอ 
• รวมสว่นประกอบทีทํ่างานอตัโนมตัแิละสว่นประกอบทีทํ่าหนา้ทีข่บัเคลือ่นไวใ้นหลกัการรักษาความ
ปลอดภยัในโรงงานอตุสาหกรรมแบบองคร์วมทีท่นัสมยันีใ้นการตดิตัง้ซอฟตแ์วรห์รอืเครือ่งจักร

• ตอ้งแน่ใจวา่คณุไดร้วมผลติภณัฑท์ีต่ดิตัง้ทัง้หมดไวใ้นหลกัการรักษาความปลอดภยัในโรงงาน
อตุสาหกรรมแบบองคร์วม

• ป้องกนัไฟลท์ีเ่กบ็ไวใ้นสือ่จัดเก็บขอ้มลูแบบถอดออกไดจ้ากซอฟตแ์วรท์ีเ่ป็นอนัตรายดว้ยมาตรการ
ป้องกนัทีเ่หมาะสม เชน่ การใชโ้ปรแกรมตรวจจับไวรัส

• เมือ่เสร็จสิน้การกําหนดการทํางาน ใหต้รวจเชค็การตัง้คา่ทัง้หมดทีเ่กีย่วขอ้งกบัความปลอดภยั

คําแนะนําดา้นความปลอดภยัเบือ้งตน้
2.3 
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คําแนะนําดา้นความปลอดภยัเบือ้งตน้
2.3 
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หลกัการพืน้ฐาน 3
3.1 รายละเอยีดโดยรวมของผลติภณัฑ์

ระบบควบคมุ SINUMERIK เป็น CNC (การควบคมุเชงิตวัเลขดว้ยคอมพวิเตอร)์ สําหรับเครือ่งจักร
คณุสามารถใช ้CNC เพือ่นําฟังกช์ัน่พืน้ฐานตอ่ไปนีไ้ปใชง้านรว่มกบัเครือ่งจักร:
• การสรา้งและดดัแปลงโปรแกรมชิน้งาน
• การเรยีกใชโ้ปรแกรมชิน้งาน
• การควบคมุดว้ยตนเอง
• การเขา้ถงึสือ่ขอ้มลูภายในและภายนอก
• การแกไ้ขขอ้มลูโปรแกรม
• การจัดการเครือ่งมอื จดุศนูย ์และขอ้มลูผูใ้ชเ้พิม่เตมิทีต่อ้งการในโปรแกรม
• การวเิคราะหร์ะบบควบคมุและเครือ่งจักร

สว่นการทาํงาน
ฟังกช์ัน่พืน้ฐานแบง่ออกเป็นกลุม่ในสว่นการทํางานตา่งๆ ตอ่ไปนีใ้นระบบควบคมุ:
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3.2 แผงควบคมุดา้นหนา้สาํหรบัผูป้ฏบิตังิาน

3.2.1 รายละเอยีดโดยรวม
การแสดงผล (หนา้จอ) และการทํางาน (เชน่ ฮารด์คยีแ์ละซอฟตค์ยี)์ ของยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟส 
SINUMERIK Operate จะใชแ้ผงควบคมุการทํางานดา้นหนา้

หลกัการพืน้ฐาน
3.2 แผงควบคมุดา้นหนา้สําหรับผูป้ฏบิตังิาน
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ตวัควบคมุการทาํงานและตวับง่ชีส้ถานะ
ในตวัอยา่งนี ้แผงควบคมุการทํางานดา้นหนา้ OP 010 ถกูใชเ้พือ่แสดงคอมโพเนนตท์ีม่ใีหใ้ชง้านสําหรับ
การทํางานกบัเครือ่งควบคมุและเครือ่งจักร

① กลุม่ปุ่ มอกัขระ
ดว้ยการกดปุ่ ม <Shift> คณุจะเปิดใชง้านอกัขระพเิศษบนปุ่ มทีม่กีารกําหนดซํา้ และการเขยีนดว้ยตวัพมิพ-์
ใหญ ่
หมายเหต:ุ ขึน้อยูก่บัการกําหนดคา่เฉพาะของระบบควบคมุของคณุ โดยอกัษรตวัพมิพใ์หญจ่ะถกูเขยีน-
เสมอ

② กลุม่ปุ่ มตวัเลข
ดว้ยการกดปุ่ ม <Shift> คณุจะเปิดใชง้านอกัขระพเิศษบนปุ่ มทีม่กีารกําหนดซํา้ และการเขยีนดว้ยตวัพมิพ-์
ใหญ่

③ กลุม่ปุ่ มควบคมุ
④ กลุม่ปุ่ มลดั
⑤ กลุม่ปุ่ มเคอรเ์ซอร์
⑥ อนิเตอรเ์ฟส USB
⑦ ปุ่ มเลอืกเมนู
⑧ ปุ่ มเมนูไปขา้งหนา้
⑨ ปุ่ มพืน้ทีเ่ครือ่งจักร
⑩ ปุ่ มเมนูยอ้นกลบั
⑪ ซอฟตค์ยี์

หลกัการพืน้ฐาน
3.2 แผงควบคมุดา้นหนา้สําหรับผูป้ฏบิตังิาน
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ขอ้มลูเพิม่เตมิ
ดขูอ้มลูเพิม่เตมิเกีย่วกบั OP 010 และแผงสัง่งานอืน่ๆ ดา้นหนา้สําหรับผูป้ฏบิตังิานไดท้ี:่
• คูม่อือปุกรณ:์ คอมโพเนนตก์ารทํางาน - อปุกรณพ์กพา (https://

support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109736210)
• คูม่อือปุกรณ ์OP 010 (https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109759204)
• คูม่อือปุกรณ ์OP 012 (https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109741627)
• คูม่อือปุกรณ ์OP 015A  (https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109748600)
• คูม่อือปุกรณ:์ คอมโพเนนตก์ารทํางาน - TCU 30.3 (https://

support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109749929)
• HT 8 (https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109763514) 

3.2.2 ปุ่ มตา่งๆ ของแผงควบคมุการทาํงาน
สามารถใชปุ้่ มตอ่ไปนีแ้ละการกดปุ่ มพรอ้มกนัเพือ่สัง่งานระบบควบคมุและเครือ่งจักรได ้

ปุ่ มตา่งๆ และการกดปุ่ มพรอ้มกนั
ปุ่ ม ฟังกช์ัน่
           

        <ALARM CANCEL>
ยกเลกิการเตอืนและขอ้ความทีถ่กูทําเครือ่งหมายดว้ยสญัลกัษณน์ี้

        <CHANNEL>
เลือ่นไปแชนเนลตา่งๆ

        <HELP>
เรยีกวธิใีชแ้บบออนไลนต์ามบรบิทของหนา้ตา่งทีเ่ลอืก

        <NEXT WINDOW> *

• สลบัไปมาระหวา่งหนา้ตา่ง
• สําหรับมมุมองหลายแชนเนล หรอืการทํางานในหลายแชนเนล สลบัไป-
มาภายในชอ่งวา่งของแชนเนลระหวา่งหนา้ตา่งบนและหนา้ตา่งลา่ง

• เลอืกรายการแรกในรายการตวัเลอืกและในฟิลดต์วัเลอืก
• เคลือ่นเคอรเ์ซอรไ์ปทีจ่ดุเริม่ตน้ของขอ้ความ
* บนแป้นพมิพ ์USB ใหใ้ชปุ้่ ม <Home> หรอื <Pos 1>

    <NEXT WINDOW> + <SHIFT>
• เลอืกรายการแรกในรายการตวัเลอืกและในฟิลดต์วัเลอืก
• เคลือ่นเคอรเ์ซอรไ์ปทีจ่ดุเริม่ตน้ของขอ้ความ
• เลอืกตวัเลอืกตดิกนัจากตําแหน่งเคอรเ์ซอรปั์จจบุนัถงึตําแหน่งเป้า-
หมาย

• เลอืกตวัเลอืกตดิกนัจากตําแหน่งเคอรเ์ซอรปั์จจบุนัถงึจดุเริม่ตน้ของ-
บล็อกโปรแกรม

หลกัการพืน้ฐาน
3.2 แผงควบคมุดา้นหนา้สําหรับผูป้ฏบิตังิาน
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    <NEXT WINDOW> + <ALT>
• เคลือ่นเคอรเ์ซอรไ์ปยงัออบเจ็คตแ์รก
• เคลือ่นเคอรเ์ซอรไ์ปยงัคอลมันแ์รกของแถวตาราง
• เคลือ่นเคอรเ์ซอรไ์ปยงัจดุเริม่ตน้ของบล็อกโปรแกรม

    <NEXT WINDOW> + <CTRL>
• เคลือ่นเคอรเ์ซอรไ์ปยงัจดุเริม่ตน้ของโปรแกรม
• เคลือ่นเคอรเ์ซอรไ์ปยงัแถวแรกของคอลมันปั์จจบุนั
 
<NEXT WINDOW> + <CTRL> + <SHIFT>
• เคลือ่นเคอรเ์ซอรไ์ปยงัจดุเริม่ตน้ของโปรแกรม
• เคลือ่นเคอรเ์ซอรไ์ปยงัแถวแรกของคอลมันปั์จจบุนั
• เลอืกตวัเลอืกตดิกนัจากตําแหน่งเคอรเ์ซอรปั์จจบุนัถงึตําแหน่งเป้า-
หมาย

• เลอืกตวัเลอืกตดิกนัจากตําแหน่งเคอรเ์ซอรปั์จจบุนัถงึจดุเริม่ตน้ของ-
โปรแกรม

        <PAGE UP>
เลือ่นขึน้ไปหนึง่หนา้ของหนา้ตา่ง

    <PAGE UP> + <SHIFT>
ในตวัจัดการโปรแกรมและตวัแกไ้ขโปรแกรมจากตําแหน่งเคอรเ์ซอร ์ให-้
เลอืกไดเรกทอรหีรอืบล็อกโปรแกรมไปจนถงึจดุเริม่ตน้ของหนา้ตา่ง 

    <PAGE UP> + <CTRL>
วางตําแหน่งเคอรเ์ซอรไ์วท้ีบ่รรทดับนสดุของหนา้ตา่ง

        <PAGE DOWN>
เลือ่นลงมาหนึง่หนา้ของหนา้ตา่ง

    <PAGE DOWN> + <SHIFT>
ในตวัจัดการโปรแกรมและตวัแกไ้ขโปรแกรมจากตําแหน่งเคอรเ์ซอร ์ให-้
เลอืกไดเรกทอรหีรอืบล็อกโปรแกรมไปจนถงึจดุสิน้สดุของหนา้ตา่ง

    <PAGE DOWN> + <CTRL>
วางตําแหน่งเคอรเ์ซอรไ์วท้ีบ่รรทดัลา่งสดุของหนา้ตา่ง

        <เคอรเ์ซอรข์วา>
• กลอ่งการแกไ้ข
เปิดไดเรกทอรหีรอืโปรแกรม (เชน่ รอบการทํางาน) ในตวัแกไ้ข

• การนําทาง
เคลือ่นเคอรเ์ซอรไ์ปทางขวาหนึง่อกัขระ

    <เคอรเ์ซอรข์วา> + <CTRL>
• กลอ่งการแกไ้ข
เคลือ่นเคอรเ์ซอรไ์ปทางขวาหนึง่คํา

• การนําทาง
เคลือ่นเคอรเ์ซอรใ์นตารางไปยงัเซลลถ์ดัไปทีอ่ยูท่างขวา
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        <เคอรเ์ซอรซ์า้ย>
• กลอ่งการแกไ้ข
ปิดไดเรกทอรหีรอืโปรแกรม (เชน่ รอบการทํางาน) ในตวัแกไ้ข ถา้คณุ-
ไดทํ้าการเปลีย่นแปลง การเปลีย่นแปลงเหลา่นีจ้ะถกูยอมรับ

• การนําทาง
เคลือ่นเคอรเ์ซอรไ์ปทางซา้ยหนึง่อกัขระ

    <เคอรเ์ซอรซ์า้ย> + <CTRL>
• กลอ่งการแกไ้ข
เคลือ่นเคอรเ์ซอรไ์ปทางซา้ยหนึง่คํา

• การนําทาง
เคลือ่นเคอรเ์ซอรใ์นตารางไปยงัเซลลถ์ดัไปทีอ่ยูท่างซา้ย

        <เคอรเ์ซอรข์ ึน้>
• กลอ่งการแกไ้ข
เคลือ่นเคอรเ์ซอรเ์ขา้ไปในฟิลดถ์ดัไปทีอ่ยูด่า้นบน

• การนําทาง
– เคลือ่นเคอรเ์ซอรใ์นตารางไปยงัเซลลถ์ดัไปทีอ่ยูข่า้งบน
– เคลือ่นเคอรเ์ซอรข์ ึน้ไปขา้งบนในหนา้จอเมนู

    <เคอรเ์ซอรข์ ึน้> + <CTRL> 
• เคลือ่นเคอรเ์ซอรใ์นตารางไปยงัจดุเริม่ตน้ของตาราง
• เคลือ่นเคอรเ์ซอรไ์ปยงัจดุเริม่ตน้ของหนา้ตา่ง

    <เคอรเ์ซอรข์ ึน้> + <SHIFT>
ในตวัจัดการโปรแกรมและในตวัแกไ้ขโปรแกรม ใหเ้ลอืกตวัเลอืกตดิกนัใน-
ไดเรกทอรแีละบล็อกโปรแกรม

        <เคอรเ์ซอรล์ง>
• กลอ่งการแกไ้ข
เคลือ่นเคอรเ์ซอรล์ง

• การนําทาง
– เคลือ่นเคอรเ์ซอรใ์นตารางไปยงัเซลลถ์ดัไปทีอ่ยูข่า้งลา่ง
– เคลือ่นเคอรเ์ซอรใ์นหนา้ตา่งลง

    <เคอรเ์ซอรล์ง> + <CTRL>
• การนําทาง

– เคลือ่นเคอรเ์ซอรใ์นตารางไปยงัจดุสิน้สดุของตาราง
– เคลือ่นเคอรเ์ซอรไ์ปจดุสิน้สดุของหนา้ตา่ง

• การจําลอง
ลดการโอเวอรไ์รด์

    <เคอรเ์ซอรล์ง> + <SHIFT>
ในตวัจัดการโปรแกรมและในตวัแกไ้ขโปรแกรม ใหเ้ลอืกตวัเลอืกตดิกนัใน-
ไดเรกทอรแีละบล็อกโปรแกรม

        <SELECT>
สลบัระหวา่งตวัเลอืกตา่งๆ ทีร่ะบไุวใ้นรายการตวัเลอืกและในกลอ่งเลอืก
เปิดใชง้านกลอ่งกาเครือ่งหมาย
ในตวัแกไ้ขโปรแกรมและในตวัจัดการโปรแกรม ใหเ้ลอืกบล็อกโปรแกรม-
หรอืโปรแกรม
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    <SELECT> + <CTRL>
ขณะเลอืกแถวของตาราง จะเป็นการสลบัไปมาระหวา่งแถวทีเ่ลอืกและแถว-
ทีไ่มเ่ลอืก

    <SELECT> + <SHIFT>
เลอืกรายการกอ่นหนา้หรอืรายการสดุทา้ยในรายการตวัเลอืกและในกลอ่ง-
เลอืก

        <END>
เคลือ่นเคอรเ์ซอรไ์ปฟิลดร์ายการสดุทา้ยในหนา้ตา่ง ไปยงัจดุสิน้สดุของ-
ตาราง หรอืบล็อกโปรแกรม
เลอืกรายการสดุทา้ยในรายการตวัเลอืกและในกลอ่งเลอืก
 

    <END> + <SHIFT>
เคลือ่นเคอรเ์ซอรไ์ปยงัรายการสดุทา้ย
เลอืกตวัเลอืกตดิกนัจากตําแหน่งเคอรเ์ซอรไ์ปจนถงึจดุสิน้สดุของบล็อก-
โปรแกรม

    <END> + <CTRL>
เคลือ่นเคอรเ์ซอรไ์ปยงัรายการสดุทา้ยในบรรทดัสดุทา้ยของคอลมันจ์รงิ 
หรอืไปยงัจดุสิน้สดุของโปรแกรม
<END> + <CTRL> + <SHIFT>
เคลือ่นเคอรเ์ซอรไ์ปยงัรายการสดุทา้ยในบรรทดัสดุทา้ยของคอลมันจ์รงิ 
หรอืไปยงัจดุสิน้สดุของโปรแกรม
เลอืกตวัเลอืกตดิกนัจากตําแหน่งเคอรเ์ซอรไ์ปจนถงึจดุสิน้สดุของบล็อก-
โปรแกรม 

        <BACKSPACE>
• กลอ่งการแกไ้ข
ลบอกัขระทีเ่ลอืกทางดา้นซา้ยของเคอรเ์ซอร์

• การนําทาง
ลบอกัขระทีเ่ลอืกทางดา้นซา้ยของเคอรเ์ซอรท์ัง้หมด

    <BACKSPACE> + <CTRL>
• หนา้ตา่งการแกไ้ข
ลบคําทีเ่ลอืกทางดา้นซา้ยของเคอรเ์ซอร์

• การนําทาง
ลบอกัขระทีเ่ลอืกทางดา้นซา้ยของเคอรเ์ซอรท์ัง้หมด

        <TAB>
• ในตวัแกไ้ขโปรแกรม ยอ่หนา้เคอรเ์ซอรไ์ปหนึง่อกัขระ
• ในตวัจัดการโปรแกรม เคลือ่นเคอรเ์ซอรไ์ปยงัรายการถดัไปทางดา้น-
ขวา

    <TAB> + <SHIFT>
• ในตวัแกไ้ขโปรแกรม ยอ่หนา้เคอรเ์ซอรไ์ปหนึง่อกัขระ
• ในตวัจัดการโปรแกรม เคลือ่นเคอรเ์ซอรไ์ปรายการถดัไปทางดา้นซา้ย

    <TAB> + <CTRL>
• ในตวัแกไ้ขโปรแกรม ยอ่หนา้เคอรเ์ซอรไ์ปหนึง่อกัขระ
• ในตวัจัดการโปรแกรม เคลือ่นเคอรเ์ซอรไ์ปยงัรายการถดัไปทางดา้น-
ขวา
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<Tab> + <Ctrl> + <Shift>
• ในตวัแกไ้ขโปรแกรม ยอ่หนา้เคอรเ์ซอรไ์ปหนึง่อกัขระ
• ในตวัจัดการโปรแกรม เคลือ่นเคอรเ์ซอรไ์ปรายการถดัไปทางดา้นซา้ย

    <CTRL> + <A>
ในหนา้ตา่งจรงิ เลอืกรายการทัง้หมด (เฉพาะในตวัแกไ้ขโปรแกรมและตวั-
จัดการโปรแกรม)

      <CTRL> + <C>
คดัลอกเนือ้หาทีเ่ลอืก

    <CTRL> + <E>
เรยีกฟังกช์ัน่ "Ctrl Energy"

    <CTRL> + <F>
เปิดกลอ่งโตต้อบการคน้หาในรายการขอ้มลูเครือ่งจักรและขอ้มลูการตัง้คา่ 
เมือ่โหลดและบนัทกึในตวัแกไ้ข MDI รวมทัง้ในตวัจัดการโปรแกรมและใน-
ขอ้มลูระบบ

    <CTRL> + <G>
• สลบัในตวัแกไ้ขโปรแกรมสําหรับโปรแกรม ShopMill หรอื ShopTurn 
ระหวา่งแผนงานและมมุมองกราฟิก

• สลบัในหนา้จอพารามเิตอรร์ะหวา่งการแสดงวธิใีชแ้ละมมุมองกราฟิก
    <CTRL> + <I>

คํานวณระยะเวลาทํางานของโปรแกรมไปจนถงึหรอืจากชดุ/บล็อก แลว้-
แสดงเวลาเป็นกราฟิก

    <CTRL> + <L>
เลือ่นยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟสจรงิผา่นภาษาทีต่ดิตัง้ทัง้หมดทลีะภาษา

<CTRL> + <SHIFT> + <L>
เลือ่นยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟสจรงิผา่นภาษาทีต่ดิตัง้ทัง้หมดในลําดบัยอ้นกลบั

    <CTRL> + <M>
เลอืกอตัราป้อนสงูสดุที ่120% ในระหวา่งการจําลอง

    <CTRL> + <P>
สรา้งภาพหนา้จอจากยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟสจรงิ และบนัทกึเป็นไฟล์

    <CTRL> + <S>
สลบับล็อกเดีย่วเขา้หรอืออกในการจําลอง

    <CTRL> + <V>
• วางขอ้ความจากคลปิบอรด์ในตําแหน่งเคอรเ์ซอรจ์รงิ
• วางขอ้ความจากคลปิบอรด์ในตําแหน่งของขอ้ความทีเ่ลอืก

    <CTRL> + <X>
ตดัขอ้ความทีเ่ลอืกออก ขอ้ความอยูใ่นคลปิบอรด์

    <CTRL> + <Y>
เปิดใชง้านการเปลีย่นแปลงทีเ่ลกิทําใหม ่(เฉพาะในตวัแกไ้ขโปรแกรม)

    <CTRL> + <Z>
เลกิทําการดําเนนิการลา่สดุ (เฉพาะในตวัแกไ้ขโปรแกรม)
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<CTRL> + <ALT> + <C>
สรา้งอารไ์คฟ์มาตรฐานทัง้หมด (.ARC) บนตวัเก็บขอ้มลูภายนอก (แฟลช-
ไดรฟ์ USB)
หมายเหต:ุ
การสํารองขอ้มลูทัง้หมดดว้ยการกดปุ่ มเหลา่นีพ้รอ้มกนั เหมาะสําหรับ-
วตัถปุระสงคใ์นการวเิคราะหเ์ทา่นัน้
หมายเหต:ุ
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร
<CTRL> + <ALT> + <S>
สรา้งอารไ์คฟ์มาตรฐานทัง้หมด (.ARC) บนตวัเก็บขอ้มลูภายนอก (แฟลช-
ไดรฟ์ USB) 
หมายเหต:ุ
การสํารองขอ้มลูทัง้หมด (.ARC) ดว้ยการกดปุ่ มเหลา่นีพ้รอ้มกนั เหมาะ-
สําหรับวตัถปุระสงคใ์นการวเิคราะหเ์ทา่นัน้
หมายเหต:ุ
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร
<CTRL> + <ALT> + <D>
สํารองไฟลบ์นัทกึลงบนแฟลชไดรฟ์ USB ถา้ไมไ่ดเ้สยีบแฟลชไดรฟ์ USB 
ไฟลต์า่งๆ จะถกูสํารองขอ้มลูในพืน้ทีก่ารด์ CF ของผูผ้ลติ
<SHIFT> + <ALT> + <D>
สํารองไฟลบ์นัทกึลงบนแฟลชไดรฟ์ USB ถา้ไมไ่ดเ้สยีบแฟลชไดรฟ์ USB 
ไฟลต์า่งๆ จะถกูสํารองขอ้มลูในพืน้ทีก่ารด์ CF ของผูผ้ลติ
<SHIFT> + <ALT> + <T>
เริม่ "การตดิตาม HMI"
<SHIFT> + <ALT> + <T>
ออกจาก "การตดิตาม HMI"

    <ALT> + <S>
เปิดตวัแกไ้ขเพือ่ป้อนอกัขระแบบเอเชยี

    <ALT> + <เคอรเ์ซอรข์ ึน้>
เลือ่นจดุเริม่ตน้บล็อกหรอืจดุสิน้สดุบล็อกในตวัแกไ้ขขึน้

    <ALT> + <เคอรเ์ซอรล์ง>
เลือ่นจดุเริม่ตน้บล็อกหรอืจดุสิน้สดุบล็อกในตวัแกไ้ขลง

        <DEL>
• กลอ่งการแกไ้ข
ลบอกัขระตวัแรกทางดา้นขวาของเคอรเ์ซอร์

• การนําทาง
ลบอกัขระทัง้หมด

    <DEL> + <CTRL>
• กลอ่งการแกไ้ข
ลบคําแรกทีอ่ยูท่างขวาของเคอรเ์ซอร์

• การนําทาง
ลบอกัขระทัง้หมด
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        <Spacebar>
• หนา้ตา่งการแกไ้ข
แทรกชอ่งวา่ง

• สลบัระหวา่งตวัเลอืกตา่งๆ ทีร่ะบไุวใ้นรายการตวัเลอืกและในกลอ่ง-
เลอืก

        <เครือ่งหมายบวก>
• เปิดไดเรกทอรทีีม่อีลิเิมนต์
• เพิม่ขนาดของมมุมองกราฟิกสําหรับการจําลองและการตดิตาม

        <เครือ่งหมายลบ>
• ปิดไดเรกทอรทีีม่อีลิเิมนต์
• ลดขนาดของมมุมองกราฟิกสําหรับการจําลองและการตดิตาม

        <เครือ่งหมายเทา่กบั>
เปิดเครือ่งคดิเลขในฟิลดร์ายการ

        <เครือ่งหมายดอกจนั>
เปิดไดเรกทอรพีรอ้มกบัไดเรกทอรยีอ่ยทัง้หมด

        <เครือ่งหมายตวัหนอน>
เปลีย่นเครือ่งหมายของตวัเลขระหวา่งบวกกบัลบ

        <INSERT>
• เปิดหนา้ตา่งการแกไ้ขในโหมดแทรก กดปุ่ มอกีครัง้ ออกจากหนา้ตา่ง-
และรายการถกูยกเลกิ

• เปิดกลอ่งการเลอืกและแสดงทางเลอืกทีเ่ป็นไปได ้
• ในโปรแกรมขัน้ตอนการตดัเฉือน ใหป้้อนบรรทดัวา่งสําหรับรหสั G
• เปลีย่นเป็นตวัแกไ้ขคู ่หรอืเป็นมมุมองหลายแชนเนล จากโหมดการ-
แกไ้ขเป็นโหมดการทํางาน คณุสามารถยอ้นกลบัไปยงัโหมดการแกไ้ข-
ไดโ้ดยการกดปุ่ มนีอ้กีครัง้ 

+     <INSERT> + <SHIFT>
สําหรับการโปรแกรมรหสั G ในการเรยีกรอบการทํางานจะเป็นการเปิดหรอื-
ปิดใชง้านโหมดการแกไ้ข

        <INPUT>
• กรอกคา่ขอ้มลูในฟิลดร์ายการ
• เปิดไดเรกทอรหีรอืโปรแกรม
• แทรกบล็อกโปรแกรมเปลา่ถา้เคอรเ์ซอรอ์ยูใ่นตําแหน่งสิน้สดุบล็อก-
โปรแกรม

• แทรกอกัขระเพือ่เลอืกบรรทดัใหม ่และแยกบล็อกโปรแกรมออกเป็น-
สองสว่น

• ในรหสั G แทรกบรรทดัใหมห่ลงัจากบล็อกโปรแกรม
• ในโปรแกรมขัน้ตอนการตดัเฉือน ใหแ้ทรกบรรทดัใหมสํ่าหรับรหสั G
• เปลีย่นเป็นตวัแกไ้ขคู ่หรอืเป็นมมุมองหลายแชนเนล จากโหมดการ-
แกไ้ขเป็นโหมดการทํางาน คณุสามารถยอ้นกลบัไปยงัโหมดการแกไ้ข-
ไดโ้ดยการกดปุ่ มนีอ้กีครัง้ 

        <ALARM> - เฉพาะ OP 010 และ OP 010C
เรยีกสว่นการทํางาน "การวเิคราะห"์

หลกัการพืน้ฐาน
3.2 แผงควบคมุดา้นหนา้สําหรับผูป้ฏบิตังิาน
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        <PROGRAM> - เฉพาะ OP 010 และ OP 010C
เรยีกสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม"

        <OFFSET> - เฉพาะ OP 010 และ OP 010C
เรยีกสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์

        <PROGRAM MANAGER> - เฉพาะ OP 010 และ OP 010C
เรยีกสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม"

        ปุ่ มเมนไูปขา้งหนา้
เลือ่นไปขา้งหนา้ในแถบซอฟตค์ยีแ์นวนอนแบบขยาย

        ปุ่ มเมนยูอ้นกลบั
กลบัไปเมนูระดบัสงูขึน้

        <MACHINE>
เรยีกสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"

        <MENU SELECT>
เรยีกเมนูหลกัเพือ่เลอืกสว่นการทํางาน

หลกัการพืน้ฐาน
3.2 แผงควบคมุดา้นหนา้สําหรับผูป้ฏบิตังิาน
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3.3 แผงควบคมุเครือ่งจกัร

3.3.1 รายละเอยีดโดยรวม
เครือ่งจักรนีส้ามารถตดิตัง้แผงควบคมุเครือ่งจักรโดย Siemens หรอืแผงควบคมุเครือ่งจักรทีเ่ฉพาะ
เจาะจงจากผูผ้ลติเครือ่งจักร
คณุใชแ้ผงควบคมุเครือ่งจักรเพือ่เริม่การดําเนนิการบนเครือ่งจักร เชน่ เคลือ่นทีใ่นแนวขวางแกนหรอืเริม่
ตดัแตง่ชิน้งาน

3.3.2 ตวัควบคมุบนแผงควบคมุเครือ่งจกัร
ในตวัอยา่งนี ้แผงควบคมุเครือ่งจักร MCP 483C IE ถกูนํามาใชส้าธติการควบคมุการทํางานและการแสดง
ผลของแผงควบคมุเครือ่งจักรของ Siemens

รายละเอยีดโดยรวม

① ปุ่ มหยดุฉุกเฉนิ
② ตําแหน่งการตดิตัง้อปุกรณค์วบคมุ (d = 16 มม.)
③ รเีซต็
④ การควบคมุโปรแกรม
⑤ โหมดการทํางาน ฟังกช์ัน่เครือ่งจักร
⑥ ปุ่ มผูใ้ช ้T1 ถงึ T15
⑦ แกนการเคลือ่นทีท่ีม่กีารโอเวอรไ์รดก์ารเคลือ่นทีเ่ร็วและการสลบัพกิดั
⑧ ตวัควบคมุสปินเดลิทีม่สีวติชก์ารโอเวอรไ์รด์
⑨ ตวัควบคมุการป้อนทีม่สีวติชก์ารโอเวอรไ์รด์
⑩ สวติชป์ุ่ ม (สีตํ่าแหน่ง)

หลกัการพืน้ฐาน
3.3 แผงควบคมุเครือ่งจักร
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ตวัควบคมุการทาํงาน

ปุ่ มหยดุฉุกเฉนิ

กดปุ่ มในสถานการณซ์ึง่:
• ชวีติตกอยูใ่นอนัตราย
• มอีนัตรายจากเครือ่งจักรหรอืชิน้งานถกูทําใหเ้สยีหาย
มอเตอรท์ัง้หมดจะหยดุดว้ยแรงบดิการเบรกสงูสดุเทา่ทีจ่ะเป็นไปได ้

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
สําหรับการตอบสนองเพิม่เตมิเมือ่กดปุ่ มหยดุฉุกเฉนิ โปรดดคํูาแนะนําของผูผ้ลติเครือ่งจักร

รเีซ็ต

• หยดุการประมวลผลโปรแกรมในปัจจบุนั 
ตวัควบคมุ NCK ยงัคงซงิโครไนซก์บัเครือ่งจักร เครือ่งจักรอยูใ่นสถานะเริม่ตน้-
และพรอ้มทีจ่ะเรยีกใชโ้ปรแกรมใหม่

• ยกเลกิการเตอืน

การควบคมุโปรแกรม

<SINGLE BLOCK>
เปิด/ปิดโหมดบล็อกเดยีว
<CYCLE START>
ปุ่ มนีย้งัหมายถงึเริม่ NC
เริม่การดําเนนิการของโปรแกรม
<CYCLE STOP>
ปุ่ มนีย้งัหมายถงึหยดุ NC
หยดุการดําเนนิการของโปรแกรม

โหมดการทาํงาน ฟงักช์ ัน่เครือ่งจกัร

<JOG>
เลอืกโหมด "JOG"
<TEACH IN>
การเลอืกฟังกช์ัน่ "TEACH IN"
<MDI>
เลอืกโหมด "MDI"
<AUTO>
เลอืกโหมด "AUTO"
<REPOS>
วางตําแหน่งใหม ่เคลือ่นเขา้สูเ่สน้โครงรา่งอกีครัง้

หลกัการพืน้ฐาน
3.3 แผงควบคมุเครือ่งจักร
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<REF POINT>
เขา้สูจ่ดุอา้งองิ

Inc <VAR> (ตวัแปรการป้อนแบบเพิม่คา่)
โหมดเพิม่คา่ทีม่ขีนาดตวัแปรเพิม่คา่

...

 

Inc (การป้อนแบบเพิม่คา่)
โหมดเพิม่คา่ทีม่ขีนาดการเพิม่คา่ทีกํ่าหนดไวล้ว่งหนา้ 
ขัน้ละ 1, ..., 10000

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
รหสัขอ้มลูเครือ่งจักรกําหนดวธิกีารแปลความหมายคา่ทีเ่พิม่

แกนการเคลือ่นทีท่ ีม่กีารโอเวอรไ์รดก์ารเคลือ่นทีเ่ร็วและการสลบัพกิดั

 ...

ปุ่ มแกน
เลอืกแกน

...

ปุ่ มทศิทาง
เลอืกทศิทางการเคลือ่นที่

<RAPID>
แกนการเคลือ่นทีข่องการเคลือ่นทีแ่บบเร็วในขณะกดปุ่ มทศิทาง

<WCS MCS>
สลบัไปมาระหวา่งระบบพกิดัของชิน้งาน (WCS) และระบบพกิดัของเครือ่งจักร 
(MCS)

ตวัควบคมุสปินเดลิทีม่สีวติชก์ารโอเวอรไ์รด์

<SPINDLE STOP>
หยดุสปินเดลิ

<SPINDLE START>
เปิดใชง้านสปินเดลิ

หลกัการพืน้ฐาน
3.3 แผงควบคมุเครือ่งจักร
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ตวัควบคมุการป้อนทีม่สีวติชก์ารโอเวอรไ์รด ์

<FEED STOP>
หยดุการทํางานของโปรแกรมทีทํ่างานอยูแ่ละปิดมอเตอรแ์กน

<FEED START>
เปิดการทํางานของโปรแกรมในบล็อกปัจจบุนั และเปิดใชง้านเพือ่คอ่ยๆ เพิม่คา่-
อตัราป้อนเป็นคา่ทีร่ะบโุดยโปรแกรม

หลกัการพืน้ฐาน
3.3 แผงควบคมุเครือ่งจักร
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3.4 ยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟส

3.4.1 เคา้โครงหนา้จอ

รายละเอยีดโดยรวม

① สว่นการทํางานและโหมดทีใ่ชอ้ยู ่
② การเตอืน/บรรทดัขอ้ความ   
③ ขอ้ความการดําเนนิการของแชนเนล    
④ การแสดงผล  สําหรับ

• เครือ่งมอืทีใ่ชอ้ยู ่T
• อตัราป้อนปัจจบุนั F
• สปินเดลิทีใ่ชอ้ยูพ่รอ้มสถานะปัจจบุนั (S)
• อตัราการใชส้ปินเดลิเป็นเปอรเ์ซน็ต์

⑤ แถบซอฟตค์ยีแ์นวตัง้  
⑥ การแสดงผลฟังกช์ัน่ G ทีใ่ชอ้ยู,่ ฟังกช์ัน่ G ทัง้หมด, ฟังกช์ัน่ H และหนา้ตา่งป้อนขอ้มลูสําหรับฟังกช์ัน่ตา่งๆ 

(เชน่ ขา้มบล็อก, การควบคมุโปรแกรม)

หลกัการพืน้ฐาน
3.4 ยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟส
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⑦ แถบซอฟตค์ยีแ์นวนอน  
⑧ ขอ้ความโตต้อบเพือ่แสดงหมายเหตเุพิม่เตมิสําหรับผูใ้ช ้
⑨ หนา้ตา่งการทํางานทีม่กีารแสดงบล็อกโปรแกรม  
⑩ แสดงตําแหน่งแกนในหนา้ตา่งคา่จรงิ  
⑪ สถานะแชนแนล  และ การควบคมุโปรแกรม   
⑫ ชือ่โปรแกรม 

3.4.2 สว่นแสดงสถานะ
สว่นแสดงสถานะประกอบดว้ยขอ้มลูทีสํ่าคญัทีส่ดุเกีย่วกบัสถานะปัจจบุนัของเครือ่งจักรและสถานะของ 
NCK นอกจากนี ้ยงัแสดงการเตอืน รวมทัง้ขอ้ความ NC และ PLC อกีดว้ย  
สว่นแสดงสถานะประกอบดว้ยขอ้มลูตา่งๆ หลายบรรทดัขึน้อยูก่บัสว่นการทํางาน:
• สว่นแสดงสถานะขนาดใหญ่
สว่นแสดงสถานะจะประกอบดว้ยขอ้มลู 3 บรรทดัในสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"

• สว่นแสดงสถานะขนาดเล็ก
ในสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์, "โปรแกรม", "ตวัจัดการโปรแกรม", "การวเิคราะห"์ และ "เริม่ระบบ" 
สว่นแสดงสถานะจะประกอบดว้ยบรรทดัแรกจากสว่นแสดงสถานะขนาดใหญ่

สว่นแสดงสถานะของสว่นการทาํงาน "เครือ่งจกัร"
บรรทดัแรก
Ctrl-Energy - แสดงระดบัพลงังาน

การแสดง ความหมาย
เครือ่งจักรไมไ่ดทํ้างานอยู่

เครือ่งจักรทํางานอยูแ่ละมกีารใชพ้ลงังาน

เครือ่งจักรกําลงัป้อนพลงังานกลบัเขา้สูร่ะบบจา่ย

ตอ้งเปิดใชง้านการแสดงระดบัพลงังานในบรรทดัสถานะ
ขอ้มลูเพิม่เตมิเกีย่วกบัการกําหนดคา่จะอยูใ่น
คูม่อืการใชร้ะบบ Ctrl‑Energy

สว่นการทาํงานทีท่าํงาน

การแสดง ความหมาย
สว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"
ในโหมดสมัผัส คณุสามารถสลบัไปยงัสว่นการทํางานตา่งๆ ไดท้ีน่ี่
สว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์

สว่นการทํางาน "โปรแกรม"

สว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม"

หลกัการพืน้ฐาน
3.4 ยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟส
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การแสดง ความหมาย
สว่นการทํางาน "การวเิคราะห"์

สว่นการทํางาน "การเริม่ระบบ"

โหมดหรอืฟงักช์ ัน่ทีใ่ชง้านอยู่

การแสดง ความหมาย
โหมด "Jog"

โหมด "MDA"

โหมด "AUTO"

ฟังกช์ัน่ "TEACH IN"

ฟังกช์ัน่ "REPOS"

ฟังกช์ัน่ "REF POINT"

การเตอืนและขอ้ความ

การแสดง ความหมาย
การแสดงการเตอืน
หมายเลขการเตอืนจะแสดงเป็นตวัอกัษรสขีาวบนพืน้สแีดง ขอ้ความ-
เตอืนทีเ่กีย่วขอ้งจะแสดงดว้ยตวัอกัษรสแีดง
เครือ่งหมายลกูศรแสดงวา่มกีารเตอืนกําลงัทํางานอยูห่ลายชดุ 
ไอคอนการยอมรับจะแสดงวธิตีอบรับหรอืลบการเตอืน
ขอ้ความ NC หรอื PLC
หมายเลขและขอ้ความจะแสดงดว้ยตวัอกัษรสดํีา
เครือ่งหมายลกูศรแสดงวา่มขีอ้ความกําลงัทํางานอยูห่ลายชดุ 
ขอ้ความจากโปรแกรม NC ไมม่หีมายเลข และจะแสดงดว้ยตวัอกัษรส-ี
เขยีว

บรรทดัที ่2
การแสดง ความหมาย

พาธโปรแกรมและชือ่โปรแกรม

การแสดงในบรรทดัที ่2 สามารถกําหนดคา่ได ้

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร
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บรรทดัที ่3
การแสดง ความหมาย
  สว่นแสดงสถานะแชนเนล

ถา้เครือ่งจักรมหีลายแชนเนล ระบบจะแสดงชือ่ของแชนเนลดว้ย
ถา้มเีพยีงแชนเนลเดยีว ระบบจะแสดง "รเีซต็" เป็นสถานะของแชนเนล-
เทา่นัน้
ในโหมดสมัผัส คณุสามารถสลบัไปยงัแชนเนลตา่งๆ ไดท้ีน่ี่

  สว่นแสดงสถานะแชนเนล:
โปรแกรมถกูยกเลกิดว้ย "รเีซต็"
โปรแกรมไดรั้บการดําเนนิการ
โปรแกรมถกูขดัจังหวะดว้ยฟังกช์ัน่ "หยดุ"

  การแสดงการควบคมุโปรแกรมทีกํ่าลงัทํางาน:
PRT ไมม่กีารเคลือ่นทีข่องแกน
DRY อตัราป้อนแบบแหง้
RG0: การเคลือ่นทีเ่ร็วแบบชา้ลง
M01: จดุหยดุทีโ่ปรแกรมไว ้1
M101: จดุหยดุทีโ่ปรแกรมไว ้2 (มตีวัแปรตามชือ่เรยีก)
SB1: บล็อกเดีย่ว หยาบ (โปรแกรมหยดุหลงัจากทีบ่ล็อกกระทําฟังกช์ั-่
นของเครือ่งจักรเทา่นัน้)
SB2: บล็อกการคํานวณ (โปรแกรมหยดุหลงับล็อกแตล่ะบล็อก) 
SB3: บล็อกเดีย่ว, เกบ็ละเอยีด (โปรแกรมหยดุหลงับล็อกทีทํ่าฟังกช์ัน่-
เครือ่งจักรเป็นรอบเทา่นัน้)
CST: จดุหยดุทีกํ่าหนดคา่ไว ้(โปรแกรมจะหยดุในตําแหน่งทีส่มัพันธก์บั-
จดุหยดุซึง่คณุไดกํ้าหนดไวก้อ่นเริม่โปรแกรม)

  ขอ้ความการทํางานของแชนเนล:
หยดุ: ตามปกตแิลว้จําเป็นตอ้งมกีารดําเนนิการโดยผูป้ฏบิตังิาน
รอ: ไมจํ่าเป็นตอ้งมกีารดําเนนิการโดยผูป้ฏบิตังิาน

การตัง้คา่จากผูผ้ลติเครือ่งจักรจะเป็นตวักําหนดวา่จะแสดงการควบคมุโปรแกรมชดุใด

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

3.4.3 หนา้ตา่งคา่จรงิ
แสดงคา่จรงิของแกนและตําแหน่งของแกน  

งาน/เครือ่งจกัร
พกิดัทีป่รากฏจะยดึตามระบบพกิดัเครือ่งจักรหรอืระบบพกิดัของชิน้งาน ระบบพกิดัของเครือ่งจักร 
(เครือ่งจักร) ตา่งจากระบบพกิดัชองชิน้งาน (งาน) ตรงทีไ่มนํ่าคา่ออฟเซต็ใดๆ มาพจิารณา
คณุสามารถใชซ้อฟตค์ยี ์"คา่จรงิของเครือ่งจักร" เพือ่สลบัไปมาระหวา่งระบบพกิดัของเครือ่งจักรและ
ระบบพกิดัของชิน้งาน 
การแสดงคา่จรงิของตําแหน่งตา่งๆ ยงัอาจหมายถงึระบบพกิดั SZS (ระบบตําแหน่งศนูยท์ีต่ัง้คา่ได)้ 
อยา่งไรก็ตาม ตําแหน่งตา่งๆ ยงัคงเป็นเอาตพ์ตุใน งาน
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ระบบพกิดั SZS หมายถงึระบบพกิดั Work ซึง่ลดคอมโพเนนตบ์างอยา่ง ($P_TRAFRAME, $P_PFRAME, 
$P_ISO4FRAME, $P_CYCFRAME) ทีร่ะบบตัง้คา่ไวเ้มือ่ทําการตดัเฉือนแลว้ถกูรเีซต็อกีครัง้ การใชร้ะบบ
พกิดั SZS จะเป็นการหลกีเลีย่งการจัมป์ไปยงัการแสดงคา่จรงิ ซึง่อาจเกดิขึน้ไดจ้ากคอมโพเนนตเ์พิม่เตมิ
ตา่งๆ

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

ขยายหนา้จอใหใ้หญส่ดุ

กดซอฟตค์ยี ์">>" และ "ซมูคา่จรงิ"

ภาพรวมของการแสดงผล

สิง่ทีแ่สดง ความหมาย
สว่นหวัของคอลมัน์
งาน/เครือ่งจักร แสดงแกนในระบบพกิดัทีเ่ลอืก
ตําแหน่ง ตําแหน่งของแกนทีแ่สดง
แสดงระยะทีต่อ้งไป ระยะทีต่อ้งไปของบล็อก NC ปัจจบุนัจะปรากฏขึน้ในขณะทีโ่ปรแกรมกําลงั-

ทํางาน
อตัราป้อน/โอเวอรไ์รด์ การป้อนทีก่ระทําบนแกนและการโอเวอรไ์รดจ์ะปรากฏในเวอรช์ัน่เต็มหนา้-

จอ
ออฟเซต็ REPOS แสดงระยะทีเ่คลือ่นทีใ่นโหมดแมนนวล

ขอ้มลูนีจ้ะปรากฏขึน้เมือ่คณุอยูใ่นฟังกช์ัน่ "REPOS"
การหลกีเลีย่งการชน เปิดใชง้านการหลกีเลีย่งการชนสําหรับโหมด JOG, MDI และ AU‐

TO
ปิดใชง้านการหลกีเลีย่งการชนสําหรับโหมด JOG, MDI และ AU‐
TO

สว่นทา้ย แสดงออฟเซต็และทรานฟอรเ์มชัน่ของงานทีทํ่าอยู่
ยงัแสดงคา่ T, F, S ในเวอรช์ัน่เต็มหนา้จอดว้ย

ดเูพิม่เตมิที่
ตัง้คา่การหลกีเลีย่งการชน (หนา้ 286)

3.4.4 หนา้ตา่ง T,F,S
ขอ้มลูสําคญัสว่นใหญท่ีเ่กีย่วขอ้งกบัเครือ่งมอืปัจจบุนั อตัราป้อน (ทางเดนิการป้อนหรอืแกนการป้อนใน 
JOG) และสปินเดลิจะแสดงในหนา้ตา่ง "T, F, S"
หนา้ตา่ง "T, S, F" แสดงสปินเดนิตา่งๆ โดยมตีวับง่ชีก้ารใชง้านสงูสดุสองตวั การแสดงกําลงัในการเจยีจะ
อยูใ่นการแสดงความเร็วสปินเดลิ แถบกําลงัจะอยูใ่นระนาบ Z หลงัคา่ความเร็ว
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ขอ้มลูตอ่ไปนีใ้ชใ้นการแสดงสปินเดลิ:
• จะมกีารแสดงสปินเดลิมาสเตอรเ์สมอ
• PLC จะระบสุปินเดลิเครือ่งมอืทีค่วรแสดง 
• หากคา่ไมเ่ป็นศนูย ์เลขสปินเดลิทีป้่อนในขอ้มลูเครือ่งมอืจะเป็นสปินเดลิของเครือ่งมอืทีทํ่างานอยู่

ขอ้มลูเครือ่งมอื  
การแสดง ความหมาย
T
ชือ่เครือ่งมอื ชือ่เครือ่งมอืปัจจบุนั
ตําแหน่ง เลขตําแหน่งของเครือ่งมอืปัจจบุนั
D คมตดัของเครือ่งมอืปัจจบุนั

แสดงเครือ่งมอืปัจจบุนัพรอ้มกบัสญัลกัษณช์นดิเครือ่งมอืทีส่มัพันธก์นั โดยแสดงเป็น-
ระบบพกิดัจรงิในตําแหน่งคมตดัทีเ่ลอืก 
ถา้เครือ่งมอืหมนุ จะนําการหมนุนีม้าพจิารณาในการแสดงตําแหน่งคมตดั
ในโหมด DIN-ISO จะแสดงหมายเลข H แทนหมายเลขคมตดั

H หมายเลข H (บนัทกึขอ้มลูออฟเซต็ของเครือ่งมอืสําหรับโหมด DIN-ISO)
ถา้มหีมายเลข D ทีถ่กูตอ้ง จะแสดงหมายเลขนีด้ว้ย

Ø เสน้ผา่ศนูยก์ลางของเครือ่งมอืปัจจบุนั
R รัศมขีองเครือ่งมอืปัจจบุนั
Z คา่ Z ของเครือ่งมอืปัจจบุนั
X คา่ X ของเครือ่งมอืปัจจบุนั

ขอ้มลูการป้อน  
การแสดง ความหมาย
F  

ปิดใชง้านการป้อน

  คา่การป้อนจรงิ 
ถา้มแีกนเคลือ่นทีห่ลายแกน จะแสดงใน:
• โหมด "JOG": การป้อนในแนวแกนของแกนการเคลือ่นที่
• โหมด "MDA" และ "AUTO": การป้อนในแนวแกนทีโ่ปรแกรมไว ้

การเคลือ่นทีแ่บบเร็ว เปิดใชง้าน G0
0.000 ไมไ่ดเ้ปิดใชง้านการป้อน
โอเวอรไ์รด์ แสดงเป็นเปอรเ์ซน็ต์

ขอ้มลูสปินเดลิ  
การแสดง ความหมาย
S  
S1 การเลอืกสปินเดลิ การระบหุมายเลขสปินเดลิ และสปินเดลิหลกั
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3.4 ยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟส

การเจยี
คูม่อืการใชง้าน, 07/2021, 6FC5398-0EP41-0XE1 49



การแสดง ความหมาย
ความเร็วรอบ คา่จรงิ (เมือ่สปินเดลิหมนุ จะแสดงคา่เพิม่ขึน้)

จดุตัง้คา่ (ปรากฏตลอด และในระหวา่งการวางตําแหน่ง)
ไอคอน สถานะสปินเดลิ

ไมไ่ดเ้ปิดใชง้านสปินเดลิ
สปินเดลิกําลงัหมนุตามเข็มนาฬกิา 
สปินเดลิกําลงัหมนุทวนเข็มนาฬกิา
สปินเดลิอยูก่บัที่

โอเวอรไ์รด์ แสดงเป็นเปอรเ์ซน็ต์
อตัราการใชง้าน-
สปินเดลิ
 
 
 

 

แสดงคา่ระหวา่ง 0 ถงึ 100%
คา่ขดีจํากดับนอาจมากวา่ 100% ได ้
ดขูอ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติ
 
การแสดงเวลาทีเ่หลอืสงูสดุเมือ่ใชส้ปินเดลิทีโ่หลดของสปินเดลิในปัจจบุนั (ปรากฏเมือ่-
มเีวลาเหลอือยา่งนอ้ย 2 นาท ีโดยจะแสดงเป็นวนิาท)ี

หมายเหตุ
การแสดงสปินเดลิแบบลอจคิลั
ถา้ตวัแปลงสปินเดลิทํางานอยู ่สปินเดลิแบบลอจคิลัจะแสดงในระบบพกิดัของชิน้งาน เมือ่สลบัไปยงั
ระบบพกิดัของเครือ่งจักร จะมกีารแสดงสปินเดลิทางกายภาพ

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดทูีข่อ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติเครือ่งจักร

3.4.5 การทาํงานผา่นซอฟตค์ยีแ์ละปุ่ มตา่งๆ

สว่นการทาํงาน/โหมดการทาํงาน     
ยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟสประกอบดว้ยหนา้ตา่งตา่งๆ ทีม่ซีอฟตค์ยี ์8 คยีใ์นแนวนอนและ 8 คยีใ์นแนวตัง้
คณุสามารถทํางานกบัซอฟตค์ยีด์ว้ยปุ่ มตา่งๆ ทีอ่ยูถ่ดัจากแถบซอฟตค์ยี์
คณุสามารถแสดงหนา้ตา่งใหมห่รอืเรยีกการทํางานของฟังกช์ัน่โดยใชซ้อฟตค์ยีต์า่งๆ
ซอฟตแ์วรก์ารทํางานจะแบง่ออกเป็นสว่นการทํางานยอ่ย 6 สว่น (เครือ่งจักร, พารามเิตอร,์ โปรแกรม, ตวั
จัดการโปรแกรม, การวเิคราะห,์ การเริม่ระบบ) โหมดการทํางาน 3 โหมด และฟังกช์ัน่ 4 ฟังกช์ัน่ (JOG, 
MDI, AUTO, TEACH IN, REF. POINT, REPOS, บล็อกเดยีว) 
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การเปลีย่นแปลงสว่นการทาํงาน

กดปุ่ ม <MENU SELECT> แลว้เลอืกสว่นการทํางานทีต่อ้งการโดยใชแ้ถบซอฟตค์ยีแ์นว-
นอน 

คณุสามารถเรยีกสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร" ไดโ้ดยตรงโดยใชปุ้่ มบนแผงควบคมุสําหรับผูป้ฏบิตังิาน

กดปุ่ ม <MACHINE> เพือ่เลอืกสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"

การเปลีย่นโหมดการทาํงาน
คณุสามารถเลอืกโหมดหรอืฟังกช์ัน่จากปุ่ มบนแผงควบคมุของเครือ่งจักรไดโ้ดยตรงหรอืซอฟตค์ยีแ์นวตัง้
ในเมนูหลกั

ปุ่ มและซอฟตค์ยีท์ ัว่ไป

เมือ่ เครือ่งหมายนีป้รากฏขึน้ทีด่า้นขวาของบรรทดัโตต้อบบนยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟส 
คณุสามารถเปลีย่นแถบซอฟตค์ยีแ์นวนอนภายในสว่นการทํางานได ้เมือ่ตอ้งการทําสิง่
นี ้ใหก้ดปุ่ มเมนูไปขา้งหนา้ 
เครือ่งหมาย นีร้ะบวุา่คณุอยูใ่นแถบซอฟตค์ยีส์ว่นทีข่ยายออกไป
การกดปุ่ มอกีครัง้จะทําใหค้ณุกลบัมาทีแ่ถบซอฟตค์ยีแ์นวนอนเดมิ
ใชซ้อฟตค์ยี ์">>" เพือ่เปิดแถบซอฟตค์ยีแ์นวตัง้ใหม่

ใชซ้อฟตค์ยี ์"<<" เพือ่กลบัไปยงัแถบซอฟตค์ยีแ์นวตัง้กอ่นหนา้

ใชซ้อฟตค์ยี ์"ยอ้นกลบั" เพือ่
ปิดหนา้ตา่งทีเ่ปิดอยู่
ใชซ้อฟตค์ยี ์"ยกเลกิ" เพือ่ออกจากหนา้ตา่งโดยไมย่อมรับคา่ทีป้่อนเขา้ไป

เมือ่คณุป้อนพารามเิตอรท์ีจํ่าเป็นทัง้หมดอยา่งถกูตอ้งในหนา้จอพารามเิตอรแ์ลว้ คณุ-
สามารถปิดหนา้ตา่งนัน้ และบนัทกึคา่พารามเิตอรโ์ดยใชซ้อฟตค์ยี ์"ยอมรับ" คา่ทีค่ณุใส-่
จะถกูนําไปใชก้บัโปรแกรม
ใชซ้อฟตค์ยี ์"ตกลง" เพือ่เริม่การดําเนนิการในทนัท ีเชน่ เพือ่เปลีย่นชือ่หรอืลบโปรแกรม
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3.4.6 การใสห่รอืการเลอืกพารามเิตอร์
ในระหวา่งตัง้คา่เครือ่งจักรและในระหวา่งการโปรแกรม คณุตอ้งใสค่า่พารามเิตอรห์ลายอยา่งในฟิลดก์าร
ป้อนขอ้มลู สพีืน้หลงัของฟิลดจ์ะใหข้อ้มลูเกีย่วกบัสถานะของฟิลดก์ารป้อนขอ้มลูนัน้

สพีืน้หลงัเป็นสสีม้ ฟิลดอ์นิพตุนัน้ถกูเลอืกอยู่
สพีืน้หลงัเป็นสสีม้ออ่น ฟิลดอ์นิพตุนัน้อยูใ่นโหมดการแกไ้ข
สพีืน้หลงัเป็นสชีมพู คา่ทีป้่อนไมถ่กูตอ้ง

การเลอืกพารามเิตอร ์ 
คณุตอ้งเลอืกพารามเิตอรบ์างตวัจากตวัเลอืกหลายตวัในฟิลดอ์นิพตุ ฟิลดช์นดินีไ้มอ่นุญาตใหค้ณุใสค่า่
เครือ่งหมายการเลอืกจะปรากฏขึน้ในเคล็ดลบัเครือ่งมอื: 

ฟิลดก์ารเลอืกทีส่มัพนัธก์นั
มฟิีลดก์ารเลอืกสําหรับพารามเิตอรต์า่งๆ:
• การเลอืกหน่วย
• การเปลีย่นไปมาระหวา่งคา่สมับรูณแ์ละขนาดทีเ่พิม่ขึน้

ข ัน้ตอน

1. กดปุ่ ม <SELECT> คา้งไวจ้นกระทัง่ไดก้ารตัง้คา่หรอืหน่วยทีต่อ้งการถกูเลอืก

    ปุ่ ม <SELECT> จะทํางานกต็อ่เมือ่มตีวัเลอืกหลายตวัใหเ้ลอืกใช ้
    หรอื

  กดปุ่ ม <INSERT>
ตวัเลอืกจะปรากฏในรายการ

2. เลอืกการตัง้คา่ทีต่อ้งการโดยใชปุ้่ ม <เคอรเ์ซอรล์ง> และ <เคอรเ์ซอรข์ ึน้>

  3. ถา้ตอ้งการ ใหใ้สค่า่ลงในฟิลดอ์นิพตุทีเ่กีย่วขอ้ง
4. กดปุ่ ม <INPUT> เพือ่เสร็จสิน้การใสค่า่พารามเิตอร์

การเปลีย่นหรอืการคาํนวณคา่พารามเิตอร ์  
ถา้คณุตอ้งการเปลีย่นอกัขระแตล่ะตวัในฟิลดอ์นิพตุแทนทีจ่ะเขยีนทบัการป้อนขอ้มลูทัง้หมด ใหส้ลบัเป็น
โหมดการแทรก 
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ในโหมดนี ้คณุยงัสามารถใสน่พิจนก์ารคํานวณอยา่งงา่ยโดยไมต่อ้งเรยีกเครือ่งคดิเลขขึน้มา

หมายเหตุ
ฟงักช์ ัน่ของเครือ่งคดิเลข
การเรยีกฟังกช์ัน่ของเครือ่งคดิเลขจะไมพ่รอ้มใชง้านในหนา้จอพารามเิตอรข์องรอบการทํางานและฟัง
กช์ัน่ในสว่นการทํางาน "โปรแกรม"

กดปุ่ ม <INSERT>
จะเปิดใชง้านโหมดการแทรก
คณุสามารถเคลือ่นเคอรเ์ซอรไ์ปมาในฟิลดอ์นิพตุโดยใชปุ้่ ม <เคอรเ์ซอรซ์า้ย> 
และ <เคอรเ์ซอรข์วา>

ใชปุ้่ ม <BACKSPACE> และ <DEL> เพือ่ลบอกัขระแตล่ะตวั

    ป้อนคา่หรอืการคํานวณ
ปิดการป้อนคา่โดยใชปุ้่ ม <INPUT> และโอนผลลพัธเ์ขา้ไปในฟิลด์

การยอมรบัพารามเิตอร์
เมือ่คณุไดป้้อนคา่พารามเิตอรท์ีต่อ้งการอยา่งถกูตอ้งทัง้หมดแลว้ คณุสามารถปิดหนา้ตา่งนัน้และบนัทกึ
การตัง้คา่ของคณุได ้
คณุไมส่ามารถยอมรับคา่พารามเิตอรไ์ด ้ถา้พารามเิตอรเ์หลา่นัน้ไมส่มบรูณห์รอืมขีอ้ผดิพลาดอยา่ง
ชดัเจน ในกรณีนี ้คณุสามารถเห็นไดจ้ากบรรทดัโตต้อบซึง่ขาดคา่พารามเิตอรไ์ปหรอืใสค่า่ไมถ่กูตอ้ง

กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"

  หรอื
กดซอฟตค์ยี ์"ยอมรับ"

3.4.7 เครือ่งคดิเลขพกพา
เครือ่งคดิเลขชว่ยใหค้ณุคํานวณคา่ฟิลดก์ารป้อนขอ้มลูได ้โดยสามารถเลอืกไดร้ะหวา่งเครือ่งคดิเลข
มาตรฐานอยา่งงา่ยกบัมมุมองแบบขยายทีม่ฟัีงกช์ัน่คณติศาสตร์
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การใชเ้ครือ่งคดิเลข
• สามารถใชเ้ครือ่งคดิเลขบนแผงสมัผัสได ้
• หากไมม่แีผงสมัผัส สามารถใชเ้มาสร์ว่มกบัเครือ่งคดิเลขได ้

ข ัน้ตอน

  1. วางเคอรเ์ซอรล์งในฟิลดก์ารป้อนขอ้มลูทีต่อ้งการ
2. กดปุ่ ม <=>

เครือ่งคดิเลขจะปรากฏขึน้

3. กดปุ่ ม <min> หากตอ้งการใชง้านเครือ่งคดิเลขมาตรฐาน
หรอื

  กดปุ่ ม <extend> เพือ่สลบัไปยงัมมุมองแบบขยาย

  4. ใสน่พิจนก์ารคํานวณ
คณุสามารถใชฟั้งกช์ัน่ สญัลกัษณท์างคณติสาสตร ์ตวัเลข และเครือ่งหมาย-
จลุภาคได ้

5. กดเครือ่งหมายเทา่กบัในเครือ่งคดิเลข

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"คํานวณ"

    หรอื
  กดปุ่ ม <INPUT>

คา่ใหมจ่ะถกูคํานวณและปรากฏในฟิลดก์ารป้อนขอ้มลูของเครือ่งคดิเลข

6. กดซอฟตค์ยี ์"ยอมรับ"
คา่ทีคํ่านวณไดจ้ะถกูยอมรับและปรากฏอยูใ่นฟิลดก์ารป้อนขอ้มลูของหนา้ตา่ง-
นัน้

3.4.8 ฟงักช์ ัน่เครือ่งคดิเลขพกพา
การทํางานทีเ่รยีกใชไ้ปแลว้จะยงัคงแสดงในฟิลดก์ารป้อนขอ้มลูของเครือ่งคดิเลขจนกวา่จะมกีารคํานวณ
คา่ วธินีีทํ้าใหค้ณุสามารถแกไ้ขการป้อนขอ้มลูในภายหลงัและใชฟั้งกช์ัน่ซอ้นได ้
ฟังกช์ัน่ในการบนัทกึและการลบตอ่ไปนีม้ไีวสํ้าหรับการแกไ้ข:

ปุ่ ม ฟงักช์ ัน่
คา่ในบฟัเฟอร ์(Memory Save)

ดงึคา่จากหน่วยความจําบฟัเฟอร ์(Memory Recall )

ลบเนือ้หาในหน่วยความจําบฟัเฟอร ์(Memory Clear)

ลบอกัขระแตล่ะตวั (Backspace)
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ปุ่ ม ฟงักช์ ัน่
ลบนพิจน ์(Clear Element)

ลบรายการทัง้หมด (Clear)

การซอ้นฟงักช์ ัน่
การซอ้นฟังกช์ัน่สามารถทําไดด้ว้ยวธิตีา่งๆ ดงัตอ่ไปนี:้
• วางเคอรเ์ซอรใ์นวงเล็บของการเรยีกฟังกช์ัน่แลว้ใสอ่ารก์วิเมนตท์ีม่ฟัีงกช์ัน่เพิม่เตมิ
• ไฮไลตน์พิจนท์ีจ่ะใชเ้ป็นอารก์วิเมนตใ์นบรรทดัรายการแลว้กดปุ่ มฟังกช์ัน่ทีต่อ้งการ

การคาํนวณเปอรเ์ซ็นต์
เครือ่งคดิเลขนีร้องรับการคํานวณเปอรเ์ซน็ต ์รวมถงึการเปลีย่นคา่พืน้ฐานดว้ยเปอรเ์ซน็ต ์กดปุ่ มตามลําดบั
ตอ่ไปนี:้

ตวัอยา่ง: เปอรเ์ซ็นต์
4 50 2

ตวัอยา่ง: การเปลีย่นดว้ยเปอรเ์ซ็นต์
4 50 6

การคาํนวณฟงักช์ ัน่ตรโีกณมติ ิ

  1. ตรวจสอบวา่มมุทีร่ะบเุป็นเรเดยีน "RAD" หรอืเป็นองศา "DEG"
2. กดปุ่ ม "RAD" เพือ่คํานวณฟังกช์ัน่ตรโีกณมติใินหน่วยองศา "DEG"

การกําหนดชือ่ปุ่ มจะเปลีย่นเป็น "DEG" 
หรอื

  กดปุ่ ม "DEG" เพือ่คํานวณฟังกช์ัน่ตรโีกณมติใินหน่วยเรเดยีน
การกําหนดชือ่ปุ่ มจะเปลีย่นเป็น "RAD" 

...

3.
4.

กดปุ่ มสําหรับฟังกช์ัน่ตรโีกณมติทิีต่อ้งการ เชน่ "SIN"
ป้อนคา่ตวัเลข

ฟงักช์ ัน่คณติศาสตรเ์พิม่เตมิ
กดปุ่ มตามลําดบัตอ่ไปนี:้

เลขยกกาํลงัสอง    
ตวัเลข      

รากทีส่อง    
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ตวัเลข      

ฟงักช์ ัน่เอ็กซโ์พเนนเชยีล    
เลขฐาน เลขชีกํ้าลงั    

การคาํนวณเศษ  
ตวัเลข ตวัหาร    

คา่สมับรูณ์  
ตวัเลข      

องคป์ระกอบของจาํนวนเต็ม  
ตวัเลข      

การแปลงระหวา่งมลิลเิมตรกบันิว้

  1. ป้อนคา่ตวัเลข
2. กดปุ่ ม "MM" เพือ่แปลงนิว้เป็นมลิลเิมตร

ปุ่ มจะไฮไลตเ์ป็นสน้ํีาเงนิ
หรอื

  กดปุ่ ม "INCH" เพือ่แปลงมลิลเิมตรเป็นนิว้
ปุ่ มจะไฮไลตเ์ป็นสน้ํีาเงนิ

3. กดปุ่ มเครือ่งหมาย "=" บนเครือ่งคดิเลข
คา่ทีคํ่านวณไดจ้ะแสดงในฟิลดก์ารป้อนขอ้มลู ปุ่ มสําหรับหน่วยจะกลบัไป-
ไฮไลตเ์ป็นสเีทาอกีครัง้

3.4.9 เมนบูรบิท
เมือ่คณุคลกิขวา เมนูบรบิทจะเปิดขึน้ และมฟัีงกช์ัน่ตอ่ไปนีใ้หเ้ลอืกใชง้าน:
• ตดั
ตดั Ctrl+X

• คดัลอก
คดัลอก Ctrl+C

• วาง
วาง Ctrl+V

ตวัแกไ้ขโปรแกรม
ฟังกช์ัน่เพิม่เตมิทีม่ใีหใ้ชง้านในตวัแกไ้ข
• เลกิทําการเปลีย่นแปลงลา่สดุ
เลกิทํา Ctrl+Z

• ทําการเปลีย่นแปลงทีไ่ดเ้ลกิทําไปอกีครัง้
ทําซํ้า Ctrl+Y
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สามารถเลกิทําไดส้งูสดุ 50 การเปลีย่นแปลง

3.4.10 การเปลีย่นภาษาของยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟส

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "เริม่ระบบ"

2. กดซอฟตค์ยี ์"เปลีย่นภาษา"
หนา้ตา่ง "การเลอืกภาษา" จะเปิดขึน้ ภาษาทีต่ัง้คา่ไวล้า่สดุจะถกูเลอืก

  3. วางเคอรเ์ซอรล์งบนภาษาทีต่อ้งการ
4. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"

    หรอื
  กดปุ่ ม <INPUT>

    ยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟสจะเปลีย่นไปเป็นภาษาทีเ่ลอืก

หมายเหตุ
การเปลีย่นภาษาโดยตรงบนหนา้จออนิพตุ
คณุสามารถสลบัไปมาระหวา่งภาษาของยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟสทีม่ใีหใ้ชง้านบนตวัควบคมุไดโ้ดยตรงบน
ยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟสนัน้ โดยการกดปุ่ ม <CTRL + L> พรอ้มกนั

3.4.11 การป้อนอกัขระภาษาจนี

เมือ่ใชต้วัแกไ้ขการป้อนขอ้มลู IME (Input Method Editor) คณุจะสามารถเลอืกอกัขระภาษาเอเชยีบน
แผงควบคมุแบบคลาสสกิ (ไมม่กีารทํางานแบบสมัผัส) โดยป้อนสญัลกัษณก์ารออกเสยีง อกัขระเหลา่นี้
ถกูสง่ไปในยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟส

หมายเหตุ
เรยีกตวัแกไ้ขการป้อนขอ้มลูโดยการกด <Alt + S>
คณุสามารถเรยีกตวัแกไ้ขการป้อนขอ้มลูไดเ้ฉพาะเมือ่ฟิลดนั์น้สามารถใสอ่กัขระภาษาในเอเชยีไดเ้ทา่นัน้

ตวัแกไ้ขจะมใีหใ้ชง้านไดใ้นภาษาของเอเชยีตอ่ไปนี:้
• ภาษาจนีแบบยอ่
• จนีดัง้เดมิ

หลกัการพืน้ฐาน
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ชนดิอนิพตุ

ชนดิอนิพตุ คาํอธบิาย
การป้อนแบบพนิอนิ อกัษรละตนิทีนํ่ามารวมเสยีงกนัเพือ่แสดงเสยีงของอกัขระ

ตวัแกไ้ขจะแสดงอกัขระทัง้หมดจากพจนานุกรมทีส่ามารถเลอืกได ้
การป้อนจูอ้นิ
(จนีดัง้เดมิเทา่นัน้)

อกัษรทีไ่มใ่ชล่ะตนิทีนํ่ามารวมเสยีงกนัเพือ่แสดงเสยีงของอกัขระ
ตวัแกไ้ขจะแสดงอกัขระทัง้หมดจากพจนานุกรมทีส่ามารถเลอืกได ้

การป้อนอกัษรละตนิ อกัษรทีป้่อนจะถกูสง่ตรงไปในฟิลดอ์นิพตุ จากตําแหน่งทีเ่รยีกตวัแกไ้ข

โครงสรา้งของตวัแกไ้ข

① การเลอืกการออกเสยีงจากพจนานุกรม
② การเรยีนรูฟั้งกช์ัน่ของพจนานุกรม
③ อกัขระในรายการ
④ อนิพตุการออกเสยีง
⑤ การเลอืกฟังกช์ัน่
รปู 3-1 ตวัอยา่ง: การป้อนแบบพนิอนิ

① การเลอืกการออกเสยีงจากพจนานุกรม
② อกัขระในรายการ (สําหรับฟิลดอ์นิพตุ)
③ อกัขระในรายการ (สําหรับอนิพตุการออกเสยีง)
④ อนิพตุการออกเสยีง
⑤ การเลอืกฟังกช์ัน่
รปู 3-2 ตวัอยา่ง: การป้อนจูอ้นิ

ฟงักช์ ัน่

การป้อนแบบพนิอนิ
การป้อนอกัษรละตนิ
การแกไ้ขพจนานุกรม

หลกัการพืน้ฐาน
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พจนานกุรม
พจนานุกรมภาษาจนีประยกุตแ์ละภาษาจนีดัง้เดมิทีม่ใีหส้ามารถทีจ่ะเพิม่เตมิได:้
• ถา้คณุป้อนสญัลกัษณก์ารออกเสยีงใหม ่ตวัแกไ้ขจะสรา้งบรรทดัใหมข่ึน้มา สญัลกัษณก์ารออกเสยีงที่
ป้อนเขา้จะถกูแบง่เป็นสญัลกัษณก์ารออกเสยีงทีรู่จั้ก เลอืกอกัขระทีส่มัพันธก์นัสําหรับแตล่ะสว่น
ประกอบ อกัขระทีค่อมไพลแ์ลว้จะแสดงในบรรทดัเพิม่เตมิ ยอมรับคําใหมล่งในพจนานุกรมและลงใน
ฟิลดอ์นิพตุโดยการกดปุ่ ม <Input>

• การใชต้วัแกไ้ข Unicode ใดๆ คณุสามารถป้อนสญัลกัษณก์ารออกเสยีงลงในไฟลข์อ้ความ สญัลกัษณ์
การออกเสยีงเหลา่นีจ้ะถกูอมิพอรต์ในพจนานุกรมในครัง้ถดัไปทีเ่ริม่ตวัแกไ้ขการป้อนขอ้มลู

3.4.11.1 การใสอ่กัขระภาษาในเอเชยี

เง ือ่นไขเบือ้งตน้
ตวัควบคมุถกูสลบัเป็นภาษาจนี

ข ัน้ตอน

การแกไ้ขอกัขระโดยใชว้ธิกีารพนิอนิ

+

1. เปิดหนา้จอและวางเคอรเ์ซอรไ์วบ้นฟิลดอ์นิพตุ
กดปุ่ ม <Alt +S>
ตวัแกไ้ขจะปรากฏขึน้

  2. ป้อนสญัลกัษณก์ารออกเสยีงทีต่อ้งการโดยใชอ้กัษรละตนิ ใชฟิ้ลดอ์นิพตุดา้น-
บนสําหรับภาษาจนีดัง้เดมิ

3. กดปุ่ ม <เคอรเ์ซอรล์ง> เพือ่เขา้ถงึพจนานุกรม

  4. การกดปุ่ ม <เคอรเ์ซอรล์ง> คา้งไว ้จะแสดงสญัลกัษณก์ารออกเสยีงทีป้่อน-
เขา้ไปทัง้หมด และอกัขระการเลอืกทีส่มัพันธก์นั

5. กดซอฟตค์ยี ์<BACKSPACE> เพือ่ลบสญัลกัษณก์ารออกเสยีงทีป้่อนเขา้ไป

  6. กดปุ่ มตวัเลขเพือ่ใสอ่กัขระทีส่มัพันธก์นั
เมือ่เลอืกอกัขระไดแ้ลว้ ตวัแกไ้ขจะบนัทกึความถีซ่ ึง่อกัขระนัน้ถกูเลอืกสําหรับ-
สญัลกัษณก์ารออกเสยีงหนึง่ๆ และเสนออกัขระนีท้ีด่า้นบนของรายการเมือ่ตวั-
แกไ้ขเปิดขึน้ในครัง้ตอ่ไป

การแกไ้ขอกัขระโดยใชว้ธิกีารจูอ้นิ (ภาษาจนีด ัง้เดมิเทา่น ัน้)

หลกัการพืน้ฐาน
3.4 ยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟส

การเจยี
คูม่อืการใชง้าน, 07/2021, 6FC5398-0EP41-0XE1 59



+

1. เปิดหนา้จอและวางเคอรเ์ซอรไ์วบ้นฟิลดอ์นิพตุ
กดปุ่ ม <Alt +S>
ตวัแกไ้ขจะปรากฏขึน้

  2. ป้อนสญัลกัษณก์ารออกเสยีงตามตอ้งการโดยใชบ้ล็อกตวัเลข 
แตล่ะหมายเลขถกูกําหนดใหอ้กัษรจํานวนหนึง่ทีส่ามารถเลอืกไดโ้ดยการกดปุ่ ม-
หมายเลขหนึง่ครัง้หรอืหลายครัง้

3. กดปุ่ ม <เคอรเ์ซอรล์ง> เพือ่เขา้ถงึพจนานุกรม

  4. การกดปุ่ ม <เคอรเ์ซอรล์ง> คา้งไว ้จะแสดงสญัลกัษณก์ารออกเสยีงทีป้่อน-
เขา้ไปทัง้หมด และอกัขระการเลอืกทีส่มัพันธก์นั

5. กดซอฟตค์ยี ์<BACKSPACE> เพือ่ลบสญัลกัษณก์ารออกเสยีงทีป้่อนเขา้ไป

6. เมือ่ตอ้งการเลอืกอกัขระทีส่มัพันธก์นั ใหก้ดปุ่ ม <เคอรเ์ซอรข์วา> หรอื 
<เคอรเ์ซอรซ์า้ย>
 

7. กดปุ่ ม <อนิพตุ> เพือ่ป้อนอกัขระ 

3.4.11.2 การแกไ้ขพจนานกุรม

การเรยีนรูฟ้งักช์ ัน่ของตวัแกไ้ขการป้อนขอ้มลู

ขอ้กาํหนด:
ตวัควบคมุถกูสลบัเป็นภาษาจนี 
สญัลกัษณก์ารออกเสยีงทีไ่มรู่จั้กถกูป้อนลงในตวัแกไ้ขการป้อนขอ้มลู

  1. ตวัแกไ้ขจะมบีรรทดัเพิม่เตมิซึง่จะแสดงชดุอกัขระและสญัลกัษณก์ารออกเสยีง
สว่นแรกของสญัลกัษณก์ารออกเสยีงจะถกูแสดงในฟิลดเ์พือ่การเลอืก-
สญัลกัษณก์ารออกเสยีงจากพจนานุกรม อกัขระหลายตวัจะถกูแสดงสําหรับ-
สญัลกัษณก์ารออกเสยีงแบบเฉพาะนี้

  2. กดปุ่ มตวัเลขเพือ่ใสอ่กัขระทีส่มัพันธก์นัลงในบรรทดัเพิม่เตมิ
สว่นถดัไปของสญัลกัษณก์ารออกเสยีงจะถกูแสดงในฟิลดเ์พือ่การเลอืก-
สญัลกัษณก์ารออกเสยีงจากพจนานุกรม

  3. ทําซํา้ขัน้ตอนที ่2 จนกวา่สญัลกัษณก์ารออกเสยีงทัง้หมดจะถกูคอมไพล์

หลกัการพืน้ฐาน
3.4 ยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟส
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  กดปุ่ ม <TAB> เพือ่สลบัไปมาระหวา่งฟิลดส์ญัลกัษณก์ารออกเสยีงทีค่อมไพล-์
แลว้กบัอนิพตุสญัลกัษณก์ารออกเสยีง
อกัขระทีค่อมไพลแ์ลว้จะถกูลบไดโ้ดยใชปุ้่ ม <BACKSPACE>

4. กดปุ่ ม <input> เพือ่ยา้ยสญัลกัษณก์ารออกเสยีงทีค่อมไพลแ์ลว้ไปยงั-
พจนานุกรมและฟิลดอ์นิพตุ

การอมิพอรต์พจนานกุรม   
ขณะนีส้ามารถสรา้งพจนานุกรมไดโ้ดยใชต้วัแกไ้ข Unicode ดว้ยการเพิม่อกัขระภาษาจนีทีส่อดคลอ้งไป
ยงัการสะกดตามการออกเสยีงพนิอนิ ถา้การสะกดตามการออกเสยีงมอีกัขระภาษาจนีหลายตวั บรรทดัดงั
กลา่วตอ้งไมม่อีกัขระทีเ่หมอืนกนั ถา้มหีลายอกัขระเหมอืนกนัในการสะกดตามการออกเสยีง ตอ้งระบุ
อกัขระเหลา่นัน้ในพจนานุกรมทลีะบรรทดั ถา้ไมเ่ชน่นัน้ อาจระบอุกัขระหลายตวัสําหรับแตล่ะบรรทดั
ไฟลท์ีส่รา้งขึน้นีค้วรบนัทกึในรปูแบบ UTF8 โดยใชช้ือ่ dictchs.txt (จนีประยกุต)์ หรอื dictcht.txt (จนี
ดัง้เดมิ)
โครงสรา้งบรรทดั:
การสะกดตามเสยีงอา่นแบบพนิอนิ <TAB> อกัขระภาษาจนี <LF>
OR
การสะกดตามการออกเสยีงพนิยนิ <TAB> อกัขระภาษาจนี1<TAB> อกัขระภาษาจนี2 <TAB> … <LF>
<TAB> - ปุ่ มแท็บ
<LF> - การแบง่บรรทดั
เกบ็พจนานุกรมทีส่รา้งขึน้ไวใ้นพาธใดพาธหนึง่ตอ่ไปนี:้
../user/sinumerik/hmi/ime/
../oem/sinumerik/hmi/ime/
เมือ่เรยีกใชต้วัแกไ้ขภาษาจนีในครัง้ถดัไป เนือ้หาของพจนานุกรมนีจ้ะไดรั้บการป้อนลงในพจนานุกรม
ของระบบ
ตวัอยา่ง:

หลกัการพืน้ฐาน
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3.4.12 การป้อนอกัขระภาษาเกาหลี
คณุสามารถป้อนอกัขระภาษาเกาหลใีนฟิลดอ์นิพตุบนแผงควบคมุแบบคลาสสกิ (ไมม่กีารทํางานแบบ
สมัผัส) โดยใชต้วัแกไ้ขการป้อนขอ้มลู IME (Input Method Editor)

หมายเหตุ
คณุตอ้งมแีป้นพมิพพ์เิศษเพือ่ทีจ่ะใสอ่กัขระภาษาเกาหล ีถา้ไมม่ ีคณุสามาระป้อนอกัขระโดยใชเ้มทรกิซ์

แป้นพมิพภ์าษาเกาหลี
เมือ่ตอ้งการป้อนอกัขระภาษาเกาหล ีคณุตอ้งใชแ้ป้นพมิพท์ีม่กีารกําหนดแป้นพมิพต์ามทีแ่สดงดา้นลา่ง 
สําหรับโครงรา่งของปุ่ ม แป้นพมิพน์ีจ้ะเหมอืนกบัแป้นพมิพ ์QWERTY ของภาษาองักฤษ และแตล่ะตวัตอ้ง
รวมกนัใหอ้ยูใ่นรปูของพยางค์

โครงสรา้งของตวัแกไ้ข

ฟงักช์ ัน่

การแกไ้ขอกัขระโดยใชเ้มทรกิซ์
การแกไ้ขอกัขระโดยใชแ้ป้นพมิพ์
การป้อนอกัขระภาษาเกาหลี
การป้อนอกัษรละตนิ

หลกัการพืน้ฐาน
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เง ือ่นไขเบือ้งตน้
ตวัควบคมุถกูสลบัเป็นภาษาเกาหลี

ข ัน้ตอน

การแกไ้ขอกัขระโดยใชแ้ป้นพมิพ์

+

1. เปิดหนา้จอและวางเคอรเ์ซอรไ์วบ้นฟิลดอ์นิพตุ 
กดปุ่ ม <Alt +S>
ตวัแกไ้ขจะปรากฏขึน้

2. สลบัไปยงักลอ่งการเลอืก "แป้นพมิพ ์- เมทรกิซ"์

3. เลอืกแป้นพมิพ์

4. สลบัไปยงักลอ่งการเลอืกฟังกช์ัน่

5. เลอืกอนิพตุอกัขระภาษาเกาหลี

  6. ป้อนอกัขระทีต่อ้งการ
7. กดปุ่ ม <อนิพตุ> เพือ่ป้อนอกัขระลงในฟิลดอ์นิพตุ 

การแกไ้ขอกัขระโดยใชเ้มทรกิซ์

+

1. เปิดหนา้จอและวางเคอรเ์ซอรไ์วบ้นฟิลดอ์นิพตุ
กดปุ่ ม <Alt +S>
ตวัแกไ้ขจะปรากฏขึน้

2. สลบัไปยงักลอ่งการเลอืก "แป้นพมิพ ์- เมทรกิซ"์

3. เลอืก "เมทรกิซ"์

4. สลบัไปยงักลอ่งการเลอืกฟังกช์ัน่

5. เลอืกการป้อนอกัขระภาษาเกาหลี

หลกัการพืน้ฐาน
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  6. ป้อนหมายเลขบรรทดัซึง่อกัขระทีต่อ้งการตัง้อยู่
บรรทดัดงักลา่วจะถกูไฮไลตเ์ป็นสี

  7. ป้อนหมายเลขคอลมันซ์ ึง่อกัขระทีต่อ้งการตัง้อยู่
อกัขระจะถกูไฮไลตเ์ป็นสชีัว่ขณะแลว้จะยา้ยไปยงัฟิลดอ์กัขระ

  กดซอฟตค์ยี ์<BACKSPACE> เพือ่ลบสญัลกัษณก์ารออกเสยีงทีป้่อนเขา้ไป

8. กดปุ่ ม <อนิพตุ> เพือ่ป้อนอกัขระลงในฟิลดอ์นิพตุ 

3.4.13 ระดบัการป้องกนั
การป้อนขอ้มลูและการแกไ้ขขอ้มลูในตําแหน่งทีม่คีวามออ่นไหวในระบบควบคมุไดรั้บการป้องกนัโดย
รหสัผา่น 

การป้องกนัการเขา้ใชผ้า่นระดบัการป้องกนั
การป้อนขอ้มลูหรอืการแกไ้ขขอ้มลูของฟังกช์ัน่ตอ่ไปนีจ้ะขึน้กบัการตัง้คา่ระดบัการป้องกนั:
• ออฟเซต็เครือ่งมอื
• ออฟเซต็งาน
• ขอ้มลูการตัง้คา่
• การสรา้งโปรแกรม/การแกไ้ขโปรแกรม

หมายเหตุ
กาํหนดคา่ระดบัการเขา้ถงึของซอฟตค์ยี ์
คณุมทีางเลอืกการกําหนดระดบัการป้องกนัใหก้บัซอฟตค์ยี ์หรอืซอ่นซอฟตค์ยีเ์หลา่นัน้ไมใ่หม้องเห็นได ้

ซอฟตค์ยี ์
ตามมาตรฐานแลว้ซอฟตค์ยีต์อ่ไปนีจ้ะไดรั้บการป้องกนัดว้ยระดบัการเขา้ถงึ:

สว่นการทาํงานเครือ่งจกัร ระดบัการเขา้ถงึ
ผูใ้ช ้
(ระดบัการป้องกนั 3)

สว่นการทาํงานพารามเิตอร์ ระดบัการเขา้ถงึ
รายการการจัดการเครือ่งมอื  

สวติชค์ยี ์3 
(ระดบัการป้องกนั 4)

หลกัการพืน้ฐาน
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สว่นการทาํงานการวเิคราะห์ ระดบัการเขา้ถงึ
สวติชค์ยี ์3 
(ระดบัการป้องกนั 4)
ผูใ้ช ้
(ระดบัการป้องกนั 3)
ผูใ้ช ้
(ระดบัการป้องกนั 3)
ผูผ้ลติ 
(ระดบัการป้องกนั 1)
ผูใ้ช ้
(ระดบัการป้องกนั 3)
บรกิาร 
(ระดบัการป้องกนั 2)

สว่นการทาํงานการกาํหนดการ-
ทาํงาน

ระดบัการเขา้ถงึ

ผูใ้ช ้
(ระดบัการป้องกนั 3)
สวติชค์ยี ์3 
(ระดบัการป้องกนั 4)
สวติชค์ยี ์3 
(ระดบัการป้องกนั 4)
สวติชค์ยี ์3
(ระดบัการป้องกนั 4)
สวติชค์ยี ์3 
(ระดบัการป้องกนั 4)
ผูใ้ช ้
(ระดบัการป้องกนั 3)
ผูใ้ช ้
(ระดบัการป้องกนั 3)
ผูใ้ช ้
(ระดบัการป้องกนั 3)

ขอ้มลูเพิม่เตมิ
ขอ้มลูเพิม่เตมิเกีย่วกบัระดบัการเขา้ถงึจะอยูใ่นคูม่อืการกําหนดการทํางาน SINUMERIK Operate
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3.4.14 ความปลอดภยัของเวริก์สเตช ัน่
เพือ่รักษาความปลอดภยัไมใ่หเ้ครือ่งจักรถกูเปลีย่นแปลงแกไ้ข และป้องกนัไมใ่หบ้คุคลไดรั้บอบุตัเิหต ุให ้
ดําเนนิการดงัตอ่ไปนีเ้มือ่ออกจากเวริก์สเตชัน่: 

  1. ปรับคยีส์วติชไ์ปที ่0 แลว้ดงึออก 
2. กดซอฟตค์ยี ์"ลบรหสัผา่น"

การอนุญาตการเขา้ถงึจะเริม่ขึน้ 
คณุจะสามารถรเีซต็รหสัผา่นไดเ้มือ่กลบัไปยงัเวริก์สเตชัน่ 
ดขูอ้มลูเพิม่เตมิเกีย่วกบัระดบัการเขา้ถงึและการสรา้งรหสัผา่นไดใ้นคูม่อืกําหนดการทํางาน 
SINUMERIK Operate

3.4.15 โหมดทาํความสะอาด
ในโหมดทําความสะอาด คณุสามารถทําความสะอาดยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟสของแผงควบคมุไดโ้ดยไมต่อ้ง
กงัวลวา่จะเผลอไปเริม่ฟังกช์ัน่การสมัผัสแบบไมต่ัง้ใจ
เมือ่เปิดใชง้านโหมดทําความสะอาด ระบบจะไมต่อบสนองเมือ่มกีารสมัผัสหนา้จอ การสลบัไปยงัอกีแผง
ควบคมุหนึง่และการป้อนขอ้มลูโดยใชค้ยีบ์อรด์จะปิดใชง้าน จอแสดงผลมดืลง แถบแสดงความคบืหนา้
แสดงเวลาทีเ่หลอืเป็นวนิาท ี
โหมดทําความสะอาดจะใชเ้วลา 10 วนิาทถีงึ 1 นาท ีทัง้นีข้ ึน้อยูก่บัการตัง้คา่ คณุสามารถทํางานไดต้าม
ปกตเิมือ่เวลาดงักลา่วสิน้สดุ 

หมายเหตุ
ในการทําความสะอาดหนา้จอ ใหใ้ชน้ํ้ายาทําความสะอาดทีเ่หมาะสม 

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "เริม่ระบบ"

2. กดซอฟตค์ยี ์"โหมดทําความสะอาดสําหรับแผงควบคมุ"
ระบบจะเปลีย่นเป็นโหมดทําความสะอาด 

3.4.16 วธิใีชแ้บบออนไลนใ์น SINUMERIK Operate
วธิใีชต้ามบรบิทจะถกูเก็บไวใ้นระบบควบคมุ     
• คําอธบิายอยา่งยอ่ทีใ่หม้าสําหรับหนา้ตา่งแตล่ะหนา้ตา่ง และคําแนะนําลําดบัการทํางานทลีะขัน้ตอน 
ถา้ตอ้งการ

• วธิใีชอ้ยา่งละเอยีดจะใหไ้วใ้นตวัแกไ้ขของรหสั G ทีป้่อนเขา้ไปทกุรหสั คณุยงัสามารถแสดงฟังกช์ัน่ 
G ทัง้หมดและรับเอาคําสัง่ทีเ่ลอืกไวจ้ากวธิใีชใ้สล่งในตวัแกไ้ขไดโ้ดยตรง

หลกัการพืน้ฐาน
3.4 ยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟส

การเจยี
66 คูม่อืการใชง้าน, 07/2021, 6FC5398-0EP41-0XE1



• หนา้วธิใีชพ้รอ้มกบัพารามเิตอรท์ัง้หมดจะใหไ้วบ้นหนา้จออนิพตุในการโปรแกรมรอบการทํางาน
• รายการขอ้มลูเครือ่งจักร
• รายการขอ้มลูการตัง้คา่
• รายการพารามเิตอรต์วัขบั
• รายการการเตอืนทัง้หมด

ข ัน้ตอน

การเรยีกวธิใีชต้ามบรบิท
  1. คณุอยูใ่นหนา้ตา่งใดๆ ของสว่นการทํางาน

2. กดปุ่ ม <วธิใีช>้ หรอืปุ่ ม <F12> บนแป้นพมิพ ์MF2
หนา้วธิใีชข้องหนา้ตา่งทีเ่ลอืกในปัจจบุนัจะเปิดขึน้ในหนา้จอยอ่ย

3. กดซอฟตค์ยี ์"เต็มหนา้จอ" เพือ่แสดงวธิใีชด้ว้ยยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟสทัง้หมด

  กดซอฟตค์ยี ์"เต็มหนา้จอ" อกีครัง้เพือ่กลบัไปยงัหนา้จอยอ่ย

4. ถา้มวีธิใีชเ้พิม่เตมิสําหรับฟังกช์ัน่นัน้หรอืหวัขอ้ทีเ่กีย่วขอ้ง ใหว้างเคอรเ์ซอรไ์ว-้
บนลงิคท์ีต่อ้งการ แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ไปตามขอ้มลูอา้งองิ"
หนา้วธิใีชท้ีเ่ลอืกจะปรากฏขึน้

5. กดซอฟตค์ยี ์"กลบัไปยงัขอ้มลูอา้งองิ" เพือ่กลบัไปทีว่ธิใีชก้อ่นหนา้
 

การเรยีกหวัขอ้ในสารบญั
1. กดซอฟตค์ยี ์"สารบญั"

วธิใีชจ้ะปรากฏขึน้สําหรับ "การทํางานกดั", "การทํางานกลงึ", "การทํางานเจยี" 
หรอื "การทํางานอเนกประสงค"์ รวมถงึหวัขอ้เกีย่วกบั "การโปรแกรม" ทัง้นีข้ ึน้อยู-่
กบัเทคโนโลยทีีค่ณุใช ้

2. เลอืกบททีต่อ้งการดว้ยปุ่ ม <เคอรเ์ซอรล์ง> และ <เคอรเ์ซอรข์ ึน้>

3. กดปุ่ ม <เคอรเ์ซอรข์วา> หรอื <INPUT> หรอืดบัเบลิคลกิเพือ่เปิดหวัขอ้ดงักลา่ว

4. เลือ่นไปหวัขอ้ทีต่อ้งการดว้ยปุ่ ม "เคอรเ์ซอรล์ง"
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5. กดซอฟตค์ยี ์<ไปตามขอ้มลูอา้งองิ> หรอืปุ่ ม <INPUT> เพือ่แสดงหนา้วธิใีชข้อง-
หวัขอ้ทีเ่ลอืก

6. กดซอฟตค์ยี ์"หวัขอ้ปัจจบุนั" เพือ่กลบัไปยงัวธิใีชแ้รก
 

การคน้หาหวัขอ้
1. กดซอฟตค์ยี ์"คน้หา"

หนา้ตา่ง "คน้หาในวธิใีชเ้พือ่หาหวัขอ้:" จะปรากฏขึน้
  2. กาเครือ่งหมายทีก่ลอ่งกาเครือ่งหมาย "ขอ้ความเต็ม" เพือ่คน้หาในหนา้วธิใีช-้

ทัง้หมด
ถา้ไมไ่ดก้าเครือ่งหมายในชอ่งกาเครือ่งหมาย จะคน้หาในสารบญัและในดชันี

3. ใสคํ่าสําคญัทีต่อ้งการในฟิลด ์"ขอ้ความ" แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"
ถา้คณุใสคํ่าคน้หาบนแผงตวัดําเนนิการ ใหแ้ทนทีเ่ครือ่งหมาย umlaut (อกัขระ-
เนน้เสยีง) ดว้ยเครือ่งหมายดอกจัน (*) แทน
คําและประโยคทีใ่สเ่ขา้ไปทัง้หมดจะถกูคน้หาดว้ยการดําเนนิการ AND ดว้ยวธินีี ้
จะมเีพยีงเอกสารและรายการทีต่รงกบัเกณฑก์ารคน้หาทัง้หมดเทา่นัน้ทีจ่ะ-
ปรากฏออกมา

4. กดซอฟตค์ยี ์"ดชันคํีาสําคญั" เพือ่แสดงดชันี
 

แสดงรายละเอยีดการเตอืนและขอ้มลูเครือ่งจกัร
1. ถา้ขอ้ความหรอืการเตอืนยงัคงอยูใ่นหนา้ตา่ง "การเตอืน", "ขอ้ความ" หรอื 

"บนัทกึการเตอืน" ใหว้างเคอรเ์ซอรไ์วท้ีห่นา้จอทีเ่หมาะสม แลว้กดปุ่ ม <HELP> 
หรอื <F12>
รายละเอยีดการเตอืนทีเ่กีย่วขอ้งจะปรากฏขึน้

2. ถา้คณุอยูใ่นสว่นการทํางาน "เริม่ระบบ" ในหนา้ตา่งสําหรับการแสดงผลขอ้มลู-
การตัง้คา่และไดรฟ์ของเครือ่งจักร ใหว้างเคอรเ์ซอรไ์วท้ีข่อ้มลูเครือ่งจักรที-่
ตอ้งการ หรอืพารามเิตอรต์วัขบัทีต่อ้งการ แลว้กดปุ่ ม <HELP> หรอื <F12>
รายละเอยีดขอ้มลูทีเ่กีย่วขอ้งจะปรากฏขึน้
 

การแสดงและการแทรกคาํส ัง่รหสั G ในตวัแกไ้ข
1. โปรแกรมจะเปิดขึน้ในตวัแกไ้ข

วางเคอรเ์ซอรล์งบนคําสัง่รหสั G แลว้กด <วธิใีช>้ หรอืปุ่ ม <F12>
รายละเอยีดรหสั G ทีเ่กีย่วขอ้งจะปรากฏขึน้

2. กดซอฟตค์ยี ์"แสดงฟังกช์ัน่ G ทัง้หมด"

3. ใชฟั้งกช์ัน่การคน้หา เชน่ เลอืกคําสัง่รหสั G ทีต่อ้งการ

4. กดซอฟตค์ยี ์"ถา่ยโอนไปยงัตวัแกไ้ข"
ฟังกช์ัน่ G ทีเ่ลอืกจะถกูนําเขา้ไปไวใ้นโปรแกรมทีตํ่าแหน่งเคอรเ์ซอร์

5. กดซอฟตค์ยี ์"ออกจากวธิใีช"้ อกีครัง้เพือ่ปิดวธิใีช ้

หลกัการพืน้ฐาน
3.4 ยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟส

การเจยี
68 คูม่อืการใชง้าน, 07/2021, 6FC5398-0EP41-0XE1



การส ัง่งานระบบมลัตทิชัดว้ย SINUMERIK Operate 4
4.1 แผงควบคมุแบบมลัตทิชั

ยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟส "SINUMERIK Operate Generation 2" ไดรั้บการปรับประสทิธภิาพสําหรับการใชง้าน
แบบมลัตทิชั คณุสามารถดําเนนิการทกุอยา่งไดด้ว้ยการสมัผัสและการวาดนิว้ การใช ้SINUMERIK 
Operate จะฉับไวยิง่ขึน้ดว้ยการสมัผัสและการวาดนิว้

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

แผงควบคมุดา้นหนา้สําหรับผูป้ฏบิตังิาน อปุกรณพ์กพา และระบบควบคมุ SINUMERIK ตอ่ไปนีส้ามารถ
ทํางานรว่มกบัยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟสของ "SINUMERIK Operate Generation 2" ได:้
• OP 015 สดํีา
• OP 019 สดํีา
• PPU 290.4
• SIMATIC ITC V3
• SIMATIC IFP
• SIMATIC Panel IPC

ขอ้มลูเพิม่เตมิ
คณุสามารถดขูอ้มลูเพิม่เตมิเกีย่วกบัการกําหนดคา่ยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟสผูใ้ชไ้ดใ้นคูม่อืกําหนดการทํางาน 
SINUMERIK Operate
คณุสามารถดขูอ้มลูเพิม่เตมิเกีย่วกบัแผงควบคมุแบบมลัตทิชัไดใ้น:
• คูม่อือปุกรณแ์ผงควบคมุสําหรับผูป้ฏบิตังิาน (OP 015 สดํีา/019 สดํีา)
• คูม่อือปุกรณใ์นหวัขอ้ PPU และคอมโพเนนต ์(PPU 290.4)
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4.2 ยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟสระบบสมัผสั
ขณะทีใ่ชแ้ผงควบคมุแบบมลัตทิชั ควรสวมถงุมอืแบบบางทีทํ่าจากผา้ฝ้ายหรอืถงุมอืสําหรับยสูเซอร์
อนิเตอรเ์ฟสทีเ่ป็นกระจกระบบสมัผัสซึง่มฟัีงกช์ัน่การสมัผัสแบบใชไ้ฟฟ้าสถติจากนิว้
หากใชถ้งุมอืทีค่อ่นขา้งหนา ตอ้งเพิม่แรงกดใหม้ากขึน้ขณะใชแ้ผงควบคมุแบบสมัผัส

ถงุมอืทีใ่ชด้ว้ยกนัได้
คณุสามารถสวมถงุมอืตอ่ไปนีข้ณะใชง้านยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟสทีเ่ป็นกระจกระบบสมัผัสของแผงควบคมุ
สําหรับผูป้ฏบิตังิานได:้
• Dermatril L 
• Camatril Velours type 730 
• Uvex Profas Profi ENB 20A 
• Camapur Comfort Antistatic type 625 
• Carex type 1505 / k (หนัง)
• ถงุมอืทีใ่ชซ้ํ้าได ้ขนาดกลาง สขีาว ทําจากผา้ฝ้าย: BM Polyco (หมายเลขสัง่ซือ้ RS 562-952)

ถงุมอืทาํงานแบบหนา
• Thermoplus KCL type 955
• KCL Men at Work type 301
• Camapur Comfort type 619
• Comasec PU (4342)

การสัง่งานระบบมลัตทิชัดว้ย SINUMERIK Operate
4.2 ยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟสระบบสมัผัส
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4.3 การวาดนิว้

การวาดนิว้

  แตะ 
• เลอืกหนา้ตา่ง
• เลอืกออบเจ็คต ์(เชน่ ชดุ NC)
• เปิดใชง้านฟิลดป้์อนคา่

– ป้อนหรอืเขยีนทบัคา่ 
– แตะอกีครัง้เพือ่เปลีย่นคา่

   
  แตะโดยใชส้องนิว้

• เรยีกใชเ้มนูลดั (เชน่ คดัลอก วาง)

     
  ปดันิว้ในแนวต ัง้โดยใชห้นึง่น ิว้

• เลือ่นในรายการ (เชน่ โปรแกรม เครือ่งมอื ตําแหน่งศนูย)์
• เลือ่นในไฟล ์(เชน่ โปรแกรม NC)

     
  ปดันิว้ในแนวต ัง้โดยใชส้องนิว้

• เลือ่นหนา้ในรายการ (เชน่ NPV)
• เลือ่นหนา้ในไฟล ์(เชน่ โปรแกรม NC)

     
  ปดันิว้ในแนวต ัง้โดยใชส้ามนิว้

• เลือ่นไปยงัรายการบนสดุหรอืลา่งสดุ
• เลือ่นไปยงัไฟลบ์นสดุหรอืลา่งสดุ
 

     

การสัง่งานระบบมลัตทิชัดว้ย SINUMERIK Operate
4.3 การวาดนิว้
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  ปดันิว้ในแนวนอนโดยใชห้นึง่น ิว้
• เลือ่นในรายการทีม่หีลายคอลมัน์

     
  กางนิว้

• ซมูเขา้ขณะดเูนือ้หากราฟิก (เชน่ การจําลอง มมุมองการผลติแม-่
พมิพ)์

     
  บบีนิว้

• ซมูออกจากเนือ้หากราฟิก (เชน่ การจําลอง มมุมองการผลติแม-่
พมิพ)์

     
  แพนโดยใชห้นึง่น ิว้

• เลือ่นเนือ้หากราฟิก (เชน่ การจําลอง มมุมองการผลติแมพ่มิพ)์
• เลือ่นเนือ้หารายการ

     
  แพนโดยใชส้องนิว้

• หมนุเนือ้หากราฟิก (เชน่ การจําลอง มมุมองการผลติแมพ่มิพ)์

     
  แตะคา้งไว้

• เปิดฟิลดอ์นิพตุเพือ่แกไ้ข
• เปิดหรอืปิดใชง้านโหมดการแกไ้ข (เชน่ สว่นแสดงบล็อก-
ปัจจบุนั)

การสัง่งานระบบมลัตทิชัดว้ย SINUMERIK Operate
4.3 การวาดนิว้

การเจยี
72 คูม่อืการใชง้าน, 07/2021, 6FC5398-0EP41-0XE1



     
  แตะคา้งไวโ้ดยใชส้องนิว้

• เปิดรอบการทํางานทลีะบรรทดัเพือ่แกไ้ข (โดยไมม่หีนา้จอ-
อนิพตุ)

หมายเหตุ
การปดัโดยใชห้ลายนิว้
ระบบนีจ้ะสามารถทํางานไดอ้ยา่งมปีระสทิธภิาพเมือ่วางนิว้หา่งกนัมากพอเทา่นัน้ โดยจะตอ้งใหน้ิว้หา่งกนั
อยา่งนอ้ย 1 ซม.

การสัง่งานระบบมลัตทิชัดว้ย SINUMERIK Operate
4.3 การวาดนิว้
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4.4 ยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟสระบบมลัตทิชั

4.4.1 เคา้โครงหนา้จอ
สว่นควบคมุการทํางานแบบสมัผัสและทา่ทางสําหรับ SINUMERIK Operate ทีม่ยีสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟส 
"SINUMERIK Operate Generation 2"

① การเปลีย่นแชนเนล
② ยกเลกิการเตอืน
③ บล็อกปุ่ มฟังกช์ัน่
④ คยีบ์อรด์เสมอืนจรงิ 

การสัง่งานระบบมลัตทิชัดว้ย SINUMERIK Operate
4.4 ยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟสระบบมลัตทิชั
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4.4.2 บล็อกปุ่ มฟงักช์ ัน่

สว่นควบคมุการ-
ทาํงาน

ฟงักช์ ัน่

สลบัสว่นการทาํงาน
แตะสว่นการทํางานปัจจบุนั แลว้เลอืกสว่นการทํางานทีต่อ้งการจากแถบสว่นการทํางาน

สลบัโหมดการทาํงาน
โหมดการทํางานเทา่นัน้ทีแ่สดง
เมือ่ตอ้งการสลบัโหมดการทํางาน ใหแ้ตะสว่นการทํางานแลว้เลอืกสว่นการทํางานจาก-
แถบซอฟตค์ยีแ์นวตัง้
การเลอืกฟังกช์ัน่ทีส่ามารถใชไ้ดสํ้าหรับโหมดการทํางานจะเปิดขึน้
ปิดการเลอืก
การเลอืกฟังกช์ัน่ทีส่ามารถใชไ้ดสํ้าหรับโหมดการทํางานจะปิดลง

ยกเลกิ
การแกไ้ขจํานวนมากจะถกูยกเลกิทลีะรายการ
ทนัททีีก่ารแกไ้ขเสร็จสมบรูณใ์นฟิลดอ์นิพตุ จะไมม่ฟัีงกช์ัน่นีใ้หอ้กี
การกูค้นื
การแกไ้ขจํานวนมากจะถกูกูค้นืทลีะรายการ
ทนัททีีก่ารแกไ้ขเสร็จสมบรูณใ์นฟิลดอ์นิพตุ จะไมม่ฟัีงกช์ัน่นีใ้หอ้กี
คยีบ์อรด์เสมอืนจรงิ
เปิดใชง้านคยีบ์อรด์เสมอืนจรงิ

เครือ่งคาํนวณ
แสดงเครือ่งคดิเลข

วธิใีชแ้บบออนไลน์
เปิดวธิใีชแ้บบออนไลน์

กลอ้ง
สรา้งภาพหนา้จอ

4.4.3 สว่นควบคมุการทาํงานแบบสมัผสัเพิม่เตมิ

สว่นควบคมุการทาํงาน ฟงักช์ ัน่
เลือ่นไปยงัแถบซอฟตค์ยีแ์นวนอนถดัไป 
เมือ่เรยีกหนา้ 2 ของเมนู ลกูศรจะปรากฏทางดา้นขวา

เลือ่นไปยงัเมนูระดบัสงูขึน้

เลือ่นไปยงัแถบซอฟตค์ยีแ์นวตัง้ถดัไป 

การสัง่งานระบบมลัตทิชัดว้ย SINUMERIK Operate
4.4 ยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟสระบบมลัตทิชั

การเจยี
คูม่อืการใชง้าน, 07/2021, 6FC5398-0EP41-0XE1 75



สว่นควบคมุการทาํงาน ฟงักช์ ัน่
การแตะทีส่ญัลกัษณย์กเลกิการเตอืนจะลา้งการยกเลกิการ-
เตอืนในควิทัง้หมด

ถา้มกีารกําหนดคา่เมนูแชนเนลไว ้ระบบจะแสดงเมนูดงักลา่ว
การแตะสว่นแสดงแชนเนลในสว่นแสดงสถานะจะสลบัไปยงั-
แชนเนลถดัไป 

4.4.4 คยีบ์อรด์เสมอืนจรงิ
หากเรยีกใชค้ยีบ์อรด์เสมอืนจรงิโดยใชช้ดุปุ่ มฟังกช์ัน่ คณุจะมทีางเลอืกในการปรับการกําหนดคา่ปุ่ มโดย
ใชปุ้่ ม Shift

① ปุ่ ม Shift สําหรับตวัพมิพใ์หญแ่ละตวัพมิพเ์ล็ก
② ปุ่ ม Shift สําหรับตวัอกัษรและอกัขระพเิศษ
③ ปุ่ ม Shift สําหรับการกําหนดคา่คยีบ์อรด์เฉพาะประเทศ
④ ปุ่ ม Shift สําหรับคยีบ์อรด์แบบเต็มและบล็อกปุ่ มตวัเลข

การป้อนอกัขระภาษาจนีในตวัแกไ้ข IME
คณุสามารถป้อนอกัขระภาษาจนีในตวัแกไ้ข IME ไดแ้มใ้นขณะทีใ่ชค้ยีบ์อรด์เสมอืนจรงิ
สําหรับการป้อนอกัขระภาษาจนีผา่นคยีบ์อรด์เสมอืนจรงิ ใหเ้ปลีย่นภาษาของยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟสเป็น
ภาษาจนี คลกิปุ่ ม Shift สําหรับการกําหนดคา่คยีบ์อรด์เฉพาะประเทศ "CHS" เพือ่แสดงฟิลดอ์นิพตุของตวั
แกไ้ข IME

คยีบ์อรด์
หากมกีารเชือ่มตอ่กบัคยีบ์อรด์จรงิเอาไว ้ไอคอนคยีบ์อรด์แบบยอ่จะปรากฏแทนทีค่ยีบ์อรด์เสมอืนจรงิ

หากตอ้งการใชค้ยีบ์อรด์เสมอืนจรงิ ใหเ้ปิดไอคอนดงักลา่วขึน้มา

การสัง่งานระบบมลัตทิชัดว้ย SINUMERIK Operate
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4.4.5 อกัขระพเิศษ "เครือ่งหมายตวัหนอน"
หากกดปุ่ ม Shift สําหรับตวัอกัษรและอกัขระพเิศษ การกําหนดคยีบ์อรด์จะเปลีย่นเป็นอกัขระพเิศษ

① <เครือ่งหมายตวัหนอน>

ในตวัแกไ้ขหรอืฟิลดอ์นิพตุแบบตวัเลขและตวัอกัษร การป้อนอกัขระพเิศษ <เครือ่งหมายตวัหนอน> จะทํา
ดว้ยปุ่ ม <เครือ่งหมายตวัหนอน> ในฟิลดอ์นิพตุแบบตวัเลข ปุ่ ม <เครือ่งหมายตวัหนอน> จะเปลีย่น
เครือ่งหมายของตวัเลขระหวา่งบวกและลบ

การสัง่งานระบบมลัตทิชัดว้ย SINUMERIK Operate
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4.5 การขยายดว้ยหนา้จอดา้นขา้ง

4.5.1 รายละเอยีดโดยรวม
แผงควบคมุแบบจอกวา้งทําใหส้ามารถใชพ้ืน้ทีส่ว่นเกนิเพือ่แสดงผลอลิเิมนตเ์พิม่เตมิ นอกจากหนา้จอ 
SINUMERIK Operate แลว้ ยงัแสดงปุ่ มเสมอืนจรงิและสว่นแสดงผลเพือ่การปฏบิตังิานและการใหข้อ้มลูที่
รวดเร็ว
หนา้จอดา้นขา้งนีจ้ะตอ้งถกูเปิดใชง้าน โดยจะมกีารแสดงแถบนําทางขึน้มา
คณุสามารถแสดงอลิเิมนตต์อ่ไปนีด้า้นบนแถบนําทาง:
• การแสดง (วดิเจ็ต)
• ปุ่ มเสมอืนจรงิ (หนา้)

– คยีบ์อรด์ ABC 
– ปุ่ ม MCP

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

ขอ้กาํหนด
• ตอ้งมแีผงควบคมุมลัตทิชัแบบจอกวา้ง (เชน่ OP 015 สดํีา) เพือ่แสดงวดิเจ็ตและหนา้
• การเปิดใชง้านและกําหนดคา่หนา้จอดา้นขา้งจะทําไดเ้มือ่ใชย้สูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟสของ "SINUMERIK 

Operate Generation 2" เทา่นัน้

ขอ้มลูเพิม่เตมิ
สําหรับขอ้มลูเกีย่วกบัการเปิดใชง้านหนา้จอดา้นขา้งและการกําหนดคา่ปุ่ มเสมอืนจรงิ กรณุาดทูีคู่ม่อื
กําหนดการทํางาน SINUMERIK Operate

4.5.2 หนา้จอดา้นขา้งทีม่หีนา้ตา่งมาตรฐาน
เมือ่เปิดใชง้านหนา้จอดา้นขา้ง แถบนําทางจะปรากฏทางดา้นซา้ยมอืของยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟส 
แถบนําทางนีส้ามารถใชเ้พือ่สลบัไปยงัสว่นการทํางานทีต่อ้งการไดโ้ดยตรง รวมทัง้ใชแ้สดงและซอ่นหนา้
จอดา้นขา้งได ้

การสัง่งานระบบมลัตทิชัดว้ย SINUMERIK Operate
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แถบนําทาง

สว่นควบคมุการ-
ทาํงาน

ฟงักช์ ัน่

เปิดสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"

เปิดรายการเครือ่งมอืในสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์

เปิดหนา้ตา่ง "ออฟเซต็งาน" ในสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์

เปิดสว่นการทํางาน "โปรแกรม"

เปิดสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม"

เปิดสว่นการทํางาน "การวเิคราะห"์

เปิดสว่นการทํางาน "การกําหนดการทํางาน"
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สว่นควบคมุการ-
ทาํงาน

ฟงักช์ ัน่

ซอ่นหนา้จอดา้นขา้ง

แสดงหนา้จอดา้นขา้ง

4.5.3 วดิเจ็ตมาตรฐาน

เปิดหนา้จอดา้นขา้ง
• แตะลกูศรบนแถบนําทางเพือ่แสดงหนา้จอดา้นขา้ง
วดิเจ็ตมาตรฐานจะปรากฏในลกัษณะยอ่เป็นบรรทดัสว่นหวั

① บรรทดัสว่นหวัของวดิเจ็ต
② ปุ่ มลกูศรสําหรับแสดง/ซอ๋นหนา้จอดา้นขา้ง

การนําทางในหนา้จอดา้นขา้ง
• เมือ่ตอ้งการเลือ่นผา่นรายการวดิเจ็ต ใหปั้ดในแนวตัง้ดว้ยนิว้เดยีว
หรอื

• เมือ่ตอ้งการกลบัไปยงัสว่นทา้ยหรอืสว่นตน้ของรายการวดิเจ็ต ใหปั้ดในแนวตัง้ดว้ย 3 นิว้

เปิดวดิเจ็ต
• เมือ่ตอ้งการเปิดวดิเจ็ต ใหแ้ตะบรรทดัสว่นหวัของวดิเจ็ต
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4.5.4 วดิเจ็ต "คา่จรงิ"
วดิเจ็ตนีม้ตํีาแหน่งของแกนในระบบพกิดัทีแ่สดง
แสดงระยะทีต่อ้งไปของบล็อก NC ปัจจบุนัขณะทีโ่ปรแกรมกําลงัทํางาน

4.5.5 วดิเจ็ต "จดุศนูย"์
วดิเจ็ตนีร้วมถงึคา่ของออฟเซต็งานทีทํ่าอยูสํ่าหรับแกนทีม่กีารกําหนดคา่ทัง้หมด
โดยจะแสดงออฟเซต็โดยประมาณและแบบละเอยีด รวมทัง้การหมนุ การปรับสเกล และการสะทอ้น
สําหรับแตล่ะแกน

4.5.6 วดิเจ็ต "การเตอืน"
วดิเจ็ตนีม้ขีอ้ความและการเตอืนทัง้หมดในรายการการเตอืน 
โดยจะแสดงหมายเลขการเตอืนและคําอธบิายสําหรับทกุการเตอืน สญัลกัษณก์ารยนืยนัแสดงใหท้ราบ
วา่การเตอืนนัน้ไดรั้บทราบหรอืไดย้กเลกิแลว้ 
การเลือ่นในแนวตัง้สามารถทําไดถ้า้มกีารเตอืนจํานวนมากคา้งอยู่
ใหปั้ดนิว้ในแนวนอนเพือ่สลบัไปมาระหวา่งการเตอืนและขอ้ความ

4.5.7 วดิเจ็ต "ตวัแปร NC/PLC"
วดิเจ็ต "ตวัแปร NC/PLC" จะแสดงตวัแปร NC และ PLC 
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ตวัแปรแตล่ะตวัจะแสดงชือ่ตวัแปร ชนดิขอ้มลู และคา่ 

ตวัแปรทีแ่สดงในหนา้จอ "ตวัแปร NC/PLC" ในสว่นการทํางาน "การวเิคราะห"์ เทา่นัน้จะปรากฏ เมือ่ตอ้งการ
อพัเดทรายการในวดิเจ็ต "ตวัแปร NC/PLC" หลงัจากทําการเปลีย่นแปลงในหนา้จอ "ตวัแปร NC/PLC" ใน
สว่นการทํางาน "การวเิคราะห"์ ใหย้บุแลว้ขยายวดิเจ็ตอกีครัง้ 
การเลือ่นในแนวตัง้สามารถทําได ้

4.5.8 วดิเจ็ต "โหลดของแกน"
วดิเจ็ตนีแ้สดงโหลดบนแกนทัง้หมดในรปูของแผนภมูแิทง่
แสดงไดส้งูสดุ 6 แกน การเลือ่นในแนวตัง้สามารถทําไดห้ากมแีกนจํานวนมากปรากฏอยู่

4.5.9 วดิเจ็ต "เครือ่งมอื"
วดิเจ็ตนีม้ขีอ้มลูรปูทรงและการสกึหรอสําหรับเครือ่งมอืทีทํ่างานอยู่
ขอ้มลูตอ่ไปนีจ้ะแสดงเพิม่เตมิ โดยขึน้กบัการกําหนดคา่เครือ่งจักร:
• EC: ออฟเซต็ตามตําแหน่งทีใ่ชอ้ยู ่- การตัง้คา่ออฟเซต็
• SC: ออฟเซต็ตามตําแหน่งทีใ่ชอ้ยู ่- ออฟเซต็เพิม่เตมิ
• TOFF: ออฟเซต็ความยาวเครือ่งมอืทีโ่ปรแกรมไวใ้นพกิดั WCS และออฟเซต็รัศมเีครือ่งมอืทีโ่ปรแกรม
ไว ้

• การโอเวอรไ์รด:์ คา่ของการเคลือ่นทีท่ีถ่กูโอเวอรไ์รดซ์ ึง่ทําในแตล่ะทศิทางเครือ่งมอื
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4.5.10 วดิเจ็ต "อายกุารใชง้าน"
วดิเจ็ตนีแ้สดงการตรวจสอบเครือ่งมอืทีเ่กีย่วขอ้งกบัคา่ตอ่ไปนี:้
• เวลาการทํางานของเครือ่งมอื (การตรวจสอบเวลามาตรฐาน)
• ชิน้งานทีเ่สร็จสมบรูณ ์(การตรวจสอบปรมิาณ)
• การสกึหรอของเครือ่งมอื (การตรวจสอบความสกึหรอ)

หมายเหตุ
คมตดัจาํนวนมาก
ถา้เครือ่งมอืมคีมตดัจํานวนมาก จะแสดงคา่ของคมตดัทีอ่ายกุารใชง้าน ปรมิาณ และการสกึหรอเหลอืนอ้ย
ทีส่ดุ

สามารถสลบัเปลีย่นระหวา่งมมุมองตา่งๆ ดว้ยการเลือ่นในแนวนอน

4.5.11 วดิเจ็ต "ระยะเวลาทาํงานของโปรแกรม"
วดิเจ็ตนีม้ขีอ้มลูดงัตอ่ไปนี:้
• ระยะเวลาการทํางานทัง้หมดของโปรแกรม
• เวลาทีเ่หลอืจนถงึทา้ยโปรแกรม
ขอ้มลูนีเ้ป็นคา่ประมาณสําหรับการใชง้านโปรแกรมครัง้แรก
นอกจากนี ้ความคบืหนา้ของโปรแกรมจะแสดงเป็นเปอรเ์ซน็ตใ์นแผนภมูแิทง่

4.5.12 วดิเจ็ต "กลอ้ง 1" และ "กลอ้ง 2"
คณุสามารถสรา้งกลอ้งสําหรับการตดิตามกระบวนการจากระยะไกลและตรวจสอบบรเิวณทีย่ากตอ่การเขา้
ถงึไดส้งูสดุสองตวั
วดิเจ็ต "กลอ้ง 1" และ "กลอ้ง 2" ใชใ้นการแสดงภาพจากกลอ้ง โดยมวีดิเจ็ตเฉพาะสําหรับกลอ้งแตล่ะตวั
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หากไมม่กีารกําหนดคา่กลอ้งใดกลอ้งหนึง่โดยเฉพาะ ใหเ้ริม่การสตรมีมิง่โดยเปิดวดิเจ็ต

ขอ้มลูเพิม่เตมิเกีย่วกบัการเปิดใชง้านวดิเจ็ต "กลอ้ง 1" และ "กลอ้ง 2" จะอยูใ่นคูม่อืกําหนดการทํางาน 
SINUMERIK Operate

4.5.13 หนา้จอดา้นขา้งพรอ้มหนา้สาํหรบัคยีบ์อรด์ ABC และ/หรอืแผงควบคมุเครือ่งจกัร
ไมเ่พยีงแคว่ดิเจ็ตมาตรฐานเทา่นัน้ แตห่นา้ทีม่คียีบ์อรด์ ABC และแผงควบคมุเครือ่งจักรก็สามารถกําหนด
คา่ในหนา้จอดา้นขา้งของแผงควบคมุแบบมลัตทิชัได ้
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กาํหนดคา่คยีบ์อรด์ ABC และ MCP
หากคณุกําหนดคา่คยีบ์อรด์ ABC และปุ่ ม MCP แถบนําทางจะขยายออกสําหรับหนา้จอดา้นขา้ง: 

สว่นควบคมุการ-
ทาํงาน

ฟงักช์ ัน่

การแสดงวดิเจ็ตมาตรฐานในหนา้จอดา้นขา้ง

การแสดงคยีบ์อรด์ ABC ในหนา้จอดา้นขา้ง

การแสดงแผงควบคมุเครือ่งจักรในหนา้จอดา้นขา้ง

4.5.14 ตวัอยา่ง 1: คยีบ์อรด์ ABC ในหนา้จอดา้นขา้ง
  

① คยีบ์อรด์ ABC
② ปุ่ มทีจ่ะแสดงคยีบ์อรด์
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4.5.15 ตวัอยา่ง 2: แผงควบคมุเครือ่งจกัรในหนา้จอดา้นขา้ง

① แผงควบคมุเครือ่งจักร
② ปุ่ มทีจ่ะแสดงแผงควบคมุเครือ่งจักร
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การต ัง้คา่เครือ่งจกัร 5
5.1 การเปิดและปิดเครือ่ง

เร ิม่ตน้

เมือ่เริม่ระบบการควบคมุ หนา้จอหลกัจะเปิดขึน้ตามโหมดการทํางานทีร่ะบโุดยผูผ้ลติเครือ่งจักร ซึง่มกั
เป็นหนา้จอหลกัสําหรับฟังกช์ัน่ "REF POINT" 

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร
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5.2 การเคลือ่นเขา้จดุอา้งองิ

5.2.1 การอา้งองิแกน
เครือ่งจักรของคณุสามารถตดิตัง้ระบบวดัทางเดนิแบบสมับรูณห์รอืแบบเพิม่ แกนทีม่รีะบบวดัทางเดนิแบบ
เพิม่ตอ้งถกูอา้งองิหลงัจากเปิดตวัควบคมุแลว้ อยา่งไรกต็ามระบบวดัทางเดนิแบบสมับรูณไ์มต่อ้งถกู
อา้งองิ
ดงันัน้ สําหรับระบบวดัทางเดนิแบบเพิม่ แกนเครือ่งจักรทัง้หมดตอ้งเคลือ่นเขา้สูจ่ดุอา้งองิกอ่น ซึง่เป็นจดุ
พกิดัซึง่ทราบวา่สมัพัทธก์บัจดุศนูยข์องเครือ่งจักร

ลาํดบั
กอ่นการเคลือ่นเขา้ แกนตอ้งอยูใ่นตําแหน่งทีส่ามารถเคลือ่นเขา้สูจ่ดุอา้งองิไดโ้ดยไมม่กีารชน     
แกนทัง้หมดยงัสามารถเคลือ่นเขา้สูจ่ดุอา้งองิไดพ้รอ้มๆ กนั ทัง้นีข้ ึน้กบัการตัง้คา่ของผูผ้ลติ

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดทูีข่อ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติเครือ่งจักร

หมายเหตุ
ความเสีย่งในการชน
ถา้แกนไมอ่ยูใ่นตําแหน่งทีป่ลอดภยัจากการชนกนั คณุตอ้งเคลือ่นแกนไปยงัตําแหน่งปลอดภยัในโหมด 
"JOG" หรอื "MDI" กอ่น 
คณุตอ้งตดิตามการเคลือ่นทีข่องแกนโดยตรงบนเครือ่งจักร! 
ใหล้ะเลยตอ่สว่นการแสดงคา่จรงิจนกวา่แกนนัน้จะถกูอา้งองิแลว้! 
สวติชจํ์ากดัซอฟตแ์วรย์งัไมไ่ดทํ้างาน!

ข ัน้ตอน

1. กดปุ่ ม <JOG>

2. กดปุ่ ม <REF. POINT>

3. เลอืกแกนทีจ่ะเคลือ่นยา้ย

การตัง้คา่เครือ่งจักร
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4. กดปุ่ ม <-> หรอื <+>
แกนทีเ่ลอืกจะเคลือ่นเขา้สูจ่ดุอา้งองิ 
ถา้คณุกดปุ่ มทศิทางผดิ การกระทํานัน้จะไมไ่ดรั้บการยอมรับและแกนจะไม-่
เคลือ่นที่

  สญัลกัษณจ์ะปรากฏขึน้ถดัจากแกนถา้แกนถกูอา้งองิแลว้

แกนจะถกูอา้งองิทนัททีีถ่งึจดุอา้งองิ สว่นการแสดงคา่จรงิจะถกูตัง้คา่เป็นคา่จดุอา้งองิ
จากนีไ้ป ขดีจํากดัทางเดนิ เชน่สวติชจํ์ากดัซอฟตแ์วรจ์ะทํางาน
สิน้สดุการทํางานของฟังกช์ัน่โดยเลอืกโหมดการทํางาน "AUTO" หรอื "JOG" บนแผงควบคมุเครือ่งจักร

5.2.2 ขอ้ตกลงผูใ้ช้
ถา้คณุกําลงัใชฟั้งกช์ัน่ความปลอดภยัในตวั (SI) บนเครือ่งจักร คณุจะตอ้งยนืยนัวา่ตําแหน่งทีแ่สดงอยูใ่น
ปัจจบุนัของแกนสอดคลอ้งกบัตําแหน่งจรงิของแกนนัน้บนเครือ่งจักรเมือ่คณุอา้งองิแกน การยนืยนัของ
คณุเป็นสิง่จําเป็นสําหรับการใชง้านฟังกช์ัน่ความปลอดภยัในตวัอืน่ๆ
คณุสามารถใหข้อ้ตกลงผูใ้ชข้องคณุสําหรับแกนๆ หนึง่เมือ่แกนนัน้เคลือ่นเขา้สูจ่ดุอา้งองิเทา่นัน้  
ตําแหน่งแกนทีแ่สดงจะอา้งถงึระบบจดุพกิดัเครือ่งจักรเสมอ (เครือ่งจักร)

ตวัเลอืก
ขอ้ตกลงผูใ้ชแ้ละฟังกช์ัน่ความปลอดภยัในตวัจะมใีนตวัเลอืกเพิม่เตมิของซอฟตแ์วรเ์ทา่นัน้

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"

2. กดปุ่ ม <REF POINT>

3. เลอืกแกนทีจ่ะเคลือ่นยา้ย

4. กดปุ่ ม <-> หรอื <+>
แกนทีเ่ลอืกจะเคลือ่นเขา้สูจ่ดุอา้งองิและหยดุ จดุพกิดัของจดุอา้งองิจะปรากฏ-
ขึน้
แกนจะถกูทําเครือ่งหมายดว้ย .

การตัง้คา่เครือ่งจักร
5.2 การเคลือ่นเขา้จดุอา้งองิ
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5. กดซอฟตค์ยี ์"ผูใ้ชเ้ปิดใชง้าน"
หนา้ตา่ง "ขอ้ตกลงผูใ้ช"้ จะปรากฏขึน้

    หนา้ตา่งจะแสดงแกนเครือ่งจักรทัง้หมดพรอ้มกบัตําแหน่งปัจจบุนัของแกน-
เหลา่นัน้และตําแหน่ง SI

  6. วางเคอรเ์ซอรล์งในฟิลด ์"การรับทราบ" ของแกนทีถ่กูถาม
7. รับทราบดว้ยการกดปุ่ ม <เลอืก>

    แกนทีเ่ลอืกจะถกูทําเครือ่งหมายดว้ย "x" ซึง่หมายความวา่ "อา้งองิแลว้อยา่ง-
ปลอดภยั" ในคอลมัน ์"การรับทราบ"

  โดยการกดปุ่ ม <เลอืก> อกีครัง้ คณุจะปิดใชง้านการรับทราบ

การตัง้คา่เครือ่งจักร
5.2 การเคลือ่นเขา้จดุอา้งองิ
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5.3 โหมดการทาํงาน

5.3.1 โหมดการทาํงาน
คณุสามารถทํางานไดใ้นโหมดการทํางานตา่งๆ กนั 3 โหมด

โหมด "JOG"
โหมด "JOG" ถกูใชสํ้าหรับการเตรยีมการดงัตอ่ไปนี:้  
• เขา้สูจ่ดุอา้งองิ เชน่ แกนเครือ่งจักรถกูอา้งองิ
• การเตรยีมเครือ่งจักรสําหรับการเรยีกใชโ้ปรแกรมในโหมดอตัโนมตั ิตวัอยา่งเชน่ การวดัเครือ่งมอื การ
วดัชิน้งาน และถา้จําเป็น ใชใ้นการกําหนดออฟเซต็ชิน้งานทีใ่ชใ้นโปรแกรม

• เคลือ่นแกน เชน่ ในระหวา่งการขดัจังหวะโปรแกรม
• การวางตําแหน่งแกน

เลอืก "JOG"

กดปุ่ ม <JOG>

ฟังกช์ัน่ตอ่ไปนีม้ใีนโหมด "JOG":
• "REF POINT"
• "REPOS"

ฟงักช์ ัน่ "REF POINT"  
ฟังกช์ัน่ "REF POINT" ใชเ้พือ่ซงิโครไนซก์ารควบคมุกบัเครือ่งจักร สําหรับวตัถปุระสงคน์ี ้คณุจะเคลือ่นเขา้
สูจ่ดุอา้งองิในโหมด "JOG"

การเลอืก "REF POINT"

กดปุ่ ม <REF POINT>

ฟงักช์ ัน่ "REPOS"  
ฟังกช์ัน่ "REPOS" ใชสํ้าหรับการเปลีย่นตําแหน่งไปยงัตําแหน่งทีกํ่าหนด หลงัจากขดัจังหวะโปรแกรม 
(เชน่ เพือ่แกไ้ขคา่การสกึหรอของเครือ่งมอื) ใหย้า้ยเครือ่งมอืออกหา่งจากเสน้ขอบรปูในโหมด "JOG" 
ความแตกตา่งของทางเดนิทีเ่คลือ่นทีใ่นโหมด "JOG" จะแสดงในหนา้ตา่งคา่จรงิเป็นออฟเซต็ "REPOS"
ออฟเซต็ "REPOS" สามารถแสดงในระบบจดุพกิดัเครือ่งจักร (MCS) หรอืระบบจดุพกิดัชิน้งาน (WCS)

การตัง้คา่เครือ่งจักร
5.3 โหมดการทํางาน
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เลอืก "REPOS"

กดปุ่ ม <REPOS>

โหมด "MDI" (อนิพตุขอ้มลูดว้ยตนเอง)
ในโหมด "MDI" คณุสามารถป้อนและดําเนนิการคําสัง่รหสั G ทีไ่มใ่ชแ่บบโมดลัเพือ่ตัง้คา่เครือ่งจักรหรอื
ทําการดําเนนิการเดยีว  

การเลอืก "MDI"

กดปุ่ ม <MDI>

ฟังกช์ัน่ "TEACH IN" มใีหใ้ชง้านในโหมด "MDI"

ฟงักช์ ัน่ "TEACH IN"  
เมือ่ใชฟั้งกช์ัน่ "TEACH IN" คณุสามารถสรา้ง แกไ้ข และดําเนนิการโปรแกรมชิน้งาน (โปรแกรมหลกัและรู
ทนียอ่ย) สําหรับลําดบัการเคลือ่นที ่หรอืชิน้งานแบบงา่ยโดยการเคลือ่นเขา้และบนัทกึตําแหน่ง

การเลอืก "Teach In"

กดปุ่ ม <TEACH IN>

โหมด "AUTO"
ในโหมดอตัโนมตั ิคณุสามารถเรยีกใชโ้ปรแกรมทัง้หมดหรอืเพยีงบางสว่น  

เลอืก "AUTO"

กดปุ่ ม <AUTO>

ฟังกช์ัน่ "บล็อกเดยีว" มใีหใ้ชง้านในโหมด "AUTO"

ฟงักช์ ัน่ "บล็อกเดยีว"
คณุสามารถดําเนนิการโปรแกรมทลีะบล็อกโดยใชฟั้งกช์ัน่ "บล็อกเดยีว"

เลอืก "บล็อกเดยีว"

กดปุ่ ม <SINGLE BLOCK>

การตัง้คา่เครือ่งจักร
5.3 โหมดการทํางาน
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5.3.2 กลุม่โหมดและแชนเนล

แชนเนลการตดัเฉอืนและแชนเนลการจดัการ
แชนเนลแตล่ะแชนเนลจะทํางานเหมอืนเป็น NC ทีอ่สิระจากกนั โดยสามารถประมวลผลสว่นของโปรแกรม
ไดเ้พยีงสว่นเดยีวตอ่หนึง่แชนเนล 
• ควบคมุดว้ย 1 แชนเนล
มกีลุม่โหมดอยูห่นึง่กลุม่

• ควบคมุดว้ยหลายแชนเนล
แชนเนลสามารถถกูจัดเขา้เป็นกลุม่เพือ่สรา้ง "กลุม่โหมด" หลายกลุม่

คณุสามารถใชแ้ชนเนลการจัดการและแชนเนลการตดัเฉือนได ้ทัง้นีข้ ึน้อยูก่บัการกําหนดคา่
สําหรับการใชง้านแชนเนลการจัดการ งานจัดการตา่งๆ เชน่ การโหลดและยกเลกิการโหลดชิน้งานจะถกู
ดําเนนิการโดยแชนเนลทีกํ่าหนดคา่สําหรับงานดงักลา่วโดยเฉพาะ
การรวมแชนเนลการตดัเฉือนและแชนเนลการจัดการไวด้ว้ยกนัจะชว่ยใหก้ระบวนการผลติมคีวามรวดเร็ว
ยิง่ขึน้

หมายเหตุ
รอบเทคโนโลย ี(รอบการกดั การกลงึ หรอืการเจยีร) ไมส่ามารถใชง้านไดใ้นแชนเนลการจัดการ

ตวัอยา่ง
ควบคมุดว้ย 4 แชนเนล ซึง่การตดัเฉือนชิน้งานจะกระทําใน 2 แชนเนล และอกี 2 แชนเนลจะถกูใชเ้พือ่
ควบคมุการสง่ชิน้งานใหม่
กลุม่โหมด 1 แชนเนล 1 (การตดัเฉือนชิน้งาน)
แชนเนล 2 (ขนสง่)
กลุม่โหมด 2 แชนเนล 3 (การตดัเฉือนชิน้งาน)
แชนเนล 4 (ขนสง่)

กลุม่โหมด (MGs)
แชนเนลทีเ่กีย่วขอ้งกบัเทคโนโลยสีามารถนํามารวมกนัเพือ่สรา้งเป็นกลุม่โหมดได ้
แกนและสปินเดลิของกลุม่โหมดเดยีวกนัสามารถถกูควบคมุโดยแชนเนลหนึง่ตัง้แตห่นึง่แชนเนลขึน้ไป
กลุม่โหมดการทํางานคอืโหมดใดโหมดหนึง่โหมด "อตัโนมตั"ิ, "JOG" or "MDI" เชน่แชนเนลหลายแช
นเนลของกลุม่โหมดการทํางานหนึง่ไมส่ามารถใชโ้หมดการทํางานทีแ่ตกตา่งกนัได ้

5.3.3 การสลบัแชนเนล
คณุสามารถสลบัไปมาระหวา่งแชนเนลถา้คณุใชห้ลายแชนเนล เนือ่งจากสามารถกําหนดแตล่ะแชนเนล
ใหก้บักลุม่โหมดตา่งๆ กนั คําสัง่สลบัแชนเนลยงัมคีวามหมายแฝงถงึคําสัง่สลบัโหมดดว้ย   

การตัง้คา่เครือ่งจักร
5.3 โหมดการทํางาน
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เมือ่มเีมนูแชนเนลใหใ้ชง้าน แชนเนลทัง้หมดจะถกูแสดงบนซอฟตค์ยีแ์ละสามารถสลบัไปมาได ้  

การเปลีย่นแชนเนล

  กดปุ่ ม <CHANNEL>

    แชนเนลจะเปลีย่นไปยงัแชนเนลถดัไป
    หรอื
    ถา้มเีมนูแชนเนลใหใ้ชง้าน แถบซอฟตค์ยีจ์ะปรากฏขึน้ แชนเนลทีใ่ชง้านอยูจ่ะ-

ถกูไฮไลต ์
คณุสามารถเลอืกแชนเนลอืน่ไดโ้ดยการกดซอฟตค์ยีอ์ืน่

ขอ้มลูเพิม่เตมิ
สําหรับขอ้มลูเกีย่วกบัการกําหนดคา่เมนูแชนเนล กรณุาดทูีคู่ม่อืกําหนดการทํางาน SINUMERIK Operate

การตัง้คา่เครือ่งจักร
5.3 โหมดการทํางาน
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5.4 การต ัง้คา่เครือ่งจกัร

5.4.1 การสลบัระบบพกิดั (MCS/WCS)
จดุพกิดัในการแสดงคา่จรงิจะสมัพันธก์บัระบบพกิดัของเครือ่งจักรหรอืระบบพกิดัของชิน้งาน  
โดยคา่เริม่ตน้ ระบบพกิดัของชิน้งานจะถกูตัง้เป็นการอา้งองิสําหรับการแสดงคา่จรงิ  
ระบบพกิดัของเครือ่งจักร (MCS) จะแตกตา่งจากระบบพกิดัของชิน้งาน (WCS) คอืไมนํ่าคา่ออฟเซต็ศนูย ์
ออฟเซต็ของเครือ่งมอืและการหมนุจดุพกิดัใดๆ มาพจิารณา

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"

2. กดปุ่ ม <JOG> หรอื <AUTO>

3. กดซอฟตค์ยี ์"คา่จรงิ MCS"

  ระบบพกิดัของเครือ่งจักรจะถกูเลอืก 
ชือ่ของหนา้ตา่งคา่จรงิจะเปลีย่นใน MCS 

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
สามารถซอ่นซอฟตค์ยีท์ีจ่ะเปลีย่นระบบพกิดัได ้โปรดอา้งองิจากขอ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติ-
เครือ่งจักร

5.4.2 การสลบัหนว่ยการวดั
คณุสามารถตัง้หน่วยการวดัสําหรับเครือ่งจักรเป็นมลิลเิมตรหรอืนิว้ได ้การสลบัหน่วยการวดัจะนําไปใชก้บั
เครือ่งจักรทัง้เครือ่งเสมอ ขอ้มลูทีต่อ้งการทัง้หมดจะถกูแปลงเป็นหน่วยการวดัใหมโ่ดยอตัโนมตัเิสมอ 
ตวัอยา่งเชน่:
• ตําแหน่ง
• ออฟเซต็เครือ่งมอื
• ออฟเซต็งาน

การตัง้คา่เครือ่งจักร
5.4 การตัง้คา่เครือ่งจักร
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การสลบัหน่วยการวดัจะตอ้งเป็นไปตามเงือ่นไขดงัตอ่ไปนี:้
• ตัง้คา่ขอ้มลูเครือ่งจักรทีเ่กีย่วขอ้งแลว้
• ทกุแชนเนลอยูใ่นสถานะรเีซต็
• ไมม่กีารเคลือ่นแกนโดยใช ้"JOG", "DRF" และ "PLC"
• ไมไ่ดใ้ชค้วามเร็วรอบนอกของลอ้เจยีผวิคงที ่(GWPS) อยู่

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

ขอ้มลูเพิม่เตมิ
ขอ้มลูเพิม่เตมิเกีย่วกบัระบบการวดัในหน่วยนิว้/เมตรกิจะอยูใ่นคูม่อืฟังกช์ัน่ในหวัขอ้แกนและสปินเดลิ

ข ัน้ตอน

1. เลอืกโหมด <JOG> หรอื <AUTO> ในสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"

2. กดปุ่ มเมนูไปขา้งหนา้และซอฟตค์ยี ์"การตัง้คา่"
แถบซอฟตค์ยีแ์นวตัง้แถบใหมจ่ะปรากฏขึน้

3. กดซอฟตค์ยี ์"สลบัหน่วยเป็นนิว้"
จะมขีอ้ความถามคณุวา่คณุตอ้งการสลบัหน่วยการวดัใชห่รอืไม่

4. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"

    ป้ายชือ่ซอฟตค์ยีจ์ะเปลีย่นเป็น "สลบัเมตรกิ"
หน่วยการวดัจะนําไปใชก้บัเครือ่งจักรทัง้เครือ่ง

5. กดซอฟตค์ยี ์"สลบัเมตรกิ " เพือ่ตัง้หน่วยการวดัเป็นระบบเมตรกิอกีครัง้ 

ดเูพิม่เตมิที่
คา่ตัง้ตน้สําหรับโหมดควบคมุดว้ยตนเอง (หนา้ 141)

การตัง้คา่เครือ่งจักร
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5.4.3 การต ัง้คา่ออฟเซ็ตศนูย์
คณุสามารถใสค่า่ตําแหน่งใหมใ่นการแสดงคา่จรงิของแตล่ะแกนเมือ่ใชง้านออฟเซต็ศนูยท์ีต่ัง้คา่ได ้  
ความแตกตา่งระหวา่งคา่ตําแหน่งในระบบพกิดัของเครือ่งจักร MCS และคา่ตําแหน่งใหมใ่นระบบพกิดัของ
ชิน้งาน WCS จะไดรั้บการบนัทกึไวอ้อยา่งถาวรในออฟเซต็ศนูยท์ีใ่ชอ้ยูใ่นปัจจบุนั (เชน่ G54)   

คา่จรงิแบบสมัพทัธ์
นอกจากนี ้คณุยงัสามารถใสค่า่ตําแหน่งในระบบพกิดัแบบสมัพัทธไ์ด ้

หมายเหตุ
จะแสดงเฉพาะคา่จรงิทีเ่ป็นคา่ใหมเ่ทา่นัน้ คา่จรงิแบบสมัพัทธไ์มม่ผีลกบัตําแหน่งแกนและออฟเซต็ศนูย์
ทีใ่ชง้านอยู่

การรเีซ็ตคา่จรงิแบบสมัพทัธ์

  กดซอฟตค์ยี ์"ลบ REL"

    คา่จรงิจะถกูลบ

ซอฟตค์ยีท์ีใ่ชต้ัง้คา่จดุศนูยใ์นระบบพกิดัแบบสมัพัทธจ์ะใชไ้ดต้อ่เมือ่มกีารตัง้คา่ขอ้มลูของเครือ่งจักรที่
ตรงกนั

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดทูีข่อ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติเครือ่งจักร

เง ือ่นไขเบือ้งตน้
ตวัควบคมุอยูใ่นระบบพกิดัของชิน้งาน
คา่จรงิถกูตัง้คา่ในสถานะรเีซต็

หมายเหตุ
การต ัง้คา่ ZO ในสถานะหยดุ
หากคณุป้อนคา่จรงิทีเ่ป็นคา่ใหมใ่นสถานะหยดุ จะเห็นการเปลีย่นแปลงทีดํ่าเนนิการและจะมผีลเมือ่
โปรแกรมดําเนนิการตอ่เทา่นัน้

การตัง้คา่เครือ่งจักร
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ข ัน้ตอน

1. เลอืกโหมด "JOG" ในสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"

2. กดซอฟตค์ยี ์"ตัง้คา่ ZO"

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์">>", "REL คา่จรงิ" และ "ตัง้ REL" เพือ่ตัง้คา่ตําแหน่งในระบบพกิดั-

แบบสมัพัทธ์

3. ใสค่า่ตําแหน่งใหมท่ีต่อ้งการของ X, Y หรอื Z โดยตรงในการแสดงคา่จรงิ (คณุ-
สามารถสลบัไปมาระหวา่งแกนตา่งๆ ดว้ยปุ่ มเคอรเ์ซอร)์ แลว้กดปุ่ ม "อนิพตุ" เพือ่-
ยนืยนัการป้อนขอ้มลู

    หรอื

... 

  กดซอฟตค์ยี ์"X=0","Y=0" หรอื "Z=0" เพือ่ตัง้คา่ตําแหน่งทีเ่กีย่วขอ้งใหเ้ป็นศนูย์

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"X=Y=Z=0" เพือ่ตัง้คา่ตําแหน่งแกนทัง้หมดใหเ้ป็นศนูยพ์รอ้มกนั

การรเีซ็ตคา่จรงิ

  กดซอฟตค์ยี ์"ลบ ZO ทีใ่ชง้านอยู"่
ออฟเซต็จะถกูลบอยา่งถาวร

หมายเหตุ
ออฟเซ็ตศนูยท์ ีใ่ชง้านอยูไ่มส่ามารถนํากลบัมาได ้
การทําเชน่นีจ้ะทําใหค้า่ออฟเซต็ศนูยท์ีใ่ชง้านอยูใ่นปัจจบุนัถกูลบออกโดยไมส่ามารถนํากลบัมาอกีได ้

การตัง้คา่เครือ่งจักร
5.4 การตัง้คา่เครือ่งจักร
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5.5 ออฟเซ็ตศนูย์

5.5.1 ออฟเซ็ตศนูย์
หลงัจากการเคลือ่นเขา้สูจ่ดุอา้งองิ การแสดงคา่จรงิของระบบพกิดัแกนจะยดึตามคา่ศนูยเ์ครือ่งจักร (M) 
ของระบบพกิดัของเครือ่งจักร (เครือ่งจักร) อยา่งไรกต็าม โปรแกรมสําหรับการตดัแตง่ชิน้งานจะยดึตามคา่
ศนูยช์ ิน้งาน (W) ของระบบพกิดัของชิน้งาน (ชิน้งาน) คา่ศนูยเ์ครือ่งจักรและคา่ศนูยช์ ิน้งานไมจํ่าเป็นตอ้ง
เหมอืนกนั ระยะระหวา่งคา่ศนูยเ์ครือ่งจักรและคา่ศนูยช์ ิน้งานจะขึน้กบัชนดิของชิน้งานและวธิทีีช่ ิน้งานถกู
จับยดึ คา่ออฟเซต็ศนูยจ์ะถกูนํามาคดิในระหวา่งการทํางานของโปรแกรมและสามารถใชอ้อฟเซต็ทีแ่ตก
ตา่งกนัรว่มกนัได ้  
หลงัจากการเคลือ่นเขา้สูจ่ดุอา้งองิ การแสดงคา่จรงิของระบบพกิดัแกนจะยดึตามคา่ศนูยเ์ครือ่งจักรของ
ระบบพกิดัของเครือ่งจักร (เครือ่งจักร)
การแสดงคา่จรงิของตําแหน่งตา่งๆ ยงัอาจหมายถงึระบบพกิดั SZS (ระบบตําแหน่งศนูยท์ีต่ัง้คา่ได)้ จะ
แสดงตําแหน่งของเครือ่งมอืทีใ่ชง้านอยูซ่ ึง่สมัพัทธก์บัศนูยช์ ิน้งาน

① ออฟเซต็ฐาน
② ออฟเซต็การทํางาน, แบบหยาบ
③ ออฟเซต็การทํางาน, แบบละเอยีด
④ $P_GFRAME

$P_IFRAME
⑤ $P_TOOLFRAME

$P_WPFRAME
⑥ การแปลงพกิดั
รปู 5-1 ออฟเซต็ศนูย์

เมือ่ศนูยเ์ครือ่งจักรไมเ่หมอืนกบัศนูยช์ ิน้งาน ตอ้งมอีอฟเซต็อยา่งนอ้ยหนึง่คา่(ออฟเซต็ฐานหรอืออฟเซต็
ศนูย)์ ซึง่บนัทกึตําแหน่งของศนูยช์ ิน้งาน

การตัง้คา่เครือ่งจักร
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ออฟเซ็ตฐาน
ออฟเซต็ฐานคอืออฟเซต็ศนูยซ์ ึง่จะใชง้านอยูเ่สมอ ถา้คณุไมไ่ดกํ้าหนดออฟเซต็ฐาน คา่ของออฟเซต็ฐาน
จะเป็นศนูย ์ออฟเซต็ฐานจะถกูระบอุยูใ่นหนา้ตา่ง"ออฟเซต็ศนูย ์- ฐาน"   

ระบบตาํแหนง่ศนูยท์ ีต่ ัง้คา่ได ้(SZS)
SZS (Settable Zero System) สอดคลอ้งกบั WCS ทีถ่า่ยโอนจากเฟรมทีโ่ปรแกรมได ้(เชน่ $P_PFRAME, 
$PCYCFRAME, $P_TOOLFRAME และ $P_WPFRAME)

ระบบตาํแหนง่ศนูยพ์ืน้ฐาน (BZS)
BZS (Basic Zero System) มทีัง้เฟรมของ SZS และเฟรมทีต่ัง้คา่ไดใ้นปัจจบุนั ($P_IFRAME and 
$P_GFRAME) 

ออฟเซ็ตหยาบและละเอยีด   
คา่ออฟเซต็ศนูย ์(G54 ถงึ G57, G505 ถงึ G599) จะประกอบดว้ยออฟเซต็หยาบและออฟเซต็ละเอยีด คณุ
สามารถเรยีกคา่ออฟเซต็ศนูยจ์ากโปรแกรมตา่งๆ (ออฟเซต็หยาบและออฟเซต็ละเอยีดจะถกูบวกเขา้ดว้ย
กนั) 
ตวัอยา่งเชน่ คณุสามารถบนัทกึคา่ศนูยช์ ิน้งานในออฟเซต็หยาบ แลว้จัดเกบ็ออฟเซต็นัน้ ซึง่เกดิขึน้เมือ่จับ
ยดึชิน้งานใหมร่ะหวา่งศนูยช์ ิน้งานใหมก่บัศนูยช์ ิน้งานเกา่ ในออฟเซต็ละเอยีด

5.5.2 แสดงออฟเซ็ตศนูยท์ ีใ่ชง้านอยู่
ออฟเซต็งานตอ่ไปนีจ้ะถกูแสดงในหนา้ตา่ง "ออฟเซต็ศนูย ์- ใชง้าน":
• ออฟเซต็งาน ซึง่มอีอฟเซต็ทีใ่ชง้านอยู ่หรอืคา่ทีใ่สเ่ขา้ไป
• ออฟเซต็งานแบบตัง้คา่ได ้
• ออฟเซต็ละเอยีดเกีย่วกบัฐานรอง
• ออฟเซต็งานทัง้หมด
โดยทัว่ไปจะใชห้นา้ตา่งนีเ้ฉพาะสําหรับการตรวจสอบเทา่นัน้   
ความพรอ้มใชง้านของออฟเซต็ตา่งๆ จะขึน้กบัการตัง้คา่

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดอา้งองิจากขอ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติเครือ่งจักร

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์

2. กดซอฟตค์ยี ์"ออฟเซต็งาน"
หนา้ตา่ง "ออฟเซต็งาน - ใชง้าน" จะเปิดขึน้

การตัง้คา่เครือ่งจักร
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หมายเหตุ
รายละเอยีดเพิม่เตมิเกีย่วกบัออฟเซ็ตงาน
ถา้คณุตอ้งการดรูายละเอยีดเพิม่เตมิเกีย่วกบัออฟเซต็ทีร่ะบ ุหรอืถา้คณุตอ้งการเปลีย่นคา่ของการหมนุ  
การปรับสเกล หรอืการสะทอ้น ใหก้ดซอฟตค์ยี ์"รายละเอยีด"

5.5.3 การแสดงผล "รายละเอยีดโดยรวม" ของออฟเซ็ตศนูย์
ออฟเซต็ทีใ่ชง้านอยูห่รอืออฟเซต็ระบบของแกนทีต่ัง้คา่ทัง้หมดจะถกูแสดงในหนา้ตา่ง "ออฟเซต็งาน - 
รายละเอยีดโดยรวม" 
นอกจากออฟเซต็ (หยาบและละเอยีด) ยงัมกีารแสดงผลการหมนุ การปรับสเกล และการสะทอ้นทีกํ่าหนด
โดยใชห้นา้ตา่งนีด้ว้ย
โดยทัว่ไป จะใชห้นา้ตา่งนีสํ้าหรับการตรวจสอบเทา่นัน้

การแสดงออฟเซ็ตงานทีใ่ชง้านอยู่

ออฟเซ็ตงาน  
DRF แสดงผลออฟเซต็แกนปุ่ มหมนุ
การอา้งองิโตะ๊งานหมนุ แสดงออฟเซต็งานเพิม่เตมิทีโ่ปรแกรมดว้ย $ P_PARTFRAME
การอา้งองิพืน้ฐาน แสดงออฟเซต็งานเพิม่เตมิทีโ่ปรแกรมดว้ย $P_SETFRAME 

มกีารป้องกนัการเขา้ถงึออฟเซต็ระบบดว้ยคยีส์วติช์
เฟรม WO ภายนอก แสดงออฟเซต็งานเพิม่เตมิทีโ่ปรแกรมดว้ย $P_EXTFRAME
WO พืน้ฐานทัง้หมด แสดงผลออฟเซต็พืน้ฐานทีม่ผีลทัง้หมด
G500 แสดงออฟเซต็งานทีเ่ปิดใชง้านดว้ย G54 - G599

ในบางกรณี คณุสามารถเปลีย่นแปลงขอ้มลูโดยใช ้"ตัง้ WO" ได ้เชน่ เปลีย่นจดุ-
ศนูยท์ีต่ัง้คา่ไวแ้ลว้

การอา้งองิเครือ่งมอื แสดงออฟเซต็งานเพิม่เตมิทีโ่ปรแกรมดว้ย $P_TOOLFRAME
การอา้งองิชิน้งาน แสดงออฟเซต็งานเพิม่เตมิทีโ่ปรแกรมดว้ย $P_WPFRAME
WO ทีโ่ปรแกรมไว ้ แสดงออฟเซต็งานเพิม่เตมิทีโ่ปรแกรมดว้ย $P_PFRAME
การอา้งองิรอบ แสดงออฟเซต็งานเพิม่เตมิทีโ่ปรแกรมดว้ย $P_CYCFRAME
GFRAME0 (ออฟเซต็งานเกีย่ว-
กบัฐานรอง)

แสดงออฟเซต็งานเพิม่เตมิทีโ่ปรแกรมดว้ย $P_GFRAME

WO รวม แสดงออฟเซต็งานทีใ่ชง้านอยู ่ซึง่เป็นผลรวมของออฟเซต็งานทัง้หมด

การตัง้คา่เครือ่งจักร
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ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์

2. กดซอฟตค์ยี ์"ออฟเซต็งาน" และ "รายละเอยีดโดยรวม"
หนา้ตา่ง "ออฟเซต็งาน - รายละเอยีดโดยรวม" จะเปิดขึน้

5.5.4 แสดงและการแกไ้ขออฟเซ็ตศนูยฐ์าน
ออฟเซต็ฐานเฉพาะของแชนเนลและสว่นกลางทีถ่กูกําหนด ซึง่ถกูแบง่ออกเป็นคา่ออฟเซต็แบบหยาบ
และแบบละเอยีด ของแกนทีถ่กูตัง้ขึน้ทัง้หมดจะถกูแสดงในหนา้ตา่ง  "ออฟเซต็ศนูย ์- ฐาน" 

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดอา้งองิจากขอ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติเครือ่งจักร

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์

2. กดซอฟตค์ยี ์"ออฟเซต็ศนูย"์

3. กดซอฟตค์ยี ์"ฐาน"
หนา้ตา่ง "ออฟเซต็ศนูย ์- ฐาน" จะเปิดขึน้

  4. คณุสามารถแกไ้ขคา่ในตารางไดโ้ดยตรง

หมายเหตุ
เปิดใชง้านออฟเซ็ตฐาน
คา่ออฟเซต็ทีร่ะบทุีน่ีจ่ะเปิดใชง้านในทนัที

5.5.5 การแสดงและการแกไ้ขออฟเซ็ตศนูยท์ ีต่ ัง้คา่ได้
ออฟเซต็ทีต่ัง้คา่ไดท้ัง้หมดจะถกูแบง่เป็นคา่ออฟเซต็หยาบและคา่ละเอยีด ซึง่จะปรากฏในหนา้ตา่ง "ออฟ
เซต็งาน - G54...G599"  
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การหมนุ การกําหนดสเกล และการสะทอ้นจะปรากฏขึน้

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์

2. กดซอฟตค์ยี ์"ออฟเซต็งาน"

3. กดซอฟตค์ยี ์"G54 … G599"
หนา้ตา่ง "ออฟเซต็งาน - G54 ... G599 [มม.]" จะเปิดขึน้
หมายเหตุ
การตดิป้ายซอฟตค์ยีสํ์าหรับออฟเซต็งานแบบตัง้คา่ไดจ้ะแตกตา่งกนัไป โดย-
ระบบจะแสดงออฟเซต็งานแบบตัง้คา่ไดท้ีกํ่าหนดคา่แลว้ไวบ้นเครือ่ง (ตวัอยา่ง: 
G54 … G57, G54 … G505, G54 … G599)
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

  4. คณุสามารถแกไ้ขคา่ในตารางไดโ้ดยตรง

หมายเหตุ
เปิดใชง้านออฟเซ็ตศนูยท์ ีต่ ัง้คา่ได้
ตอ้งเลอืกออฟเซต็ศนูยท์ีต่ัง้คา่ไดไ้วใ้นโปรแกรมกอ่นทีจ่ะมผีลกระทบ

5.5.6 การแสดงและการแกไ้ขออฟเซ็ตละเอยีดเกีย่วกบัฐานรอง
ในหนา้ตา่ง "ออฟเซต็งาน - GFrame1 ... GFrame..." คา่ออฟเซต็ทีเ่กีย่วกบัตําแหน่งทัง้หมด (ออฟเซต็
ฐานรอง) จะถกูแสดง  
ออฟเซต็เลือ่นตําแหน่งและออฟเซต็หมนุจะถกูแสดง

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์

2. กดซอฟตค์ยี ์"ออฟเซต็งาน"

การตัง้คา่เครือ่งจักร
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3. กดซอฟตค์ยี ์"GFrame1...GFrame2"
หนา้ตา่ง "ออฟเซต็งาน - GFrame1 ... GFrame2" จะเปิดขึน้
หมายเหต:ุ
การตดิป้ายซอฟตค์ยีสํ์าหรับออฟเซต็ละเอยีดเกีย่วกบัฐานรองจะแตกตา่งกนัไป 
กลา่วคอื 
ออฟเซต็งานทีข่ ึน้กบัฐานรองทีกํ่าหนดคา่ไวท้ีเ่ครือ่งจักรจะถกูแสดง
(ตวัอยา่ง: GFRAME1…GFRAME1,  GFRAME1…GFRAME2,  GFRAME1…
GFRAME100)
โปรดดขูอ้มลูเกีย่วกบัเรือ่งนีต้ามทีผู่ผ้ลติเครือ่งจักรระบไุว ้

  4. คณุสามารถแกไ้ขคา่ในตารางไดโ้ดยตรง

หมายเหตุ
การเปิดใชง้านออฟเซ็ตละเอยีดเกีย่วกบัฐานรอง
อนัดบัแรก ตอ้งเลอืกออฟเซต็งานเกีย่วกบัฐานรองในโปรแกรมกอ่นเปิดใชง้านออฟเซต็นัน้

5.5.7 การแสดงและการแกไ้ขรายละเอยีดของออฟเซ็ตศนูย์
สําหรับคา่ออฟเซต็ศนูยแ์ตล่ะคา่นัน้คณุสามารถแสดงและแกไ้ขขอ้มลูของแกนทกุแกนได ้นอกจากนีค้ณุ
สามารถลบออฟเซต็ศนูยไ์ด ้ 
สําหรับทกุแกน คา่ของขอ้มลูตอ่ไปนีจ้ะปรากฏขึน้ 
• ออฟเซต็หยาบและละเอยีด
• การหมนุ
• การปรับสเกล
• การสะทอ้น

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดทูีข่อ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติเครือ่งจักร

หมายเหตุ
สามารถระบกุารตัง้คา่สําหรับการหมนุ การกําหนดสเกล และการสะทอ้นไดท้ีน่ี ่และสามารถเปลีย่นคา่ไดท้ี่
นีท่ีเ่ดยีวเทา่นัน้

รายละเอยีดเครือ่งมอื
คณุสามารถแสดงรายละเอยีดตอ่ไปนีสํ้าหรับเครือ่งมอื และขอ้มลูการสกึหรอสําหรับเครือ่งมอื:
• TC
• ขนาดอะแดปเตอร์

การตัง้คา่เครือ่งจักร
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• ความยาว / การสกึหรอตามยาว
• การแกไ้ขการปรับตัง้ EC 
• การแกไ้ขผลรวม SC
• ความยาวรวม
• รัศม ี/ การสกึหรอในแนวรัศมี

คณุยงัสามารถเปลีย่นการแสดงคา่การแกไ้ขเครือ่งมอืระหวา่งระบบพกิดัของเครือ่งจักร-
และระบบพกิดัของชิน้งาน

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดทูีข่อ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติเครือ่งจักร

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์

2. กดซอฟตค์ยี ์"ออฟเซต็ศนูย"์

3. กด "ทํางาน", "ฐาน" หรอืซอฟตค์ยี ์"G54…G599"
หนา้ตา่งทีต่รงกนัจะเปิดขึน้

  4. วางเคอรเ์ซอรท์ีอ่อฟเซต็ศนูยท์ีต่อ้งการเพือ่ดรูายละเอยีด
5. กดซอฟตค์ยี ์"รายละเอยีด"

    หนา้ตา่งจะเปิดขึน้โดยขึน้กบัออฟเซต็ศนูยท์ีเ่ลอืกไว ้เชน่ "Zero Offset - ราย-
ละเอยีด: G54 ถงึ G599"

  6. คณุสามารถแกไ้ขคา่ในตารางไดโ้ดยตรง
    หรอื

  กดซอฟตค์ยี ์"ลา้งออฟเซต็" เพือ่รเีซต็คา่ทีป้่อนทัง้หมด

 ... 

  กดซอฟตค์ยี ์"ZO +" หรอื "ZO -" เพือ่เลอืกออฟเซต็ถดัไปหรอืกอ่นหนา้ตาม-
ลําดบัภายในสว่นทีเ่ลอืกไว ้("ทํางาน", "ฐาน", "G54 ถงึ G599") โดยไมต่อ้ง-
เปลีย่นไปทีห่นา้ตา่งภาพรวม 
หากคณุไปถงึสิน้สดุชว่ง (เชน่ G599) คณุจะไปทีต่อนตน้ของชว่งโดยอตัโนมตั ิ
(เชน่ G54)

การตัง้คา่เครือ่งจักร
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การเปลีย่นคา่เหลา่นีม้อียูใ่นโปรแกรมชิน้งานโดยทนัทหีรอืหลงัจาก "รเีซต็"

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดทูีข่อ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติเครือ่งจักร

กดซอฟตค์ยี ์"ยอ้นกลบั" เพือ่ปิดหนา้ตา่ง

5.5.8 การลบออฟเซ็ตศนูย์
คณุมตีวัเลอืกในการลบออฟเซต็งาน ซึง่จะเป็นการรเีซต็คา่ทีป้่อนไว ้

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์

2. กดซอฟตค์ยี ์"ออฟเซต็งาน"

...

3. กด "รายละเอยีดโดยรวม", "พืน้ฐาน" หรอืซอฟตค์ยี ์"G54…G599"

4. กดซอฟตค์ยี ์"รายละเอยีด"

  5. วางตําแหน่งเคอรเ์ซอรใ์นออฟเซต็งานทีค่ณุตอ้งการลบ
6. กดซอฟตค์ยี ์"ลา้งออฟเซต็"

พรอ้มทย์นืยนัจะแสดงขึน้เมือ่คณุตอ้งการลบออฟเซต็งาน
7. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" เพือ่ยนืยนัวา่คณุตอ้งการลบออฟเซต็งาน

5.5.9 การลบออฟเซ็ตละเอยีดเกีย่วกบัฐานรอง
คณุสามารถเลอืกลบออฟเซต็ละเอยีดทีข่ ึน้กบัฐานรองไดห้ลงัจากทีเ่ปลีย่นเครือ่งมอืแลว้ จากนัน้ คา่ที่
ป้อนจะถกูตัง้คา่เป็นศนูย ์

การตัง้คา่เครือ่งจักร
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ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์

2. กดซอฟตค์ยี ์"ออฟเซต็งาน"

3. กดซอฟตค์ยี ์"GFrame1...G-Frame2"
หมายเหต:ุ
การตดิป้ายซอฟตค์ยีสํ์าหรับออฟเซต็ละเอยีดเกีย่วกบัฐานรองจะแตกตา่งกนัไป 
กลา่วคอื 
ออฟเซต็งานทีข่ ึน้กบัฐานรองทีกํ่าหนดคา่ไวท้ีเ่ครือ่งจักรจะถกูแสดง
(ตวัอยา่ง: GFRAME1…GFRAME1,  GFRAME1…GFRAME2,  GFRAME1…
GFRAME100)
โปรดดขูอ้มลูเกีย่วกบัเรือ่งนีต้ามทีผู่ผ้ลติเครือ่งจักรระบไุว ้

  4. ในหนา้ตา่ง "ออฟเซต็งาน - GFrame1 ... GFrame2" ในตาราง ใหต้ัง้คา่ออฟเซ-็
ตละเอยีดเกีย่วกบัฐานรองใหเ้ป็นศนูย์

    หรอื

 

  กดซอฟตค์ยี ์"ลบทัง้หมด"
หนา้จอแสดงการยนืยนัจะปรากฏขึน้ เพือ่ใหค้ณุเลอืกวา่ตอ้งการลบออฟเซต็ละ-
เอยีดเกีย่วกบัฐานรองหรอืไม่
หมายเหต:ุ
ซอฟตค์ยี ์"ลบทัง้หมด" จะใชไ้ดเ้มือ่มกีารตัง้คา่ออฟเซต็งานเกีย่วกบัฐานรอง-
เทา่นัน้

5. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" เพือ่ยนืยนัวา่คณุตอ้งการลบออฟเซต็งาน

การตัง้คา่เครือ่งจักร
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5.6 การวดัเครือ่งมอื

5.6.1 การเจยีทรงกระบอก

5.6.1.1 รายละเอยีดโดยรวม
รปูทรงเรขาคณติของเครือ่งมอืวดัเป็นสิง่ทีต่อ้งนํามาพจิารณาเมือ่ใชง้านโปรแกรมชิน้งาน ขอ้มลูทีไ่ดจ้ะ
ไดรั้บการบนัทกึเกบ็ไวเ้ป็นขอ้มลูออฟเซต็ของเครือ่งมอืในรายการเครือ่งมอื ในแตล่ะครัง้ทีเ่รยีกใชง้าน
เครือ่งมอืหนึง่ ระบบควบคมุจะนําขอ้มลูออฟเซต็ของเครือ่งมอืดงักลา่วมาพจิารณาดว้ย  
เมือ่โปรแกรมดว้ยโปรแกรมชิน้งาน คณุเพยีงตอ้งป้อนขนาดชิน้งานจากแบบผลติภณัฑ ์จากนัน้ ระบบ
ควบคมุจะคํานวณทางเดนิเครือ่งมอืแตล่ะอยา่งอยา่งอสิระ

การวดัลอ้เจยีและเครือ่งมอืแตง่หนิเจยี
ขอ้มลูออฟเซต็ของเครือ่งมอื เชน่ ความยาวหรอืตําแหน่งของเครือ่งมอื ถกูกําหนดโดยการวดัดว้ยตนเอง 
(รอยขดู)
เมือ่ทําการวดัดว้ยตนเอง ใหเ้คลือ่นเครือ่งมอืไปยงัจดุอา้งองิทีเ่ลอืกดว้ยตนเอง เพือ่หาขนาดและตําแหน่ง
เครือ่งมอืในทศิทาง X และ Z จากนัน้ ระบบควบคมุจะคํานวณขอ้มลูออฟเซต็เครือ่งมอืจากตําแหน่งของจดุ
อา้งองิของตวัเกบ็เครือ่งมอืและจดุอา้งองิทีเ่ขา้ใกล ้

การวดัจดุอา้งองิสาํหรบัลอ้เจยี 
สําหรับการวดัเครือ่งมอืเจยีดว้ยตนเอง คณุสามารถเลอืกจดุอา้งองิไดด้งัตอ่ไปนี:้
• ชิน้งาน (มอีอฟเซต็ศนูย)์
• เครือ่งมอืแตง่หนิเจยี (มอีอฟเซต็ศนูยเ์หมอืนเครือ่งมอืแตง่ผวิ)

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดทูีข่อ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติเครือ่งจักร

การวดัจดุอา้งองิสาํหรบัเครือ่งมอืแตง่หนิเจยี
ใชล้อ้เจยีเป็นจดุอา้งองิสําหรับการวดัเครือ่งมอืแตง่หนิเจยีดว้ยตนเอง

5.6.1.2 วดัเครือ่งมอืเจยีดว้ยตนเองโดยใชจ้ดุอา้งองิชิน้งาน

จดุอา้งองิ
ขอบชิน้งานทําหนา้ทีเ่ป็นจดุอา้งองิเมือ่ทําการวดัความยาว X และความยาว Z
ใหกํ้าหนดตําแหน่งของขอบชิน้งานระหวา่งการวดั

การตัง้คา่เครือ่งจักร
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ข ัน้ตอน

1. เลอืกโหมด "JOG" ในสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"

   

2. กดซอฟตค์ยี ์"วดัเครือ่งมอื"

3. กดซอฟตค์ยี ์"วดัลอ้"

4. กดซอฟตค์ยี ์"เลอืกเครือ่งมอื"
หนา้ตา่ง "การเลอืกเครือ่งมอื" จะเปิดขึน้

5. ในหนา้ตา่ง "การเลอืกเครือ่งมอื" ใหเ้ลอืกเครือ่งมอืเจยีทีค่ณุตอ้งการวดั แลว้กด-
ซอฟตค์ยี ์"ตกลง"
คณุตอ้งป้อนตําแหน่งคมตดัในรายการเครือ่งมอื

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"รายการเครือ่งมอื" เลอืกเครือ่งมอืเจยีทีค่ณุตอ้งการวดัในรายการ-

เครือ่งมอื แลว้กดซอฟตค์ยี ์"กําหนดเอง"
ระบบจะถา่ยโอนเครือ่งมอืไปยงัหนา้ตา่ง "วดั: "ลอ้เจยี"

6. เลอืกรายการ "ชิน้งาน" ในฟิลดก์ารเลอืก "จดุอา้งองิ"

7. กดซอฟตค์ยี ์"X" หรอื "Z" โดยขึน้อยูก่บัความยาวเครือ่งมอืทีค่ณุตอ้งการวดั

  8. ป้อนตําแหน่งของขอบชิน้งานใน X0 และ Z0
หากไมม่กีารป้อนคา่สําหรับ X0 หรอื Z0 ระบบจะดงึคา่จากการแสดงคา่จรงิ

  9. ทําเครือ่งหมายคมตดัทีต่อ้งการโดยใชเ้ครือ่งมอื
10. กดซอฟตค์ยี ์"ตัง้ความยาว"

ความยาวเครือ่งมอืจะถกูคํานวณโดยอตัโนมตัแิละถกูป้อนลงในรายการเครือ่งมอื 
ระบบจะพจิารณาตําแหน่งคมตดัโดยอตัโนมตัิ

หมายเหตุ
เครือ่งมอืเจยีทีใ่ชง้านอยู่
การวดัเครือ่งมอืจะทําไดก้บัเครือ่งมอืทีใ่ชง้านอยูเ่ทา่นัน้
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5.6.1.3 วดัเครือ่งมอืเจยีดว้ยตนเองโดยใชจ้ดุอา้งองิชิน้งาน

จดุอา้งองิ
เครือ่งมอืแตง่หนิเจยีทําหนา้ทีเ่ป็นจดุอา้งองิสําหรับการวดัความยาว X หรอื Z 
จดุอา้งองิของเครือ่งมอืแตง่หนิเจยีสามารถแทนดว้ยออฟเซต็ศนูย ์หรอืเครือ่งมอืแตง่ผวิ การตัง้คา่นีถ้กูจัด
เกบ็ถาวรไวใ้นขอ้มลูเครือ่งจักร และระบโุดยผูผ้ลติเครือ่งจักร

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดทูีข่อ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติเครือ่งจักร

ข ัน้ตอน

1. เลอืกโหมด "JOG" ในสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"

   

2. กดซอฟตค์ยี ์"วดัเครือ่งมอื"

3. กดซอฟตค์ยี ์"วดัลอ้"

4. กดซอฟตค์ยี ์"เลอืกเครือ่งมอื"
หนา้ตา่ง "การเลอืกเครือ่งมอื" จะเปิดขึน้

5. ในหนา้ตา่ง "การเลอืกเครือ่งมอื" ใหเ้ลอืกเครือ่งมอืเจยีทีค่ณุตอ้งการวดั แลว้กด-
ซอฟตค์ยี ์"ตกลง"
คณุตอ้งป้อนตําแหน่งคมตดัในรายการเครือ่งมอื

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"รายการเครือ่งมอื" เลอืกเครือ่งมอืเจยีทีค่ณุตอ้งการวดัในรายการ-

เครือ่งมอื แลว้กดซอฟตค์ยี ์"กําหนดเอง"

    ระบบจะถา่ยโอนเครือ่งมอืไปยงัหนา้ตา่ง "วดั: "ลอ้เจยี"
6. เลอืกรายการ "เครือ่งมอืแตง่หนิเจยี" ในฟิลดก์ารเลอืก "จดุอา้งองิ"

7. วางเคอรเ์ซอรใ์นฟิลด ์"TR" กดซอฟตค์ยี ์"เลอืกเครือ่งมอืแตง่หนิเจยี" เลอืก-
เครือ่งมอืแตง่หนิเจยีสําหรับวดัความยาวเครือ่งมอื แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"

    หรอื
  วางเคอรเ์ซอรใ์นฟิลด ์"ออฟเซต็ศนูย"์ แลว้กดซอฟตค์ยี ์"เลอืก ZO"
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    เลอืกออฟเซต็ศนูยท์ีต่อ้งการในหนา้ตา่ง "ออฟเซต็ศนูย ์- G54 ... G509" แลว้กด-
ซอฟตค์ยี ์"กําหนดเอง"

8. กดซอฟตค์ยี ์"X" หรอื "Z" โดยขึน้อยูก่บัความยาวเครือ่งมอืทีค่ณุตอ้งการวดั

  9. ทําเครือ่งหมายเครือ่งมอืแตง่หนิเจยีโดยใชเ้ครือ่งมอื
10. กดซอฟตค์ยี ์"ตัง้ความยาว"

ความยาวเครือ่งมอืจะถกูคํานวณโดยอตัโนมตัแิละถกูป้อนลงในรายการเครือ่งมอื 
ระบบจะพจิารณาตําแหน่งคมตดัโดยอตัโนมตัิ

หมายเหตุ
เครือ่งมอืเจยีทีใ่ชง้านอยู่
การวดัเครือ่งมอืจะทําไดก้บัเครือ่งมอืทีใ่ชง้านอยูเ่ทา่นัน้

5.6.1.4 การวดัเครือ่งมอืแตง่ผวิดว้ยตนเองโดยใชจ้ดุอา้งองิเครือ่งมอืเจยี

จดุอา้งองิ
ลอ้เจยีทําหนา้ทีเ่ป็นจดุอา้งองิสําหรับการวดัความยาว X หรอื Z 

ข ัน้ตอน

1. เลอืกโหมด "JOG" ในสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"

   

2. กดซอฟตค์ยี ์"วดัเครือ่งมอื"

3. กดซอฟตค์ยี ์"เครือ่งมอืแตง่หนิเจยี"

4. กดซอฟตค์ยี ์"เลอืกเครือ่งมอืแตง่หนิเจยี"
หนา้ตา่ง "การเลอืกเครือ่งมอื" จะเปิดขึน้

5. ในหนา้ตา่ง "การเลอืกเครือ่งมอื" ใหเ้ลอืกเครือ่งมอืแตง่ผวิทีค่ณุตอ้งการวดั แลว้-
กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"
คณุตอ้งป้อนตําแหน่งคมตดัในรายการเครือ่งมอื

    หรอื
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  กดซอฟตค์ยี ์"รายการเครือ่งมอื" เลอืกเครือ่งมอืแตง่ผวิทีค่ณุตอ้งการวดัใน-
รายการเครือ่งมอื แลว้กดซอฟตค์ยี ์"กําหนดเอง"
 
ระบบจะถา่ยโอนเครือ่งมอืไปยงัหนา้ตา่ง "วดั: เครือ่งมอืแตง่หนิเจยี"

    หรอื
  วางเคอรเ์ซอรใ์นฟิลด ์"ออฟเซต็ศนูย"์ แลว้กดซอฟตค์ยี ์"เลอืก ZO"

  เลอืกออฟเซต็ศนูยท์ีต่อ้งการในหนา้ตา่ง "ออฟเซต็ศนูย ์- G54 ... G509" แลว้กด-
ซอฟตค์ยี ์"กําหนดเอง"

6. วางเคอรเ์ซอรใ์นฟิลด ์"TR" แลว้กดซอฟตค์ยี ์"เลอืกลอ้เจยี" เลอืกลอ้เจยีทีจ่ะใช-้
เป็นจดุอา้งองิ แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"

7. กดซอฟตค์ยี ์"X" หรอื "Z" โดยขึน้อยูก่บัความยาวเครือ่งมอืทีค่ณุตอ้งการวดั

  8. ทําเครือ่งหมายคมตดัทีต่อ้งการโดยใชเ้ครือ่งมอื
9. กดซอฟตค์ยี ์"ตัง้ความยาว"

ความยาวเครือ่งมอืจะถกูคํานวณโดยอตัโนมตัแิละถกูป้อนลงในรายการเครือ่งมอื 
ระบบจะพจิารณาตําแหน่งคมตดัโดยอตัโนมตัิ

5.6.2 การเจยีผวิ

5.6.2.1 รายละเอยีดโดยรวม
รปูทรงเรขาคณติของเครือ่งมอืวดัเป็นสิง่ทีต่อ้งนํามาพจิารณาเมือ่ใชง้านโปรแกรมชิน้งาน ขอ้มลูทีไ่ดจ้ะ
ไดรั้บการบนัทกึเก็บไวเ้ป็นขอ้มลูออฟเซต็ของเครือ่งมอืในรายการเครือ่งมอื ในแตล่ะครัง้ทีเ่รยีกใชง้าน
เครือ่งมอืหนึง่ ระบบควบคมุจะนําขอ้มลูออฟเซต็ของเครือ่งมอืดงักลา่วมาพจิารณาดว้ย  
เมือ่โปรแกรมดว้ยโปรแกรมชิน้งาน คณุเพยีงตอ้งป้อนขนาดชิน้งานจากแบบผลติภณัฑ ์จากนัน้ ระบบ
ควบคมุจะคํานวณทางเดนิเครือ่งมอืแตล่ะอยา่งอยา่งอสิระ

การวดัลอ้เจยีและเครือ่งมอืแตง่หนิเจยี
ขอ้มลูออฟเซต็ของเครือ่งมอื เชน่ ความยาวหรอืตําแหน่งของเครือ่งมอื ถกูกําหนดโดยการวดัดว้ยตนเอง 
(รอยขดู) 
เมือ่ทําการวดัดว้ยตนเอง ใหเ้คลือ่นเครือ่งมอืดว้ยตนเองไปยงัจดุอา้งองิทีกํ่าหนด เพือ่หาขนาดและ
ตําแหน่งเครือ่งมอืในทศิทาง Y และ Z จากนัน้ ระบบควบคมุจะคํานวณขอ้มลูออฟเซต็เครือ่งมอืจาก
ตําแหน่งของจดุอา้งองิของตวัเกบ็เครือ่งมอืและจดุอา้งองิ

จดุอา้งองิสาํหรบัลอ้เจยี
สําหรับการวดัเครือ่งมอืเจยีดว้ยตนเอง คณุสามารถเลอืกจดุอา้งองิไดด้งัตอ่ไปนี:้
• ชิน้งาน (มอีอฟเซต็ศนูย)์
• เครือ่งมอืแตง่หนิเจยี (มอีอฟเซต็ศนูยเ์หมอืนเครือ่งมอืแตง่ผวิ)
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ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดทูีข่อ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติเครือ่งจักร

จดุอา้งองิสาํหรบัเครือ่งมอืแตง่หนิเจยี
ใชล้อ้เจยีเป็นจดุอา้งองิสําหรับการวดัเครือ่งมอืแตง่หนิเจยีดว้ยตนเอง

5.6.2.2 วดัเครือ่งมอืเจยีดว้ยตนเองโดยใชจ้ดุอา้งองิชิน้งาน

จดุอา้งองิ
ขอบชิน้งานทําหนา้ทีเ่ป็นจดุอา้งองิเมือ่ทําการวดัความยาว X และความยาว Z 
ใหกํ้าหนดตําแหน่งของขอบชิน้งานระหวา่งการวดั

ข ัน้ตอน

1. เลอืกโหมด "JOG" ในสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"

   

2. กดซอฟตค์ยี ์"วดัเครือ่งมอื"

3. กดซอฟตค์ยี ์"วดัลอ้"

4. กดซอฟตค์ยี ์"เลอืกเครือ่งมอื"
หนา้ตา่ง "การเลอืกเครือ่งมอื" จะเปิดขึน้

5. ในหนา้ตา่ง "การเลอืกเครือ่งมอื" ใหเ้ลอืกเครือ่งมอืเจยีทีค่ณุตอ้งการวดั แลว้กด-
ซอฟตค์ยี ์"ตกลง"
คณุตอ้งป้อนตําแหน่งคมตดัในรายการเครือ่งมอื

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"รายการเครือ่งมอื" เลอืกเครือ่งมอืเจยีทีค่ณุตอ้งการวดัในรายการ-

เครือ่งมอื แลว้กดซอฟตค์ยี ์"กําหนดเอง"

    ระบบจะถา่ยโอนเครือ่งมอืไปยงัหนา้ตา่ง "วดั: ลอ้เจยี"
6. เลอืกรายการ "ชิน้งาน" ในฟิลดก์ารเลอืก "จดุอา้งองิ"
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7. กดซอฟตค์ยี ์"Y" หรอื "Z" โดยขึน้อยูก่บัความยาวเครือ่งมอืทีค่ณุตอ้งการวดั

  8. ป้อนตําแหน่งของขอบชิน้งานใน Y0 หรอื Z0
ถา้ไมไ่ดป้้อนคา่ใดๆ สําหรับ Y0 หรอื Z0 คา่จะถกูดงึจากการแสดงคา่จรงิ

  9. ทําเครือ่งหมายคมตดัทีต่อ้งการโดยใชเ้ครือ่งมอื
10. กดซอฟตค์ยี ์"ตัง้ความยาว"

ความยาวเครือ่งมอืจะถกูคํานวณโดยอตัโนมตัแิละถกูป้อนลงในรายการเครือ่งมอื 
ระบบจะพจิารณาตําแหน่งคมตดัโดยอตัโนมตัิ

หมายเหตุ
เครือ่งมอืเจยีทีใ่ชง้านอยู่
การวดัเครือ่งมอืจะทําไดก้บัเครือ่งมอืทีใ่ชง้านอยูเ่ทา่นัน้

5.6.2.3 วดัเครือ่งมอืเจยีดว้ยตนเองโดยใชจ้ดุอา้งองิชิน้งาน

จดุอา้งองิ
เครือ่งมอืแตง่หนิเจยีทําหนา้ทีเ่ป็นจดุอา้งองิสําหรับการวดัความยาว Y หรอื Z 
จดุอา้งองิของเครือ่งมอืแตง่หนิเจยีสามารถแทนดว้ยออฟเซต็ศนูย ์หรอืเครือ่งมอืแตง่ผวิ การตัง้คา่นีถ้กูจัด
เกบ็ถาวรไวใ้นขอ้มลูเครือ่งจักร และระบโุดยผูผ้ลติเครือ่งจักร

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดทูีข่อ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติเครือ่งจักร

ข ัน้ตอน

1. เลอืกโหมด "JOG" ในสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"

   

2. กดซอฟตค์ยี ์"วดัเครือ่งมอื"

3. กดซอฟตค์ยี ์"วดัลอ้"

4. กดซอฟตค์ยี ์"เลอืกเครือ่งมอื"
หนา้ตา่ง "การเลอืกเครือ่งมอื" จะเปิดขึน้
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5. ในหนา้ตา่ง "การเลอืกเครือ่งมอื" ใหเ้ลอืกเครือ่งมอืเจยีทีค่ณุตอ้งการวดั แลว้กด-
ซอฟตค์ยี ์"ตกลง"
คณุตอ้งป้อนตําแหน่งคมตดัในรายการเครือ่งมอื

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"รายการเครือ่งมอื" เลอืกเครือ่งมอืเจยีทีค่ณุตอ้งการวดัในรายการ-

เครือ่งมอื แลว้กดซอฟตค์ยี ์"กําหนดเอง"

    ระบบจะถา่ยโอนเครือ่งมอืไปยงัหนา้ตา่ง "วดั: "ลอ้เจยี"
6. เลอืกรายการ "เครือ่งมอืแตง่หนิเจยี" ในฟิลดก์ารเลอืก "จดุอา้งองิ"

7. วางเคอรเ์ซอรใ์นฟิลด ์"TR" กดซอฟตค์ยี ์"เลอืกเครือ่งมอืแตง่หนิเจยี" เลอืก-
เครือ่งมอืแตง่หนิเจยีสําหรับวดัความยาวเครือ่งมอื แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"
ระบบจะถา่ยโอนเครือ่งมอืไปยงัหนา้ตา่ง "วดั: ความยาวดว้ยตนเอง"

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"รายการเครือ่งมอื" เลอืกเครือ่งมอืแตง่ผวิสําหรับวดัความยาว-

เครือ่งมอืในรายการเครือ่งมอื แลว้กดซอฟตค์ยี ์"กําหนดเอง"

    ระบบจะถา่ยโอนเครือ่งมอืไปยงัหนา้ตา่ง "วดั: "ลอ้เจยี"
8. กดซอฟตค์ยี ์"Y" หรอื "Z" โดยขึน้อยูก่บัความยาวเครือ่งมอืแตง่หนิเจยีทีค่ณุ-

ตอ้งการวดั

  9. ทําเครือ่งหมายเครือ่งมอืแตง่หนิเจยีโดยใชเ้ครือ่งมอื
10. กดซอฟตค์ยี ์"ตัง้ความยาว"

ความยาวเครือ่งมอืจะถกูคํานวณโดยอตัโนมตัแิละถกูป้อนลงในรายการเครือ่งมอื 
ระบบจะพจิารณาตําแหน่งคมตดัโดยอตัโนมตัิ

หมายเหตุ
เครือ่งมอืเจยีทีใ่ชง้านอยู่
การวดัเครือ่งมอืจะทําไดก้บัเครือ่งมอืทีใ่ชง้านอยูเ่ทา่นัน้

5.6.2.4 การวดัเครือ่งมอืแตง่ผวิดว้ยตนเองโดยใชจ้ดุอา้งองิเครือ่งมอืเจยี

จดุอา้งองิ
ลอ้เจยีทําหนา้ทีเ่ป็นจดุอา้งองิสําหรับการวดัความยาว X, Y หรอื Z 

การตัง้คา่เครือ่งจักร
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ข ัน้ตอน

1. เลอืกโหมด "JOG" ในสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"

   

2. กดซอฟตค์ยี ์"วดัเครือ่งมอื"

3. กดซอฟตค์ยี ์"เครือ่งมอืแตง่หนิเจยี"

4. กดซอฟตค์ยี ์"เลอืกเครือ่งมอืแตง่หนิเจยี"
หนา้ตา่ง "การเลอืกเครือ่งมอื" จะเปิดขึน้

5. ในหนา้ตา่ง "การเลอืกเครือ่งมอื" ใหเ้ลอืกเครือ่งมอืแตง่ผวิทีจ่ะวดั แลว้กดซอฟต-์
คยี ์"ตกลง"
คณุตอ้งป้อนตําแหน่งคมตดัในรายการเครือ่งมอื

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"รายการเครือ่งมอื" เลอืกเครือ่งมอืแตง่ผวิทีจ่ะวดัในรายการเครือ่ง-

มอื แลว้กดซอฟตค์ยี ์"กําหนดเอง"

    ระบบจะถา่ยโอนเครือ่งมอืไปยงัหนา้ตา่ง "วดั: เครือ่งมอืแตง่หนิเจยี"
6. วางเคอรเ์ซอรใ์นฟิลด ์"TR" แลว้กดซอฟตค์ยี ์"เลอืกลอ้เจยี"

 
  เลอืกลอ้เจยีสําหรับวดัความยาวเครือ่งมอื แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"รายการเครือ่งมอื" เลอืกลอ้เจยีสําหรับวดัความยาวเครือ่งมอืใน-

รายการเครือ่งมอื แลว้กดซอฟตค์ยี ์"กําหนดเอง"

    ระบบจะถา่ยโอนเครือ่งมอืไปยงัหนา้ตา่ง "วดั: เครือ่งมอืแตง่หนิเจยี"

...

7. กดซอฟตค์ยี ์"X", "Y" หรอื "Z" โดยขึน้อยูก่บัความยาวเครือ่งมอืแตง่หนิเจยีทีจ่ะวดั

  8. ทําเครือ่งหมายเครือ่งมอืแตง่หนิเจยีโดยใชเ้ครือ่งมอื
9. กดซอฟตค์ยี ์"ตัง้ความยาว"

ความยาวเครือ่งมอืจะถกูคํานวณโดยอตัโนมตัแิละถกูป้อนลงในรายการเครือ่งมอื 
ระบบจะพจิารณาตําแหน่งคมตดัโดยอตัโนมตัิ

การตัง้คา่เครือ่งจักร
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หมายเหตุ
เครือ่งมอืแตง่ผวิทีใ่ชอ้ยู่
การวดัเครือ่งมอืจะทําไดก้บัเครือ่งมอืแตง่ผวิทีใ่ชอ้ยูเ่ทา่นัน้

การตัง้คา่เครือ่งจักร
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5.7 การวดัคา่ศนูยข์องชิน้งาน

5.7.1 การเจยีทรงกระบอก

5.7.1.1 การวดัคา่ศนูยข์องชิน้งาน
จดุอา้งองิสําหรับการโปรแกรมชิน้งานคอืคา่ศนูยข์องชิน้งานเสมอ หากตอ้งการกําหนดจดุศนูยน์ี ้ใหว้ดั
ความยาวหรอืเสน้ผา่ศนูยก์ลางของชิน้งาน แลว้บนัทกึไวใ้นออฟเซต็ศนูย ์ซึง่หมายความวา่ตําแหน่งถกู
บนัทกึในออฟเซต็หยาบและคา่เดมิทีม่อียูใ่นออฟเซต็ละเอยีดถกูลบ 

การคาํนวณ
เมือ่มกีารคํานวณคา่ศนูยข์องชิน้งาน / ออฟเซต็ศนูย ์จะมกีารพจิารณาถงึความยาวเครือ่งมอืโดยอตัโนมตัิ

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดอา้งองิจากขอ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติเครือ่งจักร

ขอ้กาํหนด
ขอ้กําหนดสําหรับการวดัชิน้งานคอืการทีเ่ครือ่งมอืทีท่ราบความยาวอยูใ่นตําแหน่งการตดัเฉือน

ข ัน้ตอน

1. เลอืกโหมด"JOG" ในสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร" 
 

2. กดซอฟตค์ยี ์"ศนูยข์องชิน้งาน"
หนา้ตา่ง "วดั: ขอบ" จะเปิดขึน้

3. เลอืก "การวดัเทา่นัน้" หากคณุตอ้งการแสดงคา่ทีว่ดัไดเ้พยีงอยา่งเดยีว

    - หรอื -
  ในฟิลด ์"ออฟเซต็ศนูย"์ เลอืกออฟเซต็ศนูยท์ีค่ณุตอ้งการจัดเกบ็จดุศนูย ์(เชน่ 

การอา้งองิฐาน)
    - หรอื -

การตัง้คา่เครือ่งจักร
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  กดซอฟตค์ยี ์"เลอืก ZO" และเลอืกออฟเซต็ศนูยท์ีจ่ะบนัทกึจดุศนูยใ์นหนา้ตา่ง 
"ออฟเซต็ศนูย ์- G54 ... G599" และกดซอฟตค์ยี ์"กําหนดเอง"
กลบัไปทีห่นา้ตา่ง "วดั: ขอบ"

  4. เคลือ่นเครือ่งมอืในทศิทาง X หรอื Z แลว้ทําเครือ่งหมายทีช่ ิน้งาน
5. ป้อนคา่ตําแหน่งทีกํ่าหนดของขอบชิน้งาน X0 หรอื Z0 แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ตัง้คา่ 

ZO"

หมายเหตุ
ออฟเซ็ตศนูยท์ ีต่ ัง้คา่ได้
การตดิป้ายซอฟตค์ยีสํ์าหรับออฟเซต็ศนูยท์ีต่ัง้คา่ไดแ้ตกตา่งกนัออกไป กลา่วคอื จะมกีารแสดงผลออฟ
เซต็ศนูยท์ีต่ัง้คา่ไดบ้นเครือ่งจักร (ตวัอยา่งเชน่: G54…G57, G54…G505, G54…G599)
โปรดอา้งองิจากขอ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติเครือ่งจักร

5.7.2 การเจยีผวิ

5.7.2.1 รายละเอยีดโดยรวม
จดุอา้งองิสําหรับการโปรแกรมชิน้งานคอืคา่ศนูยข์องชิน้งานเสมอ ระบบจะกําหนดตําแหน่งศนูยข์องชิน้
งานไวบ้นขอบชิน้งาน  

การวดัดว้ยตนเอง     
เมือ่ตอ้งการวดัจดุศนูยด์ว้ยตนเอง คณุจําเป็นตอ้งเลือ่นเครือ่งมอืไปทีช่ ิน้งานดว้ยตนเอง หรอืจะใชง้าน
เครือ่งมอืเจยีทีม่คีวามยาวทีท่ราบก็ได ้

5.7.2.2 การต ัง้คา่ขอบ
ชิน้งานตัง้อยูข่นานกบัระบบพกิดับนโตะ๊ทํางาน คณุวดัจดุอา้งองิหนึง่จดุในหนึง่แกน (X, Y, Z) 

ขอ้กาํหนด 
เครือ่งมอืเจยีใชใ้นการทําเครือ่งหมายเมือ่ทําการวดัตําแหน่งศนูยข์องชิน้งานดว้ยตนเอง

การตัง้คา่เครือ่งจักร
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ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร" และกดปุ่ ม <JOG>

2. กดซอฟตค์ยี ์"ตําแหน่งศนูยข์องชิน้งาน" และ "ตัง้คา่ขอบ"
หนา้ตา่งป้อนขอ้มลู "วดั: ขอบ" จะเปิดขึน้

3. เลอืก "การวดัเทา่นัน้" หากคณุตอ้งการแสดงคา่ทีว่ดัไดเ้พยีงอยา่งเดยีว

    - หรอื -
4. ในกลอ่งเลอืก ใหเ้ลอืกออฟเซต็เป็นศนูยท์ีต่อ้งการ ทีค่ณุตอ้งการจะเก็บจดุศนูย์

    - หรอื -

 

  กดซอฟตค์ยี ์"เลอืก ZO" เพือ่เลอืกออฟเซต็ศนูยท์ีต่ัง้คา่ได ้
ในหนา้ตา่ง "ออฟเซต็ศนูย ์– G54 ... G599" เลอืกออฟเซต็ศนูยท์ีจ่ะบนัทกึจดุ-
ศนูย ์
กดซอฟตค์ยี ์"กําหนดเอง" 
คณุจะกลบัไปยงัหนา้ตา่งวดั

 ... 

5. ใชปุ้่ มเลอืกเพือ่เลอืกทศิทางแกนทีค่ณุตอ้งการจะเคลือ่นเขา้ไปหาชิน้งานกอ่น

  6. ใน X0, Y0 หรอื Z0 ระบตํุาแหน่งตัง้คา่ของขอบชิน้งาน
ตําแหน่งตัง้คา่จะสอดคลอ้ง เชน่ สอดคลอ้งกบัขอ้มลูจําเพาะขนาดของขอบชิน้-
งานจากแบบแปลนชิน้งาน

หมายเหตุ
ออฟเซ็ตศนูยท์ ีต่ ัง้คา่ได้
การตดิป้ายของซอฟตค์ยีสํ์าหรับออฟเซต็ศนูยท์ีต่ัง้คา่ไดจ้ะแตกตา่งกนัไป คอืออฟเซต็ศนูยท์ีต่ัง้คา่ไดท้ี่
กําหนดคา่ในเครือ่งจักรจะถกูแสดง (ตวัอยา่ง: G54 G57 ... , G54 ... G505, G599 ... G54)
โปรดอา้งองิจากขอ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติเครือ่งจักร

การตัง้คา่เครือ่งจักร
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5.8 การตรวจสอบขอ้มลูของแกนและสปินเดลิ

5.8.1 ระบขุดีจาํกดัพืน้ทีท่าํงาน
ใชฟั้งกช์ัน่ "ขดีจํากดัพืน้ทีทํ่างาน" เพือ่จํากดัชว่งภายในทีเ่ครือ่งมอืจะเคลือ่นทีใ่นแกนแชนเนลทัง้หมด 
ฟังกช์ัน่นีช้ว่ยใหส้ามารถตัง้คา่โซนป้องกนัในพืน้ทีทํ่างานซึง่ถกูจํากดัสําหรับการเคลือ่นทีข่องเครือ่งมอื
ได ้ 
ในลกัษณะนี ้คณุจะสามารถจํากดัชว่งแกนตามขวางนอกเหนอืจากสวติชจํ์ากดั

ขอ้กาํหนด
คณุสามารถทําการเปลีย่นแปลงในโหมด "AUTO" เมือ่อยูใ่นเงือ่นไข RESET ไดเ้ทา่นัน้ การเปลีย่นแปลง
เหลา่นีจ้ะเกดิขึน้ทนัท ี
คณุสามารถทําการเปลีย่นแปลงในโหมด "JOG" ไดต้ลอดเวลา อยา่งไรก็ตาม การเปลีย่นแปลงเหลา่นีจ้ะ
ใชง้านไดเ้มือ่เริม่ตน้การเคลือ่นไหวแบบใหม่

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์

2. กดซอฟตค์ยี ์"ขอ้มลูการตัง้คา่"

  หนา้ตา่ง "ขดีจํากดัพืน้ทีทํ่างาน" จะปรากฏขึน้

  3. วางเคอรเ์ซอรใ์นฟิลดท์ีต่อ้งการแลว้ป้อนคา่ใหมผ่า่นคยีบ์อรด์ตวัเลข
ขดีจํากดับนหรอืลา่งของโซนป้องกนัจะเปลีย่นตามคา่ทีค่ณุป้อน

  4. คลกิกลอ่งกาเครือ่งหมาย "ทํางาน" เพือ่เปิดใชง้านโซนป้องกนั

หมายเหตุ
คณุจะพบขอ้มลูการตัง้คา่ทัง้หมดในสว่นการทํางาน "เริม่ระบบ" ทีอ่ยูใ่ต ้"ขอ้มลูเครือ่งจักร" ผา่นปุ่ มเมนูไป
ขา้งหนา้

5.8.2 แกไ้ขขอ้มลูสปินเดลิ
ขดีจํากดัความเร็วรอบทีต่ัง้คา่ไวสํ้าหรับสปินเดลิทีต่อ้งมคีา่ไมตํ่า่กวา่หรอืสงูกวา่จะปรากฏในหนา้ตา่ง  
"สปินเดลิ"
คณุสามารถจํากดัความเร็วรอบสปินเดลิในฟิลด ์"ตํา่สดุ" และ "สงูสดุ" ภายในคา่ขดีจํากดัทีกํ่าหนดไวใ้น
ขอ้มลูเครือ่งจักรทีต่รงกนัได ้

การตัง้คา่เครือ่งจักร
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ขดีจาํกดัความเร็วรอบสปินเดลิจะอยูท่ ีอ่ตัราตดัทีค่งที่
ในฟิลด ์"ขดีจํากดัความเร็วสปินเดลิสําหรับ G96" ขดีจํากดัความเร็วรอบสปินเดลิทีต่ัง้โปรแกรมไวท้ี่
ความเร็วในการตดัทีค่งทีจ่ะปรากฏพรอ้มกนักบัขดีจํากดัทีเ่ปิดใชง้านถาวร 
ตวัอยา่งเชน่ ขดีจํากดัความเร็วจะป้องกนัสปินเดลิจากการเรง่ความเร็วรอบสปินเดลิของระยะเกยีรปั์จจบุนั
ไปทีส่งูสดุ (G96) ขณะปฏบิตังิานหรอืการตดัเฉือนทีม่เีสน้ผา่นศนูยก์ลางเล็กมาก

หมายเหตุ
ซอฟตค์ยี ์"ขอ้มลูสปินเดลิ" จะปรากฏในกรณีทีม่กีารกําหนดคา่สปินเดลิไวก้อ่นเทา่นัน้

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์ 

2. กดซอฟตค์ยี ์"ขอ้มลูการตัง้คา่" และ "ขอ้มลูสปินเดลิ"
หนา้ตา่ง "สปินเดลิ" เปิดขึน้

  3. หากคณุตอ้งการเปลีย่นความเร็วรอบสปินเดลิ ใหว้างเคอรเ์ซอรท์ี ่"สงูสดุ", "ตํา่
สดุ" หรอื "ขดีจํากดัความเร็วสปินเดลิสําหรับ G96" และป้อนคา่ใหม่

5.8.3 ขอ้มลูหวัจบัสปินเดลิ

5.8.3.1 การกาํหนดขอ้มลูหวัจบัสปินเดลิ
คณุบนัทกึขนาดหวัจับสปินเดลิทีเ่ครือ่งมอืของคณุในหนา้ตา่ง "ขอ้มลูหวัจับสปินเดลิ"     

การวดัเครือ่งมอืดว้ยตนเอง
หากคณุตอ้งการใชห้วัจับของสปินเดลิหลกัหรอืสปินเดลิทีส่องเป็นจดุอา้งองิในระหวา่งการวดั ใหร้ะบุ
ขนาดหวัจับ ZC

การตัง้คา่เครือ่งจักร
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สปินเดลิหลกั

การวดัขนาดปากจบัของสปินเดลิหลกั
ชนดิ 1                                                        

การวดัขนาดปากจบัของสปินเดลิหลกัชนดิ 2

① ขอบหยดุ
② ขอบหนา้

สปินเดลิทีส่อง   
คณุสามารถวดัขอบเดนิหนา้หรอืขอบหยดุของสปินเดลิทีส่องได ้ขอบเดนิหนา้หรอืขอบหยดุใชเ้ป็นจดุ
อา้งองิทีถ่กูตอ้งโดยอตัโนมตัเิมือ่เคลือ่นสปินเดลิทีส่อง ซึง่มคีวามสําคญัเป็นพเิศษเมือ่ใชส้ปินเดลิทีส่อง
จับชิน้งาน

การวดัขนาดปากจบัของสปินเดลิทีส่องชนดิ 1 การวดัขนาดปากจบัของสปินเดลิทีส่องชนดิ 2
① ขอบหยดุ
② ขอบหนา้

การตัง้คา่เครือ่งจักร
5.8 การตรวจสอบขอ้มลูของแกนและสปินเดลิ

การเจยี
คูม่อืการใชง้าน, 07/2021, 6FC5398-0EP41-0XE1 123



ยนัศนูยท์า้ย   

การวดัขนาดยนัศนูยท์า้ยของสปินเดลิหลกั การวดัขนาดยนัศนูยท์า้ยของสปินเดลิทีส่อง

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์

2. กดซอฟตค์ยี ์"ขอ้มลูการตัง้คา่" และ "ขอ้มลูหวัจับสปินเดลิ"
หนา้ตา่ง "ขอ้มลูหวัจับสปินเดลิ" จะเปิดขึน้

  3. ป้อนพารามเิตอรท์ีต่อ้งการ
    การตัง้คา่เปิดใชง้านทนัที

5.8.3.2 พารามเิตอร ์ขอ้มลูหวัจบัสปินเดลิ

พารามเิตอร ์ คาํอธบิาย หนว่ย
สปินเดลิหลกั    
  ขนาดของขอบเดนิหนา้หรอืขอบหยดุ

• ชนดิปากจับ 1
• ชนดิปากจับ 2

 

ZC1 ขนาดหวัจับสปินเดลิหลกั (inc)  มม.
ZS1 ขนาดจดุหยดุสปินเดลิหลกั (inc) มม.
ZE1 ขนาดปากจับสปินเดลิหลกั (inc) - สําหรับ "ชนดิปากจับ 2" เทา่นัน้ มม.
XR เสน้ผา่ศนูยก์ลางยนัศนูยท์า้ย - สําหรับยนัศนูยท์า้ยทีม่กีารตัง้คา่เทา่นัน้ มม.
ZR ความยาวยนัศนูยท์า้ย - สําหรับยนัศนูยท์า้ยทีม่กีารตัง้คา่เทา่นัน้ มม.
สปินเดลิทีส่อง    
  ขนาดของขอบเดนิหนา้หรอืขอบหยดุ

• ชนดิปากจับ 1
• ชนดิปากจับ 2

 

ZC3 ขนาดหวัจับ สปินเดลิทีส่อง (inc) - สําหรับสปินเดลิทีส่องทีม่กีารตัง้คา่เทา่นัน้ มม.
ZS3 ขนาดจดุหยดุสปินเดลิทีส่อง (inc) - สําหรับสปินเดลิทีส่องทีม่กีารตัง้คา่เทา่นัน้ มม.

การตัง้คา่เครือ่งจักร
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พารามเิตอร ์ คาํอธบิาย หนว่ย
ZE3 ขนาดปากจับสปินเดลิทีส่อง (inc) - สําหรับสปินเดลิทีส่องทีม่กีารตัง้คา่และ "ชนดิปากจับ 2" 

เทา่นัน้
มม.

XR เสน้ผา่ศนูยก์ลางยนัศนูยท์า้ย - สําหรับยนัศนูยท์า้ยทีม่กีารตัง้คา่เทา่นัน้ มม.
ZR ความยาวยนัศนูยท์า้ย - สําหรับยนัศนูยท์า้ยทีม่กีารตัง้คา่เทา่นัน้ มม.

5.8.4 การป้อนการชดเชยขอ้ผดิพลาดของทรงกระบอก (เฉพาะเครือ่งเจยีแบบหมนุ)
ฟังกช์ัน่ "การชดเชยขอ้ผดิพลาดของทรงกระบอก" ชว่ยใหค้ณุสามารถแกไ้ขขอ้ผดิพลาดของทรงกระบอก
ทีเ่กดิขึน้ขณะแคลมป์ชิน้งานได ้คา่ชดเชยสงูสดุคอื1 มม.

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

ตวัเลอืกซอฟตแ์วร ์
คณุจําเป็นตอ้งมตีวัเลอืกซอฟตแ์วรเ์พือ่ทีจ่ะใชฟั้งกช์ัน่นี:้ "การเจยีขัน้สงู SINUMERIK"

ขอ้มลูเพิม่เตมิ
ดขูอ้มลูเพิม่เตมิเกีย่วกบัการชดเชยขอ้ผดิพลาดของทรงกระบอกไดท้ีห่วัขอ้การตรวจสอบและการชดเชย
ในในคูม่อืฟังกช์ัน่

เง ือ่นไขเบือ้งตน้
• ตัง้คา่ตวัเลอืกแลว้
• ตัง้คา่ตารางการชดเชยการโกง่ตวั (CEC) แลว้

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์

2. กดซอฟตค์ยี ์"ขอ้มลูการตัง้คา่" และ "การชดเชยขอ้ผดิพลาดของทรงกระบอก"
หนา้ตา่ง "การชดเชยขอ้ผดิพลาดของทรงกระบอก" จะเปิดขึน้

3. เลอืกชดุขอ้มลูทีต่อ้งการในฟิลดก์ารเลอืก "การชดเชย"

การตัง้คา่เครือ่งจักร
5.8 การตรวจสอบขอ้มลูของแกนและสปินเดลิ

การเจยี
คูม่อืการใชง้าน, 07/2021, 6FC5398-0EP41-0XE1 125



  4. สําหรับการวดัจดุ P1 และ P2 ใหป้้อนคา่พืน้ฐาน (ZM) และคา่ชดเชย (XM)
สามารถใชซ้อฟตค์ยี ์"ตัง้คา่การชดเชย" ไดห้ลงัจากป้อนคา่ชดเชยแลว้

5. กดซอฟตค์ยี ์"ตัง้คา่การชดเชย"
ระบบจะใชก้ารชดเชย

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"ลบการชดเชย" หากคณุตอ้งการลบคา่ชดเชย

ระบบจะลบการชดเชยขอ้ผดิพลาดของทรงกระบอก

การตัง้คา่เครือ่งจักร
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5.9 การแสดงรายการขอ้มลูการต ัง้คา่
คณุสามารถแสดงรายการทีม่ขีอ้มลูการตัง้คา่ไว ้

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดอา้งองิจากขอ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติเครือ่งจักร

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์

2. กดซอฟตค์ยี ์"ขอ้มลูการตัง้คา่" และ "รายการขอ้มลู"
หนา้ตา่ง "รายการขอ้มลูการตัง้คา่" จะเปิดขึน้

3. กดซอฟตค์ยี ์"เลอืกรายการขอ้มลู" และในรายการ "มมุมอง" ใหเ้ลอืกรายการที-่
จําเป็นกบัขอ้มลูการตัง้คา่นี้

การตัง้คา่เครือ่งจักร
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5.10 การกาํหนดปุ่ มหมนุ
คณุสามารถเคลือ่นแกนในระบบพกิดัของเครือ่งจักร (เครือ่งจักร) หรอืในระบบพกิดัของชิน้งาน (ชิน้งาน) 
ผา่นปุ่ มหมนุ 

ตวัเลอืกซอฟตแ์วร ์
คณุจําเป็นตอ้งใชต้วัเลอืก "ฟังกช์ัน่ตวัดําเนนิการเพิม่เตมิ" สําหรับออฟเซต็ปุ่ มหมนุ

แกนทัง้หมดจะอยูใ่นลําดบัตอ่ไปนีสํ้าหรับการกําหนดปุ่ มหมนุ:
• แกนรปูทรง
ขณะเคลือ่นที ่แกนรปูทรงจะนําสถานะปัจจบุนัของเครือ่งจักรมาพจิารณา (เชน่ การหมนุ การแปลง) 
แกนเครือ่งจักรทกุแชนเนลทีถ่กูกําหนดแกนรปูทรงไวใ้นขณะนีจ้ะสามารถเคลือ่นทีไ่ดพ้รอ้มกนั

• แกนเครือ่งจักรของแชนเนล
แกนเครือ่งจักรของแชนเนลจะถกูกําหนดไวใ้หก้บัแชนเนลเฉพาะ ซึง่จะเคลือ่นทีอ่ยา่งเป็นเอกเทศ
เทา่นัน้ กลา่วคอื สถานะปัจจบุนัของเครือ่งจักรไมม่ผีลตอ่การเคลือ่นที ่
และยงัมกีารปรับใชก้บัแกนเครือ่งจักรของแชนเนลทีเ่ป็นแกนรปูทรง

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร" 

2. กดปุ่ ม <JOG>, <AUTO> หรอื <MDI>

3. กดปุ่ มเมนูไปขา้งหนา้และซอฟตค์ยี ์"ปุ่ มหมนุ"
หนา้ตา่ง "ปุ่ มหมนุ" จะปรากฏขึน้
ฟิลดสํ์าหรับการกําหนดแกนจะถกูนําเสนอกบัปุ่ มหมนุทีเ่ชือ่มตอ่ทกุปุ่ ม

  4. วางตําแหน่งเคอรเ์ซอรใ์นฟิลดท์ีถ่ดัจากปุ่ มหมนุทีค่ณุตอ้งการกําหนดแกน (เชน่ 
หมายเลข 1)

5. กดซอฟตค์ยีท์ีต่รงกนัเพือ่เลอืกแกนทีต่อ้งการ (เชน่ "X")

    หรอื
  เปิดกลอ่งตวัเลอืก "แกน" โดยใชปุ้่ ม <INSERT> นําไปทีแ่กนทีต่อ้งการ แลว้กดปุ่ ม 

<INPUT>
การเลอืกแกนจะเป็นการเปิดใชง้านปุ่ มหมนุ (เชน่ "X" จะถกูกําหนดใหก้บัปุ่ มหมนุ-
หมายเลข 1 และจะเปิดใชง้านโดยทนัท)ี

การตัง้คา่เครือ่งจักร
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6. กดซอฟตค์ยี ์"ปุ่ มหมนุ" อกีครัง้

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"ยอ้นกลบั"

หนา้ตา่ง "ปุ่ มหมนุ" จะปิดลง

ปิดการใชง้านปุ่ มหมนุ

  1. วางตําแหน่งเคอรเ์ซอรบ์นปุ่ มหมนุทีม่กีารกําหนดทีค่ณุตอ้งการยกเลกิ (เชน่ 
หมายเลข 1)

2. กดซอฟตค์ยีข์องแกนทีกํ่าหนดไวอ้กีครัง้ (เชน่ "X")

    หรอื
  เปิดกลอ่งตวัเลอืก "แกน" โดยใชปุ้่ ม <INSERT> ใหนํ้าไปทีฟิ่ลดว์า่ง แลว้กดปุ่ ม 

<INPUT>
การลา้งคา่ตวัเลอืกแกนจะเป็นการลา้งคา่การเลอืกปุ่ มหมนุ (เชน่ "X" จะถกูลา้ง-
คา่สําหรับปุ่ มหมนุหมายเลข 1 และไมเ่ปิดใชง้านอกีตอ่ไป)

การตัง้คา่เครือ่งจักร
5.10 การกําหนดปุ่ มหมนุ
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5.11 MDI

5.11.1 การทาํงานกบั MDA
ในโหมด "MDI" (โหมดการป้อนขอ้มลูดว้ยตนเอง) คณุสามารถป้อนคําสัง่รหสั G หรอืรอบการทํางานแบบ
มาตรฐานทลีะบล็อก และดําเนนิการทนัทเีพือ่ตัง้คา่เครือ่งจักร
คณุสามารถเลอืกโหลดโปรแกรม MDI หรอืโปรแกรมมาตรฐานทีม่รีอบการทํางานแบบมาตรฐานลงใน
บฟัเฟอร ์MDI ไดโ้ดยตรงจากตวัจัดการโปรแกรม จากนัน้จะสามารถแกไ้ขได ้

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

คณุสามารถบนัทกึโปรแกรมทีส่รา้งหรอืทีป่รับเปลีย่นในหนา้ตา่งการทํางาน MDI ในตวัจัดการโปรแกรม
ได ้เชน่ ในไดเรกทอรทีีส่รา้งขึน้โดยเฉพาะ 

ตวัเลอืกซอฟตแ์วร ์
คณุจําเป็นตอ้งใชต้วัเลอืก "ฟังกช์ัน่ตวัดําเนนิการเพิม่เตมิ" เพือ่โหลดและบนัทกึโปรแกรม MDA

5.11.2 การบนัทกึโปรแกรม MDA

ข ัน้ตอน 
1. เลอืกสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"

2. กดปุ่ ม <MDA>

    ตวัแกไ้ข MDI จะเปิดขึน้
  3. สรา้งโปรแกรม MDI โดยการป้อนคําสัง่รหสั G โดยใชแ้ป้นพมิพข์องตวัปฏบิตักิาร

4. กดซอฟตค์ยี ์"บนัทกึ MDI"
หนา้ตา่ง "บนัทกึจาก MDI: เลอืกตําแหน่งจัดเก็บ" จะเปิดขึน้ จะแสดงมมุมองของ-
ตวัจัดการโปรแกรม

  5. เลอืกไดรฟ์ทีค่ณุตอ้งการบนัทกึโปรแกรม MDI ทีค่ณุสรา้ง และวางเคอรเ์ซอรบ์น-
ไดเรกทอรไีวใ้นโปรแกรมทีค่ณุจัดเกบ็

    หรอื
  วางตําแหน่งเคอรเ์ซอรใ์หต้รงกบัตําแหน่งจัดเก็บทีต่อ้งการ กดซอฟตค์ยี ์"คน้หา" 

แลว้ป้อนคําทีต่อ้งการคน้หาในกลอ่งคน้หา หากคณุตอ้งการคน้หาไดเรกทอร-ี
เฉพาะ
หมายเหต:ุ ตวัแทนคา่ "*" (แทนทีส่ตรงิอกัขระ) และ "?" (แทนทีอ่กัขระ) จะชว่ย-
ใหค้ณุทําการคน้หาไดง้า่ยขึน้

การตัง้คา่เครือ่งจักร
5.11 MDI
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6. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"

    เมือ่คณุวางเคอรเ์ซอรไ์วใ้นโฟลเดอร ์หนา้ตา่งจะเปิดขึน้ซึง่จะแจง้เตอืนใหค้ณุ-
กําหนดชือ่

    หรอื
    เมือ่คณุวางเคอรเ์ซอรบ์นโปรแกรม คณุจะถกูถามวา่ตอ้งการเขยีนทบัไฟลห์รอืไม่

7. ป้อนชือ่ของโปรแกรมทีบ่นัทกึแลว้กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"
โปรแกรมจะถกูบนัทกึไวภ้ายใตช้ือ่เฉพาะในไดเรกทอรทีีเ่ลอืกไว ้

5.11.3 การแกไ้ข/การใชง้านโปรแกรม MDI

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร" 

2. กดปุ่ ม <MDA>
ตวัแกไ้ข MDI จะเปิดขึน้

  3. ป้อนคําสัง่รหสั G ทีต่อ้งการโดยใชแ้ป้นพมิพข์องตวัปฏบิตักิาร
    หรอื
    ป้อนรอบการทํางานมาตรฐาน เชน่ CYCLE62
การแกไ้ขคาํส ัง่รหสั G/บล็อกโปรแกรม 
  4. แกไ้ขคําสัง่รหสั G โดยตรงในหนา้ตา่ง "MDI"
    หรอื

  เลอืกบล็อกโปรแกรมทีต่อ้งการ (เชน่ CYCLE62) และกดปุ่ ม <เคอรเ์ซอรข์วา> ให-้
ป้อนคา่ทีต่อ้งการและกด "ตกลง"

  เมือ่แกไ้ขรอบ หนา้จอวธิใีชห้รอืมมุมองกราฟิกจะปรากฏขึน้

5. กดปุ่ ม <CYCLE START>

    ตวัควบคมุจะใชง้านบล็อกการป้อน

การตัง้คา่เครือ่งจักร
5.11 MDI
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เมือ่ใชง้านคําสัง่รหสั G และรอบการทํางานมาตรฐาน คณุจะมตีวัเลอืกในการควบคมุลําดบัดงัตอ่ไปนี:้
• การใชง้านโปรแกรมแตล่ะบล็อก
• การทดสอบโปรแกรม
การตัง้คา่ภายใตก้ารควบคมุโปรแกรม 

• การตัง้คา่อตัราการป้อนการทดสอบการทํางานจรงิ
การตัง้คา่ภายใตก้ารควบคมุโปรแกรม 

5.11.4 การลบโปรแกรม MDA

ขอ้กาํหนด
ตวัแกไ้ข MDI จะมโีปรแกรมซึง่คณุสรา้งไวใ้นหนา้ตา่ง MDI หรอืทีโ่หลดมาจากตวัจัดการโปรแกรม

ข ัน้ตอน  
  กดซอฟตค์ยี ์"ลบบล็อก"

    บล็อกโปรแกรมทีป่รากฏขึน้ในหนา้ตา่งโปรแกรมจะถกูลบออกไป

การตัง้คา่เครือ่งจักร
5.11 MDI
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การทาํงานในโหมดกาํหนดเอง 6
6.1 รายละเอยีดโดยรวม

ใหใ้ชโ้หมด "JOG" เสมอเมือ่คณุตอ้งการตัง้คา่เครือ่งจักรทํางานในโปรแกรมเพือ่การเคลือ่นในแนวขวาง
ตลอดเครือ่งจักรไดโ้ดยงา่ย
• ซงิโครไนซร์ะบบการวดัของตวัควบคมุกบัเครือ่งจักร (ใชว้ธิเีคลือ่นเขา้สูตํ่าแหน่งอา้งองิ)
• ตัง้คา่เครือ่งจักร คอื เปิดใชง้านการเคลือ่นไหวทีค่วบคมุแบบควบคมุดว้ยตนเองกบัเครือ่งจักรโดยใช ้
ปุ่ มและปุ่ มหมนุทีกํ่าหนดอยูท่ีแ่ผงควบคมุเครือ่งจักร

• คณุสามารถเปิดใชง้านการเคลือ่นไหวทีค่วบคมุแบบควบคมุดว้ยตนเองกบัเครือ่งจักรทีใ่ชปุ้่ มและปุ่ ม
หมนุทีกํ่าหนดไวบ้นแผงควบคมุเครือ่งจักร ขณะทีโ่ปรแกรมบางสว่นถกูรบกวน

การเจยี
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6.2 การเลอืกเครือ่งมอืและสปินเดลิ

6.2.1 หนา้ตา่ง T,S,M
สําหรับการดําเนนิการทีม่กีารเตรยีมการในโหมดดว้ยตนเอง การเลอืกเครือ่งมอืและการควบคมุสปินเดลิมี
การดําเนนิการจากสว่นกลางในรปูแบบหนา้จอ
นอกจากสปินเดลิหลกั (S1) ยงัมสีปินเดลิเครือ่งมอื (S2) สําหรับเครือ่งมอืกําลงั 
เครือ่งกลงึของคณุสามารถตดิตัง้สปินเดลิทีส่อง (S3) ได ้
ในโหมดดว้ยตนเอง คณุสามารถเลอืกเครือ่งมอืโดยอา้งองิจากชือ่หรอืหรอืเลขตําแหน่งรโีวลเวอรข์อง
เครือ่งมอื หากคณุป้อนตวัเลข จะมกีารคน้หาชือ่กอ่น ตามดว้ยเลขตําแหน่ง ยกตวัอยา่งเชน่ หากคณุป้อน 
"5" และไมม่เีครือ่งมอืใดทีม่ชี ือ่ "5" อยู ่จะมกีารเลอืกเครือ่งมอืจากเลขตําแหน่ง "5"

หมายเหตุ
เมือ่ใชห้มายเลขตําแหน่ง คณุจะสามารถหมนุไปรอบๆ พืน้ทีว่า่งลงในตําแหน่งเครือ่งจักรแลว้ตดิตัง้เครือ่ง
มอืใหมไ่ดอ้ยา่งสะดวก

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดอา้งองิจากขอ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติเครือ่งจักร

แสดง ความหมาย 
T อนิพตุของเครือ่งมอื (ชือ่หรอืเลขตําแหน่ง)

คณุสามารถเลอืกเครือ่งมอืจากรายการเครือ่งมอืโดยใชซ้อฟตค์ยี ์"เลอืกเครือ่ง
มอื"

D เลขคมตดัของเครือ่งมอื (1 - 9)
DL เลขสําหรับออฟเซต็การปรับตัง้และเพิม่เตมิ
ST เครือ่งมอืทดแทน (สําหรับวธิกีารเปลีย่นแทนเครือ่งมอื)
สปินเดลิ 1 และ 2 (เชน่ S1) การเลอืกสปินเดลิสําหรับสปินเดลิมาสเตอร ์และการระบหุมายเลขสปินเดลิ
ฟังกช์ัน่ M ของสปินเดลิ

การปิดสปินเดลิ: สปินเดลิถกูหยดุ
 

การหมนุแบบ CCW: สปินเดลิหมนุทวนเข็มนาฬกิา
 

การหมนุแบบ CW: สปินเดลิหมนุตามเข็มนาฬกิา
 

การกําหนดตําแหน่งสปินเดลิ: สปินเดลิถกูยา้ยไปยงัตําแหน่งทีต่อ้งการ
ฟังกช์ัน่ M อืน่ๆ อนิพตุของฟังกช์ัน่เครือ่งจักร

อา้งองิจากตารางของผูผ้ลติเครือ่งจักรซึง่เป็นตารางความสมัพันธก์นัระหวา่ง-
ความหมายกบัเลขของฟังกช์ัน่

การทํางานในโหมดกําหนดเอง
6.2 การเลอืกเครือ่งมอืและสปินเดลิ
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แสดง ความหมาย 
ออฟเซต็ศนูย ์G การเลอืกออฟเซต็ศนูย ์(การอา้งองิพืน้ฐาน G54 - 57)

คณุสามารถเลอืกออฟเซต็ศนูยจ์ากรายการเครือ่งมอืออฟเซต็ศนูยท์ีต่ัง้คา่ได-้
ผา่นซอฟตค์ยี ์"ออฟเซต็ศนูย"์

หน่วยวดั การเลอืกหน่วยการวดั (นิว้, มม.)
การตัง้คา่ทีดํ่าเนนิการนีม้ผีลกระทบตอ่การโปรแกรม

ระนาบการตดัเฉือน การเลอืกระนาบการตดัเฉือน (G17(XY), G18 (ZX), G19 (YZ))
ระดบัเกยีร์ ขอ้มลูจําเพาะของระดบัเกยีร ์(อตัโนมตั,ิ I - V)
ตําแหน่งหยดุ อนิพตุของตําแหน่งสปินเดลิเป็นองศา

หมายเหตุ
การกาํหนดตาํแหนง่สปินเดลิ
คณุสามารถใชฟั้งกช์ัน่เพือ่กําหนดตําแหน่งสปินเดลิทีม่มุเฉพาะ เชน่ ในระหวา่งการเปลีย่นแปลงเครือ่งมอื
• มกีารกําหนดตําแหน่งสปินเดลิแบบอยูก่บัทีผ่า่นเสน้ทางทีส่ัน้ทีส่ดุทีเ่ป็นไปได ้
• มกีารกําหนดตําแหน่งสปินเดลิแบบหมนุในขณะทีส่ปินเดลิยงัคงหมนุในทศิทางเดยีวกนั

6.2.2 การเลอืกเครือ่งมอื

ข ัน้ตอน

1. เลอืกโหมดการทํางาน "JOG"

   

หรอื

2. กดซอฟตค์ยี ์"T, S, M"

  3. ป้อนชือ่หรอืหมายเลขเครือ่งมอื T
    หรอื

  กดซอฟตค์ยี ์"เลอืกเครือ่งมอื" เพือ่เปิดรายการเครือ่งมอื วางเคอรเ์ซอรท์ีเ่ครือ่ง-
มอืทีต่อ้งการ แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ควบคมุดว้ยตนเอง"
เครือ่งมอืจะถกูโอนยา้ยไปที ่"หนา้ตา่ง T, S, M... " และแสดงในฟิลดข์อง-
พารามเิตอรเ์ครือ่งมอื "T"

4. เลอืกคมตดั D หรอืป้อนหมายเลขโดยตรงในฟิลด ์"D"
5. กดปุ่ ม "CYCLE START"

เครือ่งมอืจะถกูโหลดเขา้ในสปินเดลิ

การทํางานในโหมดกําหนดเอง
6.2 การเลอืกเครือ่งมอืและสปินเดลิ
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6.2.3 การเร ิม่และการหยดุสปินเดลิดว้ยตนเอง

ข ัน้ตอน

หรอื

1. เลอืกซอฟตค์ยี ์"T,S,M" ในโหมด "JOG"

2. เลอืกสปินเดลิทีต่อ้งการ (เชน่ S1) แลว้ป้อนความเร็วของสปินเดลิหรอืความเร็ว-
การตดัทีต่อ้งการลงในฟิลดร์ายการดา้นขวา

  3. หากเครือ่งจักรมกีลอ่งเกยีรสํ์าหรับสปินเดลิ ใหต้ัง้คา่ระดบัเกยีร์
4 เลอืกทศิทางการหมนุของสปินเดลิ (ตามเข็มนาฬกิาหรอืทวนเข็มนาฬกิา) ใน-

ฟิลด ์"ฟังกช์ัน่ M ของสปินเดลิ"
5. กดปุ่ ม <CYCLE START>

สปินเดลิจะหมนุ

6. เลอืกการตัง้คา่ "หยดุ" ในฟิลด ์"ฟังกช์ัน่ M ของสปินเดลิ" 

  กดปุ่ ม <CYCLE START>
สปินเดลิจะหยดุ

หมายเหตุ
การเปลีย่นความเร็วของสปินเดลิ
หากคณุป้อนความเร็วในฟิลด ์"สปินเดลิ" ในขณะทีส่ปินเดลิกําลงัหมนุ จะมกีารใชค้วามเร็วใหม ่

การทํางานในโหมดกําหนดเอง
6.2 การเลอืกเครือ่งมอืและสปินเดลิ
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6.2.4 การกาํหนดตาํแหนง่สปินเดลิ

ข ัน้ตอน

หรอื

1. เลอืกซอฟตค์ยี ์"T,S,M" ในโหมด "JOG"

2. เลอืกการตัง้คา่ "ตําแหน่งหยดุ" ในฟิลด ์"ฟังกช์ัน่ M ของสปินเดลิ"
ฟิลดร์ายการ "ตําแหน่งหยดุ" จะปรากฏขึน้

  3. ป้อนตําแหน่งหยดุของสปินเดลิทีต่อ้งการ
จะมกีารระบตํุาแหน่งสปินเดลิเป็นองศา

4. กดปุ่ ม <CYCLE START>

    สปินเดลิถกูยา้ยไปยงัตําแหน่งทีต่อ้งการ

หมายเหตุ
คณุสามารถใชฟั้งกช์ัน่เพือ่กําหนดตําแหน่งสปินเดลิทีม่มุเฉพาะ เชน่ ในระหวา่งการเปลีย่นแปลงเครือ่งมอื
• มกีารกําหนดตําแหน่งสปินเดลิแบบอยูก่บัทีผ่า่นเสน้ทางทีส่ัน้ทีส่ดุทีเ่ป็นไปได ้
• มกีารกําหนดตําแหน่งสปินเดลิแบบหมนุในขณะทีส่ปินเดลิยงัคงหมนุในทศิทางเดยีวกนั

การทํางานในโหมดกําหนดเอง
6.2 การเลอืกเครือ่งมอืและสปินเดลิ
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6.3 การเคลือ่นแกน

6.3.1 การวางแกนตามขวาง
คณุสามารถเลือ่นแกนในโหมดแมนนวลผา่นปุ่ ม Increment หรอื Axis หรอืใชปุ้่ มหมนุ  
ในระหวา่งทีก่ารเคลือ่นทีซ่ ึง่เริม่โดยใชแ้ป้นพมิพนั์น้ แกนทีเ่ลอืกไวจ้ะเลือ่นไปทีอ่ตัราการป้อนการตัง้คา่ที่
ตัง้โปรแกรมไว ้ในระหวา่งการเคลือ่นทีต่ามคา่ทีเ่พิม่นัน้ แกนทีเ่ลอืกไวจ้ะเคลือ่นทีไ่ปตามแนวขวางตาม
คา่เพิม่ทีร่ะบไุว ้

ต ัง้คา่อตัราการป้อนทีต่ ัง้คา่เร ิม่ตน้
ระบอุตัราการป้อนทีจ่ะใชเ้พือ่แกนตามขวางในการตัง้คา่ ในหนา้ตา่ง "การตัง้คา่สําหรับการทํางานแบบ
ควบคมุดว้ยตนเอง"

6.3.2 เคลือ่นแกนตามการเพิม่คา่ทีก่าํหนดไว้
คณุสามารถวางแกนตามขวางในโหมดแมนนวลผา่นปุ่ มหรอืปุ่ มหมนุ Increment หรอื Axis   

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"

2. กดปุ่ ม <JOG>

3. กดปุ่ ม 1, 10 จนถงึ 10000 เพือ่เลือ่นแกนในสว่นเพิม่คา่ทีกํ่าหนดไว ้
หมายเลขบนปุ่ มจะบอกทางเดนิการเคลือ่นทีใ่นหน่วยไมโครเมตรหรอืไมโครนิว้
ตวัอยา่ง: กดปุ่ ม "100" สําหรับการเพิม่คา่ทีต่อ้งการที ่100 ไมโครเมตร (= 0.1 
มม.)

4. เลอืกแกนทีจ่ะเคลือ่นยา้ย

5. กดปุ่ ม <+> หรอื <->
ทกุครัง้ทีค่ณุกดปุ่ มแกนทีเ่ลอืกไวจ้ะเคลือ่นทีต่ามสว่นเพิม่คา่ทีกํ่าหนดไว ้
อตัราป้อนและสวติชโ์อเวอรไ์รดก์ารเคลือ่นทีเ่ร็วสามารถทํางานได ้

การทํางานในโหมดกําหนดเอง
6.3 การเคลือ่นแกน
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หมายเหตุ
เมือ่เปิดตวัควบคมุ แกนจะถกูเคลือ่นจนถงึขดีจํากดัของเครือ่งจักร เนือ่งยงัไมม่กีารเคลือ่นเขา้สูตํ่าแหน่ง
และแกนทีอ่า้งองิไว ้สวติชจํ์ากดัแบบฉุกเฉนิจะถกูทรกิเกอรต์ามมา
สวติชจํ์ากดัแบบฉุกเฉนิและขดีจํากดัพืน้ทีก่ารทํางานจะยงัไมทํ่างาน!
ตอ้งตัง้คา่สญัญาณเปิดใชง้านการป้อน

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดอา้งองิจากขอ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติเครือ่งจักร

6.3.3 การทาํแกนตามขวางตามชว่งการเพิม่ของตวัแปร

ข ัน้ตอน 
1. เลอืกสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"

2. กดปุ่ ม <JOG>

3. กดซอฟตค์ยี ์"การตัง้คา่"
หนา้ตา่ง"การตัง้คา่สําหรับการทํางานแบบควบคมุดว้ยตนเอง" จะเปิดขึน้

  4. ป้อนคา่ทีต่อ้งการในพารามเิตอร ์"ชว่งการเพิม่ของตวัแปร"
ตวัอยา่ง: ป้อน 500 สําหรับการเพิม่คา่ที ่500 μm (0.5 มม.)

5. กดปุ่ ม <Inc VAR>

  6. เลอืกแกนทีจ่ะเคลือ่นยา้ย
7. กดปุ่ ม <+> หรอื <->

ทกุครัง้ทีค่ณุกดปุ่ ม แกนทีเ่ลอืกไวจ้ะถกูเคลือ่นทีต่ามสว่นเพิม่คา่ทีกํ่าหนดไว ้
อตัราป้อนและสวติชโ์อเวอรไ์รดก์ารเคลือ่นทีเ่ร็วสามารถทํางานได ้

การทํางานในโหมดกําหนดเอง
6.3 การเคลือ่นแกน
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6.4 การปรบัตาํแหนง่แกน
คณุสามารถเคลือ่นแกนไปยงัตําแหน่งใดๆ ในโหมดดว้ยตนเองได ้เพือ่ใชลํ้าดบัการตดัเฉือนอยา่งงา่ย
การโอเวอรไ์รดอ์ตัราป้อน / การเคลือ่นทีแ่บบเร็วเปิดใชง้านในระหวา่งการเคลือ่น 

ข ัน้ตอน

  1. เลอืกเครือ่งมอื หากจําเป็น
2. เลอืกโหมดการทํางาน "JOG"

3. กดซอฟตค์ยี ์"ตําแหน่ง"

  4. ป้อนตําแหน่งเป้าหมายหรอืมมุเป้าหมายสําหรับแกนหรอืแกนตา่งๆ ทีจ่ะเคลือ่น
  5. ระบคุา่ทีต่อ้งการสําหรับอตัราป้อน F
    - หรอื -

  กดซอฟตค์ยี ์"การเคลือ่นทีแ่บบเร็ว"
จะมกีารแสดงผลการเคลือ่นทีแ่บบเร็วในฟิลด ์"F"

6. กดปุ่ ม <CYCLE START>
แกนถกูเคลือ่นไปยงัตําแหน่งเป้าหมายทีร่ะบ ุ

    หากมกีารระบตํุาแหน่งเป้าหมายหลายแกน จะมกีารเคลือ่นแกนไปพรอ้มๆ กนั

การทํางานในโหมดกําหนดเอง
6.4 การปรับตําแหน่งแกน
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6.5 คา่ต ัง้ตน้สาํหรบัโหมดควบคมุดว้ยตนเอง
ระบคุา่คอนฟิกของโหมดควบคมุดว้ยตนเองในหนา้ตา่ง "การตัง้คา่สําหรับการทํางานแบบควบคมุดว้ย
ตนเอง" 

การต ัง้คา่เร ิม่ตน้

การต ัง้คา่ ความหมาย 
ประเภทอตัราการป้อน ใหค้ณุเลอืกชนดิอตัราการป้อนทีน่ี่
  • G94 : อตัราการป้อนแกน/อตัราการป้อนตามแนวเสน้

• G95 : อตัราป้อนตอ่รอบ
ตัง้คา่อตัราป้อน G94 ป้อนอตัราการป้อนทีต่อ้งการในหน่วยมม./นาที
ตัง้คา่อตัราป้อน G95 ป้อนอตัราการป้อนทีต่อ้งการในหน่วยมม./รอบ
ชว่งการเพิม่ของตวัแปร สําหรับชว่งการเพิม่ของตวัแปร ใหป้้อนชว่งการเพิม่ทีต่อ้งการขณะทีเ่คลือ่นแกน
ความเร็วรอบสปินเดลิ ใหป้้อนความเร็วรอบสปินเดลิทีต่อ้งการในหน่วยรอบตอ่นาที

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"

2. กดปุ่ ม <JOG>

3. กดปุ่ มเมนูไปขา้งหนา้และซอฟตค์ยี ์"การตัง้คา่"
หนา้ตา่ง"การตัง้คา่สําหรับการทํางานแบบควบคมุดว้ยตนเอง" จะเปิดขึน้

ดเูพิม่เตมิที่
การสลบัหน่วยการวดั (หนา้ 95)

การทํางานในโหมดกําหนดเอง
6.5 คา่ตัง้ตน้สําหรับโหมดควบคมุดว้ยตนเอง
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การทํางานในโหมดกําหนดเอง
6.5 คา่ตัง้ตน้สําหรับโหมดควบคมุดว้ยตนเอง
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การตดัเฉอืนชิน้งาน 7
7.1 การเร ิม่และหยดุการตดัเฉอืน

ระหวา่งการใชง้านโปรแกรม ชิน้งานจะถกูตดัเฉือนตามการตัง้โปรแกรมในเครือ่งจักร หลงัจากเริม่
โปรแกรมในโหมดอตัโนมตั ิจะมกีารตดัเฉือนชิน้งานโดยอตัโนมตั ิ

เง ือ่นไขเบือ้งตน้
จะตอ้งไดต้ามขอ้กําหนดตอ่ไปนีก้อ่นเริม่ใชโ้ปรแกรม
• ระบบวดัของตวัควบคมุจะถกูอา้งองิกบัเครือ่งจักร
• ป้อนออฟเซต็เครือ่งมอืทีจํ่าเป็นและออฟเซต็งาน
• เปิดใชง้านอนิเตอรล็์อกเพือ่ความปลอดภยัทีจํ่าเป็นจะถกูนําไปใชต้ามผูผ้ลติเครือ่งจักร

ลาํดบัท ัว่ไป

1. ใชต้วัจัดการโปรแกรมเพือ่เลอืกโปรแกรมทีต่อ้งการ

2. เลอืกภายใต ้"NC", "Local Drive", "USB" หรอืไดรฟ์ระบบเครอืขา่ยการตัง้คา่ของ-
โปรแกรมทีต่อ้งการ 

3. กดซอฟตค์ยี ์"เลอืก" 
เลอืกโปรแกรมสําหรับการทํางานและสลบัไปทีส่ว่นการทํางาน "เครือ่งจักร" โดย-
อตัโนมตัิ

4. กดปุ่ ม <CYCLE START>
เริม่และใชง้านโปรแกรม

หมายเหตุ
การเร ิม่โปรแกรมในพืน้ทีก่ารทาํงาน
หากระบบควบคมุอยูใ่นโหมด "อตัโนมตั"ิ คณุสามารถเริม่โปรแกรมทีเ่ลอืกไวไ้ดเ้ชน่กนัเมือ่คณุอยูใ่นพืน้ที่
การทํางานพืน้ทีใ่ดก็ตาม
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การหยดุการตดัเฉอืน

  กดปุ่ ม <CYCLE STOP>
การตดัเฉือนจะหยดุทนัท ีบล็อกแตล่ะบล็อกจะยกเลกิการดําเนนิการ เมือ่เริม่-
ทํางานครัง้ตอ่ไป จะมกีารดําเนนิการตอ่จากทีห่ยดุไวใ้นตําแหน่งเดยีวกนั

การยกเลกิการตดัเฉอืน

  กดปุ่ ม <RESET>
โปรแกรมจะถกูแทรกแซงการทํางาน การเริม่ทํางานครัง้ตอ่ไป การตดัเฉือนจะ-
เริม่ตัง้แตต่น้

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

การตดัเฉือนชิน้งาน
7.1 การเริม่และหยดุการตดัเฉือน
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7.2 การเลอืกโปรแกรม

ข ัน้ตอน 
1. เลอืกสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม"

จะเป็นการเปิดภาพรวมไดเรกทอรี

  2. เลอืกทีต่ัง้ในการจัดเก็บโปรแกรม (เชน่ "NC")
  3. วางเคอรเ์ซอรใ์นไดเรกทอรทีีม่โีปรแกรมทีค่ณุตอ้งการเลอืก

4. กดปุ่ ม <INPUT>
หรอื 

  กดปุ่ ม <เคอรเ์ซอรข์วา>
จะแสดงเนือ้หาในไดเรกทอรี

  5. วางเคอรเ์ซอรท์ีโ่ปรแกรมทีต่อ้งการ
6. กดซอฟตค์ยี ์"เลอืก"

เมือ่เลอืกโปรแกรมไดเ้สร็จสมบรูณ ์การเปลีย่นไปทีพ่ืน้ทีก่ารทํางาน "เครือ่งจักร" 
จะเกดิขึน้

การตดัเฉือนชิน้งาน
7.2 การเลอืกโปรแกรม
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7.3 การเรยีกใชโ้ปรแกรมทดลอง
เมือ่ทดสอบโปรแกรม คณุสามารถเลอืกใหร้ะบบแทรกแซงการตดัเฉือนชิน้งานหลงัจากบล็อกโปรแกรม
แตล่ะบล็อกได ้ซึง่จะเป็นการทรกิเกอรก์ารเลือ่นหรอืฟังกช์ัน่เสรมิของเครือ่งจักร ดว้ยลกัษณะนี ้คณุจะ
สามารถควบคมุผลของการตดัเฉือนแตล่ะบล็อกไดร้ะหวา่งการทํางานเริม่แรกของโปรแกรมของ
เครือ่งจักร  

หมายเหตุ
การต ัง้คา่โหมดอตัโนมตั ิ
การเคลือ่นทีเ่ร็วแบบชา้ลงและอตัราการป้อนแบบแหง้จะมใีนระยะรันอนิหรอืเพือ่ทดสอบโปรแกรม

เลือ่นตามบล็อกเดีย่ว
ใน "การควบคมุโปรแกรม" คณุจะเลอืกจากชนดิการประมวลผลบล็อกหลายชนดิ       

โหมด SB ขอบเขต
บล็อกเดีย่ว SB1, แบบ-
หยาบ   

การตดัเฉือนจะหยดุหลงัจากบล็อกเครือ่งจักรทกุบล็อก (ยกเวน้สําหรับรอบ)

บล็อกขอ้มลู SB2   การตดัเฉือนจะหยดุหลงัจากทกุๆ บล็อก เชน่สําหรับบล็อกขอ้มลู (ยกเวน้สําหรับรอบ)
บล็อกเดีย่ว SB3, แบบ-
ละเอยีด   

การตดัเฉือนจะหยดุหลงัจากบล็อกเครือ่งจักรทกุบล็อก (ตามรอบดว้ยเชน่กนั)

เง ือ่นไขเบือ้งตน้
ตอ้งเลอืกโปรแกรมสําหรับการทํางานในโหมด "AUTO" หรอื "MDA"

ข ัน้ตอน

1. กดซอฟตค์ยี ์"การควบคมุโปรแกรม" และเลอืกตวัแปรทีต่อ้งการในฟิลด ์"SBL"

2. กดปุ่ ม <SINGLE BLOCK>

3. กดปุ่ ม <CYCLE START>
โดยขึน้กบัตวัแปรการทํางานนัน้บล็อกแรกจะมกีารทํางาน จากนัน้การตดัเฉือน-
จะหยดุทํางาน 
ในบรรทดัสถานะแชนเนล ขอ้ความ "หยดุ บล็อกในบล็อกเดีย่วสิน้สดุลงแลว้" จะ-
ปรากฏขึน้

4. กดปุ่ ม <CYCLE START>
โดยขึน้กบัโหมดการทํางานนัน้ โปรแกรมจะทํางานตอ่จนถงึการหยดุครัง้ตอ่ไป

5. กดปุ่ ม <SINGLE BLOCK> อกีครัง้ หากการตดัเฉือนไมค่วรทีจ่ะทํางานทลีะบล็อก 
ยกเลกิการเลอืกปุ่ มอกีครัง้

  หากขณะนีค้ณุกดปุ่ ม <CYCLE START> อกีครัง้ จะทํางานโปรแกรมไปจนสดุโดย-
ไมห่ยดุชะงัก

การตดัเฉือนชิน้งาน
7.3 การเรยีกใชโ้ปรแกรมทดลอง
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7.4 การแสดงบล็อกโปรแกรมในปจัจบุนั

7.4.1 การแสดงบล็อกพืน้ฐาน 
หากคณุตอ้งการขอ้มลูทีก่ระชบัเกีย่วกบัตําแหน่งแกนและฟังกช์ัน่ G ทีสํ่าคญัระหวา่งการทดสอบ หรอืการ
ใชง้านโปรแกรม คณุจะสามารถเรยีกแสดงบล็อกพืน้ฐาน นีค่อืวธิกีารตรวจเชค็เมือ่ใชร้อบการทํางาน 
ตวัอยา่งเชน่ ตรวจเชค็วา่เครือ่งจักรเคลือ่นทีจ่รงิหรอืไม่
ตําแหน่งทีต่ัง้โปรแกรมโดยการใชต้วัแปรหรอืพารามเิตอร ์R จะอยูใ่นการแสดงบล็อกพืน้ฐานและแทนที่
ดว้ยคา่ตวัแปร 
คณุสามารถใชก้ารแสดงบล็อกพืน้ฐานทัง้ในโหมดทดสอบและเมือ่ทําการตดัเฉือนชิน้งานในเครือ่งจักร 
คําสัง่รหสั G ทกุคําสัง่ทีเ่ร ิม่ฟังกช์ัน่เมือ่แสดงเครือ่งจักรในหนา้ตา่ง "บล็อกพืน้ฐาน" สําหรับบล็อก
โปรแกรมทีใ่ชง้านอยูใ่นขณะนี:้
• ตําแหน่งแกนสมัพัทธ์
• ฟังกช์ัน่ G สําหรับกลุม่ G กลุม่แรก
• ฟังกช์ัน่โมดลั G อืน่ๆ
• ทีอ่ยูโ่ปรแกรมทีต่ัง้คา่ไวอ้ืน่ๆ
• ฟังกช์ัน่ M

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

ข ัน้ตอน

  1. เลอืกโปรแกรมสําหรับการทํางานและเปิดในพืน้ทีก่ารทํางาน "เครือ่งจักร"
2. กดซอฟตค์ยี ์"บล็อกพืน้ฐาน"

หนา้ตา่ง "บล็อกพืน้ฐาน" จะเปิดขึน้
3. กดปุ่ ม <SINGLE BLOCK> หากคณุตอ้งการใชง้านโปรแกรมทลีะบล็อก

4. กดปุ่ ม <CYCLE START> เพือ่เริม่การใชง้านโปรแกรม
ตําแหน่งแกนทีเ่คลือ่นเขา้ ฟังกช์ัน่ G แบบโมดลัและอืน่ๆ จะปรากฏในหนา้ตา่ง 
"บล็อกพืน้ฐาน" สําหรับบล็อกโปรแกรมทีใ่ชง้านอยูใ่นปัจจบุนั

5. กดซอฟตค์ยี ์"บล็อกพืน้ฐาน" อกีครัง้เพือ่ซอ่นหนา้ตา่งอกีครัง้

7.4.2 แสดงระดบัโปรแกรม
คณุสามารถแสดงระดบัโปรแกรมระดบัปัจจบุนัไดใ้นระหวา่งการใชง้านโปรแกรมขนาดใหญก่บัโปรแกรม
ยอ่ยหลายโปรแกรม 

การตดัเฉือนชิน้งาน
7.4 การแสดงบล็อกโปรแกรมในปัจจบุนั
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การรนัทรโูปรแกรมหลายโปรแกรม
หากคณุรันทรโูปรแกรมหลายโปรแกรม เชน่ รันทรโูปรแกรมยอ่ยหลายครัง้หลงัจากรันโปรแกรม โดยการ
ระบพุารามเิตอร ์P อืน่ๆ ในระหวา่งการประมวลผล การรันโปรแกรมทีจ่ะใชง้านจะปรากฏในหนา้ตา่ง "ระดบั
โปรแกรม" 

ตวัอยา่งโปรแกรม
N10 โปรแกรมยอ่ย P25
หากรันทรโูปรแกรมหลายครัง้ ในระดบัโปรแกรมอยา่งนอ้ยหนึง่ระดบั แถบเลือ่นตามแนวราบจะปรากฏซึง่
ยอมใหต้วันับรันทร ูP ทีจ่ะเรยีกดใูนสว่นหนา้ตา่งขวามอื แถบเลือ่นจะหายไปหากการรันทรหูลายครัง้ใชไ้ม่
ได ้  

แสดงระดบัโปรแกรม
ขอ้มลูตอ่ไปนีจ้ะปรากฏขึน้
• หมายเลขระดบั
• ชือ่โปรแกรม
• หมายเลขบล็อก หรอืหมายเลขบรรทดั
• รันทรโูปรแกรมทีเ่หลอือยู ่(เฉพาะกบัการรันทรหูลายโปรแกรม)

เง ือ่นไขเบือ้งตน้
ตอ้งเลอืกโปรแกรมสําหรับการทํางานในโหมด "AUTO"

ข ัน้ตอน

  กดซอฟตค์ยี ์"ระดบัโปรแกรม"
หนา้ตา่ง "ระดบัโปรแกรม" จะปรากฏขึน้

การตดัเฉือนชิน้งาน
7.4 การแสดงบล็อกโปรแกรมในปัจจบุนั
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7.5 การแกไ้ขโปรแกรม
ทนัททีีต่วัควบคมุตรวจพบซนิแทกซผ์ดิพลาดในโปรแกรมชิน้งาน การใชง้านโปรแกรมจะถกูขดัจังหวะการ
ทํางานและซนิแทกซผ์ดิพลาดจะปรากฏขึน้ในเสน้แจง้เตอืน   

ตวัเลอืกในการแกไ้ข
คณุมตีวัเลอืกในการแกไ้ขโปรแกรมหลายแบบ ขึน้อยูก่บัสถานะของระบบควบคมุ
• สถานะหยดุ
เปลีย่นเฉพาะบรรทดัทีย่งัไมดํ่าเนนิการเทา่นัน้

• สถานะรเีซต็
เปลีย่นทกุบรรทดั

หมายเหตุ
ฟังกช์ัน่ "การแกไ้ขโปรแกรม" จะใชเ้พือ่ทํางานจากภายนอก อยา่งไรกต็าม เมือ่ทําการเปลีย่น
โปรแกรม ตอ้งนําแชนเนล NC เขา้มาไวใ้นสถานะรเีซต็

เง ือ่นไขเบือ้งตน้
ตอ้งเลอืกโปรแกรมสําหรับการทํางานในโหมด "AUTO"

ข ัน้ตอน

  1. โปรแกรมทีจ่ะแกไ้ขอยูใ่นโหมด หยดุ หรอื รเีซต็
2. กดซอฟตค์ยี ์"การแกไ้ขโปรแกรม”

เปิดโปรแกรมในตวัแกไ้ข
การประมวลผลโปรแกรมและบล็อกปัจจบุนัจะปรากฏขึน้ อพัเดทบล็อกปัจจบุนั-
ในโปรแกรมทีใ่ชง้านอยู ่แตไ่มใ่ชห่วัขอ้โปรแกรมทีแ่สดง เชน่ บล็อกปัจจบุนัจะ-
เลือ่นออกจากหวัขอ้โปรแกรมทีป่รากฏ
หากใชง้านโปรแกรมยอ่ย จะไมเ่ป็นการเปิดโดยอตัโนมตัิ

  3. ทําการแกไ้ขตามจําเป็น
4. กดซอฟตค์ยี ์"NC ดําเนนิการ"

ระบบจะสลบักลบัไปทีส่ว่นการทํางาน "เครือ่งจักร" แลว้เลอืกโหมด "AUTO"
5. กดปุ่ ม "CYCLE START" เพือ่ดําเนนิการโปรแกรมตอ่

หมายเหตุ
เมือ่ออกจากตวัแกไ้ขโดยใชซ้อฟตค์ยี ์"ปิด" จะกลบัไปทีส่ว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม"

การตดัเฉือนชิน้งาน
7.5 การแกไ้ขโปรแกรม
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7.6 การวางตาํแหนง่แกนใหมอ่กีคร ัง้
หลงัจากหยดุโปรแกรมในโหมดอตัโนมตั ิ(เชน่ หลงัจากเครือ่งมอืหยดุชัว่คราว) คณุสามารถเลือ่นเครือ่ง
มอืออกจากเสน้ขอบรปูในโหมดควบคมุดว้ยตนเอง 
พกิดัของตําแหน่งหยดุชัว่คราวจะถกูบนัทกึ ระยะทางการเคลือ่นทีใ่นโหมดแมนนวลจะปรากฏในหนา้ตา่ง
คา่ตามจรงิ ความแตกตา่งของทางเดนินีเ้รยีกวา่ "ออฟเซต็ REPOS" 

การเรยีกคนืการทาํงานของโปรแกรม
คณุใชฟั้งกช์ัน่ "REPOS" เพือ่สง่คนืเครือ่งมอืไปทีเ่สน้ขอบรปูของชิน้งานเพือ่ดําเนนิการโปรแกรมตอ่
โดยจะไมม่กีารผา่นตําแหน่งหยดุชะงักเนือ่งจากถกูระบบควบคมุบล็อกไว ้
อตัราการป้อน/การโอเวอรไ์รดก์ารเคลือ่นทีเ่ร็วจะมผีลใช ้

หมายเหตุ
ความเสีย่งในการชน
เมือ่วางตําแหน่งใหม ่แกนจะเลือ่นตามอตัราการป้อนทีต่ัง้โปรแกรมไวแ้ละการอนิเตอรโ์พเลตเชงิ
เสน้ เชน่ ในเสน้ตรงจากตําแหน่งปัจจบุนัไปยงัตําแหน่งหยดุชัว่คราว ดงันัน้ คณุตอ้งเลือ่นแกนไปยงั
ตําแหน่งปลอดภยักอ่นเพือ่หลกีเลีย่งการชน
หากคณุไมใ่ชฟั้งกช์ัน่ "REPOS" หลงัจากขดัจังหวะโปรแกรม แลว้ทําการเคลือ่นแกนในโหมดควบคมุดว้ย
ตนเอง จากนัน้เปลีย่นไปเป็นโหมดอตัโนมตัแิละเริม่กระบวนการตดัเฉือน ตวัควบคมุจะเคลือ่นแกนเป็น
เสน้ตรงโดยอตัโนมตักิลบัไปยงัจดุทีแ่กนถกูขดัจังหวะ

ขอ้กาํหนด
ตอ้งตรงตามเงือ่นไขเบือ้งตน้ตอ่ไปนีเ้มือ่เปลีย่นตําแหน่งแกน:
• การใช ้<CYCLE STOP> ทําใหก้ารดําเนนิการของโปรแกรมหยดุชะงักลง
• เลือ่นแกนออกจากตําแหน่งหยดุชะงักไปยงัตําแหน่งอืน่ในโหมดควบคมุดว้ยตนเอง

ข ัน้ตอน

1. กดปุ่ ม <REPOS>

2. เลอืกแกนทีจ่ะเคลือ่นทีสํ่าหรับแตล่ะแกน

3. กดปุ่ ม <+> หรอื <-> สําหรับทศิทางทีส่มัพันธก์นั
แกนจะเลือ่นไปทีตํ่าแหน่งหยดุชะงัก

การตดัเฉือนชิน้งาน
7.6 การวางตําแหน่งแกนใหมอ่กีครัง้
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7.7 การเร ิม่ดาํเนนิการทีจ่ดุทีต่อ้งการ

7.7.1 ใชก้ารคน้หาบล็อก
หากตอ้งการดําเนนิการโปรแกรมบนเครือ่งจักรเพยีงบางสว่น ก็ไมจํ่าเป็นตอ้งเริม่โปรแกรมตัง้แตจ่ดุเริม่
ตน้ คณุสามารถเริม่โปรแกรมจากบล็อกโปรแกรมทีร่ะบไุวไ้ด ้  

แอพพลเิคช ัน่
• การหยดุหรอืหยดุการทํางานของโปรแกรมชัว่คราว
• การระบตํุาแหน่งเป้าหมาย เชน่ ระหวา่งการตดัเฉือนซํา้

การกาํหนดเป้าหมายการคน้หา
• ขอ้กําหนดเป้าหมายการคน้หาทีใ่ชง้านไดง้า่ย (ตําแหน่งคน้หา)

– ขอ้มลูจําเพาะโดยตรงของเป้าหมายการคน้หา โดยการวางตําแหน่งเคอรเ์ซอรใ์นโปรแกรมทีเ่ลอืก
ไว ้(โปรแกรมหลกั)
หมายเหต:ุ
ในระหวา่งการคน้หาบล็อก ตอ้งแน่ใจวา่เครือ่งมอืทีถ่กูตอ้งอยูใ่นตําแหน่งทํางานกอ่นทีจ่ะเริม่
ดําเนนิโปรแกรม

– เป้าหมายการคน้หาผา่นการคน้หาขอ้ความ
– เป้าหมายการคน้หาคอืจดุขดัจังหวะ (โปรแกรมหลกัและโปรแกรมยอ่ย)
ฟังกช์ัน่จะใชง้านไดก้็ตอ่เมือ่มจีดุขดัจังหวะ หลงัจากโปรแกรมหยดุชะงัก (CYCLE STOP, RESET 
หรอืปิดเครือ่ง) ตวัควบคมุจะบนัทกึพกิดัของจดุทีม่กีารหยดุชะงัก

– เป้าหมายการคน้อยูใ่นระดบัโปรแกรมทีส่งูกวา่ของจดุขดัจังหวะ (โปรแกรมหลกัและโปรแกรม
ยอ่ย)
โดยสามารถเปลีย่นระดบัไดก้ต็อ่เมือ่มกีารเลอืกจดุขดัจังหวะในโปรแกรมยอ่ยแลว้เทา่นัน้ จากนัน้
จงึสามารถเปลีย่นระดบัโปรแกรมขึน้ไปถงึระดบัโปรแกรมหลกัและกลบัไปทีร่ะดบัของจดุ
ขดัจังหวะ

• ตวัชีก้ารคน้หา
– การป้อนพาธโปรแกรมโดยตรง

หมายเหตุ
คณุสามารถคน้หาตําแหน่งเฉพาะในโปรแกรมยอ่ยกบัตวัชีก้ารคน้หา หากไมม่จีดุขดัจังหวะ

ตวัเลอืกซอฟตแ์วร ์
คณุจําเป็นตอ้งใชต้วัเลอืก "ฟังกช์ัน่ตวัดําเนนิการเพิม่เตมิ" สําหรับฟังกช์ัน่ "ตวัชีก้ารคน้หา"
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การคน้หาแบบยกระดบั
คณุสามารถเริม่การคน้หาอืน่ๆ จากสถานะ "พบเป้าหมายการคน้หา" การคน้หาแบบยกระดบัสามารถทําได ้
ไมจํ่ากดัจํานวนครัง้หลงัจากทีพ่บเป้าหมายการคน้หาแตล่ะครัง้

หมายเหตุ
เริม่การคน้หาบล็อกทีย่กระดบัการคน้หาอืน่จากการทํางานของโปรแกรมทีห่ยดุ ก็ตอ่เมือ่พบเป้าหมายการ
คน้หา

เง ือ่นไขเบือ้งตน้
• คณุไดเ้ลอืกโปรแกรมทีต่อ้งการ
• ตวัควบคมุจะอยูใ่นสภาวะรเีซต็
• เลอืกโหมดการคน้หาทีต่อ้งการ

หมายเหตุ
ความเสีย่งในการชน
ใหค้วามสนใจตอ่ตําแหน่งเริม่ทีไ่มม่กีารชนและเครือ่งมอืทีใ่ชง้านอยูท่ีเ่หมาะสมและคา่ทาง
เทคโนโลยคีา่อืน่ๆ
หากจําเป็น ใหเ้คลือ่นเขา้สูตํ่าแหน่งเริม่ทีไ่มม่กีารชนแบบควบคมุดว้ยตนเอง เลอืกบล็อกเป้าหมาย
โดยพจิารณาถงึประเภทการคน้หาบล็อกทีเ่ลอืกไว ้

การสลบัไปมาระหวา่งตวัชีก้ารคน้หาและตาํแหนง่การคน้หา

  กดซอฟตค์ยี ์"ตวัชีก้ารคน้หา" อกีครัง้เพือ่ออกจากหนา้ตา่ง "ตวัชีก้ารคน้หา" 
แลว้กลบัไปทีห่นา้ตา่ง "โปรแกรม" เพือ่กําหนดตําแหน่งการคน้หา 

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"ยอ้นกลบั"

คณุไดอ้อกจากฟังกช์ัน่การคน้หาบล็อกแลว้

ขอ้มลูเพิม่เตมิ
ดขูอ้มลูเพิม่เตมิเกีย่วกบัฟังกช์ัน่การคน้หาบล็อกไดท้ีห่วัขอ้ Basic Functions ในคูม่อืฟังกช์ัน่
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7.7.2 การเร ิม่โปรแกรมจากเป้าหมายการคน้หา
กดปุ่ ม "CYCLE START" สองครัง้เพือ่ดําเนนิการโปรแกรมตอ่จากตําแหน่งทีต่อ้งการ
• CYCLE START ครัง้แรกจะแสดงฟังกช์ัน่เสรมิทีเ่ก็บรวบรวมไวใ้นระหวา่งการคน้หา จากนัน้โปรแกรมจะ
อยูใ่นสถานะหยดุ

• กอ่น CYCLE START ครัง้ทีส่อง คณุสามารถใชฟั้งกช์ัน่ "จัดเก็บทบั" เพือ่สรา้งสถานะทีต่อ้งการสําหรับ
การทํางานโปรแกรมอืน่ๆแตย่งัจะใชฟั้งกช์ัน่ดงักลา่วไมไ่ดใ้นตอนนี้
ถา้ไมม่กีารเคลือ่นเขา้หาตําแหน่งทีกํ่าหนดไวโ้ดยอตัโนมตัหิลงัจากโปรแกรมเริม่ทํางาน คณุสามารถ
ยา้ยเครือ่งมอืจากตําแหน่งปัจจบุนัไปยงัตําแหน่งทีกํ่าหนดไวไ้ดด้ว้ยตวัเองดว้ยการเปลีย่นไปเป็น
โหมด JOG ของฟังกช์ัน่ REPOS

7.7.3 ขอ้กาํหนดเป้าหมายการคน้หาอยา่งงา่ย

ขอ้กาํหนด
โปรแกรมถกูเลอืกและตวัควบคมุอยูใ่นโหมดรเีซต็

ข ัน้ตอน 
1. กดซอฟตค์ยี ์"การคน้หาบล็อก"

  2. วางเคอรเ์ซอรล์งในบล็อกโปรแกรมเฉพาะ
    หรอื

  กดซอฟตค์ยี ์"คน้หาขอ้ความ" เลอืกทศิทางการคน้หา แลว้ใสข่อ้ความที-่
ตอ้งการคน้หาและกดปุ่ ม "ตกลง" เพือ่ยนืยนั

3. กดซอฟตค์ยี ์"เริม่คน้หา"

    การคน้หาจะเริม่ตน้ขึน้ โหมดการคน้หาทีร่ะบไุวจ้ะถกูนํามาพจิารณาเชน่กนั
บล็อกปัจจบุนัจะปรากฏขึน้ในหนา้ตา่ง "โปรแกรม" ทนัททีีพ่บเป้าหมาย

4. หากเป้าหมายทีกํ่าหนดไว ้(อยา่งเชน่ ขณะคน้หาผา่นขอ้ความ) ไมต่รงกบั-
บล็อกโปรแกรม ใหก้ดซอฟตค์ยี ์"เริม่คน้หา" อกีครัง้จนกวา่จะพบเป้าหมาย

    กดปุ่ ม <CYCLE START> สองครัง้
การประมวลผลจะดําเนนิการตอ่จากตําแหน่งทีกํ่าหนดไว ้

การตดัเฉือนชิน้งาน
7.7 การเริม่ดําเนนิการทีจ่ดุทีต่อ้งการ

การเจยี
คูม่อืการใชง้าน, 07/2021, 6FC5398-0EP41-0XE1 153



7.7.4 การกาํหนดจดุขดัจงัหวะเป็นเป้าหมายในการคน้หา

ขอ้กาํหนด
โปรแกรมถกูเลอืกในโหมด "AUTO" และหยดุชะงักระหวา่งการดําเนนิการผา่น CYCLE STOP หรอื RESET 

ตวัเลอืกซอฟตแ์วร ์
คณุจําเป็นตอ้งใชต้วัเลอืก "ฟังกช์ัน่ตวัดําเนนิการเพิม่เตมิ"

ข ัน้ตอน

1. กดซอฟตค์ยี ์"การคน้หาบล็อก"

2. กดซอฟตค์ยี ์"จดุขดัจังหวะ"
จดุขดัจังหวะถกูโหลดขึน้

3. หากมซีอฟตค์ยี ์"ระดบัสงูกวา่" และ "ระดบัตํา่กวา่" ใหใ้ชซ้อฟตค์ยีเ์หลา่นีเ้พือ่-
เปลีย่นระดบัโปรแกรม

4. กดซอฟตค์ยี ์"เริม่คน้หา"

    การคน้หาเริม่ตน้ขึน้ โหมดการคน้หาทีร่ะบไุวจ้ะถกูนํามาพจิารณาเชน่กนั
    หนา้จอการคน้หาจะปิดลง 

บล็อกปัจจบุนัจะปรากฏขึน้ในหนา้ตา่ง "โปรแกรม" ทนัททีีพ่บเป้าหมาย
5. กดปุ่ ม <CYCLE START> สองครัง้

การดําเนนิการจะทําตอ่จากจดุขดัจังหวะ

7.7.5 พารามเิตอรส์าํหรบัการคน้หาบล็อกในตวัชีก้ารคน้หา

พารามเิตอร ์ ความหมาย
 หมายเลขระดบัโปรแกรม
โปรแกรม: ชือ่ของโปรแกรมหลกัจะถกูใสโ่ดยอตัโนมตัิ
Ext: นามสกลุไฟล์
P: จํานวนวนซํา้ของโปรแกรมยอ่ย 

ถา้โปรแกรมยอ่ยทํางานหลายครัง้ คณุสามารถป้อนหมายเลขตวัสง่ผา่นทีน่ีเ่พือ่เริม่การ-
ประมวลผลตอ่ ณ จดุนัน้

บรรทดั: จะถกูเตมิคา่สําหรับจดุขดัจังหวะโดยอตัโนมตัิ
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พารามเิตอร ์ ความหมาย
ชนดิ " " ละเวน้เป้าหมายการคน้หาในระดบันี้

N หมายเลขบล็อก
Label เครือ่งหมายขา้ม
สตรงิขอ้ความ
Subprg. เรยีกโปรแกรมยอ่ย
Line หมายเลขบรรทดั

เป้าหมายการคน้หา บง่ชีใ้นโปรแกรมทีเ่ครือ่งจักรจะเริม่ทํางาน

7.7.6 โหมดการคน้หาบล็อก
ตัง้คา่ตวัแปรการคน้หาทีต่อ้งการในหนา้ตา่ง "โหมดการคน้หา" 
โหมดทีต่ัง้คา่ไวน้ีจ้ะยงัอยูเ่มือ่ปิดตวัควบคมุ เมือ่คณุเปิดใชง้านฟังกช์ัน่ "คน้หา" หลงัจากรสีตารท์ตวั
ควบคมุแลว้นัน้ โหมดการคน้หาปัจจบุนัจะปรากฏในแถวชือ่เรือ่ง

ตวัแปรในการคน้หา

โหมดการคน้หาบล็อก ความหมาย
มกีารคํานวณ
- โดยไมม่กีารเคลือ่นเขา้

จะมกีารนําไปใชเ้พือ่ใหส้ามารถเคลือ่นเขา้ไปถงึตําแหน่งเป้าหมายในสถานการณใ์ด-
ก็ตาม (เชน่ ตําแหน่งการเปลีย่นเครือ่งมอื)
ตําแหน่งสิน้สดุของบล็อกเป้าหมายหรอืตําแหน่งถดัไปทีต่ัง้โปรแกรมไวจ้ะถกูเคลือ่น-
เขา้ถงึโดยใชอ้นิเตอรโ์พเลตทีใ่ชไ้ดใ้นบล็อกเป้าหมาย เฉพาะแกนทีต่ัง้โปรแกรมไว-้
ในบล็อกเป้าหมายเทา่นัน้ทีจ่ะถกูยา้ย
หมายเหต:ุ 
หากขอ้มลูเครือ่งจักร 11450.1=1 ถกูตัง้คา่ไว ้แกนหมนุของขอ้มลูการหมนุทีใ่ชง้าน-
อยูจ่ะถกูวางตําแหน่งไวก้อ่น หลงัจากการคน้หาบล็อก

มกีารคํานวณ
- ดว้ยการเคลือ่นเขา้

จงึตอ้งเคลือ่นเขา้สูเ่สน้ขอบรปูไมว่า่สถานการณใ์ดก็ตาม
ตําแหน่งสิน้สดุของบล็อกกอ่นบล็อกเป้าหมายจะพบพรอ้มกบั <CYCLE START> 
โปรแกรมจะทํางานในลกัษณะเดยีวกนักบัการประมวลผลโปรแกรมปกติ

มกีารคํานวณ
- skip extcall

จะถกูนํามาใชเ้พือ่เรง่การคน้หาดว้ยการคํานวณเมือ่ใชโ้ปรแกรม EXTCALL โปรแกรม 
EXTCALL นัน้จะไมถ่กูนํามาใช ้
หมายเหต:ุ ขอ้มลูสําคญั เชน่ ฟังกช์ัน่โมดลั ซึง่อยูใ่นโปรแกรม EXTCALL จะไมถ่กูนํา-
มาใช ้ในกรณีนี ้หลงัจากพบเป้าหมายการคน้หา จะไมส่ามารถใชง้านโปรแกรมนีไ้ด ้
ขอ้มลูเชน่นีค้วรจะมกีารตัง้โปรแกรมไวใ้นโปรแกรมหลกั
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โหมดการคน้หาบล็อก ความหมาย
ไมม่กีารคํานวณ สําหรับการคน้หาอยา่งรวดเร็วในโปรแกรมหลกั

การคํานวณจะไมถ่กูดําเนนิการในระหวา่งการคน้หาบล็อกเชน่การคํานวณจะถกูขา้ม-
ไปจนถงึบล็อกเป้าหมาย
คา่ทัง้หมดทีจํ่าเป็นสําหรับการดําเนนิการตอ้งมกีารตัง้โปรแกรมจากบล็อกเป้าหมาย 
(เชน่ อตัราป้อน ความเร็วรอบสปินเดลิ เป็นตน้)

มกีารทดสอบโปรแกรม การคน้หาบล็อกแบบหลายแชนเนลพรอ้มการคํานวณ (SERUPRO)
ทกุบล็อกจะถกูคํานวณระหวา่งการคน้หาบล็อก การเคลือ่นยา้ยแกนจะไมถ่กูดําเนนิ-
การ อยา่งไรกต็ามฟังกช์ัน่เสรมิทัง้หมดจะเป็นเอาตพ์ตุ
NC จะเริม่โปรแกรมทีเ่ลอืกไวใ้นโหมดทดสอบโปรแกรม หาก NC ไปถงึบล็อกเป้า-
หมายทีร่ะบไุวใ้นแชนเนลจรงินัน้ จะหยดุทีจ่ดุเริม่ตน้ของบล็อกเป้าหมายและจะ-
ยกเลกิการเลอืกโหมดทดสอบโปรแกรมอกีครัง้ หลงัจากเริม่โปรแกรมกบั NC start 
(หลงัจากการเคลือ่นไหว REPOS) ฟังกช์ัน่แบบเสรมิของบล็อกเป้าหมายจะเป็น-
เอาตพ์ตุ
สําหรับระบบแชนเนลเดีย่ว พกิดัจะรองรับดว้ยเหตกุารณท์ีดํ่าเนนิการพรอ้มกนัเชน่การ-
ดําเนนิการแบบซงิโครไนซ์
หมายเหตุ
ความเร็วในการคน้หาจะขึน้กบัการตัง้คา่ MD

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

ขอ้มลูเพิม่เตมิ
ขอ้มลูเพิม่เตมิเกีย่วกบัการกําหนดคา่ฟังกช์ัน่การคน้หาบล็อกจะอยูใ่นคูม่อืกําหนดการทํางาน 
SINUMERIK Operate

การตดัเฉือนชิน้งาน
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7.8 การควบคมุการทาํงานของโปรแกรม

7.8.1 การควบคมุโปรแกรม
คณุสามารถเปลีย่นลําดบัโปรแกรมในโหมด "AUTO" และ "MDA"   

คาํยอ่/การควบคมุโปรแกรม โหมดการทาํงาน
PRT   
ไมม่กีารเคลือ่นทีข่องแกน

เริม่และใชง้านโปรแกรมพรอ้มเอาตพ์ตุฟังกช์ัน่เสรมิและเวลาคา้ง ในโหมดนี ้แกนจะไมเ่คลือ่นที่
ตําแหน่งแกนทีต่ัง้โปรแกรมไวแ้ละเอาตพ์ตุฟังกช์ัน่เสรมิจะถกูควบคมุดว้ยวธินีี้
หมายเหต:ุ 
คณุสามารถเปิดใชง้านการทํางานของโปรแกรมโดยไมม่กีารเคลือ่นแกนไดโ้ดยใช ้"อตัราป้อนแบบแหง้"

DRY   
อตัราป้อนแบบแหง้

อตัราป้อนแบบแหง้ทีกํ่าหนดไวจ้ะถกูนําไปแทนทีค่วามเร็วทีต่ัง้ไวต้ามแกนทีต่ัง้โปรแกรมรว่มกบั G1, G2, 
G3, CIP และ CT อตัราป้อนแบบแหง้จะปรับใชแ้ทนทีอ่ตัราป้อนตอ่รอบทีโ่ปรแกรมไว ้
หมายเหต:ุ 
หา้มตดัเฉือนชิน้งานเมือ่ใช ้"อตัราป้อนแบบแหง้" อยู ่เนือ่งจากอตัราป้อนทีเ่ปลีย่นไปอาจทําใหอ้ตัราการ-
ตดัเฉือนของเครือ่งมอืทีไ่ดม้คีา่สงูเกนิไปและทําใหช้ ิน้งานของเครือ่งจักรเสยีหาย

RG0   
การเคลือ่นทีเ่ร็วแบบชา้ลง

ในโหมดการเคลือ่นทีเ่ร็วแบบชา้ลงนัน้ ความเร็วของการเคลือ่นทีข่องแกนจะชา้ลงไปถงึคา่เปอรเ์ซน็ตท์ี-่
ป้อนไวใ้น RG0
หมายเหต:ุ 
คณุกําหนดการเคลือ่นทีเ่ร็วแบบชา้ลงในการตัง้คา่การทํางานแบบอตัโนมตั ิ

M01
จดุหยดุทีโ่ปรแกรมไว ้1   

การประมวลผลของโปรแกรมจะหยดุทีท่กุบล็อกเมือ่ตัง้คา่โปรแกรมฟังกช์ัน่เสรมิ M01 ไว ้ดงันัน้คณุจงึ-
สามารถตรวจสอบผลลพัธท์ีไ่ดม้าในระหวา่งการประมวลผลชิน้งานได ้
หมายเหต:ุ 
เมือ่ตอ้งการดําเนนิการโปรแกรมตอ่ไป ใหก้ดปุ่ ม <CYCLE START> อกีครัง้

จดุหยดุทีโ่ปรแกรมไว ้2   
(เชน่ M101)

การประมวลผลโปรแกรมจะหยดุทีท่กุบล็อกทีต่ัง้โปรแกรม "สิน้สดุรอบ" ไว ้(เชน่ดว้ย M101)
หมายเหต:ุ 
เมือ่ตอ้งการดําเนนิการโปรแกรมตอ่ไป ใหก้ดปุ่ ม <CYCLE START> อกีครัง้
หมายเหต:ุ จะเป็นการเปลีย่นจอแสดงผล โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

DRF   
ออฟเซต็ปุ่ มหมนุ

จะเปิดใชง้านออฟเซต็งานสว่นเพิม่คา่ขณะประมวลผลโหมดอตัโนมตักิบัปุ่ มหมนุแบบอเิล็กทรอนกิส์
ฟังกช์ัน่นีจ้ะถกูนํามาใชเ้พือ่ชดเชยสว่นสกึหรอของเครือ่งมอืภายในบล็อกทีต่ัง้โปรแกรมไว ้
หมายเหต:ุ 
คณุจําเป็นตอ้งใชต้วัเลอืก "ฟังกช์ัน่ตวัดําเนนิการเพิม่เตมิ" เพือ่ใชง้านออฟเซต็ปุ่ มหมนุ

SB   กําหนดคา่บล็อกแตล่ะบล็อกดงันี้
• บล็อกเดยีว, แบบหยาบ: โปรแกรมจะหยดุหลงัจากบล็อกทําหนา้ทีเ่ป็นฟังกช์ัน่เครือ่งจักร
• บล็อกขอ้มลู: โปรแกรมจะหยดุหลงัจากแตล่ะบล็อก
• บล็อกเดยีว, แบบละเอยีด: โปรแกรมจะหยดุหลงัจากบล็อกทําหนา้ทีเ่ป็นฟังกช์ัน่เครือ่งจักรทีทํ่างาน-

เป็นรอบๆ
เลอืกการตัง้คา่ทีต่อ้งการโดยใชปุ้่ ม <SELECT>

SKP   การขา้มบล็อกจะถกูขา้มไประหวา่งการตดัเฉือน

การตดัเฉือนชิน้งาน
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คาํยอ่/การควบคมุโปรแกรม โหมดการทาํงาน
MRD ในโปรแกรม การแสดงผลหนา้จอของผลการวดัจะเปิดใชง้านเมือ่มกีารตดัเฉือน
CST
การหยดุทีกํ่าหนดคา่ไว ้

การประมวลผลโปรแกรมจะหยดุทีจ่ดุซึง่คณุกําหนดวา่สมัพันธก์บัจดุหยดุกอ่นเริม่โปรแกรม โดยเฉพาะ-
อยา่งยิง่อาจเป็นจดุวกิฤต เป็นตน้ ซึง่คณุสามารถตรวจสอบความถกูตอ้งของลําดบัหรอืแยกสว่นการชน-
ออกได ้
การเปลีย่นฟังกช์ัน่ NC ตอ่ไปนีส้ามารถนํามาใชเ้ป็นการตัง้คา่เริม่ตน้ในหนา้ตา่ง "การควบคมุโปรแกรม" ให-้
เป็นแบบสมัพันธก์บัจดุหยดุได:้
• การเปลีย่น G1-G0 
• การเปลีย่น G0-G0 
นอกจากนี ้คณุยงัสามารถกําหนดฟังกช์ัน่ NC (ฟังกช์ัน่เสรมิ, การเรยีกรอบ, การเลอืก T ลว่งหนา้) เป็นการ-
เปลีย่นฟังกช์ัน่ NC ไดด้ว้ย
หมายเหต:ุ
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

การเปิดใชง้านการควบคมุโปรแกรม
คณุสามารถควบคมุลําดบัโปรแกรมไดต้ามตอ้งการดว้ยการเลอืกและลา้งกลอ่งกาเครือ่งหมายทีเ่กีย่วขอ้ง

การแสดง / ตอบกลบัของการควบคมุโปรแกรมทีใ่ชง้านอยู่
หากเปิดใชง้านการควบคมุโปรแกรม คํายอ่ของฟังกช์ัน่ทีต่รงกนัจะปรากฏในหนา้จอแสดงสถานะเป็นการ
ใหผ้ลตอบกลบั

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"

2. กดปุ่ ม <AUTO> หรอื <MDI>

3. กดซอฟตค์ยี ์"การควบคมุโปรแกรม"
หนา้ตา่ง "การควบคมุโปรแกรม" จะเปิดขึน้

7.8.2 ขา้มบล็อก
คณุสามารถขา้มบล็อกโปรแกรมทีไ่มจํ่าเป็นตอ้งดําเนนิการทกุครัง้ทีโ่ปรแกรมทํางานได ้
ฟังกช์ัน่ขา้มบล็อกจะถกูระบโุดยการวางสญัลกัษณ ์"/" (เครือ่งหมายทบั) หรอื "/x" (x = หมายเลขระดบัการ
ขา้ม) ไวด้า้นหนา้เลขบล็อก คณุมตีวัเลอืกในการซอ่นลําดบับล็อกหลายลําดบั 
คําสัง่ในบล็อกทีถ่กูขา้มจะไมม่กีารดําเนนิการ โปรแกรมจะดําเนนิตอ่ไปยงับล็อกถดัไปทีไ่มม่กีารขา้ม

การตดัเฉือนชิน้งาน
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หมายเลขระดบัการขา้มจะถกูนํามาใชโ้ดยขึน้กบัขอ้มลูเครือ่งจักร

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

ตวัเลอืกซอฟตแ์วร ์
เพือ่ใหม้รีะดบัการขา้มมากกวา่สองระดบั คณุจําเป็นตอ้งใชต้วัเลอืก "ฟังกช์ัน่ตวัดําเนนิการเพิม่-
เตมิ"

ระดบัการขา้ม, เปิดใชง้าน
เลอืกกลอ่งทําเครือ่งหมายทีส่อดคลอ้งกนัเพือ่เปิดใชง้านระดบัการขา้มทีต่อ้งการ

หมายเหตุ
หนา้ตา่ง "การควบคมุโปรแกรม - ขา้มบล็อก" จะใชไ้ดก้ต็อ่เมือ่มกีารตัง้คา่ระดบัการขา้มมากกวา่หนึง่ระดบั
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7.9 จดัเก็บทบั
โดยการใชก้ารจัดเกบ็ทบันัน้ คณุมตีวัเลอืกในการใชง้านพารามเิตอรท์างเทคโนโลย ี(ตวัอยา่งเชน่ ฟังกช์ัน่
เสรมิ, ป้อนแกน, ความเร็วรอบสปินเดลิ, คําแนะนําทีต่ัง้โปรแกรมได ้เป็นตน้) กอ่นทีจ่ะเริม่โปรแกรม คํา
แนะนําโปรแกรมจะทําหนา้ทีเ่สมอืนกบัวา่อยูใ่นโปรแกรมชิน้งานตามปกต ิคําแนะนําโปรแกรมตา่งๆ จะ
สามารถใชง้านกบัการรันโปรแกรมไดเ้พยีงหนึง่ครัง้เทา่นัน้ ไมไ่ดเ้ปลีย่นโปรแกรมชิน้งานอยา่งถาวร เมือ่
เริม่ครัง้ตอ่ไป โปรแกรมจะถกูใชง้านตามโปรแกรมตามทีต่ัง้คา่ไวต้ัง้แตเ่ริม่ตน้
หลงัจากการคน้หาบล็อก เครือ่งจักรจะถกูนํามาใชใ้นสถานะการจัดเกบ็ทบั (เชน่ ฟังกช์ัน่ M, เครือ่งมอื, การ
ป้อน, ความเร็ว, ตําแหน่งแกน เป็นตน้) เมือ่โปรแกรมชิน้งานตามปกตไิดทํ้างานโดยเสร็จสมบรูณ์

ตวัเลอืกซอฟตแ์วร ์
คณุจําเป็นตอ้งใชต้วัเลอืก "ฟังกช์ัน่ตวัดําเนนิการเพิม่เตมิ" สําหรับฟังกช์ัน่จัดเก็บทบั

ขอ้กาํหนด
โปรแกรมทีจ่ะแกไ้ขอยูใ่นโหมด หยดุ หรอื รเีซต็

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร" ในโหมด "AUTO"

2. กดซอฟตค์ยี ์"จัดเกบ็ทบั"
หนา้ตา่ง "จัดเก็บทบั" จะเปิดขึน้

  3. ป้อนขอ้มลูทีต่อ้งการ และบล็อก NC 
4. กดปุ่ ม <CYCLE START>

บล็อกทีถ่กูป้อนคา่จะถกูจัดเก็บ คณุสามารถทํางานในหนา้ตา่ง "จัดเก็บทบั" ได ้
หลงัจากใชง้านบล็อกทีป้่อนคา่ไวนั้น้ คณุจะสามารถเพิม่บล็อกอกีครัง้ได ้
คณุไมส่ามารถเปลีย่นโหมดการทํางานขณะทีอ่ยูใ่นโหมดจัดเก็บทบัได ้

5. กดซอฟตค์ยี ์"ยอ้นกลบั"
หนา้ตา่ง "จัดเก็บทบั" จะปิดลง

6. กดปุ่ ม <CYCLE START> อกีครัง้
โปรแกรมทีเ่ลอืกไวก้อ่นการจัดเกบ็ทบัจะเริม่รันตอ่

หมายเหตุ
การทาํงานแบบทลีะบล็อก
ปุ่ ม <SINGLE BLOCK> จะสามารถใชง้านไดใ้นโหมดจัดเกบ็ทบั หากป้อนบล็อกหลายบล็อกในบฟัเฟอรจั์ด
เก็บทบั การทํางานจะเป็นแบบทลีะบล็อกหลงัจากแตล่ะ NC มกีารทํางาน
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การลบบล็อก

  กดซอฟตค์ยี ์"ลบบล็อก" เพือ่ลบบล็อกโปรแกรมทีค่ณุป้อนคา่
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7.10 การแกไ้ขโปรแกรม

7.10.1 การประมวลผลโปรแกรม (ตวัแกไ้ข)
ดว้ยตวัแกไ้ข คณุสามารถแกไ้ข เพิม่เตมิ หรอืเปลีย่นโปรแกรมชิน้งานได ้  

หมายเหตุ
ความยาวบล็อกสงูสดุ
ความยาวบล็อกสงูสดุคอื 512 อกัขระ

การเรยีกตวัแกไ้ข
• เริม่ตวัแกไ้ขผา่นซอฟตค์ยี ์"การแกไ้ขโปรแกรม" ในสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร" คณุสามารถเปลีย่น
โปรแกรมไดโ้ดยตรงโดยกดปุ่ ม <INSERT>

• เรยีกตวัแกไ้ขผา่นซอฟตค์ยี ์"เปิด" ดว้ยปุ่ ม <INPUT> หรอื <เคอรเ์ซอรข์วา> ในสว่นการทํางาน "ตวั
จัดการโปรแกรม"

• ตวัแกไ้ขจะเปิดในสว่นการทํางาน "โปรแกรม" ดว้ยโปรแกรมชิน้งานทีดํ่าเนนิการลา่สดุ ถา้ไมไ่ดอ้อก
จากโปรแกรมโดยใชซ้อฟตค์ยี ์"ปิด" อยา่งชดัเจน
หมายเหตุ
• โปรดทราบวา่การเปลีย่นแปลงทีเ่กดิขึน้กบัโปรแกรมทีบ่นัทกึไวใ้นหน่วยความจํา NC จะมผีลโดย
ทนัท ี

• หากคณุกําลงัแกไ้ขไดรฟ์ภายในหรอืไดรฟ์ภายนอก คณุสามารถออกจากตวัแกไ้ขโดยไมต่อ้ง
บนัทกึโดยขึน้กบัการตัง้คา่ โปรแกรมในหน่วยความจํา NC จะถกูบนัทกึโดยอตัโนมตัเิสมอ

• ออกจากโหมดการแกไ้ขโปรแกรมโดยใชซ้อฟตค์ยี ์"ปิด" เพือ่กลบัไปทีส่ว่นการทํางาน "ตวัจัดการ
โปรแกรม"

7.10.2 การคน้หาขอ้มลูในโปรแกรม
คณุสามารถใชฟั้งกช์ัน่การคน้หาเพือ่ไปถงึตําแหน่งทีค่ณุตอ้งการทําการเปลีย่นแปลงอยา่งรวดเร็วเชน่ใน
โปรแกรมขนาดใหญม่าก 
ตวัเลอืกการคน้หาแบบตา่งๆ จะมอียูเ่พือ่ใหเ้ปิดใชง้านการคน้หาทีเ่ลอืกไว ้  

ตวัเลอืกการคน้หา
• คําทัง้หมด
ใชง้านตวัเลอืกนีแ้ละป้อนคําทีต่อ้งการคน้หาหากคณุตอ้งการคน้หาขอ้ความ/คําทีป่รากฏเป็นคําแตอ่ยู่
ในรปูแบบทีส่ัน้ๆ กระชบั
ตวัอยา่งเชน่ หากคณุป้อนคําทีต่อ้งการคน้หา "เครือ่งเก็บละเอยีด" เฉพาะคําวา่ "เครือ่งเกบ็ละเอยีด" จะ
ปรากฏขึน้ คําผสม อยา่งเชน่ "เครือ่งเกบ็ละเอยีด_10" จะไมพ่บ

• นพิจนต์รงกนั
เปิดใชง้านตวัเลอืกนีถ้า้คณุตอ้งการคน้หาคําดว้ยอกัขระ ซึง่ยงัสามารถใชเ้ป็นตวัแทนคา่สําหรับอกัขระ
อืน่ เชน่ "?" และ "*"
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หมายเหตุ
คน้หาโดยใชต้วัแทนคา่
เมือ่คน้หาตําแหน่งโปรแกรมเฉพาะ คณุจะมตีวัเลอืกในการใชต้วัแทนคา่
• "*": เปลีย่นสตรงิอกัขระใดๆ
• "?": เปลีย่นอกัขระใดๆ

เง ือ่นไขเบือ้งตน้
เปิดโปรแกรมทีต่อ้งการในตวัแกไ้ข

ข ัน้ตอน

1. กดซอฟตค์ยี ์"คน้หา"
แถบซอฟตค์ยีแ์นวตัง้แถบใหมจ่ะปรากฏขึน้

    หนา้ตา่ง "คน้หา" จะเปิดขึน้ในเวลาเดยีวกนั
  2. ใสคํ่าทีต่อ้งการคน้หาในฟิลด ์"ขอ้ความ" 
  3. เลอืก "ทัง้คํา" หากคณุตอ้งการคน้หาทัง้คําเทา่นัน้
    หรอื
    ตวัอยา่งเชน่ ทําเครือ่งหมายทีช่อ่ง "นพิจนต์รงกนั" หากคณุตอ้งการคน้หา-

ตวัแทนคา่ ("*", "?") ในรายการโปรแกรม
4. วางเคอรเ์ซอรล์งในฟิลด ์"ทศิทาง" แลว้เลอืกทศิทางการคน้หา (ไปขา้งหนา้ 

ถอยหลงั) ดว้ยปุ่ ม <เลอืก> 
5. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" เพือ่เริม่การคน้หา

    ถา้พบขอ้ความทีค่ณุกําลงัคน้หา บรรทดัทีส่อดคลอ้งกนัจะถกูไฮไลต์
6. กดซอฟตค์ยี ์"คน้หาตอ่ไป" หากขอ้ความทีพ่บระหวา่งการคน้หาไมต่รงกบั-

ตําแหน่งทีค่ณุมองหา
    หรอื

  กดซอฟตค์ยี ์"ยกเลกิ" เมือ่คณุตอ้งการยกเลกิการคน้หา

ตวัเลอืกการคน้หาเพิม่เตมิ

ซอฟตค์ยี ์ ฟงักช์ ัน่
ตัง้คา่เคอรเ์ซอรไ์วท้ีอ่กัขระตวัแรกในโปรแกรม

ตัง้คา่เคอรเ์ซอรไ์วท้ีอ่กัขระสดุทา้ยในโปรแกรม
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7.10.3 การเปลีย่นขอ้ความในโปรแกรม
คณุสามารถคน้หาและแทนทีข่อ้ความไดภ้ายในขัน้ตอนเดยีว   

เง ือ่นไขเบือ้งตน้
เปิดโปรแกรมทีต่อ้งการในตวัแกไ้ข

ข ัน้ตอน

1. กดซอฟตค์ยี ์"คน้หา"
แถบซอฟตค์ยีแ์นวตัง้แถบใหมจ่ะปรากฏขึน้

2. กดซอฟตค์ยี ์"คน้หาและแทนที"่
หนา้ตา่ง "คน้หาและแทนที ่จะปรากฏขึน้

  3. ในฟิลด ์"ขอ้ความ" ใหป้้อนคําทีค่ณุกําลงัคน้หา และในฟิลด ์"แทนทีด่ว้ย" ใหป้้อน-
ขอ้ความทีค่ณุตอ้งการแทรกแบบอตัโนมตัใินระหวา่งการคน้หา

4. วางเคอรเ์ซอรล์งในฟิลด ์"ทศิทาง" แลว้เลอืกทศิทางการคน้หา (ไปขา้งหนา้ 
ถอยหลงั) ดว้ยปุ่ ม <เลอืก> 

5. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" เพือ่เริม่การคน้หา
ถา้พบขอ้ความทีค่ณุกําลงัคน้หา บรรทดัทีส่อดคลอ้งกนัจะถกูไฮไลต์

6. กดซอฟตค์ยี ์"แทนที"่ เพือ่แทนทีข่อ้ความ

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"แทนทีท่ัง้หมด" เพือ่แทนทีข่อ้ความทัง้หมดในไฟลท์ีต่รงกบัคําที-่

ตอ้งการคน้หา
    หรอื

  กดซอฟตค์ยี ์"คน้หาตอ่ไป" หากขอ้ความทีพ่บระหวา่งการคน้หาไมใ่ชข่อ้ความที-่
คณุตอ้งการแทนที่

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"ยกเลกิ" เมือ่คณุตอ้งการยกเลกิการคน้หา

หมายเหตุ
การแทนทีข่อ้ความ
• รายการแบบอา่นเทา่นัน้ (;*RO*)
หากพบคําประเภทนี ้จะไมแ่ทนทีข่อ้ความ

• รายการเสน้ขอบรปู (;*GP*)
หากพบคําประเภทนี ้จะทําการแทนทีเ่วน้แตร่ายการนัน้จะเป็นแบบอา่นเทา่นัน้

• รายการทีซ่อ่นไว ้(;*HD*)
หากรายการทีซ่อ่นไวป้รากฏขึน้ในตวัแกไ้ข และพบคําประเภทนี ้จะแทนทีข่อ้ความเวน้แตร่ายการนัน้
จะเป็นแบบอา่นเทา่นัน้ รายการทีซ่อ่นไวจ้ะไมป่รากฏขึน้ จะไมถ่กูแทนที่
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7.10.4 การคดัลอก/การวาง/การลบบล็อกโปรแกรม
ในตวัแกไ้ข คณุสามารถแกไ้ขไดท้ัง้รหสั G แบบพืน้ฐานและขัน้ตอนของโปรแกรม เชน่ วฏัจักร บล็อก และ
การเรยีกโปรแกรมยอ่ย

การแทรกบล็อกโปรแกรม
ตวัแกไ้ขจะตอบสนองการทํางานตามประเภทของบล็อกโปรแกรมทีแ่ทรกเขา้ไป
• หากมกีารแทรกรหสั G บล็อกโปรแกรมจะถกูแทรกโดยตรงในจดุทีม่เีครือ่งหมายการเขยีนอยู ่
• หากมกีารแทรกขัน้ตอนของโปรแกรม บล็อกโปรแกรมจะถกูแทรกทีบ่ล็อกถดัไปเสมอ โดยไมข่ึน้อยู่
กบัตําแหน่งของเครือ่งหมายการเขยีนภายในบรรทดัจรงิ ซึง่เป็นสิง่จําเป็นเนือ่งจากการเรยีกวฏัจักรจะ
ตอ้งใชบ้รรทดัของตวัเอง  
การทํางานจะเป็นไปในลกัษณะนีใ้นทกุการใชง้าน ไมว่า่จะมกีารแทรกขัน้ตอนของโปรแกรมผา่นทาง
หนา้จอโดยใชคํ้าสัง่ "ยอมรับ" หรอืมกีารใชฟั้งกช์ัน่ตวัแกไ้ข "แทรก"
หมายเหตุ
การตดัข ัน้ตอนของโปรแกรมออกและการแทรกเขา้ไปใหม่
• หากมกีารตดัขัน้ตอนของโปรแกรมออกในบางจดุแลว้แทรกเขา้ไปใหมโ่ดยตรง จะทําใหลํ้าดบั
เปลีย่นแปลง

• กดปุ่ มลดั (ปุ่ มผสม) <CTRL> + <Z> เพือ่ยกเลกิการตดัออก

เง ือ่นไขเบือ้งตน้
เปิดโปรแกรมในตวัแกไ้ข       

ข ัน้ตอน

1. กดซอฟตค์ยี ์"ทําเครือ่งหมาย"

    หรอื
  กดปุ่ ม <SELECT>

  2. เลอืกบล็อกโปรแกรมทีต่อ้งการโดยใชเ้คอรเ์ซอรห์รอืเมาส ์
3. กดซอฟตค์ยี ์"คดัลอก" เพือ่คดัลอกการเลอืกไปยงัหน่วยความจําบฟัเฟอร์

4. วางเคอรเ์ซอรท์ีตํ่าแหน่งแทรกทีต่อ้งการในโปรแกรม แลว้กดซอฟตค์ยี ์"วาง"

    เนือ้หาของหน่วยความจําบฟัเฟอรจ์ะถกูวาง
    หรอื

  กดซอฟตค์ยี ์"ตดั" เพือ่ลบบล็อกโปรแกรมทีเ่ลอืกและเพือ่คดัลอกลงในหน่วย-
ความจําบฟัเฟอร์

    หมายเหต:ุ ขณะแกไ้ขโปรแกรม คณุไมส่ามารถคดัลอกหรอืตดัรายการได-้
มากกวา่ 1024 บรรทดั ขณะทีโ่ปรแกรมไมไ่ดเ้ปิด NC ไว ้(การแสดงความคบืหนา้-
นอ้ยกวา่ 100%) คณุไมส่ามารถคดัลอกหรอืตดัมากกวา่ 10 บรรทดั หรอืแทรก-
อกัขระไดม้ากกวา่ 1024 อกัขระ)

การกาํหนดตวัเลขบล็อกโปรแกรม
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    ถา้คณุเลอืกตวัเลอืก "การกําหนดเลขแบบอตัโนมตั"ิ สําหรับตวัแกไ้ข จากนัน้-
บล็อกโปรแกรมทีเ่พิม่เขา้ใหมจ่ะถกูจัดสรรหมายเลขบล็อก (หมายเลข N ) 
โดยตอ้งเป็นไปตามกฎดงัตอ่ไปนี:้

    • เมือ่สรา้งโปรแกรมใหม ่บรรทดัแรกจะถกูจัดสรร "หมายเลขบล็อกแรก"
• ถา้จนถงึขณะนี ้โปรแกรมไมม่หีมายเลข N จากนัน้บล็อกโปรแกรมทีแ่ทรกจะ-
ถกูจัดสรรหมายเลขบล็อกเริม่ตน้ทีกํ่าหนดในฟิลดอ์นิพตุ "หมายเลขบล็อก-
แรก"

• ถา้หมายเลข N มอียูแ่ลว้กอ่นและหลงัตําแหน่งแทรกของบล็อกโปรแกรม-
ใหม ่จากนัน้หมายเลข N กอ่นตําแหน่งแทรกจะเพิม่ขึน้ทลีะ 1

• ถา้ไมม่หีมายเลข N กอ่นหรอืหลงัตําแหน่งแทรก จากนัน้หมายเลข N สงูสดุ-
ในโปรแกรมจะถกูเพิม่ขึน้โดย "การเพิม่" ทีกํ่าหนดในการตัง้คา่

หมายเหต:ุ
หลงัจากออกจากโปรแกรม คณุจะมตีวัเลอืกในการเปลีย่นเลขบล็อกโปรแกรม-
ใหม่

หมายเหตุ
เนือ้หาหน่วยความจําบฟัเฟอรจ์ะยงัอยูห่ลงัจากปิดตวัแกไ้ขซึง่จะชว่ยใหค้ณุวางเนือ้หาในโปรแกรมอืน่ได ้

หมายเหตุ
คดัลอก/ตดับรรทดัปจัจบุนั
เมือ่ตอ้งการคดัลอกและตดับรรทดัปัจจบุนัทีม่เีคอรเ์ซอรอ์ยู ่คณุไมจํ่าเป็นตอ้งทําเครือ่งหมายหรอืเลอืก
บรรทดัดงักลา่ว คณุสามารถเลอืกใชซ้อฟตค์ยี ์"ตดั" ซึง่สามารถใชง้านไดเ้ฉพาะกบัสว่นของโปรแกรมที่
ทําเครือ่งหมายไวผ้า่นทางการตัง้คา่ตวัแกไ้ข 

7.10.5 การเปลีย่นเลขโปรแกรมใหม่
คณุสามารถปรับเปลีย่นเลขบล็อกของโปรแกรมทีเ่ปิดในตวัแกไ้ขไดภ้ายหลงั 

เง ือ่นไขเบือ้งตน้
เปิดโปรแกรมในตวัแกไ้ข

ข ัน้ตอน

1. กดซอฟตค์ยี ์">>"
แถบซอฟตค์ยีแ์นวตัง้แถบใหมจ่ะปรากฏขึน้

2. กดซอฟตค์ยี ์"เปลีย่นเลขใหม"่
หนา้ตา่ง "การเปลีย่นเลขใหม"่ จะปรากฏขึน้

  3. ป้อนคา่หมายเลขบล็อกหมายเลขรายและสว่นเพิม่คา่ทีจ่ะใชก้บัการกําหนด-
หมายเลข

4. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"
โปรแกรมจะมกีารเปลีย่นเลขใหม่
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หมายเหตุ
• หากคณุตอ้งการเปลีย่นเลขหวัขอ้นีใ้หม ่กอ่นการเรยีกฟังกช์ัน่ ใหเ้ลอืกบล็อกโปรแกรมทีม่หีมายเลข
บล็อกทีค่ณุตอ้งการแกไ้ข

• เมือ่คณุป้อนคา่ "0" สําหรับขนาดการเพิม่คา่ จากนัน้หมายเลขบล็อกทีม่อียูท่ัง้หมดจะถกูลบจาก
โปรแกรมและ/หรอืจากชว่งทีเ่ลอืก

7.10.6 การสรา้งบล็อกโปรแกรมใหม่
เมือ่ตอ้งการกําหนดโครงสรา้งโปรแกรมใหม้รีะดบัความโปรง่ใสสงูขึน้ คณุสามารถเลอืกรวมบล็อกรหสั 
G หลายๆ บล็อกเพือ่สรา้งบล็อกโปรแกรมได ้
บล็อกโปรแกรมสามารถสรา้งแบบสองขัน้ตอนได ้ซึง่จะหมายความวา่คณุสามารถสรา้งบล็อกหลายบล็อก
เพิม่เตมิภายในบล็อกหนึง่ๆ ได ้(การซอ้น)
คณุสามารถเลอืกทีจ่ะเปิดและปิดบล็อกเหลา่นีต้ามความตอ้งการของคณุ  

การต ัง้คา่สาํหรบับล็อกโปรแกรม

แสดง ความหมาย 
ขอ้ความ • การกําหนดชือ่บล็อก
สปินเดลิ • การเลอืกสปินเดลิ

กําหนดสปินเดลิทีจ่ะมกีารดําเนนิการบล็อกโปรแกรม 
โคด้การเดนิเขา้เพิม่เตมิ • ใช่

สําหรับกรณีทีไ่มไ่ดใ้ชง้านบล็อกซึง่สปินเดลิทีร่ะบไุวไ้มไ่ดถ้กูทําการประมวลผลนัน้ 
เป็นไปไดว้า่การทํางานของ "โคด้การเดนิเขา้เพิม่เตมิ" จะถกูหยดุไวช้ัว่คราว

• ไม่
การถอยกลบั อตัโนมตั ิ • ใช่

ระบบจะยา้ยจดุเริม่ตน้บล็อกและจดุสิน้สดุบล็อกไปยงัจดุเปลีย่นเครือ่งมอื กลา่วคอื 
ระบบจะนําเครือ่งมอืเขา้มาอยูใ่นชว่งทีป่ลอดภยั

• ไม่

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม"

2. เลอืกตําแหน่งจัดเกบ็แลว้สรา้งโปรแกรมหรอืเปิดโปรแกรม
ตวัแกไ้ขโปรแกรมจะเปิดขึน้

  3. เลอืกบล็อกโปรแกรมทีจํ่าเป็นตา่งๆ ทีค่ณุตอ้งการรวมเป็นบล็อกเดยีว
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4. กดซอฟตค์ยี ์"สรา้งกลุม่"
หนา้ตา่ง "สรา้งบล็อก" จะเปิดขึน้

5. ป้อนชือ่สําหรับบล็อก กําหนดสปินเดลิ และหากจําเป็นใหเ้ลอืกโคด้การเดนิเขา้-
เพิม่เตมิและการรน่กลบัอตัโนมตั ิจากนัน้กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"

การเปิดและการปิดบล็อก
6. กดซอฟตค์ยี ์">>" และ "มมุมอง"

   

7. กดซอฟตค์ยี ์"เปิดบล็อก" หากคณุตอ้งการแสดงโปรแกรมทีม่บีล็อกทัง้หมด

8. กดซอฟตค์ยี ์"ปิดบล็อก" หากคณุตอ้งการแสดงโปรแกรมอกีครัง้ในรปูแบบทีม่-ี
การจัดโครงสรา้ง 

การลบบล็อก
  9. เปิดบล็อกนัน้ 
  10. วางเคอรเ์ซอรท์ีจ่ดุส ิน้สดุบล็อก

11. กดซอฟตค์ยี ์"ลบบล็อก" 

หมายเหตุ
คณุสามารถเปิดและปิดบล็อกดว้ยเมาสห์รอืใชปุ้่ มเคอรเ์ซอร:์
• <เคอรเ์ซอรข์วา> เปิดบล็อกในตําแหน่งของเคอรเ์ซอร์
• <เคอรเ์ซอรซ์า้ย> ปิดบล็อก หากตําแหน่งเคอรเ์ซอรอ์ยูท่ีจ่ดุเริม่ตน้หรอืสิน้สดุบล็อก
• <ALT> และ <เคอรเ์ซอรซ์า้ย> ปิดบล็อก หากตําแหน่งเคอรเ์ซอรอ์ยูภ่ายในบล็อก

หมายเหตุ
ไมอ่นุญาตใหใ้ชคํ้าสัง่ DEF ในบล็อกโปรแกรมหรอืการสรา้งบล็อกในชิน้งาน DEF ของโปรแกรมชิน้งาน / 
รอบการทํางาน

7.10.7 การต ัง้คา่ตวัแกไ้ข
ป้อนคา่ตัง้ตน้ในหนา้ตา่ง "การตัง้คา่" ซึง่จะมบีงัคบัใชโ้ดยอตัโนมตัเิมือ่เปิดตวัแกไ้ข     
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คา่ต ัง้ตน้

การต ัง้คา่ ความหมาย
กําหนดเลขอตัโนมตัิ • ใช:่ หมายเลขบล็อกหมายเลขใหมจ่ะถกูกําหนดโดยอตัโนมตัหิลงัจากทําการ-

เปลีย่นแปลงทกุๆบรรทดั ในกรณีนี ้ขอ้มลูจําเพาะทีใ่หไ้วภ้ายใต ้"เลขบล็อกแรก" 
และ "ชว่งการเพิม่" จะปรับใชไ้ด ้

• ไม:่ ไมม่กีารกําหนดหมายเลขแบบอตัโนมตัิ
หมายเลขบล็อกแรก ระบหุมายเลขบล็อกเริม่ตน้ของโปรแกรมทีส่รา้งใหม่

ฟิลดน์ีจ้ะสามารถเห็นไดเ้มือ่มกีารเลอืกขอ้ความ "ใช"่ ภายใต ้"กําหนดเลขอตัโนมตั"ิ 
เทา่นัน้ 

ชว่งการเพิม่ จะกําหนดสว่นเพิม่คา่ทีใ่ชก้บัหมายเลขบล็อก
ฟิลดน์ีจ้ะสามารถเห็นไดเ้มือ่มกีารเลอืกขอ้ความ "ใช"่ ภายใต ้"กําหนดเลขอตัโนมตั"ิ 
เทา่นัน้

แสดงบรรทดัทีซ่อ่น • ใช:่ จะมกีารแสดงบรรทดัทีซ่อ่นอยูท่ีทํ่าเครือ่งหมายดว้ย "*HD" (ซอ่นอยู)่
• ไม:่ จะไมม่กีารแสดงบรรทดัทีทํ่าเครือ่งหมายดว้ย ";*HD*"
หมายเหต:ุ
เฉพาะรายการโปรแกรมทีม่องเห็นจะถกูนํามาพจิารณากบัฟังกช์ัน่ "คน้หา" และ 
"คน้หาและแทนที"่

แสดงสว่นทา้ยของบล็อก-
โดยใชส้ญัลกัษณ์

สญัลกัษณ ์"LF" (ขึน้บรรทดัใหม)่ ¶ จะแสดงทีจ่ดุสิน้สดุบล็อก

การแบง่บรรทดั • ใช:่ บรรทดัทีย่าวจะถกูแบง่และถกูตดัคํา
• ไม:่ ถา้โปรแกรมมบีรรทดัทีย่าว แลว้จะแสดงแถบเลือ่นแนวนอน คณุสามารถ-

เลือ่นสว่นหนา้จอตามแนวนอนไปยงัจดุสิน้สดุของบรรทดั
มกีารแบง่บรรทดัในการ-
เรยีกวฏัจักร

• ใช:่ ถา้บรรทดัของการเรยีกวฏัจักรยาวเกนิไป จะแสดงเป็นหลายบรรทดั
• ไม:่ ถา้การเรยีกวฏัจักรถกูตดัออก
ฟิลดน์ีจ้ะสามารถเห็นไดเ้มือ่มกีารป้อนขอ้ความ "ใช"่ ภายใต ้"การแบง่บรรทดั" เทา่นัน้

โปรแกรมทีม่องเห็นได ้ • 1 - 10
เลอืกจํานวนโปรแกรมทีแ่สดงในตวัแกไ้ข

• อตัโนมตัิ
ระบจํุานวนโปรแกรมทีป้่อนในรายการงานหรอืจํานวนโปรแกรมทีเ่ลอืกไวส้งูสดุ 
10 โปรแกรมทีจ่ะใหแ้สดงตอ่เนือ่งกนั

ความกวา้งตอ่โปรแกรมที-่
กําลงัโฟกสั

ทีน่ี ่คณุสามารถป้อนความกวา้งของโปรแกรมทีม่โีฟกสัอนิพตุในตวัแกไ้ขในรปูแบบ-
เปอรเ์ซน็ตข์องความกวา้งหนา้ตา่ง

บนัทกึอตัโนมตั ิ • ใช:่ จะบนัทกึการเปลีย่นแปลงโดยอตัโนมตัเิมือ่คณุเปลีย่นไปยงัสว่นการทํางาน-
อืน่

• ไม:่ คณุจะถกูแจง้เตอืนใหบ้นัทกึเมือ่เปลีย่นไปทีส่ว่นการทํางานสว่นอืน่ บนัทกึ-
หรอืไมบ่นัทกึการเปลีย่นแปลงไดด้ว้ยซอฟตค์ยี ์"ใช"่ และ "ไม"่

หมายเหต:ุ เฉพาะสําหรับไดรฟ์ภายในและภายนอกเทา่นัน้
ตดัหลงัจากทํา-
เครือ่งหมายแลว้เทา่นัน้

• ใช:่ บางสว่นของโปรแกรมสามารถตดัออกไดเ้ฉพาะเมือ่มกีารเลอืกบรรทดัของ-
โปรแกรมแลว้เทา่นัน้ กลา่วคอืเมือ่มกีารใชง้านซอฟตค์ยี ์"ตดัออก" เทา่นัน้

• ไม:่ บรรทดัของโปรแกรม ซึง่มตํีาแหน่งเคอรเ์ซอรอ์ยูจ่ะสามารถตดัออกไดโ้ดย-
ไมต่อ้งเลอืก 
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การต ัง้คา่ ความหมาย
ระบเุวลาทีใ่ชใ้นการตดั-
เฉือน

กําหนดระยะเวลาทํางานของโปรแกรมทีร่ะบไุวใ้นการจําลองหรอืในโหมดอตัโนมตั:ิ
• ปิด

ไมม่กีารระบรุะยะเวลาทํางานของโปรแกรม
• ทลีะบล็อก: ระยะเวลาการทํางานจะถกูกําหนดสําหรับแตล่ะบล็อกโปรแกรม
• ไมใ่ชแ่บบโมดลั: ระยะเวลาการทํางานจะถกูกําหนดทีร่ะดบับล็อก NC
หมายเหต:ุ คณุสามารถเลอืกแสดงเวลาสะสมสําหรับบล็อกไดเ้ชน่กนั
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

หลงัการจําลองหรอืหลงัจากดําเนนิการโปรแกรม เวลาทีต่อ้งใชใ้นการตดัเฉือนจะ-
ปรากฏในตวัแกไ้ข

บนัทกึเวลาทีใ่ชใ้นการตดั-
เฉือน

ระบวุธิดํีาเนนิการกบัเวลาการตดัเฉือนทีกํ่าหนดไว ้
• ใช่

ไดเรกทอรยีอ่ยทีม่ชี ือ่ "GEN_DATA.WPD" จะถกูสรา้งขึน้ในไดเรกทอรขีอง-
โปรแกรมชิน้งาน โดยเวลาทีใ่ชใ้นการตดัเฉือนทีกํ่าหนดไวจ้ะถกูบนัทกึไวใ้นไฟล ์
ini พรอ้มกบัชือ่ของโปรแกรม เวลาการตดัเฉือนจะปรากฏขึน้อกีครัง้เมือ่มกีาร-
โหลดโปรแกรมหรอืรายการงานขึน้มาใหม่

• ไม่
เวลาการตดัเฉือนทีไ่ดรั้บการกําหนดจะถกูแสดงผลในตวัแกไ้ขเทา่นัน้

บนัทกึเครือ่งมอื ระบวุา่มกีารบนัทกึขอ้มลูของเครือ่งมอืหรอืไม่
• ใช่

การบนัทกึจะทํางานในระหวา่งการประมวลผล ขอ้มลูจะถกูจัดเกบ็ไวใ้นไฟล ์TTD 
(Tool Time Data) ไฟล ์TTD จะอยูใ่นไดเรกทอรขีองโปรแกรมชิน้งานทีเ่กีย่วขอ้ง 

• ไม่
ขอ้มลูของเครือ่งมอืจะไมถ่กูบนัทกึ

แสดงรอบเป็นขัน้ตอนการ-
ตดัเฉือน

• ใช:่ การเรยีกวฏัจักรในโปรแกรมรหสั G จะถกูแสดงเป็นขอ้ความธรรมดา
• ไม:่ การเรยีกวฏัจักรในโปรแกรมรหสั G จะถกูแสดงในซนิแทกซ ์NC

ไฮไลตคํ์าสัง่ของรหสั G ที-่
เลอืก

กําหนดการแสดงคําสัง่ของรหสั G
• ไม่

คําสัง่ของรหสั G ทัง้หมดจะปรากฏเป็นสมีาตรฐาน
• ใช่

คําสัง่หรอืคําสําคญัของรหสั G ทีเ่ลอืกจะถกูไฮไลตเ์ป็นส ีกําหนดกฎการกําหนดส-ี
ในไฟลก์ารกําหนดคา่ sleditorwidget.ini
หมายเหต:ุ โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

หมายเหตุ
การตัง้คา่นีจ้ะมผีลกบัสว่นแสดงบล็อกปัจจบุนัดว้ย

ขนาดแบบอกัษร กําหนดขนาดแบบอกัษรสําหรับตวัแกไ้ขและการแสดงลําดบัโปรแกรม
• อตัโนมตัิ

หากคณุเปิดโปรแกรมทีส่องขึน้มา จะมกีารใชข้นาดแบบอกัษรทีเ่ล็กลงโดย-
อตัโนมตัิ

• ปกต ิ(16) - ความสงูของอกัขระในหน่วยพกิเซล
ขนาดแบบอกัษรมาตรฐานทีแ่สดงบนหนา้จอทีม่คีวามละเอยีดทีเ่หมาะสม 

• เล็ก (14) - ความสงูของอกัขระในหน่วยพกิเซล
เนือ้หาเพิม่เตมิจะปรากฏในตวัแกไ้ข

หมายเหตุ
การตัง้คา่นีจ้ะมผีลกบัสว่นแสดงบล็อกปัจจบุนัดว้ย
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หมายเหตุ
รายการทัง้หมดทีค่ณุทําจะมผีลใชท้นัที

ขอ้กาํหนด
คณุไดเ้ปิดโปรแกรมนีใ้นตวัแกไ้ข

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "โปรแกรม"

2. กดซอฟตค์ยี ์"แกไ้ข"

3. กดซอฟตค์ยี ์">>" และ "การตัง้คา่"
หนา้ตา่ง "การตัง้คา่" จะเปิด

  4. ทําการเปลีย่นแปลงทีต่อ้งการ
5. กดซอฟตค์ยี ์"ลบเวลาทีใ่ชใ้นการตดัเฉือน" หากตอ้งการลบเวลาทีใ่ชใ้นการตดั-

เฉือน
เวลาการตดัเฉือนทีร่ะบไุวจ้ะถกูลบออกจากตวัแกไ้ขรวมถงึการแสดงผลบล็อก-
ตามจรงิ หากมกีารบนัทกึเวลาการตดัเฉือนไวใ้นไฟล ์ini ไฟลด์งักลา่วจะถกูลบ-
ไปดว้ย

6. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" เพือ่ยนืยนัการตัง้คา่

การตดัเฉือนชิน้งาน
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7.11 การทาํงานกบัไฟล ์DXF

7.11.1 รายละเอยีดโดยรวม
ฟังกช์ัน่ "ตวัอา่น DXF" ทําใหค้ณุสามารถเปิดไฟลท์ีส่รา้งใน SINUMERIK Operate ไดโ้ดยตรงในระบบ 
CAD และยอมรับและจัดเก็บเสน้ขอบรปูไดโ้ดยตรงในรหสั G
ไฟล ์DXF แสดงในตวัจัดการโปรแกรมได ้

ตวัเลอืกซอฟตแ์วร ์
คณุจําเป็นตอ้งมตีวัเลอืกซอฟตแ์วร ์"ตวัอา่น DXF" เพือ่ทีจ่ะใชฟั้งกช์ัน่นี้

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

ตวัอา่น DXF จะอา่นอลิเิมนตต์อ่ไปนี:้
• "POINT"
• "LINE"
• "CIRCLE"
• "ARC"
• "TRACE"
• "SOLID"
• "TEXT"
• "SHAPE"
• "BLOCK"
• "ENDBLK" 
• "INSERT"
• "ATTDEF"
• "ATTRIB"
• "POLYLINE"
• "VERTEX"
• "SEQEND"
• "3DLINE"
• "3DFACE"
• "DIMENSION"
• "LWPOLYLINE"
• "ELLIPSE"
• "LTYPE"

การตดัเฉือนชิน้งาน
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• "LAYER"
• "STYLE"
• "VIEW"
• "UCS"
• "VPORT"
• "APPID"
• "DIMSTYLE"
• "HEADER ($INSUNITS, $MEASUREMENT)"
• "TABLES"
• "BLOCKS"
• "ENTITIES" 

7.11.2 การแสดงภาพแบบ CAD

7.11.2.1 เปิดไฟล ์DXF

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม"

  2. เลอืกตําแหน่งจัดเกบ็ทีต่อ้งการ และวางตําแหน่งเคอรเ์ซอรไ์วท้ีไ่ฟล ์DFX ทีค่ณุ-
ตอ้งการแสดง

3. กดซอฟตค์ยี ์"เปิด"  
แผนภาพ CAD ทีเ่ลอืกไวจ้ะแสดงขึน้ทกุชัน้ น่ันคอืทกุระดบักราฟิก

4. กดปุ่ ม "ปิด" เพือ่ปิดแผนภาพ CAD และเพือ่กลบัไปยงัตวัจัดการโปรแกรม

7.11.2.2 การลา้งไฟล ์DXF
ทกุชัน้ทีม่จีะถกูแสดงเมือ่เปิดไฟล ์DXF 
ชัน้ทีไ่มม่เีสน้ขอบรปู หรอืขอ้มลูทีเ่กีย่วขอ้งกบัตําแหน่งจะสามารถแสดงหรอืซอ่นได ้

ขอ้กาํหนด
จะตอ้งเปิดไฟล ์DXF ในตวัจัดการโปรแกรมหรอืในตวัแกไ้ข

การตดัเฉือนชิน้งาน
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ข ัน้ตอน

1. กดซอฟตค์ยี ์"ลา้ง" และ "การเลอืกชัน้" ถา้คณุตอ้งการซอ่นชัน้ทีเ่จาะจง
หนา้ตา่ง "การเลอืกเลเยอร"์ จะเปิดขึน้

   

2. ปิดใชง้านชัน้ทีต่อ้งการและกดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"ลา้งอตัโนมตั"ิ เพือ่ซอ่นชัน้ทีไ่มเ่กีย่วขอ้งทัง้หมด

3. กดซอฟตค์ยี ์"ลา้งอตัโนมตั"ิ เพือ่แสดงชัน้ดงักลา่วใหมอ่กีครัง้

7.11.2.3 การขยายหรอืการลดแผนภาพ CAD

ขอ้กาํหนด
ไฟล ์DXF จะเปิดขึน้ในตวัจัดการโปรแกรม

ข ัน้ตอน

1. กดซอฟตค์ยี ์"รายละเอยีด" และ "ซมู +" หากคณุตอ้งการขยายขนาดของเซกเมนต์

    หรอื
2. กดซอฟตค์ยี ์"รายละเอยีด" และ "ซมู -" หากคณุตอ้งการลดขนาดของเซกเมนต์

    หรอื
3. กดซอฟตค์ยี ์"รายละเอยีด" และ "ซมูอตัโนมตั"ิ หากคณุตอ้งการปรับเซกเมนตใ์ห-้

เขา้กบัขนาดของหนา้ตา่งโดยอตัโนมตัิ

การตดัเฉือนชิน้งาน
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    หรอื
4. กดซอฟตค์ยี ์"รายละเอยีด" และ "ซมูการเลอืกอลิเิมนต"์ หากคณุตอ้งการใหร้ะบบ-

ซมูอลิเิมนตท์ีอ่ยูใ่นชดุการเลอืกโดยอตัโนมตัิ

7.11.2.4 การเปลีย่นสว่น
ถา้คณุตอ้งการเลือ่นหรอืเปลีย่นขนาดสว่นของแผนภาพ เชน่ เพือ่ดรูายละเอยีดหรอืแสดงแผนภาพที่
สมบรูณอ์กีครัง้ในภายหลงั โดยใชแ้วน่ขยาย
คณุสามารถใชแ้วน่ขยายเพือ่กําหนดสว่นดงักลา่วแลว้จงึเปลีย่นขนาด

ขอ้กาํหนด
ไฟล ์DXF จะเปิดขึน้ในตวัจัดการโปรแกรมหรอืในตวัแกไ้ข

ข ัน้ตอน

1. กดซอฟตค์ยี ์"รายละเอยีด" และ "แวน่ขยาย"
แวน่ขยายทีม่รีปูรา่งกรอบสีเ่หลีย่มผนืผา้จะปรากฏขึน้

2. กดปุ่ ม <+> เพือ่ขยายเฟรม

    หรอื
  กดปุ่ ม <-> เพือ่ลดเฟรม

    หรอื
  กดปุ่ มเคอรเ์ซอรเ์พือ่เลือ่นเฟรมขึน้ ลง ไปทางซา้ยหรอืไปทางขวา

3. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" เพือ่ยอมรับสว่น

7.11.2.5 การหมนุมมุมอง
คณุสามารถเปลีย่นทศิทางของแผนภาพ

ขอ้กาํหนด
จะตอ้งเปิดไฟล ์DXF ในตวัจัดการโปรแกรมหรอืในตวัแกไ้ข

การตดัเฉือนชิน้งาน
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ข ัน้ตอน

1. กดซอฟตค์ยี ์"รายละเอยีด" และ "หมนุรปู"
 

2. กดซอฟตค์ยี ์"ลกูศรขวา", "ลกูศรซา้ย", "ลกูศรขึน้", "ลกูศรลง", "ลกูศรหมนุตาม-
เข็มนาฬกิา" และ "ลกูศรหมนุทวนเข็มนาฬกิา" เพือ่เปลีย่นตําแหน่งรปูวาด

...

7.11.2.6 การแสดง/การแกไ้ขขอ้มลูสาํหรบัขอ้มลูรปูทรง

เงือ่นไขเบือ้งตน้
ไฟล ์DXF จะเปิดขึน้ในตวัจัดการโปรแกรมหรอืในตวัแกไ้ข

ข ัน้ตอน

1. กดซอฟตค์ยี ์"รายละเอยีด" และ "ขอ้มลูรปูทรง"
เคอรเ์ซอรจ์ะอยูใ่นรปูแบบของเครือ่งหมายคําถาม

2. วางตําแหน่งเคอรเ์ซอรท์ีอ่ลิเิมนตท์ีค่ณุตอ้งการแสดงขอ้มลูเรขาคณติแลว้กด-
ซอฟตค์ยี ์"ขอ้มลูอลิเิมนต"์

    ตวัอยา่งเชน่ ถา้คณุเลอืกเสน้ตรง หนา้ตา่งตอ่ไปนีจ้ะเปิด "เสน้ตรงบน
เลเยอร:์ ...". คณุจะเห็นพกิดัทีส่อดคลอ้งกบัจดุศนูยปั์จจบุนัในเลเยอรท์ีเ่ลอืก: 
จดุเริม่ตน้สําหรับ X และ Y จดุสิน้สดุสําหรับ X และ Y ตลอดจนความยาว

  4. ถา้ตอนนีค้ณุอยูใ่นตวัแกไ้ข ใหก้ดซอฟตค์ยี ์"แกไ้ขอลิเิมนต"์
คา่พกิดัสามารถแกไ้ขได ้

3. กดซอฟตค์ยี ์"ยอ้นกลบั" เพือ่ปิดหนา้ตา่งการแสดงผล

หมายเหตุ
การแกไ้ขอลิเิมนตร์ปูทรง
คณุสามารถใชฟั้งกช์ัน่นีเ้พือ่ทําการเปลีย่นแปลงรปูทรงเพยีงเล็กนอ้ย เชน่ อนิเตอรเ์ซกชนัทีห่ายไป
คณุควรทําการเปลีย่นแปลงขนาดใหญใ่นหนา้จออนิพตุของตวัแกไ้ข
การเปลีย่นแปลงทีค่ณุทําโดยใชฟั้งกช์ัน่ "แกไ้ขอลิเิมนต"์ จะไมส่ามารถยกเลกิได ้

การตดัเฉือนชิน้งาน
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7.11.3 การอมิพอรต์และแกไ้ขไฟล ์DXF

7.11.3.1 ข ัน้ตอนท ัว่ไป
• สรา้ง/เปิดโปรแกรมรหสั G
• เรยีกรอบการทํางาน "เสน้ขอบรปู" แลว้สรา้ง "เสน้ขอบรปูใหม"่
• อมิพอรต์ไฟล ์DXF
• เลอืกเสน้ขอบรปูในไฟล ์DXF หรอืภาพแบบ CAD แลว้คลกิ "ตกลง" เพือ่ยอมรับรอบการทํางาน
• เพิม่การบนัทกึโปรแกรมไปยงัโปรแกรมรหสั G โดยใช ้"ยอมรับ"

7.11.3.2 การต ัง้คา่พกิดัความเผือ่
เมือ่ตอ้งการใหแ้มแ้ตแ่ผนภาพทีส่รา้งขึน้อยา่งไมถ่กูตอ้งสามารถใชไ้ด ้ทัง้นีเ้พือ่ชดเชยชอ่งวา่งในรปูทรง 
คณุสามารถป้อนรัศมเีลือ่นตดิเป็นมลิลเิมตร ซึง่จะเกีย่วกบัอลิเิมนต์

หมายเหตุ
รศัมเีลือ่นตดิขนาดใหญ่
ยิง่ตัง้คา่รัศมเีลือ่นตดิใหม้ขีนาดใหญ ่ยิง่เพิม่จํานวนของอลิเิมนตท์ีต่ามมา

ข ัน้ตอน

  1. ไฟล ์DXF จะเปิดขึน้ในตวัแกไ้ข
2. กดซอฟตค์ยี ์"รายละเอยีด" และ "รัศมเีลือ่นตดิ"

หนา้ตา่ง "อนิพตุ" จะปรากฏขึน้

3. ใสค่า่ทีต่อ้งการและกดซอฟตค์ยี ์"OK"

7.11.3.3 การกาํหนดระนาบการตดัเฉอืน
คณุสามารถเลอืกระนาบการตดัเฉือนซึง่เป็นตําแหน่งของเสน้ขอบรปูทีส่รา้งดว้ยตวัอา่น DXF ได ้

ข ัน้ตอน

  1. ไฟล ์DXF จะเปิดขึน้ในตวัแกไ้ข
2. กดซอฟตค์ยี ์"เลอืกระนาบ"

หนา้ตา่ง "เลอืกระนาบ" จะเปิดขึน้
3. เลอืกระนาบทีต่อ้งการแลว้กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"

การตดัเฉือนชิน้งาน
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7.11.3.4 การเลอืกชว่งการตดัเฉอืน / การลบชว่งและอลิเิมนต์
คณุสามารถเลอืกชว่งไดใ้นไฟล ์DXF จากนัน้จงึลดอลิเิมนต ์เมือ่ยอมรับตําแหน่งที ่2 แลว้ ระบบจะแสดง
เฉพาะเนือ้หาของสีเ่หลีย่มทีเ่ลอืกเทา่นัน้ เสน้ขอบรปูจะถกูตดัเป็นสีเ่หลีย่ม 

ขอ้กาํหนด
จะตอ้งเปิดไฟล ์DXF ในตวัแกไ้ข

ข ัน้ตอน

เลอืกชว่งการตดัเฉอืนจากไฟล ์DXF
1. กดซอฟตค์ยี ์"ลด" และ "เลอืกชว่ง" หากคณุตอ้งการเลอืกชว่งเฉพาะของไฟล ์

DXF
สีเ่หลีย่มสสีม้จะปรากฏ

2. กดซอฟตค์ยี ์"ชว่ง +" เพือ่ขยายสว่น หรอืกดซอฟตค์ยี ์"ชว่ง -" เพือ่ลดสว่น

3. กดซอฟตค์ยี ์"ลกูศรขวา", "ลกูศรซา้ย", "ลกูศรขึน้" หรอื "ลกูศรลง" เพือ่เลือ่น-
เครือ่งมอืการเลอืก

4. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"
สว่นการตดัเฉือนจะปรากฏ
ใชซ้อฟตค์ยี ์"ยกเลกิ" เพือ่กลบัไปทีห่นา้ตา่งกอ่นหนา้ 

5. กดซอฟตค์ยี ์"ยกเลกิการเลอืกชว่ง" เพือ่ยกเลกิการเลอืกชว่งการตดัเฉือน 
ไฟล ์DXF จะถกูรเีซต็ใหก้ลบัสูก่ารแสดงผลเดมิ
 

ลบชว่งและอลิเิมนตข์องไฟล ์DXF ทีเ่ลอืก
6. กดซอฟตค์ยี ์"ลด" 

 
ลบชว่ง

7. กดซอฟตค์ยี ์"ลบชว่ง"
สีเ่หลีย่มสน้ํีาเงนิจะปรากฏ

8. กดซอฟตค์ยี ์"ชว่ง +" เพือ่ขยายสว่น หรอืกดซอฟตค์ยี ์"ชว่ง -" เพือ่ลดสว่น
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9. กดซอฟตค์ยี ์"ลกูศรขวา", "ลกูศรซา้ย", "ลกูศรขึน้" หรอื "ลกูศรลง" เพือ่เลือ่น-
เครือ่งมอืการเลอืก

    หรอื
ลบอลิเิมนต์

10. กดซอฟตค์ยี ์"ลบอลิเิมนต"์ แลว้เลอืกอลิเิมนตท์ีต่อ้งการลบโดยใชเ้ครือ่งมอืการ-
เลอืก

  11. กด "ตกลง"

7.11.3.5 การบนัทกึไฟล ์DXF
คณุสามารถบนัทกึไฟล ์DXF ทีค่ณุทําการลดและแกไ้ขแลว้ได ้

ขอ้กาํหนด
จะตอ้งเปิดไฟล ์DXF ในตวัแกไ้ข

ข ัน้ตอน

1. ลดไฟลต์ามขอ้กําหนดของคณุและ/หรอืเลอืกพืน้ทีทํ่างาน

หรอื 

2. กดซอฟตค์ยี ์"ยอ้นกลบั" และ ">>"

3. กดซอฟตค์ยี ์"บนัทกึ DXF"
 

4. ป้อนชือ่ทีต่อ้งการในหนา้ตา่ง "บนัทกึขอ้มลู DXF" แลว้กด "ตกลง"
หนา้ตา่ง "บนัทกึเป็น" จะเปิดขึน้

  5. เลอืกตําแหน่งจัดเกบ็ทีต่อ้งการ
6. ถา้จําเป็น ใหก้ดซอฟตค์ยี ์"ไดเรกทอรใีหม"่ แลว้ป้อนชือ่ทีต่อ้งการในหนา้ตา่ง 

"ไดเรกทอรใีหม"่ แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" เพือ่สรา้งไดเรกทอรี
7. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"
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7.11.3.6 การระบจุดุอา้งองิ
เนือ่งจากโดยปกตแิลว้จดุศนูยข์องไฟล ์DXF จะแตกตา่งจากจดุศนูยข์องแผนภาพ CAD ใหร้ะบจุดุอา้งองิ

ข ัน้ตอน

  1. ไฟล ์DXF จะเปิดขึน้ในตวัแกไ้ข
2. กดซอฟตค์ยี ์">>" และ "ระบจุดุอา้งองิ"

3. กดซอฟตค์ยี ์"เริม่ตน้อลิเิมนต"์ เพือ่วางจดุศนูยท์ีจ่ดุเริม่ตน้ของอลิเิมนตท์ีเ่ลอืก

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"ศนูยก์ลางอลิเิมนต"์ เพือ่วางจดุศนูยท์ีจ่ดุศนูยก์ลางของอลิเิมนตท์ี-่

เลอืก
    หรอื

  กดซอฟตค์ยี ์"สิน้สดุอลิเิมนต"์ เพือ่วางจดุศนูยท์ีจ่ดุส ิน้สดุของอลิเิมนตท์ีเ่ลอืก

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"ศนูย ์Arc" เพือ่วางจดุศนูยท์ีจ่ดุศนูยก์ลางของ arc

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"เคอรเ์ซอร"์ เพือ่กําหนดจดุศนูยท์ีตํ่าแหน่งเคอรเ์ซอร์

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"อนิพตุอสิระ" เพือ่เปิดหนา้ตา่ง "อนิพตุจดุอา้งองิ" และป้อนคา่-

สําหรับตําแหน่ง (X, Y) ทีน่ั่น

7.11.3.7 การยอมรบัเสน้ขอบรปู

  1. โปรแกรมชิน้งานทีจ่ะดําเนนิการไดถ้กูสรา้งขึน้ และคณุอยูใ่นตวัแกไ้ข
2. กดซอฟตค์ยี ์"เสน้ขอบรปู"

3. กดซอฟตค์ยี ์"เสน้ขอบรปูใหม"่

เลอืกเสน้ขอบรปู
จดุเริม่ตน้และจดุสิน้สดุจะถกูระบสํุาหรับเสน้ขอบรปู
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จดุเริม่ตน้และทศิทางจะถกูเลอืกบนอลิเิมนตท์ีเ่ลอืก เริม่ทีจ่ดุเริม่ตน้ เสน้ขอบรปูอตัโนมตัจิะใชอ้ลิเิมนตท์ี่
ตามมาทัง้หมดของเสน้ขอบรปู โดยเสน้ขอบรปูจะสิน้สดุเมือ่ไมม่อีลิเิมนตท์ีต่ามมาหรอือนิเตอรเ์ซกชนัทีม่ี
อลิเิมนตอ์ืน่ของเสน้ขอบรปู

หมายเหตุ
ถา้เสน้ขอบรปูมอีลิเิมนตม์ากกวา่ทีจ่ะดําเนนิการได ้คณุจะไดรั้บตวัเลอืกในการถา่ยโอนเสน้ขอบรปูไปยงั
โปรแกรมรหสั G เทา่นัน้
โดยจะไมส่ามารถแกไ้ขเสน้ขอบรปูนีใ้นตวัแกไ้ขไดอ้กีตอ่ไป

  ซอฟตค์ยี ์"ยกเลกิ" จะชว่ยใหค้ณุสามารถยกเลกิการเลอืกเสน้ขอบรปูและกลบัสูจ่ดุ-
ทีต่อ้งการได ้

ข ัน้ตอน

การเปิดไฟล ์DXF
  1. ป้อนชือ่ทีต่อ้งการในหนา้ตา่ง "เสน้ขอบรปูใหม"่

2. กดซอฟตค์ยี ์"จากไฟล ์DXF" และ "ยอมรับ"
หนา้ตา่ง "เปิดไฟล ์DXF" จะเปิดขึน้

  3. เลอืกตําแหน่งจัดเกบ็แลว้วางเคอรเ์ซอรใ์นไฟล ์DXF ทีส่มัพันธก์นั
  ตวัอยา่งเชน่ คณุสามารถใชฟั้งกช์ัน่คน้หาเพือ่คน้หาไดเรกทอรสํีาหรับไฟล ์DXF 

ในโฟลเดอรแ์ละไดเรกทอรทีีค่รอบคลมุ 
4. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"

แผนภาพ CAD จะเปิดขึน้และสามารถแกไ้ขเพือ่การเลอืกเสน้ขอบรปูได ้
เคอรเ์ซอรจ์ะเป็นรปูแบบกากบาท

     
การระบจุดุอา้งองิ
  5. ถา้ตอ้งการ ใหร้ะบจุดุศนูย์
เสน้ขอบรปู

6. กดซอฟตค์ยี ์">>" และ "อตัโนมตั"ิ ถา้คณุตอ้งการยอมรับจํานวนอลิเิมนตเ์สน้ขอบ-
รปูมากทีส่ดุทีเ่ป็นไปได ้
ซึง่ทําใหเ้กดิความรวดเร็วในการยอมรับเสน้ขอบรปูทีป่ระกอบดว้ยแตล่ะอลิเิมนต-์
จํานวนมากมาย 

    หรอื
  กด "เฉพาะการตดัครัง้แรกเทา่นัน้" ถา้คณุไมต่อ้งการยอมรับอลิเิมนตเ์สน้ขอบรปูที-่

ครบถว้นสมบรูณใ์นทนัที
เสน้ขอบรปูจะตามไปยงัการตดัครัง้แรกของอลิเิมนตเ์สน้ขอบรปู

การกาํหนดจดุเร ิม่ตน้
7. กดซอฟตค์ยี ์"เลอืกอลิเิมนต"์ เพือ่เลอืกอลิเิมนตท์ีต่อ้งการ
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8. กดซอฟตค์ยี ์"ยอมรับอลิเิมนต"์

9. กดซอฟตค์ยี ์"จดุเริม่ตน้อลิเิมนต"์ เพือ่วางจดุเริม่เสน้ขอบรปูทีจ่ดุเริม่ตน้ของอลิ-ิ
เมนต์
หรอื

  กดซอฟตค์ยี ์"จดุสิน้สดุอลิเิมนต"์ เพือ่วางจดุเริม่เสน้ขอบรปูทีจ่ดุสิน้สดุของอลิเิมน-
ต์
หรอื

  กดซอฟตค์ยี ์"ศนูยก์ลางอลิเิมนต"์ เพือ่วางจดุเริม่เสน้ขอบรปูทีศ่นูยก์ลางของอลิ-ิ
เมนต์
หรอื

  กดซอฟตค์ยี ์"เคอรเ์ซอร"์ เพือ่กําหนดจดุเริม่ตน้ของอลิเิมนตด์ว้ยเคอรเ์ซอรท์ี-่
ตําแหน่งใดกต็าม

9. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" เพือ่ยนืยนัการเลอืกของคณุ
 

10. กดซอฟตค์ยี ์"ยอมรับอลิเิมนต"์ เพือ่ยอมรับอลิเิมนตท์ีม่ใีห ้
ซอฟตค์ยีจ์ะสามารถทํางานไดข้ณะทีอ่ลิเิมนตย์งัคงพรอ้มใหย้อมรับ

การระบจุดุส ิน้สดุ
11. กดซอฟตค์ยี ์">>" และ "ระบจุดุสิน้สดุ" ถา้คณุไมต่อ้งการยอมรับจดุสิน้สดุของอลิ-ิ

เมนตท์ีเ่ลอืก 

12. กดซอฟตค์ยี ์"ตําแหน่งปัจจบุนั" ถา้คณุตอ้งการตัง้คา่ตําแหน่งทีเ่ลอืกในปัจจบุนัให-้
เป็นจดุสิน้สดุ
หรอื

  กดซอฟตค์ยี ์"ศนูยก์ลางอลิเิมนต"์ เพือ่วางจดุสิน้สดุเสน้ขอบรปูทีศ่นูยก์ลางของอ-ิ
ลเิมนต์
หรอื

  กดซอฟตค์ยี ์"จดุสิน้สดุอลิเิมนต"์ เพือ่วางจดุสิน้สดุเสน้ขอบรปูทีจ่ดุสิน้สดุของอลิ-ิ
เมนต์
หรอื

  กดซอฟตค์ยี ์"เคอรเ์ซอร"์ เพือ่กําหนดจดุเริม่ตน้ของอลิเิมนตด์ว้ยเคอรเ์ซอรท์ี-่
ตําแหน่งใดกต็าม

ถา่ยโอนเสน้ขอบรปูไปยงัวงกลมและไปยงัโปรแกรม
  กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"

เสน้ขอบรปูทีเ่ลอืกจะถกูถา่ยโอนไปยงัหนา้จออนิพตุเสน้ขอบรปูของตวัแกไ้ข
  กดซอฟตค์ยี ์"ยอมรับเสน้ขอบรปู"

บล็อกโปรแกรมจะถกูถา่ยโอนไปยงัโปรแกรม

การทาํงานกบัเมาสแ์ละแป้นพมิพ์
นอกเหนอืจากการทํางานโดยใชซ้อฟตค์ยี ์คณุยงัสามารถใชง้านฟังกช์ัน่ดว้ยแป้นพมิพแ์ละเมาส์
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7.12 การแสดงและแกไ้ขตวัแปรผูใ้ช ้
ขอ้มลูผูใ้ชท้ีกํ่าหนดไวจ้ะปรากฏในรายการ 

ตวัแปรผูใ้ช้
ตวัแปรตอ่ไปนีจ้ะถกูกําหนด
• พารามเิตอรเ์ลขคณติสว่นกลาง (RG)
• พารามเิตอรเ์ลขคณติเฉพาะแชนเนล (พารามเิตอร ์R)
• ขอ้มลูผูใ้ชแ้บบรวม (GUD) จะใชไ้ดก้บัทกุโปรแกรม
• ตวัแปรผูใ้ชเ้ฉพาะที ่(LUD) จะใชไ้ดใ้นโปรแกรมทีกํ่าหนดตวัแปรเหลา่นี้
• ตวัแปรผูใ้ชโ้ปรแกรมสว่นกลาง (PUD) จะใชไ้ดใ้นโปรแกรมทีกํ่าหนดตวัแปรเหลา่นี ้ตลอดจนใน
โปรแกรมทัง้หมดทีเ่รยีกโดยโปรแกรมนี้

ขอ้มลูผูใ้ชเ้ฉพาะแชนเนลจะถกูกําหนดดว้ยคา่ทีแ่ตกตา่งกนัสําหรับแตล่ะแชนเนล

การป้อนและการแสดงคา่พารามเิตอร์
ไดถ้งึ 15 ตําแหน่ง (รวมตําแหน่งทศนยิม) จะถกูประเมนิ หากคณุป้อนตวัเลขมากกวา่ 15 ตําแหน่ง จะมกีาร
เขยีนเป็นสดัสว่นของเอกโพเนนเชยีล (15 ที ่+ EXXX).

LUD หรอื PUD
เฉพาะขอ้มลูผูใ้ชภ้ายใน หรอืโดยรวมเฉพาะโปรแกรม จะปรากฏขึน้พรอ้มกนั 
ไมว่า่ขอ้มลูผูใ้ชจ้ะมอียูใ่น LUD หรอื PUD จะขึน้กบัการกําหนดคา่ควบคมุคา่ปัจจบุนั

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

หมายเหตุ
การอา่นและการเขยีนตวัแปรทีป้่องกนัไว้
การอา่นและการเขยีนขอ้มลูผูใ้ชจ้ะถกูป้องกนัผา่นระดบัสวติชค์ยีแ์ละระดบัการป้องกนั

ขอ้คดิเห็น
คณุสามารถเลอืกใสข่อ้คดิเห็นสําหรับพารามเิตอรเ์ลขคณติสว่นกลางและเฉพาะแชนเนลได ้

การคน้ขอ้มลูผูใ้ช้
คณุอาจคน้หาขอ้มลูผูใ้ชภ้ายในรายการ โดยใชส้ตรงิอกัขระ

ขอ้มลูเพิม่เตมิ
ขอ้มลูเพิม่เตมิเกีย่วกบัตวัแปรผูใ้ชจ้ะอยูใ่นคูม่อืการเขยีนโปรแกรมสําหรับการเขยีนโปรแกรม NC
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7.12.1 พารามเิตอร ์R สว่นกลาง
พารามเิตอร ์R สว่นกลาง เป็นพารามเิตอรเ์ลขคณติทีม่อียูใ่นตวัควบคมุ และสามารถใชท้กุแชนเนลในการ
อา่นหรอืเขยีนได ้  
พารามเิตอร ์R สว่นกลางใชใ้นการแลกเปลีย่นขอ้มลูระหวา่งแชนเนล หรอืในกรณีทีม่กีารประเมนิการตัง้คา่
สว่นกลางสําหรับแชนเนลทัง้หมด
คา่เหลา่นีจ้ะยงัคงอยูห่ลงัจากปิดตวัควบคมุแลว้

ขอ้คดิเห็น
คณุสามารถบนัทกึขอ้คดิเห็นไดใ้นหนา้ตา่ง "พารามเิตอร ์R สว่นกลางพรอ้มขอ้คดิเห็น"
ขอ้คดิเห็นเหลา่นีส้ามารถแกไ้ขได ้คณุสามารถเลอืกลบขอ้คดิเห็นเหลา่นีท้ลีะชดุ หรอืใชฟั้งกช์ัน่ลบก็ได ้
ขอ้คดิเห็นเหลา่นีจ้ะยงัคงอยูห่ลงัจากปิดตวัควบคมุแลว้

จาํนวนพารามเิตอร ์R สว่นกลาง
จํานวนพารามเิตอร ์R สว่นกลางจะถกูกําหนดไวใ้นอลิเิมนตข์อ้มลูเครือ่งจักร
ชว่ง: RG[0]– RG[999] (ขึน้อยูก่บัขอ้มลูเครือ่งจักร)
ไมม่ชีอ่งวา่งในการกําหนดหมายเลขภายในชว่ง

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์

2. กดซอฟตค์ยี ์"ตวัแปรผูใ้ช"้

3. กดซอฟตค์ยี ์"พารามเิตอร ์R สว่นกลาง"
หนา้ตา่ง "พารามเิตอร ์R สว่นกลาง" จะปรากฏขึน้

แสดงขอ้คดิเห็น

1. กดซอฟตค์ยี ์">>" และ "แสดงขอ้คดิเห็น"
หนา้ตา่ง "พารามเิตอร ์R สว่นกลางพรอ้มขอ้คดิเห็น" จะปรากฏขึน้
 

2. กดซอฟตค์ยี ์"แสดงขอ้คดิเห็น" อกีครัง้เพือ่กลบัสูห่นา้ตา่ง "พารามเิตอร ์R สว่น-
กลาง"

การตดัเฉือนชิน้งาน
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การเจยี
184 คูม่อืการใชง้าน, 07/2021, 6FC5398-0EP41-0XE1



การลบพารามเิตอร ์R และขอ้คดิเห็น

1. กดซอฟตค์ยี ์">>" และ "ลบ"
หนา้ตา่ง "ลบพารามเิตอร ์R สว่นกลาง" จะปรากฏขึน้

  2. ในฟิลด ์"จากพารามเิตอร ์R สว่นกลาง" และ "ไปยงัพารามเิตอร ์R สว่นกลาง" ให-้
เลอืกพารามเิตอร ์R สว่นกลางทีม่คีา่ทีต่อ้งการลบ

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"ลบทัง้หมด"

  3. กาเครือ่งหมายในกลอ่ง "ลบขอ้คดิเห็นดว้ย" หากตอ้งการลบขอ้คดิเห็นที-่
เกีย่วขอ้งโดยอตัโนมตัิ

4. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"

    • คา่ 0 จะถกูกําหนดใหก้บัพารามเิตอร ์R สว่นกลางทีเ่ลอืกไว ้หรอืพารามเิตอร ์R 
สว่นกลางทัง้หมด 

• ขอ้คดิเห็นทีเ่ลอืกไวจ้ะถกูลบไปดว้ย

7.12.2 พารามเิตอร ์R
พารามเิตอร ์R (พารามเิตอรท์างคณติศาสตร)์ จะเป็นตวัแปรเฉพาะแชนเนลทีค่ณุสามารถใชภ้ายใน
โปรแกรมรหสั G ได ้โปรแกรมรหสั G สามารถอา่นและเขยีนพารามเิตอร ์R ได ้  
คา่เหลา่นีจ้ะยงัคงอยูห่ลงัจากปิดตวัควบคมุแลว้

ขอ้คดิเห็น
คณุสามารถบนัทกึขอ้คดิเห็นไดใ้นหนา้ตา่ง "พารามเิตอร ์R พรอ้มขอ้คดิเห็น"
ขอ้คดิเห็นเหลา่นีส้ามารถแกไ้ขได ้คณุสามารถเลอืกลบขอ้คดิเห็นเหลา่นีท้ลีะชดุ หรอืใชฟั้งกช์ัน่ลบกไ็ด ้
ขอ้คดิเห็นเหลา่นีจ้ะยงัคงอยูห่ลงัจากปิดตวัควบคมุแลว้

จาํนวนพารามเิตอร ์R เฉพาะแชนเนล
จํานวนพารามเิตอร ์R เฉพาะแชนเนลจะถกูกําหนดไวใ้นอลิเิมนตข์อ้มลูเครือ่งจักร
ชว่ง: R0-R999 (ขึน้กบัขอ้มลูเครือ่งจักร)
ไมม่ชีอ่งวา่งในการกําหนดหมายเลขภายในชว่ง

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

การตดัเฉือนชิน้งาน
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ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์

2. กดซอฟตค์ยี ์"ตวัแปรผูใ้ช"้

3. กดซอฟตค์ยี ์"ตวัแปร R"
หนา้ตา่ง "พารามเิตอร ์R" จะปรากฏขึน้

แสดงขอ้คดิเห็น

1. กดซอฟตค์ยี ์">>" และ "แสดงขอ้คดิเห็น"
หนา้ตา่ง "พารามเิตอร ์R พรอ้มขอ้คดิเห็น" จะปรากฏขึน้

2. กดซอฟตค์ยี ์"แสดงขอ้คดิเห็น" อกีครัง้เพือ่กลบัสูห่นา้ตา่ง "พารามเิตอร ์R"

ลบตวัแปร R

1. กดซอฟตค์ยี ์">>" และ "ลบ"
หนา้ตา่ง "ลบพารามเิตอร ์R" จะปรากฏขึน้

  2. ในฟิลด ์"จากพารามเิตอร ์R" และ "ไปยงัพารามเิตอร ์R" ใหเ้ลอืกพารามเิตอร ์R ที-่
มคีา่ทีต่อ้งการลบ

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"ลบทัง้หมด"

  3. กาเครือ่งหมายในกลอ่ง "ลบขอ้คดิเห็นดว้ย" หากตอ้งการลบขอ้คดิเห็นที-่
เกีย่วขอ้งโดยอตัโนมตัิ

4. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"

    • คา่ของ 0 จะถกูกําหนดใหก้บัพารามเิตอร ์R ทีเ่ลอืกไว ้หรอืพารามเิตอร ์R 
ทัง้หมด

• ขอ้คดิเห็นทีเ่ลอืกไวจ้ะถกูลบไปดว้ย

7.12.3 การแสดงขอ้มลูผูใ้ชส้ว่นกลาง (GUD)

ตวัแปรผูใ้ชส้ว่นกลาง 
GUDs สว่นกลางคอืขอ้มลูผูใ้ชโ้ดยรวม NC (Global User Data) ซึง่จะยงัคงอยูห่ลงัจากปิดเครือ่งจักร  

การตดัเฉือนชิน้งาน
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GUDs จะปรับใชไ้ดใ้นทกุโปรแกรม

ขอ้กาํหนด
ตวัแปร GUD จะถกูกําหนดดว้ยคา่ตอ่ไปนี้
• คําสําคญั DEF
• ชว่งของ NCK ทีใ่ชไ้ด ้
• ประเภทขอ้มลู (จํานวนเต็ม, จํานวนจรงิ, ….)
• ชือ่ตวัแปร
• การกําหนดคา่ (ตวัเลอืก)

ตวัอยา่ง
DEF NCK INT ZAEHLER1 = 10
GUDs จะถกูกําหนดในไฟลท์ีม่ ีDEF ลงทา้ย ชือ่ไฟลต์อ่ไปนีจ้ะถกูสํารองไวเ้พือ่วตัถปุระสงคน์ี้

ชือ่ไฟล์ ความหมาย
MGUD.DEF ขอ้กําหนดสําหรับขอ้มลูผูผ้ลติเครือ่งจักรสว่นกลาง
UGUD.DEF ขอ้กําหนดสําหรับขอ้มลูผูใ้ชส้ว่นกลาง
GUD4.DEF ขอ้มลูทีกํ่าหนดโดยผูใ้ช ้
GUD8.DEF, GUD9.DEF ขอ้มลูทีกํ่าหนดโดยผูใ้ช ้

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์

2. กดซอฟตค์ยี ์"ตวัแปรผูใ้ช"้

3. กดซอฟตค์ยี ์"GUD สว่นกลาง" 

    หนา้ตา่ง "ตวัแปรผูใ้ชส้ว่นกลาง" จะปรากฏขึน้ รายการตวัแปร UGUD ทีกํ่าหนด-
ไวจ้ะปรากฏขึน้

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"การเลอืก GUD" และซอฟตค์ยี ์"SGUD" ถงึ "GUD6" หากคณุ-

ตอ้งการแสดง SGUD, MGUD, UGUD และ GUD4 ถงึ GUD 6 ของตวัแปรผูใ้ช-้
สว่นกลาง

การตดัเฉือนชิน้งาน
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    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"การเลอืก GUD" และ ">>" และ "GUD7" ถงึ "GUD9" หากคณุ-

ตอ้งการแสดง GUD 7 ถงึ GUD 9 ของตวัแปรผูใ้ชส้ว่นกลาง

หมายเหตุ
หลงัจากการเริม่ระบบแตล่ะครัง้ รายการทีม่ตีวัแปร UGUD ทีกํ่าหนดไวจ้ะปรากฏขึน้ในหนา้ตา่ง "ตวัแปรผู ้
ใชส้ว่นกลาง" 

7.12.4 การแสดงแชนเนล GUDs

ตวัแปรผูใ้ชเ้ฉพาะแชนเนล
อยา่งเชน่ GUDs ตวัแปรผูใ้ชเ้ฉพาะแชนเนลจะใชไ้ดก้บัทกุโปรแกรมสําหรับแตล่ะแชนเนล อยา่งไรกต็าม 
จะไมเ่หมอืน GUDs โดยจะมคีา่เฉพาะ  

ขอ้กาํหนด
ตวัแปร GUD เฉพาะแชนเนลจะถกูกําหนดโดยคา่ตอ่ไปนี้
• คําสําคญั DEF
• ชว่งคา่ทีถ่กูตอ้ง CHAN
• ประเภทขอ้มลู
• ชือ่ตวัแปร
• การกําหนดคา่ (ตวัเลอืก)

ตวัอยา่ง
DEF CHAN REAL X_POS = 100.5

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์

2. กดซอฟตค์ยี ์"ตวัแปรผูใ้ช"้

การตดัเฉือนชิน้งาน
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3. กดซอฟตค์ยี ์"GUD ของแชนเนล" และ "การเลอืก GUD"

    แถบซอฟตค์ยีแ์นวตัง้แถบใหมจ่ะปรากฏขึน้
4. กดซอฟตค์ยี ์"SGUD" ... "GUD6" หากคณุตอ้งการแสดง SGUD, MGUD, UGUD 

และ GUD4 ถงึ GUD 6 ของตวัแปรผูใ้ชเ้ฉพาะแชนเนล 

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"ทําตอ่ไป" และซอฟตค์ยี ์"GUD7" ... "GUD9" หากคณุตอ้งการ-

แสดง GUD 7 และ GUD 9 ของตวัแปรผูใ้ชเ้ฉพาะแชนเนล

7.12.5 การแสดงขอ้มลูผูใ้ชภ้ายใน LUD)

ตวัแปรผูใ้ชเ้ฉพาะที่
LUDs จะสามารถใชไ้ดใ้นโปรแกรมหรอืโปรแกรมยอ่ยทีม่กีารกําหนดคา่ไว ้
ตวัควบคมุจะแสดง LUDs หลงัจากเริม่การประมวลผลโปรแกรม การแสดงผลจะใชไ้ดจ้นกวา่สิน้สดุการ
ประมวลผลโปรแกรม 

ขอ้กาํหนด
ตวัแปรผูใ้ชเ้ฉพาะทีจ่ะถกูกําหนดดว้ยคา่ตอ่ไปนี้
• คําสําคญั DEF
• ประเภทขอ้มลู
• ชือ่ตวัแปร
• การกําหนดคา่ (ตวัเลอืก)

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์ 

2. กดซอฟตค์ยี ์"ตวัแปรผูใ้ช"้

3. กดซอฟตค์ยี ์"LUD เฉพาะที"่ 

การตดัเฉือนชิน้งาน
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7.12.6 การแสดงขอ้มลูผูใ้ชโ้ปรแกรม (PUD)

ตวัแปรผูใ้ชโ้ปรแกรมสว่นกลาง
PUDs คอืตวัแปรโปรแกรมชิน้งานสว่นกลาง (Program User Data). PUDs จะใชไ้ดใ้นโปรแกรมหลกัและ
โปรแกรมยอ่ยทัง้หมด ซึง่จะสามารถเขยีนและอา่นได ้

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดอา้งองิจากขอ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติเครือ่งจักร

 

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์ 

2. กดซอฟตค์ยี ์"ตวัแปรผูใ้ช"้

3. กดซอฟตค์ยี ์"PUD ของโปรแกรม"

7.12.7 การคน้หาตวัแปรผูใ้ช้
คณุสามารถคน้หาพารามเิตอร ์R และตวัแปรผูใ้ชไ้ด ้

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์

2. กดซอฟตค์ยี ์"ตวัแปรผูใ้ช"้

3. กดซอฟตค์ยี ์"พารามเิตอร ์R", "GUD สว่นกลาง", "GUD ของแชนเนล", "GUD 
เฉพาะที"่ หรอื "PUD ของโปรแกรม" เพือ่เลอืกรายการทีค่ณุตอ้งการคน้หาตวัแปร-
ผูใ้ช ้

4. กดซอฟตค์ยี ์"คน้หา"
หนา้ตา่ง "คน้หาพารามเิตอร ์R" หรอื "คน้หาตวัแปรผูใ้ช"้ จะเปิดขึน้

การตดัเฉือนชิน้งาน
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5. ป้อนคําทีต่อ้งการคน้หาทีต่อ้งการแลว้กด "ตกลง"

    เคอรเ์ซอรจ์ะถกูวางตําแหน่งโดยอตัโนมตัทิีพ่ารามเิตอร ์R หรอืตวัแปรผูใ้ชท้ีค่ณุ-
กําลงัคน้หา หากมี

โดยการแกไ้ขไฟล ์DEF/MAC คณุสามารถเปลีย่นหรอืลบขอ้กําหนด/ไฟลแ์มโครทีม่อียูห่รอืเพิม่ไฟลใ์หม่ๆ
ได ้

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "เริม่ระบบ"

2. กดซอฟตค์ยี ์"ขอ้มลูระบบ"

  3. ในโครงสรา้งขอ้มลู ใหเ้ลอืกโฟลเดอร ์"ขอ้มลู NC" แลว้เปิดโฟลเดอร ์"ขอ้กําหนด"
  4. เลอืกไฟลท์ีค่ณุตอ้งการแกไ้ข
  5. ดบัเบลิคลกิทีไ่ฟล์
    หรอื

  กดซอฟตค์ยี ์"เปิด"

    หรอื
  กดปุ่ ม <INPUT>

    หรอื
  กดปุ่ ม <เคอรเ์ซอรข์วา>

ไฟลท์ีเ่ลอืกไวจ้ะเปิดในตวัแกไ้ขซึง่จะสามารถแกไ้ขไดด้ว้ย
  6. กําหนดตวัแปรผูใ้ชท้ีต่อ้งการ

7. กดซอฟตค์ยี ์"ออก" เพือ่ปิดตวัแกไ้ข

การเปิดใชง้านตวัแปรผูใ้ช้

1. กดซอฟตค์ยี ์"เปิดใชง้าน"

    หนา้จอแสดงผลจะปรากฏขึน้
  2. ใหเ้ลอืกวา่จะเก็บคา่ปัจจบุนัในไฟลข์อ้กําหนดตอ่ไปหรอืไม่
    หรอื
    เลอืกวา่ควรลบคา่ปัจจบุนัในไฟลข์อ้กําหนดหรอืไม่

ซึง่จะเป็นการเขยีนทบัไฟลข์อ้กําหนดทีใ่ชค้า่เริม่ตน้
3. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" เพือ่เริม่ขัน้ตอน

การตดัเฉือนชิน้งาน
7.12 การแสดงและแกไ้ขตวัแปรผูใ้ช ้
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7.13 การแสดงฟงักช์ ัน่ G และฟงักช์ ัน่เสรมิ

7.13.1 ฟงักช์ ัน่ G ทีเ่ลอืกไว้
กลุม่ G ทีเ่ลอืกไว ้16 กลุม่จะแสดงในหนา้ตา่ง "ฟังกช์ัน่ G"  
ภายในกลุม่ G จะแสดงฟังกช์ัน่ G ทีใ่ชง้านในอยูต่วัควบคมุในขณะนี ้
รหสั G บางรหสั (เชน่. G17, G18, G19) จะใชง้านไดท้นัทหีลงัจากเปิดการควบคมุเครือ่งจักร
รหสั G ทีใ่ชง้านไดอ้ยูเ่สมอนัน้จะขึน้กบัการตัง้คา่

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

กลุม่ G ทีแ่สดงตามคา่ต ัง้ตน้
กลุม่ ความหมาย
G กลุม่ 1 คําสัง่เคลือ่นทีท่ีใ่ชง้านอยูแ่บบโมดลั (เชน่ G0, G1, G2, G3)
G กลุม่ 2 คําสัง่เคลือ่นทีท่ีใ่ชง้านอยูซ่ ึง่ไมใ่ชแ่บบโมดลั, เวลาคา้ง (เชน่ G4, G74, G75)
G กลุม่ 3 ออฟเซต็ทีโ่ปรแกรมได ้ขดีจํากดัพืน้ทีทํ่างาน และการโปรแกรมขัว้ (เชน่ TRANS, ROT, 

G25, G110)
G กลุม่ 6 การเลอืกระนาบ (เชน่ G17, G18)
G กลุม่ 7 การชดเชยรัศมเีครือ่งมอื (เชน่ G40, G42)
G กลุม่ 8 ออฟเซต็งานทีต่ัง้คา่ได ้(เชน่ G54, G57, G500)
G กลุม่ 9 การหยดุออฟเซต็ (เชน่ SUPA, G53)
G กลุม่ 10 จดุหยดุทีกํ่าหนด - โหมดทางเดนิตอ่เนือ่ง (เชน่ G60, G641)
G กลุม่ 13 ขนาดชิน้งานเป็นนิว้/เมตรกิ (เชน่ G70, G700)
G กลุม่ 14 การกําหนดขนาดชิน้งานเป็นแบบสมับรูณ/์แบบเพิม่คา่ (G90)
G กลุม่ 15 ชนดิการป้อน (เชน่ G93, G961, G972)
G กลุม่ 16 การโอเวอรไ์รดอ์ตัราป้อนทีค่วามโคง้ดา้นในและดา้นนอก (เชน่ CFC)
G กลุม่ 21 โปรไฟลอ์ตัราเรง่ (เชน่ SOFT, DRIVE)
G กลุม่ 22 ชนดิออฟเซต็เครือ่งมอื (เชน่ CUT2D, CUT2DF)
G กลุม่ 29 การโปรแกรมรัศม/ีเสน้ผา่ศนูยก์ลาง (เชน่ DIAMOF, DIAMCYCOF)
G กลุม่ 30 เปิด/ปิดคอมเพรสเซอร ์(เชน่ COMPOF)

กลุม่ G ทีป่รากฏตามคา่เร ิม่ตน้ (รหสั ISO)
กลุม่ ความหมาย
G กลุม่ 1 คําสัง่เคลือ่นทีท่ีใ่ชง้านอยูแ่บบโมดลั (เชน่ G0, G1, G2, G3)
G กลุม่ 2 คําสัง่เคลือ่นทีท่ีใ่ชง้านอยูซ่ ึง่ไมใ่ชแ่บบโมดลั, เวลาคา้ง (เชน่ G4, G74, G75)
G กลุม่ 3 ออฟเซต็ทีโ่ปรแกรมได ้ขดีจํากดัพืน้ทีทํ่างาน และการโปรแกรมขัว้ (เชน่ TRANS, ROT, 

G25, G110)
G กลุม่ 6 การเลอืกระนาบ (เชน่ G17, G18)
G กลุม่ 7 การชดเชยรัศมเีครือ่งมอื (เชน่ G40, G42)

การตดัเฉือนชิน้งาน
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กลุม่ ความหมาย
G กลุม่ 8 ออฟเซต็งานทีต่ัง้คา่ได ้(เชน่ G54, G57, G500)
G กลุม่ 9 การหยดุออฟเซต็ (เชน่ SUPA, G53)
G กลุม่ 10 จดุหยดุทีกํ่าหนด - โหมดทางเดนิตอ่เนือ่ง (เชน่ G60, G641)
G กลุม่ 13 ขนาดชิน้งานเป็นนิว้/เมตรกิ (เชน่ G70, G700)
G กลุม่ 14 การกําหนดขนาดชิน้งานเป็นแบบสมับรูณ/์แบบเพิม่คา่ (G90)
G กลุม่ 15 ชนดิการป้อน (เชน่ G93, G961, G972)
G กลุม่ 16 การโอเวอรไ์รดอ์ตัราป้อนทีค่วามโคง้ดา้นในและดา้นนอก (เชน่ CFC)
G กลุม่ 21 โปรไฟลอ์ตัราเรง่ (เชน่ SOFT, DRIVE)
G กลุม่ 22 ชนดิออฟเซต็เครือ่งมอื (เชน่ CUT2D, CUT2DF)
G กลุม่ 29 การโปรแกรมรัศม/ีเสน้ผา่ศนูยก์ลาง (เชน่ DIAMOF, DIAMCYCOF)
G กลุม่ 30 เปิด/ปิดคอมเพรสเซอร ์(เชน่ COMPOF)

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"

...

2. กดปุ่ ม <JOG>, <MDI> หรอื <AUTO>

3. กดซอฟตค์ยี ์"ฟังกช์ัน่ G"
หนา้ตา่ง "ฟังกช์ัน่ G" จะเปิดขึน้

4. กดซอฟตค์ยี ์"ฟังกช์ัน่ G" อกีครัง้เพือ่ซอ่นหนา้ตา่ง

การเลอืกกลุม่ G ทีป่รากฏในหนา้ตา่ง "ฟังกช์ัน่ G" จะแตกตา่งกนัไป

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

ขอ้มลูเพิม่เตมิ
ขอ้มลูเพิม่เตมิเกีย่วกบัการกําหนดคา่กลุม่ G ทีแ่สดงจะอยูใ่นคูม่อืกําหนดการทํางาน SINUMERIK 
Operate

การตดัเฉือนชิน้งาน
7.13 การแสดงฟังกช์ัน่ G และฟังกช์ัน่เสรมิ

การเจยี
คูม่อืการใชง้าน, 07/2021, 6FC5398-0EP41-0XE1 193



7.13.2 ฟงักช์ ัน่ G ท ัง้หมด
กลุม่ G ทัง้หมดและหมายเลขกลุม่ทีม่อียูใ่นหนา้ตา่ง "ฟังกช์ัน่ G"   
ภายในกลุม่ G เฉพาะฟังกช์ัน่ G ทีใ่ชง้านในขณะนีใ้นตวัควบคมุจะปรากฏขึน้

ขอ้มลูเพิม่เตมิในสว่นทา้ย
ขอ้มลูเพิม่เตมิตอ่ไปนีจ้ะปรากฏขึน้ในสว่นทา้ย:
• การแปลงจรงิ

การแสดง ความหมาย
TRANSMIT การแปลงเชงิขัว้ทีใ่ชง้านอยู่
TRACYL การแปลงพืน้ผวิทรงกระบอกทีใ่ชง้านอยู่
TRAORI การแปลงแนวทีใ่ชง้านอยู่
TRAANG การแปลงแกนเอยีงทีใ่ชง้านอยู่
TRACON การแปลงเรยีงตอ่กนัทีใ่ชง้านอยู่

สําหรับ TRACON,การแปลงสองอยา่ง (TRAANG และ TRACYL หรอื TRAANG และ 
TRANSMIT) นัน้จะเปิดใชง้านตามลําดบั

• ออฟเซต็งานปัจจบุนั
• ความเร็วรอบสปินเดลิ
• อตัราป้อนของทางเดนิ
• เครือ่งมอืทีใ่ชอ้ยู่

7.13.3 ฟงักช์ ัน่ G สาํหรบัการผลติแมพ่มิพ์
ในหนา้ตา่ง "ฟังกช์ัน่ G" คณุสามารถแสดงขอ้มลูสําคญัสําหรับการตดัเฉือนพืน้ผวิทีม่รีปูแบบอสิระไดโ้ดย
ใชฟั้งกช์ัน่ "การตัง้คา่ความเร็วสงู" (CYCLE832)       

ตวัเลอืกซอฟตแ์วร ์
คณุจําเป็นตอ้งมตีวัเลอืกซอฟตแ์วร ์"พืน้ผวิขัน้สงู" เพือ่ทีจ่ะใชฟั้งกช์ัน่นี้

ขอ้มลูการตดัดว้ยความเร็วสงู
นอกเหนอืจากขอ้มลูทีม่อียูใ่นหนา้ตา่ง "ฟังกช์ัน่ G ทัง้หมด" จะมกีารแสดงคา่ทีโ่ปรแกรมตอ่ไปนีข้องขอ้มลู
เฉพาะตอ่ไปนีด้ว้ย:
• CTOL
• OTOL
• CTOLG0
• OTOLG0
พกิดัความเผือ่สําหรับ G0 จะแสดงก็ตอ่เมือ่มกีารใชง้านอยู่
กลุม่ G ทีสํ่าคญัอยา่งยิง่จะถกูไฮไลต์
คณุสามารถเลอืกทีจ่ะกําหนดคา่วา่จะไฮไลตฟั์งกช์ัน่ G ใด

การตดัเฉือนชิน้งาน
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ขอ้มลูเพิม่เตมิ
ขอ้มลูเพิม่เตมิเกีย่วกบัพกิดัความเผือ่ของเสน้ขอบรปู/ทศิทางจะอยูใ่นคูม่อืฟังกช์ัน่ในหวัขอ้ฟังกช์ัน่พืน้
ฐาน

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"

2. กดปุ่ ม <JOG>, <MDI> หรอื <AUTO>

3. กดซอฟตค์ยี ์">>" และ "ฟังกช์ัน่ G ทัง้หมด" 
หนา้ตา่ง "ฟังกช์ัน่ G" จะเปิดขึน้

7.13.4 ฟงักช์ ัน่เสรมิ
ฟังกช์ัน่เสรมิ รวมถงึฟังกช์ัน่ M และ H ทีต่ัง้โปรแกรมไวต้ามผูผ้ลติเครือ่งจักร ซึง่สง่ผา่นพารามเิตอรไ์ปยงั 
PLC เพือ่ทรกิเกอรป์ฏกิริยิาทีกํ่าหนดโดยผูผ้ลติ     

ฟงักช์ ัน่เสรมิทีแ่สดง
ฟังกช์ัน่ M ฟังกช์ัน่ปัจจบุนัถงึหา้ฟังกช์ัน่ และฟังกช์ัน่ H ถงึสามฟังกช์ัน่จะปรากฏในหนา้ตา่ง "ฟังกช์ัน่เสรมิ"

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"

 ...

2. กดปุ่ ม <JOG>, <MDA> หรอื <AUTO>

การตดัเฉือนชิน้งาน
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3. กดซอฟตค์ยี ์"ฟังกช์ัน่ H"
หนา้ตา่ง "ฟังกช์ัน่เสรมิ" จะเปิดขึน้

4. กดซอฟตค์ยี ์"ฟังกช์ัน่ H" อกีครัง้เพือ่ซอ่นหนา้ตา่งอกีครัง้

การตดัเฉือนชิน้งาน
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7.14 การแสดงการซอ้นทบั
คณุสามารถสัง่ใหร้ะบบแสดงออฟเซต็แกนของปุ่ มหมนุหรอืโปรแกรมการเคลือ่นทีซ่อ้นทบักนัในหนา้ตา่ง 
"การซอ้นทบั" ได ้

ฟิลดอ์นิพตุ ความหมาย
เครือ่งมอื การซอ้นทบัปัจจบุนัในทศิทางเครือ่งมอื
ตํา่สดุ คา่ตํา่สดุสําหรับการซอ้นทบัในทศิทางเครือ่งมอื
สงูสดุ คา่สงูสดุสําหรับการซอ้นทบัในทศิทางเครือ่งมอื
DRF แสดงออฟเซต็แกนปุ่ มหมนุ

การเลอืกคา่ทีป่รากฏในหนา้ตา่ง "การซอ้นทบั" อาจแตกตา่งกนั

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"

2. กดปุ่ ม <AUTO>, <MDI> หรอื <JOG>

...    
   

3. กดซอฟตค์ยี ์">>" และ "การซอ้นทบั" 
หนา้ตา่ง "การซอ้นทบั" จะเปิดขึน้

4. ป้อนคา่ตํา่สดุและสงูสดุสําหรับการซอ้นทบัใหมต่ามทีต่อ้งการ แลว้กดปุ่ ม <IN‐
PUT> เพือ่ยนืยนัรายการ
หมายเหต:ุ 
คณุสามารถเปลีย่นแปลงคา่การซอ้นทบัไดใ้นโหมด "JOG" เทา่นัน้

5. กดซอฟตค์ยี ์"การซอ้นทบั" อกีครัง้เพือ่ซอ่นหนา้ตา่ง

การตดัเฉือนชิน้งาน
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7.15 การแสดงสถานะของการดาํเนนิการแบบซงิโครไนซ์
คณุสามารถแสดงขอ้มลูสถานะของการวเิคราะหส์ถานะของการดําเนนิการแบบซงิโครไนซใ์นหนา้ตา่ง 
"การดําเนนิการแบบซงิโครไนซ"์  
คณุมรีายการทีม่กีารดําเนนิการแบบซงิโครไนซท์ีใ่ชง้านอยูใ่นขณะนีท้ัง้หมด 
ในรายการนี ้การตัง้โปรแกรมการดําเนนิการแบบซงิโครไนซจ์ะปรากฏในรปูแบบเดยีวกนักบัในโปรแกรม
ชิน้งาน

การดาํเนนิการแบบซงิโครไนซ์

สถานะของการดาํเนนิการแบบซงิโครไนซ์
คณุสามารถดสูถานะของการดําเนนิการแบบซงิโครไนซใ์นคอลมัน ์"สถานะ"
• กําลงัรอ
• ทํางาน
• ทีบ่ล็อกแลว้
การดําเนนิการแบบซงิโครไนซท์ีไ่มใ่ชแ่มพ่มิพจ์ะถกูระบตุามหนา้จอแสดงสถานะ โดยจะปรากฏระหวา่ง
การดําเนนิการ

ชนดิการซงิโครไนซ์

ชนดิการซงิโครไนซ์ ความหมาย
ID=n การดําเนนิการแบบซงิโครไนซแ์บบโมดลัในโหมดอตัโนมตัจินถงึสิน้สดุโปรแกรม อยูใ่นโปรแกรม; n = 

1... 254
IDS=n การดําเนนิการแบบซงิโครไนซแ์บบสแตตกิจะมผีลบงัคบัใชใ้นการทํางานทกุชนดิ และมกัจะอยูห่ลงั-

จดุสิน้สดุของโปรแกรม; n = 1... 254
โดยไมต่อ้งใช ้ID/IDS การดําเนนิการแบบซงิโครไนซท์ีไ่มใ่ชแ่บบโมดลัในโหมดอตัโนมตัิ

หมายเหตุ
หมายเลขตัง้แต ่1 ถงึ 254 จะถกูกําหนดเพยีงหนึง่ครัง้ โดยไมคํ่านงึถงึหมายเลขรหสั

การแสดงการดาํเนนิการแบบซงิโครไนซ์
ดว้ยซอฟตค์ยี ์คณุมตีวัเลอืกในการจํากดัการแสดงผลตอ่การดําเนนิการแบบซงิโครไนซท์ีเ่ปิดใชง้านแลว้
ขอ้มลูเพิม่เตมิ: คูม่อืฟังกช์ัน่ในหวัขอ้การดําเนนิการแบบซงิโครไนซ์

การตดัเฉือนชิน้งาน
7.15 การแสดงสถานะของการดําเนนิการแบบซงิโครไนซ์
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ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"

2. กดปุ่ ม <AUTO>, <MDA> หรอื <JOG>

3. กดปุ่ มเมนูไปขา้งหนา้และซอฟตค์ยี ์"ซงิโครไนซ"์
หนา้ตา่ง "การดําเนนิการแบบซงิโครไนซ"์ จะปรากฏขึน้
คณุไดก้ารแสดงผลของการดําเนนิการแบบซงิโครไนซท์ีเ่ปิดใชง้านทัง้หมดแลว้

 

4. กดซอฟตค์ยี ์"ID" หากคณุตอ้งการซอ่นการดําเนนิการแบบซงิโครไนซแ์บบเสรมิ-
ในโหมดอตัโนมตัิ

    และ / หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"IDS" หากคณุตอ้งการซอ่นการดําเนนิการแบบซงิโครไนซแ์บบ-

สแตตกิ
    และ / หรอื

  กดซอฟตค์ยี ์"ตามบล็อก" หากคณุตอ้งการซอ่นการดําเนนิการแบบซงิโครไนซ-์
ซึง่ไมใ่ชโ่มดลัในโหมดอตัโนมตัิ

...

5. กดซอฟตค์ยี ์"ID", "IDS" หรอื "ตามบล็อก" เพือ่แสดงการดําเนนิการแบบซงิโคร-
ไนซท์ีต่รงกนัอกีครัง้

การตดัเฉือนชิน้งาน
7.15 การแสดงสถานะของการดําเนนิการแบบซงิโครไนซ์
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7.16 การแสดงรนัไทมข์องโปรแกรมและการนบัชิน้งาน
เพือ่ใหไ้ดภ้าพรวมของรันไทมโ์ปรแกรมและจํานวนชิน้งานทีต่ดัเฉือน ใหเ้ปิดหนา้ตา่ง "เวลา, ตวันับ"     

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

เวลาทีแ่สดงผล
• โปรแกรม
การกดซอฟตค์ยีเ์ป็นครัง้แรก จะแสดงวา่โปรแกรมนัน้รันมานานแคไ่หน 
ทีจ่ดุเริม่ตน้ของโปรแกรม เวลาทีจํ่าเป็นเพือ่รันโปรแกรมทัง้หมดครัง้แรกทีแ่สดงผล
หากโปรแกรมหรอือตัราป้อนเปลีย่นไป รันไทมโ์ปรแกรมใหมจ่ะถกูแกไ้ขหลงัจากรันครัง้แรก

• สิง่ทเีหลอือยูข่องโปรแกรม
ทีน่ีค่ณุสามารถดวูา่โปรแกรมปัจจบุนัจะตอ้งรันนานแคไ่หน นอกจากนีย้งัสามารถตดิตามไดว้า่
โปรแกรมปัจจบุนัดําเนนิการเสร็จสิน้ไปกีเ่ปอรเ์ซน็ตแ์ลว้โดยใชแ้ถบแสดงความคบืหนา้
การดําเนนิการโปรแกรมเป็นครัง้แรกมคีวามแตกตา่งในสว่นของการคํานวณการดําเนนิโปรแกรมเพิม่
เตมิ เมือ่ดําเนนิการโปรแกรมเป็นครัง้แรก จะมกีารประเมนิความคบืหนา้ตามขนาดของโปรแกรมและ
ออฟเซต็ของโปรแกรมจรงิ ยิง่โปรแกรมมขีนาดใหญแ่ละมกีารดําเนนิการเป็นเสน้ตรงมากเทา่ไร การ
ประเมนิครัง้แรกก็จะยิง่แมน่ยําเทา่นัน้ การประเมนินีจ้ะเกดิความเบีย่งเบนเป็นอยา่งมากจากระบบ
สําหรับโปรแกรมทีม่ขีัน้ตอนและ/หรอืโปรแกรมยอ่ย 
สําหรับการดําเนนิการโปรแกรมเพิม่เตมิแตล่ะครัง้ จะใชเ้วลาดําเนนิการโปรแกรมโดยรวมทีว่ดัไดเ้ป็น
หลกัในการแสดงความคบืหนา้ของโปรแกรม

• ผลกระทบเกีย่วกบัการวดัเวลา
การวดัเวลาจะเริม่ตน้ขึน้ตัง้แตเ่ริม่โปรแกรมและสิน้สดุพรอ้มกบัการสิน้สดุโปรแกรม (M30) หรอืดว้ย
ฟังกช์ัน่ M ทีต่กลงไว ้
เมือ่โปรแกรมกําลงัทํางาน จะมกีารหยดุชะงักของการวดัเวลาดว้ย CYCLE STOP และเริม่ตอ่ดว้ย 
CYCLE START
การวดัเวลาจะเริม่เมือ่เริม่ตน้ดว้ย RESET และ CYCLE START ตอ่ไป
การวดัเวลาจะหยดุดว้ย CYCLE STOP หรอืการโอเวอรไ์รดอ์ตัราป้อน = 0.

การนบัชิน้งาน
นอกจากนีค้ณุสามารถแสดงการเรยีกโปรแกรมซํา้ และจํานวนชิน้งานทีทํ่าเสร็จสมบรูณ ์สําหรับตวันับชิน้
งาน ใหป้้อนหมายเลขชิน้งานตามจรงิและทีว่างแผนไว ้

ตวันบัชิน้งาน
สามารถนับชิน้งานทีเ่สร็จสมบรูณผ์า่นคําสัง่ส ิน้สดุโปรแกรม  (M30) หรอืคําสัง่ M

การตดัเฉือนชิน้งาน
7.16 การแสดงรันไทมข์องโปรแกรมและการนับชิน้งาน

การเจยี
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ข ัน้ตอน 
1. เลอืกสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"

2. กดปุ่ ม <AUTO>

3. กดซอฟตค์ยี ์"เวลา, ตวันับ"
หนา้ตา่ง "เวลา, ตวันับ" จะเปิดขึน้

4. เลอืก "ใช"่ ภายใต ้"นับชิน้งาน" หากคณุตอ้งการนับชิน้งานทีเ่สร็จสมบรูณ์

  5. ป้อนจํานวนชิน้งานทีจํ่าเป็นในฟิลด ์"ชิน้งานทีต่อ้งการ"
จํานวนชิน้งานทีทํ่าเสร็จสิน้จะปรากฏใน "ชิน้งานตามจรงิ" คณุสามารถแกไ้ขคา่นี-้
ใหถ้กูตอ้งไดเ้มือ่ตอ้งการ
หลงัจากไปถงึจํานวนชิน้งานทีกํ่าหนดไว ้การแสดงชิน้งานปัจจบุนัจะถกูรเีซต็-
โดยอตัโนมตัไิวท้ีค่า่ศนูย์

การตดัเฉือนชิน้งาน
7.16 การแสดงรันไทมข์องโปรแกรมและการนับชิน้งาน
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7.17 การต ัง้คา่โหมดอตัโนมตั ิ
กอ่นจะตดัเฉือนชิน้งาน คณุสามารถทดสอบโปรแกรมเพือ่ระบขุอ้ผดิพลาดของโปรแกรมไดใ้นระยะเริม่ตน้ 
ใชอ้ตัราป้อนแบบแหง้เพือ่วตัถปุระสงคน์ี ้  
นอกเหนอืจากนี ้คณุมตีวัเลอืกของการจํากดัความเร็วในการเคลือ่นของการเคลือ่นทีเ่ร็ว เพือ่วา่ขณะรันอนิ
โปรแกรมใหมด่ว้ยการเคลือ่นทีเ่ร็วนัน้จะไมม่คีวามเร็วในการเคลือ่นทีไ่มเ่ป็นทีต่อ้งการเกดิขึน้

อตัราป้อนแบบแหง้
อตัราป้อนทีกํ่าหนดไวท้ีน่ีจ่ะแทนทีอ่ตัราป้อนทีต่ัง้โปรแกรมไวร้ะหวา่งการทํางาน ในกรณีทีค่ณุเลอืก 
"อตัราป้อนแบบแหง้" ภายใตก้ารควบคมุโปรแกรม

การเคลือ่นทีเ่ร็วแบบชา้ลง
คา่ทีป้่อนไวท้ีน่ีจ่ะลดความเร็วในการเคลือ่นทีเ่ร็วใหเ้ป็นคา่เปอรเ์ซน็ตท์ีป้่อนไว ้ในกรณีทีค่ณุเลอืก "RG0 
การเคลือ่นทีเ่ร็วแบบชา้ลง" ภายใตก้ารควบคมุโปรแกรม

การบนัทกึเวลาการตดัเฉอืน
เมือ่ตอ้งการการสนับสนุนเมือ่สรา้งและปรับโปรแกรม คณุมตีวัเลอืกในการแสดงเวลาการตดัเฉือน
ใหร้ะบวุา่จะเปิดใชฟั้งกช์ัน่การกําหนดเวลาขณะตดัเฉือนชิน้งานหรอืไม่
• ปิด
ฟังกช์ัน่การกําหนดเวลาจะถกูปิดใชง้านขณะตดัเฉือนชิน้งาน กลา่วคอืจะไมม่กีารระบเุวลาการตดั
เฉือน

• ไมใ่ชแ่บบโมดลั
เวลาการตดัเฉือนจะถกูกําหนดสําหรับแตล่ะบล็อกการเคลือ่นทีข่องโปรแกรมหลกั

• ทลีะบล็อก
เวลาการตดัเฉือนจะถกูกําหนดสําหรับบล็อกทัง้หมด

หมายเหตุ
การใชง้านทรพัยากร
ยิง่มกีารแสดงเวลาการตดัเฉือนมากขึน้ ยิง่มกีารใชท้รัพยากรมากขึน้ 
เวลาการตดัเฉือนเพิม่เตมิจะถกูกําหนดและถกูบนัทกึดว้ยการตัง้คา่ทีไ่มใ่ชแ่บบโมดลัและดว้ยการตัง้คา่
แบบทลีะบล็อก

การบนัทกึเวลาการตดัเฉอืน
ระบวุธิปีระมวลผลเวลาทีใ่ชใ้นการตดัเฉือนทีน่ี่
• ใช่
ไดเรกทอรยีอ่ยทีม่ชี ือ่ "GEN_DATA.WPD" จะถกูสรา้งขึน้ในไดเรกทอรขีองโปรแกรมชิน้งาน เวลาการ
ตดัเฉือนทีกํ่าหนดไวจ้ะถกูบนัทกึไวใ้นไฟล ์ini พรอ้มกบัชือ่โปรแกรม

• ไมใ่ช่
เวลาการตดัเฉือนทีกํ่าหนดไวจ้ะถกูแสดงในหนา้จอบล็อกโปรแกรมเทา่นัน้

การตดัเฉือนชิน้งาน
7.17 การตัง้คา่โหมดอตัโนมตัิ
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ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"

2. กดปุ่ ม <AUTO> 

3. กดปุ่ มเมนูไปขา้งหนา้และซอฟตค์ยี ์"การตัง้คา่"
หนา้ตา่ง "การตัง้คา่สําหรับการทํางานอตัโนมตั"ิ จะเปิดขึน้

  4. ใน "อตัราป้อนแบบแหง้" ใหป้้อนความเร็วแบบแหง้ทีต่อ้งการ
  5. ป้อนเปอรเ์ซน็ตท์ีต่อ้งการในฟิลด ์"การเคลือ่นทีเ่ร็วแบบชา้ลง RG0"

RG0 จะไมม่ผีลกระทบหากคณุไมเ่ปลีย่นปรมิาณทีร่ะบไุว ้100%
6. เลอืกรายการทีต่อ้งการใน "บนัทกึเวลาการตดัเฉือน" และทีเ่กีย่วขอ้ง ในฟิลด ์

"บนัทกึเวลาการตดัเฉือน"

การตดัเฉือนชิน้งาน
7.17 การตัง้คา่โหมดอตัโนมตัิ

การเจยี
คูม่อืการใชง้าน, 07/2021, 6FC5398-0EP41-0XE1 203



การตดัเฉือนชิน้งาน
7.17 การตัง้คา่โหมดอตัโนมตัิ
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การจาํลองการตดัเฉอืน 8
8.1 รายละเอยีดโดยรวม

ในระหวา่งการจําลอง จะมกีารคํานวณโปรแกรมปัจจบุนัทัง้หมด และจะมกีารแสดงผลในรปูแบบกราฟิก จะ
มกีารตรวจสอบยนืยนัผลการโปรแกรมโดยไมม่กีารเคลือ่นแกนเครือ่งจักร ขัน้ตอนการตดัเฉือนทีม่กีาร
โปรแกรมไวไ้มถ่กูตอ้งจะถกูตรวจจับในระยะแรก และจะมกีารป้องกนัการตดัเฉือนทีไ่มถ่กูตอ้งบนชิน้งาน

การแสดงผลแบบกราฟิก
เพือ่ใหส้ามารถมกีารจําลองชิน้งานไดสํ้าหรับเครือ่งมอืทีไ่มม่กีารวดั หรอืมกีารป้อนโดยไมส่มบรูณ ์ไดม้ี
การตัง้สมมตฐิานบางอยา่งเกีย่วกบัรปูทรงของเครือ่งมอื
ตวัอยา่งเชน่ มกีารตัง้ความยาวของลอ้เจยีหรอืเครือ่งมอืแตง่ผวิใหไ้ดส้ดัสว่นกบัรัศมขีองเครือ่งมอื เพือ่ให ้
สามารถจําลองการตดัได ้

การกาํหนดชิน้งานเปลา่
ขนาดชิน้งานเปลา่ทีป้่อนในตวัแกไ้ขจะถกูนํามาใชก้บัชิน้งาน ชิน้งานเปลา่จะถกูยดึโดยอา้งองิระบบพกิดั
ทีถ่กูตอ้ง ณ เวลาทีม่กีารกําหนดชิน้งานเปลา่ หมายความวา่ กอ่นการกําหนดชิน้งานเปลา่ในโปรแกรมรหสั 
G ตอ้งมกีารสรา้งเงือ่นไขเอาตพ์ตุทีกํ่าหนด เชน่ โดยการเลอืกออฟเซต็ศนูยท์ีเ่หมาะสม

การแสดงทางเดนิการเคลือ่นที่
ทางเดนิการเคลือ่นทีจ่ะปรากฏเป็นส ีการเคลือ่นทีเ่ร็วจะเป็นสแีดงและอตัราป้อนจะเป็นสเีขยีว

การแสดงความลกึ
ความลกึในการป้อนเขา้จะถกูระบดุว้ยรหสัส ีการแสดงผลความลกึจะระบคุวามลกึทีม่กีารตดัเฉือนเกดิขึน้
ในปัจจบุนั "ยิง่ลกึ ยิง่เขม้" จะใชก้บัการแสดงความลกึ

ขอ้มลูอา้งองิเกีย่วกบัระบบพกิดัของเครือ่งจกัร
การจําลองจะถกูใชเ้ป็นการจําลองชิน้งาน หมายความวา่ไมม่กีารตัง้สมมตฐิานวา่ไดม้กีารทําเครือ่งหมาย
หรอืทราบเกีย่วกบัออฟเซต็ศนูยอ์ยา่งชดัเจน
นอกจากนี ้ขอ้มลูอา้งองิระบบพกิดัของเครือ่งจักรทีไ่มส่ามารถหลกีเลีย่งไดจ้ะอยูใ่นการโปรแกรม อยา่ง
เชน่ จดุเปลีย่นเครือ่งมอืในระบบพกิดัของเครือ่งจักร ตําแหน่งการรน่กลบัเมือ่หมนุและคอมโพเนนตโ์ตะ๊งา
นของคเินเมตกิการหมนุ ในกรณีทีเ่ลวรา้ยทีส่ดุ ขอ้มลูอา้งองิระบบพกิดัของเครือ่งจักรเหลา่นีจ้ะ
หมายความไดว้า่การชนจะปรากฏในการจําลอง ซึง่ไมเ่กดิกบัออฟเซต็งานตามจรงิ หรอืในทางกลบักนั 
การชนจะไมป่รากฏ ซึง่อาจเกดิขึน้กบัออฟเซต็งานตามจรงิ ทัง้นีข้ ึน้อยูก่บัออฟเซต็งานปัจจบุนั

เฟรมทีส่ามารถโปรแกรมได้
ในการจําลอง จะมกีารนําเฟรมและออฟเซต็ศนูยท์ัง้หมดมาพจิารณา

หมายเหตุ
แกนทีห่มนุแบบแมนนวล
โปรดทราบวา่การหมนุในแบบจําลองและในระหวา่งการบนัทกึพรอ้มกนันัน้จะปรากฏขึน้เมือ่หมนุแกนแบบ
แมนนวลตัง้แตเ่ริม่ตน้
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การแสดงแบบจาํลอง
ในการจําลองหรอืการบนัทกึพรอ้มกนั จะมกีารแสดงทางเดนิการเคลือ่นที ่เชน่ ทางเดนิเครือ่งมอืที่
โปรแกรมไว ้

รปูแบบการแสดงผล
คณุสามารถเลอืกรปูแบบการแสดงผลกราฟิกไดส้ามรปูแบบ ดงันี:้
• การจําลองกอ่นการตดัเฉือนชิน้งาน
กอ่นตดัเฉือนชิน้งานบนเครือ่งจักร คณุจะตอ้งแสดงภาพกราฟิกเพือ่ดวูธิกีารใชง้านโปรแกรมกอ่น

• การบนัทกึพรอ้มกนักอ่นการตดัเฉือนชิน้งาน 
กอ่นการตดัเฉือนชิน้งานบนเครือ่งจักร คณุสามารถแสดงผลภาพกราฟิกวา่จะดําเนนิการโปรแกรม
อยา่งไรในระหวา่งการทดสอบโปรแกรมและอตัราป้อนแบบแหง้ แกนของเครือ่งจักรจะไมเ่คลือ่นหาก
คณุเลอืก "ไมม่กีารเคลือ่นทีข่องแกน"

• การบนัทกึพรอ้มกนัระหวา่งการตดัเฉือนชิน้งาน
คณุสามารถตดิตามการตดัเฉือนชิน้งานบนหนา้จอขณะทีกํ่าลงัใชง้านโปรแกรมบนเครือ่งจักรได ้

มมุมองของการบนัทกึพรอ้มกนัและการจาํลอง
มมุมองตอ่ไปนีจ้ะใชไ้ดก้บัทัง้สามรปูแบบ:
• มมุมองดา้นขา้ง
• มมุมองการแตง่ผวิ
• มมุมอง 3D (แบบมตีวัเลอืก)
• มมุมองหนา้ตดัสําหรับการเจยีทรงกระบอก
• มมุมองดา้นขา้งเพิม่เตมิสําหรับการเจยีพืน้ผวิ

สว่นแสดงสถานะ
พกิดัแกนปัจจบุนั การโอเวอรไ์รด ์เครือ่งมอืปัจจบุนัทีม่คีมตดั บล็อกโปรแกรมปัจจบุนั อตัราป้อน และเวลา
การตดัเฉือนจะปรากฏขึน้
ในทกุมมุมอง นาฬกิาจะปรากฏระหวา่งการประมวลผลทางกราฟิก เวลาการตดัเฉือนจะปรากฏเป็นหน่วย
ชัว่โมงและหน่วยวนิาท ีซึง่เทา่กบัเวลาโดยประมาณทีโ่ปรแกรมตอ้งใชใ้นการการประมวลผล ซึง่รวมถงึ
การเปลีย่นเครือ่งมอืดว้ย

ตวัเลอืกซอฟตแ์วร ์
คณุจําเป็นตอ้งใชต้วัเลอืก "การจําลอง 3D สําหรับชิน้งานทีเ่สร็จสมบรูณ"์ สําหรับมมุมองแบบ 3D
คณุจําเป็นตอ้งใชต้วัเลอืก"การบนัทกึพรอ้มกนั (การจําลองแบบเรยีลไทม)์" สําหรับฟังกช์ัน่ 
"การบนัทกึพรอ้มกนั"

การกาํหนดระยะเวลาทาํงานของโปรแกรม
ระยะเวลาทํางานของโปรแกรมจะถกูกําหนดเมือ่มกีารดําเนนิการจําลอง ระยะเวลาทํางานของโปรแกรมจะ
ถกูแสดงในตวัแกไ้ขเมือ่ส ิน้สดุโปรแกรมจนกวา่จะเปลีย่นโปรแกรมถดัไป

การจําลองการตดัเฉือน
8.1 รายละเอยีดโดยรวม
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คณุสมบตัขิองการบนัทกึพรอ้มกนัและการจาํลอง

ทางเดนิการเคลือ่นที่
ในการจําลอง จะมกีารบนัทกึทางเดนิการเคลือ่นทีแ่สดงไวใ้นบฟัเฟอรว์งแหวน ในกรณีทีบ่ฟัเฟอรเ์ต็ม ทาง
เดนิการเคลือ่นทีเ่กา่ทีส่ดุจะถกูลบออกและแทนทีด่ว้ยทางเดนิการเคลือ่นทีใ่หม่

การแสดงผลทีเ่หมาะสมทีส่ดุ
หากการตดัเฉือนพรอ้มกนัหยดุหรอืเสร็จสมบรูณ ์จะมกีารแปลงการแสดงผลเป็นภาพความละเอยีดสงูอกี
ครัง้ ซึง่ไมส่ามารถทําไดใ้นบางกรณี ในกรณีดงักลา่ว จะมเีอาตพ์ตุเป็นขอ้ความดงัตอ่ไปนี:้ "ไมส่ามารถ
สรา้งภาพทีม่คีวามละเอยีดสงูได"้

ขดีจาํกดัของโซนการทาํงาน
ขดีจํากดัพืน้ทีก่ารทํางานและสวติชข์ดีจํากดัซอฟตแ์วรไ์มม่ผีลในการจําลองเครือ่งมอื

ตาํแหนง่เร ิม่ตน้สาํหรบัการจาํลองและการบนัทกึพรอ้มกนั
ในระหวา่งการจําลอง ตําแหน่งเริม่ตน้จะถกูแปลงผา่นออฟเซต็ศนูยไ์ปยงัระบบพกิดัชิน้งาน
การบนัทกึพรอ้มกนัจะเริม่ตน้ทีตํ่าแหน่งทีเ่ครือ่งจักรตัง้อยูใ่นปัจจบุนั

ขอ้จาํกดั
• TRAORI: การเคลือ่นไหว 5 แกนทีม่กีารอนิเตอรโ์พเลตเชงิเสน้ไว ้ไมส่ามารถแสดงผลการเคลือ่นไหวที่
ซบัซอ้นกวา่นีไ้ด ้

• การอา้งองิ: G74 จากการเรยีกใชโ้ปรแกรมไมทํ่างาน
• ไมม่กีารแสดงผลการเตอืน 15110 "ไมส่ามารถใช ้REORG ได"้
• รองรับรอบการคอมไพลบ์างสว่นเทา่นัน้
• ไมร่องรับ PLC
• ไมร่องรับคอนเทนเนอรแ์กน

เง ือ่นไขเพิม่เตมิ
• บนัทกึขอ้มลูทีม่อียูท่ัง้หมด (Toolcarrier / TRAORI, TRACYL) จะถกูประเมนิและตอ้งนําไปใชเ้พือ่การ
จําลองทีถ่กูตอ้ง.

• ไมร่องรับการแปลงดว้ยแกนเชงิเสน้ทีห่มนุได ้(TRAORI 64 - 69) และการแปลง OEM (TRAORI 4096 
- 4098)

• การเปลีย่นแปลงตวัเก็บเครือ่งมอืหรอืขอ้มลูการแปลงจะมผีลหลงัจากเปิดเครือ่งเทา่นัน้
• รองรับการเปลีย่นแปลงของการแปลงและการเปลีย่นแปลงบนัทกึขอ้มลูการหมนุ อยา่งไรกต็าม ไม่
รองรับการเปลีย่นแปลงคเินเมตกิจรงิทีม่กีารเปลีย่นแปลงหวัหมนุทางกายภาพ

การจําลองการตดัเฉือน
8.1 รายละเอยีดโดยรวม
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8.2 การจาํลองกอ่นการตดัเฉอืนชิน้งาน

8.2.1 การจาํลองกอ่นการตดัเฉอืนชิน้งาน
กอ่นตดัเฉือนชิน้งานบนเครือ่งจักร คณุมตีวัเลอืกในการรันทัง้หมดอยา่งรวดเร็วตอ่การแสดงผลภาพ
กราฟิกวา่จะใชง้านโปรแกรมไดอ้ยา่งไร ซึง่จะใหว้ธิกีารอยา่งงา่ยๆ ตอ่การตรวจสอบผลลพัธข์องการตัง้
โปรแกรม

การโอเวอรไ์รดอ์ตัราป้อน
สวติชก์ารหมนุ (ควบคมุแทน) บนแผงควบคมุจะมผีลกบัฟังกช์ัน่ของสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร" เทา่นัน้
กดซอฟตค์ยี ์"การควบคมุโปรแกรม" เพือ่เปลีย่นอตัราป้อนของการจําลอง คณุสามารถเลอืกอตัราป้อนการ
จําลองไดใ้นชว่ง 0-120%

8.2.2 เร ิม่การจาํลอง

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม"

  2. เลอืกตําแหน่งจัดเกบ็และวางตําแหน่งเคอรเ์ซอรไ์วบ้นโปรแกรมทีทํ่าการจําลอง
3. กดปุ่ ม <INPUT> หรอื <เคอรเ์ซอรข์วา>

   
หรอื

    ดบัเบลิคลกิโปรแกรม
จะเป็นการเปิดโปรแกรมทีเ่ลอืกในสว่นการทํางาน "โปรแกรม"

4. กดซอฟตค์ยี ์"การจําลอง"

- หรอื -    
   

5. กดซอฟตค์ยี ์"เริม่ตน้"
การทํางานของโปรแกรมจะปรากฏขึน้เป็นภาพกราฟิกบนหนา้จอ แกนเครือ่งจักร-
จะไมเ่คลือ่น

6. กดซอฟตค์ยี ์"หยดุ" เพือ่หยดุการจําลอง

    หรอื

การจําลองการตดัเฉือน
8.2 การจําลองกอ่นการตดัเฉือนชิน้งาน
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  กดซอฟตค์ยี ์"รเีซต็" เพือ่ยกเลกิการจําลอง

7. กดซอฟตค์ยี ์"เริม่"เพือ่รสีตารท์หรอืเริม่การจําลองตอ่

หมายเหตุ
การสลบัสว่นการทาํงาน
ออกจากการจําลองหากสลบัไปทีส่ว่นการทํางานสว่นอืน่ หากคณุรสีตารท์การจําลอง จะเป็นการเริม่
โปรแกรมตัง้แตต่น้อกีครัง้

การจําลองการตดัเฉือน
8.2 การจําลองกอ่นการตดัเฉือนชิน้งาน
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8.3 การบนัทกึพรอ้มกนักอ่นการตดัเฉอืนชิน้งาน

8.3.1 รายละเอยีดโดยรวม
กอ่นตดัเฉือนชิน้งานบนเครือ่งจักร คณุสามารถแสดงการทํางานของโปรแกรมบนหนา้จอเป็นภาพกราฟิก
เพือ่ตรวจสอบผลลพัธข์องการตัง้โปรแกรมได ้

ตวัเลอืกซอฟตแ์วร ์
คณุจําเป็นตอ้งใชต้วัเลอืก "การบนัทกึพรอ้มกนั (การจําลองแบบเรยีลไทม)์" สําหรับการบนัทกึ-
พรอ้มกนั

คณุสามารถเปลีย่นอตัราป้อนทีต่ัง้โปรแกรมไวด้ว้ยอตัราป้อนแบบแหง้ เพือ่กระตุน้ใหค้วามเร็วของการ
ทํางาน และเลอืกการทดสอบโปรแกรมเพือ่ปิดใชง้านการเคลือ่นแกน
หากคณุตอ้งการดบูล็อกโปรแกรมปัจจบุนัอกีครัง้แทนทีก่ารแสดงผลทางกราฟิก คณุสามารถสลบัไปทีม่มุ
มองโปรแกรมได ้

8.3.2 การเร ิม่บนัทกึพรอ้มกนั

ข ัน้ตอน

  1. โหลดโปรแกรมในโหมด "อตัโนมตั"ิ

 

2. กดซอฟตค์ยี ์"การควบคมุโปรแกรม" และทําเครือ่งหมายชอ่ง "PRT ไมม่กีาร-
เคลือ่นแกน" และ "อตัราป้อนแบบแหง้"
ใชง้านโปรแกรมโดยไมเ่คลือ่นแกน อตัราป้อนทีต่ัง้โปรแกรมไวจ้ะถกูแทนทีด่ว้ย-
อตัราป้อนแบบแหง้

3. กดซอฟตค์ยี ์"การบนัทกึพรอ้มกนั"

หรอื    
   

4. กดปุ่ ม <CYCLE START>
ระบบจะแสดงการดําเนนิการโปรแกรมเป็นกราฟิก

5. กดซอฟตค์ยี ์"การบนัทกึพรอ้มกนั" อกีครัง้เพือ่หยดุการบนัทกึ

หรอื    
   

การจําลองการตดัเฉือน
8.3 การบนัทกึพรอ้มกนักอ่นการตดัเฉือนชิน้งาน
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8.4 การบนัทกึพรอ้มกนัระหวา่งการตดัเฉอืนชิน้งาน
หากพืน้ทีก่ารทํางานถกูบล็อกดว้ยน้ําหลอ่เย็น เชน่ ในขณะทีช่ ิน้งานกําลงัถกูตดัเฉือน คณุสามารถตดิตาม
การดําเนนิงานของโปรแกรมได ้

ตวัเลอืกซอฟตแ์วร ์
คณุจําเป็นตอ้งใชต้วัเลอืก "การบนัทกึพรอ้มกนั (การจําลองแบบเรยีลไทม)์" สําหรับการบนัทกึ-
พรอ้มกนั

ข ัน้ตอน

  1. โหลดโปรแกรมในโหมด "อตัโนมตั"ิ
2. กดซอฟตค์ยี ์"การบนัทกึพรอ้มกนั"

หรอื    
   

3. กดปุ่ ม <CYCLE START>
เริม่การตดัเฉือนชิน้งานและมกีารแสดงภาพกราฟิก

   

หรอื    
4. กดซอฟตค์ยี ์"การบนัทกึพรอ้มกนั" อกีครัง้เพือ่หยดุการบนัทกึ

หมายเหตุ
การแสดงทางเดนิการเคลือ่นที่
• หากคณุปิดการบนัทกึพรอ้มกนัระหวา่งการตดัเฉือน แลว้เปิดฟังกช์ัน่นีอ้กีครัง้ในภายหลงั ทางเดนิการ
เคลือ่นทีเ่คลือ่นทีท่ีส่รา้งในระหวา่งนัน้จะไมป่รากฏขึน้

การจําลองการตดัเฉือน
8.4 การบนัทกึพรอ้มกนัระหวา่งการตดัเฉือนชิน้งาน
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8.5 การควบคมุโปรแกรมในระหวา่งการจาํลอง

8.5.1 การเปลีย่นอตัราป้อน 
คณุสามารถเปลีย่นอตัราป้อนเมือ่ไรก็ไดร้ะหวา่งการจําลอง   
คณุสามารถตดิตามการเปลีย่นแปลงในรายการสถานะได ้

หมายเหตุ
หากคณุกําลงัใชง้านฟังกช์ัน่ "การบนัทกึพรอ้มกนั" ใหใ้ชส้วติชโ์รตารี ่(การโอเวอรไ์รด)์ บนแผงควบคมุ

ข ัน้ตอน

  1. เริม่การจําลอง
2. กดซอฟตค์ยี ์"การควบคมุโปรแกรม"

3. กดซอฟตค์ยี ์"โอเวอรไ์รด ์+" หรอื "โอเวอรไ์รด ์-" เพือ่เพิม่หรอืลดอตัราป้อนที ่5% 
ตามลําดบั

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"โอเวอรไ์รด ์100%" เพือ่ตัง้คา่อตัราป้อนใหเ้ป็น 100%

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"<<"เพือ่กลบัไปทีห่นา้จอหลกัและทําการจําลองกบัอตัราป้อนที-่

เปลีย่นไป

การสลบัระหวา่ง "โอเวอรไ์รด ์+"และ"โอเวอรไ์รด ์-" 
กดปุ่ ม <Ctrl> และ <เคอรเ์ซอรล์ง> หรอื <เคอรเ์ซอรข์ ึน้> พรอ้มกนัเพือ่สลบัระหวา่ง-
ซอฟตค์ยี ์"โอเวอรไ์รด ์+" กบั "โอเวอรไ์รด ์-" 
 

การเลอืกอตัราป้อนสงูสดุ
กดปุ่ ม <Ctrl> และ <M> พรอ้มกนั เพือ่เลอืกอตัราป้อนสงูสดุ 120%

การจําลองการตดัเฉือน
8.5 การควบคมุโปรแกรมในระหวา่งการจําลอง
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8.5.2 การจาํลองโปรแกรมแตล่ะบล็อก
คณุสามารถควบคมุการดําเนนิการโปรแกรมในระหวา่งการจําลองได ้กลา่วคอืการดําเนนิการ
โปรแกรม เชน่ การใชง้านโปรแกรมแตล่ะบล็อก

ข ัน้ตอน

  1. เริม่การจําลอง
2. กดซอฟตค์ยี ์"การควบคมุโปรแกรม" และ "บล็อกเดีย่ว"

3. กดซอฟตค์ยี ์"ยอ้นกลบั" และ "เริม่ SBL"
บล็อกโปรแกรมทีค่า้งอยูจ่ะถกูจําลองและหยดุลง

4. กด "เริม่ SBL" มากสดุเทา่ทีค่ณุตอ้งการจําลองบล็อกโปรแกรมบล็อกเดีย่ว

5. กด "การควบคมุโปรแกรมl" และซอฟตค์ยี ์"บล็อกเดีย่ว" เพือ่ออกจากโหมดบล็อก-
เดีย่ว

การเปิดและปิดบล็อกเดีย่ว
กดปุ่ ม <CTRL> และ <S> พรอ้มกนัเพือ่เปิดใชง้าน/ปิดใชง้านโหมดบล็อกเดีย่ว

การจําลองการตดัเฉือน
8.5 การควบคมุโปรแกรมในระหวา่งการจําลอง
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8.6 มมุมองทีแ่ตกตา่งกนัของชิน้งาน

8.6.1 รายละเอยีดโดยรวม
มมุมองทีส่ามารถใชไ้ดม้ดีงัตอ่ไปนี:้
• มมุมองดา้นขา้ง
• มมุมองการแตง่ผวิ
• มมุมอง 3D (แบบมตีวัเลอืก)
• มมุมองหนา้ตดัสําหรับการเจยีทรงกระบอก
• มมุมองดา้นขา้งเพิม่เตมิสําหรับการเจยีพืน้ผวิ
• พืน้ทีว่า่งของเครือ่งจักร (แบบมตีวัเลอืก)

8.6.2 มมุมองดา้นขา้ง

การแสดงมมุมองดา้นขา้ง

  1. เริม่การบนัทกึพรอ้มกนัหรอืการจําลอง
2. กดซอฟตค์ยี ์"มมุมองดา้นขา้ง"

มมุมองดา้นขา้งจะแสดงชิน้งานในระนาบ Z-X

การเปลีย่นการแสดงผล
คณุสามารถเพิม่ขนาด ลดขนาด ขยายและหมนุภาพกราฟิกการจําลองและเซกเมนตไ์ด ้

8.6.3 มมุมองการแตง่ผวิ

การแสดงมมุมองการแตง่ผวิ

  1. เริม่การบนัทกึพรอ้มกนัหรอืการจําลอง
2 กดซอฟตค์ยี ์"มมุมองการแตง่ผวิ"

ในมมุมองการแตง่ผวิ เสน้ขอบรปูจะแสดงเป็นแบบมเิรอรส์องครัง้

การเปลีย่นการแสดงผล
คณุสามารถเพิม่ขนาด ลดขนาด ขยายและหมนุภาพกราฟิกการจําลองและเซกเมนตไ์ด ้

การจําลองการตดัเฉือน
8.6 มมุมองทีแ่ตกตา่งกนัของชิน้งาน
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8.6.4 มมุมอง 3D

การแสดงมมุมอง 3D
  1. เริม่การบนัทกึพรอ้มกนัหรอืการจําลอง

2. กดซอฟตค์ยี ์"มมุมองอืน่ๆ" และ "มมุมอง 3D"

   

ตวัเลอืกซอฟตแ์วร ์
คณุจําเป็นตอ้งใชต้วัเลอืก "การจําลอง 3D (สว่นทีเ่สร็จสมบรูณ)์" สําหรับการจําลอง

การเปลีย่นการแสดงผล
คณุสามารถเพิม่ขนาด ลดขนาด ขยายและหมนุภาพกราฟิกการจําลองและเซกเมนตไ์ด ้

การแสดงและเคลือ่นระนาบการตดั
คณุสามารถแสดงและเคลือ่นระนาบการตดั X, Y และ Z

8.6.5 มมุมองหนา้ตดัสาํหรบัการเจยีทรงกระบอก

การแสดงมมุมองหนา้ตดั

  1. เริม่การบนัทกึพรอ้มกนัหรอืการจําลอง
2. กดซอฟตค์ยี ์"มมุมองเพิม่เตมิ" และ "มมุมองหนา้ตดั"

   
มมุมองหนา้ตดัจะแสดงชิน้งานในระนาบ X-Y

การเปลีย่นการแสดงผล
คณุสามารถเพิม่ขนาด ลดขนาด ขยายและหมนุภาพกราฟิกการจําลองและเซกเมนตไ์ด ้

8.6.6 มมุมองดา้นขา้งเพิม่เตมิสาํหรบัการเจยีพืน้ผวิ

การแสดงมมุมองดา้นขา้งเพิม่เตมิ

  1. เริม่การบนัทกึพรอ้มกนัหรอืการจําลอง
2. กดซอฟตค์ยี ์"มมุมองเพิม่เตมิ"

การจําลองการตดัเฉือน
8.6 มมุมองทีแ่ตกตา่งกนัของชิน้งาน
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3. กดซอฟตค์ยี ์"จากดา้นหนา้" หากคณุตอ้งการดจูากดา้นหนา้

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"จากดา้นหลงั" หากคณุตอ้งการดจูากดา้นหลงั

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"จากดา้นซา้ย" หากคณุตอ้งการดจูากดา้นซา้ย

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"จากดา้นขวา" หากคณุตอ้งการดจูากดา้นขวา

การเปลีย่นการแสดงผล
คณุสามารถเพิม่ขนาด ลดขนาด ขยายและหมนุภาพกราฟิกการจําลองและเซกเมนตไ์ด ้

8.6.7 พืน้ทีเ่ครือ่งจกัร (พรอ้มตวัเลอืก "การหลกีเลีย่งการชน")

การแสดงมมุมองพืน้ทีเ่ครือ่งจกัร

  1. เริม่การบนัทกึพรอ้มกนัหรอืการจําลอง
4. กดซอฟตค์ยี ์"มมุมองเพิม่เตมิ" และ "พืน้ทีเ่ครือ่งจักร"

  ในระหวา่งการบนัทกึพรอ้มกนั โมเดลของเครือ่งจักรทีใ่ชง้านอยูจ่ะแสดงขึน้

การเปลีย่นการแสดงผล
คณุสามารถขยาย ลดขนาด เคลือ่น และหมนุกราฟิกการจําลอง รวมถงึเปลีย่นแปลงสว่นนีไ้ด ้

การจําลองการตดัเฉือน
8.6 มมุมองทีแ่ตกตา่งกนัของชิน้งาน
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8.7 การแกไ้ขการแสดงการจาํลอง

8.7.1 การลบทางเดนิเครือ่งมอื
การแสดงพาธจะทําตามทางเดนิเครือ่งมอืทีต่ัง้โปรแกรมไวข้องโปรแกรมทีเ่ลอืก ทางเดนิจะมกีารอพัเดท
อยา่งตอ่เนือ่งเป็นฟังกช์ัน่ของการเคลือ่นเครือ่งมอื  

ข ัน้ตอน

  1. เริม่การบนัทกึพรอ้มกนั
2. กดซอฟตค์ยี ์">>"

ทางเดนิเครือ่งมอืจะปรากฏขึน้ 
4. กดซอฟตค์ยี ์"ลบทางเดนิเครือ่งมอื"

ทางเดนิเครือ่งมอืทัง้หมดทีบ่นัทกึไวจ้นถงึขณะนีจ้ะถกูลบ

การจําลองการตดัเฉือน
8.7 การแกไ้ขการแสดงการจําลอง
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8.8 การแกไ้ขและการปรบักราฟิกในการจาํลอง

8.8.1 การขยายหรอืลดการแสดงภาพกราฟิก

เง ือ่นไขเบือ้งตน้
จะเป็นการเริม่การจําลองหรอืการบนัทกึพรอ้มกนั   

ข ัน้ตอน

...

1. กดปุ่ ม <+> และ <-> หากคณุตอ้งการขยายหรอืลดหนา้จอกราฟิก
หนา้จอกราฟิกทีข่ยายหรอืลดจากศนูยก์ลาง

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"รายละเอยีด" และ "ซมู +" หากคณุตอ้งการเพิม่ขนาดของเซกเมนต์

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"รายละเอยีด" และ "ซมู -" หากคณุตอ้งการลดขนาดของเซกเมนต์

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"รายละเอยีด" และ "ซมูอตัโนมตั"ิ หากคณุตอ้งการปรับเซกเมนตใ์ห-้

เขา้กบัขนาดของหนา้ตา่งโดยอตัโนมตัิ
ฟังกช์ัน่สเกลอตัโนมตั ิ"พอดกีบัขนาด" จะนําการขยายชิน้งานทีใ่หญท่ีส่ดุใน-
แกนแตล่ะแกน

     

หมายเหตุ
สว่นทีเ่ลอืกไว้
สว่นทีเ่ลอืกไวแ้ละการเปลีย่นขนาดจะถกูเก็บไวต้ราบเทา่ทีโ่ปรแกรมนัน้ถกูเลอืก

การจําลองการตดัเฉือน
8.8 การแกไ้ขและการปรับกราฟิกในการจําลอง
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8.8.2 การขยายการนําเสนอทางกราฟิก

เง ือ่นไขเบือ้งตน้
จะเป็นการเริม่การจําลองหรอืการบนัทกึพรอ้มกนั

ข ัน้ตอน

1. กดปุ่ มเคอรเ์ซอรห์ากคณุตอ้งการเคลือ่นกราฟิกขึน้ ลง ไปทางซา้ย หรอืไปทาง-
ขวา

8.8.3 การหมนุการนําเสนอทางกราฟิก
ในมมุมอง 3D คณุสามารถหมนุตําแหน่งชิน้งานเพือ่เรยีกดจูากทกุดา้นได ้

ขอ้กาํหนด
ตอ้งเริม่การจําลองหรอืการบนัทกึแบบพรอ้มกนั และเลอืกมมุมอง 3D

ข ัน้ตอน

1. กดซอฟตค์ยี ์"รายละเอยีด"

2. กดซอฟตค์ยี ์"หมนุมมุมอง"

...

...

3. กดซอฟตค์ยี ์"ลกูศรขวา", "ลกูศรซา้ย", "ลกูศรขึน้", "ลกูศรลง", "ลกูศรหมนุไป-
ทางขวา" และ "ลกูศรหมนุไปทางซา้ย" เพือ่เปลีย่นตําแหน่งชิน้งาน
 

หรอื

  กดปุ่ ม <Shift> คา้งไว ้แลว้หมนุชิน้งานไปตามทศิทางทีต่อ้งการ 
โดยใชปุ้่ มเคอรเ์ซอรท์ีเ่หมาะสม

การจําลองการตดัเฉือน
8.8 การแกไ้ขและการปรับกราฟิกในการจําลอง
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8.8.4 การปรบัเปลีย่นววิพอรต์
หากคณุตอ้งการเคลือ่น เพิม่ หรอืลดขนาดเซกเมนตข์องการแสดงกราฟิก เชน่ เพือ่ดรูายละเอยีดหรอื
แสดงชิน้งานทีส่มบรูณ ์ใหใ้ชแ้วน่ขยาย
คณุสามารถใชแ้วน่ขยายกําหนดสว่นของคณุเองแลว้จงึขยายหรอืลดขนาด

เง ือ่นไขเบือ้งตน้
จะเป็นการเริม่การจําลองหรอืการบนัทกึพรอ้มกนั

ข ัน้ตอน

1. กดซอฟตค์ยี ์"รายละเอยีด"

2. กดซอฟตค์ยี ์"แวน่ขยาย"
แวน่ขยายทีม่รีปูรา่งกรอบสีเ่หลีย่มผนืผา้จะปรากฏขึน้

3. กดซอฟตค์ยี ์"ขยาย +" หรอื <+> เพือ่ขยายเฟรม

   

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"ขยาย -" หรอื <-> เพือ่ลดเฟรม 

   

    หรอื
  กดปุ่ มเคอรเ์ซอรห์นึง่ปุ่ มเพือ่เลือ่นเฟรมขึน้ ลง ไปทางซา้ย หรอืไปทางขวา

4. กดซอฟตค์ยี ์"ยอมรับ" เพือ่ยอมรับสว่นทีเ่ลอืก

การจําลองการตดัเฉือน
8.8 การแกไ้ขและการปรับกราฟิกในการจําลอง

การเจยี
220 คูม่อืการใชง้าน, 07/2021, 6FC5398-0EP41-0XE1



การสรา้งโปรแกรมรหสั G 9
9.1 การเขยีนโปรแกรมแบบกราฟิก

การทาํงาน
สามารถใชฟั้งกช์ัน่ดงัตอ่ไปนีไ้ด:้
• ความชว่ยเหลอืตามบรบิทแบบออนไลนสํ์าหรับหนา้ตา่งอนิพตุ
• การรองรับดว้ยอนิพตุเสน้ขอบรปู (ตวัประมวลผลรปูทรง)

เง ือ่นไขการเรยีกและการสง่กลบั
• ฟังกช์ัน่ G ใชง้านไดก้อ่นทีจ่ะเรยีกรอบ และเฟรมทีเ่ขยีนโปรแกรมไดย้งัคงใชง้านไดเ้กนิกวา่รอบ
• ตําแหน่งเริม่ตน้จะตอ้งไดรั้บการเขา้ถงึในโปรแกรมทีร่ะดบัสงูขึน้กอ่นทีร่อบจะถกูเรยีก พกิดัถกูเขยีน
โปรแกรมในระบบพกิดัตามเข็มนาฬกิา
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9.2 มมุมองโปรแกรม
คณุสามารถแสดงโปรแกรมรหสั G ในรปูแบบตา่งๆ
• มมุมองโปรแกรม
• หนา้จอพารามเิตอรท์ีม่หีนา้จอวธิใีชห้รอืมมุมองกราฟิก

หมายเหตุ
หนา้จอวธิใีช/้แอนเิมช ัน่
โปรดทราบวา่ระบบสามารถแสดงคเินเมตกิทีรั่บทราบในหนา้จอวธิใีชแ้ละแอนเิมชัน่ของการสนับสนุนรอบ
การทํางานไดเ้พยีงบางสว่นเทา่นัน้

รปู 9-1 มมุมองโปรแกรมของโปรแกรมรหสั G

การแสดงเวลาทีใ่ชใ้นการตดัเฉอืน

การแสดง ความหมาย
สพีืน้หลงัเป็นสเีขยีวออ่น เวลาทีใ่ชใ้นการตดัเฉือนทีว่ดัไดข้องบล็อกโปรแกรม (โหมดอตัโนมตั)ิ

สพีืน้หลงัเป็นสเีขยีว เวลาทีใ่ชใ้นการตดัเฉือนทีว่ดัไดข้องกลุม่โปรแกรม (โหมดอตัโนมตั)ิ

การสรา้งโปรแกรมรหสั G
9.2 มมุมองโปรแกรม
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การแสดง ความหมาย
สพีืน้หลงัเป็นสฟ้ีา เวลาทีใ่ชใ้นการตดัเฉือนโดยประมาณของบล็อกโปรแกรม (การจําลอง)

สพีืน้หลงัเป็นสน้ํีาเงนิ เวลาทีใ่ชใ้นการตดัเฉือนโดยประมาณของกลุม่โปรแกรม (การจําลอง)

สพีืน้หลงัเป็นสเีหลอืง เวลารอ (โหมดอตัโนมตัหิรอืการจําลอง)

ดเูพิม่เตมิที่
การตัง้คา่ตวัแกไ้ข (หนา้ 168)

การสรา้งโปรแกรมรหสั G
9.2 มมุมองโปรแกรม
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9.3 โครงสรา้งของโปรแกรม
โปรแกรมรหสั G สามารถตัง้โปรแกรมไดอ้ยา่งอสิระเสมอ คําสัง่ทีสํ่าคญัทีส่ดุทีจ่ะรวมอยูต่ามปกต ิไดแ้ก ่
• ตัง้คา่ระนาบการตดัเฉือน
• เรยีกเครือ่งมอื (T และ D)
• เรยีกออฟเซต็ศนูย์
• คา่เทคโนโลยเีชน่อตัราป้อน (F), ประเภทของอตัราป้อน (G94, G95, .... ), ความเร็วและทศิทางของ
การหมนุของสปินเดลิ (S และ M)

• ตําแหน่งและการเรยีก ฟังกช์ัน่เทคโนโลย ี(รอบ)
• สิน้สดุโปรแกรม
สําหรับโปรแกรมรหสั G กอ่นทีจ่ะเรยีกรอบ ตอ้งเลอืกเครือ่งมอืและใชค้า่เทคโนโลยทีีจํ่าเป็น F, S ทีไ่ด ้
โปรแกรมไว ้
สามารถระบชุ ิน้งานเปลา่เพือ่การบนัทกึพรอ้มกนัได ้

การสรา้งโปรแกรมรหสั G
9.3 โครงสรา้งของโปรแกรม
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9.4 หลกัการพืน้ฐาน

9.4.1 ระนาบการตดัเฉอืน
ระนาบจะถกูกําหนดโดยแกนพกิดัสองแกน แกนพกิดัทีส่าม (แกนเครือ่งมอื) ตัง้ฉากกบัระนาบนี ้และ
กําหนดทศิทางการป้อนเขา้ของเครือ่งมอื (เชน่ สําหรับการเฉือนกดั 2½ D)
เมือ่เขยีนโปรแกรม กเ็ป็นสิง่จําเป็นเพือ่ระบรุะนาบการทํางานเพือ่ใหร้ะบบการควบคมุสามารถคํานวณคา่
ออฟเซต็ไดอ้ยา่งถกูตอ้ง ระนาบยงัเกีย่วขอ้งกบัการเขยีนโปรแกรมแบบวงกลมและพกิดัเชงิขัว้บาง
ประเภท

ระนาบการทาํงาน
ระนาบการทํางานถกูกําหนดไวด้งัตอ่ไปนี:้

ระนาบ   แกนเครือ่งมอื
X/Y G17 Z
Z/X G18 Y
Y/Z G19 X

9.4.2 การเขยีนโปรแกรมเครือ่งมอื (T)

การเรยีกเครือ่งมอื
  1. คณุกําลงัอยูใ่นโปรแกรมชิน้งาน

2. กดซอฟตค์ยี ์"เลอืกเครือ่งมอื"
หนา้ตา่ง "การเลอืกเครือ่งมอื" จะเปิดขึน้

3. วางเคอรเ์ซอรใ์นเครือ่งมอืทีต่อ้งการ และกดซอฟตค์ยี ์"ไปยงัโปรแกรม"
เครือ่งมอืทีเ่ลอืกจะถกูโหลดเขา้สูต่วัแกไ้ขรหสั G ขอ้ความตอ่ไปนีจ้ะปรากฏที-่
ตําแหน่งเคอรเ์ซอรปั์จจบุนัในตวัแกไ้ขรหสั G: T="WHEEL100"

    หรอื

การสรา้งโปรแกรมรหสั G
9.4 หลกัการพืน้ฐาน
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4. กดซอฟตค์ยี ์"รายการเครือ่งมอื" และ "เครือ่งมอืใหม"่
 

5. จากนัน้ เลอืกเครือ่งมอืทีจํ่าเป็นตอ้งใช ้โดยใชซ้อฟตค์ยีบ์นแถบซอฟตค์ยีแ์นวตัง้ 
ใสค่า่พารามเิตอร ์แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ไปยงัโปรแกรม" 
เครือ่งมอืทีเ่ลอืกจะถกูโหลดเขา้สูต่วัแกไ้ขรหสั G

  6. จากนัน้ เขยีนโปรแกรมการเปลีย่นเครือ่งมอื (M6), ทศิทางของสปินเดลิ (M3/
M4), ความเร็วแกน (S. .. ), อตัราป้อน (F), ประเภทของอตัราป้อน (G94, 
G95, ... ), น้ําหลอ่เย็น ( M7/M8) และหากจําเป็น ใชฟั้งกช์ัน่ใชเ้ครือ่งมอืทีเ่ฉพาะ-
เจาะจงตอ่ไป

การสรา้งโปรแกรมรหสั G
9.4 หลกัการพืน้ฐาน
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9.5 การสรา้งโปรแกรมรหสั G
สรา้งโปรแกรมแยกตา่งหากสําหรับชิน้งานใหมแ่ตล่ะชิน้ทีค่ณุตอ้งการสรา้ง โปรแกรมประกอบดว้ยขัน้
ตอนการตดัเฉือนแตล่ะขัน้ตอนทีต่อ้งดําเนนิการเพือ่สรา้งชิน้งาน
โปรแกรมชิน้งานในรหสั G สามารถสรา้งขึน้ภายใตโ้ฟลเดอร ์"ชิน้งาน" หรอืภายใตโ้ฟลเดอร ์"โปรแกรมชิน้
งาน"

ข ัน้ตอน   
1. เลอืกสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม"

2. เลอืกตําแหน่งอารไ์คฟ์ทีต่อ้งการ

การสรา้งโปรแกรมชิน้งานใหม่
3. วางเคอรเ์ซอรบ์นโฟลเดอร ์"โปรแกรมชิน้งาน" แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ใหม"่

  หนา้ตา่ง "โปรแกรมรหสั G ใหม"่ จะเปิดขึน้

4. ป้อนชือ่ทีต่อ้งการ แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"
ชือ่สามารถประกอบดว้ยอกัขระ 28 ตวั (ชือ่ + จดุ + นามสกลุ 3 ตวั) คณุสามารถใช-้
ตวัอกัษรใดกไ็ด ้(ยกเวน้เครือ่งหมายเนน้เสยีง) ตวัเลขหรอืสญัลกัษณ-์
เครือ่งหมายขดีลา่ง (_)
ประเภทโปรแกรม (MPF) จะถกูตัง้คา่เป็นคา่เริม่ตน้
โปรเจ็คตจ์ะถกูสรา้งและเปิดในตวัแกไ้ข

การสรา้งโปรแกรมชิน้งานใหมส่าํหรบัชิน้งาน
5. วางเคอรเ์ซอรบ์นโฟลเดอร ์"ชิน้งาน" แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ใหม"่

  หนา้ตา่ง "โปรแกรมรหสั G ใหม"่ จะเปิดขึน้

6. เลอืกประเภทไฟล ์(MPF หรอื SPF) ป้อนชือ่โปรแกรมทีต่อ้งการแลว้กดซอฟตค์ยี ์
"ตกลง"
โปรเจ็คตจ์ะถกูสรา้งและเปิดในตวัแกไ้ข

  7. ป้อนคําสัง่รหสั G ทีต่อ้งการ

การสรา้งโปรแกรมรหสั G
9.5 การสรา้งโปรแกรมรหสั G
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9.6 การคดัเลอืกรอบผา่นทางซอฟตค์ยี ์

รายละเอยีดโดยรวมของข ัน้ตอนการตดัเฉอืน
สามารถทีจ่ะใชซ้อฟตค์ยีต์อ่ไปนีเ้พือ่แทรกขัน้ตอนการตดัเฉือน

⇒

 

การสรา้งโปรแกรมรหสั G
9.6 การคดัเลอืกรอบผา่นทางซอฟตค์ยี์
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การโปรแกรมฟงักช์ ัน่เทคโนโลยี 10
10.1 วธิกีารป้องกนั

คณุสามารถป้องกนัรอบการทํางานไดโ้ดยใชส้ทิธกิารเขา้ถงึเฉพาะและการเขา้รหสัไฟลเ์พิม่เตมิเพือ่
เป็นการป้องกนัขอ้มลูทางเทคโนโลย ี
ดําเนนิการป้องกนัรอบการทํางานดว้ยวธิตีอ่ไปนี:้
•  เขา้รหสัขอ้มลูรอบการทํางานโดยใช ้SINUCOM Protector ซึง่เป็นแอพพลเิคชัน่เพิม่เตมิของ 

SIEMENS
คณุสามารถดขูอ้มลูเพิม่เตมิเกีย่วกบั SINUCOM Protector ไดท้ีน่ี ่(https://
support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109474775)

•  กําหนดสทิธกิารเขา้ถงึเฉพาะใหก้บัขอ้มลูรอบการทํางานและปรับเปลีย่นระดบัการอนุญาตสําหรับผู ้
ใช ้
สําหรับขอ้มลูเพิม่เตมิเกีย่วกบัการกําหนดสทิธกิารเขา้ถงึแตล่ะรายการ โปรดดทูีคู่ม่อืกําหนดการ
ทํางาน SINUMERIK Operate
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10.2 การโปรแกรมเสน้ขอบรปู

การทาํงาน
การโปรแกรมเสน้ขอบรปูแบบอสิระชว่ยใหค้ณุสามารถสรา้งเสน้ขอบรปูแบบงา่ยหรอืแบบซบัซอ้นได ้ให ้
กําหนดรปูทรงเปิดหรอืรปูทรงปิด
เสน้ขอบรปูประกอบดว้ยอลิเิมนตข์องเสน้ขอบรปูทีแ่ยกจากกนั โดยทีอ่ลิเิมนตอ์ยา่งนอ้ยสองตวัและอลิิ
เมนตไ์มเ่กนิ 250 ตวัประกอบเป็นเสน้ขอบรปูทีกํ่าหนดไว ้รัศม ีคา่ลบมมุ และการเปลีย่นเชงิสมัผัสเป็นอลิิ
เมนตเ์ปลีย่นแปลงของเสน้ขอบรปูทีใ่ชไ้ด ้
เครือ่งคดิเลขเสน้ขอบรปูทีอ่ยูภ่ายในจะคํานวณจดุตดัของอลิเิมนตข์องเสน้ขอบรปูแตล่ะสว่น โดย
พจิารณาความสมัพันธท์างรปูทรง ซึง่จะชว่ยใหค้ณุป้อนอลิเิมนตข์องขนาดทีไ่มส่มบรูณไ์ด ้
ตอ้งทําการโปรแกรมรปูทรงของเสน้ขอบรปูกอ่นการโปรแกรมเทคโนโลยทีกุครัง้

10.2.1 การแสดงเสน้ขอบรปู

โปรแกรมรหสั G
ในตวัแกไ้ข เสน้ขอบรปูจะถกูแสดงในหวัขอ้ของโปรแกรมโดยใชแ้ตล่ะบล็อกของโปรแกรม ถา้คณุเปิด
แตล่ะบล็อก เสน้ขอบรปูจะถกูเปิด
รอบแสดงเสน้ขอบรปูเป็นบล็อกของโปรแกรมในโปรแกรม ถา้คณุเปิดบล็อกนี ้อลิเิมนตข์องเสน้ขอบรปูมี
การระบไุวเ้ป็นสญัลกัษณ ์และแสดงเป็นกราฟิกแบบเสน้ประ

การแสดงสญัลกัษณ์
แตล่ะอลิเิมนตข์องเสน้ขอบรปูจะแสดงดว้ยไอคอนถดัจากหนา้ตา่งกราฟิก อลิเิมนตป์รากฏอยูต่ามลําดบัที่
ถกูป้อน

อลิเิมนตข์องเสน้ขอบรปู ไอคอน ความหมาย
จดุเริม่ตน้ จดุเริม่ตน้ของเสน้ขอบรปู

เสน้ตรงขึน้บน
เสน้ตรงลงลา่ง

เสน้ตรงในกรดิ 90°
เสน้ตรงในกรดิ 90°

เสน้ตรงไปทางซา้ย
เสน้ตรงไปทางขวา

เสน้ตรงในกรดิ 90°
เสน้ตรงในกรดิ 90°

เสน้ตรงในทศิทางใดๆ เสน้ตรงทีม่กีารไลร่ะดบัใดๆ

สว่นโคง้ของวงกลมทางขวา
สว่นโคง้ของวงกลมทางขวาซา้ย

วงกลม
วงกลม
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อลิเิมนตข์องเสน้ขอบรปู ไอคอน ความหมาย
ขัว้ ระบบพกิดัเชงิขัว้

ส ิน้สดุเสน้ขอบรปู สิน้สดุ สิน้สดุขอ้กําหนดของเสน้ขอบรปู

สตีา่งๆ ของไอคอนแสดงถงึสถานะตา่งๆ:

ดา้นหนา้ ดา้นหลงั ความหมาย
ดํา น้ําเงนิ เคอรเ์ซอรบ์นอลิเิมนตใ์หม ่
ดํา สสีม้ เคอรเ์ซอรบ์นอลิเิมนตปั์จจบุนั
ดํา ขาว อลิเิมนตป์กติ
แดง ขาว อลิเิมนตท์ีไ่มถ่กูประเมนิผลใน-

ปัจจบุนั (อลิเิมนตจ์ะไดรั้บการ-
ประเมนิเฉพาะเมือ่มกีารเลอืกดว้ย-
เคอรเ์ซอรเ์ทา่นัน้)

การแสดงผลแบบกราฟิก
ความคบืหนา้ของการโปรแกรมเสน้ขอบรปูจะถกูแสดงในกราฟิกเสน้ประขณะทีอ่ลิเิมนตข์องเสน้ขอบรปู
ถกูป้อนเขา้ไป
เมือ่อลิเิมนตข์องเสน้ขอบรปูไดรั้บการสรา้งขึน้ กส็ามารถแสดงผลในลกัษณะของเสน้และสทีีแ่ตกตา่งกนั:
• สดํีา เสน้ขอบรปูทีโ่ปรแกรมแลว้
• สสีม้ อลิเิมนตข์องเสน้ขอบรปูในปัจจบุนั
• เสน้ประสเีขยีว: อลิเิมนตอ์ืน่
• จดุสน้ํีาเงนิ: อลิเิมนตท์ีกํ่าหนดไวบ้างสว่น
ขนาดของระบบพกิดัจะถกูปรับโดยอตัโนมตัเิพือ่ใหต้รงกบัเสน้ขอบรปูทีส่มบรูณ์
ตําแหน่งของระบบพกิดันีจ้ะปรากฏในหนา้ตา่งกราฟิก

10.2.2 การสรา้งเสน้ขอบรปูใหม่

การทาํงาน
คณุตอ้งสรา้งเสน้ขอบรปูใหมสํ่าหรับเสน้ขอบรปูแตล่ะเสน้ทีค่ณุตอ้งการสรา้ง 
เสน้ขอบรปูจะถกูบนัทกึทีตํ่าแหน่งในโปรแกรมทีกํ่าหนดไว ้

หมายเหตุ
ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่วางตําแหน่งเสน้ขอบรปูแลว้หลงัจากการระบจุดุสิน้สดุโปรแกรม!

ขัน้ตอนแรกในการสรา้งเสน้ขอบรปูคอืการระบจุดุเริม่ตน้ ใสอ่ลิเิมนตข์องเสน้ขอบรปู จากนัน้ตวัประมวลผล
เสน้ขอบรปูจะกําหนดจดุสิน้สดุของเสน้ขอบรปูโดยอตัโนมตัิ
หากคณุเปลีย่นระนาบการตดัเฉือน รอบจะปรับแกนของจดุเริม่ตน้ทีส่มัพันธก์นัโดยอตัโนมตั ิคณุสามารถ
ป้อนคําสัง่เพิม่เตมิ (สงูสดุ 40 อกัขระ) ในรปูของรหสั G สําหรับจดุเริม่ตน้ได ้
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คาํส ัง่เพิม่เตมิ
คณุสามารถโปรแกรมอตัราป้อนและคําสัง่ M ได ้โดยใชคํ้าสัง่รหสั G เพิม่เตมิเป็นตน้ คณุสามารถใสคํ่าสัง่
เพิม่เตมิ (สงูสดุ 40 ตวัอกัขระ) ลงในหนา้จอขยายการแสดงพารามเิตอรไ์ด ้(ซอฟตค์ยี ์"พารามเิตอร์
ทัง้หมด") อยา่งไรกต็าม ตอ้งแน่ใจวา่คําสัง่เพิม่เตมิเหลา่นีไ้มช่นกบัรหสั G ทีถ่กูสรา้งขึน้ของเสน้ขอบรปู 
ดงันัน้จงึหา้มใชคํ้าสัง่รหสั G ใดๆ ของกลุม่ 1 (G0, G1, G2, G3) เนือ่งจากไมม่พีกิดัในระนาบดงักลา่ว และ
ไมจํ่าเป็นตอ้งโปรแกรมคําสัง่รหสั G ใดๆ ในบล็อกทีแ่ยกจากกนั

ข ัน้ตอน

  1. โปรแกรมชิน้งานทีจ่ะดําเนนิการจะถกูสรา้งขึน้ และคณุจะอยูใ่นตวัแกไ้ข
2. กดซอฟตค์ยี ์"เสน้ขอบรปู" และ "เสน้ขอบรปูใหม"่

หนา้ตา่งการป้อนขอ้มลู "เสน้ขอบรปูใหม"่ จะเปิดขึน้

  3. ป้อนชือ่เสน้ขอบรปู
4. กดซอฟตค์ยี ์"ยอมรับ"

หนา้จออนิพตุสําหรับจดุเริม่ตน้ของเสน้ขอบรปูจะปรากฏขึน้ คณุสามารถป้อน-
พกิดัไดใ้นระบบคารท์เีซยีนหรอืเชงิขัว้

จดุเร ิม่ตน้ในแบบคารท์เีซยีน

  1. เลอืกระนาบการตดัเฉือน แลว้ป้อนจดุเริม่ตน้ของเสน้ขอบรปู
  2. ป้อนคําสัง่เพิม่เตมิใดๆ ในรปูแบบรหสั G ตามทีต่อ้งการ

3. กดซอฟตค์ยี ์"ยอมรับ"

  4. ใสอ่ลิเิมนตข์องเสน้ขอบรปูแตล่ะเสน้

จดุเร ิม่ตน้ในแบบเชงิข ัว้

1. เลอืกระนาบการตดัเฉือน แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ขัว้"

  2. ป้อนตําแหน่งขัว้ในพกิดัคารท์เีซยีน
  3. ป้อนจดุเริม่ตน้สําหรับเสน้ขอบรปูในพกิดัเชงิขัว้
  4. ป้อนคําสัง่เพิม่เตมิใดๆ ในรปูแบบรหสั G ตามทีต่อ้งการ

5. กดซอฟตค์ยี ์"ยอมรับ"

  6. ใสอ่ลิเิมนตข์องเสน้ขอบรปูแตล่ะเสน้

พารามเิตอร ์ คาํอธบิาย หนว่ย
PL ระนาบการตดัเฉือน  
 
X
Y

คารท์เีซยีน:
จดุเริม่ตน้ X (abs)
จดุเริม่ตน้ Y (abs)

 
มม.
มม.
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พารามเิตอร ์ คาํอธบิาย หนว่ย
 
X
Y
จดุเริม่ตน้
L1
ϕ1

เชงิข ัว้:
ตําแหน่งขัว้ (abs)
ตําแหน่งขัว้ (abs)
 
ระยะไปยงัขัว้, จดุสิน้สดุ (abs)
มมุเชงิขัว้ไปยงัขัว้, จดุสิน้สดุ (abs)

 
มม.
องศา
 
มม.
องศา

คําสัง่เพิม่เตมิ เสน้ขอบรปูสิน้สดุในโหมดทางเดนิตอ่เนือ่ง (G64) ผลลพัธท์ีไ่ดค้อื การเปลีย่นเสน้ขอบรปู เชน่ มมุ, 
การลบมมุ หรอื รัศม ีอาจไมไ่ดรั้บการตดัเฉือนอยา่งแมน่ยํา
ถา้คณุตอ้งการหลกีเลีย่งปัญหานี ้คณุสามารถใชคํ้าสัง่เพิม่เตมิในขณะโปรแกรมได ้
ตวัอยา่ง: 
สําหรับเสน้ขอบรปู ในขัน้แรก ใหโ้ปรแกรมเสน้ตรงทีข่นานกบัแกน X แลว้ป้อน "G9" (จดุหยดุที-่
กําหนดซึง่ไมใ่ชแ่บบโมดลั) สําหรับพารามเิตอรคํ์าสัง่เพิม่เตมิ จากนัน้โปรแกรมเสน้ตรงทีข่นานกบั-
แกน Y มมุจะไดรั้บการตดัเฉือนอยา่งถกูตอ้ง เนือ่งจากอตัราป้อนทีจ่ดุสิน้สดุของเสน้ตรงทีข่นานกบั-
แกน X จะเป็นศนูยช์ัว่ขณะ

 

   

10.2.3 การสรา้งอลิเิมนตข์องเสน้ขอบรปู

หลงัจากทีค่ณุไดส้รา้งเสน้ขอบรปูใหมแ่ละระบจุดุเริม่ตน้ คณุสามารถกําหนดอลิเิมนตต์า่งๆ ทีก่ลายเป็น
เสน้ขอบรปูได ้
มอีลิเิมนตเ์สน้ขอบรปูตอ่ไปนีเ้พือ่แสดงความหมายของเสน้ขอบรปู:
• เสน้ตรงแนวตัง้
• เสน้ตรงแนวนอน
• เสน้ทแยง
• วงกลม/สว่นโคง้ของวงกลม
• ขัว้
สําหรับอลิเิมนตข์องเสน้ขอบรปูแตล่ะเสน้ คณุตอ้งกําหนดพารามเิตอรท์ีแ่ยกตา่งหาก 
พกิดัสําหรับเสน้แนวนอนหรอืเสน้แนวตัง้จะถกูป้อนในรปูแบบคารท์เีซยีน แตสํ่าหรับอลิเิมนตข์องเสน้ขอบ
รปูของเสน้ทแยงและวงกลม/สว่นโคง้ของวงกลม คณุสามารถเลอืกไดร้ะหวา่งพกิดัคารท์เีซยีนและพกิดั
เชงิขัว้ หากคณุตอ้งการใสพ่กิดัเชงิขัว้ จะตอ้งกําหนดขัว้กอ่น เมือ่กําหนดขัว้ของจดุเริม่ตน้ไวแ้ลว้ คณุจะ
สามารถใชข้ัว้นีใ้นการอา้งองิพกิดัเชงิขัว้ได ้ดงันัน้ ในกรณีนี ้คณุไมต่อ้งกําหนดขัว้เพิม่เตมิ

รายการพารามเิตอร ์
รายการพารามเิตอรไ์ดรั้บการรองรับจากหนา้จอความชว่ยเหลอืตา่งๆ ทีจ่ะอธบิายพารามเิตอร์
ถา้คณุปลอ่ยใหฟิ้ลดบ์างฟิลดว์า่งเปลา่ ตวัประมวลผลรปูทรงสนันษิฐานวา่ไมรู่ค้า่ และพยายามทีจ่ะ
คํานวณมาจากพารามเิตอรอ์ืน่ๆ
อาจมคีวามขดัแยง้ ถา้คณุใสพ่ารามเิตอรม์ากกวา่สิง่ทีจํ่าเป็นสําหรับรปูทรง ในกรณีดงักลา่ว พยายามทีจ่ะ
ป้อนพารามเิตอรน์อ้ยลง และชว่ยใหต้วัประมวลผลรปูทรงคํานวณคา่ใหม้ากทีส่ดุเทา่ทีเ่ป็นไปได ้
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อลิเิมนตข์องการเปลีย่นเสน้ขอบรปู
ในฐานะทีเ่ป็นการเปลีย่นอลิเิมนตข์องเสน้ขอบรปูสองชดุ คณุสามารถเลอืกรัศมหีรอืสว่นลบมมุได ้อลิเิมน
ตก์ารเปลีย่นดงักลา่วจะตดิอยูใ่นตอนทา้ยของอลิเิมนตข์องเสน้ขอบรปูเสมอ อลิเิมนตข์องการเปลีย่นเสน้
ขอบรปูถกูเลอืกในหนา้จอพารามเิตอรข์องอลิเิมนตข์องเสน้ขอบรปูตามลําดบั
คณุสามารถใชอ้ลิเิมนตก์ารเปลีย่นเสน้ขอบรปู เมือ่ใดกต็ามทีม่กีารตดักนัระหวา่งอลิเิมนตส์องตวั ซึง่
สามารถคํานวณไดจ้ากคา่อนิพตุ มฉิะนัน้ คณุตอ้งใชอ้ลิเิมนตข์องเสน้ขอบรปูเสน้ตรง/วงกลม
จดุสิน้สดุเสน้ขอบรปูเป็นขอ้ยกเวน้ แมว้า่จะไมม่สีว่นตดัอลิเิมนตห์นึง่ คณุยงัคงสามารถกําหนดรัศมหีรอื
สว่นลบมมุเป็นอลิเิมนตก์ารเปลีย่นสําหรับชิน้งานเปลา่
หากคา่ของอลิเิมนตก์ารเปลีย่นเป็น "NULL" จะไมม่กีารกําหนดพารามเิตอรอ์ลิเิมนตก์ารเปลีย่น

ฟงักช์ ัน่เพิม่เตมิ
ใชฟั้งกช์ัน่เพิม่เตมิตอ่ไปนีไ้ดสํ้าหรับการโปรแกรมเสน้ขอบรปู:
• เสน้สมัผัสกบัอลิเิมนตก์อ่นหนา้นี้
คณุสามารถโปรแกรมการเปลีย่นไปยงัอลิเิมนตก์อ่นหนา้นีไ้ดเ้ป็นเสน้สมัผัส

• การเลอืกกลอ่งโตต้อบ
หากมเีสน้ขอบรปูทีต่า่งกนัสองเสน้มาจากพารามเิตอรท์ีป้่อนไวก้อ่นหนา้ ใหเ้ลอืกเสน้ขอบรปูที่
ตอ้งการ

ยนืยนัการเลอืก

• ปิดเสน้ขอบรปู
จากตําแหน่งปัจจบุนั คณุสามารถปิดเสน้ขอบรปูไดด้ว้ยเสน้ตรงไปยงัจดุเริม่ตน้

10.2.3.1 การป้อนอลิเิมนตเ์สน้ขอบรปู
หลงัจากสรา้งเสน้ขอบรปูใหมแ่ละระบจุดุเริม่ตน้แลว้ คณุจะสามารถกําหนดอลิเิมนตต์า่งๆ ทีจ่ะกลายเป็น
เสน้ขอบรปูได ้

การสรา้งอลิเิมนตข์องเสน้ขอบรปู
สําหรับอลิเิมนตข์องเสน้ขอบรปูแตล่ะเสน้ คณุตอ้งกําหนดพารามเิตอรท์ีแ่ยกตา่งหาก
พกิดัสําหรับเสน้แนวนอนหรอืเสน้แนวตัง้จะถกูป้อนในรปูแบบคารท์เีซยีน แตสํ่าหรับอลิเิมนตข์องเสน้ขอบ
รปูของเสน้ทแยงและวงกลม/สว่นโคง้ของวงกลม คณุสามารถเลอืกไดร้ะหวา่งพกิดัคารท์เีซยีนและพกิดั
เชงิขัว้ 
หากคณุตอ้งการใสพ่กิดัเชงิขัว้ จะตอ้งกําหนดขัว้กอ่น เมือ่กําหนดขัว้ของจดุเริม่ตน้ไวแ้ลว้ คณุจะสามารถ
ใชข้ัว้นีใ้นการอา้งองิพกิดัเชงิขัว้ได ้ในกรณีนี ้คณุไมต่อ้งระบขุัว้อกี

  1. เปิดโปรแกรมชิน้งาน แลว้สรา้งเสน้ขอบรปูโดยใชซ้อฟตค์ยี ์"เสน้ขอบรปู" และ 
"เสน้ขอบรปูใหม"่ 

  2. วางเคอรเ์ซอรท์ีตํ่าแหน่งป้อนทีต่อ้งการ
  3. กดซอฟตค์ยีอ์นัใดอนัหนึง่เพือ่สรา้งอลิเิมนตเ์สน้ขอบรปู
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  สําหรับเสน้ตรงแนวนอน หนา้ตา่งอนิพตุ "เสน้ตรง (เชน่ X หรอื Y)" จะเปิดขึน้

    หรอื
  สําหรับเสน้ตรงแนวตัง้ หนา้ตา่งอนิพตุ "เสน้ตรง (เชน่ Y หรอื Z)" จะเปิดขึน้

    หรอื
  สําหรับเสน้ตรงแนวทแยง หนา้ตา่งอนิพตุ "เสน้ตรง (เชน่ XY หรอื ZX)" จะเปิดขึน้

    หรอื
  สําหรับวงกลม/สว่นโคง้ของวงกลม หนา้ตา่งอนิพตุ "วงกลม" จะเปิดขึน้

    - หรอื
  สําหรับพกิดัเชงิขัว้ หนา้ตา่งอนิพตุ "อนิพตุขัว้" จะเปิดขึน้

  4. ใสข่อ้มลูทัง้หมดทีม่จีากแบบชิน้งานลงในหนา้จออนิพตุ (เชน่ ความยาวของเสน้-
ตรง ตําแหน่งเป้าหมาย การเปลีย่นไปยงัอลิเิมนตถ์ดัไป มมุนํา ฯลฯ)

5. กดซอฟตค์ยี ์"ยอมรับ"
อลิเิมนตข์องเสน้ขอบรปูถกูเพิม่เขา้ไปในเสน้ขอบรปู

6. เมือ่ป้อนขอ้มลูสําหรับอลิเิมนตข์องเสน้ขอบรปู คณุสามารถโปรแกรมการเปลีย่น-
ไปใชอ้ลิเิมนตก์อ่นหนา้นีไ้ดเ้ป็นเสน้สมัผัส
กดซอฟตค์ยี ์"เสน้สมัผัสกบัอลิเิมนตก์อ่นหนา้" การเลอืก "เสน้สมัผัส" จะปรากฏ-
ในฟิลดป้์อนพารามเิตอร ์α2

  7. ทําซํ้าขัน้ตอนนีจ้นกวา่เสน้ขอบรปูจะเสร็จสมบรูณ์
8. กดซอฟตค์ยี ์"ยอมรับ"

เสน้ขอบรปูทีโ่ปรแกรมไวจ้ะถกูถา่ยโอนไปยงัมมุมองโปรแกรม
9. ถา้คณุตอ้งการแสดงพารามเิตอรเ์พิม่เตมิสําหรับอลิเิมนตข์องเสน้ขอบรปูบาง

เสน้ เชน่การป้อนคําสัง่เพิม่เตมิ ใหก้ดซอฟตค์ยี ์"พารามเิตอรท์ัง้หมด"

10.2.3.2 การเจยีทรงกระบอก

พารามเิตอร ์ คาํอธบิาย หนว่ย
X จดุสิน้สดุ X (abs หรอื inc) มม.
α1 มมุเริม่ตน้ เชน่ ไปยงัแกน X (เพือ่เป็นขอ้มลูเทา่นัน้) องศา
α2 มมุไปยงัอลิเิมนตต์วันําหนา้ (เพือ่เป็นขอ้มลูเทา่นัน้) องศา
การเปลีย่นไปยงัอลิเิมนต-์
ตอ่ไป

ชนดิของการเปลีย่น
• รัศมี
• การลบมมุ

 

รัศมี R การเปลีย่นไปอลิเิมนตต์อ่ไป - รัศมี มม.
การลบมมุ FS การเปลีย่นไปอลิเิมนตต์อ่ไป - ลบมมุ มม.
คําสัง่เพิม่เตมิ คําสัง่รหสั G เพิม่เตมิ  
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พารามเิตอร ์ คาํอธบิาย หนว่ย
Z จดุสิน้สดุ Z (abs หรอื inc) มม.
α1 มมุเริม่ตน้ เชน่ ไปยงัแกน Z (เพือ่เป็นขอ้มลูเทา่นัน้) องศา
การเปลีย่นไปยงัอลิเิมนต-์
ตอ่ไป

ชนดิของการเปลีย่น
• รัศมี
• การลบมมุ

 

รัศมี R การเปลีย่นไปอลิเิมนตต์อ่ไป - รัศมี มม.
การลบมมุ FS การเปลีย่นไปอลิเิมนตต์อ่ไป - ลบมมุ มม.
คําสัง่เพิม่เตมิ คําสัง่รหสั G เพิม่เตมิ  

วงกลมอลิเิมนตข์องเสน้ขอบรปู

พารามเิตอร ์ คาํอธบิาย หนว่ย
ทศิทางการหมนุ

•  ทศิทางการหมนุตามเข็มนาฬกิา

•  ทศิทางการหมนุทวนเข็มนาฬกิา

 

R รัศมี มม.
เชน่ X จดุสิน้สดุ X (abs หรอื inc) มม.
เชน่ Z จดุสิน้สดุ Z (abs หรอื inc) มม.
เชน่ I จดุศนูยก์ลางของวงกลม I (abs หรอื inc) มม.
เชน่ J จดุศนูยก์ลางของวงกลม J (abs หรอื inc) มม.
α1 มมุเริม่ตน้ไปยงัแกน X องศา
α2 มมุไปยงัอลิเิมนตก์อ่นหนา้นี้ องศา
β1 มมุสิน้สดุไปยงัแกน Z องศา
β2 มมุเปิด องศา
การเปลีย่นไปยงัอลิเิมนต-์
ตอ่ไป

ชนดิของการเปลีย่น
• รัศมี
• การลบมมุ

 

รัศมี R การเปลีย่นไปอลิเิมนตต์อ่ไป - รัศมี มม.
การลบมมุ FS การเปลีย่นไปอลิเิมนตต์อ่ไป - ลบมมุ มม.
คําสัง่เพิม่เตมิ คําสัง่รหสั G เพิม่เตมิ  

พารามเิตอร ์ คาํอธบิาย หนว่ย
X จดุสิน้สดุ X (abs หรอื inc) มม.
Z จดุสิน้สดุ Z (abs หรอื inc) มม.
L ความยาว มม.
α1 มมุเริม่ตน้ เชน่ ไปยงัแกน X องศา
α2 มมุไปยงัอลิเิมนตก์อ่นหนา้นี้ องศา
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พารามเิตอร ์ คาํอธบิาย หนว่ย
การเปลีย่นไปยงัอลิเิมนต-์
ตอ่ไป

ชนดิของการเปลีย่น
• รัศมี
• การลบมมุ

 

รัศมี R การเปลีย่นไปอลิเิมนตต์อ่ไป - รัศมี มม.
การลบมมุ FS การเปลีย่นไปอลิเิมนตต์อ่ไป - ลบมมุ มม.
คําสัง่เพิม่เตมิ คําสัง่รหสั G เพิม่เตมิ  

"ข ัว้" อลิเิมนตข์องเสน้ขอบรปู
พารามเิตอร ์ คาํอธบิาย หนว่ย
X
Z

ตําแหน่งขัว้ (abs)
ตําแหน่งขัว้ (abs)

มม.
มม.

"สิน้สดุ" อลิเิมนตข์องเสน้ขอบรปู
ขอ้มลูสําหรับการเปลีย่นทีจ่ดุสิน้สดุเสน้ขอบรปูของอลิเิมนตข์องเสน้ขอบรปูกอ่นหนา้จะถกูแสดงในหนา้
จอพารามเิตอร ์"สิน้สดุ"
คา่เหลา่นีไ้มส่ามารถแกไ้ขได ้

10.2.3.3 การเจยีผวิ

พารามเิตอร์ คาํอธบิาย หนว่ย
Z จดุสิน้สดุ Z (abs หรอื inc) มม.
α1 มมุเริม่ตน้ไปยงัแกน Z (เพือ่เป็นขอ้มลูเทา่นัน้) องศา
α2 มมุไปยงัอลิเิมนตก์อ่นหนา้นี้ องศา
การเปลีย่นไปยงัอลิเิมนต-์
ตอ่ไป

ชนดิของการเปลีย่น
• รัศมี
• รอ่งบา่
• การลบมมุ

 

รัศมี R การเปลีย่นไปอลิเิมนตต์อ่ไป - รัศมี มม.
รอ่งบา่ รปูแบบ E ขนาดรอ่งบา่ 

เชน่ E1.0x0.4
 

รปูแบบ F ขนาดรอ่งบา่ 
เชน่ F0.6x0.3

 

เกลยีว DIN P
α

พทิชเ์กลยีว
มมุเขา้ตดั

มม./รอบ
องศา

เกลยีว Z1
Z2
R1
R2
T

ความยาว Z1
ความยาว Z2
รัศม ีR1
รัศม ีR2
ระยะกนิลกึเขา้ตดั

มม.
มม.
มม.
มม.
มม.

การลบมมุ FS การเปลีย่นไปอลิเิมนตต์อ่ไป - ลบมมุ มม.
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พารามเิตอร ์ คาํอธบิาย หนว่ย
CA ขนาดเผือ่สําหรับเจยี

•   ขนาดเผือ่สําหรับเจยีไปทางขวาของเสน้ขอบรปู
•   ขนาดเผือ่สําหรับเจยีไปทางซา้ยของเสน้ขอบรปู

มม.

คําสัง่เพิม่เตมิ คําสัง่รหสั G เพิม่เตมิ  

พารามเิตอร ์ คาํอธบิาย หนว่ย
Y จดุสิน้สดุ Y ∅ (abs หรอืจดุสิน้สดุ Y (inc)) มม.
α1 มมุเริม่ตน้ เชน่ ไปยงัแกน Y (เพือ่เป็นขอ้มลูเทา่นัน้) องศา
α2 มมุไปยงัอลิเิมนตก์อ่นหนา้นี้ องศา
การเปลีย่นไปยงัอลิเิมนต-์
ตอ่ไป

ชนดิของการเปลีย่น
• รัศมี
• รอ่งบา่
• การลบมมุ

 

รัศมี R การเปลีย่นไปอลิเิมนตต์อ่ไป - รัศมี มม.
รอ่งบา่ รปูแบบ E ขนาดรอ่งบา่ 

เชน่ E1.0x0.4
 

รปูแบบ F ขนาดรอ่งบา่ 
เชน่ F0.6x0.3

 

เกลยีว DIN P
α

พทิชเ์กลยีว
มมุเขา้ตดั

มม./รอบ
องศา

เกลยีว Z1
Z2
R1
R2
T

ความยาว Z1
ความยาว Z2
รัศม ีR1
รัศม ีR2
ระยะกนิลกึเขา้ตดั

มม.
มม.
มม.
มม.
มม.

การลบมมุ FS การเปลีย่นไปอลิเิมนตต์อ่ไป - ลบมมุ มม.
CA ขนาดเผือ่สําหรับเจยี

•   ขนาดเผือ่สําหรับเจยีไปทางขวาของเสน้ขอบรปู
•   ขนาดเผือ่สําหรับเจยีไปทางซา้ยของเสน้ขอบรปู

มม.

คําสัง่เพิม่เตมิ คําสัง่รหสั G เพิม่เตมิ  

พารามเิตอร ์ คาํอธบิาย หนว่ย
Z จดุสิน้สดุ Z (abs หรอื inc) มม.
Y จดุสิน้สดุ Z ∅ (abs หรอืจดุสิน้สดุ Z (inc)) มม.
α1 มมุเริม่ตน้ เชน่ ไปยงัแกน Z (เพือ่เป็นขอ้มลูเทา่นัน้) องศา
α2 มมุไปยงัอลิเิมนตก์อ่นหนา้นี้ องศา
การเปลีย่นไปยงัอลิเิมนต-์
ตอ่ไป

ชนดิของการเปลีย่น
• รัศมี
• การลบมมุ

 

รัศมี R การเปลีย่นไปอลิเิมนตต์อ่ไป - รัศมี มม.
การลบมมุ FS การเปลีย่นไปอลิเิมนตต์อ่ไป - ลบมมุ มม.

การโปรแกรมฟังกช์ัน่เทคโนโลยี
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พารามเิตอร ์ คาํอธบิาย หนว่ย
CA ขนาดเผือ่สําหรับเจยี

•   ขนาดเผือ่สําหรับเจยีไปทางขวาของเสน้ขอบรปู
•   ขนาดเผือ่สําหรับเจยีไปทางซา้ยของเสน้ขอบรปู

มม.

คําสัง่เพิม่เตมิ คําสัง่รหสั G เพิม่เตมิ  

วงกลมอลิเิมนตข์องเสน้ขอบรปู

พารามเิตอร ์ คาํอธบิาย หนว่ย
ทศิทางการหมนุ • ทศิทางการหมนุตามเข็มนาฬกิา

• ทศิทางการหมนุทวนเข็มนาฬกิา

 

Z จดุสิน้สดุ Z (abs หรอื inc) มม.
X จดุสิน้สดุ Y ∅ (abs หรอืจดุสิน้สดุ Y (inc)) มม.
เคลวนิ วงกลมจดุศนูยก์ลาง K (abs หรอื inc) มม.
I จดุศนูยก์ลางของวงกลม I ∅ (abs หรอืจดุศนูยก์ลางของวงกลม I (inc)) มม.
α1 มมุเริม่ตน้ไปยงัแกน Z (เพือ่เป็นขอ้มลูเทา่นัน้) องศา
β1 มมุสิน้สดุไปยงัแกน Z (เพือ่เป็นขอ้มลูเทา่นัน้) องศา
β2 มมุเปิด องศา
การเปลีย่นไปยงัอลิเิมนต-์
ตอ่ไป

ชนดิของการเปลีย่น
• รัศมี
• การลบมมุ

 

รัศมี R การเปลีย่นไปอลิเิมนตต์อ่ไป - รัศมี มม.
การลบมมุ FS การเปลีย่นไปอลิเิมนตต์อ่ไป - ลบมมุ มม.
CA ขนาดเผือ่สําหรับเจยี

•   ขนาดเผือ่สําหรับเจยีไปทางขวาของเสน้ขอบรปู
•   ขนาดเผือ่สําหรับเจยีไปทางซา้ยของเสน้ขอบรปู

มม.

คําสัง่เพิม่เตมิ คําสัง่รหสั G เพิม่เตมิ  

อลิเิมนตเ์สน้ขอบรปู "ข ัว้"
พารามเิตอร ์ คาํอธบิาย หนว่ย
Z
Y

ตําแหน่งขัว้ (abs)
ตําแหน่งขัว้ (abs)

มม.
องศา

"สิน้สดุ" อลิเิมนตข์องเสน้ขอบรปู
ขอ้มลูสําหรับการเปลีย่นทีจ่ดุสิน้สดุเสน้ขอบรปูของอลิเิมนตข์องเสน้ขอบรปูกอ่นหนา้จะถกูแสดงในหนา้
จอพารามเิตอร ์"สิน้สดุ"
คา่เหลา่นีไ้มส่ามารถแกไ้ขได ้

การโปรแกรมฟังกช์ัน่เทคโนโลยี
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10.2.4 การเปลีย่นเสน้ขอบรปู

10.2.4.1 รายละเอยีดโดยรวม

การทาํงาน
คณุสามารถเปลีย่นแปลงเสน้ขอบรปูทีส่รา้งขึน้กอ่นหนา้ไดใ้นภายหลงั
อลิเิมนตข์องเสน้ขอบรปูแตล่ะเสน้สามารถจะเป็น
• เพิม่แลว้
• เปลีย่นแปลงแลว้
• เขา้กดัแลว้ หรอื
• ลบแลว้

10.2.4.2 การปรบัเปลีย่นอลิเิมนตเ์สน้ขอบรปู

ข ัน้ตอนในการเปลีย่นอลิเิมนตเ์สน้ขอบรปู

  1. เปิดโปรแกรมชิน้งานทีจ่ะตดัเฉือน
  2. เปิดเสน้ขอบรปู
  3. ใชเ้คอรเ์ซอรเ์ลอืกบล็อกโปรแกรมทีค่ณุตอ้งการเปลีย่นเสน้ขอบรปู เปิดตวั-

ประมวลผลรปูทรง
จะมกีารแสดงรายการอลิเิมนตเ์สน้ขอบรปูแตล่ะอลิเิมนต์

  4. วางเคอรเ์ซอรท์ีตํ่าแหน่งทีจ่ะใสห่รอืเปลีย่นอลิเิมนตเ์สน้ขอบรปู
  5. เลอืกอลิเิมนตเ์สน้ขอบรปูทีต่อ้งการโดยใชเ้คอรเ์ซอร์
  6. ป้อนพารามเิตอรใ์นหนา้จออนิพตุ หรอืลบอลิเิมนต ์แลว้เลอืกอลิเิมนตใ์หม่

7. กดซอฟตค์ยี ์"ยอมรับ"
จะมกีารใสห่รอืเปลีย่นอลิเิมนตเ์สน้ขอบรปูทีต่อ้งการลงในเสน้ขอบรปู

ข ัน้ตอนในการลบอลิเิมนตเ์สน้ขอบรปู

  1. เปิดโปรแกรมชิน้งานทีจ่ะตดัเฉือน
  2. เปิดเสน้ขอบรปู
  3. วางเคอรเ์ซอรบ์นอลิเิมนตเ์สน้ขอบรปูทีค่ณุตอ้งการลบ

4. กดซอฟตค์ยี ์"ลบอลิเิมนต"์

5. กดซอฟตค์ยี ์"ลบ"

การโปรแกรมฟังกช์ัน่เทคโนโลยี
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หมายเหตุ
ตรวจดใูหแ้น่ใจวา่เสน้ขอบรปูทีส่มบรูณแ์ละการเปลีย่นเป็นอลิเิมนตต์อ่ไปนีย้งัคงอยู่

10.2.5 การเรยีกเสน้ขอบรปู (CYCLE62)

10.2.5.1 การทาํงาน

การทาํงาน     
คา่อนิพตุจะสรา้งการอา้งองิไปยงัเสน้ขอบรปูทีเ่ลอืกไว ้
วธิเีรยีกเสน้ขอบรปูมสีีว่ธิดีงันี:้
1. ชือ่เสน้ขอบรปู
เสน้ขอบรปูอยูใ่นโปรแกรมหลกัทีใ่ชเ้รยีก

2. ป้าย
เสน้ขอบอยูร่ปูในโปรแกรมหลกัทีใ่ชเ้รยีกและถกูจํากดัโดยป้ายทีใ่สเ่ขา้ไปกอ่นหนา้

3. โปรแกรมยอ่ย
เสน้ขอบรปูอยูใ่นโปรแกรมยอ่ยในชิน้งานเดยีวกนั

4. ป้ายในโปรแกรมยอ่ย
เสน้ขอบอยูร่ปูในโปรแกรมยอ่ยและถกูจํากดัโดยป้ายทีใ่สเ่ขา้ไปกอ่นหนา้

10.2.5.2 การเรยีกรอบการทาํงาน

ข ัน้ตอน

  1. โปรแกรมชิน้งานทีเ่รยีกใชจ้ะถกูสรา้งขึน้ และคณุจะอยูใ่นตวัแกไ้ข
2. กดซอฟตค์ยี ์"เสน้ขอบรปู" และ "เรยีกเสน้ขอบรปู"

  หนา้ตา่งอนิพตุ "เรยีกเสน้ขอบรปู" จะเปิดขึน้

  3. กําหนดพารามเิตอรใ์หก้บัการเลอืกเสน้ขอบรปู

การโปรแกรมฟังกช์ัน่เทคโนโลยี
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10.2.5.3 พารามเิตอร ์

พารามเิตอร์ คาํอธบิาย หนว่ย
การเลอืกเสน้ขอบรปู • ชือ่เสน้ขอบรปู

• ป้าย
• โปรแกรมยอ่ย
• ป้ายในโปรแกรมยอ่ย

 

ชือ่เสน้ขอบรปู CON: ชือ่เสน้ขอบรปู  
ป้าย • LAB1: ป้าย 1

• LAB2: ป้าย 2
 

โปรแกรมยอ่ย PRG: โปรแกรมยอ่ย  
ป้ายในโปรแกรมยอ่ย • PRG: โปรแกรมยอ่ย

• LAB1: ป้าย 1
• LAB2: ป้าย 2

 

     

หมายเหตุ
การเรยีกดว้ยคาํส ัง่ EXTCALL
การเรยีกโปรแกรมชิน้งานดว้ยคําสัง่ EXTCALL โดยไมม่ ีEES: ผา่น "ชือ่เสน้ขอบรปู" หรอื "ป้าย" จะมกีาร
ตรวจสอบลกัษณะการทํางานในรอบการทํางานนัน้ 
การเรยีกเสน้ขอบรปูผา่น "โปรแกรมยอ่ย" หรอื "ป้ายในโปรแกรมยอ่ย" จะทําไดก้็ตอ่เมือ่ EES ทํางานอยู่

การโปรแกรมฟังกช์ัน่เทคโนโลยี
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10.3 ต ัง้คา่ระบบพกิดัเครือ่งมอืแตง่หนิเจยี - CYCLE435

10.3.1 หมายเหตเุกีย่วกบัตาํแหนง่เครือ่งมอืแตง่ผวิ
ไมม่กีารโปรแกรมรอบโดยใชห้นา้จออนิพตุใน SINUMERIK Operate เพือ่คํานวณตําแหน่งเครือ่งมอืแตง่
ผวิ

ซนิแทกซ ์    
CYCLE435(<_T>, <_DD>, <S_TA>, <S_DA>, <S_AD>, <S_AL>, <S_PVD>, 
<S_PVL>, <S_PD>, <S_PL>, <_AMODE>)

พารามเิตอร์

เลข พารามเิตอร-์
มาสก์

พารามเิตอร-์
ภายใน

ชนดิขอ้มลู ความหมาย

1   <_T> STRING[32] ชือ่เครือ่งมอืของลอ้เจยี
2   <_DD> INT เลขคมตดัของลอ้เจยี
3   <S_TA> STRING[32] จดุอา้งองิเครือ่งมอืแตง่ผวิ - ชือ่เครือ่งมอืแตง่ผวิ
4   <S_DA> INT เลขคมตดัของเครือ่งมอืแตง่ผวิ
5   <S_AD> REAL คา่การแตง่ผวิ, เสน้ผา่นศนูยก์ลาง
6   <S_AL> REAL คา่การแตง่ผวิ, หนา้ตดั
7   <S_PVD> REAL ออฟเซต็การลบัตามรปูรา่ง, เสน้ผา่นศนูยก์ลาง
8   <S_PVL> REAL ออฟเซต็การลบัตามรปูรา่ง, หนา้ตดั
9   <S_PD> REAL ขนาดเผือ่ของการลบัตามรปูรา่ง, เสน้ผา่นศนูยก์ลาง
10   <S_PL> REAL ขนาดเผือ่ของการลบัตามรปูรา่ง, หนา้ตดั
11   <_AMODE> INT โหมดทางเลอืก

UNITS: เครือ่งมอืทีใ่ชอ้ยูท่ีจ่ดุส ิน้สดุรอบ
0 = เครือ่งมอืแตง่ผวิทํางานอยู่
1 = ลอ้ทํางานอยู่

10.3.2 ฟงักช์ ัน่
มกีารใชร้อบเพือ่เปิดใชง้านระบบพกิดัสําหรับการแตง่ผวิ เลอืกเพือ่ใหเ้ครือ่งมอืแตง่ผวิทีถ่า่ยโอนหรอื
เครือ่งมอืเจยีทีถ่า่ยโอนทํางานหลงัจากมกีารเรยีกรอบหรอืไม ่มกีารพจิารณาออฟเซต็ขนาดในรอบแลว้
เพือ่ใหส้ามารถตดัเฉือนเสน้ขอบรปูการลบัตามรปูรา่งทีต่อ้งการได ้
หลงัจากตดัเฉือนเสน้ขอบรปูเพือ่แตง่ผวิ ตอ้งลา้งระบบพกิดัทีเ่ปิดใชง้านอกีครัง้ดว้ยการเรยีกรอบโดยไม่
ตอ้งมพีารามเิตอรก์ารถา่ยโอน

ลาํดบั
ในรอบการทํางาน ขอ้มลูเครือ่งมอืของเครือ่งมอืทีไ่มไ่ดใ้ชง้านจะถกูถา่ยโอนไวใ้นเฟรมรอบดงักลา่ว 
หมายความวา่สามารถเรยีกเสน้ขอบรปูเพือ่แตง่ผวิทีส่มัพันธก์บัพารามเิตอรร์ปูทรงตามลําดบัได ้

การโปรแกรมฟังกช์ัน่เทคโนโลยี
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หลงัจากการตดัเฉือนเสน้ขอบรปูเพือ่แตง่ผวิ เฟรมรอบจะถกูลา้งดว้ยการเรยีกรอบโดยไมต่อ้งมี
พารามเิตอรก์ารถา่ยโอน 

ตวัอยา่ง
T="WHEEL"D1
CYCLE435(„WHEEL“,1,”DRESSER”,1,0.01,0.01,10,10,0,0,0)
G01 G64 F200
X=10 
Z=10
…
การตดัเฉือนเสน้ขอบรปูเพือ่แตง่ผวิ
…
CYCLE435()
ในตวัอยา่ง เครือ่งมอื “DRESSER” ทีม่เีลขคมตดั 1 ทํางานอยูห่ลงัจากรอบ
ภายในมกีารพจิารณาออฟเซต็ของ 0.01 มม. ใน X และ Z (สําหรับ G18) และเสน้ขอบรปูเองถกูออฟเซต็ 
10 มม. เพือ่ใหส้ามารถโปรแกรมขนาดแบบแปลนชิน้งานได ้ขนาดเผือ่ของการลบัตามรปูรา่งทีส่ามารถนํา
มาพจิารณาไดค้อื 0 หลงัจากนี ้สามารถตดัเฉือนเสน้ขอบรปูเพือ่แตง่ผวิได ้
หลงัจากการตดัเฉือน เฟรมรอบจะถกูลา้งดว้ยการเรยีก CYCLE435() โดยไมต่อ้งมพีารามเิตอรก์ารถา่ย
โอน

การโปรแกรมฟังกช์ัน่เทคโนโลยี
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10.4 การลบัตามรปูรา่ง (CYCLE495)
ระบบจะโปรแกรมรอบการลบัตามรปูรา่งโดยใชห้นา้จออนิพตุใน SINUMERIK Operate

ตวัเลอืกซอฟตแ์วร ์
สําหรับการใชฟั้งกช์ัน่ "ประเภทการลบัตามรปูรา่ง: ขนานไปกบัแกน" คณุจะตอ้งใชต้วัเลอืก-
ซอฟตแ์วร ์"SINUMERIK การเจยีขัน้สงู" เสยีกอ่น

ซนิแทกซ ์    
CYCLE495(<_T>, <_DD>, <_SC>, <_F>, <_VARI>, <_D>, <_DX>, <_DZ>, 
<S_PA>, <S_N>, <_DMODE>, <_AMODE>, <S_FW>, <S_HW>)

พารามเิตอร ์

เลข พารามเิตอร-์
มาสก์

พารามเิตอร-์
ภายใน

ชนดิขอ้มลู ความหมาย

1   <_T> STRING[20] ชือ่เครือ่งมอืของลอ้เจยี
2   <_DD> INT เลขคมตดัของลอ้เจยี
3   <_SC> REAL ระยะการยกเพือ่หลกีเลีย่งสิง่กดีขวาง, เพิม่ขึน้
4   <_F> REAL อตัราป้อนการลบัตามรปูรา่ง
5   <_VARI> INT ชนดิการตดัเฉือน

UNITS: ประเภทการลบัตามรปูรา่ง
1 = ขนานกบัแกน
2 = ขนานกบัเสน้ขอบรปู

TENS: ทศิทางการตดัเฉือน
0 = การดงึ

ทําไดก้บัตําแหน่งคมตดั 1 ถงึ 4
1 = การผลกั

ทําไดก้บัตําแหน่งคมตดั 1 ถงึ 4
2 = การสลบั

ทําไดก้บัตําแหน่งคมตดั 1 ถงึ 8
3 = เริม่ตน้ → สิน้สดุ

ทําไดก้บัตําแหน่งคมตดั 1 ถงึ 8
4 = สิน้สดุ → เริม่ตน้

ทําไดก้บัตําแหน่งคมตดั 1 ถงึ 8
HUNDREDS: ทศิทางการป้อนเขา้

1 = การป้อนเขา้ X สําหรับ G18 หรอื Y- 
สําหรับ G19

2 = การป้อนเขา้ X+ สําหรับ G18 หรอื Y+ 
สําหรับ G19

3 = การป้อนเขา้ Z- สําหรับ G18 และ-
สําหรับ G19

4 = การป้อนเขา้ Z+ สําหรับ G18 และ-
สําหรับ G19

6   <_D> REAL คา่การแตง่ผวิสําหรับประเภทการลบัตามรปูรา่งทีข่นานกบัแกน
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เลข พารามเิตอร-์
มาสก์

พารามเิตอร-์
ภายใน

ชนดิขอ้มลู ความหมาย

7   <_DX> REAL คา่การแตง่ผวิ X สําหรับ G18 หรอื Y สําหรับ G19 สําหรับประเภทการลบัตามรปู-
รา่งทีข่นานกบัเสน้ขอบรปู

8   <_DZ> REAL คา่การแตง่ผวิ Z สําหรับ G18 และ G19 สําหรับประเภทการลบัตามรปูรา่งที-่
ขนานกบัเสน้ขอบรปู

9   <S_PA> REAL ขนาดเผือ่ของการลบัตามรปูรา่ง
10   <S_N> INT จํานวนชว่งชกัในโปรแกรมการลบัตามรปูรา่ง
11   <_DMODE> INT โหมดการแสดงผล

UNITS: ระนาบการตดัเฉือน G17/G18/G19
0 = ความเขา้กนัได ้ระนาบทีใ่ชก้อ่นการ-

เรยีกใชร้อบการทํางานจะยงัคง-
ทํางานอยู่

1 = G17 (ทํางานในรอบการทํางาน-
เทา่นัน้)

2 = G18 (ทํางานในรอบการทํางาน-
เทา่นัน้)

3 = G19 (ทํางานในรอบการทํางาน-
เทา่นัน้)

12   <_AMODE> INT โหมดทางเลอืก
UNITS: การเลอืกการลบัตามรปูรา่ง, ใหม/่ทําตอ่ไป

1 = ใหม่
2 = ทําตอ่ไป

TENS: เลอืกขนาดเผือ่ของการลบัตามรปูรา่ง
0 = จากเสน้ขอบรปูแบบหยาบจนถงึจดุ-

ตํา่สดุของเสน้ขอบรปู
1 = จากเสน้ขอบรปูแบบหยาบจนถงึจดุ-

สงูสดุของเสน้ขอบรปู
13   <S_FW> REAL มมุแน่ชดัของเครือ่งมอืแตง่ผวิ
14   <S_HW> REAL มมุตวัจับยดึของเครือ่งมอืแตง่ผวิ

หมายเหตุ
การแปรคา่เสน้ขอบเมือ่ทําการกําหนดโปรไฟลด์ว้ย CYCLE495 สามารถดําเนนิการไดโ้ดยใชข้ัน้ตอนที่
กําหนดลว่งหนา้ CONTDCON เนือ่งจาก CONTDCON เป็นขัน้ตอนทีไ่มไ่ดรั้บอนุญาตหากการชดเชยรัศมี
เครือ่งมอื (G41/G42) ทํางานอยู ่คณุจงึจําเป็นตอ้งปิดใชง้านการชดเชยรัศมเีครือ่งมอื G40 กอ่นทีจ่ะเรยีก
ใชง้าน CYCLE495

พารามเิตอร ์S_N ระบจํุานวนชว่งชกัทีส่รา้งในโปรแกรมการลบัตามรปูรา่ง 

หมายเหตุ
ทศิทางการตดัเฉอืน
สําหรับทศิทางการตดัเฉือน "แบบสลบั" ควรตัง้คา่พารามเิตอร ์S_N เป็น 1 เพือ่ใหท้ศิทางเปลีย่นในชว่งชกั
แตล่ะชว่ง หรอืใชค้า่ >1 เพือ่ใหเ้วลาทีใ่ชใ้นการตดัเฉือนสัน้ลง

นอกจากนีย้งัมกีารใชข้อ้มลูการตัง้คา่ดงันี:้
SD55880 $SCS_GRIND_CONT_RELEASE_ANGLE
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SD55881 $SCS_GRIND_CONT_RELEASE_DIST
SD55884 $SCS_GRIND_CONT_BLANK_OFFSET

ขอ้มลูเพิม่เตมิ
โดยสามารถดขูอ้มลูเพิม่เตมิไดใ้นคูม่อืกําหนดการทํางาน SINUMERIK Operate

ฟงักช์ ัน่
ในรอบการทํางาน คณุลบัลอ้เจยีตามรปูรา่งโดยใชเ้ครือ่งมอืแตง่ผวิ ตอ้งเลอืกเครือ่งมอืแตง่ผวิเป็นเครือ่ง
มอืทีใ่ชอ้ยู่
OEM หรอืผูใ้ชม้หีนา้ทีจั่ดการสว่นนี ้
รอบทํางานในระบบพกิดัทีใ่ชอ้ยู ่เชน่ รอบจะไมเ่ปลีย่นออฟเซต็เครือ่งมอืหรอืออฟเซต็งาน 
คณุโปรแกรมเสน้ขอบรปูลอ้เจยีเป็นรหสั G ("เสน้ขอบรปูแบบอสิระ") ซึง่สามารถพบไดใ้นรทูนียอ่ย หรอืใน
โปรแกรมหลกัระหวา่งป้ายสองป้าย เสน้ขอบรปูถา่ยโอนไปยงัรอบการลบัตามรปูรา่ง CYCLE495 โดยใช ้
การเรยีกใชร้อบการทํางานเสน้ขอบรปู CYCLE62 การลบัตามรปูรา่งดําเนนิการจนกระทัง่มกีารตดัเฉือน
ขนาดเผือ่ของการลบัตามรปูรา่ง
คณุสามารถเลอืกการลบัตามรปูรา่งขนานกบัแกน หรอืขนานกบัเสน้ขอบรปูไดด้งันี:้ 
• สําหรับการลบัตามรปูรา่งขนานกบัเสน้ขอบรปู เสน้ขอบรปูจะเลือ่นตามชว่งชกัแตล่ะชว่ง สว่นเสน้ขอบ
รปูสามารถละไดข้ณะตดัเฉือนโดยคํานงึถงึชิน้งานทีไ่มม่กีารตดัเฉือน (ชิน้งานเปลา่)

• สําหรับการลบัตามรปูรา่งขนานกบัแกน มกีารกําหนดรปูรา่งผา่นการตดัตามยาวทีข่นานกบัแกนการตดั
เฉือน

สามารถหยดุพักการลบัตามรปูรา่ง และดําเนนิการตอ่อกีครัง้ในจดุทีห่ยดุพักได ้อยา่งไรก็ตาม ระหวา่งการ
หยดุและดําเนนิการตอ่ จะไมม่กีารเริม่ตน้การลบัตามรปูรา่งเพิม่เตมิ ไมม่กีารเปลีย่นลอ้เจยี และไมม่กีาร
จา่ยไฟ 
ขนาดเผือ่ของการลบัตามรปูรา่งจรงิถกูบนัทกึไปยงั S_GC_CONT_R[2] ซึง่เป็นตวัแปร GUD เฉพาะแช
นเนล เพือ่วตัถปุระสงคใ์นการวเิคราะห/์การแสดงความคบืหนา้ และเพือ่ดําเนนิการตอ่หลงัจากการหยดุพัก

ลาํดบั
โปรแกรมหลกั:
• การเลอืกระบบพกิดัเครือ่งมอืแตง่ผวิ 

– ดว้ย CYCLE435 (หนา้ 243)(,,,) หรอื 
– ดว้ยรอบการทํางานของ OEM หรอืผูใ้ช ้
ดงันัน้จงึตอ้งเลอืกเครือ่งมอืแตง่ผวิเป็นเครือ่งมอืทีใ่ชอ้ยู่

• การตัง้ตําแหน่งลว่งหนา้, เครือ่งมอืแตง่ผวิ
ควรเลอืกตําแหน่งของเครือ่งมอืแตง่ผวิเพือ่ใหเ้ครือ่งมอืสามารถเคลือ่นเขา้หาลอ้เจยีในการลบัตามรปู
รา่งไดโ้ดยไมต่อ้งเสีย่งตอ่การชน

• เรยีกเสน้ขอบรปูดว้ย CYCLE62(,,,)  (หนา้ 241)
ในการเรยีกเสน้ขอบรปู รปูรา่งของลอ้เจยีถกูถา่ยโอนไปยงัรอบการลบัตามรปูรา่ง 
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• การลบัตามรปูรา่งดว้ยCYCLE495(,,,)
รปูรา่งของลอ้เจยีถกูลบัโดยใช ้CYCLE495

• การยกเลกิการเลอืกระบบพกิดัเครือ่งมอืแตง่ผวิ
– ดว้ย CYCLE435 (หนา้ 243)(,,,) หรอื 
– ดว้ยรอบการทํางานของ OEM หรอืผูใ้ช ้

ตวัอยา่ง
;*โปรแกรมหลกั
T="WHEEL" D1
CYCLE435("WHEEL",1,"DRESSER_6",1,0,0,10,10,0,0,0)
G0 X10
Z-40
CYCLE62("CONTOUR",0,,)
CYCLE495("WHEEL",1,.5,100,131,0.01,,,0.345,100,0,11,90,85)
CYCLE435()
M30

;*
N10 G00 G90
N20 G01 X=2.5 Z=-37 F=100 
N30 Z=-23.03906 F=100 
N40 G03 X=0 Z=-23 CR=400 RND=0 F=50
N50 G03 X=0 Z=-3 CR=50 F=100
N60 G01 X=0 Z=-2.8
N70 Z=-0.2
N80 X=-1 F=50
N90 Z=2 F=100 
N100 M17
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10.5 รอบแบบออสซเิลต (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

10.5.1 หมายเหตเุกีย่วกบัรอบแบบออสซเิลต
ไมม่กีารโปรแกรมรอบแบบออสซเิลตโดยใชห้นา้จออนิพตุใน SINUMERIK Operate

10.5.2 CYCLE4071 - การเจยีตามแนวยาวดว้ยการป้อนเขา้ทีจ่ดุยอ้นกลบั

ซนิแทกซ์
CYCLE4071(<S_A>, <S_B>, <S_W>, <S_U>, <S_I>, <S_K>, <S_H>, <S_A1>, 
<S_A2>)

พารามเิตอร์

เลข พารามเิตอร ์ ชนดิขอ้มลู ความหมาย
1 <S_A>  REAL ความลกึป้อนเขา้เมือ่เริม่ตน้
2 <S_B> REAL ความลกึป้อนเขา้เมือ่ส ิน้สดุ
3 <S_W> REAL ความกวา้งในการเจยี
4 <S_U> REAL ชว่งทีม่สีะเกด็ไฟ
5 <S_I> REAL อตัราป้อนสําหรับการป้อนเขา้
6 <S_K> REAL อตัราป้อนสําหรับการป้อนเขา้ตามขวาง
7 <S_H> INT จํานวนครัง้ทีทํ่าซํ้า
8 <S_A1> AXIS แกนป้อนเขา้ (ตวัเลอืก) หรอืแกนรปูทรงที ่1
9 <S_A2> AXIS แกนออสซเิลต (ตวัเลอืก) หรอืแกนรปูทรงที ่2

ฟงักช์ ัน่
รอบการทํางานนีใ้ชสํ้าหรับดําเนนิการป้อนเขา้แบบทําซํ้า ความลกึป้อนเขา้เมือ่เริม่ตน้และเมือ่ส ิน้สดุ
สามารถตา่งกนัได ้มกีารเคลือ่นทีต่ามแนวสมัผัสระหวา่งการป้อนเขา้
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ลาํดบั

① การเริม่ตน้รอบทีตํ่าแหน่งปัจจบุนัของแกนออสซเิลต
② การตดัผา่นของแกนป้อนเขา้ไปยงัความลกึป้อนเขา้เมือ่เริม่ตน้ <S_A> โดยมอีตัราป้อนสําหรับการป้อน-

เขา้ <S_I>
③ การเกดิสะเกด็ไฟโดยมชีว่งทีม่สีะเกด็ไฟ <S_U>
④ การตดัผา่นของแกนออสซเิลตโดยมคีวามกวา้งในการเจยี <S_W> เป็นเสน้ทางเคลือ่นที ่และอตัราป้อน-

สําหรับการป้อนเขา้ตามขวาง <S_K>
⑤ การตดัผา่นของแกนป้อนเขา้ไปยงัความลกึป้อนเขา้เมือ่ส ิน้สดุ <S_B> โดยมอีตัราป้อนสําหรับการป้อน-

เขา้ <S_I>
⑥ การเกดิสะเก็ดไฟโดยมชีว่งทีม่สีะเกด็ไฟ <S_U> 
⑦ การตดัผา่นของแกนออสซเิลตโดยมคีวามกวา้งในการเจยี <S_W> เป็นเสน้ทางเคลือ่นทีไ่ปยงัจดุเริม่ตน้ 

และอตัราป้อนสําหรับการป้อนเขา้ตามขวาง <S_K>
ระบขุัน้ตอนตอ่เนือ่งแบบทําซํา้
ลําดบัจะถกูทําซํา้จนกระทัง่จํานวนการทําซํา้ทีโ่ปรแกรมไว ้<S_H> ถงึคา่ทีกํ่าหนด

หมายเหตุ
ไมส่ามารถขดัจังหวะลําดบัโดยใชบ้ล็อกเดีย่ว

ตวัอยา่ง
การดําเนนิการการเคลือ่นทีแ่บบออสซเิลตสองครัง้โดยใชพ้ารามเิตอรข์องรอบตอ่ไปนี:้
• ความลกึป้อนเขา้เมือ่เริม่ตน้: 0.02 มม. 
• ความลกึป้อนเขา้เมือ่ส ิน้สดุ: 0.01 มม. 
• ชว่งชกั: 100 มม.
• ชว่งทีม่สีะเก็ดไฟ: 1 วนิาที
• อตัราป้อนสําหรับการป้อนเขา้: 1 มม./นาที
• อตัราป้อนตามขวาง: 1000 มม./นาที
• การทําซํา้: 2 
• แกนออสซเิลตและแกนป้อนเขา้: แกนรปูทรงมาตรฐาน

โคด้โปรแกรม
N10 T1 D1                             
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โคด้โปรแกรม
N20 CYCLE4071(0.02,0.01,100,1,1,1000,2) 
N30 M30

10.5.3 CYCLE4072 - การเจยีตามแนวยาวดว้ยการป้อนเขา้ทีจ่ดุยอ้นกลบัและสญัญาณ
ยกเลกิ

ซนิแทกซ์
CYCLE4072(<S_GAUGE>, <S_A>, <S_B>, <S_W>, <S_U>, <S_I>, <S_K>, 
<S_H>, <S_A1>, <S_A2>)

พารามเิตอร ์

เลข พารามเิตอร ์ ชนดิขอ้มลู ความหมาย
1 <S_GAUGE> STRING เงือ่นไขการยกเลกิสําหรับการป้อนเขา้:

1. จํานวนของอนิพตุแบบเร็ว
2. นพิจนท์างตรรกะ

2 <S_A>  REAL ความลกึป้อนเขา้เมือ่เริม่ตน้
3 <S_B> REAL ความลกึป้อนเขา้เมือ่ส ิน้สดุ
4 <S_W> REAL ความกวา้งในการเจยี
5 <S_U> REAL ชว่งทีม่สีะเก็ดไฟ
6 <S_I> REAL อตัราป้อนสําหรับการป้อนเขา้
7 <S_K> REAL อตัราป้อนสําหรับการป้อนเขา้ตามขวาง
8 <S_H> INT จํานวนครัง้ทีทํ่าซํ้า
9 <S_A1> AXIS แกนป้อนเขา้ (ตวัเลอืก) หรอืแกนรปูทรงที ่1

10 <S_A2> AXIS แกนออสซเิลต (ตวัเลอืก) หรอืแกนรปูทรงที ่2

ฟงักช์ ัน่
รอบการทํางานนีใ้ชสํ้าหรับดําเนนิการป้อนเขา้แบบทําซํ้าโดยพจิารณาสญัญาณยกเลกิจากภายนอก ความ
ลกึป้อนเขา้เมือ่เริม่ตน้และเมือ่ส ิน้สดุสามารถตา่งกนัได ้มกีารเคลือ่นทีต่ามแนวสมัผัสระหวา่งการป้อนเขา้ 
การป้อนเขา้ตามแนวลกึถกูยกเลกิเมือ่สอดคลอ้งกบัเงือ่นไขการยกเลกิ ชว่งชกัดําเนนิการเสร็จสิน้หลงั
จากการยกเลกิการป้อนเขา้ตามแนวลกึ
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ลาํดบั

การยกเลกิการป้อนเขา้เมือ่ส ิน้สดุ

การโปรแกรมฟังกช์ัน่เทคโนโลยี
10.5 รอบแบบออสซเิลต (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

การเจยี
252 คูม่อืการใชง้าน, 07/2021, 6FC5398-0EP41-0XE1



การยกเลกิการป้อนเขา้เมือ่เร ิม่ตน้

① การเริม่ตน้รอบทีตํ่าแหน่งปัจจบุนัของแกนออสซเิลต
② การตดัผา่นของแกนป้อนเขา้ไปยงัความลกึป้อนเขา้เมือ่เริม่ตน้ <S_A> โดยมอีตัราป้อนสําหรับการป้อน-

เขา้ <S_I>
③ การเกดิสะเกด็ไฟโดยมชีว่งทีม่สีะเกด็ไฟ <S_U>
④ การตดัผา่นของแกนออสซเิลตโดยมคีวามกวา้งในการเจยี <S_W> เป็นเสน้ทางเคลือ่นที ่และอตัราป้อน-

สําหรับการป้อนเขา้ตามขวาง <S_K>
⑤ การตดัผา่นของแกนป้อนเขา้ไปยงัความลกึป้อนเขา้เมือ่ส ิน้สดุ <S_B> โดยมอีตัราป้อนสําหรับการป้อน-

เขา้ <S_I>
⑥ การเกดิสะเก็ดไฟโดยมชีว่งทีม่สีะเก็ดไฟ <S_U>
⑦ การตดัผา่นของแกนออสซเิลตโดยมคีวามกวา้งในการเจยี <S_W> เป็นเสน้ทางเคลือ่นทีไ่ปยงัจดุเริม่ตน้ 

และอตัราป้อนสําหรับการป้อนเขา้ตามขวาง <S_K>
⑧ สญัญาณยกเลกิ: การตดัเฉือนจะหยดุเมือ่ถงึจดุเริม่ตน้ถดัไป
⑨ เมือ่ไมม่สีญัญาณยกเลกิ: ลําดบัจะถกูทําซํ้าจนกระทัง่จํานวนการทําซํ้าทีโ่ปรแกรมไว ้<S_H> ถงึคา่ที-่

กําหนด
ระบขุัน้ตอนตอ่เนือ่งแบบทําซํา้

หมายเหตุ
ไมส่ามารถขดัจังหวะลําดบัโดยใชบ้ล็อกเดีย่ว

ทรพัยากร
เชน่เดยีวกบัทรัพยากร รอบจะใชก้ารดําเนนิการแบบซงิโครไนซต์ามความกวา้งบล็อกและตวัแปรการ
ดําเนนิการแบบซงิโครไนซ ์มกีารกําหนดการดําเนนิการแบบซงิโครไนซแ์บบไดนามกิจากพืน้ทีเ่สรขีอง
ชว่งการดําเนนิการแบบซงิโครไนซ ์(CUS.DIR - 1 ..., CMA.DIR - 1000 ..., CST.DIR – 1199 ...) SYG_IS[1] 
ถกูใชเ้ป็นตวัแปรการดําเนนิการแบบซงิโครไนซ์
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ตวัอยา่ง

ตวัอยา่ง 1: การออสซเิลตโดยมชีว่งชกัสองชว่ง:
พารามเิตอรข์องรอบ
• ความลกึป้อนเขา้เมือ่เริม่ตน้: 0.02 มม. 
• ความลกึป้อนเขา้เมือ่ส ิน้สดุ: 0.01 มม. 
• ชว่งชกั: 100 มม.
• ชว่งทีม่สีะเก็ดไฟ: 1 วนิาที
• อตัราป้อนสําหรับการป้อนเขา้: 1 มม./นาที
• อตัราป้อนตามขวาง: 1000 มม./นาที
• การทําซํา้: 2 
• แกนออสซเิลตและแกนป้อนเขา้: แกนรปูทรงมาตรฐาน
สญัญาณยกเลกิ: อนิพตุแบบเร็ว 1 ($A_IN[1])

โคด้โปรแกรม
N10 T1 D1                             
N20 CYCLE4072("1",0.02,0.01,100,1,1,1000,2) 
N30 M30

ตวัอยา่ง 2: การออสซเิลตโดยมชีว่งชกัสองชว่ง:
พารามเิตอรข์องรอบ
• ความลกึป้อนเขา้เมือ่เริม่ตน้: 0.02 มม. 
• ความลกึป้อนเขา้เมือ่ส ิน้สดุ: 0.01 มม. 
• ชว่งชกั: 100 มม.
• ชว่งทีม่สีะเก็ดไฟ: 1 วนิาที
• อตัราป้อนสําหรับการป้อนเขา้: 1 มม./นาที
• อตัราป้อนตามขวาง: 1000 มม./นาที
• การทําซํา้: 2 
• แกนออสซเิลตและแกนป้อนเขา้: แกนรปูทรงมาตรฐาน
สญัญาณยกเลกิ: ตวัแปร $A_DBR[20] < 0.01

โคด้โปรแกรม
N10 T1 D1                             
N20 CYCLE4072("($A_DBR[20]<0.01)",0.02,0.01,100,1,1,1000,2) 
N30 M30
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10.5.4 CYCLE4073 - การเจยีตามแนวยาวโดยมกีารป้อนเขา้อยา่งตอ่เนือ่ง

ซนิแทกซ์
CYCLE4073(<S_A>, <S_B>, <S_W>, <S_U>, <S_K>, <S_H>, <S_A1>, <S_A2>)

พารามเิตอร ์

เลข พารามเิตอร์ ชนดิขอ้มลู ความหมาย
1 <S_A>  REAL ความลกึป้อนเขา้เมือ่เริม่ตน้
2 <S_B> REAL ความลกึป้อนเขา้เมือ่ส ิน้สดุ
3 <S_W> REAL ความกวา้งในการเจยี
4 <S_U> REAL ชว่งทีม่สีะเก็ดไฟ
5 <S_K> REAL อตัราป้อนสําหรับการป้อนเขา้ตามขวาง
6 <S_H> INT จํานวนครัง้ทีทํ่าซํา้
7 <S_A1> AXIS แกนป้อนเขา้ (ตวัเลอืก) หรอืแกนรปูทรงที ่1
8 <S_A2> AXIS แกนออสซเิลต (ตวัเลอืก) หรอืแกนรปูทรงที ่2

ฟงักช์ ัน่
รอบการทํางานนีใ้ชสํ้าหรับดําเนนิการป้อนเขา้แบบทําซํ้า การป้อนเขา้จากจดุเริม่ตน้ไปยงัจดุสิน้สดุ และ
จากจดุสิน้สดุไปยงัจดุเริม่ตน้สามารถตา่งกนัได ้

ลาํดบั

① การเริม่ตน้รอบทีตํ่าแหน่งปัจจบุนัของแกนออสซเิลตโดยมคีวามลกึป้อนเขา้เทา่กบั 0
② การตดัผา่นของแกนออสซเิลตโดยมคีวามกวา้งในการเจยี <S_W> เป็นเสน้ทางเคลือ่นที ่และอตัราป้อน-

สําหรับการป้อนเขา้ตามขวาง <S_K> โดยการเพิม่ความลกึป้อนเขา้อยา่งตอ่เนือ่ง แตไ่มเ่กนิความลกึป้อน-
เขา้เมือ่เริม่ตน้ <S_A>

③ การเกดิสะเกด็ไฟโดยมชีว่งทีม่สีะเก็ดไฟ <S_U>
④ การตดัผา่นของแกนออสซเิลตโดยมคีวามกวา้งในการเจยี <S_W> เป็นเสน้ทางเคลือ่นทีไ่ปยงัจดุเริม่ตน้ 

และอตัราป้อนสําหรับการป้อนเขา้ตามขวาง <S_K> โดยการเพิม่ความลกึป้อนเขา้อยา่งตอ่เนือ่ง แตไ่มเ่กนิ-
ความลกึป้อนเขา้เมือ่ส ิน้สดุ <S_B>

⑤  การเกดิสะเกด็ไฟโดยมชีว่งทีม่สีะเกด็ไฟ <S_U> 
ระบขุัน้ตอนตอ่เนือ่งแบบทําซํา้
ลําดบัจะถกูทําซํา้จนกระทัง่จํานวนการทําซํา้ทีโ่ปรแกรมไว ้<S_H> ถงึคา่ทีกํ่าหนด
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หมายเหตุ
ไมส่ามารถขดัจังหวะลําดบัโดยใชบ้ล็อกเดีย่ว

ตวัอยา่ง

การออสซเิลตโดยมชีว่งชกัสองชว่ง:
พารามเิตอรข์องรอบ
• ความลกึป้อนเขา้เมือ่เริม่ตน้: 0.02 มม. 
• ความลกึป้อนเขา้เมือ่ส ิน้สดุ: 0.01 มม. 
• ชว่งชกั: 100 มม.
• ชว่งทีม่สีะเก็ดไฟ: 1 วนิาที
• อตัราป้อนตามขวาง: 1000 มม./นาที
• การทําซํา้: 2 
• แกนออสซเิลตและแกนป้อนเขา้: แกนรปูทรงมาตรฐาน

โคด้โปรแกรม
N10 T1 D1                             
N20 CYCLE4073(0.02,0.01,100,1,1000,2) 
N30 M30

10.5.5 CYCLE4074 - การเจยีตามแนวยาวโดยมกีารป้อนเขา้อยา่งตอ่เนือ่งและสญัญาณ
ยกเลกิ

ซนิแทกซ์
CYCLE4074(<S_GAUGE>, <S_A>, <S_B>, <S_W>, <S_U>, <S_K>, <S_H>, 
<S_A1>, <S_A2>)

พารามเิตอร ์

เลข พารามเิตอร์ ชนดิขอ้มลู ความหมาย
1 <S_GAUGE> STRING เงือ่นไขการยกเลกิสําหรับการป้อนเขา้:

1. จํานวนของอนิพตุแบบเร็ว
2. นพิจนท์างตรรกะ

2 <S_A>  REAL ความลกึป้อนเขา้เมือ่เริม่ตน้
3 <S_B> REAL ความลกึป้อนเขา้เมือ่ส ิน้สดุ
4 <S_W> REAL ความกวา้งในการเจยี
5 <S_U> REAL ชว่งทีม่สีะเก็ดไฟ
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เลข พารามเิตอร ์ ชนดิขอ้มลู ความหมาย
6 <S_K> REAL อตัราป้อนสําหรับการป้อนเขา้ตามขวาง
7 <S_H> INT จํานวนครัง้ทีทํ่าซํ้า
8 <S_A1> AXIS แกนป้อนเขา้ (ตวัเลอืก) หรอืแกนรปูทรงที ่1
9 <S_A2> AXIS แกนออสซเิลต (ตวัเลอืก) หรอืแกนรปูทรงที ่2

ฟงักช์ ัน่
รอบการทํางานนีใ้ชสํ้าหรับดําเนนิการป้อนเขา้แบบทําซํ้าโดยพจิารณาสญัญาณยกเลกิจาก
ภายนอก เป็นตน้ ความลกึป้อนเขา้เมือ่เริม่ตน้และเมือ่ส ิน้สดุสามารถตา่งกนัได ้การป้อนเขา้ตามแนวลกึถกู
ยกเลกิเมือ่สอดคลอ้งกบัเงือ่นไขการยกเลกิ ชว่งชกัดําเนนิการเสร็จสิน้หลงัจากการยกเลกิการป้อนเขา้
ตามแนวลกึ

ลาํดบั

การยกเลกิการป้อนเขา้จากจดุสิน้สดุไปยงัจดุเร ิม่ตน้
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การยกเลกิการป้อนเขา้จากจดุเร ิม่ตน้ไปยงัจดุสิน้สดุ

① การเริม่ตน้รอบทีตํ่าแหน่งปัจจบุนัของแกนออสซเิลตโดยมคีวามลกึป้อนเขา้เทา่กบั 0
② การตดัผา่นของแกนออสซเิลตโดยมคีวามกวา้งในการเจยี <S_W> เป็นเสน้ทางเคลือ่นที ่และอตัราป้อน-

สําหรับการป้อนเขา้ตามขวาง <S_K> โดยการเพิม่ความลกึป้อนเขา้อยา่งตอ่เนือ่ง แตไ่มเ่กนิความลกึป้อน-
เขา้เมือ่เริม่ตน้ <S_A>

③ การเกดิสะเก็ดไฟโดยมชีว่งทีม่สีะเก็ดไฟ <S_U>
④ การตดัผา่นของแกนออสซเิลตโดยมคีวามกวา้งในการเจยี <S_W> เป็นเสน้ทางเคลือ่นทีไ่ปยงัจดุเริม่ตน้ 

และอตัราป้อนสําหรับการป้อนเขา้ตามขวาง <S_K> โดยการเพิม่ความลกึป้อนเขา้อยา่งตอ่เนือ่ง แตไ่มเ่กนิ-
ความลกึป้อนเขา้เมือ่ส ิน้สดุ <S_B>

⑤ การเกดิสะเกด็ไฟโดยมชีว่งทีม่สีะเก็ดไฟ <S_U>
⑥ สญัญาณยกเลกิ: การป้อนเขา้ตามแนวลกึถกูยกเลกิ การตดัเฉือนจะหยดุเมือ่ถงึจดุเริม่ตน้ถดัไป
⑦ เมือ่ไมม่สีญัญาณยกเลกิ: ลําดบัจะถกูทําซํ้าจนกระทัง่จํานวนการทําซํ้าทีโ่ปรแกรมไว ้<S_H> ถงึคา่ที-่

กําหนด
ระบขุัน้ตอนตอ่เนือ่งแบบทําซํา้

หมายเหตุ
ไมส่ามารถขดัจังหวะลําดบัโดยใชบ้ล็อกเดีย่ว

ทรพัยากร
เชน่เดยีวกบัทรัพยากร รอบจะใชก้ารดําเนนิการแบบซงิโครไนซต์ามความกวา้งบล็อกและตวัแปรการ
ดําเนนิการแบบซงิโครไนซ ์มกีารกําหนดการดําเนนิการแบบซงิโครไนซแ์บบไดนามกิจากพืน้ทีเ่สรขีอง
ชว่งการดําเนนิการแบบซงิโครไนซ ์(CUS.DIR - 1 ..., CMA.DIR - 1000 ..., CST.DIR – 1199 ...) SYG_IS[1] 
ถกูใชเ้ป็นตวัแปรการดําเนนิการแบบซงิโครไนซ์
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ตวัอยา่ง

ตวัอยา่ง 1: การออสซเิลตโดยมชีว่งชกัสองชว่ง:
พารามเิตอรข์องรอบ
• ความลกึป้อนเขา้เมือ่เริม่ตน้: 0.02 มม. 
• ความลกึป้อนเขา้เมือ่ส ิน้สดุ: 0.01 มม. 
• ชว่งชกั: 100 มม.
• ชว่งทีม่สีะเก็ดไฟ: 1 วนิาที
• อตัราป้อนตามขวาง: 1000 มม./นาที
• การทําซํา้: 2 
• แกนออสซเิลตและแกนป้อนเขา้: แกนรปูทรงมาตรฐาน
สญัญาณยกเลกิ: อนิพตุแบบเร็ว 1 ($A_IN[1])

โคด้โปรแกรม
N10 T1 D1                             
N20 CYCLE4074("1",0.02,0.01,100,1,1000,2)
N30 M30

ตวัอยา่ง 2: การออสซเิลตโดยมชีว่งชกัสองชว่ง:
พารามเิตอรข์องรอบ
• ความลกึป้อนเขา้เมือ่เริม่ตน้: 0.02 มม. 
• ความลกึป้อนเขา้เมือ่ส ิน้สดุ: 0.01 มม. 
• ชว่งชกั: 100 มม.
• ชว่งทีม่สีะเก็ดไฟ: 1 วนิาที
• อตัราป้อนตามขวาง: 1000 มม./นาที
• การทําซํา้: 2 
• แกนออสซเิลตและแกนป้อนเขา้: แกนรปูทรงมาตรฐาน
สญัญาณยกเลกิ: ตวัแปร $A_DBR[20] < 0.01

โคด้โปรแกรม
N10 T1 D1                             
N20 CYCLE4074("($A_DBR[20]<0.01)",0.02,0.01,100,1,1000,2)
N30 M30

10.5.6 CYCLE4075 - การเจยีผวิดว้ยการป้อนเขา้ทีจ่ดุยอ้นกลบั

ซนิแทกซ์
CYCLE4075(<S_I>, <S_J>, <S_K>, <S_A>, <S_R>, <S_F>, <S_P>, <S_A1>, 
<S_A2>)
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พารามเิตอร ์

เลข พารามเิตอร ์ ชนดิขอ้มลู ความหมาย
1 <S_I>  REAL ความลกึป้อนเขา้เมือ่เริม่ตน้
2 <S_J> REAL ความลกึป้อนเขา้เมือ่ส ิน้สดุ
3 <S_K> REAL ความลกึป้อนเขา้ทัง้หมด
4 <S_A> REAL ความกวา้งในการเจยี
5 <S_R> REAL อตัราป้อนสําหรับการป้อนเขา้
6 <S_F> REAL อตัราป้อนสําหรับการป้อนเขา้ตามขวาง
7 <S_P> REAL ชว่งทีม่สีะเก็ดไฟ
8 <S_A1> AXIS แกนป้อนเขา้ (ตวัเลอืก)
9 <S_A2> AXIS แกนออสซเิลต (ตวัเลอืก)

ฟงักช์ ัน่
รอบการทํางานนีใ้ชสํ้าหรับการตดัเฉือนโดยใชค้วามลกึป้อนเขา้ทัง้หมดในขัน้ตอนการป้อนเขา้ ความลกึ
ป้อนเขา้เมือ่เริม่ตน้และเมือ่ส ิน้สดุสามารถตา่งกนัได ้มกีารเคลือ่นทีต่ามแนวสมัผัสระหวา่งการป้อนเขา้
ขอ้มลูเชงิตําแหน่ง P1 ถงึ P4 อาจเป็นบวกหรอืลบ
ขอ้มลูแกนป้อนเขา้และ/หรอืแกนออสซเิลตสามารถเลอืกระบหุรอืไมก่ไ็ด ้หากไมม่กีารระบพุารามเิตอรค์า่
ใดคา่หนึง่ หรอืทัง้สองคา่ รอบจะใชแ้กนรปูทรงสองแกนแรกของแชนเนล
หากผลรวมของความลกึป้อนเขา้เมือ่เริม่ตน้และสิน้สดุเทา่กบั 0 หรอืความลกึป้อนเขา้ทัง้หมดเทา่กบั 0 จะ
เกดิชว่งชกัทีม่สีะเกด็ไฟเพยีงหนึง่ชว่ง

ลาํดบั

ถงึความลกึป้อนเขา้ท ัง้หมดโดยมกีารป้อนเขา้ทีจ่ดุยอ้นกลบัทีส่อง
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ถงึความลกึป้อนเขา้ท ัง้หมดโดยมกีารป้อนเขา้ทีจ่ดุยอ้นกลบัแรก

① การเริม่ตน้รอบทีตํ่าแหน่งปัจจบุนัของแกนออสซเิลต
② การตดัผา่นของแกนป้อนเขา้ไปยงัความลกึป้อนเขา้เมือ่เริม่ตน้ <S_I> โดยมอีตัราป้อนสําหรับการป้อน-

เขา้ <S_R>
③ การเกดิสะเกด็ไฟโดยมชีว่งทีม่สีะเกด็ไฟ <S_P> 
④ การตดัผา่นของแกนออสซเิลตโดยมคีวามกวา้งในการเจยี <S_A> เป็นเสน้ทางเคลือ่นที ่และอตัราป้อน-

สําหรับการป้อนเขา้ตามขวาง <S_F>
⑤ การตดัผา่นของแกนป้อนเขา้ไปยงัความลกึป้อนเขา้เมือ่ส ิน้สดุ <S_J> โดยมอีตัราป้อนสําหรับการป้อน-

เขา้ <S_R>
⑥ การเกดิสะเกด็ไฟโดยมชีว่งทีม่สีะเก็ดไฟ <S_P> 
⑦ การตดัผา่นของแกนออสซเิลตโดยมคีวามกวา้งในการเจยี <S_A> เป็นเสน้ทางเคลือ่นทีไ่ปยงัจดุเริม่ตน้ 

และอตัราป้อนสําหรับการป้อนเขา้ตามขวาง <S_F>
ระบขุัน้ตอนตอ่เนือ่งแบบทําซํา้
ลําดบัจะถกูทําซํา้จนกระทัง่ความลกึป้อนเขา้ทัง้หมด <S_K> ถงึคา่ทีกํ่าหนด ชว่งชกัลา่สดุกระจายไมท่ัว่ถงึ

หมายเหตุ
ไมส่ามารถขดัจังหวะลําดบัโดยใชบ้ล็อกเดีย่ว

ตวัอยา่ง
การออสซเิลตโดยม:ี
• ความลกึป้อนเขา้เมือ่เริม่ตน้ 0.02 มม.
• ความลกึป้อนเขา้เมือ่ส ิน้สดุ 0.01 มม.
• ความลกึป้อนเขา้ทัง้หมด 1 มม.
• ชว่งชกั 100 มม.
• อตัราป้อนสําหรับการป้อนเขา้ 1 มม./นาที
• อตัราป้อนตามขวาง 1000 มม./นาที
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• ชว่งทีม่สีะเก็ดไฟ 1 วนิาที
• แกนรปูทรงมาตรฐาน

โคด้โปรแกรม  
N10 T1 D1                              
N20 CYCLE4075(0.02,0.01,1,100,1,1000,1)  
N30 M30  

10.5.7 CYCLE4077 - การเจยีผวิดว้ยการป้อนเขา้ทีจ่ดุยอ้นกลบัและสญัญาณยกเลกิ

ซนิแทกซ์
CYCLE4077(<S_GAUGE>, <S_I>, <S_J>, <S_K>, <S_A>, <S_R>, <S_F>, 
<S_P>, <S_A1>, <S_A2>)

พารามเิตอร ์

เลข พารามเิตอร์ ชนดิขอ้มลู ความหมาย
1 <S_GAUGE> STRING เงือ่นไขการยกเลกิสําหรับการป้อนเขา้:

• จํานวนของอนิพตุแบบเร็ว
• นพิจนท์างตรรกะ

2 <S_I>  REAL ความลกึป้อนเขา้เมือ่เริม่ตน้
3 <S_J> REAL ความลกึป้อนเขา้เมือ่ส ิน้สดุ
4 <S_K> REAL ความลกึป้อนเขา้ทัง้หมด
5 <S_A> REAL ความกวา้งในการเจยี
6 <S_R> REAL อตัราป้อนสําหรับการป้อนเขา้
7 <S_F> REAL อตัราป้อนสําหรับการป้อนเขา้ตามขวาง
8 <S_P> REAL ชว่งทีม่สีะเก็ดไฟ
9 <S_A1> AXIS แกนป้อนเขา้ (ตวัเลอืก)

10 <S_A2> AXIS แกนออสซเิลต (ตวัเลอืก)

ฟงักช์ ัน่
รอบการทํางานนีใ้ชสํ้าหรับการตดัเฉือนโดยใชค้วามลกึป้อนเขา้ทัง้หมดในขัน้ตอนการป้อนเขา้ ความลกึ
ป้อนเขา้เมือ่เริม่ตน้และเมือ่ส ิน้สดุสามารถตา่งกนัได ้มกีารเคลือ่นทีต่ามแนวสมัผัสระหวา่งการป้อนเขา้ 
การป้อนเขา้ตามแนวลกึถกูยกเลกิเมือ่สญัญาณยกเลกิของอนิพตุแบบเร็วคอื 1 หรอืสอดคลอ้งกบัเงือ่นไข
การยกเลกิ ชว่งชกัดําเนนิการเสร็จสิน้หลงัจากการยกเลกิ
ขอ้มลูเชงิตําแหน่ง P2 ถงึ P5 อาจเป็นบวกหรอืลบ
ขอ้มลูแกนป้อนเขา้และ/หรอืแกนออสซเิลตสามารถเลอืกระบหุรอืไมก่ไ็ด ้หากไมม่กีารระบพุารามเิตอรค์า่
ใดคา่หนึง่ หรอืทัง้สองคา่ รอบจะใชแ้กนรปูทรงสองแกนแรกของแชนเนล
หากผลรวมของความลกึป้อนเขา้เมือ่เริม่ตน้และสิน้สดุเทา่กบั 0 หรอืความลกึป้อนเขา้ทัง้หมดเทา่กบั 0 จะ
เกดิชว่งชกัทีม่สีะเกด็ไฟเพยีงหนึง่ชว่ง
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ลาํดบั

การยกเลกิการป้อนเขา้เมือ่ส ิน้สดุ
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การยกเลกิการป้อนเขา้เมือ่เร ิม่ตน้

① การเริม่ตน้รอบทีตํ่าแหน่งปัจจบุนัของแกนออสซเิลต
② การตดัผา่นของแกนป้อนเขา้ไปยงัความลกึป้อนเขา้เมือ่เริม่ตน้ <S_I> โดยมอีตัราป้อนสําหรับการป้อน-

เขา้ <S_R>
③ การเกดิสะเกด็ไฟโดยมชีว่งทีม่สีะเกด็ไฟ <S_P>
④ การตดัผา่นของแกนออสซเิลตโดยมคีวามกวา้งในการเจยี <S_A> เป็นเสน้ทางเคลือ่นที ่และอตัราป้อน-

สําหรับการป้อนเขา้ตามขวาง <S_F>
⑤ การตดัผา่นของแกนป้อนเขา้ไปยงัความลกึป้อนเขา้เมือ่ส ิน้สดุ <S_J> โดยมอีตัราป้อนสําหรับการป้อน-

เขา้ <S_R>
⑥ การเกดิสะเก็ดไฟโดยมชีว่งทีม่สีะเก็ดไฟ <S_P> 
⑦ การตดัผา่นของแกนออสซเิลตโดยมคีวามกวา้งในการเจยี <S_A> เป็นเสน้ทางเคลือ่นทีไ่ปยงัจดุเริม่ตน้ 

และอตัราป้อนสําหรับการป้อนเขา้ตามขวาง <S_F>
⑧ สญัญาณยกเลกิ: การตดัเฉือนจะหยดุเมือ่ถงึจดุเริม่ตน้ถดัไป
⑨ เมือ่ไมม่สีญัญาณยกเลกิ: ลําดบัจะถกูทําซํ้าจนกระทัง่ความลกึป้อนเขา้ทัง้หมด <S_K> ถงึคา่ทีกํ่าหนด 

ชว่งชกัลา่สดุกระจายไมท่ัว่ถงึ
ระบขุัน้ตอนตอ่เนือ่งแบบทําซํา้

หมายเหตุ
ไมส่ามารถขดัจังหวะลําดบัโดยใชบ้ล็อกเดีย่ว

ทรพัยากร
เชน่เดยีวกบัทรัพยากร รอบจะใชก้ารดําเนนิการแบบซงิโครไนซต์ามความกวา้งบล็อกและตวัแปรการ
ดําเนนิการแบบซงิโครไนซ ์มกีารกําหนดการดําเนนิการแบบซงิโครไนซแ์บบไดนามกิจากพืน้ทีเ่สรขีอง
ชว่งการดําเนนิการแบบซงิโครไนซ ์(CUS.DIR - 1 ..., CMA.DIR - 1000 ..., CST.DIR – 1199 ...) SYG_IS[1] 
ถกูใชเ้ป็นตวัแปรการดําเนนิการแบบซงิโครไนซ์
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ตวัอยา่ง

ตวัอยา่ง 1
การออสซเิลตโดยม:ี
• ความลกึป้อนเขา้เมือ่เริม่ตน้ 0.02 มม.
• ความลกึป้อนเขา้เมือ่ส ิน้สดุ 0.01 มม.
• ความลกึป้อนเขา้ทัง้หมด 1 มม.
• ชว่งชกั 100 มม.
• อตัราป้อนสําหรับการป้อนเขา้ 1 มม./นาที
• อตัราป้อนตามขวาง 1000 มม./นาที
• ชว่งทีม่สีะเก็ดไฟ 1 วนิาที
• แกนรปูทรงมาตรฐาน
สญัญาณยกเลกิ: อนิพตุแบบเร็ว 1 ($A_IN[1])

โคด้โปรแกรม  
N10 T1 D1                              
N20 CYCLE4077("1",0.02,0.01,1,100,1,1000,1)  
N30 M30  

ตวัอยา่ง 2
การออสซเิลตโดยม:ี
• ความลกึป้อนเขา้เมือ่เริม่ตน้ 0.02 มม.
• ความลกึป้อนเขา้เมือ่ส ิน้สดุ 0.01 มม.
• ความลกึป้อนเขา้ทัง้หมด 1 มม.
• ชว่งชกั 100 มม.
• อตัราป้อนสําหรับการป้อนเขา้ 1 มม./นาที
• อตัราป้อนตามขวาง 1000 มม./นาที
• ชว่งทีม่สีะเก็ดไฟ 1 วนิาที
• แกนรปูทรงมาตรฐาน
สญัญาณยกเลกิ: ตวัแปร 20 Dual Port RAM นอ้ยกวา่ 0.01 ($A_DBR[20] < 0.01)

โคด้โปรแกรม  
N10 T1 D1                              
N20 CYCLE4077("($A_DBR[20]<0.01)",0.02,0.01,1,100,1,1000,1)  
N30 M30  
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10.5.8 CYCLE4078 - การเจยีผวิโดยมกีารป้อนเขา้อยา่งตอ่เนือ่ง

ซนิแทกซ์
CYCLE4078(<S_I>, <S_J>, <S_K>, <S_A>, <S_F>, <S_P>, <S_A1>, <S_A2>)

พารามเิตอร์

เลข พารามเิตอร ์ ชนดิขอ้มลู ความหมาย
1 <S_I>  REAL ความลกึป้อนเขา้จากจดุเริม่ตน้ถงึจดุสิน้สดุ
2 <S_J> REAL ความลกึป้อนเขา้จากจดุสิน้สดุถงึจดุเริม่ตน้
3 <S_K> REAL ความลกึป้อนเขา้ทัง้หมด
4 <S_A> REAL ความกวา้งในการเจยี
5 <S_F> REAL อตัราป้อน
6 <S_P> REAL ชว่งทีม่สีะเกด็ไฟ
7 <S_A1> AXIS แกนป้อนเขา้ (ตวัเลอืก)
8 <S_A2> AXIS แกนออสซเิลต (ตวัเลอืก)

ฟงักช์ ัน่
รอบการทํางานนีใ้ชสํ้าหรับการตดัเฉือนโดยใชค้วามลกึป้อนเขา้ทัง้หมดดว้ยวธิกีารป้อนเขา้อยา่งตอ่เนือ่ง 
ความลกึป้อนเขา้จากจดุเริม่ตน้ไปยงัจดุสิน้สดุและจากสดุสิน้สดุไปยงัจดุเริม่ตน้สามารถตา่งกนัได ้
ขอ้มลูเชงิตําแหน่ง P1 ถงึ P4 อาจเป็นบวกหรอืลบ
ขอ้มลูแกนป้อนเขา้และ/หรอืแกนออสซเิลตสามารถเลอืกระบหุรอืไมก่ไ็ด ้หากไมม่กีารระบพุารามเิตอรค์า่
ใดคา่หนึง่ หรอืทัง้สองคา่ รอบจะใชแ้กนรปูทรงสองแกนแรกของแชนเนล
หากผลรวมของความลกึป้อนเขา้ P1 และ P2 เทา่กบั 0 หรอืความลกึป้อนเขา้ทัง้หมดเทา่กบั 0 จะเกดิชว่ง
ชกัทีม่สีะเก็ดไฟเพยีงหนึง่ชว่ง
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ลาํดบั

① การเริม่ตน้รอบทีตํ่าแหน่งปัจจบุนัของแกนออสซเิลตโดยมคีวามลกึป้อนเขา้เทา่กบั 0
② การตดัผา่นของแกนออสซเิลตโดยมคีวามกวา้งในการเจยี <S_A> เป็นเสน้ทางเคลือ่นที ่และอตัรา-

ป้อน <S_F> โดยการเพิม่ความลกึป้อนเขา้อยา่งตอ่เนือ่ง แตไ่มเ่กนิความลกึป้อนเขา้เมือ่เริม่ตน้ <S_I>
③ การเกดิสะเกด็ไฟโดยมชีว่งทีม่สีะเกด็ไฟ <S_P>
④ การตดัผา่นของแกนออสซเิลตโดยมคีวามกวา้งในการเจยี <S_A> เป็นเสน้ทางเคลือ่นทีไ่ปยงัจดุเริม่ตน้ 

และอตัราป้อน <S_F> โดยการเพิม่ความลกึป้อนเขา้อยา่งตอ่เนือ่ง แตไ่มเ่กนิความลกึป้อนเขา้เมือ่เริม่-
ตน้ <S_J>

⑤ การเกดิสะเก็ดไฟโดยมชีว่งทีม่สีะเก็ดไฟ <S_P> 
⑥ การตดัผา่นของแกนออสซเิลตโดยมคีวามกวา้งในการเจยี <S_A> เป็นเสน้ทางเคลือ่นทีไ่ปยงัจดุเริม่ตน้ 

และมอีตัราป้อน <S_F>
ระบขุัน้ตอนตอ่เนือ่งแบบทําซํา้
ลําดบัจะถกูทําซํา้จนกระทัง่ความลกึป้อนเขา้ทัง้หมด <S_K> ถงึคา่ทีกํ่าหนด ชว่งชกัลา่สดุกระจายไมท่ัว่ถงึ

หมายเหตุ
ไมส่ามารถขดัจังหวะลําดบัโดยใชบ้ล็อกเดีย่ว

ตวัอยา่ง
การออสซเิลตโดยม:ี
• ความลกึป้อนเขา้เมือ่เริม่ตน้ 20 มม.
• ความลกึป้อนเขา้เมือ่ส ิน้สดุ 10 มม.
• ความลกึป้อนเขา้ทัง้หมด 100 มม.
• ชว่งชกั 100 มม.
• อตัราป้อน 1000 มม./นาที
• ชว่งทีม่สีะเก็ดไฟ 1 วนิาที
• แกนรปูทรงมาตรฐาน
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โคด้โปรแกรม  
N10 T1 D1                              
N20 CYCLE4078(20,10,100,100,1000,1)  
N30 M30  

10.5.9 CYCLE4079 - การเจยีผวิโดยมกีารป้อนเขา้ไมต่อ่เนือ่ง

ซนิแทกซ์
CYCLE4079(<S_I>, <S_J>, <S_K>, <S_A>, <S_R>, <S_F>, <S_P>, <S_A1>, 
<S_A2>)

พารามเิตอร ์

เลข พารามเิตอร ์ ชนดิขอ้มลู ความหมาย
1 <S_I>  REAL ความลกึป้อนเขา้เมือ่เริม่ตน้
2 <S_J> REAL ความลกึป้อนเขา้เมือ่ส ิน้สดุ
3 <S_K> REAL ความลกึป้อนเขา้ทัง้หมด
4 <S_A> REAL ความกวา้งในการเจยี
5 <S_R> REAL อตัราป้อนสําหรับการป้อนเขา้
6 <S_F> REAL อตัราป้อนสําหรับการป้อนเขา้ตามขวาง
7 <S_P> REAL ชว่งทีม่สีะเกด็ไฟ
8 <S_A1> AXIS แกนป้อนเขา้ (ตวัเลอืก)
9 <S_A2> AXIS แกนออสซเิลต (ตวัเลอืก)

ฟงักช์ ัน่
รอบการทํางานนีใ้ชสํ้าหรับการตดัเฉือนโดยใชค้วามลกึป้อนเขา้ทัง้หมดในขัน้ตอนการป้อนเขา้ ความลกึ
ป้อนเขา้เมือ่เริม่ตน้และเมือ่ส ิน้สดุสามารถตา่งกนัได ้มกีารเคลือ่นทีต่ามแนวสมัผัสระหวา่งการป้อนเขา้
ขอ้มลูเชงิตําแหน่ง P1 ถงึ P4 อาจเป็นบวกหรอืลบ
ขอ้มลูแกนป้อนเขา้และ/หรอืแกนออสซเิลตสามารถเลอืกระบหุรอืไมก่ไ็ด ้หากไมม่กีารระบพุารามเิตอรค์า่
ใดคา่หนึง่ หรอืทัง้สองคา่ รอบจะใชแ้กนรปูทรงสองแกนแรกของแชนเนล
หากผลรวมของความลกึป้อนเขา้เมือ่เริม่ตน้และสิน้สดุเทา่กบั 0 หรอืความลกึป้อนเขา้ทัง้หมดเทา่กบั 0 จะ
เกดิชว่งชกัทีม่สีะเกด็ไฟเพยีงหนึง่ชว่ง
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ลาํดบั

ถงึความลกึป้อนเขา้ท ัง้หมดโดยมกีารป้อนเขา้ทีจ่ดุยอ้นกลบัทีส่อง

ถงึความลกึป้อนเขา้ท ัง้หมดโดยมกีารป้อนเขา้ทีจ่ดุยอ้นกลบัแรก

① การเริม่ตน้รอบทีตํ่าแหน่งปัจจบุนัของแกนออสซเิลต
② การตดัผา่นของแกนป้อนเขา้ไปยงัความลกึป้อนเขา้เมือ่เริม่ตน้ <S_I> โดยมอีตัราป้อนสําหรับการป้อน-

เขา้ <S_R>
③ การเกดิสะเกด็ไฟโดยมชีว่งทีม่สีะเกด็ไฟ <S_P> 
④ การตดัผา่นของแกนออสซเิลตโดยมคีวามกวา้งในการเจยี <S_A> เป็นเสน้ทางเคลือ่นที ่และอตัราป้อน-

สําหรับการป้อนเขา้ตามขวาง <S_F>
⑤ การตดัผา่นของแกนป้อนเขา้ไปยงัความลกึป้อนเขา้เมือ่ส ิน้สดุ <S_J> โดยมอีตัราป้อนสําหรับการป้อน-

เขา้ <S_R>
⑥ การเกดิสะเกด็ไฟโดยมชีว่งทีม่สีะเก็ดไฟ <S_P> 
⑦ การตดัผา่นของแกนออสซเิลตโดยมคีวามกวา้งในการเจยี <S_A> เป็นเสน้ทางเคลือ่นทีไ่ปยงัจดุเริม่ตน้ 

และอตัราป้อนสําหรับการป้อนเขา้ตามขวาง <S_F>
ระบขุัน้ตอนตอ่เนือ่งแบบทําซํา้
ลําดบัจะถกูทําซํา้จนกระทัง่ความลกึป้อนเขา้ทัง้หมด <S_K> ถงึคา่ทีกํ่าหนด ชว่งชกัลา่สดุกระจายไมท่ัว่ถงึ
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หมายเหตุ
ไมส่ามารถขดัจังหวะลําดบัโดยใชบ้ล็อกเดีย่ว

ตวัอยา่ง
การออสซเิลตโดยม:ี
• ความลกึป้อนเขา้เมือ่เริม่ตน้ 0.02 มม.
• ความลกึป้อนเขา้เมือ่ส ิน้สดุ 0.01 มม.
• ความลกึป้อนเขา้ทัง้หมด 1 มม.
• ชว่งชกั 100 มม.
• อตัราป้อนสําหรับการป้อนเขา้ 1 มม./นาที
• อตัราป้อนตามขวาง 1000 มม./นาที
• ชว่งทีม่สีะเก็ดไฟ 1 วนิาที
• แกนรปูทรงมาตรฐาน

โคด้โปรแกรม  
N10 T1 D1                              
N20 CYCLE4079(0.02,0.01,1,100,1,1000,1)  
N30 M30  
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10.6 การปรบัแนวลอ้เจยี (CYCLE400)

10.6.1 การทาํงาน
เครือ่งเจยีทีม่แีกน B หมนุไดร้องรับโดยใชฟั้งกช์ัน่ "การปรับแนวลอ้เจยี"
คา่พสิยัเชงิมมุสงูสดุเมือ่ปรับแนวถกูจํากดัตามคา่พสิยัการตดัผา่นของแกนหมนุทีม่สีว่นรว่ม ขดีจํากดัทาง
เทคโนโลยยีงัมผีลตอ่คา่พสิยัเชงิมมุโดยขึน้อยูก่บัเครือ่งมอืทีใ่ช ้หลงัการปรับแนว ตําแหน่งคมตดัจะถกู
ปรับใหเ้หมาะสมโดยอตัโนมตัิ

ขอ้กาํหนดของมมุ ß
มมุ ß – ซึง่เป็นอสิระจากเครือ่งจักร ใชสํ้าหรับปรับแนวลอ้เจยี 
ในสถานะเริม่แรกของคเินเมตกิสําหรับการตดัเฉือน สามารถกําหนดทศิทางลอ้เจยีตามคา่ Z หรอื X

การตดัเฉอืนดา้นตรงขา้ม
เลอืกไดว้า่จะใหม้กีารตดัเฉือนดา้นของลอ้เจยีทีต่รงกบัตําแหน่งคมตดั หรอืดา้นตรงขา้มหรอืไม่

การถอยกลบั
การถอยกลบัอาจทําไดก้อ่นหมนุลอ้เจยี

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดทูีข่อ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติเครือ่งจักร

10.6.2 การเรยีกวฏัจกัร

ข ัน้ตอน

  1. โปรแกรมชิน้งานทีจ่ะดําเนนิการไดถ้กูสรา้งขึน้ และคณุอยูใ่นตวัแกไ้ข
2. กดซอฟตค์ยี ์"เบ็ดเตล็ด"

3. กดซอฟตค์ยี ์"ปรับแนวลอ้เจยี"
หนา้ตา่ง "ปรับแนวลอ้เจยี" จะเปิดขึน้
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พารามเิตอร ์

พารามเิตอร ์ คาํอธบิาย หนว่ย
TC ชือ่ของชดุขอ้มลูการหมนุ  

ß มมุของเครือ่งมอืทีแ่กนหมนุ องศา

การตดัเฉือนดา้นตรงขา้ม • ใช:่ การตดัเฉือนดา้นตรงขา้มตําแหน่งคมตดั
• ไม:่ การตดัเฉือนดา้นตําแหน่งคมตดั

 

การถอยกลบั • ใช:่ ถอยกลบักอ่นหมนุ
• ไม:่ ไมถ่อยกลบักอ่นหมนุ
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การเจยีแบบมแีกน B (สาํหรบัเครือ่งเจยีชิน้งานทรง
กระบอกเทา่น ัน้) 11
11.1 รายละเอยีดโดยรวม

เครือ่งเจยีชิน้งานทรงกระบอกดว้ยแกน B มกีารรองรับดว้ยตวัเก็บเครือ่งมอื 

① ลอ้เจยีภายนอก
② ลอ้เจยีภายใน
③ ลอ้เจยีหนา้ตดั
รปู 11-1 ตวัอยา่ง: ป้อมมดีแบบมสีปินเดลิเจยีสีต่วั

ตวัเก็บเครือ่งมอื
ตวัเก็บเครือ่งมอืแตล่ะตวัจะมกีารตัง้คา่แยกกนัสําหรับสปินเดลิเจยีแตล่ะตวั ตวัเก็บเครือ่งมอืแตล่ะตวัมคีเิน
เมตกิของหวัแบบมแีกน B เป็นแกนหมนุอนัแรก แกนหมนุกึง่อตัโนมตัใินทศิทางของสปินเดลิเจยีจะถกู
ปรับตัง้เป็นแกนหมนุอนัทีส่อง (คา่: 0° หรอื 180°) 
ตําแหน่งพืน้ฐานตามลําดบัจะถกูกําหนดผา่นมมุออฟเซต็ของแกน B (เชน่ 0°, 90°, 180°, 270°, กําหนด
เอง) หากสปินเดลิอยูท่ีม่มุเอยีงทางกลเล็กนอ้ยไปยงัทศิทาง 90° (เชน่ 3°) เวกเตอรท์ศิทางของแกนหมนุ
อนัทีส่องจะถกูป้อนตามดว้ย (ทัง้นีค้อมโพเนนตท์ศิทาง Y ตอ้งเป็น 0)
เลอืกตวัเก็บเครือ่งมอืทีเ่หมาะสมในหนา้ตา่ง "T, S, M"

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดทูีข่อ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติเครือ่งจักร

มมุปรบัแนว "เบตา้"
คณุสามารถกําหนดมมุเอยีงใหส้มัพันธก์บัตําแหน่งพืน้ฐานดว้ย β ได ้
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รปู 11-2 การหมนุเบตา้ (แกน B)

การเปลีย่นตาํแหนง่คมตดั
ระบบจะควบคมุแกนหมนุอนัทีส่องโดยใชก้ลอ่งตวัเลอืก "การตดัเฉือนดา้นตรงขา้ม" และมกีารเปลีย่น
ตําแหน่งคมตดัผา่นฟังกช์ัน่ CUTMOD (เชน่ การเจยีภายใน)

การตดัเฉือนดา้นตรงขา้ม = ไม่   การตดัเฉือนดา้นตรงขา้ม = ใช่

การเจยีแบบมแีกน B (สําหรับเครือ่งเจยีชิน้งานทรงกระบอกเทา่นัน้)
11.1 รายละเอยีดโดยรวม
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11.2 หนา้ตา่ง T, S, M สาํหรบัต ัง้คา่แกน B
การปรบัแกน B
แสดง ความหมาย 
T อนิพตุของเครือ่งมอื (ชือ่หรอืเลขตําแหน่ง)

คณุสามารถเลอืกเครือ่งมอืจากรายการเครือ่งมอืโดยใชซ้อฟตค์ยี ์"เลอืกเครือ่ง
มอื"

D เลขคมตดัของเครือ่งมอื (1 - 9)
ST เครือ่งมอืทดแทน (สําหรับวธิกีารเปลีย่นแทนเครือ่งมอื)
TC ชือ่ของชดุขอ้มลูการหมนุ

ß อนิพตุของมมุสําหรับการปรับแนวเครือ่งมอื
การตดัเฉือนดา้นตรงขา้ม • ใช:่ การตดัเฉือนดา้นตรงขา้มตําแหน่งคมตดั

• ไม:่ การตดัเฉือนดา้นตําแหน่งคมตดั
สปินเดลิ 1 และ 2 
(เชน่ S1)

การเลอืกสปินเดลิสําหรับสปินเดลิมาสเตอร ์และการระบหุมายเลขสปินเดลิ

ฟังกช์ัน่ M ของสปินเดลิ

การปิดสปินเดลิ: สปินเดลิถกูหยดุ
 

การหมนุแบบ CCW: สปินเดลิหมนุทวนเข็มนาฬกิา
 

การหมนุแบบ CW: สปินเดลิหมนุตามเข็มนาฬกิา
 

การกําหนดตําแหน่งสปินเดลิ: สปินเดลิถกูยา้ยไปยงัตําแหน่งทีต่อ้งการ
ฟังกช์ัน่ M อืน่ๆ อนิพตุของฟังกช์ัน่เครือ่งจักร

อา้งองิจากตารางของผูผ้ลติเครือ่งจักรซึง่เป็นตารางความสมัพันธก์นัระหวา่ง-
ความหมายกบัเลขของฟังกช์ัน่

ออฟเซต็ศนูย ์G การเลอืกออฟเซต็ศนูย ์(การอา้งองิพืน้ฐาน G54 - 57)
คณุสามารถเลอืกออฟเซต็ศนูยจ์ากรายการเครือ่งมอืออฟเซต็ศนูยท์ีต่ัง้คา่ได-้
ผา่นซอฟตค์ยี ์"ออฟเซต็ศนูย"์

หน่วยวดั การเลอืกหน่วยการวดั (นิว้, มม.)
การตัง้คา่ทีดํ่าเนนิการนีม้ผีลกระทบตอ่การโปรแกรม

ระนาบการตดัเฉือน การเลอืกระนาบการตดัเฉือน (G17(XY), G18 (ZX), G19 (YZ))
ระดบัเกยีร์ ขอ้มลูจําเพาะของระดบัเกยีร ์(อตัโนมตั,ิ I - V)
ตําแหน่งหยดุ อนิพตุของตําแหน่งสปินเดลิเป็นองศา

การเจยีแบบมแีกน B (สําหรับเครือ่งเจยีชิน้งานทรงกระบอกเทา่นัน้)
11.2 หนา้ตา่ง T, S, M สําหรับตัง้คา่แกน B

การเจยี
คูม่อืการใชง้าน, 07/2021, 6FC5398-0EP41-0XE1 275



หมายเหตุ
การกาํหนดตาํแหนง่สปินเดลิ
คณุสามารถใชฟั้งกช์ัน่เพือ่กําหนดตําแหน่งสปินเดลิทีม่มุเฉพาะ เชน่ ในระหวา่งการเปลีย่นแปลงเครือ่งมอื
• มกีารกําหนดตําแหน่งสปินเดลิแบบอยูก่บัทีผ่า่นเสน้ทางทีส่ัน้ทีส่ดุทีเ่ป็นไปได ้
• มกีารกําหนดตําแหน่งสปินเดลิหมนุและมกีารหมนุไปในทศิทางเดยีวกนัอยา่งตอ่เนือ่ง

ข ัน้ตอน

1. เลอืกโหมดการทํางาน "JOG"

   

2. กดซอฟตค์ยี ์"T, S, M"

  3. ป้อนชือ่หรอืหมายเลขเครือ่งมอื T
    หรอื

  กดซอฟตค์ยี ์"เลอืกเครือ่งมอื" เพือ่เปิดรายการเครือ่งมอื วางตําแหน่งเคอรเ์ซอร-์
ทีเ่ครือ่งมอืทีต่อ้งการ แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ควบคมุดว้ยตนเอง"
เครือ่งมอืจะถกูโอนยา้ยไปที ่"หนา้ตา่ง T, S, M... " และแสดงในฟิลดข์อง-
พารามเิตอรเ์ครือ่งมอื "T"

  4. ป้อนพารามเิตอรท์ีต่อ้งการ
5. กดปุ่ ม <CYCLE START>

เครือ่งมอืจะถกูโหลดเขา้ในสปินเดลิ

หมายเหตุ
การปรบัมมุและตาํแหนง่คมตดั
ตอ้งป้อนฟิลด ์"เบตา้" และ "การตดัเฉือนดา้นตรงขา้ม" ดว้ยกนัเสมอ

หมายเหตุ
การเลอืกชุดขอ้มลูการหมนุ
หากมชีดุขอ้มลูการหมนุชดุเดยีว กลอ่งตวัเลอืก "TC" จะถกูละไว ้
กรณุาดขูอ้มลูเพิม่เตมิทีคํ่าแนะนําของผูผ้ลติเครือ่งจักร

การเจยีแบบมแีกน B (สําหรับเครือ่งเจยีชิน้งานทรงกระบอกเทา่นัน้)
11.2 หนา้ตา่ง T, S, M สําหรับตัง้คา่แกน B
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11.3 การวดัใน JOG

11.3.1 การปรบัแนวลอ้เจยีสาํหรบัการเจยี
หากมกีารตัง้คา่ตวัเก็บเครือ่งมอื หนา้ตา่ง T, S, M จะมฟิีลดอ์นิพตุสําหรับปรับตําแหน่งลอ้เจยีผวิ

การปรบัแนวเครือ่งมอืสาํหรบัแกน B
• TC 
ชือ่ของชดุขอ้มลูการหมนุ
หมายเหต:ุ หากมชีดุขอ้มลูการหมนุชดุเดยีว ฟิลดต์วัเลอืก "TC" จะถกูละไว ้

•  ß
อนิพตุของมมุสําหรับการปรับแนวเครือ่งมอื

• การตดัเฉือนดา้นตรงขา้ม
ใช:่ การตดัเฉือนดา้นตรงขา้มตําแหน่งคมตดั
ไม:่ การตดัเฉือนดา้นตําแหน่งคมตดั

11.3.2 การวดัเครือ่งมอืเจยีดว้ยตนเอง (มแีกน B)

จดุอา้งองิ
เครือ่งมอืแตง่หนิเจยีทําหนา้ทีเ่ป็นจดุอา้งองิสําหรับการวดัความยาว X หรอื Z 
จดุอา้งองิของเครือ่งมอืแตง่หนิเจยีสามารถแทนดว้ยออฟเซต็ศนูย ์หรอืเครือ่งมอืแตง่ผวิ การตัง้คา่นีถ้กูจัด
เก็บถาวรไวใ้นขอ้มลูเครือ่งจักร และระบโุดยผูผ้ลติเครือ่งจักร

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดทูีข่อ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติเครือ่งจักร

ข ัน้ตอน

1. เลอืกโหมด "JOG" ในสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"

   

2. กดซอฟตค์ยี ์"วดัเครือ่งมอื"

  3. กดซอฟตค์ยี ์"วดัลอ้"

การเจยีแบบมแีกน B (สําหรับเครือ่งเจยีชิน้งานทรงกระบอกเทา่นัน้)
11.3 การวดัใน JOG
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4. กดซอฟตค์ยี ์"เลอืกเครือ่งมอื"
หนา้ตา่ง "การเลอืกเครือ่งมอื" จะเปิดขึน้

5. ในหนา้ตา่ง "การเลอืกเครือ่งมอื" ใหเ้ลอืกเครือ่งมอืเจยีทีค่ณุตอ้งการวดั แลว้กด-
ซอฟตค์ยี ์"ตกลง"
คณุตอ้งป้อนตําแหน่งคมตดัในรายการเครือ่งมอื

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"รายการเครือ่งมอื" เลอืกเครือ่งมอืเจยีทีค่ณุตอ้งการวดัในรายการ-

เครือ่งมอื แลว้กดซอฟตค์ยี ์"กําหนดเอง"
 
ระบบจะถา่ยโอนเครือ่งมอืไปยงัหนา้ตา่ง "วดั: "ลอ้เจยี"

6. เลอืกรายการ "เครือ่งมอืแตง่หนิเจยี" ในฟิลดก์ารเลอืก "จดุอา้งองิ"

    การใชเ้ครือ่งมอืแตง่หนิเจยีเป็นเครือ่งมอื
7. วางเคอรเ์ซอรใ์นฟิลด ์"TR" กดซอฟตค์ยี ์"เลอืกเครือ่งมอืแตง่หนิเจยี" เลอืก-

เครือ่งมอืแตง่หนิเจยีสําหรับวดัความยาวเครือ่งมอื แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"

    หรอื
    การใชเ้ครือ่งมอืแตง่หนิเจยีเป็นออฟเซ็ตศนูย์

7. วางเคอรเ์ซอรใ์นฟิลด ์"ออฟเซต็ศนูย"์ แลว้กดซอฟตค์ยี ์"เลอืก ZO"

  8. เลอืกออฟเซต็ศนูยท์ีต่อ้งการในหนา้ตา่ง "ออฟเซต็ศนูย ์- G54 ... G509" แลว้กด-
ซอฟตค์ยี ์"กําหนดเอง"

9. กดซอฟตค์ยี ์"X" หรอื "Z" โดยขึน้อยูก่บัความยาวของเครือ่งมอืทีค่ณุตอ้งการวดั

  10. ทําเครือ่งหมายเครือ่งมอืแตง่หนิเจยีโดยใชเ้ครือ่งมอื
11. กดซอฟตค์ยี ์"ตัง้ความยาว"

ความยาวเครือ่งมอืจะถกูคํานวณโดยอตัโนมตัแิละถกูป้อนลงในรายการเครือ่งมอื 
ระบบจะพจิารณาตําแหน่งคมตดัโดยอตัโนมตัิ

หมายเหตุ
เครือ่งมอืเจยีทีใ่ชง้านอยู่
การวดัเครือ่งมอืจะทําไดก้บัเครือ่งมอืทีใ่ชง้านอยูเ่ทา่นัน้

การเจยีแบบมแีกน B (สําหรับเครือ่งเจยีชิน้งานทรงกระบอกเทา่นัน้)
11.3 การวดัใน JOG
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11.3.3 การวดัเครือ่งมอืแตง่หนิเจยีดว้ยตนเอง (มแีกน B)

จดุอา้งองิ
ลอ้เจยีทําหนา้ทีเ่ป็นจดุอา้งองิสําหรับการวดัความยาว X หรอื Z

ข ัน้ตอน

1. เลอืกโหมด "JOG" ในสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"

   

2. กดซอฟตค์ยี ์"วดัเครือ่งมอื"

3. กดซอฟตค์ยี ์"เครือ่งมอืแตง่หนิเจยี"

การใชเ้ครือ่งมอืแตง่หนิเจยีเป็นเครือ่งมอื
4. กดซอฟตค์ยี ์"เลอืกเครือ่งมอืแตง่หนิเจยี"

หนา้ตา่ง "การเลอืกเครือ่งมอื" จะเปิดขึน้
5. ในหนา้ตา่ง "การเลอืกเครือ่งมอื" ใหเ้ลอืกเครือ่งมอืแตง่ผวิทีจ่ะวดั แลว้กดซอฟต-์

คยี ์"ตกลง"
คณุตอ้งป้อนตําแหน่งคมตดัในรายการเครือ่งมอื

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"รายการเครือ่งมอื" เลอืกเครือ่งมอืแตง่ผวิทีจ่ะวดัในรายการเครือ่ง-

มอื แลว้กดซอฟตค์ยี ์"กําหนดเอง"
 
ระบบจะถา่ยโอนเครือ่งมอืไปยงัหนา้ตา่ง "วดั: เครือ่งมอืแตง่หนิเจยี"

    หรอื
การใชเ้ครือ่งมอืแตง่หนิเจยีเป็นออฟเซ็ตศนูย์

4. วางเคอรเ์ซอรใ์นฟิลด ์"ออฟเซต็ศนูย"์ แลว้กดซอฟตค์ยี ์"เลอืก ZO"

5. เลอืกออฟเซต็ศนูยท์ีต่อ้งการในหนา้ตา่ง "ออฟเซต็ศนูย ์- G54 ... G509" แลว้กด-
ซอฟตค์ยี ์"กําหนดเอง"

6. วางเคอรเ์ซอรใ์นฟิลด ์"TR" แลว้กดซอฟตค์ยี ์"เลอืกลอ้เจยี"

7. เลอืกลอ้เจยีทีจ่ะใชว้ดัความยาวเครือ่งมอืแตง่หนิเจยี แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"

การเจยีแบบมแีกน B (สําหรับเครือ่งเจยีชิน้งานทรงกระบอกเทา่นัน้)
11.3 การวดัใน JOG
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8. กดซอฟตค์ยี ์"X" หรอื "Z" โดยขึน้อยูก่บัความยาวของเครือ่งมอืทีค่ณุตอ้งการวดั

  9. ทําเครือ่งหมายเครือ่งมอืแตง่หนิเจยีโดยใชเ้ครือ่งมอืเจยี
10. กดซอฟตค์ยี ์"ตัง้ความยาว"

11.3.4 การปรบัเทยีบแกนหมนุ

ขอ้กาํหนด
• มกีารตัง้คา่ตวัเก็บเครือ่งมอื 
• มกีารโหลดลอ้เจยีผวิ
• หากชดุขอ้มลูการหมนุทีจ่ะวดัทํางานอยู ่ตําแหน่งการหมนุจะเคลือ่นไปยงั β0

หมายเหตุ
กอ่นทําการปรับเทยีบแกนหมนุ ขอแนะนําใหแ้ตง่ผวิลอ้เจยีผวิดว้ย β=0°

ข ัน้ตอน

1. เลอืกโหมด "JOG" ในสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"

2. กดซอฟตค์ยี ์"วดัเครือ่งมอื"

  3. กดซอฟตค์ยี ์"แกนหมนุ"
หนา้ตา่ง "การปรับเทยีบ: แกนหมนุ" จะเปิดขึน้

  4. หากมกีารสรา้งชดุขอ้มลูการหมนุขึน้มาหลายชดุ ใหเ้ลอืกชดุขอ้มลูทีต่อ้งการใน-
ฟิลดก์ารเลอืก "TC" ตําแหน่งการหมนุ β0 จะถกูระบทุี ่0°
ในฟิลดก์ารเลอืก "การตดัเฉือนดา้นตรงขา้ม" ใหเ้ลอืก "ใช"่ หรอื "ไม"่ เพือ่กําหนด-
ดา้นของตําแหน่งคมตดัทีจ่ะทําการวดั

  5. เลอืกแกนวดั (X หรอื Z)
ตําแหน่งของเสน้ผา่นศนูยก์ลางจะถกูนํามาใชใ้นการคํานวณเมือ่เลอืกแกนวดั X 
หากเลอืกแกนวดั Z ตําแหน่งบา่งานจะถกูนํามาใชใ้นการคํานวณ

การเจยีแบบมแีกน B (สําหรับเครือ่งเจยีชิน้งานทรงกระบอกเทา่นัน้)
11.3 การวดัใน JOG
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6. กดปุ่ ม <CYCLE START>
มมุ β แรกจะสวงิเขา้มมุ 0° ซึง่เป็นคา่เริม่ตน้คงทีโ่ดยอตัโนมตัิ

7. ทําเครือ่งหมายชิน้งานแลว้กดซอฟตค์ยี ์"บนัทกึ β0"
 

  8. ถอยลอ้เจยีกลบัดว้ยตนเอง
  9. ป้อนมมุทีต่อ้งการในฟิลด ์"ß1" หรอื "ß2"

10. กดปุ่ ม <CYCLE START>
β1 หรอื β2 จะสวงิเขา้มมุโดยอตัโนมตั ิ

11. ทําเครือ่งหมายชิน้งานแลว้กดซอฟตค์ยี ์"บนัทกึ β1" หรอื "บนัทกึ β2"

12. กดซอฟตค์ยี ์"คํานวณ"
เวกเตอรอ์อฟเซต็ I3 (X และ Z) ของชดุขอ้มลูการหมนุจะแสดงในรปูแบบผลการ-
วดั การปิดเวกเตอร ์I1 จะถกูคํานวณภายในและจะถกูเขยีนลงในตวัเกบ็เครือ่งมอื

หมายเหตุ
การปรับเทยีบจะใชไ้ดก้บัเครือ่งมอืทีใ่ชง้านอยูเ่ทา่นัน้
ความยาวเครือ่งมอืของลอ้เจยีผวิจะถกูนํามาใชใ้นการคํานวณแขนหมนุโดยตรง หมายความวา่ จะตอ้ง
ทราบคา่ทีแ่น่นอนของความยาวลอ้เจยีผวิ 
หากไมท่ราบคา่ทีแ่น่นอนของลอ้เจยีผวิ ลอ้เจยีผวิและแขนหมนุจะทํางานเป็นชดุเดยีว เมือ่อปุกรณทํ์างาน
เป็นชดุเดยีว จะไมส่ามารถระบไุดว้า่เป็นความยาวจากลอ้เจยีผวิหรอืแขนหมนุ ในสถานการณน์ี ้หากใชง้าน
ลอ้เจยีผวิหลายชดุ ขอแนะนําใหใ้ชต้วัเกบ็เครือ่งมอืหนึง่ชดุตอ่ลอ้เจยีผวิหนึง่ชดุ

การเจยีแบบมแีกน B (สําหรับเครือ่งเจยีชิน้งานทรงกระบอกเทา่นัน้)
11.3 การวดัใน JOG
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การเจยีแบบมแีกน B (สําหรับเครือ่งเจยีชิน้งานทรงกระบอกเทา่นัน้)
11.3 การวดัใน JOG
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การหลกีเลีย่งการชน 12
12.1 การหลกีเลีย่งการชน

การหลกีเลีย่งการชนชว่ยใหค้ณุสามารถหลกีเลีย่งการชนและความเสยีหายขณะกลงึชิน้งานหรอืสรา้ง
โปรแกรม

ตวัเลอืกซอฟตแ์วร ์
คณุตอ้งมตีวัเลอืกซอฟตแ์วร ์"Collision Avoidance ECO (เครือ่งจักร)" เพือ่ทีจ่ะใชฟั้งกช์ัน่นี-้
สําหรับอลิเิมนตข์องโซนป้องกนัเชงิรปูทรงแบบดัง้เดมิ

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

การหลกีเลีย่งการชนขึน้อยูก่บัโมเดลเครือ่งจักร คเินเมตกิของเครือ่งจักรจะกําหนดไวเ้ป็นชดุคเินเมตกิ 
สําหรับชิน้สว่นของเครือ่งจักรทีจ่ะไดรั้บการป้องกนั โซนป้องกนัจะเชือ่มตอ่กบัชดุเหลา่นี ้รปูทรงของโซน
ป้องกนัถกูกําหนดโดยใชอ้ลิเิมนตข์องโซนป้องกนั จากนัน้ตวัควบคมุจะรูว้า่โซนป้องกนัเคลือ่นทีอ่ยา่งไร
ในระบบพกิดัของเครือ่งจักรตามตําแหน่งของแกนเครือ่งจักร คณุจงึสามารถกําหนดคูก่ารชนได ้เชน่ โซน
ป้องกนัสองโซนทีจ่ะถกูตรวจสอบซึง่กนัและกนั 
ฟังกช์ัน่ "การหลกีเลีย่งการชน" จะคํานวณระยะจากโซนป้องกนัเหลา่นีเ้ป็นประจํา เมือ่พืน้ทีป้่องกนัทัง้สอง
สว่นเคลือ่นเขา้ใกลก้นั และถงึระยะปลอดภยัทีกํ่าหนด การเตอืนจะแสดงขึน้และโปรแกรมหยดุจะทํางาน
กอ่นทีบ่ล็อกการเคลือ่นทีต่ามแนวและ/หรอืการเคลือ่นทีท่ีเ่กีย่วขอ้งจะหยดุ

หมายเหตุ
การตรวจสอบการชนสามารถใชไ้ดก้บัเครือ่งจักรทีม่หีนึง่แชนเนลเทา่นัน้

หมายเหตุ
แกนอา้งองิ
ตอ้งทราบตําแหน่งตา่งๆ ของแกนในพืน้ทีเ่ครือ่งจักรเพือ่ใหส้ามารถตรวจสอบโซนป้องกนัได ้ดว้ยเหตนุี ้
การหลกีเลีย่งการชนจงึสามารถใชง้านไดห้ลงัการอา้งองิเทา่นัน้

หมายเหตุ
ไมม่กีารป้องกนัเครือ่งจกัรทีส่มบรูณ์
โมเดลทีไ่มส่มบรูณ ์(เชน่ ชิน้สว่นตา่งๆ ของเครือ่งจักร, ชิน้งานทีไ่มม่กีารสรา้งโมเดลหรอืออบเจ็กตใ์หม่
ในพืน้ทีทํ่างาน) จะไมไ่ดรั้บการตรวจสอบ ดงันัน้จงึอาจเป็นสาเหตขุองการชนได ้
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ขอ้มลูเพิม่เตมิ
ดขูอ้มลูเพิม่เตมิเกีย่วกบัชดุคเินเมตกิและการหลกีเลีย่งการชนไดใ้น:
• คูม่อืฟังกช์ัน่ในหวัขอ้ฟังกช์ัน่พืน้ฐาน
• คูม่อืฟังกช์ัน่ในหวัขอ้การตรวจสอบและการชดเชย

การหลกีเลีย่งการชน
12.1 การหลกีเลีย่งการชน

การเจยี
284 คูม่อืการใชง้าน, 07/2021, 6FC5398-0EP41-0XE1



12.2 การเปิดใชง้านการหลกีเลีย่งการชน

เง ือ่นไขเบือ้งตน้
• มกีารตัง้คา่การหลกีเลีย่งการชนและมโีมเดลเครือ่งจักร (ชดุคเินเมตกิ) ทีใ่ชง้านอยู่
• การตัง้คา่ "การหลกีเลีย่งการชน" ถกูเลอืกอยูใ่นโหมดการทํางาน AUTO หรอืในโหมดการทํางาน 

JOG และ MDA

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"

2. กดปุ่ ม <AUTO>

หรอื

3. กดซอฟตค์ยี ์"บนัทกึพรอ้มกนั" 

4. กดซอฟตค์ยี ์"มมุมองอืน่ๆ" และ "พืน้ทีเ่ครือ่งจักร"

  โมเดลเครือ่งจักร (ชดุคเินเมตกิ) ทีใ่ชง้านอยูจ่ะแสดงขึน้สําหรับการบนัทกึพรอ้ม-
กนั

การหลกีเลีย่งการชน
12.2 การเปิดใชง้านการหลกีเลีย่งการชน
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12.3 ต ัง้คา่การหลกีเลีย่งการชน
เมือ่มกีารใช ้"การตัง้คา่" คณุสามารถเลอืกทีจ่ะเปิดใชง้านหรอืปิดใชง้านการตรวจสอบการชนสําหรับสว่น
การทํางานของเครือ่งจักร (โหมดการทํางาน, AUTO, JOG และ MDI) แยกตา่งหากสําหรับเครือ่งจักรและ
เครือ่งมอืแตล่ะชนดิ
เมือ่มกีารใชข้อ้มลูเครือ่งจักร คณุสามารถกําหนดวา่จะเปิดใชง้านหรอืปิดใชง้านการหลกีเลีย่งการชน
สําหรับเครือ่งจักรหรอืเครือ่งมอืทีร่ะดบัการป้องกนัใดในโหมดการทํางาน JOG/MDI หรอื AUTO

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดคํูาแนะนําของผูผ้ลติเครือ่งจักร

การต ัง้คา่ ผลทีไ่ด ้
โหมดการทํางาน JOG/MDI
การหลกีเลีย่งการชน

การตัง้คา่นีจ้ะเปิดหรอืปิดการหลกีเลีย่งการชนสําหรับโหมดการทํางาน 
JOG/MDI ไดอ้ยา่งสมบรูณ์

โหมด AUTO
การหลกีเลีย่งการชน

การตัง้คา่นีจ้ะเปิดหรอืปิดการหลกีเลีย่งการชนสําหรับโหมดการทํางาน AUTO 
ตามขอ้มลูเครือ่งจักร $MN_JOG_MODE_MASK
หมายเหต:ุ
โปรดดคํูาแนะนําของผูผ้ลติเครือ่งจักร

JOG/MDI
เครือ่งจักร

ถา้เปิดใชง้านการตรวจสอบการชนสําหรับโหมดการทํางาน JOG/MDI แลว้ อยา่ง-
นอ้ย 
จะมกีารตรวจสอบโซนป้องกนัเครือ่งจักร
ไมส่ามารถเปลีย่นพารามเิตอรไ์ด ้

AUTO
เครือ่งจักร

ถา้เปิดใชง้านการตรวจสอบการชนสําหรับโหมดการทํางาน AUTO แลว้ อยา่ง-
นอ้ย 
จะมกีารตรวจสอบโซนป้องกนัเครือ่งจักร
ไมส่ามารถเปลีย่นพารามเิตอรไ์ด ้

JOG/MDI
เครือ่งมอื

การตัง้คา่นีจ้ะเปิดหรอืปิดการหลกีเลีย่งการชนของโซนป้องกนัเครือ่งมอืสําหรับ-
โหมดการทํางาน JOG/MDI

AUTO
เครือ่งมอื

การตัง้คา่นีจ้ะเปิดหรอืปิดการหลกีเลีย่งการชนของโซนป้องกนัเครือ่งมอืสําหรับ-
โหมดการทํางาน AUTO

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"

2. เลอืกโหมด "JOG", "MDI" หรอื "AUTO"

การหลกีเลีย่งการชน
12.3 ตัง้คา่การหลกีเลีย่งการชน
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3. กดปุ่ มเมนูไปขา้งหนา้และซอฟตค์ยี ์"การตัง้คา่"
 
 

4. กดซอฟตค์ยี ์"การหลกีเลีย่งการชน"
หนา้ตา่ง "การหลกีเลีย่งการชน" จะเปิดขึน้

5. ในบรรทดั "การหลกีเลีย่งการชน" สําหรับโหมดการทํางานทีต่อ้งการ (เชน่ 
สําหรับ JOG/MDI) ใหเ้ลอืกรายการ "เปิด" เพือ่เปิดใชง้านการหลกีเลีย่งการชน 
หรอื "ปิด" เพือ่ปิดใชง้านการหลกีเลีย่งการชน

  6. ปิดใชง้านกลอ่งกาเครือ่งหมาย "เครือ่งมอื" ถา้คณุตอ้งการตรวจสอบโซนป้องกนั-
เครือ่งจักรเทา่นัน้ 

ดเูพิม่เตมิที่
หนา้ตา่งคา่จรงิ (หนา้ 47)

การหลกีเลีย่งการชน
12.3 ตัง้คา่การหลกีเลีย่งการชน
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การหลกีเลีย่งการชน
12.3 ตัง้คา่การหลกีเลีย่งการชน
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มมุมองหลายแชนเนล 13
13.1 มมุมองหลายแชนเนล

มมุมองหลายแชนเนลจะยอมใหเ้รยีกดหูลายแชนเนลในสว่นการทํางานตอ่ไปนีโ้ดยพรอ้มกนั 
• สว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"
• สว่นการทํางาน "โปรแกรม"
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13.2 มมุมองหลายแชนเนลในสว่นการทาํงาน "เครือ่งจกัร"
ดว้ยเครือ่งจักรแบบหลายแชนเนล คณุมตีวัเลอืกการตรวจสอบและการสง่ผลกระทบกบัการทํางาน
โปรแกรมหลายโปรแกรมพรอ้มกนั   

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

การแสดงแชนเนลในสว่นการทาํงาน "เครือ่งจกัร"
ในสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร" คณุสามารถแสดง 2-4 แชนเนลไดพ้รอ้มกนั
การใชก้ารตัง้คา่ทีเ่หมาะสม คณุสามารถกําหนดลําดบัทีจ่ะแสดงแชนเนลได ้ทีน่ี ่คณุสามารถเลอืกหาก
ตอ้งการซอ่นแชนเนล 

หมายเหตุ
ฟังกช์ัน่ "REF POINT" จะแสดงในมมุมองแชนเนลเดีย่วเทา่นัน้

มมุมองหลายแชนเนล
2 - 4 แชนเนลจะปรากฏพรอ้มกนัในคอลมันแ์ชนเนลของยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟส
• หนา้ตา่งสองหนา้ตา่งจะปรากฏขึน้โดยเรยีงซอ้นกนัในแตล่ะแชนเนล
• การแสดงผลคา่ตามจรงิจะอยูใ่นหนา้ตา่งสว่นบนเสมอ
• หนา้ตา่งแบบเดมิจะปรากฏในสองแชนเนลในหนา้ตา่งสว่นลา่ง
• คณุสามารถเลอืกการแสดงในหนา้ตา่งสว่นลา่งโดยใชแ้ถบซอฟตค์ยีใ์นแนวตัง้
ขอ้ยกเวน้ตอ่ไปนีจ้ะปรับใชเ้มือ่ใชก้ารเลอืกโดยใชซ้อฟตค์ยีใ์นแนวตัง้ 
– ซอฟตค์ยี ์"คา่จรงิ MCS" จะสลบัเปลีย่นระบบพกิดัของทัง้สองแชนเนล
– ซอฟตค์ยี ์"ซมูคา่จรงิ" และ "ฟังกช์ัน่ G ทัง้หมด" สลบัไปในมมุมองแชนเนลเดีย่ว

มมุมองแชนเนลเดีย่ว
สําหรับเครือ่งจักรแบบหลายแชนเนล หากคณุตอ้งการตรวจสอบเพยีงแคห่นึง่แชนเนล คณุสามารถตัง้คา่
มมุมองแชนเนลเดีย่วแบบถาวรได ้

ซอฟตค์ยีใ์นแนวนอน
• การคน้หาบล็อก
เมือ่เลอืกการคน้หาบล็อก จะเก็บมมุมองหลายแชนเนล การแสดงบล็อกจะปรากฏขึน้เป็นหนา้ตา่งการ
คน้หา

• การควบคมุโปรแกรม
หนา้ตา่ง "การควบคมุโปรแกรม" จะปรากฏขึน้สําหรับแชนเนลทีกํ่าหนดคา่ในมมุมองหลายแชนเนล 
ขอ้มลูทีป้่อนทีน่ีจ่ะปรับใชก้บัแชนเนลเหลา่นี้

• หากคณุกดซอฟตค์ยีใ์นแนวราบแบบเสรมิในสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร" (เชน่ "จัดเกบ็ทบั", "การ
ดําเนนิการแบบซงิโครไนซ"์) จะเป็นการเปลีย่นมมุมองเป็นแบบแชนเนลเดีย่วชัว่คราว หากคณุปิด
หนา้ตา่งอกีครัง้ จากนัน้คณุสลบัไปทีม่มุมองหลายแชนเนล

มมุมองหลายแชนเนล
13.2 มมุมองหลายแชนเนลในสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"
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การสลบัระหวา่งมมุมองแชนเนลเดีย่วและหลายแชนเนล

กดปุ่ ม <MACHINE> เพือ่สลบัระหวา่งมมุมองแชนเนลเดีย่วและหลายแชนเนลใน-
สว่นเครือ่งจักร

กดปุ่ ม <NEXT WINDOW> เพือ่สลบัระหวา่งหนา้ตา่งสว่นบนและสว่นลา่งภายใน-
คอลมันแ์ชนเนล

การแกไ้ขโปรแกรมในการแสดงบล็อก

คณุสามารถทําการแกไ้ขอยา่งงา่ยตามปกตไิดโ้ดยใชปุ้่ ม <INSERT> ในการ-
แสดงผลบล็อกตามจรงิ

หากไมม่พีืน้ทีว่า่งพอ ใหส้ลบัไปทีม่มุมองแชนเนลเดีย่ว

การเรยีกใชง้านโปรแกรม
คณุเลอืกแชนเนลเดีย่วเพือ่รันอนิโปรแกรมทีเ่ครือ่งจักร

ขอ้กาํหนด
• มกีารตัง้คา่หลายแชนเนล
• เลอืกคา่ "2 แชนเนล", "3 แชนเนล" หรอื "4 แชนเนล"

การแสดง/ซอ่นมมุมองหลายแชนเนล
1. เลอืกสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"

...

2. เลอืกโหมด "JOG", "MDA" หรอื "AUTO"

3. กดปุ่ มเมนูไปขา้งหนา้และซอฟตค์ยี ์"การตัง้คา่"

4. กดซอฟตค์ยี ์"มมุมองหลายแชนเนล"

มมุมองหลายแชนเนล
13.2 มมุมองหลายแชนเนลในสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"
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  5. ในหนา้ตา่ง "การตัง้คา่สําหรับมมุมองหลายแชนเนล" ในกลอ่งเลอืก "มมุ-
มอง" ใหเ้ลอืกรายการทีต่อ้งการ (เชน่ "2 แชนเนล") และกําหนดแชนเนล-
และลําดบัทีจ่ะแสดง 
ในหนา้จอพืน้ฐานของโหมดการทํางาน "AUTO", "MDA" และ JOG" 
หนา้ตา่งสว่นบนของคอลมันแ์ชนเนลดา้นซา้ยและดา้นขวาจะถกูใชก้บั-
หนา้ตา่งแสดงคา่ตามจรงิ

6. กดซอฟตค์ยี ์"T,F,S" หากคณุตอ้งการเรยีกดหูนา้ตา่ง "T,F,S"
หนา้ตา่ง "T,F,S" จะปรากฏขึน้ในหนา้ตา่งสว่นลา่งของคอลมันแ์ชนเน-
ลดา้นซา้ยและดา้นขวา
หมายเหต:ุ
ซอฟตค์ยี ์"T,F,S" จะปรากฏสําหรับระนาบการปฏบิตังิานขนาดเล็ก ซึง่คอื 
ไดถ้งึ OP012

มมุมองหลายแชนเนล
13.2 มมุมองหลายแชนเนลในสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"
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13.3 มมุมองหลายแชนเนลสาํหรบัระนาบการปฏบิตักิารขนาดใหญ่
สําหรับระนาบปฏบิตักิาร OP015 และ OP019 และบน PC คณุมตีวัเลอืกในการแสดงจนถงึสีแ่ชนเนลถดั
จากกนัไป จะเป็นการสรา้งและรันอนิโปรแกรมหลายแชนเนล

ขอ้จาํกดั
• OP015 พรอ้มความละเอยีด 1024x768 พกิเซล ไดถ้งึสามแชนเนล
• OP019 พรอ้มความละเอยีด 1280x1024 พกิเซล ไดถ้งึสีแ่ชนเนล
• การทํางานของ OP019 ตอ้งม ีPCU50.5

มมุมอง 3 หรอื 4 แชนเนลในสว่นการทาํงาน "เครือ่งจกัร"
ใหใ้ชค้า่มมุมองหลายแชนเนลเพือ่เลอืกแชนเนลและระบมุมุอง

มมุมองแชนเนล แสดงในสว่นการทาํงาน "เครือ่งจกัร"
มมุมอง 3 แชนเนล หนา้ตา่งตอ่ไปนีจ้ะปรากฏขึน้โดยเรยีงซอ้นกนัในแตล่ะแชนเนล

• หนา้ตา่งคา่จรงิ
• หนา้ตา่ง T,F,S
• หนา้ตา่งแสดงบล็อก
การเลอืกฟังกช์ัน่
• หนา้ตา่ง T,F,S จะวางโดยกดซอฟตค์ยีใ์นแนวตัง้ซอฟตค์ยีใ์ดซอฟตค์ยีห์นึง่ตอ่ไปนี้

มมุมอง 4 แชนเนล หนา้ตา่งตอ่ไปนีจ้ะปรากฏขึน้โดยเรยีงซอ้นกนัในแตล่ะแชนเนล
• หนา้ตา่งคา่จรงิ
• ฟังกช์ัน่ G (ละซอฟตค์ยี ์"ฟังกช์ัน่ G") จะมกีารเขา้ใช ้"ฟังกช์ัน่ G ทัง้หมด" กบัปุ่ มเมนู-

ไปขา้งหนา้
• หนา้ตา่ง T,S,F
• หนา้ตา่งแสดงบล็อก
การเลอืกฟังกช์ัน่
• หนา้ตา่งทีแ่สดงรหสั G จะปรากฏหากกดคณุซอฟตค์ยีใ์นแนวตัง้ซอฟตค์ยีใ์ดซอฟต-์

คยีห์นึง่ตอ่ไปนี้

การสลบัระหวา่งแชนเนลตา่งๆ

 

กดปุ่ ม <CHANNEL> เพือ่สลบัระหวา่งแชนเนล

กดปุ่ ม <NEXT WINDOW> เพือ่สลบัภายในคอลมันแ์ชนเนลระหวา่งหนา้ตา่งสาม-
หรอืสีแ่ชนเนลทีจั่ดวางไวซ้อ้นกนั

มมุมองหลายแชนเนล
13.3 มมุมองหลายแชนเนลสําหรับระนาบการปฏบิตักิารขนาดใหญ่
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หมายเหตุ
การแสดง 2 แชนเนล
ไมเ่หมอืนกบัแผงควบคมุสําหรับผูป้ฏบิตังิานทีม่ขีนาดเล็ก หนา้ตา่ง T,F,S จะมองเห็นไดใ้นมมุมอง 2 แช
นเนล ในสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"

สว่นการทาํงานโปรแกรม
คณุสามารถแสดงโปรแกรมไดม้ากถงึสบิโปรแกรมถดัจากกนัในตวัแกไ้ข

การแสดงโปรแกรม
คณุสามารถกําหนดความกวา้งของโปรแกรมในหนา้ตา่ง ตวัแกไ้ข โดยใชค้า่ในตวัแกไ้ข ซึง่หมายความวา่
คณุสามารถกําหนดความกวา้งของคอลมันใ์หม้ขีนาดเสมอกนั หรอืคณุสามารถปรับความกวา้งคอลมัน์
โดยใชโ้ปรแกรมทีใ่ชง้านอยูไ่ด ้

สถานะแชนเนล
เมือ่จําเป็น ขอ้ความแชนเนลจะปรากฏขึน้ในจอแสดงผลสถานะ 

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดอา้งองิจากขอ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติเครือ่งจักร

มมุมองหลายแชนเนล
13.3 มมุมองหลายแชนเนลสําหรับระนาบการปฏบิตักิารขนาดใหญ่
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13.4 การต ัง้คา่มมุมองหลายแชนเนล

การต ัง้คา่ ความหมาย
มมุมอง ทีน่ี ่คณุระบจํุานวนแชนเนลทีต่อ้งการแสดงได ้

• 1 แชนเนล
• 2 แชนเนล
• 3 แชนเนล
• 4 แชนเนล

ลําดบัและการเลอืกแชนเนล
(สําหรับมมุมอง "2 - 4 แช-
นเนล")

คณุระบวุา่แชนเนลใดในลําดบัใดทีจ่ะปรากฏในมมุมองหลายแชนเนล

มองเห็นได ้
(สําหรับมมุมอง "2 - 4 แช-
นเนล")

ทีน่ี ่คณุระบวุา่แชนเนลใดทีจ่ะปรากฏในมมุมองหลายแชนเนล คณุสามารรถซอ่น-
แชนเนลจากมมุมองไดอ้ยา่งรวดเร็ว

ตวัอยา่ง
เครือ่งจักรของคณุม ี6 แชนเนล     
คณุกําหนดคา่แชนเนล 1 - 4 สําหรับมมุมองหลายแชนเนล และกําหนดลําดบัการแสดงผล (เชน่ 1,3,4,2) 
ในมมุมองหลายแชนเนล สําหรับการสลบัแชนเนล คณุสามารถสลบัระหวา่งแชนเนลทีกํ่าหนดคา่สําหรับ
มมุมองหลายแชนเนล โดยไมนํ่าสิง่อืน่ๆ มาพจิารณา การใชปุ้่ ม <CHANNEL> สง่ตอ่แชนเนลในสว่นการ
ทํางาน "เครือ่งจักร" คณุจะมมีมุมองตอ่ไปนี ้แชนเนล "1" และ "3", แชนเนล "3" และ "4", แชนเนล "4" และ 
"2" แชนเนล "5" และ "6" จะไมป่รากฏในมมุมองหลายแชนเนล
ในมมุมองแชนเนลเดยีว ใหส้ลบัระหวา่งแชนเนลทัง้หมด (1...6) โดยไมต่อ้งนําลําดบัของมมุมองหลายแช
นเนลทีกํ่าหนดคา่ไวเ้ขา้มาพจิารณา
การใชเ้มนูแชนเนล คณุสามารถเลอืกแชนเนลทกุแชนเนลไดเ้สมอ แมไ้มไ่ดกํ้าหนดคา่ไวใ้นมมุมองหลาย
แชนเนลก็ตาม หากคณุสลบัไปทีแ่ชนเนลอืน่ ซึง่ไมถ่กูกําหนดคา่สําหรับมมุมองหลายแชนเนล จากนัน้
ระบบจะสลบัในมมุมองแชนเนลเดีย่วโดยอตัโนมตั ิไมม่กีารสลบักลบัไปทีม่มุมองหลายแชนเนลแบบ
อตัโนมตั ิแมว้า่จะมกีารเลอืกแชนเนลอกีครัง้ ซึง่ถกูกําหนดคา่กบัมมุมองหลายแชนเนล 

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"

2. เลอืกโหมด "JOG", "MDA" หรอื "AUTO"

มมุมองหลายแชนเนล
13.4 การตัง้คา่มมุมองหลายแชนเนล
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3. กดปุ่ มเมนูไปขา้งหนา้และซอฟตค์ยี ์"การตัง้คา่"

4. กดซอฟตค์ยี ์"มมุมองหลายแชนเนล"
หนา้ตา่ง "การตัง้คา่สําหรับมมุมองหลายแชนเนล" จะเปิดขึน้

  5. ตัง้คา่มมุมองหลายแชนเนลและมมุมองแบบแชนเนลเดีย่ว แลว้กําหนดวา่จะเห็น-
แชนเนลใดในสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร" และในตวัแกไ้ข โดยแสดงเป็นลําดบั

มมุมองหลายแชนเนล
13.4 การตัง้คา่มมุมองหลายแชนเนล
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จดัการเครือ่งมอื 14
14.1 รายการการจดัการเครือ่งมอื

เครือ่งมอืทัง้หมดและตําแหน่งแม็กกาซนีทัง้หมดจะถกูสรา้งหรอืกําหนดคา่ใน NC จะปรากฏในรายการใน
พืน้ทีเ่ครือ่งมอื   
รายการทัง้หมดจะแสดงเครือ่งมอืแบบเดยีวกนัในลําดบัเดมิ ขณะสลบัระหวา่งรายการ เคอรเ์ซอรจ์ะยงัคง
อยูท่ีเ่ครือ่งมอืเดมิในเซกเมนตห์นา้จอเดมิ
รายการจะมพีารามเิตอรท์ีต่า่งกนัและขอ้กําหนดซอฟตค์ยีท์ีต่า่งกนั การสลบัระหวา่งรายการเป็นการ
เปลีย่นเฉพาะทีจ่ากหวัขอ้หนึง่ไปยงัหวัขอ้ถดัไป
• รายการเครือ่งมอื
พารามเิตอรท์ัง้หมดและฟังกช์ัน่ทีจํ่าเป็นในการสรา้งและตัง้คา่เครือ่งมอืจะปรากฏขึน้

• การสกึหรอของเครือ่งมอื
พารามเิตอรแ์ละฟังกช์ัน่ทัง้หมดทีจํ่าเป็นระหวา่งการทํางาน เชน่การสกึหรอและฟังกช์ัน่การตรวจสอบ
กจ็ะแสดงรายการไวท้ีน่ีเ่ชน่กนั

• แม็กกาซนี
คณุจะคน้พบแม็กกาซนีและพารามเิตอรท์ีเ่กีย่วขอ้งกบัตําแหน่งแม็กกาซนี และฟังกช์ัน่สําหรับเครือ่ง
มอื/ตําแหน่งแม็กกาซนีทีน่ี่

• ขอ้มลูเครือ่งมอื OEM
รายการนีจ้ะถกูกําหนดอยา่งอสิระโดย OEM

การจดัเรยีงรายการ
คณุสามารถเปลีย่นการจัดเรยีงภายในรายการตาม:
• แม็กกาซนี
• ชือ่ (รหสัเครือ่งมอื, ตามอกัขระ)
• ชนดิเครือ่งมอื
• หมายเลข T (รหสัเครือ่งมอื, ตามตวัเลข)
• หมายเลข D

การฟิลเตอรร์ายการ
คณุสามารถฟิลเตอรร์ายการตามเกณฑต์อ่ไปนีไ้ด ้
• แสดงเฉพาะคมตดัอนัแรก
• เฉพาะเครือ่งมอืทีพ่รอ้มใชง้าน
• เฉพาะเครือ่งมอืทีไ่ปถงึขดีจํากดักอ่นการเตอืน
• เฉพาะเครือ่งมอืทีล็่อค
• เฉพาะเครือ่งมอืทีม่รีหสัทีใ่ชง้านอยู่
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ฟงักช์ ัน่การคน้หา
คณุมตีวัเลอืกของการคน้หาผา่นรายการตามออบเจ็คตต์อ่ไปนี:้
• เครือ่งมอื
• ตําแหน่งในแม็กกาซนี
• ตําแหน่งวา่ง

จัดการเครือ่งมอื
14.1 รายการการจัดการเครือ่งมอื
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14.2 การจดัการแม็กกาซนี
ขึน้กบัการกําหนดคา่คอนฟิก รายการเครือ่งมอืจะรองรับการจัดการแม็กกาซนี 

ฟงักช์ ัน่การจดัการแม็กกาซนี
• กดซอฟตค์ยีใ์นแนวนอน "แม็กกาซนี" เพือ่รับรายการทีแ่สดงเครือ่งมอืกบัขอ้มลูทีเ่กีย่วขอ้งกบัแม็กกา
ซนี

• คอลมันแ์ม็กกาซนี/ตําแหน่งแม็กกาซนีจะปรากฏในรายการ
• ในการาตัง้คา่ตัง้ตน้นัน้รายการจะปรากฏขึน้แบบจัดเรยีงตามตําแหน่งแม็กกาซนี
• แม็กกาซนีทีเ่ลอืกไวผ้า่นเคอรเ์ซอรจ์ะปรากฏในบรรทดัชือ่ของแตล่ะรายการ
• ซอฟตค์ยีใ์นแนวดิง่ "การเลอืกแม็กกาซนี" จะถกูแสดงขึน้ทีร่ายการเครือ่งมอื
• คณุสามารถโหลดและยกเลกิการโหลดเครือ่งมอืไปและจากแม็กกาซนีผา่นรายการเครือ่งมอื

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดอา้งองิจากขอ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติเครือ่งจักร

จัดการเครือ่งมอื
14.2 การจัดการแม็กกาซนี
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14.3 ชนดิเครือ่งมอื
มชีนดิเครือ่งมอืจํานวนหนึง่เมือ่คณุสรา้งเครือ่งมอืใหม ่ชนดิเครือ่งมอืกําหนดวา่ตอ้งใชข้อ้มลูรปูทรงใด
และมวีธิกีารคํานวณอยา่งไร 

   

ชนดิเครือ่งมอื

รปู 14-1 ตวัอยา่งสําหรับรายการทีใ่ชบ้อ่ย (การเจยีทรงกระบอก)

รปู 14-2 ตวัอยา่งสําหรับรายการทีใ่ชบ้อ่ย (การเจยีผวิ)

รปู 14-3 เครือ่งมอืทีแ่สดงรายการไวใ้นหนา้ตา่ง "เครือ่งมอืใหม ่- เครือ่งมอืเจยี" (การเจยีทรงกระบอก)

จัดการเครือ่งมอื
14.3 ชนดิเครือ่งมอื
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รปู 14-4 เครือ่งมอืทีแ่สดงรายการไวใ้นหนา้ตา่ง "เครือ่งมอืใหม ่- เครือ่งมอืเจยี" (การเจยีผวิ)

รปู 14-5 เครือ่งมอืทีม่ใีนหนา้ตา่ง "เครือ่งมอืใหม ่- เครือ่งมอืพเิศษ"

จัดการเครือ่งมอื
14.3 ชนดิเครือ่งมอื
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14.4 การกาํหนดขนาดเครือ่งมอื
หวัขอ้นีม้รีายละเอยีดโดยรวมของการกําหนดขนาดเครือ่งมอื 

ชนดิเครือ่งมอื

รปู 14-6 ลอ้เจยีผวิ

ตารางตอ่ไปนีจ้ะแสดงผลของระนาบการทํางาน:

G17 • ความยาว 1 ใน Y
• ความยาว 2 ใน X
• รัศมใีน X/Y

G18 • ความยาว 1 ใน X
• ความยาว 2 ใน Z
• รัศมใีน Z/X

G19 • ความยาว 1 ใน Z
• ความยาว 2 ใน Y
• รัศมใีน Y/Z

จัดการเครือ่งมอื
14.4 การกําหนดขนาดเครือ่งมอื
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รปู 14-7 โพรบ 3D

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
ความยาวเครือ่งมอืวดัถงึศนูยก์ลางของหวัโพรบหรอืถงึเสน้รอบวงหวัโพรบ
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

หมายเหตุ
ตอ้งปรับเทยีบโพรบ 3D กอ่นใชง้าน

จัดการเครือ่งมอื
14.4 การกําหนดขนาดเครือ่งมอื
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14.5 รายการเครือ่งมอื

14.5.1 รายการเครือ่งมอื
พารามเิตอรแ์ละฟังกช์ัน่ทัง้หมดทีต่อ้งใชส้รา้งและตัง้คา่เครือ่งมอืจะแสดงในรายการเครือ่งมอื
เครือ่งมอืแตล่ะอยา่งจะถกูกําหนดไวไ้มซ่ํา้กนัโดยตวัระบเุครือ่งมอืและเลขเครือ่งมอืทดแทน     
สําหรับการแสดงผลเครือ่งมอื กลา่วคอื เมือ่แสดงตําแหน่งคมตดั ตอ้งพจิารณาระบบพกิดัของเครือ่งจักร

พารามเิตอรเ์ครือ่งมอื   
สว่นหวัคอลมัน์ ความหมาย
ตําแหน่ง

 
 
W
L
B
BS

 
 *

*
* ถา้เปิดใชง้านในการเลอืก-
แม็กกาซนี

เลขแม็กกาซนี/ตําแหน่ง
• เลขตําแหน่งในแม็กกาซนี

เลขแม็กกาซนีจะถกูระบกุอ่น ตามดว้ยเลขตําแหน่งในแม็กกาซนี
ถา้มเีพยีงแม็กกาซนีเดยีว จะแสดงเฉพาะเลขตําแหน่งเทา่นัน้

• ถา่ยโอนตําแหน่ง
• ตวัโหลด
• การโหลดสเตชัน่
• โหลดตําแหน่ง
ไอคอนตอ่ไปนีจ้ะแสดงกบัแม็กกาซนีชนดิอืน่ดว้ย (เชน่ แบบโซ)่:
• ตําแหน่งสปินเดลิเป็นไอคอน
• ตําแหน่งตวัจับ 1 และตวัจับ 2 (ใชเ้ฉพาะเมือ่มกีารใชส้ปินเดลิกบัตวัจับยดึคู-่

เทา่นัน้) เป็นไอคอน

ชนดิ
 

ชนดิเครือ่งมอื
ขอ้มลูออฟเซต็เครือ่งมอืเฉพาะจะแสดงขึน้ ทัง้นีข้ ึน้อยูก่บัชนดิเครือ่งมอื (แสดงเป็น-
ไอคอน)
ไอคอนจะระบตํุาแหน่งของเครือ่งมอื ซึง่ไดเ้ลอืกไวต้อนสรา้งเครือ่งมอื
คณุมตีวัเลอืกการเปลีย่นตําแหน่งเครือ่งมอืหรอืชนดิเครือ่งมอืโดยใชปุ้่ ม <SELECT>

ชือ่เครือ่งมอื เครือ่งมอืจะถกูระบดุว้ยชือ่และเลขเครือ่งมอืทดแทน คณุสามารถป้อนชือ่เป็น-
ขอ้ความหรอืตวัเลข
หมายเหต:ุ ความยาวสงูสดุของชือ่เครือ่งมอืคอือกัขระ ASCII 31 ตวั จํานวนอกัขระ-
จะลดลงสําหรับอกัขระแบบเอเชยีหรอือกัขระ Unicode ไมอ่นุญาตใหม้อีกัขระ-
พเิศษตอ่ไปนี:้ | # "

ST เลขเครือ่งมอืทดแทน (สําหรับวธิกีารเปลีย่นแทนเครือ่งมอื)
D เลขคมตดั
ลอ้ Ø เสน้ผา่ศนูยก์ลางลอ้ 

(สําหรับลอ้เจยี - ชนดิ 400, ชนดิ 410)
ความยาว X หรอืความยาว Z
 - การเจยีทรงกระบอก

ความยาวเครือ่งมอื
ความยาว X หรอืความยาว Z ของขอ้มลูรปูทรง

จัดการเครือ่งมอื
14.5 รายการเครือ่งมอื
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สว่นหวัคอลมัน์ ความหมาย
ความยาว Y หรอืความยาว Z
- การเจยีผวิ

ความยาวเครือ่งมอื 
ความยาว Y หรอืความยาว Z ของขอ้มลูรปูทรง

รัศมคีมตดั รัศมขีองเครือ่งมอื (สําหรับลอ้เจยี - ชนดิ 400, ชนดิ 410; เครือ่งมอืแตง่หนิเจยี - 
ชนดิ 490, โรลเลอรแ์ตง่ผวิ - ชนดิ 495, ลอ้แตง่ผวิ - ชนดิ 497)

Ø เสน้ผา่ศนูยก์ลางของเครือ่งมอื 
(สําหรับโพรบ 3D - ชนดิ 710; โพรบคมตดั - ชนดิ 711; โมโนโพรบ - ชนดิ 712; 
โพรบ L - ชนดิ 713; เครือ่งมอืปรับเทยีบ - ชนดิ 725)

Ø ภายนอก เสน้ผา่ศนูยก์ลางภายนอก 
(สําหรับโพรบแบบดาว - ชนดิ 714)

พารามเิตอรเ์พิม่เตมิ
ถา้คณุตัง้คา่เลขคมตดัทีไ่มซ่ํา้กนั คา่เหลา่นีจ้ะแสดงผลในคอลมันแ์รก     

สว่นหวัคอลมัน์ ความหมาย
เลข D เลขคมตดัไมซ่ํา้กนั
SN เลขคมตดั
EC ออฟเซต็การปรับตัง้

แสดงออฟเซต็การปรับตัง้ทีม่อียู่

คณุใชไ้ฟลกํ์าหนดคา่เพือ่ระบกุารเลอืกพารามเิตอรใ์นรายการ

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

ขอ้มลูเพิม่เตมิ
ดขูอ้มลูเพิม่เตมิเกีย่วกบัการกําหนดคา่และการปรับตัง้รายการเครือ่งมอืไดใ้นคูม่อืฟังกช์ัน่ในหวัขอ้การ
จัดการเครือ่งมอื

ไอคอนในรายการเครือ่งมอื

ไอคอน/
เครือ่งหมาย

  ความหมาย

ชนดิเครือ่งมอื
กากบาทสแีดง เครือ่งมอืถกูปิดใชง้าน

สามเหลีย่มสเีหลอืงชีล้ง ถงึขดีจํากดัการเตอืนลว่งหนา้

สามเหลีย่มสเีหลอืงชีข้ ึน้ เครือ่งมอือยูใ่นสถานะพเิศษ
วางเคอรเ์ซอรบ์นเครือ่งมอืทีม่เีครือ่งหมายนี ้คําแนะนําเครือ่ง-
มอืจะมคํีาอธบิายสัน้ๆ

เฟรมสเีขยีว เครือ่งมอืถกูเลอืกไวล้ว่งหนา้

เลขแม็กกาซนี/ตําแหน่ง
ลกูศรคูส่เีขยีว วางตําแหน่งในแม็กกาซนีทีตํ่าแหน่งเปลีย่น

จัดการเครือ่งมอื
14.5 รายการเครือ่งมอื
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ไอคอน/
เครือ่งหมาย

  ความหมาย

ลกูศรคูส่เีทา ตําแหน่งแม็กกาซนีถกูวางทีตํ่าแหน่งโหลด

กากบาทสแีดง ตําแหน่งในแม็กกาซนีปิดใชง้าน

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์

2. กดซอฟตค์ยี ์"รายการเครือ่งมอื"
หนา้ตา่ง "รายการเครือ่งมอื" จะเปิดขึน้

14.5.2 ขอ้มลูเพิม่เตมิ
ชนดิเครือ่งมอืตอ่ไปนีต้อ้งใชข้อ้มลูรปูทรงทีไ่มร่วมอยูใ่นการแสดงผลรายการเครือ่งมอื

ชนดิเครือ่งมอืทีม่ขีอ้มลูรปูทรงเพิม่เตมิ

ชนดิเครือ่งมอื พารามเิตอรเ์พิม่เตมิ
โพรบ 3D 710 ความยาวรปูทรง (ความยาว X, ความยาว Y, ความยาว Z)

ความยาวการสกึหรอ (Δ ความยาว X, Δ ความยาว Y, Δ ความยาว Z)
ความยาวอะแดปเตอร ์(ความยาว X, ความยาว Y, ความยาว Z)

โมโนโพรบ 712 ความยาวรปูทรง (ความยาว X, ความยาว Y, ความยาว Z)
ความยาวการสกึหรอ (Δ ความยาว X, Δ ความยาว Y, Δ ความยาว Z)
ความยาวอะแดปเตอร ์(ความยาว X, ความยาว Y, ความยาว Z)
มมุออฟเซต็ (มมุ)

กา้น L 713 ความยาวรปูทรง (ความยาว X, ความยาว Y, ความยาว Z)
ความยาวการสกึหรอ (Δ ความยาว X, Δ ความยาว Y, Δ ความยาว Z)
ความยาวอะแดปเตอร ์(ความยาว X, ความยาว Y, ความยาว Z)
มมุออฟเซต็ (มมุ)
ความยาวบมู (ความยาว)
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ชนดิเครือ่งมอื พารามเิตอรเ์พิม่เตมิ
โพรบแบบดาว 714 ความยาวรปูทรง (ความยาว X, ความยาว Y, ความยาว Z)

ความยาวการสกึหรอ (Δ ความยาว X, Δ ความยาว Y, Δ ความยาว Z)
ความยาวอะแดปเตอร ์(ความยาว X, ความยาว Y, ความยาว Z)
มมุออฟเซต็ (มมุ)
เสน้ผา่ศนูยก์ลางของหวัโพรบ (Ø)

เครือ่งมอืปรับเทยีบ 725 ความยาวรปูทรง (ความยาว X, ความยาว Y, ความยาว Z)
ความยาวการสกึหรอ (Δ ความยาว X, Δ ความยาว Y, Δ ความยาว Z)
ความยาวอะแดปเตอร ์(ความยาว X, ความยาว Y, ความยาว Z)

คณุสามารถใชไ้ฟลก์ารกําหนดคา่เพือ่ระบขุอ้มลูทีจ่ะแสดงในหนา้ตา่ง "ขอ้มลูเพิม่เตมิ" ได ้

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดทูีข่อ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติเครือ่งจักร

ข ัน้ตอน

1. รายการเครือ่งมอืจะเปิดขึน้

  2. ในรายการ เลอืกเครือ่งมอืทีเ่หมาะสม เชน่ หวักดัมมุเอยีง
3. กดซอฟตค์ยี ์"ขอ้มลูเพิม่เตมิ"

หนา้ตา่ง "ขอ้มลูเพิม่เตมิ - ..." เปิดขึน้
ซอฟตค์ยี ์"ขอ้มลูเพิม่เตมิ" ใชง้านไดก้็ตอ่เมือ่ไดเ้ลอืกเครือ่งมอืทีกํ่าหนดคา่-
หนา้ตา่ง "ขอ้มลูเพิม่เตมิ"

14.5.3 การสรา้งเครือ่งมอืใหม่
ขณะสรา้งเครือ่งมอืใหม ่หนา้ตา่ง "เครือ่งมอืใหม ่- ใชบ้อ่ย" จะแสดงชนดิเครือ่งมอืขึน้มาจํานวนหนึง่ ซึง่ก็
คอืหนา้ตา่ง "ใชบ้อ่ย" 
ถา้คณุไมพ่บชนดิเครือ่งมอืทีต่อ้งการในรายการทีใ่ชบ้อ่ย ใหเ้ลอืกเครือ่งเจยีหรอืเครือ่งมอืพเิศษจาก
ซอฟตค์ยีท์ีต่รงกนั 

หมายเหตุ
เครือ่งเจยี
มเีครือ่งเจยีเพิม่เตมิโดยขึน้อยูก่บัการกําหนดคา่เครือ่งจักรโดยเฉพาะ

ข ัน้ตอน

1. รายการเครือ่งมอืจะเปิดขึน้

  2. วางเคอรเ์ซอรไ์วใ้นรายการเครือ่งมอืในตําแหน่งทีต่อ้งการสรา้งเครือ่งมอืใหม่
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    เมือ่ตอ้งการดําเนนิการดงักลา่ว คณุสามารถเลอืกตําแหน่งวา่งในแม็กกาซนี-
หรอืหน่วยความจําเครือ่งมอื NC นอกเหนอืจากแม็กกาซนีได ้
คณุอาจวางตําแหน่งเคอรเ์ซอรบ์นเครือ่งมอืทีม่อียูใ่นสว่นของหน่วยความจํา-
เครือ่งมอื NC ไดด้ว้ย ขอ้มลูจากเครือ่งมอืทีแ่สดงจะไมถ่กูเขยีนทบั

3. กดซอฟตค์ยี ์"เครือ่งมอืใหม"่

  หนา้ตา่ง "เครือ่งมอืใหม ่- ใชบ้อ่ย" จะเปิดขึน้

    หรอื

หรอื

  หากคณุตอ้งการสรา้งเครือ่งมอืทีไ่มอ่ยูใ่นรายการทีใ่ชบ้อ่ย ใหก้ด "เครือ่งเจยี 
400-499" หรอื " เครือ่งมอืพเิศษ 700-900"
หนา้ตา่ง "เครือ่งมอืใหม ่- เครือ่งมอืเจยี" หรอื "เครือ่งมอืใหม ่- เครือ่งมอืพเิศษ" 
จะเปิดขึน้

  4. เลอืกเครือ่งมอืโดยวางเคอรเ์ซอรบ์นชนดิเครือ่งมอืทีต่รงกนัและบนไอคอน-
ตําแหน่งคมตดัทีต่อ้งการ

5. ถา้มตํีาแหน่งคมตดัมากกวา่สีตํ่าแหน่ง ใหเ้ลอืกตําแหน่งคมตดัทีต่อ้งการโดย-
ใชค้ยี ์<ลกูศรซา้ย> และ <ลกูศรขวา>

6. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"
เครือ่งมอืจะถกูเพิม่ในรายการเครือ่งมอืทีม่ชี ือ่ซ ึง่กําหนดไวล้ว่งหนา้ หากวาง-
เคอรเ์ซอรบ์นตําแหน่งแม็กกาซนีวา่งในรายการเครือ่งมอื เครือ่งมอืจะถกู-
โหลดลงในตําแหน่งแม็กกาซนี

ลําดบัการสรา้งเครือ่งมอืสามารถกําหนดใหแ้ตกตา่งกนัได ้

ตาํแหนง่โหลดหลายตาํแหนง่
หากคณุกําหนดคา่ตําแหน่งโหลดแม็กกาซนีไวห้ลายตําแหน่ง หนา้ตา่ง "เลอืกตําแหน่งโหลด" จะเปิดขึน้
เมือ่มกีารสรา้งเครือ่งมอืในตําแหน่งแม็กกาซนีทีว่า่งโดยตรง หรอืเมือ่กดซอฟตค์ยี ์"โหลด"
เลอืกตําแหน่งโหลดทีต่อ้งการ แลว้ยนืยนัโดยกดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"

ขอ้มลูเพิม่เตมิ
หากกําหนดคา่ไดถ้กูตอ้ง หนา้ตา่ง "เครือ่งมอืใหม"่ จะเปิดขึน้หลงัจากเลอืกเครือ่งมอืทีต่อ้งการและยนืยนั
โดยกด "ตกลง"
คณุสามารถกําหนดคา่ขอ้มลูตอ่ไปนีใ้นหนา้ตา่งนี:้
• ชือ่
• ชนดิตําแหน่งเครือ่งมอื
• ขนาดเครือ่งมอื

ขอ้มลูเพิม่เตมิ
ดขูอ้มลูเพิม่เตมิเกีย่วกบัตวัเลอืกการกําหนดคา่ไดใ้นคูม่อืฟังกช์ัน่ในหวัขอ้การจัดการเครือ่งมอื
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14.5.4 การวดัเครือ่งมอื - รายการเครือ่งมอื
คณุสามารถวดัขอ้มลูออฟเซต็เครือ่งมอืสําหรับเครือ่งมอืแตล่ะชิน้จากรายการเครือ่งมอืไดโ้ดยตรง  

หมายเหตุ
การวดัเครือ่งมอืจะทําไดก้บัเครือ่งมอืทีใ่ชอ้ยูเ่ทา่นัน้

ข ัน้ตอน

1. รายการเครือ่งมอืจะเปิดขึน้

2. เลอืกเครือ่งมอืทีค่ณุตอ้งการวดัในรายการเครือ่งมอืและกดซอฟตค์ยี ์"วดัเครือ่ง-
มอื"

  จะขา้มไปทีส่ว่นการทํางาน "JOG" และเครือ่งมอืทีต่อ้งการวดัจะถกูป้อนในหนา้-
จอ "วดั: ความยาวดว้ยตนเอง" ในฟิลด ์"T"

3. เลอืกเลขคมตดั D และเลขของเครือ่งมอืทดแทน ST

...

4. กดซอฟตค์ยี ์"X", "Y" หรอื "Z" โดยขึน้อยูก่บัความยาวเครือ่งมอืทีค่ณุตอ้งการวดั

  5. เคลือ่นเครือ่งมอืเขา้ในชิน้งานในทศิทางทีต่อ้งการวดัและทําเครือ่งหมาย
  6. ป้อนตําแหน่งของขอบชิน้งานใน X0, Y0 หรอื Z0

ถา้ไมป้่อนคา่สําหรับ X0, Y0 หรอื Z0 คา่จะถกูดงึจากการแสดงคา่จรงิ
7. กดซอฟตค์ยี ์"ตัง้ความยาว"

ความยาวของเครือ่งมอืจะถกูคํานวณโดยอตัโนมตัแิละถกูป้อนลงในรายการ-
เครือ่งมอื

14.5.5 การจดัการคมตดัหลายคมตดั
ในกรณีทีเ่ครือ่งมอืมคีมตดัมากกวา่หนึง่คมตดั ใหกํ้าหนดชดุขอ้มลูออฟเซต็แยกตา่งหากสําหรับแตล่ะคม
ตดั เลขคมตดัทีใ่ชข้ ึน้อยูก่บัการกําหนดคา่การควบคมุ 
สามารถลบคมตดัเครือ่งมอืทีไ่มจํ่าเป็นออกได ้

ข ัน้ตอน

1. รายการเครือ่งมอืจะเปิดขึน้

  2. กําหนดตําแหน่งเคอรเ์ซอรบ์นเครือ่งมอืทีค่ณุตอ้งการจัดเก็บคมตดัเพิม่เตมิ
3. กดซอฟตค์ยี ์"คมตดั" ใน "รายการเครือ่งมอื"
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4. กดซอฟตค์ยี ์"คมตดัใหม"่
ชดุขอ้มลูใหมจ่ะถกูจัดเก็บในรายการ 
เลขคมตดัจะเพิม่ขึน้ทลีะ 1 ขอ้มลูออฟเซต็จะถกูกําหนดลว่งหนา้ใหก้บัคา่ของ-
คมตดัทีว่างเคอรเ์ซอรอ์ยู่

  5. ป้อนขอ้มลูออฟเซต็สําหรับคมตดัทีส่อง
  6. ทําซํ้ากระบวนการนีถ้า้คณุตอ้งการสรา้งขอ้มลูออฟเซต็คมตดัเครือ่งมอืเพิม่เตมิ

7. วางตําแหน่งเคอรเ์ซอรบ์นคมตดัทีค่ณุตอ้งการลบและกดซอฟตค์ยี ์"ลบคมตดั"
ชดุขอ้มลูจะถกูลบออกจากรายการ ไมส่ามารถลบคมตดัเครือ่งมอืแรก

14.5.6 การลบเครือ่งมอื
เครือ่งมอืทีไ่มใ่ชง้านอกีตอ่ไปสามารถลบออกจากรายการเครือ่งมอืเพือ่ใหร้ายละเอยีดโดยรวมชดัเจนยิง่
ขึน้  

ข ัน้ตอน

1. เปิดรายการเครือ่งมอื

  2. วางเคอรเ์ซอรบ์นเครือ่งมอืทีค่ณุตอ้งการลบ
3. กดซอฟตค์ยี ์"ลบเครือ่งมอื"

แสดงพรอ้มทค์วามปลอดภยั
4. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" ถา้คณุตอ้งการลบเครือ่งมอื

    ใชซ้อฟตค์ยีน์ีเ้พือ่ลบเครือ่งมอื 
ถา้เครือ่งมอือยูใ่นตําแหน่งแม็กกาซนี เครือ่งมอืจะไมถ่กูโหลดแลว้จงึถกูลบออก

จดุโหลดหลายจดุ - เครือ่งมอืในตาํแหนง่แม็กกาซนี
ถา้คณุกําหนดคา่จดุโหลดหลายจดุสําหรับหนึง่แม็กกาซนี หนา้ตา่ง "การเลอืกจดุโหลด" จะปรากฏขึน้หลงั
จากกดซอฟตค์ยี ์"ลบเครือ่งมอื"
เลอืกจดุโหลดทีต่อ้งการและกดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" เพือ่ยกเลกิการโหลดและลบเครือ่งมอื

14.5.7 การโหลดและยกเลกิการโหลดเครือ่งมอื
คณุสามารถโหลดและยกเลกิการโหลดเครือ่งมอืเขา้ในและจากแม็กกาซนีผา่นรายการเครือ่งมอื เมือ่
โหลดเครือ่งมอื เครือ่งมอืจะถกูนําออกจากตําแหน่งในแม็กกาซนี เมือ่ยกเลกิการโหลดเครือ่งมอื เครือ่งมอื
จะถกูลบออกจากแม็กกาซนีและจัดเกบ็ไวใ้นรายการเครือ่งมอื     
เมือ่คณุกําลงัโหลดเครือ่งมอื การใชง้านจะแนะนําตําแหน่งวา่งโดยอตัโนมตั ิคณุอาจระบตํุาแหน่งวา่งใน
แม็กกาซนีไดโ้ดยตรงอกีดว้ย
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คณุสามารถยกเลกิการโหลดจากแม็กกาซนีทีค่ณุไมใ่ชใ้นปัจจบุนั HMI จะบนัทกึขอ้มลูเครือ่งมอืใน
รายการเครือ่งมอืในหน่วยความจํา NC นอกแม็กกาซนีโดยอตัโนมตั ิ
หากคณุตอ้งการใชเ้ครือ่งมอือกีในภายหลงั ใหโ้หลดเครือ่งมอืทีม่ขีอ้มลูเครือ่งมอืเขา้ในตําแหน่งในแม็
กกาซนีทีต่รงกนัอกีครัง้ จากนัน้ไมต่อ้งป้อนขอ้มลูเครือ่งมอืเดยีวกนัซํา้อกี

ข ัน้ตอน

1. เปิดรายการเครือ่งมอื

  2. วางเคอรเ์ซอรบ์นเครือ่งมอืทีค่ณุตอ้งการโหลดลงในแม็กกาซนี (ถา้เครือ่งมอืจัด-
เรยีงตามเลขตําแหน่งในแม็กกาซนี คณุจะเห็นเครือ่งมอืทีท่า้ยรายการเครือ่งมอื)

3. กดซอฟตค์ยี ์"โหลด"

    หนา้ตา่ง "โหลดไปยงั… " จะเปิดขึน้
ฟิลด ์"... ตําแหน่ง" จะถกูกําหนดไวล้ว่งหนา้ดว้ยเลขตําแหน่งวา่งอนัดบัแรกใน-
แม็กกาซนี

4. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" เพือ่โหลดเครือ่งมอืลงในตําแหน่งทีแ่นะนํา

    - หรอื -
  ป้อนเลขตําแหน่งทีค่ณุตอ้งการและกดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"

    - หรอื -
  กดซอฟตค์ยี ์"สปินเดลิ"

  . เครือ่งมอืถกูโหลดเขา้ในตําแหน่งแม็กกาซนีทีร่ะบหุรอืสปินเดลิ

หลายแม็กกาซนี
ถา้คณุกําหนดคา่หลายแม็กกาซนี หนา้ตา่ง "โหลดไปยงั ..." จะปรากฏขึน้หลงัจากกดซอฟตค์ยี ์"โหลด"
ถา้คณุไมต่อ้งการใชตํ้าแหน่งวา่งทีแ่นะนํา ใหป้้อนแม็กกาซนีและตําแหน่งในแม็กกาซนีทีต่อ้งการ ยนืยนั
การเลอืกของคณุโดยกด "ตกลง"

จดุโหลดหลายจดุ
ถา้คณุกําหนดคา่จดุโหลดหลายจดุสําหรับแม็กกาซนี หนา้ตา่ง "การเลอืกจดุโหลด" จะปรากฏขึน้หลงัจาก
กดซอฟตค์ยี ์"โหลด"
เลอืกจดุโหลดทีต่อ้งการและยนืยนัโดยกด "ตกลง"

การยกเลกิการโหลดเครือ่งมอื

1. วางเคอรเ์ซอรบ์นเครือ่งมอืทีค่ณุตอ้งการยกเลกิการโหลดจากแม็กกาซนี แลว้-
กดซอฟตค์ยี ์"ยกเลกิการโหลด"

  2. เลอืกจดุโหลดทีต่อ้งการในหนา้ตา่ง "การเลอืกจดุโหลด"
3. ยนืยนัการเลอืกของคณุโดยกด "ตกลง"

จัดการเครือ่งมอื
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    - หรอื -
  ยกเลกิการเลอืกของคณุโดยกด "ยกเลกิ"

14.5.8 การเลอืกแม็กกาซนี
คณุสามารถเลอืกหน่วยความจําบฟัเฟอร ์แม็กกาซนี หรอืหน่วยความจํา NC ไดโ้ดยตรง 

ข ัน้ตอน

1. รายการเครือ่งมอืจะเปิดขึน้

2. กดซอฟตค์ยี ์"การเลอืกแม็กกาซนี"

    ถา้มแีม็กกาซนีเดยีว คณุจะเลือ่นจากสว่นหนึง่ไปยงัสว่นถดัไป (น่ันคอื จากหน่วย-
ความจําบฟัเฟอรไ์ปยงัแม็กกาซนี, จากแม็กกาซนีไปยงัหน่วยความจํา NC และ-
จากหน่วยความจํา NC กลบัไปยงัหน่วยความจําบฟัเฟอร)์ ทกุครัง้ทีค่ณุกดซอฟต-์
คยี ์ตําแหน่งของเคอรเ์ซอรจ์ะอยูท่ีจ่ดุเริม่ตน้ของแม็กกาซนีทกุครัง้

    หรอื
  ถา้มแีม็กกาซนีมากกวา่หนึง่ หนา้ตา่ง "การเลอืกแม็กกาซนี" จะเปิดขึน้ วาง-

เคอรเ์ซอรใ์นตําแหน่งบนแม็กกาซนีทีต่อ้งการในหนา้ตา่งนี ้และกดซอฟตค์ยี ์
"ไปที ่..." 
เคอรเ์ซอรจ์ะขา้มไปยงัจดุเริม่ตน้ของแม็กกาซนีทีร่ะบโุดยตรง

การซอ่นแม็กกาซนี

  ปิดใชง้านกลอ่งกาเครือ่งหมายถดัจากแม็กกาซนีทีค่ณุไมต่อ้งการใหป้รากฏใน-
รายการแม็กกาซนี 

สามารถกําหนดลกัษณะการทํางานของการเลอืกแม็กกาซนีทีม่หีลายแม็กกาซนีไดห้ลายวธิ ี

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

ขอ้มลูเพิม่เตมิ
ดขูอ้มลูเพิม่เตมิเกีย่วกบัตวัเลอืกการกําหนดคา่ไดใ้นคูม่อืฟังกช์ัน่ในหวัขอ้การจัดการเครือ่งมอื

จัดการเครือ่งมอื
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14.5.9 การจดัการเครือ่งมอืในไฟล์
หากตัง้คา่รายการเครือ่งมอืตวัเลอืกให ้"อนุญาตใหเ้ครือ่งมอืเขา้/ออกไฟล"์ จะมกีารแสดงรายการเพิม่เตมิ
ในรายการทีใ่ชบ้อ่ย 

รปู 14-8 เครือ่งมอืใหมจ่ากไฟลใ์นรายการเครือ่งมอืทีใ่ชบ้อ่ย

การสรา้งเครือ่งมอืใหมจ่ากไฟล์

1. รายการเครือ่งมอืจะเปิดขึน้

  2. วางเคอรเ์ซอรไ์วใ้นรายการเครือ่งมอืทีตํ่าแหน่งซึง่ตอ้งสรา้งเครือ่งมอืใหม่
เมือ่ตอ้งการดําเนนิการดงักลา่ว คณุสามารถเลอืกตําแหน่งในแม็กกาซนีวา่งหรอื-
หน่วยความจําเครือ่งมอื NC นอกเหนอืจากแม็กกาซนี
นอกจากนีค้ณุสามารถวางตําแหน่งเคอรเ์ซอรบ์นเครือ่งมอืทีม่อียูใ่นพืน้ทีข่อง-
หน่วยความจําเครือ่งมอื NC ขอ้มลูจากเครือ่งมอืทีแ่สดงจะไมถ่กูเขยีนทบั

3. กดซอฟตค์ยี ์"เครือ่งมอืใหม"่

  หนา้ตา่ง "เครือ่งมอืใหม ่- ใชบ้อ่ย" จะเปิดขึน้ 

4. วางเคอรเ์ซอรบ์นรายการ "เครือ่งมอืจากไฟล"์ แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"
หนา้ตา่ง "โหลดขอ้มลูเครือ่งมอื" จะเปิดขึน้ 

5. ไปทีไ่ฟลท์ีต่อ้งการ แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"
ขอ้มลูเครือ่งมอืจะถกูอา่นจากไฟล ์และแสดงขึน้มาในหนา้ตา่ง "เครือ่งมอืใหม-่
จากไฟล"์ พรอ้มชนดิเครือ่งมอื ชือ่เครือ่งมอื และอาจมพีารามเิตอรบ์างตวัดว้ย

6. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"
เครือ่งมอืจะถกูเพิม่ลงในรายการเครือ่งมอืพรอ้มชือ่ทีร่ะบไุว ้หากวางเคอรเ์ซอร-์
บนตําแหน่งแม็กกาซนีวา่งในรายการเครือ่งมอื แลว้เครือ่งมอืจะถกูโหลดลงใน-
ตําแหน่งแม็กกาซนี

สามารถกําหนดลําดบัการสรา้งเครือ่งมอืใหแ้ตกตา่งกนัได ้

จัดการเครือ่งมอื
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การยกเลกิการโหลดเครือ่งมอืในไฟล์

1. รายการเครือ่งมอืจะเปิดขึน้

2. วางเคอรเ์ซอรบ์นเครือ่งมอืทีค่ณุตอ้งการยกเลกิการโหลดจากแม็กกาซนี แลว้-
กดซอฟตค์ยี ์"ยกเลกิการโหลด" และ "ในไฟล"์

3. ไปทีไ่ดเรกทอรทีีต่อ้งการ แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"

4. ป้อนชือ่ไฟลท์ีต่อ้งการในฟิลด ์"ชือ่" แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"
ฟิลดจ์ะถกูกําหนดคา่ลว่งหนา้ดว้ยชือ่เครือ่งมอื
เครือ่งมอืจะถกูยกเลกิการโหลด และขอ้มลูของเครือ่งมอืจะถกูเขยีนลงในไฟล์

จากการตัง้คา่ทีเ่กีย่วขอ้ง หลงัจากอา่นแลว้ เครือ่งมอืทีถ่กูยกเลกิการโหลดจะถกูลบออกจากหน่วยความ
จํา NC

การลบเครือ่งมอืในไฟล์

1. รายการเครือ่งมอืจะเปิดขึน้

  2. วางตําแหน่งเคอรเ์ซอรบ์นเครือ่งมอืทีต่อ้งการลบ
3. กดซอฟตค์ยี ์"ลบเครือ่งมอื" และ "ในไฟล"์

3. ไปทีไ่ดเรกทอรทีีต่อ้งการ แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"

4. ป้อนชือ่ไฟลท์ีต่อ้งการในฟิลด ์"ชือ่" แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"
ฟิลดจ์ะถกูกําหนดคา่ลว่งหนา้ดว้ยชือ่เครือ่งมอื
เครือ่งมอืจะถกูยกเลกิการโหลด และขอ้มลูของเครือ่งมอืจะถกูเขยีนลงในไฟล ์
จากนัน้เครือ่งมอืจะถกูลบออกจากหน่วยความจํา NC

จัดการเครือ่งมอื
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14.6 การสกึหรอของเครือ่งมอื

14.6.1 การสกึหรอของเครือ่งมอื 
พารามเิตอรแ์ละฟังกช์ัน่ทัง้หมดทีจํ่าเป็นระหวา่งการทํางานจะอยูใ่นรายการสกึหรอของเครือ่งมอื
เครือ่งมอืทีใ่ชง้านเป็นระยะเวลานาน อาจสกึหรอได ้คณุสามารถวดัการสกึหรอและป้อนในรายการสกึหรอ
ของเครือ่งมอื จากนัน้ระบบควบคมุจะพจิารณาขอ้มลูนีเ้มือ่คํานวณความยาวเครือ่งมอืหรอืการชดเชยรัศม ี
ซึง่จะเป็นการรับประกนัระดบัความแมน่ยําระหวา่งการตดัเฉือนชิน้งาน   

ชนดิการตรวจสอบ
คณุสามารถตรวจสอบรายการทีกํ่าลงัใชง้านของเครือ่งมอืไดโ้ดยอตัโนมตั ิผา่นตวันับชิน้งาน อายกุารใช ้
งานของเครือ่งมอื หรอืการสกึหรอ 
นอกจากนี ้คณุสามารถปิดการใชง้านเครือ่งมอืทีไ่มต่อ้งการใชแ้ลว้ได ้

หมายเหตุ
การรวมชนดิการตรวจสอบ
คณุมตีวัเลอืกในการปิดการใชง้านการตรวจสอบเครือ่งมอืตามชนดิ หรอืตามการรวมชนดิการตรวจสอบ 

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดอา้งองิจากขอ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติเครือ่งจักร

จัดการเครือ่งมอื
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พารามเิตอรเ์ครือ่งมอื   
สว่นหวัคอลมัน์ ความหมาย
ตําแหน่ง

 
 
W
L
B
BS

 
*

*
* หากเกดิใชง้านในการ-
เลอืกแม็กกาซนี

เลขแม็กกาซนี/ตําแหน่ง
• เลขตําแหน่งแม็กกาซนี

เลขแม็กกาซนีจะถกูระบกุอ่น ตามดว้ยเลขตําแหน่งในแม็กกาซนี
หากมแีม็กกาซนีเพยีงอนัเดยีว จะแสดงเฉพาะเลขตําแหน่ง

• ถา่ยโอนตําแหน่ง
• ตวัโหลด
• การโหลดสเตชัน่
• ตําแหน่งโหลดในแม็กกาซนีการโหลด
 
ไอคอนตอ่ไปนีจ้ะแสดงกบัแม็กกาซนีชนดิอืน่ดว้ย (เชน่ แบบโซ)่
• ตําแหน่งสปินเดลิเป็นไอคอน
• การใชตํ้าแหน่งของตวัจับยดึ 1 และตวัจับยดึ 2 (ใชไ้ดเ้ฉพาะเมือ่ใชส้ปินเดลิทีม่-ี

ตวัจับยดึแบบคูเ่ทา่นัน้) เป็นไอคอน

ชนดิ ชนดิเครือ่งมอื
ขึน้กบัชนดิเครือ่งมอื (ทีแ่สดงดว้ยไอคอน) ขอ้มลูออฟเซต็ขอ้มลูบางอยา่งจะมกีาร-
เปิดใชง้าน

ชือ่เครือ่งมอื เครือ่งมอืจะถกูระบดุว้ยชือ่และเลขเครือ่งมอืทดแทน คณุสามารถป้อนชือ่เป็น-
ขอ้ความหรอืหมายเลขได ้
หมายเหต:ุ ความยาวสงูสดุของชือ่เครือ่งมอื คอื 31 อกัขระ ASCII จํานวนตวัอกัขระ-
จะลดลงสําหรับอกัขระ Asian หรอื Unicode ไมอ่นุญาตใหม้อีกัขระพเิศษตอ่ไปนี:้ | 
# "

ST เลขเครือ่งมอืทดแทน (สําหรับวธิกีารเปลีย่นแทนเครือ่งมอื)
D เลขคมตดั
Δ ความยาว X, Δ ความยาว Z
- การเจยีทรงกระบอก

การสกึหรอสําหรับความยาว X หรอืการสกึหรอสําหรับความยาว Z

Δ ความยาว Y, Δ ความยาว Z 
- การเจยีผวิ

การสกึหรอสําหรับความยาว Y หรอืการสกึหรอสําหรับความยาว Z

Δ รัศมคีมตดั การสกึหรอของรัศมคีมตดัของเครือ่งมอื 
(สําหรับลอ้เจยี - ชนดิ 400, ชนดิ 410; เครือ่งมอืแตง่หนิเจยี - ชนดิ 490, โรลเลอร-์
แตง่ผวิ - ชนดิ 495, ลอ้แตง่ผวิ - ชนดิ 497)

Δ Ø การสกึหรอของเสน้ผา่ศนูยก์ลางของเครือ่งมอื 
(สําหรับโพรบ 3D - ชนดิ 710; โพรบคมตดั - ชนดิ 711; โมโนโพรบ - ชนดิ 712; 
โพรบ L - ชนดิ 713; เครือ่งมอืปรับเทยีบ - ชนดิ 725)

Δ Ø ภายนอก เสน้ผา่ศนูยก์ลางภายนอกของเครือ่งมอืทีส่กึหรอ 
(สําหรับโพรบแบบดาว - ชนดิ 714)

T C การเลอืกการตรวจสอบเครือ่งมอื
- ตามอายกุารใชง้านเครือ่งมอื (T)   
- ตามจํานวน (C)   
- ตามการสกึหรอ (W)
- การสกึหรอ, ออฟเซต็รวม (S)
กําหนดคา่การตรวจสอบการสกึหรอผา่นรายการขอ้มลูเครือ่งจักร
กรณุาดทูีคํ่าแนะนําของผูผ้ลติเครือ่งจักร

จัดการเครือ่งมอื
14.6 การสกึหรอของเครือ่งมอื
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สว่นหวัคอลมัน์ ความหมาย
อายเุครือ่งมอื
ตวันับชิน้งาน
การสกึหรอ
การสกึหรอ, ออฟเซต็รวม *
*พารามเิตอรจ์ะขึน้กบัการ-
เลอืกใน TC

อายเุครือ่งมอื
จํานวนชิน้งาน
การสกึหรอของเครือ่งมอื

ตําแหน่งทีกํ่าหนด ตําแหน่งทีกํ่าหนดของอายกุารใชง้านเครือ่งมอื ตวันับชิน้งาน หรอืการสกึหรอ
ขดีจํากดัการเตอืนกอ่นหนา้ ขอ้มลูจําเพราะของอายกุารใชง้านเครือ่งมอื ตวันับชิน้งาน หรอืการสกึหรอกทีม่กีาร-

แสดงคําเตอืน
G เครือ่งมอืจะปิดใชง้านเมือ่เลอืกกลอ่งกาเครือ่งหมายนี้

พารามเิตอรอ์ ืน่ๆ
ถา้คณุตัง้คา่เลขคมตดัไมซ่ํ้ากนั คา่เหลา่นีจ้ะแสดงผลในคอลมันแ์รก

สว่นหวัคอลมัน์ ความหมาย 
เลข D เลขคมตดัเฉพาะ
SN เลขคมตดั
SC ออฟเซต็รวม

แสดงออฟเซต็การปรับตัง้ทีม่อียู่

ไอคอนในรายการสกึหรอ

ไอคอน/
การทาํเครือ่งหมาย

  ความหมาย

ชนดิเครือ่งมอื
กากบาทสแีดง เครือ่งมอืจะปิดใชง้าน

สามเหลีย่มสเีหลอืงชีล้ง-
ดา้นลา่ง

ขดีจํากดัการเตอืนกอ่นหนา้มคีา่ถงึกําหนด

สามเหลีย่มสเีหลอืงชีข้ ึน้-
ดา้นบน

เครือ่งมอือยูใ่นสถานะพเิศษ
วางเคอรเ์ซอรข์องเครือ่งมอืทีทํ่าเครือ่งหมายไว ้เคล็ดลบัเครือ่งมอื-
จะใหคํ้าอธบิายแบบยอ่

เฟรมสเีขยีว เครือ่งมอืจะถกูเลอืกไวก้อ่น

เลขแม็กกาซนี/ตําแหน่ง
ลกูศรคูส่เีขยีว ตําแหน่งแม็กกาซนีจะถกูวางตําแหน่งทีตํ่าแหน่งการเปลีย่น

ลกูศรคูส่เีทา
(กําหนดคา่ได)้

ตําแหน่งแม็กกาซนีถกูวางทีตํ่าแหน่งโหลด

กากบาทสแีดง ตําแหน่งแม็กกาซนีจะปิดการใชง้าน

จัดการเครือ่งมอื
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ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์

2. กดซอฟตค์ยี ์"การสกึหรอของเครือ่งมอื"

14.6.2 การเปิดใชง้านเครือ่งมอือกีคร ัง้
คณุสามารถเปลีย่นเครือ่งมอืทีปิ่ดใชง้านหรอืทําใหพ้รอ้มใชง้านอกีครัง้    

เง ือ่นไขเบือ้งตน้
หากตอ้งการเปิดใชง้านเครือ่งมอือกีครัง้ ตอ้งเปิดใชง้านฟังกช์ัน่การตรวจสอบและตอ้งจัดเกบ็คา่ทีกํ่าหนด

ข ัน้ตอน

1. รายการสกึหรอของเครือ่งมอืจะเปิดขึน้

  2. วางตําแหน่งเคอรเ์ซอรบ์นเครือ่งมอืทีปิ่ดใชง้านทีค่ณุตอ้งการใชซ้ํา้
3. กดซอฟตค์ยี ์"เปิดใชง้านอกีครัง้"

คา่ทีป้่อนเป็นคา่ทีกํ่าหนดจะถกูป้อนเป็นอายกุารใชง้านใหมข่องเครือ่งมอืหรอื-
การนับชิน้งาน
การปิดใชง้านเครือ่งมอืถกูยกเลกิ

การเปิดใชง้านอกีคร ัง้และการปรบัตาํแหนง่
เมือ่กําหนดคา่ฟังกช์ัน่ "เปิดใชง้านอกีครัง้พรอ้มปรับตําแหน่ง" จะมกีารปรับตําแหน่งในแม็กกาซนีของ
เครือ่งมอืทีเ่ลอืกไวท้ีจ่ดุโหลดดว้ย และคณุจะสามารถเปลีย่นเครือ่งมอืได ้

การเปิดใชง้านชนดิการตรวจสอบท ัง้หมดอกีคร ัง้
เมือ่กําหนดคา่ฟังกช์ัน่ "การเปิดใชง้านชนดิการตรวจสอบทัง้หมดอกีครัง้" ชนดิการตรวจสอบทัง้หมดทีต่ัง้
คา่ใน NC สําหรับเครือ่งมอืจะถกูรเีซต็ในระหวา่งการเปิดใชง้านอกีครัง้

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดทูีข่อ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติเครือ่งจักร

ตาํแหนง่โหลดหลายตาํแหนง่
ถา้คณุกําหนดคา่จดุโหลดหลายจดุสําหรับแม็กกาซนี หนา้ตา่ง "การเลอืกจดุโหลด" จะปรากฏขึน้หลงัจาก
กดซอฟตค์ยี ์"โหลด"
เลอืกตําแหน่งโหลดทีต่อ้งการ แลว้ยนืยนัโดยกดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"

จัดการเครือ่งมอื
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ขอ้มลูเพิม่เตมิ
ดขูอ้มลูเพิม่เตมิเกีย่วกบัตวัเลอืกการกําหนดคา่ไดใ้นคูม่อืฟังกช์ัน่ในหวัขอ้การจัดการเครือ่งมอื

จัดการเครือ่งมอื
14.6 การสกึหรอของเครือ่งมอื
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14.7 ขอ้มลูเครือ่งมอื OEM
คณุมตีวัเลอืกการกําหนดคา่รายการตามขอ้กําหนดของคณุ
พารามเิตอรสํ์าหรับการเจยีจะแสดงในรายการทีม่ขีอ้มลูเครือ่งมอื OEM ทัง้นีข้ ึน้อยูก่บัการกําหนดคา่
เครือ่งจักร

พารามเิตอรส์าํหรบัเครือ่งเจยี

สว่นหวัคอลมัน์ ความหมาย
รัศมตํีา่สดุ รัศมตํีา่สดุ

คา่จํากดัสําหรับรัศมลีอ้เจยีสําหรับตรวจสอบรปูทรง
รัศมทีีแ่ทจ้รงิ รัศมทีีแ่ทจ้รงิ

แสดงผลรวมของคา่รปูทรง คา่สกึหรอ และขนาดของฐาน หากตัง้คา่ไว ้
ความกวา้งตํา่สดุ ความกวา้งตํา่สดุของลอ้ 

คา่จํากดัของความกวา้งลอ้เจยีสําหรับตรวจสอบรปูทรง
ความกวา้งจรงิ ความกวา้งจรงิของลอ้

ความกวา้งของลอ้เจยีทีว่ดัได ้เชน่ หลงัจากตกแตง่แลว้
ความเร็วรอบสงูสดุ ระบคุวามเร็วรอบสงูสดุ
ความเร็วภายนอกสงูสดุ ระบคุวามเร็วภายนอกสงูสดุ
มมุลอ้ ระบมุมุของลอ้เจยีทีเ่อยีง
เลขสปินเดลิ ระบเุลขสปินเดลิทีโ่ปรแกรมไว ้(เชน่ ความเร็วภายนอกลอ้เจยี) และสปินเดลิทีจ่ะ-

ตรวจสอบ (เชน่ รัศมแีละความกวา้งของลอ้)

พารามเิตอรก์ารคํานวณรัศมี เลอืกพารามเิตอรเ์พือ่คํานวณรัศมี
• ความยาว X
• ความยาว Y
• ความยาว Z
• รัศมี

กฎการตอ่ พารามเิตอรน์ีกํ้าหนดพารามเิตอรเ์ครือ่งมอืของคมตดัเครือ่งมอื 2 (D2) และคมตดั-
เครือ่งมอื 1 (D1) ทีต่อ้งเชือ่มตอ่เขา้ดว้ยกนั เมือ่คา่ของพารามเิตอรท์ีเ่ชือ่มตอ่ไดรั้บ-
การแกไ้ข คมตดัอืน่จะถกูใชโ้ดยอตัโนมตัเิมือ่เชือ่มตอ่พารามเิตอร์

ขอ้มลูเพิม่เตมิ 
• ดขูอ้มลูเพิม่เตมิสําหรับเครือ่งมอืเจยีไดใ้นคูม่อืฟังกช์ัน่ในหวัขอ้เครือ่งมอื
• สําหรับขอ้มลูเพิม่เตมิเกีย่วกบัการกําหนดคา่ขอ้มลูของเครือ่งมอื OEM ใหด้ทูีคู่ม่อืกําหนดการทํางาน
ของ SINUMERIK Operate

จัดการเครือ่งมอื
14.7 ขอ้มลูเครือ่งมอื OEM
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ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์

2. กดซอฟตค์ยี ์"เครือ่งมอื OEM"

  3. วางตําแหน่งเคอรเ์ซอรบ์นเครือ่งเจยี

จัดการเครือ่งมอื
14.7 ขอ้มลูเครือ่งมอื OEM
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14.8 แม็กกาซนี
เครือ่งมอืจะแสดงดว้ยขอ้มลูทีเ่กีย่วขอ้งกบัแม็กกาซนีในรายการแม็กกาซนี ทีน่ี ่คณุสามารถใชก้ารดําเนนิ
การเฉพาะทีเ่กีย่วกบัแม็กกาซนีและตําแหน่งในแม็กกาซนีได ้
แตล่ะตําแหน่งในแม็กกาซนีจะมรีหสัตําแหน่งระบไุวห้รอืปิดใชง้านเครือ่งมอืทีม่อียู ่  

พารามเิตอรเ์ครือ่งมอื

สว่นหวัคอลมัน์ ความหมาย
ตําแหน่ง

 
 

W
L
B
LP

* ถา้เปิดใชง้านในการเลอืก-
แม็กกาซนี

เลขแม็กกาซนี/ตําแหน่ง
• เลขตําแหน่งในแม็กกาซนี

เลขแม็กกาซนีจะถกูระบกุอ่น ตามดว้ยเลขตําแหน่งในแม็กกาซนี
ถา้มเีพยีงแม็กกาซนีเดยีว จะแสดงเฉพาะเลขตําแหน่งเทา่นัน้

• ถา่ยโอนตําแหน่ง
• ตวัโหลด
• การโหลดสเตชัน่
• ตําแหน่งโหลดในโหลดแม็กกาซนี
ไอคอนตอ่ไปนีจ้ะแสดงกบัแม็กกาซนีชนดิอืน่ดว้ย (เชน่ แบบโซ)่:
• ตําแหน่งสปินเดลิเป็นไอคอน
• การใชตํ้าแหน่งสําหรับตวัจับ 1 และตวัจับ 2 (เมือ่ใชส้ปินเดลิทีม่ตีวัจับแบบคู-่

เทา่นัน้) เป็นไอคอน

ชนดิ ชนดิเครือ่งมอื
ขอ้มลูออฟเซต็เครือ่งมอืบางอยา่งจะถกูเปิดใชง้าน ทัง้นีข้ ึน้อยูก่บัชนดิเครือ่งมอื 
(แสดงเป็นไอคอน)
ไอคอนจะระบตํุาแหน่งของเครือ่งมอื ซึง่ไดเ้ลอืกไวต้อนสรา้งเครือ่งมอื
คณุสามารถเปลีย่นตําแหน่งเครือ่งมอืหรอืชนดิเครือ่งมอืไดโ้ดยกดปุ่ ม <SELECT>

ชือ่เครือ่งมอื เครือ่งมอืจะถกูระบดุว้ยชือ่และเลขเครือ่งมอืทดแทน (ST) คณุสามารถป้อนชือ่เป็น-
ขอ้ความหรอืตวัเลข
หมายเหต:ุ ความยาวสงูสดุของชือ่เครือ่งมอืคอือกัขระ ASCII 31 ตวั จํานวนอกัขระ-
จะลดลงสําหรับอกัขระแบบเอเชยีหรอือกัขระ Unicode ไมอ่นุญาตใหม้อีกัขระ-
พเิศษตอ่ไปนี:้ | # "

ST เลขเครือ่งมอืทดแทน 
D เลขคมตดั 
G การปิดใชง้านตําแหน่งแม็กกาซนี
Ü การทําเครือ่งหมายเครือ่งมอืเป็นขนาดใหญ ่

เครือ่งมอืครอบคลมุตําแหน่งครึง่สองตําแหน่งทางซา้ย ตําแหน่งครึง่สองตําแหน่ง-
ทางขวา ตําแหน่งครึง่หนึง่ตําแหน่งดา้นบน และตําแหน่งครึง่หนึง่ตําแหน่งดา้นลา่ง-
ในแม็กกาซนี

P การกําหนดรหสัตําแหน่งคงที่
เครือ่งมอืถกูกําหนดไวท้ีตํ่าแหน่งในแม็กกาซนีนีอ้ยา่งถาวร

จัดการเครือ่งมอื
14.8 แม็กกาซนี
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พารามเิตอรเ์พิม่เตมิ
ถา้คณุตัง้คา่เลขคมตดัไมซ่ํ้ากนั คา่เหลา่นีจ้ะแสดงผลในคอลมันแ์รก

สว่นหวัคอลมัน์ ความหมาย
เลข D เลขคมตดัไมซ่ํ้ากนั
SN เลขคมตดั

ไอคอนรายการแม็กกาซนี

ไอคอน/
การทาํเครือ่งหมาย

  ความหมาย

ชนดิเครือ่งมอื
กากบาทสแีดง เครือ่งมอืถกูปิดใชง้าน

สามเหลีย่มสเีหลอืงชีล้ง ถงึขดีจํากดัการเตอืนลว่งหนา้

สามเหลีย่มสเีหลอืงชีข้ ึน้ เครือ่งมอือยูใ่นสถานะพเิศษ
วางเคอรเ์ซอรบ์นเครือ่งมอืทีม่เีครือ่งหมายนี ้คําแนะนําการใชง้าน-
เครือ่งมอืมคํีาอธบิายสัน้ๆ

เฟรมสเีขยีว เครือ่งมอืถกูเลอืกไวล้ว่งหนา้

เลขแม็กกาซนี/ตําแหน่ง
ลกูศรคูส่เีขยีว วางตําแหน่งในแม็กกาซนีทีตํ่าแหน่งเปลีย่น

ลกูศรคูส่เีทา (กําหนดคา่ได)้ ตําแหน่งแม็กกาซนีถกูวางทีตํ่าแหน่งโหลด

กากบาทสแีดง ตําแหน่งในแม็กกาซนีปิดใชง้าน

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์

2. กดซอฟตค์ยี ์"แม็กกาซนี"

14.8.1 การวางตาํแหนง่แม็กกาซนี
คณุสามารถวางตําแหน่งแม็กกาซนีไวท้ีจ่ดุโหลดไดโ้ดยตรง  

จัดการเครือ่งมอื
14.8 แม็กกาซนี
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ข ัน้ตอน

1. รายการแม็กกาซนีจะเปิดขึน้

  2. วางเคอรเ์ซอรท์ีตํ่าแหน่งแม็กกาซนีทีค่ณุตอ้งการวางตําแหน่งทีตํ่าแหน่งโหลด
3. กดซอฟตค์ยี ์"วางตําแหน่งแม็กกาซนี"

วางตําแหน่งแม็กกาซนีไวท้ีจ่ดุโหลด

ตาํแหนง่โหลดหลายตาํแหนง่
หากคณุกําหนดคา่จดุโหลดหลายตําแหน่งสําหรับแม็กกาซนี จากนัน้หนา้ตา่ง "การเลอืกจดุโหลด" จะ
ปรากฏหลงัจากกดซอฟตค์ยี ์"ตําแหน่งในแม็กกาซนี"
เลอืกจดุโหลดทีต่อ้งการในหนา้ตา่งนี ้และยนืยนัการเลอืกของคณุดว้ยซอฟตค์ยี ์"ตกลง" เพือ่วางตําแหน่
งแม็กกาซนีไวท้ีจ่ดุโหลด

14.8.2 การยา้ยตาํแหนง่เครือ่งมอื
เครือ่งมอืสามารถยา้ยตําแหน่งไดโ้ดยตรงภายในแม็กกาซนีไปยงัตําแหน่งในแม็กกาซนีอืน่ ซึง่
หมายความวา่คณุไมต่อ้งยกเลกิการโหลดเครือ่งมอืจากแม็กกาซนีเพือ่โหลดเครือ่งมอืเขา้ในตําแหน่ง
อืน่   
เมือ่คณุกําลงัยา้ยตําแหน่งเครือ่งมอื การใชง้านจะแนะนําตําแหน่งวา่งโดยอตัโนมตั ิคณุอาจระบตํุาแหน่ง
วา่งในแม็กกาซนีไดโ้ดยตรงอกีดว้ย

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดอา้งองิจากขอ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติเครือ่งจักร

ข ัน้ตอน

1. รายการแม็กกาซนีจะเปิดขึน้

  2. วางตําแหน่งเคอรเ์ซอรบ์นเครือ่งมอืทีค่ณุตอ้งการยา้ยตําแหน่งไปยงัตําแหน่งใน-
แม็กกาซนีอืน่

3. กดซอฟตค์ยี ์"ยา้ยตําแหน่ง"
หนา้ตา่ง "... ยา้ยตําแหน่งจากตําแหน่ง ... ไปยงัตําแหน่ง ..." จะแสดงขึน้ ฟิลด ์
"ตําแหน่ง" จะถกูกําหนดลว่งหนา้ดว้ยตวัเลขตําแหน่งแรกทีว่า่งในแม็กกาซนี

4. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" เพือ่ยา้ยตําแหน่งเครือ่งมอืไปยงัตําแหน่งในแม็กกาซนีที-่
แนะนํา

    - หรอื -
    ป้อนเลขแม็กกาซนีทีต่อ้งการในฟิลด ์"...แม็กกาซนี" และเลขตําแหน่งในแม็กกา-

ซนีทีต่อ้งการในฟิลด ์"ตําแหน่ง" 
  กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"

    เครือ่งมอืจะถกูยา้ยไปยงัตําแหน่งทีร่ะบใุนแม็กกาซนี

จัดการเครือ่งมอื
14.8 แม็กกาซนี
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หลายแม็กกาซนี
ถา้คณุปรับตัง้หลายแม็กกาซนี หนา้ตา่ง "...ยา้ยตําแหน่งจากแม็กกาซนี... ตําแหน่ง... ไปยงั..." จะปรากฏ
ขึน้หลงัจากกดซอฟตค์ยี ์"ยา้ยตําแหน่ง"
เลอืกแม็กกาซนีและตําแหน่งทีต่อ้งการ และยนืยนัการเลอืกของคณุโดยกด "ตกลง" เพือ่โหลดเครือ่งมอื

14.8.3 การลบ/ยกเลกิการโหลด/โหลด/ยา้ยตาํแหนง่เครือ่งมอืท ัง้หมด
คณุสามารถเลอืกลบเครือ่งมอืทัง้หมดออกจากรายการแม็กกาซนี เลอืกยกเลกิการโหลดเครือ่งมอืทัง้หมด
จากรายการแม็กกาซนี และเลอืกยา้ยตําแหน่งเครือ่งมอืในรายการแม็กกาซนีไดพ้รอ้มกนั

เง ือ่นไขเบือ้งตน้
ระบบของคณุตอ้งมคีณุสมบตัติามขอ้กําหนดตอ่ไปนี ้ซอฟตค์ยี ์"ลบทัง้หมด", "ยกเลกิการโหลดทัง้หมด", 
"โหลดทัง้หมด" หรอื "ยา้ยตําแหน่งทัง้หมด" จงึจะปรากฏ:
• การจัดการแม็กกาซนีไดรั้บการปรับตัง้
• ไมม่เีครือ่งมอืในบฟัเฟอร ์/ ในสปินเดลิ

ข ัน้ตอน

1. รายการแม็กกาซนีจะเปิดขึน้

2. กดซอฟตค์ยี ์"ลบทัง้หมด"

    - หรอื -
  กดซอฟตค์ยี ์"ยกเลกิการโหลดทัง้หมด"

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"โหลดทัง้หมด"

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"ยา้ยตําแหน่งทัง้หมด"

    หนา้จอแจง้เตอืนจะปรากฏขึน้ เพือ่ใหค้ณุยนืยนัวา่ตอ้งการลบ ตอ้งการยกเลกิ-
การโหลด ตอ้งการโหลด หรอืตอ้งการยา้ยตําแหน่งเครือ่งมอืทัง้หมดหรอืไม่

3. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" เพือ่ดําเนนิการตอ่และลบ ยกเลกิการโหลด โหลด หรอืยา้ย-
ตําแหน่งเครือ่งมอื
เครือ่งมอืจะถกูลบ ยกเลกิการโหลด โหลด หรอืยา้ยตําแหน่งตามลําดบัทีแ่สดง 
กลา่วคอื ตามทีร่ะบไุวใ้นการจัดเรยีงและฟิลเตอรท์ีต่ัง้ไว ้

4. กดซอฟตค์ยี ์"ยกเลกิ" หากคณุตอ้งการยกเลกิการยกเลกิการโหลด

จัดการเครือ่งมอื
14.8 แม็กกาซนี
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14.9 การเรยีงรายการการจดัการเครือ่งมอื
เมือ่คณุทํางานกบัเครือ่งมอืจํานวนมาก โดยใชแ้ม็กกาซนีขนาดใหญห่รอืหลายแม็กกาซนี การแสดงเครือ่ง
มอืทีจั่ดเรยีงตามเกณฑอ์ืน่ๆ จะเป็นประโยชน ์จากนัน้คณุจะสามารถคน้หาเครือ่งมอืเฉพาะในรายการได ้
งา่ยขึน้  

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์

...

2. กดซอฟตค์ยี ์"รายการเครือ่งมอื" "การสกึหรอของเครือ่งมอื" หรอื "แม็กกาซนี"

3. กดซอฟตค์ยี ์">>" และ "เรยีงลําดบั"

  รายการจะแสดงเรยีงลําดบัตามตวัเลขตําแหน่งในแม็กกาซนี

4. กดซอฟตค์ยี ์"ตามชนดิ" เพือ่แสดงเครือ่งมอืทีจั่ดเรยีงตามชนดิเครือ่งมอื ชนดิที-่
ตรงกนัจะจัดเรยีงตามรัศมี

  กดซอฟตค์ยี ์"ตามชือ่" เพือ่แสดงชือ่เครือ่งมอืตามลําดบัตวัอกัษร
เลขเครือ่งมอืทดแทนจะใชเ้พือ่จัดเรยีงเครือ่งมอืทีม่ชี ือ่เดยีวกนั

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"ตามตวัเลข" เพือ่แสดงเครือ่งมอืทีเ่รยีงตามลําดบัตวัเลข

    รายการจะจัดเรยีงตามเกณฑท์ีร่ะบุ

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดทูีข่อ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติเครือ่งจักร

จัดการเครือ่งมอื
14.9 การเรยีงรายการการจัดการเครือ่งมอื
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14.10 การกรองรายการการจดัการเครือ่งมอื
ฟังกช์ัน่ฟิลเตอรใ์หค้ณุกรองเครือ่งมอืทีม่คีณุสมบตัเิฉพาะในรายการการจัดการเครือ่งมอื 
เชน่ คณุมตีวัเลอืกการแสดงเครือ่งมอืในระหวา่งการตดัเฉือนทีถ่งึขดีจํากดัการเตอืนลว่งหนา้เพือ่เตรยีม
เครือ่งมอืทีต่รงกนัสําหรับการตดิตัง้

เกณฑฟิ์ลเตอร์
• แสดงเฉพาะคมตดัแรกเทา่นัน้
• เฉพาะเครือ่งมอืทีพ่รอ้มใชง้านเทา่นัน้
• เฉพาะเครือ่งมอืทีม่รีหสัทีใ่ชง้านอยู่
• เฉพาะเครือ่งมอืทีถ่งึขดีจํากดัการเตอืนลว่งหนา้เทา่นัน้
• เฉพาะเครือ่งมอืทีล็่อคเทา่นัน้
• เฉพาะเครือ่งมอืทีม่จํีานวนทีเ่หลอืของ ... ถงึ ...
• เฉพาะเครือ่งมอืทีม่อีายใุชง้านเครือ่งมอืทีเ่หลอืของ ... ถงึ ...
• เฉพาะเครือ่งมอืทีม่กีารทําเครือ่งหมายการยกเลกิการโหลด
• เฉพาะเครือ่งมอืทีม่กีารทําเครือ่งหมายการโหลด

หมายเหตุ
การเลอืกหลายแบบ
คณุมตีวัเลอืกในการเลอืกเกณฑห์ลายเกณฑ ์คณุจะไดรั้บขอ้ความแจง้หากคณุเลอืกตวัเลอืกฟิลเตอรท์ี่
ขดัแยง้กนั
คณุสามารถกําหนดคา่การทํางานดา้นตรรกะ OR สําหรับเกณฑฟิ์ลเตอรต์า่งๆ

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์

...

2. กดซอฟตค์ยี ์"รายการเครือ่งมอื" "การสกึหรอของเครือ่งมอื" หรอื "แม็กกาซนี"

จัดการเครือ่งมอื
14.10 การกรองรายการการจัดการเครือ่งมอื
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3. กดซอฟตค์ยี ์">>" และ "ตวักรอง"
หนา้ตา่ง "ฟิลเตอร"์ จะเปิดขึน้

4. เปิดใชง้านเกณฑต์วักรองทีจํ่าเป็นและกดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"
เครือ่งมอืทีต่รงกบัเกณฑก์ารเลอืกจะแสดงในรายการ
ตวักรองทีใ่ชง้านจะแสดงในสว่นหวัหนา้ตา่ง

จัดการเครือ่งมอื
14.10 การกรองรายการการจัดการเครือ่งมอื
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14.11 การคน้หาทีเ่จาะจงในรายการการจดัการเครือ่งมอื
มฟัีงกช์ัน่คน้หาในรายการการจัดการเครือ่งมอืทีใ่หค้ณุสามารถคน้หาออบเจ็คตต์อ่ไปนี:้
• เครือ่งมอื

– คณุป้อนชือ่เครือ่งมอื คณุสามารถจํากดัการคน้หาของคณุใหแ้คบลงโดยป้อนเลขเครือ่งมอื
ทดแทน
คณุมตีวัเลอืกการป้อนเฉพาะสว่นหนึง่ของชือ่เป็นคําคน้หา

– คณุป้อนเลข D และเปิดใชง้านกลอ่งกาเครือ่งหมาย "เลข D ทีใ่ชง้าน" ถา้จําเป็น
• ตาํแหนง่ในแม็กกาซนีหรอืแม็กกาซนี
ถา้กําหนดคา่แม็กกาซนีเดยีว จะคน้หาตามตําแหน่งในแม็กกาซนีเทา่นัน้
ถา้กําหนดคา่หลายแม็กกาซนี อาจสามารถคน้หาตําแหน่งในแม็กกาซนีทีเ่จาะจงในแม็กกาซนีที่
เจาะจง หรอืเพยีงแคค่น้หาในแม็กกาซนีทีเ่จาะจงกไ็ด ้

• ตาํแหนง่วา่ง
การคน้หาตําแหน่งวา่งสามารถทําไดโ้ดยใชข้นาดเครือ่งมอื ขนาดเครือ่งมอืกําหนดโดยตวัเลข
ตําแหน่งครึง่ทีต่อ้งใชด้า้นขวา ซา้ย บน และลา่ง ทศิทางทัง้สีม่คีวามสําคญัตอ่แม็กกาซนีแบบกลอ่ง 
สําหรับแม็กกาซนีแบบโซ ่ชนดิดสิก ์หรอืป้อมมดี นัน้ ตําแหน่งครึง่ถงึดา้นขวาและซา้ยเทา่นัน้ทีม่คีวาม
สําคญั จํานวนตําแหน่งครึง่สงูสดุซึง่เครือ่งมอืสามารถใชไ้ดจ้ะถกูจํากดัไวท้ี ่7
ถา้ใชร้ายการทีม่ชีนดิตําแหน่ง การคน้หาตําแหน่งวา่งทําไดโ้ดยใชช้นดิตําแหน่งและขนาดตําแหน่ง
คณุสามารถป้อนชนดิตําแหน่งเป็นคา่ตวัเลขหรอืขอ้ความ โดยขึน้อยูก่บัการกําหนดคา่เฉพาะ

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดทูีข่อ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติเครือ่งจักร

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์

2. กดซอฟตค์ยี ์"รายการเครือ่งมอื" "การสกึหรอของเครือ่งมอื" หรอื "แม็กกาซนี"

...

3. กดซอฟตค์ยี ์">>" และ "คน้หา"

4. กดซอฟตค์ยี ์"เครือ่งมอื" ถา้คณุตอ้งการคน้หาเครือ่งมอืเฉพาะ

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"ตําแหน่งในแม็กกาซนี" ถา้คณุตอ้งการคน้หาตําแหน่งในแม็กกา-

ซนีทีร่ะบหุรอืแม็กกาซนีทีร่ะบุ
    หรอื

จัดการเครือ่งมอื
14.11 การคน้หาทีเ่จาะจงในรายการการจัดการเครือ่งมอื
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  กดซอฟตค์ยี ์"ตําแหน่งวา่ง" ถา้คณุตอ้งการคน้หาตําแหน่งวา่งเฉพาะ

5. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"
การคน้หาเริม่ตน้

6. กดซอฟตค์ยี ์"คน้หา" อกีครัง้ถา้เครือ่งมอืทีพ่บไมใ่ชเ่ครือ่งมอืทีกํ่าลงัคน้หา
คําคน้หาจะถกูเก็บไวแ้ละเมือ่กด "ตกลง" คณุสามารถเริม่คน้หาเครือ่งมอืถดัไปที-่
ตรงกบัรายการ

7. กดซอฟตค์ยี ์"ยกเลกิ" เพือ่ยกเลกิการคน้หา

จัดการเครือ่งมอื
14.11 การคน้หาทีเ่จาะจงในรายการการจัดการเครือ่งมอื
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14.12 การเลอืกหลายรายการในรายการจดัการเครือ่งมอื
ในรายการจัดการเครือ่งมอืสามารถทําการเลอืกแบบหลายรายการได ้
คณุสามารถเลอืกเครือ่งมอืไดห้ลายรายการ เชน่ เพือ่ลบออกจากรายการ เพือ่โหลด เพือ่ยกเลกิการโหลด 
หรอืยา้ยไปยงัตําแหน่งแม็กกาซนีอืน่ได ้
เมือ่ตอ้งการเลอืกหลายรายการ คณุสามารถใชซ้อฟตค์ยี ์"ทําเครือ่งหมาย" รวมถงึใชร้ะบบสมัผัสหรอืเมาส ์
หรอืใชปุ้่ มเคอรเ์ซอรก์ไ็ด ้
คณุสามารถเลอืกหลายรายการเพือ่ทํางานตอ่ไปนีไ้ด:้
• การลบเครือ่งมอื (หนา้ 310)
• การโหลดและการยกเลกิการโหลดเครือ่งมอื (หนา้ 310)
• การกําหนดตําแหน่งเครือ่งมอือกีครัง้ (หนา้ 324)
• การตดิตัง้มลัตทิลูกบัเครือ่งมอื (หนา้ 339)
• การลบเครือ่งมอืออกจากมลัตทิลู (หนา้ 340)
• การลบมลัตทิลู
• การโหลดและยกเลกิการโหลดมลัตทิลู
• การยา้ยตําแหน่งมลัตทิลู

ดเูพิม่เตมิที่
การตรวจสอบการโหลด (หนา้ 394)
การลบมลัตทิลู (หนา้ 341)
การโหลดและยกเลกิการโหลดมลัตทิลู (หนา้ 341)
การยา้ยตําแหน่งมลัตทิลู (หนา้ 342)

จัดการเครือ่งมอื
14.12 การเลอืกหลายรายการในรายการจัดการเครือ่งมอื
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14.13 รายละเอยีดเครือ่งมอื

14.13.1 การแสดงรายละเอยีดเครือ่งมอื
พารามเิตอรต์อ่ไปนีข้องเครือ่งมอืทีเ่ลอืกจะถกูแสดงโดยใชซ้อฟตค์ยีใ์นหนา้ตา่ง "รายละเอยีดเครือ่งมอื"   
• ขอ้มลูเครือ่งมอื (หนา้ 332)
• ขอ้มลูการเจยี (หนา้ 333)
• ขอ้มลูคมตดั (หนา้ 334)
• ขอ้มลูการตรวจสอบ (หนา้ 335)

ข ัน้ตอน

...

1. รายการเครือ่งมอื, รายการสกึหรอ, รายการเครือ่งมอื OEM หรอืแม็กกาซนีจะเปิด-
ขึน้

  2. วางตําแหน่งเคอรเ์ซอรไ์วท้ีเ่ครือ่งมอืทีต่อ้งการ
3. หากคณุอยูใ่นรายการเครือ่งมอื หรอืในแม็กกาซนี ใหก้ด ">>" และซอฟตค์ยี ์"ราย-

ละเอยีด"
 

    หรอื
  หากคณุอยูใ่นรายการสกึหรอ หรอืรายการเครือ่งมอื OEM ใหก้ดซอฟตค์ยี ์"ราย-

ละเอยีด"
  หนา้ตา่ง "รายละเอยีดเครือ่งมอื" จะปรากฏขึน้

ขอ้มลูเครือ่งมอืจะถกูแสดงในรายการ
4. กดซอฟตค์ยี ์"ขอ้มลูการเจยี" หากคณุตอ้งการแสดงขอ้มลูการเจยี

5. กดซอฟตค์ยี ์"ขอ้มลูคมตดั" หากคณุตอ้งการแสดงขอ้มลูคมตดั

6. กดซอฟตค์ยี ์"ขอ้มลูการตรวจสอบ"  หากคณุตอ้งการแสดงขอ้มลูการตรวจสอบ

14.13.2 ขอ้มลูเครือ่งมอื
หนา้ตา่ง "รายละเอยีดเครือ่งมอื" จะแสดงขอ้มลูตอ่ไปนีข้องเครือ่งมอืทีเ่ลอืกไวเ้มือ่ใชง้านซอฟตค์ยี ์
"ขอ้มลูเครือ่งมอื"

จัดการเครือ่งมอื
14.13 รายละเอยีดเครือ่งมอื
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พารามเิตอร ์ ความหมาย
ตําแหน่งในแม็กกาซนี เลขแม็กกาซนีจะถกูระบกุอ่น ตามดว้ยหมายเลขตําแหน่งในแม็กกาซนี

ถา้มเีพยีงแม็กกาซนีเดยีว จะแสดงเฉพาะหมายเลขตําแหน่งเทา่นัน้
ชือ่เครือ่งมอื เครือ่งมอืจะถกูระบดุว้ยชือ่และเลขเครือ่งมอืทดแทน คณุสามารถป้อนชือ่ในรปูขอ้ความหรอืตวัเลขกไ็ด ้
ST เลขเครือ่งมอืทดแทน (สําหรับแผนเครือ่งมอืทดแทน)
จํานวน D จํานวนของคมตดัทีส่รา้งขึน้
D เลขคมตดั
สถานะเครือ่งมอื A เปิดใชง้านเครือ่งมอื
  F เครือ่งมอืเปิดใชง้านแลว้

G บล็อกเครือ่งมอื

  M วดัเครือ่งมอื
V ถงึขดีจํากดัการเตอืนลว่งหนา้

  W เครือ่งมอืทีกํ่าลงัเปลีย่น
  P เครือ่งมอือยูใ่นตําแหน่งคงที่

เครือ่งมอืจะถกูกําหนดใหก้บัตําแหน่งแม็กกาซนีโดยถาวร
  I เครือ่งมอืถกูใชอ้ยู่
ขนาดเครือ่งมอื มาตรฐาน เครือ่งมอืไมต่อ้งการตําแหน่งเพิม่เตมิในแม็กกาซนี

  ขนาดใหญ่ เครือ่งมอืครอบคลมุตําแหน่งครึง่สองตําแหน่งทางซา้ย ตําแหน่งครึง่สองตําแหน่ง-
ทางขวา ตําแหน่งครึง่หนึง่ตําแหน่งดา้นบน และตําแหน่งครึง่หนึง่ตําแหน่งดา้นลา่ง-
ในแม็กกาซนี

  ขนาดพเิศษ  
  ซา้ย จํานวนตําแหน่งกึง่หนึง่ทางดา้นซา้ยของเครือ่งมอื
  ขวา จํานวนตําแหน่งกึง่หนึง่ทางดา้นขวาของเครือ่งมอื
พารามเิตอร ์OEM ของ-
เครือ่งมอื 1 - 6

พารามเิตอรท์ีใ่ชง้านได-้
อยา่งอสิระ

 

14.13.3 ขอ้มลูการเจยี
หนา้ตา่ง "รายละเอยีดเครือ่งมอื" จะแสดงขอ้มลูตอ่ไปนีข้องเครือ่งมอืทีเ่ลอืกไวเ้มือ่ใชง้านซอฟตค์ยี ์
"ขอ้มลูเครือ่งมอื"

พารามเิตอร ์ ความหมาย
ตําแหน่งในแม็กกาซนี เลขแม็กกาซนีจะถกูระบกุอ่น ตามดว้ยหมายเลขตําแหน่งในแม็กกาซนี

ถา้มเีพยีงแม็กกาซนีเดยีว จะแสดงเฉพาะหมายเลขตําแหน่งเทา่นัน้
ชือ่เครือ่งมอื เครือ่งมอืจะถกูระบดุว้ยชือ่และเลขเครือ่งมอืทดแทน คณุสามารถป้อนชือ่ในรปูขอ้ความหรอืตวัเลข-

กไ็ด ้
ST เลขเครือ่งมอืทดแทน (สําหรับวธิกีารเปลีย่นแทนเครือ่งมอื)
จํานวน D จํานวนของคมตดัทีส่รา้งขึน้
D เลขคมตดั
รัศมตํีา่สดุของลอ้ ระบรัุศมตํีา่สดุของลอ้

จัดการเครือ่งมอื
14.13 รายละเอยีดเครือ่งมอื
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พารามเิตอร ์ ความหมาย
รัศมลีอ้จรงิ ระบรัุศมลีอ้จรงิ 
ความกวา้งตํา่สดุของลอ้ ระบคุวามกวา้งตํา่สดุของลอ้
ความกวา้งจรงิของลอ้ ระบคุวามกวา้งจรงิของลอ้
ความเร็วรอบสงูสดุ ระบคุวามเร็วรอบสงูสดุ
ความเร็วภายนอก
สงูสดุ

ระบคุวามเร็วภายนอกสงูสดุ

มมุลอ้แบบเอยีง ระบมุมุลอ้แบบเอยีง
เลขสปินเดลิ ระบเุลขสปินเดลิ
พารามเิตอรสํ์าหรับคํานวณรัศมี พารามเิตอรท์ีเ่ลอืกสําหรับการคํานวณรัศมี
กฎการตอ่ พารามเิตอรน์ีจ้ะกําหนดวา่พารามเิตอรเ์ครือ่งมอืใดของคมตดั 2 (D2) และคมตดัเครือ่งมอื 1 (D1) ที-่

ตอ้งตอ่ไวด้ว้ยกนั

14.13.4 ขอ้มลูคมตดั
หนา้ตา่ง "รายละเอยีดเครือ่งมอื" จะมขีอ้มลูตอ่ไปนีบ้นเครือ่งมอืทีเ่ลอืกเมือ่เปิดใชง้านซอฟตค์ยี ์"ขอ้มลูคม
ตดั"

พารามเิตอร์ คาํอธบิาย
ตําแหน่งในแม็กกาซนี เลขแม็กกาซนีจะถกูระบกุอ่น ตามดว้ยหมายเลขตําแหน่งในแม็กกาซนี

ถา้มเีพยีงแม็กกาซนีเดยีว จะแสดงเฉพาะหมายเลขตําแหน่งเทา่นัน้
ชือ่เครือ่งมอื เครือ่งมอืจะถกูระบดุว้ยชือ่และเลขเครือ่งมอืทดแทน คณุสามารถป้อนชือ่ในรปูขอ้ความหรอื-

ตวัเลขกไ็ด ้
ST เลขเครือ่งมอืทดแทน (สําหรับวธิกีารเปลีย่นแทนเครือ่งมอื)
จํานวน D จํานวนของคมตดัทีส่รา้งขึน้ 
D เลขคมตดั
ชนดิเครือ่งมอื ไอคอนเครือ่งมอืทีม่เีลขชนดิและตําแหน่งคมตดัปัจจบุนั
การเจยีทรงกระบอก
  ความยาว X หรอืเสน้ผา่ศนูยก์ลาง ความยาว Z หรอืเสน้ผา่ศนูยก์ลาง
รปูทรง ขอ้มลูรปูทรง, ความยาว X ขอ้มลูรปูทรง, ความยาว Z
การสกึหรอ การสกึหรอของเครือ่งมอืสําหรับ-

ความยาว X
การสกึหรอของเครือ่งมอืสําหรับความยาว Z

การเจยีผวิ
  ความยาว X ความยาว Z หรอืเสน้ผา่-

ศนูยก์ลาง
ความยาว Y หรอืเสน้ผา่-
ศนูยก์ลาง

รปูทรง ขอ้มลูรปูทรง, ความยาว X ขอ้มลูรปูทรง, ความยาว Z ขอ้มลูรปูทรง, ความยาว Y
การสกึหรอ การสกึหรอของเครือ่งมอืสําหรับ-

ความยาว X
การสกึหรอของเครือ่งมอื-
สําหรับความยาว Z

การสกึหรอของเครือ่งมอื-
สําหรับความยาว Y

  รัศมี
รปูทรง รัศมคีมตดั
การสกึหรอ การสกึหรอของรัศมคีมตดัของเครือ่งมอื
  Ø
รปูทรง เสน้ผา่ศนูยก์ลางเครือ่งมอื

จัดการเครือ่งมอื
14.13 รายละเอยีดเครือ่งมอื
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พารามเิตอร ์ คาํอธบิาย
การสกึหรอ การสกึหรอของเครือ่งมอื, เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
คมตดั OEM 
พารามเิตอร ์1 - 2

 

14.13.5 ขอ้มลูการตรวจสอบ
หนา้ตา่ง "รายละเอยีดเครือ่งมอื" จะแสดงขอ้มลูตอ่ไปนีข้องเครือ่งมอืทีเ่ลอืกไวเ้มือ่ใชง้านซอฟตค์ยี ์
"ขอ้มลูการตรวจสอบ"

พารามเิตอร ์ ความหมาย
ตําแหน่งในแม็กกาซนี เลขแม็กกาซนีจะถกูระบกุอ่น ตามดว้ยเลขตําแหน่งในแม็กกาซนี หากมเีพยีงหนึง่แม็กกาซนี จะปรากฏ-

เฉพาะเลขตําแหน่งเทา่นัน้
ชือ่เครือ่งมอื เครือ่งมอืจะถกูระบดุว้ยชือ่และเลขเครือ่งมอืทดแทน คณุสามารถป้อนชือ่ในรปูขอ้ความหรอืตวัเลขกไ็ด ้
ST เลขเครือ่งมอืทดแทน (สําหรับวธิกีารเปลีย่นแทนเครือ่งมอื)
จํานวน D จํานวนของคมตดัทีส่รา้งขึน้
D เลขคมตดั
ชนดิการตรวจสอบ T - อายใุชง้านเครือ่งมอื

C - จํานวนครัง้ทีใ่ชง้าน

W - การสกึหรอ

สามารถกําหนดคา่การตรวจสอบการสกึหรอไดผ้า่นทางขอ้มลูเครือ่งจักร 
โปรดสงัเกตขอ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติเครือ่งจักร

  คา่จรงิ
อายใุชง้านเครือ่งมอื จํานวน-
ครัง้ทีใ่ชง้าน และการสกึหรอ

อายใุชง้านจรงิของเครือ่งมอื จํานวนครัง้ทีใ่ชง้าน และการสกึหรอ

  คา่ทีกํ่าหนด
อายใุชง้านเครือ่งมอื จํานวน-
ครัง้ทีใ่ชง้าน และการสกึหรอ

คา่ทีกํ่าหนดของอายใุชง้านเครือ่งมอื จํานวนครัง้ทีใ่ชง้าน หรอืการสกึหรอ

  ขดีจํากดัการเตอืนลว่งหนา้
อายใุชง้านเครือ่งมอื จํานวน-
ครัง้ทีใ่ชง้าน และการสกึหรอ

ขอ้มลูจําเพาะของอายใุชง้านเครือ่งมอื จํานวนครัง้ทีใ่ชง้าน หรอืการสกึหรอทีม่กีารแสดงคําเตอืน

พารามเิตอร ์OEM การตรวจ-
สอบ 1 - 8

 

จัดการเครือ่งมอื
14.13 รายละเอยีดเครือ่งมอื
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14.14 การเปลีย่นชนดิเครือ่งมอื

ข ัน้ตอน

...

1. รายการเครือ่งมอื, รายการสกึหรอ, รายการเครือ่งมอื OEM หรอืแม็กกาซนีจะเปิด-
ขึน้   

  2. วางตําแหน่งเคอรเ์ซอรใ์นคอลมัน ์"ชนดิ" ของเครือ่งมอืทีค่ณุตอ้งการเปลีย่น
3. กดปุ่ ม <SELECT>

หนา้ตา่ง "ชนดิเครือ่งมอื - ใชบ้อ่ย" จะเปิดขึน้
  4. เลอืกชนดิเครือ่งมอืทีต่อ้งการในรายการทีใ่ชบ้อ่ย หรอืเลอืกโดยกดซอฟตค์ยี ์

"เครือ่งเจยี 400-499" หรอื " เครือ่งมอืพเิศษ 700-900"
5. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"

ยอมรับชนดิเครือ่งมอืชนดิใหม ่แลว้ไอคอนทีต่รงกนัจะปรากฏขึน้ในคอลมัน ์
"ชนดิ"

จัดการเครือ่งมอื
14.14 การเปลีย่นชนดิเครือ่งมอื
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14.15 การทาํงานกบัมลัตทิลู

มลัตทิลู
เมือ่ใชม้ลัตทิลู คณุสามารถจัดเก็บเครือ่งมอืมากกวา่หนึง่ชนดิไวใ้นตําแหน่งเดยีวในแม็กกาซนี 
มลัตทิลูมตํีาแหน่งสองตําแหน่งขึน้ไปในการยอมรับเครือ่งมอื เครือ่งมอืสามารถตดิตัง้บนมลัตทิลูได ้
โดยตรง มลัตทิลูอยูท่ีตํ่าแหน่งในแม็กกาซนี

การจดัการรปูทรงของเครือ่งมอืบนมลัตทิลู
การจัดการรปูทรงของเครือ่งมอืจะถกูกําหนดโดยระยะปลอดภยัระหวา่งตําแหน่งตา่งๆ บนมลัตทิลู
ระยะปลอดภยัระหวา่งตําแหน่งตา่งๆ สามารถกําหนดไดด้งันี:้
• การใชเ้ลขตําแหน่งมลัตทิลูหรอื
• การใชม้มุตําแหน่งมลัตทิลู
ถา้เลอืกมมุทีน่ี ่ตอ้งป้อนคา่มมุสําหรับแตล่ะตําแหน่งมลัตทิลู
มลัตทิลูจะทํางานเป็นชดุเดยีวสําหรับการโหลดและการยกเลกิการโหลดในแม็กกาซนี

ขอ้มลูเพิม่เตมิ
ขอ้มลูเพิม่เตมิเกีย่วกบัตวัเลอืกการกําหนดคา่จะอยูใ่นคูม่อืฟังกช์ัน่ในหวัขอ้การจัดการเครือ่งมอื

14.15.1 รายการเครือ่งมอืสาํหรบัมลัตทิลู
ถา้คณุทํางานกบัมลัตทิลู รายการเครือ่งมอืจะถกูเพิม่เตมิตามคอลมันเ์ลขตําแหน่งมลัตทิลู ทนัททีี่
เคอรเ์ซอรอ์ยูท่ีม่ลัตทิลูในรายการเครือ่งมอื สว่นหวัคอลมันบ์างสว่นจะเปลีย่น

สว่นหวัคอลมัน์ ความหมาย
ตําแหน่ง เลขแม็กกาซนี/ตําแหน่ง
ตําแหน่ง MT เลขตําแหน่งมลัตทิลู
ชนดิ สญัลกัษณม์ลัตทิลู
ชือ่มลัตทิลู ชือ่ของมลัตทิลู

รปู 14-9 รายการเครือ่งมอืทีม่มีลัตทิลูในสปินเดลิ

จัดการเครือ่งมอื
14.15 การทํางานกบัมลัตทิลู
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ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์

2. กดซอฟตค์ยี ์"รายการเครือ่งมอื"
หนา้ตา่ง "รายการเครือ่งมอื" จะเปิดขึน้มา

14.15.2 สรา้งมลัตทิลู
สามารถเลอืกมลัตทิลูในรายการชนดิเครือ่งมอืพเิศษได ้    

รปู 14-10 รายการตวัเลอืกสําหรับเครือ่งมอืพเิศษทีม่มีลัตทิลู

ข ัน้ตอน

1. รายการเครือ่งมอืจะเปิดขึน้

  2. วางเคอรเ์ซอรท์ีตํ่าแหน่งทีส่รา้งเครือ่งมอื
สําหรับกรณีนี ้คณุสามารถเลอืกตําแหน่งในแม็กกาซนีทีว่า่งหรอืหน่วย-
ความจําเครือ่งมอื NC ทีอ่ยูภ่ายนอกแม็กกาซนีก็ได ้
หรอืจะวางเคอรเ์ซอรบ์นเครือ่งมอืทีม่อียูใ่นสว่นของหน่วยความจําเครือ่ง-
มอื NC กไ็ดเ้ชน่กนั ขอ้มลูจากเครือ่งมอืทีแ่สดงจะไมถ่กูเขยีนทบั

3. กดซอฟตค์ยี ์"เครือ่งมอืใหม"่
หนา้ตา่ง "เครือ่งมอืใหม ่- ใชบ้อ่ย" จะเปิดขึน้

จัดการเครือ่งมอื
14.15 การทํางานกบัมลัตทิลู
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4. กดซอฟตค์ยี ์"เครือ่งมอืพเิศษ 700-900"

5. เลอืกมลัตทิลูและกดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"
หนา้ตา่ง "เครือ่งมอืใหม"่ จะเปิดขึน้

6. ป้อนชือ่มลัตทิลูและกําหนดจํานวนตําแหน่งในมลัตทิลู
หากคณุตอ้งการกําหนดระยะหา่งของเครือ่งมอืตามมมุ ใหเ้ลอืกกลอ่งกา-
เครือ่งหมาย "อนิพตุมมุ" และสําหรับมลัตทิลูแตล่ะตําแหน่ง ใหป้้อนระยะ-
หา่งถงึตําแหน่งอา้งองิเป็นคา่มมุ

   

    มลัตทิลูจะถกูสรา้งขึน้ในรายการเครือ่งมอื

หมายเหตุ
ลําดบัการสรา้งเครือ่งมอืสามารถกําหนดใหแ้ตกตา่งกนัได ้

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดสงัเกตขอ้มลูทีผู่ผ้ลติเครือ่งจักรระบไุว ้

14.15.3 การตดิต ัง้มลัตทิลูกบัเครือ่งมอื

เง ือ่นไขเบือ้งตน้
มกีารสรา้งมลัตทิลูในรายการเครือ่งมอื  

ข ัน้ตอน

1. รายการเครือ่งมอืจะเปิดขึน้

การตดิต ัง้มลัตทิลูกบัเครือ่งมอื
2. เลอืกมลัตทิลูทีต่อ้งการ วางเคอรเ์ซอรบ์นตําแหน่งวา่งในมลัตทิลู

3. กดซอฟตค์ยี ์"เครือ่งมอืใหม"่

  4. เลอืกเครือ่งมอืทีต่อ้งการจากรายการตวัเลอืกทีส่อดคลอ้งกนั เชน่ เครือ่ง-
มอืทีใ่ชบ้อ่ย

จัดการเครือ่งมอื
14.15 การทํางานกบัมลัตทิลู
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โหลดมลัตทิลู
2. เลอืกมลัตทิลูทีต่อ้งการ วางเคอรเ์ซอรบ์นตําแหน่งวา่งในมลัตทิลู

3. กดซอฟตค์ยี ์"โหลด"
หนา้ตา่ง "โหลดพรอ้มกบั ..." จะเปิดขึน้

4. เลอืกเครือ่งมอืทีต่อ้งการ
โหลดเครือ่งมอืลงในมลัตทิลู
  2. วางเคอรเ์ซอรบ์นเครือ่งมอืทีค่ณุตอ้งการโหลดลงในมลัตทิลู

 

3. กดซอฟตค์ยี ์"โหลด" และ "มลัตทิลู"
หนา้ตา่ง "โหลดที.่.." จะเปิดขึน้

   

4. เลอืกมลัตทิลูทีต่อ้งการและตําแหน่งในมลัตทิลูทีค่ณุตอ้งการโหลด-
เครือ่งมอืไปไว ้

14.15.4 การลบเครือ่งมอืออกจากมลัตทิลู
ถา้มกีารตดิตัง้มลัตทิลูทางกลกบัเครือ่งมอืใหมอ่กีครัง้ จะตอ้งลบเครือ่งมอืเกา่ในรายการเครือ่งมอืออก
จากมลัตทิลู
โดยวางเคอรเ์ซอรท์ีบ่รรทดัทีม่เีครือ่งมอืทีจ่ะถกูลบออก เมือ่มกีารยกเลกิการโหลด เครือ่งมอืจะถกูบนัทกึ
ในรายการเครือ่งมอืนอกแม็กกาซนีในหน่วยความจํา NC โดยอตัโนมตั ิ    

ข ัน้ตอน

1. รายการเครือ่งมอืจะเปิดขึน้

2. วางเคอรเ์ซอรบ์นเครือ่งมอืทีค่ณุตอ้งการยกเลกิการโหลดจากมลัตทิลู 
แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ยกเลกิการโหลด"

    - หรอื -
  วางเคอรเ์ซอรบ์นเครือ่งมอืทีค่ณุตอ้งการลบออกจากมลัตทิลู และลบออก 

แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ลบเครือ่งมอื"

จัดการเครือ่งมอื
14.15 การทํางานกบัมลัตทิลู
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14.15.5 การลบมลัตทิลู

ข ัน้ตอน  
1. รายการเครือ่งมอืจะเปิดขึน้

  2. วางเคอรเ์ซอรบ์นมลัตทิลูทีค่ณุตอ้งการลบ
3. กดซอฟตค์ยี ์"ลบมลัตทิลู"

มลัตทิลูทีม่เีครือ่งมอืทัง้หมดอยูจ่ะถกูลบ

14.15.6 การโหลดและยกเลกิการโหลดมลัตทิลู

ข ัน้ตอน

1. รายการเครือ่งมอืจะเปิดขึน้

การโหลดมลัตทิลูเขา้ไปในแม็กกาซนี
  2. วางเคอรเ์ซอรท์ีม่ลัตทิลูทีค่ณุตอ้งการโหลดลงในแม็กกาซนี

3. กดซอฟตค์ยี ์"โหลด"
หนา้ตา่ง "โหลดที"่ จะเปิดขึน้
ฟิลด ์"ตําแหน่ง" จะใสเ่ลขตําแหน่งแรกทีว่า่งในแม็กกาซนีโดยอตัโนมตัิ

4. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" เพือ่โหลดมลัตทิลูลงในตําแหน่งวา่งทีแ่นะนํา

    - หรอื -
  ป้อนเลขตําแหน่งทีค่ณุตอ้งการและกดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"

    มลัตทิลูพรอ้มดว้ยเครือ่งมอืทีม่อียูจ่ะถกูโหลดไปยงัตําแหน่งทีร่ะบใุนแม็-
กกาซนี

การโหลดมลัตทิลูลงในแม็กกาซนี
  2. วางเคอรเ์ซอรบ์นตําแหน่งวา่งในแม็กกาซนีทีต่อ้งการ

3. กดซอฟตค์ยี ์"โหลด"
หนา้ตา่ง "โหลดพรอ้มกบั" จะเปิดขึน้

4. เลอืกมลัตทิลูทีต่อ้งการ
5. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"

จัดการเครือ่งมอื
14.15 การทํางานกบัมลัตทิลู
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การยกเลกิการโหลดมลัตทิลู
  2. วางเคอรเ์ซอรบ์นมลัตทิลูทีค่ณุตอ้งการยกเลกิการโหลดจากแม็กกาซนี

3. กดซอฟตค์ยี ์"ยกเลกิการโหลด"
มลัตทิลูจะถกูลบออกจากแม็กกาซนี และจะถกูบนัทกึในหน่วยความจํา 
NC ทีท่า้ยรายการเครือ่งมอื

14.15.7 การปรบัตาํแหนง่มลัตทิลู
คณุสามารถปรับตําแหน่งแม็กกาซนีได ้ในกรณีนี ้ตําแหน่งในแม็กกาซนีจะถกูวางไวท้ีจ่ดุโหลด
มลัตทิลูทีอ่ยูใ่นสปินเดลิสามารถปรับตําแหน่งได ้โดยหมนุปรับมลัตทิลูเพือ่นําตําแหน่งมลัตทิลูที่
เกีย่วขอ้งเขา้ไปในตําแหน่งการตดัเฉือน     

ข ัน้ตอน

1. รายการแม็กกาซนีจะเปิดขึน้
มลัตทิลูจะอยูใ่นสปินเดลิ

  2. วางเคอรเ์ซอรบ์นตําแหน่งมลัตทิลูทีค่ณุตอ้งการนําเขา้ในตําแหน่งการ-
ตดัเฉือน

3. กดซอฟตค์ยี ์"กําหนดตําแหน่งมลัตทิลู"

14.15.8 การยา้ยตาํแหนง่มลัตทิลู
คณุสามารถยา้ยตําแหน่งมลัตทิลูไปยงัตําแหน่งแม็กกาซนีอืน่ภายในแม็กกาซนีไดโ้ดยตรง ซึง่หมายความ
วา่คณุไมต่อ้งยกเลกิการโหลดมลัตทิลูพรอ้มเครือ่งมอืทีเ่กีย่วขอ้งจากแม็กกาซนีเพือ่ทีจ่ะยา้ยตําแหน่ง
มลัตทิลูไปทีตํ่าแหน่งอืน่   
เมือ่คณุกําลงัยา้ยตําแหน่งมลัตทิลู ระบบจะแนะนําตําแหน่งวา่งใหโ้ดยอตัโนมตั ิทัง้นี ้คณุสามารถระบุ
ตําแหน่งวา่งในแม็กกาซนีไดโ้ดยตรงเชน่กนั

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์

2. กดซอฟตค์ยี ์"แม็กกาซนี”

  3. วางเคอรเ์ซอรท์ีม่ลัตทิลูทีค่ณุตอ้งการยา้ยตําแหน่งไปยงัตําแหน่งอืน่ใน-
แม็กกาซนี

จัดการเครือ่งมอื
14.15 การทํางานกบัมลัตทิลู
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4. กดซอฟตค์ยี ์"ยา้ยตําแหน่ง"
หนา้ตา่ง "... ยา้ยตําแหน่งจากตําแหน่ง ... ไปยงัตําแหน่ง ..." จะปรากฏขึน้ 
ฟิลด ์"ตําแหน่ง" จะถกูกําหนดลว่งหนา้ดว้ยเลขตําแหน่งแรกทีว่า่งในแม็-
กกาซนี

5. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" เพือ่ยา้ยตําแหน่งมลัตทิลูไปยงัตําแหน่งทีแ่นะนําใน-
แม็กกาซนี

    - หรอื -
    ป้อนเลขแม็กกาซนีทีต่อ้งการในฟิลด ์"...แม็กกาซนี" และเลขตําแหน่งใน-

แม็กกาซนีทีต่อ้งการในฟิลด ์"ตําแหน่ง"
หมายเหต:ุ
โปรดสงัเกตขอ้มลูทีผู่ผ้ลติเครือ่งจักรระบไุว ้

  กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"
มลัตทิลูทีม่เีครือ่งมอืจะถกูยา้ยตําแหน่งไปยงัตําแหน่งทีร่ะบใุนแม็กกาซนี

14.15.9 การเปิดใชง้านมลัตทิลูอกีคร ัง้
มลัตทิลูและเครือ่งมอืทีอ่ยูบ่นมลัตทิลูสามารถปิดใชง้านไดโ้ดยอสิระจากกนั
หากมกีารปิดใชง้านมลัตทิลู จะไมส่ามารถโหลดเครือ่งมอืในมลัตทิลูมาใชไ้ดอ้กีแมจ้ะมกีารเปลีย่นเครือ่ง
มอืกต็าม
ถา้เครือ่งมอืเพยีงชิน้เดยีวบนมลัตทิลูเดยีวมฟัีงกช์ัน่การตรวจสอบทีต่ัง้คา่ไว ้และอายกุารใชง้านหรอื
ปรมิาณหน่วยหมดอายแุลว้ เครือ่งมอืและมลัตทิลูทีม่เีครือ่งมอือยูจ่ะถกูปิดใชง้าน เครือ่งมอือืน่บนมลัตทิลู
จะไมถ่กูปิดใชง้าน

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

ถา้ตดิตัง้เครือ่งมอืหลายชิน้พรอ้มการตรวจสอบบนมลัตทิลู และอายกุารใชง้านหรอืตวันับชิน้งานของ
เครือ่งมอืชิน้หนึง่หมดอาย ุเครือ่งมอืชิน้นัน้เทา่นัน้ทีจ่ะถกูปิดใชง้าน

การเปิดใชง้านอกีคร ัง้
ถา้เปิดใชง้านเครือ่งมอืทีต่ดิตัง้ไวบ้นมลัตทิลูอกีครัง้โดยทีอ่ายกุารใชง้านหรอืตวันับชิน้งานหมดอายแุลว้ 
อายกุารใชง้านหรอืตวันับชิน้งานของเครือ่งมอืชิน้นีก้จ็ะถกูตัง้คา่ตามคา่ทีกํ่าหนด จากนัน้เครือ่งมอืกบัมลัติ
ทลูจะกลบัมาใชง้านไดอ้กีครัง้
ถา้เปิดใชง้านมลัตทิลูทีม่กีารตดิตัง้เครือ่งมอืพรอ้มการตรวจสอบอกีครัง้ อายกุารใชง้าน/ปรมิาณหน่วยของ
เครือ่งมอืทัง้หมดบนมลัตทิลูจะถกูตัง้คา่ตามคา่ทีกํ่าหนดโดยไมคํ่านงึวา่เครือ่งมอืปิดใชง้านอยูห่รอืไม่

จัดการเครือ่งมอื
14.15 การทํางานกบัมลัตทิลู
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เง ือ่นไขเบือ้งตน้
หากตอ้งการเปิดใชง้านเครือ่งมอือกีครัง้ ตอ้งเปิดใชง้านฟังกช์ัน่การตรวจสอบและตอ้งจัดเกบ็คา่ทีกํ่าหนด

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์

2. กดซอฟตค์ยี ์"การสกึหรอของเครือ่งมอื"

  3. วางเคอรเ์ซอรท์ีม่ลัตทิลูทีปิ่ดใชง้านและทีค่ณุตอ้งการเปิดใชง้านอกีครัง้
    หรอื
    วางเคอรเ์ซอรไ์วบ้นเครือ่งมอืทีค่ณุตอ้งการเปิดใชง้านอกีครัง้

4. กดซอฟตค์ยี ์"เปิดใชง้านอกีครัง้"
คา่ทีป้่อนเป็นคา่ทีกํ่าหนดจะถกูป้อนเป็นอายกุารใชง้านใหมข่องเครือ่ง-
มอืหรอืการนับชิน้งาน
จากนัน้เครือ่งมอืและมลัตทิลูกจ็ะกลบัมาใชง้านไดอ้กีครัง้

การเปิดใชง้านอกีคร ัง้และการปรบัตาํแหนง่
เมือ่กําหนดคา่ฟังกช์ัน่ "เปิดใชง้านอกีครัง้พรอ้มปรับตําแหน่ง" ตําแหน่งในแม็กกาซนีทีว่างมลัตทิลูทีเ่ลอืก
จะถกูปรับตําแหน่งไปยงัจดุโหลด และคณุสามารถเปลีย่นมลัตทิลูได ้

การเปิดใชง้านชนดิการตรวจสอบท ัง้หมดอกีคร ัง้
เมือ่กําหนดคา่ฟังกช์ัน่ "การเปิดใชง้านชนดิการตรวจสอบทัง้หมดอกีครัง้" ชนดิการตรวจสอบทัง้หมดทีต่ัง้
คา่ใน NC สําหรับเครือ่งมอืจะถกูรเีซต็ในระหวา่งการเปิดใชง้านอกีครัง้

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

จัดการเครือ่งมอื
14.15 การทํางานกบัมลัตทิลู
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14.16 การต ัง้คา่รายการเครือ่งมอื
ในหนา้ตา่ง "การตัง้คา่" คณุมตีวัเลอืกตอ่ไปนีสํ้าหรับตัง้คา่มมุมองในรายการเครือ่งมอื:        
• แสดงเฉพาะแม็กกาซนีหนึง่ใน "เรยีงลําดบัแม็กกาซนี"

– คณุสามารถจํากดัการแสดงผลทีห่นึง่แม็กกาซนี แม็กกาซนีจะแสดงพรอ้มกบัตําแหน่งบฟัเฟอรท์ี่
กําหนดในแม็กกาซนีและจะไมโ่หลดเครือ่งมอื

– คณุอาจกําหนดผา่นการกําหนดคา่ถา้คณุตอ้งการขา้มไปทีแ่ม็กกาซนีถดัไปโดยคลกิซอฟตค์ยี ์
"การเลอืกแม็กกาซนี" หรอืหากกลอ่งโตต้อบ "การเลอืกแม็กกาซนี" สลบัไปทีแ่ม็กกาซนีอืน่

• แสดงเฉพาะสปินเดลิในบฟัเฟอร์
หากตอ้งการแสดงเฉพาะตําแหน่งสปินเดลิในระหวา่งการทํางาน ตําแหน่งทีเ่หลอือยูข่องบฟัเฟอรจ์ะ
ถกูซอ่น

• อนุญาตใหเ้ครือ่งมอืเขา้/ออกไฟล์
– เมือ่สรา้งเครือ่งมอืใหม ่ขอ้มลูเครือ่งมอืสามารถถกูโหลดจากไฟลไ์ด ้
– เมือ่ลบหรอืยกเลกิการโหลดเครือ่งมอื ขอ้มลูเครือ่งมอืสามารถเกบ็สํารองไวใ้นไฟลไ์ด ้

• เปิดมมุมองแปลงอะแดปเตอร์
– ความยาวรปูทรงและออฟเซต็การใชง้านจะแสดงในลกัษณะทีถ่กูแปลงแลว้ในรายการเครือ่งมอื
– ในรายการสกึหรอของเครือ่งมอื ความยาวการสกึหรอและออฟเซต็รวมจะแสดงผลในลกัษณะทีถ่กู
แปลงแลว้

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์

...

2. กดซอฟตค์ยี ์"รายการเครือ่งมอื" "การสกึหรอของเครือ่งมอื" หรอื "แม็กกาซนี"

3. กดซอฟตค์ยี ์"ทําตอ่ไป" และ "การตัง้คา่"

  4. เปิดใชง้านกลอ่งกาเครือ่งหมายทีต่รงกนัสําหรับการตัง้คา่ทีต่อ้งการ

จัดการเครือ่งมอื
14.16 การตัง้คา่รายการเครือ่งมอื
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จัดการเครือ่งมอื
14.16 การตัง้คา่รายการเครือ่งมอื
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การจดัการโปรแกรม 15
15.1 รายละเอยีดโดยรวม

คณุสามารถเขา้ใชง้านโปรแกรมเมือ่ไรก็ไดผ้า่นตวัจัดการโปรแกรมสําหรับการดําเนนิการ การแกไ้ข การ
คดัลอก หรอื การเปลีย่นชือ่ 
โปรแกรมทีไ่มต่อ้งการอกีแลว้สามารถลบได ้เพือ่ใหม้เีนือ้ทีจั่ดเก็บมากขึน้     

หมายเหตุ
การดาํเนนิการจาก USB แฟลชไดรฟ์
ไมแ่นะนําใหดํ้าเนนิการหรอืทําการจําลองจาก USB แฟลชไดรฟ์โดยตรง
ไมม่กีารป้องกนัตอ่ปัญหาการตดิตอ่ การตกหลน่ การถกูตดัการเชือ่มตอ่เนือ่งจากถกูกระแทก หรอืการ
ถอด USB แฟลชไดรฟ์ออกโดยไมต่ัง้ใจในระหวา่งการทํางาน 
การถอดสายระหวา่งการทํางานจะสง่ผลตอ่การหยดุการตดัเฉือน และดงันัน้ตอ่ชิน้งานทีกํ่าลงัเสยีหาย

การจดัเก็บโปรแกรม
ตําแหน่งจัดเกบ็ทีเ่ป็นไปไดค้อื:
• NC
• ไดรฟ์ภายใน
• ไดรฟ์เครอืขา่ย
• ไดรฟ์ USB
• ไดรฟ์ FTP
• V24

ตวัเลอืกซอฟตแ์วร ์
คณุจําเป็นตอ้งใชต้วัเลอืก "หน่วยความจําผูใ้ช ้HMI เพิม่เตมิ 256 MB บนการด์ CF ของ NCU" 
เพือ่แสดงซอฟตค์ยี ์"ไดรฟ์ภายใน" (ไมใ่ชสํ่าหรับ SINUMERIK Operate บน PCU50 หรอื PC/PG)

การแลกเปลีย่นขอ้มลูพรอ้มเวริก์สเตช ัน่อืน่ๆ
คณุมตีวัเลอืกตอ่ไปนีสํ้าหรับการแลกเปลีย่นโปรแกรมและขอ้มลูทีม่เีวริก์สเตชัน่อืน่ๆ:
• ไดรฟ์ USB (เชน่ USB แฟลชไดรฟ์)
• ไดรฟ์เครอืขา่ย
• ไดรฟ์ FTP
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การเลอืกตาํแหนง่จดัเก็บ
ในแถบซอฟตค์ยีแ์นวนอน คณุสามารถเลอืกตําแหน่งจัดเกบ็ทีม่ไีดเรกทอรแีละโปรแกรมทีค่ณุตอ้งการ
แสดงได ้นอกเหนอืจากซอฟตค์ยี ์"NC" ผา่นขอ้มลูระบบไฟลแ์บบพาสซฟีจะปรากฏขึน้ ซอฟตแ์วรเ์สรมิจะ
ปรากฏขึน้ดว้ย
ซอฟตค์ยี ์"USB" จะสามารถใชไ้ดก้ต็อ่เมือ่มกีารเชือ่มตอ่ตวัจัดเกบ็ภายนอกไว ้(เชน่ USB แฟลชไดรฟ์ที่
พอรต์ USB ของแผงควบคมุสําหรับผูป้ฏบิตังิาน)

การแสดงเอกสาร
คณุสามารถแสดงเอกสารในทกุไดรฟ์ของตวัจัดการโปรแกรม (เชน่ ในไดรฟ์ภายในหรอื USB) และผา่นทรี
ขอ้มลูของขอ้มลูระบบ ระบบสามารถรองรับขอ้มลูไดห้ลายรปูแบบ:
• PDF
• HTML
ทัง้นีไ้มส่ามารถแสดงตวัอยา่งเอกสาร HTML ได ้

• รปูแบบกราฟิกตา่งๆ (เชน่ BMP หรอื JPEG)
• DXF

ตวัเลอืกซอฟตแ์วร ์
คณุตอ้งใชต้วัเลอืก "ตวัอา่น DXF" เพือ่แสดงไฟล ์DXF

หมายเหตุ
ไดรฟ์ FTP
ไมส่ามารถแสดงตวัอยา่งเอกสารบนไดรฟ์ FTP ได ้

โครงสรา้งของไดเรกทอรี
ในรายละเอยีดโดยรวม ไอคอนในคอลมันด์า้นซา้ยจะมคีวามหมายดงัตอ่ไปนี:้

ไดเรกทอรี

โปรแกรม

ทกุไดเรกทอรมีสีญัลกัษณบ์วก เมือ่เรยีกตวัจัดการโปรแกรมเป็นครัง้แรก

รปู 15-1 ไดเรกทอรโีปรแกรมในตวัจัดการโปรแกรม

สญัลกัษณบ์วกทีด่า้นหนา้ไดเรกทอรวีา่งจะถกูลบหลงัจากอา่นเป็นครัง้แรก
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ไดเรกทอรแีละโปรแกรมจะแสดงรายการทกุครัง้อยา่งเสร็จสมบรูณพ์รอ้มขอ้มลูตอ่ไปนี:้
• ชือ่
ชือ่สามารถมอีกัขระไดส้งูสดุ 24 ตวั
อกัขระทีอ่นุญาตใหใ้ชไ้ด ้ไดแ้ก ่ตวัพมิพใ์หญท่ัง้หมด (ไมม่อีกัขระเนน้เสยีง) ตวัเลข และเครือ่งหมาย
ขดีลา่ง 

• ชนดิ
ไดเรกทอร:ี DIR หรอื WPD
โปรแกรมการแตง่ผวิ: ไดเรกทอร ีDRS
โปรแกรม: MPF
โปรแกรมยอ่ย: SPF
โปรแกรมกําหนดการทํางาน: INI
รายการงาน: JOB
ขอ้มลูเครือ่งมอื: TOA
การกําหนดแม็กกาซนี: TMA
จดุศนูย:์ UFR
พารามเิตอร ์R: RPA
ขอ้มลูผูใ้ช/้ขอ้กําหนดสว่นกลาง: GUD
ขอ้มลูการตัง้คา่: SEA
โซนป้องกนั: PRO
Sag: CEC

• ขนาด (หน่วยไบต)์
• วนัที/่เวลา (ของการสรา้งหรอืการเปลีย่นแปลงครัง้สดุทา้ย)

โปรแกรมทีใ่ชง้านอยู่
รายการทีเ่ลอืกไว ้เชน่โปรแกรมทีใ่ชง้านอยูจ่ะถกูระบโุดยใชส้ญัลกัษณส์เีขยีว

รปู 15-2 โปรแกรมทีใ่ชง้านอยูจ่ะปรากฏเป็นสเีขยีว

15.1.1 หนว่ยความจาํ NC
หน่วยความจําการทํางาน NC แบบสมบรูณจ์ะถกูแสดงพรอ้มกบัชิน้งานทัง้หมด โปรแกรมหลกัและ
โปรแกรมยอ่ย รวมถงึโปรแกรมการแตง่ผวิ
คณุสามารถสรา้งไดเรกทอรยีอ่ยอืน่ๆ ไดท้ีน่ี่

การจัดการโปรแกรม
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ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม"

2. กดซอฟตค์ยี ์"NC"

15.1.2 ไดรฟ์ภายใน
ชิน้งาน โปรแกรมหลกัและโปรแกรมยอ่ย รวมถงึโปรแกรมการแตง่ผวิทีบ่นัทกึไวใ้นหน่วยความจําสําหรับผู ้
ใชข้องการด์ CF หรอืฮารด์ดสิกภ์ายในจะปรากฏขึน้
สําหรับการจัดเกบ็ คณุมตีวัเลอืกของการแม็ปโครงสรา้งของระบบหน่วยความจํา NC หรอืเพือ่สรา้งระบบ
การจัดเก็บแบบแยก
คณุสามารถสรา้งจํานวนไดเรกทอรยีอ่ยไดท้ีน่ี ่ทีค่ณุสามารถจัดเก็บไฟล ์(เชน่ ไฟลข์อ้ความพรอ้มบนัทกึ)

ตวัเลอืกซอฟตแ์วร ์
ตอ้งมตีวัเลอืก "หน่วยความจําผูใ้ช ้HMI เพิม่เตมิบนการด์ CF ของ NCU" จงึจะสามารถแสดง-
ซอฟตค์ยี ์"ไดรฟ์ภายใน" ได ้(ยกเวน้ SINUMERIK Operate บน PCU50 หรอื PC/PG)

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม"

2. กดซอฟตค์ยี ์"ไดรฟ์ภายใน"

15.1.3 การสรา้งไดเรกทอร ีNC ทีไ่ดรฟ์ภายใน
บนไดรฟ์ภายใน คณุสามารถเลอืกแมปโครงสรา้งไดเรกทอรขีองหน่วยความจํา NC ได ้ซึง่จะชว่ยใหลํ้าดบั
ในการคน้หางา่ยขึน้     

การสรา้งไดเรกทอรี

1. เลอืกไดรฟ์ภายใน

2. วางตําแหน่งเคอรเ์ซอรไ์วท้ีไ่ดเรกทอรหีลกั
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3. กดซอฟตค์ยี ์"สรา้ง" และซอฟตค์ยี ์"ไดเรกทอร"ี
หนา้ตา่ง "ไดเรกทอรใีหม"่ จะเปิดขึน้

4. ในฟิลดก์ารป้อน "ชือ่" ใหป้้อน "mpf.dir", "spf.dir" และ "wks.dir" แลว้กดซอฟต-์
คยี ์"ตกลง"
ไดเรกทอรขีอง "โปรแกรมชิน้งาน", "โปรแกรมยอ่ย" และ "ชิน้งาน" จะถกูสรา้งไว-้
ดา้นลา่งไดเรกทอรหีลกั

15.1.4 ไดรฟ์ USB
ไดรฟ์ USB จะชว่ยใหค้ณุแลกเปลีย่นขอ้มลู ตวัอยา่งเชน่ คณุสามารถคดัลอกไปยงั NC และใชง้าน
โปรแกรมทีถ่กูสรา้งไวโ้ดยภายนอก

หมายเหตุ
การหยดุการทาํงาน
ไมแ่นะนําใหดํ้าเนนิการโดยตรงจาก USB แฟลชไดรฟ์ เนือ่งจากการตดัเฉือนอาจถกูหยดุโดยไมต่ัง้ใจ ซึง่
สง่ผลใหช้ ิน้งานชาํรดุเสยีหาย  

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม"

2. กดซอฟตค์ยี ์"USB"

หมายเหตุ
ซอฟตค์ยี ์"USB" จะมกีารทํางานเมือ่เสยีบ USB แฟลชไดรฟ์ไวท้ีอ่นิเตอรเ์ฟสดา้นหนา้ของแผงควบคมุ
สําหรับผูป้ฏบิตังิาน

15.1.5 ไดรฟ์ FTP
ไดรฟ์ FTP ใหต้วัเลอืกตอ่ไปนีแ้กค่ณุ - การถา่ยโอนขอ้มลู เชน่ โปรแกรมชิน้งาน ระหวา่งระบบควบคมุของ
คณุและเซริฟ์เวอร ์FTP ภายนอก

การจัดการโปรแกรม
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คณุสามารถเลอืกจัดเกบ็ไฟลใ์ดๆ ลงในเซริฟ์เวอร ์FTP ไดโ้ดยการสรา้งไดเรกทอรใีหมแ่ละไดเรกทอรยีอ่ย

หมายเหตุ
การเลอืกโปรแกรม / การดาํเนนิการ
การเลอืกโปรแกรมโดยตรงบนไดรฟ์ FTP และเปลีย่นการดําเนนิการในสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร" ไม่
สามารถทําได ้

เง ือ่นไขเบือ้งตน้
ชือ่ผูใ้ชแ้ละรหสัผา่นไดรั้บการตัง้คา่ในเซริฟ์เวอร ์FTP

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม"

2. กดซอฟตค์ยี ์"FTP"
เมือ่เลอืกไดรฟ์ FTP เป็นครัง้แรก หนา้ตา่งล็อกอนิจะแสดงขึน้มา

3. ป้อนชือ่ผูใ้ชแ้ละรหสัผา่น จากนัน้กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" เพือ่ล็อกอนิเขา้ไปใน-
เซริฟ์เวอร ์FTP
เนือ้หาในเซริฟ์เวอร ์FTP พรอ้มโฟลเดอรจ์ะแสดงขึน้มา

4. กดซอฟตค์ยี ์"ล็อกเอาท"์ หลงัจากการประมวลผลขอ้มลูทีต่อ้งการเสร็จสมบรูณ-์
แลว้
การเชือ่มตอ่กบัเซริฟ์เวอร ์FTP จะถกูยกเลกิ เพือ่ใหส้ามารถเลอืกไดรฟ์ FTP อกี-
ครัง้ คณุตอ้งล็อกอนิเขา้ไปใหม่
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15.2 การเปิดและการปิดโปรแกรม
การดโูปรแกรมเพิม่เตมิหรอืแกไ้ข ใหเ้ปิดโปรแกรมในตวัแกไ้ข       
เมือ่โปรแกรมอยูใ่นหน่วยความจํา NCK การนําทางจะทําไดเ้มือ่เปิด บล็อกโปรแกรมจะถกูแกไ้ขเมือ่เปิด
โปรแกรมไดค้รบถว้นแลว้เทา่นัน้ คณุสามารถตามการเปิดโปรแกรมในรายการไดอะล็อกเทา่นัน้
เมือ่โปรแกรมถกูเปิดผา่นเครอืขา่ยภายใน การเชือ่มตอ่ USB FlashDrive หรอืเชือ่มตอ่ระบบเครอืขา่ย 
การนําทาง จะทําไดเ้มือ่เปิดโปรแกรมครบถว้นแลว้เทา่นัน้ กลอ่งขอ้ความแสดงความคบืหนา้จะปรากฏเมือ่
เปิดโปรแกรม

หมายเหตุ
การเปลีย่นแชนเนลในตวัแกไ้ข
เมือ่เปิดโปรแกรม ตวัแกไ้ขจะเปิดขึน้สําหรับแชนเนลทีเ่ลอืกไวใ้นขณะนี ้แชนเนลนีจ้ะถกูนํามาใชเ้พือ่
จําลองโปรแกรม
หากคณุเปลีย่นแชนเนลในตวัแกไ้ข จะไมส่ง่ผลกระทบกบัตวัแกไ้ข เมือ่ปิดตวัแกไ้ขเทา่นัน้จงึจะเปลีย่นไป
ยงัแชนเนลอืน่

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม"

  2. เลอืกตําแหน่งจัดเกบ็ทีต่อ้งการ และวางตําแหน่งเคอรเ์ซอรไ์วบ้นโปรแกรมที-่
ตอ้งการแกไ้ข

3. กดซอฟตค์ยี ์"เปิด"

    หรอื
  กดปุ่ ม <INPUT>

    หรอื
  กดปุ่ ม <เคอรเ์ซอรข์วา>

    หรอื
    ดบัเบลิคลกิโปรแกรม
    โปรแกรมทีเ่ลอืกไวจ้ะเปิดขึน้ในสว่นการทํางาน "ตวัแกไ้ข"
  4. ขณะนี ้ใหทํ้าการเปลีย่นแปลงโปรแกรมตามจําเป็น

5. กดซอฟตค์ยี ์"NC เลอืก" เพือ่สลบัไปทีส่ว่นการทํางาน "เครือ่งจักร" และเริม่การ-
ทํางาน

  เมือ่รันโปรแกรม ซอฟตค์ยีจ์ะปิดการทํางาน

การจัดการโปรแกรม
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การปิดโปรแกรม

กดซอฟตค์ยี ์">>" และซอฟตค์ยี ์"ออก" เพือ่ปิดโปรแกรมและตวัแกไ้ขอกีครัง้

  หรอื
หากคณุอยูท่ีจ่ดุเริม่ตน้ของรายการแรกในโปรแกรม ใหก้ดปุ่ ม <เคอรเ์ซอรซ์า้ย> เพือ่ปิด-
โปรแกรมและตวัแกไ้ข

หากตอ้งการเปิดโปรแกรมทีค่ณุออกโดยใชซ้อฟตค์ยี ์"ปิด" นัน้อกีครัง้ ใหค้ณุกดซอฟต-์
คยี ์"โปรแกรม" 

หมายเหตุ
โปรแกรมจะไมจํ่าเป็นตอ้งปิด เพือ่ใหทํ้างานได ้
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15.3 การเรยีกใชโ้ปรแกรม
เมือ่คณุเลอืกโปรแกรมเพือ่การทํางาน ตวัควบคมุจะสลบัไปทีส่ว่นการทํางาน "เครือ่งจักร" โดยอตัโนมตั ิ  

การเลอืกโปรแกรม
เลอืกชิน้งาน (WPD), โปรแกรมหลกั (MPF) หรอืโปรแกรมยอ่ย (SPF) โดยการวางเคอรเ์ซอรท์ีโ่ปรแกรมที่
ตอ้งการ หรอืชิน้งานทีต่อ้งการ
สําหรับชิน้งาน ไดเรกทอรชี ิน้งานตอ้งมโีปรแกรมทีม่ชี ือ่เดยีวกนั โปรแกรมจะถกูเลอืกโดยอตัโนมตัสํิาหรับ
การทํางาน (เชน่ เมือ่คณุเลอืกชิน้งาน SHAFT.WPD โปรแกรมหลกั SHAFT.MPF จะถกูเลอืกโดยอตัโนมตั)ิ
หากไฟล ์INI ของชือ่เดยีวกนัมอียูแ่ลว้ (เชน่ SHAFT.INI) จะถกูใชง้านเมือ่เริม่โปรแกรมในสว่นแรก หลงั
จากเลอืกโปรแกรมชิน้งาน ไฟลเ์สรมิของ INI จะทํางานตามขอ้มลู MD11280 $MN_WPD_INI_MODE
MD11280 $MN_WPD_INI_MODE=0:
จะใชง้านไฟล ์INI ทีม่ชี ือ่เดยีวกนัเหมอืนชิน้งานทีเ่ลอืกไว ้ตวัอยา่งเชน่ เมือ่คณุเลอืก SHAFT1.MPF จะใช ้
งานไฟล ์SHAFT1.INI เมือ่ <CYCLE START>
MD11280 $MN_WPD_INI_MODE=1:
ทกุไฟลท์ีม่ชีนดิเป็น SEA, GUD, RPA, UFR, PRO, TOA, TMA และ CEC ทีม่ชี ือ่เดยีวกนัเป็นโปรแกรมหลกัที่
เลอืกไวจ้ะทํางานในลําดบัทีร่ะบไุว ้โปรแกรมหลกัทีเ่ก็บไวใ้นไดเรกทอรชี ิน้งานจะถกูเลอืกและประมวล
ผลตามหลายแชนเนล

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดทูีข่อ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติเครือ่งจักร

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม"

  2. เลอืกตําแหน่งจัดเกบ็ทีต่อ้งการ แลว้วางตําแหน่งเคอรเ์ซอรท์ีช่ ิน้งาน/โปรแกรม-
ทีค่ณุตอ้งการดําเนนิการ

3. กดซอฟตค์ยี ์"เลอืก"

    ตวัควบคมุจะสวติชไ์ปทีส่ว่นการทํางาน "เครือ่งจักร" โดยอตัโนมตัิ
    หรอื

  หากเปิดโปรแกรมทีเ่ลอืกไวแ้ลว้ในสว่นการทํางาน "โปรแกรม"
กดซอฟตค์ยี ์"ดําเนนิการ NC"

  กดปุ่ ม <CYCLE START>
เริม่การตดัเฉือนชิน้งาน

การจัดการโปรแกรม
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หมายเหตุ
การเลอืกโปรแกรมจากสือ่ภายนอก
หากคณุเรยีกใชโ้ปรแกรมจากไดรฟ์ภายนอก (เชน่ ไดรฟ์เครอืขา่ย) คณุจะตอ้งใชต้วัเลอืกซอฟตแ์วร ์"การ
ดําเนนิการจากทีจั่ดเก็บขอ้มลูภายนอก (EES)"

การจัดการโปรแกรม
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15.4 การสรา้งไดเรกทอร/ีโปรแกรม/รายการงาน

15.4.1 ชือ่ไฟลแ์ละไดเรกทอรี
กฎตอ่ไปนีต้อ้งปฏบิตัติามเมือ่กําหนดชือ่ไฟลแ์ละไดเรกทอร:ี
• สามารถใชต้วัอกัษรไดท้ัง้หมด (ยกเวน้อกัขระอมุเลาท ์อกัขระพเิศษ อกัขระพเิศษเฉพาะภาษา อกัขระ
ภาษาในเอเชยีหรอือกัขระซริลิลกิ)

• ตวัเลขทัง้หมด
• เครือ่งหมายขดีลา่ง (_)
• ชือ่มคีวามยาวอกัขระไดส้งูสดุ 24 ตวั

หมายเหตุ
เพือ่หลกีเลีย่งปัญหากบัแอพพลเิคชัน่ของ Windows หา้ม ใชคํ้าตอ่ไปนีเ้ป็นชือ่โปรแกรมหรอืไดเรกทอร:ี
• CON, PRN, AUX, NUL
• COM1, COM2, COM3, COM4, COM5, COM6, COM7, COM8, COM9
• LPT1, LPT2, LPT3, LPT4, LPT5, LPT6, LPT7, LPT8, LPT9
โปรดทราบวา่คําเหลา่นี ้รวมถงึคําทีม่สีว่นขยาย (เชน่ LPT1.MPF, CON.INI) อาจทําใหเ้กดิปัญหาหากมกีาร
ถา่ยโอนไปยงัระบบ Windows ผา่นการคดัลอก เกบ็อารไ์คฟ์ หรอือปัโหลด เป็นตน้

15.4.2 การสรา้งไดเรกทอรใีหม่
โครงสรา้งไดเรกทอรจีะชว่ยใหค้ณุจัดการโปรแกรมและขอ้มลูไดอ้ยา่งโปรง่ใส ทีท่กุตําแหน่งการจัดเกบ็ 
คณุสามารถสรา้งไดเรกทอรยีอ่ยสําหรับวตัถปุระสงคน์ีใ้นไดเรกทอรไีด ้  
ในทางกลบักนันัน้ในไดเรกทอรยีอ่ยคณุสามารถสรา้งโปรแกรมแลว้สรา้งบล็อกโปรแกรมได ้

หมายเหตุ
ขอ้จาํกดั
• ชือ่ไดเรกทอรตีอ้งลงทา้ยดว้ย .DIR หรอื .WPD 
• ความยาวสงูสดุของชือ่ คอื 28 อกัขระรวมนามสกลุไฟล์
• ความยาวพาธสงูสดุสําหรับชิน้งานทีซ่อ้นอยู ่(รวมอกัขระเพิม่เตมิทัง้หมด) อยูท่ี ่100 อกัขระ 
• ชือ่เหลา่นีจ้ะถกูแปลงไปเป็นตวัพมิพใ์หญโ่ดยอตัโนมตัิ
ขอ้จํากดันีจ้ะไมป่รับใชก้บัไดรฟ์ USB/เครอืขา่ย

การจัดการโปรแกรม
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ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม"

2. เลอืกสือ่จัดเกบ็ทีต่อ้งการ คอืไดรฟ์ภายในหรอืไดรฟ์ USB

3. หากคณุตอ้งการสรา้งไดเรกทอรใีหมใ่นระบบเครอืขา่ยภายใน ใหว้างเคอรเ์ซอร-์
ทีโ่ฟลเดอรบ์นสดุ แลว้กดซอฟตค์ยี ์"สรา้ง" และซอฟตค์ยี ์"ไดเรกทอร"ี
หนา้ตา่ง "ไดเรกทอรใีหม"่ จะเปิดขึน้

4. ป้อนชือ่ไดเรกทอรทีีต่อ้งการ แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"

15.4.3 การสรา้งชิน้งานใหม่
คณุสามารถตัง้คา่ไฟลป์ระเภทตา่งๆ เชน่โปรแกรมหลกั ไฟลกํ์าหนดการทํางาน ออฟเซต็เครือ่งมอื และสิง่
อืน่ๆ ในชิน้งาน     

หมายเหตุ
ไดเรกทอรชีิน้งาน
คณุสามารถเลอืกไดเรกทอรเีครือ่งมอืซอ้นกนัได ้สิง่ทีค่ณุตอ้งทราบกค็อืจะมกีารจํากดัความยาวของ
บรรทดัใชง้านไว ้ระบบะแจง้ใหท้ราบเมือ่ป้อนชือ่ช ิน้งานจนถงึจํานวนอกัขระสงูสดุทีกํ่าหนดไวแ้ลว้

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม"

2. เลอืกตําแหน่งจัดเกบ็ทีต่อ้งการแลว้วางตําแหน่งเคอรเ์ซอรท์ีโ่ฟลเดอร ์ทีค่ณุ-
ตอ้งการสรา้งชิน้งาน

3. กดซอฟตค์ยี ์"สรา้ง"
หนา้ตา่ง "ชิน้งานใหม"่ จะปรากฏขึน้

  4. หากจําเป็น ใหเ้ลอืกแมแ่บบทีม่อียู่
5. ป้อนชือ่ช ิน้งานทีต่อ้งการ แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"

การจัดการโปรแกรม
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    ชนดิไดเรกทอร ี(WPD) จะถกูตัง้คา่ตามคา่เริม่ตน้
    โฟลเดอรใ์หมท่ีม่ชี ือ่ช ิน้งานจะถกูสรา้งขึน้

หนา้ตา่ง "สรา้งโปรแกรมเขา้รหสั G" จะเปิดขึน้
6. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" อกีครัง้ ถา้คณุตอ้งการทีจ่ะสรา้งโปรแกรม

    โปรแกรมจะเปิดขึน้ในตวัแกไ้ข

15.4.4 การสรา้งโปรแกรมรหสั G โปรแกรมใหม่
คณุสามารถสรา้งโปรแกรมรหสั G แลว้บนัทกึบล็อกรหสั G ในไดเรกทอร/ีชิน้งาน   

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม"

  2. เลอืกตําแหน่งจัดเกบ็ทีต่อ้งการแลว้วางตําแหน่งเคอรเ์ซอรท์ีโ่ฟลเดอรท์ีค่ณุ-
ตอ้งการเกบ็โปรแกรม

3. กดซอฟตค์ยี ์"สรา้ง"

  หนา้ตา่ง "โปรแกรมรหสั G โปรแกรมใหม"่ จะปรากฏขึน้

  4. หากจําเป็น ใหเ้ลอืกแมแ่บบทีม่อียู่
  5. เลอืกชนดิไฟล ์(MPF หรอื SPF)

หากคณุอยูใ่นหน่วยความจํา NC และเลอืกไฟล ์"โปรแกรมยอ่ย" หรอื "โปรแกรม-
ชิน้งาน" ไวแ้ลว้ คณุสามารถสรา้งโปรแกรมยอ่ย (SPF) หรอืโปรแกรมหลกั (MPF) 
ตามลําดบัไดห้นึง่โปรแกรม

6. ป้อนชือ่โปรแกรมทีต่อ้งการ แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"
ชนดิโปรแกรมจะถกูระบไุวอ้ยา่งเหมาะสม

15.4.5 การสรา้งโปรแกรมการแตง่ผวิใหม่
คณุสามารถสรา้งโปรแกรมการแตง่ผวิและจําลองบล็อกรหสั G สําหรับโปรแกรมไดใ้นไดเรกทอร/ีชิน้งาน   

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม"

  2. เลอืกตําแหน่งจัดเกบ็ แลว้วางเคอรเ์ซอรบ์นโฟลเดอร ์"โปรแกรมการแตง่ผวิ"

การจัดการโปรแกรม
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3. กดซอฟตค์ยี ์"สรา้ง"

  หนา้ตา่ง "โปรแกรมการแตง่ผวิใหม"่ จะเปิดขึน้
ชนดิไฟล ์"DRS" จะถกูตัง้เป็นคา่เริม่ตน้

4. ป้อนชือ่โปรแกรมทีต่อ้งการ แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"

15.4.6 การจดัเก็บไฟลใ์หม่
ในแตล่ะไดเรกทอรหีรอืไดเรกทอรยีอ่ย คณุสามารถสรา้งไฟลใ์นรปูแบบใดๆทีค่ณุระบไุวไ้ด ้

หมายเหตุ
นามสกลุไฟล์
ในหน่วยความจํา NC นามสกลุของไฟลจ์ะตอ้งประกอบดว้ยอกัขระ 3 ตวั และไมอ่นุญาตใหใ้ช ้DIR หรอื 
WPD

ในหน่วยความจํา NC คณุสามารถสรา้งไฟลป์ระเภทตอ่ไปนีไ้วใ้ตช้ ิน้งานไดโ้ดยใชซ้อฟตค์ยี ์"ไมร่ะบ"ุ

  

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม"

  2. เลอืกตําแหน่งจัดเกบ็ทีต่อ้งการแลว้วางตําแหน่งเคอรเ์ซอรท์ีโ่ฟลเดอร ์ทีค่ณุ-
ตอ้งการสรา้งไฟล์

การจัดการโปรแกรม
15.4 การสรา้งไดเรกทอร/ีโปรแกรม/รายการงาน

การเจยี
360 คูม่อืการใชง้าน, 07/2021, 6FC5398-0EP41-0XE1



3. กดซอฟตค์ยี ์"สรา้ง" และซอฟตค์ยี ์"ใดๆ"
หนา้ตา่ง "โปรแกรมใหมโ่ปรแกรมใดๆ" จะเปิดขึน้

  4. เลอืกชนดิไฟลจ์ากฟิลดก์ารเลอืก "ชนดิ" (ตวัอยา่งเชน่ "GUD ขอ้กําหนด") แลว้-
ป้อนชือ่ไฟลท์ีจ่ะสรา้งเมือ่คณุเลอืกไดเรกทอรชี ิน้งานในหน่วยความจํา NC

    ไฟลจ์ะมรีปูแบบไฟลท์ีเ่ลอืกไวโ้ดยอตัโนมตัิ
    หรอื
    ป้อนชือ่และรปูแบบไฟลข์องไฟลท์ีจ่ะสรา้ง (เชน่ My_Text.txt)

5. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"

15.4.7 การสรา้งรายการงาน
สําหรับชิน้งานทกุชิน้ คณุสามารถสรา้งรายการงานสําหรับการเลอืกชิน้งานเพิม่เตมิได ้   
ในรายการงาน ใหร้ะบคํุาแนะนําสําหรับการเลอืกโปรแกรมในแชนเนลตา่งๆ

ซนิแทกซ์
รายการงานมคํีาแนะนํา SELECT
SELECT <program> CH=<channel number> [DISK]
คําแนะนํา SELECT มโีปรแกรมสําหรับการดําเนนิงานในแชนเนล NC แบบเฉพาะ ตอ้งโหลดโปรแกรมที่
เลอืกไวใ้นหน่วยความจําทีทํ่างานอยูข่อง NC พารามเิตอร ์DISK จะเปิดใชง้านการเลอืกการทํางาน
ภายนอก (การด์ CF, ตวัสง่ขอ้มลู USB, ไดรฟ์เครอืขา่ย)
• <Program>
ขอ้มลูจําเพาะพาธแบบสมับรูณห์รอืแบบสมัพันธข์องโปรแกรมทีจ่ะมกีารเลอืก
ตวัอยา่ง:
– //NC/WCS.DIR/SHAFT.WPD/SHAFT1.MPF
– SHAFT2.MPF

• <Channel number>
จํานวนของแชนเนล NC ในโปรแกรมทีจ่ะมกีารเลอืก
ตวัอยา่ง:
CH=2

• [DISK]
พารามเิตอรเ์สรมิสําหรับโปรแกรมทีไ่มอ่ยูใ่นหน่วยความจํา NC และจะมกีารทํางาน "โดยภายนอก"
ตวัอยา่ง:
SELECT //remote/myshare/shaft3.mpf CH=1 DISK

คาํอธบิาย
มกีารระบขุอ้คดิเห็นในรายการงาน โดย ";" เมือ่เริม่รายการหรอืโดยวงเล็บ

การจัดการโปรแกรม
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แมแ่บบ
คณุสามารถเลอืกแมแ่บบจาก Siemens หรอืผูผ้ลติเครือ่งจักรเมือ่สรา้งรายการงานรายการใหม่

การทาํงานกบัชิน้งาน
หากเลอืกซอฟตค์ยี ์"เลอืก" สําหรับชิน้งาน ซนิแทกซข์องรายการงานทีเ่ชือ่มโยงจะมกีารตรวจสอบและใช ้
งาน วางเคอรเ์ซอรท์ีร่ายการงานเพือ่การเลอืก

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม"

2. กดซอฟตค์ยี ์"NC" และในตําแหน่งไดเรกทอร ี"ชิน้งาน" วางเคอรเ์ซอรท์ี-่
โปรแกรมทีค่ณุตอ้งการสรา้งรายการงาน

3. กดซอฟตค์ยี ์"สรา้ง" และซอฟตค์ยี ์"ใดๆ"
หนา้ตา่ง "โปรแกรมใหมโ่ปรแกรมใดๆ" จะเปิดขึน้

4. เลอืก "JOB รายการงาน" การป้อนจากฟิลดก์ารเลอืก "ชนดิ" และป้อนชือ่แลว้กด-
ซอฟตค์ยี ์"ตกลง"

15.4.8 การสรา้งรายการโปรแกรม
คณุสามารถป้อนโปรแกรมในรายการโปรแกรมทีม่กีารเลอืกและใชง้านจาก PLC ไดเ้ชน่กนั   
รายการโปรแกรมมรีายการไดถ้งึ 100 รายการ

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดทูีข่อ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติเครือ่งจักร

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม"

2. กดปุ่ มเมนูไปขา้งหนา้ และซอฟตค์ยี ์"รายการโปรแกรม"
หนา้ตา่ง "รายการโปรแกรม" จะเปิดขึน้

  3. วางเคอรเ์ซอรท์ีร่ายการทีต่อ้งการ (หมายเลขโปรแกรม)
4. กดซอฟตค์ยี ์"เลอืกโปรแกรม"

หนา้ตา่ง "โปรแกรม" จะเปิดขึน้ โครงสรา้งขอ้มลูของหน่วยความจํา NC พรอ้มชิน้-
งาน โปรแกรมชิน้งานและไดเรกทอรโีปรแกรมยอ่ยจะปรากฏขึน้ 

การจัดการโปรแกรม
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5. วางเคอรเ์ซอรท์ีโ่ปรแกรมทีต่อ้งการ แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"
โปรแกรมทีเ่ลอืกไวจ้ะถกูแทรกไวใ้นรายการแรกของรายการพรอ้มกบัพาธ

    หรอื
    ป้อนชือ่โปรแกรมลงในรายการโดยตรง

หากคณุกําลงัทํารายการแบบทําดว้ยตนเอง ใหต้รวจสอบวา่พาธถกูตอ้ง 
(เชน่. //NC/WKS.DIR/MEINPROGRAMM.WPD/MEINPROGRAMM.MPF)
 //NC และนามสกลุไฟล ์(.MPF) จะถกูเพิม่เป็นแบบอตัโนมตัิ
ดว้ยเครือ่งจักรแบบหลายแชนเนล คณุสามารถระบชุอ่งทีจ่ะเลอืกโปรแกรม

6. หากตอ้งการลบโปรแกรมออกจากรายการ ใหว้างเคอรเ์ซอรไ์วท้ีร่ายการทีเ่หมาะ-
สม แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ลบ"

    หรอื
  หากตอ้งการลบทกุโปรแกรมออกจากรายการโปรแกรม ใหก้ดซอฟตค์ยี ์"ลบ-

ทัง้หมด"

การจัดการโปรแกรม
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15.5 การสรา้งแมแ่บบ
คณุสามารถจัดเกบ็แมแ่บบของคณุเองทีจ่ะใชเ้พือ่สรา้งโปรแกรมชิน้งานและชิน้งาน แมแ่บบเหลา่นีจ้ะให ้
โครงงานแบบพืน้ฐานสําหรับการแกไ้ขเพิม่เตมิ 
คณุสามารถใชเ้พือ่โปรแกรมชิน้งานหรอืชิน้งานทีส่รา้ง

ตาํแหนง่จดัเก็บของแมแ่บบ
แมแ่บบทีจ่ะใชเ้พือ่สรา้งโปรแกรมชิน้งาน หรอืเกบ็ชิน้งานไวใ้นไดเรกทอรตีอ่ไปนี:้
HMI Data/Templates/Manufacturer/Part programs or Workpieces
HMI Data/Templates/User/Part programs or Workpieces

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "เริม่ระบบ"

2. กดซอฟตค์ยี ์"ขอ้มลูระบบ"

3. วางตําแหน่งเคอรเ์ซอรท์ีไ่ฟลท์ีค่ณุตอ้งการเก็บเป็นแมแ่บบ และกดซอฟตค์ยี ์
"คดัลอก"

4. เลอืกไดเรกทอรทีีค่ณุตอ้งการเกบ็ขอ้มลู - "โปรแกรมชิน้งาน" หรอื "ชิน้งาน" - 
แลว้กดซอฟตค์ยี ์"วาง"

    แมแ่บบทีเ่ก็บไวจ้ะถกูเลอืกขณะกําลงัสรา้งโปรแกรมชิน้งานหรอืชิน้งาน

การจัดการโปรแกรม
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15.6 การคน้หาไดเรกทอรแีละไฟล์
คณุมคีวามเป็นไปไดข้องการคน้หาในตวัจัดการโปรแกรมสําหรับไดเรกทอรแีละไฟลเ์ฉพาะ  

หมายเหตุ
คน้หาโดยใชต้วัแทนคา่
ตวัแทนคา่ตอ่ไปนีจ้ะชว่ยใหก้ารคน้หาทําไดง้า่ยขึน้
• "*": แทนทีส่ตรงิอกัขระใดๆ
• "?": แทนทีอ่กัขระใดๆ
หากคณุใชต้วัแทนคา่ คณุจะพบเฉพาะไดเรกทอรแีละไฟลท์ีต่รงตามรปูแบบการคน้หาเทา่นัน้
หากไมไ่ดใ้ชต้วัแทนคา่ คณุจะพบไดเรกทอรแีละไฟลท์ีม่รีปูแบบการคน้หาตามตําแหน่งทีกํ่าหนด

กลยทุธก์ารคน้หา
การคน้หาจะทําในไดเรกทอรทีีเ่ลอืกไวท้ัง้หมดรวมถงึไดเรกทอรยีอ่ย
หากวางตําแหน่งเคอรเ์ซอรไ์วบ้นไฟล ์จากนัน้จะทําการคน้หาจากไดเรกทอรรีะดบัสงูกวา่

หมายเหตุ
การคน้หาในไดเรกทอรที ีเ่ปิด
เปิดไดเรกทอรทีีปิ่ดสําหรับการคน้หาทีทํ่าไดสํ้าเร็จ

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม"

2. เลอืกตําแหน่งจัดเกบ็ทีค่ณุตอ้งการทําการคน้หา แลว้กดซอฟตค์ยี ์">>" และ-
ซอฟตค์ยี ์"คน้หา"
หนา้ตา่ง "คน้หาไฟล"์ จะเปิดขึน้

  3. ใสคํ่าคน้หาทีต่อ้งการลงในฟิลด ์"ขอ้ความ"
หมายเหต:ุ เมือ่คน้หาไฟลโ์ดยใชต้วัแทนคา่ ใหป้้อนชือ่พรอ้มนามสกลุไฟลใ์ห-้
ครบ (เชน่ DRILLING.MPF)

  4. หากจําเป็น ใหทํ้าเครือ่งหมายทีช่อ่ง "ตรงตามตวัพมิพใ์หญ-่เล็ก"
5. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" เพือ่เริม่การคน้หา

  6. หากพบไดเรกทอรหีรอืไฟลท์ีต่รงกนั จะมกีารทําเครือ่งหมายไว ้
7. กดซอฟตค์ยี ์"คน้หาตอ่ไป" และ "ตกลง" หากไดเรกทอรหีรอืไฟลไ์มต่รงกบั-

ผลลพัธท์ีต่อ้งการ

การจัดการโปรแกรม
15.6 การคน้หาไดเรกทอรแีละไฟล์

การเจยี
คูม่อืการใชง้าน, 07/2021, 6FC5398-0EP41-0XE1 365



    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"ยกเลกิ" เมือ่คณุตอ้งการยกเลกิการคน้หา

การจัดการโปรแกรม
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15.7 การแสดงโปรแกรมใน แสดงตวัอยา่ง
คณุสามารถแสดงเนือ้หาของโปรแกรมในแสดงตวัอยา่งกอ่นเริม่แกไ้ข

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม"

  2. เลอืกตําแหน่งจัดเกบ็แลว้วางเคอรเ์ซอรใ์นโปรแกรมทีส่มัพันธก์นั
3. กดซอฟตค์ยี ์">>" และ "หนา้ตา่งแสดงตวัอยา่ง"

หนา้ตา่ง "แสดงตวัอยา่ง ..." จะเปิดขึน้

4. กดซอฟตค์ยี ์"หนา้ตา่งแสดงตวัอยา่ง" อกีครัง้ เพือ่ปิดหนา้ตา่ง

การจัดการโปรแกรม
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15.8 การเลอืกหลายไดเรกทอร/ีโปรแกรม
คณุสามารถเลอืกไฟลแ์ละไดเรกทอรหีลายอนัเพือ่ประมวลผลเพิม่เตมิ เมือ่คณุเลอืกไดเรกทอร ี
ไดเรกทอรแีละไฟลท์ัง้หมดทีอ่ยูภ่ายใตน้ีจ้ะถกูเลอืกดว้ย         

หมายเหตุ
ไฟลท์ีเ่ลอืกไว้
หากคณุเลอืกไฟลเ์ดีย่วๆ ในไดเรกทอร ีแลว้จะยกเลกิการเลอืกเมือ่ปิดไดเรกทอรี
หากเลอืกไดเรกทอรพีรอ้มทกุไฟลท์ีร่วมอยูใ่นนัน้ จะเป็นการเกบ็คา่การเลอืกนีเ้มือ่ปิดไดเรกทอรี

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม"

  2. เลอืกตําแหน่งจัดเกบ็ทีต่อ้งการแลว้วางตําแหน่งเคอรเ์ซอรท์ีไ่ฟลห์รอื-
ไดเรกทอรทีีค่ณุตอ้งการเริม่การเลอืก

3. กดซอฟตค์ยี ์"เลอืก"

  ซอฟตค์ยีน์ีจ้ะใชง้านได ้

  4. เลอืกไดเรกทอร/ีโปรแกรมทีต่อ้งการโดยใชปุ้่ มเคอรเ์ซอรห์รอืเมาส์
5. กดซอฟตค์ยี ์"เลอืก" อกีครัง้เพือ่ปิดการทํางานปุ่ มเคอรเ์ซอร์

การยกเลกิการเลอืก
การยกเลกิการเลอืกทีม่อียู ่ทําไดโ้ดยการเลอืกอลิเิมนตนั์น้อกีครัง้

การจัดการโปรแกรม
15.8 การเลอืกหลายไดเรกทอร/ีโปรแกรม
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การเลอืกผา่นปุ่ ม

ปุ่ มรว่ม ความหมาย 
เพือ่บนัทกึหรอืเพิม่เตมิการเลอืก
คณุเพยีงแคเ่ลอืกอลิเิมนตเ์ดีย่วๆ

จะบนัทกึการเลอืกทีต่อ่เนือ่งกนั

มกีารยกเลกิการเลอืกทีม่อียูก่อ่นหนา้นี้

การเลอืกดว้ยเมาส์

ปุ่ มรว่ม ความหมาย 
เมาสป์ุ่ มซา้ย คลกิทีอ่ลิเิมนต:์ จะเป็นการเลอืกอลิเิมนต์

มกีารยกเลกิการเลอืกทีม่อียูก่อ่นหนา้นี้
เมาสป์ุ่ มซา้ย + 

 กดไว ้

ขยายการเลอืกตามลําดบัไดจ้นถงึการคลกิครัง้ตอ่ไป 

เมาสป์ุ่ มซา้ย + 

 กดไว ้

เพิม่เตมิการเลอืกไปทีอ่ลิเิมนตเ์ดีย่วโดยการคลกิ
การเลอืกทีม่อียูจ่ะขยายเพือ่รวมอลิเิมนตท์ีค่ณุคลกิดว้ย 

การจัดการโปรแกรม
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15.9 การคดัลอกและการวางไดเรกทอร/ีโปรแกรม
เพือ่สรา้งไดเรกทอรหีรอืโปรแกรมใหมท่ีเ่หมอืนกบัโปรแกรมทีม่อียู ่คณุสามารถบนัทกึเวลาโดยการคดั
ลอกไดเรกทอรเีดมิหรอืโปรแกรมเดมิ แลว้เปลีย่นเฉพาะโปรแกรมหรอืบล็อกโปรแกรมทีเ่ลอืกไว ้
ความสามารถของการคดัลอกและการวางไดเรกทอรแีละโปรแกรมจะถกูนํามาใชเ้พือ่แลกเปลีย่นขอ้มลู
กบัระบบอืน่ๆ ผา่นไดรฟ์ USB/เครอืขา่ย (เชน่ USB FlashDrive) 
ไฟลห์รอืไดเรกทอรทีีค่ดัลอกจะถกูวางในตําแหน่งทีต่า่งกนัไป

หมายเหตุ
คณุสามารถวางไดเรกทอรไีวท้ีไ่ดรฟ์ภายในและที ่USB หรอืไดรฟ์เครอืขา่ยเทา่นัน้

หมายเหตุ
สทิธกิารเขยีน
หากไดเรกทอรปัีจจบุนัเป็นแบบป้องกนัการเขยีนสําหรับผูใ้ช ้ฟังกช์ัน่นีจ้ะไมแ่สดงขึน้มา

หมายเหตุ
เมือ่คณุคดัลอกไดเรกทอร ีตวัทา้ยทีห่ายไปจะถกูเพิม่โดยอตัโนมตัิ
อกัขระทัง้หมด (ยกเวน้อกัขระเนน้เสยีง) หมายเลข และตวัขดีเสน้ใตส้ามารถใชใ้นการกําหนดชือ่ได ้ชือ่จะ
ถกูแปลงเป็นอกัษรตวัพมิพใ์หญโ่ดยอตัโนมตั ิและจดุทีเ่พิม่ขึน้มาจะกลายเป็นเครือ่งหมายขดีเสน้ใต ้

ตวัอยา่ง
หากไมไ่ดเ้ปลีย่นชือ่ระหวา่งการคดัลอก จะมกีารสรา้งการคดัลอกขึน้โดยอตัโนมตั:ิ
MYPROGRAM.MPF จะถกูคดัลอกไปที ่MYPROGRAM__1.MPF ครัง้ตอ่ไปทีม่กีารคดัลอก จะถกูเปลีย่น
เป็น MYPROGRAM__2.MPF เป็นตน้
หากไฟล ์MYPROGRAM.MPF, MYPROGRAM__1.MPF และ MYPROGRAM__3.MPF อยูใ่นไดเรกทอรนีี้
แลว้ MYPROGRAM__2.MPF จะถกูสรา้งเป็นตวัคดัลอกตอ่ไปของ MYPROGRAM.MPF

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม"

  2. เลอืกตําแหน่งจัดเกบ็ทีต่อ้งการแลว้วางตําแหน่งเคอรเ์ซอรท์ีไ่ฟลห์รอื-
ไดเรกทอรทีีค่ณุตอ้งการคดัลอก

3. กดซอฟตค์ยี ์"คดัลอก"

  4. เลอืกไดเรกทอรทีีค่ณุตอ้งการวางไดเรกทอร/ีโปรแกรมทีค่ดัลอก
5. กดซอฟตค์ยี ์"วาง"

การจัดการโปรแกรม
15.9 การคดัลอกและการวางไดเรกทอร/ีโปรแกรม
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    ระบบจะแสดงการแจง้เตอืนหากมไีดเรกทอร/ีโปรแกรมชือ่เดยีวกนัอยูใ่น-
ไดเรกทอรนีี ้จะมคํีาขอใหค้ณุกําหนดชือ่ใหม ่หรอืมฉิะนัน้จะมกีารมอบหมาย-
ไดเรกทอร/ีโปรแกรมเป็นชือ่ตามระบบ
หากชือ่มอีกัขระทีไ่มถ่กูตอ้งหรอืยาวเกนิไป จะมกีารเตอืนใหค้ณุป้อนชือ่ที-่
ยอมรับได ้

6. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" หรอื "เขยีนทบัทัง้หมด" หากคณุตอ้งการเขยีนทบั-
ไดเรกทอร/ีโปรแกรมทีม่อียู่

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"ไมม่กีารเขยีนทบั" หากคณุไมต่อ้งการเขยีนทบัไดเรกทอร/ี

โปรแกรมทีม่อียู ่
    หรอื

  กดซอฟตค์ยี ์"ขา้ม" หากการทํางานการคดัลอกคอืเพือ่ดําเนนิการตอ่กบัไฟลต์อ่-
ไป 

    หรอื
  ป้อนชือ่อืน่หากคณุตอ้งการวางไดเรกทอร/ีโปรแกรมภายใตช้ือ่อืน่ แลว้กด-

ซอฟตค์ยี ์"ตกลง"

หมายเหตุ
การคดัลอกไฟลใ์นไดเรกทอรแีบบเดมิ
คณุไมส่ามารถคดัลอกไฟลไ์ปยงัไดเรกทอรเีดมิได ้คณุตอ้งคดัลอกไฟลภ์ายใตช้ือ่ใหม่

การจัดการโปรแกรม
15.9 การคดัลอกและการวางไดเรกทอร/ีโปรแกรม
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15.10 การลบโปรแกรม/ไดเรกทอรี
ใหล้บโปรแกรมหรอืไดเรกทอรทีีค่ณุไมใ่ชห้ลงัจากชว่งระยะเวลาหนึง่ๆเพือ่รักษาภาพรวมของการจัดการ
ขอ้มลูใหช้ดัเจนขึน้ ถา้จําเป็นใหสํ้ารองขอ้มลูกอ่นลว่งหนา้ในสือ่จัดเกบ็ขอ้มลูภายนอก (เชน่ USB แฟลช
ไดรฟ์) หรอืบนไดรฟ์เครอืขา่ย 
กรณุาจําวา่เมือ่คณุลบไดเรกทอร ีโปรแกรมทัง้หมด ขอ้มลูเครือ่งมอื และขอ้มลูตําแหน่งศนูย ์รวมถงึ
ไดเรกทอรยีอ่ยทัง้หมดทีอ่ยูใ่นไดเรกทอรนัีน้ จะถกูลบออกไปดว้ย 

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม"

  2. เลอืกตําแหน่งจัดเกบ็ทีต่อ้งการแลว้วางตําแหน่งเคอรเ์ซอรท์ีไ่ฟลห์รอื-
ไดเรกทอรทีีค่ณุตอ้งการลบ

3. กดซอฟตค์ยี ์">>" และ "ลบ"
หนา้จอแจง้เตอืนจะปรากฏขึน้วา่คณุตอ้งการลบไฟลห์รอืไดเรกทอรนัีน้จรงิหรอื-
ไม่

4. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" เพือ่ลบโปรแกรม/ไดเรกทอรี

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"ยกเลกิ" เพือ่ยกเลกิกระบวนการ

การจัดการโปรแกรม
15.10 การลบโปรแกรม/ไดเรกทอรี
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15.11 การเปลีย่นคณุสมบตัไิฟลแ์ละไดเรกทอรี
ขอ้มลูเกีย่วกบัไดเรกทอรแีละไฟลจ์ะปรากฏขึน้ในหนา้ตา่ง "คณุสมบตัสํิาหรับ..."       
ขอ้มลูเกีย่วกบัวนัทีท่ีส่รา้งจะปรากฏขึน้ใกลก้บัพาธและชือ่ของไฟล ์  
คณุสามารถเปลีย่นชือ่ได ้

การเปลีย่นสทิธใินการเขา้ใชง้าน
สทิธิใ์นการเขา้ใชง้านเพือ่ดําเนนิการ เขยีน แสดงรายการ และอา่น จะปรากฏขึน้ในหนา้ตา่ง "คณุสมบตั"ิ
• ดําเนนิการ จะถกูใชเ้พือ่เลอืกการดําเนนิการ
• เขยีน: จะควบคมุการเปลีย่นและการลบไฟลห์รอืไดเรกทอรี
สําหรับไฟล ์NC คณุมตีวัเลอืกในการตัง้คา่สทิธิใ์นการเขา้ใชง้านจากสวติชป์ุ่ ม 0 ไปถงึระดบัการเขา้ใชง้าน
ระดบัปัจจบุนั ทีจ่ะตัง้คา่ไวโ้ดยแยกกนัสําหรับแตล่ะไฟล ์
หากระดบัการเขา้ถงึอยูส่งูกวา่ระดบัการเขา้ถงึระดบัปัจจบุนั จะไมส่ามารถเปลีย่นได ้
สําหรับไฟลภ์ายนอก (เชน่ ทีไ่ดรฟ์ภายใน) สทิธิใ์นการเขา้ใชง้านจะปรากฏขึน้ก็ตอ่เมือ่ผูผ้ลติเครือ่งจักร
ทําการตัง้คา่สําหรับไฟลเ์หลา่นัน้ โดยไมส่ามารถเปลีย่นผา่นหนา้ตา่ง "คณุสมบตั"ิ ได ้

การต ัง้คา่สทิธิใ์นการเขา้ใชง้านของไดเรกทอรแีละไฟล์
ผา่นไฟลก์ารกําหนดคา่และ MD 51050 สทิธิใ์นการเขา้ใชง้านของไดเรกทอรแีละไฟลข์อง NC และหน่วย
ความจําสําหรับผูใ้ช ้(ไดรฟ์ภายใน) จะถกูเปลีย่นและกําหนดไวก้อ่นลว่งหนา้
ขอ้มลูเพิม่เตมิ: คูม่อืการกําหนดการทํางาน SINUMERIK Operate

ข ัน้ตอน

1. เลอืกตวัจัดการโปรแกรม

2. เลอืกตําแหน่งจัดเกบ็ทีต่อ้งการแลว้วางตําแหน่งเคอรเ์ซอรท์ีไ่ฟลห์รอื-
ไดเรกทอรทีีม่คีณุสมบตัทิีค่ณุตอ้งการแสดงหรอืเปลีย่นแปลง

 

3. กดซอฟตค์ยี ์">>" และ "คณุสมบตั"ิ
หนา้ตา่ง "คณุสมบตัจิาก ..." จะปรากฏขึน้

  4. ป้อนการเปลีย่นแปลงทีจํ่าเป็น
หมายเหต:ุ คณุสามารถบนัทกึการเปลีย่นแปลงทีทํ่าผา่นยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟส-
ในหน่วยความจํา NC

5. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" เพือ่บนัทกึการเปลีย่นแปลง

การจัดการโปรแกรม
15.11 การเปลีย่นคณุสมบตัไิฟลแ์ละไดเรกทอรี
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15.12 การสรา้งไดรฟ์

15.12.1 รายละเอยีดโดยรวม
สามารถกําหนดคา่การเชือ่มตอ่ใหเ้ป็นลอจคิลัไดรฟ์ (ตวัเก็บขอ้มลู) ไดไ้มเ่กนิ 21 ไดรฟ์ สามารถเขา้ถงึ
ไดรฟ์เหลา่นีไ้ดใ้นสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม" และ "การกําหนดการทํางาน" 
ไดรฟ์ลอจคิลัตอ่ไปนีจ้ะถกูตัง้คา่ดว้ยเชน่กนั
• อนิเตอรเ์ฟส USB
• การด์ CompactFlash ของ NCU สําหรับ SINUMERIK Operate ใน NCU
• ไดรฟ์เครอืขา่ย
• ฮารด์ดสิกล์อจคิลัของ PCU สําหรับ SINUMERIK Operate ใน PCU

ตวัเลอืกซอฟตแ์วร ์
ในการใชก้ารด์ CompactFlash เป็นตวัเก็บขอ้มลู คณุจําเป็นตอ้งใชต้วัเลอืก "หน่วยความจําผูใ้ช ้
HMI เพิม่เตมิในการด์ CF ของ NCU"

หมายเหตุ
อนิเตอรเ์ฟส USB ของ NCU ใชไ้มไ่ดก้บั SINUMERIK Operate จงึทําใหไ้มส่ามารถกําหนดคา่ได ้

15.12.2 การต ัง้คา่ไดรฟ์
หนา้ตา่ง "ตัง้คา่ไดรฟ์" จะอยูใ่นสว่นการทํางาน "การเริม่ระบบ" สําหรับการกําหนดคา่ซอฟตค์ยีใ์นตวัจัดการ
โปรแกรม 

หมายเหตุ
ซอฟตค์ยีท์ ีส่งวนไว้
ซอฟตค์ยี ์4, 7 และ 16 ไมส่ามารถกําหนดคา่ไดอ้ยา่งอสิระ

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดทูีข่อ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติเครือ่งจักร

ไฟล์
ขอ้มลูการกําหนดคา่ทีส่รา้งไวจ้ะถกูเกบ็ไวใ้นไฟล ์"logdrive.ini" กําหนดทีต่ัง้ไฟลน์ีไ้วใ้นไดเรกทอร ี/
user/sinumerik/hmi/cfg

การจัดการโปรแกรม
15.12 การสรา้งไดรฟ์
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ขอ้มลูท ัว่ไป

การป้อน ความหมาย
ไดรฟ์ 1 - 24
ชนดิ ไมม่ไีดรฟ์ ไมไ่ดกํ้าหนดไดรฟ์ไว ้

หน่วยความจําโปรแกรม NC การเขา้ถงึหน่วยความจํา NC
USB ภายใน การเขา้ถงึอนิเตอรเ์ฟส USB ของหน่วยตวัปฏบิตั-ิ

การทีทํ่างานอยู่
USB สว่นกลาง TCU ในเครอืขา่ยโรงงานทัง้หมดจะสามารถเขา้ถงึ-

สือ่บนัทกึขอ้มลู USB ได ้
NW Windows ไดรฟ์เครอืขา่ยในระบบ Windows
NW Linux ไดรฟ์เครอืขา่ยในระบบ Linux
ไดรฟ์ภายใน ไดรฟ์ภายใน

ฮารด์ดสิกห์รอืหน่วยความจําผูใ้ชบ้นการด์ Com‐
pactFlash

FTP การเขา้ถงึเซริฟ์เวอร ์FTP ภายนอก
ไมส่ามารถใชไ้ดรฟ์เป็นหน่วยความจําโปรแกรมชิน้-
งานสว่นกลางได ้

รอบการทํางานของผูใ้ช ้ การเขา้ถงึไดเรกทอรรีอบการทํางานของผูใ้ชข้อง-
การด์ CompactFlash

รอบการผลติ การเขา้ถงึไดเรกทอรรีอบการผลติของการด์ Com‐
pactFlash

Drive Windows การเขา้ถงึไดเรกทอร ีPCU/PC ภายใน

ขอ้มลูจาํเพาะสาํหรบั USB
การป้อน คาํอธบิาย
อปุกรณ์   ชือ่ของ TCU ทีม่กีารเชือ่มตอ่กบัสือ่จัดเก็บ USB เชน่ 

tcu1 NCU ตอ้งทราบชือ่ TCU แลว้
การเชือ่มตอ่ ดา้นหนา้ USB อนิเตอรเ์ฟสทีต่ัง้อยูท่ีด่า้นหนา้ของแผง-

ควบคมุสําหรับผูป้ฏบิตังิาน
X203/X204
 

USB อนิเตอรเ์ฟส X203/X204 ทีต่ัง้อยูท่ีด่า้นหลงั-
ของแผงควบคมุสําหรับผูป้ฏบิตังิาน

X61/X62 USB อนิเตอรเ์ฟสสําหรับ SIMATIC Thin Client คอื 
X61 และ X62

X212/X213 TCU20.2/20.3
X20 OP 08T
X60.P1/P2/P3/P4 PCU

สญัลกัษณ์   ชือ่ไดรฟ์เชงิสญัลกัษณ์
พารามเิตอรเ์พิม่เตมิภายใต ้รายละเอยีด
พารต์ชิัน่   หมายเลขพารต์ชิัน่บนสือ่จัดเก็บ USB เชน่ 1 หรอื-

ทัง้หมด 
ถา้ใชฮ้บั USB ใหร้ะบพุอรต์ USB ของฮบัดว้ย

พาธ USB   พาธไปยงัฮบั USB
หมายเหต:ุ
คา่นีย้งัไมม่กีารประเมนิในปัจจบุนั

การจัดการโปรแกรม
15.12 การสรา้งไดรฟ์
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ขอ้มลูจาํเพาะสาํหรบัไดรฟ์ภายใน

การป้อน คาํอธบิาย
สญัลกัษณ์   ชือ่ไดรฟ์สญัลกัษณ์

การกําหนดชือ่ภายใต ้รายละเอยีด
พารามเิตอรเ์พิม่เตมิภายใต ้รายละเอยีด
ใชไ้ดรฟ์เป็น: LOCAL_DRIVE การเปิดใชง้านกลอ่งกาเครือ่งหมายจะกําหนดชือ่-

สญัลกัษณใ์หแ้กไ่ดรฟ์
ถา้มกีารกําหนดสําหรับไดรฟ์ไวอ้ยูแ่ลว้ จะไม-่
สามารถเปลีย่นแปลงได ้
กลอ่งกาเครือ่งหมายทัง้หมดจะทํางานตามที-่
กําหนดไวล้ว่งหนา้

CF_CARD
SYS_DRIVE

ขอ้มลูจาํเพาะสาํหรบัไดรฟ์เครอืขา่ย

การป้อน คาํอธบิาย
ชือ่คอมพวิเตอร์   ชือ่ลอจคิลัของเซริฟ์เวอรห์รอืทีอ่ยู ่IP
ชือ่ทีป่ลอ่ย สําหรับไดรฟ์เครอืขา่ยใน-

ระบบ Windows เทา่นัน้
ชือ่ ภายใตไ้ดรฟ์เครอืขา่ยทีถ่กูปลอ่ย

พาธ   ไดเรกทอรเีริม่ตน้
พาธจะถกูระบใุหส้มัพันธก์บัไดเรกทอรทีีป่ลอ่ย

ชือ่ผูใ้ช ้
รหสัผา่น

  ป้อนชือ่ผูใ้ชแ้ละรหสัผา่นทีต่รงกนัสําหรับเปิดใช-้
งานไดเรกทอรใีนเซริฟ์เวอร ์
รหสัผา่นจะปรากฏขึน้ในรปูแบบทีเ่ขา้รหสัไวเ้ป็น-
สตรงิของอกัขระ "*" และถกูเกบ็ไวใ้นไฟล ์"log‐
drive.ini"

สญัลกัษณ์   ชือ่ไดรฟ์สญัลกัษณ์
สามารถป้อนอกัขระไดส้งูสดุ 12 ตวั (ตวัอกัษร 
ตวัเลข และเครือ่งหมายขดีลา่ง)
ชือ่ NC, GDIR และ FTP จะถกูสงวนไว ้
และยงัถกูใชเ้ป็นป้ายกํากบัซอฟตค์ยี ์หากไมม่-ี
ขอ้ความของซอฟตค์ยีร์ะบไุว ้

ขอ้มลูจาํเพาะสาํหรบั FTP
การป้อน คาํอธบิาย
ชือ่คอมพวิเตอร์   ชือ่ลอจคิลัของเซริฟ์เวอร ์FTP หรอืทีอ่ยู ่IP
พาธ   ไดเรกทอรเีริม่ตน้บนเซริฟ์เวอร ์FTP

พาธจะถกูระบใุหส้มัพันธก์บัไดเรกทอรเีริม่ตน้
ชือ่ผูใ้ช ้
รหสัผา่น

  ชือ่ผูใ้ชแ้ละรหสัผา่นทีส่มัพันธก์นัสําหรับเขา้สู-่
ระบบเซริฟ์เวอร ์FTP
รหสัผา่นจะปรากฏขึน้ในรปูแบบทีเ่ขา้รหสัไวเ้ป็น-
สตริงของอกัขระ "*" และถกูเก็บไวใ้นไฟล ์"log‐
drive.ini"

พารามเิตอรเ์พิม่เตมิภายใต ้รายละเอยีด
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การป้อน คาํอธบิาย
พอรต์   อนิเตอรเ์ฟสสําหรับการเชือ่มตอ่ FTP พอรต์เริม่ตน้-

คอื 21
ยกเลกิการเชือ่มตอ่   หลงัจากหมดเวลาในการเชือ่มตอ่แลว้ การเชือ่ม-

ตอ่กบั FTP จะถกูยกเลกิ ชว่งหมดเวลาจะอยูร่ะหวา่ง 
1 ถงึ 150 วนิาท ีคา่เริม่ตน้คอื 10 วนิาที

ขอ้กาํหนดเพิม่เตมิเมือ่ใชฟ้งักช์ ัน่ "การดาํเนนิการจากทีจ่ดัเก็บขอ้มลูภายนอก (EES)"
ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดทูีข่อ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติเครือ่งจักร

การป้อน คาํอธบิาย
เปิดใชง้านไดรฟ์ สําหรับชนดิ "Drive Win‐

dows (PCU)" เทา่นัน้
ไดรฟ์จะถกูเปิดใชง้านในเครอืขา่ย โดยตอ้งใชช้ือ่-
ผูใ้ช ้
กลอ่งกาเครือ่งหมายตอ้งถกูเปิดใชง้านถา้ไดรฟ์-
ภายในถกูใชเ้ป็นหน่วยความจําโปรแกรมชิน้งาน-
สว่นกลาง

หน่วยความจําโปรแกรมชิน้-
งานสว่นกลาง

สําหรับไดรฟ์ภายใน ไดรฟ์-
เครอืขา่ย และไดรฟ์ USB 
สว่นกลางเทา่นัน้

กลอ่งกาเครือ่งหมายจะเป็นตวักําหนดวา่โหนดทกุ-
ตวัของระบบสามารถเขา้ถงึไดรฟ์ลอจคิลัทีกํ่าหนด-
คา่ไวไ้ดห้รอืไม ่โหนดสามารถเรยีกใชโ้ปรแกรมชิน้-
งานจากไดรฟ์ไดโ้ดยตรง
ซึง่สามารถเปลีย่นแปลงคา่ไดใ้นสว่นรายละเอยีด-
เทา่นัน้

ใชไ้ดรฟ์นีสํ้าหรับการทํางาน-
ของโปรแกรม EES

สําหรับไดรฟ์ USB เทา่นัน้ อนุญาตใหใ้ชส้ือ่จัดเก็บ USB ภายในเพือ่ดําเนนิ-
การโปรแกรมโดยใช ้EES

พารามเิตอรเ์พิม่เตมิในสว่นรายละเอยีด
ชือ่ผูใ้ช ้Windows
รหสัผา่น Windows

สําหรับไดรฟ์ USB, ไดรฟ์-
ภายใน และไดเรกทอร-ี
ภายในเทา่นัน้ 

ชือ่ผูใ้ชแ้ละรหสัผา่นทีส่มัพันธก์นัสําหรับปลอ่ย-
ไดรฟ์ทีกํ่าหนดคา่
ขอ้มลูจําเพาะจากหนา้ตา่ง "การตัง้คา่สว่นกลาง" 
จะถกูใชเ้ป็นการตัง้คา่เริม่ตน้

หน่วยความจําโปรแกรมชิน้-
งานสว่นกลาง

สําหรับไดรฟ์ภายใน ไดรฟ์-
เครอืขา่ย และไดรฟ์ USB 
สว่นกลางเทา่นัน้

กลอ่งกาเครือ่งหมายจะเป็นตวักําหนดวา่โหนดทกุ-
ตวัของระบบสามารถเขา้ถงึไดรฟ์ลอจคิลัทีกํ่าหนด-
คา่ไวไ้ดห้รอืไม ่
คณุสามารถเลอืกไดรฟ์เป็นหน่วยความจํา-
โปรแกรมชิน้งานสว่นกลาง (GDIR) ไดเ้พยีงไดรฟ์-
เดยีว ถา้ไดรฟ์อืน่ถกูระบเุป็น GDIR ไวแ้ลว้ และ-
กลอ่งกาเครือ่งหมายนีถ้กูเลอืกไว ้การตัง้คา่เดมิจะ-
ถกูลบออก
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ขอ้มลูจาํเพาะสาํหรบัซอฟตค์ยีท์ ีก่าํหนดคา่

การป้อน คาํอธบิาย
ระดบัการเขา้ถงึ   กําหนดสทิธิก์ารเขา้ใชง้านกบัการเชือ่มตอ่นัน้ จาก-

ระดบัการเขา้ใชง้านระดบั 7 (ตําแหน่งสวติชป์ุ่ ม 0) 
ไปถงึระดบัการเขา้ใชง้านระดบั 1 (บรษัิทผูผ้ลติ)
ระดบัการเขา้ใชง้านทีกํ่าหนดไวโ้ดยเฉพาะ จะปรับ-
ใชก้บัสว่นการทํางานทกุสว่น

ขอ้ความซอฟตค์ยี์   ขอ้ความกํากบัซอฟตค์ยีจ์ะม ี2 บรรทดั โดยม ี%n 
เป็นตวัแบง่บรรทดั 
ถา้บรรทดัแรกยาวเกนิไป การแบง่บรรทดัจะถกู-
แทรกโดยอตัโนมตัิ
ถา้หากมชีอ่งวา่ง จะใชช้อ่งวา่งนัน้เป็นตวัแยก-
บรรทดั
สําหรับขอ้ความซอฟตค์ยีท์ีข่ ึน้กบัภาษา จะมกีาร-
ป้อน ID ขอ้ความซึง่จะนํามาใชค้น้หาในไฟล-์
ขอ้ความ
ถา้ไมม่กีารระบสุ ิง่ใดในฟิลดร์ายการ จะใชช้ือ่ไดรฟ์-
สญัลกัษณเ์ป็นขอ้ความซอฟตค์ยี์

ไอคอนซอฟตค์ยี์
 
 

ไมม่ไีอคอน ไมม่ไีอคอนปรากฏขึน้ในซอฟตค์ยี์
sk_usb_front.png ชือ่ไฟลข์องไอคอนทีแ่สดงบนซอฟตค์ยี์

 

sk_local_drive.png

sk_net‐
work_drive_ftp.png

ไฟลข์อ้ความ slpmdialog ไฟลสํ์าหรับขอ้ความซอฟตค์ยีท์ีข่ ึน้กบัภาษา หาก-
ไมไ่ดร้ะบอุะไรไวใ้นฟิลดอ์นิพตุ ขอ้ความทีป่รากฏ-
บนซอฟตค์ยีจ์ะเป็นดงัทีร่ะบไุวใ้นฟิลดอ์นิพตุ "ขอ้-
ความซอฟตค์ยี"์

เนือ้หาในขอ้ความ slpmdialog

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "เริม่ระบบ"

2. กดซอฟตค์ยี ์"HMI" และ "ไดรฟ์ภายใน"
หนา้ตา่ง "ตัง้คา่ไดรฟ์" จะเปิดขึน้

3. เลอืกซอฟตค์ยีท์ีค่ณุตอ้งการกําหนดคา่
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4. เมือ่ตอ้งการกําหนดคา่ซอฟตค์ยี ์9 ถงึ 16 หรอืซอฟตค์ยี ์17 ถงึ 24 ใหค้ลกิซอฟต-์
คยี ์">> ระดบั"

5. เมือ่ตอ้งการอนุญาตใหแ้กไ้ขฟิลดร์ายการ ใหก้ดซอฟตค์ยี ์"เปลีย่น"

  6. เลอืกขอ้มลูของไดรฟ์ทีต่รงกนัหรอืป้อนขอ้มลูทีจํ่าเป็น 
7. กดซอฟตค์ยี ์"รายละเอยีด" ถา้คณุตอ้งการป้อนพารามเิตอรเ์พิม่เตมิ

กดซอฟตค์ยี ์"รายละเอยีด" เพือ่กลบัไปยงัหนา้ตา่ง "ตัง้คา่ไดรฟ์"
8. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" 

รายการจะถกูตรวจสอบ
  หนา้ตา่งพรอ้มดว้ยขอ้ความแจง้จะเปิดขึน้ถา้ขอ้มลูไมส่มบรูณห์รอืไมถ่กูตอ้ง 

ยอมรับขอ้ความโดยกดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" 
  หากคณุกดซอฟตค์ยี ์"ยกเลกิ"จากนัน้ขอ้มลูทัง้หมดทีไ่มถ่กูเปิดใชง้านจะไมเ่ป็น-

ทีย่อมรับ
  9. รสีตารท์ตวัควบคมุเพือ่เปิดใชง้านการกําหนดคา่และเพือ่ใหม้ซีอฟตค์ยีใ์นสว่น-

การทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม"

การป้อนการต ัง้คา่เร ิม่ตน้สาํหรบัการปลอ่ยไดรฟ์

หมายเหตุ
ฟังกช์ัน่นีพ้รอ้มใชง้านบนระบบ Windows เมือ่มกีารเปิดใชง้านตวัเลอืกซอฟตแ์วร ์"การดําเนนิการจากที่
จัดเกบ็ขอ้มลูภายนอก (EES)" เทา่นัน้

1. เลอืกสว่นการทํางาน "เริม่ระบบ"

2. กดซอฟตค์ยี ์"HMI" และ "ไดรฟ์ภายใน"
หนา้ตา่ง "ตัง้คา่ไดรฟ์" จะเปิดขึน้

3. กดซอฟตค์ยี ์"การตัง้คา่สว่นกลาง"

  4. ป้อนชือ่ผูใ้ชแ้ละรหสัผา่นทีส่มัพันธก์นัสําหรับไดรฟ์ทีกํ่าหนดคา่ทีจ่ะถกูปลอ่ย
5. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"

ขอ้มลูจําเพาะจะถกูถา่ยโอนเป็นการตัง้คา่เริม่ตน้สําหรับการปลอ่ย Windows
  หากคณุกดซอฟตค์ยี ์"ยกเลกิ"จากนัน้ขอ้มลูทัง้หมดทีไ่มถ่กูเปิดใชง้านจะไมเ่ป็น-

ทีย่อมรับ
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15.13 การดเูอกสาร PDF
คณุสามารถเลอืกทีจ่ะแสดงเอกสาร HTML และ PDF ในทกุไดรฟ์ของตวัจัดการโปรแกรมผา่นโครงสรา้ง
แบบทรขีองขอ้มลูระบบได ้        

หมายเหตุ
โดยสามารถแสดงตวัอยา่งเอกสารไดเ้ฉพาะในรปูแบบ PDF เทา่นัน้

ข ัน้ตอน

1. ในสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม" ใหเ้ลอืกสือ่เก็บขอ้มลูทีต่อ้งการ

    หรอื
  เลอืกตําแหน่งจัดเกบ็ทีต่อ้งการในสว่นการทํางาน"การกําหนดการทํางาน" ใน-

โครงสรา้งขอ้มลูของ "ขอ้มลูระบบ"
2. วางเคอรเ์ซอรท์ีไ่ฟล ์PDF หรอื HTML ทีค่ณุตอ้งการแสดง แลว้กดซอฟตค์ยี ์"เปิด"

ไฟลท์ีเ่ลอืกจะแสดงขึน้บนหนา้จอ
พาธการจัดเกบ็ของเอกสารจะปรากฏขึน้ในแถบสถานะ หนา้ปัจจบุนัและจํานวน-
หนา้ทัง้หมดของเอกสารจะปรากฏขึน้

3. กดซอฟตค์ยี ์"ซมู +" หรอื "ซมู -"เพือ่ขยายหรอืลดขนาดของการแสดงผล

การนําทางและการคน้หาขอ้ความเฉพาะ

1. กดซอฟตค์ยี ์"คน้หา"
แถบซอฟตค์ยีแ์นวตัง้ใหมจ่ะปรากฏขึน้

2. กดซอฟตค์ยี ์"ไปทีจ่ดุเริม่ตน้" เพือ่นําทางไปยงัหนา้แรกของเอกสาร 

3. กดซอฟตค์ยี ์"ไปทีส่ว่นทา้ย" เพือ่นําทางไปยงัหนา้สดุทา้ยของเอกสาร 

4. กดซอฟตค์ยี ์"ไปทีห่นา้" เพือ่นําทางไปยงัหนา้ทีร่ะบขุองเอกสาร

5. กดซอฟตค์ยี ์"คน้หา" หากคณุตอ้งการคน้หาขอ้ความเฉพาะใน PDF

6. ป้อนคําทีต่อ้งการในแบบฟอรม์การคน้หา และยนืยนัดว้ยการกด "ตกลง"
เคอรเ์ซอรจ์ะถกูวางไวท้ีร่ายการแรกทีส่อดคลอ้งกบัคําคน้หานัน้

7. กดซอฟตค์ยี ์"คน้หาตอ่ไป" ถา้รายการทีพ่บไมใ่ชร่ายการทีค่ณุตอ้งการ

8. กดซอฟตค์ยี ์"ยอ้นกลบั" เพือ่กลบัไปทีแ่ถบซอฟตค์ยีร์ะดบัสงู

การจัดการโปรแกรม
15.13 การดเูอกสาร PDF

การเจยี
380 คูม่อืการใชง้าน, 07/2021, 6FC5398-0EP41-0XE1



หมายเหตุ
หากคณุเปลีย่นภาษาขณะดเูอกสาร PDF ระบบจะโหลดเอกสาร PDF ขึน้มาใหมใ่นภาษานัน้ๆ หากไมม่ี
เอกสาร PDF สําหรับชดุภาษานัน้ๆ เอกสาร PDF ภาษาองักฤษจะปรากฏขึน้แทน
ตําแหน่งในเอกสาร PDF จะยงัคงอยูแ่มจ้ะมกีารสลบัภาษาระหวา่งเซสชัน่หากเอกสาร PDF มบีุค๊มารค์

การเปลีย่นการแสดงผล

1. กดซอฟตค์ยี ์"มมุมอง" เพือ่เปลีย่นการนําเสนอของ PDF 
แถบซอฟตค์ยีแ์นวตัง้ใหมจ่ะปรากฏขึน้

2. กดซอฟตค์ยี ์"ซมูเทา่ความกวา้งของหนา้" เพือ่แสดงเอกสารใหเ้ต็มความกวา้ง-
ของจอ 

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"ซมูเทา่ความยาวของหนา้" เพือ่แสดงเอกสารใหเ้ต็มความสงูของ-

จอ
    หรอื

  กดซอฟตค์ยี ์"หมนุไปทางซา้ย" เพือ่หมนุเอกสารไปทางซา้ย 90 องศา 

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"หมนุไปทางขวา" เพือ่หมนุเอกสารไปทางขวา 90 องศา

3. กดซอฟตค์ยี ์"ยอ้นกลบั" เพือ่กลบัไปทีแ่ถบซอฟตค์ยีร์ะดบัสงู

การคดัลอกขอ้ความ

1. กดซอฟตค์ยี ์"ทําเครือ่งหมาย"
การใชซ้อฟตค์ยี ์"คดัลอก" สามารถทําได ้

  2. เลอืกขอ้ความทีต่อ้งการดว้ยการสมัผัสหรอืใชเ้มาส์
3. กดซอฟตค์ยี ์"คดัลอก"

"ขอ้ความทีทํ่าเครือ่งหมายมไีวสํ้าหรับแทรกในตวัแกไ้ข"
4. กดซอฟตค์ยี ์"ทําเครือ่งหมาย" อกีครัง้เพือ่เลือ่นหวัขอ้ทีแ่สดงดว้ยการสมัผัส

การใชซ้อฟตค์ยี ์"คดัลอก" ไมส่ามารถทําได ้

การปิดไฟล ์PDF

1. กดซอฟตค์ยี ์"ปิด" เพือ่ปิดไฟล ์PDF

การจัดการโปรแกรม
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15.14 EXTCALL
คําสัง่ EXTCALL จะถกูนํามาใชเ้พือ่เขา้ใชง้านไฟลข์องไดรฟ์ภายใน ตวัสง่ขอ้มลู USB หรอืไดรฟ์เครอืขา่ย
มาจากโปรแกรมชิน้งาน   
โปรแกรมเมอรจ์ะตัง้คา่ไดเรกทอรตีน้ทางดว้ยขอ้มลูการตัง้คา่ SD $SC42700 EXT_PROG_PATH แลว้ระบุ
ชือ่ไฟลข์องโปรแกรมยอ่ยทีจ่ะโหลดดว้ยคําสัง่ EXTCALL

เง ือ่นไขเพิม่เตมิ
เงือ่นไขเพิม่เตมิตอ่ไปนีจ้ะมกีารนําพจิารณากบัการเรยีก EXTCALL
• คณุสามารถเรยีกไฟลท์ีม่นีามสกลุ MPF หรอื SPF ผา่น EXTCALL จากไดรฟ์เครอืขา่ย
• ไฟลแ์ละพาธตอ้งทําตามการตัง้ชือ่ NCK (สงูสดุ 25 อกัขระสําหรับชือ่ 3 อกัขระสําหรับตวัระบ)ุ
• พบโปรแกรมในไดรฟ์เครอืขา่ยดว้ยคําสัง่ EXTCALL หาก

– โดยการใชพ้าธ SD $SC42700 EXT_PROG_PATH พาธการคน้หาจะมุง่ไปทีไ่ดรฟ์เครอืขา่ยหรอื
ไดเรกทอรมีไีดรฟ์เครอืขา่ย ตอ้งเก็บโปรแกรมไดโ้ดยตรงทีร่ะดบันัน้ ไมไ่ดค้น้หาไดเรกทอรยีอ่ย

– โดยไมม่ ีSD $SC42700 ตําแหน่งทีถ่กูตอ้งของโปรแกรมจะถกูระบไุวใ้นการเรยีก EXTCALL เอง 
โดยการใชพ้าธทีม่คีณุสมบตัอิยา่งเต็มทีท่ีส่ามารถชีไ้ปทีไ่ดเรกทอรยีอ่ยของไดรฟ์เครอืขา่ย

• สําหรับโปรแกรมทีถ่กูสรา้งกบัสือ่จัดเกบ็ภายนอก (ระบบ WindowsX) ใหใ้ชซ้นิแทกซอ์กัขระพมิพ์
ใหญแ่ละพมิพเ์ล็ก

หมายเหตุ
ความยาวสงูสดุของพาธสาํหรบั EXTCALL
ความยาวพาธตอ้งไมเ่กนิ 112 อกัขระ พาธประกอบดว้ยเนือ้หาของขอ้มลูการตัง้คา่ (SD $SC42700) 
และขอ้มลูพาธของการเรยีก EXTCALL จากโปรแกรมชิน้งาน

ตวัอยา่งของการเรยีก EXTCALL
ขอ้มลูการตัง้คา่จะถกูนํามาใชเ้พือ่ทําการคน้หาทีต่ัง้เป้าหมายไวสํ้าหรับโปรแกรม
• เรยีกไดรฟ์ USB ที ่TCU (อปุกรณจั์ดเกบ็ USB ทีอ่นิเตอรเ์ฟส X203) หาก SD42700 วา่ง เชน่ EXTCALL 

"//TCU/TCU1 /X203 ,1/TEST.SPF"
หรอื
เรยีกไดรฟ์ USB ทีd่rive on TCU (USB อปุกรณจั์ดเกบ็ USB ทีอ่นิเตอรเ์ฟส X203) หาก SD42700 
"//TCU/TCU1 /X203 ,1" ม ีEXTCALL "TEST.SPF"

• เรยีกการเชือ่มตอ่ดา้นหนา้ของ USB (USB แฟลชไดรฟ์) หาก SD $SC 42700 วา่ง เชน่ EXTCALL "//
ACTTCU/FRONT,1/TEST.SPF"
หรอื
เรยีกการเชือ่มตอ่ดา้นหนา้ของ USB (USB แฟลชไดรฟ์) หาก SD42700 "//ACTTCU/FRONT,1" ม ี
EXTCALL "TEST.SPF"

การจัดการโปรแกรม
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• เรยีกไดรฟ์เครอืขา่ย หาก SD42700 วา่ง เชน่ EXTCALL "//computer name/enabled drive/TEST.SPF"
หรอื
เรยีกไดรฟ์เครอืขา่ย หาก SD $SC42700 "//Computer name/enabled drive" ม ีEXTCALL "TEST.SPF"

• การใชห้น่วยความจําผูใ้ช ้HMI (ไดรฟ์ภายใน):
– ทีไ่ดรฟ์ภายใน คณุสรา้งชิน้สว่นโปรแกรมไดเรกทอร ี(mpf.dir), โปรแกรมยอ่ย (spf.dir) และชิน้
งาน (wks.dir) กบัไดเรกทอรชี ิน้งานทีส่มัพันธก์นั (.wpd):
SD42700 วา่ง: EXTCALL "TEST.SPF"
ลําดบัการคน้หาแบบเดมิจะถกูนํามาใชก้บัการด์ CompactFlash เป็นหน่วยความจําโปรแกรมชิน้
งาน NCK

– ทีไ่ดรฟ์ภายใน คณุไดส้รา้งไดเรกทอรขีองคณุเอง (เชน่ ไดเรกทอรขีองฉัน):
ขอ้มลูจําเพาะของพาธทัง้หมด: เชน่ EXTCALL "/user/sinumerik/data/prog/my.dir/TEST.SPF"
การคน้หาทําไดก้บัไฟลท์ีร่ะบไุว ้

หมายเหตุ
คาํยอ่ของไดรฟ์ภายใน การด์ CompactFlash และการเชือ่มตอ่ดา้นหนา้ USB
การเป็นคํายอ่ของไดรฟ์ภายใน การด์ CompactFlash และการเชือ่มตอ่ดา้นหนา้ของ USB คณุ
สามารถใชคํ้ายอ่ LOCAL_DRIVE:, CF_CARD: และ USB: (e.g. EXTCALL "LOCAL_DRIVE:/spf.dir/
TEST.SPF") 
หรอืคณุสามารถใชคํ้ายอ่ CF_Card แชะ LOCAL_DRIVE ได ้

ตวัเลอืกซอฟตแ์วร ์
เมือ่ตอ้งการแสดงซอฟตค์ยี ์"ไดรฟ์ภายใน" คณุจะตอ้งใชต้วัเลอืก "หน่วยความจําผูใ้ช ้HMI เพิม่-
เตมิในการด์ CF ของ NCU" (ไมใ่ชสํ่าหรับ SINUMERIK Operate บน PCU50 / PC)

หมายเหตุ
การหยดุทีเ่ป็นไปไดเ้มือ่ดาํเนนิการจาก USB แฟลชไดรฟ์
ไมแ่นะนําใหดํ้าเนนิการโดยตรงจาก USB แฟลชไดรฟ์
ไมม่กีารป้องกนัตอ่ปัญหาการตดิตอ่ การตกหลน่ การแตกผา่นการน็อค หรอืการถอด USB แฟลชไดรฟ์
ออกโดยไมต่ัง้ใจในระหวา่งการทํางาน 
การถอดสายระหวา่งการทํางานจะสง่ผลตอ่การหยดุการตดัเฉือนแบบทนัท ีและดงันัน้มผีลตอ่ชิน้งานที่
เสยีหาย

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
การประมวลผลการเรยีก EXTCALL จะมกีารปิดใชง้านและเปิดใชง้าน
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร
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15.15 การดาํเนนิการจากทีจ่ดัเก็บขอ้มลูภายนอก (EES)
ฟังกช์ัน่ "การดําเนนิการจากทีจั่ดเก็บขอ้มลูภายนอก" จะทําใหค้ณุสามารถเรยีกใชโ้ปรแกรมชิน้งานขนาด
ใดกไ็ดโ้ดยตรงจากไดรฟ์ทีกํ่าหนดคา่ไวอ้ยา่งเหมาะสม โดยลกัษณะการทํางานจะเหมอืนกบัการดําเนนิ
การจากหน่วยความจําโปรแกรมชิน้งาน NC แบบไมม่ขีอ้จํากดัทีนํ่าไปใชก้บั "EXTCALL"

ตวัเลอืกซอฟตแ์วร ์
คณุจะตอ้งใชต้วัเลอืกซอฟตแ์วร ์"ขยายหน่วยความจําผูใ้ช ้CNC" เพือ่ใหส้ามารถใชฟั้งกช์ัน่นีใ้น-
หน่วยความจําผูใ้ช ้(100 MB) ของการด์ CompactFlash ได ้

ตวัเลอืกซอฟตแ์วร ์
เมือ่ตอ้งการใชฟั้งกช์ัน่นีแ้บบไมม่ขีอ้จํากดั เชน่ สําหรับไดรฟ์เครอืขา่ยหรอืไดรฟ์ USB คณุจะ-
ตอ้งใชต้วัเลอืกซอฟตแ์วร ์"การดําเนนิการจากทีจั่ดเก็บขอ้มลูภายนอก (EES)"

หมายเหตุ
ไมส่ามารถใชโ้ปรแกรมการสอนได้
เมือ่โปรแกรม EES ถกูเลอืก จะไมส่ามารถใชโ้ปรแกรมการสอนได ้

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

คณุมตีวัเลอืกในการประมวลผลโปรแกรมรหสั G ทีบ่นัทกึอยูบ่นไดรฟ์ภายนอกทีกํ่าหนดคา่ไวต้ามปกตใิน
ตวัแกไ้ข
เมือ่เรยีกใชโ้ปรแกรมรหสั G คณุจะเห็นสว่นแสดงผลบล็อกปัจจบุนัตามปกต ิคณุสามารถแกไ้ขโปรแกรม
ไดโ้ดยตรงในสถานะรเีซต็
นอกจากสว่นแสดงผลบล็อกปัจจบุนัแลว้ คณุยงัสามารถแสดงสว่นแสดงผลบล็อกพืน้ฐานไดด้ว้ย คณุ
สามารถทําการแกไ้ขโดยใชฟั้งกช์ัน่ "การแกไ้ขโปรแกรม" ไดต้ามปกต ิ

การจัดการโปรแกรม
15.15 การดําเนนิการจากทีจั่ดเก็บขอ้มลูภายนอก (EES)

การเจยี
384 คูม่อืการใชง้าน, 07/2021, 6FC5398-0EP41-0XE1



15.16 การสาํรองขอ้มลู

15.16.1 การสรา้งอารไ์คฟ์ไวใ้นตวัจดัการโปรแกรม
คณุมตีวัเลอืกไฟลเ์ดีย่วในการอารไ์คฟ์จากหน่วยความจํา NC และไดรฟ์ภายใน       

รปูแบบอารไ์คฟ์
คณุมตีวัเลอืกของการบนัทกึอารไ์คฟ์ในรปูแบบเทปแบบไบนารแีละแบบเจาะ   

เป้าหมายการบนัทกึ
โฟลเดอรอ์ารไ์คฟ์ของขอ้มลูในระบบในสว่นการทํางาน "การเริม่ระบบ" และไดรฟ์ USB และไดรฟ์เครอืขา่ย
จะอยูใ่นเป้าหมายการบนัทกึ

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม"

2. เลอืกตําแหน่งการจัดเกบ็ลงไฟล/์ไฟลท์ีจ่ะอารไ์คฟ์

  3. ในไดเรกทอร ีใหเ้ลอืกไฟลท์ีต่อ้งการจากทีค่ณุตอ้งการสรา้งอารไ์คฟ์
    หรอื

  หากคณุตอ้งการสํารองไฟลห์รอืไดเรกทอรจํีานวนหลายไฟล ์ใหก้ดซอฟตค์ยี ์
"เลอืก"
ทําการเลอืกโดยใชเ้คอรเ์ซอรห์รอืเมาส์

4. กดซอฟตค์ยี ์">>" และ "อารไ์คฟ์"

5. กดซอฟตค์ยี ์"สรา้งอารไ์คฟ์"
หนา้ตา่ง "สรา้งอารไ์คฟ์: เลอืกการเก็บอารไ์คฟ์" จะเปิดขึน้

 

6. วางตําแหน่งเคอรเ์ซอรท์ีตํ่าแหน่งจัดเกบ็ทีต่อ้งการ กดซอฟตค์ยี ์"คน้หา" ให-้
ป้อนคําทีต่อ้งการคน้หาทีจํ่าเป็นในไดอะล็อกการคน้หา แลว้กดซอฟตค์ยี ์
"ตกลง" หากคณุตอ้งการคน้หาสําหรับไดเรกทอรหีรอืไดเรกทอรยีอ่ยเฉพาะ
หมายเหต:ุ ตวัแทนคา่ "*" (สําหรับสตรงิอกัขระ) และ "?" (สําหรับอกัขระ) จะชว่ย-
ใหค้ณุทําการคน้หาไดง้า่ยขึน้

    หรอื
  เลอืกตําแหน่งจัดเกบ็ทีต่อ้งการ ใหก้ดซอฟตค์ยี ์"ไดเรกทอรใีหม"่ ใหป้้อนชือ่ที-่

ตอ้งการในหนา้ตา่ง "ไดเรกทอรใีหม"่ แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" เพือ่สรา้ง-
ไดเรกทอรี
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7. กด "ตกลง"
หนา้ตา่ง "สรา้งอารไ์คฟ์: ชือ่" จะเปิดขึน้

9. เลอืกรปูแบบ ป้อนชือ่ทีต่อ้งการ แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"
ขอ้ความจะแจง้ใหค้ณุหากการอารไ์คฟ์ทําไดโ้ดยสมบรูณ์

15.16.2 การสรา้งอารไ์คฟ์ผา่นขอ้มลูระบบ
หากคณุตอ้งการสํารองขอ้มลูเฉพาะเทา่นัน้ คณุสามารถเลอืกไฟลท์ีต่อ้งการไดโ้ดยตรงจากโครงสรา้ง
ขอ้มลูและสรา้งอารไ์คฟ์     

รปูแบบอารไ์คฟ์
คณุมตีวัเลอืกของการบนัทกึอารไ์คฟ์ในรปูแบบเทปแบบไบนารแีละแบบเจาะ
คณุสามารถแสดงเนือ้หาของไฟลท์ีเ่ลอืกไว ้(XML, ini, hsp, syf files, programs) โดยใชก้ารแสดง
ตวัอยา่ง
คณุสามารถแสดงขอ้มลูเกีย่วกบัไฟล ์เชน่ พาธ ชือ่ วนัทีข่องการสรา้งและการเปลีย่นแปลง ในหนา้ตา่ง 
คณุสมบตัิ

เง ือ่นไขเบือ้งตน้
สทิธิใ์นการเขา้ใชง้านจะขึน้กบัพืน้ทีท่ีส่มัพันธก์นัและชว่งจากระดบัการป้องกนัระดบั 7 (ตําแหน่งสวติชป์ุ่ ม 
0) ไปยงัระดบัการป้องกนัระดบั 2 (รหสัผา่น: บรกิาร)

ตาํแหนง่จดัเก็บ
• การด์ CompactFlash ในสว่น 

/user/sinumerik/data/archive หรอื 
/oem/sinumerik/data/archive

• ไดรฟ์ลอจคิลัทีต่ัง้คา่ (USB, ไดรฟ์เครอืขา่ย)

ตวัเลอืกซอฟตแ์วร ์
ในการบนัทกึอารไ์คฟ์ลงบนการด์ CompactFlash ในพืน้ทีผู่ใ้ช ้คณุตอ้งใชต้วัเลอืก "หน่วยความ-
จําผูใ้ช ้HMI เพิม่เตมิบนการด์ CF ของ NCU"

หมายเหตุ
อาจมขีอ้มลูสญูหายในขณะทีใ่ชง้าน USB แฟลชไดรฟ์
USB แฟลชไดรฟ์ไมเ่หมาะสมทีจ่ะใชเ้ป็นสือ่หน่วยความจําถาวร
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ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "เริม่ระบบ"

2. กดซอฟตค์ยี ์"ขอ้มลูระบบ"
โครงสรา้งขอ้มลูจะเปิดขึน้

  3. ในโครงสรา้งขอ้มลู ใหเ้ลอืกไฟลท์ีต่อ้งการจากทีค่ณุตอ้งการสรา้งอารไ์คฟ์ 
    หรอื

  หากคณุตอ้งการสํารองไฟลห์รอืไดเรกทอรจํีานวนหลายไฟล ์ใหก้ดซอฟตค์ยี ์
"เลอืก" 
ทําการเลอืกโดยใชเ้คอรเ์ซอรห์รอืเมาส์

4. หากคณุกดซอฟตค์ยี ์">>" ซอฟตค์ยีอ์ืน่ๆ จะปรากฏขึน้ในแถบแนวตัง้

5. กดซอฟตค์ยี ์"หนา้ตา่งแสดงตวัอยา่ง"
เนือ้หาของไฟลท์ีเ่ลอืกไวจ้ะปรากฏขึน้ในหนา้ตา่งขนาดเล็ก 
กดซอฟตค์ยี ์"หนา้ตา่งแสดงตวัอยา่ง" อกีครัง้ เพือ่ปิดหนา้ตา่ง

6. กดซอฟตค์ยี ์"คณุสมบตั"ิ
ขอ้มลูเกีย่วกบัไฟลท์ีเ่ลอืกไวจ้ะปรากฏในหนา้ตา่งขนาดเล็ก 
กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" เพือ่ปิดหนา้ตา่ง

7. กดซอฟตค์ยี ์"คน้หา"
ป้อนคําทีต่อ้งการคน้หาทีจํ่าเป็นในกลอ่งโตต้อบการคน้หา แลว้กดซอฟตค์ยี ์
"ตกลง" หากคณุตอ้งการคน้หาไดเรกทอรหีรอืไดเรกทอรยีอ่ยแบบเฉพาะ
หมายเหต:ุ ตวัแทนคา่ "*" (สําหรับสตรงิอกัขระ) และ "?" (สําหรับอกัขระ) จะชว่ย-
ใหค้ณุทําการคน้หาไดง้า่ยขึน้

8. กดซอฟตค์ยี ์"อารไ์คฟ์" และ "สรา้งอารไ์คฟ์"
หนา้ตา่ง "สรา้งอารไ์คฟ์: เลอืกตําแหน่งจัดเกบ็" จะเปิดขึน้
โฟลเดอร ์"อารไ์คฟ์" พรอ้มโฟลเดอรย์อ่ย "ผูใ้ช"้ และ "บรษัิทผูผ้ลติ" และสือ่การ-
จัดเก็บ (เชน่ USB) จะปรากฏขึน้

9. เลอืกตําแหน่งทีต่อ้งการสําหรับอารไ์คฟ์ แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ไดเรกทอรใีหม"่ เพือ่-
สรา้งไดเรกทอรยีอ่ยทีเ่หมาะสม
หนา้ตา่ง "ไดเรกทอรใีหม"่ จะเปิดขึน้

10. ป้อนชือ่ทีต่อ้งการ แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"
จะสรา้งไดเรกทอรไีวด้า้นใตโ้ฟลเดอรท์ีเ่ลอืกไว ้

11. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"
หนา้ตา่ง "สรา้งอารไ์คฟ์: ชือ่" จะเปิดขึน้

12. เลอืกรปูแบบ ป้อนชือ่ทีต่อ้งการ แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" เพือ่อารไ์คฟ์ไฟล์
ขอ้ความจะแจง้ใหค้ณุหากการอารไ์คฟ์ทําไดโ้ดยสมบรูณ์

13. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" เพือ่ยนืยนัขอ้ความและสิน้สดุการทํางานอารไ์คฟ์
ไฟลอ์ารไ์คฟ์จะถกูสรา้งขึน้ในไดเรกทอรทีีเ่ลอืก
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15.16.3 การอา่นในอารไ์คฟ์ในตวัจดัการโปรแกรม
ในสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม" คณุมตีวัเลอืกของการอา่นในอารไ์คฟ์จากโฟลเดอรอ์ารไ์คฟ์ของ
ขอ้มลูระบบ และจากไดรฟ์ USB และไดรฟ์เครอืขา่ยทีกํ่าหนดคา่ไว ้  

ตวัเลอืกซอฟตแ์วร ์
คณุตอ้งใชต้วัเลอืก "หน่วยความจําผูใ้ช ้HMI เพิม่เตมิบนการด์ CF ของ NCU" เพือ่อา่นอารไ์คฟ์ผู-้
ใชใ้นสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม"

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม"
 

2. กดซอฟตค์ยี ์"อารไ์คฟ์" และ "อา่นอารไ์คฟ์"
หนา้ตา่ง "อา่นอารไ์คฟ์: เลอืกอารไ์คฟ์" จะเปิดขึน้

  3. เลอืกตําแหน่งจัดเกบ็อารไ์คฟ์และวางตําแหน่งเคอรเ์ซอรท์ีอ่ารไ์คฟ์ที-่
ตอ้งการ
หมายเหต:ุ เมือ่ไมไ่ดต้ัง้คา่ตวัเลอืกนีไ้ว ้โฟลเดอรสํ์าหรับอารไ์คฟ์ผูใ้ชจ้ะ-
ปรากฏกต็อ่เมือ่โฟลเดอรม์อียา่งนอ้ยหนึง่อารไ์คฟ์

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"คน้หา" และในกลอ่งโตต้อบการคน้หา ใหป้้อนชือ่ของไฟล-์

อารไ์คฟ์ทีม่นีามสกลุไฟล ์หากคณุตอ้งการคน้หาอารไ์คฟ์แบบเฉพาะ แลว้-
กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"

 ...

4. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" หรอื "เขยีนทบัทัง้หมด" เพือ่เขยีนทบัไฟลท์ีม่อียู่

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"ไมต่อ้งเขยีนทบั" หากไมต่อ้งการเขยีนทบัไฟลท์ีม่อียู่

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"ขา้ม" หากการอา่นกําลงัดําเนนิการกบัไฟลต์อ่ไปอยู่

    หนา้ตา่ง "อา่นในอารไ์คฟ์" จะเปิดขึน้และกลอ่งขอ้ความความคบืหนา้จะ-
ปรากฏขึน้สําหรับกระบวนการการอา่น
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    หลงัจากนัน้คณุจะได ้"อา่นบนัทกึขอ้ผดิพลาดสําหรับอารไ์คฟ์" ทีม่รีายชือ่-
ไฟลท์ีถ่กูขา้มหรอืถกูเขยีนทบัอยู่

5. กดซอฟตค์ยี ์"ยกเลกิ" เพือ่ยกเลกิกระบวนการการอา่น

15.16.4 อา่นอารไ์คฟ์จากขอ้มลูระบบ
หากคณุตอ้งการอา่นอารไ์คฟ์แบบเฉพาะ คณุสามารถเลอืกไดโ้ดยตรงจากโครงสรา้งขอ้มลู   

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "เริม่ระบบ"
 

2. กดซอฟตค์ยี ์"ขอ้มลูระบบ"

  3. ในโครงสรา้งขอ้มลูดา้นลา่งไดเรกทอร ี"อารไ์คฟ์" ในโฟลเดอร ์"ผูใ้ช"้ ให-้
เลอืกไฟลท์ีค่ณุตอ้งการอา่น

4. กดซอฟตค์ยี ์"อา่น"

 ...

5. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" หรอื "เขยีนทบัทัง้หมด" เพือ่เขยีนทบัไฟลท์ีม่อียู่

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"ไมต่อ้งเขยีนทบั" หากไมต่อ้งการเขยีนทบัไฟลท์ีม่อียู่

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"ขา้ม" หากการอา่นกําลงัดําเนนิการกบัไฟลต์อ่ไปอยู่

    หนา้ตา่ง "อา่นในอารไ์คฟ์" จะเปิดขึน้และกลอ่งขอ้ความความคบืหนา้จะ-
ปรากฏขึน้สําหรับกระบวนการการอา่น

    หลงัจากนัน้คณุจะได ้"อา่นบนัทกึขอ้ผดิพลาดสําหรับอารไ์คฟ์" ทีม่รีายชือ่-
ไฟลท์ีถ่กูขา้มหรอืถกูเขยีนทบัอยู่

6. กดซอฟตค์ยี ์"ยกเลกิ" เพือ่ยกเลกิกระบวนการการอา่น
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15.17 ขอ้มลูการต ัง้คา่

15.17.1 การสาํรองขอ้มลูต ัง้คา่
นอกเหนอืจากโปรแกรม คณุสามารถบนัทกึขอ้มลูเครือ่งมอืและคา่ตําแหน่งศนูย ์     
คณุสามารถใชต้วัเลอืกนี ้ตวัอยา่งเชน่ หากตอ้งการสํารองเครือ่งมอืทีจํ่าเป็น และขอ้มลูตําแหน่งศนูย์
สําหรับโปรแกรมรหสั G แบบเฉพาะ หากคณุตอ้งการดําเนนิการโปรแกรมนีใ้นภายหลงั คณุจะมกีารเขา้ใช ้
งานอยา่งรวดเร็วกบัคา่ทีส่มัพันธก์นั
แมว้า่ขอ้มลูเครือ่งมอืทีค่ณุวดักบัสเตชัน่การตัง้คา่เครือ่งมอืภายนอกจะถกูคดัลอกไดโ้ดยงา่ยในระบบการ
จัดการโดยใชต้วัเลอืกนี ้

หมายเหตุ
การสาํรองขอ้มลูการต ัง้คา่จากโปรแกรมชิน้งาน
ขอ้มลูการตัง้คา่จากโปรแกรมชิน้งานจะถกูสํารองเทา่นัน้ หากมกีารบนัทกึไวใ้นไดเรกทอร ี"ชิน้งาน"
สําหรับโปรแกรมชิน้งาน ซึง่ถกูตัง้อยูใ่นไดเรกทอร ี"โปรแกรมชิน้งาน" จะไมแ่สดงรายการ "บนัทกึขอ้มลู
การตัง้คา่"

การสาํรองขอ้มลู

ขอ้มลู  
ขอ้มลูเครือ่งมอื • ไม่

• รายการเครือ่งมอืทัง้หมด
การกําหนดแม็กกาซนี • ใช่

• ไม่
ตําแหน่งศนูย์ • ไม่

ซอ่นกลอ่งการเลอืก "ตําแหน่งศนูยแ์บบพืน้ฐาน"
• ทัง้หมด

ตําแหน่งศนูยแ์บบพืน้ฐาน • ไม่
• ใช่

ไดเรกทอรี ไดเรกทอรจีะปรากฏขึน้ ซึง่กําหนดตําแหน่งโปรแกรมทีเ่ลอืกไว ้
ชือ่ไฟล์ ทีน่ี ่คณุมตีวัเลอืกของการเปลีย่นชือ่ไฟลท์ีแ่นะนําไว ้

หมายเหตุ
การกาํหนดแม็กกาซนี
คณุสามารถอา่นการกําหนดแม็กกาซนีไดเ้ทา่นัน้ หากระบบใหก้ารสนับสนุนการโหลดและการยกเลกิการ
โหลดขอ้มลูเครือ่งมอืไปและจากแม็กกาซนี
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ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม"

...

2. วางตําแหน่งเคอรเ์ซอรท์ีโ่ปรแกรมทีม่เีครือ่งมอืและขอ้มลูตําแหน่งศนูย-์
ทีค่ณุตอ้งการสํารอง

3. กดซอฟตค์ยี ์">>" และ "อารไ์คฟ์"
 

4. กดซอฟตค์ยี ์"ขอ้มลูการปรับตัง้"
หนา้ตา่ง "สํารองขอ้มลูการปรับตัง้" จะเปิดขึน้

  5. เลอืกขอ้มลูทีค่ณุตอ้งการสํารอง
  6. เมือ่จําเป็น ใหเ้ปลีย่นชือ่ทีร่ะบขุองโปรแกรมทีเ่ลอืกไวต้ัง้แตเ่ดมิทีน่ี ่ใน-

ฟิลด ์"ชือ่ไฟล"์ 
7. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"

ขอ้มลูการตัง้คา่จะถกูตัง้คา่ในไดเรกทอรแีบบเดมิทีเ่กบ็โปรแกรมทีเ่ลอืก-
ไว ้
ไฟลจ์ะถกูบนัทกึเป็นไฟล ์INI โดยอตัโนมตัิ

หมายเหตุ
การเลอืกโปรแกรม
หากโปรแกรมหลกัและไฟล ์INI ทีม่ชี ือ่เดยีวกนัในไดเรกทอร ีเมือ่เลอืกโปรแกรมหลกั ตัง้แตแ่รก จะเริม่
ไฟล ์INI โดยอตัโนมตั ิในลกัษณะนี ้สามารถเปลีย่นขอ้มลูเครือ่งมอืทีไ่มต่อ้งการ

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดทูีข่อ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติเครือ่งจักร

15.17.2 อา่นขอ้มลูการต ัง้คา่
เมือ่ทําการอา่น ใหเ้ลอืกขอ้มลูการสํารองทีต่อ้งการ:         
• ขอ้มลูเครือ่งมอื
• การกําหนดแม็กกาซนี

การจัดการโปรแกรม
15.17 ขอ้มลูการตัง้คา่
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• จดุศนูย์
• ตําแหน่งศนูยพ์ืน้ฐาน

ขอ้มลูเครือ่งมอื
ขึน้กบัขอ้มลูทีค่ณุเลอืก ระบบจะทํางานไดด้งันี:้
• รายการเครือ่งมอืทัง้หมด
เริม่แรก ขอ้มลูการจัดการเครือ่งมอืทัง้หมดจะถกูลบแลว้ขอ้มลูทีจั่ดเก็บไวจ้ะถกูนําเขา้มา

• ขอ้มลูเครือ่งมอืทัง้หมดทีใ่ชใ้นโปรแกรม
หากอยา่งนอ้ยหนึง่ในเครือ่งมอืทีจ่ะอา่นมอียูใ่นระบบการจัดการเครือ่งมอืแลว้ คณุจะสามารถเลอืก
ระหวา่งตวัเลอืกตอ่ไปนี้

  เลอืกซอฟตค์ยี ์"แทนทีท่ัง้หมด" เพือ่อมิพอรต์ขอ้มลูเครือ่งมอืทัง้หมด ในขณะนี ้
เครือ่งมอืทีม่อียูจ่ะถกูเขยีนทบัโดยไมม่คํีาเตอืนแจง้เตอืน

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"ไมต่อ้งเขยีนทบั" หากไมต่อ้งการเขยีนทบัเครือ่งมอืทีม่อียู่

ขา้มเครือ่งมอืทีม่อียู ่โดยไมต่อ้งรับขอ้สอบถาม
    หรอื

  กดซอฟตค์ยี ์"ขา้ม" หากเครือ่งมอืทีม่อียูแ่ลว้ไมถ่กูเขยีนทบั
สําหรับเครือ่งมอืทีม่อียูแ่ลว้ คณุจะรับควิรี

การเลอืกจดุโหลด
สําหรับแม็กกาซนี หากตัง้คา่จดุโหลดมากกวา่หนึง่ตําแหน่ง การใชซ้อฟตค์ยี ์"เลอืกจดุโหลด" คณุมตีวั
เลอืกในการเปิดหนา้ตา่งทีค่ณุมอบหมายจดุโหลดไปยงัแม็กกาซนี 

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม"

2. วางตําแหน่งเคอรเ์ซอรท์ีไ่ฟลท์ีม่เีครือ่งมอืทีสํ่ารองและขอ้มลูตําแหน่งศนูย ์
(*.INI) ทีค่ณุตอ้งการอมิพอรต์อกีครัง้

3. กดปุ่ ม <เคอรเ์ซอรข์วา>

    หรอื
    ดบัเบลิคลกิทีไ่ฟล์

หนา้ตา่ง "อา่นขอ้มลูการตัง้คา่" จะเปิดขึน้
4. เลอืกขอ้มลู (เชน่ การกําหนดแม็กกาซนี) ทีค่ณุตอ้งการอา่น 

5. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"

การจัดการโปรแกรม
15.17 ขอ้มลูการตัง้คา่
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15.18 การบนัทกึเครือ่งมอืและการระบคุวามตอ้งการ

15.18.1 รายละเอยีดโดยรวม
ฟังกช์ัน่ "การบนัทกึเครือ่งมอืและการระบคุวามตอ้งการเครือ่งมอื" ชว่ยใหค้ณุสามารถบนัทกึเครือ่งมอื
ทัง้หมดทีต่อ้งการในขณะดําเนนิการและจําลองโปรแกรมชิน้งานได ้วธิกีารนีจ้ะชว่ยใหค้ณุระบคุวาม
ตอ้งการเครือ่งมอืได ้

ตวัเลอืกซอฟตแ์วร ์
เพือ่ใชง้านฟังกช์ัน่ "การบนัทกึเครือ่งมอืและการระบคุวามตอ้งการ" คณุตอ้งใชต้วัเลอืก "การ-
ระบคุวามตอ้งการเครือ่งมอื"

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

ฟังกช์ัน่ "บนัทกึเครือ่งมอืและระบคุวามตอ้งการ" จะเป็นประโยชนต์อ่การตดิตามขัน้ตอนการทํางานของ
เครือ่งจักรแชนเนลเดยีวและหลายแชนเนล:
• การเตรยีมชิน้งานใหมใ่นระหวา่งทีกํ่าลงัตดัเฉือนชิน้งานเกา่: 

– ตอ้งโหลดเครือ่งมอืใหมท่ัง้หมดเพิม่เตมิ
• เปลีย่นชิน้งานทีเ่ครือ่งจักร: 

– เครือ่งมอืเกา่ทัง้หมดสามารถยกเลกิการโหลดได ้
– ตอ้งโหลดเครือ่งมอืใหมท่ัง้หมด

หากเปิดใชง้านการบนัทกึเครือ่งมอืไวใ้นการตัง้คา่สําหรับการทํางานอตัโนมตั ิการบนัทกึจะทํางานใน
ระหวา่งการประมวลผล
นอกจากนี ้คณุยงัสามารถเปิดใชก้ารบนัทกึสําหรับการจําลองไดด้ว้ย

ขอ้มลูเครือ่งมอืทีบ่นัทกึไวจ้ะถกูจัดเกบ็ไวใ้นไฟล ์TTD (Tool Time Data) ไฟล ์TTD จะจัดเก็บไวก้บั
โปรแกรมชิน้งานทีเ่กีย่วขอ้งเสมอ

หมายเหตุ
ขอ้มลูเครือ่งมอืของทางเดนิเครือ่งมอืทีบ่นัทกึไวจ้ะใชง้านไดก้ต็อ่เมือ่โปรแกรมทํางานจนจบสมบรูณ์
เทา่นัน้ ไมเ่ชน่นัน้ขอ้มลูจะไมถ่กูเก็บบนัทกึและไฟล ์TTD กอ่นหนา้นีจ้ะถกูเกบ็ไวด้งัเดมิ

การจัดการโปรแกรม
15.18 การบนัทกึเครือ่งมอืและการระบคุวามตอ้งการ
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15.18.2 การเปิดขอ้มลูเครือ่งมอื

บทนํา
ขอ้มลูเครือ่งมอืทีบ่นัทกึไวจ้ะถกูจัดเก็บไวใ้นไฟล ์TTD (Tool Time Data) ไฟล ์TTD จะจัดเกบ็ไวก้บั
โปรแกรมชิน้งานทีเ่กีย่วขอ้งเสมอ และประกอบดว้ยขอ้มลูตอ่ไปนี:้
• ขอ้มลูเครือ่งมอื
• การกําหนดแม็กกาซนี
• เวลาการทํางาน, เวลาไมทํ่างาน, เลขเครือ่งมอื, เลข D, ID ตอ่บล็อก
คณุสามารถเปิดไฟล ์TTD ไดด้ว้ยซอฟตค์ยี ์"ตรวจสอบการโหลด"

หมายเหตุ
คณุจะเปิดไดเ้ฉพาะไฟล ์TTD ทีถ่กูกําหนดใหก้บัแชนเนลทีทํ่างานอยูเ่ทา่นัน้

การเปิดไฟล ์TTD
1. เลอืกสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม"

2. ในสว่นโปรแกรมชิน้งาน ใหเ้ปิดไฟลท์ีเ่กีย่วขอ้งพรอ้มสว่นขยาย * TTD

    หนา้ตา่ง "เครือ่งมอืสําหรับโปรแกรม" จะเปิดขึน้
เนือ้หาของไฟลท์ีเ่ลอืกไวจ้ะปรากฏขึน้ในรปูแบบรายการเครือ่งมอื

หมายเหตุ
ถา้ไฟล ์TTD เกา่กวา่โปรแกรมชิน้งานทีเ่กีย่วขอ้งจะมกีารแสดงขอ้ความแจง้ขอ้มลูดงักลา่ว

15.18.3 การตรวจสอบการโหลด
เมือ่คลกิซอฟตค์ยี ์"ตรวจสอบการโหลด" หนา้ตา่ง "ตรวจสอบการโหลด" จะเปิดขึน้
การแสดงผลในหนา้ตา่ง "ตรวจสอบการโหลด" จะแบง่ออกเป็นสว่นดงันี:้
• เครือ่งมอืทีข่าดหายไป: ไมม่เีครือ่งมอื 
• เครือ่งมอืยงัตอ้งถกูโหลด: มเีครือ่งมอือยูแ่ตไ่มไ่ดโ้หลด 

การจัดการโปรแกรม
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• เครือ่งมอืทีโ่หลดแลว้: มเีครือ่งมอืและโหลดแลว้ 
• เครือ่งมอืไมจํ่าเป็นตอ้งใช:้ มเีครือ่งมอืและโหลดแลว้ แตไ่มจํ่าเป็นตอ้งใช ้

คณุสามารถปรับขอ้มลูเครือ่งมอืทีแ่สดงในหนา้ตา่ง "ตรวจสอบการโหลด" โหลดและยกเลกิการโหลด
เครือ่งมอืทลีะชิน้หรอืใชก้ารเลอืกหลายรายการ หรอืป้อนความยาวของเครือ่งมอืสําหรับเครือ่งมอืทีว่ดัคา่
ใหมไ่ดต้ามตอ้งการ
รายการจะไดรั้บการอพัเดททกุครัง้ทีม่กีารปรับเปลีย่น

การจัดการโปรแกรม
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15.19 การสาํรองขอ้มลูพารามเิตอร ์
นอกจากโปรแกรมแลว้ คณุยงัสามารถบนัทกึพารามเิตอร ์R และตวัแปรผูใ้ชส้ว่นกลางไดอ้กีดว้ย           
ตวัอยา่งเชน่ คณุสามารถใชต้วัเลอืกนีเ้พือ่ทําการสํารองขอ้มลูพารามเิตอรเ์ลขคณติทีต่อ้งการและตวัแปร
ผูใ้ชสํ้าหรับโปรแกรมเฉพาะเจาะจงได ้โดยหากคณุตอ้งการดําเนนิการโปรแกรมนีใ้นภายหลงั คณุจะ
สามารถเขา้สูข่อ้มลูทีเ่กีย่วขอ้งนีไ้ดอ้ยา่งรวดเร็ว

หมายเหตุ
การสาํรองขอ้มลูพารามเิตอรจ์ากโปรแกรมชิน้งาน
พารามเิตอรจ์ากโปรแกรมชิน้งานจะสามารถทําการสํารองไวไ้ดก้ต็อ่เมือ่มกีารบนัทกึไวใ้นไดเรกทอร ี"ชิน้
งาน" เทา่นัน้
สําหรับโปรแกรมชิน้งานทีอ่ยูใ่นไดเรกทอร ี"โปรแกรมชิน้งาน" หรอื "โปรแกรมยอ่ย" จะไมม่ตีวัเลอืก 
"บนัทกึพารามเิตอร"์ อยูใ่นรายการ

การสาํรองขอ้มลู
ขอ้มลูทีส่ามารถทําการสํารองไวไ้ดจ้ะขึน้อยูก่บัการกําหนดคา่เครือ่งจักร:

ขอ้มลู  
พารามเิตอร ์R • ไมใ่ช่

• ใช ่- พารามเิตอรเ์ลขคณติเฉพาะแชนเนลทัง้หมด
พารามเิตอร ์R สว่นกลาง • ไมใ่ช่

• ใช ่- พารามเิตอรเ์ลขคณติสว่นกลางทัง้หมด
พารามเิตอร ์UGUD • ไม่

• ใช ่- ตวัแปรเฉพาะแชนเนลทัง้หมดของผูใ้ช ้
พารามเิตอร ์UGUD สว่นกลาง • ไม่

• ใช ่- ตวัแปรสว่นกลางทัง้หมดของผูใ้ช ้
พารามเิตอร ์MGUD • ไม่

• ใช ่- ตวัแปรเฉพาะแชนเนลทัง้หมดของผูผ้ลติเครือ่งจักร
พารามเิตอร ์MGUD สว่น-
กลาง

• ไม่
• ใช ่- ตวัแปรสว่นกลางทัง้หมดของผูผ้ลติเครือ่งจักร

ไดเรกทอรี ไดเรกทอรจีะปรากฏขึน้ ซึง่กําหนดตําแหน่งโปรแกรมทีเ่ลอืกไว ้
ชือ่ไฟล์ ทีน่ี ่คณุมตีวัเลอืกของการเปลีย่นชือ่ไฟลท์ีแ่นะนําไว ้

สําหรับเครือ่งจักรแบบหลายแชนเนล พารามเิตอรข์องแชนเนลทีทํ่างานอยูจ่ะไดรั้บการสํารองขอ้มลูไว ้
เสมอ

รายการงาน
ถา้มกีารเลอืกสํารองขอ้มลูพารามเิตอรสํ์าหรับรายการงาน พารามเิตอรข์องโปรแกรมทัง้หมดทีม่อียูจ่ะได ้
รับการสํารองขอ้มลูไว ้
ชือ่ของรายการงานไมต่รงกบัชือ่ของโปรแกรมทีม่อียู ่อยา่งไรก็ตาม เพือ่ใหส้ามารถกําหนดไฟล์
พารามเิตอรท์ีต่รงกนัได ้ระบบจะตัง้ชือ่ไฟลพ์ารามเิตอรต์ามชือ่ของโปรแกรมทีเ่กีย่วขอ้งเสมอ คณุไม่
สามารถเปลีย่นชือ่ไฟลเ์หลา่นีไ้ด ้

การจัดการโปรแกรม
15.19 การสํารองขอ้มลูพารามเิตอร์
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ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม"

...

2. เลอืกไดรฟ์ทีบ่นัทกึโปรแกรมเอาไว ้

  3. วางเคอรเ์ซอรบ์นโปรแกรมทีต่อ้งการสํารองขอ้มลูพารามเิตอร์
4. กดซอฟตค์ยี ์">>" และ "อารไ์คฟ์"

 

5. กดซอฟตค์ยี ์"บนัทกึพารามเิตอร"์
หนา้ตา่ง "บนัทกึพารามเิตอร"์ จะปรากฏขึน้

  6. เลอืกขอ้มลูทีค่ณุตอ้งการสํารอง

หรอื

7. กดปุ่ ม <CHANNEL> หรอืคลกิทีส่ว่นแสดงแชนเนลหากตอ้งการเปลีย่น-
แชนเนลทีทํ่างานอยู่

  8. เปลีย่นชือ่ทีร่ะบไุวข้องโปรแกรมทีเ่คยเลอืกในฟิลด ์"ชือ่ไฟล"์ ตาม-
ตอ้งการ 

9. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"
พารามเิตอรจ์ะถกูบนัทกึไวใ้นไดเรกทอรเีดยีวกนักบัทีเ่กบ็บนัทกึ-
โปรแกรมทีเ่ลอืกเอาไว ้
พารามเิตอร ์R (*.RPA) และตวัแปรผูใ้ช ้(*.GUD) จะถกูบนัทกึไวใ้นไฟล-์
แยกตา่งหาก

หมายเหตุ
การเลอืกโปรแกรม
ถา้ในไดเรกทอรมีโีปรแกรมหลกัรวมถงึไฟล ์RPA หรอืไฟล ์GUD ทีม่ชี ือ่เดยีวกนัอยูด่ว้ย ไฟลเ์หลา่นีจ้ะเริม่
ทํางานโดยอตัโนมตัเิมือ่เลอืกโปรแกรมหลกั ซึง่อาจสง่ผลใหข้อ้มลูเครือ่งมอืหรอืพารามเิตอรเ์กดิการ
เปลีย่นแปลงโดยไมต่ัง้ใจได ้

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดคํูาแนะนําของผูผ้ลติเครือ่งจักร

การจัดการโปรแกรม
15.19 การสํารองขอ้มลูพารามเิตอร์
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15.20 V24

15.20.1 การอา่นอารไ์คฟ์เพือ่รบัเขา้และสง่ออกขอ้มลูผา่นซเีรยีลอนิเตอรเ์ฟส
คณุสามารถเลอืกการอา่นคา่และการอา่นอารไ์คฟ์ในสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม" และในสว่นการ
ทํางาน "การเริม่ระบบ" ผา่นอนิเตอรเ์ฟสอนุกรม V24 ได ้

ความพรอ้มใชง้านของซเีรยีลอนิเตอรเ์ฟส V24
หากตอ้งการเปลีย่นความพรอ้มใชง้านของอนิเตอรเ์ฟส V24 คณุสามารถปรับพารามเิตอรต์อ่ไปนีไ้ดใ้น
ไฟล ์"slpmconfig.ini":

พารามเิตอร์ คาํอธบิาย
[V24] อธบิายสว่นทีม่พีารามเิตอรก์ารตัง้คา่ทีเ่กีย่วขอ้งอยู่
useV24 การตัง้คา่ความพรอ้มใชง้านของอนิเตอรเ์ฟสอนุกรม V24

= true อนิเตอรเ์ฟสและซอฟตค์ยีพ์รอ้มใชง้าน (คา่-
เริม่ตน้)

= false อนิเตอรเ์ฟสและซอฟตค์ยีไ์มพ่รอ้มใชง้าน

การจดัเก็บไฟล ์"slpmconfig.ini"
แมแ่บบของไฟล ์"slpmconfig.ini" สําหรับ SINUMERIK Operate จะถกูจัดเกบ็ไวใ้นไดเรกทอรตีอ่ไปนี:้
<พาธการตดิตัง้>/siemens/sinumerik/hmi/template/cfg
คดัลอกไฟลไ์ปยงัหนึง่ในไดเรกทอรตีอ่ไปนี:้
<พาธการตดิตัง้>/user/sinumerik/hmi/cfg
<พาธการตดิตัง้>/oem/sinumerik/hmi/cfg

หมายเหตุ
หากตอ้งการดรูายละเอยีดโดยรวมของการเปลีย่นแปลงทีค่ณุดําเนนิการใหช้ดัเจนยิง่ขึน้ ใหล้บ
พารามเิตอรท์ีไ่มไ่ดเ้ปลีย่นแปลงออกจากไฟลสํ์าเนา "slpmconfig.ini"

การอา่นคา่อารไ์คฟ์
ไฟลท์ีจ่ะสง่ (ไดเรกทอรหีรอืไฟลเ์ดีย่ว) จะถกูซปิลงในอารไ์คฟ์ (*.ARC) หากคณุสง่อารไ์คฟ์ (*.arc) จะมี
การสง่โดยตรงโดยไมต่อ้งซปิไฟลเ์พิม่เตมิ หากคณุเลอืกอารไ์คฟ์ (*.arc) พรอ้มกบัไฟลอ์ืน่ๆ (เชน่ 
ไดเรกทอร)ี จากนัน้ไฟลเ์หลา่นีจ้ะถกูซปิเขา้เป็นอารไ์คฟ์ใหมแ่ละถกูสง่

การจัดการโปรแกรม
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การอา่นอารไ์คฟ์
ใชอ้นิเตอรเ์ฟส V24 หากตอ้งการอา่นอารไ์คฟ์ ซึง่จะถกูโอนแลว้คลายไฟลท์ีซ่ปิไวต้อ่ไป

หมายเหตุ
การอา่นอารไ์คฟ์การกาํหนดการทาํงาน
เมือ่อา่นอารไ์คฟ์การกําหนดการทํางานผา่นอนิเตอรเ์ฟส V24 จะมกีารเปิดใชง้านโดยทนัที

การประมวลผลรปูแบบเทปแบบเจาะโดยภายนอก
หากคณุตอ้งการประมวลผลอารไ์คฟ์โดยภายนอก แลว้สรา้งสิง่นีเ้ป็นรปูแบบเทปแบบเจาะ

ข ัน้ตอน

 ...

1. เลอืกสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม" แลว้กดซอฟตค์ยี ์"NC" หรอื 
"ไดรฟ์ภายใน"

    หรอื
  เลอืกสว่นการทํางาน "การเริม่ระบบ" แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ขอ้มลูระบบ"

การอา่นคา่อารไ์คฟ์
  2. เลอืกไดเรกทอรหีรอืไฟลท์ีค่ณุตอ้งการสง่ไปยงั V24

3. กดซอฟตค์ยี ์">>" และ "อารไ์คฟ์"

4. กดซอฟตค์ยี ์"สง่ V24"

    หรอื
การอา่นอารไ์คฟ์

  กดซอฟตค์ยี ์"รับ V24" ถา้คณุตอ้งการอา่นไฟลผ์า่น V24

การจัดการโปรแกรม
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15.20.2 การต ัง้คา่ V24 ในตวัจดัการโปรแกรม

การต ัง้คา่ V24 ความหมาย
โปรโตคอล โปรโตคอลตอ่ไปนีจ้ะรองรับสําหรับการสง่ผา่นผา่นอนิเตอรเ์ฟส V24

• RTS/CTS (คา่ตัง้ตน้)
• Xon/Xoff

การสง่ผา่น การรับสง่ขอ้มลูโดยใชโ้พรโทคอลแบบปลอดภยั (โพรโทคอล ZMODEM):
• ปกต ิ(คา่เริม่ตน้)
• ปลอดภยั

สําหรับอนิเตอรเ์ฟสทีเ่ลอืกไว ้มกีารตัง้คา่การสง่ผา่นขอ้มลูแบบปลอดภยั-
รว่มกบั RTS/CTS แบบแฮนดเ์ชค

อตัราบอด อตัราการสง่ผา่น: อตัราการรับสง่ขอ้มลูสงูสดุ 115 kbaud อตัราบอดทีม่กีารนํา-
มาใช ้ขึน้กบัอปุกรณท์ีเ่ชือ่มตอ่ ความยาวสายเคเบลิ และสภาพทัว่ไปทางไฟฟ้า
• 110
• ....
• 19200 (คา่เริม่ตน้)
• ...
• 115200

รปูแบบอารไ์คฟ์ • รปูแบบเทปทีเ่จาะ (คา่เริม่ตน้)
• รปูแบบไบนาร ี(รปูแบบ PC)

คา่ V24 (รายละเอยีด)  
อนิเตอรเ์ฟส • COM1
พารติี้ พารติีบ้ติจะถกูนํามาใชเ้พือ่ตรวจจับขอ้ผดิพลาด พารติีบ้ติจะถกูเพิม่ลงในอกัขระ-

ทีเ่ขา้รหสัไว ้เพือ่ตัง้คา่หมายเลขตําแหน่งไวท้ี ่"1" หมายเลขทีไ่มใ่ชเ่ลขคู ่(พาร-ิ
ตีท้ีไ่มใ่ชเ่ลขคู)่ หรอืเป็นหมายเลขคู ่(พารติีท้ีเ่ป็นหมายเลขคู)่
• ไมม่ ี(คา่เริม่ตน้)
• คี่
• คู่

บติหยดุ จํานวนบติหยดุสําหรับการสง่ผา่นขอ้มลูทีไ่มซ่งิโครไนซก์นั
• 1 (คา่เริม่ตน้)
• 2

บติขอ้มลู จํานวนบติขอ้มลูสําหรับการสง่ผา่นขอ้มลูทีไ่มซ่งิโครไนซก์นั
• 5 บติ
• ...
• 8 บติ (คา่เริม่ตน้)

XON (hex) เฉพาะกบัโพรโทคอล: Xon/Xoff
XOFF (hex) เฉพาะกบัโพรโทคอล: Xon/Xoff
รอให ้XON เริม่ตน้รับ V24 เฉพาะกบัโพรโทคอล: Xon/Xoff

การจัดการโปรแกรม
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การต ัง้คา่ V24 ความหมาย
สิน้สดุการสง่ผา่นขอ้มลู (hex) เฉพาะรปูแบบเทปทีเ่จาะ

หยดุโดยการสิน้สดุของอกัขระการสง่ผา่นขอ้มลู
คา่เริม่ตน้สําหรับสิน้สดุอกัขระการสง่ผา่นขอ้มลู คอื (HEX) 1A

การตรวจสอบเวลา (วนิาท)ี การตรวจสอบเวลา
สําหรับปัญหาในการสง่ผา่นขอ้มลูหรอืสิน้สดุการสง่ผา่นขอ้มลู (โดยไมม่กีารสิน้-
สดุของอกัขระการสง่ผา่นขอ้มลู) การสง่ผา่นขอ้มลูจะหยดุชะงักหลงัจากจํานวน-
วนิาททีีร่ะบไุวผ้า่นไป 
การตรวจสอบเวลาจะถกูควบคมุโดยตวัสรา้งเวลา (นาฬกิา) ทีเ่ริม่โดยใชอ้กัขระ-
แรก และถกูรเีซต็ดว้ยอกัขระทีส่ง่ผา่นแตล่ะตวั
การตรวจสอบเวลาจะถกูตัง้คา่ (วนิาท)ี

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "ตวัจัดการโปรแกรม"

2. กดซอฟตค์ยี ์"NC" หรอื "ไดรฟ์ภายใน"

3. กดซอฟตค์ยี ์">>" และ "อารไ์คฟ์"

4. เลอืกซอฟตค์ยี ์"คา่ V24"
หนา้ตา่ง "อนิเตอรเ์ฟส: V24" จะเปิดขึน้

  5. คา่อนิเตอรเ์ฟสจะปรากฏขึน้
6. กดซอฟตค์ยี ์"รายละเอยีด" หากคณุตอ้งการด ูและประมวลผลคา่เพิม่เตมิ-

สําหรับอนิเตอรเ์ฟส

การจัดการโปรแกรม
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ขอ้ความเตอืน ขอ้ความแสดงความผดิปกต ิและ
ขอ้ความจากระบบ 16
16.1 การแสดงขอ้ความ

PLC และขอ้ความโปรแกรมชิน้งานอาจถกูสรา้งขึน้ในระหวา่งการเดนิเครือ่งจักร
ขอ้ความเหลา่นีจ้ะไมข่ดัจังหวะการทํางานของโปรแกรม ขอ้ความจะใหข้อ้มลูเกีย่วกบัพฤตกิรรมบางอยา่ง
ของรอบการทํางาน และเกีย่วกบัความคบืหนา้ของการตดัแตง่ชิน้งาน และโดยทัว่ไป จะยงัคงปรากฏอยู่
หลงัจากขัน้ตอนการตดัแตง่ชิน้งาน หรอืจนกระทัง่จบรอบการทํางาน

ขอ้มลูโดยรวมของขอ้ความ
คณุสามารถแสดงขอ้ความทีส่รา้งออกมาทัง้หมด
ขอ้มลูโดยรวมของขอ้ความจะมขีอ้มลูตอ่ไปนี:้  
• วนัที่
• เฉพาะหมายเลขขอ้ความ
เทา่นัน้ทีจ่ะปรากฏในขอ้ความ PLC

• ขอ้ความ

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "การวเิคราะห"์

2. กดซอฟตค์ยี ์"ขอ้ความ"
หนา้ตา่ง "ขอ้ความ" จะปรากฏขึน้

การเจยี
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16.2 การแสดงการเตอืน
หากเครือ่งจักรเกดิขอ้ผดิพลาดในการทํางาน จะมกีารเตอืนและอาจมกีารขดัจังหวะการตดัเฉือน 
ขอ้ความแสดงขอ้ผดิพลาดทีป่รากฏพรอ้มกนักบัหมายเลขการเตอืน จะใหร้ายละเอยีดเพิม่เตมิเกีย่วกบั
สาเหตคุวามผดิพลาด
คณุสามารถบนัทกึขอ้มลูการวเิคราะหท์ีเ่กีย่วขอ้งทัง้หมดเป็นไฟล ์ZIP ซึง่สามารถสง่ตอ่ไปยงัสายดว่นเพือ่
การวเิคราะหไ์ด ้

ระวงั
อนัตรายตอ่บคุคลและเครือ่งจกัร
ตรวจสอบระบบอยา่งระมดัระวงัตามคําอธบิายของการเตอืนทีเ่ปิดใชง้าน ทําการแกไ้ขสาเหตขุองการ
เตอืน แลว้รับทราบการเตอืนตามแนวทางทีร่ะบไุว ้
หากไมป่ฏบิตัติามคําเตอืน อาจทําใหเ้ครือ่งจักร ชิน้งาน การตัง้คา่ทีเ่ก็บไว ้หรอืแมแ้ตค่วามปลอดภยัของ
ตวัคณุเองตกอยูใ่นความเสีย่งได ้

ภาพรวมของการเตอืน
คณุสามารถแสดงการเตอืนทีม่าทัง้หมดและรับรูไ้ว ้
ภาพรวมการเตอืนจะมขีอ้มลูตอ่ไปนี ้
• วนัทีแ่ละเวลา
• เกณฑก์ารยกเลกิ
เกณฑก์ารลบจะเป็นสิง่ระบคุยีห์รอืซอฟตค์ยีท์ีส่ามารถใชรั้บทราบการเตอืนได ้

• หมายเลขการเตอืน
• ขอ้ความเตอืน

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "การวเิคราะห"์

2. กดซอฟตค์ยี ์"รายการการเตอืน"
หนา้ตา่ง "การเตอืน" จะปรากฏขึน้
การเตอืนทีค่งคา้งอยูจ่ะปรากฏขึน้ 

    ซอฟตค์ยี ์"ซอ่นการเตอืน SI" จะปรากฏขึน้หากการเตอืนเรือ่งความปลอดภยัเป็น-
รายการคงคา้ง

3. กดซอฟตค์ยี ์"ซอ่นการเตอืน SI" หากคณุไมต่อ้งการแสดงการเตอืน SI

4. กดซอฟตค์ยี ์"บนัทกึขอ้มลูการวเิคราะห"์ หากไมท่ราบสาเหตขุองการแจง้เตอืน
ระบบจะรวบรวมไฟล ์LOG ทัง้หมดทีม่อียูข่องซอฟตแ์วรก์ารทํางานและบนัทกึไว-้
ในไดเรกทอรตีอ่ไปนี:้
\user\sinumerik\didac\out_<Date-Time>.7z

  5. หากระบบมปัีญหา คณุสามารถสง่ไฟล ์ZIP ใหก้บัสายดว่น SINUMERIK ชว่ย-
ทําการวเิคราะหปั์ญหาได ้

ขอ้ความเตอืน ขอ้ความแสดงความผดิปกต ิและขอ้ความจากระบบ
16.2 การแสดงการเตอืน
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การยกเลกิการเตอืน 
    ในคอลมัน ์"ยกเลกิ" จะแสดงวธิลีบการเตอืนทีค่า้งอยูอ่อกจากรายการการเตอืน
  6. วางตําแหน่งเคอรเ์ซอรไ์วท้ีก่ารเตอืน
  7. หากมกีารแสดงการเตอืน NCK-POWER ON ใหปิ้ดชดุและเปิดใหม ่(สวติชห์ลกั) 

หรอืกด NCK-POWER ON
    หรอื
    หากมกีารแสดงการเตอืน NC-Start ใหก้ดปุ่ ม <NC-Start>
    หรอื
    หากมกีารแสดงการเตอืน RESET ใหก้ดปุ่ ม <RESET>
    หรอื

หรอื

  หากมกีารแสดงการเตอืนใหย้กเลกิ ใหก้ดปุ่ ม <ALARM CANCEL> หรอืกดซอฟต-์
คยี ์"ลบการยกเลกิการเตอืน"

    หรอื
  หากมกีารแสดงการเตอืน HMI ใหก้ดซอฟตค์ยี ์"ลบการเตอืน HMI"

    หรอื
    หากมกีารแสดงการเตอืนแบบโตต้อบของ HMI ใหก้ดปุ่ ม <RECALL>
    หรอื
    หากมกีารแสดงการเตอืน PLC ใหก้ดปุ่ มตามทีผู่ผ้ลติเครือ่งจักรระบุ
    หรอื

  หากมกีารแสดงการเตอืน PLC ประเภท SQ ใหก้ดซอฟตค์ยี ์"รับทราบการเตอืน"
เปิดใชง้านซอฟตค์ยีเ์มือ่เคอรเ์ซอรอ์ยูใ่นการเตอืนทีต่รงกนั

สญัลกัษณก์ารรบัรู ้

สญัลกัษณ์ ความหมาย
NCK POWER ON

เริม่ NC

รเีซต็การเตอืน

ยกเลกิการเตอืน

การเตอืน HMI

การเตอืนแบบโตต้อบของ HMI

การเตอืน PLC

ขอ้ความเตอืน ขอ้ความแสดงความผดิปกต ิและขอ้ความจากระบบ
16.2 การแสดงการเตอืน
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สญัลกัษณ์ ความหมาย
การเตอืน PLC ประเภท SQ (หมายเลขการเตอืนตัง้แต ่800000)

การเตอืนความปลอดภยั

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดคํูาแนะนําของผูผ้ลติเครือ่งจักร

ขอ้ความเตอืน ขอ้ความแสดงความผดิปกต ิและขอ้ความจากระบบ
16.2 การแสดงการเตอืน
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16.3 การแสดงบนัทกึการเตอืน
รายการการเตอืนและขอ้ความทัง้หมดทีไ่ดเ้กดิขึน้จนถงึปัจจบุนัจะถกูแสดงในหนา้ตา่ง "บนัทกึการเตอืน" 
เหตกุารณก์ารดแูลระบบ เหตกุารณท์ีเ่ขา้มา และเหตกุารณท์ีอ่อกไป 500 รายการจะถกูแสดงในลําดบัเวลา
การเกดิเหตกุารณ์

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดอา้งองิจากขอ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติเครือ่งจักร

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "การวเิคราะห"์

2. กดซอฟตค์ยี ์"บนัทกึการเตอืน"

    หนา้ตา่ง "บนัทกึการเตอืน" จะเปิดขึน้
เหตกุารณท์ีเ่ขา้มาและเหตกุารณท์ีอ่อกไปทัง้หมดซึง่ไดเ้กดิขึน้ตัง้แตเ่ริม่ HMI 
จะถกูแสดง 

3. กดซอฟตค์ยี ์"แสดงรายการใหม"่ เพือ่อพัเดทรายการการเตอืน/ขอ้ความทีถ่กู-
แสดง

4. กดซอฟตค์ยี ์"บนัทกึไฟลบ์นัทกึ"
บนัทกึซึง่แสดงอยูใ่นปัจจบุนัจะถกูจัดเกบ็เป็นไฟลข์อ้ความ alarmlog.txt ใน-
ขอ้มลูระบบในไดเรกทอร ี/user/sinumerik/hmi/log/alarm_log

ขอ้ความเตอืน ขอ้ความแสดงความผดิปกต ิและขอ้ความจากระบบ
16.3 การแสดงบนัทกึการเตอืน
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16.4 การเรยีงลาํดบั การเตอืน ขอ้ผดิพลาด และขอ้ความ
ถา้แสดงการเตอืน ขอ้ความ หรอืบนัทกึการเตอืนจํานวนมาก คณุมทีางเลอืกในการเรยีงลําดบัสิง่เหลา่นัน้
ใหเ้รยีงขึน้หรอืเรยีงลงตามเกณฑต์อ่ไปนี:้      
• วนัที ่(รายการการเตอืน ขอ้ความ บนัทกึการเตอืน)
• หมายเลข (รายการการเตอืน ขอ้ความ)
ผลกค็อื สําหรับรายการทีม่จํีานวนขอ้มลูมากๆ ทกุรายการ คณุสามารถไดข้อ้มลูทีต่อ้งการไดเ้ร็วยิง่ขึน้

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "การวเิคราะห"์

...

2. กดซอฟตค์ยี ์"รายการการเตอืน", "ขอ้ความ" หรอื "บนัทกึการเตอืน" เพือ่แสดง-
ขอ้ความและการขดัจังหวะทีต่อ้งการ

3. กดซอฟตค์ยี ์"เรยีงลําดบั"

  รายการขอ้มลูจะถกูเรยีงลําดบัตามวนัทีจ่ากมากไปหานอ้ย คอื ขอ้มลูลา่สดุจะอยู-่
ตอนตน้ของรายการ

4. กดซอฟตค์ยี ์"นอ้ยไปมาก" เพือ่เรยีงลําดบัรายการแบบนอ้ยไปมาก
เหตกุารณล์า่สดุจะถกูแสดงเป็นลําดบัสดุทา้ยในรายการ

5. กดซอฟตค์ยี ์"หมายเลข" ถา้คณุตอ้งการเรยีงลําดบัรายการการเตอืนหรอืรายการ-
ทีม่ขีอ้ความตามหมายเลข 

6. กดซอฟตค์ยี ์"มากไปนอ้ย" เพือ่แสดงรายการตามลําดบัมากไปหานอ้ยอกีครัง้

ขอ้ความเตอืน ขอ้ความแสดงความผดิปกต ิและขอ้ความจากระบบ
16.4 การเรยีงลําดบั การเตอืน ขอ้ผดิพลาด และขอ้ความ
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16.5 การสรา้งภาพหนา้จอ
คณุสามารถสรา้งภาพหนา้จอของยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟสปัจจบุนัได ้
ภาพหนา้จอแตล่ะภาพจะถกูบนัทกึเป็นไฟลแ์ละจัดเกบ็ไวใ้นโฟลเดอรต์อ่ไปนี:้
/user/sinumerik/hmi/log/screenshot

ข ัน้ตอน

Ctrl + P กดปุ่ ม <Ctrl+P> พรอ้มกนั
ภาพหนา้จอของยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟสปัจจบุนัจะถกูสรา้งขึน้ในรปูแบบ .png
ชือ่ไฟลซ์ ึง่ถกูกําหนดโดยระบบจะเรยีงลําดบัขึน้จาก "SCR_SAVE_0001.png" จนถงึ 
"SCR_SAVE_9999.png" คณุสามารถสรา้งไดม้ากถงึ 9,999 ภาพหนา้จอ

คดัลอกไฟล์

1. เลอืกสว่นการทํางาน "เริม่ระบบ"

2. กดซอฟตค์ยี ์"ขอ้มลูระบบ"

  3. เปิดโฟลเดอรท์ีร่ะบขุา้งตน้ แลว้เลอืกภาพหนา้จอทีต่อ้งการ
4. กดซอฟตค์ยี ์"คดัลอก"

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"ตดั"

5. เปิดไดเรกทอรอีารไ์คฟ์ทีต่อ้งการ เชน่ บนแฟลชไดรฟ์ USB แลว้กดซอฟตค์ยี ์
"วาง"

ขอ้ความเตอืน ขอ้ความแสดงความผดิปกต ิและขอ้ความจากระบบ
16.5 การสรา้งภาพหนา้จอ
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16.6  ตวัแปร PLC และ NC

16.6.1 การแสดงและการแกไ้ขตวัแปร PLC และ NC
สามารถเปลีย่นแปลงตวัแปร NC/PLC ไดโ้ดยใชร้หสัผา่นทีถ่กูตอ้งเทา่นัน้

คาํเตอืน
การกาํหนดคา่พารามเิตอรไ์มถ่กูตอ้ง
การเปลีย่นแปลงสถานะของตวัแปร NC/PLC มผีลอยา่งมากตอ่เครือ่งจักร การกําหนดคา่ของพารามเิตอร์
ทีไ่มถ่กูตอ้งนัน้เป็นอนัตรายตอ่ชวีติและทําใหเ้ครือ่งจักรเสยีหายได ้

ในหนา้ตา่ง "ตวัแปร NC/PLC" ใหป้้อนตวัแปรระบบ NC และตวัแปร PLC ทีค่ณุตอ้งการตรวจสอบหรอืเปลีย่น
ในรายการ:
• ตวัแปร
ทีอ่ยูข่องตวัแปร NC/PLC
ตวัแปรทีไ่มถ่กูตอ้งจะมพีืน้หลงัสแีดง และถกูแสดงพรอ้มกบัอกัขระ # ในคอลมันค์า่

• คําอธบิาย
คําอธบิายเกีย่วกบัตวัแปร
สามารถแสดงและซอ่นคอลมันไ์ด ้

• รปูแบบ
ระบรุปูแบบทีจ่ะแสดงตวัแปร
สามารถระบรุปูแบบได ้(เชน่ เลขทศนยิม)

• คา่
แสดงคา่จรงิของตวัแปร NC/PLC

ตวัแปร PLC  
ขอ้มลูเขา้ • ขอ้มลูเขา้เป็นบติ (Ex), ขอ้มลูเขา้เป็นไบต ์(EBx), ขอ้มลูเขา้เป็นเวริด์ (EWx), 

ขอ้มลูเขา้เป็นเวริด์คู ่(EDx)
• ขอ้มลูเขา้เป็นบติ (Ix), ขอ้มลูเขา้เป็นไบต ์(IBx), ขอ้มลูเขา้เป็นเวริด์ (IWx), ขอ้มลู-

เขา้เป็นเวริด์คู ่(IDx)
ขอ้มลูออก • ขอ้มลูออกเป็นบติ (Ax), ขอ้มลูออกเป็นไบต ์(ABx), ขอ้มลูออกเป็นเวริด์ (AWx), 

ขอ้มลูออกเป็นเวริด์คู ่(ADx)
• ขอ้มลูออกเป็นบติ (Qx), ขอ้มลูออกเป็นไบต ์(QBx), ขอ้มลูออกเป็นเวริด์ (QWx), 

ขอ้มลูออกเป็นเวริด์คู ่(QDx)
หน่วยความจําบติ หน่วยความจําเป็นบติ (Mx), หน่วยความจําเป็นไบต ์(MBx), หน่วยความจําเป็นเวริด์ 

(MWx), หน่วยความจําเป็นเวริด์คู(่MDx)
เวลา เวลา (Tx)
ตวันับ • ตวันับ (Cx)

• ตวันับ (Cx)
ขอ้มลู • บล็อกขอ้มลู (DBx): บติขอ้มลู (DBXx), ไบตข์อ้มลู (DBBx), เวริด์ขอ้มลู (DBWx), 

เวริด์คูข่อ้มลู (DBDx)
• บล็อกขอ้มลู (VBx): บติขอ้มลู (VBXx), ไบตข์อ้มลู (VBBx), เวริด์ขอ้มลู (VBWx), 

เวริด์คูข่อ้มลู (VBDx)

ขอ้ความเตอืน ขอ้ความแสดงความผดิปกต ิและขอ้ความจากระบบ
16.6  ตวัแปร PLC และ NC
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รปูแบบ  
B ไบนารี
H ฐานสบิหก
D ฐานสบิแบบไมม่เีครือ่งหมาย
+/-D ฐานสบิแบบมเีครือ่งหมาย
F ทศนยิม (สําหรับเวริด์คู)่
A อกัขระ ASCII

ตวัอยา่งสญัลกัษณ์
สญัลกัษณท์ีใ่ชก้บัตวัแปร:
• ตวัแปร PLC: EB2, A1.2, DB2.DBW2, VB32000002
• ตวัแปร NC:

– ตวัแปรระบบ NC: Notation $AA_IM[1]
– ตวัแปรผูใ้ช ้/ GUD: Notation GUD/MyVariable[1,3]
– ตวัแปร OPI: /CHANNEL/PARAMETER/R[u1,2]

หมายเหตุ
ถา้โปรแกรม PLC ของผูใ้ชเ้ขยีนสตรงิลงในตวัแปร NC/PLC ระบบจะแสดงสตรงิดงักลา่วไดอ้ยา่งถกูตอ้งใน
กรณีทีม่กีารกําหนดคา่พารามเิตอรใ์หก้บัตวัแปรในฝ่ัง NC วา่เป็นตวัแปรฟิลดช์นดิ "A" (ASCII) แลว้เทา่นัน้

ตวัอยา่งของตวัแปรฟิลด์

ตวัแปร รปูแบบ
DBx.DBBy[<ตวัเลข>] A

การแทรกตวัแปร
คา่เริม่ตน้สําหรับ "ฟิลเตอร/์คน้หา" ของตวัแปรตา่งๆ จะแตกตา่งกนั ตวัอยา่งเชน่ เมือ่ตอ้งการแทรกตวัแปร 
$R[0] ใหป้้อนคา่เริม่ตน้ดงัตอ่ไปนี:้
• คา่เริม่ตน้จะเทา่กบั 0 ถา้คณุฟิลเตอรต์ามคา่ "ตวัแปรระบบ"
• คา่เริม่ตน้จะเทา่กบั 1 ถา้คณุฟิลเตอรต์ามคา่ "ทัง้หมด (ไมใ่ชฟิ้ลเตอร)์" ในกรณีนี ้จะแสดงสญัญาณ
ทัง้หมดและแสดงในสญัลกัษณ ์OPI

GUD จากขอ้มลูเครือ่งจักรจะปรากฏในหนา้ตา่งคน้หาสําหรับการเลอืกตวัแปรเฉพาะเมือ่มกีารเปิดใชไ้ฟล์
ขอ้กําหนดทีเ่กีย่วขอ้งเทา่นัน้ มฉิะนัน้จะตอ้งป้อนตวัแปรทีค่น้หาดว้ยตวัเอง เชน่ GUD/SYG_RM[1] 

ขอ้ความเตอืน ขอ้ความแสดงความผดิปกต ิและขอ้ความจากระบบ
16.6  ตวัแปร PLC และ NC
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ขอ้มลูเครือ่งจักรตอ่ไปนีเ้ป็นตวัอยา่งของชนดิตวัแปรทัง้หมด (INT, BOOL, AXIS, CHAR, STRING): 
MD18660 $MN_MM_NUM_SYNACT_GUD_REAL[1]

หมายเหตุ
การแสดงตวัแปร NC/PLC
• ตวัแปรระบบสามารถเปลีย่นไปตามแชนเนลได ้เมือ่สลบัแชนเนล คา่จากแชนเนลทีเ่ลอืกจะปรากฏ
คณุสามารถเลอืกใหต้วัแปรแสดงในแชนเนลเฉพาะได ้เชน่ $R1:CHAN1 และ $R1:CHAN2 ระบบจะ
แสดงคา่ของแชนเนล 1 และแชนเนล 2 ไมว่า่คณุจะอยูใ่นแชนเนลใดกต็าม

• สําหรับตวัแปรผูใ้ช ้(GUD) ไมจํ่าเป็นตอ้งสรา้งขอ้มลูจําเพาะตาม GUD สว่นกลางหรอืเฉพาะแชนเนล อิ
ลเิมนตแ์รกของอารเ์รย ์GUD จะเริม่ทีด่ชัน ี0 สําหรับตวัแปร NC

• คณุสามารถสัง่ใหร้ะบบแสดงสญัลกัษณ ์OPI สําหรับตวัแปรระบบ NC (ยกเวน้ GUD) ไดโ้ดยใชเ้คล็ดลบั
เครือ่งมอื

ตวัแปรเซอรโ์ว
สามารถเลอืกและสัง่ใหร้ะบบแสดงตวัแปรกเซอรโ์วไดท้ี ่"การวเิคราะห"์ → "การตดิตาม" เทา่นัน้

การเปลีย่นและลบคา่

1. เลอืกสว่นการทํางาน "การวเิคราะห"์

2. กดซอฟตค์ยี ์"ตวัแปร NC/PLC"

    หนา้ตา่ง "ตวัแปร NC/PLC" จะเปิดขึน้
  3. วางเคอรเ์ซอรใ์นคอลมัน ์"ตวัแปร" และใสต่วัแปรทีต่อ้งการ 

4. กดปุ่ ม <INPUT>
จะแสดงตวัถกูดําเนนิการพรอ้มกบัคา่

5. กดซอฟตค์ยี ์"รายละเอยีด"
ตวัแปร NC/PLC: หนา้ตา่ง "รายละเอยีด" จะเปิดขึน้ ขอ้มลูของ "ตวัแปร", "คํา-
อธบิาย" และ "คา่" จะแสดงขึน้ในแบบเต็มความยาว

6. วางเคอรเ์ซอรใ์นฟิลด ์"รปูแบบ" และเลอืกรปูแบบทีต่อ้งการดว้ย <SELECT> 

7. กดซอฟตค์ยี ์"แสดงขอ้คดิเห็น"
คอลมัน ์"ขอ้คดิเห็น" จะปรากฏขึน้ คณุสามารถเลอืกทีจ่ะสรา้งขอ้คดิเห็นหรอื-
แกไ้ขขอ้คดิเห็นทีม่อียูแ่ลว้

  กดซอฟตค์ยี ์"แสดงขอ้คดิเห็น" อกีครัง้หนึง่เพือ่ซอ่นคอลมัน์

8. กดซอฟตค์ยี ์"เปลีย่น" ถา้คณุตอ้งการแกไ้ขคา่
สามารถแกไ้ขคอลมัน ์"คา่" ได ้

9. กดซอฟตค์ยี ์"ใสต่วัแปร" ถา้คณุตอ้งการเลอืกตวัแปรจากรายการตวัแปรทีม่อียู-่
ทัง้หมดและแทรกตวัแปรนี้
หนา้ตา่ง "เลอืกตวัแปร" จะเปิดขึน้

ขอ้ความเตอืน ขอ้ความแสดงความผดิปกต ิและขอ้ความจากระบบ
16.6  ตวัแปร PLC และ NC

การเจยี
412 คูม่อืการใชง้าน, 07/2021, 6FC5398-0EP41-0XE1



10. กดซอฟตค์ยี ์"ฟิลเตอร/์คน้หา" เพือ่จํากดัการแสดงตวัแปร (ตวัอยา่งเชน่ จํากดั-
เฉพาะตวัแปรกลุม่โหมด) โดยใชก้ลอ่งเลอืก "ฟิลเตอร"์ และ/หรอืโดยการเลอืก-
ตวัแปรทีต่อ้งการโดยใชก้ลอ่งอนิพตุ "คน้หา"

11. กดซอฟตค์ยี ์"ลบทัง้หมด" ถา้คณุตอ้งการลบรายการทัง้หมดของตวัถกูดําเนนิการ

12. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" เพือ่ยนืยนัการเปลีย่นแปลงหรอืการลบ

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"ยกเลกิ" เพือ่ยกเลกิการเปลีย่นแปลง

การแกไ้ขรายการตวัแปร
คณุสามารถแกไ้ขรายการตวัแปรโดยใชซ้อฟตค์ยี ์"แทรกบรรทดั" และ "ลบบรรทดั"

  หากคณุกดซอฟตค์ยี ์บรรทดัใหมจ่ะแทรกกอ่นบรรทดัทีถ่กูทําเครือ่งหมายโดย-
เคอรเ์ซอร ์
คณุสามารถใชซ้อฟตค์ยี ์"แทรกบรรทดั" ไดก้็ตอ่เมือ่มบีรรทดัวา่งอยา่งนอ้ยหนึง่-
บรรทดัทา้ยรายการตวัแปร
ซอฟตค์ยีจ์ะปิดการทํางานหากไมม่บีรรทดัวา่ง

  หากคณุกดซอฟตค์ยี ์"ลบบรรทดั" บรรทดัทีถ่กูทําเครือ่งหมายโดยเคอรเ์ซอรจ์ะ-
ถกูลบ 
บรรทดัวา่งจะถกูเพิม่ทีท่า้ยรายการตวัแปร

การเปลีย่นตวัถกูดาํเนนิการ
คณุสามารถเพิม่คา่หรอืลดคา่ทีอ่ยูไ่ดค้รัง้ละ 1 ที ่โดยใชซ้อฟตค์ยี ์"ตวัถกูดําเนนิการ +" และ "ตวัถกูดําเนนิ
การ -" ทัง้นีข้ ึน้อยูก่บัชนดิของตวัถกูดําเนนิการ

หมายเหตุ
ชือ่แกนเป็นดชันี
สําหรับชือ่แกนตา่งๆ ซอฟตค์ยี ์"ตวัถกูดําเนนิการ +" และ "ตวัถกูดําเนนิการ -" จะไมทํ่าหนา้ทีเ่ป็นดชัน ีเชน่ 
สําหรับ $AA_IM[X1]

    ตวัอยา่ง
  DB97.DBX2.5

ผลลพัธ:์ DB97.DBX2.6
$AA_IM[1]
ผลลพัธ:์ $AA_IM[2]

  MB201
ผลลพัธ:์ MB200
/แชนเนล/พารามเิตอร/์R[u1,3]
ผลลพัธ:์ /แชนเนล/พารามเิตอร/์R[u1,2]
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16.6.2 การบนัทกึและการโหลดหนา้จอ
คณุมตีวัเลอืกในการบนัทกึการกําหนดคา่ตา่งๆ ของตวัแปรทีทํ่าในหนา้ตา่ง "ตวัแปร NC/PLC" ในหนา้จอ 
ซึง่คณุสามารถโหลดขึน้มาใหมไ่ดเ้มือ่ตอ้งการ

การแกไ้ขหนา้จอ
ถา้คณุเปลีย่นหนา้จอซึง่ไดโ้หลดขึน้มา หนา้จอนีจ้ะถกูทําเครือ่งหมายดว้ย * หลงัชือ่หนา้จอ
ชือ่ของหนา้จอจะยงัคงปรากฏอยูห่ลงัจากทีปิ่ดเครือ่งแลว้ 

ข ัน้ตอน

  1. คณุไดใ้สค่า่ของตวัแปรทีต่อ้งการในหนา้ตา่ง "ตวัแปร NC/PLC" แลว้
2. กดซอฟตค์ยี ์">>"

3. กดซอฟตค์ยี ์"บนัทกึหนา้จอ"
หนา้ตา่ง "บนัทกึหนา้จอ: เลอืกการเกบ็อารไ์คฟ์" จะเปิดขึน้

4. วางเคอรเ์ซอรบ์นโฟลเดอรแ์มแ่บบของหนา้จอตวัแปร ซึง่จะบนัทกึหนา้จอจรงิ-
ของคณุ แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"
หนา้ตา่ง "บนัทกึหนา้จอ: ชือ่" จะเปิดขึน้

5. ใสช่ือ่ของไฟล ์แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"
ขอ้ความในบรรทดัสถานะจะแจง้คณุวา่ไดบ้นัทกึหนา้จอในโฟลเดอรท์ีร่ะบแุลว้
ถา้มไีฟลท์ีม่ชี ือ่เหมอืนกนัอยูแ่ลว้ คณุจะไดรั้บขอ้ความถาม

6. กดซอฟตค์ยี ์"โหลดหนา้จอ"
หนา้ตา่ง "โหลดหนา้จอ" จะปรากฏขึน้ และแสดงโฟลเดอรต์วัอยา่งของหนา้จอ-
ตวัแปร

  7. เลอืกไฟลท์ีต่อ้งการ แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"
คณุจะกลบัมาทีม่มุมองตวัแปร รายการตวัแปร NC และ PLC ทีกํ่าหนดไวล้ว่งหนา้-
ทัง้หมดจะปรากฏขึน้
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16.7 เวอรช์ ัน่

16.7.1 การแสดงขอ้มลูเวอรช์ ัน่
คอมโพเนนตต์อ่ไปนีพ้รอ้มกบัขอ้มลูเวอรช์ัน่ทีส่มัพันธก์นัจะถกูระบอุยูใ่นหนา้ตา่ง "ขอ้มลูเวอรช์ัน่":
• ซอฟตแ์วรร์ะบบ
• โปรแกรมพืน้ฐาน PLC
• โปรแกรมผูใ้ช ้PLC
• การขยายระบบ
• แอพลเิคชัน่ OEM
• ฮารด์แวร์
ขอ้มลูอยูใ่นคอลมัน ์"เวอรช์ัน่ปกต"ิ ระบวุา่เวอรช์ัน่ของคอมโพเนนตแ์ตกตา่งไปจากเวอรช์ัน่ทีใ่หบ้นการด์ 
CompactFlash หรอืไม่

เวอรช์ัน่ทีแ่สดงในคอลมัน ์"เวอรช์ัน่จรงิ" ตรงกบัเวอรช์ัน่ของการด์ CF
เวอรช์ัน่ทีแ่สดงในคอลมัน ์"เวอรช์ัน่จรงิ" ไมต่รงกบัเวอรช์ัน่ของการด์ CF

คณุสามารถบนัทกึขอ้มลูเวอรช์ัน่ได ้ขอ้มลูเวอรช์ัน่ทีถ่กูบนัทกึเป็นไฟลข์อ้ความสามารถนําไปประมวลผล
ตอ่ไดต้ามตอ้งการ หรอืสง่ไปใหส้ายดว่นในกรณีทีเ่กดิขอ้ผดิพลาดขึน้

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "การวเิคราะห"์

2. กดซอฟตค์ยี ์"เวอรช์ัน่"
หนา้ตา่ง "ขอ้มลูเวอรช์ัน่" จะปรากฏขึน้
ขอ้มลูของคอมโพเนนตท์ีม่ใีหใ้ชง้านจะปรากฏ

3. เลอืกคอมโพเนนตซ์ึง่คณุตอ้งการขอ้มลูเพิม่เตมิ

   

4. กดซอฟตค์ยี ์"รายละเอยีด" เพือ่ทีจ่ะรับขอ้มลูทีถ่กูตอ้งเพิม่เตมิเกีย่วกบั-
คอมโพเนนตท์ีแ่สดง

16.7.2 บนัทกึขอ้มลู
ขอ้มลูจําเพาะเครือ่งจักรของตวัควบคมุจะรวมอยูใ่นการกําหนดคา่ผา่นยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟส จากนัน้คณุจะ
สามารถเลอืกบนัทกึขอ้มลูจําเพาะเครือ่งจักรบนไดรฟ์ซึง่ถกูตดิตัง้ไวไ้ด ้
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ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "การวเิคราะห"์

2. กดซอฟตค์ยี ์"เวอรช์ัน่" 
จะใชเ้วลาสกัครูเ่พือ่เรยีกการแสดงเวอรช์ัน่ ในขณะทีกํ่าลงัหาขอ้มลูเวอรช์ัน่อยู ่
จะปรากฏกลอ่งขอ้ความความคบืหนา้และขอ้ความทีเ่กีย่วขอ้งในบรรทดัการ-
โตต้อบ

3. กดซอฟตค์ยี ์"บนัทกึ"
หนา้ตา่ง "บนัทกึขอ้มลูเวอรช์ัน่: เลอืกอารไ์คฟ์" จะเปิดขึน้ ตําแหน่งการจัดเกบ็ตอ่-
ไปนีจ้ะมใีหต้ามการกําหนดคา่:
• ไดรฟ์ภายใน
• ไดรฟ์เครอืขา่ย
• USB
• ขอ้มลูเวอรช์ัน่ (อารไ์คฟ์: แผนภมูติน้ไมข้องขอ้มลูในไดเรกทอร ี"ขอ้มลู HMI")

4. แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ไดเรกทอรใีหม"่ หากคณุตอ้งการสรา้งไดเรกทอรขีองคณุเอง

5. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" ไดเรกทอรจีะถกูสรา้งขึน้

6. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" อกีครัง้เพือ่ยนืยนัตําแหน่งทีเ่ก็บขอ้มลู
หนา้ตา่ง "บนัทกึขอ้มลูเวอรช์ัน่: ชือ่" จะเปิดขึน้ 

  7. ระบคุา่ทีต่อ้งการ
    • "ชือ่:" ฟิลดอ์นิพตุ 

ชือ่ไฟลจ์ะถกูกําหนดไวล้ว่งหนา้ดว้ย <เลข/ชือ่เครือ่งจักร>+<หมายเลขการด์ 
CF> สว่นคําลงทา้ย "_config.xml" หรอื "_version.txt" จะอยูต่ดิกบัชือ่ไฟล-์
โดยอตัโนมตัิ

• "คําอธบิาย:" ฟิลดอ์นิพตุ 
คณุสามารถกรอกคําอธบิาย ซึง่จะถกูเก็บพรอ้มกบัขอ้มลูการกําหนดคา่ได ้

    • ขอ้มลูเวอรช์ัน่ (.TXT)
เปิดใชง้านกลอ่งกาเครือ่งหมาย หากคณุตอ้งการสง่ออกเฉพาะขอ้มลู-
เวอรช์ัน่ในรปูแบบขอ้ความ

• ขอ้มลูการกําหนดคา่ (.XML)
เปิดใชง้านกลอ่งกาเครือ่งหมาย หากคณุตอ้งการสง่ออกขอ้มลูการกําหนด-
คา่ในรปูแบบ XML 
ไฟลก์ารกําหนดคา่มขีอ้มลูทีค่ณุป้อนเขา้ไปภายใตร้ายการเอกลกัษณ-์
เครือ่งจักร ขอ้กําหนดสทิธิก์ารใชง้าน ขอ้มลูเวอรช์ัน่ และสมดุบนัทกึ

8. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" เพือ่เริม่การถา่ยโอนขอ้มลู
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16.8 สมดุบนัทกึ

16.8.1 รายละเอยีดโดยรวม
สมดุบนัทกึเก็บประวตัเิครือ่งจักรไวใ้นรปูแบบอเิล็กทรอนกิส ์  
ถา้มกีารบรกิารเกดิขึน้กบัเครือ่งจักร ขอ้มลูนีส้ามารถบนัทกึไวไ้ดใ้นรปูแบบอเิล็กทรอนกิส ์ซึง่หมายความ
วา่คณุสามารถเห็นภาพ "ประวตั"ิ ของการควบคมุและเพือ่ปรับแตง่ประสทิธภิาพการบรกิารได ้

การแกไ้ขสมดุบนัทกึ
คณุสามารถแกไ้ขขอ้มลูตอ่ไปนี:้
• การแกไ้ขขอ้มลูเกีย่วกบัเอกลกัษณเ์ครือ่งจักร

– ชือ่/หมายเลขเครือ่งจักร
– ชนดิเครือ่งจักร
– ขอ้มลูทีอ่ยู่

• สรา้งรายการสมดุบนัทกึ (เชน่ "เปลีย่นฟิลเตอรแ์ลว้")
• การลบรายการสมดุบนัทกึ

หมายเหตุ
การลบรายการสมดุบนัทกึ
เมือ่ถงึการกําหนดการทํางานครัง้ที ่2 คณุสามารถเลอืกทีจ่ะลบขอ้มลูทีป้่อนลงไปทัง้หมดจนถงึการ
กําหนดการทํางานครัง้ทีห่นึง่ได ้

เอาตพ์ตุของสมดุบนัทกึ
คณุสามารถสง่ออกสมดุบนัทกึไดโ้ดยการสรา้งไฟลโ์ดยใชฟั้งกช์ัน่ "บนัทกึเวอรช์ัน่" เป็นสว่นซึง่มขีอ้มลู
สมดุบนัทกึเกบ็อยู่

16.8.2 การแสดงและการแกไ้ขสมดุบนัทกึ

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "การวเิคราะห"์

2. กดซอฟตค์ยี ์"เวอรช์ัน่"

3. กดซอฟตค์ยี ์"สมดุบนัทกึ"     
หนา้ตา่ง "สมดุบนัทกึเครือ่งจักร" จะเปิดขึน้
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การแกไ้ขขอ้มลูลกูคา้

4. คณุมตีวัเลอืกในการเปลีย่นขอ้มลูทีอ่ยูข่องลกูคา้โดยการใชซ้อฟตค์ยี ์"เปลีย่น" 

    หรอื
  คณุสามารถลบรายการสมดุบนัทกึทัง้หมดออกไดโ้ดยใชซ้อฟตค์ยี ์"ลา้ง"  

  รายการทัง้หมดจะถกูลบออก ยกเวน้วนัทีข่องการกําหนดการทํางานครัง้แรก 
ซอฟตค์ยี ์"ลา้ง" จะถกูปิดใชง้าน

หมายเหตุ
การลบรายการสมดุบนัทกึ
ทนัททีีเ่สร็จสิน้การกําหนดการทํางานครัง้ที ่2 แลว้ ซอฟตค์ยี ์"ลา้ง" สําหรับลา้งขอ้มลูในสมดุบนัทกึจะไม่
สามารถใชง้านไดอ้กีตอ่ไป

16.8.3 การสรา้งรายการสมดุบนัทกึ
โดยการใชห้นา้ตา่ง "รายการใหมใ่นสมดุบนัทกึ" เพือ่สรา้งรายการใหมเ่ขา้ไปในสมดุบนัทกึ  
ใสช่ือ่ บรษัิทและแผนกของคณุ และคําอธบิายโดยยอ่ของการวดัทีทํ่าหรอืคําอธบิายความผดิปกติ

หมายเหตุ
การต ัง้คา่การแบง่บรรทดั
ถา้คณุตอ้งการขึน้บรรทดัใหมใ่นฟิลด ์"การวเิคราะห/์การวดัความผดิปกต"ิ ใหก้ดปุ่ ม <ALT> + <INPUT> 
พรอ้มกนั

วนัทีแ่ละหมายเลขรายการจะถกูเพิม่โดยอตัโนมตั ิ

การเรยีงลาํดบัรายการ
รายการสมดุบนัทกึจะถกูแสดงโดยมหีมายเลขกํากบัในหนา้ตา่ง "สมดุบนัทกึเครือ่งจักร"
รายการทีใ่หมก่วา่จะถกูเพิม่เขา้ไปทีด่า้นบนของการแสดงรายการเสมอ 

ข ัน้ตอน

  1. สมดุบนัทกึจะเปิดขึน้
2. กดซอฟตค์ยี ์"รายการใหม"่

หนา้ตา่ง "รายการใหมใ่นสมดุบนัทกึ" จะเปิดขึน้
3. ใสข่อ้มลูทีต่อ้งการ แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"

คณุจะกลบัมาทีห่นา้ตา่ง "สมดุบนัทกึเครือ่งจักร" และรายการนัน้จะปรากฏใต-้
ขอ้มลูเอกลกัษณเ์ครือ่งจักร

ขอ้ความเตอืน ขอ้ความแสดงความผดิปกต ิและขอ้ความจากระบบ
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หมายเหตุ
การลบรายการสมดุบนัทกึ
เมือ่เสร็จสิน้การกําหนดการทํางานครัง้ที ่2 คณุสามารถเลอืกทีจ่ะลบรายการสมดุบนัทกึจนถงึการ
กําหนดการทํางานครัง้ทีห่นึง่ไดโ้ดยใชซ้อฟตค์ยี ์"ลา้ง"

การคน้หารายการสมดุบนัทกึ   
คณุมตีวัเลอืกสําหรับการคน้หารายการใดรายการหนึง่โดยใชฟั้งกช์ัน่การคน้หา

  1. หนา้ตา่ง "สมดุบนัทกึเครือ่งจักร" จะเปิดขึน้
2. กดซอฟตค์ยี ์"คน้หา"

  3. ใสคํ่าทีต่อ้งการลงในแบบฟอรม์การคน้หา คณุสามารถคน้หาตาม วนัที/่เวลา, ชือ่-
บรษัิท/แผนก หรอืตามการวเิคราะห/์วดัความผดิปกติ
เคอรเ์ซอรจ์ะถกูวางไวท้ีร่ายการแรกทีส่อดคลอ้งกบัคําคน้หานัน้

4. กดซอฟตค์ยี ์"คน้หาตอ่ไป" ถา้รายการทีพ่บไมใ่ชร่ายการทีค่ณุตอ้งการ

ตวัเลอืกการคน้หาเพิม่เตมิ

  กดซอฟตค์ยี ์"ไปทีจ่ดุเริม่ตน้" เพือ่เริม่การคน้หาทีร่ายการลา่สดุ

  กดซอฟตค์ยี ์"ไปทีส่ว่นทา้ย" เพือ่เริม่การคน้หาทีร่ายการทีเ่กา่ทีส่ดุ
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16.9 การวเิคราะหร์ะยะไกล

16.9.1 การต ัง้คา่การเขา้ถงึระยะไกล
คณุสามารถทําใหก้ารเขา้ถงึระยะไกลอยูใ่นการควบคมุไดจ้ากหนา้ตา่ง "การวเิคราะหร์ะยะไกล (RCS)"  
ใหค้ณุกําหนดสทิธสํิาหรับชนดิการทํางานระยะไกลทัง้หมดในหนา้ตา่งนี ้สทิธทิีเ่ลอืกไวจ้ะถกูกําหนดจาก 
PLC และใชก้ารตัง้คา่ที ่HMI
HMI สามารถจํากดัสทิธทิีร่ะบจุาก PLC แตไ่มส่ามารถขยายสทิธเิพิม่เตมิจากสทิธ ิPLC ได ้
หากตัง้คา่ใหอ้นุญาตการเขา้ถงึจากภายนอก การเขา้ถงึตอ้งไดรั้บการยนืยนัดว้ยตนเองหรอืโดยอตัโนมตัิ

สทิธกิารเขา้ถงึระยะไกล
ฟิลด ์"ระบตุาม PLC" จะแสดงสทิธกิารเขา้ถงึสําหรับการเขา้ถงึระยะไกล หรอืการตรวจสอบระยะไกลทีร่ะบุ
จาก PLC  

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
ปฏบิตัติามคําแนะนําของผูผ้ลติเครือ่งจักร

ในกลอ่งเลอืก "การเลอืกใน HMI" คณุจะสามารถตัง้คา่สทิธสํิาหรับการควบคมุระยะไกล:
• ไมอ่นุญาตการเขา้ถงึระยะไกล
• อนุญาตการตรวจสอบการเขา้ถงึระยะไกล
• อนุญาตการควบคมุระยะไกล
จะมกีารแสดงสถานะทีถ่กูตอ้งวา่อนุญาตใหส้ามารถเขา้ถงึไดห้รอืไมใ่นบรรทดั "เป็นผลจากสิง่นี"้ ทัง้นีข้ ึน้
อยูก่บัการตัง้คา่ในทัง้ HMI และ PLC รว่มกนั 

การต ัง้คา่สาํหรบักลอ่งโตต้อบการยนืยนั
อยา่งไรก็ตาม หากการตัง้คา่สําหรับ "ระบจุาก PLC" และ "เลอืกใน HMI" อนุญาตใหเ้ขา้ถงึจากดา้นนอก การ
เขา้ถงึตอ้งไดรั้บการยนืยนัดว้ยตนเองหรอืโดยอตัโนมตัิ
ในสเตชัน่การทํางานทีทํ่างานอยูท่ัง้หมด ทนัททีีก่ารเขา้ถงึระยะไกลไดรั้บอนุญาต กลอ่งโตต้อบควิรจีะ
ปรากฏขึน้สําหรับผูใ้ชง้านทีส่เตชัน่การทํางานทีทํ่างานอยูเ่พือ่ยนืยนัหรอืปฏเิสธการเขา้ถงึ
ในกรณีทีไ่มม่กีารทํางานอยูภ่ายใน สามารถกําหนดลกัษณะการควบคมุสําหรับสถานการณเ์ฉพาะนีไ้ด ้คณุ
สามารถกําหนดระยะเวลาในการแสดงหนา้ตา่งนี ้และกําหนดใหย้อมรับหรอืปฏเิสธการเขา้ถงึระยะไกล
โดยอตัโนมตัไิดห้ลงัการยนืยนัหมดอายุ

การแสดงสถานะ

การตรวจสอบระยะไกลทํางาน

การควบคมุระยะไกลทํางาน

หากการเขา้ถงึระยะไกลทํางาน ไอคอนเหลา่นีบ้นบรรทดัสถานะจะทําใหค้ณุทราบวา่การเขา้ถงึระยะไกล
ทํางานอยูห่รอืไม ่หรอือนุญาตเฉพาะการตรวจสอบเทา่นัน้
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ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "การวเิคราะห"์

2. กดซอฟตค์ยี ์"การวเิคราะหร์ะยะไกล"
หนา้ตา่ง "การวเิคราะหร์ะยะไกล (RCS)" จะเปิดขึน้

3. กดซอฟตค์ยี ์"เปลีย่น"
"การเลอืกใน HMI" ทํางาน

4. หากคณุตอ้งการใชก้ารควบคมุระยะไกล ใหเ้ลอืกรายการ "อนุญาตการควบคมุ-
ระยะไกล"

    การควบคมุระยะไกลจะใชไ้ดก้็ตอ่เมือ่มกีารระบรุายการ "อนุญาตการทํางานระยะ-
ไกล" ในฟิลด ์"ระบตุาม PLC" และ "เลอืกใน HMI"

  5. ป้อนคา่ใหมใ่นกลุม่ "รปูแบบสําหรับการยนืยนัการเขา้ถงึระยะไกล" หากคณุ-
ตอ้งการเปลีย่นลกัษณะการทํางานทีเ่กีย่วขอ้งกบัการยนืยนัการเขา้ถงึระยะไกล

6. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"
ยอมรับการตัง้คา่และบนัทกึไว ้

ขอ้มลูเพิม่เตมิ
คณุสามารถดขูอ้มลูเพิม่เตมิเกีย่วกบัการกําหนดคา่ไดใ้นคูม่อืการกําหนดการทํางาน SINUMERIK 
Operate

16.9.2 อนญุาตการเขา้ถงึผา่นโมเด็ม
คณุสามารถอนุญาตการเขา้ถงึระยะไกลใหอ้ยูใ่นความควบคมุของคณุผา่นการเชือ่มตอ่อะแดปเตอรเ์ท
เลเซอรว์สิ IE ที ่X127  

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
ปฏบิตัติามคําแนะนําของผูผ้ลติเครือ่งจักร

ตวัเลอืกซอฟตแ์วร ์
คณุตอ้งใชต้วัเลอืก "เขา้ถงึเครือ่งจักรของฉัน/P2P" เพือ่ใหซ้อฟตค์ยี ์"อนุญาตโมเด็ม" ปรากฏ
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ข ัน้ตอน

1. หนา้ตา่ง "การวเิคราะหร์ะยะไกล (RCS)" จะเปิดขึน้

2. กดซอฟตค์ยี ์"อนุญาตโมเด็ม"
การเขา้ถงึการควบคมุผา่นทางโมเด็มถกูเปิดใชง้าน เพือ่ใหส้ามารถสรา้งการ-
เชือ่มตอ่ได ้

3. หากตอ้งการบล็อกการเขา้ถงึอกีครัง้ ใหก้ดซอฟตค์ยี ์"อนุญาตโมเด็ม" อกีครัง้

16.9.3 เรยีกการวเิคราะหร์ะยะไกล
เมือ่ใชซ้อฟตค์ยี ์"เรยีกการวเิคราะหร์ะยะไกล" คณุสามารถเลอืกเรยีกการวเิคราะหร์ะยะไกลจากเครือ่งจักร 
OEM จากการควบคมุได ้
หากทําการเขา้ถงึผา่นทางโมเด็มจะตอ้งเปิดใชง้านการเขา้ถงึผา่นโมเด็ม

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
ปฏบิตัติามคําแนะนําของผูผ้ลติเครือ่งจักร

เมือ่เรยีกการวเิคราะหร์ะยะไกล คณุจะเห็นหนา้ตา่งทีม่คีา่และขอ้มลูทีกํ่าหนดไวล้ว่งหนา้ทีส่อดคลอ้งกนั
ของบรกิารปิง คณุสามารถสอบถามไปยงัผูผ้ลติเครือ่งจักรสําหรับขอ้มลูนี ้หากจําเป็น  

ขอ้มลู ความหมาย
IP แอดเดรส IP แอดเดรสของ PC ระยะไกล
พอรต์ พอรต์มาตรฐานทีม่ไีวสํ้าหรับการวเิคราะหร์ะยะไกล
ระยะเวลาการ-
สง่

ระยะเวลาของการเรยีกขอในหน่วยนาที

ชว่งเวลาสง่ รอบทีซ่ ึง่ขอ้ความจะถกูสง่ไปยงั PC ระยะไกลในหน่วยวนิาที
ปิงขอ้มลูสง่ ขอ้ความสําหรับ PC ระยะไกล

ข ัน้ตอน

1. หนา้ตา่ง "การวเิคราะหร์ะยะไกล (RCS)" จะเปิดขึน้

2. กดซอฟตค์ยี ์"เรยีกการวเิคราะหร์ะยะไกล"
หนา้ตา่ง "เรยีกการวเิคราะหร์ะยะไกล" จะปรากฏขึน้

3. กดซอฟตค์ยี ์"เปลีย่น" หากคณุตอ้งการแกไ้ขคา่

4. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"
การเรยีกขอจะถกูสง่ไปยงั PC ระยะไกล 

ขอ้ความเตอืน ขอ้ความแสดงความผดิปกต ิและขอ้ความจากระบบ
16.9 การวเิคราะหร์ะยะไกล

การเจยี
422 คูม่อืการใชง้าน, 07/2021, 6FC5398-0EP41-0XE1



16.9.4 ออกจากการวเิคราะหร์ะยะไกล

ข ัน้ตอน  
1. หนา้ตา่ง "การวเิคราะหร์ะยะไกล (RCS)" จะเปิดขึน้ และเป็นไปไดว้า่การตรวจ-

สอบระยะไกล หรอืการเขา้ถงึระยะไกลทํางานอยู่
  2. บล็อกการเขา้ถงึผา่นโมเด็มหากการเขา้ถงึผา่นทางโมเด็มถกูบล็อก
    หรอื
    ในหนา้ตา่ง "การวเิคราะหร์ะยะไกล (RCS)" รเีซต็สทิธกิารเขา้ถงึเป็น "ไมอ่นุญาต-

การเขา้ถงึระยะไกล"

ขอ้ความเตอืน ขอ้ความแสดงความผดิปกต ิและขอ้ความจากระบบ
16.9 การวเิคราะหร์ะยะไกล
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ขอ้ความเตอืน ขอ้ความแสดงความผดิปกต ิและขอ้ความจากระบบ
16.9 การวเิคราะหร์ะยะไกล
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การรบัรูแ้ละกาํหนดคา่โปรแกรม 17
17.1 รายละเอยีดโดยรวม

ฟังกช์ัน่ "การสอน" จะถกูนํามาใชเ้พือ่แกไ้ขโปรแกรมในโหมด "AUTO" และ "MDA" คณุสามารถสรา้งและ
แกไ้ขบล็อกการเคลือ่นทีแ่บบงา่ย 
คณุเคลือ่นแกนแบบควบคมุดว้ยตนเองไปทีตํ่าแหน่งเฉพาะเพือ่ใชง้านลําดบัการตดัเฉือนอยา่งงา่ยและ
ทําใหผ้ลติใหมไ่ด ้ปรับใชตํ้าแหน่งทีค่ณุเขา้ใช ้
ในโหมดสอน "AUTO" โปรแกรมทีเ่ลอืกไวจ้ะ "ถกูสอน"
ในโหมดสอน "MDA" จะทําการสอนบฟัเฟอร ์MDA
โปรแกรมภายนอกซึง่ถกูสรา้งขึน้แบบออฟไลนจ์งึสามารถปรับและเปลีย่นแปลงไดต้ามความตอ้งการ
เฉพาะของคณุ

หมายเหตุ
ไมส่ามารถใชโ้ปรแกรมการสอนได้
เมือ่โปรแกรม EES ถกูเลอืก จะไมส่ามารถใชโ้ปรแกรมการสอนได ้

ลาํดบัท ัว่ไป
1. เปิดใชง้านโหมด TEACH-IN
2. แทรกบล็อก
หากตอ้งการดําเนนิการ ใหว้างเคอรเ์ซอรใ์นตําแหน่งทีต่อ้งการในโปรแกรมแลว้แทรกบรรทดัวา่ง
กดซอฟตค์ยี ์"สอนตําแหน่ง", "การเคลือ่นทีเ่ร็ว G01", "เสน้ตรง G1" หรอื "ตําแหน่งระหวา่งกลางของ
วงกลม CIP" และ "จดุสิน้สดุวงกลม CIP"
หรอื

3. เปลีย่นบล็อกทีม่อียู่
หากตอ้งการดําเนนิการ ใหทํ้าเครือ่งหมายบล็อกโปรแกรมทีต่อ้งการ แลว้กดซอฟตค์ยี ์"สอน
ตําแหน่ง", "การเคลือ่นทีเ่ร็ว G01", "เสน้ตรง G1" หรอื "ตําแหน่งระหวา่งกลางของวงกลม CIP" และ "จดุ
สิน้สดุวงกลม CIP"
คณุสามารถเขยีนทบับล็อกทีเ่ป็นบล็อกประเภทเดยีวกนัไดเ้ทา่นัน้

4. เคลือ่นแกน
5. กดซอฟตค์ยี ์"ยอมรับ" เพือ่สอนบล็อกโปรแกรมทีป่รับเปลีย่นแลว้หรอืทีเ่พิง่สรา้งใหม่

หมายเหตุ
สอนหลายบล็อก
ทกุแกนทีกํ่าหนดไวจ้ะถกู "สอน" ในบล็อกการสอนครัง้แรก ในบล็อกการสอนแบบเพิม่เตมิ เฉพาะแกนที่
ปรับเปลีย่นตามการเคลือ่นแกน หรอือนิพตุแบบกําหนดเองจะถกู "สอน"
หากคณุออกจากโหมดการสอน ลําดบันีจ้ะเริม่ตน้ขึน้อกีครัง้
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หมายเหตุ
การเลอืกแกนและพารามเิตอรข์องการสอน
คณุสามารถเลอืกแกนทีจ่ะรวมไวใ้นบล็อกการสอนไดใ้นหนา้ตา่ง "การตัง้คา่"
นอกจากนีย้งัสามารถระบไุดท้ีน่ีว่า่จะนําพารามเิตอรก์ารเคลือ่นทีแ่ละการเปลีย่นมาใชใ้นการสอนหรอืไม่

การสลบัโหมดการทาํงานหรอืสว่นการทาํงาน
หากคณุสลบัไปทีโ่หมดการทํางานโหมดอืน่หรอืสว่นการทํางานขณะอยูใ่นโหมดการสอน การเปลีย่น
ตําแหน่งจะถกูยกเลกิและจะเป็นการเคลยีรโ์หมดการสอน

การรับรูแ้ละกําหนดคา่โปรแกรม
17.1 รายละเอยีดโดยรวม
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17.2 เลอืกโหมดสอน
เปลีย่นไปเป็นโหมดสอนเพือ่ปรับโปรแกรมปัจจบุนั 

ขอ้กาํหนด
โหมด "AUTO" โปรแกรมทีจ่ะแกไ้ขจะถกูเลอืก
โหมด "MDI": โปรแกรมทีจ่ะถกูแกไ้ขจะถกูโหลดไวใ้นบฟัเฟอร ์MDI

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "เครือ่งจักร"

2. กดปุ่ ม <AUTO> หรอื <MDA> 

3. กดปุ่ ม <TEACH IN>

4. กดซอฟตค์ยี ์"สอนโปรแกรม"

การรับรูแ้ละกําหนดคา่โปรแกรม
17.2 เลอืกโหมดสอน
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17.3 การประมวลผลโปรแกรม

17.3.1 การแทรกบล็อก 
ตอ้งวางตําแหน่งในบรรทดัเปลา่ 
หนา้ตา่งสําหรับการวางบล็อกโปรแกรม มฟิีลดอ์นิพตุและเอาตพ์ตุสําหรับคา่ตามจรงิในคา่ใน WCS ขึน้กบั
คา่ตัง้ตน้ ฟิลดก์ารเลอืกทีใ่ชพ้ารามเิตอรสํ์าหรับพฤตกิรรมการเคลือ่นและการเปลีย่นการเคลือ่นจะมอียู ่ 
เมือ่เลอืกครัง้แรก ฟิลดอ์นิพตุจะเป็นฟิลดว์า่ง เวน้แตจ่ะมกีารเคลือ่นแกนกอ่นทําการเลอืกหนา้ตา่ง
ขอ้มลูทัง้หมดจากฟิลดอ์นิพตุ/เอาตพ์ตุจะถกูโอนไปยงัโปรแกรมดว้ยซอฟตค์ยี ์"ยอมรับ"

ข ัน้ตอน

1. ใชโ้หมดสอนอยู่

  2. วางตําแหน่งเคอรเ์ซอรท์ีจ่ดุทีต่อ้งการในโปรแกรม
หากแถวเปลา่ไมม่อียู ่ใหแ้ทรกแถวหนึง่แถว

3. กดซอฟตค์ยี ์"การเคลือ่นทีเ่ร็ว G0", "เสน้ตรง G1" หรอื "ตําแหน่งระหวา่งกลาง-
ของวงกลม CIP" และ "จดุสิน้สดุวงกลม CIP"

  หนา้ตา่งทีส่มัพันธก์นักบัฟิลดอ์นิพตุจะปรากฏขึน้

  4. เคลือ่นแกนไปยงัตําแหน่งทีส่มัพันธก์นั
5. กดซอฟตค์ยี ์"ยอมรับ"

บล็อกโปรแกรมบล็อกใหมจ่ะถกูแทรกทีตํ่าแหน่งเคอรเ์ซอร์
    หรอื

  กดซอฟตค์ยี ์"ยกเลกิ" เพือ่ยกเลกิอนิพตุของคณุ

17.3.2 การแกไ้ขบล็อก
คณุสามารถเขยีนทบับล็อกโปรแกรมทีม่บีล็อกสอนของประเภทเดยีวกนั   
คา่แกนทีป่รากฏในหนา้ตา่งทีส่มัพันธก์นัจะเป็นคา่ตามจรงิ ไมใ่ชค่า่ทีจ่ะเขยีนทบัในบล็อก

หมายเหตุ
หากคณุตอ้งการเปลีย่นตวัแปรคา่ใดกต็ามในบล็อกทีอ่ยูใ่นหนา้ตา่งบล็อกโปรแกรม นอกเหนอืจาก
ตําแหน่งและพารามเิตอร ์แนะนําใหใ้สเ่ป็นคา่ตวัเลขและอกัขระ

การรับรูแ้ละกําหนดคา่โปรแกรม
17.3 การประมวลผลโปรแกรม
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ข ัน้ตอน

1. ใชโ้หมดสอนอยู่

  2. เลอืกบล็อกโปรแกรมทีจ่ะแกไ้ข
3. กดซอฟตค์ยี ์"สอนตําแหน่ง", "การเคลือ่นทีเ่ร็ว G0", "เสน้ตรง G1" หรอื "ตําแหน่ง-

ระหวา่งกลางของวงกลม CIP" และ "จดุสิน้สดุวงกลม CIP"
หนา้ตา่งทีส่มัพันธก์นักบัฟิลดอ์นิพตุจะปรากฏขึน้

4. เคลือ่นแกนไปทีตํ่าแหน่งทีต่อ้งการแลว้กดซอฟตค์ยี ์"ยอมรับ"
สอนบล็อกโปรแกรมดว้ยคา่ทีป่รับเปลีย่น

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"ยกเลกิ" เพือ่ยกเลกิการเปลีย่นแปลง

17.3.3 การเลอืกบล็อก
คณุมตีวัเลอืกของการตัง้คา่ตวัชีก้ารหยดุชะงักทีไ่ปยงัตําแหน่งเคอรเ์ซอรตํ์าแหน่งปัจจบุนั ครัง้ตอ่ไปทีเ่ริม่
โปรแกรม การประมวลผลจะกลบัไปเริม่จากตําแหน่งนี ้
ดว้ยการสอน คณุสามารถเปลีย่นพืน้ทีโ่ปรแกรมทีม่กีารทํางานแลว้ไดเ้ชน่เดยีวกนั ซึง่จะเป็นการปิดการใช ้
งานการประมวลผลโปรแกรมโดยอตัโนมตัิ
คณุตอ้งกดรเีซต็ หรอืเลอืกบล็อกทีจ่ะเรยีกคนืโปรแกรม

ข ัน้ตอน

1. ใชโ้หมดสอนอยู่

  2. วางเคอรเ์ซอรท์ีบ่ล็อกโปรแกรมทีต่อ้งการ
3. กดซอฟตค์ยี ์"การเลอืกบล็อก"

17.3.4 การลบบล็อก
ในโหมดสอน คณุสามารถลบทัง้บล็อกสอนและบล็อกโปรแกรมไดท้ัง้หมด   

การรับรูแ้ละกําหนดคา่โปรแกรม
17.3 การประมวลผลโปรแกรม
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ข ัน้ตอน

1. ใชโ้หมดสอนอยู่

  2. เลอืกบล็อกโปรแกรมทีจ่ะลบ
3. กดซอฟตค์ยี ์">>" และ "ลบบล็อก"

บล็อกโปรแกรมทีว่างตําแหน่งเคอรเ์ซอรจ์ะถกูลบออกไป

การรับรูแ้ละกําหนดคา่โปรแกรม
17.3 การประมวลผลโปรแกรม
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17.4 ชุดการสอน

สอนตาํแหนง่
คณุสามารถเคลือ่นแกนและบนัทกึคา่ปัจจบุนัตามจรงิลงในบล็อกตําแหน่งไดโ้ดยตรง 

สอนการเคลือ่นทีเ่ร็ว G0
คณุเคลือ่นแกนและสอนบล็อกการเคลือ่นทีเ่ร็วดว้ยตําแหน่งการเคลือ่นทีเ่ขา้ถงึ

สอน G1 แบบตรง
คณุเคลือ่นแกนและสอนบล็อกการตดัเฉือน (G1) ดว้ยตําแหน่งทีเ่ขา้ถงึ 

สอนการอนิเตอรโ์พเลตแบบวงกลม CIP
ป้อนตําแหน่งระหวา่งกลางและตําแหน่งสิน้สดุของการอนิเตอรโ์พเลตแบบวงกลม CIP คณุสอนแตล่ะ
อยา่งทีแ่ยกกนัในบล็อกทีแ่ยกกนั ลําดบัทีค่ณุตัง้โปรแกรมตําแหน่งสองตําแหน่งจะไมถ่กูระบ ุ

หมายเหตุ
ตรวจสอบใหม้ัน่ใจวา่ตําแหน่งเคอรเ์ซอรไ์มเ่ปลีย่นระหวา่งการสอนสองตําแหน่ง

คณุสอนตําแหน่งระหวา่งกลางในหนา้ตา่ง "ตําแหน่งระหวา่งกลางของวงกลม CIP"
คณุสอนตําแหน่งสิน้สดุในหนา้ตา่ง "จดุสิน้สดุวงกลม CIP"
ตําแหน่งระหวา่งกลางหรอืตําแหน่งการอนิเตอรโ์พเลตจะถกูสอนดว้ยแกนรปูทรง ดว้ยเหตนุี ้แกนรปูทรง
อยา่งนอ้ยสองแกนจะถกูตัง้คา่สําหรับการโอน

สอน A สไปลน์
สําหรับการอนิเตอรโ์พเลตอะกมิะสไปลน ์คณุป้อนตําแหน่งการอนิเตอรโ์พเลตทีเ่ชือ่มโยงดว้ยเสน้โคง้
เรยีบ 
ป้อนตําแหน่งเริม่ตน้และระบคํุาแปลทีจ่ดุเริม่ตน้และสิน้สดุ
คณุสอนตําแหน่งการอนิเตอรโ์พเลตผา่น "สอนตําแหน่ง"

ตวัเลอืกซอฟตแ์วร ์
คณุจําเป็นตอ้งใชต้วัเลอืก "การอนิเตอรโ์พเลตสไปลน"์ สําหรับการอนิเตอรโ์พเลต A สไปลน์

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร
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ข ัน้ตอน

1. ใชโ้หมดสอนอยู่

2. กดซอฟตค์ยี ์">>" และ "ASPLINE"
หนา้ตา่ง "อะกมิะสไปลน"์ จะเปิดขึน้พรอ้มฟิลดอ์นิพตุ

  3. เคลือ่นแกนไปยงัตําแหน่งทีต่อ้งการ และหากจําเป็นใหต้ัง้คา่ประเภทการ-
เปลีย่นสําหรับตําแหน่งเริม่ตน้และตําแหน่งสิน้สดุ

4. กดซอฟตค์ยี ์"ยอมรับ"
บล็อกโปรแกรมบล็อกใหมจ่ะถกูแทรกทีตํ่าแหน่งเคอรเ์ซอร์

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"ยกเลกิ" เพือ่ยกเลกิอนิพตุของคณุ

17.4.1 พารามเิตอรอ์นิพตุสาํหรบับล็อกการสอน

พารามเิตอรข์องแกนสาํหรบัการสอน

พารามเิตอร ์ คาํอธบิาย 
X ตําแหน่งแกนในทศิทาง X 
Y ตําแหน่งแกนในทศิทาง Y
Z ตําแหน่งแกนในทศิทาง Z
I พกิดัจดุระหวา่งกลางของวงกลมในทศิทาง X
J พกิดัจดุระหวา่งกลางของวงกลมในทศิทาง Y
K พกิดัจดุระหวา่งกลางของวงกลมในทศิทาง Z

อตัราป้อน (เฉพาะ G1 และตาํแหนง่สิน้สดุวงกลม CIP)
พารามเิตอร์ คาํอธบิาย หนว่ย
F อตัราป้อน มม./รอบ

มม./นาที

โหมดการเปลีย่น

พารามเิตอร์ คาํอธบิาย
G60 จดุหยดุทีกํ่าหนด
G64 การปรับเรยีบ
G641 ลบมมุทีต่ัง้โปรแกรมได ้
G642 ลบมมุเฉพาะแกน
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พารามเิตอร ์ คาํอธบิาย
G643 ลบมมุแบบภายในบล็อก
G644 ลบมมุแบบไดนามกิแกน
G645 การปรับเรยีบ 

ประเภทการเคลือ่นที่

พารามเิตอร ์ คาํอธบิาย
CP พาธทีซ่งิโครไนซ์
PTP จดุตอ่จดุ
PTPG0 เฉพาะจดุตอ่จดุของ G0

ลกัษณะการเปลีย่นของเสน้โคง้สไปลน์

พารามเิตอร ์ คาํอธบิาย
เริม่ ลกัษณะการเปลีย่นทีจ่ดุเริม่ตน้

• BAUTO - การคํานวณแบบอตัโนมตัิ
• BNAT - ความโคง้เป็นศนูยห์รอืตามธรรมชาติ
• BTAN - แนวสมัผัส

สิน้สดุ ลกัษณะการเปลีย่นทีจ่ดุเริม่ตน้
• EAUTO - การคํานวณแบบอตัโนมตัิ
• ENAT - ความโคง้เป็นศนูยห์รอืตามธรรมชาติ
• ETAN - แนวสมัผัส
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17.5 การต ัง้คา่การสอน
ในหนา้ตา่ง "การตัง้คา่" คณุกําหนดวา่จะมกีารรวมแกนไวใ้นบล็อกการสอนและพารามเิตอรป์ระเภท
เคลือ่นไหวและโหมดทางเดนิตอ่เนือ่งจะใหไ้วด้ว้ยหรอืไม ่

ข ัน้ตอน

1. ใชโ้หมดสอนอยู่

2. กดซอฟตค์ยี ์">>" และ "การตัง้คา่"
หนา้ตา่ง "การตัง้คา่" จะเปิดขึน้

  3. ภายใต ้"แกนทีจ่ะสอน" และ "พารามเิตอรท์ีจ่ะสอน" ใหเ้ลอืกกลอ่งกา-
เครือ่งหมายสําหรับการตัง้คา่ทีต่อ้งการ

4.  กดซอฟตค์ยี ์"ยอมรับ" เพือ่ยนืยนัการตัง้คา่
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Ctrl- Energy 18
18.1 ฟงักช์ ัน่

ฟังกช์ัน่ "Ctrl-Energy" จะชว่ยใหค้ณุมตีวัเลอืกตา่งๆ ดงัตอ่ไปนี ้เพือ่ปรับปรงุประสทิธภิาพในการใช ้
พลงังานของเครือ่งจักรคณุ   

Ctrl-E การวเิคราะห:์ การวดัและการประเมนิการใชพ้ลงังาน
การไดม้าซึง่การใชพ้ลงังานทีเ่กดิขึน้จรงิ เป็นกา้วแรกทีจ่ะชว่ยเพิม่ประสทิธภิาพของพลงังานใหด้ขี ึน้ การ
ใชพ้ลงังานจะถกูวดัและถกูแสดงบรเิวณตวัควบคมุโดยใชอ้ปุกรณ ์SENTRON PAC แบบมลัตฟัิงกช์ัน่
ขึน้อยูก่บัการกําหนดคา่และการเชือ่มตอ่ของ SENTRON PAC คณุสามารถทําไดท้ัง้การวดักําลงัของ
เครือ่งจักรทัง้หมด หรอืการวดัเฉพาะโหลดทีเ่ฉพาะเจาะจงเทา่นัน้
กําลงัจะถกูกําหนดจากไดรฟ์และถกูแสดงโดยไมข่ึน้กบัสิง่นี้

Ctrl-Eโปรไฟล:์ การควบคมุสถานะการประหยดัพลงังานของเครือ่งจกัร
ในการเพิม่ประสทิธภิาพการใชพ้ลงังาน คณุจะมตีวัเลอืกในการระบโุปรไฟลก์ารประหยดัพลงังานและการ
ประหยดัพลงังาน ตวัอยา่งเชน่ เครือ่งจักรของคณุจะมโีหมดการประหยดัหลงังานแบบพืน้ฐานและแบบซบั
ซอ้น หรอืในสภาวะบางอยา่ง โหมดการประหยดัพลงังานจะปิดตวัเองโดยอตัโนมตัิ
สถานะพลงังานทีถ่กูระบเุหลา่นีจ้ะถกูบนัทกึเป็นโปรไฟล ์บนยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟส คณุสามารถเปิดใชง้าน
โปรไฟลป์ระหยดัพลงังานเหลา่นีไ้ด ้(เชน่ คยีท์ีเ่รยีกวา่ tea break) 

หมายเหตุ
Ctrl-E การปิดใชง้านโปรไฟล์
ปิดใชง้าน Ctrl-E โปรไฟล ์กอ่นทีจ่ะกําหนดการทํางานแบบซรีสี ์เพือ่ป้องกนัการปิดตวัของ NCU อยา่งไม่
คาดคดิ

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

หมายเหตุ
การเรยีกฟงักช์ ัน่โดยใชปุ้่ มลดั
กดคยี ์<CTRL> + <E> เพือ่เรยีกฟังกช์ัน่ "Ctrl Energy"

ขอ้มลูเพิม่เตมิ
ขอ้มลูเพิม่เตมิเกีย่วกบัการกําหนดคา่จะอยูใ่นคูม่อืการใชร้ะบบ Ctrl‑Energy
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18.2 การวเิคราะห ์Ctrl-E

18.2.1 การแสดงการใชพ้ลงังาน
หนา้จอรายการ SINUMERIK Ctrl-Energy จะใหภ้าพรวมในการใชพ้ลงังานของเครือ่งจักรทีเ่ขา้ใจงา่ย เมือ่
ตอ้งการแสดงคา่และการนําเสนอทางกราฟิก ตอ้งเชือ่มตอ่ Sentron PAC และมกีารกําหนดคา่การวดัใน
ระยะยาว 
สิง่นีจ้ะแสดงผลการใชด้ว้ยแผนภมูแิทง่ตอ่ไปนี:้
• การแสดงพลงังานในปัจจบุนั
• การวดัการใชพ้ลงังานในปัจจบุนั
• การวดัเปรยีบเทยีบสําหรับการใชพ้ลงังาน

รปู 18-1 หนา้จอรายการ Ctrl-Energy ทีม่กีารแสดงผลการใชพ้ลงังานในปัจจบุนั

แสดงขึน้มาในสว่นการทาํงาน "เครือ่งจกัร"
แถวแรกของการแสดงสถานะจะแสดงสถานะพลงังานของเครือ่งจักรในปัจจบุนั 

สิง่ทีแ่สดง ความหมาย
แทง่สแีดงจะระบวุา่เครือ่งจักรไมไ่ดกํ้าลงัทํางานผลติ

แทง่สเีขยีวเขม้ในทศิทางบวกจะระบวุา่เครือ่งจักรกําลงัทํางานผลติและกําลงัใชพ้ลงังาน 

แทง่สเีขยีวออ่นในทศิทางลบจะระบวุา่เครือ่งจักรกําลงัป้อนพลงังานกลบัไปยงัระบบจา่ย-
ไฟฟ้า
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ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์

2. กดปุ่ มเมนูไปขา้งหนา้และตามดว้ยซอฟตค์ยี ์"Ctrl-Energy"

   

    หรอื
+   กดคยี ์<Ctrl> + <E>

  หนา้ตา่ง "SINUMERIK Ctrl-Energy" จะเปิดขึน้

18.2.2 การแสดงการวเิคราะหพ์ลงังาน
คณุสามารถดภูาพรวมการใชพ้ลงังานแบบละเอยีดไดใ้นหนา้ตา่ง "การวเิคราะห ์Ctrl-E" 
จะมกีารแสดงการใชพ้ลงังานของสว่นประกอบตอ่ไปนี:้
• คา่รวมของแกน
• คา่รวมของชดุ ในกรณีทีม่กีารกําหนดคา่ชดุเสรมิไวใ้น PLC
• Sentron PAC
• คา่รวมของเครือ่งจักร

การแสดงการใชพ้ลงังานโดยละเอยีด
คณุยงัสามารถเลอืกแสดงรายการคา่การใชง้านของไดรฟ์ทัง้หมด รวมถงึชดุเสรมิทีเ่กีย่วขอ้งไดอ้กีดว้ย

ข ัน้ตอน

1. คณุอยูใ่นหนา้ตา่งเริม่ตน้ของ "SINUMERIK Ctrl-Energy”

2. กดซอฟตค์ยี ์"การวเิคราะห ์Ctrl-E"
หนา้ตา่ง "การวเิคราะห ์Ctrl-E" จะเปิดขึน้ คา่การใชง้านรวมของสว่นประกอบทัง้หมด-
จะแสดงขึน้ 

3. กดซอฟตค์ยี ์"รายละเอยีด" เพือ่แสดงการใชพ้ลงังานของไดรฟ์และชดุเสรมิแตล่ะชดุ
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18.2.3 การวดัและการประหยดัการใชพ้ลงังาน
สําหรับแกน, ชดุเสรมิ, SentronPAC ทีถ่กูเลอืกอยู ่หรอืเครือ่งจักรทัง้เครือ่ง คณุสามารถเลอืกวดัและบนัทกึ
การใชพ้ลงังานได ้    

การวดัการใชพ้ลงังานดว้ยโปรแกรมชิน้งาน
การใชพ้ลงังานของโปรแกรมชิน้งานสามารถถกูวดัได ้ไดรฟ์เดีย่วจะถกูนํามาพจิารณาในการวดั
ระบวุา่ควรจะเริม่ตน้และหยดุโปรแกรมชิน้งานในแชนเนลใด และจะทําการวดัซํา้เป็นจํานวนเทา่ใด 

บนัทกึการวดั
บนัทกึคา่การใชท้ีว่ดัได ้เพือ่ใหค้ณุสามารถนําไปใชเ้ปรยีบเทยีบขอ้มลูตอ่ไป

หมายเหตุ
สามารถบนัทกึชดุขอ้มลูไดส้งูสดุ 3 ชดุ ชดุขอ้มลูเกา่จะถกูเขยีนทบัโดยอตัโนมตัหิากมกีารวดัมากกวา่สาม
ครัง้

ระยะเวลาการวดั
ระยะเวลาการวดัจะถกูจํากดั การวดัจะหยดุลงหากทําการวดัครบตามจํานวนครัง้สงูสดุแลว้ จะมขีอ้ความที่
เกีย่วขอ้งแสดงเป็นเอาตพ์ตุในบรรทดัการโตต้อบ

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

ขอ้กาํหนด

  มกีารกดซอฟตค์ยี ์"การวเิคราะห ์Ctrl-E" และหนา้ตา่ง "การวเิคราะห ์Ctrl-E" เปิด-
อยู่

ข ัน้ตอน

1. กดซอฟตค์ยี ์"เริม่การวดั"
หนา้ตา่ง "การวดัการตัง้คา่: เลอืกอปุกรณ"์ จะถกูเปิดขึน้

2. เลอืกอปุกรณท์ีต่อ้งการในรายการ โดยเลอืกกลอ่งกาเครือ่งหมาย "วดัโปรแกรม-
ชิน้งาน" ใสจํ่านวนครัง้ทีทํ่าซํ้า เลอืกแชนเนลทีต่อ้งการ และกดซอฟตค์ยี ์"ตกลง"
การตดิตามจะถกูเริม่ตน้ขึน้

3. กดซอฟตค์ยี ์"หยดุการวดั"
การวดัจะถกูหยดุลง

4. กดซอฟตค์ยี ์"บนัทกึการวดั" เพือ่บนัทกึคา่การใชข้องการวดัจรงิ
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การเลอืกแกนทีจ่ะวดัจะขึน้อยูก่บัการกําหนดคา่

18.2.4 การตดิตามการวดั
คณุสามารถเลอืกแสดงเสน้โคง้การวดัปัจจบุนัและเสน้โคง้การวดัทีบ่นัทกึไวใ้นรปูแบบกราฟิกได ้

เง ือ่นไขเบือ้งตน้

  มกีารกดซอฟตค์ยี ์"การวเิคราะห ์Ctrl-E" และหนา้ตา่ง "การวเิคราะห ์Ctrl-E" เปิด-
อยู่

ข ัน้ตอน  
1. กดซอฟตค์ยี ์"กราฟิก"

คา่การวดัจรงิจะแสดงเป็นเสน้โคง้การวดัสน้ํีาเงนิในหนา้ตา่ง "การวเิคราะห ์Ctrl-
E"

2. กดซอฟตค์ยี ์"การวดัทีบ่นัทกึไว"้ เพือ่แสดงการวดัทีบ่นัทกึไวล้า่สดุ
โดยจะมกีารแสดงเสน้โคง้การวดัเป็น 3 สพีรอ้มกบัเวลาการวดั

3. กดซอฟตค์ยี ์"บนัทกึการวดั" อกีครัง้ หากคณุตอ้งการดกูารวดัจรงิเพยีงอยา่งเดยีว

18.2.5 การตดิตามคา่การใชง้าน
คณุสามารถเลอืกแสดงคา่การใชง้านจรงิและคา่ทีบ่นัทกึไวใ้นตารางแบบละเอยีดได ้

การแสดง ความหมาย
การเริม่ตน้การวดั แสดงเวลาเมือ่การวดัเริม่ตน้ขึน้โดยการกดซอฟตค์ยี ์"เริม่การวดั"
ระยะเวลาของการวดั [วนิาท]ี แสดงระยะเวลาการวดัเป็นวนิาทจีนกระทัง่มกีารกดซอฟตค์ยี ์"หยดุการวดั"
อปุกรณ์ แสดงคอมโพเนนตก์ารวดัทีเ่ลอืก

• กําหนดเอง (คา่คงที,่ z.B. โหลดพืน้ฐาน, ระบไุวใ้น PLC)
• Sentron PAC
• คา่รวมของชดุ (กรณีทีร่ะบไุวใ้น PLC)
• คา่รวมของแกน
• เครือ่งจักรทัง้หมด

พลงังานทีจ่า่ย [kWh] แสดงพลงังานทีค่อมโพเนนตก์ารวดัทีเ่ลอืกดงึไปใชใ้นหน่วยกโิลวตัตต์อ่ชัว่โมง
พลงังานทีส่รา้งใหม ่[kWh] แสดงพลงังานทีส่รา้งใหมใ่นคอมโพเนนตก์ารวดัทีเ่ลอืกในหน่วยกโิลวตัตต์อ่-

ชัว่โมง
พลงังานทัง้หมด [kWh] แสดงคา่ไดรฟ์ทีว่ดัไดท้ัง้หมดหรอืแกนทัง้หมด รวมถงึคา่คงทีแ่ละ Sentron PAC 
แสดงในหนา้ตา่ง "การวเิคราะห ์Ctrl-E": ตาราง"
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เง ือ่นไขเบือ้งตน้

1. มกีารกดซอฟตค์ยี ์"การวเิคราะห ์Ctrl-E" และหนา้ตา่ง "การวเิคราะห ์Ctrl-E" เปิด-
อยู่

  2. บนัทกึการวดัเรยีบรอ้ยแลว้

ข ัน้ตอน  
 
 

กดซอฟตค์ยี ์"กราฟิก" และ "รายละเอยีด"
ในหนา้ตา่ง "การวเิคราะห ์Ctrl-E": รายละเอยีด" จะมกีารแสดงคา่การวดัและคา่-
การใชง้านของการวดัทีบ่นัทกึไวส้ามครัง้หลงัสดุ – และอาจรวมถงึคา่การวดัจรงิ 
– ในตาราง

18.2.6 การเปรยีบเทยีบคา่การใชง้าน
คณุสามารถเลอืกเปรยีบเทยีบคา่การใชง้าน (พลงังานทีถ่กูดงึไปและพลงังานทีป้่อนกลบัมา) ของการวดั
จรงิและการวดัทีบ่นัทกึไวไ้ด ้

เง ือ่นไขเบือ้งตน้

1. มกีารกดซอฟตค์ยี ์"การวเิคราะห ์Ctrl-E" และหนา้ตา่ง "การวเิคราะห ์Ctrl-E" เปิด-
อยู่

  2. บนัทกึการวดัเรยีบรอ้ยแลว้

ข ัน้ตอน 
1.
 

กดซอฟตค์ยี ์"กราฟิก"

2. กดซอฟตค์ยี ์"เปรยีบเทยีบการวดั"
หนา้ตา่ง "การวเิคราะห ์Ctrl-E": เปรยีบเทยีบ" จะเปิดขึน้
จะมกีารแสดงพลงังานทีถ่กูดงึไปและพลงังานทีนํ่ากลบัมาของการวดัจรงิในรปู-
ของแผนภมูแิทง่  

3. กดซอฟตค์ยี ์"การวดัทีบ่นัทกึไว"้ เพือ่เปรยีบเทยีบการวดัทีบ่นัทกึไว ้3 ครัง้หลงั-
สดุ

4. กดซอฟตค์ยี ์"บนัทกึการวดั" อกีครัง้ หากคณุตอ้งการดกูารเปรยีบเทยีบจรงิเพยีง-
อยา่งเดยีว

18.2.7 การวดัในระยะยาวของการใชพ้ลงังาน
การวดัในระยะยาวของการใชพ้ลงังานจะถกูดําเนนิการใน PLC และจะถกูบนัทกึไว ้คา่จากเวลาในกรณีที ่
HMI ไมม่กีารทํางานจะยงัคงถกูบนัทกึ
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คา่ทีว่ดัได้
คา่กําลงัทีป้่อนเขา้และเกดิขึน้ใหม ่ตลอดจนผลรวมของกําลงัจะถกูแสดงในระยะเวลาดงัตอ่ไปนี:้
• วนันีแ้ละวนักอ่นหนา้
• เดอืนนีแ้ละเดอืนกอ่นหนา้
• ปีนีแ้ละปีกอ่นหนา้

เง ือ่นไขเบือ้งตน้
SENTRON PAC จะถกูเชือ่มตอ่

ข ัน้ตอน

1. หนา้ตา่ง "การวเิคราะห ์Ctrl-E" จะเปิดขึน้

2. กดซอฟตค์ยี ์"การวดัระยะยาว"
หนา้ตา่ง "การวดัระยะยาวของการวเิคราะห ์SINUMERIK Ctrl-Energy " จะถกูเปิด-
ขึน้ 
ผลของการวดัในระยะยาวจะถกูแสดง

3. กดซอฟตค์ยี ์"ยอ้นกลบั" เพือ่ส ิน้สดุการวดัในระยะยาว
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18.3 โปรไฟล ์Ctrl-E

18.3.1 การใชโ้ปรไฟลป์ระหยดัพลงังาน
ในหนา้ตา่ง "โปรไฟล ์Ctrl-E" คณุสามารถแสดงโปรไฟลป์ระหยดัพลงังานทัง้หมดทีกํ่าหนดไวไ้ด ้ในทีน่ี้
คณุสามารถเลอืกเปิดใชง้านหรอืระงับโปรไฟลป์ระหยดัพลงังานทีต่อ้งการไดโ้ดยตรง รวมถงึการเปิดใช ้
โปรไฟลอ์กีครัง้     

โปรไฟลป์ระหยดัพลงังาน SINUMERIK Ctrl-Energy
สิง่ทีแ่สดง ความหมาย
โปรไฟลป์ระหยดัพลงังาน โปรไฟลป์ระหยดัพลงังานทัง้หมดจะถกูแสดง
ทํางานใน [นาท]ี เวลาทีเ่หลอือยูจ่นถงึโปรไฟลท์ีกํ่าหนดจะถกูแสดง

หมายเหตุ
ปิดใชง้านโปรไฟลป์ระหยดัพลงังานท ัง้หมด
ตวัอยา่งเชน่ หากไมต่อ้งการใหม้กีารรบกวนเครือ่งจักรขณะทําการวดั ใหเ้ลอืก "ปิดใชง้านทัง้หมด"

เมือ่ถงึเวลาแจง้เตอืนลว่งหนา้ของโปรไฟล ์หนา้ตา่งการเตอืนทีแ่สดงเวลาทีเ่หลอือยูจ่ะถกูแสดงขึน้ เมือ่
โหมดการประหยดัพลงังานประสบผลสําเร็จ ขอ้ความทีเ่หมาะสมจะถกูแสดงในบรรทดัการเตอืน

โปรไฟลป์ระหยดัพลงังานทีก่าํหนดลว่งหนา้

โปรไฟลป์ระหยดัพลงังาน ความหมาย 
โหมดการประหยดัพลงังานอยา่ง-
งา่ย (สแตนดบ์ายเครือ่งจักร)

เครือ่งจักรทีไ่มต่อ้งการจะไมถ่กูควบคมุหรอืถกูปิดเครือ่ง
หากมคีวามจําเป็น เครือ่งจักรสามารถใชง้านไดอ้กีครัง้ในทนัที

โหมดการประหยดัพลงังานเต็ม-
รปูแบบ (สแตนดบ์าย NC)

เครือ่งจักรทีไ่มต่อ้งการจะไมถ่กูควบคมุหรอืถกูปิดเครือ่ง
เวลารอจะเริม่ตน้เมือ่สถานะเปลีย่นไปเป็นสถานะพรอ้มดําเนนิการ

โหมดประหยดัพลงังานสงูสดุ 
(ปิดระบบอตัโนมตั)ิ

เครือ่งจักรจะปิดใชง้านอยา่งสมบรูณ์
เวลารอทีน่านขึน้จะเริม่ตน้เมือ่ถานะเปลีย่นไปเป็นสถานะพรอ้มดําเนนิการ

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
การเลอืกและฟังกช์ัน่ของโปรไฟลป์ระหยดัพลงังานทีถ่กูแสดงอาจแตกตา่งกนัได ้
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร
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ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์

2. กดปุ่ มเมนูไปขา้งหนา้และตามดว้ยซอฟตค์ยี ์"Ctrl-Energy"

      หรอื

+
  กดคยี ์<CTRL> + <E>

     

3. กดซอฟตค์ยี ์"โปรไฟล ์Ctrl-E"
หนา้ตา่ง "โปรไฟล ์Ctrl-E" จะเปิดขึน้

4. วางเคอรเ์ซอรบ์นโปรไฟลป์ระหยดัพลงังานทีต่อ้งการ และกดซอฟตค์ยี ์"เปิดใช-้
งานทนัท"ี หากคณุตอ้งการเปิดใชง้านสถานะนีโ้ดยตรง

5. วางเคอรเ์ซอรบ์นโปรไฟลป์ระหยดัพลงังานทีต่อ้งการ และกดซอฟตค์ยี ์"ปิดใช-้
งานโปรไฟล"์ หากคณุตอ้งการปิดใชง้านสถานะนี้
โปรไฟลจ์ะถกูระงับและไมส่ามารถใชง้านได ้โปรไฟลป์ระหยดัพลงังานจะกลาย-
เป็นสเีทาและถกูแสดงโดยไมม่ขีอ้มลูเกีย่วกบัเวลา
แถบของซอฟตค์ยี ์"ปิดใชง้านโปรไฟล"์ จะเปลีย่นเป็น "เปิดใชง้านโปรไฟล"์

  กดซอฟตค์ยี ์"เปิดใชง้านโปรไฟล"์ เพือ่ยกเลกิการปิดใชง้านโปรไฟลป์ระหยดั-
พลงังาน

5. กดซอฟตค์ยี ์"ปิดใชง้านทัง้หมด" เพือ่ปิดใชง้านสถานะทัง้หมด
โปรไฟลท์ัง้หมดจะถกูปิดใชง้านและไมส่ามารถทํางานได ้
แถบของซอฟตค์ยี ์"ปิดใชง้านทัง้หมด" จะเปลีย่นเป็น "เปิดใชง้านทัง้หมด"

6. กดซอฟตค์ยี ์"เปิดใชง้านทัง้หมด" เพือ่ยกเลกิการปิดใชง้านโปรไฟลท์ัง้หมด
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Easy XML 19
19.1 Easy XML

19.1.1 Easy XML
ฟังกช์ัน่ "สรา้งกลอ่งโตต้อบผูใ้ช"้ ชว่ยใหค้ณุออกแบบยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟส HMI เฉพาะสําหรับลกูคา้และ
การใชง้านดว้ยภาษาสครปิตใ์นรปูแบบ XML ได ้
ภาษาสครปิตน์ีทํ้าใหส้ามารถแสดงเมนูและรปูแบบกลอ่งโตต้อบเฉพาะเครือ่งในสว่นการทํางาน 
<CUSTOM> บน HMI ได ้
นอกจากนีย้งัสามารถดําเนนิการสครปิตเ์หลา่นีไ้ดจ้ากโปรแกรม NC ดว้ยคําสัง่ MMC(...)

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

การใชง้าน
คําสัง่สครปิตท์ีร่ะบมุคีณุสมบตัดิงันี:้
1. แสดงกลอ่งโตต้อบทีม่อีลิเิมนตต์อ่ไปนี:้

– ซอฟตค์ยี์
– ตวัแปร
– ขอ้ความและขอ้ความวธิใีช ้

– การแสดงกราฟิกและวธิใีช ้

2. เรยีกใชก้ลอ่งโตต้อบโดย:
– กดซอฟตค์ยี ์(เริม่)

3. เปลีย่นโครงสรา้งกลอ่งโตต้อบใหมแ่บบยดืหยุน่:
– แกไ้ขและลบซอฟตค์ยี์
– ระบแุละออกแบบฟิลดต์า่งๆ
– แทรก แลกเปลีย่น และลบขอ้ความทีแ่สดง (ขึน้กบัภาษาหรอืภาษากลาง)
– แทรก แลกเปลีย่น และลบกราฟิก

4. เริม่การทํางานตามการดําเนนิการตอ่ไปนี:้
– แสดงกลอ่งโตต้อบ
– ป้อนคา่ (ตวัแปร)
– เลอืกซอฟตค์ยี์
– ออกจากกลอ่งโตต้อบ
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5. แลกเปลีย่นขอ้มลูระหวา่งกลอ่งโตต้อบ
6. ตวัแปร

– อา่น (ตวัแปร NC, PLC, ไดรฟ์ และผูใ้ช)้
– เขยีน (ตวัแปร NC, PLC, ไดรฟ์ และผูใ้ช)้
– รวมกบัตวัดําเนนิการทางคณติศาสตร ์การเปรยีบเทยีบ และโลจกิ

7. ใชง้านฟังกช์ัน่:
– โปรแกรมยอ่ย
– ฟังกช์ัน่ของไฟล์
– บรกิาร PI

8. ใชร้ะดบัการป้องกนัตามคลาสผูใ้ช ้
9. การควบคมุเนือ้หากลอ่งโตต้อบดว้ยคําสัง่โปรแกรมชิน้งาน

การเรยีกใชก้ลอ่งโตต้อบผูใ้ช้
หากจัดเก็บไฟลก์ารกําหนดคา่ "xmldial.xml" ไวใ้นไดเรกทอร ี/oem/sinumerik/hmi/appl ใหเ้ริม่ตน้
กลอ่งโตต้อบผูใ้ชโ้ดยกดปุ่ ม <CUSTOM>
ซอฟตค์ยีท์ีกํ่าหนดคา่ไวจ้ะแสดงผลเมือ่มกีารเรยีกสว่นการทํางาน <CUSTOM> คณุเปิดและใชง้านกลอ่ง
โตต้อบทีกํ่าหนดคา่ผา่นซอฟตค์ยี ์

หมายเหตุ
หลงัจากเริม่ตน้คดัลอกไฟลไ์ปยงัไดเรกทอร ีจําเป็นตอ้งรเีซต็การควบคมุ

หมายเหตุ
สครปิตท์ีม่าจาก SINUMERIK 802D sl และ 808 สามารถดําเนนิการไดโ้ดยไมต่อ้งเปลีย่นใน 828D

ขอ้มลูเพิม่เตมิ
ขอ้มลูเพิม่เตมิเกีย่วกบัการกําหนดคา่กลอ่งโตต้อบเฉพาะผูใ้ชจ้ะอยูใ่นคูม่อืการโปรแกรม Easy XML
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19.2 Easy Extend

19.2.1 รายละเอยีดโดยรวม
Easy Extend จะอนุญาตใหเ้ครือ่งจักรสามารถตดิตัง้อปุกรณเ์พิม่เตมิได ้ซึง่จะไดรั้บการควบคมุโดย PLC 
หรอืตอ้งใชแ้กน NC เพิม่เตมิ (เชน่ ตวัโหลดบาร,์ โตะ๊งานหมนุ หรอืหวักดั) อปุกรณเ์พิม่เตมิเหลา่นีจ้ะไดรั้บ
การสัง่งาน, เปิดใชง้าน, ยกเลกิการทํางาน หรอืทดสอบไดอ้ยา่งงา่ยดายดว้ย Easy Extend   

การรบัสง่ขอ้มลู
การรับสง่ขอ้มลูระหวา่งคอมโพเนนตข์องผูป้ฏบิตังิานกบั PLC จะดําเนนิการผา่นโปรแกรมผูใ้ช ้PLC ลําดบั
เหตกุารณท์ีจ่ะดําเนนิการเพือ่ตดิตัง้, เปิดใชง้าน, ยกเลกิการทํางาน และทดสอบของอปุกรณจ์ะไดรั้บการ
บนัทกึเก็บไวใ้นรปูแบบสครปิตแ์ถลงการณ์
อปุกรณท์ีส่ามารถใชไ้ดแ้ละสถานะของอปุกรณจ์ะแสดงอยูใ่นรายการ สามารถควบคมุการมองเห็น
อปุกรณท์ีส่ามารถใชไ้ดสํ้าหรับผูใ้ชไ้ดต้ามสทิธกิารเขา้ถงึของผูใ้ชแ้ตล่ะคน
บทถดัไปไดรั้บการเลอืกเพือ่แสดงตวัอยา่งเทา่นัน้ และอาจไมส่ามารถใชไ้ดใ้นรายการแถลงการณบ์าง
รายการ

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

สามารถจัดการอปุกรณต์า่งไดส้งูสดุ 64 รายการ
ขอ้มลูเพิม่เตมิ: คูม่อืกําหนดการทํางาน SINUMERIK 828D

19.2.2 การเปิดใชง้านอปุกรณ์
สามารถป้องกนัตวัเลอืกอปุกรณท์ีส่ามารถใชไ้ดด้ว้ยรหสัผา่น     

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดสงัเกตขอ้มลูทีผู่ผ้ลติเครือ่งจักรระบไุว ้

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์

2. กดปุ่ มเมนูไปขา้งหนา้ จากนัน้กดซอฟตค์ยี ์"Easy Extend"
รายการของอปุกรณท์ีเ่ชือ่มตอ่อยูจ่ะปรากฏขึน้
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3. กดซอฟตค์ยี ์"เปิดใชง้านฟังกช์ัน่"
หนา้ตา่ง "เปิดใชง้านตวัเลอืกอปุกรณ"์ จะเปิดขึน้

4. ใสร่หสัตวัเลอืกและกดซอฟตค์ยี ์"OK"
เครือ่งหมายถกูจะปรากฏขึน้ในกลอ่งเลอืกทเีหมาะสมในคอลมัน ์"ฟังกช์ัน่" และ-
ฟังกช์ัน่ดงักลา่วจะไดรั้บการเปิดใชง้าน 

19.2.3 การเปิดใชง้านและการยกเลกิการทาํงานของอปุกรณ์

สถานะ ความหมาย 
อปุกรณเ์ปิดใชง้านแลว้ 
ระบบจะรอให ้PLC สง่สญัญาณตรวจสอบกลบั 
อปุกรณช์าํรดุ

ขอ้ผดิพลาดของอนิเตอรเ์ฟสในโมดลุการรับสง่ขอ้มลู

ข ัน้ตอน

1. Easy Extend เปิดทํางาน

2 คณุสามารถเลอืกอปุกรณท์ีต่อ้งการในรายการไดด้ว้ยปุ่ ม <เลือ่นเคอรเ์ซอรล์ง> 
และ <เลือ่นเคอรเ์ซอรข์ ึน้>

3. กําหนดตําแหน่งของเคอรเ์ซอรไ์ปทีต่วัเลอืกอปุกรณซ์ึง่ปลดล็อคฟังกช์ัน่แลว้-
และกดซอฟตค์ยี ์"เปิดใชง้าน"
อปุกรณด์งักลา่วจะถกูทําเครือ่งหมายไวเ้ป็นอปุกรณท์ีเ่ปิดใชง้านแลว้และ-
สามารถใชง้านได ้

4. เลอืกอปุกรณท์ีเ่ปิดใชง้านแลว้ทีต่อ้งการและกดซอฟตค์ยี ์"ยกเลกิการทํางาน" 
เพือ่ปิดการทํางานของอปุกรณอ์กีครัง้

19.2.4 การกาํหนดการทาํงานเบือ้งตน้ของอปุกรณเ์พิม่เตมิ
โดยปกต ิอปุกรณจ์ะไดรั้บการกําหนดการทํางานมาแลว้จากผูผ้ลติเครือ่งจักร 
คณุสามารถเลอืกกําหนดการทํางานอปุกรณใ์นภายหลงัได ้เชน่ เมือ่ตดิตัง้อปุกรณเ์พิม่เตมิ  
ซอฟตค์ยี ์"การเริม่ระบบ" ไดรั้บการประกาศเป็นขอ้มลูผูผ้ลติคลาส (M)
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ข ัน้ตอน

1.  เลอืกสว่นการทํางาน "พารามเิตอร"์

2. กดปุ่ มเมนูไปขา้งหนา้ จากนัน้กดซอฟตค์ยี ์"Easy Extend"

3. กดซอฟตค์ยี ์"การเริม่ระบบ"
แถบซอฟตค์ยีแ์นวตัง้แถบใหมจ่ะปรากฏขึน้

4. กดซอฟตค์ยี ์"การเริม่ระบบการกําหนดการทํางาน" เพือ่เริม่ตน้การกําหนดการ-
ทํางาน
กอ่นเริม่ทํางาน จะมกีารสํารองขอ้มลูทัง้หมดเกบ็ไวเ้พือ่ใหค้ณุสามารถใชไ้ดใ้น-
กรณีฉุกเฉนิ

  5. กดซอฟตค์ยี ์"ยกเลกิ" ถา้คณุตอ้งการยกเลกิการกําหนดการทํางานกอ่นทีจ่ะ-
เสร็จสิน้

6. กดซอฟตค์ยี ์"กลบัคนื" เพือ่โหลดขอ้มลูดัง้เดมิ

7. กดซอฟตค์ยี ์"การทดสอบฟังกช์ัน่ของอปุกรณ"์ เพือ่ทดสอบฟังกช์ัน่ทีกํ่าหนดไว-้
โดยผูผ้ลติเครือ่งจักร

19.2.5 การส ัง่งาน Easy Extend
อปุกรณเ์พิม่เตมิไดรั้บการจัดการโดยใชส้ครปิต ์Easy XML  
ขอ้มลูเพิม่เตมิ: คูม่อืกําหนดการทํางาน SINUMERIK 828D
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19.3 SINUMERIK Integrate Run MyScreens

19.3.1 รายละเอยีดโดยรวม
"Run MyScreens" ใหค้ณุสามารถออกแบบยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟสของคณุเองเพือ่เพิม่ฟังกช์ัน่เฉพาะ
สําหรับผูผ้ลติเครือ่งจักรหรอืผูใ้ช ้รวมทัง้สามารถใชง้านโครงรา่งเฉพาะสําหรับผูใ้ชไ้ด ้
นอกจากนี ้คณุยงัสามารถปรับเปลีย่นหรอืแทนทีย่สูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟสที ่Siemens หรอืผูผ้ลติเครือ่งจักร
กําหนดคา่ได ้
ยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟสทีส่รา้งขึน้ลา่สดุนีช้ว่ยใหค้ณุสามารถประมวลผลโปรแกรมชิน้งานและดําเนนิกา
รอืน่ๆ ได ้โดยมาพรอ้มกลอ่งโตต้อบทีส่รา้งขึน้ในสว่นควบคมุโดยตรง

ตวัเลอืกซอฟตแ์วร ์
เมือ่ตอ้งการเพิม่ขยายจํานวนกลอ่งโตต้อบ คณุตอ้งมซีอฟตแ์วรใ์ดซอฟตแ์วรห์นึง่ตอ่ไปนี ้
• SINUMERIK Integrate Run MyScreens

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

การใชง้าน
คําสัง่สครปิตท์ีร่ะบสุามารถใชฟั้งกช์ัน่ตอ่ไปนีไ้ด ้
1. แสดงกลอ่งโตต้อบทีม่อีลิเิมนตต์อ่ไปนี:้

– ซอฟตค์ยี์
– ตวัแปร
– ขอ้ความและขอ้ความวธิใีช ้

– การแสดงกราฟิกและวธิใีช ้

2. เรยีกใชก้ลอ่งโตต้อบโดย:
– กดซอฟตค์ยี ์(เริม่)

3. เปลีย่นโครงสรา้งกลอ่งโตต้อบใหมแ่บบยดืหยุน่:
– แกไ้ขและลบซอฟตค์ยี์
– ระบแุละออกแบบฟิลดต์า่งๆ
– แทรก แลกเปลีย่น และลบขอ้ความทีแ่สดง (ขึน้กบัภาษาหรอืภาษากลาง)
– แทรก แลกเปลีย่น และลบกราฟิก

4. เริม่การทํางานตามการดําเนนิการตอ่ไปนี:้
– แสดงกลอ่งโตต้อบ
– ป้อนคา่ (ตวัแปร)
– เลอืกซอฟตค์ยี์
– ออกจากกลอ่งโตต้อบ
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5. แลกเปลีย่นขอ้มลูระหวา่งกลอ่งโตต้อบ
6. ตวัแปร

– อา่น (ตวัแปร NC, PLC และผูใ้ช)้
– เขยีน (ตวัแปร NC, PLC และผูใ้ช)้
– รวมกบัตวัดําเนนิการทางคณติศาสตร ์การเปรยีบเทยีบ และโลจกิ

7. ใชง้านฟังกช์ัน่:
– โปรแกรมยอ่ย
– ฟังกช์ัน่ของไฟล์
– บรกิาร PI

8. ใชร้ะดบัการป้องกนัตามคลาสผูใ้ช ้

ขอ้มลูเพิม่เตมิ
ขอ้มลูเพิม่เตมิเกีย่วกบัการกําหนดคา่กลอ่งโตต้อบเฉพาะผูใ้ชจ้ะอยูใ่นคูม่อืการเขยีนโปรแกรม 
SINUMERIK Integrate Run MyScreens
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Service Planner 20
20.1 การทาํงานและการตรวจสอบงานบาํรงุรกัษา

ดว้ยฟังกช์ัน่ "Service Planner" งานบํารงุรักษาจะไดรั้บการกําหนดขึน้ ซึง่ตอ้งดําเนนิการตามกําหนดเวลา
ทีแ่น่นอน (เชน่ การเตมิน้ํามนัหลอ่ลืน่, การเปลีย่นน้ําหลอ่เย็น)   
รายการงานบํารงุรักษาทัง้หมดทีไ่ดกํ้าหนดไวจ้ะแสดงขึน้มาพรอ้มกบัเวลาทีเ่หลอืกอ่นจะถงึ
สถานะปัจจบุนัสามารถดไูดใ้นสว่นแสดงสถานะ
ขอ้ความและการเตอืนจะแสดงกําหนดเวลาทีต่อ้งดําเนนิงานแตล่ะงาน

การตอบรบังานบาํรงุรกัษา
ตอบรับขอ้ความเมือ่งานบํารงุรักษาเสร็จสมบรูณ์

Service Planner
แสดง ความหมาย
Pos ตําแหน่งของงานบํารงุรักษาในอนิเตอรเ์ฟส PLC
งานบํารงุรักษา ชือ่ของงานบํารงุรักษา
กําหนดเวลา [h] เวลาสงูสดุจนถงึการเขา้รับบรกิารครัง้ถัดไปในหน่วยชัว่โมง
เวลาทีเ่หลอื [h] เวลากอ่นจะถงึกําหนดเวลาในหน่วยชัว่โมง
สถานะ   แสดงสถานะปัจจบุนัของงานบํารงุรักษา

เริม่ตน้งานบํารงุรักษาแลว้
งานบํารงุรักษาเสร็จสมบรูณแ์ลว้
ยกเลกิงานบํารงุรักษาแลว้

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "การวเิคราะห"์

2. กดปุ่ มเมนูไปขา้งหนา้ จากนัน้กดซอฟตค์ยี ์"Service planner"
หนา้ตา่งแสดงรายชือ่งานบํารงุรักษาทัง้หมดทีไ่ดกํ้าหนดขึน้จะแสดงขึน้มา
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  3. ทํางานบํารงุรักษาเมือ่กําหนดเวลาบํารงุรักษาเกอืบสิน้สดุหรอืเมือ่เตอืนใหทํ้า-
ดว้ยการเตอืนหรอืคําเตอืน

4. หลงัจากทีค่ณุทํางานบํารงุรักษาทีค่า้งอยูเ่สร็จแลว้และงานดงักลา่วไดรั้บ-
สญัญาณ "เสร็จสมบรูณ"์ ใหเ้ลือ่นเคอรเ์ซอรไ์ปวางไวท้ีง่านดงักลา่วและกด-
ซอฟตค์ยี ์"การบรกิารเสร็จเรยีบรอ้ยแลว้"
ขอ้ความยนืยนัการตอบรับจะปรากฏขึน้ และกําหนดเวลาบํารงุรักษาจะเริม่ตน้นับ-
ใหม่

หมายเหตุ
คณุสามารถทํางานบํารงุรักษาไดก้อ่นทีจ่ะถงึกําหนดเวลา กําหนดเวลาบํารงุรักษาเริม่ตน้นับใหม่

Service Planner
20.1 การทํางานและการตรวจสอบงานบํารงุรักษา
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Easy Message 21
21.1 รายละเอยีดโดยรวม

Easy Message ชว่ยแจง้ใหค้ณุทราบเกีย่วกบัสถานะเฉพาะของเครือ่งจักรโดยการสง่ขอ้ความ SMS ผา่น
โมเด็มทีเ่ชือ่มตอ่อยู:่   
• คณุตอ้งการใหม้กีารแจง้ขอ้มลูเกีย่วกบัสถานะการหยดุฉุกเฉนิ เป็นตน้
• คณุตอ้งการรับทราบเมือ่ชดุงานดําเนนิการเสร็จสิน้

คาํส ัง่ควบคมุ
คณุเปิดใชง้านหรอืปิดใชง้านผูใ้ชโ้ดยใชคํ้าสัง่ HMI
ซนิแทกซ:์ [User ID] deactivate¸ [User ID] activate

ผูใ้ชท้ ีท่าํงานอยู่
เพือ่ใหไ้ดรั้บขอ้ความ SMS สําหรับเหตกุารณเ์ฉพาะ คณุตอ้งเปิดใชง้านในฐานะผูใ้ช ้

การเขา้ใชง้านในฐานะผูใ้ช้
ในฐานะผูใ้ชท้ีล่งทะเบยีนแลว้ คณุสามารถเขา้ใชง้านผา่น SMS เพือ่ขอรับขอ้ความได ้

บนัทกึการดาํเนนิการ
คณุสามารถรับขอ้มลูทีแ่มน่ยําของขอ้ความทีเ่ขา้มาและขอ้ความทีส่ง่ออกไปไดผ้า่นทางบนัทกึ SMS

ขอ้มลูเพิม่เตมิ
ดขูอ้มลูเพิม่เตมิเกีย่วกบัโมเด็มไดใ้น:
• คูม่อือปุกรณใ์นหวัขอ้ PPU และคอมโพเนนต์
• MODEM MD720 (https://support.industry.siemens.com/cs/mdm/102401328?

c=70936043019&pnid=15923&lc=en-WW)

การเรยีกใช ้SMS
1. เลอืกสว่นการทํางาน "การวเิคราะห"์

2. กดซอฟตค์ยี ์"Easy Msg."
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21.2 การเปิดใชง้าน Easy Message
เมือ่ตอ้งการกําหนดหนา้ทีใ่นการเชือ่มตอ่กบัโมเด็มให ้SMS Messenger ใหเ้ปิดใชง้านซมิการด์ทีข่ัน้ตอน
การเริม่ระบบ   

ขอ้กาํหนด
เชือ่มตอ่โมเด็มและตอ้งเปิดใชง้านอนิเตอรเ์ฟส

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โมเด็มเปิดใชง้านผา่นขอ้มลูเครือ่งจักร 51233 $MSN_ENABLE_GSM_MODEM
โปรดดทูีข่อ้มลูจําเพาะของผูผ้ลติเครือ่งจักร

ข ัน้ตอน

การเปิดใชง้านซมิการด์
1. กดซอฟตค์ยี ์"Easy Msg."

หนา้ตา่ง "SMS Messenger" จะปรากฏขึน้
"สถานะ" จะแสดงซมิการด์ทีย่งัไมไ่ดเ้ปิดใชง้านดว้ยรหสั PIN 

2. ใสร่หสั PIN จากนัน้ใสร่หสั PIN อกีครัง้ และกดซอฟตค์ยี ์"OK"

3. ถา้คณุใสร่หสัผดิหลายครัง้ ใหใ้สร่หสั PUK ในหนา้ตา่ง "PIN input" และกดซอฟต-์
คยี ์"OK" เพือ่เปิดใชง้านรหสั PUK
หนา้ตา่ง "PIN input" จะเปิดขึน้ จากนัน้ใหค้ณุใสต่วัเลขรหสั PIN ตามปกติ

การเปิดใชง้านซมิการด์ใหม่
1. กดซอฟตค์ยี ์"Easy Msg."

หนา้ตา่ง "SMS Messenger" จะปรากฏขึน้ 
"สถานะ" จะแสดงวา่การเชือ่มตอ่กบัโมเด็มถกูเปิดใชง้านแลว้

2. กดซอฟตค์ยี ์"การตัง้คา่"

3. กดซอฟตค์ยี ์"ลบ PIN" เพือ่ลบรหสั PIN ทีบ่นัทกึเกบ็อยู ่
ใสร่หสั PIN ใหมใ่นหนา้ตา่ง "PIN Input" เมือ่เปิดการทํางานครัง้ถดัไป

Easy Message
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21.3 การสรา้ง/การแกไ้ขโปรไฟลผ์ูใ้ช้
หมายเลขประจาํตวัผูใ้ช้

การแสดง ความหมาย 
ชือ่ผูใ้ช ้ ชือ่ของผูใ้ชท้ีจ่ะสรา้งขึน้หรอืใชเ้พือ่เขา้ใชง้าน
หมายเลขโทรศพัท์ หมายเลขโทรศพัทข์องผูใ้ชสํ้าหรับสง่ขอ้ความ หมายเลขโทรศพัทต์อ้ง-

ประกอบดว้ยรหสัประเทศเพือ่ใหคํ้าสัง่ควบคมุสามารถระบตุวัผูส้ง่ได ้(เชน่ 
+491729999999)

ID ผูใ้ช ้ ID ผูใ้ชม้ ี5 หลกั (เชน่ 12345)
• ID นีใ้ชสํ้าหรับเปิดและปิดใชง้านผูใ้ชผ้า่นทาง SMS (เชน่ "12345 เปิดใช-้

งาน")
• รหสั ID นีใ้ชเ้พือ่ตรวจสอบความถกูตอ้งเพิม่เตมิของขอ้ความทีเ่ขา้มาและ-

ขอ้ความทีส่ง่ออกไป และเพือ่เปิดใชง้านคําสัง่ควบคมุ

เหตกุารณท์ีส่ามารถเลอืกได้
คณุตอ้งตัง้คา่เหตกุารณท์ีค่ณุตอ้งการรับขอ้ความแจง้เตอืน

หมายเหตุ
การเลอืกการเตอืน
คณุมทีางเลอืกในการเลอืกชนดิของการจัดการเครือ่งมอืหรอืการเตอืนรอบการวดั หมายความวา่คณุจะได ้
รับการแจง้เตอืนทาง SMS ในทนัททีีม่กีารเตอืนเกดิขึน้ โดยไมต่อ้งรูช้ว่งหมายเลข 

ขอ้กาํหนด
โมเด็มถกูเชือ่มตอ่

ข ัน้ตอน

การสรา้งผูใ้ชใ้หม่
1. กดซอฟตค์ยี ์"โปรไฟลผ์ูใ้ช”้

หนา้ตา่ง "โปรไฟลผ์ูใ้ช"้ จะปรากฏขึน้
2. กดซอฟตค์ยี ์"สรา้ง"

  3. ใสช่ือ่และหมายเลขโทรศพัทข์องผูใ้ช ้
  4. ถา้จําเป็นใหใ้สห่มายเลข ID ของผูใ้ช ้
  5. ในสว่นของ "สง่ SMS สําหรับเหตกุารณต์อ่ไปนี"้ ใหเ้ปิดใชง้านกลอ่งกา-

เครือ่งหมายทีเ่หมาะสม และป้อนคา่ทีต่อ้งการเมือ่ถกูถาม (เชน่ จํานวนหน่วย 
โดยจะมกีารสง่ขอ้ความแจง้เตอืนเมือ่ถงึคา่ทีกํ่าหนดดงักลา่ว)

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"คา่เริม่ตน้"

หนา้ตา่งทีเ่หมาะสมจะเปิดขึน้มาและแสดงคา่เริม่ตน้
6. กดซอฟตค์ยี ์"สง่ SMS ทดสอบ"

ขอ้ความ SMS ทีกํ่าหนดไวจ้ะถกูสง่ออกไปยงัหมายเลขโทรศพัทท์ีกํ่าหนดไว ้
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การแกไ้ขขอ้มลูผูใ้ชแ้ละเหตกุารณ์
1. เลอืกผูใ้ชท้ีม่ขีอ้มลูทีค่ณุตอ้งการแกไ้ขและกดซอฟตค์ยี ์"แกไ้ข"

ฟิลดอ์นิพตุสามารถแกไ้ขได ้
  2. ใสข่อ้มลูใหมแ่ละเปิดใชง้านการตัง้คา่ทีต่อ้งการ 
    หรอื

  กดซอฟตค์ยี ์"คา่เริม่ตน้" เพือ่ยอมรับคา่เริม่ตน้
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21.4 การต ัง้คา่เหตกุารณ์
ในพืน้ที ่"สง่ SMS สําหรับเหตกุารณต์อ่ไปนี"้ ใหเ้ลอืกเหตกุารณโ์ดยใชก้ลอ่งเลอืก ซึง่เมือ่เหตกุารณด์งั
กลา่วเกดิขึน้แลว้ SMS จะถกูสง่ไปยงัผูใ้ช ้
• ขอ้ความทีโ่ปรแกรมจากโปรแกรมชิน้งาน (MSG)
ในโปรแกรมชิน้งาน ใหโ้ปรแกรมคําสัง่ MSG ทีค่ณุรับ SMS ผา่น
ตวัอยา่ง: MSG ("SMS: SMS จากโปรแกรมชิน้งาน")

• เลอืกเหตกุารณต์อ่ไปนีโ้ดยใชปุ้่ ม <SELECT>
– ตวันับชิน้งานนับถงึคา่ตอ่ไปนี้

SMS จะถกูสง่ออกไปถา้ตวันับชิน้งานนับถงึคา่ทีต่ัง้ไว ้
– เมือ่ความคบืหนา้ของโปรแกรมตอ่ไปนีถ้งึจดุทีกํ่าหนด (เปอรเ์ซน็ต)์

SMS จะถกูสง่ออกไปถา้ เมือ่ดําเนนิการใชง้านโปรแกรมชิน้งานจนถงึความคบืหนา้ในจดุทีกํ่าหนด
ไว ้

– ระยะเวลาทํางานของโปรแกรม NC ทีแ่ทจ้รงิดําเนนิมาจนถงึเวลาทีกํ่าหนดไว ้(นาท)ี
 SMS จะถกูสง่ออกไปหลงัจากทีใ่ชง้านโปรแกรม NC จนถงึระยะเวลาทํางานทีต่ัง้ไว ้

– เวลาการใชง้านเครือ่งมอืดําเนนิมาจนถงึคา่ตอ่ไปนี ้(นาท)ี
SMS จะถกูสง่ออกไปถา้เวลาการใชง้านของเครือ่งมอืดําเนนิมาจนถงึเวลาทีต่ัง้ไวเ้มือ่ใชง้าน
โปรแกรมชิน้งาน (ไดม้าจาก $AC_CUTTING_TIME) 

• ขอ้ความ/การเตอืนจาก Tool Manager
SMS จะถกูสง่ออกไปถา้มขีอ้ความหรอืการเตอืนเอาตพ์ตุออกไปยงั Tool Manager

• ขอ้ความรอบการวดัสําหรับเครือ่งมอื
SMS จะถกูสง่ออกไปถา้ขอ้ความรอบการวดัทีเ่อาตพ์ตุออกมาเกีย่วขอ้งกบัเครือ่งมอื

• ขอ้ความรอบการวดัสําหรับชิน้งาน
SMS จะถกูสง่ออกไปถา้ขอ้ความรอบการวดัทีเ่อาตพ์ตุออกมาเกีย่วขอ้งกบัชิน้งาน

• ขอ้ความ/การเตอืน Sinumerik (ขอ้ผดิพลาดระหวา่งการดําเนนิการ)
SMS จะถกูสง่ออกไปถา้การเตอืนหรอืขอ้ความ NCK เอาตพ์ตุออกมาซึง่เป็นสาเหตทํุาใหเ้ครือ่งจักร
หยดุทํางาน

• ความผดิปกตขิองเครือ่งจักร
SMS จะถกูสง่ออกไปถา้มกีารแสดงขอ้ความหรอืการเตอืน PLC ซึง่เป็นสาเหตทํุาใหเ้ครือ่งจักรหยดุ
ทํางาน (ตวัอยา่งเชน่ การเตอืน PLC ทีม่กีารโตต้อบดว้ยการหยดุเครือ่งฉุกเฉนิ)

• กําหนดเวลาการบํารงุรักษาเครือ่ง
SMS จะถกูสง่ออกไปถา้ฟังกช์ัน่ Service Planner ลงทะเบยีนไวว้า่อยูใ่นระหวา่งการทํางานบํารงุรักษา
เครือ่ง

• จํานวนการเตอืนเพิม่เตมิ:
ตรงสว่นนี ้ใหค้ณุระบกุารเตอืนเพิม่เตมิทีค่ณุควรไดรั้บการแจง้เตอืนหากเกดิเหตกุารณด์งักลา่วขึน้ 
คณุสามารถใสก่ารเตอืนเฉพาะเหตกุารณ,์ การเตอืนหลายครัง้ หรอืชว่งพสิยัของจํานวนการเตอืนได ้
ตวัอยา่ง:
1234,400
1000-2000
100,200-300
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ขอ้กาํหนด
• หนา้ตา่ง "โปรไฟลผ์ูใ้ช"้ จะเปิดขึน้
• คณุไดเ้ลอืกเหตกุารณ ์"ขอ้ความรอบการวดัสําหรับเครือ่งมอื", "ขอ้ความรอบการวดัสําหรับชิน้งาน", 

"ขอ้ความ/การเตอืน Sinumerik (ขอ้ผดิพลาดระหวา่งการดําเนนิการ)", "ความผดิปกตขิอง
เครือ่งจักร" หรอื "กําหนดเวลาการบํารงุรักษาเครือ่ง"

การแกไ้ขเหตกุารณ์

1. เปิดใชง้านกลอ่งเลอืกทีต่อ้งการและกดซอฟตค์ยี ์"รายละเอยีด"
หนา้ตา่งทีเ่หมาะสมจะเปิดขึน้ (เชน่ "ขอ้ความรอบการวดัสําหรับชิน้งาน") และ-
แสดงรายการของจํานวนการเตอืนทีกํ่าหนดไว ้

2. เลอืกรายการขอ้มลูทีส่อดคลอ้งและกดซอฟตค์ยี ์"ลบ" เพือ่ลบจํานวนการเตอืน-
นัน้ออกจากรายการ

    หรอื
  จากนัน้กดซอฟตค์ยี ์"สรา้ง" ถา้คณุตอ้งการสรา้งรายการขอ้มลูใหม่

หนา้ตา่ง "สรา้งรายการขอ้มลูใหม"่ จะเปิดขึน้
  ใสข่อ้มลูและกดซอฟตค์ยี ์"OK" เพือ่เพิม่รายการขอ้มลูดงักลา่วลงในรายการ

  กดซอฟตค์ยี ์"บนัทกึ" เพือ่บนัทกึการตัง้คา่สําหรับผลลพัธ์

3. กดซอฟตค์ยี ์"มาตรฐาน" เพือ่กลบัไปยงัการตัง้คา่มาตรฐานสําหรับเหตกุารณ-์
ตา่งๆ
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21.5 การเขา้ใชง้านหรอืออกจากการใชง้านของผูใ้ชท้ ีท่าํงานอยู่
เฉพาะผูใ้ชท้ีทํ่างานอยูเ่ทา่นัน้ทีจ่ะไดรั้บขอ้ความ SMS สําหรับเหตกุารณท์ีกํ่าหนดไว ้ 
คณุสามารถเปิดใชง้านผูใ้ช ้ทีไ่ดส้รา้งไวสํ้าหรับ Easy Message ดว้ยคําสัง่ควบคมุทีกํ่าหนดผา่นทาง
ยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟสหรอื SMS

ขอ้กาํหนด

การเชือ่มตอ่กบัโมเด็มไดรั้บการตัง้คา่ขึน้

ข ัน้ตอน

1. กดซอฟตค์ยี ์"โปรไฟลผ์ูใ้ช”้

2. เลอืกผูใ้ชท้ีต่อ้งการในฟิลดช์ือ่ผูใ้ช ้แลว้กดซอฟตค์ยี ์"ผูใ้ชเ้ปิดใชง้าน”

  หมายเหตุ
ทําซํ้าขัน้ตอนที ่2 เพือ่เปิดใชง้านผูใ้ชเ้พิม่เตมิ

    - หรอื -
    สง่ SMS พรอ้ม ID ผูใ้ชแ้ละขอ้ความ "เปิดใชง้าน" ไปยงัระบบควบคมุ (เชน่ 

"12345 เปิดใชง้าน")
  ถา้หมายเลขโทรศพัทแ์ละ ID ผูใ้ชต้รงกบัขอ้มลูทีบ่นัทกึเกบ็ไว ้โปรไฟลผ์ูใ้ชจ้ะ-

ไดรั้บการเปิดใชง้าน
คณุจะไดรั้บขอ้ความแจง้การทํางานสําเร็จหรอืลม้เหลวตอ่ SMS

3. กดซอฟตค์ยี ์"ผูใ้ชเ้ปิดใชง้าน" เพือ่นําผูใ้ชท้ีเ่ปิดใชง้านอยูอ่อกจากการทํางาน

    - หรอื -
    สง่ SMS พรอ้มขอ้ความ "ปิดใชง้าน" (เชน่ "12345 ปิดใชง้าน") เพือ่ออกจากระบบ 

Messenger
    ขอ้ความ SMS จะไมถ่กูสง่ออกไปยงัผูใ้ชท้ีถ่กูยกเลกิการทํางานหากเกดิ-

เหตกุารณท์ีกํ่าหนดไวใ้นโปรไฟลผ์ูใ้ช ้

Easy Message
21.5 การเขา้ใชง้านหรอืออกจากการใชง้านของผูใ้ชท้ีทํ่างานอยู่
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21.6 การแสดงบนัทกึ SMS
การรับสง่ขอ้มลู SMS จะไดรั้บการบนัทกึไวใ้นหนา้ตา่ง "บนัทกึ SMS" ซึง่หมายความวา่คณุสามารถกําหนด
เหตกุารณ ์(จากมมุมองเวลา) ใหก้บัสถานการณค์วามผดิปกตบิางอยา่งได ้ 

สญัลกัษณ์ คาํอธบิาย
ขอ้ความ SMS ทีเ่ขา้มาของ Messenger

ขอ้ความทีส่ง่เขา้มายงั Messenger แตย่งัไมผ่า่นการประมวลผล (เชน่ ID ผูใ้ชไ้ม-่
ถกูตอ้งหรอืเป็นบญัชทีีไ่มรู่จั้ก)
ขอ้ความ SMS ทีส่ง่ไปยงัผูใ้ช ้

ขอ้ความทีส่ง่ไมถ่งึผูใ้ชเ้นือ่งจากเกดิขอ้ผดิพลาดขึน้

ขอ้กาํหนด

การเชือ่มตอ่กบัโมเด็มไดรั้บการตัง้คา่ขึน้ 

ข ัน้ตอน

1. กดซอฟตค์ยี ์"บนัทกึ SMS"
 

  หนา้ตา่ง "บนัทกึ SMS" จะปรากฏขึน้
ขอ้ความทัง้หมดทีส่ง่หรอืรับโดย Messenger จะแสดงในรายการ

  2. กดซอฟตค์ยี ์"รับเขา้มา" หรอื "สง่ออกไป" เพือ่จํากดัขอ้มลูในรายการ

Easy Message
21.6 การแสดงบนัทกึ SMS
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21.7 การต ัง้คา่สาํหรบั Easy Message
คณุสามารถเปลีย่นการกําหนดคา่ตอ่ไปนีข้อง Messenger ไดใ้นหนา้ตา่ง "การตัง้คา่":  
• ชือ่ของตวัควบคมุทีเ่ป็นสว่นหนึง่ของขอ้ความ SMS
• จํานวนขอ้ความทีส่ง่ออกไป

– ตวันับ SMS จะใหข้อ้มลูของขอ้ความทีส่ง่ออกไปทัง้หมด
– จํากดัจํานวนของขอ้ความทีส่ง่ออกไปเพือ่ใหไ้ดรั้บรายละเอยีดโดยรวมของตน้ทนุผา่นขอ้ความ 

SMS ตวัอยา่งเชน่

การต ัง้คา่ตวันบั SMS เป็นศนูย์

เมือ่ถงึขดีจํากดัทีต่ัง้คา่ไว ้จะไมม่กีารสง่ขอ้ความ SMS ออกไปอกี
กดซอฟตค์ยี ์"รเีซต็ตวันับ SMS" เพือ่รเีซต็ตวันับกลบัไปเป็นศนูย์

ขอ้กาํหนด

การเชือ่มตอ่กบัโมเด็มไดรั้บการตัง้คา่ขึน้ 

ข ัน้ตอน

1. กดซอฟตค์ยี ์"การตัง้คา่"

  2. ใสช่ือ่ทีต่อ้งการสําหรับตวัควบคมุในฟิลด ์"ชือ่เครือ่งจักร" 
3. ถา้คณุตอ้งการจํากดัจํานวนการสง่ขอ้ความ SMS ใหเ้ลอืกรายการขอ้มลู "กําหนด-

ขดีจํากดัสําหรับตวันับ SMS" และใสจํ่านวนทีต่อ้งการ
เมือ่จํานวนของขอ้ความครบจํานวนสงูสดุแลว้ คณุจะไดรั้บขอ้ความแจง้ขอ้ผดิ-
พลาดทีเ่กีย่วขอ้ง
หมายเหตุ
ตรวจเชก็บนัทกึ SMS เพือ่ดเูวลาทีแ่น่นอนเมือ่ครบขดีจํากดั 

4. กดซอฟตค์ยี ์"มาตรฐาน"
ถา้คณุเลอืกชือ่เครือ่งจักรอยา่งอสิระ ชือ่ทีเ่ลอืกจะเขา้ไปแทนทีช่ ือ่เริม่ตน้ (เชน่ 
828D)

Easy Message
21.7 การตัง้คา่สําหรับ Easy Message
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Easy Message
21.7 การตัง้คา่สําหรับ Easy Message
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การแกไ้ขโปรแกรมผูใ้ช ้PLC 22
22.1 บทนํา

โปรแกรมผูใ้ช ้PLC ประกอบไปดว้ยการทํางานดา้นตรรกะจํานวนมากทีช่ว่ยเสรมิฟังกช์ัน่ดา้นความ
ปลอดภยั และชว่ยสนับสนุนความตอ่เนือ่งของกระบวนการ การทํางานดา้นตรรกะเหลา่นีร้วมเอาการเชือ่ม
โยงกบัการเชือ่มตอ่และรเีลยต์า่งๆ ดว้ย การทํางานดา้นตรรกะเหลา่นีจ้ะแสดงในรปูแบบไดอะแกรมขัน้
บนัได 

การแกไ้ขไดอะแกรมแบบข ัน้บนัได
คณุสามารถแกไ้ขไดอะแกรมแบบขัน้บนัไดไดใ้นตวัแกไ้ข Ladder
ซึง่จะทําใหส้ามารถใชก้ารดําเนนิการทัง้หมดที ่PLC บางประเภทใหก้ารรองรับได ้
ฟังกช์ัน่บางอยา่งจะมขีอบเขตแตกตา่งจากทีอ่ธบิายไวใ้นคูม่อื

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

ขอ้มลูเพิม่เตมิ
คณุสามารถดขูอ้มลูเพิม่เตมิไดใ้นคูม่อืฟังกช์ัน่ PLC

การเจยี
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22.2 การแสดงและการแกไ้ขคณุสมบตัขิอง PLC

22.2.1 การแสดงคณุสมบตัขิอง PLC
สามารถแสดงคณุสมบตัติอ่ไปนีข้อง PLC ไดใ้นหนา้ตา่ง "SIMATIC LAD": 
• สถานะการทํางาน
• ชือ่ของโปรเจ็คต ์PLC
• เวอรช์ัน่ระบบ PLC
• เวลารอบ
• เวลาประมวลผล
เวลาประมวลผลสามารถถกูรเีซต็ได ้

นอกจากนี ้คณุยงัสามารถอพัเดทขอ้มลูโปรเจ็คตห์รอืโหลดโปรแกรมผูใ้ช ้PLC ใหมไ่ดด้ว้ย

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "เริม่ระบบ"

2. กดซอฟตค์ยี ์"PLC"
สว่นแสดงผลไดอะแกรมแบบขัน้บนัไดจะเปิดขึน้และแสดงขอ้มลู PLC

22.2.2 การรเีซ็ตเวลาประมวลผล
คณุสามารถรเีซต็เวลาประมวลผลของโปรแกรมผูใ้ช ้PLC ได ้

ข ัน้ตอน

1. เปิดตวัแกไ้ข Ladder

2. กดซอฟตค์ยี ์"รเีซต็เวลาประมวลผล"
ขอ้มลูเวลาประมวลผลจะถกูรเีซต็

22.2.3 การโหลดโปรแกรมผูใ้ช ้PLC ทีม่กีารแกไ้ข
โหลดขอ้มลูโปรเจ็คตล์งใน PLC ถา้มกีารดําเนนิการเปลีย่นแปลงบางอยา่งกบัขอ้มลูโปรเจ็คตแ์ละมี
โปรแกรมผูใ้ช ้PLC ใหมใ่หใ้ชไ้ด ้

การแกไ้ขโปรแกรมผูใ้ช ้PLC
22.2 การแสดงและการแกไ้ขคณุสมบตัขิอง PLC
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เมือ่ขอ้มลูโปรเจ็คตถ์กูโหลดขึน้มา คลาสของขอ้มลูจะไดรั้บการบนัทกึและโหลดลงใน PLC

ขอ้กาํหนด
ตรวจเชค็วา่ PLC อยูใ่นสถานะหยดุหรอืไม่

หมายเหตุ
PLC อยูใ่นสถานะทาํงาน
ถา้ PLC อยูใ่นสถานะทํางาน ขอ้ความทีส่อดคลอ้งจะแสดงขึน้มาและซอฟตค์ยี ์"โหลดในสถานะหยดุ" และ 
"โหลดในสถานะทํางาน" จะปรากฏขึน้
เมือ่ใช ้"โหลดในสถานะหยดุ" PLC จะไดรั้บการตัง้คา่ไปทีส่ถานะหยดุ และโปรเจ็คตจ์ะถกูบนัทกึและโหลด
ลงใน CPU 
เมือ่ใช ้"โหลดในโหมดทํางาน" การโหลดจะดําเนนิตอ่ไปและโปรเจ็คต ์PLC จะถกูโหลดไปที ่PLC เฉพาะ
คลาสขอ้มลูทีม่กีารเปลีย่นแปลงจรงิๆ เทา่นัน้ทีจ่ะถกูโหลด ซึง่โดยทัว่ไปจะเป็นคลาสขอ้มลู INDIVIDUAL

ข ัน้ตอน

1. เปิดตวัแกไ้ข Ladder
คณุไดเ้ปลีย่นขอ้มลูโปรเจ็คต์

2. กดซอฟตค์ยี ์"PLC STOP" ถา้ PLC อยูใ่นสถานะทํางาน

3. กดซอฟตค์ยี ์"โหลดไปที ่CPU" เพือ่เริม่ตน้การโหลด
คลาสขอ้มลูทัง้หมดจะถกูโหลด

4. เมือ่โปรเจ็คต ์PLC ถกูโหลดแลว้ ใหก้ดซอฟตค์ยี ์"PLC START" เพือ่เปลีย่น PLC 
ไปทีส่ถานะทํางาน

การแกไ้ขโปรแกรมผูใ้ช ้PLC
22.2 การแสดงและการแกไ้ขคณุสมบตัขิอง PLC
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22.3 การแสดงและการแกไ้ขตวัแปร PLC และ NC
สามารถเปลีย่นแปลงตวัแปร NC/PLC ไดโ้ดยใชร้หสัผา่นทีถ่กูตอ้งเทา่นัน้

คาํเตอืน
การกาํหนดคา่พารามเิตอรไ์มถ่กูตอ้ง
การเปลีย่นแปลงสถานะของตวัแปร NC/PLC มผีลอยา่งมากตอ่เครือ่งจักร การกําหนดคา่ของพารามเิตอร์
ทีไ่มถ่กูตอ้งนัน้เป็นอนัตรายตอ่ชวีติและทําใหเ้ครือ่งจักรเสยีหายได ้

ในหนา้ตา่ง "ตวัแปร NC/PLC" ใหป้้อนตวัแปรระบบ NC และตวัแปร PLC ทีค่ณุตอ้งการตรวจสอบหรอืเปลีย่น
ในรายการ:
• ตวัแปร
ทีอ่ยูข่องตวัแปร NC/PLC
ตวัแปรทีไ่มถ่กูตอ้งจะมพีืน้หลงัสแีดง และถกูแสดงพรอ้มกบัอกัขระ # ในคอลมันค์า่

• คําอธบิาย
คําอธบิายเกีย่วกบัตวัแปร
สามารถแสดงและซอ่นคอลมันไ์ด ้

• รปูแบบ
ระบรุปูแบบทีจ่ะแสดงตวัแปร
สามารถระบรุปูแบบได ้(เชน่ เลขทศนยิม)

• คา่
แสดงคา่จรงิของตวัแปร NC/PLC

ตวัแปร PLC  
ขอ้มลูเขา้ • ขอ้มลูเขา้เป็นบติ (Ex), ขอ้มลูเขา้เป็นไบต ์(EBx), ขอ้มลูเขา้เป็นเวริด์ (EWx), 

ขอ้มลูเขา้เป็นเวริด์คู ่(EDx)
• ขอ้มลูเขา้เป็นบติ (Ix), ขอ้มลูเขา้เป็นไบต ์(IBx), ขอ้มลูเขา้เป็นเวริด์ (IWx), ขอ้มลู-

เขา้เป็นเวริด์คู ่(IDx)
ขอ้มลูออก • ขอ้มลูออกเป็นบติ (Ax), ขอ้มลูออกเป็นไบต ์(ABx), ขอ้มลูออกเป็นเวริด์ (AWx), 

ขอ้มลูออกเป็นเวริด์คู ่(ADx)
• ขอ้มลูออกเป็นบติ (Qx), ขอ้มลูออกเป็นไบต ์(QBx), ขอ้มลูออกเป็นเวริด์ (QWx), 

ขอ้มลูออกเป็นเวริด์คู ่(QDx)
หน่วยความจําบติ หน่วยความจําเป็นบติ (Mx), หน่วยความจําเป็นไบต ์(MBx), หน่วยความจําเป็นเวริด์ 

(MWx), หน่วยความจําเป็นเวริด์คู(่MDx)
เวลา เวลา (Tx)
ตวันับ • ตวันับ (Cx)

• ตวันับ (Cx)
ขอ้มลู • บล็อกขอ้มลู (DBx): บติขอ้มลู (DBXx), ไบตข์อ้มลู (DBBx), เวริด์ขอ้มลู (DBWx), 

เวริด์คูข่อ้มลู (DBDx)
• บล็อกขอ้มลู (VBx): บติขอ้มลู (VBXx), ไบตข์อ้มลู (VBBx), เวริด์ขอ้มลู (VBWx), 

เวริด์คูข่อ้มลู (VBDx)
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รปูแบบ  
B ไบนารี
H ฐานสบิหก
D ฐานสบิแบบไมม่เีครือ่งหมาย
+/-D ฐานสบิแบบมเีครือ่งหมาย
F ทศนยิม (สําหรับเวริด์คู)่
A อกัขระ ASCII

ตวัอยา่งสญัลกัษณ์
สญัลกัษณท์ีใ่ชก้บัตวัแปร:
• ตวัแปร PLC: EB2, A1.2, DB2.DBW2, VB32000002
• ตวัแปร NC:

– ตวัแปรระบบ NC: Notation $AA_IM[1]
– ตวัแปรผูใ้ช ้/ GUD: Notation GUD/MyVariable[1,3]
– ตวัแปร OPI: /CHANNEL/PARAMETER/R[u1,2]

หมายเหตุ
ถา้โปรแกรมผูใ้ช ้PLC เขยีนสตรงิในตวัแปร NC/PLC สตรงิดงักลา่วจะปรากฏอยา่งถกูตอ้งเฉพาะเมือ่
กําหนดพารามเิตอรข์องตวัแปรดงักลา่วใหเ้ป็นตวัแปรฟิลดช์นดิ "A" (ASCII) ทีด่า้น NC เทา่นัน้

ตวัอยา่งตวัแปรฟิลด์

ตวัแปร รปูแบบ
DBx.DBBy[<จํานวน>] A

การแทรกตวัแปร
คา่เริม่ตน้สําหรับ "ฟิลเตอร/์คน้หา" ของตวัแปรตา่งๆ จะแตกตา่งกนั ตวัอยา่งเชน่ เมือ่ตอ้งการแทรกตวัแปร 
$R[0] ใหป้้อนคา่เริม่ตน้ดงัตอ่ไปนี:้
• คา่เริม่ตน้จะเทา่กบั 0 ถา้คณุฟิลเตอรต์ามคา่ "ตวัแปรระบบ"
• คา่เริม่ตน้จะเทา่กบั 1 ถา้คณุฟิลเตอรต์ามคา่ "ทัง้หมด (ไมใ่ชฟิ้ลเตอร)์" ในกรณีนี ้จะแสดงสญัญาณ
ทัง้หมดและแสดงในสญัลกัษณ ์OPI

GUD จากขอ้มลูเครือ่งจักรจะปรากฏในหนา้ตา่งคน้หาสําหรับการเลอืกตวัแปรเฉพาะเมือ่มกีารเปิดใชไ้ฟล์
ขอ้กําหนดทีเ่กีย่วขอ้งเทา่นัน้ หรอืป้อนตวัแปรทีต่อ้งการคน้หาดว้ยตวัเอง เชน่ GUD/SYG_RM[1]
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ขอ้มลูเครือ่งจักรตอ่ไปนีเ้ป็นตวัอยา่งของชนดิตวัแปรทัง้หมด (INT, BOOL, AXIS, CHAR, STRING): 
MD18660 $MN_MM_NUM_SYNACT_GUD_REAL[1]

หมายเหตุ
• ตวัแปรระบบสามารถเปลีย่นไปตามแชนเนลได ้เมือ่สลบัแชนเนล คา่จากแชนเนลทีเ่ลอืกจะปรากฏ
คณุสามารถเลอืกแสดงตวัแปรสําหรับแชนเนลทีร่ะบไุด ้เชน่ $R1:CHAN1 และ $R1:CHAN2 คา่ของแช
นเนล 1 และแชนเนล 2 จะถกูแสดงเสมอไมว่า่จะอยูใ่นแชนเนลในก็ตาม

• สําหรับตวัแปรผูใ้ช ้(GUD) ไมจํ่าเป็นตอ้งกําหนดวา่เป็น GUD สว่นกลางหรอืเฉพาะแชนเนล อลิเิมนต์
แรกของอารเ์รย ์GUD จะเริม่ทีด่ชัน ี0 สําหรับตวัแปร NC

• สามารถสัง่ใหร้ะบบแสดงสญัลกัษณ ์OPI สําหรับตวัแปรระบบ NC (ยกเวน้ GUD) ไดโ้ดยใชเ้คล็ดลบั
เครือ่งมอื

ตวัแปรเซอรโ์ว
สามารถเลอืกและสัง่ใหร้ะบบแสดงตวัแปรกเซอรโ์วไดท้ี ่"การวเิคราะห"์ → "การตดิตาม" เทา่นัน้

การเปลีย่นและลบคา่

1. เลอืกสว่นการทํางาน "การวเิคราะห"์

2. กดซอฟตค์ยี ์"ตวัแปร NC/PLC"

    หรอื
1. เลอืกสว่นการทํางาน "การปรับตัง้"

2. กดซอฟตค์ยี ์"PLC" และ "ตวัแปร NC/PLC"

  หนา้ตา่ง "ตวัแปร NC/PLC" จะเปิดขึน้

  3. วางเคอรเ์ซอรใ์นคอลมัน ์"ตวัแปร" และใสต่วัแปรทีต่อ้งการ 
4. กดปุ่ ม <INPUT>

จะแสดงตวัถกูดําเนนิการพรอ้มกบัคา่

5. กดซอฟตค์ยี ์"รายละเอยีด"
ตวัแปร NC/PLC: หนา้ตา่ง "รายละเอยีด" จะเปิดขึน้ ขอ้มลูของ "ตวัแปร", "คํา-
อธบิาย" และ "คา่" จะแสดงขึน้ในแบบเต็มความยาว

6. วางเคอรเ์ซอรใ์นฟิลด ์"รปูแบบ" และเลอืกรปูแบบทีต่อ้งการดว้ย <SELECT> 

7. กดซอฟตค์ยี ์"แสดงขอ้คดิเห็น"
คอลมัน ์"ขอ้คดิเห็น" จะปรากฏขึน้ คณุสามารถเลอืกทีจ่ะสรา้งขอ้คดิเห็นหรอื-
แกไ้ขขอ้คดิเห็นทีม่อียูแ่ลว้
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  กดซอฟตค์ยี ์"แสดงขอ้คดิเห็น" อกีครัง้หนึง่เพือ่ซอ่นคอลมัน์

8. กดซอฟตค์ยี ์"เปลีย่น" ถา้คณุตอ้งการแกไ้ขคา่
สามารถแกไ้ขคอลมัน ์"คา่" ได ้

9. กดซอฟตค์ยี ์"ใสต่วัแปร" ถา้คณุตอ้งการเลอืกตวัแปรจากรายการตวัแปรทีม่อียู-่
ทัง้หมดและแทรกตวัแปรนี้
หนา้ตา่ง "เลอืกตวัแปร" จะเปิดขึน้

10. กดซอฟตค์ยี ์"ฟิลเตอร/์คน้หา" เพือ่จํากดัการแสดงตวัแปร (ตวัอยา่งเชน่ จํากดั-
เฉพาะตวัแปรกลุม่โหมด) โดยใชก้ลอ่งเลอืก "ฟิลเตอร"์ และ/หรอืโดยการเลอืก-
ตวัแปรทีต่อ้งการโดยใชก้ลอ่งอนิพตุ "คน้หา"

11. กดซอฟตค์ยี ์"ลบทัง้หมด" ถา้คณุตอ้งการลบรายการทัง้หมดของตวัถกูดําเนนิการ

12. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" เพือ่ยนืยนัการเปลีย่นแปลงหรอืการลบ

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"ยกเลกิ" เพือ่ยกเลกิการเปลีย่นแปลง

การแกไ้ขรายการตวัแปร
คณุสามารถแกไ้ขรายการตวัแปรไดโ้ดยใชซ้อฟตค์ยี ์"แทรกบรรทดั" และ "ลบบรรทดั"

  เมือ่คณุกดซอฟตค์ยี ์บรรทดัใหมจ่ะแทรกขึน้มาอยูห่นา้บรรทดัทีเ่คอรเ์ซอรทํ์า-
เครือ่งหมายไว ้
คณุจะใชซ้อฟตค์ยี ์"แทรกบรรทดั" ไดก้ต็อ่เมือ่มบีรรทดัวา่งอยา่งนอ้ยทีส่ดุ 1 
บรรทดั ทีส่ว่นทา้ยของรายการตวัแปร
ซอฟตค์ยีจ์ะถกูปิดใชง้าน หากไมม่บีรรทดัวา่ง

  เมือ่คณุกดซอฟตค์ยี ์"ลบบรรทดั" บรรทดัทีเ่คอรเ์ซอรทํ์าเครือ่งหมายไวจ้ะถกูลบ-
ออก
จะมกีารเพิม่บรรทดัวา่ง 1 บรรทดั ทีด่า้นลา่งของรายการตวัแปร

การเปลีย่นตวัถกูดาํเนนิการ
คณุสามารถเพิม่คา่หรอืลดทีอ่ยูห่รอืคา่ทีอ่ยูไ่ดค้รัง้ละหนึง่ที ่โดยใชซ้อฟตค์ยี ์"ตวัถกูดําเนนิการ +" และ 
"ตวัถกูดําเนนิการ -" ทัง้นีข้ ึน้อยูก่บัชนดิของตวัถกูดําเนนิการ

หมายเหตุ
ชือ่แกนเป็นดชันี
ถา้ชือ่แกนเป็นดชัน ีซอฟตค์ยี ์"ตวัถกูดําเนนิการ +" และ "ตวัถกูดําเนนิการ -" จะไมม่ผีล เชน่ $AA_IM[X1]
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    ตวัอยา่ง
  DB97.DBX2.5

ผลลพัธ:์ DB97.DBX2.6
$AA_IM[1]
ผลลพัธ:์ $AA_IM[2]

  MB201
ผลลพัธ:์ MB200
/แชนเนล/พารามเิตอร/์R[u1,3]
ผลลพัธ:์ /แชนเนล/พารามเิตอร/์R[u1,2]
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22.4 การแสดงและการแกไ้ขสญัญาณ PLC ในรายการสถานะ
สญัญาณ PLC จะแสดงขึน้มาและสามารถเปลีย่นแปลงไดใ้นหนา้ตา่ง "รายการสถานะ PLC" 

รายการตอ่ไปนีจ้ะแสดงขึน้มา
อนิพตุ (IB)
หน่วยความจําเป็นบติ (MB)
เอาตพ์ตุ (QB)
ตวัแปร (VB)
ขอ้มลู (DB)

การต ัง้คา่แอดเดรส
คณุสามารถไปยงัแอดเดรส PLC ทีต่อ้งการไดโ้ดยตรงเพือ่ตรวจสอบสญัญาณตา่งๆ

การแกไ้ข
คณุสามารถแกไ้ขขอ้มลูได ้

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "การกําหนดการทํางาน"

2. เปิดตวัแกไ้ข Ladder

3. กดซอฟตค์ยี ์"รายการสถานะ”
หนา้ตา่ง "รายการสถานะ" จะปรากฏขึน้

4. กดซอฟตค์ยี ์"ตัง้คา่แอดเดรส"
หนา้ตา่ง "ตัง้คา่แอดเดรส" จะปรากฏขึน้

5. เปิดใชง้านชนดิแอดเดรสทีต่อ้งการ (เชน่ DB) ใสค่า่และกดซอฟตค์ยี ์"ยอมรับ"
เคอรเ์ซอรจ์ะกระโดดขา้มไปยงัแอดเดรสทีร่ะบไุป

6. กดซอฟตค์ยี ์"เปลีย่น"
ฟิลดสํ์าหรับอนิพตุขอ้มลู "RW" สามารถแกไ้ขได ้

7. ใสค่า่ทีต่อ้งการและกดซอฟตค์ยี ์"ยอมรับ"
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22.5 มมุมองของบล็อกโปรแกรม

22.5.1 การแสดงขอ้มลูบนบล็อกโปรแกรม
คณุสามารถแสดงขอ้มลูทางตรรกะและกราฟิกของบล็อกโปรแกรมได ้
• ขอ้มลูทางตรรกะ
ขอ้มลูตอ่ไปนีจ้ะแสดงขึน้มาในไดอะแกรมแบบขัน้บนัได (LAD):
– เครอืขา่ยทีม่สีว่นของโปรแกรมและทางเดนิปัจจบุนั
– การไหลของกระแสไฟผา่นการทํางานดา้นตรรกะตา่งๆ

• เลอืกบล็อกโปรแกรม
เลอืกบล็อกโปรแกรมทีค่ณุตอ้งการแสดง

• สถานะของโปรแกรม
คณุสามารถเรยีกดขูอ้มลูเกีย่วกบัสถานะโปรแกรมได ้

• แอดเดรสแบบสญัลกัษณ์
คณุสามารถเลอืกระหวา่งการกําหนดในแอดเดรสแบบเต็มหรอืแบบสญัลกัษณ์

• ซมู
คณุสามารถขยายหรอืลดขนาดไดอะแกรมแบบขัน้บนัไดได ้

• คน้หา
ใชฟั้งกช์ัน่ "คน้หา" เพือ่ไปถงึตําแหน่งทีค่ณุตอ้งการทําการเปลีย่นแปลงอยา่งรวดเร็วในโปรแกรมผูใ้ช ้
PLC เป็นตน้ 

• แกไ้ข
คณุสามารถใส ่แกไ้ข หรอืลบเครอืขา่ยได ้

• ขอ้มลูสญัลกัษณ์
คณุสามารถแสดงตวัระบทุางสญัลกัษณท์ัง้หมดทีใ่ชใ้นเครอืขา่ยทีเ่ลอืกไวไ้ด ้

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "เริม่ตน้"

2. กดซอฟตค์ยี ์"PLC"

3. กดซอฟตค์ยี"์หนา้ตา่ง 1" หรอื "หนา้ตา่ง 2"
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22.5.2 โครงสรา้งของยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟส
รปูตอ่ไปนีจ้ะแสดงยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟส

รปู 22-1 เคา้โครงหนา้จอ 

ตาราง 22-1 สว่นหลกับนเลยเ์อาทข์องหนา้จอ

อลิเิมนตห์นา้จอ การแสดง ความหมาย
1 พืน้ทีก่ารใชง้าน
2 ภาษา "LAD" ทีโ่ปรแกรม PLC รองรับ

LAD* มกีารเปลีย่นแปลงโปรแกรมอยู่
3 ชือ่ของบล็อกโปรแกรมทีทํ่างานอยู่

แทน: ชือ่สญัลกัษณ ์(ชือ่จรงิ)
4 สถานะของโปรแกรม 

ทํางาน โปรแกรมกําลงัทํางานอยู่
หยดุ โปรแกรมหยดุทํางาน
สถานะของพืน้ทีก่ารใชง้าน
Sym การแสดงสญัลกัษณ์
Abs การแสดงแบบสมบรูณ์

5 แสดงปุ่ มทีทํ่างาน (<INPUT>, <SELECT>)
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อลิเิมนตห์นา้จอ การแสดง ความหมาย
6 โฟกสั

การใชง้านเคอรเ์ซอร์
7 บรรทดัขอ้มลู

แสดงขอ้มลู เชน่ ขอ้มลูการคน้หา

22.5.3 ตวัเลอืกการควบคมุ
นอกเหนอืไปจากซอฟตค์ยีแ์ละปุ่ มควบคมุทศิทางแลว้ ยงัมปีุ่ มลดัเพิม่เตมิในสว่นนีด้ว้ย

ปุ่ มลดั
ปุ่ มเคอรเ์ซอรเ์ลือ่นตําแหน่งโฟกสัไปวางบนโปรแกรมผูใ้ช ้PLC เมือ่เลือ่นไปถงึขอบของหนา้ตา่ง การเลือ่น
ดจูะดําเนนิการโดยอตัโนมตัิ

ปุ่ มลดั การทาํงาน
ไปยงัคอลมันแ์รกของแถว

ไปยงัคอลมันส์ดุทา้ยของแถว

เลือ่นหนา้จอขึน้หนึง่หนา้

เลือ่นหนา้จอลงหนึง่หนา้ 

เลือ่นฟิลดไ์ปทางซา้ย, ทางขวา, ขา้งบน หรอืขา้งลา่ง หนึง่ชอ่ง

ไปยงัฟิลดแ์รกของเครอืขา่ยแรก

หรอื
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ปุ่ มลดั การทาํงาน
ไปยงัฟิลดส์ดุทา้ยของเครอืขา่ยสดุทา้ย

หรอื

เปิดบล็อกโปรแกรมถดัไปในหนา้ตา่งเดมิ

เปิดบล็อกโปรแกรมกอ่นหนา้นีใ้นหนา้ตา่งเดมิ

ฟังกช์ัน่การทํางานของปุ่ มเลอืกจะขึน้อยูก่บัตําแหน่งของโฟกสัอนิพตุ
• แถวตาราง: แสดงแถวขอ้ความทีส่มบรูณ์
• ชือ่เครอืขา่ย: แสดงคําอธบิายเครอืขา่ย
• คําสัง่: แสดงตวัถกูกระทําทัง้หมด
ถา้โฟกสัอนิพตุถกูวางอยูบ่นคําสัง่ ตวัถกูกระทําทัง้หมดรวมถงึคําอธบิายจะ-
แสดงขึน้มา

22.5.4 การแสดงสถานะของโปรแกรม
คณุสามารถแสดงสถานะโปรแกรมได ้
ขอ้มลูตอ่ไปนีจ้ะปรากฏขึน้:
• สถานะโปรแกรม: "ทํางาน" หรอื "หยดุ"
•  สถานะของพืน้ทีก่ารใชง้าน "แบบสญัลกัษณ"์ หรอื "แบบเต็ม"

การแสดงสถานะของโปรแกรม
ถา้ PLC ของคณุมฟัีงกช์ัน่ "สถานะโปรแกรม" คา่สถานะและการไหลของขอ้มลูจะแสดงขึน้มาระหวา่งการ
ทํางาน สถานะของหน่วยความจําขอ้มลูในพืน้ทีแ่ละตวัสะสมจะแสดงขึน้มาเชน่กนั
การแสดงผล "สถานะความคบืหนา้" ยงัสามารถควบคมุไดโ้ดยใชซ้อฟตค์ยี ์"สถานะโปรแกรม" 

สขีองการแสดงสถานะโปรแกรม
ในสว่นสถานะความคบืหนา้ การแสดงขอ้มลูจะใชส้ทีีแ่ตกตา่งกนั

แสดง สี
การไหลของสญัญาณของบสับารเ์มือ่มสีถานะทํางานอยู่ น้ําเงนิ
การไหลของสญัญาณในเครอืขา่ยตา่งๆ น้ําเงนิ
การดําเนนิการทัง้หมดทีทํ่างานอยูแ่ละทีดํ่าเนนิการโดยไมม่ขีอ้ผดิพลาด (สอดคลอ้ง-
กบัการไหลของสญัญาณ)

น้ําเงนิ

สถานะของการดําเนนิการแบบบลูนี (สอดคลอ้งกบัการไหลของสญัญาณ) น้ําเงนิ
ตวัจับเวลาและตวันับทีทํ่างานอยู่ เขยีว
ขอ้ผดิพลาดระหวา่งดําเนนิการ แดง
ไมม่กีารไหลของสญัญาณ เทา
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ไมม่กีารดําเนนิการผา่นเครอืขา่ย เทา
สถานะหยดุการทํางาน เทา

ข ัน้ตอน

1. มมุมองบล็อกโปรแกรมจะเปิดขึน้

2. กดซอฟตค์ยี ์"สถานะโปรแกรม" เพือ่แสดงสถานะโปรแกรมในสว่นแสดงผล-
สถานะ

3. กดซอฟตค์ยี ์"สถานะโปรแกรม" เพือ่ซอ่นสถานะโปรแกรมอกีครัง้ในสว่นแสดง-
ผลสถานะ

22.5.5 การเปลีย่นการแสดงผลแอดเดรส
คณุสามารถเลอืกระหวา่งการกําหนดในแอดเดรสแบบเต็มหรอืแบบสญัลกัษณ์
อลิเิมนตต์า่งๆ ซึง่ไมม่ตีวัระบทุางสญัลกัษณแ์ละแสดงพรอ้มกบัตวัระบแุบบสมบรูณโ์ดยอตัโนมตัิ

ข ัน้ตอน

1. มมุมองบล็อกโปรแกรมจะเปิดขึน้
 

2. กดซอฟตค์ยี ์"แอดเดรสแบบสญัลกัษณ"์
รายการตวัถกูกระทําจะแสดงขึน้มาโดยจัดเรยีงตามแอดเดรสแบบสญัลกัษณ์

3. กดซอฟตค์ยี ์"แอดเดรสแบบสญัลกัษณ"์ เพือ่กลบัไปแสดงแอดเดรสแบบเต็ม

22.5.6 การขยาย/การลดขนาดไดอะแกรมแบบข ัน้บนัได
คณุสามารถขยายหรอืลดขนาดการแสดงไดอะแกรมแบบขัน้บนัไดได ้
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ข ัน้ตอน

1. มมุมองบล็อกโปรแกรมจะเปิดขึน้
 

2. กดซอฟตค์ยี ์"ซมู +" เพือ่ขยายขนาดสว่นของไดอะแกรมแบบขัน้บนัได
หลงัจากขยายขนาดแลว้จะสามารถใชง้านซอฟตค์ยี ์"ซมู -" ได ้

3. กดซอฟตค์ยี ์"ซมู -" เพือ่ลดขนาดสว่นของไดอะแกรมแบบขัน้บนัไดอกีครัง้

22.5.7 บล็อกโปรแกรม

22.5.7.1 การแสดงและการแกไ้ขบล็อกโปรแกรม
คณุสามารถสรา้งและแกไ้ขบล็อกโปรแกรม รวมทัง้แสดงขอ้มลูเพิม่เตมิไดด้งันี:้
• ตวัแปรภายใน
คณุสามารถแสดงตวัแปรภายในของบล็อกได ้

• สรา้งบล็อกโปรแกรมใหม่
คณุสามารถสรา้งบล็อกโปรแกรมใหมไ่ด ้

• เปิดบล็อกโปรแกรม
คณุสามารถแสดงขอ้มลูทางตรรกะและกราฟิกของบล็อกโปรแกรมและแกไ้ขบล็อกดงักลา่วได ้

• คณุสมบตัิ
คณุสามารถแสดงคณุสมบตัขิองบล็อกโปรแกรมและแกไ้ขไดต้ามตอ้งการ

• การป้องกนั
คณุสามารถป้องกนับล็อกโปรแกรมไดด้ว้ยรหสัผา่น จากนัน้ บล็อกจะเปิดไมไ่ดห้ากไมป้่อนรหสัผา่น

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

ข ัน้ตอน

1. เลอืกสว่นการทํางาน "เริม่ตน้"

2. กดซอฟตค์ยี ์"PLC"
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3. กดซอฟตค์ยี:์
• "หนา้ตา่ง 1 OB1"
หรอื

• "หนา้ตา่ง 2 SBRO"
4. กดซอฟตค์ยี ์"บล็อกโปรแกรม"

22.5.7.2 การแสดงตารางตวัแปรในพืน้ที่
คณุมตีวัเลอืกในการแสดงตารางตวัแปรในพืน้ทีข่องบล็อก
ขอ้มลูตอ่ไปนีจ้ะแสดงอยูใ่นตาราง

ชือ่ กําหนดโดยอสิระ
ชนดิตวัแปร การเลอืก:

• IN
• IN_OUT
• OUT
• TEMP

ชนดิขอ้มลู การเลอืก:
• BOOL
• BYTE
• WORD
• INT
• DWORD
• DINT
• REAL

คําอธบิาย กําหนดโดยอสิระ

ข ัน้ตอน

  1. หนา้ตา่ง "บล็อกโปรแกรม" จะเปิดขึน้
3. กดซอฟตค์ยี ์"ตวัแปรในพืน้ที"่

หนา้ตา่ง "ตวัแปรในพืน้ที"่ จะปรากฏขึน้และแสดงรายการตวัแปรทีถ่กูสรา้งขึน้

22.5.7.3 การสรา้งบล็อกโปรแกรม

รายละเอยีดโดยรวม
การใชต้วัแกไ้ข Ladder ชว่ยใหส้ามารถทําการวเิคราะห ์PLC เพือ่หาสาเหตขุองความผดิปกตหิรอืขอ้ผดิ
พลาดของโปรแกรมได ้
หากอนิพตุหรอืเอาตพ์ตุลม้เหลว อาจสง่ผลตอ่การทํางานของโรงงาน และทําใหจํ้าเป็นตอ้งมกีารแกไ้ข
โปรแกรมผูใ้ช ้PLC เพือ่การนี ้คณุสามารถสรา้งบล็อกโปรแกรมเพิม่เตมิได ้
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การสรา้งบล็อกโปรแกรม
หากบล็อกโปรแกรมขาดหายไป คณุสามารถเพิม่ไดโ้ดยใชแ้ถบซอฟตค์ยีแ์นวตัง้ รวมถงึสามารถใชแ้ถบ
ซอฟตค์ยีแ์นวตัง้เพือ่ลบบล็อกไดด้ว้ย และยงัสามารถแกไ้ขเครอืขา่ยของรทูนีการขดัจังหวะและโปรแกรม
ยอ่ยบนระบบควบคมุรวมไปถงึบนัทกึและโหลดการเปลีย่นแปลงเหลา่นีไ้ดอ้กีดว้ย

ขอ้มลูทีร่วบรวม
คณุสามารถ "เดนิสายใหม"่ ของอนิพตุ (ผา่น INT_100) หรอืเอาตพ์ตุ (ผา่น INT_101) เพือ่วตัถปุระสงค์
ดา้นการบรกิารได ้

หมายเหตุ
การบนัทกึโปรเจ็คต ์PLC เมือ่เปลีย่นสว่นการทาํงาน
ถา้คณุสรา้งบล็อก หรอืแทรก ลบ หรอืแกไ้ขเครอืขา่ยในบล็อก คณุตอ้งบนัทกึโปรเจ็คตนั์น้ไวก้อ่นทีจ่ะ
เปลีย่นจากสว่น PLC เป็นสว่นการทํางานอืน่ โอนยา้ยโปรเจ็คตไ์ปยงั PLC โดยใชซ้อฟตค์ยี ์"โหลดไปยงั 
CPU" ถา้ไมทํ่าขัน้ตอนนีใ้หแ้ลว้เสร็จ การเปลีย่นแปลงทัง้หมดจะหายไปและตอ้งใสข่อ้มลูใหมท่ัง้หมด 
โปรดอา่นขอ้มลูโปรแกรมทีเ่กีย่วขอ้ง

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

การสรา้งบล็อกใหม่
คณุสามารถสรา้งบล็อกโปรแกรมใหมไ่ดใ้นตวัแกไ้ข Ladder

ชือ่ SBR, INT_100, INT_101, INT_0
จํานวนจากฟิลดก์ารเลอืก "หมายเลขของโปรแกรมยอ่ย" จะถกูนําไปใชเ้ป็นชือ่-
ของบล็อก INT

ผูเ้ขยีนโปรแกรม สามารถใชอ้กัขระไดส้งูสดุ 48 ตวั
หมายเลขของ-
โปรแกรมยอ่ย

คณุตอ้งเลอืกหมายเลขโปรแกรมยอ่ยระหวา่ง 0 ถงึ 255 ทีว่า่งอยู ่
สําหรับ INT100, INT101 และ INT0 ชอ่งนีจ้ะถกูเตมิโดยอตัโนมตัแิละไม-่
สามารถแกไ้ขได ้

คลาสขอ้มลู สว่นบคุคล / ผูผ้ลติ
ระบบจะเตมิคลาสขอ้มลูนีโ้ดยอตัโนมตัแิละไมส่ามารถแกไ้ขได ้

คําอธบิาย อนุญาตใหใ้สคํ่าอธบิายไดส้งูสดุ 100 บรรทดั และใสต่วัอกัขระไดส้งูสดุ 4096 ตวั
 

หมายเหตุ
การป้องกนัการเขา้ถงึ
คณุมตีวัเลอืกสําหรับป้องกนับล็อกทีเ่พิง่สรา้งขึน้ใหมจ่ากการเขา้ถงึ
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ข ัน้ตอน

  1. หนา้ตา่ง "บล็อกโปรแกรม" จะเปิดขึน้
2. กดซอฟตค์ยี ์"สรา้ง"

หนา้ตา่ง "คณุสมบตั"ิ จะเปิดขึน้
  3. เลอืกบล็อกแลว้ใสช่ือ่ผูเ้ขยีนโปรแกรม จํานวนบล็อกยอ่ย และคําอธบิาย (ถา้-

ตอ้งการ)
หมายเหต:ุ
หากตอ้งการขึน้บรรทดัใหม ่ใหก้ดปุ่ ม <Alt> + <INPUT> พรอ้มกนั

  หลงัจากทีป้่อนขอ้มลูเสร็จแลว้ ใหก้ดซอฟตค์ยี ์"ยอมรับ"

22.5.7.4 การเปิดบล็อกโปรแกรมในหนา้ตา่ง
คณุสามารถแสดงขอ้มลูทางตรรกะและกราฟิกของบล็อกโปรแกรมได ้

ข ัน้ตอน

  1. เมือ่มกีารเลอืกบล็อกทีเ่กีย่วขอ้ง หนา้ตา่ง "บล็อกโปรแกรม" จะเปิดขึน้
2. เลอืกบล็อกทีต่อ้งการแลว้กด "เปิด"

 
บล็อกดงักลา่วจะแสดงในหนา้ตา่ง 1 หรอืหนา้ตา่ง 2 ทีกํ่าลงัทํางานอยู่
 

22.5.7.5 การแสดง/การยกเลกิการป้องกนัการเขา้ถงึ
คณุสามารถป้องกนัหน่วยยอ่ยตา่งๆ ของระบบ (POUs) โปรแกรมโดยใชร้หสัผา่นในเครือ่งมอืการ
โปรแกรม PLC 828 วธิกีารนีจ้ะป้องกนัผูใ้ชร้ายอืน่เขา้ใชง้านในสว่นนีข้องโปรแกรมได ้และหมายความวา่ ผู ้
ใชร้ายอืน่จะมองไมเ่ห็นสว่นนีแ้ละยงัมกีารเขา้รหสัไวเ้มือ่ถกูดาวนโ์หลด 
สญัลกัษณต์วัล็อคใชเ้พือ่แสดงวา่ POU นีไ้ดรั้บการปกป้องดว้ยรหสัผา่นในรายละเอยีดโดยรวมของบล็อก
และในไดอะแกรมแบบขัน้บนัได

ข ัน้ตอน

  1. เมือ่มกีารเลอืกบล็อกทีเ่กีย่วขอ้ง หนา้ตา่ง "บล็อกโปรแกรม" จะเปิดขึน้
2. กดซอฟตค์ยี ์"การป้องกนั"

หนา้ตา่ง "การป้องกนั" จะเปิดขึน้
การลบการป้องกนั
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  3. ป้อนรหสัผา่น
• "บล็อกโปรแกรมนีย้งัคงมกีารป้องกนั" จะถกูเปิดใชง้าน
คณุมตีวัเลอืกในการแกไ้ขหรอืลบบล็อก การป้องกนัจะถกูเปิดใชง้านอกีครัง้-
เมือ่คณุโหลดโปรแกรมผูใ้ช ้PLC ไปยงั PLC

• "บล็อกโปรแกรมนีย้งัคงมกีารป้องกนั" จะถกูปิดใชง้าน
การป้องกนับล็อกจะถกูลบออกอยา่งถาวร หลงัจากการโหลดไปยงั PLC, 
โปรแกรมผูใ้ช ้PLC จะไมม่กีารป้องกนั

การต ัง้คา่การป้องกนั
  4. ป้อนรหสัผา่นทีต่อ้งการในบรรทดัแรก "โปรดป้อนรหสัผา่น" และป้อนรหสัผา่น-

อกีครัง้ในบรรทดัทีส่อง
  5. เลอืกกลอ่งกาเครือ่งหมาย "ป้องกนับล็อกโปรแกรมทัง้หมดโดยใชร้หสัผา่นนี"้ 

ถา้คณุตอ้งการป้องกนับล็อกโปรแกรมทัง้หมดของผูใ้ช ้
หมายเหต:ุ
บล็อกโปรแกรมทีไ่ดรั้บการป้องกนัดว้ยรหสัผา่นอยูแ่ลว้จะไมไ่ดรั้บผลกระทบ

6. กดซอฟตค์ยี ์"ยอมรับ"

22.5.7.6 การแกไ้ขคณุสมบตัขิองบล็อกในภายหลงั
คณุสามารถแกไ้ขชือ่เรือ่ง, ผูเ้ขยีนโปรแกรม และคําอธบิายของบล็อกได ้
หมายเหต:ุ
หากตอ้งการขึน้บรรทดัใหมใ่นคําอธบิาย ใหก้ดปุ่ ม <Alt> + <INPUT> พรอ้มกนั

หมายเหตุ
ไมส่ามารถแกไ้ขชือ่บล็อก ชือ่โปรแกรมยอ่ย และการมอบหมายคลาสขอ้มลูได ้

ข ัน้ตอน

  1. เมือ่มกีารเลอืกบล็อกทีเ่กีย่วขอ้ง หนา้ตา่ง "บล็อกโปรแกรม" จะเปิดขึน้
2. กดซอฟตค์ยี ์"คณุสมบตั"ิ

หนา้ตา่ง "คณุสมบตั"ิ จะปรากฏขึน้

22.5.8 การแกไ้ขบล็อกโปรแกรม

22.5.8.1 การแกไ้ขโปรแกรมผูใ้ช ้PLC
คณุสามารถเปลีย่นและเพิม่ความสามารถของโปรแกรมผูใ้ช ้PLC ได ้
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การทํางานทัง้หมดทีป่ระเภท PLC นีร้องรับจะสามารถแกไ้ขได ้สามารถเพิม่และลบโปรแกรมยอ่ยและ
โปรแกรมขดัจังหวะได ้

หมายเหตุ
การบนัทกึการเปลีย่นแปลง
ถา้คณุทําการเปลีย่นแปลงในโปรแกรม คณุจะตอ้งบนัทกึโปรเจ็คตก์อ่นเปลีย่นจากพืน้ที ่PLC เป็นสว่นการ
ทํางานอืน่. คณุสามารถโอนยา้ยโปรเจ็คตไ์ปยงั PLC ไดโ้ดยใชซ้อฟตค์ยี ์"โหลดไปยงั CPU" ถา้ไมทํ่าขัน้
ตอนนีใ้หแ้ลว้เสร็จ การเปลีย่นแปลงทัง้หมดจะหายไปและตอ้งใสข่อ้มลูใหมท่ัง้หมด 
โปรดอา่นขอ้มลูโปรแกรมทีเ่กีย่วขอ้ง

ฟงักช์ ัน่การแกไ้ข
• บล็อกแกไ้ข

– สรา้งเสน้เชือ่มตอ่ การสมัผัส สปรงิ และกลอ่ง
– เปลีย่นตวัถกูดําเนนิการ
– ลบการดําเนนิการ

• เครอืขา่ย
– สรา้ง
สรา้งและแกไ้ขเครอืขา่ยใหม่

– แกไ้ข
แกไ้ขเครอืขา่ยภายหลงั

– ลบ
ลบเครอืขา่ย

ขอ้มลูเพิม่เตมิ
คณุสามารถดขูอ้มลูเพิม่เตมิไดใ้นคูม่อืฟังกช์ัน่ PLC

22.5.8.2 การแกไ้ขบล็อกโปรแกรม
คณุสามารถแกไ้ขบล็อกโปรแกรมได ้

ขอ้กาํหนด
กอ่นทีจ่ะแกไ้ขบล็อกโปรแกรม จะตอ้งหยดุสถานะของโปรแกรมกอ่น
หากอยูใ่นสถานะกําลงัทํางาน จะมขีอ้ความเตอืนใหห้ยดุสถานะของโปรแกรม

  1. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" เพือ่หยดุสถานะของโปรแกรมโดยอตัโนมตัิ
    หรอื
    กดซอฟตค์ยี ์"สถานะของโปรแกรม" อกีครัง้เพือ่หยดุสถานะของโปรแกรม
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ข ัน้ตอน

  1. สว่นแสดงผลโลจกิแบบ Ladder (LAD) เปิดขึน้
2. กดซอฟตค์ยี ์"บล็อกโปรแกรม" แลว้เลอืกบล็อกทีค่ณุตอ้งการแกไ้ข

3. กดซอฟตค์ยี ์"เปิด"
บล็อกโปรแกรมเปิดขึน้ในหนา้ตา่งทีเ่หมาะสม

4. กดซอฟตค์ยี ์"เปลีย่นแปลง" เพือ่เปิดโหมดแกไ้ข
ถา้สถานะโปรแกรมแสดงวา่ทํางานอยู ่จะมขีอ้ความแสดงขึน้ซึง่คณุสามารถ-
ยนืยนัดว้ยการกด "ตกลง" 

5. ถา้คณุตอ้งการแทรกเสน้เชือ่มตอ่ ใหว้างเคอรเ์ซอรต์รงตําแหน่งทีต่อ้งการแลว้-
กดซอฟตค์ยีท์ีเ่หมาะสม เชน่ "-->"

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"การสมัผัส" แลว้เลอืกการทํางานทีต่อ้งการในรายการทีเ่ปิดขึน้

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"สปรงิ" แลว้เลอืกการทํางานทีต่อ้งการในรายการทีเ่ปิดขึน้

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"กลอ่ง" แลว้เลอืกการทํางานทีต่อ้งการในรายการทีเ่ปิดขึน้

5. กดซอฟตค์ยี ์"ยอมรับ" เพือ่ยนืยนัการดําเนนิการ
การเปลีย่นแปลงจะไดรั้บการบนัทกึ 
หมายเหต:ุ
การเปลีย่นแปลงจะมผีลกต็อ่เมือ่โปรแกรมผูใ้ชถ้กูโหลดไปที ่CPU แลว้

หมายเหตุ
บนัทกึการเปลีย่นแปลง
ถา้คณุทําการเปลีย่นแปลงในโปรแกรม คณุจะตอ้งบนัทกึโปรเจ็คตก์อ่นเปลีย่นจากพืน้ที ่PLC เป็นสว่นการ
ทํางานอืน่. คณุสามารถโอนยา้ยโปรเจ็คตไ์ปยงั PLC ไดโ้ดยใชซ้อฟตค์ยี ์"โหลดไปยงั CPU" ถา้ไมทํ่าขัน้
ตอนนีใ้หแ้ลว้เสร็จ การเปลีย่นแปลงทัง้หมดจะหายไปและตอ้งใสข่อ้มลูใหมท่ัง้หมด 
โปรดอา่นขอ้มลูโปรแกรมทีเ่กีย่วขอ้ง:

การโหลดโปรแกรมไปที ่CPU

1. กดซอฟตค์ยี ์"PLC-CPU" และ "โหลดไปที ่CPU"
 

2. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" เพือ่เริม่การโหลด
หลงัจากการคอมไพลโ์ปรแกรมโดยไมม่ปัีญหาใดๆ PLC จะเปลีย่นเป็นสถานะ 
หยดุ และถกูโหลดลงใน PLC 
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22.5.8.3 การลบบล็อกโปรแกรม
คณุสามารถลบบล็อกโปรแกรมได ้

ข ัน้ตอน

  1. เมือ่มกีารเลอืกบล็อกทีเ่กีย่วขอ้ง หนา้ตา่ง "บล็อกโปรแกรม" จะเปิดขึน้
2. เลอืกบล็อกแลว้กด "ลบ"

5. กด "ตกลง" เพือ่ลบบล็อกดงักลา่ว
 
หรอื

  กด "ยกเลกิ" เพือ่ยกเลกิการดําเนนิการ

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

22.5.8.4 การแทรกและการแกไ้ขเครอืขา่ย
คณุสามารถสรา้งเครอืขา่ยใหมจ่ากนัน้แทรกการทํางาน (การทํางานบติ, งานกําหนด ฯลฯ) ไปยงัตําแหน่ง
เคอรเ์ซอรท์ีเ่ลอืกไว ้

ผูผ้ลติเครือ่งจกัร
โปรดดขูอ้มลูจากผูผ้ลติเครือ่งจักร

การรวมบติประกอบไปดว้ยการทํางานดา้นตรรกะหนึง่หรอืหลายอยา่ง และงานมอบหมายไปยงัหน่วย
ความจําเอาตพ์ตุ / บติ
ถา้เลือ่นเคอรเ์ซอรต์อ่ไปทางซา้ยดว้ยปุ่ มลกูศร จะสามารถเลอืกชนดิของงานมอบหมายหรอืการทํางาน
ดา้นตรรกะได ้การทํางานดา้นตรรกะเพิม่เตมิไมส่ามารถวางไวท้างดา้นขวาของงานมอบหมาย เครอืขา่ย
จะสิน้สดุการทํางานพรอ้มกบังานมอบหมายเสมอ

ข ัน้ตอน

  1. เลอืกบล็อก
2. กดซอฟตค์ยี ์"แกไ้ข"

  3. เลือ่นตําแหน่งของเคอรเ์ซอรไ์ปวางไวบ้นเครอืขา่ย
4. กดซอฟตค์ยี ์"แทรกเครอืขา่ย"

    หรอื
  กดปุ่ ม <INSERT>
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    ถา้วางตําแหน่งเคอรเ์ซอรไ์วบ้น "เครอืขา่ย x" เครอืขา่ยใหมท่ีว่า่งจะถกูแทรก-
เขา้ไปดา้นหลงัเครอืขา่ยนี้

5. เลือ่นตําแหน่งของเคอรเ์ซอรไ์ปวางไวบ้นอลิเิมนตท์ีต่อ้งการใตช้ือ่เครอืขา่ย 
และกดซอฟตค์ยี ์"แทรกการดําเนนิการ"
หนา้ตา่ง "แทรกการดําเนนิการ" จะปรากฏขึน้

6. เลอืกการทํางานบติและกดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" 

7. กดซอฟตค์ยี ์"แทรกตวัถกูดําเนนิการ"
 

8. ป้อนการทํางานดา้นตรรกะหรอืคําสัง่ แลว้กดปุ่ ม <INPUT> เพือ่ส ิน้สดุการป้อน-
ขอ้มลู

9. เลือ่นตําแหน่งของเคอรเ์ซอรไ์ปวางไวบ้นการดําเนนิการทีค่ณุตอ้งการลบออก-
และกดซอฟตค์ยี ์"ลบการดําเนนิการ"

    หรอื
  เลือ่นตําแหน่งของเคอรเ์ซอรไ์ปวางไวบ้นชือ่ของเครอืขา่ยทีค่ณุตอ้งการลบออก-

และกดซอฟตค์ยี ์"ลบเครอืขา่ย"
    หรอื

  กดปุ่ ม <DEL>

    เครอืขา่ย ซึง่รวมไปถงึการดําเนนิการดา้นตรรกะและตวัถกูกระทําทัง้หมด และ/
หรอืการทํางานทีเ่ลอืกไว ้จะถกูลบออก

22.5.8.5 การแกไ้ขคณุสมบตัขิองเครอืขา่ย
คณุสามารถแกไ้ขคณุสมบตัขิองเครอืขา่ยของบล็อกได ้

ชือ่เครอืขา่ยและคาํอธบิายเครอืขา่ย
ความยาวของชือ่สงูสดุเทา่กบั 3 บรรทดัและ 128 ตวัอกัขระ คําอธบิายตอ้งมคีวามยาวไมเ่กนิ 100 บรรทดั
และ 4096 ตวัอกัขระ

ข ัน้ตอน

1. สว่นแสดงผลไดอะแกรมแบบขัน้บนัได (LAD) จะเปิดขึน้

2. ใชปุ้่ มเคอรเ์ซอรเ์ลอืกเครอืขา่ยทีค่ณุตอ้งการแกไ้ข
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3. กดปุ่ ม <SELECT>
หนา้ตา่ง "ชือ่เครอืขา่ย / คําอธบิาย" จะเปิดขึน้และแสดงชือ่และคําอธบิายที-่
สามารถกําหนดไดสํ้าหรับเครอืขา่ยทีเ่ลอืกไว ้

5. กดซอฟตค์ยี ์"เปลีย่น"
สามารถแกไ้ขฟิลดต์า่งๆ ได ้
หมายเหต:ุ
หากตอ้งการขึน้บรรทดัใหมใ่นคําอธบิาย ใหก้ดปุ่ ม <Alt> + <INPUT> พรอ้มกนั

6. แกไ้ขขอ้มลูและกดซอฟตค์ยี ์"OK" เพือ่โอนยา้ยขอ้มลูไปยงัโปรแกรมผูใ้ช ้

22.5.9 การแสดงตารางขอ้มลูสญัลกัษณใ์นเครอืขา่ย
ตวัระบทุางสญัลกัษณท์ัง้หมดทีใ่ชใ้นเครอืขา่ยทีเ่ลอืกจะแสดงขึน้มาในหนา้ตา่ง "ตารางขอ้มลูสญัลกัษณ์
เครอืขา่ย" 
ขอ้มลูตอ่ไปนีจ้ะแสดงอยูใ่นรายการ:
• ชือ่
• แอดเดรสแบบสมบรูณ์
• ขอ้คดิเห็น
ตารางขอ้มลูสญัลกัษณจ์ะวา่งเปลา่สําหรับเครอืขา่ยทีไ่มม่สีญัลกัษณแ์บบโกลบอลอยูเ่ลย

ข ัน้ตอน

1. สว่นแสดงผลไดอะแกรมแบบขัน้บนัได (LAD) จะเปิดขึน้

2. เลอืกเครอืขา่ยทีต่อ้งการและกดซอฟตค์ยี ์"ขอ้มลูสญัลกัษณ"์
หนา้ตา่ง "ตารางขอ้มลูสญัลกัษณใ์นเครือ่งขา่ย" จะปรากฏขึน้

3. ใชปุ้่ มเคอรเ์ซอรเ์พือ่เลือ่นไปยงัสว่นตา่งๆ ภายในตาราง
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22.6 การแสดงตารางสญัลกัษณ์
คณุสามารถแสดงตารางสญัลกัษณท์ีจ่ะใชเ้พือ่ดรูายละเอยีดโดยรวมของตวัถกูดําเนนิการแบบโกลบอลที่
ใชง้านไดใ้นโปรเจ็คต ์
ชือ่ แอดเดรส และอาจรวมถงึคําอธบิายทีแ่สดงอยูท่ีร่ายการขอ้มลูแตล่ะรายการ

ข ัน้ตอน

1. เปิดตวัแกไ้ข Ladder

2. กดซอฟตค์ยี ์"ตารางสญัลกัษณ"์ และ "เลอืกตารางสญัลกัษณ"์
รายการทีม่รีายการขอ้มลูตารางสญัลกัษณจ์ะแสดงขึน้มา

   

3. เลอืกตารางทีต่อ้งการ แลว้กดซอฟตค์ยี ์"เปิด"
ตารางจะปรากฏขึน้

4. ใชปุ้่ มเคอรเ์ซอรเ์ลอืกรายการขอ้มลูทีต่อ้งการ 

การแกไ้ขโปรแกรมผูใ้ช ้PLC
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22.7 การแสดงการอา้งองิโยง
คณุสามารถแสดงตวัถกูกระทําทัง้หมดทีใ่ชใ้นโปรเจ็คตข์องผูใ้ช ้PLC และลกัษณะการใชง้านในรายการ
การอา้งองิโยง
รายการนีจ้ะแสดงเครอืขา่ยทีใ่ชอ้นิพตุ, เอาตพ์ตุ, หน่วยความจําบติ ฯลฯ
รายการการอา้งองิโยงประกอบไปดว้ยขอ้มลูตอ่ไปนี:้
• บล็อก
• แอดเดรสในเครอืขา่ย
• เนือ้หา (ID คําสัง่)

แอดเดรสแบบสญัลกัษณแ์ละแบบเต็ม
คณุสามารถเลอืกระหวา่งการกําหนดในแอดเดรสแบบเต็มหรอืแบบสญัลกัษณ์
อลิเิมนตต์า่งๆ ซึง่ไมม่ตีวัระบทุางสญัลกัษณแ์ละแสดงพรอ้มกบัตวัระบแุบบสมบรูณโ์ดยอตัโนมตัิ

การเปิดบล็อกโปรแกรมในไดอะแกรมแบบข ัน้บนัได
จากการอา้งองิโยง คณุสามารถไปยงัตําแหน่งทีม่กีารใชต้วัถกูดําเนนิการในโปรแกรมไดโ้ดยตรง บล็อกที่
เกีย่วขอ้งจะเปิดขึน้ในหนา้ตา่ง 1 หรอื 2 และเคอรเ์ซอรจ์ะอยูท่ีอ่ลิเิมนตท์ีส่อดคลอ้งกนั

ข ัน้ตอน

1. เปิดตวัแกไ้ข Ladder

2. กดซอฟตค์ยี ์"การอา้งองิโยง"
รายการการอา้งองิโยงจะปรากฏขึน้และตวัถกูดําเนนิการจะแสดงขึน้มาโดยจัด-
เรยีงตามแอดเดรสแบบเต็ม

3. กดซอฟตค์ยี ์"แอดเดรสแบบสญัลกัษณ"์
รายการตวัถกูกระทําจะแสดงขึน้มาโดยจัดเรยีงตามแอดเดรสแบบสญัลกัษณ์

4. กดซอฟตค์ยี ์"แอดเดรสแบบเต็ม" เพือ่กลบัไปแสดงแอดเดรสแบบเต็ม

5. เลอืกการอา้งองิโยงทีต่อ้งการและกดซอฟตค์ยี ์"เปิดในหนา้ตา่ง 1" หรอื "เปิดใน-
หนา้ตา่ง 2"
ไดอะแกรมแบบขัน้บนัไดจะเปิดขึน้และตวัถกูดําเนนิการทีเ่ลอืกจะถกูทํา-
เครือ่งหมายไว ้

6. กดซอฟตค์ยี ์"คน้หา"
หนา้ตา่ง "คน้หา / ไปที"่ จะปรากฏขึน้

7. เลอืก "คน้หาตวัถกูกระทํา" หรอื "ไปที"่ แลว้ใสอ่ลิเิมนตท์ีค่น้หาหรอืบรรทดัที-่
ตอ้งการและเลอืกลําดบัการคน้หา (เชน่ คน้หายอ้นขึน้)

8. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" เพือ่เริม่การคน้หา

9. ถา้พบอลิเิมนตท์ีต่รงกบัอลิเิมนตท์ีค่น้หา แตอ่ลิเิมนตด์งักลา่วไมอ่ยูใ่นตําแหน่ง-
ทีเ่หมาะสม ใหก้ดซอฟตค์ยี ์"คน้หาตอ่ไป" เพือ่คน้หาตําแหน่งของคําคน้หาถดัไป

การแกไ้ขโปรแกรมผูใ้ช ้PLC
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22.8 การคน้หาตวัถกูกระทาํ
ใชฟั้งกช์ัน่คน้หาเพือ่ไปถงึตําแหน่งทีค่ณุตอ้งการทําการเปลีย่นแปลงอยา่งรวดเร็วในโปรแกรมผูใ้ช ้PLC 
ขนาดใหญม่าก เป็นตน้

การจาํกดัการคน้หา
• "หนา้ตา่ง 1" / "หนา้ตา่ง 2"
ดว้ยการใชคํ้าสัง่ "ไปที"่ คณุสามารถจัมป์ไปทีเ่ครอืขา่ยทีต่อ้งการไดโ้ดยตรง

• "การอา้งองิโยง", "ตารางสญัลกัษณ"์
ดว้ยการใชคํ้าสัง่ "ไปที"่ คณุสามารถจัมป์ไปทีบ่รรทดัทีต่อ้งการไดโ้ดยตรง

ขอ้กาํหนด
หนา้ตา่ง 1 / หนา้ตา่ง 2, ตารางสญัลกัษณ ์หรอืรายการทีอ่า้งองิโยงกนัจะเปิดขึน้

ข ัน้ตอน

1. กดซอฟตค์ยี ์"คน้หา"
แถบซอฟตค์ยีแ์นวตัง้แถบใหมจ่ะปรากฏขึน้ หนา้ตา่ง "คน้หา / ไปที"่ จะเปิดขึน้-
พรอ้มกนั

2. เลอืกรายการขอ้มลู "คน้หาตวัถกูกระทํา" ในฟิลดอ์นิพตุแรกถา้คณุกําลงัคน้หา-
ตวัถกูกระทําเฉพาะเจาะจง และใสคํ่าคน้หาลงในฟิลดอ์นิพตุ "คน้หา"

3. เลอืกชว่งพสิยัการคน้หา (เชน่ คน้หาทัง้หมด)

4. เลอืกรายการขอ้มลู "ในชดุโปรแกรมนี"้ หรอื "ในชดุโปรแกรมทัง้หมด" ถา้คณุอยู-่
ใน "หนา้ตา่ง 1" หรอื "หนา้ตา่ง 2" หรอืในตารางสญัลกัษณ ์เพือ่จํากดัการคน้หา

5. กดซอฟตค์ยี ์"ตกลง" เพือ่เริม่การคน้หา
ถา้พบตวัถกูกระทําทีค่ณุกําลงัคน้หาแลว้ บรรทดัทีม่ตีวัถกูกระทําดงักลา่วจะถกู-
เนน้ดว้ยไฮไลต์

  กดซอฟตค์ยี ์"คน้หาตอ่ไป" ถา้ตวัถกูกระทําทีพ่บระหวา่งการคน้หาไมต่รงกบัอลิ-ิ
เมนตท์ีค่ณุกําลงัมองหาอยู่

    หรอื
  กดซอฟตค์ยี ์"ยกเลกิ" ถา้คณุตอ้งการยกเลกิการคน้หา
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แผงควบคมุแบบมลัตทิชั
SINUMERIK Operate Gen. 2, 69
แบบจอกวา้ง, 78

แม็กกาซนี
การปรับตําแหน่ง, 323
การยกเลกิการโหลดเครือ่งมอื, 325
การยา้ยตําแหน่งเครือ่งมอื, 325
การลบเครือ่งมอื, 325
การโหลดเครือ่งมอื, 325

แมแ่บบ
การสรา้ง, 364
ตําแหน่งจัดเกบ็, 364

แสดงตวัอยา่ง
โปรแกรม, 367

แอพ "Siemens Industry Online Support", 21

โ
โปรแกรม
การแกไ้ข, 149, 162
การคน้หาตําแหน่งโปรแกรม, 162
การคดัลอก, 370
การจัดการ, 347
การทํางาน, 355
การแทนทีข่อ้ความ, 164
การแทรก, 370
การปิด, 353
การเปลีย่นเลขบล็อกใหม,่ 166
การเรยีกใชง้าน, 146
การลบ, 372
การเลอืก, 145, 368
การสรา้งการสนับสนุนรอบ, 227
คณุสมบตั,ิ 373
เปิด, 353
รปูแบบการตัง้ชือ่, 357
สอน, 425

ดชันี

การเจยี
494 คูม่อืการใชง้าน, 07/2021, 6FC5398-0EP41-0XE1



แสดงตวัอยา่ง, 367
ไฮไลต,์ 368

โปรแกรมการแตง่ผวิ
การสรา้ง, 359
ไดเรกทอรโีปรแกรม, 349

โปรแกรมผูใ้ช ้PLC
การแกไ้ข, 483
การขยาย/การลดขนาดไดอะแกรมแบบขัน้บนัได, 478
การรเีซต็เวลาการประมวลผล, 466
การวเิคราะห,์ 465, 480
การโหลด, 466
ตวัแกไ้ข Ladder, 465
ปุ่ มลดั, 476
ฟังกช์ัน่คน้หา, 491
ยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟส, 475
แอดเดรสแบบเต็ม, 478
แอดเดรสแบบสญัลกัษณ,์ 478

โปรแกรมรหสั G
การสรา้ง, 359

โปรไฟลป์ระหยดัพลงังาน, 442
โมเดลเครือ่งจักร, 283
โหมดการคน้หา, 155
โหมดการทํางาน

AUTO, 92
JOG, 91, 133
MDI, 92
REPOS, 91
การเปลีย่น, 50

โหมดควบคมุดว้ยตนเอง, 133
การตัง้คา่, 141
แกนตามขวาง, 138

โหมดทําความสะอาด, 66

ไ
ไดรฟ์
การตัง้คา่, 374
ไดรฟ์ลอจคิลั, 374

ไดรฟ์ FTP, 351
ไดรฟ์ USB, 351
ไดรฟ์ภายใน
การสรา้งไดเรกทอร ีNC, 350

ไดเรกทอรี
การคดัลอก, 370
การแทรก, 370
การลบ, 372
การเลอืก, 368
การสรา้ง, 357
คณุสมบตั,ิ 373
รปูแบบการตัง้ชือ่, 357
ไฮไลต,์ 368

ไฟล ์DXF
การบนัทกึ, 179
การเปลีย่นสว่น, 175
การเพิม่/การลดสว่น, 174
การระบจุดุอา้งองิ, 180
การลา้ง, 173
การหมนุรปูวาด, 175
จดุศนูย,์ 180
ปิด, 173
เปิด, 173
ระนาบการตดัเฉือน, 177
รัศมเีลือ่นตดิ, 177
ลบชว่ง, 178
ลบอลิเิมนต,์ 179
เลอืกชว่งการตดัเฉือน, 178
เลอืกเสน้ขอบรปูและยอมรับ, 180

ไฟล ์TTD
เปิด, 394

ไฟลใ์ดๆ, 360
ไฮไลต์
ไดเรกทอร,ี 368
โปรแกรม, 368

ก
กฎระเบยีบดา้นการคุม้ครองขอ้มลูทัว่ไป, 23
กลอ่งโตต้อบผูใ้ช ้
การสรา้ง, 445

กลุม่โหมด, 93
การกดปุ่ มพรอ้มกนั - การจําลอง
การขยาย/ลดขนาดกราฟิก, 218
การเปลีย่นสว่น, 220
การเลือ่นกราฟิก, 219
การหมนุมมุมอง, 219
โหมดบล็อกเดีย่ว, 213
อตัราป้อน, 212
โอเวอรไ์รด,์ 212

การกําหนดการทํางานเบือ้งตน้
Easy Extend, 449

การแกไ้ขโปรแกรม, 149
การเขา้ถงึระยะไกล
การตัง้คา่, 420
การอนุญาต, 421

การคน้หา
การป้อนคา่ในสมดุบนัทกึ, 419

การคน้หาบล็อก
การใช,้ 151
การหยดุชะงักของโปรแกรม, 154
ขอ้มลูจําเพาะเป้าหมายการคน้หา, 153
พารามเิตอรเ์ป้าหมายการคน้หา, 154, 155
โหมด, 155

ดชันี

การเจยี
คูม่อืการใชง้าน, 07/2021, 6FC5398-0EP41-0XE1 495



การควบคมุโปรแกรม
เปิดใชง้าน, 158
โหมดการทํางาน, 157

การจัดการเครือ่งมอื, 297
การกรองรายการ, 327
การจัดเรยีงรายการ, 326

การจัดการแม็กกาซนี, 299
การจําลอง
กอ่นการตดัเฉือน, 208
การควบคมุโปรแกรม, 212
การเปลีย่นสว่นกราฟิก, 220
การเปลีย่นอตัราป้อน, 212
การยกเลกิ, 208
การเริม่, 208
การเลือ่นกราฟิก, 219
การหมนุกราฟิก, 219
การหยดุ, 208
ทางเดนิเครือ่งมอื, 217
พืน้ทีเ่ครือ่งจักร, 216
มมุมอง, 214
มมุมอง 3D, 215
มมุมองการแตง่ผวิ, 214
มมุมองดา้นขา้ง, 214
มมุมองดา้นขา้งเพิม่เตมิ (การเจยีพืน้ผวิ), 215
มมุมองหนา้ตดั (การเจยีทรงกระบอก), 215
ไมใ่ชแ่บบโมดลั, 213
รายละเอยีดโดยรวม, 205

การเจยีทรงกระบอก
การวดัเครือ่งมอื, 108

การเจยีผวิ
การวดัเครือ่งมอื, 112

การชดเชยขอ้ผดิพลาดของทรงกระบอก, 125
การใชพ้ลงังาน
การวดั, 438
การแสดง, 436

การดําเนนิการแบบซงิโครไนซ์
สว่นแสดงสถานะ, 198

การตรวจสอบการโหลด, 394
การตัง้คา่
การหลกีเลีย่งการชน, 286
ตวัแกไ้ข, 168
มมุมองหลายแชนเนล, 295
รายการเครือ่งมอื, 345
สอน, 434
สําหรับการทํางานแบบควบคมุดว้ยตนเอง, 141
สําหรับการทํางานแบบอตัโนมตั,ิ 202

การตัง้คา่จรงิ, (ดกูารตัง้คา่ออฟเซต็ศนูย)์
การตัง้คา่จดุศนูย์
การอา่น, 391

การตดิตัง้เครือ่งมอื
มลัตทิลู, 339

การเตอืน
การยกเลกิ, 405
การเรยีงลําดบั, 408
การสํารองขอ้มลูบนัทกึ, 404
การแสดง, 404

การทํางาน
การลบ, 486
การใส,่ 486

การบนัทกึพรอ้มกนั
กอ่นการตดัเฉือน, 210
การเปลีย่นสว่นกราฟิก, 220
การเริม่ตน้ กอ่นการตดัเฉือน, 210
การเลือ่นกราฟิก, 219
การหมนุกราฟิก, 219
ทางเดนิเครือ่งมอื, 217
พืน้ทีเ่ครือ่งจักร, 216
มมุมอง, 214
มมุมอง 3D, 215
มมุมองการแตง่ผวิ, 214
มมุมองดา้นขา้ง, 214
มมุมองดา้นขา้งเพิม่เตมิ (การเจยีพืน้ผวิ), 215
มมุมองหนา้ตดั (การเจยีทรงกระบอก), 215
ระหวา่งการตดัเฉือน, 211
รายละเอยีดโดยรวม, 205

การปรับตําแหน่ง
มลัตทิลู, 342

การปรับเทยีบแกนหมนุ
แกน B, 280

การป้องกนัการเขา้ถงึ
บล็อกโปรแกรม, 482

การเปลีย่นตําแหน่ง, 150
การเปิดขอ้มลูเครือ่งมอื, 394
การเปิดใชง้านอกีครัง้
เครือ่งมอื, 318
มลัตทิลู, 343

การฝึกอบรม, 21
การยกเลกิการโหลด
มลัตทิลู, 342

การยา้ยตําแหน่ง
เครือ่งมอื, 324
มลัตทิลู, 342

การเรยีก EXTCALL, 382
การลบ
ไดเรกทอร,ี 372
โปรแกรม, 372

การลบเครือ่งมอื
มลัตทิลู, 340

การลบัตามรปูรา่ง - CYCLE495
การโปรแกรมภายนอก, 245

การเลอืก
ไดเรกทอร,ี 368
โปรแกรม, 368
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การเลอืกชัน้, 173
การเลอืกหลายรายการ, 331
การวดั
คา่ศนูยข์องชิน้งาน, 119
เครือ่งมอื, 309

การวดัเครือ่งมอื
การเจยีทรงกระบอก, 108
การเจยีผวิ, 112

การวดัระยะยาว
การวเิคราะหพ์ลงังาน, 440

การวาดนิว้, 71
การวเิคราะหพ์ลงังาน
การวดัระยะยาว, 440
การแสดง, 437
รายละเอยีด, 437

การวเิคราะหร์ะยะไกล, 420
การเรยีกขอ, 422
ออก, 423

การสนับสนุนทางเทคนคิ, 21
การสนับสนุนผลติภณัฑ,์ 21
การสรา้ง
บล็อกโปรแกรม, 167
โปรแกรมการแตง่ผวิ, 359
มลัตทิลู, 338

การสลบั
ระบบพกิดั, 95

การสลบัแชนเนล, 94
การสํารอง
ขอ้มลู - ในตวัจัดการโปรแกรม, 385
ขอ้มลู - ผา่นระบบขอ้มลู, 386
ขอ้มลูการตัง้คา่, 390
พารามเิตอร,์ 396

การสกึหรอ, 316
การสกึหรอ, ออฟเซต็รวม, 316
การสกึหรอของเครือ่งมอื, 316
การแสดงคา่จรงิ, 47
การหยดุทีกํ่าหนดคา่ไว,้ 158
การหลกีเลีย่งการชน, 283
การตัง้คา่, 286
การแสดงโมเดลเครือ่งจักร (ชดุคเินเมตกิ), 285
สว่นการทํางานเครือ่งจักร, 286

การโหลด
มลัตทิลู, 341

การอา้งองิ, 88
การอา้งองิโยง, 490
การแสดงตวัถกูดําเนนิการ, 490

ข
ขนาดหวัจับ, 122

ขอ้ความ
การเรยีงลําดบั, 408
การแสดง, 403

ขอ้ความ SMS, 455
บนัทกึ, 462

ขอ้ตกลงผูใ้ช,้ 89
ขอบเขตมาตรฐาน, 16
ขอ้มลูการตัง้คา่
การสํารอง, 390

ขอ้มลูการปรับตัง้
การอา่น, 391

ขอ้มลูการป้อน
หนา้ตา่งคา่จรงิ, 49

ขอ้มลูเครือ่งมอื
การสํารอง, 390
การอา่น, 391
หนา้ตา่งคา่จรงิ, 49

ขอ้มลูจําเพาะเครือ่งจักร, 415
ขอ้มลูระบบ
การแสดงเอกสาร HTML, 380
การแสดงเอกสาร PDF, 380

ขอ้มลูสปินเดลิ
หนา้ตา่งคา่จรงิ, 49

ขอ้มลูหวัจับสปินเดลิ
บนัทกึขนาดหวัจับ, 122
พารามเิตอร,์ 124

ขา้มบล็อก, 158
ขดีจํากดัความเร็วรอบสปินเดลิ, 122
ขดีจํากดัพืน้ทีทํ่างาน, 121

ค
คน้หา
ในตวัจัดการโปรแกรม, 365

คา่ตําแหน่งศนูย์
การสํารอง, 390

คา่ศนูยข์องชิน้งาน
การวดัดว้ยตนเอง, 119
การวดัแบบอตัโนมตั,ิ 119

คยีบ์อรด์ ABC, 85
คยีบ์อรด์เสมอืนจรงิ
ยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟสของ "SINUMERIK Operate 
Generation 2", 76

คณุสมบตัิ
ไดเรกทอร,ี 373
โปรแกรม, 373

คณุสมบตัขิอง PLC, 466
คณุสมบตัเิครอืขา่ย, 487
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ง
งานบํารงุรักษา
การตรวจสอบ/การทํางาน, 453

จ
จํานวน, 316
จดุขดัจังหวะ
เคลือ่นเขา้, 154

จดุศนูย์
ไฟล ์DXF, 180

จดุหยดุทีโ่ปรแกรมไว ้1, 157
จดุหยดุทีโ่ปรแกรมไว ้2, 157

ช
ชนดิเครือ่งมอื, 300
ชิน้งาน
การสรา้ง, 358
การหยดุการตดัเฉือน, 143, 144
เริม่ตน้การตดัเฉือน, 143

ต
ตัง้คา่ระบบพกิดัเครือ่งมอืแตง่หนิเจยี - CYCLE435
การโปรแกรมภายนอก, 243

ตวัแกไ้ข
การตัง้คา่, 168
การเรยีก, 162

ตวัแกไ้ข Ladder
การแกไ้ขโปรแกรมผูใ้ช ้PLC, 465

ตวัควบคมุการทํางาน
แผงควบคมุเครือ่งจักร, 40

ตวัจัดการโปรแกรม, 347
การคน้หาไดเรกทอรแีละไฟล,์ 365
การแสดงเอกสาร HTML, 380
การแสดงเอกสาร PDF, 380

ตวัถกูดําเนนิการ
การใส,่ 486
การอา้งองิโยง, 490

ตวันับชิน้งาน, 200
ตวัแปร NC/PLC
การเปลีย่น, 412, 470
การแสดง, 410, 468

ตวัแปรผูใ้ช,้ 183
GUD ของแชนเนล, 188
GUD สว่นกลาง, 186, 191
LUD เฉพาะที,่ 189

PUD ของโปรแกรม, 190
การกําหนด, 191
การคน้หา, 190
การเปิดใชง้าน, 191
การสํารอง, 396
พารามเิตอร ์R, 185
พารามเิตอร ์R สว่นกลาง, 184

ตวัแปรผูใ้ชส้ว่นกลาง, 186
ตวัระบทุางสญัลกัษณ์
การแสดงในเครอืขา่ย, 488

ตวัอา่น DXF, 172
ตารางตวัแปรในพืน้ที,่ 480
ตารางสญัลกัษณ,์ 489

ถ
ถงุมอื, 70

บ
บล็อก
การคน้หา - จดุขดัจังหวะ, 154
คน้หา, 151

บล็อกขอ้มลู (SB2), 146
บล็อกเดีย่ว
แบบละเอยีด (SB3), 146
แบบหยาบ (SB1), 146

บล็อกปุ่ มฟังกช์ัน่
ยสูเซอรอ์นิเตอรเ์ฟสของ "SINUMERIK Operate 
Generation 2", 75

บล็อกโปรแกรม, 167
การกําหนดเลข, 165, 166
การแกไ้ข, 479, 481, 483, 484
การคดัลอกและการแทรก, 165
การป้องกนัการเขา้ถงึ, 482
การเปิดในหนา้ตา่ง, 482
การเพิม่, 481
การลบ, 486
การเลอืก, 165
การสรา้ง, 479, 481
ขอ้มลู, 474, 479
คน้หา, 162
แทรก, 165
ลบ, 165

บล็อกพืน้ฐาน, 147
บนัทกึ
ขอ้มลูการตัง้คา่, 390
พารามเิตอร,์ 396

บนัทกึการเตอืน
การเรยีงลําดบั, 408
แสดง, 407
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บนัทกึเครือ่งมอื, 393

ป
ปุ่ มลดั
แผงควบคมุดา้นหนา้สําหรับผูป้ฏบิตังิาน, 32

ปุ่ มเสมอืนจรงิ
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