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Jogi megjegyzések

Figyelmeztetési utasitas tervezet

A kézikdnyv Utmutatasokat tartalmaz, amelyeket személyes biztonsaga, valamint az anyagi karok megel&zése
érdekében kovetnie kell. A személyes biztonsdgdhoz kapcsolédoé Utmutatdsokat veszélyjelz6 haromszég emeli ki, Az
altaldnos anyagi karokhoz kapcsol6dé ttmutatasokndl nincs veszélyjelz6 haromszdg. A veszély sulyossagi fokatdl
fligg6en a veszélyjelz6 itmutatasokat a stlyostél a kevésbé stlyos veszély felé haladva a kdvetkezéképpen abrazoljak.

/\ VESZELY

Azt jelenti, hogy haldlos baleset vagy sulyos sériiléstérténik, ha nem hozzék meg a megfeleld elévigydzatossagi
rendszabalyokat.

/\ FIGYELMEZTETES

Azt jelenti, hogy halalos baleset vagy sulyos sériiléstérténhet, ha nem hozzdk meg a megfeleld elévigyazatossagi
rendszabalyokat.

/\ VIGYAZAT
Azt jelenti, hogy kdnny( sériilés torténhet, ha nem hozzdk meg a megfeleld elévigydzatossagi rendszabalyokat.

FIGYELEM

Azt jelenti, hogy anyagi kar torténhet, ha nem hozzdk meg a megfeleld elévigydzatossagi rendszabalyokat.

Ha a kiilénboz6 sulyossagi fokl veszélybdl egyszerre tobb all fenn, mindig a legsulyosabb fokd veszélyhez tartozé
veszélyjelzé haromszdget hasznaljak. Ha veszélyjelzd haromszdggel ellatott veszélyjelz6 Gtmutatas személyi
sérulések lehet8ségére figyelmeztet, az Gtmutatashoz anyagi karok veszélyét jelz6 utmutatas is tarsithato.

Szakképzett személyzet

Az ehhez a dokumentaciéhoz tartoz6 terméket/rendszert csak az adott feladatkdrre kiképzett személyzet kezelheti
az adott feladatkorre vonatkozé dokumentdcio figyelembevételével, kiilonds tekintettel az abban foglalt biztonsagi és
figyelmeztet6 utasitasokra. A kiképzett személyzet a kiképzésére és tapasztalatara alapozva képes az ezekkel a

termékekkel/rendszerekkel t&rténé munkak soran a kockazatok felismerésére és a lehetséges veszélyek elkeriilésére.

Siemens termékek rendeltetésszer(i hasznalata

Védjegyek

Ennél a kovetkezbket kell kovetni:

/\ FIGYELMEZTETES

A Siemens termékek csak a katalégusban és a hozzatartozé miiszaki dokumentacidéban meghatarozott alkalmazasi
esetekre hasznalhaték. Ha idegen termékek és —egységek alkalmazasara kertil sor, akkor be kell szerezni a Siemens
javaslatatill. engedélyét. A termékek kifogdstalan és biztonsagos lizemeltetésének el6feltétele a szakszer( szallitas,
szakszer( tarolds, feldllitas, 0sszeszerelés, telepités, lizembe helyezés, kezelés és karbantartds. A megengedett

kornyezeti feltételeket be kell tartani. A hozzatartozé dokumentacidkban szereplé utasitasokat figyelembe kell venni.

Az ® oltalmi jogi megjegyzéssel jelolt minden elnevezés a Siemens AG. bejegyzett védjegye. A dokumentécidéban
hasznalt tobbi elnevezés olyan védjegy lehet, amelyeknek harmadik fél részérél sajat célra térténd hasznalata sértheti
a tulajdonosaik jogait.

Felel6sség kizarasa

Megvizsgaltuk, hogy a nyomtatvany tartalma egyezik-e az ismertetett hardverrel és szoftverrel. Ennek ellenére nem
zarhat6 ki, hogy eltérések vannak kozottlk, ezért a maradéktalan egyezésért nem vallalunk felel6sséget. A
nyomtatvany tartalmat rendszeresen atnézzik, a sziikséges javitdsokat a soron kdvetkezé kiadasokban szerepeltetjiik.
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Digital Industries (® 02/2022 A valtoztatasok jogat fenntartjuk Minden jog fenntartva

Postfach 48 48

90026 NURNBERG

NEMETORSZAG



Tartalomjegyzék

1 BEVEZETES ....ceiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeieeeeeeeeteeeee et e e e e e e e e e e e s e e e e e e e s e e e e e e e e e e e s e e s eeaeeeeseeseseseasaeeteeesteatateetateaseeseaaaae 15
1.1 A SINUMERIKTOI <.ttt ettt ettt e ettt e e ettt e ettt e e e sttt e e e enbaeeeeanaes 15
1.2 Errél @ dokumentaCiOrdl........ooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee et e e e e e e e e e e e e e eaeaes 16
1.3 Dokumentaci® @z iNTEIMETEN ...iiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee ettt e e e e e e e e e e e e eeeeeeeeeeeeeeees 17
1.3.1 Dokumentacié attekintés SINUMERIK 840D S .......ccoviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeiieereeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees 17
1.3.2 SINUMERIK kezel8 komponensek dokumentacié attekintés ............uuueuuueeuemmnuennneiiiiiiiiiiinnnns 17
1.4 Visszacsatolas a mlszaki dokumentacionoz..........cceeeeeiiiiiiiiiiiee 19
1.5 MYSUPPOrt-DOKUMENTATION . ..cciiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee et e e e e e e e e e e e e e e e e eeeeeeaeees 20
1.6 Y2 QY AT = Ya oY -1 = F N 21
1.7 Fontos termeék-iNfOrmaciok .........ooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeee e e e e e e 23

2 Alapvetd DIiztoNSAgi UTAIASOK .......ueeeeiiiiiiiiiriiieeeiieeiirrnrneeeeeeeersessnneeeesesesssssssnneeessssssssssnnsseessssssssssnnnnns 25
2.1 Altaldn05 DIiZtoNSAGH ULAIASOK ........vivveeieeeeeeeeeeeee ettt ettt e e eeeana 25
2.2 Garancia és szavatossag az alkalmazasi PEIdAKIa............uuuueeuiiiiiiiiiiiiie 26
2.3 BiZLONSAGi MEGJEGYZES «.eeeeiiiiiiiiiiiiieieiiee ettt ettt ettt ettt et ettt e ettt et eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeereeeeeeeees 27

3 L\ T oo SO 29
3.1 TermEk AtIEKINTES .o 29
3.2 G421 (o1 7] o 1P PUPPPRPPPPPRPPPNt 30
3.2.1 ATEEKINTES ..ottt 30
3.2.2 KezelBtabla DIllenty K ...c.eeiiiiiiiiieiieeeeeeee e 32
3.3 LCT=Y o) V4= (o1 1 1= 1= RN 40
3.3.1 AEEEKINTES ...ttt ettt ettt ettt ettt ettt e e nenea 40
3.3.2 GEPKEZEIBNElY KEZEIBEIEMEBI ...ttt eeeseneeeeeneennaes 40
3.4 Y421 [0 (=] TU 1= P UPPPPPPPPPRPPPNt 44
3.4.1 KEPErMYS RIOSZIAS ... 44
3.4.2 AlLAPOLKIJEIZE ..o 45
3.4.3 ValBSErtek ablak......cooee i 47
3.4.4 TR S-aDIAK e 48
3.4.5 AKtUAliS MONAAt KIJEIZES ..o 50
3.4.6 Kezelés softkey-kel és billenty(KKel..........cuviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 52
3.4.7 Pramétert beadni vagy Kivalasztani..........eeeuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiecieeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 53
3.4.8 W AT=] o 1-y4=Ya  oT o Yo =T o J TSRO 55
3.4.9 Z5€b-SZAMOIOGED FUNKCIOK ... e e e e e e e e e e e e e e e e eeeens 56
3.4.10 KOPNYEZET-MENU « et e e ettt e e e e e ettt tba e e e e eeeeeaaaanes 58
3.4.11 Kezelbfellilet nyelvet tallitani.......cceiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e e e e eeeeees 58
3.4.12 Kinai (rasjelek DeAAASA «.vviviiiiiiiiiieeeeeeeeeee e 59
3.4.12.1 Kinai karakterek beada@sa.......cuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee et e e 61
3.4.12.2 Y Ze) =Yg (=1 (o o] (o o2 1T [N 62
3.4.13 Koreai (rasjegyek Deadasa . ..uuiiiiiiiiiiiiiiiiiieiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 63

Koszortilés

Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4 3



Tartalomjegyzék

3.4.14 VEdelmi fOKOZAtoK ..ooeeeieeeiicce e, 66
3.4.15 MUNKANEIY TEITAS e 68
3.4.16 TISZETAST MOAUS .o 68
3.4.17 BI6kEp kijelzése @ Kamerabol ..... ... s 68
3.4.18 SINUMERIK Operate ONliNg SEGITSEQ ....uuuuuuuuuurureruueeueiieueerereeereresreeseesseneennesessessessneeeseerernneee 70
4 Multitouch kezelés SINUMERIK OPErate-NEl ........ccccceereeeerieeeeereiinieennnneeeeeeesssssssssneeesssssssssssnnsessssssssssns 73
4.1 MUIITOUCH PANEIEK c.ceiiiiiiieeeeeeee e, 73
4.2 Erintésre ErzEKeNY FRIUIET ..........veveieeeeeeeeeeeeee ettt ettt ee e eneenes 74
4.3 UJJFGESZEUSOK .o 75
4.4 Multitouch KezelBTeIUIET......civiiiiieieieeeeee e, 78
4.4.1 KEPErNYS fEIOSZEASA ..eeevviiiiiiieiieeeee e 78
4.4.2 FUNKCIO billenty Gk BIOKK. ....cciieeiie ettt e 79
4.4.3 Tovabbi érintés-kezelés elemek .......oooiiiiiiiiii 80
444 ViIrtUALIS TaSZEATUIA . cciee e 80
4.4.5 B T o LR ] o 1= T T PP PP PPPPPPPRN 81
4.5 BOVItES SIdESCrEEN-NEI ccciiiiiiieiiieeeeeeee 82
4.5.1 BEEEKINTES ...ttt ettt ettt ettt ettt 82
4.5.2 Sidescreen NAVIGACIOS SAVVAI ......uuuuuuuirieiiiiiiiiiereeueeeaeeeeeeeeeeeeeeeeeseesseessssessssssesessssssssesssnssnnnnes 82
4.5.3 Y2 |0V L a1 o L VT [ = T PP PP PPPPPPPRN 84
454 Lo =T 1=] S A To [ = AP PPPPPPPPPRN 84
4.5.5 B NI T oL o AT T [ 1= SR PPPPPPPPPRN 85
4.5.6 V11 =1 S Te Lo T PP PPPPPPPPRN 85
4.5.7 "NC/PLC VAItoZOK" @lKAlMAZAS ..vvvvviriiiiiiiiiiiiiiiiiiieeietieteeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeessssssssessessssssssssssnnnnes 85
4.5.8 "Tengely terNel@s" Widget ... ... uuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieieiiiieeaeeeeeeeeeeeeaeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeseesssssessessssssnnnnes 86
4.5.9 "SZrsZAM” WIAGET ..o, 86
4.5.10 B 1=y [ = BT [ = SRR PPPPPPPRN 87
4.5.11 "Program fUutasidB" WIQET .......uuuuueieeiiiiiiiiiiiiiiieeeieeaeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeessseeessesssssessesssssssnnnes 87
4.5.12 "Kamera 1" és "Kamera 2" KiSalkalMazas ..........uuuuueiuviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeiieereneereeereennererenneenenee 87
4.5.13 Sidescreen Pages ABC tasztatlrdahoz ésivagy gépkezelShelyhez..............uvvvvvevvviiiiiviiveeeennnns 88
4.5.14 Példa 1: ABC tasztatlira a Sidescreen-ben......coovvvviiiiiiiiiiiiie e 89
4.5.15 Példa 2: GépkezelBhely a Sidescreen-ben........covvvvviiiiiiiiiiiii 90
4.6 SINUMERIK Operate DiSplay Manager .......uuuuuuuuueueeeueeieeeeueeeeeeeeenreseenseesnessneessessessnneesennnennene 91
4.6.1 BEEEKINTES ...ttt ettt ettt ettt 91
4.6.2 KEPErNYS fElOSZEASA ..ceviiiiiiiieeiieieee e 92
4.6.3 KEZEIBRIEMEK e 92
5 GEPEL DRAIITTANI ceeeeeeereeeiiieiccrcrrreeeeeeeeccrrrrreeeeeeeeeesssnnneeeessesesssssnsneeesssssssssssnssnesssssssssssnnneeesssssssssssnnnnns 97
5.1 Be- €5 KIKAPCSOINI.cciiiiiiiiiiiiieeeeeeeee 97
5.2 Referenciapontot fEIVENNI ..o 98
5.2.1 Tengelyt referalni. ... 98
5.2.2 FElhasznalOi NYUGLAZAS «.evvvviieiieieeeeeeeeee e 99
5.3 UZE@MMOAOK ... 101
5.3.1 UZEMMOUOK ..ot 101
5.3.2 Uzemmod-csoportok €s CSatorNak.....iiiiiiiiiiiiiiiiieiieeeeeeeeeeee e 103
5.33 (T} (ol (T 4T T etY o L= TP PPPPPPPPRS 103
5.4 LCT o R oL 11 = 11| PP PPPPPPPPRS 105
5.4.1 Koordinatarendszer (GKRIMKR) AtkapCSOIAS .....cuuvvriiiiieieeiiiiiiiee et eiiraee e 105
K&szoriilés

4 Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4



Tartalomjegyzék

5.4.2 MErtékegySEg AtKapCSOIAS. ....ccviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeee e e e e e e e e e e e e e e e e eeeeeeaeeeees 105
5.4.3 Nullaponteltolast BEAIITANT . ....cviiiiiiiiiiiiiiiieeeeceeeeeeeeeee e e e e eeeees 107
5.5 NUHEPONTEIOIASOK ..ceeieeiiiiiiieee e e et e e e e e raeeeee e 109
5.5.1 NUHEPONTEITOIASOK ..eeeieeiiiiiitieee e e et e e e e e raeeeee e 109
5.5.2 Aktiv nullaponteltoldsokat Kijelezni.........coeeeeeiiiiiiiie 110
5.5.3 Nullaponteltolds "Attekintés" -t KiJEIOZNI..........cvevieveeeeeeeeeeeeee et 111
5.5.4 Alap-nullaponteltolds kijelzése és feldolgozasa ..........ccceeeeeeiieiiiiiiiiieeeeeee 112
5.5.5 Beallithaté nullaponteltolas kijelzése és feldolgozasa ..........evvvvveeviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiieeeeeeeees 113
5.5.6 Eljarasra vonatkozo finom-eltolas kijelzése és feldolgozasa.........ceuvvveveiviviviiiiiiieiieieeeeeeennns 113
5.5.7 A nullaponteltolasok részleteit kijelezni és feldolgozni. ........cceeeveeeiiieiiiieiie, 114
5.5.8 NIUT ool ) (=1 ko] - ] A oY go ] o VPPNt 116
5.5.9 Eljarasra vonatkozo finom-eltolaSok tOrlESe......cuviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 117
5.6 SZEISZAM MBIES ..ttt e ettt e e e ettt e e e e e ettt e e e e e ettt bteeeeeeeeaaaabbbaeeeeeeesananbnenee 118
5.6.1 KOP-KOSZOTTIES ...ttt ettt e e e e ettt e e e e e e ebbtaaeeeeeas 118
5.6.1.1 ATEEKINTES ..ttt 118
5.6.1.2 K6szorliszerszam kézi mérése munkadarab vonatkoztatasi ponttal.........ceeevvevvvvvveeieeeeeennns 118
5.6.1.3 K6szorliszerszam kézi mérése lehlzo vonatkoztatasi ponttal.........cevvvvvveviviiiiiiieieeeeeeeeeennnn, 120
5.6.1.4 LehUz6 szerszam kézi mérése koszorliszerszam vonatkoztatasi ponttal.........ceevvveevveveeeennns 121
5.6.2 STK-KOSZOTTIES ..ttt ettt ettt e e ettt e e ettt e e e e nbtteeeanbeeeeeaanee 122
5.6.2.1 ATEEKINTES ..ttt 122
5.6.2.2 K6szorliszerszam kézi mérése munkadarab vonatkoztatasi ponttal.........ceeevvvvvivveeieeeeeeennns 123
5.6.2.3 K6szorliszerszam kézi mérése lehlzo vonatkoztatasi ponttal.........cevvvvvveveviiiiiiieieeiieeeeeennnn, 124
5.6.2.4 LehU(z6 szerszam kézi mérése koszorliszerszam vonatkoztatasi ponttal..........eevvvvevveveeeennns 125
5.7 Munkadarab-nullapont METES ......cooiiiiiiiiiiie e e e e 128
5.7.1 KOP-KOSZOTTIES ...ttt e e e e ettt e e e e e e eabtaeeeeeeas 128
5.7.1.1 Munkadarab-nullapont METES .....ccoiiiiiiiiiiiiee e e e e e 128
5.7.2 STK-KOSZOTTIES ettt e e e ettt e e e e e ettt e e e e e e s anaabaeaee 129
5.7.2.1 ATEEKINTES ..ttt 129
5.7.2.2 Bl DEAIITAS ..ttt 129
5.8 Tengely- és orsdadatokat fellgyelNi.... .ot 131
5.8.1 Munkatér-hatarolds Megadadsa . ....cooiueiiiiiiiieiiie e e e 131
5.8.2 Ors6-adatokat MegVAITOZEATNI ....uueiiiiiiiiiiiiiieee ettt e e et e e e e e e 131
5.8.3 OrsOtOKMANY @d@TOK...eeiiiiiiiiiiiiie et e ettt e e e e s e 132
5.8.3.1 Ors6tokmany adatok MEgadasa . ..ceeeeiiiuiiiiiiiiee it e e e s 132
5.8.3.2 Ors6tokmany adatok ParameELer .......coiiiiiiiiiiiie et e e s 134
5.8.4 Henger hiba kompenzaciét beadni (csak kor-koszOrlgépeknél) .......oooveeeiiiiiiiiiniiiieeeee. 135
5.9 Beallitasi adatok listdkat KUJEIEZNI......cceviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 137
5.10 KEZIKErék NOZZAr@NdEIES .......eeiiiieieii et e e 138
5.11 DA ettt et ettt e b e e e e ettt e e e aba e e e e beee e e e beteeeeanbaeeeeaabeeeas 140
5.11.1 MDA programot a Programkezel8b8l betOIteni.......cevvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeees 140
5.11.2 MDA Program tArOlASa ....eeeeieiiiiiiiiiiiiiiiiiieeieeeeeeeeee ettt e e et e e e e e e et e e et e e e e et et et e ee e et ettt et eeaaeaaaaaae 141
5.11.3 MDA program szerkesztése | VEGrenajtasa......couuuurrreeieieeiiiiiiiiieeee et 142
5.11.4 MDA ProOgram tOFIESE ..coviiiiiiiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeee ettt ettt e e e e e e ee et e et e eeeeeeereereeeeeeeereeeeereeereeeeeeeeee 142
6 KEZi UZeMDEN dOIGOZNI.cciiiiiniiiiiiiiiiiiiitiite ettt ettt e s et e e s st e s ne e s s ane s s e ane e s e 145
6.1 ATEEKINTES ...ttt s et b et e e sttt e st et ee e 145
6.2 Szerszamot €5 OrsOt KIVAIaSZEaNT....eeeeiiiiiiiiiiiiee et e 146
6.2.1 TUSIM @DIAK et e e e ettt e e e e e e 146

Koszortilés

Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4 5



Tartalomjegyzék

6.2.2 SZEISZAM KIVAIASZEASA «eniieeiiie ettt e 147
6.2.3 Orsé kézi iINditdsa S MEGAIITASA ..vvvvvvviririiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeaeeeeeeeeeeeesaeaneeerenrenes 148
6.2.4 (0] 6] o To Yol Te Yo T-1 Lo VSRS PPPPPPPPNS 149
6.3 Tengelyeket MOZgatni ..., 150
6.3.1 Tengelyeket MOZgatni ..o 150
6.3.2 Tengely mozgatasa fix |EpEshosszal .........ccovviiiiiiiiiiii 150
6.3.3 Tengely mozgatasa valtoztathatd 16péshosszal ........ccoovvviiiiiiiiiiii 151
6.4 Tengelyek POzZiCIONAlASa......cciiiiiiiiie e 152
6.5 El6-beallitASok @ KEZI UZEMNEGZ «..oeeiieeie e 153
7 Munkadarabot MegmUNKAINT ..........uuueeeiiiiiiiirrrrreeeeeeierrrrreeeeeeeeeessssnneeeessssssssssnssesessssssssssnnsnessssssssses 155
7.1 Megmunkalast inditani és megallitani ........cooiviiiiiiiiiiii 155
7.2 Programot VAlaSZiani......cuueeeeeiiiiiiieecceec e 157
7.3 Programot DEJAratNI ...cccviiiiiiiieiieecce e 158
7.4 Aktualis programmondatot Kijelezni.......cooeviiiiiiiiiii 160
7.4.1 Aktudlis MoNdat KijeIZES......coii i 160
7.4.2 AlapMOoNdatot KijEIEZNI v.vvveeiieiiiiei e, 161
7.4.3 Programszintet Kijel@ZNi ......ccvviiiiiiiiiieee 162
7.5 Programot MOAOSITANT ...cceviiiiiiiieieeieeec e 164
7.6 Tengelyeket vissza-poziCioNAlNi .......cooiiiiiiiiiii, 165
7.7 Megmunkalast megadott helyen inditani.......cccoovviiiiiiiiiiiiii 167
7.7.1 MONAatKeres@st NASZNAINI ... e e s 167
7.7.2 Program folytatasa a KereSBCEIOl ......couvvviviiiiiiiiiiiie 169
7.7.3 Egyszer(i keresBCAl-Megadas.......cuuiiiiiiiiiiiiiieieeeeee 169
7.7.4 Megszakitasi hely megadasa keresGCIKENT.......ccvvvviiiiiiiiiiiiieeee 170
7.7.5 Paraméter mondatkereséshez a keresés mutatoban ........ovvvuiiiiiiiiiiii e 170
7.7.6 MONAAtKEIESES MOAUS ... et e et e et e et e e e e aana s 171
7.8 Program lefutdsdt befolyasolni.........ooviiiiiiiiiiiiii 173
7.8.1 Program befolyasolasok .......cuviiiiiiiiiiiiii 173
7.8.2 Kihagyas Mondatok .......ceviiiiiiiiiiiie e 174
7.9 AEEATOIAS <. e ettt ettt 176
7.10 Programot SZEIKESZIENI cuvvviiiiiiiieeieeee e 178
7.10.1 Programot feldolgozni (SZEIKESZEG) ... ..uvvviiiieeeeieiiiiiee et e e e arraeea e 178
7.10.2 Keresés a programban..........ceeviiiiiiiiiiiiiie 178
7.10.3 Programszoveget KiCSEIrINI .....ciiiiiiiiieiiiieeeeeeeeeee 180
7.10.4 Programmondatokat masolni [ beszdlrni [ tOrSINi .......ccevviiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeee 181
7.10.5 Programot Ujra SZAMOZNI.....cceeiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeee e 182
7.10.6 Programblokk [E1reN0ZaSa .....ccevviiiiiiiiiiiiiee 183
7.10.7 SZEKESZEG DAIITASAT .evniiieeiiie et 185
7.11 DXF fajlokkal doIgOozNi........c.c.oiiiiiiii 189
7.11.1 A KIS et eaaas 189
7.11.2 CAD raJZOK KIJEIEZEETESE .uvvvviiiiiiiiiiiiiietieteeeateeeeeeeteeeeeeeeeeeeeeeeeeseeastsssesssssssssssesssssnssesssssnnnnes 190
7.11.2.1 DXF fAJIE MEGNYITNI ceiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeee e 190
7.11.2.2 DXF fAJIt MeGUiSZETANI 1eveieiiiiiiieieeeeeeeeeee 190
7.11.2.3 CAD rajzot Nnagyitani €S KICSINYITENT ....uuuuuuuuieiiiiiieiiieiieeieieeeeaeeeeeeeeeeeeeeeeaaeereereeeeereearererrraeee 191
7.11.2.4 KiVAgAST VAITOZIATNI.c.ceiiiiiiiiieeieceeeeee e 192
Koszortilés

6 Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4



Tartalomjegyzék

7.11.2.5 Y2l (o] o T | - 1T D PPPUPPPPPPPPPPRPRt 192
7.11.2.6 Geometria adatok informacidinak kijelzése / feldolgozasa .........cuvveeeeeeiiiniiiiiiiieieeiiiiie 193
7.11.3 DXF fajlok beolvasasa €s feldolgozasa..............ooiiiiiiii 194
7.11.3.1 AAIANO0S I ATAS. e 194
7.11.3.2 TUrEST DEAIITTANI «eeeeeeeiiite et e ettt e e e s ettt e e e e e e e ns 194
7.11.3.3 Megmunkalasi stk NOZZAreNdEIESE .......ccvviviiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 195
7.11.3.4 Megmunkalasi tartomany kivalasztasa / Tartomany és elem torlése ......cc.uvveeeeeeiinnniiineeeeen. 195
7.11.3.5 D) GG T I = (] = 1T PP PPPUPPPPPPPPPRPRt 196
7.11.3.6 Vonatkoztatdsi pontot MEGadNi.....ccceeeieeiieiiieiiiiieee e 197
7.11.3.7 KONTUrOKET AEVENNI 1eeiiiiiiiiiiiiietee ettt e e ettt e e e e e et aeeeeeees 198
7.12 Felhasznaléi valtozék kijelzése és feldolgozasa ........uuvvvvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeees 201
7.12.1 (C1 1] o T AN o= 1= [ 4 1=1 €= =1 202
7.12.2 T o1 =10 1] (T P PPPUPPRPPPPPPPPPIRt 203
7.12.3 (C1 1] o1 CLU 1 R o ) A T [1 L4 o L 205
7.12.4 ) (ol (- C1U | DR o] ) f T[T 4 o LN 206
7.12.5 LOkAlis LUD-0Kat KIJEIEZNI v.vvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeee ettt e e e e e e e e e e e e eeeeeeeeeeeeeaeeeees 207
7.12.6 Program PUD-0Kat KiJEIEZNT ...ceeiviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e e e e e e e e e e e eeeeeeees 208
7.12.7 Alkalmazdi VAltoZoKat KEreSNi.....couuuiiiiiiiiiiiieee e e e 208
7.13 G- €5 5egedfUNKCIOKAT KIJEIEZNT...uuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiit e eeeeeeeeeeenenes 211
7.13.1 Kivalasztott G-FUNKCIOK. ...cueeiiiiiie e 211
7.13.2 O5SZ8S GTUNKCIO. ... vttt ettt ettt ettt ettt ettt s e ens 213
7.13.3 G-fuNKCIOK fOrma-KESZItESNEZ.......ceiiiiiiie e 213
7.13.4 Y=To LT} (8T 0 (e RN 214
7.14 AtfEdESEKET KIJRIBZNI .. ..veeveeeeeeeeeeeeee ettt 216
7.15 Szinkronakciok AllapOtat KiJEIEZNI ....uuueeeeeeieiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiitiittte e eeaeeeeeeeaeeeeeeeeeeeenes 217
7.16 Futasidét kijelezni és munkadarabot SZamolNi .......eeevviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees 219
7.17 Beallitdsok az Automata UZeMMNEZ .......eeiiiiiiieiii e 221
8 MegmUNKAIAST SZIMUIAINT......coiiiiiiie ettt ettt e s s e e e 223
8.1 ATEEKINTES ..ottt 223
8.2 Szimulacié a munkadarab megmunkalasa elStt ...........uuueeeueieiiiiiiiiiiiiiiieeeen 227
8.2.1 Szimulacié a munkadarab megmunkalasa elStt ...........uuueeeueieiiiiiiiiiiiiiiieeeen 227
8.2.2 SZIMUIACIOT INATEANT wevtteeieeeiiie et e ettt e e e e e ettt e e e e e s enaieeaee 227
8.3 Lerajzolas a munkadarab megmunkalasa eltt.........covvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeees 229
8.3.1 ATEEKINTES ..ottt ettt 229
8.3.2 [T =Ty 4ol 1 T o o 1 2= o LS P PPUPPPPPPPPRPRt 229
8.4 Lerajzolas a munkadarab megmunkalasa alatt .........coeevviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeees 230
8.5 Programvezérlés a szZimulaci® alatl .........oovviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 231
8.5.1 EISTOIAST VAITOZEATNIT weeeeiiiiiiiiiiiie et e e et e e e e e e e e e 231
8.5.2 Programot mondatonként sZimulalNi........cceeeiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 232
8.6 A munkadarab KUIGNDOZE NEZETEI .......ceeeiiiiiiiiiiiiiieeeieie e 233
8.6.1 ATEEKINTES ..ttt 233
8.6.2 OldAINEZET ..ttt e e e ettt e e e e e ettt e e e e s enaatneaee 233
8.6.3 LENUZAST NMEZET .....eeeiiiieeeie ettt e e ettt e e e e ettt e e e e e e e abbbaaeeeeeas 233
8.6.4 BD-S NBZOT ettt e e e ettt e e e e e ettt e e e e s e ataeaee 234
8.6.5 homlok nézet - KOr-KOSzOTUIESNE ..cc.eeeiiiiiiiiee e 234
8.6.6 Tovabbi oldalnézetek - sik-KGSZOTUIESNEl ...ccoueiiiiiiiieii e 235

Koszortilés

Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4 7



Tartalomjegyzék

8.6.7 géptér ("Utk6zés" elKeriilés OPCIOVAI) .....c.eoveieeeeeeeeeeeeee ettt eneas 235
8.7 SZIMUIACIO KijelZES TRIAOIGOZAS ..vuvvviiiiiiiiiiiiiiiiitiiiiittiatiieeeeee et eeeeeeeeeaeeeeeeeesesaeesesennnees 236
8.7.1 Ny 21672 10 g o T 11V Lk fo T (o] [ TSP PPPPPPPPRS 236
8.8 Szimulacio grafikat megvaltoztatni €S illeSZteNI......uuuuuiieiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiveeeeeeeevebeeeeeeeeeeaeees 237
8.8.1 Grafikat Nagyitani 5 KiCSINYTENI...uuuuuueiiieiiiiiieiiiieiieeiieeieeeeeeaeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeeeeeeresnnaneseennnes 237
8.8.2 GrAfIKa EIEOIASA cee e e 238
8.8.3 CT ) 11 I (o (o =) €= 1 F PP P PPPPPPPPNS 238
8.8.4 KiVAgAST VAITOZIATNI.c.ceiiiiiiiiiieiieeeeee e 239
9 G-kOd programot IELr@NOZNI .......eeeeiiieiiiiirreeeeiieeccccreeeeeeeeeeccernneeeeeeessessssnsneesssssssssssnnsnassssssssssnnnnns 241
9.1 Grafikus ProgramoOzZas IFTANYITAS .. ....uuuueieieiiitieetrteeeeeeeaeeeeaeeeeeeeereeeeeeeeeeseeeeeeeeeeeeeesasanerrsennnnes 241
9.2 PrOgramNEzZeteK.....ccciiiiiiiiiieeeeeeee 242
9.3 Program fEIEPITES .....ci i 244
9.4 ALAPOK e 245
9.4.1 MegmMUNKAIAST STKOK ...eviiiiiiiiiiieiieeeeee e 245
9.4.2 Egy 5zerszam programozasa (T).....ccceeurrreeeeeeeeieeiiiieeeeeeeeieeirtrreeaeeeessstrrraeeeesesssnssnsseeeaaeens 245
9.5 G-KOd Programot IETrENOZNI ....uuuuuueiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiieieeieeeeaeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeseeeeeeeessesaessssrennnes 247
9.6 Ciklusok Kivalasztasa SOTtKEY-VEL.........uuuuuuuiirieiiiiiiiiiiieiiiieeiieaaeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeeesasanennrenaeee 248
10  Technoldgiai funkCiOKat ProgramoOzZii.....cccccccrceeeeeieeiirerrrrneeeeeeseeesesssneeeesssssssssssnneeesssssssssssnnsaessssssssses 249
10.1 KNOW-NOW VEARIEIM ...ttt e e 249
10.2 KONTUroK ProgramoOzZasa ......cceeeeeeeeeiiieiiiiiieeeeeeeeeeeee e e 250
10.2.1 Kontdr ADTAZOIASA ..o 250
10.2.2 Uj KONTUIt IETr@N0ZNI ccciiiiiiiiiieeeeeeeeeeee e 251
10.2.3 KONTUrelemMet IETrENOZNT ....uiiieii ettt 253
10.2.3.1 KONTUIelemMEK DEATASA ... .ottt 254
10.2.3.2 KOT-KOSZOTUIES ...ttt e e et e et e et e e e sanas 256
10.2.3.3 STKKOSZOTUIES ..ottt e e et e et e e et e e e et e e e eaaeeeeeaannas 257
10.2.4 KONTUIT VAIOZEATNI o eeei ettt e et e e aanas 260
102417 AHEKINTES .ottt ettt ettt ettt et ettt ettt et 260
10.2.4.2 KONTUIElEmMET VAITOZEATNI.c.uuiiiii et e et e s 260
10.2.5 KONTUT FRINTVASE (CYCLEB2) ...ttt et e et e e et eeeaaas 261
10.2.5.1 FUNKCIO ettt e e et e et e et e e e e e sanas 261
10.2.5.2 CIKIUS FEINTVASA et e e e e et e e aas 262
10.2.5.3 PATAMETEIEK ..eeeeeiieee et 262
10.3 Leh(z6 koordinatdk bedllitdsa (CYCLEAS5) ..ot e e e eeaaas 263
10.3.1 Utalas a 1ehlz6 POZICIONOZ ....cceevviieiiiiiiiiieeeeee e 263
10.3.2 FUNKCIO. ettt et e et e e et e e e e e e et e e eenaas 263
10.4 ProfiloZAS (CYCLEAOD) ..ottt e e e e et e e e e e e e v e e enans 265
10.5 Ingazd ciklusok (CYCLE4O71 ... CYCLEADT79) oo ettt e e e e eiavvaeeaa e 269
10.5.1 Utalds az iNngazd CiKIUSOKNOZ ....coovviiiiiiiiiieeeeeee 269
10.5.2 CYCLE4071 - hossz-kdszoriilés fogassal a fordulOponton .............eeeevvvvivevevevveviiiiiieeieeeeeeeens 269
10.5.3 CYCLE4072 - Hossz-kdszoriilés fogassal a forduldponton és megszakitas jel............uveveneee. 271
10.5.4 CYCLE4073 - Hossz-kdszoriilés folyamatos fogasvetellel ... .uuuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiviiiiviiveveeeens 275
10.5.5 CYCLE4074 - Hossz-kdszoriilés folyamatos fogasvétellel és megszakitas jellel .................... 276
10.5.6 CYCLE4075 - Sik-koszoriilés fogassal a forduldponton .............eeeevveviiviiiiviviireiiiieiiiieieiiennens 279
10.5.7 CYCLE4077 - Sik-koszortilés fogassal a forduléponton és megszakitas jel ............eevvvvvvvennnns 282
Koszortilés

8 Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4



Tartalomjegyzék

11

12

13

14

10.5.8 CYCLE4078 - Sik-koszoriilés folyamatos fogasvetellel ...........ueeeeeeeeiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiaens 286
10.5.9 CYCLE4079 - Sik-koszoriilés kdozbensd fogasvetellel..... ... 288
10.6 Koszor(itarcsa beallitdsa (CYCLEADD) ....cviueu ettt e e eeeaans 291
10.6.1 FUNKCIO . e et ettt e et e et e et e et e et e e e 291
10.6.2 CIKIUS FRINTVASA ettt e et et e e 291
Koszoriilés B tengellyel (csak kOr-kOSzOrlgEePNEl)....cccccecureeeeeieiiieeeiinereeeeereeeenrneeeeeesssssssssnnneessssssssns 293
11.1 AEEEKINTES ettt et ettt 293
11.2 T,S5,M ablak bedllitott B tengelynél.....cccooiiiiieiii e 295
11.3 METES JOG-DAN et et e e e et e e et e e 297
11.3.1 Koszor(itarcsa beallitdsa KOSZOTUIESNEl..........oivnniiiiiie e 297
11.3.2 Koszor(iszerszam kézi mérése (B-tengellyel).....ccoeeviiiiiiieieiiiiiiiee e 297
11.3.3 Lehz6 kézi mérése (B-tengellYel) ..oc.eevviiiieie et 299
11.3.4 Billen8tengely DEAIITTASA «ovvvviiiiiiiiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee et e e e e e e e et e e e e e e e e aaeaes 300
ULKOZES @IKEITIIES c.neeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeesseesseesseesseesseaestaessaessesassaeseeasaeenseesaeasessneeessaesseaans 303
12.1 UtkdzEs elkeriilést DEKAPCSOINI . ..c.veveeeeeeeeeeeeeceeeee ettt 305
12.2 UtKOZES @IKEITIES DEAITEASA -ttt e e e e e e eeeeeeea e 306
o] o] o TetT= Y (o) ¢ A T= T 4 1= =) Rt 309
13.1 TODDCSATOINAS NMEZET ...ttt e e aeaaas 309
13.2 Tobbcsatornas nézet "Gép" kezelési tartomanyban.........ccceeeeeeiiiiiiiiie 310
13.3 Tobbcsatornas nézet nagy kezelBhelyeken.......ccoovveiiiiiiiiiiiieeeee, 313
13.4 TObDCSAtOrNas NEZEt DEAIITTASA ......ueiiieiie e 315
SZEISZAMOKAL KEZEINI.cuuuiireeiieiiiiiieiiiiiieeeiiieeereteeeereaeeeersseeesssseseessssesesssssesesssssssesssssssssssenesssssssesnnne 317
14.1 Listdk @ SZerszamokK KEZEIESENEZ.........coouniiiii e 317
14.2 TAI-KEZEIES ... e ettt aaaas 319
14.3 Y21 672 L LA o TU T o1 PN 320
14.4 SZEISZAM MEBTELEK ..ee ittt et e et et eaanees 322
14.5 Sz SZAMIISTA ..ottt eaaaa 324
14.5.1 Sz SZAMIISTA ..ottt eaaaa 324
14.5.2 '[ovébbi AAATOK e e 326
14.5.3 Uj SZErszamot |ETrENOZNI cevvvviiiiiiiiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeeeeeeee ettt e e e e e e e e e e e e e e eeeeeeeeeeees 327
14.5.4 SZerszAm MEATrES - SZEISZAMIISTA ...u.iieeii et e e 329
14.5.5 TODD VAGOEI KEZEIESE ... 329
14.5.6 SZEISZAMOT TOTOINI 1eniitii ittt et e et e et e e v e eaanees 330
14.5.7 SzerszAmot DetOIteni €S KItOITONI .. coueiiei et 331
14.5.8 TAIAT KIVAIASZEANT ettt et e e et eeaaas 332
14.5.9 KOA-NOIAOZO CSATOIASA ... v ettt e e e et e e eaan e 333
T4.5.9.7  AHEKINTES ..ottt ettt ettt et e et e e e et e e e eaeeaeeea 333
14.5.9.2 Szerszam Kezelése KOA-NOTdOZON .......oouiiii e 334
14.5.10 SZerszAm KEZEIESE FAJIDAN ...uuviiiiiiiiiiiiiiiii ettt a e nnnnnan 335
14.6 Y2 672 1401 o] o 1N 338
14.6.1 Y2 672 1401 o] o 1N 338
14.6.2 SZerSZAMOT FEAKEIVAINT ...t ettt et e eaanees 341

Koszortilés
Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4 9



Tartalomjegyzék

14.7 OEM SZEISZAMAAATOK c.eniieiii ittt e e e e e aas 343
14.8 T et e et e et —at e tt——————— 345
14.8.1 TArat POZICIONAINT coveiiieeiiee e, 346
14.8.2 S2erszamot AtheIYEZNI......cooviiiiiiiiiiiii 347
14.8.3 Osszes szerszamot tor6lni [ kitdlteni / betblteni / athelyezni........c..oeeeeiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiee, 348
14.9 SzerszAmKezelés [IStAKAT reNA@ZNI c.....iveiii e 349
14.10 SZersZAMKEZEIES [ISTAK SZUMESE ...uniieiii et 350
14.11 Calzott keresés a szerszdmkezelés liStAIDaAN ........ouuiiii i 352
14.12 TOobbszoros kivalasztas a szerszamkezelés [iStAiban ......oooouviiiiiiiiii e, 354
14.13 SZEISZAM TESZIETEK ... et e e e aas 355
14.13.1 SZErSZAM-TESZIETEK KIJRIZESE ...vviviiiiiiiiiiiiiiiitttt ettt e e eeaeessessessessssseesesennnnes 355
14.13.2 SZEISZAMAATOK ..t aas 355
14.13.3 KOSZOTU @ATOK ..eeniiieiii ettt e et e e 356
14.13.4 VAGOEI adatoK...cceeeiieiiieeiii e, 357
14.13.5 Fellgyeleti adatok.. ... 358
14.14 SzZersZAMIIPUST VAITOZEATNI...uuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiti ittt eeeeeseeeeeeeeessssessessnnnnes 359
14.15 MUNKA MUILIEOOI-TA1. .. ettt e et 360
14.15.1 Szerszamlista MUIITOOI-NAL .....iie e 360
14.15.2 MUIIEOOIT IETrENOZNT . cvei ettt e s 361
14.15.3 Multitool feltoltése szerszAmMOKKAl .......c..eiiieiii e 362
14.15.4 Szerszamok eltdvolitdsa @ MUItItOOI-DOl .......ooveniiii e 363
14.15.5 MUIIEOOT TOMTESE ottt e e et e e aan s 364
14.15.6 Multitool-t betOIteni €S KItOIENI «....iieeii e e 364
14.15.7 MUItItoOl POZICIONAIASA coeeeeiiieieieeeeee e 365
14.15.8 MUIITOO] AthEIYEZNT e 365
14.15.9 MU0 rEAKEIVAINT ... et e et e e 366
14.16 Beallitdsok @ SZersZaAmMIISTANOZ ........iieeiiiee e 368
15  Programokat KEZEINI.......uueeeeiiiiiiiririreeeiieeeeernnneeeeeeseeesessnneeeesssssssssnsesessssssssssnnssessssssssssssnnsasssssssssses 369
15.1 AEEEKINTES .ottt e ettt 369
15.1.1 NCAEAIOIO ettt e e et e e et e e et e e e e e e e e raaeeeesans 372
15.1.2 HElYi MEGNAJIO coeieeeieiiieeeeeeeee 372
15.1.3 NC kényvtarat a helyi meghajtdn 16treh0zni.......cccvvviviiiiiiiiiiiii 372
15.1.4 USB MEGNGJTO c.eeeieieieiieieeeeeeeeee e 373
15.1.5 FTP MEGNAJTO.cciiiiiiiiiiiiieeee e 374
15.2 Programot megnyitni €5 DEZAINi.......ccviiiiiiiiiiiiiiie 376
15.3 Programot VEGrenajtani........cciiiiiiiiiiiceccc e 378
15.4 Kényvtarat/programot/feladatlistat I6trehozni.......cccevvviiiiiiiiiiiiiiiii 380
15.4.1 Eéjl BS KONYVEAT NMEBVEK . e es 380
15.4.2 L,Jj KONYVEArat [ETerNOZNi ..cceeiiiiiie e 380
15.4.3 L,Jj MUNKAAArabot [ETrENOZNT ...t 381
15.4.4 Uj G-kod programot IEtreNOZNI ............cuiuiiiiiii 382
15.4.5 Uj 1ehzé programot 16treh0zni.......coovviiiiiiiiiiiiii 382
15.4.6 Tetsz6leges Uj fajl IEIreh0zasa .....oooviiiiiiiiiiii 383
15.4.7 Feladatlistat [T NOZNI....cieeiie ettt e s 384
15.4.8 Programlistat I6treN0ZNi.....cccoviiiiiiiiii 386
Koszortilés

10 Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4



Tartalomjegyzék

15.5 MINTAT TETIENOZNT ..eeeiiiiiiiii e e e e ettt e e e e e breeeeee e 387
15.6 KONYVEArak € fAJIOK KEIrESESE ..ccviiiiiiiiiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeeeeeeee e e e e e e e e e e e e e eeeeeeees 388
15.7 Programot el6zetesben KijelezZtetNi.......cviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e eeeees 390
15.8 T6bb kdnyvtarat/programot Megjeldini. ... uieiiiiieiiie e 391
15.9 Konyvtarat/programot masolni €5 beSzUrni ......ooouueveiiieiiiiiiiiiceeeeeee e 393
15.10 KONyvtarat/programot tOrOINI ...eeeeeeiirueiiiiieeee ettt e et e e e et e e e e e e nbeaeeeee e 395
15.11 Fajl és konyvtar tulajdonsagait megvaltoztati......ccceeeeeeiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees 396
15.12 [ EETe Lo T o) f (=] A= o o4 o | O PPPUPRPPPPPPPPRPRt 397
15.12.1 ATEEKINTES ..ttt ettt 397
15.12.2 Lo Lo T o) f (=] A= g o4 o | P PPPUPPPPPRPPRPIRt 397
15.13 PDF dokumentumok mMegtekint@se .......uiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e e e e e e eeeeees 403
15.14 EXTCALL ettt ettt et ettt e ettt e e ettt e e ettt e e e et e e e e bet e e e e nbe e e e eaabeeeas 405
15.15 Feldolgozas kil tArolObOl (EES) ....coeeuriiiiiiee et e ettt e e e e e eraaaee e 407
15.16 AQATOK MENTESE ..t ettt e e e ettt et e e e s ea bt beeeeeeeeeannns 408
15.16.1 Archiv készitése a ProgramkezelBben........ccoovvieiiiiiiiiiiie 408
15.16.2 Archiv [étrehozéasa rendszeradatoKrol .........ooouuiiiiiiiiiiiiie e 409
15.16.3 Archiv beolvasdsa a ProgramkezelBben.........cooovvvvieiiiiiiiie 411
15.16.4 Archiv beolvasasa rendszeradatokbOl .........cooouiiiiiiiiiiii e 412
15.17 BEAIITTASH @AATOK....eeetiieeiiiiiieee et e e e e 413
15.17.1 Beallitasi @adatoK MENTESE .......uiiiiiiiiiiee e e e 413
15.17.2 Beallitdsi adatokat BEOIVASN ....cciiiiiiiiiiiiiii e 414
15.18 Szerszamokat felvenni és igényt megallapitani ............oooiiiiiii 417
15.18.1 ATEEKINTES ...ttt ettt e ettt e e ettt e e ettt ee e eat et e e enbe e e e e bt eeeeaneaeeeean 417
15.18.2 Szerszamadatok MEGNYITASA ....uuuuuuuruuuiririuiiitiiiitieueeteeeaaeeeteeeeeeaeeeaesaeeaennaeeaensnnennnennennnnnnnnns 418
15.18.3 BetOItESt MEGVIZSGAINT ceeiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeee e e e e e e e e e e e e e e e e eeeeeeeeeeees 418
15.19 ParameEterek MENTESE . oot e e et e e e e e e e e e 420
15.20 V24 e ettt e et e e et e e e et e e e e ettt e e et e eeeaataeeeean 423
15.20.1 Archiv be- és kiolvasasa soros interfészen Keresztlil............eeveeeeiiiiiiiiiiieeiieiniieeeeeeeee 423
15.20.2 V24 beadllitdsa a ProgramkezelBbhen .........oooeveiiiiiiiie e 425
16  Vészjelzés, hiba- és rendszer-JelE@NtESEK.......ccvvueeiiiiiiiieiiireeeiieeeicccrrneeeeeeeeessssrnnereeeeessssssssnnneessssssssses 427
16.1 JEIENTESEK KIJEIZESE ..o e e e e 427
16.2 VESZJRIZEST KIJRIEZNI.ccceeeeeeeeeeeeeee e 428
16.3 Vészjelzés jegyzBKONyV KiJEIZESE ....cccee e 431
16.4 Vészjelzések, hibak és jelentések rendezése.......ccoevveiiiiiiiiiiiiiiiieeee, 432
16.5 KEperny Masolat KESZITESE......uviiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeee et e e e e e e e e e e eeeeeeeees 433
16.6 PLC- S NC-VAITOZOK ...ttt ettt e e et e e e et e e et e e e 434
16.6.1 PLC- és NC-valtozdkat kijelezni és feldolgozni.........eeevveieiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees 434
16.6.2 Maszkot tarolni €S DETOITENI.....ueii ittt e e 438
16.7 VBIZIG ettt ettt e e e ettt e e e e e ettt e e e e e a bbb aeeeeeeeeaas 439
16.7.1 Verzid adatokat KiJelEZNI.......cooee i 439

Koszortilés

Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4 11



Tartalomjegyzék

17

18

19

20

12

16.7.2 INTOIMACIOK TATOIASA ..ot e e et e s 440
16.8 ESEMENYNAPIO ... 441
16.8.1 AL KIS ettt aaaas 441
16.8.2 Eseménynaplé kijelzése és feldolgozasa .....couvvviviiiiiiiiiiiiiiiii 441
16.8.3 Eseménynaplé bevitelt [Etreh0zni......ccooviiiiiiiiiiiiiii 442
16.9 TAVAIAGNOZIS...cceeeeeiieeeee e 444
16.9.1 TAVOIlTi hOZZATErESt DEAIITANI «.ceveiiii e 444
16.9.2 Modemet @NGEAEIYEZNI.....cciiiiiiiiiieieieee e 445
16.9.3 TavdiagnOzZist iIGENYEINI...cciiiiiiiiii 446
16.9.4 Tavdiagnozist DefeezNi....cccciiiiiiiiiii 447
Program Detanitas .....ccciiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiireeree e e e e e e e e e e e e e e e e e seeeeeaseeseeaeeaaeaaaeeeaeaaaaaaans 449
17.1 AEEEKINTES ..ottt ettt et ettt ettt ettt et 449
17.2 Betanitds MOAUST KIVAIASZEANT .. ..uu.iieeii ettt e e 451
17.3 Programot VEGrenajtani........ccciiiiiiiiiiiece e 452
17.3.1 MONAATOT DESZUINI v et e et e e et e et e e et esanaas 452
17.3.2 MONAATOT VAITOZEATNT oeeniiiiii ettt e e et e e e aanas 452
17.3.3 MONAATOT KIVAIASZEANT 1.uuniiiiei e et e et e e e aan s 453
17.3.4 MONAATOT OO NI iiiii ettt e et e et e e et e e et eesanaas 453
17.4 Betanitds MONAAtOK .......iiiiii ettt 455
17.4.1 Beadasi paraméterek betanitdsi mondatokndl.........cccccoveviiiiiiiiiiiiiii 456
17.5 BEAIITtASOK DETANITASNOZ.....e ittt 458
L0 1T T=T o P 459
18.1 FUNKCIOK et e e et e et e e e s 459
18.2 CAI-E @IBIMZES ..o e ettt et e et e et e e e aas 460
18.2.1 Energia fogyasztas KIJEIZESE ...covviiiiiiiiiiiiiieeeeee 460
18.2.2 Energia elemzések KiJIZESE.....ccouiiiiiiiiiiiiii 461
18.2.3 Energia fogyasztds MErése @s tarolasa ......ccviviiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeee e 462
18.2.4 METESEK KOVETESE. . ..eiieeii ettt e e et e et e et e e s 463
18.2.5 FOgyasztasi Ertekek KOVETESE.....cciviiiiiiiiiiiiieeeeeee 463
18.2.6 Fogyasztasi értékek 05Szehasonlitasa.......cuuviiiiiiiiiiiiiiiiii 464
18.2.7 Energia fogyasztds hosszU idejU MErESE ....cccviiieiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeee e 465
18.3 L@ g B S o T ) | PP PPPPPPPPPPRS 466
18.3.1 Energia megtakaritas profilok Kezelése ........ccovvvviviiiiiiiiiiii 466
L 1 | RN 469
19.1 BASY XMLt 469
19.2 SINUMERIK Integrate RUN MYSCIrEENS....couuuiiie ettt ettt e et 471
Kézi terminalok tObDb-EriNtESES KEZEIESNEZ .......eveuneieereeiiieeieiiierecieeereieeeerteeeerssseeeersssesesssssesesssseneens 473
20.1 [ LI TP 473
20.1.1 AEEEKINTES ..ttt ettt ettt ettt ettt et 473
20.1.2 MOZGAS DIENTY UK .cceeiiiiiiieieeeeeeeeeeeeeee 475
20.1.3 LCT=Y o) CV4= [o 1 a 1= Y22 1 =T o T PSP PPPPPPPPRS 476
20.1.4 VUL TaSZEATUITA e eeee ettt et e et e e e et e et eaaas 478
20.2 HT D0 i ettt e et et e it e aans 480

Koszortilés

Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4



Tartalomjegyzék

Koszortilés

HT 102 AEEEKINTES ...ttt e e 480
(CT=Y o) V4= [o 1 a 1= 120 1= o T TN 482
VUL TaSZEATUITA e ettt e et e e et e aanas 484
TOUCH Panel KaliDralAS ...t eaas 485

487

Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4 13



Tartalomjegyzék

Koszoriilés
14 Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4



Bevezetés 1

1.1 A SINUMERIK-rél

A SINUMERIK CNC vezérlés az egyszerd CNC alapgépektél a modularis prémium gép-
koncepciokig minden gép-koncepciéhoz illeszkedé megoldast nyujt. Akar egyedi darabok vagy
tdmeges gyartas, egyszer(i vagy bonyolult munkadarabok - a SINUMERIK az 6sszes gyartasi
tartomanyt atfogé magas termelékenység(i automatizalasi megoldas - a minta és szerszdm
készitéstdl a forma készitésen at a nagy sorozatl gyartasig.

Tovébbi informacibkért latogassa meg a SINUMERIK (https://www.siemens.com/sinumerik)
internet-oldalt.

Koszortilés
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1.2 Errél a dokumentdciorél

1.2 Errdl a dokumentaciorol

Célcsoport

Jelen dokumentacié az olyan kor- és koszorligépek kezel6i szamara késziilt, amelyeken a
SINUMERIK Operate szoftver fut.

Haszon

A kezelési kézikonyv a felhasznalot megismerteti a kezel6elemekkel és a kezelési parancsokkal.
Ez képessé teszi a felhaszndalét a fellépd zavarokra célzottan reagdlni és a megfeleld
intézkedéseket meghozni.

Alap-terjedelem

Ebben a dokumentaciéban az alap-terjedelem funkciéi vannak leirva. Ez eltérhet a leszallitott
rendszer funkcionalitdsanak terjedelmétél. A leszallitott rendszer funkcionalitasat kizarélag a
rendelési dokumentaciébdl vegye.

A rendszerben miikédhetnek tovabbi, ebben a dokumentacidéban nem leirt funkcidk is. Ezekre
a funkcidkra azonban nem lehet igényt tdmasztani egy Uj szallitasnal ill. szerviz esetén.

Ez a dokumentdcio az attekinthet6ség miatt nem tartalmazza a termék 6sszes tipusdnak

felallitds, az lizemeltetés és a fenntartas valamennyi lehetséges esetét.

A gépgyarté altal végzett kiegészitéseket vagy vdltoztatasokat a terméken a gépgyarto
dokumentalja.

Harmadik fél web-oldalai

Ez a dokumentum tartalmazhat hyperlinkeket harmadik fél web-oldalaihoz. A Siemens nem
vallal felel6sséget ezen web-oldalak tartalmaért és a Siemens ezen web-oldalakat és azok
tartalmait nem tekinti magaénak. A Siemens nem ellenérzi az informacidkat ezeken a web-
oldalakon és nem felel§s az tartott tartalmakért és informdciokért. Ezek hasznalatanak
kockazatat a felhasznalé viseli.

Koszoriilés
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1.3 Dokumentdcié az interneten

1.3 Dokumentacio az interneten

1.3.1 Dokumentacio attekintés SINUMERIK 840D sl

Részletes dokumentacioé a SINUMERIK 840D sl 4.8 SP4 verziotol funkcidihoz taldlhatdé a 840D sl
dokumentéacio attekintésben (https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/
109766213).

g
\

g |

Lehet6ség van a dokumentumok kijelzésére vagy PDF és HTML5 formatumban letoltésére.

A dokumentacié a kdvetkez6 kategéridba van tagolva:

Felhasznalé: Kezelés

Felhasznalé: Programozas

Gyarto/szerviz: Funkciék

Gyartd/szerviz: Hardver

Gyartd/szerviz: Bedllitads/lizembehelyezés
Gyartd/szerviz: Safety Integrated
Gyartd/szerviz: SINUMERIK Integrate / MindApp
Informacio és képzés

Gyartd/szerviz: SINAMICS

1.3.2 SINUMERIK kezel6 komponensek dokumentacié attekintés

A SINUMERIK kezel6 komponensekhez részletes dokumentacié a SINUMERIK kezel6
komponensek dokumentacié attekintés (https://support.industry.siemens.com/cs/document/
10978384 1/technische-dokumentation-zu-sinumerik-bedienkomponenten?dti=0&Ic=en-WW)-

ben taldlhaté.

Lehet8ség van a dokumentumok kijelzésére vagy PDF és HTML5 formatumban letdltésére.

Koszortilés
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1.3 Dokumentdcio az interneten

18

A dokumentacié a kdvetkez6 kategériaba van tagolva:

Kezel6tablak

GépkezelShelyek

Gépi nyomégombos panel

Kézi egység | mini kézi készlilékek

Tovabbi kezel6 komponensek

A "SINUMERIK" témahoz egy attekintés a legfontosabb témakrél, cikkekrdl és linkekrél a
SINUMERIK tdma-oldalak attekintés (https://support.industry.siemens.com/cs/document/
109766201/sinumerik-an-overview-of-the-most-important-documents-and-links?

dti=0&Ic=en-WW)-ben talalhatd.

Kdszoriilés
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1.4 Visszacsatolds a miiszaki dokumentdciohoz

1.4 Visszacsatolas a miiszaki dokumentaciohoz

A Siemens Industry Online Support-on nyilvanosagra hozott mlszaki dokumentaciékhoz
kérdések, javaslatok vagy javitasok esetén haszndlja a "Visszacsatolds kiildése" linket ezen
kdzlemény végén.

Koszortilés
Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4 19



Bevezetés

1.5 mySupport-Dokumentation

1.5 mySupport-Dokumentation
A "mySupport-Dokumentation" web-alapu rendszerrel egyénileg &sszedllithatja a

gépdokumentacidjahoz.

Az alkalmazést az "En dokumentéciém" csempével inditja el a mySupport kezdéoldalon (https://
support.industry.siemens.com/cs/ww/en/my)

» Industry Online Support International » Language » Contact » Help » Support Request

»Home > mySupport

my Support Links and Tools

1 1 i i 1=
B | * a &
F—— T
0 - NNy
Support Request > My Filters > My Favorites > My Motifications > My Products >

- - -
1 ﬁa 1 J' 1
%E —
CAX
MY Documentation > CAx Data > My |Base
{hj Reg istrations A

f{(.
i

A konfiguralt kézikdnyv exportaldsa RTF-, PDF- vagy XML-formatumban lehetséges.

Megjegyzés
A Siemens tartalmakat, amelyek tamogatjak a mySupport-Dokumentation alkalmazast a

"Konfiguralas" link meglétérél ismeri fel.

Koszoriilés
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1.6 Szerviz és tdmogatds
1.6 Szerviz és tamogatas

Product Support
Tovabbi informacidk a termékhez az interneten taldlhatok:

Product support (https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/)

Ezen a cimen a kdvetkezd talalhaté:

o Aktualis termék-informaciok (termék-kdzlemények)

*  GYIK (Gyakran Ismételt Kérdések)

» Kézikonyvek

e Letoltések

+ Ujsag a legtjabb informaciékkal az On termékeihez

* Forum viladgszerte informacié- és tapasztalat-cseréhez felhasznaléknak és specialistaknak
» Helyi kapcsolattarté partner a kapcsolattarté partner adatbazisunkban (= "Kapcsolat")

* Informacidk helyi szervizrél, javitasokrol, potalkatrészekrdl és sok egyébrél (= "Szervizek")

Miiszaki tamogatas

Orszagonkénti telefonszamok taldlhatok a miszaki tamogatashoz azinterneten a cimen (https://
support.industry.siemens.com/cs/ww/en/sc/4868) a "Kapcsolatok” alatt.

A miszaki kérdések feltevéséhez hasznalja az online (rlapot a "Support Request" tartomanyban.

Képzés
A kovetkezb cimen (https://www.siemens.com/sitrain) talalhat informéaciot a SITRAIN-hez: A

SITRAIN képzési ajanlatokat ad a Siemens termékekhez, rendszerekhez és megoldasokhoz a
hajtas- és automatizalas-technikaban.

Siemens tdmogatas utkézben

SIEMENS

DESIGN
AWARD
2020

=~ Siemens Industry

) Online Support
reddot winner 2020

Koszoriilés
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1.6 Szerviz és tdmogatds

A "Siemens Industry Online Support" dijazott alkalmazéassal Onnek mindig és mindenhol
hozzaférése van a Siemens ipari termékek tobb, mint 300.000 dokumentumahoz. Az alkalmazas
tobbek kozott a kovetkezd alkalmazasi teriileteken tdmogatja Ont:

* Problémak megoldasa projektmegvaldsitas soran
* Hibaelharitas zavarok esetén
* Egy berendezés bdvitése vagy Ujratervezése

Ezenkivil Onng!( hozzaférése van a Technical Forum-hoz és tovabbi anyagokhoz, amelyeket
szakért8ink az On részére készitettek:

* FAQ

e Alkalmazasi példak

o Kézikdonyvek

¢ Tanusitvanyok

¢ Termék-kozlemények és sok egyéb

A "Siemens Industry Online Support” alkalmazas Apple iOS és Android rendszerekhez érhet6 el.

Data-Matrix-Code a tipustablan

22

A Data-Matrix-Code a tipustablan a késziilék specialis adatait tartalmazza. Ezt a kédot minden
okostelefonnal be lehet olvasni, az "Industry Online Support” mobil alkalmazassal igy
kijelezhet6ek a megfeleld készilék miszaki informaciéi.

Kdszoriilés
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1.7 Fontos termék-informdcidok

1.7 Fontos termék-informaciok

OpenSSL alkalmazasa
Ez a termék a kovetkezé szoftvert tartalmazhatja:

e Szoftverek, amelyek az OpenSSL projekttel az OpenSSL szerszamkészleten bellli hasznalatra
lettek fejlesztve

¢ Eric Young altal fejlesztett titkosit6 szoftver
¢ Eric Young altal fejlesztett szoftver
Tovabbi informacidk az interneten taldlhatok:

e OpenSSL (https://www.openssl.org)

e Cryptsoft (https://www.cryptsoft.com)

v

Adatvédelem alap elGirdasok betartdsa
A Siemens figyelembe veszi az adatvédelem alapelveit, kiilén&sen az adatok minimalizalasanak
(privacy by design) kdvetelményét.
Erre a termékre ennek jelentése:
Atermék nem dolgoz fel és nem tarol személyes adatokat, csak technikai mikodési adatokat (pl.
id6bélyeg). Ha a felhasznal6 ezeket az adatokat mas adatokkal (pl. miszak tervekkel) kombinalja

vagy személyes adatokat tarol ugyan arra az eszkozre (pl. merevlemezre) és ezzel egy személyes
vonatkoztatast hoz létre, akkor az adatvédelmi el6irdsok betartdsat maga kell biztositsa.

Koszortilés
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Alapveto biztonsagi utalasok

2.1

Koszortilés

Altalanos biztonsagi utalasok

/\ FIGYELMEZTETES

Eletveszély a biztonsagi utalasok és maradék kockazatok nem figyelembe vétele miatt
A megfeleld hardver dokumentéciékban levé biztonsagi utalasok és maradék kockazatok nem
figyelembe vétele sulyos sériiléses balesetet vagy haldlt okozhat.

* Tartsa be a hardver dokumentacio biztonsagi utaldsait..

* Vegye figyelembe a kockdzatok megitélésénél a maradék kockazatokat.

/\ FIGYELMEZTETES

Gép helytelen miikodése hibas vagy megvaltoztatott paraméterezés kévetkeztében

A hibas vagy megvaltoztatott paraméterezés miatt a gépen helytelen miikddés léphet fel, ami
testi sérlilést vagy halalt okozhat.
e Védje a paraméterezést a jogosulatlan hozzaféréstél.

+ Alehetséges helytelen miikddést megfelels intézkedésekkel, pl. VESZ-ALLJ vagy VESZ-KI
haritsa el.
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Alapvetd biztonsdgi utaldsok

2.2 Garancia és szavatossdg az alkalmazdsi példdkra

2.2 Garancia és szavatossag az alkalmazasi példakra

Az alkalmazasi példak kotelezettség nélkiliek és nincs szavatolva a teljesség a konfiguracio és a
kiépités vonatkozasaban és barmely el6re nem latott esetben. Az alkalmazasi példak nem vevé-
specifikus megoldasok, hanem segitséget nydjtanak tipikus feladatoknal.

Felhasznaloként a leirt termékek szakszer(i (izemeltetéséért On a felel8s. Az alkalmazési példak

nem mentik fel Ont a biztonsagos eljaras kdtelezettsége alél az alkalmazasnal, 6sszeallitasnal,
uzemeltetésnél és karbantartasnal.

Koszoriilés
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2.3 Biztonsdgi megjeqyzés

2.3 Biztonsagi megjegyzés

A Siemens olyan ipari biztonsagi funkciékkal rendelkezé termékeket és szolgaltatasokat kinal,
melyek el6segitik a 1étesitmények, rendszerek, gépek és halézatok biztonsdgos mikddését.

Alétesitmények, rendszerek. gépek és halézatok kibertdmadasok elleni védelme érdekében egy,
a technolégia jelen allasanak megfelel6 atfogéd ipari biztonsagi koncepcié kidolgozasa (és
folyamatos fejlesztése) sziikséges. A Siemens termékei és megoldasai ennek a koncepciénak
egy részét képezik.

Az ligyfelek felel6ssége, hogy megakaddlyozzak a berendezések, rendszerek, gépek és
halézatok jogosulatlan haszndalatat. Ezek a rendszerek, gépek és komponensek csak a vallalati
halézathoz vagy az internethez csatlakozhatnak, a sziikséges id6ben és idétartamra, és csak a
megfeleld védelmi intézkedések (pl. tlzfal éslvagy haldzatszegmentélas) megtétele mellett.

Az Industrial Security tertiletéhez kapcsolédé lehetséges védelmi intézkedésekrél tovabbi
informacidkat itt talal:

https:/lwww.siemens.com/industrialsecurity (https://www.siemens.com/industrialsecurity).

A Siemens termékek és megoldasok a még nagyobb biztonsag érdekében folyamatosan tovabb
vannak fejlesztve. A Siemens kifejezetten javasolja a termékfrissitések alkalmazasat, amint a
frissitések rendelkezésre allnak, és hogy mindig kizarélag a legfrissebb termékverzidkat

hasznaljak. A régebbi vagy mar nem tdmogatott verzidék hasznalata néveli a kibertamadasok
kockazatat.

Iratkozzon fel a Siemens Industrial Security RSS hirfolyamara itt:
https:/lwww.siemens.com/industrialsecurity (https://new.siemens.com/global/en/products/
services/cert.html#Subscriptions), hogy mindig tajékoztatast kapjon a termékfrissitésekrol

Tovabbi informacidk az interneten talalhatok:

Industrial Security tervezési kézikdnyv (https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/
108862708)

/\ FIGYELMEZTETES

Bizonytalan lizemi allapotok a szoftver manipulaciéja miatt

A szoftver manipulaci6ja, pl. virusok, tréjaiak vagy férgek altal, az On berendezésének
bizonytalan tGizemi allapotait okozhatja, amelyek haldlt, sulyos testi sériilést vagy targyi karokat
okozhatnak.

* Tartsa a szoftver aktudlis allapotban.

¢ Integrdlja az automatizalasi és hajtas komponenseket a berendezés vagy gép egységes
Industrial Security koncepcidjaba a technika aktudlis szintjének megfelel&en.

» Az On egységes Industrial Security koncepciéjaban vegye figyelembe az &sszes alkalmazott
terméket.

¢ Védje a fajlokat a cserélheté tarol6 elemeken a kartékony szoftverekt6l megfeleld védelmi
intézkedésekkel, pl. virus keres6kkel.

* Az lizembehelyezés lezarasakor vizsgalja meg az 6sszes biztonsag-relevans beallitast.

Koszortilés
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Alapvetd biztonsdgi utaldsok

2.3 Biztonsdgi megjegyzés

Koszoriilés
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3.1 Termék attekintés

A SINUMERIK vezérlés egy CNC vezérlés (Computerized Numerical Control)
megmunkalégépekhez (pl. szerszamgépekhez).

A CNC vezérlést egy szerszamgéphez csatlakoztatva tobbek kozott a kovetkezé funkcidkat lehet
megvalésitani:

¢ munkadarabprogramok |étrehozasa és illesztése,

* munkadarabprogramok végrehajtasa

*  kézivezérlés,

* hozzaférés belsé és kiilsé adathordozdkhoz,

e adatok szerkesztése programokhoz,

¢ szerszamok, nullapontok és tovabbi, a programokban sziikséges alkalmazé6i adatok kezelése,

* vezérlés és gép diagnosztika

kezelési tartomanyok

Az alapfunkciék a vezérlésben a kovetkezd kezelési tartomanyokba vannak 6sszefoglalva:

| [
| |
| |
| . |
tavirat feldolgozasa, kézi vezérlés } > GEP }
| |
| |
. . . |
program/szerszamkezelés adatok szerkesztése | - \
—> PARAMETER }
|
| |
| |
munkadarabprogramok létrehozasa és illesztése } g PROGRAM }
| |
| |
| P
hozzaférés belsé és kiilsé adathordozokhoz i > PROGRAMKEZELO }
| |
|
vészjelzés kijelzés, szerviz kijelzés ; » DIAGNOZIS }
| |
| |
; 2 2 P |
NC adatok illesztése a géphez, rendszer beéllitas L - . \
— UZEMBEHELYEZES }
|
| I

Koszortilés
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3.2 Kezel6tablak
3.2 Kezel6tablak
3.2.1 Attekintés
A kezel6tablan torténik a SINUMERIK Operate kezel6felllet kijelzése (képernyd) és kezelése (pl.
hard- és softkey-k).
Koszorilés
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3.2 Kezel6tablak

Kezel6 és kijelz6 elemek

A vezérlés és a megmunkalogép kezelésére rendelkezésre all6 komponensek példaként az OP
010 kezel6helyen vannak abrazolva.

~  |SIEMENS

b otag

4
i
S
;

v

(D) betdi blokk

Megnyomott <Shift> billenty(vel a dupla haszndlatd billentylknél a kilonleges jelek hatnak és
nagybetuiket irnak.

Utalas: A vezérlés konfiguraciojatol fliggéen alapvetéen nagybet(k lesznek irva.

szam blokk

Megnyomott <Shift> billenty(vel a dupla hasznélatu billenty(knél a kiildnleges jelek hatnak.
vezérld billentylk blokk

hotkey blokk

kurzor blokk

USB interfész

meni valasztas billenty

meni tovabb billenty(

Gép tartomany billentyd

men vissza billenty(

SISICIOIOIOICIOIONNC)

softkey-k

Koszortilés
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3.2 Kezeldtdbldk

Tovabbi informaciok

Tovabbi informaciék taldlhatdéak az OP10-hez és a tovabbi alkalmazhaté kezelShelyekhez:

Kezelé komponensek - kézi kezel§ berendezések késziilék kézikonyv (https://
support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109736210)

OP 010 késziilék kézikonyv (https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view!

109759204)

OP 012 készilék kézikonyv (https://support.industry.siemens.com/cs/wwl/en/view!

109741627)

OP 015A késziilék kézikényv (https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/

109748600)

Kezelé komponensek készililék kézikonyv - TCU 30.3 (https://support.industry.siemens.com/
cslwwlen/view/109749929)

HT 8 (https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109763514)

3.2.2 Kezel6tabla billentyiik

A vezérlés és a megmunkal6gép kezelésére a kdvetkezd billenty(ik és billentyd-kombinacidk
allnak rendelkezésre.

Billenty(ik és billentyl kombinaciék

BillentyU Funkcié
= <ALARM CANCEL>
Chnicel Azon vészjelzések és jelentések torlése, amelyek ezzel a szimbolum-
mal vannak megjeldlve.
i <CHANNEL>
CHANNEL Tobb csatornanal tovabb kapcsol.
@ <HELP>
HELP A kivalasztott ablakhoz felhivja a tartalomfliggé online-segitséget.

wiloow ¢ Ablakok k6zo6tt oda-vissza kapcsol.

<NEXT WINDOW> ~

32

e Toébbcsatornas nézetnél ill. tobbcsatornas funkcioknal egy csa-
torna oszlopon belll valt a fels6 és az als6 ablak kozott.

¢ Kivalasztja a kivalasztasi listdban és a kivalasztasi mezékben az
elsé bevitelt.

* Akurzort egy szoveg elejére mozgatja
* az USB tasztatlran hasznalja a <Home> ill. <Pos 1> billentydit.

Kdszoriilés
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SHIFT
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<NEXT WINDOW> + <SHIFT>

* Kivalasztja a kivalasztasi listdban és a kivalasztasi mez&kben az
elsd bevitelt.

e Akurzort egy szoveg elejére mozgatja.

* Megjeldl egy 6sszefliggd kivalasztast az aktudlis kurzor-poziciotol
a cél-poziciéig.

* Megjeldl egy 6sszefligg6 kivalasztast az aktualis kurzor-poziciotol
egy program-blokk elejéig.

<NEXT WINDOW> + <ALT>

¢ Akurzort az elsé objektumhoz mozgatja.

* AXkurzort egy tablazat-sor elsé oszlopara mozgatja.

¢ Akurzort egy program-mondat elejére mozgatja.

<NEXT WINDOW> + <CTRL>

e Akurzort egy program elejére mozgatja.

e Akurzort az aktuadlis oszlop elsé sordra mozgatja.

<NEXT WINDOW> + <CTRL> + <SHIFT>

¢ Akurzort egy program elejére mozgatja.

¢ A kurzort az aktudlis oszlop elsé sorara mozgatja.

* Megjeldl egy 6sszefligg6 kivalasztast az aktualis kurzor-poziciotdl
a cél-pozicidig.

¢ Megjeldl egy 6sszefligg6 kivalasztast az aktualis kurzor-poziciotol
a program elejéig.

<PAGE UP>

Egy ablakban egy oldalt felfelé lapoz.

<PAGE UP> + <SHIFT>

A programkezel6ben és a programszerkeszt6ben megjeldli a kdnyv-
tarakat ill. a programmondatokat a kurzorpozici6étol az ablak kezde-
téig.

<PAGE UP> + <CTRL>

A kurzort egy ablak legfelsé sorara allitja.

<PAGE DOWN>
Egy ablakban egy oldalt lefelé lapoz.

<PAGE DOWN> + <SHIFT>

A programkezel8ben és a programszerkesztében megjeldli a kbnyv-
tarakat ill. a programmondatokat a kurzorpozici6tél az ablak vé-

géig.
<PAGE DOWN> + <CTRL>
A kurzort egy ablak legals6 sordra allitja.
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CTRL

CTRL

CTRL

SHIFT

<kurzor jobbra>

* Szerkeszt6 mez6
Egy konyvtar vagy program (pl. ciklus) megnyitasa a szerkeszté-
ben.

¢ Navigacio
A kurzort egy karakterrel tovabb jobbra mozgatja.
<kurzor jobbra> + <CTRL>

e Szerkeszt6 mezé
A kurzort egy széval tovabb jobbra mozgatja.

* Navigacio
A kurzort egy tablazatban jobbra mozgatja a kdvetkezé cellaba.
<kurzor balra>

e Szerkeszt6 mezé
Egy kdnyvtar vagy program (pl. ciklus) bezarasa a programszer-
keszt6ben. Ha valtozasokat végzett, ezek atvételre keriilnek.

* Navigacié
A kurzort egy karakterrel tovabb balra mozgatja.
<kurzor balra> + <CTRL>

e Szerkeszt6 mezé
A kurzort egy szoéval tovabb balra mozgatja.

¢ Navigacio
A kurzort egy tablazatban balra mozgatja a kovetkezé cellaba.
<kurzor fel>

e Szerkeszt6 mezd
A kurzort a kbvetkez6 felsé mez6ébe mozgatja.

¢ Navigacio
— Akurzort egy tablazatban felfelé mozgatja a kdvetkezé cella-
ba.
— Akurzort egy menti-képben felfelé mozgatja.
<kurzor fel> + <CTRL>
¢ Akurzort egy tablazatban a tablazat elejére mozgatja.
¢ Akurzort egy ablak elejére mozgatja.
<kurzor fel> + <SHIFT>

A programkezel6ben és a programszerkesztében kijeldli a kényvta-
rak ill. programmondatok egy 0sszefliggé tartomanyat.

<kurzor le>

e Szerkeszté mezé
A kurzort lefelé mozgatja.

¢ Navigacio
— Akurzort egy tablazatban lefelé mozgatja a kdvetkezé cellaba.
— A kurzort egy ablakban lefelé mozgatja.

Koszoriilés
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CTRL

SHIFT

SELECT

SELECT

CTRL

SELECT

SHIFT

END

END

SHIFT

END

CTRL

END

CTRL

SHIFT
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<kurzor le> + <CTRL>

* Navigacié
— Akurzort egy tablazatban a tablazat végére mozgatja.
— Akurzort egy ablak végére mozgatja.

e Szimulacié
Csokkenti az override-ot.

<kurzor le> + <SHIFT>

A programkezel6ben és a programszerkesztében kijeldli a kényvta-
rak ill. programmondatok egy 0sszefliggé tartomanyat.

<SELECT>

A kivdalasztasi listdkban és a kivalasztasi mezékben tébb megadott
lehet8ség kozott tovabb kapcesol.

Aktivalja a vezérlénégyzetet.

A programszerkeszt6ben és a programkezel6ben kivalaszt egy prog-
rammondatot ill. egy programot.

<SELECT> + <CTRL>

Tablazat sorok jel6lésénél atkapcsol kivalasztott és nem kivalasztott
kozott.

<SELECT> + <SHIFT>

Kivalasztja a kivalasztasi listdkban és a kivalasztasi mez6kben az el6-
z8 ill. az utolsé bevitelt.

<END>

A kurzort egy ablakban az utolsé beaddsi mezére, egy tablazat vagy
egy program-blokk végére mozgatja.

Kivalasztja a kivalasztasi listaban és a kivalasztasi mezékben az utol-
sO bevitelt.

<END> + <SHIFT>

A kurzort az utolsé bevitelre mozgatja.

Megjeldl egy 6sszefliggd kivalasztast az aktualis kurzor-poziciétél a
program-blokk végéig.

<END> + <CTRL>

A kurzort az aktualis oszlop utolsé sordban az utolsé bevitelhez vagy
a program végéhez mozgatja.

<END> + <CTRL> + <SHIFT>

A kurzort az aktudlis oszlop utolsé soraban az utolsé bevitelhez vagy
a program végéhez mozgatja.

Megjeldl egy 6sszefligg6 kivalasztast a kurzor-pozici6étél a program-
blokk végéig.

<BACKSPACE>

e Szerkeszt6 mezé
Torol a kurzortél balra egy megjeldlt karaktert.

¢ Navigacio
Toroli a kurzortdl balra az 6sszes megjeldlt karaktert.
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-+
o] | CTRL
—
|‘_
TAB
— |+ {}
TAB SHIFT
—
== CTRL
TAB
—
== CTRL ﬁ
TAB SHIFT
CTRL A
CTRL C
CTRL E
CTRL F
CTRL G
CTRL I
CTRL L

<BACKSPACE> + <CTRL>

* Szerkeszt6 mez6
Tordl a kurzortél balra egy megjeldlt szét.

¢ Navigacio
Toroli a kurzortél balra az 6sszes megjeldlt karaktert.

<TAB>

¢ A programszerkesztében a kurzort egy karakterrel beljebb viszi.

* A programkezel8ben a kurzort a jobbra kdvetkezé bevitelre moz-
gatja.

<TAB> + <SHIFT>

¢ A programszerkesztében a kurzort egy karakterrel beljebb viszi.

* A programkezel6ben a kurzort a balra kdvetkezé bevitelre moz-
gatja.

<TAB> + <CTRL>

e A programszerkesztében a kurzort egy karakterrel beljebb viszi.

¢ A programkezel6ben a kurzort a jobbra kévetkez6 bevitelre moz-
gatja.

<TAB> + <CTRL> + <SHIFT>

¢ A programszerkeszt6ben a kurzort egy karakterrel beljebb viszi.

¢ A programkezel6ben a kurzort a balra kovetkezé bevitelre moz-
gatja.

<CTRL> + <A>

Az aktualis ablakban kivalasztja az 6sszes bevitelt (csak a program-
szerkeszt6ben és a programkezel6ben).

<CTRL> + <C>
Masolja a megjeldlt tartalmat.

<CTRL> + <E>
Felhivja a "Ctrl Energy" funkciot.

<CTRL> + <F>

Megnyitja a keresés dialogust a gépadatok és beallitasi adatok lista-

ban, bet6ltésnél és tarolasnal az MDA szerkeszt6ben, tovabba a

program-kezel6ben és a rendszer adatokban.

<CTRL> + <G>

¢ VAltas a programszerkesztében a munkaterv és a grafikus nézet
kdzott a ShopMill ill. ShopTurn programoknal.

¢ Valtas a paraméter maszkban a segité kép és a grafikus nézet
kozott.

<CTRL> + <I>

Kiszdmitja a program-futasidét a megjeldélt mondat/program-ig vagy

attél és az id6ket grafikusan abrazolja.

<CTRL> + <L>

Az aktudlis kezel6felllet egymas utan valtja az 6sszes installalt nyelv
kozott.

Koszoriilés
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CTRL M
CTRL P
CTRL S
CTRL V
CTRL X
CTRL Y
CTRL y4
CTRL ALT
CTRL ALT
CTRL ALT
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<CTRL> + <SHIFT> + <L>

Az aktualis kezel6felllet forditott sorrendben véltja az 6sszes instal-
lalt nyelv kozott.

<CTRL> + <M>
Szimulacio alatt a maximalis 120% el6tolast valasztja.

<CTRL> + <P>

Az aktualis kezel&fellletrél egy képernyémasolatot készit és azt fajl-
ként eltarolja.

<CTRL> + <S>
Szimulaciéban az egyes-mondatot be- ill. kikapcsolja.

<CTRL> + <V>

¢ BeszUrja a szoveget a kozbens6 taroldbél az aktualis kurzorpozi-
ciénal.

¢ BeszUrja a szOveget a kdzbenss tarol6bdl egy megjeldlt széveg
helyébe.

<CTRL> + <X>

Kivagja a megjeldlt szoveget. A széveg a kozbensé taroldban van.

<CTRL> + <Y>

A visszavont véltozasokat Ujra aktivélja (csak a programszerkeszt6-
ben).

<CTRL> + <Z>
Visszavonja az utolsé akciét (csak a programszerkesztében).

<CTRL> + <ALT> + <C>

Egy teljes szabvany archivot (.ARC) hoz étre egy kiils6é adathordozén
(USB-FlashDrive)

Utalas:

A teljes mentés ezzel a billenty(-kombindciéval csak diagnézis cé-
lokra alkalmas.

Utalas:
Vegylik ehhez figyelembe a gépgyarté tdjékoztatasait.
<CTRL> + <ALT> + <S>

Egy teljes Easy archivot (.ARD) hoz létre egy kiilsé adathordozén
(USB-FlashDrive)

Utalas:

A teljes mentés (.ARC) ezzel a billenty-kombinaciéval csak diagné-
zis célokra alkalmas.

Utalas:
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.
<CTRL> + <ALT> + <D>

Menti a jegyz6konyv fajlokat az USB-FlashDrive-on. Ha nincs bedug-
va USB-FlashDrive, a fajlok a CF-kartya gyartéi tartomanyaban lesz-
nek tarolva.
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SHIFT

ALT

SHIFT

ALT

SHIFT

ALT

ALT S
AT |+ A
AT |+ Y
DEL

DEL | +|CTRL
L1

<SHIFT> + <ALT> + <D>

Menti a jegyz6konyv fajlokat az USB-FlashDrive-on. Ha nincs bedug-
va USB-FlashDrive, a fajlok a CF-kartya gyartéi tartomanyaban lesz-
nek tarolva.

<SHIFT> + <ALT> + <T>
Elinditja a "HMI Trace"-t.

<SHIFT> + <ALT> + <T>
Befejezi a "HMI Trace"-t.

<ALT> + <S>
Megnyitja a szerkeszt6t azsiai karakterek beadasahoz.

<ALT> + <kurzor fel>
Eltolja a szerkeszt6ben a blokk kezdetét ill. végét felfelé.

<ALT> + <kurzor le>
Eltolja a szerkeszt6ben a blokk kezdetét ill. végét lefelé.

<DEL>

e Szerkeszt6 mezd
Torli az elsé karaktert a kurzortél jobbra.

¢ Navigacio
Torli az 6sszes karaktert.
<DEL> + <CTRL>

* Szerkeszt6 mezé
Torli az elsé szot a kurzortél jobbra.

¢ Navigacio
Torli az 6sszes karaktert.
<iires billenty(i>

e Szerkeszt6 mezé
Egy Ures karaktert szur be.

e Akivalasztasilistakban és a kivalasztasi mez8kben tobb megadott
lehet&ség kozott tovabb kapcsol.

<plusz>

¢ Megnyit egy kdnyvtarat, ami elemeket tartalmaz.

* Nagyitja a grafikus nézetet szimulacional és Trace feljegyzések-
nél.

<minusz>

e Bezar egy kdnyvtarat, ami elemeket tartalmaz.

¢ Kicsinyiti a grafikus nézetet szimulaciénal és Trace feljegyzések-
nél.

<egyenlé>

Megnyitja a zsebszamolégépet a beadasi mez&kben.

<csillag>
Megnyit egy kényvtarat az 6sszes alkényvtaraval.

Koszoriilés
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<valt>
Egy szam el&jelét valtoztatja plusz és minusz kozott.

<INSERT>

* Megnyit egy szerkesztémez&t beszurasi médban. Nyomja meg
Gjra a billentydit, hagyja el a mezbt és a bevitelek vissza lesznek
vonva.

e Megnyilik egy valasztomezd és kijelzi a valasztasi lehet6ségeket.
e Beszdr a munkalépés-programba egy Ures sort G-kéd szamara.

e Valtas a dupla szerkesztében ill. a tobb-csatornas nézetben a
szerkesztés médusbdl a kezelés modusba. A billentyl ismételt
megnyomasaval ismét a szerkesztés mddusba lehet jutni.

<INSERT> + <SHIFT>

G-kéd programozasnal egy ciklus-felhivasra be- ill. kikapcsolja a szer-
keszt6 moédust.

<INPUT>

e Lezarja egy érték beadasat a beadas mezében.

¢ Megnyit egy kdnyvtarat vagy egy programot.

* Beszur egy Ures programblokkot, ha a kurzor egy programblokk
végére van pozicionalva.

e BeszUr egy karaktert egy Uj sor megjel6lésére és a programrész 2
részre lesz osztva.

¢ G-kédban beszdr a programmondat utan egy Uj sort.
e BeszUr a munkalépés-programba egy Uj sort G-kod szamara.

¢ Valtas a dupla szerkeszt6ben ill. a tébb-csatornas nézetben a
szerkesztés mddusbdl a kezelés modusba. Ismételt megnyomas-
sal ismét a szerkesztés méddusba lehet jutni.

<ALARM> - csak OP 010 és OP 010C

Felhivja a "Diagnézis" kezelési tartomanyt.
<PROGRAM> - csak OP 010 és OP 010C

Felhivja a "Programkezel8" kezelési tartomanyt.
<OFFSET> - csak OP 010 és OP 010C

Felhivja a "Paraméter" kezelési tartomanyt.
<PROGRAM MANAGER> - csak OP 010 és OP 010C
Felhivja a "Programkezel8" kezelési tartomanyt.
Menii tovabb billentyi

Tovabb kapcsol a kib8vitett vizszintes softkey-savba.
mendi vissza billentyd

Vissza kapcsol a félérendelt meniibe.

<MACHINE>

Felhivja a "Gép" kezelési tartomanyt.

<MENU SELECT>
Felhivja az alapmen(it a kezelési tartomanyok kivalasztasahoz.
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3.3 GépkezelShelyek

3.3.1 Attekintés

A szerszamgép egy SIEMENS gépkezelShellyel vagy a szerszamgép gyartéjanak specifikus
gépkezelShelyével szerelhetd fel.

A szerszamgépen az olyan akciék, mint példaul a tengelyek elmozgatasa vagy program-inditas,
a gépkezelShelyen valthatok ki.

3.3.2 GépkezelShely kezel6elemei

Egy Siemens gépkezelShely kezeld és kijelz6 elemei az MCP 483C IE gépkezel&helyen vannak
példaként leirva.

Attekintés

VESZ KI nyomégomb

Beépitési helyek kezeléelemeknek (d = 16 mm)

RESET

Program vezérlés

Uzemmédok, gépfunkciok

Felhasznaléi billentylk T1 ... T15

Mozgés-tengelyek gyorsmenet-hozzdadassal és koordinata-atkapcsolassal
Orso-vezérlés override-kapcsoléval

El6tolas-vezérlés override-kapcsoléval

®
®
®
@
®
®
@
®

Kulcsos-kapcsold (négy allasu)

Koszoriilés
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Kezel6elemek

Koszortilés

3.3 Gépkezelbhelyek

VESZ KI nyomégomb

A nyombgombot olyan helyzetekben miikddtetni, ha

@ ¢ emberélet veszélyben van,
¢ haannak a veszélye all fenn, hogy a gép vagy a munkadarab megsérdil.

Az Osszes hajtas a lehet6 legnagyobb fékezési nyomatékkal leall.

¢ Gépgyartd
A VESZ KI nyomégomb m(ikddtetésének tovabbi reakciéihoz vegye figyelembe
gépgyarto leirasait.

RESET

// ¢ Az aktualis program feldolgozasat megszakitani.
Az NCK-vezérlés szinkronban marad a géppel. Alaphelyzetben van és
kész egy Uj program feldolgozasra.

e Vészjelzést tordlni.

RESET

Program vezérlés

) <SINGLE BLOCK>
s Egyes-mondat mddus be-/kikapcsolasa
<CYCLE START>
. Ez a billenty(t NC-Start-nak is nevezik.
Egy program feldolgozasa lesz elinditva.
<CYCLE STOP>
. Ez a billenty(it NC-Stop-nak is nevezik.

Egy program feldolgozasa le lesz allitva.

Uzemmédok, gépfunkciék

MWV <JOG>

r}gc}' "JOG" lizemmobdot kivalasztani

@ <TEACH IN>
TEACHIN "TEACH IN" funkciot kivalasztani.

@ <MDA>

MDA "MDA" lizemmobdot kivalasztani

5 <AUTO>

AUTO "AUTO" lizemmobdot kivalasztani

<REPOS>
REPOS Vissza-pozicionalds, kontdrra Gjra ramenni.
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S

REF.PQINT

—>
[VAR]

—>
1

10000

L

<REF POINT>
Referenciapontot felvenni.

Inc <VAR>(Incremental Feed Variable)
Lépésben valtozé [épéshosszal mozogni.

Inc (Incremental Feed)
Lépésben megadott 1, ..., 10000 névekmény Iépéshosszal mozogni.

Gépgyarté
A novekményérték értéke egy gépadattdl fligg.

Mozgas-tengelyek gyorsmenet-hozzaadassal és koordinata-atkapcsolassal

X

UL

RAPID

@

WCS MCS

Tengely-billenty(ik
Tengelyt kivalasztani.

Irany-billentyik
A mozgas iranyat kivalasztani.

<RAPID>
Tengelyt gyorsmenetben mozgatni megnyomott irany-billenty(inél.

<WCS MCS>

Atkapcsolni a munkadarab-koordinatarendszer (MKR) és a gép-koordinata-
rendszer (GKR) kozott.

Orsé6-vezérlés override-kapcsoléval

42

<SPINDLE STOP>
Orsét megallitani.

<SPINDLE START>
Ors6 engedélyezése.

Kdszoriilés
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El6tolas-vezérlés override-kapcsoloval

<FEED START>

A program végrehajtadsanak engedélyezése az aktudlis mondatban és a fel-

<FEED STOP>
A futé program végrehajtasat megallitani és a tengely-hajtasokat leallitani.
futds engedélyezése a programban megadott el&tolds értékre.

Koszortilés
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3.4 Kezel6feliilet
3.4.1 Képerny6 felosztas

Attekintés

(E (E ® @
(=1 | 1 5) | 03.03.16
ﬂ AUTO 89:38
(2D—{rG/WKS/SCHLEIFEN/B_ACHSE_AUSRICHTEN | SIEMENS G-
(@)= RESET MRD|[ ] oLtk
GKR pozicio [mm] T,F,5 B_Achje Schleﬂem Segéd-
X1 0.0000 “[|T SCHEIBE_LINKS R 0.0008 || funkeick
1 oo L 6.0660 |
Y-I BBBBB = Bazis
—L F 9.808 mondatok
21 BBBBB B A.888 mm; perc 188%
B1 5.508° ] 0 B
el 8.808° [ STng ﬂ-ﬂﬁ Idok
¥ B i
2 o
NC/WKS/SCHLEIFEN/B_ACHSE_AUSRICHTEN e
A 1:lE 13: 671 L
CYCLEBBB () 2% 14 698
CYCLE488(1, "B_Achse_Schleifen1”,5.5,8, 181 | 3 15: GO4
389 I 6617 16: CFC
© | 7: Gae 21: BRISK
8: G588 22: CUT2D
g; 29: DIAMOF
<[| 1e: Goe 38: COMPOF
@) —= I E— >
= fit- Progr. g Uele Hrogr.
| tarol | | befoly | o == rajzol %" kprrek.
® ®
@ Aktiv kezelési tartomany és lizemmod
@ Vészjelzés-/jelentés-sor
@ Csatorna-lizemi jelentések
@ Kijelzés kovetkezének

e aktiv T szerszam

» pillanatnyi F el6tolas

e aktiv orsé pillanatnyi allapottal (S)
e orsé terhelés szazalékban
Fligg6leges softkey-sav

Kijelz6: aktiv G-funkcidk , 6sszes G-funkcio, segéd-funkcidk és beadasi ablak kilonféle funkciokra
(pl. kihagyas-mondatok , program-befolyasolas)

Kdszoriilés
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Vizszintes softkey-sav

Dialégus-sor kiegészit alkalmazéi utaldsok dtadasahoz
Munkaablak programmondat kijelzéssel

Tengelyek pozicié-kijelzése a valésérték-ablakban
Csatorna-allapot és program-befolyasolas

SISIGIOIOIC)

Programnév

3.4.2 Allapotkijelzé

Az allapotkijelz6 tartalmazza a legfontosabb informacidkat az aktudlis gépallapotrél és az NCK
allapotardl. Ezen kivil kijelzésre keriilnek a vészjelzések és az NC- illetve PLC-jelentések.

A kezelési tartomanytél fliggben az allapotkijelzé tébb sorbol all:

* Nagy allapotkijelzé
A "Gép" kezelési tartomdanyban az allapotkijelz6 harom sorbél all.

* Kis allapotkijelz6

A "Paraméter”, "Program", Programkezel8", "Diagnézis" és "Uzembehelyezés" kezelési
tartomanyokban az allapotkijelzé a nagy kijelz6 elsé sora.

A "Gép" kezelési tartomany allapotkijelz6je

Els6 sor

Ctrl Energy - teljesitmény kijelzés

Kijelzés Jelentés

M A gép nem dolgozik hatékonyan.

= A gép hatékonyan dolgozik és energiat fogyaszt.
- A gép energiat taplal vissza a halézatba.

A teljesitmény kijelz6 az allapotsorban be kell legyen kapcsolva.

A konfiguraldshoz tovabbi informacidk talalhaték a
Ctrl-Energy rendszer kézikdnyvben.

Aktiv kezelési tartomany

Kijelzés Jelentés

"Gép" kezelési tartomany
Erint8s kezelésnél itt lehet atkapcsolni a kezelési tartomanyt.

| gy |
AM, |
1 @ "Paraméter" kezelési tartomany

"Program" kezelési tartomany

"Programkezel8" kezelési tartomany

Koszortilés
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Jelentés

"Diagndzis" kezelési tartomany

"Uzembehelyezés" kezelési tartomany

Kijelzés Jelentés

i "JOG" izemmod

JOG

] 3 "MDA" izemméd

HDA

=) "AUTO" lizemméd
AUTO

o) "TEACH IN" funkcié
Teach In

"REPOS" funkcid

REPOS

wethoun
REFPOIH

"REF POINT" funkci6

Vészjelzések és jelentések

Kijelzés

Jelentés

PR A=) csatoma

Vészjelzés kijelzé

A vészjelzés-szamok piros hattéren fehérrel jelennek meg. A hoz-
zatartozd vészjelzés-szbveg piros irassal jelenik meg.

Egy nyil jeldli, ha tdbb vészjelzés aktiv.

A nyugtazasi szimbolum jeldli, hogyan lehet a vészjelzést nyug-
tazni ill. tordlIni.

ﬁllﬂ?rﬂﬂl’ 0

NC- ill. PLC-jelentések
A jelentés-szamok és szdvegek fekete irassal jelennek meg.
Egy nyil jel6li, ha tobb jelentés aktiv.

READY TO START

Az NC program jelentéseinek nincsen szama és z6ld irassal jelen-

nek meg.

Masodik sor

Kijelzés

Jelentés

TEST_TEACHEN

Programdg és programnév

A kijelzések a masodik sorban beallithatok.

¢ Gépgyarté
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Kdszoriilés
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Harmadik sor
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Kijelzés

Jelentés

BAcHANT RESET

Csatorna-allapot kijelzése
Ha a gépen tobb csatorna van, a csatornanév is ki van jelezve.

Ha csak egy csatorna van, csak a "Reset" van kijelezve csatorna-
allapotként.

Erint6s képernyés kezelésnél itt lehet &tkapcsolni a csatornat.

Csatorna-allapot kijelzése:

A program "Reset"-tel lett megszakitva.
A program feldolgozasa folyik.

A program "Stop"-pal lett megszakitva.

PR

! FEN

Aktiv program-befolyasolasok kijelzése:
PRT: nincs tengelymozgds

DRY: probafutas elétolas

RGO: csokkentett gyorsmenet

MO1: programozott allj 1

M101: programozott &llj 2 (valtoz6 jeldlés)

SB1: egyes mondat durva (program csak olyan mondatok utan all
meg, amelyek egy gépfunkciét hajtanak végre)

SB2: szamitasi mondat (program minden mondat utan megall)
SB3: egyes mondat finom (program a ciklusokban is csak olyan
mondatok utan all meg, amelyek egy gépfunkciot hajtanak végre)
CST: konfiguralt allj (a program megdll az &llj szempontjabdl sza-
mité helyeken, ha azok a program inditasa el6tt definidlva lettek)

/\\Faulty NC block / user alarm
|© Remaining dwell time:15 Sec.

Csatorna lizemi jelentések:
Allj: Altaldban nem sziikséges kezel6i beavatkozas.
Varni: Nem sziikséges kezel6i beavatkozas.

3.4.3 Valésérték ablak

A gépgyarté beallitasaitél fligg, hogy melyik program-befolydsolasok lesznek kijelezve.

ﬁ Gépgyarté
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyartoé tajékoztatasait.

Kijelzésre kertilnek a tengelyek valésértékei is pozicioi.

MKR/GKR

A kijelzett koordinatak vagy a gép- vagy a munkadarab-koordinatarendszerre vonatkoznak. A
gép-koordinatarendszerre (GKR) a munkadarab-koordinatarendszerrel (MKR) ellentétben nem
veszi figyelembe a nullaponteltolasokat.

A kijelzést a "Valdsérték GKR" softkey-vel lehet atkapcsolni a gép- ill. a munkadarab-

koordinatarendszer kozott.

Koszortilés
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A poziciék valosérték kijelzése vonatkozhat az ENS-koordinatarendszerre is. A pozicidk kiadasa
azonban tovabbra is MKR-ben torténik.

Az ENS koordinatarendszer megfelel az MKR koordinatarendszernek, csokkentve bizonyos
részekkel ($P_TRAFRAME, $P_PFRAME, $P_ISO4FRAME, $P_CYCFRAME), amelyeket a rendszer a
feldolgozas alatt allit majd visszaallit. Az ENS koordinatarendszer alkalmazasdaval elkerlilhet8ek
az ugrasok a valésérték kijelz6n, amelyeket a tovabbi részek valtananak ki.

Tejes kép kijelzés

¢ Gépgyarté
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Nyomja meg a ">>" és "Zoom valdsérték" softkey-ket.

Zoom
valosertek

Py

Kijelz6 attekintése

Kijelzés

Jelentés

Fejsor oszlopai

MKR/GKR

Tengelyek kijelzése a valasztott koordindtarendszerben.

Pozicio

Kijelzett tengelyek pozicidja.

Maradékut kijelzés

A program futdsa kdzben kijelzésre keriil az aktudlis NC-mondat ma-
radékatja.

El6tolas/override

A teles kép véltozatban kijelzésre kertil az el6tolas és az override is.

REPOS eltolas

Atengelyeknek kézi izemben megteendé Uteltérése keriil kijelzésre.
Ez az inform4ci6 csak a van kijelezve, ha On a "REPOS" funkciéban

van.

Utkozés elkeriilés 7 Az (itkozés elkertilés a JOG és MDA ill. AUTO tizemméddokra
- be van kapcsolva.

e Az (itkdzés elkerlilés a JOG és MDA ill. AUTO lizemméddokra
ki van kapcsolva.

Labsor

Aktiv nullaponteltoldsok és transzformaciék kijelzése.
A teljes kép valtozatban ezenkiviil a T, F, S-értékek vannak kijelezve.

Lasd még

Utkdzés elkeriilés beallitasa (Oldal 306)

3.4.4 T,F,S-ablak

AT,F,S-ablakban az aktualis szerszam, az el6tolas (palyaelétolas ill. tengelyeltolas JOG-ban) és
az orsé legfontosabb adatai vannak kijelezve.

48
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A"T, S, F" ablak tobb ors6t mutat maximum két terhelési kijelz6vel A kdszoriilés teljesitmény
abrazolasa az ors6-fordulatszam kijelzésben van integralva. A teljesitmény oszlop a Z sikban van
a fordulatszam érték utan.

Az orsé kijelzésre érvényes:
* a mester-orsé mindig ki van jelezve
¢ aPLC megadja, melyik szerszamorso legyen kijelezve

¢ aszerszamadatokban megadott orsészam egyidejlileg az aktiv szerszamorsé, ha az érték

nem nulla
Szerszamadatok

Kijelzé Jelentés

T

szerszamnév Aktualis szerszam neve

hely Aktudlis szerszam helyszdma

D Aktualis szerszam vagdélszama
A szerszam a hozzatartozd szerszamtipus szimbolummal az aktudlis koordina-
tarendszernek megfelel8en a kivalasztott vag6él helyzetben lesz kijelezve.
Ha a szerszam billentve lesz, a kijelzé figyelembe veszi a vagdél helyzetét.
DIN-ISO médusnal a vag6élszam helyett a H-szam lesz kijelezve.

H H-szam (szerszamkorrekcié-adatkészlet DIN-ISO mddusnal)
Ha az aktudlis szerszdmnak van egy érvényes D-szama, az szintén ki lesz je-
lezve.

%] Aktualis szerszam atmérdéje

R Aktudlis szerszdm sugara

z Aktudlis szerszam Z értéke

X Aktualis szerszam X értéke

El6tolas adatok
Kijelz6 Jelentés

F
N ElStolas tiltas

El&tolas valosérték
Ha tobb tengely mozog, kijelzésre keriil:
¢ "JOG" lzemmddnal: mozg6 tengely tengelyel&tolasa

e "MDA" és "AUTO" izemmddnal: programozott tengelyel&tolas

gyorsmenet GO aktiv
0.000 Nincs aktiv el6tolds
override Kijelzés szdzalékban

Koszortilés
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Orso6 adatok

Kijelzé Jelentés

S

S1 Orsé valasztas, jelolés ors6szammal és féorséd
fordulatszam Valésérték (ha az orsé forog, a kijelzés nagyobb)

Parancsérték (mindig ki van jelezve, pozicionélasnal is)

szimbo6lum Orso allapot

Orsé nincs engedélyezve
Orsé jobbra forog

Orsé balra forog

Orsé all
override Kijelzés szézalékban
ors6 kiterheltség Kijelzés 0 és 100 % kozott

A felsd hatarérték nagyobb lehet 100 %-nal.
Vegyiik ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Ors6 hasznalat id6tartam maximalisan hatralevd idejének kijelzése az ors6 ak-
tualis terhelése mellett (maradék id& = 2 perc esetén jelenik meg, az id6 masod-
percben kerdl kijelzésre)

Megjegyzés
Logikai orsék kijelzése

Ha az ors6 atalakito aktiv, a munkadarab koordinatarendszerben logikai orsék lesznek kijelezve.
A gépi koordinatarendszerbe atkapcsolasnal a fizikai orsék lesznek kijelezve.

¢ Gépgyartoé
Vegylik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

3.45 Aktualis mondat kijelzés

Az aktudlis mondat kijelzés ablakban lathatédk a pillanatnyilag végrehajtas alatt levé program
mondatok.

Aktualis program abrazolasa
Futd programnal a kovetkez6 informacidkat kapjuk:
* Acimsorban a munkadarab- ill. a programnév van megadva.

* Az éppen végrehajtas alatt levé programmondat hattere szines.

Koszoriilés
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Megmunkalasi id6k abrazolasa

Ha az Automatika tizem beallitdsaiban megallapitjuk, hogy a megmunkalasiid6k mérve lesznek,
a mért id6k a sorok végén kdvetkezéképpen lesznek dbrazolva:

Abrazolas Jelentés

vilagos zdld hattér programmondat mért megmunkalasi ideje (automatika tizem)
@ 17.18

z6ld hattér programblokk mért megmunkalasi ideje (automatika Gizem)
© 19.47

vilagoskék hattér programmondat becsiilt megmunkalasi ideje (szimulacio6)
@ 17.31

kék hattér programblokk becsllt megmunkalési ideje (szimulacio)

@ 19.57

sarga hattér varakozasi id6 (automatika lizem vagy szimulacio)

@ 4,53

Kivalasztott G-kod utasitasok vagy kulcsszavak kiemelése

A program szerkesztd beallitasaiban adjuk meg, hogy a kivalasztott G-kéd utasitasok szinesen ki
legyenek-e emelve. Alap-beallitasként a kovetkezé szin-kddolas hasznalatos:

Abrazolas Jelentés
kék iras D-, S-, F-, T-, M- és H-funkciok
M309
vOros iras "G0" mozgas-utasitas
GOy
z6ld iras "G1" mozgas-utasitas
G1v
kékeszold iras "G2" vagy "G3" mozgas-utasitas
G39
szlrke iras Kommentar
mmentary
Gépgyarté

Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4

A "sleditorwidget.ini" konfiguracios fajlban lehetéség van tovabbi kiemelések definia-
¢ lsara.

Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.
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Program kozvetlen szerkesztése

Lasd még

3.4.6

Reset allapotban lehetséges az aktualis programot kdzvetleniil szerkeszteni.

2 1. Nyomja meg az <INSERT> billenty(it.

INSERT

2. Pozicionalja a kurzort a kivant helyre és szerkessze a program mondatot.
A kdzvetlen szerkesztés csak az NC-taroléban levé G-kéd mondatoknal
lehetséges, a kivllrél feldolgozasnal nem.

3. Nyomja meg az <INSERT> billenty(it a program és a szerkeszté médus Ujra
elhagydsahoz.

>

INSERT

Bedllitdsok az Automata lizemhez (Oldal 221)

Kezelés softkey-kel és billentytikkel

Kezelési tartomanyok / kezelési médok

A kezel6fellilet kiilonféle ablakokbél all, amelyekben 8 vizszintes és 8 fliggéleges softkey
talalhato.

A softkey-ket a softkey-k mellett (alatt) talédlhato billentylkkel kezeljik.
A softkey-kkel egy Uj ablakot lehet megnyitni vagy egy funkciét végrehajtani.

A kezel§ szoftver hat kezelési tartomanyra (Gép, Paraméter, Program, Programkezeld,
Diagnozis, Uzembehelyezés) és harom tzemmaodra és négy funkciéra tagolédik (JOG, MDA,
AUTO, TEACH IN, REF. POINT, REPOS, Egyes-mondat).

Kezelési tartomanyt valtani

52

[ Nyomja meg a <MENU SELECT> billentydit és valassza ki a vizszintes softkey-

LIl savban a kivant kezelési tartomanyt.

A "Gép" kezelési tartomanyt kdzvetlendl is fel lehet hivni a kezel6hely billentydjével.

™ Nyomja meg a <MACHINE> billenty(it a "Gép" kezelési tartomany valasztasahoz.

—
MACHINE

Uzemmédot valtani

Egy tzemmodot ill. funkciét valaszthatunk kdzvetleniil a gépkezelShelyen billenty(ikkel vagy a
flggéleges softkey-kkel az alapmeniiben.

Koszoriilés
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Altalanos billentyiik és softkey-k

> Ha a kezel6feliileten a dialégussorban jobbra megjelenik a [>] ] szimbdlum, egy
kezelési tartomdanyon beliil meg lehet valtoztatni a vizszintes softkey-savot.
Nyomja meg ehhez a menii tovabbkapcsolas billentydit.

A szimbo6lum jelzi, hogy a kib&vitett softkey-sav hatasos.
A billenty( ismételt megnyomdsaval ismét megjelenik a vizszintes softkey-sav.

A ">>" softkey-vel megnyitunk egy Uj figgéleges softkey-savot.

A "<<" softkey-vel ismét visszajut az el6z6 fliggbleges softkey-savba.

<< A "Vissza" softkey-vel bezarhat egy megnyitott ablakot.
UVissza
» A"Megszakit" softkey-vel a beadott értékek atvétele nélkiil elhagy egy ablakot és
Megszakit esetleg visszajut a folérendelt ablakba.
R4 Ha az 6sszes sziikséges paramétert beadta a paramétermaszkba, az "Atvétel"
Atuetel softkey-vel lehet az ablakot bezarni és tarolni. A beadott értékek atvételre ke-
rilnek a programba.
v Az "OK" softkey-vel kivaltunk egy akciét, pl. egy program atnevezését vagy tor-
OK |ését.
3.4.7 Pramétert beadni vagy kivalasztani

A gép bedllitasanal és a programozasanal a kiilonféle paraméter-értékeket be kell adni a beadasi
mez&kbe. A mezék szines hattere ad felvildgositast a beadasi mezbk allapotarol.

Narancs hattérszin A beadasi mez6 ki van véalasztva
Vilagos narancs hattérszin A beadasi mez6 Szerkesztés modusban van
Rézsaszin hattér A beadott érték hibas

Paramétert kivalasztani

Egyes paramétereknél a beaddsi mez6ben tobb megadott lehet8ségbél lehet valasztani. Ezekbe
a mez8kbe nem tud beadni értékeket.

A Tooltipp-ben a kivalasztas szimb6lum lesz kijelezve: i©

Hozzéatartozé kivalasztasmez6k
Kilonbozé paramétereknél vannak kivalasztasi mezdk:
¢ valasztas két egység kozott

e atkapcsolas az abszollt és a névekményes méret kozott

Koszortilés
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Eljaras

SELECT

>

INSERT

v

A

>

INPUT

Nyomja meg annyiszor a <SELECT> billenty(t, amig a kivant beallitas ill.
egység lesz kivalasztva.

A <SELECT> billanty( csak akkor hatasos, ha tébb kivalasztasi lehet&ség all
fenn.

- VAGY -
Nyomja meg az <INSERT> billenty(it.
A valasztasi lehet8ségek egy listaban lesznek kijelezve.

A <Kurzor le> és <Kurzor fent> billenty(ikkel valasztjuk a kivant beallitast.

Sziikség esetén adjon be a hozzatartoz6 beadasi mezGbe egy értéket.
Nyomja meg az <INPUT> billenty(it a paraméter-beadas lezarasahoz.

Paramétert vdaltoztatni vagy kiszdmitani

Ha a beadasi mez8ben egy értéket nem akar teljesen atirni, hanem csak egyes karaktereket
megvaltoztatni, valtson a Besziras modusba.

Ebben a modusban be lehet adni egyszer( szamitasi kifejezéseket is a zsebszamoldgép
kozvetlen felhivasa nélkul.

Megjegyzés

A zseb-szdmol6gép funkcioi

A"Program" kezelési tartomdanyban a ciklusok és a funkcidk paraméter-maszkjaiban nem allnak
rendelkezésre a zseb-szamolégép funkciok.

>

INSERT

<
>

=

DEL

54

Nyomja meg az <INSERT> billenty(it.
A beszdrasi médus aktivalva van.

A <Kurzor balra> és <Kurzor jobbra> billenty(vel tud a beaddsi mezén
bellil mozogni.

A <BACKSPACE> és <DEL> billenty(kkel lehet egyes karaktereket t6rolni.

Kdszoriilés
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2

INPUT

Paramétert atvenni

3.4 Kezel6fellilet

Adja be az értéket vagy szamitast.

Az <INPUT> billentylvel lezarja az értékbeadast és az eredmény atvételre
keriil a mezdbe.

Ha az 0sszes szlikséges paramétert helyesen beadta, bezarhatja az ablakot és tarolhat.

A paramétert addig nem tudja atvenni, amig az nem teljes vagy hibasan lett beadva. A
dialégussorban ezutan lathatd, hogy melyik paraméter hianyzik vagy lett hibasan beadva.

v
0K

~
fAtvetel

3.4.8 Zsebszamolbégép

Nyomja meg az "OK" softkey-t.

- VAGY -
Nyomja meg az "Atvétel" softkey-t.

A zseb-szamologéppel lehetséges értékek kiszamitasa a beadasi mez8k szamara. Ennél
lehet8ség van valasztani egy egyszerl szamologép és egy matematikai funkcidkkal kib8vitett

nézet kozott.

Zseb-szamoldgép kezelése

* Egy Touch-Panel-en a zseb-szdmologépet egész egyszerlien érinté kezeléssel kezeljik.

* Touch-Panel nélkil a zseb-szamoldgépet az egérrel kezeljiik.

Eljaras

min

extend

Koszortilés

Pozicionalja a kurzort a kivant beadasi mezGjébe.

Nyomja meg az <=> billentyt.

A zsebszamolbégép megjelenik.

Nyomja meg a <min> billenty(it, ha a szabvanyos szdmoldgéppel szeretne
dolgozni.

- VAGY -

Nyomja meg az <extend> billenty(it a kib6vitett nézetbe atkapcsolashoz.

Adja be a szamitasi utasitast.

Hasznalhat funkcidkat, szamitasi szimbolumokat, szamokat és tizedes-
vesszit.

Nyomja meg a zsebszamol6gép azonos/egyenl§ jelét.

- VAGY -
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Kiszamit

2

Nyomja meg a "Szamitas" softkey-t.

- VAGY -
Nyomja meg az <INPUT> billenty(it.

INPUT Az érték ki lesz szamitva és megjelenik a zsebszamoldgép beadasi mezé-
jében.
.4 6.  Nyomja meg az "Atvétel" softkey-t.
Atuetel A kiszamitott érték atvételre és kijelzésre keriil az ablak beadasi mez6jé-
ben.
3.4.9 Zseb-szamolégép funkcidk

A felhivott m(iveletek a beadasi mez8ben addig ki lesznek jelezve, amig kiszamitatja az értéket.
Lehet8ség van a beadasok utélagos megvaltoztatasara és a funkciék egymadsba agyazasara.

A véltoztatdsokhoz a kdvetkez6 tarold és torlé funkciodk allnak rendelkezésre.

Billentydi

Funkcio

M5

értékek kdzbensd tarolasa (Memory Save)

MR

koézbensé tarolé lehivasa (Memory Recall )

MG

kézbens6 tarolo torlése (Memory Clear)

egyes karaktereket t6rélni (Backspace)

kifejezést toroIni (Clear Element)

Osszes bevitelt t6rélni (Clear)

Funkciék egymasba agyazasa

A kovetkezd lehet8ségek vannak a funkcidk egymasba dgyazasara:

e Pozicionalja a kurzort a funkcié felhivas zarojelein beliilre és egészitse ki az argumentumot
utélag egy tovabbi funkcidval.

¢ Jelolje meg a beadasi sorban az argumentként hasznalandé kifejezést, és utana nyomja meg
a kivant funkcié billentydit.

Szazalék szamitas

A zsebszamoldgép tamogatja egy szazalékos rész szamitasat és egy alapérték valtoztatasat is
eqy szazalékos értékkel. Ehhez nyomja meg a kdvetkez§ billentylket:

Példa: Szazalékos rész

4
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Példa: Valtozas szazalékkal

4 . 50 " _ 6

Szogfliggvények kiszdmitdsa

1. Vizsgdlja meg, hogy a sz6g "RAD" iv-mértékben vagy "DEG" sz6gmérték-
ben van megadva.
2. Nyomja meg a "RAD" billenty(it a szogfliggvényeknek "DEG" iv-mértékbe

RAD SN
atszamitasahoz.
A billentyi felirata "DEG"-re valtozik.
- VAGY -
DEG Nyomja meg a "DEG" billenty(it a szogfliggvényeknek iv-mértékbe atsza-
mitasahoz.
A billenty felirata "RAD"-ra valtozik.
SIN 3. Nyomja meg a kivant szdgfliggvény billentydjét, pl. "SIN".
4, Adja be a szamértéket.
ATAN

Tovabbi matematikai funkcidk

Nyomja meg a billenty(iket a megadott sorrendben:

Négyzetszam
P szam
Négyzetgyok

Jx R szam

Exponenciadlis fliggvény
alap-szdm mp  €Xponens

Maradék-osztaly szamitas
szam Mop OSZto

Abszolutérték
aBS szam
Egész-szamu rész

INT Szam

Koszortilés
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Atszamitas milliméter és hiivelyk kézott

1. Adja be a szamértéket.

MM 2. Nyomja meg az "MM" billentyit a hiivelyk dtszamitasahoz milliméterbe.
A billentyd hattere kék lesz.

- VAGY -

INCH Nyomja meg az "INCH" billenty(it a milliméter atszamitasahoz hivelykbe.
A billenty( hattere kék lesz.

3. Nyomja meg a zseb-szdmol6gép "=" billentydjét.

Az atszamitott érték ha beaddsi mezében ki lesz jelezve. Az egység bil-
lentyUjének hattere ismét szlirke lesz.

3.4.10 Kornyezet-menu

A jobb egérgomb megnyomasara megjelenik a kdrnyezet-menii és a kdvetkezd funkcidkat
ajanlja fel:
* kivagas

Cut Ctrl+X

* masolas
Copy Ctrl+C

e beszlras
Paste Ctrl+V
Programszerkeszté
A szerkesztében tovabbi funkcidk allnak rendelkezésre

e Utolsé véltozast visszavonni
Undo Ctrl+Z

¢ Visszavont valtozasokat ismét végrehajtani
Redo Ctrl+Y

Maximum 50 véltozast lehet visszavonni.

3.4.11 Kezelé6fellilet nyelvét atallitani

Eljaras
Q\ 1. Vélassza ki az "Uzembehelyezés" kezelési tartomanyt.

lizembe-
helyezes
Change 2. Nyomja meg a "Nyelv valtas" softkey-t.

language A "Nyelv vélasztas" ablak meg lesz nyitva. Az utoljara beéllitott nyelv van
kivalasztva.

Kdszoriilés
58 Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4



Alapok

3.4.12

Beadasi fajtak

3.4 Kezel6fellilet

3. Pozicionalja a kurzort a kivant nyelvre.
v 4. Nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K
- VAGY -
£ Nyomja meg az <INPUT> billenty(it.
INPUT
A kezel6fellilet 4t lesz allitva a kivalasztott nyelvre.
Megjegyzés

Nyelvet a beadasi maszkbol kézvetleniil atkapcsolni

Lehet8ség van a kezel6fellletbdl kozvetlenil a vezérlésen rendelkezésre allé nyelvekhez
atvaltani a <CTRL + L> billenty(i-kombinacié megnyomasaval.

Kinai irasjelek beadasa

Az IME (Input Method Editor) beadas szerkeszt6vel a klasszikus paneleken (érintés kezelés
nélkali) ki tudunk valasztani azsiai karaktereket és azok hangzasat beadni. Ezek a karakterek
atvételre kerlilnek a kezel6feliiletbe.

Megjegyzés
Beadas szerkesztd felhivasa <Alt + S>-sel.

A beadas szerkeszt6t csak ott lehet felhivni, ahol az 4zsiai karakterek beaddsa megengedett.

A szerkesztd a kovetkez§ azsiai nyelvekhez all rendelkezésre.
e egyszer(sitett kinai

* hagyomanyos kinai

Beadasi fajta

Leiras

Pinyin beadds

A latin bet(ik Ggy lesznek 6sszedllitva, hogy az irdsjegy hangzasat visszaadjak.
A szerkeszt6 minden karaktert felajanl kivalasztasra a szétarbél.

Zhuyin beadas

A nem latin karakterek gy lesznek 6sszeallitva, hogy az irdsjegy hangzasat visszaadjak.

(csak hagyomdnyos kinai) A szerkeszt6 minden irasjegyet felajanl kivalasztasra a szétarbol.

Latin betlik beadasa

A beadott karakterek kozvetlenil dtvételre kerlilnek abba a beaddsi mezébe, amelyik-
bdl a szerkesztd fel lett hivva.

Koszortilés
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A szerkeszté felépitése

Szétarak

60

o
=24 T .
a (1K 278 335 43T 5 6 735 8® <Pu

hang kivalasztas a sz6tarbol
szOtar tanulasi funkcidja
felajanlott karakterek

hang beadas

funkcio valasztas

Kép 3-1  Példa: Pinyin beaddas

e

OEOEOO—/

- {2 |
Lnong (= 2 E ¢ & & Y
= o/ T
19RMC 205730 385N di{ T SHFFL] 65 L YT &4 854487 93942 0= FQ

@ hang kivalasztas a sz6tarbol

@ felajanlott karakterek (beadési mezére)
@ felajanlott karakterek (hang beadéasra)
@ hang beadas

@ funkcié valasztas
Kép 3-2  Példa: Zhuyin beadds

Funkciok

& Pinyin beadas
A Latin betlk beadasa
@¥|  Szotar feldolgozasa

A leszallitott egyszer(sitett kinai és hagyomanyos kinai sz6tarakat ki lehet béviteni.

e Ha Uj hangzékat adunk be, a szerkeszté egy Uj sort ajanl fel. A beadott hangz6 szét lesz
bontva ismert hangzékra. Minden alkotérészhez kivalasztjuk a hozzatartozé irdsjegyet. A
kiegészit6 sorban az 6sszetett karakterek lesznek kijelezve. Az <Input> billenty(ivel dtvesszik

az U sz6t a sz6tarba és a beaddasi mezébe.

« Uj hangzokat barmelyik Unicode szerkesztével meg lehet adni. A beaddas szerkeszts
kovetkez6 inditdsandl ezek a hangzék importalva lesznek a sz6tarba.

Kdszoriilés
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3.4.12.1 Kinai karakterek beadasa

El6feltétel

A vezérlés at van dllitva kinai nyelvre.

Eljaras
irasjelek szerkesztése Pinyin médszerrel
- 1. Nyissa meg a maszkot és pozicionalja a kurzort a beadasi mezdre.
Nyomja meg az <Alt +S> billenty(ket.
N A szerkeszt6 megjelenik.
S
2. Adja be a kivant hangzast latin betlkkel. A hagyomanyos kinainal hasz-
ndlja a felsé beadasi mezét.
v 3. Nyomja meg a <Kurzor le> billenty(t, hogy a szétarba jusson.
4, A <Kurzor le> billenty( tovabbi megnyomasaval ki lehet jeleztetni az 6sz-
szes hangzét és a hozzatartozé irasjegyek valasztékat.
-— 5. Nyomja meg a <BACKSPACE> billenty(it a beadott hangz6 torléséhez.
BACKSRACE
6. Nyomja meg a szam-billenty(it a hozzatartozé irasjegy beszirasahoz.
Ha egy karakter ki van valasztva, a szerkesztd a kivalasztasi gyakorisagot
hangzas-specifikusan tarolja és a szerkeszt6 ismételt megnyitasanal elé-
szOr ezt a karaktert ajanlja fel.
irasjelek szerkesztése Zhuyin médszerrel (csak hagyomanyos kinai)
- 1. Nyissa meg a maszkot és poziciondlja a kurzort a beadasi mezére.
Nyomja meg az <Alt +S> billenty(iket.
N A szerkeszté megjelenik.
S
2. Adja be a kivant hangzast a szamjegyes blokk segitségével.
Minden szamjegyhez hozza van rendelve tobb bet(i, amelyeket a szanjegy
billentyl egyszeri vagy tobbszori mikodtetésével lehet kivalasztani.
v 3. Nyomja meg a <Kurzor le> billenty(t, hogy a szétarba jusson.
4, A <Kurzor le> billenty( tovabbi megnyomasaval ki lehet jeleztetni az 6sz-
szes hangzét és a hozzatartozé irasjegyek valasztékat.
Koszorilés
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>
<

3.4.12.2 Szétar feldolgozasa

Nyomja meg a <BACKSPACE> billenty(it a beadott hangz6 torléséhez.

Nyomja meg a <Kurzor jobbra> vagy <Kurzor balra> szdmjegy-billenty(iz
a hozzatartozé irasjegy kivalasztasahoz.

Nyomja meg az <Input> billenty(it az irdsjegy beszlrasahoz.

Beadas szerkeszt6 tanulasi funkciéja

El6feltétel:

A vezérlés at van dllitva kinai nyelvre.

A beadas szerkeszt6ben egy ismeretlen hangzo lett beadva.

1.
2.
3.

—>i

H_

TAB
q—
[BACKSRACE

Szé6tarak importaldsa

A szerkeszté egy tovabbi sort ajanl fel, amelyben az &sszetett irasjegyek és
hangzék vannak kijelezve.

A szbtarbol a hangzo kivalasztas mezében a hangzé elsé része lesz kije-
lezve. Ehhez a hangzbéhoz kilénféle irasjegyek lesznek felajanlva.

Nyomja meg a szamjegy-billenty(it a hozzatartozé irasjegy beszirasahoz
a kiegészitd sorban.

A szétarbdl a hangzé kivalasztas mez6ben a hangzo kdvetkezd része lesz
kijelezve.

Ismételje a 2. 1épést a teljes hangzd 0sszedllitasaig.
Nyomja meg a <TAB> billenty(it az 6sszeallitott hangzo és a hangz6 bea-
das mez8 kdzotti valtashoz.

Az Osszetett irasjegyeket a <BACKSPACE> billenty(ivel lehet térdini.

Nyomja meg az <Input> billenty(it egy 6sszetett hangzénak a sz6tarba és
a beadasi mezébe atvételéhez.

Egy szétarat barmely Unicode szerkeszt6vel el lehet késziteni, amennyiben a Pinyin hangzéhoz
a megfeleld kinai karakterek hozza lesznek flizve. Ha a hangzé iras tobb kinai karaktert
tartalmaz, a sor nem tartalmazhat tovabbi megfeleléseket. Ha egy hangz6 irasahoz tébb
megfelelés létezik, ezeket a szdtarban soronként kell megadni. Kiilénben soronként tobb
karaktert lehet megadni.
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A létrehozott f4jlt UTF8 formatumban a dictchs.txt (egyszer(sitett kinai) vagy dictcht.txt
(hagyomanyos kinai) név alatt kell térolni.

sor felépités:

Pinyin hangzé iras <TAB> kinai karakter <LF>

VAGY

Pinyin hangz6 iras <TAB> kinai karakter1 <TAB> kinai karakter2 <TAB> ... <LF>

<TAB> - tabulator

<LF> - sor torés

Tarolja el a |étrehozott sz6tarat a kovetkezd agak egyikében:
../user/sinumerik/hmi/ime/

../oem/sinumerik/hmi/ime/

A kinai szerkeszt6 kdvetkezd felhivasanal a szétar tartalma beszdlrasra kerlil a rendszer szétarba.

Példa:

ai - S T

caise e
hongse FARE)
huise KE,
heli eIk

zuihaowan L3S

3.4.13 Koreai irasjegyek beadasa

Az IME (Input Method Editor) beadds szerkeszt6vel lehet a klasszikus paneleken (érintés kezelés
nélkili) koreai irdsjegyeket beszlrni a beadasi mezébe.

Megjegyzés

A koreai karakterek beadasahoz egy specialis tasztatirara van sziikség. Ha ez nem all
rendelkezésre, a karaktereket egy matrix segitségével lehet beadni.

Koszortilés
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Koreai tasztatura

A koreai irdsjegyek beadasahoz egy tasztatlrara van sziikség az alabbiakban abrazolt tasztatura
kiosztassal. A tasztatura billentyd kiosztasa megfelel az angol QWERTY tasztatdranak, ahol az
események sz6tagokban kell legyenek ¢sszefogva.

Enckspace

1 2 3 4 3 1] 7 ki o ] =
Tk I m™ T i F ] 1l Exter

1 —

“ | Al s| p| Fl 6| H| 9| K| L
lack (B8 | o |& [& |~ |4 [F |1

Ctel Al Cisl

A szerkeszté felépitése

== =3
Matrix 5t Zr2tLH 7
1234567890
1 (H{=[c(a(A{ulf[E[H [0
FEENEAEENERNET -
3 [=|e(x|o|n|T|[—|=[cc[n Al
4 [»[A[7 —
= T T == T =
SEC |2 o B
Funkciék
Matrix irasjegy szerkesztése egy matrix segitségével
Beolsik 2 irasjegyek szerkesztése a tasztatlréaval
Bt Koreai karakterek beadésa
A Latin bet(k beadasa
El6feltétel
A vezérlés at van allitva koreai nyelvre.
Koszorilés
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irdsjegyek szerkesztése a tasztatiraval

ALT

g
9

fi

-
=
w

g
9

2

INPUT

ALT

g
9

fi

-
=
w

g
9

Koszortilés

1.

Nyissa meg a maszkot és pozicionalja a kurzort a beadasi mezére.
Nyomja meg az <Alt +5> billenty(iket.
A szerkeszt6 megjelenik.

Valtson a "Tasztatlra - Matrix" valasztasi mezébe.

Valassza ki a tasztaturat.

Valtson at a funkcié kivalaszté6 mezébe..

Valassza ki a koreai karakterek beadasat.

Adja be a kivant karaktereket.

Nyomja meg az <Input> billenty(it az irasjegy beszUrasahoz a beadasi
mezé&be.

irasjegy szerkesztése egy matrix segitségével
1.

Nyissa meg a maszkot és poziciondlja a kurzort a beadasi mezére.
Nyomja meg az <Alt +S> billenty(iket.
A szerkeszté megjelenik.

Valtson a "Tasztatlra - Matrix" valasztasi mezébe.

Valassza ki a "Matrix"-ot.

Valtson at a funkcid kivalaszté mezébe..

Valassza ki a koreai karakterek beadasat.

Adja be a sornak a szdmat amelyben a kivant karakter talalhato.
A sor szinesen ki lesz emelve.
Adja be az oszlopnak a szamat amelyben a kivant karakter talalhato.

A karakter rovid ideig szinesen ki lesz emelve és az irasjegy mezébe at lesz
véve.
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— Nyomja meg a <BACKSPACE> billenty(it a beadott hangz6 torléséhez.
[BACKSPACE
_@ 8. Nyomja meg az <Input> billenty(it az irasjegy beszlrasahoz a beadasi
mezé&be.
INPUT
3.4.14 Védelmi fokozatok

A vezérlés adatainak a beadasa ill. valtoztatasa érzékeny helyeken jelszéval védett.

Hozzaférés védelem védelmi fokozatokkal
Az adatok beadasa ill. valtoztatasa a kdvetkez6 funkciéknal fligg a beallitott védelmi fokozattdl:
e szerszamkorrekciék
¢ nullaponteltolasok
e bedllitasi-adatok

* program létrehozdsa / valtoztatasa

Megjegyzés
Softkey-k hozzaférési fokozatait bedllitani

Lehet6ség van a softkey-knek védelmi fokozatokat bedllitani vagy teljesen eltiintetni.

Softkey-k

A kovetkezd softkey-k alapesetben hozzaférése fokozatokkal védettek:

Gép kezelési tartomany Hozzaférési fok
SN Szinkr. felhasznald
akeiok (védelmi fokozat 3)

Paraméter kezelési tartomany | Hozzéaférési fok

szerszamkezelés listak

) kulcsos kapcsold 3
Reszletek (védelmi fokozat 4).

Kdszoriilés
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Diagnozis kezelési tartomany

Hozzaférési fok

Gepnaplo

kulcsos kapcsolé 3

(védelmi fokozat 4).

Uattoztat

felhasznald
(védelmi fokozat 3)

0j
hevitel

felhasznald
(védelmi fokozat 3)

1. {iH
befejezue

gyarté
(védelmi fokozat 1)

2. iiH
befejezue

felhaszndld
(védelmi fokozat 3)

hozzaadas

Hard. komp.

szerviz
(védelmi fokozat 2)

many

Uzembehelyezés kezelési tarto-

Hozzaférési fok

= adatok

1 Rendsz.

felhasznald
(védelmi fokozat 3)

iiBH

archiv

kulcsos kapcsold 3

(védelmi fokozat 4).

fitalanos
M0

Control Unit
parameter

kulcsos kapcsol6 3

(védelmi fokozat 4).

L Liszen
szek

kulcsos kapcsol6 3

(védelmi fokozat 4).

MD hatasos
allitas{ch

kulcsos kapcsol6 3

(védelmi fokozat 4).

Reset
(po)

felhasznalé
(védelmi fokozat 3)

Jelszo
megualtozt

felhasznald
(védelmi fokozat 3)

Jelszo
tiirlés

felhasznald
(védelmi fokozat 3)

Tovabbi informaciok

A hozzaférési fokozatokhoz tovabbi informacidk talalhaték a SINUMERIK Operate
Uzembehelyezési kézikdnyvben.

Koszortilés
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3.4.15 Munkahely leiras

A gépnek a manipuldcioktol biztositasara és a személyeknek balesetektél védelmére a
munkahely elhagyasakor a kdvetkez6k szerint jarjon el:

1. Allitsa a kulcsos kapcsold O-ra és huizza ki a kulcsos kapcsolét.
85" softkey-t.

Jelszo 2. Nyomja meg az "Jelsz6 torlés
lurles A hozzaférési jogosultsag tordlve lesz.

Ha visszatér a munkahelyre, a jelsz6t ismét be lehet allitani.

A hozzaférési fokozatokhoz tovabbi informaciék talalhatdk a SINUMERIK Operate
Uzembehelyezési kézikdnyvben.

3.4.16 Tisztitasi modus

Eljarasmod

Atisztitds médusban lehet8ség van a panel kezel§ fellilet tisztitasara a véletlen érintési funkciok
kivaltasa nélkal.

Ha aktivalja a tisztitds médust, a képernyd Gsszes érintése figyelmen kiviil esz hagyva. Az
atkapcsolas egy masik panelra és a beadasok a tasztatdran deaktivalva vannak. A kijelzé fénye
csokkentve lesz. Az el6re haladas sav mutatja a hatrelevé id6t masodpercekben.

A beallitastol fiiggben a tisztitasi médus 10 mp-t6l 1 percig tart. Ezutdan a megszokott médon
dolgozhat.

Megjegyzés

A fellilet tisztitdsahoz megfelel§ tisztitdszert hasznaljon.

Q\ 1. Vélassza ki az "Uzembehelyezés" kezelési tartomanyt.
iizembe-
helyezes
Clean. mode 2. Nyomja meg a "Panel tisztitasi mod" softkey-t.
for panel

A rendszer tisztitdsi modba valt.

3.4.17 él6kép kijelzése a kamerabdl

68

A SINUMERIK Operate-ben lehet6ség van egy kamera él6képét kijelezni.

* Akamera-kép lehet6vé teszi tavoli folyamatok megfigyelését és nehezen hozzaférhetd
helyek felligyeletét.

» Kiegészitéleg a gépallapotokat lehet dokumentalni és eltarolni.

e Maximum két kamerat lehet létrehozni és konfiguraini.

Koszoriilés
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¢ Gépgyarté
Vegyilk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

A kamera konfiguralasa a "Kamera konfiguralas” ablakban térténik, amelyet az
"Uzembehelyezés" kezelési tartomanyban a "Kamera" lehet felhivni.

Megjegyzés

A kamera a SINUMERIK Operate az NCU-n ("Embedded HMI") izemhez az NCU 710-tel nem all
rendelkezésre.

El6feltétel

¢ Az alkalmazott kamerak teljesitik a felbontas, kép ismétlési frekvencia, tomoritési ardny és
halézati alkalmassag sziikséges kdvetelményeit.

+ On konfiguralta az alkalmazott kamerat.

El6kép kijelzése a kamerabdl
A vided-stream felhivasara a kdvetkezd lehetéségek vannak:
o "Gép" kezelési tartomanyban a "Kamera" softkey-vel
e "Kamera 1" és "Kamera 2" alkalmazasokkal az oldal képernyén
¢ "Kamera 1" és "Kamera 2" alkalmazasokkal a Kijelzé kezel6ben
A videé-stream az elsédlegesen felhivott ablakban lesz kijelezve.

A felhivé ablakok kozo6tti valtashoz a vided-stream-et Gjra kell inditani.

Megjegyzés

Amig a "Kamera konfiguralas" ablak meg van nyitva, a vide6-stream-et csak ezen az ablakon
keresztll lehet elinditani.

Megjegyzés
Bizonyos helyzetekben a Kijelz6 kezelésben lehetnek megszakitasok a vide6 stream-ben.
A megszakitasok elkeriilésére a kép frekvenciat és a felbontast lehet cskkenteni.

Ha ezeket a paramétereket mar nem lehet tovabb csokkenteni, jelezze ki a kamera képet a
"Kamera 1" ill. "Kamera 2" alkalmazéasokkal az oldal képernyén.

Koszortilés
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3.4.18

Eljaras

70

SINUMERIK Operate online segitség

A vezérlésben egy kdrnyezet-érzékeny segitség van tarolva,

Minden ablakhoz van egy rovid leirds és esetleg egy [épésrél |épésre leirdsa a kezelésnek.

A szerkesztében minden beadott G-kddhoz van részletes segitség. Ezen kiviil lehetséges az
Osszes G-kédot kijeleztetni és a kivalasztott utasitast kozvetlenil a segitségbdl atvenni a

szerkesztébe.

A ciklusok programozasanal a beadasi maszkban megjelenik egy segitség oldal az &sszes

paraméterrel.

Gépadatok listaja

Bedllitasi-adatok listaja

Hajtas paraméterek listaja

Vészjelzések listaja

Kérnyezet-érzékeny segitség felhivasa

CD 1.

HELP 2.
Teljes 3.
kep

=

Utalast 4.

kiwetni

Egy kezelési tartomany egy tetszéleges ablakaban vagyunk.

Nyomja meg a <HELP> billenty(it vagy egy MF2 tasztatiranal az <F12>
billentyt.

Az aktudlisan kivalasztott ablakhoz a segitség oldal egy rész-képben jele-
nik meg.

Nyomja meg a "Teljes kép" softkey-t a kijelzé teljes felliletének a segitség-
hez val6 hasznalatdhoz.

Nyomja meg Ujra a "Teljes kép" softkey-t a rész-kép kijelzéshez visszaté-
réshez.

Ha a funkcidéhozill. a rokon témakhoz tovabbi segitségek vannak felajanl-
va, vigye a kurzort a kivant linkre és nyomja meg az "Utalast kovetni"
softkey-t.

A kivalasztott segitség oldal kijelzésre keril.

Nyomja meg az "Utalds vissza" softkey-t az el6z6 segitséghez visszatérés-
hez.

Téma felhivasa a tartalomjegyzékben

Tartalom- 1.

jeqyzek

v

Nyomja meg a "Tartalomjegyzék" softkey-t.
A beallitott technol6giatél fliggéen a "Maras kezelés", "Esztergalas keze-

[és", "Koszorilés kezelés" vagy "Univerzdlis kezelés" ill. a "Programozas”
téma segitség lesz kijelezve.

Valassza ki a <Kurzor le> és <Kurzor fel> billenty(k segitségével a kivant
fejezetet.

Kdszoriilés
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Utalast
kivetni

2

INPUT

Aldualis
téma

Téma keresés

Kereses

Kulcsszo
kdmyvtar

4.

3.4 Kezel6fellilet

Nyomja meg a <Kurzor balra> ill. az <INPUT> billenty(it vagy duplan kat-
tintson a fejezet megnyitasahoz.

Navigaljon a "Kurzor le" billenty(ivel a kivant témara.

Nyomja meg az "Utalast kdvetni" softkey-t vagy az <INPUT> billenty(it a
kivalasztott téma segitség oldalanak kijelzéséhez.

Nyomja meg az "Aktudlis téma" softkey-t az eredeti segitséghez visszaté-
réshez.

Nyomja meg a "Keres" softkey-t.
A "Keresés segitséggel:" ablak meg lesz nyitva.
Aktivalja a "Szdveg" vezérlGjelet a segitség oldalakon val6 kereséshez.

Ne aktivalja a vezérljelet, ha a tartalomjegyzékben vagy az indexben
akar keresni.

Adja be a "Széveg" mezébe a kivant cimsz6t és nyomja meg az "OK" soft-
key-t.

Adja be a keres6 fogalmat a kezel6helyen, az Umlaut-ot helyettesitse egy
csillaggal (*).

A beadott fogalmak és mondatok ES kapcsolatban lesznek keresve. Csak
olyan dokumentumok és tartalmak lesznek kijelezve, amelyek az 8sszes
keresési kritériumnak megfelelnek.

Az index kijelzéséhez nyomja meg a "Cimsz6 jegyzék" softkey-t.

Vészjelzés leirasok és gépadatok kijelezése

@

HELP

@

HELP

1.

Ha a "Vészjelzések", "Jelentések" ill. "Vészjelzés jegyz6kdnyv" ablakban
vannak vészjelzések ill. jelentések, pozicionalja a kurzort a kérdéses kijel-
zésre és nyomja meg a <HELP> vagy az <F12> billenty(it.

A hozzatartoz6 vészjelzés-leiras kijelzésre kerdil.

Az "Uzembehelyezés" kezelési tartomanyban a gép-, beéllitasi-, és hajta-
sadatok kijelzési ablakaban pozicionaljuk a kurzort a kivant gépadatraill.
hajtas-paraméterre és nyomja meg a <HELP> vagy az <F12> gombot.

A hozzatartozé adatleirds kijelzésre kerdil.

G-kod utasitast a szerkeszt6ben kijelezni és beszurni

@

HELP

Koszortilés

1.

Egy program megnyitasra keril a szerkeszt6ben.

Poziciondlja a kurzort a kivant G-kéd utasitasra és nyomja meg a <HELP>
vagy az <F12> gombot.

A hozzatartozo6 G-kéd leiras kijelzésre kerdl.
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Display all
G functions
Keresés

Transfer
to editor

Seqitseg
befejezes

72

Nyomja meg az "Osszes G-funkciot kijelezni" softkey-t.
Valassza ki pl. a keresé funkcio segitségével a kivant G-kod utasitast.
Nyomja meg az "Atvétel a szerkesztébe" softkey-t.

Nyomja meg a "Segitség befejezés" softkey-t a Segitség befejezéséhez.

Kdszoriilés
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4.1 Multitouch panelek

"SINUMERIK Operate Generation 2" kezel6fellilet a Multitouch kezelésre van optimalizalva.
Lehet6ség van az 0sszes akcié végrehajtasara érintéssel vagy ujj-gesztusokkal. A SINUMERIK
Operate kezelése az érintés kezeléssel és az ujj-gesztusok hasznalataval sokkal gyorsabb lesz.

¢. Gépgyarté
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

A kovetkez6 kezel6tablak, kézi kezelb-késziilékek és SINUMERIK vezérlések kezelhet6k a
"SINUMERIK Operate Generation 2" kezel6feliilettel:

OP 015 black

PPU 290.4

HT 8

HT 10

SIMATIC ITCV3
SIMATIC IFP
SIMATIC panel IPC

Tovabbi informaciok

Uzembehelyezési kézikdnyvben.

Tovabbi informaciok taldlhatok a tobb-érintéses panelekhez:

Koszortilés

Kezel6tablak késziilék kézikonyv (OP 015 black / 019 black)
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4.2 Erintésre érzékeny feliilet

4.2 Erintésre érzékeny feliilet

ATouch panelek kezelésénél viseljen gyapju kesztylket vagy az érintésre érzékeny tivegfeliiletek
kezeléséhez valo kesztylket kapacitiv érintési funkciéval.

Ha valamivel vastagabb keszty(ket hasznal, akkor gyakoroljon valamivel nagyobb nyomdst a
Touch panelre.

Kompatibilis keszty(ik

A kovetkezd kesztylkkel kezeljiik optimalisan a kezel6hely érintésre érzékeny lvegfelliletét:

Dermatril L

Camatril Velours Art. 730

Uvex Profas Profi ENB 20A

Camapur Comfort Antistatik Art 625

Carex Art. 1505 | k (b6r)

tobbcélu keszty(i fehér gyapjubdl: BM Polyco (RS Best.-Nr. 562-952)

Vastagabb munka-keszty(ik

74

Thermoplus KCL Art. 955

KCL Men at Work Art. 301
Camapur Comfort Art 619
Comasec PU (4342)

Kdszoriilés
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4.3 Ujj-gesztusok

4.3 Ujj-gesztusok

Ujj-gesztusok

tapintas (tap)
¢ ablak kivalasztasa
¢ objektumot kivalasztani (pl. NC mondat)
¢ beadasi mez6 aktivalasa
— érték beadasa ill. atirdsa
— Ujra tapintas az érték atirasdhoz

tapintas 2 ujjal (tap)
e kornyezet-men felhivasa (pl. masolas, beszlras)

fligg6leges huzas 1 ujjal (flick)

e gorgetés listakban (pl. programok, szerszdmok, nullapon-
tok)

e gorgetés fajlokban (pl. NC program)

fligg6leges huzas 2 ujjal (flick)
¢ Oldalankénti gorgetés listakban (pl. NPE)
» oldalankénti gorgetés fajlokban (pl. NC program)

fligg6leges huzas 3 ujjal (flick)
* listak elejére vagy végére gorgetni
o fajlok elejére vagy végére gorgetni

Koszortilés
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76

vizszintes huzas 1 ujjal (flick)
* gorgetés listakban sok oszloppal

nagyitas (spread)
» grafika tartalmak nagyitasa (pl. szimulacio, forma-készités)

kicsinyités (pinch)
« grafika tartalmak kicsinyitése (pl. szimulacio, forma-készi-
tés)

eltolds 1 ujjal (pan)
« grafika tartalmak eltoldsa (pl. szimulacié, forma-készités)
* lista tartalmak eltolasa

eltolds 2 ujjal (pan)
« grafika tartalmak forgatasa (pl. szimulacié, forma-készités)

tapintas és tartas (Tap and Hold)
e beadasi mezdt valtoztatashoz megnyitni

¢ szerkesztés modust be-ill. kikapcsolni (pl. aktudlis mondat
kijelzés)

Kdszoriilés
Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4



Multitouch kezelés SINUMERIK Operate-nél

4.3 Ujj-gesztusok

tapintas és tartds 2 ujjal (Tap and Hold)

 ciklusokat soronként valtoztatashoz megnyitni (beadasi
maszk nélkil)

tapintas 2 mutatéujjal (tap)

* Két ujjal egyidejlileg a jobb és bal sarkot tapintani a TCU
menl megnyitdsahoz.
A menl megnyitasa szerviz céljabdl sziikséges.

Megjegyzés
Gesztusok tobb ujjal

A gesztusok csak akkor m(ikddnek, ha az ujjakat elég tavol tartjuk. A tavolsag legaldbb 1 cm
legyen.

Koszortilés
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4.4 Multitouch kezel6feliilet
4.4.1 Képerny6 felosztasa

Kezel8elemek érintés- és gesztus-kezeléshez SINUMERIK Operate-en "SINUMERIK Operate
Generation 2" kezel6felllettel:

UM FROFIBUSIPROFINET: Operating error, reason 3003, parameter 9 9 0.

Chan 1 Name Type Length Date Time
= [ Part programs DIR 08129119 34211 M 9
N & = Subprograms DIR 08129119  3:42:11 PM
New workpiece
Please enter a new name.
Workpiece WPD
@ Csatornat atkapcsolni
@ Vészjelzéseket térdini
(3®  Funkcié billentyik blokk
@ Virtudlis tasztatura
Koszoriilés
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4.4 Multitouch kezel6feliilet

44.2 Funkci6 billenty(ik blokk
Kezel6elem Funkcié
— Kezelési tartomany atkapcsolasa
|M| Erintse meg az aktualis kezelési tartomanyt és valassza ki a kezelési tartomany

savban a kivant kezelési tartomanyt.

Uzemméd atkapcsolésa
Az izemméd csak kijelzésre kertil.

Az lizemmdd atkapcsoldsahoz érintse meg a kezelési tartomanyt és valassza ki
a fliggbleges softkey-sdvban az lizemmaodot.

Az izemmédhoz rendelkezésre all6 funkcidk valasztasa megjelenik.

Valasztast bezarni
Az lzemmodhoz rendelkezésre allo funkcidk valasztasa bezarul.

Kézikerék be- és kikapcsolasa

A be lesz kapcsolva a tengely mozgatésahoz (HT10).

A "Kézikerék" kezel6elemnek hdrom allapota van:

» szlirke: Kézikerék nincs vagy nincs beallitva.

e aktiv (nincs megnyomva): Kézikerék van és be van allitva.

* héttér kiemelve (megnyomva): Kézikerék a kivalasztott tengelyhez hozza-
rendelve.

Visszamendleg
Lépésenként tobb valtozas lesz visszavonva.

Ha a valtoztatas egy beadasi mezében le lett zarva, az a funkci6 tobbé nem all
rendelkezésre.

Helyreallitas
Lépésenként tobb valtozas lesz helyredllitva.

Ha a véltoztatds egy beaddasi mez6ben le lett zarva, az a funkcié tobbé nem all
rendelkezésre.

Virtualis tasztatira
Aktivélja a virtualis billentylzetet.

Zseb-szamologép
Megjeleniti a zseb-szamoldgépet.

Online segitség
Megnyitja az online segitséget.

Kamera
Létrehoz egy képernyé masolatot.

Koszortilés
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4.4 Multitouch kezeléfellilet

443 Tovabbi érintés-kezelés elemek

KezelGelem Funkcio

A kovetkezd vizszintes softkey-savba kapcsol.
Ha a felhivta a mendi 2. oldalat, megjelenik a nyil jobbra.

A félérendelt meniibe kapcsol.

A kovetkez6 fliggbleges softkey-savba kapcsol.

BE

A vészjelzés torlés szimbolum megérintésével tordljik a
2130 J’ fennallé torlés vészjelzéseket.

w Ha egy csatorna menii be van allitva, az ki lesz jelezve.
Az allapotkijelz6ben levd csatornakijelz6 megérintésé-

vel atkapcsolunk a kdvetkezd csatornara.

4.4.4 Virtualis tasztatira

Ha a funkcié billenty(k blokk altal felhivta a virtudlis tasztatlrat, lehet6ség van az atkapcsolas
billenty(kkel a billenty(ik kiosztdsanak illesztésére.

ofwlelrir]v]v]ijolr]i]1 x
A fsfofefafulofefef-[crfqle]s]e B

Illﬂlﬂ..l- EIEIEIED

nagy- és kisbet(ik atkapcsolas billenty(

@ bet(k és kilonleges jelek atkapcsolas billentyi
@ orszag-specifikus tasztatdra kiosztas atkapcsolds billenty(

teljes tasztatura és szdmjegy billenty(k blokk atkapcsolas billentyd

Kinai karakterek beadasa az IME szerkeszt6ben

A virtualis tasztatlra haszndlatanal is van lehet6ség a kinai karakterek beadasara az IME
szerkeszt6ben.

A kinai karaktereknek a virtualis tasztatlraval beadasahoz kapcsolja at a kezel6felllet nyelvét
kinaira. Az IME szerkeszt6 beadasi mezdjének kijelzéséhez klikkeljen az orszag-specifikus
tasztatdra kiosztas "CHS" dtkapcsolas billentydire.

Koszoriilés
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4.4 Multitouch kezel&fellilet

Hardver tasztatura

Ha egy valos tasztatdra van csatlakoztatva, a virtudlis tasztatlra helyett egy minimalizalt
tasztatura jelenik meg.

A szimbélum segitségével ismét megnyitjuk a virtualis tasztatirat.

445 "Tilde" kuilonleges jel

Ha a betlik as kiilonleges jelek atkapcsolas billenty(i megérinti, a tasztatdra kiosztas atvalt a
kulénleges jelekre.

e fefsfslwls] [ ]c]o] X
cfefefe ] [ L] Jefrf<l>

IIII_III :II:HI -

@ <Tilde>

A <Tilde> billentytivel adjuk be a szerkeszt6ben vagy az alfanumerikus beadasi mezékben a
<Tilde> kiilénleges jelet. A szam beadasi mez&kben a <Tilde> billentylvel egy szam el6jelét
valtoztatjuk plusz és minusz kozott.

K6szoriilés
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4.5 Bovités Sidescreen-nel
4.5.1 Attekintés

A Widescreen formatumu panelek lehet8séget nydjtanak a jarulékos fellilet hasznalatara
tovabbi elemek kijelzéséhez. A SINUMERIK Operate képen kivil megjelennek kijelzések és
virtualis billenty(ik a gyors informaciéhoz és kezeléshez.

A Sidescreen aktivalva kell legyen. Ennél egy navigacios sav jelenik meg.
A navigacios sav altal a kovetkez8 elemeket lehet kijelezni:
o kijelzések (Widgets)
 virtudlis billenty(ik (Pages)
— ABCtasztatura
—  MCP billentylk

.n Gépgyarté
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Elofeltételek

* A Widgets és Pages kijelzéséhez egy Multitouch panel sziikséges Widescreen formatummal
(pl. OP 015 black)

* Csak a "SINUMERIK Operate Generation 2" kezel6feliilet alkalmazasaval lehetséges egy
Sidescreen aktivalasa és konfiguralasa.

Tovabbi informaciék
A Sidescreen aktivalasahoz és a virtualis billenty(k aktivalasahoz informaciék talalhatok a
SINUMERIK Operate lizembehelyezési kézikonyv.

4.5.2 Sidescreen navigacios savval
Ha a Sidescreen aktivalva van, a kezel6feliilet bal szélén megjelenik egy navigacids sav.

Ezen navigaciés sav segitségével kozvetlendl valtunk a kivant kezelési tartomanyba és be- ill.
ismét kikapcsoljuk a Sidescreen-t.

Kdszoriilés
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s

4.5 Bévités Sidescreen-nel

SIEMENS

pozicié [mm] TES
X1 530.000 T FRAESER_DS
ol Y1 “11.827 . e
0.060 unkeio
52;1 800_531;363 s1 - g.nau mm/ford 2 Segéd
. [ll‘hster ]

Mondatok
tirlése

Valosérték
GKR

MDA ‘Ncm Progr.
= toltés =8 hefoly

tarolas

Navigdcids sav

Kezel6elem Funkcio

Megnyitja a "Gép" kezelési tartomanyt.

Megnyitja a szerszamlistat a "Paraméter” kezelési tartomanyban.

Megnyitja a "Nullaponteltolasok” ablakot a "Paraméter” kezelési tartomanyban.

Megnyitja a "Program"” kezelési tartomanyt.

Megnyitja a "Program kezelés" kezelési tartomanyt.

Megnyitja a "Diagnézis" kezelési tartomanyt.

Megnyitja az "Uzembehelyezés" kezelési tartomanyt.

Kikapcsolja a Sidescreen-t.

Bekapcsolja a Sidescreen-t.

Koszoriilés
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a7

4.5 Bévités Sidescreen-nel

45.3 Szabvanyos Widget-ek

Sidescreen-t megnyitni

¢ ASidescreen megjelenitéséhez érintse meg a nyilat a navigaciés savon.
A szabvanyos Widget-ek minimalizalt abrazolasban cim-sorként lesznek kijelezve.

PRCTUAL © ¢ SIEMENS

Position [mm]

67.228 —331.600
Y -14.260 ~ 200.230
Z -13.274 ]

90.008"
1487.998 functions
Auxiliary
E o functions
0.800 mm/reu 58%
R 4.908 S4 - EQ G3 - Bl
2108008 | 8% Master 8 98%
X 6.008 0 £l g e - =
Act. values
Machine
=
H4

@ Widget-ek cimsor
@ Nyil billenty(i a Sidescreen be- ill. kikapcsoldsahoz

Navigalds a Sidescreen-ben

* A Widget-ek listajaban gorgetéshez intsen fliggélegesen 1 ujjal.
-VAGY-

* A Widget-ek listajanak elejére ill. ismét a végére jutashoz intsen fliggblegesen 3 ujjal.

Widget-ek megnyitasa

¢ Egy Widget megnyitadsahoz érintse meg a Widget-et a cim-sorban.

454 "Valosértékek" Widget

A Widget tartalmazza a tengelyek pozicioit a kijelzett koordinatarendszerben.

A program futasa kozben kijelzésre kerlil az aktualis NC-mondat maradékitja.

Koszoriilés
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4.5.5

4.5.6

4.5.7

Koszortilés

~ VALOSERTEK

GKR pozicio [mm] maradekit

1 H3e.868 A.868

1 -11.827 A.868

21 888.136 A.868

B1 96.880 ° A.868

23 -68.774 A.868
“Nullapont" Widget

4.5 Bévités Sidescreen-nel

A Widget tartalmazza az aktiv nullaponteltolasok értékeit az 6sszes beallitott tengelyre.

Minden tengelyre kijelzésre keriilnek a durva- és finom-eltolasok ill. a forgatas, skalazas és
tlkrozés.

~ NULLAPONT

G54 durva  finom
X 14.238 8.216
Y -14.288

2 281.888 -8.238
B1

23 12.018  8.246

w4 A
Ves Ah
Ah

"Vészjelzések" Widget

A Widget tartalmazza a vészjelzés lista 0sszes jelentését és vészjelzését.

Minden vészjelzésre kijelzésre kerlil a vészjelzés szdma és a vészjelzés leirdsa. Egy nyugtazasi
szimbolum jeldli, hogyan lehet a vészjelzést nyugtazni ill. tordini.

Ha tobb vészjelzés all fenn, lehet8ség van a gorgetéshez.

Intsen vizszintesen a vészjelzések és jelentések kozotti atkapcsolashoz.

~ VESZJELZESEK

16906

61620

csatorna 1:

Programbefolyasolas: Akecio
'Kivalasztott feldolgozast
elinditanif egy veszielzes miatt

megszakitva

csatorna 2: mondat 1:
ellenorso linearis tengelyen
nem megengedett a 23

tiikrozes

"NC/PLC valtozok" alkalmazas

Az "NC/PLC-valtozok" funkcid az NC és PLC valtozék kijelzésére szolgal.

Minden valtozéhoz kijelzésre keril a valtozd neve, az adattipus és az érték.

Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4
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4.5 Bévités Sidescreen-nel

4.5.8

4.5.9

86

~ NCG/PLC variables 1

Uariable F Ualue

$AA_ACCLIMAX1] | D 188
GUD/CHANNEL[1] | D [}
.tate/aafiTol[ul, 1] D (]
..aasynchifffu1, 1] D (]
GUD/FEED_NG_5 1] [}

Csak azok a valtozok lesznek kijelezve, amelyek a aktualisan az "NC/PLC valtozék" képben a
"Diagnozis" kezelési tartomanyban dbrazolva vannak. Az "NC/PLC valtozok" alkalmazasban a lista
aktualizalasahoz egy valtoztatas utan a "NC/PLC valtozék" képben a "Diagndzis” kezelési
tartomanyban, az alkalmazast be kell zarni, majd djra megnyitni.

Lehet6ség van a fliggbleges gorgetésre.

"Tengely terhelés" Widget

A Widget kijelzi az 6sszes tengely terhelését egy oszlop-diagramban.

Maximum 6 tengely lesz kijelezve. Ha tObb tengely van, lehet&ség van a fliggéleges gorgetésre.

~ TENTEH. '

X1
1
21
Bl (—
Gl ——

SPNi

"Szerszam" Widget

A Widget tartalmazza az aktiv szerszam geometria és kopas adatait.

A gép konfiguracioja szerint kiegészitéleg a kdvetkezd informaciok lesznek kijelezve:
* EC: aktiv helyfligg6 korrekcié - bedllitasi korrekcio

* SC: aktiv helyfligg6 korrekcié - 6sszeg korrekciod

* TOFF: programozott szerszdmhossz-offset MKR koordinatakban és programozott
szerszamsugar-offset

o atlapolas: atlapolt mozgasok értéke, amelyek az egyes szerszamiranyokban ki lettek
mozgatva

~ SZERSAM !

& FRAESER_D&

D1 D1 hossz¥  hosszZ2  sugar
geometria 18.268 113.868 4.888
elkopas 2.648 1.238 B.188
EG
HH

Koszoriilés
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4.5 Bévités Sidescreen-nel

4.5.10 "Elettartam" Widget
A Widget mutatja a szerszam-felligyeletet a kdvetkezé értékekre vonatkoztatva:
* szerszam hasznalat id6 (szabvanyos felligyelet)
* elkészitett munkadarabok (darabszam felligyelet)

* szerszamkopas (kopas felligyelet)

Megjegyzés
Tobb vagoél

Ha egy szerszamnak toébb vagoéle van, a legkisebb maradék-élettartamu, -darabszamd, -kopasu
vagoél értékei lesznek kijelezve.

A nézetek kozbtt vizszintes gorgetéssel lehet véltani.

~ ELIDO '
o] WWT12
TM_SIDE_MOb B:88 prc
[\ FRAESER_HM_D12 & 'f%
TM_SIDE_MOb 512pre "
NC-ANBOHRER_D8 "g_
TM_SIDE_MOk F17me
= FRAESER_HM_D3 "g_
TM_SIDE_MOb 18:38 pre L
4.5.11 "Program futasidé" Widget

A Widget a kdvetkezd adatokat tartalmazza:

* aprogram teljes futasideje

* hatralev§ id6 a program végéig

Az els6 program lefutashoz ezek az adatok meg lesznek becsiilve.

Kiegészit6leg abrazolva lesz a program elérehaladasa egy oszlop-diagramban.

~ PROGRAMFUTAS ID0

Program Rest issz
B:68:88h B:27:12h
4.5.12 "Kamera 1" és "Kamera 2" kisalkalmazas

Lehet8ség van van maximum két kamera beallitasara a tavoli folyamatok megfigyelésére vagy
a nehezen hozzaférhetd tartomanyok felligyeletére.

A "Kamera 1" és "Kamera 2" kisalkalmazasok a kamera képek kijelzését szolgaljak. Minden
kamerahoz |étezik egy kisalkalmazas.

Koszortilés
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4.5 Bévités Sidescreen-nel

~ CAMERA 1 '

~ CAMERA 2 '

Ha az adott kamera konfiguralva van, inditsa el a kisalkalmazas megnyitasaval a streaming
folyamatot.

Tovabbi informaciok talalhatdk a "Kamera 1" és "Kamera 2" kisalkalmazasok aktivalasdhoz a
SINUMERIK Operate lizembehelyezési kézikonyvben.

4.5.13 Sidescreen Pages ABC tasztatlrahoz és/vagy gépkezel6helyhez

A Multitouch panel Sidescreen-jében lehet8ség van a szabvanyos Widget-ek mellett a Pages ABC
tasztatirahoz és/vagy gépkezel6helyhez beallitasara is.

Kdszoriilés
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4.5 Bévités Sidescreen-nel

ABC tasztatira und MCP bedllitas

Ha az ABC tasztatura és az MCP billenty(k be vannak allitva, a Sidescreen navigaciés sav ki lesz

bdvitve:

KezelGelem

Funkcio

szabvanyos Widget-ek kijelzése a Sidescreen-ben

ABC tasztatura kijelzése a Sidescreen-ben

egy gépkezelShely kijelzése a Sidescreen-ben

4.5.14 Példa 1: ABC tasztatlira a Sidescreen-ben

SIEMENS

pozicio [mm] TES

530.000 T FRAESER D8
-11.827 S X20840 g
800.136 F 0.000 funkeiok

Segéd-
90.600° 0.600 mm/ford  20% funaciék
-68.774 S4 e Ed
|I]‘1aster a 0.8%

100,

by

Valosértek

NPE
0 szersz gacsol

@ ABC tasztatlra

@ billenty( a tasztatira megjelenitéséhez

K6szoriilés
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4.5 Bévités Sidescreen-nel

4.5.15 Példa 2: Gépkezel6hely a Sidescreen-ben

Position [mm] Restweg %7/ TES

213.224 0.000 | T % scHrupper_2
-24.881 0.000 | » EESCHRUPPERJ

50.000 0.000 F  0.000

0.800° 0.000 0.060 mm/min

98%

8.880° oo | S1 -0
E’Iaster [

75%
100

L Funktionen

Hilfs-

funktionen

@ gépkezel8hely
@ billentyl a gépkezelhely megjelenitéséhez

Istwerte
MKS

Koszoriilés
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4.6

4.6.1

4.6 SINUMERIK Operate Display Manager

SINUMERIK Operate Display Manager

Attekintés

Egy teljes HD felbontasu (1920x1080) panelnal lehet6ség van a Display Manager hasznélatara.
A Display Manager lehetévé teszi sok informacié felfogast egyetlen pillantassal.
A Display Manager-rel a képernyé feliilet tobb kijelzés tartomanyra lesz felosztva.

A SINUMERIK Operate mellet a kiilénb6z8 tartomanyokban Widget-ek, tasztaturak,
gépkezelShelyek és kilonféle alkalmazasok lesznek felajanlva.

A Display Manager a kdvetkez6 konfiguracidkhoz all rendelkezésre:
e SINUMERIK Operate a PC/PCU-n:
e SINUMERIK Operate az NCU-n ("Embedded HMI") egy NCU 720 és NCU 730 hasznalatanal.

Szoftver opcié
‘ A "SINUMERIK Operate Display Manager" funkciéhoz sziikség van a "P81 - SINUMERIK
Operate Display Manager" opciéra.

Megjegyzés

A Display Manager alap-konfiguraciéja a képernyének csak keresztben formatumau irdnyat
tdmogatja.

Tovabbi informaciok

Koszortilés

Tovabbi informaciodk taldlhatdk a Display Manager aktivalasahoz és beallitasahoz a SINUMERIK
Operate lzembehelyezési kézikdnyvben:

Tovabbi informaciok taldlhatdk teljesen HD panelekhez KezelStablak késziilék kézikonyvben:
TOP 1500, TOP 1900, TOP 2200.
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4.6.2 Képernyd felosztasa

A SINUMERIK Operate Display Manager alap kivitele lehet&séget ad a 3 kijelzés tartomany és a
4 kijelzés tartomany kozotti valasztasra.

@ )

= SIEMENS SINUMERIK OPERATE

210318| Mal
SNEMENS o M, :ﬁ% M

funkciok
unkciol -

pozicié [mm] TS .
MX1 0.000 T Sened
MY1 0.000
M21 1000.000

MSP1 0.000° F 0.000
0.000 mm/perc  0.0%

S1 o

Master 0

SIEMENS

I<§> il s

Tp "o

@ SINUMERIK Operate navigacios savval a kezelési tartomanyok atkapcsolasahoz
@ kijelzés tartomany szabvanyos Widget-ekhez
@ kijelzés tartomany alkalmazasokhoz (pl. PDF)

4.6.3 Kezel6elemek

A Display Manager aktivalva van.

Kezel6elem Funkcio
Menii
— Erintse meg a meniit a kijelzés tartoményok kivant elrendezésének vélasz-
tasahoz.

3 kijelzés tartomany
¢ SINUMERIK Operate (funkcié blokkal)

* Widget tartomany

e alkalmazas tartomany (PDF, virtudlis tasztatira)

Koszoriilés
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Kezel6elem Funkcio

4 kijelzés tartomany

¢ SINUMERIK Operate (funkcié blokkal)

¢ Widget tartomany

e alkalmazas tartomdny (PDF, virtualis tasztatira)

e tartomdny virtualis tasztaturaval

Kijelzés tartomanyt tiikrézni
Tikrozi a kijelzés tartomanyok vélasztott elrendezését.

Navigalds a SINUMERIK Operate-ben

Erintse meg a megfeleld szimboélumot a kivant tartomany kdzvetlen meg-
nyitadsahoz.

Widget-ek

A kovetkez6 Widget-ek allnak az alapkivitelben rendelkezésre:
e Valosértékek (Oldal 84)

¢ Nullapont (Oldal 85)

e Szerszam (Oldal 86)

¢ Tengely terhelés (Oldal 86)

e Vészjelzések (Oldal 85)

e Program futésidé (Oldal 87)

o Elettartam (Oldal 87)

¢ NC/PLC-valtozdk (Oldal 85)

Koszortilés
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4.6 SINUMERIK Operate Display Manager

94

Kezel6elem

Funkcio

PDF
Megnyitja az itt eltarolt PDF-et.

A PDF kijelzében a kdvetkezé funkcidk allnak rendelkezésre:
* megnyitds (<CTRL> + <O>)

e jeldlés (<CTRL> + <A>)

¢ masolas (<CTRL> + <C>)

¢ menj hova (<CTRL> + <G>)

¢ keresés (<CTRL> + <F>)

¢ olvaséjelet bekapcsolni és kikapcsolni (<CTRL> + <B>)

A PDF kijelzés alternativaként kezelje az animalt szimb6lum-savval fent bal-
ra.

A kovetkez8 ujj-gesztusokkal optimalizaljuk az olvasasi nézetet:
e kétszer koppintani (Double Tap): szélességet illeszteni
e <CTRL> + kétszer koppintani (Double Tap): magassagot illeszteni

Ha a PDF dokumentum megtekintésénél valtja a nyelvet, a PDF dokumen-
tum azon a nyelven lesz kijelezve.

Ha a bedllitott nyelven nem all rendelkezésre PDF dokumentum, akkor az
angol PDF dokumentum lesz kijelezve.

A pozici6é a PDF dokumentumban megmarad a nyelv valtasa utan is az elja-
rasokon at, ha a PDF dokumentum olvaséjeleket tartalmaz.

Virtualis tasztatura

Megjelenit egy QWERTY tasztatlrat az alkalmazasok kijelzés tartomanyban
és a 4. kijelzés tartomanyban a SINUMERIK Operate alatt.

Ha a virtualis tasztaturat egy kijelzés tartomany maximalizalt abrazolasanal
valasztja, akkor a tasztatura Pop-up-ként jelenik meg. A tasztaturat érintd
kezeléssel tetsz8leges el lehet tolni a kijelzén.

Kamera

Konfiguralt kamera Live-Streaming

e 14 Live-Streaming kamera 1

24 Live-Streaming kamera 2

+ 12 Live-Streaming kamera 1 és kamera 2

Ha egy kamera konfiguralva van, az aktualis Streaming folyamatot kézvet-
lenll megnézheti. Ha a kamera konfiguracié meg lesz valtoztatva vagy kap-
csolati probléma lép fel, inditsa Ujra a rendszert a kamera Streaming folya-
mat aktivalasahoz.

Kijelzés tartomanyt maximalizalni

A SINUMERIK Operate tartomanyt és az alkalmazasok kijelzés tartomanyt a
panel teljes méretére nagyitja.

Koszoriilés
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4.6 SINUMERIK Operate Display Manager

Kezel6elem

Funkcio

Kijelzés tartomanyt minimalizalni

A SINUMERIK Operate tartomdny és az alkalmazasok kijelzés tartomany is-
mét az eredeti méretiikre lesznek kicsinyitve.

Gépkezel6hely
Megjelenit egy gépkezelShelyet.

Utalas:
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Lasd még

"Kamera 1" és "Kamera 2" kisalkalmazéas (Oldal 87)

Koszortilés
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Multitouch kezelés SINUMERIK Operate-nél
4.6 SINUMERIK Operate Display Manager

Koszoriilés
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5.1 Be- és kikapcsolni

Felfutas

M
LYY REFFON

02/1%/09
2:36 PH

SIEMENS

% DREHEM_K1 Reset
Machine

X1
Y1
21
SP1

A vezérlés felfutdsa utan az alapkép a gépgyartd beallitasatél fliggéen megadott lizemmébdban

Position [mm] Feed/override
0000 0.000 mm.;]rll;ég
0000 0.000 mm.;]rll;ég
0000 0.000 mn:%ﬁ;g
0000 o 0.000 ,;]rlllgg

F=0.000

nyilik meg, altaldban ez a "REF POINT" funkci6 alapképe.

Koszortilés
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Gépet bedllitani

5.2 Referenciapontot felvenni

5.2

Referenciapontot felvenni

5.2.1 Tengelyt referalni

Sorrend

Eljaras

98

A szerszam mérdrendszere lehet abszolit vagy névekményes. Egy névekményes
mérdrendszer( tengelyt a vezérlés bekapcsolasa utan referalni kell, az abszolutot viszont nem.

Novekményes mérérendszernél ehhez az 6sszes tengelyt el6bb referenciapontra kell vinni,
amelyek koordinatdja a gép-nullapontra vonatkoztatva ismert.

A tengelyek a referenciapontra menet egy olyan helyen kell legyenek, ahonnan a
referenciapontot Uitkdzés nélkil el lehet érni.

A tengelyek a gépgyarté beallitasatédl fliggben egyszerre is mehetnek a referenciapontokra.

.n Gépgyarté
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarté tdjékoztatasait.

FIGYELEM

Utkodzés veszély

Ha a tengelyek nincsenek itk6zésmentes helyen, a tengelyeket el6bb "JOG" ill. "MDA"
tizemmodban megfelelen pozicionalni kell.

Ennek soran feltétlenul figyeljik kdzvetlenil a gépen a tengelyek mozgasat!

A valésérték kijelz6t ne vegyiik figyelembe amig a tengelyek nincsenek referalva!

Szoftver-végallasok nem hatdsosak!

1. Nyomja meg az <JOG> billenty(it.

2. Nyomja meg a <REF. POINT> billenty(it.

3. Valassza ki a mozgatando tengelyt.

Koszoriilés
Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4
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5.2.2

Eljaras

Koszortilés

5.2 Referenciapontot felvenni

4, Nyomja meg a <-> ill. <+> billenty(it.
A kivalasztott tengely referenciapontra megy.

Ha a helytelen iranybillenty(it nyomtuk meg, a kezelés nem lesz elfogad-

+ va, nem torténik mozgas.
< A tengely mellett megjelenik egy szimbélum, ha az elérte a referencia-
pontot.

A referenciapont elérése utan a tengely referalva van. A valdsérték kijelzés a referenciaértékre
lesz allitva.

Ettél a pillanattdl hatasosak az Gt-hatdroldsok, mint pl. a szoftver-végallasok.

A funkciét a gépkezelShelyen az "AUTO" ill. a "JOG" lizemmod valasztasaval fejezziik be.

Felhaszndléi nyugtazas

Ha On a gépén Safety Integrated-et (SI) hasznal, a referenciapont felvételénél nyugtaznia kell,

nyugtazas el6feltétele a Safety Integrated tovabbi funkcidinak.

Egy tengelyre a felhasznal4i nyugtazast csak akkor lehet megadni, ha a tengelyt el6z6leg
referenciapontra vitte.

A tengely kijelzett pozicidja mindig a gép-koordinatarendszerre (GKR) vonatkozik.
Opcid

A felhaszndléi nyugtazashoz a Safety Integrated-nél egy szoftver opcio sziikséges.

w 1. Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.
el
Gep
e 2. Nyomja meg a <REF POINT> billentydit.
REF.POINT
X 3. Valassza ki a mozgatando tengelyt.
4
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5.2 Referenciapontot felvenni

100

+

liser
enable

SELECT

SELECT

Nyomja meg a <-> ill. <+> billenty(it.

A kivalasztott tengely referenciapontra megy és megall. A referencia-
pont koordinatdja kijelzésre kerdl.

A tengely @®-vel lesz megjeldlve.

Nyomja meg az "Felhasznal6i nyugtazas" softkey-t.

A "Felhasznal6i nyugtazas" ablak megnyilik.

Megjelenik egy lista az 6sszes géptengelyre az aktudlis és az Sl-pozici6-
ikkal.

Poziciondlja a kurzort a kivant tengely "Nyugtazas" mezG6jébe.

Aktivalja a nyugtazast a <SELECT> billenty megnyomasaval.

A kivalasztott tengely a "Nyugtazas" oszlopban egy kereszt-szimbolum-
mal "biztosan referalt"-ként van megjeldlve.

A <SELECT> billenty(i ismételt megnyomasaval a nyugtazas ismét deak-
tivalva lesz.

Kdszoriilés
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5.3 Uzemmddok

5.3 Uzemmodok
5.3.1 Uzemmoédok

Harom kiilonboz6 tizemmodbél valaszthatunk.

"JOG" izemmoéd

A"JOG" izemméd a kdvetkezb el6készits tevékenységekre van szanva

referenciapontra menet, azaz a gép tengelye referalva lesz
munkadarab mérése és esetleg a programban hasznalt nullaponteltolasok definialasa
tengelyek mozgatasa pl. egy program-megszakitas alatt

tengelyek pozicionalasa

"JOG"-ot kivalasztani

AMA Nyomja meg a <JOG> billenty(it.
YL

JOG

A "JOG" izemmobddban a kdvetkezd funkcidk alinak rendelkezésre:

"REF POINT"
"REPOS"

"REF POINT" funkcio

A"REF POINT" funkcié a vezérlés és a gép szinkronizaciodjara szolgal. Ehhez a "JOG" izemméddban
megylink a referenciapontra.

"REF POINT"-ot kivalasztani

REF.POINT

e Nyomja meg az <REF POINT> billentydit.

"REPOS" funkcié

A "REPOS" funkcié egy definialt poziciéra vissza-pozicionalasra szolgal. Egy program-
megszakitas utdn (pl. a szerszdmkopas értékeinek korrigalasara) a"JOG" izemmodban elhozzuk

a

szerszamot a konturtoél.

Avalbsérték ablakban a "JOG"-ban megtett Utkiilénbségek "REPOS" eltolasként vannak kijelezve.

A "REPOS" eltolas lehet gép-koordinatarendszerben (GKR) vagy munkadarab-
koordinatarendszerben (MKR) kijelezve.

Koszortilés
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5.3 Uzemmddok

"REPOS"-t kivalasztani

Nyomja meg az <REPOS> billentydit.

REPOS

"MDA" (Manual Data Automatic) lizemmaod

Az "MDA" lizemmodban lehetséges G-kéd utasitdasok mondatonkénti beaddasa és végrehajtasa a
gép bedllitasdhoz vagy egyes akciok végrehajtasahoz.

"MDA"-t kivalasztani

Nyomja meg az <MDA> billentyit.

MDA

Az "MDA" izemmobdban rendelkezésre all a "TEACH IN" funkcié.

"TEACH IN" funkcio

A"TEACH IN" funkciéval lehetséges munkadarabprogramokat (f6- és alprogramokat) létrehozni
mozgasfolyamatokhoz vagy egyszer(i munkadarabokhoz a poziciék felvételével és tarolasaval,
valtoztatni és végrehajtani.

"Teach In"-t kivalasztani

@ Nyomja meg a <TEACH IN> billenty(it.

TEACH IN

"AUTO" lizemmoad

Az automata lUzemben egy programot teljesen vagy csak részben végre lehet hajtani.

"AUTO"-t kivalasztani

3 Nyomja meg az <AUTO> billenty(it.

AUTO

Az "AUTO" lizemmédban rendelkezésre all az "Egyes-mondat” funkcio.

"Egyes-mondat" funkcié

102

Az "Egyes-mondat” funkciéval egy programot mondatonként lehet végrehajtani.

"Egyes-mondat”ot kivalasztani

B) Nyomja meg az <SINGLE BLOCK> billenty(it.

SINGLE
BLOCK

Koszoriilés
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5.3 Uzemmddok

5.3.2 Uzemmaéd-csoportok és csatornak

Minden csatorna Ugy viselkedik, mint egy 6ndall6 NC. Minden csatorna maximum egy
munkadarabprogramot tud feldolgozni.

* Vezérlés 1 csatornaval
Létezik egy lizemmédd-csoport.

* Vezérlés tobb csatornaval
Csatornak lehetnek tébb izemmaod-csoporthoz rendelve.

Példa

Vezérlés 4 csatornaval, ahol 2 csatornaban a megmunkalds és a tovabbi 2 csatornaban az (j
munkadarabok szallitasa torténik.

BAG1 csatorna 1 (megmunkalds)
csatorna 2 (szallitas)
BAG2 csatorna 3 (megmunkalds)

csatorna 4 (szallitas)

uzemmaod-csoportok

A technolégiailag 6sszetartoz6 csoportokat 6ssze lehet foglalni egy izemméd-csoportban
(BAG).

Egy BAG tengelyeit és orséit 1 vagy tobb csatorna vezérelheti.

Egy BAG valaszthatdéan "Automatik”, "JOG" vagy "MDA" izemmaodban van, vagyis egy izemméd-
csoport csatornai egyidében nem lehetnek kiilénb6z6 tizemmaodokban.

5.3.3 Csatorna atkapcsolas

Tobb csatorna esetén lehetséges a csatorna atkapcsolas. Mivel az egyes csatornak kiilénb6z6
lzemmod csoportokhoz (BAG) lehetnek hozzarendelve, a csatorna atkapcsolasaval kozvetetten
atkapcsolas torténik a megfeleld BAG-ra.

A csatorna-meni meglétekor az 6sszes csatorna softkey-ken ki van jelezve és igy at lehet
kapcsolni koztlk.

Csatornat atkapcsolni

'-I Nyomja meg az <CHANNEL> billentydit.

Atkapcsolas a kdvetkezs csatornara.

Koszortilés
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- VAGY -

Ha van csatorna-ment, megjelenik egy softkey-sav. Az aktiv csatorna ki-
emelten van abrazolva.

Egy masik softkey megnyomasdval egy masik csatornara lehet dtkapcsol-
ni.
Tovabbi informaciék

A csatorna-meni beallitdsahoz informaciok talalhatok a SINUMERIK Operate (izembehelyezési
kézikonyvben.

Koszoriilés
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5.4 Gép bedllitdsok

5.4 Gép beallitasok

5.4.1 Koordinatarendszer (GKR/MKR) atkapcsolas
A koordinatak a valosérték kijelz6ben vagy a gép- vagy a munkadarab-koordinatarendszerre
vonatkoznak.

Alapesetként a valosérték kijelzés vonatkoztatasaként a munkadarab-koordinatarendszer van
beallitva.

A gép-koordinatarendszerre (GKR) a munkadarab-koordinatarendszerrel (MKR) ellentétben
nem veszi figyelembe a nullaponteltolasokat, szerszamkorrekciokat és koordinata-forgatasokat.

Eljaras
w 1. Vélassza ki az "Gép" kezelési tartomanyt.
el
Gep
A, 2. Nyomja meg a <JOG> vagy az <AUTO> billentydit.
UL
JOG
-
AUTO
Ualoserték 3. Nyomja meg a "GKR valosérték" softkey-t.
GKR
Ualosertek A gép-koordinatarendszer van kivalasztva
ikH A valosérték ablak cime atvaltozik GKR-re.
¢. Gépgyarté
A koordinatarendszer atkapcsolds softkey-t el lehet tiintetni. Vegytlik ehhez figyelembe
a gépgyarto tajékoztatasait.
5.4.2 Mértékegység atkapcsolas
A gép szamara mértékegységként meg lehet adni a mm-t vagy a hiivelyket. A mértékegység
atkapcsolasa mindig az egész gépre torténik. Az 6sszes sziikséges adat ezaltal at lesz szamitva
az uj mértékegységbe, igy pl.:
* poziciék
* szerszamkorrekciék
* nullaponteltolasok
K&szoriilés
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5.4 Gép bedllitasok

A kovetkezd feltételeknek kell teljesiilni a mértékegységek kozotti atkapcsolashoz:

* A megfelel6 gépadatok be vannak allitva.

e Az Osszes csatorna Reset-ben van.

* A tengelyek nem mozognak "JOG", "DRF" &s "PLC" altal.

e Az dllandé tarcsakeriileti sebesség (SUG) nem aktiv.

Tovabbi informaciok

.n. Gépgyarté
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyart6 tajékoztatasait.

Az inch/metrikus mértékrendszerhez tovabbi informacidkat talalhaték az Orsék és tengelyek
mukodési kézikdnyvben.

Eljaras

Atlcapesol.
hivelyl

v
0K

Atkapesol.
metrikus

Lasd még

1.

w

Vélasszuk ki a "Gép" kezelési tartomanyban a "JOG" ill. <AUTO> lizemm6é-
dot.

Nyomja meg a Menl tovabbkapcsolas billentydit és a "Beallitdsok" softkey-
t.
Egy uj fliggbleges softkey-sav jelenik meg.

Nyomja meg az "Atkapcsolés hiivelyk" softkey-t.

Megjelenik egy kérdés, hogy a mértékegység tényleg at legyen-e kapcsol-
va.

Nyomja meg az "OK" softkey-t.

A softkey szévege megvaltozik "Atkapcsolas metrikus'-ra.

A mértékegység az egész gépre megvaltozik.

Nyomja meg az "Atkapcsolas metrikus" softkey-t a gép mértékegységének
Ujra metrikusra allitasahoz.

El6-bedllitdsok a kézi lzemhez (Oldal 153)

106
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5.4 Gép bedllitdsok

5.4.3 Nullaponteltolast bedllitani

Lehet&ség van az egyes tengelyekre egy U] pozicidértéket beadni a valésérték kijelzébe, ha aktiv
egy beallithat6 nullaponteltolas.

A GKR gép-koordinatarendszer poziciéértékei és a MKR munkadarab-koordinatarendszer Uj
pozici6értékei kdzotti eltérések az aktiv nullaponteltoldsban (pl. G54) tartdsan tarolva lesz.

Relativ valdosérték

Ezen tilmenden lehetdség van a pozicid értékek kijelzésére relativ koordinatarendszerben.

Megjegyzés

Az Uj valbsérték kijelzésre kerll. A relativ valésértéknek nincs befolyasa a tengelypozicidkra és
az aktiv nullaponteltolasra.

Relativ valésérték torlése

REL tirlés Nyomja meg a "REL torlése" softkey-t.

A valbsértékek torolve lesznek.

A softkey-k a nullapont bedllitasara relativ koordinatarendszerben csak akkor allnak
rendelkezésre, ha a megfeleld gépadat be van allitva.

¢ Gépgyarté
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

El6feltétel
A vezérlés munkadarab-koordinatarendszerben van.

A valdsérték Reset allapotba lesz allitva.

Megjegyzés
NPE bedllitasa Stop allapotban

Ha az (j valésértéket Stop allapotban adja be, a valtoztatdsok csak a program tovabbfutasa utan
lesznek lathatbak és hatasosak.

Koszortilés
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5.4 Gép bedllitdsok

Eljaras

[ar] 1. Valasszuk ki a "Gép" kezelési tartomanyban a "JOG" izemmodot.
M,
Gep

M

UL

JOG
yz2  Set 2. Nyomja meg az "NPE beallitas" softkey-t.
Wo

- VAGY -
Nyomjamega">>", "Valdsérték REL" és "Rel. beallitas" softkey-ket a pozicid
értékek bedllitdsahoz relativ koordinatarendszerben.

Ualosert.
REL
20F  Set
REL
_<P> 3. Adja be a kivant X, Y és Z 0 poziciéértékeket kozvetlendil a valdsérték
- kijelz6be (a kurzor billentytikkel lehet véltani a tengelyek kdzott) és nyom-
ja meg az "Input” billenty(t a beadas nyugtazasahoz.
- VAGY -
X=0 Nyomja meg az "X=0","Y=0"vagy "Z=0" softkey-ket a kivant pozicié nullara
allitasahoz.
=0
- VAGY -
XeY=7=0 Nyomja meg az "X=Y=Z=0" billenty(it a tengelypoziciék egyidejl nullara
allitasahoz.
Valosértéket ismét visszadllitani
Delete Nyomja meg az "aktiv NPE torlés" softkey-t.
aciive W0 Az eltolas tartésan torolve lesz.
Megjegyzés

Aktiv nullaponteltolas megfordithatatlan

Az aktiv nullaponteltolas ezzel az akciéval visszavonhatatlanul térolve lesz.

Koszoriilés
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5.5 Nullaponteltoldsok

5.5 Nullaponteltolasok

5.5.1 Nullaponteltolasok

A tengely-koordinatak valésérték kijelzje a referenciapont felvétele utan a gép-
koordinatarendszer (GKR) gép-nullapontjara (M) vonatkozik. A munkadarab megmunkalasat
szolgald program viszont a munkadarab-koordinatarendszer (MKR) munkadarab-nullapontjara
(W) vonatkozik. A gép-nullapont és a munkadarab-nullapont nem kell azonos legyen. A
munkadarab felfogas modjatél fliggéen valtozhat a gép-nullapont és a munkadarab-nullapont
tévolsaga. Ez a nullaponteltolas a program feldolgozasanal figyelembe lesz véve és kiilonb6z8
eltolasokbdl tevédhet Gssze.

A tengely-koordinatak valésérték kijelzje a referenciapont felvétele utan a gép-
koordinatarendszer (GKR) gép-nullapontjara vonatkozik.

A poziciok valésérték kijelzése vonatkozhat az ENS-koordinatarendszerre is. Ennél az aktiv
szerszam poziciéja a munkadarabhoz viszonyitva van kijelezve.

s
=
L
L

alap-eltolas

Ossz-eltolas i

nullaponteltolas durva
nullaponteltolas finom
$P_GFRAME
$P_IFRAME
$P_TOOLFRAME
$P_WPFRAME

koordinata-transzformacio

© OO

Q)

Kép 5-1  Nullaponteltolasok

Ha a gép-nullapont nem azonos a munkadarab-nullaponttal, van legaldbb egy eltolas (alap-
eltolds vagy egy nullaponteltolds), amelyben a munkadarab-nullapont tarolva van.

Koszortilés
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5.5 Nullaponteltoldsok

Alap-eltolas

Az alap-eltolds egy nullaponteltolas, ami mindig hatasos. Ha nem definidlt alap-eltolast, akkor az
nulla. Az alap-eltoldst a "Nullaponteltolds - alap" ablakban adjuk meg.

Beallithaté Nullapont Rendszer (BNR)

A BNR (Beallithaté Nullapont Rendszer) megfelel az MKR-nek, amely programozhaté frame-
ekkel (pl. $P_PFRAME, $PCYCFRAME, $P_TOOLFRAME és $P_WPFRAME) transzformalva van.
Alap Nullapont Rendszer (ANR)

Az ANR (Alap Nullapont Rendszer) tartalmazza a BNR frame-jei mellett az aktualis bedllithaté
frame-t ($P_IFRAME és $P_GFRAME).

Durva- és finom-eltolas

A nullaponteltolasok (G54 ... G57, G505 ... G599) mindig egy durva- és egy finom-eltolasbol
allnak. A nullaponteltoldsokat barmely tetszéleges programbél fel lehet hivni (ekkor a durva- és
finom-eltolasok 6sszeadddnak).

A durva-eltolasban példaul lehet a munkadarab nullapontjat tarolni. A finom-eltolasban
megadhat6 az az eltolds, ami egy munkadarab befogdsanal a régi és az Uj munkadarab-
nullapont kozo6tt keletkezik.

Megjegyzés
Finom-eltolast kikapcsolni

LehetGség van a finom-eltolas kikapcsolasara az MD18600 $MN_MM_FRAME_FINE_TRANS
gépadattal.

5.5.2 Aktiv nullaponteltolasokat kijelezni
A "Nullaponteltolas - aktiv" ablakban a kdvetkez6 nullaponteltoldsok vannak kijelezve:

¢ nullaponteltolasok, amelyek aktiv eltoldsokat tartalmaznak, ill. amelyekre értékek vannak
beadva

¢ bedllithat6 nullaponteltoldsok

e eljarasra vonatkozé finom-eltoldsok

¢ 0Ossz-nullaponteltolas

Az ablak altalaban csak megfigyelésre szolgal.

Az eltolasok rendelkezésre allasa fligg a beallitastol.

.n. Gépgyarté
Vegylik ehhez figyelembe a gépgyarté tjékoztatasait.

Kdszoriilés
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Eljaras
l_,@ 1. Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.
Paraméter
i Nullap. 2. Nyomja meg a "Nullap. eltol." softkey-t.
eltolas " . o . .
A "Nullaponteltolas - aktiv" ablak megjelenik.

Megjegyzés

Tovabbi részletek a nullaponteltoldasokhoz

Ha a megadott eltolasokhoz tovabbi részleteket szeretne megtudni vagy meg szeretné

valtoztatni a forgatas, skalazas vagy tikrozés értékeit, nyomja meg a "Részletek” softkey-t.
5.5.3 Nullaponteltolas "Attekintés"-t kijelezni

A "Nullaponteltoldsok - attekintés" ablakban kijelzésre kerlilnek az 6sszes 1étezé tengelyre az
aktiv eltolasok ill. rendszer-eltoldsok.

Az eltolas (durva és finom) mellett az azon definialt forgatas, skalazas és tlikrozés is ki van jelezve.

Az ablak altaldban csak megfigyelésre szolgal.

Aktiv program-befolyasolasok kijelzése

Nullaponteltolasok

DRF Kézikerék tengely-eltolasok kijelzése.

Korasztal-vonatkoztatas A $ P_PARTFRAME-mel programozott kiegészité nullaponteltolasok kijel-
zése.

Alap-vonatkoztatds A $ P_SETFRAME-mel programozott kiegészité nullaponteltoldsok kijel-
zése.

A hozzaférés a rendszer-eltoldsokhoz kulcsos-kapcsoléval védett.

Kiils6 NPE Frame A $ P_SETFRAME-mel programozott kiegészité nullaponteltoldsok kijel-
zése.

Osszes alap NPE Osszes hatésos alap-eltolés kijelzése.

G500 A G54 - G599-cel aktivalt nullaponteltolasok kijelzése.

Adott kérllmények kdzott az "NPE beallitas"-sal meg lehet véltoztatni az
adatokat, vagyis egy bedllitott nullapontot lehet korrigalni.

Szerszam-vonatkoztatas A $ P_TOOLFRAME-mel programozott kiegészité nullaponteltolasok ki-
jelzése.

Munkadarab-vonatkoztatas | A $ P_WPFRAME-mel programozott kiegészité nullaponteltolasok kijel-
zése.

Programozott NPE A $ P_PFRAME-mel programozott kiegészit6 nullaponteltoldsok kijelzése.

Koszortilés
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Eljaras

554

Eljaras

112

Nullaponteltolasok

Ciklus-vonatkoztatas

A $ P_CYCFRAME-mel programozott kiegészit6 nullaponteltolasok kijel-
zése.

GFRAMEQO (eljarasra vonatko-
z6 nullaponteltolas)

A $P_GFRAME-mel programozott kiegészit6 nullaponteltolasok kijelzése.

Osszes NPE A hatdsos nullaponteltolds kijelzése, ami az 6sszes nullaponteltolas 6sz-
szegébdl adodik
l @ 1. Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.
Paraméter

i Hullap. 2. Nyomja meg a "Nullap. elt." és az "Attekintés" softkey-ket.

eltolas

Attekintés

A "Nullaponteltolas - attekintés" ablak megjelenik.

Alap-nullaponteltolas kijelzése és feldolgozasa

A "Nullaponteltolas - alap" ablakban kijelzésre kerlilnek az 6sszes 1étezé tengelyre a definialt
csatorna-specifikus és globalis alap-eltoldsok, durva- és finom-eltoldsra felosztva.

ﬁ Gépgyarté
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

1_'@ 1. Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.

Parameter

i Nullap. 2. Nyomja meg a "Nullap. eltol." softkey-t.

ehtolas

bazis

3. Nyomja meg az "Alap" softkey-t.

A "Nullaponteltolds - alap" ablak megjelenik.
4, Hajtsa végre az értékek valtoztatasait kdzvetlenil a tablazatban.

Megjegyzés

Alap-eltoldsokat hatasossa tenni

Az itt beadott eltoldsok azonnal hatadsosak.

Kdszoriilés
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5.5 Nullaponteltoldsok

5.5.5 Beallithaté nullaponteltolas kijelzése és feldolgozasa

A"Nullaponteltoldsok - G54...G599" ablakban az 6sszes beallithaté eltolas kijelzésre kerlil durva-
és finomeltolasokra felosztva.

Kijelzésre kertilnek a forgatasok, skaldzasok és tikrézések.

Eljaras
l_,@ 1. Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.
Paraméter
i Hullap. 2. Nyomja meg a "Nullap. eltol." softkey-t.
eltolas
G54, G509 3. Nyomja meg a "G54 ... G599" softkey-t.
A "Nullaponteltolas - G54 ... G599 [mm]" ablak meg lesz nyitva.
Utalas
A beallithaté nullaponteltolasok softkey feliratai valtozdak, vagyis a gé-
pen konfigurélt nullaponteltoldsok lesznek kijelezve (példak: G54 ... G57,
G54 ... G505, G54 ... G599).
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.
4. Hajtsa végre az értékek valtoztatasait kozvetlendl a tablazatban.
Megjegyzés
Beallithaté nullaponteltolasokat hatasossa tenni
A beallithaté nullaponteltolasok csak akkor hatnak, ha ki vannak valasztva a programban.
5.5.6 Eljarasra vonatkoz6 finom-eltolas kijelzése és feldolgozasa
A "Nullaponteltolas- GFrame1 ... GFrame..." ablakban az 6sszes pozicié vonatkozasu
korrekcidértékek (eljaras korrekcidk) ki vannak jelezve.
Kijelzésre kerlilnek az egyenes és a forgd eltolasok.
Koszorilés
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Eljaras

5.5.7

114

1_'@ 1.

Parameter

= 1 Mullap. 2.
| ehtolas
GFRAMET ... 3.

GFRAME2

Valassza ki az "Paraméter” kezelési tartomanyt.

Nyomja meg a "Nullap. eltol." softkey-t.

Nyomja meg a "GFrame1...GFrame2" softkey-t.
A "Nullaponteltolas - GFrame1 ... GFrame2" ablak meg lesz nyitva.
Utalas:

Az eljaras vonatkozasl finom-eltolasok feliratai valtozéak, vagyis

a gépen konfiguralt eljaras vonatkozasu nullaponteltolasok lesznek kije-
lezve

(példak: GFRAME1...GFRAME1, GFRAME1...GFRAME2, GFRAME1...GFRA-
ME100).

Vegyiik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Hajtsa végre az értékek valtoztatasait kdzvetlenil a tablazatban.

Megjegyzés

Eljarasra vonatkozé finom-eltolasok hatasossa tétele

Az eljarasra vonatkozé nullaponteltolasok csak akkor hatnak, ha ki vannak valasztva a

programban.

A nullaponteltolasok részleteit kijelezni és feldolgozni.

Minden nullaponteltolashoz az 6sszes tengelyre az 0sszes adat kijeleztethetd és feldolgozhaté.
Ezenkivil a nullaponteltolasokat lehet torolni.

Tengelyenként a kovetkezd adatok lesznek kijelezve.

¢ durva- és finom-eltolas

« forgatds
» skalazas

e tiikrozés

¢ Gépgyarté
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Megjegyzés

A forgatas, skalazas és tiikrozés adatai itt kertilnek megadasra és csak itt valtoztathatok.

Kdszoriilés
Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4



Gépet bedllitani

Szerszam részletek

5.5 Nullaponteltoldsok

Lehet6ség van a szerszamoknal a kovetkezd részletek kijelzésére a szerszdm és kopasi

adatokhoz:

e TC

¢ adapter méret

* hossz | hossz-kopas

e EC bedllitds-korrekcid

e SC 6sszeg-korrekcid

e (ssz-hossz

* sugar/sugar-kopas

Ualosertek
GKR

Eljaras

1 O

Parameter

T~ | Mullap.
| ehtolas

Aktiv

G54...6599

Reszletek

NPE
tiirlés

Koszortilés

Ezen tilmenden a szerszamkorrekcio értékek kijelzését valtani lehet a gép-és a
munkadarab-koordinatarendszer kdzott.

ﬁ Gépgyarté
VegyUlk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.

Nyomja meg a "Nullap. eltol.” softkey-t.

Nyomja meg az "Alap", "Aktiv" vagy "G54...G599" softkey-t.
A hozzatartoz6 ablak megjelenik.

Pozicionadlja a kurzort a kivant nullaponteltolasra, amelynek a részleteit ki
szeretné jeleztetni.

Nyomja meg a "Részletek" softkey-t.

A kivalasztott nullaponteltolas szerint megjelenik egy ablak, pl. "Nulla-
ponteltolas - részletek: G54...G599".

Hajtsa végre az értékek valtoztatasait kdzvetlendl a tablazatban.
- VAGY -
Nyomja meg az "NPE t0rlés" softkey-t az 6sszes beadott érték torléséhez.

Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4 115



Gépet bedllitani

5.5 Nullaponteltoldsok

NPE + Nyomja meg az "NPE +", ill. "NPE -" softkey-t a kivalasztott tartomanyon
("Aktiv", "Alap", "G54...G599") belill a kbvetkezd6 ill. az el6z6 nullapontel-
tolas kivalasztasahoz az attekintés ablak elhagyasa nélkiil.

A tartomanyhatar (pl. G599) elérésénél véltas torténik a tartomany ele-

NPE - jére (pl. G54).

Az értékek valtozasai a munkadarabprogramban rogton vagy "Reset" utan rendelkezésre allnak.

.n. Gépgyarté
Vegylik ehhez figyelembe a gépgyarté tdjékoztatasait.

<< Nyomja meg a "Vissza" softkey-t az ablak bezarasahoz.
Uissza
5.5.8 Nullaponteltolast torélni

Lehet6sége van a nullaponteltolasok torlésére. Ennél a beadott értékek tordlve lesznek.

Eljaras
1_'@ 1. Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.

Parameter

i Nullap. 2. Nyomja meg a "Nullap. eltol." softkey-t.
eltolas

3. Nyomja meg az "Attekintés", "Alap” vagy "G54...G599" softkey-t.

Attekintés
G54...6599
Reszletek 4, Nyomja meg a "Részletek" softkey-t.
5. Pozicionalja a kurzort a nullaponteltolasra, a melyet t6rolni szeretne.
NPE 6. Nyomja meg az "NPE torlés" softkey-t.
lorles Megjelenik egy biztonsagi kérdés, hogy valéban térdlni akarja-e a nulla-
ponteltolast.
v 7. Nyomja meg az "OK" softkey-t a torlés nyugtazasahoz.
0K

Kdszoriilés
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5.5.9 Eljarasra vonatkozo finom-eltolasok torlése

Lehet8sége van a munkadarab valtés utan az eljarasra vonatkozé finom-eltolasok torlésére.
Ennél a beadott értékek torolve lesznek.

Eljaras
l_,@ 1. Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.
Paraméter
i Hullap. 2. Nyomja meg a "Nullap. eltol." softkey-t.
eltolas
GFRAMET ... 3. Nyomja meg a "GFrame1...G-Frame2" softkey-t.
GFRAME2 Utalas:
Az eljaras vonatkozasu finom-eltolasok feliratai valtozéak, vagyis
a gépen konfiguralt eljaras vonatkozasu nullaponteltolasok lesznek kije-
lezve
(példak: GFRAME1...GFRAME1, GFRAME1...GFRAME2, GFRAME1...GFRA-
ME100).
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.
4, A "Nullaponteltolas - GFrame1 ... GFrame2" ablakban a tablazatban az
eljaras vonatkozasu finom-eltolasok 6sszes értékét allitsa nullara.
- VAGY -
lisszes Nyomija meg az "Osszest térdIni" softkey-t.
lodese Megjelenik egy biztonsagi kérdés, hogy valéban térélni akarja-e az 8sszes
eljaras vonatkozasu finom-eltolast.
Utalas:
Az "Osszest tordIni" softkey csak akkor &ll rendelkezésre, ha az eljaras
vonatkozasu nullaponteltolas be van allitva.
v 5. Nyomja meg az "OK" softkey-t a torlés nyugtazasahoz.
0K
K&szoriilés
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5.6 Szerszam mérés
5.6.1 Kor-koszorilés
5.6.1.1 Attekintés

Egy munkadarabprogram végrehajtasanal figyelembe kell venni a megmunkalé szerszam
geometridjat. Ezek a szerszamlistaban szerszamkorrekcié-adatokként vannak eltarolva. A
szerszam felhivasakor a vezérlés figyelembe veszi a szerszamkorrekcidkat.

A munkadarabprogram programozasanal csak a munkadarab méreteit kell beadni a gyartasi
rajzbél A vezérlés erre 6nalléan kiszamitja az egyedi szerszdmpalyat.

Koszor(itarcsa és leh(izé6 mérése

A szerszamkorrekciés adatokat, azaz a szerszamok hosszait ill. pozicioit kézi méréssel allapitjuk
meg (megkarcolas).

A kézi mérésnél a szerszamot egy valasztott vonatkoztatasi pontra kell mozgatni a
szerszamméretek ill. poziciék X ill. Z irdnyl megallapitdsdhoz. A szerszamtarté vonatkoztatasi

P4

adatokat.

Vonatkoztatasi pontok készoriitarcsa mérésnél
Lehet6ség van a kdszordtarcsa kézi méréshez a kdvetkez6 vonatkoztatasi pontokat valasztani:
* munkadarab (nullaponteltolassal)

* lehlz6 (nullaponteltolassal lehlz6 szerszamként)

.n. Gépgyarté
Vegylik ehhez figyelembe a gépgyartd tdjékoztatasait.

Vonatkoztatasi pontok lehtizé6 mérésnél

Egy lehlzé kézi mérésénél hasznaljon egy csiszolotarcsat vonatkoztatasi pontként.
5.6.1.2 Koszoriiszerszam kézi mérése munkadarab vonatkoztatasi ponttal
Vonatkoztatasi pont

A munkadarab éle az X és a Z hossz mérésénél vonatkoztatasi pontként szolgal.

A munkadarab élét a mérés alatt adjuk meg.

Koszoriilés
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Eljaras

M,

Gep

Wy
UL

JOG

&t Szersz
+  meres

Tarcsa
merese

Szerszam
valasztas

v
0K

Szerszam-
lista

Keziben

O

SELECT

Hossz
allitas

5.6 Szerszdm mérés

Valasszuk ki a "Gép" kezelési tartomanyban a "JOG" izemmodot.

Nyomja meg az "Szersz. mérés" softkey-t.
Nyomja meg a "Tarcsa mérés" softkey-t.

Nyomja meg a "Szerszam kivalasztas" softkey-t.

A "Szerszam valasztas" ablak meg lesz nyitva.

Valassza ki a "Szerszam valasztas" ablakban a kdszor( szerszamot és
nyomja meg az "OK" softkey-t.

A vagéélhelyzet be kell legyen adva a szerszamlistaba

- VAGY -

Nyomja meg a "Szerszamlista" softkey-t, valassza ki a szerszamlistaban a
koszorlszerszamot, amelyet meg szeretne mérni és nyomja meg a "Kézi-
ben" softkey-t.

A szerszam &t lesz véve a "Mérés: koszor(tarcsa" ablakba.

Valassza ki az "Vonatkoztatasi pont" mezében a "Munkadarab"-ot.

Nyomja meg az "X' vagy "Z" softkey-t attol fligg6en, hogy melyik szer-
szamhosszat akarja megmeérni.

Adja be a munkadarab élének poziciéit az X0-ba ill. a Z0-ba.

Ha nem ad be értéket az XO-ra ill. a Z0-ra, a valésérték kijelz6 értéke lesz
atvéve.

Karcolja meg a kivant élet a szerszammal.

Nyomja meg a "Hossz beallitas" softkey-t.

A szerszamhossz automatikusan ki lesz szamitva és a szerszamlistaba be-
vive. Ezzel a vadgoélhelyzet automatikusan figyelembe lesz véve.

Megjegyzés

Aktiv koszoriliszerszam

A szerszdm mérés csak egy aktiv kdszorliszerszammal lehetséges.

Koszortilés
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5.6.1.3 Koszoriliszerszam kézi mérése lehuzo vonatkoztatasi ponttal

Vonatkoztatasi pont
A lehlzé az X ill. a Z hossz mérésénél vonatkoztatasi pontként szolgal.

Ennél a lehlzd vonatkoztatasi pontjat egy nullaponteltolds vagy egy leh(iz6 szerszam képviseli.
Ez a bedllitas fixen van tarolva a gépadatokban és azt a gépgyartd hatarozza meg.

.n. Gépgyarté
Vegylik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Eljaras
[ar] 1. Valasszuk ki a "Gép" kezelési tartomanyban a "JOG" izemmédot.
M,
Gep
M\
UL
JOG
f}] Szersz 2. Nyomja meg az "Szersz. mérés" softkey-t.
+  MEres
Tarcsa 3. Nyomja meg a "Tarcsa mérés" softkey-t.
MErese
Szerszam 4, Nyomja meg a "Szerszam kivalasztas" softkey-t.
vdlasztas A "Szerszam vélasztas" ablak meg lesz nyitva.
v 5. Vélassza ki a "Szerszdm valasztas" ablakban a kdszori szerszamot, ame-
0K lyet meg akar mérni és nyomja meg az "OK" softkey-t.
A vagéélhelyzet be kell legyen adva a szerszamlistaba
- VAGY -
Szerszam- Nyomja meg a "Szerszamlista" softkey-t, valassza ki a szerszamlistaban a
lista koszorliszerszamot, amelyet meg szeretne mérni és nyomja meg a "Kézi-
ben" softkey-t.
Keziben
A szerszam at lesz véve a "Mérés: kdszoriitarcsa” ablakba.
o 6. Valassza ki az "Vonatkoztatasi pont" mezében a "Lehlzé"-t.
SELECT
Lehizit 7. Poziciondlja a kurzort "TR" mez6be, nyomja meg a "Lehizét kivalasztani”
kikapcsolni softkey-t, valassza a leh(zét, amelyet a szerszdmhossz méréshez hasz-
v nalni akar és nyomja meg az "OK" softkey-t".
0K
- VAGY -
NPE Pozicionadlja a kurzort a "Nullapont eltolas" mez&re és nyomja meg a "NPE
vilasztas valasztas" softkey-t.

Koszoriilés
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Keziben

Hossz
allitas

5.6 Szerszdm mérés

A "Nullaponteltolas - G54 ... G509" ablakban valasszon ki a kivant nulla-
ponteltolast és nyomja meg a "kéziben" softkey-t.

Nyomja meg az "X' vagy "Z" softkey-t attol fligg6en, hogy melyik szer-
szamhosszat akarja megmérni.

Karcolja meg a lehlz6t a szerszammal.
Nyomja meg a "Hossz beallitas" softkey-t.

A szerszamhossz automatikusan ki lesz szamitva és a szerszamlistaba be-
vive.

Ezzel a vag6élhelyzet automatikusan figyelembe lesz véve.

Megjegyzés

Aktiv koszorliszerszam

A szerszam mérés csak egy aktiv kdszorliszerszammal lehetséges.

5.6.1.4

Vonatkoztatasi pont

Lehuz6 szerszam kézi mérése koszoriliszerszam vonatkoztatdsi ponttal

Az X és a Z hossz mérésénél a kdszor(itarcsa szolgal vonatkoztatasi pontként.

Eljaras

M,

Gep

Wy
UL

JOG

B Szersz
+  meres

Lehdzo
MErese

Lehuzat
kikapcsolni

v
0K

Koszortilés

Valasszuk ki a "Gép" kezelési tartomanyban a "JOG" izemmodot.

Nyomja meg az "Szersz. mérés" softkey-t.
Nyomja meg a "Lehizé mérése" softkey-t.

Nyomja meg a "Lehizé kivalasztasa" softkey-t.

A "Szerszam valasztas" ablak meg lesz nyitva.

Valassza ki a "Szerszam valasztas" ablakban a lehuzét, amelyet meg akar
mérni és nyomja meg az "OK" softkey-t.

A vagoéélhelyzet be kell legyen adva a szerszamlistaba

- VAGY -
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Szerszam- Nyomja meg a "Szerszamlista" softkey-t, valassza ki a szerszamlistaban a
lista lehtzé szerszamot, amelyet meg szeretne mérni és nyomja meg a "Kézi-
ben" softkey-t.
Keziben
A szerszam at lesz véve a "Mérés: Leh(z4" ablakba.
- VAGY -
NPE Pozicionalja a kurzort a "Nullapont eltolas" mez&re és nyomja meg a "NPE
valasztas valasztas" softkey-t.
Kéziben A "Nullaponteltolas - G54 ... G509" ablakban valasszon ki a kivant nulla-
ponteltolast és nyomja meg a "kéziben" softkey-t.
Kiisz.tarcsa 6. Pozicionalja a kurzort "TR" mez8be, nyomja meg a "Koszordtarcsat kiva-

kivalasztasa lasztani" softkey-t, valassza ki a koszor(itarcsat, amelyet vonatkoztatasi
pontként hasznalni akar és nyomja meg az "OK" softkey-t".

7. Nyomja meg az "X' vagy "Z" softkey-t attol fligg6en, hogy melyik szer-

X , . P
szamhosszat akarja megmeérni.
Fi
8. Karcolja meg a kivant élet a szerszammal.
Hossz 9. Nyomja meg a "Hossz beallitas" softkey-t.
allitas A szerszdmhossz automatikusan ki lesz szdmitva és a szerszamlistaba be-
vive. Ezzel a vag6élhelyzet automatikusan figyelembe lesz véve.
5.6.2 Sik-koszorilés
5.6.2.1 Attekintés

Egy munkadarabprogram végrehajtasanal figyelembe kell venni a megmunkalé szerszam
geometridjat. Ezek a szerszamlistaban szerszamkorrekcié-adatokként vannak eltarolva. A
szerszam felhivasakor a vezérlés figyelembe veszi a szerszamkorrekcidkat.

A munkadarabprogram programozasanal csak a munkadarab méreteit kell beadni a gyartasi
rajzbél A vezérlés erre 6nalléan kiszamitja az egyedi szerszdmpalyat.

Koszor(itarcsa és lehtiz6 mérése

A szerszamkorrekcids adatokat, azaz a szerszamok hosszait ill. pozici6it kézi méréssel allapitjuk
meg (megkarcolas).

A kézi mérésnél a szerszamot kézzel egy definiadlt vonatkoztatasi pontra kell mozgatni a
szerszamméretek ill. poziciék Y ill. Z irdnyd megallapitdsahoz. A vonatkoztatasi pontbél és a
szerszamtartd vonatkoztatasi pontjabél azutan a vezérlés kiszamitja a szerszamkorrekcids
adatokat.

Kdszoriilés
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Vonatkoztatasi pontok kdszordtarcsaknal

Lehet6ség van a kdszordtarcsa kézi méréshez a kdvetkez§ vonatkoztatasi pontokat valasztani:

e munkadarab (nullaponteltolassal)

¢ lehaz6 (nullaponteltolassal lehlz6 szerszamként)

Vonatkoztatasi pontok lehtzénal

¢ Gépgyarté
Vegyulk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Egy lehizé kézi mérésénél hasznaljon egy csiszolotarcsat vonatkoztatasi pontként.

5.6.2.2 Koszoriiszerszam kézi mérése munkadarab vonatkoztatasi ponttal

Vonatkoztatasi pont

A munkadarab éle az Y és a Z hossz mérésénél vonatkoztatasi pontként szolgal.

A munkadarab élét a mérés alatt adjuk meg.

Eljaras

M,

Gep

Wy
UL

J0G

at Szersz
+  Mmeres

Tarcsa
merese

Szerszam
valasztas

v
0K

Szerszam-
lista

Keziben

Koszortilés

Valasszuk ki a "Gép" kezelési tartomanyban a "JOG" izemmaodot.

Nyomja meg az "Szersz. mérés" softkey-t.
Nyomja meg a "Tarcsa mérés" softkey-t.

Nyomja meg a "Szerszam kivalasztas" softkey-t.

A "Szerszam valasztas" ablak meg lesz nyitva.

Vlassza ki a "Szerszam valasztas" ablakban a kdszor( szerszamot és
nyomja meg az "OK" softkey-t.

A vagéélhelyzet be kell legyen adva a szerszamlistaba

- VAGY -

Nyomja meg a "Szerszamlista" softkey-t, valassza ki a szerszamlistaban a
kOszorlszerszamot, amelyet meg szeretne mérni és nyomja meg a "Kézi-
ben" softkey-t.

A szerszam at lesz véve a "Mérés: Koszordtarcsa" ablakba.
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O 6. Valassza ki az "Vonatkoztatasi pont" mezében a "Munkadarab"-ot.
SELECT
v 7. Nyomja meg az "Y" vagy "Z" softkey-t attol fligg6en, hogy melyik szer-
szamhosszat akarja megmeérni.
£
8. Adja be a munkadarab élének poziciéit az YO-ba ill. a Z0-ba.
Ha nem ad be értéket az YO-ra ill. a Z0-ra, a valosérték kijelz& értéke lesz
atvéve.
9. Karcolja meg a kivant élet a szerszammal.
Hossz 10.  Nyomja meg a "Hossz bedllitas" softkey-t.
alltas A szerszamhossz automatikusan ki lesz szamitva és a szerszamlistaba be-
vive. Ezzel a vagdélhelyzet automatikusan figyelembe lesz véve.
Megjegyzés

Aktiv koszorliszerszam

A szerszam mérés csak egy aktiv kdszorliszerszammal lehetséges.

5.6.2.3 Koszoriiszerszam kézi mérése lehuz6 vonatkoztatasi ponttal

Vonatkoztatasi pont
Alehtzé az Y és a Z hossz mérésénél vonatkoztatasi pontként szolgal.

Ennél a lehiz6 vonatkoztatasi pontjat egy nullaponteltolds vagy egy leh(iz6 szerszam képviseli.
Ez a beallitas fixen van tarolva a gépadatokban és azt a gépgyartd hatarozza meg.

.n. Gépgyarté
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Eljaras
1 1. Valasszuk ki a "Gép" kezelési tartomanyban a "JOG" lizemmédot.
M,
Gep
M
UL
JOG
f}] Szersz 2. Nyomja meg az "Szersz. mérés" softkey-t.
+  MEres
Tarcsa 3. Nyomja meg a "Tarcsa mérés" softkey-t.
MEFESE

Kdszoriilés
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Szerszam
valasztas

v
0K

Szerszam-
lista

Keziben

O

SELECT

Lehuzat
kikapcsolni

v
0K

Szerszam-
lista

Keziben

Hossz
allitas

5.6 Szerszdm mérés

Nyomja meg a "Szerszam kivalasztas" softkey-t.
A "Szerszam valasztas" ablak meg lesz nyitva.

Valassza ki a "Szerszam vélasztas" ablakban a koszorl szerszamot, ame-
lyet meg akar mérni és nyomja meg az "OK" softkey-t.

A vagoélhelyzet be kell legyen adva a szerszamlistaba
- VAGY -

Nyomja meg a "Szerszamlista" softkey-t, valassza ki a szerszamlistaban a
koszorlszerszamot, amelyet meg szeretne mérni és nyomja meg a "Kézi-
ben" softkey-t.

A szerszam at lesz véve a "Mérés: koszordtarcsa" ablakba.

s_ s

Valassza ki az "Vonatkoztatasi pont" mezében a "Lehlz6"-t.

Pozicionalja a kurzort "TR" mez6be, nyomja meg a "Lehlz6t kivalasztani'
softkey-t, valassza a lehlz6t, amelyet a szerszamhossz méréshez hasz-
nalni akar és nyomja meg az "OK" softkey-t".

A szerszam at lesz véve a "Mérés: hossz kézi" ablakba.

- VAGY -

Nyomja meg a "Szerszamlista" softkey-t, valassza ki a szerszamlistaban a
lehtzé szerszamot, amelyet szerszamhossz méréséhez hasznalni szeret-
ne és nyomja meg a "Kéziben" softkey-t.

A szerszam at lesz véve a "Mérés: koszor(tarcsa" ablakba.

Nyomja meg az "Y" vagy "Z" softkey-t att6l fligg6en, hogy a lehtzé szer-
szam melyik szerszdmhosszat akarja megmérni.

Karcolja meg a lehlz6t a szerszammal.
Nyomja meg a "Hossz beadllitas" softkey-t.

A szerszamhossz automatikusan ki lesz szamitva és a szerszamlistaba be-
vive.

Ezzel a vagbélhelyzet automatikusan figyelembe lesz véve.

Megjegyzés

Aktiv koszoriliszerszam

A szerszdm mérés csak egy aktiv kdszor(iszerszammal lehetséges.

5.6.2.4 Lehuzé szerszam kézi mérése koszorliszerszam vonatkoztatasi ponttal

Vonatkoztatasi pont

Az X, Y és a Z hossz mérésénél a kdszordtarcsa szolgdl vonatkoztatasi pontként.

Kdszortilés

Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4 125



Gépet bedllitani

5.6 Szerszdm mérés
Eljaras

M,

Gep

Wy
UL

JOG

i1 Szersz
+  meres

Lehilzo
merese

Lehizot
kikapcsolni

v
0K

Szerszam-
lista

Keziben
Kisz.tarcsa
kivalasztasa

v
0K

Szerszam-
lista

Keziben

Hossz
allitas
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Valasszuk ki a "Gép" kezelési tartomanyban a "JOG" izemmodot.

Nyomja meg az "Szersz. mérés" softkey-t.
Nyomja meg a "Lehi(zé mérése" softkey-t.

Nyomja meg a "Lehiz6 kivalasztasa" softkey-t.
A "Szerszam valasztas" ablak meg lesz nyitva.

Valassza ki a "Szerszam valasztas" ablakban a leh(zé szerszdmot, amelyet
meg akar mérni és nyomja meg az "OK" softkey-t.

A vagoéélhelyzet be kell legyen adva a szerszamlistaba
- VAGY -

Nyomja meg a "Szerszamlista" softkey-t, valassza ki a szerszamlistaban a
lehiz6 szerszamot, amelyet meg szeretne mérni és nyomja meg a "Kézi-
ben" softkey-t.

A szerszam at lesz véve a "Mérés: Lehuzd" ablakba.

Poziciondlja a kurzort "TR" mez8be, nyomja meg a "Kdszor(itarcsat kiva-
lasztani" softkey-t.

Valassza ki a kdszordtarcsat, amelyet a szerszamhossz méréséhez hasz-
nalni akar és nyomja meg az "OK" softkey-t".
- VAGY -

Nyomja meg a "Szerszamlista" softkey-t, valassza ki a szerszamlistaban a
koszordtarcsat, amelyet szerszamhossz méréséhez hasznalni szeretne és
nyomja meg a "Kéziben" softkey-t.

A szerszam &t lesz véve a "Mérés: Lehz6" ablakba.

Nyomja meg az "X", "Y" vagy "Z" softkey-t attél fliggben, hogy a lehliz6
szerszam melyik szerszamhosszat akarja megmérni.

Karcolja meg a lehlz6t a szerszammal.
Nyomja meg a "Hossz bedllitas" softkey-t.

A szerszamhossz automatikusan ki lesz szamitva és a szerszamlistaba be-
vive.

Ezzel a vagbélhelyzet automatikusan figyelembe lesz véve.

Koszoriilés
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Megjegyzés
Aktiv lehazé szerszdm

A szerszdm mérés csak egy aktiv lehlzd szerszammal lehetséges.

Koszortilés
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5.7 Munkadarab-nullapont mérés
5.7.1 Kor-koszorulés
5.7.1.1 Munkadarab-nullapont mérés

Egy munkadarab programozasanak vonatkoztatdsi pontja mindig a munkadarab-nullapont.
Ezen nullapont meghatarozasanal a munkadarab hosszat mérjiik meg és taroljuk egy
nullaponteltolasban. Azaz a pozicié a durva-eltolasban lesz tarolva és a meglevé értékek a finom-
eltolasokban torolve lesznek.

Kiszamitas
A munkadarab-nullapont ill. a nullaponteltolds kiszdmitasanal a szerszamhossz automatikusan
be lesz szamitva.

.n. Gépgyarté
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

El6feltétel

A munkadarab mérésének el6feltétele, hogy egy ismert hosszlsagu szerszam van a
megmunkalasi poziciéban

Eljaras

1 1. Vélasszuk ki a "Gép" kezelési tartomdanyban a "JOG" izemmédot.
M,

NPE 2. Nyomja meg az "Munkadb. nullap." softkey-t.

SuSIGI Megnyilik a "Mérés: EI" beadasi ablak megnyilik.
o 3. Vélassza ki a "csak mérés"-t, ha a mért értékeket csak kijeleztetni szeretné.
SELECT
- VAGY -
o Valassza ki a "Nullaponteltolas" mezében a kivant nullaponteltoldst, ame-
e lyikbe a nullapontot tarolni akarja (pl. alap-vonatkoztatas).
- VAGY -

Kdszoriilés
128 Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4



Gépet bedllitani

5.7 Munkadarab-nullapont mérés

Nyomja meg a "NPE kivalasztas" softkey-t és vélassza ki a megnyilé "Nul-
G399 laponteltolds - G54 ... G599" ablakban azt a nullaponteltolast, amelyikben
a nullapontot tarolni akarja és nyomja meg a "Kéziben" softkey-t.

Visszatériink a "Mérés: EI" ablakba.

Keziben
4. Mozgassa a szerszamot X ill. Z irdanyba és karcolja meg a munkadarabot.
NPE 5. Adja be az X0 ill. Z0 munkadarab-él parancs-poziciét és nyomja meg a
beall. "NPE bedllitas" softkey-t.
Megjegyzés

Beallithaté nullaponteltolasok

A beallithaté nullaponteltolasok feliratai valtozéak, vagyis a gépen konfiguralt
nullaponteltoldsok lesznek kijelezve (példak: G54...G57, G54...G505, G54...G599).

Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

5.7.2 Sik-koszoriilés
5.7.2.1 Attekintés

Egy munkadarab programozasanak vonatkoztatasi pontja mindig a munkadarab-nullapont. A
munkadarab-nullapont meghatarozasat a munkadarab élen hajtsa végre.

Kézi mérés
A nullapont kézi mérésénél a szerszamot kézzel kell a munkadarabra ravinni. Alternativaként
lehet haszndlni egy kdszorliszerszamot is ismert hosszal.

5.7.2.2 El beallitas

A munkadarab a munkaasztalon parhuzamosan fekszik a koordinata-rendszerrel. Megmériink
egy vonatkoztatdsi pontot a tengelyek (X, Y, Z) egyikén.

El6feltétel

A munkadarab-nullapont kézi méréséhez egy kdszorliszerszam be van téve az orsoba a
megkarcolashoz.

Koszortilés
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Eljaras

w 1. Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt és nyomja meg a <JOG> billentydit.
el

af  MPE 2. Nyomja meg az "Munkadb. nullap." és "El beallits" softkey-ket.
—— Megnyilik a "Mérés: EI" beadasi ablak.

L]

Q 3. Valassza ki a "csak mérés"-t, ha a mért értékeket csak kijeleztetni szeretné.
SELECT
- VAGY -
Q 4, Valassza ki a kivalasztasi mez8ben kivant nullaponteltolast, amelyikbe a
e nullapontot tarolni akarja.
- VAGY -
MPE Nyomja meg az "NPE valasztas" softkey-t egy beallithatd nullaponteltolds
valasztas kivélasztaséhoz..
G54... A "Nullaponteltolas - G54 ... G599" ablakban vélasszon ki egy nullapon-
teltolast, amelyben a nullapont tarolva legyen.

Nyomja meg a "Kéziben" softkey-t.
Visszatérlink a mérés ablakba.

Keziben

X 5. Valassza ki softkey-vel, hogy melyik tengely-irdnyban szeretne el&szor ra-
menni a munkadarabra.

Fi

6 Adja be az X0, YO ill. Z0-ba a munkadarab él parancs-poziciéjat.
A parancs-pozicié megfelel pl. a munkadarab él méretének a munkadarab
rajzabol.
Megjegyzés

Beallithaté nullaponteltoldsok

A beallithaté nullaponteltolasok feliratai valtozéak, vagyis a gépen konfiguralt
nullaponteltolasok lesznek kijelezve (példék: G54...G57, G54...G505, G54...G599).

Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Koszoriilés
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5.8 Tengely- és ors6adatokat felligyelni

5.8.1 Munkatér-hatarolas megadasa

A"Munkatér-hatarolas" funkcioval behataroljuk az 6sszes csatorna-tengelyre a munkateret, ahol
a szerszam mozoghat. Ezaltal a munkatérben |étrehozunk védelmi zénakat, amelyek a
szerszammozgasok szamara zaroltak.

Ezzel a végallaskapcsolékon tulmenden is korlatozzuk a tengelyek mozgasi tartomanyat.

El6feltételek

Az "AUTO" lizemmédban a valtoztatasokat csak Reset-allapotban lehet végrehajtani. Ezek
azonnal hatnak.

A"JOG" izemmoddban barmikor végrehajthaték valtoztatasok. Ezek azonban csak egy Uj mozgas
kezdetével hatnak.

Eljaras
l_,@ 1. Vélassza ki az "Paraméter” kezelési tartomanyt.

Parameter

Beéllﬂés 2. Nyomja meg a "Beallitasi adatok" softkey-t.
SO adatok

Munkamezo A "Munkatér-hatarolds" ablak meg lesz nyitva.
hatarolas

3. Pozicionalja a kurzort a kivant mezd8be és adja be a szamjegyes tasztatu-
raval az Uj értékeket.

A védelmi zéna also vagy fels6 hatara a beadasoknak megfelel6en valto-
zik.
4, Valassza ki az "aktiv" vezérl6négyzetet a védelmi zéna aktivalasdhoz.

Megjegyzés

Az "Uzembehelyezés" kezelési tartomanyban a "Gépadatok" alatt a menii tovabb-kapcsolas
billenty(ivel elérhetd az 6sszes beallitasi adat.

5.8.2 Ors6-adatokat megvaltoztatni

Az "Orsék" ablakban kijelzésre kerlilnek az orsékra beallitott fordulatszam-hatarok, amely ala ill.
félé nem szabad menni.

Lehet8ség van az orso-fordulatszamokat a "minimum"” és "maximum” mez6kben a megfeleld
gépadatokban megadott hatarértékeken belil korlatozni.

Koszortilés
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Orso-fordulatszam hatarolas alland6 vagésebességgel

Az "Orso6-fordulatszam hatdarolas G96-nal" mezében az allanddan hatasos hatarolasok mellett
kijelzésre kerlilnek a programozott fordulatszamok allandé vagésebességnél.

Ez a fordulatszam-hatarolas megakadalyozza, hogy példaul lesztrasnal vagy nagyon kicsi
megmunkalasi &tméréknél az orsé allandé vagdsebességnél (G96) az aktuadlis hajtdmifokozat
maximalis orsé-fordulatszamaig felpdrogjon.

Megjegyzés

Az "orsé-adatok” softkey csak akkor jelenik meg, ha egy orsé Iétezik.

Eljaras
l_,@ 1. Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.
Paraméter
Beéllﬂés 2. Nyomja meg a "Bedllitasi adatok" és "Orso-adatok" softkey-ket.
adalok Az "Ors6k" ablak meg lesz nyitva.
Orso
adatolk
3. Ha meg szeretné valtoztatni az ors6-fordulatszamot, pozicionalja a kur-
zort a "Maximum". "Minimum" vagy "Orsé-fordulatszam hatarolas G96-
nal" mezdébe és adja be az Uj értéket.
5.8.3 Orsétokmany adatok
5.8.3.1 Ors6tokmany adatok megadasa

Az "Orsotokmany adatok” ablakban adjuk meg a gép orséjanak tokmany-méreteit.

Kézi szerszam mérés

Ha a szerszam kézi mérésénél a f6- vagy ellenorsé tokmanyat szeretné vonatkoztatasi pontként
hasznalni, adja meg a ZC tokmany-méretet.

Koszoriilés
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Féorso
— ) O T
P G
— z2C  |Zs — Z2C  |zS|ZE
féorso pofafajta 1 méretek féorso pofafajta 2 méretek
@ itkdz6 &l
@ elss él
Ellenorsé
Az ellenorsénak lehet az elsé vagy az (itkdzési élét mérni. Az elsé ill. az Gtkozési él ekkor
automatikusan vonatkoztatasi pont lesz az ellenors6 elmozgatasanal. Ez mindenek el8tt
munkadarabnak az ellenorséval megfogasanal fontos.
N it o1
®—2 | o "
Zs| zC ZEZS| zC
ellenorsé pofafajta 1 méretek ellenorsé pofafajta 2 méretek
@ itksz6 él
@ elsé él
Koszorilés
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Szegnyereg
I_ _I
- <3 ) -
< <
ZC ZR
szegnyereg féorsé méretek szegnyereg ellenorsé méretek
Eljaras
l_,@ 1. Vélassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.
Paraméter
Beéllilés 2. Nyomja meg a "Bedllitasi adatok" és "Ors6tokmany adatok” softkey-ket.
adalok Az "Orsétokmany adatok" ablak meg lesz nyitva.
Spindle
chuck data
3. Adja be a kivant paramétereket.
A beallitasok azonnal hatasosak.
5.8.3.2 Ors6tokmany adatok paraméter
Paraméterek Leiras Egység
féorsé
elsé él vagy itk6z6 él méret
e pofa fajta 1
* pofa fajta 2
ZC1 féorsé tokmanyméret (ndv.) mm
Z51 féorsd Uitkdzési méret (nov.) mm
ZE1 f6orsé pofa-méret (nov.) - csak "pofa fajta 2"-nél mm
XR szegnyereg atmérd csak beallitott szegnyeregnél mm
ZR szegnyereg hossz - csak bedllitott szegnyeregnél mm
ellenorsoé
elsé él vagy itk6z6 él méret
e pofafajta 1
* pofa fajta 2
ZC3 ellenors6 tokmanyméret (nov.) - csak bedllitott ellenorsénal mm
ZS3 ellenorsé itkdzé méret (nov.) - csak beallitott ellenorsonal mm
K&szoriilés
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5.8 Tengely- és orséadatokat felligyelni

Paraméterek Leiras Egység

ZE3 ellenorsé pofa-méret (nov.) - csak bedllitott ellenorsénal és "pofa fajta 2"-nél mm

XR szegnyereg atmérd csak bedllitott szegnyeregnél mm

ZR szegnyereg hossz - csak beallitott szegnyeregnél mm
5.8.4 Henger hiba kompenzaciot beadni (csak kor-kdszorligépeknél)

A"Henger hiba kompenzacié" funkcié lehetévé teszi Onnek egy henger hiba korrigalasat, amely
a munkadarab felfogasanal keletkezett. A maximalis kompenzaciés érték ennél 10 mm.

ﬁ Gépgyarté
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Tovabbi informaciok

El6feltétel

Eljaras

Koszortilés

Szoftver opcio
‘ Ehhez a funkciéhoz a "SINUMERIK k&szoriilés Advanced" szoftver-opci6 sziikséges.

Tovabbi informacidkat talal a henger-hiba kompenzaciéhoz a Felligyelet és kompenzacio

mUkodési kézikdnyvben.

* Az opci6 be van allitva.

* Egy kompenzécios tablazat a bel6égas kompenzaciora (CEC) be van allitva.

¢ Gépgyartoé
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

l_,@ 1. Vélassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.

Parameter

Beéllilés 2. Nyomja meg a "Bedllitasi adatok" és "Henger hiba kompenzacié" softkey-

adatok ket.
Henger hiba A "Henger hiba kompenzacié" ablak meg lesz nyitva.
kompenzacio
O 3. Valassza ki a "Kompenzacio" valasztd mezében a kivant adatkészletet.
SELECT
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4, Adja be a P1 és P2 mérépontokra az alapértéket (ZM) és a kompenzacids

értéket (XM).
A korrekcié-értékek beadasa utdn a "Komp. beallitas" softkey kezelhetd
lesz.

Komp. 5. Nyomja meg a "Komp. beallitas" softkey-t.

heallitas A kompenzéci6 végre lesz hajtva.
- VAGY -

Komp. Nyomja meg az "Kompenzacié torlés" softkey-t, ha térdini kivanja a kor-

tarles rekcios értékeket.

A henger hiba kompenzacié torélve lesz.

Koszoriilés
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5.9 Bedllitdsi adatok listdkat kujelezni

5.9 Beallitasi adatok listakat kujelezni

Lehet6ség van a listadkat konfiguralt bedllitasi adatokkal kijeleztetni.

Q. Gépgyarté
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Eljaras
l_,@ 1. Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.
Paraméter
Beéllﬂés 2. Nyomja meg a "Beallitasi adatok" és "Adatlistak" softkey-ket.
dikalolc A "Beallitasi adat listak" ablak meg lesz nyitva.
Adat
listak
| Adatlistat 3. Nyomja meg az"Adatlista kivalasztas" softkey-t és valassza ki a "Nézet"
kivalaszt. listdban a kivant listat bedllitasi adatokkal.
Koszorilés
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5.10 Kézikerék hozzdrendelés

5.10 Kézikerék hozzarendelés

A kézikerekekkel lehetséges a tengelyek mozgatasa gép-koordinatarendszerben (GKR) vagy
munkadarab-koordinatarendszerben (MKR).

A kézikerekek hozzarendeléséhez az 6sszes tengely a kdvetkez6 sorrendben kerl felajanlasra:

e geometria-tengelyek
A geometria-tengelyek a mozgatasnal figyelembe veszik az aktualis gépallapotot (pl.
forgatasok, transzformaciék). Az 6sszes csatorna-géptengely, amelyek aktualisan a
geometria-tengelyhez hozza vannak rendelve, egyidejlileg fog elmozdulni.

* csatorna-géptengelyek
A csatorna-géptengelyek a mindenkori csatorndhoz vannak rendelve. Ezeket csak egyenként
lehet elmozgatni, vagyis az aktudlis gépallapotnak nincs hatasa.
Ez érvényes a csatorna-géptengelyekre is, amelyek geometria-tengelyként vannak megadva.

.n. Gépgyarté
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Eljaras
w 1. Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.
el
Gep
AMA 2. Nyomja meg a <JOG> , <MDA> vagy az <AUTO> billenty(it.

JOG

1)

MDA

> 3. Nyomja meg a Men(i tovabbkapcsolas billenty(it és a "Kézikerék" softkey-
t.
. A "Kézikerék" ablak meg lesz nyitva.
& E::;; Minden csatlakoztatott kézikerékre felajanlasra kertl egy mezé egy ten-
gely hozzarendeléséhez.
4, Pozicionalja a kurzorta mezébe a kézikerék mellett, amelyikhez a tengelyt
hozz4 szeretné rendelni (pl. 1. sz.).
" 5. Nyc)>mja meg a megfelel6 softkey-t a kivant tengely kivalasztdsahoz (pl.
IIXII .
- VAGY
@ Nyissa meg a "Tengely" kivalasztasi mez&t az <INSERT> billenty(ivel, na-
A vigaljon a kivant tengelyre és nyomja meg az <INPUT> billentydit.
Egy tengely kivalasztasa a kézikereket is aktivalja (pl. "X" az 1 sz. kézike-
_:,> rékhez van rendelve és az azonnal aktiv).
INPUT

6. Nyomja meg a "Kézikerék" softkey-t.

Koszoriilés
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- VAGY -
<< Nyomja meg a "Vissza" softkey-t.
Uissza A "Kézikerék" ablak be lesz zéarva.

Kézikereket deaktivalni

1. Pozicionadlja a kurzort arra a kézikerékre, amelyik hozzarendelését meg
szeretné szlintetni (pl. 1. sz.)

2. Nyomja meg Ujra a hozzarendelt tengely (pl. "X") softkey-t.

- VAGY -
@ Nyissa meg a "Tengely" kivalasztasi mez6t az <INSERT> billenty(ivel, na-
AT vigaljon a kivant tengelyre és nyomja meg az <INPUT> billenty(it.
Egy tengely levalasztasa deaktivalja a kézikereket is (pl. "X" az 1 sz. kézi-
_9 keréktdl le lesz valasztva és az tdbbé nem aktiv).
INPUT

Koszortilés
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5.11 MDA
5.11 MDA
Az "MDA" (Manual Data Automatic) izemmaodban lehetdség van a gép bedllitdsdhoz
mondatonként G-kod utasitasokat beadni vagy szabvany ciklusokat beadni és azokat régton
végrehajtani.
Lehet6ség van egy MDA programot vagy szabvanyprogramot szabvany ciklusokkal kbzvetlendil
a Program kezel6b6l az MDA pufferbe télteni és szerkeszteni.
.n. Gépgyarté
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.
Az MDA munkaablakban létrehozott ill. megvaltoztatott programokat a Program kezel8ben pl.
egy sajat létrehozasu konyvtarban taroljuk el.
5.11.1 MDA programot a Programkezel6bél betolteni
Eljaras
W 1. Vélassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.
| |
Gep
@ 2. Nyomja meg az <MDA> billenty(it.
MDA Az MDA szerkesztd meg lesz nyitva.
+_ MOA 3. Nyomja meg az "MDA betoltés" softkey-t.
dulles A "Betdltés MDA-ban" ablak meg lesz nyitva. Ebben lathaté a Programke-
zeld nézet.

Kereses 4, Poziciondlja a kurzort a megfeleld taroldhelyre, nyomja meg a "Keresés"
softkey-t és adja be a keresés dialégusba a kivant keresé fogalmat, ha egy
bizonyos fajlt szeretne keresni.

Utalds: A "*" helyfoglalé (egy tetsz6leges karaktersort helyettesit) és "?"
(egy tetsz6leges karaktert helyettesit) megkdnnyiti a keresést.
5. Jel6lje meg az ablakot, amelyet az MDA ablakban feldolgozni ill. végre-
hajtani szeretne.
v 6. Nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K

Az ablak bezarul és a program készen all a feldolgozasra.

Kdszoriilés
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5.11 MDA
5.11.2 MDA program tarolasa
Eljaras
W 1. Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.
| |
Gep
@ 2. Nyomja meg az <MDA> billenty(it.
MDA

Az MDA szerkesztd meg lesz nyitva.

3. Hozza étre az MDA programot az utasitdsoknak G-kédként beadasaval a
kezelS-tasztaturan.

+ MDA 4. Nyomja meg az "MDA térolas" softkey-t.

bl tarolas Megnyilik a "Tarolds MDA-bél: tarolasi helyet valasztani" ablak. Ebben
lathaté a Programkezeld nézet.

5. Valassza kia meghajtét, amelyen a [étrehozott MDA program elhelyezésre
keril és pozicionalja a kurzorta kényvtdarra, amelyikben a program tarolva
lesz.
- VAGY -
Pozicionalja a kurzort a kivant taroléhelyre, nyomja meg a "Keresés" soft-
key-t és adja be a keresés dialogusba a kivant keresé fogalmat, ha egy
bizonyos fajlt ill. kdnyvtarat szeretne keresni.
Utalas: A "*" helyfoglal6 (egy tetszéleges karaktersort helyettesit) és "?"
(egy tetszb6leges karaktert helyettesit) megkdnnyiti a keresést.

v 6. Nyomja meg az "OK" softkey-t.

Kereses

Ha a kurzor egy kényvtaron all, megnyilik egy ablak, amelyik felszolit egy
név megadasara.

- VAGY -

Ha a kurzor egy programon all, megjelenik egy kérdés, hogy a fajl at
legyen-e irva.

v 7. Adjon be egy nevet a létrehozott programra és nyomja meg az "OK" soft-
0K key-t.

A program a megadott néven a kivalasztott kdnyvtarban taroldsra kerdl.

Koszortilés
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5.11 MDA
5.11.3 MDA program szerkesztése / végrehajtasa
Eljaras
W 1. Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.
| |
Gep
@j 2. Nyomja meg az <MDA> b|IIent¥ut.
MDA Az MDA szerkeszt8 meg lesz nyitva.
3. Adja be a kivant utasitasokat G-kédként a kezel6i tasztatirardl.
- VAGY -
Adjon be egy szabvany ciklust, pl. CYCLE62 ().
G-kod utasitasok / programmondatok szerkesztése
4, Korrigdlja a G-kéd utasitast kdzvetleniil az "MDA" ablakban.
- VAGY -
Jeldlje meg a kivant programmondatot (pl. CYCLE62) és nyomja meg a
> <kurzor jobbra> billentydit, adja be a kivant értékeket és nyomja meg az
"OK"—t_
v
0K
Grafikus A ciklus feldolgozasanal valaszthatoan kijeleztethet§ a segitség kép vagy
nezet a grafikus nézet.
. 5.  Nyomja meg az <CYCLE START> billentydit.
A vezérlés végrehajtja a beadott mondatokat.
A G-kéd utasitasok és a szabvany ciklusok végrehajtasanal lehetdség van a lefutast
kovetkez6képpen befolyasolni:
* program végrehajtasa mondatonként
* program tesztelése
bedllitasok program befolydsolas alatt
e prébafutds el6tolast beallitani
bedllitasok program befolydsolas alatt
5.11.4 MDA program torlése
El6feltétel
Az MDA szerkeszt6ben van egy program, amit az MDA ablakban hoztunk Iétre vagy a
Programkezel6bdl toltéttiink be.
Koszorilés
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Eljaras

Mondatok Nyomja meg a "Mondatok torlése" softkey-t.
tiirlese

A program-ablakban kijelzett programmondatok térolve lesznek.

Koszortilés
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Kdszoriilés
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Kézi lzemben dolgozni 6

6.1 Attekintés

A "JOG" izemmédot mindig akkor haszndljuk, ha a gépet egy program végrehajtasahoz
beallitjuk vagy a gépen egyszer( kézi mozgasokat hajtunk végre.

a vezérlés mér6rendszerének szinkronizalasa a géppel (referenciapontra menet)

a gép bedllitasa, vagyis a gépkezelbhely billentydivel és kézikerekeivel kézi iranyitasu
mozgasokat lehet a géppel végezni

egy program megszakitasa alatt a gépkezel8hely billentylivel és kézikerekeivel kézi
irdnyitdsu mozgdsokat lehet a géppel végezni

Koszortilés
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6.2 Szerszdmot és orsot kivalasztani

6.2 Szerszamot és orsot kivalasztani

6.2.1 T,S,M ablak

Az el6készitd tevékenységekhez a kézi izemben a szerszamvalasztas és az orsévezérlés
kdzpontilag egy maszkban torténik.

A féorsé (S1) mellett a meghajtott szerszamoknal van még egy szerszamorsé (S2).
Ezen kiviil az esztergagépnek lehet még egy ellenorsoja (S3).

Kézi izemben egy szerszamot vagy a nevével vagy a revolver-helyszdmmal lehet kivalasztani. Ha
beadunk egy szamot, a keresés el8sz6r a név és utana a helyszam szerint térténik. Vagyis ha pl.
az "5"-6t adjuk be és nincs "5" nev( szerszam, az "5" helyszamu szerszam lesz kivalasztva.

Megjegyzés

A helyszammal igy egy Ures helyet is tudunk a megmunkalasi helyre mozgatni és utdna
kényelmesen egy Uj szerszamot betenni.

ﬁ Gépgyartoé
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Kijelzé Jelentés

T Szerszam beadasa (név vagy helyszdm)

A "Szerszam kivalasztas" softkey-vel lehet6ség van egy szerszdmnak kiva-
lasztasara a szerszamlistabol.

D Szerszam végobélszama (1-9)

DL 0sszeg és beallitas korrekcié szdma

ST testvérszerszam (helyettesitd szerszam stratégianal)
orsé 1és 2 (pl. S1) orsévalasztas mester-orséra és, jeldlés orsbszammal
ors6 M-funkcid ﬁ

Orso ki: orso leall

Balra forgas: orsé forgasa érajarassal szemben

i

Jobbra forgas: orsé forgasa 6rajards irdnyaba

o

Ors6 pozicionalds: orsé mozgatdsa a kivant poziciéba
egyéb M-funkcidk Gépfunkcidk beadasa

A funkciok szdma és jelentése kozotti 6sszefliggést a gépgyartd egy tab-
ldzatban adja meg.

Koszoriilés
146 Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4



Kézi lizemben dolgozni

6.2 Szerszdmot és orsot kivalasztani

Kijelz6

Jelentés

G nullaponteltolas

Nullaponteltolds kivalasztasa (alap vonatkoztatas, G 54 -57)

A "Nullaponteltolds” softkey-vel lehet&ség van a bedéllithatd nullapontel-
tolasok listajabol nullaponteltolasok kivalasztasara.

mértékegység

Mértékegység (hiivelyk, mm) kivalasztasa
Ez a bedllitas kihat a programozasra.

megmunkalasi sik

Megmunkalasi sik (G17(XY), G18 (ZX), G19 (YZ)) kivalasztasa

hajtdém fokozat

Hajtom{ fokozat megadasa (auto, | - V)

allj-pozicié

Orsépozicio megadasa fokban

Megjegyzés

Orso pozicionalas

Ezzel a funkcidval az ors6t egy adott szoghelyzetbe lehet pozicionalni, pl. szerszdmvaltasnal.
+ All6 orsénéal az orsé a legrévidebb Gton pozicional.

e Forgd orsénal az orsé az aktualis forgdsirdny megtartasaval pozicional.

6.2.2 Szerszam kivalasztasa
Eljaras
W 1. Vélassza a "JOG" izemmédot.
| |
Gep
M
YL
JoG
2. Nyomja meg a "T,S,M" softkey-t.
3. Adja be a T szerszam nevét vagy szamat.
- VAGY -
Szerszam Nyomja meg a "Szerszam kivalasztas" softkey-t a szerszamlista megnyita-
valasztas sahoz, poziciondlja a kurzorta kivant szerszamra és nyomja meg a "Kézibe"
softkey-t.
Keziben

Koszortilés

Aszerszam atvételre keriila "T,S,M... ablak"-ba és a "T" szerszamparaméter
mez8ben lesz kijelezve.
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(8] 4, Valassza ki a D szerszam-vagoélet vagy adja be kozvetleniil a szamot a "D"
mezé&be.
5. Nyomja meg az "CYCLE START" billentydit.

A szerszdm az orséba lesz bevaltva.

6.2.3 Orso6 kézi inditasa és megallitasa
Eljaras
AV 1. Nyomja meg a "JOG" izemmédban a "T,S,M" softkey-t.
YL
JOG
(it 1s.m
- VAGY -
k8 15m
Q 2. Vélassza ki a kivant orsé6t (pl. S1) és adja be a jobboldali mez6be a kivant
e orso-fordulatszamot ill. vagosebességet.
3. Allitsa be a hajtémi-fokozatot, ha az orsénak van orsé-hajtémdive.
Q 4 Vélassza ki az "Ors6 M-funkcié" mezében a kivant orso-forgasiranyt (jobb-
e ra vagy balra).
5. Nyomja meg az <CYCLE START> billentydit.
Az orsé forog.
Q 6. Valassza az "Orsé M-funkciék" mezében a "stop" beallitast.
SELECT
Nyomja meg az <CYCLE START> billentydit.
Az ors6 megall.
Megjegyzés

Orso6-fordulatszamot valtoztatni

Ha a fordulatszdmot forgd orséndl beadjuk az "Orsé" mez6be, az Uj fordulatszam atvételre kerdl.

Koszoriilés
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6.2 Szerszdmot és orsot kivalasztani

6.2.4 Orsét pozicionalni

Eljaras
AMA 1. Nyomja meg a "JOG" izemmaddban a "T,S,M" softkey-t.
YL
JoG

2. Valassza az "Ors6 M-funkciék" mezében a "Stop-poz." beallitast.
Megjelenik a "Stop-poz." beaddsi mezé.
3. Adja be a kivant orsé-allj poziciot.
Az orsé-pozicié beadasa fokban térténik.
. 4, Nyomja meg az <CYCLE START> billenty(it.

Az ors6 a kivant poziciéba mozog.

Megjegyzés

Ezzel a funkcidval az ors6t egy adott szoghelyzetbe lehet pozicionalni, pl. szerszamvaltasnal.
+ All6 orsénal az orsé a legrévidebb Gton pozicional.
e Forgd orsénal az orsé az aktualis forgdsirany megtartasaval pozicional.

Koszortilés
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6.3 Tengelyeket mozgatni

6.3

6.3.1

6.3.2

Eljaras

150

Tengelyeket mozgatni

Tengelyeket mozgatni

A tengelyeket kézi lizemben a névekmény- ill. tengely-billenty(likkel vagy kézikerekekkel lehet
mozgatni.

A tasztatdrarél torténd mozgatasnal a kivalasztott tengely a programozott beallito-eltolassal,
névekményes mozgatasnal pedig a beallitott Iépéshosszal mozog.
Beallité-el6tolas beallitasa

A "Bedllitasok kézi lizemhez" ablakban adjuk meg, hogy a tengelyek bedllité lizemben milyen
elétolassal mozogjanak.

Tengely mozgatasa fix |épéshosszal

A tengelyeket kézi izemben a névekmény- ill. tengely-billenty(likkel vagy kézikerekekkel lehet
mozgatni.

w 1. Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.
el
Gep
AN 2. Nyomja meg a <JOG> billenty(it.
UL
JOG
—>] 3. Nyomjamega 1, 10, ..., 10000 billenty(ket a tengelyeknek fix [épéshosz-
1 szal (ndvekmény) elmozgatésahoz.
A szamok a billenty(ikdn az elmozdulasi utat adjak meg mikrométerben
—> ill. mikrohtvelykben.
10000 Példa: 100 pm (= 0,1 mm) lépéshossznal nyomja meg a "100" billentydit.
X 4, Valassza ki a mozgatand6 tengelyt.
Z
+ 5. Nyomja meg a <-> ill. <+> billenty(it.
A megnyomasnal a kivalasztott tengely a fix |épéshosszal elmozdul.
Az el6tolas- és a gyorsmenet-korrekciékapcsolék lehetnek hatasosak.

Koszoriilés
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6.3 Tengelyeket mozgatni

Megjegyzés

A vezérlés bekapcsolasa utan a tengelyek a gép hatartartomanyaig mozoghatnak, mert a
referenciapontok még nincsenek felvéve. Ennek soran kivalthat6 a vész-végallas.

A szoftver végdllasok és a munkatér-hatarolas még nem hatdasos!

Az el6tolas-engedélyezés érvényes kell legyen.

Q. Gépgyarté
VegyUlk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

6.3.3 Tengely mozgatasa valtoztathaté |épéshosszal
Eljaras
W Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.
| |
Gep
A Nyomja meg a <JOG> billentydit.
UL
JOG
lx Bealli- Nyomja meg a "Bedllitasok" softkey-t.
10 _tasnk Megjelenik a "Beallitasok kézi tizemhez" ablak.
Adja be a kivant értéket a "Valtozé l1épéshossz" paraméterbe.
Példa: 500 pm (0,5 mm) kivant Iépéshosszhoz adjon be 500-at.
—» Nyomja meg az <Inc VAR> billentydit.
[VARI]
Vélassza ki a mozgatand6 tengelyt.
+ Nyomja meg a <-> ill. <+> billenty(it.

Koszortilés

A megnyomasnal a kivalasztott tengely a beallitott Iépéshosszal elmozdul.
Az el6tolas- és a gyorsmenet-korrekciékapcsol6k lehetnek hatasosak.
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6.4 Tengelyek poziciondldsa

6.4

Eljaras

152

Tengelyek pozicionalasa

Kézi izemben lehetséges a tengelyeket megadott poziciéra mozgatni egyszerd megmunkalasok

céljabol.

Mozgas kozben az el6tolas-Igyorsmenet-override hatdsos.

Wy
UL

JOG

] g Pozi-

“uld  cin

Gyors-

menet

Valasszon ki, ha szlikséges, egy szerszamot.
Vaélassza a "JOG" izemmddot.

Nyomja meg a "Pozicié" softkey-t.

Adja be a cél-poziciotill. a cél-szoget a mozgatandé tengely(ek)re.
Adja meg az F el6tolas kivant értékét.

- VAGY -

Nyomja meg a "Gyorsmenet" softkey-t.

Az "F" mez6ben gyorsmenet lesz kijelezve.

Nyomja meg az <CYCLE START> billentydit.

A tengely elmozdul a megadott cél-poziciéba.

Ha tobb tengelyre lettek megadva célpoziciok, a tengelyek egyszerre fog-
nak mozogni.

Kdszoriilés
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6.5 El6-bedllitdsok a kézi lizemhez

6.5 El6-bedllitasok a kézi lizemhez

El6-beallitasok

Beallitasok Jelentés

El6tolds mod Itt valasztjuk ki az el6tolas médot.

e (G94: tengely-el6tolas/linedris el6tolas
e G95: fordulati el6tolas

G94 beallité-elbtolas Itt adjuk be a kivant el6tolast mm/perc-ben.
G95 bedllité-elétolas Itt adjuk be a kivant el6tolast mm/ford-ban.
Valtoztathato lépéshossz | Itt adjuk be a kivant Iépéshosszat a tengelyek mozgatasahoz valtoztathato
|épéshosszal.
Ors6-sebesség Itt adjuk be az ors6-sebességet ford/perc-ben.
Eljaras
W 1. Vélassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.
—_
Gep
AV 2. Nyomja meg a <JOG> billentyit.
UL
JoG
> 3. Nyomja meg a Men tovabbkapcsolas billenty(it és a "Bedllitasok" softkey-
t.

o Megjelenik a "Beallitdsok kézi lizemhez" ablak.
lx Bealli-
tasok

Lasd még
Mértékegység atkapcsolas (Oldal 105)

Koszortilés
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6.5 El6-bedllitdsok a kézi lizemhez

Kdszoriilés
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Munkadarabot megmunkalni 7

7.1 Megmunkalast inditani és megallitani

Egy program feldolgozdsanal a munkadarab a gépen a programnak megfelel&en lesz
megmunkalva. Automatika tzemben a program inditasa utdn a munkadarab megmunkalasa
automatikusan fut le.

El6feltételek
Egy program végrehajtasa el6tt a kdvetkez6 feltételek kell teljesiiljenek:
e Avezérlés mérérendszere referdlva van a géppel.
e A sziikséges szerszamkorrekciok és nullaponteltolasok be vannak adva.

e Asziikséges biztonsagi reteszelések a gépgyartétol aktivalva vannak.

Altalanos lefutas
% 1. Valassza ki a Programkezel6ben a kivant programot.

Program-
kezelo

[NC] ne
{ use

Kivalasztas

N

Vélassza az "NC"-n, "Helyi meghajté"-n, "USB"-n vagy a bedllitott hal6zati
meghajtén a kivant programot.

Nyomja meg a "Valaszt" softkey-t.

A program végrehajtasra ki lesz valasztva és automatikus valtas torténik a
"Gép" kezelési tartomanyba.

4, Nyomja meg az <CYCLE START> billentydit.
A program elindul és végre lesz hajtva.

Megjegyzés
Program inditasa tetsz6leges kezelési tartomanyban

Ha a vezérlés az "AUTO" izemmodban van, a kivalasztott programot tetszéleges kezelési
tartomanybdl is el lehet inditani.

Koszortilés
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7.1 Megmunkaldst inditani és megdllitani

Megmunkalast megallitani

. Nyomja meg az <CYCLE STOP> billentyit.

A megmunkalas azonnal megall, az egyes programmondatok nem lesz-
nek végig feldolgozva. A kévetkezd inditasnal a megmunkalas azon a
helyen lesz folytatva, ahol a program meg lett szakitva.

Megmunkalast megszakitani

// Nyomja meg az <RESET> billentydit.
RESET Egy program feldolgozasa meg lesz szakitva. A kdvetkez§ inditasnal a

végrehajtas el6lrdl kezdddik.

ﬁ Gépgyartd
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyart6 tajékoztatasait.

Kdszoriilés
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7.2 Programot vdlasztani

7.2 Programot valasztani

Eljaras

I

Program-
kezelo

2

INPUT

>

Kivalasztas

Koszortilés

Valassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.
A kdnyvtar-attekintés meg lesz nyitva.

Valassza ki a program tarolasi helyét (pl. "NC")

Pozicionalja a kurzort arra a kdnyvtarra, amelyikben ki szeretné valasztani
a programot.

Nyomja meg az <INPUT> billentydit.
- VAGY -

Nyomja meg a <Kurzor jobbra> billentyit.
A konyvtar tartalma megjelenik.

Pozicionalja a kurzort a kivant programra.
Nyomja meg a "Valaszt" softkey-t.

Sikeres program-valasztasnal automatikus valtas torténik a "Gép" kezelési
tartomanyba.
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7.3 Programot bejdratni

7.3

Programot bejaratni

A program bejaratasanal Onnek lehet8sége van, hogy a rendszer a munkadarab
megmunkaldsat minden olyan mondat utdn megszakitsa, ami egy elmozdulast vagy
segédfunkciot valt ki a gépen. Igy ellendrizziik egy program elsé lefutasénal a gépen a
megmunkalas eredményét mondatonként.

Megjegyzés

Beallitasok az Automata lizemhez

Egy Program bejaratasahoz ill. teszteléséhez rendelkezésiinkre all a gyorsmenet-csdkkentés és
a prébafutas-elétolas.

Egyes-mondatban mozogni

El6feltétel

Eljaras

158

A "Program befolydsolds"-ban lehetdség van valasztani a mondatfeldolgozas kiilénb6z6

valtozatai kozott.

SB médus

Hatasmod

SB1 egyes-mondat
durva

A megmunkalas minden gépi mondat utan (kivéve a ciklusokban) megall.

SB2 szdmitas-mon-
dat

A megmunkalds minden mondat utan megall, azaz szdmitas-mondatoknal is
(kivéve a ciklusokban)

SB3 egyes-mondat fi-
nom

A megmunkalds minden gépi mondat utan (a ciklusokban is) megall.

A program ki van valasztva feldolgozasra az "AUTO" vagy az "MDA" lizemmodban.

g Progr. 1.
H hefoly

E’ 2.
SINGLE

BLOCK

H
&

Nyomja meg a "Prog. bef." softkey-t és valassza ki az "SBL" mez8ben a
kivant valtozatot.

Nyomja meg az <SINGLE BLOCK> billenty(it.

Nyomja meg az <CYCLE START> billentydit.

Az elsé mondat a feldolgozasi valtozat szerint lesz végrehajtva. Ezutan a
feldolgozas megall.

A csatornaallapot sorban megjelenik a széveg "Allj: Mondat egyes-mon-
datban befejezve".

Nyomja meg az <CYCLE START> billentydit.

A program a modustol fligg8en a kdvetkez6 allj-ig tovabb végre lesz hajt-
va.

Kdszoriilés
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7.3 Programot bejdratni

5) 5. Nyomja meg Ujra a <SINGLE BLOCK> billenty(it, ha a feldolgozas nem kell
SINGLE tovabb mondatonként torténjen.

A billentyl ismét nincs kivalasztva.

Ha Gjra megnyomja a <CYCLE START> billenty(it, a program megszakita-
sok nélkiil a végéig fel lesz dolgozva.

Koszortilés
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7.4 Aktudlis programmondatot kijelezni

7.4 Aktudlis programmondatot kijelezni

7.4.1 Aktudlis mondat kijelzés

Az aktualis mondat kijelzés ablakban lathatok a pillanatnyilag végrehajtas alatt levé program
mondatok.

Aktualis program abrazolasa
Fut6é programnal a kovetkezd informacidkat kapjuk:
* A cimsorban a munkadarab- ill. a programnév van megadva.
* Az éppen végrehajtas alatt levé programmondat hattere szines.
Megmunkalasi id6k abrazolasa

Ha az Automatika tizem beallitdsaiban megallapitjuk, hogy a megmunkalasiid6k mérve lesznek,
a mért id6k a sorok végén kdvetkezbképpen lesznek dbrazolva:

Abrazolas Jelentés

vildgos zold hattér programmondat mért megmunkalasi ideje (automatika tizem)
® 17.18

z6ld hattér programblokk mért megmunkalasi ideje (automatika Gizem)
@ 19.47

vildgoskék hattér programmondat becsiilt megmunkalasi ideje (szimulacio)
@ 17.31

kék hattér programblokk becsllt megmunkalési ideje (szimulacié)

@ 19.57

sarga hattér varakozasi id6 (automatika lizem vagy szimulacio)

@ 4,53

Kivalasztott G-kéd utasitasok vagy kulcsszavak kiemelése

A program szerkesztd beallitdsaiban adjuk meg, hogy a kivalasztott G-kéd utasitasok szinesen ki
legyenek-e emelve. Alap-beallitasként a kovetkezd szin-kddolas hasznalatos:

Abrézolas Jelentés

kék iras D-, S-, F-, T-, M- és H-funkciok
M3aq

vOros iras "G0" mozgas-utasitas

GaY

Koszoriilés
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7.4 Aktudlis programmondatot kijelezni

Abrazolas

Jelentés

z0ld iras

G1Y

"G1" mozgas-utasitas

kékeszold iras

G39

"G2" vagy "G3" mozgds-utasitas

szlirke iras

Kommentar

Gépgyarté
A "sleditorwidget.ini" konfiguracios fajlban lehetéség van tovabbi kiemelések definia-
¢ lsara.

Program kozvetlen szerkesztése

Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Reset allapotban lehetséges az aktualis programot kdzvetleniil szerkeszteni.

>

INSERT

>

INSERT

Lasd még

1.

Nyomja meg az <INSERT> billenty(it.

Pozicionadlja a kurzort a kivant helyre és szerkessze a program mondatot.

A kozvetlen szerkesztés csak az NC-taroléban levé G-kéd mondatoknal
lehetséges, a kivllrél feldolgozasnal nem.

Nyomja meg az <INSERT> billenty(it a program és a szerkeszté médus Ujra
elhagydsahoz.

Bedllitdsok az Automata Gizemhez (Oldal 221)

7.4.2 Alapmondatot kijelezni

Ha a bejaratasnal vagy a program feldolgozasa soran pontosabb informaciokra van sziiksége a
tengelypozicidkrol és a fontos G-funkcidkrél, jelenitse meg az alapmondat kijelz6t. Igy vizsgaljuk
pl. a ciklusok hasznélatanal, hogyan mozog valéjaban a gép.

A véltozdkkal és R-paraméterekkel programozott poziciék az alapmondat kijelzén a
valtozoértékkel lesznek kijelezve.

Koszortilés
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7.4 Aktudlis programmondatot kijelezni

Eljaras

7.4.3

162

Az alapmondat kijelzét a teszt-lizemben és a munkadarabnak a gépen torténé tényleges
megmunkalas alatt is lehet hasznalni. Az éppen aktiv programmondatra az "Alapmondatok”
ablakban az 6sszes G-kéd utasitds ki van jelezve, amelyek a gépen egy funkcioét valtanak ki:

¢ Abszolit tengelypoziciék

¢ Els8 G-csoport G-funkciéi

* Tovabbi modalis G-funkciok
e Tovabbi programozott cimek
*  M-funkciok

¢ Gépgyarté
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

1. A program ki van valasztva feldolgozasra és meg van nyitva a "Gép" keze-
[ési tartomanyban.
Bazis 2. Nyomja meg az "Alapmondatok” softkey-t.
mondato Az "Alapmondatok” ablak meg lesz nyitva.
B) 3. Nyomja meg a <SINGLE BLOCK> billentytit, ha a programot mondatonként
SINGLE kivanja feldolgozni.
BLOCK
4. Nyomja meg a <CYCLE START> billenty(it a program feldolgozasanak in-
ditasahoz.

Az "Alapmondatok" ablakban az éppen aktiv programmondathoz kijelzés-
re kerlilnek a felveend§ tengelypoziciék, modalis G-funkcidk stb.

Nyomja meg Ujra az "Alapmondatok” softkey-t az ablak ismét bezarasahoz.

ul

Bazis
mondatok

Programszintet kijelezni

Egy bonyolult, tébb alprogramszint(i program feldolgozasa kdzben ki lehet jeleztetni, hogy a
feldolgozas éppen melyik programszinten torténik.
Tobbszords program-lefutasok

Ha tobb program-lefutast programoztunk, vagyis az alprogramok a kiegészité P paraméter
megadasara tébbszor egymasutan végre lesznek hajtva, a "Programszintek” ablakban a
feldolgozas alatt kijelzésre kerlilnek a még végrehajtandé program-lefutasok.

Programpélda
N10 alprogram P25

Ha legalabb egy programszinten egy program még tobbszor le fog futni, megjelenik a vizszintes
képsav, ami lehet6vé teszi a P atfutas-szamlalé megjelenitését az ablak jobb oldalan. Ha nincs
hatra tobbszoros lefutds, eltlinik a képsav.

Koszoriilés
Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4



Munkadarabot megmunkdlni

7.4 Aktudlis programmondatot kijelezni

Programszint kijelzése
A kovetkez8 informacidkat kapjuk:
* szint-szam
e programnév
* mondatszam ill. sorszédm

* maradék program-lefutasok (csak tobbszords program-lefutdsnal)

El6feltétel
A program ki van valasztva feldolgozasra az "AUTO" izemmaédban.
Eljaras
Program- Nyomja meg a "Programszintek” softkey-t.
szintek A "Programszintek" ablak meg lesz nyitva.
Koszorilés
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7.5 Programot mdédositani

7.5 Programot modositani

Amikor a vezérlés felismer egy szintakszis hibat a munkadarabprogramban, megall a program
végrehajtasa és a szintakszis hiba megjelenik a vészjelzés sorban.

Médositasi lehetdségek

Attol fliggbéen, hogy a vezérlés melyik dllapotban van, kiilonféle lehetéségek vannak a program
modositasara.
» Stop allapot

Csak azokat a sorokat valtoztatni, amelyek még nincsenek végrehajtva.

* Reset allapot
Minden sort valtoztatni

Megjegyzés

A "Program modositas" funkcioé a kivilrél feldolgozasnal is rendelkezésre all, azonban a
program médositdsahoz az NC-csatorndat Reset allapotba kell hozni.

El6feltétel

Egy program ki van valasztva feldolgozasra az "AUTO" izemmaédban.

Eljaras

1. A médositand6 program Stop ill. Reset allapotban van.
% Proagr. 2. Nyomja meg az "Progr. mod." softkey-t.
korrek, A program megnyitasra ker(l a szerkesztében.

Kijelzésre kertil a program el8refutas és az aktualis mondat is. Az aktualis
mondat a futdé programban is aktualizalva lesz, a kijelzett programrészlet
azonban nem, vagyis az aktualis mondat kivandorol a kijelzett program-

részletbdl.
Ha egy alprogram lesz végrehajtva, az nem lesz automatikusan megnyit-
va.
3. Hajtsuk végre a kivant médositast.
Ledol- 4, Nyomja meg a "NC végrehajtas" softkey-t.
finzas A rendszer ismét a "Gép" kezelési tartomanyba valt és kivalasztja az "AU-
TO" tzemmodot.
5. Nyomja meg a <CYCLE START> billenty(it a program feldolgozas folytata-
sahoz.
Megjegyzés

Ha a szerkeszt6t a "Bezar" softkey-vel hagyjuk el, a "Programkezel8" kezelési tartomanyba jutunk.

Koszoriilés
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7.6

El6feltétel

Koszortilés

7.6 Tengelyeket vissza-poziciondlni

Tengelyeket vissza-pozicionalni

Egy program-megszakitas utan (pl. szerszamtorés utan) Automatika Gizemben a szerszdmot kézi
Uzemben mozgatjuk el a konturtél.

Ennél tarolva lesznek a megszakitasi hely koordinatai. A tengelyeknek kézi izemben megteendd
Uteltérése kerlil kijelzésre a valdsérték-ablakban. Ez az Gt-eltérés "REPOS-eltérés"-ként van
megadva.

Program végrehajtasat folytatni

A "REPOS" funkcidval a szerszamot ismét ravissziik a munkadarab konturjara a program
végrehajtasanak folytatasahoz.

A megszakitasi pozicion nem lehet tdimenni, mert azt a vezérlés tiltja.

Az el8tolds-/gyorsmenet-override hatdsos.

FIGYELEM

Utkozés veszély

A vissza-pozicionaldsnal a tengelyek a programozott elétolassal és egyenes-interpolaciéval
mozognak, vagyis egy egyenesen az aktudlis pozicidbél a megszakitasi helyre. Vigyik ehhez a
tengelyeket el6bb egy biztos pozicidba az litkdzés elkeriiléséhez.

Ha a "REPOS" funkcidt egy program-megszakitas utan és azt kovetéen a tengelyek mozgatasat
kézi lzemben nem haszndljuk, a vezérlés az automatika lizembe valtas és az azt kovetd
megmunkalds inditds utan a tengelyeket automatikusan egy egyenesen viszi vissza a
megszakitas helyre.

A tengelyek vissza-pozicionalasanal a kovetkezé el6feltételeknek kell teljesiilni:
* A program feldolgozasa <CYCLE STOP>-pal lett megszakitva.

* Atengelyek kézi izemben a megszakitasi poziciébdl egy masik poziciora lettek elmozgatva.
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7.6 Tengelyeket vissza-poziciondlni

Eljaras

166

REPOS

Nyomja meg az <REPOS> billentydit.

Valassza ki egymas utan a mozgatandé tengelyeket.

Nyomja meg a <-> ill. <+> billenty(it a megfelel6 irdnyhoz.
A tengelyek a megszakitasi poziciéra mennek.

Kdszoriilés
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7.7 Megmunkalast megadott helyen inditani

7.7.1 Mondatkeresést hasznalni

Ha egy programnak csak egy megadott szakaszat szeretnénk a gépen végrehajtani, nem
szlikséges feltétleniil a program végrehajtasat az elején kezdeni. A megmunkalast egy adott
programmondattol lehet inditani.

Alkalmazasi esetek

Megszakadas ill. megszakitas egy program feldolgozasanal

Egy adott célpozicid megadasa, pl. utd-megmunkalasnal

Keres6cél meghatarozasa

Koszortilés

Kényelmes keresécél megadas (keresé-pozicidk)

Keres6cél megaddsa a kurzor pozicionalasaval a kivalasztott programban (féprogram)
Utalas:

A mondatkeresésnél meg kell gy6z6dni a program feldolgozasanak megkezdése el6tt,
hogy a megfelel6 szerszdm van a munka-pozicidban.

Keres@cél szoveg-kereséssel

Keres6cél a megszakitashely (f6- és alprogram)

A funkcié csak akkor all rendelkezésre, ha van egy megszakitas-hely. Egy program
megszakitas utdn (CYCLE STOP, RESET vagy Power off ) a vezérlés tarolja a megszakitasi
hely koordinatait.

Keres6cél a megszakitashely (f6- és alprogram)

A szintek valtasa csak akkor lehetséges, ha egy megszakitasi helyet ki van valasztva,
amelyik egy alprogramban van. A programszinteket ekkor lehet a f6program szintjéig és
ismét vissza a megszakitasi hely szintjéig valtani.

Keresés mutatd

Programag kozvetlen beadasa

Megjegyzés

A keresés mutatoval lehet8ség van a célzottan egy helyet keresni az alprogramokban, ha
nincs megszakitas-hely.
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Kaszkad keresés

Lehet8ség van a "Keres6cél megtalalva" allapotbol egy tovabbi keresést inditani. A kaszkad
kapcsolast minden megtalalt keres6cél utan tetszélegesen lehet folytatni.

Megjegyzés

Csak ha a keres6cél meg lett talalva, akkor lehet a megallitott program-feldolgozasbol egy
tovabbi kaszkad keresést inditani.

El6feltételek
+ On kivalasztotta a kivant programot.
e Avezérlés Reset allapotban van.

¢ A kivant keres6-modus ki van valasztva.

FIGYELEM

Utkozés veszély

Ugyeljen az iitkézésmentes indul6 poziciéra, az érintett aktiv szerszamokra és egyéb
technologiai értékekre.

Adott esetben vegyen fel kézi lizemben egy (itk6zésmentes indulé poziciét. Valasszon egy
cél-mondatot a kivalasztott mondatkeresés médus figyelembevételével.

Valtas a keresés-mutaté és a keresés-pozicio kézott

Nyomja meg a "Keresés-mutatd” softkey-t Gjra, hogy a "Keresés-mutaté”
pointer ablakbdl djra a programablakba jusson a keresé-poziciék megadasahoz.
-VAGY-
< Nyomja meg a "Vissza" softkey-t.
Uissza On teljesen elhagyja a keresést.

Tovabbi informaciok

Tovabbi informacidkat taldl az Alapfunkciék miikddési kézikdnyvben.

Kdszoriilés
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7.7.2 Program folytatasa a keres6céltol
A programnak a kivant helyen folytatasahoz nyomja meg 2-szer a <CYCLE START> billentydit.

* Az elsé CYCLE START-tal kiadasra keriilnek a keresés alatt 6sszegydlt segédfunkciok. A
program ezutan Stop allapotban van.

» A masodik CYCLE START elétt lehet&ség van az "Attarolas” funkcié hasznalatara a tovabbi
program-feldolgozashoz sziikséges, de még nem meglevé allapotok helyreadllitasara.
Ezen kiviil lehetéség a JOG lizemmaodba REPOS funkcidhoz valtassal a szerszamot kézi
Uzemben az aktualis poziciébodl a kivant pozicibba mozgatni, ha a kivant poziciét nem akarjuk
a program inditasaval automatikusan felvenni.

7.7.3 Egyszerii keres6cél-megadas

El6feltétel

A program ki van valasztva és a vezérlés Reset allapotban van.

Eljaras
Mondat 1. Nyomja meg a "Mondatker." softkey-t.
#h keres.
2. Pozicionalja a kurzort a kivant programmondatra.
-VAGY-
Sziveg Nyomja meg a "Szdveq keresés" softkey-t, valassza ki a keresés iranyat,
kereseés adja be a keresendé szoveget és nyugtazza "OK"-val.
v
0K
Kereses 3. Nyomja meg a "Keresést inditani" softkey-t.
inditas
A keresés elindul. Ennél figyelembe lesz véve a megadott keresés-mo-
dus.
Amikor megtaldlta a célt, az aktualis mondat kijelzésre kerll a progra-
mablakban.
Kereses 4. Ha a megtaldlt cél (pl. szbveg szerinti keresésénél) nem a keresett prog-
inditas rammondat, nyomja meg Ujra a "Keresés inditas" softkey-t, amig a ki-
vant cél el lesz érve.
Nyomja meg kétszer a <CYCLE START> billentydit.
A megmunkalas a kivant helyen lesz folytatva.
Koszorilés
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7.7.4 Megszakitasi hely megadasa keresécélként

El6feltétel

Az "AUTO" lizemmaodban ki van valasztva egy program és a megmunkalas CYCLE STOP-pal vagy
RESET-tel meg lett szakitva.

Eljaras
| Mondat 1. Nyomja meg a "Mondatker." softkey-t.
PA keres.
Meqszakit 2. Nyomja meg a "Megszak. hely" softkey-t.
heby A megszakitasi hely be lesz toltve.
3. Ha a "Szinttel fol", ill. "Szinttel le" softkey-k rendelkezésre allnak, nyomja
meg ezeket a programszint valtasahoz.
Kereses 4, Nyomja meg a "Keresést inditani" softkey-t.
inditas
A keresés elindul. Ennél figyelembe lesz véve a megadott keresés-modus.
A keres6maszk bezarul.
Amikor megtalalta a célt, az aktudlis mondat kijelzésre kertl a progra-
mablakban.
5. Nyomja meg 2-szer a <CYCLE START> billenty(it.
. A megmunkalas a megszakitasi helyen lesz folytatva.
7.7.5 Paraméter mondatkereséshez a keresés mutatéban
Paraméter | Jelentés
Programszint szama
Program: A féprogram neve automatikusan be lesz vive.
Ext: Fajl végz6dés
P: alprogram lefutas szam
Ha egy alprogram t6bbszor lefut, meg lehet adni az atfutdsok szdmat, aminél a
megmunkalast folytatni kell.
Sor: Egy megszakitasi helynél automatikusan ki lesz toltve.
K&szoriilés
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Paraméter Jelentés

Tipus

N-Nr. mondatszam
Ugrasjeldlé

Szoveg karaktersor
U-Prg. alprogramhivas
Sor sorszdma

Keres6cél ebben a szintben nem lesz figyelembe véve

Keres6cél Programhely, ahonnan a feldolgozas induljon

7.7.6 Mondatkeresés modus

A "Mondatkeresés modus" ablakban allithat6 be a kivant keresési valtozat.

A bedllitott modus a megmarad a vezérlés kikapcsolasa utdn. Ha a vezérlés Ujra bekapcsoldsa
utan a "Keresés" funkciot Gjra aktivaljuk, a cimsorban az aktudlis keresés modus lesz kijelezve.

Keresés valtozatok

Mondatkeresés modus

Jelentés

kiszamitassal
- ramenet nélkdl

Tetsz6leges helyzetekben lehetévé teszi egy célpoziciéra (pl. szerszamcsere
pozicié) menetet.

A célmondat végpontja ill. a kdvetkezé programozott pozicié a célmondatban
érvényes interpolaciés moéddal lesz felvéve. Csak a célmondatban programo-
zott tengelyek fognak mozogni.

Utalas:

Ha a gépadat 11450.1=1 be van éllitva, a keresés utan az aktiv billentési adat-
készlet kortengelyei elé-pozicionalva lesznek.

kiszdmitassal
- rdmenettel

Tetszéleges helyzetekben a kontlrra ramenetet szolgalja.

<CYCLE START>-tal a célmondat el6tti mondat végpozici6éjara menet. A prog-
ram a normal programfeldolgozasnak megfelelen fog lefutni.

kiszdmitassal
- extcall-t dtugrani

EXTCALL programok alkalmazasanal a kiszdmitassal keresés gyorsitasara szol-
gal. EXTCALL programok nem lesznek kiszamitva.

Figyelem: Fontos informdcidk, pl, modalis funkcidk, amelyek az EXTCALL
programban vannak, nem lesznek figyelembe véve. Ebben az esetben a prog-
ram a megtalalt keres6cél utdn nem futasképes. llyen informacidkat a féprog-
ramban kell programozni.

Koszortilés
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Mondatkeresés modus

Jelentés

kiszamitas nélkal

Gyors keresésre szolgdl a féprogramban.

A mondatkeresés alatt a szamitadsok nem lesznek végrehajtva, vagyis a szdmi-
tdsok a célmondatig at lesznek ugorva.

A célmondattél a megmunkalashoz sziikséges bedllitasokat (pl, elétolds, for-
dulatszam, stb.) programozni kell.

programteszttel

Tobbcsatornas keresés kiszamitassal (SERUPRO)

A keresés alatt az 6sszes mondat ki lesz szamitva. Nem lesznek végrehajtva a
tengelymozgasok, de az &sszes segédfunkcié ki lesz adva.

Az NC a kivalasztott programot programteszt médusban inditja. Amikor az NC
az aktualis csatornaban eléri a megadott célmondatot, akkor az NC megall a

célmondat elején és kikapcsolja a programteszt médust. A célmondat segéd-
funkcioi a z NC-Start-tal valé program-folytatas utan (REPOS mozgasok utan)
lesznek kiadva.

Az egycsatornds rendszereknél a parhuzamosan futé események koordinaci-
6ja tdmogatva van, pl. szinkronakcidkkal.

Utalas
A keresési sebesség MD bedllitasoktél fligg.

Tovabbi informaciok
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¢ Gépgyartoé
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Uzembehelyezési kézikdnyvben.

Koszoriilés
Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4



Munkadarabot megmunkalni

7.8 Program lefutdsdt befolydsolni

7.8 Program lefutasat befolyasolni

7.8.1 Program befolyasolasok

Az "AUTO" és "MDA" izemmébdokban meg lehet valtoztatni egy program lefutasat.

Rovidités / program befo-
lydsolas

Hatasmaéd

PRT
nincs tengelymozgas

A program elindul és segédfunkcidkkal és varakozasi id6kkel lesz végrehajtva. A tengelyek ennek
soran nem mozognak.

Egy program programozott tengelypozicidi és a segédfunkcié kiadasok lesznek igy ellenérizve.
Utalas:

A program feldolgozasat tengelymozgdsok nélkiil a "Prébafutas el6tolas" funkciéval egyiitt lehet
aktivalni.

DRY
prébafutds el6tolas

A G1, G2, G3, CIP és CT-vel kapcsolatban programozott mozgdsi sebességek egy fix probafutas
el6tolassal lesznek helyettesitve. A probafutds el6tolas értéke a programozott fordulati el6tolds
helyett is érvényes.

Figyelem:

Aktivalt "Prébafutds el6tolas"-ndl ne térténjen munkadarab megmunkélas, mert a megvaltozta-
tott el6tolas értékekkel a a szerszam vagodsebességét tul lehetne Iépni ill. a munkadarabot vagy
a szerszdmgépet 0ssze lehetne torni.

RGO
csOkkentett gyorsmenet

A tengelyek mozgasi sebessége gyorsmenet modusban az RGO-ban megadott szazalékértékkel
lesz csokkentve.

Utalas:
A csokkentett gyorsmenetet az Automatik (izem bedllitasaiban adjuk meg.

MO1
programozott allj 1

A program feldolgozasa minden mondatnal megall, amelyekben az MO1 kiegészité funkcié van
programozva. [gy a munkadarab megmunkalasa kdzben idénként meg lehet vizsgélni az addigi
eredményt.

Utalas:
A program feldolgozasanak folytatdsahoz nyomja meg Ujra a <CYCLE START> billenty(it.

programozott allj 2

A program feldolgozasa minden mondatnal megall, amelyekben "Ciklus vége" (pl. M101-gyel)

(pl. M101) van programozva.
Utalas:
A program feldolgozasanak folytatdsahoz nyomja meg Ujra a <CYCLE START> billentydit.
Utalas: A kijelzés megvaltozhat. Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

DRF Lehet6vé tesz az Automatika izemben a megmunkalds alatt az elektronikus kézikerékkel egy

kézikerék eltolas

jarulékos ndvekményes nullaponteltolast.
Ezzel a szerszamkopds egy programozott mondaton beliil lesz korrigalva.

SB Egyes-mondatok a kovetkezéképpen vannak konfiguralva
¢ Egyes-mondat durva: A program csak olyan mondatok utan all meg, amelyek egy gépfunk-
ciét hajtanak végre.
e Szémitasi mondat: A program minden mondat utan megall.
¢ Egyes-mondat finom: A program a ciklusokban is csak olyan mondatok utan all meg, amelyek
egy gépfunkciét hajtanak végre.
A kivant beallitds a <SELECT> billenty(vel véalaszthaté.
SKP A kihagyandé mondatok a feldolgozasnal 4t lesznek ugorva.
Koszorilés
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Rovidités / program befo-
lydsolas

Hatdsmod

MRD

A mérési eredmény kijelzése a programban a megmunkalas alatt be lesz kapcsolva.

CST
Konfiguralt allj

A program feldolgozas megall azokon a helyeken, amelyeket On a program inditasa el6tt 4llj
szempontjabdl szamiténak definialt. Ezek pl. kiildndsen kritikus helyek lehetnek, ahol lehetséges
a lefutas helyességének megvizsgdldsa vagy az Uitkdzés kizarasa.

Allj relavansként a "Program befolyésolas" ablakban a kévetkezé NC funkcié dtmenetek aktival-
haték alapesetben:

e G1-GO dtmenet
e GO0-GO dtmenet

NC funkcidkat (segédfunkciodk, ciklus hivasok, T elévélasztés) is meg lehet adni NC funkcié at-
menetekként.

Utalas:

Vegylik ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Program befolyasolasokat aktivalni

A megfeleld vezérlénégyzet be- és kikapcsolasaval befolyasoljuk a programok lefutasat a kivant

maédon.

Aktiv program-befolyasolasok kijelzése / visszajelzés

Ha egy program befolydsolas aktivalva van, visszajelzésként a megfelelé funkcié roéviditése
jelenik meg az allapotkijelzén.

Eljaras
|
M,
Gep

=)

AUTO

MDA

1. Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.

2. Nyomja meg az <AUTO> ill. <MDA> billenty(it.

AL Progr. 3. Nyomja meg az "Progr. bef." softkey-t.

befoly

A "Program befolyasolas" ablak meg lesz nyitva.

7.8.2 Kihagyas mondatok

A programmondatokat, amelyeket nem kell minden programlefutasnal végrehajtani, kihagyjuk.

A kihagyds mondatokat a "/" (ferde vonal) ill. "Ix (x = kihagyasi szint szama) jel6li a mondatszam
elétt. Lehet6ség van tobb egymdasutani mondat kihagyasara.

A kihagyott mondatok utasitasai nem lesznek végrehajtva. A program a kdvetkezd, nem
kihagyott mondattal lesz folytatva.
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A kihagyasi szintek szdma egy gépadattdl fligg.

¢ Gépgyartoé
Vegyilk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Kihagyasi szinteket aktivalni

Jeldlje meg a megfelel6 vezérlé-négyzetet a kivant kihagyasi szint aktivalasahoz.

Megjegyzés

A "Program befolydsolds - Kihagyds mondatok" ablak csak akkor all rendelkezésre, ha egynél
tobb kihagyasszint van beallitva.

Koszortilés
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7.9

El6feltétel

Eljaras

176

Attarolas

Az attarolassal lehetéség van technolégiai paraméterek (pl. segédfunkcidk, tengely-el6tolas,
orsO-fordulatszam, programozott utasitasok, stb.) végrehajtasara a tényleges program-start
el6tt. Ezek a programutasitasok Ugy hatnak, mintha a rendes munkadarabprogramban
lennének. De ezek a programutasitasok csak egy programfutdasra érvényesek. A
munkadarabprogram ezaltal nem lesz allanddan véltoztatva. A kdvetkezd inditdsnal a program
az eredeti programozas szerint lesz végrehajtva.

Egy mondatkeresés utan az attarolassal a gépet olyan éllapotba lehet hozni (pl. M-funkcidk,
szerszam, elG6tolas, fordulatszam, tengelypozicidk stb.), amiben a rendes
munkadarabprogramot folytatni lehet.

A modositandé program Stop vagy Reset allapotban van.

1 1. Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt az "AUTO" izemmddban.
M,
Gep

=)

AUTO

E fit- 2. Nyomja meg az "Attarol" softkey-t.

=V tarol

Az "Attarolas" ablak meg lesz nyitva.
3. Adja be a kivant adatokat ill. a kivant NC mondatot.

4. Nyomja meg az <CYCLE START> billentytit.
A beadott mondatok végre lesznek hajtva. A feldolgozast az "Attarolas"
ablakban lehet kdvetni.
Miutan a beadott mondatok végre lettek hajtva, Gjra lehet mondatokat
hozzaf(izni.
Amig az Attarolds modusban van, az lizemméd véltdsa nem lehetséges.
< 5. Nyomja meg a "Vissza" softkey-t.

Uissza Az "Attarolas" ablak be lesz zarva.

6. Nyomja meg a <CYCLE START> billenty(it.
Az attarolas el6tt kivalasztott program tovabb fut.

Megjegyzés
Mondatonként feldolgozni

A <SINGLE BLOCK> billenty( az attarolas moédusban is hatasos. Ha az attarolasi pufferben tobb
mondat van bevive, ezek minden NC-Start utdan mondatonként lesznek feldolgozva.

Koszoriilés
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Mondatotokat torolni

Mondatok Nyomja meg a "Mondatokat toréIni" softkey-t a beadott programmonda-
tiirlese tok torléséhez.

Koszortilés
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7.10 Programot szerkeszteni

7.10 Programot szerkeszteni

7.10.1 Programot feldolgozni (szerkesztd)

A szerkesztével lehet8ség van munkadarabprogramok |étrehozasara, kiegészitésére és
valtoztatasara.

Megjegyzés
Maximalis mondat-hossz

A maximalis mondathossz 512 karakter.

A szerkeszt6 felépitése

A"Gép" kezelési tartomanyban a szerkesztd a "Program valtoztatas" softkey-vel lesz felhivva.
Ha megnyomja az <INSERT> billenty(it, a programot kdzvetlenil lehet valtoztatni.

A"Programkezel8" kezelési tartomanyban a szerkeszt6 a "Megnyit" softkey-vel ill. az <INPUT>
vagy <Kurzor balra> billenty(kkel lesz felhivva.

A "Program" kezelési tartomanyban a szerkeszté az utoljara feldolgozott
munkadarabprogrammal nyilik meg, ha az nem lett kifejezetten "Bezarni" softkey-vel
befejezve.

Megjegyzés
* Vegye figyelembe, hogy az NC taroloban tarolt programok valtozasai azonnal hatasosak.

* Ha helyi meghajtén vagy kiilsé meghajton szerkesztiink, lehet6ség van a szerkeszt§
beallitasatél fliggben tarolas nélkil kilépni. A programok az NC taroléban mindig
automatikusan tarolva lesznek.

* Ha a program valtoztatas modust a "Bezar" softkey-vel hagyjuk el, a "Programkezel&"
kezelési tartomanyba jutunk.

7.10.2 Keresés a programban

Keresés opcidk

178

Nagyon nagy programokban gyorsan a valtoztatasok helyére a kereséfunkciéval lehet jutni.

Ennél kiilonféle keresési opciok allnak rendelkezésre, amik lehet6vé teszik a célzott keresést.

Egész szavak

Aktivalja ezt az opciot és adjon be egy keresés fogalmat, ha szévegeket / fogalmakat akar
keresni,, amelyek pontosan ebben a formaban, mint sz6 fordulnak eld.

Ha pl. beadja a "Simité" keresés fogalmat, csak a Simité" egyediil 4116 szavak lesznek kijelezve.
Szokapcsolatok, mint "Schlichter_10" nem lesznek megtalalva.

Pontos kifejezés

Aktivalja ezt az opciot, ha fogalmakat keres olyan karakterekkel, amelyek mas karakterek
helyett is hasznalhaték, pl. "?" és "*".

Koszoriilés
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Megjegyzés

Keresés helyettesitékkel

Megadott programhelyek keresésénél lehet8ség van helyettesiték haszndlatara.
o "*":egy tetsz6leges karaktersort helyettesit

o "?": egy tetsz6leges karaktert helyettesit

El6feltétel
A kivant program meg van nyitva a szerkeszt8ben.
Eljaras
Kereses 1. Nyom'Ja meg a "Keres softkey-.t. .
Egy U] fliggbleges softkey-sav jelenik meg.
Egyidejlleg megnyilik a "Keresés" ablak.
Adja be a "Széveg" mezbbe a kivant kereséfogalmat.
3. Aktivalja az "Tejes szavak" vezérlénégyzetet, ha a beadott szOveget csak
teljes szavakként akarja keresni.
- VAGY -
Aktivalja a "Pontos kifejezés" vezérl§-négyzetet, ha a programsorokban
helyettesitSket (pl. "*" vagy "?") keres.
O 4. Poziciondlja a kurzort az "Irdny" mez8be és valassza ki a <SELECT> billen-
e ty(ivel a keresGiranyt (el6re, hatra).
v 5. Nyomja meg az "OK" softkey-t a keresés inditasahoz.
0K
A keresett szO0veg megtalaldsa utan a megfeleld sor meg lesz jeldlve.
Towabh- 6. Nyomja meg a a "Tovabb keresni" softkey-t, ha a keresésben megtalalt
kereses szoveg nem a megfelel§ hely.
- VAGY -
w Nyomja meg a "Megszakitas" softkey-t, ha meg akarja szakitani a keresést.
Megszakit
Tovabbi keresési lehetdségek
Softkey Funkcié
Menjen az A kurzor a programban az elsé helyre lesz allitva.
elejere
Menjen a A kurzor a programban az utolsé helyre lesz allitva.
vegere
Koszorilés
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7.10.3 Programszoveget kicserélni

Egy keresett szOveget egy [épésben ki lehet cserélni egy helyettesitd széveggel.

El6feltétel

A kivant program meg van nyitva a szerkesztében.

Eljaras
Keresds 1. Nyomja meg a "Keres" softkey-t.
Egy uj figgdleges softkey-sav jelenik meg.
Kereses + 2. Nyomja meg a "Keres + cserél" softkey-t.
helysties A "Keres és cserél" ablak meg lesz nyitva.

3. Adja be a "Széveg" mezbbe a kivant kereséfogalmat és a "mire cserélni”
mezb8be a kivant széveget , amit a keresésnél automatikusan be akarunk
illeszteni.

O 4. Poziciondlja a kurzort az "Irany" mezébe és valassza ki a <SELECT> billen-
e ty(ivel a keres6iranyt (el6re, hatra).
v 5. Nyomja meg az "OK" softkey-t a keresés inditasahoz.
L3 A keresett sz6veg megtalalasa utan a megfelel6 sor meg lesz jel6lve.
Helyet- 6. Nyomja meg a "Cserél" softkey-t a szoveg kicseréléséhez.
tesiteni
- VAGY -
Mind Nyomja meg a "Osszest cseréIni" softkey-t, ha a fajlban az dsszes szbveget,
potolni ami megfelel a keres6fogalomnak, ki akarja cserélni.
- VAGY -
Tovabb- Nyomja meg a a "Tovabb keresni" softkey-t, ha a keresésben megtalalt
kereses szoveget nem kell kicserélni.
- VAGY -
x Nyomja meg a "Megszakitas" softkey-t, ha meg akarja szakitani a keresést.
Megszakit
Megjegyzés

Szovegek helyettesitése
* Readonly sorok (;*RO*)
Talalat esetén a szovegek nem lesznek kicserélve.
e Kontur sorok (;*GP¥*)
Taldlat esetén a szovegek ki lesznek cserélve, ha nem Readonly sorok.

* Rejtett sorok (;*HD*)
Ha a szerkeszt6ben rejtett sorok vannak kijelezve és talalat van, a szovegek ki lesznek
cserélve, ha nem Readonly sorok. A rejtett sorok, amelyek nincsenek kijelezve, nem lesznek
kicserélve.

Koszoriilés
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7.10.4 Programmondatokat masolni / beszurni / torolni

A szerkeszt6ben egyszer( G-kédot és ciklusok, blokkok és alprogram hivasok programlépéseket

is feldolgozunk.

Programmondatok beszurasa

Attol fliggben, hogy milyen programmondatot szlrunk be, a szerkeszté masképp viselkedik.

¢ Ha beszlr egy G-kddot, a programmondat kdzvetlen(l ott lesz beszlrva, ahol az irds-jelolé

van.

¢ Ha beszlrunk egy programlépést, a programmondat alapvet&en a kdvetkezé mondatba lesz
beszlrva, az irds-jel6l6 pozicidjatol fliggetleniil az aktudlis mondatban. Ez azért szlikséges,
mert egy ciklus hivas mindig egy sajat sort igényel.
Ez aviselkedés minden alkalmazasi esetben ilyen, ha a programlépés egy maszkban "Atvétel”-
lel vagy a "Beszuras” szerkesztési funkcié van hasznalva.

Megjegyzés

Programlépést kivagni és Gjra beszurni
* Ha egy helyen kivagunk egy programlépést és kozvetlenil ismét beszurjuk, megvaltozik

a sorrend.

* Nyomja meg a <CTRL> + <Z> billenty(-kombinaciét a kivagas visszavonasahoz.

El6feltétel

A program meg van nyitva a szerkesztében.

Eljaras

Jeldles

O

SELECT

Masolas

Betoldas

vagas

Koszortilés

Nyomja meg a "Jeldl" softkey-t.

- VAGY -
Nyomja meg az <SELECT> billentyit.

Valassza ki kurzor vagy egér segitségével a kivant programmondatokat.
Nyomja meg a "Masol" softkey-t a kivalasztasnak a kdzbensd taroloba
masolasahoz.

Pozicionalja a kurzort a kivant beszurasi helyre a programban és nyomja
meg a "Beszur" softkey-t.

A kozbensd taroloé tartalma beszurasra kerl.
- VAGY -

Nyomja meg a "Kivagas" softkey-t a kivalasztott programmondatok torlé-
séhez és a kdzbensd taroldba masoldsahoz.

Utalas: Egy program szerkesztésénél nem lehetséges 1024-nél tobb sort
masolni vagy kivagni. Ha meg lesz nyitva egy program (haladas kijelzé
kisebb 100%-nal), ami nem az NC-n talalhatd, nem lehet 10-nél tobb sort
masolni ill. kivagni ill. 1024 sort beszurni.
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Programmondatok szamozasa

Ha kivalasztotta a szerkeszt6re az "automatikus szamozas" opciét, az

Ujonnan hozzaadott programmondatok mind kapnak egy mondatszamot

(N szam).

Ennél a kdvetkez6 szabalyok érvényesek:

* Egy Uj program létrehozasanal az elsé sor az "elsé mondatszdm"-ot
kapja.

* Ha a program eddig nem tartalmazott N szdmot, a beszirt program-
mondat az "elsé programmondat” mezében megadott kezdé mondat-
szamot kapja.

* Haegy Uj mondat beszurasi helye el6tt és utan mar vannak N szdmok,
az N szamok a beadasi hely elétt 1-gyel meg lesznek ndvelve.

* Ha a beszlrasi hely el6tt vagy utan nincsenek N szdmok, akkor a ma-
ximalis N szam a mondatban a bedllitdsokban megadott "Iépéstav"-val
lesz megndvelve.

Utalas:

Lehet6ség van a program szerkesztése utdn a programmondatokat Ujra
szamozni.

Megjegyzés

A kozbens6 tarolé tartalma a szerkeszté bezarasa utdn is megmarad, igy a tartalmat egy masik
programba is be lehet szlrni.

Megjegyzés
Aktualis sor masolasa / kivagasa
Az aktudlis sor, amelyben a kurzor van, masolasahoz és kivagasahoz nem sziikséges azt

megjeldlniill. kivalasztani. A szerkesztd beallitadsaval lehetséges a "Kivagas" softkey-t csak a
megjeldlt programrészekhez hasznalhatéva tenni.

7.10.5 Programot Gjra szamozni

Lehet8ség van a szerkeszt6ben megnyitott program mondat-szdmozasat utélag
megvaltoztatni.

El6feltétel

A program meg van nyitva a szerkesztében.

Koszoriilés
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Eljaras
1. Nyomja meg a ">>" softkey-t.
Egy U] fliggbleges softkey-sav jelenik meg.
Ojra 2. Nyomja meg az "Ujra szdmozni" softkey-t.
SLAM0ZNl Az "Ujra szamozni" ablak megnyilik.
3. Adja be az elsé mondatszam és a [épéshossz értékeit.
v 4, Nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K A program Ujra lesz szamozva.
Megjegyzés
* Ha csak egy szakaszt szeretne Ujra szamozni, jel6lje meg a funkcié felhivasa el6tt a
programmondatokat, a melyek mondatszamozasat meg akarja valtoztatni.
e Ha alépéstavra a "0" értéket adjuk meg, a 6sszes meglevé mondatszam torolve lesz a
programbdl ill. a megjeldlt tartomanybdl.
7.10.6 Programblokk Iétrehozasa
A programok strukturaldsdhoz és ezzel a nagyobb attekinthetdség biztositasahoz lehetéségvan
tobb G-k6d mondat 6sszefoglaldsara programblokkokba.
A program blokkokat két-lépcs6sen lehet l1étrehozni. Ez azt jelenti, hogy egy blokkon beldl
tovabbi blokkokat lehet képezni.
Ezutan lehetséges ezeket a blokkokat igény szerint kinyitni és becsukni.
Programblokk beadllitasok
Kijelz6 Jelentés
szbveg * blokk jelolése
orsé * orso kivalasztasa
Megadjuk, hogy egy programblokk melyik orséban lesz végrehajtva.
bejaratas kiegészit6 |+ igen
kéd Arra az esetre, ha a blokk nem lesz végrehajtva, mert a megadott ors6t nem
kell feldolgozni, lehetséges egy Ugynevezett "Bejaratas - kiegészit6 kéd" ide-
iglenes bekapcsolasa.
*  nem
automatikus vissza- |« igen
hdzas Blokk-kezdet és blokk-vége a szerszamcsere-pontra menttel, vagyis a szer-
szadm biztonsagba lesz helyezve.
e nem
Koszorilés
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Eljaras

'

Program-
kezeld

[N ne

_, Helyi
meghaj.

Blokk
kepzes

v
0K

Valassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.

Valassza ki a tarolasi helyet és hozzon létreiill. nyisson meg egy programot.
A programszerkeszté meg lesz nyitva.

Jel6lje meg a kivant programmondatokat, amelyeket egy blokkba 6ssze
szeretne fogni.

Nyomja meg a "Blokk képzés" softkey-t.
A "Blokk képzés" ablak meg lesz nyitva.

Adjon be egy megnevezést a blokkra, rendelje hozza az ors6hoz, valasza
ki esetleg a bejaratas kiegészit6-kédot és az automatikus visszahuzast, és
nyomja meg az "OK" softkey-t.

Blokkokat megnyitni és bezarni

Nezet
Osszes blokk
kinyitas

Osszes blokk
bezarasa

Blokk feloldasa

Blokkok
feloldasa

Nyomja meg a ">>" és a "Nézet" softkey-ket.

Nyomja meg az "Blokkokat megnyitni" softkey-t, ha a programot az 6sszes
mondattal szeretné megnézni.

Nyomja meg az "Blokkokat bezarni" softkey-t, ha a programot ismét a
strukturalt formaban szeretné megnézni.

Nyissa meg a blokkot.
Poziciondlja a kurzort a blokk végére.
Nyomja meg a "Blokk feloldasa" softkey-t.

Megjegyzés

A blokkokat egérrel vagy kurzor billentydvel is lehet nyitni vagy zarni.

e <kurzor jobbra> megnyitja a blokkot, amelyen a kurzor all

e <kurzor balra> bezarja a blokkot, ha a kurzor a blokk elején vagy a blokk végén all
* <ALT> és <kurzor balra> bezarja a blokkot, ha a kurzor a blokkon beltl all

Megjegyzés

DEF utasitasok a programblokkokban vagy a blokkok képzése egy munkadarabprogram/ciklus
DEF részében nem megengedettek.
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7.10.7

El6-bedllitasok

Koszortilés

Szekeszto beallitasai

7.10 Programot szerkeszteni

A "Bedllitasok" ablakban adjuk meg azokat az elé-bedllitdsokat, amelyek a szerkeszt6

megnyitasakor automatikusan hatasosak lesznek.

Bedllitas

Jelentés

automatikusan szadmoz-
ni

* igen: Minden sorvaltas utan automatikusan egy Uj mondatszam lesz kiad-
va. Ennél érvényesek az "Els6 mondatszam" és "Lépéshossz" megadasai.

e nem: nincs automatikus szamozas

elsé mondatszdm

Megadja egy Ujonnan létrehozott program kezdé mondatszamat.

A mez§ csak akkor lathaté, ha az "automatikus szdmozas"-nal az "igen” be-
jegyzés van kivalasztva.

|épéshossz

Megadja a mondatszamok lépéshosszat.

A mez6 csak akkor lathato, ha az "automatikus szamozas"-nal az "igen" be-
jegyzés van kivalasztva.

rejtett sorokat kijelezni

¢ igen: A rejtett sorok, amelyek "*HD*"-vel (hidden) vannak jelélve, meg
fognak jelenni.

¢ nem:A";*HD*"-vel megjeldlt sorok nem lesznek kijelezve.
Utalas:

A "Keres" ill. a "Keres és cserél" funkcidknal a csak a lathatd sorok lesznek
figyelembe véve.

mondatvégét szimbo-
lumként kijelezni

A"LF" (Line feed) szimb6lum9q a mondatvégén ki lesz jelezve.

sor-torés

¢ igen: hosszu sorok tordelve lesznek

e nem: Ha a program hosszU sorokat tartalmaz, megjelenik egy vizszintes
képsav (gorgetd sav). A képerny6 kivagast vizszintesen el lehet tolni a sor
végéig.

sor torés ciklus hivasok-
ban is

* igen: Ha egy ciklus felhivas sora tul hosszu, az tébb sorban lesz abrazolva.
¢ nem: A ciklus felhivas le lesz vagva.

A mez6 csak akkor lathato, ha az "sor-torés"-nél az "igen" bejegyzés van kiva-
lasztva.

lathatd programok

« 1-10
Vélasztas, hogy hany programot lehet kijelezni a szerkeszt6ben egymas
mellett.

* Auto

Megadja, hogy egy feladatlistaban megadott programok szama vagy max.
10 kivalasztott program lathatéan egymas mellet ki lesz jelezve.

program szélessége f6-
kusszal

Itt lehet megadni a beaddsi fokuszban lev6 program szélességét a szerkeszté-
ben az ablakszélesség szazalékaban.

automatikusan tarolni

¢ igen: Ha egy masik kezelési tartomanyba vélt, a végrehajtott valtozasok
automatikusan tarolva lesznek.

* nem: Ha egy masik kezelési tartomdanyba valt, egy kérdést kap, hogy sze-
retne-e tarolni. Az "Igen", ill. "Nem" softkey-vel tarolja ill. elveti a valtoza-
sokat.

Utalds: Csak helyi és kiils6 meghajtéknal.
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Bedllitas

Jelentés

kivagas csak megjeldlés
utan

¢ igen: A programrészek kivdgasa csak akkor lehetséges, ha a programsorok
meg vannak jel6lve, vagyis a "Kivagas" softkey csak ekkor lesz kezelhetd.

¢ nem: A programsort, amelyben a kurzor all, megjeldlés nélkil is ki lehet
vagni.

megmunkalasi id6k
megallapitasa

Megadja, hogy a szimulaciéban vagy az Automatika lizemben melyik program-
futasidék lesznek megallapitva:
o ki
Program futasidék nem lesznek megallapitva.
¢ blokkonként: A futasid6k minden programblokkra meg lesznek allapitva.

¢ mondatonként: A futasidék NC mondat szinten lesznek megallapitva.
Utalds: Lehet8ség van kiegészitéleg a blokkok &sszeg idejének kijelezte-
tésére.
Vegytik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

A szimulacié ill. a program feldolgozasa utan a igényelt megmunkalasi id6k a
szerkeszt6ben ki lesznek jelezve.

megmunkalasi id6ket
tarolni

Megadja, hogy a megallapitott megmunkalasi id6k hogyan lesznek tovabb

feldolgozva.

e igen
A munkadarabprogram kényvtaraban létre lesz hozva egy alkdnyvtar a
"GEN_DATA.WPD" névvel. Itt lesznek tarolva a megallapitott megmunkala-
si id6k egy ini fajlban a program nevével. A program ill. a feladatlista Gjra
toltésénél a megmunkalasi id6k ismét ki lesznek jelezve.

* nem
A megallapitott megmunkalasi idék csak a szerkeszt6ben lesznek kijelezve.

szerszamokat felvenni

megadja, hogy a szerszamadatok fel lesznek-e véve.

* igen
A feljegyzés a feldolgozasnal torténik. Az adatok egy TTD (Tool Time Data)
fajlban lesznek tarolva. A TTD f4ajl mindig a hozza tartoz6 munkadarab-
program kényvtaraban van.

* nem
A szerszamadatok nem lesznek feljegyezve.

ciklusokat munkalépés-
ként dbrazolni

¢ igen:Aciklus felhivasok a G-kdd programban szévegként lesznek kijelezve.

¢ nem: A ciklus felhivasok a G-kéd programban NC szintakszisban lesznek
kijelezve.

Koszoriilés
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Beallitas Jelentés

kivalasztott G-kéd utasi- | Megadja a G-kéd utasitasok abrazoldsat.

tasok kiemelése e nem

Az 6sszes G-kodd utasitas a szabvanyos szinekben lesz kijelezve.

e igen
A kivalasztott G-kod utasitdsok vagy kulcsszavak szinesen lesznek kiemel-
ve. A sleditorwidget.ini konfiguraciés fajlban adjuk meg a szin-hozzaren-
delés szabalyait.
Utalds: Vegylik ehhez figyelembe a gépgyartd tdjékoztatasait.

Utalas
Ez a beallitds hatdsos az aktudlis mondat-kijelzés abrazolasara.

|[épésméret Megadja a |épésméretet a szerkeszt8re és a program lefutds abrazolasara.

* auto
Ha megnyit egy masodik programot, automatikusan a kisebb betliméret
lesz hasznalva.

¢ normalis (16) - karakter magassdg pixelben
Szabvényos méret, amelyik a megfelel képernyé felbontasban lesz kije-
lezve.

e kicsi (14) - karakter magasséag pixelben
A szerkesztében tébb tartalom lesz kijelezve.

Utalas

Ez a beallitas hatasos az aktudlis mondat-kijelzés abrazolasara.

Megjegyzés

Az Osszes beadas, amit itt végez, azonnal hatasos.

El6feltétel

On megnyitott egy programot a szerkesztében.

Eljaras
3 1. Valassza ki a "Program" kezelési tartomanyt.
Program
%; Szer- 2. Nyomja meg a "Szerkeszt" softkey-t.
keszt
3. Nyomja meg a ">>" és "Bedllitadsok" softkey-ket.
A "Beallitasok" ablak meg lesz nyitva.
Beallita-
sok
4. Hajtsa végre a kivant valtoztatasokat.
Koszorilés
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Megm. idik
tarlése

188

Ha tor6Ini szeretné a megmunkalasi idéket, nyomja meg a "Megmunka-
lasi id6k torlése" softkey-t.

A megallapitott megmunkalasi id6k a szerkeszt6ben és az aktualis mon-
dat kijelzésben is térolve lesznek. Ha a megmunkalasi idk egy ini fajlban
lettek tarolva, ez a fajl is tordlve lesz.

Nyomja meg az "OK" softkey-t a bedllitdsok nyugtazasahoz.

Koszoriilés
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7.11 DXF fajlokkal dolgozni

7.11.1 Attekintés

A "DXF-Reader" funkcioval lehet8ség van a CAD rendszerben létrehozott fajlok kozvetlen
megnyitasara a SINUMERIK Operate-ben és kontdroknak a kdzvetlen atvételére a G-kddba és
tarolasukra.

A ProgramkezelSben ki lehet jelezni a DXF fajlokat.

&«

ﬁ Gépgyarté

Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

A kovetkez6 elemeket olvassa a DXF-Reader:

Koszortilés

"POINT"
"LINE"
"CIRCLE"
"ARC"
"TRACE"
"SOLID"
"TEXT"
"SHAPE"
"BLOCK"
"ENDBLK"
"INSERT"
"ATTDEF"
"ATTRIB"
"POLYLINE"
"VERTEX"
"SEQEND"
"3DLINE"
"3DFACE"
"DIMENSION"
"LWPOLYLINE"
"ELLIPSE"

Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4

Szoftver opcié

7.11 DXF fajlokkal dolgozni

Ezen funkci6 hasznalatdhoz sziikség a "DXF-Reader" szoftver-opcié.
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7.11.2

7.11.2.1

Eljaras

7.11.2.2

190

o "LTYPE"

* "LAYER"

o "STYLE"

o "VIEW"

o "Ucs"

* "VPORT"

* "APPID"

e "DIMSTYLE"
e "HEADER ($INSUNITS, $MEASUREMENT)"
* "TABLES"

* "BLOCKS"

e "ENTITIES"

CAD rajzok kijeleztetése

DXF fajlt megnyitni

% 1. Valassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.
Program-
owlE2E10
2. Valassza ki a kivant tarolasi helyet és pozicionalja a kurzort arra a DXF

fajlra, amelyiket ki akar jelezni.
Nyomja meg a "Megnyit" softkey-t.

Hyitas
A kivalasztott CAD rajz az 6sszes réteggel, vagyis az 6sszes grafika szinttel
ki lesz jelezve.

Bezarni Nyomja meg a "Bezdarni" softkey-t a CAD rajz bezarasahoz és a Program

kezel6be visszatéréshez.

DXF fajlt megtisztitani
Egy DXF fajl megnyitasanal minden tartalmazott réteg dbrazolva lesz.

Lehet6ség van az olyan rétegek kiiktatasara és Gjra megjelenitésére, amelyek nem tartalmaznak
kontdr vagy pozicié adatokat.

Kdszoriilés
Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4



Munkadarabot megmunkdlni

7.11 DXF fajlokkal dolgozni

El6feltétel
A DXF fajl a Program kezel6ben ill. a szerkeszt6ben meg van nyitva.
Eljaras
- Nyomja meg a "Megtisztit" és "Réteg valasztas" softkey-ket, ha bizonyos
Megtisztit . . . .
szinteket ki akar iktatni.
Réteg A "Réteg valasztas" ablak meg lesz nyitva.
valasztas
réteq valasztas
v Deaktivalja a kivant szinteket és nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K
- VAGY -
fNutom. Nyomja meg a "Automat. megtisztit" softkey-t a nem Iényeges szintek
megtisztitas kikapcsolasahoz.
Nyomja meg a "Automat. megtisztit" softkey-t Ujra, ha a szinteket ismét ki
megtisztitas akarja jelezni.
7.11.2.3 CAD rajzot nagyitani és kicsinyiteni

El6feltétel

A DXF fajl a Program kezel6ben meg van nyitva.

Eljaras
Reszletek
Zoom +
Reszletek
Zoom -
Koszortilés

Nyomja meg a "Részletek" és "Zoom +" softkey-ket a kivagas nagyitdsahoz.

- VAGY -
Nyomja meg a "Részletek" és"Zoom -" softkey-ket a kivagas kicsinyitéséhez.

- VAGY -
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3. Nyomja meg a "Részletek" és "Autozoom" softkey-ket a kivagasnak auto-

Reszletek . J . .
Rk matikusan az ablakméretre illesztéséhez..
Autozoom
- VAGY -
Zoom elem. 4.  Nyomja meg a "Részletek” és a "Zoom elem kivalasztas" softkey-ket, ha egy
kivalasztas kivalasztasban automatikusan akar zoomolni.
7.11.2.4 Kivagast valtoztatni

Ha arajz egy részletét eltolni, nagyitani vagy kicsinyiteni szeretné, pl. a részletek megtekintésére
vagy kés6bb ismét ki szeretné jelezni a teljes rajzot, hasznadlja a nagyitoét.
A nagyitéval meg tudja hatarozni a részletet és utdna nagyitani vagy kicsinyiteni.

El6feltétel

A DXF fajl a Program kezelSben ill. a szerkeszt6ben meg van nyitva.

Eljaras
Reszletek 1. Nyomja meg a "Részletek" és a "Nagyito .softkey-ket-. .
A nagyitd egy négyszogletes keret formajaban megjelenik.
Nagyita
2. Nyomja meg a <+> billenty(it a keret nagyitasahoz.
- VAGY -
Nyomja meg a <-> billenty(it a keret kicsinyitéséhez.
- VAGY -
Nyomjon meg egy kurzor billentydit a keret fel, balra, jobbra vagy le eltola-
A > sadhoz.
v 3.  Nyomja meg az "OK" softkey-t a kivalasztott részlet atvételéhez.
0K
7.11.2.5 Nézet forgatasa

Lehet6ség van a rajz helyzetének forgatasara.

Koszoriilés
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El6feltétel

Eljaras

7.11.2.6

El6feltétel

Eljaras

Koszortilés

7.11 DXF fajlokkal dolgozni

A DXF fajl a Program kezel6ben ill. a szerkeszt6ben meg van nyitva.

Reszletek

Kepet
forgatni

—

Nyomja meg a "Részletek” és a "Kép forgatasa" softkey-ket.

Nyomja meg a "Nyil jobbra", "Nyil balra", "Nyil fel", "Nyil le", "Nyil jobbraill.
"Nyil balra forgatas" softkey-ket a rajz helyzetének valtoztatasahoz.

Geometria adatok informacidinak kijelzése / feldolgozasa

A DXF fajl a Program kezel6ben ill. a szerkesztében meg van nyitva.

Reszletek

Geometria
info; szerk

Elem
info

Elem
szerkesztes

(44
lissza

Nyomja meg a "Részletek" és a "Geometria infé" softkey-ket.
A kurzor egy kérddjel alakjat veszi fel.

Pozicionalja a kurzort az elemre, amelyikhez geometria adatokat szeretne
kijelezni és nyomja meg a "Elem infé" softkey-t.

Ha On példaul egy egyenest vélasztott ki, megnyilik a kdvetkezd ablak
"Egyenes a szinten: ...". A koordinatak a kivalasztott rétegben az aktualis
nullapontnak megfeleléen lesznek kijelezve: X és 'Y kezd6pont, X és Y
végpont és hosszak

Ha On a szerkeszt6ben van, nyomja meg az "Elem szerkesztés" softkey-t.
A koordinata értékek szerkeszthet6k lesznek.

Nyomja meg a "Vissza" softkey-t a kijelz6 ablak bezarasahoz.
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Megjegyzés
Geometria elem szerkesztése

Ezzel a funkcidval kisebb valtoztatasokat lehet végrehajtani a geometridban, pl. hidnyzé
metszéspontoknal.

Nagyobb valtoztatasokat a szerkeszté beadasi maszkjaban hajtunk végre.

Az "Elem szerkesztés"-sel végrehajtott valtozasokat nem lehet visszacsindlni.

7.11.3 DXF fajlok beolvasasa és feldolgozasa

7.11.3.1 Altalanos eljaras
* G-kéd programot Iétrehozni | megnyitni
+ "Kontdr" ciklust felhivni és "Uj kontur"-t Iétrehozni
e DXF fajlt importalni
* Konturt DXF fajlban ill. CAD rajzban kivalasztani és "OK"-val a ciklusba atvenni

+ Program mondatot "Atvenni"-vel a G-kéd programba beszurni

7.11.3.2 Tlirést bedllitani

A pontatlanul elkészitett rajzokkal dolgozashoz, vagyis a geometriaban a hézagok
kiegyenlitéséhez lehet6ség van egy fogds-sugar megadasara milliméterben. Ezzel az elemek
0sszefliggbként lesznek felismerve.

Megjegyzés
Nagy befogds-sugar

Minél nagyobbra van bedllitva a befogas-sugar, annal tébb kdvet6 elem all rendelkezésre.

Eljaras
1. A DXF fajl a szerkeszt6ben meg van nyitva.
Részletek Nyomja meg a "Részletek" és a "Befogas-sugar" softkey-ket.
A "Beadas" ablak meg lesz nyitva.
fogasi szog
v 3. Adja be a kivant értéket és nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K

Kdszoriilés
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7.11.3.3 Megmunkalasi sik hozzarendelése

Lehet6sége van a megmunkalasi sik kivalasztasara, amelyben a DXF-Reader-rel l1étrehozott

kontur legyen.

Eljaras
1. A DXF fajl a szerkeszt6ben meg van nyitva.
Sik 2. Nyomja meg az "Sik kivalasztas" softkey-t.
kivalasztasa A "Sik kivalasztas" ablak meg lesz nyitva.
v 3. Valassza ki a kivant sikot és nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K
7.11.3.4 Megmunkaldasi tartomany kivalasztasa / Tartomany és elem torlése

Lehet6sége van a DXF fajlban tartomanyok kivalasztasara és ezzel az elemek csokkentésére. A
2. pozicio atvétele utan csak a kivalasztott négyszdg tartalma lesz abrazolva. Konturok a
négyszogon le lesznek vagva.

El6feltétel

A DXF fajl a szerkeszt6ben meg van nyitva.

Eljaras

Megmunkalasi tartomanyt a DXF fajlbol kivalasztani

Medqtisztit

Tartomanyt
kivalasztani

Tartomany +
Tartomany -
_'

1

v
0K

x
Megszakit

Koszortilés

1.

Nyomja meg a "Megtisztit" és "Tartomany kivdalasztas" softkey-ket, ha a
DXF f4jl bizonyos tartomanyait ki akarja valasztani.
Megjelenik egy narancs szin(i négyszog.

Nyomja meg a "Tartomany +" softkey-t a kivagas nagyitadsahozill. nyomja

meg a "Tartomany -" softkey-t a kivagas kicsinyitéséhez.

Nyomja meg a "Nyil jobbra", "Nyil balra", "Nyil fel", ill. "Nyil le" softkey-ket
a kivalasztott szerszam eltolasahoz.

Nyomja meg az "OK" softkey-t.
A megmunkalds kivagas ki lesz jelezve.
A "Megszakitas" softkey-vel visszatériink az el6z6 ablakba.

195



Munkadarabot megmunkdini
7.11 DXF fajlokkal dolgozni

Tartomanyt 5. Nyomja meg az "Tartomany valasztas ki" softkey-t a tartomany kivalasztas
kikapcsolni megsziintetéséhez.

A DXF f4jl vissza lesz allitva az eredeti dbrazolasra.

A DXF -fajl kivalasztott tartomanyait és elemeit torolni
Megtisztit 6. Nyomja meg a "Tisztazas" softkey-t.

Tartomanyt térélni

Tartomany 7. Nyomja meg a "Tartomany torlése" softkey-t.
lrles Megjelenik egy kék szinii négyszég.
Nyomja meg a "Tartomany +" softkey-t a kivagas nagyitadsahozill. nyomja

Tartoma . N N
e m— meg a "Tartomany -" softkey-t a kivagas kicsinyitéséhez.

Tartomany -
s 9. Nyomja meg a "Nyil jobbra", "Nyil balra", "Nyil fel", ill. "Nyil le" softkey-ket
a kivalasztott szerszam eltolasahoz.
T
- VAGY -
Elemet t6rolni
Elem 10. Nyomja meg az "Elem tdrlés" softkey-t és valassza ki a kivalaszto kereszt
torles segitségével a kivant elemet.

11.  Nyomja meg az "OK"-t.

7.11.3.5 DXF fajl tarolasa

Lehet6sége van a tisztazott és feldolgozott DXF f4jl tarolasara.

El6feltétel

A DXF fajl a szerkeszt6ben meg van nyitva.

Eljaras

1. Tisztazza a fajlt az igényei szerint és [ vagy valasszon ki munkatartoma-

Megtisztit
egtis nyokat.

Reteg
valasztas

- VAGY -

Tartomanyt
kivalasztani

Kdszoriilés
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<< Nyomja meg a "Vissza" és a ">>" softkey-ket.
Uissza
DXF Nyomja meg a "DXF tarolas" softkey-t.
tarolasa
v Adja be "DXF adatok tarolasa" ablakban a kivant nevet és nyomja meg az
OK "OK"-t.
A "Tarolas mint" ablak megnyilik.
Vdlassza ki a kivant taroléhelyet.
0 Sziikség esetén nyomija meg az "Uj kdnyvtar" softkey-t, adja be az "Uj
konyutar konyvtar" ablakban a kivant nevet és nyomja meg az "OK" softkey-t a
konyvtar [étrehozdsahoz.
v Nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K
7.11.3.6 Vonatkoztatasi pontot megadni

Mivel a DXF fajl nullapontja altaldban eltér CAD rajz nullapontjatél, adjon meg egy
vonatkoztatasi pontot.

Eljaras

Uonatkozt.p.

megadasa

Elem
kezdet

Elem
kbzep

Elem
vege

iv

kozeppont

Kurzor

Koszortilés

A DXF fajl a szerkeszt6ben meg van nyitva.

Nyomja meg a ">>" és "Vonatk. pont megadas" softkey-ket.

Nyomja meg az "Elem kezdet" softkey-t a nullapontnak a kivalasztott elem
kezdetére helyezéséhez.

- VAGY -

Nyomja meg az "Elem kdzép" softkey-t a nullapontnak a kivalasztott elem
kdzepére helyezéséhez.

- VAGY -

Nyomja meg az "Elem vége" softkey-t a nullapontnak a kivalasztott elem
végére helyezéséhez.

- VAGY -

Nyomja meg az "lv kdzéppont" softkey-t a nullapontnak egy iv k6zép-
pontjara helyezéséhez.

- VAGY -

Nyomja meg a "Kurzor" softkey-t a nullapontnak egy tetszéleges kurzor
poziciéban megadasahoz.
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- VAGY -
Szahad Nyomja meg a "Szabad beadds" softkey-t "Vonatkoztatdsi pont beadas”
beadas ablak megnyitasahoz és ott a pozicié értékek (X, Y) beadaséhoz.
7.11.3.7 Konturokat atvenni
1. A feldolgozand6 munkadarabprogram létre van hozva és a szerkeszt8ben
vagyunk.

d Kontir 2. Nyomja meg a "Kontar" softkey-t.

0j 3. Nyomja meg az "Uj kontur" softkey-t.

Kontur kivalasztas
A kontur kévetésnél meg lesz adva a kezd8- és a végpont.

A kezd6pont és az irany egy kivalasztott elemen lesz kivalasztva. Az automatikus kontur kdvetés
a kezd6ponttdl atveszi a kontlr 0sszes kdvetkezd elemét. Az kontur kovetés befejezddik amikor
mar nincs tobb kdvetkezd elem vagy a kontdr mas elemeivel metszés jon.

Megjegyzés

Ha a kontudr tébb elemet tartalmaz, mint amit fel lehet dolgozni, fel lesz ajanlva a kontdr tiszta
G-kodként atvétele a programba.

Ezutdn ennek a kontdrnak a feldolgozasa a szerkeszt6ben mar nem lehetséges.

A "Visszavon" softkey segitségével lehetdsége van a kontur kivalasztast egy
tetsz6leges pontig visszavonni.

Uisszamen.
Eljaras

DXF fajlt megnyitni
1. Adja be az "Uj kontar" ablakba a kivant nevet.
DXF-hal 2. Nyomja meg a "DXF f4jlb6l" és az "Atvesz" softkey-ket.

importalni A "DXF f&jl megnyitasa" ablak megjelenik.
~
Atuetel
3. Valassza ki a tarolasi helyet és poziciondlja a kurzort a kivant DXF fajlra.
. A keresés funkcié segitségével kdzvetleniil tudunk keresni egy DXF fajlt
Kereses P .
nagy kiterjedésd konyvtarakban.
v 4. Nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K A CAD rajz meg lesz nyitva és fel lehet dolgozni kontur kivalasztasahoz.

A kurzor egy kereszt format vesz fel.

Kdszoriilés
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Vonatkoztatasi pontot megadni
5. Sziikség esetén adjon meg egy nullapontot.
Kontur koévetés

6. Nyomja mega ">>" és "Automat." softkey-ket, ha egy kontlr lehetéleg sok
elemét kivanja atvenni.
Ezzel gyorsan at lehet venni konturokat, amelyek sok egyes elembél allnak.

Automatikus
- VAGY -
Csak az Nyomja mega "Csak az 1. metszésig"-et, ha nem akar egész konturelemeket
1. Ilepesig egyszerre atvenni.

A kontur a konturelem elsé metszéséig lesz kdvetve.
Kezd6pont megadasa

Elemet 7. Valassza ki "Elem kivalasztas"-sal a kivant elemet.
kivalasztani
Elemet 8. Nyomja meg az "Elemet atvenni" softkey-t.
atvenni
Elem 9. Nyomja meg az "Elem kezd&pont" softkey-t a kontur kezdépontjanak a ki-
kezddpont valasztott elem kezdSpontjara helyezéséhez.
- VAGY -
Elem Nyomja meg az "Elem végpont" softkey-t a kontir kezdépontjanak a kiva-
vegpont lasztott elem végpontjara helyezéséhez.
- VAGY -
Elem Nyomja meg az "Elem kdzép" softkey-t a kontur kezd6pontjanak a kivalasz-
kozep tott elem kdzepére helyezéséhez.
- VAGY -
Kurzor Nyomja meg a "Kurzor" softkey-t az elem kezdetének egy tetszéleges kurzor
pozicioban megadasahoz.
v 9. Nyomja meg az "OK" softkey-t a kivalasztas nyugtazasahoz.
0K
Elemet 10. Nyomja meg az "Elemet atvenni" softkey-t a kivalasztott elem atvételéhez.
atvenni

A softkey addig kezelhet8, amig vannak atvehetd elemek.
Végpont megadasa

11. Nyomja meg a ">>" és "Végpont megadasa" softkey-ket, ha nem akarja
atvenni a kivalasztott elem végpontjat.

Uegpont
megadasa
Aktualis 12. Nyomja meg az "Aktudlis pozici6" softkey-t, ha az éppen kivalasztott pozi-
pozicio ciét végpontként szeretné megadni.
- VAGY -
Elem Nyomja meg az "Elem kdzép" softkey-t a kontir végpontjanak a kivalasztott
kozep elem kdzepére helyezéséhez.- VAGY -
- VAGY -

Koszortilés
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Elem Nyomja meg az "Elem vége" softkey-t a kontur végpontjanak azelem végére
Uege helyezéséhez.
- VAGY -

Nyomja meg a "Kurzor" softkey-t az elem kezdetének egy tetszéleges kurzor

Kurzor L Lz
poziciéban megaddasahoz.

Konturt atvenni ciklusba és programba

v Nyomja meg az "OK" softkey-t.

0K A kivalasztott kontlr a szerkeszté kontUr beadasi maszkjaba lesz atvéve.
Kontir Nyomja meg a "Kontur atvétel" softkey-t.
atuétele

A programmondat at lesz véve a programba.

Kezelés egérrel és tasztaturaval
A softkey-kkel kezelés mellett lehet8ség van a funkciok kezelésére tasztaturaval és egérrel is.

Kdszoriilés
200 Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4



Munkadarabot megmunkdlni

7.12 Felhasznaldi vdltozdk kijelzése és feldolgozdsa

7.12 Felhasznaloéi valtozok kijelzése és feldolgozasa

Az On 4ltal definialt alkalmazéi valtozdkat listdkban ki lehet jeleztetni.

Alkalmazéi valtozék
A kovetkezd valtozdk lehetnek definialva:
e globalis szamitasi paraméterek (RG)
» csatorna-specifikus szamitasi paraméterek (R paraméterek)
» A globdlis alkalmazoéi valtozék (GUD) minden programban érvényesek

* A helyi felhasznalé valtozék (LUD) csak abban a programban érvényesek, amelyikben
definidlva lettek.

* A program-globalis felhasznéléi valtozok (PUD) abban a programban érvényesek,
amelyikben definidlva lettek és az 6sszes, ebbdél a programbél felhivott alprogramban.

Csatorna-specifikus alkalmazéi valtozék minden csatorndra eltéré értékekkel lehetnek
definidlva.

Paraméter értékek beadasa és abrazolasa

Maximum 15 hely (beleértve a vesszé utani helyeket) lesz kiértékelve. Ha 15 helynél hosszabb
szamot adunk be, az exponencialis abrazolasban (15 hely + EXXX) lesz irva.

LUD vagy PUD

Mindig csak a lokalis vagy a program-globalis alkalmazéi valtozok jelezhetdk ki.

Az aktudlis vezérlés konfiguraciéjatodl fligg, hogy a LUD vagy PUD alkalmazéi valtozdk allnak
rendelkezésre.

a Gépgyarté
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Megjegyzés
Valtozok irdsa és olvasasa védett

A valtozék irdsa és olvasasa kulcsos-kapcsoléval és védelmi fokozatokkal védett

Kommentéarok

Lehet6ség van a globdlis és csatorna-specifikus R szamitasi paraméterekhez kommentarok
megadasara.

Alkalmazéi valtozékat keresni

Lehet6séq a listakban tetszéleges karaktersorokkal célzottan alkalmazéi valtozokat keresni.

Koszortilés
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Tovabbi informaciok

7.12.1

Eljaras

202

A felhasznaléi valtozékhoz tovabbi informacidk talalhaték az NC programozas programozasi
kézikonyvben.

Globalis R paraméterek

A globdlis R paraméterek szamitasi paraméterek, amelyek a vezérlésben egyszer vannak meg és
amelyeket az 6sszes csatorna tudja irni és olvasni.

A globalis R paraméterek a csatornak koézotti informdcié cserére haszndljuk vagy ha a globalis
bedllitdsokat az 6sszes csatornan ki kell értékelni.

Az értékek a vezérlés kikapcsoldsa utan is megmaradnak.

Kommentarok
Az "Globalis R paraméterek kommentarokkal" ablakban adjuk meg a kommentarokat.
A kommentarok szerkesztheték. Lehet8ség van a torlésre egyenként vagy a torlés funkcidval.

A kommentarok a vezérlés kikapcsoldsa utan is megmaradnak.

Globalis R paraméterek szama
A globalis R paraméterek szamat egy gépadat adja meg.
Tartomany: RG[0]- RG[999] (gépadattdl fliggben).

A tartomany szamozasaban nincsenek rések.

.n Gépgyarté
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarté tdjékoztatasait.

l_,@ 1. Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.
Paraméter
|ﬁ filkalm. 2. Nyomja meg az "Alkalm. valtozok" softkey-t.
valtozak

Globalis R 3. Nyomja meg a "Globalis R paraméterek" softkey-t.
paAmELer A "Globalis R paraméterek” ablak megjelenik.

Koszoriilés
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Kommentarok kijelzése

1. Nyomja meg a ">>" és a "Kommentarok kijelzése" softkey-ket.
A "Globalis R paraméterek kommentarokkal" ablak megjelenik.
Kommentar
kijelzese
2. Nyomja meg Ujra az "Kommentar kijelzés" softkey-t a "Globalis R paramé-
kijelzese terek” ablakba visszatéréshez.

Globalis R paraméterek és kommentarok torlése

1. Nyomja meg a ">>" és a "Torol" softkey-ket.
A "Globalis R paramétert tordIni" ablak megjelenik.

Tarles
2. A "globalis R paramétertdl" és a "globalis R paraméterig” mez&kben va-
lasztjuk ki azokat a globalis R paramétereket, melyek értékeit tordini sze-
retnénk.
- VAGY -
Osszes Nyomija meg az "Osszest térdIni" softkey-t.
torlese
3. Aktivalja a "kommentarokat is toroIni" vezérlé-négyzetet, ha automatiku-
san a hozza tartozé kommentarokat is tordIni akarja.
v 4, Nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K
» Akivalasztott globdlis R paraméterek, ill. az 6sszes globdalis R paraméter
értékei O-val lesznek kitbltve.
* Akivalasztott kommentarok szintén térdlve lesznek.
7.12.2 R-paraméter

Az R-paraméterek (szamitdsi paraméterek) csatorna-specifikus valtozék, amelyeket egy G-kod
programon belil lehet alkalmazni. A R-paramétereket G-kéd programok tudjak olvasni és irni.

Az értékek a vezérlés kikapcsoldsa utan is megmaradnak.

Kommentarok
Az "R paraméterek kommentarokkal" ablakban adjuk meg a kommentdrokat.
A kommentarok szerkesztheték. Lehetdség van a torlésre egyenként vagy a torlés funkcidval.

A kommentarok a vezérlés kikapcsoldsa utan is megmaradnak.

Csatorna-specifikus R-paraméterek szama
A csatorna-specifikus R-paraméterek szamat egy gépadat adja meg.

Tartomany: RO - R999 (gépadattdl fliggben).

Koszortilés
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A tartomdany szdmozasaban nincsenek rések.

.n. Gépgyarté
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarté tdjékoztatasait.

Vélassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.

Nyomja meg az "Alkalm. valtozok" softkey-t.

Nyomja meg az "R-paraméter" softkey-t.
Az "R-paraméter" ablak megjelenik.

Nyomja meg a ">>" és a "Kommentarok kijelzése" softkey-ket.
Az "R paraméterek kommentarokkal" ablak megjelenik.

Nyomja meg Ujra az "Kommentar kijelzés" softkey-t a "Globdlis R paramé-
terek" ablakba visszatéréshez.

Nyomja meg a ">>" és a "Torol" softkey-ket.
Az "R-paramétert torolni" ablak megjelenik.

Az "R paramétertdl" ésaz "R paraméterig" mez6kben valasztjuk kiazokat az
R paramétereket, melyek értékeit tordIni szeretnénk.

- VAGY -
Nyomja meg az "Osszest téréIni" softkey-t.

Aktivalja a "kommentarokat is torolni" vezérld-négyzetet, ha automatiku-
san a hozza tartozé6 kommentarokat is torolni akarja.

Nyomja meg az "OK" softkey-t.

* Akivalasztott R paraméterek, ill. az 6sszes R paraméter értékei O-val
lesznek kitoltve.

e A kivalasztott kommentarok szintén torolve lesznek.

Koszoriilés

Eljaras
Parameter
|ﬁ Alkalm.
valtozak
H_
parameter
Kommentarok kijelzése
1.
Kommentar
kijelzese
Kommentar [P
kijelzese
R-paramétert torolni
1.
Titles
2.
sszes
tarlése
3.
v 4,
0K
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7.12.3 Globdlis GUD-okat kijelezni

Globalis alkalmazéi valtozok

A globalis GUD-ok NC-globalis alkalmazéi adatok (Global User Data), amelyek a gép kikapcsolasa
utan is megmaradnak..

A GUD-ok minden programban érvényesek.

Definicié

Egy GUD valtoz6 a kévetkezd adatokkal lesz definidlva:
e DEF kulcsszo

e érvényességi tartomany NCK

e adattipus (INT, REAL, ...)

* valtozé-nevek

e érték hozzarendelés (opcionalis)

Példa
DEF NCK INT SZAMLALO1 =10
A GUD-ok DEF végz&désl fajlokban lesznek definidlva. Ehhez a kovetkez foglalt fajlnevek
vannak:
Fajlnév Jelentés
MGUD.DEF Gépgyarté globalis adatainak definicioi
UGUD.DEF Alkalmazé globalis adatainak definicidi
GUDA4.DEF Alkalmazé szabadon definidlhat6 adatai
GUDS8.DEF, GUD9.DEF Alkalmazé szabadon definidlhat6 adatai
Eljaras
l_,@ 1. Vélassza ki az "Paraméter” kezelési tartomanyt.
Paraméter
|ﬁ Alkalm. 2. Nyomja meg az "Alkalm. valtoz6" softkey-t.
valtozak
Globalis 3. Nyomja meg a "Globalis GUD" softkey-t.
GUD
A "Globalis alkalmazéi valtozok" ablak megjelenik. Kijelzésre keriil egy
lista a definialt UGUD valtozékkal.
- VAGY -
K&szoriilés
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GUD ki- Nyomja meg a "GUD kivalasztas" softkey-t és a "SGUD" ... "GUD®6" softkey-
valasztas ket, ha az SGUD, MGUD, UGUD ill. GUD 4 ... GUD 6 globalis alkalmazéi
valtozékat ki akarjuk jeleztetni.
GUDG
- VAGY -
GUD ki~ Nyomja meg a "GUD kivalasztas" és ">>" softkey-ket, valaminta "GUD7" ...
valasztas "GUD9" softkey-ket, haa GUD 7 ... GUD 9 globalis alkalmazéi véltozokat ki
akarjuk jeleztetni.
GUD9
Megjegyzés
A felfutds utdn a "Globalis alkalmazéi valtozék" ablakban kijelzésre kerdil a lista a definidlt UGUD
valtozdkkal.
7.12.4 Csatorna GUD-okat kijelezni

Csatorna-specifikus alkalmazéi valtozok

A csatorna-specifikus alkalmazéi valtozok, mint a GUD-ok, minden programban érvényesek
csatornanként. Azonban a GUD-okté! eltér6en specifikus értékeik vannak.

Definicié

Egy csatorna-specifikus GUD valtozé a kovetkez6 adatokkal lesz definidlva:
* DEF kulcsszo

e érvényeségi tartomany CHAN

* adattipus

* valtozé-nevek

e érték hozzarendelés (opcionalis)

Példa
DEF CHAN REAL X_POS =100.5

Kdszoriilés
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Eljaras
l_,@ Vélassza ki az "Paraméter” kezelési tartomanyt.
Paraméter
|ﬁ Alkalm. Nyomja meg az "Alkalm. valtoz6" softkey-t.
valtozak
Csatorna Nyomja meg a "Csatorna GUD" és a "GUD kivalasztas" softkey-ket.
GUD
GUD ki-
valasztas
Egy uj fliggbleges softkey-sav jelenik meg.

SRUD Nyomja meg az "SGUD" ... "GUD6" softkey-ket, ha a SGUD, MGUD, UGUD
és GUD 4 ... GUD 6 csatorna-specifikus alkalmazéi valtozékat ki akarjuk
jeleztetni.

GUDG
- VAGY -

Nyomja meg a "Tovabb" és a "GUD7" ... "GUD9" softkey-ket, haa GUD 7 ...
GUD 9 csatorna-specifikus alkalmazoéi valtozdkat ki akarjuk jeleztetni.
GUDY
7.12.5 Lokalis LUD-okat kijelezni

Lokalis alkalmazdéi valtozok

A LUD-ok csak abban a programban és alprogramban érvényesek, amelyikben definidlva lettek.

A vezérlés a program feldolgozasanal a LUD-okat az inditas utan kijelzi. A kijelzés a program
feldolgozas végéig megmarad.

Definicio

Egy lokalis alkalmazdéi valtozd a kovetkezd adatokkal lesz definidlva:

e DEF kulcsszé
e adattipus

¢ valtoz6-nevek

e érték hozzarendelés (opcionalis)

Koszortilés
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Eljaras
1_'@ 1. Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.
Paraméter
|ﬁ Alkalm. 2. Nyomja meg az "Alkalm. valtoz6" softkey-t.
valtozak
Lokalis 3. Nyomja meg a "Lokdlis LUD" softkey-t.
LuD
7.12.6 Program PUD-okat kijelezni

Program-globalis alkalmazéi valtozék

A PUD-ok munkadarabprogram-globalis valtozék (Program User Data). A PUD-ok a fé- és
alprogramokban érvényesek és ott irhatok ill. olvashatok.

.n. Gépgyarté
Vegyilk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Eljaras
l_,@ 1. Vélassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.
Paraméter
|ﬁ filkalm. 2. Nyomja meg az "Alkalm. valtoz6" softkey-t.
valtozok
Program 3. Nyomja meg a "Program PUD" softkey-t.
PUD
7.12.7 Alkalmazéi valtozékat keresni

Lehet8ségiink van célzottan R-paraméterek vagy alkalmazoéi valtozék keresésére.

Koszoriilés
208 Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4



Munkadarabot megmunkdlni

Eljaras

1 O
Parameter
= fAlkalm.
uéﬂuzﬁk

H_
parameter

Lokalis
LuD

Kereses

v
0K

7.12 Felhasznadldi vdltozdk kijelzése és feldolgozdsa

Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.

Nyomja meg az "Alkalm. valtoz6k" softkey-t.

Nyomja meg az "R-paraméter”, "Globalis GUD", "Csatorna GUD", "Lokalis
GUD" vagy "Program PUD" softkey-t a lista kivalasztasahoz, amelyikben
alkalmazéi valtozdkat szeretne keresni.

Nyomja meg a "Keres" softkey-t.

Az "R-paraméter keresés”, ill. az "Alkalmazéi valtozé keresés" ablak meg-
nyilik.

Adja be a kivant keresési fogalmat és nyomja meg az "OK"-t.

A kurzor automatikusan a keresett R-paraméterre, ill. a keresett alkalma-
z6i valtozora lesz pozicionalva, ha az létezik.

Egy DEFIMAC tipusu fajl szerkesztésével lehet meglevd definiciés-/makré-fajlokat
megvaltoztatni ill. tordIni vagy Ujként hozzaadni.

Eljaras

N

iizembe-
helyezes

EIE Hendsz‘

Muyitas

INPUT

Koszortilés

Vélassza ki az "Uzembehelyezés" kezelési tartomanyt.

Nyomja meg a "Rendszeradatok” softkey-t.

Valassza ki az adat-fan az "NC adatok" kdnyvtarat és nyissa meg ott a
"Definiciok" kdnyvtarat.

Valassza ki a fajlt, amelyiket fel akar dolgozni.

Klikkeljen duplan a fajlra

- VAGY -

Nyomja meg a "Megnyit" softkey-t.

- VAGY -
Nyomja meg az <INPUT> billentydit.

- VAGY -
Nyomja meg a <Kurzor jobbra> billentydit.
Akivalasztott fajl a szerkeszt6ben meg lesz nyitva és ott fel lehet dolgozni.
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6. Definidlja a kivant alkalmazéi valtozét.

Sami Nyomja meg a "Bezar" softkey-t a szerkeszté bezardsahoz.

Alkalmazéi valtozékat aktivalni

Nyomja meg a "Aktival" softkey-t.

Aktivalas
Egy kérdés jelenik meg.
2. Vélasszon, hogy a definiciés fajl eddigi értékei maradjanak-e meg.

- VAGY -
Valasszon, hogy a definiciés fajl eddigi értékei térélve legyenek-e.
Ennél a definicids fajlok a kezdeti értékekkel lesznek atirva.

v 3. Nyomja meg az "OK" softkey-t az eljaras folytatasahoz.

0K

Koszoriilés
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7.13 G- és segédfunkcidkat kijelezni

7.13.1 Kivalasztott G-funkcidk
A "G-funkcidk" ablakban 16 kivalasztott G-csoport lesz kijelezve.
Egy G-csoporton belil mindig a vezérlésben éppen aktiv G-funkciok jelennek meg.
Egyes G-kédok (pl. G17, G18, G19) a gép vezérlésének bekapcsoldsa utdn azonnal aktivak.
A beallitasoktol figg, hogy melyik G-kodok aktivak mindig.

¢ Gépgyartoé
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Szabvanyosan kijelzett G-csoportok

Csoport Jelentés

G-csoport 1 modalisan hatdsos mozgasparancsok (pl. GO, G1, G2, G3)

G-csoport 2 mondatonként hatasos mozgdsok, varakozasi idé (pl. G4, G74, G75)

G-csoport 3 programozhaté eltolasok, munkatér-hatarolas és pélus-programozas (pl. TRANS,
ROT, G25, G110)

G-csoport 6 sik valasztas (pl. G17, G18)

G-csoport 7 szerszamsugar-korrekcié (pl. G40, G42)

G-csoport 8 bedllithaté nullaponteltolés (pl. G54, G57, G500)

G-csoport 9 eltoldsok elnyomésa (pl. SUPA, G53)

G-csoport 10 pontos &llj - palyavezérlés lizem (pl. G60, G641)

G-csoport 13 munkadarab méretezés hiivelyk/metrikus (pl. G70, G700)

G-csoport 14 munkadarab méretezés abszollt/névekményes (G90)

G-csoport 15 elétolas tipus (pl. G93, G961, G972)

G-csoport 16 elétolas-korrekciod belsé és kiilsé gorbileteken (pl. CFC)

G-csoport 21 gyorsitas-profil (pl. SOFT, DRIVE)

G-csoport 22 szerszamkorrekcié tipusok (pl. CUT2D, CUT2DF)

G-csoport 29 sugar-latméré-programozés (pl. DIAMOF, DIAMCYCOF)

G-csoport 30 kompresszor be/ki (pl. COMPOF)

Szabvanyosan kijelzett G-csoportok (ISO-kod)

Csoport Jelentés

G-csoport 1 modalisan hatasos mozgasparancsok (pl. GO, G1, G2, G3)

G-csoport 2 mondatonként hatdsos mozgdsok, varakozasi idé (pl. G4, G74, G75)

G-csoport 3 programozhato eltolasok, munkatér-hatarolas és polus-programozas (pl. TRANS,
ROT, G25, G110)

G-csoport 6 sik valasztas (pl. G17, G18)

G-csoport 7 szerszamsugar-korrekcié (pl. G40, G42)

Koszortilés
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Csoport

Jelentés

G-csoport 8

beallithaté nullaponteltolds (pl. G54, G57, G500)

G-csoport 9

eltoldsok elnyomésa (pl. SUPA, G53)

G-csoport 10

pontos &llj - palyavezérlés lizem (pl. G60, G641)

G-csoport 13

munkadarab méretezés hivelyk/metrikus (pl. G70, G700)

G-csoport 14

munkadarab méretezés abszollt/névekményes (G90)

G-csoport 15

elétolas tipus (pl. G93, G961, G972)

G-csoport 16

elétolas-korrekciod belsé és kiilsé gorbileteken (pl. CFC)

G-csoport 21

gyorsitas-profil (pl. SOFT, DRIVE)

G-csoport 22

szerszamkorrekcié tipusok (pl. CUT2D, CUT2DF)

G-csoport 29

sugar-latméré-programozés (pl. DIAMOF, DIAMCYCOF)

G-csoport 30

kompresszor belki (pl. COMPOF)

Eljaras
r— 1.
M,
Gep
AN 2.
UL
JOG
~)
AUTO
G- 3.

funkciok

G- 4,
funkciok

Vélassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.

Nyomja meg a <JOG> , <MDA> ill. az <AUTO> billenty(it.

Nyomja meg a "G-funkciok" softkey-t.
A "G-funkciék" ablak megjelenik.
Nyomja meg Ujra a "G-funkciék" softkey-t az ablak ismét bezarasdhoz.

A G-csoportoknak a "G-funkciék" ablakban kijelzett valasztéka eltéré lehet.

Tovabbi informaciok

¢ Gépgyarté
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Tovabbi informaciék talalhaték a kijelzend6 G-csoportok beallitdsahoz a SINUMERIK Operate
Uzembehelyezési kézikdnyvben.

212
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7.13.3

7.13 G- és segédfunkcidkat kijelezni

Osszes G-funkcio

A "G-funkcidék" ablakban az 6sszes G-csoport fel van sorolva a csoportszamaival.

Egy G-csoporton belll mindig a vezérlésben éppen aktiv G-funkcidk jelennek meg.

Tovabbi informaciék a ldbsorban
A labsorban a kdvetkez kiegészitd informacidk vannak kijelezve:

e Aktudlis transzformaciok

Kijelz6 Jelentés

TRANSMIT Polar transzformacié aktiv

TRACYL Hengerpalast transzformacio aktiv

TRAORI Tajolasi transzformacié aktiv

TRAANG Ferde tengely transzformacié aktiv

TRACON Kaszkad transzformacié aktiv
A TRACON-nal két transzformaci6é (TRAANG és TRACYL ill. TRAANG és TRANSMIT)
van egymas utan kapcsolva.

e aktualis nullaponteltolasok
e orso-fordulatszdm
* palya-el8tolas

e aktiv szerszam

G-funkciok forma-készitéshez

A "G-funkcidék" ablakban fontos informacidkat lehet kijelezni a szabad formaju fellleteknek a
megmunkalasanal a "High Speed Settings" (CYCLE832) funkcidval.

Szoftver opcio
‘ Ezen funkcié hasznalatdhoz sziikség az "Advanced Surface" szoftver-opciék.

High Speed Cutting informaciék

Koszortilés

Az "Osszes G-funkcid" ablakban kijelzett informéciok mellett a kdvetkezé specifikus informaciok
programozott értékei is megjelennek:

* (CTOL

* OTOL

* CTOLGO

* OTOLGO

A GO tlrések csak akkor lesznek kijelezve, ha aktivak is.
Kilonodsen fontos G-csoportok kiemelve vannak abrazolva.

Lehet8ség van annak konfiguralasara, hogy melyik G-funkciék legyenek kiemelve abrazolva.
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7.13 G- és segédfunkcidkat kijelezni

Tovabbi informaciok

Tovabbiinformaciok talalhatok kontur/tajolas tlréshez az Alapfunkciok miikodési kézikdnyvben.

Eljaras
w 1. Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.
el
Gep
AN 2. Nyomja meg a <JOG>, <MDA> ill. az <AUTO> billentydit.
->
AUTO
3. Nyomja meg a ">>" és "Osszes G-funkcid" softkey-ket.
A "G-funkciok" ablak megjelenik.
Osszes
Gi-funkcio
7.13.4 Segédfunkcidk

A segédfunkciékhoz tartoznak a gépgyarté altal megadott M- és H-funkcidk, amelyek
paramétert adnak at a PLC-nek és ott a gépgyarto altal definidlt reakciot valtjak ki.

Kijelzett segédfunkciok

A "Segédfunkcidk” ablakban max. 5 aktudlis M-funkcié és 3 F-funkcié van kijelezve.

Eljaras
IMI 1. Vélassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.
[LLLT
Gep
A 2. Nyomja meg a <JOG>, <MDA> ill. az <AUTO> billentyit.

JOG

)

AUTO

Kdszoriilés
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Munkadarabot megmunkdlni

7.13 G- és segédfunkcidkat kijelezni

Seged- 3. Nyomja meg a "H-funkciok" softkey-t.
funkpiok A "Segédfunkciok” ablak megnyilik.

4, Nyomja meg Gjra a "H-funkciok" softkey-t az ablak ismét bezarasahoz.
funkciok

Koszortilés
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7.14 Atfedéseket kijelezni

7.14 Atfedéseket kijelezni

Az"Atfedések" ablakban lehet6ség van a kézikerék tengely-eltolasok vagy a programozott 4tfedé
mozgasok kijeleztetésére.

Beadasi mezé6

Jelentés

szerszam

aktualis atlapolds szerszdmiranyban

min

atlapolds szerszamiranyban minimalis értéke

maXx

atlapolas szerszamiranyban maximalis értéke

DRF

kézikerék tengely-eltoldsok kijelzése

Az "Atlapolas" ablakban kijelzett értékek vélasztéka eltéré lehet.

Eljaras

M,

%

JOG

fit-
fedes

INPUT

fAt-
fedes

216

¢ Gépgyarté
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarté tdjékoztatasait.

Valassza ki az "Gép" kezelési tartomanyt.

Nyomja meg az <AUTO>, <MDA> vagy <JOG> billentyit.

Nyomja meg a ">>" és "Atlapolas" softkey-ket.
Az "Atlapolas" ablak meg lesz nyitva.

Adja be az atlapolas kivant ij minimalis vagy maximalis értékeit és nyomja
meg az <INPUT> billenty(it a beadasok nyugtazasahoz.

Utalas:

Az atlapolas értékeket csak a "JOG" izemméddban lehet valtoztatni.
Nyomja meg Ujra az "Atlapolas" softkey-t az ablak ismét bezarasahoz.

Koszoriilés
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7.15 Szinkronakcidk dllapotat kijelezni

7.15 Szinkronakcidk allapotat kijelezni

Szinkronakciok

A szinkronakciék diagnézisahoz a "Szinkronakciék" ablakban allapotinformacidkat lehet
kijelezni.

Megjelenik egy lista a jelenleg hatdsos 0sszes szinkronakciérol.

A listdban a szinkronakciok programozasa azonos formaban van kijelezve a munkadarabok
programozasaval.

Szinkronakcidk allapota

Az "Allapot" oszlopban jelenik meg, hogy a szinkronakcié melyik allapotban van:
* varakozo

o aktiv

* zarolt

Mondatonként hatasos szinkronakcidk csak az allapotuk kijelzésével vallnak ismertté. Ezek csak
a végrehajtas alatt lesznek kijelezve.

Szinkronizaciés tipusok

Szinkronizacids tipusok Jelentés

ID=n

Modalisan hatasos szinkronakciék Automatika tizemben a programvégéig, program-lokalis;
n=1..254

IDS=n

Statikusan hatasos szinkronakciék, moddalisan hatdsos minden tizemmaodban, a programvé-
géntulis; n=1... 254

ID=IDS nélkdl

Mondatonként hatasos szinkronakcidk Automatika tizemben

Koszortilés

Megjegyzés

Az 1...254 szdmtartomany szamait csak egyszer szabad kiadni, fliggetlendl attél, hogy melyik
azonositdészamra.

Szinkronakciék kijelzése
Softkey-kkel lehetséges az aktivalt szinkronakcidk kijelzését korlatozni.

Tovabbi informaciék: Szinkonakciék mdkodési kézikonyv
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7.15 Szinkronakcidk dllapotdt kijelezni

Eljaras
1 1.
M,
Gep
>) 2
AUTO
M
UL
JOG
> 3
Szinkr.
SN akidk
EN
Mond.kent
0 5.
Mond.kent
218

Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.

Nyomja meg az <AUTO>, <MDA> vagy a <JOG> billentydit

Nyomja meg a men( tovabbkapcsoldas billenty(it és a Szinkron akcié" soft-
key-t.

A "Szinkronakciok" ablak meg lesz nyitva.

Az 0sszes aktivalt szinkronakcié ki lesz jelezve.

Nyomja meg az "ID" softkey-t, ha az Automatika izemben modalisan ha-
tasos szinkronakciokat el akarja rejteni.

- ES | VAGY -

Nyomja meg az "IDS" softkey-t, ha a statikus szinkronakcidkat el akarja
rejteni.

- ES I VAGY -

Nyomja meg az "Mondatonként" softkey-t, ha az Automatika (izemben a
mondatonként hatasos szinkronakciékat el akarja rejteni.

Nyomja meg az "ID", "IDS" vagy "Mondatonként" softkey-ket a megfelel
szinkronakciok Ujra megjelenitéséhez.

Kdszoriilés
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7.16

Kijelzett id6k

7.16 Futdsidét kijelezni és munkadarabot szdmolni

Futasidét kijelezni és munkadarabot szamolni

A munkadarab futasidejérdl és a készitett munkadarabok szamarél attekintést az "ld6k,
szamlalok" ablak ad.

a. Gépgyarté
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Program

A softkey elsé megnyomasanal ki lesz jelezve, hogy a program mar mennyi ideje fut.
Minden tovabb program inditasnal ki lesz jelezve az id8, amire az elsé lefutasnal a teljes
program lefutashoz sziikség volt.

Ha a program vagy az el6tolas meg lesz valtoztatva, akkor az Uj program-futasidé az elsé
lefutas utan helyesbitve lesz.

Program maradék

Kijelzésre kertil, hogy a aktudlis program még meddig fut. Ezen kivil a program elérehaladas
kijelz8 alapjan az aktudlis program lefutas késziiltségi fokat szazalékban lehet kdvetni.

Az els8 program lefutas kiilonbozik a szamitasban a tovabbi program lefutasoktél. Egy
program elsé lefutdasandal a program haladasa meg lesz becslilve a program nagysaga és az
aktualis program offset alapjan. Minél nagyobb a program és minél egyenesebb a
feldolgozasa, annal pontosabb az elsd becslés. Programokra ugrasokkal és/vagy
alprogramokkal ez becslés a rendszerbdl fakadéan nagyon pontatlan.

Minden tovabbi program lefutasnal a mért 6sszes futasidd kijelzésre kerlil a program haladas
kijelzésnél.

Id6mérés befolydsolasa

Az id6mérés a program inditasaval kezd6dik és a programvéggel (M30) vagy egy megadott
M-funkciéval zarul.

Fut6é programnal az idémérés CYCLE STOP-pal megszakad és CYCLE START-tal folytatodik.
RESET-tel és utdna CYCLE START-tal az id6mérés eldlrél kezdbdik.

CYCLE STOP-nal vagy el6tolas-override = 0-nal az id6mérés megall.

Munkadarabokat szamolni

Lehet6ség a program-ismétlédések, ill. az elkészilt munkadarabok szamanak kijelzésére. A
munkadarab-szamldlashoz adja meg a munkadarabok valds és kivant szamat.

Munakadarab-szamlalas

Koszortilés

Az elkészitett munkadarabok szamldaldsa torténhet a programvéggel (M30) vagy egy M-
utasitassal.
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7.16 Futdsidét kijelezni és munkadarabot szdmolni

Eljaras

M,

Gep

v

>

UT0

Idozites /
Szamlala

O

SELECT
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Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.

Nyomja meg az <AUTO> billentyit.

Nyomja meg a "Szamitas" softkey-t.
Az "ld6k, szamlalok" ablak meg lesz nyitva.

Valassza a "Munkadarabok szamlalasa" alatt az "igen" beadast, ha az elké-
szitett munkadarabokat szamlalni akarja.

Adja be a "Kivant munkadarabok" ablakba a kivant munkadarabok szamat.
A "Valés munkadarabok"-ban a mar elkészitett munkadarabok vannak ki-
jelezve. Ezt az értéket szikség esetén meg lehet valtoztatni.

A kivant szamu munkadarab elkészitése utan az aktudlis munkadarabok
kijelz8 automatikusan ismét nullara all.

Koszoriilés
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7.17 Bedllitdsok az Automata lizemhez

7.17 Beallitasok az Automata tizemhez

Egy munkadarab megmunkaldsa el6tt lehet tesztelni a programot, hogy a programozasi hibak
elére fel legyenek ismerve. Ehhez hasznaljuk a prébafutas elétoldast.

Ezen kiviil lehet&ség van a mozgasi sebességet gyorsmenetnél szintén csdkkenteni, hogy egy Uj
program bejaratasanal ne j6jjenek létre nem kivant nagy mozgasi sebességek.
Prébafutas el6tolas
Az itt beadott el6tolas helyettesiti a programozott el6tolast a feldolgozasnal, ha a program
befolyasolas alatt a "DRY probafutas elétolds"-t valasztjuk.
Csokkentett gyorsmenet
Az itt beadott érték csdkkenti a gyorsmenetet, ha a "Program befolyasolas" alatt az "RGO
csOkkentett gyorsmenet" ki van valasztva.
Megmunkalasi idok felvétele
Egy program elkészitésénél és optimalizaldsanal tdmogatdsként lehet6ség van a megmunkalasi
id6k kijelzésére.
On megadhatja, hogy az idék felvétele a munkadarab megmunkalasa alatt be legyen-e
kapcsolva.
o ki
A munkadarab megmunkaladsa alatt az id6k felvétele ki van kapcsolva, vagyis a
megmunkalasi id6k nem lesznek felvéve.

* mondatonként
Egy f6program minden mozgasi mondatdhoz meg lesznek allapitva a megmunkalasi id6ék.

* blokkonként
Minden blokkra meg lesznek allapitva a megmunkalasi id6ék.

Megjegyzés
Er6forras felhasznalas
Minél tdbb megmunkalasi id6t akarunk kijeleztetni, annal tdbb er6forras lesz felhasznalva.

igy amondatonkénti beallitasnal tdbb megmunkalasi idé lesz megallapitva, mint a blokkonkénti
beallitdsnal.

Megmunkalasi id6ket tarolni
Itt On megadja , hogy a megallapitott megmunkalasi id6k hogyan lesznek tovabb feldolgozva.

* igen
A munkadarabprogram kényvtaraban létre lesz hozva egy alkdnyvtar a "GEN_DATA.WPD"
névvel. Itt lesznek tarolva a megallapitott megmunkalasi id6k egy ini fajlban a program
nevével.

* nem
A megallapitott megmunkalasi id6k csak a programmondat kijelz6ben lesznek kijelezve.

Koszortilés
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7.17 Bedllitdsok az Automata lizemhez

Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.

Nyomja meg az <AUTO> billenty(it.

Nyomja meg a Meni tovabbkapcsolas billentydit és a "Beallitasok" softkey-
t.

Megjelenik a "Beallitdsok automata lizemhez" ablak.

Adja be a "Probafutas elétolas DRY" mezbbe a kivant probafutas sebessé-
get.

Adja be a "csdkkenetett gyorsmenet RGO" mezébe a kivant szazalékot.
Ha a beadott érték 100 %, az RGO hatastalan.

Valassza ki a "megmunkalasi id6k felvétele" és esetleg a "megmunkalasi
id6k tarolasa" mezében a kivant bevitelt.

Aktualis mondat kijelzés (Oldal 50)

Eljaras
1 1.
M,
Gep
3 2.
AUTO
> 3.
1% Bealli-
UJE tasok
4.
5.
SELECT 6.
Lasd még
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Koszoriilés
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Megmunkalast szimulalni

8.1

Koszortilés

Attekintés

A szimulaciéban az aktuélis program teljesen ki lesz szamitva és grafikusan abrazolva. igy a
programozas eredménye ellendrizve lesz a géptengelyek mozgdasa nélkil. Helytelendl
programozott megmunkalasi Iépések idében fel lesznek ismerve és a munkadarab helytelen
megmunkaldsa meg lesz akadalyozva.

Grafikus abrazolas

Mivel a munkadarab szimulacié nem bemért vagy nem teljesen megadott szerszamokkal is
lehetséges, bizonyos feltételezések érvényesek a szerszam geometriara.

Egy koszor(itarcsa vagy leszurd hossza példaul a szerszamsugarral aranyos érték lesz, hogy a
forgacsolast lehessen szimulalni.

Nyersdarab definicio

A munkadarabhoz alkalmazva lesznek a nyersdarab méretek, amelyek a programszerkesztében
lettek beadva. A nyersdarab arra a koordinatarendszerre vonatkoztatva lesz rogzitve, amelyik a
nyersdarab definicié id6pontjaban érvényes. A nyersdarab definicio el6tt a G-kéd programokban
a kivantkiindulasi feltételeket Iétre kell hozni, pl. egy megfelel6 nullaponteltolas kivalasztasaval.

Mozgasi utak abrazolasa

A mozgasi utak szinesen lesznek abrazolva. Gyorsmenet piros és el6tolas zold.

Mélységi abrazolas

A mélységi fogasvétel szinfokozatokkal lesz abrazolva A mélységi dbrazolas megmutatja a

mélységi szintet, ahol a megmunkalas jelenleg talalhatd. Az mélységi abrazolasra érvényes:
"minél mélyebb, annal sotétebb".

GKR vonatkozasok

A szimulacié egy munkadarab szimulacié, vagyis nem eléfeltétel, hogy a nullaponteltolas mar
pontosan bemérve vagy meghatarozva legyen.

Azonban a programozasban vannak elkeriilhetetlen GKR vonatkozasok, mint pl. a
szerszamcserepont GKR-ben, a szabadrameneti pozicié billentésnél és az asztal része egy
billentési kinematikdnak. A GKR vonatkozasok az aktualis nullaponteltolastél fliggéen
kedvezGtlen esetekben okozhatjak, hogy a szimulacié (itkozéseket mutat, amelyek egy realis
nullaponteltolasnal nem Iépnének fel, vagy forditva, nem mutat itk6zéseket, amelyek egy realis
nullaponteltolasnal fellépnének.
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8.1 Attekintés

Programozhaté frame-k

A szimulaciénal minden frame és nullaponteltolas figyelembe lesz véve.

Megjegyzés
Kézzel billentett tengelyek

Vegye figyelembe, hogy a billentések a szimulaciéban és lerajzolasnal akkor is abrazolva lesznek,
ha a tengelyek a Start-nal kézzel lettek billentve.

Szimulacios abrazolas

Szimulaciénal ill. lerajzolasnal a mozgasi utak, azaz a programozott szerszampalyak lesznek
kijelezve.

Abrazolasi valtozatok

A grafikus abrazolasnal harom valtozat kdzott lehet valasztani:

e Szimulacié a munkadarab megmunkalasa elétt
A munkadarabnak a gépen valé megmunkaldsa el6tt a program feldolgozasat gyors
lefutasban lehet a képernyén abrazolni.

* Lerajzolds a munkadarab megmunkaldsa elétt
A munkadarabnak a gépen valé megmunkaldsa elétt a program feldolgozasat
programteszttel és probafutas elétolassal lehet a képernyén abrazolni. A géptengelyek
ennek sordn nem mozognak, ha a "nincs tengelymozgas"-t valasztotta.

* Lerajzolds a munkadarab megmunkalasa alatt
A programnak a gépen val6 végrehajtasa alatt a munkadarab megmunkalasat a képernyén
is lehet kovetni.

Lerajzolas és szimuldcié nézetei

224

Mind a harom valtozatnal a kbvetkez6 nézetek allnak rendelkezésre:
e oldalnézet

e lehuzasi nézet

e 3D-s nézet (opcidval)

* homlok nézet - kor-koszoriilésnél

e tovabbi oldalnézeteket - sik-kdszoriilés

« géptér ("Utkdzés elkeriilés" opcidval)

Allapotkijelzé

Az aktualis tengelykoordinatak, az override, az aktudlis szerszam vagééllel, az aktudlis
programmondat, az el6tolas és a megmunkalasi id6 kijelzésre kerl.

Kdszoriilés
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8.1 Attekintés

Az 0sszes nézetben a grafikus feldolgozas alatt fut egy 6ra. A megmunkalasi idé 6rakban,
percekben és masodpercekben van kijelezve. Ez kozelitéleg megfelel az idének, ami a
programnak szlikséges a megmunkalashoz, beleértve a szerszamvaltasokat.

Szoftver opciok
‘ A 3D-s nézethez sziikség van a "Készdarab 3D-s szimulaciéja" opciéra.

A "Lerajzolas" funkcidhoz sziikséges a "Lerajzolas" opcié (valos idejd szimulacié)".

Program futasidé megallapitasa

A szimulacié lefutasanal a program futdsidé meg lesz allapitva. A program futasidé a
szerkesztében a kdvetkez6 program valtozdsig a programvégén ki lesz jelezve.

Lerajzolas és szimuldacié tulajdonsagai

Mozgdsi utak

A szimulacional a kijelzett mozgasi utak egy gy(irG-pufferben lesznek tarolva. Ha ez a puffer tele
van, minden Uj mozgasuttal a legrégebbi mozgdasut tordlve lesz.

Optimalizalt dbrazolas

Ha a szimuldcio feldolgozas meg lett allitva vagy le lett zarva, az dbrazolas még egyszer at lesz
szamitva egy nagy felbontasu grafikaba. Egyes esetekben ez nem lehetséges. Ebben az esetben
a kovetkezé jelentést kapjuk: "Nagy felbontasu képet nem lehetett |étrehozni".

Munkatér-hatarolas

A munkadarab szimulacibéban nem hatdsos a munkatér-hatarolds és a szoftver-végallas.

Kezd§ pozicié szimulaciénal és lerajzolasnal

A szimulaciénal a kezdd pozicié a nullaponteltolassal lesz atszamitva a munkadarab-
koordinatarendszerbe.

A lerajzolas abban a pozicidban indul, ahol a gép éppen van.

Korlatozasok

* TRAORI: 5-tengelyes mozgasok linedrisan lesznek interpolalva. Komplex mozgdasokat nem
lehet dbrazolni.

* Referalni: G74 egy programlefutasbol nem mikodik.

e Az vészjelzés 15110 "Mondat REORG nem lehetséges” nincs kijelezve.
* Compile ciklusok csak részben vannak tdmogatva.

* Nincs PLC tdmogatas.

* Nincs tengelykonténer tdmogatas.

Peremfeltételek

e Az 0sszes |étezd adatkészlet (Toolcarrier | TRAORI, TRACYL) ki lesz értékelve és a korrekt
szimulaciéhoz helyesen lizembe kell legyenek helyezve.

» Transzformaciok billentett egyenes tengelyekkel (TRAORI 64 - 69) és OEM transzformaciok
(TRAORI 4096 - 4098) nincsenek tdmogatva.

Koszortilés
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8.1 Attekintés

* AToolcarrier vagy transzformacié adatok valtozasai csak Power On utan lesznek hatasosak.

e Transzformacié valtas és billentési adatkészlet valtas tamogatva van. Nem tdmogatott
azonban a valodi kinematika valtas, amelynél a billenéfej fizikailag lesz kicserélve.

Koszoriilés
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8.2 Szimuldcié a munkadarab megmunkéldsa el6tt

8.2 Szimulacié a munkadarab megmunkalasa el6tt
8.2.1 Szimulacié a munkadarab megmunkalasa el6tt

A munkadarabnak a gépen valé megmunkalasa el6tt a program feldolgozasat gyors lefutasban
lehet a képernydn abrazolni. Igy egyszerden tudja ellendrizni a programozas eredményét.

El6tolas-override

A forgbkapcsolé (override) a vezérl6pulton csak a "Gép" kezelési tartomdany funkcidit

befolyasolja.

A szimulacids sebesség valtoztatdasahoz nyomja meg a "Program vezérlés" softkey-t. Lehet&sége
van a szimulaciés sebességet valtoztatnia 0 - 120 % tartomanyban.

8.2.2 Szimulacioét inditani

Eljaras

I'n

Program-
kezelo

2

INPUT

>

., Szimu—
= lacio

- VAGY -
E:_ESzjmq—
lacio
P

Koszortilés

Vaélassza ki az "Programkezel§" kezelési tartomanyt.

Valassza ki a tarolasi helyet és pozicionalja a kurzort a szimuldland6 prog-
ramra.

Nyomja meg az <INPUT> vagy a <Kurzor jobbra> billentydit.

- VAGY -

Duplan kattintani a programra.
Akivalasztott program a "Program" kezelési tartomanyban meg lesz nyitva.
Nyomja meg a "Szimulacié" softkey-t.

Nyomja meg a "Start" softkey-t.

A program feldolgozasa grafikusan abrazolva lesz a képernyén. A gépten-
gelyek ennél nem mozognak.

Nyomja meg a "Stop" softkey-t, ha a szimulaciét meg akarja allitani.

- VAGY -
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8.2 Szimuldcié a munkadarab megmunkaéldsa el6tt

) Nyomja meg a "Reset" softkey-t, ha a szimulaciét meg akarja szakitani.

0 7. Nyomja meg a "Start" softkey-t, ha a szimulaciét Ujra inditani vagy foly-
tatni akarja.

Megjegyzés
Kezelési tartomany valtas

Ha egy masik kezelési tartomanyba valtunk, a szimulacié befejez6édik. Ha a szimulacioét Gjra
inditjuk, az ismét a program elején kezdédik.

Koszoriilés
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8.3 Lerajzolds a munkadarab megmunkdlasa elétt

8.3 Lerajzolas a munkadarab megmunkalasa el6tt

8.3.1 Attekintés

A munkadarabnak a gépen torténd megmunkalasa el6tt lehetséges a program feldolgozasat
grafikusan abrazolni a képernyén a programozas eredményének ellendrzése céljabél.

Szoftver opcié
‘ A lerajzoldshoz sziikséges a "Lerajzolds (valos idejd szimulacid)" opcid.

A programozott elétoldst lehet helyettesiteni egy prébafutas el6tolassal a megmunkalasi
sebesség befolyasoldsa céljabdl és lehet program tesztet valasztani a tengelymozgasok
kikapcsoldsahoz.

Ha a grafikus dbrazolas helyett ismét az aktualis programmondatokat szeretné megnézni, 4t tud
kapcsolni a programnézethez.

8.3.2 Lerajzolast inditani

Eljaras

Nyissa meg a mondatot "AUTO" izemmodban.

NG, Progr. 2. Nyomja meg a "Prog.bef." softkey-t és aktivalja a "PRT nincs tengelymoz-
5 befoly gas" és a "DRY probafutés elStolas” vezérlénégyzeteket.

A feldolgozas tengelymozgdasok nélkil torténik. A programozott elétolasi
sebesség helyettesitve lesz egy prébafutas sebességgel.

g Uele 3. Nyomja meg a "Lerajzolas" softkey-t.
== rajzol
- VAGY -
Uele
== rajzol
4. Nyomja meg az <CYCLE START> billentydt.
A program feldolgozéasa grafikusan abrazolva lesz a képernydn.

5. Nyomja meg ismét a "Lerajzolas" softkey-t a lerajzolasi folyamat befejezé-
___rajzol séhez.

- VAGY -
f. Uele

A rajzol

Koszortilés
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8.4 Lerajzolds a munkadarab megmunkdldsa alatt

8.4 Lerajzolas a munkadarab megmunkalasa alatt

Ha a ralatads a munkatérre a munkadarab megmunkalasa kozben gatolt, pl. a h(itéviz altal, a
program feldolgozasat a képernydn is lehet kdvetni.

Szoftver opcié
‘ A lerajzoldshoz sziikséges a "Lerajzolds (valos idejd szimulacié)" opcié.

Eljaras
1. Toltse be a programot "AUTO" lizemmaodban.
g Uele 2. Nyomja meg a "Lerajzolas" softkey-t.
rajzol
- VAGY
Uele
&= rajzol
3. Nyomja meg az <CYCLE START> billentydit.
. A munkadarab megmunkaldsa a gépen elindul és grafikusan dbrazolva

lesz a képernydn.
“— rajzol
- VAGY

0 Uele 4. Nyomja meg ismét a "Lerajzolas" softkey-t a lerajzolasi folyamat befejezé-
7 _rajzol séhez.

Megjegyzés
Mozgasi utak kijelzése

* Ha a lerajzolast a megmunkalas kézben kikapcsoljuk és késébb ismét bekapcsoljuk, a
kdzbensd id6ben megtett mozgasutak nem lesznek kijelezve.

Koszoriilés
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8.5 Programvezérlés a szimuldcid alatt

8.5 Programvezérlés a szimulacio alatt
8.5.1 El6tolast valtoztatni

A szimuldcié kdzben az el6tolast barmikor lehet valtoztatni.

Az allapotsorban lehet kdvetni a valtozasokat.

Megjegyzés

Ha a "Lerajzolas" funkciéval dolgozik, haszndlja a vezérlétabla forgdkapcsold (Override).

Eljaras

Program-
vezerles

Ouerride

+

Ouerride

Ouerride

188°%

N

A szimuldci6 elindult.

Nyomja meg a "Program vezérlés" softkey-t.

Nyomja meg a "Override +", ill. "Override -" softkey-t az el6tolas eseten-
ként 5 %-os noveléséhez ill. csokkentéséhez.

- VAGY -

Nyomja meg az "Override 100 %" softkey-t az el6toldsnak 100 %-ra alli-
tasahoz.

- VAGY -

Nyomja meg a "<<" softkey-t az alapképbe visszatéréshez és a szimulaci-
onak a megvaltoztatott el6tolassal lefuttatasahoz.

Valtas "Override +" és "Override -" k6zott

CTRL

v

CTRL

A

Nyomja meg a <CTRL> és a <Kurzor le> ill. a <Kurzor fel> billenty(iket az "Over-
ride +" és "Override -" softkey-k kozotti valtashoz.

Maximalis elGtolast valasztani

CTRL

M

Koszortilés

Nyomja meg egyszerre a <CTRL> és <M> billenty(iket a maximalis 120 %-os
elétolas valasztasahoz.
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8.5 Programvezérlés a szimuldcié alatt

8.5.2 Programot mondatonként szimulalni

Lehet6ség van a szimulacié kdzben a program lefutdsat vezérelni, azaz egy programot
programmondatrél programmondatra lefuttatni.

Eljaras
1. A szimuldcié elindult.

Program- 2. Nyomja meg a "Program vezérlés" és az "Egyes-mondat" softkey-ket.
uezerles

Single

block

<< 3. Nyomja meg a "Vissza" és a "SBL inditas" softkey-ket.
Uissza

A kovetkezd programmondat szimulalva lesz és utana leall.

<> sBL

o 4, Nyomja meg az "SBL inditas" softkey-t annyiszor, ahanyszor egy program-
mondatot szimulalni szeretne.

Program- 5. Nyomja meg a "Program vezérlés" és az "Egyes-mondat” softkey-ket az
vezerles egyes-mondat modus elhagyasahoz.

Single
block

Egyes-mondat be- és kikapcsolas

Nyomja meg egyszerre a <CTRL> és <S> billenty(iket az egyes-mondat be- és (jra

CTRL| | S | kikapcsolasahoz.

Kdszoriilés
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8.6 A munkadarab kiilbnb6z6 nézetei

8.6 A munkadarab kiilonb6z6 nézetei

8.6.1 Attekintés
A kovetkezd nézetek allnak rendelkezésre:
* Oldalnézet
* Lehlzasi nézet
e 3D-s nézet (opciodval)
* Homlok nézet - kor-kdszoriilésnél
* Tovabbi oldalnézetek - sik-koszoriilésnél

o Géptér (opciodval)

8.6.2 Oldalnézet

Oldalnézetet kijelezni

1. A lerajzolas ill. a szimulacio elindult.
Oldal- 2. Nyomja meg az "Oldalnézet" softkey-t.
nezet Az oldalnézet a munkadarabot a Z-X sikban mutatja.

Abrazolast valtoztatni

Lehet6ség van a szimulaciés grafika nagyitasara, kicsinyitésére, eltolasara és forgatasdra
valamint a kivdgas megvaltoztatasara.

8.6.3 Lehtizasi nézet

Lehuzasi nézet kijelzése

1. A lerajzolas ill. a szimulacié elindult.
Hajtas 2 Nyomja meg a "Lehlzasi nézet" softkey-t.

nezet A lehlzasi nézetben a kontir kétszeresen van tiikrozve.

Abrazolast valtoztatni

Lehet8ség van a szimuldcios grafika nagyitasara, kicsinyitésére, eltolasara és forgatasara
valamint a kivagas megvaltoztatasara.

Koszortilés
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8.6 A munkadarab kiilbnb6z6 nézetei

8.6.4 3D-s nézet

3D-s nézetet kijelezni

1. A lerajzolas ill. a szimulacié elindult.
Touvabbi 2. Nyomja meg a "Tovabbi nézetek" és a "3D nézet" softkey-ket.
nezetek
a0-s
nezet

"a

Szoftver opcio
A szimuldciéhoz sziikség van a "3D-s szimulacié (készdarab)" opciéra.

Abrazolast valtoztatni

Lehet6ség van a szimuldcios grafika nagyitasara, kicsinyitésére, eltolasara és forgatasara
valamint a kivdgas megvaltoztatasara.

Vagassikokat kijelezni és eltolni

Az X, Y és Z vagassikokat ki lehet jeleztetni és eltolni.

8.6.5 homlok nézet - kor-koszoriilésnél

Homlok nézetet kijelezni

1. A lerajzolas ill. a szimulacio elindult.
Touvabbi 2. Nyomja meg a "Tovabbi nézetek" és az "Homlok nézet" softkey-ket.
nezetek

homloknézet

Az homlok nézet a munkadarabot a X-Y sikban mutatja.

Abrézolast valtoztatni

Lehet6ség van a szimulaciés grafika nagyitasara, kicsinyitésére, eltolasara és forgatasara
valamint a kivdgas megvaltoztatasara.

234
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8.6 A munkadarab kiilbnb6z6 nézetei

8.6.6 Tovabbi oldalnézetek - sik-k6szoriilésnél

Tovabbi oldalnézeteket kijelezni

1. A lerajzolas ill. a szimulacio elindult.
Touabhi 2. Nyomja meg a "Tovabbi nézetek" softkey-t.
nezetek
Hiiréil 3. Nyomja meg az "EI6Irél" softkey-t, ha a el6lrél nézetet akarja megnézni.
- VAGY -
Hatulroil Nyomja meg az "Hatulrél" softkey-t, ha a hatulrél nézetet akarja megnéz-
ni.
- VAGY -
Balrl Nyomja meg az "Balrél" softkey-t, ha a balrél nézetet akarja megnézni.
- VAGY -
Jabbrél Nyomja meg az "Jobbrol" softkey-t, ha a jobbrél nézetet akarja megnézni.

Abrazolast valtoztatni

Lehet8ség van a szimuldcios grafika nagyitasara, kicsinyitésére, eltolasara és forgatasara
valamint a kivagas megvaltoztatasara.

8.6.7 géptér ("Utkdzés" elkeriilés opciéval)

Géptér nézetet kijelezni

1. A lerajzolas ill. a szimulacio elindult.
Tovabbi 4, Nyomja meg a "Tovabbi nézetek" és a "Géptér" softkey-ket.
nezetek
Gep- A lerajzolasnal megjelenik az aktiv gép-modell.
ter

Abrazolast valtoztatni

Lehet6ség van a szimuldcios grafika nagyitasara, kicsinyitésére, eltolasara és forgatasara
valamint a kivagas megvaltoztatasara.

Koszortilés
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8.7 Szimuldcid kijelzés feldolgozds

8.7 Szimulacio kijelzés feldolgozas
8.7.1 Szerszampalyat térolni

A palya abrazolasaval kdvethetjiik a kivalasztott program programozott szerszampalyajat. A
palya a szerszammozgasok fliggvényében allanddan aktualizalva lesz.

Eljaras
1. A lerajzolas elindult.
2. Nyomja meg a ">>" softkey-t.
A szerszampalydk megjelennek.
S7erszAm- 4, Nyomja meg az "Szerszam pdlya torlés" softkey-t.
palya torlese Az eddig abréazolt dsszes szerszampalya torolve lesz.
K&szoriilés
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8.8

8.8.1

El6feltétel

Eljaras

Koszortilés

8.8 Szimuldcid grafikdt megvdltoztatni és illeszteni

Szimulacié grafikat megvaltoztatni és illeszteni

Grafikat nagyitani és kicsinyiteni

A szimuldacié ill. a lerajzolas elindult.

Nyomja meg a <+>, ill. a <-> billenty(t az aktudlis grafika nagyitasahoz, ill.
kicsinyitéséhez.
A grafika k6zéprdl kiindulva nagyitva ill. kicsinyitve lesz.

- VAGY -
Részletek ‘ Nyomja meg a "Részletek" és "Zoom +" softkey-ket a kivagds nagyitdsahoz.
Zoom +
- VAGY -
| Részletek ‘ Nyomja meg a "Részletek" és "Zoom -" softkey-ket a kivagas kicsinyitésé-
hez.
Zoom -
- VAGY -
| . ‘ Nyomja meg a "Részletek" és "Autozoom" softkey-ket a kivagasnak auto-
Heszletel . . . .
matikusan az ablakméretre illesztéséhez..
Az automatikus méretillesztés figyelembe veszi a munkadarab legna-
Autozoom gyobb kiterjedéseit az egyes tengelyeken.
Megjegyzés

Valasztott kivagas

A kivalasztott részletek és méret illesztések megmaradnak, amig a program ki van vélasztva.
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8.8 Szimuldcid grafikdt megvdltoztatni és illeszteni

8.8.2 Grafika eltolasa

El6feltétel

A szimulacié ill. a lerajzolds elindult.

Eljaras
1. Nyomjon meg egy kurzor billenty(t, ha a grafikat fel, le, balra vagy jobbra
< A el akarja tolni.
8.8.3 Grafika forgatasa
A 3D-s szimulaciéban lehet8ség van a munkadarab helyzetét elforgatni, és igy minden oldalrél
megnézni.
El6feltétel
A szimulacié ill. a lerajzolas elindult és a 3D-s nézet ki van valasztva.
Eljaras
| Reészletdl ‘ 1. Nyomja meg a "Részletek” softkey-t.
Meézet 2. Nyomja meg a "Nézet forgatasa" softkey-t.
forgatas
= 3. Nyomja meg a "Nyil jobbra", "Nyil balra", "Nyil fel", "Nyil le", "Nyil jobbra
forgatas" és "Nyil balra forgatas" softkey-ket a munkadarab helyzetének
valtoztatasahoz.
T
S - VAGY -
Q Tartsa lenyomva a <Shift> billenty(it és forgassa a megfeleld
i A\ A kurzor billentylivel a munkadarabot a kivant irdnyba.

SHIFT

Kdszoriilés
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8.8 Szimuldcid grafikdt megvdltoztatni és illeszteni

8.8.4 Kivagast valtoztatni

Ha a grafikus dbrazolas kivagasat eltolni, nagyitani vagy kicsinyiteni szeretné pl. a részletek
megnézéséhez vagy késébb ismét a teljes munkadarabot kijelezni, hasznélja a nagyitot.

A nagyitéval magunk meghatarozhatjuk a kivdgdast és utana tudjuk nagyitani vagy kicsinyiteni.

El6feltétel

A szimulacié ill. a lerajzolas elindult.

Eljaras
| Részletek ‘ 1. Nyomja meg a "Részletek" softkey-t.
Nagyito Nyomja meg a "Nagyit6" softkey-t.
A nagyit6é egy négyszogletes keret formajaban megjelenik.
Naguitd + Nyomja meg a "Nagyit6 +" softkey-t vagy a <+> billenty(it a keret nagyita-
aguito sahoz.
-
- VAGY -
oy Nyomja meg a "Nagyit6 -" softkey-t vagy a <-> billenty(it a keret kicsinyi-
Nagyito - J
téséhez.
- VAGY -
Nyomjon meg egy kurzor billentydit a keret fel, balra, jobbra vagy le elto-
A <« lasahos.
~ 4. Nyomja meg az "Atvétel" softkey-t a kivalasztott részlet 4tvételéhez.
ftvetel
Koszorilés
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8.8 Szimuldcid grafikdt megvdltoztatni és illeszteni

Kdszoriilés
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G-kod programot Iétrehozni 9

9.1 Grafikus programozas iranyitas

Funkciék
A kovetkezd funkcidk allnak rendelkezésre:
¢ kornyezet-érzékeny online-segitség minden beaddasi ablakhoz

e kontar-beadas tAmogatas (geometria processzor)

Felhivasi és visszatérési feltételek
¢ Aciklus hivas el6tt hatdsos G-funkcidk és a programozott Frame-k megmaradnak a cikluson
tal is.
¢ Akezdd poziciét a ciklus hivas el6tt a folérendelt programban fel kell venni. A koordinatakat
egy jobbsodrasu koordinata-rendszerben programozzuk.

Koszortilés
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9.2 Programnézetek

9.2 Programnézetek
Egy G-kéd programot kiilénféle nézetekben lehet abrazolni.
* Programnézet

e Paramétermaszk valaszthatdan segitség-képpel vagy grafikus nézet

Megjegyzés

Segit6 képek / animaciok

Kérjik figyelembe venni, hogy a ciklus tdmogatas segitd képeknél és az animaciéknal nem lehet
abrazolni az 6sszes elképzelhetd kinematikat.

03.83.16
89:99

(W31 VI HC/MPF/TEST_POSP
T="U_SCHEIBE"

D1 e

G567

Gb X0 20 Yiee

Formakeszit.
nezet

[I.
ID=1 UHENEVER $AR_IM[X]<>$$SA_OSCILL_REVERSE_POS1[X] DO SAR_OVR[Z]= | | syamomi
@ SAA_OVR[X]=100

ID=2 UHENEVER $AA_IM[X]<>$$SA_OSCILL_REVERSE_POS2[X] DO $AA_OVR[Z]=

Tovabbi
@ SAA_OVR[X]=100 i

0SCTRL[X]=(1+8+16, 6)
0SP1[X]=0 OSP2[X]=200
0SCILL[X]=(2) POSP[2]=(-.05, -0.085, 2) I
0S[X]=1 FA[X]=20000 FA[2]=500 ;2-1 Beallitasok
.
Zarni

Kép 9-1  Egy G-kdd program programnézete

Megmunkalasi id6k abrazolasa

Abrazolas Jelentés

vilagos zold hattér programmondat mért megmunkalasi ideje (automatika Gizem)
@ 17.18

z6ld hattér programblokk mért megmunkalasi ideje (automatika lizem)

© 19.47

Koszoriilés
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9.2 Programnézetek

Abréazolas Jelentés
vildgoskék hattér programmondat becsiilt megmunkalasi ideje (szimulacio)
@ 17.31
kék hattér programblokk becsiilt megmunkalasi ideje (szimulaci6)
@ 19.57
sarga hattér vdarakozasi idé (automatika lizem vagy szimuldcio)
@ 4,53
Lasd még
Szekeszt6 beéllitasai (Oldal 185)
Koszorulés
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9.3 Program felépités

9.3 Program felépités

A G-kéd programokat alapvetéen szabadon lehet programozni. Az altaldban szerepl6
legfontosabb utasitasok:

¢ egy megmunkalasi sik bedllitasa
» egy szerszam felhivasa (T és D)
¢ egy nullaponteltolas felhivasa

e technolégiai értékek, mint el6tolas (F), el6tolas fajta (G94, G95, ...), orsé fordulatszama és
forgasiranya (S és M)

e poziciék és technoldgiai funkcidk (ciklusok) felhivasa
* programvég

A G-kéd programoknal a ciklusok felhivasa elétt ki kell legyen valasztva egy szerszam és a
szlikséges F, S technolégiai értékek programozva kell legyenek.

A lerajzolashoz meg kell adni egy nyersdarabot.

Kdszoriilés
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9.4 Alapok

9.4 Alapok

9.4.1 Megmunkalasi sikok

Egy sikot mindig két koordinata-tengely hatdroz meg. A harmadik koordinata-tengely (szerszam-
tengely) mindig meréleges erre a sikra és a szerszam fogdsvételi irdnyat hatarozza meg (pl. 2~
D-s megmunkalashoz).

A programozasnal sziikséges a vezérléssel kdzdlni, hogy a munka melyik sikban folyik, hogy a
szerszamkorrekcidk helyesen legyenek beszamitva. A siknak a kdr-programozas bizonyos
fajtainal és a polar-koordinataknal szintén jelent6sége van.

4

G19

G17

Munkasikok
A munkasikok a kovetkez8k szerint vannak meghatarozva:
Sik Szerszam-tengely
XIY G17 VA
ZIX G18 Y
YIZ G19 X
9.4.2 Egy szerszdm programozasa (T)
Szerszam felhivasa
1. Egy munkadarabprogramban vagyunk
Szerszam 2. Nyomja meg a "Szerszam kivalasztas" softkey-t.
valasztas A "Szerszam valasztas" ablak meg lesz nyitva.
Programba Pozicionalja a kurzort a kivant szerszamra és nyomja meg a "programba
softkey-t.
A kivalasztott szerszam at lesz véve a G-kéd szerkesztébe. Az aktudlis kur-
zor pozicién a G-kod szerkesztében megjelenik pl. a kovetkezd szoveg:
T="SCHEIBE100"
Koszorulés
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9.4 Alapok
- VAGY -
Szerszam- 4. Nyomja meg a "Szerszamlista" és az "Uj szerszam" softkey-ket.
lista
0j
SZErsZam
Programba 5. Valassza ki ezutan a fligg6leges softkey-sav softkey-jeivel a kivant szer-

szamot, paraméterezze és nyomja meg a "Programba" softkey-t.
A valasztott szerszam at lesz véve a G-kdd szerkeszt6be.

6. Programozza ezutan a szerszamvaltast (M6), az orséiranyt (M3/M4), az
orsé-fordulatszamot (S...), az el6tolast (F), az el6tolas fajtat (G94,
G95,...), a h(itévizet (M7/M8) és esetleg a tovabbi szerszam-specifikus
funkciékat.

Koszoriilés
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9.5

Eljaras

Koszortilés

9.5 G-kdéd programot létrehozni

G-kéd programot létrehozni

Minden elkészitend6 (j munkadarabhoz egy sajat programot hozunk létre. A program
tartalmazza az egyes megmunkalasi Iépéseket, amelyeket a munkadarab elkészitéséhez végre
kell hajtani.

A munkadarabprogramokat G-kédban a "Munkadarabok" vagy a "Munkadarabprogramok”
kényvtarban lehet [étrehozni.

% 1. Valassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.

Program-
kezelo

NE 2. Vdlassza ki a kivant tarolohelyet.

Uj munkadarabprogramot létrehozni

3. Poziciondlja a kurzort a "Munkadarabprogramok" kdnyvtarra és nyomja

U meg az "Uj" softkey-t.

programGLIDE Az "Uj G-kéd program” ablak megnyilik.
Gi-kod

4. Adja be a kivant nevet és nyomja meg az "OK" softkey-t.

A programnév maximum 28 karakter lehet (név + pont + 3 karakter vég-
z8dés) Megengedettek a bet(ik (ékezetesek kivételével) a szamok és az
alsé vonal ().

A konyvtar tipusa (MPF) el6re meg van adva.
A munkadarabprogram létrején és megnyilik a szerkesztd.
Uj munkadarabprogram létrehozésa munkadarabhoz

i 5. Pozicionalja a kurzorta "Munkadarabok" kényvtarra és nyomja meg az "Uj"
! softkey-t.
programGLIDE Az "Uj G-kéd program” ablak megnyilik.

G-kod

6. Valasszon ki egy fajltipust (MPF vagy SPF), adja be a program kivant nevét
és nyomja meg az "OK" softkey-t.
A munkadarabprogram |étrejon és megnyilik a szerkeszté.

7. Adja be a kivant G-kéd utasitast.
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9.6 Ciklusok kivalasztdsa softkey-vel
9.6 Ciklusok kivalasztasa softkey-vel

Megmunkalasi Iépések attekintése
A megmunkalasi Iépések beszlrasdhoz a kdvetkezé softkey-k alinak rendelkezésre.
4 Kontar = [Ii.
kontar

Kontir
hivas

Koszoriilés
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10.1 Know-how védelem

Az On technolégiai tudasanak védelmére az On ciklusait egyéni hozzaférési jogokkal és egy
kiegészit6 fajl-titkositassal lathatja el.

Ezen ciklus védelméhez a kdvetkez6 intézkedéseket valdsitsa meg:

 Titkositsa az On ciklus-adatait a SINUCOM Protector kiegészité SIEMENS alkalmazassal.

Tovabbi informacidk taldlhaték a SINUCOM Protector-hoz itt (https://
support.industry.siemens.com/cs/wwl/en/view/109474775).

+ Adjon az On ciklus-adatainak egyes hozzaférési jogokat és illessze a felhasznal6k hozzaférési
jogait.
Tovabbi informaciék taldlhaték a a hozzaférési jogok egyéni megadasahoz a SINUMERIK
Operate lUzembehelyezési kézikonyvben.

Koszortilés
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10.2 Konturok programozdsa

10.2 Kontarok programozasa

Funkcio

A szabad kontur programozassal lehet6ség van egyszer( és dsszetett konturok létrehozasara.
Ennek sordn szabad vagy zart kontirokat definialunk.

Egy kontur egyes konturelemekbdl tevédik 6ssze, ahol legalabb ketté és maximum 250 elem ad
egy definiadlt konturt. Kontdr-atmenet elemekként sugarak, letérések és érint6leges dtmenetek
allnak rendelkezésre.

Az integralt kontar-szamité kiszamitja az egyes kontlrelemek metszéspontjait a geometriai
osszefliggések figyelembe vételével és lehet6vé teszi a nem kielégitéen mértezett elemek
beadasat.

El6sz6r mindig a kontdr geometridjat programozzuk és utana a technolégiat.

10.2.1 Kontur abrazolasa

G-kod program

A szerkeszt8ben a kontur egy programszakaszban az egyes programmondatokkal lesz
abrazolva. Ha megnyit egy mondatot, a kontdr meg lesz nyitva.

A ciklus egy konturt a programban egy programmondatként dbrazol. Ha megnyitja ezt a
mondatot, az egyes konturelemek szimbolikusan fel lesznek listazva és vonal-grafikaként
kijelezve.

Szimbolikus abrazolas

A kontdr egyes konturelemei a beadott sorrendben szimbolikusan a grafikus ablak mellett
vannak abrazolva.

Konturelem Szimbolum Jelentés

kezd6pont kontdr kezd6pontja

egyenes felfelé egyenes 90°-os raszterben

egyenes lefelé egyenes 90°-0s raszterben

egyenes balra egyenes 90°-0s raszterben

egyen jobbra egyenes 90°-os raszterben

tetsz6leges egyenes egyenes tetszéleges meredek-

séggel

N T e 2D

Koszoriilés
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10.2 Konturok programozdsa

Kontirelem Szimbélum Jelentés
kériv jobbra — kor
koriv balra kor
o
poélus J,Z Polar-koordinatak
kontur lezaras END kontdr leiras vége

A szimbélumok kiilonb6zé szinei felvilagositast adnak az allapotukrdl:

Grafikus abrazola

ElGtér Hattér Jelentés

fekete kék kurzor egy Uj elemen

fekete narancs kurzor az aktuélis elemen

fekete fehér normalis elem

piros fehér elem jelenleg nincs megnézve
(az elem csak akkor lesz megnéz-
ve, ha a kurzorral kivan valasztva)

S

A konturelemek beadasanak elérehaladtaval szinkronban a grafikus ablakban a kontar
programozasanak elérehaladasa egy vonal-grafikaval ki lesz jelezve.

A létrehozott kontlrelem ennél kiilonféle vonalfajtakat és szineket vehet fel:

fekete: programozott kontir
narancs: aktuélis konturelem

szaggatott zold: alternativ elem

pontozott kék: részben meghatarozott elem

A koordinatarendszer skalazasa a teljes kontlr valtozasahoz illeszkedik.

A koordinatarendszer helyzete a grafikus ablakban lesz kijelezve.

10.2.2 Uj kontart létrehozni

Funkcio

Minden kontirhoz, amelyet |étre szeretnénk hozni, egy sajat konturt kell késziteni.

A konturok a programban a definialasnal lesznek tarolva.

Megjegyzés

Figyeljen arra, hogy a konttrok a programvég jel616 utan kell alljanak!

Koszortilés
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10.2 Konturok programozdsa

Egy Uj konturlétrehozasanal el6szor egy Uj kezdEpontot kell megadni. Adja be a kontirelemeket.
A kontlr-szamitd azutan automatikusan definidlja a kontdrvéget.

Ha megvaltoztatja a megmunkalasi sikot, a ciklus automatikusan illeszti a kezdépont tengelyt.
A kezdéponthoz be lehet adni tetszéleges kiegészit6 utasitdsokat (max. 40 karakter) G-kod
formajaban.

Kiegészit6 utasitasok

A kiegészité G-kod utasitasokkal lehet példaul el6tolasokat és M-utasitasokat programozni. A
kiegészité utasitasokat (max. 40 karakter) a kib&vitett paramétermaszkban lehet beadni
("Osszes paraméter" softkey). Azonban ligyelni kell arra, hogy a kiegészité utasitasok ne
Utkdzzenek a kontur generdlt G-kédjaval. Ne hasznélja ezért a csoport 1 (GO, G1, G2, G3) G-kdd
utasitasait, koordinatdkat a sikban és olyan G-kéd utasitasokat, amelyek sajat mondatot
igényelnek.

Eljaras
1. A feldolgozandé munkadarabprogram Iétre van hozva és a szerkeszt6ben
vagyunk.
L, Kontir 2. Nyor,nja meg a "Kontar" és az "Uj kontur" softkey-ket.
Az "Uj kontlr" beadasi ablak meg lesz nyitva.

Uj
kontir
3. Adjon be egy konturnevet.
RV 4. Nyomja meg az "Atvétel" softkey-t.
Atvetel

A kontur kezd6pont beadasi maszk megnyilik. A koordinatakat lehet de-
rékszoglien és polarisan megadni.

Kezd6pont derékszogiiben

1. Vélassza ki a megmunkalasi sikot és adja be a kontir kezd&pontjat.
Adja be, ha szlikséges, a kiegészit6 utasitasokat G-kod formajaban.

v 3.  Nyomja meg az "Atvétel" softkey-t.

Atvétel
4, Adja be az egyes konturelemeket.

Kezd6pont polarisan
Pole 1. Valassza ki a megmunkalasi sikot és nyomja meg a "Pol" softkey-t.
2. Adja be a polus poziciét derékszdgl koordinatakban.
3. Adja be a kontur kezdépontjat polar-koordinatakban.
4, Adja be, ha sziikséges, a kiegészit6 utasitasokat G-kéd formajaban.
Koszorilés

252 Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4



Technoldgiai funkcidkat programozni

10.2 Konturok programozdsa

~ 5. Nyomja meg az "Atvétel" softkey-t.
Atvetel
6. Adja be az egyes konturelemeket.
Paraméterek Leiras Egység
PL megmunkalasi sik
derékszogli:
X kezdépont X (absz.) mm
Y kezd6pont Y (absz.) mm
polar:
X pélus pozicié (absz.) mm
Y polus pozicié (absz.) fok
Kezd6pont
L1 tdvolsag a pélustél, végpont (absz.) mm
01 p6lusszdg a pélushoz, végpont (absz.) fok
Kiegészité utasita- | A kontdr simitdsanal a palyavezérlé lizem (G64) lesz hasznalva. Azaz a sarok, letorés vagy
sok sugar kontur-atmenetek esetleg nem lesznek pontosan megmunkalva.
Ha ezt meg akarja akadalyozni, lehet6ség van a programozasnal kiegészitd utasitasok
hasznalatara.
Példa: Programozza egy kontdrhoz el&szor az X-parhuzamos egyenest és adja be a para-
méterbe a "G9" (pontos allj mondatonként) kiegészitd utasitast. Programozza ezutdn az Y-
parhuzamos egyenest. A sarok pontosan lesz megmunkalva, mert az el6tolas az X-parhu-
zamos egyenes végén rovid id6re nulla.

10.2.3 Konturelemet Iétrehozni
Miutan egy Uj kontdrt |étrehozott és megadta a kezd8pontot, definidlja egymas utan a
kontidrelemeket, amelyekbél a kontir 6sszetevédik.
A kovetkezd konturelemek allnak rendelkezésre egy kontur definidlasahoz:
« flggébleges egyenes
* vizszintes egyenes
e atlés egyenes
o korlkoriv
e poblus
Minden kontlrelemhez egy sajat paramétermaszkot kell kitolteni.

A vizszintes és fliggbleges egyenesek koordinatait derékszdglien adjuk be, az atlés egyenes és
kor/koriv esetén lehet valasztani a derékszogd és a polar koordinatak kdzott. Ha polar-
koordinatakat szeretne beadni, el6tte egy polust kell definialni. Ha a kezd6ponthoz mar
definialt egy pélust, a polar-koordinatakat lehet erre a pélusra vonatkoztatni. Azaz ebben az
esetben nem kell tovabbi pélust definialni.

Koszortilés
Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4 253



Technoldgiai funkciékat programozni

10.2 Konturok programozdsa

Paraméter beadas
A paraméterek beaddsanal a paramétereket magyarazé segitségképek adnak tdmogatast.

Ha egyes mez6kbe nem ad be értékeket, a geometria-processzor abbdl indul ki, hogy ezek az
értékek nem ismertek és megkisérli azokat a tébbi paraméterbdl kiszamitani.

Olyan konturoknal, ahol a feltétlenil sziikségesnél tobb paramétert adott be, lehetnek
ellentmondasok. Probaljon meg ebben az esetben kevesebb paramétert beadni és a lehetd
legtobb paramétert a geometria-processzorral kiszamoltatni.

Kontur-atmenet elemek

Két konturelem kozott atmenet-elemként lehet egy sugarat vagy egy letorést valasztani. Az
atmeneti elem mindig egy kontldrelem végéhez lesz beillesztve. Egy kontur-atmenet elem
kivalasztasa a mindenkori kontlrelem paramétermaszkjaban torténik.

Egy kontldr-atmenet elemet csak akkor lehet haszndlni, ha a két hatarolé elemnek van
metszéspontja és azt a beadasi értékekbdl ki lehet szamitani. Egyébként az egyenes/kor
kontdrelemet kell hasznalni.

A kontur vége egy kivételt jelent. Ott lehetséges, bar nem létezik egy metszéspont egy masik
elemmel, atmenet-elemként a nyersdarabhoz egy sugarat vagy letorést is definidlni.

Ha az atmeneti elem értéke "NULL", nem lesz atmeneti elem paraméterezve.

Tovabbi funkciék
Egy kontdr programozasanal a kbvetkezd tovabbi funkcidk allnak rendelkezésre:

* érint6 az el6z8 elemhez
Az dtmenetet az el8z6 elemhez lehet érint6ként programozni.

¢ dialégus vélasztas
Ha az addig beadott paraméterekbdl két kiilonbdzé kontur lehet&ség adodik, valassza ki a
kivant konturt.

Dialogus
kivalaszt

Nyugtazza ezutan a valasztast.

Dilogus
atuétel

e kontuart bezarni
Az aktudlis poziciébdl a kontdrt egy egyenessel a kezdéponthoz be lehet zérni.

10.2.3.1 Konturelemek beadasa

Miutan egy Uj konturt |étrehozott és megadta a kezdépontot, definidlja egymas utan a
kontirelemeket, amelyekbdl a kontir 6sszetevédik.

Kontirelemet létrehozni

Minden konturelemhez egy sajat paramétermaszkot kell kitolteni.

Kdszoriilés
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A vizszintes és fliggbleges egyenesek koordinatait derékszdglien adjuk be, az atlés egyenes és
kor/koriv esetén lehet valasztani a derékszogl és a polar koordinatak kdzott.

Ha polar-koordinatakat szeretne beadni, el8tte egy polust kell definidlni. Ha a kezd8ponthoz mar
definiadlt egy pdlust, a polar-koordinatakat lehet erre a p6lusra vonatkoztatni. Azaz ebben az
esetben nem kell tovabbi pélus.

—o

o

Pole

N
Atvetel

Erintd
az elozo.

~
Atvetel

Osszes

parameter

Koszortilés

1.

A munkadarabprogramot megnyitni és a "Kontdr",
kkel egy uj kontur Létrehozni.

Uj kontur" softkey-

Pozicionalja a kurzort a kivant beadasi poziciora.
Nyomja meg a softkey-k egyikét egy kontirelem létrehozasahoz.

Egy vizszintes egyeneshez az "Egyenes (pl. X vagy Y)" beadasi ablak meg
lesz nyitva.

- VAGY -

Egy fligg6leges egyeneshez az "Egyenes (pl. Y vagy Z)" beadasi ablak meg
lesz nyitva.

- VAGY -

Egy atlés egyeneshez az "Egyenes (pl. XY vagy ZX)" beadasi ablak meg lesz
nyitva.

- VAGY -
Egy koérhoz/korivhez a "Kor" beadasi ablak nyilik meg.

- VAGY
A polarkoordinatakhoz a "Pélus beadds" beadasi ablak nyilik meg.

Adja be a beadési ablakban az 6sszes adatot, ami a munkadarab rajzabdl
leolvashaté (pl. az egyenesek hossza, végpozicidk, dtmenet a kdvetd ele-
mekhez, emelkedési sz6g stb.).

Nyomja meg az "Atvétel" softkey-t.
A kontlrelem hozza lesz flizve a kontlrhoz.

Egy kontlrelem adatbevitele kdzben az dtmenetet az el6z6 elemhez érin-
téként lehet programozni.

Nyomja meg az "Erinté el6z6h6z" softkey-t. Az a2 paraméter beadasi me-
z6jében megjelenik az "érint8" valaszték.

Ismételje az eljarast amig a kontur teljes lesz.
Nyomja meg az "Atvétel" softkey-t.
A programozott kontur at lesz véve a program nézetbe.

Ha az egyes elemeknél még tovabbi paramétereket szeretne kijeleztetni,
pl. hogy még kiegészitd utasitasokat adjon be, nyomja meg az "Osszes
paraméter" softkey-t.
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10.2.3.2 Kor-koszoriilés
Paraméter Leiras Egység
X végpont X (absz. vagy név.) mm
al kezd&szdg pl. az X tengelyhez (csak informaciénak) fok
a2 sz6g az el6z6 elemhez (csak informaciénak) fok
atmenet a kovetkezd atmenet fajtaja
elemhez « sugér
e letorés
sugar R atmenet a kovetkezd elemhez - sugar mm
letorés FS Atmenet a kévetkezé elemhez - let6rés mm
kiegészitd utasitasok kiegészitd G-kdd utasitasok
Paraméter Leiras Egység
yAS] végpont Z (absz. vagy nov.) mm
al kezd&szdg pl. a Z tengelyhez (csak informacidénak) fok
atmenet a kdvetkezd atmenet fajtdja
elemhez « sugér
e letorés
sugar R atmenet a kovetkezd elemhez - sugar mm
letorés FS Atmenet a kévetkezé elemhez - let6rés mm
kiegészité utasitasok kiegészitd G-kdd utasitasok
"Kor" konturelem
Paraméterek Leiras Egység
forgasirany —
o
e forgdsirany jobbra
[SgN
e forgdsirany balra
R sugar mm
pl. X 1Q végpont X (absz. vagy név.) mm
pl.Z1Q végpont Z (absz. vagy név.) mm
pl. 1O korkoézéppont | (absz. vagy nov.) mm
pl.J QO korkdozéppont J (absz. vagy nov.) mm
al kezd6sz6g az X tengelyhez fok
a2 sz0g az el6z6 elemhez fok
B1 végszog a Z tengelyhez fok
B2 nyilasszog fok
Koszorilés
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Paraméterek Leiras Egység
atmenet a kdvetkezé atmenet fajtdja
elemhez IO . sugdr

o letorés
sugar R atmenet a kdvetkezd elemhez - sugar mm
Letorés FS atmenet a kovetkezd elemhez - letdrés mm
kiegészitd utasitasok kiegészitd G-kod utasitasok
Paraméter Leiras Egység
X végpont X (absz. vagy nov.) mm
20 végpont Z (absz. vagy név.) mm
L hossz mm
al kezd6szbg pl. az X tengelyhez fok
a2 sz0g az el6z8 elemhez fok
atmenet a kdvetkezd atmenet fajtaja
elemhez © . sugar

* letdrés
sugar R atmenet a kdvetkezd elemhez - sugar mm
letorés FS Atmenet a kévetkezé elemhez - let6rés mm
kiegészitd utasitasok kiegészitd G-kod utasitasok

"Polus" konturelem

Paraméterek Leiras Egység
X polus pozicié (absz.) mm
z polus pozicié (absz.) mm

"Vég" konturelem
A"V

€g

Az értékek nem szerkeszthetd6k.

kontldrelem maszkban az atmenet megadasahoz a kontur végen kijelzésre kerlilnek az
el6z6 kontdrelemek.

10.2.3.3 Sik-koszoriilés

Paraméter Leiras Egység

yAS] végpont Z (absz. vagy név.) mm

al kezd6szog a Z tengelyhez (csak informéaciéhoz) fok

a2 sz0g az el6z8 elemhez fok
K&szoriilés
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Paraméter Leiras Egység
atmenet a kdvetkezé atmenet fajtaja
elemhez IO . sugar
e szabadra szuras
* letorés
sugar R atmenet a kovetkezd elemhez - sugar mm
szabadra szUras QO E forma szabadra szUras nagysaga Q
pl. E1.0x0.4
F forma szabadra szUras nagysaga 0
pl. F0.6x0.3
DIN menet P menetemelkedés mm/ford
a bemeriilési sz6g fok
menet Z1 Z1 hossz mm
zZ2 Z2 hossz mm
R1 R1 sugar mm
R2 R2 sugar mm
T beszlras mélység mm
letorés FS | Atmenet a kdvetkezé elemhez - letdrés mm
CA kdszorulés rahagyas IO mm
e | Ti| kdszorlilés rdhagyas a kontdrtél jobbra
o |iT | kdszoriilés rahagyas a konturtdl balra
kiegészitd utasitasok kiegészité G-kod utasitasok
Paraméter Leiras Egység
YO végpont Y @ (absz.) vagy végpont Y (név.) mm
al kezd8sz0g pl. az Y tengelyhez (csak informaciénak) fok
a2 sz0g az el6z6 elemhez fok
atmenet a kdvetkezd atmenet fajtaja
elemhez IO . sugar
* szabadra szuras
* letorés
sugar R atmenet a kdvetkezd elemhez - sugar mm
szabadra szUras QO E forma szabadra szUras nagysaga iQ
pl. E1.0x0.4
F forma szabadra szUras nagysaga 0
pl. FO.6x0.3
DIN menet P menetemelkedés mml/ford
a bemertilési sz6g fok
menet Z1 Z1 hossz mm
zZ2 Z2 hossz mm
R1 R1 sugar mm
R2 R2 sugar mm
T beszlras mélység mm
letorés FS Atmenet a kdvetkezé elemhez - letdrés mm
K&szoriilés
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10.2 Konturok programozdsa

Paraméter Leiras Egység
CA koszorilés rahagyas i mm
e | Ti| kdszorlilés rahagyas a konturtdl jobbra
e |iT | kodszorlilés rdhagyas a konturtdl balra
kiegészité utasitasok kiegészitd G-kod utasitasok
Paraméter Leiras Egység
20 végpont Z (absz. vagy nov.) mm
Y0 Végpont Z @ (absz.) vagy végpont Z (n6v.) mm
al kezd&szdg pl. a Z tengelyhez (csak informacidénak) fok
a2 sz0g az el6zb elemhez fok
atmenet a kdvetkezd atmenet fajtaja
elemhez IO . sugdr
e letdrés
sugar R atmenet a kovetkez6 elemhez - sugar mm
letorés FS Atmenet a kévetkezé elemhez - let6rés mm
CA koszorulés rahagyas 0 mm
* | Ti| kdszoriilés rahagyas a kontlrtdl jobbra
* |iT | kOszoriilés rahagyas a konturtél balra
kiegészité utasitasok kiegészité G-kdd utasitasok
"Kor" kontirelem
Paraméterek Leiras Egység
forgasirany » forgasirany jobbra
& e
» forgdsirany balra
[SgN
20 végpont Z (absz. vagy nov.) mm
X végpont Y @ (absz.) vagy végpont Y (nov.) mm
KD korkdzéppont K (absz. vagy nov.) mm
'] korkdzéppont | @ (absz.) vagy kérkdzéppont | (nov.) mm
al kezd&szdg pl. a Z tengelyhez (csak informdcidnak) fok
B1 végszog a Z tengelyhez (csak informéacionak) fok
B2 nyilasszog fok
atmenet a kdvetkezd atmenet fajtdja
elemhez IO . sugar
* letdrés
sugar R atmenet a kovetkezd elemhez - sugar mm
letorés FS atmenet a kdvetkezd elemhez - letorés mm
K&szoriilés
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10.2 Konturok programozdsa

Paraméterek Leiras Egység
CA koszoriilés rahagyas mm
* | Ti| koszorilés rahagyas a konturtél jobbra
e |iT | koszoriilés rahagyas a kontartol balra
kiegészité utasitasok kiegészitd G-kdd utasitasok
"Polus" konturelem
Paraméter Leiras Egység
z pélus pozicié (absz.) mm
Y pélus pozicié (absz.) fok

"Vég" konturelem

10.2.4

10.2.4.1

Funkcio

10.2.4.2

A "Vég" konturelem maszkban az 4tmenet megadasahoz a kontur végen kijelzésre kertilnek az

el6z6 konturelemek.

Az értékek nem szerkeszthet6k.

Konturt valtoztatni

Attekintés

Egy mar |étrehozott kontdrt utdlag lehet valtoztatni.

Az egyes kontUrelemeket lehet
* beszurni,

* valtoztatni,

* hozzaadni vagy

e tordlni.

Konturelemet valtoztatni

Konturelem valtoztatas eljarasa

260

1. Nyissa meg a feldolgozandé munkadarabprogramot.

2. Nyissa meg a konturt.

Koszoriilés
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10.2 Konturok programozdsa

3. Valassza ki a kurzorral a programmondatot, ahol a kontdrt meg szeretné
valtoztatni. Nyissa meg a geometria-processzort.

Az egyes kontlrelemek fel lesznek listazva.

4, Poziciondlja a kurzort a beszuras ill. valtoztatas helyére.
5. Valassza ki a kurzorral a kivant kontidrelemet.
6. Adja be a paramétereket a beadasi maszkba vagy torolje az elemet és
valasszon ki egy U] elemet.
v 7. Nyomja meg az "Atvétel" softkey-t.

Atvetel A kivant konturelem be lesz szlrva a kontlrba ill. meg lesz valtoztatva.

Konturelem torlés eljaras

1. Nyissa meg a feldolgozandé munkadarabprogramot.
2. Nyissa meg a konturt.
3. Pozicionalja a kurzort a kontdrelemre, amelyet t6roIni szeretne.
Elem 4, Nyomja meg az "Elem torlés" softkey-t.
tirlese
v 5. Nyomja meg a "Torlés" softkey-t.
Torles
Megjegyzés
Vegye figyelembe, hogy a kontur teljesen megmarad és &tmenet a kdvetkezé elemhez biztositva
van.
10.2.5 Kontdr felhivasa (CYCLE62)
10.2.5.1 Funkci6
Funkcié
A beadassal egy utalds jon létre a kivalasztott konturra.
A kontur felhivasara négy valasztasi lehet6ség van:
1. kontdrnév
A kontur a felhivandé féprogramban talalhaté.
2. cimkék
A kontur a felhivandé f6programban taldlhaté és a beadott cimkékkel lesz betérolva.
3. alprogram
A kontur egy alprogramban talalhat6 ugyanabban a munkadarabban.
4. cimkék alprogramban
A kontur az alprogramban talalhaté és a beadott cimkékkel lesz betérolva.
Koszorilés
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10.2 Konturok programozdsa

10.2.5.2 Ciklus felhivasa
Eljaras
1. Afeldolgozand6 munkadarabprogram létre van hozva és a szerkeszt8ben
vagyunk.
—, Kontir 2. Nyomja meg a "Kontlr" és a "Kontur felhivas" softkey-ket.
Kontiir A "Kontur felhivas" beadasi ablak meg lesz nyitva.
hivas
3. Paraméterezze a kontdr kivalasztast.
10.2.5.3 Paraméterek
Paraméterek Leiras Egység
Kontur kivalasztas ¢ kontdrnév
8] e cimkék
e alprogram
e cimkék az alprogramban
Kontdrnév CON: kontdrnév
Cimkék e LAB1:cimke 1
e LAB2:cimke 2
Alprogram PRG: alprogram
Cimkék az alprogram- * PRG: alprogram
ban « LAB1:cimke 1
* LAB2: cimke 2
Megjegyzés
Felhivds EXTCALL-lal
Egy munkadarabprogram felhivdsa EXTCALL-Ial EES nélkil: "kontdrnév" ill. "cimkék" altal. A
ciklusban ez a viselkedés felligyelve van.
Kontdr hivasok "alprogram" ill. "cimkék alprogramban" altal csak aktiv EES-sel lehetségesek.
Koszorilés
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10.3 Lehuzé koordindtdk bedllitdsa (CYCLE435)

10.3 Lehtzo6 koordinatak beallitasa (CYCLE435)

10.3.1 Utalas a lehiz6 poziciéhoz

A lehtzé poziciot kiszamité ciklust a SINUMERIK Operate-ben nem egy beadasi maszkban
programozzuk.

Szintaxis
CYCLE435(<_T>, < DD>, <S TA>, <S DA>, <S AD>, <S AL>, <S PVD>,
<S_PVL>, <S PD>, <S PL>, < AMODE>)
Paraméter
Nr. Paraméter |Paraméter | Adattipus Jelentés
maszk beliil
1 <_T> STRING[32] | kOszor(itarcsa szerszamnév
2 < _DD> INT kdszor(itarcsa vagoél-szam
3 <S_TA> STRING[32] | lehlz6 vonatkoztatdsi pont - lehtzd neve
4 <S_DA> INT lehtz6 vagoél-szama
5 <S_AD> REAL lehizé érték atmérd
6 <S_ AL> REAL lehuzé érték sik
7 <S_PVD> REAL profilirozé atméré
8 <S_PVL> REAL profilirozé eltolas sik
9 <S_PD> REAL profilozas rahagyas 4tméré
10 <S_PL> REAL profilozas rahagyas sik
11 <_AMODE> | INT alternativ médus
EGYES: aktiv szerszam ciklus végén
0= lehdz6 aktiv
1= tarcsa aktiv
10.3.2 Funkcio
A ciklus egy koordinatarendszer aktivalasat szolgalja lehlzashoz. Ennél el lehet donteni, hogy a
ciklus felhivasa utan az atadott leh(zé szerszam vagy az atadott kdszorliszerszam aktiv. A
mindenkori méret-eltolasok mar a ciklusban be lesznek szamitva, igy utana a kivant lehdzas
kontdrt lehet megtenni.
A lehtzas kontdr megmunkalasa utan az aktivalt koordinatarendszert a ciklus felhivasaval
atadasi paraméterek nélkil ismét tordini kell.
Lefutas
A ciklusban a nem aktiv szerszam szerszamadatai a ciklus frame-be lesznek atadva, igy utdna a
lehlzas konturt relativ lehet felhivni a geometriai paraméterekhez.
K&szoriilés
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10.3 Lehuzé koordindtdk bedllitdsa (CYCLE435)

Példa

264

A lehulzas kontdr megmunkalasa utan a ciklus frame-t a ciklus felhivasaval atadasi paraméterek
nélkul ismét tordini kell.

T="WHEEL"D1

CYCLE435 (,WHEEL"Y, 1, "DRESSER”,1,0.01,0.01,10,10,0,0,0)
GO0l Ge4 F200

X=10

z=10

; lehtzas kontur megmunkalésa

CYCLE435 ()
A példaban a ciklus utan a “DRESSER” szerszam az 1-es vagoéllel aktiv.

Bellil egy 0,01 mm-es eltolds X-ben és Z-ben (G18-nal) mar be lesz szamitva és a kontldr maga
10 mm-rel lesz eltolva, hogy adott esetben munkadarab rajz méreteket lehessen programozni.
Egy beszamithaté profilozas rahagyas 0. Ezutan a lehlzas kontdrt meg lehet munkalni.

A lehtzéas kontdr megmunkalasa utan a ciklus frame-t a CYCLE435() felhivasdval atadasi
paraméterek nélkil ismét torolve lesz.

Kdszoriilés
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10.4 Profilozds (CYCLE495)

10.4 Profilozas (CYCLE495)

A profiloz6 ciklust a SINUMERIK Operate-ben nem egy beadasi maszkban programozzuk.

Szoftver opcié
‘ A "Profilozas fajta: tengely-parhuzamos” funkciéhoz a "SINUMERIK kdszoriilés Advan-
ced" szoftver-opci6 sziikséges.

Szintaxis
CYCLE495(<_T>, < DD>, < 8SC>, < F>, < VARI>, < D>, < DX>, < Dz>,
<S_PA>, <S N>, < DMODE>, < AMODE>, <S FW>, <S_ HW>)
Paraméterek
Nr. Paraméter Paraméter | Adattipus Jelentés
maszk beliil
1 < T> STRING[20] | koszorlitarcsa szerszamnév
2 <_DD> INT kdszor(itarcsa vagdél-szam
3 <_sc> REAL biztonsagi tavolsag az akadalyok megkeriiléséhez, névekményes
4 < F> REAL profilozas elétolas
5 <_VARI> INT megmunkalasi méd
EGYES: profilozds méd
1= tengely-parhuzamosan
2= kontur-parhuzamosan
TiZES: megmunkalési irany
0= hazva
1...4 vagdélhelyzettel lehetséges
1= I6kve
1...4 vagdélhelyzettel lehetséges
2= valtakozva
1...8 vagdélhelyzettel lehetséges
3= kezdet - vég
1...8 vagdélhelyzettel lehetséges
4= vég - kezdet
1...8 vagdélhelyzettel lehetséges
SZAZAS: fogasirany
1= fogasvétel X- G18-nalill. Y- G19-
nél
2= |fogasvétel X+ G18-nalill. Y+ G19-
nél
3= fogasvétel Z- G18-nal és G19-nél
4= fogasvétel Z+ G18-nal és G19-nél
6 < D> REAL lehtzasi érték tengely-parhuzamos profilirozds médnal
< _DX> REAL lehlzasi érték X G18-nal ill. Y G19-nél tengely-parhuzamos profilirozas
médnal
Koszorilés
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10.4 Profilozas (CYCLE495)

Nr. Paraméter | Paraméter | Adattipus Jelentés
maszk beliil
8 < _Dz> REAL lehlzasi érték Z G18-nal és G19-nél tengely-parhuzamos profilirozas
médnal
9 <S_PA> REAL profilozas rdhagyas
10 <S_ N> INT I6ketek szama a profilozés programban
11 < _DMODE> | INT kijelzés m6dus
EGYES: G17/G18/G19 megmunkalasi sik
0= kompatibilitas, a ciklushivas el6tt
hatasos sik marad aktiv
= G17 (csak a ciklusban aktiv)
= G18 (csak a ciklusban aktiv)
= G19 (csak a ciklusban aktiv)
12 < AMODE> | INT alternativ modus
EGYES: profilozas valasztas ujlfolytatas
1= dj
2= folytatds
TiZES: profilozas rdhagyas kivalasztasa
0= a nyers konturtél a kontdr legmé-
lyebb pontjaig
1= | anyers konturtél a kontur legma-
gasabb pontjaig
13 <S_FW> REAL lehtiz6 szabadszdge
14 <S_HW> REAL lehtz6 tart6szoge
Megjegyzés

A kontur-interpolacié a CYCLE495-tel profilirozasnal a CONTDCON el&re definialt eljarassal
torténik. Mivel a CONTDCON aktiv szerszamsugar-korrekcional (G41/G42) nem megengedett, a
CYCLE495 felhivasa el6tt a szerszamsugar-korrekciot G40-nel ki kell kapcsolni.

Az S_N paraméterrel adjuk meg, hogy egy profiloz6 programban hany I6ket legyen generalva.

Megjegyzés

Megmunkalasi irany

A "valtakoz6" megmunkalasi iranyra az S_N paramétert 1-re kell allitani, ezzel minden I6ketnél
lesz iranyvaltas. Kilénben hasznalja a >1 értékeket a rovidebb megmunkalasi id6k eléréséhez.

Kiegészitéleg a kovetkezd adatok lesznek hasznalva:

SD55880 $SCS_GRIND_CONT_RELEASE_ANGLE
SD55881 $SCS_GRIND_CONT_RELEASE_DIST
SD55884 $SCS_GRIND_CONT_BLANK_OFFSET

266

Kdszoriilés
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10.4 Profilozds (CYCLE495)

Tovabbi informaciok

Funkcioé

Lefutds

Koszortilés

Tovabbi informaciék taldlhatdéak a SINUMERIK Operate Gizembehelyezési kézikbényvben.

A ciklussal koszortarcsakat profilozunk lehlzéval. Az aktiv szerszam lehlz6 szerszamtipus kell
legyen.

Ennek a kezelését az OEM vagy a végfelhasznalo kell atvegye.

A ciklus az aktiv koordinatarendszerben fut, vagyis a ciklus nem valtoztat meg
szerszamkorrekcidkat ii. nullaponteltolasokat.

A koszor(tarcsa kontarjat G-kdédként programozzuk ("szabad kontur"). Ez egy alprogramben
vagy egy féprogramban két cimke kozott allhat. A kontidr a CYCLE62 kontur felhivé programmal
lesz atadva a CYCLE495 profiloz6 ciklusnak. A profilozas addig tart, amig a profilozas rahagyas le
lesz dolgozva.

Lehet8ség van tengely- és kontur-parhuzamos profilozasra:

¢ A kontdr-parhuzamos profilozasnal a kontdr minden I16ketnél be lesz jarva. A nyersdarab
figyelembe vételével a megmunkalasnal kimaradhatnak kontar-szakaszok.

¢ Atengely-parhuzamos profilozasnal a kontir a megmunkalasi tengellyel pdrhuzamos hossz-
szakaszokkal lesz elkészitve.

A profilozasi eljarast meg lehet szakitani és a megmunkalasi hellyel pArhuzamosan ismét
folytatni. Ennéla megszakitas és folytatas kozott nem szabad tovabbi profilozast inditani, tarcsat
valtani és Power On-t végrehajtani.

Az aktudlis profilozas rahagyas a csatorna-specifikus S GC_CONT_R[2] GUD valtozéban van
tarolva diagnézis célokra [ haladas kijelzésre és a folytatasnal hasznalatra.

Féprogram:
¢ Leh(z6 koordinatarendszer valasztasa
— CYCLE435 (Oldal 263)(,,,)-vel vagy

— OEM vagy végfelhasznaléi ciklussal
Ezutan az aktiv szerszam lehlzé szerszamtipus kell legyen.

e Lehlzé el6pozicionalas

ramanet a kdszor(tarcsara profilozashoz.

e Konturhivas CYCLE62(,,,)-vel (Oldal 261)
A konturhivassal a koszordtarcsa profilja dtadasra kertl a profiloz6 ciklusnak.

e Profilozds CYCLE495(,,,)-tel
CYCLE495-tel a tarcsa profilozva lesz.

e Lehuzé koordinatarendszer kikapcsolasa
— CYCLE435 (Oldal 263)(,,,)-vel vagy

— OEM vagy végfelhasznaléi ciklussal
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10.4 Profilozds (CYCLE495)

Példa

;*f6program

T="WHEEL" D1

CYCLE435 ("WHEEL", 1, "DRESSER 6",1,0,0,10,10,0,0,0)

GO X10

Z-40

CYCLE62 ("KONTUR", 0, ,)

CYCLE495 ("WHEEL", 1, .5,100,131,0.01,,,0.345,100,0,11, 90, 85)
CYCLEA435 ()

M30

ok

N10 GO0 G990

N20 GO01 X=2.5 z=-37 F=100

N30 Z=-23.03906 F=100

N40 GO03 X=0 Z=-23 CR=400 RND=0 F=50
N50 GO03 X=0 Z=-3 CR=50 F=100

N60 GO1 X=0 z=-2.8

N70 Z=-0.2

N80 X=-1 F=50

N90 Z=2 F=100

N100 M17

Kdszoriilés
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10.5 Ingdzé ciklusok (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

10.5 Ingazo6 ciklusok (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

10.5.1 Utalas az ingazé ciklusokhoz

Az ingazé ciklusokat a SINUMERIK Operate-ben nem egy beaddsi maszkban programozzuk.

10.5.2 CYCLE4071 - hossz-koszoriilés fogassal a forduloponton
Szintaxis

CYCLE4071(<S_A>, <S B>, <S W>, <S U>, <S I>, <S K>, <S H>, <S Al>,

<S_A2>)
Paraméter

Nr. Paraméter Adattipus Jelentés
1 <S A> REAL fogas-mélység az elején
2 <s_B> REAL fogads-mélység a végén
3 <5 _wW> REAL kdszor(i szélesség
4 <S_U> REAL kiszikrazasi idé
5 <s_I> REAL fogasvétel el6tolas
6 <S_K> REAL kereszt-fogasvétel el6tolas
7 <5 _H> INT ismétlések szama
8 <S_Al> AXIS fogdsvétel-tengely (opcionalis) ill. 1. geometria-
tengely
9 <S_A2> AXIS ingazés-tengely (opcionalis) ill. 2. geometria-ten-
gely

Funkcio

A ciklus az ismétl6dé fogadsok megmunkalast szolgdlja. Ennek sordn a fogds-mélység az elején

és a végén kilonboz6 lehet. A fogasok kdzott egy érintéleges mozgas térténik.
Koszorilés
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10.5 Ingdzd ciklusok (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

Lefutds
<S_W>
o < F =<S_K> >
I
sel @
' o
<S_U> 9‘/ |
(5 <s B>
: ® |
‘\0 <S_U>
@ Ciklus Start az inga-tengely aktualis pozici6jaban.
@ Fogasvétel tengely mozgatasa fogdsmélységre az elején <s_A> <5 I> el6tolassal a fogasvétel-
hez.
(®  Kiszikraztatas kiszikraztatas idével <s_U>.
@ Ingat-tengely mozgatasa <s_w> kdsz6r(i szélességgel elmozdulasi Gtként és <s_K> kereszt-fo-
gasvétel el6tolassal.
@ Fogdasvétel tengely mozgatasa fogdsmélységre avégén <s_B><sS_I>elbtolassalafogdsvételhez.
@ Kiszikraztatas kiszikraztatas idével <s_U>.
@ Ingat-tengely mozgatésa <s_w> kdszor(i szélességgel elmozdulasi Utként a kezd6pontra
és <s_K> kereszt-fogasvétel el6tolassal.
Jelzi az ismétl6d6 lefutasi épéseket.
A lefutds a <S_H> programozott ismétlés szamnak eléréséig lesz ismételve.
Megjegyzés
A lefutds egyes-mondattal nem szakithaté meg.
Példa
Két ingamozgast végezni a kdvetkezd ciklus paraméterekkel:
» fogas-mélység az elején: 0,02 mm
» fogas-mélység a végén: 0,01 mm
* |6ket: 100 mm
o kiszikrdzasiid6: 1s
o fogasvétel el6tolds: T mm/min
* kereszt el6tolas: 1000 mm/perc
e ismétlések: 2
* inga- és fogasvétel-tengely: szabvanyos geometria-tengelyek
Programkaéd
N10 T1 D1
Koszorilés
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Programkéd
N20 CYCLE4071(0.02,0.01,100,1,1,1000,2)
N30 M30
10.5.3 CYCLE4072 - Hossz-koszoriilés fogassal a forduléponton és megszakitas jel
Szintaxis
CYCLE4072 (<S_GAUGE>, <S A>, <S B>, <S W>, <S U>, <S I>, <S K>,
<S _H>, <S _Al>, <S A2>)
Paraméter
Nr. Paraméter Adattipus Jelentés
1 <S_GAUGE> STRING fogasvétel megszakitas feltételek:
1. egy gyors bemenet szdma
2. logikai kifejezés
2 <S_A> REAL fogas-mélység az elején
3 <5 B> REAL fogas-mélység a végén
4 <S_W> REAL készor( szélesség
5 <s_U> REAL kiszikrazasi idé
6 <s_I> REAL fogasvétel elStolas
7 <5 K> REAL kereszt-fogasvétel el6tolas
8 <S_H> INT ismétlések szama
9 <S Al> AXIS fogasvétel-tengely (opcionalis) ill. 1. geometria-
tengely
10 <S_A2> AXIS ingazés-tengely (opcionalis) ill. 2. geometria-ten-
gely
Funkcié
A ciklus az ismétl6dé fogasok megmunkalast szolgalja a kiilsé megszakitas jel figyelembe
vételével. A fogds-mélység az elején és a végén kiilonb6zé lehet. A fogasok kozott egy
érint6leges mozgas torténik. A mélységi fogasvétel meg lesz szakitva, ha a megszakitas feltétel
teljestil. A mélységi fogasvétel megszakitasa utan mindig egy teljes |6ket lesz végrehajtva.
K&szoriilés
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Lefutds
Fogasvétel megszakitasa a végén

<S_W>

?

<SfGAUGE>0

N o P ——— -~ _,_,_.,,,m—<s_u>

Kdszoriilés
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Fogasvétel megszakitasa az elején

<S_W>

@ (T S—

|
o
o °

<S_A>

<S_U>

A\
e » @ <S U>
SGAUGE> @/
L===================ﬁ
<8_U> i
|
|
|
0 R J

Ciklus Start az inga-tengely aktualis pozici6jaban.

Fogasvétel tengely mozgatasa fogasmélységre az elején <s_A> <S I> el6tolassal a fogasvétel-
hez.

Kiszikraztatas kiszikraztatas id6ével <s_U>.

Inga-tengely mozgatasa <S_w> kdszorl szélességgel elmozdulasi Gtként és <s_K> kereszt-fo-
gasvétel el6tolassal.

Fogasvétel tengely mozgatasa fogdsmélységre avégén <s B> elbtolassal a fogasvételhez<s I>.
Kiszikraztatas kiszikraztatas idével <s_U>.

Inga-tengely mozgatéasa <S_w> kdszor( szélességgel elmozdulasi Utként a kezdépontra és <s_ K>
kereszt-fogasvétel elétolassal.

Megszakitas jel: A megmunkalds a kdvetkezd kezdépont elérésénél be lesz fejezve.

e QPO ®® OO

Megszakitas jel nélkiil: Alefutdsa <s_H> programozottismétlés szdmnak eléréséig leszismételve.
Jelzi az ismétl6dé lefutdsi [épéseket.

Megjegyzés

A lefutds egyes-mondattal nem szakithaté meg.

Er6forrasok
A ciklus er8forrasként egy mondatokat atfogé szinkronakciot és egy szinkronakcié valtozot
hasznal. A szinkronakcié dinamikusan lesz megallapitva a szinkron-akcié sav szabad savjabél
(CUS.DIR-1 ..., CMA.DIR- 1000 ..., CST.DIR = 1199 ...). Szinkronakci6 valtozéként a SYG_IS[1]
lesz hasznalva.

Koszorilés
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Példak
Példa 1: Oszcillalas két I6kettel
Ciklus paraméterek:
» fogas-mélység az elején: 0,02 mm
» fogas-mélység a végén: 0,01 mm
* |6ket: 100 mm
o kiszikrdzasiid6: 1s
o fogdasvétel el6tolds: T mm/min
* kereszt el6tolas: 1000 mm/perc
e ismétlések: 2
* inga- és fogasvétel-tengely: szabvanyos geometria-tengelyek
Megszakitas jel: gyors bemenet 1 ($A_IN[1])
Programkéd
N10 T1 D1

N20 CYCLE4072("1",0.02,0.01,100,1,1,1000,2)
N30 M30

Példa 2: Oszcillalas két I6kettel

Ciklus paraméterek:

* fogas-mélység az elején: 0,02 mm

» fogas-mélység a végén: 0,01 mm

e |6ket: 100 mm

o kiszikrazasiid6: 1s

» fogasvétel el8tolas: 1T mm/min

e kereszt el6tolas: 1000 mm/perc

* ismétlések: 2

* inga- és fogasvétel-tengely: szabvanyos geometria-tengelyek
Megszakitas jel: $A_DBR[20] valtozd < 0,01

Programkéd
N10 T1 D1

N20 CYCLE4072 (" (SA DBR[20]<0.01)",0.02,0.01,100,1,1,1000,2)
N30 M30

Kdszoriilés
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10.5.4 CYCLE4073 - Hossz-koszorilés folyamatos fogasvétellel

Szintaxis
CYCLE4073(<S_A>, <S B>, <S W>, <S _U>, <S_K>, <S H>, <S Al>, <S_A2>)

Paraméter
Nr. Paraméter Adattipus Jelentés
1 <S_A> REAL fogas-mélység az elején
2 <S_B> REAL fogads-mélység a végén
3 <S_W> REAL kdszorl szélesség
4 <s_U> REAL kiszikrazasi id6
5 <S_K> REAL kereszt-fogasvétel el6tolas
6 <S_H> INT ismétlések szama
7 <S_Al> AXIS fogasvétel-tengely (opcionalis) ill. 1. geometria-
tengely
8 <S_A2> AXIS ingazas-tengely (opcionalis) ill. 2. geometria-ten-
gely
Funkcié
A ciklus az ismétl6dé fogasok megmunkalast szolgdlja. Ennek soran a fogasvétel az elejétél a
végeéig és a végétdl az elejéig eltérd lehet.
Lefutas
<S W>
o < F = <S_K> >
<S_A> \
9 0 <S_U>
o <S_B>
<—S_U> QX/
@ Ciklus Start az inga-tengely aktualis pozici6jaban 0 fogasvétel mélységgel.
@ Inga-tengely mozgatasa <s_w> kdszorii szélességgel elmozdulasi Utként és <S_K> kereszt-fo-
gasvétel el6tolas a fogas-mélység folyamatos ndvelésével a fogas-mélységig az elején <s_A>.
@ Kiszikraztatas kiszikraztatas idével <s_U>.
@ Inga-tengely mozgatasa <S_w> kdszor( szélességgel elmozdulasi Gtként a kezdéponton
és <S_K> el6tolassal a fogds-mélység folyamatos ndvelésével a fogas-mélységig a végén <s_B>.
(®  Kiszikraztatas kiszikraztatds idével <s_U>.
Jelzi az ismétl&dé lefutasi épéseket.
A lefutds a <<s_H>> programozott ismétlés szamnak eléréséig lesz ismételve.
Koszorilés
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Példa

10.5.5

Szintaxis

Paraméter

276

Megjegyzés

A lefutds egyes-mondattal nem szakithaté meg.

Oszcillalas két Iokettel

Ciklus paraméterek:

* fogas-mélység az elején: 0,02 mm
¢ fogas-mélység a végén: 0,01 mm
* |6ket: 100 mm

* kiszikrazasiid6: 1s

* kereszt el6tolas: 1000 mm/perc

e ismétlések: 2

* inga- és fogasvétel-tengely: szabvanyos geometria-tengelyek

Programkéd

N10 T1 D1

N20 CYCLE4073(0.02,0.01,100,1,1000,2)
N30 M30

CYCLE4074 - Hossz-koszoriilés folyamatos fogasvétellel és megszakitas jellel

CYCLE4074 (<S_GAUGE>, <S A>, <S B>, <S W>, <S U>, <S K>, <S H>,
<S_Al>, <S A2>)
Nr. Paraméter Adattipus Jelentés
1 <S_GAUGE> STRING fogasvétel megszakitas feltételek:
1. egy gyors bemenet szdma
2. logikai kifejezés
2 <5 _A> REAL fogas-mélység az elején
3 <S B> REAL fogds-mélység a végén
4 <S_W> REAL koszord szélesség
5 <S_U> REAL kiszikrazasi id6
6 <5 _K> REAL kereszt-fogasvétel eltolds

Kdszoriilés
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Nr. Paraméter Adattipus Jelentés

7 <5_H> INT ismétlések szama

8 <S_Al> AXIS fogasvétel-tengely (opcionalis) ill. 1. geometria-

tengely
9 <S_A2> AXIS ingazas-tengely (opcionalis) ill. 2. geometria-ten-
gely
Funkcié
A ciklus az ismétl6d8 fogasok megmunkalast szolgalja pl. egy kiils6 megszakitas jel figyelembe
vételével. A fogas-mélység az elején és a végén kiilénboz8 lehet. A mélységi fogasvétel meg lesz
szakitva, ha a megszakitas feltétel teljeslil. A mélységi fogasvétel megszakitasa utan mindig egy
teljes I6ket lesz végrehajtva.
Lefutas
Fogasvétel megszakitas a végétdl az elejéhez
<S W>
P < F = <S_K> >
<S_A> \
9>/9 S-U>
(4) <S_B>
<S_U> 6
<S_U>
0«
<s,GAUGE>e
Koszorilés
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Er6forrasok

278

Fogasvétel megszakitas az elejétdl a végéhez

<S_A>

<S W>

o < F=<S K> >
\

124 (5

<S_U>

(4) <S_B>

V5

04 —
o =
-
s
=

e<s_GAUGE> -

Q0 @0 6O O

Q"
Ciklus Start az inga-tengely aktudlis poziciéjaban 0 fogasvétel mélységgel.
Inga-tengely mozgatasa <S_wW> kdszor(l szélességgel elmozdulasi Gtként és <S_K> kereszt-fo-
gasvétel el6tolassal a fogas-mélység folyamatos novelésével a fogas-mélységig az elején <s_a>.
Kiszikraztatas kiszikraztatas idével <s_U>.

Inga-tengely mozgatasa <S_w> kdszor( szélességgel elmozdulasi itként a kezd6ponton

és <S_K> kereszt-fogasvétel elétoldssal a fogas-mélység folyamatos ndvelésével a fogas-mélysé-
gig a végén <S_B>.

Kiszikraztatas kiszikraztatds id6ével <s_U>.

Megszakitas jel: A mélységi fogasvétel meg lesz szakitva. A megmunkalas a kovetkezd kezdépont
elérésénél be lesz fejezve.

Megszakitas jel nélkiil: Alefutdsa <s_H> programozottismétlés szamnak eléréséig leszismételve.

Jelzi az ismétl6dé lefutasi [épéseket.

Megjegyzés

A lefutds egyes-mondattal nem szakithaté meg.

A ciklus eréforrasként egy mondatokat atfogé szinkronakciot és egy szinkronakcié valtozot

hasznal. A szinkronakcié dinamikusan lesz megallapitva a szinkron-akcié sav szabad savjabdl
(CUS.DIR-1 ..., CMA.DIR - 1000 ..., CST.DIR - 1199 ...). Szinkronakcié véltozéként a SYG_IS[1]
lesz hasznalva.

Koszoriilés
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Példak
Példa 1: Oszcillalas két I6kettel
Ciklus paraméterek:
* fogas-mélység az elején: 0,02 mm
* fogas-mélység a végén: 0,01 mm
* |6ket: 100 mm
o kiszikrdzasiid6: 1s
* kereszt el6tolas: 1000 mm/perc
e ismétlések: 2
* inga- és fogasvétel-tengely: szabvanyos geometria-tengelyek
Megszakitas jel: gyors bemenet 1 ($A_IN[1])
Programkéd
N10 T1 D1
N20 CYCLE4074("1",0.02,0.01,100,1,1000,2)
N30 M30
Példa 2: Oszcillalas két I6kettel
Ciklus paraméterek:
» fogas-mélység az elején: 0,02 mm
* fogas-mélység a végén: 0,01 mm
e |6ket: 100 mm
o kiszikrazasiid6: 1s
¢ kereszt el6tolas: 1000 mm/perc
* ismétlések: 2
* inga- és fogasvétel-tengely: szabvanyos geometria-tengelyek
Megszakitas jel: $A_DBR[20] valtozd < 0,01
Programkéd
N10 T1 D1
N20 CYCLE4074 (" ($A_DBR[20]<0.01)",0.02,0.01,100,1,1000,2)
N30 M30
10.5.6 CYCLEA4075 - Sik-koszorilés fogassal a forduléponton
Szintaxis
CYCLE4075 (<S_I>, <S J>, <S K>, <S A>, <S R>, <S F>, <S P>, <S Al>,
<S_A2>)
K&szoriilés
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Paraméter
Nr. Paraméter Adattipus Jelentés
1 <s_I> REAL fogas-mélység az elején
2 <5 _J> REAL fogas-mélység a végén
3 <S_ K> REAL 0ssz fogas-mélység
4 <S_A> REAL koszor(i szélesség
5 <S_R> REAL fogasvétel elétolds
6 <S_F> REAL kereszt-fogasvétel el6tolas
7 <S_P> REAL kiszikrazasi id6
8 <S_Al> AXIS fogasvétel-tengely (opcionalis)
9 <S_A2> AXIS inga-tengely (opcionélis)

Funkcié

A ciklus 6ssz fogas-mélységig megmunkalast szolgalja fogas lIépésekben. A fogas-mélység az

elején és a végén kiilonbozé lehet. A fogasok kdzott egy érint6leges mozgas torténik.

A P1 ... P4 (tadatok lehetnek negativak vagy pozitivak.

A fogasvételi tengely és/vagy inga-tengely adatok opciondlisak. Ha egyik vagy mindkét

paraméter nincs megadva, akkor a ciklus a csatorna elsé két geometria-tengelyét hasznalja.

Ha a fogdsmélység az elején és a végén 6sszege 0 ill. az 6ssz fogds-mélység 0, csak egy

kiszikraztatds I6ket lesz végrehajtva.
Lefutas

Az 0ssz fogas-mélységet a fogasvételnél a masodik fordulépontra érik el.

<S_A>

<SS K> o ,,,,,

Kdszoriilés
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Az 6ssz fogas-mélységet a fogasvételnél az elsé forduléponton érik el.

<S_K>

VOV ®O OO

<S_A>

=

<S_I>

o
(2]
=0 |

(7] N
—/L 0 <S_P>
I
<S_P> N —— <S_P>
|
|
|
|
S — J4

Ciklus Start az inga-tengely aktualis poziciéjaban.

Fogdasvétel tengely mozgatdsa fogasmélységre az elején <s_I> <S R> elStolassal a fogdsvétel-
hez.

Kiszikraztatas kiszikraztatas idével <s_p>.

Inga-tengely mozgatasa <S_A> kdszor( szélességgel elmozdulasi Gtként és <S_F> kereszt-fo-
gasvétel el6tolassal.

Fogasvétel tengely mozgatasa fogasmélységre avégén <s_J> el6tolassal a fogasvételhez<s R>.
Kiszikraztatas kiszikraztatds idével <s_p>.

Inga-tengely mozgatéasa <S_A> kdszor(i szélességgel elmozduldsi Gtkénta kezdépontra és<s_F>
kereszt-fogasvétel elétolassal.

Jelzi az ismétl6do lefutasi épéseket.

A lefutds a <s_K> 6ssz fogas-mélység eléréséig lesz ismételve. Az utolsé l6ket egyenetleniil lesz
felosztva.

Megjegyzés

A lefutds egyes-mondattal nem szakithaté meg.

Példa

Oszcillalas:

* 0,02 mm fogas-mélység az elején

* 0,01 mm fogas-mélység a végén

* 0Ossz fogds-mélység 1 mm

e [6ket 100 mm

e el6t

olas fogasra 1 mml/perc

¢ kereszt el6tolas 1000 mm/perc

Koszortilés
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e kiszikrazasi idé 1 masodperc

* szabvanyos geometria-tengelyek

Programkéd

N10 T1 D1
N20 CYCLE4075(0.02,0.01,1,100,1,1000,1)

N30 M30
10.5.7 CYCLE4077 - Sik-koszoriilés fogassal a forduléponton és megszakitas jel
Szintaxis
CYCLE4077 (<S_GAUGE>, <S I>, <S J>, <S K>, <S5 A>, <S R>, <S F>,
<S P>, <S Al>, <S A2>)
Paraméter
Nr. Paraméter Adattipus Jelentés
1 <S_GAUGE> STRING fogasvétel megszakitas feltétel:
* egy gyors bemenet szama
* logikai kifejezés
2 <5 I> REAL fogas-mélység az elején
3 <s_J> REAL fogds-mélység a végén
4 <S_K> REAL 0ssz fogas-mélység
5 <S_A> REAL kdszorli szélesség
6 <S_R> REAL fogasvétel elétolas
7 <S_F> REAL kereszt-fogasvétel elétolas
8 <s_p> REAL kiszikrazasi id§
9 <S_Al> AXIS fogasvétel-tengely (opcionalis)
10 <S_A2> AXIS inga-tengely (opcionélis)
Funkcié

A ciklus 6ssz fogas-mélységig megmunkalast szolgalja fogas lIépésekben. A fogas-mélység az
elején ésavégén kiilonbozé lehet. A fogasok kozott egy érintéleges mozgas torténik. A mélységi
fogasvétel meg lesz szakitva, ha a gyors bemenet megszakitas jel 1 vagy ha a megszakitas
feltétel teljesil. A megszakitas utan mindig egy teljes |6ket lesz végrehajtva.

A P2 ... P5 (tadatok lehetnek negativak vagy pozitivak.

A fogasvételi tengely és/vagy inga-tengely adatok opcionalisak. Ha egyik vagy mindkét
paraméter nincs megadva, akkor a ciklus a csatorna elsé két geometria-tengelyét hasznalja.
Ha a fogasmélység az elején és a végén 6sszege 0 ill. az 6ssz fogas-mélység 0, csak egy
kiszikraztatas I6ket lesz végrehajtva.

Koszoriilés
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Lefutds
Fogasvétel megszakitasa a végén
| <S A>
‘ F=<S_F>
. o ( rar >
<S_|>—{ e
,,,,, o i
<S_P> 0
6 <S J>
,,,,, Q Y
<S_K> 6—<sﬁ
<S_P>
0O « <S_GAUGE>0
- ’9'€='=’=’='= —— —— — —— <87P>
K&szoriilés
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Er6forrasok

284

Fogasvétel megszakitasa az elején

<S K>

©OeE QO ®®© OO

<S A>

i

<S_|>

9
i

=0

AN
e h 0 <S P>
<SGAUGE> @)/
M |
<S_P> 1
|
|
|
€ — o —— 4

Ciklus Start az inga-tengely aktualis pozici6jaban.

Fogasvétel tengely mozgatasa fogasmélységre az elején <s_1> el6tolassal a
fogéasvételhez <s R>.

Kiszikraztatas kiszikraztatas id6ével <s_p>.

Inga-tengely mozgatasa <S_A> kdszorl szélességgel elmozdulasi Gtként és <s_F> kereszt-fo-
gasvétel el6tolassal.

Fogdasvétel tengely mozgatasa fogdsmélységre avégén <s_J> elbtolassal a fogdsvételhez<s R>.
Kiszikraztatas kiszikraztatas idével <s_p>.

Inga-tengely mozgatésa <S_A> kdszor(i szélességgel elmozdulasi Gtkénta kezdépontra és <s_F>
kereszt-fogasvétel elétolassal.

Megszakitas jel: A megmunkalds a kovetkezd kezdépont elérésénél be lesz fejezve.

Megszakitas jel nélkil: A lefutds a <s_K> 6ssz fogas-mélység eléréséig lesz ismételve. Az utolséd
|6ket egyenetleniil lesz felosztva.

Jelzi az ismétlédé lefutasi [épéseket.

Megjegyzés

A lefutds egyes-mondattal nem szakithaté meg.

A ciklus er6forrasként egy mondatokat atfogé szinkronakciot és egy szinkronakcié valtozot

hasznal. A szinkronakcié dinamikusan lesz megallapitva a szinkron-akcié sav szabad savjabél

(CUS.D

IR-1...,CMA.DIR - 1000 ..., CST.DIR — 1199 ...). Szinkronakci6 valtozoéként a SYG_IS[1]

lesz hasznalva.

Koszoriilés
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Technoldgiai funkcidkat programozni
10.5 Ingdzé ciklusok (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

Példak
Példa 1
Oszcillalas:
* 0,02 mm fogas-mélység az elején
* 0,01 mm fogas-mélység a végén
* 0Ossz fogas-mélység 1 mm
e |6ket 100 mm
* el6tolds fogasra 1 mm/perc
* kereszt el6tolas 1000 mm/perc
e kiszikrazasi idé 1 masodperc
* szabvanyos geometria-tengelyek
Megszakitas jel: gyors bemenet 1 ($A_IN[1])
Programkéd
N10 T1 D1
N20 CYCLE4077("1",0.02,0.01,1,100,1,1000,1)
N30 M30
Példa 2
Oszcillalas:
* 0,02 mm fogas-mélység az elején
* 0,01 mm fogas-mélység a végén
e (Ossz fogas-mélység 1 mm
* |6ket 100 mm
* el6tolas fogasra 1 mm/perc
* kereszt el6tolas 1000 mm/perc
* kiszikrazasi idé 1 masodperc
* szabvanyos geometria-tengelyek
Megszakitas jel: Dualport-RAM véltoz6 20 kisebb mint 0,01 ($A_DBR[20] < 0,01)
Programkéd
N10 T1 D1
N20 CYCLE4077 (" ($A DBR[20]<0.01)",0.02,0.01,1,100,1,1000,1)
N30 M30
Koszoriilés
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Technoldgiai funkcidkat programozni
10.5 Ingdzé ciklusok (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

10.5.8 CYCLE4078 - Sik-kodszorilés folyamatos fogasvétellel

Szintaxis
CYCLE4078(<S_I>, <S J>, <S K>, <S_A>, <S_F>, <S P>, <S Al>, <S _A2>)

Paraméter
Nr. Paraméter Adattipus Jelentés
1 <s_ I> REAL fogasvétel az elejétdl a végéhez
2 <s J> REAL fogasvétel a végétdl az elejéhez
3 <S_K> REAL 0ssz fogas-mélység
4 <S_A> REAL készord szélesség
5 <S_F> REAL el6tolas
6 <s_p> REAL kiszikrazasi id§
7 <S_Al> AXIS fogasvétel-tengely (opcionalis)
8 <S_A2> AXIS inga-tengely (opcionélis)
Funkcié

A ciklus 6ssz fogas-mélységig megmunkalast szolgalja folyamatos fogasvétellel. A
fogasmélységek az elejétdl a végéhez és végétdl az elejéhez lehetnek eltéréek.

A P1 ... P4 (tadatok lehetnek negativak vagy pozitivak.

A fogasvételi tengely és/vagy inga-tengely adatok opcionalisak. Ha egyik vagy mindkét
paraméter nincs megadva, akkor a ciklus a csatorna elsé két geometria-tengelyét hasznalja.

Ha a fogasmélység P1 és P2 6sszege O ill. az 6ssz fogas-mélység 0O, csak egy kiszikraztatas loket
lesz végrehajtva.

Kdszoriilés
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Technoldgiai funkcidkat programozni

10.5 Ingdzé ciklusok (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

Lefutds
<S_A>
o < F=<S F> >
<s_|> \e
9 <S_P>
<S_J>
<S_K>
<S_P> e
<S_P>
@ Ciklus Start az inga-tengely aktualis poziciéjaban 0 fogasvétel mélységgel.
(@ Inga-tengely mozgatasa <S_A> koszor( szélességgel elmozdulasi Gtként és <S_F> el6tolassal a
fogas-mélység folyamatos ndvelésével a fogas-mélységig a végén <S_I>.
@ Kiszikraztatas kiszikraztatds idével <s_p>.
@ Inga-tengely mozgatasa <s_A> kdszorli szélességgel elmozdulasi Gtként a kezdéponton
és <S_F> el6tolassal a fogas-mélység folyamatos novelésével a fogas-mélységig a végén <s_J>.
@ Kiszikraztatas kiszikraztatas idével <s_p>.
@ Inga-tengely mozgatésa <S_A> kdszor(i szélességgel elmozdulasi Gtként a kezdépontra és <s_F>
elétolassal.
Jelzi az ismétl&dé lefutasi Iépéseket.
A lefutds a <s_K> 6ssz fogas-mélység eléréséig lesz ismételve. Az utolsé I6ket egyenetleniil lesz
felosztva.
Megjegyzés
A lefutds egyes-mondattal nem szakithaté meg.
Példa
Oszcillalas:
¢ 20 mm fogas-mélység az elején
¢ 10 mm fogas-mélység az elején
¢ 0ssz fogas-mélység 100 mm
* |6ket 100 mm
* el6tolas 1000 mm/perc
e kiszikrazasi idé 1 masodperc
¢ szabvanyos geometria-tengelyek
Koszorilés
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Technoldgiai funkcidkat programozni
10.5 Ingdzé ciklusok (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

|Programkéd

N10 T1 D1
N20 CYCLE4078(20,10,100,100,1000,1)

N30 M30
10.5.9 CYCLE4079 - Sik-koszoriilés kozbensd fogasvétellel
Szintaxis
CYCLE4079(<S_I>, <S J>, <S K>, <S A>, <S R>, <S8 F>, <S P>, <S Al>,
<S_A2>)
Paraméter
Nr. Paraméter Adattipus Jelentés
1 <s_I> REAL fogas-mélység az elején
2 <s_J> REAL fogas-mélység a végén
3 <S K> REAL 0ssz fogds-mélység
4 <S_A> REAL koszor(i szélesség
5 <S_R> REAL fogasvétel elétolds
6 <S_F> REAL kereszt-fogasvétel el6tolas
7 <S_P> REAL kiszikrazasi id6
8 <S_Al> AXIS fogasvétel-tengely (opcionalis)
9 <S_A2> AXIS inga-tengely (opcionélis)
Funkcié

A ciklus 6ssz fogas-mélységig megmunkalast szolgalja fogas lépésekben. A fogas-mélység az
elején és a végén kiilonbozé lehet. A fogasok kdzott egy érint6leges mozgas torténik.

A P1 ... P4 (tadatok lehetnek negativak vagy pozitivak.
A fogasvételi tengely és/vagy inga-tengely adatok opcionalisak. Ha egyik vagy mindkét
paraméter nincs megadva, akkor a ciklus a csatorna elsé két geometria-tengelyét hasznalja.

Ha a fogdsmélység az elején és a végén 6sszege 0 ill. az 6ssz fogas-mélység 0, csak egy
kiszikraztatds I6ket lesz végrehajtva.

Kdszoriilés
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Technoldgiai funkcidkat programozni

10.5 Ingdzd ciklusok (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

Lefutds
Az 6ssz fogas-mélységet a fogasvételnél a masodik fordulopontra érik el.
| <S_A>
o < F=<S_F> >
N r——
sr| O
<S_P> 0
(5) <s_J>
s O—— .
0 <S,P>
<S_P>
xr - :
777777 e =0
Az 0ssz fogas-mélységet a fogasvételnél az elsé forduléponton érik el.
| <S_A>
o < F=<S_F> >
N T L
<s_I> (2]
<37P> e
(5) <s_J>
<S K> o I
,,,,,,,,,,,,,,, T >, 0 <S_P>
7
<S_P> ,,,,, — —_— <S p>
777777 <===== R I ——
@ Ciklus Start az inga-tengely aktualis poziciéjaban.
@ Fogasvétel tengely mozgatasa fogasmélységre az elején <s_1> el6tolassal a
fogasvételhez <s R>.
@ Kiszikraztatas kiszikraztatds idével <s_p>.
@ Inga-tengely mozgatasa <S_A> kdszor( szélességgel elmozdulasi utként és <s_F> kereszt-fo-
gasvétel el6tolassal.
@ Fogasvétel tengely mozgatasa fogdsmélységre avégén <s_J>el6tolassal a fogasvételhez<s R>.
@ Kiszikraztatas kiszikraztatas idével <s_p>.
@ Inga-tengely mozgatésa <S_A> kdszor(i szélességgel elmozdulasi Gtkénta kezdépontra és <s_F>
kereszt-fogasvétel elétolassal.
Jelzi az ismétl&dé lefutasi épéseket.
A lefutds a <s_K> 6ssz fogas-mélység eléréséig lesz ismételve. Az utolsé I6ket egyenetleniil lesz
felosztva.
Koszorilés
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Technoldgiai funkcidkat programozni
10.5 Ingdzé ciklusok (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

Megjegyzés

A lefutds egyes-mondattal nem szakithaté meg.

Példa
Oszcillalas:
* 0,02 mm fogas-mélység az elején
* 0,01 mm fogas-mélység a végén
» 0Ossz fogas-mélység 1 mm
* |6ket 100 mm
* el6tolads fogasra 1 mm/perc
* kereszt el6tolas 1000 mm/perc
e kiszikrazasi idé 1 masodperc

* szabvanyos geometria-tengelyek

Programkéd

N10 T1 D1
N20 CYCLE4079(0.02,0.01,1,100,1,1000,1)
N30 M30

Koszoriilés
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Technoldgiai funkcidkat programozni
10.6 K6szorttdrcsa bedllitdsa (CYCLE400)

10.6 Koszoriitarcsa beallitasa (CYCLE400)
10.6.1 Funkcio

A"Koszortarcsa beallitas" funkcidval a billenthetd B tengely(i kdszor(igépek vannak tamogatva.

A maximalis szogtartomanyt a beallitasnal az érintett kortengelyek mozgastartomanya
korlatozza. A szogtartomany ezen kivil technologiailag az alkalmazott szerszamtél fliggéen
hatarolva lesz. A vag6élhelyzet a beallitas utan automatikusan illesztve lesz.

B szog definicidja
A koszor(tarcsa beallitasahoz a gép-fliggetlen B sz6g van hasznalva.

A gép kinematika alaphelyzetében az eszterga lizemhez a kdszor(itarcsa lehet Z felé vagy X felé
tajolva.

Megmunkalds szemben

Lehet valasztani, hogy a koszor(tarcsanak a vagoélhelyzetnek megfeleld vagy a szemben levd
oldalan legyen a megmunkalas.

Szabadra menet

A koszordtarcsa billentése el6tt lehet szabadra menni.

¢ Gépgyarté
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

10.6.2 Ciklus felhivasa

Eljaras
1. Afeldolgozand6 munkadarabprogram létre van hozva és a szerkeszt8ben
vagyunk.
= Kilin- 2. Nyomja meg az "Egyebek” softkey-t.
== félék
Kiszdriitar. 3. Nyomja meg a "K&szor(tarcsa bedllitds" softkey-t.
bealltasa A "Kdszdrlitarcsa bedllitds" beadasi ablak meg lesz nyitva.

Koszortilés
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Technoldgiai funkcidkat programozni

10.6 K6szordtarcsa bedllitasa (CYCLE400)

Paraméter
Paraméter Leiras Egység
TC billentési adatkészlet neve
o
B szerszam szoge a forgastengelyhez fok
o
megmunkalads szemben | ¢ igen: megmunkalas a vagoélhelyzettel szemben
* nem: megmunkalas a vagéélhelyzet oldalan
szabadra menet * igen: szabadra menet billentés el6tt
* nem: nincs szabadra menet billentés el6tt
K&szoriilés
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Koszoriilés B tengellyel (csak kor-koszorligépnél) 1 1

11.1 Attekintés

Kor-kdszorligépek B tengellyel tAmogatva vannak Toolcarrier-rel

®\

24 e
o e

@ kiils6é koszor(itarcsa
@ belsd koszordtarcsa

@ sik koszorltarcsa
Kép 11-1  Példa: Revolver 4 koszori-orséval

Toolcarrier

Ennél minden meglevé készord-ors6hoz egy sajat Toolcarrier lesz 1étrehozva. Minden
Toolcarrier-nek van egy sajat fej-kinematikaja B tengellyel 1. kértengelyként. 2. kdrtengelyként
be lesz allitva egy fél-automatikus kortengely a kdszori-orsé irdnyaba (értékek: 0° vagy 180°).

A B tengely offset szo0gével lesz meghatarozva a mindenkori alaphelyzet (pl.0°,90°,180°, 270
°, tetsz6leges). Ha egy tengely mechanikusan kicsit ferdén all a 90°-os iranyhoz (pl. 3°), akkor a
2. kortengely irdnyvektora megfelel6en ferdén lesz beadva (de az Y irdny-komponens = 0 kell

legyen).
A "T-,S-,M-ablakban" vdlassza ki a megfelelé Toolcarrier-t.

Q. Gépgyarté
VegyUlk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

"Béta" tajoldsi sz6g

B -val lehet8ség van az alaphelyzethez képest egy elforgatast definialni.

Koszortilés
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Készoriilés B tengellyel (csak kdr-kdszériigépnél)

11.1 Attekintés

&

J

L

Kép 11-2  Béta forgatds (B tengely)

Vagoéélhelyzet valtasa

3

J
BXL .\ ;

4

A "Megmunkalas szemben" kivalasztasi mezé segitségével lesz a 2. kdrtengely vezérelve és a
CUTMOD funkciéval a vagéélhelyzet valtva (pl. bels6 koszoriiléshez).

Xy

SE.

megmunkalds szemben = nem

294

8.

megmunkalas szemben = igen

Koszoriilés
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Készoriilés B tengellyel (csak kdr-kdszériigépnél)
11.2 T,5,M ablak bedllitott B tengelynél

11.2 T,S,M ablak beallitott B tengelynél
B-tengely beallitas
Kijelzé Jelentés
T szerszam beadasa (név vagy helyszam)
A "Szerszam kivalasztas" softkey-vel lehet6ség van egy szerszamnak kiva-
lasztasara a szerszamlistabol.
D szerszam vago6élszama (1-9)
ST testvérszerszam (helyettesitd szerszam stratégianal)
TC billentési adatkészlet neve
o
B sz0g beadasa a szerszam beallitdsahoz

megmunkalas szemben

¢ igen: megmunkalas a vag6élhelyzettel szemben

* nem: megmunkalas a vagdélhelyzet oldalan

orsé 1 és 2
(pl. ST)

orsévalasztds mester-orséra és, jeldlés orsészammal

orsé M-funkcié

£

orso ki: orso leall

L

balra forgas: orsé6 forgasa 6rajarassal szemben

2

jobbra forgas: orso6 forgasa 6rajaras iranyaba

on

orsé poziciondlds: orsé mozgatasa a kivant poziciéba

egyéb M-funkciék

gépfunkciék beadasa

A funkcidk szama és jelentése kdzotti 6sszefliggést a gépgyartd egy tab-
lazatban adja meg.

G nullaponteltolas

nullaponteltolds kivalasztasa (alap vonatkoztatas, G54 - 57)

A "Nullaponteltolas" softkey-vel lehet&ség van a bedllithatd nullapontel-
tolasok listajabol nullaponteltolasok kivalasztasara.

mértékegység

mértékegység (hiivelyk, mm) kivalasztasa
Ez a bedllitas kihat a programozasra.

megmunkalasi sik

megmunkalasi sik (G17(XY), G18 (ZX), G19 (YZ)) kivalasztasa

hajtém fokozat

hajtomi fokozat megadasa (auto, | - V)

allj-pozicié

orsépozicié megadasa fokban

Koszortilés
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Készoriilés B tengellyel (csak kdr-kdszériigépnél)

11.2 T,5,M ablak bedllitott B tengelynél

Megjegyzés
Orso pozicionalas

Ezzel a funkcidval az ors6t egy adott szoghelyzetbe lehet pozicionalni, pl. szerszdmvaltasnal.

+ All6 orsénéal az orsé a legrévidebb tton pozicional.

e Forgd orsénal az orsé az aktualis forgdsirany megtartasaval pozicional.

Eljaras
w 1. Valassza a "JOG" lzemmodot.
el
Gep
WV
he
JOG
& I8.M 2. Nyomja meg a "T,S,M" softkey-t.
3. Adja be a T szerszam nevét vagy szamat.
- VAGY -
Szerszam Nyomja meg a "Szerszadm kivalasztas" softkey-t a szerszamlista megnyita-
valasztas sahoz, poziciondlja a kurzorta kivant szerszdmra és nyomja meg a "Kézibe"
softkey-t.
Keziben Aszerszam atvételre kertila "T,S,M... ablak"-ba és a "T" szerszamparaméter
mezb8ben lesz kijelezve.
4, Adja be a kivant paramétereket.
AT 5. Nyomja meg az <CYCLE START> billentydit.
A szerszam az orséba lesz bevaltva.
Megjegyzés
Sz6g beallitas és vag6élhelyzet
A "Béta" és "Megmunkalas szemben" mez&ket mindig egyutt kell beadni.
Megjegyzés
Rameneti pont kivalasztasa
Ha csak egy billentési adatkészlet van, nincs a "TC" kivalasztasi mez6.
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.
Koszorilés
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Készoriilés B tengellyel (csak kdr-kdszériigépnél)
11.3 Mérés JOG-ban

11.3 Mérés JOG-ban

11.3.1 Koszoriitarcsa beallitasa koszortilésnél

A T,S,M ablakban vannak beadasi mez&k a kdszor(itarcsa beadllitdsahoz, ha be van allitva egy
Toolcarrier.

Szerszamok tajolasa B tengelynél

« TC
billentési adatkészlet neve
Utalas: Ha csak egy billentési adatkészlet van, nincs a "TC" kivalasztasi mezd.

B

sz0g beadasa a szerszam beallitdsahoz

*  megmunkalas szemben
igen: megmunkalas a vagéélhelyzettel szemben
nem: megmunkalds a vagoélhelyzet oldalan

11.3.2 KOszorliszerszam kézi mérése (B-tengellyel)

Vonatkoztatasi pont
A leh(zé az X ill. a Z hossz mérésénél vonatkoztatasi pontként szolgal.

Ennél a lehtzé vonatkoztatasi pontjat egy nullaponteltolds vagy egy leh(iz6 szerszam képviseli.
Ez a bedllitas fixen van tarolva a gépadatokban és azt a gépgyartéd hatarozza meg.

a. Gépgyarté
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Eljaras
[ar] 1. Valasszuk ki a "Gép" kezelési tartomanyban a "JOG" izemmédot.
M,
Gep
M\
UL
JOG
f}] Szersz 2. Nyomja meg az "Szersz. mérés" softkey-t.
+  MEres
3. Nyomja meg a "Tarcsa mérés" softkey-t.
Tarcsa
MErese
Koszorilés

Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4 297



Készoriilés B tengellyel (csak kdr-kdszériigépnél)

11.3 Mérés JOG-ban

Szerszam 4. Nyomja meg a "Szerszam kivalasztas" softkey-t.
valaszias A "Szerszam valasztas" ablak meg lesz nyitva.
v 5. Valassza ki a "Szerszam valasztas" ablakban a kdszor( szerszdmot, ame-
0K lyet meg akar mérni és nyomja meg az "OK" softkey-t.
A vagoélhelyzet be kell legyen adva a szerszamlistaba
- VAGY -
Szerszam- Nyomja meg a "Szerszamlista" softkey-t, valassza ki a szerszamlistaban a
lista koszorliszerszamot, amelyet meg szeretne mérni és nyomja meg a "Kézi-
ben" softkey-t.
Keziben
A szerszam at lesz véve a "Mérés: koszor(itarcsa" ablakba.
o 6. Valassza ki az "Vonatkoztatasi pont" mezében a "Lehlz6"-1.
SELECT
Lehiz6 szerszamként
L ehiizot 7. Pozicionadlja a kurzort "TR" mez6be, nyomja meg a "Lehizét kivalasztani”
kikapcsolni softkey-t, valassza a leh(zét, amelyet a szerszdmhossz méréshez hasz-
e nalni akar és nyomja meg az "OK" softkey-t".
0K
- VAGY -
Lehdz6 nullaponteltolasként
NPE 7. Poziciondlja a kurzort a "Nullapont eltolas" mez&re és nyomja meg a "NPE
vilasztas valasztas" softkey-t.
8. A "Nullaponteltolas - G54 ... G509" ablakban valasszon ki a kivant nulla-
) ponteltolast és nyomja meg a "kéziben" softkey-t.
Keziben
X 9. Nyomja meg az "X' vagy "Z" softkey-t attél fliggéen, hogy melyik szer-
szamhosszat akarja megmérni.
z
10. Karcolja meg a lehlz6t a szerszammal.
Hossz 11.  Nyomja meg a "Hossz beallitas" softkey-t.
allitas A szerszamhossz automatikusan ki lesz szamitva és a szerszamlistaba be-
vive.
Ezzel a vag6élhelyzet automatikusan figyelembe lesz véve.
Megjegyzés

Aktiv koszorliszerszam

A szerszam mérés csak egy aktiv kdszorliszerszammal lehetséges.

Koszoriilés
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Készoriilés B tengellyel (csak kdr-kdszériigépnél)

11.3.3

Vonatkoztatasi pont

11.3 Mérés JOG-ban

Lehuzé kézi mérése (B-tengellyel)

Egy kdszor(itarcsa az X és a Z hossz mérésénél vonatkoztatasi pontként szolgal.

Eljaras

M,

Gep

Wy
UL

JOG

Bl Szersz
+  Mmeres

Lehdzo
MErese

1.

2.

3.

Valasszuk ki a "Gép" kezelési tartomanyban a "JOG" lizemmodot.

Nyomja meg az "Szersz. mérés" softkey-t.

Nyomja meg a "Lehuzé mérése” softkey-t.

Leh(z6 szerszamként

Lehuzat
kikapcsolni

v
0K

Szerszam-
lista

Keziben

4.

Nyomja meg a "Lehuzé kivalasztésa" softkey-t.
A "Szerszam valasztas" ablak meg lesz nyitva.

Valassza ki a "Szerszam valasztas" ablakban a leh(z6 szerszamot, amelyet
meg akar mérni és nyomja meg az "OK" softkey-t.

A vagbélhelyzet be kell legyen adva a szerszamlistaba
- VAGY -

Nyomja meg a "Szerszamlista" softkey-t, valassza ki a szerszamlistaban a
lehlzé szerszamot, amelyet meg szeretne mérni és nyomja meg a "Kézi-
ben" softkey-t.

A szerszam at lesz véve a "Mérés: Leh(z6" ablakba.
- VAGY -

Lehdz6 nullaponteltolasként

NPE
valasztas

Keziben

Kisz.tarcsa
kivalasztasa

v
0K

Koszortilés

4.

Pozicionalja a kurzort a "Nullapont eltolas" mez6re és nyomja meg a "NPE
vdlasztas" softkey-t.

A "Nullaponteltolas - G54 ... G509" ablakban valasszon ki a kivant nulla-
ponteltolast és nyomja meg a "kéziben" softkey-t.

Pozicionalja a kurzort "TR" mez8be, nyomja meg a "Kdszordtarcsat kiva-
lasztani" softkey-t.

Valassza ki a kdszordtarcsat, amelyet a lehtizé hossz méréséhez hasznalni
akar és nyomja meg az "OK" softkey-t".
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11.3 Mérés JOG-ban

8. Nyomja meg az "X' vagy "Z" softkey-t attél fligg6en, hogy melyik szer-

X . . P
szamhosszat akarja megmeérni.
z
9. Karcolja meg a lehlz6t a szerszammal.
Hossz 10. Nyomja meg a "Hossz beallitas" softkey-t.
allitas
11.3.4 Billen6tengely bedllitasa
El6feltétel
e Bevan allitva egy Toolcarrier.
* Akdszoritarcsa be van cserélve.
* A bemérendé billentési adatkészlet aktiv, a O billenési pozicio fel van véve.
Megjegyzés
Ajanlatos a billen&tengely beallitasa eltt a kdszordtarcsat =0°-nal lehdzni.
Eljaras
1 1. Valasszuk ki a "Gép" kezelési tartomanyban a "JOG" izemmédot.
M,
Gep
M
YL
JOG
] Szersz 2. Nyomja meg az "Szersz. mérés" softkey-t.
+  MEres
3. Nyomja meg a "Billen&tengely" softkey-t.
Billeni Megnyilik a "Beallitas: billenStengely" ablak megnyilik.
tengely

4. Ha tobb billenési adatkészlet van létrehozva, valassza a "TC" kivalasztasi
adatmezdében a kivant billenési adatkészletet. A 30 billenési pozicio 0°-kal
van megadva.

Valassza ki a "Megmunkalas szemben" valasztasi mezében az "igen" ill.
"nem" bevitelt, a vdgoélhelyzet melyik oldalan térténjen a bemérés.
5. Vélassza ki a mérétengelyt (Xill. Z).

Az X mérétengelynél az &tmérd pozicidk lesznek a szamitashoz hasznalva,
a Z mérbtengelynél a vall pozicidk.

Kdszoriilés
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Készoriilés B tengellyel (csak kdr-kdszériigépnél)

p1-t
tarolni

p2-t
tarolni

Kiszamit

11.

11.3 Mérés JOG-ban

Nyomja meg az <CYCLE START> billentydit.
Az elsé 3 sz6g automatikusan a fixen megadott 0°-os szdgre fordul be.

Karcolja meg a munkadarabot és nyomja meg a "0 tarolas" softkey-t.

Mozgassa a kézzel szabadra.

Adja be a "B1"ill. "B2" mez8kbe a kivant szbget.
Nyomja meg az <CYCLE START> billentydit.
B1ill. B2 wird automatikusan be lesz forgatva.

Karcolja meg a munkadarabot és nyomja meg a megfelel$ "1 tarolas" ill.
"B2 tarolas" softkey-t.

Nyomja meg a "Szamitas" softkey-t.
Mérési eredményként a billentési adatkészlet I3 offset-vektora (X és Z) lesz
kijelezve. Bellil a zaré 11 vektor is ki lesz szamitva és a Toolcarrier-be irva.

Megjegyzés

A beallitas csak egy aktiv szerszdmmal lehetséges.

A koszor(tarcsa szerszamhossza kdzvetlenil figyelembe lesz véve a billenékar szamitasanal.
Ezaltal a koszor(itarcsa hosszai pontosan ismertek.

Ha a koszor(tarcsa hosszai mégsem ismertek pontosan, a kdszor(tarcsa és a billenékar egy
egységet képeznek. Ennél az egységnél nem tudjuk megallapitani, hogy a hossz a tarcsatél vagy
a billenékartol jon. Ebben az esetben tobb alkalmazandé kdszoritarcsanal ajanlott,
koszorltarcsanként egy Toolcarrier-t hasznalni.

Koszortilés
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Koszoriilés
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Utkozés elkertilés 1 2

Az (itkdzés elkertilés segitségével lehetfség van egy munkadarab megmunkalasa alatt ill. a
programok |étrehozasanal az itkdzések és ezzel a karok elkeriilésére.

Szoftver opcié

Ezen funkcié hasznalatdhoz a geometriailag egyszer( véd6tartomany elemekhez sziik-
ség az "Utkozés elkeriilés (gép, munkatér)" szoftver-opcié.

Szoftver opcio

Ezen funkcidnak a haszndlatdhoz a STL és NPP formatumu védétartomany elemekhez
sziikség az "Utkozés elkerilés (gép, munkatér)" szoftver-opcio.

NI

Szoftver opcio

®

Ezen funkci6 hasznalatahoz az titkdzés elkertilés alkalmazas 6nallé megvalositasara
szlikség az "Utkozés elkertilés ADVANCED (gép, munkatér)" szoftver-opcié.

Q. Gépgyarté
Vegylik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

A itkdzés elkertlés egy gép modellen alapul. A gép kinematikaja egy kinematikai lancként van
leirva. Ezekre a lancokra lesznek a védend6 gépelemekhez védelmi tartomanyok elhelyezve. A
védelmi tartomanyok geometridja védelmi tartomany elemekkel lesz leirva. Ezzel a vezérlés
ismeri, hogyan mozognak ezek gép koordinatarendszerében a géptengelyek poziciéjatél
figgden. Ezutan kell definidlni az titkdzés parokat, vagyis mindig két védelmi tartomanyt,
amelyek egymast felligyelik.

Az "Utkdzés elkeriilés" funkcié rendszeresen kiszamitja a tavolsagot ezektél a védelmi
tartomanyoktol. Ha a két védelmi tartomany kozeledik és ennek soran elérnek egy bizonyos
biztonsagi tavolsagot, kijelzésre keriil egy vészjelzés és a megfelel6 mozgasi mondat el6tt
megallnak a mozgasok.

Megjegyzés

Az itkdzés felligyelet csak egy-csatornas gépekre érvényes.

Megjegyzés
Referdlt tengelyek

A védelmi tartomdanyok felligyeletéhez ismerni kell a tengelyek pozicidit a gép munkaterében.
Ezért az (itkdzés felligyelet csak a referalds utan aktiv.

Koszortilés
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Utkézés elkertilés

FIGYELEM

A gép védelme nem teljes

A nem teljes modellek (pl. a nem modellezett géprészek, munkadarabok vagy a munkatérbe
Gjonnan beker(l6 targyak) és az értékek és a méretek pontatlansagai litk6zéshez vezethetnek.

Tovabbi informaciok
Tovabbi informacié a kinematikai ldncokhoz és az (itkozés elkerliléshez talalhaték:
e Alapfunkciék m(ikodési kézikonyv

* Fellgyelet és kompenzacié mikodési kézikbnyv

Koszoriilés
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Utk6zés elkertilés

12.1 Utk6zés elkeriilést bekapcsolni

12.1 Utkozés elkeriilést bekapcsolni

El6feltétel

e Az (itkdzés elkerilés be van dllitva és létezik egy aktiv gép-modell.

o Az"Utkozés elkeriilés" beallitasban az AUTO lizemmodraill. a JOG és MDA izemméddokra az
Utkozés elkertilés ki van valasztva.

Eljaras

M,

Gep

¥

>
c

T0

8 Uele
= rajzol

- VAGY -
Uele
é%‘ rajzol

Touabbi
nezetek

Gep-
ter

Koszortilés

Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt

Nyomja meg az <AUTO> billenty(it.

Nyomja meg a "Lerajzolas" softkey-t.

Nyomja meg a "Tovabbi nézetek" és a "Gép munkatér" softkey-ket.

A lerajzolasnal megjelenik az aktiv gép-modell.
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Utkézés elkertilés

12.2 Utkézés elkertilés bedllitdsa

12.2

Eljaras

306

Utkozés elkeriilés beallitasa

A "Bedllitasok"-ban lehetséges az litkdzés elkerlilést a Gép kezelési tartomanyra (AUTO és JOG/
MDA lGzemmodok) kiilon a gépre és a szerszamokra be- vagy kikapcsolni.

A gépadatokkal adjuk meg, hogy melyik védelmi fokozattél lehet az (itkdzés elkeriilést a gépre
ill. a szerszamokra a JOG/MDA ill. AUTO lizemméddokra be- és kikapcsolni.

¢ Gépgyartoé
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Bedllitas Hatas
JOGIMDA lizemmod Az Utkozés elkertilés be- vagy kikapcsoldsa a JOG/MDA tzemmédokra.
Utkdzés elkeriilés
AUTO lizemméd Az (itkdzés elkerllést a AUTO lizemmodra a $MN_JOG_MODE_MASK
Utkdzés elkeriilés gépadattol fliggéen be- vagy kikapcsoljuk.

Utalas:

Vegylk ehhez figyelembe a gépgyart6 tajékoztatasait.
JOG/MDA Ha az titkdzés elkertlés a JOG/MDA lizemméddokra be van kapcsolva, leg-
Gép alabb a

gép védelmi tartomanyok felligyelve vannak.
A paramétert nem lehet megvaltoztatni.

AUTO Ha az tkozés elkeriilés az AUTO lizemmddokra be van kapcsolva, lega-
Gép labb a

gép védelmi tartomanyok feltigyelve vannak.

A paramétert nem lehet megvaltoztatni.

JOG/MDA A szerszam védelmi-tartomanyok Uitkézés elkeriilése be- vagy kikapcso-
Szerszam lasa a JOG/MDA lizemmodokra.
AUTO A szerszam védelmi-tartomanyok Uitk6zés elkeriilése be- vagy kikapcso-
Szerszam lasa az AUTO lzemmodokra.

W 1. Vélassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.

—_

Gep

2. Valassza a JOG", "MDA" vagy "AUTO" izemmaodot.

=2

L1

AUTO
> 3. Nyomja meg a Menii tovabbkapcsolas billentydit és a "Beallitasok" softkey-
t.
l Bealli-
tasok
Koszorilés
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Utkézés elkertilés

iitkiizés
elkeriilése

O

SELECT

Lasd még

4.

12.2 Utkézés elkertilés bedllitdsa

Nyomja meg a "Utkdzés elkeriilés" softkey-t.

Az "Utkdzés elkeriilés" ablak meg lesz nyitva.

Vélassza ki az "Utkdzés elkeriilés" soraban a kivant izemmédokra (pl. JOG/
MDA-ra) a "Be" jelzést az titkdzés elkeriilés bekapcsolasédhoz, ill. a "Ki"
jelzést az (itkdzés elkertilés kikapcsolasahoz.

Deaktivalja a "Szerszamok" kapcsolo-négyzetet, ha csak a gép védelmi-
tartomanyokat akarja felligyelni.

Valosérték ablak (Oldal 47)

Koszortilés
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12.2 Utkézés elkertilés bedllitdsa

Kdszoriilés
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Tobbcsatornas nézet 1 3

13.1 Tobbcsatornas nézet

A tobbcsatornas nézet lehet6vé teszi a kovetkezé kezelési tartomanyokban egyidében tébb
csatorna figyelését:

e "Gép" kezelési tartomany

¢ "Program" kezelési tartomany

Koszortilés
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Tébbcsatornds nézet

L1

13.2 Tébbcsatornds nézet "Gép" kezelési tartomdnyban

13.2

310

Tobbcsatornas nézet "Gép" kezelési tartomanyban

Egy tObbcsatornas gépnél lehetéség van egyidében tobb program lefutdsat kovetni és
befolyasolni.

.n. Gépgyarté
Vegyiik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Csatorndk kijelzése a "Gép" kezelési tartomanyban

A "Gép" kezelési tartomanyban egyidében 2 - 4 csatornat lehet egyid6ben kijeleztetni.

Beallitasban meg lehet adni a csatornak kijelzésének sorrendjét. Itt lehet beallitani azt is, ha egy
csatornat el szeretne rejteni.

Megjegyzés

A "REF POINT" funkci6 csak az egycsatornas nézetben van kijelezve.

Tobbcsatornas nézet

A kezel§ fellileten 2 - 4 csatorna lesz egyid6ben a csatorna-oszlopokban kijelezve.
* Minden csatornahoz 2 ablak lesz egymas folott kijelezve.

* Afels6 ablakban mindig a valésérték kijelzé van.

* Az alsé ablakban mindkét csatornara ugyanaz az ablak lesz kijelezve.

* Akijelzést az als6 ablakban mindig a fliggéleges softkey savval valasztjuk.
A fliggbleges softkey savval kivalasztasnal a kdvetkez§ kivételek érvényesek:

— A"GKR valosérték" softkey mindkét csatornaban atkapcsolja a koordinatarendszert.
— A"Zoom valdsérték" és az "Osszes G-funkcié" softkey-k atkapcsolnak egycsatornas
nézetbe.
Egycsatornas nézet
Ha egy tobbcsatornds gépnél mindig csak egy csatornat akar latni, kapcsolja be a tartés egy-
csatornas nézetet.
Vizszintes softkey-k

* Mondatkeresés
A mondatkeresés kivalasztasanal megmarad a tobbcsatornas nézet. A mondatkijelz6 keresé-
ablakként jelenik meg.

¢ Program befolyasolas
A"Program befolydsolas" ablak a tobbcsatornas nézetben beallitott csatornaknal megjelenik.
Az itt beadott adatok ezekre a csatornakra kdzosen érvényesek.

* Haa "Gép" kezelési tartomanyban megnyomja a tovabbi vizszintes softkey-k egyikét (pl.
"Attdrolds", "Szinkronakciok"), egy ideiglenes egycsatornas nézetbe valt 4t. Ha ismét bezarja
az ablakot, visszavalt a tdbbcsatornas nézetbe.

Koszoriilés
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Tobbcsatornds nézet

N’

13.2 Tébbcsatornds nézet "Gép” kezelési tartomdnyban

Atkapcsolas az egy- és tobbcsatornas nézet kdzott

™ Nyomja meg a <MACHINE> billenty(it a révid atvaltashoz az egy- és tobb-
T csatornas kijelzés kozott a Gép tartomanyban

= Nyomja meg a <NEXT WINDOW:> billenty(it egy csatorna-oszlopon belil
LE a felsd és az also ablak kozétti valtashoz.

Program szerkesztése a mondatkijelz6ben

@ Egyszer(i szerkesztéseket a szokasos mddon az <INSERT> billenty(vel az

. aktualis mondatkijelzében lehet elvégezni.

Ha nem elég a hely, valtson az egycsatornas nézetbe.

Programot bejaratni
Egyes csatorndkat kivalasztunk a program bejaratasahoz a gépen.

Elofeltétel
e Tobb csatorna van beallitva.

* A"2csatorna", "3 csatorna"ill. "4 csatorna" bedllitas ki van valasztva.

Tobbcsatornas nézet be-/kikapcsolas

W 1. Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.
| |
Gep
AN 2. Valassza a JOG", "MDA" vagy "AUTO" izemmodot.
JOG
_’
AUTO
> 3. Nyomja meg a Menii tovabbkapcsolas billentydit és a "Beallitasok"
softkey-t.
1% Bedlli-
lllx tasok
Tiihbcsat. 4. Nyomja meg a "Tobbcsatornas nézet" softkey-t.
nezet
K&szoriilés
311



Tobbcsatornds nézet

13.2 Tébbcsatornds nézet "G

312

T.F.5

L1

€p

kezelési tartomdnyban

Valassza a "Tébbcsatornas nézet beallitasok” ablakban a "Nézet"
kivalasztasi mez6ben a kivant bevitelt (pl. "2 csatorna”) és adja meg
a csatornakat és a kijelzés sorrendjét.

Az"AUTO", "MDA" és"JOG" izemmodok alapképében a bal és ajobb
csatorna-oszlopok felsd ablakait a valésérték ablak foglalja el.
Nyomja meg az "T,S,F" softkey-t, ha a "T,S,F" ablakot akarja meg-
nézni.

A"T,S,F"ablak a bal és a jobb csatorna-oszlop alsé ablakaban jelenik
meg.

utalas:

A"T,F,S" softkey csak a kicsi kezel6helyeken, vagyis az OP012-ig
létezik.

Koszoriilés
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13.3 Tébbcsatornds nézet nagy kezel6helyeken

13.3 Tobbcsatornas nézet nagy kezel6helyeken

Az PO15, OP019 kezel6helyeknél és a PC-nél lehetfség van max. 4 csatornat egy mas mellett
kijeleztetni. Ez megkdnnyiti a tébb-csatornas programok [étrehozasat és bejaratasat.

Peremfeltételek
¢ OP015 1024x768 pont felbontadssal: max. 3 csatorna lathat6
¢ OP019 1280x1024 pont felbontadssal: max. 4 csatorna lathaté
* Egy OP019 mukodtetéséhez egy PCU50.5 sziikséges

3- / 4-csatornas nézet a "Gép" kezelési tartomanyban

A tdbb-csatornds nézet beallitasaival On kivélasztja a csatornat és megadja a nézetet.

Csatorna nézet Kijelzés a "Gép" kezelési tartomanyban

3-csatornas nézet Minden csatornédhoz a kovetkezd ablakok lesznek egymas fol6tt kijelezve:
* Valdsértékek ablak

e T,FS-ablak

* Mondat-kijelzés ablak

Funkciok kivalasztasa

* Ha megnyomja az egyik fligg6leges softkey-t, a T,F,S-ablak elttinik.

4-csatornds nézet Minden csatorndhoz a kdvetkezd ablakok lesznek egymas folott kijelezve:
* Valésértékek ablak

*  G-funkciok (nincs "G-funkciék” softkey). "Az 6ssze G-funkcié a ment Tovabb
billentytivel érhet6 el.

* T,S,F-ablak

* Mondat-kijelzés ablak

Funkciok kivalasztasa

* Ha megnyomija az egyik fligg6leges softkey-t, a G-kddokat kijelzé ablak eltd-

nik.
Valtas a csatornak k6zott
iri Nyomja meg a <CHANNEL> billentydit a csatornak kdzotti valtashoz.
CHANMEL
= Nyomja meg a <NEXT WINDOW> billenty(it egy csatorna-oszlopon belil
wiETy a harom ill. négy egymas f6l6tti ablak kdz6tti valtashoz.

Koszortilés
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Tébbcsatornds nézet

13.3 Tébbcsatornds nézet nagy kezel6helyeken

Megjegyzés
2-csatornas kijelzés

A kiilonbség a kisebb kezel6helyekhez képest a "Gép" kezelési tartomanyban a T,S,F-ablak 2-
csatornas nézeténél lathato.

Program kezelési tartomany

314

A szerkeszt6ben max. 10 program jelezhetd ki egymas mellett.

Program abrazolasa

A szerkeszt6ben a beallitasokkal lehetséges a programok szélességének megadasa a szerkesztd
ablakban. Ezzel lehetséges a programok egyenletes elosztasa vagy az aktiv program oszlopanak
szélesebb kijelzése.

Csatorna allapot

Az allapot-kijelz6ben szlikség esetén csatorna jelentések lesznek kijelezve.

¢ Gépgyartoé
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Koszoriilés
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13.4 Tébbcsatornds nézet bedllitdsa

13.4 Tobbcsatornas nézet beallitasa
Beallitas Jelentés
Nézetek Itt lehet megadni, hogy hany csatorna legyen kijelezve.

e 1 csatorna
e 2 csatorna
e 3csatorna

e 4 csatorna

Csatorna valasztds és sor- | Itt adja meg, hogy melyik csatornak legyenek kijelezve a tébbcsatornas né-
rend zetben.

("2 - 4 csatorna" nézetnél)

Lathato Itt adja meg, hogy melyik csatornak legyenek kijelezve a tébbcsatornas né-
("2 - 4 csatorna” nézetnél) | Zetben. Igy lehet atmenetileg csatornakat kihagyni a nézetbdl.

Példa
Az On gépének 6 csatornaja van.

On megadja az 1 - 4 csatornakat a tobbcsatornas nézethez és megallapitja a kijelzés sorrend;jét
(pll 1131412)-

A Tobbcsatornas nézetben a csatorna atkapcsolassal csak a tébbcsatornas nézethez beallitott
csatornak kozott lehet valtani, a tobbi nem lesz figyelembe véve. Ha a "Gép" kezelési
tartomanyban a <CHANNEL> billentyUvel kapcsolja tovabb a csatornat, a kovetkezd nézetek
jelennek meg: Csatorna "1" és "3", Csatorna "3" és "4", Csatorna "4" és "2". A csatorna "5" és "6"
a tébbcsatornas nézetben nem lesz kijelezve.

Az egycsatornas nézetben az 0sszes csatorna (1...6) kdzott lehet véltani a tobbcsatornas
nézetben megadott sorrend figyelembe vétele nélkdl.

A csatorna-meniben mindig ki lehet valasztanai az 6sszes csatornat, ha nem is lettek beallitva
a tobbcsatornas nézethez. Ha egy olyan csatornara valt, amelyik a tobbcsatornas nézethez nem
lett megadva, automatikusan az egycsatornas nézet jelenik meg. Nincs automatikus visszavaltas
a tobbcsatornas nézetbe, akkor sem, ha ismét egy olyab csatorna lesz kivalasztva, amelyik meg
lett adva a tobbcsatornas nézethez.

Eljaras

— 1. Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.
M,

2. Valassza a JOG", "MDA" vagy "AUTO" lizemmodot.

Koszortilés
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Tébbcsatornds nézet

13.4 Tébbcsatornds nézet bedllitdsa

> 3. Nyomja meg a Men(i tovabbkapcsolas billenty(it és a "Beallitasok" softkey-
t.

1% Bedlli-

Ue tasok

Tdbbesat, 4, Nyomja meg a "Tobbcsatornas nézet" softkey-t.
nezet A "Beallitdsok tobbcsatornas nézethez" ablak meg lesz nyitva.

5. Allitsa be a tdbbcsatornas ill. az egycsatornas nézetet és adja meg, hogy
melyik csatorna a "Gép" kezelési tartomdanyban és a szerkesztében milyen
sorrendben jelenjen meg.

Kdszoriilés
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Szerszamokat kezelni

14.1 Listak a szerszamok kezeléséhez

A listdkban, a szerszdmok tartomanyaban az 6sszes szerszam és ha konfiguralva van, az 6sszes
tarhely is ki lesz jelezve, amelyek az NC-ben |étre vannak hozva ill. konfiguralva van.

Az 0sszes lista ugyanazokat a szerszamokat mutatja azonos rendezésben. A listak kdzotti
atkapcsolasanal a kurzor ugyanazon a szerszamon, ugyanabban a képkivagasban marad.

A listak eltérnek a kijelzett paraméterekben és a softkey-k kiosztasdban. A listak kozotti
atkapcsolas egy célzott valtas az egyik téma-tartomanybdl a kdvetkez6be.

* Szerszamlista
Kijelzésre kerlil a szerszamok létrehozasahoz és bedllitdsahoz sziikséges 6sszes paraméter és
funkcié.

¢ Szerszdmkopas
Itt taldlhatd az 6sszes paraméter és funkcid, amelyek futd Gzemben sziikségesek, pl. kopas
és felligyeleti funkciok.

e Tar
Itt talalhatdk a tar- és tarhely-vonatkoztatasu paraméterek és funkcidk a szerszamokhoz/
tarhelyekhez.

¢ OEM szerszamadatok
Ez a lista az OEM szdmara szabad felhasznalasra all rendelkezésre.
Listak rendezése
Lehet8ség van a rendezést a listakon bellil megvaltoztatni:
e tarszerint
e név (betls szerszamjeldl6k) szerint
e szerszamtipus szerint
e T-szam (szamjegyes szerszamjelol6) szerint

e D-szdm szerint

Listak sziirése

Lehet8ség van a listakat a kdvetkezé szempontok szerint szlrni:
* csak elsé vagobélet kijelezni

* csak bevethetd szerszamok

* csak elé-figyelmeztetési hatart elért szerszamok

* csak zarolt szerszamok

¢ csak szerszamok aktivalassal

Koszortilés
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Szerszamokat kezelni

14.1 Listdk a szerszdmok kezeléséhez

Keresd funkcidk

Lehet8ség van a listakban a kovetkezé objektumokat keresni:
* szerszam

* tarhely

e (res hely

Kdszoriilés
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Szerszamokat kezelni
14.2 Tdar-kezelés

14.2 Tar-kezelés

A konfiguraciotol fliggben a szerszamlistak tamogatnak egy tarkezelést.

A tar-kezelés funkcioi

e A'"Tar"vizszintes softkey-vel elérhetd egy lista, amelyben a szerszdmok a tar-vonatkoztatasu
adatokkal ki lesznek jelezve.

* Atarltarhely oszlop a listakban megjelenik.

e Alistak az alapbeallitasban a tarhelyek szerinti rendezésben lesznek kijelezve.

¢ Akulonféle listak cimsoraban ki lesz jelezve a tar, amelyik kurzorral ki van valasztva.
e A '"Tar valasztas" fliggbleges softkey megjelenik a szerszamlistaban.

e A szerszamokat a szerszamlista altal lehet a tarba betolteni ill. onnan kitolteni.

¢ Gépgyarté
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarté tdjékoztatasait.

Koszortilés
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Szerszamokat kezelni

14.3 Szerszamtipusok

14.3

Szerszamtipusok

Egy Uj szerszam létrehozasanal a szerszamtipusok egy valasztéka all rendelkezésre. A

szerszamtipus meghatarozza, hogy milyen geometriai adatok sziikségesek és ezek hogyan
lesznek beszamitva.

Szerszamtipusok

Uj szerszam - kedvencek

320

tip

Kép 14-1

488 |-
498 -
494 |-
496 -
8|-

jeldlo
kisziriitarcsa
egyengeto
lehizohenger
lehizo kerek
30 meratapinto

Példa a kedvencek listajara (kor-koszorilés)

szersz.helyz.

=

PP Y N
T =5 %
== & &
N
== E % oy

vvwvw

Uj szerszam - kedvencek

tip

Kép 14-2

uj szerszam — kiszoriszerszam

418|-
498 -
495|-
497 |-
8|-

jeldlo
kisziriitarcsa
egyengeto
lehizohenger
lehizo kerek
30 meratapinto

Példa a kedvencek listajara (sik-kdszoriilés)

tip jelolo
488 - kisziritarcsa
498 |- egyengetd
494 |- lehuzohenger
496 - lehiuzo kerek
Kép 14-3

szersz.helyz.

szersz.helyz.
(]

F N N Y N
= 5%

= & &
= g & =7
= E S S
yYYww

Felajanlott szerszamok az "Uj szerszadm - kdszoriiszerszamok (kdr-kdszoriilés)" ablakban

Koszoriilés
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Szerszamokat kezelni

14.3 Szerszadmtipusok

uj szerszam - kiszoruszerszam

tip jeldlo szersz.helyz.
418 - kdszéritarcsa 40 g o)
498 - egyengeto 4% & £ %P
495 - lehuzéhenger DA
497 - lehiizo kerek 40007 0)p

Kép 14-4  Felajanlott szerszdmok az "Uj szerszam - koszoriiszerszamok (sik-koszortilés)" ablakban

uj szerszam - kiilinleges szerszamok

tip jeldlo szersz.helyz.
718 - 30 mérdtapintd e=l=9
711 - él-tapinto fH S ]
712 - mono-tapinta = bdny
713 - |L tapinto & L |=5 %
714 - csillag tapinto o b= 5
725 - kalibralo szersz. = |||=

Kép 14-5  Felajénlott szerszamok az "Uj szerszém - kiilénleges szerszam" ablakban

Koszoriilés
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Szerszamokat kezelni

14.4 SzerszGm méretek

14.4 Szerszam méretek
Szerszamtipusok
T
. F
+—F a —
o

r L2

Kép 14-6  koszorltarcsa

G17 .

G18 .

G19 .
322

Ebben a fejezetben attekintést kapunk a szerszamok méreteirdl.

Az alabbi tabladzat a munkasikok hatasat mutatja:

hossz 1 Y-ban
hossz 2 X-ben
sugar X/Y-ban
hossz 1 X-ben
hossz 2 Z-ben
sugar Z/X-ben
hossz 1 Z-ben
hossz 2 Y-ban
sugar Y/Z-ben

Kdszoriilés
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Szerszamokat kezelni

14.4 Szerszdm méretek

Kép 14-7  3D-s mérétapintd

a Gépgyartd
A szerszamhosszak a golyé kdzéppontjaig a vagy a golyé keriiletéig lesznek
mérve.
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Megjegyzés

A 3D-s mérdtapintét a hasznalat el6tt kalibralni kell.

Koszoriilés
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Szerszamokat kezelni

14.5 Szerszamlista

14.5

14.5.1

Szerszamlista

Szerszamlista

A szerszamlistaban kijelzésre kerlil minden paraméter és funkcié, amelyek a szerszamok
[étrehozasahoz és beallitdsahoz sziikségesek.

Minden szerszam egyértelmdien azonositva van a szerszamjeldl6vel és a testvérszerszam-

szammal.

Aszerszam abrazolasanal, vagyis a vagoél helyzetének abrazolasanal a gép koordinata-rendszer

lesz figyelembe véve.

Szerszam-paraméter

324

Oszlop-felirat

Jelentés

hely

UJT_E

& *

>

*ha a tarvalasztasban ak-
tivalva van

tar/helyszam

* tarhely-szamok
El8szOr a tarszam és utana a tarban a tarhely-szam van megadva.
Ha csak egy tar van, csak a helyszdm van kijelezve.

e 3atadbhely

*  betoltdé

* betdltd allomas
* betoltd hely

Mas tartipusoknal (pl. egy lancnal) még a kdvetkezé szimbdlumok lehetnek
kijelezve:

e orsbhely szimbdélumként

» fogd 1 ésfogd 2 helyek (csak dupla-fogés orsé alkalmazasanal érvényes)
szimboélumként

tipus

szerszamtipus

A szerszamtipustél (szimbdlumként dbrazolva) fliggéen adott szerszdmkor-
rekcié adatok lesznek kijelezve.

A szimbolum jeldli a szerszdm helyzetét, ami a szerszam létrehozasanal lett
valasztva.

O

A <SELECT> billenty( segitségével lehetdség van a szerszamhelyzet vagy a
szerszamtipus valtoztatasara.

SELECT

szerszamnév A szerszam azonositasa a névvel és a testvérszerszam-szammal torténik. A
neveket lehet szovegként ill. szamként beadni.
Utalas: A szerszamnevek maximélis névhossza 31 ASCII karakter. Azsiai ka-
raktereknél vagy Unicode karaktereknél csokken a karakterszam. A kdvetke-
z6 kiildnleges karakterek nem megengedettek: | # "

ST testvérszerszam-szam (helyettesit6 szerszdm stratégiahoz)

D vagoél-szam

tarcsa @ tarcsa atméré

(400 és 410 koszor(itarcsa tipusoknal)

Kdszoriilés
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Szerszamokat kezelni

14.5 Szerszamlista

Oszlop-felirat

Jelentés

hossz X vagy hossz Z
- kor-koszortlés

szerszdmhossz
hossz X ill. hossz Z geometriai adatok

hossz Y vagy hossz Z
- sik-kdszorilés

szerszamhossz
hossz Y ill. hossz Z geometriai adatok

vagoéélsugar

szerszamsugdr (kdszor(itarcsandl - tipus 400, tipus 410; lehdzé - tipus 490,
lehtzé gorgé - tipus 495, lehzo kerék - tipus 497)

4] szerszamatmeérd
(3D-s mérétapintondl - tipus 710; éltapinté - tipus 711; mono-tapintd - tipus
712; L-tapinté - tipus 713; kalibrald szerszam - tipus 725)

kiilsé @ kiilsé atméro

(csillag-tapinténal - tipus 714)

Tovabbi paraméterek

Ha be lettek dllitva egyértelm( vagéél-szamok, azok az elsé oszlopban lesznek kijelezve.

Oszlop-felirat Jelentés

D-sz. egyértelmd vagoél-szamok

SN vagoél-szam

EC beallitas korrekcidk

1) A meglevé beallitas korrekciok kijelzése

Tovabbi informaciok

A paraméterek kivalasztasa a listadba a konfiguraciés fajlban torténik.

¢ Gépgyartoé
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Tovabbi informaciok taldlhatok a szerszamlistak konfiguralasadhoz és beallitasahoz a
Szerszamkezelés m(ikddési kézikonyvben.

Szimbolumok a szerszamlistaban

Szimb6lum/ Jelentés

jelolés

szerszamtipus

piros kereszt X A szerszam zarolva van.

sarga haromszdg - csuccsal le- Az el6-figyelmeztetési hatar elérve.

felé

sarga haromszdg - csuccsal fel- A szerszam egy kulonleges allapotban van.

felé Allitsa a kurzort a megjeldlt szerszdmra. Egy szerszam-
tipp ad egy rovid leirast.

z6ld keret A szerszam ki van valasztva.

Koszortilés
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Szerszamokat kezelni

14.5 Szerszamlista

Szimbdlum /
jelolés

Jelentés

tar/helyszam

z6ld duplanyil

A tarhely a cserehelyen van.

z6ld duplanyil

A tarhely a bet6lt6-helyen van.

piros kereszt

p. 4 A tarhely zérolva van.

Eljaras
L@ 1.
Parameter
o 2.
[ Szersz
14.5.2 Tovabbi adatok

.n Gépgyarté
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.

Nyomja meg a "Szersz.lista" softkey-t.
A "Szerszamlista" ablak meg lesz nyitva.

A kovetkezd szerszamtipusokhoz kiegészit6 geometriai adatok sziikségesek, amelyek nem
szerepelnek a szerszamlista lista-abrazolasaban.

Szerszamtipusok kiegészité geometriai adatokkal

Szerszamtipus

Kiegészit6 paraméterek

710 3D-s tapint6

geometriai hosszak (X hossz, Y hossz, Z hossz)
kopas hosszak (X A-hossz, Y A-hossz, Z A-hossz)
adapter hosszak (X hossz, Y hossz, Z hossz)

712 mono-tapinté

geometriai hosszak (X hossz, Y hossz, Z hossz)
kopds hosszak (X A-hossz, Y A-hossz, Z A-hossz)
adapter hosszak (X hossz, Y hossz, Z hossz)
korrekci6szog (sz6g)

713 L-tapintd

geometriai hosszak (X hossz, Y hossz, Z hossz)
kopas hosszak (X A-hossz, Y A-hossz, Z A-hossz)
adapter hosszak (X hossz, Y hossz, Z hossz)
korrekciészog (sz6g)

kiall6é hossz (hossz)

326
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14.5 Szerszamlista

Szerszamtipus Kiegészité paraméterek

714 csillag-tapintd geometriai hosszak (X hossz, Y hossz, Z hossz)
kopds hosszak (X A-hossz, Y A-hossz, Z A-hossz)
adapter hosszak (X hossz, Y hossz, Z hossz)
korrekci6szog (sz6g)

golyé-atméré ()

725 kalibralé szerszam geometriai hosszak (X hossz, Y hossz, Z hossz)
kopds hosszak (X A-hossz, Y A-hossz, Z A-hossz)
adapter hosszak (X hossz, Y hossz, Z hossz)

A konfiguraciés fajlban adjuk meg, hogy melyik adatok legyenek a "Tovabbi adatok" ablakban
kijelezve.

¢ Gépgyarté
Vegylik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Eljaras
1. A szerszamlista nyitva van.
. Valasszon ki a listdban egy megfeleld szerszamot, pl. egy sarok-fejmarot.
Touabbi 3. Nyomja meg a "Tovabbi adatok" softkey-t.
adatok A "Tovabbi adatok - ..." ablak megjelenik.
A "Tovabbi adatok" softkey csak akkor aktiv, ha ki van valasztva egy olyan
szerszam, amelyikre a "Tovabbi adatok" ablak konfiguralva van.
14.5.3 Uj szerszamot létrehozni
Az "Uj szerszamok - kedvencek" ablak egy Uj szerszam létrehozasénal egy sor kivalasztott
szerszamot, az un. kedvenceket felajanlja.
Ha a kivant szerszamtipus nincs a kedvencek listajaban, valassza ki a megfeleld softkey-vel a
kivant koszord- vagy kilonleges szerszamot.
Megjegyzés
Ko6szoriiszerszamok
A gép konfiguraciéjatol fliggbéen tovabbi kdszorliszerszamok allnak rendelkezésre.
Eljaras
1. A szerszamlista nyitva van.
2. Poziciondlja a kurzort a szerszamlistaban arra a poziciora, ahol a szer-
szamot létre akarja hozni.
Koszorilés
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14.5 Szerszamlista

328

Uj
SZBrSZam

Kiszori
488-499

-vagy -

Kiildn.szersz.
7808-984

Ennél valaszthatunk egy lres szerszamhelyet vagy egy NC-szerszamta-
rol6t is valaszthatunk a taron kival.

Az NC-szerszamtarol6 tartomanyban a kurzort egy meglevd szerszamra
is lehet allitani. A kijelzett szerszdm adatai nem lesznek atirva.

Nyomja meg az "Uj szerszdm" softkey-t.
Az "Uj szerszam - kedvencek" ablak megnyilik.

- VAGY -

Ha egy olyan szerszamot szeretne létrehozni, amelyik nincs a kedven-
cek listaban, nyomja meg a "Koszorilsz. 400-499" vagy "Kiilonleges sz.
700-900" softkey-t.

Az "Uj szerszam- kdszoriiszerszam" ill. "Uj szerszadm -kiilonleges szer-
szamok" ablak megnyilik.

Valassza ki a szerszdmot a kurzor pozicionaldsaval a megfelel szer-
szamtipusra és a kivant vag6él-helyzet szimbdlumara.

Ha 4-nél tobb vagoél-helyzet van, valassza ki a kivant vagoél-helyzetet
a <Kurzor balra> ill. <Kurzor jobbra> billenty(k segitségével.

Nyomja meg az "OK" softkey-t.
A szerszam az el6re megadott névvel lesz atvéve a szerszamlistaba. Ha

a kurzor a szerszamlistdban egy Ures tarhelyen van, a szerszam be lesz
toltve erre a tarhelyre.

A szerszam létrehozasanak lefutdasat masképp is be lehet allitani.

Tébb betoltéhely

Ha egy tarnal tobb betdlté-hely van konfigurdlva, egy szerszam létrehozasanal kozvetlenil egy
Ures tarhelyen a "Betodltés" softkey megnyomasa utan a "Betdlt6-hely kivalasztasa" ablak jelenik

meg.

Vélassza ott ki a kivant betolté-helyet és nyugtazza a valasztast az "OK" softkey-vel.

Kiegészité adatok

Megfelel§ konfiguraci6 esetén a kivant szerszam kivalasztasa és az "OK"-val nyugtazasa utan
megjelenik az "Uj szerszam" ablak.

Itt a kovetkez6 adatokat lehet megadni:

* nevek

e szerszamhely tipus

e szerszam nagysaga

Kdszoriilés
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Tovabbi informaciék
Tovabbi informaciék talalhaték a konfiguracios lehetéségekhez a Szerszamkezelés mikodési
kézikonyvben.

14.5.4 Szerszam mérés - szerszamlista
Lehet6ség van az egyes szerszamok szerszam-korrekciés adatait kdzvetleniil a szerszamlistabol
megmérni.
Megjegyzés

A szerszdm mérés csak egy aktiv szerszammal lehetséges.

Eljaras
1. A szerszamlista nyitva van.
Szerszam 2. Vaélassza ki a szerszamlistaban a szerszamot, amelyet meg szeretne mérni
meres és nyomja meg a "Szerszam mérés" softkey-t.
A "JOG" kezelési tartomanyba ugrunk és a megmérendd szerszam a "Mé-
- Meres rés: Hossz kézi" maszkban a "T" mez&be lesz bevive.
O 3. Valassza ki a szerszam D vag6élszamat és az ST testvérszerszam szamat.
SELECT
X 4. Nyomja meg az "X", "Y" vagy "Z" softkey-t attél fligg6en, hogy melyik
szerszamhosszat akarja megmérni.
z
5. Menjen rd abban azirdnyban a munkadarabra, amelyiket meg akar mérni
és karcolja meg.
6. Adja be a munkadarab élének poziciéit az X0, YO ill. ZO-ba.
Ha nem ad be értéket az X0, YO ill. ZO-ra, a valosérték kijelzd értéke lesz
atvéve.
Hossz 7. Nyomja meg a "Hossz beallitas" softkey-t.
allias A szerszamhossz automatikusan ki lesz szamitva és a szerszamlistaba be-
vive.
14.5.5 Tobb vagoél kezelése
AtObb vagdéles szerszamoknal minden vagoél egy sajat korrekciés adatkészletet kap. A vezérlés
konfiguraciojatdl fligg, hogy mennyi vagéélet lehet Iétrehozni.
Egy szerszam nem hasznalt vag6éleit tordlni lehet.
Koszorilés
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Eljaras

|i§i Szersz

lista

Uagoelek

0j
vagoel

Uagdel

tarlése

14.5.6

Szerszamot torolni

A szerszamlista nyitva van.

Pozicionalja a kurzort a szerszamra, amelyikhez tovabbi vagééleket akar
[étrehozni.

Nyomja meg a "Szerszamlista"-ban a "Vagdélek" softkey-t.

Nyomja meg az "Uj vag6él" softkey-t.
Egy Uj adatkészlet lesz kijelezve a listaban.

A vagbélszam 1-gyel meg lesz novelve. A korrekcids adatok annak a va-
gb6élnek az adataival lesznek feltdltve, amelyen a kurzor taldlhaté.

Adja be a korrekciés adatokat a 2. vagoélre.

Ismételje az eljarast, ha tovabbi vagdél-korrekciés adatokat szeretne |ét-
rehozni.

Pozicionalja a kurzort egy szerszam azon vagéélre, amelyet tordini sze-
retne és nyomja meg a "Vagoéél torlés" softkey-t.

Az adatkészlet torolve lesz a listabol. Egy szerszam elsd vagoélét nem
lehet t6r6Ini.

A mar nem hasznalt szerszamokat el lehet tavolitani a szerszamlistabdl az attekinthetség

céljabol.

Eljaras

|i§i Szersz

lista

Szerszam
tarlés

v
0K

—_

A szerszamlista nyitva van.

Poziciondlja a kurzort a szerszamlistaban arra a szerszamra, amelyet t6-
rolni szeretne.

Nyomja meg a "Szerszam torlés" softkey-t.
Megjelenik egy biztonsagi kérdés.

Nyomja meg az "OK" softkey-t, ha a kivalasztott szerszamot valéban t6-
rolni szeretné.

A szerszam torolve lesz.
Ha a szerszdm egy tarhelyen van, ki lesz toltve és utana lesz torodlve.

Tobb betolté-hely - szerszam tarhelyen

Ha a térban t6bb bet6lt6-hely van konfiguralva, a "Szerszam torlés” softkey megnyomasa utan
megjelenik a "Betdlté-hely valasztas" ablak.

Valassza ki a kivant betolt6-helyet és nyomja meg az "OK" softkey-t a szerszam kit6ltéséhez és

torléséhez.

330
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14.5.7 Szerszamot betodlteni és kitolteni

A szerszdmokat a szerszamlista altal lehet egy tarba betdlteni ill. onnan kitolteni. A betoltésnél
a szerszam egy tarhelyre kerdl. A kitéltésnél a szerszam a tarbol el lesz tavolitva és a
szerszamlistaba kerdl.

Betdltésnél automatikusan lesz egy lres hely javasolva, ahova a szerszdmot be lehet télteni.
Azonban meg lehet kdzvetlendl is adni egy Ures tarhelyet.

A tarban pillanatnyilag nem sziikséges szerszamokat el lehet tavolitani tarbél. A HMI ezutén a
szerszamadatokat automatikusan tarolja a szerszamlistaban a taron kivil az NC taroléban.

Ha a szerszamot késébb ismét hasznalni szeretné, a szerszamot és azzal a szerszdmadatokat
ismét a megfeleld tarhelyre toltjlk. Igy megtakarithatdé ugyanazon szerszdmnak a tébbszori
beadasa.

Eljaras

1. A szerszamlista nyitva van.

2. Poziciondlja a kurzort arra a szerszamra, amelyet be szeretne télteni a
tarba (ez tarhely-szam szerinti rendezésnél a szerszamlista végén talal-
hato).

Betiiftes Nyomja meg a "Betdltés" softkey-t.
A "Betéltés ...-be" ablak megnyilik.
A"... hely" mez6 az elsé Ures tarhely szamaval van feltdltve.
v 4. Nyomja meg az "OK" softkey-t, ha a szerszdmot a javasolt Ures helyre
OK szeretné betdlteni.
- VAGY -
v Adja be a kivant helyszamot és nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K
- VAGY -
Orso Nyomja meg az "Orsd" softkey-t.
A szerszam be lesz toltve a kivant tarhelyre ill. az orséba.
Tobb tar
Ha tobb tar van konfiguralva, a "Betdltés" softkey megnyomasa utan megjelenik a "Betdltés ...-
be" ablak.
Adja meg ott a kivant tarat és tarhelyet, ha nem kivanja haszndlni a javasolt lres helyet, és
nyugtazza a valasztast "OK"-val.
Koszorilés
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Tébb betdltéhely

Ha a tarban t6bb betdlté-hely van konfiguralva, a "Szerszam torlés" softkey megnyomasa utan

megjelenik a "Betdlté-hely valasztas" ablak.

Vélassza ott ki a kivant betolt6-helyet és nyugtazza a valasztast az "OK" softkey-vel.
Szerszam kitoltése

Pozicionalja a kurzort a szerszamra, amelyiket a tarbdl ki szeretne tolteni

Kitaftes és nyomja meg a "Kitoltés" softkey-t.

Valassza ki a "Betolt6-hely kivalasztas" ablakban a kivant betolté-helyet.

v 3. Nyugtazza a valasztasat "OK"-val.

0K
- VAGY -

» Vesse el a valasztasat "Megszakit"-tal.

Meaqszakit
14.5.8 Tarat kivalasztani

Lehet8ség van a kdzbensé tarolo, a tar vagy az NC-tarold kdzvetlen kivalasztasara.

Eljaras
||§i Szersz 1. A szerszamlista nyitva van.
lista
Tar le- 2. Nyomja meg a "Tar valasztas" softkey-t.
valasztas

Ha csak egy tar van, minden softkey m(ikodtetéssel az egyik tartomanyrol
a kovetkezdre ugrunk, vagyis a kdzbensd tarol6tol a tarhoz, a tartdl az NC-
tarolohoz és az NC-tarol6tdl vissza a kdzbensé taroldhoz. A kurzor mindig
a tartomany elejére lesz pozicionalva.

- VAGY -

Ha t&bb tar van, megnyilik a "Tar valasztas" ablak. Ott pozicionalja a kur-
zort a kivant tarra és nyomja meg a " Men;j ..." softkey-t.

A kurzor a megadott tar elejére ugrik.

Menj oda

Tarat kihagyni

Magazine selection

B Machine
- ¥§  WZ-Zwischenspeicher
~ 71 revolver10
- T¥  revolver20
1T kettelD
“ B NG memory

Kdszoriilés
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O A tarlistaban nem megjelenitendd tarak mellet deaktivalja a jel6l6négy-
SELECT zetet.

Tobb tar esetén a tarvalasztas viselkedése eltéréen konfiguralhaté.

¢ Gépgyartoé
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Tovabbi informaciék
Tovabbi informaciok taldlhatok a konfiguracios lehet6ségekhez a Szerszamkezelés miikodési
kézikdnyvben.

14.5.9 Kéd-hordozo6 csatolasa

14.5.9.1 Attekintés
Lehet6ség van egy kédhordoz6 csatolas konfiguralasa.
Ezzel a SINUMERIK Operate-ben a kdvetkezd funkcidk allnak rendelkezésre:
+ Uj szerszam létrehozasa kéd-hordozérél

e Szerszam kitoltése kdéd-hordozéra

Szoftver opcié
‘ Ehhez a funkcié hasznalatdhoz az "Tool Ident Connection” opci6 sziikséges.

Tovabbi informaciok

Tovabbi informacidk taladlhaték a szerszdmkezeléshez kéd-hordozéval és a kezels fellilet
konfiguralashoz a SINUMERIK Operate-ben a Szerszamkezelés mikddési kézikonyvben.

Koszortilés
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14.5.9.2 Szerszam kezelése kod-hordozén

A kéd-hordoz6 csatolasnal a kedvencek listaban kiegészitéleg egy szerszam all rendelkezésre.

uj szerszam - kedvencek

tip jelolo

s7erszam a kodtartotol (Il
488 - kosziritarcsa
498 |- egyengeto
494 |- lehuzohenger
496 - lehizo kerek
718|- 30 merotapinto

szersz.helyz.

PP N N
T == %@
== & &
ll=|= £
== E % oy

vvwvw

Kép 14-8  Uj szerszam kod-hordozérél a kedvencek listajaban

Uj szerszam létrehozasa kéd-hordozérol

aus S7prsz 1.
]

2.
0j 3.
SZErszam
v 4.
0K
v
0K 5

334

A szerszamlista nyitva van.

Pozicionalja a kurzort a szerszamlistdban arra a poziciéra, ahol a szersza-
mot létre akarja hozni.

Ennél valaszthatunk egy lres szerszamhelyet vagy egy NC-szerszamtdro-
[6t is valaszthatunk a taron kivl.

Az NC-szerszamtarolé tartomanyban a kurzort egy meglevé szerszamra is
lehet allitani. A kijelzett szerszam adatai nem lesznek atirva.

Nyomja meg az "Uj szerszdm" softkey-t.
Az "Uj szerszam - kedvencek" ablak megnyilik.

Pozicionalja a kurzort a "Szerszam kéd-hordozérél" bevitelre és nyomja
meg az "OK" softkey-t.

A szerszam adatai a k6d-hordozérél be lesznek olvasva és az "Uj szerszam"
ablakban szerszamtipussal, szerszamnévvel és esetleg meghatarozott pa-
raméterekkel ki lesznek jegyezve.

Nyomja meg az "OK" softkey-t.

A szerszam az el6re megadott névvel lesz atvéve a szerszamlistaba. Ha a
kurzor a szerszamlistaban egy Ures tarhelyen van, a szerszam be lesz
toltve erre a tarhelyre.

Koszoriilés
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Szerszam kitoltése kod-hordozora

1. A szerszamlista nyitva van.
Kitiiftés 2. Pozicionadlja a kurzort a szerszamra, amelyiket a tarbol ki szeretne tolteni
és nyomja meg a "Kitoltés" és a "Kdéd-hordozéra" softkey-ket.
Keid- A szerszdm ki lesz toltve és a szerszam adatai utana a kéd-hordozéra
rrritRr lesznek irva.

A megfeleld bedllitas utdn a kod-hordozoéra kitdltétt szerszam a kdd-hordozéra kiolvasas utan az
NC tarolébdl térdlve lesz.

Szerszamot kdd-hordozon torolni

1. A szerszamlista nyitva van.
2. Pozicionalja a kurzort a szerszamra a kéd-hordozon, amelyet tordlni sze-
retne.

Szerszam 3. Nyomja meg a "Szerszam torlése" és a "Kdd-hordozéra" softkey-ket.
lordes A szerszam ki lesz téltve és a szerszam adatai a kod-hordozéra lesznek
Keid- irva. Ezutan a szerszdm az NC tarolébdl torolve lesz.

hordozora

A szerszam tOrlése lehet masképp bedllitva, azaz a "K6d-hordozéra" softkey nem all
rendelkezésre.

14.5.10 Szerszam kezelése fajlban

Ha a szerszamlista beallitadsaiban a "Szerszamot fajlbalfajlbél" opciod aktivalva van, a kedvencek
listdban egy tovabbi bevitel all rendelkezésre.

uj szerszam - kedvencek

tip jeldlo szersz.helyz.
szerszam fajlbol
488 - kiszdritarcsa 48 809 dp
498 - egyengetd 47 % % &P
494 - lehizohenger o 0 o | g, o
496 - lehizo kerék 407 0 0p
718 - 30 meéritapintc e=1l=9

Kép 14-9  Uj szerszam fajlbol a kedvencek listajaban
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Uj szerszam létrehozasa fajlbol

||§i Szersz 1. A szerszamlista nyitva van.
lista
2. Pozicionadlja a kurzort a szerszamlistaban arra a poziciora, ahol a szersza-

mot létre akarja hozni.
Ennél valaszthatunk egy lires szerszamhelyet vagy egy NC-szerszamtdro-
|6t is valaszthatunk a taron kiviil.
Az NC-szerszamtarol6 tartomanyban a kurzort egy meglevé szerszamra is
lehet allitani. A kijelzett szerszam adatai nem lesznek atirva.

0j 3. Nyomja meg az "Uj szerszam" softkey-t.
SZErszam
Az "Uj szerszam - kedvencek" ablak megnyilik.
v 4, Poziciondlja a kurzorta "Szerszam f4jlbél" bevitelre és nyomja meg az "OK"
0K softkey-t.
A "Szerszamadatok t6ltése" ablak meg lesz nyitva.
v 5. Navigaljon ki a kivant fajlra és nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K A szerszam adatai a fajlbél be lesznek olvasva és az "Uj szerszam fajlbol"

ablakban szerszamtipussal, szerszamnévvel és esetleg meghatarozott pa-
raméterekkel ki lesznek jelezve.

v 6. Nyomja meg az "OK" softkey-t.

0K A szerszam az el6re megadott névvel lesz atvéve a szerszamlistaba. Ha a
kurzor a szerszamlistaban egy Ures tarhelyen van, a szerszam be lesz
toltve erre a tarhelyre.

A szerszam létrehozasanak lefutasat masképp is be lehet allitani.

Szerszamot fajlba kitolteni

1. A szerszamlista nyitva van.
— 2. Poziciondlja a kurzort a szerszdmra, amelyiket a tarbol ki szeretne tolteni
Kitoltes . . WL e le A 2 Ml
és nyomja meg a "Kitoltés" és a "Fajlba" softkey-ket.
Fail-
ban
v 3. Navigaljon ki a kivant konyvtarba és nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K
v 4. Adja be a "Név" mezébe a kivant fajlnevet és nyomja meg az "OK" softkey-
0K t.

A mez§ a szerszamnévvel van el6re kitdltve.
A szerszam ki lesz tOltve és a szerszam adatai a fdjlba lesznek irva.

A megfelel§ beallitas utan a kitoltott szerszam kiolvasas utan az NC tarolobdl tordlve lesz.

Koszoriilés
336 Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4



Szerszamokat kezelni

14.5 Szerszamlista

Szerszam torlése fajlban

1. A szerszamlista nyitva van.

Pozicionadlja a kurzort a szerszamra, amelyet toroIni szeretne.

Szerszam 3. Nyomja meg a "Szerszam torlése" és a "Fajlban" softkey-ket.
torles
Fail-
ban
v 3. Navigaljon ki a kivant kdnyvtarba és nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K
v 4, Adja be a "Név" mezébe a kivant fajlnevet és nyomja meg az "OK" softkey-
0K t.

A mez6 a szerszamnévvel van elére kitbltve.

A szerszam ki lesz toltve és a szerszam adatai a fajlba lesznek irva. Ezutan
a szerszam torolve lesz az NC tarol6bdl.
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14.6

14.6.1

Szerszamkopas

Szerszamkopas

A szerszamkopas-listdban megtalalhatd az 6sszes paraméter és funkcio. amelyekre az Gizem
kdzben szlikség van.

A hosszabb ideje hasznalatban levs szerszamok elkophatnak. Ezt a kopast lehet mérni és a
szerszamkopas-listaba bevinni. A vezérlés figyelembe veszi ezeket az adatokat szerszamhossz-
illetve sugarkorrekciénal. Igy a munkadarab megmunkalasanal elérhetd az alland6 pontossag.

Feliigyeleti médok

338

A szerszamok hasznalati tartamat lehet felligyelni a darabszam, az éltartam vagy a kopas
automatikus felligyeletével.

Ezen kivll a szerszamok lehet tiltani, ha tdbbé mar nem akarjuk hasznalni 6ket.

Megjegyzés
Feliigyeleti médok kombinaciéja

Lehet8ség van egy szerszamot egy modon vagy a felligyeleti médok tetszéleges
kombinacidjaval felligyelni.

¢ Gépgyarté
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Kdszoriilés
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Szerszamparaméter
Oszlop-felirat Jelentés
hely tar/helyszam
» tarhely-szamok
El8sz6r a tarszam és utana a tarban a tarhely-szdm van megadva.
Ha csak egy tar van, csak a helyszdm van kijelezve.
e 4taddhely
V . betdlts
B e betdltd allomas
BS * betoltéhely a betolts-tarban
Mas tartipusoknal (pl. egy lancnal) még a kovetkez6 szimbolumok lehetnek
& kijelezve:
e e orsbéhely szimbdlumként
*ha a tarvalasztasban akti- | ¢ f0g6 1 ésfogé 2 helyek (csak dupla-fogés orsé alkalmazasanal érvényes)
valva van szimbélumként
tipus szerszamtipus
A szerszamtipustél (szimbdlumként dbrazolva) fliggéen adott szerszamkor-
rekci6 adatok lesznek engedélyezve.
szerszamnév A szerszam azonositasa a névvel és a testvérszerszdm-szammal térténik. A
neveket lehet szévegként ill. szamként beadni.
Utalds: A szerszamnevek maximalis névhossza 31 ASCII karakter. Azsiai ka-
raktereknél vagy Unicode karaktereknél csokken a karakterszam. A kdvet-
kezd kulonleges karakterek nem megengedettek: | # ".
ST Testvérszerszam-szam (helyettesitd szerszam stratégidhoz)
D Vagoél-szam
A hossz X, A hossz Z X hossz kopasa, ill. Z hossz kopasa

- kor-koszorilés

AhosszY, AhosszZ Y hossz kopasa, ill. Z hossz kopasa
- sik-koszortlés

A vagéélsugar vagbélsugar szerszamkopas

(koszordtarcsanal - tipus 400, tipus 410; leh(z6 - tipus 490, lehtizd gorgé -
tipus 495, lehlz6 kerék - tipus 497)

AD atmérd szerszamkopas

(3D-s mérGtapinténal - tipus 710; éltapint6 - tipus 711; mono-tapinté - tipus
712; L-tapintd - tipus 713; kalibralé szerszam - tipus 725)

A kilsé @ kllsé atméré szerszamkopas
(csillag-tapinténal - tipus 714)

TC Szerszamfelligyelet valasztasa
- élettartammal (T)

- darabszammal (C)

- kopéssal (W)

- kopas 6sszeg-korrekcio (S)

A kopas-felligyelet egy gépadattal van konfigurdlva.

Vegytik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.
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Oszlop-felirat Jelentés

élettartam, ill. szerszam élettartama
darabszam, ill. munkadarab darabszam
kopas szerszam kopdsa

kopas 0sszeg-korrekcié *
*paraméter a TC valasztas-

tél fligg

parancsérték élettartam, darabszam ill. kopds parancsérték

el6-figyelmeztetési hatar | élettartam, darabszam ill. kopas megadasa, amelynél egy figyelmeztetés
lesz kiadva.

G A szerszam zérolva van, ha a vezérlénégyzet aktivalva van.

Tovabbi paraméterek

Ha be lettek allitva egyértelmd vagéél-szamok, azok az els6 oszlopban lesznek kijelezve.

Oszlop-felirat Jelentés

D-sz. egyértelmd vagoél-szamok

SN vagoél-szam

SC 0sszeg-korrekciok

3) meglevd beallitas korrekciok kijelzése

Szimbolumok a szerszamlistaban

Szimbélum/ Jelentés
Jelolés

szerszamtipus

piros kereszt ). 4 A szerszam zarolva van.

sarga haromszdg - csucs- Az el6-figyelmeztetési hatar elérve.

csal lefelé

sarga haromszog - csucs- A szerszam egy kulonleges allapotban van.
csal felfelé

Allitsa a kurzort a megjelélt szerszamra. Egy szerszam-tipp ad
egy rovid leirdst.

z0ld keret A szerszam ki van vélasztva.

tar/helyszam

z6ld duplanyil A tarhely a cserehelyen van.

z6ld duplanyil A tarhely a bet6lt6-helyen van.
(konfiguralhato)

piros kereszt x A tarhely zarolva van.

Kdszoriilés
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14.6 Szerszdmkopds

Eljaras
l_,@ 1. Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.
Paraméter
Szersz 2. Nyomja meg a "Szersz.kopas" softkey-t.
kopas
14.6.2 Szerszamot reaktivalni

Lehet8ség van egy zarolt szerszamot helyettesiteni. ill. ezt a szerszamot ismét bevetésre késszé
tenni.

El6feltételek

Egy szerszam reaktivalasahoz a felligyeleti funkcié aktivalva és egy parancsérték megadva kell
legyen.

Eljaras

1. A szerszamkopas-lista nyitva van.

2. Poziciondlja a kurzort a szerszamra, amelyik zérolva van és amelyet ismét
bevetésre késszé kivan tenni.

Nyomja meg a "Reaktival" softkey-t.

A parancsértékként megadott érték lesz bevive U] élettartamként ill. da-
rabszamként.

Reaktival

A szerszam zarolasa meg lesz szlintetve.

Reaktivalds és pozicionalas

Ha a "reaktivalas és pozicionalas" konfiguralva van, a tarhelyen tdlmenden, ahol a kivalasztott
szerszam all, a betdlté-helyre lesz pozicionalas. A szerszamot ki lehet cserélni.

Osszes feliigyeleti méd reaktivalasa

Ha az "Osszes feliigyeleti mod reaktivalasa" konfigurélva van, a beallitdsnal az NC-ben bedllitott
felligyelet méd alaphelyzetébe lesz llitva.

¢ Gépgyartd
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Tobb betdltéhely

Ha a tarban tébb betdlté-hely van konfiguralva, a "Szerszam torlés" softkey megnyomadsa utan
megjelenik a "Bet6lté-hely valasztas" ablak.

Koszortilés
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14.6 Szerszdmkopds

Valassza ott ki a kivant betolté-helyet és nyugtazza a valasztast az "OK" softkey-vel.

Tovabbi informaciék
Tovabbi informaciék talalhaték a konfiguracios lehet6ségekhez a Szerszamkezelés miikodési
kézikonyvben.

Koszoriilés
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14.7 OEM szerszamadatok

Lehet8ség van a listdkat az On igényei szerint létrehozni.

A gép konfiguraci6jatol fliggéen a listaban az OEM adatokkal a kdszérd-specifikus paraméterek
ki vannak jelezve.

Ko6szoriiszerszam-specifikus paraméterek

Oszlop-felirat Jelentés

min. sugar minimalis sugar
kdszordtarcsa sugaranak hatarértéke a geometria felligyelethez.

aktualis sugar aktualis sugdr
kijelzi a geometria érték, kopdasérték és - ha be van allitva - az alapérték
0sszegét.

min. szélesség maximalis tarcsaszélesség

kdszordtarcsa szélességének hatarértéke a geometria felligyelethez.

aktudlis szélesség aktudlis tarcsaszélesség
kdszordtarcsa szélessége, ami pl. a lehlizas utan adédik

maximdlis fordulatszdm megadja a maximalis fordulatszamot

max. kerlileti-sebesség maximalis kerlleti-sebesség
tarcsa szége ferde kdszor(tarcsa szoge
ors6szam a felligyelend6 (pl. tarcsa-sugar és tarcsa-atmérd) és a programozott (pl.
O tarcsa kerlileti sebesség) ors6 szdma
param. sugarsz. paraméter kivalasztasa sugar szamitasahoz
0 ¢ Xhossz
* Y hossz
e Zhossz
e sugar
lancolt el&iras Megadja, hogy a vagdél 2 (D2) és a vagéél 1 (D1) melyik szerszdm-paramé-

tereit kell lancolni. A lancolt paraméterek egyikének érték valtozasa auto-
matikusan at lesz véve a masik él paramétereinek lancoldsanal.

Tovabbi informaciék
» Tovabbi informaciokat talal a kdszorlszerszamokhoz a Szerszamok miikddési kézikdnyvben.

¢ Tovabbi informacidkat taladl az OEM szerszamadatok bedllitdsdhoz a SINUMERIK Operate
Uzembehelyezési kézikdnyvben.

Koszortilés
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14.7 OEM szerszdmadatok

Eljaras
Parameter
Szer-
szam
344

1.

2.

3.

Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.

Nyomja meg az "OEM szersz." softkey-t.

Poziciondlja a kurzort egy kdszorlszerszamra.

Koszoriilés
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14.8 Tar

A tarlistdban a szerszdmok a tar-vonatkoztatasu adataikkal lesznek kijelezve. Itt hajthatdk
célzottan végre akciok, amelyek a tarra és a tarhelyekre vonatkoznak.

Egyes tarhelyek lehetnek a szerszdmok szamara hely-kédoltak, ill. zaroltak.

Szerszamparaméter
Oszlop-felirat Jelentés
hely tar/helyszam
e tarhely-szamok
El8sz6r a tadrszam és utana a tarban a tarhely-szdm van megadva.
Ha csak egy tar van, csak a helyszam van kijelezve.
* ataddhely
W e bet6lté
L * betoltd dllomas
B e betoltéhely a betolté-tarban
BS Mds tartipusoknal (pl. egy lancnal) még a kovetkez6 szimbolumok lehetnek
kijelezve:
¢ orsbéhely szimbdlumként
i} « fogd 1ésfogd 2 helyek (csak dupla-fogds orsé alkalmazasénél érvényes)
szimbdélumként
>

*ha a tarvalasztasban akti-
vélva van

tipus szerszamtipus

A szerszamtipustdl (szimbolumként dbrazolva) fliggéen adott szerszamkor-
rekci6 adatok lesznek engedélyezve.

A szimbolum jeldli a szerszam helyzetét, ami a szerszam létrehozasanal lett
valasztva.

O A <SELECT> billenty( segitségével lehet6ség van a szerszamhelyzet vagy a

Bl szerszamtipus véltoztatasara.

szerszamnév A szerszam azonositasa a névvel és a testvérszerszam-szammal (ST) torté-
nik. A neveket lehet szévegként ill. szamként beadni.

Utalds: A szerszdmnevek maximalis névhossza 31 ASCII karakter. Azsiai ka-
raktereknél vagy Unicode karaktereknél csokken a karakterszam. A kdvet-
kezd kulonleges karakterek nem megengedettek: | # ".

ST testvérszerszam (helyettesitd szerszam) szdma

D vagobél-szam

G tarhely tiltasa

0 Szerszam jeldlése tul nagynak.

A szerszam két félhely balra, két félhely jobbra, egy félhely fent és egy fék-
hely lent méretet foglal el a tarban.

P fix-helykédolas

A szerszam fixen hozzd van rendelve ehhez a tarhelyhez.

Koszortilés
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14.8 Tar

Tovabbi paraméterek

Ha be lettek allitva egyértelmd vagdél-szdmok, azok az els6 oszlopban lesznek kijelezve.

Oszlop-felirat

Jelentés

Tarlista szimbolumok

Eljaras

14.8.1

346

D-sz. Egyértelm(i vagdél-szamok

SN Vagéél-szam

Szimb6lum/ Jelentés

Jeldlés

szerszamtipus

piros kereszt ). 4 A szerszam zérolva van.

sarga haromszdg - csucs-
csal lefelé

Az el6-figyelmeztetési hatar elérve.

sarga haromszog - csucs-
csal felfelé

A szerszam egy kilonleges allapotban van.

egy rovid leirdst.

Allitsa a kurzort a megjelélt szerszdmra. Egy szerszam-tipp ad

z0ld keret

A szerszam ki van véalasztva.

tar/helyszam

z6ld duplanyil

A tarhely a cserehelyen van.

szlrke duplanyil (konfigu-
ralhato)

A tarhely a bet6lt6-helyen van.

piros kereszt

) 4 A tarhely zérolva van.

l_,@ 1. Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.

Parameter

Tar 2. Nyomja meg a "Tar

Tarat pozicionalni

softkey-t.

Tarhelyeket lehet kdzvetleniil a bet6lté-helyre pozicionalni.

Kdszoriilés
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Szerszamokat kezelni

14.8 Tar
Eljaras
1. Aszerszamlista nyitva van.
2. Vigye a kurzort a tarhelyre, amelyet a betdlt8-helyre szeretne pozicional-
ni.
Tarat pozi- 3. Nyomja meg a "Tar pozicionalas" softkey-t.
gionalni A tarhely a betdlté-helyre lesz pozicionalva.
Tobb betéltéhely
Ha a tarban tébb betdlté-hely van konfiguralva, a "Tar pozicionalds" softkey megnyomasa utan
megjelenik a "Betdlté-hely valasztas" ablak.
Vélassza ott ki a kivant betolt6-helyet és nyugtazza a valasztast az "OK" softkey-vel, hogy a
tarhely a betdlté-helyre legyen pozicionalva.
14.8.2 Szerszamot athelyezni
A szerszdmokat a tarakon belll kdzvetlenil at lehet helyezni egy masik tarhelyre. Vagyis a
szerszamokat nem kell el6bb a tarbol eltdvolitani és utdana egy masik helyre betdlteni.
Az athelyezésnél automatikusan lesz egy Ures hely javasolva, ahova a szerszamot at lehet
helyezni. Azonban meg lehet kdzvetlenil is adni egy Ures tarhelyet.
¢ Gépgyarté
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.
Eljaras
1. A szerszamlista nyitva van.
2. Poziciondlja a kurzort a szerszamra, amelyet egy masik tarhelyre szeretne
athelyezni.
fitvitel 3. Nyomja meg az "Athelyezés" softkey-t.
Megjelenik az "... athelyezés ... helyrdl ... helyre" A "Hely" mez8 az elsé
Ures tarhely szamaval van feltoltve.
v 4. Nyomja meg az "OK" softkey-t, ha a szerszdmot a javasolt Ures helyre
0K szeretné athelyezni.
- VAGY -
Adja be a"... tar" mezdébe a kivant tdrszamot és a "hely' mezdébe a kivant
tarhely-szamot.
v Nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K
A szerszam at lesz helyezve a kivant tarhelyre.
Koszorilés
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14.8 Tar

14.8.3

El6feltételek

Eljaras

348

Tobb tar

Ha t6bb tar van konfiguralva, az "Athelyezés" softkey megnyomasa utan megjelenik az"...
athelyezés ... tar ... helyrél ... helyre" ablak.

Vélassza ki a kivant tarat és helyet és nyugtazza a valasztast "OK"-val a szerszdm betdltéséhez.

Osszes szerszamot tordlni / kitdlteni / betdlteni / dthelyezni

Lehet6ség van az 0sszes szerszamot egyidejlileg a tarlistabdl tordini, kitblteni, betdlteni és
athelyezni.

Az "Osszest toroIni", "Osszest kitdlteni", "Osszest betdlteni” ill. "Osszest athelyezni" softkey
megjelenéséhez és rendelkezésre allasahoz a kdvetkez§ elbfeltételeknek kell teljesiini:

e Szerszdmkezelés be van allitva

e A kozbensé taroldban | orséban nincs szerszam

1. Aszerszamlista nyitva van.

Osszes 2. Nyomja meg az "Osszest téroIni" softkey-t.
tirlese
- VAGY -
Mindet Nyomja meg az "Osszeset kitdlteni" softkey-t.
kitiilteni
- VAGY -
Osszest Nyomja meg az "Osszest betdlteni" softkey-t.
hetiitteni
- VAGY -
Osszest Nyomija meg az "Osszest athelyezni" softkey-t.
athelyezni

Megjelenik egy kérdés, hogy valéban az &sszes szerszamot torélni, kitdl-
teni, betdlteni vagy athelyezni akarja
v 3. Nyomja meg az "OK" softkey-t a szerszamok torlésének, kitoltésének, be-
0K toltésének vagy athelyezésének elinditasahoz.
A szerszamok a kijelzett sorrendben, vagyis a rendezéstdl és a beallitott
sz(ir6t6l fliggéen lesznek torolve, kitdltve, betdltve vagy athelyezve.
» 4. Nyomja meg a "Megszakit" softkey-t, ha meg akarja szakitani a kitoltést.
Megszakit

Koszoriilés
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14.9 SzerszaGmkezelés listakat rendezni

14.9 Szerszamkezelés listakat rendezni

Ha sok szerszammal, nagy vagy sok tarral dolgozunk, segitséget jelent a szerszdmoknak
kilénféle szempontok szerint rendezett kijelzése. Igy adott szerszamokat gyorsabban lehet a
listdkban megtaldlni.

Eljaras
l_,@ 1. Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.
Paraméter
2. Nyomja meg a "Szersz. lista", "Szersz. kopas" vagy "Tar" softkey-t.
- Tar
il
3. Nyomja meg a ">>" és a "Rendez" softkey-ket.
Rendezes
Tar A listak a tarhelyek szerint szam-sorrendben lesznek kijelezve.
szerint
Tipus 4. Nyomja meg a "Tipus szerint" softkey-t a szerszamoknak szerszamtipus
szerint szerint rendezett kijelzéséhez. Azonos tipusok a sugar értéke szerint lesz-
nek rendezve.
Heu Nyomja meg a "Név szerint" softkey-t a szerszamoknak szerszamnév sze-
szetint rint rendezett kijelzéséhez.
Azonos nevl szerszamoknal a testvérszerszam szama lesz hasznalva a
rendezéshez.
- VAGY -
T-szam Nyomja meg a "T-szam szerint" softkey-t a szerszamok szam szerint ren-
szerint dezett kijelzéséhez.
A lista a megadott szempontok szerint lesz rendezve.
¢ Gépgyarté
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyart6 tajékoztatasait.
Koszorilés
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14.10 Szerszamkezelés listak sziirése
A sz(rés funkcié lehet6vé teszi a szerszamkezelés listdiban bizonyos tulajdonsagu szerszamok
kisz(irését.
Példaul lehet6ség van a megmunkalas kozben kijeleztetni szerszamokat, amelyek mar elérték az
el6-figyelmeztetési hatart, és megfeleld szerszdmokat a cseréhez elékésziteni.
Sziirési szempontok
* csak elsd vagobélet kijelezni
* csak bevethetd szerszamok
* csak szerszamok aktivalassal
* csak el6-figyelmeztetési hatart elért szerszamok
» csak zarolt szerszamok
* csak szerszamok maradék darabszammal tél ... ig ...
¢ csak szerszamok maradék élettartammal tél ... ig ...
* csak szerszamok kitoltés jeldlGvel

* csak szerszamok betoltés jel6l6vel

Megjegyzés
Tobbszoros kivalasztas

Lehet8ség van tobb szempont kivalasztasara. A sz(irési opcidk ellentmondasos kivalasztasanal
egy megfeleld jelzést kapunk.

Lehet6ség van a kiilonb6z6 szlrési feltételeket VAGY kapcsolatban konfigurdlni.

Gépgyarté
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Eljaras
l_,@ 1. Vélassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.
Paraméter
||§i Szersz 2. Nyomja meg a "Szersz. lista", "Szersz. kopas" vagy "Tar" softkey-t.
lista
Tar
Koszorilés
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14.10 Szerszdmkezelés listak szlirése

3. Nyomja meg a ">>" és a "Sz(rés" softkey-ket.
A "Sz(rés" ablak meg lesz nyitva.

Sziires
v 4, Aktivalja a kivant sz(irési szempontot és nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K A listaban kijelzésre kerlilnek a sz(irési szempontnak megfeleld szersza-

mok.
Az ablak fejlécében lesz kijelezve az aktiv sz(ré.

Koszortilés
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14.11

Eljaras

352

Calzott keresés a szerszamkezelés listaiban

A szerszamkezelés 6sszes listajaban rendelkezésre all egy keresd funkcid, amellyel a kdvetkezé
objektumokat lehet keresni:

Szerszam

— Adja be a szerszamnevet. A testvér-szerszam beadasaval finomitani lehet a keresést.
Lehet6ség van a név egy részét megadni keresd fogalomnak.

— Adja be a D-szdmot és igény esetén aktivalja az "aktiv D-szam" vezérl§-négyzetet.

Tarhelyek ill. tarak

Ha egy tar konfigurdlva van, a keresés a tarhelyek alapjan torténik.

Ha t6bb tar van konfiguralva, lehetséges egy adott tarhelyet egy adott tarban vagy csak egy
adott tarat keresni.

Ures helyek

Az Uires-hely keresés a szerszamnagysag szerint torténik A szerszdmnagysagot a jobbra,
balra, fent és lent szlikséges fél-tarhelyek alapjan torténik. Egy siktarnal mind a négy
iranynak van jelentésége. Egy lanctarnal, tanyérnal vagy revolvernél csak a jobbra és balra fél-
helyeknek van jelent6sége. A szerszam altal elfoglalhaté fél-helyek maximalis szama 7-re van
korlatozva.

Ha a listaban helytipusok vannak haszndlva, az lires hely keresése helytipus és hely-nagysag
szerint torténik.

A helytipust a konfiguraciétol fliggéen szamértékként vagy szévegként lehet beadni.

.n. Gépgyarté
Vegylik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

1_'@ 1. Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.
Paraméter
2. Nyomja meg a "Szersz. lista", "Szersz. kopas" vagy "Tar" softkey-t.
Tar
3. Nyomja meg a ">>" és a "Keres" softkey-ket.
Kereses
S erszam 4, Nyomjg meg a "Szerszam" softkey-t, ha egy adott szerszdmot szeretne
keresni.
- VAGY -
Tarhely Nyomja meg a "Tarhely" softkey-t, ha egy adott tarhelyet ill. egy adott

tarat szeretne keresni.

Kdszoriilés
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14.11 Cdlzott keresés a szerszdmkezelés listdiban

- VAGY -
lires Nyomja meg az "Ures hely" softkey-t, ha egy adott iires helyet szeretne
hely keresni.
v 5. Nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K A keresés elindul.
Keresés 6. Nyomja megaa "Keresés" softkey-t, ha a megtalalt szerszam nem a ke-
resett szerszam.
A keres6fogalom megmarad és "OK"-val inditja a keresést a kdvetkez8
szerszam utan, ami megfelel a bevitelnek.
» 7. Nyomja meg az "Megszakit" softkey-t az keresés megszakitasahoz.
Megszakit

Koszortilés
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14.12 Tobbszoros kivalasztas a szerszamkezelés listdiban
A szerszdmkezelés listaiban rendelkezésre all a tobbszoros kivalasztas.

Tébb szerszamot valasztunk ki, pl. a listdban torléshez, betdltéshez, kitdltéshez vagy masik
tarhelyre athelyezéshez.

A t6bbsz6ros kivalasztashoz vagy a "Jel6lés” softkey-t, az érintés ill. egér kezelést vagy a kurzor
billenty(ket.

A t6bbszoros kivalasztast a kdvetkezé feladatoknal lehet haszndlni:
e Szerszamot torolni (Oldal 330)

e Szerszamot betdlteni és kitolteni (Oldal 331)

» Szerszamot &thelyezni (Oldal 347)

e Szerszam kitoltése kod-hordozéra (Oldal 334)

e Multitool feltoltése szerszamokkal (Oldal 362)

e Szerszamok eltavolitasa a Multitool-bol (Oldal 363)

e Multitool torlése (Oldal 364)

e Multitool betdltése és kitdltése (Oldal 364)

e Multitool athelyezése (Oldal 365)

Koszoriilés
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Szerszamokat kezelni

14.13 Szerszdm részletek

14.13 Szerszam részletek

14.13.1 Szerszam-részletek kijelzése

A "Szerszam-részletek" ablakban softkey-kkel a kivalasztott szerszam kdvetkez§ paraméterei
lesznek kijelezve:

e Szerszamadatok (Oldal 355)

e KOszori adatok (Oldal 356)

* Vagoél adatok (Oldal 357)

e Felligyeleti adatok (Oldal 358)

Eljaras
1. A szerszamlista, a kopaslista, az OEM-szerszamlista ill. a tdr meg van nyit-
va.
2. Pozicionalja a kurzort a kivant szerszamra.
3. Ha a szerszamlistdban vagy a tarban vagyunk, nyomjuk meg a ">>"és a

"Részletek" softkey-ket.

Reszletek
- VAGY -
. Ha a kopaslistaban vagy az OEM-szerszamlistaban vagyunk, nyomjuk
Reszletek "4 "
meg a "Részletek" softkey-t.
A "Szerszam részletek" ablak meg lesz nyitva.
adalok A listaban kijelzésre keriilnek a szerszamadatok.
Kiisziiriilés 4. Nyomja meg a "K&szorl adatok" softkey-t, ha koszor(i adatokat szeretne
adatok kijeleztetni.
Uagoel 5. Nyomja meg a "Vago6él adatok” softkey-t, ha vagdél adatokat szeretne
adatok kijeleztetni.

Feliigyelet 6. Nyomja meg a "Felligyeleti adatok" softkey-t, ha felligyeleti adatokat sze-
adatok retne kijeleztetni.

14.13.2 Szerszamadatok

A "Szerszam részletek" ablakban a kovetkez8 adatokat kapjuk a kivalasztott szerszamhoz, ha a
"szerszamadatok" softkey aktiv.

Koszortilés
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Szerszamokat kezelni

14.13 Szerszdm részletek

Paraméter Jelentés

tarhely El&sz6r a tadrszam és utdna a tarban a tarhely-szdm van megadva.
Ha csak egy tar van, csak a helyszam van kijelezve.

szerszamnév A szerszam azonositasa a névvel és a testvérszerszam-szammal torténik. A neveket lehet szévegként
ill. szdmként beadni.

ST testvérszerszam-szam (helyettesit6 szerszam stratégiahoz)

D szdma Iétrehozott vagdélek szama

D vagoél-szam

szerszam allapot szerszam aktivalas

szerszam engedélyezés

X

szerszam tiltasa

el6-figyelmeztetési hatar elérése

szerszam csere kdzben

A
F
G
M szerszam bemérése
\Y
w
P

szerszam fix helyen
A szerszam fixen hozzda van rendelve ehhez a tarhelyhez.

E szerszam hasznalatban volt
szerszammeéret normalis A szerszam nem foglal el t&bb helyet a tarban.
o
tdl nagy A szerszam két félhely balra, két félhely jobbra, egy félhely fent és egy fék-

hely lent méretet foglal el a tarban.

kilénleges méret

balra fél-helyek szama a szerszamtol balra

jobbra fél-helyek szama a szerszamtél jobbra

szerszam OEM paramé- | szabad felhasznalasu
terek 1-6 paraméterek

14.13.3 Koszori adatok

A "Szerszam részletek" ablakban a kovetkez8 adatokat kapjuk a kivalasztott szerszamhoz, ha a
"szerszamadatok" softkey aktiv.

Paraméter Jelentés

tarhely El&szOr a tdrszam és utdna a tarban a tarhely-szam van megadva.
Ha csak egy tar van, csak a helyszam van kijelezve.

szerszamnév A szerszam azonositdsa a névvel és a testvérszerszam-szammal torténik. A neveket lehet
szovegként ill. szamként beadni.

ST testvérszerszdm-szam (helyettesit6 szerszam stratégiahoz)

D szdma |étrehozott vagdélek szama

D vago6él-szam

minimalis tarcsasugar minimalis tarcsasugdr megadasa

Kdszoriilés
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Szerszamokat kezelni

14.13 Szerszdm részletek

Paraméter

Jelentés

aktualis tarcsasugar

aktudlis tarcsasugdr megadasa

minimalis tarcsaszélesség

minimalis tarcsaszélesség megadasa

aktudlis tarcsaszélesség

aktudlis tarcsaszélesség megadasa

maximalis fordulatszam

maximalis fordulatszdm megaddsa

maximalis
kertileti-sebesség

maximalis kerileti-sebesség megadasa

ferde tarcsa szoge

ferde tarcsa sz6gének megadasa

ors6szam

ors6szam megadasa

sugar szamitas paraméter

kivalasztott paraméter sugar szamitasahoz

lancolas elbiras

Megadja, hogy a vag6él 2 (D2) és avagoél 1 (D1) melyik szerszdm-paramétereit kell lancolni.

14.13.4 Vagoéél adatok
A "Szerszam részletek" ablakban a kovetkez8 adatokat kapjuk a kivalasztott szerszamhoz, ha a
"Vagoél adatok" softkey aktiv.
Paraméter Jelentés
tarhely El&szOr a tdrszam és utdna a tarban a helyszam van megadva.
Ha csak egy tar van, csak a helyszam van kijelezve.
szerszamneév A szerszam azonositasa a névvel és a testvérszerszam-szammal torténik. A neveket lehet
szovegként ill. szamként beadni.
ST Testvérszerszam-szam (helyettesitd szerszam stratégidhoz)
D-k szama |étrehozott vagdélek szama
D vago6él-szam

szerszamtipus

szerszam szimbdlum tipusszammal és aktualis vagéél helyzettel

Kor-koszoriilés

X hossz ill. 4tméré

Z hossz ill. &tméré

geometria

geometriai adatok X hossz

geometriai adatok Z hossz

kopas

X hossz szerszamkopas

Z hossz szerszamkopas

Sik-koszoriilés

X hossz Z hossz ill. &tméré Y hossz ill. &tméré
geometria geometriai adatok X hossz geometriai adatok Z hossz | geometriai adatok Y hossz
kopas X hossz szerszamkopas Z hossz szerszamkopas Y hossz szerszdmkopas

sugar
geometria vagoélsugar
kopas vagbélsugar kopasa

9]
geometria szerszamatmérd
kopas atmérd szerszamkopas
OEM vagoél

paraméter 1 - 2

Koszortilés
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Szerszamokat kezelni

14.13 Szerszdm részletek

14.13.5 Felligyeleti adatok

A "Szerszam részletek" ablakban a kdvetkezé adatokat kapjuk a kivalasztott szerszdmhoz, ha a
"Felligyeleti adatok" softkey aktiv.

C - darabszam

W - kopds

A kopas felligyelet egy gépadattal van konfiguralva.

Vegylik ehhez figyelembe a gépgyart6 adatait.

Paraméter Jelentés

tarhely El8sz6ratarszam és utana a tarban a helyszam van megadva Ha csak egy tarvan, csak a helyszam
van kijelezve.

szerszamnév A szerszam azonositasa a névvel és a testvérszerszam-szammal torténik. A neveket lehet sz6-
vegként ill. szdmként beadni.

ST testvérszerszdm-szam (helyettesit6 szerszam stratégiahoz)

D szama |étrehozott vagdélek szama

D vagobél-szam

felligyeleti mod T - élettartam

o

valésérték

élettartam, darabszamiill.
kopas

élettartam, darabszam ill. kopds valésérték

parancsérték

élettartam, darabszamill.
kopas

élettartam, darabszam ill. kopas parancsérték

elé-figyelmeztetési hatar

élettartam, darabszam ill.
kopas

élettartam, darabszam ill. kopas megadasa, amelynél egy figyelmeztetés lesz kiadva.

felligyelet OEM paraméte-
rek 1-8

358
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Szerszamokat kezelni

14.14 Szerszamtipust vdltoztatni

14.14 Szerszamtipust valtoztatni
Eljaras
1. A szerszamlista, a kopaslista, az OEM-szerszamlista ill. a tar meg van nyit-
va.
§ Tar
2. Poziciondljuk a kurzort azon szerszam "Tipus" oszlopaba, amelyiket val-
toztatni szeretne.
O 3. Nyomja meg az <SELECT> billentydit.
SELECT Az "Szerszamtipusok - kedvencek" ablak megnyilik.
4, Valasszon a kedvencek listajabdl vagy valassza a "kdszorlisz. 400-499"
vagy "Kulénleges sz. 700-900" softkey-vel a kivant szerszamtipust
v 5. Nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K

Az 0 szerszamtipus atvételre és a megfelel§ szimbdlum a "Tipus" oszlop-
ban kijelzésre kerdil.

Koszortilés
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Szerszamokat kezelni
14.15 Munka Multitool-lal

14.15 Munka Multitool-lal

Multitool

A Multitool segitségével lehet&ség van egy tarhelyre egynél tébb szerszamot felvenni.

A Multitool-nak magdanak két vagy tobb helye van szerszdmok felvételére. A szerszamok
kdzvetleniil a Multitool-ra lesznek szerelve. A Multitool a tarban egy helyre lesz betdltve.

A szerszamok geometriai elrendezése a Multitool-on.

A szerszdmok geometriai elrendezését a Multitool helyek tavolsaga hatarozza meg.

A helyek tavolsagat a kovetkezéképpen lehet definialni:

* a Multitool hellyel vagy

* a Multitool helyek szdgével

Ha itt a sz0g lesz valasztva, akkor minden Multitool helyhez a szdg értékét kell beadni.

A Multitool tar be-és kitoltése szempontjabél egységként lesz kezelve.

Tovabbi informaciok

Tovabbi informaciék talalhaték a konfiguracios lehet6ségekhez a Szerszamkezelés miikodési
kézikonyvben.

14.15.1 Szerszamlista Multitool-nal

Ha Multitool-lal dogozik, a szerszamlista ki lesz egészitve a Multitool helyszammal. Amikor a
kurzor egy szerszamlistaban egy Multitool helyen van, megvaltoznak bizonyos oszlop-feliratok.

Oszlop-felirat Jelentés

hely tarlhelyszam

MT he. Multitool helyszam
tipus Multitool szimbélum
Multitool név Multitool neve

IL'RN szerszamlista lJZ2-Z2uischenspeic...
D-Nt. hely EBT tp  Multitool név A
AL, = MULTITOOL_U57 a
1 1 | " SCHEIBE_RR85 1 1@ 8427 22.008 0.208) 2
1 9 | &= SCHEBE_RX22 1 1@ 45368 28.6088  m.488 2
W
111  130_T 588 1 1@ 50808 118.088  0.808:

Kép 14-10  Szerszamlista Multitool-lal az ors6ban

Koszoriilés
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Szerszamokat kezelni
14.15 Munka Multitool-lal

Eljaras
l_,@ 1. Valassza ki az "Paraméter” kezelési tartomanyt.
Paraméter
T Szersz 2. Nyomja meg a "Szersz.lista" softkey-t.

liska A "Szerszamlista" ablak meg lesz nyitva.

14.15.2 Multitool-t Iétrehozni

A Multitool-t ki lehet vdlasztani a kiilénleges szerszamtipusok listadjaban

uj szerszam - kiilinleges szerszamok

tip jelolo szersz.helyz.
718 - 30 meéritapintc fe=1l=
711 - él-tapinto =Ry
712 - mono-tapinto o= Di=dr
713 - |L tapinto MNE e 5
714 - csillag tapinto M
795 - kalibralo szersz. =l =
tiibh szersz. =

Kép 14-11  Kivalasztasi lista kiildnleges szerszdmokra Multitool-lal

Eljaras

1. A szerszamlista nyitva van.

2. Pozicionalja a kurzort arra a poziciéra, ahol a szerszamot |étre akar-
ja hozni.
Ennél valaszthatunk egy Ures szerszamhelyet vagy egy NC-szer-
szamtarolét is valaszthatunk a taron kival.
Az NC-szerszamtarol6 tartomanyban a kurzort egy meglevd szer-
szamra is lehet allitani. A kijelzett szerszam adatai nem lesznek
atirva.

Koszortilés
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Szerszamokat kezelni

14.15 Munka Multitool-lal

0j J 3. Nyomja meg az "Uj szerszam" softkey-t.
SZErszam Az "Uj szerszém - kedvencek" ablak megnyilik.
Kiildn.szersz. 4. Nyomja meg a "Kilénleges sz. 700-900" softkey-t.
7808-984
v 5. Valassza ki a kivant fajlt és nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K Az "Uj szerszam" ablak meg lesz nyitva.
(8] 6. Adja be a Multitool nevét és adja meg a Multitool helyek szamat.

Ha a szerszamok tavolsagat a szoggel szeretné megadni, aktivalja
a "sz6g beadas" vezérl6-négyzetet és adja be minden Multitool
helyre sz6gként a tavolsagot a referencia-helytdl.

Helyek Szog Multitool szig

Muititool nev szama beadasa

TOBB SZERS2.3 3 1 B.pe8
2| 120.888
3 230.000

A Multitool létre lesz hozva a szerszamlistaban.

Megjegyzés

A szerszam létrehozasanak lefutdsat masképp is be lehet allitani.

¢ Gépgyartoé
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Multitool feltoltése szerszamokkal

El6feltétel

A Multitool l1étre van hozva a szerszdmlistaban.

||§i Szersz 1. A szerszamlista nyitva van.
lista

Multitool feltoltése Uj szerszammal

(,) 2. Vélassza ki a kivant Multitool-t, pozicionalja a kurzort az utolsé
i Multitool helyre.

0j 3. Nyomja meg az "Uj szerszdm" softkey-t.
SZErszam

Kdszoriilés
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Szerszamokat kezelni

Multitool bet6ltés

O 2.

SELECT

Betiittés

O 4.

14.15 Munka Multitool-lal

Valassza ki a megfelel kivalasztasi listabol, pl. kedvencek, a kivant
szerszamot.

Vélassza ki a kivant Multitool-t, pozicionalja a kurzort az utolsé
Multitool helyre.

Nyomja meg a "Betdltés" softkey-t.
A "Betéltés ...-vel" ablak megnyilik.
Valassza ki a kivant szerszamot.

Szerszam beto6ltése Multitool-ba

2. Pozicionadlja a kurzort a szerszamra, amelyet a Multitool-ba betdl-
teni szeretne.
Betiitas 3. Nyomja meg a "Bet6ltés" és a "Multitool" softkey-ket.
A "Betéltés ...-be" ablak megnyilik.
hetiltes ...
tibb szersz. MULTITOOL12 hely
1
2
ﬁ nallyanr rund |l 4 4 n nnn 4 C Nnn n nnn
(§) 4 Valassza ki a kivant Multitool-t és Multitool helyet, ahova a szer-
szamot be szeretné tolteni.
14.15.4 Szerszamok eltavolitasa a Multitool-bdl

Ha a Multitool mechanikusan Ujra fel lett toltve, a régi szerszamokat a szerszamlistdban a
Multitool-bél el kell tavolitani.

A kurzort ehhez arra a sorra kell allitani, amelyiken az eltdvolitandé szerszam talalhaté. A
kitoltésnél a szerszam automatikusan tarolva lesz a szerszamlistaban a taron kiviil az NC

taroléban.

Eljaras
1.
Kitités 2
Szerszam
tiirlés
Koszortilés
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A szerszamlista nyitva van.

Pozicionalja a kurzort a szerszamra, amelyiket a Multitool-bdl ki
szeretne tolteni és nyomja meg a "Kitoltés" softkey-t.
- VAGY -

Pozicionalja a kurzort a szerszamra, amelyiket a Multitool-bél kit6l-
teni és tordlni szeretne és nyomja meg a "Szerszam torlés" softkey-
t.
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Szerszamokat kezelni
14.15 Munka Multitool-lal

14.15.5 Multitool torlése

Eljaras
1. A szerszamlista nyitva van.
2. Pozicionalja a kurzort a Multitool-ra, amelyet torolni szeretne.
Multitool 3. Nyomja meg a "Multitool torlése" softkey-t.

lurles A Multitool a rajta taldlhaté 6sszes szerszammal torolve lesz.

14.15.6 Multitool-t betolteni és kitolteni

Eljaras

||§i Szersz 1. A szerszamlista nyitva van.
lista

Multitool bet6ltése tarba

2. Pozicionalja a kurzort a Multitool-ra, amelyet betdlteni szeretne.
Betiltas 3. Nyomja meg a "Betoltés softke){-t.

A "Betoltés ...-be" ablak megnyilik.

A"... hely" mez6 az elsé Ures tarhely szamaval van feltéltve.
v 4, Nyomja meg az "OK" softkey-t, ha a Multitool-t a javasolt Uires helyre
0K szeretné betdlteni.

- VAGY -
v Adja be a kivant helyszdmot és nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K

A Multitool a Multitool-on taldlhaté szerszdmokkal be lesz toltve a
megadott tarhelyre.

Tar betoltése Multitool-lal

2. Pozicionalja a kurzort a kivant lres tarhelyre.
Betiiltss 3. Nyomja meg a "Betdltés softkey.-t.
A "Betoltés ...-vel" ablak megnyilik.
8] 4. Valassza ki a kivant Multitool-t.
v 5. Nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K

Kdszoriilés
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Szerszamokat kezelni
14.15 Munka Multitool-lal

Multitool kit6ltése

2. Pozicionalja a kurzort a Multitool-ra, amelyet a tarbél kitdlteni sze-
retne.
Kitiiftas 3. Nyomja meg a "Kitoltés" softkey-t.

A Multitool el lesz tavolitva a tarbdl és az NC taroldban a szerszam-
lista végére kerl.

14.15.7 Multitool pozicionalasa

Egy tarat lehet pozicionalni. Ennél egy tar a betolt6helyre lesz pozicionalva.

Egy orséban talalhatd Multitool-okat szintén lehet poziciondlni. A Multitool el lesz forgatva és
ezzel az érintett Multitool hely a megmunkalasi poziciéba kerdil.

Eljaras

1. A tarlista nyitva van.

A Multitool az orséban van.

2. Vigye a kurzort a Multitool helyre, amelyet a megmunkalas pozici-
6ba szeretne vinni.
Multitool 3. Nyomja meg a "Multitool pozicionalas" softkey-t.

pozicionalas

14.15.8 Multitool athelyezni

A Multitool-okat a tarakon belil kozvetlendl at lehet helyezni egy masik tarhelyre. Azaz a
Multitool-okat nem kell el6bb a tarbdl eltavolitani és utana egy masik helyre betdlteni.

Az athelyezésnél automatikusan lesz egy Ures hely javasolva, ahova a Multitool-t &t lehet
helyezni. Azonban meg lehet kdzvetlenil is adni egy Ures tarhelyet.

Eljaras
l_,@ 1. Vélassza ki az "Paraméter” kezelési tartomanyt.
Paraméter
Tar 2. Nyomja meg a "Tar" softkey-t.
3. Pozicionalja a kurzort a Multitool-ra, amelyet egy masik tarhelyre
szeretne athelyezni.
fituitel 4, Nyomja meg az "Athelyezés" softkey-t.
Megjelenik az "... athelyezés ... helyrdl ... helyre" A "Hely" mezé az
elsd lres tarhely szdmaval van feltdltve.
Koszorulés
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14.15 Munka Multitool-lal

v 5. Nyomja meg az "OK" softkey-t, ha a Multitool-t a javasolt lires hely-
0K re szeretné athelyezni.
- VAGY -

Adja be a "... tar" mezbbe a kivant tarszdmot és a "hely' mezbébe a
kivant tarhely-szamot.

Utalas:
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarté tdjékoztatasait.
v Nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K A Multitool a szerszamokkal at lesz helyezve a megadott tarhelyre.

Multitool-t reaktivalni

A Multitool és a Multitool-on taldlhaté szerszamok egymastol fliggetlentil zarolhatok.

Ha egy Multitool zarolva lesz, a Multitool szerszamait nem lehet tébbé szerszamcserével
becserélni.

Ha csak a Multitool egy szerszaman van beallitva felligyelet és az élettartam vagy a darabszam
lejart, akkor a szerszam és a Multitool, amelyiken a szerszam taldlhato, zarolva lesz A Multitool-
on a tébbi szerszam nem.

¢ Gépgyarté
Vegyilk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Ha a Multitool tébb szerszaman is be van allitva felligyelet és az élettartam vagy a darabszam egy
szerszamra lejart, akkor csak az a szerszam lesz zarolva.

IL'RN szerszamkopas WZ2-2uischenspeic...

_ MT . 5z oL Avagoel T.°
0-Hr. hely he. tip SZErSZamney STSH SC Ahossz ¥ Ahossz 2 sugir | C :
Lk = MULTITOOL_US7 I
1 1 | @ SCHEIBE_RRS5 11 2568 1.888 n.68a
1 2 M SCHEIBE_R¥22 11 2508 2.088 A.666
]
1 1/1 7 [30_T_ 588 11 p.Boa  B.888 A.6066
Reaktivalni

Ha egy, a Multitool-on taladlhat6 szerszam lejart élettartammal vagy darabszammal reaktivalva
lesz, akkor erre a szerszdmra az élettartam/darabszam a parancsértékre lesz allitva és a Multitool-
rél a zarolas el lesz tavolitva.

Ha egy Multitool reaktivalva lesz, amelyen szerszamok vannak felligyelettel, akkor a Multitool
0sszes szerszamara az élettartam/darabszam a parancsértékre lesz allitva attol fliggetleniil,
hogy ezek a szerszamok zarolva voltak vagy nem.

Koszoriilés
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El6feltételek

14.15 Munka Multitool-lal

Egy szerszam reaktivalasahoz a felligyeleti funkcié aktivalva és egy parancsérték megadva kell

legyen.

Valassza ki az "Paraméter” kezelési tartomanyt.

Nyomja meg a "Szersz.kopas" softkey-t.

Pozicionalja a kurzort a Multitool-ra, amelyik zarolva van és ame-
lyet ismét bevetésre késszé kivan tenni.

- VAGY -

Pozicionalja a kurzorta szerszamra, amelyetismét bevetésre késszé
kivan tenni.

Nyomja meg a "Reaktival" softkey-t.

A parancsértékként megadott érték lesz bevive Uj élettartamként
ill. darabszamként.

A szerszam és a Multitool zaroldsa meg lesz szlintetve.

Ha a "Reaktivalas poziciondlassal" konfiguralva van, a tarhelyen tulmend&en, ahol a kivalasztott
Multitool all, a bet6lté-helyre lesz pozicionalas. A Multitool-t ki lehet cserélni.

Ha az "Osszes feliigyeleti mod reaktivalasa" konfigurélva van, a beallitdsnal az NC-ben bedllitott

a Gépgyarté
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Eljaras
l_,@ 1.
Paraméter
Szersz 2.
kopas
3.
Reaktival 4.
Reaktivalds és pozicionalas
Osszes feliigyeleti méd reaktivalasa
felligyelet méd alaphelyzetébe lesz llitva.
Koszorulés
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14.16 Bedllitdsok a szerszdmlistdhoz

14.16

Eljaras

368

Beallitasok a szerszamlistahoz

A

"Bedllitdsok" ablakban a kovetkezé lehetdségek vannak a szerszamlista nézet beallitasara:
Csak egy tar kijelzése a tar rendezésben

— Axkijelzés egy tarra lesz korlatozva. A tar a hozzarendelt kozbensé tarhelyekkel és a nem
bet6ltott szerszamokkal lesz kijelezve.

— Egy konfiguraciéval be lehet allitani, hogy a "Tar valasztas" softkey-vel a kovetkezé tarhoz
legyen ugras, vagy a "Tar valasztas" dialégus egy tetsz6leges tarhoz atkapcsolashoz
legyen atkapcsolva.

Csak orsét a kozbensé taroldban kijelezni.
A futé lGizemben csak az orséhely kijelzéséhez a kdzbensd tarol6 tovabbi helyei nem lesznek
kijelezve.

Szerszam fajlbalfajlb6l engedélyezése

— Egy Uj szerszam létrehozasdnal a szerszdmadatok betdlthetSk egy fajlbol.

— Egy szerszam torlésénél vagy kitoltésénél a szerszamadatok elmenthetbk egy fajlba.
Adapter-transzformalt nézetet bekapcsolni

— A szerszamlistaban a geometriai hosszak és az alkalmazasi korrekcidk transzformaltan
lesznek kijelezve.

— A szerszamlistaban a kopdas hosszak és az 6sszeg-korrekcidk transzformaltan lesznek
kijelezve.

.n. Gépgyarté
Vegylik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

1_'@ 1. Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.
Paraméter
2. Nyomja meg a "Szersz. lista", "Szersz. kopas" ill. "Tar" softkey-t.
g Tar
3. Nyomja meg a "Tovabb" és a "Beallitdsok" softkey-ket.
Beallita-
sok
4, Aktivalja a megfeleld vezérld négyzetet a kivant beallitashoz.

Koszoriilés
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15.1 Attekintés

A Programkezel6vel barmikor hozza lehet férni a programokhoz azok feldolgozasa,
megvaltoztatdsa, masoldsa vagy dtnevezése céljabdl.

A mar nem sziikséges programokat lehet tordlni a tarhelylk felszabaditasa céljabél.

FIGYELEM

Munka USB-FlashDrive-rél
A kdzvetlen feldolgozas vagy szimulacié az USB-FlashDrive-rél nem ajanlott.

Nincs biztositék az USB-FlashDrive érintkezési problémai, kiesése, 16kés altali letorése vagy
véletlen kihlzasa ellen futé lizemben.

A szerszammal valé megmunkalas alatti levalasztas a megmunkalas leallasahoz vezet és ezzel
a munkadarab is karosodhat.

Programok tarolasi helye
Lehetséges tarolasi helyek:
* NC
* helyi meghajté
e halézati meghajtdk
* USB meghajtod
* FTP meghajték
. V24

‘ Szoftver opciok
A"Helyi megh." softkey kijelzéséhez sziikség van a "kieg.256 MB HMI alk.tarolé NCU CF-
Card" (nem SINUMERIK Operate PCU50-en ill. PC/IPG-n esetében).

Adatcsere mas munkahelyekkel
A programok és adatok cseréjére mas munkahelyekkel a kovetkez8 lehet&ségek vannak:
e USB meghajté (pl. USB-FlashDrive)
* hal6zati meghajték

e FTP meghajtéd

Koszortilés
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15.1 Attekintés

Tarolasi hely kivalasztasa

A vizszintes softkey-savon lehet kivalasztani a taroldsi helyet, amely kdnyvtarait és programijait
ki szeretné jeleztetni. Az "NC" softkey-n kiviil, amellyel a passziv fajlrendszer adatai lesznek
kijelezve, tovabbi softkey-ket is ki lehet jelezni.

Az "USB" softkey csak akkor kezelhet6, ha egy kiilsé tarol6 van csatlakoztatva (pl. USB-FlashDrive
a kezel6hely USB csatlakozéjan).

Dokumentumok kijelzése

Lehet&ség van dokumentumokat a Program kezelé meghajtéin (pl. helyi meghajté vagy USB) és
a rendszeradatok adatfajan keresztiil megjeleniteni. Ennél kiilonb6z6 dokumentum
formatumok tamogatottak:

. PDF

* HTML
A dokumentumok el6-megtekintése HTML dokumentumokra nem lehetséges.

o Kilonféle grafikus formatumok (pl. BMP vagy JPEG)

* DXF
‘_ Szoftver opciok
A DXF fajlok kijelzéséhez szlikség van a "DXF-Reader" opciora.
Megjegyzés
FTP meghajté

A dokumentumok el6-nézete az FTP meghajtdon nem lehetséges.

A konyvtarak felépitése

370

Az attekintésben a szimbélumok jelentése a bal oszlopban a kdvetkezé:

(=) kényvtar
Ei program
A Programkezel6 elsé felhivasanal minden konyvtarnak van egy plusz jele.

- 1 lehizo programok
- £ munkad. programok
- £ alprogramok

& £3 munkadarabok

Kép 15-1  Programkonyvtar a Programkezel6ben

Az Uires konyvtarak plusz jelei csak az elsé olvasasanal lesznek eltavolitva.

Kdszoriilés
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15.1 Attekintés

A kényvtarak és programok mindig a kdvetkez6 informacidkkal egylitt vannak felsorolva:

* név
A név maximum 24 karakter lehet.

Megengedettek a nagybetik (ékezet nélkiil), szamok és az alsévonal

e tipus
kényvtar: DIR vagy WPD
lehtzé program DRS konyvtar
program: MPF
alprogram: SPF
inicializalasi programok: INI
feladatlistak: JOB
szerszamadatok: TOA
tar-foglaltsag: TMA
nullapontok: UFR
R-paraméterek: RPA

globalis alkalmazoi adatok/-definiciok: GUD

beallitasi-adatok: SEA
védelmi tartomanyok: PRO
atlégas: CEC

e méret (bajtban)

o datum/id6 (létrehozds vagy utolsé valtoztatas)

Aktiv programok

A kivalasztott, vagyis aktiv programok egy z6ld szimbolummal vannak megjeldlve.

&[] alprogramok

& F= munkadarabok

E- 3 6_CODE_MEHR
H- 23 JOBSHOP_MEHRK
- E3 KUPPLUNGSWELLE
H- 2= MEHRKANAL_JOBSHOP
E- £ MEHRKANALPROGRAMME
H- =3 MEHRSHOPMILL
- 3 SHOPTURN

H- 23 5IM_CHESS_KING

-3 5IM_CHESS_LADY 26
H- 23 5IM_CHESS_TOWER
E-C3S5IM_2YK_T 26

2 = 5W0B

& BEISPIEL_SHOPMILL
- [3 BEISPIEL_SHOPTURN
-2 6_CODE_DREHEN

- [B GLODE_FRAESEN

“ 2 SHOPTURN

H- 23 TEMP

Kép 15-2  Zolddel abrazolt aktiv program

Koszortilés
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tipu

DIR

DR

WPD
WPD
WPD
WPD
WPD
WPD
WPD
WPD
WPD
WPD
WPD
WPD
MPF
MPF
MPF
MPF
MPF
WPD

hossz

2999
3212

283

datum

81.83.18
13.84.18
12.84.18
83.82.18
16.82.18
85.82.18
16.82.18
#9.82.18
85.82.18
83.82.18
16.83.18
83.82.18
83.82.18
88.83.18
88.83.18
25.82.18
11.82.18
84.82.18
84.82.18
83.83.18

89:29:12
18:47:48
B7:37:55
15:46: 41
11:84:17
13:83:36
11:33:65
A7:12:27
14:31:28
15:48:43
11:88:49
15:48:45
15:48:47
11:21:54
13:56:29
13:14:25
18:36:52
18:39:55
18:38:23
A9:87:48
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Programokat kezelni
15.1 Attekintés

15.1.1 NC-tarolo

Kijelzésre keril a teljes NC-munkatarolé az 6sszes munkadarabbal, tovabba f6- és
alprogramokkal valamint lehtz6 programokkal.

Itt tovabbi alkdnyvtarakat lehet [étrehozni.

Eljaras
% 1. Valassza ki az "Programkezelé" kezelési tartomanyt.

Program-
kezeld

NC 2. Nyomja meg a "NC" softkey-t.

15.1.2 Helyi meghajto

A CF-Card alkalmazéi taroldjaban ill. a helyi merevlemezen levé munkadarabok, f6- és
alprogramok ill. lehtz6 programok lesznek kijelezve.

A tarolonal lehet6ség van az NC-tarolé rendszerének felépitését leképezni vagy egy sajat tarold
rendszert létrehozni.

Itt lehet&ség van tetsz6leges szamu alkdnyvtar Iétrehozasara, hogy azokban tetszéleges fajlokat
(pl. szovegek jegyzetekkel) taroljunk.

Szoftver opciok
A "Helyi megh." softkey kijelzéséhez sziikség van a "kieg. HMI alk.tarolé NCU CF-Card"
(nem SINUMERIK Operate PCU50-en ill. PC/PG-n esetében).

Eljaras
% 1. Valassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.

Program-
kezeld

., Helyi 2. Nyomja meg a "Helyi megh." softkey-t.
meghaj.

15.1.3 NC konyvtarat a helyi meghajton létrehozni

Lehet6ség van a helyi meghajtén az NC tarol6 konyvtar-szerkezetét leképezni. Ez megkdnnyiti
tobbek koz6tt a keresési sorrendet.

Kdszoriilés
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Konyvtarak létrehozasa

Helyi 1.
o meaghajt
m 2
JOG
CHAN1
m 3.
Kanyutar
v 4,
(1] 4
15.1.4 USB meghajto

15.1 Attekintés

A helyi meghajto ki van valasztva.

Poziciondlja a kurzort a f6-kdnyvtarra.

Nyomja meg a "Uj" és a "Konyvtar" softkey-ket.
Az "Uj kényvtar" ablak megnyilik.

Adja be a "név" beadasi mezdébe a "mpf.dir", "spf.dir" és "wks.dir" fogal-
makat és nyomja meg az "OK" softkey-t.

A "munkadarabprogramok”, "alprogramok” és "munkadarabok" konyvta-
rak a f6-kdnyvtar alatt lesznek |étrehozva.

Az USB-meghajtok lehet8séget adnak az adatok cseréjére. Példaul a kiviil [étrehozott
programokat az NC-be lehet masolni és végrehajtani.

FIGYELEM

Uzemelés megszakitasa

A kozvetlen feldolgozas vagy szimulacié az USB-FlashDrive-r6l nem ajanlott, mivel ez a
megmunkalas nem szandékolt megszakitasat és ezzel munkadarab karosodast okozhat.

Particionalt USB-FlashDrive (TCU)

Ha az USB-FlashDrive-nak tobb particidja van, azok egy fa-struktiraban al-faként (01,02,...)

lesznek kijelezve.

Az EXTCALL adja meg a particiét is (pl. USB:/02/... vagy //ACTTCU/FRONT/02]... vagy /IACTTCU/
FRONT,2/... vagy /[TCU/TCUT/FRONT/02]...)

Ezen tul lehet6ség van egy tetszbleges particié l1étrehozasara (pl. //ACTTCU/FRONT,3).

Koszortilés
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15.1 Attekintés

Eljaras
% 1. Vaélassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.
Program-
ol EZELD
.{, usB 2. Nyomja meg az "USB" softkey-t.
Megjegyzés
Az "USB" softkey csak akkor hasznalhato, ha egy USB-FlashDrive csatlakoztatva van a kezel6hely
el6lapi csatlakozéjahoz.
15.1.5 FTP meghajté

Az FTP meghajté lehetdséget nyljt adatok, pl. munkadarabprogramok cseréjére a vezérlés és
egy kuls6 FTP szerver kozott.

Lehet6ségiink van az FTP szerveren Uj kdnyvtarak és alkonyvtarak |étrehozasara és ott
tetszéleges fajlok tarolasara.

Megjegyzés
Programok kivalasztasa / feldolgozasa

Nem lehetséges programot kdzvetleniil az FTP meghajtén kivalasztani és feldolgozashoz a "Gép"
kezelési tartomanyba valtani.

El6feltétel

Az FTP szerveren felhasznal6i név és jelszd van bedllitva.

Eljaras
% 1. Valassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.
Program-
el £2ED
Jai 2. Nyomja meg az "FTP" softkey-t.
= Az FTP meghajto elsé kivéalasztasanal egy bejelentkezési ablak jelenik
meg.

Kdszoriilés
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15.1 Attekintés

v 3. Adja be a felhasznaléi nevet és a jelsz6t és nyomja meg az "OK" softkey-t
0K az FTP szerveren bejelentkezéshez.
Az FTP szerver tartalma a kdnyvtaraival kijelzésre kertil.

Nyomja meg a "Kijelentkezés" softkey-t a kivant adatfeldolgozasok befe-

Kijelentkezni .7 .
jezése utan.

A kapcsolat az FTP szerverrel megsziinik. Az FTP meghajté Gjboli kivalasz-
tédsahoz Uj bejelentkezés szlikséges.

Koszortilés
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15.2 Programot megnyitni és bezdrni

15.2

Eljaras

376

Programot megnyitni és bezarni

Ha egy programot pontosabban meg akarunk nézni vagy abban valtoztatdsokat végrehajtani,
nyissuk meg azt a szerkesztében.

Az NCK-taroléban levé programokndal mar a megnyitds alatt lehet navigalni. A
programmondatok csak a program teljes megnyitasa utdn szerkesztheték. A dialégus-sorban
kévethet6 a program megnyitasa.

A helyi meghajtén, USB FlashDrive-on vagy hal6zati kapcsolattal megnyitott programoknal a
navigdlds csak a program teljes megnyitasa utan lehetséges. A program megnyitasanal
megjelenik egy elérehaladas kijelz6.

Megjegyzés
Csatorna atkapcsolas a szerkeszt6ben

A program megnyitasakor meg lesz nyitva a szerkeszt6 az aktudlisan kivalasztott csatornara. A

Ha a szerkeszt6ben egy csatorna atkapcsolast hajtunk végre, az nem hat a szerkesztére. Csak a
szerkeszt6 bezarasanal torténik meg az atkapcsolds a masik csatorndra.

% 1. Valassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.
Program-
ol EZELD
2. Valassza ki a kivant tarolasi helyet és pozicionalja a kurzort arra a prog-

ramra, amelyet fel szeretne dolgozni.
3. Nyomja meg a "Megnyit" softkey-t.

Nuyitas
- VAGY -
_9 Nyomja meg az <INPUT> billentydit.
INPUT
- VAGY -

Nyomja meg az <Kurzor jobbra> billenty(it.

- VAGY -
Duplan kattintani a programra.

A kivalasztott program a "Szerkeszt8" kezelési tartomanyban meg lesz
nyitva.

4. Hajtsuk végre a kivant program moédositdsokat.

@}Uéhsﬂ 5. Nyomja meg az "NC vélasztas" softkey-t a "Gép" kezelési tartomanyba
jutdshoz és a feldolgozas inditasahoz.

g’ Selec{‘ Futé programnal a softkey nem aktiv.

Koszoriilés
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15.2 Programot megnyitni és bezdrni

Programot bezarni

Nyomja meg a ">>" és "Bezar" softkey-ket a szerkesztd bezarasahoz.

Zarni
- VAGY -
Ha a program elsé soranak elején all, nyomja meg a <Kurzor balra> billenty(it a
< program és a szerkesztd elhagyasahoz.
Egy "Bezar"-ral elhagyott program Gjra megnyitdasahoz nyomja meg a <PROG-
P RAM> billenty(it.
Megjegyzés

A program végrehajtdsahoz azt el6szor be kell zarni.

Koszortilés
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15.3 Programot végrehajtani

15.3

Programot végrehajtani

Ha egy programot kivalasztunk végrehajtasra, a vezérlés automatikusan a "Gép" kezelési
tartomanyba valt.

Program kivalasztas

Eljaras

378

Munkadarabokat (WPD), féprogramokat (MPF) vagy alprogramokat (SPF) a kurzornak a kivant
programra ill. munkadarabra poziciondlasaval valasztjuk ki.

Munkadaraboknal a kényvtarban kell legyen egy azonos nev( program, ami automatikusan ki
lesz valasztva végrehajtasra (pl. a TENGELY.WPD munkadarab kivalasztasaval automatikusan ki
lesz valasztva a TENGELY.MPF féprogram).

Ha létezik egy azonos nev(i INI-f4jl (pl. TENGELY.INI), akkor a munkadarabprogram kivalasztasa
utani elsé munkadarabprogram inditasnal egyszer végre lesz hajtva. Az

MD11280 $MN_WPD_INI_MODE gépadattél fliggéen esetleg tovabbi INI-fajlok is végre lesznek
hajtva.

MD11280 $MN_WPD_INI_MODE=0:

A munkadarabbal azonos nev( INI-f4jl végre lesz hajtva. Példaul a TENGELY.MPF kivalasztasanal
a <CYCLE START>-tal a TENGELY.INI végre lesz hajtva.

MD11280 $MN_WPD_INI_MODE=1:

A kivalasztott féprogrammal azonos nev( 6sszes SEA, GUD, RPA, UFR, PRO, TOA, TMA és CEC
tipusu fajl a megadott sorrendben végre lesz hajtva. Egy munkadarabkdnyvtarban tarolt
féprogramok tébb csatorndbdl kivalaszthatok és végrehajthatok.

.n. Gépgyarté
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

% 1. Valassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.
Program-
ol EZELD
2. Valassza ki a kivant tarolasi helyet és pozicionalja a kurzort arra a mun-

kadarabra/programra, amelyet végre szeretne hajtatni.
3. Nyomja meg a "Valaszt" softkey-t.

Kivalasztas
A vezérlés automatikusan a "Gép" kezelési tartomanyba valt.
- VAGY -
Ledol- Ha a kivalasztott program a "Program" kezelési tartomanyban mar meg
gozas van nyitva,

nyomja meg a "NC végrehajtas" softkey-t.

Nyomja meg az <CYCLE START> billentydit.
A munkadarab megmunkalasa elindul.

Kdszoriilés
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15.3 Programot végrehajtani

Megjegyzés
Program kivalasztas kiils6 tarolobél

Ha a programoknak kiilsé meghajtérél (pl. halézati meghajtd) akarjuk végrehajtatni, sziikség
van az "Feldolgozas kiilsé tarolébol (EES)" szoftver opcibra.

Koszortilés
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15.4 Kényvtdrat/programot/feladatlistdt Iétrehozni

15.4 Konyvtarat/programot/feladatlistat Iétrehozni
15.4.1 Fajl és konyvtar nevek

A kényvtar vagy fajl nevek megadasanal a kdvetkez§ szabalyokat kell figyelembe venni:

o Az Osszes betd (kilonleges jelek, nyelv-specifikus kiilonleges jelek, dzsiai vagy cirill
karakterek kivételével) megengedett.

e (sszes szamjegy
e alsévonal ()

¢ A név maximum 24 karakter lehet.

Megjegyzés

A Windows alkalmazasokkal a problémak elkeriilésére a kovetkez6 fogalmakat ne haszndlja
program neveknek ill. kényvtar neveknek.

* CON, PRN, AUX, NUL

* COMT1, COM2, COM3, COM4, COM5, COM6, COM7, COM8, COM9

e LPT1, LPT2, LPT3, LPT4, LPT5, LPT6, LPT7, LPT8, LPT9

Vegye figyelembe, hogy ezek a fogalmak bévitésekkel (pl. LPT1.MPF, CON.INI) is problémat

okozhatnak, mert ezek példaul masolassal, fajl-fa archivalassal vagy feltoltéssel egy Windows
kérnyezetbe lesznek atvive.

15.4.2 Uj kdnyvtarat léterhozni

A kényvtar struktirak segitenek a programok és adatok attekinthetd kezelésében. Ezzel
lehetséges minden taroléhelyen egy kdnyvtarban alkdnyvtarakat lIétrehozni.

Egy alkdnyvtarban szintén lehet programokat |étrehozni és utana ahhoz programmondatokat
[étrehozni.

Megjegyzés

Korlatozasok

e A konyvtarak végzédése .DIR vagy .WPD kell legyen.

* A maximalis névhossz a végz6déssel egylitt 28 karakter.

¢ A maximalis ag-hossz a skatulyazott munkadaraboknal az 6sszes kiegészit6 elemekkel egyiitt
100 karakter.

* A nevek automatikusan at lesznek alakitva nagybet(isre.
Ez a korlatozads nem érvényes az USB-/hal6zati meghajtérél feldolgozasnal.

Koszoriilés
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15.4 Kdnyvtdrat/programot/feladatlistdt Iétrehozni

Eljaras
|E Valassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.
Program-
onliE2611
-, Helyi Vaélassza ki a kivant tarol6 eszkdzt, vagyis a helyi vagy az USB-meghajtot.
meghaj.
Y usB
0j Ha a helyi meghajtén egy Uj kdnyvtarat szeretne Iétrehozni, pozicionalja
a kurzort a legfelsé kdnyvtarra és nyomja meg az "Uj" és a "Konyvtar"
— softkey-ket.
onyutar S o L.
v Az "Uj kbnyvtar" ablak megnyilik.
v Adja be a konyvtar kivant nevét és nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K
15.4.3 Uj munkadarabot létrehozni
Egy munkadarabban Iétre lehet hozni kilonféle fajltipusokat, mint féprogramokat, inicializalasi
fajlokat, szerszamkorrekcidkat.
Megjegyzés
Munkadarab kényvtarak
Lehet6ség van a munkadarab kényvtarak egymasba skatulyazasara. Ennél figyelembe kell
venni, hogy a felhivas sor hossza korlatozott. A karakterek maximalis szdmanak elérésekor a
szerszamnév beadasanal On informalva lesz.
Eljaras
|E Valassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.
Program-
-
NE Valassza ki a kivant tarolasi helyet és pozicionalja a kurzort arra a kbnyv-
tarra, amelyikben a munkadarabot létre szeretné hozni.
Y usB
i Nyomja meg az "Uj" softkey-t.
Az "Uj munkadarab" ablak megnyilik.
Valasszon igény szerint egy mintat, ha van ilyen |étrehozva.
Koszorilés
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15.4 Kényvtdrat/programot/feladatlistdt Iétrehozni

v 5. Adja be a munkadarab kivant nevét és nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K

A kényvtar tipusa (WPD) elére meg van adva.
Egy U] konyvtdr lesz [étrehozva a munkadarab nevével.
Megjelenik az "Uj G-kéd program" ablak.
v 6. Nyomja meg Ujra az "OK" softkey-t, ha a programot |étre akarja hozni.

A program megnyilik a szerkeszt6ben.

15.4.4 Uj G-kéd programot Iétrehozni

Egy kdnyvtarban/munkadarabban lehet G-kéd programokat létrehozni és utana ahhoz G-kéd
mondatokat megadni.

Eljaras
% 1. Valassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.
Program-
el £2ED
2. Valassza ki a kivant tarolasi helyet és pozicionalja a kurzort arra a kbnyv-
tarra, amelyikben a programot Iétre szeretné hozni.
i 3. Nyomja meg az "Uj" softkey-t.
programBELINE Az "Uj G-kéd program” ablak megnyilik.
G- kod
4, Valasszon igény szerint egy mintat, ha van ilyen [étrehozva.
5. Vdlassza ki a fjltipust (MPF vagy SPF).
Az NC-taroléban az "Alprogramok” vagy a "Munkadarabprogramok”
konyvtarban csak egy alprogramot (SPF) ill. egy f6programot (MPF) lehet
|étrehozni.
v 6. Adja be a program kivant nevét és nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K A programtipus megfeleléen el6re meg lesz adva.
15.4.5 Uj lehtizé programot létrehozni

Egy kdényvtarban/munkadarabban lehet lehtzé programot Iétrehozni és utana ahhoz G-kéd
mondatokat megadni.

Kdszoriilés
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15.4 Kdnyvtdrat/programot/feladatlistdt Iétrehozni

Eljaras
|E 1. Valassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.
Program-
onliE2611
2. Valassza ki a tarolasi helyet és pozicionadlja a kurzorta "Lehtiz6 programok”
kényvtarra.
. N j "Uj" softkey-t.
Hew 3 yomja meg az "Uj" softkey-t
programGUIDE Az "Uj lehdzé program” ablak meg lesz nyitva.
G-Code A "DRS" adattipust mar el6re be van &llitva.
4, Adja be a program kivant nevét és nyomja meg az "OK" softkey-t.
15.4.6 Tetsz6leges uj fajl Iétrehozasa
Barmelyik konyvtarbaniill. alkdnyvtarban Iétre lehet hozni egy tetszéleges formatumd fajlt, amit
vele megadunk.
Megjegyzés
Fajl végz6dések
Az NC taroloban a végz8dés 3 karakter kell legyen és nem lehet DIR vagy WPD.
Az NC taroloban lehetdség van egy munkadarabban a "Tetsz6leges" softkey-vel a kdvetkezé
fajltipusok létrehozasara:
llj tetszileges program
tipu Job-lista JOB £
Job- lista JOB
e szerszamadatok TOA
b tar- kiosztas TMA
nullapontok UFR
g R-parameéter RPA 1
E?‘J&n definiciok GUD }I
- heall. adatok SEA 1
veditartomanyok PRO 11
atmenet GEG 1
inicializalasi program INI A
Koszorilés
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15.4 Kényvtdrat/programot/feladatlistdt Iétrehozni

Eljaras

15.4.7

Szintaxis

384

% 1. Valassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.
Program-
ol EZELD
2. Valassza ki a kivant tarolasi helyet és pozicionalja a kurzort arra a kényv-
tarra, amelyikben a fajlt 1étre szeretné hozni.
i 3. Nyomja meg a "Uj" és a "Tetszéleges" softkey-ket.
Az "Uj tetsz6leges program" ablak megnyilik.
Barmely
4, Valassza ki a "Tipus" valasztémezdében a kivant fajltipust (pl. "GUD defini-
ci6k") és adja be a létrehozando fajl nevét, ha az NC-tarolbban egy mun-
kadarabkonyvtarat valasztott ki.
A fajl automatikusan a kivalasztott fajl-formatumot kapja.
- VAGY -
Adja be a létrehozandé fajl nevét és fajl-formatumat (pl. Mein_Text.txt).
v 5. Nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K

Feladatlistat Iétrehozni

Lehet6ség van minden munkadarabhoz létrehozni egy feladatlistat a kib6vitett munkadarab-
valasztashoz.

A feladatlistaval utasitasokat adunk a program vélasztashoz a kiilonb6z6 csatorndkban.

A feladatlista a SELECT valasztasi utasitasokbol all.
SELECT <program> CH=<csatornaszam> [DISK]

Kdszoriilés
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Minta

15.4 Kényvtdrat/programot/feladatlistdt Iétrehozni

A SELECT utasitas kivalaszt egy programot végrehajtasra egy megadott NC-csatornaban. A
kivalasztott program be kell legyen t6ltve az NC munkatéroléjaba. A kivilrél feldolgozas (CF-
Card, USB-adattarolo, hal6zati meghajt6) a DISK paraméterrel lehetséges.

e <Program>
Abszolit vagy relativ ag-megadas a kivalasztandé programhoz.
Példa:

— /INC/WKS.DIR/WELLE.WPD/WELLE1.MPF
— WELLE2.MPF

* <csatornaszam>
Az NC-csatorna szama, amelyikben a programot ki akarjuk valasztani.
Példa:
CH=2

* [DISK]
Opcionalis paraméter programokhoz, amelyek nincsenek az NC-taroléban és "kivilrél"
akarjuk feldolgozni.
Példa:
SELECT /Iremote/myshare/welle3.mpf CH=1 DISK

Kommentar

A feladatlistdban a kommentarok a sor elején ";"-vel vagy gomboly( zarojellel lesznek
megjeldlve.

Egy U] feladatlista Iétrehozasanal lehet valasztani egy mintat a Siemens-t6l vagy a gépgyartotol.

Munkadarabot megmunkalni

Eljaras

Koszortilés

A "Kivalaszt" softkey megnyomasara egy munkadarabhoz a hozzatartoz6 feladatlista
szintaktikailag meg lesz vizsgalva és utana végre lesz hajtva. A kurzor a kivalasztashoz allhat
magan a feladatlistan.

% 1. Valassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.

Program-
kezelo

He 2. Nyomja meg az "NC" softkey-t és pozicionalja a kurzort a "Munkadarabok"
kényvtarban arra a programra, amelyhez |étre akar hozni egy feladatlistat.

0j 3. Nyor,nja meg a "Uj" és a "Tetsz6leges" softkey-ket.

Az "Uj tetsz6leges program" ablak megnyilik.
v 4. Valassza ki a "Tipus" valasztémez&ben a "Feladatlista JOB"-ot és adja be a
0K kivant nevet és nyomja meg az "OK" softkey-t.
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15.4 Kényvtdrat/programot/feladatlistdt Iétrehozni

15.4.8 Programlistat Iétrehozni

Lehet&ség van programokat egy programlistaban megadni és azokat utana PLC vezérléssel
kivalasztani és végrehajtani.

A programlista maximum 100 bevitelt tartalmazhat.

Eljaras

'

Program-
kezeld

>

e Progr.
& isa

Program
valasztas

v
0K

Titles

sszes
torlese

386

a. Gépgyarté
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyartd tdjékoztatasait.

Valassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.

Nyomja meg a Menii tovabbkapcsolas billentydit és a "Programlista” soft-
key-t.
A "Programlista” ablak meg lesz nyitva.

Poziciondlja a kurzort a kivant sorra (programszam).
Nyomja meg a "Program valasztas" softkey-t.

A"Programok” ablak meg lesz nyitva. Kijelzésre keriil az NC-tarol6 adatfaja
munkadarab-, munkadarabprogram- és alprogram-konyvtarakkal.

Poziciondlja a kurzort a kivant programra és nyomja meg az "OK" softkey-
t.

A kivalasztott program az ag-megadassal a lista elsé soraba lesz felvéve.
-VAGY-
Adja be programnevet kdzvetlendl a listaba.

Ugyeljen a kézi beadasnél a pontos 4g.megadasra (pl. //INC/WKS.DIR/
MEINPROGRAMM.WPD/MEINPROGRAMM.MPF).

Esetleg ki lesz egészitve /INC-vel és végz&déssel (.MPF).

Tobb-csatornas gépeknél elére meg tudja adni, hogy a program melyik
csatornaban legyen kivalasztva.

Egy programnak a listabol eltavolitasahoz pozicionalja a kurzort a megfe-
lel6 sorra és nyomja meg a "Torlés" softkey-t.

-VAGY-

Az 6sszes programnak a programlistabél térléséhez nyomja meg az "Osz-
szest torol" softkey-t.

Koszoriilés
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15.5 Mintat létrehozni

15.5 Mintat Iétrehozni

Lehetséges sajat mintak taroldsa munkadarabprogramok és munkadarabok Iétrehozasdhoz. A
mintak a tovabbi szerkesztéshez adnak nyersanyagot.

Ehhez tetsz6leges, On altal Iétrehozott munkadarabprogramokat vagy munkadarabokat lehet
hasznalni.

Mintak tarolasi helye

Az mintdk a munkadarabprogramok ill. a munkadarabok létrehozasahoz a kévetkezd
konyvtarakban lesznek tarolva:

HMI-adatok/mintak/gyart6/munkadarabprogramok ill. a munkadarabok

HMI-adatok/mintak/alkalmazé/munkadarabprogramok ill. a munkadarabok

Eljaras
Q\ 1. Vélassza ki az "Uzembehelyezés" kezelési tartomanyt.
lizembe-
helyezes
o Rendsz. 2. Nyomja meg a "Rendszeradatok” softkey-t.
5 adatok
o 3. Poziciondlja a kurzort a kivant fajlra, amelyet mintaként tarolni szeretne és
Masolas . A 14 e[t
nyomja meg a "Masol" softkey-t.
. 4. Valassza ki a "Munkadarabprogramok”, ill. a "Munkadarabok" kdnyvtarat,
Betoldas ap ., . " .oz
amelybe adatokat kivan elhelyezni, és nyomja meg a "Beszuras softkey-t.
Az eltarolt mintak rendelkezésre allnak egy uj munkadarabprogram, ill.
munkadarab |étrehozasanal.
Koszorilés
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15.6 Konyvtdrak és fdjlok keresése

15.6

Eljaras

388

Konyvtarak és fajlok keresése

Lehet6ség van a programkezel6ben adott kdnyvtarakat vagy fajlokat keresni.

Megjegyzés

Keresés helyettesitékkel

A kovetkezd helyettesiték megkdnnyitik a keresést:
o "*":egy tetsz6leges karaktersort helyettesit

o "?": egy tetsz6leges karaktert helyettesit

Ha helyfoglal6t hasznal, csak azok a kdnyvtarak és fajlok lesznek megtalalva, amelyek pontosan
megfelelnek a keresési mintanak.

A helyfoglalok nélkiil azok a konyvtarak és fajlok is meg lesznek talalva, amelyek a keresési
mintat tetszéleges helyen tartalmazzak.

Keresési stratégia
A keresés az 0sszes kivalasztott kdnyvtarban és azok alkdonyvtaraiban torténik.

Ha a kurzor egy fajlra van pozicionalva, a keresés a folérendelt kdnyvtartol kezdve toérténik.

Megjegyzés
Keresés megnyitott konyvtarakban

A lezart kbnyvtarakat a sikeres kereséshez meg kell nyitni.

% 1. Vélassza ki az "Programkezel6" kezelési tartomanyt.
Program-
ol EZELD
2. Valassza ki a kivant taroldhelyet, ahol keresni szeretne és nyomja meg a

">>" és a "Keresés" softkey-ket.
A "Fajl keresés" ablak meg lesz nyitva.

Kereses
3. Adja be a "Széveg" mezbbe a kivant kereséfogalmat.
Utalas: Egy fajl keresésekor helyfoglaléval adja be a teljes nevet bévit-
ménnyel (pl. BOHREN.MPF).
4, Sziikség esetén aktivalja a "Nagy- és kisbet(t figyelembe venni" vezérl§
négyzetet.
v 5. Nyomja meg az "OK" softkey-t a keresés inditasahoz.
0K
6. Egy megfelel§ konyvtar vagy egy megfelel6 fajl megtalalasakor az meg
lesz jelSlve.
Koszorilés

Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4



Programokat kezelni

15.6 Kényvtdrak és fdjlok keresése

Tovabb- 7. Nyomja meg a a "Tovabb keresni" és az "OK" softkey-ket, ha a kényvtar
kereses vagy fajl nem felel meg a kivant eredménynek.
v
0K
- VAGY -
» Nyomja meg a "Megszakitas" softkey-t, ha meg akarja szakitani a keresést.
Megszakit

Koszortilés
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15.7 Programot elézetesben kijeleztetni

15.7 Programot el6zetesben kijeleztetni

Lehet6ség van egy program tartalmat a szerkesztés el6tt el6zetesben megtekinteni.

Eljaras
% 1. Valassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.
Program-
omiiZEI
2. Valassza ki a taroldsi helyet és poziciondlja a kurzort a kivant programra.
3. Nyomja meg a ">>" és a "El&zetes ablak" softkey-ket.
Az "El6zetes" ablak: ..." megjelenik.
Elonézet
ablak

4, Nyomja meg az "El6zetes ablak" softkey-t az ablak bezaraséhoz.
ablal

Koszoriilés
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15.8 T6bb kbnyvtdrat/programot megjeldini

15.8 Tobb konyvtarat/programot megjelolni

Lehetséges a tovabbi feldolgozashoz tobb fajlt és konyvtarat megjeldlni. Ha megjeldliink egy
konyvtdrat, az 6sszes alatta levé kdnyvtar és adat ki lesz valasztva.

Megjegyzés
Kivalasztott fajlok

Ha egy kdnyvtarban egyes fajlok ki lettek valasztva, ez a kivalasztas a konyvtar bezarasakor
megszlnik.

Ha a teljes kdnyvtar az 6sszes benne 1év6 fajllal ki van valasztva, az a kivalasztas a bezarasnal
megmarad.

Eljaras
% 1. Valassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.
Program-
onliE2611
2. Valassza ki a kivant tarolasi helyet és pozicionalja a kurzort a fajlraill. a
kdnyvtarra, amelytdl jeldlni szeretne.
Jelilés 3. Nyomja meg a "Jeldl" softkey-t.
A softkey aktiv.
4. Vélassza ki kurzor vagy egér segitségével a kivant kdnyvtarat/programot.
5. Nyomja meg Ujra a "Jeldl" softkey-t a kurzor billenty(i hatdsanak meg-
szlintetéséhez.
Kivalasztast megsziintetni
Egy elem ismételt megjeldlésével a fennallé jeldlés megsz(inik.
Koszorilés
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Kivalasztas billentylivel

billenty(i-kombina- | Jelentés

cio6
O Létrehoz ill. kib6vit egy kivéalasztast.
SELECT Elemeket egyesével ki lehet valasztani.
ﬁ Létrehoz egy 6sszefliggd kivalasztast.
SHIFT

v

A

) Egy mar meglevd kivélasztas megszinik.

INSERT

Kivalasztas egérrel

Billentyli-kombina- | Jelentés

cio

Bal egérgomb Elemre kattintani: az elem meg lesz jel6lve.
Egy mar meglevé kivalasztas megsz(inik.

Bal egérgomb + Kivalasztast a kdvetkezd kattintas-pozicidig 6sszefliggéen kibdviteni.

SHIFT

megnyomva

Bal egérgomb + Kivalasztast egyes elemekkel kattintassal kib&viteni.
Egy mar meglevé ki lesz bévitve a rakattintott elemmel.

CTRL

megnyomva

Koszoriilés
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15.9

Eljaras

Koszortilés

15.9 Kényvtdrat/programot mdsolni és beszurni

Konyvtarat/programot masolni és beszurni

Ha egy olyan Uj konyvtarat vagy programot akar Iétrehozni, amely egy mar meglevéhoz hasonlit,
id6t lehet megtakaritani, ha a régi konyvtarat ill. programot masolja és csak a kivalasztott
programokat ill. programmondatokat valtoztatja meg.

A konyvtarak és programok masolasanak és mas helyen beszirasanak lehet6ségét hasznaljuk az
adatoknak cseréjénél az USB-/hal6zati meghajté (pl. USB FlashDrive) és mas berendezések
kozott.

Masolt fajlokat vagy konyvtarakat egy masik helyen ismét beszurni.

Megjegyzés

Kényvtarakat csak helyi meghajtékon és USB- ill. halézati meghajtdkon lehet beszirni.

Megjegyzés
irasi jogok

Ha a kezel6nek az aktualis kdnyvtarban nincs irasi joga, a funkcié nem lesz felajanlva.

Megjegyzés
A masolasnal a konyvtarak hianyz6 végzédései automatikusan hozza lesznek toldva.

A nevek megadasanal az 6sszes betl (ékezetesek kivételével), a szamok és az als6 vonal
megengedettek. A nevek automatikusan at lesznek alakitva nagybet(ikre és a pontok alsé
vonalakra.

Példa

Ha a masolasnal a név nem lesz megvaltoztatva, akkor automatikusan egy masolat lesz
[étrehozva:

MYPROGRAM.MPF masolasa MYPROGRAM__1.MPF névvel. A kdvetkez6 masolat
MYPROGRAM__2.MPF névvel lesz Iétrehozva, stb.

Ha a kdnyvtarban mar |éteznek a MYPROGRAM.MPF, MYPROGRAM__1.MPF és
MYPROGRAM__3.MPF f3jlok, akkor a MYPROGRAM.MPF kdvetkez6 mésolata a
MYPROGRAM__2.MPF f4jl lesz.

% 1. Vélassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.
Program-
]
2. Vélassza ki a kivant tarolasi helyet és pozicionalja a kurzort arra a fajlraill.

konyvtarra, amelyet masolni szeretne.

Masolas 3. Nyomja meg a "Masol" softkey-t.
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15.9 Kényvtdrat/programot masolni és besztrni

Betoldas

Mindet
atirni

Nem
atirni

fit-
ugrani

v
0K

Valassza ki a kdnyvtarat, amelyikbe a masolt kényvtarat/programot be
szeretné illeszteni.

Nyomja meg a "Beszur" softkey-t.

Ha ebben a kényvtarban mar létezik egy azonos nev( kényvtar/program,
megjelenik erre egy utalas. On fel lesz sz6litva egy masik név megadasara,
kilénben a konyvtar/program a rendszer altal javasolt néven lesz beil-
lesztve.

Ha a név nem megengedett karaktereket tartalmaz vagy tal hosszu, meg-
jelenik egy megfelel6 kérdés, amelyre On egy megfelel§ nevet adhat meg.

Nyomja meg az "OK" ill. az "Osszeset &tirni" softkey-t, ha a mar létezé
konyvtarakat/programokat at szeretné irni.

- VAGY -

Nyomja meg az "OK" ill. az "Nem atirni" softkey-t, ha a mar |étez6 kényv-
tarakat/programokat nem szeretné atirni.

- VAGY -

Nyomja meg az "Atugor" softkey-t, ha a mésolasi eljarast a kdvetkezd
fajlnal szeretné folytatni.

- VAGY -

Adjon be egy masik nevet, ha a kdnyvtarat/fajlt egy masik néven szeretné
beszirni és nyomja meg az "OK" softkey-t.

Megjegyzés

Fajlok masolasa ugyanabba a kényvtarba

A fajlokat ugyanabba a kdnyvtarba nem lehet masolni. A masolatot egy Uj névvel kell beszurni.

394

Koszoriilés
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15.10 Kényvtdrat/programot t6réini

15.10 Konyvtarat/programot torolni

Toroljik id6nként a mar nem hasznalt programokat és konyvtarakat, hogy az adatkezelés
attekinthet6 maradjon. El6tte lehet6leg mentsiik az adatokat egy kiilsé adattaroléra (pl.
FlashDrive) vagy egy hdalézati meghajtéra.

Vegye figyelembe, hogy egy kdnyvtar torlésével a benne levd 6sszes program, szerszam- és
nullapont-adat és alkonyvtar tordlve lesz.

Eljaras
% 1. Valassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.
Program-
22600
2. Valassza ki a kivant tarolasi helyet és pozicionadlja a kurzort arra a fajlraill.
kdnyvtarra, amelyet tordIni szeretne.
3. Nyomja meg a ">>" és a "Torol" softkey-ket.
Megjelenik egy kérdés, hogy valoban szeretné tordlini.
Tarles
v 4. Nyomja meg az "OK" softkey-t a program/kdnyvtar térléséhez.
0K
- VAGY -
» Nyomja meg az "Megszakit" softkey-t az eljards megszakitasahoz.
Megszakit
Koszorilés
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15.11 Fajl és kényvtdr tulajdonsdgait megvdltoztatni

15.11

Fajl és konyvtar tulajdonsagait megvaltoztatni

A "Tulajdonsagok ..." ablakban lehet kijelezni informacidkat a kdnyvtarakhoz és fajlokhoz.
Az &g és a fajl neve mellett a Iétrehozasi datum lesz kijelezve.

Lehet6ség van a nevet megvaltoztatni.

Hozzaférési jogokat megvaltoztatni

Eljaras

396

A Tulajdonsagok ablakban ki vannak jelezve a végrehajtas, iras, listazas és olvasas hozzaférési
jogok.

e Végrehaijtas: feldolgozasra kivalasztashoz lesz haszndlva
* [ras: egy fajl vagy konyvtar véltoztatasat vagy torlését vezérli

Az NC fajlokra lehet&ség van minden fajlra kiilén a hozzaférési jogokat a kulcsos-kapcsol6 0-rol
az aktudlis hozzaférési jogig beallitani.

Ha egy hozzaférési jog magasabb az aktudlisnal, akkor az nem lehet valtoztatni.

A kiilsé fajlokra (pl. a helyi meghajton) a hozzaférési jogok csak akkor lesznek kijelezve, ha a
gépgyarto ezekre a fajlokra elvégezte a bedllitdsokat. Ezeket a Tulajdonsdgok ablakban nem
lehet megvaltoztatni.

Konyvtarak és fajlok beallitasi jogainak beallitasai

Egy konfiguraciés fajl és az MD 51050 altal lehetséges az NC és alkalmazoi térolé (helyi
meghajtd) konyvtarak és fajl-tipusok hozzaférési jogainak valtoztatasa ill. elére beallitasa.

Tovabbi informaciék: SINUMERIK Operate lizembehelyezési kézikonyv

% 1. Vaélassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.
Program-
ol EZELD
NE 2. Valassza ki a kivant tarolasi helyet és pozicionalja a kurzort arra a fajlra ill.
kényvtarra, amelyek tulajdonsagait kijeleztetni vagy valtoztatni szeretné.
_, Helyi
meghaj.
3. Nyomja meg a ">>" és a "Tulajdonsagok" softkey-ket.
A "Tulajdonsagok" ablak meg lesz nyitva.
Tulajdon-
sagok
4. Szlikség esetén hajtson végre valtozasokat.
Utalas: A fellilet valtozasait az NC taroloban lehet elvégezni.
v 5. Nyomja meg az "OK" softkey-t a valtozasok tarolasdhoz.
0K

Kdszoriilés
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15.12

15.12.1

15.12.2

Fajl

Koszortilés

15.12 Meghajtdt létrehozni

Meghaijtét Iétrehozni

Attekintés

Maximum 21 kapcsolatot lehet létrehozni tgynevezett logikai meghajtokkal (adathordozok).
Ezekhez a meghajtokhoz a "Programkezel8” és az "Uzembehelyezés" kezelési tartomanyokban
lehet hozzaférni.

A kovetkez6 logikai meghajtdkat lehet [étrehozni:

* USB interfész

* hal6zati meghajték

¢ CompactFlash-Card

e CompactFlash Card az NCU-n, csak SINUMERIK Operate-nél az NCU-ban
* PCU helyi merevlemez, csak SINUMERIK Operate-nél a PCU-n

Szoftver opcié
‘ A CompactFlash Card adathordozéként hasznalatahoz sziikség van a "kiegészité HMI
alk.tarolé az NCU CF-Card-on" (nem SINUMERIK Operate PCU-n [ PC-n esetében).

Megjegyzés

Az NCU USB-interfészek a SINUMERIK Operate szamara nem elérhetdék, ezért nemis allithatdk be.

Meghajtét Iétrehozni

A softkey-k beéllitdshoz a Program kezel8ben az "Uzembehelyezés" kezelési tartomanyban a

"Meghajto beadllitas" ablak all rendelkezésre.

Megjegyzés
Foglalt softkey-k

A 4, 7 és 16-0s softkey-k nem dllnak rendelkezésre a szabad bedllitashoz.

¢ Gépgyarté
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

A létrehozott beallitasi adatok a "logdrive.ini" fajlban lesznek tarolva. A fajl a fuser/
sinumerik/hmilcfg kdnyvtarban taldlhaté.
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15.12 Meghajtdt létrehozni

Altalanos megadasok

USB adatok

398

Bevitel

Jelentés

meghajté 1 - 24

tipusok nincs meghajtod nincs meghajté definidlva
NC programtarolé NC tarol6 hozzaférés
USB helyi aktiv kezel6egység USB interfészéhez hozzafé-
rés
USB globalis A hozzaférés a USB-tarol6eszkdzhoz a beren-
dezés-haldzatban levd 6sszes TCU-tdl lehetsé-
ges.
NW Windows halézati meghajtok a Windows rendszerben
halézati Linux halézati meghajtdk a Linux rendszerben
helyi meghajté helyi meghajté
merevlemez ill. alkalmazéi tarolé a CompactF-
lash Card-on
FTP hozzaférés egy kilsé FTP Server-hez
A meghajtét nem lehet globalis munkadarab-
program-taroloként hasznalni.
felhaszndléi ciklusok hozzaférés a CompactFlash Card felhasznaléi
ciklusok konyvtarahoz
gyartéi ciklusok hozzaférés a CompactFlash Card gyartdi ciklus-
ok konyvtarahoz
megh. Windows hozzaférés egy helyi PCU/PC kdnyvtarhoz
Bevitel Jelentés
késziilék TCU név, amelyre az USB-tarol6eszkoz csatla-

koztatva van, pl. tcul. A TCU-név az NCU-ban
mar ismert kell legyen.

csatlakozas

elol USB-csatlakoz6 a kezelShely elején

X203/X204 X203/ X204 USB-csatlakozok a kezelShely ha-
tuljan taldlhatok.

X61/X62 SIMATIC Thin Client esetén az USB-interfész
X61 és X62

X212/X213 TCU20.2/20.3

X20 OP 08T

X60.P1/P2/P3/P4 PCU

szimbolikus

meghajtd szimbolikus neve

kiegészité paraméterek a részleteknél

particié particiészdm az USB tarolon, pl. 1 vagy 0sszes
Ha USB-Hub van hasznalva, a HUB USB-Port-ja-
nak szdma.

USB &g ag az USB eloszt6hoz

Utalas:
Ez az adat jelenleg nincs kiértékelve.

Koszoriilés
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Helyi meghajt6k adatai

15.12 Meghajtdt létrehozni

Bevitel

Jelentés

szimbolikus

meghajtd szimbolikus neve
nevek hozzarendelése a részleteknél

kiegészit6 paraméterek a részleteknél

meghajtd hasznalni mint:

LOCAL_DRIVE

CF_CARD

SYS_DRIVE

A vezérlénégyzet aktivalasaval a meghajtéhoz
a szimbolikus név lesz hozzarendelve.

Ha a meghajtéra mar van egy hozzarendelés,
nem lehet valtoztatast végrehajtani.

Alap bedllitasként az 6sszes vezérl6négyzet ak-
tiv.

Halézati meghajtok adatai

Bevitel

Jelentés

szamitogép név

szerver logikai neve vagy IP cim

engedélyezési név

csak halézati meghajtdkra
a Windows rendszerben

név, amely alatt a hal6zati meghajt6é engedé-
lyezve lett

ag

kezd6 konyvtar

Az &g az engedélyezett kdnyvtarhoz viszonyit-
va lesz megadva.

felhasznalé név
jelszé

Felhasznaldé név és hozzatartozo jelszd, amire
a konyvtar a hal6zati szdmitégépen engedé-
lyezve van.

A jelszd "*"-vel rejtetten van abrazolva és a
"logdrive.ini"-ben van tarolva.

szimbolikus

meghajtd szimbolikus neve

Maximum 12 karaktert (betl, szam, alsé vo-
nal) lehet hasznalni.

Az NC, GDIR és FTP nevek foglaltak.

Softkey feliratnak is lesz haszndlva, ha nincs
megadva softkey széveg.

FTP adatai

Bevitel

Jelentés

szamitogép név

FTP szerver logikai neve vagy IP cim

ag

kezd6-konyvtar az FTP szerveren

Az &g az alap konyvtarhoz viszonyitva lesz me-
gadva.

felhasznald név
jelszo

felhaszndalé név és hozzatartoz6 jelsz6 az FTP
szerverre bejelentkezéshez

A jelszd "*"-vel rejtetten van dbrazolva és a
"logdrive.ini"-ben van tarolva.

kiegészit6 paraméterek a részleteknél

Koszortilés
Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4
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15.12 Meghajtdt létrehozni

Bevitel

Jelentés

port

Interfész az FTP kapcsolathoz. A szabvanyos
port el6-bedllitasa 21.

kapcsolat bontasa

Az FTP kapcsolat egy Disconnect-Timeout utan
bontva lesz. A Timeout 1 ... 150 mp k&z6tt le-
het. Az alap-beallitas 10 mp.

Gépgyartoé

&

Kiegészité megaddasok a "Feldolgozas kiils6 tarolobol (EES)" funkcié hasznalatanal.

Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Bevitel

Jelentés

meghajtét engedélyezni

csak "Windows meghajtd
(CPU)" tipushoz

A meghajt6é engedélyezve lesz a halézaton.
Egy felhasznalénév sziikséges.
A vezérl6-négyzet aktivalva kell legyen, ha a

helyi meghajtét globalis munkadarabprogram-
tarol6ként akarjuk hasznalni.

globalis munkadarabprog-
ram-tarolé

csak helyi meghajtokra,
halézati meghajtdkra és
globalis USB meghajtékra

A vezérlé négyszog mutatja, hogy a rendszer
résztvev6inek van-e hozzaférése a beallitott lo-
gikai meghajtéhoz. A résztvevék képesek mun-
kadarabprogramokat feldolgozni kozvetleniil a
meghajtoérol.

A bedllitast a Részletek-nél meg lehet valtoz-
tatni.

ezt a meghajtét haszndlni
EES program-feldolgozas-
hoz

csak USB meghajtokra

Lehet6vé teszi egy helyi USB tarolé hasznalatat
program feldolgozashoz EES 4ltal.

Kiegészit6 paraméterek a

részleteknél

Windows felhasznal6 név
Windows jelsz6

csak USB meghajtoék, helyi
meghajtok és helyi konyv-
tarak esetére

felhasznalé név és hozzatartoz6 jelszé a bedl-
litott meghajté engedélyezéséhez

Alap beéllitasként a "Globalis beallitasok" ablak
adatai lesznek atvéve.

globalis munkadarabprog-
ram-tarolé

csak helyi meghajtokra,
halézati meghajtdkra és
globalis USB meghajtékra

A vezérlé négyszog megadja, hogy a rendszer
résztvev6inek van-e hozzaférése a beallitott lo-
gikai meghajtéhoz.

Csak egy meghajto lehet kivalasztva globalis
munkadarabprogram-térol6ként (GDIR). Ha
mar egy masik meghajté lett megadva GDIR-
ként és a vezérlé négyzet aktivalva lesz, az ere-
deti beallitds torl6dik.

Koszoriilés
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Beallitott softkey adatai

Eljaras

Koszortilés
Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4

15.12 Meghajtdt létrehozni

Bevitel

Jelentés

hozzaférési fok

Hozzéaférési jogok hozzarendelése a kapcsola-
tokhoz: védelmi fok 7-t6l (kulcsos-kapcsolé al-
las 0) védelmi fok 1-ig (gyarto).

A mindenkori megadott hozzaférési fok az 6sz-
szes kezelési tartomanyra érvényes.

softkey szdveg

A softkey felirat szévegéhez 2 sor all rendelke-
zésre. Elvalasztojelként %n hasznalhaté.

Ha az elsd sor tul hosszu, automatikusan meg
lesz torve.

Ha van egy ures karakter, ez lesz sor-valaszto-
nak hasznalva.

A nyelv-fligg6 softkey szovegekre a széveg ID
lesz beadva, amellyel a szévegfijl lesz keresve.

Ha a beaddsi mezében semmi nincs megadva,
a szimbolikus meghajté-név lesz softkey szo-
vegként hasznalva.

softkey ikon

nincs ikon

Nem lesz ikon a softkey-n.

sk_usb_front.png

¥

sk_local_drive.png

Az ikon fajlneve, amely a softkey-bél lesz ké-
pezve.

=
sk_network_dri-
ve_ftp.png
FTF
szoveg fajl slpmdialog Nyelvfligg6 softkey széveg fajlja. Ha a beadasi
széveg kontextus SIPmDialog mez6ben nincs semmi megadva, a szoveg a

softkey-n gy jelenik meg, ahogy az a "Softkey
szOveg" beadasi mez6be be lett adva.

')\ 1.

iizembe-
helyezes

B o %

Logikai
meghajta

> |«

Vélassza ki az "Uzembehelyezés" kezelési tartomanyt.

Nyomja meg a "HMI" és a "Log. megh." softkey-t.
A "Meghajtét bedllitani" ablak megjelenik.

Valassza ki a softkey-t, amelyet be szeretne allitani.
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15.12 Meghaijtdt létrehozni

=» Sik

Ualtoztat

Reészletek

v
0K

v
0K

x -
Megszakit

A9..16ill.a17 ... 24 softkey-k beallitdsahoz klikkeljen a ">> szint" soft-
key-re.

Nyomja meg az "Valtoztat" softkey-t a beadasi mez8k szerkeszthet6vé té-
teléhez.

Valassza ki az adatokat a megfelel6 meghajtéhoz, ill. adja be a sziikséges
adatokat.

Nyomja meg a "Részletek" softkey-t, ha tovabbi paramétereket szeretne
beadni.

A "Részletek" softkey Ujbdli megnyomasaval a "Meghajtok beallitasa" ab-
lakba térlink vissza.

Nyomja meg az "OK" softkey-t.
A beadasok meg lesznek vizsgalva.

Ha az adatok nem teljesek vagy hibasak, megnyilik egy utalds ablak.
Nyugtazza a jelentést az "OK" softkey-vel.

Ha a "Megszakit" softkey-t nyomja meg, minden még nem aktivalt adat el
lesz vetve.

Inditsa Ujra a vezérlést a bedllitas aktivalasdhoz és a softkey.nek a "Prog-
ram kezel&" kezelési tartomanyban megjelenéséhez.

Meghajté engedélyezés els-bedllitasok beadasa

Megjegyzés

Ez a funkcié csak Windows rendszerekhez all rendelkezésre, ha az "Feldolgozas kiilsé
meghajtérél (EES)" szoftver-opcié aktivalva lett.

N

iizembe-
helyezes

B HMi

Logikai
meghajto

Glob. be—
allitasok

v
0K

x
Megszakit

402

Vélassza ki az "Uzembehelyezés" kezelési tartomanyt.

Nyomja meg a "HMI" és a "Log. megh." softkey-t.
A "Meghajtét beallitani" ablak megjelenik.

Nyomja meg az "Glob. bedllitdsok" softkey-t.

Adja be a felhasznald nevet és a hozzatartozé jelsz6t, ha a beallitott meg-
hajtdkat engedélyezni szeretné.

Nyomja meg az "OK" softkey-t.
Az adatok el8-beallitasként at lesznek véve a Windows engedélyezéshez.

Ha a "Megszakit" softkey-t nyomja meg, minden még nem aktivalt adat el
lesz vetve.

Kdszoriilés
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15.13 PDF dokumentumok megtekintése

15.13 PDF dokumentumok megtekintése

Lehet6ség van PDF és HTML dokumentumoknak a Program kezel6 6sszes meghajtdjan és a
rendszeradatok adatfajanak kijelzésére.

Megjegyzés

A dokumentumok megtekintése csak PDF-ekre lehetséges.

Eljaras
m 1. Valassza ki a "Programkezel8" kezelési tartomanyban a kivant programot.
Y usB
- VAGY -
= Rendsz. Valassza ki az "Uzembehelyezés" kezelési tartomanyban a "Rendszerada-
© adatok tok" adat-faban a kivant tarolasi helyet.
Nuilis 2. Pozicionalja a kurzort a PDF ill. HTML fajlra, amelyiket szeretne jelezni és
Y nyomja meg a "Megnyit" softkey-t.
A kivalasztott fajl a képernydn kijelzésre keril.
Az allapotsorban megjelenik a dokumentum tarolasi helye. Kijelzésre ke-
ril az aktualis oldal és a kijelzett dokumentum &ssz-oldalszama.
3. Nyomja meg az "Zoom +" ill. "Zoom —" softkey-ket az abrazolas nagyita-
Zoom + ; S
sahoz ill. kicsinyitéséhez.
Zoom -
Navigalas és szoveg helyek keresése
Kereses Nyom.Ja meg a "Keres softkey—.t. .
Egy U] fliggbleges softkey-sav jelenik meg.
Menjen az 2. Nyomja meg a "Menj elejére" softkey-t a dokumentum elsé oldalara |é-
elejére péshez.
Menjen a 3. Nyomja meg a "Menj végére" softkey-t a dokumentum utolsé oldalara
UEgere |épéshez.
Meri 4, Nyomja meg a "Menj oldalhoz" softkey-t a dokumentum megadott olda-
oldalz lara lépéshez.
. Nyomja meg a "Keres" softkey-t, ha a PDF-ben célzottan akar szovegré-
Kereses .
szeket keresni.
v 6. Adja be a keres8-maszkba a kivant fogalmat és nyugtazza "OK"-val.
0K A kurzor az elsé bevitel fog megallni, ami megfelel a keresé-fogalomnak.
Koszorulés
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15.13 PDF dokumentumok megtekintése

Nyomja meg a a "Tovabb keresni" softkey-t, ha a megtaldlt széveg nem a
keresett szbvegrész.

Nyomja meg a "Vissza" softkey-t az félérendelt softkey savba visszatérés-
hez.

Touvabb- 7.
kereses
« 8.
lissza
Megjegyzés

Ha a PDF dokumentum megtekintésénél valtja a nyelvet, a PDF dokumentum azon a nyelven lesz
kijelezve. Ha a bedllitott nyelven nem all rendelkezésre PDF dokumentum, akkor az angol PDF
dokumentum lesz kijelezve.

A pozicié a PDF dokumentumban megmarad a nyelv valtasa utan is az eljarasokon at, ha a PDF
dokumentum olvaséjeleket tartalmaz.

Abrazolast megvaltoztatni

Nezet 1.

Zoom 2.
oldalszel.

Zoom
oldalmagas.

~h

« 3.
lissza

Szbveg masolasa

Jeliles

2.
Masolas 3
Jeliles 4.

PDF-et bezarni

Zarni 1.

404

Nyomja meg a "Nézet" softkey-t PDF abrazolasanak megvaltoztatasahoz.
Egy Uj fliggbleges softkey-sav jelenik meg.

Nyomja meg az "Oldal-szélesség zoom" softkey-t a dokumentum teljes
szélességben megjelenitéshez a képernyén.

- VAGY -

Nyomja meg az "Oldal-magassdg zoom" softkey-t a dokumentum teljes
oldal-magassagban megjelenitéshez a képernyén.

- VAGY -

Nyomja meg a "Balra forgat" softkey-t a dokumentumnak 90 fokkal balra
forgatasahoz.

- VAGY -

Nyomja meg a "Jobbra forgat" softkey-t a dokumentumnak 90 fokkal
jobbra forgatasadhoz.

Nyomja meg a "Vissza" softkey-t az félérendelt softkey savba visszatérés-
hez.

Nyomja meg a "Jeldl" softkey-t.

A "Masolas" softkey kezelhetd.

Valassza ki érintés vagy egér kezelés segitségével a kivant szoveget.
Nyomja meg a "Masol" softkey-t.

A megjeldlt szOveg a szerkesztében beszlrasra rendelkezésre all.

Nyomja meg Ujra a "Jel6l" softkey-t a kijelzett részlet eltoldsahoz az érintd
kezelés segitségével.

A "Masolas" softkey nem kezelhetd.

Nyomja meg a "Bezar" softkey-t a PDF kijelzés bezarasahoz.

Koszoriilés
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15.14 EXTCALL

Egy munkadarabprogrambdl az EXTCALL utasitassal lehet fajlokat a helyi meghajtén, USB-
adathordozén vagy halézati meghajton elérni.

A programozé a SD $SC42700 EXT_PROG_PATH beallitasi adattal a forras-kdnyvtarat és az
EXTCALL utasitassal a az utantoltendd alprogram fajlnevét tudja megadni.
Peremfeltételek

Az EXTCALL hivasoknal a kbvetkezd peremfeltételeket kell figyelembe venni:

e Az EXTCALL-lal csak MPF vagy SPF jelolés(i fajlokat lehet felhivni.

* Afajloknak és az agaknak meg kell felelni az NCK eléirasoknak (max. 25 karakter a névre, 3
karakter a jel6l6re).

¢ Egy program egy hal6zati meghajtén az EXTCALL utasitassal akkor lesz megtalalva, ha

— SD $SC42700 EXT_PROG_PATH-szal a keres6ag a hal6zati meghajtéra - vagy azon egy
kényvtarra - utal. A program kozvetlenil ott kell legyen eltarolva, az alkdnyvtarak nem
lesznek megvizsgalva.

— SD $5C42700 nélkiil: az EXTCALL hivasban a program kdzvetleniil - egy teljesen megadott
aggal, amelyik utalhat a halézati meghajté egy alkényvtarara is - van megadva és ott is
talalhato.

« Ugyeljen a kiils6 taroléhelyeken (Windows rendszer) létrehozott programoknal a nagy- és
kisbet(s irasra.

Megjegyzés
Maximalis aghossz EXTCALL-ra

Az 4g hossza nem Iépheti til a 112 karaktert. Az ag a bedllitasi adat (SD $SC42700)
tartalmabol és a munkadarabprogrambél a EXTCALL hivas agmegadasabdl tevédik dssze.

Példak EXTCALL hivasokra
A bedllitasi adat haszndlataval a program keresését célzottan lehet vezérelni.

* ATCU USB-meghajt6jan (USB-tarold az X203 interfészen), ha az SD42700 dres: pl. EXTCALL
"/[TCU/TCUT /X203 ,1/TEST.SPF"
- VAGY -
A TCU USB-meghajtéjan (USB-tarolé az X203 interfészen), ha az SD42700 tartalma "//TCU/
TCU1 /X203 ,1": "EXTCALL "TEST.SPF"

* Felhivas az USB el6lapi-csatlakozdrdl (USB-FlashDrive), haaz SD $SC42700 Ures: pl. EXTCALL
“IIACTTCU/FRONT,1/TEST.SPF"
- VAGY -
Felhivas az USB elSlapi-csatlakozérél (USB-FlashDrive), ha az SD $SC 42700 tartalma "//
ACTTCU/FRONT,1": EXTCALL "TEST.SPF"

Koszortilés
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15.14 EXTCALL

* Felhivas hal6zati meghajtérél, ha az SD42700 Ures: pl. EXTCALL "//szamitégép név/
engedélyezett meghajté/TEST.SPF"
- VAGY -
Felhivas hal6zati meghajtordl, ha az SD42700 tartalma "//szamitégép néviengedélyezett
meghajtd: EXTCALL "TEST.SPF"

e HMI alkalmazéi tarol6 hasznélata (helyi meghajto):

"2

A helyi meghajton létre lettek hozva a munkadarabprogramok (mpf.dir), alprogramok
(spf.dir) és munkadarabok (wks.dir) kdnyvtarai a mindenkori munkadarab-kényvtarakkal
(.wpd):

SD42700 Ures: EXTCALL "TEST.SPF"

A CompactFlash-Card-on ugyanaz a keresési sorrend lesz alkalmazva, mint az NCK
munkadarabprogram-taroléban.

A helyi meghajton létre lett hozva egy sajat konyvtar (pl. my.dir).
A teljes 4g megadasa: pl. EXTCALL "/user/sinumerik/data/prog/my.dir/TEST.SPF"
Célzottan a megadott fajl utani keresés.

Megjegyzés
Roviditések a helyi meghajtéhoz, CompactFlash-Card-hoz és az USB el6lapi
csatlakoz6hoz

Roviditésként a helyi meghajtéhoz, CompactFlash-Card-hoz és az USB el6lapi
csatlakozéhoz lehet a LOCAL DRIVE, CF_CARD réviditéseket: és USB: haszndlni (z.B.
EXTCALL "LOCAL_DRIVE:/spf.dir/TEST.SPF").

A CF_Card und LOCAL_DRIVE roviditéseket alternativaként lehet hasznalni.

Szoftver opcidk

A "Helyi megh." softkey kijelzéséhez szlikség van a "kieg. HMI alk.tarol6 NCU CF-Card"
(nem SINUMERIK Operate PCU50 / PC-n esetében).

FIGYELEM

Lehetséges megszakitas az USB-FlashDrive-rél feldolgozasnal
A kozvetlen feldolgozas az USB-FlashDrive-rél nem ajanlott.

Nincs biztositék az USB-FlashDrive érintkezési problémai, kiesése, [0kés altali letorése vagy
véletlen kihlzasa ellen futé Gizemben.

A szerszammal valé6 megmunkalds alatti levalasztas a megmunkalas ledllasahoz vezet és ezzel
a munkadarab is karosodhat.

L

406

Gépgyarté
Az EXTCALL felhivasok feldolgozasat be és ki lehet kapcsolni.
Vegylik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Koszoriilés
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15.15

Koszortilés

15.15 Feldolgozds kiilsé tdroldbdl (EES)

Feldolgozas kiilsé tarol6bél (EES)

Az "Feldolgozas kiilsé tarolébol" funkcid lehet6vé teszi tetszélegesen nagy
munkadarabprogramok feldolgozasat egy megfeleléen bedllitott kiillsé meghajtérél egy. Ekkor
a viselkedés megfelel feldolgozdsnak az NC munkadarabprogram tarolobdl, a korlatozasok
nélkul, amelyek "EXTCALL" esetén érvényesek.

Szoftver opcié
‘ Ezen funkcidnak a CompactFlash Card felhasznaléi taroléjaban (100 MB) hasznalata-
hoz sziikség van a "CNC felhasznaléi tarol6 bévitve" szoftver-opciora.

Szoftver opcié
Ezen funkcié korlatozas nélkili hasznalatdhoz (pl. egy halézati meghajtéhoz vagy egy
USB meghajtdhoz) sziikség van a "Feldolgozas kiilsé tarol6bél (EES)" opcidra.

Megjegyzés
Program betanitas nem lehetséges

A program betanitas egy EES program kivalasztasanal nem all rendelkezésre.

a Gépgyartoé
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Lehet6ség van a bedllitott kiils6 meghajton tarolt G-kdéd programokat szokdsos médon a
szerkesztében feldolgozni.

Egy G-kéd program végrehajtasanal a szokasos médon megjelenik az aktudlis mondat-kijelzés.
Lehet6ség van a programok Reset allapotban val6 kozvetlen feldolgozasara.

Az aktualis mondat-kijelzés mellett lehet&ség van egy alap mondat-kijelzés megjelenitésére. A
"Program korrekcié" funkcié segitségével lehet elvégezni a szokdsos korrekcidkat.
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15.16 Adatok mentése

15.16

15.16.1

Eljaras

408

Adatok mentése

Archiv készitése a Programkezel6ben

Lehet6ség van egyes fajlokat az NC-tarolobél és a helyi meghajtorél archivalni.

Archiv formatumok

Lehet6ség van az archivot bindris vagy lyukszalag formatumban tarolni.

Tarolo6 cél

Tarol6 célként rendelkezésre dlinak a "Uzembehelyezés" kezelési tartoméanyban a
rendszeradatok archiv-kdnyvtara és az USB ill. a halézati meghajtok.

'

Program-
kezeld

[N ne

Jeliles

Archivalni

firchiv
letrehozni

Kereses

v
0K

Uj
konyutar

v
0K

—_

N

Valassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.

Valassza ki az archivalando fajllok tarolasi helyét.

Valassza ki kdnyvtarban a kivant fajlt, amelyrél archivot szeretne létre-
hozni.

- VAGY -

Nyomija a "Jeldl" softkey-t, ha tobb fajlt ill. kényvtarat szeretne menteni.
Valasszon kurzor vagy egér segitségével.

Nyomja meg a ">>" és az "Archival" softkey-ket.

Nyomja meg az "Archiv készités" softkey-t.
Az "Archiv készités: tarolasi helyet valasztani" ablak megjelenik.

Pozicionalja a kurzort a kivant taroléhelyre, nyomja meg a "Keresés" soft-
key-t, adja be a keresés dialégusba a kivant keresé fogalmat és nyomja
meg az "OK" softkey-t, ha egy bizonyos fajlt ill. kbnyvtarat szeretne keres-
ni.

Utalas: A "*" helyfoglal6 (tetsz6leges karaktersorra) és "?" (egy tetszéle-
ges karakterre) megkdnnyiti a keresést.

- VAGY -

Valassza ki a kivant tarolohelyet, nyomja meg az "Uj kdnyvtar" softkey-t,
adja be az "Uj kdnyvtar" ablakban a kivant nevet és nyomja meg az "OK"
softkey-t a konyvtar létrehozasahoz.

Koszoriilés
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15.16.2

El6feltétel

Tarolasi hely

Koszortilés

15.16 Adatok mentése

v 7. Nyomja meg az "OK"-t.

LS Az "Archiv készités: név" ablak megnyilik.

v 9. Valassza ki a formatumot, adja be a kivant nevet és nyomja meg az "OK"
0K softkey-t.

Egy jelentés ad informaciét a sikeres archivalasrol.

Archiv lIétrehozasa rendszeradatokrol

Ha csak bizonyos adatokat szeretne menteni, akkor a kivant fajlokat kdzvetleniil az adatfabdl ki
lehet vdlasztani és egy archivot [étrehozni.

Archiv formatumok

Lehet8ség van az archivot binaris vagy lyukszalag formatumban tarolni.

A kivalasztott fajlok (XML, ini-, hsp-, syf-fajlok, programok) tartalmat egy elézetesben ki lehet
jeleztetni.

A fajlok informacioit, mint ag, név, létrehozasi és valtoztatasi datum egy tulajdonsag ablakban
lehet kijeleztetni.

A hozzaférési jogok a megfelel6 tartomdanyhoz igazodnak és a védelmi fok 7-t61 (kulcsos-
kapcsol6 0 4llas) a védelmi fok 2-ig (jelszé: szerviz).

¢ CompactFlash Card a
luser/sinumerik/datalarchive, ill.
loem/sinumerik/datal/archive-ban

* 0sszes létrehozott logikai meghajté (USB, hal6zati meghajtd)

Szoftver opcié
‘ Az archivnak a CompactFlash Card-on az alkalmazéi tartomdanyban eltarolasahoz szik-
ség van a "kiegészité HMI felh. tarol6 CF kartyan vagy NCU-n" opcidra.

FIGYELEM

Lehetséges adatvesztés USB-FlashDrive-nal

Az USB-FlashDrive nem alkalmas allandé taroléeszkoznek.
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Eljaras
'\ 1. Vélassza ki az "Uzembehelyezés" kezelési tartomanyt.
izembe-
helyezes
o, Rendsz. 2. Nyomja meg a "Rendszeradatok” softkey-t.
Baikaiolk A szerkeszt& meg lesz nyitva.
3. Valassza ki az adatfaban a kivant fajlokat, amelyekrél archivot szeretne
[étrehozni.
- VAGY -
Jeliilés Nyomja a "Jeldl" softkey-t, ha tobb fjlt ill. kdnyvtarat szeretne menteni.
Valasszon kurzor vagy egér segitségével.
4, Ha megnyomja a ">>" softkey-t, a fligg6leges sdvban tovabbi softkey-k
lesznek felajanlva.
| Eliinezet | 5. Nyomja meg a "Betekint6 ablak" softkey-t.
ablak A kivalasztott fajl tartalma egy kis ablakban lesz kijelezve.
Nyomja meg Ujra az "Betekinté ablak" softkey-t az ablak ismét bezarasa-
hoz.
Tulajdon- 6. Nyomja meg a "Tulajdonsagok” softkey-t.
sagok A kis ablakban informéacidkat kapunk a kivélasztott fajlhoz.
v Nyomja meg az "OK" softkey-t az ablak ismét bezarasahoz.
0K
Kereses 7. Nyomja meg a "Keres" softkey-t.
Adja be a keresés dialégusba a kivant keresés fogalmat és nyomja meg az
e "OK" softkey-t, ha egy adott kdnyvtarat vagy alkonyvtarat kivan keresni.
0K Utalds: A "*" helyfoglal6 (tetszéleges karaktersorra) és "?" (egy tetsz6le-

ges karakterre) megkonnyiti a keresést.
Nyomja meg a "Archival" és az "Archivot |étrehoz" softkey-ket.

8.
Archivln e T e °
Az "Archiv készités: tarolé valasztas" ablak megnyilik.
firchiv Az "Archivok” kdnyvtdar az "Alkalmaz6" és "Gyartd" alkonyvtarakkal tovab-
Ietrehozni ba a taroléhely (pl. USB) ki lesznek jelezve.
7] 9. Vélassza ki a kivant tarolasi helyet és nyomja meg az "Uj kdnyvtar" softkey-
kiinyutar t egy megfelels alkonyvtér létrehozéséhoz.

Az "Uj kényvtar" ablak megnyilik.

v 10. Adja be a kivant nevet és nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K A alkényvtar |étre lesz hozva a kivalasztott konyvtarban.
v 11. Nyomja meg az "OK" softkey-t.

L3 Az "Archiv készités: név" ablak megnyilik.

Koszoriilés
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v 12. Valassza ki a formatumot, adja be a kivant nevet és nyomja meg az "OK"
0K softkey-t a fajllok archivalasahoz.

Egy jelentés ad informéaciét a sikeres archivalasrol.
v 13.  Nyomja meg az "OK" softkey-t a beadas nyugtazasahoz és az archivalas
0K befejezéséhez.

A kivalasztott kdnyvtarban egy archivfajl lesz eltarolva.

15.16.3 Archiv beolvasasa a Programkezel6ben

Lehet6ség van a "Programkezel8" kezelési tartomanyban archivok beolvasasara a
rendszeradatok archiv konyvtarabol és a bedllitott USB ill. halézati meghajtokrol.

‘ Szoftver opcio
Az alkalmazoi archivoknak a beolvasasahoz a "Programkezel&"-ben sziikséges a "kie-
gész. HMI alk.tarolé NCU CF-Card" opcib.

Eljaras
% 1. Valassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.
Program-
onliE2611
archivad 2. Nyomja meg a "Archival" és az "Archivot |étrehoz" softkey-ket.
Az "Archiv készités: archiv valasztas" ablak megjelenik.
Archiv
beolvasas
3. Valassza ki az archiv tarolasi helyét és poziciondlja a kurzort a kivant
archivra.
Utalas: Az alkalmazéi archivok kdnyvtar nem beallitott opciénal
csak akkor lesz kijelezve, he legalabb egy archiv van benne.
- VAGY -
. Nyomja meg a "Keresés" softkey-t, adja be a keresés dialdbgusban az
Kereses PPN oy A b e . y
archiv fajl nevét fajl-bévitménnyel, ha célzottan egy archivot keres
és nyomja meg az "OK" softkey-t.
v
0K
v 4. Nyomija meg az "OK" ill. az "Osszeset &tirni" softkey-t, ha a mar 1é-
0K tezd programokat at szeretné irni.
Mindet
atirni
- VAGY -
Mem Nyomja meg a "Nem &tirni" softkey-t, ha a mar létez6 programokat
atirni nem szeretné atirni.
Koszorilés
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fit-
ugrani

» 5.

Megszakit

15.16.4

- VAGY -
Nyomja meg az "Atugor" softkey-t, ha a beolvasési eljarast a kdvet-
kezé fajlnal szeretné folytatni.

Az "Archiv beolvasas" ablak megjelenik és a beolvasasi folyamatot
egy el6rehaladas kijelz6n mutatja.

A végén megjelenik a "Hiba-jegyz6kdnyv az archiv beolvasasarol”,
amiben fel vannak sorolva az atugrott vagy atirt fajlok.

Nyomja meg az "Megszakit" softkey-t a beolvasasi eljaras megsza-
kitdsahoz.

Archiv beolvasasa rendszeradatokbol

Ha egy adott archivot szeretne beolvasni, azt kozvetlendil ki lehet valasztani az adatfabol.

Eljaras

')\ 1.

iizembe-
helyezes

t2 Rendsz. 2.

F5 adatok

Beolvasas

- 5.

0K

Mindet
atirni

Nem
atirni

fit-
ugrani

5¢ 6.

Megszakit

412

Vélassza ki az "Uzembehelyezés" kezelési tartomanyt.

Nyomja meg a "Rendszeradatok” softkey-t.

Valassza az adatfaban az "Archivok" kdnyvtar alatt az "Alkalmazé”
kényvtarban a kivant fajlt, amit be szeretne olvasni.

Nyomja meg a "Beolvas" softkey-t.

Nyomija meg az "OK" ill. az "Osszeset &tirni" softkey-t, ha a mar 1é-
tezd programokat at szeretné irni.

- VAGY -

Nyomja meg a "Nem atirni" softkey-t, ha a mar Iétezd programokat
nem szeretné atirni.

- VAGY -
Nyomja meg az "Atugor" softkey-t, ha a beolvasési eljarast a kdvet-
kezd fajlnal szeretné folytatni.

Az "Archiv beolvasas" ablak megjelenik és a beolvasasi folyamatot
egy elérehaladas kijelz6n mutatja.

A végén megjelenik a "Hiba-jegyz6kdnyv az archiv beolvasasarol”,
amiben fel vannak sorolva az atugrott vagy atirt fajlok.

Nyomja meg az "Megszakit" softkey-t a beolvasasi eljards megsza-
kitdsahoz.

Kdszoriilés
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15.17 Bedllitasi adatok

15.17.1 Beallitasi adatok mentése
A programok mellett lehet szerszdmadatokat és nullaponteltolasokat is tarolni.

Ezt a lehet8séget a szlikséges szerszamok és nullapont adatok mentésére lehet hasznalni egy
adott G-kéd programhoz. Ha ezt a programot egy késébbi idépontban Ujra végre akarja hajtani,
gyorsan ismét el lehet érni ezeket a beallitasokat.

Szerszamadatokat is, amelyeket egy kiilsd szerszam beallité-késziiléken allapitottunk meg, igy
kénnyen be lehet vinni a szerszamkezelésbe.

Megjegyzés
Munkadarabprogramok bedllitasi adatainak mentése

Munkadarabprogramok beallitasi adatait csak akkor lehet menteni, ha a "Munkadarabok"
kdnyvtarban vannak tarolva.

Azoknal a munkadarabprogramoknal, amelyek a "Munkadarabprogramok" kényvtarban
vannak, a "Beallitasi adatok mentése" nem lesz felajanlva.

Adatokat menteni

Adatok
Szerszdmadatok * nem
* teljes szerszamlista
Tar-foglaltsdg * igen
* nem
Nullapontok * nem
Az "Alap nullapont” kivalaszté mez8 megjelenik
* 0sszes
Alap nullapontok * nem
* igen
Konyvtar Az a konyvtér lesz kijelezve, amelyikben a kivalasztott program talalhaté.
Fajlnév Lehet&ség van a javasolt fajinevet megvaltoztatni.
Megjegyzés

Tar-foglaltsag

A tar-foglaltsag kiolvasasa csak akkor lehetséges, ha a rendszer alkalmas a szerszamadatok be-
ill. kitoltésére.

Koszortilés
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15.17 Bedllitasi adatok

Eljaras
% Valassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.
Program-
ol EZELD
NE Pozicionalja a kurzort a kivant programra, amelyiknek a szerszam-
és nullapont-adatait menteni szeretné.
_, Helyi
meghaj.
Nyomja meg a ">>" és az "Archival" softkey-ket.
Archivalni
Beallitasi Nyomja meg a "Beallitasi adatok mentése" softkey-t.
adatmentes A "Bedllitasi adatok mentése" ablak megnyilik.
Valassza ki az adatokat, amelyeket menteni akar.
Valtoztassa meg sziikség esetén a "Fajinév" mezében az eredetileg
kivalasztott program javasolt nevét.
v Nyomja meg az "OK" softkey-t.
L3 A bedllitasi adatok abban a kényvtarban lesznek elmentve, ahol a
kivalasztott program talalhaté.
A fajl automatikusan INI fajlként lesz tarolva.
Megjegyzés
Program kivalasztas
Ha egy kényvtarban van egy azonos nevi féprogram és INI fjl, a féprogram kivalasztasanal
automatikusan inditva lesz az INI fajl. Ezaltal akaratlanul megvaltozhatnak a szerszamadatok.
a Gépgyarté
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.
15.17.2 Beallitasi adatokat beolvasni
A beolvasasanal valassza ki, hogy melyik mentett adatra van sziiksége:
* Szerszamadatok
* Tar-foglaltsag
K&szoriilés
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¢ Nullapontok

¢ Alap nullapontok

Szerszamadatok

15.17 Beadllitési adatok

Attél fliggben, hogy melyik adatokat valasztotta ki, a rendszer a kdvetkezék szerint viselkedik:

* teljes szerszamlista
El6szor torolve lesz a szerszamkezelés 6sszes adata és azutan lesznek a tarolt adatok

betarolva.

* aprogramban hasznalt 6sszes szerszamadat
Ha a beolvasandé szerszamokbdl legalabb egy mar |étezik a szerszamkezelésben, a
kovetkez6 lehet8ségekbdl lehet valasztani.

Mindet
atirni

Nem
atirni

fit-
ugrani

Nyomja meg az "Osszest helyettesiteni" softkey-t, ha az &sszes szersza-
madatot be szeretné olvasni. A tovabbi, mar 1étez6 szerszamok most to-
vabbi rakérdezés nélkil at lesznek irva.

- VAGY -

Nyomja meg a "Nem atirni" softkey-t, ha a mar |étezé szerszamokat nem
szabad atirni.

A mar létezd szerszamok at lesznek ugorva rakérdezés nélkdl.
- VAGY -

Nyomja meg az "Atugrani" softkey-t, ha a mar |étez6 szerszdmokat nem
szabad atirni.

Minden, mar |étezd szerszdmnal egy rakérdezés lesz.

Betodltéhelyet kivalasztani

Ha egy tarra egynél tobb betdltéhely lett beallitva, lehetéség van a "BetdltShely kivalasztas"
softkey-vel egy ablakot megnyitni, amelyben egy tarhoz egy betéltéhelyet lehet rendelni.

Eljaras

I'n

Program-
kezelo

[N ne

. Helyi
meghai.

>

Koszortilés

N

Valassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.

Vigye a kurzort a mentett szerszam- és nullapontadatokat tartalmaz6 fajl-
ra (*.INI), amelyet ismét be szeretne olvasni.

Nyomja meg az <Kurzor jobbra> billenty(it.

- VAGY -
Klikkeljen duplan a fajlra
A "Bedllitasi adatok beolvasasa” ablak megnyilik.
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15.17 Bedllitdsi adatok

Q 4. Vélassza ki, hogy melyik adatokat (pl. tar-elfoglaltsdg) szeretné beolvasni.
SELECT
v 5. Nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K
Koszorilés
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15.18 Szerszdmokat felvenni és igényt megdllapitani

15.18 Szerszamokat felvenni és igényt megallapitani

15.18.1 Attekintés

A "Szerszamokat felvenni und igényt megallapitani” funkcié segitségével
munkadarabprogramok feldolgozasanal és szimulalasanal az 6sszes sziikséges szerszamot fel
lehet venni. Ezen a médon allapitjuk meg a szerszam igényt.

Szoftver opciok
‘ A"szerszamokat felvenniund igényt megallapitani” funkcié hasznalatahoz sziikség van
a "Szerszam igényt megallapitani" opciéra.

¢ Gépgyarté
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

A "Szerszamok felvenni és az igényt megallapitani" funkcié egy-csatornas és tébb-csatornas
gépeken a kdvetkez6 munka-szakaszokban lehet segitséguil:

* Egy 0j munkadarab el6készitése, mialatt a régi munkadarab még megmunkalasban van.
— Az bsszes Uj szerszamot kiegészitéleg be kell tolteni

* Cserélje a munkadarabot a gépen:
— Az Osszes régi szerszamot ki lehet tolteni
— Az 6sszes Uj szerszamot ki kell tolteni

Aktivalja a szerszamok felvételét Beallitasok az automatikus lizemhez-ben. A feljegyzés a
feldolgozasnal torténik.

A leirast a Szimulacié-hoz is lehet aktivalni.

A felvett szerszamadatok egy TTD (Tool Time Data) fajlban lesznek tarolva. A TTD fajl a hozza
tartoz6 munkadarab-programnal talalhaté.

Megjegyzés

Egy szerszam lefutds felvett szerszamadatai csak akkor érvényesek, ha a program teljesen
lefutott. Egyébként az adatok nem lesznek tarolva és az el6z6 TTD f&jl megmarad.

Koszortilés
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15.18 Szerszdmokat felvenni és igényt megdllapitani
15.18.2 Szerszamadatok megnyitasa

Bevezetés

A felvett szerszamadatok egy TTD (Tool Time Data) fajlban lesznek tarolva. A TTD fajl a hozza
tartozé munkadarab-programnal taldlhaté és a kdvetkez6 informacidkat tartalmazza:

e szerszamadatok
* tar-foglaltsag
* hasznalati id6, mellék id6, szerszam-szadm, D-szam, mondatonként ID

A TTD fajlt a "Betdltést megvizsgalni" softkey-vel lehet megnyitni.

Megjegyzés

Csak azt a TTD fajlt lehet megnyitni, amelyik az aktiv csatornahoz hozza van rendelve.

TTD fajlt megnyitni
% 1. Valassza ki az "Programkezel8” kezelési tartomanyt.

Program-
kezeld

NE 2. A munkadarab-programok alatt nyissa meg a megfelel§ fajlt a * kiterjesz-

téssel. TTD.
_, Helyi
meghaj.

A "Szerszamok a programhoz" ablak meg lesz nyitva.
A f4jl tartalmak egy szerszamlista formajaban lesznek kijelezve.

Megjegyzés

Ha egy TTD f&jl régebbi, mint a hozza tartozé munkadarabprogram, errél Ont egy jelentés

informalja.

15.18.3 Betoltést megvizsgalni

A "Betdltés megvizsgalni" softkey-re koppintasnal megnyilik a "Betdltés megvizsgalni” ablak.
A "Betdltést megvizsgalni” ablakban a nézet a kbvetkezd szakaszokra van felosztva:
» Hidnyz6 szerszamok: szerszdm nem létezik

* Még betdltendd szerszdmok: szerszam létezik, de nincs betdltve

Kdszoriilés
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15.18 Szerszdmokat felvenni és igényt megdllapitani

e Betoltott szerszamok: szerszam létezik és be van toltve

* Nem sziikséges szerszamok: szerszam létezik, de nincs ra szlikség

A "Bet6ltést megvizsgalni” ablakban a kijelzett szerszamadatokat igény esetén lehet illeszteni,
szerszamokat egyesével vagy tobbszords kivalasztassal betdlteni és kitdlteni, a
szerszamhosszakat az Gjonnan bemért szerszamokra kdzvetlenil beadni.

A lista minden akcié utdn aktualizalva lesz.

Koszortilés
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15.19 Paraméterek mentése

15.19

Paraméterek mentése

A programok mellett lehet R-paramétereket és globalis alkalmazéi valtozék is tarolni.

Ezt a lehetdséget pl. a szlikséges szamitasi paraméterek és felhasznaldi valtozdk mentésére
lehet haszndalni egy adott programhoz. Ha ezt a programot egy késébbi idépontban Ujra végre
akarja hajtani, gyorsan ismét el lehet érni ezeket az adatokat.

Megjegyzés
Munkadarabprogramok paramétereit menteni

Munkadarabprogramok paramétereit csak akkor lehet menteni, ha a "Munkadarabok”
kényvtarban vannak.

A"Munkadarabprogramok" vagy az "Alprogramok” kdnyvtarban levé munkadarabprogramoknal
a "Paraméterek mentése" nem lesz felajanlva.

Adatokat menteni

420

A gép konfiguraciéjatél fligg, hogy mely adatok lesznek felajanlva mentésre:

Adatok
R-paraméterek * nem
* igen - 6sszes csatorna-specifikus szamitasi paraméter
globalis R-paraméterek * nem
* ja- 0sszes globdlis szamitasi paraméter
UGUD paraméterek * nem

* igen - 6sszes csatorna-specifikus felhasznaléi valtozd

globalis UGUD paraméte- |+ nem

rek « igen - dsszes globalis felhasznaloi valtozo

MGUD paraméterek * nem

* igen - 6sszes csatorna-specifikus gépgyartoi valtozé

globalis MGUD paraméte- | ¢ nem

rek * igen - 6sszes globalis gépgyartéi valtozd
kényvtar Az a kényvtar lesz kijelezve, amelyikben a kivalasztott program talalhaté.
fajlnév Lehet8ség van a javasolt fajlnevet megvaltoztatni.

Tobb-csatornas gépeknél mindig az aktiv csatorna paraméterei lesznek mentve.

Feladatlistak

Ha paraméterek mentését egy feladatlistara valasztja, az abban levé 6sszes program
paraméterei mentve lesznek.

A feladatlista neve nem azonos a benne levé programok neveivel. A paraméter fajlok az
egyértelmi hozzarendelése céljabol mindig a hozza tartoz6 programok nevét kapjak. Ezeket a
fajl neveket nem lehet megvaltoztatni.

Koszoriilés
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Eljaras

I'n

Program-
kezelo

[N ne

. Helyi
meghaj.

Archivalni

Parameter
mentes

1...n

CHANNEL

- VAGY -
CHAH1

N

15.19 Paraméterek mentése

Vaélassza ki az "Programkezel§" kezelési tartomanyt.

Valassza ki a meghajtot, amelyen a program tarolva van.

Poziciondlja a kurzort a kivant programra, amelyiknek a paraméte-
reit menteni szeretné.

Nyomja meg a ">>" és az "Archival" softkey-ket.

Nyomja meg a "Paraméterek mentése" softkey-t.
A "Paraméterek mentése" ablak megjelenik.
Valassza ki az adatokat, amelyeket menteni akar.

Nyomja meg a <CHANNEL> billenty(it vagy a klikkeljen a csatorna
kijelz8re, ha az aktiv csatornat valtani akarja.

Valtoztassa meg sziikség esetén a "Fajinév" mezében az eredetileg
kivalasztott program javasolt nevét.

Nyomja meg az "OK" softkey-t.
A paraméterek abban a kényvtarban lesznek elmentve, ahol a ki-
valasztott program is talalhato.

Az R paraméterek (*.RPA) és az alkalmazdi valtozdk (*.GUD) kiilon
fajlokban lesznek tarolva.

Megjegyzés
Program kivalasztas

Ha egy kdnyvtarban van egy azonos nevd féprogram és egy RPA fajl vagy egy GUD f3jl, a
féprogram kivalasztasanal automatikusan inditva lesznek ezek a fajlok. Ezaltal akaratlanul
megvaltozhatnak szerszamadatok vagy paraméterek.

Koszortilés
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15.19 Paraméterek mentése

422

L

Gépgyartoé
Vegyilk ehhez figyelembe a gépgyart6 tajékoztatasait.

Kdszoriilés
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15.20 V24

15.20.1 Archiv be- és kiolvasasa soros interfészen keresztiil

A V24 soros interfészen a "Programkezel8" és az "Uzembehelyezés" kezelési tartoméanyokban
lehetséges archivot be- és kiolvasni.

V24 soros interfész rendelkezésre allasa

Ha a V24 interfész rendelkezésre allasat valtoztatni akarja, ehhez allitsa be az "slpmconfig.ini"
fajlban a kovetkezé paramétereket:

Paraméter Leiras
[V24] Leirja azt a szakaszt, amelyben a bedllitasi paraméterek vannak.
useV24 V24 soros interfész rendelkezésre allasanak beallitasa
= true interfész és softkey-k rendelkezésre allnak
(alaphelyzet)
= false interfész és softkey-k nem allnak rendel-
kezésre

A "slamconfig.ini" fajl helye
A "slpmconfig.ini" fajl minta a SINUMERIK Operate-hez a kovetkezé kdonyvtarban talalhaté:
<Installationspfad>/siemens/sinumerik/hmi/template/cfg
Masolja a fajlt a kdvetkezd konyvtarak egyikébe:
<installacié ag>/user/sinumerik/hmil/cfg

<installacié ag>loem/sinumerik/hmi/cfg

Megjegyzés

Ha a sajat valtoztatasok attekintését javitani szeretné, egyszer(ien t6rolje a nem valtoztatott
paramétereket az "slpmconfig.ini" fajl masolatbdl.

Archivot kiolvasni

Az elkiildendé fajlok (kdnyvtarak, egyes fajlok) egy archivba (*.arc) lesznek becsomagolva. Ha
egy archivot (*.arc) kiild el. az kozvetlenil lesz elkilildve, becsomagolas nélkil. Ha egy archivot
(*.arc) egy tovabbi fajllal egyltt (pl. kdnyvtar) valaszt ki, ezek egy Uj archivba lesznek
becsomagolva és azutan elkildve.

Koszortilés
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Archiv beolvasas

Ha archivot akar beolvasni, hasznalja a V24 interfészt. Ezek tovabbitva lesznek és utana
kicsomagolva.

Megjegyzés
Uzembehelyezési archivot beolvasni

Ha egy Uzembehelyezés archivot olvas be a V24 interfészen, az azonnal aktivalva lesz.

Lyukszalag-formatum kiilsé feldolgozasa

Ha az archivot kiviil fel akarja dolgozni, hozza azt |étre lyukszalag-formatumban.

Eljaras
1. Valassza a "Programkezel8" kezelési tartomanyt és nyomja meg az
% "NC" vagy "Helyi megh." softkey-t.
Program-
ol EZELD

[N ne

_, Helyi
meghai.

- VAGY -

'\ Vélassza ki az "Uzembehelyezés" kezel6i tartomanyt és nyomja
meg a "Rendszeradatok” softkey-t.

iizembe-
helyezes

= Hendsz.
F= adatok

Archivot kiolvasni
Jelolje ki az archivokat ill. fajlokat, amelyeket a V24-en kiildeni akar.

3. Nyomja meg a ">>" és az "Archival" softkey-ket.
Archivalni
V24 4. Nyomja meg a "V24 kiildés" softkey-t.
adas
- VAGY -
Archiv beolvasas
V24 Nyomja meg az "V24 vétel" softkey-t, ha a fajlokat a V24-en be
vetel szeretné olvasni.

Koszoriilés
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15.20 V24

15.20.2 V24 beallitasa a Programkezel6ben

V24 beallitasok

Jelentés

Protokoll A V24 interfészen &tvitelnél a kdvetkezd protokollok vannak tdmogatva:
e RTSICTS (alap beallitas)
e Xon/Xoff
Atvitel Atvitel biztonsagos protokollal (ZMODEM protokoll):
e normal (alap beéllitas)
¢ biztonsagos
A kivalasztott interfészre a biztonsdgos protokoll RTS/CTS Handshake-
kel lesz bedllitva.
Baudrate atviteli sebesség maximum 115 kBaud atviteli sebesség. A hasznalhat6

Baudrate fligg a csatlakoztatott késziiléktdl, a vezeték hosszatol és az
elektromos kérnyezeti feltételektdl.

« 110

¢ 19200 (alap beallitas)

* 115200

archiv-formatum

e lyukszalag-formatum (alap beéllitas)

¢ binaris formatum (PC-formatum)

V24 beallitasok (részletek)

interfész e COM1
paritas A paritas-bitek a hiba felismeréshez vannak hasznalva: A paritas-bitek a
karakter-k6dhoz lesznek hozzdadva, hogy az"1" értékii helyek szamat egy
paratlan szamra (paratlan paritas) vagy egy paros szdmra (pdros paritas)
kiegészitse.
e nincs (alap beallitas)
e paratlan
e pdros
stop-bit stop-bitek szama aszinkron adatatvitelnél
e 1 (alap beallitas)
o 2
adat-bitek adat-bitek szdma aszinkron adatatvitelnél
e 5Bit
* 8 Bit (el6-beallitas)
XON (hex) Csak jegyz6konyvnél: Xon/Xoff
XOFF (hex) Csak jegyz6konyvnél: Xon/Xoff
V24 inditasnal varakozas Csak jegyz6kdnyvnél: Xon/Xoff
XON-ra véve

Koszortilés
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15.20 V24
V24 bedllitasok Jelentés
atvitel vége (hex) Csak lyukszalag-formatumnal
stop atvitel vége jellel
Alap beallitds az atvitel vége jelre (hex) 1A
id6-felligyelet (mp-ben) Idéfelligyelet
Atviteli problémaknal vagy atvitel végénél (atvitel vége jel nélkiil) az &t-
vitel a megadott id6é utdn meg lesz szakitva.
Az id6felligyeletet egy id6tag vezérli, amelyet az elsé karakter elindit és
minden atvitt karakter tordl.
Az idéfelligyelet beallithaté (mp).
Eljaras
% 1. Valassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.
Program-
ol EZELD
NE 2. Nyomja meg a "NC" vagy a "Helyi megh." softkey-t.
_, Helyi
meghai.
3. Nyomja meg a ">>" és az "Archival" softkey-ket.
Archivalni
V24 4. Nyomja meg a "V24 beallitasok" softkey-t.
bealitasol Megnyilik a "Interfész: V24" ablak.
5. A interfész bedllitasok ki lesznek jelezve.
Reszstel 6. Nyomja meg a "Részletek" softkey-t, ha az interfész tovabbi bealli-

tasait latni vagy valtoztatni akarja.

Koszoriilés
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Vészjelzés, hiba- és rendszer-jelentések 1 6

16.1 Jelentések kijelzése
A megmunkalasnal lehetséges PLC és munkadarabprogram jelentéseket kiadni.

Ezek a jelentések nem szakitjak meg a megmunkaldst. A jelentések altaldban a ciklusok
megadott viselkedésérél és megmunkalas elérehaladasarél adnak felvildgositast és altalaban
megmaradnak egy megmunkalasi szakaszban vagy a ciklus végéig.

Jelentés attekintés

Lehet8ség van az dsszes kiadott jelentést kijeleztetni.

A jelentés attekintés a kovetkezd informacidkat tartalmazza:
e Datum

* Jelentés-szam
csak PLC jelentéseknél lesz kijelezve

¢ Jelentés-szoveg
Eljaras
f\}‘ 1. Valassza ki a "Diagnézis" kezelési tartomanyt.
diagnozis

i Jelen- 2. Nyomja meg a "Jelentések" softkey-t.

tesek A "Jelentések" ablak meg lesz nyitva.

Koszortilés
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16.2 Vészjelzést kijelezni

16.2

428

Vészjelzést kijelezni

Ha a gép lizemelésénél hiba |ép fel, egy vészjelzés lesz generalva és a megmunkalas esetleg meg
lesz szakitva.

A vészjelzés-szammal egyid6ben kijelzett hibaszoveg kozelebbi felvilagositast ad a hiba okarél.

Lehet6ség van az 0sszes relevans diagndzis adatot egy ZIP fajlban tarolni a Hotline-nak
elemzésre elkildéshez.

/\ VIGYAZAT

Veszélyek emberre és gépre

Vizsgélja meg gondosan a berendezés allapotat a fellépett vészjelzés leirasa alapjan. Szlintesse
meg a vészjelzés fellépésének az okat. Ezutan nyugtdzza a vészjelzéseket a megadott modon.

Ha ezt nem veszi figyelembe, veszélyben van a gép, a munkadarab, a tarolt beallitdsok és

esetleg az On egészsége

Vészjelzés attekintés

Lehet8ség van az dsszes fennall6 vészjelzés kijelzésére és azok nyugtazasara.
A vészjelzés attekintés a kdvetkezé informacidkat tartalmazza:

* datum ésidd

* torlési feltétel
Atorlésifeltétel megadja, hogy melyik billenty(ivel, ill. softkey-vel lesz a vészjelzés nyugtazva.

* vészjelzés-szdm

* vészjelzés-szOveg
Eljaras
fﬂ‘. 1. Valassza ki a "Diagnézis" kezelési tartomanyt.

diagnozis

i Uesziel. 2. Nyomja meg a "Vészjelzés lista" softkey-t.
=lalisia A "Vészjelzések" ablak meg lesz nyitva.
Az 0sszes fenndll6 vészjelzés ki lesz jelezve.

Ha Safety-vészjelzés all fenn, megjelenik "SI vészjelzések kihagyasa" soft-

key.
Hide 3. Nyomja meg az "SI vészjelzések kihagyasa" softkey-t, ha az Sl vészjelzé-
5l alarms seket nem akarja kijeleztetni.
_ 4, Ha a vészjelzés oka ismeretlen, nyomja meg a "Diag. adatok tarolasa"
Diaq. adatok
ks softkey-t.

A funkcioé 6sszegyljti a kezel8 szoftver 6sszes rendelkezésre all6 LOG f4jl-
jat és elhelyezi a kdvetkez6 kdnyvtarban:

\user\sinumerik\didaclout_<Date-Time>.7z

Kdszoriilés
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16.2 Vészjelzést kijelezni

5. Rendszer probléma esetén kiildje el a ZIP fajlt a SINUMERIK-Hotline-nak a
probléma elemzésének megkdonnyitésére.

Vészjelzéseket tordlni

=

7
ALARM
CANCEL

- VAGY -

Cancel veszj.
torolni

A "Torlés" oszlopban szimbolum mutatja, hogyan lehet a fennallé vész-
jelzéseket t6rolni a vészjelzés listabdl.

6. Poziciondlja a kurzort egy vészjelzésre.

7. Ha ki van jelezve egy NCK-POWER ON vészjelzés, kapcsolja ki majd ismét
be a késziiléket (f6kapcsold), ill. nyomja meg az NCK-POWER ON-t.

- VAGY -

Ha egy NC-Start vészjelzés van kijelezve, nyomja meg az <NC-Start> bil-
lentydit.

- VAGY -
Ha egy RESET vészjelzés van kijelezve, nyomja meg a <RESET> billenty(it.
- VAGY -

Ha egy Cancel vészjelzés van kijelezve, nyomja meg az <ALARM CANCEL>
billenty(t vagy nyomja meg a "Cancel vészjelzés torlés" softkey-t.

- VAGY -

Ha egy HMI vészjelzés van kijelezve, nyomja meg a "HMI vészjelzés torlés"
softkey-t.

- VAGY -

Ha egy HMI dialégus vészjelzés van kijelezve, nyomja meg a <RECALL>
billentydit.

- VAGY -

Ha egy PLC vészjelzés van kijelezve, nyomja meg a gépgyartd altal mega-
dott billentyit.

- VAGY -

Ha egy SQ tipusu PLC vészjelzés van kijelezve, nyomja meg a "Vészjelzés
nyugtazas" softkey-t.

A softkey-k kezelhet6k maradnak, ha a kurzor egy megfelel§ vészjelzésen
all.

Nyugtazas szimbolumok

Szimbo-
lum

Jelentés

NCK-POWER-ON

NC-Start

o
Y

RESET vészjelzés

Koszortilés
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16.2 Vészjelzést kijelezni
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Szimbo- Jelentés

lum
ey Cancel vészjelzés
ey
HMI HMI vészjelzés
2N HMI dialdégus vészjelzések
PLC vészjelzés
PLC )
sQ SQ tipusu PLC vészjelzés (800000 feletti vészjelzés-szamok).
S| Safety vészjelzések

Gépgyarté
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Kdszoriilés
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16.3 Vészjelzés jeqyz6konyv kijelzése

16.3 Vészjelzés jegyzokonyv kijelzése

A "Vészjelzés jegyz6konyv" ablakban kapunk egy listat az eddig fellépett 0sszes vészjelzésrél és
jelentésrél.

Maximum 500 j6v6 és mend esemény lesz kijelezve idébeli sorrendben.

a. Gépgyarté
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Eljaras
T}‘ 1. Valassza ki a "Diagnézis" kezelési tartomanyt.
diagnozis
Uesziel. 2. Nyomja meg az "Vészj. jegyz6k." softkey-t.
ieguzﬁk
A "Vészjelzés jegyz6kdnyv" ablak meg lesz nyitva.
A HMI inditasatol eddig fellépett jov6 és mend események lesznek kilis-
tazva.
0j 3. Nyomja meg az "Uj kijelzés" softkey-t a kijelzett vészjelzések/jelentések
kijelzés aktualizalasahoz.
Jegyzokingy 4. Nyomja meg az "Jegyz6kdnyvet tarol" softkey-t.
larokisa A kijelzett jegyzékdnyv alarmlog.txt szévegféjlként a rendszeradatok /
user/sinumerik/hmi/log/alarm log kdnyvtaraban lesz elhelyez-
ve.
Koszorilés
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16.4 Vészjelzések, hibdk és jelentések rendezése

16.4 Vészjelzések, hibak és jelentések rendezése

Ha a kijelzén nagy szamu vészjelzés, hiba és jelentés van kijelezve, lehetéség van azokat a
kdvetkez6 szempontok szerint névekvé vagy csokkend sorrendben rendezni:

o datum (vészjelzés lista, jelentések, vészjelzés jegyzEkdnyv)

e szam (vészjelzés lista, jelentések)

igy nagyon nagy listaknal is gyorsan a kivant informaciokhoz jutunk.

Eljaras
YA
diagnozis
o Ueszjel.
| lista
_Uészjg.l.
=liegyzok
Rendezes
Emelkedo
Szam

Csikkena

432

N

Valassza ki a "Diagnézis" kezelési tartomanyt.

Nyomja meg a "Vészjelzés lista", "Jelentések" vagy "Vészjelzés jegyz6k."
softkey-t a kivant jelentések és vészjelzések kijeleztetéséhez.

Nyomja meg a "Rendez" softkey-t.

A bevitelek listaja a datum szerint csékkenéen lesz rendezve, vagyis a
legUjabb informaciok a felsorolas elején talalhatok.

Nyomja meg a "Novekvs" softkey-t az ellentétes rendezéshez.

A legujabb esemény a felsorolas végén van kijelezve.

Nyomja meg a "Szam" softkey-t, ha a vészjelzés listat vagy a jelentések
listdjat szamok szerint akarja rendezni.

Nyomja meg a "Csokkend" softkey-t ha a listatismét csékkend sorrendben
szeretne kijeleztetni.

Kdszoriilés
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16.5 Képerny6 masolat készitése

16.5 Képerny6 masolat készitése

Lehet8ség

van az aktualis kezel6fellletrél képernyé masolatot késziteni.

Minden képerny6é masolat fajlként tarolva lesz a kdvetkezé kdnyvtarban:

luser/sinumerik/hmi/log/screenshot

Eljaras

Ctrl + P

Fajlt masolni

Nyomja meg a <Ctrl + P> billenty(i kombinaciét.
Az aktualis képernydrél 1étre lesz hozva egy képernyé masolat .png formatumban.

A fajlnevet a rendszer ndvekvéen adja meg "SCR_SAVE_0001.png" ... "SCR_SA-
VE_9999.png" koz6tt. Maximum 9999 képet lehet |étrehozni.

'\ 1. Vélassza ki az "Uzembehelyezés" kezelési tartomanyt.
{izembe-
helyezes
o Rendsz. 2. Nyomja meg a "Rendszeradatok” softkey-t.
o adatok
3. Nyissa meg a fent megadott kdnyvtarat és jelolje meg a kivant képernyd
masolatokat.
Masolds 4. Nyomja meg a "Masol" softkey-t.
- VAGY -
Ki- Nyomja meg az "Kivagas" softkey-t.
vagas
. 5. Nyissa meg a kivant taroldsi konyvtarat, pl. egy USB-FlashDrive-on és
Betoldas - " "
nyomja meg a "Beszlras" softkey-t.
Megjegyzés
WinSCP

A képernyd masolatokat lehet a "WinSCP"-vel egy Windows PC-re is masolni.

Megjegyzés
Fajlokat megnyitni

Ha meg szeretné nézni a képerny6 masolatokat, a fajlokat meg lehet nyitni a
SINUMERIK Operate-ben. Egy Windows PC-n az adatokat meg lehet nyitni egy grafika
programmal, pl. "Office Picture Manager"-rel.

Koszortilés
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16.6 PLC- és NC-vdltozdk

16.6 PLC- és NC-valtozdk

16.6.1 PLC- és NC-valtozokat kijelezni és feldolgozni

Az NC/PLC valtozok megvaltoztatasa csak megfelel§ jelszéval lehetséges.

/\ FIGYELMEZTETES

Hibds paraméterezés

Az NC-/PLC-valtozok allapotainak megvaltozasa a gépre jelentds befolyast gyakorol. A hibas
paraméterezés veszélyeztethet emberéletet és a gép Osszetdréséhez vezethet.

Az "NC/PLC valtozék" ablakban az NC rendszervaltozék és PLC valtozék listdjaba adja be,
amelyeket megfigyelni vagy valtoztatni akar:

e valtozd

NC/PLC-valtozék cimei

Hibas valtozék hattere piros lesz és az érték oszlopban # jelenik meg.

¢ kommentar

Tetsz6leges kommentar valtozokhoz.
Az oszlopot barmikor be és ki lehet kapcsolni.

e formdatum

A formdtum megaddsa, amiben a valtoz6 ki legyen jelezve.
A formatum lehet fixen elére megadva (pl. lebegépont).

o érték

Az NC/PLC valtozé aktualis értékének kijelzése.

PLC-valtozéok

bemenetek

bemenet-bit (Ex), bemenet-bajt (EBx), bemenet-szé (EWx), bemenet-dup-
lasz6 (EDx)

bemenet-bit (Ix), bemenet-bajt (IBx), bemenet-sz6 (IWx), bemenet-dupla-
sz6 (IDx)

kimenetek

kimenet-bit (Ax), kimenet-bajt (ABx), kimenet-sz6 (AWx), kimenet-dupla-
sz6 (ADx)
kimenet-bit (Qx), kimenet-bajt (QBx), kimenet-sz6 (QWx), kimenet-dupla-
sz6 (QDx)

jeldlék

jell6-bit (Mx), jel618-bajt (MBx), jeldl6-sz6 (MWx), jeldl6-duplaszé (MDx)

idézitések

id6zités (Tx)

szamlalok

szamlalé (Zx)

szamlalo (Cx)

adatok

adat-modul (DBx): adat-bit (DBXx), adat-bajt (DBBx), adat-sz6 (DBWx),
adat-duplasz6 (DBDx)

adatmodul (VBx): adat-bit (VBXx), adat-bajt (VBBx), adat-sz6 (VBWHx), adat-
duplasz6 (VBDx)

434
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Formatumok

B binaris

H hexadecimalis

D decimalis el6jel nélkil

+I-D decimdlis el6jellel

F lebeg6pontos (csak duplaszénal)
A ASCII karakter

Példak irasmodokra
Valtozék megengedett irasmédjai
e PLCvaltozok: EB2, A1.2, DB2.DBW2, VB32000002
¢ NCvaltozok:
— NC rendszervaltozéok: $AA_IM[1] irasméod
— alkalmazéi valtozék | GUD: GUD/MyVariable[1,3] irasméd
— BTSS irdsméd: ICHANNEL/PARAMETER/R[u1,2]

Megjegyzés

Ha a PLC felhasznal6i program egy stringet egy NC/PLC valtozéba ir, a string csak akkor lesz
helyesen kijelezve, ha a valtozé az NC oldalon "A" (ASCII) tipusi mez6-valtozdként van
paraméterezve.

Példa egy mezé-valtozora

Valtozd Formatum
DBx.DBBy[<szam>] A

Valtozot beszurni

A kezdd érték a valtozok "szlirésikeresés"-nél kiilonbozé. Példaul a $R[0] valtozd beszirasahoz
adja be a kovetkez6 kezdGértéket:

¢ A kezd6érték O, ha a "Rendszervaltozok"-ra sz(lriink.

» Akezd6érték 1, ha a "Osszes (nincs sz(irés)"-re sz(riink. Ekkor minden jel ki lesz jelezve és a
BTSS irasmodban abrazolva.

A GUD-ok a gépadatokbdl a keresé ablakban a valtozé kivalasztasnal csak akkor lesznek kijelezve,
ha a hozzatartozé definicios fajl aktivalva van. Kiilonben a keresett valtozét kézzel kell beadni, pl.
GUDISYG_RM[1]

Koszortilés
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A kovetkezd gépadat helyettesitd az 6sszes valtozé tipusra (INT, BOOL, AXIS, CHAR, STRING):
MD18660 $MN_MM_NUM_SYNACT GUD_REAL[1].

Megjegyzés
NC/PLC valtoz6k kijelzése

* Arendszervaltozék lehetnek csatornafliggék. Csatorna atkapcsolasnal a kivalasztott
csatorna értékei lesznek kijelezve.
LehetGség van a valtozok csatorna-specifikus kijeleztetésére, pl.: $R1:CHAN1T és $R1:CHAN2.
A csatorna 1 és csatorna 2 értékei ki lesznek jelezve, attél fliggetlenil, hogy melyik
csatornaban vagyunk.

» Az alkalmazéi valtozdkra (GUD-ok) nem sziikséges a globalis vagy csatorna-specifikus GUD-
ok specifikdlasa. Egy GUD Array elsé eleme az index 0-val kezdédik, mint az NC valtozéknal.

* A Tooltipp-pel az NC valtozdkra a BTSS irdsmodot lehet kijeleztetni (GUD-ok kivételével).
Szervé valtozok

A szervo valtozokat csak "Diagndzis" - "Trace" alatt lehet kivalasztani és kijeleztetni.

Ertékek valtoztatasa és torlése
f\}' 1. Valassza ki a "Diagnézis" kezelési tartomanyt.
diagnozis

HI],FPL[: 2. Nyomja meg a "NC/PLC-valtozok" softkey-t.
ualtozo

Az "NC/PLC-valtozok" ablak megjelenik.

3. Pozicionalja a kurzort a "Valtozok" oszlopra és adja be a kivant értéket.
_$> 4. Nyomja meg az <INPUT> billentydt.
INPUT Az operandus az értékével kijelzésre kerdl.
Részletek 5. Nyomja meg a "Részletek" softkey-t. .
Az "NC/PLC-valtozok: Részletek" ablak megnyilik. A "Valtoz6", "Kommen-
tar" és "Erték" adatok teljes hosszban ki lesznek jelezve.
o 6. Pozicionalja a kurzort a "Formatum" mez6re és valassza ki <SELECT>-tel a
SELECT kivant formatumot.
Kommentar 7. Nyomja meg a "Kommentar kijelzés" softkey-t.
kijalrase A "Kommentar" oszlop megjelenik. Lehetéség van kommentar megada-
sara, ill. a meglevé feldolgozasara.
Kommentar Nyomja meg Ujra az "Kommentar kijelzés" softkey-t az oszlop eltlinteté-
kijelzese séhez.
Uattoztat 8. Nyomja meg a "Valtoztat" softkey-t, ha az értéket fel szeretné dolgozni.
A "Erték" oszlop megjelenik.
Uattozo 9. Nyomja meg a "Valtoz6t beszir" softkey-t, ha egy valtozét az 6sszes 1étez6
betoldas valtozé listajabol be ki szeretne vélasztani és beszarni.

A "Valtoz6 kivalasztas" ablak meg lesz nyitva.

Kdszoriilés
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Sziiro/
kereses

Mindet
tiirilni

v
0K

x -
Megszaknt

Valtozé-listat feldolgozni

10.

11.

16.6 PLC- és NC-vdltozdk

Nyomja meg a "Szlr/keres" softkey-t a valtozok kijelzésének behatarola-
sdhoz a "Sz(iré" kivalasztd mezdével (pl. az lizemmod-csoport valtozékra)
és/vagy a "Keres" beadasi mez@vel a kivant valtozé kivalasztasahoz.

Nyomja meg az "Osszest térol" softkey-t, ha az operandusok dsszes be-
vitelét tordIni szeretné.

Nyomja meg az "OK" softkey-t a valtozasok vagy a torlés nyugtazasahoz.

- VAGY -
Nyomja meg az "Megszakit" softkey-t a valtozdsok elvetéséhez.

A"Sorok beszlrasa" és a "Sorok torlése" softkey-kkel lehet&ség van a valtozé-lista feldolgozasara.

Sor
betoldas

Sor
torles

Operandust valtoztatni

Ha megnyomija a softkey-t, egy Uj sor lesz beszlrva a sor elé, amelyiken a
kurzor éppen all.

Az "Ures sorokat beszurni" softkey csak akkor hasznélhatd, ha a valtozé-
lista végén legalabb egy Ures hely van.

Ha nincs Ures sor, a softkey deaktivalva lesz.

Ha megnyomja a "Sor torlése" softkey-t, torolve lesz az a sor, amelyiken a
kurzor all.

A valtozé-lista végére egy Ures-jel lesz hozzaadva.

Az "Operandus +" és az "Operandus -" softkey-vel az operandus tipusatél fliggéen a cimet vagy
a cim indexét 1-gyel ndévelni vagy csdkkenteni lehet.

Megjegyzés

Tengelynév indexként

Az "Operandus +" és az "Operandus -" softkey-k a tengelyneveknél nem hatnak indexként, pl.
$AA_IM[XT]-nél.

Operandus
+

Operandus

Koszortilés

Példa

DB97.DBX2.5

eredmény: DB97.DBX2.6

$AA_IM[1]

eredmény: $AA_IM[2]

MB201

eredmény: MB200
IChannel/Parameter/R[u1,3]

eredmény: /csatorna/paraméter/R[u1,2]
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16.6.2

Eljaras

438

Maszkot tarolni és betolteni

Lehet6ség van az "NC/PLC-valtozdk" ablakban 6sszedllitott valtozé konfiguraciokat egy
maszkban eltarolni és sziikség esetén ismét betdlteni.

Maszkok feldolgozasa

Ha a betoltott maszkot megvaltoztatjuk, ez a maszk neve mogott egy *-gal lesz jeldlve.

Egy maszk neve a kijelzésben a kikapcsolas utan is megmarad.

Maszkot
tarolni

v
0K

v
0K

Maszk
betiltes

Az "NC/PLC-valtozék" ablakban a kivant valtozokra értékek lettek beadva.
Nyomja meg a ">>" softkey-t.

Nyomja meg az "Maszkot tarol" softkey-t.
A "Maszk tarolas : tarold valasztas" ablak megnyilik.

Poziciondlja a kurzort a valtozé maszkok tarolo-kdnyvtarara, amelyibe az
aktualis maszkot tarolni akarja és nyomja meg az "OK" softkey-t.

A "Maszk tarolds: név" ablak megnyilik.
Adja be a fajl kivant nevét és nyomja meg az "OK" softkey-t.

Az allapotsorban egy jelentés ad informaciét arrél, hogy a maszk a me-
gadott kbnyvtarban el lett tarolva.

Ha mar |étezik egy azonos nevii fajl, egy kérdés jelenik meg.
Nyomja meg az "Maszkot betdlt" softkey-t.

A "Maszkot bet6lt" ablak megjelenik és mutatja a minta-konyvtarat a val-
toz6 maszkoknak.

Valassza ki a kivant fajlt és nyomja meg az "OK" softkey-t.

Visszatériink a valtoz6 nézetbe. Kijelzésre kerll egy lista az 6sszes mega-
dott NC- és PLC-valtozéval.

Kdszoriilés
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16.7 Verzi6
16.7.1 Verzié adatokat kijelezni

A "Verzié adatok" ablakban a kdvetkez6 komponensek lesznek megadva a hozzatartozé verzié
adatokkal.

* rendszerszoftver

e PLCalapprogram

e PLC felhasznal6i program
* rendszer bdvitések

* OEM alkalmazasok

* hardver

A "Szlikséges verzid" oszlopban informaciot kapunk arrél, hogy a komponensek verziéi a
CompactFlash Card-on kiszallitott verzi6tol eltérnek-e.

v A "Tényleges verzi6" oszlopban kijelzett verzi6 egyezik a CF kartya verziéjaval.
' A "Tényleges verzi6" oszlopban kijelzett verzié nem egyezik a CF kértya verzio-
javal.

Lehet&sége van a verzi6 adatok tarolasdra. A széveg fajlként eltarolt verzié adatokat
tetsz6legesen tovabb fel lehet dolgozni vagy egy szerviz esetben elkiildeni a Hotline

munkatarsnak.
Eljaras
f\\‘\ 1. Valassza ki a "Diagnézis" kezelési tartomanyt.
diagnozis
Uéﬂuzat 2. Nyomja meg a "Verzi6" softkey-t.
A "Verzié adatok" ablak meg lesz nyitva.
A meglevé komponensek adatai ki lesznek jelezve.
A 3. Vélassza ki kivant komponenset, amelyhez tébb informaciét szeretne.
. 4, Nyomja meg a "Részletek” softkey-t, hogy a kijelzett komponensekhez
Reszletek .
pontosabb adatokat kapjon.
Koszorilés
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16.7 Verzié
16.7.2 Informaciok tarolasa
A kezel6fellilettel a vezérlés 6sszes gép-specifikus informacidja egy konfiguracios fajlba lesz
Osszefoglalva. A bedllitott meghajtokon lehetéség van a gép-specifikus informacidk tarolasara.
Eljaras

f\}' 1. Valassza ki a "Diagnézis" kezelési tartomanyt.
diagnozis

Uéﬂuzat 2. Nyomja meg a "Verzio" softkey-t.
= A verziokijelzd felhivasa némi id6t vesz igénybe. A dialégus sorban az
adatok megallapitasa egy haladas kijelz8vel és a megfeleld szoveggel lesz
kijelezve.

3. Nyomja meg az "Tarol" softkey-t.

A"Verzié informacidk tarolas: tarolasi helyet valasztani" ablak megjelenik.
A konfiguraciétol fliggéen a kovetkezd tarolasi helyek lesznek felajanlva:

* helyi meghajt6
* hal6zati meghajték
» USB
» verzi6 adatok (tarold: adatfa a "HMI adatok” kdnyvtéarban)
b 4. Nyomja meg az "Uj kdnyvtar" softkey-t, ha egy 0j kényvtarat szeretne
konyutar [étrehozni.

v 5. Nyomja meg az "OK" softkey-t. A kdnyvtar létre van hozva.
0K

Tarolas

v 6. Nyomja meg az "OK" softkey-t Ujra a beadas hely nyugtazasahoz.
0K A "Verzi6 informaciok tarolas: név" ablak megnyilik.
7. Adja meg a kivant mintat.

* "név:" beadasi mezé
A fajlnév elére ki van toltve <gépnévinr.>+<CF-kartyaszdam>-mal. A
fajlnevekhez automatikusan hozza lesz toldva a "_config.xml" ill.
" version.txt".

* "kommentar:" beadasi mez6
Lehetdsége van egy kommentdar beadasara, ami a konfiguraciés ada-
tokkal tarolva lesz.

e verzi6 adatok (.TXT)
Aktivalja a vezérlé négyzetet, ha a tiszta verzids adatok kiadasat széveg
formatumban kivanja.

» konfiguraci6s adatok (.XML)
Aktivalja a vezérlé négyzetet, ha a konfiguraciés adatok kiadasat XML
formatumban kivanja.
A konfiguracios fajl tartalmazza a gépazonosit6 adatokat, a liszensz
igényt, a verzié informacidkat és az eseménynaplé beviteleket.

v 8. Nyomja meg az "OK" softkey-t az adatatvitel inditdsahoz.

Koszoriilés
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16.8 Eseménynapld

16.8 Eseménynapld

16.8.1 Attekintés

Az eseménynaploval rendelkezésre all egy elektronikus géptorténet.
Ha a gépen egy szerviz lesz végrehajtva, azt lehet elektronikusan tarolni. Ezzel lehetséges a
vezérlés "életpalyarél" egy képet adni és a szervizt optimalizalni.
Eseménynaplé szerkesztése
A kovetkezd informacidkat lehet feldolgozni:
* gép azonositas informaciokat feldolgozni
— gépnév/-szam
— géptipus
— cim adatok
e eseménynaplé beviteleket Iétrehozni (pl. "Sz(iré kicserélve")

* Naplé bejegyzések torlése

Megjegyzés
Naplé bejegyzések torlése

A 2. lizembehelyezésig lehet8ség van az els6 lizembehelyezés idépontjdig bevitt 6sszes adat
torlésére.

Eseménynaplét kiadni

Lehet8ség van az eseménynaplo kiadasara, ha a "Verzié tarolas" funkcioval egy fajlt hozunk
Iétre, amelyben az eseménynapl6 egy szakasz.

16.8.2 Eseménynaplo kijelzése és feldolgozasa
Eljaras
T}‘ 1. Valassza ki a "Diagnézis" kezelési tartomanyt.
diagnozis

Uéﬂuzat 2. Nyomja meg a "Verzid" softkey-t.

3. Nyomja meg az "Eseménynapl6” softkey-t.
A "Gép eseménynaplé” ablak meg lesz nyitva.

Gepnapla

Koszortilés
Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4 441



Vészjelzés, hiba- és rendszer-jelentések

16.8 Eseménynapld

16.8.3

Eljaras

442

Végfelhasznalé adatokat feldolgozni

Usftoztat 4, A "Valtoztat" softkey-vel lehet6ség van a végfelhasznal6 cim adatait meg-

valtoztatni.
- VAGY -

Megtisztitani A/ Megtisztit" softkey-vel lehetdség van az 6sszes naplé bejegyzés torlé-
sére.
Az 6sszes bejegyzés az elsd lizembehelyezés id6pontjaig tordlve lesz. A
"Megtisztitani" softkey nem aktiv.

Megjegyzés

Napl6 bejegyzések torlése

A2.lUzembehelyezés befejezése utan a "Megtisztit" softkey nem all rendelkezésre a napl6 adatok
torlésére.

Eseménynapl6 bevitelt Iétrehozni

Az "Uj eseménynaplé bevitel" ablakban lehet egy (j bevitelt |étrehozni az eseménynapléban.

Adja be a nevet, céget és szolgalati helyet és adjon egy rovid leirast a régzitendd intézkedésekrél
ill. egy hibaleirast.

Megjegyzés
Sortorések bedllitasa

Ha a "Hiba diagnézis | intézkedések" mez&ben sortdréseket szeretne bevinni, hasznalja ehhez a
<ALT> + <INPUT> billentyl-kombinaciét.

A ddtum és a bevitel szdma automatikusan lesz hozzaadva.

Bevitelek rendezése
Az eseménynaplé bevitelek a "Gép eseménynaplé" ablakban szamozva lesznek kijelezve.

A kijelz6n az Gjabb események mindig fent lesznek besorolva.

Az eseménynapld meg van nyitva.

0j 2. Nyomja meg az "Uj bevitel" softkey-t.

havitel Az "Uj eseménynaplé bevitel" ablak megnyilik.
v 3. Adja be a kivant informacidkat és nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K

Visszatérés a "Gép eseménynapld” ablakba és a bevitel a gép azonositas
adatok alatt lesz kijelezve.

Koszoriilés
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16.8 Eseménynapld

Megjegyzés

Naplé bejegyzések torlése

A 2. izembehelyezés befejezéséig lehetdség van az elsé lizembehelyezés id6pontjaig bevitt
0sszes naplé bejegyzés torlésére a "Megtisztit" softkey segitségével.

Eseménynaplé bevitelt keresni

Lehet6ség van specidlis bevitelek megtalalasara a keresé funkcidval.

Kereses

Tovabb- 4,

kereses

Tovabbi keresési lehet6ségek

Menjen az
elejere

Menjen a
vegere

Koszortilés

A "Gép eseménynaplé” ablak meg lesz nyitva.
Nyomja meg a "Keres" softkey-t.

Adja be a keres6-maszkba a kivant fogalmat. Lehet keresni datum/ idg,
cégnév/ szolgalati hely vagy hibadiagnézis/ intézkedés szerint.

A kurzor az elsé bevitel fog megallni, ami megfelel a keres6-fogalomnak.

Nyomja meg a a "Tovabb keresni" softkey-t, ha a keresésben megtalalt
bevitel nem a keresett bevitel.

Nyomja meg a "Menj elejére” softkey-t a keresésnek a leguijabb bevitelnél
kezdéséhez.

Nyomja meg a "Menj végére" softkey-t a keresésnek a legrégebbi bevitel-
nél kezdéséhez.
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16.9 Tavdiagndzis

16.9 Tavdiagnozis

16.9.1 Tavoli hozzaférést beallitani

444

A "Tavdiagnoézis (RCS)" ablakban lehet beallitani a vezérlésre a tavdiagnoézist.

Ebben azablakban allitjuk be a tavkezelés kildnféle formaira a jogokat. A beallitott jogokata PLC
és a HMI beallitasa hatdrozza meg.

A HMI korlatozhatja a PLC altal adott jogokat, de nem bd8vitheti ki azokat a PLC jogokon tul.
Ha a végrehajtott beallitdsok megengedik a kiviilrél hozzaférést, az még fligg a kézi vagy az
automatikus nyugtazastol.

Tavoli hozzaférés jogok

A "PLC-t6] megadva" mez§ mutatja a PLC 4ltal megadott hozzaférési jogokat a tavoli
hozzaféréshez, ill. a tavoli megfigyeléshez.

a. Gépgyarté
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarté tdjékoztatasait.

A "HMI-ben kivalasztva" kivalasztasi mezében lehet8ség van a tavkezelés jogainak beallitasara:
* tavoli hozzaférést tiltani

* tavoli megfigyelést megengedni

e tavkezelést megengedni

A HMI és a PLC beallitasainak az 6sszekapcsoldsa mutatja az "Ebbél ered8" sorban az érvényes

allapotot, hogy egy hozzaférés megengedett vagy nem.

Bedllitasok a nyugtazasi dialogushoz

Ha a "PLC-t6l megadva" és a "HMI-ben kivalasztva" beallitdsok megengedik a kivilrél
hozzaférést, az még fligg a kézi vagy az automatikus nyugtazastél.

Ha megtorténik egy megengedett tavoli hozzaférés, az 0sszes aktiv kezel6helyen megjelenik
egy rakérdezés dialogus a hozzaférés nyugtazasara, ill. elvetésére a kezel§ altal az aktiv
kezel6helyen.

Ha nincs helyi kezelés, be lehet allitani a vezérlés viselkedését erre az esetre. On adja meg, hogy
ez az ablak meddig legyen kijelezve és hogy a nyugtazasi id6 lefutasa utan a tavoli hozzaférés
automatikusan elutasitva vagy elfogadva legyen.

Allapotok kijelzése

E Tavoli megfigyelés aktiv
@g Tavkezelés aktiv

Ha egy tavoli hozzaférés aktiv, az allapotsorban ezek a szimbdélumok mutatjak, hogy éppen egy
tavoli hozzaférés aktiv vagy csak a megfigyelés megengedett.

Koszoriilés
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16.9 Tdvdiagndzis

Eljaras
T}‘ 1. Valassza ki a "Diagnézis" kezelési tartomanyt.
diagnozis
@ Tay- ‘ 2. Nyomja meg az "Tavdiagnézis" softkey-t.
Ats  diag. A "Tavdiagnézis (RCS)" ablak megjelenik.
Vattortat 3. Nyomja meg .a Valtoztat softkey.—t.
A "HMI-ben kivalasztva" mez§ aktivalva lesz.
> 4, Valassza a "Tavkezelést megengedni” bevitelt, ha szeretne egy tavkeze-
[ést.
Atavkezeléshez a "PLC-t6l megadva" és a "HMI-ben kivalasztva" mez6kben
a "Tavkezelést megengedni” bevitel kell legyen megadva.
5. Adjon be a "Tavoli hozzaférés nyugtazas viselkedés" csoportba U] értéke-
ket, ha a tavoli hozzaférés nyugtazas viselkedést meg akarja valtoztatni.
v 6. Nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K

A bedllitdsok atvételre és tarolasra kerlilnek

Tovabbi informaciék
Tovabbi informaciék talalhaték a konfiguraciéhoz a SINUMERIK Operate lizembehelyezési
kézikonyvben.

16.9.2 Modemet engedélyezni

Lehet8ség van tavoli hozzaférés engedélyezéséhez az On vezérlésére az X127-re csatlakoztatott
IE Teleservice-Adapterrel.

Q. Gépgyarté
Vegylik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Szoftver opcio
‘- A "Modemet engedélyez" softkey kijelzéséhez szlikséges az "Access MyMachine /P2P"
opcid.

Koszortilés
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16.9 Tavdiagndzis

Eljaras

1. A "Tavdiagnoézis (RCS)" ablak meg van nyitva.

[ Tavhozzaf. 2. Nyomja meg a "Modemet engedélyez" softkey-t.
|_enoedély A hozzaférés modemmel a vezérléshez engedélyezve lesz, igy létre lesz
hozva egy kapcsolat.
3. Nyomja meg Gjra a "Modemet engedélyez" softkey-t a hozzaférés tiltasa-
engedely hoz.

16.9.3 Tavdiagndzist igényelni

A'"Tavdiagnézistigényel" softkey-vel lehet8ség van a vezérléstdl kiindulva aktivan tavdiagnoézist
igényelni a gépgyartotol.

Ha a hozzaférést modemmel akarjuk, a modem hozzaférés engedélyezve kell legyen.

¢ Gépgyarté
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

A tavdiagnozis igénylésekor egy ablak jelenik meg a Ping Service el6re megfelel6en beallitott
adataival és értékeivel. Sziikség esetén kérje az adatokat a gépgyartédtél.

Adatok Jelentés

IP-cim tavoli PC IP-cime

port a tdvdiagnodzisra szant szabvanyos port

adastartam igény tartama percekben

adas idSinter- | a tavoli PC-t4l kuildott tizenet ciklusa masodpercekben
vallum

ping adas ada- | Gzenet a tavoli PC-nek
tok

Eljaras

1. A "Tavdiagnoézis (RCS)" ablak meg van nyitva.

Request 2. Nyomja meg a "Tavdiagnozist igényel" softkey-t.
remdiagg, A "Tavdiagnozist igényel" ablak meg lesz nyitva.
Valtoral 3. Nyomja meg a "Valtoztat" softkey-t, ha az értéket szerkeszteni szeretné.
v 4, Nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K

Az igény a tavoli PC-nek el lesz kiildve.

Kdszoriilés
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16.9 Tdvdiagndzis

16.9.4 Tavdiagnézist befejezni
Eljaras
1. A "Tavdiagnoézis (RCS)" ablak megnyilik és esetleg egy tavoli megfigyelés
vagy egy tavoli hozzaférés aktiv.
2. Zarolja a modem hozzaférést, ha a hozzaférés modemmel zarolva kell

Koszortilés
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legyen .
- VAGY -

Allitsa vissza a "Tavdiagnézis (RCS)" ablakban a hozzaférési jogokat "tavoli
hozzaférés nem megengedett"-re .
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16.9 Tavdiagndzis

Kdszoriilés
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17.1 Attekintés

A "Teach In" funkciéval az "AUTO" és "MDA" lizemmddokban programokat lehet szerkeszteni.
Létre tudunk hozni és valtoztatni egyszer(i mozgasi mondatokat.

Ennek sordn a tengelyeket kézi vezérléssel mozgatjuk megadott pozicidkra egyszerl
megmunkalasi 1épések megvaldsitdsahoz és reprodukaldsahoz. A felvett pozicidk atvételre
kertilnek.

Az "AUTO" lizemmédban a kivalasztott program lesz betanitva.
Az "MDA" lizemméddban a betanitds az MDA-pufferbe torténik.

Kilsé programokat, amelyeket esetleg offline hoztunk |étre, igy illeszteni és igény szerint
médositani lehet.

Megjegyzés
Program betanitas nem lehetséges

A program betanitas egy EES program kivalasztasanal nem all rendelkezésre.

Altalanos lefutas
1. Aktivalja a betanitas médust.

2. Szurjon be egy mondatot.
Poziciondlja a kurzort a kivant helyre a programban és szlrjon be egy Ures sort.
Nyomja meg a megfelel6 "Pozicid betanitas", "Gyorsmenet GO1", "Egyenes G1" vagy "Kor
tdmpont CIP" és "Kor kdzéppont CIP" softkey-t.
- VAGY -

3. Médositson egy Iétez6 mondatot.
Ehhezjeldlje meg a kivant programmondatot és nyomja meg a megfelel§ "Pozicié betanitas”,

"Gyorsmenet GO1", "Egyenes G1" vagy "Kor tampont CIP" és "Kor k6zéppont CIP" softkey-t.
Egy mondatot csak azonos fajta mondattal lehet atirni.

4. Mozgassa a tengelyeket.

5. Nyomja meg at "Atvenni" softkey-t a megvéltoztatott ill. Gjonnan |étrehozott
programmondat betanitasahoz.

Koszortilés
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17.1 Attekintés

Megjegyzés
Tobb mondat betanitasa

Az elsé betanitdsi mondatnal az 6sszes bedllitott tengely be lesz tanitva. Minden tovabbi
betanitasi mondatnal csak a tengelyek mozgatasaval vagy kézi beaddssal megvaltoztatott
tengelyek lesznek betanitva.

A Betanitas médus elhagydsaval ez az eljaras el6lrél kezdédik.

Megjegyzés
Betanitand6 tengelyek és paraméterek kivalasztasa

A "Bedllitasok" ablakban lehet bedllitani, hogy melyik tengelyek legyenek atvéve a betanitas
mondatba.

Itt adjuk meg azt is, hogy a betanitdshoz mozgasi és atmeneti paraméterek fel legyenek-e
ajanlva.

Uzemmaéd és kezelési tartomany valtas

Ha a betanitas kozben egy masik izemmaédba vagy egy masik kezelési tartomanyba valtunk, a
pozici6 valtozasok el lesznek vetve és a Betanitds modus ki lesz kapcsolva.

Kdszoriilés
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17.2 Betanitas modust kivalasztani

Az aktudlis mondat illesztéséhez valtson at a Betanitds modusba.

El6feltétel

"AUTO" izemméd: A feldolgozandé program ki van valasztva.

"MDA" izemméd: A feldolgozandé program az MDA pufferbe van betoltve.

Eljaras
W 1. Vélassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.
| |
Gep
3 2. Nyomja meg az <AUTO> ill. <MDA> billenty(it.
AUTO
&)
MDA
@ 3. Nyomja meg a <TEACH IN> billenty(it.
TEACH IN
;, Progra 4. Nyomja meg a "Progr. betanitas" softkey-t.
Koszorilés
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17.3 Programot végrehajtani

17.3 Programot végrehajtani

17.3.1 Mondatot beszurni

Eljarasmod

A kurzor egy Ures soron kell alljon.

A programmondatok beszurasara szolgal6 ablakok be- és kiadasi mez&ket tartalmaznak MKR-
ben. Az el6-beallitasoknak megfelel&en felajanlasra kerlilnek valasztasi mez6k a mozgas
viselkedésre és a mozgas atmenetre.

A beadasi mez6k az elsé kivalasztasnal nincsenek kitoltve, kivéve, ha a tengelyek mar az ablak
kivalasztasa el6tt mozgatva voltak.

A be-/kiadasi mez6k minden adata az "Atvétel" softkey-vel atvételre keriil a programba.

1. A Betanitds mddus aktiv.
& Progra

2. Pozicionalja a kurzort a kivant helyre a programban.
Ha nincs Ures sor, szUrjon be egyet.

Gyorsme- 3. Nyomja meg a "Gyorsmenet GO", "Egyenes G1", vagy "Kor kdzbensé-pont

net GH CIP" és "Kor végpont CIP" softkey-ket.
Kiir veg- Megjelennek a megfelel6 ablakok a beaddsi mez&kkel.

pont CIP

4. Mozgassa a tengelyeket a kivant poziciéba.
~ 5. Nyomja meg az "Atvétel" softkey-t.
Atuetel Egy Uj programmondat lesz beszUrva a kurzor poziciéba.
- VAGY -
» Nyomja meg az "Megszakit" softkey-t a beadas elvetéséhez.
Meaqszakit
17.3.2 Mondatot valtoztatni

452

Egy programmondatot csak azonos fajta betanitasi mondattal lehet atirni.

A mindenkori ablakban kijelzett tengelyértékek valésértékek és nem a mondatban atirandé
értékek!

Megjegyzés

Ha a programmondat ablakban egy mondatban a pozicién és annak paraméterein kiviil barmely
mas értéket meg akarunk valtoztatni, ajanljuk az alfanumerikus beadast.

Kdszoriilés
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17.3 Programot végrehajtani

Eljaras
- A Betanitas médus aktiv.
= Progra
Valassza ki a feldolgozand6 programmondatot.
Pozicict Nyomja meg a "Pozicié betanitas", "Gyorsmenet GO", "Egyenes G1", vagy
betanit "Kor kozbensé-pont CIP" és "Kor végpont CIP" softkey-ket.
. Megjelennek a megfeleld ablakok a beadasi mezékkel.
Kor veg-
pont CIP
R4 Mozgassa a tengelyeket a kivant poziciéba és nyomja meg az "Atvétel"
Atvétel softkey-t.
A programmondat a megvaltoztatott értékekkel be lesz tanitva.
- VAGY -
» Nyomja meg az "Megszakit" softkey-t a valtozasok elvetéséhez.
Megszakit
17.3.3 Mondatot kivalasztani

Lehet6ség van a megszakitds mutatdt az aktualis kurzor-poziciéra allitani. A kdvetkez6 program
inditasnal a feldolgozas ezen a helyen lesz folytatva.

Betanitasnal olyan programrészeket is meg lehet valtoztatni, amelyek mar végre lettek hajtva.
Ekozben a program feldolgozasa automatikusan tiltva lesz.

A program folytatdsahoz egy Reset vagy egy mondatvalasztas kell kbvetkezzen.

Eljarasméd

o I

Mondat
valasztas
17.3.4 Mondatot tor6lni

A Betanitds mddus aktiv.

Pozicionalja a kurzort a kivant programmondatra.
Nyomja meg a "Mondat valasztas" softkey-t.

Lehet8sége van gy egy betanitds-mondat, mint egy programmondat teljes torlésére.

Koszortilés
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17.3 Programot végrehajtani

Eljaras

1. A Betanitds mddus aktiv.
& Progra

2. Valassza ki a torlendé programmondatot.
3. Nyomja meg a ">>" és a "Mondatot toréIni" softkey-ket.

A programmondat, amelyen a kurzor all, torolve lesz.

Mondat
tarlés

Kdszoriilés
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17.4 Betanitds mondatok

17.4 Betanitas mondatok

Poziciokat betanitani

Mozgassa a tengelyeket és irja be az aktualis valosértékeket kdzvetlenil a pozicio-mondatba.

Gyorsmenet GO betanitas

Elmozgatjuk a tengelyeket és betanitunk egy gyorsmenet mondatot a felvett pozicidkkal.

Egyenes G1 betanitasa

Elmozgatjuk a tengelyeket és betanitunk egy megmunkalasi mondatot (G1) a felvett
pozicidkkal.

CIP kor-interpolacio betanitas

A CIP korinterpolacional kozbensé- és végpontot adunk be. Ezt kiilon, egy 6nall6 mondatban
tanitjuk be. A két pont programozasanak sorrendje nem kotott.

Megjegyzés

Ugyeljen arra, hogy a kurzor poziciéja a két pont betanitasa kdzben ne valtozzon.

A kbézbensb-pontot a "Kor kozbensd-pont CIP" ablakban tanitjuk be.
A végpontot a "Kor végpont CIP" ablakban tanitjuk be.

A kbzbensé- ill. tampont csak geometriai tengelyekkel lesz betanitva. Ezért legalabb 2
geometriai tengely be kell legyen allitva az atvételhez.

A-Spline betanitasa
Az Akima-Spline interpolacional tampontokat adunk be, amelyeket egy sima gorbe kot 0ssze.
Beadjuk a kezd6pontot és ennél megadjuk az atmenetet az elején és a végén.

Az egyes tampontokat a "Pozicié betanitassal" tanitjuk be.

Szoftver opcié
‘ Az Akima-Spline interpolacidhoz szlikség van a "Spline interpolacié” opciora.

ﬁ Gépgyarté
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarté tdjékoztatasait.

Koszortilés
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17.4 Betanitds mondatok

Eljaras
- A Betanitas mddus aktiv.
& Progra
Nyomja meg a ">>" és az "ASPLINE" softkey-ket.
Az "Akima-Spline" ablak megnyilik a beadasi mez&kkel.
ASPLINE
Mozgassa a tengelyeket a kivant poziciéba és sziikség esetén allitsa be
a kezdé- és végpontokon az atmenet fajtajat.
~ Nyomja meg az "Atvétel" softkey-t.
Atuetel Az 0j programmondat lesz beszlrva a kurzor poziciéba.
- VAGY -
» Nyomja meg az "Megszakit" softkey-t a beadas elvetéséhez.
Meaqszakit
17.4.1 Beadasi paraméterek betanitasi mondatoknal

Betanitando tengelyek paraméterei

Paraméter

Leiras

tengely pozicié X iranyban

tengely pozicié Y iranyban

tengely pozici6 Z irdnyban

kor kozéppont koordinata X irdnyban

kor kozéppont koordinata Y irdnyban

ANl T IN|<|[X

kor kdzéppont koordinata Z iranyban

ElGtolas sebesség (csak G1 és kor végpont CIP)

Paraméter Leiras Egység

F el6tolas-sebesség mm/ford

O mm/perc
Atmenet fajtak

Paraméter Leiras

G60 pontos allj

G64 atcsiszolas

G641 programozhat6 atcsiszolas

G642 tengely-pontos atcsiszolas

K&szoriilés
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17.4 Betanitds mondatok

Paraméter Leiras
G643 mondaton bel{ili atcsiszolas
G644 atcsiszolas tengely-dinamika
G645 atcsiszolas
Mozgas fajtak
Paraméter Leiras
CP palya-szinkron
PTP pontrél pontra
PTPGO csak GO pontrél pontra

Spline g6rbe atmenet viselkedés

Paraméter

Leiras

eleje

atmenet viselkedés az elején
¢ BAUTO - automatikus kiszamitas
e BNAT - gylir6dés nulla, ill. természetes

¢ BTAN - érint6leges

vége

atmenet viselkedés az elején
e BAUTO - automatikus kiszamitas
e BNAT - gylir6dés nulla, ill. természetes

e BTAN - érintéleges

Koszortilés
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17.5 Bedllitdsok betanitdshoz

17.5 Beadllitasok betanitashoz

A"Bedllitasok" ablakban adjuk meg, hogy melyik tengelyek lesznek atvéve a betanitds mondatba
és hogy a mozgdas maod és a palyavezérlés lizem paraméterek fel legyenek-e ajanlva.

Eljarasmod

1. A Betanitds mddus aktiv.
] Progra

2. Nyomja meg a ">>" és "Beallitadsok" softkey-ket.
A "Beallitasok" ablak meg lesz nyitva.

Bealli-
tasok
3. Aktivalja a "Betanitandé tengelyek" és "Betanitand6 paraméterek” vezér-
|6négyzetek a kivant bedllitasokra.
~ 4, Nyomja meg az "Atvétel" softkey-t a beallitdsok nyugtazaséhoz.
Atuetel
Koszorilés
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18.1 Funkciok

A "Ctrl-Energy" funkci6 a kovetkezé alkalmazasi lehetéségeket nyujtja az On gépének energia
kihasznalasahoz.

Ctrl-E Elemzés: Energia felhasznalds mérése és kiértékelése

Az elsé 1épés a jobb energia hatékonysaghoz az energia felhaszndlasanak mérése. A SENTRON
PAC tobb-funkcids késziilék segitségével torténik az energia felhasznalas mérése és kijelzése a
vezérlésen.

A SENTRON PAC konfiguraciéjatol és kapcsolasatol fliggéen lehetdség van vagy a teljes gép vagy
csak bizonyos fogyasztok teljesitménynek mérésére.

Ettél fliggetlendl a teljesitmény kozvetlendl a hajtasokon lesz mérve és kijelezve.

Ctrl-E Profil: A gép energia takarékossagi allapotainak vezérlése

Az energia fogyasztas optimalizalasahoz lehet6ség van energia megtakaritas profilok
definidlasara és tarolasara. Igy példaul az On gépének lehet egy egyszer( és egy fejlettebb
energia megtakaritds moédusa vagy megadott feltételeknél automatikusan lekapcsol.

Ezek a definidlt energia dllapotok lesznek profilokként eltarolva. A kezelé fellleten lehet6ség van
ezeket az energia megtakaritas profilokat aktivaini (pl. az un. reggeli sziinet gomb).

Megjegyzés
Ctrl-E Profilt deaktivalni

Zarolja a Ctrl-E profilt a sorozat-lizembehelyezés el6tt az NCU akaratlan leallitdsanak
megakadalyozasara.

¢. Gépgyarté
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Megjegyzés
A funkcié felhivasa billenty(i-kombinaciéval

Nyomja meg a <CTRL> + <E> billenty(ket a "Ctrl Energy" funkcié felhivasahoz.

Tovabbi informaciok

A konfiguralashoz tovabbi informaciok talalhatdk a Ctrl-Energy rendszer kézikdnyvben.

Koszortilés
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18.2 Ctrl-E elemzés

18.2.1 Energia fogyasztas kijelzése

A SINUMERIK Ctrl-Energy belép8-maszkjaban egy kényelmes attekintést kapunk a gép
energiafogyasztasarodl. Az értékek kijelzéséhez és a grafikus dbrazolashoz egy Sentron PAC kell
legyen csatlakoztatva és a hosszu idejd mérés be kell legyen allitva.

A fogyasztas kijelzése a kdvetkezd oszlopdiagramokkal térténik:
* aktualis teljesitmény kijelzés
* aktualis energiafogyasztas mérése

* (Osszehasonlitd mérés az energiafogyasztashoz

1 O

SINUMERIK Ctrl-Energy

Prafinet: SINAMICS-5120-CU316PN-U4.X meldet sich mal

Ctrl-E
Analyse

Aktuelle Leistung Energie Heute Energie Vortag
8.182 kU 0.900 kUh 1.071 kWUh
1.071 kWUh
0.900 kUh
Einspeisung
Riickspeisung 0.000 kUh 0.000 kUh

Bereit.

Kép 18-1  Ctrl-Energy belép&-kép a pillanatnyi energiafogyasztds kijelzésével

Kijelzés a "Gép" kezelési tartomanyban

Az dllapot kijelzés elsé soraban van kijelezve, hogy a gép éppen melyik energia-allapotban van.

Kijelzés Jelentés
WM Egy piros oszlop jelzi, hogy a gép nem termel.
1= Egy sotétzold oszlop a pozitiv iranyban jelzi, hogy a gép termel és energiat fo-

gyaszt.

S|

Egy vildgoszold oszlop a negativirdnyban jelzi, hogy a gép termel és energiat taplal
vissza.

Kdszoriilés
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Eljaras
l_,@ 1. Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.
Paraméter
> 2. Nyomja meg a Menii tovabbkapcsolas billenty(it és a "Ctrl Energy" softkey-t.
Cirl-
Energy
- VAGY -
+ Nyomja meg az <Ctrl> + <E> billenty(iket.
CTRL yorm J y
= A "SINUMERIK Ctrl-Energy" ablak megnyilik.
18.2.2 Energia elemzések kijelzése

A "Ctrl-E elemzés" ablakban részletes attekintést kapunk az energia fogyasztasrol.
A kovetkezd komponensek fogyasztasi kijelzését kapjuk meg:

* tengelyek 0sszeg

* aggregatok 6sszeg - ha a mellék aggregatok a PLC-ben be vannak allitva

e Sentron PAC

* Qgép 0sszeg

Az energia felhasznalds részletes kijelzése

Ezen kiviil lehet&sége van az 6sszes hajtas és az esetleges mellék aggregatok fogyasztasi
értékeinek listazasara.

Eljaras
PO 1. A "SINUMERIK Ctrl-Energy” belépé ablaknal vagyunk
¥ Energy
Ctrl-E 2. Nyomja meg az "Ctrl-E elemzés" softkey-t.
analizis A "Ctrl-E elemzés" ablak megnyilik. Megkapjuk a komponensek 8sszegzett fo-
gyasztasi értékeit.
Részletek 3. Nyomja meg a "Részletek" softkey-t" az egyes hajtasok és mellék-aggregatok
energia fogyasztasanak kijelzéséhez.
Koszorilés
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18.2.3

Energia fogyasztas mérése és taroldsa

Lehet6&ség van az aktualisan kivalasztott tengelyek, mellék aggregatok, SentronPAC vagy a teljes
gép energia fogyasztasanak mérésére és feljegyzésére.

Munkadarabprogramok energia fogyasztasanak mérése

Lehetéség van a munkadarabprogramok energia fogyasztasanak mérésére. A méréshez
figyelembe lesznek véve az egyes hajtasok.

Adja meg, hogy a munkadarabprogram Start és Stop melyik csatorndban legyen kivaltva és
mennyi ismétlést kell mérni.

Mérések tarolasa

Az adatok késébbi 6sszehasonlitasara tarolja el a mért fogyasztasi értékeket.

Megjegyzés

Maximum 3 adatkészlet lesz tarolva. Ha 3-nal tébb mérés van, a legrégebbi adatkészletek
automatikusan feldil lesznek irva.

A mérés tartama

El6feltétel

Eljaras

462

A mérési id6 korlatozott. A maximalis mérési id6 elérésekor a mérés befejezddik. A dialégus
sorban egy megfeleld jelentés lesz kiadva.

Gépgyartoé
Vegyilk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

&v Cirl On megnyomta a "Ctrl-E elemzés" softkey-t és a "Ctrl-E elemzés" ablak
" Energy meg van nyitva.

Meres 1. Nyomja meg a "Mérést inditani" softkey-t.

Lnwittasa A "Mérés beallitas: késziilék kivalasztas" ablak megjelenik.
v 2. Valassza ki a listaban a kivant készliléket, szlikség esetén aktivalja a "Mun-
0K kadarabprogram mérés" vezérl6-négyzetet, adja be azismétlések szamat,

valassza ki a kivant csatornat és nyomja meg az "OK" softkey-t.
A feljegyzés elindul.

Koszoriilés
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Meéres 3.
allj

Meérest 4,

tarolni

18.2 Ctrl-E elemzés

Nyomja meg a "Mérést megallitani" softkey-t.
A mérés be lesz fejezve.

Nyomja meg a "Mérést tarolni" softkey-t az aktualis mérés fogyasztasi
értékeinek tarolasahoz.

A mérendd tengelyek kivalasztasa fligg a konfiguraciotol.

18.2.4 Mérések kovetése

Lehet8sége van az aktualis és tarolt mérési gorbéket grafikusan kijeleztetni.

El6feltétel

On megnyomta a "Ctrl-E elemzés" softkey-t és a "Ctrl-E elemzés" ablak
meg van nyitva.

Eljaras
arafika 1. Nyomja meg a "Grafika" softkey-t.
A "Ctrl-E elemzés" ablakban az aktudlis mérés kék mérés-gérbeként lesz
kijelezve.
Tarolt 2. Nyomja meg a "Tarolt mérések" softkey-t az utoljara tarolt mérések kijel-
meresek zéséhez.
Ezen kivil kijelzésre kerll 3 szinben eltéré mérési gorbe a mérési idével
egyutt.
3. Nyomja meg Ujra a "Tarolt mérések" softkey-t, ha csak az aktualis mérést
meresek szeretné latni.
18.2.5 Fogyasztasi értékek kovetése
Lehet6sége van az aktudlis és tarolt fogyasztasi értékeket egy részletes tablazatban kijeleztetni.
Kijelz6 Jelentés
mérés kezdete Kijelzi azid6pontot, amikor a mérés a "Mérés indul" softkey megnyomasaval
el lett inditva.
mérés tartama [s] Kijelzi a mérési id6t masodpercekben a "Mérés allj" softkey megnyomasaig.
készlilék Kijelzi a kivalasztott mérés-komponenseket
o kézi (fix érték, pl alap-terhelés, a PLC-ben megadva)
* Sentron PAC
* aggregatok 6sszeg (ha a PLC-ben meg van adva)
* tengelyek 6sszeg
e gép 0Osszeg
Koszorilés
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Kijelz6

Jelentés

betdplalt energia [kWh]

Kijelzi a kivalasztott mérés-komponensekbe betdplalt energiat Kilowatt per
o6raban.

vissza-taplalt energia
[kWh]

Kijelzi a kivalasztott mérés-komponensekbdl vissza-taplalt energiat Kilowatt
per éraban.

0sszes energia [kWh]

Osszes mért hajtasérték ill. az 6sszes tengely dsszege, fix érték és Sentron
PAC.

Kijelzés a "Ctrl-E elemzés: tablazat" ablakban

El6feltétel

1. On megnyomta a "Ctrl-E elemzés" softkey-t és a "Ctrl-E elemzés" ablak
" Energy meg van nyitva.

2. On mér tarolt méréseket.

Eljaras
arafika Nyomja meg a "Grafika" és a "Részletek" softkey-ket.
A "Ctrl-E elemzés: részletek" ablakban az utolsé harom tarolt mérés és
esetleg az aktualis mérés mérési adatai és fogyasztasi értékein lesznek
Részletek kijelezve.
18.2.6 Fogyasztasi értékek 6sszehasonlitasa

Lehet8sége van az aktualis és tarolt mérések betaplalt és visszataplalt fogyasztasi értékeinek
0sszehasonlitasat kijeleztetni.

El6feltétel

1. On megnyomta a "Ctrl-E elemzés" softkey-t és a "Ctrl-E elemzés" ablak
" Energy meg van nyitva.

2. On mar tarolt méréseket.

Eljaras
1. Nyomja meg a "Grafika" softkey-t.
grafika yomj g Yy
Meréseket 2. Nyomja meg a "Mérések dsszehasonlitasa" softkey-t.
sszehasal. A "Ctrl-E elemzés: 8sszehasonlitas" ablak megnyilik.
Az aktualis mérés betdplalt és visszatdplalt fogyasztasi értékei egy oszlop-
diagramban lesznek kijelezve.
Koszorilés
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Tarolt 3. Nyomja meg a "Tarolt mérések" softkey-t az utoljara tarolt 3 mérés 6sz-
meresek szehasonlitasanak kijelzéséhez.

4, Nyomja meg Ujra a "Tarolt mérések” softkey-t, ha csak az aktudlis mérést
meresek szeretné latni.

18.2.7 Energia fogyasztas hosszu idejii mérése

Az energia fogyasztas hosszu idejd mérése a PLC-ben lesz végrehajtva és tarolva. gy tarolva
lesznek az értékek akkor is, amikor a HMI nem aktiv.

Mérési értékek
A be- és vissza-taplalt energia értékek és az energia 6sszege a kdvetkezé idGtartamra lesznek
kijelezve:
e aktualis és el6z6 nap
e aktualis és el6z6 hénap

e aktudlis és el6z6 év

Elofeltétel
SENTRON PAC csatlakoztatva.

Eljaras

iv, Gt 1. A "Ctrl-E elemzés" ablak meg van nyitva.

¥ Energy

Long-term 2. Nyomja meg az "HosszU idejd mérés" softkey-t.

Mmaasimit A "SINUMERIK Ctrl-elemzés hosszu idej{i mérés" ablak megnyilik.

A hosszu idejl mérés eredményei ki lesznek jelezve.
<< 3. Nyomja meg a "Vissza" softkey-t a hosszu idejd mérés befejezéséhez.
Uissza

Koszorilés
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18.3 Ctrl-E profil

18.3.1 Energia megtakaritas profilok kezelése

A "Ctrl-E profilok" ablakban az 6sszes megadott energia megtakaritas profilt ki lehet jeleztetni.
Lehet8sége van a kivant energia megtakaritas profilt kdzvetlendl aktivalni vagy tiltaniill. a
profilokat ismét engedélyezni.

SINUMERIK Ctrl-Energy energia megtakaritas profil

Kijelzés Jelentés

energia megtakaritas profil Osszes energia megtakaritas profil listazva lesz.

aktiv [perc] Kijelzésre kerlil a maradék id8 a definialt profil eléréséig.
Megjegyzés

Osszes energia megtakaritas profilt tiltani

Péld4ul a gépen futé mérések zavarasanak elkeriilésére valassza az "Osszes tiltdsa"-t.

Egy profil el6-figyelmeztetési idejének elérésekor megjelenik egy jelentés ablak, ami kijelzi a
hatralevé maradékidét. Az energia megtakaritds médus elérésekor megjelenik a megfelelé
jelzés a vészjelzés sorban.

El6re definidlt energia megtakaritasi profilok

Energia megtakaritds profil | Jelentés

egyszer(ienergia megtakaritds | A nem sziikséges gépi egységek lefojtasra vagy kikapcsolasra kertilnek.

maédus (gép Standby) A gép sziikség esetén ismét azonnal lizemkész.
teljes energia megtakaritas A nem szlikséges gépi egységek lefojtasra vagy kikapcsolasra kertilnek.
modus (NC Standby) Az lizemkész allapotba dtmenetnél varakozasi id6k vannak.

maximalis energia megtakari- | A gép teljesen ki van kapcsolva.
tas modus (Auto-shut-off) Az lizemkész allapotba dtmenetnél magasabb varakozasi id6k vannak.

'& Gépgyartoé
A kijelzett energia megtakaritas profil kivalasztasa és funkcidja eltéré lehet.
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyart6 tajékoztatasait.

Koszoriilés
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Eljaras

1 O

Parameter

>

Ctrl-
Energy

E

Gtrl-E
profilok

Azonnal

aktivalni

Profilt
tiltani

Profilt
engedelyezni

Osszest
tittani

Osszest
engedelyezni

Koszortilés

CTRL|

18.3 Ctrl-E profil

Valassza ki az "Paraméter"” kezelési tartomanyt.

Nyomja meg a Menii tovabbkapcsolas billenty(t és a "Ctrl Energy" softkey-
t.

- VAGY -
Nyomja meg az <CTRL> + <E> billenty(iket.

Nyomja meg az "Ctrl-E profilok" softkey-t.
A "Ctrl-E profilok" ablak megnyilik.
Pozicionalja a kurzort a kivant energia megtakaritas profilra és nyomja

meg az "Azonnal aktivalni" softkey-t, ha ezt az allapotot kdzvetlenil akti-
valni akarja.

Pozicionalja a kurzort a kivant energia megtakaritas profilra és nyomja
meg a "Profilt tiltani" softkey-t, ha ezt az dllapotot meg akarja akadalyozni.

A profil tiltva van és nem aktiv. Az energia megtakaritas profil sziirke hat-
ter és id6 kijelzés nélkiili.
A "Profilt tiltani" softkey felirata "Profilt engedélyezni"-re valtozik.

Nyomja meg a "Profilt engedélyezni" softkey-t az energia megtakaritas
profil tiltdsanak megsziintetésére.

Nyomja meg az "Osszest tiltani" softkey-t az 6sszes allapot megakadalyo-
zasara.

Az &sszes profil tiltva van és nem lesz aktivalva.

A "Osszest tiltani" softkey felirata "Osszest engedélyezni'-re valtozik.

Nyomja meg a "Osszest engedélyezni" softkey-t az dsszes profil tiltasdnak
megszlintetésére.
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Koszoriilés
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19

19.1 Easy XML

A "Felhaszndléi dialégusok Iétrehozasa" funkcidval lehet8sége van felhasznal6- és alkalmazas-
specifikus HMI kezel6fellletek 1étrehozdasara. Ez egy XML alapU szkript-nyelven torténik.

A szkript-nyelv lehet6vé teszi gép-specifikus menik és dialégus maszkok kijelzését a HMI
<CUSTOM> kezelési tartomanyban.

Tovabba lehetséges szkriptek végrehajtasa egy NC programbél az MMC(...) utasitassal.

o

Alkalmazas

Gépgyarté
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

A definidlt szkript utasitasok a kdvetkez6 tulajdonsagokat teszik lehetévé:

1. Dialégusok megjelenitése és a kovetkez8k biztositasa

softkey-k
Valtozok
szOvegek és segitd szovegek

grafikak és segit6 képek

2. Dialoégusok felhivasa:

(belépd) softkey mikodtetésével

3. Dialégusok dinamikus at-strukturalasa:

softkey-k valtoztatasa, torlése
valtozé mezbk definialasa és megadasa
kijelz6 szovegek (nyelv-fligg6 vagy -fliggetlen) megjelenitése, kicserélése, torlése

grafikdk megjelenitése, kicserélése, torlése

4. Akciék elinditasa:

bekapcsolas
értékét (valtozék) beadasa
softkey-k mikddtetése

dialégusok elhagyasa

5. Adatcsere dialégusok kozott

Koszortilés
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6. Valtozok

— olvsasas (NC, PLC, hajtas és felhasznaléi valtozok)

— irds (NC, PLC, hajtas és felhasznaldi valtozok)

— kapcsolatok matematikai, 6sszehasonlité és logikai operatorokkal
7. Funkciék végrehajtasa:

— alprogramok

- fajl funkciék

— Pl szolgalatok
8. Védséfokozatok figyelembe vétele felhasznaléi csoportokként

9. Dialogus tartalmak vezérlése munkadarabprogram utasitasokkal

Felhasznalé6i dialégusok felhivasa

Ha az xmldial.xml" fajl a loem/sinumerik/hmilappl kdnyvtarban |étre van hozva, a felhasznaléi
dialégust a <CUSTOM> billenty(i megnyomasaval inditjuk.

A <CUSTOM> kezelési tartomany felhivasanal a lIétrehozott softkey-k ki lesznek jelezve. A
softkey-kkel nyitjuk meg és kezeljiik a l1étrehozott dial6gusokat.

Megjegyzés

A fajl elsé masolasa utan a konyvtarba szlikséges egy vezérlés RESET.

Tovabbi informaciék
Tovabbi informaciok taldlhatdk a sajat dialégusok bedllitdsdhoz a Easy XML programozasi
kézikonyvben.

Koszoriilés
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19.2 SINUMERIK Integrate Run MyScreens

A "Run MyScreens"-szel lehetésége van gépgyartd- vagy felhasznalé-specifikus funkcid
bévitésekhez egy sajat kezelbfellilet Iétrehozasara és egy felhasznald-specifikus megjelenés
megvalositasara.

Ezen kivil lehet6ség van Siemens- vagy gépgyarté-specifikus kezel6felliletek médositasara vagy
kicserélésére.

Az Ujonnan létrehozott kezel6felllettel fel lehet dolgozni pl. munkadarabprogramokat. A
dialégusok kdzvetlenil a vezérlésen lesznek elkészitve.

Szoftver opcié

E A dialégusok szamanak boévitéséhez a kdvetkez szoftver opcidkra van sziikség:
* SINUMERIK Integrate Run MyScreens

SINUMERIK Integrate Run MyScreens + Run MyHMI

SINUMERIK Integrate Run MyHMI / 3GL

SINUMERIK Integrate Run MyHMI | WinCC

Gépgyarté
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarté tdjékoztatasait.

Alkalmazas
A definidlt szkript utasitasok a kdvetkezé funkcidkat teszik lehetévé:
1. Dialégusok megjelenitése és a kovetkez8k biztositasa
— softkey-k
— valtozok
— szOvegek és seqitd szovegek
— grafikak és segit6 képek
2. Dialégusok felhivasa:
— (belépd) softkey mikodtetésével
3. Dialégusok dinamikus at-strukturdalasa:
— softkey-k valtoztatasa, torlése
— valtoz6é mezbk definidlasa és megadasa
— kijelz6 szovegek (nyelv-fligg6 vagy -fliggetlen) megjelenitése, kicserélése, torlése
— grafikdk megjelenitése, kicserélése, torlése
Koszorilés
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4. Akciék elinditasa:

— bekapcsolas
— értékét (valtozok) beadasa
— softkey-k m(kddtetése

— dialégusok elhagyasa

. Adatcsere dialogusok kozott

. Valtozék

— olvasas (NC, PLC, felhasznaloi valtozdk)
— iras (NC, PLC, felhasznaldi valtozok)

— kapcsolatok matematikai, 6sszehasonlité és logikai operatorokkal

. Funkciék végrehajtasa:

— alprogramok
- fajl funkciék

— Pl szolgalatok

. Védéfokozatok figyelembe vétele felhasznaldi csoportokként

Tovabbi informaciok

472

Tovabbi informaciék taldlhatédk a sajat dialégusok beallitdsahoz a SINUMERIK Integrate Run
MyScreens programozasi kézikdnyvben.

Kdszoriilés
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20.1 HT 8

20.1.1 Attekintés

A SINUMERIK HT 8 mobil kézi terminal egy kezel8hely és gépkezelShely funkcidit egyesiti. Ezzel
lehet8ség van a gép-kdzeli megfigyelésre, kezelésre, betanitdsra és programozasra.

alkalmazéi billenty(k (szabad kiosztas)

mozgas billenty(ik

alkalmazéi meni

®OOE

kézikerék (opcionalis)

Kezelés
A 7,5"-0s TFT szines kijelz6 alkalmas az érinté kezelésre.
A félia-billenty(k a tengelyek mozgatdsahoz, szdmjegy beadashoz, a kurzor vezérléséhez és
gépkezel6hely funkcidkhoz (pl. Start és Stop) vannak.
A HT 8-nak van egy VESZ KI nyomégombija és két 3-fokozatli nyugtézo-billentydije. Lehetéség
van egy kilsé tasztatura csatlakozasara.

Koszorilés
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Alkalmazéi billentyiik

A négy felhasznaléi billentyl szabadon felhasznalhaté és vevé-specifikusan beallithaté.

.n. Gépgyarté
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarté tdjékoztatasait.

Integralt gépkezel6hely

A HT 8-ba egy MCP van integralva. Ez billenty(ikbél (pl. Start és Stop) és softkey-ként leképezett
billentylkbél all.

Az egyes billenty(lk a "GépkezelShely kezel6elemei" fejezetben vannak leirva.

Megjegyzés

A PLCinterfészjelek, amelyeket a gépkezelShely meni softkey-kkel lehet kivaltani, élvezéreltek.

Nyugtazoé billentyd

A HT 8-nak két nyugtazé billenty(je van. Lehetéség van a nyugtazas koteles kezelések (pl.
mozgas billenty(ik megjelenitése) nyugtazasi funkcidjat bal vagy jobb kézzel kivaltani.

A nyugtazoé billenty( a kdvetkez6 billentyl-pozicidkkal van megvalésitva:
» elengedve (nincs miikddtetés)
e nyugtazas (kdzépsé allas) - a csatorna 1 és csatorna 2 nyugtazas ugyanazon a kapcsolén van

e panik (egészen lenyomva)

Mozgas billentyiik

A gép tengelyeinek a HT 8 mozgas billentyivel elmozgatasahoz ki kell legyen vélasztva a "JOG"
vagy "MDA" izemmod, a "REF. POINT" vagy "TEACH IN" funkcié. A beallitastol fliggben a
nyugtazo billentydt kell mdkddtetni.

.n. Gépgyarté
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Virtualis tasztatuira

Az értékek kényelmes beadasahoz van egy virtualis tasztatura.

Koszoriilés
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Csatornat atkapcsolni
e Azallapotkijelz6n lehet8ség van a csatorna kijelz6 érint6 kezelésével a csatornat atkapcsolni:

— A Gép kezelési tartomanyban (nagy allapot kijelz6) az &llapot kijelzén a csatorna kijelz6
érintd kezelésével.

— A tbbbi kezelési tartomdanyban (kis allapot kijelz6) a képek cimsordban a csatorna kijelz6é
(sdrga mezd) érinté kezelésével.

¢ A gépkezel6hely menlben, amelyet az alkalmazéi meni "U" billentydjével lehet elérni, az
"1... n CHANNEL" softkey all rendelkezésre.

Kezelési tartomany atkapcsolas

A kezelési tartomany menlit az aktiv kezelési tartomany kijelzé szimbélumanak érint6é
kezelésével lehet megjeleniteni.

Kézikerék
A HT 8 kaphato kézikerékkel.

Tovabbi informaciék
Tovabbi informaciok taldlhatdk a csatlakoztatashoz és izembehelyezéshez a HT 8 kézi termindl
késziilék kézikonyvben.

20.1.2 Mozgas billentyiik

A mozgas billenty(ik nem feliratosak. Lehet8ség van a billenty(ik feliratozasat a fliggbleges
softkey-sav helyett megjeleniteni.

Szabvanyosan a mozgas billenty(ik feliratozasa 6 tengelyig megjelenik a Touch Panel-en.

¢. Gépgyarté
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyartoé tajékoztatasait.

Be- és kikapcsolni

A feliratozas be- és kikapcsoldsa lehet pl. a nyugtazé billentyd megnyomasahoz kétve. Ekkor a
nyugtazé billentyd megnyomdsa utdn megjelennek a mozgas billentydk.

Ha elengedi a nyugtazo billenty(it, a mozgas billenty(ik ismét eltlinnek.

ﬁ Gépgyarté
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Koszortilés
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Az 6sszes |étez6 vizszintes és fligglleges softkey feldl ill. 4t lesz irva, vagyis
a tobbi softkey nem kezelhetd.

N - !
1 Bl B

20.1.3 Gépkezel6hely menu

A gépkezel6hely megadott billenty(it, amelyek a szoftverrel le vannak képezve, a megfeleld
softkey-k érint6 kezelésével lehet kivalasztani.

Az egyes billenty(k leirdsa a "GépkezelShely kezelbelemei" fejezetben taldlhatd.

Megjegyzés

A PLC interfészjelek, amelyeket a gépkezel6hely meni softkey-kkel lehet kivaltani, élvezéreltek.

Be- és kikapcsolni

Az "U" alkalmazéi mendi billentylire megjelenik a CPF softkey-sav (fligg6leges softkey sav) és az
alkalmazéi softkey-sav (vizszintes softkey sav).

Koszoriilés
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20.1 HT 8
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Gépkezel6hely menii softkey-k

Koszortilés

A kovetkezd softkey-k allnak rendelkezésre:

"Gép" softkey
"[VAR]" softkey

"1...n CHANNEL "
softkey

"Egyes-mondat”
softkey

"MKR GKR" softkey
"Vissza" softkey

"Gép" kezelési tartomany valasztas
Tengely-el6tolas kivalasztasa valtozé lépésekkel
Csatornat atkapcsolni

Egyes-mondat feldolgozas be-/kikapcsolas

MKR és GKR kozott dtkapcsolni
Ablakot bezarni

Megjegyzés

A tartomany valtasanal a <MENU SELECT> billenty(vel az ablak automatikusan bezarul.
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20.1 HT 8

20.1.4

Eljaras

478

Virtualis tasztatura

A virtuadlis tasztatlra az érint8s kezel6helyeknél hasznalatos beadasi eszkdzként.

A virtualis tasztatira megnyitdsa egy beaddsra alkalmas kezel6elemre (program szerkeszt6,
szerkeszté mez6k) dupla kattintassal torténik. A virtudlis tasztatlrat a kezel6feliileten beldl
tetszélegesen el lehet helyezni.

At lehet kapcsolni egy teljes tasztatira és egy kicsinyitett tasztatdra kdzott, amelyik csak szam-
blokkot tartalmaz. A teljes tasztatira esetén at lehet kapcsolni a tasztatura kiosztast az angol és
az aktualisan bedllitott nyelvhez il tasztatura kiosztas kdzott.

1. Poziciondlja a kurzort a kivant beadasi mezGjébe.
2. Klikkeljen a beadasi mezére.
A virtudlis tasztatira megjelenik.
3. Adja be az értékeket a virtualis tasztatdraval.
£ 4. Nyomja meg az <INPUT> billenty(it.
INPUT

- VAGY -
Pozicionadlja a kurzort egy masik kezel&elemre.
Az érték atvételre keriil és a virtualis tasztatlra be lesz zarva.

A virtualis tasztatira pozicionalasa

A szabad felliletet balra az "Ablak bezaras" szimbélum mellett egy mutatéval vagy ujjal tartsa
megnyomva. Igy tolja el a tasztaturat a megfeleld helyre.

A virtualis tasztatira kiilonleges billentydi

(1) "Tilde" billentyd

¢ Egy numerikus beadasi mezében atkapcsolja az el6jelet.

* Egy szOveg beaddasi mez6ben (pl. program szerkeszt6) beszir egy Tilde jelet.

@ "Eng" billenty(
Atkapcsolja a tasztatlra kiosztasat az angol, ill. vissza az aktualisan beallitott nyelvhez ill§ tasz-
tatura kiosztasra.

Felllet a virtualis tasztatdra pozicionalasa.

®©

"Num" billentyd
A virtualis tasztaturat egy szdm-blokkra csdkkenti.

Kdszoriilés
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20.1 HT 8

A virtudlis tasztatdra szam-blokkja

Az "ABC" billenty(vel visszatérlink a teljes tasztatirahoz.

K6szoriilés
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20.2 HT 10

20.2.1 HT 10: Attekintés

A HT 10 mobil kézi terminal egy kezel6hely és gépkezelShely funkcidit egyesiti. Ezzel lehetdség
van a gép-kozeli megfigyelésre, kezelésre, betanitasra és programozasra.

A HT 10 a "SINUMERIK Operate Generation 2" kezel&feliilettel kezelhetd.

SINUMERIK

VESZ KI nyomégomb
kijelz8 | érinté képernyd
kézikerék (opcionalis)
override forgékapcsold
LED funkcid billentyik

OEOOO N,

Kezelés

A HT 10 teljesen grafikus, érintés érzékeny 10,1"-0s TFT szines kijelz&je érintéses kezelést nydjt.
Az 1280 x 800 pixeles felbontas alkalmas a "Kijelzd kezel6" haszndlatara.

Atengelyek mozgatdsara hasznalhaté a kézikerék vagy a mechanikus mozgas billentydk ("+"/"-").

A HT 10-nek van egy VESZ KI nyomégombja és egy kétcsatornés, harom-fokozatli nyugtézé-
billentydje.

Lehet6ség van egy kiilsé tasztatlra csatlakozasara.

Be lehet allitani felhasznalé-specifikus billentydket.

Kdszoriilés
480 Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4



Kézi termindlok tobb-érintéses kezeléshez
20.2 HT 10

felhasznal6 specifikus billentytik

A felhasznalé-specifikus billentylk szabadon felhasznalhatdk. A billenty(ik feliratozhatdk sajat
szovegekkel az adott nyelven.

¢ Gépgyarté
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarté tijékoztatasait.

Integralt gépkezel6hely

A HT 10-nek van egy integralt MCP-je. Ez mechanikus billenty(ikbél (pl. Start és Stop) és softkey-
ként leképezett billenty(ikbdl all.

Az egyes billenty(lk a "GépkezelShely kezel6elemei" fejezetben vannak leirva.

Megjegyzés

A PLCinterfészjelek, amelyeket a gépkezelShely meni softkey-kkel lehet kivaltani, élvezéreltek.

Nyugtazoé billentyd

A HT 10-nek van egy nyugtazoé billenty(ije. Lehet6ség van a nyugtazés koteles kezelések (pl.
mozgas billenty(ik megjelenitése) nyugtazasi funkcioéjat kivaltani.

A nyugtazo billenty( a kdvetkezé billentyl-pozicidkkal van megvalésitva:
» elengedve (nincs miikddtetés)

e nyugtazas (kdzéps6 allas) - a csatorna 1 és csatorna 2 nyugtazas ugyanazon a kapcsolén van

e panik (egészen lenyomva)

Mozgas billentyik

A gép tengelyeinek a mechanikus mozgas billentydivel elmozgatasahoz ki kell legyen valasztva
a"JOG" vagy "MDA" lizemméd, a "REF. POINT" vagy "TEACH IN" funkcié. A bedllitastél fliggben a
nyugtazo billentydt kell makddtetni.

¢ Gépgyarté
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Megjegyzés

A gépének tengelyeit érinté-kezeléssel is tudja mozgatni.

Virtualis tasztatura

Az értékek kényelmes beadasahoz van egy virtualis tasztatura.

Koszortilés
Kezelési kézikdnyv, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6QA4 481



Kézi termindlok tobb-érintéses kezeléshez

20.2 HT 10

Csatornat

Kézikerék

L

atkapcsolni
* Azallapotkijelz6n lehet8ség van a csatorna kijelz6 érint6 kezelésével a csatornat atkapcsolni:

— A Gép kezelési tartomanyban (nagy allapot kijelz6) az allapot kijelzén a csatorna kijelz6
érintd kezelésével.

— A tdbbi kezelési tartomdanyban (kis allapot kijelz6) a képek cimsordban a csatorna kijelz6é
(sdrga mezd) érinté kezelésével.

* A gépkezel6hely meniben, amelyet az alkalmazéi meni "U" billentydjével lehet elérni, az
"1... n CHANNEL" softkey all rendelkezésre.

Kezelési tartomany atkapcsolas

A kezelési tartomany menlit az aktiv kezelési tartomany kijelzé szimbélumanak érint6é
kezelésével lehet megjeleniteni.

A HT 10 egy kézikerékkel van ellatva.
Ha egy HT 10-et hasznal, a gépének tengelyeit mozgathatja kézikerékkel.

Gépgyarté
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarté tdjékoztatasait.

Tovabbi informaciok

20.2.2

482

Tovabbi informacidk taldlhatdk a csatlakoztatashoz, izembehelyezéshez és a felhasznalé-
specifikus billenty(ik beallitdsdhoz a HT 10 kézi terminal késziilék kézikonyvben.

Gépkezeléhely menu

A gépkezel6hely megadott billentyiit, amelyek a szoftverrel le vannak képezve, a megfeleld
softkey-k érint6 kezelésével lehet kivalasztani.

Az egyes billenty(k leirdsa a "GépkezelShely kezelSelemei" fejezetben talalhatd.

Megjegyzés

A PLC interfészjelek, amelyeket a gépkezel6hely meni softkey-kkel lehet kivaltani, élvezéreltek.

Be- és kikapcsolni

Az "U" alkalmazéi mendi billentylire megjelenik a CPF softkey-sav (fligg6leges softkey sav) és az
alkalmazéi softkey-sav (vizszintes softkey sav).

Kdszoriilés
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20.2HT 10

SIEMENS
P cHAN
Machine & Position [mm] TES |
X1 0O 0.000 T )
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0.000
51 g 0* 2{32 0.000 mimidmin 10% 2
SF3
SFa
=)
]
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u3 | U4 | us | us | u7 | us | > t )

A Meni tovabb billenty(ivel lehet a vizszintes softkey savot kibdviteni. Ezzel tovabbi softkey-k

allnak rendelkezésre.

Gépkezel6hely menii softkey-k

A kovetkez6 softkey-k allnak rendelkezésre:

SF1-SF4, U1-8

felhaszndléi billentylk, nyelv-fliggé feliratozas lehetséges

"MKR GKR" softkey

MKR és GKR k&zott atkapcsolni

"Egyes-mondat" softkey

egyes-mondat feldolgozas be-/kikapcsolas

Megjegyzés

A tartomany valtasanal a <MENU SELECT> billenty(ivel az ablak automatikusan bezarul.

Tengely-valasztas

Kivdalaszt egy tengelyt
vezérl6-négyzet aktiva

A jelol6 négyzet megé

a valosérték ablakban a valésérték ablak felirat soraban a megfelel
lasaval.

rintésével minden, a tengely valasztasra engedélyezett tengelyre

megjelenik a tengelynév mellett egy jel6l6 négyzet.

Gépgyarté

&

Koszortilés
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20.2 HT 10

Kivalaszt egy tengelyt a megfeleld vezérl6-négyzet aktivalasaval.

Megjegyzés

Egy tengelynek a kézikerékhez rendelésére aktivalja a kézikereket az érinté-kezelés "kézikerék"
kezel6elemével és utana valassza ki a megfelelé tengelyt a vezérlé négyzettel.

Megjegyzés

A tajolo-tengelyeket nem lehet hozzarendelni a kézikerékhez.

Ezutan mozgassa a tengelyeket a kezel6 elemekkel fix |épésekkel.

20.2.3 Virtualis tasztatura
A virtudlis tasztatlra az érint8s kezel6helyeknél hasznalatos beadasi eszkdzként.

A virtualis tasztatlra megnyitdsa egy beaddsra alkalmas kezel6elemre (program szerkesztd,
szerkeszt6 mez6k) dupla kattintassal torténik. A virtudlis tasztaturat a kezeléfeliileten bellil
tetszélegesen el lehet helyezni.

At lehet kapcsolni egy teljes tasztatlra és egy kicsinyitett tasztatura kdzétt, amelyik csak szam-
blokkot tartalmaz. A teljes tasztatira esetén at lehet kapcsolni a tasztatura kiosztast az angol és
az aktudlisan beallitott nyelvhez ill§ tasztatura kiosztas kozott.

efwlefrfr]viv]ijolr]i]r X

nagy- és kisbetik atkapcsolas billenty(

@ bet(k és kilonleges jelek atkapcsolas billenty(
@ orszag-specifikus tasztatira kiosztas atkapcsolas billentyd

teljes tasztatlra és szamjegy billenty(k blokk dtkapcsolas billenty(

A beallitott értékek atvétele

A beadott értékek az <INPUT> billentylivel kerlilnek atvételre.

A virtudlis tasztatura poziciondlasa

A szabad felliletet balra az "Ablak bezaras" szimbdlum mellett egy mutatéval vagy ujjal tartsa
megnyomva. lgy tolja el a tasztaturat a megfelels helyre.

Koszoriilés
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20.3 Touch Panel kalibralds

20.3 Touch Panel kalibralas

A Touch Panel kalibralasa a vezérléshez val6 elsé csatlakoztatasnal sziikséges.

Megjegyzés
Ujra kalibralas

Ha észreveszi, hogy a kezelés pontatlan, hajtson végre Ujra egy kalibralast.

VNC Starter: Default HMI

[NCUName] < 192.168.214.241:0: (HMI)

Please select server

Eljaras
1. Nyomja meg a Men vissza billenty(it és a <MENU SELECT> billenty(it
/\ egyszerre a TCU-nak a szerviz képpel inditasahoz.
(=)
MENLU
SELECT
2. Erintse meg a "Calibrate TouchPanel" kapcsolé feliiletet.
A kalibralas elindul.
3. Kovesse az utasitasokat a képernyén és érintse meg egymas utan a harom
kalibralasi pontot.
Kdszoriilés
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20.3 Touch Panel kalibrdlds

A kalibralasi eljaras lezarult.

4. Erintse meg a vizszintes "1" softkey-t vagy az "1" billenty(it a TCU szerviz
kép bezarasahoz.

Koszoriilés
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"Siemens Industry Online Support" alkalmazas, 21

"SINUMERIK Operate Gen.2"
Multitouch panel, 73

"SINUMERIK Operate Generation 2" kezel&feliilet, 73

érintés-kezelés elemek, 80
Funkcié billentydk blokk, 79
Virtudlis tasztatdra, 80

A

ABC tasztatlra, 89
adapter-transzformalt nézet, 368
Adatvédelem alap el6irasok, 23
Advanced Surface, 213
Alap-eltolas, 110
Alapmondatok, 161
Alap-terjedelem, 16
Alkalmazéi valtozdk, 201
aktivalni, 209
Csatorna GUD, 206
definialni, 209
Globalis GUD, 205, 209
Globalis R paraméterek, 202
keresni, 208
Lokalis LUD-ok, 207
Program PUD, 208
R-paraméterek, 203
tarolni, 420
Allapotkijelz6, 45
archiv
beolvasas rendszeradatokbél, 412
beolvasasa a Programkezel&ben, 411
|étrehozas rendszeradatokban, 409
|[étrehozni a Programkezel&ben, 408
lyukszalag formatum, 408
athelyezni
Multitool, 365
szerszam, 347
atkapcsolas
koordinatarendszer, 105

B

B tengely
Billen&tengely bedllitasa, 300
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Beallitasi adatok

beolvasni, 414
tarolni, 413

Beallitdsok

az automatikus lizemhez, 221
betanitds, 458

kézi izemhez, 153
Szerkesztd, 185
szerszamlistak, 368
Tobbcsatornas nézet, 315
Utkdzés elkeriilés, 306

betanités, 449

Altalanos lefutas, 449
Beallitdsok, 458

Elmozduldsi mondat G1, 455
Gyorsmenet GO, 455

kor kdzbensd-pont, 455
Mondatot beszurni, 452
Mondatot kivalasztani, 453
Poziciét beszurni, 455

betolteni

Multitool, 364

BetOltést megvizsgalni, 418
Billenétengely beallitasa

B tengely, 300

Billentyl-kombinacidk

Kezel6tablak, 32

Billentyl-kombinacidk - szimulacio

Egyes-mondat, 232

elétolas, 231

Grafika eltoldsa, 238

Grafika nagyitas/kicsinyités, 237
Kivagast valtoztatni, 239

Nézet forgatasa, 238

override, 231

binaris formatum, 408

C

Ctrl Energy

energia elemzés, 460, 461
Energia fogyasztas mérése, 462
energia megtakaritas profil, 466
Funkciodk, 459

tarolt mérési goérbék, 463, 464

Ctrl-Energy

Fogyasztasi értékek kijelzése, 463
Fogyasztasi értékek 6sszehasonlitasa, 464
Mérési gorbéket kijelezni, 463
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CYCLE4071

kivil programozni, 269
CYCLE4072

kivil programozni, 271
CYCLE4073

kivil programozni, 275
CYCLE4074

kivil programozni, 276
CYCLE4075

kivil programozni, 279
CYCLE4077

kivil programozni, 282
CYCLE4078

kivil programozni, 286
CYCLE4079

kivil programozni, 288
CYCLE435 - Lehtz6 koordinatak beallitasa

kivil programozni, 263
CYCLE495 - Profilozas

kivil programozni, 265
CYCLE62 - kontur felhivasa

Funkcié, 261

Paraméterek, 262
Csatorna atkapcsolas, 103

D

darabszam, 339
Data-Matrix-Code, 22
Display Manager
Kezel6elemek, 92
DRF (kézikerék eltolas), 173
DRY (prébafutés el6tolas), 173
Duplo-szam, (L&sd testvérszerszdm-szam)
Durva- és finom-eltolas, 110
DXF fajl
Befogas-sugar, 194
bezarni, 190
Elemet t6rdlni, 196
Kivagast valtoztatni, 192
konturt kivalasztani és atvenni, 198
megmunkalasi sik, 195
Megmunkalasi tartomanyt kivalasztani, 195
megnyitni, 190
megtisztitani, 190
nullapont, 197
rajz forgatasa, 192
részlet nagyitas / kicsinyités, 191
tarolni, 196
Tartomanyt térolni, 196
Vonatkoztatasi pontot megadni, 197
DXF-Reader, 189
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EES (feldolgozas kiilsé tarolobol), 400
Egyértelm( vagoél-szamok
egyértelmd, 325
egyes-mondat
durva (SB1), 158
finom (SB3), 158
élettartam, 339
Ellenorso, 133
El6tolds adatok
Valosértékek ablak, 49
El&zetes
Program, 390
energia elemzés
hossz( idejl mérés, 465
kijelezni, 461
Részletek, 461
energia fogyasztas
kijelezni, 460
mérés, 462
Energia megtakaritas profil, 466
érintés-kezelés elemek
Csatornat atkapcsolni, 80
Vészjelzéseket t6rolni, 80
Eseménynaplé
Attekintés, 441
bejegyzés torlése, 442
Bevitelt keresni, 443
Bevitelt |étrehozni, 442
cim adatokat feldolgozni, 441
kiadni, 440
kijelezni, 441
EXTCALL felhivasa, 405

F

feladatlista, 384
Felfutas, 97
Felhasznaléi dialogus
|étrehozni, 469
Felhasznaléi nyugtazas, 99
Féorso, 133
FTP meghajto, 374
Funkcié
egyes-mondat, 102
REF POINT, 101
REPOS, 101
TEACH IN, 102
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Funkci6 billenty(k blokk
"SINUMERIK Operate Generation 2"
kezel6felilet, 79

G

gép modell, 303
gépkezel6hely

Sidescreen-ben, 88
Gépkezel6hely

Kezel6elemek, 40
Gép-specifikus informacidk, 440
G-funkciék

forma-készités, 213

kivalasztott G-csoportokat kijelezni, 211

0sszes G-csoportot kijelezni, 213
G-kod program

|étrehozni, 382
Globalis alkalmazéi valtozdk, 205
Globadlis R paraméterek, 202

H

Handheld Terminal 8, 473
Harmadik fél web-oldalai, 16
helyi meghajto
NC kényvtarat |étrehozni, 372
Henger hiba kompenzacié, 135
hosszu idejl mérés
energia elemzés, 465
HT 10
Alkalmazéi meni, 482
Attekintés, 480
Nyugtazé billentyd, 481
Touch Panel, 485
Virtualis tasztatlra, 484
HT 8
Alkalmazéi meni, 476
Attekintés, 473
Mozgas billenty(ik, 475
Nyugtazé billentyd, 474
Touch Panel, 485
Virtualis tasztatlra, 478

igényt megallapitani, 417
IME
kinai irasjelek, 59
koreai irasjelek, 63
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J

Jelentések
kijelezni, 427
rendezni, 432

jeldlni, 354
Kényvtar, 391
Program, 391

K

Kamera
Streaming, 68
Képerny6 felosztasa, 78
képerny6 masolat
|étrehozni, 433
masolas, 433
megnyitni, 433
Képzés, 21
Keresés
a programkezel6ben, 388
Keresés modus, 171
keresni
Eseménynaplé bevitel, 443
Kesztydk, 74
kezelési tartomanyok, 29
valasztani, 52
valtani, 52
Kezel8elemek
Display Manager, 92
Gépkezelbhely, 40
Kezel6fellilet
kiegészités, 471
Kezel6tablak, 30
Billenty(k, 32
kézi terminal 10, 480
kézi izem
Beallitdsok, 153
Kézi izem, 145
Tengelyeket mozgatni, 150
Kézikerék
hozzarendelni, 138
Kiegészités
Kezel6felllet, 471
Kihagyas mondatok, 174
kitolteni
Multitool, 365
Kéd-hordozé csatolasa, 333
Konfiguralt allj, 174
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Kontur felhivasa - CYCLE62
Funkcid, 261
Paraméterek, 262

koordinatarendszer
atkapcsolni, 105

kopas, 339

kopas 6sszeg-korrekcio, 339

kényvtar
Név szabalyok, 380

Kényvtar
beszlras, 393
jeldlni, 391
|étrehozni, 380
masolas, 393
tordlni, 395
tulajdonsagok, 396
valasztani, 391

Kor koszoriilés
Szerszam mérés, 118

K&rnyezet-érzékeny online segitség, 70

kilénleges jel, 31

L

Lehiz6 koordinatak beallitasa - CYCLE435
kivil programozni, 263
lehtizé program
létrehozni, 382
programkdnyvtar, 371
Lerajzolas
3D-s nézet, 234
a megmunkalas alatt, 230
a megmunkalas el6tt, 229
Attekintés, 223
géptér, 235
Grafika eltolasa, 238
Grafika forgatasa, 238
Grafika nézetet valtoztatni, 239
Homlok nézet (kor-koszoriilés), 234
inditas - a megmunkalas elétt, 229
Lehlzasi nézet, 233
Nézetek, 233
Oldalnézet, 233
Szerszampalyak, 236
Tovéabbi oldalnézeteket (sik-koszorilés), 235
|étrehozni
lehtzé program, 382
Multitool, 361
programblokkok, 183
Létrehozni
Felhasznaléi dialogus, 469
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M

MDA
Program betéltés, 140
Program tarolas, 141
Program térlése, 143
Programot végrehajtani, 142
meghajték
|étrehozni, 397
logikai meghajto, 397
Megmunkalasi idék
Abrazolas, 242
Abrazolas mondat kijelzésben, 50, 160
torolni, 188
megszakitasi hely
ramenni, 170
mérni
munkadarab-nullapont, 129
Szerszam, 329
mértékegység
atkapcsolni, 105
mintak
|étrehozni, 387
tarolasi hely, 387
mondat
keresni, 167
keresni - megszakitasi hely, 170
mondatkeresés
hasznalni, 167
Mondatkeresés
Keres@cél paraméter, 170, 171
Keres6cél-megadas, 169
Modus, 171
program-megszakitas, 170
MRD (Measuring Result Display), 174
Multitool, 360
athelyezni, 365
betdlteni, 364
kitolteni, 365
|étrehozni, 361
Paraméterek a szerszamlistaban, 360
pozicionalni, 365
Reaktivalni, 366
szerszamokat eltavolitani, 363
szerszamokkal feltolteni, 362
torolni, 364
Multitouch panel
SINUMERIK Operate Gen.2, 73
Widescreen formatum, 82
munkadarab
|étrehozni, 381
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megmunkalas megallitasa, 155, 156

Megmunkalast inditani, 155
munkadarab-nullapont

automatikus mérés, 129

kézi mérés, 129
Munkadarab-szamlal6, 219
Munkatér-hatérolas, 131
MdUszaki tAmogatas, 21
mySupport-Dokumentation, 20

N
navigdacios sav
Sidescreen, 82
NC/PLC-valtozok
kijelezni, 434
valtoztatni, 436
nullapont beallitasok
beolvasni, 414
tarolni, 413
Nullaponteltolas
DXF fajl, 197
nullaponteltolasok
beallitani, 107
Nullaponteltolasok
aktiv NPE, 110
Attekintés, 109, 111
bedllithaté NPE, 113
Eljaras korrekciék, 113
Grinding Frames, 113
Részleteket kijelezni, 114
térdlni, 116, 117
Nyugtazé billentyd
HT 10, 481
HT 8, 474

o)

online segitség
kérnyezet-érzékeny, 70
OpenSSL, 23
Ors6 adatok
Valésértékek ablak, 50
Orsé-fordulatszam hatarolasok, 132
Orsétokmany adatok
Paraméterek, 134
tokmany-méretek megadasa, 132

P
Pages, 82
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Panel
tisztitas, 68
paraméter
beadni, 53
valtoztatni, 54
Paraméter
kiszamit, 54
tarolni, 420
pozicionalni
Multitool, 365
Product Support, 21
Profilozas - CYCLE495
kivil programozni, 265
program
bejaratni, 158
betanitas, 449
feldolgozni, 178
kivalasztani, 157
korrigalas, 164
Mondatokat Gjra szamozni, 183
Név szabalyok, 380
programhelyet keresni, 178
Szovegeket kicserélni, 180
Program
beszdras, 393
bezéarni, 376
El6zetes, 390
jeldlni, 391
|étrehozas ciklus-tamogatdassal, 247
masolas, 393
megnyitni, 376
térdlni, 395
tulajdonsagok, 396
valasztani, 391
végrehajtani, 378
Program befolyasolas
aktivalni, 174
hatasmodok, 173
program médositas, 164
programblokkok, 183
Program-futasidé, 219
Programkezel8, 369
HTML dokumentumok kijelzése, 403
Kényvtarak és fajlok keresése, 388
PDF dokumentumok kijelzése, 403
programlista, 386
programmondat
aktualis, 50, 160
beszuras, 181
jeldlni, 181
keresni, 178
masolni és beszdrni, 181
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szamozni, 182

tordlni, 181
programok

kezelni, 369
programozott allj 1, 173
programozott allj 2, 173
programszint, 162
PRT (nincs tengelymozgas), 173

R

Reaktivalni
Multitool, 366
szerszdm, 341
referencia, 98
rendszeradatok
HTML dokumentumok kijelzése, 403
PDF dokumentumok kijelzése, 403
réteg kivalasztas, 190
RGO (csokkentett gyorsmenet), 173
R-paraméterek, 203
tarolni, 420
Run MyScreens, 471

S

SB (egyes-mondat), 173
SB1, 158
SB2, 158
SB3, 158
Segédfunkcidk
H-funkciok, 214
M-funkciok, 214
Sidescreen
ABC tasztatlra, 88
Attekintés, 82
bekapcsolni, 84
El6feltételek, 82
Kezel6elemek, 82
MCP, 88
navigdciods sav, 82
Pages, 88
Szabvanyos Widget-ek, 84
Widgets, 82
Siemens Industry Online Support
App, 21
Sik-kdszorulés
Szerszam mérés, 122
SINUMERIK, 15
SINUMERIK Operate Gen.2
Képerny6 felosztasa, 78
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SKP (mondat kihagyas), 173
szabvanyos Widget
élettartam, 87
nullapont, 85
szerszam, 86
valosértékek, 84
Szabvanyos Widget
Kamera, 88
tengely terhelés, 86
Valtozok, 86
Vészjelzések, 85
szamitas-mondat (SB2), 158
Szegnyereg, 134
Szerkeszté
Bedllitasok, 185
felhivni, 178
szerszam
méretezés, 322
Reaktivalni, 341
Szerszam
athelyezni, 347
betdlteni, 331
kitolteni, 331
mérni, 329
Részletek, 355
Tipust valtoztatni, 359
tordlni, 330
Szerszdm mérés
Kor koszoriilés, 118
Sik-koszortilés, 122
Szerszdmadatok
beolvasni, 414
tarolni, 413
Val6sértékek ablak, 49
Szerszamadatok megnyitasa, 418
szerszamkezelés, 317
Listakat rendezni, 349
Listakat sz(rni, 350
szerszamkopas, 339
szerszamkopas-lista
megnyitni, 338
Szerszamlista, 324
szerszamlistak
Bedllitasok, 368
szerszamokat eltavolitani
Multitool, 363
szerszamokat felvenni, 417
szerszamokkal feltolteni
Multitool, 362
szerszam-paraméter, 322
Szerszamtipusok, 320
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Szimulacié
3D-s nézet, 234
a megmunkalas elétt, 227
Attekintés, 223
El6tolast valtoztatni, 231
géptér, 235
Grafika eltolasa, 238
Grafika forgatasa, 238
Grafika nézetet valtoztatni, 239
Homlok nézet (kor-koszoriilés), 234
inditani, 227
Lehlzasi nézet, 233
megallitani, 227
megszakitani, 227
mondatonként, 232
Nézetek, 233
Oldalnézet, 233
Program vezérlés, 231
Szerszampalyak, 236
Tovéabbi oldalnézeteket (sik-koszorilés), 235
Szinkronakciok
Allapotot kijelezni, 217
Szotar
importalni, 62

T
Tar
pozicionalni, 346
Szerszam kitoltése, 348
Szerszamok athelyezése, 348
Szerszamok betdltése, 348
Szerszamot torolni, 348
Tar-kezelés, 319
tarlista, 345
tarolni
adatok - a programkezel&ben, 408
adatok- rendszeradatokon at, 409
Bedllitasi adatok, 413
Paraméter, 420
Tavdiagnézis, 444
befejezni, 447
igényelni, 446
tavoli hozzaférés
bedllitani, 444
megengedni, 445
Teach In (betanitas)
kivalasztani, 451
Mondatot valtoztatni, 452
Mondatotokat t6rdlni, 453
Mozgas méd, 456
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palyavezérlés lizem, 457

Paraméter, 456
tengelyek

fix |épéshossz, 150

kdzvetlenill poziciondlni, 152

mozgatni, 150

referalni, 98

valtozé |épéshossz, 151

vissza-pozicionalni, 165
Testvérszerszam-szam, 324
Tetsz6leges fajl, 383
Tisztitasi médus, 68
tokmany méret, 132
Touch Panel

kalibralni, 485
Tébbcsatornas nézet, 309

"Gép" kezelési tartomany, 310

Beallitdsok, 315

OP015, OP019, 313
Tobbszords kivalasztas, 354
torolni

Kényvtar, 395

Multitool, 364

Program, 395
transzformalt nézet, 368
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