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Yasal bilgi ve uyarilar

ikaz bilgisi konsepti

Bu kullanma kilavuzu, kendi glivenliginiz ve mal kaybi veya zarar olusmasini 6nlemek igin dikkat etmeniz gereken
bilgi ve uyarilar icermektedir. Kisisel glivenliginiz ile ilgili bilgi ve uyarilar bir ikaz t¢geni ile belirtilmistir, genel mal

hasari ile ilgili bilgi ve uyarilar i¢in ise ikaz Gg¢geni kullanilmamistir. Tehlike kademesine bagli olarak, ikaz bilgi ve

uyarilari, en 6nemliden daha az énemlilere gére, asagidaki sekilde siralanmistir.

/\ TEHLIKE

eger bildirilen dikkat etme 6nlemlerine uyulmazsa, 6lim veya agdir yaralanma olacagi anlamina gelir.

/\ IKAZ

eger bildirilen dikkat etme dnlemlerine uyulmazsa, 6lUm veya agir yaralanma olabilecegi anlamina gelir.

/\ DIKKAT

eger bildirilen dikkat etme 6nlemlerine uyulmazsa, hafif yaralanma olabilecegdi anlamina gelir.

DIKKAT

eger bildirilen dikkat etme 6nlemlerine uyulmazsa, mal hasari olabilecegi anlamina gelir.

Birden fazla tehlike derecesinin ayni anda ortaya ¢ikmasi halinde, en ylksek tehlike derecesine ait uyari bilgisi
kullanilir. Eger ikaz Gi¢genli bir uyari bilgisinde insanlara zarar gelebilecegi hususuna dikkat ¢ekiliyorsa, ayni ikaz
bilgisine ayrica bir mal hasari ile ilgili uyar da eklenmis olabilir.

Yetkili personel

Bu dokiimantasyon iginde agiklanan uriini/sistemi sadece ilgili gérev igin uygun nitelikte olan kalifiye personel
kullanabilir. Uriiniin/Sistemin kullanimi esnasinda ilgili géreve iliskin dokiimantasyona ve &zellikle bu
dokiimantasyon iginde belirtilen glivenlik ve uyari bilgilerine dikkat edilecektir. Kalifiye personel, gerekli egitime ve
deneyime sahip oldugundan bu Urinleri/sistemleri kullanirken riskleri fark edebilecek ve olasi tehlikeleri
Onleyebilecek bilgiye sahiptir.

Siemens Urinlerinin amaca uygun kullanimi

Markalar

Litfen sunlara dikkat ediniz:

/\ IKAZ

Siemens Urlnleri sadece katalogda ve ilgili teknik dokiimantasyonda dngdriimis kullanim durumlari igin
kullanilmalidir. Eger yabanci Urlnler ve yabanci bilesenler kullanilirsa, bu Grtin ve bilesenler Siemens tarafindan
tavsiye edilmis ya da kullanimina izin verilmis olmalidir. Uriinlerin kusursuz ve giivenli kullanimi igin, gerektigi
sekilde tasinmasi, gerektigi sekilde depolanmasi, yerlestirilmesi, montaji, kurulmasi, devreye sokulmasi,
kullaniimasi ve muhafaza edilmesi ya da onariimasi sarttir. izin verilen gevre kosullarina uyulmalidir. ilgili
dokimantasyonlarda verilen bilgi ve uyarilara dikkat edilmelidir.

Tescil ibaresi ® ile isaretlenmis tim isim ve tanimlar, tescil edilmis Siemens AG markalaridir. Bu yazidaki diger isim
ve tanimlar, Gglinci kisiler tarafindan kendi amaglari i¢in kullaniimalari halinde sahiplerinin haklarina tecaviiz edilmis
olmasi s6z konusu olabilecek markalar olabilir.

Sorumluluk tstlenmeme mesuliyeti

Bu yazinin igerigini, tarif edilen donanim ve yazilima uygunlugu acisindan kiyasladik. Yine de farkliliklar ve sapmalar
olabilir ve bu nedenle tamamen uyumluluk hususunda herhangi bir sorumluluk Gstlenmiyoruz ve garanti vermiyoruz.
Bu yazida verilen bilgiler muntazam araliklar ile kontrol edilmektedir ve gerekli diizeltmeler yazinin miteakip
baskilarina islenmektedir.
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Ons6z

SINUMERIK dokiimantasyon

Tali bilgiler

SINUMERIK dokiimantasyon asagidaki kategorilere ayrilmistir:
® Genel dokiimantasyon / kataloglar
e Kullanici Dokiimantasyonu

o Uretici / servis dokiimantasyonu

Bu konuyla ilgili bilgileri bu adreste (https://support.industry.siemens.com/cs/de/en/view/
108464614) bulabilirsiniz:

® Dokiimantasyon siparis et / Baski gérinimd

e DoklUmanlarin indirilmesi igin gerekli tali linkler
e Dokimantasyon online kullan (el kitaplari/bilgiler ara ve arat)

Teknik dokiimantasyon (6rn. 6neriler, dizeltmeler) ile ilgili sorulariniz oldugunda litfen
asagidaki adrese (mailto:docu.motioncontrol@siemens.com) e-posta génderiniz.

mySupport/Dokiimantasyon

Training

FAQs

SINUMERIK

Taslama

Kullanma kitabi, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0VAQ

Asagidaki adreste (https://support.industry.siemens.com/My/ww/en/documentation) Siemens
iceriklerini temel alan dokiimantasyonunuzu kisisel olarak nasil derleyeceginiz ve kendi
makine dokimantasyonunuza nasil uyarlayacaginiz hakkinda bilgiler bulabilirsiniz.

Asagidaki adreste (http://www.siemens.com/sitrain) SITRAIN hakkinda bilgiler bulabilirsiniz;
SITRAIN - Siemens tahrik ve otomasyon teknigi Grlinleri, sistemleri ve ¢ézimleri igin egitim.

Frequently Asked Questions sayfasini Service&Support sayfalarinda Uriin destegi (https:/
support.industry.siemens.com/cs/de/en/ps/faq) altinda bulabilirsiniz.

SINUMERIK ile ilgili bilgileri asagidaki adreste (http://www.siemens.com/sinumerik)
bulabilirsiniz.
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Onséz

Hedef kitle

Hedef kitle

Mevcut dokiimantasyon SINUMERIK Operate yaziliminin ¢alistigi yuvarlak ve taslama
makinelerinin kullanicilarina yoneliktir.

Kullanim

Kullanici El Kitabi kullanicilara kumanda elemanlari ve komutlari ile ilgili bilgiler verir. Bu
Kullanici El Kitabi ortaya ¢ikan arizalarda kullaniciya amacina uygun sekilde davranmayi ve
ilgili dnlemleri almay 6gretir.

Standart kapsam

Bu dokiimantasyonda standart kapsamin islevselligi agiklanmistir. Makine ureticisi tarafindan
uygulanmis olan tamamlayici ¢alismalar veya degisiklikler makine Ureticisi tarafindan basilir.

Kumanda tnitesinde bu dokiimantasyonda bahsedilmemis baska islevler yer aliyor olabilir.
Ancak yeni teslimlerde veya servis durumunda bu islevlere iliskin bir istek yoktur.

Bu dokiimantasyon, yine ayni sekilde agiklik nedenlerinden dolayi trinin tiim tiplerine iliskin
tim ayrintil bilgileri icermez ve ayrica her olasi kurulum, isletim ve bakim/ kontrol durumunu
da dikkate almasiI mimkun degildir.

Teknik Destek

Teknik danismanlik igin Ulkelere 6zel telefon numaralarini internette, su adresteki (https://
support.industry.siemens.com/sc/ww/en/sc/2090) "irtibat" béliimiinde bulabilirsiniz.

Taslama
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Temel glivenlik uyarilari 1

1.1

Taslama

Genel glvenlik uyarilari

/\ iKAZ

Givenlik uyarilarina ve dider risklere dikkat edilmemesi nedeniyle hayati tehlike

ilgili donanim dokiimantasyonundaki giivenlik uyarilarina ve diger risklere dikkat edilmemesi
nedeniyle ciddi yaralanmalara veya 6limlere yol agabilecek kazalar olabilir.

® Donanim dokimantasyonundaki givenlik uyarilarina uyunuz.

® Risk degerlendirmelerindeki diger riskleri dikkate aliniz.

/\ KAz

Hatall veya degistirilmis parametreleme nedeniyle makinede hatali fonksiyonlar
Hatali veya degistirilmis parametrelendirme nedeniyle makinede hatali fonksiyonlar
tetiklenebilir, bu durum da yaralanmalara ve 6lime neden olabilir.

e Parametrelendirmelere yetkisiz erisimi engelleyiniz.

e Olasi hatali fonksiyonlar uygun énlemlerle kontrol altina alinmalidir, rn. ACIL
DURDURMA veya ACIL KAPATMA.
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Temel giivenlik uyarilari

1.2 Uygulama dérnekleri igin garanti ve sorumluluk

1.2 Uygulama ornekleri igin garanti ve sorumluluk

Uygulama érnekleri baglayici degildir ve higbir durumda "konfiglirasyon ve donanimin eksiksiz

durumda olmasi gerektigi" sorumlulugunu ortadan kaldirmaz. Uygulama érnekleri misteriye
6zgl ¢ézumler Gretmez, aksine benzeri is emri durumlarindaki yardim amaciyla verilmistir.

Kullanici olarak, agiklanan Grtnlerin usuliine uygun isletim sorumlulugu size aittir. Uygulama
ornekleri kullanim, kurulum, isletim ve bakim streglerinde ilgili sorumluluklarin ortadan
kaldirilmasi igin kullanilamaz.

Taslama
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Temel giiveniik uyarilar

1.3

Taslama

1.3 Endlistriyel gtivenlik

Endustriyel glvenlik

Not
Endustriyel glivenlik

Siemens, sistemlerin, tesislerin, makinelerin, ve aglarin givenli bicimde isletilmesini
destekleyen Industrial Security fonksiyonlarina sahip Griinler ve ¢gézimler sunar.

Sistemleri, tesisleri, makineleri ve aglari siber tehditlere karsi korumak i¢in son teknolojiye
uygun batdn bir Industrial Security konseptini yiritmek (ve surrekli sabit tutmak) gerekir.
Siemens urlnleri ve ¢ézimleri, bu tarz bir konseptin sadece bilesenleri niteligindedir.

Musteri, sistemlerine, tesislerine, makinelerine ve aglarina izinsiz erisimin énlenmesinden
sorumludur. Tesisler, makineler ve bilesenler, gerektiginde ve gerekli oldugu kadar ve ilgili
koruyucu onlemler (6rn. givenlik duvari ve ag bélimlemesi kullanimi) alindiginda sadece
sirket agina veya internete bagl olmalidir.

ilaveten Siemens'in ilgili koruyucu énlemlere iliskin énerileri dikkate alinmalidir. Industrial
Securtiy hakkinda ayrintili bilgileri bulabileceginiz adres:

Endustriyel giivenlik (http://www.siemens.com/industrialsecurity)

Siemens'in Urtnleri ve ¢ézUmleri daha guvenli hale getiriimek adina gelistiriimeye devam
etmektedir. Siemens, ilgili giincellemeler mevcut oldugunda agikga gilincelleme yapmayi ve
sadece en guncel Urln strdmlerini kullanmanizi 6neriyor. Eski veya artik desteklenmeyen
surdmlerin kullanimi siber tehditlerin riskini artirabilir.

Daima urln glincellemeleri hakkinda bilgilendiriimek igin asagidaki link Gizerinden Siemens
Industrial Security RSS Feed'e abone olun:

Endustriyel givenlik (http://www.siemens.com/industrialsecurity)

Daha fazla bilgiyi internette bulabilirsiniz:

Proje (konfigiirasyon) kitabi Industrial Security (https://support.industry.siemens.com/cs/ww/
en/view/108862708)

/\ iKAZ

Yazilim manipiilasyonu nedeniyle giivensiz igletim durumlari

Yazihm manipilasyonlari, rnegin virlsler, truva atlari, malware veya solucanlar,
sisteminizde giivensiz isletme durumlarina neden olabilir ve bu durum maddi hasarlarla, ciddi
yaralanmalarla ve 6limlerle sonuglanabilir.

e Yaziliminz gincel tutunuz.

e Otomasyon ve tahrik bilesenlerini en glincel teknolojiye uygun bir makine veya sistem
bitincil Industrial Security konsepti dahilinde entegre ediniz.

® Tim kullanilan Griinlerde bittncil Industrial Security konseptinizi dikkate aliniz.

e Cikanlabilir kayit ortamlarindaki dosyalar, zararli yazilimlara karsi uygun koruyucu
Onlemler ile korunmalidir, érnegin virls programi.

® Tabhriki yetkisiz degisikliklerden korumak i¢in "Know-How korumasi" konvertor

fonksiyonunu etkinlestirin.
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1.3 End(istriyel gtiveniik
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2.1 Urtinler

SINUMERIK kumanda, isleme makineleri (6rn. imalat makineleri) igin bir CNC (Computerized
Numerical Control) kumandadir.

CNC kumanda ile bir imalat makinesine baglanti vasitasiyla baslica su temel fonksiyonlari

gerceklestirebilirsiniz:

Hizmet alanlari

Asagida bulunan isletim alanlarina ait temel fonksiyonlar, kumandada 6zetlenmistir:

Parca programlarinin olusturulmasi ve adaptasyonu,

Parca programlarinin galistiriimasi,

Manuel kumanda,

Dabhili ve harici veri ortamlarina erisim,
Programlar igin verilerin dizenlenmesi,

Programlar dahilinde ihtiya¢ duyulan takimlarin, sifir noktalarinin ve diger kullanici

verilerinin yénetimi,

Kumanda ve makine teshisi.

Parga programinin islenmesi,
Manuel kumanda

Programlar igin verilerin diizenlenmesi/
Takim yénetimi

Parga programlarinin olusturulmasi ve
ayarlanmasi

Dahili ve harici veri tasiyicisina erisim

Alarm gostergesi, Servis gostergesi

NC verilerinin tezgaha uyarlanmasi,
Sistem ayari

Taslama
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Hizmet alanlari

TEZGAH

PARAMETRE

PROGRAM

PROGRAM
YONETICISI

TESHIS

ISLETIME
ALMA
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Giris

2.2 Kumanda paneli 6n yizeyi

2.2 Kumanda paneli on ylizeyi
2.2.1 Genel bakis
Girig

Kumanda paneli 6n yizeyinde, SINUMERIK Operate'in kullanim arayiiziine ait bildirim (ekran)
ve kullanim (6rn. Hard ve Soft keyler) islemleri gerceklestirilir.

OP 010 kumanda paneli sayesinde, kumanda ve isleme makinesinin hizmetinde bulunan
bilesenler kusursuz sekilde sergilenirler.

Taslama
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2.2 Kumanda paneli 6n yizeyi

Kumanda ve gésterge elemanlari

v

o N o o b~ W

9
10
11

ARG RSB

SIEMENS

aTEE =EE

|2 &)
=E
BDE

Alfabetik-Blok

<Shift>-Tusu basiliyken cift karakterli tuslardaki 6zel isaretler uygulanabilir ve biyuk harflerle
yazilir.

Not: Kumandanizin konfiglirasyonuna goére temelde biyik harflerle yazilir
Numerik-Block

<Shift>-Tusu basiliyken cift karakterli tuslardaki 6zel isaretler uygulanabilir.
Kumanda tuslar blogu

Hotkey blogu

Kursor blogu

USB interface

Meni segim tusu

Meni ileri adim tusu

Makine alani tusu

Meni geri adim tusu

Softkeyler

Resim 2-1  OP 010 kumanda paneli 6n yiizey goriinist

Literatdir

Kumanda paneline ait diger kullanilabilir 6n ylizey goérinusleri gibi ayrintili agiklamalari su
literatlrde bulabilirsiniz:

SINUMERIK 840D sl, isletme bilesenleri ve ag baglantisi cihaz kitabi

Taslama
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2.2 Kumanda paneli én yizeyi

222 Kumanda paneli tuslari

Kumanda ve isleme makinesinin kullanimi igin, su tuslar ve tus kombinasyonlari mevcuttur.

Tuslar ve tus kombinasyonlari

Tus

=

7
ALARM
CANCEL

1...n

+d

CHANMEL

@

HELP

=

MNEXT
WINDOW

MNEXT
WINDOW

SHIFT

EX]
WINDOW

ALT

EX]
WINDOW

CTRL

MEXT
WINDOW

CTRL

SHIFT
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Fonksiyon

<ALARM CANCEL>
Bu sembolle tanimlanmis alarm ve bildirimleri siler.

<CHANNEL>

Diger kanallar arasinda sec¢im yapmayi saglar.
<HELP>

Segcilmis pencerede, ilgili gevrim igi yardimi gagirir.
<NEXT WINDOW> *

® Pencereler arasinda gidip gelmeyi saglar.

® (Coklu kanal gériinimiine veya ¢oklu kanal islevlerine ait bir kanal
sutunu dahilinde, st ve alt pencere arasinda gegis saglar.

® Secim listeleri ve secim alanlarinda bulunan ilk kaydi secer.
® Kiursorl, bir metnin basina hareket ettirir

* USB klavyelerde <Home> veya <Pos 1> tuslari kullanihr
<NEXT WINDOW> + <SHIFT>

® Secim listeleri ve sec¢im alanlarinda bulunan ilk kaydi seger.
e Kirsorl, bir metnin basina hareket ettirir.

® Gegerli kiirsér pozisyonundan hedef pozisyona kadar segilmis
olan alani isaretler.

® Gegerli kiirsor pozisyonundan program blogunun basina kadar
secilmis olan alani isaretler.

<NEXT WINDOW> + <ALT>

e Kursoru ilk konuya hareket ettirir.

® Kursoru bir tablo satirinin ilk sttuna hareket ettirir.
® Kursoérl bir program blogunun basina hareket ettirir.
<NEXT WINDOW> + <CTRL>

® Kirsor(, bir programin basina hareket ettirir.

e Kursoéru gecerli sttunun ilk satirina hareket ettirir.

<NEXT WINDOW> + <CTRL> + <SHIFT>
e Kirsorl, bir programin basina hareket ettirir.
e Kursoru gegerli sttunun ilk satirina hareket ettirir.

® Gecerli kiirsér pozisyonundan hedef pozisyona kadar segilmis
olan alani isaretler.

® Gegerli kiirsér pozisyonundan programin basina kadar segilmis
olan alani isaretler.
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<PAGE UP>
Bir pencerede gorintlyl bir Ust sayfaya kaydirir.

<PAGE UP> + <SHIFT>

Program yoéneticisi ve program editér modunda, dizin veya program
blogu kiirsér pozisyonundan, pencerenin basina kadar isaretler.

<PAGE UP> + <CTRL>
Klrsérd, bir pencerenin en st satirina konumlandirir.

<PAGE DOWN>
Bir pencerede géruntlyl bir alt sayfaya kaydirir.

<PAGE DOWN> + <SHIFT>

Program ydneticisi ve program editér modunda, dizin veya program
blogu kiirsér pozisyonundan, pencerenin sonuna kadar isaretler.

<PAGE DOWN> + <CTRL>
Klrsérd, bir pencerenin en alt satirina konumlandirir.

<Kirsér saga>
e Editdr alani

Editoérde bir dizin veya program (6rn. déngl) acgar.
e Navigasyon

Kursoéru bir karakter saga dogru hareket ettirir.
<Kiirsoér saga> + <CTRL>

e FEditor alani
Kurséri bir kelime saga dogru hareket ettirir.

® Navigasyon
Bir tabloda kirsori sagda bulunan bir sonraki hiicreye hareket
ettirir.

<Kiirsor sola>

e Editor alani
Program editér modunda bir dizin veya program (6rn. déngu)
kapatir. Degisiklikler yaptiysaniz, bunlar devralinir.

® Navigasyon
Kursori bir karakter sola dogru hareket ettirir.
<Kiirsor sola> + <CTRL>

e Editdr alani
Kurséru bir kelime sola dogru hareket ettirir.

e Navigasyon
Bir tabloda, kirsori solda bulunan bir sonraki hiicreye hareket
ettirir.

<Cursor yukari>

o Editdr alani
Kirsoru bir sonraki tst alana hareket ettirir.

e Navigasyon

— Birtabloda, kirsora Ustte bulunan bir sonraki hiicreye hareket
ettirir.

— Bir menu resminde kiirs6rt yukari dogru hareket ettirir.
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A

CTRL

SHIFT

CTRL

SHIFT

SELECT

CTRL
SELECT
Of+ &
SELECT SHIFT
END
END Q

SHIFT

<Kiirsér yukari> + <CTRL>

e Bir tabloda kirséri tablonun basina hareket ettirir.
e Kuirsor(, bir pencerenin basina hareket ettirir.
<Kirsdr yukari> + <SHIFT>

Program yéneticisi ve program editér modunda, dizin veya program
blogunu isaretler.

<Kirsér asagi>
e Editor alani

Klrséru asagi hareket ettirir.
e Navigasyon

— Birtabloda, klrsoéru altta bulunan bir sonraki hiicreye hareket
ettirir.

— Bir pencerede kiirsori asagi dogru hareket ettirir.
<Kiirsér asagi> + <CTRL>
® Navigasyon
— Bir tabloda kirso6ri tablonun sonuna hareket ettirir.
— Kurs6rd, bir pencerenin sonuna hareket ettirir.

e Simulasyon
Override'l azaltir.

<Kirsor agagi> + <SHIFT>

Program ydéneticisi ve program editér modunda, dizin veya program
blogunu isaretler.

<SELECT>
Secim listeleri ve se¢im alanlarinda bulunan birden ¢ok imkani acar.
Kontrol kutucuklarini aktiflestirir.

Program edit6rii ve program ydneticisi modunda, bir program blogu
veya program seger.

<SELECT> + <CTRL>

Tablo satirlarinin isaretlenmesi sirasinda, segili ve secili degil ara-
sinda seg¢im yapar.

<SELECT> + <SHIFT>

Secim listelerinde ve se¢im alanlarinda bulunan, bir dnceki veya son
kaydi seger.

<END>

Kurséri bir penceredeki son girdi alanina, bir tablonun veya program
blogunun sonuna hareket ettirir.

Secim listeleri ve se¢im alanlarinda bulunan son kaydi seger.

<END> + <SHIFT>
Kirsoru son girdiye hareket ettirir.

Kursoér pozisyonundan program blogunun sonuna kadar secilmis
olan alani isaretler.

Taslama
Kullanma kitabi, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0VAQ



Giris

END | +|CTRL

eno | +|cra| + | €

SHIFT

-
BACKSPALE

|+

BCIEAE CTRL

—

k

TAB

= .5

TAB SHIFT

—

= +|CTRL

TAB

—

= +|CTRL| *+ ﬁ
TAB SHIFT
CTRL| +| A

CTRL C

CTRL| +| E

Taslama
Kullanma kitabi, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0VAOQ

2.2 Kumanda paneli 6n yizeyi

<END> + <CTRL>

Kurséru, gecerli satirda bulunan son situndaki son girdiye veya bir
programin sonuna hareket ettirir.

<END> + <CTRL> + <SHIFT>

Kursérl, gecgerli satirda bulunan son situndaki son girdiye veya bir
programin sonuna hareket ettirir.

Kursoér pozisyonundan program blogunun sonuna kadar secilmis
olan alani isaretler.

<BACKSPACE>

e Editor alani
Kirsérin solunda isaretlenmis olan bir karakteri siler.

e Navigasyon
Kursoérin solunda isaretlenmis olan tim karakterleri siler.

<BACKSPACE> + <CTRL>

e Editor alani
Kirsérin solunda isaretlenmis olan bir karakteri siler.

e Navigasyon
Kirsorun solunda isaretlenmis olan tim karakterleri siler.

<TAB>
® Program editér modunda, kirsori her zaman bir karakter ilerletir.

® Program ydneticisi modunda, kirséri sagda bulunan bir sonraki
girdiye hareket ettirir.

<TAB> + <SHIFT>
® Program editér modunda, kirsori her zaman bir karakter ilerletir.

® Program ydneticisi modunda, kirséri solda bulunan bir sonraki
girdiye hareket ettirir.

<TAB> + <CTRL>
® Program editér modunda, kirsorl her zaman bir karakter ilerletir.

® Program ydneticisi modunda, kiirséri sagda bulunan bir sonraki
girdiye hareket ettirir.

<TAB> + <SHIFT> + <CTRL>
® Program editdr modunda, kirsorli her zaman bir karakter ilerletir.

® Program yoneticisi modunda, kiirséri solda bulunan bir sonraki
girdiye hareket ettirir.

<CTRL> + <A>

Gegerli penceredeki tim girdilerin secilmesini saglar (sadece prog-
ram editdr ve program yoneticisi modunda)

<CTRL> + <C>
isaretlenmis igerigi kopyalar.

<CTRL> + <E>
"Ctrl Energy" fonksiyonunu ¢agirir.
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CTRL F
CTRL G
CTRL L
CTRL Q

SHIFT

CTRL P
CTRL S
CTRL Vv
CTRL X
CTRL Y
CTRL V4
CTRL ALT
CTRL ALT
CTRL ALT

<CTRL> + <F>

Yukleme ve kayit sirasinda MDA-Editér ile program yoneticisi mo-
dunda, makine veri listelerini ve ayar veri listelerini, sistem bilgilerin-
de ise arama diyalogunu acar.

<CTRL> + <G>

Parametre ekranindayken yardim ekrani ve grafiksel gériinim ara-
sinda gegis yapar.

<CTRL> + <L>

Gegcerli kullanici araytzind, ydkla diller arasinda sirayla degistirir.

<CTRL> + <SHIFT> + <L>

Gegerli kullanici araylzunu, yuklu diller arasinda ve ters yone dogru
degistirir.

<CTRL> + <P>

Gegerli kullanici arayiziine ait bir ekran kopyasi (print screen) olus-
turur ve veri olarak kaydeder.

<CTRL> + <S>
Simulasyon modunda tekli blok agar veya kapatir.

<CTRL> + <V>

® Panodan kayith metni alip, gegerli kiirsor pozisyonuna yerlestirir.
® Panodan kayith metni alip, isaretli metnin yerine yerlestirir.
<CTRL> + <X>

isaretli metni keser. Metin artik panodadir.

<CTRL> + <Y>

Geri alinmis degisiklikleri tekrar devreye sokar (sadece program edi-
tér modunda).

<CTRL> + <Z>
Son islemi geri alir (sadece program editdr modunda).

<CTRL> + <ALT> + <C>

Harici bir veri ortamina (USB-Flash bellek) (840D sl/828D ile) eksik-
siz bir standart arsiv olusturur (.ARC)

Uyari:
Bununla ilgili makine dreticisinin verdigi bilgilere dikkat edin..
<CTRL> + <ALT> + <S>

Harici bir veri ortamina (USB-Flash disk) (840D sl ile) eksiksiz bir
standart arsiv olusturur (.ARC)

Harici bir veri ortamina (USB-Flash disk) (828D ile) eksiksiz bir Easy
arsiv olusturur (.ARD)

Uyari:
Bununla ilgili makine ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin..
<CTRL> + <ALT> + <D>

Protokol verilerini USB Flash disk Ustline kaydeder. USB flash disk
takili degilse, veriler CF kartin Uretici alanina kaydedilir.

Taslama
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SHIFT

ALT

SHIFT

ALT

SHIFT

CTRL

ALT

ALT

ALT

DEL

DEL

CTRL

Taslama
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2.2 Kumanda paneli 6n yizeyi

<SHIFT> + <ALT> + <D>

Protokol verilerini USB Flash disk Ustline kaydeder. USB flash disk
takili degilse, veriler CF kartin Uretici alanina kaydedilir.

<SHIFT> + <ALT> + <T>
"HMI Trace"i baslatir.

<SHIFT> + <ALT> + <T>
"HMI Trace"i sonlandirir.

<ALT> + <S>

Asya yazi karakterleriyle girdi yapabilmek amaciyla editér modunu
acar.

<ALT> + <Cursor yukari>
Editérdeyken, blok basindan veya sonundan yukari kaydirir.

<ALT> + <Cursor asagr>
Editérdeyken, blok basindan veya sonundan asagi kaydirir.

<DEL>

e Editor alani
Kursoérin saginda bulunan ilk karakteri siler.

e Navigasyon
Tum karakterleri siler.

<DEL> + <CTRL>

e Editdr alani
Kirsdrun saginda bulunan ilk kelimeyi siler.

® Navigasyon
Tum karakterleri siler.

<Bosluk tusu>

e Editor alani
Bir bosluk karakteri ekler

® Secim listeleri ve sec¢im alanlarinda bulunan birden ¢ok imkani
acar.

<Arti>

® icinde elemanlari bulunan bir dizin acar.

® Simulasyon modunda, grafik gértintlisiinii ve Trace-gizimlerini
blyatar.

<Eksi>

® icinde elemanlari bulunan bir dizini kapatir.

® Simulasyon modunda, grafik gértintistiini ve Trace-gizimlerini
kGgultdr.

<Esittir>

Girdi alanlarinda hesap makinesini agar.
<Yildiz>

iginde tiim altdizinlerin bulundugu bir dizin agar.
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>

INSERT

®+

INSERT

SHIFT

2

INPUT

AN

ALARM

)

PROGAAM

OFFSET

PROGRAM
MANAGER

>
N

=

M

—
MACHINE

=

MENL
SELECT

<Tilda>
Bir rakama ait 6n isareti, arti ve eksi arasinda degistirir.

<INSERT> (Giris)

® FEkleme modunda, bir editér alani agar. Tusa tekrar basin, alani
terk ettikten sonra girdiler tekrar geri alinir.

® Bir secim alani acar ve se¢im imkanlarini sergiler.
® isleme adimi programinda, G-kodu igin bos bir satir ekler.

o kili editérdeyken veya coklu kanal gériinimiinde, editér
modundan isletim moduna gecis yapar. Tusa tekrar basiimasiyla
tekrar editér moduna geri dénus yapilir.

<INSERT> + <SHIFT>

G-kodu programlamada, bir déngiiniin baslatiimasi igin editér mo-
dunu acar veya kapatir.

<INPUT> (Girig)
® Girdi alaninda bir deg@ere ait girdiyi kapatir.
® Bir dizin veya bir program baslatir.

® Kirsor, bir program blogunun sonunda konumlandiriimissa, bos
bir program blogu ekler.

® Yenibirsatirinisaretlenmesi amaciyla, bir isaret ekler ve program
blogu iki pargaya bélundr.

® G-kodunda, program blogundan sonra yeni bir satir ekler.

® isleme adimi programinda, G-kodu igin yeni bir satir ekler.

o kili editérdeyken veya goklu kanal gériinimiinde, editér
modundan isletim moduna gegis yapar. Tekrar basiimasiyla
tekrar editér moduna geri dénas yapilir.

<ALARM> - sadece OP 010 ve OP 010C
"Teshis" isletim alanini ¢agirir.
<PROGRAM> - sadece OP 010 ve OP 010C
"Program ydneticisi" isletim alanini ¢agirir.
<OFFSET?> - sadece OP 010 ve OP 010C
"Parametre"” isletim alanini gagirir.

<PROGRAM MANAGER> - (Program yéneticisi) - sadece OP 010
ve OP 010C

"Program yoneticisi" isletim alanini ¢agirir.

Mendi ileri adim tusu

Genisletilmis yatay Softkey gubuguna gegis saglar.

Menii geri adim tusu

Ust mentiye geri doniisi saglar.

<MACHINE>

"Makine" isletim alanini ¢agirir.

<MENU SELECT> (Girig)
isletim alaninin secimi maksadiyla ana mentyi ¢agirir.

Taslama
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2.3 Makine Kumanda Paneli

2.3.1 Genel bakis

imalat makinesi, Siemens'e ait bir makine kumanda paneliyle veya makine (reticisine ait
spesifik bir makine kumanda paneliyle donatiimis olabilir.

imalat makinesinde, makine kumanda paneli (izerinden eksen uygulamalari veya parganin
islenmesini baslatma gibi islemleri gerceklestirebilirsiniz.

23.2 Makine kumanda paneline ait kumanda elemanlari

MCP 483C IE vasitasiyla bir Siemens makine kumanda paneline ait kumanda ve gosterge
elemanlari kusursuz olarak sergilenir.

Genel goriniim

ACIL DURDURMA butonu

)
(2) Kumanda cihazlari igin montaj yeri (d = 16mm)
(3) RESET
(4) Program kumandasi
(5) isletim modu, makine fonksiyonlari
(6) Musteri tuslan T1 ila T15
(7) Hizli hareketle eksen hareketleri ve koordinat aktarimi
(8) Override anahtarli (hizli hareket) ismili kumandasi
9) Override salteri ile kaydirma yonetimi

(10)  Anahtarlama salteri (d6rt konumlu)
Resim 2-2  Makine kumanda paneli 6n gérinisu (frezeleme islemi)

Taslama
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Kumanda elemanilari

ACIL DURDURMA butonu

Tusu asagida verilmis olan durumlarda etkinlestirin:

® Hayati risk tehlikesi mevcutsa,

® Makine veya is parcasinin hasar gérme tehlikesi mevcutsa.

Tum siruculer mimkin olan en ylksek frenleme momentiyle durdurulur.

o8

RESET

7

RESET

Makine ireticisi

ACIL DURDURMA butonuna basiimasiyla olusan diger reaksiyonlar igin tezgah reti-
cisi bilgilerine dikkat edin.

® Gegcerli programin islemesini iptal edin.
NCK-kumandasi, makineyle senkron halde kalir. NCK kumandasi
baslangi¢c konuma gecer ve yeni bir program akisina hazirdir.

® Alarm silme.

Program kumandasi

B

SINGLE
BLOCK

CYCLE
START

CYCLE
STOP

<SINGLE BLOCK>
Tekli blok modu a¢ / kapat

<CYCLE START>

Bu tus NC-baslatma olarak da tanimlanir.
Bir programin isletimi baslatilir.

<CYCLE STOP>

Bu tus NC-durdurma olarak da tanimlanir.
Bir programin isletimi sonlandirilir.

isletim modu, makine fonksiyonlari

Wy
UL

JOG

%)

TEACH IN

REPOS

34

<JOG>
"JOG" isletim modunun segimi.

<TEACH IN>
"Teach In" alt isletim modunun segimi.

<MDA>
"MDA" isletim modunun segimi.

<AUTO>
"AUTQO" (Oto) isletim modunun segimi.

<REPOS>
Geri konumlandirma, kontura yeniden hareket.

Taslama
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-

REF.PQINT

—>
[VARI

—>
1

10000

2.3 Makine Kumanda Paneli

<REF POINT>
Referans noktasina hareket.

Inc <VAR>(Incremental Feed Variable)
Adim o6l¢lisline degisken adim araliginda hareket.

Inc (Incremental Feed)

Adim 6lgisiine 6nceden verilmis adim araliginda (1, ..., 10000 artislarla)
hareket.

{é‘} Makine Ureticisi
Artis deg@erine ait degerlendirme, bir makine datasina bagldir.

Hizli hareketle eksen hareketleri ve koordinat aktarimi

X

UL

RAPID

@

WCS MCS

Eksen tuslari
Eksen segimi.

Yo6n tuslari
Hareket yonu segimi.

<RAPID>
Basilmis tus yéninde, ekseni hizli hareketle hareket ettirme.

<WCS MCS>

Parca koordinat sistemi (WKS) ile makine koordinat sitemi (MKS) arasinda
gegcis saglar.

Override anahtarli (hizli hareket) is mili kumandasi

e
SPINDLE
STOP

o

SPINDLE
START

Taslama

<SPINDLE STOP>
ismilini durdurma.

<SPINDLE START>
ismilini serbest birakma.
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Override salteri ile kaydirma yonetimi

MWA® <FEED STOP>
Stop Devam eden program isletiminin ve eksen siriiciisiiniin durdurulmasi.
A D <FEED START>
START Gegerli program blogunda programin islemesi i¢in onay ve program tara-

findan 6nceden verilmis ilerleme hizinda, hiz arttirma onay!.

Taslama
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24 Kullanici araylzi
241 Ekran boélimleri
Genel bakis
e [ 3) | 17.11.15‘
|M| AUTO 10:50
@—H[:,fI.JKS,fS[:HLEIFEH,fB_I?II]HSE_I?IIJSHI[:HTEH ] _—
(()—Z RESET MRDI( ] onsibon
MKS Pozisyon [mm] ] T.F.5 B_Achse_Schleifen1 <5 vardimes
x-l B BBBB la) T SCHEIBE_LINKS R 8.8888|| fonksiyon
Y'I B BBBB | 0 01 L 6.0600 || R
0 5 Temel C
._ L F n.AAR Bloklar
21 0.0000 2 26 maymin 16 S
B1 5.500 ° ] o .
1 0,808 ° | 81 M g a.8% 5ureler——©
= 0
82 ] 188%) =
NG/WKS/SCHLEIFEN/B_ACHSE_AUSRICHTEN G-Fonksiyonlari | seunpel,
; Austichten B-Achseq AN 1:lg1
CYCLEBAA( )T 2:
CYCLEABA(1, "B_Achse_Schleifeni™, 5.5, 8, 18 3
©—8N || 6617
H369 7: G48
8: Ghea 3 deger MKS
L 29: DINMOF
'E 18: GEB 38: COMPOF
. h >1 1
1 istiine Prog. 7] Satir f Online Prog.
| kaut |Knntru| @' arama| simiil. %" diizel,
1 Etkin isletim alani ve modu
2 Alarm/mesaj satiri
3 Kanal isletim mesajlari
4 Gosterge :
e FEtkintakim T
e Gegerliilerleme hizi F
® Gegerli durumla birlikte etkin is mili (S)
® Yizde cinsinden is mili yuku
Dikey fonksiyon tusu gubugu
Gosterge: etkin G fonksiyonlari , tim G fonksiyonlari , H fonksiyonlari ve gesitli fonksiyonlar igin giris penceresi (6rn.
blok atlama , program kontroli )
7 Yatay fonksiyon tusu gubugu
Taslama
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8 Ek kullanici uyarilarinin verildigi diyalog satiri

9 Program blogu gostergeli galisma penceresi

10 Guncel degerler penceresinde eksenlere ait konum gdstergesi
11 Kanal durumu ve program kontroli

12 Program adi
Resim 2-3  Taslama kullanim araytzu

242 Durum gostergesi

Durum gostergesi giincel makine ve NCK'nin durumuyla ilgili en yeni bilgileri icermektedir.
Ayrica alarmlar ve NC veya PLC bildirimleri gosterilir.

Hangi kullanim alaninda bulundugunuza gére durum gdéstergesi birka¢ satirdan olusur:

e Bulylk durum gostergesi
"Makine" kullanim alaninda durum goéstergesi u¢ satirdan olusur.

e Kuclk durum gostergesi
"Parametre", "Program"”, "Program yoneticisi", "Ariza teshis" ve "Devreye alma" kullanim
alanlarinda durum gdstergesi blyik gostergenin birinci satirindan olusur.

"Makine" kullanim alaninin durum géstergesi

Birinci satir
Ctrl-Enerji - Gli¢ géstergesi

Gosterge Anlam

i m Makine uretken galismiyor.

I = Makine uretken calisiyor ve eneriji tiiketiliyor.
) Makine sebekeye geri enerji yikliyor.

Durum satirn gui¢ gdstergesi devreye alinmalidir.

Bilgi

Konfigirasyon bilgisini asagidaki literatlirden edinebilirsiniz:
Sistem el kitabi "Ctr-Enerji", SINUMERIK 840D sl / 828D

Aktif kullanim alani

Gosterge Anlam

"Makine" kullanim alani

Dokunmatik kullanimda buradan kullanim alanina gegis yapabi-
lirsiniz.

"Parametre" kullanim alani

"Program" kullanim alani

Ulg E

Taslama
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Goésterge Anlam

"Program Yoneticisi" kullanim alani

"Ariza teshis" kullanim alani

"Devreye alma" kullanim alani

Zal>il=.

Aktif igletim tirQ veya alt isletim tiri

Gosterge Anlam

i "JOG" isletim tlrQ

JOG

] 3 "MDA" isletim tri

MDA

=) "AUTQO" isletim turd
AUTO

i "TEACH In" alt isletim tarG
Teach In

"REPOS" alt isletim tiirl

REPOS

"REF POINT" alt isletim turu

8

REF POIH

Alarmlar ve mesajlar

Goésterge Anlam

18999 1 @ Kanal 1: 0 Alarm goéstergesi

Alarm numaralari kirmizi arka plan tzerine beyaz yaziyla verilir.
ligili alarm metni kirmizi yaziyla verilir.

Bir ok birden fazla alarmin aktif oldugunu gosterir.

Bir onay sembolu, alarmin onaylanabilir veya silinebilir oldugunu
gosterir.

600308 4 0 NC veya PLC bildirimi
Bildirim numaralari ve metinleri siyah yaziyla verilir.
Bir ok birden fazla bildirimin aktif oldugunu gdosterir.
READY TO START NC progrgmlarlna ait bildirimlerin numaralari yoktur ve yesil ya-

ziyla verilir.

ikinci satir

Gosterge Anlam

TEST TEACHEN Program yolu ve program adi

ikinci satirdaki géstergeler projelendirilebilir.

{!‘c}} Makine Ureticisi
Lutfen bu dogrultuda makine ureticisinin verdigi bilgileri dikkate aliniz.

Taslama
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243

WKS/MKS

40

Uclincii satir

Gosterge

Anlam

ZICHAN1 RESET

Kanal durum gdstergesi.
Makinede birgok kanal varsa, kanal ismi de gosterilir.

Sadece bir kanal varsa, sadece "Reset" kanal durumu olarak
gOsterilir.

Dokunmatik kullanimda buradan kanala gecis yapabilirsiniz.

Kanal durum gdstergesi:

Program "Reset" ile kesintiye ugratildi.
Program isliyor.

Program "Reset" ile kesintiye ugratildi.

PR

! FEN

Aktif program etkilerinin gdstergesi:

PRT: Aks hareketi yok

DRY: Deneme calismasinin éne alinmasi
RGO: indirgenmis hizli hareket

MO1: Programli durdurma 1

M101: Programli durdurma 2 (degisken isaret)

SB1: Minferit blok kaba (program sadece bir makine islevi yiri-
ten bloklara gore durur)

SB2: Hesaplama takimi (program her bloktan sonra durur)

SB3: Munferit blok hassas (program ¢evrimlerde dahi sadece bir
makine islevi ylrtten bloklara gére durur)

/" Faulty NC block / user alarm
|© Remaining dwell time:15 Sec.

Kanal isletim bildirimleri:
Durma: Normalde bir operasyon gereklidir.
Bakim: Bir operasyon gerekli degildir.

Guncel deger penceresi

Hangi program etkilerinin gosterilecegi hususu makine Ureticisinin ayarlarina baglhidir.

r{:c} Makine Ureticisi
Bununla ilgili makine Ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Eksenlere ve pozisyonlara ait glincel degerler sergilenir.

Sergilenen koordinatlar ya makine koordinat sistemine veya is pargasi koordinat sistemine
dayanir. Makine koordinat sistemi (MKS), is pargasi koordinat sisteminin (WKS) aksine, sifir
noktasi kaydirmayi hesaba katmaz.

Gosterge, "Istwerte MKS (MKS guincel deger)" Softkey vasitasiyla makine ve is parcasi
koordinat sistemi arasinda degistirilebilir.

Pozisyonlara ait giincel deger gostergesi ENS koordinat sistemine sistemine dayanabilir.
Ancak pozisyon ¢ikisi WKS'de gergeklesmeye devam eder.

Taslama
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ENS koordinat sistemi WKS koordinat sistemine uygun olup, sistem tarafindan isleme
esnasinda yerlestirilen veya geri alinan belirli bélimleri ($P_TRAFRAME, $P_PFRAME,
$P_ISO4FRAME, $P_CYCFRAME) kisaltir. ENS koordinat sisteminin kullanimi sayesinde,
ek bolimler nedeniyle meydana gelen glincel deger gdstergesindeki sigramalar, engellenmis

olur.

Tam ekran goriinimu

{g‘} Makine Ureticisi
Bununla ilgili makine dreticisinin verdigi bilgilere dikkat edin..

">>" ve "Zoom Istwert (zoom giincel deger)" Softkey tuslarina basin

Biiyiik
giin. dedq.

Gdostergeye genel bakis:

Gosterge

Anlam

Baslik satirini béime

WKS / MKS

Secilmis koordinat sisteminde eksenlere ait gosterge.

Pozisyon

Sergilenen eksen pozisyonu.

Kalan yol gbstergesi

Program akisi sirasinda, glincel NC-bloguna ait kalan yol sergilenir.

ilerleme hizi/Override

Tam ekran modunda eksenlere tesir eden ilerleme hizi ve Override
sergilenir.

Repos kaydirma

Manduel isletim sirasinda eksenlere ait ilerlenen yol farki sergilenir.

Bu bilgi sadece "Repos" alt isletim modunda bulunuyorsaniz sergi-
lenir.

Carpismadan sakinma
(sadece 840D sl)

" JOG ve MDA ya da AUTOMATIK isletim turleri icin ¢arpis-
' ma 6nleyici devreye alinmistir.

Uyart:
$MN_JOG_MODE_MASK makine datasina bagl olarak
sembol gdstergesi eksik olabilir.

Litfen bu dogrultuda makine Ureticisinin
verdigi bilgileri dikkate aliniz.

*e JOG ve MDA ya da AUTOMATIK isletim tlrleri igin garpis-
ma Onleyici devre disidir.

Alt bilgi

Aktif sifir nokta kaydirmalari ve transformasyonlar gostergesi.

Tam ekran modunda ilaveten T, F, S degerleri sergilenir.

244 T,F,S-Penceresi

T,F,S penceresinde takim, ilerleme hizi (JOG modda jerk ilerleme hizi veya eksen ilerleme
hizi) ve ismiline ait en dnemli glincel veriler sergilenir.

Taslama
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Takim verileri

"T, S, F" penceresi maks. iki anma kapasite gostergeli birden fazla is mili gdsterir. Taslama
performansi gosterimi is mili devri gostergesine entegre edilir. Glg stitunu devir degerinin

arkasinda Z duzeyinde.

Mil gdsterimi igin:

® ana mil daima gdsterilir

® PLC hangi is milinin gosterilecegini belirler

® alet verilerinde yer alan mil numarasi, degerin sifir olmamasi halinde ayni zamanda aktif

ilerleme hizi verileri

42

is milidir.
Goésterge Anlam
T
Takim adi Gincel takim adi
Konum Gegerli takima ait konum numarasi
D Gegerli takima ait kesme numarasi
Takim, ilgili koordinat sistemine uygun takim tipi sembollyle birlikte, secilmis
olan kesme konumunda sergilenir.
Takim sarsilirsa, bu durum gdstergede dikkate alinir.
DIN-ISO-Modunda kesme numarasi yerine H-numarasi sergilenir.
H H-Numarasi (DIN-ISO-modunda takim diizeltme kaydi)
Gegerli takima ait bir D-numarasi mevcutsa, ek olarak bu sergilenir.
10} Gegerli takimin gapi
R Gegerli takimin yari gapi
VA Gegerli takimin Z degeri
X Gegerli takimin X degeri
Gosterge Anlam

F

ilerleme hizi kilidi

ilerleme hizi giincel degeri

Birden fazla eksen uygulamalarinda sunlar sergilenir:

e "JOG" isletim modu: Hareket eden eksene ait eksen ilerleme hizi
e "MDA" ve "OTO" isletim modu: Programlanmis eksen ilerleme hizi

Hizl hareket GO aktiftir
0.000 ilerleme hizi aktif degildir
Override Yizde olarak gosterim

Taslama
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Gosterge Anlam

S

S1 ismili segimi, ismili numarasi ve ana ismili ile isaretleme
Devir Gincel deger (ismili donerse, gdsterge degeri daha blyUktir)

Set degeri (Pozisyonlandirma sirasinda da dahil her zaman sergilenir)

Sembol ismili durumu

ismili serbest birakiimadi

m ismili saga déniyor

()] ismili sola déntyor
. ismili hareketsiz

Override Yuzde olarak gosterim

is mili isletim orani %0 ve %100 arasi gosterge

Ust sinir deger, %100'un Ustlinde bulunabilir.

Bu amagla makine uretici bilgilerine dikkat edin.

Not
Lojik is millerinin g6sterilmesi

is mili konvertori aktifse, is pargasi koordinat sisteminde lojik is milleri g
koordinat sistemine gegiste fiziksel is milleri géruntulenir.

orunttlenir. Makine

’{?’;} Makine Ureticisi
Bununla ilgili makine ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Giincel blok gésterge

Giuncel blok gostergesi penceresinde ,isletiimekte olan gegerli program bloklarina ait bir

gosterge elde edersiniz.

Glncel programin sergilenmesi

Taslama

Program akisi sirasinda su bilgileri elde edersiniz:
e Baslik satirinda ispargasi veya program adi verilir.

® O esnada isletilen program blogunun arka fonu renklendirilmistir.

Kullanma kitabi, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0VAQ

43



Giris

2.4 Kullanicr araydizii

44

isleme siirelerinin gdsterimi

Otomatik isleme ayarlarinda isleme suresinin tespit edilmesini istediginizde, 6lgulen sureler
satir sonunda asagidaki gibi gosterilir:

Gosterim

Anlam

Acik yesil vurgulu
@ 17.18

Program kisminin él¢ilen isleme siresi (otomatik isletim)

Yesil vurgulu

@ 19.47

Program blogunun élgilen isleme suresi (otomatik isletim)

Acik mavi vurgulu

@ 17.31

Program kisminin tahmini isleme suresi (similasyon)

Mavi vurgulu

@ 19,57

Program blogunun tahmini isleme siiresi (similasyon)

Sari vurgulu

@ 4,53

Bekleme siiresi (otomatik isletim veya simiilasyon)

Secili G kodu komutlarini veya anahtar kelimeleri vurgulama

Program editéru ayarlarinda G kodu komutlarin renkli veya renksiz gosterilece@i konusuna
karar vereceksiniz. Bdylece standart olarak asagidaki renk kodlari kullanilir:

Gosterim Anlami

Mavi yazi D, S, F, T, M ve H fonksiyonlari
M3eq

Kirmizi yazi Hareket komutu "G0"

GOy

Yesil yazi Hareket komutu "G1"

G1Y

Mavi yesil yazi Hareket komutu "G2" veya "G3"
G39

Gri yazi Aciklama

Makine Ureticisi

sahipsiniz.

{g} "sleditorwidget.ini" yapilandirma dosyasinda farkli vurgulamalar da atama imkanina

Bunun igin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Taslama
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Programin dogrudan dizenlenmesi

Reset konumunda gegerli programi dogrudan diizenleme imkaniniz mevcuttur.

@ 1. <INSERT> tusuna basin.
INSERT
2. Kirsori istediginiz bir yere konumlandirin ve program blogunu dizenle-
yin.

Dogrudan duzenleme sadece NC bellekte ve G kodlu bloklar igin mimkin
olup, harici isletimlerde mimkun degildir.
2 3. Programi ve editdr modunu tekrar terk etmek icin <INSERT> tusuna ba-
sin.

INSERT

Ayrica bakiniz
Otomatik isletim igin ayarlar (Sayfa 202)

246 Softkey ve tuslar tizerinden kullanim

Hizmet alanlari / igletim modlar

Kullanici arayizi, her birinde 8 dikey ve 8 yatay Softkey bulunan gesitli pencerelerden olusur.
Softkeylere yanlarinda bulunan tuslar vasitasiyla kumanda edersiniz.
Softkeylerin her biri ile yeni bir pencere agabilir veya fonksiyon yiritebilirsiniz.

isletim yazilimi 6 isletim alanina (Makine, parametre, program yoneticisi, teshis, devreye alma)
ve 5 isletim modu veya alt isletim moduna ayrilir (JOG, MDA, AUTO, TEACH IN, REF POINT,
REPOS).

isletim alani degistirme

= <MENU SELECT> tusuna basin ve dikey Softkey cubugu UGzerinden tercih edi-
i) len isletim alanini segin.

"Makine" isletme alanini dogrudan kumanda paneli Gzerinde bulunan tusla da ¢agirabilirsiniz.

™ "Makine" isletim alanini se¢cmek igin, <MACHINE> tusuna basin.

—
MACHINE

Isletim modunu degistirme

Bir isletim modunu veya alt isletim modunu, dogrudan makine kumanda paneli Gizerinden ya
da ana menu de bulunan Softkeyler vasitasiyla degistirebilirsiniz.

Taslama
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Genel tuslar ve Softkeyler

> Kullanici arayiiziine ait sagda bulunan diyalog satirinda semboll belirirse,
isletim alani dahilinde dikey Softkey gubugunu degistirebilirsiniz. Bu islem igin
mend ileri adim tusuna basin.

Semboli, genisletilmis Softkey gubugunda bulundugunuzu gdsterir.
Tusa tekrar basmanizla, 6nceki dikey Softkey cubugu tekrar belirir.
">>" Softkey ile, yeni bir dikey Softkey cubugu agarsiniz.

"<<" Softkey ile, tekrar dnceki dikey Softkey cubugunu geri ¢agirirsiniz.

<« "Geri" Softkeyi ile aciimis olan bir pencereyi kapatirsiniz.
Geri
» "iptal" Softkeyi ile, girilmis olan degerleri devralmadan pencereden ayrilirsiniz
Iptal ve ayni sekilde bir Ust pencereye geri donersiniz.
v Tam gerekli parametreleri parametre maskesine girdiyseniz, Softkeyli pencere-
Kabul et yi "Devralip" kapatarak, kaydedebilirsiniz. Girilmis olan degerler, bir programda
devralinir.
v "OK" Softkeyi ile hemen bir islem gergeklestirebilirsiniz (6rn. bir programi yeni-
0K den adlandirma veya silme).
247 Parametre girigi veya segimi

Makineyi diizenlerken ve programlama sirasinda, gesitli parametre degerlerini girdi alanlarina
girmeniz gerekir. Alana ait arka fon rengi, girdi alaninin durumu hakkinda bilgi verir.

Turuncu arka fon Girdi alani segili
Acik turuncu arka fon Girdi alani editér modunda
Pembe arka fon Girilmis olan deger hatali

Parametre segimi

Bazi parametreler igin, girdi alanina énceden girilmis olan secenekler arasindan tercih
yapabilirsiniz. Bu alanlara kendiniz deger girisi yapamazsiniz.

Tooltip'de (arag ipucu) segim semboli gorintilenir: ©Q

iigili segim alanlari
Cesitli parametreler icin segim alanlari mevcuttur:
¢ Uniteler arasi segim

e Mutlak ve degisken o6l¢cu arasi gegis

Taslama
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Yapilacak islem

O

SELECT

>

INSERT

v

A

2

INPUT

&

2.4 Kullanicr araydizi

<SELECT> tusuna tercih edilen ayar veya Unite segilene kadar basin.

<SELECT> tusu, sadece baska seg¢im olasiliklari mevcutsa etkin olur.
- VEYA-

<INSERT> tusuna basin.

Secim olasiliklari bir liste halinde sergilenir.

<Kursér asagi> ve <Kursor yukari> tuslari ile tercih edilen ayarlari sece-
bilirsiniz.

ihtiyag halinde ilgili girdi alanina bir deger girin.
Parametre girdisini sonlandirmak i¢in <INPUT> tusuna basin.

Parametre degisikligi veya hesabi

Bir deg@eri girdi alanina tamamen girmek yerine, sadece birkag karakter degisikligi yapmak
istiyorsaniz, ekleme moduyla bu islemi gerceklestirebilirsiniz.

Basit hesap girdileri gergeklestirmek istiyorsaniz, bu modda hesap makinesini gagirmadan bu
islemi de gercgeklestirebilirsiniz.

Not

Cep bilgisayar fonksiyonlari

"Program" kumanda alanindaki ¢evrimlere ve fonksiyonlara yénelik parametre ekranlarinda
ilgili cep bilgisayarinin fonksiyon ¢agrilari kullanilamaz.

>

INSERT

<
>

DEL

Taslama

Kullanma kitabi, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0VAQ

<INSERT> tusuna basin.
Ekleme modu etkinlestirildi.

<Kiirsér sola> ve <Kirsér saga> tuslari ile girdi alani igcinde hareket ede-
bilirsiniz.

<BACKSPACE> ve <DEL> tuslari ile karakterleri tek tek silebilirsiniz.

47



Giris

2.4 Kullanicr arayiizi

ilgili degeri veya hesaplamay! girin.
_9 <(Ijl§:.PUT> tusu ile deger girdisini tamamlar ve sonug girdi alaninda elde
edilir.

INPUT

Parametre devralma
Tam gerekli parametreleri dogru olarak girdiyseniz, pencereyi kapatarak, kaydedebilirsiniz.

Parametreleri eksik veya kaba hatalarla girdiyseniz, bunlari devralamazsiniz. Bdyle bir
durumda, hangi parametrenin eksik veya hatali girildigini diyalog satirinda gérebilirsiniz.

v "OK" Softkeyine basin.
0K
- VEYA-
v "Ubernehmen (devralma)" Softkeyine basin.
Kabul et
24.8 Hesap makinesi

Cep bilgisayari ile giris alanlarina yonelik degerleri hesaplayabilirsiniz. Burada basit bir
standart hesaplayici ile matematiksel fonksiyonlara sahip gelismis goériinim arasinda segim
yapilabilir.

Cep bilgisayari kullanimi

e Bir dokunmatik panelde cep bilgisayarini ilgili dokunmatik kumanda sistemi tGzerinden
kolayca kumanda edebilirsiniz.

® Dokunmatik panel olmadan, cep bilgisayari fare Gzerinden kumanda edilir.

Yapilacak islem

1. Kirsoru tercih edilen girdi alaninda konumlandirin.
2. <=>tusuna basin.
Hesap makinesi gérintilenir.

min 3. Standart hesaplayici ile galismak istiyorsaniz <min> tusuna basin.
- VEYA -

extend Gelismis gérinimu agmak istiyorsaniz <extend> tusuna basin.

4. Hesap yontemini girin.
Fonksiyonlari, hesaplama sembollerini, sayilari ve virgulleri kullanabilir-
siniz.
_ 5. Hesap makinesinin esittir isaretine basin.

- VEYA -

Taslama
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"Berechnen (Hesaplama)" Softkeyine basin.

Hesaplama
- VEYA -
. <INPUT> tusuna basin.
INPUT Deger hesaplanir ve hesap makinesinin girdi alaninda sergilenir.
v 6. "Ubernehmen (devralma)" Softkeyine basin.
Eahul et Hesaplanmis deder pencere girdi alanina devredilir ve sergilenir.
249 Cep bilgisayari fonksiyonlari

Cagrilan islemler cep bilgisayarinin giris alaninda, ilgili deger hesaplanana kadar gortnir. Bu
sayede sonradan girisleri degistirebilir ve fonksiyonlari gruplandirabilirsiniz.

Degisiklikler icin asagidaki kayit ve silme fonksiyonlari kullanilabilir:

Tus Fonksiyon
MS Degerin arabellege alinmasi (Memory Save)
MR Arabellegin ¢agrilmasi (Memory Recall )
MC Arabellegin silinmesi (Memory Clear)
¢ Tek bir karakterin silinmesi (Backspace)
CE Ciktinin silinmesi (Clear Element)
C Tum girislerin silinmesi (Clear)

Fonksiyonlarin gruplandiriimasi

Fonksiyonlarin gruplandiriimasi igin su segenekler mevcuttur:

¢ imleci fonksiyon gagrisi parantezinin icine konumlandirin ve argiimana daha sonra baska
bir fonksiyon ekleyin.

e Giris satirinda, argiman olarak kullanilacak ¢iktiyi secin ve istenen fonksiyon tusuna basin.

Yilizde hesaplamasi

Cep bilgisayari, ylzdesel bir oranin hesaplanmasini ve ayrica temel bir degerin ylzdesel
degisikligini desteklemektedir. Bunun i¢in asagidaki tuslara basin:

Ornek: Yiizdesel oran

4 . 50 " _

Taslama
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Ornek: Yiizdesel degisiklik

4 50

+

Aci fonksiyonlarinin hesaplanmasi

1.

RAD 2.

DEG

SIN 3.
4.

ATAN

Diger matematiksel fonksiyonlar

o =

Acllarin radyan "RAD" veya derece "DEG" cinsinden girilip girilmedigini

kontrol edin.

Aci fonksiyonlarini derece "DEG" cinsinden hesaplamak icin "RAD" tu-

suna basin.

Tus yazisi "DEG" olarak degisir.

- VEYA -

Acl fonksiyonlarini radyan cinsinden hesaplamak i¢in "DEG" tusuna ba-

sin.

Tus yazisi "RAD" olarak degisir.

istenen aci fonksiyonuna yonelik tusa basin, érn. "SIN".

Sayisal degeri girin.

ilgili tuslara girilen sirada basin:

Kare sayi

2 5 Sayi
Kare kdk

R Sayi

Ustel fonksiyon
Temel sayi ExP

Katsayi

Kalan sinif hesaplamasi

Sayi MoD
Mutlak tutar
ABS Sayi

Tam sayili oran
INT Sayi

50

Boélen

Taslama
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Milimetre ile in¢ arasinda dénistirme

1. Sayisal degeri girin.

MM 2. ing -> Milimetre degisikligi icin "MM" tusuna basin.
Tus maviye doner.
- VEYA -
INCH Milimetre -> ing degisikligi igin "INCH" tusuna basin.
Tus maviye doner.
_ 3. Cep bilgisayarinin "=" tusuna basin.

Donustirilen deger giris alaninda goérindr. Birim tusu tekrar griye doner.

2.4.10 icerik menisi
Farenin sag tusuna tiklandiginda icerik menUsu agilir ve asagidaki fonksiyonlari sunar:

e Kesme
Cut Ctrl+X

e Kopyalama
Copy Ctrl+C

e Ekleme
Paste Ctrl+V

Program editéri
Editér modunda size ek fonksiyonlar sunulur.

® Son degisikligi geri alma.
Undo Ctrl+Z

® Geri alinmis degisikligi tekrar uygulama
Redo Ctrl+Y

50 degisiklige kadar geri alinabilir.

2411 Kullanici arayiizi dil segenegi degisikligi

Yapilacak iglem

K 1. "Devreye alma" isletim alanini segin.
Devreye
Alma
Change 2. "Change language" Softkeyine basin.
language "Dil secimi" penceresi acilir. En son ayarlanmis dil segilidir.
3. Kirsora tercih edilen dile konumlandirin.

Taslama
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INPUT

"OK" Softkeyine basin.

- VEYA-
<INPUT> tusuna basin.

Kullanici araylzi, segilmis olan dile geger.

Not

Dili girdi maskeleriyle dogrudan gegirme

Kullanici arayiizi Gizerinden <CTRL + L> tus kombinasyonuna basarak, kumandada bulunan
arayuz dillerini dogrudan degistirme imkanina sahipsiniz

2412 Cince yazi karakterleri girme

Giris editort IME (Input Method Editor) ile klasik panellerde (dokunmatik kumandasi olmayan)
fonetiklerini sizin gireceginiz Asya yazi karakterlerini secgebilirsiniz. Bu yazi karakterleri
kumanda ylzeyine kaydedilir.

Not

<Alt + S> ile girdi editdriiniin gagriimasi

Girdi editorl, sadece Asya yazi karakterlerinin kullanimina izin verilen yerlerde gagrilabilir.

Editor, asagida bulunan Asya dilleri icin islem gergeklestirir:

e Simplified Chinese (Basitlestiriimis Cince)

® Traditional Chinese (Geleneksel Cince)

Giris tlrleri
Girig tirli Aciklama
Pinyin-Girdisi Latin harfler yazi karakterinin fonetigi sunulacak yapida olusturulur.
Editor s6zlUkten tim karakterleri segime sunar.
Zhuyin-Girdisi Latin olmayan harfler yazi karakterinin fonetigi sunulacak yapida olusturulur.

(sadece geleneksel Cince)

Editor s6zlikten tim karakterleri segime sunar.

Latin yazi karakterlerinin girilmesi

Girilen karakterler dogrudan editorii géruntilendigi giris alanina aktarilir.

52
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Editérin yapisi
Sesli secim kapali S6zIigun 6grenme fonksiyonu Fonksiyon segimi
Sézlitk |
|
L G2V [t i
da 1785 28 395 447 545 68 748 a5 d,y &
|
Kullanilabilir karakterler Sesli giris
Resim 2-4  Ornek: Pinyin-Girdisi
Sesli secim kapali Kullanilabilir karakterler Fonksiyon segimi
So6zluk (giris alani igin)
\
<nong F 2B B oE f I—
O XL ad
19RITC 20534 345 dM T SWFFDE 6754 TYETH 8FAER 93947 0 XL —
Kullanilabilir karakterler (sesli giris igin) Sesli giris
Resim 2-5  Ornek: Zhuyin-Girdisi
Fonksiyonlar
th Pinyin-Girdisi
A Latin yazi karakterlerinin girilmesi
E¥|  Sézlugin kullanimi
Sozlikler
Basit ve geleneksel Cince icin birlikte sunulan sézlikler gelistirilebilir:
® Yeni fonetikler girdiginizde editor yeni bir satir agar. Girilen fonetik bilinen fonetiklere
ayristirihr. Her temel unsur igin ilgili yazi karakterini segin. Ek satirda bir araya getirilen
karakterler gorintilenir. <Input> tusu ile yeni kelimeyi sézlige ve giris alanina
kaydedersiniz.
® Yeni fonetikleri her unikod editér ile metin dosyasi halinde diizenleyebilirsiniz. Giris
editérinin bir sonraki baslangicinda bu fonetikler s6zllige ytklenir.
24121 Cince yazi karakterleri girme
On kosul
Kumanda Gince diline ayarlidir.
Taslama
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Pinyin yéntemi ile yazi karakterini ekleyin.

Maskeyi agin ve imleci giris alanina konumlayin.
<Alt + S> tuslarina basin.
Editor gorantdlenir.

istediginiz fonetigi latin harflerle girin. Geleneksel Cince'de (st giris ala-
nini kullanin.

Sézluge erisebilmek icin, <imleg asadi> tusuna basin.

<Kirsor asagi> tusuna basmaya devam edilerek, tim girilmis fonetikler
ve ilgili yazi karakter segenekleri sergilenir.

Girilmis olan fonetigin silinmesi icin <BACKSPACE> tusuna basin.

ilgili yazi karakterini girmek igin, rakam tusuna basin.

Bir karakter segildiginde, editor fonetik 6zelligine gore segim sikhgini kay-
deder ve tekrarlanan agiimalarda editor bu karakteri 6ncelikli olarak sunar.

Zhuyin yontemi ile yazi karakterlerini girme (sadece geleneksel Cince)

Yoéntem
1.
ALT
+
S
2.
3.
A 4
4.
-— 5
[BACKSPACE
6.
1.
ALT
+
S
2.
3.
A 4
4.
-— 5
[BACKSPACE
54

Maskeyi acin ve imleci giris alanina konumlayin.
<Alt + S> tuslarina basin.
Editér gérintulenir.

Rakam blogu yardimiyla istediginiz fonetigi girin.

Her rakama bir harf sayisi atanmistir, bu rakam tusuna bir veya birden
fazla basilarak segilebilir.

Sézluge erisebilmek icin, <imleg asadi> tusuna basin.

<imleg asadi> tusuna basmaya devam edilerek, tiim girilmis fonetikler ve
ilgili yazi karakter secenekleri sergilenir.

Girilmis olan fonetigin silinmesi icin <BACKSPACE> tusuna basin.

Taslama
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6.  llgili yazi karakterini segmek igin <imleg sag> veya <imleg sol> numara
b tuslarina basin.
_:P> 7. Yazi karakterini girmek i¢in <INPUT> tusuna basin.
INPUT
2412.2 S6zIiGgin dizenlenmesi

Girig editérinin uyarlama fonksiyonu

On kosul:
Kumanda Cince diline ayarlidir.

Giris editortine bilinmeyen bir fonetik girildi.

1. Editor, birlestiriimis yazi karakterlerinin ve fonetiklerin sergilendigi baska
bir satir agar.

Sozlukten fonetik segimi alaninda fonetigin ilk kismi géruntilenir. Bu fo-
netik icin gesitli yazi karakterleri sunulur.

2. ilgili yazi karakterini ek satira eklemek icin, rakam tusuna basin.
Sozlikten fonetik secimi alaninda fonetigin bir sonraki kismi gértntalenir.
3. Tuam fonetik olusturuluncaya kadar 2. adimi tekrarlayin.

= Olusturulan fonetik ve fonetik girisi arasinda gecis yapmak igin <TAB>
TAB tusuna basin.
Olusturulan yazi karakterleri, <BACKSPACE> tusu vasitasiyla silinir.
q_
BACKEPACE
_9 4. Birlestirilmis bir fonetigi s6ézllige ve giris alanina devralmak i¢in, <Input>
e tusuna basin.

SézIugu yikleme

So6zlik, Pinyin fonetigine uygun Cince karakter eklenerek Unicode editori ile dizenlenebilir.
Fonetik birden fazla Cince karakter igcerdiginde bu satir baska benzesme icermemelidir.
Fonetige yonelik cok sayida benzesme mevcut oldugunda bunlar satirlar halinde sézlige
eklenmelidir. Aksi durumda beher satir icin gcok sayida karakter girilir.

Olusturulan dosya UTF8-Formatinda dictchs.txt (Basitlestiriimis Cince) veya dictchs.ixt
(Geleneksel Cince) adi altinda kaydedilir.

Satir olusturma:
Pinyin fonetigi <TAB> Cince karakter <LF>
VEYA

Taslama
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2413

Korece klavye

56

Pinyin fonetigi <TAB> Cince karakter1<TAB> Cince karakter2 <TAB> ... <LF>

<TAB> - Tabulator

<LF> - Satir kesme

Olusturulan sézlligu asagidaki dizinlerden birine ekleyin:

../user/sinumerik/hmi/ime/

../oem/sinumerik/hmi/ime/

Cince editdrinin bir sonraki goérintilenmesinde editdr sézlUk igerigini sistem sdzliglne ekler.

Ornek:

ai A T

caise 3=
hongse AL
huise RE
heli E

zuihaowan  Fifi

Kore yazi karakterleri girme

Giris editort IME (Input Method Editor) ile klasik panellerde (dokunmatik kumandasi olmayan)
Kore yazi karakterlerini ilgili giris alanlarina ekleyebilirsiniz.

Not

Korece yazi karakterlerinin girilebilmesi igin, 6zel bir tusa ihtiyaciniz var. Bu secenek mevcut
degilse karakterleri matriks yardimiyla girebilirsiniz.

Kore yazi karakterlerini girmek i¢in asagida belirtilen tus kombinasyonuna sahip bir klavye
gereklidir. Bu klavye ingiliz QWERTY klavyesinin tus yerlesimine denktir, ancak ilgili uygulama
heceler halinde bir araya getiriimelidir.

Enckspace
1 2 3 4 5 6 7 2 9 ] (=
Tab C I I U (S P F|H il Enter

1 —

“® | Al s| p| Fl 6| H| 9] K| L
lack (B8 | o |& [& |~ |4 [F |1

(Chel Al (Ciel

Taslama
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2.4 Kullanicr araydizi

Editérin yapisi
! —
=Rl | 2002
1
Matric sp | =7l
1234567890
H|Z ||| A{w| ] E[H]T _
oL |2 [&F| |4 F[1]wm
S|E(X|O(T|T|—|Z&[|I[N
EYERE] T
sEoC (& oz |E uF
Fonksiyonlar
Matrix Yazi karakterlerinin bir matriks ile eklenmesi
Beolsik 2 Yazi karakterlerinin klavye ile eklenmesi
i Kore yazi karakterlerinin girilmesi
A Latin yazi karakterlerinin giriimesi
On kosul
Kumanda Kore diline ayarhdir.
Yo6ntem
Yazi karakterlerinin klavye ile eklenmesi
ALT 1. Maskeyi acin ve imleci giris alanina konumlayin.
<Alt + S> tuslarina basin.
. Editdr gérintulenir.
S
o 2. "Klavye - Matriks" secim alanina gegin.
TAB
3. Klavyeyi segin.
SELECT
Taslama
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EC| |27

2

INPUT

Fonksiyon se¢im alanina gegin.

Kore karakterlerinin girisini segin.

istediginiz karakteri girin.
Yazi karakterini girmek igin <Input> tusuna basin.

Yazi karakterlerinin bir matriks ile eklenmesi

Maskeyi acin ve imleci giris alanina konumlayin.
<Alt + S> tuslarina basin.
Editér gérintulenir.

"Klavye - Matriks" se¢im alanina gegin.
"Matriks" segin.

Fonksiyon secim alanina gegin.

Kore karakterlerinin girisini segin.

istenilen karakterin bulundugu satir numarasini girin.
Satir renkli vurgulanacaktir.
istenilen karakterin bulundugu siitun numarasini girin.

Karakter kisa sureli renkli vurgulanacak ve yazi karakteri alanina girile-
cektir.

Girilmis olan fonetigin silinmesi icin <BACKSPACE> tusuna basin.

Yazi karakterini giris alanina eklemek i¢in <Input> tusuna basin.

1.
ALT
+
S
— 2.
H_
TAB
3.
SELECT
—> 4.
H_
TAB
5.
SELECT
6.
7.
q_
[BACKSPACE
£ &
INPUT
2414 Givenlik kademeleri

Kumanda veri girisi veya veri degisikligi hassas yerlerde parola vasitasiyla korunmustur.

58

Taslama
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Guvenlik kademeleri vasitasiyla erisim givenligi

Literattir

Softkeyler

Taslama

2.4 Kullanicr araydizi

Asagida verilmis olan fonksiyonlarda veri girisi veya veri degisikligi, ayarlanmis olan givenlik

kademesine baglidir:

e Takim bilgileri

o Sifir nokta kaydirmalari

® Ayar verileri

® Programlama / Program diizeltme

Not

Softkeyler igin erisim kademelerinin tasarlanmasi

Softkeyleri giivenlik kademeleriyle engelleme veya tamamen kapatma imkanina sahipsiniz.

Ayrintili bilgileri asagida verilmis olan literatlirde bulabilirsiniz:

SINUMERIK Operate isletime alma kitabi

Makine igletim alani

Guvenlik kademesi

Senkron

ST Aksiyon

Kullanici
(guvenlik kademesi 3)

Parametre igletim alani

Glivenlik kademesi

Takim yonetim listeleri

Details

Anahtarlama salteri 3

(Guvenlik kademesi 4).

Teshis igletim alani

Guvenlik kademesi

Anahtarlama salteri 3

Gunkuk (Guvenlik kademesi 4)
Dedisti Kullanici
Elstil (Giivenlik kademesi3)
Yeni Kullanici
Kaut (Guvenlik kademesi3)
1.Startup Uretici
tamamlandi (Guvenlik kademesi 1)

Kullanma kitabi, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0VAQ
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Teshis isletim alani

Givenlik kademesi

2.5tartup Kullanici
tamamland: (Guvenlik kademesi3)
Donanim Servis
ekle (Guvenlik kademesi 2)

Devreye alma igletim alani

Givenlik kademeleri

< Sistem Kullanici
5 verisi (glivenlik kademesi 3)
Setup Anahtarlama salteri 3
Arsivi (Glvenlik kademesi 4)
Genel Kontr iinite Anahtarlama salteri 3
MD Parametre (Guvenlik kademesi 4)
5 Lisans Anahtarlama salteri 3
* (Givenlik kademesi 4)
Set MD Anahtarlama salteri 3
akdif {cf) (Guvenlik kademesi 4)
Reset Kullanici
{po) (gtvenlik kademesi 3)
Sifre Kullanici
deqistir (glvenlik kademesi 3)
Sifreyi Kullanici

sil

(guvenlik kademesi 3)

SINUMERIK Operate ¢evrimigi yardim

Kumandada, i¢erige duyarli kapsamli bir gevrimigi yardim mevcuttur.

® Her pencere icin kisa bir tarif ve isletim akisi igin adim adim kilavuz elde edersiniz.

e Editér modunda her girilmis G-kodu igin, ayrintili bir yardim elde edersiniz. Ek olarak, G-
fonksiyonlarini gérme ve secilmis bir komutu dogrudan yardim lGzerinden alarak, editére
devretme imkaniniz mevcuttur.

e Dongu programlamada, girdi maskesine ait tim parametrelerin bulundugu bir yardim

sayfasi elde edersiniz
® Makine veri listeleri

® Ayar veri listeleri

® Surlcu parametre listeleri

® TUm alarmlarin listesi

Taslama
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Yapilacak islem

2.4 Kullanicr araydizi

icerige duyarl gevrimici yardim ¢agirma

HELP 2.
Fullscreen

Follow 4,
reference

Back to 5.
reference

CD 1.

Bir isletim alanina ait herhangi bir pencerede bulunuyorsunuz.
<HELP> tusuna basin veya bir MF2-tus takiminda <F12> tusuna basin.
Gegerli pencereye ait yardim sayfasi, bélinmus bir ekran iginde acilir.

Cevrimici yardim gdstergesine ait tim alani kullanmak amaciyla, "Tam
ekran" softkeyine basin.

Bolinmus ekrana geri ddnmek igin, "Tam ekran" Softkeyine tekrar basin.

Fonksiyona veya ilgili konulara yonelik baska yardimlar da sunulursa,
imleci istenen linke konumlandirin ve "Referansi izle" fonksiyon tusuna
basin.

Segcilen yardim sayfasi gorintilenir.
Onceki yardima geri dénmek icin, "Kaynak geri" Softkeyine basin.

Konuyu fihristten gagirma

Table 1.

of contents

2.
v
A
3.
»
2
INPUT
4.
v
Follow 5.
reference
o
INPUT
6.
Konu arama
Search

Taslama
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"Fihrist" Softkeyine basin.

Hangi teknolojide bulunuyorsaniz, "frezelerin isletimi", "déndirme isleti-
mi", "genel isletim" ve programlana kitabi "programlama" gibi benzer is-
letim el kitaplarini elde edersiniz

<KUrsor asagi> ve <Kursor yukari> tuslari ile tercih edilen kitabi secin.

Kitabi ve ilgili bdlim(i agmak igin <imle¢ Saga> veya <INPUT> tusuna
basin veya cift tiklayin.

<KUrsor asagi> tusuyla tercih edilen konuyu segin.

Segcilmis konuyla ilgili yardim sayfasini goriintilemek igin, "Kaynagi izle"
veya <INPUT> tusuna basin.

ilk yardim sayfasina geri dénmek igin, "Gegerli konu" Softkeyine basin.

"Arama" Softkeyine basin.
"Yardim i¢inde ara: " penceresi agilir.

61
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2.4 Kullanicr araydiizi

Table
of contents

Tdm arama sayfalarinda arama yapmak igin, <TUm metin> kontrol kutu-
cugunu aktiflestirin.

<TUm metin> kontrol kutucugu aktiflestiriimezse, fihristte de indeks ara-
masinin yapildig: sekilde arama yapllir.

"Metin" alanina tercih ettiginiz anahtar kelimeyi girin ve "OK" Softkeye
basin.

Kumanda paneline aranan sézcugu girin, bir yildizcik (*) vasitasiyla ayi-
rici isaret koyun.

Tdm aranan terim ve sozcikler VE baglantisiyla aranirlar. Bu sayede
arama kriterlerini yerine getiren tim dokiman ve girdiler gosterilir.
Sadece isletim ve programlama kitabi indeksini gérebilmek igin, "Anahtar
kelime dizini" Softkeyine basin.

Alarm agiklamalarinin ve makine verilerinin gériintilenmesi

@

HELP

@

HELP

1.

"Alarmlar”, "Mesajlar" veya "Alarm protokolU" pencerelerinde mesajlar
veya alarmlar mevcutsa, imleci s6z konusu gdstergeye konumlandirin ve
<HELP> veya <F12> tusuna basin.

ilgili alarm agiklamasi gériintiilenir.

"Isletime alma" kumanda alanindaki tezgah, ayar ve siiriicii verileri pen-
cerelerinde bulunuyorsaniz, imleci istenen tezgah verilerine veya suricl
parametresine konumlandirin ve <HELP> veya <F12> tusuna basin.

ilgili veri agiklamasi gériintiilenir.

Editérde G-kod komutunu géster ve ekle

@

HELP

Display all
G functions

Search

Transfer
to editor

Exit

Help

62

1.

Editdér modunda bir program acild1.

Kirsoru tercih edilen bir G-kod komutunun Ustiinde konumlandirin ve
<HELP> ya da<F12> tusuna basin.

ilgili G-kod agiklamasi gériintilenir.
"Tum G-fonksiyonlarini goster" Softkeyine basin basin.

Orn. arama fonksiyonuyla tercih edilen G-kod komutunu segin.

"Editérde devral" Softkeyine basin.
Segcilen G-fonksiyonu, kirsér konumundan programa devralinir.
Yardimi sonlandirmak igin,"Yardimi sonlandir" Softkeyine basin.

Taslama
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SINUMERIK Operate icin ¢oklu dokunmatik panel

kullanimi

3.1

Taslama

3

Cok dokunmatik panel
"SINUMERIK Operate Generation 2" kullanici arayizi, ¢oklu dokunmatik kullanim igin
optimize edilmistir. Burada tim islemleri dokunarak ve parmak jestleri ile yapabilirsiniz.
SINUMERIK Operate kullanimi; dokunmatik kullanim ve parmak jestleri kullanimi ile gok daha
hizli bir hal alir.
Z:} Makine (reticisi
Bunun igin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.
Asagidaki SINUMERIK kontrol paneli yuzi ve SINUMERIK kumanda sistemleri, "SINUMERIK
Operate Generation 2" kullanici araylzu ile kumanda edilebilir:
e OP 015 Black
e OP 019 Black
e PPU 290.3
Literatiir
"Kullanici araylzu" konusuna yonelik ayrintili bilgileri asagidaki literatlirde bulabilirsiniz:
¢ SINUMERIK Operate (IM9), 840D sl isletme alma kitabi
¢ SINUMERIK Operate (IH9), 828D isletme alma kitabi
Coklu dokunmatik panele yonelik ayrintili bilgileri asagidaki literatiirde bulabilirsiniz:
® OP 015 black / 019 black: SINUMERIK 840Dsl, isletme bilesenleri ve ag baglantisi cihaz
kitabi
e PPU 290.3: SINUMERIK 828D, cihaz el kitabi PPU ve bilesenler

Kullanma kitabi, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0VAQ 63



SINUMERIK Operate igin coklu dokunmatik panel kullanimi

3.2 Dokunmaya duyarll yizey

3.2

Dokunmaya duyarli ylizey

Dokunmatik ekrani kullanirken; pamuklu veya kapasitif dokunma fonksiyonuna sahip

dokunmatik cam yilzeylere uygun eldivenler takin.

Daha kalin eldivenler kullanirsaniz, dokunmatik panel kullanimi sirasinda daha fazla baski

uygulayin.

Uyumlu eldivenler

64

Asagidaki eldivenler ile operatér panelinin dokunmaya duyarli cam ylizeyini optimum kumanda

edebilirsiniz:

e Matril L

e Camatril Velours Art. 730

e Uvex Profas Profi ENB 20A

® Camapur Comfort Antistatik Art 625
® Carex Art. 1505 / k (Deri)

® Cok yonli eldiven beyaz pamuk: BM Polyco (RS Siparis No. 562-952)

Daha kalin ¢alisma eldivenleri
® Thermoplus KCL Art. 955
e KCL Men at Work Art. 301
® Camapur Comfort Art 619
® Comasec PU (4342)

Taslama
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SINUMERIK Operate igin ¢oklu dokunmatik panel kullanimi
3.3 Parmak hareketi

3.3 Parmak hareketi

Parmak hareketi

Dokunma (Tap)
® Pencere seg¢
o (Oge secimi (6rn. NC blogu)
® Giris alanini aktiflestir
— Deger girme veya lzerine yazma
— Degeri degistirmek icin tekrar dokunun

2 parmakla dokunma (Tap)
® cerik meniisii gagirma (6rn. kopyalama, ekleme)

1 parmakla dikey hareket (Flick)

e Listeler icinde kaydirma (6rn. programlar, takimlar, sifir
noktalari)

® Dosyalari kaydirma (6rn. NC programi)

2 parmakla dikey hareket (Flick)
e | isteyi yanlamasina kaydirma (6rn. NV)
® Dosyalari yanlamasina kaydirma (6rn. NC programi)

3 parmakla dikey hareket (Flick)
® |Liste basina veya sonuna kaydirma
® Dosya basina veya sonuna kaydirma

Taslama
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3.3 Parmak hareketi

66

1 parmakla yatay hareket (Flick)
® Bircok satirli listeleri kaydirma

Blyltme (Spread)
® Grafik iceriklerini buyttme (6rn. similasyon, forma yapi
gorinimu)

Kigiiltme (Pinch)
o Grafik igeriklerini kiigultme (6rn. simulasyon, forma yapi
goérinimu)

1 parmakla kaydirma (Pan)

o Grafik igeriklerini kaydirma (6rn. simulasyon, forma yapi
gorinimu)

e | iste iceriklerini kaydirma

2 parmakla kaydirma (Pan)

e Grafik iceriklerini déndirme (6rn. similasyon, forma yapi
gorinimu)

Tuslama ve tutma (Tap and Hold)
e Degistirilecek giris alanlarinin aciimasi

® Dizenleme modunun agiimasi veya kapatiimasi
(6rn. gincel blok gostergesi)

Taslama
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SINUMERIK Operate igin ¢oklu dokunmatik panel kullanimi
3.3 Parmak hareketi

2 parmakla tuslama ve tutma (Tap and Hold)

® Degistirilecek gevrimleri satir bazinda agma (giris ekrani
olmadan)

2 isaret parmagiyla dokunma (Tap) - sadece 840D sl i¢in

® TCU menlsini agmak icin iki parmaginizi kullanarak sag
ve sol alt kbseye ayni anda dokunun.
Bu meninin agiimasi servis amaglari igin gereklidir.

Not
Birgok parmakla kaydirma hareketi

Kaydirma hareketi ancak, parmaklarinizi birbirinden yeterince uzak tutarsaniz dogru sekilde
calisir. llgili mesafe en az 1 cm olmalidir.

Taslama
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3.4 Coklu dokunma kullanici arayiizi

3.4

3.4.1

3.4.2

68

Coklu dokunma kullanici arayiizii

Ekran boéliimlemesi

"SINUMERIK Operate Generation 2" kullanici arayuzine sahip SINUMERIK Operate'te
dokunma ve jest kumandasi igin kumanda elemanlari:

Parca Programl.
Alt Programlar

s Pargalan

[<>|W Kanal 1: Programda etkilenme: Aksiyon 'Segilen islemeyi baslat' bir alarm nedeniyle durduruldu HEI %g
e
#7.06.18 09:05:13 ( : )
DIR #7.06.18 09:04:06
DIR 07.06.18 09:05:15 (=
1| Mo

®
@
®
®
®

Sanal klavye

Fonksiyon tuslari

isaretle

Kopyala

Kanalin degistiriimesi
Alarmlarin silinmesi
Fonksiyon tuslar

Sonraki dikey fonksiyon tusu gubugunun gdsterilmesi

Kullanim elemani

Fonksiyon

Kumanda alaninin degistirilmesi

Guincel kumanda alanina dokunun ve kumanda alani gubugunda istenen ku-
manda alanini segin.

Isletim modunun degistiriimesi
isletim modu sadece gériintilenir.

isletim modunu degistirmek igin ilgili kumanda alanina dokunun ve dikey fonk-
siyon tusu gubugunda ilgili isletim modunu segin.

Taslama
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3.4 Coklu dokunma kullanici arayiizii

Kullanim elemani

Fonksiyon

n

Geri al
Kademeli olarak birden ¢ok degisiklik geri alinir.

ilgili bir giris alaninda bir degisiklik tamamlandiginda, bu fonksiyon artik kulla-
nilamaz.

i

Geri yiikleme
Kademeli olarak birden ¢ok degisiklik kurtarilir.

ilgili bir giris alaninda bir degisiklik tamamlandiginda, bu fonksiyon artik kulla-
nilamaz.

Sanal klavye
Sanal klavyeyi etkinlestirir.

Hesap makinesi
Cep bilgisayarini gérintiler.

Cevrimigi yardim
Cevrimigi yardimi agar.

B EE

Kamera

Bir ekran goérintusu olusturur.

343 Diger dokunmatik kumanda elemanlari

Kullanim elemani

Fonksiyon

Sonraki yatay fonksiyon tusu gubuduna gegcis yapar.
Menulnin 2. sayfasini gagirdiginizda, sag ok gorinir.

tt

Ust diizey meniiye gegis yapar.

L[]
v

Sonraki dikey fonksiyon tusu gubuguna gegis yapar.

g1 =

Alarm-iptal semboliine dokundugunuzda, mevcut tim iptal alarmlarini silersi-
niz.

Chani

:

Bir kanal menusu planlanmis ise, bu ment gérindr.
Durum gdstergesindeki kanal gdstergesine tuslanirsa, sonraki kanala gegis
yapllir.

Taslama
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SINUMERIK Operate igin coklu dokunmatik panel kullanimi

3.4 Coklu dokunma kullanici arayiizi

344 Sanal klavye

Fonksiyon tuslari Gzerinden sanal klavyeyi ¢agirirsaniz, gegis tuslari ile tus atamasini
ayarlayabilirsiniz.

®
@)
®

@

BlyUk-Kuguk harf gegis tusu

Harf-Ozel isaret gegcis tusu

Ulkeye 6zgii klavye diizenine gegis tusu
Tam klavye ve numara tuslarina gegis tusu

Donanim klavyesi

Fiziksel bir klavye bagl ise, sanal klavyenin yerine minimize edilmis bir klavye semboli
gorandr.

Bu sembol yardimiyla sanal klavyeyi tekrar acabilirsiniz.

345 "Tilde" 6zel isareti

Harfler ve Ozel isaretler gegis tusuna basarsaniz, klavye diizeni Ozel isaretler moduna geger.
" P 8|S |% & ||| U]} 9 x
cle| | T I[N <|>] + 6 | mor

— 3 £

INPUT

@

<Tilde>

<Tilde> tusu ile dizenleyicide veya alfanimerik giris alanlarinda <Tilde> dzel isaretini
girersiniz. Sayisal giris alanlarinda <Tilde> tusu ile bir sayinin dniindeki arti veya eksi isaretini
degistirebilirsiniz.

70

Taslama
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SINUMERIK Operate igin coklu dokunmatik panel kullanimi
3.5 Yan ekran ile genisletme

3.5 Yan ekran ile genigletme

3.5.1 Genel bakis

Genis ekran formatindaki paneller, ilgili ilave alanin, baska 6delerin goriintilenmesi igin
kullaniimasini saglar. SINUMERIK Operate ekraninin haricinde, ilgili gbstergeler ve sanal
tuslar, daha hizl bilgi ve kullanim amaciyla géruntilenir.

Bu yan ekran etkinlestirilmelidir. Bu sirada bir gezinme gubugu goérundar.
Gezinme ¢ubugu Uzerinden asagidaki 6geler gorintilenebilir:
e Gostergeler (Widget'ler)
e Sanal tuslar (sayfalar)
— ABC klavye
— MCP tuslan

{/é-} Makine (reticisi
Bunun igin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

On kosullar

® Widget ve sayfa gostergesi icin genis ekran formatinda bir coklu dokunmatik panel
gereklidir (6rn. OP 015 black)

® Bir yan ekranin etkinlestiriimesi ve konfiglre edilmesi sadece "SINUMERIK Operate
Generation 2" kullanici araylziinin kullaniimasi durumunda mimkdndir.

Literattir

Yan ekranin aktivasyonuna ve sanal tuslarin planlanmasina yonelik bilgileri asagidaki
literatlrde bulabilirsiniz:

® SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl isletime alma kitabi

3.5.2 Gezinme gubugu olan yan ekran

Yan ekran aktif oldugunda, kullanici arayiiziiniin sol kenarinda bir gezinme gubugu
gOruntulenir.

Bu gezinme gubugunun yardimiyla dogrudan istediginiz kullanim alanina gegis yapabilir ve
yan ekrani goruntileyip gizleyebilirsiniz.

Taslama
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3.5 Yan ekran ile genisletme

SIEMENS

Pozisyon [mm] TES
200.224 T FRAESER_DS
0@@0 & D1 DLt XZB.ﬁ] .
F 0.080 I7| Fonksiyon
545LZB£° 0.000 mm/ devir 100% fYarI:il_mm
1487.998 G4 - o [ onka#en
[ll‘hster a 13&:‘{][.['

Satirlan
Sil

Aktuel
deger MKS

Navigasyon gubugu

72

Kullanim elemani

Fonksiyon

"Tezgah" kumanda alanini agar.

"Parametre” kullanim alanindaki takim listesini agar.

"Parametre" kullanim alanindaki "Sifir noktasi kaydirmalari" penceresini agar.

"Program" kumanda alanini acar.

"Program yoneticisi" kullanim alanini acar.

"Teshis" kumanda alanini agar.

"Isletime alma" kumanda alanini agar.

Yan ekrani gizler.

FREzZEEDELE

Yan ekrani gosterir.

Taslama
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3.5 Yan ekran ile genisletme

3.5.3 Standart Widget'ler

Yan ekranin agilmasi

® Yan ekranin gorintilenmesi igcin gezinme gubugundaki oka dokunun.
Standart Widget'ler kic¢ultiimis gérinimde baslik satiri olarak gosterilir.

SIEMENS

NC/WKS/MANTEL_C_MIT_NUWK/MANTEL_C_MIT_NWK_1

S Pozisyon [mm] TES
o X 260.224 T FRAESER_DS

Y 0:000 §=D1 DLt _ .

2 545.727 F 8.008 Fonksiyon

- T .06  mm/devir 100%| Yardimei

fonksiyon
z 1487.998 G4 ~o Enl
; E’Iaster 8 o 1881“{.:

Aktuel
deger MKS

14

SfrNkt Takim | 7
IsPr¢ Olgme

wﬂ

kaldir

@ Widget'lerin baslik satirlari

@) Yan ekranin gosterilmesi veya gizlenmesi i¢in ok tusu

Yan ekranda dolagma

e \Widget listesinde kaydirma yapmak icin dikey konumda 1 parmaginiz ile gekin.
-VEYA-

e \Vidget listesinin sonuna veya basina gitmek icin dikey konumda 3 parmaginizla ¢ekin.

Widget'lerin agilmasi
® Bir Widget'i agmak i¢in Widget'in baslik satirina dokunun.

3.54 Widget "Giincel degerler"

Bu Widget, géruntilenen koordinat sistemindeki eksenlerin konumunu igerir.

Bir program devam ederken, giincel NC bloguna yonelik kalan yol gosterilir.

Taslama
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3.5 Yan ekran ile genisletme

~ GERCEK DEGER !

WKS Yozisyon [mm] Kalan Yol

s R 260.224 B.6ea
Y B.6ea B.6ea
2 h45.727 B.6ea
B1 90.808 ° B.6ea
23 1487.998 b.6ea

3.5.5 Widget "Sifir noktasi"

Bu Widget, ayarlanan tim eksenlere ydnelik etkin sifir noktasi kaydirmasinin degerlerini igerir.

Her bir eksen icin kaba ve ince kaydirma ile dénus, 6l¢eklendirme ve yansitma bilgileri
gOruntulenir.

~ SFR NOKTASI !

G54 kaba  Finis <% 41 Ah

X 14238 B.216

Y -14.260 W A

I4 281.688 -8.238

B1

23 12.818  8.246 A
3.5.6 Widget "Alarmlar"

Widget, alarm listesine ydnelik tim mesaijlari ve alarmlari igerir.

Her bir alarm igin ilgili alarm numarasi ve alarm agiklamasi gdsterilir. Bir onay sembolu, alarmin
nasil onaylanacagini veya silinecegini belirtir.

Birden ¢ok alarm mevcutsa, dikey olarak kaydirma yapabilirsiniz.

Alarmlar ile Mesajlar arasinda gegis yapmak icin parmaginizi yatay konumda hareket ettirin.

~ ALARMLAR !

Kanal 1: Programda etkilenme:
Aksiyon "Secilen islemeyi
16986 baslat' bir alarm nedeniyle
durduruldu
Kanal 1: Takim Yinetimi:
WWT2 Takim grubunda
22867 kullamma hazir takim
olmadiqindan takim dedistirme
olanakh dedqil

3.5.7 Widget "Eksen yiki"
Bu Widget, tim eksenlerin ylik durumunu bir gubuk diyagram Uzerinde gosterir.

Maksimum 6 eksen gorintilenir. Birden gok eksen mevcutsa, dikey olarak kaydirma
yapabilirsiniz.

Taslama
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3.5.8

3.5.9

Taslama

3.5 Yan ekran ile genisletme

~ EKSN YKl !

X1
1
21
Bl (—

Gl ——

SPNi

Widget "Takim"

Bu Widget, etkin takima yénelik geometri ve asinma verilerini igerir.

Tezgah konfiglirasyonuna baglh olarak ayrica asagidaki bilgiler de gérintilenir:
e EC: Etkin, yere bagli diizeltme - Ayar diizeltmesi

e SC: Etkin, yere bagli diizeltme - Toplu duzeltme

e TOFF: Is pargasi koordinat sisteminin ve programlanan takim radyisii ofsetinin
koordinatlarinda programlanan takim uzunlugu ofseti

e Cakisma: Mlnferit takim yonlerinde gergeklesen gakisan hareketlere yonelik deger

~ TAKIM !

& FRAESER_D8

D1 DL1 UzunlX Uzunl? Yaricap
Geometri 18.260 113.080 4.088
Asinma 2.648 1.238 B.1688
EC
5C

Widget "Kullanim émrd"

Bu Widget, asagidaki degerlere bagl olarak takim kontrollni gésterir:
e Takimin kullanim suresi (takim dmri kontrol()
® Tamamlanan is pargalar (parga sayisi kontrolii)

e Takim asinmasi (asinma kontrol()

Not
Birden ¢ok kesici kenar

Bir takim birden ¢ok kesici kenara sahipse, en disik kalan kullanim slresine, parga sayisina,
asinmaya sahip kesici kenarin degerleri géruntdlenir.

Yatay olarak kaydirma yaparak gériinimler arasinda gegcis yapabilirsiniz.
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3.5 Yan ekran ile genisletme

~ TAKIM OMRI !
WWT12

a TM_SIDE_MOb B:88 dak

[\ FRAESER_HM_D12 = "%
TM_SIDE_MOK 5:12 dak

~ NC-ANBOHRER_D8 "g_
TM_SIDE_MOK 717 dak

[\ FRAESER_HM_D3 "%
TM_SIDE_MOK 18:38 dak L

3.5.10 Widget "Program g¢alisma stresi"

Bu Widget asagidaki bilgileri igerir:

® Programin toplam ¢alisma siresi

® Program sonuna kadar kalan sire

ilk program akis! icin bu bilgiler tahmin edilir.

Ayrica program ilerlemesi ylizdesel olarak bir gubuk diyagramda gésterilir.

~ PROG GLSMA SRSI !

Program Kalan Toplam
.B:BB:BBh B:27:12h
3.5.11 ABC klavye ve/veya tezgah kontrol paneli igin sayfalari igceren yan ekran

Coklu dokunmatik panelin yan ekraninda, standart Widget'lerin yaninda ayrica ABC klavyesini
ve tezgah kontrol panelini igeren sayfalari da programlayabilirsiniz.

ABC klavye ve MCP programlamasi

ABC klavyeyi ve MCP tuslarini programladiysaniz, yan ekrana yonelik gezinme gubugu

genisletilir:

Kullanim elema-
ni

Fonksiyon

Yan ekrandaki standart Widget'lerin géstergesi

Yan ekrandaki ABC klavye gostergesi

Yan ekrandaki tezgah kontrol paneli géstergesi

76
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SINUMERIK Operate i¢cin ¢coklu dokunmatik panel kullanimi

3.5.12

Taslama

SIEMENS

Ornek 1: Yan ekrandaki ABC klavyesi

Pozisyon [mm]

T.ES

3.5 Yan ekran ile genisletme

260.224
0.000
945.721

90.000°
1487.990

T FRAESER_D8 R 4.108
§=D1 DL1

2114.238

X 20.848

0.668 Fonksiyon

0080 mm/devir 100% Yardimel
fonksiyon
S4 -0 D
E’Iaster ] 1881“{.:

Aktuel
deger MKS

4

Takim Ko-

kaldir

@®  ABCklavye
@  Klavye gorintileme tusu
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3.5 Yan ekran ile genisletme

3.5.13 Ornek 2: Yan ekrandaki tezgah kontrol paneli

Position [mm]

Restweg %7

TES

213.224
-24.881
50.000

n.aea°
p.aea°

@ Tezgah kontrol paneli

@ Tezgah kontrol paneli goriintileme tusu

78

0.000

T 82_SCHRUPPER_2
ST2
»» 02_SCHRUPPER_2

0.000
0.000

8.000

F 0.000

0.060 mm/min

Funktionen

99%, Hilfs-

6.000

S1 -0

E’Iaster (]

funktionen

75%
100

Satze
laschen

Istwerte
MKS

Taslama
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SINUMERIK Operate igin coklu dokunmatik panel kullanimi
3.6 SINUMERK QOperate ekran yoneticisi (sadece 840D s/)

3.6 SINUMERK Operate ekran yoneticisi (sadece 840D sl)

3.6.1 Genel bakis
FullHD ¢ézunurltkla (1920x1080) bir panelde ekran yoneticisi ile ¢alisma imkaniniz mevcuttur.
Ekran ydneticisi size tek bakista ¢ok sayida bilgiye erisim imkani sunar.
Ekran yoneticisi ile ekran ylzeyi birden ¢ok gdsterge alanina bélinmustar.

SINUMERIK Operate yaninda farkh alanlarda Widget'ler, tus takimlari, tezgah kontrol paneli
ve gesitli uygulamalar da kullanima sunulur.

Yazilim opsiyonu
"SINUMERIK Operate ekran yoneticisi" fonksiyonu igin "P81 - SINUMERIK Operate ekran y6-
neticisi" opsiyonu gereklidir.

Literatlr
Ekran yoneticisinin aktivasyonuna ve planlanmasina ydnelik ayrintil bilgileri asagidaki
literattirde bulabilirsiniz:
e SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl isletime alma kitabi
Full HD panele yonelik ayrintili bilgileri asagidaki literatlirde bulabilirsiniz:
e Kontrol paneli yizi cihaz kitabi: TOP 1500, TOP 1900, TOP 2200 / SINUMERIK 840D sl
Taslama

Kullanma kitabi, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0VAQ 79



SINUMERIK Operate igin ¢oklu dokunmatik panel kullanimi
3.6 SINUMERK QOperate ekran yoneticisi (sadece 840D s/)

3.6.2 Ekran bélimlemesi

SINUMERIK Operate ekran yoneticisinin standart teslimat kapsami; 3 gosterge alani ile 4
gOsterge alani arasinda sec¢im imkani sunar.

= SIEMENS SINUMERIK OPERATE

06.06.18|

SIEMENS 141
IC/MPF/HELIX
KS Pozisyon [mm] TFS
MX'l 0000 T 'Vatisl_mcl
onksiyon
MY1 0.000
M21 1000.000
MSP1 0.000° F g0l
0.000 mm/min  0.0% I
s @
Master 0 %
1654 lo 50
deger MKS
%20 0 SfrNkt Taki Ko-
I<E> TSI o é isrPrc ﬁlcm“x; TLJT n:m =2 Freze

O) Kumanda alani gegisi igin gezinme gubuklu SINUMERIK Operate
@) Standart Widget'ler icin gdsterge alani
® Uygulamalar igin gésterge alani (6rn. PDF)

3.6.3 Kumanda elemanlari

Ekran yoneticisi devrede.

Kullanim elemani Fonksiyon
Men
— Gosterge alanlarina yonelik istediginiz diizeni segmek icin mentye tusla-
yin.

3 gosterge alani
e SINUMERIK Operate (fonksiyon blogu ile)
e Widget alani

e Uygulama alani (PDF, sanal klavye)

Taslama
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SINUMERIK Operate igin coklu dokunmatik panel kullanimi

3.6 SINUMERK QOperate ekran yoneticisi (sadece 840D s/)

Kullanim elemani

Fonksiyon

4 gbsterge alani

® SINUMERIK Operate (fonksiyon blogu ile)
e \Vidget alani

e Uygulama alani (PDF, sanal klavye)

e Sanal klavyeli alan

Gaosterge alanlari yansitmasi
Gosterge alanlarina yonelik segilen diizeni yansitir.

SINUMERIK Operate'e git
Dogrudan istediginiz kullanim alanini agmak i¢in ilgili sembole tuslayin.

Widget'ler

Standart olarak asagidaki Widget'ler mevcuttur:
e Fiili degerler (Sayfa 73)

e Sifir noktasi (Sayfa 74)

® Takim (Sayfa 75)

® FEksen yiki (Sayfa 74)

® Alarmlar (Sayfa 74)

® Program calisma siresi (Sayfa 76)

e Kullanim siresi (Sayfa 75)

PDF
Burada hafizaya alinan PDF'yi agar.

Sanal klavye

Uygulamalara yonelik gésterge alaninda ve 4. gésterge alaninda, SINU-
MERIK Operate altinda bir QWERTY klavyeyi agar.

Sanal klavyeyi bir géstere alaninin maksimum goriinimunde segin, bu du-
rumda klavye bir acilir pencere olarak acllir. llgili klavye, dokunma hare-
ketleri ile ekranin istenen bir bdlgesine kaydirilabilir.

Gosterge alaninin maksimum boyuta getirilmesi

SINUMERIK Operate'i iceren alani ve uygulamalara ydnelik alani, tam pa-
nel boyutuna buyutur.

Taslama
Kullanma kitabi, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0VAOQ

81



SINUMERIK Operate igin ¢oklu dokunmatik panel kullanimi

3.6 SINUMERK QOperate ekran yoneticisi (sadece 840D s/)

82

Kullanim elemani

Fonksiyon

Gdsterge alaninin minimum boyuta getirilmesi

SINUMERIK Operate'i iceren alan ve uygulamalara ydnelik alan tekrar ori-
jinal boyutuna kugultalur.

Tezgah kontrol paneli
Bir tezgah kontrol panelini acar.

Not:
Bunun igin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Taslama
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Makineyi ayarla

4.1 Ac¢ma ve kapatma

ik agilis

M
LYY REFFON

02/1%/09
2:36 PH

SIEMENS

% DREHEM_K1 Reset
Machine

X1
Y1
21
SP1

Position [mm] Feed/override
0000 0.000 mm.;]rll;ég
0000 0.000 mm.;]rll;ég
0000 0.000 mn:%ﬁ;g
0000 o 0.000 ,;]rlllgg

F=0.000

Kumandanin ilk agilisindan sonra, makine Ureticisinin girmis oldugu isletim moduna bagl ana
gOruntu acilir. Bu gorinti, normal sartlarda "REF POINT" alt isletim moduna ait ana

gOruntudar.

Taslama
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Makineyi ayarla

4.2 Referans noktasina git

4.2 Referans noktasina git

421 Eksenleri referanslandirma

Siralama

Yapilacak iglem

84

imalat makineniz mutlak veya degisken bir mesafe dlgiim sistemiyle donatiimis olabilir.
Degisken mesafe dlgiim sistemine sahip bir eksen, kumandanin agilmasindan sonra
referanslandiriimaya ihtiyag¢ duyarken, mutlak mesafe dlgiim sistemiyle buna gerek duyulmaz.

Degisken mesafe dlgiim sisteminde, tim makine eksenleri ilk basta makine sifir noktasiyla
uygun hale getirilmis referans noktasina gitmek zorundadir.

Eksenler referans noktasina gitmeden énce, referans noktasindan itibaren kesismeyecek
sekilde hareket edebilecegi bir konumda bulunmahdir.

Eksenler, makine ureticisi ayarlarina bagli kalarak ayni anda referans noktasina hareket
edebilirler.

{:0:} Makine ureticisi
Bunun icin litfen makine Uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.

DIKKAT

Carpma tehlikesi

Sayet ekenler kesismeyecek bir konumda durmuyorlarsa, "JOG" veya "MDA" isletim
modundayken uygun sekilde konumlandiriimalidirlar.

Bu esnada, dogrudan makine tGzerinden mutlaka eksen hareketlerine dikkat edilmelidir.
Giincel degeri, eksenler referanslandirilana kadar dikkate almayin.

Yazilim limit anahtarlari etkin degil

M 1. <JOG> tusuna basin.
VL
JOG
N 2. <REF. POINT> tusuna basin.
REF.POINT
. 3. Hareket edecek ekseni seg¢in
VA

Taslama
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Makineyi ayarila

4.2 Referans noktasina git

4. <->veya <+> tuslarina basin.
Secilen eksen, referans noktasina hareket eder.
Yanlis yon tusuna bastiysaniz, komut kabul edilmez ve hi¢ hareket olmaz.

+

6 Sayet referans noktasina erisilirse, eksenin yaninda bir sembol belirir.

Referans noktasina erisildikten sonra, eksen referanslandiriimis olur. Giincel deger
gostergesi, referans noktasi degerine getirilir.

Bu noktadan sonra, yazilim limit salteri gibi yol sinirlar etkinlesir.

Makine kumanda paneli Gizerinden, "OTQO" veya "JOG" isletim modunu secgerek fonksiyonu
sonlandirin.

4.2.2 Kullanici onayi

Makinenize Safety Integrated (Sl) eklerseniz, bir eksene ait sergilenen gltincel konumun
makinedeki ger¢cek konumla uyusmasi igin, referans noktasina hareket ederken onay
vermelisiniz. Bu onay artik diger Safety Integrated fonksiyonlari i¢in tasdik anlamina gelir.

Bir eksen igin kullanici onayini, ancak ekseni daha 6nceden referans noktasina hareket
ettirdiyseniz verebilirsiniz.

Eksene ait sergilenen konum, her zaman makine koordinat sistemine (MKS) dayanir.

Opsiyon

Safety Integrated'da, kullanici onayi igin bir yazilim opsiyonuna ihtiyaciniz vardir.

Yapilacak iglem

r— 1. "Makine" isletim alanini segin.
M,
Machine
N 2. <REF POINT> tusuna basin.
REF.POINT
% 3. Hareket edecek ekseni segin
VA

Taslama
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4.2 Referans noktasina git

86

+

liser
enable

SELECT

SELECT

<->veya <+> tuslarina basin.

Secilen eksen, referans noktasina hareket eder ve durur. Referans
noktasina ait koordinatlar sergilenir.

Eksen 6 isareti ile gosterilir.

"Kullanici onay1" Softkeyine basin.
"Kullanici onay!" penceresi acllir.

Tdm makine eksenleri ile eksenlere ait glincel ve Sl-konumlarin bir lis-
tesi sergilenir.

Kirsor, tercih edilen eksene ait "Onay" alaninda konumlandirin.
Onayi, <SELECT?> tusuna basarak etkinlestirin.

Segcilen eksen, "Onay" sitununda garpi isaretiyle, "glvenli sekilde refe-
ranslandi" olarak isaretlenir.

Onayi, <SELECT> tusuna tekrar basarak etkisiz hale getirirsiniz.

Taslama
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4.3 [sletim firleri

4.3 isletim tiirleri

4.3.1 isletim modlari

Ug farkli isletim modunda calisabilirsiniz.

"JOG" isletim modu
"JOG" isletim modu, asagida verilmis olan hazirlhk uygulamalari i¢in tasarlanmistir:
e Referans noktasina hareket. Bu, makinenin referanslandiriidigi anlamina gelir.

e Makinenin otomatik isletimdeyken bir programda ¢alismasi i¢in hazirlik. Bu, takimlarin
Olgumd, isparcasinin 6lgimu ve gerekliyse programin kullandidi sifir noktasi kaydirmanin
belirlenmesi anlamina gelir.

® Program iptali gibi durumlar icin, eksen uygulamalari.

® FEksenin konumlandiriimasi

"JOG" segimi

AN <JOG> tusuna basin.
e

JOG

"REF POINT" igletim modu

"REF POINT" isletim modu, kumanda ve makinenin senkronizasyonunu saglar. Bu amagla
"JOG" alt isletim modunda, referans noktasina hareket edilir.

"REF POINT" segimi

e <REF POINT> tusuna basin.

REF.POINT

<REPOS> isletim modu

"REPOS" isletim modu, belirlenmis olan bir konuma geri konumlandirmayi saglar. "JOG"
isletim modundayken, bir program iptalinden sonra (6rn. takim asinma degerlerinin
dizeltiimesi amaciyla) takimi konturdan uzaga hareket ettirirsiniz.

Guincel deger penceresinde "JOG" yol farklar,1 "Repos" kaydirmalari olarak gérintilenir.

"Repos" kaydirmalari, makine koordinat sisteminde (MKS) veya ispargasi koordinat
sisteminde (WKS) sergilenebilir.

Taslama
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4.3 [sletim tiirleri

"Repos" segimi

<REPOS> tusuna basin.

REPOS

"MDA" (Manual Data Automatic) isletim modu:

"MDA" isletim modunda, makinenin ayarlanmasi veya tekli segimler yapabilmek igin, blok
halinde G-kod komutlari girebilir veya bunlari ¢alistirabilirsiniz.

"MDA" se¢imi

<MDA> tusuna basin.

MDA

"OTO" isletim modu
Otomatik isletim modunda, bir programi tamamen veya kismen diizenleyebilirsiniz.

"OTO" segimi

5 <OTO> tusuna basin.

AUTO

"TEACH IN" isletim modu
"TEACH IN", "OTO" ve "MDA" isletim modlarinda galistirilabilir.

Burada, hareket akislarina ait parga programlari (ana ve alt programlar gibi) veya basit
isparcgalarini hareket ettirerek kayit edip konumlar olusturabilir, degistirebilir ya da

isletebilirsiniz.

"Teach In" segimi

@ <TEACH IN> tusuna basin.
TEACH IN
4.3.2 isletme modu gruplari ve kanallar

Her kanal, bagimsiz bir NC gibi davranir. Her kanal, maksimum bir parga programi isletebilir.

e 1 kanalla kumanda
Bir isletme modu gurubu mevcuttur.

® Birden fazla kanalla kumanda
Kanallar birden fazla isletme modu gurubunda birlestirilebilir.

Taslama
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4.3 [sletim firleri

Ornek

4 kanalla kumandada, 2 kanalda dizenleme gerceklestirilirken diger 2 kanalda yeni
isparcalarina ait nakil ayarlari yapilir.

BAG1 Kanal 1 (Duzenleme)
Kanal 2 (Nakil)
BAG2 Kanal 3 (Diizenleme)
Kanal 4 (Nakil)

isletme modu gruplar (BAG)
Teknoloji olarak iliskili kanallar, ayni isletme modu grubunda (BAG) birlestirilebilirler.

Eksenler ve ismilleri, ayni isletme modu grubundan 1 veya daha fazla kanal tarafindan kontrol
edilebilir.

Bir isletme modu grubu, sadece bir "Otomatik", "JOG" veya "MDA" isletme modunda bulunur.
Bu, bir isletme grubuna ait birden fazla kanalin ayni anda farkli isletme modunu alamayacagi
anlamina gelir.

4.3.3 Kanal degistirme

Birden fazla kanalla, kanal degistirme imkani mevcuttur. Her kanal farkli isletme modu grubuna
(BAG) tahsis edilebileceginden, dolayli olarak kanal degisikligi sayesinde ilgili isletme modu
grubu da degistirilmis olur.

Mevcut kanal menisiinde tim kanallar Softkeyler (izerinde gosterilir ve bu sayede
degistirilebilirler.

Kanalin degistiriimesi

ii <CHANNEL> tusuna basin.

CHANMNEL

Bir sonraki kanala gegilir.
- VEYA -

Kanal meniisi mevcutsa, bir Softkey gubugu goruntilenir. Aktif olan ka-
nal, vurgulanmis olarak sergilenir.

Baska bir Softkeye basilarak, baska bir kanala gegis yapilabilir.

Literattr
SINUMERIK Operate isletime alma kitabi
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4.4 Makine ayarlari
4.4 Makine ayarlari
441 Koordinat sisteminin (MKS/WKS) degistiriimesi

Guincel deger gostergesinde bulunan koordinatlar, ya makine koordinat sistemine veya
ispargasi koordinat sistemine dayanir.

Gulncel deger gostergesi igin isparcasi koordinat sistemi, standart olarak ayarlanmistir.

Makine koordinat sistemi (MKS), isparcasi koordinat sisteminin (WKS) aksine, sifir noktasi
kaydirmayi, takim bilgilerini, ve koordinat donislerini hesaba katmaz.

Yapilacak iglem

— 1. "Makine" isletim alanini segin.
M,

Machine

AMA 2. <JOG> veya <OTO>tusuna basin.

UL

JOG

=)

AUTO

Act. vis. 3. "MKS gulincel degerler" Softkeyine basin.
MCS

m Makine koordinat sistemi secilidir.
Glncel degerler penceresinin bashdi MKS olarak degisir.

{:C} Makine (reticisi
Koordinat sistemi degisikligine ait Softkey gortintiilenmeyebilir. Bunun igin litfen ma-
kine Uretici bilgilerini g6z éninde bulundurun.

442 Olci birimi degisikligi
Makine 6lgii birimini, Milimetre veya ing olarak segebilirsiniz. Olgii birimi degisikligi, her zaman
tum makine igin gergeklesir. Tim gerekli veriler bu sayede otomatik olarak yeni 6l¢t birimine
dénusturdldr. Ornegin;

e Konumlar
e Takim bilgileri

e Sifir nokta kaydirmalari

Taslama
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4.4 Makine ayarlari

Olcii birimleri arasindaki gegisin miimkiin olmasi igin asagidaki kosullar saglanmis olmalidir:
e lgili tezgah verileri ayarlanmis.

® Tim kanallar sifirama modunda bulunuyor.

e Eksenler "JOG", "DRF" ve "PLC" (izerinden hareket etmiyor.

® Disk cevresel hizinin (SUG) sabiti etkin degil.

{é"} Makine (reticisi
Bunun igin litfen makine Uretici bilgilerini géz éniinde bulundurun.

Literatir bilgisi
Olcii birimi déniisiimiine yénelik ayrintili bilgileri asagidaki literatiirde bulabilirsiniz:

Temel fonksiyonlar; Hizlar, Nominal/Giincel deger sistemi, Ayar sistemi (G2), bolim "Metrik/
Ing 6lcl sistemi” igin fonksiyon el kitabi

Yapilacak islem

1. "Makine" isletim alanindan, <JOG> veya <OTO> isletim modunu segin.

> 2. Menu ileri adim tusuna ve "Ayarlar" Softkeyine basin.
Yeni dikey bir Softkey cubugu gorintilenir.

ﬁx Avarlar
Changeover 3. "ing olarak degistir" Softkeyine basin.
inch Olgii biriminin gergekten degistirilip degistiriimeyecegi sorusu sorulur.
v 4. "OK" Softkeyine basin.
0K
Softkey metni, "Metrik olarak degistire" dénusdr.
Olcii birimi tim makine icin uygun hale getirilir.
Changeover 5. Olcii birimini tekrar Metrik olarak ayarlamak igin, "Metrik olarak degistir"
metric Softkeyine basin.

Ayrica bakiniz
Manuel isletim igin 6n ayarlar (Sayfa 137)
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4.4 Makine ayarlari

443 Sifir nokta kaydirmasi atama

Ayarlanabilir bir sifir nokta kaydirmasi aktif oldugunda, giincel deger géstergesinde eksenlere
bagimsiz olarak yeni bir konumlandirma degeri girme imkaniniz mevcuttur.

Makine koordinat sistemi MKS konum degeri ile ispargasi koordinat sistemine WKS ait yeni
konum degeri arasindaki fark, dogrudan aktif sifir nokta kaydirmasina (6rn. G54) kalici olarak
kaydedilir.

Nispi glincel deder

Bunlarin haricinde, nispi koordinat sistemine konum degerlerini girme imkanina sahipsiniz.

Not

Yeni giincel deger, sadece sergilenir. Nispi glincel degerin, eksen konumlarina ve aktif sifir
nokta kaydirmasina etkisi yoktur.

Nispi giincel degeri geri alma

Delete REL Nispi sil" Softkeyine basin.

Guncel degerler silinir.

Nispi koordinat sisteminde sifir noktasina atama Softkeyleri, sadece ilgili makine datasi
atanmissa gerceklestirilebilir.

'{:‘%} Makine Ureticisi
Bununla ilgili makine ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

On kosul
Kumanda, ispargasi koordinat sisteminde bulunmaktadir.

Glincel deger, Reset durumunda atanmaktadir.

Not
Stop durumunda NPV atamasi

Yeni giincel degeri Stop durumunda girerseniz, gerceklestiriimis olan degisiklikler ancak
program tekrar akmaya basladiginda gértnur ve etkili olur.

Taslama
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Yapilacak islem

M,

el

Machine

MWV

JOG

¥2o  Set
W0

REL
act. vals

20 Set

REL
>

INPUT

X=0

Z=0

X-Y-2-0

Glncel degeri tekrar geri alma

Delete
active W0

4.4 Makine ayarlari

"Makine" isletim alanini ve <JOG> isletim modunu segin.

"NPV ata" Softkeyine basin.

- VEYA-

Konum degerlt_—:-rini, nispi koordinat sistemine atamak icin, ">>" | "Giincel
degerler NISPI" ve "Nispi yerlestir" Softkey tuslarina basin.

X,Y veya Z icin tercih edilen yeni konum degerlerini, dogrudan gtincel
deger gostergesine girin ve girdiyi onaylamak igin "Input" tusuna basin.

- VEYA -

Tercih edilen konumu sifira yerlestirmek icin, "X=0", "Y=0" veya "Z=0"
Softkeylerine basin.

- VEYA -

Tercih edilen eksen konumlarini es zamanli olarak sifira yerlestirmek igin,
"X=Y=Z=0" Softkeyine basin.

"Aktif NVP sil" Softkeyine basin.
Degisiklikler kalici olarak silinir.

Not

Aktif sifir kaydirma sabit

Guncel aktif sifir kaydirma, bu islem vasitasiyla kalici olarak silinir.

Taslama
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4.5 Sifir nokta kaydirmalari

4.5 Sifir nokta kaydirmalari

45.1 Sifir nokta kaydirmalari

94

Eksen koordinatina ait giincel deger géstergesi, makine koordinat sistemlerindeki (MKS)
makine sifir noktasinin (M) referans noktasi hareketini kapsar. Buna karsin ispargasinin
islenmesi icin kullanilan program ise, ispargasi koordinat sistemine (WKS) ait ispargasi sifir
noktasini (W) kapsar. Makine sifir noktasinin ve isparcasi sifir noktasinin ayni olmasi
gerekmez. Isparcasinin cinsine ve yogunluguna bagli olarak, makine sifir noktasi ve isparcasi
sifir noktasi arasindaki mesafe ayarlanabilir. Bu sifir nokta kaydirmasi, program dizenlemesi
sirasinda g6z ardi edilir ve farkl kaydirmalarla birlestirilebilir.

Eksen koordinatina ait glincel deger gostergesi, makine koordinat sistemlerindeki (MKS)
makine sifir noktasinin referans noktasi hareketini kapsar.

Pozisyonlara ait giincel deger gostergesi ENS koordinat sistemine sistemine dayanabilir. Bu
gerceklesirken, aktif isparcasina ait konum, isparcasi sifir noktasina gére nispi olarak
gOruntilenir.

Toplam kaydirma W

N Koordinat déntsimu
ENS
$P_TOOLFRAME
P_WPFRAME

P_GFRAME
P_IFRAME

N\ X" Sifir noktasi kaymasi hassas
BNS temel sifir noktasi sistemi

X" Sifir noktasi kaymasi kabaca

& W* Temel kaydirma MKS
M

\

Resim 4-1  Sifir nokta kaydirmalari

Sayet makine sifir noktasi, ispargasi sifir noktasiyla ayni olmazsa, kayith ispargasi sifir
noktasinda en az bir kaydirma (Temel kaydirma veya sifir nokta kaydirmasi) bulunur.

Temel kaydirma

Temel kaydirma, her zaman etkili olan bir sifir nokta kaydirmasidir. Sayet temel bir kaydirma
belirlememisseniz, bu deger sifirdir. Temel kaydirmayi, "Sifir nokta kaydirmasi-Temel"
penceresinden belirlersiniz.
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4.5 Sifir nokta kaydirmalari

Ayarlanabilir sifir nokta sistemi (ENS)

ENS (Einstellbares Nullpunkt-System - Temel Sifirlama Noktasi sistemi) programlanmis
cerceveler transfer edilen (6rn. $P_PFRAME, $PCYCFRAME, $P_TOOLFRAME ve
$P_WPFRAME) WKS'ye uygundur.

Temel sifir noktasi sistemi (BNS)

BNS (Basis-Nullpunkt-System - Temel Sifilama Noktasi sistemi) ENS gergevesinin yani sira
gecerli ayarlanabilir cerceveyi de igerir ($P_IFRAME ve $P_GFRAME).

Kaba ve ince kaydirma

Sifir nokta kaydirmalari (G54-G57, G505-G599), her zaman bir kaba ve bir ince kaydirmadan
olusur. Sifir nokta kaydirmalarini, tercih ettiginiz her programda ¢agirabilirsiniz (kaba ve ince
kaydirmalar buna eklenir).

Kaba kaydirmada, érnek olarak ispargasi sifir noktasini kaydedebilirsiniz. Bundan sonra yeni
bir isparcasinin takilmasi sirasinda olusan, eski ve yeni isparc¢asi sifir nokta kaydirma
degisikligini ise sonraya birakabilirsiniz.

Not
ince kaydirmanin segimi (sadece 840D sl)

ince kaydirmayi, makine datasi MD18600 $MN_MM_FRAME_FINE_TRANS iizerinden segme
imkanina sahipsiniz.

45.2 Aktif sifir kaydirmanin sergilenmesi

"Sifir nokta kaydirmasi-Aktif" penceresinde, asagidaki sifir nokta kaydirmalari sergilenir:

Aktif kaydirmalar veya girilmis degerler igin, sifir nokta kaydirmalari sunlari barindirirlar

® ayarlanabilir sifir nokta kaydirmalari

gecerli hassas kaydirmalar

Toplam sifir nokta kaydirmalari
Normalde pencere, sadece denetim amaciyla hizmet eder.

Kaydirmalara ait kullanilabilirlilik, ayarlara baghdir.

{é‘-} Makine Ureticisi
Bunun i¢in litfen makine Uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.

Taslama
Kullanma kitabi, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0VAOQ 95



Makineyi ayarla

4.5 Sifir nokta kaydirmalari

Yapilacak islem

1_'@ 1. "Parametreler" isletim alanini segin.

Parameter

i SirNkt 2. "Sifir nokta kayd." Softkeyine basin.
Kydrm, "Sifir noktasi kaydirma - Aktif" penceresi agilir.

Not
Sifir nokta kaydirmasi hakkinda ayrintili bilgiler igin

Belirlenmis olan kaydirmalar hakkinda ayrintili bilgiler veya dénis, dlgeklendirme ve aynalama
degisikligi degerlerini elde etmek istiyorsaniz "Detaylar" Sofkeyine basin.

453 Sifir noktasi kaymasi "6zetini" goster

"Sifir noktasi kaymasi - Ozet" penceresinde kurulan tiim eksenler icin etkin kaymalar veya
sistem kaymalari gdsterilir.

Kaymanin yaninda (kaba ve ince) bununla ilgili tanimh ¢evirme, 6lgeklendirme ve yansitma
da gosterilir.

Pencere genelde sadece gbzlem amacini tasir.

Sifir noktasi kaymalarinin géstergesi

Sifir noktasi kaymalari

DRF El carki-eksen kaymasi gdstergesi.

Yuvarlak tezgah referansi $ P_PARTFRAME ile programlanan ek sifir noktasi kaymalarinin gos-
tergesi.

Temel referans $ P_SETFRAME ile programlanan ek sifir noktasi kaymalarinin goster-
gesi.
Sistem kaymalarina erisim anahtar salter Gizerinden korunmustur.

Harici NPV Frame $ P_EXTFRAME ile programlanan ek sifir noktasi kaymalarinin goster-
gesi.

Toplam temel NPV Etkin tim temel kaymalarin géstergesi.

G500 G54 - G599 ile etkinlestirilen sifir noktasi kaymalarinin gdstergesi.

Belirli kosullar altinda "NPV ayarla" ile verileri degistirebilirsiniz, yani et-
kin bir sifir noktasini diizeltebilirsiniz.

Takim referansi $ P_TOOLFRAME ile programlanan ek sifir noktasi kaymalarinin gos-
tergesi.
Parca referansi $ P_WPFRAME ile programlanan ek sifir noktasi kaymalarinin goster-
gesi.
Programlanan NPV $ P_PFRAME ile programlanan ek sifir noktasi kaymalarinin géstergesi.
Taslama
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Sifir noktas1 kaymalari

Doéngl referansi

$ P_CYCFRAME ile programlanan ek sifir noktasi kaymalarinin géster-
gesi.

GFRAMEDO (gegerli sifir nok-
ta kaymasi)

$P_GFRAME ile programlanan ek sifir noktasi kaymalarinin géstergesi.

Toplam NPV

Tdm sifir noktasi kaymalarinin toplamindan elde edilen etkin sifir noktasi

kaymasinin gostergesi.

Yapilacak iglem

l_,@ 1. "Parametreler" isletim alanini segin.
Parameter
i SfrNkt 2. "Sifir noktasi kaymasi" ve "Ozet" butonlarina basin.
Kydrm. "Sifir noktasi kaymasi - Ozet" penceresi agilir.
Gariiniis
454 Temel sifir nokta kaydirmasinin gériintiilenmesi ve diizenlenmesi

"Sifir nokta kaydirmasi - Temel" penceresinde, diizenlenmis tim eksenler, kanal 6zelliklerine
gore ve kapsamli sekilde temel kaydirmalar, kaba ve ince kaydirmalar seklinde tasniflenmis
olarak gorintulenir.

Yapilacak iglem

19

Parameter
=1 SfrHkt
| Kydrm.

Base

Taslama

{%} Makine (reticisi
Bunun icin lGtfen makine Uretici bilgilerini gdz éniinde bulundurun

1. "Parametreler" isletim alanini segin.

2. "Sifir nokta kayd." Softkeyine basin.

3. "Temel" Softkeyine basin.
"Sifir noktasi kaydirma - Temel" penceresi agllir.
4, Degerlere ait degisiklikleri, dogrudan tablo Gzerinden alin.
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Not
Temel kaydirmalari etkinlestirme

Buraya girilmis olan kaydirmalar hemen etkinlesir.

45.5 Ayarlanabilir sifir nokta kaydirmalarin goriintiilenmesi ve diizenlenmesi

"Sifir noktasi kaydirma - G54...G599" penceresinde, tim ayarlanabilir kaydirmalar bélimlere
ayrilarak kaba ve ince kaydirma olarak gérinttlenir.

Doéndirme, 6lgeklendirme ve aynalama goruntilenir.

Yapilacak iglem

l_,@ 1. "Parametreler" isletim alanini segin.

Parameter

i SfrNkt 2. "Sifir nokta kayd." fonksiyon tusuna basin.
Kydrm.

3. "G54 ... G599" fonksiyon tusuna basin.
"Sifir noktasi kaydirma - G54 ... G599 [mm]" penceresi acllir.
Bilgi
Ayarlanabilir sifir noktasi kaydirmalari i¢in fonksiyon tusu yazilari degis-

kendir. Yani tezgahta yapilandiriimis ayarlanabilir sifir noktasi kaydirma-
lari gorintalenir (Ornegin: G54 ... G57, G54 ... G505, G54 ... G599).

Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.
4. Degerlere ait degisiklikleri, dogrudan tablo Gzerinden alin.

G54...6599

Not
Ayarlanabilir sifir nokta kaydirmalarini etkinlestirme

Ayarlanabilir sifir nokta kaydirmalari, ancak program segildiginde etkinlesir.

4.5.6 Gegerli hassas kaydirmalarin gérintiilenmesi ve diizenlenmesi

"Sifir nokta kaymasi - GFrame1 ... GFrame..." penceresinde pozisyonla ilgili tim dizeltme
degerleri (oturum diizeltmeleri) gosterilir.

Translasyonel ve rotasyonel kaydirmalar goésterilir.
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4.5 Sifir nokta kaydirmalari
Yapilacak islem
l_,@ 1. "Parametreler" isletim alanini segin.

Parameter

i SirNkt 2. "Sifir nokta kayd." Softkeyine basin.

Kydrm.
GFRAMET ... 3. "GFrame1...GFrame2" Softkeyine basin.
GEROMED "Sifir noktasi kaymasi - GFrame1 ... GFrame2" penceresi agllir.
Uyari:
Gegcerli hassas kaydirmalari igin Softkey yazilari degiskendir. Bu, maki-
nede yapilandiriimis gecerli
sifir nokta kaydirmalari gérintulenir anlamina gelir
(Ornegin: GFRAME1...GFRAME1, GFRAME1...GFRAME2, GFRA-
ME1...GFRAME100).
Bununla ilgili makine ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.
4. Degerlere ait degisiklikleri, dogrudan tablo tGizerinden alin.
Not

Gegerli hassas kaydirmalari etkinlestirmek

Gegcerli sifir nokta kaydirmalari, ancak program segildiginde etkinlesir.

4.5.7 Sifir nokta kaydirmalarina ait detaylarin gérintilenmesi ve diizenlenmesi

Tdm eksenler icin her bir sifir kaydirmasina ait veriyi goruntileyebilir ve diizenleyebilirsiniz.
Ayrica sifir nokta kaydirmalarini silebilirsiniz.

Her bir eksen igin, asagidaki veriler goriintilenir:
e Kaba ve ince kaydirma

e Dondlrme

Olgeklendirme

® Aynalama

{%} Makine Ureticisi
Bununla ilgili makine Ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Not

Déndirme, dlgeklendirme ve aynalama bilgileri burada tespit edilir ve sadece burada
degistirilebilir.

Taslama
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Takim detaylar

Yapilacak iglem

100

Takimlar icin takim ve asinma verilerine yonelik asagidaki ayrintilari gériintileme olanagina
sahipsiniz:

TC

Adaptér dlgusu

Boy / Asinma boyutu
Dizenleme dizeltmesi EC
Toplam dizenleme SC
Toplam boyut

Yaricap / Asinma yari¢capl

m Ek olarak makine ve is pargasi koordinat sisteminde takim diizeltme degerleri

gOstergesi arasinda gegcis yapabilirsiniz.

,{g} Makine Ureticisi
Bununla ilgili makine ureticisinin verdigdi bilgilere dikkat edin.

1_'@ 1. "Parametreler” isletim alanini segin.

Parameter

SfrNkt 2. "Sifir nokta kayd." Softkeyine basin.
| y y

Kydrm.
aklif 3. "Aktif", "Temel" veya "G54...G599" Softkeylerine basin.
ilgili pencere agillir.
G54...6599
4. Kirsoéru, detaylarinin gérintilenmesini istediginiz bir sifir nokta kaydir-
masina konumlandirin.
Detaylar 5. "Detaylar" Softkeyine basin.
Secilmis her bir sifir nokta kaydirmasiyla pencere agilir (Orn. sifir nokta
kaydirmasi - Detaylar: G54...G599".
6. Degerlere ait degisiklikleri, dogrudan tablo Gzerinden alin.
- VEYA -
SHK Girilmis olan tim degerleri ilk haline almak icin, "NPV sil" Softkeyine ba-
Silme sin.
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4.5 Sifir nokta kaydirmalari

isparga Secilmis olan alanda ("Aktif", "Temel", "G54 ...G599"), bir sonraki veya
ofset + bir dnceki sifir nokta kaydirmasini, genel gériintli penceresine gegmeden
secgebilmek igin "NPV +", veya "NPV -" Softkeyine basin.

Sira sonuna (Orn. G599) erisildiginde, tekrar sira basina gegilir (Orn.

isparca G54).
ofset -

Degerlere ait degisiklikler, parca programinda hemen veya "Reset" sonrasi kullanilir.

{% Makine Ureticisi
Bununla ilgili makine dreticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

<< Pencereyi kapatmak icin "Geri" Softkeyine basin.
Geri
45.8 Sifir nokta kaydirmasi silme

Sifir nokta kaydirmasini silme imkanina sahipsiniz. Bunu yaptiginizda, girilmis olan degerler
eski haline doner.
Yapilacak iglem

l_,@ 1. "Parametre" kismini segin.

Parameter

i StiNkt 2. "Sifir nokta kayd." Softkeyine basin.
Kydrm.

3. "Ozet", "Temel" veya "G54...G599" Softkeylerine basin.

Gariiniis
G54...G599
Detavlar 4, Detaylar" Softkeyine basin.
5. Kursoru, silmek istediginiz sifir nokta kaydirmasinin tizerine konumlandi-
rn.

Taslama
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4.5 Sifir nokta kaydirmalari

S5HK "NPV sil" Softkeyine basin.
dile Sifir nokta kaydirmasini gergekten silmeyi isteyip istemediginize dair gi-
venlik sorusu gérintulenir.
v Silme sirecini igin "OK" Softkeyine basin.
0K
45.9 Gegerli hassas kaydirmalari sil

Gegerli hassas kaydirmayi bir is parga degisimi sonrasinda degistirme imkanina sahipsiniz.
Bunu yaptiginizda, girilmis olan degerler sifira déner.

Yapilacak iglem

1 O

Parameter

] SfrNkt
| Kydrm.

GFRAMET ...

GFRAME2

Hepsini
Sil

102

"Parametreler" isletim alanini segin.

"Sifir nokta kayd." Softkeyine basin.

"GFrame1...G-Frame2" Softkeyine basin.
Uyari:

Gegerli hassas kaydirmalari igin Softkey yazilari degiskendir. Bu, maki-
nede yapilandiriimis gegerli

sifir nokta kaydirmalari gorintilenir anlamina gelir

(Ornegin: GFRAME1...GFRAME1, GFRAME1...GFRAME2, GFRA-
ME1...GFRAME100).

Bununla ilgili makine Ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

"Sifir nokta kaymasi - GFrame1 ... GFrame2" penceresinde gecerli has-
sas kayma degerlerinin tamamini tabloda sifira getirin.

- VEYA -
"Tumunu sil" Softkeyine basin.

Gegerli tim hassas kaydirmalarini gergekten silmeyi isteyip istemedigini-
ze dair glvenlik sorusu gérunttlenir.

Uyari:

"TUm0na sil" Softkeyi sadece gecerli sifir noktasi kaydirma ayarli ol-
dugunda kullanilabilir.

Silme sirecini icin "OK" Softkeyine basin.

Taslama
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4.6 Takim dlg

4.6 Takim ol¢
46.1 Yuvarlak taslama
46.1.1 Genel bakis

Bir parca programi islenirken islenen takimin geometrileri dikkate alinmalidir. Bunlar takim
dizeltme verileri olarak takim listesinde kayitlidir. Takim her defasinda ¢agrildiginda kumanda
sonra takim dizeltme verilerini géz éntinde bulundurur.

Parga programi programlandiginda sadece Uretim ¢iziminden parcga olculerini girmelisiniz.
Kumanda bunun Gzerine kendiliginden 6zgin takim rayini hesaplar.

Taslama diskini ve ayarlayiciyi élgme

Alet dizeltme verileri, bu nedenle aletlerin uzunlugunu veya pozisyonunu manuel élgme
(cizerek) sayesinde belirleyebilirsiniz.

Manuel 6lgiim yaparken takimi manuel olarak segilen bir referans noktasina yanastirin;
bdylece X veya Z yéniinde takim &lgllerini tespit edebilirsiniz. Takim tasiyici referans noktasi
konumundan ve ilgili referans konumundan kumanda, takim diizeltme verilerini hesaplar.

Taslama diskinde referans noktasi élgme

Bir taslama takiminin manuel élgimu igin asagidaki referans noktalarini kullanma imkanina
sahipsiniz:

® s parcasi (sifir nokta kaymasi ile)

e Ayarlayici (ayarlama takimi olarak sifir nokta kaymasi ile)

{g):} Makine Ureticisi
Bununla ilgili makine ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Ayarlayicida referans noktasi élgme

Ayarlayicinin manuel 6lgiim igin referans noktasi olarak bir taslama diski kullanin.
4.6.1.2 Taglama aletini is parcasi referans noktasi ile manuel olarak 6lgme
Referans noktasi

X uzunlugu ve Z uzunlugu 6lgimiinde parga kenari referans noktasi gérevi yapar.

Parga kenarinin konumunu 6l¢im esnasinda belirtin.

Taslama
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4.6 Takim olg

Yapilacak islem

M,
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Machine
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F1 Takim
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manual
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SELECT

Set
length

N

"Makine" kumanda kisminda "JOG" ¢alisma modunu segin.

"Takim 6I¢" butonuna basin.
"Diski 6l¢" Softkeyine basin.

"Takim sec¢" butonuna basin.
"Takim secimi" penceresi agilir.

"Alet secimi" penceresinde dlgmek istediginiz taslama aletini segin ve
ardindan "OK" Softkeyine basin.

Kesme sistemi alet listesine girilmis olmalidir.
- VEYA -

"Alet listesi" Softkeyine basin, dlgmek istediginiz taslama aletinin alet lis-
tesini secin ve ardindan "Manuel" Softkeyine basin.

Takim "Olgiim: Taslama diski" devralinmistir.

"Referans noktasi" segim alaninda e "is pargasi” girisini segin.

Hangi takim uzunlugunu kullanmak istediginize gére "X" veya "Z" buto-
nuna basin.

Parca kenarinin konumunu X0 veya Z0 olarak girin.
X0 veya Z0 igin deger girilmedikten sonra, fiili deger géstergesindeki
deger alinir.

istenilen kenari takimla cizin.
"Uzunlugu ayarla" butonuna basin.

Takim uzunlugu otomatik hesaplanir ve takim listesine girilir. Bu durumda
kesme sistemi otomatik olarak dikkate alinir.

Not

Aktif taslama aleti

Takim dlgiim islemi sadece bir etkin taslama aletiyle mimkindar.
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Makineyi ayarla

4.6 Takim dlg

4.6.1.3 Taslama aletini ayarlayici referans noktasi ile manuel olarak éigme

Referans noktasi

X uzunlugu ve Z uzunlugu 6lgiminde ayarlayici referans noktasi gorevi yapar.

Bu durumda ayarlayicinin referans noktasi bir sifir nokta kaymasi veya ayarlama aleti ile
gosterilebilir. Bu ayar sabit olarak makine verilerine kaydedilmistir ve makine Ureticisi

tarafindan belirlenir.

Yapilacak iglem

M,

|

Machine

Wy
UL

JOG

£ Takim
4  (Olcme

Disk
dliimii

Takim
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v
0K

Takim
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SEC
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{o} Makine Ureticisi
Bununla ilgili makine ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

"Makine" kumanda kisminda "JOG" ¢alisma modunu segin.

"Takim 6I¢" butonuna basin.
"Diski 6I¢" Softkeyine basin.

"Takim sec¢" butonuna basin.
"Takim secimi" penceresi acilir.

"Alet secimi" penceresinde dlgmek istediginiz taslama aletini segin ve
ardindan "OK" Softkeyine basin.

Kesme sistemi alet listesine girilmis olmalidir.
- VEYA -

"Alet listesi" Softkeyine basin, dlgmek istediginiz taslama aletinin alet lis-
tesini secin ve ardindan "Manuel" Softkeyine basin.

Takim "Olgiim: Taslama diski" devralinmistir.
"Referans noktasI" se¢im alaninda e "Ayarlayici" girisini secin.

Kirséru "TR" alanina konumlandirin, "Ayarlayici se¢" Softkeyine basin,
alet uzunlugunu élgmek icin kullanacaginiz ayarlayiciyi se¢in ve ardindan
"OK" Softkeyine basin.

- VEYA -

Kursori "Sifir noktasi kaydir" alanina konumlandirin ve "NPV se¢" buto-
nuna basin.
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4.6 Takim olg

In
manual

X

Set
lenath

"Sifir nokta kaymasi - G54 ... G509" penceresinde istediginiz sifir nokta
kaymasini se¢in ve "Manuel" Softkeyine basin.

Hangi takim uzunlugunu kullanmak istediginize gére "X" veya "Z" buto-
nuna basin.

Ayarlayiciyi aletle ¢izin.

"Uzunlugu ayarla" butonuna basin.

Takim uzunlugu otomatik hesaplanir ve takim listesine girilir.
Bu durumda kesme sistemi otomatik olarak dikkate alinir.

Not

Aktif taslama aleti

Takim dlgiim islemi sadece bir etkin taslama aletiyle mimkindar.

46.14

Referans noktasi

Ayarlayici takimini referans noktasi taglama takimi ile manuel 6icme

X uzunlugu ve Z uzunlugu 6lgimiinde taslama diski referans noktasi gérevi yapar.

Yapilacak islem

M,

| R |

Machine

Wy
UL

JOG

F1 Takim
4 Dlcme

Planya
oliimii

Tesviye
3BC

v
0K
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"Makine" kumanda kisminda "JOG" ¢alisma modunu segin.

"Takim 6I¢" butonuna basin.
"Hizalama 6I¢" Softkeyine basin.

"Hizalama se¢" Softkeyine basin.
"Takim sec¢imi" penceresi agilir.

"Alet secimi" penceresinde 6lgmek istediginiz ayarlama aletini secin ve
ardindan "OK" Softkeyine basin.

Kesme sistemi alet listesine girilmis olmalidir.
- VEYA -

Taslama
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4.6.2 Diz taglama

46.2.1 Genel bakis

4.6 Takim dlg

"Alet listesi" Softkeyine basin, dlgmek istediginiz hizalama aletinin alet
listesini se¢in ve ardindan "Manuel" Softkeyine basin.

Takim "Olgiim: Ayarlayici" devralinmistir
- VEYA -

Kirsord "Sifir noktasi kaydir" alanina konumlandirin ve "NPV seg" buto-
nuna basin.

"Sifir nokta kaymasi - G54 ... G509" penceresinde istediginiz sifir nokta
kaymasini segin ve "Manuel" Softkeyine basin.

Kirséru "TRr" alanina konumlandirin, "Taslama diski se¢" Softkeyine ba-
sin, referans noktasi olarak kullanmak i¢in kullanacaginiz taslama diskini
secin ve ardindan "OK" Softkeyine basin.

Hangi takim uzunlugunu kullanmak istediginize gére "X" veya "Z" buto-
nuna basin.

istenilen kenari takimla gizin.
"Uzunlugu ayarla" butonuna basin.

Takim uzunlugu otomatik hesaplanir ve takim listesine girilir. Bu durumda
kesme sistemi otomatik olarak dikkate alinir.

Bir parga programi islenirken islenen takimin geometrileri dikkate alinmalidir. Bunlar takim
dlzeltme verileri olarak takim listesinde kayithdir. Takim her defasinda ¢agrildiginda kumanda
sonra takim dizeltme verilerini g6z énunde bulundurur.

Parga programi programlandiginda sadece Uretim giziminden parc¢a oélgulerini girmelisiniz.
Kumanda bunun Uzerine kendiliginden 6zgun takim rayini hesaplar.

Taslama diskini ve ayarlayiciy1 6lgme

Alet diizeltme verileri, bu nedenle aletlerin uzunlugunu veya pozisyonunu manuel élgme
(cizerek) sayesinde belirleyebilirsiniz.

Manuel 6lgim yaparken takimi manuel olarak tanimlanan bir referans noktasina yanastirin;
bdylece Y veya Z ydniinde takim &lgulerini tespit edebilirsiniz. Takim tasiyici referans noktasi
konumundan ve referans konumundan kumanda, takim diizeltme verilerini hesaplar.

Taslama

Kullanma kitabi, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0VAQ
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4.6 Takim olg

Taslama diskinde referans noktasi

Bir taslama takiminin manuel 6l¢cimu icin asagidaki referans noktalarini kullanma imkanina

sahipsiniz:

® s pargasi (sifir nokta kaymasi ile)

® Ayarlayici (ayarlama takimi olarak sifir nokta kaymasi ile)

Ayarlayicida referans noktasi

{g} Makine (reticisi
Bununla ilgili makine Ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Ayarlayicinin manuel 6lgiimi igin referans noktasi olarak bir taslama diski kullanin.

4.6.2.2 Taslama aletini is parcasi referans noktasi ile manuel olarak éigme

Referans noktasi

Y uzunlugu ve Z uzunlugu 6l¢imiinde parga kenari referans noktasi gérevi yapar.

Parga kenarinin konumunu 6l¢im esnasinda belirtin.

Yapilacak iglem

JOG

11 Takim
4  Olcme

Disk
olciimii

Takim
secimi

v
0K

Takim
Listesi

In
manual
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"Makine" kumanda kisminda "JOG" ¢alisma modunu segin.

"Takim 6I¢" butonuna basin.
"Diski 6I¢" Softkeyine basin.

"Takim sec¢" butonuna basin.
"Takim secimi" penceresi acilir.

"Alet secimi" penceresinde dlgmek istediginiz taslama aletini segin ve
ardindan "OK" Softkeyine basin.

Kesme sistemi alet listesine girilmis olmalidir.
- VEYA -

"Alet listesi" Softkeyine basin, dlgmek istediginiz taslama aletinin alet lis-
tesini secin ve ardindan "Manuel" Softkeyine basin.

Taslama
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4.6 Takim dlg

Takim "Olgiim: Taslama diski". devralinmistir.
"Referans noktas!" secim alaninda e "is pargas!" girisini segin.

Hangi takim uzunlugunu kullanmak istediginize goére "Y" veya "Z" buto-
nuna basin.

Parca kenarinin konumunu YO veya Z0 olarak girin.

Y0 veya Z0 icin deger girilmedikten sonra, fiili deger gdstergesindeki
deger alinir.

istenilen kenari takimla gizin.
"Uzunlugu ayarla" butonuna basin.

Takim uzunlugu otomatik hesaplanir ve takim listesine girilir. Bu durumda
kesme sistemi otomatik olarak dikkate alinir.

SELECT
v 7.
Fi
8.
9.
Set 10.
length
Not
Aktif taglama aleti

Takim &lgiim islemi sadece bir etkin taslama aletiyle mimkindur.

4.6.2.3 Taslama aletini ayarlayici referans noktasi ile manuel olarak éigme

Referans noktasi

Y uzunlugu ve Z uzunlugu 6lgiminde ayarlayici referans noktasi gorevi yapar.

Bu durumda ayarlayicinin referans noktasi bir sifir nokta kaymasi veya ayarlama aleti ile
gosterilebilir. Bu ayar sabit olarak makine verilerine kaydedilmistir ve makine Ureticisi

tarafindan belirlenir.

Yapilacak iglem

7 1.

|

Machine

Wy
UL

JOG

i Takim 2.
4  (Olcme

Taslama
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{o} Makine Ureticisi
Bununla ilgili makine ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

"Makine" kumanda kisminda "JOG" ¢alisma modunu segin.

"Takim 6I¢" butonuna basin.
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4.6 Takim olg
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"Diski 6I¢" Softkeyine basin.

"Takim sec¢" butonuna basin.
"Takim secimi" penceresi aclilir.

"Alet secimi" penceresinde dlgmek istediginiz taslama aletini segin ve
ardindan "OK" Softkeyine basin.

Kesme sistemi alet listesine girilmis olmalidir.
- VEYA -

"Alet listesi" Softkeyine basin, dlgmek istediginiz taslama aletinin alet lis-
tesini secin ve ardindan "Manuel" Softkeyine basin.

Takim pencere "Olgiim: Taslama diski" devralinmistir.
"Referans noktasi" se¢im alaninda e "Ayarlayici” girisini segin.

Kirséru "TR" alanina konumlandirin, "Ayarlayici se¢" Softkeyine basin,
alet uzunlugunu élgmek icin kullanacaginiz ayarlayiciyi secin ve ardindan
"OK" Softkeyine basin.

Takim "Olgiim: Uzunluk maniel" penceresine alinr.

- VEYA -

"Alet listesi" Softkeyine basin, alet uzunlugunu élgmek igin kullanmak
istediginiz hizalama aletinin alet listesini segin ve ardindan "Manuel" Soft-
keyine basin.

Takim "Olgiim: Taslama diski" devralinmistir.

Ayarlama aletinin hangi takim uzunlugunu kullanmak istediginize gore
"Y" veya "Z" butonuna basin.

Ayarlayiciyi aletle gizin.

"Uzunlugu ayarla" butonuna basin.

Takim uzunlugu otomatik hesaplanir ve takim listesine girilir.
Bu durumda kesme sistemi otomatik olarak dikkate alinir.

Not

Aktif taglama aleti

Takim &lgiim islemi sadece bir etkin taslama aletiyle mimkindur.

110

Taslama
Kullanma kitabi, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0VAQ



Makineyi ayarila

4.6 Takim ol¢

4.6.2.4 Ayarlama takimini referans noktasi taglama takimi ile manuel éigme

Referans noktasi

X uzunlugu, Y ve Z uzunlugu 6lgimiinde taslama diski referans noktasi gérevi yapar.
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"Makine" kumanda kisminda "JOG" ¢alisma modunu segin.

"Takim 6I¢" butonuna basin.

"Hizalama 6l¢" Softkeyine basin.

"Hizalama se¢" Softkeyine basin.
"Takim secimi" penceresi acilir.

"Alet secimi" penceresinde dlgmek istediginiz ayarlama aletini sec¢in ve
ardindan "OK" Softkeyine basin.

Kesme sistemi alet listesine girilmis olmalidir.
- VEYA -

"Alet listesi" Softkeyine basin, 6lgmek istediginiz hizalama aletinin alet
listesini segin ve ardindan "Manuel" Softkeyine basin.

Takim "Olgiim: Ayarlayici" devralinmistir.

Kirséru "TR" alanina konumlandirin ve "Taslama diski se¢" butonuna
basin.

is pargasi uzunlugu 6lgiimii icin kullanilacak taslama diksini secin ve "OK"
Softkeyine basin.

- VEYA -

"Alet listesi" Softkeyine basin, alet uzunlugunu dlgmek igin kullanmak
istediginiz taslama diskinin alet listesini secin ve ardindan "Manuel" Soft-
keyine basin.

Takim "Olgiim: Ayarlayici" devralinmistir.
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4.6 Takim olg

X 7. Ayarlama aletinin hangi takim uzunlugunu kullanmak istediginize gére
"X", "Y" veya "Z" butonuna basin.

z
8. Ayarlayiciyi aletle cizin.
Set 9. "Uzunlugu ayarla" butonuna basin.
lenath

Takim uzunlugu otomatik hesaplanir ve takim listesine girilir.
Bu durumda kesme sistemi otomatik olarak dikkate alinir.

Not
Aktif ayarlama aleti

Takim dlgiim islemi sadece bir etkin ayarlama aletiyle mimkiindr.

Taslama
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4.7 Takim sifir noktasin olg

4.7 Takim sifir noktasin 6l¢
4.7.1 Yuvarlak taslama
4711 Takim sifir noktasin 6lg

Bir pargca programlamasinda referans noktasi her zaman parga sifir noktasi degildir. Bu sifir
noktasini belirlemek igin parganin uzunlugunu 6l¢in ve bir sifir noktasi kaymasinda kaydedin.
Yani kaba kaymaya kaydedilir ve ince kaymadaki mevcut degerler silinir.

Hesaplama

Parga sifir noktasinin veya sifir noktasi kaymasinin hesaplanmasinda takim uzunlugu
otomatik olarak hesaba dahil edilir.

On kogul

{% Makine Ureticisi
Bununla ilgili makine ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Parganin él¢llmesi icin bilinen uzunluga sahip bir takim isleme konumunda olmalidir.

Yapilacak iglem
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"Makine" kumanda kisminda "JOG" galisma modunu segin.

Butona basin "is parg. sifir noktasi".

Pencere "Olgme: Kenar" acllr.

Olgiilen degerleri sadece gdrmek istiyorsaniz, "sadece 6l¢" 6zelligini se-
Gin.

- VEYA -

"Sifir nokta kaymasi" penceresinde sifir noktasinin kaydedilecegi sifir
noktasi kaymasini segin (6rn. temel referans).

- VEYA -
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4.7 Takim sifir noktasin olg

"NPV se¢" butonuna basin ve agilacak olan "Sifir noktasi kaymasi —
G539 G54 ... G599" penceresinde, sifir noktasinin kaydedilecedi sifir noktasi
kaymasini segin ve "Manuelde" butonuna basin.

"Olgiim: Kenar" penceresine geri gelirsiniz.

In

manual
4. Takimi X veya Z yoninde hareket ettirin ve takimi gizin.
Set 5. X0 veya Z0 parca kenarinin nominal konumunu girin ve "NPV ayarla"
Wo butonuna basin.
Not

Ayarlanabilir sifir noktasi kaymalari

Ayarlanabilir sifir nokta kaydirmalari igin Softkey yazilari degiskendir. Bu, makinede
yapilandiriimis ayarlanabilir sifir nokta kaydirmalari gérintilenir anlamina gelir (Ornegin:
G54...G57, G54...G505, G54...G599).

Bununla ilgili makine ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

4.7.2 Diiz taglama

4.7.21 Genel bakis

Bir parga programlamasinda referans noktasi her zaman parga sifir noktasi degildir. Parca
sifir noktasinin belirlenmesini asagidaki is parcasi 6geleri lizerinde uygulayabilirsiniz.

Manuel éi¢
Sifir noktasini manuel élgerken takimi manuel olarak pargaya yanastirmalisiniz. Alternatif
olarak bilinen yarigcapa ve bilinen boya sahip bir taslama aleti de kullanabilirsiniz.

4.7.2.2 Kenarin ayarlanmasi
Parca, koordinat sistemine paralel olarak ¢alisma tezgahinda bulunuyor. Eksenlerin birinde
(X, Y, Z) bir referans noktasini élgersiniz.

On kosul

Parga sifir noktasini manuel dlgerseniz, gizik atmak amaciyla bir taslama takimi yerlestirilmistir.

Taslama
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Yapilacak islem

M,

el

Machine

Wy
UL

JOG

op SNkt 2.

IsPrg

(il

SELECT

SELECT

Select
work offs.

G54...
G599

In

o 3.

O 4.

4.7 Takim sifir noktasin olg

"Makine" kumanda kismini se¢in ve <JOG> tusuna basin.

Butona basin "is parg. Atolye" ve "Kenar ayarla".
Pencere "Olcme: Kenar" acilir.

Olgiilen degerleri sadece gdrmek istiyorsaniz, "sadece 6l¢" dzelligini se-
Gin.
- VEYA -

Secim alaninda, sifir noktasinin kaydedilecegi sifir noktasi kaymasini se-
cin.

- VEYA -

Ayarlanabilir bir sifir noktasi kaymasini segmek igin "NPV se¢" butonuna
basin.

"Sifir noktasi kaymasi — G54 ... G599" penceresinde, sifir noktasinin kay-
dedilecegi sifir noktasi kaymasini segin.

"Manuelde" butonuna basin.
Olgiim penceresine geri gelirsiniz.

Hangi eksen yoniinde 6nce parcaya yaklasmak istediginizi butonla segin.

X0, YO veya Z0'da parca kenarinin nominal konumunu girin.

Nominal konum 6rn. parga ¢gizimindeki parga kenarinin él¢liisiine uygun-
dur.

manual
X 5.
Fi
6.
Not

Ayarlanabilir sifir noktasi kaymalari

Ayarlanabilir sifir nokta kaydirmalari i¢in Softkey yazilari degiskendir. Bu, makinede
yapilandiriimis ayarlanabilir sifir nokta kaydirmalari gériintiilenir anlamina gelir (Ornegin:
G54...G57, G54...G505, G54...G599).

Bununla ilgili makine ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Taslama
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4.8 Aksi ve is mili verilerini denetle

4.8 Aksi ve is mili verilerini denetle

4.8.1 isleme alani sinirlandirmasinin belirlenmesi

"Calisma alani sinirlamasi" fonksiyonuyla, i¢inde bir takimin hareket edecegi ¢calisma alani,
tim kanal eksenlerinde sinirlandirilir. Bu sayede ¢alisma alaninda, takim hareketleri icin bloke
edilmis guvenlik bélgeleri olusturulur.

Bu sayede eksenlere yonelik hareket alanini, limit salterleri ile sinirlamis olursunuz.

On kosullar

<0OTO> isletim modunda gerceklestirilecek degisiklikler, sadece Reset durumunda
uygulanabilir. Gergeklestirilen degisiklikler, bu sayede hemen etkinlesir.

"JOG" isletim modunda gerceklestirilecek degisiklikler, her zaman uygulanabilir. Ancak bu
degisiklikler, yeni bir hareket baslangiciyla etkinlesir.

Yapilacak iglem

1_'@ 1. "Parametreler” isletim alanini segin.
Parameter
i Setting 2. "Setting datalar" Softkeyine basin.
data
"isleme alani sinirlandirmasi" penceresi agilir.
area limit.
3. Kirsori istediginiz bir yere konumlandirin ve niimerik tus takimi Gzerin-
den yeni degeri girin.
Glvenlik bolgesi Ust ve alt sinirlari, uygun girdiler vasitasiyla degistirilir.
4. Guvenlik bolgesini etkinlestirmek icin, "aktif" kontrol kutucugunu tiklayin.
Not

"isletime alma" kumanda alaninda "Tezgah verileri" altindaki menii ilerleme tusu (izerinden
tim ayar verilerini bulabilirsiniz.

4.8.2 ismili verilerini degistirme

"ismili" sayfasinda, ismili icin ayarlanmis ve sinirlar dahilinde kalmasi gereken devir sinirlari
gOruntulenir.

ismili devrini, makine verilerinde belirtilen sinir degerlere uygun olarak, "Minimum" ve
"Maksimum" alanlariyla kisitlama imkanina sahipsiniz.

Taslama
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4.8 Aksi ve is mili verilerini denetle

Sabit kesme hizinda igmili devir sinirlamasi

"G96'da ismili devir sinirlamasi" alaninda, etkin sinirlamalara ek olarak, sabit kesme hizinda
programlanmis devir siniri gérinttlenir.

Bu devir sinirlamasi sayesinde, 6érnegin oyma islemlerinde veya ¢ok kicik isleme caplariyla
calisilirken, ismilinin sabit kesme hizinda (G96) birakilip, gecgerli sanziman kademesine ait
maksimum hiza kadar ylksek devire gecmesi engellenir.

Not

"ismili verileri" Softkeyi, sadece bir ismili mevcutsa gérintiilenir.

Yapilacak iglem

l_,@ 1. "Parametreler” isletim alanini segin.
Parameter
i Setting 2. "Setting datalar" ve "ismili verileri" Softkey tuslarina basin
lizia "ismili" penceresi agilir.
Spindle
data
3. ismili devrini degistirmek isterseniz, kiirsérii "Maksimum®", "Minimum" ve-
ya "G96'da ismili devir sinirlamasi” alaninda konumlandirin ve yeni degeri
girin.
4.8.3 is mili aynasi verileri
48.3.1 Ismili aynasi verilerini tespit et

"ismili aynasi verileri" penceresinde makinenizdeki ismillerinin ayna élglerini kaydedersiniz.

Manuel takim butonu

Takimlari manuel 6lgerken ana veya karsi ismilinin aynasini referans noktasi olarak kullanmak
istiyorsaniz, ayna 6lgisina ZC girin.

Taslama
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4.8 Aksi ve is mili verilerini denetle

Ana igmili
Dayanak kenari
On kenar
Dayanak kenari
On kenar
ZS
ZC "Zzs ZC ' ZE
Ana is mili él¢lleri, cene turu Ana is mili élguleri, cene tura 2
1
Karsi ismili

Karsi ismilinin 6n kenarini veya dayanak kenarini élgebilirsiniz. Karsi ismili hareket
ettirildiginde 6n veya dayanak kenari otomatik olarak referans noktasi kabul edilir. Bu husus
Ozellikle parganin karsi ismiliyle kavranmasinda énemlidir.

On kenar Dayanak kenari
Dayanak kenar On kenar
LZS
ZS  zZC ZE = ZC
Karsi ismili él¢Uleri, gene tiri 1 Karsi ismili 6l¢lleri, gene tlri 2

Taslama
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4.8 Aksi ve is mili verilerini denetle

Torna kizagi

XR

Ana is mili torna kizag élculeri Kontra is mili torna kizagi élculeri
Yapilacak igslem
l_,@ 1. "Parametreler" isletim alanini segin.
Parameter
i Setting 2. "Ayar verileri" ve "ismili aynasi verileri" butonlarina basin.
= dala_ "ismili aynasi verileri" penceresi agilir.
Spindle
chuck data
3. istenilen parametreleri girin.
Ayarlar hemen etkin olur.
4.8.3.2 ismili aynasi verileri parametresi
Parametre Acglklama Birim
Ana igmili
On kenarin veya dayanak kenarinin élgiileri
® (Cene tirt 1
® (Cene tlrd 2
ZC1 Ana ismili ayna 6lgisi (art.) mm
yASY Ana is mili tahdit 6l¢isi (art.) mm
ZE1 ANa is mili gene ol¢isu (art) - sadece "Cene tiri 2" mm
XR Torna kizagi ¢api - sadece torna kizagi ayarlanmisken mm
ZR Torna kizagdi boyu - sadece torna kizagi ayarlanmisken mm
Kars! igmili
On kenarin veya dayanak kenarinin élciileri
® (Cene tirt 1
® (Cene tlrd 2
Taslama
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4.8 Aksi ve is mili verilerini denetle

Parametre Aciklama Birim
ZC3 Karsi ismili ayna 6lglsi (art.) - sadece karsi ismili ayarlanmisken mm
ZS83 Karsi ismili dayanak oélglsu (art.) - sadece karsi ismili ayarlanmisken mm
ZE3 Karsi ismili yanak 6lgust (art.) - sadece karsi ismili ayarlanmisken ve "yanak tir | mm
2'de"
XR Torna kizagi ¢api - sadece torna kizagi ayarlanmisken mm
ZR Torna kizagi boyu - sadece torna kizagi ayarlanmisken mm
484 Silindir hata kompesasyonu girin (sadece yuvarlak taslama makinesi)
"Silindir hatasi telafisi" fonksiyonu, is par¢asinin baglanmasi sirasinda ortaya gikan silindir
hatalarini diizeltmenize imkan tanir. Maksimum telafi degeri bu durumda 1 mm (828D'de) veya
10 mm'dir (840D sl'de).
{:‘E} Tezgah (reticisi
Bunun igin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.
Yazilim Opsiyonu
Bu fonksiyonu kullanmak icin "Gelismis SINUMERIK Taslama" yazilim opsiyonu ge-
reklidir.
Literattr
Silindir hatasi telafisi ile ilgili ayrintili bilgiler su literatiirde mevcuttur:
Fonksiyon kilavuzu, genisletilmis fonksiyonlar (FB2sl):
e Bolum: "Telafiler (K3)"
On kosul
® Secenek mevcuttur
® Gegis telafisi (CEC) icin bir telafi tablosu verilmistir.
{é\} Tezgah Ureticisi
Bunun igin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.
Taslama
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Yapilacak islem

1 O
Parameter
fen Seti
15D “gata.

Silindir
hata komp.

O

SELECT

Komp.
ayarla

Sil
hilesen

Taslama
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4.8 Aksi ve is mili verilerini denetle

"Parametreler" isletim alanini segin.

"Ayar verileri" ve "Silindir hatasi telafisi" fonksiyon tusuna basin.
"Silindir hatasi telafisi" penceresi acilir.

"Telafi" secim alanina istenen veri gruplarini girin.

P1 ve P2 6lgiim noktalari igin ayri ayri temel degerler (ZM) ve telafi deger-
leri (XM) girin.

Dizeltme degerleri girildikten sonra "Telafi ayarla" fonksiyon tusu kullani-
labilir.

"Telafi ayarla" fonksiyon tusuna basin.

Telafi gerceklestirilir.

- VEYA -

Dizeltme degerlerini silmek i¢in "Telafiyi sil" fonksiyon tusuna basin.
Silindir hatasi telafisi silinir.
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Makineyi ayarla

4.9 Seftting data listelerinin gortintilenmesi

4.9 Setting data listelerinin gorintilenmesi

Yapilandiriimis Setting data listelerini goriintileme imkanina sahipsiniz.

{g} Makine Ureticisi
Bunun igin latfen makine Uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.

Yapilacak iglem

l_,@ 1. "Parametreler" isletim alanini segin.
Parameter
i Setting 2. "Setting datalari" ve "Data listeleri" Softkey tuslarina basin .
data " . . - .
Setting data listeleri" penceresi agilir.
Data
lists
Select 3. "Data listesi segimi" Softkeyine basin ve "Gorintileme" listesinden tercih
data list edilen Setting datalarini segin.

Taslama
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Makineyi ayarila

4.10 El ¢arkinin tahsisi

4.10 El carkinin tahsisi

El carklariyla, makine koordinat sisteminde (MKS) veya isparcasi koordinat sisteminde (WKS)
eksenleri hareket ettirebilirsiniz.

-

Yazilim-Opsiyonu

El gcarki kaydirmasi igin, "Gelistirilmis isletim fonksiyonlari" (sadece 828D) op-
siyonuna ihtiyaciniz vardir.

El carklarinin tahsisi igin tim eksenler, asagida bulunan siraya gére sunulur:

® Geometri eksenleri
Geometri eksenleri, hareket sirasinda giincel makine durumunu (Orn. déndiirmeler,
transformasyonlar) dikkate alir. Guincel olarak geometri eksenlerine tahsis edilmis kanal
makine eksenleri, ayni anda hareket ederler.

e Kanal makine eksenleri
Kanal makine eksenleri, gegerli kanala tahsis edilmislerdir. Sadece bagimsiz olarak hareket
ettirilebilirler. Bu, makine durumunun bir etkisi olmadigi anlamina gelmektedir.
Bu durum, geometrik eksen olarak belirlenmis kanal makine eksenleri icin de gecerlidir.

Yapilacak iglem

M,

el

Machine

Wy
UL

JOG

MDA

>

3 El garki

Taslama
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{é‘-} Makine Ureticisi
Bunun i¢in lttfen makine Uretici bilgilerini g6z 6éniinde bulundurun.

"Makine" isletim alanini segin.

<JOG>, <OTO> veya <MDA> tusuna basin.

Mendi ileri adim tusuna ve "El ¢arki" Softkeyine basin.
"El ¢arki" penceresi agllir.
Her bagh el ¢arki icin, eksen tahsisi amaciyla bir alan teklif edilir.

Kirsord, ekseni tahsis etmek istediginiz el carkinin yaninda bulunan ala-
na konumlandirin (Orn. No.1).
Tercih edilen ekseni (Orn. "X") segmek amaciyla, ilgili Softkeye basin.

- VEYA-
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4.10 El ¢arkinin tahsisi

>

INSERT

& El carki

(44
Geri

El carkinin etkisiz hale getiriimesi

1.

N

>

INSERT

INPUT

124

"Eksen" se¢im alanini, <INSERT> tusunun yardimiyla agin, tercih et-
tiginiz eksene yonlendirin ve <INPUT> tusuna basin.

Bir eksenin segimi, el garkini da etkinlestirir (Orn. "X", el ¢carki no.1'e tah-
sis edilmis ve hemen aktif olmustur).

Tekrar "El ¢arki" Softkeyine basin.

- VEYA-
"Geri" Softkeyine basin.
"El ¢arki" penceresi kapanir.

Kiirsori, tahsisini kaldirmak istediginiz el carkina konumlandirin (Orn. No.
1).

Tahsis edilmis eksene ait Softkeye tekrar basin (Orn. "X").

- VEYA-

"Eksen" segim alanini, <INSERT> tusunun yardimiyla a¢in, bos alana
yénlenin ve <INPUT> tusuna basin.

Bir eksene ait secimin kaldiriimasi, el garkinin da etkinligini kaldirir (Orn.
"X", el garki no.1'den ayrilmis ve artik aktif degildir).

Taslama
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4.11 MDA

4111 MDA'da ¢alisma

4.11 MDA

"MDA" (Manual Data Automatic) isletim modunda, makinenin ayarlanmasi amaciyla, G-kod
komutlari veya standart dénguleri girebilir ve bunlari hemen calistirabilirsiniz.

Bir MD A programi veya standart déngulerle standart programi dogrudan program
yonetiminden MDA tamponuna yikleme ve ekleme olanagina sahipsiniz.

MDA islem penceresinde diizenlenen ya da degistirilen programlari program ydneticisine
kaydedersiniz érn. atanan bir dizine.

-

Yazilim Opsiyonu

MDA-programlarinin kaydi ve yiklenmesi icin, "Gelistirilmis isletim fonksiyonla-
r" (828D igin) opsiyonuna ihtiyaciniz vardir.

4.11.2 MDA-programini "Program yoneticisi"nden yikleme

Yapilacak iglem

M,

|

Machine

1)

MDA

+ MO
= yiikle

fira

Taslama
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"Makine" isletim alanini segin.

<MDA> tusuna basin.

MDA-Editér acilir.
"MDA Yukleme" Softkeyine basin.

Program yoéneticisinde bir degisiklik gerceklesir.
"MDA'da yiikleme" penceresi acilir. icerisinde Program yéneticisi genel
gOruntlsuni elde edersiniz.

Kirsoérl uygun klasér alaninda konumlandirin, belirli bir veri ariyorsaniz
"Arama" Softkeyine basin ve arama diyalogunda tercih edilen arama s6z-
cugana girin.

Uyari: "*" Yer tutucusu (istenen bir karakter sirasinin yerini tutar) ve "?"
yer tutucusu (istenen karakterin yerini tutar) aramalarinizi kolaylastirir.

MDA-penceresinde isletmek veya diizenleme yapmak istediginiz progra-
mi isaretleyin.

"OK" Softkeyine basin.
Pencere kapanacak ve program dizenleme i¢in hazir olacaktir.
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4.11 MDA

411.3 MDA-Program kaydi

Yapilacak iglem

M,

el

Machine

1)

MDA

+  MDI
E kaydet

fAira

126

"Makine" isletim alanini segin.

<MDA> tusuna basin.

MDA-Editér acilir.

isletim tus takimi tizerinden G-koduyla komutlar girerek MDA programini
olusturun.

"MDA Kaydet" Softkeyine basin.

"MDA'dan kayit:Kayit yerini segin" penceresi agilir. igerisinde Program
yoneticisi genel gorintlsini elde edersiniz.

Olusturulmus olan MDA-programinin kaydedilecegi surticlyl segin ve
kirsort programin kaydedilecegdi dizine konumlandirin.

- VEYA-

Sayet belirli bir dizin veya alt dizin aramak istiyorsaniz, kiirsori tercih
ettiginiz bir depolama alaninda konumlandirin, "Arama" Softkeyine basin
ve arama diyaloguna tercih ettiginiz arama s6zciguna girin.

Uyari: "*" Yer tutucusu (istenen bir karakter sirasinin yerini tutar) ve "?"
yer tutucusu (istenen karakterin yerini tutar) aramalarinizi kolaylastirir.

"OK" Softkeyine basin.

Kursorle bir dosya Uzerine gelirseniz, isim girmenizi talep eden bir pen-
cere acllir.

- VEYA-

Klrsdrle bir dosya Uzerine gelirseniz, verinin tstine mi kayit edilsin sor-
gusuyla karsilasirsiniz.

Olusturulmus programa ait ismi girin ve "OK" Softkeyine basin.
Program verilmis olan isimle, secilmis olan dizine kaydedilir.

Taslama
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4.11 MDA

411.4 MDA program ekleme / dizenleme

Yapilacak iglem

M,

|

Machine

1)

MDA

"Makine" isletim alanini segin.

<MDA> tusuna basin.
MDA-Edit6r acilir.

isletim tus takimi Gizerinden, tercih edilen G-kodlu komutlari girin .
-VEYA -
Bir standart déngi girin, 6rn. CYCLEG2 ().

G-Kodu komutlari / program gruplar ekleyin

>

v
0K

Graphic
view

CYCLE
START

4.

G-Kodu komutlarini dogrudan "MDA" penceresinde diizeltin.

- VEYA -

istediginiz program grubunu (6rn. CYCLEG2) isaretleyin ve "imle¢ sag"
tusuna basin, istediginiz degerleri girin ve "OK" tusuna basin.

Doéngiinin isleme alinmasi sirasinda 6n izleme veya grafiksel goriinim
istege bagl géruntulenir.

<CEVRIM BASLAT> tusuna basin.

Kumanda girilmis olan kayitlari ¢alistirir.

G-Kodu komutlarinin ve standart dongulerin isleme alinmasinda sureci asagidaki gibi etkileme
olanagina sahipsiniz:

® Programin blok-blok galistiriimasi

® Program testi

Program tesiri altinda ayar

e Kuru galisma ilerleme hizi ayari
Program tesiri altinda ayar

4.11.5 MDA-Programin silinmesi

On kosul

MDA-Editérde, MDA-penceresinde olusturdugunuz veya program yoneticisinden yuklediginiz
bir program bulunmaktadir.

Taslama
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4.11 MDA
Yapilacak islem

Satirlan
Sil

128

"Bloklari sil" Softkeyine basin.

Program penceresinde gdsterilen program bloklari silinir.

Taslama
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Manuel modda calis

5.1 Genel bakis

"JOG" isletim modunu, makinede bir program kurulumunun calistiriimasi i¢in veya makinede
basit hareketler gergeklestirecekseniz kullanirsiniz.

e Kumanda 6l¢cim sisteminin makineyle senkronizasyonu (Referans noktasi hareketi)

e Makinenin ayarlanmasi, bu, makine kumanda paneli Uzerinde tasarlanmis tuslar ve el
carklari vasitasiyla makineye maniiel olarak hareket verebileceginiz anlamina gelmektedir.

® Bir programin kesintiye ugramasi durumunda, makine kumanda paneli Gzerinde
tasarlanmis tuslar ve el ¢arklari vasitasiyla, makineye mantel olarak hareket verebilirsiniz.

Taslama
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Manuel modda ¢alis

5.2 Takim ve is mili segimi

5.2 Takim ve is mili segimi

5.2.1 T,S,M penceresi

Manuel modda hazirlik galismalari igin takim se¢imi ve ismili kumandasi merkezi bigimde bir
ekranda yapilir.

Ana ismile (S1) ek olarak tahrikli takimlarda bir takim mili (S2) mevcuttur.
Ayrica torna makineniz bir karsi ismille (S3) donatiimis olabilir.

Manuel modda bir takimi ya isim ya da revolver yeri numarasi tizerinden secebilirsiniz. Bir sayi
girerseniz, 6nce bir isme ve sonra yer numarasina gére arama yapilir. Bu nedenle "5"
girerseniz ve "5" adina sahip herhangi bir takim yoksa, "5" numaral alet segilir.

Not

Revolver yeri numarasi Uzerinden bos bir yeri isleme konumuna kaydirabilir ve sonra rahat
bicimde yeni bir takima monte edebilirsiniz.

{g} Makine Ureticisi
Bununla ilgili makine Ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Gosterge Anlam
T Takim girisi (isim veya yer numarasi)
"Takim se¢" butonuyla takim listesinden bir takimi segebilirsiniz.
D Takimin keski numarasi (1 - 9)
DL Toplam ve ayarlama dlizeltmesi numarasi
ST Kardes takim (yedek takim stratejisinde)
is mili 1 ve 2 (6rn. S1) Ana mil i¢in is mili secimi, ve is mili numarasi ile tanimlama
ismili M fonksiyonu s

ismili kapali: ismili durduruluyor

'

Sola dogru galisma: ismili saat yéniine zit déniiyor

v

Saga dogru galisma: ismili saat yéniinde déniiyor

2

ismili konumlamasi: ismili istenilen konuma getiriliyor.
Diger M-Fonksiyonlari Makine fonksiyonlarinin girisi

Makine Ureticisinin bir tablosundan fonksiyonun anlami ve numarasi ara-
sindaki diizeni alin.

Taslama
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5.2 Takim ve is mili segimi

Goésterge

Anlam

Sifir noktasi kaymasi G

Sifir noktasi kaymasinin secgimi (temel referans, G54 - 57)

"Sifir noktas1 kaymasi" butonuyla, ayarlanabilir sifir noktas1 kaymalarinin
listesinden sifir noktasi kaymalarini segebilirsiniz.

Olgii birimi

Olgli birimi segimi (ing, mm).
Burada yapilan se¢im programa etki edecektir.

isleme diizlemi

isleme diizlemi secimi (G17(XY), G18 (ZX), G19 (YZ))

Reduktor kademesi

Reduktor kademesi tespiti (auto, | - V)

Durma konumu

ismili konumunun derece olarak girilmesi

Not
ismili konumlamasi

Bu fonksiyonla ismili belirli bir agi konumunda konumlanabilir, 6rn. takim degisiminde.
o ismili sabitken en kisa yola konumlama yapilr.
o ismili déndigiinde giincel déniis yéni korunur ve konumlanir.

5.2.2 Takim se¢

Yapilacak iglem

M,

|

Machine

1. "JOG" isletim tlrind secin.

2. "T,S,M" butonuna basin.

3. T takiminin adini veya numarasini girin.
- VEYA -
Takim Takim listesini agmak i¢in "Takim sec¢imi" Softkeyine basin, kirsori tercih
secimi edilen takim tistiinde konumlandirin ve "Manel" Softkeyine basin.
In Takim"T, S, M... penceresine" alinir ve "T" takim parametresinin alaninda
manusal gosterilir.
4. D takim kesme agzini segin veya "D" alanina dogrudan numarayi girin.
START 5. "CYCLE START" tusuna basin.

Takim, is miline geuvrilir.

Taslama
Kullanma kitabi, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0VAOQ

131



Manuel modda ¢alis

5.2 Takim ve is mili segimi

523 ismilini manuel baglat ve durdur

Yapilacak iglem

132

M 1. "JOG calisma modunda "T,S,M" butonuna basin.
VL
JOG
- VEYA -
8 15m
o 2. istenilen ismilini (6rn. S 1) segin ve sag giris alanina istenilen ismili devrini
SELECT veya kesim hizini girin.
3. Makinede eger bir redliktér varsa reduktér kademesini ayarlayin.
Q 4 "ismili M fonksiyonu" alaninda istenilen ismili déniis yéniinii segin (sag
SELECT veya sol).
o 5. <CYCLE START> tusuna basin.
STAAT ismili doner.
O 6. "ismili M fonksiyonu" alaninda "stop" ayarini segin.
SELECT
<CYCLE START> tusuna basin.
L ismili durdurulur.
Not

ismili devrinin degistiriimesi

ismili calisirken "ismili" alaninda devri girerseniz, yeni devir kabul edilir.

Taslama
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5.2 Takim ve is mili segimi

5.24 ismilinin pozisyonlanmasi

Yapilacak iglem

AN 1. "JOG calisma modunda "T,S,M" butonuna basin.

2. "ismili M fonksiyonu" alaninda "Stop-Poz." ayarini segin.
"Stop-Poz." giris alani gérinr.

3. istenilen ismili durma konumunu girin.
ismili konumu derece olarak girilir.
4, <CYCLE START> tusuna basin.

CYCLE
START

ismili istenilen konuma getiriliyor.

Not

Bu fonksiyonla ismili belirli bir agi konumunda konumlanabilir, 6rn. takim degisiminde:
o ismili sabitken en kisa yola konumlama yapllir.
e ismili déndugiinde giincel déniis yénii korunur ve konumlanir.

Taslama
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5.3 Eksenleri hareket eftir

5.3 Eksenleri hareket ettir

5.3.1 Eksen hareketi

Manduel isletimde eksenleri, artis tuslari, eksen tuslari veya el ¢arklari vasitasiyla hareket

ettirebilirsiniz.

Secilmis olan eksen, tus takimi lizerinden hareketler igin, programlanmis olan ayar hizinda,
artish hareketler igin ise belirlenmis mesafelerde hareket eder.

Ayar ilerleme hizini ayarlama

"Mantiel isletim igin ayarlar" penceresinden, ayarlama modunda eksenlerin hangi ilerleme
hiziyla hareket ettirilecegini belirlersiniz.

5.3.2 Eksenleri sabit adimlama mesafesinde hareket ettirme

Yapilacak islem

134

Mantuel isletimde eksenleri, artis tuslari, eksen tuslari ve el ¢arklari vasitasiyla hareket

ettirebilirsiniz.

M,

| R |

Machine

Wy
UL

JOG

"Makine" isletim alanini segin.

<JOG> tusuna basin.

Ekseni sabit adimlama mesafesinde (artisl) hareket ettirebilmek igin, 1,
10, ..., 10000 tuslarina basin.

Tuslarda bulunan rakamlar, hareket yolunu mikrometre veya mikro in¢
olarak verirler.

Ornek: 100 pm (= 0,1 mm) adimlama mesafesi tercih edildiginde, "100"
tusuna basin.

Hareket edecek ekseni segin.

<+> veya <-> tuslarina basin.

Secilmis olan eksen, her basildiginda sabit adimlama mesafesinde ha-
reket eder.

ilerleme hizi diizeltme anahtari ve hizli hareket diizeltme anahtari etkin
olabilir.

Taslama
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5.3 Eksenleri hareket eftir

Not

Kumandanin devreye alinmasindan sonra, referans noktalari heniiz hareket ettirilmedigi igin,
eksenler makine sinir alanina kadar hareket ettirilebilir. Bu sirada acil limit anahtarlari

etkinlestirilebilir.

Limit anahtar yazilimlari ve isleme alani sinirlandirma yazilimlari, heniiz etkin durumda degildir.

ilerleme hiz onayi, verilmis olmalidir.

{é‘-} Makine Ureticisi
Bunun i¢in litfen makine Uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.

5.3.3 Eksenleri degisken adimlama mesafesinde hareket ettirme

Yapilacak islem

JOG

ﬁx Avarlar

[VAR]

Taslama
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"Makine" isletim alanini segin.

<JOG> tusuna basin.

"Ayarlar" Softkeyine basin.

"Mantiel isletim igin ayarlar" penceresi agilir.

"Degisken adimlama mesafesi" parametresi igin tercih edilen degeri girin.
Ornek: 500 pm (= 0,5 mm) adimlama mesafesi tercih edildiginde, 500
degerini girin.

<Inc VAR> tusuna basin.

Hareket edecek ekseni segin.
<+> veya <-> tuslarina basin.

Secilmis olan eksen, her basildiginda ayarlanmis olan adimlama mesa-
fesinde hareket eder.

ilerleme hizi diizeltme anahtari ve hizli hareket diizeltme anahtari etkin
olabilir.

135



Manuel modda ¢alis

5.4 Eksenleri konumla

54 Eksenleri konumla
Basit bir isleme sirecini gergeklestirmek icin manuel modda eksenler belirli konumlara
getirilebilir.

islem esnasinda besleme/hizli mod override etkindir.

Yapilacak islem

1. Gerekirse bir takim segin.
M 2. "JOG" calisma modunu segin.
e
JOG
B Ko- 3. "Konum" butonuna basin.
\.. num
4, Hareket ettirilecek eksenlerin hedef konumunu veya hedef agisini girin.
5. F ilerleme hizi igin istenilen degeri girin.
- VEYA -
. "Hizli hareket" butonuna basin.
Rapid
"F" alaninda hizli mod gésterilir.
6. <CYCLE START> tusuna basin.
ARt Eksen belirtilen hedef konumuna getirilir.

Birden fazla eksen icin hedef konumlar belirtiimisse, eksenler ayni anda
hareket ettirilir.

Taslama
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5.5 Mandiel isletim icin o6n ayariar

5.5 Manuel isletim icin 6n ayarlar

"Maniel isletim igin ayarlar" penceresinden, mantel isletim icin konfiglirayonlari belirlersiniz.

On ayarlar
Ayarlar Anlam
ilerleme hiz tipi Burada ilerleme turtini secebilirsiniz.
® (G94: Eksen ilerleme hizi/Dogrusal ilerleme hizi
® (595: Donls ilerleme hizi
Ayar ilerleme hizi G94 Buraya, tercih ettiginiz ilerleme hizini, mm/dak. olarak girersiniz.
Ayar ilerleme hizi G95 Buraya istenen ilerlemeyi mm/devir cinsinden girebilirsiniz.
degisken adimlama 6lgU- | Buraya, degisken adimlama mesafeli eksen hareketinde, tercih ettiginiz
su adimlama mesafesini girersiniz.
ismili hizi Buraya, tercih ettiginiz ilerleme hizini, dev./dak. olarak girersiniz.
Yapilacak islem
m. 1. "Makine" isletim alanini segin.
[LAAT
Machine
AN 2. <JOG> tusuna basin.
UL
JOG
> 3. Menui ileri adim tusuna ve "Ayarlar" Softkeyine basin.
"Manuel isletim icin ayarlar" penceresi agilir.
lx Avarlar
Ayrica bakiniz
Olcii birimi degisikligi (Sayfa 90)
Taslama
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5.5 Mandiel isletim icin 6n ayariar

Taslama
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Is pargasini isle

6.1 islemeyi baslatma ve durdurma

Bir programin isletilmesi sirasinda, ispargasi programlamaya uygun olarak makinede islenir.
Otomatik isletimde programin baslatiimasindan sonra, isparcasinin islenmesi otomatik olarak
gerceklesir.

On kosullar
Asagida belirtiimis olan 6n kosullar, bir programin isletiimesinden énce yerine getiriimesi
gerekir:
¢ Kumanda 6l¢cim sistemi tezgaha referanslanmistir.
e |htiyac duyulan takim bilgileri ve sifir nokta kaydirmalari girilmistir.
® Makine Ureticisine ait ihtiyag duyulan guivenlik kilitleri etkinlestirilmistir.
Genel siireg
% 1. Program ydneticisinde, tercih ettiginiz programi segin.
Program
manager
2. "NC", "Lokal surtci", "USB" veya donatiimis olan ag surlculerinden ter-
HE cih edilen programi segin.
Y usB
Calistr 3. "Secim" Softkeyine basin.
Program isletim amaciyla segcilir ve otomatik olarak "Makine" isletim ala-
nina cevrilir.
4. <CEVRIM BASLAT> tusuna basin.
SThT Program baslatilir ve isletilir.
Not
Programi herhangi bir isletim alaninda baglatma
Kumanda sistemi "AUTQO" isletim modunda bulunuyorsa, istediginiz bir kumanda alaninda da
secilen programi baslatabilirsiniz.
Taslama
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6.1 Islemeyi baslatma ve durdurma

islemeyi durdurma

© <CEVRIM DURDUR> tusuna basin.

Stor isleme derhal durur, miinferit program bloklari sonuna kadar islenmez.

Sonraki ¢alistirmada islemeye, programin durdugu yerden devam edilir.

islemeyi iptal et

// <RESET> tusuna basin.
RESET Programin isletimi iptal edilir. Bir sonraki baslatmada, isleme yeniden
baslatilir.

,{g} Makine ireticisi
Bunun i¢in tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Taslama
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6.2 Program secimi

Yapilacak islem

|E| 1.

Program
manager
2.
3.
_9 4.
INPUT
5.
6.

Gahshir

Taslama
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6.2 Program sec¢imi

"Program yodneticisi" kumanda alanini segin.
Dizin géranimu agilr.

Programin kaydedilecegi yeri segin (6rn. "NC")
Kirsorl, segmek istediginiz programin bulundugu dizin Gstline konum-
landirin.

<INPUT> tusuna basin.
- VEYA -

<imle¢ Saga> tusuna basin.

Dizin icerigi géruntulenir.

Kursoéru tercih edilen program Ustiinde konumlandirin.
"Secim" Softkeyine basin.

Basarili program segimiyle, "Makine" isletim alaninda otomatik bir
degisim uygulanir.
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Is parcasini isle

6.3 Programu igeri str

6.3 Programi iceri str

Bir programin ige aktarilmasi sirasinda sistemi, is parcasi islenirken, tezgahtaki bir hareketi
veya yardimci fonksiyonu tetikleyen her program blogundan sonra yarida kesebilirsiniz. Bu
sayede bir programin tezgahtaki ilk isletiminde, isleme sonuglarini blok temelinde kontrol

Tek blok isletimi

On kosul

Yapilacak islem

142

ededbilirsiniz.

Not

Otomatik igletim igin ayarlar

Bir programin isletiimesi veya testi sirasinda, hizli hareketin indirgenmesi veya kuru ¢alisma
ilerleme hizi kullanilabilir.

"Programa etki etme" altinda blok islemeye yonelik farkh varyantlari secgebilirsiniz.

SB-Modu

Tesir sekli

SB1 Tek blok kaba

ilgili isleme her tezgah blogundan sonra durur (cevrimler haric).

SB2 Hesap blogu

ilgili isleme her bloktan sonra durur, yani hesap bloklarinda da (gevrimler harig).

SB3 Tek blok ince

isleme her tezgah blogundan sonra durur (¢evrimler dahil).

Bir program calistirma amaciyla, "OTQO" ve "MDA" isletim modunda secilmistir.

g Prog. 1.
H Kontrol

=) 2
SINGLE
BLOCK

3.
CYCLE
START

4.
CYCLE
START
&) 5

SINGLE
BLOCK

CYCLE
START

"Prog. etki etme" fonksiyon tusuna basin ve "SBL" alaninda istenen var-
yanti segin.

<Tek blok> tusuna basin.

<CEVRIM BASLAT> tusuna basin.

Calistirma degiskenlerine bagli olarak, ilk blok ¢alistirilir. Daha sonra ¢a-
listirma durur.

Kanal durumu satirinda "Dur: Blok, tek blok i¢cinde sonlandirildi" metni
belirir.

<CEVRIM BASLAT> tusuna basin.

Program, moda bagl olarak bir sonraki dur komutuna kadar galistiriimaya
devam eder.

Calistirma islemi blok-blok olarak galistirimayacaksa, <TEK BLOK> tu-
suna tekrar basin.

Tusa tekrar basiimistir.

Bundan sonra <CEVRIMi BASLAT> tusuna tekrar basarsaniz, program
kesintiye ugramadan sona kadar calistirilacaktir.

Taslama
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6.4 Glincel program setini goster

6.4 Gilncel program setini goster
6.4.1 Giincel blok gésterge

Glincel blok gdstergesi penceresinde ,isletiimekte olan gegerli program bloklarina ait bir
gOsterge elde edersiniz.

Guincel programin sergilenmesi
Program akisi sirasinda su bilgileri elde edersiniz:
e Baslik satirinda isparcasi veya program adi verilir.

® O esnada isletilen program blogunun arka fonu renklendirilmistir.

isleme siirelerinin gdsterimi

Otomatik isleme ayarlarinda isleme suresinin tespit edilmesini istediginizde, 6l¢ilen sureler
satir sonunda asagidaki gibi gésterilir:

Gosterim Anlam

Acik yesil vurgulu Program kisminin élgilen isleme siiresi (otomatik isletim)
@17.18

Yesil vurgulu Program blogunun élgllen isleme siiresi (otomatik isletim)
@ 19.47

Acik mavi vurgulu Program kisminin tahmini isleme siiresi (simUlasyon)

@ 17.31

Mavi vurgulu Program blogunun tahmini isleme siiresi (similasyon)

@ 19.57

Sari vurgulu Bekleme siiresi (otomatik isletim veya simiilasyon)

@ 4,53

Segili G kodu komutlarini veya anahtar kelimeleri vurgulama

Program editoru ayarlarinda G kodu komutlarin renkli veya renksiz gosterileceg@i konusuna
karar vereceksiniz. Bdylece standart olarak asagidaki renk kodlari kullanilir:

Gosterim Anlami

Mavi yazi D, S, F, T, M ve H fonksiyonlari
M3eq

Kirmizi yazi Hareket komutu "G0"

GOy

Taslama
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6.4 Glincel program setini goster

Gosterim Anlami

Yesil yazi Hareket komutu "G1"

G1v

Mavi yesil yazi Hareket komutu "G2" veya "G3"
G3

Gri yazi Aciklama

Makine (reticisi

"sleditorwidget.ini" yapilandirma dosyasinda farkli vurgulamalar da atama imkanina
sahipsiniz.

Bunun igin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Programin dogrudan dizenlenmesi

Reset konumunda gecerli programi dogrudan dizenleme imkaniniz mevcuttur.

@ 1. <INSERT> tusuna basin.
INSERT
2. Kirsoru istediginiz bir yere konumlandirin ve program blogunu duzenle-
yin.

Dogrudan diizenleme sadece NC bellekte ve G kodlu bloklar igcin mimkin
olup, harici isletimlerde mimkun degildir.

@ 3. Programi ve editér modunu tekrar terk etmek igin <INSERT> tusuna ba-

INSERT sin.

Ayrica bakiniz
Otomatik isletim igin ayarlar (Sayfa 202)

6.4.2 Ana blogun gériintiilenmesi

Programin baslatiimasi veya yuritilmesi sirasinda eksen konumlarina ve énemli G
fonksiyonlarina yonelik ayrintili bilgi edinmek istiyorsaniz, temel blok gostergesini
go6rintileyin. Bu sayede, 6rnegin ¢gevrimlerin kullanimi sirasinda, tezgahin gergekten nasil
hareket ettigini kontrol edebilirsiniz.

Degisken veya R-parametreli programlanmis konumlar, ana blok géstergesinde ¢éztmlenir
ve degisken deger vasitasiyla gevrilmis olarak sergilenir.

Taslama
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6.4 Glincel program setini goster

Ana blok gdstergesini, test isletiminde veya ispargasinin makinede islenmesi sirasinda
kullanabilirsiniz. Dogrudan aktif olan program blogu icin "Ana bloklar" penceresinde, makinede
bir fonksiyon ¢alistiran tim G-kodlu komutlar sergilenir:

e Mutlak eksen konumu

® ilk G-grubuna ait G-fonksiyonlari
® Diger model G-fonksiyonlari

® Diger programlanmis adresler

e M-Fonksiyonlari

{é"} Makine dreticisi
Bunun i¢in tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Yapilacak islem

1. Program isletim amaciyla segilir ve "Makine" isletim alaninda agcilir.
Temel 2. "Temel bloklar" Softkeyine basin.
Binkdar "Temel bloklar" penceresi gérintilenir.
) 3. Programi blok temelinde islemek istiyorsaniz <SINGLE BLOCK> tusuna
SINGLE basin.
BLOCK
4. Programin galistiriimasini baslatmak amaciyla <CEVRIM BASLAT> tu-
il suna basin.

"Ana bloklar" penceresinde, o sirada aktif olan program bloguna ait, fiili
olarak hareket eden eksen konumlari, model G-fonksiyonlari, v.b sergile-
nir.

5. Pencereyi kapatmak icin "Ana bloklar" Softkeyine tekrar basin.
Bloklar

6.4.3 Program katmaninin goriintilenmesi

Birden fazla alt program katmani bulunan kapsamli bir programin calistiriimasi sirasinda,
calisma esnasinda hangi program katmaninda bulunuldugunu gérintileyebilirsiniz.

Birden fazla program gegisleri

Birden fazla program gegisi programladiysaniz, yani P parametre girdisi vasitasiyla alt
programlar art arda isletiliyorsa, ¢alistirma esnasinda "Program katmanlar" penceresinden
henlz isletiimeyen programlari goriintileyebilirsiniz.

Program érnegi
N10 Alt programi P25

Bir program, en az bir program katmaninda birden fazla isletilecekse, P gegis sayacini
pencerenin sag tarafinda goruntileyebilmek amaciyla dikey bir scrollbar géruntilenir. Baska
gegcis s6z konusu olmadiginda, scrollbar kaybolur.

Taslama
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6.4 Glincel program setini goster

Program katmani géstergesi
Asagidaki bilgileri edinirsiniz:
e Katman numarasi
® Program adi
® Blok numarasi veya satir numarasi

e Kalan program gegisleri (sadece birden fazla program gegisinde)

On kosul
Bir program, calistirlmak amaciyla "OTO" isletim modunda segilmistir.
Yapilacak islem

Program "Program katmanlari" Softkeyine basin.
sauive, "Program katmanlari" penceresi agilir.

Taslama
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6.5 Programin diizeltiimesi

6.5 Programin diizeltilmesi

Kumanda tarafindan parga programinda bir s6zdizimi hatasi tespit edilirse, programin
galismasi durdurulur ve alarm satirinda sézdizimi hatasi gosterilir.

Diizeltme imkanlari

Kumanda sisteminin hangi durumda bulunduguna bagh olarak, programin diizeltiimesi igin
farkli segenekler mevcuttur.

® Stop-durumu
Sadece henliz islenmemis satirlarin degistiriimesi

® Reset-durumu
TUm satirlarin degistiriimesi

Not

Programin galistirilmasi sirasinda "Program diizeltme" fonksiyonu harici olarak da
kullanilabilir, ancak program degisiklikleri icin NC-kanali Reset-durumuna alinmalidir.

On kosul

Bir program, c¢alistirilmak amaciyla "OTO" isletim modunda segilmistir.

Yapilacak islem

—_

Duzeltilecek program, Stop veya Reset durumundadir.
% Prog. 2. "Prog.dizel." Softkeyine basin.
duzel Program, editér modunda agilir.

Program akisi ve glincel blok gértinir. Gincel blok, program akisi sira-
sinda da guincellenirken program boélimu guncellenmez. Bu, glincel
blogun program boéliminden alindigi anlamina gelmektedir.

Bir alt program islenecekse, bu program otomatik olarak agilmaz.
3. Tercih edilen dizeltmeleri gerceklestirin.
gﬂahﬂlr 4. "NC c¢alistir" Softkeyine basin.

Sistem, tekrar "Makine" isletim alanina gecer ve <OTO> isletim modunu
seger.

5. Programin calistirilmasi amaciyla, <CEVRIM BASLAT> tusuna basin.

CYCLE
START

Not

Diizenleyiciden "Kapat" fonksiyon tusu araciligiyla gikarsaniz, "Program yoneticisi" kumanda
alanina ulasirsiniz.
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6.6 Eksenleri geri konumlandirma

Otomatik isletimdeki bir program kesintisinden sonra (6rn. takimin kirilmasindan sonra)
manuel isletimde takimi konturdan uzaklastirabilirsiniz.

Boyle bir durumda, kesinti konumuna ait koordinatlar kaydedilir. Manuel isletim sirasinda

eksenlere ait ilerlenen yol farki, glincel deger penceresinde gorintilenir. Bu yol farki "Repos-
Kaydirma" olarak tanimlanir.

Programin galismaya devam ettirilmesi

"Repos" fonksiyonuyla, program ¢alismasini devam ettirmek igin takimi tekrar is pargasinin
konturuna yaklastirabilirsiniz.

Kesme konumunun kumanda tarafindan bloke edilmesi nedeniyle, bu konumdan gegis
yapilamaz.

ilerleme hizi/hizli hareket override etkindir.

DIKKAT

Carpma tehlikesi

Geri konumlandirmada eksenler programlanmis ilerleme hiziyla ve lineer interpolasyonla
hareket ederler. Bu, giincel konumdan kesinti konumuna, dogrusal olarak hareket anlamina

gelir. Bu nedenle, ilk basta ¢carpismalarin engellenmesi amaciyla, eksenleri daha glvenli bir
konumdan hareket ettirin.

Sayet "Repos" fonksiyonunu bir program kesintisinden sonra ve maniiel isletimde, eksenlerin
hareketi icin kullanmazsaniz,kumanda otomatik isletime gecgerek, eksenleri hareket ettirir ve
bir sonraki baslatmada otomatik olarak kesinti konumuna geri alir.

On kosul

Asagida belirtilmis olan 6n kosullar, eksenlerin geri konumlandiriimasi sirasinda yerine
getirilmis olmasi gerekir:

® Programin calismasi, "CEVRIM DURDUR" vasitasiyla kesintiye ugradi.

e Eksenler, mantel isletimde kesinti konumu nedeniyle, baska bir konuma hareket ettirildi.

Taslama
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Yapilacak islem

REPOS

2.
X
Z

3.
+

Taslama
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6.6 Eksenleri geri konumlandirma

<REPOQOS> tusuna basin.

Hareket ettirilecek her ekseni arkasi arkasina segin.

Uygun yén i¢in <+> veya <-> tuslarina basin.
Eksenler, kesinti konumuna hareket ettirilir.
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6.7 isleme belirli noktada basla

6.7.1 Blok aramayi kullanma

Tezgahta bir programin belirli bir bolimini yiriutmek istiyorsaniz, program islemesine
baslangigta baslamak zorunda degilsiniz. ilgili islemeyi, belirli bir program blogundan itibaren
baslatabilirsiniz.

Uygulama durumlari

® Bir program c¢alismasinin iptali veya kesintiye ugramasi

e Belirli bir hedef konumuna girdi (6rn. dizeltme islemlerinde)

Arama hedefinin belirlenmesi

e Kolay arama hedefi girisi (Arama konumlari)

imlegle secilmis programa (ana program) konumlandirma vasitasiyla, arama hedefinin
dogrudan girilmesi

Uyari:

Blok arama sirasinda, program islemesine baslanmadan dnce dogru takimin ¢alisma
konumunda oldugundan emin olunmalidir.

Metin aramasi Uizerinden arama hedefi

Arama hedefi kesinti konumu (Ana ve alt program)

Bu fonksiyon sadece bir kesinti yeri s6z konusuysa kullanilabilir. Bir program
kesintisinden sonra (CYCLE STOP, RESET veya Power off) kumanda sistemi, kesinti
yerinin koordinatlarini kaydeder.

Kesinti konumunda arama hedefi, daha ylksek olan program katmanidir (Ana ve alt
program)

Duzlemlerin degistiriimesi sadece alt programda bulunan bir kesinti yeri secildiginde
mumkunddr. Bu durumda ilgili program diizlemini, ana program dizlemine kadar ve
tekrar geriye dogru kesinti yeri diizlemine kadar degistirebilirsiniz.

® Arama gostergesi

=

150

Program yolunun dogrudan girilmesi

Not

Arama gostergesi vasitasiyla, bir kesinti konumunun s6z konusu olmadigi durumlarda,
alt programda hedeflenmis bir konumu arama imkani saglanir.

Yazilim Opsiyonu

"Arama gostergesi" fonksiyonu icin, "Gelistiriimis isletim fonksiyonlarn" (sadece
828D) opsiyonuna ihtiyaciniz vardir.

Taslama
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Basamaklandiriimis arama

"Arama hedefi bulundu" durumunda baska bir arama yapma imkanina sahipsiniz. Bulunan her
arama hedefinden sonra, kademelemenin istenen siklikta tekrarlanmasi mimkinddr.

Not

Sadece arama hedefi bulundugunda, durdurulmus olan program ¢alismasinda,
basamaklandiriimis baska bir blok aramasi baslatilabilir.

Literatdir

Fonksiyonlar el kitabi temel fonksiyonlar; blok aramasi

Onkosullar
® Tercih edilen program segilmistir.
¢ Kumanda, sifirama durumunda bulunmaktadir.

® Tercih edilen arama modu segilmistir.

DIKKAT

Carpma tehlikesi

Kesismesiz bir baslatma konumuna, ilgili etkin takimlara ve diger teknolojik degerlere
dikkat edin.

Gerekirse manuel olarak ¢arpismasiz bir baslatma konumuna hareket edin. Segilen blok
arama varyantina dikkat ederek hedef blogu segin.

Arama gostergesi ile arama konumu arasinda degisiklik

Arama gostergesi penceresinden, arama konumlarinin belirlenmesine
pointer ybnelik program penceresine geri ddnmek icin "Arama gdstergesi" fonk-
siyon tusuna yeniden basin.
-VEYA-
<< "Geri" fonksiyon tusuna basin.

fieri Blok aramadan tamamen cikarsiniz.

Taslama
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6.7.2 Programi arama hedefinden devam ettir

Programi tercih edilen konumdan itibaren devam ettirmek igin, 2 kez <CEVRIM BASLAT>
tusuna basin.

¢ ik CEVRIM BASLAT ile arama sirasinda toplanan yardimci fonksiyonlar génderilir.
Muteakiben program durma konumuna geger.

o kinci CEVRIM BASLAT'dan énce, kalan program ¢alismasinda ihtiyag duyulan, ancak
kullanilmamis durumlarin gésterimi igin, "Ustiine kaydet" fonksiyonunu kullanma imkanina
sahipsiniz.

Bunlarin haricinde, programin baslatiimasiyla set konumuna hareket edilmeyecekse,
isletme modunu JOG modu REPOS'a alarak, takimi elle glincel konumdan set konumuna
hareket ettirebilirsiniz.

6.7.3 Basit arama hedefi girisi

On kosul

Program secilmis ve kumanda reset durumunda bulunmaktadir.

Yapilacak islem

- Block 1. "Blok arama" Softkeyine basin.
#A search
2. Kirsori tercih edilen program blogunun tstiinde konumlandirin.
- VEYA-

Search "Metin ara" Softkeyine basin, arama yonini segip, aranan metni girin
for text ve "OK" ile onaylayin.

v

0K

Start 3. "Arama baslat" Softkeyine basin.
search

Arama baslatilir. Burada sizin tarafinizdan girilmis olan arama modu

dikkate alinir.
Aranan hedef bulundugunda, giincel blok, program penceresinde go-
runtdlenir.
Start 4. Bulunmus olan hedef (6rn. metin aramasinda) aranan program blogunu
search karsilamiyorsa, tercih ettiginiz hedef bulunana kadar, "Arama baslat"

Softkeyine tekrar basin.
2 kez <CEVRIM BASLAT> tusuna basin.
Calistirma, tercih edilen konumdan devam ettirilir.

Taslama
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6.7 Isleme belirli noktada basla

6.7.4 Kesinti konumunu arama hedefi olarak girme

On kosul

"OTO" isletim konumunda bir program segcilmis ve galistirma sirasinda CEVRIM DURDUR
veya RESET vasitasiyla kesintiye ugramistir.

-

Yapilacak iglem

Yazilim-Opsiyonu
"Gelistirilmis isletim fonksiyonlari" (sadece 828D) opsiyonuna ihtiyaciniz vardir.

- Block "Blok arama" Softkeyine basin.
4 search
Interrupt "Kesinti konumu" Softkeyine basin.
—_point Kesinti konumu yiiklenir.
"Ust katman" veya "Alt katman" Softkeyleri belirirse, program katmanini
degistirmek igin bunlara basin.
Start "Arama baslat" Softkeyine basin.
search
Arama baslatilir. Burada sizin tarafinizdan girilmis olan arama modu dik-
kate alinir.
Arama maskesi kapanir.
Aranan hedef bulundugunda, glincel blok, program penceresinde gorin-
tulenir.
2 kez <CEVRIM BASLAT> tusuna basin.
e Calistirma, kesinti konumdan devam ettirilir.
6.7.5 Arama gostergesinde blok arama i¢in parametre
Parametre | Anlam
Program katmani numarasi
Program: Ana programa ait isim otomatik olarak girer.
Harici: Veri sonu
P: Alt program akisi
Bir alt program birden fazla galistirilacaksa, islemin devam edecegi ¢alistiriima
sayisini buraya girebilirsiniz.
Satir: Bir kesinti konumunda otomatik olarak doldurulur

Taslama
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Parametre

Anlam

Tip

" " Bu katmandaki arama hedefi, dikkate alinmaz
N-No. Blok numarasi

isaret Atlama isareti

Metin karakter dizgisi

U-Prg. Alt program c¢agrisi

Satir Satir numarasi:

Arama hedefi

islemenin baslatilacagi program konumu

6.7.6 Blok arama modu

"Arama modu" penceresinden, tercih edilen arama degiskenlerini girersiniz.

Ayarlanmis olan mod, kumandanin kapatilmasindan sonra da kaybolmaz. Kumandanin tekrar
aciimasindan sonra, "Arama" fonksiyonunu tekrar aktif edin. Baslik satirinda, glincel arama
modu goérintilenecektir.

Arama degiskenleri

Blok arama modu

Anlam

hesap edilmis
- hareket olmaksizin

Tercih edilecek durumlarda, bir hedef konuma (6rn. takim degistirme konu-
mu) hareket ettirme amaciyla.

Hedef blogun son konumuna veya hedef blokta gegerli interpolasyon turiintin
kullanildidi diger programlanmis konuma hareket edilir. Sadece hedef blokta
programlanmis eksenler hareket ettirilir.

Uyarn:

Makine datasi 11450.1=1 atanmissa, blok aramasindan sonra, aktif déndr-
me veri bloguna ait déner eksenler, 6nceden konumlandirilirlar.

hesap edilmis
- hareketli

Tercih edilen durumlarda, kontura hareket etmeyi saglar.

<CEVRIM BASLAT> ile bloga ait son konum, hedef bloktan énce hareket
ettirilir. Program, ayni sekilde normal program ¢alismasina hareket ettirilir.

hesap edilmis
- extcall atlama

Hesaplanmis aramalari, EXTCALL programlarin kullanimiyla hizlandirmaya
hizmet eder. EXTCALL programlar hesaba katiimaz

Dikkat: Onemli bilgiler, 6rn. EXTCALL programda bulunan model fonksiyon-
lar, dikkate alinmaz. Boyle bir durumda bulunan arama hedefi ¢alistirilamaz.
Bu tir bilgiler, ana programda programlanmalidir.
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Blok arama modu

Anlam

hesap edilmemis

Ana programda hizli aramayi saglar.

Blok aramasi esnasinda higbir hesap islemi gerceklestiriimez, tim hesap
islemleri hedef bloga kadar atlanir.

Hedef bloktan itibaren isleme icin gerekli tim ayarlar (6rn. ilerleme hizi, devir,
v.b.) programlanmis olmalidir.

program testli

Hesap dahil gok kanalli blok aramasi (SERUPRO).

Blok aramasi sirasinda tim bloklar hesaplanir. Higbir sekilde eksen hareket-
leri uygulanmazken tiim yardimci fonksiyonlar verilir.

NC, program test modunda secilmis olan programi baslatir. NC glincel ka-
nalda verilmis olan hedef bloga eristiginde, hedef blogun baslangicinda durur
ve tekrar program testi modunu kapatir. Hedef bloga ait bu yardimci fonksi-
yonlari, programin NC-Baslatma (REPOS hareketlerinden sonra) ile devam
ettiriimesi neticesinde tekrar verilir.

Tek kanall sistemlerde paralel galisan olaylar (6rn. senkronizasyon) koordi-
neli olarak desteklenir.

Bilgi
Arama hizi, MD-ayarlarina baghdir.

Literatdr

{é‘-} Makine Ureticisi
Bunun igin latfen makine Uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.

Ayrintil bilgileri asagida verilmis olan literatiirde bulabilirsiniz:
SINUMERIK Operate isletime alma kitabi

Taslama
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6.8

6.8.1

Program sirecini etkile

Program tesirleri

"AUTO" ve "MDA" isletim modlarinda program akisini degistirebilirsiniz.

Kisaltma / Program tesiri

Tesir sekli

PRT
eksen hareketi yok

Program baslatilarak, yardimci fonksiyonlarinin ¢ikisiyla ve geciktirme zamanlariyla galistirihr.
Eksenler, bu arada hareket ettiriimez.

Programlanmis eksen konumlarinin yaninda, bir programa ait yardim fonksiyon ¢ikislari, bu
sekilde kontrol edilir.

Uyari: Program islemesini, eksen hareketleri olmadan "Deneme calistirmasi ilerlemesi" fonk-
siyonu ile birlikte etkinlestirebilirsiniz.

DRY
Kuru galisma ilerleme hizi

G1, G2, G3, CIP ve CT ile baglantili olarak programlanmis olan hareket hizlari, belirlenmis olan
bir kuru ¢calisma ilerleme hiziyla degistirilir. Deneme galistirmasi ilerlemesinin degeri, prog-
ramlanan dénus ilerlemesinin yerine de gecerlidir.

Dikkat: "Deneme cgalistirmasi ilerlemesi" etkinken higbir is pargasini islemeyin, ¢linki degisti-
rilen ilerleme degerleri nedeniyle takimlara ydnelik kesme hizlari asilir veya is pargasi ve takim
tezgahi zarar gorebilir.

RGO
indirgenmis hizli hareket

Eksenlere ait hareket hizlari, hizl hareket modunda RGO0'a girilmis olan yuzde degerine indir-
genir.

Uyari: indirgenmis hizl hareketi, otomatik isletme icin ayarlardan belirlersiniz.

MO01

Programlanmis durdurma
1

Program galismasi, her defasinda M01 ek fonksiyonu programlanmis olan bloklarda durur. Bu
sayede, bir ispargasinin islenmesi sirasinda ulasilmis olan sonucu kontrol edersiniz.

Uyari: Programi calismaya devam ettirmek icin <CEVRIM BASLAT> tusuna tekrar basin.

Programlanmis durdurma
2

Program calismasi, "Cevrim sonu" (Orn. M101) programlanmis olan bloklarda durur.
Uyari: Programi calismaya devam ettirmek icin <CEVRIM BASLAT> tusuna tekrar basin.

(Omn. M101) Uyari: Gosterge degistiriimis olabilir. Bununla ilgili makine Ureticisinin verdigi bilgilere dikkat
edin..
DRF Otomatik isletim sirasinda el ¢arki ile ilave bir artimli sifir noktasi kaydirmayr mimkun kilar.

El carki-kaydirmasi

Bu sayede programlanmis bir blok dahilinde, takim asinmasi dizeltilebilir.

Uyari: El carki kaydirmasi icin, "Gelistiriimis isletim fonksiyonlar" (828D igin) opsiyonuna ihti-
yaciniz vardir.

SB Tek bloklar, asagida verilmis 6lgller dahilinde konfiglire edilmislerdir.
® Tek blok kaba: Program sadece makine fonksiyonlarini yiriten bloklarda durur.
® Hesap blogu: Program her bloktan sonra durur.
® Tek blok ince: Program makine fonksiyonu yuriten bloklardan sonraki gevrimlerde de durur.
istenen ayari <SELECT> tusu ile secebilirsiniz.
SKP Karartma bloklari isleme sirasinda atlanir.
GCC Bir Jobshop programi, isleme sirasinda bir G kod programa dénusturdlar.
MRD Olgiim sonucu gériintiisii gbstergesi programda isleme sirasinda devreye alinir.

Program tesirlerini aktiflegtirme

ilgili kontrol kutucuklarinin segimiyle programlarin akisina dilediginiz sekilde tesir edersiniz.
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Gosterge / Aktif program tesirlerinin geri bildirimi

Programa etki etme etkin ise, ilgili fonksiyona ait kisaltma, geri bildirim olarak durum
gOstergesinde géruntilenir.

Yapilacak iglem

r— 1. "Makine" isletim alanini segin.
M,
Machine
5 2. <OTO> veya <MDA> tusuna basin.

MDA

g Prog. 3. "Prog.etki et." fonksiyon tusuna basin.
1 Kortrol "Program tesiri" penceresi acllir.

6.8.2 Karartma bloklar
Her program akisinda yurutilmesi gerekmeyen program bloklarini gizleyebilirsiniz.

Bu gizlenen bloklar, blok numarasinin dniindeki "/" (taksim isareti/ veya "/x (x = Karartma
dlzeyi numarasi) isaretleri ile gosterilir. Cok sayida blogu sirali olarak gizleyebilirsiniz.

Gizlenen bloklara ait talimatlar uygulanmaz. Programa, sonraki gizlenmemis blok ile devam
edilir.

Kag adet karartma katmaninin bulundugu, bir makine datasina baghdir.

{g} Makine Ureticisi
Bunun i¢in tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Yazilim-Opsiyonu
iki karartma katmanindan daha fazlasini kullanabilmek igin, 828D'de "Gelistiril-
mis isletim fonksiyonlar" ihtiyaciniz mevcuttur.

Karartma katmanlarinin aktiflestiriimesi

Tercih ettiginiz karartma katmanlarini aktiflestirmek icin, ilgili kontrol kutucuklarini isaretleyin.

Not

"Program tesirleri - Karartma bloklari" penceresi, sadece birden fazla karartma katmani
mevcutsa kullanilabilir.

Taslama
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6.9 Ustiine kayit

On kosul

Yapilacak iglem

Taslama

Ustiine kayit vasitasiyla, teknoloji parametrelerini (6rn. yardimci fonksiyonlar, eksen ilerleme
hizi, ismili devri, programlanabilir komutlar, v.b.) asil program baslatilmasindan énce yerine
getirme imkanina sahipsiniz. Bu program komutlari, olagan parca programlari gibi tesir
ederler. Bununla beraber bu program komutlari, sadece bir program turu igin gecerlidirler. Bu
sayede parca program, sirekli olarak degistiriimez. Program bir sonraki baslatmayla, orijinal
programlamadaki gibi ¢calistirilir.

Ustiine kayit vasitasiyla bir blok arama sonrasi makineyi olagan parga programini basariyla
devam ettirecek vaziyete (Orn. M-Fonksiyonlari, takim, ilerleme hizi, devir, eksen konumlari,
v.b.) getirebilirsiniz.

Yazilim-Opsiyonu
Ustiine kayit igin, "Gelistirilmis isletim fonksiyonlar" (828D igin) opsiyonuna ih-
tiyaciniz vardir.

Program, Stop veya Reset durumundadir.

w 1. Programi, "OTO" isletim modunda agin.

|

Machine

=)

AUTO

@; over- 2.  "Ustiine kayit" Softkeyine basin.

store "Ustiine kayit" penceresi agllir.
3. Tercih edilen verileri veya NC-Blogunu igine tasiyin.
4.  <CEVRIM BASLAT> tusuna basin.
START Girilmis olan bloklar galistirilir. Calistirmay "Ustiine kayit" penceresinden

takip edebilirsiniz..
Girilmis olan bloklar ¢alistirildiktan sonra, yeni bloklar ekleyebilirsiniz.

Ustiine kayit modunda bulundugunuz siire iginde, isletim modunu degis-
tirme imkaniniz mevcut degildir.

<< 5. "Geri" Softkeyine basin.

fiei "Ustiine kayit" penceresi kapanir.
6. <CEVRIM BASLAT> tusuna tekrar basin.
b Ustiine kayit 6ncesi secilmis olan program calistirilmaya devam eder.
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Not
Blok-blok galigtirma

<TEK BLOK> tusu, Ustiine kayit modunda da etkilidir. Ustiine kayit tampon belleginde, birden
fazla blok kayitliysa, bu bloklar her NC-baslatma sonrasi tek tek calistirilir.

Bloklarin silinmesi

Delete Girilmis olan program bloklarinin silinmesi i¢in "Bloklari sil" Softkeyine
blocks basin.

Taslama
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6.10 Programi diizenle

6.10.1 Programin diizenlenmesi (Editor)
Editér vasitasiyla parca programlarini olusturma, tamamlama ve degistirme imkanina
sahipsiniz.
Not

Maksimum blok uzunlugu

Maksimum blok uzunlugu 512 karakterdir.

Edit6riin gagriimasi

e Editdr, "Makine" isletim alaninda, "Program diizeltme" Softkey'i (izerinden gagrilir.
<INSERT> tusuna bastiginizda programi dogrudan degistirebilirsiniz.

e Editdr, "Program yoOneticisi" isletim alaninda, "A¢" Softkeyi veya <INPUT> ya da <Kirsor
saga> tusu vasitasiyla ¢agrilir.

e Editdr, "Program” isletim alaninda daha 6nce basit bir sekilde "Kapat" Softkeyi vasitasiyla
kapatiilmadiysa, en son duzeltilen par¢a programiyla birlikte agilir.

Not

® NC-belleginden yiklenmis programlara ait degisikliklerin, hemen etkili olduguna dikkat
edin.

® | okal veya harici surtcllerde dizenleme yaparken, her degisiklikten sonra kayit
etmeden de terk etme imkanina sahipsiniz. NC-bellegindeki programlar daima otomatik
kaydedilir.

e "Kapat" Softkeyi vasitasiyla program kompenzasyon modundan ¢ikin ve "Program
yoneticisi" isletim alanina gegin.

6.10.2 Programlarda arama

Ornegin cok bliyiik programlarda, degisiklik yapmak istediginiz konuma gabuk erisebilmek icin,
arama fonksiyonunu kullanabilirsiniz.

Bunu yaparken, hedeflenmis bir arama yapabileceginiz, ¢esitli arama opsiyonlari mevcuttur.

Taslama
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Arama opsiyonlari

On kosul

Yapilacak islem

162

® TUm kelimeler

Bu opsiyonu aktiflestirin ve bu sekle sahip kelimenin gectigi metinleri/lkavramlari aramak
istiyorsaniz, bir arama s6zcugu girin.

Ornegin "Perdah cihazi" arama kavramini girdiginizde, sadece "Perdah cihazi" bulunan
sozclkler gorintilenir. "Perdah_10" gibi kelime baglantilari bulunamadi.

e Tam ifade

Karakterler ile kavramlari aramak istiyorsaniz diger karakterler icin de yer tutucu olarak
kullanabileceginiz bu opsiyonu etkinlestirin, 6rn. "?" ve "*".

Not

Yer tutucularla arama

Belirli program konumlarini aramak igin, yer tutuculari kullanma imkanina sahipsiniz:
e " istenen bir karakter sirasinin yerini tutar
e "?": istenen bir karakterin yerini tutar

Tercih edilen program, editér modunda agilmistir.

Ara

Aramaya
devam

x
Iptal

"Arama" Softkeyine basin.

Yeni bir dikey Softkey cubugu goérintdlenir.

Ayni anda "Arama" penceresi acllir.

"Metin" alanina, tercih ettiginiz arama kavramini girin.

Girilmis olan metin, sadece tum kelime olarak aranacaksa, "Tum kelime-
ler" kontrol kutucugunu aktiflestirin.

- VEYA -

Ornegin, program satirlarindaki yer tutuculari aramak istiyorsaniz, "Tam
ifade" kontrol kutucugunu aktiflestirin.

Kirsori "Yon" alanina konumlandirin ve <SELECT> tusu vasitasiyla
arama yonunu (ileri, geri) segin.

Aramay! baslatmak icin "OK" Softkeyine basin.

Aranan metin bulunursa, ilgili satir isaretlenir.

Arama sirasinda bulunan metin, tercih edilen yer degilse, "Aramaya de-
vam" Softkeyine basin.

- VEYA -
Arama iptal edilecekse, "iptal" Softkeyine basin.

Taslama
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Diger arama segenekleri

Softkey Fonksiyon
Baslangi- Kursor, programa ait ilk karaktere getirilir.
ca git
Sona Kursor, programa ait son karaktere getirilir.
git
6.10.3 Program metnini degistir

Tek bir adimla, aranan bir metni girilmis olan bir metinle degistirebilirsiniz.

On kosul

Tercih edilen program, editér modunda aciimistir.

Yapilacak islem

Ara

Bul +
Deqistir

Deqistir

Hepsini
Deqistir

Aramaya
devam

x
Iptal

Taslama

"Arama" Softkeyine basin.
Yeni bir dikey Softkey cubugu gorintilenir.

2. "Ara + Degistir" Softkeyine basin.

"Ara ve degistir" penceresi acllir.

3. "Metin" alanina, tercih edilen arama kavramini ve "ile degistir" alanina,

arama sirasinda otomatik olarak degistiriimesini istediginiz metni girin.

4. Kirsori "Yon" alanina konumlandirin ve <SELECT> tusu vasitasiyla

arama yonuna (ileri, geri) segin.

5. Aramay! baslatmak i¢in "OK" Softkeyine basin.

Aranan metin bulunursa, ilgili satir isaretlenir.

6. Metni degistirmek icin "Degistir" Softkeyine basin.

- VEYA -

Veriye ait arama kavramina uyan tim metinlerin degistiriimesini istiyor-
saniz, "TUumunu degistir" Softkeyine basin.

- VEYA -

Arama sirasinda bulunan metin, degistirilecek olan metin degilse, "Ara-
maya devam" Softkeyine basin.

- VEYA -
Arama iptal edilecekse, "iptal" Softkeyine basin.
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6.10.4

On kosul

Not
Metinlerin degistiriimesi
e Readonly-Satirlari (;*RO*)
Eslesmeler bulunursa, metinler degistiriimez.
e Kontur satirlari (;*GP*)
Bulunan eslesmeler sayet Readonly-satirlari degilse, metinler degistirilir.

e Gizli satirlar (;*HD*)
Editérde gizli satirlar gosterilerek, eslesmeler bulunursa ve bunlar Readonly-satirlari
degillerse degistirilirler. Gosterilmeyen gizli satirlar, degistiriimezler.

Program bloklari kopyala / ekle / sil

Dizenleyicide basit G kodunu veya program adimlarini (6rnegin ¢evrimler, bloklar ve alt
program cagrilan) isleyebilirsiniz.

Program bloklarinin eklenmesi
Hangi program blogu turinu eklediginize gore, dizenleyici farkli davranis gosterir.
® Bir G kodu eklerseniz, ilgili program blogu dogrudan imlecin bulundugu yere eklenir.

® Bir program adimi eklerseniz, ilgili program blogu prensip olarak sonraki bloga eklenir -
glncel satirdaki imle¢ konumundan bagimsiz olarak. Bir gevrim ¢agrisi her zaman kendine
ait bir satir talep ettiginden bu durum gereklidir.
Program adiminin bir ekran ile ,Devral” Gzerinden eklenmesine veya ,Ekle” Gzerinden
dlzenleyici fonksiyonu olarak kullaniimasina bagli olmadan, bu davranis tim uygulama
durumlarinda boéyledir.

Not

Program adiminin kesilmesi ve yeniden eklenmesi

e Herhangi bir yerde bir program adimini keserseniz ve dogrudan tekrar eklerseniz, ilgili
sira degisiklige ugrar.

e Kesme islemini geri almak igin <CTRL> + <Z> tus kombinasyonuna basin.

Program editér modunda agiimistir.

Yapilacak islem

164

isaretle 1. "Isaretle” Softkeyine basin.
- VEYA -
o <SELECT> tusuna basin.
SELECT

Taslama
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2. Kirsoér veya farenin yardimiyla, tercih edilen program satirlarini segin.
Kopuala Secimi ara bellege kaydetmek icin "Kopyala" Softkeyine basin.
¥ 4. Klrsérl programda tercih edilen girdi alanina konumlandirin ve "Ekle"
apishir .
Softkeyine basin.
Ara bellek icerigi eklenir.
- VEYA -
Kes Segcilmis olan program bloklarinin silinmesi ve ara bellege kopyalanmasi

icin "Kes" butonuna basin.

Uyari: Bir programi diizenlerken, 1024 satirdan fazlasini kopyalayamaz
veya kesemezsiniz. NC'de bulunmayan bir program agcilirken (ilerleme
gostergesi < % 100), 10'dan fazla satiri kopyalayamaz, kesemez veya
1024'ten fazla karakteri ekleyemezsiniz.

Program gruplarinin numaralandiriimasi

Editér icin "Otomatik numaralandir" se¢enegini sectiginizde yeni eklenen

program gruplarina birer grup numarasi eklenir (N-Numarasi).

Burada asagidaki kurallar gegerlidir;

® Yeni bir programin diizenlenmesi sirasinda ilk satir "ilk grup
numarasini” alr.

® Program o anakadar N-Numarasi icermiyorsa eklenen program grubu
"llk grup numarasi" giris alaninda belirlenen baslangi¢ grup
numarasini alir.

® Yeni bir program grubunun ekleme noktasi 6ncesi ve sonrasinda N-
Numaralari mevcutsa N-Numarasi ekleme alani éncesinde 1 rakam
artar.

® Ekleme noktasi 6ncesi ve sonrasi N-Numarasi mevcut olmadiginda
programda maksimum N-Numarasi ayarlarda belirlenen "Adimlar"
halinde yukselir.

Uyari:

Programin diizenlenmesinin ardindan program gruplarini yeniden numa-
ralandirma olanagina sahipsiniz.

Not

Ara bellek igerigi, baska bir programa ekleme yapmayi saglayacak sekilde, editdriin
kapanmasindan sonra da korunur.

Not
Gegerli satirlari kopyalama / kesme
Kursérin durdugu gecerli satiri kopyalamak ve kesmek amaciyla isaretlemeye veya segmeye

gerek yoktur. Editdr ayarlari Gzerinden, "Kes" butonunu sadece isaretlenmis program
bdélimlerinde kullanilabilir yapma imkaniniz mevcuttur.

Taslama
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6.10.5 Programi yeniden numaralandirma

Editérde ac¢ilmis programa ait blok numaralandirmasini, sonradan degistirme imkanina

sahipsiniz.

On kosul

Program editér modunda agilmistir.

Yapilacak iglem

‘Yeniden
Nr. ver

">>" Softkeyine basin.

Yeni bir dikey Softkey cubugu goérintilenir.

"Yeni numaralandirma” Softkeyine basin.

"Yeni numaralandirma" penceresi acilir.

ik blok numarasi ve adimlama mesafesi icin degerleri girin
"OK" Softkeyine basin.

Program yeniden numaralandirilir.

Not

® Sadece bir bolimi yeniden numaralandirmak istiyorsaniz, blok numaralandirmasi yapmak
istediginiz program bloklarini fonksiyon gorintiilemeden once isaretleyin.

e Adim icin "0" degerini girerseniz mevcut tim blok numaralari programdan ya da isaretli

alandan silinir.

6.10.6 Program blogunun uygun olusturulmasi

Programlari olusturmak ve bu sayede daha ¢ok agiklik kazandirmak igin, birden fazla G-kodlu
satiri program blogunda birlestirme imkanina sahipsiniz.

Program bloklari iki kademeli diizenlenebilir. Bu, bir blok i¢cinde baska bloklar
olusturabileceginiz anlamina gelir.

Sonrasin bu bloklari ihtiyaca gore acgabilir ve kapatabilirsiniz.

Program blogu i¢in ayarlar

Gosterge

Anlam

Metin

® Blogun tanimlanmasi

ismili

¢ s milinin segimi
Hangi ismilinde bir program blogunun uygulanacagini belirleyin.

166
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Yapilacak iglem

Taslama

Kullanma kitabi, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0VAQ

6. 10 Programi diizenle

Goésterge

Anlam

isletim-Tamamlayici
kod

® evet
Blogun calistirimamasi, dolayisiyla verilmis olan ismilinin isletiimemesi
durumlart igin, "isletim-Tamamlayici kod" tabir edilen gecis acilabilir.

® hayir

Otomatik sifirlama

® evet
Blok baslangici ve sonu, takim degistirme konumuna hareket ettirilir. Bu,
takimim emniyete alindigi anlamina gelir.

® hayrr

|E| 1.

Program
manager
Mo 2
_, Lokal
siiriici
3.
Grup 4.
olusturma
v 5.
0K

"Program ydneticisi" isletim alanini segin.

Depolama alani segin ve bir program yerlestirin ya da programi agin.
Program edit6r agilir.

Tercih edilmis olan tek blok haline getirilecek bloklari isaretleyin.

"Blok olustur" Softkeyine basin.

"Blok olusturma" penceresi agilir.

Blok icin bir isim girin, ismilini diizenleyip, gerekliyse "isletim-Tamamla-
yici kod" ve otomatik geri gekmeyi segtikten sonra, "OK" Softkeyine ba-
sin.

Bloklari agma ve kapatma

6.
Gariiniis
Tiim bloklar 7.
acin

Tiim bloklar 8.
kapatin

Blok diizenleme

9.

10.
Grubu 1.
kaldir

">>" yve "GoOrinim" butonlarina basin.

Programi tum setlerle gérmek istiyorsaniz "bloklari a¢" butonuna basin.

Programi tekrar yapisal sekliyle gérmek istiyorsaniz "bloklari kapat" bu-
tonuna basin.

Blogu agin.

imleci blok sonuna konumlandirin.
"Blok diizenle" butonuna basin.
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Not

Bloklar fare veya imleg tuslari ile agabilir ve kapatabilirsiniz:

e <imlec sag> imlecin yer aldig blogu acar

e <imleg sol> imle¢ blok basinda veya blok sonunda durdugunda blogu kapatir
® <ALT> ve <imleg sol> imleg blok icinde yer aldiginda blogu kapatir

Not

Bir parca programin/devrinin program bloklarinda veya blok olusumunda DEF talimatlarina

izin verilmez.

6.10.7 Editor icin ayarlar

Editor acilirken otomatik olarak etkili olan 6n ayarlar, "Ayarlar" penceresinden girilir.

On ayarlar
Ayar Anlam
Otomatik numaralandir- | @ Evet: Her satir degisikliginde, otomatik olarak bir blok numarasi verilir.
ma Bu gergeklestirilirken, "Satir numarasi” ve "Adimlama mesafesi" altinda
belirtiimis olan 6zellikler gecerlidir.
® Hayir: otomatik numaralandirma yok
ilk blok numarasi Yeni olusturulmus olan bir programa ait baslangi¢ numarasiyla belirlenir.
Alanin gérintilenmesi sadece "Otomatik numaralandirma" altindaki "evet"
girisi mevcutsa mumkunddr.
Adimlama mesafesi Blok numaralari arasindaki adimlama mesafelerini belirler.
Alanin goruntilenmesi sadece "Otomatik numaralandirma" altindaki "evet"
girisi mevcutsa mumkunddr.
Gizli satirlarin gosteril- | @  Evet: *HD*" (hidden) ile isaretlenmis olan gizli satirlar gésterilir.
mesl e Hayir: *HD*" (hidden) ile isaretlenmis olan gizli satirlar gosterilmez.
Uyari:
"Arama" veya "Arama ve degistirme" fonksiyonlarinda, sadece goérinir prog-
ram satirlar dikkate alinir.
Blok sonunun sembol | "LF" (Line feed) 9 semboli, blok sonunda gdsterilir.
olarak gosterilmesi
Satir bélme e Evet: Uzun satirlar bolundr.
® Hayir: Program uzun satirlar iceriyorsa yatay bir gérintt kaydirma
cubugu (Kaydirma bari) gériintiilenir. Béylece gorinti kesitini yatay
olarak satir sonuna kadar kaydirabilirsiniz.
Taslama
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Ayar

Anlam

Cevrim ¢agrilarinda da
satir bélme

® Evet: Dongl gorintileme satiri fazla uzun oldugunda birden fazla satir
halinde sunulur.

e Hayir: Dongu goéruntileme kesilir.

Alanin gériintilenmesi sadece "Satir b6lme" altinda "evet" girisi mevcutsa
muimkuindar.

GOorunlr programlar

e 1-10
Editérde kag programin yan yana gosterilebilecegine dair segim.

e Ofto
Bir Job listesinde girilmis olan programlarin sayisini veya 10 adet segilmis
programin yan yana gosterilebilecegini belirler.

Odakh olarak program
genislet

Buradan, programa ait giris odagi bulunan genisligini (editérde pencere ge-
nisligini yizde olarak) girersiniz .

Otomatik kayit

e FEvet: Baska bir isletim alanina gegtiginizde, gergeklestiriimis olan
degisiklikler otomatik olarak kayit edilir.

® Hayir: Baska bir isletim alanina gegtiginizde, gergeklestirilmis olan
degisikliklerin kayit edilip edilmeyecegi sorulur. "Evet" veya "Hayir"
fonksiyon tuslari Gizerinden degisiklikleri kaydedebilir veya iptal
edebilirsiniz.

Uyari: Sadece lokal ve harici surlcllerde.

Sadece isaretledikten
sonra kesme

® Evet: Program parcalarini kesme imkani, sadece program satirlari
isaretledikten sonra mimkiin olur. Bu, "Kes" fonksiyon tusunun ancak
program satirlari isaretlendikten sonra kullanilabilir olacagi anlamina
gelmektedir.

® Hayir: imlecin durdugu program satiri isaretlenmeden kesilebilir.

islem siirelerinin belir-
lenmesi

Similasyonda veya otomatik isletimde, hangi program ¢alisma sirelerinin
tespit edilecegini belirler:
e Kapal
Program calisma sireleri belirlenmez.
® Bilok seklinde: Calisma sureleri her program blogu igin belirlenir.
® Grup halinde: Calisma sireleri NC-grup alaninda belirlenir.
Uyari: Bloklar igin toplam sureleri de goriintuleyebilirsiniz.
Bunun igin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Similasyondan veya program islemesinden sonra gerekli isleme sureleri di-
zenleyicide goruntilenir.

islem siirelerinin kayde-
dilmesi

Belirlenen islem sirelerinin nasil isleme alinacagini belirler.

o FEvet
Parga programi dizininde alt dizin "GEN_DATA.WPD" adiyla kaydedilir.
Burada tespit edilen islem sureleri bir ini-dosyasi halinde program adiyla
kaydedilir. Programin veya is listesinin tekrar yiklenmesi durumunda
isleme sureleri tekrar gosterilir.

e Hayirr
Belirlenen islem sireleri sadece editdrde goruntulenir.

Dongdleri islem adimi
olarak sunma

® FEvet: G-Kodu programlarinda déngi goérintileri diiz metin olarak
goruntilenir.

® Hayir: G-Kodu programlarinda déngl goruntileri NC-Syntax olarak
g6rantdlenir.
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Ayar Anlam
Segili G kodu komutunu | G kodu komutlarin gésterimini belirler.
6ne ¢ikarma e Hayrr
G kodu komutlarin tamami standart renklerle gosterilir.
® FEvet

Segcili G kodu komutlari ve anahtar kelimeleri renkli olarak éne ¢ikarilir.
Sleditorwidget.ini yapilandirma dosyasinda renk atama kuralini
belirleyebilirsiniz.
Uyari: Bunun igin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Not

Bu ayar, gegerli gésterge gosterimini de etkilemektedir.

Yazi boyutu Editér ve program akisinin sunumu i¢in yazi boyutunu belirler.

e Otom
ikinci bir programi acarsaniz, otomatik olarak daha kiigiik olan harf
boyutu kullanilir.

® Normal (16) - Piksel cinsinden karakter yiksekligi
ilgili ekran ¢dziintrligiinde gésterilen standart biyikIiik.

e Kicglk (14) - Piksel cinsinden karakter ylksekligi
Dizenleyicide daha fazla igerik goéruntilenir.

Not
Bu ayar, gecerli gésterge gdsterimini de etkilemektedir.

Not

Burada gerceklestirilen tim girdiler hemen etkinlesir.

On kosul

Editér modunda bir program actiniz.

Yapilacak iglem

3 1. "Program" isletim alanini segin.
Program
Yazma 2. "Ekle" butonuna basin.
3. ">>" ve "Ayarlar" Softkey tuslarina basin.

"Ayarlar" penceresi acilir.

Ayarlar

4. istenen degisiklikleri yapin.

Taslama
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isleme 5. isleme siirelerini silmek istiyorsaniz, "isl.sir.sil" fonksiyon tusuna basin.
sirelerini si Belirlenen isleme stireleri diizenleyiciden ve giincel blok géstergesinden
silinir. Isleme sireleri bir ini dosyasina kaydedilmisse, bu dosya da birlikte
silinir.
v 6. Ayarlari onaylamak igin "OK" fonksiyon tusuna basin.
0K
Taslama
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6.11 DXF-Dosyalarini isleme alma

6.11.1 Genel gériniim

"DXF-Reader" fonksiyonu ile CAD-sisteminde olusturulan dosyalari SINUMERIK Operate
programinda dogrudan agma ve konturlari dogrudan G-koduna alma ve kaydetme olanagina
sahipsiniz.

Program yoéneticisinde DXF-Dosyalari gérintulenebilir.

Yazilim opsiyonu
Bu fonksiyonu kullanmak igin "DXF-Reader" yazilim se¢enegine ihtiya¢ duyarsiniz.

{c} Makine Ureticisi
Bununla ilgili makine ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

6.11.2 CAD-Cizimlerini gortntile

6.11.2.1 DXF-Dosyasini agin

Yapilacak iglem

% 1. "Program yoneticisi" isletim alanini segin.
Program
manager
2. Depolama alanini secin ve kiirséri gorintilemek istediginiz DXF-dosya-

sI Ustine konumlandirin.
3. "Ag" Softkeyine basin.

Ag
Secilen CAD-Cizimi tim etiketler ile yani tim grafik alanlari ile birlikte
g6rantulenir.
Cikis 4. CAD-GCizimlerini kapatma ve program yoneticisine geri ddonmek igin "Ka-

pat" butonuna basin.

6.11.2.2 DXF-Dosyasi temizleme
DXF-Dosyasi acarken yer alan tum etiketler gosterilir.

Kontur ve pozisyon dncelikli bilgiler icermeyen etiketi kapatma ve tekrar gorintileme
olanagina sahipsiniz.

Taslama
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6.11 DXF-Dosyalarini isleme alma

DXF-Dosyasi program yoneticisinde ya da editérde aciktir.

Yapilacak iglem

Temizleme

Katman
SBG

v
0K

Otom.
temizleme

Otom.
temizleme

Belirli alanlari kapatmak istediginizde "Temizle" ve "Etiket se¢" butonlari-
na basin.

"Etiket se¢" penceresi agllir.

Katman secimi

“h
[~]a

Tercih edilen alanlari devre disi birakin ve "OK" Softkeyine basin.

- VEYA -
Tam 6nemli alanlari kapatmamak icin "Otomatik temizle" butonuna basin.

ilgili diizlemleri tekrar goriintiilemek igin "Otomatik temizle" fonksiyon tu-
suna yeniden basin.

6.11.2.3 CAD-Cizimlerini biyiltme ve kiigliltme

On kosul

DXF-Dosyas! program yoneticisinde agiktir

Yapilacak islem
Detaylar

Zoom +

Detavlar

Zoom -

Detaylar

Autozoom

Taslama

Goruntu kesitini blylitmek isterseniz, "Detaylar” ve "Zoom +" Softkey tus-
larina basin.

- VEYA -

Gorinti kesitini kiigliltmek isterseniz, "Detaylar" ve "Zoom -" Softkey tus-
larina basin.

- VEYA -

Gorintu kesitini pencere buyukligine uydurmak isterseniz, "Detaylar" ve
"Oto zoom" Softkey tuslarina basin.
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- VEYA -
Zoom Elem. 4.  "Ayrnintilar" ve "Zoom 6ge." Softkeylerine basin. Bir se¢im miktarinda bu-
secimi lunan elemanlara otomatik olarak yakinlasmak istediginizde "Sec¢im".

6.11.2.4 Kesit degistirme

Cizim kesitini 6rn. ayrintilar gériintilemek veya daha sonra tekrar komple ¢izimi gérintilemek
Uzere kaydirmak, buyultmek veya kigultmek istediginizde buydteci kullanin.
Buyutec ile kesiti kendiniz belirleyebilir ve ardindan blyultebilir ve kigultebilirsiniz.

On kosul

DXF-Dosyas! program ydneticisinde ya da editérde agiktir.

Yapilacak iglem

"Ayrintilar" ve "Buyutec¢" butonlarina basin.

Detaylar
Dikdortgen gergeve seklinde bir blylteg goérintilenir.
Zoom
2.  Cergeveyi blyilltmek igin "+" tusuna basin.
- VEYA -
Cerceveyi kugultmek icin <-> tusuna basin.
- VEYA -
‘ Cergeveyi yukarl, sola, saga veya asagi kaydirmak amaciyla, kirsér tusla-
b rindan birine basin.
4|V

v 3. Secilmis olan kesiti devralmak icin "OK" Softkeyine basin.
0K
6.11.2.5 GOrinimi gevirme

Cizim konumunu ¢evirme olanagina sahipsiniz.

On kosul

DXF-Dosyas! program ydneticisinde ya da editérde agiktir.

Taslama
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Yapilacak islem

Detaylar

Giriinti
GEeuir

—

6.11.2.6

On kosul

6.11 DXF-Dosyalarini isleme alma

1. "Ayrintilar" ve "Resim déndlr" butonlarina basin.

2. Cizimin konumunu degistirmek amaciyla, "Saga ok", "Sola ok", "Yukari
ok", "Asagi ok", "Ok saga donduir" ve "Ok sola déndir" Softkeylerine basin.

Geometri verilerini gériintileme / diizenleme bilgileri

DXF-Dosyas! program yoneticisinde ya da editérde agiktir.

Yapilacak islem

Detavlar

Geometri
Bilgi/ Ekle

Element
Bilgi

Element
Edit

(44
Geri

1. "Ayrintilar" ve "Geometri bilgi" butonlarina basin.
Kursér soru isareti sekline sahiptir.

2. imlegi, geometri verilerini gérintilemek istediginiz 6geye konumlandirin
ve "Oge bilgisi" fonksiyon tusuna basin.

Ornegin bir diizlem segerseniz, "Yiizey iizerinde diizlem: ..." penceresi
acllir. Segilen etikette glincel sifir noktasina uygun koordinatlar tarafiniza
gérantulenir: X ve Y baslangi¢ noktasi, X ve Y son noktasi ayni zamanda
uzunluk.

4. Editérde bulunuyorsaniz "Element ekle" butonuna basin.
Koordinat degerleri eklenebilir.

3. Gosterge penceresini kapatmak icin "Geri" Softkeyine basin.

Not

Geometri elementi ekleme

Bu fonksiyon ile geometride kiigik degisiklikler uygulayabilirsiniz 6rn. eksik kesit noktalarinda.

Biylk degisiklikleri editdr giris maskesinde isleme alabilirsiniz.

"Ogeyi diizenle" lizerinden yaptiginiz degisiklikleri geri alamazsiniz.

Taslama
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6.11.3 DXF-Dosyasini oku ve isleme al

6.11.3.1 Genel tutum
® G-Kodu programini kaydetme / agma
e "Kontur" géruntlle ve "yeni kontur" dénglsini kaydet
o DXF-Dosyasini yikle
e DXF-Dosyasindaki konturu ya da CAD-Cizimini secin ve "OK" ile dénglye alin

e "Al"ile program grubu nu G-Kodu programina ekleyin

6.11.3.2 Tolerans ayari

Kesin olmayarak dizenlenen gizimlerle de ¢alismak igin, yani geometrideki bosluklari
esitlemek icin milimetre bazinda bir yarigap girme olanagina sahipsiniz. Bu sayede elementler
halen baglantil olarak algilanir.

Not
Biyik tutma yarigapi

Tutma yarigapi ne kadar biyulk ayarliysa o kadar fazla izleyici element mevcuttur.

Yapilacak islem

1. DXF-Dosyasi editérde agiktir.
"Ayrintilar" ve "Tutma radyusu" fonksiyon tuslarina basin.

Detaylar
"Giris" penceresi acllir.
Tutma
yaricapl
v g 3. istenilen degeri girin ve "OK" butonuna basin.
0K
6.11.3.3 isleme diizeyini atama
DXF-Reader'de olusturulan konturun bulunmasini istediginiz isleme dizeyini segcme imkanina
sahipsiniz.
Yapilacak islem
1. DXF-Dosyasi editérde agiktir.
Diizlem 2. "Duzlem se¢" Softkeyine basin.
SEE "Dlzlem se¢" penceresi agllir.
v 3. Tercih edilen diizeyi se¢in ve "OK" Softkeyine basin.
0K

Taslama
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6.11.3.4 isleme alanini segme / alan ve elemani silme

DXF dosya alanlarini segme ve bdylece 6Je sayisini azaltma imkanina sahipsiniz. 2. konumun
devralinmasindan sonra sadece segilen dortgenin igerigi gérintilenir. Konturlar ilgili dértgene
gore kesilir.

On kosul
DXF-Dosyas! editérde aciktir.

Yapilacak islem

DXF dosyasinda isleme alanini segme
DXF dosyasinin belirli alanlarini kapatmak istediginizde "Temizle" ve

Jemizienp "Alan se¢" Softkeylerine basin.
filan Turuncu bir kare goésterilir.
SEeC
al Kesiti buyltmek igin "Alan +" butonuna basin. Kesiti kigtltmek igin de
an +
"Alan -" butonuna basin.
Alan -
= Segili aleti kaydirmak amaciyla, "Saga ok", "Sola ok", "Yukari ok", "Asagi
ok", "Ok saga dondir" ve "Ok sola dondur" Softkeylerine basin.
T
v "OK" Softkeyine basin.
0K isleme kesiti goriintilenir.
x "Iptal" butonunu kullanarak bir 6nceki pencereye donebilirsiniz.
Iptal
filan isleme alaninin segimini geri almak igin "Alan kaldir" Softkeyine basin.
kaldir

DXF dosyasi eski gdsterimine sifirlanir.

DXF dosyasinin segili alanlarini ve elemanlarini silme

Temi 6. "Temizle" Softkeyine basin.
emizleme
Alani silme

Biiliim 7. "Alani sil" fonksiyon tusuna basin.

il Mavi bir kare gosterilir.
Alan + 8. Kesiti buyUtmek igin "Alan +" butonuna basin. Kesiti kiigtltmek i¢in de
"Alan -" butonuna basin.
Alan -

Taslama
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Oge sil
eleman
sil

1.

Segili aleti kaydirmak amaciyla, "Saga ok", "Sola ok", "Yukari ok", "Asagi
ok", "Ok saga dondir" ve "Ok sola dondur" Softkeylerine basin.

- VEYA -

"Ogeyi sil" fonksiyon tusuna basin ve segim aletini kullanarak istenen
0geyi secin.
"Tamam" butonuna basin.

6.11.3.5 DXF dosyasini kaydet

Temizlediginiz ve dizenlediginiz DXF dosyasini kaydetme imkanina sahipsiniz.

On kosul

DXF-Dosyasi editérde agiktir.

Yapilacak iglem

Temizleme

Katman
SEC

- VEYA -

filan
SEC

(44
Geri

DXF
Kaudet

0K

Yeni
dizin

0K

178

Dosyayi ihtiyaciniz dogrultusunda temizleyin ve / veya ¢alisma alanini
segin.

"Geri" ve ">>" Softkeylerine basin.

"DXF kaydet" Softkeyine basin.

"DXF verisini kaydet" penceresine tercih edilen adi girin ve "OK" basin.
"Farkl kaydet" penceresi agllir.

istenilen kayit yerini segin.

Gerek duyuldugunda "Yeni dizin" Softkeyine basin, "Yeni dizin" pencere-

sinde tercih edilen ismi girin ve bir dizin olusturmak amaciyla "OK" Soft-
keyine basin.

"OK" Softkeyine basin.

Taslama
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Referans noktasi belirleme

DXF-Dosyasinin sifir noktasi temelde CAD-cizimi sifir noktasindan farkli oldugundan bu
alanda bir referans noktasi belirleyin.

Yapilacak islem

Refrans nok
belirleme

Element 3.

Baslangici

Element
Orta

Element
SOnu

Daire
orta nokiasi

Kursor

Serbest
giris

6.11.3.7 Konturlar onayla
1.

d Kontur 2

Yeni 3

Konturlari se¢

DXF-Dosyasi editérde agiktir.
">>" ve "Ref.noktasi belirle" Softkey tuslarina basin.

Sifir noktasini secilen elementin baslangicina diizenlemek icin "Element
baslangici”" butonuna basin.

- VEYA -

Sifir noktasini secilen elementin ortasina diizenlemek i¢in "Element or-
tasi" butonuna basin.

- VEYA -

Sifir noktasini segilen elementin sonuna diizenlemek igin "Element sonu"
butonuna basin.

- VEYA -

Sifir noktasini bir kavisin orta noktasina diizenlemek igin "Kavis orta nok-
tasi" butonuna basin.

- VEYA -

Sifir noktasini istege bagli imleg pozisyonuna atamak igin "imleg" buto-
nuna basin.

- VEYA -

"Referans noktasi girisi" penceresini agmak ve bu alana (X, Y) pozisyon-
larinin degerlerini girmek igin "Serbest giris" butonuna basin.

islenecek parca programi olusturulmus ve editérde bulunuyorsunuz.
"Kontur" butonuna basin.

"Yeni kontur" butonuna basin.

Kontur izlemede baslangi¢ ve son noktasi belirlenir.

Segilen bir 6ge lizerinde baslangi¢ noktasi ve yon secilir. Otomatik kontur takibi, baslangi¢
noktasindan itibaren bir kontura ait takip eden tim &geleri devralir. Takip eden bir 63e

Taslama
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olmadiginda veya konturun diger 6gelerine ydnelik kesitler oldugunda ilgili kontur takibi
sonlanir.

Not

Bir kontur islenebilecekten fazla element igeriyorsa konturu salt G-Kodu olarak programa
almaniz tarafiniza énerilir.

Bu konturun editdrde isleme alinmasi artik mumkuin degildir.

"Geri al" fonksiyon tusu yardimiyla, kontur segiminizi istenen bir noktaya

Geriye . DL
Y kadar geri alabilirsiniz.

Yapilacak iglem

DXF-Dosyasini agin

1. "Yeni kontur" penceresine, tercih ettiginiz adi girin.
DXFden 2. "DXF-Dosyasindan" ve "Kabul et" butonlarina basin.
uikle "DXF_Dosyasini a¢" penceresi géruntilenir.
v
Kabul et
3. Depolama alanini seg¢in ve kirsoéru tercih edilen DXF-Dosyasi ustiine ko-
numlandirin.
0 Arama fonksiyonu yardimiyla kapsaml klasorleri ve dizinleri 6rn. dogrudan
ra e .
DXF-Dosyasini arayabilirsiniz.
v g 4. "OK" butonuna basin.
0K CAD-Cizimi agilir ve kontur segimi igin diizenlenebilir.

imleg arti seklini alir.

Referans noktasi belirleme
5.  Gerektiginde bir sifir noktasi belirleyin.
Kontur izleme

6.  Bir konturdan mumkin oldugunca fazla element alabilmek igin ">>" ve
"Otomatik" butonlarina basin.
Bu sayede ¢ok sayida elementten olusan konturlari hizli bir sekilde alirsi-

Otomatik. niz.

- VEYA -
Sadece "Sadece 1. Adim" butonuna tim kontur elementlerini bir seferde almak
1. Adim istemediginizde basin.

Kontur sadece kontur elementinin ilk adimina kadar izlenir.
Basglangi¢ noktasi belileme

Element 7. "Element se¢" ile istenilen elementi secin.
SEeC

Element 8. "Element al" butonuna basin.

kaydet

Taslama
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Element 9. "Element baslangi¢ noktasi" butonuna kontur baslangicini elementin bas-
Start nokt. langi¢ noktasina konumlamak igin basin.
- VEYA -
Element "Element son noktasI" butonuna kontur baslangicini elementin son nokta-
Son nokt. sina konumlamak igin basin.
- VEYA -
Element "Element orta" butonuna kontur baslangicini elementin ortasina konumla-
Orta mak igin basin.
- VEYA -
Kursiir "imle¢" butonuna elementin baslangicini imleg ile istediginiz noktaya ko-
numlamak i¢in basin.
v 9.  Secimi onaylamak i¢in "OK" butonuna basin
0K
Element 10. Sunulan elementi devralmak igin "Element al" butonuna basin.
kaydet

Devralinabilir elementler mevcut oldugu stirece buton kumanda edilebilir.
Son noktayi belirleme

11. Segilen 6genin son noktasini devralmak istemiyorsaniz, ">>" ve "Son nok-
tayi belirle" fonksiyon tuslarina basin.

Son nokta
belirleme
Mevcut 12. Secilen pozisyonu son nokta olarak belirlemek istediginizde "Gtincel po-
Pozisyon zisyon" butonuna basin.
- VEYA -
Element "Element orta" butonuna kontur sonunu elementin ortasina konumlamak
Orta igin basin.
- VEYA -
Element Kontur sonunu 6ge sonuna konumlandirmak igin "Oge sonu" fonksiyon
sonu tusuna basin.
- VEYA -
Kursiir "imleg" butonuna elementin baslangicini imleg ile istediginiz noktaya ko-

numlamak i¢in basin.
Konturun déngiiye veya programa devralinmasi

v "OK" Softkeyine basin.

0K Segilen kontur editdriin kontur giris maskesine alinir.
Kontur "Kontur al" Softkeyine basin.
kaydet

Program grubu programa alinir

Fare ve klavye ile kumanda

Softkey butonlari Gzerinden kumandanin yani sira fonksiyonlari klavye ve fare ile kumanda
etme olanagina sahipsiniz.

Taslama
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6.12 Kitagun goruntilenmesi ve diizenlenmesi

6.12.1 Genel gérinim

Sizin tarafinizdan belirlenmis olan kullanici degiskenlerini listeler halinde goriintileyebilirsiniz.

Kullanici degiskenleri
Asagidaki degiskenler belirlenebilir:
® Genel hesaplama parametreleri (RG)
® Hesaplama parametreleri (R parametreleri)
® Global kullanici degiskenleri (GUD) her program icin gecerlidir
® | okal operatdr degiskenleri (LUD) tanimladiginiz programda gegerlidir

® Program global operatdr degiskenleri (PUD) tanimladiginiz programda ayni zamanda bu
program tarafindan gériintilenen alt programlarda gegerlidir

Kanala 6zgu kullanici degiskenleri, her bir kanal igin farkli degerlerle belirlenebilir.

Parametre degerleri girdisi ve sergilenmesi

15 basamaga kadar (virgil sonrasi verilen bosluk dahil) degerlendirilir. 15 basamakl bir
sayidan fazla sayi girerseniz, bu Ustel gosterimle yazilir (15 basamak+EXXX)

LUD veya PUD

Her zaman sadece lokal veya program igin global degiskenler gérintilenebilir.

Kullanici degiskenlerinin LUD veya PUD igin kullanilabilir olmasi,giincel kumanda
konfiglirasyonuna baghdir.

{c} Makine Ureticisi
Bunun igin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Not
Degiskenlerin okunma ve yazilma givenligi

Kullanici degiskenlerinin okunmasi ve yazilmasi, anahtarlama salteri ve glvenlik
kademeleriyle guvenlik altina alinmistir..

Aciklamalar
R hesaplama parametreleri ve genel R parametreleri igin agiklama yapabilirsiniz.

Kullanici degiskenlerini arama

Kullanici degiskenlerini, listeler dahilinde ve tercih edilen karakter dizgisinde, hedeflenmis
olarak arama imkanina sahipsiniz.

Taslama
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Literattr

Ayrintili bilgileri su literattirde bulabilirsiniz:

is hazirh@ programlama kitabi; SINUMERIK 840D sl / 828D
6.12.2 Genel R parametreleri

Genel R parametreleri, kumanda sisteminde bir kere mevcut olan ve tim kanallardan
okunabilen veya yazilabilen hesaplama parametreleridir.

Kanallar arasi bilgi degisimi yapmak i¢in veya tim kanallar i¢cin genel ayarlarin
degerlendiriimesi gerektiginde genel R parametreleri kullanilir.

Degerler, kumandanin kapatilmasindan sonra da kaybolmaz.

Aciklamalar

"Aciklamali genel R parametreleri" penceresinde ilgili agiklamalarinizi kaydedebilirsiniz.
Yapilan agiklamalar diizenlenebilir. Bunlar tek tek veya silme fonksiyonu araciligiyla
silebilirsiniz.

ilgili agiklamalar, kumanda sistemi kapatildiktan sonra da korunur.

Genel R parametresi sayisi

Tezgah verileri, genel R parametresi sayisini belirler.

Aralik: RG[0]- RG[999] (tezgah verilerine bagli).

Numaralandirmada alan iginde bosluklar olusmaz.

{/é} Makine Ureticisi
Bunun i¢in tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Yapilacak islem

l_,@ 1. "Parametreler" isletim alanini segin.
Parameter
= Kullanie 2. "Kulla.degiskenleri" Softkeyine basin.
| dedgisk
Global R 3. "Genel R parametreleri" fonksiyon tusuna basin.
degiskenleri

"Genel R parametreleri" penceresi agilir.

Taslama
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Aciklamalarin goriintlilenmesi

1. ">>" ve "Aciklamalari goster" fonksiyon tuslarina basin.
"Aciklamali genel R parametreleri" penceresi acilir.

Yorumlan
goster

2. "Genel R parametreleri" penceresine geri ddnmek igin "Agiklamalari gos-
goster ter" fonksiyon tusuna yeniden basin.

Genel R parametrelerinin ve agiklamalarin silinmesi

1. ">>" ve "Sil" Softkey tuslarina basin
"Genel R parametrelerini sil" penceresi agllir.

Sil
2. "Genel R parametreleri baslangici” ve "Genel R parametreleri bitisi" alan-
larinda, degerlerini silmek istediginiz genel R parametrelerini segin.
- VEYA -
Hepsini "TUmina sil" fonksiyon tusuna basin.
Sil
3. Otomatik olarak ilgili agiklamalarin da silinmesini istiyorsaniz "Agiklama-
lar sil" kontrol kutucugunu isaretleyin.
v 4, "OK" fonksiyon tusuna basin.
0K
® Segcilen genel R parametrelerinin veya tim genel R parametrelerinin
degerleri 0 olarak kaydedilir.
e Secilen agiklamalar da ayni sekilde silinir.
6.12.3 R-Parametreleri

R-Parametreleri, bir G-Kodlu programda kullanabileceginiz, kanala 6zgi degiskenlerdir. R-
Parametreleri, G-Kod programlarla okunabilir veya yazilabilir.

Degerler, kumandanin kapatilmasindan sonra da kaybolmaz.

Aciklamalar

"Aciklamali R parametreleri" penceresine agiklamalarinizi kaydedebilirsiniz.
Yapilan agiklamalar diizenlenebilir. Bunlar tek tek veya silme fonksiyonu araciligiyla
silebilirsiniz.

ilgili agiklamalar, kumanda sistemi kapatildiktan sonra da korunur.

Kanala 6zgili R Parametre sayisi

Bir makine datasi, kanala 6zgu R-Parametre sayisini belirler.

Aralik: RO — R999 (Makine datasina bagli).

Taslama
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Numaralandirmada alan iginde bosluklar olusmaz.

{g‘} Makine Ureticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Yapilacak islem

l_,@ 1. "Parametreler" isletim alanini segin.
Parameter
—Kullanic 2. "Kulla.degiskenleri" Softkeyine basin.
| dedgisk
R- 3. "R-Parametreleri" Softkeyine basin.
Parametre

"R-Parametreleri" penceresi agilir.
Aciklamalarin gérintilenmesi

1. ">>" ve "Agiklamalari goster" fonksiyon tuslarina basin.
"Aciklamali R parametreleri" penceresi agilir.

Yorumlar
goster

2. "R parametreleri" penceresine geri ddnmek icin "Agiklamalari goster"
goster fonksiyon tusuna yeniden basin.

R-Parametrelerini silmek

1. ">>" ve "Sil" Softkey tuslarina basin
"R-Parametre sil" penceresi acllir.

Sil
2. "R parametreleri baslangici" ve "R parametreleri bitisi" alanlarinda, deger-
lerini silmek istediginiz R parametrelerini secin.
- VEYA -
Hepsini "TUmina sil" fonksiyon tusuna basin.
Sil
3. Otomatik olarak ilgili agiklamalarin da silinmesini istiyorsaniz "Agiklama-
lari sil" kontrol kutucugunu isaretleyin.
v 4. "OK" fonksiyon tusuna basin.
0K

e Secilen R parametrelerinin veya tim R parametrelerinin degerleri O
olarak kaydedilir.

® Secilen agiklamalar da ayni sekilde silinir.
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6.12.4 Global GUD'larin gériintiilenmesi

Global kullanici degiskenleri

Global GUD'lar, makinenin kapatiimasindan sonrada kalan, NC-global kullanici verileridir
(Global User Data).

GUD'lar tim programlar igin gegerlidir.

Tanimlama

Bir GUD-degiskeni, su ifadelerle tanimlanir;
e Parola DEF

® Gegerlilik alani NCK

e Veritipi (INT, REAL, ....)

® Degisken-isimler

® Deger atama (opsiyonel)

Ornek
DEF NCK INT SAYAC1 =10

GUD'lar dosyalarda DEF uzantisiyla tanimlanir. Asagida ayriimis olan dosya adlari, bu amagla

kullanihr:
Dosya adi Anlam
MGUD.DEF Makine ureticisine ait global veriler i¢in tanimlama
UGUD.DEF Kullaniciya ait global veriler igin tanimlama
GUD4.DEF Kullanicinin tanimlamasi serbest olan veriler
GUDS8.DEF, GUD9.DEF Kullanicinin tanimlamasi serbest olan veriler
Yapilacak iglem
l_,@ 1. "Parametreler” isletim alanini segin.
Parameter
= Kullame 2. "Kulla.degiskenleri" Softkeyine basin.
| degisk
Global 3. Global GUD" Softkey tuslarina basin
GUD

"Global kullanici degiskenleri" penceresi acilir. Tanimlanmis UGUD-
degiskenlerine ait bir liste elde edersiniz.

- VEYA-
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GUD SGUD, MGUD, UGUD veya GUD4 -GUD 6 arasi global kullanici degis-

segimi kenlerini gorintilemek isterseniz, "GUD segimi" ile birlikte "SGUD" ...
"GUDG" Softkeylerine basin.

GUDG
- VEYA-

GUD GUD 7 ve GUD 9 global kullanici degiskenlerini gorintiilemek isterseniz
secimi "GUD se¢imi" ve ">>" ile birlikte "GUD7" ... "GUD9" Softkeylerine basin.
GUD9

Not

Her ilk acilista, "Global kullanici degiskenleri" penceresinde UGUD-degiskenleri listesi tekrar
gorantalenir.

6.12.5 Kanal GUD'lan gériintiile

Kanala 6zgi kullanici degiskenleri

Kanala 6zgu kullanici degiskenleri, GUD'lar gibi her kanal igin tim programlarda gecerlidir.
Bununla beraber, GUD'lara kiyasla spesifik degerlere sahiptirler.

Tanimlama

Bir kanala 6zgii GUD-degiskeni, su ifadelerle tanimlanir:

Ornek

Parola DEF
Gegerlilik alani CHAN
Veri tipi
Degisken-isimler

Deger atama (opsiyonel)

DEF CHAN REAL X_POS =100.5
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Yapilacak islem

1 O

"Parametreler” isletim alanini segin.

Parameter
= Kullanig "Kulla.degiskenleri" Softkeyine basin.
| degisk

Kanal "Kanal GUD" ve "GUD Se¢imi" Softkey tuslarina basin

GUD

GuD

secimi
Yeni dikey bir Softkey cubugu goérintilenir.

SGUD Eger kanala 6zgu kullanici deg@iskenleri icin SGUD, MGUD, UGUD ve
GUD4 ile GUD 6 arasini géruntilemek istiyorsaniz, "SGUD" ... "GUD6"
fonksiyon tuslarina basin.

GUDG
- VEYA-

Kanala 6zgu kullanici deg@iskenleri icin GUD 7 ve GUD 9'u gorunttlemek
istiyorsaniz, "Devam" fonksiyon tusuna ve "GUD7" ... "GUD9" fonksiyon
tuslarina basin.

GUDY

6.12.6 Lokal LUD'lar goster

Lokal kullanici degiskenleri

LUD'lar, sadece tanimlandiklari program veya alt programlarda gecerlidirler.

Kumanda, programin ¢alistiriimasi sirasinda LUD'lar baslatma sonrasi gdsterir. Gosterge,
programin ¢alistirilmasi bitene kadar durur.

Tanimlama

Bir lokal bir kullanici degiskeni, su ifadelerle tanimlanir:

® Parola DEF

® Veri tipi

e Degisken-isimler

® Deger atama (opsiyonel)

188
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Yapilacak islem

l_,@ 1. "Parametreler” isletim alanini segin.
Parameter
= Kullame 2. "Kulla.degiskenleri" Softkeyine basin.
| degisk
Lokal 3. "Lokal LUD" Softkeyine basin.
LuD
6.12.7 Program PUD'larini goriintileme

Program igin global kullanici degiskenleri

PUD'lar, parga programlar igin global degiskenlerdir (Program User Data). PUD'lar ana ve alt
programlar i¢in gecgerlidirler ve buralarda yazilip, okunabilirler.

{é‘-} Makine reticisi
Bunun igin litfen makine Uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.

Yapilacak islem

l_,@ 1. "Parametreler" isletim alanini segin
Parameter
= Kullame 2. "Kulla.degiskenleri" Softkeyine basin.
| degisk
Program 3. "Program PUD" Softkeyine basin.
PUD
6.12.8 Kullanici degiskenlerini arama

R-Parametrelerini ve kullanici degiskenlerini, hedef gostererek arama imkanina sahipsiniz.
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Yapilacak islem

1 O

Parameter

i— Kullame
degisk
H_

Parametre

Lokal
Lun

Ara

v
0K

"Parametreler” isletim alanini segin.

"Kulla.degiskenleri" fonksiyon tusuna basin.

Kullanici degiskenlerini aramak istediginiz listeleri segmek icin, "R-Para-
metre", "Kanal GUD", "Lokal GUD" veya "Program GUD" Softkeylerine
basin.

"Arama" Softkeyine basin.
"R-Parametre ara" veya "Kullanici degiskeni ara" penceresi acllir.
Tercih edilen arama kavramini girin ve "OK" basin.

Aradiginiz R-Parametreleri veya kullanici degiskeni mevcutsa, kirsor
otomatik olarak Usttine gelir.

DEF/MAC tipi bir dosya dizenlenerek, mevcut tanimlama/makro dosyalari degistirilebilir,
silinebilir veya yenisi atanabilir.

Yapilacak islem

N

Deureye
Alma

1 System
= data

fig

INPUT

190

"Devreye alma" isletim alanini segin.

"Sistem verileri" Softkeyine basin.

Veri agacindan "NC-verileri" klasériin seg¢in ve buradan "Tanimlama"
klas6rinG agin.

Dizenlemek istediginiz veriyi segin.
Veri Ustlne cift tiklayin.

- VEYA-

"Ac" Softkeyine basin.

- VEYA-
<INPUT> tusuna basin.

- VEYA-
<KUrsor saga> tusuna basin.
Dosya editérde aclilir ve burada dizenlenebilir.
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6. istediginiz kullanici degiskenini tanimlayin.

Cikis 7. Editori kapatmak icin "Kapat" Softkeyine basin.

Kullanici degiskenlerini aktiflestirme

1. "Aktiflestir" Softkeyine basin.

Aktifetmek
Bir sorgulama penceresi agilir.
2. Simdiye kadar kullanilan tanimlama verilerine ait degerlerin kalip kalma-

yacagini segin.
- VEYA-
Simdiye kadar kullanilan tanimlama verilerine ait degerlerin silinip silin-
meyecegini segin.
Bdyle bir durumda, tanimlama verileri baslangi¢ verilerinin Gstine kay-
dedilir.

v 3. islemi tamamlamak igin, "OK" Softkeyine basin.

0K
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6.13 G ve yardimci islevlerinin gosterilmesi

6.13.1 Segcilmis G-Fonksiyonlari

"G-fonksiyonlari" penceresinde, segilmis 16 G-Grubu gérintilenir.

Bir G-Grubu dahilinde, her zaman kumandada o an aktif olan G-Fonksiyonu gérintulenir.

Bazi G-Kodlari (6rn. G17, G18, G19), makine kumandasinin agiimasiyla derhal aktif olur.

Hangi G-Kodlarin aktif oldugu, ayarlara baghdir.

{fé} Makine Ureticisi
Bunun icin litfen makine Uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun..

Standart olarak gérintilenen G-Gruplari

Grup

Anlam

G-Grup 1

Model etkisi bulunan hareket komutlari (6rn. GO, G1, G2, G3)

G-Grup 2

Blok-blok tesirli hareketler, bekleme siiresi (6rn. G4, G74, G75)

G-Grup 3

Programlanabilir ofsetler, isleme alani sinirlandirmasi ve kutup programlama
(6rn. TRANS, ROT, G25, G110)

G-Grup 6

Yuzey segimi (6rn. G17, G18)

G-Grup 7

Takim ucu kompenzasyonu (6rn. G40, G42)

G-Grup 8

Ayarlanabilir sifir nokta kaydirmasi (6rn. G54, G57, G500)

G-Grup 9

Kaydirmalarin bastiriimasi (6rn. SUPA, G53)

G-Grup 10

Kesinlik- Jerk kumanda isletimi (6rn. G60, G641)

G-Grup 13

Takim oél¢eklendirmesi ing/metrik (6rn. G70, G700)

G-Grup 14

Takim élgeklendirmesi mutlak/artish (G90)

G-Grup 15

ilerleme hiz tipi (6rn. G93, G961, G972)

G-Grup 16

ic ve dis biikey ilerleme hiz kompenzasyonu (6rn. CFC)

G-Grup 21

Hizlanma profili (6rn. SOFT, DRIVE)

G-Grup 22

Takim ucu kompenzasyon tipleri (6rn. CUT2D, CUT2DF)

G-Grup 29

Cap/Yari ¢ap programlama (6rn. DIAMOF, DIAMCYCOF)

G-Grup 30

Kompresor agik/kapal (6rn. COMPOF)

Standart olarak gérintilenen G-Gruplari (ISO-Code)

Grup

Anlam

G-Grup 1

Model etkisi bulunan hareket komutlari (6rn. GO , G1, G2, G3)

G-Grup 2

Blok-blok tesirli hareketler, bekleme siiresi (6rn. G4, G74, G75)

G-Grup 3

Programlanabilir ofsetler, isleme alani sinirlandirmasi ve kutup programlama
(6rn. TRANS, ROT, G25, G110)

G-Grup 6

Yizey secimi (6rn. G17, G18)

G-Grup 7

Takim ucu kompenzasyonu (6rn. G40, G42)
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Grup Anlam
G-Grup 8 Ayarlanabilir sifir nokta kaydirmasi (6rn. G54, G57, G500)
G-Grup 9 Kaydirmalarin bastiriimasi (6rn. SUPA, G53)
G-Grup 10 Kesinlik- Jerk kumanda isletimi (6rn. G60, G641)
G-Grup 13 Takim o6l¢eklendirmesi ing/metrik (6rn. G70, G700)
G-Grup 14 Takim olgeklendirmesi mutlak/artish (G90)
G-Grup 15 ilerleme hiz tipi (6rn. G93, G961, G972)
G-Grup 16 ic ve dis biikey ilerleme hiz kompenzasyonu (6rn. CFC)
G-Grup 21 Hizlanma profili (6rn. SOFT, DRIVE)
G-Grup 22 Takim ucu kompenzasyon tipleri (6rn. CUT2D, CUT2DF)
G-Grup 29 Cap/Yari ¢ap programlama (6rn. DIAMOF, DIAMCYCOF)
G-Grup 30 Kompresor agik/kapal (6rn. COMPOF)
Yapilacak iglem
ﬂ. 1. "Makine" isletim alanini segin.
—
Machine
m 2. <JOG>, <MDA> veya <OTO> tusuna basin.
JOG

=)

AUTO

G 3. "G-Fonksiyonlar" Softkeyine basin.
functions "G-Fonksiyonlari" penceresi agllir.

m 4. Pencereyi kapatmak igin "G-Fonksiyonlar" Softkeyine tekrar basin.

"G-fonksiyonlari" penceresinde gorintilenen, G-Gruplarina ait secimler farkl olabilir.

{%} Makine Ureticisi
Bununla ilgili makine dreticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Literattir
Gosterilen G-Gruplarina ait projelendirme hakkinda ayrintili bilgileri, asagidaki literatlirden
elde edebilirsiniz:
SINUMERIK Operate isletime alma kitabi
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6.13.2

6.13.3

Tim G-Fonksiyonlari
"G-fonksiyonlan" penceresinde, grup numaralariyla birlikte tim G-Gruplari gérintilenir.
Bir G-Grubu dahilinde, her zaman kumandada sadece o an aktif olan G-Fonksiyonu
goruntulenir.
Alt satirda ilave bilgiler
Alt satirda su ilave bilgiler goértntdlenir:

® Gincel transformasyonlar

Gosterge Anlam

TRANSMIT Kutup transformasyonu aktif

TRACYL Silindir ceketi transformasyonu aktif

TRAORI Oryantasyon transformasyonu aktif

TRAANG Egik eksenler transformasyonu aktif

TRACON Basamaklandiriimis transformasyon aktif
TRACON'da iki transformasyon (TRAANG ve TRACYL veya TRAANG ve
TRANSMIT) arka arkaya acillir.

Guncel sifir nokta kaydirmalari

ismili devri

Hat ilerleme hizi
Aktif takim

Kalip olusturmak i¢in G fonksiyonlari

"G fonksiyonlar" penceresinden, serbest sekilli ylizeylerin islenmesi sirasindaki énemli
bilgileri, "High Speed Settings" (CYCLE832) fonksiyonuyla goriintileyebilirsiniz.

Yazilim Opsiyonu
Bu fonksiyonu kullanmak igin "Advanced Surface" yazilim segenegine ihtiyag du-
yarsiniz.

High Speed Cutting bilgileri

194

"Tum G fonksiyonlari" penceresinde bulunan bilgilerin yaninda, asagidaki 6zel bilgilere yonelik
programlanan degerler de gdsterilir:

e CTOL

e OTOL

e STOLF

GO icin toleranslar sadece aktifken gorintilenir.
Ozellikle 5nemli G gruplari vurgulanmis olarak sergilenir.

Hangi G fonksiyonlarinin vurgulanarak sergilenecegini konfigiire etme imkanina sahipsiniz.
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Literattr

e Ayrintili bilgileri, su literatiirde bulabilirsiniz:
Fonksiyonlar el kitabi temel fonksiyonlar; "Kontur toleransi / oryantasyon toleransi"

e Gosterilen G-Gruplarina ait projelendirme hakkindaki bilgileri, asagidaki literatiirden elde
edebilirsiniz:
SINUMERIK Operate isletime alma kitabi

Yapilacak islem

e 1. "Makine" isletim alanini segin.

M,
Machine
AN 2. <JOG>, <MDA> veya <OTO> tusuna basin.
VL
JOG
=)
AUTO

3. ">>" yve "Tum G-Fonksiyonlari" Softkey tuslarina basin

"G-Fonksiyonlan" penceresi acilir.

All G
functions

6.13.4 Yardimci fonksiyonlar

Yardimci fonksiyonlar arasinda, parametreyi PLC'ye devreden ve orada makine Ureticisi
tarafindan belirlenmis reaksiyonlara sebep olan, makine Ureticisine ait M- ve H-Fonksiyonlari
bulunur.

Gorintilenen yardimci fonksiyonlar

"Yardimci fonksiyonlar" penceresinde, 5 giincel M- fonksiyonu ve 3 H-fonksiyonu
gOriuntulenebilir.
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Yapilacak islem

ﬁ. 1. "Makine" isletim alanini segin.

| R |

Machine

M 2. <JOG>, <MDA> veya <OTO> tusuna basin.
e

JOG

=)

AUTO

Muiliary 3. "H-Fonksiyonlar" Softkeyine basin.

functions "Yardimci fonksiyonlar" penceresi agillir.

Muciliary 4. Pencereyi tekrar kapatmak icin yeniden "H-Fonksiyonlar" Softkeyine ba-
functions sin.
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6.14 Ust liste bindirmeleri gésterme

"Cakismalar" penceresinde el ¢arki eksen kaydirmalarini veya programlanan gakismis
hareketleri gortintileyebilirsiniz.

Girig alani Anlami

Takim alet ydéninde gecerli girisim

Min. Alet yéninde minimum Ust Uste binme degeri
Maks. Alet ydninde maksimum Ust Uste binme degeri
DRF El carki-eksen kaymasi gdstergesi

"Ust Uiste bindirme" penceresinde gériintiilenen, degerlere ait secimler farkh olabilir.

{g} Makine Ureticisi
Bunun i¢in tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Yapilacak islem

e 1. "Makine" isletim alanini segin.
M,
Machine
3 2. <AUTO>, <MDA> veya <JOG> tusuna basin.
AUTO
MV
VL
JOG
3. ">>" ve "Ust liste bindirme" Softkeylerine basin.
"Ust Uiste binme" penceresi agilir.
fist iiste
gelme
4. Cakismaya ydnelik istediginiz yeni minimum ve maksimum degerleri girin
—_—
T ve girisleri onaylamak i¢in <INPUT> tusuna basin.
Uyari:
Ust liste binme degerlerini sadece "JOG" isletim tiiriinde degistirebilirsi-
niz.

5. Pencereyi kapatmak icin "Ust iiste bindirme" Softkeyine tekrar basin.
gelme
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6.15 Senkronizasyon durumunu gorintilemek

Senkronizasyonlarin teshisi amaciyla, "Senkronizasyonlar" penceresinde durum bilgilerini
go6rintileyebilirsiniz.

Etkili olan, glincel senkronizasyonlara ait bir liste elde edersiniz.

Listede, parga programi formundaki gibi, senkronizasyonlara ait programlama gérinttlenir.

Literatdir

Programlama talimati ¢alisma hazirligi (PGA), Bélim: Hareket senkronizasyonlari

Senkronizasyonlarin durumu

"Durum" satirinda, senkronizasyonlarin hangi durumda olduklarini gértintileyebilirsiniz:
® beklemede

® aktif

e Kilitli

Blok-blok tesirli senkronizasyonlar, sadece durumlarina ait gosterge vasitasiyla
tanimlanabilirler. Sadece calistiriima sirasinda goérintilenebilirler.

Senkronizasyon tipleri

Senkronizasyon tipleri Anlam
ID=n Otomatik isletimde program sonuna kadar nitelik etkili senkronizasyon,
program lokal; n = 1... 254
IDS=n Tdm isletim modlarinda, program sonunda da dahil statik etkili senkroni-
zasyonlar; n = 1... 254
ID/IDS harig Otomatik isletimde blok temelinde etkili senkronizasyonlar
Not

1 - 254 numara araligindaki numaralar, hangi tanimlama numarasi igin oldugundan bagimsiz
olarak sadece bir kez atanabilir.

Senkronizasyonlara ait gésterge

Aktiflestiriimis senkronizasyonlara ait géstergeleri Softkeyler vasitasiyla kisitlama imkanina
sahipsiniz.
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Yapilacak islem

e
M,
Machine

3 2.

AUTO

Wy
UL

JOG

> 3.

Senkron

STNC Aksivon
EN ¢
m 5.

Blockuise

Taslama
Kullanma kitabi, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0VAOQ

6. 15 Senkronizasyon durumunu gortintilemek

"Makine" isletim alanini segin.

<OTO>, <MDA> veya <JOG> tusuna basin.

Mendi ileri adim tusuna ve "Senk.islemi" Softkeyine basin.
"Senkronizasyonlar" penceresi agilir.
TUm aktif senkronizasyonlari gérintilersiniz.

Otomatik isletimde, model etkili senkronizasyonlari kapatmak isterseniz,
"ID" Softkeyine basin.

- VE/ VEYA-

Statik etkili senkronizasyonlari kapatmak isterseniz, "IDS" Softkeyine ba-
sin.

- VE / VEYA-

Otomatik isletimde, blok-blok etkili senkronizasyonlari kapatmak isterse-
niz, "Blok-blok" Softkeyine basin.

ilgili senkronizasyonu tekrar agmak isterseniz, "ID", "IDS" veya "Blok-
blok" Softkeyine basin.
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6.16 Calisma stresini géstermek ve igparcalarini saymak

Program calisma slresine ve tamamlanmis ispargalarina ait genel bir gérinim elde etmek
isterseniz, "Sireler, sayag" penceresini ¢agirin.

{g} Makine Ureticisi
Bunun igin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Gosterilen stireler

® Program
Softkeye ilk basista, programin ne kadar sureyle ¢alistigi gérintulenir.
Her program calistirilmasinda, toplam program akisi igin ilk akista gerekli olan stre
gOruntulenir.
Program veya ilerleme hizi degistirilirse, 0 zaman yeni program ¢alisma suresi, ilk
¢alistirma sirasinda duizeltilir.

e Kalan program
Glncel programin ne kadar sureyle ¢alistirildigi goruntilenir. Ayrica program ilerleme
gOstergesinden giincel program akisinin tamamlanma diizeyini yizde cinsinden takip
edebilirsiniz.
ilk program akisi hesaplama bakimindan diger program akislarindan ayrilir. Bir programin
ilk akisinda ilgili program ilerlemesi, program biyukligine ve giincel program ofsetine bagl
olarak tahmin edilir. Program ne kadar blyk olursa ve ne kadar dogru islenirse, ilk tahmin
o kadar dogru olur. Atlama ve/veya alt program igeren programlarda bu tahminin sistem
kosullu olarak dogru olmasi mimkuiin degildir.
Her sonraki program akisinda, program ilerleme goéstergesi igin 6lgiilen toplam ¢alisma
suresi dikkate alinir.

e Sire Olgimunuin etkilenmesi
Sire 6lcimine, programin baslatiimasiyla baslanir ve programin sonlandiriimasiyla (M30)
veya ayarlanmis bir M-Fonksiyonuyla son verilir.
Calisan bir programda siire élgiimii, CEVRIM DURDUR iile kesintiye ugrar ve CEVRIM
BASLAT ile dl¢giime devam edilir.
RESET ve arkasindan CEVRIM BASLAT vasitasliyla siire élgiimii bastan baslatilir.
CEVRIM DURDUR veya ilerleme hizi-Override = 0 ile siire élgiimii durur.

Ispargalarinin sayimi

Program tekrarlarini veya tamamlanmis isparcgalarinin sayisini goriintileme imkanina
sahipsiniz. Isparcalarinin sayimi i¢in, ispargalarina ait glincel ve set adetleri girilir.

Is parcasi sayimi

Tamamlanmis ispargalarinin sayimi, program sonunda (M30) veya bir M-komutu vasitasiyla
gerceklestirilebilir.
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Is parcasini isle

6.16 Calisma sdiresini gostermek ve ispargalarini saymak

Yapilacak islem

e 1. "Makine" isletim alanini segin.
M,
Machine
3 2. <OTO> tusuna basin.
AUTO
Time 3. "Sureler, sayag" Softkeyine basin.
counte "Siireler, sayag" penceresi goriintilenir.
o 4. Tamamlanmis isparcalarinin sayimini gerceklestirmek icin, "isparcalari-
SEECT nin sayimi" altinda "evet" segenegini secin.

5. "isparcalari set" alanina, ihtiya¢ duyulan isparcasi adedini girin.
"ispargalari glincel" ile, isparcalarina ait tamamlanmis olan adet goriin-
tulenir. Gerekirse bu degeri duzeltebilirsiniz.

isparcalarina ait belirlenmis olan adete ulasildiginda, giincel isparcasi
adedine ait gosterge otomatik olarak sifirlanir.
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Is parcasini isle

6.17 Otomatik isletim igin ayarilar

6.17 Otomatik isletim icin ayarlar

Bir isparcasinn islenmesinden énce, programlamadaki hatalarin erken tanimlanabilmesi igin
programi test edebilirsiniz. Bu amaca yonelik, kuru ¢galisma ilerleme hizini kullanirsiniz.

Ayrica,hizli harekete sahip yeni bir programda, istenmeyen ylkseklikteki uygulama hizlarina
erismemek icin, ilave olarak sinirlandirma imkanina sahipsiniz.

Kuru galisma ilerleme hizi

Program tesirleri altinda "DRY kuru ¢alisma ilerleme hizi" secilmisse, buraya girilen ilerleme
hizi, programlanmis olan ¢alistirma sirasindaki ilerleme hizinin yerini tutar.

indirgenmis hizli hareket

Program tesirleri altinda "RG0 indirgenmis ilerleme hizi" segilmisse, hizli hareket, girilen
degerin ylzdesi kadar indirgenir.

islem siirelerinin kaydedilmesi

Bir programin diizenlenmesi ve iyilestiriimesinin desteklenmesi amaciyla islem strelerini
go6rintileme imkanina sahipsiniz.

is parcasi isleme sirasinda zaman tespitini acik olup olmadigini belirlersiniz.

e kapall
is parcasi isleme sirasinda zaman tespiti kapalidir yani islem siireleri tespit ediimez.

e grup halinde
Bir ana programin her uygulama grubu igin islem streleri tespit edilir.

® Dblok halinde
Her blok icin islem sureleri tespit edilir.

Not
Kaynak tiiketimi

Ne kadar fazla islem suresi goriintilerseniz o kadar fazla kaynak tiketirsiniz.

Bdylelikle grup halinde ayarlarda blok halinde ayarlardan daha fazla islem suresi tespit edilir
ve kaydedilir.

Islem stirelerinin kaydedilmesi
Bu alanda tespit edilen islem surelerinin nasil isleme alinacagini belirlersiniz.

® evet
Parca programi dizininde alt dizin "GEN_DATA.WPD" adiyla kaydedilir. Burada tespit
edilen islem sureleri bir ini-dosyasi halinde program adiyla kaydedilir.

® hayir
Belirlenen islem sireleri sadece program grup editdériinde gérintilenir.
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Is parcasini isle

6.17 Otomatik isletim igin ayarilar

Yapilacak islem

e 1. "Makine" isletim alanini segin.
M,
Machine
3 2. <OTO> tusuna basin.
AUTO
> 3. Mendi ileri adim tusuna ve "Ayarlar" Softkeyine basin.
"Otomatik isletim i¢in ayarlar" penceresi agilir.
ﬁx Ayarlar
4. "Kuru galisma ilerleme hizi DRY" alanina, tercih edilen kuru ¢alisma hi-
zini girin.
5. "indirgenmis hizli hareket RG0" alanina tercih edilen yiizde degerini girin.
O Verilmis olan %100 degerini degistirmezseniz, RGO etkisizdir.
SELECT 6. "Islem sirelerini al" alaninda ve gerektiginde "islem siirelerini kaydet"

alaninda istediginiz kaydi segin.

Ayrica bakiniz
Guncel blok gdsterge (Sayfa 43)
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Is parcasini isle

6.17 Otomatik isletim igin ayarilar
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Islemi simiile et 7

7.1

Taslama

Genel bakis

Simulasyonda gincel program tamamen hesaplanir ve sonug grafik olarak gosterilir. Boylece
tezgah eksenleri hareket ettirilmeden programlama sonucu kontrol edilir. Yanlhs
programlanmis olan isleme adimlari erkenden tanimlanir ve is par¢asinin kusurlu islenmesi
engellenir.

Grafiksel gosterim

Bir takim simulasyonunu, 6l¢clstz veya eksik girilmis takimlarla da gergeklestirebilmek icin,
takim geometrisine ait belirli varsayimlar kabul edilir.

Ornegin bir taslama diskinin veya ayarlayicinin uzunlugu, hasar simiilasyonunun yapilabilmesi
amaciyla, takim ¢capina orantili sekilde ayarlanir.

Ham parga tanimi

is parcasi igin, program editériine girilen ham parga 6lgleri kullanilir. Ham parga, ham parga
tanimi aninda gegerli olan koordinat sistemine goére yerlestirilir. G kodu programlarinda ham
parca tanimindan énce istenilen baslangi¢ kosullari olusturulmalidir, 8rn. uygun bir sifir noktasi
kaymasini segerek.

Hareket yollarinin gésterimi
Hareket yollari renkli olarak goésterilir. Hizli hareket kirmizi ve ilerleme hizi yesil.

Derinligin gésterimi
Derinlik beslemesi renkli sekilde gosterilir. Derinlik gésterimi size, islemenin bulundugun
glncel derinlik seviyesini gdsterir. Derinlik gosterimi igin: "Derinlik arttikga, o kadar koyu renk".

MKS-Referanslari

Simulasyon, is par¢asi similasyonu olarak tasarlanmalidir. Bu, gésterimde sifir nokta
kaydirmasinin bir kesinlik tasimadigi anlamina gelir.

Buna ragmen programlamada, MKS'de takim degistirme konumu, dalma sirasindaki bosta
hareket konumu ve dalis kinematigi gibi kaginilmaz MKS-referanslari bulunur. Bu MKS-
referanslari, uygunsuz durumlar i¢in her giincel sifir nokta kaydirmasindan sonra,
simulasyonda gdsterilen garpismalarin gergek sifir noktasi kaydirmasinda bulunmamasina
veya tam tersi, similasyonda gosterilmeyip gercek sifir nokta kaydirmasinda ortaya ¢ikan
olumsuzluklara sebebiyet verebilir.
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[slemi simdile et

7.1 Genel bakis

Programlanabilir gerceveler

Similasyonda tum cergeveler ve sifir noktasi kaymalari g6z éniinde bulundurulur.

Not
Manuel kaydirilan eksenler

Eksenler start esnasinda manuel olarak déndirtldiyse, similasyonda ve es zamanli kayitta
doénislerin de gosterilmesine dikkat edin.

Simiilasyon gésterimi

Similasyon veya es zamanli kayitta hareket yollari, yani programlanan takim hatlari gdsterilir.

Gosterim segenekleri

Grafik gdsterimde (¢ segenek arasinda sec¢im yapabilirsiniz:

is pargasini islemeden énce simiile edilmesi
Tezgahtaki is parcasini islemeden énce, programin isleyisini grafik bi¢ciminde ekranda
hizlica gorebilirsiniz.

is parcasi islenmeden énce es zamanl kayit

is pargasinin tezgahta islenmesinden énce, programin galistirilmasini, program testi ve
kuru calisma ilerleme hiziyla grafiksel olarak ekranda gorintileyebilirsiniz. Sayet "eksen
hareketi yok" se¢imi yaptiysaniz bu sirada tezgah eksenleri hareket etmez.

is parcasi islenmesi sirasinda es zamanli kayit
Program tezgahta c¢alistirilirken, is parg¢asinin islenmesini ekrandan da takip edebilirsiniz.

Es zamanl kayit ve similasyon gértiniimleri

Her Ug¢ segenekte su gérunimleri kullanabilirsiniz:

Yandan gorunus

Dizenleme gorinimu

3D goérinim (opsiyonlu)

Onden goériinim - yuvarlak taslamada
Diger yandan gorinumler - diz taslamada

Tezgah odasi ("Carpisma 6nleme" opsiyonu ile) - sadece 840D sl

Durum gdstergesi

Giuincel eksen koordinatlari, Override, gliincel bigakl takim, giincel program blogu, ilerleme
hizi ve galisma slresi géruntulenir.

206
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7.1 Genel bakis

Tam gérinimlerde, grafiksel isleme sirasinda bir saat géstergesi gértintilenir. Calisma stiresi,
saat, dakika ve saniye olarak géruntilenir. Programin isleme sirasinda, takim degistirmek igin
ihtiya¢ duyulan stire de dahil, yaklasik sireyi gosterir.

Yazilim-Opsiyonlari
3D goriandmileri igin "Hazir parganin 3D simulasyonu” opsiyonu gereklidir.
"Es zamanli kayit" fonksiyonu igin, "Es zamanl kayit (Gergek zamanl simulas-
yon)" opsiyonuna ihtiyaciniz vardir.
Program akis siiresinin bildirimi

Simulasyon safhasi sirasinda, program akis suresi bildirilir. Editérde program akis stresi,
program sonunda bir sonraki program degisikligine kadar goérintdlenir.

Es zamanl kayit ve similasyonun ézellikleri

Hareket yollari

Similasyonda gosterilen hareket yollar bir halka ara bellegine kaydedilir. Sayet bu tampon
bellek dolu olursa, en eski hareket yolu silinerek yenisi kaydedilir.

Optimize gosterim

Simulasyon islemesi durduruldugunda veya tamamlandiginda, gésterim bir kez daha yiksek
¢OzUnarlukla bir gérintuye dénusturalir. Bazi durumlarda bu mumkin degildir. Bu durumda
su mesaj goérundr: "Yiksek ¢ézunurlikli gorintd olusturulamiyor".

Calisma béimesi sinirlamasi

is parcasi simiilasyonunda galisma bélmesi sinirlamalari ve yazilim son salterleri etkin degildir.

Similasyonda ve es zamanli kayitta baslangi¢ konumu

Similasyonda baslangi¢ konumu sifir noktasi kaymasi tzerinden parca koordinat sistemine
dondstaraldr.

Es zamanl kayit, tezgahin o an bulundugu konumdan baslar.

Kisitlamalar

e Traori: 5 eksenel harekete, lineer interpolasyon yapilir. Daha karmasik hareketler
gOsterilemez.

e Referanslandirma: Bir program akisindan G74 islemez.

e Alarm 15110 "REORG blogu olusmuyor" gértntilenmez.

® Compile (derleme) donguleri sadece kismi olarak desteklenir.
e PLC destegdi mevcut degil.

® Eksen konteynerleri destedi mevcut degil.
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7.1 Genel bakis

208

Cerceve kosullar

Tdm mevcut veri bloklari (Toolcarrier / TRAORI, TRACYL) degderlendiriimeli ve hatasiz bir
simulasyon igin dogru sekilde isletiimelidir.

Doéndirdlmis lineer eksen transformasyonlari (TRAORI 64 - 69) ve OEM-
transformasyonlari (TRAORI 4096 - 4098) desteklenmez.

Toolcarrier- veya Transformasyon verileri, ancak Power On yapildiktan sonra etkili olur.

Transformasyon degisimi ve doéndirme verileri blok degisimi desteklenir. Buna ragmen,
déndirme basligi fiziksel olarak degistiriimis, gercek kinematik degisimler desteklenmez.
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7.2 Malzemeyi islemeden once simdile edilmesi

7.2 Malzemeyi islemeden 6nce simule edilmesi

7.21 isparcasi islenmeden dnce gerceklestirilen simulasyon

is pargasinin tezgahta islenmesinden énce, programin galistiriimasini hizli gegisle grafiksel
olarak ekranda gérintileme imkanina sahipsiniz. Bu sayede basit bir sekilde programlama
sonucunu kontrol edebilirsiniz.

ilerleme hizi-Override

Kontrol panelindeki torna salteri (Override) sadece "tezgah" kumanda alani fonksiyonlarini

etkiler.

Similasyon hizini degistirmek icin "Program kumandasi" fonksiyon tusundan yararlanin.
Simulasyon ilerlemesini % 0 - 120 araliginda segebilirsiniz.

7.2.2 Simulasyonu basglatma

Yapilacak islem

'

Program
manager

2

INPUT

>

., Simu—
:riunlamun

- VEYA -
Eﬁsmr
lasyon

D

Taslama
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"Program y0neticisi" isletim alanini segin.

Depolama alanini segin ve imleci simile edilecek programin Ustiine ko-
numlandirin.

<INPUT> veya <imle¢ saga> tusuna basin.

- VEYA -

Program Ustiine cift tiklayin.
Secilmis olan program, "Program" isletim alaninda acilir.
"Simulasyon" fonksiyon tusuna basin.

"Baslat" fonksiyon tusuna basin.

Programin isletimi, grafiksel olarak ekranda goésterilir. Tezgah eksenleri,
bu sirada hareket etmez.
Simulasyonu durdurmak istiyorsaniz "Durdur" fonksiyon tusuna basin.

- VEYA -
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7.2 Malzemeyi islemeden once simlile edilmesi

V% Simulasyonu iptal etmek icin "Sifirla" fonksiyon tusuna basin.

@ 7. Simulasyonu tekrar baslatmak veya devam etmek icin "Baslat" fonksiyon
tusuna basin.

Not
isletim alani degisikligi

Baska bir isletim alanina gegisle, similasyon sonlandirilir. Simulasyonu tekrar baslatirsaniz,
program baslangiciyla baslayacaktir.
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7.3 Is parcasi islenmeden énce es zamanli ¢izim

7.3 Is parcasi islenmeden dnce es zamanli ¢izim

7.31 Genel bakis

isparcasinin makinede islenmesinden dnce, programlamanin sonucunu kontrol etmek
amaciyla, programin ¢alistirimasini grafiksel olarak ekranda sergileyebilirsiniz.

Yazihm-Opsiyonu
"Es zamanli ¢izim" igin, "Es zamanl ¢izim (Gergek zamanh simulasyon)" opsi-
yonuna ihtiyaciniz vardr.

Eksen hareketini kapatip, isleme hizina etki etmek ve program testini se¢ebilmek amaciyla,
programlanmis olan ilerleme hizini, kuru ¢alisma ilerleme hiziyla degistirebilirsiniz

Sayet grafiksel gdsterim yerine, tekrar giincel program bloklarini gérmek isterseniz, program
gOrinimiine dénebilirsiniz.

7.3.2 Es zamanli gizim baslatma

Yapilacak iglem

1. "OTO" isletim modunda bir program yikleyin.
g Proq. 2. "Prog. tesir." fonksiyon tusuna basin ve ""PRT eksen hareketi yok" ve
o Kontral "DRY kuru ¢alisma ilerleme hizi" kontrol kutucuklarini aktif edin.

isleme, eksen hareketi olmadan gergeklesir. Programlanmis olan ilerleme
hizi, bir kuru ¢alisma ilerleme hiziyla degistirilir.

& Online 3. "Es zamanl kaydet" fonksiyon tusuna basin.
simiil.
- VEYA -
Online
£ simiil,
4.  <CEVRIM BASLAT> tusuna basin.
SafT Programin isletimi, grafiksel olarak ekranda gésterilir.
% 5. Kaydi islemini sonlandirmak igin,"Es zamanli kayit" fonksiyon tusuna tek-
rar basin.
- VEYA -

#1- Online

= simiil.
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7.4 [sparcasi islenmesi sirasinda es zamanli ¢izim

7.4 isparcasi islenmesi sirasinda es zamanli ¢izim

is parcasinin islenmesi esnasinda sayet calisma alanina gériisiiniiz, 6rn. sogutma maddesi
nedeniyle kapanmissa, program galismasini ekrandan da takip edebilirsiniz.

Yazilim-Opsiyonu
Es zamanli kaydetme icin "Es zamanl kayit (gergek zamanlh simualasyon)" op-
siyonu gereklidir.

Yapilacak iglem

1. "OTO" isletim modunda bir program yikleyin.
& Online 2. "Es zamanli kaydet" fonksiyon tusuna basin.
simiil.
- VEYA
Online
== simiil,
3. <CEVRIM BASLAT> tusuna basin.
24 Tezgahta is pargasinin islenmesi baslatilir ve grafiksel olarak ekranda
gOsterilir.
- VEYA
#. Online 4. Kaydi islemini sonlandirmak i¢in,"Es zamanl kayit" fonksiyon tusuna tek-
= simil rar basin.

Not
Hareket yollarinin gésterimi

® isleme sirasinda es zamanl kaydi kapatir ve fonksiyonu sonra tekrar acarsaniz, gecen
suredeki var olan hareket yollari gérintilenmez.
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7.5 Simtilasyon esnasinda program kumandasi
7.5 Similasyon esnasinda program kumandasi
7.5.1 ilerleme hizinin degistiriimesi

Simulasyon sirasinda ilerlemeyi her zaman degistirilebilirsiniz.

Durum satirinda degisiklikleri takip edebilirsiniz.

Not

"Es zamanli kayit" fonksiyonuyla galisiyorsaniz, kontrol panelindeki doner salteri (gegersiz
kilma) kullanin.

Yapilacak islem

1. Simulasyon baslatiimistir.
Program 2. "Program kumandasi" Softkeyine basin.
control
Override 3. ilerlemeyi % 5 arttirmak veya distirmek igin "Gegersiz kil +" veya "Ge-
* cersiz kil -" fonksiyon tusuna basin.

Override

- VEYA -
100% ilerlemeyi % 100'e getirmek igin "Gegersiz kil % 100" fonksiyon tusuna
override basin.

- VEYA -

Ana resme dénmek ve simulasyonu degistirilmis ilerleme hiziyla yirit-
mek igin "<<" Softkeyine basin.

"Override +" und "Override -" arasinda degisiklik

"Gegersiz kil +"ve "Gegersiz kil -" fonksiyon tuslari arasinda gegis yapmak icin
v <CTRL> ve <Imle¢ Asagi> veya <Imle¢ yukari> tuslarina ayni anda basin.

CTRL

cTrL| | A

Maksimum ilerlemeyi segin

Maksimum ilerleme % 120 seg¢imini yapmak icin <CTRL> ve <M> tuslarina
ayni anda basin.

CTRL M
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7.5 Simtilasyon esnasinda program kumandasi

7.5.2 Programin blok-blok simule edilmesi

Yapilacak iglem

214

Similasyon sirasinda program akisini kontrol edebilirsiniz, yani bir programin érnegin program
blogu igin devam etmesini saglayabilirsiniz.

Program
control

Single
block

(44
Geri

> sBL
> sBL

Program
control

Single
block

Tekli blogun agiimasi ve kapatiimasi

CTRL

S

1. Simulasyon baslatiimistir.
2. "Program kumandasi" ve "Tek blok" Softkeylerine basin.

3. "Geri" ve "SBL baslat" Softkey tuslarina basin.

Mevcut program blogu simule edilir ve ardindan durur.

4. "SBL baslat" tusuna, simile etmek istediginiz tekli program blogu kadar
basin.
5. Tek blok modunu terk etmek icin, "Program kumandasi" ve "Tek blok"

Softkey tuslarina basin.

Tek blok modunu agip tekrar kapatmak igin, <CTRL> ve <S> tuslarina ayni
anda basin.
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7.6 Malzemenin ¢esitli gordndimleri

7.6 Malzemenin gesitli gorintmleri

7.6.1 Genel bakis

Asagidaki gortinimleri kullanabilirsiniz:

® Yandan gorinis

® Diizenleme goérinimu

e 3D g6rinim (opsiyonlu)

e Onden gériiniim - yuvarlak taslamada

® Diger yandan gorinimler - diiz taslamada

® Tezgah odasli (opsiyonlu)

7.6.2 Yandan gérinis

Yandan goriiniimin gésterilmesi

1. Es zamanli kayit veya similasyon baslatildi.
Side 2. "Yandan gorinim" fonksiyon tusuna basin.
view Yandan gériiniim is parcasini Z-X diizleminde gdsterir.

Gosterimi degistirme

Simulasyon grafigini biyutebilir, kiciltebilir, kaydirabilir, dondirebilir ve kesiti
degistirebilirsiniz.

7.6.3 Dizenleme gorinimi

Diizenleme gériniminin gosteriimesi

1. Es zamanli kayit veya simulasyon baslatildi.
Kaplama 2 "Dizenleme goérinimi" fonksiyon tusuna basin.
gorunumu Diizenleme gériiniimiinde konturu iki kati yansimali olarak gériirsiiniiz.

Gosterimi degistirme

Similasyon grafigini blyutebilir, kii¢Ultebilir, kaydirabilir, déndurebilir ve kesiti
degistirebilirsiniz.
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7.6 Malzemenin gesitli gordndmleri

764 3D-gorinim

3D gorinidmiin gosterilmesi

1. Es zamanli kayit veya simulasyon baslatildi.

Further 2. "Diger goériniumler" ve "3D-Goérinim" fonksiyon tusuna basin.

views

30

view
Yazilim-Opsiyonu
Simulasyon igin, "3D-SimUllasyonu (tamamlanmis parga) " opsiyonuna ihtiyaci-
niz vardir.

Gosterimi degistirme

Simulasyon grafigini blyutebilir, kiciltebilir, kaydirabilir, dondirebilir ve kesiti

degistirebilirsiniz.

Kesit alanini gésterme ve set etme

X, Y ve Z kesme duzlemlerini gértntuleyebilir ve kaydirabilirsiniz.

7.6.5 Onden gériiniim - yuvarlak taslamada

Onden gériiniimiin gésteriimesi

1.

Further 2.
views
Face
view

Gosterimi degistir

Es zamanli kayit veya similasyon baslatildi.
"Diger goriinimler" ve "Onden gériiniis" fonksiyon tusuna basin.

Onden gériinim is pargasini X-Y diizleminde gésterir.

Simulasyon grafigini buyutebilir, kigiltebilir, kaydirabilir, dondirebilir ve kesiti

degistirebilirsiniz.
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7.6 Malzemenin ¢esitli gordndimleri
7.6.6 Diger yandan goriinimler - diiz taglamada

Diger yandan gortnimlerin gosterilmesi

1. Es zamanli kayit veya simulasyon baslatildi.
Further 2. "Diger goérinimler" fonksiyon tusuna basin.
views
3. S6z konusu goriinimii dnden gdrmek istiyorsaniz, "Onden" fonksiyon
From front
tusuna basin.
- VEYA-
S6z konusu gértiinimu arkadan gérmek istiyorsaniz, "Arkadan" fonksiyon
From rear
tusuna basin.
- VEYA-
S6z konusu goériinimi soldan gérmek istiyorsaniz, "Soldan" fonksiyon
From left
tusuna basin.
- VEYA-
From right S6z konusu goérinimi sagdan gérmek istiyorsaniz, "Sagdan” fonksiyon

tusuna basin.

Gosterimi degistirme

Simulasyon grafigini buyutebilir, kigiltebilir, kaydirabilir, dondirebilir ve kesiti
degistirebilirsiniz.

7.6.7 Tezgah odasi ("Carpisma énleme" opsiyonu ile)

Tezgah odasi goériniminin gésteriimesi

1. Es zamanli kayit veya simulasyon baslatildi.
Further 4. "Diger goériniumler" ve "Makine alanlan” butonlarina basin.
views
Makine Birlikte gizimde, aktif bir makine modeli gorintilenir.
alam

Gosterimi degistirme

Simulasyon grafigini buyutebilir, kiigultebilir, kaydirabilir, dondurebilir ve kesiti
degistirebilirsiniz.

Taslama
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7.7 Simdilasyon gostergesini isle

1.7 Simulasyon goéstergesini isle

7.71 Takim hattinin silinmesi

Hat gosterimi ile, secilmis olan programa ait programlanmis takim hattini takip edersiniz. Hat,
takim hareketine bagl olarak sirekli giincellenir.

Yapilacak iglem

1. Es zamanli kayit baslatildi.
2. ">>" fonksiyon tusuna basin.
Takim hatlar géruntdlenir.
Delete 4. "WKZ-Hattini sil" fonksiyon tusuna basin.
tool path Simdiye kadar kayit edilmis tim takim hatlari silinir.

Taslama
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7.8 Simdilasyon grafigini degistir ve uyaria

7.8 Simulasyon grafigini degistir ve uyarla
7.81 Grafigin blyutilmesi ve kigultilmesi
On kosul

Simulasyon veya es zamanl gizim baslatilmistir.

Yapilacak iglem

1. Guncel grafigi biyitmek veya kigultmek isterseniz <+> veya <-> tusuna
basin.

Grafik, ortadan baslayarak buyutilir veya kigultalar.

- VEYA-
Details Goruntua kesitini blyUtmek isterseniz, "Detaylar" ve "Zoom +" Softkey tus-
larina basin.
Zoom +
- VEYA-
Details Goruntu kesitini kuigultmek isterseniz, "Detaylar” ve "Zoom -" Softkey tus-
larina basin.
Zoom -
- VEYA-
. Gorunta kesitini pencere buyukligiune uydurmak isterseniz, "Detaylar”
Details " "
ve "Oto zoom" Softkey tuslarina basin.
Otomatik buyuklik uydurma, ispargasina ait her bir eksenin en biylk
Autozoom genisliklerini dikkate alir.
Not
Secilmis kesit

Segcilmis olan gérintl kesitleri ve blyUklik uydurma, program segili oldugu middet durur.

Taslama
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7.8 Simdilasyon grafigini degistir ve uyaria
7.8.2 Grafik kaydirma

On kosul

Simulasyon veya es zamanli gizim baslatiimistir.

Yapilacak iglem

‘ 1. Grafigi yukari, asagi, sola, veya saga kaydirmak amaciyla, kirsor tusla-
rindan birine basin.

7.8.3 Grafik dondiirme

3D-gériinimde, ispargasinin konumunu her yénden goruntileyebilmek igin déndirme
imkanina sahipsiniz.

On kosul
Simulasyon veya es zamanl kayit baslatildi ve 3D goérinim segildi.

Yapilacak islem

"Detaylar" Softkeyine basin.

Details
Giriintiiyi 2. "GorinimU déndur" Softkeyine basin.
dindiir
- 3. ispargasinin konumunu degistirmek amaciyla, "Ok saga", "Ok sola", "Ok
yukari", "Ok asagi", "Ok saga dondir" ve "Ok sola dondir" Softkeylerine
basin.
T
N - VEYA -
‘Q A <Shift> tusuna basil tutun ve ilgili kiirsér tuslarina basarak is-
TiET ' parcasini tercih edilen yéne dondurin.

SHIFT

Taslama
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784 Kesit degistirme

7.8 Simdilasyon grafigini degistir ve uyaria

Gosterime ait kesiti, 6rnegin detaylari veya sonradan tekrar ispargasinin tamamimi gérmek
amaciyla, kaydirmak, buyitmek veya kugultmek isterseniz biyuteci kullanin.

Buyutec vasitasiyla kesiti kendiniz belirleyebilir ve sonra buyutup, kigultebilirsiniz.

On kogul

Simulasyon veya es zamanh gizim baslatiimistir.

Yapilacak iglem
Details

Zoom

Zoom +

Zoom -

A <«

> |V

v
Kabul et

Taslama
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"Detaylar" Softkeyine basin.

"Blyuteg¢" Softkeyine basin.
Dikdortgen gergeve seklinde bir blylteg goérintilenir.

Cerceveyi blyltmek amaciyla "Buyuteg +" Softkeyine veya <+> tusuna
basin.

- VEYA -

Cerceveyi kicilltmek amaciyla "Blyuteg -" Softkeyine veya <-> tusuna
basin.

- VEYA -

Cerceveyi yukarl, sola, saga veya asagi kaydirmak amaciyla, kirsoér tus-
larindan birine basin.

Segcilmis olan kesiti devralmak igin "Devral" Softkeyine basin.
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7.8 Simdilasyon grafigini degistir ve uyaria

Taslama
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8.1 Grafik program kilavuzu

Fonksiyonlar
Asagidaki islevler kullanilabilir:
® Her giris penceresi igin igcerige duyarli online yardim

e Kontdr girisi icin destek (geometri islemcisi)

Cagirma ve geri doniis kosullari

® Dongl ¢cagrisindan dnce etkin olan G fonksiyonlar ve programlanabilir gergeve déngu
Uzerinden kayith kalir.

® Baslangi¢c konumuna dongi ¢agrisindan énce bir Ust programda yanasiimalidir.
Koordinatlari saga donen bir koordinat sisteminde programlayabilirsiniz.

Taslama
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8.2 Program gérdiniimleri

8.2 Program gortunidmleri

Bir G kodu programini farkli gériiniimlerde gosterebilirsiniz.
® Program gorinimd

® Yardimci ekranli veya grafik gorinimli parametre ekrani

Not
Resimler / Animasyonlar

Lutfen ¢evrim destedi ile ilgili sunulan resimlerde ve animasyonlarda olasi tim kinematiklerin
yansitilamayacag! hususunu dikkate alin.

17.11.16
10:90

B[\ HC/MPF/TEST_POSP
T="U_SCHEIBE"

Gariinis

D1 M6
G507 JKalp
gorunumu
GO X0 20 Y100
.

ID=1 UHENEVER $AA_IM[X]<>$$SA_OSCILL_REVERSE_POS1[X] DO $AA_OVR[2]= ﬁ:"ﬂ:{'

0 $AA_OVR[X]=100

ID=2 UHENEVER SAA_IM[X]<>$$SA_OSCILL_REVERSE_POS2[X] DO SAA_OVR[Z]= ?

@ SAA_OVR[X]=100 Prog. acma
=

0SCTRL[X]=(1+8+16, 0)

0SP1[X]=8 OSP2[X]=200

0SCILL[X]=(2) POSP[2]=(- .05, -0.0805, 2) I

0S[X]=1 FA[X]=20000 FA[2]=500 ;2-1 Avarlar

Resim 8-1  Bir G kodu programinin program gérinimi

isleme siirelerinin gdsterimi

Gosterim Anlami

Acik yesil vurgulu Program blogunun &lglilen isleme siiresi (otomatik isletim)
@17.18

Yesil vurgulu Program blogunun élglilen isleme siiresi (otomatik isletim)
@ 19.47

Taslama
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8.2 Program gérdiniimleri
Gosterim Anlami
Acik mavi vurgulu Program blogunun tahmini isleme siiresi (similasyon)
@ 17.31
Mavi vurgulu Program blogunun tahmini isleme siresi (simiilasyon)
® 19.57
Sari vurgulu Bekleme siiresi (otomatik isletim veya similasyon)
@ 4,53
Ayrica bakiniz
Editor icin ayarlar (Sayfa 168)
Taslama
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8.3 Programin yapisi

8.3 Programin yapisi
G kodu programlar istenildigi gibi programlanabilir. Bilinen énemli komutlar:
® Bir isleme dlzeyinin ayari
® Bir takimin ¢cagrilmasi (T ve D)
® Bir sifir noktasi kaymasinin cagrisi

® Besleme (F), besleme tiri (G94, G95, ...), mil devri ve donlis yoni (S ve M) gibi teknolojik
degerler

® Teknolojik fonksiyonlarin konumlari ve ¢agrisi (déngdler)
® Program sonu

G kodu programlarinda dongller gagriimadan 6nce bir takim secilmeli ve gerekli teknolojik
degerler F, S programlanmalidir.

Es zamanli ¢izim igin bir ham parga belirtilebilir.

Taslama
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8.4 Esaslar

8.4 Esaslar

8.4.1 isleme diizeyleri

iki koordinat eksenleri bir diizlemi belirler. Uglincii koordinat ekseni (takim ekseni) dikey halde
bu dizlemde bulunur ve takimin besleme yonini belirler (6rn. 2% D - islemesi igin).

Programlama yaparken kumandaya hangi dizlemde ¢alisildigini bildirmek gerekir; bdylece
takim dizeltme degerleri dogru hesaplanabilir. Dizlem ayrica belirli gember programi tirleri
icin ve polar koordinatlarda énemlidir.

Calisma dizlemleri
Calisma dizlemleri su sekilde tespit edilmistir:

Duzlem Takim ekseni
XY G17 Z
ZIX G18 Y
Y/Z G19 X
8.4.2 Bir takimin programlanmasi (T)
Takimi gagir
1. Parga programinda bulunuyorsunuz
Takim 2. "Takim sec¢" butonuna basin.
SBci] "Takim secimi" penceresi agilir.
To 3. imleci istenilen takimin Gizerine getirin ve "Programa” butonuna basin.
program Segilen takim G kodu editoriine alinir. G kodu editériindeki glincel imleg
konumunda 6rn. su metin gorunar: T="DISK100"
-VEYA-

Taslama
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8.4 Esaslar
Takim 4, "Takim listesi" ve "Yeni takim" butonlarina basin.
Listesi
Yeni
Takim
To 5. Sonrasinda dikey buton gubugunun butonlariyla istenilen bir takimi segin,
program parametresini yapin ve "Programa" butonuna basin.
Segcilen takim G kodu editértine alinir.
6. Sonrasinda takim degisimini (M6), mil dénus yonint (M3/M4), mil devrini

(S...), beslemeyi (F), besleme tirint (G94, G95,...), sogutma maddesini
(M7/M8) ve ger. baska takima 6zgl fonksiyonlari programlayin.

Taslama
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8.5 G kod programinin olusturulmasi

8.5 G kod programinin olusturulmasi

Uretmek istediginiz her yeni parca icin bir program olusturun. Programda, parcanin (iretiimesi
icin yapilmasi gereken miinferit isleme adimlari bulunur.

G kodundaki parga programlari "Parcalar” klaséri altinda veya "Parga programlari” klasori
altinda olusturulabilir.
Yapilacak islem
% 1. "Program yoneticisi" kismini segin.

Program
manager

@ NE 2. Istenilen kayit yerini segin.

Yeni par¢a programinin olusturulmasi

Yeni 3. imleci "Parga programlari" klasériiniin lizerine getirin ve "Yeni" butonuna
basin.
pragramGLIDE "Yeni G kodu programi” penceresi agllir.
G-Kodu
4. istenilen ad girin ve "OK" butonuna basin.

isim maks. 28 karakter barindirabilir (isim + nokta + uzanti icin 3 karakter).
Tam harfler (6zel karakterler harig), rakamlar ve alt gizgiler (_) kullanila-
bilir.

Program tipi (MPF) belirtilir.

Parca programi olusturulur ve editér agilir.

Parga igin yeni par¢a programinin olusturulmasi

Yeni 5. imleci "Pargalar" klasériiniin {izerine getirin ve "Yeni" butonuna basin.
pragramGLIDE "Yeni G kodu programi” penceresi aglilir.
G-Kodu
6. Dosya tipini (MPF veya SPF) secin, istenilen adi girin ve "OK" butonuna
basin.
Parga programi olusturulur ve editor acilir.
7. istenilen G kodu komutlarini girin.

Taslama
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8.6 Buton lzerinden déngdl secimi

8.6 Buton Uzerinden dongu segimi

islem adimlari Gizerinden 6zet
Asagidaki butonlar islem adimlarini eklemek igin kullanilabilir.

> Yeni
4 Kontur kontur

GContour
call

Taslama
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9.1 Kontdrleri programlama

Fonksiyon

Serbest kontlr programlama sayesinde basit veya karmasik konturler olusturabilirsiniz. Bu
sayede aclk ve kapall konturleri belirlersiniz.

Bir kontir minferit kontlr elemanlarindan olusur; burada en az iki ve maksimum 250 eleman
tanimli bir kontir olusturur. Kontiir gecis elemanlari olarak yarigaplar, pahlar ve teget gegisler
kullanilabilir.

Entegre kontlr bilgisayari minferit kontlr elemanlarinin kesim noktalarini geometrik iliskileri
dikkate alarak hesaplar ve bu sayede yeterli 6l¢iilmemis elemanlarin girisini saglar.

Her zaman 6nce kontlril ve sonra teknolojiyi programlayabilirsiniz.

9.1.1 Kontur gosterimi

G kodu programi

Editdr kontar bir program kesitinde miinferit program setleriyle gosterilir. Tek bir seti agarsaniz
kontur agilir.

Dongu, programda bir kontiirl bir program seti olarak gosterir. Bu seti agarsaniz, minferit
kontir elemanlari sembolik olarak listelenir ve gizgi grafigi olarak gosterilir.

Sembolik gésterim

Kontirtin minferit kontiir elemanlari girilen sirada sembolik olarak grafik penceresinin yaninda

gOsterilir.
Kontiir elemani Sembol Anlam
Baslangi¢ noktasi _ﬂ} Konturiin baslangi¢ noktasi

90° kafeste diiz
90° kafeste diz

Duz sekilde yukari
Diz sekilde asagi

90° kafeste diz
90° kafeste diiz

Diz sekilde sola
Diiz sekilde saga

;
l

Taslama
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9.1 Kontdirleri programlama

Konttir elemani Sembol Anlam
istege gore diiz / istedigi egimle diiz
Saga dogru gember yayi T Cember
Sola dogru gember yay!i Cember
"l
Kutup lz Polar koordinatlari
Kontir bitisi END Kontir agiklamasinin sonu

Sembollerin farkl rengi durum hakkinda bilgi verir:

On plan Arka plan Anlam

siyah mavi imleg yeni elemanda

siyah turung imleg giincel elemanda

siyah beyaz Normal eleman

kirmizi beyaz Eleman su anda dikkate alinmaz
(imlegle segildiginde eleman in-
celenir)

Grafiksel gosterim

Kontur elemanlarinin devam eden girisine es zamanl olarak grafik penceresinde kontur
programlamasinin ilerlemesi bir ¢izgi grafiginde gosterilir.

Olusturulan kontir elemani bu esnada farkli gizgi tirleri ve renkler alabilir:
® siyah: Programlanan kontur

e turuncu: Gincel kontir elemani

e yesil gizgili: Alternatif eleman

e mavi noktali: Kismen belirlenmis eleman

Koordinat sisteminin élgegdi tim kontirin degismesine uyar.

Koordinat sisteminin konumu grafik penceresinde gdsterilir.

9.1.2 Yeni kontur olustur

Fonksiyon

Olusturmak istediginiz her kontr icin kendi kontlrind olusturmaniz gerekmektedir.

Taslama
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Ek komutlar

Yapilacak iglem

9.1 Konttirleri programlama

Kontirler ayarlandigi sekilde program yerine kaydedilir.

Not

Konturler program sonu tanimindan sonra durmasina dikkat edilmelidir!

Yeni bir kontlr olusturmak istiyorsaniz, ilk olarak bir baslangi¢ noktasi belirlemelisiniz. Konttr
elemanlarini girin. Kontir islemcisi otomatik olarak kontir sonunda tanimlar.

isleme diizeyini degistirirseniz, gevrim otomatik olarak ilgili baslangig noktasi eksenleriyle
uyumlu hale getirilir. Baslangig noktasi igin istenilen ek komutlari (maks. 40 karakter) G kodu
seklinde girebilirsiniz.

Ek G kodu komutlari sayesinde 6rnegin beslemeleri ve M komutlarini programlayabilirsiniz.
Ek komutlari (azami 40 karakter) gelismis bir parametre ekranina gireceksiniz ("TUm
parametreler" butonu). Ek komutlarin konturlerin olusturulan G kodlariyla gatismamasina
dikkat edilmelidir. Bu nedenle kendine ait bir blok gerektiren Grup 1 (G0, G1, G2, G3) turi G
komutlari, diizlemde koordinatlar ve G kodu komutlari kullanmayin.

—_

islenecek parga programi olusturulmus ve editérde bulunuyorsunuz.
—, Kontur 2. "Kontir" ve "Yeni kontir" butonlarina basin.
"Yeni kontur" penceresi agilir.

Yeni
kontur
3. Bir kontir adini girin
v 4 4. "Kabul et" butonuna basin.
Kabul et

Kontirin baslangi¢ noktasi i¢in giris ekrani gosterilir. Koordinatlar kar-
tezyen veya polar olarak belirtebilirsiniz.

Baslangi¢ noktasi kartezyen

Baslangi¢ noktasi polar

Taslama

1. isleme diizeyini segin ve kontiiriin baslangi¢ noktasini girin.
2. isterseniz ek komutlari G kodu seklinde girin.
v 3. "Kabul et" butonuna basin.
Accept
4. Munferit kontlr elemanlarini girin.
Pole 1. isleme diizeyini segin ve "Kut" butonuna basin.
2. Kutup konumunu kartezyen koordinatlarinda girin.
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9.1 Kontiirleri programlama

3. Konturin baslangi¢ noktasini polar koordinatlarinda girin.
4. isterseniz ek komutlari G kodu seklinde girin.
v 5. "Kabul et" butonuna basin.
Accept
6. Munferit kontlr elemanlarini girin.
Parametre Tanimlama Birim
PL isleme diizeyi
kartezyen:
X Baslangi¢ noktasi X (mutl.) mm
Y Baslangi¢ noktasi Y (mutl.) mm
polar:
X Kutup konumu (mutl.) mm
Y Kutup konumu (mutl.) Derece
Baslangi¢ noktasi
L1 Kutba olan mesafe, bitis noktasi (mutl.) mm
d1 Kutba olan polar agisi, bitis noktasi (mutl.) Derece
Ek komutlar Kontur duzlestirilirken ray kumanda modunda (G64) hareket edilir. Bu nedenle Yani ko-
seler, pahlara veya yarigaplari gibi kontir gegisleri tam olarak islenmeyebilir.
Bu durumu engellemek istiyorsaniz, ek komutlarin programlanmasi esnasinda olanaklar
degerlendirilmelidir.
Ornek: Bir kontiir igin 6ncelikle diiz X paralelini programlayin ve parametre (blok seklinde
esgldim) igin "G9" ek komutunu girin. Sonra ¢izgi Y paralelini programlayin. Besleme,
diz X paralelinin sonunda kisa sureli sifir oldugundan dolayi kdse itinayla isleme alinir.
9.1.3 Kontlr elemanlarinin olusturulmasi

234

Yeni bir kontiir olusturduktan ve baslangi¢ noktasini tespit ettikten sonra kontiriin birlestigi
minferit kontlir elemanlarini tanimlarsiniz.

Asagidaki kontir elemanlarini bir kontlri tanimlamak igin kullanabilirsiniz:
® Dikey duz

e Yatay diz

e (Capraz diuz

® Cember/cember yayi

e Kutup

Her kontlr elemani icin ayri bir parametre ekrani doldurursunuz.

Yatay veya dikey bir gizginin koordinatlarini kartezyen bigiminde girersiniz, ¢capraz gizgi ve
¢ember/cember yay elemanlarinda ise kartezyen ve polar koordinatlar arasinda segim
yapabilirsiniz. Polar koordinatlarini girmek istiyorsaniz, énce bir kutup tanimlamalisiniz.
Baslangi¢ noktasi icin bir kutup tanimlamissaniz, polar koordinatlari bu kutup i¢in de
alabilirsiniz. Yani bu durumda baska kutup tanimlamaniza gerek yoktur.

Taslama
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9.1 Konttirleri programlama

Parametre girisi
Parametrelerin girilmesinde bu parametreler deginen c¢esitli yardimci ekranlar sizi destekler.

Birkag¢ alana deger girmezseniz, geometri islemcisi bu degerlerin bilinmedigini kabul eder ve
bunlari baska parametrelerden hesaplamaya calisir.

Fazla parametre girmis oldugunuz konturlerde itirazlar s6z konusu olabilir. Bu durumda daha
az parametre girmeyi deneyin ve geometri islemcisinin olabildigince fazla parametre
hesaplamasini saglayin.

Kontir gegis elemanlari

iki kontiir elemani arasinda gegis elemani olarak bir yarigap veya bir pah secebilirsiniz. Gegis
elemani her zaman bir kontiir elemaninin sonuna eklenir. Bir kontlr gecis elemaninin segimi
ilgili kontlr elemaninin parametre ekraninda gerceklesir.

Eger sinir iki elemanin bir kesim noktasi varsa ve bu nokta giris degerlerinden
hesaplanabiliyorsa bir kontlr gegis elemanini her zaman kullanabilirsiniz. Aksi takdirde gizgi/
¢ember kontilr elemanlarini kullanmalisiniz.

Kontir ucu bir istisnadir. Burada baska bir elemana sahip kesim noktasi olmamasina ragmen
ham parca igin gecis elemani olarak bir yaricap veya bir pah da tanimlayabilirsiniz.

Gegis 6gesinin degeri "SIFIR" olmasi halinde gegis 6Jesi parametrelenmez.

Diger fonksiyonlar
Bir kontlr programlandiginda asagidaki fonksiyonlar kullanilabilir:

* Onceki elemanda tegetler
Onceki elemana gegisi teget olarak programlayabilirsiniz.

® Diyalog secimi
Simdiye kadar girilen parametrelerden iki farkli kontlr secenegi olusursa, istenen konturi
segcin.
Diyalog
secimi

Ardindan segimi onaylayin.

Diyalog
Onayla

e Kontur kapat
Guncel konumdan konturl baslangi¢ noktasina giden bir ¢izgiyle kapatabilirsiniz.

9.1.31 Kontlr elemanlarini gir

Yeni bir kontiir olusturduktan ve baslangi¢ noktasini tespit ettikten sonra kontirtin birlestigi
minferit kontiir elemanlarini tanimlarsiniz.

Kontur elemanlarinin olusturulmasi

Her kontlr elemani icin ayri bir parametre ekrani doldurursunuz.

Taslama
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Yatay veya dikey bir gizginin koordinatlarini kartezyen bigiminde girersiniz, ¢capraz gizgi ve
¢ember/gember yay elemanlarinda ise kartezyen ve polar koordinatlar arasinda segim yapma
imkanina sahipsiniz.

Polar koordinatlarini girmek istiyorsaniz, énce bir kutup. Baslangi¢ noktasi igin bir kutup
tanimlamissaniz, polar koordinatlari bu kutup igin de alma imkanina sahipsiniz. Bu durumda
baska kutba ihtiyaciniz yoktur.

1. Parca programi agin ve "Kontur" Softkeyi tzerinden "Yeni Kontur" atayin.
2. imleci istenilen giris konumuna getirin.
3. Bir kontlr 6gesi olusturmak icin Softkeylerden birine basin.
—— Yatay diizlem igin "Dz (6rn. X veya Y)" penceresi agilir.
- VEYA -
E Dikey duzlem igin "Diz (6rn. Y veya Z)" penceresi aglilir.
- VEYA -
e’ Diyagonal diizlem igin "Duz (6rn. XY veya ZX)" penceresi agllir.
"2
- VEYA -
{-\v Daire/cember icin "Daire" ekrani agilir.
-VEYA
Polar koordinatlari icin "Polar giris" ekrani agtlir.
Pole
4. Takim giziminden elde edilen her bir veriyi giris ekranina girin (6rn. gizgi-
lerin boyu, son konum, sonraki elemana gegis, egim agisi vs).
v 5. "Kabul et" butonuna basin.
_ Accept Kontlr elemani kontlre eklenir.
Tangent. 6. Bir kontlr elemani girisi esnasinda dnceki elemana gegcisi teget olarak
trans. programlayabilirsiniz.
"Onc. teget" butonuna basin. a2 parametresinin giris alaninda "teget"
segimi gorundr.
7. Kontir tamamlanana kadar islemi tekrarlayin.
v 8. "Kabul et" butonuna basin.
Kabul et Programlanan kontir program goérinimdine alinir.
nll para- 9. Munferit kontlr elemanlarinda baska parametreler gérmek istiyorsaniz
meters (6rn. ek komutlar girmek i¢in) "Tim parametreler" butonuna basin.

Taslama
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9.1.3.2 Yuvarlak taglama
Parametre Tanimlama Birim
X0 Son nokta X (mutlak veya artan) mm
al Baslangi¢ agisi, 6rn. X eksenine (sadece bilgi amagli) Derece
a2 Onceki elemanin agisi (sadece bilgi amaglh) Derece
Takip eden elemana Gegis tri
uzantl e Yaricap
® Pah
Yarigap R Takip eden elemana uzanti - yarigap mm
Pah FS | Takip eden elemana uzanti - pah mm
Ek komutlar Ek G kodu komutlari
Parametre Tanimlama Birim
Z0 Son nokta Z (mutl. veya art) mm
al Baslangi¢ agisi, 6rn. Z eksenine (sadece bilgi amagh) Derece
Takip eden elemana Gegis tard
uzantl e Yaricap
® Pah
Yarigap R Takip eden elemana uzanti - yaricap mm
Pah FS | Takip eden elemana uzanti - pah mm
Ek komutlar Ek G kodu komutlari
Kontir elemani "¢gember"
Parametre Tanimlama Birim
Dénis yonl T
9]
® Dobnus yonl sag
[Pl
® Dobnus yonl sol
R Yarigap mm
orn. X 10 Son nokta X (mutlak veya artan) mm
omn.Z Q Son nokta Z (mutl. veya art) mm
ormn. 1 Q Cember orta noktasi | (mutlak veya artan) mm
orn.J 0 Cember orta noktasi J (mutlak veya artan) mm
al Baslangi¢ agisi, X eksenine Derece
a2 Onceki elemanin agisi Derece
B1 Z eksenine bitis agisi Derece
B2 Acilma agisi Derece
Taslama
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Parametre Tanimlama Birim
Takip eden elemana Gegis tur

uzantl iQ e Yaricap

® Pah

Yarigap R Takip eden elemana uzanti - yarigap mm
Pah FS Takip eden elemana uzanti - pah mm
Ek komutlar Ek G kodu komutlar

Parametre Tanimlama Birim
X0 Son nokta X (mutlak veya artan) mm
ZQ Son nokta Z (mutl. veya art) mm
L Uzunluk mm
al Baslangi¢ agisi, 6rn. X eksenine Derece
a2 Onceki elemanin agcisi Derece
Takip eden elemana Gegis tri

uzanti e Yaricap

® Pah

Yarigap R Takip eden elemana uzanti - yarigap mm
Pah FS | Takip eden elemana uzanti - pah mm
Ek komutlar Ek G kodu komutlari
Kontiir elemani "kutup"

Parametre Tanimlama Birim
X Kutup konumu (mutl.) mm

z Kutup konumu (mutl.) mm

Kenar elemani "son"

"Son" parametre ekraninda dnceki kontir elemanina ait kontir sonundaki gegisle ilgili bilgiler

gosterilir.

Degerler degistirilemez.

9.1.3.3 Diiz taslama
Parametre Tanimlama Birim
20 Son nokta Z (mutl. veya art) mm
al Baslangi¢ agisi Z eksenine (sadece bilgi amagli) Derece
a2 Onceki elemanin agisi Derece
Taslama
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Parametre Tanimlama Birim
Takip eden elemana Gegis tarl
uzant [ * Yaricap
® Serbest batirma
® Pah
Yarigap R Takip eden elemana uzanti - Yarigap mm
Serbest batirma O Form E Serbest batirma hacmi Q
orn. E1.0x0.4
Form F Serbest batirma hacmi )
orn. F0.6x0.3
Dis DIN P Dis egimi mm/U
a Batirma agisi derece
Yiv 21 Uzunluk 21 mm
Z2 Uzunluk Z2 mm
R1 Yarigap R1 mm
R2 Yarigap R2 mm
T Batirma derinligi mm
Pah FS | Takip eden elemana uzanti - pah mm
CA Taslama nihai 6lgUsi mm
e  Ti| Kontlrriin saginda taslama nihai 6lglist
e 1| Kontiriin solunda taslama nihai 6l¢isi
Ek komutlar Ek G kodu komutlari
Parametre Tanimlama Birim
YO Son nokta Y & (mutl.) veya son nokta Y (art.) mm
al Baslangi¢ agisi, 6rn. Y eksenine (sadece bilgi amagli) Derece
a2 Onceki elemanin acisi Derece
Takip eden elemana Gegis turl
uzantl e Yaricap
® Serbest batirma
® Pah
Yaricap R Takip eden elemana uzanti - Yaricap mm
Serbest batirma O Form E Serbest batirma hacmi Q
orn. E1.0x0.4
Form F Serbest batirma hacmi
orn. F0.6x0.3
Dis DIN P Dis egimi mm/U
a Batirma agisi derece
Yiv 21 Uzunluk 21 mm
Z2 Uzunluk Z2 mm
R1 Yarigcap R1 mm
R2 Yarigap R2 mm
T Batirma derinligi mm
Pah FS Takip eden elemana uzanti - pah mm
Taslama
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Parametre Tanimlama Birim
CA Taslama nihai 6lglist Q mm

e | Ti| Kontlriin saginda taslama nihai 6lglsi

e T | Kontirin solunda taslama nihai élglsu
Ek komutlar Ek G kodu komutlari
Parametre Tanimlama Birim
Z0 Son nokta Z (mutl. veya art) mm
YO Son nokta Z & (mutl.) veya son nokta Z (art.) mm
al Baslangi¢ agisi, 6rn. Z eksenine (sadece bilgi amagli) Derece
a2 Onceki elemanin agisi Derece
Takip eden elemana Gegis tur
uzantl iQ e Yaricap

e Pah
Yaricap R Takip eden elemana uzanti - Yarigap mm
Pah FS Takip eden elemana uzanti - pah mm
CA Taslama nihai 6l¢lisi mm

e  Ti| Kontlriin saginda taslama nihai 6lglist

e T |Kontlriin solunda taslama nihai dlglisi
Ek komutlar Ek G kodu komutlar

Kontiir elemani "gember"

Parametre Tanimlama Birim
Dénis yéni ® Donus yonl sag
e o

® Dobnus yonu sol

[Pl

VA Son nokta Z (mutl. veya art) mm
XQ Son nokta Y & (mutl.) veya son nokta Y (art.) mm
KO Cember orta noktasi K (mutlak veya artan) mm
[§] Cember orta noktasi | & (mutl. veya ¢gember orta noktasi | (art.) mm
al Baslangi¢ acisi Z eksenine (sadece bilgi amagli) Derece
B1 Z eksenine bitis acisi (sadece bilgi amagli) Derece
B2 Agcilma agisi Derece
Takip eden elemana Gegis tur
uzantl Q) e Yarigap

® Pah
Yarigap R Takip eden elemana uzanti - Yarigap mm
Pah FS | Takip eden elemana uzanti - pah mm

Taslama
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Parametre Tanimlama Birim
CA Taslama nihai 6l¢isi © mm
® | Ti| Kontlriin saginda taslama nihai dl¢isu
e T |Kontlrin solunda taslama nihai dlgtsu
Ek komutlar Ek G kodu komutlari
Kontur elemani "kutup"
Parametre Tanimlama Birim
4 Kutup konumu (mutl.) mm
Y Kutup konumu (mutl.) Derece

Kenar elemani "son"

"Son" parametre ekraninda dnceki kontiir elemanina ait kontiir sonundaki gegisle ilgili bilgiler

gosterilir.

Degerler degistirilemez.

9.1.4 Kontir degistir
9.1.41 Genel bakis
Fonksiyon

Olusturulmus bir kontiirti sonradan da degistirebilirsiniz.
Munferit kontlr elemanlarini

e ekleyebilir,

® degistirebilir

o listirebilir veya

e sijlebilirsiniz.

9.1.4.2 Kontlr elemanini degistir

Kontiir elemaninin degistiriimesi

1. islenecek olan parga programi agin.

2. Konturu agin.

Taslama
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3. Kontlri degistirmek istediginiz program setini imlegle segin. Geometri
islemcisini agin.
Munferit kontlr elemanlari listelenir.

4. imleci ekleme veya degistirme konumuna getirin.
5. imlegle istenilen kontiir elemanini segin.
6. Parametreleri giris ekranina girin veya elemani silin ve yeni bir eleman
segin.
v 7. "Kabul et" butonuna basin.
_ Accept istenilen kontiir elemani kontiire eklenir veya degistirilir.
Kontiir elemaninin silinmesi
1. islenecek olan parga programi agin.
2. Konturu agin.
3. imleci silmek istediginiz kontiir elemaninin lizerine getirin.
Delete 4. "Eleman sil" butonuna basin.
element
v 5. "Sil" butonuna basin.
Delete
Not

Konturun tiim birim boyunca korunduguna ve bir sonraki 6geye gecis saglandigina dikkat edin.

9.15 Kontir ¢gagrisi (CYCLEG2)
9.1.51 Fonksiyon
Fonksiyon

Giris yapilarak segilen kontire bir isaret olusturulur.
Kontlr ¢agrisinin doért segenegi mevcuttur:

1. Kontir adi
Konttr, gagrilan ana programda bulunur.

2. Etiketler
Kontir, ¢agrilan ana programda bulunur ve girilen etiketlerle sinirlanir.

3. Alt program
Kontdr, bir alt programda ayni pargadadir.

4. Alt programdaki etiketler
Kontir, bir alt bulunur ve girilen etiketlerle sinirlanir.

Taslama
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9.1.5.2 Periyodun ¢agiriimasi

Yapilacak islem

9.1 Konttirleri programlama

1. islenecek parga programi eklenmistir ve editdrde yer alir.
—, Kontur 2. Kontir" ve "Kontur ¢agrisi" butonlarina basin.
Contour "Kontur ¢gagirma" giris penceresi acllir.
call

3. Kontur sec¢imini parametreleyin.

9.1.5.3 Parametre

Parametre Tanimlama Birim

Kontlr segimi e Kontir adi

Q e FEtiketler

e Alt program
e Alt programdaki etiketler

Kontur adi CON: Kontir adi

Etiketler e | AB1: Etiket 1
e | AB2: Etiket 2

Alt program PRG: Alt program

Alt programdaki etiket- | ® PRG: Alt program
ler o LABI1: Etiket 1
e | AB2: Etiket 2

Not
EXTCALL (zerinden gagn

EES olmayan EXTCALL Uzerinden bir parga programinin ¢agrilmasi: ,Kontur adi" veya ,Etiket

ad!" Uzerinden. Periyot igcinde bu davranis denetlenir.

"Alt program" veya "Alt programdaki etiketler" (izerinden yapilan kontur ¢agrilari sadece etkin

EES ile mUmkUindur.

Taslama
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9.2 Bileme koordinatlarini belirle (CYCLE435)

9.2.1 Ayarlama konumu ile ilgili not

Ayarlayici konumunu hesaplamak igin kullanilan devir SINUMERIK Operate'de bir giris
maskesi Uzerinden programlanmaz.

Syntax
CYCLE435(<_T>, < DD>, <S TA>, <S DA>, <S AD>, <S AL>, <S PVD>,
<S_PVL>, <S PD>, <S PL>, < AMODE>)
Parametre
No. Parametre Parametre Veri tipi Anlami
maskesi dahili
1 < T> STRING[32] | Taslama diskinin takim adi
2 <_DD> INT Taglama diskinin kesme numarasi
3 <S_TA> STRING[32] | Ayarlayici referans noktasi - Ayarlayici adi
4 <S_DA> INT Ayarlayicinin kesim numarasi
5 <S_AD> REAL Ayarlayici ¢apl
6 <S5 _AL> REAL Ayarlayici plani
7 <S5_PVD> REAL Profil kayma capi
8 <S_PVL> REAL Profil kayma plani
9 <S_PD> REAL Profil boyutu ¢api
10 <S_PL> REAL Profil boyutu plani
11 < _AMODE> | INT Alternatif mod
BIRLI: devir sonunda aktif takim
0= Ayarlayici aktif
1= | Disk aktif
9.2.2 Fonksiyon
Bu devir ayarlanabilmesi icin koordinasyon sisteminin aktiflestiriimesi icin kullanilir. Bu esnada
devrin ¢agrilmasindan sonra ilgili ayarlama takiminin veya ilgili taslama takiminin aktif olacagi
secilir. llgili 6lgim sapmalari devir esnasinda 6nceden hesaba katilir ve bdylece sonunda
istenen ayarlama kontira elde edilebilir.
Ayarlama konturinun islenmesinden sonra aktif koordinasyon sisteminin devrin ¢agrilmasiyla
aktarma parametre olmadan sondurtlmesi gerekir.
Sireg

Bu devir esnasinda aktif olmayan takimin takim verileri ayarlama konturi geometri
parametresine gore goreceli gagirabilmesi igin devir gergevesine aktariimalidir.

Taslama
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Ornek

Taslama

9.2 Bileme koordinatlarini belirle (CYCLE435)

Ayarlama konturinin islenmesinden sonra devrin gagrilmasiyla devir ¢gergevesinin aktarma
parametresi olmadan séndirulmesi gerekir.

T="WHEEL"D1

CYCLE435 ("WHEEL", 1, "DRESSER",1,0.01,0.01,10,10,0,0,0)
GO0l Ge4 F200

X=10

z=10

;Ayarlama kontUrini dizenleme

CYCLEA435 ()
Ornegin, kesime sahip "DRESSER" takimi devirden sonra 1 aktif olur.

Dahili olarak X'ten Z'ye dogru bir 0,01 mm kayma hesaba katilir (G18'de) ve sonug olarak
kontlriin kendisi 10 mm kaydirilir. Bdylece is pargasi ¢izim boyutlari gerektiginde
programlanabiliyor. Hesaplanabilir bir profil boyutu 0'dir. Ayarlama konttrti daha sonra
diizenlenebilir.

Duzenleme isleminden sonra CYCLE435() ¢agrilmasiyla devir gergevesinin aktarma
parametresi olmadan séndirulmesi gerekir.
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9.3 Profilleme (CYCLE495)

Profil devri SINUMERIK Operate'de bir giris maskesi lizerinden programlanmaz.

Yazilim opsiyonu
"Profil agma: eksene paralel" fonksiyonunu kullanmak icin, "SINUMERIK ileri Bile-
me" yazilim segenegine ihtiyaciniz vardir.

Syntax
CYCLE495(<_T>, < DD>, < SC>, < F>, < VARI>, < D>, < DX>, < DZ>,
<S_PA>, <S N>, < DMODE>, < AMODE>, <S FW>, <S HW>)
Parametre
No. |Parametre Parametre | Veri tipi Anlami
maskesi dahili
1 < T> STRING[20] | Taslama diskinin takim adi
2 <_DD> INT Taslama diskinin kesme numarasi
3 < _sc> REAL Engelleri bertaraf etme igin geri gekme, artimli
4 < _F> REAL Besleme profili
5 <_VARI> INT isleme turd
BIRLI: Profilleme tiirii
1= aksa paralel
2= kontlre paralel
ONLU: isleme yénii
0= cekmeli
1ile 4 arasi kesme sistemleri igin
gecerli
1= itmeli
1ile 4 arasi kesme sistemleri igin
gecerli
2= dondsumli
1 ile 8 aras1 kesme sistemleri igin
gegcerli
3= Baslangi¢ - Bitis
1 ile 8 arasi kesme sistemleri igin
gecerli
4= Bitis —» Baslangi¢
1ile 8 arasi1 kesme sistemleri igin
gecerli
YUZLU: Tikama yéni
= Tikama X- G18 veya Y- G19
= Tikama X+ G18 veya Y+ G19
= Tikama Z- G18 ve G19
= Tikama Z+ G18 ve G19

Taslama
246 Kullanma kitabi, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0VAQ



Teknolojik fonksiyonlari programlama

9.3 Profilleme (CYCLE495)

No. Parametre Parametre Veri tipi Anlami
maskesi dahili
6 < D> REAL Eksen paralel profil tiriinde hizalama
7 <_DX> REAL Paralel kontir profil tiriinde X G18 veya Y G19
8 < _DzZ> REAL Paralel kontur profil tiriinde Z G18 ve G19
9 <S_PA> REAL Profil boyutlari
10 <S N> INT Profil programinda kurs sayisi
11 < _DMODE> [INT Gosterge modu
BIRLI: isleme diizeyi G17/G18/G19
0= Uyumluluk, devir gagirmadan 6n-
ce aktif olan seviye korunur
1= G17 (sadece devirde aktif)
2= G18 (sadece devirde aktif)
3= G19 (sadece devirde aktif)
12 < AMODE> |INT Alternatif mod
BIRLI: Secimi Profilleme Yeni/Devam
1= Yeni
2= Devam
ONLU: Profilleme boyutu segimi
0= ham kontirden konttiriin en derin
noktasina kadar
1= ham kontlirden konturin en Ust
noktasina kadar
13 <S_FW> REAL Ayarlayicinin serbest acisi
14 <5_HW> REAL Ayarlayicinin tutucu agisi
S_N parametresini kullanarak bir profilleme programinda ka¢ tane kaldirma islemi
olusturulacagina karar verirsiniz.
Not
isleme yénii
Her kaldirma isleminin ardindan ydnun degistirilebilmesi icin "degisken" isleme yénu icin S_N
parametresi 1'e ayarlanmali. Daha kisa isleme siireleri elde etmek igin >1 degerler kullanin.
Ek olarak asagidaki ayarlama verileri kullanilir:
SD55880 $SCS_GRIND_CONT_RELEASE_ANGLE
SD55881 $SCS_GRIND_CONT_RELEASE_DIST
SD55884 $SCS_GRIND_CONT_BLANK_OFFSET
Literattir
Diger bilgileri su literatlirden alabilirsiniz:
o SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl isletme alma kitabi
e SINUMERIK Operate (IH9) / SINUMERIK 828D isletme alma kitabi
Taslama
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9.3 Profilleme (CYCLE495)

Fonksiyon

Siireg

248

Bu devir sayesinde ayarlayici sayesinde taslama diskini profillersiniz. Aktif takimin ayarlayici
takim ttrinden olmalidir.

Bunun sorumlulugu OEM veya son kullanici tarafindan tstlenilmelidir.

Devir aktif koordinasyon sisteminde g¢alisir. Bu nedenle devir tarafindan herhangi bir takim
dlzeltme veya sifir noktasi kaydirmasi gergeklestiriimez.

Taslama diski konttiri G kodu olarak programlarsiniz ("serbest kontir"). Bu alt programda
veya ana programda iki etiket arasinda olabilir. Kontiir, CYCLEG2 kontlr ¢agirma devrinden
CYCLE495 profilleme devrine devredilir. Profilleme islemi istenen profil boyutuna ulasana
kadar surdurdlar.

Eksen veya kontir paraleli profilleme olanagina sahipsiniz:

e Paralel kontur profilleme islemi esnasinda her kaldirma esnasinda kontur gergeklestirilir.
Ham parca g6z éniinde bulunduruldugunda isleme esnasinda kontiir kesimleri géz ardi
edilebilir.

e Paralel eksen profilleme islemi esnasinda profil uzunlamasina kesimler sayesinde isleme
eksenine paralel olacak sekline getirilir.

Profilleme islemi durdurulabilir ve ardindan durduruldugu yerden tekrardan sirdirdlebilir.
Ancak, bu durumda iptal etme ve surdirme islemleri arasindan farkli bir profilleme islemi
baslatilmamali, disk degistiriimemeli ve Power On islemi gerceklestiriimemelidir.

Geregli profil boyutu, kanala 6zgii GUD-Variablen S_GC_CONT_R[2]'de teshis amagli /
ilerleme goOstergesi ve sirdirmek igin uygun sekilde atanir.

Ana program:
e Ayarlama koordinasyon sistemi segimi
— CYCLE435 (Sayfa 244)(,,,) veya

— OEM veya son kullanici devri
Bdylece aktif takim ayarlayici takim tirinden olmalidir.

® Ayarlayici 6n konumlandirma
Ayarlayici konumu, profilleme islemi esnasinda sorunsuz bir sekilde taslama diskine
hareket edilecek sekilde secilmesi gerekir.

® CYCLEGZ2(,,,) ile kontir gagirma (Sayfa 242)
Kontiir gagirma islemi sayesinde taslama diskinin profili profilleme devrine devredilir.

® CYCLE495(,,,) ile profilleme
CYCLEA495 ile disk profillenir.

® Ayarlama koordinasyon sistemi se¢imini kaldirma
— CYCLE435 (Sayfa 244)(,,,) veya

— OEM veya son kullanici devri

Taslama
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9.3 Profilleme (CYCLE495)

Ornek

;*Ana program

T="WHEEL" D1

CYCLE435 ("WHEEL", 1, "DRESSER 6",1,0,0,10,10,0,0,0)

GO X10

Z-40

CYCLE62 ("KONTUR", 0, ,)

CYCLE495 ("WHEEL", 1, .5,100,131,0.01,,,0.345,100,0,11, 90, 85)
CYCLEA435 ()

M30

ok

N10 GO0 G990

N20 GO01 X=2.5 z=-37 F=100

N30 Z=-23.03906 F=100

N40 GO03 X=0 zZ=-23 CR=400 RND=0 F=50
N50 GO03 X=0 Z=-3 CR=50 F=100

N60 GO01 X=0 z=-2.8

N70 Z=-0.2

N80 X=-1 F=50

N90 Z=2 F=100

N100 M17

Taslama
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9.4 Sarkag devirleri (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

9.4

9.4.1

9.4.2

Syntax

Parametre

Fonksiyon

Sireg
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Sarkag devirleri (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

Sarkag verileri ile ilgili not

Sarkag devirleri SINUMERIK Operate'de bir giris maskesi Uzerinden programlanmaz.

CYCLE4071 - Déner noktasini ayarlayarak uzunlamasina taslama

CYCLE4071 (<S_A>, <S B>, <S W>, <S U>, <S I>, <S K>, <S H>, <S_Al>,
<S A2>)

No. Parametre Veri tipi Anlami
1 <S_A> REAL Baslangicta ayarlama derinligi
2 <5 _B> REAL Sonda ayarlama derinligi
3 <S_w> REAL Taslama genisligi
4 <5 _U> REAL Kivilcim gikis siresi
5 <s_I> REAL Ayarlama i¢in besleme
6 <5 K> REAL Capraz ayarlama igin besleme
7 <S_H> INT Tekrarlama sayisi
8 <S_Al> AXIS Ayarlama ekseni (opsiyonel) veya 1. Geometri
ekseni
9 <S5 _A2> AXIS Sarkac ekseni (opsiyonel) veya 2. Geometri ekseni

Devir <s_H> ayarlamalarini islemek i¢in kullanilir. Bu durumda ayarlama derinligi basta ve
sonda farkl olabilir. Ayarlama islemi esnasinda bir tanjansiyel hareket gerceklesir.

1. Sarkag ekseninin gegerli konumunda devir baslangici.

2. Ayarlama eksenini basta P1 <s_2a> ayarlama derinligine getirin, P5 <s_I> ayari igin
besleme.

3. P4 <s_U> kivileim siresi ile disari atin.

4. Sarkag eksenini calisma ydni olarak P3 <s_w> taslama genisligine getirin, P6 <S5 K>
capraz ayarlama igin besleme.

5. Ayarlama eksenini sonda P2 <5 B> ayarlama derinligine getirin, P5 <s_I> ayari igin
besleme.

Taslama
Kullanma kitabi, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0VAQ



Teknolojik fonksiyonlari programlama

6.

9.4 Sarkag devirleri (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

P4 <s_U> kivileim slresi ile disari atin.

7. Sarkag eksenini baslangi¢ noktasinda galisma yonu olarak P4 <s_a> taslama genisligine

getirin, P6 <s_K> ¢apraz ayarlama igin besleme.

Bu sire¢ etkinken bdllinemez.

Siireg, programlanan P7 (<S_H>) tekrar sayisina bagl olarak tekrarlanir.

<S A>| F=<S_I>
<S_ W> F=<S K>

<s U> (£

<S_W> F=<S K>

A

<S _U>

Ornek

Asagidaki parametrelere sahip iki sarkag hareketi yiritin:

Baslangicta ayarlama derinligi: 0,02 mm
Sonda ayarlama derinligi: 0,01 mm
Kaldirma: 100 mm

Kivilcim ¢ikis slresi: 1's

Besleme ayarlama: 1 mm/dak

Capraz besleme: 1000 mm/dak
Tekrarlamalar: 2

Sarkag ve ayarlama ekseni: Standart geometri eksenleri

Program kodu

N10 T1 D1

N20 CYCLE4071(0.02,0.01,100,1,1,1000,2)
N30 M30

94.3 CYCLE4072 - Doner noktasini ve kesme sinyalini ayarlayarak uzunlamasina
taglama

Syntax

CYCLE4072 (<S_GAUGE>, <S A>, <S B>, <S W>, <S U>, <S I>, <S K>,
<S_H>, <S _Al>, <S A2>)

Taslama
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9.4 Sarkag devirleri (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

Parametre

Fonksiyon

Siireg

252

No. Parametre Veri tipi Anlami
1 <S_GAUGE> STRING Ayarlama i¢in kesme kosullar:
1. Hizh bir girisin numarasi
2. Mantikli ifade
2 <S_A> REAL Baslangicta ayarlama derinligi
3 <5 _B> REAL Sonda ayarlama derinligi
4 <s_w> REAL Taslama genisligi
5 <s_U> REAL Kivileim ¢ikis suresi
6 <S_I> REAL Ayarlama igin besleme
7 <S_K> REAL Capraz ayarlama igin besleme
8 <S5 _H> INT Tekrarlama sayisi
9 <S_Al> AXIS Ayarlama ekseni (opsiyonel) veya 1. Geometri
ekseni
10 <S_A2> AXIS Sarkag ekseni (opsiyonel) veya 2. Geometri ekseni

Harici bir kesme sinyali s6z konusu oldugunda devir <s_H> ayarlamalarini islemek icin
kullanihir. Ayarlama derinligi basta ve sonda farkh olabilir. Ayarlama islemi esnasinda bir
tanjansiyel hareket gerceklesir. Kesme islemi gercgeklestirildiginde derinlik ayarlama islemi iptal
edilir. Derinlik ayarlama islemi iptal edildiginde bir tam kaldirma islemi gerceklestirilir.

. Sarkac ekseninin gegerli konumunda devir baslangici.

. Ayarlama eksenini basta P2 <s_2A> ayarlama derinligine getirin, P6 <s_I> ayari igin

besleme.

3. P5<s_u> kivileim suresi ile disar atin.

. Sarkag eksenini galisma yénu olarak P4 <s_w> tagslama genisligine getirin, P7 <s_K>

¢apraz ayarlama igin besleme.

. Ayarlama eksenini sonda P3 <s_B> ayarlama derinligine getirin, P6 <s_I> ayari igin

besleme.

. P5 <s_u> kivileim siresi ile digari atin.

7. Sarkag eksenini baslangi¢ noktasinda galisma yo6nu olarak P4 <s_w> taslama genisgligine

getirin, P7 <s_K> ¢apraz ayarlama igin besleme.

. Kesme yok: Yukarida bahsi gegen siireg, programlanan P7 (<S_H>) tekrar sayisina

ulasana kadar tekrarlanir.
Kesme var: Dizenleme islemi bir sonraki baslangi¢ noktasina ulasinca sonlandirilir.

Bu surec tekli islem araciligiyla bélinemez.

Taslama
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9.4 Sarkag devirleri (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

<S_ W> F=<S K>

<s U> (£

<S_W> F=<S_K>

<S A>|F=<S_I>

v <S W> F=<SK> S

<SB>| F=<S >
<s.U> <S W> F=<S_K> Y

- r %
:‘ <S_GAUGE>

<S_U>

Resim 9-1  Sonda ayarlama islemi kesme

<S_A> | F=<s_I>
<S_W> F=<S_K>

<S_W> F= <S_K> | /

% e yE=<sp <S W> F=<S K>
<S GAUGE> " ¥

<S_U>

Resim 9-2  Baslangicgta ayarlama islemi kesme

Kaynaklar
Devir, kaynak olarak kapsamli bir senkronizasyon ve senkronizasyon degiskenleri kullanir.
Senkronizasyon, senkronizasyon bandinin serbest alanindan dinamik bir sekilde tespit edilir
(CUS.DIR-1 ..., CMA.DIR - 1000 ..., CST.DIR - 1199 ...). Senkronizasyon degiskeni olarak
SYG_IS[1] kullanilr.

Taslama
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9.4 Sarkag devirleri (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

Ornekler

254

Ornek 1: iki kaldirma islemiyle salinim
Devir parametresi:

e Baslangicta ayarlama derinligi: 0,02 mm
e Sonda ayarlama derinligi: 0,01 mm

e Kaldirma: 100 mm

e Kivilcim ¢ikis slresi: 1's

® Besleme ayarlama: 1 mm/dak

® (Capraz besleme: 1000 mm/dak

e Tekrarlamalar: 2

e Sarkac ve ayarlama ekseni: Standart geometri eksenleri
Kesme sinyali: hizli giris 1 ($A_IN[1])
Program kodu

N10 T1 D1

N20 CYCLE4072("1",0.02,0.01,100,1,1,1000,2)
N30 M30

Ornek 2: iki kaldirma islemiyle salinim

Devir parametresi:

e Baslangicta ayarlama derinligi: 0,02 mm

e Sonda ayarlama derinligi: 0,01 mm

e Kaldirma: 100 mm

e Kivilcim ¢ikis suresi: 1's

® Besleme ayarlama: 1 mm/dak

® (Capraz besleme: 1000 mm/dak

e Tekrarlamalar: 2

e Sarkac ve ayarlama ekseni: Standart geometri eksenleri
Kesme sinyali: Degiskenler $A_DBR[20] < 0,01
Program kodu

N10 T1 D1

N20 CYCLE4072 (" (SA DBR[20]<0.01)",0.02,0.01,100,1,1,1000,2)
N30 M30

Taslama
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9.4 Sarkag devirleri (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

944 CYCLE4073 - Kontrli ayarlamaya sahip uzunlamasina taglama

Syntax

CYCLE4073(<S_A>, <S B>, <S W>, <S _U>, <S_K>, <S_H>, <S Al>, <S_A2>)

Parametre
No. Parametre Veri tipi Anlami
1 <S5 _A> REAL Baslangicta ayarlama derinligi
2 <5 _B> REAL Sonda ayarlama derinligi
3 <5 _W> REAL Taslama genisligi
4 <5_U> REAL Kivileim gikis suresi
5 <S_K> REAL Capraz ayarlama igin besleme
6 <5 _H> INT Tekrarlama sayis|
7 <S_Al> AXIS Ayarlama ekseni (opsiyonel) veya 1. Geometri
ekseni
8 <S_A2> AXIS Sarkag ekseni (opsiyonel) veya 2. Geometri ekseni
Fonksiyon
Devir <s_H> ayarlamalarini islemek igin kullanilir. Bu durumda ayarlama islemi bastan sona
ve sondan basa farkli olabilir.
Siireg

1. Ayarlama derinligi 0'a sahip sarkag¢ ekseninin gegerli konumunda devir baslangici.

2. Sarkag eksenini galisma y6nu olarak P3 <s_w> taglama genisligine getirin, P5 <s_K>
capraz ayarlama i¢in besleme. Ayarlama derinligini srekli olarak baslangi¢ P1 <s_2>
ayarlama derinligine kadar.

3. P4 <s_U> kivileim siresi ile disari atin.

4. Sarkag eksenini ¢alisma yoni olarak P3 <s_w> taslama genisligine getirin, P5 <s_ k>
capraz ayarlama igin besleme. Ayarlama derinligini surekli olarak son P2 <s_B> ayarlama
derinligine kadar.

5. P4 <s_U> kivileim suresi ile disar atin.

Bu surec tekli islem araciligiyla bélinemez.

Siireg, programlanan P7 (<S_H>) tekrar sayisina bagl olarak tekrarlanir.

Taslama
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9.4 Sarkag devirleri (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

Ornek

9.4.5

Syntax

256

<S A>1
<S_W> F=<S_K>

<S_W> F=<S K>

<sus ()

Iki kaldirma islemiyle salinim

Devir parametresi:

e Baslangicta ayarlama derinligi: 0,02 mm
e Sonda ayarlama derinligi: 0,01 mm

e Kaldirma: 100 mm

e Kivilcim ¢ikis suresi: 1's

® (Capraz besleme: 1000 mm/dak

e Tekrarlamalar: 2

e Sarkag ve ayarlama ekseni: Standart geometri eksenleri

Program kodu
N10 T1 D1

N20 CYCLE4073(0.02,0.01,100,1,1000,2)
N30 M30

CYCLE4074 - Kontiirli ayarlamaya ve kesme sinyaline sahip uzunlamasina
taglama

CYCLE4074 (<S_GAUGE>, <S_A>, <S B>, <S W>, <S U>, <S K>, <S H>,
<S Al>, <S_A2>)

Taslama
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Parametre

Fonksiyon

Sireg¢

Taslama

9.4 Sarkag devirleri (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

No. Parametre Veri tipi Anlami

1 <S_GAUGE> STRING Ayarlama i¢in kesme kosullar:
1. Hizh bir girisin numarasi
2. Mantikli ifade

2 <S_A> REAL Baslangicta ayarlama derinligi

3 <S5 _B> REAL Sonda ayarlama derinligi

4 <S_w> REAL Taslama genisligi

5 <s_U> REAL Kivileim ¢ikis suresi

6 <S_K> REAL Capraz ayarlama icin besleme

7 <S_H> INT Tekrarlama sayis|

8 <S_Al> AXIS Ayarlama ekseni (opsiyonel) veya 1. Geometri
ekseni

9 <S_A2> AXIS Sarkag ekseni (opsiyonel) veya 2. Geometri ekseni

Ornegin harici bir kesme sinyali s6z konusu oldugunda devir <s_H> ayarlamalarini islemek
icin kullanilir. Ayarlama derinligi basta ve sonda farkh olabilir. Kesme islemi
gerceklestirildiginde derinlik ayarlama islemi iptal edilir. Derinlik ayarlama islemi iptal
edildiginde bir tam kaldirma islemi gerceklestirilir.

. Ayarlama derinligi 0'a sahip sarka¢ ekseninin gecgerli konumunda devir baslangici.

. Sarkag eksenini galisma yénu olarak P4 <s_w> taslama genisligine getirin, P6 <s_K>

capraz ayarlama i¢in besleme. Ayarlama derinligini slrekli olarak baslangi¢ P2 <s_2>
ayarlama derinligine kadar.

3. P5<s_u> kivileim siresi ile disari atin.

. Sarkag eksenini galisma yénu olarak P4 <s_w> taslama genisligine getirin, P6 <s_K>

capraz ayarlama igin besleme. Ayarlama derinligini surekli olarak son P3 <s_B> ayarlama
derinligine kadar.

5. P5 <s_U> kivilcim siresi ile disari atin.

. Kesme yok: Yukarida bahsi gecen siireg, programlanan P7 (<S_H>) tekrar sayisina

ulasana kadar tekrarlanir.
Kesme var: Derinlik ayarlama islemi iptal edilir. DUzenleme islemi bir sonraki baslangi¢
noktasina ulasildiginda sonlandirilir.

Bu surec tekli islem araciligiyla bélinemez.
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9.4 Sarkag devirleri (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

Kaynaklar

Ornekler

258

<S_W> F=<S_K>

<S_W> F=<S_ K>

<S U> a <S_A>;

<S_W> F=<S_K>

Resim 9-3  Bastan sona ayarlama islemi kesme

<S_A>1
<S_W> F =<S_K>

S s

<S_W> F=<S_K>

<S_U> <S,A>
% <S_GAUGE> /

A

Resim 9-4  Sondan basa ayarlama islemi kesme

Devir, kaynak olarak kapsamli bir senkronizasyon ve senkronizasyon degiskenleri kullanir.
Senkronizasyon, senkronizasyon bandinin serbest alanindan dinamik bir sekilde tespit edilir
(CUS.DIR-1 ..., CMA.DIR - 1000 ..., CST.DIR - 1199 ...). Senkronizasyon degiskeni olarak
SYG_IS[1] kullanilr.

Ornek 1: iki kaldirma islemiyle salinim
Devir parametresi:
® Baslangicta ayarlama derinligi: 0,02 mm

e Sonda ayarlama derinligi: 0,01 mm

Taslama
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9.4 Sarkag devirleri (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

e Kaldirma: 100 mm

e Kivilcim ¢ikis slresi: 1's

® (Capraz besleme: 1000 mm/dak

® Tekrarlamalar: 2

® Sarkag ve ayarlama ekseni: Standart geometri eksenleri
Kesme sinyali: hizli giris 1 ($A_IN[1] )

Program kodu
N10 T1 D1

N20 CYCLE4074("1",0.02,0.01,100,1,1000,2)
N30 M30

Ornek 2: iki kaldirma iglemiyle salinim

Devir parametresi:

® Baslangigta ayarlama derinligi: 0,02 mm

® Sonda ayarlama derinligi: 0,01 mm

e Kaldirma: 100 mm

® Kivilcim ¢ikis slresi: 1's

® (Capraz besleme: 1000 mm/dak

® Tekrarlamalar: 2

® Sarkag ve ayarlama ekseni: Standart geometri eksenleri
Kesme sinyali: Degiskenler $A_DBR[20] < 0,01

Program kodu

N10 T1 D1

N20 CYCLE4074 (" (SA_DBR[20]<0.01)",0.02,0.01,100,1,1000,2)

N30 M30
9.4.6 CYCLEA4075 - Doéner noktasini ayarlayarak diiz taglama
Syntax

CYCLE4075(<S_I>, <S J>, <S K>, <S A>, <S5 R>, <S F>, <S P>, <S Al>,

<S A2>)
Parametre

No. Parametre Veri tipi Anlami
<s I> REAL Baslangicta ayarlama derinligi
2 <s_J> REAL Sonda ayarlama derinligi

Taslama
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9.4 Sarkag devirleri (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

Fonksiyon

Siireg

260

No. Parametre Veri tipi Anlami
3 <5 K> REAL Toplam ayarlama derinligi
4 <S_A> REAL Taslama genisligi
5 <S_R> REAL Ayarlama igin besleme
6 <S_F> REAL Capraz ayarlama igin besleme
7 <5 _P> REAL Kivilcim gikis siresi
8 <S_Al> AXIS Ayarlama ekseni (opsiyonel)
9 <S_A2> AXIS Sarkag ekseni (opsiyonel)

Devir ayarlama adimlariyla toplama ayarlama derinligi P3 <S_K> islemek igin kullanihr.
Ayarlama eksenini basta P1 <s_I> ve sonda P2 <3_J> farkli olabilir. Ayarlama islemi
esnasinda bir tanjansiyel hareket gerceklesir.

P1 ila P4 yol bilgileri negatif veya pozitif olabilir.

Ayarlama ekseni P8 <5 A1> ve/veya sarkag ekseni P9 <s_A2> istege baglidir. Bir veya her
iki parametre belirtiimesi durumunda, devir kanalin ilk iki geometri eksenini kullanir.

Baslangi¢ P1 <s_I>ve son P2 <s_J> ayarlama derinligi toplami 0 ise ve P3 <s_K> toplam
ayarlama derinligi O ise sadece bir kivilcim kaldirma islemi gerceklestirilir.

1. Sarkag ekseninin gegerli konumunda devir baslangici.

2. Ayarlama eksenini basta P1 <s_I> ayarlama derinligine getirin, P5 <s_R> ayari igin
besleme.

3. P7 <s_P> kivileim suresi ile digari atin

4. Sarkag eksenini calisma yonl olarak P4 <s_a> taslama genisligine getirin, P6 <5 F>
¢apraz ayarlama igin besleme.

5. Ayarlama eksenini sonda P2 <s_J> ayarlama derinligine getirin, P5 <s_R> ayari igin
besleme.

6. P7 <s_ P> kivileim suresi ile disar atin.

7. Sarkag eksenini baslangi¢ noktasinda galisma yoénu olarak P4 <s_A> taslama genisligine
getirin, P6 <s_F> ¢apraz ayarlama igin besleme.

Bu sireg¢ etkinken bolliinemez.

Tekrarlama islemi P3 <s_K> toplam ayarlama derinligine ulasana kadar tekrarlanir. Son
kaldirma bunun sonucunda esit olmayacak sekilde bélindr.

Taslama
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9.4 Sarkag devirleri (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

<S A> F=<S_F>

<S K> <S_A> F=<S_F>

<S_P>

<S_A> F=<S_F>

<S_A> F=<S_F>

Resim 9-5  ikinci déniis noktasinin ayarlanmasiyla toplam ayarlama derinligine ulasilir

<S_A> F=<S_F>

<S_K> <S_P>

<S_A> F=<S_F>  /

<S_A> F=<S_F>

Resim 9-6  ilk déniis noktasinin ayarlanmasiyla toplam ayarlama derinligine ulasilir

Ornek
Salinim:
® Baslangigta 0,02 mm ayarlama derinligi
e Sonda 0,01 mm ayarlama derinligi
® Toplam ayarlama derinligi 1 mm
e Kaldirma 100 mm
e Ayarlama besleme 1 mm/dak
® (Capraz besleme 1000 mm/dak
e Kivilcim ¢ikis slresi 1 saniye

e Standart geometri eksenleri

|Program kodu

| N10 T1 D1

Taslama
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Teknolojik fonksiyonlari programlama

9.4 Sarkag devirleri (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

| Program kodu

N20 CYCLE4075(0.02,0.01,1,100,1,1000,1)

N30 M30
94.7 CYCLE4077 - Déner noktasini ve kesme sinyalini ayarlayarak diiz taglama
Syntax
CYCLE4077 (<S_GAUGE>, <S I>, <S J>, <S K>, <S A>, <S R>, <S F>,
<S P>, <S Al>, <S A2>)
Parametre
No. Parametre Veri tipi Anlami
1 <S_GAUGE> STRING Ayarlama igin kesme kosulu:
® Hizli bir girisin numarasi
® Mantikh ifade
2 <5 _I> REAL Baslangi¢ta ayarlama derinligi
3 <5 _J> REAL Sonda ayarlama derinligi
4 <S_K> REAL Toplam ayarlama derinligi
5 <S_A> REAL Taslama genisligi
6 <S_R> REAL Ayarlama igin besleme
7 <S_F> REAL Capraz ayarlama icin besleme
8 <S_P> REAL Kivileim gikis suresi
9 <S_Al> AXIS Ayarlama ekseni (opsiyonel)
10 <S_A2> AXIS Sarkag ekseni (opsiyonel)
Fonksiyon

Devir ayarlama adimlariyla toplama ayarlama derinligi P4 <s_K> islemek icin kullantlir.
Ayarlama eksenini basta P2 <s_I> ve sonda P3 <s_J> farkl olabilir. Ayarlama islemi
esnasinda bir tanjansiyel hareket gerceklesir. Hizli girisin kesme sinyali 1 oldugunda veya
kesme islemi gergeklestirildiginde derinlik ayarlama islemi iptal edilir. Kesme isleminin

ardindan bir tam kaldirma islemi gerceklestirilir.

P2 ila P5 yol bilgileri negatif veya pozitif olabilir.

Ayarlama ekseni P9 <s_A1> ve/veya sarkag ekseni P10 <s_A2> istege baghdir. Bir veya her
iki parametre belirtiimesi durumunda, devir kanalin ilk iki geometri eksenini kullanir.

Baslangig P2 <s 1> ve son P3 <s_J> ayarlama derinligi toplami 0 ise ve P4 <s_K> toplam
ayarlama derinligi O ise sadece bir kivilcim kaldirma islemi gerceklestirilir.
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Teknolojik fonksiyonlari programlama

Siireg

Taslama

9.4 Sarkag devirleri (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

. Sarkag ekseninin gegerli konumunda devir baslangici.

. Ayarlama eksenini basta P2 <s_I> ayarlama derinligine getirin, P6 <s_R> ayari igin

besleme.

3. P8 <s_p> kivilcim slresi ile disari atin.

. Sarkag eksenini galisma yénu olarak P5 <s_A> taslama genisligine getirin, P7 <s_F>

¢apraz ayarlama igin besleme.

. Ayarlama eksenini sonda P3 <s_J> ayarlama derinligine getirin, P6 <s_R> ayari igin

besleme.

. P8 <s_Pp> kivileim suresi ile disari atin.

. Sarkag eksenini baslangi¢ noktasinda galisma yoénu olarak P5 <s_A> taslama genisligine

getirin, P7 <s_F> ¢apraz ayarlama igin besleme.

. Kesme yok: Yukarida bahsi gecen islem P4 <3 K> toplam ayarlama derinligine ulasana

kadar tekrarlanir. Son kaldirma bunun sonucunda esit olmayacak sekilde bélundr.
Kesme var: Dlzenleme islemi baslangi¢ noktasinda sonlandirilir.

Bu sireg¢ etkinken bdllinemez.

<S_A> F=<S_F>

<S P> (¢

<S_A> F=<S_F>

<S K> J <S_P>

<S_A> F=<S_F>

<S J> | F=<S R>
<S A> F=<S_F> Y
-~}

<S_P>
- <S_GAUGE> %

Resim 9-7  Sonda ayarlama islemi kesme
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Teknolojik fonksiyonlari programlama

9.4 Sarkag devirleri (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

Kaynaklar

Ornekler

264

.

L <S_A> F=<S_F> o
L <S J>| F=<S R>
» <S_ A> F=<S F>  / _
<S_I>E=<S_R> <S A> F=<S F> ‘
= — > ’ <S_P>
<S.Kk> % < GAuGE ™,

Resim 9-8  Baslangigta ayarlama islemi kesme

Devir, kaynak olarak kapsamli bir senkronizasyon ve senkronizasyon degiskenleri kullanir.
Senkronizasyon, senkronizasyon bandinin serbest alanindan dinamik bir sekilde tespit edilir
(CUS.DIR-1 ..., CMA.DIR - 1000 ..., CST.DIR - 1199 ...). Senkronizasyon degiskeni olarak

SYG_IS[1] kullanilr.

Ornek 1

Salinim:

® Baslangic¢ta 0,02 mm ayarlama derinligi
e Sonda 0,01 mm ayarlama derinligi

® Toplam ayarlama derinligi 1 mm

e Kaldirma 100 mm

e Ayarlama besleme 1 mm/dak

® (Capraz besleme 1000 mm/dak

e Kivilcim ¢ikis slresi 1 saniye

e Standart geometri eksenleri

Kesme sinyali: hizli giris 1 ($A_IN[1] )

Program kodu

N10 T1 D1
N20 CYCLE4077("1",0.02,0.01,1,100,1,1000,1)
N30 M30

Taslama
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Teknolojik fonksiyonlari programlama

9.4 Sarkag devirleri (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

Ornek 2

Salinim:

Baslangigta 0,02 mm ayarlama derinligi
Sonda 0,01 mm ayarlama derinligi
Toplam ayarlama derinligi 1 mm
Kaldirma 100 mm

Ayarlama besleme 1 mm/dak

Capraz besleme 1000 mm/dak
Kivileim ¢ikis suresi 1 saniye

Standart geometri eksenleri

Kesme sinyali: Dualport-RAM Degiskeni 20 sundan kiigiik 0,01 ($A_DBR[20] < 0,01)

Program kodu

N10 T1 D1

N20 CYCLE4077 (" ($SA DBR[20]<0.01)",0.02,0.01,1,100,1,1000,1)

N30 M30
94.8 CYCLE4078 - Konturli ayarlamaya sahip diiz taslama
Syntax
CYCLE4078(<S_I>, <S J>, <S K>, <S A>, <§ F>, <S P>, <S Al>, <S A2>)
Parametre
No. Parametre Veri tipi Anlami
1 <s_I> REAL Sondan basa ayarlama derinligi
2 <s_J> REAL Bastan sona ayarlama derinligi
3 <S_K> REAL Toplam ayarlama derinligi
4 <S _A> REAL Taslama genisligi
5 <S_F> REAL Besleme
6 <s_p> REAL Kivilcim ¢ikis siresi
7 <S_Al> AXIS Ayarlama ekseni (opsiyonel)
8 <S_A2> AXIS Sarkac ekseni (opsiyonel)
Fonksiyon
Sirekli ayarlamayla toplama ayarlama derinligi P3 <s_K> islemek icin kullanilir. Ayarlama
eksenini bastan sona P1 <S_I> ve sondan basa P2 <s_J> farkli olabilir.
P1 ila P4 yol bilgileri negatif veya pozitif olabilir.
Taslama
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Teknolojik fonksiyonlari programlama

9.4 Sarkag devirleri (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

Siirec

Ornek

266

Ayarlama ekseni P8 <5 A1> ve/veya sarkag ekseni P9 <s_A2> istege baglidir. Bir veya her
iki parametre belirtiimesi durumunda, devir kanalin ilk iki geometri eksenini kullanir.

P1<s 1>veP2<s J>ayarlama derinligi toplami 0 ise ve P3 <s_ K> toplam ayarlama derinligi
0 ise sadece bir kivilcim kaldirma islemi gerceklestirilir.

3. P7 <s_P> kivileim suresi ile disari atin

. Ayarlama derinligi 0'a sahip sarka¢ ekseninin gegerli konumunda devir baslangici.

Sarkag eksenini galisma yonu olarak P4 <s_a> taslama genisligine getirin, P5 <s_F> igin
besleme. Ayarlama derinligini stirekli olarak baslangi¢ P1 <s 1> ayarlama derinligine

kadar.

4. Sarkag eksenini galisma yonu olarak P4 <s_A> taslama genisligine getirin, P5 <s_F> i¢in
besleme. Ayarlama derinligini strekli olarak son P2 <s_J> ayarlama derinligine kadar.

5. P7 <s_P> kivileim suresi ile disari atin.

Sarkag eksenini baslangi¢ noktasinda galisma yonii olarak P4 <s_a> taslama genisligine

getirin, P5 <s_F> igin besleme.

Bu sireg¢ etkinken bdllinemez.

Tekrarlama islemi P3 <s_K> toplam ayarlama derinligine ulasana kadar tekrarlanir. Son
kaldirma bunun sonucunda esit olmayacak sekilde béltndr.

<S_K>

<s P> (V)

Salinim:

Baslangicta 20 mm ayarlama derinligi
Sonda 10 mm ayarlama derinligi
Toplam ayarlama derinligi 100 mm
Kaldirma 100 mm

Besleme 1000 mm/dak

Kullanma kitabi,
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Teknolojik fonksiyonlari programlama
9.4 Sarkag devirleri (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

e Kivilcim ¢ikis slresi 1 saniye

e Standart geometri eksenleri

Program kodu

N10 T1 D1
N20 CYCLE4078(20,10,100,100,1000,1)

N30 M30
949 CYCLE4079 - Aralikli ayarlamal diiz taslama
Syntax
CYCLE4079(<S_I>, <S J>, <S K>, <S A>, <S R>, <S F>, <S P>, <S Al>,
<S_A2>)
Parametre
No. Parametre Veri tipi Anlami
1 <s_I> REAL Baslangicta ayarlama derinligi
2 <s_J> REAL Sonda ayarlama derinligi
3 <5 _K> REAL Toplam ayarlama derinligi
4 <S_A> REAL Taslama genisligi
5 <S_R> REAL Ayarlama igin besleme
6 <S_F> REAL Capraz ayarlama icin besleme
7 <s_p> REAL Kivilcim ¢ikis siresi
8 <S_Al> AXIS Ayarlama ekseni (opsiyonel)
9 <S_A2> AXIS Sarkac ekseni (opsiyonel)
Fonksiyon
Devir ayarlama adimlariyla toplama ayarlama derinligi P3 <S_K> islemek i¢in kullanihr.
Ayarlama eksenini basta P1 <s_I> ve sonda P2 <s_J> farkli olabilir. Ayarlama islemi
esnasinda bir tanjansiyel hareket gerceklesir.
P1 ila P4 yol bilgileri negatif veya pozitif olabilir.
Ayarlama ekseni P8 <s_A1> ve/veya sarka¢ ekseni P9 <s_a2> istege baglidir. Bir veya her
iki parametre belirtiimesi durumunda, devir kanalin ilk iki geometri eksenini kullanir.
Baslangi¢ P1 <s_I>ve son P2 <s_J> ayarlama derinligi toplami 0 ise ve P3 <s_K> toplam
ayarlama derinligi O ise sadece bir kivilcim kaldirma islemi gerceklestirilir.
Taslama
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Teknolojik fonksiyonlari programlama
9.4 Sarkac devirleri (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

Siireg
1. Sarkag ekseninin gegerli konumunda devir baslangici.

2. Ayarlama eksenini basta P1 <s_I> ayarlama derinligine getirin, P5 <s_R> ayari igin
besleme.

3. P7 <s_p> kivilcim siresi ile disari atin

4. Sarkag eksenini calisma ydni olarak P4 <s_a> taslama genisligine getirin, P6 <5 F>
¢apraz ayarlama igin besleme.

5. Ayarlama eksenini sonda P2 <s_J> ayarlama derinligine getirin, P5 <s_R> ayari igin
besleme.

6. P7 <s_P> kivileim suresi ile disari atin.

7. Sarkag eksenini baslangi¢ noktasinda galisma yoénu olarak P4 <s_A> taslama genisligine
getirin, P6 <s_F> ¢apraz ayarlama igin besleme.

Bu sireg¢ etkinken bdlliinemez.

Tekrarlama islemi P3 <s_K> toplam ayarlama derinligine ulasana kadar tekrarlanir. Son
kaldirma bunun sonucunda esit olmayacak sekilde béltndr.

<S_A> F=<8_F>

<S K> <S_A> F=<S_F>

<S_P>

<S_A> F=<S_F>

<S A> F=<S F>

Resim 9-9  Ikinci déniis noktasinin ayarlanmasiyla toplam ayarlama derinligine ulasilir

<S_A> F=<8S_F>

Y

<S K>| <S_P>((‘; <S_J> | F=<S_R>

<S_A> F=<S_F>  /

<S I>{ F=<S R> - T
. <s - L R> <5 A> F=<S P> . <s p>

<S_P> .

Resim 9-10  ilk déniis noktasinin ayarlanmasiyla toplam ayarlama derinligine ulasilir

Taslama
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Teknolojik fonksiyonlari programlama
9.4 Sarkag devirleri (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

Ornek
Salinim:
® Baslangigta 0,02 mm ayarlama derinligi
e Sonda 0,01 mm ayarlama derinligi
® Toplam ayarlama derinligi 1 mm
e Kaldirma 100 mm
e Ayarlama besleme 1 mm/dak
® (Capraz besleme 1000 mm/dak
e Kivilcim ¢ikis slresi 1 saniye

e Standart geometri eksenleri

Program kodu

N10 T1 D1
N20 CYCLE4079(0.02,0.01,1,100,1,1000,1)
N30 M30

Taslama
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Teknolojik fonksiyonlari programlama
9.5 Taslama diskini hizalama (CYCLE400)

9.5 Taslama diskini hizalama (CYCLE400)

9.5.1 Fonksiyon
"Taslama diskini hizalama" fonksiyonuyla hareketli B eksenli taslama makineleri desteklenir.

Hizalamada maksimum aci araligi, katilimci yuvarlak eksenlerin islem araligi tarafindan
sinirlanir. Agi alani teknolojiye ilaveten kullanima takima bagh olarak sinirlandiriimaktadir.
Taslama sistemi hizalandiktan sonra otomatik olarak ayarlanir.

R kése/agisini tanimlama
Taslama disklerini hizalamak i¢in makineden bagimsiz 3 kése/acisi kullantlir.

Makine kinematiginin temel ayarinda taslama diski Z ya da X'e gére ydnlenebilir.

Karsilikli dizenleme

Taslama diskinin taslama sisteminin taslama sistemi tarafinda mi yoksa diger tarafta mi
islenecegdini segcme imkanina sahipsiniz.

Bosta hareket
Taslama diski dén dirtlmeden bosta hareket ettirilebilir.

{g} Makine Ureticisi
Bununla ilgili makine ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

9.5.2 Dénginin ¢agriimasi

Yapilacak iglem

1. islenecek parca programi olusturulmus ve editérde bulunuyorsunuz.
= Uari- 2. "Muhtelif" butonuna basin.
== pus
Taglama tasi 3. "Taslama diski hizala" Softkeyine basin.
vonlendir

"Taslama diski hizala" penceresi acilir.

Taslama
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Teknolojik fonksiyonlari programlama
9.5 Taslama diskini hizalama (CYCLE400)

Parametre
Parametre Tanimlama Birim
TC Kaydirma veri kiimesinin adi
o
3 Déner eksen takim agisi Derece
o
Karsilikli isleme ® evet: Kesme sistemine karsi isleme
® hayir: Kesme sisteminin yaninda isleme
Bosta hareket e evet: Kaydirma éncesi bosa siirme
® hayir: Kaydirma 6ncesi bosa slirme yok
Taslama
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Teknolojik fonksiyonlari programlama
9.5 Taslama diskini hizalama (CYCLE400)

Taslama
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B ekseni ile taslama (sadece yuvarlak taslama
makinesinde) 1

10.1 Genel bakis

B eksenli yuvarlak taslama makineleri bir Toolcarrier ile desteklenir.

DI$ ta$|ama e -

ic taslama diski

B ekseni

Dis taslama diski Planlayama diski

Resim 10-1  Ornek: 4 is milli revolver

Toolcarrier

Bunun i¢cin mevcut tim taslama milleri igin ayri bir Toolcarrier ayarlanir. Her Toolcarrier 1 olarak
B ekseni baslik kinematigine sahiptir. Yuvarlak eksen. 2. olarak Yuvarlak eksen yari otomatik
yuvarlak eksen yéniinde taslama miline ayarlanir (Degerler): 0° veya 180°).

B ekseninin ofset agisi tzerinden ilgili temel ayar belirlenir (6rn. 0°, 90°, 180°, 270°, istege
gore). Is mili mekanik olarak 90°'ye goére biraz egik durmasi durumunda (6rn. 3°), yon vektori
2. Yuvarlak ekseni uygun sekilde egik girin (ancak yoén bileseni Y = 0 olmal).

"T, S, M penceresinde uygun Toolcarrier'i segin.

%:3;% Makine Ureticisi
Bununla ilgili makine Ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Diizeltme agisi "Beta"
3 sayesinde temel ayara gore bir sapma ayarlama imkanina sahipsiniz.

Taslama
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B ekseni ile taslama (sadece yuvarlak taslama makinesinde)
10.1 Genel bakis

B ekseni B ekseni

o x

z

z

Resim 10-2  Beta donus

Kesme sistemini degistirme

"Karsilikh isleme" secim alan kullanarak 2. Yuvarlak eksen kumandali ve CUTMOD fonksiyonu
ile kesme sistemine gegirildi (6rn. i¢ taslama esnasinda).

B ekseni B ekseni
- =
=
Karsilikli isleme = hayir Karsilikli isleme = evet

Taslama
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B ekseni ile taslama (sadece yuvarlak taslama makinesinde)

10.2 Ayarlanmis B ekseninde T, S, M penceresi

10.2 Ayarlanmis B ekseninde T, S, M penceresi

B ekseni ayarlama

Goésterge Anlam

T Takim girisi (isim veya yer numarasi)

"Takim se¢" butonuyla takim listesinden bir takimi segebilirsiniz.

D Takimin keski numarasi (1 - 9)
ST Kardes takim (yedek takim stratejisinde)
TC Kaydirma veri kiimesinin adi
o)

() Aleti hizalamak igin agI girme

Karsilkli isleme

® evet: Kesme sistemine karsi isleme

® hayir: Kesme sisteminin yaninda isleme

is mili 1 ve 2
(6rn. S1)

Ana mil i¢in is mili segimi, ve is mili numarasi ile tanimlama

ismili M fonksiyonu

{2

ismili kapali: ismili durduruluyor

"

Sola dogru galisma: ismili saat yéniine zit déniiyor
i

Saga dogru galisma: ismili saat yéniinde déniiyor
2

ismili konumlamasi: ismili istenilen konuma getiriliyor.

Diger M-Fonksiyonlari

Makine fonksiyonlarinin girisi

Makine Ureticisinin bir tablosundan fonksiyonun anlami ve numarasi ara-
sindaki diizeni alin.

Sifir noktasi kaymasi G

Sifir noktasi kaymasinin segimi (temel referans, G54 - 57)

"Sifir noktas1 kaymasi" butonuyla, ayarlanabilir sifir noktas1 kaymalarinin
listesinden sifir noktasi kaymalarini segebilirsiniz.

Olgii birimi

Olgli birimi segimi (ing, mm).
Burada yapilan se¢im programa etki edecektir.

isleme diizlemi

isleme diizlemi secimi (G17(XY), G18 (ZX), G19 (YZ))

Reduktor kademesi

RedUlktor kademesi tespiti (auto, | - V)

Durma konumu

ismili konumunun derece olarak girilmesi

Not
ismili konumlamasi

Bu fonksiyonla ismili belirli bir agi konumunda konumlanabilir, 6rn. takim degisiminde.
o ismili sabitken en kisa yola konumlama yapilr.
e ismili déndigiinde giincel déniis yéni korunur ve konumlanir.

Taslama
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B ekseni ile taslama (sadece yuvarlak taslama makinesinde)

10.2 Ayarlanmis B ekseninde T, S, M penceresi

Yapilacak islem

M,

| R |

Machine

=

JOG

(It 15.m

Select
tool

In
manual

g

CYCLE
START

"JOG" isletim turdnd segin.

"T,S,M" butonuna basin.

T takiminin adini veya numarasini girin.
- VEYA -

Takim listesini agmak igin "Takim se¢imi" Softkeyine basin, kirséri tercih
edilen takim Ustlinde konumlandirin ve "Manuel" Softkeyine basin.

Takim"T, S, M... penceresine" alinir ve "T" takim parametresinin alaninda
gOsterilir.

istenilen parametreleri girin.
<CYCLE START> tusuna basin.
Takim, is miline gevrilir.

Not

Acl ayarlama ve kesme sistemi

"Beta" ve "Karsilikli isleme" alanlari daima birlikte girilmelidir.

Not

Kaydirma veri kiimesinin segimi

Dondirme verisi seti mevcut olmasi halinde "TC" se¢im alani devre disi kalir.

Bununla ilgili Itfen makine Ureticisinin verdigi bilgilere de dikkat edin.

276
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B ekseni ile taslama (sadece yuvarlak taslama makinesinde)
10.3 JOG'da élgme

10.3 JOG'da dlgme

10.3.1 Taslama esnasinda taslama diskini hizalama

Alet 6lgcimi maskesinde taslama disklerini veya ayarlayiciyi hizalamak icin giris alanlari
bulunmaktadir.

B ekseninde aleti ayarlama

e TC

Kaydirma veri kiimesinin adi

Uyari: Déndurme verisi seti mevcut olmasi halinde "TC" se¢im alani devre disi kalir.
e

Aleti hizalamak igin agl girme
e Karsilikli isleme

evet: Kesme sistemine karsi isleme
hayir: Kesme sisteminin yaninda isleme

10.3.2 Taslama aletini manuel 6lgme (B ekseni ile)

Referans noktasi
X uzunlugu ve Z uzunlugu 6lgiminde ayarlayici referans noktasi gorevi yapar.

Bu durumda ayarlayicinin referans noktasi bir sifir nokta kaymasi veya ayarlama aleti ile
gosterilebilir. Bu ayar sabit olarak makine verilerine kaydedilmistir ve makine Ureticisi
tarafindan belirlenir.

{o} Makine Ureticisi
Bununla ilgili makine ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Yapilacak iglem

1. "Makine" kumanda kisminda "JOG" ¢alisma modunu segin.

i Takim 2. "Takim 6I¢" butonuna basin.
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B ekseni ile taslama (sadece yuvarlak taslama makinesinde)

10.3 JOG'da dlgme

Disk
olciimii

Takim 4.
secimi

» 5.
0K

Takim
Listesi

In
manual

o 6.

SELECT

Tesviye 7.
SBC

v
0K

Select
work offs.

manual

Set 10.

lenath

"Diski 6I¢" Softkeyine basin.

"Takim sec¢" butonuna basin.
"Takim secimi" penceresi aclilir.

"Alet secimi" penceresinde dlgmek istediginiz taslama aletini segin ve
ardindan "OK" Softkeyine basin.

Kesme sistemi alet listesine girilmis olmalidir.
- VEYA -

"Alet listesi" Softkeyine basin, dlgmek istediginiz taslama aletinin alet lis-
tesini secin ve ardindan "Manuel" Softkeyine basin.

Takim "Olgiim: Taslama diski" devralinmistir.
"Referans noktasi" se¢im alaninda e "Ayarlayici" girisini segin.

Kilrséri "TR" alanina konumlandirin, "Ayarlayici se¢" Softkeyine basin,
alet uzunlugunu 6lgmek igin kullanacaginiz ayarlayiclyi segin ve ardindan
"OK" Softkeyine basin.

- VEYA -

Kirsoéru "Sifir noktasi kaydir" alanina konumlandirin ve "NPV se¢" buto-
nuna basin.

"Sifir nokta kaymasi - G54 ... G509" penceresinde istediginiz sifir nokta
kaymasini secin ve "Manuel" Softkeyine basin.

Hangi takim uzunlugunu kullanmak istediginize gére "X" veya "Z" buto-
nuna basin.

Ayarlayiciyi aletle ¢izin.

"Uzunlugu ayarla" butonuna basin.

Takim uzunlugu otomatik hesaplanir ve takim listesine girilir.
Bu durumda kesme sistemi otomatik olarak dikkate alinir.

Not

Aktif taslama aleti

Takim dlgiim islemi sadece bir etkin taslama aletiyle mimkindar.
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B ekseni ile taslama (sadece yuvarlak taslama makinesinde)

10.3.3

Referans noktasi

10.3 JOG'da élgme

Manuel ayarlayici dlgiimi (B ekseni ile)

X uzunlugu ve Z uzunlugu 6lgimiinde taslama diski referans noktasi gorevi yapar.

Yapilacak iglem

M,

|

Machine

Wy
UL

JOG

£ Takim
4  (Olcme

Planya
dliimii

1.

2.

3.

"Makine" kumanda kisminda "JOG" ¢alisma modunu segin.

"Takim 6I¢" butonuna basin.

"Hizalama 6I¢" Softkeyine basin.

Alet olarak ayarlayici

Tesviye
SBG

v
0K

Takim
Listesi

In
manual

4.

"Hizalama se¢" Softkeyine basin.
"Takim secimi" penceresi acilir.

"Alet segimi" penceresinde 6lgmek istediginiz ayarlama aletini segin ve
ardindan "OK" Softkeyine basin.

Kesme sistemi alet listesine girilmis olmalidir.
- VEYA -

"Alet listesi" Softkeyine basin, 6lgmek istediginiz hizalama aletinin alet
listesini segin ve ardindan "Manuel" Softkeyine basin.

Takim "Olgiim: Ayarlayici" devralinmistir.
- VEYA -

Sifir noktas| kaymasi olarak ayarlayici

Select
work offs.

In
manual

Perdah diski
SBG

v
0K

X

Taslama
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Kursoéri "Sifir noktasi kaydir" alanina konumlandirin ve "NPV se¢" buto-
nuna basin.

"Sifir nokta kaymasi - G54 ... G509" penceresinde istediginiz sifir nokta
kaymasini segin ve "Manuel" Softkeyine basin.

Kirséra "TR" alanina konumlandirin ve "Taslama diski se¢" butonuna
basin.

Ayarlama uzunlugu 6lgiimu igin kullanilacak taslama diksini segin ve "OK"
Softkeyine basin.

Hangi takim uzunlugunu kullanmak istediginize gére "X" veya "Z" buto-
nuna basin.
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B ekseni ile taslama (sadece yuvarlak taslama makinesinde)

10.3 JOG'da dlgme
9. Ayarlayiciyi taslama diskiyle ¢izin.
Set 10.  "Uzunlugu ayarla" butonuna basin.
lenath
10.3.4 Déndirme eksenini ayarlama
On kosul

Taslama diski hizalamadan énce degistiriimelidir.

Yapilacak islem

— 1.
M,
Machine
MWV
YL
JOG
f}; Takim 2.
4  Olcme
3.
Diner
eksen
7.
8.
9.
CYCLE
START
pa 10.
sakla
pa
sakla
1] 1.
sakla
p2
sakla

280

"Makine" kumanda kisminda "JOG" ¢alisma modunu segin.

"Takim 6I¢" butonuna basin.

"Doéner eksen" Softkeyine basin.
Pencere "Esitleme: Déner eksen" agllir.

Kesme sisteminin hangi tarafinda islemeyi gerceklestirmek istediginize
bagh olarak "TC" se¢im alaninda dondiirme veri setini secgin ve "Karsilikli
isleme" alaninda "evet" veya "hayir" segin.

Olciim eksenini secin (X veya Z).
<CYCLE START> tusuna basin.
Birinci B agisi otomatik olarak 0° dereceli sabit agiya goére ayarlanir.

Ardindan is pargasini gizin ve "B0 kaydet" Softkeyine basin.

"31" veya "R2" alanlarina istediginiz agiyi girin, is pargasini gizin ve ar-
dindan "1 kaydet" veya "2 kaydet" Softkeylerine basin.

Taslama
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B ekseni ile taslama (sadece yuvarlak taslama makinesinde)

10.3 JOG'da élgme
“ Tum élgiimler tamamlandiktan sonra hesaplama yapilabilir.
H 12. "Hesapla" butonuna basin.
esaplama .
Olgim sonucu olarak déner veri setinin ofset vektéri L3 (X ve Z) gdsterilir.
Not

Ayarlama islemi sadece bir etkin takimla mimkUindur.
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B ekseni ile taslama (sadece yuvarlak taslama makinesinde)
10.3 JOG'da dlgme

Taslama
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Carpismadan kaginma 1 1

Carpisma 6nleme sayesinde, bir is pargasinin islenmesi veya bir program olusturulmasi
sirasinda garpismayi engelleme ve bu sayede hasarlardan kaginma imkani elde edersiniz.

Yazilim opsiyonu
Bu fonksiyonu, geometrik agidan sade koruma alani 6gelerine yonelik olarak kullan-
mak igin "Carpisma énleme ECO (tezgah)" yazilim opsiyonu gereklidir.

Yazilim opsiyonu

Bu fonksiyonu ayrica STL ve NPP veri formatindaki koruma alani 6gelerine yonelik
olarak kullanmak icin "Carpisma 6nleme (tezgah, ¢alisma alani)" yazilim opsiyonu
gereklidir.

(sadece 840D sl)

Yazihm opsiyonu

Bu fonksiyonu ayrica ¢arpisma dnleme uygulamasinin bagimsiz islemlerinde kul-
lanmak icin "Carpisma 6énleme ADVANCED (tezgah, is pargasi)" yazilim opsiyonu
gereklidir.

(sadece 840D sl)

{é‘-} Makine Ureticisi
Bununla ilgili makine ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Carpismadan kaginma makine modeline baglidir. Makineye ait kinematik, kinematik zincir
olarak tanimlanir. Bu zincirlere, korunacak makine parcalari i¢in, glivenlik alanlari eklenir.
Guvenlik alanlarinin geometrisi, guvenlik alani 6gelerince tanimlanir. Bu sayede makine
koordinat sisteminin, makine eksenlerinin pozisyonuna bagl olarak nasil hareket edecegi
kumandaya tanitiimis olur. Miteakiben ¢arpisma esleri tanimlarsiniz. Bunun anlami, karsilkli
olarak denetlenecek iki koruma alani tanimlanir.

"Carpismadan sakinma" fonksiyonu, diizenli olarak bu glvenlik alanlarinin mesafesini
hesaplar. iki giivenlik alani birbirlerine yaklasirlarsa ve bu sirada belirlenmis bir emniyet
mesafesine erisirlerse, bir alarm goruntilenir ve program hareket blogundan énce durdurulur
veya hareket stop edilir.

Not

Carpisma denetimi sadece tek kanalli makineler igin gecerlidir.

Taslama
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Carpismadan kaginma

Not
Referanslandiriimis eksenler

Guvenlik alanlarinin denetimi amaciyla, makine alaninda eksenlere ait pozisyonlar tanimlamis
olmalidir. Bu nedenle ¢arpismadan sakinma, ancak referanslandirma sonrasi aktif olur.

DIKKAT

Makinenin tam olarak korunmamasi

Tamamlanmamis modeller (6rn. modellenmemis makine pargalari, is pargalari veya galisma
alanina yeni gelmis malzemeler) ve eksik deder ya da dlcller carpismaya sebep olabilirler.

Literattr
Carpismadan sakinmaya dair ayrintili bilgiler su literatlirde mevcuttur:

Fonksiyonlar el kitabi 6zel fonksiyonlar:

® Bolim: "Kinematik zincir (K7)"

® Bolim: "Geometrik makine modellemesi (K8)"
e Bolim: "Carpisma 6nleme, dahili (K9)"

® Bolim: "Carpisma 6nleme, harici (K11)"

Taslama
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Carpismadan kaginma

11.1 Carpisma denetimini devreye alma

11.1 Carpisma denetimini devreye alma

On kosul

® (Carpismadan kaginma ayarlandi ve etkin bir tezgah modeli mevcut.

e "Carpismadan kaginma" ayarinda, OTO isletim modu veya JOG ve MDA isletim modlari
icin carpismadan kaginma segilmistir.

Yapilacak islem

i
M,
Machine

=)

AUTO

g Online
simiil.

- VEYA -

Online
== simil.

Further
Views

Makine
alam

Taslama
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"Makine" isletim alanini segin

<OTO> tusuna basin.

"Es zamanli kayit" fonksiyon tusuna basin.

"Diger gérinumler" ve "Tezgah alanlari" fonksiyon tuslarina basin.

Es zamanli kayitta, etkin bir tezgah modeli géruntulenir.
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Carpismadan kaginma

11.2 Carpismadan sakinma ayari

11.2 Carpismadan sakinma ayari

"Ayarlar" Gzerinden, makine isletim alani (isletim modu OTO ve JOG/MDA) igin ¢arpismadan
sakinmayi, makine ve takim igin ayri ayri agma veya kapatma imkanina sahipsiniz.

Tezgah verileri (izerinden, JOG/MDA veya OTOMATIK isletim modlarinda tezgah veya

takimlar i¢in hangi koruma kademesinden itibaren ¢arpisma énlemenin agilip kapatilacagini
belirleyebilirsiniz.

,{g} Makine Ureticisi
Bununla ilgili makine ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Ayar Etkisi
JOG/MDA isletim modu JOG/MDA isletim modlari igin carpisma dnlemeyi tamamen acabilir veya
Carpismadan kacinma kapatabilirsiniz.
OTO isletim modu OTOMATIK isletim modu icin garpisma énlemeyi tamamen agabilir veya
Carpismadan kacinma kapatabilirsiniz.
JOG/MDA JOG/MDA isletim modlari i¢in ¢carpisma 6nleme acilirsa, asgari olarak
Makine tezgah koruma alanlari denetlenir.
Parametre degistirilemez.
OTO OTOMATIK isletim modu igin carpisma énleme agilirsa, asgari olarak
Makine tezgah koruma alanlari denetlenir.
Parametre degistirilemez.
JOG/MDA JOG/MDA isletim modlari igin takim koruma alanlarinin ¢arpisma &nle-
Takimlar me fonksiyonunu acgar veya kapatirsiniz.
OTO OTOMATIK isletim modu igin takim koruma alanlarinin garpisma énle-
Takimlar me fonksiyonunu agar veya kapatirsiniz.
Yapilacak iglem
ﬁ. 1. "Makine" isletim alanini segin.
[LAAT
Machine
M 2. "JOG", "MDA", veya "OTQO" isletim modunu segin.
VL

> 3. Menti ileri adim tusuna ve "Ayarlar" Softkeyine basin.

IE Avarlar

Taslama
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Carpismadan kaginma

11.2 Carpismadan sakinma ayari

Collision 4, "Carpismadan sakinma" butonuna basin.
avoidance "Carpismadan sakinma" penceresi acilir.
o 5. "Carpismadan sakinma" satirinda, tercih edilen galisma modlari (6rn.
SELECT JOG/MDA igin) icin carpismadan sakinmayi1 agmak amaciyla "Agik" gir-
disini veya garpismadan sakinmayi kapatmak amaciyla "Kapal" girdisini
segin.
6. Sdec makine glvenlik alanlarinin denetlenmesini istiyorsaniz, "Takimlar"

kontrol kutucugunu etkisiz hale getirin.

Taslama
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Carpismadan kaginma

11.2 Carpismadan sakinma ayari

Taslama
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Coklu kanal goériinimii 1 2

12.1 Coklu kanal gérinimu

Coklu kanal goériniimu, asagida verilmis olan isletim alanlarindaki ¢oklu kanallari ayni anda
gorintileme imkani saglar:

o "Makine" isletim alani

® "Program" isletim alani

Taslama
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Coklu kanal gérdndmdi

12.2 "Makine" isletim alaninda ¢oklu kanal gordndmdi

12.2

290

"Makine" igletim alaninda ¢oklu kanal gorunumu

Cok kanalli bir makinede, birden fazla programin akisini ayni anda kontrol etme ve tesir etme
imkanina sahipsiniz.

{g} Makine Ureticisi
Bunun igin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

"Makine" isletim alaninda kanallarin goriiniimii
"Makine" isletim alaninda, 2-4 kanali ayni anda gdrintuleyebilirsiniz.

Ayarlar vasitasiyla, hangi kanallarin hangi sirda sergilenecegini belirlersiniz. Buradan, ayrica
bir kanali karartip karartmayacaginizi da belirlersiniz.

Not

"REF POINT" isletim alani, sadece tek kanalda gérintilenir.

Coklu kanal gérinimi

Kullanici araylzinde 2 - 4 kanal ayni anda kanal sUtunlarina bélinmus olarak gérintulenir.
® Her kanal igin, 2 pencere Ust Uste goruntilenir.

e Ust pencerede, her zaman giincel deger géstergesi bulunur.

® Alt pencerede, her iki kanal i¢in ayni pencere gorintulenir.

® Alt penceredeki gostergeyi, dikey Softkey gubugundan segersiniz.
Dikey Softkeyler vasitasiyla segimlerde su istisnalar gecerlidir:

"Gulncel degerler MKS" fonksiyon tusu ile her iki kanalin koordinat sistemi degistirilir.
"Zoom giincel deger" ve "TUm G-Fonksiyonlar" Softkey tuslari, tek kanal gériinimiine
gevirir.

Tek kanal gériinimii

Cok kanalli tezgahinizda her zaman sadece bir kanal goriintilemek isterseniz, surekli tek kanal

gorinimini devreye alin.

Yatay Softkeyler

e Blok arama
Blok arama segildiginde, ¢oklu kanal goériinim kalir. Blok géstergesi, arama penceresi
olarak gértintilenir.

® Program tesiri
"Program tesiri" penceresi ¢oklu kanal gériiniminde projelendirilen kanallar igin
gOruntulenir. Buraya girilmis olan veriler, bu kanallar igin ortak gegerlilige sahiptir.

e "Makine" isletim alaninda baska bir yatay Softkeye basarsaniz (Orn. "Ustiine kayit",
"Senkronizasyon"), gegici olarak tek kanal gériniimiine gegersiniz. Pencereyi tekrar
kapatirsaniz, ¢oklu kanal gériiniimine geri dénersiniz.

Taslama
Kullanma kitabi, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0VAQ



Coklu kanal gérdndmdi

12.2 "Makine" isletim alaninda ¢oklu kanal gordndmdi

Tek ve ¢oklu kanal arasi gegis

i Makine alaninda tek ve ¢oklu kanal arasinda kisa sureli gecis yapmak
T icin, <MACHINE> tusuna basin.

Ayni kanal bolimi iginde, Ust ve alt pencere arasinda gegis igin <NEXT
Wihoaw WINDOW> tusuna basin.

Programi blok géstergesi icinde diizenleme

@ <INSERT?> tusuyla glincel blok géstergesi iginde, alisik oldugunuz gibi
basitce dizenleme yapabilirsiniz.

INSERT

Alan yeterli gelmezse, tek kanal gérinimuine gegin.

Programlarin igletimi
Makinede program isletmek amaciyla, tek kanal segimi yaparsiniz.

On kosul
® Birden fazla kanal donatiimistir.

® Ayarlardan, "2 kanal", "3 kanal" veya "4 kanal" secilmistir.

Coklu kanal goriintiile-/karart

e 1. "Makine" isletim alanini segin
M,
Machine
M 2. "JOG", "MDA", veya "OTO" isletim modunu segin.
UL
JoG
=)
AUTO
> 3. Menti ileri adim tusuna ve "Ayarlar" Softkeyine basin.
ﬁx Ayarlar
Miti-chan. 4. "Coklu kanal" Softkeyine basin.
vigw

Taslama
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Coklu kanal gordndmdi

12.2 "Makine" isletim alaninda ¢oklu kanal gordndmdi

5. "Coklu kanal gérinimu igin ayarlar” penceresi, "Gorinim" segim
alanindan tercih ettiginiz girdiyi (Orn. "2 kanal) segin ve gosterge
sirasi icin kanallari belirleyin.

"OTO", "MDA" ve "JOG" isletim modlarina ait ana resimde, kanala
ait sol ve sag bdlimde bulunan Ust pencereler, glincel degerler
penceresi tarafindan kapatilir.

6. "T,F,S" penceresini gérintilemek istiyorsaniz, "T,F,S" Softkeyine
basin.

"T,F,S" penceresi, kanala ait sol ve sag bélimde bulunan, alt pen-
cerede gorintilenir.

Uyan:

"T,F,S" Softkeyi, sadece daha kig¢ik kumanda panellerinde
(OP012'ye kadar) mevcuttur.

T.F.5

Taslama
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Coklu kanal gérdndmdi

12.3 Bliyiik kumanda panellerinde, ¢oklu kanal gordndmdi

12.3 Blylk kumanda panellerinde, ¢oklu kanal gorinimui

OP015, OP019 kumanda panellerinde ve PC'de, 4 kanala kadar yan yana goérintileme
imkanina sahipsiniz. Bu, ¢ok kanalli programlarin olusturulmasini ve galistiriimasini
kolaylastirir.

Cerceve kosullar
® 1024x768 piksel ¢oziinlrlikle OP015: 3 kanala kadar gorintilenebilir
® 1280x1024 piksel ¢ozinurlikle OP019: 4 kanala kadar goriuntilenebilir
® OPO019'un isletilebilmesi icin, bir PCU50.5 ihtiyaci mevcuttur.

"Makine" isletim alaninda 3- / 4- kanal gértiniimu

Coklu kanal gérinimine ait ayarlar vasitasiyla, kanallari seger ve goériinimu belirlersiniz.

Kanal géranima "Makine" isletim alaninda gériinim

3-Kanal gériinimu Her kanal igin, asagida verilmis olan pencereler Ust lste gorintilenir.
® (Gluncel deger penceresi

e T F,S-Penceresi

® Blok gOstergesi penceresi

Fonksiyonlarin segimi

® Dikey bir Softkeye basin, T,F,S penceresi belirir.

4-Kanal gérinuma Her kanal igin, asagdida verilmis olan pencereler Ust Uste gorintilenir.
® (Glincel deger penceresi

e G-fonksiyonlari ("G-fonksiyonlarn" Softkeyi kaybolur) Tim G-
fonksiyonlarina, meni ileri adim tusuyla erisirsiniz.

e T,S,F-Penceresi
® Blok gostergesi penceresi
Fonksiyonlarin secimi

e Dikey bir Softkeye basin,G kod gdstergeli pencere belirir.

Kanallar arasi gegis

‘E Kanallar arasinda gegis yapmak igin, <CHANNEL> tusuna basin.

CHANMNEL

Ayni kanal bdlimu iginde, Ust Uste dizenlenmis U¢ veya dért kanal ara-
Wiaw sinda gegis yapmak igin, <NEXT WINDOW?> tusuna basin.

Taslama
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Coklu kanal gérdndmdi

12.3 Bliytik kumanda panellerinde, ¢oklu kanal gordndmdi

Not
2-Kanal gériinimii

Daha kiigik kumanda panellerinden farkli olarak, "Makine" isletim alani 2 kanal goériiniimiinde,
T,F,S penceresi gorintilenir.

Program isletim alani

Editérde, yan yana 10 kanala kadar gérintilenebilir.

Programin sergilenmesi

Editérde ayarlar vasitasiyla, editdér penceresindeki programlarin genisligini belirleme imkanina
sahipsiniz. Bu sayede programlar esit dlgulerde boltnebilir veya aktif program bolimd
genisletilmis olarak gorintulenebilir.

Kanal durumu

Durum gostergesinde, ihtiyag halinde kanal bildirimleri gérintilenir:

r{:c} Makine Ureticisi
Bunun igin litfen makine Uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.

Taslama
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Coklu kanal gérdndmdi

12.4 Coklu kanal gordndmdind ayarlama

12.4 Coklu kanal gériniimini ayarlama

Ornek

Yapilacak iglem

Taslama

Ayar Anlam

GOriinim Buradan kag kanal goriintiilenecegi ayarlanir.
e 1 Kanal
e 2 Kanal
e 3 Kanal

e 4 Kanal

Kanal segimi ve siralama | Coklu kanal gériiniimiinde, hangi kanallarin, hangi siralamaya gére gorin-
("2-4 kanal" gériniman- thlenecegini girersiniz.
de)

Gorunur Buradan, ¢oklu kanal gérinimuinde hangi kanallarin gériintilenecegini gi-

("2-4 kanal" géraniimiin- rersiniz. Bu sayede kanallari kisa siireli olarak karartabilirsiniz.

de)

Makinenizin 6 kanali var.

1-4 arasi kanallari ¢oklu kanal goriinimtne projelendiriyorsunuz ve gortntileme sirasini
belirliyorsunuz (Orn. 1,3,4,2)

Coklu kanal gériiniiminde, sadece ¢oklu kanal i¢in projelendirilmis kanallar arasinda gegis
yaparsiniz. Diger kanallar dikkate alinmaz. Kanali, <CHANNEL> tusuyla "Makine" isletim
alaninda gevirmeye devam edersiniz, su goriinimleri elde edersiniz: Kanal "1" ve "3", Kanal
"3" ve "4", Kanal "4" ve "2". Kanal "5" ve "6" ¢oklu kanal gériinimiinde goérintilenmez.

Tek kanal gériinimuinde, ¢oklu kanal gérinimui i¢in projelendirilmis olan sira dikkate alinmaz
ve tim kanallar (1...6) arasinda degistirilir.

Kanal menisuyle, ¢coklu kanal gérinim icin projelendiriimemis kanallarda dahil, tim kanallari
secebilirsiniz. Coklu kanal igin projelendiriimemis bir kanala gegerseniz, otomatik olarak tek
kanal gérinimune gegilir. Coklu kanal i¢in projelendirilmis olan bir kanala geri gelseniz bile,
otomatik olarak ¢oklu kanal gériiniimine gegis artik miimkun degildir.

r— 1. "Makine" isletim alanini segin.

M,
Machine
AN 2. "JOG", "MDA", veya "OTQO" isletim modunu segin.
UL
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Coklu kanal gérdndmdi

12.4 Coklu kanal gordndmdind ayarlama

> 3. Mendu ileri adim tusuna ve "Ayarlar" Softkeyine basin.

ﬁx Ayarlar

Miti-chan. 4. "Coklu kanal" Softkeyine basin.
Lie) "Coklu kanal gériiniimii igin ayarlar" penceresi agllir.
5. Coklu veya tek kanal gérinimini segip, "Makine" ve "Editdr" icin hangi
kanallarin, hangi sirayla gérintilenecegini belirleyin.

Taslama
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Takimlarin yonetimi

13.1

Taslama

Takimlarin yonetim listeleri

Takim alani listelerinde, tim takimlar ve konfiglre edildiyse NC'de bulunan tim magazin
alanlari goérantdlenir.

Tam listeler, ayni takimlari ayni siniflandirmayla gorintiler. Listeler arasi gecislerde, kirsor
ayni takimda ve ayni resim béliminde kalir.

Listeler, gosterilen parametrelerden ve Softkeylerin yerlesiminden ayirt edilir. Listeler arasi
gegisler, bir konu alanindan digerine gecis olmasi sebebiyle, hedeflenmis gecislerdir.

e Takim listesi
Takimlarin kullanimi ve diizenlenmesi igin tim parametreler ve fonksiyonlar gérintdlenir.

e Takim asinmasi
Burada, isletim sirasinda ihtiya¢ duyulan tim parametre ve fonksiyonlar (6rn. asinma ve
kontrol fonksiyonlari) bulunur.

¢ Magazin
Burada magazin veya magazin alanina ait parametre ve takimlara/magazin alanlarina ait
fonksiyonlar bulunur.

e Takim verileri OEM
Bu liste, OEM serbest bicimlendirme amaciyla mevcuttur.
Listelerin tasniflenmesi
Listelerdeki tasniflemeyi degdistirme imkanina sahipsiniz:
® magazine gore
® isme gore (takim tanimlayicisi alfabetik )
e Takim tipine gore
® T-Numarasina gore (Takim tanimlayicisi nimerik)

® D-Numarasina gore

Listelerin filtrelenmesi

Listeleri su kriterlere gore filtreleme imkanina sahipsiniz:
e sadece ilk kesici ucu goster

® sadece kullanima hazir takimlar

e sadece On uyari sinirina erisen takimlar,

® sadece bloke takimlar

® sadece aktif etiketli takimlar
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Takimlarin yonetimi

13.1 Takimlarin yénetim listeleri

Arama fonksiyonlari

Listeleri su objelere gore arama imkanina sahipsiniz:
e Takim

® Magazin alani

® Bos konum

Taslama
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Takimlarin yénetimi

13.2 Magazin yénetimi

13.2 Magazin yonetimi

Takim listeleri, her konfiglirasyona goére bir magazin yonetimini destekler.

Magazin yénetimine ait fonksiyonlar

® Yatay "Magazin" Softkeyi vasitasiyla, takimlarin magazin verilerine gore gosterildigi bir liste
elde edersiniz.

® Magazin/ Magazin alani sutunu, listelerde goérintilenir.

e |isteler temel ayarlarda, magazin alanlarina gore tasniflenmis olarak géruntilenir.

® Cesitli listelerin baslik satirinda, kursér vasitasiyla secilmis olan magazin gorintulenir.
® Dikey "Magazin sec¢imi" softkeyi, takim listesinde gérintilenir.

e Takimlar, takim listeleri vasitasiyla bir magazine yuklenebilir veya bosaltilabilir.

{é"} Makine Ureticisi
Bunun icin litfen makine Uretici bilgilerini géz éniinde bulundurun.

Taslama
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Takimlarin yonetimi
13.3 Takim tipleri

13.3 Takim tipleri

Yeni bir takim yerlestirilirken, takim tiplerine ait bir segim yapma imkanina sahipsiniz. Takim
tipi, hangi geometri bilgilerinin kullanilabilir oldugunu ve bunlarin nasil ayrildigini belirler.

Takim tipleri
Tip Tammlayic Takim konumu
408 - Taslama diski 40 809 9)p
498 - Diizleyici s AR 4
494 - Tesviye rulosu o 1|l | oot | od o
496 - Tesviye diski 407 0 0)
718 - 30-Olgiim probu e=l=7

Resim 13-1  Favoriler listesi icin 6rnek (yuvarlak taslama)

Yeni takim - sik kullamlanlar

Tip Tammlayici Takim konumu
418 - Taslama diski 4008 3 9)
498 - Diizlevici 4% & 7 2
495 |- Tesviye rulosu o 00T o | oo, -
497 - Tesviye diski 47 0 0 0,
718 - 3D-lciim probu = e=

Resim 13-2  Favoriler listesi igin drnek (diiz taslama)

Yeni takim - taslama takimlari

Tip Tammlayici Takim konumu
488 - Taslama diski 40 40 d)p
408 - Diizleyici 47 % % &P
494 |- Tesviye rulosu o ' W | o0
406 - Tesviye diski 407 0,0 )

Resim 13-3  Pencerede teklif edilen takimlar "Yeni takim - Taslama takimlari (yuvarlak taslama)

Taslama
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Takimlarin yénetimi
13.3 Takim tipleri

Yeni takim - taslama takimlan

Tip Tammlawci Takim konumu
418~ | Taslama diski 44 8 9 5)p
498 - Diizleyici 4% & F 5
495 - Tesviye rulosu o W00 | | o oo,
497 - |Tesviye diski 4000 0 p

Resim 13-4  Pencerede teklif edilen takimlar "Yeni takim - Taslama takimlari (diiz taslama)

Yeni takim - ozel takimlar

Tip Tammlayici Takim konumu
718 - 30-Olgiim probu e=l=19
711 - Kenar Olgme Probu ETSIE=
712|- Mono prob = {5>=5Ht}
713 - L-Prob & o &
714 - Yildiz prob fodb=lg
795 - Kalibr. takimi = |l =

Resim 13-5  Pencerede teklif edilen takimlar "Yeni takim - Ozel takimlar"

Taslama
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13.4 Takim digceklendirmesi

13.4 Takim olgeklendirmesi

Bu bdlimde, takimlara ait dlgeklendirme hakkinda 6zet elde edersiniz.

Takim tipleri
Girisler O .
Takim parametresi G18: Z/X diizeyi ~——_
$TC_DP1 | 400 F
$TC_DP3 | Uzunluk 1 X T
$TC_DP4 | Uzunluk 2 <
$TC_DP6 | Yarigap 3
z x
]
Etki S
5 Yarigap
Y uzunlugu 1
G17 | X uzunlugu 2
Kullaniimayan XIY yarigapl
parametreler 0'a : X uzunlugu 1
ayarlanmistir. G18|Z uzunlugu 2 -
Z/X yaricapi Uzunluk 2 (2)
Z uzunlugu 1 F: Takim tasiyici referans noktasi
G19|Y uzunlugu 2
Y/Z yarigapi
Resim 13-6  Taslama diski
Uzunluk m
Q.
& Uzunluk u
Resim 13-7 3D Prob
{%} Makine Ureticisi
Takim uzunlugu, kiire orta noktasina veya kire ¢evresine kadar dlguldr.

Bununla ilgili makine dreticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Not

Bir 3D prob il kullanimdan énce kalibre edilmelidir.

Taslama
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Takimlarin yénetimi

13.5 Takim listesi

13.5.1 Takim listesi

13.5 Takim listesi

Takim listesinde takimlarin kullanimi ve diizenlenmesi icin gerekli, tim parametre ve

fonksiyonlar gorintulenir.

Her takim, takim tanimlama numarasi ve muadil tanimlama numarasiyla belirgin sekilde

isaretlenir.

Takim gdsteriminde, yani keski konumlarinin sergilenmesinde, makine koordinat sistemi

dikkate alinir.

Takim parametresi

Situn baghgi Anlam
Konum Magazin/Alan numarasi
® Magazin alan numaralari
Magazinde ilk olarak magazin numarasi daha sonra alan numarasi
verilir.
Tek magazin mevcutsa, sadece alan numarasi goruntulenir.
w * Gegis yeri
; ® Yikleyici
® Yikleme istasyonu
BS L
® Yikleme mevkisi
Baska magazin tiplerinde (6rn. bir zincirde) ek olarak asagida verilmis olan
g * semboller sergilenebilir:
— e Sembol olarak ismili konumu
*magazin seciminde aktif- o Sembc'nl'olarak tutucu 1 ve tutucu 2 (gift tutucuya sahip ismilleri igin
lestirildiyse gecerlidir) konumu.
Tip Takim tipi

Takim tipine (sembol olarak gdsterilir) bagli olarak, belirli takim bilgileri go-
runtulenir.

Sembol, takim yerlestirilirken segilmis olan takim konumuna isaret eder.

O

<SELECT> tusu vasitasiyla, takim konumunu veya takim tipini degistirme
imkanina sahipsiniz.

SELECT

Takim adi Takim tanimlamasi, isim ve muadil takim numarasi vasitasiyla gergeklesir.
ismi metin veya numara olarak verebilirsiniz.
Uyari: Takima ait maksimum isim uzunlugu, 31 ASCII karakteridir. Asya
yazi karakterlerinde veya Unicode karakterlerde karakter sayisi azalir. Su
Ozel karakterlere izin veriimemektedir: | #".

ST Muadil takim numarasi (yedek takim strateijisi igin).

D Keski numarasi

Disk @ Disk capi

(taslama diskinde - Tip 400, Tip 410)

Taslama
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13.5 Takim listesi

Situn bashig

Anlam

X uzunlugu veya Z uzun-
lugu
- Yuvarlak taslama

Takim uzunlugu
Geometrik veriler X uzunlugu veya Z uzunlugu

Y uzunlugu veya Z uzun-
lugu
- Duz taslama

Takim uzunlugu
Geometrik veriler Y uzunlugu veya Z uzunlugu

Kesme yarigapi

Alet yarigapi (taslama diskinde - Tip 400, Tip 410; ayarlama - Tip 490,
ayarlama rulosu - Tip 495, ayarlama ¢arki - Tip 497)

(] Alet capi
(3D-6lglim tusunda - Tip 710; kenar tusu - Tip 711; tekli tus - Tip 712; L
tusu - Tip 713; kalibrasyon aleti - Tip 725)

Dis @ Dis ¢ap

(yildiz tusta - Tip 714)

Diger parametreler

Literatdir

Belirgin keski numaralari olusturduysaniz, bunlar ilk situnda goéruntulenir.

Situn bashig Anlam

D-No. Belirgin keski numarasi

SN Keski numarasi

EC Duzenleme bilgileri

0 Mevcut diizenleme bilgilerinin gérintilenmesi

Konfiglirasyon verileri vasitasiyla, listedeki parametre secgimini belirlersiniz.

{g} Makine ireticisi
Bununla ilgili makine dreticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Takim listesinin konfiglirasyonu ve diizenlenmesi hakkinda ayrintili bilgileri, asagidaki
literatlrden elde edebilirsiniz:

SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl isletme alma kitabi

Takim listesi sembolleri

304

Sembol / Anlam

isaretleme

Takim tipi

Kirmizi garpi X Takim bloke durumda.
Sari Giggen - Ucu asagida On uyari sinirina erisildi.

Taslama
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Takimlarin yénetimi
13.5 Takim listesi

Sembol / Anlam
isaretleme
Sari Giggen - Ucu yukari Takim 6zel bir durumdadir.

Kursori isaretlenmis olan takima konumlandirin. Bir
Tooltip kisa bir agiklama verir.

Yesil gerceve Takimin 6n sec¢imi gergeklesmistir.

Magazin/Alan numarasi

Yesil Gift ok Magazin alani degisiklik mevkisinde bulunuyor.
Gri cift ok Magazin alani yikleme mevkisinde bulunuyor.
Kirmizi garpi X Magazin alani bloke durumda.

{:c‘);} Makine Ureticisi
Bununla ilgili makine Ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Yapilacak islem

1. "Parametreler” isletim alanini segin.

1 O

Parameter

2. "Takim listesi" butonuna basin.
"Takim listesi" penceresi agllir.

13.5.2 Diger veriler

Asagida verilmis olan takim tipleri i¢in, takim listesinde sergilenmeyen ek geometri girdilerine
ihtiyag vardir.

Ek geometri girdilerine sahip takim tipleri

Takim tipi Ek parametre
710 3D butonu Geometrik uzunluk (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)
Asinma uzunlugu (Auzunlugu X, Auzunlugu Y, Auzunlugu Z)

Adaptoér uzunlugu (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)

712 Mono prob Geometrik uzunluk (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)
Asinma uzunlugu (Auzunlugu X, Auzunlugu Y, Auzunlugu Z)
Adaptér uzunlugu (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)
Kontur agisi (agi)

Taslama
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13.5 Takim listesi

Takim tipi Ek parametre

713 L-Probu Geometrik uzunluk (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)
Asinma uzunlugu (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)
Adaptor uzunlugu (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)
Kontur agisi (agr)

Kol uzunlugu (uzunluk)

714 Yildiz probu Geometrik uzunluk (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)
Asinma uzunlugu (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)
Adaptoér uzunlugu (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)
Kontur agisi (agl)

Bilye gapi (9)

725 Kalibrasyon takimi Geometrik uzunluk (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)

Asinma uzunlugu (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)

Adaptor uzunlugu (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)

Konfiglrasyon verileri vasitasiyla, "Diger veriler" penceresinden hangi verilerin sergilenecegini
belirlersiniz.

{g} Makine Ureticisi
Bununla ilgili makine Ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Yapilacak iglem

1. Takim listesi aciimistir.
2. Listeden uygun bir takim secin (6rn. acil freze).
Diger 3. "Diger veriler" butonuna basin.
ueriler "Diger veriler-..." penceresi acllir.
"Diger veriler" butonunu, sadece bir takim secildiyse ve hangi pencere
icin "Diger veriler" konfigiire edildiyse aktiftir.
13.5.3 Yeni takimin kullanimi

"Yeni takim - Favoriler" penceresi, yeni bir takim kullanilirken, secilmis olan ve favoriler olarak
tabir edilen takim tiplerinden bir siralama sunar.

istenen takim tipi Favoriler listesinde mevcut degilse, ilgili fonksiyon tuslari tizerinden istenen
taslama takimini veya 6zel takimi segin.

Not
Taglama takimlar

Tezgah konfiglirasyonuna bagh olarak ilaveten taslama takimlarini kullanabilirsiniz.

Taslama
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Yapilacak islem

Yeni
Takim

Sik Kull.

Taslama
4p8-499

- veya -

Ozel tak
788-988

<

13.5 Takim listesi

Takim listesi agiimistir.

Kirsor(, takim listesindeki takimin kullanilacagi alana konumlandirin.

Bunu gerceklestirirken bos bir magazin alani veya magazin haricinde
NC-takim alani secebilirsiniz.

NC-takim yatagi alaninda, kiirséri mevcut bir takima da konumlandi-
rabilirsiniz. Géruntilenen takim verilerinin Ustiine kayit gergceklesmez.

"Yeni takim" fonksiyon tusuna basin.
"Yeni takim" penceresi agilir.

- VEYA -

Sayet favori listesinde bulunmayan bir takim kullanmak isterseniz,
"Taslama takimi 400-499" veya "Ozel Takimlar 700-900" fonksiyon
tuslarina basin

"Yeni takim - Taslama aleti" veya "Yeni takim - Ozel takimlar" penceresi
acilir.

Kursoru ilgili takim tipine ve tercih edilen keski konumunun semboliine
konumlandirarak, takimi segin.

4'den fazla keski konumu mevcutsa, <Kirsér sola> veya <Kursoér
saga> tuslarinin yardimiyla, tercih edilen keski konumunu segin.

"OK" fonksiyon tusuna basin.

Takim, énceden belirlenmis olan bir isimle, takim listesine devralinir.
Kursér takim listesinde bos bir magazin alaninda bulunuyorsa, takim
bu magazin alanina yuklenir.

Takim kullanimi gidisati, farkli sekilde ayarlanabilir.

Birden fazla yiikleme mevkisi

Bir magazin i¢in birden fazla ylikleme mevkisini konfigiire ettiyseniz, hem bir takimin kullanimi
sirasinda dogrudan bos bir magazin alaninda hem de "Yukle" fonksiyon tusuna basildiktan
sonra, "Yukleme mevkisinin segimi" penceresi gorintilenir.

Buradan tercih edilen ylikleme mevkisini secin ve seg¢iminizi "OK" fonksiyon tusu vasitasiyla

onaylayin.

Ek veriler

Uygun konfiglirasyon durumunda, takimin tercih edilmesi ve "Ok" ile onay verilmesinden
sonra, "Yeni takim" penceresi acilir.

Taslama
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13.5 Takim listesi

Burada asagida verilmis olan verileri belirleyebilirsiniz:
® ismi
e Takim alani tipi

e Takimin ebadi

Literatar:

Konfigurasyon imkanlarina dair bir anlatimi

SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl isletme alma kitabi
13.5.4 Takim 6lgme - Alet listesi

Yapilacak islem

308

Her bir takim i¢in, takim kompenzasyon verilerini bagimsiz olarak takim listesinden élgme
imkanina sahipsiniz.

Not

Takim &lgim islemi sadece bir etkin takimla mamkindur.

||§i Takim 1. Takim listesi agilmstir.

List.
Takim 2. Olcmek istediginiz takimi, takim listesinden segin ve "Takim &I¢" butonu-
olgme na basin.
"JOG" isletim alanina gegis yaparsiniz ve élglimekte olan takim "T" ala-
- Ulgme ninda bulunan "Olgme: T" alanina "Uzunluk Mandiel" girin.
O 3. Takima ait D Kesim numarasini ve ST muadil takim numarasini segin.
SELECT
X 4. Hangi takim uzunlugunu kullanmak istediginize gére "X", "Y" veya "Z"
butonuna basin.
z
5. Olclimii gergeklestirilecek pargaya girilen yénde hareket edin ve pargayi
cGizdirin.
6. Parga kenarinin konumunu X0, YO0 veya Z0 olarak girin.
X0, YO veya Z0 icin deger giriimedikten sonra, fiili deger gdstergesindeki
deger alinir.
Set 7. "Uzunlugu ayarla" butonuna basin.
lenath

Takim uzunlugu otomatik hesaplanir ve takim listesine girilir.

Taslama
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13.5 Takim listesi

13.5.5 Birden fazla kesici ucun yénetimi

Birden fazla keski bulunan takimlarda, her keski kendi bilgi bloguna sahiptir. Kag bigak
takabileceginiz, kumandada ne konfigire edildigine baghdir.

Bir takima ait ihtiya¢ duyulmayan keskiler silinebilir.

Yapilacak iglem

1. Takim listesi agiimistir.
2. Kirsérl, daha ¢ok keski takmak istediginiz takima konumlandirin.
Kesici 3. "Takim listesinden" "Keskiler" butonuna basin.
lclar
Yeni 4, "Yeni keski" butonuna basin.
kesicilg Listeye yeni bir veri blogu eklenir.
Kesim numarasi 1 fazla sayilir. Bilgi verilerine kirsoriin bulundugu keski
degerleri eklenir.
5. 2. icin bilgi verilerini girin. Keski acik.
6. Baska keski bilgi verisi ylklemek isterseniz, islemi tekrarlayin.
Kesici 7. Kirsorl, silmek istediginiz takima ait kesici bir uca konumlandirin ve
Ugu sil "Keski sil" Softkeyine basin.
Veri blogu listeden silinir. Bir takima ait ilk keski silinemez.
13.5.6 Takim silme

Artik kullanmadiginiz takimlari, saydamlastirmak igin, takim lisesinden ¢ikartabilirsiniz..

Yapilacak iglem

1. Takim listesi agiimistir.
2. Kirsorl, takim listesinden silmek istediginiz takimin tstiinde konumlan-
dirin.
Takimi 3. "Takim sil" butonuna basin.
Sl Bir glivenlik sorgulamasi gérintalenir.
v 4. Secilmis olan takimi gergekten silmek istiyorsaniz, "OK" butonuna basin.
0K

Takim silinir.

Takim bir magazin alaninda bulunuyorsa, ilk basta bosaltilir ve arkasinda
silme islemi gercgeklestirilir.
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Birden fazla yilkleme mevkisi - Takim magazin alaninda

Bir magazin i¢in birden fazla ylikleme mevkisini konfiglre ettiyseniz, "Takim sil" butonuna
bastiktan sonra "Yukleme mevkisinin se¢imi" penceresi gérinttlenir.

Buradan tercih edilen yikleme mevkisini sectikten sonra, takimi bosaltmak ve silmek i¢in "OK"
butonuna basin.

13.5.7 Takimi yiklemek ve bosaltmak

Takimlar, takim listeleri vasitasiyla bir magazine yuklenebilir veya bosaltilabilir. Takim,
ylUkleme sirasinda bir magazin alanina getirilir. Bosaltma sirasinda takim magazinden
uzaklastirilir ve takim listesine kaydedilir.

Yikleme sirasinda, takimi yikleyebilmeniz igin otomatik olarak bos bir alan énerilir. Ancak
dogrudan bos bir magazin alani da girebilirsiniz.

O sirada magazinde ihtiya¢g duymadiginiz takimlari, magazinden bosaltabilirsiniz. Bundan
sonra HMI, takim verilerini otomatik olarak magazin haricinde takim listesi NC-Bellege
kaydeder.

Takimi daha sonra yeniden kullanmak isterseniz, takimi ve dolayisiyla takim verilerini, basit
bir sekilde ilgili magazin alanina yikleyin. Bu sayede, ayni takim verilerini gok sayida yikleme
ihtiyaci hissetmezsiniz.

Yapilacak islem

|i§- Takim 1. Takim listesi agiimistir.

List.
2. Kirséru, magazine yuklemek istediginiz takimin dstinde konumlandirin
(magazin alan numarasina gore tasniflenmis haliyle magazin listesinin
sonunda).
. 3. "Yikle" butonuna basin.
Yukle

"...e yukle" penceresi acllir.
Alan "... Alan", ilk bos magazin alaniyla doldurulmustur.

v 4. Takimi 6nerilen bos alana yiklemek istiyorsaniz, "OK" butonuna basin.
0K
- VEYA -
v Tercih edilen alan numarasini girin ve "OK" butonuna basin.
0K
- VEYA -

S "Ismili" butonuna basin.
Ismili ;

Takim, girilmis olan magazin alanina veya ismiline yiklenir.
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Birden fazla magazin

Birden fazla magazin konfigire ettiyseniz, "Yukle" butonuna bastiktan sonra, "...e yUkle"
penceresi géruntilenir.

Buraya, 6nerilen bos alani istemiyorsaniz tercih ettiginiz magazini ve magazin alanini girin ve
seciminizi "OK" ile onaylayin.
Birden fazla ylikleme mevkisi

Bir magazin i¢in birden fazla ylikleme mevkisini konfiglire ettiyseniz, "Yikle" butonuna
bastiktan sonra "YUkleme mevkisinin secimi" penceresi gorintilenir.

Buradan tercih edilen yiikleme mevkisini secgin ve segiminizi "OK" vasitasiyla onaylayin.

Takimlari bosaltma

Bosalt 1. Kirsoru, magazinden bosaltmak istediginiz takima konumlandirin ve "Bo-
salt" butonuna basin.
2. "YUkleme mevkisinin se¢imi" penceresinden, tercih edilen yikleme mev-
kisini segin.
v 3. "OK" vasitasiyla se¢iminizi onaylayin.
0K
- VEYA -
b4 "Iptal" vasitasiyla segiminizi reddedin.
Iptal
13.5.8 Magazin segimi

Dogrudan tampon bellegi, Magazini veya NC-bellegi segme imkanina sahipsiniz.

Yapilacak islem

1. Takim listesi aciimistir.

Magazin 2. "Magazin sec¢imi" butonuna basin.

secimi
Sadece bir magazin mevcutsa, her butonuna bastiginizda bir alandan
digerine atlarsiniz. Bu, tampon bellekten magazine, magazinden NC-bel-
lege ve NC-bellekten tampon bellege geri donersiniz anlamina gelmek-
tedir. Kiirsor, her seferinde magazinin basina konumlandirilir.
- VEYA -

fo to Birden fazla magazin mevcutsa, "Magazin se¢imi" penceresi agcilir. Bura-

dan, kirsord tercih edilen magazine konumlandirir ve "...-e git" butonuna
basarsiniz.

Klrsor, girilmis olan magazinin basina atlar.
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Magazinleri karartma

Magazine selection

] Machine

T WZ-Zwischenspeicher

-7 revolver1D

~ 1T revolver20

-7 kettelD

“ [ NC memory

O Magazin listesinde goérintilenmeyecek magazinlerin yaninda bulunan
SELECT kontrol kutucuklarinin aktifligini kaldirin.

Birden fazla magazinin bulundugu durumlar i¢cin magazin segimi, farkli sekilde konfigire
edilmis olabilir.

{g} Makine Ureticisi
Bununla ilgili makine Ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Literatilr

Konfiglirasyon imkanina dair bir anlatimi

SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl isletme alma kitabi
13.5.9 Kod tasiyici baglama (sadece 840D sl)
13.5.9.1 Genel gériinim

Bir kod taslyiciya baglanti yapilandirma imkanina sahipsiniz.
Bu sayede SINUMERIK Operate'de su fonksiyonlar kullanilabilir:
e Kod tasltyicilara ait yeni takim olusturma

e Kod tasiyicilarda takim bosaltma

Yazihm Opsiyonu
Bu fonksiyonlari kullanmak igin "Tool Ident Connection" segcenegine ihtiya¢ duyar-
siniz.

Taslama
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Literattr

Kod tasiyicilarla takim yénetimi ve SINUMERIK Operate araytzi hakkinda ayrintili bilgileri
asagidaki literatiirden elde edebilirsiniz:

® Fonksiyonlar el kitabi SINUMERIK Integrate for Production AMB, AMC AMM/E
e SINUMERIK Operate isletime alma kitabi
® Fonksiyon kitabi SINUMERIK 840D sl Takim ydnetimi

13.6.9.2 Kod tasiyicida takimi yénetmek
Favori listesinde kod tasiyici baglantisinda ek olarak bir takim kullanilabilir.

Yeni takim - sik kullamlanlar

Tip Tammlayici Takim konumu
Kod tasiyici takimi (Il

488 - | Taslama diski 40 89 g)p
494 - Diizleyici 4L %% LM
494 - Tesviye rulosu o 00|l | od, ot
496 - Tesviye diski 4070 0)p
718 - 30-Olgiim probu e=l=7

Resim 13-8  Favoriler listesinden yeni kod tasiyici takimi

Kod tasiyicilara ait yeni takim olusturma

1. Takim listesi aciimistir.

2. Kirsorl, takim listesindeki takimin kullanilacagi alana konumlandirin.

Bunu gergeklestirirken bos bir magazin alani veya magazin haricinde NC-
takim alani segebilirsiniz.

NC-takim yatagi alaninda, kiirsérii mevcut bir takima da konumlandira-
bilirsiniz. Géruntilenen takim verilerinin Gstiine kayit gerceklesmez.

Yeni 3. "Yeni takim" butonuna basin.
Takim

&1k Kull. Yeni takim — Favoriler" penceresi agllir.
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13.5 Takim listesi

v 4
0K
v
0K 5

Kod tagiyicidan takimi bogaltmak

1.

Bosalt 2.
Kodlama
tasiyicisi

Kursoéri "Kod tasiyici takimi" girdisine konumlandirin ve "OK" butonuna
basin.

Kod tasiyicilara ait takim verileri okunur ve "Yeni takim" penceresinde,
takim tipi, takim adi, ve gerekirse belirli parametreler gérintulenir.

"OK" butonuna basin.

Takim, 6nceden belirlenmis olan isimle, takim listesine devralinir. Kirsér
takim listesinde bos bir magazin alaninda bulunuyorsa, takim bu magazin
alanina yuklenir.

Takim listesi aciimistir.

Kirsoéri, magazinden bosaltmak istediginiz takima konumlandirin ve "Bo-
salt" ve "Kod tasiyicidan" butonlarina basin.

Takim bosaltilir ve miteakiben takima ait veriler kod tasiyiciya kaydedilir.

Uygun ayarlardan sonra kod tasiyici Ustiinden bosaltiimis takim, okuma sonrasi NC bellekten

silinir.

Kod tasiyicidan takimi silmek

1.
2.
Takimi 3.
Sil
Kodlama
tasiyicist

Takim listesi agiimistir.

Kursord, silmek istediginiz kod tasiyici takimin Gstiinde konumlandirin.
"Takim sil" ve "Kod tasiyicidan" butonlarina basin

Takim bosaltilir ve takima ait veriler kod tasiyiciya kaydedilir. Miteakiben
takim NC bellekten silinir.

Takimin silinmesi farkli sekilde ayarlanmis olabilir. Bunun anlami, "Kod tasiyicidan" butonu
kullanilamaz demektir.

Literatir

Konfiglirasyon imkanlarina dair bir anlatimi su literatiirden elde edebilirsiniz:
SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl isletme alma kitabi
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13.5.10 Takimi dosyada yénetme

Takim listesi ayarlarinda "Takimi dosyaya/dosyadan onayla" se¢enegi etkinse favori listesinde
ek bir kayit mevcuttur.

Yeni takim - sik kullamlanlar

Tip Tammlayici Takim konumu
Dosyadan takim
488 - | Taslama diski 40 89 g)p
490 - |Diizleyici 4% % &P
494 - Tesviye rulosu o 00|l | od, ot
496 - |Tesviye diski 4070 0)p
718 - 30-Olgiim probu e=l=7

Resim 13-9  Favoriler listesinde dosyadan yeni takim

Dosyadan yeni takim olusturma

1. Takim listesi aciimistir.

2. Kirsor(, takim listesindeki takimin kullanilacagi alana konumlandirin.
Bunu gergeklestirirken bos bir magazin alani veya magazin haricinde NC-
takim alani secebilirsiniz.

NC-takim yatagi alaninda, kiirséri mevcut bir takima da konumlandira-
bilirsiniz. Goériintulenen takim verilerinin Ustiine kayit gergeklesmez.

Yeni 3. "Yeni takim" butonuna basin.
Takim
&1k Kull. Yeni takim" penceresi agilir.
v 4. Kursoru "Dosyadan takim" girdisine konumlandirin ve "OK" butonuna ba-
0K sin.
"Takim verileri yUkleniyor" penceresi agilir.
v 5. Tercih edilen dosyayi secin ve "OK" Softkeyine basin.
0K Takim verileri okunur ve "Dosyadan yeni takim" penceresinde, takim tipi,
takim adi, ve gerekirse belirli parametreler gértntilenir.
v 6. "OK" butonuna basin.
0K Takim, énceden belirlenmis olan isimle, takim listesine devralinir. Klrsor

takim listesinde bos bir magazin alaninda bulunuyorsa, takim bu magazin
alanina yuklenir.

Takim kullanimi gidisati, farkli sekilde ayarlanabilir.
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13.5 Takim listesi

Takimi dosyaya bosaltma
i
Bosalt

Dosya
icinde

v
0K

v
0K

Takim listesi agiimistir.

Kirso6ri, magazinden bosaltmak istediginiz takima konumlandirin ve "Bo-
salt" ve "Dosyaya" butonlarina basin.

Tercih edilen dizini segin ve "OK" Softkeyine basin.

"Ad" alaninda istenilen dosya adini girin ve "OK" Softkeyine basin.
Alan takim adina tahsis edilmistir.
Takim bosaltilir ve takima ait veriler dosyaya kaydedilir.

Uygun ayarlardan sonra bosaltiimis takim, okuma sonrasi NC bellekten silinir.

Takimi dosyada silme

Dosya
icinde

v
0K

v
0K

316

Takim listesi aciimistir.

Kirsorl, silmek istediginiz takim Gzerine konumlandirin.
"Takim sil" ve "Dosyadan" butonlarina basin.

Tercih edilen dizini segin ve "OK" Softkeyine basin.

"Ad" alaninda istenilen dosya adini girin ve "OK" Softkeyine basin.
Alan takim adina tahsis edilmistir.

Takim bosaltilir ve takima ait veriler dosyaya kaydedilir. Miteakiben ta-
kim NC bellekten silinir.

Taslama
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13.6

13.6.1

Kontrol tarler

Taslama

13.6 Takim asinmasi

Takim asinmasi

Takim asinmasi

Takim asinma listesinde, isletim sirasinda ihtiya¢ duyulan tim parametre ve fonksiyonlar
bulunur.

Uzun sire kullanilan takimlar, asinabilirler. Bu asinmayi 6lgebilir ve takim asinma listesine
girebilirsiniz. Kumanda bu verileri, takim uzunluklarinin veya yarigcap bilgilerinin
hesaplanmasinda dikkate alir. Bu sayede, takimin isletiimesinde sabit bir kesinlik saglanir.

Takima ait kullanim émriinu, parca adedini, kullanim stiresini veya asinmayi, otomatik olarak
kontrol altinda tutabilirsiniz.

Bunun haricinde kullanmak istemediginiz takimlari, bloke edebilirsiniz

Not
Kontrol tiirlerinin kombinasyonu

Takimi bir kontrol usulu ile veya kontrol usulleri arasinda tercih edilen bir kombinasyon
vasitasiyla, kontrol altinda tutma imkanina sahipsiniz.

{g} Makine Uureticisi
Bunun icin litfen makine Uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.

Kullanma kitabi, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0VAQ 317



Takimlarin yonetimi

13.6 Takim asinmasi

Takim parametresi

Situn basligl Anlam
Konum Magazin/Alan numarasi
® Magazin alan numaralari
Magazinde ilk olarak magazin numarasi daha sonra alan numarasi
verilir.
Tek magazin mevcutsa, sadece alan numarasi géruntulenir.
w e  Gegis yeri
L . -
® Yukleyici
B . .
BS ® Yikleme istasyonu
® Yikleme magazininde yukleme mevkisi
0 Baska magazin tiplerinde (6rn. bir zincirde) ek olarak asagida verilmis olan
. semboller sergilenebilir:
>

*magazin segiminde aktif-
lestirildiyse

® Sembol olarak ismili konumu

e Kavrayici 1 ve kavrayici 2 (sadece ¢ift kavrayicili bir is milinin
kullaniimasi halinde gecerli) icin sembol olarak yerler.

Tip Takim tipi
Takim turiine (sembol olarak gosterilir) bagli olarak belirli takim koordinat
dizeltme verileri serbest birakilir.

Takim adi Takim tanimlamasi, isim ve muadil takim numarasi vasitasiyla gerceklesir.
ismi metin veya numara olarak verebilirsiniz.
Uyari: Takima ait maksimum isim uzunlugu, 31 ASCII karakteridir. Asya
yazi karakterlerinde veya Unicode karakterlerde karakter sayisi azalir. Su
Ozel karakterlere izin verilmemektedir: | # "

ST Muadil takim numarasi (yedek takim stratejisi igin).

D Kesici u¢ numarasi

A uzunluk X, A uzunluk Z
- Yuvarlak taslama

X uzunluguna gdre asinma veya Z uzunluguna gére asinma

A uzunluk Y, A uzunluk Z
- Diiz taslama

Y uzunluguna gdére asinma veya Z uzunluguna gére asinma

A kesme yarigapi

Alet asinmasi kesme yarigapi
(taslama diskinde - Tip 400, Tip 410; ayarlama - Tip 490, ayarlama rulosu
- Tip 495, ayarlama carki - Tip 497)

AOD Capin alet asinmasi
(3D-6lgiim tusunda - Tip 710; kenar tusu - Tip 711; tekli tus - Tip 712; L
tusu - Tip 713; kalibrasyon aleti - Tip 725)

Adis g Alet asinmasi dis ¢cap
(yildiz tusta - Tip 714)

TC Takim kontroli segimi

- kullanim sresi (T) vasitasiyla

- parga adedi (C) vasitasiyla

- asinma (W) vasitasiyla

- Asinma toplam diizeltme(S)

Asinma kontroli, bir makine datasi vasitasiyla konfiglre edilir.

Bu amacla makine uretici bilgilerine dikkat edin.
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13.6 Takim asinmasi

Situn bashig

Anlam

Kullanim slresi veya
Parca adedi veya

Asinma

Toplam dizeltme asinma-
s *

*Parametre TC'de yapil-
mis secime bagh

Takimin kullanim siresi.
is parcasi adedi
Takimin asinmasi.

Set degeri

Kullanim siiresi, par¢a adedi veya asinma igin set degerleri

On uyari sinin

Bir uyari verildiginde gérintilenen,kullanim siresi, par¢a adedi veya asin-
ma bilgisi.

G

Kontrol kutucugu aktif edildiginde, takim bloke durumdadir.

Diger parametreler

Belirgin kesici u¢ numaralari olusturduysaniz, bunlar ilk situnda gérinttlenir.

Situn baghig Anlam

D-Nr. Belirgin kesici u¢ numarasi

SN Kesici u¢ numarasi

SC Toplam diizeltmeler

O Mevcut duzenleme bilgilerinin géruntilenmesi

Asinma listesi sembolleri

Sembol / Anlam

isaretleme

Takim tipi

Kirmizi garpi X Takim bloke durumda.

Sari lggen - Ucu asagida

On uyari sinirina erisildi.

Sari G¢gen - Ucu yukari

Takim 6zel bir durumdadir.

Kursori isaretlenmis olan takima konumlandirin. Bir Tooltip
kisa bir agiklama verir.

Yesil cerceve

Takimin 6n segimi gerceklesmistir.

Magazin/Alan numarasi

Yesil cift ok

Magazin alani degisiklik mevkisinde bulunuyor.

Gri cift ok
(Konfigure edilebilir)

Magazin alani yukleme mevkisinde bulunuyor.

Kirmizi garpi

) 4 Magazin alani bloke durumda.

Taslama
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13.6 Takim asinmasi

Yapilacak islem

1_'@ 1. "Parametreler” isletim alanini segin.
Parameter
2. "Takim asinmasi" Softkeyine basin.
13.6.2 Takimi tekrar aktiflestirme

Bloke takimlari yenisiyle degistirme veya bu takimlari tekrar kullanima uygun hale getirme
imkanina sahipsiniz.

Onkosullar

Bir takimi tekrar aktiflestirmek icin, kontrol fonksiyonu aktiflestiriimeli ve bir set degeri
girilmelidir.

Yapilacak islem

1. Takim asinma listesi aciimistir.
2. Kirsori, bloke olan ve kullanima hazir hale getirmek istediginiz takima
konumlandirin.
Pasiften 3. "Tekrar aktiflestir" butonuna basin.

akdiflame Set degderi olarak girilmis olan deger, yeni kullanim siresi veya parca

adedi olarak kayit edilir.
Takimin bloke durumu kaldirilir.

Tekrar aktiflestirme ve konumlandirma

"Konumlandirma ile tekrar aktiflestirme" fonksiyonu konfigiire edilmisse, segilmis olan takimin
bulundugu magazin alani, ek olarak yukleme mevkiine konumlandirilir. Takimi yenisiyle
degistirebilirsiniz..

Tim kontrol usullerinin tekrar aktiflestiriimesi

"Tum kontrol usullerinin tekrar aktiflestiriimesi" fonksiyonu konfigiire edilmisse, NC'de
ayarlanmis olan tiim kontrol usulleri, tekrar aktiflestirme sirasinda takim igin geri alinir.

{c} Makine Ureticisi
Bununla ilgili makine dreticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Taslama
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13.6 Takim asinmasi

Literatlr
SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl isletme alma kitabi
Birden fazla ylikleme mevkisi
Bir magazin i¢in birden fazla yikleme mevkisini konfiglre ettiyseniz, "Yikle" butonuna
bastiktan sonra "YUkleme mevkisinin se¢imi" penceresi goérintulenir.
Buradan tercih edilen yikleme mevkisini segin ve se¢iminizi "OK" butonu vasitasiyla onaylayin.
Taslama
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13.7 Takim verileri OEM

13.7

Taslama takimlarina 6zgi parametreler

Literatdr

322

Takim verileri OEM

Listeyi ihtiyaglariniz dogrultusunda projelendirme imkanina sahipsiniz.

Makinenin konfigtrasyonuna bagli olarak, OEM-takim verilerinin bulundugu listede, taslamaya

6zgl parametreler goruntilenir.

Satun bashdi

Anlam

min. yarigap

Minimum yarigap
Geometri kontroli amaciyla, taslama diskine ait yarigap igin sinir deger.

glncel yarigap

Glncel yarigap

Geometri degeri, asinma degeri ve ayarliysa temel élgllerin toplamini gés-
terir.

min. genislik

Minimum disk genisligi
Geometri kontroli amaciyla, taslama diskine ait genislik icin sinir deger.

glncel genislik

Gegerli disk genisligi
Taslama diskine ait genislik (6rn. planyalama sonrasi olusan).

Maksimum devir sayisi

Azami devir sayisini gdsterir

maks. dairesel hiz

Maksimum dairesel hiz

Levha agisi

Egimli taslama diskinin agisi

ismili numarasi

8]

Kontrol edilen (6rn. disk yarigapi ve disk genisligi) ve programlanan (6rn.
disk dairesel hizi) ismiline ait numara.

Param. Yarigap hes.

O

Yarigap hesabi amaciyla parametre segimi
e X Uzunlugu

e Y Uzunlugu

® 7 Uzunlugu

® Yaricap

Ekle. tavsi.

Keski 2 (D2) ve keski 1'e (D1) ait hangi takim parametrelerinin, birbirleriyle
eklenecegini belirler. Birbirlerine eklenmis parametre degerlerinde bir
degisiklik durumunda, ekleme islemi otomatik olarak diger keskiye ait pa-
rametreler tarafindan devralinir.

e Taslama takimlari hakkinda daha fazla bilgiyi su el kitabinda bulabilirsiniz:
Fonksiyon kitabi genisletme fonksiyonlari; W4: Taslamaya 6zgl takim bilgileri ve kontrolt /

SINUMERIK 840D sl

e OEM Takim verilerine ait projelendirme hakkinda ayrintili bilgileri, asagidaki literattirden

elde edebilirsiniz:

SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl isletme alma kitabi

Taslama
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Takimlarin yénetimi
13.7 Takim verileri OEM

Yapilacak islem

l_,@ 1. "Parametreler” isletim alanini segin.

Parameter

EEE Takim 2. "OEM Takim" butonuna basin.

3. Klrsord taslama takimina konumlandirin.

Taslama
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Takimlarin yonetimi

13.8 Magazin

13.8 Magazin

Magazin listesinde takimlar, magazine 6zgu verileriyle gérintilenirler. Buradan magazin ve
magazin alanlariyla ilgili islemler gergeklestirirsiniz.

Magazin alanlari bagimsiz olarak takimlar icin kodlanabilirler veya bloke edilebilirler.

Takim parametresi

*magazin segiminde aktif-
lestirildiyse

Situn bashdi Anlam
Konum Magazin/Alan numarasi
® Magazin alan numaralari
Magazinde ilk olarak magazin numarasi daha sonra alan numarasi
verilir.
Tek magazin mevcutsa, sadece alan numarasi goruntdlenir.
W ®  Gegis yeri
L ® Yikleyici
B ® Yikleme istasyonu
BS ® Yikleme magazininde yukleme mevkisi
Baska magazin tiplerinde (6rn. bir zincirde) ek olarak asagida verilmis olan
semboller sergilenebilir:
m ® Sembol olarak ismili konumu
- e Kavrayici 1 ve kavrayici 2 (sadece ¢ift kavrayicili bir is milinin

kullaniimasi halinde gecerli) icin sembol olarak yerler.

Tip

Takim tipi

Takim turtine (sembol olarak gosterilir) bagli olarak belirli takim koordinat
dlzeltme verileri serbest birakilir.

Sembol, takim yerlestirilirken segilmis olan takim konumuna isaret eder.

O

<SELECT> tusu vasitasiyla, takim konumunu veya takim tipini degistirme
imkanina sahipsiniz.

SELECT

Takim adi Takim tanimlamasi, isim ve muadil takim numarasi (ST) vasitasiyla ger-
ceklesir. ismi metin veya numara olarak verebilirsiniz.
Uyari: Takima ait maksimum isim uzunlugu, 31 ASCII karakteridir. Asya
yazi karakterlerinde veya Unicode karakterlerde karakter sayisi azalir. Su
Ozel karakterlere izin verilmemektedir: | # "

ST Muadil takim numarasi (yedek takim numarasi).

D Keski numarasi

G Magazin alanini bloke etme

U Bir takimin ¢ok biyuk olduguna dair isaret.
Takim bir magazinin i¢inde, iki yarim alan soldan, iki yarim alan sagdan,
bir yarim alan Ustten ve bir yarim alan da alttan yer kaplar.

W Sabit yer kodlamasi

Takim, bu magazin alanina sabit olarak tahsis edilmistir.

324
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Takimlarin yénetimi

Diger parametreler

Belirgin keski numaralari olusturduysaniz, bunlar ilk stitunda gérintalenir.

13.8 Magazin

Situn baslig Anlam
D-No. Belirgin keski numarasi
SN Keski numarasi

Magazin listesi sembolleri

Yapilacak iglem

13.8.1

Taslama

1 O

Parameter

Mgﬂla— 2.

Magazin alanlarini, dogrudan yiikleme mevkisine konumlandirabilirsiniz.

Kullanma kitabi, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0VAQ

Magazinin konumlandiriimasi

Sembol / Anlam

Isaretleme

Takim tipi

Kirmizi garpi ). 4 Takim bloke durumda.

Sari Giggen - Ucu asagida On uyari sinirina erisildi.

Sari Giggen - Ucu yukari Takim 6zel bir durumdadir.
Kurs6ri isaretlenmis olan takima konumlandirin. Bir Tooltip
kisa bir agiklama verir.

Yesil gergeve Takimin 6n sec¢imi gergeklesmistir.

Magazin/Alan numarasi

Yesil cift ok Magazin alani degisiklik mevkisinde bulunuyor.

Gri cift ok (konfiglire edi- Magazin alani yiikleme mevkisinde bulunuyor.

lebilir)

Kirmizi garpi ). 4 Magazin alani bloke durumda.

1. "Parametreler” isletim alanini segin.

"Magazin" butonuna basin.
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Takimlarin yonetimi

13.8 Magazin

Yapilacak islem

; 5 [Maga—
§§ zZin

Magazini
konumlandir

Magazin listesi agilmistir.

Kirsorl, yikleme mevkisine konumlandirmak istediginiz magazin alani-
nin dstine konumlandirin.

"Magazin konumlandir" Softkeyine basin.
Magazin alani, yikleme mevkisine konumlandirilir.

Birden fazla yiikleme mevkisi

Bir magazin i¢in birden fazla ylikleme mevkisini konfigiire ettiyseniz, "Magazin konumlandir”
Softkeyine bastiktan sonra "YUlkleme mevkisinin segimi" penceresi gorintilenir.

Buradan tercih edilen ylkleme mevkisini segin ve magazin alaninin yikleme mevkisine
konumlandiriimasi amaciyla, segiminizi "OK" vasitasiyla onaylayin.

13.8.2 Takima ait yer degisikligi

Takimlari magazinler dahilinde dogrudan baska bir magazin alanina devralabilirsiniz. Bu
nedenle Bu, takimlari baska bir alana almak i¢in, dnce magazinlerden bosaltmaniz
gerekmedigi anlamina gelir.

Yapilacak islem

326

Yer degisikligi sirasinda, takimin yerini degistirebilmek i¢cin otomatik olarak bos bir alan énerilir.
Ancak dogrudan bos bir magazin alani da girebilirsiniz.

; 5 [Maga—
§§ zZin

Yer
Degistir

v
0K

w

'{:‘%} Makine Ureticisi
Bununla ilgili makine Ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Magazin listesi agiimistir.

Kirso6rl, magazin alanini degistirmek istediginiz takima konumlandirin.
"Yer degistir" butonuna basin.

"... alanindan... alanina yer degisikligi" penceresi goruntulenir. "Alan" bo-
Iim, ilk bos magazin alaniyla doldurulmustur.

Takimi 6nerilen magazin alanina yiklemek istiyorsaniz, "OK" butonuna
basin.
- VEYA -

"... Magazin" alanina, tercih edilen magazin numarasini ve "Alan" yazan
alana magazin alan numarasini girin.

"OK" butonuna basin.

Takim, girilmis olan magazin alanina gegirilir.

Taslama
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Takimlarin yénetimi

13.8 Magazin

Birden fazla magazin

Birden fazla magazin diizenlediyseniz, "Yer degistir" Softkeyine bastiktan sonra,"...
alanindan... alanina yer degisikligi" penceresi géruntulenir. Konum... burada...".

Buradan hem tercih edilen magazini hem de magazin alanini segin ve takimin yiklenmesi
amaciyla, se¢iminizi "OK" vasitasiyla onaylayin.

13.8.3 Tidm takimlan sil / bosalt / yiikle / degistir

TUm takimlari ayni anda magazin listesinden silebilir, bosaltabilir, yikleyebilir ve
degistirebilirsiniz.

Onkosullar

"TUmUna sil", "Tamand bosalt”, "Tuminu yikle" veya "Tumin0 degistir" fonksiyon tusunun
gOrundr ve kullanilabilir olmasi igin asagidaki kosullar saglanmis olmalidir;

® Magazin yénetimi donatiimistir

® Tampon bellekte / is milinde, takim bulunmamaktadir

Yapilacak islem

@ Maga- 1. Magazin listesi aciimistir.
0 § zin
Hepsini 2. "TUmin{ sil" fonksiyon tusuna basin.
Sil
- VEYA -
Tiimiinii "TUmin0 bosalt" fonksiyon tusuna basin.
cikart
- VEYA -
Tiimiinii "Timun{ yikle" fonksiyon tusuna basin.
yiikle
- VEYA -
Tiimiinii "TUmUna degistir" fonksiyon tusuna basin.
aktar

Tam takimlari gergekten silmek, bosaltmak, yliklemek veya degistirmek
isteyip istemediginize yonelik bir sorgulama gorinr.
v 3. Takimlarin silinmesi, bosaltiimasi, yiklenmesi veya degistiriimesi i¢in
0K "OK" fonksiyon tusuna basin.
Takimlar siralamaya ve kullanilan filtreye gére gésterilen sirada silinir,
bosaltilir, yuklenir veya degistirilir.

b4 4. Bosaltma islemini reddetmek istiyorsaniz, "iptal" fonksiyon tusuna basin.
Iptal

Taslama
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Takimlarin yonetimi

13.9 Takim ydnetim listelerini tasnifleme

13.9 Takim yonetim listelerini tasnifleme

Biylk veya birden fazla magazinin bulundugu, birden ¢ok takimla c¢alisiyorsaniz, takimlari
farkli kriterlerle tasnifleyerek goriintileme, size yardimci olabilir. Bu sayede belirli takimlari,
listeden daha ¢abuk bulursunuz.

Yapilacak islem

19

Parameter

Siralama

Magazine

Tipine
gore
isme
gore

Takim Ho
ya gire

o8

328

1. "Parametreler" isletim alanini segin.
2. "Takim listesi", "Takim asinmasi" veya "Magazin" butonuna basin.
3. ">>" ye "Tasnifle" butonuna tuslarina basin

Listeler magazin alanlarina gére numaralandiriimis olarak géruntilenir.

4. Takimlar tipe gore tasniflemek igin, "Tipe gére" butonuna basin. Ayni
tipler yarigap degerine gore tasniflenir.

Takim isimlerini alfabetik sirayla tasniflemek icin, "isme gére" butonuna
basin.

Ayni isme sahip takimlar, muadil takim numarasina goére tasniflenir.
- VEYA -

Takimlari numaraya gore tasniflemek icin, "T-Numarasina gére" butonu-
na basin.

Listeler, girilmis olan kriterlere gore tasniflenirler.

Makine uUreticisi
Bununla ilgili makine ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Taslama
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Takimlarin yénetimi

13.10 Takim yénetim listelerini filtreleme

13.10 Takim yénetim listelerini filtreleme

Filtreleme fonksiyonu, takim y6netimi listelerinde bulunan takimlari, belirli 6zelliklere gore
filtreleme izni verir.

Bu sayede 6rnegin takimlarla isleme yapilirken, ilgili takimlari donatmaya hazir hale getirmek
amaciyla, én uyari sinirina ulasmis takimlari gértntileme imkanina sahip olursunuz.
Filtreleme kriterleri

® sadece ilk keskiyi goster

® sadece kullanima hazir takimlar

e sadece aktif etiketli takimlar

® sadece 6n uyari sinirina erisen takimlar

® sadece bloke takimlar

® sadece ...ile ... arasi artik sayili takimlar

e sadece ...ile ... arasi kalan sdreli takimlar

® sadece bosaltma algilayici bulunan takimlar

® sadece ylkleme algilayici bulunan takimlar

Not
Birden fazla alan segimi

Birden fazla kriter segme imkanina sahipsiniz. Filire opsiyonundayken tutarsiz secim
durumunda, bir bildirim géruntilersiniz.

Farkli filtre kriterlerini veya kisayollar konfigiire etme imkanina sahipsiniz.

{é"} Makine (reticisi
Bununla ilgili makine Ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Literattir

Yapilandirma secgenekleriyle ilgili bir agiklamayr
SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl Isletme alma kitabinda bulabilirsiniz

Taslama
Kullanma kitabi, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0VAQ 329



Takimlarin yonetimi

13.10 Takim yénetim listelerini filtreleme

Yapilacak islem

1 O

Parameter

[ Takm
= M -
o

Filtrele

v
0K

330

"Parametreler” isletim alanini segin.

"Takim listesi", "Takim asinmas|" veya "Magazin" butonuna basin.

">>" ve "Filtrele" butonuna basin
"Filtre" penceresi agilir.

Tercih edilen filtreleme kriterlerini girin ve "OK" butonuna basin.
Listede, secim kriterlerini karsilayan takimlar géruntilenir.
Pencerenin baslik satirinda, aktif filtre gérintilenir.

Taslama
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Takimlarin yénetimi

13.11 Takim ydnetimi listelerinde hedeflenmis arama

13.11 Takim yénetimi listelerinde hedeflenmis arama

Takim yonetimine ait tiim listelerde, asagida verilmis olan maddelerle arama yapabileceginiz,
bir arama fonksiyonu mevcuttur:

Literatdr

Yapilacak iglem

Taslama

Takimlar

— Takim ismini girersiniz. Muadil takim numarasinin girilmesiyle, aramayi daraltirsiniz.
Arama kavrami olarak, ismin sadece bir bélimind girme imkanina sahipsiniz.

— D-numarasini girersiniz ve ihtiyac¢ halinde "D-numarasi aktif" kontrol kutucugunu aktif
edersiniz.

Magazin alanlar veya magazinler

Sadece tek magazin konfiglre edilmisse, magazin alani Gzerinden arama yapilir.

Birden fazla magazin konfigtre edilmisse, belirli bir magazine ait belirli bir magazin alaninda
veya sadece belirli bir magazinde arama imkani mevcuttur.

Bos alanlar

Bos alan aramasi, takim blyUkligine gore gergeklesir. Takim blyUkligu, sag, sol, Ust ve
alta gore ihtiyag duyulan yarim alan sayisina gére belirlenir. Bir ylizey magazini igin dort
yon anlam tasir. Bir zincir magazin, disk veya revolver basligi icin sadece sag ve soldaki
yarim alanlar anlam tasir. Bir takimim isgal edebilecedi maksimum yarim alan sayisi 7 ile
sinirhdir.

Sayet alan tipi listelerinde calisiliyorsa, bos alan aramasi, alan tipi ve alan buyukIGgu
Uzerinden yapllir.

Alan tipi, konfiglirasyona bagli olarak sayisal degerde veya metin olarak girilebilir.

{é‘)} Makine Ureticisi
Bununla ilgili makine Ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Konfiglirasyon imkanlarina dair bir anlatimi
SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl isletme alma kitabi

l_,@ 1. "Parametreler” isletim alanini segin.

Parameter

2. "Takim listesi", "Takim asinmas|" veya "Magazin" butonuna basin.

. H =
n
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Takimlarin yonetimi

13.11 Takim ydnetimi listelerinde hedeflenmis arama

332

Ara

Takim

Magazin
yeri

Bos ver

v
0K

Ara

x
Iptal

">>" ye "Ara" butonuna basin

Belirli bir takim aramak istiyorsaniz, "Takim" butonuna basin.

- VEYA -

Belirli bir takim alani veya takim ariyorsaniz, "Takim alani" butonuna ba-
sin.

- VEYA -
Belirlenmis bos bir alan ariyorsaniz, "Bos alan" butonuna basin.

"OK" butonuna basin.
Arama baslatilir.
Bulunan takim arana takim degilse, "Ara" butonuna tekrar basin.

Arama kavrami sabit kalir ve "OK" ile girdiye uygun siradaki takimla ara-
maya devam edersiniz.

Arama islemini kesmek icin, "iptal" butonuna basin.

Taslama
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Takimlarin yénetimi
13.12 Takim detaylari

13.12 Takim detaylari

13.12.1 Takim detaylarini gostermek

"Takim detaylari" penceresinde, Softkeyler izerinden segilmis olan takima ait tim
parametreleri elde edersiniz:

e Takim verileri (Sayfa 333)

e Taslama bilgisi (Sayfa 334)
e Kesme verileri (Sayfa 335)
e Kontrol verileri (Sayfa 336)

Yapilacak iglem

1. Takim listesi, asinma listesi, OEM-takim listesi veya magazin aciktir.
Maga-
B § zin
2. Kirsoru tercih edilen takima konumlandirin.
3. Takim listesi veya magazinde bulunuyorsaniz, ">>" ve "Detaylar" Softke-
yine basin.
Detavlar
- VEYA-
Det Asinma listesinde veya OEM-takimlar listesinde bulunuyorsaniz, "Detay-
aylar " .
lar" Softkeyine basin.
"Takim detaylari" penceresi goriintiilenir.
jers Listede takim verileri gosterilir.
Taglama 4. Taslama verilerini gérintulemek isterseniz, "Taslama verileri" Softkeyine
datalan basin.
Kes. kenar- 5. Kesme verilerini goriintilemek isterseniz, "Kesme verileri" Softkeyine ba-
datalan sin.
Denetim 6. Kontrol verilerini goruintilemek isterseniz, "Kontrol verileri" Softkeyine
datalan basin.

13.12.2 Takim verileri

"Takim detaylar" penceresinde, "Takim verileri" butonu aktifse, secilmis olan takimlara ait su
bilgileri elde edersiniz.

Taslama
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Takimlarin yonetimi

13.12 Takim detaylari

Parametre

Anlam

Magazin alani

Magazinde ilk olarak magazin numarasi daha sonra alan numarasi verilir.
Tek magazin mevcutsa, sadece alan numarasi géruntilenir.

Takim adi Takim tanimlamasi, isim ve muadil takim numarasi vasitasiyla gerceklesir. ismi, metin veya numara
olarak girebilirsiniz.
ST Muadil takim numarasi (yedek takim stratejisi igin)
Miktar D Takilmis keski miktari
D Keski numarasi
Takim durumu A Takim aktivasyonu
F Takim serbest birakma
) 4 G Takim kiliteme
M Takim élgimi
\% On ikaz sinirina erisim
w Takim degistiriliyor
P Takim sabit yerde
Takim, bu magazin alanina sabit olarak tahsis edilmistir
E Takim kullanimdaydi
Takim buyUkligu normal Takim, bir magazinde ek bir konuma ge¢miyor.
o
cok buyuk Takim bir magazinin i¢inde, iki yarim alan soldan, iki yarim alan sagdan,
bir yarim alan Ustten ve bir yarim alan da alttan yer kaplar.
Ozel boy
sol Takimin solunda bulunan yarim yerlerin sayisi
sag Takimin saginda bulunan yarim yerlerin sayisi
OEM takim Parametre | Serbest kullanim
1-6 amagl parametre

13.12.3 Taslama bilgisi
"Takim detaylari” penceresinde, "Takim verileri" butonu aktifse, segilmis olan takimlara ait su
bilgileri elde edersiniz.

Parametre Anlam

Magazin alani

Magazinde ilk olarak magazin numarasi daha sonra alan numarasi verilir.
Tek magazin mevcutsa, sadece alan numarasi goéruntilenir.

Takim adi Takim tanimlamasi, isim ve muadil takim numarasi vasitasiyla gerceklesir. ismi, metin veya
numara olarak girebilirsiniz.

ST Muadil takim numarasi (yedek takim stratejisi igin)

Miktar D Takilmis keski miktari

D Keski numarasi

Minimum disk yarigapi

Asgari disk yarigapi bilgisi

334
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Takimlarin yénetimi

13.12 Takim detaylari

Parametre

Anlam

Gegerli disk yarigapi

Gegcerli disk yaricapi bilgisi

Minimum disk genisligi

Asgari disk genisligi bilgisi

Gegerli disk genisligi

Gegerli disk genisligi bilgisi

Azami devir sayisi

Azami devir sayisi bilgisi

Maksimum Azami dairesel hiz bilgisi
dairesel hiz
Egimli disk agisi Egimli diskin ac! bilgisi

is mili numarasi

is mili numarasi bilgisi

Yarigap hesaplama parametre-
si

Yarigap hesabi amaciyla segili parametre

Zincirleme talimati

Keski 2 (D2) ve keski 1'e (D1) ait hangi takim parametrelerinin, birbirleriyle eklenecegini
gbsterir.

13.12.4 Kesme verileri
"Takim detaylari" penceresinde, "Kesme verileri" butonu aktifse, segilmis olan takimlara ait su
bilgileri elde edersiniz.

Parametre Anlam

Magazin alani

Magazinde ilk olarak magazin numarasi daha sonra alan numarasi verilir.
Tek magazin mevcutsa, sadece alan numarasi goruntilenir.

Takim adi Takim tanimlamasi, isim ve muadil takim numarasi vasitasiyla gerceklesir. ismi, metin
veya numara olarak girebilirsiniz.

ST Muadil takim numarasi (yedek takim stratejisi igin)

Miktar D Takilmis keski miktari

D Keski numarasi

Takim tipi Tip numarali ve guincel keski konumu bulunan takim semboli

Yuvarlak taglama
Uzunluk X veya gap Uzunluk Z veya ¢ap

Geometri Uzunluk X geometri verileri Uzunluk Z geometri verileri

Asinma Alet asinma uzunlugu X Alet asinma uzunlugu Z

Diiz taglama
X Uzunlugu Uzunluk Z veya ¢ap Uzunluk Y veya cap

Geometri Uzunluk X geometri verileri Uzunluk Z geometri verileri | Geometrik veri uzunlugu Y

Asinma Alet asinma uzunlugu X Alet asinma uzunlugu Z Alet asinma uzunlugu Y
Yarigap

Geometri Kesme yarigapi

Asinma Kesme yarigapin asinmasi
1%}

Geometri Takim ¢apl

Taslama
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Takimlarin yonetimi

13.12 Takim detaylar

Parametre Anlam

Asinma Takim asinma ¢api
OEM keskiler

Parametre 1 -2

13.12.5 Kontrol verileri

"Takim detaylari" penceresinde, "Denetim verileri" butonu aktifse, segilmis olan takimlara ait
su bilgileri elde edersiniz.

Parametre

Anlam

Magazin alani

ilk 5nce magazin numarasi ve ardindan magazindeki yer numarasi belirtilir. Sadece bir magazin

mevcutsa, sadece yer numarasi gdsterilir.

C - Parga adedi
W - Asinma

Asinma denetimi makine datasi Uzerinden konfigire edilir.
Bu amacla makine uretici bilgilerine dikkat edin.

Takim adi Takim tanimlamasi, isim ve muadil takim numarasi vasitasiyla gergeklesir. ismi metin veya
numara olarak verebilirsiniz.

ST Muadil takim numarasi (yedek takim stratejisi icin)

Miktar D Takilmis keski miktari

D Keski numarasi

Denetim tirleri T - Kulanim siiresi

8]

Gergek deger

Kullanim siresi, par¢a ade-
di veya asinma

Kullanim degeri, parca adedi veya asinma igin gergek deger

Set degeri

Kullanim siresi, parga ade-
di veya asinma

Kullanim stiresi, parca adedi veya asinma igin set degerleri

On uyari siniri

Kullanim siiresi, parca ade-
di veya asinma

Bir uyari verildiginde goérintilenen,kullanim suresi, par¢a adedi veya asinma bilgisi.

OEM denetimi parametresi
1--8

336
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Takimlarin yénetimi

13.13 Takim tipini degistirmek
13.13 Takim tipini degistirmek

Yapilacak islem

1. Takim listesi, asinma listesi, OEM-takim listesi veya magazin agiktir.
e
2. Klrsord, takima ait degistirme istediginiz "Tip" sitununa konumlandirin.
O 3. <SELECT> tusuna basin.
SELECT "Takim tipleri - Favoriler" penceresi acilir.
4. Favoriler listesinden veya "Taslama takimi 400-499" veya "Ozel Takimlar
700-900" Softkeyleri vasitasiyla tercih edilen takimi segin.
v 5. "OK" Softkeyine basin.
0K Yeni takim tipi devralinir ve uygun sembol "Tip" stitununda gérintilenir.
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13.14 Multitool ile calisma

Multitool'larin yardimiyla, bir takimin magazin alanina alinmasindan daha fazla imkana sahip
olursunuz.

Multitool'un kendisi iki veya daha fazla takim alma alanina sahiptir. Takimlar dogrudan Multitool
Uzerine monte edilirler. Multitool, magazindeki bir alana ytklenir.

Takimlarin Multitool'da geometrik olarak diizenlenmesi

Takimlarin geometrik diizeni Multitool Gzerinde yerlerin mesafesi ile belirlenir.
Yerler arasindaki mesafe asagidaki gibi tanimlanabilir:

e Multitool alan numarasi lzerinden veya

e Multitool alan agisi Gzerinden

Bu secgeneklerden aci tercih edilirse, her Multitool alan degeri igin agi girilmelidir.

Multitool, yukleme ve bosaltma ile ilgili, birim olarak muamele gorar.

13.14.1 Multitool'da takim listesi

Multitool ile calisiyorsaniz takim listesi, Multitool alan numarasi stitununa goére belirlenir. Kirsér
takim listesinde, bir Multitool Gzerinde bulundugunda, belirli situn basliklar degisir.

Situn bashig Anlam

Konum Magazin/Alan numarasi
MT PL. Multitool alan numarasi
TiP Multitool igin sembol
Multitool adi Multitool'un adi

IR Takim Listesi lJZ2-2uischenspeic...
Yer ‘FIIEIE Tip Goklu takim adi ;
<L BBl ruLTimooL u
1 © |SCHEIBE_RR85 1 1 84.297| 29.008 a.2e8 2 ][]
2 | & |SCHEIBE_RX2? 1 1 45.368| 28.808 a.488 2 1]
11
1/2 ! 30_T_588 2 1 5.688 110.808 a.ee8 = (1]

Resim 13-10 s milinde Multitool ile takim listesi
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13. 14 Multitool ile ¢alisma

Yapilacak islem

l_,@ 1. "Parametreler" isletim alanini segin.

Parameter

2. "Takim listesi" fonksiyon tusuna basin.
"Takim listesi" penceresi agllir.

13.14.2 Multitool'un olusturulmasi

Multitool 6zel takim listesinden segilebilir.

Yeni takim - ozel takimlar

Tip Tammlawci Takim konumu
718 - 30-Olgiim probu e=l=9
711 - Kenar Olcme Probu T =
712 - Mono prob = ‘_5'=5Nﬁ‘f
713 - L-Prob & o £
714 - Yildiz prob o b= 5
795 - [Kalibr. takimi =l =

Coklu takim R

Resim 13-11 Multitool'lu 6zel takimlar igin segenek listesi

Yapilacak islem

1. Takim listesi aciimistir.

2. Kirsorl, takimin kullanilacagi alana konumlandirin.
Bunu gergeklestirirken bos bir magazin alani veya magazin hari-
cinde NC-takim alani segebilirsiniz.

NC-takim yatagi alaninda, kiirsérii mevcut bir takima da konum-
landirabilirsiniz. Gorlintilenen takim verilerinin Ustline kayit ger-

ceklesmez.
Yeni 3. "Yeni takim" fonksiyon tusuna basin.
Jakim "Yeni takim" penceresi agllir.
Ozel tak. 4. "Ozel tkm." fonksiyon tusuna basin. 700-900".
788-908
v 5. Multitool'u se¢in ve "OK" fonksiyon tusuna basin.
0K

"Yeni takim" penceresi agllir.
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13. 14 Multitool ile ¢alisma

O 6. Multitool adini girin ve Multitool yer sayisini belirleyin.

Takimlarin mesafesini agl Gzerinden belirlemek istiyorsaniz "Agi
gir" kontrol kutucugunu etkinlestirin ve her Multitool yeri igin agi
degeri olarak referans noktasina mesafeyi girin.

Yer Aici oklutakim acisi

Goklu takim adi sayisi gir%si ¢ v
COKLU TAKIM 3 3 1 B.ped
2| 128.888
3 238.888

Multitool, takim listesine yerlestirilir.

Not

Takim kullanimi gidisati, farkli sekilde ayarlanabilir.

,{g} Tezgah Ureticisi
Bunun igin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

13.14.3 Multitool'un takimlarla donatiimasi

On kosul

Bir Multitool, takim listesine yerlestirilmistir.

Yapilacak iglem

1. Takim listesi aciimistir.

Multitool yeni takimla donatma

(.) 2. istege bagh Multitool segin, imleci bos bir Multitool yerine konum-
SELECT layin.
Yeni 3. "Yeni takim" fonksiyon tusuna basin.
Takim
4. Uygun secgenek listesinden 6rn. favorilerden, tercih edilen takimi
segin.
Multitool'un yiliklenmesi
O 2. istege bagh Multitool segin, imleci bos bir Multitool yerine konum-
SELECT layin.
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Takimlarin yénetimi

13. 14 Multitool ile ¢alisma

Yiikle 3. "YUkle" fonksiyon tusuna basin.
"...e yUkle" penceresi acilir.
O 4. Tercih edilen takimi segin.
Takimi Multitool'a yiikleyin
2. imleci, Multitool'a yiiklemek istediginiz takim (izerine konumlandi-
rin.
Yiikle 3. "YUkle" ve "Multitool" fonksiyon tuslarina basin.
"...e yukle" penceresi acllir.
...Lokl takim MULTITOOL12 Yer
1
2
M= nalyanr cunn o 4 4 i nnn 4Cn nnn i nnn
O 4. Takim yuklemek istediginiz Multitool ve Multitool alanini segin.

13.14.4 Takimlari Multitool'dan gikartmak

Multitool mekanik olarak yeni donatiimissa, takim listesindeki eski takimlar Multitool'dan
cikartiimalidir.

Kirsor bu amagla, ¢ikartiimak istenen takimin bulundugu satira getirilir. Bosaltma sirasinda
takim, otomatik olarak magazin harici takim listesi NC-Bellegine kaydedilir.

Yapilacak iglem

1. Takim listesi agiimistir.
2. Kursori, Multitool'dan bosaltmak istediginiz takima konumlandirin
Bosalt " " ;
ve "Bosalt" fonksiyon tusuna basin.
- VEYA -
Takinu Kulrséri, Multitool'dan bosaltmak ve silmek istediginiz takima ko-
sl numlandirin ve "Takim sil" fonksiyon tusuna basin.
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13. 14 Multitool ile ¢alisma

13.14.5 Multitool silme

Yapilacak iglem

1. Takim listesi aciimistir.
2. Kursord, silmek istediginiz Multitool Gizerine konumlandirin.
Multitool 3. "Multitool sil" butonuna basin.

sl Multitool, Gzerinde bulunan tiim takimlarla birlikte silinir.

13.14.6 Multitool'un ylklenmesi ve bosaltiimasi

Yapilacak iglem

1. Takim listesi aciimistir.

Multitool'u magazine yiikleyin

2. Kurséri, magazine yuklemek istediginiz Multitool'a konumlandirin.
Yiikle 3. Yikle" fonksiyon tusuna basin.

"...e yukle" penceresi acllir.

Alan "... Alan", ilk bos magazin alaniyla doldurulmustur.
v 4, Multitool'u 6nerilen bos alana yiiklemek istiyorsaniz, "OK" fonksi-
0K yon tusuna basin.

- VEYA -
v Tercih edilen alan numarasini girin ve "OK" fonksiyon tusuna basin.
0K

Multitool Gzerinde bulunan takimlarla birlikte, girilmis olan magazin
alanina yuklenir.

Magazine Multiool yiikleyin

2. imleci tercih edilen bos Multitool yerine konumlandirin.
Yiikle 3. "Yikle" fonksiyon tusuna basin.
"... ile yuUkle" penceresi acilir.
o 4. Tercih edilen Multitool segenegini segin.
v 5. "OK" fonksiyon tusuna basin.
0K
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13. 14 Multitool ile ¢alisma

Multitool'un bosaltiimasi

2. imleci, magazinden bosaltmak istediginiz Multitool'a konumlandi-
rin.
Bosalt 3. "Bosalt" fonksiyon tusuna basin.
Multitool, magazinden uzaklastirilir ve NC bellekte bulunan takim
listesinin sonuna yerlestirilir.
13.14.7 Multitool'un konumlandiriimasi

Bir magazini konumlandirabilirsiniz. Bu amagla bir magazin alani, bir yikleme mevkisine
konumlandirilir.

Bir is milinde bulunan Multitool'lar, ayni sekilde konumlandirilabilirler. Multitool donduralir ve
bu sayede ilgili Multitool alani isleme konumuna getirilir.

Yapilacak islem

3 § Maga- 1. Magazin listesi acilimistir.
= Multitool is milinde yer alir.
2. imleci, islem pozisyonuna getirmek istediginiz Multitool alaninin
Ustine konumlandirin.
Multitool 3. "Multitool konumlandir" fonksiyon tusuna basin.
konumlandir
13.14.8 Multitool konumunun degistiriimesi

Multitool'lar magazinlerin icinde dogrudan baska bir magazin yerine aktarabilirsiniz. Bu
nedenle Multitool'lari, ilgili takimlar ile birlikte, baska bir yere ylklemek igin magazinden
bosaltmaniz gerekmez.

Yer degisikligi sirasinda, Multitool yerini degistirebilmek icin otomatik olarak bos bir alan
onerilir. Ancak dogrudan bos bir magazin alani da girebilirsiniz.

Yapilacak islem

l_,@ 1. "Parametre"” isletim alanini segin.
Parameter
. H 1 . n H n 1 .
gig:fn 2 Magazin" fonksiyon tusuna basin
3. Kirséru, magazin alanini degistirmek istediginiz Multitool'a konum-
landirin.
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13. 14 Multitool ile ¢alisma

13.14.9

344

Yer 4. "Yer degistir" fonksiyon tusuna basin.

Depisti "... alanindan... alanina yer degisikligi" penceresi géruntilenir.
"Alan" bélimd, ilk bos magazin alaniyla doldurulmustur.

v 5. Multitool'u 6nerilen magazin alanina yiklemek istiyorsaniz, "OK"
0K fonksiyon tusuna basin.
- VEYA -

"... Magazin" alanina, tercih edilen magazin numarasini ve "Alan"
yazan alana magazin alan numarasini girin.

Uyari:
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.
v g "OK" fonksiyon tusuna basin.
Multitool, takimlarla birlikte girilmis olan magazin alanina alinir.

Multitool'un tekrar aktiflestiriimesi

Multitool ve Multitool Gstlinde bulunan takimlar, birbirlerinden bagimsiz olarak bloke edilmis
olabilirler.

Bir Multitool bloke edilmisse, takimlar artik takim degdisimi Uzerinden degistirilemezler.

Multitool Gizerinde sadece bir takim denetimi devreye sokmus ve kullanim émrini ya da parga
adedini asmissa, takim ve takimin bulundugu Multitool bloke edilir. Multitool tizerinde bulunan
diger takimlar i¢in bu gecgerli degildir.

{LS} Tezgah Ureticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Sayet birden fazla takim denetimli olarak Multitool Gizerinde bulunuyorsa ve kullanim émri ya
da parcga adedi bir takim igin asilmissa, sadece bu takim bloke edilir.

TOA 1 RENELTES lJZ2-2uischenspeic...

Yor PEL Tip Takim adh ST D AlzunlX Alzunl.2 “ﬁgﬂggp’l‘“"g 0
i Bl ruLmimooL a
1 © SCHEIBE_RASS 11 2588 1.8  0.808
9 & SCHEIBE_RX2? 11 2588 2888  0.008
1/1
1/2 7 30_T 588 91 0088 0.088  0.008
Tekrar aktiflestirme

Sayet Multitool tizerinde kullanim émri ya da parga adedi asiimis takim bulunuyorsa, bu takim
icin kullanim émri / parca adedi set de@erine ayarlanir ve takim/Multitool blokaji kaldirilir.

Sayet Gizerinde denetimli takimlar bulunan bir Multitool tekrar aktif edilirse, bloke edilmis olsun
veya olmasin tim takimlarin kullanim émri / parga adedi set de@erine ayarlanir.
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13. 14 Multitool ile ¢alisma

Onkosullar
Bir takimi tekrar aktiflestirmek igin, kontrol fonksiyonu aktiflestiriimeli ve bir set degeri
girilmelidir.
Yapilacak iglem
l_,@ 1. "Parametre" isletim alanini segin.
Parameter
2. "Takim asinmasi" fonksiyon tusuna basin.
3. Kirsoru, bloke olan ve kullanima hazir hale getirmek istediginiz
Multitool'a konumlandirin.
- VEYA -

Kirsoru, tekrar isletime hazir hale getirmek istediginiz takimin tze-
rinde konumlandirin.
Pasiften 4, "Tekrar aktiflestir" fonksiyon tusuna basin.

aklifleme Set degeri olarak girilmis olan deger, yeni kullanim siiresi veya

parca adedi olarak kayit edilir.
Takimin ve Multitool'un bloke durumu kaldirilir.

Tekrar aktiflestirme ve konumlandirma

"Konumlandirma ile tekrar aktiflestirme" fonksiyonu konfiglre edilmisse, secilmis olan
Multitool'un bulundugu magazin alani, ek olarak yiikleme mevkiine konumlandirilir. Multitool'u
yenisiyle degistirebilirsiniz.

Tim kontrol usullerinin tekrar aktiflestiriimesi

"Tum kontrol usullerinin tekrar aktiflestiriimesi" fonksiyonu konfigire edilmisse, NC'de
ayarlanmis olan tiim kontrol usulleri, tekrar aktiflestirme sirasinda takim igin geri alinir.

{g} Tezgah Ureticisi
Bunun igin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Literattr
HMI sl / SINUMERIK 840D sl isletime alma kitabi
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13.15 Takim listelerine ait ayar

13.15 Takim listelerine ait ayar

LiteratGr

Yapilacak iglem

346

"Ayarlar" penceresinden, takim listeleri goriintlisiini, asagida belirtilen imkanlar dahilinde
ayarlayabilirsiniz:

® Magazin tasniflenmesinde sadece bir magazin géstermek

— Gostergeyi bir magazin Gzerinde kisitlarsiniz. Magazin, kendisine tahsis edilmis tampon
bellek alanlariyla ve ylklenmemis takimlarla birlikte gérintilenir.

— Konfiglirasyon vasitasiyla, "Magazin se¢imi" butonunu ile, bir sonraki magazine gecilip
gecilmeyecegine veya tercih edilen bir magazin devre disi birakilirken "Magazin segimi"
diyalogunun ¢ikip gcikmamasina karar verirsiniz.

U _Sadece tampon bellekte bulunan ismilini gériintilemek
Isletim siresince sadece ismili alanini gérintileyebilmek amaciyla, tampon bellege ait
diger alanlar karartilir.

® Dosyaya/Dosyadan takima izin verme
— Yeni bir takim olusturma sirasinda takim bilgileri bir dosyadan yUklenebilir.
— Takim silmek veya bosaltmak igin takim bilgileri bir dosyaya kaydedilebilir.
® Adaptor transforme edilmis goérintiyl agmak

— Takim listesinde geometri uzunluklari ve giris bilgileri, transforme edilmis olarak
go6rintdlenir.

— Takim asinma listesinde, asinma uzunluklari ve tim bilgiler transforme edilmis olarak
go6rintdlenir.

{g} Makine Ureticisi
Bununla ilgili makine Ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Ayarlara ait konfigiirasyon hakkinda diger bilgileri, asagida verilmis olan literatirde
bulabilirsiniz:

SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl isletme alma kitabi

l_,@ 1. "Parametreler" isletim alanini segin.
Parameter
||§- Takim 2. "Takim listesi", "Takim asinmasi" veya "Magazin" butonuna basin.
List.
1 Maga—
zin
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13.15 Takim listelerine ait ayar

3. "Devam" ve "Ayarlar" butonlarina basin

Ayarlar

4, Tercih edilen ayarlar igin, uygun kontrol kutucuklarini aktiflestirin.
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Programlarin yonetimi 1 4

14.1 Genel bakis

Program yoneticisi Gizerinden programlara, calistirmak, degistirmek, kopyalamak veya yeniden
isimlendirmek amaciyla her zaman erisebilirsiniz.

Artik ihtiyag duymadiginiz programlari, bellek alaninin bosaltiimasi amaciyla silebilirsiniz.

DIKKAT

USB-Flas diskten ¢alistirma
Dogrudan USB-Flas disk Gizerinden ¢alistirma énerilmez.

isletim sirasinda, USB-Flas diskin, baglanti zorluklarina, disari gikmasina, carpma nedeniyle
kirllmasina veya yanlislikla gekerek ¢ikartiimasina karsi bir glvenlik s6z konusu degildir.

ispargasinin islenmesi sirasinda olusan bir kopukluk, islemenin durmasina ve dolayisiyla
isparcasinin hasar gérmesine sebebiyet verir.

Programlar igin depolama alani
imkan dahilindeki depolama alanlari:
e NC

Lokal siricu

® Ag surucduleri
e USB Siructler
e FTP-Siriculeri
e V24

E Yazilim-Opsiyonlari

"Lokal strtici" Softkeyinin gorintiilenebilmesi igin. Strici" igin "ayrica 256 MB
HMI-gbs.bellegine" ihtiyag vardir (PCU50 veya PC/PG'de SINUMERIK Operate
harig).
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14.1 Genel bakis

Diger ¢alisma alanlaryla veri transferi

Diger ¢alisma alanlariyla program ve veri transferi igin su imkanlara sahipsiniz:
e USB-Sdriciler (6rn. USB-Flas disk)
® Ag surtcdileri

e FTP suruci

Depolama alaninin segimi

Yatay Sofykey ¢ubugundan, dizin ve programlarin gésterilecegi depolama alanini
secebilirsiniz. Pasif dosya sistemi verilerinin gosterildigi "NC" Softkeyine ek olarak, baska
Softkeyler de gdsterilebilir.

"USB" Softkeyi, harici bir depolama birimi (6rn. Kumanda panelinin USB-portuna USB-Flas
bellek) baglandiysa kullanilabilir.

Dokimanlar gorintileme

Dizinlerin yapisi

350

Dokimanlarini program ydneticisinin sdriicilerinden (6rn. lokal surtct veya USB) ve sistem
verilerine ait veri agaci tGzerinden gérintileme imkanina sahipsiniz. Bu islem sirasinda cesitli
dosya formatlari desteklenir:

e PDF

e HTML
HTML dokdmanlarini 6n izleme mimkin degildir.

® Cesitli grafik formatlar (6rn. BMP veya JPEG)

e DXF

Yazilim-Opsiyonlari

DXF dosyalarinin gériintilenmesi icin "DXF okuyucu" segenegine gerek duyarsiniz.
Not
FTP siricii

FTP siricu tGzerinden dokiimanlara 6nizleme yapma imkani yoktur.

Genel gorinimdin sol sttununda bulunan semboller, su anlamlari tasimaktadir:

[ Dizin
Ei Program

Program yoéneticisi ilk kez ¢agirildiginda, tim dizinler bir arti isareti tasirlar.
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B =1 Kaplama programi
B 1 Parga Programl.
- =3 At Programiar

E- £3 15 Parcgalan

Resim 14-1  Program ydneticisinde program dizini
Okunmayla birlikte, bos dizinlere ait arti isaretleri kaybolur.
Dizin ve programlar, her zaman su bilgilerle birlikte listelenirler:
® isim
Isim maksimum 24 karakterden olusabilir.
Tam buyuk harfler (metafoniler harig), rakamlar ve alt gizgiler kullanilabilir.

® Tip
Dizin: DIR veya WPD
Ayarlama programi: DRS dizini
Program: MPF
Alt program: SPF
Hazirlik programlari: INI
is listeleri:JOB
Takim verileri: TOA
Magazin yerlesimi: TMA
Sifir noktalari: UFR
R-Parametreleri: RPA
Global kullanici verileri / tanimlamalari: GUD
Set verileri SEA
Guvenlik alanlari;: PRO
Daldirma: CEC

e Uzunluk (Bayt olarak)

® Tarih/Saat (Olusturulmaya veya son degisiklige ait)

Aktif Programlar
Segilmis olan yani aktif programlar yesil bir sembolle tanimlanirlar.

GHAN1 Name Type Length Date Time
-- =31 Part programs ] 11/30/09 3:49:09 PM
-- =3 Subprograms DIR 12/02/09 11:24:33 AM
E- F5 Workpieces ] 12/02/09 2:53:07 PM
-- =1 DREHEN1 WPD 12/02/09 8:40:58 AM
] HHH WPD 12/01/09 12:03:39 PM
- 2 JOBSHOP_MEHRK WPD 12/03/09 9:18:27 AM
71- =1 MEHR WPD 11/30/09 3:49:23 PM
-E2MEHRKANAL WPD 12/02/09 12:47:20 PM
7- 21 51M_CHESS_KING WPD 11/30/09 3:49:14 PM
=21 5IM_CHESS_LADY_26 WPD 11/30/09 3:49:14 PM
B £3 5IM_GHESS_TOWER WPD 11/30/09 3:49:15 PM
-- = 5IM_2YK_T_26 WPD 11/30/09 3:49:17 PM
- E=5W0B WPD 12/03/09 8:39:49 AM
- RUT MPF 205 12/03/09 3:22:48 PM
E- £ TEMP WPD 11/30/09 3:49:33 PM

Resim 14-2  Yesil olarak sergilenen aktif program

Taslama
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Programiarin yénetimi
14.1 Genel bakis

14.1.1 NC-Bellek

Tdm takimlarin yaninda ana ve alt programlar ve ayarlama programlarla birlikte NC-galisma
bellegi géruntalenir.

Buraya alt dizinler olusturabilirsiniz.

Yapilacak iglem
% 1. "Program yoneticisi" isletim alanini segin.

Program
manager

m 2. "NC" Softkeyine basin.

14.1.2 Lokal surticu

CF-Kart kullanici bellegine veya lokal siirticlye kayitl is pargalari, ana ve alt programlarin yani
sira ayarlama programlari géruntilenir.

Dosyalama olarak, NC-bellek sistemine ait yapiya dosyalama veya kendi dosyalama
sisteminizi olusturma imkaniniz mevcuttur.

Buraya, dilediginiz dosyalari (6rn. not amagli text dosyalari) kaydetmek igin dilediginiz kadar
alt dizin olusturabilirsiniz

Yazihm-Opsiyonlari
"Lokal surici" Softkeyinin gértntilenebilmesi icin. Strtcld" i¢in "ayrica HMI-
g6s.bellegine" intiyag vardir (PCU50 veya PC/PG'de SINUMERIK Operate ha-
rig).
Yapilacak iglem
% 1. "Program ydneticisi" isletim alanini segin.
Program
manager
_, Lokal 2. "Lokal surtici" Softkeyine basin.
siiriicii
14.1.3 NC-Dizinini lokal suriiclide olusturmak

Lokal sirtctiden NC-belleginin dizin yapisini kopyalama imkanina sahipsiniz. Bu, her seyden
Once arama siralamasini kolaylastirir.

Taslama
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Dizinlerin olusturulmasi

Local 1.
o drive
o | 3 °
JOG
CHAN1
Yeni 3.
Dizin
v 4
(1] 4
14.1.4 USB Siirici

14.1 Genel bakis

Lokal strlict secilidir.

Kursori tercih edilen ana dizin Gstiinde konumlandirin.

"Yeni" ve "Dizin" Softkey tuslarina basin
"Yeni dizin" penceresi aglilir.

"isim" girdi alanina her seferinde "mpf.dir", "spf.dir" ve "wks.dir" kavram-
larini girin ve "OK" Softkeyine basin.

"Parca programlari", "Alt programlar" ve "isparcalar" dizinleri, ana dizinin
altinda olusturulur.

USB surucduler, size veri transferi yapma imkani tanir. Bu sayede, 6rnegin disarida yiklenmis
programlari, NC i¢ine kopyalayabilir ve ¢alistirabilirsiniz.

DIKKAT

isletimin kesintiye ugramasi

Kesintilere sebep olabileceginden ve bu sebeple takim hasarlarinin s6z konusu olacagindan,
dogrudan USB-FlashDrive lGzerinden bir isleme tavsiye edilmez.

Bollinmus flas disk (sadece 840D sl ve TCU)

USB-flas disk birden fazla bélim barindiriyorsa, bunlar bir agag yapisi iginde bir alt agag
(01,02,...) olarak goéruntlenir.

EXTCALL cagrilar i¢in bolim belirtin (6rn. USB:/02/... veya //ACTTCU/FRONT/02/... veya //
ACTTCU/FRONT,2/... veya //ITCU/TCU1/FRONT/02/...).

Bunlarin haricinde, dilediginiz bir bélim olusturma imkanina sahipsiniz (6rn. //ACTTCU/

FRONT,3).

Taslama
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Programiarin yénetimi

14.1 Genel bakis

Yapilacak islem

I'n

Program
manager

¢ usB

1. "Program ydneticisi" isletim alanini segin.

2. "USB" Softkeyine basin.

Not

"USB" Softkeyi, kumanda panelinin 6n interface'ine USB-Flas disk baglandiysa kullanilabilir.

14.1.5 FTP siricu

FTP sirtcdq, verilerin, érn. parga programlarinin, kumanda ve harici bir FTP siriicl arasinda
degisiklik imkaniniz mevcuttur.

FTP suricude, istediginiz verilerin kaydi amaciyla yeni dizinler ve alt dizinler agma imkaniniz

mevcuttur.

Not

Programlarin segimi/ galigtiriimasi

Programi dogrudan FTP siriiciiden segme ve "Makine" kullanim alaninda isleme amagli
degisiklik imkani yoktur.

On kosul

FTP sunucuda kullanici adi ve parola mevcuttur.

Yapilacak islem

I'n

Program
manager

FTF

s FIP

354

1. "Program ydneticisi" isletim alanini segin.

2. "FTP" butonuna basin.
FTP sdrtcindn ilk kez segiminde oturum agma penceresi agllir.

Taslama
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Programiarin yénetimi

14.1 Genel bakis

v 3. FTP sunucuya kendinizi tanitmak amaciyla, kullanici adi ve parola girin
0K ve "OK" butonuna basin.
FTP sunucu igerigi, klasorleriyle birlikte gérinttlenir.
4. Tercih ettiginiz veri dizenlemeleri tamamlandiktan sonra, "Oturum kapa"
butonuna basin.

FTP sunucuya baglanti kesilir. FTP surlicunin tekrar segebilmesi ama-
clyla, yeni bir oturum agma gerekir.

Oturum kap.

Taslama
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Programiarin yénetimi

14.2 Program a¢ma ve kapatma

14.2 Program agma ve kapatma

Yapilacak islem

356

Bir programi ayrintili olarak incelemek veya burada degisiklik gergeklestirmek isterseniz,
programi editérde agin.

NCK-Bellekte bulunan programlari, aciima sirasinda dahi yonetebilirsiniz. Program bloklari,
ancak program tamamen agildiktan sonra dliizenlenebilir. Diyalog satirindan programin
acilisini takip edebilirsiniz.

Lokal surticliler, USB Flas bellek veya ag surlcusi baglantisiyla agilan programlar, ancak
tamamen agildiktan sonra yonetilebilirler. Program agilisi sirasinda, bir ilerleme gdstergesi
go6rantalenir.

Not
Editérde kanal degistirme

Editdr, programi acarken giincel olarak secilmis kanalda acar. Programin simule edilmesi
sirasinda, bu kanal kullanilir.

Editdrdeyken bir kanal degisikligi gerceklestirirseniz, bu degisiklik editdrdeyken uygulanmaz.
Ancak editor kapanirken, diger kanala gecis gerceklesir.

% 1. "Program ydneticisi" isletim alanini segin.
Program
manager
2. Depolama alanini segin ve kiirsori ¢alistirmak istediginiz programin ds-

tine konumlandirin.
3. "A¢" Softkeyine basin.

Ag
- VEYA -
_<P> <INPUT?> tusuna basin.
INPUT
- VEYA -

<Kirsor saga> tusuna basin.

- VEYA -
Program ustune cift tiklayin.
Segcilmis olan program, "Editér" isletim alaninda agilir.

4. Tercih edilen Program degisikliklerini gerceklestirin.
% Sec 5. "I_\/Ia_kine" i$let_im alanini segmek ve galistirmayi baslatmak igin, <NC Se-
¢imi> softkeyine basin.
% Seleci‘ Program akisi sirasinda Softkey aktif degildir.

Taslama
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14.2 Program a¢ma ve kapatma

Programi kapatma

Programi ve editdri kapatmak icin ">>" ve "Kapat" Softkeyine basin.

Cikis
- VEYA -
Program ve editéri kapatmak icin, programin ilk satir basinda bulunuyorsaniz,
4 <Kdirsor sola> tusuna basin.
j "Kapat" tGzerinden ¢ikis yapilmis bir programi, tekrar agcmak icin <PROGRA>
R TR tusuna basin.
Not

Bir programin c¢alistiriimasi i¢in, kapatilmamis olmasi gerekir.

Taslama
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Programiarin yénetimi

14.3 Programin ¢alistiriimasi

14.3 Programin calistiriimasi

Program segimi

Yapilacak iglem

358

Calistirmak amaciyla bir program secerseniz, kumanda otomatik olarak "Makine" isletim
alanina geger.

isparcalarini (WPD), ana programlari (MPF) veya alt programlari (SPF), kiirsérii tercih ettiginiz
programa veya ispargasina konumlandirarak segersiniz.

is parcalarinda, ayni isme sahip ve calistirma icin otomatik olarak segilen bir program (érn.
WELLE.WPD isimliis par¢asinin secimiyle WELLE.MPF ana programi, otomatik olarak segilir),
is pargasi dizininde yer almalidir.

Ayni isme sahip bir INI-dosyasi (6rn. WELLE.INI) mevcutsa, par¢a programi segiminden sonra
ilk parca programinin calistiriimasiyla bir kereligine yarGtalr.

MD11280 $MN_WPD_INI_MODE makine datasina bagh olarak, gerektiginde baska INI-
dosyalari da yaratalr.

MD11280 $MN_WPD_INI_MODE=0:

isparcasiyla ayni isme sahip INI dosyas yiiriitiilir. Ornedin SAFT1.MPF secimiyle, >CEVRIM
BASLAT> SAFT1.INI yGratalir.

MD11280 $MN_WPD_INI_MODE=1:

SEA, GUD, RPA, UFR, PRO, TOA, TMA ve CEC tipli tim dosyalar, secilmis olan ayni isme
sahip ana programin secimiyle, anilan siralamayla yurGtaltr. Bir ispargasi dizinine konulmus
ana programlar, birden fazla kanal tarafindan segilebilir ve galistirilabilirler.

{/é} Makine Ureticisi
Bunun i¢in litfen makine Uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.

% 1. "Program ydneticisi" isletim alanini segin.
Program
manager
2. Depolama alanini segin ve kirséru galistirmak istediginiz isparcasi/prog-

ramin Ustline konumlandirin.

Calistir 3. "Secim" Softkeyine basin.

Kumanda otomatik olarak "Makine" isletim alanina gecer.
- VEYA -
Program zaten "Program” isletim alaninda ac¢ilmissa,
"NC c¢alistir" Softkeyine basin.

<CEVRIM BASLAT> tusuna basin.
24 isparcasinin islenmesi baslatilir.

@J’ BE:.I;B

Taslama
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14.3 Programin galistiriimasi

Not
Harici medyalarin program segimi

Harici bir strtictiden (6rn. ag sdricisi) programlari isleme almak istiyorsaniz "harici bellekten
calisma (EES)" yaziim opsiyonu gereklidir.

Taslama
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Programiarin yénetimi

14.4 Dizin/Program/is listesi/ atama

14.4

14.4.1

14.4.2

360

Dizin/Program/is listesi/ atama

Dosya ve dizin adlari

Dizin ve dosya adi atamasinda asagidaki kurallara dikkat edilmelidir:

e TUm harfler kullanilabilir (inll inceltmesi, 6zel karakter, dile 6zgl 6zel karakterler, Asya
veya Kiril yazi karakterleri harig)

® TUm rakamlar
o Alt gizgiler ().

e Ad maks. 24 karakter icermelidir

Not

Windows uygulamalarina yonelik problemlerin dnlenmesi icin asagidaki terimleri program adi
veya dizin tanimi olarak kullanmayin:

e CON, PRN, AUX, NUL

e COM1, COM2, COM3, COM4, COM5, COM6, COM7, COM8, COM9

e |PT1,LPT2, LPT3, LPT4, LPT5, LPT6, LPT7, LPT8, LPT9

Bu terimlerin, Windows ortamina aktarildiginda, érnegin kopyalama, dosya agaci olarak

arsivleme veya yukleme gibi uzantilarda (LPT1.MPF, CON.INI gibi) sorunlara neden
olabilecegini unutmayin.

Yeni dizin olugturmak

Dizin yapilari, programlarinizi ve verilerinizi agik olarak yénetmeye yardimci olurlar. Bunun
icin tum kayit yerlerinde bir dizine alt dizinler diizenleyebilirsiniz.

Bir alt dizinde programlar olusturabilir ve buna muteakip program bloklari diizenleyebilirsiniz.

Not

Kisitlamalar

® Dizinler, .DIR veya .WPD uzantisina sahip olmalidiriar.

® Maksimum isim uzunlugu, uzanti dahil 28 karakter olmahdir.

e Kutulanmis is pargalarinda azami dizin yolu ilave karakterlerle birlikte 100 karakterdir.
[}

isim otomatik olarak bilyiik harflere dénustirilir.
Bu kisitlama, USB/Ag striculerinde galisirken gegerli degildir.

Taslama
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Yapilacak islem

14.4 Dizin/Program/ls listesi/ atama

% 1. "Program ydneticisi" isletim alanini segin.
Program
manager
_, Lokal 2. Tercih edilen depolama birimini, yani lokal veya USB-surlclyl segin.
surucu
Y usB
Yeni 3. Lokal sirtclde yeni bir dizin olusturmak istiyorsaniz, kirséri en Ust dizi-
ne konumlandirarak, "Yeni" ve "Dizin" Softkeylerine basin.
"Yeni dizin" penceresi agilir.
Dizin
v 4. Tercih edilen dizin ismini girin ve "OK" Softkeyine basin.
0K
14.4.3 Yeni ispargasi olusturmak

Bir isparcasinin iginde, gesitli ana programlar, ilklendirme dosyasi, takim bilgileri gibi dosya
tipleri olusturabilirsiniz.

Not

is pargasi dizinleri

is parcasi dizinlerini gruplandirma imkanina sahipsiniz. Burada sorgulama satirinin
uzunlugunun sinirl oldugunu dikkate alin. Azami karakter uzunluguna ulasildiysa, takim
isminin girilmesi esnasinda uyarilirsiniz.

Yapilacak iglem

I

Program
manager

NG
{ use

Yeni

Taslama

Kullanma kitabi, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0VAQ

o &

"Program ydneticisi" isletim alanini segin.

Depolama alanini segin ve kiirsord, altinda ispargasi olusturmak iste-
diginiz klasérin Ustiine konumlandirin.

"Yeni" Softkey tusuna basin.

"Yeni ispargasi" penceresi agilir.

intiyac halinde, benzer sekilde olusturulmus bir numune segin.
ispargasina ait tercih edilen ismi girin ve "OK" softkeyine basin.
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Programiarin yénetimi

14.4 Dizin/Program/ls listesi/ atama

Dizin tipi (WPD) verilir.
ispargasinin adin tasiyan yeni bir klasér olusturulur.
"Yeni G-kod program" penceresi acilir.

v g 6 Programi olusturmak istiyorsaniz, yeniden "OK" Softkeyine basin.
0K
Program editér modunda agcilir.
14.4.4 Yeni G-kod program olusturmak

Bir dizinde/ispargasinda G-kod programlar olusturabilir ve buna muteakip G-kod program
bloklari diizenleyebilirsiniz.

Yapilacak iglem

% 1.

"Program yoneticisi" isletim alanini segin.

Program
manager
2. Depolama alanini segin ve kiirsérd, altinaispargasi olusturmak istediginiz
program klasérinun tstline konumlandirin.
Veni 3. "Yeni" Softkey tusuna basin.
Eeni
i code Yeni G-kod program" penceresi agllir.
4. intiyac halinde, benzer sekilde olusturulmus bir numune segin.
5. Dosya tipini se¢in (MPF veya SPF).
NC-Bellekte bulunuyorsaniz ve "Alt programlar" veya " Parga programla-
ri" klasoriini sectiyseniz, her seferinde bir alt program (SPF) veya ana
program (MPF) olusturabilirsiniz.
g 6 Tercih edilen program ismini girin ve "OK" Softkeyine basin.
0K Uygun program tipi verilir.
14.4.5 Yeni ayarlama programi atama

Bir dizinde/is pargasinda ayarlama programi olusturabilir ve buna miteakip G-kod program
bloklari dizenleyebilirsiniz.

362
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14.4 Dizin/Program/ls listesi/ atama

Yapilacak islem

% 1. "Program ydneticisi" isletim alanini segin.

Program
manager

2. Tercih edilen depolama alanini segin ve imleci "Ayarlama programi" kla-
sorinin Ustine konumlandirin.

3. "Yeni" fonksiyon tusuna basin.
Hew
programELIDE "Yeni ayarlama programi" penceresi agilir.
G—Code "DRS" dosya tipi 6nceden ayarlanmis.
v 4. Tercih edilen program ismini girin ve "OK" fonksiyon tusuna basin.
0K
14.4.6 Serbest bir dosya olusturmak

Her dizine veya alt dizine, herhangi bir formata sahip bir dosya olusturabilirsiniz.

Not
Dosya uzantilari

NC bellekte uzantilar 3 karaktere sahip olmalidir ve DIR ya da WPD olmamalidir.

NC bellekte, "Serbest" butonu ile bir is pargasi altina su dosya tiplerini olusturabilirsiniz:

Any new program

Template | JOBLIST.JOB [~
Type Joh list JOB E
Job list JOB
Name Tool data TOA
TMA magazine assignment |

UFR zero points
R variable RPA
Definitions GUD
Setting data SEA
Protection zones PRO
CEC sag compensation
Initialization program INI

Taslama
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Programiarin yénetimi

14.4 Dizin/Program/ls listesi/ atama

Yapilacak islem

|E| 1.

"Program ydneticisi" isletim alanini segin.

Program
manager
2. Depolama alanini segin ve kirsoéri, altinda dosya olusturmak istediginiz
klasorin Ustline konumlandirin.
Yeni 3. "Yeni" ve "Serbest" Softkey tuslarina basin
"Yeni serbest program" penceresi agilir.
herhanagi
4. "Tip" se¢im alanindan, tercih edilen dosya tipini segin (6rn. "GUD tanim-
lamalari") ve NC-Bellekte bir ispargasi dizini sectiyseniz, olusturulacak
dosyanin ismini girin.
Dosya, otomatik olarak segilmis olan dosya formatini elde eder.
- VEYA -
Olusturulacak dosyanin ismini ve dosya formatini girin . (6rn. Benim_Met-
nim. txt)
v 5 "OK" Softkeyine basin.
0K
14.4.7 Job (is) listesi olusturmak

Gelismis ispargasi secimi amaciyla, her ispargasi igin bir job (is) listesi olusturma imkanina

sahipsiniz.

Job (is) listesi ile program se¢imi amaciyla ¢esitli kanallara komutlar gdnderilir.

Syntax

Job listesi, se¢im komutu SELECT'ten olusur.
SELECT <Program> CH=<Kanal numarasi> [DISK]

364
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14.4 Dizin/Program/ls listesi/ atama

SELECT komutu, belirlenmis olan bir kanaldan ¢alistirmak amaciyla, bir program seger.
Secilmis olan program, NC-calisma belleginde yukli olmalidir. Harigten ¢alistirma segimi (CF-
kart, USB-veri ortami, ag suricisi) DISK parametresi sayesinde gergeklesir.

® <Program>
Secilecek programa ait mutlak veya nispi yol girdisi.
Ornekler:

— /INC/WKS.DIR/WELLE.WPD/WELLE1.MPF
- WELLE2.MPF

e <Kanal numarasi>
Programin segilecegi, NC-kanal numarasi.
Ornek:
CH=2

e [DISK]
NC-bellekte bulunmayip, harigten galistirilacak programlar i¢in opsiyonel parametre.
Ornek:
SELECT //remote/myshare/saft3.mpf CH=1 DISK

Acliklama

Job listesinde yorumlar, satir baslarinda ";" isaretiyle veya yuvarlak parantezle isaretlenir.

Klasoriler

Yeni bir Job listesi olustururken, Siemens'e veya Makine Ureticisine ait bir numune
secebilirsiniz.

Ispargasinin galistirimasi

Bir isparcasi igin, "Secim" Softkeyine basiimasiyla, ilgili Job listesi s6zdizimsel olarak kontrol
edilir ve daha sonra c¢alistirilir. Kiirsér, Job listesi segimi amaciyla, Job listesinde kendi de
durabilir.

Yapilacak iglem

% 1. "Program yoneticisi" isletim alanini segin.

Program
manager

m 2. "NC" Softkeyine basin ve kiirsori "ispargasi” dizini icinde bulunan ve Job
listesi olusturmak istediginiz programin tstiine konumlandirin.

Yen 3. "Yeni" ve "Serbest" Softkey tuslarina basin

"Yeni serbest program" penceresi acllir.
v 4, "Tip" segim alanindan, "Job listesi JOB" girdisini segin ve tercih edilen
0K ismi girerek "OK" Softkeyine basin.

Taslama
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14.4 Dizin/Program/ls listesi/ atama

14.4.8 Program listesinin olusturulmasi

Programlari, PLC-kumandayla segilerek galistiriimasini saglayan, bir program listesine girme
imkanina sahipsiniz.

Program listesi, 100 girdiye kadar kapsayabilir.

{%} Makine (reticisi
Bunun igin litfen makine uretici bilgilerini g6z énlinde bulundurun.

Yapilacak iglem

% 1. "Program ydneticisi" isletim alanini segin.
Program
manager
> 2. Mend ileri adim tusuna ve "Program listesi" Softkeyine basin.
"Prog.list." penceresi acllir.

frc| Prog.
|Errﬂ listesi

3. Kirsori tercih edilen satira (program numarasi) konumlandirin.
Program 4, "Program seg¢imi" Softkeyine basin.
SEE "Programlar" penceresi acilir. isparcasi, parca programi ve alt program
dizinlerinin bulundugu NC-veri agaci gorintilenir.
v 5. Kirsori tercih edilen programa konumlandirin ve "OK" Softkeyine basar-
0K siniz.
Secilmis olan program, yol girdisiyle birlikte listenin ilk satirina alinir.
-VEYA-
Program ismini dogrudan listeye girin.
Manduel giris durumunda, eksiksiz yol girdisine dikkat edin (6rn. //NC/
WKS.DIR/PROGRAMIM.WPD/PROGRAMIM.MPF).
Gerektiginde //NC ve (.MPF) uzantilari eklenir.
Coklu kanal bulunan makinelerde, programin her seferinde hangi kanal-
dan segilecegini girebilirsiniz.
sl 6. Bir programi listeden uzaklastirmak icin, kirsoéra ilgili satira konumlandi-
rin ve "Sil" Sofkeyine basin.
-VEYA-
Hepsini Tim programlari program listesinden silmek igin, "TUmin sil" Softkeyine
5l basin.
Taslama
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14.5 Numune olusturmak

14.5 Numune olusturmak

Parca programlarinin ve ispargalarinin olusturulmasi amaciyla, kendi numunelerinizi
saklayabilirsiniz? Bu numuneler, diger diizenlemeler amaciyla taslak niteligi tasir.

Bu amagla, tercihen sizin tarafinizdan olusturulmus parga programlarini veya isparcgalarini
kullanabilirsiniz.

Numunelerin kayit yerleri

Parca programlarinin veya ispargalarinin olusturulmasi igin kullanilacak olan numuneler,
asagida verilmis olan dizinlerde saklanir.

HMI-Verileri/Numuneler/Uretici/Parga programlari veya ispargalari

HMI-Verileri/Numuneler/Kullanici/Parca programlari veya isparcalari

Yapilacak islem

K 1. "Devreye alma" isletim alanini segin.
Devreye
Alma
o Sistem 2. "Sistem verileri" Softkeyine basin.
5 uverisi
Kopuala 3. Kirsorl, numune olarak saklamak istediginiz veriye konumlandirin ve

"Kopyala" Softkeyine basin.

4. Verileri saklamak istediginiz "Parca programlari” veya "ispargasi” dizinini

Yapishir segin ve 'Ekle" Softkeyine basin.

Eklenen numuneler, bir par¢a programinin veya ispargasinin olusturul-
masi sirasinda segenek olarak dururlar.

Taslama
Kullanma kitabi, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0VAOQ 367



Programiarin yénetimi

14.6 Dizinlerin ve dosyalarin aranmasi

14.6 Dizinlerin ve dosyalarin aranmasi

Yapilacak islem

368

Program ydneticisindeyken, belirli dizinleri veya dosyalari arama imkanina sahipsiniz.

Not
Yer tutucularla arama

Asagida verilmis olan yer tutuculari, aramay! kolaylastirir:
e "' istenen bir karakter sirasinin yerini tutar
e "?": istenen bir karakterin yerini tutar

Yer tutuculari kullandiginizda yalnizca arama 6rnegini tam temsil eden dizinler ve dosyalar
bulunur.

Yer tutuculari olmadan arama 6rnegini istenen yerde i¢eren dizinler ve dosyalar da bulunur.

Arama stratejisi
isaretlenmis olan tiim dizin ve baglisi alt dizinlerde, arama gerceklesir.

Kirsor bir dosyaya konumlandiriimissa, ustiinde yetkilendirilmis olan dizinde arama yapilir.

Not
Acik dizinlerde arama

Basarili bir arama gergeklestirmek amaciyla kapali dizinleri agin.

% 1. "Program ydneticisi" isletim alanini segin.

Program
manager

2. Aramay gerceklestireceginiz saklama alanini secgerek, ">>" ve "Ara"
Softkeylerine basin.

"Dosya arama" penceresi agllir.

Ara
3. "Metin" alanina, tercih ettiginiz arama kavramini girin.
Uyari: Yer tutuculu bir dosya ararken, ismini uzantisiyla birlikte (6rn.
*BOHREN.MPF) eksiksiz olarak girin.
4. intiyag halinde "Biiyiik ve kiigiik yazima dikkat et", kontrol kutucuklarini
aktiflestirin.
v 5. Aramayi baslatmak icin "OK" Softkeyine basin.
0K
6. Uygun bir dizin veya uygun bir dosya bulunursa, isaretlenir.

Taslama
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14.6 Dizinlerin ve dosyalarin aranmasi

firamaya 7. Arama sirasinda bulunan dizin veya dosya, tercih edilen sonucu karsila-
devam miyorsa, "Aramaya devam" ve "Ok" Softkeyine basin.
v
0K
- VEYA-
» Arama iptal edilecekse, "iptal" Softkeyine basin.
Iptal

Taslama
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14.7 Programi 6n izlemede goriintileme?

Bir programin igerigini diizenleme 6ncesi 6n izlemede gorintiileme imkanina sahipsiniz.

Yapilacak islem

% 1. "Program yoneticisi" isletim alanini segin.

Program
manager

2. Tercih edilen depolama alanini segin ve kirséru tercih edilen programin
Usttine konumlandirin.

3. ">>" ve "On izleme penceresi" Softkey tuslarina basin
On izleme: ..." penceresi gorintilenir.

Preview
window

4. Pencereyi kapatmak igin "On izleme penceresi" Softkeyine tekrar basin.
window

Taslama
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14.8 Birden fazla dizini/programi isaretleme

14.8 Birden fazla dizini/programi isaretleme

Kapsamli gézden gecgirme amaciyla birden fazla dosyayi ve dizini secgebilirsiniz. Bir dizini
isaretlerseniz, altinda bulunan tim dizin ve dosyalar birlikte segilir.

Not
Secilmis dosyalar
Bir dizinde birka¢ dosya segerseniz, bu sec¢im dizinin kapatiimasi sirasinda etkisiz hale gelir.

Tdm dizini, igcinde bulunan tiim dosyalarla birlikte secilirse bu se¢im dizinin kapatiimasiyla da

etkili olur.
Yapilacak islem
% 1. "Program yoneticisi" isletim alanini segin.
Program
manager
2. Depolama alanini segin ve kiirsor, isaretlemek istediginiz dosya veya
dizine konumlandirin.
isaretle 3. Isaretle" Softkeyine basin.
m Softkey aktiftir.
4, Kirsor veya farenin yardimiyla, tercih edilen dizinleri/programlari segin.
m 5. Kursor tuslarini etkisiz kilmak igin,"isaretle” Softkeyine tekrar basin.

Secimi kaldirma
Bir 6genin tekrar isaretlenmesiyle, gergeklestiriimis olan secimler kaldirilir.

Taslama
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Tuslar vasitasiyla segim

Tus kombinasyonu Anlam

O Bir secim gerceklestirir veya genisletir.
SELECT Ogeleri tek tek segebilirsiniz.

ﬁ} Birbirlerine bagh secim gergeklestirir.
SHIFT

v

A

2 Yapilmis bir segimi kaldirir.

INSERT

Fareyle segim

Tus kombinasyonu Anlam

Sol fare Ogeye tiklama: Oge isaretlenir.
Yapilmis bir segimi kaldirir.
Sol fare + Secimi, bir sonraki tik konumuna kadar birbirine bagl olarak genislet.
SHIFT
basil
Sol fare + Secimi 6gelere tek tek tiklayarak genislet.
Mevcut bir segim, tiklanan 6ge vasitasiyla genisletilir.
CTRL
basili

Taslama
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14.9 Dizin/Program kopyalama ve ekleme

14.9 Dizin/Program kopyalama ve ekleme

Yapilacak iglem

Taslama

Daha énceden olusturulmus bir dizin veya programa benzeyen, yeni bir dizin veya program
olusturmak isterseniz, eski dizin veya programi kopyalayarak, secilmis program veya program
bloklarini degistirin. Bdylece, zamandan kazanmis olursunuz.

Dizinleri ve programlari kopyalayarak baska bir yere ekleme imkanini, USB/Ag surtculer (6rn.
USB flas disk) Uzerinden baska sistemlerle paylasmak amaciyla da kullanabilirsiniz.

Kopyalanmis dosyalari veya dizinleri, baska bir yere de ekleyebilirsiniz.

Not

Dizinleri, sadece lokal surtctilerde, USB veya ag suricilerinde ekleyebilirsiniz.

Not
Yazma izni

Kullanicinin glincel dizinde yazma hakki yoksa, bu fonksiyon sunulmaz.

Not
Kopyalama sirasinda, dizinler i¢in eksik uzantilar otomatik olarak eklenir.

isim verilmesinde, tiim harfler (metafoniler harig), rakamlar ve alt gizgiler kullanilabilir. isimler
otomatik olarak blylk harflere ve ek olarak noktalar alt ¢izgiye dénusttralir.

Omek
Kopyalama sirasinda isim degistiriimezse, otomatik olarak bir kopyasi olusturulur:

PROGRAMLARIM.MPF, PROGRAMLARIM__1.MPF olarak kopyalanir. Bir sonraki
kopyalamada PROGRAMLARIM__2.MPF olarak kopyalanir, v.b

Bir dizinde PROGRAMLARIM.MPF, PROGRAMLARIM__1.MPF ve
PROGRAMLARIM__3.MPF dosyalari mevcutsa, bir sonraki PROGRAMLARIM.MPF kopyasi,
PROGRAMLARIM__2.MPF olarak kopyalanir.

% 1. "Program ydneticisi" isletim alanini segin.
Program
manager
2. Depolama alanini segin ve kirsori kopyalamak istediginiz dosya veya

dizinin Ustiine konumlandirin.
Kopyala 3. "Kopyala" Softkeyine basin.
4. Kopyalamis oldugunuz dizin/programi eklemek istediginiz dizini segin.

Yapistir 5. "Ekle" Softkeyine basin.
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(verwrite

all

HNo

overwriting

Skip

v
0K

Bu dizinde zaten ayni isimde bir dizin/program mevcutsa, bir gerceklesir.
Yeni bir isim girmek igin uyarilirsiniz. Aksi taktirde dizin/program, sistem
tarafindan dnerilmis olan isimle eklenir.

isim izin verilmeyen karakterler iceriyorsa veya ¢ok uzunsa, izin verilen
bir isim verebileceginiz bir sorgulama gérintulenir.

Mevcut dizinlerin/programlarin Ustliine kaydedilecekse, "Hepsini Ustline
kaydet" veya "OK" Softkeyine basin.

- VEYA -

Mevcut dizinlerin/programlarin tstiine kaydedilmeyecekse, "Hi¢ birini Us-
tiine kaydetme" Softkeyine basin.

- VEYA -

Kopyalama isleminin bir sonraki dosyaya atlamasini istiyorsaniz, "Atla"
Softkeyine basin.

- VEYA -

Dizini/programi baska bir isim altina eklemek istiyorsaniz, baska bir isim
verin ve "OK" Softkeyine basin.

Not

Dosyalari ayni dizine kopyalama

Dosyalari ayni dizin igine kopyalayamazsiniz. Kopyayi yeni bir isim altina eklemelisiniz.

374
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14.10 Programin /Dizinin silinmesi

14.10 Programin /Dizinin silinmesi

Dosya yonetiminizi kolaylastirmak amaciyla, zaman zaman kullaniimayan program ve dizinleri
silin. Gerekliyse ilk basta bu dosyalari harici bir veri ortaminda (USB-Flash disk) veya ag
surtclisinde emniyete alin.

Bir dizinin silinmesi nedeniyle, bu dizinde bulunan tiim programlarin, takimlarin ve sifir nokta
kaydirma verilerinin yaninda alt dizinlerin de silindigini unutmayin.

Yapilacak islem

% 1. "Program yodneticisi" isletim alanini segin.
Program
manager
2. Depolama alanini segin ve kiirséri silmek istediginiz dosya veya dizinin
Ustine konumlandirin.
3. ">>" ve "Sil" Softkey tuslarina basin
Gergekten silmek isteyip istemediginizi sorgulayan, bir sorgulama pen-
ceresi agilir.
Sil
v 4. Programi/dizini silmek igin, "OK" Softkeyine basin.
0K
- VEYA-
» islemi kesmek igin, "iptal" Softkeyine basin.
Iptal

Taslama
Kullanma kitabi, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0VAOQ 375



Programiarin yénetimi

14.11 Dosya ve dizin ozelliklerini degistirmek

14.11 Dosya ve dizin 6zelliklerini degistirmek

"... 6zellikleri" penceresinde, dizinlere ve dosyalara ait bilgiler gorintilenir.

Yol ve ismin yaninda, olusturulma tarihine ait bilgiler gértnttlenir.

ismi degistirme imkanina sahipsiniz.

Erisim haklarini degistirme

Literatir

Yapilacak islem

376

Ozellikler penceresinde,yiiriitme, yazma, indeksleme ve okuma icin erisim haklari gériintilenir.
® Yirutme: calistirma secgenegi igin kullanilir
® Yazma: bir dosya veya dizinin degistiriimesine veya silinmesine kumanda eder

NC-dosyalari icin erisim haklarini, her dosya igin bagimsiz sekilde, anahtarlama salteri 0'dan
glincel erisim kademesine getirme imkanina sahipsiniz.

Erisim kademesi, giincel erisim kademesinden daha yliksekse, degisiklik gerceklesmez.
Harici dosyalar icin (6rn. lokal strtict) erisim haklari, sadece makine Ureticisi bu dosyalar igin
ayar gercgeklestirmisse goruntilenebilir. Ayarlar penceresi lizerinden degistirilemezler.
Dizinler ve dosyalar i¢in erisim hakki ayarlari

Bir konfigurasyon dosyasi ve MD 51050 lzerinden, dizinler ve NC/kullanici bellegindeki erisim
haklari degistirilip doldurulabilir.

Konfiglirayon imkanina dair ayrintili bir anlatimi, su literatiirde bulabilirsiniz:
SINUMERIK Operate isletime alma kitabi

% 1. Program yoéneticisini segin.
Program
manager

NC 2. Depolama alanini secin ve kiirsoru 6zelliklerini gériintilemek ya da degis-
tirmek istediginiz dosya veya dizinin Ustiine konumlandirin.

 Lokal
siiriici
3. ">>" ve "Ozellikler" Softkey tuslarina basin
"... zellikleri" penceresi agilir.
Properties

Taslama
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14.11 Dosya ve dizin ozelliklerini degistirmek

4. intiyag halinde degisiklikleri gerceklestirin.
Uyari: Yizey Uzerinden, degisiklikleri NC-bellekte gergeklestirebilirsiniz.
v 5. Degisiklikleri kaydetmek icin "OK" Softkeyine basin.

Taslama
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14.12

14.12.1

14.12.2

378

Siriicileri kurma

Genel gérinim

Lojik sruculer (veri ortami) olarak adlandirilan suricilere 21 baglantiya kadar baglanti
tasarlanabilir. Bu siruculere, "Program yoneticisi" ve "Devreye alma" isletim alanlarindan
erisilebilir.

Asagida verilen sirtciler donatilabilirler:

e USB interface

® Ag surtcduleri

® CompactFlash Card

e NCU'ya ait CompactFlash Kart, sadece NCU'da SINUMERIK Operate (840D sl'de)

® PCU'ya ait lokal hard disk, sadece PCU (izerinde SINUMERIK Operate ile (840D sl'de)

Yazihim opsiyonu - 840D sl'de
CompactFlash Card'i veri ortami olarak kullanmak icin "ek olarak CF-Card d.NCU
HMI-g&s.bellegine" ihtiyag vardir (PCU / PC de SINUMERIK Operate harig).

Yazilim opsiyonu - 828D'de
Ethernet lizerinden ek sirlculeri ydonetebilmek igin "Ag surictlerini ydnet" secenegi
gereklidir.

Not

NCU'ya ait USB arayuzler, SINUMERIK Operate icin kullanilamaz ve bu nedenle
projelendirilemez (840D sl).

Sdiruciuleri kurma

Program yéneticisinde Softkey butonlarini projelendirme igin, "Devreye alma" isletim
alanindaki, "Sirtculeri dizenleme" penceresini kullanabilirsiniz.

Not
Rezerve Softkey'ler

4, 7 ve 16 Softkey butonlari serbest projelendirme igin hizmete sunulmamistir.

r{:c} Makine (ireticisi
Bunun igin litfen makine Uretici bilgilerini géz éniinde bulundurun.

Taslama
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Dosya

14. 12 Sdirdictileri kurma

Olusturulmus olan projelendirme verileri, "logdrive.ini" dosyasinda saklanir. Dosya dizini, /user/

sinumerik/hmi/cfg.

Genel bilgiler

Girdi

Anlam

Sirici 1 - 24

Tip

surlict yok

Higbir sirici tanimlanmadi

Program hafizasi NC

NC bellegine erisim

USB lokal

Etkin kumanda Unitesinin USB arayiiziine eri-
sim

USB global USB-hafiz birimine erisim, sistem aginda bu-
lunan TCU'lar vasitasiyla gergeklestirilir.

NW Windows Windows sistemlerinde ag sirictsi

NW Linux Linux sistemlerinde ag slrtictsu

Lokal sdricu

Lokal surtict
Hard disk veya CompactFlash Card Ustiinde
kullanici bellegi

FTP

Harici FTP-Sunucusuna erisim.
Sirucu global parga program hafizasi olarak
kullanilamaz.

Operat6r donglleri

CompactFlash kartin operatér dongiileri dizi-
nine erisim

Uretici déngileri

CompactFlash kartin Uretici déngduleri dizinine
erisim

Suricld Windows

Lokal PCU/PC-Dizinine erisim

USB bilgileri

Girdi

Anlam

Cihaz

USB-hafiza biriminin bagh oldugu TCU-ismi,
orn. tcu1. TCU ismi NCU'da tanitilmis olmasi
gerekir.

Baglanti

On Kumanda panelinin 6n yiziinde bulunan USB-
interface.

X203/X204 Kumanda panelinin arka ylzinde bulunan
X203/X204 USB-interface.

X61/X62 SIMATIC Thin Client'te USB arayuzleri X61 ve
X62'dir.

X212/X213 TCU20.2/20.3

X20 OP 08T

X60.P1/P2/P3/P4 PCU

Sembolik

Sirtclinin sembolik adi

Ayrintilar altinda ek parametre

Taslama
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Girdi

Anlam

Baélim

USB bellek aracinda bélim numarasi, 6érn. 1
veya timda.

USB-Hub kullanildiginda Hub'un USB-Portun
bilgisi.

USB yolu

USB-Hub yolu.
Not:
Bu bilgi glincel degerlendirilmiyor.

Lokal sirici bilgileri

Girdi

Anlam

Sembolik

Sdrlcinin sembolik adi
Ayrintilar altinda isme yonlendirme

Ayrintilar altinda ek parametre

Surlct kullanimi:

LOCAL_DRIVE

CF_CARD

SYS_DRIVE

Kontrol kutusunu etkinlestirerek suricuye
sembolik ad atanir.

Sdrlcd icin bir atama mevcutsa degisiklik uy-
gulanamaz.

On atama olarak tiim kontrol kutulari aktiftir.

Ag suricileri bilgileri

Girdi

Anlam

Bilgisayar adi

Sunucu veya IP adresinin mantiksal adi

Onama adi

sadece Windows sistem-
lerindeki ag suricdleri igin

Ag surlclisinin onaylandigi ad

Yol

Baslangi¢ dizini
Yol temelde onaylanan dizine yonelik belirtilir.

Kullanici adi
Parola

Ag bilgisayarindaki dizinin serbest biraktigi,
kullanici adi ve onla iligkili parola.

Parola "*" ile sifrelenmis olarak gorintilenir ve
"logdrive.ini" dosyasinda saklanir.

Sembolik

Surlciniin sembolik adi

12 karaktere kadar kullanilabilir (Harf, rakam,
alt gizgi).

NC, GDIR ve FTP isimleri rezervedir.

Softkey metni belirtiimemis ise Softkey buton-
larina isim girilmesinde de kullanilir.

380

Taslama
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FTP bilgileri

14. 12 Sdirdictileri kurma

Girdi Anlam
Bilgisayar adi FTP Sunucu veya IP adresinin mantiksal adi
Yol FTP-Sunucusunda baslat dizini

Yol temelde ana sayfa dizine yonelik belirtilir.
Kullanici adi FTP sunucusuna giris igin Operatér adi ve bu-
Parola na iliskin sifre

Parola "*" ile sifrelenmis olarak gorintilenir ve
"logdrive.ini" dosyasinda saklanir.

Ayrintilar altinda ek parametre

Port

FTP baglanti igin arayiiz Standart port "21"
ayriimistir.

Baglantiyi ayirma

FTP baglantisi bir Disconnect-Timeout sonra-
st ayrilir. Timeout, 1 ila 150 sn arasinda bulu-
nabilir. Standart olarak 10 sn ayarlanmistir.

"Harici bellekten ¢alisma (EES)" fonksiyonu kullanimina yonelik ilave bilgiler

Taslama

Makine Ureticisi

o8

Bunun igin litfen makine Uretici bilgilerini géz éniinde bulundurun.

Girdi

Anlam

Siricu girisi

sadece "Windows (PCU)
surtcusd" tipi icin

Sdrlcl agda onaylanir. Bir operatér adi ge-
reklidir.

Lokal sirticii global parga program hafizasi
olarak kullaniimak istendiginde kontrol kutusu
etkinlestirilmelidir.

global parga program hafi-
zasl

sadece lokal siirlcu, ag
surliclsl ve global USB
surdcisi

Kontrol kutusu, sistemin tim katihmcilarinin
projelendirilen lojik sirtictiye erisim elde et-
tigini gosterir. Katihmcilar parga programlarini
dogrudan surlciden islenebilir.

Bu ayar sadece detaylar kismi altinda degisti-
rilebilir.

Bu slriicii EES program
islemi icin kullanihr

sadece USB suriclleri

Lokal USB bellek aracinin EES program isle-
mesi igin kullanimini mimkun kilar.

Ayrintilar altinda ek parametre

Windows Kullanici adi
Windows Sifresi

sadece USB siirtic(, lokal
surlcu ve lokal dizin ay-
rintilari igin

Projelendirilen suriictiniin onaylanmasi igin
Operator adi ve buna iliskin sifre

On ayar olarak "Global ayarlar" penceresin-
den bilgiler alinir.

global parga program hafi-
zasl

sadece lokal siirlicl, ag
surlclsuU ve global USB
sUrdcusu

Kontrol kutusu, sistemin tim katilimcilarinin
projelendirilen lojik strliclye erisim elde edip
etmeyecegini belirler.

Sadece bir siriicl global parga program hafi-
zas! (GDIR) olarak segilebilir. Baska bir stru-
cu GDIR olarak belirlendiginde ve kontrol ku-
tusu etkinlestirildiginde asil ayar silinir.
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14. 12 Sdirdictileri kurma

Projelendirilen Softkey bilgileri

Yapilacak islem

382

Girdi

Anlam

Erisim kademesi

Baglantilara erisim haklari tahsis edilmelidir:
erisim kademesi 7'den (anahtarlama salteri
konumu 0) erisim kademesi 1'e (Uretici) kadar.

Daimi olarak girilmis olan erisim kademesi,
tim isletim alanlari i¢in gegerlidir.

Softkey metni

Softkey etiketleme metni igin, 2 satir mevcut-
tur. Satir ayirici olarak %n taninir.

ik satir fazla uzun oldugunda otomatik bélii-
ndr.

Bosluk isareti mevcutsa bu satir béllici olarak
kullantlir.

Uygulama diline bagh Softkey metinleri igin
metin ID girilir, bunlar metin dosyasinda bulu-
nur.

Giris alaninda higbir kayit olmadiginda sem-
bolik sliriicti adi Softkey metni olarak kullanilir.

Softkey-ikonu

ikon yok

Softkey Uzerinde ikon gorintilenmez.

sk_usb_front.png

¥

sk_local_drive.png

i

sk_network_drive_ftp.png

Softkey lizerinden gériintiilenecek ikonun
dosya adi.

FTF
Metin dosyasi slpmdialog Lisana bagli Softkey metni i¢in dosya. Girdi
Metin-Konteksi SIPmDialog alanlarina bir girdi yapilmazsa, Softkey lze-

rindeki metin, "Softkeytext" girdi alanina giril-
digi sekilde goérintlenir.

'\ 1.

Deureye
Alma

B w2

Log.
drives
3.
> |«
4.

*> Yiizey

"Devreye alma" isletim alanini segin.

"HMI" ve "Lojik surtici" Softkey tuslarina basin
"Sdruculeri dizenleme " penceresi acilir

Projelendirmek istediginiz Softkey'i segin.

Softkey butonlarini 9 ila 16 ya da Softkey 17 ila 24 olarak projelendir-
diginizde ">> Alan" Softkey butonuna basin.
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Change:

Detaylar

v
0K

v
0K

x
Iptal

14. 12 Sdirdictileri kurma

Giris alanlarini eklentilere acgik kilmak igin "Degistir" Softkeyine basin.

ilgili stiriict icin verileri secin veya gerekli verileri girin.
Ek parametre girmek istiyorsaniz "Ayrintilar" butonuna basin.

"Ayrintilar" butonuna yeniden basarak "Siriici diizenle" penceresine geri
dénadn.

"OK" Softkeyine basin.
Girdiler kontrol edilir.

Veriler eksik veya hatali oldugunda bir uyari penceresi acilir. Bildirimi
"OK" Softkeyi ile onaylayin.

"Iptal" Softkeyine basarsaniz, aktif edilmemis tiim veriler reddedilir.

Projelendirmeyi etkinlestirmek ve Softkey butonlarini "Program ydneticisi"
kumanda alaninda kaydetmek igin kumandayi yeniden baslatin.

Sdrici onayi igin 6n ayarlarin girilmesi

Not

Bu fonksiyon sadece Windows sistemlerinde "Harici bellekten ¢calisma (EES)" yazilim
opsiyonu etkinlestirildiginde mevcuttur.

N

Devreye
filma

B HMmi

Log.
drives

glob. Ayar-—
lar

0K

Iptal
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"Devreye alma" isletim alanini segin.

"HMI" ve "Lojik surtici" Softkey tuslarina basin
"Sirdculeri dizenleme " penceresi agilir

"OK" Softkeyine basin. Ayarlar" basin.

Projelendirdiginiz siriicliyl onaylamak istiyorsaniz Kullanici adini ve bu-
na iliskin sifreyi girin.

"OK" Softkeyine basin.

Bilgileri Windows onayi igin én ayarlar olarak kaydedilir.

"iptal" Softkeyine basarsaniz, aktif edilmemis tim veriler reddedilir.
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14.13 EXTCALL

EXTCALL komutu sayesinde, parga programi lizerinden, lokal strlcullerde, USB veri
ortamlarinda veya ag suricilerinde bulunan dosyalara erisilebilir.

Programci, ayar datasi SD $SC42700 EXT_PROG_PATH ile kaynak dizinini ve EXTCALL
komutu ile yUklenen alt program i¢in dosya adini belirleyebilir.

Cerceve kosullar

EXTCALL gagirmada, asagida bulunan gerceve kosullarina dikkat edilir:

® EXTCALL Gzerinden, sadece MPF veya SPF tipi dosyalar bir ag striicistinden ¢agrilabilir.

® Dosyalar ve yollar NCK-nomenklatir'e uygun olmaldir (Ad igin maks. 25 karakter, uzanti
icin maks. 3 karakter).

® Bir ag surlclsl Gzerinden bir program, EXTCALL komutuyla su sartlarda bulunur,

— SD $SC42700 EXT_PROG_PATH arama yolu ile ag siriiclisiine veya iginde bulunan
bir dizine yénlendirildiginde Program dogrudan buraya yerlestiriimis olmalidir, alt dizinler
arattirnimaz.

— 8D $SC42700 olmaksizin: programin EXTCALL c¢agrida, ag slrticlsiinde bulunan alt
dizin yolunun dogrudan nitelendirilmis olduguna ve bu alt dizinde bulunduguna dikkat
edin.

® Harici depolama ortamlarinda (Windows sistemler) olusturulmus programlarda, blylk ve
kiguk harf yazimina dikkat edin.

Not
EXTCALL igin maksimum yol uzunlugu

Yol uzunlugu, 112 karakteri asmamalidir. Yol, ayar datasi (SD $SC42700) iceriginden ve
EXTCALL'da yol girdisi, parga programinin ¢agrilmasiyla olusur.

EXTCALL cagrilarina érnekler

Ayar datasinin kullanimi sayesinde, program aramasi hedeflenmis olarak kumanda edilebilir.

® SD42700 bosken, TCU'da USB-siricti(USB-kayit cihazi X203 interface'e bagh) ¢agrisi:
orn. EXTCALL "//TCU/TCU1 /X203 ,1/TEST.SPF"
- VEYA -
SD42700'de "//[TCU/TCU1 /X203 ,1" igeriyorsa, TCU'da USB-siirliici (USB-kayit cihazi
X203 interface'e bagh) ¢agrisi: "EXTCALL "TEST.SPF"

e SD$SC 42700 bosken, USB-6n baglantidan (USB-flas siriicli) gagri: 6rn. EXTCALL "//
ACTTCU/FRONT,1/TEST.SPF"
- VEYA -
SD42700 "//ACTTCU/FRONT,1" iceriyorsa, USB-6n baglantidan (USB-flas sUrlicl) ¢agri:
EXTCALL "TEST.SPF"

Taslama
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e SD42700 bosken, ag surlciustinden ¢agri: 6rn. EXTCALL "//Bilgisayar adi/
sebestbirakilmissirici/TEST.SPF"
- VEYA -
SD42700 "//Bilgisayar adi/sebestbirakilmissiriici" igeriyorsa, ag suricusiinden ¢agri:
EXTCALL "TEST.SPF"

e HMI-kullanici belleginin kullanimi (lokal siricu):

— Lokal siriict tzerine, parga programlari (mpf.dir), alt programlar (spf.dir) ve ispargalari
(wks.dir) dizinleriyle birlikte, ilgili isparcasi (.wpd) dizinlerini yerlestirdiniz:
SD42700 bos: EXTCALL "TEST.SPF"
CompactFlash-Card izerinde, NCK-parga program belleginde kullanilan ayni arama
sirasi kullanilr.

— Lokal suriclye, kendinize 6zel bir dizin yerlestirdiniz (6rn.my.dir):
Tim yolun girilmesi: Orn. EXTCALL "/user/sinumerik/data/prog/my.dir/TEST.SPF"
Girilmis olan dosya, hedeflenmis olarak aratilir.

Not
Lokal siiriicii, CompactFlash-Card ve USB 6n baglant i¢in kisaltma

Lokal siricl, CompactFlash-Card ve USB 6n baglanti icin kisaltma, LOCAL_DRIVE:,
CF_CARD: ve USB: kullanimi (6rn. EXTCALL "LOCAL_DRIVE:/spf.dir/TEST.SPF").

CF_Card ve LOCAL_DRIVE kisaltmalarini alternatif olarak kullanabilirsiniz.

Yazilim-Opsiyonlari

"Lokal surici" Softkeyinin géruntilenebilmesi icin. Strtci" igin "CF karti
d.NCU'daki ilave HMI gbsterge belledi" opsiyonu gereklidir (PCU50 / PC lze-
rindeki SINUMERIK Operate i¢in degil).

DIKKAT

USB-FlashDrive'dan galistirma sirasinda olasi kesinti

Dogrudan USB-Flas disk Gizerinden galistirma énerilmez.

isletim sirasinda, USB-Flas diskin, baglanti zorluklarina, disari gikmasina, garpma nedeniyle
kirlmasina veya yanlishkla ¢ekerek ¢ikartiimasina karsi bir glivenlik s6z konusu degildir.

ispargasinin islenmesi sirasinda olusan bir kopukluk, islemenin hemen durmasina ve
dolayisiyla ispargasinin hasar gérmesine sebebiyet verir.

{g‘} Makine reticisi
EXCALL cagrinin galistirimasi, acilip kapatilabilir.
Bunun igin lutfen makine Uretici bilgilerini g6z énuinde bulundurun.

Taslama
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14. 14 Harici bellekten ¢calisma (EES)

14.14

386

Harici bellekten galisma (EES)

"Harici bellekten calisma" fonksiyonu istege bagli blylk parca programlarinin projelendirilmis
bir stiriiciden dogrudan isleme alinmasini mimkin kilar. Bu durumda islem NC kismi program
bellegine gore yapilir ve "EXTCALL" icin gegerli kisitlamalar burada gecerli degildir.

Yazilim Opsiyonu
Bu fonksiyonu CompactFlash Card'in kullanici belleginde (100 MB) kullanmak igin,
"CNC kullanici bellegini genislet" yazilim opsiyonuna ihtiya¢ duyarsiniz.

Yazilim opsiyonu
Bu fonksiyonu sinirsiz bir sekilde kullanmak igin (6rn. bir ag siricisi veya USB
surdcusu), "Harici bellekten ¢alisma (EES)" yazilim opsiyonuna ihtiya¢ duyarsiniz.

Not
Programin égretilmesi mimkiin degil

Programlarin 6gretilmesi segenegi, bir EES programinin sec¢imi sirasinda kullanilamaz.

{:o:} Makine (reticisi
Bu amacla makine Uretici bilgilerine dikkat edin.

Projelendirilen harici strticulerde kayith G-kodu programlarini alisageldik yapida editérde
isleme alma olanagina sahipsiniz.

G-kodu programlarinin isleme alinmasinda alisageldik oldugu yapida bir gegerli gdsterge elde
edersiniz. Programlari dogrudan Reset durumunda diizenleme imkanina sahipsiniz.

Gegerli gostergenin yani sira bir temel gosterge goriintiileme imkani da mevcuttur. "Program
dlzeltme" fonksiyonu ile alisildigi Gzere duzeltmeler yapabilirsiniz.

Taslama
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14.15 Verileri yedekle

14.15.1 Program yoneticisinde arsiv olusturma

NC-bellede ve lokal sirucuye, dosyalari bagimsiz olarak arsivleme imkanina sahipsiniz.

Arsiv formatlar

Arsivinizi binary veya delikli serit formatinda yedekleme imkanina sahipsiniz.

Yedekleme hedefi

Yedekleme alani olarak, hem "Devreye alma" isletim alanindaki sistem verilerine ait arsiv
klasori, hem de USB ve ag suruculeri kullanilabilir.

Yapilacak islem

'

Program
manager

[N ne

isaretle

Archive

Arsiv
olustur

Ara

v
0K

New
directory

v
0K

Taslama
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"Program yoneticisi" kismini segin.

Arsiv dosyasina/dosyalarina ait kayit yeri segin.

Dizinlerde, arsiv olusturmak istediginiz dosyayi segin.
- VEYA -

Birden gok dosya veya dizini yedeklemek istiyorsaniz "isaretle" fonksiyon
tusuna basin.

imleg veya fare araciliiyla segim yapin.
">>" ve "Arsivle" butonlarina basin.

"Arsiv olustur" Softkeyine basin.

"Arsiv olustur:isim" klasor secgin" penceresi agilir.

Sayet belirli bir dizin veya alt dizin aramak istiyorsaniz, kiirséru tercih
ettiginiz bir depolama alanina konumlandirin, "Arama" Softkeyine basin
ve arama diyaloguna tercih ettiginiz arama s6zctginu girdikten sonra,
"OK" Softkeyine basin.

Uyari: Yer tutucu ™" (istenen karakter dizisi igin) ve "?" (istenen karakter
icin) aramanizi kolaylastirmak igindir.

- VEYA -

Tercih edilen depolama alanini segin, "Yeni dizin" Softkeyine basin, "Yeni
dizin" penceresinde tercih edilen ismi girin ve bir dizin olusturmak ama-
clyla "OK" Softkeyine basin
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v 7. "OK" basin.

0K "Arsiv olustur:isim" penceresi agilir.

v 9. Formati segin (6rn. Arsiv ARC (ikili format) 840 sl ya da 828D'de Arsiv
0K ARD), tercih edilen ismi girin ve "OK" fonksiyon tusuna basin.

Bir mesaj, basaril arsivieme hakkinda sizi bilgilendirir.

14.15.2 Sistem verileri Uzerinden arsiv olusturmak
Sadece belirli verileri yedeklemek istiyorsaniz, istenen dosyalari dogrudan veri agacindan
secin ve bir arsiv olusturun.
Arsiv formatlar
Arsivinizi binary veya delikli serit formatinda yedekleme imkanina sahipsiniz.

Secilen dosyalarin igerigini (XML-, ini-, hsp-, syf dosyalari, programlar) bir 6nizleme araciligiyla
goruntileyebilirsiniz.

Yol, isim, olusturma ve degisiklik tarihi benzeri dosya bilgilerini Ozellikler penceresinden
goruntileyebilirsiniz.

On kosul

Erisim haklari ilgili alanlara gére olusturulur ve glvenlik kademesi 7'den (anahtarlama salteri
0), guvenlik kademesi 2 (Anahtar kelime: servise kadar ¢ikar.

Kayt yerleri

/User/sinumerik/data/archive, bzw.
/oem/sinumerik/data/archive altinda CompactFlash Card

® Tum projelendirilmis sirtculer (USB, ag surtctleri)

Yazilim-Opsiyonu
Arsivleri kullanici alaninda CompactFlash karta kaydetmek icin "NCU'daki CF
kart.tzer.ilave HMI kull.belle@i" opsiyonu gereklidir.

DIKKAT
USB-FlashDrives'da olasi veri kaybi

USB-FlashDrivelar kalici depolama aygiti olarak kullanima uygun degildir.

Taslama
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Yapilacak islem
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10.

11.

14.15 Verileri yedekle

"Devreye alma" isletim alanini segin.

"Sistem verileri" Softkeyine basin.

Veri agaci acllir.

Veri agacindan, arsiv olusturmak istediginiz tercih edilen dosyalari segin.
- VEYA -

Birden gok dosya veya dizini yedeklemek istiyorsaniz "isaretle" fonksiyon
tusuna basin.

imleg veya fare araciliiyla segim yapin.
">>" Softkeyine basin, dikey cubukta baska Softkeyler gorinttlenir.

"On izleme penceresi" Softkeyine basin.
Secilmis olan dosyaya ait igerik, kii¢lk bir pencerede sergilenir.

"On izleme penceresi" Softkeyine tekrar basarsaniz, pencere tekrar ka-
panir.

"Ozellikler" Softkeyine basin.
Kuglk bir pencerede, secilmis olan dosyaya ait bilgiler elde edersiniz.
"OK" Softkeyine basarsaniz, pencere tekrar kapanir.

"Arama" Softkeyine basin.

Sayet belirli bir dizin veya alt dizin aramak istiyorsaniz, arama diyaloguna
tercih ettiginiz arama s6zciguni girin ve "OK" tusuna basin.

Uyari: Yer tutucu ™" (istenen karakter dizisi igin) ve "?" (istenen karakter
icin) aramanizi kolaylastirmak icindir.

"Arsivle" ve "Arsiv olustur" Softkeylerine basin.

"Arsiv olustur: isim" klasér segin" penceresi agllir.

"Kullanici" ve "Uretici" alt klasorleriyle birlikte "Arsiv" klasérii ve depolama
birimleri (6rn. USB) goruntulenir.

Depolama alanini segin ve uygun bir alt dizin olusturmak amaciyla "Yeni
dizin" Softkeyine basin.

"Yeni dizin" penceresi acllir.

Tercih edilen ismi girin ve "OK" softkeyine basin.

Dizin, secilmis olan klasériin altinda olusturulur.

"OK" Softkeyine basin.

"Arsiv olustur: isim" penceresi agllir.
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g 12.  Formati segin (6rnegin 840D sl icin arsiv ARC (ikili format) veya 828D
0K icin arsiv ARD), istediginiz adi girin ve dosyayi/dosyalari arsiviemek icin
"OK" fonksiyon tusuna basin.
Bir mesaj, basaril arsivleme hakkinda sizi bilgilendirir.
v 13. Mesaji onaylamak ve arsivieme islemini bitirmek amaciyla,"OK" Softke-
0K yine basin.
Secilmis olan dizinde, .ARC (840D sl) ya da .ARD (828D) format tipinde
bir arsiv dosyasi olusturulur.
14.15.3 Program yoneticisinde argiv okumak

"Program yoneticisi" isletim alaninda, hem sistem verileri arsiv klasériinde bulunan arsivleri,
hem de projelendirilmis USB ve ag siriculerinden gelen arsivleri okuma imkaniniz mevcuttur.

-

Yapilacak islem

I'n

Program
manager

Archive

Read-in
archive

Ara

0K

0K

verwrite

all

390

Yazilim-Opsiyonu

"Program yoneticisi" isletim alani kullanici arsivlerini okuyabilmek igin, "ek ola-
rak HMI-gos.bellegine NCU" CF-kartinda (840D sl/ PCU50/ PC de SINUMERIK
Y&netim harig).

1. "Program ydneticisi" isletim alanini segin.

2. "Arsivle" ve "Arsiv oku" Softkeylerine basin.
"Arsiv oku:arsiv segin" penceresi agilir.

3. Tercih edilen arsiv kayit alanini segin ve kurséri tercih edilen arsi-
vin Ustline konumlandirin.

Uyari: Kullanici arsiv klasériinde en az bir arsiv mevcutsa, secenek
girilmemesi durumunda sadece gorintilenir.

- VEYA -

Hedeflenmis bir arsiv ariyorsaniz, "Ara" butonuna basin, arama di-
yaloguna arsiv dosyasina ait ismi, belirli bir arsiv aramak istiyorsa-
n1z840D sl dosya uzantisiyla (*.arc) ya da 828D 'de dosya uzantisi
(*.ard) ile birlikte girin "OK" butonuna basin.

4. Mevcut dosyalarin Ustline kaydedilecekse, "Hepsini Ustliine kaydet"
veya "OK" Softkeyine basin.

Taslama
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- VEYA -
Ho Mevcut dosyalarin Ustiine kaydedilmeyecekse, "Hi¢ birini Gstline
overwiiting kaydetme" Softkeyine basin.
- VEYA -
. Okuma isleminin bir sonraki dosyaya atlamasini istiyorsaniz, "Atla"
Skip .
Softkeyine basin.
"Arsiv oku" penceresi acllir ve ilerleme gdstergesiyle birilikte okuma
sureci goruntalenir.
Sirecin sonunda, atlanilan veya Ustiine kaydedilen dosyalari ige-
ren bir "Arsiv okumasi hata protokol(" elde edersiniz.
b4 5 Okuma islemini kesmek igin, "iptal" Softkeyine basin.
Iptal
14.15.4 Sistem verileri GUzerinden arsiv okumak

Belirli bir arsivi okumak isterseniz, bu arsivleri dogrudan veri agacindan segcebilirsiniz.

Yapilacak islem

'\ 1.

Deureye
Alma

= Sistem 2.
= uerisi

Read in

0K

Overwrite
all

No
ovenyriting

Skip

Taslama
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"Devreye alma" isletim alanini segin.

"Sistem verileri" Softkeyine basin.

Veri agacindan, "Arsiv" dizini altindaki "Kullanici" klasériinden, oku-
yacaginiz tercih edilen dosyay! segin.

"Oku" Softkeyine basin.

Mevcut dosyalarin Ustline kaydedilecekse, "Hepsini Ustline kaydet"
veya "OK" butonuna basin.

- VEYA -

Mevcut dosyalarin Ustine kaydedilmeyecekse, "Hi¢ birini Ustline
kaydetme" butonuna basin.

- VEYA -

Okuma isleminin bir sonraki dosyaya atlamasini istiyorsaniz, "Atla"
butonuna basin.

"Arsiv oku" penceresi acilir ve ilerleme gdstergesiyle birilikte okuma
sureci goruntdlenir.
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Sirecin sonunda, atlanilan veya Ustline kaydedilen dosyalari ige-
ren bir "Arsiv okumasi hata protokol(" elde edersiniz.

» 6. Okuma islemini kesmek icin, "iptal" butonuna basin.
Iptal

Taslama
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14.16 Hazirlik verileri

14.16.1 Hazirlik verilerini yedekle
Programlarin haricinde, takim verilerini ve sifir nokta ayarlarini da kaydedebilirsiniz.

Bu imkani, érn. belirli bir G-kod programi igin gerekli, takim ve sifir nokta verilerinin
yedeklenmesi amaciyla kullanabilirsiniz. Bu programi daha sonraki bir zamanda yeniden
calistirmak isterseniz, bu sayede tekrar ayni ayarlara hizl bir sekilde geri dénebilirsiniz.

Harici bir takim én ayar aparatinda denenmis olan takim verilerini, bu sayede takim yénetimine
kolaylikla yUkleyebilirsiniz.

Not

Parga programlarina ait hazirim verilerini yedeklemek

Parga programlarina ait hazirlik verileri, sadece "ispargalar” dizinine yerlestirildiklerinde
yedeklenebilirler.

"Parca programlari" dizininde yer alan parga programlarinda , "Hazirlik verilerini yedekle
secenegi etkinlesmez.

Verileri yedekle

Veriler
Takim verileri ® hayir
e tam takim listesi
Magazin yerlesimi ® evet
® hayir
Sifir noktalar ® hayir
"Temel sifir noktasi" segim alani karartilir
® hepsi
Temel sifir noktalar ® hayir
® evet
Dizin Secilmis programin bulundugu dizin gorintilenir.
Dosya adi Burada, teklif edilen dosya adini degistirme imkanina sahipsiniz.
Not

Magazin yerlesimi

Magazin yerlesiminin ihra¢ edilmesi, sadece sisteminiz takim verilerinin yiklenmesine ve
bosaltilmasina imkan taniyorsa mimkuindur.

Taslama
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Yapilacak islem
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Save
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"Program ydneticisi" isletim alanini segin.

Kirsoru, yedeklemek istediginiz takim ve sifir nokta verilerinin ait
oldugu program ustiine konumlandirin.

">>" ve "Arsivle" Softkeylerine basin.

"Hazirlk verilerini yedekle" Softkeyine basin.
"Hazirlik verilerini yedekle" penceresi agllir.
Yedeklemek istediginiz verileri segin.

intiyac halinde, "Dosya adi" alanindan baslangicta secilmis olan
programa ait dnceden belirlenmis adi degistirin.

"OK" Softkeyine basin.
Hazirlik verileri, secilmis olan programla ayni dizine yerlestirilir.
Dosya, otomatik sekilde INI-dosyasi olarak kaydedilir.

Not

Program segimi

Bir dizinde, ana programla ayni adi tasiyan bir INI-dosyasiI mevcutsa, ana programin
secilmesiyle INI-dosyasi otomatik olarak baslatilir. Bu yluzden, istenmeden takim verileri

degistirilebilir.

{c} Makine Ureticisi
Bunun icin lutfen makine Uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.

14.16.2 Hazirlik verilerinin ithal edilmesi

Aktarma sirasinda, yedeklenen verilerden hangilerinin gerekli oldugunu segebilirsiniz:

e Takim verileri

e Magazin yerlesimi

394
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14.16 Hazirlik verileri

e Sifir noktalari

® Temel sifir noktasi

Takim verileri
Segmis oldugunuz verilere gbre, sistem su sekilde davranis sergiler:

e tam takim listesi
llk basta, takim yénetimiyle ilgili tm veriler silinir ve daha sonra yedeklenmis veriler
yuklenir.

e programda kullanilan tim takim verileri
Okunmakta olan takimlardan en az bir tanesi takim yénetiminde mevcutsa, su segenekler
arasindan tercih yapabilirsiniz.

I overwrite | Tim takim verilerini yiiklemek istiyorsaniz, "TUmini degistir" Softkeyine
all basin. Mevcut olan diger takimlarin Ustiine, onay istenmeden kayit ger-
ceklesir.
- VEYA -
Ho Mevcut takimlarin Gstiine kaydedilmeyecekse, "Hig birini Gstline kaydet-
ovenwriting me" Softkeyine basin.
Mevcut takimlar, onay istenmeden atlanir.
- VEYA -
Skip Mevcut takimlarin Gstiine kaydedilmeyecekse, "Atla" Softkeyine basin.

Mevcut her bir takimda sirasiyla onay istenir.

Yikleme mevkisinin segimi

Sayet bir magazin igin birden fazla yiikleme mevkisi diizenlenmisse, "Bosaltma mevkisi se¢”
Softkeyi vasitasiyla bir pencere agarak, magazine yiikleme mevkisi tahsis etme imkanina
sahipsiniz.

Yapilacak islem
% 1. "Program ydneticisi" isletim alanini segin.

Program
manager

@ NE 2. Kirsoru tekrar ithal etmek istediginiz, yedeklenmis olan takim ve sifir nok-
ta verilerinin (*.INI) ait oldugu dosya Ustiinde konumlandirin.

 Lokal
surucu

b 3. <Kirsér saga> tusuna basin

- VEYA -
Dosya Ustlne ¢ift tiklayin
"Hazirlik verilerini ithal et" penceresi agllir.

Taslama
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14.16 Hazirlik verileri

Q 4, Hangi verileri (6rn. magazin yerlesimi) ice aktarmak istediginizi segin.
SELECT
v 5. "OK" Softkeyine basin.
0K
Taslama
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14.17 Parametre kaydetme

14.17 Parametre kaydetme

Verileri yedekle

Taslama

Programlarin yaninda ayrica R parametrelerini ve genel kullanici degiskenlerini de
kaydedebilirsiniz.

Bu imkani, érnegin gerekli hesaplama parametrelerini ve kullanici degiskenlerini belirli bir
program i¢in kaydetmek amaciyla kullanabilirsiniz. Bu programi daha sonraki bir zamanda
yeniden galistirmak isterseniz, bu sayede tekrar ayni verilere hizli bir sekilde geri dénebilirsiniz.

Not
Parca programlarina ait parametrelerin yedeklenmesi

Parga programlarina ait parametreler sadece "is pargalari" dizinine yerlestirildiklerinde
yedeklenebilir.

"Parca programlari” veya "Alt programlar" dizininde yer alan parga programlarinda "Parametre
yedekleme" secenegdi sunulmaz.

Yedekleme igin hangi verilerin sunulacagi tezgah konfiglirasyonuna baghdir:

Veriler
R-Parametreleri ® hayir

® FEvet - Tum kanala 6zgl hesaplama parametreleri
Genel R parametreleri ® hayir

e Evet - TUum genel hesaplama parametreleri
UGUD parametreleri ® hayir

® FEvet - Kullaniciya ydnelik tim kanala 6zgl degiskenler

Genel UGUD parametre- | e hayir

leri ® Evet - Kullaniciya yonelik tim genel degiskenler

MGUD parametreleri ® hayir

® FEvet - Tezgah Ureticisine yonelik tim kanala 6zgt degiskenler

Genel MGUD parametre- | e hayir

leri ® Evet - Tezgah Ureticisine yonelik tim genel degiskenler
Dizin Secilmis programin bulundugu dizin gérintilenir.
Dosya adi Burada, teklif edilen dosya adini degistirme imkanina sahipsiniz.

Cok kanalli tezgahlarda her zaman etkin kanalin parametreleri yedeklenir.

is listeleri

Bir is listesi igin "Parametre yedekle" sec¢imini yaparsaniz, bunun iginde yer alan tim
programlarin parametreleri yedeklenir.

is listesinin adi, mevcut program adlari ile értiismez. Parametre dosyalarinin benzersiz sekilde
atanabilmesi igin bu dosyalar her zaman ilgili programla ayni ada sahiptir. Dosya adini
degistiremezsiniz.
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14.17 Parametre kaydetme

Yapilacak islem

I'n

Program
manager

[N ne

 Lokal
surucu

Archive

Parametre

kaydet

1...n

CHANNEL

- VEYA -
CHAH1

"Program yoneticisi" isletim alanini segin.

Programin kaydedildigi strtclyl segin.

imleci, parametre yedeklemesi yapmak istediginiz programa ko-
numlandirin.

">>" ve "Arsivle" Softkeylerine basin.

"Parametre yedekle" fonksiyon tusuna basin.
"Parametre yedekle" penceresi agilir.
Yedeklemek istediginiz verileri segin.

Etkin kanali degistirmek istiyorsaniz <CHANNEL> tusuna basin
veya kanal gdstergesine tiklayin.

Gerekirse "Dosya adi" alaninda, segilen eski programin 6ngérilen
adini degistirin.

"OK" Softkeyine basin.

Parametreler, segilen programin bulundugu ayni dizine kaydedilir.

R parametreleri (*.RPA) ve kullanici degiskenleri (*.GUD) ayri dos-
yalara kaydedilir.

Not

Program segimi

Bir dizinde ayni ada sahip bir ana program ile bir RPA dosyasi veya bir GUD dosyasi mevcutsa,
ana program seg¢imi sirasinda énce otomatik olarak bu dosyalar baslatilir. Bu sirada istemeden
takim verileri veya parametre degisikligi yapilabilir.

398

{%} Makine (reticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.
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14.18 V24

14.18.1 Arsivleri seri ara birim tGzerinden agma ve okuma

"Program yéneticisi" ve "isletime alma" isletim alaninda, V24 seri aray(iz tizerinden arsivleri,
ithal ve ihra¢ etme imkanina sahipsiniz.

V24 seri interface'in kullanimi

Araylz V24 kullanilabilirligini degistirmek istiyorsaniz, bunun i¢in "slpmconfig.ini" dosyasinda
bulunan su parametreleri ayarlayabilirsiniz:

Parametre Aglklama
[v24] Ayarlanacak parametrenin bulundugu alt bélimd tanimlar.
useV24 Seri arayliz V24 kullanilabilirlik ayari
= dogru Arayuz ve fonksiyon tuslari kullanilabilir
(standart)
= yanlis Araylz ve fonksiyon tuslari kullanilamaz

"slpmconfig.ini" dosyasinin kaydi
SINUMERIK Operate icin "slpmconfig.ini" dosyasinin sablonu asagidaki dizin altinda bulunur:
<Installationspfad>/siemens/sinumerik/hmi/template/cfg
Bu dosyayi asagidaki dizinlerden birine kopyalayin:
<Installationspfad>/user/sinumerik/hmi/cfg

<Installationspfad>/oem/sinumerik/hmi/cfg

Not

Genel bakisi dahili degisiklik yaparak iyilestirmek istiyorsaniz, "slpmconfig.ini" dosya
kopyasindaki degistiriimeyen parametreleri silin.

Arsiv ihrag etme

Gonderilecek dosyalar (dizinler, mlnferit dosyalar) bir arsive (*.arc) paketlenir. Bir arsiv (*.arc)
gdnderecekseniz, bu ek olarak sikistirilmaksizin dogrudan goénderilir. Bir dosyayla (6rn. dizin)
birlikte bir arsiv (*.arc) sectiyseniz, bunlar yeni bir arsiv olarak sikistirildiktan sonra génderilirler.
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Arsivlerin ithal edilmesi

Arsivi ice aktarmak isterseniz V24 araytzinu kullanin. Bunlar aktarilir ve ardindan paketten
cikarilr.

Not
isletime alma datasinin okunmasi

V24 aray(zu Uzerinden bir isletime alma arsivi aktarirsaniz, bu derhal etkinlesir.

Delikli serit formatini harici olarak diizenlemek

Arsivi harici olarak dizenlemek isterseniz, bunu delikli serit formatinda yapabilirsiniz.

Yapilacak islem

1. "Program yéneticisi" kullanim alanini segin ve "NC" veya "Lokal.
% surlci" fonksiyon tusuna basin.
Program
manager
z
 Lokal
siiriici
- VEYA -
Q\ "Devreye alma" isletim alanini secin ve "Sistem datalar" Softkeyi-
ne basin.
Devreye
Alma
< 5ish_3n_1
0O uversl
Arsivleri ihrag etme
2. V24'e gondermek istediginiz dizinleri veya dosyalari isaretleyin.
3. ">>" ve "Arsivle" Softkeylerine basin.
Archive
Send 4. "V24'e gdnder" Softkeyine basin.
R5-232-C
- VEYA-
Arsivin ithal edilmesi
Receive Dosyalari V24 izerinden ice aktarmak istiyorsaniz "V24 alindi"
R$-232-C fonksiyon tusuna basin.

Taslama
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14.18.2

Taslama

14.18 V24

Program yéneticisindeyken V24 ayari

V24 ayari

Anlam

Protokol

V24 interface lzerinden aktarimda, asagdida verilmis olan protokoller
desteklenir:

RTS/CTS (On ayar)
Xon/Xoff

Aktarim

Givenli protokol ile aktarim (ZMODEM protokoli):

normal (6n ayar)

glvenli
Secilmis olan interface igin glivenli aktarim, RTS/CTS ile baglantiya
gecgerek ayarlanir.

Baudrate

Aktarim orani: Maks. 115 kBaud aktarim hizi. Kullanilabilir Baudrate,
baglanmis olan cihaza, hat uzunluguna ve elektriksel cevre sartlarina
baghdir.

110

19200 (6n ayar)

o

e 115200
Arsiv formati ® Delik formati (6n ayar)

e Binary format (PC formati)
V24 ayarlar (Ayrintilar)
interface e COM1

Parite Parite bitleri, hata tanimlanmasinda kullanilir: Parite bitleri, "1" yerlesti-
rilmis yerlere ait sayiyi tek sayi (tekli parite) veya cift sayi (gift parite)
yapmak icin kodlanmis karakterlere eklenir.
® hicbiri (6n ayar)

e tek
e cift

Stop bitleri Asenkron veri aktariminda stop bitlerinin sayisi
e 1 (6n ayar)

o 2

Veri bitleri Asenkron aktarimda veri bitlerinin sayisi
e 5Bit
°
e 8 Bit (6n ayar)

XON (Hex) Sadece protokolde: Xon/Xoff

XOFF (Hex) Sadece protokolde: Xon/Xoff

"V24 alindl" baslatmada
XON bekleniyor

Sadece protokolde: Xon/Xoff
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14.18 V24

V24 ayari Anlam

Aktarim sonu (Hex) Sadece delikli serit formatinda
Aktarim sonu karakteriyle stop
Aktarim sonu karakteri 6n ayarlarda 1A'dir (HEX).

Zaman asimi (Sn.) Zaman asimi

Aktarim sorunlarinda veya aktarim sonunda (aktarim sonu karakteri ol-
madan) verilmis olan saniye sonunda aktarim kesintiye ugrar.

Zaman asimi, ilk karakterle baslayan ve aktarilmis her karakterle yeni-
lenen bir zamanlayiciyla kontrol edilir.
Zaman asimi ayarlanabilir (saniye).

Yapilacak islem

% 1. "Program ydneticisi" kumanda alanini segin.
Program
manager
NC 2. "NC" veya "Lokal siriici" fonksiyon tusuna basin.
 Lokal
siiriici
3. ">>" ye "Arsivle" Softkeylerine basin.
Archive
RS-232-C 4. "V24 ayarlar" Softkeyine basin.
setings "Interface:V24" penceresi agilir.
5. Interface ayarlar gérintilenir.
Details 6. Interface icin baska ayarlari gézden gecirmek ve diizenlemek isti-

yorsaniz, "Detaylar" Softkeyine basin.

Taslama
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15.1 Mesaijlarin goriintilenmesi
isleme sirasinda, PLC ve parca program mesaijlari verilebilir.

Bu mesajlar,islemeyi kesintiye ugratmazlar. Mesaijlar size belirli gevrimlerin davranis durumlari
ve isleme asamasi hakkinda bilgiler verir ve normal sartlarda isleme sonuna veya ¢evrim
sonuna kadar saklanir.

Mesaj gériinimii

Gonderilmis tim mesaijlari gérintileme imkanina sahipsiniz.

Mesaj goérinimu asagidaki bilgileri icermektedir:

® Tarih

® Mesaj numarasi
sadece PLC mesajda goruntilenir

® Mesaj metni
Yapilacak islem
f\}‘ 1. Teshis" isletim alanini segin.

Diag-
nostics
i l‘hlasai— 2. "Mesaijlar" Softkeyine basin.
= "Mesajlar" penceresi agllir.

Taslama
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15.2 Alarmlarin gordntilenmesi

15.2

404

Alarmlarin gérintilenmesi

Tezgah isletimi sirasinda hatalar ortaya ¢ikarsa, bir alarm olusturulur ve gerekirse isleme
durdurulur.

Alarm numarasiyla ayni anda géruntilenen hata metni, hata sebebi hakkinda size ayrintili bilgi
sunar.

Analiz i¢in acil yardim hattina gdndermek (zere, ilgili tim teshis verilerini bir ZIP dosyasina
kaydedebilirsiniz.

/\ DIKKAT

insan ve makine icin tehlikeler

Ortaya ¢ikan alarm acgiklamalarini dikkate alarak sistem durumunu dikkatlice kontrol edin.
Alarmlarin ortaya ¢gikmasina neden olan sebepleri ortadan kaldirin. Ardindan belirtilen sekilde
alarmlari onaylayin.

Bu uyarilara dikkat edilmemesi durumunda tezgah, is parcasi, kaydedilmis ayarlar ve duruma
g6re saghginiz igin tehlike s6z konusudur.

Alarma genel bakis

Mevcut tim alarmlari gérintileme ve bunlari onaylama imkanina sahipsiniz.
Alarm gérinumu asagidaki bilgileri icermektedir:

® Tarih ve Saat

® Silme kriterleri
Silme kriteri, alarmin hangi tus veya fonksiyon tusu ile onaylanacagini belirtir.

® Alarm numarasi

® Alarm metni
Yapilacak islem
fﬂ\. 1. Teshis" isletim alanini secin.

Diag-
nostics

| flarm 2. "Alarm listesi" Softkeyine basin.
= IIStB n " H
Alarmlar" penceresi agilir.

Tam mevcut alarmlar gérintulenir.

Safety (guvenlik) alarmlari gérintulenirse, "SI Alarmlari karart" Softkeyi
goruntilenir.

Hide 3. Sl alarmlarinin gérintilenmesini istemiyorsaniz, "SI Alarmlari karart"
Sl alarms Softkeyine basin.
Save diag. 4. Alarm nedeni bilinmiyorsa, "Teshis verilerini kaydet" fonksiyon tusuna
data basin.

Bu fonksiyon, kumanda yazilimina yonelik tim mevcut LOG dosyalarini
birlestirir ve asagidaki dizine dosyalar:

\user\sinumerik\didac\out_<Date-Time>.7z

Taslama
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Alarmlarin silinmesi

=

7
ALARM
CANCEL

- VEYA -

Cancel Alarm
Sil

Onay sembolii

15.2 Alarmlarin gordntilenmesi

Bir sistem sorunu mevcutsa, sorunun analizini kolaylastirmak igin ilgili
ZIP dosyasini SINUMERIK acil yardim hattina génderin.

"Sil" sitununda, mevcut alarmlarin alarm listesinden nasil silineceg@i gos-
terilir.

imleci bir alarmin Gizerine konumlandirin.

Bir NCK-POWER-ON-Alarm alarmi gériiniiyorsa, cihazi kapatip agin
(ana salter) veya NCK-POWER ON tusuna basin.

- VEYA -

Bir NC baslatma alarmi gérinlyorsa, <NC-Start> tusuna basin.
- VEYA -

Bir SIFIRLAMA alarmi goriiniiyorsa, <RESET> tusuna basin.

- VEYA -

Bir iptal alarmi gértintiyorsa, <ALARM CANCEL> tusuna basin veya
"Alarmi silmeyi iptal et" fonksiyon tusuna basin.

- VEYA -
Bir HMI alarmi géruinlyorsa, "HMI alarmini sil" fonksiyon tusuna basin.

- VEYA -

Bir HMI iletisim penceresi alarmi gériintyorsa, <RECALL> tusuna basin.
- VEYA -

Bir PLC alarmi gérunlyorsa, tezgah Ureticisi tarafindan belirtilen tusa
basin.

- VEYA -

SQ tipinde bir PLC alarmi gériinGiyorsa, "Alarmi onayla" fonksiyon tusuna
basin.

Kirsér uygun bir alarm Uzerine geldiginde, Softkeyler kullanilabilir duru-
ma geger.

Sembol Anlam

NCK-POWER-ON

NC-Start

SIFIRLAMA alarmi

Dl N [ [=

iptal alarmi

Taslama
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15.2 Alarmiarin géordntilenmesi

Sembol Anlam

HMI HMI alarmi

e HMl iletisim penceresi alarmi

PLC PLC alarmi

SQ SQ tipinde PLC alarmi (alarm numarasi 800000'den itibaren)
S| Guvenlik alarmlari

{g} Makine ireticisi
Bunun i¢in tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Taslama
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15.3 Alarm protokoltiintin gortintilenmesi

15.3 Alarm protokolliinin gérintilenmesi

"Alarm protokolU" penceresinde, o ana kadar meydana gelmis alarm ve mesaijlarinin bir
listesini elde edersiniz.

Ydnetilmis 500 gelen ve giden olay, zaman siralamasina gore gorintilenir.

{é‘)} Makine Ureticisi
Bunun igin latfen makine Uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.

Yapilacak iglem
f\}‘ 1. Teshis" isletim alanini segin.
Diag-
nostics

fAlarm 2. "Alarm protokol(" Softkeyine basin.
= protok

"Alarm protokolU" penceresi agilir.
HMI start edildikten sonra meydana ¢ikan, gelen ve giden olaylar listele-

nir.

_Yeni 3. Goruntilenen alarmlarin/mesajlarin giincellenmesini isterseniz, "Yeniden
gosterim gériuntile" Softkeyine basin.

Giinliik 4, "Protokoll kaydet" Softkeyine basin.

leayded Gincel olarak goérintiilenen protokol, alarmlog.txt metin dosyasi olarak /

user/sinumerik/hmi/log/alarm log dizinindeki sistem verilerine
kaydedilir.

Taslama
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15.4 Alarmlarin, hatalarin ve mesajlarin tasniflenmesi

15.4 Alarmlarin, hatalarin ve mesajlarin tasniflenmesi

Gostergede buyik miktarlarda alarmlarin, mesajlarin veya alarm protokollerinin s6z konusu
oldugu durumlar igin, asagida verilmis olan kriterlere gore, artan veya azalan durumda
tasnifleme imkanina sahipsiniz.

® Tarih (Alarm listesi, mesajlar, alarm protokol()
® Numara (Alarm listesi, mesaijlar)

Bu sayede, cok bliylk listelerde aradiginiz bilgiye daha hizli ulasirsiniz.

Yapilacak islem
f\}' 1. Teshis" isletim alanini segin.

Diag-
nostics

i Alarm 2. Tercih edilen mesajlari ve alarmlari gértntilemek igin, "Alarm listesi",

=lle "Mesajlar" veya "Alarm protokoli" Softkeyine basin.
=1 Alarm

protok.

ool 3. "Tasnifle" Softkeyine basin.

Girdi listesi azalan tarih siralamasina gére tasniflenmistir, yani en yeni
bilgi listenin en basinda bulunur.

artan 4. Listeyi ters yonde tasniflemek igin "Artan" fonksiyon tusuna basin.
Bu durumda en yeni olay, listenin en sonunda gértntilenir.
N Alarm listesini veya listeyi, numara sirasina gore tasniflemek isterseniz,
umara " " .
Numara" Softkeyine basin.
azalan 6. ilgili listeyi tekrar azalan sira ile gériintiilemek istiyorsaniz, "Artan" fonk-

siyon tusuna basin.

Taslama
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15.5 Ekran kopyalarinin (print screen) olusturulmasi

156.5 Ekran kopyalarinin (print screen) olusturuimasi
Guncel kullanici araylizii Gzerinden ekran kopyalari olusturma imkanina sahipsiniz.
Her ekran kopyasi dosya olarak kaydedilir ve su klasére yerlestirilir:

/user/sinumerik/hmi/log/screenshot

Yapilacak islem

Ctrl + P <Ctrl + P> tus kombinasyonuna basin.
Gegerli kullanici araytziinden, .png formatinda bir ekran kopyasi olusturulur.

Dosya ad, sistem tarafindan ve "SCR_SAVE_0001.png" den "SCR_SA-
VE_9999.png" e kadar verilir. Maksimum 9999 resim olusturabilirsiniz.

Dosya kopyalama

;\ 1. "Devreye alma" isletim alanini segin.
Deureye
Alma
& Sistem 2. "Sistem verileri" Softkeyine basin.
5 verisi

3. Yukarida belirtilen klasdrt agin ve gerekli olan ekran kopyalarini segin.
4. "Kopyala" Softkeyine basin.

Kopyala
- VEYA -
Kes "Kes" Softkeyine basin.
v 5. Kopyalarin birakilacagi surictyd 6rn. bir USB-FlashDrive Uzerinde agin
al]lstlr " 1]
ve "Ekle" butonuna basin.
Not
Ekran kopyalarini "WinSCP" yoluyla da bir Windows'lu bilgisayara kopyalayabilirsiniz.
(840D sl'de)
Not

Ekran kopyalarina bakmak isterseniz dosyalari SINUMERIK Operate'de acgabilirsiniz.
Windows isletim sistemli bir bilgisayarda dosyalari bir grafik programiyla agabilirsiniz, érn.
"Office Picture Manager".

(840D sl'de)

Taslama
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15.6 PLC ve NC degiskenleri

15.6 PLC ve NC degiskenleri

15.6.1 PLC/NC degiskenlerini gériintiileme ve diizenleme

NC/PLC degiskenlerinin degistiriimesi, sadece uygun parolayla mimkundar.

M\ IKAZ

Hatall parametrelendirme

NC/PLC degiskenlerinde durum degisikligi, tezgah tzerinde dnemli bir etkiye sahiptir. Hatali
parametrelendirme, hayati riske veya tezgah hasarina sebebiyet verebilir.

Takip etmek veya degistirmek istediginiz NC sistem degiskenlerini ve PLC degiskenlerini "NC/
PLC degiskenleri" penceresindeki listeye girin:

® Degiskenler

NC/PLC degiskenleri icin adres
Hatali deg@iskenler kirmizi renkte verilir ve situnda # isareti gérintilenir.

® Aciklama

Degiskenler icin dilediginiz agiklama.
Sutun gorintilenebilir veya karartilabilir.

® Format

Degiskenin gérinttilenecegi formatin girilmesi.
Format sabit verilmis olabilir (Orn. kayan noktalr)

® Deger

NC-/PLC degiskenlerinin giincel olarak goérintilenmesi

PLC degiskenleri
Girisler e Giris biti (Ex), Giris bayti (EBx), Giris s6zcigu (EWx), Giris ¢ift ¢ozclgu
(EDx)
e  Giris biti (Ix), Giris bayti (IBx), Giris s6zcugi (IWx), Giris Gift gozcigu (IDx)
Cikislar ® Cikis biti (Ax), Cikis bayti (ABx), Cikis s6zcugi (AWx), Cikis cift cdzcugu
(Adx)
® Cikis biti (Qx), Cikis bayti (QBx), Cikis s6zcugi (QWx), Cikis cift cozcligu
(QDx)
Markor Markér biti (Mx), Markér bayti (MBx), Markoér sézcigia (MWx), Markor gift
¢b6zcugu (MDx)
Zamanlar Zaman (Tx)
Sayag¢ ® Sayag (Zx)
® Sayac (Cx)
Veriler ® \Veriyapi parcasi (DBx): Veri biti (DBXx), Veri bayti (DBBx), Veri s6zcugu
(DBW(x), Veri gift gdzcligli (DBDXx)
e Veri modilu (VBx): Veri biti (VBXXx), Veri bayti (VBBx), Veri sézcligi
(VBWX), Veri cift s6zctigu (VBDx)

410
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15.6 PLC ve NC degiskenleri

Formatlar

B Binary (ikili)

H Heksadesimal (onaltilik)

D On isaretsiz desimal (onluk)

+-D On isaretli desimal (onluk)

F Akan/kayan noktali (gift sdzcuklerde)
A ASClII-karakterler

Yaz bigimi érnekleri
Degiskenler igin izin verilen yazim sekilleri:
® PLC degiskenleri: EB2, A1.2, DB2.DBW2, VB32000002
® NC degiskenleri:
— NC sistem degiskenleri: Yazim bigimi $AA_IM[1]
— Kullanici degiskenleri/GUD: Yazim bigimi GUD/MyVariable[1,3]
— BTSS - yazi bigimi: /CHANNEL/PARAMETER/R[u1,2]

Not

PLC kullanici programindan bir dizilim bir NC/PLC degiskenine yazilirsa, ilgili dizilim sadece
degisken, NC tarafinda "A" (ASCII) tipinde alan degiskeni olarak parametrelendiginde dogru
sekilde gérintulenir.

Bir alan degiskeni 6érnegi

Degiskenler Format
DBx.DBBy[<sayI>] A

Degisken eklenmesi
Degiskenlerde "Filtre/Ara" baslangi¢ degeri farklidir. Ornegin $R[0] degiskenini eklemek icin
asagidaki baslangi¢ degerini girin:
e "Sistem degiskenlerini" filtresinde baslangi¢ degeri 0'dir.

e "Tumd (filtresiz)" filtresinde baslangi¢ deg@eri 1'dir. Bununla birlikte tim sinyaller gérinttlenir
ve BTSS yazim sekli gosterilir.

Degisken secimi esnasinda tezgah bilgilerindeki GUD sadece ilgili tanimlama dosyasi etkin
oldugunda arama penceresinde goruntilenir. Aksi durumda aranan degiskenin elle girilmesi
gerekir, 6rn. GUD/SYG_RM[1]

Taslama
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15.6 PLC ve NC degiskenleri

Asagidaki tezgah tarihi tim degisken tiplerini temsil etmektedir (INT, BOOL, AXIS, CHAR,
STRING): MD18660 $MN_MM_NUM_SYNACT_GUD_REAL[1].

Not

NC/PLC degiskenlerin goriintiilenmesi

e Sistem degiskenleri kanala baglh olabilirler. Kanalin segimiyle, ilgili kanal degerleri
gOruntulenir.
Degiskenleri kanala 6zgi olarak goriintlleyebilirsiniz, 6rn. $R1:CHAN1 ve $R1:CHAN2.
Burada Kanal 1 ve Kanal 2 degerleri gérintulenir, hangi kanalda bulunuldugu énemli
degildir.

® Global veya kanal GUD'larina goére kullanici degiskenleri icin (GUD) gercgeklestirilecek bir

tanimlama gerekli degildir. Bir GUD diziminin birinci elemani NC degiskeninde oldugu gibi
0 indeksi ile baslar.

o Aletler igin yararli bilgiler Gzerinden NC degiskenleri i¢in bir BTSS yazim bigimi
gOruntuleyebilirsiniz (GUD harig).

Servo degiskenleri

Servo degiskenleri sadece "teshis" — "iz" altinda segilebilir ve gériintiilenebilir.

Degerlerin degistiriimesi ve silinmesi

f%‘ 1. Teshis" isletim alanini segin.

Diag-
nostics
N[:,fPL[: 2. "NC/PLC degiskenleri" fonksiyon tusuna basin.
Dedisk.
"NC/PLC degiskenleri" penceresi acilir.
3. imleci, "Degisken" siitununda konumlandirin ve tercih ettiginiz degeri gi-
rin.
_<P> 4. <INPUT> tusuna basin.
INPUT islenen bu degerle goriintiilenir.
Detaylar 5. "Detaylar" fonksiyon tusuna basin.
"NC/PLC degiskenleri: detaylar" penceresi acilir. "Degisken", "Agiklama"
ve "Deger" girdileri, ayrintilariyla birlikte gosterilir.
o 6. imleci "Format" alanina konumlandirin ve <SELECT> tusu vasitasiyla
SELECT tercih edilen formati segin.
Yorumlar 7. "Acgiklamalari géster" fonksiyon tusuna basin.
Qister "Aciklamalar" siitunu gériintiilenir. Agiklamalari olusturma veya mevcut
olanlari diizenleme imkanina sahipsiniz.
Siitunu yine kapatmak igin, "Agiklamalari géster" fonksiyon tusuna tekrar
goster basin.
Degistir Degeri diizenlemek istiyorsaniz, "Degistir" fonksiyon tusuna basin.

"Degerler" sutunu, dizenlenebilir hale gelir.

Taslama
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Dedisken
ekle

Filtre/
Arama

Tiimiinii
sil

0K

Iptal

Degisken listesinin islenmesi

15.6 PLC ve NC degiskenleri

Sayet bir degiskeni, mevcut degiskenlere ait bir listeden segmek ve ek-
lemek isterseniz, "Degisken ekle" fonksiyon tusuna basin.

"Degisken secimi" penceresi aglilir.

"Filtre" secim alani Gizerinden degiskenlere ait gostergeyi (6rn. isletim
modu gruplarina ait degiskenleri) kisittamak ve/veya "Arama" girdi alani

Uzerinden tercih edilen degiskeni segmek amaciyla, "Filtre/Ara fonksiyon
tusuna basin.

islenene ait tim girislerin silinmesini istiyorsaniz "Tumiind sil" fonksiyon
tusuna basin.

Degisiklikler veya silme islemini onaylamak igin, "OK" fonksiyon tusuna
basin.

- VEYA -
Degisiklikleri reddetmek amaciyla, "iptal" fonksiyon tusuna basin.

"Satir ekle" ve "Satin sil" fonksiyon tusu ile degisken listesini isleyebilirsiniz.

Satir
yapishr

Satir
silme

islenenin degistirilmesi

Fonksiyon tusuna basarsaniz, imlecin tGzerine durdugu satirin éniine, ye-
ni bir satir eklenir.

"Satir ekle" fonksiyon tusu sadece degisken listesinin sonunda en az bir
bos satir mevcutsa kullanilabilir.

Higbir bos satir mevcut degilse, fonksiyon tusu devre disidir.

"Satiri sil" fonksiyon tusuna basarsaniz, imlecin Gzerinde durdugu satir
silinir.

Degisken listesinin sonuna bir bos satir eklenir.

"islenen +" ve "islenen -" fonksiyon tuslariyla, islenenin tipine bagli olarak adresi veya adrese
ait indeksi, her seferinde 1 arttirabilir veya eksiltebilirsiniz.

Not

indeks olarak eksen adi

"islenen +" ve "islenen -" fonksiyon tuslari, indeks olarak eksen adinda etkili olmazlar (érn.

$SAA_IM[X1]) .

Taslama
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15.6 PLC ve NC degiskenleri

islenen

+

islenen

Ornekler

DB97.DBX2.5

Sonug: DB97.DBX2.6

SAA_IM[1]

Sonug: $AA_IM[2]

MB201

Sonug: MB200
/Channel/Parameter/R[u1,3]

Sonug: /Channel/Parameter/R[u1,2]

156.6.2 Maskelerin kaydi ve yuklenmesi

"NC/PLC degiskenleri" penceresinde uygulanmis degiskenlere ait konfigurasyonlari, intiyag
halinde tekrar yikleyebilmek amaciyla, bir maskede saklama imkanina sahipsiniz..

Maskelerin diizenlenmesi

YUklenmis bir maskeyi degistirirseniz, bu maske adinin arkasina gelen * ile isaretlenir.

Bir maskenin adi, kapatiilmaya muteakip géstergede korunur.

Yapilacak islem

Maskeyi
kaydet

0K

0K

Maske
yiikle

414

"NC/PLC degiskenleri" penceresinde, tercih edilen degisken degerlerini
girdiniz.
">>" Softkeyine basin.

"Maskeyi kaydet" Softkeyine basin.
"Maskeyi kaydet:klasor secin” klasor sec¢in" penceresi agllir.

Kursoru, glincel maskenizin yerlestirilecegi, dedisken maskeleri klasoru-
ne-dosyasina konumlandirin ve "OK" Softkeyine basin.

"Maskeyi kaydet:klasér segin" penceresi agllir.
Tercih edilen dosya adini girin ve "OK" Softkeyine basin.

Durum satirinda, maskenin verilmis olan klasére kaydedildigini bildiren
bir mesaj alirsiniz.

Ayni isme sahip bir klasériin mevcut olmasi durumunda, bir sorgulamayla
karsilasirsiniz.

"Maskeyi yikle" Softkeyine basin.

"Maske yuklemesi" penceresi agilir ve degisken maskeler icin klasorler
gOruntulenir.

Tercih edilen dosyayi secin ve "OK" Softkeyine basin.

Degiskenler gérinimune geri dénersiniz. Tespit edilmis tim NC ve PLC
degdiskenlerine ait liste gérintulenir.

Taslama
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15.7 Sdirtim

15.7 Sirim

16.7.1 Versiyon verilerinin goruntilenmesi

Yapilacak islem

Taslama

"Versiyon verileri" penceresinde, asagida verilmis olan bilesenler ve ilgili versiyon verileri verilir:
e Sistem yazilimi

® PLC ana program

e PLC kullanici programi

e Sistem genislemeleri

e OEM-uygulamalari

e Donanim

"Nominal versiyon" sutununda; bilesen versiyonlarinin, CompactFlash kartta teslim edilen
versiyondan farkl olup olmadigina ydnelik bilgileri bulabilirsiniz.

v "Gulncel versiyon" sutununda géruntilenen versiyon, CF kart versiyonuyla uyus-
maktadir.
!‘ "Gulncel versiyon" stitununda goértntilenen versiyon, CF kart versiyonuyla uyus-
mamaktadir.

Versiyon verilerini kaydetme imkanina sahipsiniz. Metin dosyasi olarak kaydedilen versiyon
girdileri isletiimeye devam ettirilebilir veya servis durumunda Hotline yetkililerine
aktarabilirsiniz.

f:“ 1. Teshis" isletim alanini segin.

Diag-
nostics
Siiriim 2. "Versiyon" fonksiyon tusuna basin.
"Versiyon verileri" penceresi acllir.
Mevcut bilesenlere ait veriler goérintilenir.
‘ 3. Daha fazla bilgi istediginiz bilesenleri segin.

v

Detavlar

4. Bilesenlere ait ayrintili bilgi edinmek amaciyla, "Detaylar" fonksiyon tu-
suna basin.
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15.7 Sdirdm

15.7.2 Bilgilerin kaydi

Kullanici arayiizi Gzerinden, kumandanin tim tezgaha 6zgu bilgileri, bir konfiglirasyon
dosyasinda birlestirilir. Ayarlanan suruculer tzerinden, tezgaha 6zgu bilgileri kaydedebilirsiniz.

Yapilacak iglem

f%‘ 1. Teshis" isletim alanini segin.

Diag-
nostics
Sirim 2 "Versiyon" fonksiyon tusuna basin.

Versiyon gdsterge ¢agrisi birkag dakika surer. Diyalog satirinda, veriler
hakkinda bilgilendirme ilerleme g&stergesi ve ilgili metin vasitasiyla verilir.

Kaudet 3. "Kaydet" fonksiyon tU$una.basm.
"Versiyon verilerini kaydet:lsim klasér secin" penceresi acilir. Konfiglras-
yona bagli olarak, su kayit ortamlari sunulur:
® |okal suracu
e Ag suructleri
e USB
e Versiyon verileri (klasér: "HMI verileri" dizininde veri agaci)
Yeni 4. Kendinize ait bir dizin olusturmak istiyorsaniz "Yeni dizin" fonksiyon tusu-
dizin na basin.

v 5. "OK" fonksiyon tusuna basin. Dizin yerlestirilmistir.
0K

v 6. Kayit ortamini onaylamak icin, "OK" fonksiyon tusuna basin.
0K "Versiyon verilerini kaydet:isim ad" agilrr.
7.  stenen 6zellikleri belirtin.
e "Ad:" giris alani
Dosya adi <Tezgah adi/no.>+<CF-Kart numarasi> ile olusturulur.
Dosya adina, otomatik olarak "_config.xml" veya "_version.txt" eklenir.
e "Aciklama:" giris alani
Konfigurasyon verileri ile birlikte kaydedilecek bir agiklama
girebilirsiniz.
e Surdm bilgileri (.TXT)
Metin formatinda strim bilgileri ¢iktisi istiyorsaniz kontrol kutucugunu
etkinlestirin.
e Konfiglirasyon verileri (.XML)
XML formatinda konfiglirasyon verileri ¢iktisi istiyorsaniz kontrol
kutucugunu etkinlestirin.
Konfiglirasyon dosyasi, tezgah tanimlamasi altina girilmis verileri,
lisans gereksinimini, versiyon bilgilerini ve kutuk girdilerini igerir.
g 8. Veri aktarimini baslatmak igin "OK" fonksiyon tusuna basin.

Taslama
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15.8 Kiitdk

15.8 Katak

15.8.1 Genel gérinim
Kituk sayesinde, elektronik bir makine gecmisi hizmetinizde bulunur.
Makinede bir servis gergeklestirilirse, bu otomatik olarak kaydedilebilir. Bu sayede, kumandaya
ait bir "6zgecgmis" resmi elde edilebilir ve servis optimize edilir.
Kitik diizenlemesi
Asagidaki bilgileri dizenleyebilirsiniz:
e Makine tanimlamasinin diizenlenmesi
— Makine adi/no.
— Makine tipi
— Adres verileri
e Kiutik girdileri olusturmak (6rn. "filire degistirildi")
e Kutik kayitlarini silme

Not
Kutik kayitlarini silme

2. isletime almaya kadar ilk isletime alma anina kadarki kayitli verileri silme imkanina
sahipsiniz.

Kitik aktarimi

"Versiyon kaydi" fonksiyonunun yardimiyla, kittigiin bir b6lim olarak igerdigi bir dosya
olusturarak, aktarma imkanina sahipsiniz..

156.8.2 Katagun goérintilenmesi ve diizenlenmesi

Yapilacak islem
f:“ 1. Teshis" isletim alanini segin.
Diag-
nostics

sirim 2+ Versiyon" fonksiyon tusuna basin.

3. "KGtik" fonksiyon tusuna basin.
"Tezgah kitugu" penceresi agllir.

Giiinliik

Taslama
Kullanma kitabi, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0VAOQ 417



Alarm, hata ve sistem mesajlari

15.8 Kitik
Son miisteri verilerinin diizenlenmesi
Degistir 4. "Degistir" fonksiyon tusu ile, son misteri adres verilerini degistirme imka-
nina sahipsiniz.
- VEYA -
Temizle "Temizle" fonksiyon tusu ile tim kutik kayitlarini silme imkanina sahipsi-
niz.
ilk isletime alma tarihine kadar yapilan biitiin girisler silinir. "Temizle"
fonksiyon tusu devre disi birakilir.
Not
Kitik kayitlarini silme
2. isletime alma sonladiginda, kuttk verilerinin silinmesi amaciyla kullanilan "Temizle"
fonksiyon tusu artik kullanilamaz.
16.8.3 Ktk girdisi gerceklestirmek/ aramak

Yapilacak islem

418

"Yeni kutuk girdisi" sayfasindan, kittge yeni bir girdi olusturabilirsiniz.

Adi, firmayi ve gorev yerini girer ve alinmis olan dnlemi veya hata tanimlamasini kisaca tarif
edersiniz.

Not
Satir sonlarinin belirlenmesi

"Hata teshisi/Onlem" alaninda satir sonlari ayarlamak istiyorsaniz, bunun igin <ALT> +
<INPUT> tus kombinasyonunu kullanin.

Tarih ve girdi numarasi, otomatik olarak eklenir.

Girdilerin siniflandiriimasi
Katdk girdileri "Tezgah kitigu" sayfasinda numaralandiriimis olarak gosterilir.

Yeni girdiler, géstergede her zaman yukarida siniflandirilir.

1. Katuk agiimistir.

Yeni 2. "Yeni girdi" fonksiyon tusuna basin.
kayil "Yeni kiitiik girdisi" penceresi agilir.

v 3. Tercih edilen bilgileri girin ve "OK" fonksiyon tusuna basin.
0K

"Tezgah kutugu" sayfasina geri dénersiniz ve girdi tezgah tanimlama ve-
rilerinin altinda gdruntulenir

Taslama
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15.8 Kiitik

Not

Kiitik kayitlarini silme

2. isletime almayi sonlandirana kadar "Temizle" fonksiyon tusu vasitasiyla ilk isletime alma
anina kadarki kayith verileri silebilirsiniz.

Kutlk girdisinin aranmasi

Arama fonksiyonu Uzerinden 6zel girdileri bulma imkanina sahipsiniz.

1.

fira 2

3.

Aramaya 4.
devam

Diger arama secgenegi
Baslangi-
ca git

Sona
git

Taslama
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"Tezgah katugu" penceresi agilir.
"Ara" fonksiyon tusuna basin.

Arama ekranina istediginiz terimi girin. Tarih/saate, firma adi/gorev yerine
veya hata teshisi/tedbirlere gére arama yaptirabilirsiniz.

imlec, arama kavramini karsilayan ilk girdiye yerlestirilir.

Bulunan girdi arana girdi degilse, "Aramaya devam" fonksiyon tusuna ba-
sin.

Aramay! en yeni girdiden baslatmak amaciyla, "Baslangica git" fonksiyon
tusuna basin.

Aramayi en eski girdiden baslatmak amaciyla, "Sona git" fonksiyon tusu-
na basin.
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15.9 Uzaktan teshis
15.9 Uzaktan teshis
156.9.1 Uzaktan erisimin ayarlanmasi

420

"Uzaktan teshis (RCS)" penceresinde, kumandaniza uzaktan erisim girisi gerceklestirirsiniz.

Bu pencerede her tirde uzaktan kumanda yetkisini ayarlayabilirsiniz. Ayarlanmis olan yetkiler,
PLC tarafindan ve HMI'de gerceklestirilen ayarlar vasitasiyla belirlenir.

HMI, PLC tarafindan verilmis olan yetkileri kisitlayabilirken, PLC yetkilerini asan yetkilendirme
gerceklestiremez.

Gergeklestirilmis olan ayarlara harici erisime izin veriliyorsa, bu erisim yine de manuel veya
otomatik onaya baglidir.
Uzaktan erigim i¢in yetkiler

"PLC tarafindan verilen" alani, PLC tarafindan verilmis olan uzaktan erisim veya uzaktan
denetim igin erisim yetkilerini gosterir.

{%} Tezgah Ureticisi
Bunun i¢in tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

"HMI'da ayarlanan" se¢im alaninda, bir uzaktan erisim igin yetkileri ayarlama imkanina
sahipsiniz:

e Uzaktan erisime izin yok

e Uzaktan denetim izni

® Uzaktan kumanda izni

HMI'daki ve PLC'deki ayarlarin baglantisina bagli olarak "Sonug" satirinda gegerli erisim

izninin olup olmadigina yonelik durum gdsterilir.

Onaylama diyalogu i¢in ayarlar

Gergeklestirilmis olan "PLC tarafindan verilen" ve "HMI'da ayarlanan" ayarlara hari¢cten erisim
kapali birakilirsa, bu yine de manuel veya otomatik onaya baglidir.

izin verilmis olan bir uzaktan erisim gerceklestiginde, etkin olan tim kumanda istasyonlarinda
onay amagh bir sorgulama diyalogu veya etkin kumanda istasyonu tzerinden erisime kullanici
tarafindan ret gerceklesir.

Bdlgeden kumanda gergeklesmemesi durumu igin, kumanda tutumu bu duruma gére
ayarlanabilir. Bu pencerenin ne kadar sireyle gorintilenecegdini ve onay suresi gectikten
sonra uzaktan erisimin otomatik olarak reddedilip edilmeyecegini belirlersiniz.

Durum gdstergesi

E Uzaktan denetim etkin
@g Uzaktan kumanda etkin

Taslama
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16.9 Uzaktan teshis

Uzaktan bir erisim etkin oldugunda, o sirada bir uzaktan erisimin veya uzaktan denetimin etkin
olup olmadigi hususunda, durum satirindaki bu semboller sayesinde bilgilendirilirsiniz.

Yapilacak islem

f:“ 1. Teshis" isletim alanini segin.
Diag-
nostics
@_ Remote 2. "Uzaktan teshis" fonksiyon tusuna basin.
RES  diag. "Uzaktan teshis (RCS)" penceresi acilir.
Degistir 3. Degistir" fonksiyon tusuna basin.
"HMI'da ayarlanan" alani etkinlestirilir.
> 4. Uzaktan bir kumanda istiyorsaniz, "Uzaktan kumandaya izin ver" girdisini
segin.

Bir uzaktan kumandanin mimkin olmasi i¢in "PLC tarafindan verilen" ve
"HMI'da segilen" alanlarinda "Uzaktan kumandaya izin ver" girisi yapil-

malidir.
5. Uzaktan erisim onayi i¢in tutumu degistirmek istiyorsaniz, "Uzaktan eri-
sim onayi i¢in tutum" grubuna yeni degerler girin.
v 6. "OK" fonksiyon tusuna basin.

Ayarlar devralinir ve kaydedilir.

Literattr
Konfiglirasyon imkanlarina dair bir anlatimi su literatiirden elde edebilirsiniz:
SINUMERIK Operate isletime alma kitabi

15.9.2 Modeme izin verilmesi

Kumandaniza yénelik uzaktan erisime bir X127 Gizerinden baglanmis Teleservice adaptoéri IE
araciligiyla izin verebilirsiniz.

{é‘-} Tezgah Ureticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Yazilim opsiyonu
"Modeme izin ver" fonksiyon tusunun gériinmesi i¢in "Access MyMachine /P2P"
opsiyonu gereklidir.

Taslama
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16.9 Uzaktan teshis

Yapilacak islem

=_ Remote 1.
diag.

fllow 2.

Feml. dCcess

:
modem

"Uzaktan teshis (RCS)" penceresi agllir.

"Modeme izin ver" fonksiyon tusuna basin.

Kumandaya modem Uzerinden giris, bir baglanti olusturacak sekilde ser-
best birakilir.

Girisi tekrar bloke etmek amaciyla,"Modeme izin ver" fonksiyon tusuna
tekrar basin.

156.9.3 Uzaktan teshis talebi

"Uzaktan teshis talep et" fonksiyon tusu vasitasiyla, kumandanizdan etkin bir uzaktan teshisi,
tezgah ureticinizden talep etme imkanina sahipsiniz.

Erisim modem (zerinden gergeklesecekse, modem Ulzerinden erisim serbest birakiimalidir.

{g} Tezgah Ureticisi
Bunun igin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Uzaktan teshis talebinde, Ping servise ait uygun verilerin ve degerlerin bulundugu bir pencere
acilir. Gerekirse ilgili verileri tezgah Ureticinizden 6grenin.

Veriler Anlam
IP-Adresi Remote PC'ye ait IP adresi
Port Uzaktan teshis igin 6ngorilmuis standart dlgiilere sahip port

Yayin suresi | Talebin dakika dederinde siresi

arahigi

Yayin zaman | Raporun, Remote PC'ye saniye degerinde gonderim ¢evrimi

rim verileri

Ping génde- | Remote PC igin rapor

Yapilacak islem

=_ Remote 1.
diag.

Request 2.
rem.diagn.
Change 3.
v 4.
0k

422

"Uzaktan teshis (RCS)" penceresi agllir.

"Uzaktan tes. talep et" fonksiyon tusuna basin.
"Uzaktan teshis talep et" penceresi gorinttlenir.
Degerleri dizenlemek istiyorsaniz "Degistir" fonksiyon tusuna basin.

"OK" fonksiyon tusuna basin.
Talep, Remote PC'ye gdnderilir.

Taslama
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16.9 Uzaktan teshis

Literattr
SINUMERIK Operate isletime alma kitabi

15.9.4 Uzaktan teshisin sonlandiriimasi

Yapilacak iglem

1. "Uzaktan teshis (RCS)" penceresi agilir ve muhtemelen bir uzaktan de-
diag. netim veya bir uzaktan erisim aktiftir.

2. Erisim modem Uzerinden gergeklesecekse, modem girisini bloke edin.
- VEYA-

"Uzaktan teshis (RCS)" penceresinde, erisim yetkilerini "Uzaktan erisime
izin verme" olarak degistirin.

Taslama
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15.9 Uzaktan teshis

Taslama
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Program Teach In 1

16.1 Programlari Teach In

"TEACH IN" fonksiyonuyla, "OTQO" ve "MDA" isletim modlarinda programlari
diizenleyebilirsiniz. Basit hareket bloklari olusturabilir ve degistirebilirsiniz.

Ayrica, basit ¢alistirma akislarini realize etmek ve tekrar olusturulabilir kilmak icin, eksenleri
mantuel olarak belirli konumlara hareket ettirirsiniz. Hareket edilen konumlar devralinir.

"OTO" isletim modunda, secilmis olan program Teach In (6gretme) gerceklestirilir.
"MDA" isletim modunda, MDA-tamponda (bellek) Teach In (6gretme) gerceklestirilir.

Bu sayede, muhtemel ¢gevrim disi olusturulmus harici programlar, uygun hale getirilebilir ve
ihtiyac halinde modifiye edilebilirler.

Not
Programin égretilmesi mimkiin degil

Programlarin 6gretilmesi segenegi, bir EES programinin segimi sirasinda kullanilamaz.

Taslama
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16.2 Genel proseddir

16.2

Genel siireg

Genel prosediir

Tercih ettiginiz program blogunu segin, ilgili "Konum Teach In", "Hizli ha-
reket GO1", "Dogrudan G1" veya "Daire kontrol noktasi CIP" ve ""Daire
son noktasi CIP" Softkeyine basin.

Bir blogu ustline kaydederek sadece ayni tirden bir blokla degistirebilir-
siniz.

- VEYA-

Kirsori programa ait tercih ettiginiz bir konuma getirin, ilgili "Konum
Teach In", "Hizli hareket G01", "Dogrudan G1" veya "Daire kontrol nok-
tasi CIP" ve "Daire son noktasi CIP" Softkeyine basin ve yeni bir program
blogu eklemek amaciyla eksenleri hareket ettirin.

Blogu ekleyebilmek icin kursor, kirsér tusu ve giris tusu vasitasiyla bos
bir satira konumlandiriimalidir.

Degistirilmis veya yeni olusturulmus program blogunu Teach In yapabil-
mek igin, "Devral" Softkeyine basin.

Not

ilk Teach blogunda, tiim ayarlanmis eksenler Teach edilir. Diger her bir Teach blogunda,
sadece eksenlere ait hareketler veya maniel girdiyle degistiriimis olan eksenler Teach edilir.

Teach modunu terk ettiginizde, bu slre¢ yeniden baslar.

isletim alanlarinin ve igletim modlarinin degistiriimesi

426

Teach sliresince baska bir isletim modu veya baska bir isletim alani segerseniz, konum
degisiklikleri reddedilir ve Teach modunun etkinligi kalkar.

Taslama
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16.3 Blok eklenmesi

16.3 Blok eklenmesi

16.3.1 Konumlari Teach etmek (63retmek)

Eksenleri hareket ettirme ve glincel degerleri dogrudan yeni bir konum bloguna yazma
imkanina sahipsiniz.

On kosul

"OTQO" isletim modu: Dizenlenecek program segilidir.

Yapilacak iglem

—i 1. "Makine" isletim alanini segin.
M,
Machine
3 2. <OTO> veya <MDA> tusuna basin.
AUTO
1)
MDA
@ 3. <TEACH IN> tusuna basin.
TEACH IN
4 _ Teach 4. "Prog. Teach et" Softkeyine basin.
prog.
5. Eksenleri, tercih edilen konuma hareket ettirin.
Teach 6. "Konum Teach In" Softkeyine basin.
position Gincel konum degerine sahip, yeni bir program blogu eklenir.
16.3.2 Teach bloklarinda girdi parametreleri

Teach In Konumunda parametreler , GO, G1 ve daire son noktasi CIP Teach In

Parametre Tanimlama

X X-yéniinde hareket konumu

Y Y-yoénunde hareket konumu

z Z-y6niinde hareket konumu

F ilerleme hizi (mm/U; mm/dk)- sadece G1 ve daire son noktasi CIP Teach In
o

Taslama
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16.3 Blok eklenmesi

Daire ara nokta parametresi CIP Teach In (6gretme)

Parametre Tanimlama

| X-yéniinde daire merkez noktasi koordinatlari
J Y-y6niinde daire merkez noktasi koordinatlari
K Z-yénunde daire merkez noktasi koordinatlari

Teach In konumunda gegis tirleri , GO ve G1 Teach In ve ASPLINE

Gegise ait asagida verilmis olan parametreler tavsiye edilir:

Parametre Tanimlama

G60 Tam durma

G64 Taslama

G641 Programlanabilir taslama
G642 Eksenel taslama

G643 Blok dahili taslama
G644 Eksen dinamikli taslama

Teach In konumunda hareket tirleri, GO ve G1 Teach In

Harekete ait asagida verilmis olan parametreler tavsiye edilir:

Parametre Tanimlama

CP hat senkronu

PTP Noktadan noktaya

PTPGO sadece GO noktadan noktaya

Spline-egrisi baslangi¢ ve bitisinde gegis davranigi

428

Harekete ait asagida verilmis olan parametreler tavsiye edilir:

Parametre | Tanimlama

Baslangi¢

BAUTO Otomatik hesaplama
BNAT Egim sifir veya dogaldir.
BTAN Tegetsel

Son

EAUTO Otomatik hesaplama
ENAT Egim sifir veya dogaldir.
ETAN Tegetsel

Taslama
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16.4 Pencereden Teach In

16.4 Pencereden Teach In

16.4.1 Genel

Kirsoér bos bir satirda durmalidir.

Program satirlarinin eklendigi pencereler, WKS'de giincel dederler icin agma ve kapama
alanlarina sahiptirler. Her 6n ayar dncesi, hareket davranisi ve hareket gegisi igin parametreli
secim alanlari sunulur.

Pencerenin segilmesinden dnce eksenler hareket ettirilmediyse, girdi alanlari ilk segimde

doldurulmamistir.

Giris/Cikis alanlarina ait tim veriler, "Devral" Softkeyi vasitasiyla programa devralinir.

On kosul

"OTQO" isletim modu: Diuzenlenecek program segilidir.

Yapilacak iglem

e
M,
Machine

=)

AUTO

1)

MDA

)

TEACH IN

L Teach

prog.

Rap. tra.
GO

Girc. end
pos. CIP

v
Kabul et

Taslama
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"Makine" isletim alanini segin.

<OTO> veya <MDA> tusuna basin.

<TEACH IN> tusuna basin.

"Prog. Teach et" Softkeyine basin.

Kirsoru, kirsor ve Input tuslarinin yardimiyla, programin tercih edilen
yerine konumlandirin.

Sayet bos satir mevcut degilse, bunu ekleyin.

"Hizli hareket G0", "Dogrudan G1" veya "Daire ara noktasi CIP" ve "Daire
son noktasi CIP" Softkeylerine basin.

Girdi alanlariyla birlikte, ilgili pencereler goruntilenir.

Eksenleri, tercih edilen konuma hareket ettirin.
"Kabul et" butonuna basin.
Kirsér konumuna yeni bir program blogu eklenir.
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16.4 Pencereden Teach In

- VEYA -
» Girdileri reddetmek amaciyla, "iptal" Softkeyine basin.
Iptal
16.4.2 Hizli hareket GO Teach In

Eksenleri hareket ettiriyor ve hareket konumuyla birlikte, bir hizli hareket blogunu Teach In
(6gretmek) yapiyorsunuz.

Not
Teach In yapilacak eksen ve parametrelerin segimi

"Ayarlar" penceresinden, hangi eksenlerin Teach blogunda devralinacagini ayarlayabilirsiniz.

Buradan ayni zamanda, hareket ve gegis parametrelerinin de Teach edilmesini
belirleyebilirsiniz.

16.4.3 Dogrudan G1 Teach In

Eksenleri hareket ettiriyor ve hareket konumuyla birlikte, bir dizenleme blogunu Teach In (G1)
yaplyorsunuz.

Not
Teach In yapilacak eksen ve parametrelerin sec¢imi

"Ayarlar" penceresinden, hangi eksenlerin Teach blogunda devralinacagini ayarlayabilirsiniz.

Buradan ayni zamanda, hareket ve gecis parametrelerinin de Teach edilmesini
belirleyebilirsiniz.

16.4.4 Daire ara noktasi ve daire son noktasi CIP Teach In (6gretme)

Dairesel interpolasyonda CIP, ara ve son noktayi girersiniz. Bunlar, bir blokta ayri olarak Teach
edilirler. Programlanan iki noktanin siralamasi belirlenmemistir.

Not

iki noktaya ait kiirsér konumunun Teach sirasinda degismedigine dikkat edin.

Ara noktayi, "Daire ara noktasi CIP" penceresinde Teach edersiniz.

Son noktayi, "Daire son noktasi CIP" penceresinde Teach edersiniz.

Taslama
430 Kullanma kitabi, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0VAQ



Program Teach In

16.4 Pencereden Teach In

Ara veya kontrol noktasi, sadece geometrik eksenlerle Teach edilir. Bu nedenle, devralma igin
en az 2 geometrik eksen olusturulmus olmasin gerekir.

Not
Teach In yapilacak eksen segimi

"Ayarlar" penceresinden, hangi eksenlerin Teach blogunda devralinacagini ayarlayabilirsiniz.

Taslama
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16.5 Blok degistirmek

16.5 Blok degistirmek

Bir program blogunun Ustline kaydederek sadece ayni tiirden bir Teach bloguyla
degistirebilirsiniz.

Gegerli pencerede gosterilen eksen degerleri, blokta Gstline kaydedilen degerler olmayip,
glincel deg@erlerdir.

Not

Program blogu penceresinde bir bloga ait konum ve parametre haricinde herhangi bir ebat
degistirmek isterseniz, alfaniimerik girdi yapmanizi tavsiye ederiz.

On kosul

Duizenlenecek program segilidir.

Yapilacak iglem

— 1. "Makine" isletim alanini segin.
M,
Machine
5 2. <OTO> veya <MDA> tusuna basin.
AUTO
MDA
@ 3. <TEACH IN> tusuna basin.
TEACH IN
L _ Teach 4. "Prog. Teach et" Softkeyine basin.
prog.
5. Dizenlenecek olan program blogunu segin.

Teach 6. "Konum Teach In", "Hizli hareket G0", "Dogrudan G1" veya "Daire ara
position noktasi CIP" ve "Daire son noktasi CIP" Softkeylerine basin.
Circ. end Girdi alanlariyla birlikte, ilgili pencereler goérintilenir.
pos. CIP

v 7. Eksenleri, tercih edilen konuma hareket ettirin ve "Devral" Softkeyine ba-
Kabul et sin.
Program blogu degistiriimis olan degerlerle Teach edilir.
- VEYA-
x Degisiklikleri reddetmek amaciyla, "iptal" Softkeyine basin.
Iptal

Taslama
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16.6 Blok silinmesi

16.6 Blok silinmesi

Bir program blogunu tamamen silme imkanina sahipsiniz.

On kosul

"OTO" isletim modu: Diizenlenecek program segilidir.

Yapilacak islem

— 1. "Makine" isletim alanini segin.
M,
Machine
5 2. <OTO> veya <MDA> tusuna basin.
AUTO
MDA
@ 3. <TEACH IN> tusuna basin.
TEACH IN
4 _ Teach 4, "Prog. Teach et" Softkeyine basin.
prog.
5. Silinecek olan program blogunu segin.
6. ">>" ve "Blok sil" Softkey tuslarina basin
Kirsoérin dstinde durdugu program blogu silinir.
Delete
block

Taslama
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16.7 Tech In icin ayarliar

16.7 Tech In i¢in ayarlar

"Ayarlar" penceresinden, hangi eksenlerin Teach blogunda devralinacagini ve hareket tir( ile
hat kumandasi parametrelerinin 6nerilip dnerilmeyecegini belirlersiniz.

Yapilacak islem

— 1. "Makine" isletim alanini segin.
M,
Machine
5 2. <OTO> veya <MDA> tusuna basin.
AUTO
MDA
@ 3. <TEACH IN> tusuna basin.
TEACH IN
Y| __ Teach 4. "Prog. Teach et" Softkeyine basin.
prog.
5. ">>" ve "Ayarlar" Softkey tuslarina basin
"Ayarlar" penceresi gorintilenir.
Settings
v 4 6. "Teach edilecek eksenler" ve "Teach edilecek parametreler” altinda bu-
Kabul et lunan kontrol kutucuklarindan tercih edilen ayarlari aktiflestirin ve ayarlari

onaylamak igin "Devral" Softkeyine basin.

Taslama
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171 Fonksiyonlar

"Ctrl-Energy" fonksiyonu, makinenizin enerji kullanimina yonelik asagida verilmis olan
kullanim imkanlarini sunar.

Ctrl-E Analiz: Eneriji tiiketimine yénelik kayit ve degerlendirme

Eneriji verimliliginin iyilestiriimesi amaciyla, ilk olarak ener;ji tiketiminin kaydi bulunur.
SENTRON PAC c¢ok fonksiyonlu cihazinin yardimiyla, eneriji tiketimi élgilir ve kumandada
gosterilir.

SENTRON PAC'in konfiglirasyonuna ve anahtarlanmasina goére, ya tim makinelerin toplam
verimini veya sadece belirlenmis bir kullaniciya ait verimi lgme imkanina sahipsiniz.

Bundan bagimsiz olarak, suriculere ait verim kaydedilir ve gorintilenir.

Ctrl-E Profiller: Makine enerji tasarruf durumlarinin kontrol(

Eneriji tiketiminin optimizasyonu amaciyla, eneriji profillerini belirleme ve kaydetme imkanina
sahipsiniz. Bu sayede tezgahiniz, rnegin bir normal ve bir de ylksek degerli enerji tasarruf
moduna sahip olur veya belirli kosullar altinda kendini otomatik olarak kapatir.

Bu belirlenmis enerji durumlari, profil olarak kaydedilir. Kullanici araylizi Gizerinden, bu enerii
tasarruf profillerini etkinlestirme imkanina sahipsiniz (6rn. kahvalti arasi tusu).

Not
Ctrl-E Profillerin aktifligini kaldirmak.

Seri isletime almadan 6nce, NCU'nun istem disi devreden ¢ikmasini engellemek amaciyla,
profilleri Ctrl-E bloke edin.

{% Makine Ureticisi
Bunun igin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Not
Tus kombinasyonu Uzerinden fonksiyon ¢agrisi

"Ctrl-Energy" fonksiyonunu ¢agirmak igin <CTRL> + <E> tuslarina basin.

Taslama
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17.2 Ctrl-E analiz
17.2 Ctrl-E analiz
17.2.1 Enerji tiketiminin goruntilenmesi
SINUMERIK Ctrl-Energy giris maskesinde makinenin enerji tiketimi hakkinda rahat bir genel
gOrinim elde edersiniz. Degerleri gériintilemek ve grafik sunum elde edebilmek igin PAC
sentronu baglanmis olmali ve uzun zaman 6l¢imu projelenmis olmalidir.
Asagidaki gubuk grafikler araciligiyla bir tiiketim gostergesi elde edersiniz:
e Gincel gl gostergesi
® Guncel enerji tuketiminin 6lgimi
® Enerji tiketimine yonelik kiyaslama 6l¢gimi
LD Profinet: SINAMICS-5120-CU318PN-U4.X meldet sich mal
SINUMERIK Ctrl-Energy Ctrl-E
Aktuelle Leistung Energie Heute Energie Vortag
8.182 kU 0.900 kUh 1.871 kUh
0.900 kUh AL
Einspeisung
Riickspeisung 0.000 kUh 6.008 kUh
Bereit.
Resim 17-1  Anlik ener;ji tiketimi gostergesi ile Ctrl-Energy giris gortintisu
"Makine" igletim alaninda gériiniim
Durum gostergesinin ilk satirinda makinenin hangi gli¢c durumunda bulundugu size gosterilir.
Gosterge Anlam
i m Kirmizi bir gubuk makinenin tretken ¢alismadigini gdsterir.
= Pozitif ydnde koyu yesil cubuk makinenin uretken galistigini ve eneriji tikettigini
gOsterir.
v Negatif yonde agik yesil gubuk makinin aga enerji geri gdnderdigini gosterir.
Literattr
Konfigiirasyon hakkinda diger bilgileri, asagida verilmis olan literatiirde bulabilirsiniz:
Sistem kitabi "Ctrl-Energy", SINUMERIK 840D sl / 828D
Taslama
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17.2 Ctrl-E analiz

Yapilacak islem

1. "Parametre" isletim alanini segin.

1 O

Parameter
> 2. Mend ilerleme tusuna ve "Ctrl-Energy" butonuna basin.
Cirl-
Energy
- VEYA -
+ <CTRL> + <E> tuslarina basin.
CTRL
£ "SINUMERIK Ctrl-Energy" penceresi acilir.
17.2.2 Enerji analizlerinin goérintilenmesi

"Ctrl-E Analyse" penceresinde, eneriji tiketimine yénelik ayrintili bir genel bakisi bulabilirsiniz.
Asagidaki bilesenlere yonelik tiiketim gdstergesini elde edersiniz:

® Eksenlerin toplami

¢ Unitelerin toplami - PLC'de yan Uniteler planlanmigsa

e Sentron PAC

® Tezgah toplami

Enerji tiketiminin ayrintili gériintlisii

Tiketim degerlerini tim surtculer ve gerekirse yan Uniteler icin listeleyebilirsiniz.

Literattr
Konfiglirasyon hakkinda diger bilgileri, asagida verilmis olan literatlirde bulabilirsiniz:
Sistem kitabi "Ctrl-Energy", SINUMERIK 840D sl / 828D
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17.2 Ctrl-E analiz

Yapilacak islem

4" HOM 1. "SINUMERIK Ctrl-Energy" giris penceresinde bulunuyorsunuz.
" Energy

Cirl-E 2. "Ctrl-E Analyse" fonksiyon tusuna basin.

analizi "Ctrl-E Analyse" penceresi acllir. Bilesenlerin toplam tiketim degerleri gori-
nar.

3. Munferit strlcllere ve yan Unitelere yonelik ener;ji tiketimini gérintilemek
Detaylar C " .
icin "Ayrintilar" fonksiyon tusuna basin.

17.2.3 Enerji tliketiminin 6lgimi ve kaydi

Gilncel olarak secilen eksenler, yan Uniteler, SentronPAC veya komple tezgah igin eneriji
tlketimini dlgebilir ve kaydedebilirsiniz.

Parca programlarina ait enerji tiikketiminin élgimi

Parca programlarina ait enerji tiketimini lgme imkanina sahipsiniz. Bu amagla surUculer
Olciim amaciyla dikkate alinirlar.

Parca programinin hangi kanalda baslatilip durdurulacagini ve dlgimlerin kag kere tekrar
edecegini girebilirsiniz.

Olgtimlerin kaydedilmesi

Verilerin daha sonra mukayesesi igin, kullaniimis olan élgiim degerlerini kaydedin.

Not

3 veri bloguna kadar kayit yapilir. 3'ten fazla lgiim mevcutsa, otomatik olarak en eski veri
blogunun Gzerine yazilir.

Olglim siiresi
Olgiim siresi sinirlandiriimistir. Maksimum 6lgiim siiresine ulasildiginda, élgiim sonlandrilir.
lletisim penceresi satirinda ilgili bir mesaj gérinur.
{g} Makine (reticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.
On kosul

i Cirl "Ctrl-E Analyse" fonksiyon tusuna basiimis ve "Ctrl-E Analyse" penceresi
" Energy acilmis.

Taslama
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Yapilacak islem

dlgiim
baslangici

v
0K

Olgiim
durdurma

dlgiim
kaydet

17.2 Ctrl-E analiz

"Olciim baslat" Softkeyine basin.
"Olgiim ayari:cihaz secimi" segim penceresi agilir.
Segim listesinden istenen cihazi segin, gerekirse "Parga programi 6lgi-

mu" kontrol kutucugunu etkinlestirin, tekrar sayisini girin, tercih edilen
kanali girin ve "OK" fonksiyon tusuna basin.

Kayit tutma islemi baslatilir.
"Olgiimii durdur" fonksiyon tusuna basin.
Olciim sonlandirilir.

Giincel 6lgiime ait kullanilan degerleri kaydetmek amaciyla, "Olgiimi
kaydet" Softkeyine basin.

Olciimii gergeklestirilen eksen secimi, konfigiirasyona baghdir.

Literattr
Konfiglrasyon hakkinda diger bilgileri, asagida verilmis olan literatlirde bulabilirsiniz:
Sistem kitabi "Ctrl-Energy", SINUMERIK 840D sl / 828D

17.2.4 Olclimlerin takip edilmesi
Gincel ve kaydedilmis dlciim egrilerini grafiksel olarak gorintileyebilirsiniz.

On kosul

& Ctrl
Yapilacak iglem

Grafik

_Kauith
Olgiimler

_Kaurth
Olgiimler

Taslama

Kullanma kitabi, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0VAQ

"Ctrl-E Analyse" fonksiyon tusuna basilmis ve "Ctrl-E Analyse" penceresi
acimis.

"Grafik" fonksiyon tusuna basin.

"Ctrl-E Analyse" penceresinde glincel 6lgiim "Mavi 6lgim egrisi" olarak
gosterilir.

Son kaydedilen dlgumleri gorintilemek icin "Kaydedilen 6lgiimler" fonk-
siyon tusuna basin.

Ayrica 3 farkli renkteki 6lgiim egrileri, dlglim zamani ile birlikte gosterilir.

Sadece gilincel 6lgimi gérmek isterseniz, "Kayitli élgimler" Softkeyine
tekrar basin.
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17.2 Ctrl-E analiz

17.2.5 Tiketim degerlerinin takip edilmesi

Gincel ve kaydedilen tiiketim degerlerini ayrintili bir tabloda gérintileyebilirsiniz.

Gosterge

Anlam

Olgiim baslangici

"Olclime basla" Softkeyine basiimasiyla, 6lglimiin basladigi zaman degeri-
ni gosterir.

Olgiim siiresi [sn]

"Olciimii durdur" fonksiyon tusuna basilmadan énceki 6lglim siiresini sa-
niye cinsinden gdsterir.

Cihaz

Olgiim bilesenlerini gdsterir

® Manuel (sabit deger, 6rnegin ana yuk, PLC'de belirlenmis)
e Sentron PAC

o Unite toplami (PLC'de belirlenmisse)

e Eksen toplami

® Toplam makine

Beslenen enerji [kWSs)

Segcilen 6lgiim bilesenine yonelik beslenen enerijiyi, kilovat saat cinsinden
gOsterir.

Geri beslenen enerji [kWs)

Secilmis olan dlgiim bilesenlerine geri beslenen enerijiyi, kilovat saat
degerinde gosterir.

Toplam enerji [kWSs)

Tdm 6lgtlmus olan toplam surlcil degerlerine veya tim eksenlere, sabit
deger ve Sentron PAC'e ait toplam gdstergesi.

"Ctrl-E Analyse: Tablo" penceresindeki gosterge

On kosul
1. "Ctrl-E Analyse" fonksiyon tusuna basilmis ve "Ctrl-E Analyse" penceresi
" Energy aciimis.
2. Olgiimler 6nceden kaydedilmis.
Yapilacak iglem
Grafik "Grafik" ve "Ayrintilar" fonksiyon tuslarina basin.
"Ctrl-E Analyse: Ayrintilar" penceresinde, son ug¢ kaydedilen dlgiime ve
olasi bir gtincel dlgiime ydnelik dlciim verileri ve tiketim degerleri tablo
Detaylar olarak gésterilir.
17.2.6 Tilketim degerlerinin karsilastiriimasi

Gincel ve kaydedilen ol¢iimlere yonelik beslenen ve geri beslenen tiiketim degerleri
karsilastirmasini géruntileyebilirsiniz.

440

Taslama
Kullanma kitabi, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0VAQ



Ctrl-Energy
17.2 Ctrl-E analiz

On kosul

1. "Ctrl-E Analyse" fonksiyon tusuna basiimis ve "Ctrl-E Analyse" penceresi
" Energy

aclimis.
2. Olgiimler 6nceden kaydedilmis.
Yapilacak iglem
Grafik 1. "Grafik" fonksiyon tusuna basin.
Olgiimleri 2. "Olgiimleri karsilastir" fonksiyon tusuna basin.
karsibasii "Ctrl-E Analyse: Karsilastir" penceresi agcilir.
Bir gubuk diyagramda guincel 6lcime yOnelik beslenen ve geri beslenen
tiketim degerleri gosterilir.
Kayith 3. Ayrica son 3 kaydedilen dlgimun karsilastirmasini gorintilemek igin
Olgtimler "Kaydedilen olglimler" fonksiyon tusuna basin.

4. Sadece giincel karsilastirmayi gérmek istiyorsaniz "Kaydedilen dlgiimler”
Olgumler fonksiyon tusuna yeniden basin.

17.2.7 Eneriji tiketiminin uzun vadeli 6l¢imu

Enerji tiketimine iliskin uzun vadeli 6lgim, PLC'de gergeklestirilir ve kaydedilir. Bu sayede
HMI'nin etkin olmadigl zamanlarda da ilgili degerler kaydedilir.

Olgiim degerleri

Beslenen ve geri beslenen enerji degerlerinin yaninda enerji toplami, su zaman araliklari igin
goruntulenir:

® Giincel ve 6nceki giin
® Gilincel ve 6nceki ay

® Giincel ve 6nceki yil

On kosul
SENTRON PAC baghdir.

Taslama
Kullanma kitabi, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0VAOQ 441



Ctrl-Energy
17.2 Cltrl-E analiz

Yapilacak islem

m 1. "Ctrl-E analizi" penceresi agllir.

Long-term 2. "Uzun sureli" fonksiyon tusuna basin.

measuremnt "SINUMERIK Ctrl-Uzun vadeli lciim analizi" penceresi acilr.
Uzun vadeli 6lgiim sonuglari gérintulenir.
<« 3. Uzun vadeli 6lgiimi sonlandirmak igin, "Geri" Softkeyine basin.
Geri

Taslama
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17.3 Ctrl-E Profili

17.3.1 Eneriji tasarruf profillerinin kullanimi

"Ctrl-E Profile" penceresinde, tanimlanmis tim eneriji tasarruf profillerini gérintileyebilirsiniz.
Buradan tercih ettiginiz bir enerji tasarruf profilini dogrudan etkinlestirebilir veya bloke edebilir
ya da profil blokajlarini kaldirabilirsiniz.

SINUMERIK Ctrl-Energy Enerji tasarruf profilleri

Gosterge

Anlam

Enerji tasarruf profili

Tum eneriji tasarruf profilleri listelenir.

[dak] olarak aktif

Tanimlanmis profilin erisimi igin kalan siire géruntilenir.

Not

Tim enerji tasarruf profillerinin bloke edilmesi

Ornegin devam eden élgiimler sirasinda makineyi arizalandirmamak icin, "Timiini bloke et"

secenegini segin.

Bir profile ait 6n uyari suresine erisildiginde, kalan zamanin gosterildigi bir bildirim penceresi
gOruntilenir. Enerji tasarruf moduna erisildiginde, alarm satirinda uygun bir mesaj belirir.

On tanimlanan enerji tasarruf profili

Enerji tasarruf profili

Anlam

Normal enerji tasarruf modu
(makine Standby)

ihtiyag duyulmayan makine takimlari, kisitlanir veya kapatilir.
Makine, ihtiya¢ halinde hemen isletime hazirdir.

Tam enerji tasarruf modu (NC
Standby)

ihtiyag duyulmayan makine takimlari, kisitlanir veya kapatilir.
isletime hazir hale gegmek icin bekleme siireleri mevcuttur.

Maksimum eneriji tasarruf mo-
du (Auto-shut-off)

Makinede tamamen kapaldir.

isletime hazir hale gegmek igin, uzun bekleme siireleri mevcuttur.

{g‘} Makine (reticisi
Gosterilen enerji tasarruf profillerine ait secim ve fonksiyon degisiklik gosterebilir.

Bunun igin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Literatdr

Enerji tasarruf profillerine iliskin konfigiirasyon hakkinda diger bilgileri, asagida verilmis olan

literatlirde bulabilirsiniz:

Sistem kitabi "Ctrl-Energy", SINUMERIK 840D sl / 828D

Taslama
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17.3 Ctrl-E Profili

Yapilacak islem

1 O

Parameter

Ctrl-
Energy

CTRL|

E

Girl-E 3.

profili

Hemen 4,

etkinlestir

Profil 5.

kilitle

Profil
onayla

Tiimiinii 5.

kilitle

Tiimiinii 6.

onayla

444

> 2.

"Parametreler" isletim alanini segin.

Mend ilerleme tusuna ve "Ctrl-Energy" butonuna basin.

- VEYA -
<CTRL> + <E> tuslarina basin.

"Ctrl-E Profili" butonuna basin.
"Ctrl-E Profili" penceresi agilir.

Kursori tercih edilen eneriji tasarruf profiline konumlandirin ve bu durumu
dogrudan aktiflestirmek istiyorsaniz "Hemen aktiflestir" Softkeyine basin.

Kurséri tercih edilen enerji tasarruf profiline konumlandirin ve bu durumu
engellemek istiyorsaniz, "Profili bloke et" Softkeyine basin.

Profil bloke olur ve etkin duruma gelmez. Enerji tasarruf profili griye déner
ve zaman gostergesi olmadan gosterilir.

"Profili bloke et" Softkeyine ait yazi "Profil blokajini kaldir" olarak degisir.
Blokaji geri almak amaciyla "Profil blokajini kaldir" Softkeyine basin.

Tdm durumlari engellemek istiyorsaniz, "Timuani bloke et" Softkeyine
basin.

Tam profiller bloke edilmistir ve etkinlestirilemezler.

"TUmUn0 bloke et" Softkeyine ait yazi "TimunUn blokajini kaldir" olarak
degisir.

Tum profillere ait blokaji geri almak amaciyla, "TuimUndn blokajini kaldir"
Softkeyine basin.

Taslama
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18.1 Easy XML

"Kullanici iletisimleri olusturma" fonksiyonu ile misteri ve uygulamaya 6zel HMI - Kullanim
arayUzleri olusturma olanagina sahipsiniz. Bu islem XML temelli bir skript dili araciligiyla
gerceklestirilir.

Bu skript dili <CUSTOM> arayliziinde HMI'de makineye 6zglii mendiler ve iletisim maskeleri
go6rintilenmesine olanak taniyor.

Bu skriptler ayni zamanda MMC(...) talimati kullanarak da bir NC programi izerinden
gergeklestirilebilir.

{é\} Tezgah Ureticisi
Bununla ilgili makine ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Kullanim
Tanimlanan skript talimatlari asagidaki 6zelliklerin kullaniimasina olanak tanir:
1. lletisimleri gériintiileme ve sunlari hazirlama:
— Softkeyler
— Degiskenler
— Metin ve yardimci metin
— Sekiller ve yardimci resimler
2. iletisimleri gagirma:
— (Giris) Softkeyini etkinlestirme
3. liletisimi dinamik yeniden yapilandirma:
— Softkeyleri degistirme, silme
— Degiskenler alanini tanimlama ve duzenleme
— Gosterge metni (dile bagh veya dilden bagimsiz) goriintiileme, degistirme, silme
— Grafikler gorlntileme, degistirme, silme
4. islemleri etkinlestirme:
— lletisimler gériintiileme
— Degerler (Degiskenler) girme
— Softkeyleri etkinlestirme
— lletisimden ¢ikma

5. lletisimler arasinda veri alisverisi

Taslama
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18.1 Easy XML

6. Degiskenler

— Okuma (NC, PLC, Tahrik ve Kullanici Degiskenleri)

— Yazma (NC, PLC, Tahrik ve Kullanici Degiskenleri)

— Matematiksel, karsilastirmali ve mantiksal islemcilerle birlestirme
7. Fonksiyonlari yuritme:

— Alt programlar

— Dosya fonksiyonu

— Pl Hizmetleri
8. Kullanici gruplarina gére koruma siniflarini dikkate alma

9. liletisim igeriklerini parga program talimatlari tizerinden kumanda etme

Kullanici iletisimleri gagirma

/oem/sinumerik/hmi/appl dizininde "xmldial.xml" yapilandirma dosyasi tanimlanmis olmasi
durumunda <CUSTOM> butonuna basarak kullanici iletisimini baslatin.

<CUSTOM?> operatoér alaninin ¢agrilmasi sonucunda ilgili fonksiyon tuslari gérintilenir. Bu
Softkeyler sayesinde ilgili iletisimleri agabilir ve kullanabilirsiniz.

Not

Dosyayi ilk kez dizine kopyaladiktan sonra kumanda sisteminin RESET edilmesi gerekir.

Not
SINUMERIK 802Dsl ve 808'den gelen skriptler degistiriimeden 828D'e kullanilabiliyor.

Literattr
Kendi iletisimlerinize dair bir anlatimi su literattirden elde edebilirsiniz:

isletme alma kitabi SINUMERIK 828D;
Programlama kitabi Easy XML

Taslama
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18.2 Easy Extend

18.2.1 Genel bakis

Easy Extend, PLC kontrolli olan ve ilave NC akslara (boru yiikleyici, hareketli masa veya freze
baslar) ihtiya¢ duyan ek agregali makineleri daha sonra donatma olanagi sunmaktadir. Easy
Extend ile bu ek aygitlar basit bir sekilde isletime aliniyor, etkinlestiriliyor, kapatiliyor veya test
ediliyor.

iletigim
Kumanda bilesenleri ve PLC arasindaki iletisim bir PLC kullanici programi Uzerinden

saglanmaktadir. Yonlendirici bir program metninde bir cihazin kurulumu, aktivasyonu,
deaktivasyonu ve test edilmesi ile ilgili prosedurler kayithdir.

Bir listede mevcut cihazlar ve cihaz durumlari gésterilir. Mevcut cihazlarin gérinimda erisim
haklari nedeniyle kullanici i¢in farkl olabilir.

Su bdlim drnek olarak secilmistir ve her bir kilavuz listesinde mevcuttur.

{/é-} Makine Ureticisi
Bu amacla makine Uretici bilgilerine dikkat edin.

Azami 64 cihaz ydnetebilir.

Literattr
isletme alma kitabi SINUMERIK 828D

18.2.2 Cihazi segilir kil

Kullanima sunulan bu cihaz segenekleri bir parola ile korunuyor olabilir.

{g} Makine Ureticisi
Bunun igin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Taslama
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18.2 Easy Extend

Yapilacak islem

1 O

Parameter

>

Easy-
lE_E Extend

1. "Parametreler" isletim alanini segin.

2. Mend ilerleme tusuna ve "Easy-Extend" butonuna basin.

Bir liste veya bagli bir cihaz alirsiniz.

Enable 3. "Fonksiyonu segilir kil" butonuna basin.
junction "Cihaz opsiyonunun segilir kilinmasi" penceresi agllrr.
v 4. Opsiyon anahtarini girin ve "OK" butonuna basin.
0K "Fonksiyon" béliminde ilgili kontrol kutucuguna bir isaret koyulur ve bdy-
lece segilir kiinmistir.
18.2.3 Cihazi aktive et ve deaktive et
Durum Anlami
V] Cihaz etkinlestirildi
Sistem PLC geri bildirimini bekliyor
¢ Cihaz hatal
R iletisim yapi tasinda arabirim hatasi

Yapilacak iglem
Easy-
ﬁj Extend

v

A

Activate

Deactivate

448

1. Easy Extend aciktir.

2 <imleg asagi> veya. <imleg yukari> tuslari yardimiyla, listede istediginiz

cihazi segme olanaginiz vardir.

3. imleci fonksiyonu segilir kiinmis olan cihaz opsiyonunun {izerine konum-

landirin ve "Etkinlestir" butonuna basin.
Cihaz aktiflestiriimis olarak isaretlenir ve artik kullanima hazirdir.

4. Cihazi yeniden kapatmak icin istediginiz aktif cihazi se¢in ve cihazi tekrar

kapatmak i¢in "Etkinligini Kaldir" fonksiyon tusuna basin.

Taslama
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18.2.4 Ek aksamlarin ilk kullanima alinmasi
Temelde aksam makine Ureticisi tarafindan isletime alinmis durumdadir.
Uniteleri, 6rnegin ek tinitelerde donanim degisikligi yaptiginizda yeniden isletime alabilirsiniz.

"IBN" butonu Manufacturer veri sinifi (M) olarak beyan edilmistir.

Yapilacak iglem

l_,@ 1. "Parametreler" isletim alanini segin.
Parameter
> 2. Mend ilerleme tusuna ve "Easy-Extend" butonuna basin.
Easy-
EE Extend
3. "IBN" butonuna basin.
Start-up

Yeni bir dikey buton ¢ubugu agcilir.
4, Devreye almak igin "IBN StartUp" butonuna basin.

Baslatmadan 6nce ciddi bir durum oldugunda tekrar geriye dénebilmeniz
icin komple bir veri yedekleme yapilir.

5. isletime alma islemini zamanindan énce iptal etmek istediginizde "iptal"
fonksiyon tusuna basin.
6. Eski verileri okumak i¢in "Tekrar olustur" fonksiyon tusuna basin.

7. Tezgah Ureticisi tarafindan dngoériilen makine fonksiyonunu test etmek
icin "Cihaz fonksiyon testi" fonksiyon tusuna basin.

18.2.5 Easy Extend isletime alinmasi

Ek aksamlarin yénetilmesi bir Easy XML- Skript araciligiyla gerceklestirilir.

Literatlr
Kullanim hakkinda diger bilgileri, asagida verilmis olan literatlirde bulabilirsiniz:
isletme alma kitabi SINUMERIK 828D

Taslama
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18.3

Kullanim

450

SINUMERIK Integrate Run MyScreens

"Run MyScreens" sayesinde makine Ureticisi veya kullaniciyla 6zel fonksiyon genisletmeleri
icin kendi kullanim araylzleri olusturma ve kullaniciyla 6zgu diizen yaratma imkanina
sahipsiniz.

Bunun yani sira kullanilan Siemens veya makine Ureticisi kullanim arayGzlerini modifiye etme
veya degistirme imkanina sahipsiniz.

Yeni olusturulan kullanim aray(zleri sayesinde 6rnegin parca programlarini
diizenleyebilirsiniz. lletisimler dogrudan kumanda sistemi izerinden dizenlenir.

B

3%

Yazilim Opsiyonu

iletisim sayisini arttirmak icin asagidaki yazilim opsiyonlarindan birine ihtiyag duyar-
siniz:

e SINUMERIK 828D/840D sl, SINUMERIK Integrate Run MyScreens

e SINUMERIK 840D sl, SINUMERIK Integrate Run MyScreens + Run MyHMI
e SINUMERIK 840D sl, SINUMERIK Integrate Run MyHMI / 3GL

e SINUMERIK 840D sl, SINUMERIK Integrate Run MyHMI / WinCC

Makine (reticisi
Bununla ilgili makine ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Tanimlanmis Skript talimatlari asagidaki fonksiyonlara imkan tanir:

1. lletisimleri gériintiileme ve sunlari hazirlama:

Softkeyler
Degiskenler
Metin ve yardimci metin

Sekiller ve yardimci resimler

2. lletisimleri gagirma:

(Giris) Softkeyini etkinlestirme

3. lletisimi dinamik yeniden yapilandirma:

Softkeyleri degistirme, silme
Degiskenler alanini tanimlama ve diizenleme
Gosterge metni (dile bagli veya dilden bagimsiz) goruntileme, degistirme, silme

Grafikler goriintiileme, degistirme, silme

Taslama
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Literatir

Taslama

18.3 SINUMERIK Integrate Run MyScreens

4. islemleri etkinlestirme:

— lletisimler gériintileme
— Degerler (Degiskenler) girme
— Softkeyleri etkinlestirme
— lletisimden ¢gikma
5. iletisimler arasinda veri alisverisi
6. Degiskenler
— Okuma (NC, PLC, Kullanici Degiskenleri)
— Yazma (NC, PLC, Kullanici Degiskenleri)
— Matematiksel, karsilastirmali ve mantiksal islemcilerle birlestirme
7. Fonksiyonlari ylritme:
— Alt programlar
— Dosya fonksiyonu
— Pl Hizmetleri

8. Kullanici gruplarina gére koruma siniflarini dikkate alma

Kendi iletisimlerinize dair bir anlatimi su literatiirden elde edebilirsiniz:
isletme alma kitabi SINUMERIK 828D;
Programlama kitabi SINUMERIK Integrate Run MyScreens (BE2); SINUMERIK 840D sl /828D
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Servis Planlayicisi (sadece 828D)

19.1 Bakim gorevlerinin yarutilmesi ve gozlemlenmesi

"Servis Planlayicisi” ile belirli zaman araliklarindaki makine bakimi (6rn. yag dolumu, sogutma
sivisi degistirme) ile ilgili bakim goérevleri dizlendi.

Bir listede diizenlenmis olan tim bakim goérevlerine ve 6ngorilen bakim araliginin sonuna
kadar gosterilen ilgili kalan sreye bakabilirsiniz.

Durum gostergesinde giincel durumu okuyabilirsiniz.

Mesaijlar ve alarmlar bir gorev yiritillp ydritilmeyecegdi konusunda bilgi verirler.

Bakim gérevinin onaylanmasi

Bir bakim gérevinin sonlandiriimasindan sonra mesaji onaylayin.

Servis Planlayicisi

Goriintd Anlam

Poz Bakim gérevinin PLC interface pozisyonu.

Bakim gérevi Bakim gérevinin tanimlanmasi.

Aralik [h] Bir sonraki bakima kadar saat olarak azami sure.

Kalan sire [h] Araligin dolmasina saat olarak kalan sire.

Durum Bir bakim sorgulamasinda glincel durumun gdsterilmesi
v Bakim gorevi baslatildi
® Bakim gorevi sonlandirildi
% Bakim gdrevi devre disi

Yapilacak islem

T}‘ 1. Ariza teshis" kismini segin.

Diag-
nostics
> 2. Menu ilerleme tusuna ve "Servis Planlayicisi" butonuna basin.
Duzenlenen tim bakim gérevlerinin listesi esliginde bir pencere agcilir.
‘=P Mainten

Taslama
Kullanma kitabi, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0VAOQ 453



Servis Planlayicisi (sadece 828D)
19. 1 Bakim gdrevierinin ydrdtilmesi ve gézlemlenmesi

3. Bakim araligi sifira yaklasiyorsa, bir alarm ya da bir uyari veriliyorsa ba-
kim gorevini yerine getirin.
Maintenance 4. Zamani gelen bir bakim gdrevini yerine getirdikten ve gérev "sonlandiril-
completed di" olarak bildiriliyorsa, kursori ilgili gérevin Gzerine konumlandirin ve
"Bakim gergeklesti" butonuna basin.

Onayinizi teyit eden ve bakim araligini tekrar baslatan bir mesaj alirsiniz.

Not

Bakim islerini araligin dolmasindan hemen énce ydurutebilirsiniz. Bakim araligi yeniden
baslatilir.

Taslama
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Kolay mesaj (sadece 828D) 20

20.1 Genel bakis

Easy Message fonksiyonu bagli bir modem sayesinde, SMS mesajlari ile belirli tezgah
durumlarina yénelik bilgi edinme imkanini sunar:

e Ornegin sadece ACIL DURDURMA durumlari hakkinda bilgi edinmek istiyorsunuz.

® Bir parti malin ne zaman Uretildigini grenmek istiyorsunuz.

Kumanda islem komutlari
HMI komutlari yardimiyla bir kullaniciyl devreye alir veya devre disi birakirsiniz.

Syntax: [Kullanici ID'si] deactivate, [Kullanici ID'si] activate

Etkin kullanici

Belirli olaylarda bir SMS almak igin kullanici olarak aktif hale getirilmis olmalisiniz.

Kullanicinin oturum agmasi
Kayitli bir kullanici olarak iletileri sorgulamak igin SMS yoluyla oturum agma olanaginiz
bulunmaktadir.

Takograf
SMS protokoll Gzerinden gelen ve giden iletiler hakkinda detaylh bilgiler edinirsiniz.

Literattr
GSM modem bilgilerini asagidaki literatlirde bulabilirsiniz:
e PPU SINUMERIK 828D'de bulabilirsiniz
MODEM MD720 ile ilgili diger bilgileri internet'te bulabilirsiniz:

e MODEM MD720 (https://support.industry.siemens.com/cs/mdm/1024013287
¢c=70936043019&pnid=15923&Ic=en-WW)

SMS Messenger ¢agir
f:“ 1. Ariza teshis" kismini segin.

Diag-
nostics

|@ Easy 2. "Easy Msg." fonksiyon tusuna basin.
Msa.
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Kolay mesaj (sadece 828D)

20.2 Easy Message etkinlestir

20.2 Easy Message etkinlestir

SMS-Messenger ile ilgili modemin baglantisini devreye alabilmek igin ilk ¢alistirma esnasinda
SIM kartini etkinlestirin.

On kosul

Modem bagli ve ara birim etkin durumda olmalidir.

{g} Makine (ireticisi
Modem makine datasi 51233 $MSN_ENABLE_GSM_MODEM (izerinden etkinlestiril-
mektedir.

Bununla ilgili makine ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Yapilacak islem

SIM kartin etkinlestiriimesi
l@ Easy 1. "Easy Msg." butonuna basin.
Msg. "SMS Messenger" penceresi agilir.
"Durum” altinda SIM kartin bir PIN ile etkin olmadigi gosterilir.

v 2. PIN numarasini girin, PIN numarasini tekrarlayin ve "OK" butonuna basin.
0K

v 3. Birkac kez hatali giris yapildiginda "PUK giris alani" penceresine PUK
0K kodunu girin ve PUK kodunu etkinlestirmek icin "OK" butonuna basin.

"PIN giris alani" penceresi agilir ve bilinen PIN numarasini girin.

Yeni SIM kartin etkinlestiriimesi
l@ Easy 1. "Easy Msg." butonuna basin.

Msg. "SMS Messenger" penceresi agilir.

"Durum" altinda modeme baglantinin etkinlestirildigi gésterilir.

Settings Ayarlar" butonuna basin.

Delete 3. "PIN sil" butonuna kayith PIN numarasini silmek i¢in basin.

PIN Bir sonraki ¢alistirma esnasinda "PIN giris alani" penceresine yeni PIN
numarasini girin.
Taslama
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Kolay mesaj (sadece 828D)

20.3 Kullanici profili olustur / dizenle

20.3 Kullanici profili olustur / diizenle

Kullanicinin tanimlanmasi

Goriinth Anlam
Kullanici adi Diizenlenecek veya oturumu agilacak kullanicinin ad.
Telefon numarasi Messenger'in iletilerinin génderilecegi kullanicinin telefon numarasi.

Kumanda islem komutlarinin vericiyi taniyabilmesi igin llke telefon
kodlarinin telefon numarasi (6rn. +491729999999)

Kullanici ID'si Kullanici ID'si 5 hanelidir (6rn. 12345)

® |D, kullanicinin SMS yoluyla aktivasyonu ve deaktivasyonu igin
kullanilir (6rn. "12345 activate™)

® |D, gelen ve giden iletilerin ve kumanda islem komutlarinin ilave
olarak dogrulanmasina yaramaktadir.

Segilebilir olaylar
Haberdar edildiginiz olaylari dizenlemelisiniz.

Not
Alarmlarin segimi
Takim yénetimine veya 6lgim déngtlerine ait alarmlari segme imkanina sahipsiniz. Bu sayede

numara bantlarini tanima ihtiyaci duymadan, alarm verilir verilmez SMS yoluyla
bilgilendirilirsiniz.

On kosul

Modem bagli olmalidir.

Yapilacak islem

Yeni kullanici olusturulmasi

User 1. "Kullanici profili" fonksiyon tusuna basin.
prafiles "Kullanici profili" penceresi acilir.
New 2. "Yeni" fonksiyon tusuna basin.
3. Kullanicinin adini ve telefon numarasini girin.
4. intiyag halinde kullanicinin bir ID numarasini girin.
5. "Su olaylarda SMS gonder" alaninda ilgili kontrol kutucugunu aktiflestirin

ve gerekirse istenen degeri girin (6rn. ulasildiginda haber verilmesi gere-
ken parca sayisi).
-VEYA -

Taslama
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Kolay mesaj (sadece 828D)

20.3 Kullanici profili olustur / dizenle

Standard

Send 6.
test SMS

"Standart" fonksiyon tusuna basin.
ilgili pencere agilir ve standart ayarlanmis degerleri gosterir.
"SMS gbénderme testi" fonksiyon tusuna basin.

Ongériilen metinle olusturulmus bir SMS belirtilen telefon numarasina
goénderilir.

Kullanici verilerinin ve olaylarinin iglenmesi

Edit 1

Standard

458

Verilerini dizenlemek istediginiz kullaniciyi secgin ve "Dizenle" fonksiyon
tusuna basin.

Giris alanlari degistirilebilirdir.

Yeni verileri girin ve istenilen ayarlari etkinlestirin.

- VEYA -

Standart degerleri devralmak icin "Standart" fonksiyon tusuna basin.

Taslama
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Kolay mesaj (sadece 828D)

20.4 Olaylar diizenle

20.4 Olaylari diizenle

"Su olaylarda SMS gonderilmesi" alaninda bir SMS'in kullaniciya génderildigi olaylari kontrol
kutucuklari Gzerinden segin.

® Kismi programdan (MSG) programlanan mesajlar
Kismi programda bir SMS'i aldiginiz bir MSG komutunu programlayin.
Ornek: MSG ("SMS: Bir kismi programdan bir SMS")

® <SELECT> tusu lzerinden su olaylari segin

- Parca sayaci su degere ulasiyor
Is pargasi sayaci ayarlanan degere ulasirsa, bir SMS gonderilir.

— Asagidaki program gelisimine ulasildi (oran)
Bir kismi programin isleme alinmasi esnasinda ayarlanmis bir adima ulasildiginda bir
SMS gonderilir.

— Gilincel NC programina ulasildi (dakika)
Ayarlanan galisma siiresine ulasildiktan sonra islem esnasinda bir SMS gdénderilir.

— Takim miidahale sliresi asagidaki degere ulasiyor (dakika)
Bir kismi program isleme alindiginda takimin miidahale slresi ayarlanan zamana
ulasiyorsa (JAC_CUTTING_TIME'den tlretildi) bir SMS gonderilir.

® Takim ydnetiminden bildirimler/alarmlar
Takim yonetimi ile ilgili mesajlar veya alarmlar verilirse bir SMS gonderilir.

e Takimlar icin 6lgme dongtleri mesajlari
Olgme dongulerinin takimlari ilgilendiren mesaijlari verilirse bir SMS goénderilir.

U i_§ pargalari i¢in 6lgme déngulerinin mesaijlari
Olgme dongdlerinin is pargalarini ilgilendiren mesaijlari verilirse bir SMS goénderilir.

e Sinumerik'in mesajlari/alarmlari (islem esnasinda hata)
Tezgahin durmasina neden olacak tiirde NCK'dan alarmlar veya mesaijlar verilirse bir SMS
gonderilir.

® Tezgahin hatasi _
Tezgahin durmasina neden olacak PLC alarmlari veya mesaijlari verilirse (yani ACIL
DURDURMA reaksiyonuna sahip PLC alarmlari), bir SMS gonderilir.

e Bakim araligi
Bakim planlayicisi (Service Planer) zamani gelen bir bakim oldugunu belirtiyorsa, bir SMS
gonderilir.

® Diger alarm numaralari:
Meydana geldiklerinde haberdar olmak istediginiz diger alarmlari buraya girin.
Miuinferit alarmlari, ¢oklu alarmlari veya alarm numara alanlarini girebilirsiniz.
Ornekler:
1234,400
1000-2000
100,200-300

Taslama
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Kolay mesaj (sadece 828D)

20.4 Olaylar diizenle

On kosul

Olaylari diizenle

460

"Kullanici profili" penceresi acilir.

"Takimlar igin 8lgme déngdileri mesajlar”, "is parcalari igin élgiim gevrimlerinin mesajlari”,
"Sinumerik'in mesajlari/alarmlari (isleme alma esnasinda hata)", "Tezgah hatasi" veya

"Bakim arali

Detaylar

Delete

New

v
0K

Save

Standard

olayini segctiniz.

istenen kontrol kutucuklarini etkinlestirin ve "Detaylar" fonksiyon tusuna
basin.

ilgili pencere acilir (6rn. "is parcalari igin 6lgme déngiileri mesajlari") ve
belirlenen alarm numaralarinin bir listesi gdsterilir.

ilgili kaydi secin ve listeden alarm numarasini temizlemek igin "Sil" fonk-
siyon tusuna basin.

- VEYA -

Yeni bir kayit olusturmak istediginizde "Yeni" fonksiyon tusuna basin.
"Yeni kayit olustur" penceresi agilir.

Bilgileri girin ve kaydi listeye dahil etmek igin "OK" fonksiyon tusuna basin.

Olay ile ilgili ayarlari kaydetmek icin "Kaydet" fonksiyon tusuna basin.

Olaylar igin standart ayarlara geri dénmek igin "Standart" fonksiyon tusu-
na basin.

Taslama
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Kolay mesaj (sadece 828D)

20.5 Aktif kullanicr oturum agma ve kapama

20.5 Aktif kullanici oturum agma ve kapama

Sadece etkin kullanicilar belirli olaylarda bir SMS alir.

Onceden Easy Message icin olusturulan kullaniciyi, arayiiz veya SMS iizerinden belirli
kumanda komutlari vererek aktiflestirebilirsiniz.

On kosul
active

Yapilacak islem

User 1.
profiles

User 2.

active

FA

Taslama
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Modemle baglanti saglanmis olmalidir.

"Kullanici profili" fonksiyon tusuna basin.

"Kullanici adi" alaninda istenilen kullaniciyi segin ve "Kullanici aktif" fonk-
siyon tusuna basin.

Bilgi
Baska kullanici etkinlestirmek icin adim 2'yi tekrarlayin.
- VEYA -

Bir SMS'i kullanici ID'si ve "activate" metni esliginde kumanda Unitesine
gonderin (6rn. "12345 activate").

Telefon numaralari ve kullanici ID'si kayith verilerle értistyorsa, kullanici
profilinizi etkinlestirilir.
SMS yoluyla bir basari veya hata mesaji alirsiniz.

Etkin bir kullanicinin oturumunu kapatmak igin "Kullanici etkin" fonksiyon
tusuna basin.

- VEYA -

Messenger'de oturum kapatmak icin "deactivate" metni (6rn. "12345
deactivite") esliginde bir SMS gdnderirsiniz.

Kullanici profilinde belirlenen olaylarda deaktivite edilen kullanicilara
SMS gdnderilmez.
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Kolay mesaj (sadece 828D)
20.6 SMS protokolti gdster

20.6 SMS protokolii géster

"SMS protokollU" penceresinde SMS veri trafidi listelenir. Bu sayede ariza durumunda ilgili
aktivasyonlari zamana bagh olarak atayabilirsiniz.

Semboller Agiklama

Messenger'e gelen SMS.

Messenger'e gelen, fakat islenemeyen mesaj (6rn. hatal kullanici ID'si
veya bilinmeyen hesap).

Bir kullaniciya goénderilen SMS.

Bir hata nedeniyle kullaniciya ulasmamis mesa;.

edede [fem

On kosul
Easy Msg. Modemle baglanti saglanmis olmalidir.
active

Yapilacak iglem

W 1. "SMS protokoli" fonksiyon tusuna basin.
protocol
m "SMS protokol(i" penceresi agilir.
Messenger tarafindan su ana kadar génderilen veya alinan tim mesaijlar

listelenir.
2.

Listeyi kisaltmak igin "Gelen" veya "Giden" fonksiyon tusuna basin.

Taslama
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Kolay mesaj (sadece 828D)

20.7 Easy Message igin ayariar ylirdit

20.7 Easy Message icin ayarlar yarut
"Ayarlar" penceresinde su Messenger konfiglirasyonunu degistirme olanagdina sahipsiniz:
® SMS mesajlarinin bir pargasi olan kumanda tanimi
® (Gonderilen mesaj sayisi
— SMS sayaci gonderilen tim mesajlar hakkinda bilgi sunar.
— Ornegin SMS mesajlari nedeniyle olusan masraflar hakkinda bilgi edinmek igin
gbnderilen mesajlarin sayisini sinirlandirabilirsiniz.

SMS sayacinin sifilanmasi

Reset SMS Ayarlanmis bir limite ulasildiginda SMS mesaijlari artik génderilmez.
counter Sayaci tekrar sifilamak igin "SMS sayacini sifirla” fonksiyon tusuna basin.

On kosul

Modemle baglanti saglanmis olmalidir.
active

Yapilacak islem

Settings Ayarlar" fonksiyon tusuna basin.

2. "Tezgah isimleri" alanina istenen bir tanimlamay1 kumanda Unitesi igin
girin.

O 3. Gonderilen SMS'i kisitlamak istiyorsaniz "SMS sayaci igin limit gir" kay-
SELECT dini secin ve istenen saylyi girin.
Azami mesaj sayisina ulasildigi zaman ilgili bir hata mesaji alirsiniz.
Bilgi
Ayarlanmis olan limite tam olarak ne zaman ulasildigi hakkinda bilgiyi
SMS protokoliinde edinebilirsiniz.
"Standart" fonksiyon tusuna basin.

Bir tezgah adini serbestge segtiyseniz, bu ad standart bir ad (6rn. 828D)
ile degistirilir.

Standard

Taslama
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Kolay mesaj (sadece 828D)

20.7 Easy Message igin ayariar ylirdit

Taslama
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PLC-Operator programi isleme alinmasi (sadece
828D) 2 1

21.1 Giris

Bir PLC kullanici programinin biytk bir bélimu glivenlik fonksiyonlarinin gergeklestiriimesinde
ve slre¢ akislarinin desteklenmesinde gorev alan mantikli baglanti noktalarindan meydana
gelmektedir. Bu esnada ¢ok sayida farkl baglantilarin ve rélelerin islemi yapilir. Bu islemler
bir baglanti planinda gosterilir.

Kontak planlarinin diizenlenmesi
Kontak planlarini Ladder editdr ile diizenleyebilirsiniz.
Burada PLC tipi tarafindan desteklenen tiim islemleri kullanabilirsiniz.

Bazi fonksiyonlarda, kilavuzda bahsedilen kapsamdan sapmalar s6z konusudur.

{/‘CE Makine Ureticisi
Bunun igin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Literatdr

Ayrintil bilgileri Temel fonksiyonlar el kitabinin P4 bélimunde bulabilirsiniz: SINUMERIK 828D
igin PLC.

Taslama
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PLC-Operatér programi isleme alinmasi (sadece 828D)

21.2 PLC ozelliklerini gortintileme ve dizenleme

21.2 PLC 6zelliklerini gérintiileme ve diizenleme

21.2.1 PLC 6zelliklerinin gosterilmesi
"SIMATIC KOP" penceresinde su PLC 6zelliklerini gdsterebilirsiniz:
® gletim durumu
e PLC projesinin adi
® PLC sistem versiyonu
® Cevrim zamani

® isleme siiresi
Isleme siresi sifirlanabilir.

Ayrica, proje verilerini glincelleme veya yeni bir PLC kullanici programi ylikleme olanagina
sahipsiniz.

Yapilacak iglem

;\ 1. "Devreye alma" isletim alanini segin.

Deureye
Alma

PLE 2. "PLC" butonuna basin.

Baglanti plani gériinima agilir ve PLC bilgileri gérindar.

21.2.2 Isleme siiresini sifirla

PLC kullanici programinin isleme sirelerini sifirlama imkana sahipsiniz.

Yapilacak islem

1. Ladder editor agildi.

Reset 2. "Sifirla" fonksiyon tusuna basin. Diz.Siresi".

pro. time Operasyon zamaninin verileri sifirlanir.

21.2.3 Degistiriimis PLC kullanici programinin yiklenmesi

Proje verilerinde bir degisiklik olduysa ve yeni bir PLC kullanici programi mevcutsa, proje
verilerini PLC'ye yukleyin.

Taslama
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PLC-Operatdr programi isleme alinmasi (sadece 828D)

21.2 PLC ozelliklerini goriintiileme ve diizenleme

Proje verilerini ylklerken veri siniflar kaydedilir ve PLC'ye yuklenir.

On kosul

PLC'nin durur vaziyette olup olmadigini kontrol edin.

Not
PLC galigir durumda

PLC calisir vaziyetteyse, ilgili bir agiklamayi alirsiniz ve "Durur vaziyette yikle" ve "Calisir
vaziyette ylUkle" butonlari gosterilir.

"Dururken yikle" ile PLC durma konumuna alinir, proje kaydedilir ve CPU'ya yUklenir.

"Calisir vaziyette ylkle" butonuyla yikleme islemine devam edersiniz ve PLC projesi PLC'ye
ylklenir. Bu esnada sadece gercekten degistirilen veri siniflari yiklenir, diger bir
ifadeyle normalde INDIVIDUAL veri siniflari.

Yapilacak islem

PLE - CPU 1. Ladder edit6r agildi.
Proje verilerini degistirdiniz.

PLE STOP 2. PLC calisir durumda ise "PLC Stop" butonuna basin.
Loading 3. Yukleme islemini baslatmak i¢in "CPU'da yukle" butonuna basin.
i GPI Tiim veri siniflari yiiklenir.
PLE START 4, PLC projesi yuklendiyse, PLC'yi calisir vaziyete getirmek igin "PLC Start"

butonuna basin.
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PLC-Operatér programi isleme alinmasi (sadece 828D)

21.3 PLC/NC degiskenlerini gortintiileme ve diizenleme

21.3 PLC/NC degiskenlerini gorintileme ve diizenleme

NC/PLC degiskenlerinin degistiriimesi, sadece uygun parolayla mimkindar.

/\ IKAZ

Hatali parametrelendirme

NC/PLC degiskenlerinde durum degisikligi, makine Uzerinde dnemli bir etkiye sahiptir. Hatali
parametrelendirme, hayati riske veya makine hasarina sebebiyet verebilir.

Takip etmek veya degistirmek istediginiz NC sistem degiskenlerini ve PLC degiskenlerini "NC/
PLC degiskenleri" penceresindeki listeye girin:

® Degiskenler

NC/PLC degiskenleri icin adres
Hatal degiskenler kirmizi renkte verilir ve situnda # isareti gérintulenir.

® Yorum

Degisken igin istediginiz yorum.
Situn goruntilenebilir veya karartilabilir.

® Format

Degiskenin gorintllenecegi fq_rmatm girilmesi.
Format sabit verilmis olabilir (Orn. kayan noktali)

e Deger

NC/PLC degiskenleri glincel degerinin gorintilenmesi.

PLC degigkenleri
Girisler ® Giris biti (Ex), Giris bayti (EBXx), Giris s6zcigu (EWx), Giris ¢ift cézcugu
(EDx)
e Giris biti (Ix), Giris bayti (IBx), Giris s6zcigu (IWx), Giris ¢ift s6zcigu (IDx)
Cikislar e Cikis biti (Ax), Cikis bayti (ABXx), Cikis s6zcugi (AWx), Cikis gift cozcugu
(Adx)
e Cikis biti (Qx), Cikis bayti (QBx), Cikis sézcugi (QWXx), Cikis cift s6zclgu
(QDx)
Bayrak Bayrak biti (Mx), Bayrak bayti (MBx), Bayrak s6zciigi (MWx), Bayrak cift
¢bzcugu (MDx)
Zamanlar Zaman (Tx)
Sayag ® Sayag (Zx)
e Sayac (Cx)
Veriler e Veriyapi pargasi (DBXx): Veri biti (DBXx), Veri bayti (DBBXx), Veri s6zcugu
(DBWHx), Veri gift cozcligl (DBDx)
® Veriyapli pargasi (VBXx): Veri biti (VBXx), Veri bayti (VBBXx), Veri s6zcigu
(VBWHXx), Veri Gift sozcugl (VBDXx)
Formatlar
B ikili
H Heksadesimal
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PLC-Operatdr programi isleme alinmasi (sadece 828D)

21.3 PLC/NC degiskenlerini gortintiileme ve diizenleme

Formatlar

D On isaretsiz desimal

+/-D On isaretli desimal

F Akan/kayan noktall (Gift sézciklerde)
A ASClII-karakterler

Yazi bigimi érnekleri
Degiskenler igin izin verilen yazim sekilleri:
e PLC degiskenleri: EB2, A1.2, DB2.DBW2, VB32000002
® NC degiskenleri:
— NC sistem degiskenleri: Yazim bigimi $AA_IM[1]
— Kullanici degiskenleri/GUD: Yazim bigimi GUD/MyVariable[1,3]
— BTSS - yazi bigimi: /CHANNEL/PARAMETER/R[u1,2]

Not

PLC kullanici programi tarafindan bir dizilim bir NC/PLC degiskenine yazilirsa, bu dizilim
ancak, ilgili degisken NC tarafinda Tip "A" (ASCII) alan degiskeni olarak parametrelenirse
dogdru sekilde gérintulenir.

Alan degiskenleri 6rnegi

Degiskenler Format
DBx.DBBy[<sayI>] A

Degisken eklenmesi
Degiskenlerde "Filtre/Ara" baslangig degeri farkhidir. Ornegin $R[0] degiskenini eklemek igin
asagidaki baslangi¢ degerini girin:
e "Sistem degiskenlerini" filiresinde baslangi¢ degeri "0"dIr.

® "TUm (filtresiz)" filtresinde baslangi¢ degeri "1"dir. Bununla birlikte tim sinyaller
goruntilenir ve BTSS yazim sekli sergilenir.

Degisken segimi esnasinda makine bilgilerindeki GUD sadece ilgili tanimlama dosyasi aktif
oldugunda arama penceresinde gorintilenir. Alternatif olarak aranan degiskeni elle
girebilirsiniz, 6rn. GUD/SYG_RM[1].

Taslama
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Asagidaki makine tarihi tim degisken tiplerini temsil etmektedir (INT, BOOL, AXIS, CHAR,
STRING): MD18660 $MN_MM_NUM_SYNACT_GUD_REAL[1].

Not

e Sistem degiskenleri kanala bagli olabilirler. Kanalin secimiyle, ilgili kanal degerleri

go6rantilenir.

ilgili degiskenleri kanala 6zgii olarak gériintiileyebilirsiniz, 6rn. $R1:CHAN1 ve
$R1:CHAN2. Kanal 1 ve Kanal 2 dederleri goriintllenir, bu sirada hangi kanalda
olundugunun énemi yoktur.

e Kullanici degiskenleri (GUD) i¢in genel veya kanala 6zgii GUD uyarinca tanimlama gerekli
degildir. Bir GUD diziminin birinci elemani NC degiskeninde oldugu gibi 0 endeksi ile baslar.

® NC degiskenlerine yonelik BTSS yazim bigimini gériintiilemek i¢in arag ipucunu
kullanabilirsiniz (GUD harig).

Servo degiskenleri

Servo degiskenleri sadece "Diagnose" - "Trace" altinda segilebilir ve goérintilenebilir.

Degerlerin degistiriimesi ve silinmesi

470

A

Diag-
nostics

7 ME/PLEC
| Deqisk.

N

Devreye
filma

PLC

NG/PLG
status

2

INPUT

Detaylar

O

SELECT

Yorumlan
goster

"Diagnose" isletim alanini segin.

"NC/PLC degiskenleri" butonuna basin.

- VEYA -
"Devreye alma" isletim alanini segin.

"PLC" ve "NC/PLC degisken" butonuna basin.
"NC/PLC degiskenleri" penceresi agilir.

imleci, "Degisken" siitununda konumlandirin ve istediginiz degeri girin.
<INPUT> tusuna basin.
islenen bu degerle goriintiilenir.

"Detaylar" butonuna basin.

"NC/PLC degiskenleri: detaylar" penceresi acilir. "Degisken", "Agiklama"
ve "Deger" girdileri, ayrintilariyla birlikte gdsterilir.

imleci "Format" alanina konumlandirin ve <SELECT> tusu vasitasiyla
istediginiz formati secin.
"Aciklamalari goster" butonuna basin.

"Agiklamalar" sttunu goérintilenir. Agiklamalari girebilir veya mevcut
olanlari diizenleyebilirsiniz.

Taslama
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Yorumlar
goster
Deqistir

Dedgisken 9.
ekle

Filtre/ 10.

Arama

Tiimiinii 1.

sil

0K

Iptal

Degisken listesinin islenmesi

21.3 PLC/NC degiskenlerini gortintiileme ve diizenleme

Situnu yine kapatmak igin, "Agiklamalari géster" butonuna tekrar basin.

Degeri dizenlemek istiyorsaniz, "Degistir" butonuna basin.
"Degerler" sutunu, diizenlenebilir hale gelir.

Sayet bir degiskeni, mevcut degiskenlere ait bir listeden segmek ve ek-
lemek isterseniz, "Degisken ekle" butonuna basin.

"Degisken secimi" penceresi agllir.

"Filtre" secim alani Gizerinden degiskenlere ait gostergeyi (6rn. isletim
modu gruplarina ait degiskenleri) kisitlamak ve/veya "Ara" girdi alani Gize
rinden istediginiz degiskeni segmek amaciyla, "Filtre/Ara" butonuna ba-
sin.

islenene ait tiim girdilerin silinmesini istiyorsaniz, "Timani sil" butonuna
basin.

Degisiklikler veya silme islemini onaylamak igin, "OK" butonuna basin.

- VEYA -
Degisiklikleri reddetmek amaciyla, "iptal" butonuna basin.

"Satir ekle" ve "Satir sil" butonlari ile, degisken listesini isleme olanagina sahipsiniz.

Satir
yapishr

Satir
silme

islenenin degistirilmesi

Fonksiyon tusuna bastiginizda, imlecin Gzerinde bulundugu satirin 6niine
yeni bir satir eklenir.

"Satir ekle" , sadece degisken listesinin sonunda en az bir bos satirin
mevcut olmasi durumunda calisir.

Hig bos bir satir yoksa, butonun etkinligi kaldirilir.

"Satiri sil" fonksiyon tusuna bastiginizda, imlecin Gzerinde bulundugu sa-
tir silinir.

Degisken listesinin sonuna bos bir satir eklenir.

"islenen +" ve "islenen -" fonksiyon tuslari ile, islenen tipine bagh olarak, adresi veya adrese
ait indeksi her seferinde 1 arttirabilir veya azaltabilirsiniz.

Not

indeks olarak eksen tanimlayici

"islenen +" ve "islenen -" fonksiyon tuslari, eksen tanimlayicida indeks olarak etki etmez,
ornegin $AA_IM[X1] icin.

Taslama
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Ornekler
islenen DB97.DBX2.5
. Sonug: DB97.DBX2.6
SAA_IM[1]
Sonug: $AA_IM[2]
islenen MB201
- Sonug: MB200
/Channel/Parameter/R[u1,3]
Sonug: /Channel/Parameter/R[u1,2]

Taslama
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21.4 PLC sinyallerini durum listesinde gosterme ve diizenleme

21.4 PLC sinyallerini durum listesinde gésterme ve diizenleme

"PLC durum listesi" penceresinde PLC sinyalleri gdsterilir ve burada degistirilebilmektedir.

Asagidaki listeler énerilmektedir

Girisler (IB)
Markér (MB)
Cikislar (OB)
Degiskenler (VB)
Veriler (DB)

Adresin ayarlanmasi

Sinyali gbzlemlemek icin dogrudan istediginiz PLC adresine ulasma olanagina sahipsiniz.

Degistir

Verileri dizenleme imkanina sahipsiniz.

Yapilacak islem

N

Devreye
filma

pc, PLC

Status
list

Set
address

v
Kabul et

Change

v
Kabul et

Taslama
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"Devreye alma" isletim alanini segin.

Ladder editér acildi.

"Durum listesi" butonuna basin.
"Durum listesi" penceresi agilir.
"Adresi ayarla" butonuna basin.
"adresi ayarla" penceresi agilir.

istediginiz adres tiiriini (6rn. DB) aktive edin, degeri girin ve "Devral"
fonksiyon tusuna basin.

Kursor belirtilen adrese atlar.

"Degistir" butonuna basin.

"RW" giris alani diizenlenebilir.

istenilen degeri girin ve "Devral" butonuna basin.
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21.5 Program yapi taslari gordndmdi

21.5 Program yapi taglari gérinima

21.5.1 Program yapi taglari ile ilgili bilgilerin gésterilmesi

Bir program yapi tasinin mantiksal ve grafiksel bilgileri gérebilme olanagdiniz vardir:

Yapilacak iglem

Mantikh bilgiler
Kontak plani gésteriminde (KOP) su bilgileri gérirstiniz:

— Program bélimleri ve akim yollari ile sebekeler
— Elektrik akimi akisi bir dizi mantikli baglantilar Gzerinden

Program yapi tasi se¢cme

Gormek istediginiz program yapi tasini segin.
Program durumu

Program durumunu ile ilgili bilgiler gésterirler.

Sembolik adres
Mutlak veya sembolik adres arasinda sec¢im yapabilirsiniz.

Zoom
Kontak planini biylitme veya kiglltme olanagina sahipsiniz.

Arama

"Arama" fonksiyonunu kullanarak drnegin degistirmek istediginiz PLC kullanici programina
hizlica erisebilirsiniz.

isleme

Sebeke ekleme, diizenleme ve silme olanagina sahipsiniz.

Sembol bilgisi
Secili sebekede kullanilan tim sembolik isaretleyicileri goériintlileme imkanina sahipsiniz.

;\ 1. "Devreye alma" isletim alanini segin.

Deureye
Alma

PLE 2. "PLC" Softkeyine basin.

474

Window 1 3. "Pencere 1" veya "Pencere 2" butonuna basin.

0B1

Window 2

SBRO

Taslama
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21.5 Program yapi taslarr gordndimdi

21.5.2 Kullanim ylzeyinin kurulmasi
Asagidaki sekilde kullanim arayuzi gésterilmistir.
SIEMENS ® n[ﬁm
SIMATIC LAD MCP_318 (5BR239) ) Prbl::gr:?(m
B oc
Network 1 SETHEE |
1113.2 DB3AR8.0DE™ i Prl:lgram
status
DE1§A8.0B™
Symbolic
address
Netuurk 2 Ref Active _
DB3188.0B™ G113.2
—1 - Zoom+
oy © —
Network 3 RRINE
a2 DB3AA8.0E™ _
) Find
DB13A8.0B™ _
DB1888.05" | | Edit
EEN} =
Netzwerk 1
_ NC/PLC Window 1 [SSITG R Cross
il iy status 0B1 S5BR239 reference
Resim 21-1  Ekranin yapisi
Tablo 21-1  Ekran yapisi ile ilgili agiklamalar
Resim elemani | Gérinti | Anlam
1 Uygulama alani
2 Desteklenen PLC program dili "KOP"
KOP* | Program degisimi mevcut
3 Aktif yapi tasinin adi
Gorindm: sembolik isim (mutlak isim)
4 Program durumu
Run Program calisiyor
Stop Program durdu
Uygulama alaninin durumu
Sym Sembolik goriinim
Abs Mutlak gérinim
5 Aktif tuslarin (RINPUT>, <SELECT>) g0sterilmesi
[elol
Taslama
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Resim elemani | Gorinti | Anlam

6 Odak
Kursérin gorevlerini devralir

7 Aciklama satiri
Engellerin gdsterilmesi, 6rn. aramada

2153 Kullanim olanaklari

Butonlarin ve navigasyon tuslarinin yaninda bu bélimde baska tus kombinasyonlari da
mevcuttur.

Tus kombinasyonlari

imleg tuslari ilgili odagi PLC kullanici programi (izerine hareket ettirir. Pencere limitlerine
ulasildiginda otomatik olarak kaydirma yapillir.

Tus kombinasyonlari Aksiyon
= Siranin ilk bélimi igin
MNEXT

WiNDow

CTRL S|

Siranin son bélimi igin
END

CTRL =3

= Bir ekrani yukari dogru
PAGE

up
Bir ekrani asagi dogru
Souy

Bir alani sola, sagda, yukari veya asagi dogru

= ik sebekenin ilk alani igin
CTRL NEXT

- VEYA -

CTRL A

Taslama
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2154

Taslama

21.5 Program yapi taslari gordndmdi

Tus kombinasyonlari Aksiyon
Son sebekenin son alani igin
CTRL END
- VEYA -
CTRL A 4
=l Ayni penceredeki bir sonraki program blogunu agin
CTRL PAGE
up
Ayni penceredeki bir dnceki program blogunu agin
CTRL PAGE
DOwWN
O Se¢me tusunun islevi giris odaginin konumuna gore degisir.
SELECT ® Tablo satiri: Tam metin satirinin gosterilmesi
® Sebeke bashgi: Sebeke yorumlarinin gosterilimesi
e Komut: islemcilerin tam gésterilmesi
:> Giris odagi bir komut tizerindeyse, tim islemciler yorumlar dahil gdste-
— . .
- rilmektedir.

Program durumunu gésterme

Program durumunu goérintileme imkanina sahipsiniz.
Asagidaki bilgiler gosterilir:
® Program durumu: "Run" veya "Stop"

e Uygulama alaninin durumu: "Semb" veya "Mutl"

Program durumunun gosterilmesi

PLC'nizde "Program durumu" fonksiyonu mevcutsa, islemlerin ylritildigu ana yénelik durum
degerleri ve sinyal akisi gérintilenir. Bu esnada lokal veri belleginin ve akiimilatérlerin
durumu da gdsterilir.

"Program durumu" géstergesi "Program dur." softkey butonu yardimiyla kumanda edilir.

Program durumunu gésteren renkler

Program durumunda bilgilerin gériintilenmesi igin ¢esitli renkler kullaniimaktadir.

Goésterge Renk
Durum aktif oldugunda elektrik barinin sinyal akisi mavi
Sebekelere sinyal akisi mavi
Aktif olan ve hatasiz ydrGtilen tim operasyonlar (sinyal akisina denk) mavi
Boole operasyonlarin durumu (sinyal akisina denk) mavi
Zamanlar ve sayagclar aktif yesil
Yurttme esnasinda hata kirmizi
Sinyal akisi yok gri
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Sebeke yuritilmedi

gri

isletim durumu STOP gri

Yapilacak iglem
Window 1
0B1
Window 2
SBRD

Program yapi tasi gésterim penceresi agiktir.

Program 2. Durum géstergesindeki program durumunu gésteren gdstergeyi tekrar
stat. agmak igin "Program dur." butonuna basin.
3. Durum gostergesindeki program durumunu gdsteren gostergeyi tekrar
stat. kapatmak igin "Program dur." butonuna tekrar basin.
21.5.5 Adres gosterimini degistir

Mutlak veya sembolik adres arasinda seg¢im yapabilirsiniz.

Sembolik belirteclerin olmadigi elemanlar otomatik olarak mutlak belirteclerle gosterilir.

Yapilacak islem
Window 1
0B1
Window 2
SBRO

Program yapi tasi gésterim penceresi agiktir.

Symbolic 2. "Sembol. Adres" butonuna basin.
address islemcilerin listesi sembolik adreslere gére siniflandiriimis olarak géste-
rilir.
3. Tekrar mutlak adreslere geri donmek igin "Sembol" butonuna basin. Ad-
address res" yenilendi.
21.5.6 Kontak planini blyut, kagult

Kontak planinin gdsterimini buyitme veya kugultme olanagina sahipsiniz.
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Yapilacak islem

21.5 Program yapi taslari gordndmdi

1. Program yapi tasi gosterim penceresi agiktir.
0B1

Window 2
SBRO

00 + 2. Baglanti planinin kesidini blyitmek icin "Zoom +" butonuna basin.
Buyuttukten sonra "Zoom -" butonu hizmetinize sunulur.
J00m - 3. Baglanti planinin kesidini kigultmek igin "Zoom -" butonuna basin.
21.5.7 Program yapi tasi
21.5.7.1 Program yapi tasi goriintileme ve diizenleme

Program modullerini asagidaki gibi olusturabilir, isleyebilir ve ayrintili bilgileri
goruntuleyebilirsiniz:

® [ okal degiskenler
Bir moduliin lokal degiskenlerini gérintileyebilirsiniz.

® Program yapi tasi yeni olusturma
Yeni bir program yapl tasi olusturma imkana sahipsiniz.

® Program yapi tasi agma
Program moduline yonelik tim mantiksal ve grafiksel bilgileri goruntileyebilir ve ilgili
modull dizenleyebilirsiniz.

o Ozellikler
Bir yapi tasinin ézelliklerini gérintileme olanagina sahipsiniz.

e Koruma
Yapi tasini bir parola ile koruma olanagina sahipsiniz. Bu durumda yapi tasi parola girisi
yapilmadan agilamaz.

o8

Yapilacak iglem

N

Makine (reticisi
Bunun i¢in tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

1. "Devreye alma" isletim alanini segin.

Deureye

Alma

pLE 2. "PLC" butonuna basin.

Taslama
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Window 1 3. Butonuna basin":
081 ® Pencere 1 OB1"
Window 2 - VEYA -
SBRO e "Pencere 2 SBRO"
Program 4. "Program yapi tasi" butonuna basin.
block
21.5.7.2 Lokal degdiskenler tablosunu gortintiileme

Bir moduliin lokal degisken tablosunu goérintileyebilirsiniz.

Asagidaki bilgiler tabloda mevcuttur.

Adi istege bagl girin.
Degisken tipi Secim:

e IN

e IN_OUT

e OUT

e TEMP
Veri tipi Secgim:
BOOL
BYTE
WORD
INT
DWORD
DINT
REAL
Yorum istege bagl girin.

Yapilacak iglem

1. "Program yapi tasi" penceresi agiktir.
Local 3. "Lokal degiskenler" butonuna basin.
varkahles "Lokal degiskenler" penceresi agilir ve olusturulan degiskenleri listeler.

21.5.7.3 Program yapi tagi atama

Genel bakis

Ladder editor yardimiyla bir PLC teshisi yapabilir ve ariza nedenlerini veya program hatasini
bularak giderebilirsiniz.

Bir giris veya cikis kesintisi durumunda 6rnegin bir tesis arizasi ortaya ¢ikabilir, bunun
neticesinde PLC kullanici programinda degisiklik yapilmasi gerekir. Bunun icin ilave program
modulleri olusturabilirsiniz.

Taslama
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21.5 Program yapi taslari gordndmdi

Program moduli olustur

Program modilleri eksikse, dikey fonksiyon tusu araciligiyla bunlari ekleyebilirsiniz. Mevcut
modyilleri de ayni sekilde dikey fonksiyon tusu Gizerinden silebilirsiniz. Kesme rutinlerine ve alt
programlara yonelik aglar ilgili kumanda sisteminde degistirebilir ve bu degisiklikleri
kaydedebilir ve yukleyebilirsiniz.

Verilerin ydnetilmesi

Girigleri (INT_100 Gzerinden) veya c¢ikislari (INT_101 Uzerinden) 6rnegin servis amaglari ile
"revize edebilirsiniz".

Not

Kullanim alani degisikliginde PLC projesinin kaydedilmesi

Program moddlleri olusturduysaniz veya bir modilde ag eklemesi, ¢cikartmasi veya
dizenlemesi yaptiysaniz; PLC alanindan baska bir kullanim alanina gegmeden 6nce projeyi

kaydetmeniz gerekir. "CPU'ya yukle" butonuyla projeyi PLC'ye aktarirsiniz. Bu olay
gerceklesmezse, tim degisiklikler kaybedilir ve islemi tekrar ytritmek gerekir.

ilgili program uyarilarini dikkate aliniz.

{é‘-} Makine reticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Yeni yapi tasi olusturulmasi
Ladder editor ile yeni program modyilleri olusturabilirsiniz.

Adi SBR, INT_100, INT_101, INT_O
INT yapi tasinin isimleri icin "Numara alt programi" se¢im alaninda olan
numara devralinir.

Yazar Maksimum 48 karaktere izin verilir.

Numara alt program:0 ile 255 arasinda bos bir alt program numarasi segilmelidir.
INT100, INT101 ve INTO igin ilgili alan otomatik olarak doldurulur ve du-
zenlenmesi mumkuin degildir.

Veri sinifi Kisisel / Uretici

Veri sinifi sistem tarafindan otomatik doldurulur ve diizenlenemez.
Yorum Maksimum 100 satira ve 4096 karaktere izin verilir.
Not

Erigsim korumasi

Yeni olusturulmus yapi taslarini erisimden énce koruma altina alma olanagina sahipsiniz.

Taslama
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21.5 Program yapi taslari gordndmdi

Yapilacak islem

1. "Program yapi tasi" penceresi agiktir.
Yeni 2. "Yeni" butonuna basin.
eni .
"Ozellikler" penceresi acillir.
3. istenen modiilii secin ve yazarin adini, alt program numarasini ve ilgili
aciklamay girin.
Uyari:
Satir sonlarini eklemek igin <Alt> + <INPUT> tus kombinasyonunu kulla-
nin.
v Girislerin tamamlanmasi i¢in "Devral" fonksiyon tusuna basin.
Kabul et
21.5.7.4 Program yapi tagl pencerede agma

Bir program yapi tasinin mantiksal ve grafiksel bilgileri gérebilme olanagdiniz vardir.

Yapilacak iglem

1. ilgili yap! tasi segilir ve "Program yapi tas!" penceresi agiktir.
fe 2. istenilen yapi tasini secin ve "A¢" tusuna basin.
Uigggﬁ 2 Yapi tasi gegerli Pencere 1 veya Pencere 2 igerisinde gdsterilir.
Window 1
0B1
21.5.7.5 Erisim korumasinin gosterilmesi / kaldiriimasi

Im Programming Tool PLC 828 haben Sie die Mdglichkeit, Programm-Organisationseinheiten
(POU) mit einem Kennwort zu schiitzen. Diger kullanicilar tarafindan programin bu bélimiine
erisimi engellenir. Boylelikle diger kullanicilar i¢in gériinmez olur ve yukleme esnasinda
sifrelenir.

Sifreyle korunan bir POU, yapi tasi gériinimiinde ve baglanti planinda bir kilitle isaretlenir.

Yapilacak iglem

1. ilgili yapi tasi segilir ve "Program yapi tasi" penceresi aciktir.
2. "Koruma" butonuna basin.
"Koruma" penceresi agilir.

Protected

Emniyeti kaldirma

Taslama
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21.5 Program yapi taslari gordndmdi

3. Parolay! girin.
e "Koruma bu program yapi tasi igin korunur" aktiftir:
Yap! par¢asini dizenleme veya silme olanagina sahipsiniz. Koruma
PLC kullanici programi PLC'ye yiklediginizde tekrar etkindir.
e "Koruma bu program yapi tasi i¢in korunur" devre disidir:
Yapi parcasinin korumasi kalici kaldiriimistir. PLC Kullanici programi
PLC'ye yiklenmesinin ardindan korunmuyor.

Korumayi atama

4, istediginiz sifreyi ilk satira "Litfen sifreyi girin" girin ve ikinci satirda sifre
girisini tekrarlayin.
5. Kullanici programinin tim yapi taslarini korumak istediginizde "Tam
program yapi taslarini bu parola ile koru" kontrol kutusunu etkinlestirin.
Uyari:
Bir sifre ile korunan program yapi taslari bundan etkilenmez.
v 6. "Kabul et" butonuna basin.
Kabul et
21.5.7.6 Yapi tasi 6zelliklerinin sonradan dizenlenmesi

Bir INT yapi tasinin bashgini, yazarini ve yorumunu diizenleme olanaginiz vardir.
Uyart:

Aciklamada satir sonlarini eklemek igin <ALT> + <INPUT> tus kombinasyonunu kullanin.

Not

Modul adlari, alt program numarasi ve veri sinifi atamasi diizenlenemez.

Yapilacak iglem

1. ilgili yapi tasi segilir ve "Program yapi tasi" penceresi aciktir.
Proper- 2. "Ozellikler" butonuna basin.
lies "Ozellikler" penceresi agilir.
21.5.8 Program yap! tasini diizenleme
21.5.8.1 PLC kullanici programini ekleme

PLC kullanici programlarini degistirebilir ve genisletebilirsiniz.

Taslama
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PLC-Operatdr programi isleme alinmasi (sadece 828D)

21.5 Program yapi taslari gordndmdi

Duzenleme i¢in PLC tipi tarafindan desteklenen tiim operasyonlar hizmete sunulmustur. Alt
programlar ve kesinti programlari eklenebilir ve silinebilir.

Not

Degisimin kaydedilmesi

Programda degisiklikler uyguladiginizda PLC alanindan baska bir kumanda alanina
gecmeden 6nce projeyi kaydetmelisiniz. "CPU'ya yukle" butonuyla programi PLC'ye
aktarirsiniz. Bu olay gergeklesmezse, tim degisiklikler kaybedilir ve islemi tekrar ylritmek
gerekir.

ilgili program uyarilarini dikkate aliniz.

Ekleme fonksiyonu
® Yapi tasi dizenleme
— Baglanti hatlari, temaslar, bobinler ve kutular atama
— islenenin degistiriimesi
— Operasyonlarin silinmesi
® Ag

— olustur
Yeni ag olustur ve ardindan diizenle

— degistirme
Aglari sonradan diizenle

— silme
Aglari sil

Literatir

Bu hususa ydnelik bilgileri temel fonksiyonlar fonksiyon el kitabinda bulabilirsiniz, bélim P4:
SINUMERIK 828D i¢in PLC

21.5.8.2 Program yapi tasini diizenleme

Program modiillerini dlizenleyebilirsiniz.

On kosul

Program modiillerinin dizenlenmesi i¢in program durumu tamamlanmis olmaldir.

Taslama
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PLC-Operatdr programi isleme alinmasi (sadece 828D)

21.5 Program yapi taslari gordndmdi

Durum aktif ise, program durumunun sonlandiriimasi gerektigini belirten bir bilgi gérindr.

Yapilacak islem

Program
block.

fic
Deqistir

v
0K

—

4k

-C2

11

v
Kabul et

1.

Program durumunun otomatik olarak sonlandiriimasi igin "OK" fonksiyon
tusuna basilmahdir.

- VEYA -

Program durumunu sonlandirmak igin yeniden "Program durumu" fonksi-
yon tusuna basin.

Temas plani sunumu (KOP) aciktir.

"Program yapi tasi" butonuna basin ve diizenlemek istediginiz yapi tasini
segin.

"Ac¢" butonuna basin.

Program yapi tasi ilgili pencerede agilir.

Ekleme moduna erismek igin "Degistir" Softkeyine basin.

Program durum géstergesi aktif oldugunda "OK" ile onaylayacaginiz bir
not alirsiniz.

Baglanti hatlarini eklemek istiyorsaniz imleci istenilen noktaya getirin ve
ilgili Softkey butonuna bazin, 6rn. "-->".

- VEYA -

"Temaslar" Softkeyine basin ve agilan listeden tercih edilen operasyonu
segin.
- VEYA -

"Bobinler" Softkeyine basin ve agilan listeden tercih edilen operasyonu
segin.
- VEYA -

"Kutular" Softkeyine basin ve agilan listeden tercih edilen operasyonu
segin.

ilgili aksiyonu onaylamak igin "Kabul et" Softkeyine basin.
Degisiklikler kaydedilir.

Uyari:

Degisiklikler kullanici programi CPU'ya yuklendiginde etkin olur.

Not

Degisimin kaydedilmesi

Programda degisiklikler uyguladiginizda PLC alanindan baska bir kumanda alanina
gegmeden 6nce projeyi kaydetmelisiniz. "CPU'ya yikle" butonuyla programi PLC'ye
aktarirsiniz. Bu olay gerceklesmezse, tim degisiklikler kaybedilir ve islemi tekrar yuratmek

gerekir.

ilgili program uyarilarini dikkate aliniz.

Taslama

Kullanma kitabi, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0VAQ

485



PLC-Operatér programi isleme alinmasi (sadece 828D)
21.5 Program yapi taslari gordndmdi

Programi CPU'ya yiikle
1. "PLC-CPU" ve "CPU'ya ylkle" butonuna basin.

PLC - GPU
Loading
in GPU
v g 2. Yukleme slrecini baslatmak igin "OK" Softkeyine basin.
0K Programin hatasiz aktariimasinin ardindan PLC, STOP durumuna alinir

ve PLC'ye yuklenir.

21.5.8.3 Program yapi tagi silme
Program moddllerini silebilirsiniz.

Yapilacak islem

1. ilgili yapi tasi segilir ve "Program yapi tas!" penceresi agiktir.
i 2. istenen modiilii segin ve "Sil" tusuna basin.
v 5. "Yapi elemani” silmek igin "OK" 6gesine basin.
0K
- VEYA -
» islemi iptal etmek igin "iptal" 6gesine basin.
Iptal

{%} Makine (reticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

21.5.8.4 Sebeke eklenmesi ve diizenlenmesi

Yeni bir sebeke olusturma ve ardindan segilen kursér pozisyonunda operasyonlar (Bit
operasyonlari, atama vs.) ekleme olanagina sahipsiniz.

,{g} Makine (ireticisi
Bunun igin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.
Bit baglantilar bir veya birden fazla lojik operasyonundan ve bir ¢gikisa/markére yapilan

atamadan meydana gelmektedir.

Kursér ok tuslariyla sola dogru hareket ettirilirse, atamanin tiirG veya bir lojik operasyon
secilebilmektedir. Bir atamanin saginda baska lojik operasyon yapilamaz. Bir sebeke prensip

olarak bir atamayla sonlanmalidir.

Taslama
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PLC-Operatdr programi isleme alinmasi (sadece 828D)

Yapilacak islem

—_

21.5 Program yapi taslari gordndmdi

Bir modl segildi.

Edit 2. Duzenle" butonuna basin.
3. Kursori bir sebekenin tzerine konumlandirin.
Insert 4. "Sebeke ekle" butonuna basin.
network
- VEYA -
@ <INSERT> tusuna basin.
INSERT
Kursér "Sebeke x"te yer aliyorsa bu sebekenin arkasinda yeni, bos bir
sebeke eklenir.
Insert 5. Kurséri istenilen elemanin tzerine getirin ve "Operasyon ekle" butonuna
operation basin.
"Operasyon ekle" penceresi aglilir.
v 6. istenen bit islemini segin ve "OK" fonksiyon tusuna basin.
0K
Insert 7. "islemciler ekle" butonuna basin.
operand
_:P> 8. Baglantiy1 veya komutu girin ve girisi tamamlamak i¢in <INPUT> tusuna
e basin.
Delete 9. imleci, silmek istediginiz isleme konumlandirin ve "islemi sil" fonksiyon
operation tusuna basin.
- VEYA -
Delete imleci silmek istediginiz agin basligina konumlandirin ve "Agi sil" fonksi-
network yon tusuna basin.
- VEYA -
<DEL> tusuna basin.
DEL
Ag, tim baglantilar ve islenenler veya secilen islem dahil olmak Uzere
silinir.
21.5.8.5 Sebeke 6zelliklerinin diizenlenmesi

Bir moduliin ag ozelliklerini diizenleyebilirsiniz.

Sebeke basligi ve sebeke yorumu

Baslik maksimum 3 satira ve 128 karaktere sahip olabilir. Agciklama maksimum 100 satira ve
4096 karaktere sahip olabilir.

Taslama
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PLC-Operatér programi isleme alinmasi (sadece 828D)

21.5 Program yapi taslari gordndmdi

Yapilacak islem

Window 1 1. Ladder diagram (KOP) aciktir.
0B1

Window 2
SBRO

2. Dizenlemek istediginiz sebekeyi kursoér tuslarini kullanarak segin.

3. <SELECT> tusuna basin.

"Sebeke basligi / Yorum" penceresi agik ve segilen sebekeye dair basligi
ve olasi yapilan yorumu goésterir.

"Degistir" butonuna basin.

Clv |«

T
8

Change:

Alanlar degistirilebilirdir.
Uyari:
Aciklamada satir sonlarini eklemek igin <ALT> + <INPUT> tus kombi-
nasyonunu kullanin.

v 6. Degisiklikleri girin ve verileri kullanici programina almak igin "OK" buto-

0K nuna basin.

21.5.9 Sebeke sembolil bilgi tablosunun gésteriimesi

"Sebeke sembol bilgi tablosu" penceresinde kullanilan tim sembolik belirtegler segilen
sebekede gosterilir.

Asagidaki bilgiler listelenir:
® isim

® mutlak adresler

® Yorumlar

Global semboller icermeyen sebekeler igin sembol bilgi tablosu bos kalir.

Yapilacak iglem

Window 1 1. Ladder diyagram (KOP) agiktir.
0B1
Window 2
SBRO
Symbol 2. istenilen sebekeyi segin ve "Sembol bilgi" butonuna basin.
nio | "Sebeke sembol bilgi tablosu" penceresi etkinlestirilir.

Taslama
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PLC-Operatdr programi isleme alinmasi (sadece 828D)

21.5 Program yapi taslari gordndmdi

‘ 3. Kursor tuslarinin yardimiyla tablo igerisinde hareket edersiniz.

Taslama
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PLC-Operatér programi isleme alinmasi (sadece 828D)

21.6 Sembol tablolarini gésterme

21.6 Sembol tablolarini gdsterme

Kullanilan sembol tablolarini gérintileyebilir ve bu sayede projede bulunan genel islenenlere
genel bir bakis elde edebilirsiniz.

Her kayit icin isim, adres ve gerektiginde bir yorum gdsterilir.

Yapilacak islem

FLC - CPU

Sumbol
table

Select

sym table

fig

v

>

490

Ladder editor agildi.

"Sembol tablosu" ve " Sembol tabela se¢imi" butonlarina basin.
Sembol tablolarinin kayitlarini igeren liste gosterilir.

Tercih edilen tabloyu segin ve "A¢" Softkeyine basin.
Tablo gérintilenir.
Kursér tusunun yardimiyla istediginiz kaydi segin.

Taslama
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PLC-Operatdr programi isleme alinmasi (sadece 828D)

21.7 Dipnoftlarin gésterilmesi

21.7 Dipnotlarin gésterilmesi

Yapilacak iglem

Taslama

Dipnotlarin listesinde PLC kullanici projesinde kullanilan tim islemcileri ve kullanimlarini
gorebilme olanagina sahipsiniz.

Bu listeden, hangi aglarda bir giris, cikis, markér vb. kullanildigina bakabilirsiniz.
Dipnot listesi su bilgileri icerir:

® Yapi tasi

® Sebekedeki adres

e Kontekst (komut ID'si)

Sembolik ve mutlak adres
Mutlak veya sembolik adres arasinda sec¢im yapabilirsiniz.

Sembolik belirtecglerin olmadigi elemanlar otomatik olarak mutlak belirteclerle gosterilir.

Program yapi tasinin baglanti planinda agilmasi

islemcinin kullanildigi programdaki yerinde bulunan dipnotlara dogrudan ulasma olanagina
sahipsiniz. llgili yapi tasi pencere 1 veya 2'de agilir ve kursoru ilgili elemanin tzerine alinir.

1. Ladder editor agild!.

Cross ‘ 2. "Dipnot" butonuna basin.

bels, Dipnotlarin listesi acilir ve islemciler mutlak adreslere gére siniflandiril-
mis olarak gosterilir.
Symbolic 3. "Sembol. Adres" butonuna basin.
address islemcilerin listesi sembolik adreslere gére siniflandiriimis olarak gdste-
rilir.
fNbsolute 4. Tekrar mutlak adreslere geri dénmek icin "Mutlak adres" butonuna basin.
address
Open in 5. istenen capraz referansi secin ve "Pencere 1'de a¢" veya "Pencere 2'de
window 1 ag" fonksiyon tusuna basin.
Open in Baglanti plani agilir ve segilen islemci isaretlenir.
window 2
6. "Ara" butonuna basin.
Ara " s .
Ara / Git" penceresi agilir.
O 7. "isleneni ara" veya "Suraya git" secimini yapin, aranan 6geyi veya istenen
SELECT satiri girin ve arama sirasini segin (6rn. Yukari yénde arama).
v 8. Aramay! baslatmak i¢in "OK" butonuna basin.
0K
firamaya 9. istenilen yerde bulunmadigi halde aramayla uyusan bir eleman bulunur-
devam sa aranan kavramanin bir sonrakine ulasmak i¢in "Aramaya devam et"

butonuna basin.
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21.8 Islemcilerin aranmasi

21.8 islemcilerin aranmasi

Cok buyuk PLC kullanici programlarinda érnegin degisiklik yapmak istediginiz noktaya hizlica
ulasmak icin arama fonksiyonunu kullanabilirsiniz.

Aramanin daraltiimasi

e "Pencere 1"/ "Pencere 2"
"Git" butonu tzerinden dogrudan istediginiz sebekeye atlarsiniz.

e "Capraz referanslar”, "Sembol tablosu"
"Git" butonu tzerinden dogrudan istediginiz satira atlarsiniz.

On kosul

Pencere 1 /Pencere 2, sembol tablolari veya dipnotlarin listesi agiktir.

Yapilacak islem

Search

O

SELECT

O

SELECT

O

SELECT

v
0K

Aramaya
devam

x
Iptal

492

"Ara" fonksiyon tusuna basin.

Yeni bir dikey fonksiyon tusu gubugu etkinlesir. Ayni zamanda "Ara / Git"
penceresi agilir.

Belirli bir islemci aramak igin ilk giris alaninda "islemci ara" kaydini segin
ve "Sunu ara" giris alanina aranacak kavrami girin.

Arama alanini segin (6rn. toplam arama).

Aramayi daraltmak igin "Pencere 1", veya "Pencere 2" ya da sembol tab-
losunda bulunuyorsaniz "Bu program biriminde" veya "TUm program bi-
riminde" kaydini segin.

AramayI baslatmak igin "OK" fonksiyon tusuna basin.
Aranan islemci bulunursa ilgili satir isaretlenir.

Aramada bulunan islemci istenen elemana denk gelmiyorsa "Aramaya
devam et" fonksiyon tusuna basin.

- VEYA -
Aramay! iptal etmek istediginizde "iptal" fonksiyon tusuna basin.

Taslama
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HT 8 (sadece 840D sl) 22

221 Genel bakis

Mobil Handheld Terminal SINUMERIK HT 8, bir kumanda panelinin ve bir makine kumanda
panelinin fonksiyonlarini birlestirir. Bu size tezgahi gdézlemleme, kullanma, 6gretme ve
programlama imkani sunar.

@ Musteri tuslar (licretsiz eklenebilir)
@ Hareket tuslari
®  Kullanici menisi tusu
@  Elgarki (opsiyonel)
Kullanim
7,5"-TFT renkli ekran, dokunmatik kullanim imkani sunar.
Eksenlerin hareketi, rakam girisi, imle¢ kumandasi ve tezgah kontrol paneli fonksiyonlari (6rn.
Calistirma ve Durdurma igin) igin folyo tuslar bulunur.
HT 8, bir ACIL DURDURMA butonu ve iki adet 3 kademeli onay tusu ile donatiimistir. Harici
bir tus takimi baglama imkanina sahipsiniz.
Taslama
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HT 8 (sadece 840D sl)

22.1 Genel bakis

Literatir

Onay tuslan

Hareket tuslar

Sanal klavye

494

HT 8 baglanti ve devreye alma hakkinda ayrintili bilgileri, asagidaki literatirden elde
edebilirsiniz:

SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl isletme alma kitabi

Miisteri tuslan
Dort adet musteri tusu serbestge atanabilir ve musteriye 6zgl ayarlanabilir.

'{:‘%} Makine Ureticisi
Bunun i¢in tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Entegre edilmis makine kumanda paneli

HT 8 entegre bir MCP'ye sahiptir. Tuslardan (6rn. Calistirma ve Durdurma) ve fonksiyon tusu
olarak tasarlanmis tuslardan olusur.

ilgili miinferit tuslar "Tezgah kontrol panelinin kumanda elemanlari" bélimiinde aciklanmistir.

Not

Makine kumanda paneli menustine ait Softkeylerden isletilen PLC birlesim yeri sinyalleri, edge-
triggered olarak kontrol edilirler.

HT 8 iki onay tusuna sahiptir. Bu sayede, onay geregi duyulan isletimlerde onay fonksiyonlarini
(6rn. hareket tuslarinin gosterilmesi), gerek sol elle gerekse sag elle gergeklestirebilirsiniz.

Onay tuslari, su tus pozisyonlari i¢in yerlestiriimislerdir:
® Serbest birakiimis (etkisiz)
® Onay (orta konum)- Kanal 1 ve kanal 2 onayi ayni anahtarda.

® Panik (tam basilarak)

Tezgahiniza ait eksenleri, HT 8 hareket tuslari vasitasiyla hareket ettirebilmek amaciyla,
"JOG" isletim modu, "Teach In" veya "Ref. Point" alt isletim modlari segilmis olmalidir. ligili
ayara bagl olarak onay tusuna basmaniz gereklidir.

r{:c} Makine Ureticisi
Bunun igin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Degerlerin kolay girilebilmesi amaciyla, bir sanal klavye mevcuttur.

Taslama
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HT 8 (sadece 840D sl)
22.1 Genel bakis

Kanalin degistiriimesi

e Durum gostergesinde bulunan kanal gostergesinde, dokunmatik kumanda vasitasiyla
kanal degisimi yapabilirsiniz:

— Makine isletim alaninda (blylk durum gdéstergesi), durum gostergesinde bulunan kanal
gOstergesinde, Touch (dokunarak) isletim vasitasiyla.

— Diger isletim alanlarinda (kiigik gosterge) resimlerdeki baslik satirinda (sari alan)
bulunan kanal gostergesinde Touch (dokunarak) isletim vasitasiyla.

e Kullanici menistinde bulunan "U" tusu vasitasiyla etkinlesen makine panel menisiinde,
"1... n CHANNEL" Softkeyi bulunur.
isletim alaninin degistiriimesi

Etkin kullanim alani igin gdsterge semboluine ydnelik dokunmatik kumanda ile ilgili kullanim
alani menusunu etkinlestirebilirsiniz.

El carki

HT 8, el carkiyla elde edilebilir.
Literatdr

Baglant bilgilerini asagidaki literatiirde bulabilirsiniz:

SINUMERIK 840D sl/840Di sl, isletme bilesenleri ve ag baglantisi cihaz kitabi
Taslama
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HT 8 (sadece 840D sl)
22.2 [slem tuslar

22.2 islem tuslar

islem tuslarinda yazi yoktur. Ancak dikey buton cubugunun yerine iizerine yazi bulunan tuslari
etkinlestirme olanaginiz vardir.

Standart olarak dokunmatik panel lizerine 6 eksene kadar islem tuslari yazisi etkinlestirilir.

Makine Ureticisi
Bununla ilgili makine dreticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

o

Belirme ve karartma

Yazinin belirmesi ve karartilmasi 6érnegin onay tusuna basilarak saglaniyor olabilir. Onay
tusuna basildiktan sonra islem tuslari etkinlik kazanir.

Onay tusunu tekrar serbest birakin, islem tuslar tekrar karartilr.

Makine Ureticisi
Bununla ilgili makine ureticisinin verdigdi bilgilere dikkat edin.

o

Mevcut tim dikey ve yatay butonlarin Gzerine yazilar gelir veya karartilir,
diger bir ifadeyle diger butonlar kullanilabilir degildir.

-
-3

=
-
=

5 1
re -

Taslama
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HT 8 (sadece 840D sl)
22.3 Makine kumanda paneli-Menti

22.3 Makine kumanda paneli-Menii

ilgili fonksiyon tuslarina yénelik dokunmatik kumanda ile, yazilim (izerinden kopyalanmis belirli
tezgah kontrol paneli tuslarini segebilirsiniz.

Tuslara ait agiklamalari "Makine kumanda paneline ait kumanda elemanlari" béliminden
bulabilirsiniz.

Not

Makine kumanda paneli menistine ait Softkeylerden isletilen PLC birlesim yeri sinyalleri, edge-
triggered olarak kontrol edilirler.

Gorintileme ve karartma

Kullanici meniisii "U" tusuyla, CPF Softkey cubugu (dikey Softley gubugu) ve kullanici Softkey
cubugu (yatay Softkey gubugu) goriintilenir.

e - 03/09/09
M
7 Reset SKP DRFMD1DRYPRI|/\ Wait: Feedrate enable missing MACHE
Machine Position [mm] T.F.5
XM 0.000 T FRaEseR_3258 D1
YM 0.000 2 B0 __..|
ZM 0 000 F 0.000 [VAR]
: 0.000 mm/min  80% [N
S1/+lo m| i
Master 0 80% fauCHAblEL
0 L 50 L 100, 120,
H309 ~
E)
Single Block
WCS MCS
v (44
> | Back
U1 u2 u3 U4 us 1] uz us
> Menu ilerleme tusu Uzerinden yatay kullanici fonksiyon tusu gubugunu genisle-
tebilirsiniz. Bu sayede 8 ilave fonksiyon tusu kullanima sunulur.

<« "Geri" Softkey gubugu ile meni gubugunu tekrar karartabilirsiniz.
Geri

Taslama
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HT 8 (sadece 840D sl)

22.3 Makine kumanda paneli-Menti

Makine kumanda paneli meniilerine ait Softkeyler

498

Asagida verilmis olan Softkeyler mevcuttur:

"Makine" Softkeyi  "Makine" isletim alani segimi

Softkey "[VAR]" Eksen ilerleme hizinin, deg@isken dlgllerle segilmesi
Softkey "1... n Kanalin degistiriimesi

CHANNEL "

"Single Block" Soft- Tek blok dizenlemesi a¢ / kapat

keyi

"WCS MCS" Softke- WKS ile MKS arasinda gegis saglar.
yi
"Geri" Softkeyi Pencerenin kapatiimasi

Not

<MENU SELECT> tusu vasitasiyla alan degisiminde ilgili pencere otomatik olarak kapatilir.

Taslama
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HT 8 (sadece 840D sl)

22.4

Yapilacak islem

Taslama
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22.4 Sanal klavye

Sanal klavye

Sanal klavye, Touch kumanda panellerinde girdi aygiti olarak kullanilir.

Girise uygun kumanda elemanina cift tiklandiginda (program diizenleyici, diizenleme alanlari)
sanal klavye agcilir. Sanal klavyeyi ilgili kullanici araylziinde istediginiz bir yere
konumlandirabilirsiniz.

Tam klavye ile sadece numara blogunu kapsayan kugultilmUs bir klavye arasinda segim
yapabilirsiniz. Tam klavye kullaniminda, Ingilizce tus atamasi ile glincel ayarli Glke diline uygun
tus atamasi arasinda gegis yapabilirsiniz.

1. imleci tercih edilen girdi alaninda konumlandirin.
2. Girdi alanina tiklayin.
Sanal klavye goruntilenir.
3. Sanal klavye (izerinden, tercih edilen degerleri girin.
<INPUT?> tusuna basin.

INPUT

- VEYA -
Kirso6rl baska bir kumanda elemani tstlinde konumlandirin.
Deger devralinir ve sanal klavye kapatilir.

Sanal klavyenin konumlandiriimasi

"Pencereyi kapat" sembolinin solundaki bos alana kalem veya parmak ile basil tutun. Bu
sayede klavyeyi istediginiz yere tasiyabilirsiniz.

L = | ] ) = |2 |-
N EEE 6 |7 o]z r]e 1]e 3|8 v]|-
-
U

[elnlr]z]u] fofr]0]
[sfolefafufofefi]o]a

Sanal klavyenin 6zel tuglan

%
5

Y{X|C|V|B|HN|M| | |

@ "Tilde" tusu

® Sayisal bir giris alaninda ilgili 6n isareti degistirir.

® Bir metin giris alanina (6rn. Program diizenleyici) bir Tilde isaretini ekler.
@ "Eng" tusu

Tus atamasini tekrar ingilizceye veya ayarlanmis olan iilke diline geri alir.
@ Sanal klavyenin konumlandiriimasi igin alan.
@ "Num" tusu

Sanal klavyeyi, rakam bloguna kigcultdr.
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HT 8 (sadece 840D sl)
22.4 Sanal klavye

Sanal klavyenin numara blogu

"ABC" tusu ile tekrar tam klavyeye geri dénersiniz.

Taslama
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HT 8 (sadece 840D sl)
22.5 Touch panelin kalibrasyonu

22.5 Touch panelin kalibrasyonu

Touch panele ait bir kalibrasyon, kumandaya ilk baglantida gereklidir.

Not
Kalibrasyon tekrari

Kullanimin tutarsiz oldugunu fark ederseniz, yeni bir kalibrasyon islemi gergeklestirin.

VNC Starter: Default HMI

[NCUName] < 192.168.214.241:0: (HMI)

Please select server

Yapilacak iglem

1. TCU servis ekranini baslatmak igin menu geri tusuna ve <MENU SE-
LECT> tusuna ayni anda basin.

o>

stiter
2. "Calibrate TouchPanel" butonuna dokunun.
Kalibrasyon islemi baslatilir.
3. Ekranda beliren talimatlari uygulayin ve G¢ adet kalibrasyon noktasina
dokunun.

Kalibrasyon islemi tamamlanmistir.

4. TCU servis resmini kapatmak amaciyla, yatay Softkey "1" e veya "1" ra-
kaminin bulundugu tusa dokunun.

Taslama
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22.5 Touch panelin kalibrasyonu

Taslama
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A.1 Dokimantasyona Genel Bakis 840D s|/828D

Taslama
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Ek

A. 1 Dokiimantasyona Genel Bakis 840D sl/828D

[ Genel dokiimantasyon
E 3

E 5 ¥ ¥
SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK
840D sl 840D sl
828D

[ L

Katalog NC 62

5 —
Katalog NC 82

Katalog PM 21

[ L

Sistem el kitabi

Sistem el kitabi

Fonksiyon kitabi

— Temel fonksiyonlar
— Ek fonksiyonlar

— Ozel fonksiyonlar
— Senkronizasyonlar

Fonksiyon kitabi
Takim kullanimi

Fonksiyon kitabi
Safety Integrated

—1SO0 ibareleri
[Bilgi / Egitim |
E 3 E 3
éEIA‘;UMERIK glmrE\IMUMERIK
. .
Antrenman belgeleri isletme kitabi
- Basit frezeleme Takim ve
ShopMill 6zellikli Form yapisi

— Basit déndiirme
ShopTurn 6zellikli

504

Fonksiyon kitabi
Safety Integrated

Reklam yazici
- SINUMERIK 840D sl SINUMERIK 840D sl SINUMERIK 828D SIMOTION, Akilli takim- Ctrl-Energy
- SINUMERIK 828D SINAMICS S120 tezgahi kumandasi
- SINUMERIK 828D
BASIC
[ Kullanici dokiimantasyonu
L 3 E 3 L 5 E 3 E
SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK
840D sl 840D sl 840D sl 840D sl 828D
828D 828D 828D SINAMICS SINAMICS
$120 $120
I i . I i I i .
Kullanma kitabi Programlama kitabi Programlama kitabi Teshis kitabi Teshis kitabi
- Universal — Prensipler —1SO ddéndirme Alarmlar Alarmlar
— Déndlrme - Hazirhk - 1S0 frezeleme
— Frezeleme — Olglim dongileri
— Bileme Islemleri
[ Uretici / servis dokiimantasyonu
E 1 E E 3 E 5 E 1 E 1
SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK
840D sl 828D 840D sl 840D sl 828D 840D sl
SINAMICS SINAMICS SINAMICS
$120 $120 $120
[ T “ [ T “ [ T - [ T [ T - [ T —
Cihaz el kitabi Cihaz el kitabi isletime alma kitabi Liste kitabi Liste kitabi Sistem el kitabi
-NCU Isletime alma kitabi — CNC: NCK, PLC, — Makine verileri — Makine verileri Makine
— Kumanda bilesenleri Servis kitabi Tahrik — Arabirim sinyalleri — Arabirim sinyalleri Yoénergeleri -
ve baglantilar — Temel yazihm ve — Degiskenler — Parametre kilavuz
- ADI4 Kumanda yazilimi — Degiskenler
[ Uretici / servis dokiimantasyonu
E E 1 E 1 E E 3
SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK
840D sl 840D sl 840D sl 828D
828D SINAMICS SINAMICS
S120 $120
. . . . .

Proje (konfigurasyon)
kitabi

— EMU Yapi Talimatlari
— Industrial Security

DOConCD

Industry Mall
(Sanayi merkezi)

Industry Online
Support (SIOS)

Taslama
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Endeks

"SINUMERIK Operate Gen.2"
Coklu dokunmatik panel, 63
"SINUMERIK Operate Generation 2" kullanici
araylzi, 63
Dokunmatik kumanda elemanlari, 69
Fonksiyon tuslari, 68
Sanal klavye, 70

A

ABC klavye, 76
Adaptor transforme edilmis gorinti, 346
Advanced Surface, 194
Ag
dizenleme, 486
Sembolik gésterge gésterme, 488
Alarm protokoli
gOruntule, 407
tasnifleme, 408
Alarmlar
gOruntlle, 404
Protokol verilerinin yedeklenmesi, 404
silme, 405
tasnifleme, 408
Alt isletim modu
REF POINT, 87
Ana bloklar, 144
Ana ismili, 118
Arama
Katuk girdisi, 419
Program yoneticisindeyken, 368
Arama fonksiyonu
PLC kullanici programi, 492
Arama modu, 154
Arsiv
Delikli serit formati, 387
program yoneticisinde okumak, 390
Program yéneticisinde olusturma, 387
sistem verileri igine olusturma, 388
sistem verileri izerinden okumak, 391
Asinma, 318
Ayarlama programi
olusturmak, 362
Program dizini, 351

Taslama
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Ayarlar
Carpismadan kaginma, 286
Coklu kanal gérinim, 295
Editor, 168
manuel isletim icin, 137
otomatik isletim igin, 202
Takim listeleri, 346
Teach In (6gretme), 434
Ayna olgusu, 117

B

B ekseni
Doéndirme eksenini ayarlama, 280
Bakim gérevleri
g6zlemleme / yirutme, 453
Belirgin keski numaralari
belirgin, 304
Bileme koordinat sistemini belirle - CYCLE435
harici programlama, 244
Binary format, 387
Blok
arama, 150
arama - Kesinti konumu, 153
Blok arama
Arama hedefi girisi, 152
Arama hedefi-Parametre, 153, 154
kullanim, 150
Mod, 154
Program kesintisi, 153
Bosaltma
Multitool, 343

C

Ctrl-Energy
Enerji analizi, 436, 437
Enerji tasarruf profilleri, 443
Enerji tiketiminin dl¢tlmesi, 438
Fonksiyonlar, 435
kaydedilmis 6lcim egrileri, 439, 440
Olgiim egrilerinin gdsterilmesi, 439
Tiketim degerlerinin gorintilenmesi, 440
Tuketim degerlerinin karsilastirilmasi, 440
CYCLEA4071
harici programlama, 250
CYCLEA4072
harici programlama, 251
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Endeks

CYCLE4073
harici programlama, 255
CYCLE4074
harici programlama, 256
CYCLE4075
harici programlama, 259
CYCLE4077
harici programlama, 262
CYCLE4078
harici programlama, 265
CYCLE4079
harici programlama, 267
CYCLEA435 - Bileme koordinat sisteminin belirlenmesi
harici programlama, 244
CYCLEA495 - Profilleme
harici programlama, 246
CYCLEBG2 - Kontiir sorgulama
Fonksiyon, 242
Parametre, 243
Capraz referanslar, 491
islemcileri géster, 491
Carpismadan kaginma, 283
Ayarlar, 286
Makine isletim alani, 286
Tezgah modelinin gésterilmesi, 285
Cevrimici yardim
icerige duyarli, 60
Coklu dokunmatik panel
Genis ekran formati, 71
SINUMERIK Operate Gen.2, 63
Coklu kanal goérinimd, 289
"Makine" isletim alani, 290
Ayarlar, 295
OP015, OP019, 293

D
Degisken maskeleri, 414
Degistirme

Koordinat sistemi, 90
Dizin

ekleme, 373

isaretlemek, 371
kopyalama, 373
olusturmak, 360
Ozellikler, 376
seg¢mek, 371
silme, 375
Veri isleme, 360
Dokunmatik kumanda elemanlari
Alarmlarin silinmesi, 69
Kanalin degistiriimesi, 69
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Doéndirme eksenini ayarlama
B ekseni, 280
DRF (El ¢arki-kaydirmasi), 156
DRY (Kuru calisma ilerleme hizi), 156
Durum gostergesi, 38
Diz taslama
Takim olg, 107
DXF-Dosyasi
agma, 172
Alani silme, 177
Cizim tornalama, 174
isleme alanini segin, 177
isleme diizeyi, 176
kapatma, 172
Kaydet, 178
Kesit degistirme, 174
Kesitin buyuttlmesi/ kugultilmesi, 173
Konturun segilmesi ve devralinmasi, 179
Oge sil, 178
Referans noktasi belirleme, 179
Sifir noktasi, 179
temizleme, 172
Tutma radyisu, 176
DXF-Reader, 172

E

Easy Extend
Cihazi aktive et/deaktive et, 448
Cihaz segilir kil, 447
Ek Uniteler, 447
Ek Unitelerin ilk defa isletime alinmasi, 449
ik isletime alinmasi, 449
Easy Message, 455
Ayarlar, 463
isletime alinmasi, 456
Kullanici oturum agma/kapama, 461
Editor
Ayarlar, 168
¢agirma, 161
EES (Harici bellekten g¢alisma), 381
Ekran boélimlemesi, 68
Ekran kopyalari
agma, 409
kopyalama, 409
olusturma, 409
Ekran yOneticisi
Kumanda elemanlari, 80
Eksenler
degisken adimlama mesafesi, 135
direkt konumlandir, 136
geri konumlandirma, 148

Taslama
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Endeks

hareket ettirme, 134
referanslandirma, 84
sabit adimlama mesafesi, 134
El carki
tahsis, 123
Eldiven, 64
Enerji analizi
Detaylar, 437
goruntile, 437
Uzun sireli 6lgim, 441
Eneriji tasarruf profilleri, 443
Enerji tiketimi
goruntlle, 436
Olgme, 438
Erisim korumasi
Program yapi tasi, 482
Es zamanli ¢izim
isleme déncesi, 211
Es zamanli kayit
3D-gorinidm, 216
Baslat - islemeden énce, 211
Diger yandan gérinimler (diz taslama), 217
Dizenleme gérinimu, 215
Genel bakis, 205
Gorandamler, 215
Grafik déndirme, 220
Grafik kaydirma, 220
Grafik kesitinin degistiriimesi, 221
isleme sirasinda, 212
Onden gériinim (yuvarlak taslama), 216
Takim hatlari, 218
Tezgah odasi, 217
Yandan gérinds, 215
Etiket secimi, 172
EXTCALL-cagri, 384

F

Fonksiyon tuslari
"SINUMERIK Operate Generation 2" kullanici
araylzi, 68

FTP suricu, 354

G

GCC (G kod konvertorii), 156
Genel R parametreleri, 183
Geri konumlandirma, 148
G-Fonksiyonlari

Kalip olusturma, 194

Taslama
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secilmis G-Fonksiyonlarinin goérintilenmesi, 192

tim G-Gruplarinin gérintilenmesi, 194
G-Kod program

olusturmak, 362
Global kullanici degiskenleri, 186
Guncel deger gostergesi, 40

Guincel degerlerin atanmasi, (Sifir nokta kaydirmasi

atamaya bakiniz)
Guvenlik kademeleri
Softkeyler, 58

H

Handheld Terminal 8, 493
Hazirlik verileri
ithal et, 394
yedekleme, 393
Hesap blogu (SB2), 142
Hizmet alanlari, 23
degistirme, 45
seg, 45
HT 8
Genel goérinim, 493
islem tuslari, 496
Kullanici menisu, 497
Onay tuslari, 494
Sanal klavye, 499
Touch panel, 501

IME
Cince yazi karakterleri, 52
Kore yazi karakterleri, 56
icerige duyarl cevrimici yardim, 60
ilerleme hizi verileri
Glincel deger penceresi, 42
ilk acilis, 83
ik isletime alinmasi
Easy Extend, 449
is pargasi, 361
islemeyi durdur, 139, 140
islemi baslat, 139
isaretlemek
Dizin, 371
Program, 371
islemciler
Capraz referanslar, 491
ekleme, 486
isleme alani sinirlandirmasi, 116
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Endeks

isleme sureleri
Gegerli gosterge gosterimi, 43, 143
Gdosterim, 224
PLC kullanici programinda sifirlama, 466
silme, 171
isletim modu
degistirme, 45
JOG, 87, 129
MDA, 88
OTO, 88
REPOS, 87
TEACH In, 88
isletme modu gruplari, 88
ismili aynasi verileri
Ayna 6lgusuni kaydet, 117
Parametre, 119
ismili devir sinirlamasi, 117
ismili verileri
Guincel deger penceresi, 43
ispargasi sayaci, 200

J
Job (is) listesi, 364

K

Kaba ve ince kaydirma, 95
Kanal degistirme, 89
Karartma bloklari, 157
Karsi ismili, 118
Kaydet
Hazirlik verileri, 393
Parametre, 397
Kesinti konumu
hareket ettirme, 153
Keski numaralari, 304
Klasorler
Kayit yerleri, 367
olusturma, 367
Kod tasiyici baglantisi, 312
Kontir ¢agrisi - CYCLE62
Fonksiyon, 242
Parametre, 243
Konumlandirma
Multitool, 343
Koordinat sistemi
degistirme, 90
Kullanici arayuzi
tamamlama, 450
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Kullanici degiskenleri, 182
aktiflestirmek, 190
arama, 189
Genel R parametreleri, 183
Global GUD, 186, 190
Kanal GUD, 187
Lokal LUD, 188
Program PUD, 189
R-Parametreleri, 184
tanimlama, 190
yedekleme, 397
Kullanici iletisimi
olusturma, 445
Kullanici onayi, 85
Kullanim siiresi, 318
Kumanda elemanlari
Ekran yoneticisi, 80
Tezgah kontrol paneli, 33
Kumanda paneli 6n yizeyi, 24
Ktk
Adres verilerinin diizenlenmesi, 417
aktarim, 416
Genel gorinim, 417
Girdi olusturmak, 418
Girdinin aranmasi, 419
g6rintile, 417
Kayitlar sil, 418

L

Ladder editor

PLC kullanici programini dizenleme, 465
Lokal degisken tablolari, 480
Lokal sdrtcu

NC dizininin olusturulmasi, 352

M

Magazin
konumlandirma, 325
Takimlari bosaltma, 327
Takimlarin degistiriimesi, 327
Takimlarin silinmesi, 327
Takimlarin yiklenmesi, 327

Magazin listesi, 324

Magazin ydnetimi, 299

Makine kumanda paneli
Kumanda elemanlari, 33

Makine modeli, 283

Taslama
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Endeks

Manuel isletim, 129
Ayarlar, 137
Eksen hareketi, 134
MDA
Program kaydi, 126
Program yukleme, 125
Programin galistinimasi, 127
Programin silinmesi, 128
Mesajlar
goruntile, 403
tasnifleme, 408
MRD (Measuring Result Display), 156
Muadil takim numarasi, 303
Multitool, 338
bosaltma, 343
konumlandirma, 343
olustur, 339
silme, 342
Takim listesinde parametre, 338
Takimlarin gikartilmasi, 341
Takimlarin donatiimasi, 340
tekrar aktiflestirme, 344
yer degistirme, 343
yikleme, 342

N

Navigasyon ¢ubugu
Yan ekran, 71

NC/PLC degiskenleri
degistirme, 412, 470
goruntile, 410, 468

O

Olustur

Multitool, 339
Olusturma

Kullanici iletisimi, 445
Olusturmak

Ayarlama programi, 362

Program blogu, 166
Onay tuslari, 494
Operasyon

ekleme, 486

silme, 486
Olgme

Parca sifir noktasi, 114
Olgii birimi

degistirme, 90
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Olgiim
Takim, 308
On izleme
Program, 370
Ozel isaret, 25
Ozellikler
Dizin, 376
Program, 376

P

Parametre
degistirme, 47
girisi, 46
hesaplama, 47
yedekleme, 397

Parca adedi, 318

Parga sifir noktasi
manuel dl¢, 114
Otomatik olg, 114

Parmak hareketi, 65

PLC kullanici programi
Arama fonksiyonu, 492
isleme sirelerinin sifirlanmasi, 466
Kontak planini bayat / kiglt, 478
Kullanici arayiizi, 475
Ladder editor, 465
Mutlak adres, 478
Sembolik adres, 478
Teshis, 465, 480
Tus kombinasyonlari, 476
yukleme, 466

PLC kullanici programlari
diizenleme, 483

PLC ozellikleri, 466

PLC sinyalleri
dizenleme, 473
g6rintle, 473

Profilleme - CYCLE495
harici programlama, 246

Program
agma, 356
Bloklari yeniden numaralandirma, 166
galistirma, 358
Dongl destegiyle olusturma, 229
dizeltme, 147
diizenleme, 161
ekleme, 373
isaretlemek, 371
isletim, 142
kapatma, 356
kopyalama, 373
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Endeks

Metinlerin degistiriimesi, 163
On izleme, 370
Ozellikler, 376
Program konumu arama, 161
segim, 141
seg¢mek, 371
silme, 375
teach In (6gretme), 425
Veri isleme, 360
Program blogu
arama, 161
ekleme, 164
glincel, 43, 143
isaretlemek, 164
kopyala ve ekle, 164
numaralandirma, 165, 166
silme, 164
Program bloklari, 166
Program galisma stresi, 200
Program durumu, 477
Program diizeltme, 147
Program katmani, 145
Program listesi, 366
Program tesiri
etkinlestirmek, 156
Tesir sekilleri, 156
Program yapi tasi
Bilgiler, 474, 479
dizenleme, 479, 481, 483, 484
ekle, 481
Erisim korumasi, 482
olustur, 479, 481
pencerede ag, 482
silme, 486
Program yoéneticisi, 349
Dizinlerin ve dosyalarin aranmasi, 368
Programlanmis durdurma 1, 156
Programlanmis durdurma 2, 156
Programlar
ybnetme, 349
PRT (eksen hareketi yok), 156

R

Referans,
RGO (indirgenmis hizl hareket), 156
R-Parametreleri, 184
yedekleme, 397
Run MyScreens, 450
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S

Sanal klavye
"SINUMERIK Operate Generation 2" kullanici
araylzi, 70
HT 8, 499
Sanal tuslar
ABC klavye, 71
MCP tuslari, 71
Sayfalar, 71
SB (Tek bloklar), 156
SB1, 142
SB2, 142
SB3, 142
Segmek
Dizin, 371
Program, 371
Sembol tablolari, 490
Sembolik gosterge
Agda gorintileme, 488
Senkronizasyonlar
Durumun gérintilenmesi, 198
Serbest dosya, 363
Servis Planlayicisi, 453
Sifir nokta ayarlar
ithal et, 394
yedekleme, 393
Sifir nokta kaydirmalari
aktif NPV, 95
atama, 92
ayarlanabilir NPV, 98
Detaylarin gorintilenmesi, 99
Gegerli diizeltmeler, 98
Genel gérinim, 94
Grinding Frames, 98
silme, 101, 102
Sifir noktasi
DXF-Dosyasi, 179
Sifir noktasi kaymalari
Genel bakis, 96
SINUMERIK Operate Gen.2
Ekran boélimlemesi, 68
Silindir hatasi telafisi, 120
Silme
Dizin, 375
Multitool, 342
Program, 375
Simulasyon
Program kumandasi, 213
Similasyon
3D gorinim, 216
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Endeks

baslatma, 209
blok halinde, 214

Diger yandan gértinimler (diiz taslama), 217

durdurma, 209
Dizenleme gérinimu, 215
Genel bakis, 205
Gorandamler, 215
Grafik déndirme, 220
Grafik kaydirma, 220
Grafik kesitinin degistiriimesi, 221
ilerleme hizinin degistiriimesi, 213
iptal etme, 209
isleme 6ncesi, 209
Onden gériinim (yuvarlak taslama), 216
Takim hatlari, 218
Tezgah odasi, 217
Yandan goriinis, 215
SKP (Karartma bloklari), 156
SMS mesajlari, 455
Protokol, 462
Sozlik
yikleme, 55
Standart Widget
Alarmlar, 74
Eksen yuki, 74
Glincel degerler, 73
Kullanim siiresi, 75
Sifir noktasi, 74
Takim, 75
Siruculer
kurma, 378
Lojik strticu, 378
Sebeke ozellikleri, 487

T

Takim
bosaltma, 310
Detaylar, 333
Olceklendirme, 302
Olgiim, 308
sil, 309
tekrar aktiflestirme, 320
Tip degistir, 337
yer degistirme, 326
yikleme, 310
Takim asinma listesi
agma, 317
Takim asinmasi, 318
Takim listeleri
Ayarlar, 346
Takim listesi, 303
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Takim dl¢
Duz taslama, 107
Yuvarlak taslama, 103
Takim parametresi, 302
Takim tipleri, 300
Takim verileri
Guincel deger penceresi, 42
ithal et, 394
yedekleme, 393
Takim yénetimi, 297
Listeleri filtreleme, 329
Listeleri tasnifleme, 328
Takimlarin ¢ikartilmasi
Multitool, 341
Takimlarin donatiimasi
Multitool, 340
Tamamlama
Kullanici araytizi, 450
Teach In (6gretme), 425
Ayarlar, 434
Bloklari degistirmek, 432
Bloklarin eklenmesi, 429
Bloklarin silinmesi, 433
Daire ara nokta CIP, 430
genel sireg, 426
Hareket blogu G1, 430
Hareket tirt, 428
Hat kumanda isletimi, 428
Hizh hareket GO, 430
Konum ekleme, 427
Parametre, 427
Tek blok
ince (SB3), 142
kaba (SB1), 142
Tekrar aktiflestirme
Multitool, 344
Takim, 320
Temel kaydirma, 94
Tezgah kontrol paneli
Yan ekranda, 76
Tezgaha 6zgu bilgiler, 416
Toplam diizeltme asinmasi, 318
Torna kizagi, 119
Touch panel
kalibrasyon, 501
Transforme edilmis gorintd, 346
Tus kombinasyonlari - SimUilasyon
Besleme, 213
Gegersiz kil, 213
GOrtinimu cevirme, 220

Grafigin blyuttilmesi/kigultilmesi, 219

Grafik kaydirma, 220
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USB Sirtcu, 353
Uzaktan erisim
ayarlama, 420
izin ver, 421
Uzaktan teshis, 420
sonlandirma, 423
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Widget'ler, 71
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Yan ekran
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Genel bakis, 71
goster, 73
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Sayfalar, 76
Standart Widget'ler, 73
Widget'ler, 71
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Hazirhk verileri, 393
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Program yoéneticisi verileri, 387
Sistem verileri Gizerinden veriler,
Yeni kontir
Frezele fonksiyonu, 233
Frezele parametresi, 234
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