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Juridiske henvisninger

Koncept for advarselshenvisninger

Denne handbog indeholder anvisninger, som tjener til Deres personlige sikkerhed savel som til at undga tingskader.
Anvisninger til Deres personlige sikkerhed er angivet med en advarselstreknat, anvisninger vedrarende tingskader star
uden advarselstrekant. Ved hvert faretrin bliver advarselsanvisningerne prasenteret i falgende raekkefolge.

/\ FARE

betyder at, der vil ske ded eller sveer legemebeskadigelse, ndr de passende forholdsregler ikke er overholdt.

/\ ADVARSEL

betyder at ded eller svaer legemebeskadigelse kan indtrade, ndr de passende forholdsregler ikke er overholdt.

/\ FORSIGTIG

betyder, at der kan indtraede en let legemebeskadigelse, ndr de passende forholdsregler ikke er overholdt.

VAR OPMZRKSOM

betyder, at tingskader kan indtraede, nar de passende forholdsregler ikke er overholdt.

Ved optraeden af flere faretrin skal man altid rette sig efter den advarselsanvisning med hgjeste trin. Nar der advares

med en advarselstrekant for personskade ved en advarselsanvisning kan der samtidig anfares en advarsel mod
tingskade.

Kvalificeret personale

Det produkt/system, som hgrer til denne dokumentation, ma kun bruges af personale, som er kvalificeret til den
pagxldende opgave, under overholdelse af den dokumentation, som harer til den pdgaldende opgave, iser de deri
indeholdte sikkerheds- og advarselshenvisninger. Kvalificeret personale er pa grundlag af dets uddannelse og erfaring
i stand til at erkende risici og undgd mulige farer ved brugen af disse produkter/systemer.

Bestemmelsesmaessig brug af Siemens-produkter
Var opmarksom pa felgende:

/\ ADVARSEL

Siemens-produkte ma kun anvendes til de beregnede anvendelsesformal, som er beskrevet i den tilhgrende tekniske
dokumentation . Hvis der anvendes fremmede produkter og komponenter, skal disse vaere anbefalede eller godkendt
af Siemens. Produkternes fejlfrie og sikre drift forudsatter korrekt transport, korrekt opbevaring, opstilling,
installation, idriftsaettelse, betjening og vedligeholdelse. De tilladte omgivelsesbetingelser skal overholdes.
Henvisningerne i de tilhgrende dokumentationer skal overholdes.

Markater

Alle med registreingsmaerkaten ® er indregistrerede maerker hos Siemens AG. | den gvrige beskrivelse i dette skrift kan
der forekomme maerkater, hvor benyttelse af tredjemand kan fere til overtraedelse af indehaverens rettigheder.

Ansvarsudelukkelse

Vi har afprgvet indholdet af skriftet efter overenstemmelser med den beskrevne Hard- og Software. Alligevel kan
afvigelser ikke udelukkes, sa vi kan ikke give en garanti for fuldstaendig overensstemmelse. Angivelserne i dette skrift
bliver regelmaessigt afpravet, nadvendige korrekturer er indeholdt i de efterfalgende oplag.
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Indledning 1

1.1 Om SINUMERIK

Fra enkle CNC-standardmaskiner over standardiserede maskiner, til modulzaere premium-
maskinkoncepter — CNC-styringer SINUMERIK har den passende lgsning til ethvert
maskinkoncept. Bade ved fremstilling af enkeltdele eller starre maengder, enkle eller mere
komplekse arbejdsstykker — SINUMERIK er den meget produktive automatiseringslasning til alle
fremstillingsomrader — fra prave- og vaerktgjskonstruktion over formkonstruktion og hen til
fremstilling af store serier.

@nskes der yderligere informationer, beseg vores webside pad SINUMERIK (https://
www.siemens.com/sinumerik).

Slibning
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1.2 Om denne dokumentation

1.2 Om denne dokumentation

Malgruppe

Fordele

Standardsystem

Andre websider

16

Den narvaerende dokumentation henvender sig til operatarer af rundslibe- og slibemaskiner,
som anvender softwaren SINUMERIK Operate.

Betjeningshandbogen indfarer operataren i betjeningselementer og betjeningskommandoer.
Derved kan operatgren malrettet reagere ved opstaede fejl og ivaerksaette korrekte
foranstaltninger.

Standardsystemets funktioner er beskrevet i den foreliggende dokumentation. Denne kan
afvige fra det leverede systems funktioner. Det leverede systems funktioner ses i
bestillingspapirerne.

Der kan vaere yderligere funktioner i systemet, som ikke er forklaret i denne dokumentation. Der
er dog ingen krav pa disse funktioner, hvis disse bortfalder i forbindelse med ny levering eller i
tilfaelde af service.

Af hensyn til overskueligheden indeholder denne dokumentation ikke samtlige detaljerede
informationer om alle typer af produktet. Derudover tager denne dokumentation ikke hgjde for
til alle typer opstillinger, drift eller vedligeholdelse.

Tilfojelser eller @ndringer pa produktet, som foretages af maskinfabrikanten, dokumenteres
ogsa af maskinfabrikanten.

Dette dokument kan omfatte hyperlinks til andre websider end vores egne. Siemens patager sig
intet ansvar for indholdet af disse sider. Siemens kontrollerer ikke informationerne pa disse
websider og er dermed heller ikke ansvarlig for indhold og informationer. Risikoen for brugen
ligger udelukkende hos brugeren af websitet.
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1.3 Dokumentation i internettet

1.3 Dokumentation i internettet

1.3.1 Dokumentationsoversigt SINUMERIK 840D sl

Der findes en omfattende dokumentation til funktionerne i SINUMERIK 840D sl fra version 4.8
SP4 under dokumentationsoversigt 840D sl (https://support.industry.siemens.com/cs/wwi/en/
view/109766213).

g
\

g |

Du kan fa vist disse dokumenter eller downloade dem i PDF- og und HTML5-format.
Dokumentationen er opdelt i de felgende kategorier:

e Bruger: Betjening

e Bruger: Programmering

* Fabrikant/service: Funktioner

* Fabrikant/service: Hardware

* Fabrikant/service: Projektering/opstart

* Fabrikant/service: Safety Integrated

* Fabrikant/service: SINUMERIK Integrate/MindApp

* Information og traening

¢ Fabrikant/service: SINAMICS

1.3.2 Dokumentationsoversigt SINUMERIK-betjeningskomponenter

Der findes en omfattende dokumentation SINUMERIK-betjeningskomponenterne under
dokumentationsoversigt SINUMERIK-betjeningskomponenter (https://
support.industry.siemens.com/cs/document/10978384 1/technische-dokumentation-zu-
sinumerik-bedienkomponenten?dti=0&Ic=en-WW).

Du kan fa vist disse dokumenter eller downloade dem i PDF- og und HTML5-format.

Slibning
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1.3 Dokumentation i internettet

18

Dokumentationen er opdelt i de felgende kategorier:

Operaterpaneler

Maskinpaneler

Machine Pushbutton panel

Handheld Unit/mini-handholdte enheder

Yderligere betjeningskomponenter

Der er et overblik over de vigtigste dokumenter, artikler og links om temaet "SINUMERIK" under
SINUMERIK oversigt-temaside (https://support.industry.siemens.com/cs/document/
109766201 /sinumerik-an-overview-of-the-most-important-documents-and-links?

dti=0&lc=en-WW).
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1.4 Feedback til den tekniske dokumentation

1.4 Feedback til den tekniske dokumentation

Har du spergsmal, ideer eller rettelser til den tekniske dokumentation, der er offentliggjort i
Siemens Industry Online Support, bedes du bruge linket "Send feedback" for enden af en artikel.
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1.5 mySupport-dokumentation

1.5

20

mySupport-dokumentation

Med den webbaserede "mySupport-dokumentation" kan du sammensaette din dokumentation
pa basis af Siemens-indholdet samt tilpasse den til din egen maskindokumentation.

Start applikationen med feltet "Min dokumentation” pa mySupport-startsiden (https://
support.industry.siemens.com/cs/ww/en/my):

» Industry Online Support International » Language » Contact » Help » Support Request

»Home > mySupport

my Support Links and Tools

i i i i 1=
EIO Y * a oo

Support Request > My Filters > My Favorites > My Motifications > My Products >
- - -
1 1 J' 1S
EEE t%,
= e
CAX 4
My Documentation >  CAx Data > My |Base

Registrations 2

U

Den konfigurerede handbog kan eksporteres i RTF-, PDF- eller XML-format.

Henvisning
Siemens-indhold, der understatter applikationen mySupport-dokumentation, ses af linket
"Konfigurering".
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1.6 Service og support
1.6 Service og support
Produkt support

Yderligere informationer om produktet findes pa internettet:

Produkt support (https://support.industry.siemens.com/cs/wwi/en/)

Pa denne adresse findes folgende:

» Aktuelle produktinformationer (produktmeldinger)

* FAQ (ofte stillede spargsmal)

e Handbager

* Downloads

* Newsletter med de nyeste informationer om dine produkter

* Forum til verdensomspaendende udveksling af informationer og erfaringer for brugere og
specialister

» Lokal kontaktperson via vores kontaktpersondatabase (= "Kontakt")

* Informationer om lokal service, reparationer, reservedele og meget mere (= "Services")

Teknisk support

Landespecifikke telefonnumre til teknisk radgivning findes pa internettet under adressen
(https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/sc/4868) i omradet "Kontakt".

Benyt online-formularen i omradet "Support Request” for at stille et spagrgsmal inden for teknik.

Traening

Under fglgende adresse (https://www.siemens.com/sitrain) finder du informationer om
SITRAIN.

SITRAIN tilbyder treening inden for Siemens-produkter, systemer og lgsninger inden for drev- og
automatiseringsteknik.

Siemens-support pa farten

SIEMENS

DESIGN
AWARD
2020

’ ~ .
Q . ~ Siemens Industry

) Online Support
reddot winner 2020
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1.6 Service og support

Med den renommerede app "Siemens Industry Online Support" har du altid og alle steder
adgang til over 300.000 dokumenter til Siemens Industry-produkter. Appen hjzlper dig bl.a. pd
felgende omrader:

* Lasning af problemer ved en projektudferelse
* Afhjalpning i tilfeelde af forstyrrelser
¢ Udbygning eller ny planlaegning af et anlaeg

Desuden har du adgang til Technical Forum og andre artikler, som udarbejdes af vores eksperter
til dig:

* FAQ

e Eksempler pd anvendelse

e Handbeger

* Certifikater

¢ Produktmeddelelser og meget andet

Appen "Siemens Industry Online Support” findes til Apple iOS og Android.

Data-Matrix-kode pa typeskiltet

22

Data-Matrix-kode pa typeskiltet indeholder enhedens sarlige data. Denne kode kan aflaeses
med enhver smartphone, med den mobile app "Industry Online Support" kan der sa blive vist
tekniske informationer om den pagzldende enhed.
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1.7 Vigtige produktinformationer

Anvendelse af OpenSSL
Dette produkt kan have den fglgende software:
¢ Software, som blev udviklet af OpenSSL-projekt til brug inden for OpenSSL-toolkit
e Kryptografisk software, der blev udviklet af Eric Young
e Software, der blev udviklet af Eric Young
Yderligere informationer findes pa internettet:

e OpenSSL (https://www.openssl.org)

e Cryptsoft (https://www.cryptsoft.com)

Overholdelse af den generelle databeskyttelsesforordning

Siemens overholder den generelle databeskyttelsesforordning, iseer bestemmelserne om
dataminimering (privacy by design).

For dette produkt betyder det:

Produktet forarbejder eller gemmer ingen personlige data, men kun tekniske funktionsdata
(f.eks. tidsstempel). Hvis brugeren knytter disse data til andre data (f.eks. planer over skiftehold)
eller gemmer personlige data pa samme medium (f.eks. en harddisk) og dermed skaber en
personreference, skal vedkommende selv sikre, at databeskyttelsesbestemmelserne
overholdes.
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Grundlaeggende sikkerhedsanvisninger 2

2.1 Generelle sikkerhedsanvisninger

/\ ADVARSEL

Livsfare ved tilsidesaettelse af sikkerhedsanvisninger og tilbagevaerende risici

Tilsidesaettes sikkerhedsanvisninger og tilbagevarende risici i den tilhgrende

hardwaredokumentation kan der opsta ulykker med alvorlige kvaestelser. Disse kan vaere
livsfarlige.

* Overhold altid sikkerhedsanvisningerne i hardwaredokumentationen.
¢ Tag hgjde for de tilbagevaerende risici under risikovurderingen.

/\ ADVARSEL

Fejlfunktion af maskinen pa grund af forkert eller @ndret parametrering

En forkert eller ®ndret parametrering kan medfare fejlfunktioner pa maskinerne, og som kan
medfaere kvaestelser eller som er livsfarlige.
¢ Beskyt derfor parametreringen mod uvedkommende adgang.

* Forebyg eventuelle fejifunktioner med egnede foranstaltninger, f.eks. NGDSTOP eller el.
N@DSLUK.
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Grundleeggende sikkerhedsanvisninger

2.2 Garanti og heeftelse for applikationseksempler

2.2

26

Garanti og haeftelse for applikationseksempler

Applikationseksemplerne er uden forbindende, og er ikke ngdvendigvis fyldestgerende med
henblik pa konfiguration og udstyr, og tager ikke hgjde for enhver eventualitet.
Applikationseksemplerne er ikke kundespecifikke lasninger, men skal kun vaere en hjeelp ved
typiske opgaver.

Som bruger er du selv ansvarlig for, at de beskrevne produkter drives korrekt.
Applikationseksemplerne fritager ikke brugeren fra forpligtelsen til sikker omgang under
anvendelse, installation, drift og service.
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Grundleeggende sikkerhedsanvisninger

2.3

Slibning

2.3 Security-henvisninger

Security-henvisninger

Siemens tilbyder produkter og lasninger med industrielle security-funktioner, der understatter
den sikre drift i anlaeg, systemer, maskiner og netvaerk.

For at sikre anlaeg, systemer, maskiner og netvaerk mod cybertrusler, er det nadvendigt at
gennemfare et helhedsorienteret industrielt sikkerhedskoncept (med lebende vedligeholdelse),
som svarer til den nuvaerende tilstand af teknologien. Siemens' produkter og lgsninger er en del
af et sadant koncept.

Kunderne er ansvarlige for at forhindre uvedkommende adgang til sine anlaeg, systemer,
maskiner og netveerk. Disse systemer, maskiner og komponenter bar kun tilsluttes til
virksomhedens netvaerk eller internettet, hvis og safremt det er ngdvendigt og kun hvis der er
truffet relevante beskyttelsesforanstaltninger (f.eks. firewalls og/eller netvaerkssegmentering).

Du finder yderligere informationer om mulige beskyttelsestiltag inden for Industrial Security pa:
https:/lwww.siemens.com/industrialsecurity (https://lwww.siemens.com/industrialsecurity)

Produkter og lgsninger fra Siemens videreudvikles labende for at gare dem endnu mere sikre.
Siemens anbefaler udtrykkeligt at anvende produktopdateringer, sa snart de pagaeldende
opdateringer stilles til radighed, og altid kun at bruge den aktuelle produktversion. Brugen af
forxldede eller versioner, der ikke laengere understattes, kan age risikoen for cybertrusler.

For altid at blive underrettet om produktopdateringer ber du abonnere pa Siemens Industrial
Security RSS-feed pa:

https:/lwww.siemens.com/industrialsecurity (https://new.siemens.com/global/en/products/
services/cert.html#Subscriptions)

Yderligere informationer findes pa internettet:

Projekthandbog Industrial Security (https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/

108862708)

/\ ADVARSEL

Usikre driftstilstande pga. af softwaremanipulation

Manipulationer i softwaren, f.eks. vira, trojanske heste eller computerorme, kan forarsage
usikre driftstilstande i anlaegget, som kan vaere livsfarlige, medfere alvorlige kvastelser eller
tingskader.

» Sorg for, at softwaren er opdateret hele tiden.

* Implementér automatiserings- og drevkomponenterne i et komplet industrial security-
koncept for anlaegget eller maskinen iht. den aktuelle tekniske udvikling.

* Tag hensyn til alle anvendte produkter i dit komplet industrial security-koncept.

¢ Beskyt filerne i eksterne medier mod skadelig software med tilstraekkelige
beskyttelsesforanstaltninger, f.eks. virusprogrammer.

» Kontrollér alle sikkerhedsrelevante indstillinger for ibrugtagning.
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Principper

3.1 Produktoversigt
SINUMERIK-styringen er en CNC-styring (Computerized Numerical Control) til

bearbejdningsmaskiner (f.eks. vaerktajsmaskiner).

Med CNC-styringen kan bl.a. falgende grundfunktioner udfgres med en varktajsmaskine:

Oprettelse og tilpasning af hovedprogrammer,

udfgrelse af hovedprogrammer,

manuel styring,

adgang til interne samt eksterne datamedier,

redigering af data til programmerne,

styring af veerktgj, nulpunkter samt yderligere brugerdata, der skal anvendes i

programmerne,

diagnose af styring og maskine.

Betjeningsomrader

Grundfunktionerne er samlet i til de felgende betjeningsomrader i styringen:

Udfer delprogram, manuel styring

Betjeningsomrader

Redigering af data til programmer/veerktgjsstyring

A 4

MASKINE

A 4

PARAMETER

Oprettelse og tilpasning af delprogrammer

A 4

PROGRAM

Adgang til interne og eksterne lagringsmedier

A 4

PROGRAMMANAGER

Alarmvisning, servicevisning

A 4

DIAGNOSE

Tilpasning af NC-data til maskine, systemindstilling

A 4

IDRIFTSATTELSE

Slibning
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Principper

3.2 Frontpaneler

3.2

3.2.1

30

Frontpaneler

Oversigt

SINUMERIK Operate brugerfladens frontpanel indeholder displayet (skaermen) og betjeningen
(f.eks. hard- og softkeys).
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Principper

3.2 Frontpaneler

Betjenings- og displayelementer

Med operatgrpanelet OP 010 vises komponenterne med eksempler, som er til rddighed under
styringens samt bearbejdningsmaskinens betjening.

LR ey

4
i
S
;

v

(1) Alfa-blok

Trykkes <Shift>-tasten ind, vises saertegn pa taster, der er dobbelt konfigureret, og skriver store
bogstaver.

Henvisning: Alt efter styringens konfiguration skrives der generelt altid store bogstaver
Numerisk—blok

Trykkes <Shift>-tasten ind, vises sartegn pa taster, der er dobbelt konfigureret.
Styretast—blok

Hotkey-blok

Cursor-blok

USB-interface

Menu select-tast

Menu-multifunktionstast frem

Maskinomrade-tast

Menu-multifunktionstast tilbage

Softkeys

SISICIOIOIOICIOIONNC)
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Principper

3.2 Frontpaneler

Yderligere informationer

Yderligere oplysninger om OP 010 og andre frontpaneler, der kan bruges, findes under:

Apparathdndbog betjeningskomponenter - manuelle betjeningsapparater (https://
support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109736210)

Apparathandbog OP 010 (https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/
109759204)

Apparathandbog OP 012 (https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/
109741627)

Apparathandbog OP 015A (https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/
109748600)

Apparathandbog betjeningskomponenter - TCU 30.3 (https://
support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109749929)

HT 8 (https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109763514)

3.2.2 Frontpanelets taster

Der er folgende taster og tastkombinationer til styringens og bearbejdningsmaskinens
betjening.

Tast og tastkombinationer

Tast

.
7

ALARM
CANCEL

1 ool

CHANNEL

@

HELP

==

MEXT
WINDOW

32

Funktion

<ALARM CANCEL>
Sletter alarmer og melder, som er markeret med dette symbol.

<CHANNEL>
Skifter videre ved flere kanaler.

<HELP>
Indlaeser den kontekstsensitive onlinehjaelp for det valgte vindue.

<NEXT WINDOW> *
e Skifter mellem de forskellige vinduer.

¢ Inden for en kanalspalte skiftes der mellem det gverste og neder-
ste vindue ved flerkanalsvisning eller flerkanalsfunktioner.

¢ Vealger den farste post i valglisterne og i udvalgsfelterne.
e Bevaeger cursoren til begyndelsen af en tekst
* pa USB-tastaturer anvendes tasten hhv. <Home> eller <Pos 1>
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8.6
WINDOW SHIFT
NEXT ALT
WINDOW
NEXT CTRL
WINDOW
NEXT CTRL Q
WINDOW SHIFT
=l
PAGE
up
=l
PAGE Q
up SHIFT
=l
PAGE CTRL
up
PAGE
DOAWN
PAGE Q
DOAWN SHIFT
PAGE CTRL
DOWN
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3.2 Frontpaneler

<NEXT WINDOW> + <SHIFT>
¢ Valger den farste post i valglisterne og i udvalgsfelterne.
e Bevaeger cursoren til begyndelsen af en tekst.

¢ Markerer et sammenhangende valg fra den aktuelle cursor-po-
sition til malpositionen.

e Markerer et sammenhangende valg fra den aktuelle cursor-po-
sition til starten af en programblok.

<NEXT WINDOW> + <ALT>

e Bevager cursoren til det farste objekt.

* Bevaeger cursoren til den forste spalte i en tabellinie.

e Bevaeger cursoren til starten af en programrecord.

<NEXT WINDOW> + <CTRL>

* Bevaeger cursoren til starten af et program.

¢ Bevaeger cursoren til den farste linie i den pagaeldende spalte.

<NEXT WINDOW> + <CTRL> + <SHIFT>
e Bevaeger cursoren til starten af et program.
e Bevager cursoren til den ferste linie i den pdgaeldende spalte.

e Markerer et sammenhangende valg fra den aktuelle cursor-po-
sition til malpositionen.

¢ Markerer et sammenhangende valg fra den aktuelle cursor-po-
sition til starten af et program.

<PAGE UP>
Bladr en side op i et vindue.

<PAGE UP> + <SHIFT>

Markerer biblioteker eller programrecords til starten af vinduet i pro-
grammanager og i programeditor, fra det punkt, hvor cursoren
star.

<PAGE UP> + <CTRL>
Positionerer cursoren i et vindues gverste linie.

<PAGE DOWN>
Bladr en side ned i et vindue.

<PAGE DOWN> + <SHIFT>

Markerer biblioteker eller programrecords til slutningen af vinduet i
programmanager og i programeditor, fra det punkt, hvor cursoren
star.

<PAGE DOWN> + <CTRL>
Positionerer cursoren i et vindues nederste linie.

<Cursor t.h.>

¢ Redigeringsfelt
Abner et bibliotek eller et program (f.eks. cyklus) i editor.

* Navigation
Bevaeger cursoren et tegn mod hgijre.
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CTRL

CTRL

CTRL

SHIFT

CTRL

SHIFT

<Cursor t.h.> + <CTRL>

¢ Redigeringsfelt
Bevaeger cursoren et ord mod hgjre.

¢ Navigation
Bevaeger cursoren til naeste spalte mod hgjre i en tabel.

<Cursor t.v.>

¢ Redigeringsfelt
Lukker et bibliotek eller et program (f.eks. cyklus) i programedi-
toren. Er der foretaget @&ndringer, overtages disse.

* Navigation
Bevaeger cursoren et tegn mod venstre.

<Cursor t.v.> + <CTRL>

¢ Redigeringsfelt
Bevaeger cursoren et ord mod venstre.

* Navigation
Bevaeger cursoren til naeste spalte mod venstre i en tabel.

<Cursor oppe>

¢ Redigeringsfelt
Bevaeger cursoren i det naeste gvre felt.

¢ Navigation
— Bevaeger cursoren til naeste spalte opefterien tabel.
— Bevaeger cursoren opefter i et menubillede.
<Cursor oppe> + <CTRL>
* Bevaeger cursoren i en tabel til starten af tabellen.
¢ Bevaeger cursoren til starten af et vindue.
<Cursor oppe> + <SHIFT>

Markerer et sammenhangende valg af biblioteker eller programre-
cords i programmanager og i programeditoren.

<Cursor nede>

¢ Redigeringsfelt
Bevaeger cursoren nedefter.

¢ Navigation
— Bevaeger cursoren til naeste spalte nedefter i en tabel.
— Bevaeger cursoren nedefter i et vindue.

<Cursor nede> + <CTRL>

* Navigation
— Bevaeger cursoren i en tabel til slutningen af tabellen.
— Bevaeger cursoren til slutningen af et vindue.

e Simulering
Reducerer override.

<Cursor nede> + <SHIFT>

Markerer et sammenhangende valg af biblioteker eller programre-
cords i programmanager og i programeditoren.
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O <SELECT>
SELECT Skifter i udvalgslister og udvalgsfelter mellem flere anfgrte mulig-
heder.

Aktiverer afkrydsningsfeltet.

Valger i programeditoren og i programmanageren en programrec-
ord eller et program.

O [ <S.ELECT> + <CTRL> ' . .

SELECT Skifter mellem udvalgt og ikke udvalgt ved en markering af tabelli-
nierne.

O N ‘Q <SELECT> + <SHIFT>

SELECT SHIFT Valger den foregdende post eller den sidste post i valglisterne og i
udvalgsfelterne.
<END>

END Bevaeger cursoren til det sidste indtastningsfelt i et vindue, til en

tabels ende eller en programblok.
Veaelger den sidste post i udvalglisterne og i udvalgsfelterne.

<END> + <SHIFT>
END | + {} S
SHIFT Bevaeger cursoren til sidste post.
Markerer et ssmmenhangende valg fra den aktuelle cursor-position
til enden af en programblok.
<END> + <CTRL>
END | +|CTRL

Bevaeger cursoren til sidste post i den sidste linie i den aktuelle spalte
eller enden af et program.

<END> + <CTRL> + <SHIFT>
END | +|CTRL| + ‘Q

st | Bevaeger cursoren til sidste posti densidste linie i den aktuelle spalte
eller enden af et program.

Markerer et ssmmenhangende valg fra den aktuelle cursor-position
til enden af en programblok

— <BACKSPACE>
BACIGTACE * Redigeringsfelt
Sletter et markeret tegn til venstre for cursoren.
¢ Navigation
Sletter alle markerede tegn til venstre for cursoren.

— <BACKSPACE> + <CTRL>

+
e i ¢ Redigeringsfelt

Sletter et markeret ord til venstre for cursoren.
¢ Navigation
Sletter alle markerede tegn til venstre for cursoren.

—i <TAB>
|.‘_

TAB ¢ Rykker cursoren et tegn ind i programeditoren.

* Bevaeger cursoren til naeste post t.h. i programmanageren.
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— |+
TAB SHIFT
—
= CTRL
TAB
—
== CTRL ﬁ
TAB SHIFT
CTRL A
CTRL C
CTRL E
CTRL F
CTRL G
CTRL I
CTRL L
CTRL ﬁ L
SHIFT
CTRL M
CTRL P
CTRL S

<TAB> + <SHIFT>

¢ Rykker cursoren et tegn ind i programeditoren.

* Bevaeger cursoren til naeste post t.v. i programmanageren.
<TAB> + <CTRL>

¢ Rykker cursoren et tegn ind i programeditoren.

* Bevaeger cursoren til naeste post t.h. i programmanageren.
<TAB> + <CTRL> + <SHIFT>

¢ Rykker cursoren et tegn ind i programeditoren.

¢ Bevaeger cursoren til naeste post t.v. i programmanageren.
<CTRL> + <A>

Valger alle poster i det aktuelle vindue (kun i programeditor og pro-
grammanager).

<CTRL> + <C>

Kopierer det markerede indhold.
<CTRL> + <E>

Indlaeser funktionen "Ctrl Energy".
<CTRL> + <F>

Abner segedialogfeltet i maskinparameter- og settingparameterli-
sterne, i MDA-editoren under indlaesningen og lagringen samt i pro-
grammanageren og i systemparametrene.

<CTRL> + <G>

» Skifter mellem arbejdsplanen og en grafisk visning i programedi-
tor ved ShopMill- eller ShopTurn-programmer.

e Skifter mellem hjzelpebilledet og grafisk visning i parameterma-
sken.

<CTRL> + <I>

Beregner programtiden til eller fra den markerede record/blok og
viser tiderne som grafik.

<CTRL> + <L>

/Zndrer den aktuelle brugerflade til alle installerede sprog efter hi-
nanden.

<CTRL> + <SHIFT> + <L>

/Zndrer den aktuelle brugerflade til alle installerede sprog i omvendt
reekkefalge.

<CTRL> + <M>
Vzlger en maksimal tilspaending pa 120 % under simuleringen.

<CTRL> + <P>

Danner en skarmkopi af den aktuelle brugerflade, og gemmer den
som fil.

<CTRL> + <S>
Aktiverer eller deaktiverer enkeltrecorden under simuleringen.
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CTRL v
CTRL X
CTRL Y
CTRL Z
CTRL| +| ALT
CTRL| +| ALT
CTRL| +| ALT
) ALT
SHIFT

{ ALT
SHIFT

{ ALT
SHIFT

ALT S
AT | +| A
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<CTRL> + <V>

¢ Indfgjer en tekst fra udklipsholderen ved den aktuelle cursorpo-
sition.

e Indfgjer en tekst fra udklipsholderen ved en markeret tekst.

<CTRL> + <X>

Klipper den markerede tekst ud. Teksten er sa i udklipsholderen.

<CTRL> + <Y>
Genaktiverer nulstillede aendringer (kun i programeditor).

<CTRL> + <Z>
Ophaver den sidste aktion (kun i programeditoren).

<CTRL> + <ALT> + <C>

Opretter et komplet standardarkiv (.ARC) pa et eksternt medie (USB-
FlashDrive)

Henvisning:
Den fuldstendige sikring er med denne tastkombination kun egnet
til diagnoseformal.

Henvisning:
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.
<CTRL> + <ALT> + <S>

Opretter et komplet Easy arkiv (.ARD) pa et eksternt medie (USB-
FlashDrive)

Henvisning:
Den fuldstaendige sikring (.LARC) er kun egnet til diagnoseformal med
denne tastkombination.

Henvisning:
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.
<CTRL> + <ALT> + <D>

Gemmer protokolfilerne pa USB-FlashDrive. Er der ikke sat et USB-
FlashDrive i, gemmes filerne i CF-kortets fabrikantdel.

<SHIFT> + <ALT> + <D>

Gemmer protokolfilerne pa USB-FlashDrive. Er der ikke sat et USB-
FlashDrive i, gemmes filerne i CF-kortets fabrikantdel.

<SHIFT> + <ALT> + <T>
Starter "HMI Trace".

<SHIFT> + <ALT> + <T>
Afslutter "HMI Trace".

<ALT> + <S>
Abner editoren til indtastning af asiatiske skrifttegn.

<ALT> + <Cursor op>
Forskyder blokstart eller blokslut opefter i editoren.
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AT |+ Y
DEL
DEL | +|CTRL
L

>

INSERT

>

INSERT

SHIFT

<ALT> + <Cursor ned>
Forskyder blokstart eller blokslut nedefter i editoren.

<DEL>

¢ Redigeringsfelt
Sletter det farste tegn til hgjre for cursoren.

* Navigation
Sletter alle tegn.

<DEL> + <CTRL>

¢ Redigeringsfelt
Sletter det farste ord til hgjre for cursoren.

* Navigation
Sletter alle tegn.

<Mellemrumstast>

¢ Redigeringsfelt
Indfejer mellemrum

o Skifter i udvalgslister og udvalgsfelter mellem flere anfarte mu-
ligheder.

<Plus>
o Abner et bibliotek, som indeholder elementer.

¢ Forstarrer grafikken under simuleringen og trace-registreringer-
ne.

<Minus>
¢ Lukker et bibliotek, som indeholder elementer.

¢ Formindsker grafikken under simuleringen og trace-registrerin-
gerne.

<Ligmed>
Abner lommeregneren i indtastningsfelterne.

<Asterisk>
Abner et bibliotek med alle underbiblioteker.

<Tilde>

Andrer fortegnet for et tal til mellem plus og minus.

<INSERT>

 Abneretredigeringsfeltiindsatningstilstanden. Trykkes derigen
pa tasten, forlades feltet og indtastningerne gemmes ikke.

+ Abner et udvalgsfelt, og angiver valgmuligheder.
* Indfgjer en tom linie til en G-kode i et arbejdstrinprogram.

¢ Skifter fra editeringsmodus til betjeningsmodus i den dobbelte
editor eller i flerkanalsvisningen. Trykkes der endnu en gang pa
tasten, skiftes der til editeringsmodus.

<INSERT> + <SHIFT>

Aktiverer eller deaktiverer redigeringsmodusen under en G-kode
programmering til et cykluskald.
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INPUT

AN

ALARM

PROGRAM

OFFSET

PROGRAM
MANAGER

—

M

[
MACHINE

MENL
SELECT
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<INPUT>
» Afslutter indtastning af en vaerdi i indtastningsfeltet.
+ Abner et bibliotek eller et program.

* Indfgjer en tom programblok, nar cursoren er placeret for enden
af en programblok.

e Indfgjer et tegn til at markere en ny linie, og programblokken
opdelesi 2 dele.

¢ Indfgjer en ny linie i G-koden efter programrecorden.
e Indfgjer en ny linie til en G-kode i et arbejdstrinprogram

e Skifter fra editeringsmodus til betjeningsmodus i den dobbelte
editor eller i flerkanalsvisningen. Trykkes der endnu en gang,
skiftes der til editeringsmodus.

<ALARM> - kun OP 010 og OP 010C

Abner betjeningsomradet "Diagnose".
<PROGRAM> - kun OP 010 og OP 010C

Abner betjeningsomradet "Programmanager".
<OFFSET> - kun OP 010 og OP 010C

Abner betjeningsomradet "Parameter".
<PROGRAM MANAGER> - kun OP 010 og OP 010C
Abner betjeningsomradet "Programmanager".
Menu-multifunktionstast frem

Skifter til den udvidede horisontale softkeyliste.
Menu-multifunktionstast tilbage

Vender tilbage til den overordnede menu.
<MACHINE>

Abner betjeningsomradet "Maskine".

<MENU SELECT>
Abner grundmenuen til betjeningsomradevalg.
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3.3 Betjeningspaneler

3.3.1 Oversigt

Veaerktgjsmaskinen kan udstyres med et betjeningspanel fra Siemens eller med et af fabrikantens
specielle betjeningspaneler.

Via betjeningspanelet udlgses aktioner pa vaerktejsmaskinen, sasom for eksempel tilkersel af
akserne eller start bearbejdning af arbejdsstykket.

3.3.2 Betjeningspanelets betjeningselementer

Med betjeningspanel MCP 483C IE vises et eksempel pa betjenings- og displayelementer for et
Siemens betjeningspanel.

Oversigt

N@DSTOP-tast

Monteringssteder til kommandoudstyret (d = 16 mm)

RESET

Programstyring

Modi, maskinfunktioner

Kundetaster T1 til T15

Tilkerselsakser med ilgangsoverlejring og koordinatomstilling
Spindelstyring med overridekontakt

Tilspaendingsstyring med overridekontakt

®
®
®
®
®
®
@
®

Negleafbryder (fire positioner)

Slibning
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Betjeningselementer

NGDSTOP-tast

®

Tryk pa tasten i situationer, nar:
* mennesker eri livsfare,

3.3 Betjeningspaneler

¢ der errisiko for at maskinen eller arbejdsstykket beskadiges.
Alle drev standses med det stgrst mulige bremsemoment.

fra maskinfabrikanten.

RESET

7

RESET

Programstyring

=)

SINGLE
BLOCK

¢ Maskinfabrikant
Vedrgrende andre reaktioner ved aktiveringen af nadstop-tasten se oplysningerne

¢ Afbryder bearbejdningen af det aktuelle program.
NCK-styringen forbliver synkron med maskinen. Den star i udgangspo-

sition og er klar til en ny kersel af et program.

e Sletalarmen.

<SINGLE BLOCK>
Aktiver/deaktiver enkeltrecordmodusen.

<CYCLE START>

Tasten angives ogsa som NC-start.
Programmets udferelse startes.
<CYCLE STOP>

Tasten angives ogsa som NC-stop.
Programmets udfarelse stoppes.

Modi, maskinfunktioner

Wy
YL

JOG

)

TEACHIN

REPOS

Slibning

<JOG>
Vaelg modus "JOG".

<TEACH IN>
Vealg funktionen "Teach In".

<MDA>
Vaelg modus "MDA".

<AUTO>
Valg modus "AUTO".

<REPOS>

Tilbagepositionering, karer konturen igen.

Betjeningshandbog, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6GA4
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S

REF.PQINT

—>
[VAR]

—>
1

10000

L

<REF POINT>
Tilker referencepunktet.

Inc <VAR> (Incremental Feed Variable)
Karer skridtmal med variabel skridtbredde.

Inc (Incremental Feed)
Karer skridtmal med fastlagt skridtbredde pa 1, ..., 10000 inkrementer.

Maskinfabrikant
Inkrementvaerdiens fortolkning er afhangigt af maskinparameteren.

Tilkerselsakser med ilgangsoverlejring og koordinatomstilling

X

UL

RAPID

@

WCS MCS

Aksetaster
Veelg en akse.

Retningstaster
Valg den retning, der skal tilkeres.

<RAPID>
Tilker akse i ilgang med nedtrykket retningstast.

<WCS MCS>

Skifter mellem arbejdsstykkekoordinatsystemet (AKS) og maskinkoordinat-
systemet (MKS).

Spindelstyring med overridekontakt

42

<SPINDLE STOP>
Stopper spindlen.

<SPINDLE START>
Spindlen frigives.
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Tilspeendingsstyring med overridekontakt

<FEED STOP>

. Stopper bearbejdningen af det lgbende program og standser aksedrevene.
. <FEED START>

Frigivelse til udfarelse af programmet i den aktuelle record samt frigivelse til
opstart med den tilspaendingsvaerdi, der er angivet i programmet.

Slibning
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3.4

3.4.1

Oversigt

44

Brugerflade

Skaerminddeling

(F (’T‘) ® @
(=1 | 1 5) | 01.09.16
|M| AUTO 11:41
({2—iHC/WKS/ SCHLEIFEN/B_ACHSE_AUSRICHTEN ] SIEMENS
()—=Z RESET MRD|(
MKS Position [mm] T.F.S B_Achje Schleﬂem Hizelpe-
X1 BBBBB i T SCHEIBE R 8.8888|| fynktioner
v 0.0000 L S —
- B asis—
—L F 8.808 blokke
21 0.0000 a 8888 mnymin 188%
B1 0.888° ] 0 5
el 8.808° [ STng B.8%) Tider
1s2 ¢ s o —
0
¢ Nl
NC/WKS/SCHLEIFEN/B_AGHSE_AUSRICHTEN [ 6-funktioner el
A 1: 061 13: G671 I
CYCLEBBA( )T 2 14: G9A
CYCLE488(1, "B_Achse_Schleifen1”,5.5,8, 181 | 3 15: G94
E_LAB_A_T2: | & 617 16: CFC
® G18 GIA DIAMAA 7: G40 21: BRISK
GB 28 X8 8: G568 22: CUT2D '
G2 212 X25 K=AC(11.9896) I=AC{1) o (I 29: DINMOF
E LGB F T2:9 [%]| 10: GEd 38: COMPOF
B —= e E—) > | |
= Ouer- Prog. 8 0Op- I'rog.
| lagr. | | | pau o |h.tegning <ort,
® ®

Aktivt betjeningsomrade og modus
Alarm-/meldingslinje
Kanaldriftsmeldinger

®OEOE

Visning for
Aktivt vaerktej T
Momentan tilspaending F

Spindeludnyttelse i procent
Vertikal softkeyliste

Aktiv spindel med den momentane tilstand (S)

Visning af aktive G-funktioner, alle G-funktioner, H-funktioner samt indtastningsvindue til forskel-
lige funktioner (f.eks. udtoningsrecords, programpavirkning)

Slibning
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Horisontal softkeyliste

Dialoglinje til overfarsel af ekstra brugerhenvisninger
Arbejdsvindue med programrecordvisning

Aksernes positionsvisning i vinduet for de faktiske vaerdier
Kanaltilstand og programpavirkning

SISIGIOIOIC)

Programnavn

3.4.2 Statusvisning

Statusvisningen indeholder de vigtigste informationer om den aktuelle maskinstatus og om
NCK's status. Derudover angives alarmer samt NC- eller PLC-meldinger.

Afhaengigt af i hvilket betjeningsomrade du befinder dig i, sammensaettes statusvisningen af
flere linjer:

* Stor statusvisning
| betjeningsomradet "Maskine" har statusvisningen tre linjer.

 Lille statusvisning
| betjeningsomraderne "Parameter”, "Program”, "Programmanager”, "Diagnose" og
“|driftsaettelse” bestar statusvisningen af den farste linje fra den store visning.

Statusvisning for betjeningsomradet "Maskine"

Farste linje

Ctrl-Energy - visning af ydelse

Visning Betydning

W Maskinen arbejder ikke produktivt.

I= Maskinen arbejder produktivt og forbruger strem.
- Maskinen ferer strammen tilbage til stramnettet.

Visning af ydelsen i statuslinjen skal vaere aktiveret.

Yderligere informationer om konfigurationen findes i
systemhdndbogen Ctrl-Energy.

Aktivt betjeningsomrade

Visning Betydning

Betjeningsomrade "maskine”
Betjeningsomradet kan omstilles med en touch-betjening.

Betjeningsomrade "Parameter”

Betjeningsomrade "Program”

Betjeningsomrade "Programmanager”

5J|ig E
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Betydning

Betjeningsomrade "Diagnose”

Betjeningsomrade "Idriftseettelse”

Visning Betydning
i Modus "JOG"
JOG
] 3 Modus "MDA"
HDA
>) Modus "AUTO"
AUTO
o Funktion "TEACH IN"
Teach In
Funktion "REPOS"
REPOS

wethoun
REFPOIH

Funktion "REF POINT"

Alarmer og meldinger

Visning

Betydning

2R WS Kanal 1: F

Alarmvisning

Alarmnumrene indikeres med hvid skrift pa en rad baggrund. Den
tilherende alarmtekst angives med rede bogstaver.

En pil indikerer, at der er flere aktive alarmer.

Et kvitteringssymbol indikerer, hvordan alarmen kan kvitteres el-
ler slettes.

ﬁllﬂ?rﬂﬂl’ 0

NC- eller PLC-melding
Meldingsnumrene og -teksterne angives med sorte bogstaver.
En pil indikerer, at der er flere aktive meldinger.

READY TO START

Meldinger fra NC-programmerne har ingen numre og angives
med grenne bogstaver.

Anden linje

Visning

Betydning

TEST_TEACHEN

Programsti og programnavn

Visningen i den anden linje kan projekteres efter gnske.

¢ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.
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Tredje linje
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Visning

Betydning

BAcHANT RESET

Angivelse af kanaltilstanden.

Er der flere kanaler pd maskinen, angives ogsa kanalnavnet.
Er der kun en kanal, angives kun "Reset" som kanaltilstand.
Kanalen kan omstilles ved en touch-betjening.

Angivelse af kanaltilstanden:
Programmet blev afbrudt med "Reset".
Programmet bearbejdes.

Programmet blev afbrudt med "Stop".

! FEN

PR

Angivelse af aktive programpavirkninger:

PRT: Ingen aksebevaegelse

DRY: Testkarseltilspaending

RGO: Reduceret ilgang

MO1: Programmeret stop 1

M101: Programmeret stop 2 (betegnelsen er variabel)

SB1: Enkeltrecord grov (programmet stopper kun efter records,
som udfarer en maskinfunktion)

SB2: Regneblok (programmet stopper efter hver record)

SB3: Enkeltrecord fin (programmet stopper ogsa i cyklusser kun
efter records, som udfarer en maskinfunktion)

CST: Konfigureret stop (programmet stopper ved de stoprelevante
steder, som fastlaegges for programstart)

/" Faulty NC block / user alarm
|© Remaining dwell time:15 Sec.

Kanaldriftsmeldinger:
Stop: Der kraeves som regel en betjening.

Vent: Der kraeves ingen betjening.

Hvilke programpavirkninger, der vises, afhaenger af maskinfabrikantens indstillinger.

3.4.3 Aktuelle vaerdier-vindue

Q. Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Her vises aksernes aktuelle vaerdier samt deres positioner.

AKS/MKS

De viste koordinater baserer sig enten pa maskin- eller arbejdsstykkekoordinatsystemet.
Maskinkoordinatsystemet (MKS) tager i modsaetning til arbejdsstykkekoordinatsystemet (AKS)
ikke hensyn til nulpunktsforskydninger.

Visningen kan omstilles med softkey'en "Aktuelle vaerdier MKS" mellem maskin- og

arbejdsstykkekoordinatsystemet.

Slibning
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Visningen af den malte vardi i positionerne kan ogsa baseres pa ENS-koordinatsystemet.
Positionernes angivelse udgives stadig i AKS.

ENS-koordinatsystemet svarer til AKS-koordinatsystemet, reduceret med nogle komponenter
($P_TRAFRAME, $P_PFRAME, $P_ISO4FRAME, $P_CYCFRAME), som programmeres af systemet
under bearbejdningen og derefter slettes igen. Anvendes ENS-koordinatsystemet undgas spring
i visningen af den aktuelle vaerdi, som ville udferes af de ekstra komponenter.

Helbilledevisning

ﬁ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Tryk pa softkey'en ">>" og "Zoom aktuel veerdi".

Zoom
ak. uaerdi

Visningsoversigt

Visning

Betydning

Toptekstens spalter

AKS/MKS

Visning af akser i det valgte koordinatsystem.

Position

Positionen for de viste akser.

Visning af resterende straekning

Mens programmet bearbejdes, vises den resterende straekning for
den aktuelle NC-record.

Tilspeendingloverride

I helbilledeversionen vises tilspaeendingen for de pdgaeldende akser
samt override.

REPOS-forskydning

Aksernes tilkerte difference vises under manuel drift.

Denne information vises kun, hvis du befinder dig i funktionen »RE-
POS«.

Kollisionsafvaergelse

57 Kollisionsafvaergelsen er aktiveret i modi JOG og MDA eller
- AUTO.
e Kollisionsafvaergelsen er deaktiveret i modi JOG og MDA
eller AUTO.

Bundlinie

Visning af de aktive nulpunktsforskydninger samt transformationer.

I helbilledeversionen vises ogsa T,F,S-vardierne.

Se ogsa

Indstil kollisionsafvaergelsen (Side 304)

48
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3.4.4 T,F,S-vindue

3.4 Brugerflade

I T,F,S, - vinduet vises de vigtigste data for det aktuelle vaerktgj, for tilspeendingen
(banetilspaznding eller aksetilspaending i JOG) samt for spindlen.

"T, S, F"-vinduet viser flere spindler med maks. to angivelser af udnyttelse. Slibeydelsen
integreres i spindelomdrejningstallets visning. Ydelsesbjaelken ligger i Z-planet efter

omdrejningstalvaerdien.

For spindelvisningen geelder:

* Masterspindlen vises altid

* PLCangiver, hvilken vaerktgjsspindel der skal vises

e Spindelnummeret, der er indfgjet i veerktgjsdataene, er samtidigt den aktive
vaerktgjsspindel, hvis vardien ikke er lig med nul

Varktgjsdata

Visning Betydning

T

Vaerktgjsnavn Navnet pa det aktuelle veerktgj

Plads Pladsnummer for det aktuelle vaerktgj

D Det aktuelle vaerktajs skaernummer
Vearktojet vises med det tilhgrende vaerktejstypesymbol afhangigt af det ak-
tive koordinatsystem i den valgte skaerposition.
Drejes vaerktajet, tages der hensyn hertil ved skaerpositionens visning.
Ved DIN-ISO-modus vises H-nummeret i stedet for skeernummeret.

H H-nummer (vaerktejskorrekturrecord ved DIN-ISO-modus)
Har det aktuelle vaerktej et gyldigt D-nummer, vises dette ogsa.

%} Diameter pa det aktuelle vaerktgj

R Radius pa det aktuelle veerktgj

z Z-vardien pa det aktuelle vaerktej

X X-vaerdien pd det aktuelle vaerktgj

Tilspaendingsdata

Visning

Betydning

F

Tilspandingsspaerring

Tilspaending aktuel vaerdi

Tilkeres flere akser, vises ved:

¢ Modus "JOG": Aksetilspaendingen for den igangvaerende akse
*  Modus "MDA" og "AUTO": Programmeret aksetilspaending

llgang GO er aktiv
0.000 Ingen tilspaending er aktiv
Override Visning i procent

Slibning
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Spindeldata

Visning Betydning

S

S1 Spindelvalg, markering med spindelnummer og hovedspindel
Omdrejningstal Aktuel veerdi (hvis spindlen roterer, er visningen starre)

Sat vaerdi (vises altid, ogsa under positionering)

Symbol Spindeltilstand

Spindel er ikke frigivet
Spindel drejer mod hgjre
Spindel drejer mod venstre

Spindel star stille

Override Visning i procent

Spindeludnyttelse Visning mellem 0 og 100 %
Den gvre graensevardi kan vaere storre end 100 %.
Se ogsa maskinfabrikantens oplysninger.

Visning af den maksimalt resterende tid for spindlens brugstid i spindlens aktu-
elle belastning (ses ved resterende tid = 2 minutter, tiden vises i sekunder)

Henvisning
Visning af logiske spindler

Er spindelomsaetteren aktiv, vises logiske spindler i arbejdsstykkekoordinatsystemet. Omstilles
der til maskinkoordinatsystemet, vises de fysiske spindler.

¢ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

3.4.5 Aktuel recordvisning

I vinduet for den aktuelle recordvisning angives de programrecords, der p.t. udferes.

Visning af det aktuelle program
Under et igangvaerende program vises falgende informationer:
* [ titellinjen angives arbejdsstykke- eller programnavnet.

* Programrecorden, som netop bearbejdes, er markeret med farvet baggrund.

Slibning
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Slibning

Visning af bearbejdningstider

3.4 Brugerflade

Fastlaegges detiindstillingerne for den automatiske drift, at bearbejdningstider skal registreres,
vises de malte tider til sidst i linjen pa felgende made:

Visning

Betydning

Med lysegren
@ 17.18

Programrecordens malte bearbejdningstid (automatisk drift)

Med gren
@ 19.47

Programblokkens malte bearbejdningstid (automatisk drift)

Med lysebla
@ 17.31

Programrecordens estimerede bearbejdningstid (simulering)

Med bld
@ 19,57

Programblokkens estimerede bearbejdningstid (simulering)

Med gul
@ 4,53

Ventetid (automatisk drift eller simulering)

Fremhaevelse af udvalgte G-kode-kommandoer eller nagleord

Fastlaeg i programeditorens indstillinger, om udvalgte G-kode-kommandoer skal fremhaeves
med farve. Der anvendes som standard felgende farvekoder:

Visning Betydning

BIa skrift D-, S-, F-, T-, M- og H-funktioner
M309

Rad skrift Bevaegelseskommando »GO«

GOy

Gron skrift Bevaegelseskommando »G1«

G1v

Blagran skrift Bevaegelseskommando »G2« eller »G3«
G39

Gra skrift Kommentar

mentary

Maskinfabrikant

Betjeningshandbog, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6GA4
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¢ Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.
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3.4 Brugerflade

Rediger programmet direkte

Se ogsa

3.4.6

| resettilstanden kan du redigere det aktuelle program direkte.

@ 1. Tryk pd tasten <INSERT>.

INSERT

2. Placer cursoren pa det gnskede sted og rediger sa programrecorden.

Den direkte redigering er kun mulig for G-koderecords i NC-lageret, ikke
under udferelse fra ekstern.

2 3. Tryk pa tasten <INSERT>, for at afslutte programmet og redigeringsmo-
dusen.

INSERT

Indstillinger til den automatiske drift (Side 216)

Betjening med softkeys og taster

Betjeningsomrader / modi

Brugerfladen bestar af forskellige vinduer, i hvilke der er hver 8 horisontale og 8 vertikale
softkeys.

Softkeys betjenes via tasterne, som er ved siden af en softkey.
Med disse softkeys kan der abnes et vindue eller udfagres en funktion.

Betjeningssoftwaren er opdelt i seks betjeningsomrader (maskine, parameter, program,
programmanager, diagnose, idriftsattelse), 3 modi og fire funktioner (JOG, MDA, AUTO, TEACH
IN, REF. POINT, REPOS, enkeltrecord).

Skift betjeningsomrade

52

[ Tryk pa tasten <MENU SELECT> og veaelg det gnskede betjeningsomrade med

LIl den horisontale softkeyliste.

Betjeningsomradet "Maskine" kan ogsa vaelges direkte med tasten pa frontpanelet.

™ Tryk pa tasten <MACHINE>, for at vaelge betjeningsomradet "Maskine".

—
MACHINE

Skift modus

En modus eller funktion kan vaelges direkte med tasterne pa betjeningspanelet eller via de
vertikale softkeys i grundmenuen.

Slibning
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Generelle taster og softkeys

>

Vises i dialoglinjen til hgjre symbolet [>] ] pa brugerfladen, kan den horisontale
softkeyliste @ndres inden for et betjeningsomrade. Tryk pd menu-multifunkti-
onstasten frem.

Symbolet angiver, at du er i den udvidede softkeyliste.

Trykkes der endnu en gang pa tasten, vises igen den oprindelige horisontale
softkeyliste.

Med softkey'en ">>" dbnes der sa en ny vertikal softkeyliste.

Med softkey'en "<<" vendes der sa tilbage til den foregaende vertikale softkey-
liste.

<« Med softkey'en "Tilbage" lukkes et abent vindue.
Tilbage
e Med softkey'en "Afbrydelse” forlades et vindue uden at de indtastede vaerdier
Afbryd overtages, og der skiftes ligeledes tilbage til det overordnede vindue.
v Nar alle ngdvendige parameter er korrekt indtastet i parametermasken, kan
Overta- vinduet lukkes og gemmes med softkey'en "Overtag". De indtastede vaerdier
overtages i programmet.
v Med softkey'en "OK" udlases en aktion med det samme, f.eks. nar et program
0K omdgbes eller slettes.
3.4.7 Indtast eller vaelg parameter

Der skal indtastes vaerdier i indtastningsfelterne for de forskellige parametre under maskinens
indstilling og programmering. Felternes farvede baggrund indikerer indtastningsfeltets tilstand.

Orange baggrund Indtastningsfeltet er valgt
Lys-orange baggrund Indtastningsfeltet er i redigeringsmodus
Lysergd baggrund Den indtastede veerdi er forkert

Vaelg parameter

For nogle parameter kan der valges mellem flere fastlagte muligheder i indtastningsfeltet. |
disse felter er der ingen mulighed for manuel indtastning af veerdier.

| tooltip vises et valgsymbol: i©

Tilhgrende valgfelter

Der er valgfelter til de forskellige parametre:

¢ Valg mellem enheder

o Skift mellem absolut- og inkrementalmal

Slibning
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3.4 Brugerflade

Fremgangsmade

54

SELECT

>

INSERT

v

A

INPUT

Tryk pd tasten <SELECT>, indtil den gnskede indstilling eller enhed er valgt.

Tasten <SELECT> er kun aktiv, hvis der er flere valgmuligheder.
- ELLER -

Tryk pa tasten <INSERT>.

Valgmulighederne vises i en liste.

Den gnskede indstilling vaelges med tasterne <Cursor nede> og <Cursor
oppe>.

Indtast evt. en vaerdi i det tilhgrende indtastningsfelt.
Tryk pa tasten <INPUT>, for at afslutte parameterindtastningen.

/ndring eller udregning af parameter

Skal en vaerdi i et indtastningsfelt ikke overskrives helt, men der skal kun aendres et par tegn,
skiftes der til indsaetningstilstanden.

I denne modus kan der ogsa indtastes simple regneudtryk, uden at lommeregneren skal dbnes.

Henvisning

Lommeregnerens funktioner

| parametermaskerne for cykler og funktioner i betjeningsomradet "Program” er lommeregneres
funktioner ikke til radighed.

>

INSERT

<
>

=

DEL

Tryk pa tasten <INSERT>.
Indsaetningsmodusen er aktiveret.

Du kan bevage dig inden for et indtastningsfelt med tasterne <Cursor
t.v.> og <Cursor t.h.>.

Enkelte tegn slettes med tasterne <BACKSPACE> og <DEL>.

Slibning
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2

INPUT

Overtag parameter

3.4 Brugerflade

Indtast vaerdien eller beregningen.

Vardiindtastningen afsluttes med tasten <INPUT> og resultatet overtages
i feltet.

Nar alle nedvendige parameter er korrekt indtastet, kan vinduet lukkes og gemmes.

Parametrene kan ikke overtages, sa l&nge de ikke er helt indtastet eller er indtastet forkert. |
dialoglinien ses sa, hvilke parameter der mangler eller som er indtastet forkert.

v
0K

v

Ouerta-

3.4.8 Lommeregner

Tryk pa softkey'en "OK".

- ELLER -
Tryk pa softkey'en "Overtag".

Med lommeregneren kan du beregne vaerdierne forindtastningsfelter. Her kan du vaelge mellem
en simpel standard-lommeregner og den udvidede visning med matematiske funktioner.

Betjen lommeregner

* P& et touchpanel betjenes lommeregneren helt enkelt via touchbetjeningen.

* Uden touchpanel betjenes lommeregneren med musen.

Fremgangsmade
min
extend
Beregning
Slibning

Placer cursoren pa det gnskede indtastningsfelt.

Tryk pa tasten <=>.

Lommeregneren dbnes.

Tryk pa tasten <min>, hvis du vil arbejde med standardcomputeren.
- ELLER -

Tryk pa tasten <extend>, for at vende tilbage til inputmasken.

Indtast regneordren.
Der kan anvendes funktioner, regnesymboler, tal og kommaer.
Tryk pa ligmed-tasten pa lommeregneren.

- ELLER -
Tryk pa softkey'en "Udregn".

- ELLER -
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£ Tryk pa tasten <INPUT>.
INPUT Vardien udregnes og vises i lommeregnerens indtastningsfelt.
g 6. Tryk pa softkey'en "Overtag".
Ouerta- Den udregnede veerdi overtages og vises i vinduets indtastningsfelt.
3.4.9 Lommeregnerfunktioner

Procentregning

56

Deindlaeste operationer vises i lommeregnerens indtastningsfelt til vaerdien beregnes. Pa denne
made kan du andre indtastninger efterfelgende og indpakke funktioner.

Felgende lagrings- og slettefunktioner star til radighed til 2endring:

Tast Funktion
M Forbigdende lagring af vaerdi (Memory Save)
MR Indlaes mellemlager (Memory Recall )
MC Slet mellemlager (Memory Clear)
- Slet enkelt tegn (Backspace)
CE Slet element (Clear Element)
C Slet alle indtastninger (Clear)

Indpak funktioner
Du har de fglgende muligheder for at indpakke funktioner:

» Positioner cursoren inden for funktionsindlaesningens parentes, og udvid argumentet
efterfalgende med en yderligere funktion.

* Marker det udtryk, der skal anvendes som argument, i indtastningslinjen, og tryk derefter pa
den gnskede funktionstast.

Lommeregneren understgtter bade beregningen af en procentdel og &endring af en basisvaerdi
med en procentsats. Tryk pa falgende trykelementer:

Eksempel: Procentuel andel
4 . 50 % _ 2
Eksempel: £ndring med procentsats

4 ., | 50 % _ 6

Slibning
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Beregning af vinkelfunktioner

RAD

DEG

SN

ATAN

3.4 Brugerflade

Kontroller om vinklerne angives i buemal "RAD" eller gradmal "DEG".

Tryk pa tasten "RAD" for at beregne vinkelfunktionen i buemal.
Paskrift skifter til "RAD".

- ELLER -

Tryk pa tasten "DEG" for at beregne vinkelfunktionen i buemal.
Paskrift skifter til "RAD".

Tryk pa tasten for den gnskede vinkelfunktion, f. eks. "SIN"
Indtast talveerdien.

Yderligere matematiske funktioner

Tryk pa trykelementerne i den angivne raekkefalge.

Kvadrattal

2 Tal
Kvadratrod

vrx R Tal

Eksponentialfunktion
Ekspo-
nent

Basistal EXP

Restklasseberegning

Tal MoD Dele

Absolut belab

ABS Tal
Heltal-andel
INT Tal

Omregning mellem millimeter og inch

1. Indtast talveerdien.
2. Tryk pa tasten "INCH" for at omregne millimeter i inch (tommer).

MM

Slibning
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Tryk pa tasten "INCH" for at omregne millimeter i inch (tommer).
INCH o 112
Tasten far bla baggrund.

3. Tryk pa tasten "=".

Den omregnede vaerdi vises i indtastningsfeltet. Tasten for enheden far
igen grad baggrund.

3.4.10 Kontekstmenu

Nar der klikkes pa den hgjre musetast dbner kontekstmenuen sig og giver adgang til de felgende
funktioner:

* Klip
Cut ctrl+X

e Kopier
Copy ctrl+C

* Indfgjning
Paste ctrl+V
Programeditor
| editoren er der felgende yderligere funktioner til rddighed

e Annuller sidste &ndring
Undo ctrl+Z

e Gentag annullerede a&ndringer
Redo ctrl+Y

Der kan annulleres op til 50 &ndringer.

3.4.11 Skift sprog pa brugerfladen
Fremgangsmade
;\ 1. Vzlg betjeningsomradet "Idriftsaettelse”.
Ibrug-
tagning
Change 2. Tryk pa softkey'en "Skift sprog".
language Vinduet "Sprogvalg" dbnes. Det sidst indstillede sprog er markeret.
3. Placer cursoren pa det gnskede sprog.
v 4, Tryk pa softkey'en "OK".
0K
- ELLER -

Slibning
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£ Tryk pa tasten <Input>.
INPUT
Brugerfladen skifter til det valgte sprog.
Henvisning

Skift sprog direkte fra inputmasken

Du kan ogsa veelge mellem styringens brugerfladesprog direkte fra brugerfladen, idet der
trykkes pa tastkombinationen <CTRL + L>.

3.4.12 Indtast kinesiske skrifttegn

Asiatiske skrifttegn, hvor du indtaster lyden, kan pa klassiske panels (uden touch-betjening)
vlges med indtastningseditoren IME (Input Method Editor). Disse skrifttegn overtages i
brugerfladen.

Henvisning
Aben indtastningseditoren med <Alt + S>

Indtastningseditoren kan kun dbnes, nar asiatiske skrifttegn kan indtastes.

Editoren kan anvendes til falgende asiatiske sprog:
¢ Simplified chinese

¢ Traditional chinese

Indtastningstyper

Indtastningstype Beskrivelse

Pinyin-indtastning Latinske bogstaver saettes sammen pa den made, at skrifttegnenes lyd gengives.
Editoren har alle tegn fra ordbogen til udvalg.

Indtastning af Zhuyin Ikke latinske tegn saettes sammen pa den made, at skrifttegnenes lyd gengives.

(kun traditional chinese) Editoren har alle skrifttegn fra ordbogen til udvalg.

Indtastning af latinske bogstaver De indtastede tegn overtages direkte i indtastningsfeltet, fra hvilket editoren blev ab-
net.

Slibning
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Editorens opbygning

o
=24 T .
a (1K 278 335 43T 5 6 735 8® <Pu . b

Lydvalg fra ordbog
Ordbogens laerefunktion
Tilgaengelige skrifttegn
Lydindtastning

OEOEOO—/

Funktionsvalg
Billede 3-1  Eksempel: Pinyin-indtastning

e

- {2 |
Lnong (= 2 E ¢ & & Y
= o/ T
19RMC 205730 385N di{ T SHFFL] 65 L YT &4 854487 93942 0= FQ

@ Lydvalg fra ordbog

@ Tilgaengelige skrifttegn (til indtastningsfelt)
@ Tilgengelige tegn (til lydindtastning)

@ Lydindtastning

@ Funktionsvalg

Billede 3-2  Eksempel: Indtastning af Zhuyin

Funktioner
th Pinyin-indtastning
A Indtastning af latinske bogstaver

@¥| Ordbogens bearbejdning

Ordbgger
De medfelgende ordbager for simplified chinese og traditional chinese kan udvides:
¢ Indtastes nye lyde, tilbyder editoren en ny linje. Den indtastede lyd kan opdeles i kendte lyde.

Vealg det tilhgrende skrifttegn for hver del. De sammensatte tegn vises i den ekstra linje. Det
nye ord overtages i ordbogen og indtastningsfeltet med tasten <Input>.

* Nye lyde kan samles i en tekstfil med enhver Unicode Editor. Naeste gang
indtastningseditoren dbnes, importeres disse lyde i ordbogen.

Slibning
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3.4.12.1 Indtast kinesiske skrifttegn

Forudseetning

Styringen er omstillet til det kinesiske sprog.

Fremgangsmade

Rediger skrifttegn med Pinyin-metoden

ALT

1.

Abn masken, og placer cursoren i indtastningsfeltet.
Tryk pa tasterne <Alt +S>.
Editoren dbnes.

Indtast den gnskede lyd med latinske bogstaver. Brug det gverste indtast-
ningsfelt til traditional chinese.

Tryk pa tasten <Cursor nede> for at abne ordbogen.

Trykkes der igen pa tasten <cursor nede> vises alle indtastede lyde og
tilhgrende skrifttegn.

Tryk pa tasten <BACKSPACE>, for at slette indtastede lyde.

Tryk pa en nummertast, for at indfeje det tilharende skrifttegn.

Nar et tegn er udvalgt, gemmer editoren hyppigheden lydspecifikt og
tilbyder sa dette saerlige tegn farst, nar editoren igen abnes.

Rediger skrifttegnene iht. Zhuyin-metoden (kun traditional chinese)

ALT

Slibning

1.

Abn masken, og placer cursoren i indtastningsfeltet.
Tryk pa tasterne <Alt +S>.
Editoren dbnes.

Indtast den gnskede lyd med talblokken.

Hvert ciffer er tilordnet et antal bogstaver, som vaelges ved at trykke en
eller flere gange pa ciffertasten.

Tryk pa tasten <Cursor nede> for at abne ordbogen.

Trykkes der igen pa tasten <cursor nede> vises alle indtastede lyde og
tilhgrende skrifttegn.

Tryk pa tasten <BACKSPACE>, for at slette indtastede lyde.
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>

<

INPUT

3.4.12.2 Bearbejd ordbogen

6.

_£> 7.

Tryk pa tasterne <Cursor til hgjre> eller <Cursor til venstre>-nummerta-
sten for at vaelge det tilhgrende skrifttegn.

Tryk pa tasten <Input> for at indfgje skrifttegnet.

Indtastningseditorens leerefunktion

Forudsaetning:

Styringen er omstillet til det kinesiske sprog.

Der blev indtastet en ukendt lyd i indtastningseditoren.

1.
—
—
TAB
q—
BACKSPACE

Importering af ordbgger

Editoren stiller endnu en linie parat, i hvilken de samlede skrifttegn og
lyde vises.

Den farste del af lyden vises i feltet til lydvalget fra ordbogen. Der tilbydes
forskellige skrifttegn til denne lyd.

Tryk pd en nummertast for at indfgje det tilhgrende skrifttegn i den ekstra
linje.

Den naeste del af lyden vises i feltet til lydvalget fra ordbogen.

Gentag trin 2, indtil hele lyden er blevet konstrueret.

Tryk pa tasten <TAB> for at skifte mellem feltet for sammensatte lyde og
lydindtastningen.

Sammensatte skrifttegn kan slettes med tasten <BACKSPACE>.

Tryk pa tasten <Input> for at overfare en sammensat lyd til ordbogen og
i indtastningsfeltet.

En ordbog kan oprettes med enhver Unicode Editor, idet de pagaeldende kinesiske tegn tilfajes
i Pinyin-lydskriften. Indeholder lydskriften flere kinesiske tegn, ma linjen ikke besta af flere ens
poster. Findes der flere ens poster for en lydskrift, skal disse indtastes linjevist i ordbogen. Der
kan indtastes flere tegn i hver linje.

Den oprettede fil skal gemmes i UTF8-format med navnet dictchs.txt (forenklet kinesisk) eller
dictcht.txt (traditionelt kinesisk).

Linjens opbygning:

Pinyin lydskrift <TAB> kinesiske tegn <LF>
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3.4.13

Slibning

3.4 Brugerflade

ELLER

Pinyin lydskrift <TAB> kinesisk tegn1<TAB> kinesisk tegn2 <TAB> ... <LF>
<TAB> - tabulator

<LF> - linjeskift

Gem den oprettede ordbog i en af de falgende stier:
../user/sinumerik/hmi/ime/

../oem/sinumerik/hmi/ime/

Naeste gang den kinesiske editor abnes, indlaeser denne indholdet af ordbogen i systemets
ordbog.

Eksempel:

ai - S T

caise e
hongse FARE)
huise KE,
heli eIk

zuihaowan L3S

Indtast koreanske skrifttegn

Koreanske skrifttegn kan pa klassiske panels (uden touch-betjening) indfgjes i
indtastningsfelterne med indtastningseditoren IME (Input Method Editor).

Henvisning

Der skal anvendes et specielt tastatur for at kunne indtaste koreanske skrifttegn. Er dette ikke til
radighed, kan tegnene indtastes med en matrix.
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Koreansk tastatur

Der skal bruges et tastatur af den nedenfor viste udferelse for at kunne indtaste koreanske tegn.
Dette tastatur svarer til et engelsk QWERTY-tastatur, hvad angar tasternes tegn. De
sammensatte lyde skal samles til stavelser.

Enckspace

1 2 3 4 3 1] 7 ki o 0 -
Tk I m™ T i F ] 1l Exter
o QW E[RLTI Y[ Ul 1],0],P =
“* | Al s| o| Fl a| H| J| K| L
Laock o L a [ # Y i 13 |
u z| x| ¢| v| B N| M U
3 e * ks v = —
Ctrd Al izl
Editorens opbygning
== =
Matrix 5t Zr2tLH 7
1234567890
1 (H{=[c(a(A{ulf[E[H [0
FEENEAEENERNET -
3 [=|e(x|o|n|T|[—|=[cc[n Al
4 [»[A[7 —
SE oL [ o= | ub
Funktioner
Matrix Rediger skrifttegn ved hjaelp af en matrix
Beolsik 2 Rediger skrifttegn med tastaturet
) Indtast koreanske tegn
A Indtastning af latinske bogstaver

Forudsaetning
Styringen er omstillet til det koreanske sprog.

Slibning
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Fremgangsmade

3.4 Brugerflade

Rediger skrifttegn med tastaturet

1.
ALT
+
S
— 2
k
TAB
3.
SELECT
—»l 4
k
TAB
5.
SELECT
6.
£ "
INPUT
1.
ALT
+
S
— 2
P
TAB
3.
SELECT
—»l 4
k
TAB
5.
SELECT
6.
7.

Slibning

Abn masken, og placer cursoren i indtastningsfeltet.
Tryk pa tasterne <Alt +S>.
Editoren abnes.

Skift til valgfeltet "Tastatur - matrix".
Veelg tastaturet.

Skift til funktionens udvalgsfelt.

Vealg indtastningen af koreanske tegn.

Indtast de gnskede tegn.
Tryk pa tasten <Input> for at indfgje skrifttegnet i indtastningsfeltet.

Rediger skrifttegn ved hjzalp af en matrix

Abn masken, og placer cursoren i indtastningsfeltet.
Tryk pa tasterne <Alt +S>.
Editoren abnes.

Skift til valgfeltet "Tastatur - matrix".
Vaelg "matrix".

Skift til funktionens udvalgsfelt.

Vzlg indtastningen af koreanske tegn.

Indtast linjens nummer, i hvilket det anskede tegn er.

Linjen markeres med farve.

Indtast spaltens nummer, i hvilken det gnskede tegn er.

Tegnene fremhaves et gjeblik med farve og overtages i feltet skrifttegn.
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3.4 Brugerflade

3.4.14

— Tryk pa tasten <BACKSPACE>, for at slette indtastede lyde.

[BACKSPACE
_@ 8. Tryk pa tasten <Input> for at indfgje skrifttegnet i indtastningsfeltet.
INPUT

Beskyttelsestrin

Indtastning eller &ndring af styringens data er sarlige steder beskyttet af et password.

Databeskyttelse via beskyttelsestrin

Softkeys

66

Indtastning og &ndring af data i de falgende funktioner afhaenger af det indstillede

beskyttelsestrin:
* Varktgjskorrekturer
* Nulpunktsforskydninger

e Settingparametre

* Programoprettelse | programkorrektur

Henvisning

Konfigurer adgangsniveauer til softkeys

Her kan du programmere softkeys med beskyttelsestrin eller skjule disse helt.

Falgende funktionstaster er standardmaessigt beskyttet med adgangsniveau:

Betjeningsomrade maskine

Adgangstrin

Sunkr.

SN aklion.

Bruger
(beskyttelsestrin 3)

Betjeningsomrade parameter

Adgangstrin

Lister i veerktgjsstyringen

Detaljer

Nggleafbryder 3
(beskyttelsestrin 4).

Slibning
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3.4 Brugerflade

Betjeningsomrade diagnose

Adgangstrin

Nogleafbryder 3

Loghog (beskyttelsestrin 4)
. Bruger
Andring (beskyttelsestrin 3)
Ny Bruger
post (beskyttelsestrin 3)
1. opstart Fabrikant
afshuttet (beskyttelsestrin 1)
2. opstart Bruger
afsluttet (beskyttelsestrin 3)
Tilfaj Service
HW-komp. (beskyttelsestrin 2)

Betjeningsomrade idriftsaettel-
se

Adgangstrin

& System Bruger
s data (beskyttelsestrin 3)
ID5- Nggleafbryder 3
5o arkiu (beskyttelsestrin 4)
Generel Gontrol unit Nggleafbryder 3
MO parameter (beskyttelsestrin 4)
+ Licen- Nogleafbryder 3
Ser (beskyttelsestrin 4)
Aktiver Nogleafbryder 3
MD (ch (beskyttelsestrin 4)
Reset Bruger
{po) (beskyttelsestrin 3)
#Andring Bruger
af passu. (beskyttelsestrin 3)
Slet Bruger
password (beskyttelsestrin 3)

Yderligere informationer

Yderligere informationer om adgangstrin findes i idriftsaettelseshandbogen SINUMERIK

Operate.

Slibning
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3.4 Brugerflade

3.4.15

3.4.16

Arbejdspladssikring

For at sikre maskinen mod manipulation og beskytte personer mod ulykker, skal du gere
folgende, nar arbejdspladsen forlades:

1. Drej nggleafbryderen om til 0 og traek den ud.
Slet 2. Tryk pd softkey'en "Slet password".

password Adgangsberettigelsen nulstilles.

Nar du vender tilbage til arbejdspladsen, skal du igen indtaste passwordet.

Yderligere informationer om adgangstrin og indtastning af password findes i
idriftsaettelseshandbogen SINUMERIK Operate.

Renggringsmodus

| renggringsmodussen kan du renggre panelets brugerflade uden utilsigtet at komme til at
udlgse touch-funktioner.

Aktiveres renggringsmodussen, ignoreres alle beragringer pa skaermen. Skift til et andet panel
samt indtastninger pa tastaturet er deaktiverede. Displayet deempes. En forlgbsbjaelke viser dig
den resterende tid i sekunder.

Renggringsmodussen varer mellem 10 sekunder og 1 minut alt efter indstillingen. Derefter kan
du arbejdere videre, som du plejer.

Henvisning

Brug egnede rengeringsmidler til rengaring af brugerfladen.

Fremgangsmade

3.4.17

68

;\ 1. Vealg betjeningsomradet "Opstart”.
Ibrug-
tagning

Clean. mode 2. Tryk pa softkeyen »renggringsmodus til panel«.
for panel Systemet skifter til rengaringsmodussen.

Vis livebillede fra kamera

Du kan fa vist et livebillede fra kameraet i SINUMERIK Operate.

» Kamerabilledet giver dig mulighed for at iagttage fjerne processer samt overvage svaert
tilgengelige omrader.

* Du kan ogsa dokumentere og gemme maskintilstande.

* Du kan oprette og konfigurere op til to kameraer.

Slibning
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¢ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Kameraerne konfigureres i vinduet "Kamerakonfiguration", som abnes med softkey'en "Kamera"
i betjeningsomradet "Opstart"”.

Henvisning

Kameraet kan ikke bruges til drift af SINUMERIK Operate pa NCU ("Embedded HMI"), nar der
bruges en NCU 710.

Forudsaetning

¢ De anvendte kameraer opfylder de foreskrevne kriterier for oplasning,
billedgentagelsesfrekvens, komprimeringsrate og netvaerkskompatibilitet.

¢ Du har konfigureret de anvendte kameraer.

Vis livebillede fra kamera
Du har de fglgende muligheder for at dbne video-streaming:
* Via softkey’en "Kamera" i betjeningsomradet "Maskine"
¢ Via widgets "Kamera 1" og "kamera 2" i sidescreen
¢ Via apps "Kamera 1" og "kamera 2" i display manager
Video-streaming vises i det primaert abnede vindue.

For at skifte mellem de dbne vinduer skal video-streaming genstartes.

Henvisning

Sa lenge vinduet "Kamerakonfiguration” er dbnet, kan video-streaming kun startes via dette
vindue.

Henvisning
I nogle situationer kan der forekomme afbrydelser i video-streamingen i display manager.
For at undga afbrydelser kan billedhastigheden og opl@sningen reduceres.

Kamerabilledet vises via widgets "Kamera 1" og "kamera 2" i sidescreen, hvis disse parametre
ikke laengere kan reduceres.

Slibning
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3.4.18 Online-hjzelp i SINUMERIK Operate

Der er gemt en kontekstsensitiv hjaelp i styringen.

* For hvert vindue fas en kort beskrivelse samt evt. en trin-for-trin vejledning til
betjeningsforlgbet

* leditorenfindes der en detaljeret hjalp til hver indtastet G-kode. Derudover kan du fa vist alle
G-funktioner og overtage en udvalgt kommando direkte fra hjaelpen til editoren.

* | cyklusprogrammeringen findes der en hjaelpeside med samtlige parameter i inputmasken.

* Maskinparametrenes lister

» Settingparametrenes lister

e Drevparametrenes lister

¢ Liste over alle alarmer

Fremgangsmade

Abn den kontekstsensitive hjaelp

Helbillede

obaets

‘ Falg 4.

hemvisning

CD 1.

HELP 2.

Du star i et vilkarligt vindue i et betjeningsomrade.
Tryk pa tasten <HELP> eller pa et MF2-tastatur pa tasten <F12>.
Hjaelpesiden for det netop aktive vindue dbnes i et delbillede.

Tryk pa softkey'en "helskaerm", for at fa vist hjaelpen pa hele overfladen.
Tryk igen pa softkey'en "helskarm®”, for at vende tilbage til delbilledet.

Hvis der gives yderligere hjeelp til funktioner eller til lignende temaer, sa
anbring markeren pd det enskede link, og tryk derefter pa softkey'en "Abn
link".

Den valgte hjelpeside abnes sa.

Tryk pa softkey'en "luk link", for at vende tilbage til den foregaende hjael-
peside.

Abn tema i indholdsfortegnelsen

Indholds-
fortegnelse

v

70

1.

Tryk pa softkey'en "Indholdsfortegnelse”.
Alt efter hvilken teknologi, der er indstillet, vises hjaelpen til "Betjening

fraesning”, "Betjening drejning", "Betjening slibning" eller "Betjening Uni-
versal" samt til temaet "Programmering".
Med tasterne <Cursor nede> og <Cursor oppe> valges det gnskede ka-

pitel.

Slibning
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Falg
henvisning

2

INPUT

Aktuelt
tema

Seg tema

Segning

Stiksords-
register

4.

3.4 Brugerflade

Tryk pa tasten <Cursor t.h.> eller <INPUT> eller klik to gange for at dbne
kapitlet.

Med tasten "Cursor nede" navigeres der til det gnskede tema.

Tryk pd softkey 'en "Abn link" eller tasten <INPUT>, f4 at laese hjaelpesiden
til det valgte tema.

Tryk pa softkey'en "Aktuelt tema”, for at vende tilbage til den oprindelige
hjelpeside.

Tryk pa softkey'en "Segning".
Vinduet "Sag i hjzlpesiden efter:" dbnes.
Klik pa afkrydsningsfeltet "fuldtekst", for at s@ge i alle hjalpesider.

Aktiveres afkrydsningsfeltet ikke, seges der bade i indholdsfortegnelsen
og i indekset.

Indtast det gnskede stikord i feltet "tekst" og tryk pa softkey'en "OK".

Indtast segeordeet pa frontpanelet, omlyde erstattes med en stjerne (*)
som jokertegn.

Der sgges sa efter de indtastede ord og saetninger med en AND-operation.
Der vises kun de dokumenter og poster, som opfylder samtlige sagekri-
terier.

For at fa vist indekset trykkes der pa softkey'en "Stikordsfortegnelse".

Visning af alarmbeskrivelser og maskinparameter

@

HELP

@

HELP

1.

Hvis der er aktive meldinger eller alarmer i vinduerne "Alarmer”, "Meldin-
ger" eller "Alarmprotokol”, sa anbring markeren pa den pagaldende vis-
ning, og tryk pa tasten <HELP> eller <F12>.

Den tilhgrende alarmbeskrivelse abnes.

Hvis du er i betjeningsomradet "Idriftsaettelse” i vinduerne til visning af
maskin-, setting- og drevparametre, sa anbring markeren pa den gnskede
maskinparameter eller drevparameter, og tryk pa tasten <HELP> eller
<F12>.

Den tilhgrende parameterbeskrivelse dbnes.

Fa vist og indfegj G-kodekommandoer i editoren

@

HELP

Slibning

1.

Et program er dbnet i editor.

Placer cursoren pa den pagaldende G-kodekommando og tryk pa tasten
<HELP> eller tasten <F12>.

Den tilhgrende G-kodebeskrivelse abnes.
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Display all 2. Tryk pa softkey'en "Vis alle G-funk. ".
G functions
Sygning Valg den gnskede G-kodekommando f.eks. med s@gefunktionen.
Transfer 4. Tryk pa softkey'en "Overtagelse i editor".
lo editor Den valgte G-funktion overtages ved cursorens position i programmet.
Afslut 5. Tryk pd softkey'en "Afslut hjaelp”, for at afslutte hjalpen.
hizelp
Slibning
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4.1 Multitouch-paneler

Brugerfladen "SINUMERIK Operate Generation 2« er optimeret til Multitouch-betjening. Du kan
udfare alle handlinger vha. touch- og fingerbevagelser Betjening af SINUMERIK Operate bliver
meget hurtigere pga. touch-betjeningen og brug af fingerbevaegelser.

¢. Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Folgende forsider pa frontpaneler, handholdte enheder og SINUMERIK styringer kan betjenes
med brugerfladen "SINUMERIK Operate generation 2"

* OPO015 black

* PPU290.4

e HTS8

e HT10

o SIMATICITCV3

* SIMATICIFP

¢ SIMATIC panel-IPC

Yderligere informationer

Yderligere informationer om konfiguration af brugerfladen findes i idriftsaettelseshandbogen
SINUMERIK Operate.

Yderligere informationer om Multitouch paneler findes under:

» Apparathandbog frontpaneler (OP 015 black / 019 black)

Slibning
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4.2 Bergringsfalsom overflade

4.2 Bergringsfelsom overflade

Ved betjening af touch-panelets bar der baeres bomuldshandsker eller handsker for
beraringsfalsomme glasoverflader med kapacitiv bergringsfunktion.

Hvis du bruger lidt tykkere handsker, sa skal der udeves lidt mere tryk ved betjening af touch-
panelet.

Kompatible handsker

Med felgende handsker betjener du den beraringsfalsomme glasoverflade pa operatgrpanelet
optimalt:

e Dermatril L

* Camatril Velours art. 730

* Uvex Profas Profi ENB 20A

e Camapur Comfort Antistatik art 625

e Carex Art. 1505/ k (laeder)

e Genbrugshandsker mellem hvid bomuld: BM Polyco (RS best.-nr. 562-952)

Tykkere arbejdshandsker

¢ Thermoplus KCL art. 955

* KCL Men at Work art. 301
¢ Camapur Comfort art. 619

e Comasec PU (4342)

Slibning
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4.3 Fingerbeveegelser

4.3 Fingerbevagelser

Fingerbevaegelser

Beror let (tap)
* Velg vindue
¢ Velg objekt, (f.eks. NC-sats)
¢ Aktiver indtastningsfelt
— Indtast eller overskriv vaerdi
— Bergr let igen for at &ndre vaerdien

Beror let med 2 fingre (tap)
o Abn kontekstmenuen (f.eks. kopiering, indfajning)

Vertikal bevaegelse med 1 finger (flick)
e Ruli lister (f.eks. programmer, varktejer, nulpunkter)
e Rulifiler (f.eks. NC-program)

Vertikal bevaegelse med 2 fingre (flick)
e Rul sidevis i lister (f.eks. NV)
e Rul sidevis i filer (f.eks. NC-programmer)

Vertikal bevaegelse med 3 fingre (flick)
* Scrol til starten eller slutningen af en liste
e Scrol til starten eller slutningen af filer

Slibning
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4.3 Fingerbeveaegelser

76

Horisontal bevaegelse med 1 finger (flick)
e Scrol i lister med flere kolonner

Forstarrelse (spread)

* Forstarrelse af grafiske indhold (f.eks. simulering, form-
konstruktionsvisning)

Formindskelse (pinch)

¢ Formindskelse af grafiske indhold (f.eks. simulering, form-
konstruktionsvisning)

Forskyder med 1 finger (pan)

* Forskydning af grafiske indhold (f.eks. simulering, form-
konstruktionsvisning)

e Forskyder listens indhold

Forskyder med 2 fingre (pan)

* Drejning af grafiske indhold (f.eks. simulering, formkon-
struktionsvisning)

Beror let, og hold den nede (Tap and Hold)
+ Abning af objekter for at redigere

« Aktivering eller deaktivering af editeringsmodus (f.eks.
visning af aktuel record)

Slibning
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4.3 Fingerbeveegelser

Beror let, og hold med 2 fingre (Tap and Hold)
* Linjevis dbning af cykler til @ndring (i indtastningsmasken)

Bergr let med 2 pegefingre (tap)

* Bergr nederste hgjre og venstre hjgrne samtidigt med to
fingre for at dbne TCU-menuen.
Abningen af menuen er nadvendigt til serviceformal.

Henvisning
Skubbebevaegelse med flere fingre

Bevaegelserne fungerer kun palideligt, hvis du holder fingrene langt nok fra hinanden.
Afstanden ber vaere mindst 1 cm.

Slibning
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4.4 Multitouch-brugerflade

4.4 Multitouch-brugerflade

4.4.1 Skaermopdeling

Betjeningselementer for touch eller bevagelsesbetjening pa SINUMERIK Operate med
brugerfladen "SINUMERIK Operate Generation 2":

UM FROFIBUSIPROFINET: Operating error, reason 3003, parameter 9 9 0.

Chan 1 Name Type Length Date Time
= 21 Part programs. DIR 08129119 3:42:11 PM e
N & = Subprograms DIR 0829119  3:42:11 PM
New workpiece
Please enter a new name.
Workpiece WPD
@ skiftkanal
@ Slet alarmer
@ Funktionstaster
@ Virtuelt tastatur
Slibning
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4.4.2 Funktionstaster

4.4 Multitouch-brugerflade

Betjeningselement

Funktion

Skift betjeningsomrade

Bergr det aktuelle betjeningsomrade, og vaelg det gnskede betjeningsomrade i
betjeningsomradelisten.

Skift driftsart
Driftsarten vises kun.

For at skifte driftsart bergres betjeningsomradet og vaelg driftsarten i den verti-
kale softkey-liste.

Udvalget af de funktioner, der er til radighed for driftsarten, dbnes.

Luk udvalg
Udvalget af de funktioner, der er til radighed for driftsarten, lukkes.

Tilslutning og frakobling af handhjul

Handhjulet til kersel af akserne tilsluttes (HT10).
Betjeningselementet "Handhjul" har tre tilstande:

e Grd: Handhjul findes ikke eller ikke projekteret.

e Aktiv (ikke trykt): Hdndhjul findes og projekteret.
e Gemt (trykt): Handhjul er tildelt den valgte akse.

Annuller
Flere @&ndringer skal annulleres skridtvist.

Sa snart en @&ndring i et indtastningsfelt er afsluttet, star denne funktion ikke
lengere til radighed.

Gendan
Flere @&ndringer skal genoprettes skridtvist.

Sa snart en @ndring i et indtastningsfelt er afsluttet, star denne funktion ikke
laengere til radighed.

Virtuelt tastatur
Aktiverer det virtuelle tastatur.

Lommeregner
Viser lommeregneren.

Online-hjeelp
Abner online-hjeelp

Kamera
Opretter en skaermkopi.

Slibning
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4.4 Multitouch-brugerflade

443 Yderligere touch-betjeningselementer

Betjeningselement Funktion

Skifter til den naeste horisontale softkeyliste.
Hvis du har indlaest menuen 2. side, vises stien til hgjre.

Skifter til den overordnede menu.

Skifter til den naste vertikale softkeyliste.

BE

Ved at bergre alarm-cancel-symbolet slettes alle aktuel-
2130 J’ le cancel-alarmer.

w Hvis der er projekteret en kanalmenu, vises dette.
Der skiftes til en anden kanal ved at bergre kanalvisnin-

gen i statusvisningen.

4.4.4 Virtuelt tastatur

Nar du har indlaest det virtuelle tastatur via funktionstrykelementerne, kan du tilpasse
trykelementernes funktion via skiftetrykelementerne.

efwlefrfr]viv]ijolr]i]r B
s [oLe [ [w o Lo [c [ L[| ] [o]s o
-Illﬂlﬂ-- 1]z2]3)
_III ik

Skiftetaster store og sma bogstaver
Skiftetaster bogstaver og specialtegn
Skiftetast til landespecifikke tastaturer

®OEO

Skiftetast til helsides tastatur og numerisk tastatur

Indtastning af kinesiske tegn i IME-editor
Der kan ogsa indtastes kinesiske tegn i IME-editor, selv om der bruges et virtuelt tastatur.

For at kunne indtaste kinesiske tegn med det virtuelle tastatur skal sproget omstilles til kinesisk.
For at fa vist indtastningsfeltet til IME-editoren, skal der klikkes pa skiftetasten til landespecifik
tastatur "CHS".

Slibning
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4.4 Multitouch-brugerflade

Hardware-tastatur

Hvis der er tilsluttet et fysisk tastatur, vises symbolet for et minimeret tastatur i stedet for det
virtuelle tastatur.

Med symbolet abner du det virtuelle tastatur igen.

445 Specialtegn "Tilde"

Hvis du bergrer skiftetasten mellem bogstaver og specialtegn, skifter tastaturfunktionen til
specialtegn.

e fefsfslwls] [ ]c]o] X
cfefefe ] [ L] Jefrf<l>

IIII_III :II:HI -

@ <Tilde>

Med trykelementerne <Tilde> indtastes specialtegn <Tilde> i editoren eller i alfanumeriske
indtastningsfelter. Med trykelement <Tilde> aendres fortegnet for et tal til mellem plus og minus.

Slibning
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4.5 Udvidelse med sidescreen

4.5.1 Oversigt

Panels i widescreen-format ger det muligt at benytte den ekstra flade til visning af yderligere
elementer. Ud over SINUMERIK Operate-skaarmen vises skarmbilleder og virtuelle
trykelementer til en hurtigere information og betjening.

Denne sidescreen skal aktiveres. Her vises en navigationslinje
Via navigationslinjen kan der vises falgende elementer:
o Skarmbilleder (widgets)
* Virtuelle trykelementer (Pages)
— ABC-tastatur
— MCP-trykelementer

ﬁ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Forudseetninger

» For atvise widgets og pages kraeves et Multitouch-panel i widescreen-format (f.eks. OP 015
Black)

* Kun ved anvendelse af brugeroverflade "SINUMERIK Operate Generation 2" er det muligt at
aktivere og konfigurere sidescreen.

Yderligere informationer

Informationer om aktivering af sidescreen og til projektering af de virtuelle taster findes i
idriftsaettelseshandbogen SINUMERIK Operate.

4.5.2 Sidescreen med navigationslinje
Hvis sidescreen er aktiveret, vises en navigationslinje pa brugerfladens venstre kant.

Ved hjzelp af navigationslinjen skiftes direkte til den gnskede betjeningsomrade og sidescreenet
skjules og vises igen.

Slibning
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Navigationslinje

Slibning

SIEMENS

Position [mm]

TES

4.5 Udvidelse med sidescreen

E_. I

260.224
0.000
945.727

90.000°
1467.990

ndlas Gem
MDA k-

MDA

T FRAESER_D8
& D1 DL1

F 0.660
0.000

funktioner

188%

S4 -

[ll‘hster ]

Hjzelpe-
funktioner

180%
100,

Slet
blokke

Betjeningsele-
ment

Funktion

Abner betjeningsomradet "Maskine".

Abner vaerktgijslisten i betjeningsomrade "Parameter”.

Abner vinduet "Nulpunktforskydninger" i betjeningsomrade "Parameter".

Abner betjeningsomradet "Program”.

Abner betjeningsomradet "Programmanager".

Abner betjeningsomradet "Diagnose”.

Abner betjeningsomradet "Opstart".
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Betjeningsele- Funktion
ment

Skjuler sidescreen.

Viser sidescreen.

45.3 Standard-widgets

Abn sidescreen

* Bergr pilen pa navigationslisten for at vise sidescreen.
Standardwidgets vises minimeret som overskrift.

SIEMENS

NG/WKS/MANTEL_E_MIT_NWK/MANTEL_G_MIT_NWK_1 NG/WKS/MANTEL_C_MIT_NWK/MANTEL_C_MIT_NLUIK_2

Pasition [mm] Position [mm]

67.228 -331.600
-14.200 200.230
~13.274 | o

90.888 27?: :?',] £
4799 -

R 4.808

2 186.808
X 8.868

@ Widget-overskrifter
@ Piletast til at vise og skjule sidescreen.

Navigation i sidescreen

* For atscrollei listen over widgets, visker du vertikalt med 1 finger.
- ELLER -

* Foratskifte tilnederstellerigentil gverstilisten over widgets, visker du vertikalt med 3 fingre.

Abn widget
» Klik pd en widgets overskrift for at dbne en widget.

Slibning
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4.5 Udvidelse med sidescreen

45.4 Widget "Faktiske veerdier"

Dette widget indeholder askernes position i det viste koordinatsystem.

Mens et program bearbejdes, vises den resterende straekning for den aktuelle NC-record.

~ AKTVAR. 1
EKS Position [mm] Restuej
s X 260.224 8.608
¥ 8.608 8.608
2 545.727 8.608
B1 98.808 ° 8.608
23 1487.998 8.608
4.5.5 Widget "Nulpunkt"
Dette widget indeholder vaerdierne for den aktuelle nulpunktforskydning for alle indrettede
akser.

Der vises grov- og finforskydninger samt drejninger, skaleringer og spejlinger for hver akse.

~ NULPUNKT '

G54 grov fin =% O] Ah

X 14238 B.216

Y -14.260 W A

I4 281.688 -8.238

B1

23 12.818  B.246 A
4.5.6 Widget "alarmer"

Dette widget indeholder alle meldinger og alarmer i alarmlisten.

For hver alarm vises alarmnummer og alarmbeskrivelse. Et kvitteringssymbol indikerer, at
alarmen kvitteres eller slettes.

Hvis der findes flere alarmer, kan du scrolle vertikalt.

Visk horisontalt for at skifte mellem alarmer og meldinger.

~ ALARMER
Kanal 1: Programpavirkning:
aktion 'Forsat valgt
16986 bearbejdning' afbrudt af en
alarm
Kanal 1: Uaerktajstyring:
Varktajsveksel ikke mulig, da
der ikke er et klart vaerktaj i
vz rkigjoruppe WWT2

22867

4.5.7 Widget "NC/PLC-variabler"
Widget "NC/PLC-variabler" bruges til at vise NC- und PLC-variabler.

Slibning
Betjeningshandbog, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6GA4 85



Multitouch-betjening ved SINUMERIK Operate

4.5 Udvidelse med sidescreen

Variabelnavn, datatype og veerdi vises for hver variabel.

~ NCG/PLC variables 1

Uariable F Ualue |

$AA_ACCLIMAX1] | D 188
GUD/CHANNEL[1] | D [}
.tate/aafiTol[ul, 1] D (]
..aasynchifffu1, 1] D (]
GUD/FEED_NG_5 1] [}

Der vises kun de variabler, som p.t. vises i billedet "NC/PLC-variabler" i betjeningsomradet
"Diagnose”. For at opdatere listen i widget "NC/PLC-variabler" efter en &endring i billedet "NC/PLC-
variabler" i betjeningsomradet "Diagnose”, skal widget lukkes og igen dbnes.

Du kan scrolle vertikalt.

4.5.8 Widget "Aksellast"
Dette widget viser alle aksernes udnyttelsesgrad i et bjaelkediagram.

Der vises op til 6 akser. Hvis der findes flere akser, kan du scrolle vertikalt.

~ AKSEBEL. !

X1
1
21
Bl (—

Gl ——

SPNi

45.9 Widget "Veerktgj"
Dette widget indeholder geometri- og slitagedata til det aktive vaerktg;.
Alt efter maskinens konfiguration vises desuden falgende informationer.
» EC: Aktiv stedafhaengig korrektion - indstillingskorrektion
» SC: Aktiv stedafhaengig korrektion - sumkorrektion

* TOFF: Programmeret vaerktgjslaengde-offset i WKS-koordinater og programmeret
vaerktgjsradius-offset.

* Overlejring: Vaerdier af de overlejrede bevaegelser, der keres ud i de enkelte
vaerktajsretninger.
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4.5.10

4.5.11

Slibning

4.5 Udvidelse med sidescreen

~ UERKT@J !

& FRAESER_D8
D1 DL1 Lengde¥ Lengde? Radius

Geometri 18.260 113.060 4.608
Slidtage 2.648 1.238 B.188
EC
5C

Widget "Standtid"

Dette widget viser vaerktajsovervagningen i relation til falgende vaerdier:
e Veerktgjets brugstid (overvagning af holdbarheden)
* Producerede emner (lastovervagning styk)

e Veerktgjsslid (slidovervagning)

Henvisning
Flere skaer

Hvis et vaerktej har flere skaer, sa vises vaerdierne for skaeret med den korteste resterende
holdbarhed, -styktal-, slitage.

Du kan skifte mellem afbildningerne ved at scrolle horisontalt.

~ STANDTID

o] WWT2

TM_SIDE_MOb 8:88 min
= FRAESER_HM_D12 & LA
TM_SIDE_MOb 512 min_ =
NC-ANBOHRER_D8
TM_SIDE_MOb 7:17 min
= FRAESER_HM_D3

TM_SIDE_MOb 18:38 min

dT

&
%

&

L4

T

Widget "Programtid"

Dette widget indeholder faglgende oplysninger:

e Samlet programtid

¢ Resterende tid til programslut

Disse oplysninger er nyttige for den farste programforlgb.

Desuden visualiseres programfremskridtet i procent i et sgjlediagram.

~ PROGRAMK@R.TID !

Program rest | att

L]
8:88:68h 8:27:12h
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4.5 Udvidelse med sidescreen

45.12 Widget "Kamera 1" og "Kamera 2"
Du kan oprette op til to kameraer til iagttagelse af fjerne processer samt overvagning af svaert
tilgengelige omrader.
Widgets "Kamera 1" og "Kamera 2" bruges til at vise kamerabillederne. Der er en separat widget
for hvert kamera.

~ CAMERA 1

~ CAMERA 2

Nar det pageeldende kamera er konfigureret, startes streamingen, nar en widget abnes.

Yderligere informationer om aktiveringen af widgets "Kamera 1" og "Kamera 2" findes i
idriftseettelseshandbogen SINUMERIK Operate.

4.5.13 Sidescreen med pages for ABC-tastatur og/eller betjeningspaneler

Pa Multitouch-panelets sidescreen kan du, udover standard-widgets ogsa projektere pages med
tastatur og maskinens styretavle.
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ABC-tastatur og MCP projektering

4.5 Udvidelse med sidescreen

Hvis du har projekteret ABC-tastatur og MCP-trykelementer udvides navigationslinjen for

sidescreen.

Betjeningsele- | Funktion

ment

Visning af standardwidgets pa sidescreen

Visning af en ABC-tastatur i sidescreen

Visning af en maskinstyretavle i sidescreen

funktioner
100%| Hieelpe-

EE funktioner
108%
100,

4.5.14 Eksempel 1: ABC-tastatur i sidescreen
SIEMENS
NC/WIKS/MANTEL_C_MIT_NLIK/MANTEL_C_MIT_NUK_1
Position [mm] TES
260.224 T FRAESER D8
0'000 §=D1 DL1
: F 0.000
545';%9700 0.668  mm/0
1487.990 S4 ~e
|I]‘1aster ]
¥l
@ ABC-tastatur
@ Trykelementer til visning af tastatur
Slibning
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4.5.15 Eksempel 2: Betjeningspanel i sidescreen

Position [mm] Restweg %7/ TES

213.224 0.000 | T % scHrupper_2
-24.881 0.000 »gzscmuppm_z ——
50.600 0000 F  0.000 P

H 0,
0.000° 6.608 0.060 mm/min _ 90% s
0.089° oo | S1 -0 —
E’Iaster (] 75|%

Istwerte
MKS

Betjeningspanel

®O

Trykelementer til visning af maskinstyretavlen
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4.6

4.6.1

4.6 SINUMERIK Operate Display Manager

SINUMERIK Operate Display Manager

Oversigt

Ved et panel med Full-HD-oplgsning (1920x1080) er det muligt at arbejde med Display Manager.
Display Manager giver dig et overblik over mange informationer pa en gang.
Med Display Manager opdeles skaermoverfladen i flere viste omrdder.

Ud over SINUMERIK Operate tilbydes widgets, tastaturer, betjeningspaneler og forskellige
applikationer til de forskellige visningsomrader.

Display Manager fas til de fglgende konfigurationer:
e SINUMERIK Operate pa PC/PCU
e SINUMERIK Operate pa NCU ("Embedded HMI") ved brug af en NCU 720 og NCU 730.

‘ Software-option
For funktionen "SINUMERIK Operate Display Manager" kraeves optionen "P81 - SINU-
MERIK Operate Display Manager".

Henvisning

Display Managerens standardkonfiguration understetter kun skaermens justering i tvaerformat.

Yderligere informationer

Slibning

Yderligere informationer om aktivering og projektering af Display Manager findes i
idriftsaettelseshandbogen SINUMERIK Operate.

Yderligere informationer om Full HD-paneler findes i apparathandbog frontpaneler: TOP 1500,
TOP 1900, TOP 2200.
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4.6.2 Skaermnopdeling

Standard-versionen af SINUMERIK Operate Display Manageren gor det muligt at vaelge mellem
3-visningsomrader og 4 visningsomrader.

@ )

= SIEMENS SINUMERIK OPERATE

SIEMENS

7 RESET ‘MRD
MKS Position [mm] TFS
MX1 0.000 T e
MY1 0.000 —
M21  1000.000
MsP1 0.000° F 0.000
0.000
S1 o
Master 0
1654

SIEMENS

Bonls 13 Tl e

@ SINUMERIK Operate med navigationslinje for at sikfte betjeningsomrade
@ Visningsomrade for standard-widgets
@ Visningsomrade for applikationer (f.eks. PDF)

4.6.3 Betjeningselementer

Display Manager er aktiveret.

Betjeningselement Funktion
Menu
— Bergr menuen for at vaelge den gnskede placering af visningsomraderne.

3-visningsomrader
e SINUMERIK Operate (med funktionsblok)
¢ Widget-omrade

|

e Applikations-omrade (pdf, virtuelt tastatur)

Slibning
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4.6 SINUMERIK Operate Display Manager

Betjeningselement

Funktion

4-visningsomrader

SINUMERIK Operate (med funktionsblok)
Widget-omrade

Applikations-omrdde (pdf, virtuelt tastatur)
Virtuelt tastatur

Spejlvend visningsomrader
Spejlvender den valgte placering af visningsomrader.

Navigation i SINUMERIK Operate

Bergr det pagaeldende symbol for at abne det gnskede betjeningsomrade
direkte.

Widgets
Falgende widgets star til radighed som standard:

Faktiske vaerdier (Side 85)
Nulpunkt (Side 85)
Veerktgj (Side 86)
Aksellast (Side 86)
Alarmer (Side 85)
Programtid (Side 87)
Standtid (Side 87)
NC/PLC-variabler (Side 85)

Slibning
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4.6 SINUMERIK Operate Display Manager

Betjeningselement

Funktion

PDF

Abner den arkiverede pdf-fil

Falgende funktioner er til rddighed i pdf-visningen:
+ Abning (<CTRL> + <O>)

e Markering (<CTRL> + <A>)

¢ Kopiering (<CTRL> + <C>)

e Gatil (<CTRL> + <G>)

¢ Segning (<CTRL> + <F>)

e Vis og skjul bogmaerker (<CTRL> + <B>)

PDF-visningen kan ogsa betjenes med den animerede symbolmenu gverst
til venstre.

Du optimerer laeseomradet med de fglgende fingerbevaegelser:
e Bergr let to gange (Double Tap): Tilpas til bredde:
¢ <CTRL> + bergr let to gange (Double Tap): Tilpas til hgjde

Skiftes sproget, mens en PDF er dbnet, indlaeses PDF-dokumentet igen med
det valgte sprog.

Er der intet PDF-dokument for det pdgaeldende sprog, vises det engelske
dokument.

Positionen i PDF'en opretholdes for sessionen, efter at sproget er blevet
skiftet, hvis dokumentet indeholder bogmaerker.

Virtuelt tastatur

Viser i visningsomradet for applikationer samt i det 4. visningsomrade un-
der SINUMERIK Operate et QWERTY-tastatur.

Valg det virtuelle tastatur ved maksimeret visning af et visningsomrade, sa
abnes tastaturet i et popup-vindue. Tastaturet kan forskydes vilkarligt pa
displayet vha. touch-betjening.

Kamera

Live-streaming for det konfigurerede kamera:

« 14 Live-streaming for kamera 1

e 24 Live-streaming for kamera 2

+ 12 Live-streaming for kamera 1 og kamera 2

Er der konfigureret et kamera, kan den gnskede streaming-proces udfares
direkte. £ndres kameraets konfiguration eller opstar der et forbindelses-
problem, skal systemet genstartes for at aktivere kameraets streaming-
funktion.

Maksimer visningsomrade

Forstarrer omradet med SINUMERIK Operate samt omradet for applikatio-
ner formindskes til hele panelets starrelse.

94
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4.6 SINUMERIK Operate Display Manager

Betjeningselement

Funktion

Minimer visningsomrade

Omrdadet med SINUMERIK Operate samt omradet for applikationer formind-
skes igen til oprindelig sterrelse.

Betjeningspaneler
Viser et maskinbetjeningspanel

Bemaerk:
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Se ogsa

Widget "Kamera 1" og "Kamera 2" (Side 88)

Slibning
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5.1 Tilslutning og frakobling

Opstart

IMI II[F.PI.'IIHT- Jr @ Option{erne) 25 blev fastlagt og der bley ikke indtastet Licease Key til licensering

NEC/WHKS,/SIM_CHESS_KING,KOENIG_KONT.SPF

SIEMENS

ZCHAN1 Reset SKP RGO DRY PRT
Position [mm]

XM1 0.000
MAT 0.000
ZM1 0.000
MC1 0.000
SP1 0.000°
SP2 0.000°
SP3 0.000°

Tilspending, overr.

0.000 mm,/ min
80%

0.000 pm, min
80%

0.000 mm,/ min
80%

0.000 pm, min
80%

0.000 U/ min
80%

0.000 U/ min
80%

0.000 U/ min
80%

F=0.000 51=0

Nar styringen er startet op, abnes der et grundbillede afhaengigt af den modus, fabrikanten har
fastlagt, som regel er det grundbilledet fra funktionen »REF POINT«.

ﬁ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Slibning
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5.2 Tilker referencepunktet

5.2

5.2.1

Rekkefolge

Tilker referencepunktet

Referencer akserne

Varktagjsmaskinen kan vaere udstyret med et absolut eller inkrementelt vejmalesystem. En akse

med etinkrementel vejmalesystem skal referenceres, nar styringen tilsluttes, et absolut derimod
ikke.

For det inkrementale vejmalesystem skal alle maskinakser farst tilkere et referencepunkt, hvis
koordinater kendes i forhold til maskinens nulpunkt.

Akserne skal positioneres fer referencepunktkerslen, hvorfra referencepunktet kan tilkares
uden kollisioner.

Akserne kan, afhangigt af maskinfabrikantens indstillinger, ogsa tilkeres til referencepunktet pa
samme tid.

ﬁ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

VZAR OPMARKSOM

Kollisionsfare

Hvis akserne ikke stdr pd en kollisionssikker position, skal aksernes fgrst positioneres iht.
modusen "JOG" eller "MDA".

Veer altid opmaerksom pd aksebevagelserne direkte pa maskinen!

Visningen af den malte vaerdi kan ignoreres, sa leenge akserne ikke er refereret!

Software-graenseafbryderen er ikke aktiv!

Fremgangsmade

98

1. Tryk pa tasten <JOG>.

2. Tryk pa tasten <REF. POINT>.

3. Valg den akse, der skal tilkares.

Slibning
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5.2 Tilker referencepunktet

4, Tryk pa tasterne <-> eller <+>.
Den valgte akse kerer til referencepunktet.
Er der blevet trykket pa en forkert retningstast, aktiveres betjeningen ikke,

+ og der udlgses ingen bevaegelse.
< Der vises et symbol ved siden af aksen, nar aksen har naet reference-
punktet.

Nar referencepunktet er naet, er aksen referenceret. Visningen af den malte vaerdi saettes til
referencepunktvaerdien.

Fra dette tidspunkt er vandringsbegransninger, som f.eks. software-endestop, aktive.

Funktionen afsluttes via betjeningspanelet ved at vaelge modus "AUTO" eller "JOG".

5.2.2 Brugergodkendelse

Anvendes Safety Integrated (SI) i maskinen, skal du under referencepunktskerslen bekraefte, at
den viste aktuelle position for en akse svarer til den faktiske position pa maskinen. Denne
godkendelse er en forudsaetning for yderligere funktioner i Safety Integrated.

Brugergodkendelsen for en akse kan forst gives, nar aksen forinden har kert til et
referencepunkt.

Aksens viste position baserer sig altid pa maskinkoordinatsystemet (MKS).
Option

Brugergodkendelsen ved Safety Integrated kraever software-option.

Fremgangsmade
lml 1. Valg betjeningsomrddet "Maskine".
| M|
Maskine
e 2. Tryk pa tasten <REF POINT>.
REF.POINT
» 3. Valg den akse, der skal tilkares.
Z
Slibning
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5.2 Tilker referencepunktet

100

+

liser
enable

SELECT

SELECT

Tryk pa tasterne <-> eller <+>.

Den valgte akse karer til referencepunktet og stopper. Referencepunk-
tets koordinater vises.

Aksen markeres med ®.

Tryk pa softkey'en "Brugergodk.".
Vinduet "Brugergodkendelse" abnes.

Der vises en liste med samtlige maskinakser med deres aktuelle samt SI-
position.

Placer cursoren i feltet "Godkendelse" for den gnskede akse.
Aktiver godkendelsen ved at trykke pa tasten <SELECT>.

Den valgte akse er markeret med et kryds som "sikkert referenceret" i
kolonnen "Godkendelse".

Trykkes der igen pa tasten <SELECT>, deaktiveres godkendelsen igen.

Slibning
Betjeningshandbog, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6GA4



Indstil maskinen
5.3 Modi

5.3 Modi

5.3.1 Modi

Der kan arbejdes med tre forskellige modi.

Modus "JOG"
Modus "JOG" er dimensioneret til falgende aktiviteter:
* Tilker referencepunkt, dvs. maskinens akse referenceres

» Klarger maskinen for at udfere et program i automatisk drift, dvs. mal vaerktej, mal
arbejdsstykke og fastlaeg evt. nulpunktforskydninger, der anvendes i programmet

* Tilker akser, f.eks. under et interrupt

e Positioner akser

Valg "JOG"

AV Tryk pa tasten <JOG>.
UL

JOG

I modus »JOG« har du falgende funktioner til radighed:
e »REF POINT«
e »REPOS«

Funktion »REF POINT«

Funktionen »REF POINT« synkroniserer styringen og maskinen. | modus "JOG" tilkeres
referencepunktet.

Vaelg "REF POINT"

e Tryk pa tasten <REF POINT>.

REF.POINT

Funktion »REPOS«

Funktionen »REPOS« tilbagepositionerer til en fastlagt position. Efter en programafbrydelse
(f.eks. ved korrektur af vaerktejsslidvaerdierne) i modus »JOG« kares vaerktajet vaek fra konturen.

I vinduet med de aktuelle vaerdier vises de tilkarte straekningsdifferencer i »JOG« som »REPOS«-
forskydning.

"REPOS"-forskydningen kan vises i maskinkoordinatsystemet (MKS) eller i
arbejdsstykkekoordinatsystemet (AKS)
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Vaelg »REPOS«

Tryk pa tasten <REPOS>.

REPOS

Modus "MDA" (Manual Data Automatic)
I modus "MDA" kan du bade indtaste og starte G-kode-kommandoer blokvist for at indstille
maskinen og udfare enkelte operationer.

Vaelg "MDA"

Tryk pa tasten <MDA>.

MDA

Funktionen »TEACH IN« er til radighed i modus »MDA«.

Funktion »TEACH IN«

Med funktionen »TEACH IN« kan programmerne (hoved- og underprogrammer) oprettes,
&ndres eller udfares for bevagelsens forlagb eller enkle arbejdsstykker ved at tilkare og gemme

positionerne.

Vaelg "Teach In"
@ Tryk pa tasten <TEACH IN>.
TEACH IN

Modus "AUTO"
| den automatiske drift kan du udfgre et program helt eller kun delvist.

Valg "AUTO"

3 Tryk pa tasten <AUTO>.

AUTO

Funktionen »Enkeltrecord« er til rddighed i modus »AUTO«.

Funktion »Enkeltrecord«
Med funktionen »Enkeltrecord« kan et program tilkeres blokvist.

Vaelg »Enkeltrecord«

B) Tryk pa tasten <SINGLE BLOCK>.

SINGLE
BLOCK
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5.3.2 Modusgrupper og kanaler

Hver kanal forholder sig som en selvstaendig NC. Der kan for hver kanal maksimalt startes et
program.

e Styring med 1 kanal
Der er en modusgruppe.

* Styring med flere kanaler
Kanalerne kan samles til flere modusgrupper.

Eksempel
Styring med 4 kanaler, hvorved der arbejdes i 2 kanaler og transporten nye arbejdsstykker styres
i 2 yderligere kanaler.
BAG1 kanal 1 (bearbejdning)
Kanal 2 (transport)
BAG2 kanal 3 (bearbejdning)
Kanal 4 (transport)
Modusgrupper (BAG)
Teknologiske samlede kanaler kan samles til en modusgruppe (BAG).
Akser og spindler fra en BAG kan styres af 1 eller flere kanaler.
En BAG erenten i modus "Automatik”, "JOG" eller "MDA", dvs. flere kanalerien modusgruppe kan
ikke have forskellige modi pa samme tid.
5.3.3 Kanalskift
Kanalskift er mulig ved flere kanaler. Da enkelte kanaler kan vaere tilordnet forskellige
modusgrupper (BAG), udfares der med et kanalskift ogsa indirekte et skift til den pagzeldende
BAG.
| den foreliggende kanalmenu vises alle kanaler pa softkeys og kan dermed omstilles.
Skift kanal
ii Tryk pd tasten <CHANNEL>.
CHANNEL
Der omstilles til den naeste kanal.
- ELLER -
Er der en kanalmenu, abnes en softkeyliste. Den aktive kanal vises frem-
haevet.
Trykkes der pa en anden softkey kan der skiftes til en anden kanal.
Slibning
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Yderligere informationer

Yderligere informationer om projekteringen af kanalmenuen findes i idriftsaettelseshandbogen
SINUMERIK Operate.
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5.4 Indstillinger til maskinen

5.4.1 Skift koordinatsystem (MKS/AKS)

Koordinaterne i visningen af den malte vaerdi baserer sig enten pa maskin- eller
arbejdsstykkekoordinatsystemet.

Arbejdsstykkekoordinatsystemet er standardmaessigt indstillet som reference for visningen af
den malte veerdi.

Maskinkoordinatsystemet (MKS) tager i modsaetning til arbejdsstykkekoordinatsystemet (AKS)
ikke hensyn til nulpunktsforskydninger, varktgjskorrekturer og koordinatdrejninger.

Fremgangsmade
ﬂl 1. Vzlg betjeningsomradet "Maskine".
| LA |
Maskine
AV 2. Tryk pa tasten <JOG> eller <AUTO>.
UL

AUTO

f.vardier 3. Tryk pa softkey'en "Aktuelle vaerdier MKS".
MKS
A.vardier Maskinkoordinatsystemet er valgt.
MKS Overskriften pa vinduet med de aktuelle vaerdier endres i MKS.

ﬁ Maskinfabrikant
Softkey'en til koordinatsystemskift kan skjules. Se hertil maskinfabrikantens oplysnin-
ger.

5.4.2 Skift maleenhed

Som maleenhed for maskinen kan der vaelges mellem millimeter eller inch. Maleenheden skiftes
for hele maskinen. Alle ngdvendige oplysninger omregnes automatisk til den nye maleenhed,

som f.eks.:
e Positioner
e Varktgjskorrekturer

* Nulpunktsforskydninger
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5.4 Indstillinger til maskinen

Folgende forudsaetninger skal vaere opfyldt for at skiftet mellem maleenhederne er muligt:
* De relevante maskinparametre er indstillet.

* Alle kanaler er i reset.

e Akserne tilkares ikke via "JOG", "DRF" og "PLC".

» Konstant skiveomkredshastighed (SUG) er ikke aktiv.

.n. Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Yderligere informationer
Yderligere informationer om malesystemet finder du i funktionshandbogen akser og spindler.

Fremgangsmade

w 1. Vzlg modus <JOG> eller <AUTO> i betjeningsomradet "Maskine".

Ll

Maskine

AUTO
2. Tryk pa menu-multifunktionstasten frem og pa softkey'en “Indstillinger".

> Der abnes en ny vertikal softkeyliste.
o e

Skift 3. Tryk pd softkey'en "Skift inch".

inch Der foresparges om maleenheden skal @&ndres.

v 4. Tryk pa softkey'en "OK".

0K

Softkey'ens tekst a&ndrer sig til "Skift metrisk".
Maleenheden tilpasses for hele maskinen.

Skift 5. Tryk pa softkey'en "Skift metrisk”, for at omstille maleenheden for maski-
metrisk nen til metrisk igen.

Se ogsa
Forindstillinger til den manuelle drift (Side 153)
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5.4.3 Saet nulpunktforskydning

Du kan indtaste en ny positionsvaerdi for de enkelte akser i visningen af den aktuelle vaerdi, nar
en indstillelig nulpunktsforskydning er aktiv.

Differencen mellem positionsvaerdien i maskinkoordinatsystemet MKS og den nye
positionsvaerdi i arbejdsstykkekoordinatsystemet AKS lagres permanent i den netop aktive
nulpunktsforskydning (f.eks. G54).

Relativ aktuel vaerdi

Derudover kan du indtaste positionsvaerdier i det relative koordinatsystem.

Henvisning

Den nye aktuelle vaerdi vises kun. Den relative aktuelle vaerdi pavirker ikke aksepositionerne og
den aktive nulpunktsforskydning.

Nulstil den relative aktuelle vaerdi

Slet REL Tryk pé softkey'en "Slet REL".

De aktuelle veerdier slettes.

Softkey'en til nulpunktmarkering er kun til radighed i det relative koordinatsystem, nar den
tilhgrende maskinparameter er programmeret.

¢ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Forudsaetning
Styringen er i arbejdsstykkekoordinatsystemet.

Den aktuelle vaerdi saettes i resettilstanden.

Henvisning
Sat NPF i stop-tilstand

Indtastes den nye aktuelle vaerdi i stop-tilstanden, ses og aktiveres de udferte aendringer forst,
nar programmet fortsaetter.
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Fremgangsmade

§2a  Set
W0

Akt.uzerd.
REL

za§  Set
REL

INPUT

Xx=0

Z=0

X=Y=Z=0

Nulstil igen den aktuelle veerdi

Delete
active WO

Valg modus "JOG"> i betjeningsomradet "Maskine".

Tryk pa softkey'en "Saet NPF".

- ELLER -

Tryk pa softkeys ">>", "Aktuelle vaerdier REL" og "Programmer rel." for at
programmere positionsvaerdierne i det relative koordinatsystem.

Indtast den gnskede nye positionsvaerdi for X, Y eller Z direkte i visningen
af den malte vaerdi (der kan skiftes mellem akserne med cursortasterne),
og tryk pa tasten "Input" for at bekraefte indtastningerne.

- ELLER -

Tryk pa softkeys "X=0", "Y=0" eller "Z=0", for at saette den gnskede position
til nul.

- ELLER -
Tryk pa softkey'en "X=Y=Z=0", for ogsa at saette aksepositionerne til nul.

Tryk pa softkey'en "Slet aktiv NPF".
Forskydningen slettes helt.

Henvisning

Aktiv nulpunktsforskydning irreversibel

Den aktuelle aktive nulpunktsforskydning slettes uigenkaldeligt med denne aktion.

108
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5.5 Nulpunktsforskydninger

5.5.1 Nulpunktforskydninger

Visningen af den malte vaerdi for aksekoordinaterne er baseret efter referencepunktkersel pa
maskinens nulpunkt (M) for maskinkoordinatsystemet (MKS). Programmet til arbejdsstykkets
udfarelse baserer sig derimod pa arbejdsstykkenulpunktet (W) fra
arbejdsstykkekoordinatsystemet (AKS). Maskinens nulpunkt og arbejdsstykkenulpunktet skal
ikke vaere det samme. Afhaengigt af arten og opspaendingen af arbejdsstykket kan afstanden
mellem maskinens nulpunkt og arbejdsstykkenulpunktet variere. Der tages hensyn til denne
nulpunktsforskydning under programbearbejdningen, som kan vaere sammensat af forskellige
forskydninger.

Visningen af den malte vaerdi for aksekoordinaterne er baseret efter referencepunktkersel pa
maskinens nulpunkt for maskinkoordinatsystemet (MKS).

Visningen af den malte vardi i positionerne kan ogsa baseres pa ENS-koordinatsystemet.
Positionen for det aktive vaerktgj vises relativt til arbejdsstykkenulpunktet.

forsk?lgmlr?g; A

N -
@ MKS
M

Basisforskydning

Nulpunktsforskydning grov
Nulpunktsforskydning fin
$P_GFRAME

$P_IFRAME
$P_TOOLFRAME
$P_WPFRAME

Koordinattransformation

© OO

Q)

Billede 5-1  Nulpunktsforskydninger

Hvis maskinens nulpunkt ikke er det samme som arbejdsstykkenulpunktet, findes der mindst en
forskydning (basisforskydning eller en nulpunktsforskydning), i hvilken positionen for
arbejdsstykkenulpunktet er gemt.
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Basisforskydning

Basisforskydningen er en nulpunktsforskydning, som altid er aktiv. Er der ikke defineret en
basisforskydning, sa er denne nul. Basisforskydningen fastlaegges i vinduet
"Nulpunktsforskydning - basis".

Indstilleligt nulpunktssystem (ENS)

ENS (Einstellbares Nullpunkt-System - indstilleligt nulpunktssystem) svarer til AKS, som
transformeres med programmerbare frames (f.eks. $P_PFRAME, $PCYCFRAME, $P_TOOLFRAME
og $P_WPFRAME).

Basisnulpunktssystem (BNS)

BNS (Basis-Nulpunkt-System) indeholder den netop indstillelige frame ($P_IFRAME og
$P_GFRAME) ud over frames fra ENS.

Grov- og finforskydning

Nulpunktsforskydninger (G54 til G57, G505 til G599) bestar hver isar af en grov- og en
finforskydning. Nulpunktsforskydninger kan indlaeses fra ethvert program (grov- og
finforskydningen laegges sa sammen).

I grovforskydningen kan arbejdsstykkets nulpunkt for eksempel lagres. Og i finforskydningen
kan der gemmes en forskydning, som der opstar under en opspaending af et nyt arbejdsstykke
mellem det gamle og det nye arbejdsstykkenulpunkt.

Henvisning
Deaktiver finforskydningen

Finforskydningen kan sa deaktiveres med maskinparameteren MD18600
$MN_MM_FRAME_FINE_TRANS.

5.5.2 Vis aktiv nulpunktforskydning

110

| vinduet "Nulpunktforskydning - aktiv" vises felgende nulpunktforskydninger:

* Nulpunktforskydninger, for hvilke der er aktive forskydninger eller for hvilke vardierne er
indtastet

¢ indstillelige nulpunktforskydninger

* sadebaserede finforskydninger

e Samlet nulpunktforskydning

Vinduet anvendes som regel kun til kontrol.

Hvornar forskydningerne er til radighed afhaenger af indstillingen.

.n. Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.
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Fremgangsmade

Lo

Parameter

5.5 Nulpunktsforskydninger

1. Veelg betjeningsomradet "Parameter”.

| Mulpkt. 2. Tryk pa softkey'en "Nulp.forsk."
| yKp y p

forsk.

Vinduet "Nulpunktforskydning - aktiv" abnes.

Henvisning

Yderligere informationer om nulpunktforskydninger

@nsker du yderligere informationer til de anfarte forskydninger eller gnsker du at a&ndre
vardierne for drejning, skalering og spejling, tryk da pa softkey'en "Detaljer".

5.5.3 Vis nulpunktforskydning "oversigt"

| vinduet "Nulpunktforskydning - oversigt" vises de aktive forskydninger eller
systemforskydninger for alle indstillede akser.

Udover forskydningen (grov eller fin) vises ogsa den hermed fastlagte drejning, skalering og

spejling.

Vinduet anvendes som regel kun til kontrol.

Visning af de aktive nulpunktforskydninger

Nulpunktforskydninger

DRF

Visning af handhjulsakseforskydningen.

Rundbordreference

Visning af de ekstra nulpunktforskydninger, der er programmeret med $
P_PARTFRAME.

Basisreference

Visning af de ekstra nulpunktforskydninger, der er programmeret med
$P_SETFRAME.

Adgangen til systemforskydningerne er spaerret med negleafbryderen.

Eksterne NPF frame

Visning af de ekstra nulpunktforskydninger, der er programmeret med
$P_EXTFRAME.

Samlet basis NPF

Visning af alle aktive basisforskydninger.

G500 Visning af nulpunktforskydninger, der er aktiveret med G54 - G599.
Dataene kan under sarlige omstaendigheder aendres med "Saet NPF", dvs.
et fastlagt nulpunkt kan korrigeres.

Varktgjsreference Visning af de ekstra nulpunktforskydninger, der er programmeret med

$P_TOOLFRAME .

Arbejdsstykkereference

Visning af de ekstra nulpunktforskydninger, der er programmeret med
$P_WPFRAME.
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Nulpunktforskydninger

Programmeret NPF Visning af de ekstra nulpunktforskydninger, der er programmeret med
$P_PFRAME.
Cyklusreference Visning af de ekstra nulpunktforskydninger, der er programmeret med

$P_CYCFRAME.

GFRAMEQO (sadebaseret nul- | Visning af de ekstra nulpunktforskydninger, der er programmeret med
punktforskydning) $P_GFRAME.

Samlet NPF Visning af den aktive nulpunktforskydning, som fas ud fra summen af alle
nulpunktforskydninger.

Fremgangsmade

l_’@ 1. Velg betjeningsomradet "Parameter”.
Parameter

i Nulpkt. 2. Tryk pa softkeys "Nulp.forsk." og "Oversigt".

fiskc Vinduet "Nulpunktforskydning - oversigt" dbnes.

OQuersigt

5.5.4 Vis og bearbejd basisnulpunktforskydningen

| vinduet "Nulpunktforskydning - basis" vises de fastlagte kanalspecifikke samt globale
basisforskydninger, opdelt i grob- og finforskydning, for alle indstillede akser.

¢ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger

Fremgangsmade

l_’@ 1. Vzlg betjeningsomradet "Parameter”.
Parameter

[ Nulpkt. 2. Tryk pa softkey'en "Nulp.forsk."
|. forsk.

3. Tryk pa softkey'en "Basis".
Vinduet "Nulpunktforskydning - basis" abnes.
4, Foretag en &ndring af vaerdierne direkte i tabellen.

Basis
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Henvisning
Aktiver basisforskydningerne

De indtastede forskydninger gaelder med det samme.

5.5.5 Vis og bearbejd indstillelige nulpunktforskydninger

I vinduet "Nulpunktsforskydning - G54...G599" vises alle indstillelige forskydninger, opdelt i
grov- og finforskydning.

Der vises drejninger, skaleringer og spejlinger.
Fremgangsmade

e

Parameter

1. Valg betjeningsomradet "Parameter”.

=3 Hulpkt. 2. Tryk pd softkey'en "Nulp.forsk.".
|- forsk

3. Tryk pa softkey'en "G54 ...G599".

G54...6599
Vinduet "Nulpunktsforskydning - G54 ...G599 [mm]" dabnes.
Henvisning
Skriften pa softkeyen for de indstillelige nulpunktsforskydninger er for-
skellige, dvs. der vises de indstillelige nulpunktsforskydninger, som er
konfigureret pa maskinen (eksempler: G54 ... G57, G54 ... G505, G54 ...
G599).
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.
4, Foretag en &ndring af vaerdierne direkte i tabellen.
Henvisning

Aktiver de indstillelige nulpunktforskydninger

De indstillelige nulpunktforskydninger aktiveres ferst, nar de er valgt i programmet.

5.5.6 Vis og bearbejd saedebaseret finforskydning

| vinduet "Nulpunktsforskydning - GFrame1 ... GFrame..." vises alle positionsbaserede
korrekturvaerdier (saedekorrekturer).

Der vises retlinede og roterende forskydninger.
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Fremgangsmade

5.5.7

114

Lo

Parameter

T | Hulpkt.
| forsk.

GFRAMET ...

GFRAMET

Vaelg betjeningsomrddet "Parameter”.

Tryk pa softkey'en "Nulp.forsk."

Tryk pa softkey'en "GFrame1...GFrame2".

Vinduet "Nulpunktsforskydning - GFrame1 ... GFrame2" dbnes.
Henvisning:

Skriften pa softkeys varierer for de saeedebaserede finforskydninger, dvs.
der

vises de konfigurerede sa&deafhangige nulpunktsforskydninger for ma-
skinen

(eksempler: GFRAME1...GFRAME1, GFRAMET...GFRAME2, GFRAMET1...
GFRAME100).

Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Foretag en @&ndring af vaerdierne direkte i tabellen.

Henvisning

Aktiver de saedebaserede finforskydninger

De saedebaserede nulpunktforskydninger aktiveres fgrst, nar de er valgt i programmet.

Vis og bearbejd nulpunktforskydningernes detaljer

Du kan fa vist og bearbejde alle data for hver nulpunktforskydning for alle akser. Derudover kan
nulpunktforskydningerne slettes.

Der vises vardier for de falgende data for hver akse:

* Grov- og finforskydning

e Drejning
¢ Skalering
* Spejling

ﬁ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Henvisning

Oplysningerne om drejning, skalering og spejling er fastlagt her og kan kun andres her.
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vaerktgjsdetaljer

5.5 Nulpunktsforskydninger

Du kan fa vist felgende detaljer for vaerktaejs- og sliddata for veerktgjerne:

e TC

e Adaptermal

* Laengdel/lengde-slid

¢ Sumkorrektur SC

A.vazrdier
MKS

Fremgangsmade

Lo

Parameter

T | Hulpkt.
| forsk.

Aletiv

G54...6599

Detalier

Slet
NPF

Slibning

Samlet lengde

Radius/radius-slid

Indstillingskorrektur EC

Du kan skifte mellem visningen af vaerktejskorrekturvaerdierne i maskin- og i
arbejdsstykkekoordinatsystemet.

ﬁ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Valg betjeningsomradet "Parameter”.

Tryk pa softkey'en "Nulp.forsk."

Tryk pa softkeys "Aktiv", "Basis" eller "G54...G599".
Det tilherende vindue abnes.

Placer cursoren pa den gnskede nulpunktforskydning, som du @nsker
flere detaljer om.

Tryk pa softkey'en "Detaljer".

Afhaengigt af den valgte nulpunktforskydning dbnes et vindue, f.eks.
"Nulpunktforskydning - detaljer: G54...G599".

Foretag en &ndring af vaerdierne direkte i tabellen.
- ELLER -
Tryk pa softkey'en "Slet NPF", for at nulstille alle indtastede veerdier.
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NPE + Tryk pa softkey'en "NPF +" eller "NPF -", for at vaelge den naste eller den
foregdende nulpunktforskydning inden for det valgte omrade ("Aktiv",
"Basis", "G54 ...G599"), uden at skulle skifte til oversigtsvinduet.

Nas omradets ende (f.eks. G599), skiftes der til omradets start (f.eks.
NEE - G54).

Vardiernes a&ndring er til radighed i programmet med det samme eller efter en "Reset".

.n. Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

<« Tryk pa softkey'en "Tilbage", for at lukke vinduet.
Tilbage
5.5.8 Slet nulpunktforskydning

Du har mulighed for at slette nulpunktsforskydninger. De indtastede vaerdier nulstilles heraf.

Fremgangsmade

| l_’@ 1.  Veelg betjeningsomradet "Parameter"”.

Parameter

] Hulpkt. 2. Tryk pa softkey'en "Nulp.forsk.".
| yKp y p

forsk.
Oversigt 3. Tryk pa softkeys "Oversigt", "Basis" eller "G54...G599".
G54...6599
Detaljer Tryk pa softkey'en "Detaljer".
5. Placer cursoren pa den nulpunktsforskydning, som skal slettes.
Slet 6. Tryk pa softkey'en "Slet NPF".
HEE Du modtager en sikkerhedsforespargsel, hvor du bliver spurgt, om nul-
punktsforskydningen skal slettes.
v 7. Tryk pa softkey'en "OK" for at bekrafte sletningen.
0K
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5.5.9 Slet seedebaserede finforskydninger

De saedebaserede finforskydninger kan slettes efter en arbejdsstykkeveksel. De indtastede
vaerdier nulstilles heraf.

Fremgangsmade

e

Parameter

| Mulpkt.
| forsk.
GFRAME] ...

GFRAME1

Slet
alle

Slibning

Valg betjeningsomradet "Parameter”.

Tryk pa softkey'en "Nulp.forsk.".

Tryk pa softkey'en "GFrame1...G-Frame2".

Henvisning:

Skriften pa softkeys varierer for de seedebaserede finforskydninger, dvs.
der

vises de konfigurerede sa&deafhangige nulpunktsforskydninger for ma-
skinen

(eksempler: GFRAME1...GFRAME1, GFRAMET...GFRAME2, GFRAMET1...
GFRAME100).

Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

I vinduet "Nulpunktsforskydning - GFrame1 ... GFrame2" nulstilles alle
vaerdier i tabellen for de seedebaserede finforskydninger.

- ELLER -

Tryk pa softkey'en "Slet alle".

Du bliver spurgt, om alle saedebaserede finforskydninger skal slettes.
Henvisning:

Softkey'en "Slet alle” ses kun, nar der er indrettet seedebaserede nulpunkt-
forskydninger.

Tryk pa softkey'en "OK" for at bekrafte sletningen.
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5.6 Maling af vaerktgj
5.6.1 Rundslibning
5.6.1.1 Oversigt

Nar et delprogram udfares, skal der tages hensyn til det arbejdende veerktajs geometrier. Disse
er gemt vaerktgjskorrekturdata i veerktgjslisten. Nar veerktgjet aktiveres tager styringen sa
hensyn til vaerktajskorrekturdataene.

Under programmeringen af delprogrammet skal du sa kun indtaste arbejdsstykkets mal pa
baggrund fra arbejdstegningen. Styringen udregner sa selv en individuel vaerktajsbane.

Mal slibeskiver og afretter

Vearktgjskorrekturparametrene, dvs. vaerktgjernes leengder eller positioner, fastlaagges med en
manuel maling (kantseggning).

Under en manuel maling kares vaerktgjet manuelt til et valgt referencepunkt for at beregne
vaerktagjsmal eller positioner i X- og Z-retning. Ud fra vaerktejsholderreferencepunktets og det
tilkarte referencepunkts position udregner styringen sa veerktgjskorrekturdataene.

Mal referencepunkter for slibeskive
Der kan vaelges de fglgende referencepunkter til en manuel maling af slibevaerktgjet:
* Arbejdsstykke (med nulpunktforskydning)

» Afretter (med nulpunktforskydning som afretter)
.n. Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Mal referencepunkter for afretter

Brug en slibeskive som referencepunkt til en manuel maling af en afretter.

5.6.1.2 Mal slibevaerktgjet manuelt med arbejdsstykke som referencepunkt

Referencepunkt

Arbejdsstykkekanten anvendes som referencepunkt under malingen af l&angden X og laengden
Z.

Arbejdsstykkekantens position indtastes under malingen.

Slibning
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Fremgangsmade
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5.6 Mdling af veerktaj

Vzlg modus "JOG" i betjeningsomrddet "Maskine".

Tryk pa softkey'en "Maling vaerkt.".
Tryk pa softkey'en "Mal skive".

Tryk pa softkey'en "Veelg vaerktej".

Vinduet "Varktejsvalg" dbnes.

| vinduet "Vaerktejsvalg” vaelges det slibevaerktgj, som skal udmales, og
tryk pa softkey'en "OK".

Skaerpositionen skal vaere indtastet i vaerktejslisten.

- ELLER -

Tryk pa softkey’en "Varktajsliste". Vaelg et slibevaerktgj, der skal udmales,
i veerktgislisten, og tryk pa softkey’en "i manuel".

Veerktojet overtages i vinduet "Maling: slibeskive".

| valgfeltet "Referencepunkt” vaelges posten "Arbejdsstykke".

Tryk pa softkey'en "X" eller "Z", alt efter hvilken vaerktajsleengde der skal
males.

Indtast positionen for arbejdsstykkets kant i X0 eller Z0.
Er der ikke indtastet en vaerdi for X0 eller Z0O, overtages vaerdien fra vis-
ningen af den malte veerdi.

Kants@g den gnskede kant med vaerktgjet.
Tryk pa softkey'en "Seet lengde”.

Varktgjets lengde beregnes automatisk og indfejes i vaerktejslisten. Der
tages automatisk hgjde for skaerpositionen.

Henvisning
Aktivt slibevaerktgj

Veerktejsmalingen er kun muligt med et aktivt slibevaerktg;.

Slibning
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5.6 Mdling af veerktaj

5.6.1.3 Mal slibeveerktgjet manuelt med en afretter som referencepunkt

Referencepunkt

Afretteren bruges som referencepunkt under malingen af leengden X og la&ngden Z.

Derved kan afretterens referencepunkt reprasenteres med en nulpunktforskydning eller en
afretter. Denne indstilling er gemt i maskinparametrene og fastlaegges af maskinfabrikanten.

Fremgangsmade

M,

Ll

Maskine

Wy
UL

JOG

Maling
jﬂl vaerkl.
Mal
skive
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v
0K
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SELECT

Uzlg
afretter

0K

Vaelg
NPF
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.n. Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Vzlg modus "JOG" i betjeningsomrddet "Maskine".

Tryk pa softkey'en "Maling vaerkt.".
Tryk pa softkey'en "Mal skive".

Tryk pa softkey'en "Veelg vaerktej".
Vinduet "Varktejsvalg" dbnes.

| vinduet "Veerktgjsvalg" vaelges det slibevaerktgj, som skal udmales. Tryk
derefter pa softkey'en "OK".

Skaerpositionen skal vaere indtastet i vaerktgjslisten.
- ELLER -

Tryk pa softkey’en "Varktajsliste". Vaelg et slibevaerktgj, der skal udmales,
i veerktaislisten, og tryk pa softkey’en "i manuel".

Vaerktgjet overtages i vinduet "Maling: slibeskive".
| valgfeltet "Referencepunkt” veelges posten "Afretter”.

Placer cursoren i feltet "TR", tryk pa softkey'en "Valg afretter” og veelg den
afretter, der skal bruges til malingen af veerktgjslaengden. Tryk derefter pa
softkey'en "OK".

- ELLER -

Placer cursoren i feltet “Nulpunktforskydning”, og tryk pa softkey'en "Veelg
NPF".

Slibning
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i
manuel

X

5.6 Mdling af veerktaj

Veelg i vinduet "Nulpunktsforskydning - G54 ... G509" den gnskede nul-
punktforskydning, og tryk pa softkey’en "i manuel".

Tryk pa softkey'en "X" eller "Z", alt efter hvilken vaerktajslaengde der skal
males.

Kantsgg afretteren med veaerktgjet.

Tryk pa softkey'en "Saet lngde”.

Vearktgjets l&ngde beregnes automatisk og indfajes i vaerktajslisten.
Der tages automatisk hgjde for skaerpositionen.

Henvisning
Aktivt slibevaerktgj

Varktagjsmalingen er kun muligt med et aktivt slibevaerktg;.

5.6.1.4 Mal afrettervaerktgjet manuelt med et slibeveerktgj som referencepunkt

Referencepunkt

Slibeskiven bruges som referencepunkt under malingen af lzngden X og leengden Z.

Fremgangsmade

M,

| M|

Maskine

Wy
YL

JOG

Maling
QEI vaerkt.

Mal
afretter

Uzlg
afretter

v
0K

Slibning

Veelg modus "JOG" i betjeningsomradet "Maskine".

Tryk pa softkey'en "Maling vaerkt.".
Tryk pa softkey'en "Mal afretter".

Tryk pa softkey'en "Veelg afretter".
Vinduet "Varktejsvalg" dbnes.

| vinduet "Vaerktejsvalg” vaelges det afrettervaerktgj, som skal udmales.
Tryk derefter pd softkey'en "OK".

Skaerpositionen skal vaere indtastet i vaerktejslisten.
- ELLER -
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5.6.2

5.6.2.1 Oversigt

Planslibning

0

Tryk pa softkey’en "Vaerktgjsliste". Vaelg her et afrettervaerktej, der skal
udmales, i vaerktgjslisten, og tryk pd softkey’en "i manuel".

Varktejet overtages i vinduet "Maling: afretter”
- ELLER -

Placer cursoren i feltet “Nulpunktforskydning”, og tryk pa softkey'en "Veelg
NPF".

Vazlg i vinduet "Nulpunktsforskydning - G54 ... G509" den gnskede nul-
punktforskydning, og tryk pa softkey'en "i manuel".

Placer cursoren i feltet "TR", tryk pa softkey'en "Valg slibesk.” og vaelg den
slibeskive, der skal bruges som referencepunkt. Tryk derefter pa soft-
key'en "OK".

Tryk pa softkey'en "X" eller "Z", alt efter hvilken vaerktajsleengde der skal
males.

Kantsgg den gnskede kant med vaerktgjet.
Tryk pa softkey'en "Saet leengde”.

Veaerktajets l@ngde beregnes automatisk og indfgjes i vaerktejslisten. Der
tages automatisk hgjde for skaerpositionen.

Nar et delprogram udfares, skal der tages hensyn til det arbejdende vaerktejs geometrier. Disse
er gemt vaerktajskorrekturdata i vaerktejslisten. Nar vaerktojet aktiveres tager styringen sa
hensyn til vaerktajskorrekturdataene.

Under programmeringen af delprogrammet skal du sa kun indtaste arbejdsstykkets mal pa
baggrund fra arbejdstegningen. Styringen udregner sa selv en individuel vaerktajsbane.

Mal slibeskiver og afretter

Varktajskorrekturparametrene, dvs. vaerktgjernes laengder eller positioner, fastlaegges med en
manuel maling (kantsegning).

Under en manuel maling kares vaerktajet manuelt til et fastlagt referencepunkt for at beregne
vaerktgjsmal eller positioner i X- og Z-retning. Ud fra vaerktejsholderreferencepunktets og
referencepunktets position udregner styringen sa vaerktajskorrekturdataene.

122
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Referencepunkter for slibeskiver

5.6 Mdling af veerktaj

Der kan valges de fglgende referencepunkter til en manuel maling af slibevaerktgjet:

e Arbejdsstykke (med nulpunktforskydning)

* Afretter (med nulpunktforskydning som afretter)

Referencepunkter for afretter

¢ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Brug en slibeskive som referencepunkt til en manuel maling af en afretter.

5.6.2.2 Mal slibevaerktgjet manuelt med arbejdsstykke som referencepunkt

Referencepunkt

Arbejdsstykkekanten anvendes som referencepunkt under malingen af leengden Y og laengden

Z

Arbejdsstykkekantens position indtastes under malingen.

Fremgangsmade
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Slibning

Vzlg modus "JOG" i betjeningsomrddet "Maskine".

Tryk pa softkey'en "Maling vaerkt.".
Tryk pa softkey'en "Mal skive".

Tryk pa softkey'en "Veelg vaerktej".

Vinduet "Varktejsvalg" dbnes.

| vinduet "Vaerktejsvalg” vaelges det slibevaerktgj, som skal udmales, og
tryk pa softkey'en "OK".

Skaerpositionen skal vaere indtastet i vaerktejslisten.

- ELLER -

Tryk pa softkey’en "Varktajsliste". Vaelg et slibevaerktgj, der skal udmales,
i veerktaislisten, og tryk pa softkey’en "i manuel".
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O

SELECT
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lengde

Varktejet overtages i vinduet "Maling: slibeskive".
| valgfeltet "Referencepunkt” vaelges posten "Arbejdsstykke".

Tryk pa softkey'en "Y" eller "Z", alt efter hvilken vaerktgjslaengde der skal
males.

Indtast positionen for arbejdsstykkets kant i YO eller ZO.

Er der ikke indtastet en vaerdi for YO eller ZO, overtages vaerdien fra vis-
ningen af den malte veerdi.

Kantseg den gnskede kant med vaerktgjet.

Tryk pa softkey'en "Saet lngde”.

Varktejets leengde beregnes automatisk og indfejes i vaerktejslisten. Der
tages automatisk hgjde for skaerpositionen.

Henvisning
Aktivt slibevaerktgj

Veerktejsmalingen er kun muligt med et aktivt slibevaerktgj.

5.6.2.3 Mal slibeveaerktgjet manuelt med en afretter som referencepunkt

Referencepunkt

Afretteren bruges som referencepunkt under malingen af l&engden Y og leengden Z.

Derved kan afretterens referencepunkt repraesenteres med en nulpunktforskydning eller en
afretter. Denne indstilling er gemt i maskinparametrene og fastlaegges af maskinfabrikanten.

Fremgangsmade

M,
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Maskine
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JOG

Maling
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skive
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1.

2.

3.

.n Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Vaelg modus "JOG" i betjeningsomradet "Maskine".

Tryk pa softkey'en "Maling vaerkt.".

Tryk pa softkey'en "Mal skive".

Slibning
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5.6 Mdling af veerktaj

Tryk pa softkey'en "Vaelg veerktgj".
Vinduet "Varktgjsvalg" dbnes.

| vinduet "Veerktajsvalg" valges det slibevaerktgj, som skal udmales. Tryk
derefter pa softkey'en "OK".

Skaerpositionen skal vaere indtastet i vaerktgjslisten.
- ELLER -

Tryk pa softkey’en "Vaerktgjsliste". Vaelg et slibevaerktaj, der skal udmales,
i veerktaislisten, og tryk pa softkey’en "i manuel".

Veerktojet overtages i vinduet "Maling: slibeskive".
| valgfeltet "Referencepunkt” veelges posten "Afretter”.

Placer cursoren i feltet "TR", tryk pa softkey'en "Vzelg afretter” og veelg den
afretter, der skal bruges til malingen af vaerktgjslaengden. Tryk derefter pa
softkey'en "OK".

Varktejet overtages i vinduet "Maling: lengde manuel".

- ELLER -

Tryk pa softkey’en "Vaerktgjsliste". Valg her et afrettervaerktej, der skal
bruges til maling af vaerktgjslaengden. Tryk pa softkey’en "i manuel".

Varktgjet overtages i vinduet "Maling: slibeskive".

Tryk pa softkey'en "Y" eller "Z", alt efter hvilket afrettervaerktajs vaerktgjs-
lengde der skal males.

Kantsag afretteren med vaerktgjet.

Tryk pa softkey'en "Saet lngde”.

Varktejets lengde beregnes automatisk og indfgjes i vaerktgjslisten.
Der tages automatisk hgjde for skaerpositionen.

Henvisning

Aktivt slibevaerktgj

Varktagjsmalingen er kun muligt med et aktivt slibevaerktg;.

5.6.2.4 Mal afrettervaerktgjet manuelt med et slibeveerktegj som referencepunkt

Referencepunkt

Slibeskiven bruges som referencepunkt under malingen af l&ngden X, Y og Z.

Slibning
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Vzlg modus "JOG" i betjeningsomrddet "Maskine".

Tryk pa softkey'en "Maling vaerkt.".
Tryk pa softkey'en "Mal afretter".

Tryk pa softkey'en "Vaelg afretter".

Vinduet "Varktejsvalg" dbnes.

I vinduet "Veerktgjsvalg" vaelges det afrettervaerktgj, som skal udmales, og
tryk pa softkey'en "OK".

Skaerpositionen skal vaere indtastet i vaerktgjslisten.

- ELLER -

Tryk pa softkey’en "Veerktgjsliste". Vaelg her et afretterveerktej, der skal
udmales, i vaerktgjslisten, og tryk pa softkey’en "i manuel".

Vaerktgjet overtages i vinduet "Maling: afretter”.
Placer cursoren i feltet “TR", og tryk pa softkey'en "Vaelg slibesk.".

Vealg den slibeskive, som skal bruges til mdlingen af vaerktgjslaengden.
Tryk derefter pd softkey'en "OK".

- ELLER -

Tryk pd softkey'en "Veerktgjsliste". Vaelg her slibeskiven, der skal bruges til
maling af vaerktejslaengden, i vaerktajslisten. Tryk pa softkey'en "i manuel”.

Verktajet overtages i vinduet "Maling: afretter".

Tryk pa softkey'en "X", "Y" eller "Z", alt efter hvilket afrettervaerktejs vaerk-
tajsleengde der skal males.

Kantsag afretteren med vaerktgjet.

Tryk pa softkey'en "Saet leengde”.

Veaerktajets llengde beregnes automatisk og indfgjes i vaerktgjslisten.
Der tages automatisk hgjde for skaerpositionen.

Slibning
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Henvisning
Aktivt afrettervaerktoj

Varktagjsmalingen er kun muligt med et aktivt afrettervaerktg;j.

Slibning
Betjeningshandbog, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6GA4 127



Indstil maskinen
5.7 Mdl arbejdsstykkenulpunkt

5.7 Mal arbejdsstykkenulpunkt
5.7.1 Rundslibning
5.7.1.1 Mal arbejdsstykkenulpunkt

Referencepunktet under programmeringen af et arbejdsstykke er altid arbejdsstykkenulpunktet.
For at fastlaegge dette nulpunkt males leengden eller diameteren for et arbejdsstykke, og gem
disse i en nulpunktsforskydning. Dvs. positionen gemmes i grovforskydningen og eksisterende
vardier slettes i finforskydningen.

Beregning

Under arbejdsstykkenulpunktets eller nulpunktforskydningens beregning medregnes
vaerktajslangden automatisk.

.n. Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Forudsaetning

Forudsatningen for en udmaling af arbejdsstykket er, at der er et vaerktgj med kendte lengder
i bearbejdningspositionen.

Fremgangsmade

lml 1. Valg modus "JOG" i betjeningsomradet "Maskine".

h@ Nulp. 2. Tryk pa softkey'en "Nulp. arbejdss".
. Vinduet "Maling: Kant" abnes.

o 3. Valg "kun maling”, hvis de malte vaerdier kun skal vises.
SELECT
- ELLER -
o Veaelg den gnskede nulpunktforskydning i feltet "nulpunktforsk.”, i hvilken
e nulpunktet skal gemmes (f.eks. basisreference).
- ELLER -

Slibning
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I vinduet "Nulpunktforskydning — G54 ... G599", der dbner sig, vaelges sa
G399 en nulpunktforskydning, i hvilken nulpunktet skal gemmes, med soft-

key'en "Vaelg NPF". Tryk derefter pa softkey'en "I manuel”.
Der vendes tilbage til vinduet "Maling: Kant".

manuel
4. Kor veerktgjet i X- eller Z-retning, og kantseg arbejdsstykket.
St 5. Indtast arbejdsstykkekantens nom. position X0 eller Z0, og tryk pa soft-
NPY key'en "Saet NPF".
Henvisning

Indstillelige nulpunktsforskydninger

Skriften pa softkeys er ikke ens for de indstillelige nulpunktsforskydninger, dvs. der vises de
indstillelige nulpunktsforskydninger, der konfigureres pa maskinen (eksempler: G54...G57,
G54...G505, G54...G599).

Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

5.7.2 Planslibning

5.7.2.1 Oversigt

Referencepunktet under programmeringen af et arbejdsstykke er altid arbejdsstykkenulpunktet.
Arbejdsstykkenulpunktet kan fastlaegges med arbejdsstykkekanten:

Manuel maling

Ved den manuelle maling af nulpunktet skal vaerktgjet keres manuelt hen til arbejdsstykket.
Alternativt kan der ogsa anvendes et slibevaerktgj med en kendt lengde.

5.7.2.2 Seet kant

Arbejdsstykket ligger parallelt med koordinatsystemet pa arbejdsbordet. Der males et
referencepunkt i én af akserne (X, Y, 2).

Forudseetning

Der er isat et slibevaerktgj til kants@gningen, hvis arbejdsstykkenulpunktet skal males manuelt.

Slibning
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5.7 Mdl arbejdsstykkenulpunkt

Fremgangsmade

SELECT

O

SELECT

Vaelg
NPF

G54...
G599

i
manuel

X

Vaelg betjeningsomrddet "Maskine" og tryk pa tasten <JOG>.

Tryk pa softkeys "Nulp. arbejdss" og "Saet kant".
Vinduet "Maling: Kant" dbnes.

Valg "kun maling”, hvis de malte vaerdier kun skal vises.

- ELLER -

Valg i udvalgfeltet den gnskede nulpunktforskydning, i hvilken nulpunk-
tet skal gemmes.

- ELLER -

Tryk pa softkey'en "Vaelg NPF", for at vaelge en nulpunktforskydning, der
kan indstilles.

| vinduet "Nulpunktforskydning — G54 ... G599" valges sa en nulpunkt-
forskydning, i hvilken nulpunktet skal gemmes.

Tryk pa softkey'en "l manuel”.
Der vendes tilbage til malevinduet.

Med softkey'en angives i hvilken akseretning arbejdsstykket farst skal til-
kares.

Indtast den nom. position for arbejdsstykkets kant i X0, YO eller ZO.

Den nom. position svarer f.eks. til arbejdsstykkekantens mal fra tegnings-
skitsen.

Henvisning

Indstillelige nulpunktforskydninger

Skriften pa softkeys er ikke ens for de indstillelige nulpunktforskydninger, dvs. der vises de
indstillelige nulpunktforskydninger, der konfigureres pa maskinen (eksempler: G54...G57,
G54...G505, G54...G599).

Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.
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5.8 Overvdgning af akse- og spindeldata

5.8 Overvagning af akse- og spindeldata

5.8.1 Fastleeg arbejdsfeltbegransningen

Med funktionen ,Arbejdsfeltbegraensning” kan du begrzense arbejdsomradet, i hvilket et
vaerktgj skal tilkares, i alle kanalakser. Hermed opretter du beskyttelseszoner i arbejdsrummet,
som er spaerret for veerktajsbevaegelserne.

Med det indskraenker du aksernes tilkerselsomrade yderligere udover endestopafbryderne.

Forudssetninger

I modus "AUTO" kan @ndringerne kun udfares i reset-tilstanden. Disse er sa aktive med det
samme.

I modus "JOG" kan andringerne udfares hele tiden. Disse er dog farst aktive, ndr en ny
bevagelse udfgres.

Fremgangsmade
' l_’@ 1. Vzlg betjeningsomradet "Parameter”.
Parameter
Seﬂing— 2. Tryk pa softkey'en "Settingparameter".
data
Arbejdsfelt- Vinduet "Arbejdsfeltbegraensning” dbnes.
begraensning
3. Placer cursoren i det gnskede felt og indtast de nye vardier med det
numeriske tastatur.
Beskyttelseszonens under- eller overgranse andrer sig afhaengigt af ind-
tastningerne.
4, Klik pa afkrydsningsfeltet "aktiv", for at aktivere beskyttelseszonen.
Henvisning

| betjeningsomradet "Idriftsaettelse” kan du finde samtlige settingparametre under
"Maskinparameter" med menu-multifunktionstasten.

5.8.2 Andring af spindeldata

I vinduet "Spindler” vises de indstillede omdrejningstalgraenser for spindlerne, som ikke ma
under- eller overskrides.

Du har mulighed for at indskraenke spindelomdrejningstallet i felterne "Minimum" og
"Maksimum" inden for de graensevardier, der er fastlagt i den pagaeldende maskinparameter.

Slibning
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Spindelomdrejningstalsbegraensning ved konstant skaerehastighed

| feltet "spindelomdrejningstalsbegraensning ved G96" vises den hastighedsgraense, der er
programmeret ud over de konstant aktive begransninger, ved en konstant skaerehastighed.

Omdrejningstalbegraensningen forhindrer, at spindlen med en konstant skaerehastighed (G96)
saettes i hgje omdrejninger op til det maks. spindelomdrejningstal for det aktuelle geartrin ved
for eksempel tapning eller ved meget sma bearbejdningsdiameter.

Henvisning

Softkey'en "Spindelparameter” ses kun, hvis der er en spindel.

Fremgangsmade

Lo

Parameter

1. Valg betjeningsomradet "Parameter”.

Seﬂing— 2. Tryk pd softkeys "Settingparameter" og "Spindeldata”.
ikla Vinduet "Spindler" abnes.

Spindel-
data
3. Skal spindelomdrejningstallet andres, placeres cursoren i feltet "Maksi-
mum”, "Minimum" eller "Spindelomdrejningstalsbegraensning ved G96"
og indtast den nye veerdi.
5.8.3 Spindelmgtrikdata
5.8.3.1 Fastlaeg spindelmeotrikdata

I masken "Spindelmetrikdata" gemmes mgtrikmalene for spindlerne pa maskinen.

Maling af manuelt vaerktgj

Skal mgtrikken pa hoved- eller modspindlen anvendes som referencepunkter under en manuel
maling af vaerktgjet, indtastes matrikmalet ZC.

Slibning
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Hovedspindel

=)

ZC

ZS

Udmaling hovedspindel kaebety-

pe 1

(D Anslagskant

@ Forkant

Modspindel

5.8 Overvdgning af akse- og spindeldata

*

.

E— ZC ZS|ZE

Udmaling hovedspindel kaebetype 2

s

Du kan enten male for- eller anslagskanten pa modspindlen. For- eller anslagskanten gzelder sa

automatisk som referencepunkt under modspindlens bevaegelse. Dette er isaer vigtigt ved

gribningen af arbejdsstykket med modspindlen.

SN

@—o_

{5

ZS

ZC

|

Mal modspindel kabetype 1

@ Anslagskant
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Slibning

Betjeningshandbog, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6GA4

|

o
@/I_
:

{5,

ZEZS ZC

Mal modspindel kaebetype 2

133



Indstil maskinen

5.8 Overvdgning af akse- og spindeldata

Pinoldok
I_ _I
- <3 K
< <
ZC ZR
Udmaling pinoldok hovedspindel Udmaling pinoldok modspindel
Fremgangsmade
l_'@ 1.  Veelg betjeningsomradet "Parameter"”.
Parameter
Seﬂing— 2. Tryk pd softkeys "Settingparameter” og "Spindelmgtrikdata".
tizla Vinduet "Spindelmgtrikdata" abnes.
Spindle
chuck data
3. Indtast de gnskede parameter.
Indstillingerne gaelder med det samme.
5.8.3.2 Parameter spindelmgtrikdata
Parameter Beskrivelse Enhed
Hovedspindel
Malsaetning for forkant eller anslagskant
e Kaebetype 1
e Kaebetype 2
ZC1 Meatrikmal hovedspindel (ink) mm
Z51 Hovedspindlens anslagsmal (ink) mm
ZE1 Hovedspindlens keebemal (ink) - kun ved "kaebetype 2" mm
XR Pinoldokdiameter - kun ved indstillet pinoldok mm
ZR Pinoldoklaengde - kun ved indstillet pinoldok mm
Modspindel
Malsaetning for forkant eller anslagskant
e Kaebetype 1
e Kaebetype 2
ZC3 Meatrikmal modspindel (ink) - kun ved indstillet modspindel mm
Z53 Anslagsmal modspindel (ink) - kun ved indstillet modspindel mm
Slibning
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Parameter Beskrivelse Enhed

ZE3 Kaebemal modspindel (ink) - kun ved indstillet modspindel og "kaebetype 2" mm

XR Pinoldokdiameter - kun ved indstillet pinoldok mm

ZR Pinoldoklzengde - kun ved indstillet pinoldok mm
5.8.4 Indtast cylinderfejlkompensation (kun rundslibemaskine)

Funktionen "Cylinderfejlkompensation" giver mulighed for at rette cylinderfejl, som opstar
under arbejdsstykkets opspaending. Den maksimale kompensationsvaerdi udger 10 mm.

ﬁ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Software-option
‘ For at kunne anvende denne funktion, kraeves software-optionen "SINUMERIK Schlei-
fen (slibning) Advanced".

Yderligere informationer

Yderligere informationer om cylinderfejlkompensation findes i funktionshandbogen
overvagning og kompensation.

Forudseetning
e Optionen er aktiveret.

* Der erindrettet en kompensationstabel til nedhaengskompensation (CEC).

ﬁ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Fremgangsmade
' l_’@ 1. Velg betjeningsomradet "Parameter”.
Parameter
Seﬂing— 2. Tryk pa softkeys "Settingparameter” og "Cylinderfejlkomp.".
lizia Vinduet "Cylinderfejlkompensation” dbnes.
Cylinder-
fejlkomp.
O 3. Valg den gnskede record i feltet "Kompensation”.
SELECT
Slibning
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5.8 Overvdgning af akse- og spindeldata

4, Indtast hver iszer malepunkterne P1 og P2 basisvaerdi (ZM) samt kompen-
sationsvaerdi (XM).

Nar korrekturvaerdierne er indtastet, kan der trykkes pd softkey’en "Saet

komp.".
Fastkeg 5. Tryk pa softkey'en "Saet komp.".
komp. Kompensationen udferes.
- ELLER -
Slet Tryk pa softkey'en "Slet komp.", hvis korrekturvaerdierne skal slettes.
komp.

Cylinderfejlkompensationen slettes.

Slibning
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5.9 Vis settingparameterlister

5.9 Vis settingparameterlister

Du kan fa vist listerne med de konfigurerede settingparametre.

L

Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Fremgangsmade
' l_’@ 1.  Velg betjeningsomradet "Parameter"”.
Parameter
Seﬂing— 2. Tryk pa softkeys "Settingparameter" og "Datalister".
lizia Vinduet "Settingparameterlister” abnes.
Data-
lister
Vaelg 3. Tryk pa softkey'en "Veelg dataliste" og vaelg den gnskede liste med set-
dataliste tingparameter fra listen "Vis".
Slibning
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5.10 Tilordn hdndhjul

5.10 Tilordn handhjul

Akserne kan tilkeres med handhjulene i maskinkoordinatsystemet (MKS) eller
arbejdsstykkekoordinatsystemet (AKS).

Til handhjulenes tilordning tilbydes alle akser i den falgende raekkefalge:

¢ Geometriakser

Geometriakserne tager hensyn til maskinens aktuelle tilstand under tilkarslen (f.eks.
drejninger, transformationer). Alle kanalmaskinakser, som p.t. er tilordnet geometriaksen,
tilkares pa samme tid.

* Kanalmaskinakser
Kanalmaskinakserne er tilordnet den pagaeldende kanal. De kan kun tilkares enkeltvist, dvs.
maskinens aktuelle tilstand har ingen indflydelse herpa.
Dette gaelder ogsa for kanalmaskinakserne, som er angivet som geometriakser.

Fremgangsmade
1 1
M,
Maskine
AWV 2
VL

MDA
> 3
Héand-
& hiul
4,
¥ 5.
®
INSERT
£
INPUT
6.

138

.n. Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Valg betjeningsomrddet "Maskine".

Tryk pa tasten <JOG>, <AUTO> eller <MDA>.

Tryk pa menu-multifunktionstasten frem og pa softkey'en "Handhjul".
Vinduet "Handhjul" abnes.
Der tilbydes et felt til en akses tilordning for hvert tilsluttet handhjul.

Placer cursoren pa feltet ved siden af handhjulet, som skal tilordnes aksen
(f.eks. nr. 1).

Tryk pa den tilhgrende softkey, for at vaelge den enskede akse (f.eks. "X").

- ELLER

Abn udvalgsfeltet "Akse" med tasten <INSERT>, naviger til den enskede
akse og tryk pa tasten <INPUT>.

Valges en akse, aktiveres ogsa handhjulet (f.eks. "X" er tilordnet handhjul
nr. 1 og er aktiv med det samme).

Tryk igen pa softkey'en "Handhjul".

Slibning
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- ELLER -
<< Tryk pa softkey'en "Tilbage".
Tilbage Vinduet "Handhjul" lukkes.
Deaktiver handhjulet
1. Placer cursoren pa handhjulet, hvis tilordning skal ophaves (f.eks. nr. 1).
2. Trykigen pa softkey'en for den tilordnede akse (f.eks. "X").
- ELLER -
@ Abn udvalgsfeltet "Akse" med tasten <INSERT>, naviger til det tomme felt
. og tryk pa tasten <INPUT>.

Deaktiveres en akse, deaktiveres ogsa handhjulet (f.eks. "X" deaktiveres
_9 for handhjul nr. 1 og er ikke leengere aktiv).

INPUT

Slibning
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5.11 MDA
5.11 MDA
I modus "MDA" (Manual Data Automatic) kan du indtaste G-kode-kommandoer eller
standardcyklusser blokvist til en indstilling af maskinen og derefter udfere disse med det samme.
Du kan indlaese og redigere et MDA-program eller et standardprogram med standardcyklusser
direkte fra programmanageren i MDA-bufferet.
Maskinfabrikant
a Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.
Programmer, der oprettes eller eendres i MDA-arbejdsvinduet, gemmes i programmanageren
f.eks. i et ekstra oprettet bibliotek.
5.11.1 Indlaes MDA-program fra programmanageren
Fremgangsmade
w Valg betjeningsomradet "Maskine".
el
Maskine
Tryk pa tasten <MDA>.
MDA MDA-editoren dbnes.
4 Indkes Tryk pd softkey'en "Indlaes MDA".
1D Vinduet "Indlzaes i MDA" dbnes. Her ses programmanagerens overflade.
Sgranin Placer cursoren pa det gnskede lagringssted, tryk sa pa softkey'en "Seg-
s ning", og indtast det gnskede s@geord i segedialogfeltet, nar der skal
sages efter en bestemt fil.
Henvisning: Jokertegnene "*" (erstatter en vilkarlig tegnfelge) og "?" (er-
statter et vilkarligt tegn) letter sggningen.
Marker det program, som skal bearbejdes eller udferes i MDA-vinduet.
v Tryk pa softkey'en "OK".
0K Vinduet lukkes og programmet er sd klar til bearbejdning.
Slibning
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5.11 MDA
5.11.2 MDA-Gem program
Fremgangsmade
IMI Valg betjeningsomradet "Maskine".
| B |
Maskine
Tryk pa tasten <MDA>.
MDA
MDA-editoren dbnes.
Opret et MDA-program, idet kommandoerne indtastes som G-kode med
betjeningstastaturet.
+ Gem Tryk pa softkey'en "Gem MDA".
LillA Vinduet "Gem fra MDA : vaelg sti" abnes. Her ses programmanagerens
overflade.
Valg det drev, pa hvilket det oprettede MDA-program skal gemmes og
placer cursoren i det bibliotek, i hvilket programmet skal gemmes.
- ELLER -

S granin Placer cursoren pa det gnskede lagringssted, tryk sa pa softkey'en "Sgg-
Sl ning", og indtast det enskede segeord i segedialogfeltet, nar der skal
sages efter et bestemt bibliotek eller underbibliotek.

Henvisning: Jokertegnene "*" (erstatter en vilkdrlig tegnfalge) og "?" (er-
statter et vilkarligt tegn) letter segningen.
v Tryk pa softkey'en "OK".
0K
Placeres cursoren pa en mappe, abnes et vindue, som opfordrer til at
indtaste et navn.
- ELLER -
Placeres cursoren pa et program, sparges der om filen skal overskrives.
v Indtast det nskede navn for det oprettede program og tryk pa softkey'en
0K "OK".

Slibning

Programmet gemmes under det anfarte navn i det valgte bibliotek.
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5.11 MDA
5.11.3 Rediger/udfer MDA-program
Fremgangsmade
w 1. Velg betjeningsomradet "Maskine".
el
Maskine
2. Tryk pa tasten <MDA>.
MDA MDA-editoren dbnes.
3. Indtast de gnskede kommandoer som G-kode med betjeningstastaturet.
- ELLER -
Indtast en standardcyklus, f.eks. CYCLE62 ().
Rediger G-kodekommandoer/programrecords
4, Korriger G-kodekommandoerne direkte i vinduet "MDA".
- ELLER -
Marker den @nskede programrecord (f.eks. CYCLE62), og tryk pa tasten
> <Cursor til hgjre>. Indtast derefter de enskede vaerdier, og tryk pa "OK".
v
0K
Grafisk Under cyklussens bearbejdning kan du fa vist enten hjalpebilledet eller
visning den grafiske visning.
. 5.  Tryk pa tasten <CYCLE START>.
Styringen starter de indtastede blokke.
Du kan pavirke forlgbet under bearbejdningen af G-kode-kommandoer og standardcyklusser
som falger:
* Udfer program blokvis
e Test program
Indstillinger under programpavirkningen
* Indstil provekarseltilspanding
Indstillinger under programpavirkningen
5.11.4 MDA-Slet program
Forudsaetning

Der er et program i MDA-editoren, som der er oprettet i et MDA-vindue eller som er indlaest fra
programmanageren.
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Fremgangsmade

Slet Tryk pa softkey'en "Slet records".
hlokke

Programrecords, der vises i programvinduet, slettes.

Slibning
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Arbejd i manuel drift 6

6.1 Oversigt

Modus "JOG" anvendes altid, nar maskinen indstilles for at udfare et program eller nar der skal
udfares enkle bevaegelser pa maskinen:

» Styringens malesystem synkroniseres med maskinen (referencepunktkersel)

* Maskinens indstilling, dvs. der kan udlgses manuelle bevaegelser pa maskinen med tasterne
og handhjulene pa betjeningspanelet

* Derkan udlgses manuelle bevagelser pa maskinen, nar et program afbrydes via tasterne og
handhjulene pa betjeningspanelet.

Slibning
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6.2 Veelg veerktoj og spindel

6.2 Vaelg veerktgj og spindel

6.2.1 T,S,M-vindue
Til de forberedende aktiviteter i manuel drift sker vaerktejsvalg og spindelstyring centralt i en
maske.

Udover hovedspindlen (S1) findes der ogsad en varktejsspindel (S2) til de drevne vaerktg;.
Derudover kan drejebaenken ogsa vaere udstyret med en modspindel (S3).

I manuel drift kan du vaelge et vaerktej enten med navnet eller revolverhovedets pladsnummer.
Indtastes et tal, seges der farst efter et navn og derefter et pladsnummer. Dvs. indtastes der
f.eks. "5", og er der intet vaerktgj med navnet "5", vaelges vaerktejet fra pladsnummer "5".

Henvisning

Med revolverhovedets pladsnummer kan du ogsa dreje en tom plads til bearbejdningsposition
og dermed nemt montere et nyt vaerktgj.

ﬁ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Visning Betydning
T Indtastning af vaerktej (navn eller pladsnummer)

Med softkey'en "Vaelg vaerktej" kan du vaelge et vaerktgj fra vaerktgjslisten.
D Varktejets skeernummer (1 - 9)
DL Nummer til sum- og indstillingskorrektur
ST Ekstra veerktej (ved strategi for det ekstra vaerktgj)
Spindel 1 og 2 (f.eks. S1) Spindelvalg til masterspindel, markering med spindelnummer
Spindel M-funktion ﬁ

Spindel fra: Spindlen stoppes

'

Venstregang: Spindlen drejer mod uret

"

Hgjregang: Spindlen drejer med uret

¢ 0

Spindelpositionering: Spindlen placeres i den gnskede position.
Andre M-funktioner Indtastning af maskinfunktioner

| maskinfabrikantens tabel findes tilordningen mellem funktionens betyd-
ning og nummer.
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Visning

Betydning

Nulpunktforskydning G

Vealg nulpunktforskydning (basisreference, G54 - 57)

Med softkey'en "Nulpunktforsk,” kan du vaelge nulpunktforskydninger fra
listen over indstillelige nulpunktforskydninger.

Maleenhed

Valg maleenhed (inch, mm).
Det her udfarte valg pavirker hele programmeringen.

Bearbejdningsplan

Valg bearbejdningsplan (G17(XY), G18 (ZX), G19 (YZ))

Geartrin

Fastlaeg geartrin (auto, | - V)

Stop-position

Indtastning af spindelpositionen i grader

Henvisning
Spindelpositionering

Med denne funktion kan spindlen positioneres til en bestemt vinkelstilling, f.eks. under en
vaerktajsveksel.

* Stdr spindlen stille positioneres til den korteste vej.
¢ Drejer spindlen bibeholdes og positioneres den aktuelle omdrejningsretning.

6.2.2

Fremgangsmade

M,

el

Maskine

Uzlg
varkigj

i
manuel

Slibning

Veaelg vaerktgj

vk

Vaelg modus "JOG".

Tryk pa softkey'en "T,S,M".

Indtast vaerktgjets T navn eller nummer.
- ELLER -

Tryk pa softkey'en "Vaelg veerktej", for at abne vaerktgjslisten, placer cur-
soren pa det gnskede vaerktgj og tryk pa softkey'en "i manuel”.

Veerktgjet overtages til "T, S, M...-vinduet" og vises i feltet for vaerktejspa-
rameteren "T".

Vealg veerktejskaeret D eller indtast nummeret direkte i feltet "D".

Tryk pa tasten "CYCLE START".

Veerktgjet saettes ind i spindlen.
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6.2.3 Start og stop spindlen manuel
Fremgangsmade
AN 1. Tryk pa softkey'en "T,S,M" i modus "JOG".
YL
JoG
(it 1s.m
- ELLER -
k8 15m
Q 2. Valg den gnskede spindel (f.eks. S 1) og indtast det gnskede spindelom-
e drejningstal eller skaerehastighed i det hgjre indtastningsfelt.
3. Indstil geartrinet, hvis maskinen har et gear til spindlen.
Q 4 | feltet "Spindel M-funktion" angives spindlens omdrejningsretning (hajre
e eller venstre).
5. Tryk pa tasten <CYCLE START>.
Spindlen roterer.
Q 6. | feltet "Spindel M-funktion" vaelges indstillingen "stop".
SELECT
Tryk pa tasten <CYCLE START>.
Spindlen stopper.
Henvisning

/ndring af spindelomdrejningstal

Indtastes omdrejningstallet, nar spindlen roterer, i feltet "Spindel”, overtages det nye
omdrejningstal.
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6.2.4 Positioner spindel

Fremgangsmade

$

Tryk pa softkey'en "T,S,M" i modus "JOG".

2. | feltet "Spindel M-funktion" vaelges indstillingen "Stop-pos.".
Indtastningsfeltet "Stop-Pos." dbnes.

3. Indtast den gnskede spindel-stopposition.
Spindelpositionen angives i grader

. 4.  Tryk pa tasten <CYCLE START>.

Spindlen placeres i den gnskede position.

Henvisning

Med denne funktion kan spindlen positioneres til en bestemt vinkelstilling, f.eks. under en
veaerktgjsveksel:
 Star spindlen stille positioneres til den korteste ve;j.

* Drejer spindlen bibeholdes og positioneres den aktuelle omdrejningsretning.
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6.3 Tilker akser

6.3.1 Tilkersel af akser

Akserne kan forskydes i den manuelle drift med inkrement- eller aksetaster eller handhjul.

Under tilkarslen via tastaturet bevaeger den valgte akse sig med en fastlagt inkrementel
skridtbredde i den programmerede indstillingstilspaending.

Indstil indstillingstilspaending

| vinduet "Indstillinger for manuel drift" fastlaegges, med hvilken tilspa&nding akserne skal
tilkgres under indstillingen.

6.3.2 Tilker akserne med en bestemt skridtbredde

Akserne kan forskydes i den manuelle drift med inkrement- og aksetaster eller handhjul.

Fremgangsmade
1 1.
M,
Maskine
AN 2.
YL
JOG
—> 3
1
—>
10000
4,
X
Z
5.
+
150

Valg betjeningsomrddet "Maskine".

Tryk pa tasten <JOG>.

Tryk pa tasterne 1, 10, ..., 10000, for at tilkere aksen i en bestemt skridt-
bredde (inkrement).

Tallene pa tasterne oplyser om tilkerselsstraekningen i mikrometer eller
mikro-Inch.

Eksempel: Ved en gnsket skridtbredde pa 100 um (= 0,1 mm) trykkes der
pa tasten "100".

Valg den akse, der skal tilkares.

Tryk pa tasterne <+> eller <->.
For hvert tryk forskydes den valgte akse med den fastlagte skridtbredde.
Tilspaendings- og ilgangskorrekturafbrydere kan vaere aktive.
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Henvisning

Efter at styringen er tilsluttet kan akserne bevages hen til maskinens graanseomrdde, da
referencepunkterne endnu ikke er kart. | den forbindelse kan endestoppene udlgses.

Software-endestoppet og arbejdsomradebegraensningen er endnu ikke aktive!

Tilspaendingsfrigivelsen skal veere aktiveret.

Q. Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

6.3.3 Tilker akserne med en variabel skridtbredde
Fremgangsmade
™~ Velg betjeningsomradet "Maskine".
| B |
Maskine
A Tryk pa tasten <JOG>.
UL
JOG
‘i Indstil- Tryk pa softkey'en "Indstillinger”.
10 _linges Vinduet "Indstillinger for manuel drift" abnes.
Indtast den gnskede veerdi for parameteren "Variabel skridtbredde”.
Eksempel: Ved en gnsket skridtbredde pa 500 pm (= 0,5 mm) indtastes
500.
—» Tryk pa tasten <Inc VAR>.
[VARI]
Vealg den akse, der skal tilkeres.
+ Tryk pa tasterne <+> eller <->.

Slibning

For hvert tryk forskydes den valgte akse med den indstillede skridtbredde.
Tilspaendings- og ilgangskorrekturafbrydere kan vaere aktive.
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6.4 Positioner akser

I manuel drift kan akserne tilkares bestemte positioner, for at udfere enkle bearbejdninger.

Under tilkarslen er tilspaendings-/ilgangsoverride aktiv.

Fremgangsmade

Wy
UL

JOG

Posi-
!.. tion

llgang

152

Valg evt. et vaerktg.
Aktiver modus "JOG".

Tryk pa softkey'en "Position".

Indtast malpositionen eller malvinklen for den/de akse/akser der skal til-
kares.

Indtast den gnskede vaerdi for tilspa&ndingen F.
- ELLER -

Tryk pa softkey'en "llgang".

| feltet "F" angives ilgang.

Tryk pa tasten <CYCLE START>.

Aksen tilkares til den fastlagte destination.

Blev malpositionerne anfart for flere akser, tilkgres disse pa samme tid.

Slibning
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6.5 Forindstillinger til den manuelle drift

I vinduet "Indstillinger for manuel drift" fastleegges konfigurationerne for den manuelle drift.

Forindstillinger

Indstillinger Betydning
Tilspaendingstype Her vaelges tilspandingstypen.
e G94 ... aksetilspaendingl/linezer tilspanding

* G95... Omdrejningstilspaending

Indstillingstilspaending Indtast den gnskede tilspaending i mm/min.
G994
Indstillingstilspaending Her indtastes den gnskede tilspanding i mm/O.
G95
Variabel skridtbredde Her indtastes den gnskede skridtbredde for aksernes tilkarsel ved variabel
skridtbredde.
Spindelhastighed Her indtastes spindlens hastighed i O/min.
Fremgangsmade
lml 1. Valg betjeningsomrddet "Maskine".
—_
Maskine
MA 2. Tryk pa tasten <JOG>.
v
JOG
> 3. Tryk pa menu-multifunktionstasten frem og pa softkey'en "Indstillinger".
Vinduet "Indstillinger for manuel drift" abnes.
l Indstil-
linger

Se ogsa
Skift maleenhed (Side 105)
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Slibning
154 Betjeningsh&ndbog, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6GA4



Bearbejd arbejdsstykke 7

7.1 Start/stop bearbejdning

Under et programs udfarelse bearbejdes arbejdsstykket iht. programmeringen pa maskinen.
Efter en programstart i automatisk drift starter arbejdsstykkebearbejdningen sa automatisk.

Forudseetninger
Folgende forudsaetninger skal vaere opfyldt for at et program kan udfares:
« Styringens malesystem er referenceret med maskinen.
¢ De ngdvendige vaerktajskorrekturer og nulpunktforskydninger er indtastet.

» De nedvendige sikkerhedslase er aktiveret af maskinfabrikanten.

Generelt forlgb

% 1. Vealg det gnskede program i programmanageren.

Program-
manager

2. Veelg det gnskede program under "NC", "Lokal. drev", "USB" eller oprettede
HE netvaerkdrev.

Y usB

3. Tryk pa softkey'en "Vzlg".

Ualg
Programmet veaelges til en udferelse og skifter sa automatisk til betje-
ningsomradet "Maskine".
4. Tryk pa tasten <CYCLE START>.
Programmet startes og bearbejdes.
Henvisning

Start programmet i et vilkarligt betjeningsomrade

Hvis styringen er i modus "AUTO", kan det valgte program ogsa startes, nar du befinder dig i et
vilkarligt betjeningsomrade.

Slibning
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Stop bearbejdning

Tryk pa tasten <CYCLE STOP>.
Bearbejdningen stopper med det samme, enkelte programrecords udfg-

res ikke til slut. Ved naeste opstart fortsaettes bearbejdningen pa det sted,
hvor programmet blev stoppet.

Afbryd bearbejdning

// Tryk pa tasten <RESET>.
RESET Programmets udferelse afbrydes. Ved naste start begynder bearbejdnin-
gen forfra.

ﬁ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Slibning
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7.2 Vaelg program

Fremgangsmade

I

Program-
manager

2

INPUT

>

Ualg

Slibning

7.2 Veelg program

Vealg betjeningsomradet "Programmanager”.
Biblioteksoversigten abnes.

Vzlg programmets lagringssted (f.eks. "NC")

Placer cursoren pa det bibliotek, i hvilket der skal valges et program.
Tryk pa tasten <Input>.

- ELLER -

Tryk pa tasten <Cursor t.h.>.
Bibliotekets indhold vises.

Placer cursoren pa det gnskede program.
Tryk pa softkey'en "Valg".

Nar programmet er blevet valgt korrekt, skiftes der automatisk til betje-
ningsomradet "Maskine".
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7.3

Indker programmet

Under indkering af et program har du mulighed for at afbryde systemet under bearbejdningen
af et arbejdsstykke alt efter hver programrecord, som udlgser en bevaegelse eller en
hjalpefunktion pa maskinen. Pa den made kan du kontrollere bearbejdningsresultatet for hver
record under et programs ferste karsel pa maskinen.

Henvisning

Indstillinger til den automatiske drift

For en indkering af et program eller en programtest kan der anvendes en ilgangsreduktion og
testkarseltilspaending.

Koar enkeltrecord

Forudsaetning

Du kan vaelge forskellige typer recordudferelser under "Programpavirkning"”.

SB-modus

Funktion

SB1 enkeltrecord
grov

Bearbejdningen stopper efter hver maskinrecord (undtagen i cyklusser).

SB2 regnerecord

Bearbejdningen stopper efter hver record, dvs. ogsa ved regnerecords (undta-
gen i cyklusser).

SB3 enkeltrecord fin

Bearbejdningen stopper efter hver maskinrecord (ogsa i cyklusser).

Der er valgt et program til udfgrelsen i modus "AUTO" eller "MDA".

Fremgangsmade

158

Prog. 1.
gl pau

E’ 2.

SINGLE
BLOCK

T
&

=) 5.

SINGLE
BLOCK

Tryk pa softkey'en "Prog. pavirk.", og veelg den gnskede variant i feltet
"SBL".

Tryk pa tasten <SINGLE BLOCK>.

Tryk pa tasten <CYCLE START>.

Den farste record udferes afhangigt af bearbejdningstypen. Derefter
stopper bearbejdningen.

I linien kanaltilstand ses teksten "Stop: Blok i enkeltrecord afsluttet”.
Tryk pa tasten <CYCLE START>.

Programmet bearbejdes videre til naeste stop afhangigt af modusen.
Tryk igen pa tasten <SINGLE BLOCK>, nar bearbejdningen ikke lengere
skal udferes blokvist.

Tasten er igen deaktiveret.

Trykkes der sa endnu en gang pa tasten <CYCLE START>, bearbejdes pro-
grammet uden afbrydelser til slut.

Slibning
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7.4 Vis aktuel programrecord

7.4.1 Aktuel recordvisning

| vinduet for den aktuelle recordvisning angives de programrecords, der p.t. udfgres.

Visning af det aktuelle program
Under et igangvaerende program vises felgende informationer:
* | titellinjen angives arbejdsstykke- eller programnavnet.

* Programrecorden, som netop bearbejdes, er markeret med farvet baggrund.

Visning af bearbejdningstider

Fastlaegges detiindstillingerne for den automatiske drift, at bearbejdningstider skal registreres,
vises de malte tider til sidst i linjen pa felgende made:

Visning Betydning

Med lysegren Programrecordens malte bearbejdningstid (automatisk drift)
® 17.18

Med gren Programblokkens malte bearbejdningstid (automatisk drift)
@ 19.47

Med lysebld Programrecordens estimerede bearbejdningstid (simulering)
@ 17.31

Med bla Programblokkens estimerede bearbejdningstid (simulering)
@ 19.57

Med gul Ventetid (automatisk drift eller simulering)

@ 4,53

Fremhavelse af udvalgte G-kode-kommandoer eller nggleord

Fastlaeg i programeditorens indstillinger, om udvalgte G-kode-kommandoer skal fremhaeves
med farve. Der anvendes som standard felgende farvekoder:

Visning Betydning

BIa skrift D-, S-, F-, T-, M- og H-funktioner
M309

Rad skrift Bevaegelseskommando »GO«
GOy

Gron skrift Bevaegelseskommando »G1«
G1v
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Visning Betydning

Blagran skrift Bevaegelseskommando »G2« eller »G3«
G39

Gra skrift Kommentar

Maskinfabrikant
Yderligere fremhaevelser kan fastlaegges i konfigurationsfilen "sleditorwidget.ini".
¢ Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Rediger programmet direkte

Se ogsa

7.4.2

160

| resettilstanden kan du redigere det aktuelle program direkte.

@ 1. Tryk pa tasten <INSERT>.

INSERT

2. Placer cursoren pa det gnskede sted og rediger sa programrecorden.

Den direkte redigering er kun mulig for G-koderecords i NC-lageret, ikke
under udferelse fra ekstern.

@ 3. Tryk pa tasten <INSERT>, for at afslutte programmet og redigeringsmo-
dusen.

INSERT

Indstillinger til den automatiske drift (Side 216)

Vis basisrecord

Hvis du gnsker naermere informationer om aksepositionerne og vigtige G-funktioner under
indkaringen eller under programmets udferelse, sa fa vist basisrecordvisningen. P4 den made
kan du f.eks. under anvendelse af cyklusser kontrollere, hvordan maskinen faktisk karer.

Positioner, der programmeres med variabler eller R-parameter, opdeles i basisrecordvisningen
0g vises sa med en variabelvaerdi.

Basisrecordvisningen kan anvendes bdde i testmodus og under den faktiske bearbejdning af
arbejdsstykket pa maskinen. For den netop aktive programrecord vises alle G-kode-
kommandoer i vinduet "Basisrecords”, som udlaser en funktion pa maskinen:

¢ Absolutte aksepositioner
* G-funktioner for den farste G-gruppe

* Yderligere modale G-funktioner

Slibning
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¢ Yderligere programmerede adresser

¢ M-funktioner

¢ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Fremgangsmade
1. Der er valgt et program til udferelsen, som er abnet i betjeningsomradet
"Maskine".
Basis- 2. Tryk pa softkey'en "Basisrecords".
hinkks Vinduet "Basisrecords" dbnes.
) 3. Tryk pa tasten <SINGLE BLOCK>, hvis programmet skal udferes blokvist.
s
4. Tryk pa tasten <CYCLE START>, for at starte udferelsen af et program.
. I vinduet "Basisrecords" vises de ngjagtige aksepositioner, der skal tilkares,

modale G-funktioner osv. for den netop aktive programrecord.
5. Trykigen pa softkey'en "Basisrecords", for at udblaende vinduet.
blokke

7.4.3 Vis programniveau
Under udfarelsen af et omfattende program med flere underprogramniveauer, kan du fa vist, pa
hvilket programniveau bearbejdningen befinder sig netop nu.
Flere programkarsler
Er der programmeret flere programkersler, dvs. udfaeres der underprogrammer flere gange efter
hinanden pga. indtastning af en ekstra parameter P, vises de programkersler, der mangler, i
vinduet "programniveauer" under bearbejdningen.
Programeksempel
N10 underprogram P25

Kares et program flere gange igennem i mindst et programniveau, ses det horisontale
rullepanel, for at vise gennemlgbstalleren P i hgjre side af vinduet. Er der ikke flere karsler,
forsvinder rullepanelet.

Visning af programniveau
Der afgives felgende informationer:
* Niveaunummer

* Programnavn

Slibning
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¢ Recordnummer eller linienummer

* Resterende programkearsler (kun ved flere programkarsler)

Forudsaetning

Der er valgt et program til udfgrelsen i modus "AUTO".

Fremgangsmade

Program Tryk pa softkey'en "Programniveauer”.

iGal Vinduet "Programniveauer” dbnes.

Slibning
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7.5 Korriger program

Sa snart styringen registrerer en syntaksfejl i programmet, standses bearbejdningen af
programmet og syntaksfejlen vises i alarmlinjen.

Korrekturmuligheder

Alt efter hvilken tilstand styringen eri, har du forskellige muligheder til at korrigere programmet.

¢ Stoptilstand

Andr kun linjer, som endnu ikke er udfert.

¢ Reset-tilstand
Andr alle linjer

Henvisning

Funktionen "Programkorrektur” findes ogsa ved udfer fra ekstern, men skal dog stilles i reset-
tilstand for programaendringer i NC-kanalen.

Forudsaetning

Der er valgt et program til udfgrelsen i modus "AUTO".

Fremgangsmade

Prog. 2.
% korr.

BE| Start

. 5.

Programmet, der skal korrigeres, er i stop- eller reset-tilstand.
Tryk pa softkey'en "Prog. korr."
Programmet er dbnet i editor.

Programforlgbet samt den aktuelle record vises. Den aktuelle record op-
dateres ogsa under det igangvarende program, det viste programudsnit
dog ikke, dvs. den aktuelle record vandrer ud af det viste programudsnit.

Hvis et underprogram bearbejdes, abnes dette ikke automatisk.
Foretag de gnskede korrekturer.
Tryk pa softkey'en "Udfar NC".

Systemet skifter tilbage til betjeningsomradet "Maskine" og aktiverer mo-
dusen "AUTO".

Tryk pa tasten <CYCLE START>, for at fortsaette programbearbejdningen.

Henvisning

Hvis du forlader editoren med softkey'en "Luk", kommer du til betjeningsomradet

"Programmanager".

Slibning
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7.6 Tilbagepositioner akser

Forudsaetning

Efter en programafbrydelse under den automatiske drift (f.eks. efter vaerktajsbrud) kan du kere
veerktejet vaek fra konturen i manuel drift.

Her lagres afbrydelsesstedets koordinater. Aksernes tilkerte difference vises under manuel drift
i vinduet for de aktuelle vaerdier. Denne difference betegnes som »REPOS-forskydning«.

Fortsaet programmets udferelse

Med funktionen »REPOS« kan du igen kare vaerktgjet til arbejdsstykkets kontur for at fortsaette
programmet.

Der kan ikke kares henover afbrydelsespositionen, da denne er sparret af styringen.

Tilspaendings-lilgangsoverride er aktiv.

VAR OPMARKSOM

Kollisionsfare

Under en tilbagepositionering kerer akserne med den programmerede tilspaending og lineaer
interpolation, dvs. pa en ret linie fra den aktuelle position til afbrydelsesstedet. Ker derfor forst
akserne til en sikker position, for at undga kollisioner.

Anvendes funktionen »REPOS« ikke efter et interrupt og efterfalgende tilkersel af akserne i
manuel drift, karer styringen akserne automatisk tilbage til afbrydelsesstedet i en ret linje, nar
der skiftes til automatisk drift og bearbejdningen startes.

Falgende forudsaetninger skal vaere opfyldt under en tilbagepositionering af akserne:
* Programmet blev afbrudt med <CYCLE STOP>.

* Akserne blev kart i manuel drift fra afbrydelsesstedet til en anden position.

Fremgangsmade
1. Tryk pa tasten <REPOS>.
REPOS
X 2. Valg hver akse, der skal tilkares efter hinanden.
Z
+ 3. Tryk pa tasterne <+> eller <-> for den pagaeldende retning.
Akserne tilkares til afbrydelsespositionen.
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7.7 Start bearbejdning fra et bestemt sted

7.7.1 Anvend bloksagning

Skal kun et sarligt afsnit af et program udferes pa maskinen, skal programmet ikke ngdvendigvis
startes forfra. Bearbejdningen kan ogsa startes fra en bestemt programrecord.

Applikationer

Fastleeg segemal

Afbrydelse eller interrupt under et programs udfarelse

Angivelse af en sarlig malposition, f.eks. under efterbearbejdning

Komfortabel segemalsangivelse (segepositioner)

Direkte indtastning af segemalet med en placering af cursoren i det valgte program
(hovedprogram)

Henvisning:

Ved bloksagning skal det sikres, at det korrekte vaerktaj befinder sig i arbejdsposition
inden programmet startes.

Segemal med tekstsagning

Segemalet er afbrydelsesstedet (hoved- og underprogram)
Funktionen er kun til rddighed, hvis der er et afbrydelsessted. Efter et programinterrupt
(CYCLE STOP, RESET eller power off) lagrer styringen afbrydelsesstedets koordinater.

Segemalet er et hgjere programniveau ved afbrydelsesstedet (hoved- og underprogram)
Niveauer kan kun skiftes, hvis der forinden blev valgt et afbrydelsessted, som ligger i et
underprogram. Programniveauet kan kun skiftes til hovedprogramniveauet og tilbage
igen til niveauet for afbrydelsesstedet.

Segeindeks

Direkte indtastning af en programsti

Henvisning

Med s@geindekset kan der malrettet sages et sted i underprogrammerne, nar der ikke er
et afbrydelsessted.

Kaskadekoblet segning

Der kan startes en ny sagning ud fra tilstanden "Segemal fundet". Kaskadekoblingen kan
fortsaettes sa ofte, det gnskes, efter hvert fundet segemal.

Henvisning

Kun nar segemalet er fundet, kan der sa ud fra den stoppede programbearbejdning startes en
ny kaskadekoblet recordsegning.

Slibning
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Forudsaetninger
* Det gnskede program er valgt.
e Styringen er i en reset-tilstand.

* Den gnskede sagemodus er aktiveret.

VAR OPMZARKSOM

Kollisionsfare

Saerg for en kollisionsfri startposition og tilherende aktive vaerktejer og andre teknologiske
vaerdier.

Tilker evt. manuelt en kollisionsfri startposition. Vaelg malrecorden under hensyntagen til
den valgte recordsggning.

Skift mellem sggeindeks og segepositioner

Tryk igen pé softkey'en "Sageindeks”, for at vende tilbage til programvin-
pointer duet fra s@geindeksvinduet for at kunne fastlaeegge s@gepositionerne.
- ELLER -
<« Tryk pa softkey'en "Tilbage".
Tilbage

Afslut recordsggningen helt.

Yderligere informationer

Yderligere informationer om bloksegning findes i funktionshandbogen basisfunktioner.

7.7.2 Fortsaet program fra segemal

For at kunne fortsaette programmet fra det enskede sted, trykkes der 2 gange pa tasten <CYCLE
START>.

* Med den farste CYCLE START udfares de hjaelpefunktioner, der er samlet sammen under
sggningen. Programmet er sa derefter i en stoptilstand.

* Med den anden CYCLE START kan funktionen "Opdatering" anvendes, for at oprette de
tilstande, der kraeves til programmets udferelse, men som endnu ikke er oprettet.
Derudover kan vaerktgjet keres manuelt fra den aktuelle position til den nom. position ved at
skifte til modus JOG til funktion REPOS, hvis den nom. position ikke skal tilkeres automatisk
med en programstart.

7.7.3 Enkelt segemalsangivelse

Forudsaetning

Programmet er valgt og styringen er i en reset-tilstand.
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Fremgangsmade
ng| Blok- Tryk pd softkey'en "Bloksegning"
A spgning
Placer cursoren pa den gnskede programrecord.
- ELLER -
Seg Tryk pa softkey'en "Sag tekst", veelg s@geretningen, indtast sa den tekst,
tekst: der skal sages efter, og bekraeft med "OK".
v
0K
Start Tryk pa softkey'en "Start segning".
sAgning
Segningen startes. | den forbindelse tages der hensyn til den segemo-
dus, der er blevet angivet.
Nar malet er fundet, vises den aktuelle record i programvinduet.
Start Svarer det fundne mal (f.eks. ved en sggning med tekst) ikke til den
sfgning segte programrecord, trykkes der igen pa softkey'en "Start sggning”, til
det gnskede mal er fundet.
Tryk 2 gange pa tasten <CYCLE START>.
Bearbejdningen fortsaettes pd det gnskede sted.
7.7.4 Angiv afbrydelsesstedet som sagemal

Forudseetning

I modus "AUTO" er der valgt et program, som blev afbrudt under udfarelsen af CYCLE STOP eller

RESET.

Fremgangsmade

HE] Blok-

#h spgning

Afbrudt
sted

Start
sAgning

Slibning
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Tryk pa softkey'en "Bloksagning".

Tryk pa softkey'en "Afbrydelsessted”.
Afbrydelsesstedet indlaeses.

Er softkeys "Niveau hgjere" eller "Niveau lavere" til radighed, trykkes der
pa disse for at skifte programniveau.

Tryk pa softkey'en "Start s@gning"”.

Segningen startes. | den forbindelse tages der hensyn til den segemodus,
der er blevet angivet.
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Segemasken lukkes.
Nar malet er fundet, vises den aktuelle record i programvinduet.

5. Tryk 2 gange pa tasten <CYCLE START>.
Bearbejdningen fortsaettes fra afbrydelsesstedet.

7.7.5 Parameter for recordsggning i segeindeks

Parameter | Betydning

Programniveauets nummer

Program: Hovedprogrammets navn indfgjes automatisk.
Ext: Filafslutning
P: Antal underprogramkarsler

Udferes et underprogram flere gange, kan du indtaste gennemlgbets nummer,
hvorfra bearbejdningen skal fortsaettes.

Linie: Udfyldes automatisk ved et afbrydelsessted
Type " " Sggemal medtages ikke i dette plan.
N-nr. Recordnummer
Maerke link
Tekst tegnkaede

U-prg. Underprogramkald
Linie linienummer

Segemal Programpunktet, hvorfra bearbejdningen skal startes

7.7.6 Recordsegemodus
| vinduet "S@gemodus" indstilles den gnskede s@getype.

Den indstillede modus opretholdes, nar styringen lukkes ned. Aktiveres funktionen "sggning"”
igen, efter at styringen igen er startet op, vises den aktuelle ssgemodus i titellinjen.
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7.7 Start bearbejdning fra et bestemt sted

Sagetyper
Recordsagemodus Betydning
med beregning Anvendes til at kunne tilkere en malposition (f.eks. vaerktgjsvekselposition) i
- uden tilkorsel forskellige situationer.

Slutpunktet for malrecorden eller den naeste programmerede position tilkeres,
idet interpolationstypen fra malrecorden anvendes. Kun de akser, der er pro-
grammeret i malrecorden, tilkares.

Henvisning:

Er maskinparameteren 11450.1=1 programmeret, forpositioneres rundakser-
ne for den aktive drejerecord efter bloksagningen.

med beregning Anvendes til at kunne tilkare en kontur i forskellige situationer.

- med tilkersel Recordens slutposition tilkeres med <CYCLE START>, fer malrecorden. Pro-
grammet kares pa samme made som den normale programudfarelse.

med beregning Anvendes til at accelerere sggningen med beregning, nar EXTCALL-program-

- spring extcall over mer anvendes: EXTCALL-programmerne tages ikke med.

OBS: Der tages ikke hensyn til vigtige informationer, f.eks. modale funktioner,
som findes i et EXTCALL-program. Programmet kan i dette tilfelde ikke kare
efter at segemalet blev fundet. Disse informationer bar programmeres i ho-
vedprogrammet.

uden beregning Anvendes til en hurtig segning i hovedprogrammet.

Under en recordsagning foretages der ingen beregninger, dvs. beregningen
springes over til mdlrecorden.

Fra malrecorden skal alle indstillinger (f.eks. tilspaending, omdrejningstal
etc.), der kraeves til udfarelsen, vaere programmeret.

med programtest Flerkanals recordsegning med beregning (SERUPRO).
Alle records beregnes under recordsggningen. Der udfares ingen aksebevae-
gelser, men samtlige hjaelpefunktioner udlaeses.

NC starter det valgte program i modus programtest. Nar NC den anferte mal-
record i den aktuelle kanal, stopper NC ved starten af malrecorden og deakti-
verer sa modus programtest. Malrecordens hjaelpefunktioner udlaeses, nar
programmet fortsaettes med NC-start (efter REPOS bevaegelser).

Ved etkanals systemer understattes koordineringen med parallelt lsbende
handelser, som f.eks. synkronaktioner.

Henvisning

Segehastigheden afhanger af MD-indstillingerne.

¢ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Yderligere informationer

Yderligere informationer om bloksagningens konfiguration findes i
idriftsaettelseshandbogen SINUMERIK Operate.
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7.8 Pdvirk programforlobet

7.8 Pavirk programforlgbet

7.8.1 Programpavirkninger

| modiene "AUTO" og "MDA" har du mulighed for at @&ndre et programs forlgb.

Forkortelse / programpa- | Funktion
virkning
PRT Programmet startes og bearbejdes med hjaelpefunktionsudlaesning og dvaeletider. Akserne til-

Ingen aksebevagelse

kares ikke.

De programmerede aksepositioner samt et programs hjalpefunktionsudlasning kontrolleres
hermed.

Bemaerk:

Du har mulighed for at aktivere programbearbejdningen uden aksebevaegelser ssmmen med
funktionen "Testkarseltilspaending".

DRY
Testkarseltilspaending

Bevaegelseshastigheder, som programmeres sammen med G1, G2, G3, CIP og CT, erstattes af en
fastlagt testkerseltilspaending. Vaerdien for testkerseltilspaendingen gaelder ogsa i stedet for den
programmerede omdrejningstilspanding.

OBS:
Du ma ikke bearbejde arbejdsstykker, nar "Testkerseltilspaending” er aktiveret, fordi vaerktgjernes

skarehastigheder overskrides eller arbejdsstykket eller vaerktgjsmaskinen evt. gdelaegges pa
grund af de aendrede tilspaendingsvardier.

RGO
Reduceret ilgang

Aksernes bevaegelseshastigheder reduceres i ilgangmodus til den procentvaerdi, der er angivet
i RGO.

Bemaerk:
Den reducerede ilgang fastlaegges med indstillingerne for den automatiske drift.

MO1
Programmeret stop 1

Programbearbejdningen stopper hver gang ved records, i hvilke den ekstra funktion MO1 er
programmeret. Kontroller det allerede ndede resultat under bearbejdningen af et arbejdsstykke.

Bemaerk:
For at fortsaette et programs udfarelse, trykkes der igen pa tasten <CYCLE START>.

Programmeret stop 2
(f.eks. M101)

Programbearbejdningen stopper hver gang ved records, i hvilke der er programmeret en "cyklu-
sende" (f.eks. med M101).

Bemaerk:
For at fortsaette et programs udferelse, trykkes der igen pa tasten <CYCLE START>.
Bemaerk: Visningen kan andre sig. Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

DRF
Handhjul-forskydning

Muligger en ekstra inkrementel nulpunktsforskydning under bearbejdningen i automatisk drift
med det elektroniske hdndhjul.

Dermed korrigeres varktgjssliddet i en programmeret record.

SB Enkeltrecords konfigureres som falger.

e Enkeltrecord grov: Programmet stopper kun efter records, som udferer en maskinfunktion.

* Regnerecord: Programmet stopper efter hver record.

¢ Enkeltrecord fin: Programmet stopper ogsa i cyklusser kun efter records, som udfarer en

maskinfunktion.

Vzelg den gnskede indstilling med tasten <SELECT>.

SKP Udtoningsrecords overspringes under bearbejdningen.
Slibning
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7.8 Pdvirk programforlabet

Forkortelse / programpa-
virkning

Funktion

MRD

Maleresultatets billede vises i programmet under bearbejdningen.

CST
Konfigureret stop

Programbearbejdningen stopper de steder, der er fastlagt som stop-relevant fgr programstart.
Dette kan f.eks. vaere problemsteder, hvor forlgbets rigtighed skal kontrolleres eller kollisioner
skal udelukkes.

Som stop-relevant kan som standard de falgende NC-funktionsovergange aktiveres i vinduet
"Programpavirkning":

e Overgang G1-GO

e Overgang GO-GO

Ogsa NC-funktioner (hjelpefunktioner, cykluskald, T-forvalg) kan fastlaegges som NC-funktions-
overgange.

Bemaerk:

Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Aktiver programpavirkninger

Programmernes forlgb pdvirkes efter gnske ved at aktivere eller deaktivere de pagzldende
afkrydsningsfelter.

Visning / tilbagemelding af aktiv programpavirkning

Nar en programpavirkning er aktiveret, vises forkortelsen for den pagaeldende funktion som
tilbagemelding i statusvisningen.

Fremgangsmade

M,

el

1. Valg betjeningsomradet "Maskine".

Maskine

)

AUTO

MDA

.

2. Tryk pa tasten <AUTO> eller <MDA>.

Prog. 3. Tryk pa softkey'en "Prog. pavirk.".
pau

Vinduet "Programpavirkning" dbnes.

7.8.2 Udtoningsrecords

Skjul programrecords, som ikke skal udfgres hver gang programmet udfgres.

Disse udtoningsrecords markeres med tegnet "/" (skrdstreg) eller "Ix" (x = udtoningsniveauets
nummer) far recordnummeret. Du har mulighed for at udtone flere records efter hinanden.

Anvisninger i de udtonede records udfares ikke. Programmet fortsaettes med den naeste ikke
udtonede record.
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7.8 Pdvirk programforlobet

Hvor mange udtoningsniveauer, der kan anvendes, afhaenger af maskinparameteren.

ﬁ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Aktiver udtoningsniveauerne
Marker det pagaeldende afkrydsningsfelt for at aktivere udtoningsniveauet.

Henvisning

Vinduet "Programpavirkning - udtoningsrecords” er kun til radighed, hvis der er indstillet mere
end et udtoningsniveau.
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7.9 Opdatering

7.9 Opdatering

Opdateringen giver mulighed for at fa udfert tekniske parameter (f.eks. hjaelpefunktioner,
aksetilspaending, spindelomdrejningstal, programmerede anvisninger etc.), fer programmet
startes helt. Disse programanvisninger virker som om de star i det regulaere program. Disse
programanvisninger gaelder dog kun for en programkersel. Programmet a&ndres ikke permanent
heraf. Naeste gang programmet startes, karer programmet som oprindeligt programmeret.

Efter en recordsggning kan man med en opdatering bringe maskinen i en tilstand (f.eks. M-
funktioner, veerktgj, tilspaending, omdrejningstal, aksepositioner etc.), i hvilken det regulaere
program normalt kan udfares.

Forudseetning

Programmet er i stop- eller reset-tilstand.

Fremgangsmade
[er] 1. Valg betjeningsomradet "Maskine" i modus "AUTO".
M,
Maskine
3
AUTO
@, Quer- 2. Tryk pa softkey'en "Opdater.".
lagr Vinduet "Opdatering" &bnes.
3. Indtast de gnskede data eller den gnskede NC-record.
4. Tryk pa tasten <CYCLE START>.
. De indtastede records startes. Udfarelsen kan falges i vinduet "Opdate-
ring".
Nar de indtastede records er blevet bearbejdet, kan du tilfgje nye records.
Modus kan ikke skiftes, sé l&enge opdateringsmodusen er aktiv.
<< 5. Tryk pa softkey'en "Tilbage".
Tilbage Vinduet "Opdatering" lukkes.
6.  Trykigen pa tasten <CYCLE START>.
. Programmet fra fer opdateringen fortsaetter.
Henvisning

Udfar blokvist

Tasten <SINGLE BLOCK> fungerer ogsa i opdateringsmodusen. Er der indtastet flere records i
opdateringsbufferet, bearbejdes disse blokvist efter hver NC-start.
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7.9 Opdatering

Slet records

Lauseen

poisto

174

Tryk pa softkey'en "Slet records”, for at slette indtastede programrecords.
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7.10 Rediger programmet

7.10 Rediger programmet

7.10.1 Bearbejd programmet (editor)

| editoren kan programmer oprettes, tilfgjes og sendres.

Henvisning
Maksimal recordlaengde

Den maksimale recordlaengde er 512 tegn.

Abn editoren

* Ibetjeningsomradet "Maskine" abnes editoren via softkey'en "Programkorrektur”. Trykkes der
pa tasten <INSERT>, kan programmet andres direkte.

* | betjeningsomradet "Programmanager” dbnes editoren via softkey'en "Abn" samt med
tasterne <INPUT> eller <Cursor t.h.>.

n o

* | betjeningsomradet "Program" dbnes editoren med det sidst bearbejdede program, hvis
dette ikke forinden blev lukket ned med softkey'en "Luk".

Henvisning
e /ndringer i programmer, der er gemt i NC-lageret, gaelder med det samme.

* Redigeres der pa et lokalt drev eller pa eksterne drev, kan editoren afhangigt af
indstillingen forlades uden at ndringerne lagres. Programmer i NC-lageret gemmes
automatisk.

¢ Forlades programkorrekturmodusen med softkey'en "Luk", vendes der tilbage til
betjeningsomradet "Programmanager”.

7.10.2 Seg i programmerne

For at kunne komme hurtigt til det punkt i store programmer, hvor aendringerne skal foretages,
kan s@gefunktionen anvendes.

Der er forskellige s@geoptioner til radighed, som muligger en malrettet sagning.

Segeoptioner

* Heleord
Aktiver denne option, og indtast et segeord, nar der skal sg@ges efter tekster / begreber, som
findes i netop denne form som ord.
Indtastes f.eks. s@geordet "slettevaerktej”, vises kun ord for "slettevaerktgj”, som star alene.
Ordforbindelser sasom "slettevaerktaj 10" bliver ikke fundet.

¢ Ngjagtig beskrivelse
Aktiver denne option, hvis du gnsker at sage efter begreber med tegn, som ogsa anvendes
som jokertegn for andre tegn, f.eks. "?" og "*".
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7.10 Rediger programmet

Henvisning

Segning med jokertegn

Der kan anvendes jokertegn til segningen efter bestemte programsteder:
o "*":erstatter en vilkdrlig tegnfelge
o "?":erstatter et vilkarlig tegn

Forudsaetning

Det gnskede program er abnet i editor.

Fremgangsmade

SAgning

Seg
videre

x
Afbryd

Tryk pa softkey'en "Sagning".
Der abnes en ny vertikal softkeyliste.
Samtidig abnes vinduet "Sggning".

2. | feltet "Tekst" indtastes det gnskede se@geord.
3. Aktiver afkrydsningsfeltet "Hele ord", hvis den indtastede tekst skal seges

som et helt ord.
- ELLER -

Aktiver afkrydsningsfeltet "ngjagtig beskrivelse", hvis der skal sages efter
jokertegn ("*", "?") i programlinierne.

4, Placer cursoren i feltet "Retning” og veelg segeretningen (fremefter, bag-

ud) med tasten <SELECT>.

5. Tryk pa softkey'en "OK", for at starte sagningen.

Nar den sggte tekst er fundet, markeres den pagaeldende linie.

6. Tryk pa softkey'en "Seg videre", hvis den sggte tekst ikke blev fundet det

rigtige sted.
- ELLER -
Tryk pa softkey'en "Afbrydelse”, hvis sggningen skal afbrydes.

Yderligere sggemuligheder

Softkey

Funktion

Ga til
start

Cursoren placeres pa det farste tegn i programmet.

Ga til
ende

Cursoren placeres pa det sidste tegn i programmet.
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7.10 Rediger programmet

7.10.3 Udveksl programtekst

En sggt tekst kan erstattes af en ny tekst i samme trin.

Forudseetning

Det gnskede program er dbnet i editor.

Fremgangsmade
Sggning Tryk pa softkey'en Sr.agnmg -
Der dbnes en ny vertikal softkeyliste.
Sa0 + 2. Tryk pa softkey'en "Sag + erstat".
arstal Vinduet "Seg og erstat" &bnes.
3. Indtast det gnskede sa@geord i feltet "Tekst" og den gnskede tekst i feltet
"Erstat med", som skal automatisk indfejes under segningen.
O 4, Placer cursoren i feltet "Retning” og vaelg segeretningen (fremefter, bag-
i ud) med tasten <SELECT>.
v 5. Tryk pa softkey'en "OK", for at starte s@gningen.
LS Nar den sggte tekst er fundet, markeres den pagaeldende linie.
Erstatn. Tryk pa softkey'en "Erstat", for at erstatte teksten.
- ELLER -
Erstat Tryk pd softkey'en "Erstat alle”, hvis alle tekster i filen, som svarer til seg-
alle eordet, skal erstattes.
- ELLER -
Seg Tryk pd softkey'en "Sag videre", hvis den fundne tekst i segningen ikke skal
videre erstattes.
- ELLER -
» Tryk pa softkey'en "Afbrydelse”, hvis segningen skal afbrydes.
Afbryd
Henvisning
Erstat tekster

e Readonly-linier (;*RO*)
Blev der fundet resultater, bliver teksterne ikke erstattet.
e Konturlinier (;*GP*)
Blev der fundet resultater, erstattes teksterne, hvis det ikke drejer sig om readonly-linier.
e Skjulte linjer (;*HD*)
Vises skjulte linjer i editoren, og blev der fundet nogle resultater, erstattes disse tekster, hvis
det ikke drejer sig om readonly-linjer. Skjulte linjer, som ikke vises, bliver ikke erstattet.
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7.10 Rediger programmet

7.10.4 Kopiering / indfgjelse / sletning af programblokke
| editoren kan du bade bearbejde simpel G-kode og programtrin, sa som cyklusser, blokke og
underprogramkald.
Indfaj programrecords
Editoren opfarer forskelligt, alt efter, hvilken type programrecord du indfgjer.
* Hvis du indfgjer en G-kode, indfgjes programrecorden direkte pa sted, hvor markaren star.

* Hvis du indfgjer et programtrin, indfgjes programrecorden principielt i den naeste record,
uafhaengigt af markarens position i den aktuelle linje. Dette er nadvendigt, fordi et
cykluskald altid kraever en separat linje.

Denne adfaerd er ensialle anvendelsessituationer, uanset om programtrinet indfajes med en
maske med "Anvend" eller om "Indfgj" anvendes som editorfunktion.

Henvisning

Klippe og indfgje et programtrin igen

« Hvis du klipper et programtrin pa et sted og indfajer direkte igen, &ndres rekkefalgen.
* Tryk tastkombinationen <CTRL> + <Z> for at annullere klippet.

Forudseetning

Programmet er dbnet i editor.

Fremgangsmade
Markering 1. Tryk pa softkey'en "Markering".
- ELLER -
o Tryk pa tasten <SELECT>.
SELECT
2. Vaelg med cursoren eller musen de gnskede programrecords.
Kopiering 3. Tryk pa softkey'en "Kopier", for at kopiere udvalget til mellemlageret.
S 4. Placer cursoren pa det gnskede indfgjelsessted og tryk pa softkey'en "Ind-
Tittgjning foj"

Mellemlagerets indhold indfgjes.
- ELLER -

Tryk pa softkey'en "Klip", hvis de valgte programrecords skal slettes og

Kli . .
P kopieres til mellemlageret.

Henvisning: Redigeres et program, kan maksimalt 1024 linjer kopieres
eller klippes ud. Abnes et program, som ikke er i NC (forlgbsvisningen er
mindre end 100 %), kan der maksimalt kopieres eller klippes 10 linjer ud
eller indfgjes 1024 tegn.

Programrecordenes nummer
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7.10 Rediger programmet

Er optionen "Nummerer automatisk” valgt for editoren, far de ny tilfgjede
programrecords hvert deres recordnummer (N-nummer).

Her gaelder falgende regler:

» Oprettes et nyt program, far den ferste linje det "fgrste recordnum-
mer".

» Har programmet endnu ingen N-numre, far den indfgjede program-
record det startrecordnummer, der er angivet i indtastningsfeltet "far-
ste recordnummer”.

* Findes der allerede N-numre fer og efter indsatningsstedet for en
programrecord, ages N-nummeret for indsatningsstedet med 1.

* Erderintet N-nummer for eller efter indsaetningsstedet, eges det
maksimale N-nummer i programmet med den "skridtbredde”, der er
fastlagt i indstillingerne.

Henvisning:
Du kan omnummerere programrecords efter redigeringen.

Henvisning

Mellemlagerets indhold bibeholdes, selv om editoren lukkes ned, sa indholdet ogsa kan indfajes
i et andet program.

Henvisning
Kopier / klip aktuel linie
For at kunne kopiere eller udklippe den aktuelle linie, i hvilken cursoren er, behgver denne ikke

at blive markeret eller udvalgt. Via editorens indstillinger kan softkey'en "Klip" aktiveres for de
netop markerede programdele.

7.10.5 Gennummerering af programmet

Recordnummereringen af et program, der er dbnet i editor, kan andres pd et senere tidspunkt.

Forudsaetning

Programmet er dbnet i editor.

Fremgangsmade
1. Tryk pa softkey'en ">>".
Der abnes en ny vertikal softkeyliste.
Gen— 2. Tryk pa softkey'en "Gennummerering".
fummerer Vinduet "Gennummerer" dbnes.
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7.10 Rediger programmet

Indtast veerdierne for det forste recordnummer samt skridtbredden for
recordnummeret.

Tryk pa softkey'en "OK".
Programmet nummereres sd om.

3.
v g 4
0K
Henvisning

» Skal kun et afsnit gennummereres, markeres de programrecords, hvis recordnummer skal
bearbejdes, fer funktionen kaldes.

* Indtastes vaerdien "0" for skridtbredden, slettes alle eksisterende recordnumre i programmet
eller i det markerede omrade.

7.10.6 Opret en programblok

For at strukturere programmerne og dermed ogsa sgrge for en starre overskuelighed kan flere
G-kode records samles til programblokke.

Programblokke kan oprettes i to trin. Det vil sige, at du kan oprette flere blokke inden for en blok.

Derefter kan disse blokke klappes sammen eller dbnes efter behov.

Indstillinger for programblokken

Visning

Betydning

Tekst

Blokkens betegnelse

Spindel

Vaelg spindel
Fastlaeg, pa hvilken spindel der skal udferes en programblok.

Ekstra indkaringsko-
de

ja
Hvis blokken ikke udfares, da den anfarte spindel ikke skal bearbejdes, kan
der midlertidigt tilkobles en sakaldt "Ekstra indkeringskode".

nej

Automat. Returne-
ring

ja
Blokstart og blokslut keres til vaerktajsvekselpunktet, dvs. vaerktgjet kares i
sikkerhed.

nej
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Fremgangsmade

T
Program-
manager
e 2
Lokalt
— drey

3.
Dan 4.
blok
v 5.
(1] 4

Abn og luk blokke

7.10 Rediger programmet

Vzlg betjeningsomradet "Programmanager".

Veelg lagringsstedet, og opret et program, eller abn et program.
Programeditoren dbnes.

Marker de gnskede programrecords, som skal samles til én blok.
Tryk pa softkey'en "Dan blok".
Vinduet "Dan blok" dbnes.

Indtast en betegnelse for blokken, tilordn spindlen, valg evt. en ekstra
indkeringskode og den automatiske returnering, og tryk sa pa softkey'en
"OK".

Tryk pa softkeys ">>" og "Visning".

Tryk pa softkey'en "Klap blokke op", nar programmet skal vises med alle
records.

Tryk pa softkey'en "Klap blokke i", nar programmet igen skal vises struk-
tureret.

Abn blokken.
Placer cursoren ved blokenden.
Tryk pa softkey'en "Oplas blok".

6.
Uisning
fibn alle 7.
blokke
Luk alle 8.
blokke
Oplas blok
9.
10.
Fiern 11.
blokke
Henvisning

Blokkene kan ogsa dbnes og lukkes med musen eller cursor-tasterne:

e <Cursor til hgjre> abner den blok, hvorpa cursoren star

* <Cursor til venstre> lukker blokken, hvis cursoren star ved blokstart eller blokende
e <ALT> og <Cursor til venstre> lukker blokken, hvis cursoren star inden for blokken

Henvisning

DEF-anvisninger i programblokke eller blokdannelser i DEF-delen i et delprogram/en cyklus er

ikke tilladt.

Slibning

Betjeningshandbog, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6GA4 181



Bearbejd arbejdsstykke

7.10 Rediger programmet

7.10.7 Indstillinger til editor

I vinduet "Indstillinger" indtastes de forindstillinger, som automatisk skal veere aktive, nar

editoren dbnes.

Forindstillinger

Indstilling

Betydning

Nummerer automatisk

* Ja: Efter hver linieskift tildeles der automatisk et nyt recordnummer. | den
forbindelse gaelder det, der blev fastlagt under "Fgrste recordnummer”
samt "Skridtbredde".

¢ Nej: Ingen automatisk nummerering

Farste recordnummer

Fastlaegger startrecordnummeret for et nyt oprettet program.

Feltet er kun synligt, hvis posten "ja" er valgt under "Nummerér automatisk".

Skridtbredde

Fastlaeger recordnummerets skridtbredde.

Feltet er kun synligt, hvis posten "ja" er valgt under "Nummerér automatisk”.

Vis skjulte linier

e Ja: Skjulte linier, som er markeret med ",*HD*" (hidden), indblaendes.
* Nej: Der blev ikke vist linier med ",*HD*".
Bemaerk:

Der tages kun hensyn til synlige programlinier i funktionen "sagning" eller "sgg
og erstat".

Vis recordende som
symbol

Symbolet "LF" (Line feed) 9] vises til sidst i recorden.

Linjeskift

e Ja:lange linjer brydes.

e Nej: Har programmet lange linjer, vises en horisontal billedlinje (scroll-
bjeelke). Dermed kan skarmbilledets udsnit forskydes horisontalt til ne-
derste linje.

Linjeskift ogsa i cyklu-
skald

e Ja: Er et cykluskalds linje for lang, vises den med flere linjer.
e Nej: Cykluskaldet deles.
Feltet er kun synligt, hvis posten "ja" er valgt under "linjeskift".

Synlige programmer

e 1-10
Valger, hvor mange programmer der skal vises ved siden af hinanden i
editoren.

e Auto
Fastlaegger antallet af programmer fra en jobliste eller op til 10 valgte
programmer, der vises synligt ved siden af hinanden.

Bredde program med fo-
kus

Her indtastes programmets bredde, som har indtastningsfokussen, i editoren
som procent af vinduets bredde.

Gem automatisk

e Ja: Skiftes der til et andet betjeningsomrade, gemmes de udferte andrin-
ger automatisk.

e Nej: Skiftes der til et andet betjeningsomrade, foresperges der om der skal
gemmes. Du kan forkaste andringerne med softkey'ene "Ja" hhv. "Nej".

Bemaerk: Kun i forbindelse med lokale og eksterne drev.
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Indstilling

Betydning

Klip farst efter marke-
ring

* Ja: Programdele kan kun klippes ud, ndr programlinjerne er markerede,
dvs. softkey'en "Klip" kan da ferst betjenes.

¢ Nej: Programlinjen, i hvilken cursoren star, kan klippes ud, uden at den skal
markeres.

Fastlaeg bearbejdnings-
tiderne

Fastlagger, hvilke programkerselstider der skal beregnes i simuleringen eller
i automatisk drift:

* Fra
Der beregnes ingen programkerselstider.
* Blokvis: Tiderne fastlaegges for hver programblok.

e Recordvis: Tiderne fastlaegges for hvert NC-recordplan.
Bemaerk: Du har mulighed for desuden at fa vist sumtiderne for blokkene.
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

De ngdvendige bearbejdningstider vises i editoren efter simuleringen hhv.
efter udferelsen af programmet.

Gem bearbejdningsti-
derne

Fastlaegger, hvordan de beregnede bearbejdningstider skal bearbejdes.

e Ja
| delprogrammets bibliotek oprettes et underbibliotek med navnet
"GEN_DATA.WPD". Her gemmes de beregnede bearbejdningstider i en ini-
fil med programmets navn. Ved genindlaesning af programmet hhv. jobli-
sten, vises bearbejdningstiderne igen.

* Nej
De beregnede bearbejdningstider vises kun i editor.

Logging af vaerktej

Fastlaegger, om vaerktgjsdata skal optages.
. ja
Optagelsen sker under bearbejdningen. Data gemmes i en TTD-fil (Tool
Time Data). TTD-filen findes i biblioteket for det tilhgrende delprogram.
* nej
Veerktgjsdata optages ikke.

Vis cykler som arbejds-
trin

¢ Ja: Cykluskaldene i G-kodeprogrammerne vises som klartekst.
* Nej: Cykluskaldene i G-kodeprogrammerne vises i NC-syntaks.
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Indstilling

Betydning

Fremhaev udvalgte G-ko-
de-kommandoer

Fastlaegger visningen af G-kode-kommandoer.

Nej

Alle G-kode-kommandoer vises med standardfarven.

Ja

Udvalgte G-kode-kommandoer eller nggleord fremhaeves med farve. Reg-
lerne for farvetildelingen kan fastlaegges i konfigurationsfilen sleditorwid-
get.ini.

Bemaerk: Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Bemaerk

Denne indstilling pavirker ogsa visningen af den aktuelle recordvisning.

Fontstarrelse

Fastleegger fontstarrelsen for editoren og programforlgbets visning.

auto

Nar du dbner endnu et program, anvendes den mindre skriftstarrelse
automatisk.

Normal (16) - tegnhgjde i pixel

Standardstarrelse, som vises i den tilsvarende skaermoplasning.

Lille (14) - tegnhgjde i pixel

| editoren vises mere indhold.

Bemaerk

Denne indstilling pavirker ogsa visningen af den aktuelle recordvisning.

Henvisning

Alle indtastninger, der foretages her, er aktive med det samme.

Forudsaetning

Der er abnet et program i editor.

Fremgangsmade

3 1. Vzlg betjeningsomradet "Program”.

Program

Edit 2. Tryk pa softkey'en "Edit".

3. Tryk pa softkeys ">>" og "Indstillinger".
Vinduet "Indstillinger" abnes.

Indstil-
linger

4. Foretag de gnskede andringer.
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7.10 Rediger programmet

Slet 5. Hvis du vil slette bearbejdningstiderne, sa tryk pa softkey'en "Slet be-
bearbe;.tider arb.tider".
De beregnede bearbejdningstider slettes pa i editoren og i den aktuelle
recordvisning. Hvis bearbejdningstiderne blev gemt i en ini-fil, slettes
denne fil ogsa.
v 6. Tryk pa softkey'en "OK" for at bekraefte indstillingerne.
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7.11 Arbejd med DXF-filer

7.11

7.11.1

186

Arbejd med DXF-filer

Oversigt

Med funktionen "DXF-reader” kan du abne filer, der er oprettet i et CAD-system, direkte i
SINUMERIK Operate, og overtage og gemme konturer direkte som G-kode.

DXF-filen kan blive vist i programmanageren.

"a

&

Folgende elementer laeses af DXF-reader:

"POINT"
"LINE"
"CIRCLE"
"ARC"
"TRACE"
"SOLID"
"TEXT"
"SHAPE"
"BLOCK"
"ENDBLK"
"INSERT"
"ATTDEF"
"ATTRIB"
"POLYLINE"
"VERTEX"
"SEQEND"
"3DLINE"
"3DFACE"
"DIMENSION"
"LWPOLYLINE"
"ELLIPSE"
"LTYPE"

Software-option

Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Software-optionen "DXF-reader" er ngdvendig for at kunne anvende denne funktion.
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e "LAYER"
e "STYLE"
° IIV|EWII
° IIUCSII
e "VPORT"
e "APPID"
e "DIMSTYLE"
e "HEADER ($INSUNITS, $MEASUREMENT)"
e "TABLES"
* "BLOCKS"
e "ENTITIES"
7.11.2 Fa vist CAD-tegninger
7.11.2.1 Abn DXF-filen
Fremgangsmade
|E 1. Veelg betjeningsomradet "Programmanager".
Program-
manager
2. Valg det gnskede lagringssted, og placer cursoren pa den DXF-fil, som
skal vises.
iben 3. Tryk pd softkey'en "Abn".
Den udvalgte CAD-tegning vises med alle layers, dvs. med alle grafikpla-
ner.
Luk 4, Tryk pa softkey'en "Luk” for at lukke CAD-tegningen og vende tilbage til
programmanageren.
7.11.2.2 Korriger DXF-filen

Alle layers i en DXF-fil vises, ndr filen dbnes.

Du kan vaelge at skjule og igen fa vist layers, som ikke indeholder kontur- eller positionsrelevante
data.

Forudsaetning

DXF-filen er abnet i programmanageren eller i editoren.
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Fremgangsmade

Korriger

Layer
valg

Korriger
autom.

Korriger 3.
autom.

Forster og formindsk CAD-tegning

7.11.2.3

Forudsaetning

1.

Tryk pd softkey'en "Korriger" og "Layervalg", hvis sarlige planer skal skju-
les.

Vinduet "Layervalg" abnes.

)8

Deaktiver det gnskede plan, og tryk pa softkey'en "OK".

- ELLER -
Tryk pa softkey'en "Korriger aut.” for at skjule alle ikke relevante planer.

Tryk igen pa softkey'en "Korriger aut.”, nar planerne skal vises igen.

DXF-filen er abnet i programmanageren

Fremgangsmade
Detaljer

Zoom +

Detaljer

foom -

Detaljer

Autozoom

188

Tryk pa softkey'en "Detaljer" og "Zoom +", hvis udsnittet skal forstarres.

- ELLER -
Tryk pa softkey'en "Detaljer” og "Zoom -", hvis udsnittet skal reduceres.

- ELLER -

Tryk pa softkey'en "Detaljer” og "Autozom"”, hvis udsnittet automatisk skal
tilpasses vinduesstarrelsen.
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- ELLER -
Zoomelemt. 4. Tryk pa softkeys "Detaljer" og "Zoom elem. udvalg", hvis elementer skal
udvalg zoomes automatisk, som er i et udvalg.

7.11.2.4 Zndr udsnit

Skal et udsnit af tegningen forskydes, forstarres eller formindskes, for f.eks. at se detaljer eller
fa vist tegningen helt pa et senere tidspunkt, bruges luppen.
Udsnittet kan du selv fastlaegge med luppen og sa forsterre eller formindske det.

Forudsaetning

DXF-filen er abnet i programmanageren eller i editoren.

Fremgangsmade
Detalier Tryk pa softkeys "Detaljer" og "Lup".
Der vises en lup i form af en firkantet ramme.
Lup
2. Tryk pd <+>-tasten for at forstgrre rammen.
o
- ELLER -
Tryk pa <->-tasten for at formindske rammen.
- ELLER -
Tryk pa én af cursortasterne, hvis rammen skal forskydes op, mod venstre,
A > hgijre eller ned.
v 3. Tryk pa softkey'en "OK" for at overtage det valgte udsnit.
0K
7.11.2.5 Drej visningen

Du kan dreje tegningens position.

Forudseetning

DXF-filen er dbnet i programmanageren eller i editoren.
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Fremgangsmade
Detalier Tryk pa softkeys "Detaljer" og "Drej billede".
Drej
billede
= Tryk pa softkey'en "Pil mod hgjre", "Pil mod venstre”, "Pil opefter”, "Pil ned-
efter", "Drej pil mod hgjre" og "Drej pil mod venstre" for at @&ndre tegnin-
gens position.
N
7.11.2.6 Vis/bearbejd informationer om geometri-data

Forudsaetning

DXF-filen er abnet i programmanageren eller i editoren.

Fremgangsmade

Detaljer

Geometri
info/ red.

Element
info.

Rediger
element

<<
Tilbage

Tryk pa softkeys "Detaljer" og "Geometri info".
Cursoren @ndrer form til et spgrgsmalstegn.

Placer cursoren pa det element, som du gnsker geometri-data for, og tryk
pa softkey'en ,Element info”.

Har du f.eks. valgt en ret linje, abnes vinduet ,Ret linje pa layer: ...". Du far
vist koordinaterne iht. det aktuelle nulpunkt for det udvalgte layer: Start-
punkt for X og Y, slutpunkt for X og Y samt laengden.

Er du i editor, trykkes der pa softkey'en "Redig. element”.
Koordinatvaerdierne kan sa redigeres.

Tryk pa softkey'en "Tilbage" for at lukke displayvinduet.

Henvisning

Reducer geometrielement

Du kan foretage mindre &ndringer i geometrien med denne funktion, f.eks. hvis
skaeringspunkterne mangler.

Sterre @&ndringer foretages i editorens inputmaske.

Du kan ikke annullere aendringer, som udferes med ,Rediger elem.”.
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7.11.3 Indlaes og bearbejd DXF-fil

7.11.3.1 Generel fremgangsmade
* Opret/abn et G-kodeprogram
e Kald cyklussen "Kontur", og opret en "Ny kontur"
* Importer DXF-fil
e Valg konturen i DXF-filen eller CAD-tegningen, og overtag i cyklussen med "OK"

* Indfgj programrecord i G-kodeprogrammet med "Overtag"

7.11.3.2 Indstil tolerance

For at kunne arbejde med tegninger, der ikke er helt ngjagtigt oprettede, dvs. for at udligne
huller i geometrien, kan du indtaste en snapradius i millimeter. Dermed erkendes elementerne
som hgrende sammen.

Henvisning
Stor snapradius

Jo sterre snapradiussen er indstillet, desto flere efterfaglgende elementer er til radighed.

Fremgangsmade
1. DXF-filen er dbnet i editoren.
Detaljer 2. Tryk pa softkey'ene "Detaljer" og "Snapradius".
Vinduet "Indtastning” dbnes.
Fangradius
v 3. Indtast den @nskede vaerdi og tryk pa softkey'en "OK".
0K

7.11.3.3 Tildel bearbejdningsplanet

Der kan veaelges et bearbejdningsplan, i hvilket konturen, der er oprettet med DXF-reader, skal

vaere.
Fremgangsmade
1. DXF-filen er abnet i editoren.
Uzlg 2. Tryk pa softkey'en "Vaelg plan”.
plan Vinduet "Vaelg plan" dbnes.
v 3. Velg det gnskede plan, og tryk pa softkey'en "OK".
0K
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7.11.3.4 Veaelg bearbejdningsomrade/slet omrade og element

Der kan vaelges omrader i DXF-filen for at reducere elementer. Nar den 2. position er overtaget,
vises sa kun indholdet af den udvalgte rektangel. Konturerne skaeres af ved rektanglet.

Forudseetning

DXF-filen er abnet i editoren.

Fremgangsmade

Veelg bearbejdningsomrade fra DXF-fil
1. Tryk pa softkeys "Korriger" og "Vaelg omrade”, hvis saerlige omrader af DXF-

Korrigef filen skal vaelges.
Uzlg Der vises en orangefarvet rektangel.
omradet
p 2. Tryk pa softkey’en "Omrade +” for at forsterre udsnittet eller pa softkey’en
Omrade + " o " : ;
Omrade -" for at formindske udsnittet.
Omrade -
3. Tryk pa softkey'en "Pil mod hgjre", "Pil mod venstre", "Pil opefter” eller "Pil
_’ M
nedefter” for at forskyde selektoren.
T
v 4, Tryk pa softkey'en "OK".
0K Bearbejdningsudsnittet vises.
x Der vendes tilbage til det foregdende vindue med softkey’en "Afbrydelse”.
Afbryd
Fravalg 5. Tryk pd softkey’en "Vaelg omrdde” for at annullere udvaelgelsen af bear-
omradet bejdningsomradet.

DXF-filen saettes resettes.

Slet udvalgte omrader og elementer i DXF-filen
Korriger 6. Tryk pa softkey'en "Korriger".
Slet omrade
Omrade 7. Tryk pa softkey'en ,Slet omrade”.
sletning Der vises en bla rektangel.

8. Tryk pd softkey’en "Omrade +" for at forstarre udsnittet eller pa softkey’en

0 +[| 2 " 1 i
mrade * "Omrade -" for at formindske udsnittet.

Omrade -
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Slet element

Element
sletning

7.11.3.5 Gem DXF-fil

7.11 Arbejd med DXF-filer

Tryk pa softkey'en "Pil mod hgjre", "Pil mod venstre", "Pil opefter” eller "Pil
nedefter” for at forskyde selektoren.

- ELLER -

Tryk pa softkey’en ,Slet element”, og vaelg det gnskede element med se-
lektoren.

Tryk pa "OK".

DXF-filer, som er ryddet op og bearbejdet, kan gemmes.

Forudsaetning

DXF-filen er abnet i editoren.

Fremgangsmade

Korriger
Layer
valg

- ELLER -

Uzlg
omradet

(44
Tilbage

Gem
DHF

0K

Nyt
bibliotek

v
0K

Slibning

Ryd op i filen efter behov ogleller vaelg arbejdsomrader.

Tryk pd softkeys "Tilbage" og ">>".

Tryk pa softkey'en "Gem DXF".

Indtast det gnskede navn i vinduet "Gem DXF data", og tryk pa "OK".
Vinduet "Gem under" dbnes.
Veelg det gnskede lagringssted.

Tryk evt. pa softkey'en "Nyt bibliotek”, indtast navnet i vinduet "Nyt bibli-
otek", og tryk pa softkey'en "OK" for at oprette biblioteket.

Tryk pa softkey'en "OK".
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7.11.3.6

Fastlaeg referencepunkt

Da nulpunktet i DXF-filen som regel afviger fra CAD-tegningens nulpunkt, skal der fastlaegges et

referencepunkt her.

Fremgangsmade

Fastlzeg
referencep.

Element 3.
start

Element
midte

Element
ende

Girkel
midtpunkt

Cursor

Fri
indtastning

7.11.3.7 Overtag konturer

d Kontur

Ny 3.
kontur

Valg konturen

DXF-filen er abnet i editoren.
Tryk pa softkeys ">>" og "Fastlaeg ref.pkt.".

Tryk pa softkey'en "Element start" for at la&egge nulpunktet ved starten af
det udvalgte element.

- ELLER -

Tryk pa softkey'en "Element midte" for at leegge nulpunktet i midten af det
udvalgte element.

- ELLER -

Tryk pa softkey'en "Element ende" for at laegge nulpunktet for enden af
det udvalgte element.

- ELLER -

Tryk pa softkey'en "Bue midtpunkt” for at lzegge nulpunktet i midten af en
bue.

- ELLER -

Tryk pa softkey'en "Cursor” for at fastlaegge nulpunktet med en vilkarlig
cursorposition.

- ELLER -

Tryk pa softkey'en "Fri indtastning” for at dbne vinduet "Referencepunkt
indtastning" og indtaste vaerdierne for positionerne (X, Y).

Det delprogram, der skal bearbejdes, er oprettet, og du er i editoren.
Tryk pa softkey'en "Kontur".

Tryk pa softkey'en "Ny kontur”.

Der fastlaegges start- og slutpunkter under kontursporingen.

Startpunktet og retningen veaelges for et udvalgt element. Den automatiske kontursporing
overtager alle efterfalgende elementer i en kontur fra startpunktet. Kontursporingen afsluttes,
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nar der ikke er er flere efterfalgende elementer, eller indtil disse overlapper konturens andre
elementer.

Henvisning

Har en kontur flere elementer end der kan forarbejdes, bliver du tilbudt at overtage konturen
som en normal G-kode i programmet.

Denne kontur kan sd ikke laengere bearbejdes i editoren.

Konturvalget kan annulleres indtil et vilkarligt punkt med softkey'en ,For-

Gia tilbage kast”.

Fremgangsmade

Abn DXF-filen
1. Indtast det gnskede navn i feltet "Ny kontur".
Importer 2. Tryk pa softkeys "Fra DXF-fil" og "Overtag".

ra S8 Vinduet "Abn DXF-fil" vises.

v
Ouerta-

3.  Velg lagringsstedet, og placer cursoren pa den gnskede DXF-fil.
. Der kan f.eks. sages direkte efter en DXF-fil i starre mapper og biblioteker
SAgning .
med sagefunktionen.
v 4. Tryk pd softkey'en "OK".
0K CAD-tegningen abnes og kan bearbejdes til konturvalg.

Cursoren andres til et kors.

Fastlaeg referencepunkt
5.  Fastlaeg evt. nulpunktet.
Kontursporing

6. Tryk pa softkeys ">>" og "Automatisk”, hvis der skal overtages sa mange
elementer som muligt i en kontur.
Pa den made overtages hurtigt konturer, som bestar af mange enkelte ele-

automatisk menter.
- ELLER -
Kun til Tryk pa "Kun til 1. snit", hvis ikke hele konturelementer skal overtages pa en

1. trin gang.
Konturen spores til konturelementets farste snit.
Fastleeg startpunkt

Uzlg 7. Vealg det gnskede element med "Valg element”.
element

Ouertag 8.  Tryk pa softkey'en "Overtag element”.
element
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Element
startpunkt

Element
endepunkt

Element
midte

Cursor

v
0K

Ouertag
element

Fastleeg slutpunkt

Fastlzeg
endepunkt

Aktuel
position

Element
midte

Element
ende

Gursor

Tryk pa softkey'en "Element startpunkt” for at fastlaegge konturens start til
elementets startpunkt.
- ELLER -

Tryk pa softkey'en "Element slutpunkt” for at fastleegge konturens start til
elementets slutpunkt.
- ELLER -

Tryk pa softkey'en "Element midte" for at fastleegge konturens start til ele-
mentets midte.
- ELLER -

Tryk pa softkey'en "Cursor” for at fastlaagge elementets start til et vilkarligt
punkt med cursoren.

Tryk pa softkey'en "OK" for at bekraefte valget

Tryk pa softkey'en "Overtag element” for at overtage de tilbudte elementer.
Softkey'en kan betjenes, sa leenge der er elementer, der kan overtages.

Tryk pa softkeys ,>>" og ,Fastlaeg slutpunkt”, hvis slutpunktet for det ud-
valgte element ikke skal overtages.

Tryk pa softkey'en "Aktuel position”, hvis den netop valgte position skal
fastleegges som slutpunkt.

- ELLER -

Tryk pa softkey'en "Element midte" for at fastleegge konturens ende til ele-
mentets midte.

- ELLER -

Tryk pa softkey'en ,Element ende” for at fastlaegge konturens ende til ele-
mentets ende.

- ELLER -

Tryk pa softkey'en "Cursor” for at fastlaegge elementets start til et vilkarligt
punkt med cursoren.

Overtag konturen i cyklussen og i programmet

v
0K

Ouertag
kontur

Betjening med mus og tastatur

Tryk pa softkey'en "OK".

Den udvalgte kontur overtages i konturen pa editorens inputmaske.
Tryk pa softkey'en "Overtag kontur”.

Programrecorden overtages i programmet

Ud over en raekke softkeys kan funktionerne ogsa udlgses med tastaturet og musen.
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7.12 Vis og bearbejd brugervariabler

Brugervariabler

Du kan fa vist dine egne brugervariabler i lister.

Folgende variabler kan vaere defineret:

* Globale regneparametre (RG)

» Kanalspecifikke regneparametre (R-parametre)

* Globale brugervariabler (GUD) gzelder i alle programmer

» Lokale brugervariabler (LUD) gaelder for det program, som de blev fastlagt i

e Programglobale brugervariabler (PUD) gzelder for det program, som de blev fastlagt i samt
for alle underprogrammer, som indlaeses af dette program

Kanalspecifikke brugervariabler kan defineres for hver kanal med forskellige vaerdier.

Indtastning og visning af parametervaerdier

Der fortolkes op til 15 tal (inkl. kommatal). Indtastes der et tal med mere end 15 cifre, skrives
dette i en eksponentialvisning (15 cifre + EXXX).

LUD eller PUD

Der kan kun vises enten lokale eller programglobale brugervariabler.

Om brugervariablerne LUD eller PUD er til radighed, afhanger af den aktuelle
styringskonfiguration.

a Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Henvisning
Laesning og skrivning af variabler beskyttet

Brugervariablernes laesning og skrivning beskyttes med en nagleafbryder og beskyttelsestrin.

Kommentarer

Du har mulighed for at gemme kommentarer til globale og kanalspecifikke R-regneparametre.

Seg brugervariabler

Der er mulighed for at sage malrettet efter brugervariabler i listerne med en vilkarlig tegnfalge.

Yderligere informationer

Slibning

Yderligere informationer om brugervariabler findes i programmeringshandbogen NC-
programmering.
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7.12.1 Globale R-parametre

Globale R-parametre er regneparametre, som findes én gang i styringen og kan laeses hhv.
skrives fra kanaler.

Du bruger globale R-parametre til udveksling af oplysninger mellem kanaler, eller nar globale
indstillinger for alle kanaler skal analyseres.

Vardierne opretholdes ogsa efter at styringen er blevet lukket ned.

Kommentarer
Du kan gemme kommentarer i vinduet "Globale R-parametre med kommentarer".

Kommentarerne kan redigeres. Du har mulighed for at slette dem enkeltvist eller med
slettefunktionen.

Kommentarerne opretholdes ogsa efter at styringen er blevet slukket.

Antallet af globale R-parametre
En maskinparameter fastlaeegger antallet af globale R-parametre.
Omrade: RG[0] — RG[999] (afhaengig af maskinparameter).

| omradet opstar der ingen huller i nummereringen.

ﬁ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Fremgangsmade

' l_'@ 1. Veelg betjeningsomradet "Parameter”.
Parameter

——Bruger- 2. Tryk pa softkey'en "Bruger.variabel".
uariahle

Globale R- 3. Tryk pa softkey'en "Globale R-parametre”.
parametie Vinduet "Globale R-parametre” abnes.

Vis kommentarer

1. Tryk pa softkeys ">>" og "Vis kommentarer".
Vinduet "Globale R-parametre med kommentarer" dbnes.
Uis
komment.

2. Trykigen pa softkey'en "Vis kommentarer" for at vende tilbage til vinduet
komment. "Globale R-parametre”.

Slibning
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Slet globale R-parametre og kommentarer

1. Tryk pa softkeys ">>" og "Slet".
Vinduet "Slet globale R-parametre” dbnes.

Sletning
2. Veelg i felterne "fra global R-parameter” og "til global R-parameter” de glo-
bale R-parametre, hvis vaerdier du gnsker at slette.
- ELLER -
Slet Tryk pa softkey'en "Slet alle”.
alle
3. Aktivér afkrydsningsfeltet "slet ogsa kommentarer", hvis de tilhgrende
kommentarer ogsa automatisk skal slettes.
v 4, Tryk pa softkey'en "OK".
0K
* Vardierne for de valgte, globale R-parametre eller for alle globale R-
parametre tildeles 0.
» De valgte kommentarer slettes ogsa.
7.12.2 R-parameter

R-parameter (regneparameter) er kanalspecifikke variabler, som du kan anvende inden for et G-
kode-program. R-parameter kan laeses og skrives af G-kode-programmer.

Vardierne opretholdes ogsa efter at styringen er blevet lukket ned.

Kommentarer
Du kan gemme kommentarer i vinduet "R-parametre med kommentarer".

Kommentarerne kan redigeres. Du har mulighed for at slette dem enkeltvist eller med
slettefunktionen.

Kommentarerne opretholdes ogsa efter at styringen er blevet slukket.

Antal kanalspecifikke R-parameter
En maskinparameter fastlaegger antallet af kanalspecifikke R-parameter.
Omrade: RO — R999 (afhaengigt af maskinparameteren).

| omradet opstar der ingen huller i nummereringen.

¢ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Slibning
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Fremgangsmade
P
Parameter
|ﬁ Bruger- 2.
variable
R- 3.
parameter

Vis kommentarer

1.

Uis
komment.

Uis 2.
komment.

Slet R-parameter

1.
Sletning

2.
Slet
alle

3.
v 4
0K

7.12.3

Globale brugervariabler

Vis globale GUDs

Valg betjeningsomrddet "Parameter”.

Tryk pa softkey'en "Bruger.variabel".

Tryk pa softkey'en "R-parameter”.
Vinduet "R-parameter" abnes.

Tryk pa softkeys ">>" og "Vis kommentarer".

n o

Vinduet "R-parametre med kommentarer" dbnes.

Tryk igen pa softkey'en "Vis kommentarer" for at vende tilbage til vinduet
"R-parametre".

Tryk pa softkeys ">>" og "Slet".
Vinduet "Slet R-parameter” dabnes.

Valg i felterne "fra R-parameter” og "til R-parameter" de R-parametre, hvis
vaerdier du gnsker at slette.

- ELLER -
Tryk pa softkey'en "Slet alle”.

Aktivér afkrydsningsfeltet "slet ogsa kommentarer”, hvis de tilhgrende
kommentarer ogsa automatisk skal slettes.

Tryk pa softkey'en "OK".

* Vardierne for de valgte R-parametre eller for alle R-parametre tildeles
0.

* De valgte kommentarer slettes ogsa.

Globale GUDs er NC-globale brugerdata (Global User Data), som ogsa opretholdes, efter at
maskinen er lukket ned.
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GUDs galder i alle programmer.

Definition

En GUD-variabel defineres af felgende oplysninger:
* Nogleord DEF

» Gyldighedsomrade NCK

» Datatype (INT, REAL, ....)

* Variabel-navn

* Veerditildeling (option)

Eksempel
DEF NCK INT TALLERT =10
GUDs defineres i filer med endelsen DEF. Der er fglgende filnavne reserveret hertil:
Filnavn Betydning
MGUD.DEF Definitioner for globale data fra maskinfabrikanten
UGUD.DEF Definitioner for globale data fra brugeren
GUDA4.DEF Fri definerbare brugerdata
GUD8.DEF, GUD9.DEF Fri definerbare brugerdata
Fremgangsmade
' l_’@ 1.  Velg betjeningsomradet "Parameter"”.
Parameter
—Bruger- 2. Tryk pa softkey'en "Bruger.variabel".
uariahle
Global 3. Tryk pa softkey'en "Globale GUD".
GUD
Vinduet "Globale brugervariabler” abnes. Der opstilles en liste med de
definerede UGUD-variabler.
- ELLER -
GUD Tryk pa softkey'en "GUD valg" samt softkeys "SGUD"... "GUD6", hvis SGUD,
valg MGUD, UGUD samt GUD4 til GUD 6 af de globale brugervariabler skal
vises.
GUDG
Slibning
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- ELLER -
GuD Tryk pa softkey'en "GUD valg" og ">>" samt softkeys "GUD7"... "GUD9",
valg hvis GUD 7 til GUD 9 af de globale brugervariabler skal vises.

GUDYg

Henvisning

Efter hver opstart vises igen listen med de definerede UGUD-variabler i vinduet "Globale
brugervariabler".

7.12.4 Vis kanal GUD

Kanalspecifikke brugervariabler

De kanalspecifikke brugervariabler gaelder i alle programmer pr. kanal lige som GUD. Der er dog
en forskel i forhold til GUDs specifikke vaerdier.

Definition

En kanalspecifik GUD-variabel defineres af falgende oplysninger:

Eksempel

Nggleord DEF
Gyldighedsomrade CHAN
Datatype

Variabel-navn

Varditildeling (option)

DEF CHAN REAL X_POS = 100.5

Fremgangsmade

Lo

Parameter

1. Vzlg betjeningsomradet "Parameter”.

Bruger— 2. Tryk pa softkey'en "Bruger.variabel".
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variable

Slibning
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Kanal 3. Tryk pd softkeys "Kanal GUD" og "GUD valg".

GUD

GUD

valg
Der abnes en ny vertikal softkeyliste.

SGUD 4, Tryk pa softkey'en "SGUD" ... "GUD6", hvis SGUD, MGUD, UGUD samt
GUDA4 til GUD 6 af de kanalspecikke brugervariabler skal vises.

GUDG
- ELLER -
Tryk pa softkeys "Videre" og softkeys "GUD7" ... "GUD9", hvis GUD 7 til GUD
9 af de kanalspecifikke brugervariabler skal vises.

GUD9

7.12.5 Vis lokale LUDs

Lokale brugervariabler

LUDs galder kun i det program eller underprogram, i hvilket det blev defineret.

Styringen angiver LUDs efter starten under programmets udferelse. Visningen opretholdes,
indtil programudfarelsen er afsluttet.

Definition

En lokal brugervariabel defineres af falgende oplysninger:
Nggleord DEF

Fremgangsmade

1 O
Parameter

Slibning

Datatype

Variabel-navn

Varditildeling (option)

Lokal
LUD

Bruger-
variable

1. Veelg betjeningsomradet "Parameter”.

2. Tryk pa softkey'en "Bruger.variabel".

3. Tryk pa softkey'en "Lokale LUD".
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7.12.6 Vis program PUDs

Programglobale brugervariabler

PUDs er program-globale variabler (Program User Data). PUDs galder i hoved- og alle
underprogrammer og kan skrives og laeses der.

a. Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Fremgangsmade

Lo

Parameter

1. Valg betjeningsomradet "Parameter”

~——Bruger- 2. Tryk pa softkey'en "Bruger.variabel".
uariahle

‘ Program 3. Tryk pd softkey'en "Program PUD".
PUD

7.12.7 Seg brugervariabler

Der kan se@ges malrettet efter R-parametre eller brugervariabler.
Fremgangsmade

Lo

Parameter

1. Valg betjeningsomradet "Parameter”.

Bruger— 2. Tryk pa softkey'en "Bruger.variabel".

variable
R- 3. Tryk pa softkeys "R-parameter”, "Globale GUD", "Kanal GUD", "Lokale GUD"
parameter eller "Program PUD", for at vaelge en liste, i hvilken der skal seges efter
brugervariabler.
Lokal
LUD
Sgning 4, Tr.yk pa softkey'en "Segning". .
Vinduet "Sag R-parameter” eller "S@g brugervariabler" abnes.
v 5. Indtast det gnskede s@geord og tryk pa "OK".
0K

Cursoren placerer sig automatisk pd den sggte R-parameter eller pa den
segte brugervariabel, hvis denne findes.

Slibning
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Med en redigering af en fil af typen DEFIMAC, kan eksisterende definitions-/makrofiler eendres
eller slettes og nye kan tilfgjes.

Fremgangsmade

N

lbrug-
tagning

Dg System

fiben

INPUT

Luk

Aktiver brugervariabler

Aktivering

Slibning

Valg betjeningsomradet "ldriftsaettelse”.

Tryk pa softkey'en "Systemdata”.

Valg mappen "NC-data" i datatraestrukturen og abn mappen "Definitio-
ner".

Velg den fil, som skal bearbejdes.
Klik to gange pa filen.

- ELLER -

Tryk p& softkey'en "Abn".

- ELLER -
Tryk pa tasten <Input>.

- ELLER -
Tryk pa tasten <Cursor t.h.>.
Den valgte fil abnes i editoren og kan bearbejdes herfra.

Definer den gnskede brugervariabel.
Tryk pa softkey'en "Luk”, for at lukke editoren.

Tryk pa softkey'en "Aktiver".

En forespergsel abnes.

Valg, om de hidtidige vaerdier i definitionsfilerne skal bibeholdes

- ELLER -

Valg, om de hidtidige vaerdier i definitionsfilerne skal slettes.

| den forbindelse overskrives definitionsfilerne med initialveerdierne.
Tryk pa softkey'en "OK", for at fortsaette.
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7.13

7.13.1

Vis G- og hjalpefunktioner

Udvalgte G-funktioner

| vinduet "G-funktioner" vises 16 forskellige G-grupper.

Inden for en G-gruppe dbnes kun den G-funktion, der netop er aktiv i styringen.

Nogle G-koder (f.eks. G17, G18, G19) er aktive med det samme, nar maskinens styring tilsluttes.

Hvilke G-koder, der altid er aktive, afhaenger af indstillingerne.

.n Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Standardmaessigt viste G-grupper

Gruppe Betydning

G-gruppe 1 Modalt virkende bevaegelseskommandoer (f.eks. GO, G1, G2, G3)

G-gruppe 2 Blokvist virkende bevaegelser, dvaeletid (f.eks. G4, G74, G75)

G-gruppe 3 Programmerbare forskydninger, arbejdsfeltbegraensning og polprogrammering
(f.eks. TRANS, ROT, G25, G110)

G-gruppe 6 Planvalg (f.eks. G17, G18)

G-gruppe 7 Veerktejsradiuskorrektion (f.eks. G40, G42)

G-gruppe 8 Indstillelig nulpunktforskydning (f.eks. G54, G57, G500)

G-gruppe 9 Undertrykkelse af forskydninger (f.eks. SUPA, G53)

G-gruppe 10 Praecist stop - banestyredrift (f.eks. G60, G641)

G-gruppe 13 Emnemaling inch/metrisk (f.eks. G70, G700)

G-gruppe 14 Arbejdsstykkeudmaling absolut/inkrementel (G90)

G-gruppe 15 Tilspaendingstype (f.eks. G93, G961, G972)

G-gruppe 16 Tilspaendingskorrektur pa den indv. og udvendige kurve (f.eks. CFC)

G-gruppe 21 Accelerationsprofil (f.eks. SOFT, DRIVE)

G-gruppe 22 Varktgjsradiuskorrektionstyper (f.eks. CUT2D, CUT2DF)

G-gruppe 29 Radius-/diameter-programmering (f.eks. DIAMOF, DIAMCYCOF)

G-gruppe 30 Kompressor til/fra (f.eks. COMPOF)

Standardmaessigt viste G-grupper (1ISO-kode)

206

Gruppe Betydning

G-gruppe 1 Modalt virkende bevaegelseskommandoer (f.eks. GO, G1, G2, G3)

G-gruppe 2 Blokvist virkende bevaegelser, dvaeletid (f.eks. G4, G74, G75)

G-gruppe 3 Programmerbare forskydninger, arbejdsfeltbegraensning og polprogrammering
(f.eks. TRANS, ROT, G25, G110)

G-gruppe 6 Planvalg (f.eks. G17, G18)

G-gruppe 7 Vaerktgjsradiuskorrektion (f.eks. G40, G42)

Slibning
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Gruppe

Betydning

G-gruppe 8

Indstillelig nulpunktforskydning (f.eks. G54, G57, G500)

G-gruppe 9

Undertrykkelse af forskydninger (f.eks. SUPA, G53)

G-gruppe 10

Praecist stop - banestyredrift (f.eks. G60, G641)

G-gruppe 13

Emnemaling inch/metrisk (f.eks. G70, G700)

G-gruppe 14

Arbejdsstykkeudmaling absolut/inkrementel (G90)

G-gruppe 15

Tilspaendingstype (f.eks. G93, G961, G972)

G-gruppe 16

Tilspaendingskorrektur pa den indv. og udvendige kurve (f.eks. CFC)

G-gruppe 21

Accelerationsprofil (f.eks. SOFT, DRIVE)

G-gruppe 22

Varktgjsradiuskorrektionstyper (f.eks. CUT2D, CUT2DF)

G-gruppe 29

Radius-/diameter-programmering (f.eks. DIAMOF, DIAMCYCOF)

G-gruppe 30

Kompressor til/fra (f.eks. COMPOF)

Fremgangsmade

M,

| M|

Maskine

Wy
VL

JOG

=)

AUTO

E_
funktioner

Veelg betjeningsomradet "Maskine".

Tryk pa tasten <JOG>, <MDA> eller <AUTO>.

Tryk pa softkey'en "G-funktioner".
Vinduet "G-funktioner" abnes.
Tryk igen pa softkey'en "G-funktioner”, for at udblaende vinduet.

De mulige G-grupper i vinduet "G-funktioner" kan vare forskellige.

Yderligere informationer

ﬁ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Yderligere informationer om projekteringen af de viste G-grupper findes i
idriftsaettelseshandbogen SINUMERIK Operate.

Slibning
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7.13.2

7.13.3

Alle G-funktioner

I vinduet "G-funktioner" vises samtlige G-grupper med deres gruppenummer.

Inden for en G-gruppe dbnes den G-funktion, der netop er aktiv i styringen.

Yderligere informationer i bundlinien
| bundlinien vises de falgende ekstra informationer:

e Aktuelle transformationer

Visning Betydning

TRANSMIT Polzr transformation aktiv

TRACYL Cylinderkappetransformation aktiv

TRAORI Orienteringstransformation aktiv

TRAANG Transformation skraflade-akse aktiv

TRACON Kaskadekoblet transformation aktiv
Ved TRACON kobles to transformationer (TRAANG og TRACYL eller TRAANG og
TRANSMIT) efter hinanden.

e Aktuelle nulpunktforskydninger
* Spindelomdrejningstal
* Banetilspaending

o Aktivt veerktaj

G-funktioner til formkonstruktion

| vinduet "G-funktioner" kan vigtige informationer under bearbejdningen af friflader vises med
funktionen "High Speed Settings" (CYCLE832).

Software-option
‘ For at kunne anvende denne funktion, kraeves software-optionen "Advanced Surface".

High Speed Cutting informationer

208

Udover de informationer, der findes i vinduet "Alle G-funktioner", vises programmerede vaerdier
for falgende specifikke informationer:

» (CTOL

* OTOL

* CTOLGO

* OTOLGO

Tolerancer for GO vises kun, hvis de er aktiverede.
Meget vigtige G-grupper vises fremhaevet.

Med en konfiguration fastlaeegges, hvilke G-funktioner der skal vises fremhaves.

Slibning
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Yderligere informationer
Yderligere informationer om kontur-/orienteringstolerance findes i funktionshdandbogen
basisfunktioner.

Fremgangsmade

1. Valg betjeningsomrddet "Maskine"

Maskine

2. Tryk pa tasten <JOG>, <MDA> eller <AUTO>.

3. Tryk pa softkey'en ">>" og "Alle G-funktioner".
Vinduet "G-funktioner" abnes.

Alle G-
funktioner

7.13.4 Hjaelpefunktioner

Til hjelpefunktionerne harer de M- og H-funktioner, der er fastlagt af maskinfabrikanten, som
overfarer parameter til PLC og derfra udlgser de reaktioner, som maskinfabrikanten har

defineret.

Viste hjaelpefunktioner
| vinduet "Hjaelpefunktioner" vises op til 5 aktuelle M-funktioner og 3 H-funktioner.

Fremgangsmade

lml 1. Valg betjeningsomrddet "Maskine".

| M|

Maskine

AN 2. Tryk pa tasten <JOG>, <MDA> eller <AUTO>.
UL

JOG

)

AUTO

Slibning
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Hizlpe- 3. Tryk pa softkey'en "H-funktioner".

funktioner Vinduet "Hjalpefunktioner" &bnes.

Hizlpe- 4, Tryk igen pa softkey'en "H-funktioner", for at udblaende vinduet.
funklioner

Slibning
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7.14 Vis overlejringer

I vinduet "Overlejringer” kan du fa vist handhjulsakseforskydninger eller programmerede,
overlejrede bevaegelser.

Indtastningsfelt

Betydning

Veerktoj

Aktuel overlejring i vaerktgjets retning

Min.

Minimalvaerdi for overlejring i veerktgjets retning

Maks.

Maksimalvaerdi for overlejring i vaerktgjets retning

DRF

Visning af handhjulsakseforskydningen

Det viste udvalg fra vinduet “Overlejring” kan vaere forskellig.

Fremgangsmade

M,

el

Maskine

AUTO

s%

Ouer-
lapning

INPUT

Ouer- 5.
lapning

Slibning

3 2.

_$> 4.

¢ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Veelg betjeningsomradet "Maskine".

Tryk pa tasten <AUTO>, <MDA> eller <JOG>.

Tryk pa softkeys ">>" og "Overlejring".
Vinduet "Overlejring” dbnes.

Indtast den gnskede nye minimalvaerdi eller maksimalvaerdi for overlej-
ringen, og tryk pa tasten <INPUT> for at bekraefte indtastningerne.
Henvisning:

Overlejringsvaerdierne kan kun aendres i modus "JOG".

Tryk igen pa softkey'en "Overlejring” for at skjule vinduet igen.
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7.15 Vis status for synkronaktionerne
Til diagnose af synkronaktioner kan du fa vis statusoplysninger i vinduet "Synkronaktioner".
Der opstilles en liste med alle p.t. aktive synkronaktioner.

| listen vises synkronaktionernes programmering i samme form som i programmet.

Synkronaktioner

Status for synkronaktionerne

| kolonnen "Tilstand" kan du se, hvilken status synkronaktionerne er i:
* ventende

o aktiv

* spaerret

Blokvise aktive synkronaktioner indikeres kun med tilstandsvisningen. De vises kun under
udfarelsen.

Synkroniseringstyper

Synkroniseringstyper Betydning
ID=n Modalt virkende synkronaktioneriautomatisk drift til programslut, programlokal; n=1... 254
IDS=n Statisk virkende synkronaktioner, modalt virkende i hver modus, ogsa ud over programslut;
n=1...254
uden ID/IDS Recordvis virkende synkronaktioner i automatisk drift
Henvisning

Numrene fra nummeromradet 1 - 254 ma altid kun tildeles én gang, uafhaengigt af for hvilket
identifikationsnummer.

Visning af synkronaktioner
Med softkeys kan visningen af de aktiverede synkronaktioner indskraenkes.

Yderligere information: Funktionshandbog synkronaktioner

Slibning
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Fremgangsmade

MWV
YL
JOG
> 3.
Sunkr.
SN aklion.
El
10

Blolevist

Slibning

7.15 Vis status for synkronaktionerne

Veelg betjeningsomradet "Maskine".

Tryk pa tasten <AUTO>, <MDA> eller <JOG>.

Tryk pa menu-multifunktionstasten frem og pa softkey'en "Synkr.aktion".
Vinduet "Synkronaktioner" dbnes.
Alle aktiverede synkronaktioner vises.

Tryk pa softkey'en "ID", hvis de modalt virkende synkronaktioner skal ud-
blaendes under den automatiske drift.

- OG/ELLER -

Tryk pa softkey'en "IDS", hvis de statisk virkende synkronaktioner skal
udblaendes.

- OG/ ELLER -

Tryk pa softkey'en "Blokvis", hvis de blokvist virkende synkronaktioner skal
udblaendes under den automatiske drift.

Tryk pa softkeys "ID", "IDS" eller "Blokvis", for igen at fa vist de pagaeldende
synkronaktioner.
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7.16 Vis bearbejdningstid og teel arbejdsstykker

7.16

Viste tider

Teel arbejdsstykker

Vis bearbejdningstid og tael arbejdsstykker

For at fa et overblik over programmets bearbejdningstid samt antallet af faerdige arbejdsstykker,
abnes vinduet "Tid, teeller".

.n. Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Program

Forste gang der trykkes pa softkey'en vises, hvor lange programmet allerede har vaeretigang.
Ved hver yderligere programstart vises tiden, som blev brugt farste gang programmet blev
bearbejdet.

Andres programmet eller tilspaendingen, korrigeres programbearbejdningstiden efter den
forste gennemkarsel.

Programrest

Her vises det, hvor lang tid det aktuelle program stadig vil arbejde. Desuden kan du felge den
aktuelle programkearsels progression i procent ved hjalp af programstatusvisningen.

Den farste programkersel adskiller sig i beregningen fra de naeste programkarsler. Under
farste karsel af et program skennes programstatus ved hjzlp af programsterrelsen og det
aktuelle programoffset. Jo starre programmet er og jo mere linezrt det udfares, desto
ngjagtigere er dette ferste skan. For programmer med spring og/eller underprogrammer er
dette sken systembetinget meget ungjagtigt.

Ved hver efterfglgende programkersel lzegges derefter den malte, samlede karselstid til
grund for programstatusvisningen.

Pavirkning af tidsmalingen

Tidsmalingen startes, nar programmet startes, og stopper, nar programmet stopper normalt
(M30) eller med en programmeret M-funktion.

Tidsmalingen afbrydes for det igangvaerende program med CYCLE STOP og fortsaettes med
CYCLE START.

Tidsmalingen starter forfra med RESET og derefter CYCLE START.

Ved CYCLE STOP eller en tilspaendingsoverride = 0 stopper malingen.

Programgentagelser eller antallet af faerdige arbejdsstykker kan forevises. Til
arbejdsstykketzellingen angives ferst den aktuelle og sa den nom. vardi for
arbejdsstykkemangden.

Arbejdsstykketaelling

214

Tellingen af ferdige arbejdsstykker kan foretages med programslut (M30) eller med en M-
kommando.

Slibning
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Fremgangsmade

Slibning

7.16 Vis bearbejdningstid og teel arbejdsstykker

Valg betjeningsomrddet "Maskine".

Tryk pa tasten <AUTO>.

Tryk pa softkey'en "Tid, teeller".
Vinduet "Tid, tzller" abnes.

Under "Teel arbejdsstykker" vaelges posten "ja", hvis de feerdige arbejds-
stykker skal teelles.

| feltet "Arbejdsstykke sat" indtastes antallet af nedvendige arbejdsstykker.
| "Arbejdsstykke faktisk" vises de allerede oprettede arbejdsstykker. Denne
veerdi kan du korrigere ved behov.

Nar det fastlagte antal arbejdsstykker er ndet, nulstilles displayet for de
aktuelle arbejdsstykker automatisk.
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7.17 Indstillinger til den automatiske drift

7.17 Indstillinger til den automatiske drift

For et arbejdsstykke bearbejdes kan programmet testes, for at registrere fejl i programmeringen
hurtigt. Hertil anvendes testkarseltilspaendingen.

Derudover kan bevaegelseshastigheden under ilgang begranses yderligere, sa der under en
indkering af et nyt program med ilgang ikke opnas for hgje bevagelseshastigheder.
Testkarseltilspaending

Tilspaendingen, der indtastes her, erstatter den programmerede tilspaending under udfgrelsen,
hvis "DRY testkarseltilspaending” er aktiveret under programpavirkningen.

Reduceret ilgang

Vardien, der indtastes her, reducerer ilgangen til den indtastede procentvaerdi, hvis "RGO
reduceret ilgang" er aktiveret under programpavirkningen.

Optag bearbejdningstider

Du kan fa vist bearbejdningstiderne for at understgtte et programs oprettelse og optimering.

Du laegger fast, om tidsberegningen skal vaere aktiveret under bearbejdningen af
arbejdsstykkerne.

o fra
Tidsberegningen er sldet fra under bearbejdningen af arbejdsstykker, dvs. der beregnes
ingen bearbejdningstider.

* recordvis
Bearbejdningstiderne beregnes for hver bevaegelsesrecord i et hovedprogram.

* blokvis
Bearbejdningstiderne beregnes for alle blokke.

Henvisning
Ressourceforbrug

Jo flere bearbejdningstider der vises, desto flere ressourcer forbruges.

Pa den made beregnes og gemmes flere bearbejdningstider under en recordvis indstilling end
under en blokvis indstilling.

Gem bearbejdningstiderne

Fastlaeg, hvordan de beregnede bearbejdningstider skal bearbejdes.

. ja
| delprogrammets bibliotek oprettes et underbibliotek med navnet "GEN_DATA.WPD". Her
gemmes de beregnede bearbejdningstider i en ini-fil med programmets navn.

* nej
De beregnede bearbejdningstider vises kun i programrecordvisningen.
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Fremgangsmade

lx Indstil-
U& linger

SELECT

Se ogsa

7.17 Indstillinger til den automatiske drift

Vaelg betjeningsomrddet "Maskine".

Tryk pa tasten <AUTO>.

Tryk pa menu-multifunktionstasten frem og pa softkey'en "Indstillinger".
Vinduet "Indstillinger for automatisk drift" abnes.

Indtast den gnskede testkarselshastighed i feltet "Testkarseltilspaending
DRY".

| feltet "Reduceret ilgang RGQO" indtastes den gnskede procentsats.
Andres den fastlagte sum pd 100 % ikke, er RGO ikke aktiv.

Vzlg den gnskede post i feltet "Optag bearbejdningstider” og evt. i feltet
"Gem bearbejdningstider”.

Aktuel recordvisning (Side 50)

Slibning
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7.17 Indstillinger til den automatiske drift

Slibning
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8.1

Slibning

Oversigt

| simuleringen vises det aktuelle program komplet beregnet og resultatet opstilles grafisk.
Programmeringens resultat kan kontrolleres, uden at maskinakserne skal tilkeres. Forkert
programmerede bearbejdningstrin registreres pa et tidligt tidspunkt og forhindrer saledes
forkerte bearbejdninger af arbejdsstykket.

Grafisk visning

For at undga at simuleringen af arbejdsstykket udferes med ikke udmalte eller ikke komplet
indtastede vaerktaj, gas der ud fra visse antagelser om varktejets geometri.

En slibeskives eller en afretters leengde programmeres for eksempel til en vaerdi proportionel
med varktejsradiussen, sa en spantagning kan simuleres.

Raemnedefinition

Raemnedimensioner anvendes til arbejdsstykket, som indtastes i programeditoren. Raemnet
opspandes afhaengigt af det koordinatsystem, der gaelder for tidspunktet for raemnets
definition. Far raemnedefinitionen i G-kode-programmerne skal de gnskede
udgangsbetingelser vaere oprettet, f.eks. idet der vaelges en egnet nulpunktsforskydning.

Visning af bevaegelser

Bevaegelserne vises med farve. llgang red og tilspaending gren.

Dybdevisning

Dybdepositionering angives med farvegraduering. Dybdeopstillingen afspejler det aktuelle
dybdeniveau, i hvilket bearbejdningen nu befinder sig i. For dybdevisningen gaelder: "jo dybere,
desto markere".

MKS-referencer

Simuleringen dimensioneres som arbejdsstykkesimulering, dvs. det forudsaettes ikke, at
nulpunktsforskydningen allerede er aftastet eller fastlagt ngjagtigt.

Der findes dog uundgaelige MKS-referencer i programmeringen som for eksempel
vaerktajsvekselpunktet i MKS, frikerselspositionen under drejning og drejekinematikkens
bordandele. Disse MKS-referencer kan afhangigt af den aktuelle nulpunktsforskydning i saerlige
tilfeelde medfare, at kollisioner angives i simuleringen, som ikke opstar under en konkret
nulpunktsforskydning, eller omvendt kollisioner vises ikke, men som dog ville opsta under en
konkret nulpunktsforskydning.
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8.1 Oversigt

Simuleringsvisning

Visningstyper

Programmerbare frames

Der tages hensyn til alle frames og nulpunktsforskydninger under simuleringen.

Henvisning
Manuelt drejede akser

Var opmaerksom pa, at drejninger i simuleringen og under opstillingen ogsa vises, nar akserne
er drejet manuelt under opstarten.

Under en simulering eller en opstilling vises kun bevaegelserne, dvs. de programmerede
vaerktejsbaner.

Den grafiske visning kan opstilles pa tre forskellige mader:

Simulering for bearbejdningen af arbejdsstykket
Far arbejdsstykkets bearbejdning pa maskinen kan du fa vist udferelsen af programmet
grafisk pa skaermen i hurtig visning.

Opstilling for bearbejdningen af arbejdsstykket

Far arbejdsstykkets udferelse pd maskinen kan du fa vist programmet grafisk pa skaermen
med programtest og prevekarseltilspanding. Maskinakserne bevager sig her ikke, hvis
"ingen aksebevaegelser" er aktiveret.

Opstilling under bearbejdningen af arbejdsstykket
Mens programmet karer pa maskinen, kan du ogsa felge med i arbejdsstykkets bearbejdning
pa skaermen.

Visninger under opstilling og simulering

220

Folgende visninger tilgaengelige for alle tre varianter:

Set fra siden

Afretningsvisning

3D-visning (med option)

Set forfra - ved rundslibning

Vis yderligere visninger set fra siden - planslibning

Maskinrum (med option "Kollisionsafvargelse")

Statusvisning

De aktuelle aksekoordinater, override, det aktuelle vaerktgj med skaer, den aktuelle
programrecord, tilspaendingen og bearbejdningstiden vises.

Slibning
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8.1 Oversigt

I alle visninger vises den grafiske udfarelse med tid. Bearbejdningstiden angives i timer, minutter
og sekunder. De svarer tilnaermelsesvist til den tid, som programmet har brug for til udfarelsen
inklusiv vaerktajsveksel.

‘ Software-optioner
Til en 3D-visning kraeves optionen "3D-simulering af det feerdige emne".

Til funktionen "Opstilling" kraeves optionen "Opstilling (realtidssimulering)”.

Udregning af programbearbejdningstiden

Programbearbejdningstiden udregnes under simuleringens gennemgang.
Programbearbejdningstiden vises i editor til naeste programandring ved programslut.

Opstillingens og simuleringens egenskaber

Bevaegelser

De viste bevaegelser lagres i en ringbuffer under simuleringen. Nar bufferet er fyldt, slettes den
xldste bevaegelse efter hver ny bevagelse.

Optimeret visning

Hvis simuleringsbearbejdningen stoppes eller afsluttes, andres visningen til et billede med en
hgj oplasning. Dette er ikke altid muligt. Er dette tilfaeldet, vises meldingen: "Hgjopleseligt
billede kan ikke genereres".

Arbejdsrumbegraensning

Under arbejdsstykkets simulering er der ingen aktive arbejdsrumbegraensninger og software-
endestopafbryder.

Startposition under simulering og opstilling

Startpositionen omregnes med nulpunktsforskydningen til arbejdsstykkekoordinatsystemet
under simuleringen.

Opstillingen starter ved den position, som maskinen netop befinder sig pa.

Indskraenkninger

* TRAORI: 5-aksede bevaegelser interpoleres linexrt. Mere komplekse bevagelser kan ikke
vises.

* Referencering: G74 fra et programforlgb fungerer ikke.
e Alarmen 15110 "Record REORG ikke mulig" vises ikke.
* Compilecyklusser understgttes kun delvist.

* Ingen PLC-understattelse.

¢ Aksecontainers understottes ikke.

Slibning
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8.1 Oversigt

Rammebetingelser

* Alle eksisterende records (Toolcarrier | TRAORI, TRACYL) fortolkes og skal overfares korrekt,
sa simuleringen fungerer.

e Transformationer med drejet linezer akse (TRAORI 64 - 69) samt OEM-transformationer
(TRAORI 4096 - 4098) understgttes ikke.

* /ndringer pa Toolcarrier- eller transformationsdata aktiveres forst efter en power on.

* Transformationsskift og drejerecordskift understattes. Men agte kinematikskift
understottes ikke, ved hvilke H-/V-hovedet udskiftes helt.
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8.2 Simulering far bearbejdningen af arbejdsstykket

8.2 Simulering fer bearbejdningen af arbejdsstykket

8.2.1 Simulering for bearbejdningen af arbejdsstykket

For arbejdsstykkets bearbejdning pa maskinen kan du fa vist programmets udferelse grafisk pa
skaermen i hurtig visning. Dermed kan programmeringens resultatet nemt kontrolleres.

Tilspeending-override

Drejeafbryderen (override) pa styretavlen pavirker kun funktionerne i betjeningsomradet

"Maskine".

Skal den simulerede hastighed &ndres, skal softkey'en "Programstyring” bruges. Du kan valge
en simuleret tilspaending i omradet fra 0 - 120 %.

8.2.2 Start simulering

Fremgangsmade

I'n

Program-
manager

2

INPUT

>

8, Simu—
== lation

- ELLER -
Er_j Simu—
lation

D

Slibning

Valg betjeningsomrddet "Programmanager”.

Valg stien og placer cursoren pa det program, der skal simuleres.
Tryk pa tasten <INPUT> eller <Cursor t.h.>.

- ELLER -

Klik to gange pa programmet.

Det valgte program dbnes i betjeningsomradet "Program”.
Tryk pa softkey'en "Simulering".

Tryk pa softkey'en "Start".

Programmets udferelse vises grafisk pa skeermen. Maskinakserne bevae-
ger sig ikke her.

Tryk pa softkey'en "Stop", hvis du vil stoppe simuleringen.

- ELLER -

Betjeningshandbog, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6GA4 223



Simuler bearbejdningen

8.2 Simulering far bearbejdningen af arbejdsstykket

) Tryk pa softkey'en "Reset”, for at afbryde simuleringen.
0 7. Tryk pa softkey'en "Start", for igen at starte eller fortsaette simuleringen.
Henvisning

Betjeningsomradeskift

Skiftes der til et andet betjeningsomrade, afsluttes simuleringen. Genstartes simuleringen,
starter denne forfra ved programstart.
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8.3 Opstilling for bearbejdningen af arbejdsstykket

8.3 Opstilling fer bearbejdningen af arbejdsstykket

8.3.1 Oversigt

For arbejdsstykkets udfarelse pa maskinen kan du fa vist programmets forlgb pd skeermen, for
pa den made at kontrollere resultatet af programmeringen.

‘ Software-option
Til opstillingen kraeves optionen "Opstilling (realtidssimulering)”.

Den programmerede tilspaending kan erstattes af en testkarseltilspanding, for at pavirke
udferelseshastigheden og sa aktivere programtesten, for at koble aksebevaegelserne fra.

Hvis du vil se de aktuelle records i stedet for den grafiske visning, kan der skiftes til
programoversigten.

8.3.2 Start opstillingen
Fremgangsmade
1. Indlaes programmet i modus "AUTO".
C, Prog. 2. Tryk pa softkey'en "Prog. pav" og aktiver afkrydsningsfeltet "PRT ingen
5 pau aksebevaegelse" og "DRY testkarseltilspaending".
Udfarelsen starter uden aksebevagelser. Den programmerede tilspaen-
dingshastighed erstattes af en testkarselhastighed.
g 0p- 3. Tryk pa softkey'en "Opstilling".
== tegning
- ELLER -
Op-
éggtegning
4.  Tryk pa tasten <CYCLE START>.
Programmets udfarelse vises grafisk pa skaermen.

5. Tryk pa softkey'en "Opstilling", for at afslutte registreringen.
~— tegning

Slibning
Betjeningshandbog, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6GA4 225



Simuler bearbejdningen

8.4 Opstilling under bearbejdningen af arbejdsstykket

8.4 Opstilling under bearbejdningen af arbejdsstykket

Nar udsynet til arbejdsrummet er spaerret af f.eks. kalevaeske under arbejdsstykkets udferelse,
kan du falge programforlgbet pa skaermen.

Software-option
‘ Til opstillingen kraeves optionen "Opstilling (realtidssimulering)”.

Fremgangsmade

1. Indlaes programmet i modus "AUTO".
g Op- 2. Tryk pa softkey'en "Opstilling".
== tegning
- ELLER
Op-
éb[:gtegning
3. Tryk pa tasten <CYCLE START>.
Arbejdsstykkets bearbejdning pa maskinen startes og vises grafisk pa
skarmen.
~— tegning
- ELLER

4. Tryk pa softkey'en "Opstilling", for at afslutte registreringen.

Henvisning
Visning af vandringer

» Slas opstillingen fra under bearbejdningen og aktiveres funktionen sa igen pa et senere
tidspunkt, vises de bevagelser, der blev udfart i mellemtiden, ikke.
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8.5 Programstyring under simuleringen

8.5 Programstyring under simuleringen

8.5.1 Andr tilspaending
Du har mulighed for at &ndre tilspaendingen til enhver tid under simuleringen.

| statuslinjen kan du holde gje med &ndringerne.

Henvisning

Hvis du arbejder med funktionen "Opstilling", sa anvend drejeafbryderen (override) pa
styretavlen.

Fremgangsmade
1. Simuleringen er startet.
Program- 2. Tryk pa softkey'en "Programstyring".
sturing
Hastighed 3. Tryk pa softkey'en "Override +" hhv. "Override -" for at @ge eller mindske
; tilspaendingen med 5 %.
Hastighed
- ELLER -
Hastighed Tryk pa softkey'en "Override 100 %" for at indstille tilspandingen til 100
188% %.
- ELLER -

Tryk pa softkey'en "<<", for at vende tilbage til grundbilledet og kere si-
muleringen med a&ndret tilspaending.

Skift mellem "Override +" og "Override -"

Tryk pa tasterne <CTRL> og <Cursor nede> eller <Cursor oppe> samtidigt for at
cRL| | W skifte mellem softkeys "Override +" og "Override -".

cTrL| | A

Vaelg den maksimale tilspaending

Tryk pa tasterne <CTRL> og <M> samtidigt for at vaelge den maksimale til-
CTRL M spanding pa 120 %.
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8.5 Programstyring under simuleringen

8.5.2 Simuler programmet blokvis

Du har mulighed for at styre programforlabet under simuleringen, dvs. for eksempel at kere et
program programrecord for programrecord.

Fremgangsmade
1. Simuleringen er startet.
Program- 2. Tryk pa softkey'en "Programstyring” og "Enkeltrecord".
styring
Single
block
<< 3. Tryk pa softkeys "Tilbage" og "Start SBL".
Tilbage

Den ventende programrecord simuleres og stopper derefter.

<> sBL

o 4, Tryk pa "Start SBL" lige s mange gange, som en enkelt programrecord skal

simuleres.
Program- 5. Tryk pa softkey'en "Programstyring” samt softkey'en "Enkeltrecord", for at
styring forlade enkeltrecordmodusen igen.

Single
block

Sla enkeltrecord til og fra

Tryk pa tasterne <CTRL> og <S> samtidigt, for at aktivere og igen deaktivere

CTRL S enkeltrecordmodusen.
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8.6 Arbejdsstykkets forskellige visninger

8.6.1 Oversigt
Der er falgende visninger til radighed:
* Setfrasiden
* Afretningsvisning
¢ 3D-visning (med option)
* Set forfra - ved rundslibning
* Yderligere visninger set fra siden - ved planslibning

e Maskinrum (med option)

8.6.2 Set fra siden

Vis set fra siden

1. Opstillingen hhv. simuleringen er startet.
Set fra 2. Tryk pd softkey'en "Set fra siden".

siden Visningen set fra siden viser arbejdsstykket i Z-X-planet.

Andr visningen

Du har mulighed for at forstarre, mindske, forskyde og dreje og forskyde simuleringsgrafikken
samt aendre udsnittet.

8.6.3 Afretningsvisning

Vis afretningsvisning

1. Opstillingen hhv. simuleringen er startet.
ffretnings— 2 Tryk pa softkey'en "Afretningsvisning".

visning | afretningsvisningen spejles konturen dobbelt.

Andr visningen

Du har mulighed for at forsterre, mindske, forskyde og dreje og forskyde simuleringsgrafikken
samt &ndre udsnittet.
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8.6 Arbejdsstykkets forskellige visninger

8.6.4 3D-visning

Vis 3D-visning

1. Opstillingen hhv. simuleringen er startet.
¥derlig. 2. Tryk pa softkeys "Yderligere visninger" og "3D-visning".
visninger
30
oversigt

Software-option
‘ Til simuleringen kraeves optionen "3D-simulering (faerdigt emne)".

Andr visningen

Du har mulighed for at forstarre, mindske, forskyde og dreje og forskyde simuleringsgrafikken
samt aendre udsnittet.

Vis og forskyd snitniveauerne

Du kan fa vist og forskyde snitniveauerne X, Y og Z.

8.6.5 Set forfra - ved rundslibning

Vis visningen set forfra

1. Opstillingen hhv. simuleringen er startet.
Yderlig. 2. Tryk pa softkeys "Yderligere visninger" og "Frontbillede".
visninger
Forside . . . .
Frontbilledet viser arbejdsstykket i X-Y-planet.

Andr visningen

Du har mulighed for at forstarre, mindske, forskyde og dreje og forskyde simuleringsgrafikken
samt aendre udsnittet.
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8.6 Arbejdsstykkets forskellige visninger

8.6.6 Yderligere visninger set fra siden - ved planslibning

Vis yderligere visninger set fra siden

1. Opstillingen hhv. simuleringen er startet.
Yderlig. 2. Tryk pa softkey'en "Yderligere visninger".
visninger
Forfra 3. Tryk pa softkey'en "Forfra", hvis visningen skal betragtes set forfra.
- ELLER -
Bagira Tryk pa softkey'en "Bagfra", hvis visningen skal betragtes set bagfra.
- ELLER -
Fra venstre Tryk pa softkey'en "Fra venstre", hvis visningen skal betragtes set fra ven-
stre.
- ELLER -
Fra haire Tryk pa softkey'en "Fra hgjre", hvis visningen skal betragtes set fra hgjre.

Andr visningen

Du har mulighed for at forstarre, mindske, forskyde og dreje og forskyde simuleringsgrafikken
samt aendre udsnittet.

8.6.7 Maskinrum (med option "Kollisionsafvaergelse")

Vis maskinrumsvisning

1. Opstillingen hhv. simuleringen er startet.
Yderlig. 4., Tryk pa softkeys "Yderligere visninger" og "Maskinrum".
visninger
Machine En aktiv maskinmodel vises under opstillingen.
space

Andr visningen

Du har mulighed for at forsterre, mindske, forskyde og dreje og forskyde simuleringsgrafikken
samt sndre udsnittet.

Slibning
Betjeningshandbog, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6GA4 231



Simuler bearbejdningen

8.7 Bearbejd simulationsvisningen

8.7 Bearbejd simulationsvisningen

8.7.1 Slet vaerktojsbane

Med banevisningen forfaglges den programmerede vaerktgjsbane for det valgte program. Banen
opdateres hele tiden af vaerktgjets bevaegelse.

Fremgangsmade
1. Opstillingen er startet.
2. Tryk pa softkey'en ">>".
Veaerktajsbanerne vises.
clat 4. Tryk pa softkey'en "Slet VT-bane".
UT-bane

Alle hidtidigt registrerede vaerktejsbaner slettes.

Slibning
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8.8 A£ndring og tilpasning af simulationsgrafikken

8.8 Andring og tilpasning af simulationsgrafikken

8.8.1 Forster og reducer grafikken

Forudsaetning

Simuleringen eller opstillingen er startet.

Fremgangsmade

Detaljer

Zoom +

Detaljer

Zoom -

Detaljer

Autozoom

Tryk pa tasten <+> eller <->, hvis den aktuelle grafik skal forstarres eller
reduceres.

Grafikken forstorres eller reduceres ud fra midten.

- ELLER -
Tryk pa softkey'en "Detaljer" og "Zoom +", hvis udsnittet skal forstarres.

- ELLER -
Tryk pa softkey'en "Detaljer” og "Zoom -", hvis udsnittet skal reduceres.

- ELLER -

Tryk pa softkey'en "Detaljer" og "Autozom”, hvis udsnittet automatisk skal
tilpasses vinduesstarrelsen.

Den automatiske starrelsestilpasning tager hensyn til de sterste udvidel-
ser pa arbejdsstykket i de enkelte akser.

Henvisning
Valgt udsnit

De valgte udsnit og sterrelsestilpasninger opretholdes, sa laenge programmet er aktivt.

Slibning
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8.8 A£ndring og tilpasning af simulationsgrafikken

8.8.2 Forskyd grafikken

Forudseetning

Simuleringen eller opstillingen er startet.

Fremgangsmade

1. Tryk pa en cursortast, hvis grafikken skal forskydes op, ned, mod venstre
A eller hajre.

<
vi»

8.8.3 Drej grafikken

Under 3D-visningen kan du dreje arbejdsstykkets position, for at kunne se det fra alle sider.

Forudsaetning

Simuleringen hhv. opstilling er startet og 3D-visningen er valgt.

Fremgangsmade
Detaljer Tryk pa softkey'en "Detaljer".
Drej 2. Tryk pa softkey'en "Drej visning".
visning
= 3. Tryk pa softkey'en "Pil mod hgjre", "Pil mod venstre", "Pil opefter", "Pil
nedefter", "Drej pil mod hgjre" og "Drej pil mod venstre", for at @&ndre
arbejdsstykkets position.
T
o - ELLER -
Q Hold <Shift>-tasten trykket ind og drej arbejdsstykket i den
i A\ A gnskede retning med cursortasterne.

SHIFT

Slibning
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8.8 A£ndring og tilpasning af simulationsgrafikken

8.8.4 Zndr udsnit

Skal udsnittet i den grafiske visning forskydes, forstarres eller formindskes, for f.eks. at fa vist
detaljer eller senere igen at fa vist hele arbejdsstykket, anvendes luppen.

Med luppen kan udsnittet fastlaegges og derefter forstarres og formindskes det.

Forudseetning

Simuleringen eller opstillingen er startet.

Fremgangsmade
Detaljer Tryk pa softkey'en "Detaljer".
Lup 2. Tryk pa softkey'en "Lup”.
Der vises en lup i form af en firkantet ramme.
Lup + 3. Tryk pa softkey'en "Lup +", eller pa tasten <+>, hvis rammen skal forstarres.
5
- ELLER -
Lup - Tryk pa softkey'en "Lup -", eller pa tasten <->, hvis rammen skal reduceres.
- ELLER -
Tryk pd én af cursortasterne, hvis rammen skal forskydes op, mod venstre,
A < hgijre eller ned.
v 4. Tryk pa softkey'en "Overtag", for at overtage det valgte udsnit.
Ouerta-
Slibning
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8.8 A£ndring og tilpasning af simulationsgrafikken
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Opret G-kode-program 9

9.1 Grafisk programmeringsfering

Funktioner
Der er falgende funktioner til radighed:
¢ Kontekstsensitiv onlinehjaelp i hvert indtastningsvindue

« Understgttelse til konturindtastning (geometriprocessor)

Kald- og returneringsbetingelser

¢ G-funktioner og programmeret frame, der er aktive for cykluskaldet, opretholdes gennem
hele cyklussen.

* Startpositionen skal tilkares for cykluskaldet i det overordnede program. Koordinater
programmeres i et hgjredrejende koordinatsystem.

Slibning
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9.2 Programoversigter

9.2 Programoversigter
Et G-kode program kan vises pa forskellige mader.
e Programoversigt

* Parametermaske enten med hjalpebillede eller med grafik

Henvisning
Hjzelpebilleder/animationer

Du bedes vaere opmaerksom, at ikke alle mulige kinematikker kan vises med hjalpebilleder og
animationer i cyklusunderstatningen.

01.89.16
11:41

(W31 VI HC/MPF/TEST_POSP
T="U_SCHEIBE"

Uisning

D1 M6

G507 FnJirsr:!l?gns.

GO X0 20 Y100 _5I
Gen-

ID=1 UHEMEVER $AA_IM[X]<>$$SA_OSCILL_REVERSE_POS1[X] DO SAA_OVR[Z]= TR
@ SAA_OVR[X]=100
ID=2 UHEMEVER $AA_IM[X]<>$$SA_OSCILL_REVERSE_P0S2[X] DO SAA_OVR[Z]= fibn

@ SAA_OVR[X]=160 yderl. prog.

0SCTRL[X]=(1+8+16, 8)
0SP1[X]=0 OSP2[X]=200

0SCILL[X]=(2) POSP[2]=(-.05, -0.005, 2)
0S[X]=1 FA[X]=20000 FA[Z]=500 ;2-1 Indstillinger

Luk

Billede 9-1  Programoversigt for et G-kode-program

Visning af bearbejdningstider

Visning Betydning

Med lysegren Malt bearbejdningstid for programrecorden (automatisk drift)
@ 17.18

Med gren Malt bearbejdningstid for programblokken (automatisk drift)
© 19.47

Slibning
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9.2 Programoversigter

Visning Betydning
Med lysebla Vurderet bearbejdningstid for programrecorden (simulering)
@ 17.31
Med bla Vurderet bearbejdningstid for programblokken (simulering)
@ 19.57
Med gul Ventetid (automatisk drift eller simulering)
@ 4,53
Se ogsa
Indstillinger til editor (Side 182)
Slibning
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9.3 Programforleb

9.3 Programforleb

G-kode programmer kan principielt programmeres efter gnske. De vigtigste kommandoer, der
som regel er indeholdt:

e Indstilling af bearbejdningsplanet
e Varktgjskald (T og D)
* nulpunktsforskydningskald

» Teknologiske vardier sdsom tilspanding (F), tilspaendingstype (G94, G95, ...),
omdrejningstal og omdrejningsretning for spindlen (S og M)

» Positioner og kald af teknologiske funktioner (cyklusser)
* Programslut

Der skal vaelges et vaerktgj far cykluskald ved G-kode programmerne og de tilhgrende
teknologivaerdier F, S skal veere programmeret.

Der kan angives et raemne til opstillingen.

Slibning
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9.4 Principper

Det valgte vaerktoj overtages i G-kode-editoren. Pa den aktuelle cursorpo-

9.4 Principper
9.4.1 Bearbejdningsplaner

To koordinatakser fastlaegger et plan. Den tredje koordinatakse (vaerktgjsaksen) star lodret pa

dette plan og bestemmer positioneringsretningen for vaerktgjet (f.eks. til 2'~ D-bearbejdning).

Under programmeringen er det ngdvendigt at give styringen besked om hvilket plan der

bearbejdes, for at vaerktgjskorrekturvaerdierne beregnes korrekt. Ligeledes er planet vigtigt for

nogle typer cirkelprogrammeringer og for de polaere koordinater.

z
G19
G17

Arbejdsplaner

Arbejdsplanerne er fastlagt som falger:

Plan Varktejsakse

XIY G17 VA

ZIX G18 Y

YIZ G19 X
9.4.2 Programmering af et vaerktgj (T)

Hent veerktgj

. Du er i et delprogram
Uzlg 2. Tryk pa softkey'en "Velg veerktej".
apr ko] Vinduet "Veerktejsvalg" abnes.
i 3. Placer cursoren pa det gnskede vaerktgj og tryk pa softkey'en "i program".
program
sition i G-kode-editoren ses f.eks. falgende tekst: T="SKIVE100"
- ELLER -

Slibning
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9.4 Principper

242

Uazrkiajs-
liste

Nyt
vaerkigj
i
program

4.

Tryk pa softkeys "Varktejsliste" og "Nyt vaerktaj".

Valg sa det enskede varktej med softkeys i den vertikale softkeyliste,
parametrer dette og tryk pa softkey'en "l program".

Det valgte vaerktej overtages i G-kode-editoren.
Programmer derefter vaerktejsvekslen (M6), spindlens omdrejningsret-
ning (M3/M4), spindlens omdrejningstal (S...), tilspaendingen (F), tilspaen-

dingstypen (G94, G95,...), kelevasken (M7/M8) samt evt. yderligere
vaerktejsspecifikke funktioner.

Slibning
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9.5 Opret G-kode-program

9.5 Opret G-kode-program

For hvert nyt arbejdsstykke, der skal fremstilles, oprettes der et program. Programmet
indeholder de enkelte bearbejdningsskridt, som kraeves til fremstillingen af et arbejdsstykke.

Delprogrammer i G-kode kan gemmes i mappen "Arbejdsstykker" eller i mappen
"Delprogrammer”.

Fremgangsmade

% 1. Valg betjeningsomradet "Programmanager”.

Program-
manager

@ NE 2. Veelg det gnskede lagringssted.

Opret et nyt delprogram

Ny 3. Placer cursoren pa mappen "Delprogrammer” og tryk pa softkey'en "Ny".

program GUIDE Vinduet "Nyt G-kode program"” dbnes.
Gi-kode

4. Indtast det gnskede navn og tryk pa softkey'en "OK".

Navnet ma maks. indeholde 28 tegn (navn + punktum + 3 tegn til endel-
sen). Der ma anvendes alle bogstaver (undtagen omlyde), tal og under-
stregninger ().

Programtypen (MPF) er fastlagt.
Delprogrammet oprettes og editoren abnes.
Opret et nyt delprogram til arbejdsstykket
5. Placer cursoren pa mappen "Arbejdsstykker” og tryk pa softkey'en "Ny".

Ny

programGLIDE Vinduet "Nyt G-kode program” dbnes.
G-kode

6. Valg filtypen (MPF eller SPF), indtast det @nskede programnavn og tryk pa
softkey'en "OK".

Delprogrammet oprettes og editoren abnes.

7. Indtast de gnskede G-kode-kommandoer.

Slibning
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9.6 Cyklusvalg med softkey
9.6 Cyklusvalg med softkey

Overblik over bearbejdningsskridt

Falgende softkeys er til radighed til indfajningen af bearbejdningskridt.

5 Kontur kontur

Indlzes
kontur

Slibning
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10.1 Beskyttelse af knowhow

Den teknologiske viden kan beskyttes ved at beskytte dine cyklusser med individuelle
adgangsrettigheder og en ekstra filkryptering.

Beskyt dine cyklusser pa falgende made:

e Krypter cyklusdataene med den ekstra SIEMENS-applikation SINUCOM Protector.
Yderligere informationer om SINUCOM Protector findes her (https://
support.industry.siemens.com/cs/wwl/en/view/109474775).

e Tildel adgangsrettigheder til cyklusdataene og tilpas adgangstrinet til brugeren.
Yderligere informationer om individuel tildeling af adgangsrettigheder findes i
idriftseettelseshandbogen SINUMERIK Operate.

Slibning
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Programmer teknologiske funktioner

10.2 Programmer konturer

10.2 Programmer konturer

Funktion

Du kan oprettes enkle eller mere komplekse konturer med den fri konturprogrammering.
Fastlaeg i den forbindelse abne eller lukkede konturer.

En kontur er sammensat af enkelte konturelementer, hvorved mindst to og maksimalt 250
elementer udger en defineret kontur. Konturovergangselementer kan vaere radier, faser og
tangentielle overgange.

Den integrerede konturberegning beregner snitpunkterne for de enkelte konturelementer
under hensyntagen til de geometriske sammenhange og giver mulighed for en indtastning af
ikke tilstraekkeligt udmalte elementer.

Programmer farst konturens geometri og derefter teknologien.

10.2.1 Visning af kontur

Symbolvisning

246

G-kode-program

| editoren vises konturen i et programafsnit med enkle programrecords. Abnes en enkelt record,
abnes ogsa konturen.

Cyklussen viser en kontur i programmet som en programrecord. Abnes denne record, opstilles
de enkelte konturelementer med symboler og som streggrafik.

De enkelte konturelementer for konturen vises i den indtastede raekkefglge med symboler ved
siden af grafikvinduet.

Konturelement Symbol Betydning

Startpunkt Konturens startpunkt

Ret linie opefter Ret linie i 90°-raster

Ret linie nedefter Ret linie i 90°-raster

Ret linie mod venstre Ret linie i 90°-raster

Ret linie mod hgjre Ret linie i 90°-raster

Ret linie vilkarlig Ret linie med vilkarlig stigning

N T e 2D

Slibning
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Grafisk visning

10.2.2

Funktion

Slibning

10.2 Programmer konturer

Konturelement Symbol Betydning
Cirkelbue mod hgjre — Cirkel
Cirkelbue mod venstre Cirkel
"l
Pol J,Z Polzere koordinater
Konturslut END Slut pa konturbeskrivelsen

Symbolernes forskellige farver i

nformerer om deres status:

Forgrund Baggrund Betydning

sort bla Cursor pa nyt element

sort orange Cursor pa aktuelt element

sort hvid Normalt element

red hvid Elementet medtages ikke for ti-

den (elementet medtages farst,
nar det vaelges med cursoren)

Synkront med fortlebende indtastning af konturelementer vises forlgbet i grafikvinduet for
konturprogrammeringen i en streggrafik.

Det oprettede konturelement kan have forskellige linier og farver:

* sort: programmeret kontur

e orange: aktuelt konturelement

e gron streget: alternativt emne

* bl punkteret: delbestemt emne

Koordinatsystemets skalering tilpasser sig eendringerne i hele konturen.

Koordinatsystemets position vises i grafikvinduet.

Anlaeg en ny kontur

For hver enkel kontur, som skal oprettes, skal du anlaegge en selvstaendig kontur.

Konturerne gemmes det sted i programmet, hvor de fastlaegges.

Henvisning

Du bedes vaere opmaerksom pa, at konturerne skal sta efter programslutlabellen!
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10.2 Programmer konturer

Skal der anlaegges en ny kontur, begyndes der med et startpunkt. Indtast konturelementerne.
Konturprocessoren definerer sd automatisk konturslut.

Andres bearbejdningsplanet, tilpasser cyklussen automatisk de tilhgrende startpunktakser. Til
startpunktet kan derindtastes vilkarlige ekstra kommandoer (maks. 40 tegn) i form af en G-kode.

Ekstra kommandoer

Med yderligere G-kode kommandoer kan for eksempel ogsa tilspaeending og M-kommandoer
programmeres. De ekstra kommandoer (maks. 40 tegn) indtastes i den udvidede
parametermaske (softkey'en "Alle parameter"). Men det skal dog sikres, at de ekstra
kommandoer ikke kolliderer med konturens genererede G-kode. Anvend derfor ikke G-kode
kommandoer af gruppe 1 (GO, G1, G2, G3), ingen koordinater i planet og ingen G-kode
kommandoer, som kraever en selvstaendig record.

Fremgangsmade

Det delprogram, der skal bearbejdes, er oprettet, og du er i editoren.
—, Kontur 2. Tryk pa softkeys "Kontur" og "Ny kontur".
Indtastningsvinduet "Ny kontur" dbnes.

hly
lkontur
3. Indtast et konturnavn.
v 4. Tryk pa softkey'en "Overtag".
Ouerta-

Inputmasken til konturens startpunkt dbnes. Her kan koordinaterne an-
gives kartesisk eller polaer.

Startpunkt kartesisk

Valg et bearbejdningsplan, og indtast konturens startpunkt.

2. Indtast evt. ekstra kommandoer i form af en G-kode.
v 3. Tryk pa softkey'en "Overtag".
Overta-
4, Indtast de enkelte konturelementer.
Startpunkt polaer
Pole 1. Valg det gnskede bearbejdningsplan, og tryk pa softkey'en "Pol".
2. Indtast polpositionen med kartesiske koordinater.
3. Indtast konturens startpunkt i polaere koordinater.
4, Indtast evt. ekstra kommandoer i form af en G-kode.
v 5. Tryk pa softkey'en "Overtag".
Overta-
6. Indtast de enkelte konturelementer.

Slibning
248 Betjeningshandbog, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6GA4



Programmer teknologiske funktioner

10.2 Programmer konturer

Parameter Beskrivelse Enhed
PL Bearbejdningsplan
Kartesisk:
X Startpunkt X (abs) mm
Y Startpunkt Y (abs) mm
Poleer:
X Position pol (abs) mm
Y Position pol (abs) Grader
Startpunkt
L1 Afstand til polen, slutpunkt (abs) mm
o1 Polzer vinkel til polen, slutpunkt (abs) Grader

Ekstra kommando-
er

Der kares i banestyredrift (G64) under konturens sletbearbejdning. Dvs. konturovergange
sasom hjarner, faser eller radier bearbejdes evt. ikke ngjagtigt.

Skal dette undgas, kan der anvendes ekstra kommandoer under programmeringen.

Eksempel: Programmer farst en X-parallel ret linie for konturen og indtast derefter den
ekstra kommando "G9" (praecist stop blokvis) for parameteren. Programmer derefter en ret
linie Y-parallel. Hjgrnet bearbejdes ngjagtigt, da tilspandingen til sidst i den X-parallele
rette linie er nul et gjeblik.

10.2.3 Opret konturelementer

Parameterinput

Slibning

Efter at en ny kontur er anlagt og startpunktet er fastlagt, defineres de enkelte konturelementer,
ud fra hvilke konturen er sammensat.

Felgende konturelementer er til radighed til definitionen af en kontur:
* Ret linie vertikal

* Ret linie horisontal

* Retlinie diagonal

» Cirkel | cirkelbue

* Pol

For hvert konturelement udfyldes en parametermaske.

Koordinaterne for en horisontal eller vertikal ret linie indtastes kartesisk, ved konturelementerne
ret linie diagonal og cirkel/cirkelbue kan der derimod vaelges mellem kartesiske og polaere
koordinater. Indtastes polaere koordinater, skal polen fastleegges forinden. Er der allerede
defineret en pol for startpunktet, kan de polaere koordinater ogsa basere sig pa denne pol. Dvs.
i dette tilfaelde skal der ikke defineres en yderligere pol.

Ved indtastning af parameter hjaelper forskellige hjaelpebilleder med forklaring af disse
parameter.
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10.2 Programmer konturer

Indtastes der ingen vaerdier i nogle af felterne, gar geometriprocessoren ud fra at disse vardier
ikke vides og forsager at udregne disse ud fra andre parameter.

Ved konturer, ved hvilke der er indtastet flere parameter, end det er nadvendigt, kan der opsta
modsigelser. | dette tilfelde bar der indtastes faerre parameter og lade sa mange parameter blive
beregnet af geometriprocessoren som muligt.

Konturovergangselementer

Mellem to konturelementer kan der vaelges en radius eller en fas som overgangselement.
Overgangselementet indfgjes altid til sidst i et konturelement. Valget af et
konturovergangselement sker i parametermasken for det pagaldende konturelement.

Et konturovergangselement kan altid anvendes, nar der er et snitpunkt for de to naertliggende
elementer og dette kan beregnes af indgangsveaerdierne. | modsat fald anvendes
konturelementerne ret linielcirkel.

En undtagelse er konturslut. Her kan du ogsa definere en radius eller fas som overgangselement
til raemnet, selv om der ikke findes et snitpunkt med et andet element.

Er overgangelementets vaerdi "NUL", parametreres der ikke et overgangselement.

Yderligere funktioner
Under programmeringen af en kontur er der yderligere funktioner til radighed:

* Tangenter for foregaende emne
Overgangen til det foregaende element kan programmeres som tangent.

* Dialogvalg
Er der ud fra de hidtil indtastede parameter to forskellige konturmuligheder, skal den
gnskede kontur vaelges.

Uzlg
dialog

Bekraeft derefter valget.

Ouertag
dialog

* Luk konturen
Fra den aktuelle position kan du lukke konturen med en ret linie til startpunktet.

10.2.3.1 Indtast konturelementer

Efteraten ny kontureranlagt og startpunktet er fastlagt, defineres de enkelte konturelementer,
ud fra hvilke konturen er sammensat.

Opret konturelementer

For hvert konturelement udfyldes en parametermaske.

Slibning
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10.2 Programmer konturer

Koordinaterne for en horisontal eller vertikal ret linie indtastes kartesisk, ved konturelementerne
ret linie diagonal og cirkel/cirkelbue kan der derimod vaelges mellem kartesiske og polaere

koordinater.

Skal polaere koordinater indtastes, skal polen fastlaagges forinden. Er der allerede defineret en
pol for startpunktet, kan de polare koordinater ogsa basere sig pa denne pol. | dette tilfzelde skal
der ikke defineres en yderligere pol.

—o

o

Pole

v
Overta-

Tangent
pé forri.

v

Ouerta-

Alle
parameter

Slibning

1.

o

Abn delprogrammet, og opret en kontur med softkeys "Kontur” og "Ny
kontur".

Placer cursoren pa den gnskede placeringsposition.

Tryk pa en af de mulige softkeys for at oprette et konturelement.
Indtastningsvinduet "Ret linje (f.eks. X eller Y)” abnes til en horisontal ret
linje.

- ELLER -

Indtastningsvinduet "Ret linje (f.eks. Y eller Z)" dbnes til en vertikal ret
linje.

- ELLER -

Indtastningsvinduet "Ret linje (f.eks. XY eller ZX)" abnes til en diagonal ret
linje.

- ELLER -

Indtastningsvinduet “Cirkel” dbnes til en cirkel/cirkelbue.

- ELLER
Indtastningsvinduet "Polindtastning” abnes til de polaere koordinater.

| inputmaskerne indtastes alle de data, som fremgar af tegningsskitsen
(f.eks. den rette linjes lengde, slutposition, overgang til efterfalgende
element, stigningsvinkel osv.).

Tryk pa softkey'en "Overtag".
Konturelementet tilfgjes til konturen.

Under indtastningen af et konturelement kan du programmere overgan-
gen til det foregaende element som tangent.

Tryk pa softkey'en "Tangent til foreg.". | parameterens a2 indtastningsfelt
ses optionen "tangential”.

Gentag dette, indtil konturen er hel.
Tryk pa softkey'en "Overtag".
Den programmerede kontur overtages i programoversigten.

Skal yderligere parameter vises for de enkelte konturelementer, f.eks. for
at indtaste ekstra kommandoer, trykkes der pa softkey'en "Alle parame-

ter.

Betjeningshandbog, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6GA4 251



Programmer teknologiske funktioner

10.2 Programmer konturer

10.2.3.2 Rundslibning
Parameter Beskrivelse Enhed
X Slutpunkt X (abs eller ink) mm
al Startvinkel f.eks. til X-akse (kun til information) Grader
a2 Vinkel til foregdende element (kun til information) Grader
Overgang til efterfal- Overgangstype
gende element «  Radius
* Fas
Radius R Overgang til efterfalgende element - radius mm
Fas FS Overgang til efterfalgende element - fas mm
Ekstra kommandoer Ekstra G-kode kommandoer
Parameter Beskrivelse Enhed
720 Slutpunkt Z (abs eller ink) mm
al Startvinkel f.eks. til Z-akse (kun til information) Grader
Overgang til efterfal- Overgangstype
gende element O o Radius
* Fas
Radius R Overgang til efterfelgende element - radius mm
Fas FS Overgang til efterfalgende element - fas mm
Ekstra kommandoer Ekstra G-kode kommandoer
Konturelement “cirkel"
Parameter Beskrivelse Enhed
Omdrejningsretning —
o
e Omdrejningsretning t.h.
o
¢ Omdrejningsretning t.v.
R Radius mm
F.eks. X 0 Slutpunkt X (abs eller ink) mm
F.eks. Z QD Slutpunkt Z (abs eller ink) mm
F.eks. | Q Cirkelmidtpunkt | (abs eller ink) mm
F.eks.J i) Cirkelmidtpunkt J (abs eller ink) mm
al Startvinkel til X-akse Grader
a2 Vinkel til foregdende element Grader
B1 Slutvinkel til Z-akse Grader
B2 Abningsvinkel Grader
Slibning
252 Betjeningshandbog, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6GA4



Programmer teknologiske funktioner

10.2 Programmer konturer

Parameter Beskrivelse Enhed
Overgang til efterfal- Overgangstype
gende element « Radius

* Fas
Radius R Overgang til efterfalgende element - radius mm
Fas FS Overgang til efterfelgende element - fas mm
Ekstra kommandoer Ekstra G-kode kommandoer
Parameter Beskrivelse Enhed
X0 Slutpunkt X (abs eller ink) mm
20 Slutpunkt Z (abs eller ink) mm
L Lengde mm
al Startvinkel f.eks. til X-akse Grader
a2 Vinkel til foregdende element Grader
Overgang til efterfal- Overgangstype
gende element O « Radius

* Fas
Radius R Overgang til efterfalgende element - radius mm
Fas FS Overgang til efterfalgende element - fas mm
Ekstra kommandoer Ekstra G-kode kommandoer
Konturelement "pol"
Parameter Beskrivelse Enhed
X Position pol (abs) mm
z Position pol (abs) mm

Konturelement "end"

| parametermasken "End" vises informationer om overgangen ved konturslut for det foregdende
konturelement.

Veaerdierne kan ikke redigeres.

10.2.3.3 Planslibning

Parameter Beskrivelse Enhed

720 Slutpunkt Z (abs eller ink) mm

al Startvinkel til Z-akse (kun til information) Grader

a2 Vinkel til foregadende element Grader
Slibning
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Parameter Beskrivelse Enhed
Overgang til efterfal- Overgangstype
gende element « Radius
e Frigang
e Fas
Radius R Overgang til efterfalgende element - radius mm
Frigang 1O Form E Frigangssterrelse
F.eks. E1.0x0.4
Form F Frigangssterrelse J
F.eks. FO.6x0.3
Gevind DIN P Gevindstigning mm/o
a Neddykvinkel Grader
Gevind Z1 Leengde Z1 mm
zZ2 Leengde 72 mm
R1 Radius R1 mm
R2 Radius R2 mm
T Indstiksdybde mm
Fas FS | Overgang til efterfelgende element - fas mm
CA Slibetilleg IO mm
e | Ti| Slibetillg til hgjre for konturen
e 1] Slibetilleg til venstre for konturen
Ekstra kommandoer Ekstra G-kode kommandoer
Parameter Beskrivelse Enhed
YO Slutpunkt Y [ (abs) eller slutpunkt Y (ink) mm
al Startvinkel f.eks. til Y-akse (kun til information) Grader
a2 Vinkel til foregdende element Grader
Overgang til efterfal- Overgangstype
gende element [ « Radius
e Frigang
e Fas
Radius R Overgang til efterfalgende element - radius mm
Frigang 1O Form E Frigangssterrelse
F.eks. E1.0x0.4
Form F Frigangssterrelse ()
F.eks. FO.6x0.3
Gevind DIN P Gevindstigning mm/o
a Neddykvinkel Grader
Gevind Z1 Laengde Z1 mm
zZ2 Leengde 72 mm
R1 Radius R1 mm
R2 Radius R2 mm
T Indstiksdybde mm
Fas FS Overgang til efterfelgende element - fas mm
Slibning
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Parameter Beskrivelse Enhed
CA Slibetilleg IO mm
e | Ti| Slibetillg til hgjre for konturen
e |iT | Slibetillzg til venstre for konturen
Ekstra kommandoer Ekstra G-kode kommandoer
Parameter Beskrivelse Enhed
Z0 Slutpunkt Z (abs eller ink) mm
YD Slutpunkt Z [ (abs) eller slutpunkt Z (ink) mm
al Startvinkel f.eks. til Z-akse (kun til information) Grader
a2 Vinkel til foregdende element Grader
Overgang til efterfal- Overgangstype
gende element « Radius
* Fas
Radius R Overgang til efterfalgende element - radius mm
Fas FS Overgang til efterfalgende element - fas mm
CA Slibetilleg O mm
e | Ti| Slibetillzeg til hgjre for konturen
e i | Slibetilleg til venstre for konturen
Ekstra kommandoer Ekstra G-kode kommandoer
Konturelement “cirkel"
Parameter Beskrivelse Enhed
Omdrejningsretning * Omdrejningsretning t.h.
8] —
e Omdrejningsretning t.v.
o
20 Slutpunkt Z (abs eller ink) mm
X Slutpunkt Y [ (abs) eller slutpunkt Y (ink) mm
K Cirkelmidtpunkt K (abs eller ink) mm
| O Cirkelmidtpunkt | @ (abs) eller cirkelmidtpunkt I (ink) mm
al Startvinkel til Z-akse (kun til information) Grader
B1 Slutvinkel til Z-akser (kun til information) Grader
B2 Abningsvinkel Grader
Overgang til efterfal- Overgangstype
gende element O « Radius
* Fas
Radius R Overgang til efterfglgende element - radius mm
Fas FS Overgang til efterfalgende element - fas mm
Slibning
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Parameter Beskrivelse Enhed
CA Slibetilleg mm
e  Til Slibetillzeg til hgjre for konturen
e |iT | Slibetillaeg til venstre for konturen
Ekstra kommandoer Ekstra G-kode kommandoer
Konturelement "pol"
Parameter Beskrivelse Enhed
z Position pol (abs) mm
Y Position pol (abs) Grader

Konturelement "end"

| parametermasken "End" vises informationer om overgangen ved konturslut for det foregaende

konturelement.

Veaerdierne kan ikke redigeres.

10.2.4 Z&ndr kontur
10.2.4.1 Oversigt
Funktion

En allerede oprettet kontur kan aendres pa et senere tidspunkt.

De enkelte konturelementer kan
¢ vedhanges,

e &ndres,

* tilfajes eller

¢ slettes.
10.2.4.2 Zndr konturelement

Hvordan aendres et konturelement?

1. Abn det delprogram, der skal bearbejdes.
2. Abnkonturen.

256
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3. Med cursoren vaelges den programrecord, i hvilken konturen skal @&ndres.
Abn geometriprocessoren.

De enkelte konturelementer opstilles.

4, Placer cursoren pa det sted, hvor der skal indfgjes eller eendres noget.
5. Med cursoren valges det gnskede konturelement.
6. Indtast parametrene i inputmasken eller slet elementet og vaelg et nyt
element.
v 7. Tryk pa softkey'en "Overtag".

Overta- Det gnskede konturelement indfgjes ved konturen eller eendres.

Hvordan slettes et konturelement?

1 Abn det delprogram, der skal bearbejdes.
2 Abn konturen.
3. Placer cursoren pa det konturelement, som skal slettes.
Slet 4 Tryk pa softkey'en "Slet element”.
element
v 5. Tryk pa softkey'en "Slet".
Sletning
Henvisning

Du bedes vaere opmaerksom pa, at konturen opretholdes i sin helhed og at overgangen til det
falgende element sikres.

10.2.5 Konturkald (CYCLE62)
10.2.5.1 Funktion
Funktion

Med en indtastning oprettes der en henvisning til den udvalgte kontur.
Der er fire valgmuligheder til konturkald:

1. Konturnavn
Konturen er i det hovedprogram, der indlaeses.

2. Labels
Konturen er i det hovedprogram, der indlaeses, og begraenses af indtastede labels.

3. Underprogram
Konturen er i et underprogram for det samme arbejdsstykke.

4. Labelsiunderprogrammet
Konturen er i et underprogram, og begranses af indtastede labels.

Slibning
Betjeningshandbog, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6GA4 257



Programmer teknologiske funktioner

10.2 Programmer konturer

10.2.5.2 Cykluskald

Fremgangsmade

4 Kontur

Indlzes
kontur

1. Det delprogram, der skal bearbejdes, er oprettet og du er i editoren.

Tryk pa softkeys "Kontur" og "Konturkald".

Indtastningsvinduet "Konturkald" dbnes.

3. Parametrer konturvalget.

10.2.5.3 Parameter

Parameter Beskrivelse Enhed

Konturvalg ¢ Konturnavn

8] e Labels
¢ Underprogram
e Llabelsiunderprogrammet

Konturnavn CON: Konturnavn

Labels e LAB1: Label 1
e LAB2: Label 2

Underprogram PRG: Underprogram

Labels i underprogram-
met

* PRG: Underprogram
e LAB1: Label 1
e LAB2: Label 2

Henvisning
Kald via EXTCALL

Kald af et delprogram via EXTCALL uden EES: via "Konturnavn" eller "Labels". | cyklussen
overvages denne adfaerd.

Konturkald via "Underprogram” eller "Labels i underprogrammet" er kun muligt med aktiv EES.
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10.3 Indstil afretterens koordinater (CYCLE435)
10.3.1 Henvisning til afretterposition
Cyklussen til beregning af afretterpositionen programmeres ikke via en indtastningsmaske i
SINUMERIK Operate.
Syntaks
CYCLE435(<_T>, < DD>, <S TA>, <S DA>, <S AD>, <S AL>, <S PVD>,
<S_PVL>, <S PD>, <S PL>, < AMODE>)
Parameter
Nr. Parameter |Parameter | Datatype Betydning
maske intern
1 < T> STRING[32] | Slibeskivens vaerktgjsnavn
2 < _DD> INT Slibeskivens skaernummer
3 <S_TA> STRING[32] | Referencepunkt afretter - afretterens navn
4 <S_DA> INT Afretterens skaeernummer
5 <S_AD> REAL Afretningssum diameter
6 <S AL> REAL Afretningssum plan
7 <S_PVD> REAL Formskaeringsforskydning diameter
8 <S_PVL> REAL Formskaeringsforskydning plan
9 <S_PD> REAL Formskaeringstilleeg diameter
10 <S_PL> REAL Formskaeringstillaeg plan
11 <_AMODE> | INT Alternativ modus
ENER: aktivt veerktej ved cyklusende
0= | Afretter aktiv
1= Skive aktiv
10.3.2 Funktion
Cyklussen aktiverer et koordinatsystem til en afretning. Det kan her afgeres, om den overfarte
afretter eller det overfarte slibevarktgj er aktivt efter cykluskaldet. De tilhgrende
malforskydninger medtages allerede i cyklussen, s den gnskede afretterkontur kan tilkares
derefter.
Nar afretterkonturen er blevet bearbejdet, skal det aktiverede koordinatsystem igen slettes ved
at kalde cyklussen uden overfarselsparametre.
Forleb
Varktejsdata for det ikke aktive vaerktej overfares til cyklusframe i cyklussen saledes, at
afretterkonturen derefter kan kaldes relativt i forhold til de geometriske parametre.
Slibning
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Eksempel

260

Nar afretterkonturen er blevet bearbejdet, slettes cyklusframen igen med et cykluskald uden
overfarselsparametre.

T="WHEEL"D1

CYCLE435 (,WHEEL"Y, 1, "DRESSER”,1,0.01,0.01,10,10,0,0,0)
GO0l Ge4 F200

X=10

z=10

;Bearbejdning af afretterkonturen

CYCLEA435 ()
| eksemplet er vaerktgjet "DRESSER” aktivt med skaer 1 efter cyklussen.

Internt beregnes allerede en forskydning pa 0,01 mm i X og Z (ved G18), og selve konturen er
forskudt 10 mm, sa emnets tegningsmal kan programmeres. Et formskaringstillaeg, der kan
beregnes, udger 0. Derefter kan afretterkonturen bearbejdes.

Efter bearbejdningen slettes cyklusframen igen med et kald af CYCLE435() uden
overfarselsparametre.

Slibning
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10.4 Formskaering (CYCLE495)

Formskaeringscyklussen programmeres ikke via en indtastningsmaske i SINUMERIK Operate.

Software-option
‘ For at kunne benytte funktionen "Profileringstype: akseparallelt" kraeves software-op-
tionen "SINUMERIK Schleifen (slibning) Advanced".

Syntaks
CYCLE495(<_T>, < DD>, < SC>, < F>, < VARI>, < D>, < DX>, < DZ>,
<S_PA>, <S N>, < DMODE>, < AMODE>, <S FW>, <S HW>)
Parameter
Nr. Parameter |Parameter |Datatype Betydning
maske intern
1 < T> STRING[20] | Slibeskivens vaerktgjsnavn
2 <_DD> INT Slibeskivens skaernummer
3 < _sc> REAL Laftesum til omkersel af forhindringer, inkrementel
4 <_F> REAL Fremfering formskaering
5 <_VARI> INT Bearbejdningstype
ENER: Formskaeringstype
1= Akseparallelt
2= Konturparallelt
TIER: Bearbejdningsretning
0= traekkende
muligt med skarpositioner 1 til 4
1= stedende
muligt med skaerpositioner 1 til 4
2= skiftende
muligt med skaerpositioner 1 til 8
3= Start = Ende
muligt med skaerpositioner 1 til 8
4= Ende - start
muligt med skaerpositioner 1 til 8
HUNDREDER: Positioneringsretning
1= Positionering X- ved G18 eller Y-
ved G19
2= Positionering X+ ved G18 eller Y+
ved G19
3= Positionering Z- ved G18 og ved
G19
4= Positionering Z+ ved G18 og ved
G19
6 < D> REAL Afretningssum ved formskaeringstype akseparallel
Slibning
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Nr. Parameter |Parameter | Datatype Betydning
maske intern
7 < _DX> REAL Afretningssum X ved G18 eller Y ved G19 ved formskaringstype kontur-
parallel
8 < _Dz> REAL Afretningssum Z ved G18 og G19 ved formskaeringstype konturparallel
9 <S_PA> REAL Formskaeringstillaeg
10 <S_N> INT Antal slag i formskaringsprogrammet
11 < _DMODE> | INT Visningstilstand
ENER: Bearbejdningsniveau G17/G18/G19
0= Kompatibilitet, planet forbliver ak-
tivt fra far cykluskald
= G17 (kun aktiv i cyklus)
= G18 (kun aktiv i cyklus)
= G19 (kun aktiv i cyklus)
12 < _AMODE> | INT Alternativ modus
ENER: Valg formskaering ny/forsaet
1= Ny
2= Forsaet
TIER: Valg formskaeringstillaeg
0= fra rdkonturen til konturens lave-
ste punkt
1= fra rakonturen til konturens hgje-
ste punkt
13 <S_FW> REAL Afretterens frigangsvinkel
14 <S_ HW> REAL Afretterens holdevinkel
Henvisning

Konturinterpretationen under profilering med CYCLE495 sker med den forinden fastlagte
procedure CONTDCON. Da CONTDCON ikke er tilladt ved aktiv vaerktejsradiuskorrektur (G41/
G42), skal vaerktejsradiuskorrekturen slas fra med G40, inden CYCLE495 indlaeses.

Med parameteren S_N angives, hvor mange slag der genereres i et formskaeringsprogram.

Henvisning

Bearbejdningsretning

Parameteren S_N skal sattes til 1 for bearbejdningsretningen “skiftende”, sa retningen a&ndres
for hvert slag. Eller brug veerdier >1 for at opna kortere bearbejdningstider.

Der anvendes bruges falgende settingsparametre:
SD55880 $SCS_GRIND_CONT_RELEASE_ANGLE
SD55881 $SCS_GRIND_CONT_RELEASE_DIST
SD55884 $SCS_GRIND_CONT_BLANK_OFFSET
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Yderligere informationer

Yderligere informationer findes i idriftsaettelseshandbogen SINUMERIK Operate.

Funktion
Slibeskiver formskaeres af en afretter med cyklussen. Det aktive vaerktgj skal vaere af
veerktgjstypen afretter.
OEM eller slutbrugeren skal overtage administrationen heraf.
Cyklussen karer i det aktive koordinatsystem, dvs. cyklussen aendrer ingen vaerktajskorrekturer
eller nulpunktsforskydninger.
Slibeskivens kontur programmeres som G-kode (“fri kontur"). Denne kan sta i et underprogram
ellerihovedprogrammet mellem to labels. Konturen overfares til formskaeringscyklus CYCLE495
med konturkaldscyklus CYCLE62. Der formskaeres, indtil formskaeringstillaagget er bearbejdet.
Der kan formskaeres akse- eller konturparallelt:
¢ Konturen gennemkares for hvert slag ved en konturparallel formskaering. Derved kan
konturafsnit bortfalde i bearbejdningen, nar der tages hgjde for raemnet.
* Profilet fremstilles med laengdeskaeringer, der er parallelle med bearbejdningsaksen under
en akseparallel formskaering.
Formskaeringen kan afbrydes og fortsaettes igen ved afbrydelsesstedet. Der ma dog ikke startes
en ny formskaring, skiver ma ikke udveksles og power on ma ikke udfares mellem afbrydelsen
og fortsaettelsen.
Det aktuelle formskaeringstilleeg gemmes i de kanalspecifikke GUD-variabler S_GC_CONT_R[2]
til brug for diagnosen/visning af forlgbet samt til brug ved fortsaettelse.
Forleb
Hovedprogram:
¢ Valg af afretterkoordinatsystemet
— med CYCLE435 (Side 259)(,,,) eller
— med OEM- eller slutbrugercyklus
Derefter skal det aktive varktgj skal vaere af vaerktejstypen afretter.
¢ Forpositionering afretter
Afretterens position skal vaelges saledes, at en tilkgrsel til formskaering er mulig til slibeskiven
uden kollisioner.
e Konturkald med CYCLE62(,,,) (Side 257)
Slibeskivens profil overgives til formskaeringscyklussen med konturkaldet.
e Formskaering med CYCLE495(,,,)
Skiven formskaeres med CYCLE495.
* Fravalg af afretterkoordinatsystemet
— med CYCLE435 (Side 259)(,,,) eller
— med OEM- eller slutbrugercyklus
Slibning
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Eksempel

;*Hovedprogram

T="WHEEL" D1

CYCLE435 ("WHEEL", 1, "DRESSER 6",1,0,0,10,10,0,0,0)

GO X10

Z-40

CYCLE62 ("KONTUR", 0, ,)

CYCLE495 ("WHEEL", 1, .5,100,131,0.01,,,0.345,100,0,11, 90, 85)
CYCLEA435 ()

M30

ok

N10 GO0 G90

N20 GO01 X=2.5 z=-37 F=100

N30 Z=-23.03906 F=100

N40 GO03 X=0 Z=-23 CR=400 RND=0 F=50
N50 GO03 X=0 Z=-3 CR=50 F=100

N60 GO1 X=0 z=-2.8

N70 Z=-0.2

N80 X=-1 F=50

N90 Z=2 F=100

N100 M17

Slibning
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10.5 Neddykningscyklusser (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

10.5.1 Henvisning til neddykningscyklusser

Neddykningscyklusser programmeres ikke via indtastningsmaskerne i SINUMERIK Operate.

10.5.2 CYCLE4071 - Lengdeslibning med positionering ved vendepunktet
Syntaks

CYCLE4071(<S_A>, <S B>, <S W>, <S U>, <S I>, <S K>, <S H>, <S Al>,

<5 _A2>)
Parameter

Nr. Parameter Datatype Betydning
1 <S_A> REAL Positionsdybde ved start
2 <s_B> REAL Positionsdybde ved ende
3 <5 _wW> REAL Slibebredde
4 <S_U> REAL Gnistdannelsestid
5 <S8 I> REAL Fremfering til positionering
6 <S_K> REAL Fremfaring til tvaerpositionering
7 <S_H> INT Antal gentagelser
8 <S_Al> AXIS Positioneringsakse (option) eller 1. geometriakse
9 <S_A2> AXIS Neddykningsakse (option) eller 2. geometriakse

Funktion

Cyklussen bruges til at bearbejde gentagne positioneringer. Positioneringsdybden kan veaere

forskellig i begyndelsen og i slutningen. Mellem positioneringen udfares en tangentiel

bevagelse.
Slibning
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Forlab

Eksempel
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Cyklussens start ved neddykningsaksens aktuelle position.

A

Tilkersel af positioneringsakse til positioneringsdybde ved starten <S_2> med tilspaending til
positionering <S_I>.

Gnistdannelse med gnistdannelsestid <S_U>.

Tilkersel af neddykningsaksen med slibebredde <s_w> som vandring og tilspaending til tvaerpo-
sitionering <s_K>.

Tilkarsel af positioneringsakse til positioneringsdybde ved slutningen <s_B> med tilspaending til
positionering <S_I>.

Gnistdannelse med gnistdannelsestid <s_U>.

Tilkersel af neddykningsaksen med slibebredde <S_w> som vandring til startpunktet og tilspaen-
ding til tvaerpositionering <s_K>.

Markerer forlgb der gentager sig.

Forlebet gentages, indtil det programmerede antal gentagelser <S_H> er naet.

Henvisning

Forlgbet kan ikke afbrydes med en enkeltrecord.

Udfer to neddykningsbevaegelser med falgende cyklusparametre:

e Positionsdybde ved start: 0,02 mm

¢ Positionsdybde ved ende: 0,01 mm

* Slaglaengde: 100 mm

¢ Gnistdannelsestid: 1 sek.

* Fremfgring positionering: 1T mm/min

» Tveertilspaending: 1000 mm/min

* Gentagelser: 2

* Neddyknings- og positioneringsakse: Standard geometriakser

Programkode
N10 T1 D1

Slibning
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Programkode
N20 CYCLE4071(0.02,0.01,100,1,1,1000,2)

N30 M30

10.5 Neddykningscyklusser (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

10.5.3 CYCLE4072 - Lengdeslibning med positionering ved vendepunktet og
afbrydelsessignal

Syntaks
CYCLE4072 (<S_GAUGE>, <S A>, <S B>, <S W>», <S U>, <S I>, <S K>,
<S_H>, <S Al>, <S A2>)
Parameter
Nr. Parameter Datatype Betydning
1 <S_GAUGE> STRING Afbrydelsesbetingelse for positionering:
1. En hurtig indgangs nummer
2. Logisk udtryk
2 <5_A> REAL Positionsdybde ved start
3 <S_B> REAL Positionsdybde ved ende
4 <5_w> REAL Slibebredde
5 <S_U> REAL Gnistdannelsestid
6 <s_I> REAL Fremfering til positionering
7 <S8 K> REAL Fremfering til tvaerpositionering
8 <s_H> INT Antal gentagelser
9 <S_Al> AXIS Positioneringsakse (option) eller 1. geometriakse
10 <S_A2> AXIS Neddykningsakse (option) eller 2. geometriakse
Funktion
Cyklussen bearbejder gentagne positioneringer under hensyntagen til et eksternt
afbrydelsessignal. Positioneringsdybden kan vaere forskellig i begyndelsen og i slutningen.
Mellem positioneringen udfares en tangentiel bevaegelse. Dybdepositioneringen afbrydes, nar
afbrydelsesbetingelsen er opfyldt. Nar dybdepositioneringen er blevet afbrudt, udferes der altid
et komplet slag.
Slibning
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10.5 Neddykningscyklusser (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

Forlgb
Positioneringens afbrydelse i slutningen
| <S_W>
P < F = <S_K>
,,,,, e e
<S A> 9
‘<SfU> o
e <S B>
@ <S_U>
/<S_U>
O « < caics0
77779 4.,_,_,_,_ — _’_’J7W—<w
Slibning
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Positioneringens afbrydelse i starten
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Cyklussens start ved neddykningsaksens aktuelle position.

Tilkersel af positioneringsakse til positioneringsdybde ved starten <s_2A> med tilspaending til
positionering <S_I>.

Gnistdannelse med gnistdannelsestid <s_U>.

Tilkersel af neddykningsaksen med slibebredde <s_w> som vandring og tilspaending til tvaerpo-
sitionering <s_K>.

Tilkersel af positioneringsakse til positioneringsdybde for slutningen <s_B> med tilspaending til
positionering <s_I>.

Gnistdannelse med gnistdannelsestid <s_U>.

Tilkersel af neddykningsaksen med slibebredde <s_w> som vandring til startpunkt og tilspaen-
ding til tvaerpositionering <s_K>.

Afbrydelsessignal: Bearbejdningen ender, nar naeste startpunkt nas.

e QO © L OO

Uden afbrydelsessignal: Forlgbet gentages, indtil det programmerede antal gentagelser <s_H>
er naet.

Markerer forlgb der gentager sig.

Henvisning

Forlgbet kan ikke afbrydes med en enkeltrecord.

Ressourcer
Cyklussen bruger en synkronaktion, der overlapper en record, og en synkronaktionsvariabel som
ressourcer. Synkronaktionen beregnes dynamisk ud fra synkronaktionsbandets frie omrade
(CUS.DIR-1 ..., CMA.DIR- 1000 ..., CST.DIR = 1199 ...). SYG_IS[1] bruges som
synkronaktionsvariabel.

Slibning
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Eksempler

270

Eksempel 1: Oscillering med to slag
Cyklusparameter:

* Positionsdybde ved start: 0,02 mm

* Positionsdybde ved ende: 0,01 mm

* Slaglaengde: 100 mm

* Gnistdannelsestid: 1 sek.

* Fremfgring positionering: T mm/min

* Tveertilspaending: 1000 mm/min

* Gentagelser: 2

* Neddyknings- og positioneringsakse: Standard geometriakser
Afbrydelsessignal: Hurtig indgang 1 ($A_IN[1])

Programkode
N10 T1 D1

N20 CYCLE4072("1",0.02,0.01,100,1,1,1000,2)
N30 M30

Eksempel 2: Oscillering med to slag
Cyklusparameter:

* Positionsdybde ved start: 0,02 mm

* Positionsdybde ved ende: 0,01 mm

* Slaglaengde: 100 mm

* Gnistdannelsestid: 1 sek.

* Fremfering positionering: T mm/min

* Tveertilspaending: 1000 mm/min

* Gentagelser: 2

* Neddyknings- og positioneringsakse: Standard geometriakser
Afbrydelsessignal: Variabel $A_DBR[20] < 0,01

Programkode
N10 T1 D1

N20 CYCLE4072 (" (SA DBR[20]<0.01)",0.02,0.01,100,1,1,1000,2)
N30 M30

Slibning
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10.5.4 CYCLE4073 - Laengdeslibning med kontinuerlig positionering

Syntaks
CYCLE4073(<S_A>, <S B>, <S W>, <S U>, <S K>, <S H>, <S Al>, <S A2>)

Parameter

Nr. Parameter Datatype Betydning

1 <S_A> REAL Positionsdybde ved start

2 <5_B> REAL Positionsdybde ved ende

3 <S_W> REAL Slibebredde

4 <s_U> REAL Gnistdannelsestid

5 <S8 K> REAL Fremfaring til tvaerpositionering

6 <S_H> INT Antal gentagelser

7 <S_Al> AXIS Positioneringsakse (option) eller 1. geometriakse

8 <S_A2> AXIS Neddykningsakse (option) eller 2. geometriakse
Funktion

Cyklussen bruges til at bearbejde gentagne positioneringer. Positioneringen kan vaere
forskellige fra begyndelsen til slutningen og fra slutningen til begyndelsen.
Forleb
<S_W>
o < F =<S_K> >
<S_A> \
9>/ L
o <S_B>
<—SfU> 0\‘/

@ Cyklussens start ved neddykningsaksens aktuelle position med positioneringsdybde O.

@ Neddykningsaksens tilkarsel med slibebredde <s_w> som vandring og tilspaending til tvaerposi-
tionering <s_K> med kontinuerlig foragelse af positioneringsdybden til positioneringsdybde ved
begyndelsen <s_A>.

@ Gnistdannelse med gnistdannelsestid <s_U>.

@ Neddykningsaksens tilkgrsel med slibebredde <S_w> som vandring som startpunkt og tilspaen-
ding til tvaerpositionering <s_K> med kontinuerlig foragelse af positioneringsdybde til positio-
neringsdybde ved slutningen <S_B>.

@ Gnistdannelse med gnistdannelsestid <S_U>.

Markerer forlgb der gentager sig.
Forlebet gentages, indtil det programmerede antal gentagelser <S_H> er ndet.
Slibning
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10.5 Neddykningscyklusser (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

Eksempel

10.5.5

Syntaks

Parameter

272

Henvisning

Forlgbet kan ikke afbrydes med en enkeltrecord.

Oscillering med to slag
Cyklusparameter:

¢ Positionsdybde ved start: 0,02 mm
¢ Positionsdybde ved ende: 0,01 mm
¢ Slaglaengde: 100 mm

* Gnistdannelsestid: 1 sek.

* Tveertilspaending: 1000 mm/min

* Gentagelser: 2

¢ Neddyknings- og positioneringsakse: Standard geometriakser

Programkode

N10 T1 D1

N20 CYCLE4073(0.02,0.01,100,1,1000,2)
N30 M30

CYCLE4074 - Lengdeslibning med kontinuerlig positionering og
afbrydelsessignal

CYCLE4074 (<S_GAUGE>, <S A>, <S B>, <S W>, <S U>, <S K>, <S_H>,
<S_Al>, <S A2>)
Nr. Parameter Datatype Betydning
1 <S_GAUGE> STRING Afbrydelsesbetingelse for positionering:
1. En hurtig indgangs nummer
2. Logisk udtryk
2 <S5_A> REAL Positionsdybde ved start
3 <s_B> REAL Positionsdybde ved ende
4 <5 _w> REAL Slibebredde
5 <S_U> REAL Gnistdannelsestid

Slibning
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Nr. Parameter Datatype Betydning
6 <S_K> REAL Fremfaring til tvaerpositionering
7 <5 _H> INT Antal gentagelser
8 <S Al> AXIS Positioneringsakse (option) eller 1. geometriakse
9 <S_A2> AXIS Neddykningsakse (option) eller 2. geometriakse

Funktion

Cyklussen bearbejder gentagne positioneringer under hensyntagen til f.eks. et eksternt
afbrydelsessignal. Positioneringsdybden kan vaere forskellig i begyndelsen og i slutningen.
Dybdepositioneringen afbrydes, ndr afbrydelsesbetingelsen er opfyldt. Nar
dybdepositioneringen er blevet afbrudt, udferes der altid et komplet slag.

Forlgb
Afbrydelse af positioneringen fra slutningen til begyndelsen

<S W>

o < F=<S K> >
\

o] o i
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s O

<S_U>

<SfGAUGE>e
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10.5 Neddykningscyklusser (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

Ressourcer

274

Afbrydelse af positioneringen fra begyndelsen til slutningen
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Cyklussens start ved neddykningsaksens aktuelle position med positioneringsdybde 0.

Neddykningsaksens tilkersel med slibebredde <s_w> som vandring og tilspaending til tvaerposi-
tionering <s_K> med kontinuerlig foragelse af positioneringsdybden til positioneringsdybde ved
begyndelsen <s_A>.

Gnistdannelse med gnistdannelsestid <s_U>.

Neddykningsaksens tilkarsel med slibebredde <s_w> som vandring til startpunktet og tilspaen-
ding til tvaerpositionering <S_K> med kontinuerlig forggelse af positioneringsdybden til positio-
neringsdybde ved slutningen <s_B>.

Gnistdannelse med gnistdannelsestid <s_U>.

Afbrydelsessignal: Dybdepositioneringen afbrydes. Bearbejdningen ender, nar naeste startpunkt
nas.

Uden afbrydelsessignal: Forlgbet gentages, indtil det programmerede antal gentagelser <s_H>
er naet.

Markerer forlgb der gentager sig.

Henvisning

Forlgbet kan ikke afbrydes med en enkeltrecord.

Cyklussen bruger en synkronaktion, der overlapper en record, og en synkronaktionsvariabel som
ressourcer. Synkronaktionen beregnes dynamisk ud fra synkronaktionsbandets frie omrade
(CUS.DIR-1 ..., CMA.DIR- 1000 ..., CST.DIR = 1199 ...). SYG_IS[1] bruges som
synkronaktionsvariabel.

Slibning
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10.5 Neddykningscyklusser (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

Eksempler

Eksempel 1: Oscillering med to slag
Cyklusparameter:
* Positionsdybde ved start: 0,02 mm
* Positionsdybde ved ende: 0,01 mm
* Slaglaengde: 100 mm
* Gnistdannelsestid: 1 sek.
* Tveertilspaending: 7000 mm/min
* Gentagelser: 2
* Neddyknings- og positioneringsakse: Standard geometriakser
Afbrydelsessignal: Hurtig indgang 1 ($A_IN[1])
Programkode
N10 T1 D1

N20 CYCLE4074("1",0.02,0.01,100,1,1000,2)
N30 M30

Eksempel 2: Oscillering med to slag
Cyklusparameter:
* Positionsdybde ved start: 0,02 mm
* Positionsdybde ved ende: 0,01 mm
* Slaglaengde: 100 mm
* Gnistdannelsestid: 1 sek.
* Tveertilspaending: 1000 mm/min
* Gentagelser: 2
* Neddyknings- og positioneringsakse: Standard geometriakser
Afbrydelsessignal: Variabel $A_DBR[20] < 0,01
Programkode
N10 T1 D1

N20 CYCLE4074 (" (SA_DBR[20]<0.01)",0.02,0.01,100,1,1000,2)
N30 M30

10.5.6 CYCLE4075 - Planslibning med positionering ved vendepunktet

Syntaks
CYCLE4075(<S_I>, <S J>, <S K>, <S A>, <S R>, <S F>, <S P>, <S Al>,
<S_A2>)

Slibning
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Parameter

Funktion

Forlgb

276

Nr. Parameter Datatype Betydning

1 <s_I> REAL Positionsdybde ved start

2 <5 _J> REAL Positionsdybde ved ende

3 <S_ K> REAL Samlet positioneringsdybde

4 <S_A> REAL Slibebredde

5 <S_R> REAL Fremfering til positionering

6 <S_F> REAL Fremfering til tvaerpositionering
7 <S_P> REAL Gnistdannelsestid

8 <S_Al> AXIS Positioneringsakse (option)

9 <S_A2> AXIS Neddykningsakse (option)

Cyklussen bearbejder med en samlet positioneringsdybde i positioneringsskridt.
Positioneringsdybderne kan vaere forskellige i begyndelsen og i slutningen. Mellem
positioneringen udferes en tangentiel bevaegelse.

Vandringsoplysninger P1 til P4 kan vaere negative eller positive.

Oplysninger til positioneringsakse ogl/eller neddykningsakse er valgfrie. Angives en eller begge
parametre ikke, bruger cyklussen kanalens farste to geometriakser.

Er summen fra positioneringsdybden ved begyndelsen og ved slutningen lig med O eller er den
samlede positioneringsdybde lig med 0, udfares kun en gnistdannelsesslag.

Samlet positioneringsdybde naet ved positionering ved andet vendepunkt
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Samlet positioneringsdybde naet ved positionering ved ferste vendepunkt
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Cyklussens start ved neddykningsaksens aktuelle position.

positionering <S_R>.
Gnistdannelse med gnistdannelsestid <s_P>.

sitionering <s_F>.

positionering <S_R>.
Gnistdannelse med gnistdannelsestid <s_P>.

V0 © ®© OO0

ding til tvaerpositionering <s_F>.
Markerer forlgb der gentager sig.

Tilkersel af positioneringsakse til positioneringsdybde ved starten <s_I> med tilspaending til

Tilkersel af neddykningsaksen med slibebredde <S_a> som vandring og tilspaending til tvaerpo-

Tilkersel af positioneringsakse til positioneringsdybde for slutningen <S_J> med tilspaending til

Tilkersel af neddykningsaksen med slibebredde <s_A> som vandring til startpunkt og tilspaen-

Forlgbet gentages, indtil den samlede positioneringsdybde <s_X> blev ndet. Det sidste slag

fordeles sa ujaevnt.

Henvisning

Forlgbet kan ikke afbrydes med en enkeltrecord.

Eksempel
Oscillering med:
* 0,02 mm positioneringsdybde ved begyndelse
* 0,01 mm positioneringsdybde ved slutningen
* Samlet positioneringsdybde 1 mm
e Slag 100 mm
* Fremfgring positionering 1 mm/min
* Tvaerpositionering 1000 mm/min
Slibning
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¢ Gnistdannelsestid 1 sekund

e Standard geometriakser

Programkode

N10 T1 D1

N20 CYCLE4075(0.02,0.01,1,100,1,1000,1)

N30 M30

10.5.7 CYCLE4077 - Planslibning med positionering ved vendepunktet og
afbrydelsessignal
Syntaks
CYCLE4077 (<S_GAUGE>, <S I>, <S J>, <S K>, <S A>, <S R>, <S F>,
<S_ P>, <S_Al>, <S_A2>)
Parameter
Nr. Parameter Datatype Betydning
1 <S_GAUGE> STRING Afbrydelsesbetingelse for positionering:
e En hurtig indgangs nummer
* Logisk udtryk
2 <s_I> REAL Positionsdybde ved start
3 <S_J> REAL Positionsdybde ved ende
4 <S5 K> REAL Samlet positioneringsdybde
5 <S_A> REAL Slibebredde
6 <S_R> REAL Fremfaring til positionering
7 <S5 _F> REAL Fremfaring til tvaerpositionering
8 <S_P> REAL Gnistdannelsestid
9 <S_Al> AXIS Positioneringsakse (option)
10 <S_A2> AXIS Neddykningsakse (option)
Funktion
Cyklussen bearbejder med en samlet positioneringsdybde i positioneringsskridt.
Positioneringsdybderne kan vaere forskellige i begyndelsen og i slutningen. Mellem
positioneringen udfares en tangentiel bevaegelse. Dybdepositioneringen afbrydes, hvis
afbrydelsessignalet pa den hurtige indgang er lig med 1 eller afbrydelsesbetingelsen blev
opfyldt. Der udferes altid et komplet slag efter afbrydelsen.
Vandringsoplysninger P2 til P5 kan vaere negative eller positive.
Oplysninger til positioneringsakse ogleller neddykningsakse er valgfrie. Angives en eller begge
parametre ikke, bruger cyklussen kanalens farste to geometriakser.
Slibning
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Er summen fra positioneringsdybden ved begyndelsen og ved slutningen lig med O eller er den
samlede positioneringsdybde lig med 0, udfgres kun en gnistdannelsesslag.

Forleb
Positioneringens afbrydelse i slutningen
| <S A>
‘ F =<8 F>
o R——— >
<S_|>—{ 9
,,,,, 9 i
<S_P> o
9 <S_J>
,,,,, (7 . 1 7
<S_K> 0—<SJD>
<S_P>
0O « <S_GAUGE>
S ’9' €= - —— —— — —— <SiP>
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Ressourcer
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Positio

<S K>

e QO © OV OO

neringens afbrydelse i starten
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Cyklussens start ved neddykningsaksens aktuelle position.

Tilkersel af positioneringsakse til positioneringsdybde ved starten af <s_I> med tilspaending til
positionering <S_R>.

Gnistdannelse med gnistdannelsestid <s_P>.

Tilkarsel af neddykningsaksen med slibebredde <s_a> som vandring og tilspaending til tvaerpo-
sitionering <s_F>.

Tilkersel af positioneringsakse til positioneringsdybde for slutningen <s_ 7> med tilspaending til
positionering <S_R>.

Gnistdannelse med gnistdannelsestid <s_P>.

Tilkersel af neddykningsaksen med slibebredde <s_a> som vandring til startpunkt og tilspaen-
ding til tvaerpositionering <S_F>.

Afbrydelsessignal: Bearbejdningen ender, nar naeste startpunkt nas.

Uden afbrydelsessignal: Forlabet gentages, indtil den samlede positioneringsdybde <S_K> blev
naet. Det sidste slag fordeles sa ujaevnt.

Markerer forlgb der gentager sig.

Henvis

ning

Forlgbet kan ikke afbrydes med en enkeltrecord.

Cyklussen bruger en synkronaktion, der overlapper en record, og en synkronaktionsvariabel som

ressourcer. Synkronaktionen beregnes dynamisk ud fra synkronaktionsbandets frie omrade

(CUS.D

IR-1...,CMA.DIR- 1000 ..., CST.DIR = 1199 ...). SYG_IS[1] bruges som

synkronaktionsvariabel.
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Eksempler

Eksempel 1

Oscillering med:

* 0,02 mm positioneringsdybde ved begyndelse
* 0,01 mm positioneringsdybde ved slutningen
* Samlet positioneringsdybde 1 mm

e Slag 100 mm

* Fremfgring positionering 1 mm/min

* Tvaerpositionering 1000 mm/min

* Gnistdannelsestid 1 sekund

* Standard geometriakser

Afbrydelsessignal: Hurtig indgang 1 ($A_IN[1])

Programkode

N10 T1 D1
N20 CYCLE4077("1",0.02,0.01,1,100,1,1000,1)
N30 M30

Eksempel 2

Oscillering med:

* 0,02 mm positioneringsdybde ved begyndelse
* 0,01 mm positioneringsdybde ved slutningen
e Samlet positioneringsdybde 1 mm

e Slag 100 mm

* Fremfgring positionering 1 mm/min

e Tvarpositionering 1000 mm/min

* Gnistdannelsestid 1 sekund

e Standard geometriakser

Afbrydelsessignal: Dualport RAM variabel 20 mindre end 0,01 ($A_DBR[20] < 0,01)

Programkode

N10 T1 D1
N20 CYCLE4077 (" ($A DBR[20]<0.01)",0.02,0.01,1,100,1,1000,1)
N30 M30

Slibning
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10.5 Neddykningscyklusser (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

10.5.8 CYCLE4078 - Planslibning med kontinuerlig positionering

Syntaks

CYCLE4078(<S_I>, <S J>, <S K>, <S_A>, <S_F>, <S P>, <S Al>, <S_A2>)

Parameter
Nr. Parameter Datatype Betydning
1 <s I> REAL Positioneringsdybde fra begyndelsen til slutningen
2 <S_J> REAL Positioneringen fra slutningen til begyndelsen
3 <S_K> REAL Samlet positioneringsdybde
4 <5 _A> REAL Slibebredde
5 <S_F> REAL Tilspaending
6 <s_p> REAL Gnistdannelsestid
7 <S_Al> AXIS Positioneringsakse (option)
8 <S_A2> AXIS Neddykningsakse (option)
Funktion
Cyklussen bearbejdes med en samlet positioneringsdybde ved hjalp af en kontinuerlig
positionering. Positioneringen kan vaere forskellige fra begyndelsen til slutningen og fra
slutningen til begyndelsen.
Vandringsoplysninger P1 til P4 kan vaere negative eller positive.
Oplysninger til positioneringsakse ogl/eller neddykningsakse er valgfrie. Angives en eller begge
parametre ikke, bruger cyklussen kanalens farste to geometriakser.
Er summen fra positioneringsdybderne P1 og P2 lig med O eller er den samlede
positioneringsdybde lig med 0, udfares kun en gnistdannelsesslag.
Slibning
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Forlab

<S_K>

@0 OO OO

10.5 Neddykningscyklusser (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

<S_I>

— e
<S_J>

<S_P>

Cyklussens start ved neddykningsaksens aktuelle position med positioneringsdybde 0.

Neddykningsaksens tilkgrsel med slibebredde <s_2A> som vandring og tilspaending <s_F> med
kontinuerlig forggelse af positioneringsdybden til positioneringsdybde ved begyndelsen <S_I>.

Gnistdannelse med gnistdannelsestid <5 P>.

Neddykningsaksens tilkarsel med slibebredde <s_A> som vandring til startpunkt og tilspaen-
ding <s_F> med kontinuerlig forggelse af positioneringsdybden til positioneringsdybde ved
slutningen <s_J>.

Gnistdannelse med gnistdannelsestid <S_P>.

Tilkersel af neddykningsaksen med slibebredde <s_aA> som vandring til startpunkt og tilspaen-
ding <s_F>.

Markerer forlgb der gentager sig.

Forlgbet gentages, indtil den samlede positioneringsdybde <s_K> blev ndet. Det sidste slag
fordeles sa ujeaevnt.

Henvisning

Forlgbet kan ikke afbrydes med en enkeltrecord.

Eksempel

Oscillering med:

e 20 mm positioneringsdybde ved begyndelse

10 mm positioneringsdybde ved slutningen

¢ Samlet positioneringsdybde 100 mm

¢ Slag 100 mm

* Fremfgring 1000 mm/min

¢ Gnistdannelsestid 1 sekund

¢ Standard geometriakser

Slibning
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10.5 Neddykningscyklusser (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

| Programkode

N10 T1 D1
N20 CYCLE4078(20,10,100,100,1000,1)

N30 M30
10.5.9 CYCLE4079 - Planslibning med intermitterende positionering
Syntaks
CYCLE4079(<S_I>, <S J>, <S K>, <S A>, <S5 R>, <S F>, <S P>, <S Al>,
<S_A2>)
Parameter
Nr. Parameter Datatype Betydning
1 <s_I> REAL Positionsdybde ved start
2 <5 _J> REAL Positionsdybde ved ende
3 <S_ K> REAL Samlet positioneringsdybde
4 <S_A> REAL Slibebredde
5 <S_R> REAL Fremfering til positionering
6 <S_F> REAL Fremfering til tvaerpositionering
7 <S_P> REAL Gnistdannelsestid
8 <S_Al> AXIS Positioneringsakse (option)
9 <S_A2> AXIS Neddykningsakse (option)
Funktion

Cyklussen bearbejder med en samlet positioneringsdybde i positioneringsskridt.
Positioneringsdybderne kan vaere forskellige i begyndelsen og i slutningen. Mellem
positioneringen udferes en tangentiel bevagelse.

Vandringsoplysninger P1 til P4 kan vaere negative eller positive.

Oplysninger til positioneringsakse ogl/eller neddykningsakse er valgfrie. Angives en eller begge
parametre ikke, bruger cyklussen kanalens farste to geometriakser.

Er summen fra positioneringsdybden ved begyndelsen og ved slutningen lig med O eller er den
samlede positioneringsdybde lig med 0, udfares kun en gnistdannelsesslag.

Slibning
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10.5 Neddykningscyklusser (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

Forleb
Samlet positioneringsdybde naet ved positionering ved andet vendepunkt
| <S_A>
o < F=<S_F> >
N T e
<s_I> (2)
<S_P> 0
0 <S J>
S K- o 77777 i
0 <S,P>
<S P>
777777 ¢——— R <S P>
Slibning
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10.5 Neddykningscyklusser (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

Eksempel

286

Samlet positioneringsdybde naet ved positionering ved ferste vendepunkt

<S_K>

V0 © ®© OO0

<S_A>

=

<S_I>

)
?

<S_P>

<S_P> N —— <S_P>

Cyklussens start ved neddykningsaksens aktuelle position.

Tilkersel af positioneringsakse til positioneringsdybde ved starten af <s_I> med tilspaending til
positionering <S_R>.

Gnistdannelse med gnistdannelsestid <s_P>.

Tilkersel af neddykningsaksen med slibebredde <s_a> som vandring og tilspaending til tvaerpo-
sitionering <s_F>.

Tilkersel af positioneringsakse til positioneringsdybde for slutningen <s_J> med tilspaending til
positionering <S_R>.

Gnistdannelse med gnistdannelsestid <s_P>.

Tilkersel af neddykningsaksen med slibebredde <s_A> som vandring til startpunkt og tilspaen-

ding til tvaerpositionering <S_F>.

Markerer forlgb der gentager sig.

Forlgbet gentages, indtil den samlede positioneringsdybde <s_X> blev ndet. Det sidste slag
fordeles sa ujaevnt.

Henvis

ning

Forlgbet kan ikke afbrydes med en enkeltrecord.

Oscillering med:

* 0,02 mm positioneringsdybde ved begyndelse
* 0,01 mm positioneringsdybde ved slutningen
* Samlet positioneringsdybde 1 mm

e Slag 100 mm

* Fremfaring positionering 1T mm/min

* Tveerpositionering 1000 mm/min

Slibning
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10.5 Neddykningscyklusser (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

¢ Gnistdannelsestid 1 sekund

¢ Standard geometriakser

Programkode

N10 T1 D1
N20 CYCLE4079(0.02,0.01,1,100,1,1000,1)
N30 M30
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10.6 Juster slibeskive (CYCLE400)

10.6 Juster slibeskive (CYCLE400)

10.6.1 Funktion
Med funktionerne "Justering af slibeskive" understattes slibemaskiner med en drejelig B-akse.

Det maksimale vinkelomrade under justeringen begranses af de aktive rundaksers
tilkarselsomrade. Der Winkelbereich wird zusatzlich technologisch in Abhdngigkeit des
verwendeten Werkzeugs begrenzt. Skaerpositionen tilpasses automatisk efter justeringen.

Definition af vinkel B
Den maskinuafhangige vinkel B bruges til justering af slibeskiver.

En slibeskive orienteres mod Z eller X i maskinkinematikkens grundstilling.

Bearbejdning overfor

Det kan valges, om der skal bearbejdes pa den side, der svarer til skaerpositionen eller pa den
modsatte side.

Frikersel
Slibeskiven kan kares fri fgr drejningen.
ﬁ Maschinenhersteller
Beachten Sie hierzu bitte die Angaben des Maschinenherstellers.
10.6.2 Cykluskald
Fremgangsmade
1. Det delprogram, der skal bearbejdes, er oprettet, og du er i editoren.
= Diver- 2. Tryk pa softkey'en "Diverse".
== 58

Justering 3. Tryk pa softkey'en "Juster slibesk.".
shhesld. Indtastningsvinduet "Justering slibeskive" dbnes.

Slibning
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10.6 Juster slibeskive (CYCLE400)

Parameter
Parameter Beskrivelse Enhed
TC Drejerecordens navn
o
B Vearktgjets vinkel til drejningsakse Grader
o
Bearbejdn. overfor ¢ ja: Bearbejdning overfor skaerpositionen
* nej: Bearbejdning pd skaerpositionens side
Frikersel e ja: Frikersel fgr drejning
¢ nej: Ingen frikarsel for drejning
Slibning
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10.6 Juster slibeskive (CYCLE400)

Slibning
290 Betjeningshandbog, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6GA4



Slibning med B-akse (kun ved rundslibemaskine)

11.1 Oversigt

Rundslibemaskiner med B-akse understgttes af Toolcarriers.

®\

®\

, Pe
/®

@ Udvendig slibeskive
@ Indvendig slibeskive

@ Planslibeskive
Billede 11-1  Eksempel: Revolver med 4 slibespindler

Toolcarrier

11

Hver monteret slibespindel indrettes i en separat Toolcarrier. Hver Toolcarrier har en
hovedkinematik med B-aksen som 1. rundakse. Som 2. rundakse indrettes en halvautomatisk
rundakse mod slibespindlen (vaerdier: 0° eller 180°).

Den pdgzldende udgangsstilling fastleegges med B-aksens offsetvinkel (f.eks. 0°, 90°, 180°,
270°, vilkarlig). Star en spindel mekanisk noget skaevt i forhold til 90°-retningen (f.eks. 3°),
angives en retningsvektor for 2. rundakse tilsvarende skaevt (retningskomponenten Y skal dog
vaere = 0).

Vealg den tilhgrende Toolcarrier i "T-,S-,M"-vinduet.

L

Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Justeringsvinkel "Beta"

Med 3 kan der defineres en torsion i forhold til udgangsstillingen.

Slibning
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Slibning med B-akse (kun ved rundslibemaskine)

11.1 Oversigt

£

J

L

Billede 11-2  Beta-drejning (B-akse)

Skift skaerposition

3

J
BXL .\ ;

4

Ved hjzlp af valgfeltet »bearbejdning overfor« styres den 2. rundakse, og skaerpositionen skiftes
kun med funktionen CUTMOD (f.eks. under hulslibning).

*A

SE.

Bearbejdning overfor = nej

292

!

Bearbejdning overfor = ja

Slibning
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Slibning med B-akse (kun ved rundslibemaskine)
11.2 T,S,M-vinduet ved indrettet B-akse

11.2 T,S,M-vinduet ved indrettet B-akse
Justering af B-aksen
Visning Betydning
T Indtastning af vaerktej (navn eller pladsnummer)
Med softkey'en "Vaelg vaerktej" kan du vaelge et vaerktgj fra vaerktgjslisten.
D Varktejets skeernummer (1 - 9)
ST Ekstra veerktej (ved strategi for det ekstra vaerktgj)
TC Drejerecordens navn
o
B Angivelse af en vinkel til justering af veerktojet
Bearbejdning overfor * ja: Bearbejdning overfor skarpositionen

* nej: Bearbejdning pa skarpositionens side

Spindel 1 og 2 Spindelvalg til masterspindel, markering med spindelnummer
(f.eks. S1)
Spindel M-funktion ﬁ

Spindel fra: Spindlen stoppes

%

Venstregang: Spindlen drejer mod uret
W

Hgjregang: Spindlen drejer med uret
o

Spindelpositionering: Spindlen placeres i den gnskede position.

Andre M-funktioner Indtastning af maskinfunktioner

I maskinfabrikantens tabel findes tilordningen mellem funktionens betyd-
ning og nummer.

Nulpunktforskydning G Valg nulpunktforskydning (basisreference, G54 - 57)

Med softkey'en "Nulpunktforsk," kan du vaelge nulpunktforskydninger fra
listen over indstillelige nulpunktforskydninger.

Maleenhed Vzlg maleenhed (inch, mm).

Det her udferte valg pavirker hele programmeringen.
Bearbejdningsplan Veelg bearbejdningsplan (G17(XY), G18 (ZX), G19 (YZ))
Geartrin Fastlaeg geartrin (auto, | - V)
Stop-position Indtastning af spindelpositionen i grader
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11.2 T,5,M-vinduet ved indrettet B-akse

Henvisning

Spindelpositionering

Med denne funktion kan spindlen positioneres til en bestemt vinkelstilling, f.eks. under en

vaerktajsveksel.

 Star spindlen stille positioneres til den korteste ve;j.
* Drejer spindlen bibeholdes og positioneres den aktuelle omdrejningsretning.

Fremgangsmade

294

Maskine

Vaelg modus "JOG".

Tryk pa softkey'en "T,S,M".

Indtast vaerktejets T navn eller nummer.
- ELLER -

Valg Tryk pa softkey'en "Veelg veerktej", for at abne veerktgjslisten, placer cur-

veerktaj soren pa det gnskede vaerktgj og tryk pa softkey'en "i manuel”.
i Vaerktgjet overtages til "T, S, M...-vinduet" og vises i feltet for vaerktejspa-

] rameteren "T".

o Indtast de gnskede parameter.
At Tryk pa tasten <CYCLE START>.

Veaerktgjet seettes ind i spindlen.
Henvisning

Vinkeljustering og skaerposition

Felterne "Beta” og "Bearbejdning overfor" skal altid indtastes sammen.

Henvisning
Valg af drejerecord

Er der kun en drejerecord, bortfalder valgfeltet "TC".

Se ogsa hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Slibning
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11.3 Mdling i JOG

11.3 Maling i JOG

11.3.1 Justering af slibeskive under slibning

I T,S,M-vinduet er der indtastningsfelter til positionering af slibeskiven, nar der er oprettet en
Toolcarrier.

Justering af vaerktojer ved B-aksen

« TC
Drejerecordens navn
Henvisning: Er der kun en drejerecord, bortfalder valgfeltet "TC".

e B
Angivelse af en vinkel til justering af vaerktgjet

* Bearbejdning overfor
ja: Bearbejdning overfor skaerpositionen
nej: Bearbejdning pa skaerpositionens side

11.3.2 Manuel maling af slibevaerktgj (B-akse)

Referencepunkt
Afretteren bruges som referencepunkt under malingen af leengden X og la&ngden Z.

Derved kan afretterens referencepunkt reprasenteres med en nulpunktforskydning eller en
afretter. Denne indstilling er gemt i maskinparametrene og fastlaegges af maskinfabrikanten.

a. Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Fremgangsmade

lml 1. Vzlg modus "JOG" i betjeningsomrddet "Maskine".

| M|

Maskine

Wy
UL

JOG

f}] Maling 2. Tryk pa softkey'en "Maling veerkt.".
+  uerkl.

3. Tryk pa softkey'en "Mal skive".

Mal
skive
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11.3 Mdling i JOG

Uzlg 4.
vaerkigj
v 5
0k
Uzerkigjs-
liste
i
manuel
@) 6
SELECT
Uzlg 7.
afretter
v
0k
Viselg 7.
NPF
8.
i
manuel
¥ 9.
z
10.

St 11.
kengde

Tryk pa softkey'en "Vaelg veerktgj".
Vinduet "Vearktgjsvalg" dbnes.

| vinduet "Veerktajsvalg" valges det slibevaerktgj, som skal udmales. Tryk
derefter pa softkey'en "OK".

Skaerpositionen skal vaere indtastet i vaerktgjslisten.
- ELLER -

Tryk pa softkey’en "Vaerktajsliste". Vaelg et slibevaerktgj, der skal udmales,
i veerktaislisten, og tryk pa softkey’en "i manuel".

Varktejet overtages i vinduet "Maling: slibeskive".
| valgfeltet "Referencepunkt” veelges posten "Afretter”.

Afretter som veerktgj

Placer cursoren i feltet "TR", tryk pa softkey'en "Valg afretter” og veelg den
afretter, der skal bruges til malingen af veerktejslaengden. Tryk derefter pa
softkey'en "OK".

- ELLER -
Afretter som nulpunktforskydning

Placer cursoreni feltet "Nulpunktforskydning”, og tryk pa softkey'en "Veelg
NPF".

Valg i vinduet "Nulpunktsforskydning - G54 ... G509" den gnskede nul-
punktforskydning, og tryk pa softkey'en "i manuel".

Tryk pa softkey'en "X" eller "Z", alt efter hvilken vaerktajsleengde der skal
males.

Kantseg afretteren med vaerktgjet.

Tryk pa softkey'en "Saet lengde”.

Varktejets lengde beregnes automatisk og indfgjes i vaerktgjslisten.
Der tages automatisk hgjde for skaerpositionen.

Henvisning

Aktivt slibevaerktoj

Varktagjsmalingen er kun muligt med et aktivt slibevaerktg;.
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11.3 Mdling i JOG

11.3.3 Manuel maling af afretter (B-akse)

Referencepunkt

En slibeskive anvendes som referencepunkt under malingen af lzengden X og leengden Z.

Fremgangsmade
[er] 1. Valg modus "JOG" i betjeningsomradet "Maskine".
M,
Maskine
MV
UL
JOG
fj] Maling 2. Tryk pa softkey'en "Maling vaerkt.".
+  uerkl.
Mal 3. Tryk pa softkey'en "Mal afretter".
afretter
Afretter som vaerktgj
Uzlg 4. Tryk pd softkey'en "Vaelg afretter".
airedter Vinduet "Vaerktejsvalg" bnes.
v 5. I vinduet "Vaerktgjsvalg" vaelges det afrettervaerktgj, som skal udmales, og
0K tryk pa softkey'en "OK".
Skaerpositionen skal vaere indtastet i vaerktgjslisten.
- ELLER -
Uarkigjs- Tryk pa softkey’en "Veaerktgjsliste". Vaelg her et afretterveerktej, der skal
liste udmales, i veerktgjslisten, og tryk pa softkey’en "i manuel".
i
manuel Veerktajet overtages i vinduet "Maling: afretter".
- ELLER -
Afretter som nulpunktforskydning
Vaelg 4. Placer cursorenifeltet "Nulpunktforskydning”, og tryk pa softkey'en "Vaelg
NPF NPF".
i 5. Valg i vinduet "Nulpunktsforskydning - G54 ... G509" den gnskede nul-
manuel punktforskydning, og tryk pa softkey’en "i manuel".
Uzlg 6. Placer cursoren i feltet "TR", og tryk pa softkey'en "Vaelg slibesk.".
slibeskive
v 7. Valg denslibeskive, som skal bruges til malingen af afretterlaengden. Tryk
0K derefter pa softkey'en "OK".
X 8. Tryk pa softkey'en "X" eller "Z", alt efter hvilken vaerktajsleengde der skal
males.
Fi
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Slibning med B-akse (kun ved rundslibemaskine)

11.3 Mdling i JOG

Kantsgg afretteren med slibeskiven.

Sl 10. Tryk pa softkey'en "Sat leengde".
lengde

11.3.4 Juster drejeaksen

Forudsaetning

» Der er oprettet en Toolcarrier.

¢ Slibeskiven er isat.

» Drejerecorden, der skal udmales, er aktiv, drejeposition B0 er tilkert.

Henvisning

Slibeskiven bear afrettes ved B=0°, far drejeaksen justeres.

Fremgangsmade

JOG

Maling
#E;H vaerkt.

Oreje-
akse

298

Vealg modus "JOG" i betjeningsomradet "Maskine".

Tryk pa softkey'en "Maling vaerkt.".

Tryk pa softkey'en "Drejeakse".
Vinduet "Justering: drejeakse” dbnes.

Er der oprettet flere drejerecords, skal den gnskede record vaelges i feltet
"TC". Drejeposition B0 er fastlagt med 0°.

Valg i feltet "Bearbejdning overfor" "ja" eller "nej", pa hvilken side af skaer-
positionen udmalingen skal ske.

Valg maleaksen (X eller Z).

Ved maleakse X bruges diameterpositionerne til beregningen, ved ma-
leakse Z skulderpositionerne.

Tryk pa tasten <CYCLE START>.
Den forste B-vinkel drejes automatisk til den fastlagte vinkel pa 0° grader.
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Slibning med B-akse (kun ved rundslibemaskine)
11.3 Mdling i JOG

pa 7. Kantsag derefter arbejdsstykket, og tryk pa softkey’en "Gem 0".
gem

pa
gem

8. Ker skiven manuelt fri.
9. Indtast den gnskede vinkel i felterne "31" eller "32".
10.  Tryk pa tasten <CYCLE START>.
B1 eller B2 drejes automatisk.
[1]] 11.  Kantsgg arbejdsstykket, og tryk derefter softkeys "Gem B1" eller "Gem B2".
gem
p2
gem
Beregning 12.  Tryk pa softkey'en "Udregn".
Offsetvektor I3 (X og Z) for drejerecorden vises som maleresultat. Intern
beregnes ogsa den lukkende vektor |11 og skrives i Toolcarrier.
Henvisning

Justeringen er kun muligt med et aktivt veerktg;j.

Slibeskivens vaerktgjslaengde medtages direkte i drejearmens beregning. Slibeskivens laengder
vides derefter ngjagtigt.

Vides slibeskivens laengder dog alligevel ikke ngjagtigt, udger slibeskiven og drejearmen en
enhed. Ved denne enhed kan du ikke fastsla, om leengden kommer fra skiven eller fra
drejearmen. | dette tilfaelde ber der ved flere slibeskiver bruges en Toolcarrier til hver slibeskive.
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11.3 Mdling i JOG

Slibning
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Kollisionsafvaergelse 1 2

Kollisionsafvaergelsen forebygger kollisioner og dermed starre skader under bearbejdningen af
et emne eller under oprettelsen af programmer.

‘ Software-option
Forat kunne anvende denne funktion til primitive sikkerhedsomradeelementer, kraeves
software-optionen "Kollisionsafvaergelse ECO (maskine)".

‘ Software-option
For ogsa at kunne anvende denne funktion til sikkerhedsomradeelementerne i STL- og
NPP-filformat, kraeves software-optionen "Kollisionsafvaergelse (maskine, arbejds-
rum)".

Software-option
‘ For at kunne anvende denne funktio for selvstaendige realiseringer af kollisionsafvaer-

gelses-applikationer, kraeves software-optionen "Kollisionsafvaergelse ADVANCED (ma-
skine, emne)".

Q. Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Kollisionsafvaergelsen er baseret pa en maskinmodel. Maskinens kinematik beskrives som en
kinematisk kaede. Der vedhaftes beskyttelseszoner for maskindele, som skal beskyttes, i disse
kaeder. Beskyttelseszonernes geometri beskrives af beskyttelseszoneelementerne. Dette giver
styringen informationer, sa den ved hvordan den skal bevage sig i maskinens koordinatsystem
afhaengig af maskinaksernes position. Derefter fastlaegges kollisionspar, dvs. to
beskyttelseszoner, som overvager hinanden.

Funktionen "Kollisionsafvaergelse" beregner regelmaessigt afstanden til disse beskyttelseszoner.
Nar to beskyttelseszoner naermer hinanden og nar en fastlagt sikkerhedsafstand, udgives en
alarm, og programmet standses for den pdgaeldende tilkerselsrecord, eller kerselbevaegelsen
stoppes.

Henvisning

Kollisionsovervdgningen gzelder kun for etkanalede maskiner.

Henvisning
Referencerede akser

For at overvage beskyttelseszonerne skal aksernes positioner vides i maskinrummet. Derfor er
kollisionsafvaergelsen farst aktiv efter en referencering.

Slibning
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VAR OPMARKSOM

Ingen komplet beskyttelse af maskinen

Ikke fuldstaendige modeller (f.eks. ikke konstruerede maskindele, arbejdsstykker eller

genstande, der netop et placeret i arbejdsrummet) samt ungjagtigheder vaerdier og mal kan
medfgre kollisioner.

Yderligere informationer

Yderligere informationer om den kinematiske kaede og til hvordan kollisioner undgas findes i:
e Funktionshandbog grundfunktioner

* Funktionshandbog overvagning og kompensering

Slibning
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12.1 Tilslut kollisionsafvcergelsen

12.1 Tilslut kollisionsafvaergelsen

Forudseetning

« Kollisionsafvaergelsen er konfigureret, og der er en aktiv maskinmodel.

« lindstillingen "Kollisionsafvaergelse" er kollisionsafvaergelsen aktiveret for modus AUTO eller
for modi JOG og MDA.

Fremgangsmade

e
M,
Maskine

=)

AUTO

g O0Op-
== tegning

- ELLER -

e o

£ {egning

Yderlig.
visninger

Machine
space

Slibning

Vealg betjeningsomradet "Maskine"

Tryk pa tasten <AUTO>.

Tryk pa softkey'en "Opstilling".

Tryk pa softkeys "Yderligere visninger" og "Maskinrum®.

En aktiv maskinmodel vises under opstillingen.
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12.2 Indstil kollisionsafveergelsen

12.2 Indstil kollisionsafvaergelsen

Med "indstillinger" kan kollisionsafvaergelsen for betjeningsomradet maskine (modi AUTO samt
JOG/ MDA) aktiveres eller deaktiveres separat for maskinen og vaerktgjerne.

Med maskinparametrene fastleegges det, fra hvilket beskyttelsestrin kollisionsafvaergelsen kan
aktiveres eller deaktiveres for maskinen eller vaerktgjerne i modiene JOG/MDA eller AUTO.

¢ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Indstilling

Indflydelse

Modus JOG/MDA
Kollisionsafvaergelse

Kollisionsafvaergelsen for modiene JOG/MDA slas fra eller til.

Modus AUTO
Kollisionsafvaergelse

Kollisionsafvaergelsen for modus AUTO slas helt fra eller til alt efter ma-
skinparameteren $MN_JOG_MODE_MASK.

Henvisning:
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

JOG/MDA
Maskine

Nar kollisionsafvaergelsen for modiene JOG/MDA er slaet til, overvages
som minimum maskinens
beskyttelseszoner.

Parameteren kan ikke andres.

AUTO
Maskine

Nar kollisionsafvaergelsen er slaet til for modus AUTO, overvages som
minimum maskinens
beskyttelseszoner.

Parameteren kan ikke andres.

JOG/MDA
Varktoj

Veaerktgjsbeskyttelseszonernes kollisionsafvaergelse for modiene JOG/
MDA slas fra eller til.

AUTO
Vearktoj

Varktojsbeskyttelseszonernes kollisionsafvargelse for modus AUTO slas
fra eller til.

Fremgangsmade

w 1.

Ll

Maskine

AMA 2.

> 3.

l Indstil-
linger

304

Vzlg betjeningsomradet "Maskine".

Vaelg modus "JOG", "MDA" eller "AUTO".

Tryk pa menu-multifunktionstasten frem og pa softkey'en "Indstillinger".

Slibning
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Kollisions-
afuzergelse

O

SELECT

Se ogsa

12.2 Indstil kollisionsafveergelsen

Tryk pa softkey'en "Kollisionsafvaergelse”.
Vinduet "Kollisionsafvaergelse" abnes.

I linjen "Kollisionsafvaergelse" vaelges posten "TIL" for at aktivere kollisi-
onsafvaergelsen eller "FRA" for at deaktivere kollisionsafvaergelsen for de
gnskede modi (f.eks. for JOG/MDA).

Deaktiver afkrydsningsfeltet "Vaerktgj", hvis kun maskinens beskyttelses-
zoner skal overvages.

Aktuelle veerdier-vindue (Side 47)

Slibning
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12.2 Indstil kollisionsafveergelsen

Slibning
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Flerkanalsvisning 1 3

13.1 Flerkanalsvisning

Flerkanalsvisningen giver mulighed for at betragte flere kanaler pa samme tid i de fglgende
betjeningsomrader:

* Betjeningsomrade "maskine”

e Betjeningsomrade "program"

Slibning
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13.2 Flerkanalsvisning i betjeningsomrddet "Maskine"

13.2 Flerkanalsvisning i betjeningsomradet "Maskine"

Har maskinen flere kanaler kan flere programmers forlgb iagttages og pavirkes pa samme tid.

.n. Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Visning af kanaler i betjeningsomradet "Maskine"

| betjeningsomradet "Maskine" kan 2 - 4 kanaler vises pa samme tid.

Under indstillingerne fastlaegges det, hvilke kanaler der skal vises og i hvilken raekkefelge. Her
indstilles ogsa, om en kanal skal skjules.

Henvisning

Funktion »REF POINT« vises kun i etkanalvisning.

Flerkanalsvisning

Pa brugerfladen vises 2 - 4 kanaler samtidigt i kanalspalter.

* For hver kanal vises 2 vinduer overlappende.

* | det gverste vindue vises de aktuelle vardier.

* | det nederste vindue vises det samme vindue for begge kanaler.

* Visningen i det nederste vindue fastleegges med den vertikale softkeyliste.
Bruges de vertikale softkeys gaelder felgende undtagelser:

— Softkey'en "Aktuelle vaerdier MKS" skifter koordinatsystemerne for begge kanaler.

— Softkeys "Zoom akt. vaerdi" og "Alle G-funktioner" skifter til etkanalsvisningen.

Etkanalsvisning

Hvis du gnsker kun at folge en kanal pa flerkanalsmaskinen, kan der indstilles en permanent
etkanalsvisning.

Horisontale softkeys

¢ Bloksggning
Aktiveres recordsagningen opretholdes flerkanalsvisningen. Recordvisningen abnes som
sggevindue.

* Programpavirkning
Vinduet "Programpavirkning" vises for de kanaler, der er projekteret i flerkanalsvisningen. De
data, der indtastes her, galder for disse kanaler.

» Trykkes der pd en anden af de horisontale softkeys i betjeningsomradet "Maskine" (f.eks.

"Opdatering"”, "Synkronaktioner"), skiftes der til en midlertidig etkanalsvisning. Lukkes
vinduet igen, vendes der tilbage til flerkanalsvisningen.

Skift mellem et- og flerkanalsvisningen

™ Tryk pa tasten <MACHINE>, for kortvarigt at skifte mellem et- og flerka-

e nalsvisningen i betjeningsomradet maskine.
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13.2 Flerkanalsvisning i betjeningsomrddet "Maskine"

Tryk pa tasten <NEXT WINDOWS>, for at skifte mellem det gverste og ne-

NEXT i i
wiETy derste vindue inden for en kanalspalte.

Rediger programmer i recordvisningen

Enkle redigeringer kan foretages som normalt i den aktuelle recordvis-

@ ning med tasten <INSERT>.

INSERT

Er der ikke nok plads, skiftes der til etkanalsvisningen.

Indker programmer
Udvaelg enkelte kanaler for at indkere programmet i maskinen.

Forudsaetning
e Der er oprettet flere kanaler.

* Indstillingen "2 kanaler", "3 kanaler" eller "4 kanaler" er aktiveret.

Vis/skjul flerkanalsvisningen

lml 1. Vealg betjeningsomradet "Maskine"
| LA |
Maskine
A 2. Vealg modus "JOG", "MDA" eller "AUTO".
YL
JoG
)
AUTO
> 3. Tryk pa menu-multifunktionstasten frem og pa softkey'en "Indstil-
linger".
lx Indstil-
Ua linger

Flerkanal 4, Tryk pa softkey'en "Flerkanalsvisning".
visning

Slibning
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13.2 Flerkanalsvisning i betjeningsomrddet "Maskine"

310

T.F.5

I vinduet "Indstillinger for flerkanalsvisning" vaelges den gnskede
post (f.eks. "2 kanaler") i udvalgfeltet "Visning", og fastlaeg sa ka-
nalerne samt raekkefalgen til visningen.

| grundbilledet for modi "AUTO", "MDA" og JOG" anvendes de gver-
ste vinduer i den venstre og hgjre kanalspalte som aktuelvaerdi-
vindue.

Tryk pa softkey'en "T,S,F", hvis vinduet "T,F,S" skal kontrolleres.

Vinduet "T,F,S" vises i det nederste vindue i den venstre og hgjre
kanalspalte.

Henvisning:
Sofkey'en "T,F,S" er kun ril rddighed pa mindre frontpaneler, dvs. til
OP0O12.

Slibning
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13.3 Flerkanalsvisning ved store frontpaneler

13.3 Flerkanalsvisning ved store frontpaneler

Pa frontpanelerne OP015, OP019 samt pa pc'en er der mulighed for at fa vist op til 4 kanaler ved
siden af hinanden. Dette letter oprettelsen og indkaringen af flerkanalede programmer.

Rammebetingelser
e OP015 med en oplasning pa 1024x768 pixel: op til 3 kanaler synlige
e OP019 med en opl@sning pa 1280x1024 pixel: op til 4 kanaler synlige
* Der kraeves PCU50.5 til OP0O19

3- / 4-kanalsvisning i betjeningsomradet "Maskine"

Kanalerne vaelges med indstillingerne flerkanalsvisning, som sa fastlaegger visningen.

Kanalvisning Visning i betjeningsomradet "Maskine"

3-kanalvisning For hver kanal vises de felgende vinduer overlappende:
e Aktuel vaerdi-vindue

¢ T,FS-vindue

e Recordvisningsvindue

Vealg funktioner

» Trykkes der pd en vertikal softkey, overtones T,F,S-vinduet.

4-kanalvisning For hver kanal vises de felgende vinduer overlappende:
e Aktuel vaerdi-vindue

* G-funktioner (sofkey'en "G-funktioner" bortfalder). "Alle G-funktioner" kan
nas med menumultifunktionstasten.

e TS,F-vindue
* Recordvisningsvindue
Valg funktioner

¢ Trykkes der pa én af de vertikale softkeys, overtones vinduet med G-kode

visningen.
Skift mellem kanalerne
iri Tryk pa softkey'en <CHANNEL> for at veksle mellem kanalerne.
CHANMEL
= Tryk pa tasten <NEXT WINDOW:> for at skifte mellem de tre eller fire vind-
wiETy uer, der er opstillet over hinanden, inden for en kanalspalte.

Slibning
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13.3 Flerkanalsvisning ved store frontpaneler

Henvisning
2-kanalvisning

I modsaetning til sma frontpaneler ses T,F,S-vinduet ved en 2-kanalvisning i betjeningsomradet
"Maskine".

Betjeningsomrade program
Der kan vises op til 10 programmer ved siden af hinanden i editoren.

Visning af programmet

Programmernes bredde kan fastlaegges i editoren via editorens indstillinger. Pa den made kan
programmerne fordeles jaevnt eller spalten med det aktive program vises bredere.

Kanalstatus

Kanalmeldingerne kan ogsa blive vist i statusvisningen.

¢ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.
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13.4 Indstil flerkanalsvisningen
Indstilling Betydning
Visning Fastlaeg her, hvor mange kanaler der skal vises.
* 1kanal
e 2kanaler
* 3kanaler
* 4 kanaler
Kanalvalg og raekkefglge | Her angives det, i hvilke raekkefalge kanalerne vises i flerkanalsvisningen.
(ved visningen "2 - 4 kana-
ler")
Synlig Her angives det, hvilke kanaler der skal vises i flerkanalsvisningen. Kanaler
(ved visningen "2 - 4 kana- | kan 0gsa skjules i visningen.
ler")
Eksempel
Maskinen har 6 kanaler.
Projekter kanalerne 1 - 4 til flerkanalsvisningen og fastlag visningens raekkefalge (f.eks.
1,3.4,2).
| flerkanalsvisningen kan der ved et kanalskifte kun skiftes mellem de kanaler, der er projekteret
til flerkanalsvisningen, alle andre kanaler medregnes ikke. Med tasten <CHANNEL> kobles
kanalen i betjeningsomradet "Maskine" videre, hvilket giver falgende visninger: Kanaler "1" og
"3", kanaler "3" og "4", kanaler "4" og "2". Kanalerne "5" og "6" vises ikke i flerkanalsvisningen.
| etkanalsvisningen skiftes der mellem alle kanaler (1...6) uden hensyntagen til den projekterede
raekkefalge fra flerkanalsvisningen.
Alle kanaler vaelges med kanalmenuen, ogsa de der ikke projekteres til en flerkanalsvisning.
Skiftes der til en kanal, som ikke er projekteret til flerkanalsvisningen, skiftes der automatisk til
etkanalsvisningen. Der sker ingen automatisk returnering til flerkanalsvisningen, ogsa selv om
der igen vaelges en kanal, som er projekteret til flerkanalsvisningen.
Fremgangsmade
IMI 1. Valg betjeningsomradet "Maskine".
(LAAT]
Maskine
A 2. Valg modus "JOG", "MDA" eller "AUTO".
UL
JOG
)
AUTO
Slibning

Betjeningshandbog, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6GA4 313



Flerkanalsvisning

13.4 Indstil flerkanalsvisningen

314

l Indstil-
linger

Flerkanal 4.
visning

5.

> 3.

Tryk pa menu-multifunktionstasten frem og pa softkey'en "Indstillinger".

Tryk pa softkey'en "Flerkanalsvisning"”.
Vinduet "Indstillinger til flerkanalsvisningen" abnes.

Indstil flerkanals- eller etkanalsvisningen, og fastlag, i hvilken raekkefalge
kanalerne skal ses i betjeningsomradet "Maskine" og i editoren.

Slibning
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14.1 Lister til veerktgjsstyring

I listerne i omradet veerktej vises al veerktaj, og hvis konfigureret, ogsa alle magasinpladser, som
er oprettet eller konfigureret i NC.

Alle lister angiver de samme vaerktgj i den samme sortering. Under et skift mellem listerne,
forbliver cursoren stdende pa det samme vaerktgj i det samme billedudsnit.

Listerne skelner sig i de viste parameter og anvendelsen af softkeys. Et skift mellem listerne er
et malrettet skift fra et temaomrade til et andet.

Vaerktgjsliste
Alle parameter og funktioner til oprettelse og indstilling af vaerktej vises.

Veaerktejsslid
Her findes alle parameter og funktioner, som kraeves under den igangvaerende drift, f.eks.
slid og overvagningsfunktioner.

Magasin
Her findes magasin- eller magasinpladsrelaterede parameter og funktioner til vaerktgjet/
magasinpladserne.

Veerktejsdata OEM
Denne liste er til radighed for OEM til fri benyttelse.

Listesortering

Du kan @&ndre sorteringen inden for listerne:

Efter magasin

Efter navn (veerktegjsbetegnelse alfabetisk)

Efter vaerktgjstype

Efter T-nummer (veerktejsbetegnelse efter nummer)

Efter D-nummer

Listefiltrering

Du kan filtrere listerne iht falgende kriterier:

Slibning

Vis kun farste skaer

Kun klargjorte vaerktajer

Kun vaerktgj, der har ndet varslingsgraensen,
Kun spaerret vaerktoj

Kun vaerktej med aktiv kodning
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14.1 Lister til veerktajsstyring

Segefunktioner

Du kan gennemsgge listerne efter falgende objekter:
*  Veerktoj

* Magasinplads

e Tom plads

Slibning
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14.2 Magasinstyring

14.2 Magasinstyring

Afhaengigt af konfigurationen understatter vaerktgjslisterne selve magasinstyringen.

Magasinstyringens funktioner

e Med den horisontale softkey "Magasin" dbnes en liste, i hvilken vaerktgjet vises med
magasinrelaterede informationer.

* Spalten magasin/magasinplads abnes i listerne.

e Listerne vises i grundindstillingen med en sortering efter magasinpladser.

* ltitellinjen pa de forskellige lister vises det magasin, som er valgt med cursoren.
* Den vertikale softkey "Magasinvalg" abnes i vaerktgjslisten.

* Varktgjet kan isaettes og tages ud af et magasin via vaerktgjslisten.

¢ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.
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14.3 Vaerktajstyper

Under anlaeggelsen af et nyt veerktgj stilles et udvalg af vaerktgjstyper til radighed.
Vaerktejstypen fastlaegger, hvilke geometridata der er ngdvendige og hvordan disse beregnes.

Vaerktgjstyper

Nyt vaerkiaj - favoritter

Tu Identifikator Uzrkigjspos.
408 - Slibeskive 40 809 9)p
498 - Afretter 42 % % &P
494 - Afretterrulle o 10|l | oot | jod o
496 |- Afretterhjul 407 0.0 p
718 - 3D-maletaster e=l=7

Billede 14-1  Eksempel pa en favoritliste (rundslibning)

Nyt vaerkiaj - favoritter

Tu Identifikator Uzrkigjspos.
418 |- Slibeskive 40 4 8 4
498 - Afretter 4% & &£ %)
495 - [Afretterrulle o 0, ot | W |0
497 |- Afretterhjul 4000 7)p
718/~ 30-maletaster = ¢ e=

Billede 14-2  Eksempel pa en favoritliste (planslibning)

Nut vaerkiaj - slibevarkiaj

Ty Identifikator Uarkiajspos.
488 - Slibeskive 48 48 9)p
408 - Nfretter 4% % &P
494 - Afretterrulle o o' e | o0 -
496 - Nfretterhjul AT o op

Billede 14-3  Tilbudt veerktej i vinduet "Nyt vaerktej - slibevaerktej” (rundslibning)
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14.3 Veerktajstyper

Nyt vaerkigj — slibevaerkia)

Tu Identifikator Uzerkigjspos.
418 - Slibeskive 40 g o)
498 - Afretter 4% & £ %P
495 - ffretterrulle o 00, 0|t
497 - nfretterhjul 40007 0)p

Billede 14-4  Tilbudt veerktej i vinduet "Nyt vaerktej - slibevaerktej” (planslibning)

Nyt vaerkiaj — specialverkigj

Tu Identifikator Uzerkigjspos.
718 - 30-maletaster e=l=9
711 - Kanttaster =TT =
712 - Monotaster = bdny
713 - I -taster & o =8%
714 - Stiernetaster o b= 5
725 - Kalibrerings-UT = |||=

Billede 14-5  Tilbudt veerktej i vinduet "Nyt vaerktej - specialvaerktgj"

Slibning
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14.4 Veerktegjsudmaling

| dette kapitel findes en oversigt over vaerktgjets udmaling.

Falgende tabel viser arbejdsplanernes effekt:

Vaerktgjstyper
T
. F
+Hrd—
b

r L2

Billede 14-6  Slibeskive

G17 .

G18 .

G19 .
320

Lengde 1iY
Lengde 2i X
Radius i XIY
Lengde 1i X
Lengde 2iZ
Radius i ZIX
Lengde 1iZ
Lengde 2iY
Radius i Y/Z
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14.4 Veerktajsudmaling

Billede 14-7  3D-maletaster

¢ Maskinfabrikant
Varktejslaengden males til kuglens midtpunkt eller til kuglens omfang.
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Henvisning

En 3D-maletaster skal kalibreres, far den kan anvendes.

Slibning
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14.5 Vaerktgjsliste

14.5.1 Vaerktojsliste

| vaerktgijslisten opstilles alle parameter og funktioner, som kraeves til vaerktajets oprettelse og

indstilling.

Hvert vaerktgj er entydigt fastlagt med vaerktgjsbetegnelsen og det ekstra vaerktajs nummer.

Under veerktgjsvisning, dvs. ved visning af skaerpositioner, tages der hensyn til maskinens

koordinatsystem.

Vaerktgjparameter

Spalteoverskrift

Betydning

Plads Magasin/pladsnummer
* Magasinpladsnumre
Forst angives magasinnummeret og derefter pladsnummeret i magasi-
net.
Er der kun et magasin, vises kun pladsnummeret.
W + Transitplads
L * Lader
B
B * Isaetningsstation
* Isatningssted
Ved andre magasintyper (f.eks. ved en kade) kan der ogsa vaere de falgende
m « symboler:
— * Spindelplads som symbol
*hvis aktiveret i magasin- | ° Pladserne for griber 1 og griber 2 (gaelder kun nar der anvendes en spin-
valget del med dobbeltgriber) som symbol.
Type Vaerktajstype

Afhaengigt af vaerktejstypen (vist som symbol) vises kun nogle bestemte
vaerktgjskorrekturdata.

Symbolet indikerer vaerktgjets position, som blev valgt under varktgjets op-
rettelse.

O

Med tasten <SELECT> kan vaerktgjspositionen eller vaerktajstypen a&ndres.

SELECT

Varktgjsnavn Varktajets identifikation ses af dets navn og af det ekstra vaerktgjs nummer.
Navnet kan indtastes som tekst eller nummer.
Henvisning: Vaerktgjsnavnets maksimale leengde udger 31 ASCll-tegn. Teg-
nantallet forringes ved asiatiske tegn eller Unicode tegn. De falgende spe-
cialtegn er ikke tilladte: | # .

ST Ekstra veerktejs nummer (kun ved strategi for det ekstra vaerkte;j).

D Skaernummer

Skiver @ Skivediameter

(ved slibeskive - type 400, type 410)
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Spalteoverskrift

Betydning

Lengde X eller lengde Z
- rundslibning

Vearktgjslaengde
Geometridata leengde X eller leengde Z

Lengde Y eller lengde Z

Vaerktojslaengde

- planslibning Geometridata laengde Y eller l&engde Z

Skeerradius Veerktejsradius (ved slibeskive - type 400, type 410; afretter - type 490, ro-
letafretter - type 495, afretterhjul - type 497)

%] Varktgjsdiameter
(ved 3D-maletaster - type 710; kanttaster - type 711; monotaster - type 712;
L-taster - type 713; kalibreringsvaerktej - type 725)

Ydre - @ Yderdiameter

(ved stjernetaster - type 714)

Yderligere parametre

Er der indstillet entydige skaernumre, vises disse i den farste spalte.

Spalteoverskrift Betydning

D-nr. Entydigt skeernummer

SN Skaernummer

EC Indstillingskorrekturer

1) Viser eksisterende indstillingskorrekturer

&

Yderligere informationer

Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Fastlaeg parametervalget i listen via konfigurationsfilen.

Yderligere informationer om konfiguration og indstilling af vaerktgjslisten findes i
Funktionshdndbog vaerktgjsstyring.

Symboler i veerktgjslisten

Symbol / Betydning
Betegnelse

Varktgjstype

Redt kryds p. 4 Veerktojet er spaerret.

ned

Gul trekant - spidsen vender

Varslingsgraensen er naet.

Gul trekant - spidsen vender op

Varktojet er i en saerlig tilstand.

Placer cursoren pa det markerede vaerktgj. Tooltip giver
en kort beskrivelse.

Grgn ramme

Verktgjet er forvalgt.

Betjeningshandbog, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6GA4
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Symbol / Betydning
Betegnelse

Magasin/pladsnummer

Gren dobbeltpil Magasinpladsen er ved vekselpositionen.
Grd dobbeltpil Magasinpladsen er ved is@tningsstedet.
Redt kryds X Magasinpladsen er spaerret.

ﬁ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Fremgangsmade

Lo

Parameter

1. Valg betjeningsomradet "Parameter”.

||§- Uzerkt. 2. Tryk pd softkey'en "Vaerk.liste".
liste Vinduet "Vaerktojsliste

n e

abnes.

14.5.2 Yderligere data

For den felgende vaerktgjstype kraeves ekstra geometri-informationer, som ikke optages i
vaerktgjslistens listevisning.

Vaerktgjstyper med ekstra geometri-informationer

Vaerktgjstype Yderligere parameter

710 3D-taster Geometrilengde (lengde X, l&engde Y, lzengde 2)
Slidlaengde (Alzengde X, Aleengde Y, Aleengde Z)
Adapterlengde (lengde X, lengde Y, leengde 7)
712 monotaster Geometrileengde (lengde X, lengde Y, lzengde 7)
Slidlzengde (Alaengde X, Alaengde Y, Alaengde 7)
Adapterlengde (lengde X, lengde Y, lengde Z)

Korrekturvinkel (vinkel)

713 L-taster Geometrilengde (lengde X, lengde Y, lzengde 2)
Slidlaengde (Aleengde X, Alaengde Y, Aleengde Z)
Adapterlengde (lengde X, lengde Y, lengde 7)
Korrekturvinkel (vinkel)

Udliggerlaengde (lengde)
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Vaerktgjstype

Yderligere parameter

714 stjernetaster

Geometrileengde (lengde X, lengde Y, lengde 7)
Slidlzengde (Alaengde X, Alaengde Y, Alaengde 7)
Adapterlengde (Ilengde X, lengde Y, lengde Z)
Korrekturvinkel (vinkel)

Kuglediameter (@)

725 kalibreringsvaerktej

Geometrileengde (lengde X, lengde Y, leengde Z)
Slidlzengde (Aleengde X, Alaengde Y, Alaengde 7)
Adapterlengde (lengde X, lengde Y, leengde Z)

Med konfigurationsfilen kan det fastlaegges, hvilke data skal vises i vinduet "Yderligere data".

Fremgangsmade

¢ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

1. Varktgjslisten er dbnet.

. Veelg et tilsvarende varktgj fra listen, f.eks. en vinkelhovedfraeser.
Yderlig. 3. Tryk pa softkey'en "Yderligere data".

data

Vinduet "Yderligere data - ..." abnes.

Softkey'en "Yderligere data" er kun aktiv, hvis et vaerktgj er valgt, som
vinduet "Yderligere data" er konfigureret til.

14.5.3 Opret et nyt vaerktoj

Vinduet "Nyt veerktgj - favoritter" har opstillet en raekke vaerktajstyper, de sdkaldte favoritter, til
oprettelsen af et nyt veerktgj.

Hvis den gnskede varktgjstype ikke er i favoritlisten, vaelges det gnskede slibe- eller
specialvaerktgj med de tilsvarende softkeys.

Henvisning
Slibeveerktoj

Afhangigt af maskinens konfiguration kan der ogsa vaere slibevaerktgj til radighed.

Fremgangsmade

2.

Slibning
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Der kan ogsa valges en tom magasinplads eller NC-varktegjslageret
uden for magasinet.

Cursoren kan saettes pa et allerede eksisterende vaerktgj i NC-vaerktgjs-
lageret. Dataene for det viste vaerktej overskrives ikke.

Nyt 3. Tryk pa softkey'en "Nyt vaerktgj".
vaerkigj
. Vinduet "Nyt vaerktgj - favoritter" dbnes.
Favorit
- ELLER -
Slibevzr, Skal der oprettes et vaerktaj, som ikke er i favoritlisten, tryk da pa soft-
488-489 key'en "Slibev. 400-499" eller "Specialv. 700-900".
_eller- Vinduet "Nyt vaerktgj - slibevaerktajer” eller "Nyt vaerktej - specialvaer-
ktej" abnes.
Specialu
7808-984
4. Veelg vaerktajet, idet cursoren placeres pa den pagaeldende vaerktajsty-
pe og pa symbolet for den gnskede skaerposition.
5. Er der mere end 4 skarpositioner, vaelges den gnskede skaerposition

med tasterne <Cursor t.v.> eller <Cursor t.h.>.

v 6. Tryk pa softkey'en "OK".
Varktajet overtages i veerktejslisten med det tildelte navn. Star curso-

ren i veerktgjslisten pa en tom magasinplads, isaettes vaerktejet pa den-
ne magasinplads.

Varktajets oprettelse kan ogsa forlgbe anderledes.

Flere iseetningssteder

Er der konfigureret flere iseetningssteder for et magasin, abnes vinduet "Valg istaetningssted”, sa
snart et vaerktaj placeres pa en tom magasinplads, eller nar der trykkes pa softkey'en "Isaetning"”.

Indtast det gnskede isaetningssted og bekraeft valget med softkey'en "OK".

Ekstra data

Afhangigt af konfigurationen abnes vinduet "nyt vaerktej”, nar det enskede vaerktaj vaelges og
der bekraeftes med "OK".

Her fastlaegges folgende data:
* Navn
e Varktgjspladstype

e Varktgjets starrelse

Yderligere informationer

Du finder yderligere informationer om konfigurationsmulighederne findes i Funktionshandbog
vaerktajsstyring.
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14.5.4 Mal veerktgjet - veerktgjsliste

Varktgjskorrekturdataene for de enkelte vaerktgjer kan males direkte ud fra veerktejslisten.

Henvisning

Varktgjsmalingen er kun muligt med et aktivt vaerktgj.

Fremgangsmade

1. Verktgjslisten er dbnet.

2. Velg et vaerktej fra vaerktejslisten, som skal males og tryk pa softkey'en
"Veerktgj maling".
Der skiftes til betjeningsomradet "JOG" og varktejet, der skal méles, ind-
fajes i masken "Maling: Leengde manuel” i feltet "T".

3. Veaelg skaernummeret D samt reservevaerktgjsnummeret ST for vaerktgjet.

4. Tryk pa softkey'en "X", "Y" eller "Z", alt efter hvilken veaerktgjslaengde der
skal males.

5. Kar i denne retning til arbejdsstykket, som skal males, og bergr det.
6. Indtast positionen for arbejdsstykkets kant i X0, YO eller ZO.

Er der ikke indtastet en veerdi for X0, YO eller Z0O, overtages vaerdien fra
visningen af den malte veerdi.

St 7. Tryk pa softkey'en "Saet lengde”.
kengde Veerktajets leengde beregnes automatisk og indfajes i vaerktajslisten.

14.5.5 Oversigt over flere skaer

Ved veerktej med flere skaer far hvert skaer en egen korrekturrecord. Hvor mange skaer, der skal
oprettes, afhanger af, hvad der er konfigureret i styringen.

Skaer pa et vaerktaj, der ikke skal bruges, kan slettes.

Fremgangsmade

1. Varktajslisten er dbnet.

2. Placer cursoren pa det veerktgj, for hvilket der skal gemmes flere skeer.

3. Tryk pa softkey'en "Skaer" i "veerktgjslisten”.

Skaer
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Tryk pa softkey'en "Nyt skaer".
Der oprettes en ny record i listen.

Skaernummeret foreges med 1. Korrekturdataene er fastsat med skaerets
vaerdier, hvorpa cursoren er.

Indtast korrekturdata for 2. skaer.

Gentag fremgangsmaden, hvis der skal anlaeegges yderligere skaerkorrek-
turdata.

Placer cursoren pa et vaerktajs skaer, som skal slettes, og tryk pa softkey'en
“Slet skaer".

Recorden slettes fra listen. Det farste skaer pa et vaerktej kan ikke slettes.

Veerktgj, som du ikke lengere skal bruge, kan du slette fra vaerktgjslisten, for at gare den mere

Huyt 4.
skar
5.
6.
Slet 7.
skaer
14.5.6 Slet veerktgj
overskuelig.
Fremgangsmade
s Uzerkt. 1.
I8 e
2.
Slet 3.
vaerkigj
v 4.
0K

Varktajslisten er dbnet.

Placer cursoren pa det veerktgj i vaerktejslisten, som skal slettes.
Tryk pa softkey'en "Slet vaerktej".

Der ses en forespargsel.

Tryk pa softkey'en "OK", hvis det valgte vaerktaj skal slettes.

Det valgte vaerktgj slettes.
Var veerktgjet pa en magasinplads, tages dette ud og slettes.

Flere is@tningssteder - veerktgj pa magasinplads

Erder konfigureret flere isetningssteder for et magasin, dbnes vinduet "Valg isetningssted”, nar
der trykkes pa softkey'en "Slet vaerktg;j".

Valg det enskede isetningssted og tryk pa softkey'en "OK", for at tage vaerktgjet ud og slette det.

14.5.7 Iseet og udtag veerktgj

Veaerktgjet kan isaettes og tages ud af et magasin via varktgjslisten. Under isetningen placeres
vaerktejet i en magasinplads. Under udtagningen fjernes vaerktejet fra magasinet og placeres i

veerktajslisten.

Der foreslas automatisk en tom plads underisatningen, pa hvilken vaerktgjet kan isattes. Du kan
0gsa selv angive en tom magasinplads.
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Veaerktgj, som du ikke har brug for i magasinet, kan tages ud af magasinet. HMI gemmer
vaerktgjsdataene automatisk i veerktgjslisten uden for magasinet i NC-lageret.

Skal veerktgjet pa et senere tidspunkt igen anvendes, hentes varktejet og dermed ogsa
varktejsdataene tilbage til den pagaeldende magasinplads. Sdledes behgver du ikke at indtaste
de samme varktgjsdata flere gange.

Fremgangsmade

1. Varktgjslisten er dbnet.

2. Placer cursoren pa det vaerktgj, som skal sattes ind i magasinet (ved sor-
tering efter numre saettes det ind til sidst i vaerktejslisten).

Tryk pa softkey'en "Isa®tning".

Iseetning
Vinduet "Isetning pa ..." dbnes.
Feltet"... plads" er indstillet til nummeret for den fgrste tomme magasin-
plads.
v 4, Tryk pa softkey'en "OK", hvis vaerktejet skal saettes ind pa den foresldede
0K tomme plads.
- ELLER -
v Indtast det gnskede pladsnummer og tryk pa softkey'en "OK".
0K
- ELLER -
Spindel Tryk pa softkey'en "Spindel".

Varktojet settes i pa den angivne magasinplads eller i spindlen.

Flere magasiner

Er der konfigureret flere magasiner, abnes vinduet "Isaetning pa"“, nar der trykkes pa softkey'en
"Iseetning”.

Indtast det enskede magasin samt magasinpladsen, hvis du ikke vil bruge den foresldede tomme
plads, og bekrzeft valget med "OK".
Flere iseetningssteder

Er der konfigureret flere isaetningssteder for et magasin, abnes vinduet "Valg isetningssted”, nar
der trykkes pa softkey'en "Isetning”.

Indtast det gnskede isaetningssted og bekraeft valget med "OK".
Udtag veerktgj

1. Placer cursoren pa det vaerktaj, som skal tages ud af magasinet, og tryk pa

Udtagning softkey'en "Udtagning".

2. Valg det gnskede udtagningssted i vinduet "Vaelg udtagningssted".
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v 3. Bekraeft valget med "OK".
0K
- ELLER -
» Forkast valget med "Afbrydelse”.
Afbryd
14.5.8 Vaelg magasin

Mellemlageret, magasinet eller NC-lageret kan vaelges direkte.

Fremgangsmade
||§i Uzerkt. 1. Verktgjslisten er dbnet.
liste
Magasin- 2. Tryk pa softkey'en "Magasinvalg".
valg

Er der kun et magasin, springes der med hvert tryk pa en softkey fra et
omrdde til det nzeste, dvs. fra mellemlageret til magasinet, fra magasinet
til NC-lageret og fra NC-lageret tilbage til mellemlageret. Cursoren place-
res hver gang i starten af magasinet.

- ELLER -

Erder flere magasiner, abnes vinduet "Magasinvalg". Placer sa cursoren pa
det gnskede magasin og tryk pa softkey'en "Ga til ...".

Cursoren springer til starten af det anferte magasin.

Ga il

Skjul magasiner

Magazine selection

Machine

WWZ-Zwischenspeicher

revolver10

revolver20

kette10

HNC memory
Q Deaktiver afkrydsningsfeltet ved siden af de magasiner, som ikke skal ses
i i magasinlisten.

Magasinvalgets udferelse ved flere magasiner kan vaere konfigureret forskelligt.

ﬁ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.
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Yderligere informationer

Du finder yderligere informationer om konfigurationsmulighederne findes i Funktionshandbog
veerktajsstyring.

14.5.9 Transpondertilslutning

14.5.9.1 Oversigt
Der kan konfigureres en transpondertilslutning.
Dermed har du fglgende funktioner i SINUMERIK Operate:
e Oprettelse af et nyt vaerktgj fra transponderen

¢ Udlaesning af vaerktgj fra transponderen

‘ Software-option
For at kunne anvende denne funktion, kraeves optionen "Tool Ident Connection".

Yderligere informationer

Yderligere informationer om vaerktgjsstyring med kodebaerere og til brugerfladens
konfiguration i SINUMERIK Operate findes i funktionshandbogen vaerktgjsstyring.

14.5.9.2 Administration af vaerktgj pa transponder

Der er et ekstra vaerktgj til rddighed i favoritlisten, ndr der tilsluttes en transponder.

Nyt vaerkiaj — favoritter

Tu Identifikator Uzrktajspos.
Uzrktgj fra kodebzerer (Il
480 - |Slibeskive 488 % dp
498 - | Afretter 47 % % &P
494 - nfretterrulle o 0 o | g, o
496 - | Afretterhjul 407 0 0p
718 - 30-maletaster e=1l=9

Billede 14-8 Nyt vaerktej fra transponder i favoritlisten
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Oprettelse af et nyt veerktgj fra transponderen

||§i Uzerkt. 1. Varktgjslisten er dbnet.
liste
2. Placer cursoren pa den position i vaerktgjslisten, hvor vaerktejet skal op-

rettes.
Der kan ogsa vaelges en tom magasinplads eller NC-vaerktgjslageret uden
for magasinet.
Cursoren kan saettes pd et allerede eksisterende vaerktgj i NC-vaerktejsla-
geret. Dataene for det viste vaerktej overskrives ikke.

Nyt 3. Tryk pa softkey'en "Nyt vaerktgj".
vaerkigj
Vinduet "Nyt veaerktgj - favoritter" abnes.
v 4. Placer cursoren pa posten "Varktgj fra transponder”, og tryk pa softkey'en
0K "OK".

Veaerktgjets data udlaeses fra transponderen og vises i vinduet "Nyt vaerk-
tej" med veerktgjstype, vaerktajsnavn og evt. med bestemte parametre.

0K 5. Tryk pa softkey'en "OK".
Vaerktgjet overtages i vaerktgjslisten med det tildelte navn. Star cursoren
i veerktejslisten pa en tom magasinplads, isettes veerktejet pa denne ma-
gasinplads.

Udtagning af veerktej til transponder

1. Varktajslisten er dbnet.

Placer cursoren pa det veerktgj, som skal tages ud af magasinet, og tryk pa

Udtagning softkey'en "Udtagning" og "til transponder".
P4 Verktejet tages ud, og vaerktejets data skrives derefter pa transponderen.
kodeb=erer

Afhaengigt af indstillingen slettes det udtagede vaerktgj til transponderen fra NC-lageret efter
udlaesningen til transponderen.

Sletning af vaerktgj til transponder

1. Varktgjslisten er dbnet.

. Placer cursoren pa det veerktgj til transponderen, som skal slettes.
Slet 3. Tryk pa softkeys "Slet vaerktej" og "Til transponder”.

unrkdaj Veerktejet tages ud, og vaerktejets data skrives pa transponderen. Derefter
P4 slettes vaerktajet fra NC-lageret.

kodebarer
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Varktajets sletning kan ogsa indstilles anderledes, dvs. softkey'en "Til transponder” er ikke til
radighed.

14.5.10 Administration af vaerktgj i fil

Er optionen "Tillad vaerktej i/fra fil" aktiveret i indstillingerne til varktejslisten, er der en ekstra
post i favoritlisten.

Mut vrktaj - favoritter

Tu Identifikator Uz rktajspos.
Uzerktaj fra fil
488 - |Slibeskive 40 89 g)p
490 - |pfretter 42| % LPp
494 - Afretterrulle o 00|t | od, ot
496 - Afretterhjul 4070 0)p
718 - 30-maletaster e=1l=7

Billede 14-9 Nyt vaerktgj fra fil i listen over favoritter

Opret et nyt vaerktgj fra filen

1. Vearktgijslisten er dbnet.
2. Placer cursoren pa den position i vaerktejslisten, hvor vaerktejet skal op-
rettes.

Der kan ogsa valges en tom magasinplads eller NC-vaerktgjslageret uden
for magasinet.

Cursoren kan szettes pa et allerede eksisterende vaerktgj i NC-vaerktajsla-
geret. Dataene for det viste vaerktej overskrives ikke.

Nyt 3. Tryk pd softkey'en "Nyt vaerktgj".
uarkigj
Vinduet "Nyt vaerktej - favoritter" abnes.
Favorit
v 4, Placer cursoren pa posten "Veerktgj fra fil", og tryk pa softkey'en "OK".
LS Vinduet "Indlaes vaerktejsdata” abnes.
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Naviger til den gnskede fil, og tryk pa softkey'en "OK".

Varktojets data udlaeses fra filen og vises i vinduet "Nyt vaerktgj fra fil" med
vaerktejstype, vaerktgjsnavn og evt. med bestemte parametre.

Tryk pa softkey'en "OK".

Varktejet overtages i vaerktejslisten med det tildelte navn. Star cursoren
i vaerktejslisten pa en tom magasinplads, isettes veerktejet pa denne ma-
gasinplads.

Vearktgjet kan ogsa oprettes pa anden made.

Udtagning af vaerktej i fil

Slet vaerktg;j i fil

334

Udtagning

Til
fil
v
0K

v
0K

Veerktgjslisten er dbnet.

Placer cursoren pa det vaerktgj, som skal tages ud af magasinet, og tryk pa
softkey'en "Udtagning" og "l fil".

Naviger til det enskede bibliotek, og tryk pa softkey'en "OK".
Indtast sa det gnskede filnavn i feltet "Navn", og tryk pa softkey'en "OK".

Feltet er forkonfigureret med vaerktgjsnavnet.
Veerktejet tages ud, og vaerktgjets data skrives i filen.

Afhaengigt af indstillingen slettes det udtagede vaerktgj fra NC-lageret efter udtagningen.

s Uzerkt.
1) R

Slet
vaerkigj

Til
fil

v
0K

v
0K

w

Varktajslisten er dbnet.

Placer cursoren pa det vaerktgj, som skal slettes.
Tryk pa softkeys "Slet vaerktej" og "l fil".

Naviger til det gnskede bibliotek, og tryk pa softkey'en "OK".

Indtast sa det gnskede filnavn i feltet "Navn", og tryk pa softkey'en "OK".
Feltet er forkonfigureret med vaerktgjsnavnet.

Verktgjet tages ud, og vaerktejets data skrives i filen. Derefter slettes
vaerktojet fra NC-lageret.
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14.6 Vaerktajsslid

14.6.1 Vaerktojsslid
| vaerktgijsslidlisten findes alle parameter og funktioner, som kraeves under den igangvaerende
drift.

Varktaj, som anvendes over en lengere tid, kan blive slidt. Dette slid kan mdles og indtastes i
vaerktgjsslidlisten. Styringen tager hgjde for disse data under beregningen af vaerktejslangde-
eller radiuskorrektur. Dermed opnds en ensartet praecision under bearbejdningen af
arbejdsstykket.

Overvagningstyper
Varktajets anvendelsestid kan overvdges automatisk med henblik pa styktal, standtid eller slid.

Derudover kan varktgj spaerres, hvis det ikke laengere skal anvendes.

Henvisning
Kombination af overvagningstyper

Et vaerktej kan blive overvdget af en bestemt type eller af en vilkarlig kombination af
overvagningstyper.

¢ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.
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Vaerktojparameter

Spalteoverskrift

Betydning

Plads

UJI_E

& *

="

*hvis aktiveret i magasin-
valget

Magasin/pladsnummer

* Magasinpladsnumre
Farst angives magasinnummeret og derefter pladsnummeret i magasi-
net.
Er der kun et magasin, vises kun pladsnummeret.

¢ Transitplads
e Lader
e Isaetningsstation

¢ Isatningssted i isetningsmagasinet

Ved andre magasintyper (f.eks. ved en kaede) kan der ogsa veere de falgende
symboler:

¢ Spindelplads som symbol

e Pladserne for griber 1 og griber 2 (gaelder kun nar der anvendes en
spindel med dobbeltgriber) som symbol.

Type

Vaerktojstype

Afhaengigt af vaerktajstypen (vist som symbol) frigives kun nogle bestemte
vaerktgjskorrekturdata.

Vaerktgjsnavn

Vaerktojets identifikation ses af dets navn og af det ekstra vaerktajs nummer.
Navnet kan indtastes som tekst eller nummer.

Henvisning: Vaerktejsnavnets maksimale leengde udger 31 ASClI-tegn. Teg-
nantallet forringes ved asiatiske tegn eller Unicode tegn. De falgende spe-
cialtegn er ikke tilladte: | #".

ST

Ekstra vaerktgjs nummer (kun ved strategi for det ekstra vaerktaj).

D

Skarnummer

Alengde X, A lengde Z
- rundslibning

Sliddet for lzengden X eller sliddet for leengden Z

Alengde Y, A leengde Z
- planslibning

Sliddet for lngden Y eller sliddet for laengden Z

A skaerradius

Vaerktojsslid skaerradius
(ved slibeskive - type 400, type 410; afretter - type 490, roletafretter - type
495, afretterhjul - type 497)

A QD Veerktgjsslid for diameter
(ved 3D-maletaster - type 710; kanttaster - type 711; monotaster - type 712;
L-taster - type 713; kalibreringsvaerktgj - type 725)

Aydre @ Vaerktojsslid yderdiameter
(ved stjernetaster - type 714)

TC Valg veerktgjsovervagning

- ved standtid (T)

- ved styktal (C)

- ved slid (W)

- slid sumkorrektur(S)

Slidovervagningen konfigureres med en maskinparameter.

Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Slibning
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Spalteoverskrift Betydning

Standstid eller Vearktgjets standtid
styktal eller Arbejdsstykkernes antal.
Slid Varktajets slid.

Slid sumkorrektur *
*Parameteren afhaenger

af valget i TC

Nom. vaerdi Nom. vardi for standtid, styktal eller slid

Varslingsgranse Angivelse af standtid, styktal eller slid, ved hvilke en varsling skal udgives.
G Veerktojet er spaerret, hvis afkrydsningsfeltet er aktiveret.

Yderligere parametre

Er der indstillet entydige skarnumre, vises disse i den farste spalte.

Spalteoverskrift Betydning

D-nr. Entydigt skaernummer

SN Skarnummer

SC Sumkorrekturer

0 Viser eksisterende indstillingskorrekturer

Symboler i slidlisten

Symbol / Betydning

Betegnelse

Varktgjstype

Redt kryds x Vearktgjet er spaerret.

Gul trekant - spidsen ven- Varslingsgraensen er ndet.

der ned

Gul trekant - spidsen ven- Veerktojet er i en seerlig tilstand.

der op Placer cursoren pa det markerede varktgj. Tooltip giver en

kort beskrivelse.

Gregn ramme Veerktojet er forvalgt.

Magasin/pladsnummer

Gren dobbeltpil Magasinpladsen er ved vekselpositionen.

Gra dobbeltpil Magasinpladsen er ved isatningsstedet.
(kan konfigureres)

Redt kryds x Magasinpladsen er spaerret.

Slibning
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Fremgangsmade

1. Valg betjeningsomrddet "Parameter”.

19

Parameter

2. Tryk pa softkey'en "Veerk.slidl".

14.6.2 Genaktiver vaerktoj

Du har mulighed for at erstatte spaerret vaerktgj eller genaktivere dette vaerktgj.

Forudsaetninger

Til genaktivering af et vaerktgj skal overvdgningsfunktionen vaere aktiveret og en nom. vaerdi
vaere gemt.

Fremgangsmade

1. Veerktgjsslidlisten er abnet.

. Placer cursoren pa det veerktaj, som er spaerret og som skal genaktiveres.
Reaklive- 3. Tryk pa softkey'en "Genaktiver".

ring Vardien, der er angivet som nom. vardi, indfgjes som ny standtid eller
styktal.

Varktajets spaerring nulstilles.

Genaktivering og positionering

Er funktionen "Genaktivering med positionering" konfigureret, placeres magasinpladsen, pa
hvilket det valgte vaerktgj er, pa isetningsstedet. Veerktojet kan sa udskiftes.

Genaktivering af alle overvagningstyper

Er funktionen "Genaktivering af alle overvagningstyper" konfigureret, nulstilles alle
overvagningstyper for et vaerktgj, der er indstillet i NC, under genaktiveringen.

.n Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Flere iseetningssteder

Erder konfigureret flere iseetningssteder for et magasin, abnes vinduet "Valg isetningssted”, nar
der trykkes pa softkey'en "Isetning”.

Indtast det gnskede isaetningssted og bekraeft valget med softkey'en "OK".

Slibning
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Yderligere informationer

Du finder yderligere informationer om konfigurationsmulighederne findes i Funktionshandbog
veerktajsstyring.

Slibning
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14.7 Vaerktgjsdata OEM

Listen kan projekteres efter gnske.

Afhaengigt af maskinens konfiguration vises de slibespecifikke parametre i listen over OEM-

vaerktajsparameter.

Slibevaerktejsspecifikke parameter

Spalteoverskrift

Betydning

min. radius

Minimal radius
Graensevaerdi for slibeskivens radius til en geometrikontrol.

aktuel radius

Aktuel radius

Angiver summen af geometrivaerdien, slidvardien og - hvis indstillet - ba-
sismalet.

min. bredde

Minimal skivebredde
Graensevaerdi for slibeskivens bredde til en geometrikontrol.

aktuel bredde

Aktuel skivebredde
Slibeskivens bredde, som f.eks. fas efter en afretning.

Maksimalt omdrejningstal

Angiver det maksimale omdrejningstal

maks. peri.hast.

Maksimal periferihastighed

Vinkel skive

Den skra slibeskives vinkel

Spindelnummer

8]

Nummeret pa den spindel, der skal overvages (f.eks. skiveradius og skive-
bredde) og den spindel, der er programmeret (f.eks. slibeskiveperiferiha-
stighed).

Param. Radiusb.

8]

Vealg en parameter til radiusberegningen

* Laengde X
e LengdeY
* LaengdeZ
e Radius

Sammenk. forskr.

Fastlegger, hvilke vaerktgjsparametre for skaeret 2 (D2) og skaeret 1 (D1) der
skal sammenkades. £ndres en vaerdiién af de sammenkadede parametre,
overtages denne sa automatisk for det andet skaer, nar det andet skaers
parametre kaades sammen.

Yderligere informationer

* Yderligere informationer om slibevaerktgjer findes i funktionshandbogen vaerktajer

* Yderligere informationer om projekteringen af OEM-vaerktgjsdataene findes i
ibrugtagningshandbogen SINUMERIK Operate.

Slibning
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Fremgangsmade

Lo

Parameter

1. Valg betjeningsomrddet "Parameter”.

EEE Uzerkt. 2. Tryk pa softkey'en "OEM vaerk.".

3. Placer cursoren pa et slibevaerktg;.

Slibning
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14.8 Magasin
14.8 Magasin
I magasinlisten opstilles vaerktgjet med magasinrelaterede data. Der udfgres malrettet aktioner,
som har med magasinerne og magasinpladserne at gore.
Nogle magasinpladser kan vaere pladskodet eller spaerret for vaerktgjet.
Varktgjparameter
Spalteoverskrift Betydning
Plads Magasin/pladsnummer
e Magasinpladsnumre
Forst angives magasinnummeret og derefter pladsnummeret i magasi-
net.
Er der kun et magasin, vises kun pladsnummeret.
W e Transitplads
L e Lader
B * Iseetningsstation
BS e Isaetningssted i isetningsmagasinet
Ved andre magasintyper (f.eks. ved en kaede) kan der ogsa veere de falgende
symboler:
i ¢ Spindelplads som symbol
e Pladser for griber 1 og griber 2 (gaelder kun nar der anvendes en spindel
> med dobbeltgriber) som symbol
*hvis aktiveret i magasin-
valget
Type Vaerktojstype
Afhaengigt af veerktaejstypen (vist som symbol) frigives kun nogle bestemte
veaerktgjskorrekturdata.
Symbolet indikerer vaerktgjets position, som blev valgt under vaerktgjets
oprettelse.
O Med tasten <SELECT> kan vaerktajspositionen eller vaerktgjstypen a&ndres.
SELECT
Vaerktgjsnavn Varktojets identifikation ses af dets navn og af det ekstra vaerktajs nummer
(ST). Navnet kan indtastes som tekst eller nummer.
Henvisning: Varktgjsnavnets maksimale lengde udger 31 ASCll-tegn. Teg-
nantallet forringes ved asiatiske tegn eller Unicode tegn. De fglgende spe-
cialtegn er ikke tilladte: | #".
ST Nummer for det ekstra vaerktgj (reservevaerktaj).
D Skarnummer
G Sparring af magasinplads
0 Markering af et vaerktej som overstort.
Vearktojet tager pladsen fra to halvplader til venstre, to halvpladser til hajre,
en halvplads oppe og en halvplads nede i et magasin.
P Fastpladskodning
Varktojet er fast tilordnet denne magasinplads.
Slibning
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Yderligere parametre

Er der indstillet entydige skarnumre, vises disse i den farste spalte.

14.8 Magasin

Spalteoverskrift

Betydning

D-nr.

Entydigt skaernummer

SN

Skarnummer

Symboler i maga

sinlisten

Symbol /
Betegnelse

Betydning

Vaerktojstype

Redt kryds

Varktojet er spaerret.

Gul trekant - spidsen ven-
der ned

Varslingsgraensen er ndet.

Gul trekant - spidsen ven-
der op

Veerktejet er i en saerlig tilstand.
Placer cursoren pa det markerede vaerktgj. Tooltip giver en

kort beskrivelse.

Grgn ramme

Vearktojet er forvalgt.

Magasin/pladsnummer

Gren dobbeltpil

Magasinpladsen er ved vekselpositionen.

Gra dobbeltpil (kan konfi-
gureres)

Magasinpladsen er ved isaetningsstedet.

Redt kryds

Magasinpladsen er sparret.

Fremgangsmade

14.8.1

Slibning

19
Parameter

171 Maga- 2.
i

Positionering af magasin

1. Valg betjeningsomradet "Parameter”.

Tryk pa softkey'en "Magasin”.

Magasinpladserne kan positioneres direkte til isetningsstedet.
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3.

Magasinlisten er dbnet.

Placer cursoren pa den magasinplads, pa hvilken isetningsstedet skal
positioneres.

Tryk pa softkey'en "Placer magasin".
Magasinpladsen positioneres til iseetningsstedet.

Flere iseetningssteder

Erderkonfigureret flere isaetningssteder for et magasin, abnes vinduet "Vaelg isetningssted”, nar
der trykkes pa softkey'en "Placer magasin”.

Indtast det gnskede isaetningssted og bekraeft valget med "OK", for at placere magasinpladsen

til isetningsstedet.

Omsaet vaerktojet

Varktajer kan omsaettes direkte pa en anden i magasinerne. Dvs. vaerktgjerne skal ikke forst
tages ud af magasinet for at iseette dem pa en anden plads.

Der foreslas automatisk en tom plads under omsaetningen, pa hvilken vaerktgjet kan omsaettes.
Du kan ogsa selv angive en tom magasinplads.

14.8 Magasin
Fremgangsmade
; 5 [Maga—
§§ sim:
Positioner
magasin
14.8.2
Fremgangsmade
; & Maga—
§§ sin;
Ombuyt
v
(1] 4
v
(1] 4
344

—_

¢ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Magasinlisten er dbnet.

Placer cursoren pa det vaerktaj, som skal saettes pa en anden magasin-
plads.

Tryk pa softkey'en "Omsaet”.

Vinduet"... omsaet fra plads ... til plads ..." dbnes. Feltet "Plads” er indstillet
til nummeret for den fgrste tomme magasinplads.

Tryk pa softkey'en "OK", hvis vaerktgjet skal saettes ind pa den foresldede
magasinplads.
- ELLER -

| feltet "... magasin" indtastes det gnskede magasinnummer samt i feltet
"Plads" det gnskede magasinpladsnummer.

Tryk pa softkey'en "OK".

Verktgjet omsaettes pa den angivne magasinplads.

Slibning
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Flere magasiner

Er der konfigureret flere magasiner, og trykkes der pa softkey'en "Omsaetning"”, dbnes vinduet"...
omsaet fra magasin... plads... til ..".

Valg det gnskede magasin samt pladsen og bekrzft valget med "OK", for at isaette vaerktgjet.

14.8.3 Slet / udtag / isaet / omsaet (flyt) alle veerktojer

Du kan slette, udtage, isette og omsaette (flytte) alle vaerktajer i magasinlisten samtidigt.

Forudsaetninger

Folgende forudsaetninger skal vaere opfyldt for at softkey'en "Slet alle", "Udtag alle", "Iszt alle"
eller "Omsaet (flyt) alle” vises og er tilgaengelig:

¢ Magasinstyringen er oprettet

* Dererintet vaerktgj i mellemlageret / i spindlen

Fremgangsmade
; & Maga- 1. Magasinlisten er dbnet.
0 § sin:
Slet 2. Tryk pd softkey'en "Slet alle".
alle
- ELLER -
Udtag Tryk pd softkey'en "tag alle ud".
alle
- ELLER -
St Tryk pa softkey'en "Seaet alle i".
alle i
- ELLER -
Omsat Tryk pa softkey'en "Omsaet alle”.
alle
Du bliver spurgt, om du er sikker p3, at alle veerktajer skal slettes, tages ud,
sxettes i eller flyttes.
v 3. Tryk pa softkey'en "OK" for at fortsaette sletningen, udtagningen hhv.
0K isetningen eller omsatningen af varktejerne.
Veaerktgjerne slettes, tages ud, isaettes eller omsaettes i den viste raekke-
folge, dvs. afhangigt af sorteringen og det anvendte filter.
» 4, Tryk pa softkey'en "Afbrydelse”, hvis udtagningen skal afbrydes.
Afbryd
Slibning
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14.9 Sorter lister i veerktajsstyringen

14.9 Sorter lister i veerktgjsstyringen

Arbejder du med mange vaerktgjer, med store eller flere magasiner, kan det vaere en hjalp, at fa
vist veerktgjet sorteret efter forskellige kriterier. P4 den made findes et bestemt vaerktgj hurtigere

i listerne.

Fremgangsmade
Parameter

e Uzerkd.
16 et

e

Sortering

Efter
magasin
Efter

type

Efter
naun

Efter
T-nummer

346

Valg betjeningsomradet "Parameter”.

Tryk pa softkey'en "Veerk.liste", "Veerk.slidl" eller "Magasin".

Tryk pa softkeys ">>" og "Sorter".

Listerne vises sorteret efter magasinpladser efter nummer.

Tryk pa softkey'en "Efter type”, for at fa vist vaerktejet sorteret efter vaerk-
tojstype. Samme typer sorteres efter radiusvaerdi.

Tryk pa softkey'en "Efter navn®, for at fa vist vaerktaejet sorteret alfabetisk
efter navn.

Ved vaerktej med det samme navn anvendes det ekstra vaerktajs nummer
til sorteringen.

- ELLER -

Tryk pa softkey'en "Efter T-nummer”, for at fa vist veerktgjet sorteret efter
nummer.

Listen sorteres iht. de anfarte kriterier.

¢ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Slibning
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14.10 Filtrer lister i veerktajsstyringen

14.10 Filtrer lister i veerktgjsstyringen

Filterfunktionen giver mulighed for at filtrere listerne i vaerktgjsstyringen for vaerktaj med
serlige egenskaber.

Du kan for eksempel fa vist vaerktoejet under bearbejdningen, som allerede har naet
varslingsgransen, for at gere nyt vaerktgj klart til montering.

Filterkriterier

* Vis kun farste skaer

¢ Kun klargjorte vaerktgjer

¢ Kun vaerktej med aktiv kodning

e Kun veerktgj, der har ndet varslingsgraensen

e Kun sparret vaerktgj

¢ Kun vaerktej med resterende antal fra ... til ...

¢ Kun vaerktej med resterende standtid fra ... til ...
¢ Kun vaerktej med udtagningskodning

e Kun vaerktej med isaetningskodning

Henvisning
Multivalg

Du kan vaelge andre kriterier. Der afgives en melding, hvis filteroptionernes valg er modsigende.

Der kan konfigureres en OR-forbindelse for de forskellige filterkriterier.

¢ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Fremgangsmade

e

Parameter

1. Veelg betjeningsomradet "Parameter”.

2. Tryk pa softkey'en "Veerk.liste", "Veerk.slidl" eller "Magasin”.

- H -
i

Slibning
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14.10 Filtrer lister i veerktajsstyringen

3. Tryk pa softkeys ">>" og "Filtrer".
Vinduet "Filter" 3bnes.

Filtrer
v 4, Aktiver det gnskede filterkriterium og tryk pa softkey'en "OK".
0K [ listen vises sa det vaerktej, der opfylder kriterierne.
| vinduets toptekst vises det aktive filter.
Slibning
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14.11

14.11 Mdlrettet segning i veerktajsstyringens lister

Malrettet sagning i veerktgjsstyringens lister

Veaerktajsstyringens lister har en sagefunktion, hvormed der kan sgges efter falgende objekter:

Veerktaj

— Indtast vaerktgjsnavnet. Indtastes nummeret pa det ekstra vaerktej kan der seges mere
malrettet.
Det er nok at indtaste en del af navnet som sggeord.

— Indtast D-nummeret, og aktiver evt. afkrydsningsfeltet "aktivt D-nummer".

Magasinpladser eller magasiner

Er der kun konfigureret et magasin, udferes segningen via magasinpladsen.

Er der konfigureret flere magasiner, er der mulighed for at sage efter en bestemt
magasinplads i et bestemt magasin eller ogsa kun sgge i et bestemt magasin.

Tomme pladser

Tompladssagnignen sker via vaerktajsstarrelsen. Varktegjsstarrelsen fastlaegges af antallet af
brugte halvpladser mod hgjre, venstre, opefter og nedefter. For et bakkemagasin er alle fire
retninger vigtige. For et kaedemagasin, en skive eller et revolverhoved er kun halvpladserne
til hgjre og venstre vigtige. Det maksimale antal halvpladser, som et vaerktgjet ma bruge, er
begraenset til 7.

Arbejdes der med pladstyper i listerne, sages der efter tomme pladser via pladstypen og
pladsstarrelsen.

Pladstypen kan indtastes som talveerdi eller tekst, afhaengigt af konfigurationen.

L

Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Fremgangsmade

Lo

Parameter

1. Valg betjeningsomrddet "Parameter”.

2. Tryk pa softkey'en "Vaerk.liste", "Veerk.slid|" eller "Magasin”.

- H -
i

Slibning
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Uzerktaj

Magasin—-

3. Tryk pa softkeys ">>" og "Segning".

SAgning

4. Tryk pa softkey'en "Vaerktej", hvis der skal seges efter et bestemt vaerktgj.

- ELLER -

Tryk pa softkey'en "Magasinplads", hvis der skal s@ges efter en bestemt

plads magasinplads eller et bestemt magasin.
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14.11 Mdlrettet segning i veerktajsstyringens lister

- ELLER -
Tomplads Tryk pa softkey'en "Tom plads”, hvis der skal s@ges efter en bestemt tom
plads.
v 5. Tryk pa softkey'en "OK".
L3 Segningen startes.
. Tryk pa softkey'en "Sagning"”, hvis det fundne vaerktgj ikke er det segte
Segning .
vaerktaj.
Segeordet slettes ikke og start sa segningen efter det naeste vaerktaj, der
indeholder sggeordet, med "OK".
4 7. Tryk pa softkey'en "Afbrydelse”, for at afbryde segningen.
Afbryd

Slibning
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14.12 Valg af flere muligheder i veerktajsstyringens lister

14.12 Valg af flere muligheder i veerktejsstyringens lister

Du kan veaelge flere muligheder i vaerktajsstyringens lister.

Der vaelges flere vaerktajer for at f.eks. slette dem fra listen, indlaese dem, tage dem ud eller
omsaette dem pa andre magasinpladser.

Du skal enten bruge softkey'en "Markering", touch- eller musens betjening eller cursor-tasterne
for at vaelge flere muligheder.

Du kan veelge flere muligheder til de falgende opgaver:

Slibning

Slet vaerktej (Side 328)

Iseet og udtag veerktej (Side 328)

Omsaet veerktgjet (Side 344)

Udtagning af veerktgj til transponder eller sletning (Side 331)
Udstyr multitool med vaerktej (Side 359)

Fjern veerktgj fra multitool (Side 360)

Slet multitool (Side 361)

Iseet og udtag multitool (Side 361)

Omsat multitool (Side 362)

Betjeningshandbog, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6GA4 351



Styr veerktaj

14.13 Veerktojsdetaljer

14.13 Vaerktgjsdetaljer

14.13.1 Vis vaerktgjsdetaljer

Du kan fa vist de falgende parametre for det valgte vaerktej i vinduet "Vaerktgjsdetaljer”:

Varktejsdata (Side 352)
Slibedata (Side 353)
Skaeredata (Side 354)

* Overvdgningsdata (Side 355)

Fremgangsmade

Detaljer

Detaljer

Uzerktej-
data
Slibe-

data

Skaere-
data

Ouervag
data

14.13.2 Vaerktoejsdata

Verktgjslisten, slidlisten, OEM-vaerktgjslisten eller magasinet er dbnet.

Placer cursoren pa det gnskede vaerktg;.
Star du i vaerktejslisten eller i magasinet, tryk pa softkeys ">>" og "Detal-

jer".

- ELLER -
Star dui slidlisten eller i OEM-vaerktajslisten, tryk pa softkey'en "Detaljer".

n o

Vinduet "Vaerktgjsdetaljer" abnes.
Veaerktejsdata vises i listen.
Tryk pa softkey'en "Slibedata", hvis slibedataene skal vises.

Tryk pa softkey'en "Skaerdata”, hvis skaerdataene skal vises.

Tryk pa softkey'en "Overv.-data", hvis overvagningsdataene skal vises.

| vinduet "Veaerktgjsdetaljer" findes falgende oplysninger om det valgte vaerktgj, hvis softkey'en
"Vaerktgjsdata" er aktiveret.
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14.13 Veerktojsdetaljer

Parameter

Betydning

Magasinplads

Forst angives magasinnummeret og derefter pladsnummeret i magasinet.
Er der kun et magasin, vises kun pladsnummeret.

Veerktgjsnavn Vaerktojets identifikation ses af dets navn og af det ekstra vaerktajs nummer. Navnet kan indtastes som
tekst eller nummer.
ST Ekstra veerktajs nummer (kun ved strategi for det ekstra vaerktaj)
Antal-D Antal oprettede skaer
D Skaernummer
Veerktejstilstand A Aktiver vaerktgj
F Frigiv veerktej
) 4 G Speer vaerktej
M Udmal veerktej
\Y Varslingsgraensen er naet
w Vaerktej under veksling
P Vaerktej pa fast plads
Varktojet er fast tilordnet denne magasinplads
E Vaerktgjet blev brugt
Veerktejsstarrelse Normal Veerktgjet kraever ikke ekstra plads i et magasin.
o
Overstort Vaerktojet tager pladsen fra to halvplader til venstre, to halvpladser til hgjre,

en halvplads oppe og en halvplads nede i et magasin.

Specialstarrelse

venstre

Antallet af halvpladser til venstre for varktejet

hajre

Antallet af halvpladser til hgjre for vaerktejet

Varktej OEM parame-
ter1-6

Parameter til fri radig-
hed

14.13.3 Slibedata
| vinduet "Veerktgjsdetaljer" findes falgende oplysninger om det valgte vaerktgj, hvis softkey'en
"Veerktgjsdata" er aktiveret.

Parameter Betydning

Magasinplads

Farst angives magasinnummeret og derefter pladsnummeret i magasinet.
Er der kun et magasin, vises kun pladsnummeret.

Veerktgjsnavn Veerktejets identifikation ses af dets navn og af det ekstra vaerktajs nummer. Navnet kan
indtastes som tekst eller nummer.

ST Ekstra veerktajs nummer (kun ved strategi for det ekstra vaerktej)

Antal-D Antal oprettede skaer

D Skaernummer

Minimal skiveradius

Angivelse af den minimale skiveradius

Slibning

Betjeningshandbog, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6GA4

353



Styr veerktaj

14.13 Veerktojsdetaljer

Parameter

Betydning

Aktuel skiveradius

Angivelse af den aktuelle skiveradius

Minimal skivebredde

Angivelse af den minimale skivebredde

Aktuel skivebredde

Angivelse af den aktuelle skivebredde

Maksimalt omdrejningstal

Angivelse af det maksimale omdrejningstal

Maksimal
periferihastighed

Angivelse af den maksimale periferihastighed

Den skra skives vinkel

Angivelse af den skra skives vinkel

Spindelnummer

Angivelse af spindelnummer

Parameter for radiusberegning

Udvalgt parameter til radiusberegningen

Sammenkadningsforlab

Angiver, hvilke vaerktgjsparametre for skaeret 2 (D2) og skaeret 1 (D1) der skal sammenkades.

14.13.4 Skaeredata
| vinduet "Veerktgjsdetaljer" findes falgende oplysninger om det valgte vaerktgj, hvis softkey'en
"Skeerdata" er aktiveret.

Parameter Betydning

Magasinplads

Forst angives magasinnummeret og derefter pladsnummeret i magasinet.
Er der kun et magasin, vises kun pladsnummeret.

Veerktgjsnavn Veerktejets identifikation ses af dets navn og af det ekstra vaerktajs nummer. Navnet kan
indtastes som tekst eller nummer.
ST Ekstra veerktagjs nummer (kun ved strategi for det ekstra vaerktaj)
Antal-D Antal oprettede skaer
D Skaernummer
Varktajstype Vearktgjssymbol med typenummer og aktuel skaerposition
Rundslibning
Laengde X eller diameter Leengde Z eller diameter
Geometri Geometridata laengde X Geometridata laengde Z
Slid Veerktgjsslid lengde X Varktejsslid leengde Z
Planslibning
Laengde X Lengde Z eller diameter | Leengde Y eller diameter
Geometri Geometridata laengde X Geometridata laengde Z Geometridata laengde Y
Slid Varktejsslid lengde X Vearktgjsslid leengde Z Varktejsslid leengde Y
Radius
Geometri Skaerradius
Slid Skaerradiusets slid
@
Geometri Veerktejsdiameter
Slid Veerktgjsslid diameter
Skaer OEM

parameter 1 -2
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14.13 Veerktojsdetaljer

14.13.5 Overvagningsdata

| vinduet "Vaerktejsdetaljer” findes falgende oplysninger om det valgte varktgj, hvis softkey'en
"Overvagningsdata" er aktiveret.

Parameter

Betydning

Magasinplads

Forst tildeles magasinnummeret og derefter pladsnummeret i magasinet. Er der kun et magasin,
vises kun pladsnummeret.

Varktajsnavn Vearktojets identifikation ses af dets navn og af det ekstra vaerktajs nummer. Navnet kan indtastes
som tekst eller nummer.

ST Ekstra vaerktajs nummer (kun ved strategi for det ekstra vaerktgj)

Antal-D Antal oprettede skaer

D Skarnummer

Overvagningsart T - standtid

o C - styktal
W - slid

Slidovervagningen konfigureres med en maskinparameter.
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Aktuel veerdi

Standtid, styktal eller slid

Aktuel veerdi for standtid, styktal eller slid

Nom. veerdi

Standtid, styktal eller slid

Nom. veerdi for standtid, styktal eller slid

Varslingsgraense

Standtid, styktal eller slid

Angivelse af standtid, styktal eller slid, ved hvilke en varsling skal udgives.

Overvagnings OEM parame-
ter1-8
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14.14 Andring af vaerktegjstype

Fremgangsmade
iig— Uarkt. 1. Veerktgjslisten, slidlisten, OEM-vaerktgjslisten eller magasinet er dbnet.
liste
1 Maga—
sin:
2. Placer cursoren i spalten "Type" for vaerktajet, som skal a&endres.
o 3. Tryk pa tasten <SELECT>.
SELECT Vinduet "Varktgjstyper - favoritter" dbnes.
4, Valg i listen over favoritter eller via softkeys "Slibev. 400-499" eller "Spe-
cialv. 700-900" den gnskede vaerktajstype.
v 5. Tryk pa softkey'en "OK".
0K

Den nye vaerktejstype overtages og det tilhgrende symbol vises i spalten
“Type".

Slibning
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14.15 Arbejd med multitool

Multitool
Med multitools kan mere end et vaerktaj optages pa en magasinplads.

Multitool selv har to eller flere pladser til vaerktajsoptagelser. Veerktejet monteres direkte pa
multitool. Multitoolet sattes sa pa i en plads i magasinet.

Veaerktgojets geometriske placering pa et multitool

Varktajernes geometriske placering fastleegges med pladsernes afstand pa multitoolet.
Afstanden mellem pladserne kan fastlaegges som falger:

¢ via multitoolpladsnummer eller

¢ via multitoolpladsens vinkel

Valges vinklen, sa skal vinklens vaerdi indtastes for hver multitoolplads.

Multitoolet behandles sa som et modul med hensyn til udtagning og isaetning i magasinet.

Yderligere informationer

Yderligere informationer om konfigurationsmuligheder findes i funktionshandbog
vaerktajsstyring.

14.15.1 Veaerktgjsliste til multitool

Arbejdes der med et multitool, suppleres vaerktgjslisten med en spalte til

multitoolpladsnummeret. Nar cursoren placeres i vaerktgjslisten pa et multitool, @ndres nogle
af spalteoverskrifterne.

Spalteoverskrift Betydning
Plads Magasin/pladsnummer
MT pl. Multitoolpladsnummer
TYPE Symbol for multitool
Multitoolnavn Multitoolets navn
IR Uxzrkigjsliste WZ2-2wischenspeic...
L)
Plads I‘I;IIT Tu Multitoolnavn |
4L ik MuLTiTooL U
1 | © |SCHEIBE_RR85 1 1| 94.227 22.088 8.2ea @ ][]
2 | { |SCHEBE RX92 1 1| 45368 28.8688 B.480 2 ][]
11
1/9 T [30_1_s88 2 1/ 5868 11e.8e8  a.ee8 = |C]C]

Billede 14-10  Veerktejsliste med multitool i spindlen
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14.15 Arbejd med multitool

Fremgangsmade

19

Parameter

14.15.2 Opret et multitool

Veelg betjeningsomradet "Parameter”.

Tryk pa softkey'en "Veerk.liste".

Vinduet "Varktgjsliste" abnes.

Multitoolet kan vaelges i listen over specialvaerktgj.

Nyt vaerkiaj - specialvaerkiaj

Ty Identifikator
718 - 3D-maletaster
711 - |Kanttaster
/12 - Monotaster
713 - L-taster
/14 - Stjernetaster
725 - Kalibrerings-UT

Multitool

Uzrktgjspos.
e=l=
ot 5k
o s
& o 59
it o 6 N
= [ =1l
Al

Billede 14-11  Valgliste til specialvaerktej med multitool

Fremgangsmade

s Uzerkt.
1) R

Nyt
vaerkigj

Specialu
708-968

v
0K

358

Veerktejslisten er abnet.

Placer cursoren pa den position, hvor vaerktgjet skal oprettes.

Der kan ogsa vaelges en tom magasinplads eller NC-vaerktgjslageret
uden for magasinet.

Cursoren kan sattes pa et allerede eksisterende vaerktaj i NC-vaerk-
tajslageret. Dataene for det viste vaerktej overskrives ikke.

Tryk pa softkey'en "Nyt vaerktgj".
Vinduet "Nyt vaerktgj - favoritter" dbnes.
Tryk pa softkey'en "Specialv. 700-900".

Valg multitoolet, og tryk pa softkey'en "OK".
Vinduet "Nyt vaerktgj" dbnes.
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(§) 6. Indtast multitoolets navn, og fastlaeg antallet af multitoolpladser.

Skal veerktgjernes afstand fastlaegges via vinklen, skal afkryds-
ningsfeltet "Vinkelindtastning” aktiveres. Indtast derefter afstan-
den til referencepladsen som vinkelvaerdi for hver multitoolplads.

Aintal  Uinkel- Multitool-vinkel

Multitoolnavn plads.  indtas.

MULTITOOL3 3 1/  n.8ee
2| 120.608
3 230.688

Multitoolet oprettes i vaerktgjslisten.

Henvisning

Forlgbet af vaerktajets oprettelse kan ogsa veaere indstillet anderledes.

¢ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

14.15.3 Udstyr multitool med vaerktgj

Forudseetning

Der er oprettet et multitool i vaerktgijslisten.

Fremgangsmade

1. Varktajslisten er dbnet.

Monter nyt vaerktej pa multitool

O 2. Valg det gnskede multitool, og placer cursoren pa en tom multi-
e toolplads.
Nyt 3. Tryk pa softkey'en "Nyt vaerktgj".
uarkigj
4, Valg det gnskede varktej via den pagaeldende valgliste, f.eks. fa-
voritter.
Seet i multitool
O 2. Vzlg det gnskede multitool, og placer cursoren pa en tom multi-
e toolplads.
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Isztning 3. Tr.yk pa softkey'en "Isaetning".
Vinduet "Iset med... " dbnes.
§) 4. Valg det gnskede vaerktgj.
Isat veerktgjet pa multitoolet
2. Positioner cursoren pa det vaerktgj, som skal saettes ind i multitoo-
let.
Isztning 3. Tr.yk pa softkey.s Isetning" og "Multitool".
Vinduet "Isetning pa..." abnes.
... Multitool MULTITOOL12 Plads
1
2
ﬁ nallyanr rund |l 4 4 n nnn 4 C Nnn n nnn
§) 4. Vzlg det gnskede multitool og den multitoolplads, hvorpa vaerk-
tojet skal isaettes.
14.15.4 Fjern vaerktej fra multitool

Hvis multitoolet mekanisk blev udrustet pa ny, skal det gamle veerktgj i vaerktgjslisten fjernes fra
multitoolet.

Cursoren placeres pa den linje, hvorpa vaerktejet, der skal fjernes, er. Vaerktgjet gemmer
automatisk i vaerktgjslisten uden for magasinet i NC-lageret, nar det tages ud.

Fremgangsmade
1. Vaerktgjslisten er dbnet.
Udtagnin 2. Placer cursoren pa det veerktgj, som skal tages ud af multitoolet, og
gning tryk pa softkey'en "Udtagning".
- ELLER -
Slet Placer cursoren pa det vaerktaj, som skal tages ud af og slettes fra
veerkigj multitoolet, og tryk pa softkey'en "Slet veerktgj".

Slibning
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14.15.5 Slet multitool

Fremgangsmade

2.
Slet 3.
multitool
14.15.6 Iseet og udtag multitool

Fremgangsmade

14.15 Arbejd med multitool

Veerktgjslisten er abnet.

Placer cursoren pa det multitool, som skal slettes.
Tryk pa softkey'en "Slet multitool".
Multitoolet slettes sa med al det vaerktgj, der er i det.

Veerktejslisten er abnet.

Seet multitoolet ind i magasinet

2.
Iseetning 3.
v 4
0K
v
0K

Placer cursoren pa det multitool, som skal isattes i magasinet.
Tryk pa softkey'en "Isaetning".
Vinduet "Is®tning pa " abnes.

Feltet "... plads" er indstillet til nummeret for den ferste tomme
magasinplads.

Tryk pa softkey'en "OK", hvis multitoolet skal sattes ind pa den
foreslaede tomme plads.

- ELLER -
Indtast det gnskede pladsnummer og tryk pa softkey'en "OK".

Multitoolet seettes med al vaerktgjet ind i den anferte magasinplads.

Iseet magasinet med multitool

2.
Iseetning 3.
) 4.
v
0K

Slibning
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Tryk pa softkey'en "Isaetning".

Vinduet "Iseet med " abnes.

Vaelg det gnskede multitool.

Tryk pa softkey'en "OK".
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Udtag multitoolet

2.

Udtagning

14.15.7 Positioner multitoolet

Placer cursoren pa det multitool, som skal tages ud af magasinet.
Tryk pa softkey'en "Udtagning".

Multitoolet fjernes fra magasinet og gemmes til sidst i vaerktgjsli-
sten i NC-lageret.

Et magasin kan positioneres. Derved positioneres magasinpladsen til iseetningsstedet.

Multitools, som er i en spindel, kan ogsa positioneres. Multitoolet drejes og derved placeres den
pagaldende multitoolplads i bearbejdningspositionen.

Fremgangsmade
; & Maga— 1.
§§ sim:
2.
Positioner 3.
multitool

Magasinlisten er dbnet.

Multitoolet er i spindlen.

Placer cursoren pa den multitoolplads, som skal placeres i bear-
bejdningspositionen.

Tryk pa softkey'en "Positionér multitool".

14.15.8 Omseaet (flyt) multitoolet

Multivaerktgjer kan flyttes direkte til en anden magasinplads i magasinerne. Dvs.
multivaerktejerne skal ikke forst tages ud af magasinet, for de kan isaettes pa en anden plads.

Der foreslds automatisk en tom plads under omsaetningen, som multitoolet kan flyttes til. Du kan
0gsa selv angive en tom magasinplads.

Fremgangsmade
@
Parameter
111 Maga— 2.
si?'l:
3.
Ombyt 4.
362

Velg betjeningsomradet "Parameter”.

Tryk pa softkey'en "Magasin".

Placer cursoren pa det multitool, som skal settes pa en anden ma-
gasinplads.

Tryk pa softkey'en "Omsaet".

Vinduet"... omsaet (flyt) fra plads ... til plads ..." abnes. Feltet "Plads"
er indstillet til nummeret for den farste tomme magasinplads.
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v 5. Tryk pa softkey'en "OK", hvis multitoolet skal settes ind pa den
0K foreslaede magasinplads.
- ELLER -

| feltet"... magasin” indtastes det enskede magasinnummer samt i
feltet "Plads" det enskede magasinpladsnummer.

Bemaerk:
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.
v Tryk pa softkey'en "OK".
Multitoolet med vaerktgj flyttes til den angivne magasinplads.

14.15.9 Genaktiver multitoolet

Multitoolet og de vaerktajer, der er pa det, kan spaerres uafhaengigt af hinanden.
Spaerres et multitool, kan multitoolets vaerktajer ikke laengere isxttes via et vaerktgjsskift.

Hvis der kun er indstillet en overvagning af et vaerktej pa et multitool og standtiden eller

styktallet udlgbet, spaerres vaerktejet og det multitool, veerktgjet sidder pa. Det gaelder dog ikke
for de andre varktejer pa multitoolet.

¢ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Hvis der er flere vaerktajer med overvagning pa multitoolet og standtiden eller styktallet udlgber
for et veerktaj, spaerres sa kun dette vaerktaj.

IR N Uzrkiejslid LWZ-2wischenspeic...
MT . - Asker (T 2]
Plads l. Ty Uzrkigjnaun ST D iLangdek\lLangde: radius i
L Nk MuLTITOOL U
1 | © |SCHEBE RR85 1 1 2568 1.888 n.68a
2 X SCHEIBE_R¥22 1 1 2508 2.088 A.6086
1/1
1/2 T |30_T_s588 21 p.Boa  B.888 A.6066

Genaktivering

Hvis et veerktgj, hvis standtid eller styktal er udlgbet og som sidder pa et multitool, genaktiveres,

saettes standtiden/styktallet for dette vaerktgj til den nom. vaerdi og spaerringen for vaerktgjet og
multitoolet ophaeves.

Hvis der genaktiveres et multitool, hvorpa der sidder veerktgjer med overvagning, saettes

standtiden/styktallet for al vaerktgj pa multitoolet til den nom. vaerdi, uanset om vaerktgjerne er
spaerrede eller gj.

Forudsatninger

Til genaktivering af et vaerktgj skal overvdgningsfunktionen vaere aktiveret og en nom. vaerdi
vaere gemt.
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Fremgangsmade

364

19

Parameter

Reaktive-
ring

Valg betjeningsomrddet "Parameter”.

Tryk pa softkey'en "Veaerk.slid".

Placer cursoren pa det multitool, som er sparret og som skal gen-
aktiveres.

- ELLER -
Placer cursoren pa det vaerktgj, som igen skal kunne bruges.
Tryk pa softkey'en "Genaktiver".

Veardien, der er angivet som nom. vardi, indfgjes som ny standtid
eller styktal.

Veerktajets og multitoolets spaerring nulstilles.

Genaktivering og positionering

Er funktionen "Genaktivering med positionering" konfigureret, placeres magasinpladsen, pa
hvilken det valgte multitool er, pa isaetningsstedet. Multitoolet kan sa udskiftes.

Genaktivering af alle overvagningstyper

Er funktionen "Genaktivering af alle overvagningstyper" konfigureret, nulstilles alle
overvagningstyper for et vaerktej, der er indstillet i NC, under genaktiveringen.

.n. Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.
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14.16 Indstillinger til vaerktgjslisterne
| vinduet "indstillinger" kan vaerktgjslisten indstilles som falgende:
¢ Vis kun et magasin i magasinsorteringen

— Disse indskraenker visningen til et magasin. Magasinet vises med de tilordnede
mellemlagerpladser og det ikke isatte vaerktgj.

— Det kan indstilles med en konfiguration, om der skal springes til naeste magasin med
softkey'en "magasinvalg”, eller om dialogboksen "magasinvalg" skal skifte til et vilkarligt
magasin under omstillingen.

¢ Vis kun spindel i mellemlageret
For atfa vist spindelpladsen under denigangvaerende drift, udbleendes de resterende pladser
i mellemlageret.

* Tillad vaerktej ilfra fil

— Veerktgjsdata kan udlaeses fra en fil, nar der skal oprettes et nyt veerktgj.

— Skal et veerktgj slettes eller tages ud, kan veerktgjsdataene gemmes i en fil.
¢ Aktiver den adaptertransformerede visning

— De geometriske leengder og anvendelseskorrekturerne vises transformeret i
veerktgjslisten.

— | veerktgjsslidlisten vises sa slidlaengderne og sumkorrekturerne transformeret.

a. Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Fremgangsmade

Lo

Parameter

1. Valg betjeningsomrddet "Parameter”.

2. Tryk pa softkey'en "Vaerk.liste", "Veerk.slid|" eller "Magasin”.

171 Maga-
si?'l:
3. Tryk pa softkeys "Videre" og “Indstillinger".

Indstil-
linger

4, Aktiver det pagzldende afkrydsningsfelt for den gnskede indstilling.
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15.1 Oversigt
Med programmanageren kan du til enhver tid fa adgang til disse programmer, for at udfere dem,
2ndre dem eller kopiere og omdgbe dem.

Programmer, som der ikke er brug for, kan slettes for at give mere lagerplads til andre
programmer.

VAR OPMARKSOM

Udfer fra USB-FlashDrive
Det anbefales ikke starte bearbejdningen eller simuleringen direkte fra USB-FlashDrive.

Der er ingen garanti mod kontaktproblemer, svigt, afbrydelser pga. stad eller hvis USB-
FlashDrive utilsigtet traekkes ud under den igangvarende drift.

Adskillelsen under vaerktejsbearbejdningen medfarer, at bearbejdningen stopper og at
arbejdsstykket gdelaegges.

Lagringssted for programmer
Mulige lagringssteder er:
* NC
* Lokalt drev
* Netvaerksdrev
e USB-drev
e FTP-drev
e V24

‘ Software-optioner
Til visning af softkey’en "Lokal. drev" kraeves optionen "Ekstra 256 MB HMI-br.lager pd

CF-Card pa NCU" (ikke pa SINUMERIK Operate pa PCU50 eller PC/IPG).

Dataudveksling med andre arbejdsstationer
Til udveksling af programmer og data med andre arbejdsstationer er der forskellige muligheder:
e USB drev (f.eks. USB-FlashDrive)
* Netvaerksdrev

e FTPdrev
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15.1 Oversigt

Vaelg lagringssteder

| den horisontale softkeyliste kan det lagringssted valges, hvis biblioteker og programmer skal
vises. Udover softkey'en "NC", med hvilken dataene kan vises i det passive filsystem, kan der vaere
anvendt yderligere softkeys.

Softkey'en "USB" kan kun bruges, hvis der er tilsluttet et eksternt lagermedium (f.eks. USB-
FlashDrive pa betjeningspanelets USB-port).

Vis dokumenter

Dokumenter kan blive vist pa drev i programmanageren (f.eks. i et lokalt drev eller pa en USB)
samt via systemdataenes datatra. | den forbindelse understattes forskellige filformater:

. PDF

* HTML
HTML-dokumenter har ingen preview.

* Forskellige grafikformater (f.eks. BMP eller JPED)
e DXF

‘ Software-optioner
Skal DXF-filer vises, kraever dette optionen "DXF-reader".

Henvisning
FTP drev

Det er ikke muligt at fa vist dokumenterne pa FTP-drevet.

Bibliotekernes opbygning

| oversigten har symbolerne i den venstre spalte fglgende betydning:

(] Bibliotek
Ei Program

Farste gang programmanageren indlaeses, har alle biblioteker et plus-tegn.

- £1 Afretningsprogram
- £1 Hovedprogrammer
- £3 Underprogrammer
- £1Mappe

-

Billede 15-1  Programbibliotek i programmanageren

Farst ndr der indlzaeses farste gang, fjernes plustegnet foran de tomme biblioteker.
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Biblioteker og programmer er altid opstillet med fglgende informationer:

* Navn
Navnet ma hgjst vaere pa 24 tegn.

15.1 Oversigt

Tilladte tegn er alle store bogstaver (undtagen omlyde), tal og understregninger

* Type
Bibliotek: DIR eller WPD
Afretterprogram: DRS bibliotek
Program: MPF
Underprogram: SPF
Initialiseringsprogrammer: IN|
Joblister: JOB
Veaerktgjsdata: TOA
Magasinbelagning: TMA
Nulpunkter: UFR
R-parameter: RPA

Globale brugerdata/-definitioner: GUD

Settingparametre: SEA
Beskyttelseszoner: PRO
Nedhaeng: CEC

o Starrelse (i bytes)

» Datolklokkeslzet (oprettelse eller seneste aendring)

Aktive programmer

Valgte, dvs. aktive programmer markeres med et grent symbol.

CHANA1
& £ Hovedprogrammer
-- =2 Underprogrammer
BE- S Mappe

Bt £ DREHEN1

- £ FRAESEN
& E3JOBSHOP_MEHRK

- B GCODE

- B JOBSHOP_MEHRK

- B JOBSHOP_MEHRK_1

- B JOBSHOP_MEHRK_1

i B JOBSHOP_MEHRK_2
- 23 LLL
B- £ MEHRKANAL
- 23 MEU
B- 3 5IM_CHESS_KING
- 23 SIM_CHESS_LADY_26
&- 3 5IM_CHESS_TOWER
B
£
B
£

Navn

- 23 SIM_ZYK_T_26
d- &1 TEMP

- 23 TEST

- S TTTT

Billede 15-2  Grgnt aktivt programm
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Type

DIR
DR
DIR
WPD
WP
WPD
MPF
JOB
Inl
MPF
MPF
WPD
WP
WPD
WP
WPD
WP
WPD
WP
WPD
WD

Lse:ngde

167
3759
Hi
329

Dato
23.07.10
12.07.10
27.07.10
18.06.10
27.07.10
18.06.10
18.06.10
21.06.10
18.06.10
18.06.10
18.06.10
19.07.10
21.06.10
15.07.10
18.06.10
18.06.10
18.06.10
18.06.10
18.06.10
26.07.10
21.06.10

Tid
13:49:28
07:19:54
12:17:20
09:57:35
12:17:30
12:23:08
13:23:09
10:55:49
09:57:23
12:28:37
12:28:25
06:18:42
12:41:59
06:09:40
09:57:38
09:57:39
09:57:40
09:57:42
13:24:08
07:27:36
09:52:35

>

(¥

Fri: 1.9MB
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15.1 Oversigt

15.1.1 NC-lager

Her vises hele NC-arbejdslageret med alle arbejdsstykker og hoved- og underprogrammer samt
afretterprogrammer.

Der kan oprettes yderligere underbiblioteker.

Fremgangsmade

% 1. Valg betjeningsomradet "Programmanager”.

Program-
manager

NE 2. Tryk pa softkey'en "NC".

15.1.2 Lokalt drev

Arbejdsstykker, hoved- og underprogrammer samt afretterprogrammer, der er gemt i
brugerlageret pa CF-kortet eller pa den lokale harddisk, vises.

Ved lagringen kan du kopiere NC-lagerets systemstruktur eller oprette dit eget lagersystem.

Der kan oprettes sa mange underbiblioteker som du vil, for at gemme alle de filer du vil (f.eks.
tekstfiler med notitser).

Software-optioner
‘ Til visning af softkey’en "Lokal. drev" kraeves optionen "Ekstra HMI-br.lager pa CF-Card

pa NCU" (ikke pa SINUMERIK Operate pa PCU50 eller PC/PG).

Fremgangsmade

% 1. Vzlg betjeningsomradet "Programmanager”.

Program-
manager

. Lokalt 2. Tryk pd softkey'en "Lokalt drev".

drev
15.1.3 Opret NC-bibliotek pa et lokalt drev
NC-lagerets biblioteksstruktur kan gendannes pa det lokale drev. Dette letter f.eks.s@gningens
rekkefalge.
Slibning
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15.1 Oversigt

Indret biblioteker

Lokalt 1. Det lokale drev er valgt.
&=
drev
R 2. Placer cursoren pa hovedkataloget.
JOG
CHANT
Ny 3. Tryk pa softkeys "Ny" og "Bibliotek".
Vinduet "Nyt bibliotek" dbnes.
Bibliotek
v 4, | indtastningsfeltet "Navn" indtastes begreberne "mpf.dir", "spf.dir" og
0K "wks.dir" og tryk sa pa softkey'en "OK".
Bibliotekerne "Delprogrammer”, "Underprogrammer” og "Arbejdsstykker"
oprettes under hovedkataloget.
15.1.4 USB drev

USB-drevene giver dig mulighed for at udveksle data. For eksempel kan programmer, som blev
oprettet eksternt, kopieres til NC og udfares der.

VAR OPMZARKSOM

Afbrydelse af den igangveerende drift

Der bor ikke startes eller simuleres direkte fra en USB-FlashDrive, da dette kan medfare
utilsigtet afbrydelse af arbejdet med skader pa arbejdsstykket til falge.

Partitioneret USB-FlashDrive (TCU)
Har USB-FlashDrive flere partitioner, vises disse i traestrukturen som undertraeer (01,02,...).

Partitionen angives ogsa ved EXTCALL kald (f.eks. USB:/02/... eller [[ACTTCU/FRONT/02]... eller /I
ACTTCU/FRONT,2/... eller ITCUITCUT/FRONT/02]...)

Du kan ogsa konfigurere en vilkdrlig partition (f.eks. //ACTTCU/FRONT,3).
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15.1 Oversigt

Fremgangsmade

% 1. Valg betjeningsomrddet "Programmanager”.

Program-
manager

{J USB 2. Tryk pa softkey'en "USB".

Henvisning

Softkey'en "USB" kan kun bruges, hvis der er tilsluttet et USB-FlashDrive pa frontpanelets
interface.

15.1.5 FTP drev

FTP drevet giver dig mulighed for at udveksle data, f.eks. hovedprogrammer mellem styringen
og en ekstern FTP-server.

Der kan oprettes nye biblioteker og underbiblioteker for at lagre filer pd FTP-serveren.

Henvisning
Veelg / start programmer

Det er ikke muligt at veelge et program direkte pa FTP drevet og sa skifte til betjeningsomradet
"maskine" for at starte programmet.

Forudsaetning

Der er indrettet brugernavn og password til FTP-serveren.

Fremgangsmade

|E 1. Velg betjeningsomradet "Programmanager”.

Program-

manager

Jai 2. Trykopa softkey'en "FTP". -

= Der dbnes et anmeldelsesvindue, farste gang FTP drevet veelges.
v 3. Indtast brugernavnet og passwordet, og tryk pa softkey'en "OK" for at
0K anmelde dig i FTP-serveren.

FTP-serverens indhold med mapperne vises.
4, Tryk pa softkey'en "afmelding"”, ndr databearbejdningen er udfert.

Forbindelsen til FTP-serveren afbrydes. For igen at melde dig til FTP dre-
vet, skal du anmelde dig.

Afmeld
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15.2 Abn og luk programmer

15.2 Abn og luk programmer

@nsker du at se naermere pa et program eller foretage andringer i dette, dbnes programmet i
editoren.

Ved programmer, som er gemt i NCK-lageret, kan du allerede navigere rundt, mens det abnes.
Programrecoreds kan dog farst redigeres, nar programmet er abnet helt. | dialoglinien kan du
folge programmets abning.

Ved programmer, som abnes via et lokalt drev, et USB FlashDrive eller via netvaerksforbindelser,
kan du farst navigere rundt, nar programmet er helt abnet. Forlgbsvisningen ses sa laeenge
programmet abnes.

Henvisning
Kanalskift i editor

Nar et program dbnes, dbnes editoren for den netop valgte kanal. Denne kanal anvendes under
programmets simulering.

Udfares der et kanalskift i editor, pavirker dette ikke editoren. Farst nar editoren lukkes ned,
skiftes der til den anden kanal.

Fremgangsmade
% 1. Valg betjeningsomrddet "Programmanager”.
Program-
manager
2. Velg lagringsstedet og placer cursoren pa det program, der skal bearbej-
des.
fiben 3. Tryk pa softkey'en "Abn".
- ELLER -
_<P> Tryk pa tasten <Input>.
INPUT
- ELLER -

Tryk pa tasten <Cursor t.h.>.

- ELLER -

Klik to gange pa programmet.

Det valgte program abnes i betjeningsomradet "Editor".
4, Foretag de gnskede programandringer.

g’ Ualg 5. Tryk pa softkey'en "NC valg", for at skifte til betjeningsomradet "Maskine"
og udfare bearbejdningen.

Softkey'en er ikke aktiveret, nar programmet er i gang.
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15.2 Abn og luk programmer

Luk programmet

Tryk pa softkeys ">>" og "Luk", for at lukke programmet og editoren igen.

Luk
- ELLER -
Starduistarten af den farste linie i programmet, trykkes tasten <Cursor t.v.>, for
< at lukke programmet og editoren.
For at dbne et program, der afsluttes med "Luk", igen, trykkes der pa tasten
= <PROGRAM>.
Henvisning

For at kunne udfere et program, skal dette ikke lukkes ned.

Slibning
374 Betjeningsh&ndbog, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6GA4



Styr programmer

15.3 Udfer program

15.3 Udfer program

Valges et program til udfarelse, skifter styringen automatisk til betjeningsomradet "Maskine".

Programvalg

Valg arbejdsstykker (WPD), hovedprogrammer (MPF) eller underprogrammer (SPF), idet
cursoren placeres pa det gnskede program eller arbejdsstykke.

For arbejdsstykker skal der vaere et program med det samme navn i arbejdsstykkebiblioteket,
som automatisk veelges til udferelsen (f.eks. idet arbejdsstykket AKSEL.WPD valges, aktiveres
automatisk hovedprogrammet AKSEL.MPF).

Findes der en INI-fil med det samme navn (f.eks. AKSEL.INI), initieres denne en enkelt gang,
farste gang programmet startes op efter, at det er blevet valgt. Afhaengigt af
maskinparameteren MD11280 $MN_WPD_INI_MODE initieres evt. yderligere INI-filer.

MD11280 $MN_WPD_INI_MODE=0:

INI-filen initieres, som svarer med navnet til det aktiverede arbejdsstykke. For eksempel hvis
AKSEL1.MPF aktiveres med >CYCLE START> initieres AKSEL1.INI.

MD11280 $MN_WPD_INI_MODE=1:

Alle filer af typen SEA, GUD, RPA, UFR, PRO, TOA, TMA og CEC udfares i den anfarte raekkefalge,
som passer til det valgte hovedprogram. Hovedprogrammer, der er gemt i et
arbejdsstykkebibliotek, kan aktiveres og bearbejdes af flere kanaler.

a. Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Fremgangsmade
% 1. Valg betjeningsomrddet "Programmanager”.
Program-
manager
2. Vzlg det gnskede lagringssted og placer cursoren pa det arbejdsstykke/
program, der skal udferes.
Valg 3. Tryk pa softkey'en "Valg".
Styringen skifter automatisk til betjeningsomradet "Maskine".
- ELLER -
@} Start ‘ Hvis programmet allerede er abnet i betjeningsomrddet "Program”,
trykkes der sa pa softkey'en "Udfer NC".
Tryk pa tasten <CYCLE START>.
Programmets bearbejdning startes.
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15.3 Udfer program

Henvisning
Programvalg fra eksterne medier

Skal programmerne startes fra et eksternt drev (f.eks. netvaerksdrev), kraever dette
softwareoptionen "Start fra eksternt lager (EES)".
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15.4 Opret bibliotek/program/jobliste

15.4 Opret bibliotek/programl/jobliste

15.4.1 Fil- og biblioteksnavne
Nar der tildeles biblioteks- og filnavne skal falgende regler overholdes.

* Der ma anvendes alle bogstaver (undtagen umlaut, specialtegn, sprogspecifikke tegn,
asiatiske eller kyrilliske tegn), tal og understregninger ().

e Alle akser
e Underscore ()

¢ Navnet ma maks. indeholde 24 tegn.

Henvisning

For at undga problemer med windows-applikationer, ma der ikke anvendes falgende begreber
som navn for programmet eller biblioteket:

e CON, PRN, AUX, NUL

e COM1, COM2, COM3, COM4, COM5, COM6, COM7, COM8, COM9

e LPT1, LPT2, LPT3, LPT4, LPT5, LPT6, LPT7, LPT8, LPT9

Bemaerk at disse begreber ogsa kan medfegre problemer med udvidelser (f.eks. LPT1.MPF,

CONL.INI), hvis de f.eks. overfagres vha. kopiering, arkivering i en filstruktur eller upload i et
Windows-milje.

15.4.2 Opret et nyt bibliotek

Biblioteksstrukturer hjeelper med til at opstille programmer og data pa en overskuelig made. Der
kan oprettes underbiblioteker i et bibliotek i alle lagringssteder.

Der kan sa igen oprettes programmer i et underbibliotek og derefter programrecords hertil.

Henvisning

Indskraenkninger

* Bibliotekerne skal have endelsen .DIR eller .WPD.

* Navnets maksimale lengde inklusiv endelsen er 28 tegn.

¢ Den maksimale stileengde udger 100 tegn for forgrenede arbejdsstykker samt alle ekstra
tegn.

* Navnet @&ndres automatisk til store bogstaver.
Denne indskraenkning gaelder ikke for arbejdet pa USB-/netvaerkdrev.
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15.4 Opret bibliotek/program/jobliste

Fremgangsmade
|E Valg betjeningsomradet "Programmanager”.
Program-
manager
— Lokait Valg det gnskede lagermedium, dvs. et lokalt eller USB-drev.
drev
¢ use
N Skal der oprettes et nyt bibliotek i det lokale drev, placeres cursoren pa den
i gverste mappe og tryk softkeys "Ny" og "Bibliotek".
Vinduet "Nyt bibliotek" dbnes.
Bibliotek
v Indtast det gnskede navn for biblioteket og tryk pa softkey'en "OK".
0K
15.4.3 Opret et nyt arbejdsstykke

Der kan dannes forskellige filtyper sasom hovedprogrammer, initialiseringsfiler,
vaerktajskorrekturer i et arbejdsstykke.

Henvisning

Arbejdsstykkebiblioteker

Du har mulighed for at forgrene arbejdsstykkebiblioteker. Leengden pa kaldlinien er dog
begranset. Nar det maksimale antal tegn er anvendt, informeres du herom under indtastningen

af emnets navn.

Fremgangsmade

I

Program-
manager

NE
¢ use

Ny

378

Valg betjeningsomradet "Programmanager”.

Valg det onskede lagringssted og placer cursoren pa den mappe, i hvilket
arbejdsstykket skal oprettes.

Tryk pa softkey'en "Ny".
Vinduet "Nyt arbejdsstykke" dabnes.
Vzlg evt. en skabelon, hvis der findes sddanne.
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15.4 Opret bibliotek/program/jobliste

v 5. Indtast det gnskede navn for arbejdsstykket, og tryk pa softkey'en "OK".

Bibliotekstypen (WPD) er fastlagt.
Der oprettes en ny mappe med navnet pa arbejdsstykket.
Vinduet "Nyt G-kode program” dbnes.

v 6. Tryk igen pa softkey'en "OK", hvis programmet skal oprettes.

Programmet dbnes i editoren.

15.4.4 Opret et nyt G-kode-program

G-kode programmerne kan oprettes i et bibliotek/arbejdsstykke og derefter oprettes G-kode
records hertil.

Fremgangsmade
% 1. Valg betjeningsomradet "Programmanager”.
Program-
manager
2. Vzlg det gnskede lagringssted og placer cursoren pa den mappe, i hvilket
programmet skal gemmes.
Ny 3. Tryk pa softkey'en "Ny".
programGUIDE Vinduet "Nyt G-kode program” abnes.
G- kode
4, Valg evt. en skabelon, hvis der findes sadanne.
5. Vzlg filtypen (MPF eller SPF).
Star du i NC-lageret og er mappen "Underprogrammer” eller "Hovedpro-
grammer" aktiveret, kan du kun oprette et underprogram (SPF) eller et
hovedprogram (MPF).
v 6. Indtast det gnskede navn for programmet og tryk pa softkey'en "OK".
0K Programtypen er fastlagt tilsvarende.
15.4.5 Opret et nyt afretterprogram

Afretterprogrammerne kan oprettes i et bibliotek/arbejdsstykke og derefter oprettes G-kode
records hertil.
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15.4 Opret bibliotek/program/jobliste

Fremgangsmade
|E 1. Valg betjeningsomrddet "Programmanager".
Program-
manager
2. Valg det gnskede lagringssted, og placer cursoren pa mappen “Afretter-
programmer”.
Ny 3. Tryk pa softkey'en "Ny".
programGLIDE Vinduet "Nyt afretterprogram" abnes.
G—Code Filtypen "DRS" er allerede indstillet.
4, Indtast det gnskede navn for programmet og tryk pa softkey'en "OK".

15.4.6 Opret ny vilkarlig fil

Der kan oprettes en fil i hvert bibliotek eller underbibliotek i et vilkarligt format.

Henvisning
Filendelser

Endelsen i NC-lageret skal indeholde 3 tegn og ma ikke vaere DIR eller WPD.

I NC-lageret kan der oprettes falgende filtyper under et arbejdsstykke med softkey'en "Vilkarlig":

Type Jobliste JOB 2
Jobliste JOB
Veerktajsdata TOA
Magasintildeling TMA
Nulpuniter UFR
i R-parameter RPA =
S?‘Jéw Definitioner GUD }:
= = Settingdata SEA 1
Beslkyttelseszoner PRO 1

Nedheng CEC

e 11
Initialiserinasproaram INI .

Navn

Slibning
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Fremgangsmade

I'n

Program-
manager

Hy

Uilkarlig

15.4.7 Opret en jobliste

15.4 Opret bibliotek/program/jobliste

Vzlg betjeningsomradet "Programmanager".

Vaelg det gnskede lagringssted og placer cursoren pa den mappe, i hvilken
filen skal oprettes.

Tryk pa softkeys "Ny" og "Vilkarlig".
Vinduet "Nyt vilkarligt program" dbnes.

| udvalgsfeltet "Type" vaelges den gnskede filtype (f.eks. "Definitioner
GUD") og indtast sa navnet pa den fil, der skal oprettes, nar der er valgt et
arbejdsstykkebibliotek pa NC-lageret.

Filen far sa automatisk det valgte filformat.
- ELLER -

Indtast navnet og filformaten for den fil, der skal oprettes (f.eks.
Min_tekst.txt).

Tryk pa softkey'en "OK".

Der kan for hvert arbejdsstykke oprettes en jobliste til et udvidet arbejdsstykkevalg.

Med joblisten gives der anvisninger om programvalget i de forskellige kanaler.

Syntaks

Joblisten bestar af valganvisningen SELECT.

SELECT <Program> CH=<Kanalnummer> [DISK]
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15.4 Opret bibliotek/program/jobliste

Anvisningen SELECT veelger et program til udfgrelse i en bestemt NC-kanal. Det valgte program
skal sa indlaeses i NC-arbejdslageret. Valget udfer fra ekstern (CF-card, USB-datamedium,
netvaerkdrev) er mulig med parameteren DISK.

e <Program>
Absolut eller relativ stiangivelse for det program, der skal valges.
Eksempler:

— /INC/WKS.DIR/AKSEL.WPD/AKSEL1.MPF
— AKSEL2.MPF

* <Kanalnummer>
NC-kanalens nummer, i hvilket programmet skal valges.
Eksempel:
CH=2

* [DISK]
Ekstra parameter for programmer, som ikke er i NC-lageret og som skal startes fra "ekstern".
Eksempel:
SELECT /Iremote/myshare/aksel3.mpf CH=1 DISK

Kommentar

| joblisten markeres kommentarer med ";" i starten af linien eller med runde parenteser.

Skabelon
Nar der oprettes en ny jobliste kan du anvende en Siemens-skabelon eller en skabelon fra
maskinfabrikanten.
Udfer arbejdsstykket
Nar der trykkes pa softkey'en "Vaelg" for et arbejdsstykke, kontrolleres og bearbejdes sa den
tilherende jobliste syntaktisk. Cursoren kan ogsa sta direkte i joblisten til valget.
Fremgangsmade
% 1. Veelg betjeningsomradet "Programmanager”.
Program-
manager
NE 2. Tryk pd softkey'en "NC" og placer cursoren i biblioteket "Arbejdsstykker" pa
det program, for hvilket, der skal oprettes en jobliste.
Ny 3. Tryk pa softkey'en "Ny" og "Vilkarlig".
Vinduet "Nyt vilkarligt program” dbnes.
v 4. | udvalgsfeltet "Type" aktiveres posten "Jobliste JOB" og indtast det gnske-
0K de navn og tryk sa pa softkey'en "OK".
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15.4 Opret bibliotek/program/jobliste

15.4.8 Opret programliste

Der er mulighed for at indfgje programmer i en programliste, som sa kan vaelges og bearbejdes

PLC-styret.

Programlisten kan indeholde op til 100 poster.

Fremgangsmade

I'n

Program-
manager

>

ece Prog.
st

Uzlg
program

v
0K

Sletning

Slet
alle

Slibning

ﬁ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Valg betjeningsomrddet "Programmanager”.

Tryk pa menu-multifunktionstasten frem og pa softkey'en "Programliste”.
Vinduet "Prog.liste" dbnes.

Placer cursoren pa den gnskede linie (programnummer).

Tryk pa softkey'en "Valg program”.

Vinduet "Programmer” abnes. NC-lagerets datatraestruktur vises med ar-
bejdsstykke-, hovedprogram- og underprogrambiblioteket.

Placer cursoren pa det gnskede program og tryk pa softkey'en "OK".

Det valgte program overtages med stiangivelsen i listens farste linie.

- ELLER -

Indtast programnavnet direkte i listen.

Serg for, at stiangivelserne er korrekte, nar der indtastes manuelt (f.eks. //
NC/WKS.DIRIMITPROGRAM.WPD/MITPROGRAM.MPF).

IINC og endelsen (.MPF) tilfgjes eventuelt.

Pa flerkanals maskiner kan du fastlaegge, i hvilken kanal programmet skal
kunne valges.

For at fjerne et program fra listen, placeres cursoren pa den pagaldende
linie og tryk sa pa softkey'en "Slet".
- ELLER -

For at slette alle programmer fra programlisten, trykkes der pa softkey'en
"Slet alle".
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15.5 Opret modeller

15.5 Opret modeller

Der kan gemmes egne skabeloner til delprogrammers og arbejdsstykkers oprettelse. Disse
skabeloner bruges sa som et udkast til en videre redigering.

Der kan anvendes vilkarlige allerede oprettede delprogrammer eller arbejdsstykker.

Skabelonernes lagringssted

Skabelonerne til oprettelse af delprogrammer eller arbejdsstykker gemmes i de falgende
biblioteker:

HMI-data/skabeloner/fabrikant/delprogrammer eller arbejdsstykker

HMI-data/skabeloner/bruger/delprogrammer eller arbejdsstykker

Fremgangsmade

;\ 1. Valg betjeningsomradet "Idriftsaettelse”.

lbrug-

tagning
o System 2. Tryk pa softkey'en "Systemdata”.

o data

. 3. Placer cursoren pa den gnskede fil, som skal gemmes som skabelon, og
Kopiering o N -
tryk pa softkey'en "Kopier".
Tifgjning 4. Valg biblioteket "Delprogrammer” eller "Arbejdsstykker”, i hvilket dataene

skal gemmes, og tryk pa softkey'en "Indfgjning".

De gemte skabeloner er sa til radighed, nar der skal oprettes delprogram-
mer eller et arbejdsstykke.

Slibning
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15.6 Sog efter biblioteker og filer

15.6 Sag efter biblioteker og filer

Der kan sgges efter bestemte biblioteker og filer i programmanageren.

Henvisning
Segning med jokertegn

Segningen forenkles med de falgende jokertegn:
o "*":erstatter en vilkdrlig tegnfelge
o "?": erstatter et vilkarlig tegn

Anvendes jokertegn, bliver der kun fundet biblioteker og filer, som svarer ngjagtigt til segningen.

Uden jokertegn, bliver der ogsa fundet biblioteker og filer, som har segeordet et vilkarligt sted.

Segestrategi
Segningen udfgres i alle udvalgte biblioteker og underbiblioteker.

Placeres cursoren pa en fil, seges der fra det overordnede bibliotek.

Henvisning
Sagning i abnede biblioteker

Aben de lukkede biblioteker for at lette sagningen.

Fremgangsmade
|E 1. Vzlg betjeningsomradet "Programmanager”.
Program-
manager
2. Valg det gnskede lagringssted, i hvilket segningen skal udferes, og tryk
pa softkeys ">>" og "Segning".
Vinduet "Sag fil" abnes.
Segning
3. | feltet "Tekst" indtastes det enskede sggeord.
Henvisning: Skal der s@ges efter en fil med jokertegn, indtastes hele nav-
net med endelsen (f.eks. BORING.MPF).
4, Aktiver evt. ogsa afkrydsningsfeltet "Tag hensyn til mellem store-sma
bogstaver".
v 5. Tryk pa softkey'en "OK" for at starte s@gningen.
0K
6. Findes det pagaeldende bibliotek eller den pagaldende fil, markeres den-
neldette.
Slibning
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15.6 Sog efter biblioteker og filer

Seg 7. Tryk pd softkeys "Sgg videre" og "OK", hvis biblioteket eller filen ikke var
videre den/det sggte

v

0K

- ELLER -

4 Tryk pa softkey'en "Afbrydelse”, hvis sggningen skal afbrydes.

Afbryd
Slibning
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15.7 Fd vist et program i oversigten

15.7 Fa vist et program i oversigten

Et programs indhold kan blive vist i en oversigt fer redigeringen.

Fremgangsmade
% 1. Valg betjeningsomradet "Programmanager”.
Program-
manager
2. Vzlg det enskede lagringssted og placer cursoren pa det enskede pro-
gram.
3. Tryk pa softkeys ">>" og "Oversigtsvindue".
Vinduet "Oversigt: ..." abnes.
Preview
vindue

4.  Tryk pa softkey'en "Oversigtsvindue", for igen at lukke vinduet.
vindue

Slibning
Betjeningshandbog, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6GA4 387



Styr programmer

15.8 Marker flere biblioteker/programmer

15.8 Marker flere biblioteker/programmer

Der kan veelges flere filer og biblioteker til en videre bearbejdning. Markeres et bibliotek, tages
alle underbiblioteker og data med.

Henvisning
Udvalgte filer

Er enkelte filer valgt i et bibliotek, ophaeves udvaelgelsen, nar biblioteket lukkes igen.

Er hele biblioteket med dets filer valgt, opretholdes valget, nar biblioteket lukkes igen.

Fremgangsmade
% 1. Valg betjeningsomrddet "Programmanager”.
Program-
manager
2. Vzlg det gnskede lagringssted og placer cursoren pa den fil eller det bib-
liotek, som der skal markeres fra.
Markering 3. Tryk pa softkey'en "Markering".
m Softkey'en er aktiv.

4. Vaelg med cursoren eller musen de gnskede biblioteker/programmer.
m 5. Tryk pa softkey'en "Marker", for at afslutte cursortasternes funktion.

Opheaev valget

Markeres et element igen, ophaves den eksisterende markering.

Slibning
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15.8 Marker flere biblioteker/programmer

Vaelg med taster

Tastkombination Betydning
O Opretter eller vaelger et valg.
SELECT Elementer kan vaelges enkeltvist.
ﬁ Opretter et sammenhangende valg.
SHIFT

v

A

>

INSERT

Et allerede eksisterende valg ophaves.

Valg med musen

Tastkombination Betydning
Venstre mus Klik pa elementet: Elementet markeres.
Et allerede eksisterende valg ophaeves.
Venstre mus + Valget udvides indtil naeste klikposition.
SHIFT
trykket ind
Venstre mus + Valget udvides med enkelte elementer med et klik.
Et allerede eksisterende element udvides med det nye.
CTRL
trykket ind

Slibning
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15.9 Kopier og indfaj bibliotek/program

15.9 Kopier og indfgj bibliotek/program

Skal der oprettes et nyt bibliotek eller program, som ligner et allerede eksisterende, kan du spare
tid, hvis du kopierer det gamle bibliotek eller program og derefter kun sendrer udvalgte
programmer eller programblokke.

Muligheden for at kopiere og forskubbe biblioteker og programmer og sztte dem ind et andet
sted kan ogsa anvendes til at udveksle data med andre anlaeg via et USB-/netvaerksdrev (f.eks.
USB-FlashDrive).

Kopierede filer eller biblioteker kan indfgjes et andet sted.

Henvisning

Biblioteker kan kun indfajes pa lokale drev samt pa USB- eller netvaerksdrev.

Henvisning
Skriverettigheder

Har operatgren ingen skriverettighed for det aktuelle bibliotek, ses funktionen ikke

Henvisning
Manglende endelser tilfajes automatisk under kopieringen.

Der ma anvendes alle bogstaver (undtagen omlyde), tal og understregninger til navnet. Navnet
&ndres automatisk til store bogstaver og ekstra punkter til understregninger.

Eksempel
/Zndres navnet ikke under kopieringen, oprettes der automatisk en kopi:

MYPROGRAM.MPF kopieres til MYPROGRAM__1.MPF. Ved naeste kopiering sa til
MYPROGRAM__2.MPF, osv.

Findes filerne MYPROGRAM.MPF, MYPROGRAM__1.MPF og MYPROGRAM__3.MPF allerede filer
i et bibliotek, oprettes sa som naste kopi af MYPROGRAM.MPF filen MYPROGRAM__ 2.MPF.

Fremgangsmade
% 1. Veelg betjeningsomradet "Programmanager”.
Program-
manager
2. Valg lagringsstedet, og placer cursoren pa den fil eller det bibliotek, der
skal kopieres.
Kopiering 3. Tryk pa softkey'en "Kopiering".
4, Valg det bibliotek, i hvilket det kopierede bibliotek/program skal indfgjes.
Tifgining 5. Tryk pa softkey'en "Indfgjning".
Slibning
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v
0K

Ouerskriv
alt

Ingen

ouverskrivn.

Spring
oUer

v
0K

15.9 Kopier og indfej bibliotek/program

Findes der i dette bibliotek allerede et bibliotek/program med det samme
navn, henvises der hertil. Du opfordres s til at give et andet navn, ellers
foreslar systemet et andet navn for biblioteket/programmet.

Indeholder navnet ugyldige tegn eller er navnet for langt, afgives der en
forespergsel, i hvilken der skal indtastes et gyldigt navn.

Tryk pa softkey'en "OK" eller "Overskriv alle”, hvis eksisterende biblioteker/
programmer skal overskrives.

- ELLER -

Tryk pa softkey'en "Overskriv ingen”, hvis flere allerede eksisterende bib-
lioteker/programmer ikke skal overskrives.

- ELLER -
Tryk pa softkey'en "Spring over”, hvis kopieringen skal fortsaettes med den
naeste fil.
- ELLER -

Indtast et andet navn, hvis biblioteket/programmet skal gemmes under et
andet navn, og tryk pa softkey'en "OK".

Henvisning

Kopier filer i det samme bibliotek

Filer kan ikke kopieres inden for det samme bibliotek. Kopien skal indfgjes under et nyt navn.

Slibning
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15.10 Slet program/bibliotek

15.10 Slet program/bibliotek

Slet af og til igen de programmer eller biblioteker, som du ikke leengere har brug for, for at gere
datastyringen mere overskuelig. Gem disse data forinden pa et eksternt datamedium (f.eks. USB
FlashDrive) eller pa et USB-/netvaerksdrev.

Du bedes vaere opmarksom pa, at nar et bibliotek slettes, slettes ogsa samtlige programmer, alle
vaerktej- og nulpunktsdata samt underbiblioteker, der er i dette bibliotek.

Fremgangsmade
% 1. Valg betjeningsomradet "Programmanager”.
Program-
manager
2. Veelg lagringsstedet og placer cursoren pa den fil eller det bibliotek, der
skal slettes.
3. Tryk pa softkeys ">>" og "Slet".
Der ses en forespargsel, om du gnsker at slette.
Sletning
v 4. Tryk pa softkey'en "OK", hvis programmet/biblioteket skal slettes.
0K
- ELLER -
» Tryk pa softkey'en "Afbrydelse”, for at afbryde.
Afbryd
Slibning
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15.11 A£ndring af filens og bibliotekets egenskaber

15.11 Andring af filens og bibliotekets egenskaber
| vinduet "Egenskaber for ..." vises informationer om biblioteker og filer.
Ud over stien for og navnet pa filen er der oplysninger om oprettelsesdatoen.

Du har mulighed for at @&ndre navnet.

Foretag en eendring i adgangsrettighederne
| egenskabsvinduet vises alle adgangsrettigheder til udfarelse, skrivning, opstilling og laesning.
e Udferelse: anvendes til opstarten
« Skrivning: Styrer aendringen og sletningen af en fil eller et bibliotek

Der er mulighed for at programmere adgangsrettigheder for nggleafbryder O til det aktuelle
adgangsniveau for hver fil for NC-filer.

Er et adgangsniveau hgjere end det aktuelle adgangsniveau, kan det ikke a&ndres.

Adgangsrettighederne vises kun for eksterne filer (f.eks. pa et lokalt drev), hvis indstillingerne
blev foretaget af maskinfabrikanten for disse filer. Disse kan ikke @ndres med egenskabs-
vinduet.

Indstillinger for adgangsrettigheder for biblioteker og filer

Adgangsrettighederne for biblioteker og filtyper for NC- og brugerlageret (lokalt drev) kan
&ndres og programmeres med en konfigurationsfil og MD 51050.

Yderligere information: Idriftsettelseshandbog SINUMERIK Operate

Fremgangsmade

|E 1. Veaelg programmanageren.

Program-
manager

He 2. Valg det gnskede lagringssted, og placer cursoren pa den fil eller det
bibliotek, hvis egenskaber du gnsker at se eller a&ndre.

= L;ﬁir
3. Tryk pa softkeys ">>" og "Egenskaber".
Vinduet "Egenskaber for ..." dbnes.
Egen-
skaber
4, Foretag de gnskede andringer.
Henvisning: Z£ndringer for fladen kan udferes i NC-lageret.
v 5. Tryk pa softkey'en "OK", for at gemme andringerne.
0K

Slibning
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15.12 Opret drev

15.12 Opret drev

15.12.1 Oversigt

Der kan projekteres op til 21 forbindelser til sdkaldte logiske drev (datamedier). Pa disse drev er
der adgang til betjeningsomraderne "Programmanager” og "ldriftsaettelse”.

Falgende logiske drev kan indstilles:

* USB-interface

* Netvaerksdrev

e CompactFlash Card

e CompactFlash Card pa NCU, kun for SINUMERIK Operate i NCU
* Lokal harddisk pa PCU, kun for SINUMERIK Operate pa PCU

‘ Software-option
For at kunne anvende CompactFlash Card som datamedium, kraeves optionen "ekstra
HMI-br.lager pa CF-Card pa NCU" (ikke for SINUMERIK Operate pa PCU / PC).

Henvisning

USB-interfaces pa NCU er ikke til radighed for SINUMERIK Operate og kan derfor ikke projekteres.

15.12.2 Oprettelse af drev

Fil

394

Vinduet "Opret drev" er til rddighed til projekteringen af softkeys i programmanageren i
betjeningsomradet "Idriftsettelse”.

Henvisning
Reserverede softkeys

Softkeys 4, 7 og 16 er ikke til rddighed til fri projektering.

¢ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

De oprettede projekteringsdata gemmes i filen "logdrive.ini". Filen gemmes i biblioteket /user/
sinumerik/hmilcfg.

Slibning
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Generelle informationer

15.12 Opret drev

Post Betydning
Drev 1 -24
Type Intet drev Intet drev defineret
Programlager NC Adgang til NC-lager.
USB lokal Adgang til USB-interface for den aktive betje-
ningsenhed.
USB global Adgang til USB-lagermediet sker fra samtlige

TCU'er i nettet.

Netvaerk Windows

Netvaerksdrev i Windows-systemerne

ND Linux

Netvaerksdrev i Linux-systemerne

Lokalt drev

Lokalt drev
Harddisk eller brugerlager pa CompactFlash
Card

FTP

Adgang til en ekstern FTP-server.
Drevet kan ikke bruges som en global delpro-
gramslager.

Brugercyklusser

Adgang til brugercyklusbibliotek pd Compact-
Flash Card

Producentcyklusser

Adgang til producentcyklusbibliotek pa Com-
pactFlash Card

Drev Windows

Adgang til et lokalt PCU/PC-bibliotek

Specifikationer for USB

Post

Betydning

Apparat

TCU-navnet hvorpa USB-lagermediet er tilslut-
tet, f.eks. tcu1. TCU-navnet skal allerede vides
af NCU.

Forbindelse Foran

USB-interface, som sidder foran pa frontpane-
let.

X203/X204

USB-interface X203/X204, som sidder bag pa
frontpanelet.

X61/X62

Pa SIMATIC Thin Client er USB-interfacene X61
0g X62.

X212/X213

TCU20.2/20.3

X20

OP 08T

X60.P1/P2/P3/P4

PCU

Symbolsk

Symbolsk navn pa drevet

Ekstra parametre under detaljer

Betjeningshandbog, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6GA4
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15.12 Opret drev

Post

Betydning

Partition

Partitionsnummer pa USB-lagermediet, f.eks.
1 eller alle.

Anvendes en USB-hub, angivelse af hubbens
USB-port.

USB-sti

Sti til USB-hub.
Henvisning:

Denne oplysning analyseres p.t. ikke.

Specifikationer for lokale drev

Post

Betydning

Symbolsk

Symbolsk navn pa drevet
Tildeling af navn under detaljer

Ekstra parametre under detaljer

Anvend drevet som:

LOCAL_DRIVE

CF_CARD

SYS_DRIVE

Aktiveres afkrydsningsfeltet, tildeles drevet et
symbolsk navn.

Har drevet allerede en tilordning, kan der ikke
foretages andringer.

Alle afkrydsningsfelter er pd forhdnd aktiveret.

Specifikationer for netvaerksdrev

Post

Betydning

Computernavn

Logisk navn pa serveren eller IP-adresse

Sharenavn

kun til netvaerksdrev i Win-
dows-systemer

Navnet, under hvilket netvaerksdrevet blev fri-
givet

Sti

Startbibliotek
Stien angives for det frigivne bibliotek.

Brugernavn
Password

Brugernavn og det tilherende password, som
biblioteket er frigivet med pa netvaerkcompu-
teren.

Passwordet vises kodet med "*" og er gemt i
filen "logdrive.ini".

Symbolsk

Symbolsk navn pa drevet

Der kan skrives op til 12 tegn (bogstaver, cifre,
underscore).

Navnene NC, GDIR og FTP er reserveret.

Bruges ogsa til skrift pa softkeys, hvis der ikke
er en softkeytekst.

396
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Specifikationer for FTP

15.12 Opret drev

Post Betydning
Computernavn Logisk navn pd FTP-serveren eller IP-adresse
Sti Startbibliotek pa FTP-serveren

Stien angives for homebiblioteket.
Brugernavn Brugernavn og tilhgrende password til anmel-
Password delse pa FTP-serveren

Passwordet vises kodet med "*" og er gemt i
filen "logdrive.ini".

Ekstra parametre under detaljer

Port

Snitflade til FTP-forbindelse. Standardporten
er21.

Afbrydelse af forbindelse

FTP-forbindelsen afbrydes efter en Disconnect-
Timeout. Timeout kan ligge mellem 1 til
150 sek. Standard er 10 sek.

Ekstra oplysninger til anvendelsen af funktionen "Start fra eksternt lager (EES)"

L

Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Post

Betydning

Frigiv drev

kun for typen "drev Win-
dows (PCU)"

Drevet frigives i netvaerket. Der skal angives et
brugernavn.

Afkrydsningsfeltet skal vaere aktiveret, hvis det
lokale drev skal bruges som globalt delpro-
gramlager.

Globalt delprogramlager

Kun for lokale drev, net-
vaerksdrev og globale USB-
drev

Afkrydsningsfeltet angiver, at systemdeltager-
ne har adgang til det konfigurerede, logiske
drev. Deltagerne kan starte delprogrammerne
direkte fra drevet.

Indstillingen kan kun andres under detaljer.

start EES

Brug dette drev til program-

Kun til USB-drev

Muligger en anvendelse af det lokale USB-la-
germedium til programstart via EES.

Ekstra parametre under detaljer

Windows brugernavn
Windows password

Kun til USB-drev, lokale
drev og lokale biblioteker

Brugernavn og tilhgrende password til frigivel-
sen af det konfigurerede drev

Specifikationerne fra vinduet "Globale indstil-
linger" overtages som forindstilling.

Globalt delprogramlager

Kun for lokale drev, net-
vaerksdrev og globale USB-
drev

Afkrydsningsfeltet fastlaegger, om systemdel-
tagerne har adgang til det konfigurerede, logi-
ske drev.

Der kan kun valges et drev som et globalt del-
programlager (GDIR). Er et andet drev allerede
defineret som GDIR, og er afkrydsningsfeltet
aktiveret, slettes den oprindelige indstilling.

Slibning
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15.12 Opret drev

Specifikationer om den konfigurerede softkey

Post

Betydning

Adgangstrin

Adgangsrettigheder, som henviser til forbin-
delserne: fra adgangsniveau 7 (nggleafbryder
position 0) til adgangsniveau 1 (fabrikant).

Det anfgrte adgangsniveau gzlder for alle be-
tjeningsomrader.

Softkeytekst

Der er 2 linier til rddighed til softkey'ens tekst.
Som linjeseparator kan %n anvendes.

Er den forste linje for lang, deles den automa-
tisk.

Er der blanktegn, bruges disse til at dele linjen.
Softkeytekster, der afhanger af sproget, ind-
tastes tekstens ID, som bruges til sagningen i
tekstfilen.

Star der intet i et indtastningsfelt, bruges det
symbolske drevnavn som softkeytekst.

Softkey-ikon

Intet ikon

Der placeres intet ikon pa softkey'en.

sk_usb_front.png

¥

sk_local_drive.png

Ikonets filnavn, som vises pa softkey'en.

=
sk_network_dri-
ve_ftp.png
FTF
Tekstfil slpmdialog Fil til sprogafhangig softkeytekst. Skrives der
Tekst-kontekst SIPmDialog intetiindtastningsfelterne, ses teksten pa soft-

key'en sdledes, som den stdr i indtastningsfel-
tet "Softkeytekst".

Fremgangsmade

N

Ibrug-
tagning

= HMmi

Log.
drey

> | <

398

== Plan

n e

abnes

Veelg betjeningsomradet "Idriftsaettelse”.

Tryk pa softkeys "HMI" og "Log. drev".
Vinduet "Opret drev

Veaelg den softkey, som skal konfigureres.

Klik pa softkey'en ">> plan” for at konfigurere softkeys 9 til 16 eller softkeys
17 til 24.

Slibning
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ZEndre

Detalier

v
0K

v
0K

x
Afbryd

15.12 Opret drev

Tryk pa softkey'en "&ndring", sa indtastningsfelterne kan redigeres.

Veelg dataene for det pdgaeldende drey, eller indtast de ngdvendige data.
Tryk pa softkey'en "Detaljer”, hvis der skal indtastes yderligere parameter.

Trykkes der igen pa softkey'en "Detaljer”, vendes der tilbage til vinduet
"Opret drev".

Tryk pa softkey'en "OK".
Indtastningerne kontrolleres.

Er dataene ikke fuldstaendige eller er de forkerte, dbnes et pop-up-vindue.
Bekraeft meldingen med softkey'en "OK".

Trykkes softkey'en "Afbrydelse”, forkastes alle endnu ikke aktiverede data.

Genstart styringen for at aktivere projekteringen og for at fa softkeys i
betjeningsomradet "Programmanager”.

Indtastning af forindstillinger til frigivelse af drevet

Henvisning

Denne funktion er kun til radighed pa Windows-systemer, nar softwareoptionen "start fra
eksternt lager (EES)" blev aktiveret.

N

lbrug-
tagning

B HMmi

Log.
dreu

Glob. ind-
stillinger

v
0K

x
Afbryd

Slibning

Veelg betjeningsomradet "Idriftsaettelse”.

Tryk pa softkeys "HMI" og “"Log. drev".
Vinduet "Opret drev" dbnes

Tryk pa softkey'en "Glob. indstillinger".

Indtast brugernavnet og det tilhgrende password, for hvilket de konfigu-
rerede drev skal frigives.

Tryk pa softkey'en "OK".
Specifikationerne overtages som forindstilling til Windows-frigivelsen.
Trykkes softkey'en "Afbrydelse”, forkastes alle endnu ikke aktiverede data.
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15.13 Se PDF-filer

HTML-dokumenter samt PDF-filer kan blive vist pa alle drev i programmanageren samt via
systemdataenes datatraestruktur.

Henvisning

Dokumenterne kan kun blive vist som PDF.

Fremgangsmade

NE
¢ usB

= System
F5  data

fiben

Zoom +

Zoom -

Vzlg det gnskede lagermedium i "programmanageren”.

- ELLER -

Vealg det gnskede lagringssted i betjeningsomradet "Idriftsaettelse” i da-
tatraeet "Systemdata”.

Placer cursoren pa PDF-filen eller HTML-filen, som skal dbnes, og tryk sa pa
softkey'en "abn".

Den valgte fil ses sa pa skarmen.

Dokumentets sti ses i statuslinien. Du far sa vist den aktuelle side samt det
samlede antal sider for det viste dokument.

Tryk pa softkey'en "Zoom +" eller "Zoom —" for at forstarre eller formindske
visningen.

Navigation og segning efter tekststeder

SAgning
G til
start
G til

ende

Ga til
side

SAgning

v
0K

400

1.

Tryk pa softkey'en "Segning".
Der abnes en ny vertikal softkeyliste.
Tryk pa softkey'en "Ga til start" for at navigere til dokumentets ferste side.

Tryk pa softkey'en "Ga til slut" for at navigere til dokumentets sidste side.

Tryk pa softkey'en "Ga til side" for at navigere til en bestemt side i doku-
mentet.

Tryk pa softkey'en "Segning”, hvis der skal sages malrettet efter tekstste-
der i PDF-dokumentet.

Indtast det gnskede ord i segemasken og bekraeft med "OK".
Cursoren standser ved den fgrste post, som indeholder sageordet.

Slibning
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15.13 Se PDF-filer

Tryk pa softkey'en "Sag videre", hvis den fundne tekst ikke er den sggte
tekst.

Tryk pa softkey'en "Tilbage" for at vende tilbage til den overordnede soft-
keyliste.

Seg 7.
videre
« 8.
Tilbage
Henvisning

Skiftes sproget, mens en PDF er dbnet, indlaeses PDF-dokumentet igen med det valgte sprog. Er
der intet PDF-dokument for det pagaldende sprog, vises det engelske dokument.

Positionen i PDF'en opretholdes for sessionen, efter at sproget er blevet skiftet, hvis dokumentet
indeholder bogmaerker.

Andring af visning

Uisning 1.

Zoom 2.
sidebredde

Zoom
sidehgjde

~h

« 3.
Tilbage

Kopiering af tekst

Markering

Kopiering

Markering

Luk pdf

Luk.

Slibning

Tryk pa softkey'en "Oversigt" for at eendre PDF-filens visning
Der abnes en ny vertikal softkeyliste.

Tryk pa softkey'en "Zoom sidebredde” for at fa vist dokumentet i fuld
bredde pa skaermen.

- ELLER -

Tryk pa softkey'en "Zoom sidehgjde"” for at fa vist dokumentet i fuld hgjde
pa skaermen.

- ELLER -

Tryk pa softkey'en "Drej mod venstre" for at dreje dokumentet 90 grader
mod venstre.

- ELLER -
Tryk pa softkey'en "Drej mod hgjre" for at dreje dokumentet 90 grader
mod hgjre.

Tryk pa softkey'en "Tilbage" for at vende tilbage til den overordnede soft-
keyliste.

Tryk pa softkey'en "Marker".

Softkey'en "Kopiér" kan betjenes.

Velg den gnskede tekst med touchbetjening eller med musen.
Tryk pa softkey'en "Kopiér".

Den markerede tekst er klar til at blive indfgjet i editor.

Tryk pa softkey'en "Marker", for at forskyde det viste udsnit ved hjzelp af
touchbetjeningen.

Softkey'en "Kopiér" kan ikke betjenes.

Tryk pa softkey'en "Luk” for at afslutte pdf-visningen.
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15.14 EXTCALL

Ud fra et delprogram kan der skaffes adganag til filer pa det lokale drev, pa USB-datamediet eller
netvaerkdrev med kommandoen EXTCALL.

Programmaearen kan med settingparameteren SD $5C42700 EXT_PROG_PATH fastlaegge
kildebiblioteket og med kommandoen EXTCALL filnavnet for det underprogram, der skal
genlades.

Rammebetingelser

Falgende rammebetingelser skal iagttages ved EXTCALL-kald:

¢ Kun filer med identifikationsnavnet MPF eller SPF kan indlaeses via EXTCALL fra et
netvaerkdrev.

* Filer og stier skal overholde NCK-forordningen (maks. 25 tegn for navnet, 3 tegn for
identifikationsnavnet).

* Der findes et program pa netvaerkdrevet med kommandoen EXTCALL, hvis

— sagestien henviser til et netvaerk- eller et bibliotek heri - med SD $5C42700
EXT_PROG_PATH. Programmet skal vaere gemt der direkte, underbiblioteker
gennemsgges ikke.

— uden SD $5C42700: programmet i EXTCALL-kaldet angives direkte - via en kompatibel sti,
som ogsa kan henvise til et underbibliotek i netvaerkdrevet - og ogsa er gemt her.

* For programmer, som blev oprettet pa eksterne lagermedier (Windows-system), skal der
tages hensyn til store og sma bogstaver.

Henvisning
Maksimal stilaengde for EXTCALL

Stiens lengde ma ikke overskride 112 tegn. Stien sammensattes af settingparameterens
indhold (SD $5C42700) samt stiangivelsen ved EXTCALL-kaldet fra delprogrammet.

Eksempler pa EXTCALL kald
Nar der anvendes en settingparameter styres sagningen efter programmet mere malrettet.

e Kald USB-drev til TCU (USB-mediet pa interface X203), hvis SD42700 er tom: f.eks. EXTCALL
"/ITCUITCU1T /X203 ,1/TEST.SPF"
- ELLER -
Kald USB-drev til TCU (USB-mediet pa interface X203), hvis SD42700 "/ITCU/TCU1 /X203 ,1"
indeholder: "EXTCALL "TEST.SPF"

e Kald af USB front-port (USB-FlashDrive), hvis SD $5C 42700 er tom: f.eks. EXTCALL"//ACTTCU/
FRONT, 1/TEST.SPF"
- ELLER -
Kald af USB front-port (USB-FlashDrive), hvis SD42700 "//ACTTCU/FRONT, 1" indeholder:
EXTCALL "TEST.SPF"

Slibning
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» Kald af netvaerkdrev, hvis SD42700 er tom: f.eks. EXTCALL "//Computernavn/frigivetdrev/
TEST.SPF"
- ELLER -
Kald af netvaerkdrev, hvis SD $SC42700 "//Computernavn/frigivetdrev" indeholder: EXTCALL

"TEST.SPF"

* Anvendelse af HMI-brugerlageret (lokalt drev):

&

Bibliotekerne hovedprogrammer (mpf.dir), underprogrammer (spf.dir) og arbejdsstykker
(wks.dir) er oprettet pd det lokale drev med de pagzeldende arbejdsstykkebiblioteker
(.wpd):

SD42700 er tom: EXTCALL "TEST.SPF"

Pa CompactFlash-Card anvendes den samme sggerakkefglge som i NCK-
delprogramlageret.

Der er oprettet et separat bibliotek pa det lokale drev (f.eks. my.dir):
Angivelse af hele stien: f.eks. EXTCALL ,/user/sinumerik/data/prog/my.dir/TEST.SPF”
Der sgges malrettet efter den anforte fil.

Henvisning
Korte betegnelser for det lokale drev, CompactFlash-Card og USB front-port

Som forkortelse for det lokale drev, CompactFlash-Card og USB front-porten kan den korte
betegnelse LOCAL_DRIVE:, CF_CARD: og USB: anvendes (f.eks. EXTCALL "LOCAL_DRIVE:/
spf.dir/TEST.SPF").

Betegnelserne CF_Card og LOCAL_DRIVE kan ogsa anvendes.

Software-optioner

Til visning af softkey’en "Lokal. Drev" kraeves optionen "Ekstra HMI-br.lager pa CF-Card
pa NCU" (ikke pa SINUMERIK Operate pa PCU50 eller PC).

VAR OPMZARKSOM

Adski

Mulig afbrydelse ved start fra USB-FlashDrive
Det anbefales ikke, at udfere direkte fra USB-FlashDrive.

Der er ingen garanti mod kontaktproblemer, svigt, afbrydelser pga. staed eller hvis USB-
FlashDrive utilsigtet traekkes ud under den igangvaerende drift.

samme og at arbejdsstykket edelagges.

llelsen under vaerktgjsbearbejdningen medferer, at bearbejdningen stopper med det

L'

Slibning

Maskinfabrikant
Bearbejdning af EXTCALL-kald kan vaere koblet til eller fra.
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.
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15.15 Start fra eksternt lager (EES)

Med funktionen "Start fra eksternt lager" kan der startes store delprogrammer fra et tilsvarende
konfigureret drev. Fremgangsmaden svarer til en start fra NC-delprogramlageret, uden de
indskraenkninger der gaelder for "EXTCALL".

Software-option
‘ For at kunne bruge denne funktion i brugerlageret (100 MB) pa CompactFlash Card
kraeves software-optionen "CNC brugerlager udvidet".

Software-option
‘ Foratkunne bruge funktionen ubegraenset (f.eks. til et netvaerksdrev eller et USB-drev),
kraeves software-optionen "Start fra eksternt lager (EES)".

Henvisning
Program indlzering ikke muligt

Indlaering af programmer er ikke tilgaengelig, ndr der vaelges et EES-program.

ﬁ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Du kan bearbejde G-kode-programmer, der er gemt pa de tilordnede, eksterne drev, i editoren.

Ved G-kode-programmernes start, modtages som sadvanlig en aktuel recordvisning.
Programmerne kan bearbejdes direkte i reset-tilstand.

Basisrecordvisningen kan blive vist ud over den aktuelle recordvisning. Der kan stadig udferes
korrekturer med funktionen "Programkorrektur".

Slibning
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15.16 Gem data

15.16.1 Opret arkiv i programmanageren

Enkelte filer fra NC-lageret og det lokale drev kan arkiveres.

Arkivformater

Arkivet kan gemmes i et binaert eller hulstrimmelformat.

Lagringssted

Som lagringssted anvendes systemparametrenes arkivmappe i betjeningsomradet
"|driftsaettelse" samt USB- og netvaerkdrevene.

Fremgangsmade

I'n

Program-
manager

[N ne

Valg betjeningsomrddet "Programmanager”.

Veelg lagringsstedet, for den/de fil(er), der skal arkiveres.

Valg den gnskede fil, som du vil oprette et arkiv af.
- ELLER -
Tryk pa softkey'en "Markér", hvis du vil gemme flere filer eller biblioteker.

Markering
Vaelg med markeren eller musen.
Tryk pa softkeys ">>" og "Arkiver".
Arlkiver
Opret Tryk pa softkey'en "Opret arkiv".
arkiy Vinduet "Opret arkiv: vaelg sti" &bnes.

Sagning Placer cursoren pa det @nskede lagringssted, tryk sa pa softkey'en "Seg-
ning", og indtast det enskede segeord i segedialogfeltet, og tryk pa soft-
key'en "OK", nar der skal sages efter et bestemt bibliotek eller underbib-
liotek.

v Henvisning: Jokertegnene "*" (for en vilkarlig tegnfelge) og "?" (for et
0K vilkarligt tegn) letter segningen.
- ELLER -
Myt Vzlg det gnskede lagringssted, tryk pa softkey'en "Nyt bibliotek", indtast
bibliotek navnet i vinduet "Nyt bibliotek”, og tryk pa softkey'en "OK" for at oprette
biblioteket.
v
0K

Slibning
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v 7. Tryk pa "OK".

L3 Vinduet "Opret arkiv: Navn" 3bnes.

v 9. Valg formatet, indtast det gnskede navn og tryk pa softkey "OK".
0K

En melding informerer, om arkiveringen lykkedes.

15.16.2 Opret arkiv via systemparametrene

Hvis du kun vil gemme bestemte data, sa vaelg de enskede filer direkte fra datatraeet, og generér
et arkiv.

Arkivformater
Arkivet kan gemmes i et binaert eller hulstrimmelformat.

Du kan fa vist indholdet af de valgte filer (XML, ini-, hsp-, syf-filer, programmer) via en
eksempelvisning.

Du kan fa vist oplysninger om filen, sdsom sti, navn, oprettelses- og &ndringsdato, via vinduet
Egenskaber.

Forudsaetning

Adgangsrettighederne retter sig efter de pdgeeldende omrader og gar fra beskyttelsestrin 7
(negleafbryder position 0) til beskyttelsestrin 2 (password: Service).

Lagringssteder

e CompactFlash Card under
luser/sinumerik/datalarchive, eller
loem/sinumerik/datal/archive

* Alle projekterede logiske drev (USB, netvaerkdrev)

‘ Software-option
For at gemme arkiver pa CompactFlash Card i brugeromradet, behaver du optionen
"ekstra HMI-br.lager pa CF-Card pa NCU".

VAR OPMZRKSOM
Mulig datatab ved USB-FlashDrives

USB-FlashDrives er ikke egnet som persistente lagermedier.

Slibning
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Fremgangsmade

N

lbrug-
tagning

1 System
= data

Markering

Preview
vindue

Egen-
skaber

v
0K

Segning

v
0K

Arkiver

Opret
arkiu

Nyt

hibliotel:

Slibning

10.

11.

12.

13.

15.16 Gem data

Valg betjeningsomradet "ldriftsaettelse”.

Tryk pa softkey'en "Systemparametre”.
Datatraestrukturen abnes.

Vealg de egnskede filer i datatraestrukturen, hvorfra der skal oprettes et
arkiv.

- ELLER -
Tryk pa softkey'en "Markér", hvis du vil gemme flere filer eller biblioteker.
Vaelg med markeren eller musen.

Trykkes der pa softkey'en ">>", tilbydes der flere softkeys pa den vertikale
liste.

Tryk pa softkey'en "Oversigtsvindue”.

Indholdet af den valgte fil vises sd i et mindre vindue.

Tryk igen pa softkey'en "Oversigtsvindue”, for at lukke vinduet igen.
Tryk pa softkey'en "Egenskaber”.

| et mindre vindue far du sa informationer om den valgte fil.
Trykkes der pa softkey'en "OK", lukkes vinduet igen.

Tryk pa softkey'en "Sagning".
Indtast det enskede sageord i segedialogfeltet, og tryk pa softkey'en "OK",
nar der skal s@ges efter et bestemt bibliotek eller underbibliotek.

Henvisning: Jokertegnene "*" (for en vilkarlig tegnfelge) og "?" (for et
vilkarligt tegn) letter segningen.

Tryk pa softkeys "Arkiver" og "Opret arkiv".

Vinduet "Opret arkiv: vaelg lagring” abnes.

Mappen "Arkiv" med undermapperne "Bruger" og "Fabrikant" samt lager-
medier (f.eks. USB) vises.

Vzlg det enskede lagringssted og tryk pa softkey'en "Nyt bibliotek", for at
kunne oprette et egnet underbibliotek.

Vinduet "Nyt bibliotek" abnes.

Indtast det gnskede navn og tryk pa softkey'en "OK".

Biblioteket oprettes under den valgte mappe.

Tryk pa softkey'en "OK".

Vinduet "Opret arkiv: Navn" dbnes.

Vzlg formatet, indtast det enskede navn og tryk pa softkey "OK" for at
arkivere filen/filerne.

En melding informerer, om arkiveringen lykkedes.

Tryk pa softkey'en "OK" for at bekraefte meldingen og for at afslutte arki-
veringen.

En arkivfil gemmes i det valgte bibliotek.
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15.16.3 Indlaes arkiv i programmanageren

Der kan indlaeses arkiver fra arkivmappen i systemparametrene samt fra projekterede USB- og
netvaerkdrev i betjeningsomradet "Programmanager”.

Software-option
‘ For at kunne indlaese brugerarkiver i betjeningsomradet "Program-manager” kraeves

optionen "Ekstra HMI-brugerlager pa CF-kort pa NCU".

Fremgangsmade

I

Program-
manager

Arkiver

Indlaes
arkiv

Segning

v
0K

v
0K

Ouerskriv
alt

Ingen

ouverskrivn.

Spring
Duer

Afbryd

408

Vzlg betjeningsomradet "Programmanager”.

Tryk pa softkeys "Arkiver" og "Indlaes arkiv".
Vinduet "Indlzes arkiv: vaelg arkiv" dbnes.

Valg arkivets lagringssted, og placer cursoren pa det gnskede arkiv.

Henvisning: Brugerarkivernes mappe vises kun, hvis optionen ikke
er aktiveret og nar den indeholder mindst ét arkiv.

- ELLER -

Tryk pa softkey’en "Segning", indtast arkivfilens navn med filendel-
se i dialogboksen, hvis der skal seges malrettet efter et arkiv og tryk
pa softkey’en "OK".

Tryk pa softkey'en "OK" eller "Overskriv alle”, hvis eksisterende filer
skal overskrives.

- ELLER -

Tryk pa softkey'en "Overskrivingen®, hvis allerede eksisterende filer
ikke skal overskrives.

- ELLER -

Tryk pa softkey'en "Spring over", hvis indlasningen skal fortsaettes
med den naeste fil.

n e

Vinduet "Indlaes arkiv" dbnes og angiver indlaesningens forlab.

Derefter afgives "Indlaes fejlprotokol for arkivet", hvor de filer, der
blev sprunget over eller overskrevet, er opstillet.

Tryk pa softkey'en "Afbrydelse” for at afbryde indlaesningen.

Slibning
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15.16.4 Indlaes arkiv fra systemparametrene

Skal et bestemt arkiv indlaeses, kan dette vaelges direkte fra datatraestrukturen.

Fremgangsmade
'\ 1. Valg betjeningsomradet "Idriftsaettelse”.
Ibrug-
tagning
o System 2. Tryk pa softkey'en "Systemparameter”.
5 data
3. Veaelg den gnskede fil, som igen skal indlaeses, i datatraestrukturen
under biblioteket "Arkiver" i mappen "Bruger".
indkssning 4. Tryk pa softkey'en "Indlaes".
v 5. Tryk pa softkey'en "OK" eller "Overskriv alle”, hvis eksisterende filer
0K skal overskrives.
Overskriv
alt
- ELLER -
Ingen Tryk pa softkey'en "Overskrivingen®, hvis allerede eksisterende filer
ougrskriun. ikke skal overskrives.
- ELLER -
Spring Tryk pa softkey'en "Spring over”, hvis indlaesningen skal fortsattes
ouer med den naeste fil.
Vinduet "Indlaes arkiv" dbnes og angiver indlasningens forlgb.
Derefter afgives "Indlaes fejlprotokol for arkivet", hvor de filer, der
blev sprunget over eller overskrevet, er opstillet.
» 6. Tryk pa softkey'en "Afbrydelse”, for at afbryde indlaesningen.
Afbryd
Slibning
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15.17 Klargegringsdata

15.17.1 Gem klarggringsdata

Gem data

410

Ud over programmerne kan der ogsd gemmes varktgjsdata og nulpunktsindstillinger.

Denne mulighed kan f.eks. anvendes til at gemme vaerktgjs- og nulpunktsdata for et bestemt G-
kode program. Hvis der igen pa et senere tidspunkt skulle vaere brug for dette program, kan
indstillingerne indlaeses hurtigt igen.

Ogsa vaerktejsdata, som er beregnet ved hjaelp af et eksternt vaerktgjsforindstillingsapparat, kan
nemt indlaeses i vaerktgjsstyringen.

Henvisning
Gem klargeringsdata fra delprogrammerne

Delprogrammernes klargaringsdata kan kun gemmes, nar de er gemt i biblioteket
"Arbejdsstykker".

For delprogrammer, som eribiblioteket "Delprogrammer”, er "Gem klargaringsdata" ikke muligt.

Parametre
Veerktejsdata * nej

* Komplet vaerktgjsliste
Magasinbelagning * ja

* nej
Nulpunkter * nej

Udvalgsfeltet "Basisnulpunkt"” dbnes

o alle
Basisnulpunkter * nej

. ja
Bibliotek Der vises et bibliotek, som det valgte program befinder sig i.
Filnavn Her kan du andre det foresldede filnavn.
Henvisning

Magasinbelagning

Det er kun muligt at udlaese magasinbelagningen, hvis dit system er udstyret til isaetning og
udtagning af vaerktgjsdata til eller fra magasinet.

Slibning
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Fremgangsmade

I'n

Program-
manager

[NC] ne

Lokalt

— drey

Arkiver

Gem
klardata

15.17 Klargeringsdata

Vzlg betjeningsomradet "Programmanager”.

Placer cursoren pa det program, hvis veerktgjs- og nulpunktdata
skal gemmes.

Tryk pa softkeys ">>" og "Arkiver".

Tryk pa softkey'en "Gem klarggringsdata”.
Vinduet "Gem klarggringsdata” dbnes.
Valg de data, som skal gemmes.

| feltet "Filnavn" kan det fastlagte navn evt. ndres for det oprin-
deligt valgte program.

Tryk pa softkey'en "OK".

Klarggringsdataene oprettes i det samme bibliotek, i hvilket det
valgte program ogsa er.

Filen gemmes automatisk som INI-fil.

Henvisning
Programvalg

Er der et hovedprogram samt en INI-fil med det samme navn i et bibliotek, sa startes INI-filen
automatisk, nar hovedprogrammet vaelges. Derved kan der forekomme ugnskede andringer i

vaerktgjsdataene.

15.17.2 Indlaes klargeringsdata

¢. Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Under indlaesningen kan du valge, hvilke af de gemte data, du har brug for:

* Veerktgjsdata

* Magasinbelaegning

Slibning
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e Nulpunkter

¢ Basisnulpunkt

Veerktgjsdata
Afhangigt af, hvilke data, der er blevet valgt, forholder systemet sig som falger:

e Komplet vaerktgjsliste
Farst slettes alle data i veerktgjsstyringen og derefter indlaeses alle gemte data.

* Alle vaerktejsdata, der er anvendt i programmet
Eksisterer mindst et af de vaerktgjer, der skal indlaeses, allerede i vaerktgjsstyringen, kan der
vaelges mellem de falgende muligheder.

Overskriu Tryk pa softkey'en "Erstat alle", hvis alle veerktejsdata skal indlaeses. Yder-
alt ligere allerede eksisterende varktajer overskrives nu uden yderligere
forespargsel.
- ELLER -
Ingen Tryk pa softkey'en "Overskriv ingen", hvis allerede eksisterende vaerktgj
ouerskriun. ikke ma overskrives.
Allerede eksisterende vaerktaj springes over, uden at du far en foresparg-
sel herom.
- ELLER -
Spring Tryk pa softkey'en "Spring over”, hvis allerede eksisterende vaerktgj ikke
OUEr skal overskrives.

Der afgives en forespargsel for hvert allerede eksisterende vaerktg;.

Veelg isaetningssted

Er der indrettet mere end et isaetningssted for et magasin, kan der med softkey'en "Vaelg
iseetningssted” dbnes et vindue, i hvilket et magasin tilordnes et isaetningssted.

Fremgangsmade
% 1. Valg betjeningsomrddet "Programmanager”.

Program-
manager

2. Placer cursoren pa filen med de gemte vaerktgjs-/Inulpunktsdata (*.INI),
HE som igen skal indlaeses.

Lokalt

— drev

>

3. Tryk pa tasten <Cursor t.h.>

- ELLER -
Klik to gange pa filen.
Vinduet "Indlaes klargeringsdata” abnes.

Slibning
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15.17 Klargeringsdata

O 4. Valg, hvilke data (f.eks. magasinbelagning), du ensker at indlaese.
SELECT

v 5. Tryk pa softkey'en "OK".

0K

Slibning
Betjeningshandbog, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6GA4 413



Styr programmer

15.18 Logging af veerktaj og fastlceg behov

15.18 Logging af veerktgj og fastlaeg behov

15.18.1 Oversigt

414

Med funktionen "Logging af vaerktej og fastleeg behov" kan alle nadvendige varktejer ogsa
aktiveres under udferelsen og simuleringen af delprogrammer. Vaerktgjsbehovet fastlaegges pa
denne made.

‘ Software-optioner
For at kunne bruge funktionen "Logging af vaerktej og fastleeg behov", skal du have

optionen "Fastsla veerktgjsbehov".

.n. Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Funktionen "Logging af vaerktgj og fastlaeg behov" kan vaere en hjzlp i de folgende arbejdstrin
pa et-kanalede og fler-kanalede maskiner:

* Forberedelse af et nyt arbejdsstykke, mens det gamle arbejdsstykke endnu bliver bearbejdet:
— Alle nye vaerktgjer skal saettes i

» Skift af arbejdsstykket pa maskinen:
— Alle gamle vaerktejer kan fjernes
— Alle nye vaerktgjer skal saettes i

Aktivér logging af vaerktej under indstillingerne for automatisk drift. Optagelsen sker under
bearbejdningen.

Logging kan ogsa aktiveres for simuleringen.

De loggede vaerktgjsdata gemmes i en TTD-fil (Tool Time Data). TTD-filen findes ved det
tilhgrende delprogram.

Henvisning

De loggede vaerktejsdata for et vaerktgjsforlab er kun gyldige, hvis programmet kerer helt
feerdigt. Ellers gemmes dataene ikke og den forrige TTD-fil bibeholdes.

Slibning
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15.18.2 Abn vaerktgjsdata

Indledning

De loggede vaerktgjsdata gemmes i en TTD-fil (Tool Time Data). TTD-filen findes ved det
tilhgrende delprogram og indeholder de falgende informationer:

* Veerktgjsdata
* Magasinbelaegning
* Anvendelsestid, nedetid, vaerktgjsnummer, D-nummer, ID for hver record

TTD-filen kan abnes ved hjzelp af funktionstasten "Kontrollér belastning".

Henvisning

Der kan kun abnes TTD-filer, der er tilordnet den aktive kanal.

Abn TTD-il
|E 1. Vzlg betjeningsomradet "Programmanager”.

Program-
manager

He 2. Abn blandt delprogrammerne den gnskede fil med udvidelsen *. TTD.

Lokalt
= drev
Vinduet "Veerktgjer til program" abnes.
Filens indhold vises i form af en varktgjsliste.
Henvisning

Er TTD-filen ldre end det tilherende delprogram, informerer en melding dig herom.

15.18.3 Kontrollér belastning
Nar der klikkes pa softkey'en "Kontrollér belastning”, dabnes vinduet "Kontrollér belastning".
Visningen i vinduet "Kontrollér belastning” er opdelt i de falgende afsnit:
* Manglende vaerktajer: Vaerktgj ikke til stede

e Varktgjer der endnu skal isaettes: Vaerktgj findes, men ikke isat

Slibning
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* Isatte vaerktajer: Vaerktgj findes og isat

* lkke ngdvendige vaerktajer: Veerktgj findes og isat, men skal ikke bruges

Alle veerktgjsdata, der visesivinduet "Kontrollér belastning", kan tilpasses efter behov, vaerktejer
kan isaettes separat eller ved at valge flere pa en gang, vaerktejslaengder for ny malte vaerktajer
kan indfgjes direkte.

Listen opdateres efter hver opgave.

Slibning
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15.19

Gem data

Slibning

15.19 Gem parameter

Gem parameter

Udover programmerne kan du ogsa gemme R-parametre og globale brugervariabler.

Du kan f.eks. bruge denne mulighed til at gemme de fornedne regneparametre og
brugervariabler for et bestemt program. Hvis der igen pa et senere tidspunkt skulle vaere brug for
dette program, kan data indlaeses hurtigt igen.

Henvisning
Gem delprogrammernes parametre

Delprogrammernes parametre kan kun gemmes, nar de er gemt i biblioteket "Arbejdsstykker".

For delprogrammer, som eribiblioteket "Delprogrammer”, er "Gem parametre" ikke tilgeengeligt.

Hvilke data der kan gemmes, afhanger af maskinkonfigurationen:

Parametre
R-parametre * nej

* ja-alle kanalspecifikke regneparametre
Globale R-parametre * nej

* ja-alle globale regneparametre
UGUD-parametre * nej

* ja-alle brugerens kanalspecifikke variabler

Globale UGUD-parametre |« nej

* ja-alle brugerens globale variabler

MGUD-parametre * nej

* ja - alle maskinfabrikantens kanalspecifikke variabler

Globale MGUD-parametre |« nej

* ja-alle maskinfabrikantens globale variabler

Bibliotek Der vises et bibliotek, som det valgte program befinder sig i.

Filnavn Her kan du aendre det foreslaede filnavn.

Ved flerkanals maskiner gemmes altid parametrene for den aktive kanal.

Joblister

Hvis du vaelger gem parametre for en jobliste, gemmes parametrene af alle deri indeholdte
programmer.

Joblistens navn stemmer ikke overens med navnene pa de deri indeholdte programmer.
Parameterfilerne far altid samme navn som det tilhgrende program, sa de alligevel kan tilordnes
entydigt. Du kan ikke andre disse filnavne.
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Fremgangsmade

I'n

Program-
manager

[N ne

Lokalt

— drey

Arkiver

Gem
parameter

1...n

CHANNEL

- ELLER -

CHAH1

Valg betjeningsomrddet "Programmanager”.

Valg det drev, som programmet er gemt pa.

Placer cursoren pa det program, hvis parametre du vil gemme.
Tryk pa softkeys ">>" og "Arkiver".

Tryk pa softkey'en "Gem parameter”.
Vinduet "Gem parameter” dabnes.
Veelg de data, som skal gemmes.

Tryk pa -tasten <CHANNEL> eller klik pa kanalvisningen, nar du vil
skifte den aktive kanal.

| feltet "Filnavn" kan du, om nedvendigt, andre det fastlagte navn
for det oprindeligt valgte program.

Tryk pa softkey'en "OK".

Parametrene gemmes i det samme bibliotek, som det valgte pro-
gram ogsa befinder sig i.

R-parametrene (*.RPA) og brugervariablerne (*.GUD) gemmes i
separate filer.

Henvisning
Programvalg

Hvis der findes et hovedprogram samt en RPA-fil eller en GUD-fil med det samme navn i et
bibliotek, sa startes disse filer automatisk ferst, nar hovedprogrammet vaelges. Derved kan
vaerktejsdataene eller parametre @&ndres utilsigtet.

418

ﬁ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Slibning
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15.20 V24

15.20.1 Ind- og udlaes arkiver via et serielt interface

Du har via det serielle interface V24 mulighed for at ind- og udlaese arkiver i betjeningsomrddet
"Programmanager” samt i betjeningsomrddet "Idriftsaettelse”.

Det serielle interfaces V24 radighed

Hvis du vil @&ndre interface V24's tilgaengelig, skal du hertil indstille falgende parametre i filen
"slpmconfig.ini":

Parameter Beskrivelse
[V24] Beskriver afsnittet, som parametrene til indstillingen befinder
sig i.
useVv24 Indstillingen for det serielle interface V24's tilgeengelighed
= true Interface og softkeys er tilgaengelige (stan-
dard)
= false Interface og softkeys er ikke tilgaengelige

Lagring af filen "slpmconfig.ini"

Udlaes arkiver

Slibning

Skabelonen for filen "slpmconfig.ini" til SINUMERIK Operate finder du i falgende bibliotek:
<Installationspfad>/siemens/sinumerik/hmi/template/cfg

Kopiér filen til et af falgende biblioteker:

<Installationspfad>/user/sinumerik/hmilcfg

<Installationspfad>/oem/sinumerik/hmi/cfg

Henvisning

Hvis du vil forbedre oversigten over egne &ndringer, sa slet ganske enkelt de parametre fra
filkopien "slpmconfig.ini", som ikke blev &ndret.

Filer, der skal sendes, (biblioteker, enkelte filer) pakkes sammen til et arkiv (*.arc). Sendes et
arkiv (*.arc), sendes dette direkte, uden at det pakkes yderligere sammen. Er et arkiv (*.arc)
blevet valgt sammen med en anden fil (f.eks. bibliotek), pakkes disse til et nyt arkiv og sendes sa
derefter.
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Indlaes arkiver

Anvend interfacet V24 til indlaesning af arkiver. De overferes og pakkes derefter ud.

Henvisning
Indlaes et idriftsaettelsesarkiv

Hvis der indlaeses et idriftseettelsesarkiv via V24 interfacet, aktiveres dette med det samme.

Bearbejd hulstrimmelformatet eksternt

Hvis du vil bearbejde arkiver eksternt, sa opret dem i hulstrimmelformat.

Fremgangsmade
1. Valg betjeningsomradet "Programmanager, og tryk pa softkey'en
% "NC" eller "Lokal. drev".
Program-
manager

m

Lokalt
=~ “drev
- ELLER -
;\ Velg betjeningsomradet "ldriftsaettelse” og tryk pa softkey'en "Sy-
stemparameter”.
Ibrug-
tagning
= System
= data
Udlaes arkiv
2. Markér de biblioteker eller filer, som du vil sende til V24.
3. Tryk pa softkeys ">>" og "Arkiver".
Arkiver
Send ’ 4, Tryk pé softkey'en "Send V24"
RS232C
- ELLER -
Indlaes arkiv
Modtag ‘ Tryk pd softkey'en "Modtag V24", hvis du vil indlaese filer via V24.
RS232C

Slibning
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15.20 V24
15.20.2 Indstil V24 i programmanageren
V24 indstilling Betydning
Protokol Under overfarslen via V24-interfacet understgttes felgende protokoller:
e RTSICTS (forindstilling)
¢ Xon/Xoff
Overfarsel Overfarsel med sikker protokol (ZMODEM-protokol)

e normal (forindstilling)

e sikret
Den sikre overfarsel indstilles i forbindelse med handshake RTS/CTS
for det valgte interface.

Baudrate Overferselsrate: op til en baudrate pa 115 kBaud. Den anvendelige baud-
rate afhaenger af det tilsluttede apparat, kabell&engden og de elektriske
omgivelser.

* 110

¢ 19200 (forindstilling)

* 115200

Arkivformat ¢ Hulformat (forindstilling)

¢ Bineert format (PC-format)

V24 indstillinger (detaljer)
Interface e COM1

Paritet Paritetsbits anvendes til fejlregistrering: Paritetsbits tilfajes de kodede
tegn, for at gere antallet af cifre, der er sat til "1, til et ulige tal (ulige
paritet) eller til et lige tal (lige paritet).

e ingen (forindstilling)

o ulige
¢ lige
Stopbits Antallet af stopbits ved asynkron dataoverfarsel.

¢ 1 (forindstilling)

o 2
Databits Antallet af databits ved asynkron overfarsel.
e 5bit

¢ 8 bit (default)

XON (Hex) Kun ved protokol: Xon/Xoff
XOFF (Hex) Kun ved protokol: Xon/Xoff
Vent pa XON ved start mod- | Kun ved protokol: Xon/Xoff
tag V24

Slibning
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V24 indstilling Betydning
Overforselsende (Hex) Kun ved hulstrimmelformat
Stop med overfarselsendetegn
Forindstillingen for overfarselsendetegnet er (HEX) 1A
Tidsovervagning (sek.) Tidsovervagning
Overfarslen afbrydes efter det fastsatte antal sekunder i forbindelse med
overfarselsproblemer eller overfgrselsende (uden overfgrselsendetegn).
Tidsovervagningen styres af en timer, som starter med det forste tegn, og
nulstilles med hvert overfart tegn.
Tidsovervagningen kan indstilles (sekunder).
Fremgangsmade
% 1. Valg betjeningsomrddet "Programmanager”.
Program-
manager
NE 2. Tryk pa softkey'en "NC" eller "Lokal. drev".
Lokalt
— drev
3. Tryk pa softkeys ">>" og "Arkivér".
Arkiver
R5232C 4. Tryk pa softkey'en "V24 indstillinger".
[ndstilinger Vinduet "Interface: V24" dbnes.
5. Interfaceindstillingerne vises.
. 6. Tryk pa softkey'en "Detaljer”, hvis yderligere indstillinger for inter-
Detaljer L
facet skal kontrolleres og bearbejdes.
Slibning
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16.1

Slibning

Vis meldinger

Under bearbejdningen kan der afgives PLC- og delprogrammeldinger.

16

Disse meldinger afbryder ikke bearbejdningen. Meldinger henviser til szrlige forhold ved
cyklusserne og til bearbejdningsforlgbet og opretholdes som regel under hele bearbejdningen

eller til cyklusenden.

Meldingsoversigt

Du kan fa vist alle afgivne meldinger.
Meldingsoversigten indeholder falgende informationer:
* Dato

¢ Meldingsnummer
vises kun ved en PLC-melding

¢ Meldingstekst

Fremgangsmade
f\}' 1. Vzlg betjeningsomradet "Diagnose”.
Diagnose
i Mel- 2. Tryk pd softkey'en "Meldinger".
= dinger

Vinduet "Meldinger" abnes.
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16.2 Vis alarmer

424

Hvis der opstar fejl under maskinens drift, udlases der en alarm, og bearbejdningen afbrydes om
nedvendigt.

Fejlteksten, som vises samtidig med alarmnummeret, giver yderligere oplysninger om arsagen
til fejlen.

Du har mulighed for at gemme alle relevante diagnosedata i en ZIP-fil for at sende den til analyse
til hotlinen.

/\ FORSIGTIG

Fare for mennesker og maskine

Kontroller anlaeggets situation omhyggeligt ved hjaelp af de opstdede alarmers beskrivelse.
Afhjzelp arsagerne til alarmernes opstaen. Kvittér alarmerne derefter som angivet.

Misligholdes dette, er der risiko for maskinen, arbejdsstykket, lagrede indstillinger og under
evt. ogsa for sundheden.

Alarmoversigt

Du kan fa vist alle aktive alarmer og kvittere disse.
Alarmoversigten indeholder fglgende informationer:
» Dato og klokkeslaet

» Slettekriterium
Slettekriteriet angiver med hvilken tast hhv. softkey alarmen kvitteres.

e Alarmnummer

¢ Alarmtekst

Fremgangsmade
f:“ 1. Vzlg betjeningsomradet "Diagnose”.
Diagnose

i filarm 2. Tryk pa softkey'en "Alarmliste”.
= _liste Vinduet "Alarmer" &bnes.
Alle aktive alarmer vises.

Er der aktive Safety-alarmer, ses softkey'en "Skjul Sl alarmer".

Hide 3. Tryk pd softkey'en "Skjul Sl alarmer”, hvis Sl alarmerne ikke skal kunne ses.
5l alarms

. 4. Hvis arsagen til alarmen ikke kendes, skal du trykke pd softkey'en "gem
diag.data diag. data".

Funktionen indsamler alle betjeningssoftwarens LOG-filer, som er til ra-
dighed, og gemmer dem i falgende bibliotek:

\user\sinumerik\didaclout_<Date-Time>.7z

Slibning
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Slet alarmer

)
7

ALARM
CAMNCEL

- ELLER -

Slet Cancel
alarm

16.2 Vis alarmer

Send ZIP-filen til SINUMERIK-hotlinen i tilflde af et problem, sa der er
nemmere at analysere problemet.

| kolonnen "Slet" vises, hvordan du kan slette de aktive alarmer fra alarm-
listen.

Placer cursoren pa en alarm.

Hvis der vises en NCK-POWER-ON-alarm, sa sluk for maskinen og tand
den igen (hovedafbryder), eller tryk pa NCK-POWER-ON.

- ELLER -

Hvis der vises en NC-Start-alarm, sa tryk pd tasten <NC-Start>.
- ELLER -

Hvis der vises en RESET-alarm, sa tryk pa tasten <RESET>.

- ELLER -

Hvis der vises en Cancel-alarm, sa tryk pa tasten <ALARM CANCEL> eller
tryk pa softkey'en "Slet Cancel alarm".

- ELLER -
Hvis der vises en HMI-alarm, sa tryk pa softkey'en "Slet HMI-alarm".

- ELLER -
Hvis der vises en HMI dialog-alarm, sd tryk pa tasten <RECALL>.
- ELLER -

Hvis en PLC-alarm vises, sa tryk pa den tast, som maskinfabrikanten har
anfert.

- ELLER -

Hvis der vises en PLC-alarm af typen SQ, sa tryk pa softkey'en "Kvittér
alarm".

Softkeys kan betjenes, nar cursoren star pa en alarm.

Kvitteringssymboler

Symbol Betydning

NCK-POWER-ON

NC-start

RESET-alarm

Dl | [2]| =

Cancel-alarm

Slibning
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426

Symbol Betydning

HMI HMI-alarm

N HMT'ets dialog-alarmer

PLC PLC-alarm

SQ PLC-alarm af typen SQ (alarmnummer fra 800000)
Safety-alarmer

Sl Y

Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Slibning
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16.3 Vis alarmprotokoller

I vinduet "Alarmprotokol” opstilles en liste over alle hidtid opstaede alarmer og meldinger.

Der vises op til 500 styrede komme- og ga-registreringer i en tidsmaessig raekkefalge.

Fremgangsmade

A

Diagnose

~1 Alarm-
prot.

Uis
ny

Gem
protokol

Slibning

Q. Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Valg betjeningsomrddet "Diagnose”.

Tryk pa softkey'en "Alarmprotok.".

Vinduet "Alarmprotokol” abnes.

Her opstilles hidtidigt opstaede komme- og ga-registreringer, siden HMI
sidst blev startet.

Tryk pa softkey'en "Vis ny", for at opdatere listen over viste alarmer/meldin-
ger.

Tryk pa softkey'en "Gem protokol".

Den netop viste protokol gemmes som tekstfilen alarmlog.txt i systemda-
taene i biblioteket /user/sinumerik/hmi/log/alarm log.
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16.4 Sorter alarmer, fejl og meldinger

Vises der et stort antal alarmer, meldinger eller alarmprotokoller pa displayet, kan du vaelge at
fa sorteret disse faldende eller stigende efter de fglgende kriterier:

» Dato (alarmliste, meldinger, alarmprotokol)

e Nummer (alarmliste, meldinger)

Pa den made finder du hurtigt frem til de enskede informationer i de meget lange lister.

Fremgangsmade

A

Diagnose

] Alarm
| liste

~1 Alarm-
prot.

Sortering

Nedstigende

Ascending

Nummer

Nedstigende

428

Vealg betjeningsomradet "Diagnose”.

Tryk pa softkey'en "Alarmliste”, "Meldinger" eller "Alarmprotok.” for fa vist
de gnskede meldinger og alarmer.

Tryk pa softkey'en "Sortering".

Listeposteringerne er sorteret faldende efter dato, dvs. den seneste in-
formation er gverst pa listen.

Tryk pa softkey'en ,Stigende” for at sortere listen i den anden retning.
Den seneste information vises sa til sidst pa listen.

Tryk pa softkey'en "Nummer", nar alarmlisten eller en liste med meldinger
skal sorteres efter numre.

Tryk pa softkey'en "Faldende", nar listen igen skal vises i stigende raekke-
folge.

Slibning
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16.5 Opret skaermkopier

Der kan oprettes skaermkopier af den aktuelle brugerflade.

Hver skaermkopi gemmes som fil i den falgende mappe:

luser/sinumerik/hmi/log/screenshot

Fremgangsmade
Ctrl + P Tryk tastkombinationen <Ctrl + P>.
Der oprettes en skarmkopi i formatet .png af den aktuelle brugerflade.
Filnavnet tildeles stigende af systemet og er "SCR_SAVE_0001.png" til "SCR_SA-
VE_9999.png". Der kan maksimalt oprettes 9999 billeder.
Kopier fil
Q\ 1. Veelg betjeningsomradet "Opstart".
lbrug-
tagning
o System 2. Tryk pa softkey'en "Systemdata”.
o data
3. Abn den ovenover anfarte mappe, og marker de snskede screenshots.
Kopiering 4. Tryk pa softkey'en "Kopiering".
- ELLER -
Kiip Tryk pa softkey'en "Klip".
I 5. Abn den gnskede lagermappe, f.eks. p& en USB-FlashDrive, og tryk pa
Tilfgjning " -
softkey "Indfgj".
Henvisning
WinSCP

Screenshots kan kopieres med "WinSCP" til en Windows pc.

Henvisning

Abn filer

@nsker du at se screenshots, kan filerne dbnes i SINUMERIK Operate. Dataene kan abnes med et
grafikprogram, f.eks. "Office Picture Manager", pa en Windows pc.

Slibning
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16.6 PLC- og NC-variabler

16.6.1 Vis og bearbejd PLC- og NC-variabler

Der er kun muligt at eendre NC-/PLC-variablerne med det tilhgrende password.

/\ ADVARSEL

Forkert parametrering

/Zndres NC-/PLC-variablernes tilstande pavirker dette maskinen meget. Forkert parametrering
kan vaere farligt for mennesker og kan edelaagge maskinen.

Indtast NC-systemvariabler og PLC-variabler i listen i vinduet "NC/PLC-variabler", som skal

iagttages eller &ndres:

e Variabel

NC-/PLC-variablens adresse
Forkerte variabler markeres med redt og i spalten vaerdi ses #.

¢ Kommentar
Vilkarlig kommentar
Spalten kan vises og

¢ Format

til variablen.
skjules.

Formatangivelse, i hvilken variablen skal vises.
Formatet kan vaere permanent fastlagt (f.eks. flydende decimalkomma)

e Veerdi

Viser den aktuelle veerdi for NC-/PLC-variablerne

PLC-variabler
Indgange * Indgangsbit (Ex), indtastningsbyte (EBx), indgangsord (EWx), indgangs-
dobbeltord (EDx)
* Indgangsbit (Ix), indtastningsbyte (IBx), indgangsord (IWx), indgangsdob-
beltord (EDx)
Udgange * Udgangsbit (Ax), udgangsbyte (ABx), udgangsord (AWx), udgangsdob-
beltord (ADx)
¢ Udgangsbit (Qx), udgangsbyte (QBx), udgangsord (QWx), udgangsdob-
beltord (QDx)
Peger Pegerbit (Mx), pegerbyte (MBXx), pegerord (MWx), pegerdobbeltord (MDx)
Tider Tid (Tx)
Teeller e Teeller (Zx)
e Teeller (Cx)
Parametre » Datamodul (DBx): Databit (DBXx), databyte (DBBXx), dataord (DBWx), da-
tadobbeltord (DBDx)
» Datablok (VBx): Databit (VBXx), databyte (VBBx), dataord (VBWx), data-
dobbeltord (VBDx)

430

Slibning
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16.6 PLC- og NC-variabler

Formater

B Binaert

H Hexadecimal

D Decimal uden fortegn

+I-D Decimal med fortegn

F Float/flydende decimalkomma (ved dobbeltord)
A ASClI-tegn

Eksempler for skrivemader

Indfgj variabel

Slibning

Tilladte skrivemader for variabler:

* PLC-variabler: EB2, A1.2, DB2.DBW2, VB32000002

* NC-variabler:
— NC-systemvariabler: Skrivemade $AA_IM[1]
— Brugervariabler/GUD: Skrivemade GUD/MyVariable[1,3]
— BPI - skrivemade: /ICHANNEL/PARAMETER/R[u1,2]

Henvisning

Hvis PLC-brugerprogrammet skriver en streng i en NC/PLC-variabel, vises strengen kun korrekt,
hvis variablen pd NC-siden parametreres som feltvariabel af type "A« (ASCII).

Eksempel pa en feltvariabel

Variabel Format
DBx.DBBy[<Antal>] A

Startvaerdien ved "Filter/sagning” af variabler er ikke ens. For f.eks. at kunne indfgje variablen
$R[0], indstilles felgende startvaerdi:

 Startvaerdien er 0, nar der sorteres efter "systemvariabler".

» Startvaerdien er 1, nar der sorteres efter "Alle (intet filter)". Alle signaler vises sa og opstilles
i BPI-notation.

GUD fra maskinparametrene vises kun i sggevinduet ved variabelvalget, hvis den tilhgrende
definitionsfil er aktiveret. | modsat fald skal den sggte variabel indtastes manuelt, f.eks. GUDI/
SYG_RM[1]
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Den falgende maskindato star for alle variabeltyper (INT, BOOL, AXIS, CHAR, STRING): MD18660
$MN_MM_NUM_SYNACT_GUD_REAL[1].

Henvisning
Visning af NC/PLC-variabler

* Systemvariablerne kan vaere afthaengige af kanalen. Ved et kanalskifte vises vaerdierne fraden
valgte kanal.
Du kan fa vist variablerne kanalspecifikt, f.eks. $R1:CHAN1 og $R1:CHAN2. Her vises
vaerdierne af kanal 1 og kanal 2, uanset i hvilken kanal man befinder sig.

» For brugervariabler (GUD) kraeves der ingen specifikation iht. globale eller kanalspecifikke
GUD. Det farste element i en GUD-array begynder med indeks O som ved NC-variabler.

* Via tooltip kan du fa vist BPI-skrivemdden for NC-variablerne (undtagen ved GUD).
Servo-variabler

Servo-variabler kan kun valges og vises under "Diagnose” - "Trace".

Andr og slet vaerdier

f\\“ 1. Vealg betjeningsomradet "Diagnose”.
Diagnose
HI],FPL[: 2. Tryk pa softkey'en "NC/PLC variab.".
variab.
Vinduet "NC/PLC-variabler" dbnes.
3. Placer cursoren i spalten "Variabel" og indtast den gnskede variabel.
_$> 4. Tryk pa tasten <Input>.
INFUT Operanden vises med vardien.
Detalier 5. Tr.yk pa softkey'en [?etaljer - ' ‘
Vinduet "NC/PLC-variabler: detaljer” dbnes. Oplysninger om "Variabel",
"Kommentar" og "Veerdi" vises helt.
o 6. Placer cursoren i feltet "Format" og veelg det gnskede format med <SE-
e LECT>.
Uis 7. Tryk pa softkey'en "Vis kommentarer".
kommet. Spalten "Kommentar" abnes. Der kan registreres kommentarer, eller ek-
sisterende kan bearbejdes.
Uis Tryk igen pa softkey'en "Vis kommentarer”, for at skjule spalten.
komment
fndring 8. Tryk pa softkey'en "Z&ndring", hvis en vaerdi skal bearbejdes.
Spalten "Vaerdi" kan redigeres.
Indfai 9. Tryk pa softkey'en "Indfgj variabel”, hvis en variabel skal vaelges og indfe-
variabel jes fra listen over alle variabler.

Vinduet "Veelg variabel" abnes.

Slibning
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Filter/
$A0

Slet
alt

v
0K

x
Afbryd

Rediger variabelliste

10.

11.

12.

16.6 PLC- og NC-variabler

Tryk pa softkey'en "Filter/seg"”, for at indskraenke variablernes visning med
udvalgsfeltet "Filter" (f.eks. til modusgruppe-variabler) og/eller vaelge den
gnskede variabel med indtastningsfeltet "Segning".

Tryk pa softkey'en "Slet alt", hvis alle operandernes poster skal slettes.

Tryk pa softkey'en "OK" for at bekraefte eller slette ®ndringerne.

- ELLER -
Tryk pa softkey'en "Afbrydelse”, for at forkaste andringerne.

Med softkey'ene "Indfgj linje" og "Slet linje" kan du redigere variabellisten.

Indigj
tlinie

Slet
linie

Andr operanderne

Nar du trykker pa softkey'en indfajes der en ny linje fer den linje, som
markeren star pa.

Softkey'en "Indfgj linje" er kun tilgaengelig, hvis der findes mindst en tom
linje i slutningen af variabellisten.

Hvis der ikke er nogen tomme linjer, er softkey'en deaktiveret.

Nar du trykker pa softkey'en "Slet linje", slettes den linje, som markaren
star pa.

Der tilfgjes en tom linje i slutningen af variabellisten.

Med softkeys "Operand +" og "Operand -" kan adressen eller adressens indeks forhgjes eller
forringes med 1 afhangigt af operandens type.

Henvisning

Aksenavn som indeks

Softkeys "Operand +" og "Operand -" fungerer ikke ved aksenavn som indeks, f.eks. ved

$AA_IM[X1T].

Operant

Operant

Slibning

Eksempler

DB97.DBX2.5

Resultat: DB97.DBX2.6

$AA_IM[1]

Resultat: $AA_IM[2]

MB201

Resultat: MB200
IChannel/Parameter/R[u1,3]
Resultat: /Channel/Parameter/R[u1,2]
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16.6.2

Gem og indlaes masker

Variablernes konfiguration, der blev foretaget i vinduet "NC/PLC-variabler", kan gemmes i en
maske, som igen kan indlaeses efter behov.

Bearbejd masker

Zndres en indlaest maske, markeres denne med en * efter maskenavnet.

En maskes navn opretholdes i visningen, selv efter den er lukket ned.

Fremgangsmade

434

Gem maske

v
0K

v
0K

Indles
maske

Der er indtastet veerdier for de gnskede variabler i vinduet "NC/PLC-varia-
bler".

Tryk pa softkey'en ">>".

Tryk pa softkey'en "Gem maske".
Vinduet "Gem maske: vaelg lagring" abnes.

Placer curstoren pa skabelonmappen til variabelmaskerne, i hvilken den
aktuelle maske skal gemmes, og tryk pa softkey'en "OK".

n o

Vinduet "Gem maske: Navn" dbnes.
Indtast navnet pa filen og tryk pa softkey'en "OK".

En melding i statuslinien bekraefter, at masken blev gemt i den anfarte
mappe.

Findes der allerede en fil med det samme navn, abnes en forespargsel.
Tryk pa softkey'en "Indlaes maske".

Vinduet "Indlzes maske" dbnes og viser skabelonmappen for variabelma-
skerne.

Vzlg den gnskede fil og tryk pa softkey'en "OK".

Der vendes tilbage til variabeloversigten. Der vises en liste over alle fast-
lagte NC- og PLC-variabler.

Slibning
Betjeningshandbog, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6GA4



Alarm-, fejl- og systemmeldinger

16.7 Version

16.7 Version

16.7.1 Vis versionsoplysninger

| vinduet "Versionsoplysninger" opstilles de falgende komponenter med tilhgrende

versionsoplysninger:

e Systemsoftware

e PLC-grundprogram

e PLC-brugerprogram

e Systemudvidelser

e OEM-applikationer

e Hardware

| kolonnen "Nom. version" far du oplysninger om, om komponenternes versioner afviger fra de
udleverede version pa CompactFlash Card.

v
L

Version, der vises i spalten "Aktuel version" svarer til CF-Card versionen.

Version, der vises i spalten "Aktuel version” svarer ikke til CF-Card versionen.

Du har mulighed for at gemme versionsoplysninger. Versionsoplysninger, der lagres som
tekstfiler, kan altid bearbejdes eller i tilfaelde af service overfares til hotline-medarbejderen.

Fremgangsmade

A

Diagnose

Uersion

A

v

Detaljer

Slibning

Valg betjeningsomradet "Diagnose”.

Tryk pa softkey'en "Version".
Vinduet "Versionsoplysninger" abnes.
Oplysninger for de eksisterende komponenter vises.

Valg den gnskede komponent, for hvilken der skal vises flere informati-
oner.

Tryk pa softkey'en "Detaljer", for at fa mere pracise oplysninger om de
viste komponenter.
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16.7 Version

16.7.2 Gem informationer
Alle maskinspecifikke informationer fra styringen sammenfattes i en konfigurationsfil via
brugerfladen. Du har mulighed for at gemme maskinspecifikke informationer via de
konfigurerede drev.

Fremgangsmade

f\\“ 1. Valg betjeningsomradet "Diagnose”.

Diagnose

iy [T 2. Tryk pa softkey'en "Version".
Uersmn . . . . . . . .
' Versionsoplysningernes indlaesning varer et stykke tid. | dialoglinien vises
dataenes forlgb og i en tekst.

Lagting 3. Tryk pa softkey'en "Gem".

Vinduet "Gem versionsinformation: valg sti" abnes. Der tilbydes falgende
lagringssteder afhaengigt af konfigurationen:

e Lokalt drev

* Netvaerksdrev

e USB

* Versionsdata (sti: datatraestruktur i biblioteket "HMI-data")

Mut 4. Tryk pa softkey'en "Nyt bibliotek”, hvis der skal oprettes et separat biblio-
hibliotek tek.

v 5. Tryk pa softkey'en "OK". Biblioteket er oprettet.
0K

v 6. Tryk pa softkey'en "OK", for at bekrzefte stien.

0K Vinduet "Gem versionsinformation: Navn" abnes.

7. Fastlaeg de gnskede standardvaerdier.

* Indtastningsfeltet "Navn:"
Filnavnet er fastlagt til <maskinavn/nr.>+<CF-kortnummer>. Filnavne-
ne far automatisk endelsen "_config.xml" eller "_version.txt".

* Indtastningsfeltet "Kommentar:"
Der kan indtastes en kommentar, som gemmes sammen med konfi-
gurationsdataene.

* Versionsoplysninger (.TXT)
Aktivér afkrydsningsfeltet, hvis du gnsker en udlasning kun af versi-
onsoplysninger i tekstformat.

» Konfigurationsdata (.XML)
Aktivér afkrydsningsfeltet, hvis du gnsker en udlaesning af konfigura-
tionsdataene i XML-format.
Konfigurationsfilen indeholder de data, der indtastes under maskinens
identitet, licensbehovet, versionsinformationerne og logbogposterne.

v 8. Tryk pa softkey'en "OK", for at starte dataoverfarslen.

Slibning
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16.8 Logbog

16.8.1 Oversigt
Logbogen er en elektronisk maskinhistorie.

Udfares der service pa maskinen, kan denne gemmes elektronisk. Dermed kan der dannes et
overblik over styringens "liv", sa servicen forbedres.

Rediger logbog
Folgende informationer kan bearbejdes:
» Bearbejd informationer om maskinens identitet
— Maskinnavn/-nr.
— Maskintype
— Adressedata
» Foretag logbogposteringer (f.eks. "Filter udskiftet")
* Slet logbogsposter

Henvisning
Slet logbogsposter

Indtil den 2. idriftsaettelse kan du slette alle indfgjede data op til den farste idriftsaettelse.

Udlaes logbogen

Logbogen kan udlzeses, idet der oprettes en fil med funktionen "Gem version”, i hvilken

logbogen findes.
16.8.2 Vis og bearbejd logbogen
Fremgangsmade
fﬁ\' 1. Valg betjeningsomrddet "Diagnose”.
Diagnose

Uersiun 2. Tryk pa softkey'en "Version".

Loghog 3. Tryk pad softkey'en "Logbog".

Vinduet "Maskin-logbog" dbnes.

Slibning
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16.8 Logbog
Bearbejd slutkundedata
. Med softkey'en "&ndring” kan slutkundens adressedata a&ndres.
Zndring
- ELLER -
Korriger Samtlige logbogsposter kan slettes med softkey'en "korriger".
Alle poster, pd nzer datoen for forste idriftsaettelse, slettes. Softkey'en
"Korriger" er deaktiveret.
Henvisning
Slet logbogsposter
Nar 2. idriftsettelse er udfart, er softkey'en "Korriger" til sletning af logbog-dataene ikke leengere
tilgengelig.
16.8.3 Foretag / sag logbogposter
| vinduet "Ny logbogpost" indfgjes den nye post i logbogen.
Indtast navn, firma og kontor, og registrerer en kort beskrivelse af de foranstaltninger hhv. en
fejlbeskrivelse af det, der skal gemmes.
Henvisning
Seet linjeskift
Hvis du ensker at satte linjeskift i feltet "Fejldiagnose/foranstaltning”, sa brug
tastekombinationen <ALT> + <INPUT>.
Dato og posteringsnummer indfgjes automatisk.
Sortering af poster
Logbogsposterne vises nummereret i vinudet "Maskin-logbog".
De yngste poster star gverst.
Fremgangsmade
1. Log-bogen er dbnet.
Ny 2. Tryk pa softkey'en "Ny post".
post Vinduet "Ny logbog-post" dbnes.
v 3. Indtast de @nskede oplysninger og tryk pa softkey'en "OK".
0K Vendes der tilbage til vinduet "Maskin-logbog", vises posten under ma-
skinidentitetsdataene
Slibning
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Henvisning
Slet logbogsposter

Indtil afslutning af den 2. idriftsaettelse har du mulighed for at slette logbogposter, pa naer
tidspunktet for ferste idriftsaettelse med softkey'en "Korriger".

Sag efter logbogpost

Sarlige posteringer kan sages med sggefunktionen.

1. Vinduet "Maskin-logbog" er abnet.
2. Tryk pa softkey'en "Sagning”.

Segning
3. Indtast det gnskede ord i segemasken. Der kan sages efter dato/klokke-
slet, firmanavn/afdeling eller efter fejldiagnosel/foranstaltninger.
Cursoren standser ved den farste post, som indeholder sggeordet.
580 4. Tryk pa softkey'en "Sgg videre", hvis den fundne post ikke er den efter-
videre sggte post.

Yderligere segemulighed

Ga il Tryk pd softkey'en "Ga til start", for at begynde sg@gningen fra den yngste
start post.

Ga il Tryk pa softkey'en "Ga til slut”, for at begynde sggningen fra aldste post.
ende

Slibning
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16.9 Fjerndiagnose

16.9.1 Indstil fjerntilslutning

440

I vinduet "Fjerndiagnose (RCS)" indstilles fjernadgangen til styringen.

| dette vindue indstiller du rettighederne for en fjernbetjening af enhver art. De indstillede
rettigheder fastlaegges af PLC og via en indstilling pa HMI.

HMI kan indskraenke de rettigheder, der fastsaettes af PLC, men ikke udvide rettighederne ud
over PLC-rettighederne.

Hvis de udfgrte indstillinger tillader en adgang udefra, afha&nger adgange stadig af en manuel
eller automatisk bekraeftelse.

Rettigheder til fjernadgang

Feltet "Fastlagt af PLC" angiver adgangsrettigheden, der er fastlagt af PLC, til fjernadgang eller
fjernovervagning.

a. Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

| udvalgsfeltet "Udvalgt i HMI" kan rettighederne til fjernbetjeningen indstilles:

¢ Tillad ingen fjernadgang

 Tillad fjernovervagning

¢ Tillad fjernbetjening

Alt efter indstillingernes forbindelse i HMI og i PLC vises den gaeldende status i linjen "Deraf
resulterer”, om en adgang er tilladt eller ej.

Indstillinger til bekraeftelsesdialogboksen

Tillader de udfarte indstillinger "fastlagt af PLC" og "Udvalgt i HMI" en adgang udefra, afhanger
denne stadig af en manuel eller automatisk bekraeftelse.

Sa snart der udfares en fjernadgang, ses en forespargsel pa alle aktive betjeningsstationer, om
at operataren pad den aktive betjeningstation skal bekrafte eller afvise adgangen.

Sker der ingen betjening ved stationen, kan styringen programmeres til at overtage i denne
situation. Det skal fastlaegges, hvor laenge vinduet skal ses og om fjernadgangen efter en
bekraeftelsestids udlgb automatisk skal afvises eller accepteres.

Visning af tilstanden

E Fjernovervagning aktiv
@g Fjernbetjening aktiv

Er fjernadgangen aktiv, informeres der herom i statuslinien med de fglgende symboler, om
fiernadgangen netop er aktiv eller om kun overvagning er tilladt.

Slibning
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Fremgangsmade
YA\
Diagnose

2 Fjern-
rCs  diag.

Zndring

>

Yderligere informationer

16.9 Fjerndiagnose

Valg betjeningsomradet "Diagnose”.

Tryk pa softkey'en "Fjerndiag.".

Vinduet "Fjerndiagnose (RCS)" abnes.

Tryk pa softkey'en "Zndring".

Feltet "Udvalgt i HMI" aktiveres.

Valg posten "Tillad fjernbetjening", hvis fjernbetjening skal udfares.

For at en fjernbetjening er mulig, skal elementet "Tillad fjernbetjening"
vaere angivet i felterne "Fastlagt af PLC" og "Valgt i HMI".

Indtast nye vaerdier i gruppen "Bekraftelsesmuligheder for fjernadgan-
gen", hvis bekraeftelsesmuligheden for fjernadgangen skal a&ndres.

Tryk pa softkey'en "OK".
Indstillerne overtages og lagres.

Yderligere informationer om konfigurationen findes i idriftseettelseshandbogen SINUMERIK

Operate.

16.9.2 Tillad modem

Du har mulighed for at tillade fjernadgangen pa styringen via en teleservice-adapter IE, der er

tilsluttet X127.

Q. Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Software-optionen
‘- Optionen "Access MyMachine /P2P" krzaeves for at kunne fa vist softkey'en "Tillad mo-

dem".

Slibning
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16.9 Fjerndiagnose

Fremgangsmade

1. Vinduet "Fjerndiagnose (RCS)" er dbnet.

Tillad 2. Tryk pd softkey'en "Tillad modem".
fiernadgang

Adgangen via modem til styringen frigives, sa forbindelsen oprettes.
Tillad 3. Tryk pa softkey'en "Tillad modem?", for igen at spaerre adgangen.
fiernadgang

16.9.3 Anmod om fjerndiagnose

Med softkey'en "Anmod om fjerndiagnose" kan der anmodes om en fjerndiagnose hos
maskinfabrikanten via styringen.

Hvis en adgang via modem skal vaere muligt, skal denne adgang veere frigivet.

.n Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Nar deranmodes om en fjerndiagnose, dbnes der et vindue med forud fastsatte data og veerdier
i fra ping service. Spearg, om ngdvendigt, maskinfabrikanten om dataene.

Parameter Betydning
IP-adresse IP-adresse for remote-pc
Port Standardport, som anvendes til fjerndiagnosen
Sendevarig- Anmodningens varighed i minutter
hed
Sende-inter- | Cyklus, i hvilken beskeden sendes til remote-pc'en i sekunder
valtid
Ping sende- Besked til temote-pc
data
Fremgangsmade

1. Vinduet "Fjerndiagnose (RCS)" er dbnet.

Request 2. Tryk pa softkey'en "Anmod om fjerndiagn.".
rem.diagn. Vinduet "Anmod om fjerndiagnose" dbnes.
fndring 3. Tryk pa softkey'en "Z&ndring", hvis vaerdierne skal a&ndres.
v 4, Tryk pa softkey'en "OK".
0K Anmodningen sendes til remote-pc'en.

Slibning
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16.9 Fjerndiagnose

16.9.4 Afslut fjerndiagnose
Fremgangsmade
1. Vinduet "Fjerndiagnose (RCS)" er dbnet og en fjernovervagning eller
fiernadgang kan vaere aktiv.
2. Spaer modemadgangen, hvis adgangen via modemet skal forhindres.
- ELLER -

Nulstil adgangsrettighederne i vinduet "Fjerndiagnose (RCS)" til "Tillad
ingen fjernadgang".

Slibning
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16.9 Fjerndiagnose

Slibning
444 Betjeningshandbog, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6GA4



Programmering af programmet 1 7

17.1 Oversigt

Generelt forlgb

Slibning

Med funktionen "Teach In" kan du redigere modiene "AUTO" og "MDA". Her kan sa enkle
karselsrecords oprettes og aendres.

Akserne skal manuelt tilkares en bestemt position, for at udfere og reproducere enkle
bearbejdningsforlab. De tilkarte positioner overtages.

I modus "AUTO indlaering" indlaeres det valgte program.
| modus "MDA" indlaeres der i MDA-bufferet.

Eksterne programmer, som eventuelt er oprettet offline, kan tilpasses og sendres efter behov.

Henvisning
Program indlaering ikke muligt

Indlzering af programmer er ikke tilgaengelig, nar der vaelges et EES-program.

1. Aktiver teachmodus.

2. Indfgj en record.
Placer her cursoren det gnskede sted i programmet og indfaj en tom linje.
Tryk pa den pagaeldende softkey »Indlaer position, »llgang GO1«, »Ret linje G1« eller
»Cirkelstattepunkt CIP« og »Cirkelslutpunkt CIP«.
- ELLER -

3. Rediger en eksisterende record.
Marker her den gnskede programblok og tryk pa den pagaeldende softkey »Indlaer position,
»llgang GO1«, »Ret linje G1« eller »Cirkelstattepunkt CIP« og »Cirkelslutpunkt CIP«.
Du kan kun overskrive en record med en lignende record.

4. Tilker akserne.

5. Tryk pa softkey'en »Overtag, for at indleere den andrede eller ny oprettede programrecord.

Henvisning
Indlzering af flere records

Ved den ferste indlaeringsrecord indlzeres alle indstillede akser. Ved alle andre indlaeringsrecords
indlaeres kun de akser, der @&ndres ved en tilkarsel eller ved en manuel indtastning.

Afsluttes indleeringsmodusen, starter dette forlgb pa ny.
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Henvisning
Veaelg akser og parameter, der skal indlaeres

I vinduet »Indstillinger« kan du indstille, hvilke akser der ogsa skal overtages under en
indlaeringsrecord.

Fastlaeg ogsa her, om der skal tilbydes bevagelses- og overgangsparameter til
indlaeringsfunktionen.

Modus- og betjeningsomradeskift

Skiftes der til en anden modus eller et andet betjeningsomrade under indlaeringsforlgbet,
forkastes positionsandringerne og indlaeringsmodusen deaktiveres.

Slibning
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17.2 Veelg teachmodus

17.2 Vaelg teachmodus

Skift til teachmodus for at tilpasse det aktuelle program.

Forudseetning

Modus "AUTO": Programmet, der skal bearbejdes, er valgt.

Modus »MDA«: Programmet, der skal bearbejdes, er indlaest i MDA-bufferet.

Fremgangsmade

e
M,
Maskine

=)

AUTO

MDA

9)

TEACHIN

L1 _ Teach

prog.

Slibning

Vealg betjeningsomradet "Maskine".

Tryk pa tasten <AUTO> eller <MDA>.

Tryk pa tasten <TEACH IN>.

Tryk pa softkey'en "Indlzer prog.".
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17.3 Bearbejd program

17.3

17.3.1

Bearbejd program

Indfgjning af record
Cursoren star pa en tom linie.

Vinduet, hvor programrecords kan indfgjes, indeholder input- og outputfelter til de malte
vaerdier i AKS. Afhaengigt af forindstillingen tilbydes der udvalgsfelter med parametre for
bevaegelsesadfaerden og bevaegelsesovergangen.

Alle inputfelter er tomme farste gang de vaelges, undtagen hvis akserne allerede er blevet tilkert
for vinduet dbnes.

Alle data fra input-loutputfelterne overtages i programmet med softkey'en "Overtag".

Fremgangsmade

17.3.2

448

Teach 1. Teachmodus er aktiv.
] prog.

2. Placer cursoren pa det gnskede sted i programmet.
Er der ingen tomme linier, indfgjes der en.

llgang 3. Tryk pa softkeys "llgang GO", "Ret linie G1" eller "Cirkelmellempunkt CIP"
GH og "Cirkelslutpunkt CIP".

Cirkelsl. De pagzldende vinduer med inputfelter abnes.
punkt CIP
4, Kar akserne til den gnskede position.
v 5. Tryk pa softkey'en "Overtag".
Querta_ Der indfgjes en ny programrecord ved cursorpositionen.

- ELLER -

4 Tryk pa softkey'en "Afbrydelse”, for at forkaste indtastningerne.
Afbryd

Andring af record
En programrecord kan kun overskrives af en lignende indlaeringsrecord.

De aksevardier, der ses i det pageeldende vindue, er malte vaerdier, og er ikke de vaerdier, der skal
overskrives i recorden!

Henvisning

Skal en eller anden stgrrelse undtagen positionen og parameteren a&ndres i
programrecordvinduet i en record, anbefales en alfanumerisk indtastning.

Slibning
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17.3 Bearbejd program

Fremgangsmade
Teach 1. Teachmodus er aktiv.
] prog.
2. Veaelg den programrecord, der skal bearbejdes.
Teach 3. Tryk pa softkeys "Indlaer position”, "llgang GO", "Ret linie G1" eller "Cirkel-
position mellempunkt CIP" og "Cirkelslutpunkt CIP".
Cirkelsl De pagzldende vinduer med inputfelter abnes.
punkt CIP
v 4, Ker akserne til den gnskede position og tryk pa softkey'en "Overtag".
Ouerta- Programrecorden indlaeres med de a&ndrede vaerdier.
- ELLER -
» Tryk pa softkey'en "Afbrydelse”, for at forkaste @ndringerne.
Afbryd
17.3.3 Vaelg record

Sat afbrydelsespointeren pa den aktuelle cursorposition. Ved naeste programstart fortsaettes
bearbejdningen fra dette sted.

Under et indlaeringsforlgb kan programomrader, som allerede er blevet bearbejdet, ogsa
&ndres. Programbearbejdningen spaerres sa automatisk.

For at kunne fortsaette programmet, skal der udfares en reset eller et recordvalg.

Fremgangsmade
Teach 1. Teachmodus er aktiv.
] prog.
2. Placer cursoren pa den gnskede programrecord.
Blok- 3. Tryk pa softkey'en "Recordvalg"”.
valg
17.3.4 Sletning af record

Du kan i teachmodus slette en teachrecord og en programrecord helt.

Slibning
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17.3 Bearbejd program

Fremgangsmade

Teach 1. Teachmodus er aktiv.
] prog.

2. Veaelg den programrecord, der skal slettes.
3. Tryk pa softkeys ">>" og "Slet record".
Programrecorden, i hvilken cursoren star, slettes.

Slet
blok

Slibning
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17.4 Teachrecords

17.4 Teachrecords

Indlaer position

Tilker akserne og skriv de aktuelle faktiske vaerdier direkte i en positionsrecord.

Indlaer ilgang GO

Akserne tilkgres og en ilgangrecord indlaeres med de tilkarte positioner.

Indlaer en ret linie G1

Akserne tilkares og en bearbejdningsrecord (G1) indlaeres med de tilkarte positioner.

Indlaering af cirkelinterpolation CIP

Ved cirkelinterpolationen CIP indtastes mellem- og slutpunktet. Disse skal indlzeres separat i en
enkelt record. Rekkefglgen, i hvilken punkterne skal programmeres, er ikke fastlagt.

Henvisning

Serg for, at cursorpositionen ikke @ndres under de to punkters indlaeringsforlab.

Mellempunktet indlzeres i vinduet "Cirkelmellempunkt CIP".
Slutpunktet indlaeres i vinduet "Cirkelslutpunkt CIP".

Mellem- eller stattepunktet indlaeres kun med geometriakserne. Der skal derfor indstilles mindst
2 geometriakser til overtagelsen.

Indlzer A-spline
Ved en Akima-spline interpolation indtastes stagttepunkter, som forbindes med en glat kurve.
Indtast startpunktet og fastlaeg en overgang for starten og slutningen.

De enkelte stattepunkter indlaeres med "Indlaer position".

‘ Software-option
Til A-spline-interpolationen kraeves optionen "Spline-Interpolation”.

ﬁ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Slibning
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17.4 Teachrecords

Fremgangsmade

Teach

Teachmodus er aktiv.

Tryk pa softkeys ">>" og "ASPLINE".
Vinduet "Akima-spline" abnes med indtastningsfelter.

ASPLINE
Tilker akserne til den gnskede position og indstil efter behov overgangs-
typen for start- og slutpunktet.
v Tryk pa softkey'en "Overtag".
Overta- Den nye programrecord indfgjes ved cursorpositionen.
- ELLER -
» Tryk pa softkey'en "Afbrydelse”, for at forkaste indtastningerne.
Afbryd
17.4.1 Inputparameter ved indlzeringsrecords

Parameter for de akser, der skal indlaeres

Parameter

Beskrivelse

Akseposition i X-retning

Akseposition i Y-retning

Akseposition i Z-retning

Koordinater for cirkelmellempunktet i X-retning

Koordinater for cirkelmellempunktet i Y-retning

ANl TIN|<[X

Koordinater for cirkelmellempunktet i Z-retning

Tilspaending (kun ved G1 og cirkelslutpunkt CIP)

Parameter Beskrivelse Enhed

F Tilspaendingshastighed mm/O

0 mm/min
Overgangsarter

Parameter Beskrivelse

G60 Praecist stop

G64 Overslibning

G641 Overslibning kan programmeres

G642 Overslibning ngjagtigt aksialt

Slibning
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17.4 Teachrecords

Parameter Beskrivelse

G643 Overslibning recordintern

G644 Overslibning aksedynamik

G645 Overslibning
Bevaegelsestyper

Parameter Beskrivelse

CP Banesynkron

PTP Punkt til punkt

PTPGO kun GO punkt til punkt

Overgangsadfaerd for Spline-kurve

Parameter Beskrivelse

Start Overgangsadfaerd ved begyndelse
¢ BAUTO - automatisk beregning
e BNAT - krumning er nul eller naturlig
e BTAN - tangentiel

Slut Overgangsadfaerd ved begyndelse
e EAUTO - automatisk beregning
e ENAT - krumning er nul eller naturlig
e ETAN - tangentiel

Slibning
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17.5 Indstillinger for indlceringsfunktionen

17.5 Indstillinger for indlaeringsfunktionen

Fastlaeg i vinduet "Indstillinger”, hvilke akser, der skal overtages ved en indlaeringsrecord, og om
parameteren for bevaegelsestypen og banestyredriften skal tilbydes.

Fremgangsmade

Teach 1. Teachmodus er aktiv.
= prog.

2. Tryk pa softkeys ">>" og "Indstillinger".
Vinduet »Indstillinger« dbnes.

Indstil-
linger
3. Under »Akser, der skal indlaeres« og under sParameter, der skal indlaeres«
aktiveres afkrydsningsfeltet for de gnskede indstillinger.
J 4, Tryk pa softkey'en »Overtag« for at bekrafte indstillingerne.
Ouerta-
Slibning
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18.1 Funktioner

Funktionen "Ctrl-energy"” stiller falgende anvendelsesmuligheder til radighed, sa maskinens
energiudnyttelsesgrad optimeres.

Ctrl-E Analyse: Registrering og analyse af energiforbruget

Energiforbruget skal fastlaagges som det forste, sa der kan opnas en optimal energiudnyttelse.
Energiforbruget males med multifunktionsapparatet SENTRON PAC, og vises pa styringen.

Afhaengigt af SENTRON PAC apparatets konfiguration og forbindelse er der mulighed for enten
at male hele maskinens eller kun en bestemt forbrugers effektivitet.

Derudover males og vises effektiviteten direkte for drevene.

Ctrl-E Profiler: Styring af energisparemodi pa maskinen

For at optimere energiforbruget kan der fastlaagges og gemmes energispareprofiler. P4 den
made har maskinen sa f.eks. en enklere og en hgjere energisparemodus eller kobler automatisk
fra under saerlige betingelser.

Disse fastlagte energitilstande gemmes som profiler. Du har mulighed for at aktivere disse
energispareprofiler via brugerfladen (f.eks. den sdkaldte pausetast).

Henvisning
Ctrl-E Deaktiver profiler

Spaer Ctrl-E profilerne for en seriel idriftsaettelse for at undga, at NCU lukker utilsigtet ned.

¢. Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Henvisning
Kald af funktionen via tastekombination

Tryk pa tasterne <CTRL> + <E> for at kalde funktionen "Ctrl-Energy".

Yderligere informationer

Yderligere informationer om konfiguration findes i systemhandbogen Ctrl-Energy.

Slibning
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18.2 Ctrl-E analyse

18.2 Ctrl-E analyse

18.2.1 Vis energiforbruget

| startmasken pa SINUMERIK Ctrl-Energy vises en overskuelig oversigt over maskinens
energiforbrug. For at fa vist vaerdierne samt en grafik skal der tilsluttes en Sentron PAC, og der
skal veere konfigureret en langtidsmaling.

Forbrugsoversigten vises med felgende sgjlegrafikker:
* Aktuel effektvisning

* Maling af det aktuelle energiforbrug

* Sammenlignende maling af effektforbruget

1 O

SINUMERIK Ctrl-Energy

Prafinet: SINAMICS-5120-CU316PN-U4.X meldet sich mal

Ctrl-E
Analyse

Aktuelle Leistung Energie Heute Energie Vortag
8.182 kU 0.900 kUh 1.071 kWUh
1.071 kWUh
8.988 kUh
Einspeisung
0.000 kUh 0.000 kUh

Riickspeisung

Bereit.
Mem: 16.30 %(162.25 MB) - CPU: 16.98 %, Idle: 91.74 % HE3
4% Ctrl-

¥ Energy

Billede 18-1  Ctrl-energy-startbillede med visning af det momentane energiforbrug

Visning i betjeningsomradet "Maskine"

| den farste linje i statusbilledet ses, hvilken tilstand maskinen netop befinder sig i.

Visning Betydning
Y En rad bjaelke angiver, at maskinen ikke arbejder effektivt.
1= En markegren bjaelke i positiv retning angiver, at maskinen arbejder effektivt, og at

der forbruges energi.

S|

En lysegren bjelke i negativ retning angiver, at maskinen farer stram tilbage til
nettet.
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18.2 Ctrl-E analyse

Fremgangsmade
' l_’@ 1. Veelg betjeningsomradet "Parameter”.
Parameter
> 2. Tryk pa menu-multifunktionstasten frem og pa softkey'en "Ctrl-Energy".
Cirl-
Energy
- ELLER -
+ Tryk pd tasterne <Ctrl> + <E>.
CTRL
- Vinduet "SINUMERIK Ctrl-Energy" abnes.
18.2.2 Vis energianalyser

| vinduet "Ctrl-E Analyse" far du et detaljeret overblik vedr. energiforbruget.
Du far en forbrugsvisning for falgende komponenter:

* Aksenes sum

* Aggregaternes sum - hvis der er projekteret sekundaere aggregater i PLC'en
e Sentron PAC

¢ Maskinens sum

Detaljeret visning af energiforbruget

Du har desuden mulighed for at fa listet forbrugsvaerdierne for alle drev og, i givet fald, alle
sekundaere aggregater.

Fremgangsmade

PRI 1. Dueristartvinduet "SINUMERIK Ctrl-Energy”.
" Energy

Ctil-E 2. Tryk pa softkey'en "Ctrl-E analyse".

analyse Vinduet "SINUMERIK Ctrl-E analyse" dbnes. Komponenternes summerede for-
brugsveerdier vises.
Detaljer Tryk pa softkey'en "Detaljer” for at fa vist de enkelte drevs og sekundaere ag-

gregaters energiforbrug.

Slibning
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18.2.3 Mal og gem energiforbruget

Du har mulighed for at male og registrere energiforbruget for aktuelt valgte akser, sekundaere
aggregater, SentronPAC eller hele maskinen.

Maling af energiforbruget for delprogrammer

Energiforbruget pa delprogrammerne kan blive malt. Der tages hensyn til enkelte drev til
malingen.

Du angiver, i hvilken kanal start og stop af delprogrammet skal udlgses og hvor mange
gentagelser du vil méle.

Gem malingerne

De malte forbrugsvaerdier gemmes sa til senere datasammenligning.

Henvisning

Der gemmes op til 3 records. Hvis der er flere end 3 malinger, overskrives den aldste record
automatisk.

Malingens varighed

Mdletiden er begraenset. Nar den maksimale maletid er ndet, afsluttes malingen. Der udlaeses en
tilsvarende meddelelse i dialoglinjen.

Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Forudsaetning

iv. Ol Du har trykket pa softkey'en "Ctrl-E analyse", og vinduet "Ctrl-E analyse" er
" Energy aben.
Fremgangsmade
Start 1. Tryk pd softkey'en "Start maling".
aling Valgvinduet "Indstilling maling: Valg apparat" &bnes.
v 2. Valg det gnskede apparat i listen, aktivér evt. afkrydsningsfeltet "Mal
0K delprogrammer”, indtast antallet af gentagelser, valg den gnskede, og

tryk pa softkey'en "OK".
Registreringen startes.
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Stop 3.
maling

Gem 4.
maling

18.2 Ctrl-E analyse

Tryk pa softkey'en "Stop maling".
Malingen afsluttes.

Tryk pa softkey'en "Gem maling" for at gemme forbrugsveerdierne for den
aktuelle maling.

Valget af den akse, der skal males, afhaenger af konfigurationen.

18.2.4 Folg malinger

Du har mulighed for at fa vist aktuelle og gemte malekurver i form af grafikker.

Forudsaetning

Fremgangsmade
Grafik 1.
Gemte 2.
malinger

Gemte 3.
malinger

Du har trykket pa softkey'en "Ctrl-E analyse", og vinduet "Ctrl-E analyse" er
aben.

Tryk pa softkey'en "Grafik".
| vinduet "Ctrl-E analyse" vises den aktuelle maling som bld malekurve.

Tryk pa softkey'en "Gemte malinger” for at fa vist de seneste, gemte mal-
inger.

Desuden vises 3 malekurver i forskellige farver sammen med maletiden.

Tryk igen pa softkey'en "Gemte malinger", hvis du kun vil se den aktuelle
maling.

18.2.5 Falg forbrugsvaerdier

Du har mulighed for at fa vist aktuelle og gemte forbrugsveaerdier i en detaljeret tabel.

Visning

Betydning

Malingens start

Angiver det tidspunkt, hvor malingen blev startet, da der blev trykket pd
softkey'en "Start maling".

Malingens varighed [sek.] | Viser maletiden i sekunder, indtil der trykkes pa softkey'en "Stop maling".

Apparat

Viser de valgte malekomponenter

* Manuel (fast veerdi, f.eks. grundlast, fastlagt i PLC)
e Sentron PAC

e Sum aggregater (hvis fastlagt i PLC)

e Sum akser

¢ Sum maskine

Tilfert energi [kWh]

Viser den tilfarte energi for de valgte malekomponenter i kilowatt per time.

Slibning
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18.2 Ctrl-E analyse

Visning

Betydning

Tilbagefert energi [kWh] | Viser den tilbageferte energi for udvalgte mdlekomponenter i kilowatt per

time.

Summer energi [kWh]

Viser summen for alle malte drevveerdier eller summen for alle akser samt
en fast vaerdi og Sentron PAC.

Visning i vinduet "Ctrl-E analyse: Tabel"

Forudsaetning

BEA

Du har trykket pa softkey'en "Ctrl-E analyse", og vinduet "Ctrl-E analyse" er
aben.

2. Du har allerede gemt malinger.
Fremgangsmade
Grafik Tryk pa softkeys "Grafik" og "Detaljer".
| vinduet "Ctrl-E analyse: Detaljer" vises de ngjagtige maledata og for-
brugsveaerdier for de sidste tre gemte malinger samt evt. en aktuel maling
Detalier i tabelform.
18.2.6 Sammenlign forbrugsvaerdier

Du har mulighed for at fa vist en sammenligning af aktuelle og gemte malingers vaerdier for det
tilferte og tilbagefarte forbrug for.

Forudsaetning

BE

Fremgangsmade

Grafik

Sammenlign 2.

malinger

460

Du har trykket pa softkey'en "Ctrl-E analyse”, og vinduet "Ctrl-E analyse" er
aben.

Du har allerede gemt malinger.

Tryk pa softkey'en "Grafik".

Tryk pa softkey'en "Sammenlign malinger".
Vinduet "Ctrl-E analyse: Sammenlign" dbnes.

| et bjeelkediagram vises den aktuelle malings vaerdier for det tilferte og
tilbageforte forbrug.

Slibning
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Gemte 3. Tryk pd softkey'en "Gemte madlinger" for desuden at fa vist sammenlig-
malinger ningen af de seneste 3 gemte malinger.

4, Tryk igen pa softkey'en "Gemte malinger”, hvis du kun vil se den aktuelle
malinger sammenligning.

18.2.7 Langtidsmaling af energiforbruget

En langtidsmaling af energiforbruget udferes og lagres i PLC. Pa den made samles ogsa vaerdier
fra de tidspunkter, hvor HMI ikke er aktiv.

Malevaerdier

Den tilferte og tilbagefarte energi samt summen af energiforbruget vises for de falgende
tidsrum:

» Aktuel og foregdende dag
» Aktuel og foregaende maned

» Aktuelt og forrige ar

Forudseetning
SENTRON PAC er tilsluttet.

Fremgangsmade
iv, Cirl 1. Vinduet "Ctrl-E analyse" er dbnet.
¥ Energy
Langtids- 2. Tryk pa softkey'en "Langtidsmaling".
maling Vinduet "SINUMERIK Ctrl-analyse langtidsmaling" dbnes.
Langtidsmalingens resultater vises.
<< 3. Tryk pa softkey'en "Tilbage" for at afslutte langtidsmalingen.
Tilbage
Slibning
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18.3 Ctrl-E profil

18.3.1 Anvend en energispareprofil

I vinduet "Ctrl-E profiler" kan du fa vist alle definerede energispareprofiler. Du har mulighed for
at aktivere eller spaerre en bestemt energispareprofil direkte eller frigive profiler igen.

SINUMERIK Ctrl-Energy energispareprofiler

Visning Betydning

Energispareprofil Alle energispareprofiler listes.

aktiv i [min] Den resterende til, indtil den definerede profil nas, vises.
Henvisning

Spzer alle energispareprofiler

For ikke at forstyrre maskinen under igangvaerende malinger, vaelges "Spaer alle".

Nar en profils varslingstid er ndet, abnes et meldingsvindue, som angiver den resterende tid. Nar
energisparemodusen er ndet, vises der en tilsvarende melding i alarmlinjen.

Fordefinerede energispareprofiler

Energispareprofil Betydning

Enkelt energisparemodus (ma- | Alle maskinapplikationer, der ikke anvendes, drosles eller kobles fra.
skine standby) Maskinen er klar til drift med det samme, nér det kraeves

Fuld energisparemodus (NC Alle maskinapplikationer, der ikke anvendes, drosles eller kobles fra.

standby) Der opstér ventetid ved overgangen til en driftsklar tilstand.

Maksimal energisparemodus | Maskinen er lukket helt ned.

(auto shut off) Der opstér leengere ventetid ved overgangen til en driftsklar tilstand.

ﬁ Maskinfabrikant
De viste energispareprofilers udvaelgelse og funktion kan ske pa forskellig made.
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.
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Fremgangsmade

Lo

Parameter

Crl-
Energy

CTRL|

E

Cirl-E 3.

profiler

Aktiver 4,

m. d. samme

Spaer 5.

profil

Frigiv
profil

Speer 5.

alle

Frigiv 6.

alle

Slibning

> 2.

18.3 Ctrl-E profil

Valg betjeningsomrddet "Parameter”.

Tryk pa menu-multifunktionstasten frem og pa softkey'en "Ctrl-Energy".

- ELLER -
Tryk pa tasterne <CTRL> + <E>.

Tryk pa softkey'en "Ctrl-E profiler".
Vinduet "Ctrl-E profiler" dbnes.

Placer cursoren pa det enskede energispareprofil, og tryk pad softkey'en
"aktiver med det samme", ndr denne tilstand skal aktiveres direkte.

Placer cursoren pa det gnskede energispareprofil, og tryk pad softkey'en
"spaer profil", nar denne tilstand skal spaerres.

Profilet er spaerret og bliver ikke aktiv. Energispareprofilen er nedtonet og
uden tidsangivelse.

Softkey'en "Spaer profil" @endrer paskriften til "Frigiv profil”.

Tryk pa softkey'en "Frigiv profil" for at ophaeve spaerringen af energispa-
reprofilet.

Tryk pa softkey'en "Spaer alle”, hvis alle tilstande skal spaerres.

Alle Profiler er spaerrede og bliver ikke aktive.

Softkey'en "Spaer alle" @&ndrer paskriften til "Frigiv alle".

Tryk pa softkey'en "Frigiv alle" for at ophaeve spaerringen af alle profiler.
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19.1 Easy XML

19

Du kan indrette HMI-brugerflader alt efter kunde eller applikation med funktionen "Opret
brugerdialogbokse". Dette sker med et XML baseret scriptsprog.

Scriptsproget muligger visningen af maskinspecifikke menuer og dialogmasker pa HMI i
betjeningsomradet <CUSTOM>.

Derudover kan disse scripts udferes fra et NC-program med kommandoen MMC(...).

¢. Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

De fastlagte script-anvisninger muligger falgende egenskaber:

Anvendelse
1.
2
3.
4,
5.
Slibning

Visning af dialogbokse og klargering af:
— Softkeys

— Variabler

— Tekst og hjaxlpetekst

— Grafikker og hjalpebilleder

. Abn dialogbokse med:

— Ettryk pa (start-)softkeys

Omstrukturer dialogbokse dynamisk:

— /Andringl/sletning af softkeys

— Definering og udformning af variabelfelter
— Vis, udskift, slet visningstekster (afhaengigt/uafhangigt af sprog)
— Vis, udskift, slet grafikker

Saet aktioner i gang ved:

— Visning af dialogbokse

— Indtastning af veerdier (variabler)

— Aktivering af softkeys

— Afslutning af dialogbokse

Dataudveksling mellem dialogbokse

Betjeningshandbog, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6GA4

465



Easy XML
19.1 Easy XML

6. Variabler

— Leesning (NC-, PLC-, drev- og brugervariabler)

— Skrivning (NC-, PLC-, drev- og brugervariabler)

— Forbindelse med matematiske, sammenlignende eller logiske operatorer
7. Udfer funktioner:

- Underprogrammer

— Fil-funktioner

— Pl-servicer
8. Hensyntagen til beskyttelsestrin iht. brugergrupper

9. Styr dialogboksenes indhold med delprogramkommandoer

Abn brugerdialogbokse

Er konfigurationsfilen "xmldial.xml" gemt i mappen oem/sinumerik/hmilappl, startes
brugerdialogboksene med et tryk pa tasten <CUSTOM>.

De konfigurerede softkeys vises, nar betjeningsomradet <CUSTOM> abnes. De konfigurerede
dialogbokse dbnes og betjenes med softkeys.

Henvisning

Styringen skal resettes, forste gang filen kopieres til mappen.

Yderligere informationer

Yderligere informationer om projekteringen af egne dialogbokse findes i
programmeringshandbogen Easy XML.

Slibning
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19.2 SINUMERIK Integrate Run MyScreens

19.2 SINUMERIK Integrate Run MyScreens

Med "Run MyScreens" kan der udformes en individuel brugerflade samt brugeroptimeret layout
til de szerlige udvidede funktioner fra maskinfabrikanten eller brugeren.

Planlagte Siemens- eller maskinfabrikant brugerflader kan andres eller erstattes.

Med de ny oprettede brugerflader bearbejdes f.eks. delprogrammer. Dialogboksene oprettes
direkte pa styringen.

&«

L

Anvendelse

Software-option

Falgende software-optioner er forskrevet for at kunne forage antallet af dialogbokse:
* SINUMERIK Integrate Run MyScreens

* SINUMERIK Integrate Run MyScreens + Run MyHMI

* SINUMERIK Integrate Run MyHMI | 3GL

* SINUMERIK Integrate Run MyHMI / WinCC

Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Definerede script-anvisninger muligger falgende funktioner:

1. Vis

ning af dialogbokse og klargering af:
Softkeys

Variabler

Tekst og hjaelpetekst

Grafikker og hjzlpebilleder

2. Abn dialogbokse med:

Et tryk pa (start-)softkeys

3. Omestrukturer dialogbokse dynamisk:

Andring/sletning af softkeys

Definering og udformning af variabelfelter

Vis, udskift, slet visningstekster (afhaengigt/uafhangigt af sprog)
Vis, udskift, slet grafikker

4. St aktioner i gang ved:

Visning af dialogbokse
Indtastning af veerdier (variabler)
Aktivering af softkeys

Afslutning af dialogbokse

5. Dataudveksling mellem dialogbokse

Slibning
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19.2 SINUMERIK Integrate Run MyScreens

6. Variabler

— Leesning (NC-, PLC-, brugervariabler)

— Skrivning (NC-, PLC-, brugervariabler)

— Forbindelse med matematiske, sammenlignende eller logiske operatorer
7. Udfer funktioner:

- Underprogrammer

— Fil-funktioner

— Pl-servicer

8. Hensyntagen til beskyttelsestrin iht. brugergrupper

Yderligere informationer

Yderligere informationer om projekteringen af egne dialogbokse findes i
programmeringshandbogen SINUMERIK Integrate Run MyScreens.

Slibning
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Handholdte enheder til Multitouch betjening 2 O

20.1 HT 8

20.1.1 Oversigt

Den mobile handholdte terminal SINUMERIK HT 8 samler frontpanelets og betjeningspanelets
funktioner. Derved er det muligt at iagttage, betjene, indlaese og programmere txt pad
maskinen.

Kundetaster (kan frit anvendes)

Tilkerselstaster

Brugermenu-tast

®OOO

Handhjul (option)

Betjening
7,5"-TFT farvedisplayet har en touch-betjening.
Der findes folietaster til aksernes tilkarsel, indtastning af tal, cursorens styring samt til
betjeningspanelets funktioner som f.eks. start og stop.
HT 8 har derudover ogsa en ngdstop-tast og to 3-trins godkendelsestaster. Der kan ogsa tilsluttes
et ekstern tastatur.

Slibning
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Hdéndholdte enheder til Multitouch betjening

20.1 HT 8

Kundetaster

De fire kundetaster kan programmeres frit og kan indstilles efter kundens oplysninger.

.n. Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Integreret betjeningspanel

HT 8 har en integreret MCP. Den bestar af taster (f.eks. start og stop) og taster i form af softkeys.

De enkelte trykelementer beskrives i kapitel "Betjeningspanelers betjeningselementer”.

Henvisning

PLC-interfacesignaler, som udlgses med softkeys pa betjeningspanelets menu, er kantstyret.

Godkendelsestast

Tilkgrselstaster

Virtuelt tastatur

470

HT 8 har to godkendelsestaster. P4 denne made kan du udlgse godkendelsesfunktionen ved
betjeningsskridt, der kraever godkendelse (f.eks. visning af tilkarselstaster) med venstre eller
hgjre hand.

Godkendelsestasterne udfares for falgende tastpositioner:
» Slip (ingen bekraftelse)
* Godkendelse (mellemste position) - godkendelse kanal 1 og kanal 2 ligger i den samme tast.

* Panik (trykket helt ned)

For at tilkere maskinens akser med tilkgrselstasterne pa HT 8, skal modus "JOG" eller "MDA",
funktionerne "REF. POINT" eller "TEACH IN" vaelges. Alt efter indstilling skal der trykkes pa
godkendelsestasten.

.n. Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Der er et virtuelt tastatur, som letter indtastningen af vaerdierne.

Slibning
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Hdndholdte enheder til Multitouch betjening

20.1THT 8
Skift kanal
¢ | statuslinjen kan du skifte kanalen med en touch-betjening af kanalvisningen:
— I betjeningsomradet maskine (stor statusvisning) med kanalvisningens touch-betjening
i statuslinien.
— | de gvrige betjeningsomrader (lille statusvisning) med kanalvisningens touch-betjening
i billedernes titellinjer (gult felt).
o Softkey'en "1... n CHANNEL" er til rddighed i betjeningspanelets menu, som dbnes med
brugermenu-tasten "U".
Betjeningsomradeskift
Betjeningsomrademenuen abnes med en touch-betjening af displaysymbolet for det aktive
betjeningsomrademenuen.
Handhijul

HT 8 fas med et handhjul.

Yderligere informationer

Yderligere informationer om tilslutning og idriftsaettelse findes i apparathandbog handholdt
terminal HT 8.

20.1.2 Tilkerselstaster

Der star intet pa tilkerselstasterne. Men du kan vaelge at fa vist en tasttekst i stedet for den
vertikale softkeyliste.

Tilkerselstasterne vises standardmaessigt for op til 6 akser pa touch panelet.

¢. Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Vis og skjul

Skal teksten vises eller skjules, kan dette f.eks. forbindes med et tryk pa godkendelsestasten. Nar
der trykkes pa godkendelsestasten, vises tilkarselstasterne.

Slippes godkendelsestasten igen, skjules tilkerselstasterne sa igen.

ﬁ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Slibning
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Hdndholdte enheder til Multitouch betjening
20.1 HT 8

Alle eksisterende vertikale og horisontale softkeys overtones eller skjules,
dvs. de andre softkeys kan ikke betjenes.

N - !
1 Bl B

20.1.3 Betjeningspanel-menu

Der vaelges bestemte trykelementer pa betjeningspanelet, som er dannet som i softwaren, med
en touch-betjening af den pagaeldende softkey.

De enkelte tasters beskrivelse ses af kapitlet "Betjeningspanelets betjeningselementer".

Henvisning

PLC-interfacesignaler, som udlgses med softkeys pa betjeningspanelets menu, er kantstyret.

Vis og skjul

CPF softkeylisten (vertikal softkeyliste) og brugersoftkeylisten (horisontal softkeyliste) abnes
med brugermenutasten "U".

Slibning
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Hdndholdte enheder til Multitouch betjening

20.1 HT 8
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> Over die Menu-multifunktionstast frem udvides den vandrette brugersoftkey-
linje. Dermed star 8 softkeys til radighed.
<« Med softkey'en "Tilbage" skjules menulisten igen
Tilbage

Softkeys pa betjeningspanel-menuen

Slibning

Der er falgende softkeys til radighed:

Softkey "Maskine"
Softkey "[VAR]"

Softkey "1...n
CHANNEL"

Softkey "Single
Block"

Softkey "WCS MCS"
Softkey "Tilbage"

Betjeningsomrade "Vaelg maskine"
Valg en aksetilspaending i variabel skridtbredde
Skift kanal

Aktiver/deaktiver enkeltrecordbearbejdning

Skift mellem AKS og MKS
Luk vinduet

Henvisning

Ved omradeskift med trykelement <MENU SELCT> skjules vinduet automatisk.
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Hdndholdte enheder til Multitouch betjening

20.1 HT 8
20.1.4 Virtuelt tastatur
Det virtuelle tastatur anvendes til indtastning pa touch-betjeningsfelterne.
Den virtuelle tastatur dbnes med et dobbelt klik pa et betjeningselement, hvor der kan foretages
en indtastning (editor, editeringsfelt). Det virtuelle tastatur kan placeres vilkarligt inden for
brugerfladen.
Derudover kan der vaelges mellem et helsidet tastatur og et reduceret tastatur, som kun
indeholder nummerblokken. Anvendes det helside de tastatur, kan tastprogrammeringen
skiftes til trykelementer, der passer til hhv. engelsk og det aktuelt indstillede sprog.
Fremgangsmade
1. Placer cursoren pa det enskede indtastningsfelt.
2. Klik pa indtastningsfeltet.
Det virtuelle tastatur dbnes.
3. Indtast vaerdierne med det virtuelle tastatur.
7 4, Tryk pa tasten <Input>.
INPUIT
- ELLER -
Placer cursoren pa et andet betjeningselement.
Vardien overtages og det virtuelle tastatur lukkes.
Placer det virtuelle tastatur
Tryk pa den frie flader til venstre for symbolet for "Luk vinduet" med en pen eller finger. Skub
saledes tastaturet til det enskede sted.
Seerlige taster pa det virtuelle tastatur
@ Trykelement "Tilde"
e Skifter fortegn i et numerisk indtastningsfelt.
* Indfgjer et tilde-tegn i et tekstindtastningsfelt (f.eks. program-editoren)
@ Trykelement "Eng"
Skifter tastatursproget til engelsk eller tilbage til tastaturet, der passer til det aktuelt indstillede
sprog.
@ Flade til placering af det virtuelle tastatur
@ Trykelement "Num"
Reducerer det virtuelle tastatur til nummerblokken.
Slibning
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Hdndholdte enheder til Multitouch betjening
20.1 HT 8

Nummerblok pa det virtuelle tastatur

Med trykelement "ABC" vendes tilbage til helsides-tastatur.

Slibning
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Hdndholdte enheder til Multitouch betjening
20.2 HT 10

20.2 HT 10

20.2.1 HT 10 Oversigt

Den mobile handholdte terminal HT 10 samler frontpanelets og betjeningspanelets funktioner.
Derved er det muligt at iagttage, betjene, indlaese og programmere taet pa maskinen.

HT 10 kan betjenes med brugerfladen "SINUMERIK Operate Generation 2".

SINUMERIK

Mek. ngdstop-tast
Display/touchscreen
Handhjul (option)
Override-drejeknap
LED-funktionstaster

OEOOO N,

Betjening

Det fuldgrafiske bergringsfelsomme 10,1"-TFT farvedisplay pa HT 10 har en touch-betjening.
Oplasningen pa 1280 x 800 pixel er egnet til brug af "Display Manager".

Du kan enten bruge handhjulet eller de mekaniske keretaster ("+"/"-") til aksernes tilkersel.
HT 10 har derudover ogsa en mek. nadstop-tast og en to-kanalet, 3-trins godkendelsestast.
Der kan ogsa tilsluttes et ekstern tastatur.

Du kan konfigurere brugerspecifikke taster.

Slibning
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Hdndholdte enheder til Multitouch betjening

20.2HT 10

Brugerspecifikke taster

De brugerspecifikke taster kan konfigureres efter gnske. Tasterne kan ogsa have tekster pa det
valgte sprog.

¢ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Integreret betjeningspanel

HT 10 har enintegreret MCP. Den bestar af mekaniske taster (f.eks. start og stop) og taster i form
af softkeys.

De enkelte trykelementer beskrives i kapitel "Betjeningspanelers betjeningselementer”.

Henvisning

PLC-interfacesignaler, som udlgses med softkeys pad betjeningspanelets menu, er kantstyret.

Godkendelsestast

Tilkerselstaster

Virtuelt tastatur

Slibning

HT 10 har en godkendelsestast. Pa denne made kan du udlgse godkendelsesfunktionen ved
betjeningsskridt, der kraever godkendelse (f.eks. visning af tilkarselstaster).

Godkendelsestasterne udfares for falgende tastpositioner:
» Slip (ingen bekraftelse)
* Godkendelse (mellemste position) - godkendelse kanal 1 og kanal 2 ligger i den samme tast.

e Panik (trykket helt ned)

For at tilkere maskinens akser med de mekaniske tilkarselstaster, skal modus "JOG" eller "MDA",
funktionerne "REF. POINT" eller "TEACH IN" vaelges. Alt efter indstilling skal der trykkes pa
godkendelsestasten.

¢ Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Henvisning

Maskinens akser kan tilkeres med touch-betjeningen.

Der er et virtuelt tastatur, som letter indtastningen af vaerdierne.
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Hdndholdte enheder til Multitouch betjening

20.2 HT 10

Skift kanal

Handhijul

* | statuslinjen kan du skifte kanalen med en touch-betjening af kanalvisningen:

— I betjeningsomradet maskine (stor statusvisning) med kanalvisningens touch-betjening
i statuslinien.

— I de gvrige betjeningsomrader (lille statusvisning) med kanalvisningens touch-betjening
i billedernes titellinjer (gult felt).

» Softkey'en "1... n CHANNEL" er til rddighed i betjeningspanelets menu, som dbnes med
brugermenu-tasten "U".
Betjeningsomradeskift

Betjeningsomrademenuen abnes med en touch-betjening af displaysymbolet for det aktive
betjeningsomrademenuen.

HT 10 er udstyret med et handhjul.

Skal der bruges en HT 10, kan maskinens akser ogsa tilkeres med handhjulet.

.n. Maskinfabrikant
Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Yderligere informationer

20.2.2

478

Yderligere informationer om tilslutning, idriftsaettelse og konfiguration af de brugerspecifikke

taster findes i apparathdandbog handholdt terminal HT 10.

Betjeningspanel-menu

Der velges bestemte trykelementer pd betjeningspanelet, som er dannet som i softwaren, med
en touch-betjening af den pdgaeldende softkey.

De enkelte tasters beskrivelse ses af kapitlet "Betjeningspanelets betjeningselementer".

Henvisning

PLC-interfacesignaler, som udlgses med softkeys pa betjeningspanelets menu, er kantstyret.

Vis og skjul

CPF softkeylisten (vertikal softkeyliste) og brugersoftkeylisten (horisontal softkeyliste) abnes
med brugermenutasten "U".

Slibning
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Hdndholdte enheder til Multitouch betjening

SIEMENS

20.2 HT 10
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Over die Menu-multifunktionstast frem udvides den vandrette brugersoftkey-linje. Dermed er
der flere softkeys til radighed.

Softkeys pa betjeningspanel-menuen

Der er falgende softkeys til rddighed:

SF1-SF4, U1-8

Kundetaster, sprogafhangige tekster mulig

Softkey "AKS MKS"

Skift mellem AKS og MKS

Softkey "Single Block"

Aktiver/deaktiver enkeltrecordbearbejdning

Henvisning

Ved omradeskift med trykelement <MENU SELCT> skjules vinduet automatisk.

Valg en akse i vinduet for aktuelle vaerdier, idet afkrydningsfeltet aktiveres i overskriften pa

Ved at satte et afkrydningsfelt for hver akse, der kan valges, ses et afkrydningsfelt ved siden af

Se hertil maskinfabrikantens oplysninger.

Aksevalg
vinduet for de aktuelle veerdier.
aksens navn.
¢ Maskinfabrikant
Slibning
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Hdndholdte enheder til Multitouch betjening

20.2 HT 10
Valg en akse, idet det tilhgrende afkrydningsfelt aktiveres.
Henvisning
For at tilordne en akse til handhjulet, aktiveres handhjulet via betjeningselementet "handhjul”
pa touch-betjeningen. Vaelg derefter den gnskede akse ved hjzlp af afkrydningsfeltet.
Henvisning
Orienteringsakser kan ikke tilordnes handhjulet.
Derefter tilkares akserne med en fast skridtbredde via betjeningselementerne.
20.2.3 Virtuelt tastatur

Det virtuelle tastatur anvendes til indtastning pa touch-betjeningsfelterne.

Den virtuelle tastatur abnes med et dobbelt klik pa et betjeningselement, hvor der kan foretages
en indtastning (editor, editeringsfelt). Det virtuelle tastatur kan placeres vilkarligt inden for
brugerfladen.

Derudover kan der vaelges mellem et helsidet tastatur og et reduceret tastatur, som kun
indeholder nummerblokken. Anvendes det helside de tastatur, kan tastprogrammeringen
skiftes til trykelementer, der passer til hhv. engelsk og det aktuelt indstillede sprog.

!Illﬂlllllﬂﬂl- II X

I_llllg Ilﬂﬂl =

Skiftetaster store og sma bogstaver

@ Skiftetaster bogstaver og specialtegn
@ Skiftetast til landespecifikke tastaturer

Skiftetast til helsides tastatur og numerisk tastatur

Overtagelse af indtastede vaerdier

De indtastede vaerdier overtages med tasten <INPUT>.

Placer det virtuelle tastatur

Tryk pa den frie flader til venstre for symbolet for "Luk vinduet" med en pen eller finger. Skub
saledes tastaturet til det gnskede sted.

Slibning
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Hdndholdte enheder til Multitouch betjening

20.3 Kalibrer touch panel

20.3 Kalibrer touch panel

Touch panelet skal kalibreres forste gang det tilsluttes styringen.

Henvisning
Ny kalibrering

Bliver betjeningen mere upraecis, skal kalibreringen udfares igen.

VNC Starter: Default HMI

[NCUName] < 192.168.214.241:0: (HMI)

Please select server

Fremgangsmade
1. Tryk pa menu-returtasten og trykelementet <MENU SELECT> pa samme
/\ tid, for at starte TCU servicebilledet.
(=)
MENU
SELECT
2. Berar knappen "Calibrate TouchPanel".
Kalibreringen startes.
3. Falg anvisningerne pa skaermen og bergr de tre kalibreringspunkter efter
hinanden.
Slibning
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Hdndholdte enheder til Multitouch betjening

20.3 Kalibrer touch panel

Kalibreringen er udfert.

4. Bergr den horisontale softkey "1" eller tasten med tallet "1, for at lukke
TCU servicebilledet igen.

Slibning
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Indeks

"SINUMERIK Operate Gen.2"
Multitouch-panel, 73

A

ABC-tastatur, 89
Adaptertransformeret visning, 365
Advanced Surface, 208
Afbrydelsessted
tilker, 167
Afretterprogram
opret, 379
Programbibliotek, 369
Akser
Bestemt skridtbredde, 150
Positioner direkte, 152
referencering, 98
tilbagepositionering, 164
tilkarsel, 150
Variabel skridtbredde, 151
Alarmer
Gemt protokolfiler, 424
slet, 425
sorter, 428
vis, 424
Alarmprotokol
sorter, 428
vise, 427
Andre websider, 16
App "Siemens Industry Online Support", 21
Arbejdsfeltbegraensning, 131
Arbejdsstykke
oprettelse, 378
Start bearbejdning, 155
Stop bearbejdning, 155, 156
Arbejdsstykkenulpunkt
Automatisk maling, 129
Manuel maling, 129
Arbejdsstykketaeller, 214
Arkiv
Hulstrimmelformat, 405
Indlaes fra systemparametrene, 409
Indlaes i programmanageren, 408
Opret i programmanager, 405
Opret i systemparametrene, 406

Slibning
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Abn veerktejsdata, 415

B

B-akse

Juster drejeaksen, 298
Basisforskydning, 110
Basisrecords, 160
Bearbejdningstider

slet, 185

Visning, 238

Visning i recordvisningen, 50, 159
Beskyttelsestrin

Softkeys, 66
Betjeningselementer

Betjeningspaneler, 40

Display Manager, 92
Betjeningsomrader, 29

skift, 52

velg, 52
Betjeningsoverflade "SINUMERIK Operate Generation
2", 73

Funktionstaster, 79

Touch-betjeningselementer, 80

Virtuelt tastatur, 80
Betjeningspanel

i sidescreen, 88
Betjeningspaneler

Betjeningselementer, 40
Bibliotek

Egenskaber, 393

Indfgj, 390

Kopier, 390

marker, 388

Navnekonvention, 377

opret, 377

slet, 392

velg, 388
Binzert format, 405
Bloks@gning

anvend, 165

Modus, 168

Programafbrydelse, 167

Segemal-parameter, 168

Segemalsangivelse, 167
Brugerdialogboks

opret, 465
Brugerflade

efterbedring, 467
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aktiver, 205
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Globale GUD, 200, 205
Globale R-parametre, 198
Kanal GUD, 202
lagring, 417
Lokale LUD, 203
Program PUD, 204
R-parameter, 199

sag, 204
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Ctrl-energy

Energianalyse, 456, 457

Energispareprofiler, 462

Funktioner, 455
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Vis forbrugsvaerdier, 459
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CYCLE4073

programmer ekstern, 271
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programmer ekstern, 275
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programmer ekstern, 282
CYCLE4079
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programmer ekstern, 259
CYCLE495 - formskaering
programmer ekstern, 261
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Funktion, 257
Parameter, 258
Cylinderfejlkompensation, 135
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Data-Matrix-kode, 22
Display Manager
Betjeningselementer, 92
Drev
Logisk drev, 394
opret, 394
DRF (hdndhjul-forskydning), 170
DRY (testkarseltilspaending), 170
Duplonummer, (Se ekstra vaerktgjsnummer)
DXF-fil
Bearbejdningsplan, 191
Drej tegning, 189
Fastlaeg referencepunkt, 194
Forstar | reducer udsnittene, 188
gem, 193
korrigering, 187
Luk, 187
Nulpunkt, 194
Slet element, 193
Slet omrdde, 192
Snapradius, 191
Valg bearbejdningsomrade, 192
Valg og overtag kontur, 194
Zndr udsnit, 189
Abn, 187
DXF-reader, 186

E

Editor

indlaes, 175

Indstillinger, 182
EES (start fra eksternt lager), 397
Egenskaber

Bibliotek, 393

Program, 393
Ekstra vaerktgjsnummer, 322
Energianalyse

Detaljer, 457

Langtidsmaling, 461

vis, 457
Energiforbrug

maling, 458

vis, 456
Energispareprofiler, 462
Enkeltrecord
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grov (SB1), 158
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entydig, 323
EXTCALL-kald, 402

F

Fastsla behovet, 414
Fingerbevaegelser, 75
Fjern veerktgj
Multitool, 360
Fjernadgang
indstil, 440
tillad, 441
Fjerndiagnose, 440
afslut, 443
anmod, 442
Flerkanalsvisning, 307
Betjeningsomrade "maskine”, 308
Indstillinger, 313
OP015, OP019, 311
Formskaering - CYCLE495
programmer ekstern, 261
Frontpaneler, 30
Frontpanelets forsider
Taster, 32
FTP-drev, 372
Funktion
Enkeltrecord, 102
REF POINT, 101
REPOS, 101
TEACH IN, 102
Funktionstaster

Betjeningsoverflade "SINUMERIK Operate

Generation 2", 79

G

Gem
Klarggringsdata, 410
Parameter, 417
Genaktivering
Multitool, 363
Veaerktgj, 338
Generel databeskyttelsesforordning, 23
G-funktioner
formkonstruktion, 208
Vis alle G-grupper, 208
Vis udvalgte G-grupper, 206
G-kode-program
opret, 379
Globale brugervariabler, 200
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Globale R-parametre, 198
Godkendelsestast

HT 10, 477

HT 8, 470
Grov- og finforskydning, 110

H

Handsker, 74
Hjaelpefunktioner
H-funktioner, 209
M-funktioner, 209
Hovedspindel, 133
HT 10
Brugermenu, 478
Godkendelsestast, 477
Oversigt, 476
Touch panel, 481
Virtuelt tastatur, 480
HT 8
Brugermenu, 472
Godkendelsestast, 470
Oversigt, 469
Tilkarselstaster, 471
Touch panel, 481
Virtuelt tastatur, 474
Handhjul
tilordn, 138
Handholdt terminal 10, 476
Handholdt terminal 8, 469

IME
Kinesiske skrifttegn, 59
Koreanske skrifttegn, 63
Indlaer, 445
Banestyredrift, 453
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Cirkelmellempunkt CIP, 451

Generelt forlgb, 445
llgang GO, 451
Indfej position, 451
Indfej records, 448
Indstillinger, 454
Parameter, 452

Slet records, 449
Tilkarselsrecord G1, 451
velg, 447

Vealg record, 449
Andr records, 448
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programmer ekstern, 259
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Editor, 182
Flerkanalsvisning, 313
for automatisk drift, 216
for manuel drift, 153
Indlaer, 454
Kollisionsafvaergelse, 304
Veaerktgjslister, 365
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Multitool, 361
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Jobliste, 381
Juster drejeaksen
B-akse, 298

K

Kamera

Streaming, 68
Kanalskift, 103
Klarggringsdata

indlaes, 411

lagring, 410
Kollisionsafvaergelse, 301

Betjeningsomrade maskine, 304

Indstillinger, 304

Vis maskinmodel, 303
Konfigureret stop, 171
Kontekstsensitiv online-hjzelp, 70
Kontrollér belastning, 415
Konturkald - CYCLE62

Funktion, 257

Parameter, 258
Koordinatsystem

skift, 105

L

Lagring
data - i programmanageren, 405
Data - via systemdata, 406
Klarggringsdata, 410
Parameter, 417

Langtidsmaling
Energianalyse, 461

Layervalg, 187
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Bearbejd adressedata, 437
Indfej post, 438
Oversigt, 437
Slet poster, 438
Seg post, 439
udlaes, 436
vis, 437
Logging af veerktej, 414
Lokalt drev
Opret NC-bibliotek, 370

M

Magasin
Isaet veerktej, 345
Omsaet (flyt) vaerktej, 345
Positionering, 343
Slet veerktej, 345
Udtag vaerktej, 345
Magasinliste, 342
Magasinstyring, 317
Manuel drift, 145
Indstillinger, 153
Tilkersel af akser, 150
marker
Bibliotek, 388
Program, 388
Markering, 351
Maskinmodel, 301
Maskinspecifikke informationer, 436
MDA
Gem program, 141
Indlaes program, 140
Slet programmet, 143
Udfer program, 142
Meldinger
sorter, 428
vis, 423
Modi
JOG, 145
REPOS, 101
skift, 52
Modspindel, 133
Modus
AUTO, 102
JOG, 101
MDA, 102
Modusgrupper, 103
Monter vaerktgj
Multitool, 359
MRD (Measuring Result Display), 171
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Multitool, 357
Fjern veerktgj, 360
genaktiver, 363
is@tning, 361
Monter vaerktej, 359
omsat (flyt), 362
opret, 358
Parameter i vaerktgijsliste, 357
Positionering, 362
slet, 361
udtagning, 362
Multitouch-panel
SINUMERIK Operate Gen.2, 73
Widescreen-format, 82
mySupport-dokumentation, 20
Meatrikmal, 132
Mal veerktej
Planslibning, 122
Rundslibning, 118
Maleenhed
skift, 105
Maling
Arbejdsstykkenulpunkt, 129
Veerktgj, 327

N

Navigationslinje
Sidescreen, 82
NC/PLC-variabler
vis, 430
a&ndre, 432
Nulpunkt
DXF-fil, 194
Nulpunktforskydninger
aktiv NPF, 110
indstillelig NPF, 113
Oversigt, 111
Saedekorrekturer, 113
Vis detaljer, 114
Nulpunktindstillinger
indlaes, 411
lagring, 410
Nulpunktsforskydninger
Grinding frames, 113
Oversigt, 109
slet, 116, 117
set, 107
Ny kontur
Funktion - fraeesning, 247
Parameter - fraesning, 249

Slibning
Betjeningshandbog, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6GA4

o)

Omsatning
Veaerktej, 344
Omsatning (flytning)
Multitool, 362
Online-hjalp
kontekstsensitiv, 70
OpenSSL, 23
opret
Afretterprogram, 379
Opret
Multitool, 358
Programblok, 180
Oprettelse
Brugerdialogboks, 465
Opstart, 97
Opstilling
3D-visning, 230
Afbildninger, 229
Afretningsvisning, 229
Drej grafikken, 234
Forskyd grafikken, 234
far bearbejdningen, 225
Maskinrum, 231
Oversigt, 219
Set fra siden, 229
start - for bearbejdningen, 225
under bearbejdningen, 226
Visning set forfra (rundslibning), 230
Veaerktgjsbaner, 232
Yderligere visninger set fra siden
(planslibning), 231
Andr grafikudsnit, 235
Ordbog
Importer, 62
Oversigt
Program, 387

P

Pages, 82
Panel
rengering, 68
Parameter
beregn, 54
indtastes, 53
lagring, 417
&ndre, 54
Pinoldok, 134
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Planslibning
Mal veerktej, 122
Positionering
Multitool, 362
Produkt support, 21
Program
bearbejd, 175
Egenskaber, 393
Gennummerer records, 179
Indfaj, 390
indkering, 158
indlaering, 445
Kopier, 390
korrigering, 163
Luk, 373
marker, 388
Navnekonvention, 377
Opret med cyklusunderstattelse, 243
Oversigt, 387
slet, 392
Seg programpunkt, 175
udfer, 375
Udskift tekster, 177
vaelg, 157, 388
Abn, 373
Programblokke, 180
Programkorrektur, 163
Programliste, 383
Programmanager, 367
Sag efter biblioteker og filer, 385
Vis HTML-dokumenter, 400
Vis PDF-dokumenter, 400
Programmer
styring, 367
Programmeret stop 1, 170
Programmeret stop 2, 170
Programniveau, 161
Programpavirkning
aktivér, 171
Funktioner, 170
Programrecord
aktuel, 50, 159
Indfaj, 178
kopier og indfgj, 178
marker, 178
nummerer, 178, 179
slet, 178
seg, 175
Programtid, 214
PRT (ingen aksebevaegelse), 170
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Record

sog, 165

sag - interrupt, 167
Reference, 98
Regnerecord (SB2), 158
Renggringsmodus, 68
RGO (reduceret ilgang), 170
R-parameter, 199
R-parametre

lagring, 417
Run MyScreens, 467
Rundslibning

Mal veerktej, 118

S

SB (enkeltrecords), 170

SB1, 158

SB2, 158

SB3, 158

Send feedback, 19

Sidescreen
ABC-tastatur, 88
Betjeningselementer, 82
Forudsaetninger, 82
MCP, 88
Navigationslinje, 82
Oversigt, 82
Pages, 88
Standard-widgets, 84
vis, 84
Widgets, 82

Siemens Industry online support
App, 21

Simulering
3D-visning, 230
afbryd, 223
Afretningsvisning, 229
Drej grafikken, 234
Forskyd grafikken, 234
for bearbejdningen, 223
Maskinrum, 231
Oversigt, 219
Programstyring, 227
recordvis, 228
Set fra siden, 229
start, 223
stop, 223
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Visning set forfra (rundslibning), 230
Visninger, 229
Veaerktgjsbaner, 232
Yderligere visninger set fra siden
(planslibning), 231
Andr grafikudsnit, 235
Andr tilspaending, 227
SINUMERIK, 15
SINUMERIK Operate Gen.2
Skaermopdeling, 78
Skabeloner
Lagringssted, 384
opret, 384
Skift
Koordinatsystem, 105
SKP (udtoningsrecords), 170
Skaermkopier
kopiér, 429
opret, 429
Abn, 429
Skaermopdeling, 78
Skaernumre, 323
Slet
Bibliotek, 392
Multitool, 361
Program, 392
Slid, 336
Slid sumkorrektur, 336
Specialtegn, 31
Spindeldata
Aktuelle veerdier-vindue, 50
Spindelmgtrikdata
Gem mgtrikmal, 132
Parameter, 134
Spindelomdrejningstalsbegransning, 132
Standardsystem, 16
Standard-widget
Aksellast, 86
Alarmer, 85
Faktiske vaerdier, 85
Kamera, 88
Nulpunkt, 85
Standtid, 87
Variabler, 86
Veerktgj, 86
Standtid, 336
Statusvisning, 45
Styktal, 336
Supplering
Brugerflade, 467
Synkronaktioner
Vis status, 212
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Systemdata
Vis HTML-dokumenter, 400
Vis PDF-dokumenter, 400
St aktuelle vaerdier, (Se st nulpunktsforskydninger)
Segemodus, 168
Segning
i programmanageren, 385
Logbogpost, 439

T

Tastkombinationer
Frontpanelets forsider, 32
Tastkombinationer - simulering
Drej visning, 234
Enkeltrecordmodus, 228
Forskyd grafikken, 234
Forstar/mindsk grafik, 233
Override, 227
Tilspaending, 227
Andr udsnit, 235
Teknisk support, 21
Tilbagepositionering, 164
Tilspaendingsdata
Aktuelle vaerdier-vindue, 49
Touch panel
kalibrer, 481
Touch-betjeningselementer
Skift kanal, 80
Slet alarmer, 80
Transformeret visning, 365
Transpondertilslutning, 331
Traening, 21
TTD-fil
Abn, 415

u

Udtagning

Multitool, 362
Udtoningsrecords, 171
USB-drev, 371

\"

Valg af flere muligheder, 351

Variabelmasker, 434

Vilkarlig fil, 380

Virtuelle trykelementer
ABC-tastatur, 82
MCP-trykelementer, 82
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Brugerflade SINUMERIK Operate Generation 2, 80

HT 10, 480

HT 8, 474
Visning af aktuel veerdi, 47
vaelg

Bibliotek, 388

Program, 388
Veerktoj

Detaljer, 352

genaktiver, 338

is@tning, 328

maling, 327

omsatning, 344

slet, 328

udmaling, 320

udtagning, 328

Andr typen, 356
Veerktajparameter, 320
Veerktojsdata

Aktuelle veerdier-vindue, 49

indlaes, 411

lagring, 410
Veerktgjsliste, 322
Veerktajslister

Indstillinger, 365
Veerktajsslid, 336
Veaerktgjsslidliste

Abn, 335
Veaerktajsstyring, 315

Filtrer lister, 347

Sorter lister, 346
Veerktajstyper, 318
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Widgets, 82
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