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az adott feladatkdrre vonatkoz6 dokumentacio figyelembevételével, kiilénds tekintettel az abban foglalt biztonsagi
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El6szo

SINUMERIK dokumentacio

A SINUMERIK dokumentacio a kovetkezd kategériaba van tagolva:
o Altalanos dokumentécié/kataldogusok
® Felhasznal6i dokumentacio

® Gyartoi-/szerviz-dokumentacio

Tovabbi informaciok

A kovetkez6 cimen (https://support.industry.siemens.com/cs/de/en/view/108464614) talalhat
informacioét a témakrol:

e Dokumentaciéo megrendelése / Dokumentaciok attekintése
® Tovabbi helyek a dokumentaciok letdltéséhez

® Dokumentaciok online hasznalata (kézikdnyveket/informacidkat megtalalni és bennik
keresni)

A miszaki dokumentacioval kapcsolatos kérdésekkel (pl. javaslatok, javitasok) kildjenek egy
e-mailt a kdvetkezd cimre (mailto:docu.motioncontrol@siemens.com):

mySupport/Dokumentation

Képzés

FAQ

SINUMERIK

Alapok

A kovetkez6 cimen (https://support.industry.siemens.com/My/ww/en/documentation)

A kdvetkez6 cimen (http://www.siemens.com/sitrain) talal informaciét a Siemens SITRAIN
tréningjérdl — a meghajtas és automatizalasi technika termékeivel, rendszereivel és
megoldasaival kapcsolatban.

Frequently Asked Questions (Gyakran Ismételt Kérdések) a Service&Support oldalakon a
Produkt Support (https://support.industry.siemens.com/cs/de/en/ps/faq)-nal talalhatok.

A kovetkez6 cimen (http://www.siemens.com/sinumerik) talalhat informaciét a SINUMERIK-
rél:



https://support.industry.siemens.com/cs/de/en/view/108464614
mailto:docu.motioncontrol@siemens.com
https://support.industry.siemens.com/My/ww/en/documentation
http://www.siemens.com/sitrain
https://support.industry.siemens.com/cs/de/en/ps/faq
http://www.siemens.com/sinumerik
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Célcsoport
Ez a kiadvany a kdvetkez8khdz szol:
® programozok
o tervezdk

Haszon

Ez a programozasi kézikdnyv képessé teszi a célcsoportot programok és szoftver-felliletek
tervezésére, irasara, tesztelésére és a hibak megsziintetésére.

Alap terjedelem

Jelen programozasi kézikdnyvben az alap terjedelem funkcionalitasa kerll leirasra. A
gépgyarto altal végzett kiegészitéseket és valtoztatasokat a gépgyarté dokumentalja.

A vezérlésben miikédhetnek tovabbi, ebben a dokumentaciéban nem leirt funkcidk is. Ezekre
a funkcidkra azonban nem lehet igényt tamasztani egy Uj szallitasnal ill. szerviz esetén.

Ez a dokumentacié az attekinthetéség miatt nem tartalmazza a termék 6sszes tipusanak
valamennyi részletes informaciojat és nem veheti figyelembe az alkalmazas, az Gzemeltetés
és a karbantartas valamennyi elképzelhetd esetét.

Miszaki tAmogatas

Orszagonkeénti telefonszamok talalhatdék a miiszaki tamogatashoz az interneten a kdvetkezé
cimen (https://support.industry.siemens.com/sc/ww/en/sc/2090) a ,Kapcsolatok” alatt.

Szerkezet és tartalom informaciok

Programozasi kézikényv Alapok / Munka-el6készités
Az NC programozas leirdsa két kézikdnyvre van felosztva:

1. Alapok
Az "Alapok" programozasi kézikényv a gépkezeld szakmunkasok részére késziilt és
feltételezi a furasi, marasi és esztergalasi megmunkalasok megfeleld ismereteket .
Egyszer( programozasi példakon elmagyarazasra keriilnek a DIN 66025 szerint ismeretes
utasitasok és parancsok is.

2. Munka-el6készités
A "Munka-el6készités" Programozasi kézikdnyv technolégusok részére ismereteket ad a
telies programozasi lehet6ségekrdl. A SINUMERIK vezérlés egy specidlis programozoi
nyelv segitségével lehetévé teszi egy komplex munkadarabprogram programozasat (pl.
szabad formafellletek, csatorna-koordinalas,...) €és megkonnyiti a technolégusok részére
a bonyolultabb programozast.

Alapok
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A leirt NC nyelvi elemek rendelkezésre allasa

Az ebben a kézikdnyvben leirt NC nyelvi elelemek a SINUMERIK 840D sl esetén allnak
rendelkezésre. A rendelkezésre allas a SINUMERIK 828D esetén a "Utasitasok:
Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén (Oldal 451)" tablazatban talalhato.

Alapok



El6szo

Alapok
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Alapvet6 biztonsagi utalasok 1

1.1 Altalanos biztonséagi utalasok

/\ FIGYELMEZTETES

Eletveszély a biztonsagi utaldsok és maradék kockazatok nem figyelembe vétele miatt

A megfeleld hardver dokumentaciokban levé biztonsagi utalasok és maradék kockazatok
nem figyelembe vétele sulyos sérlléses balesetet vagy halalt okozhat.

® Tartsa be a hardver dokumentacio biztonsagi utalasait..

® Vegye figyelembe a kockazatok megitélésénél a maradék kockazatokat.

/\ FIGYELMEZTETES

Gép helytelen miikédése hibas vagy megvaltoztatott paraméterezés kovetkeztében

testi sérilést vagy halalt okozhat.
® Védje a paraméterezést a jogosulatlan hozzaféréstol.

Kl haritsa el.

A hibas vagy megvaltoztatott paraméterezés miatt a gépen helytelen mikdodés léphet fel, ami

® A lehetséges helytelen miikddést megfelels intézkedésekkel, pl. VESZ-ALLJ vagy VESZ-

Alapok
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Alapveté biztonsagi utalasok

1.2 Garancia és szavaftossag az alkalmazasi példakra

1.2 Garancia és szavatossag az alkalmazasi példakra

Az alkalmazasi példak kotelezettség nélkiliek és nincs szavatolva a teljesség a konfiguracio
és a kiépités vonatkozasaban és barmely elére nem latott esetben. Az alkalmazasi példak
nem vevé-specifikus megoldasok, hanem segitséget nyujtanak tipikus feladatoknal.

Felhasznaloként a leirt termékek szakszer(i lizemeltetéséért On a felelds. Az alkalmazasi
példak nem mentik fel Ont a biztonsagos eljaras kotelezettsége alél az alkalmazasnal,
Osszedllitasnal, lzemeltetésnél és karbantartasnal.

Alapok
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Alapveté biztonsdgi utalasok

1.3

Alapok

1.3 Industrial Security

Industrial Security

Megjegyzés
Industrial Security

A Siemens olyan ipari biztonsagi funkciokkal rendelkez6 termékeket és szolgaltatasokat kinal,
melyek el6segitik a létesitmények, rendszerek, gépek és halozatok biztonsagos miikddését.

A létesitmények, rendszerek. gépek és halézatok kiber-tamadasok elleni védelme érdekében
egy, a technolégia jelen allasanak megfelel6 atfogd ipari biztonsagi koncepcié kidolgozasa (és
folyamatos fejlesztése) szilkséges. A Siemens termékei és megoldasai ennek a koncepcionak
csak egy részét képezik.

Az Ugyfél felel6ssége, hogy megakadalyozza a létesitmények, rendszerek, gépek és halézatok
jogosulatlan hasznalatat. A rendszerek, gépek és komponensek a vallalati hal6zathoz vagy
az internethez csak akkor csatlakozhatnak, ha és ameddig ez sziikséges, és a megfeleld
védelmi intézkedések (pl. tlizfal hasznalata vagy hal6zatszegmentalas) végre lettek hajtva.

Figyelembe kell venni a Siemens megfelelé védelmi intézkedésekre vonatkozo javaslatait is.
Tovabbi informacié talalhatok az Industrial Security-rél:

Industrial Security (http://www.siemens.com/industrialsecurity)

A Siemens termékek és megoldasok a még nagyobb biztonsag érdekében folyamatosan
tovabb vannak fejlesztve. A Siemens kifejezetten javasolja a frissitést, amint a megfeleld
frissitések rendelkezésre allnak, és a mindenkori legfrissebb termékverzié hasznalatat. A
régebbi vagy mar nem tamogatott verziok hasznalata névelheti a kiber-tamadasok kockazatat.

A termék-frissitésekrdl szol6 folyamatos tajékoztatasért iratkozzon fel a Siemens Industrial
Security RSS hirfolyamara:

Industrial Security (http://www.siemens.com/industrialsecurity)

Tovabbi informacidk az interneten talalhatok:

Industrial Security tervezési kézikdnyv (https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/
108862708)
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Alapveté biztonsagi utalasok

1.3 Industrial Security

/\ FIGYELMEZTETES

Bizonytalan lizemi allapotok a szoftver manipulaciéja miatt

A szoftver manipulacioja, pl. virusok, tréjaiak, levelek vagy férgek altal, az On
berendezésének bizonytalan lizemi allapotait okozhatja, amelyek halalt, sulyos testi sérilést
vagy targyi karokat okozhatnak.

® Tartsa a szoftver aktualis allapotban.

® Integralja az automatizalasi és hajtas komponenseket a berendezés vagy gép egységes
Industrial Security koncepcidjaba a technika aktualis szintjének megfeleléen.

o Az On egységes Industrial Security koncepcidjaban vegye figyelembe az 6sszes
alkalmazott terméket.

e Veédje a fajlokat a cserélhetd tarold elemeken a kartékony szoftverektél megfelelé védelmi
intézkedésekkel, pl. virus keresdkkel.

e Védje a hajtast a jogosulatlan valtoztatasoktol, amennyiben a ,Know-How
védelem* funkciét aktivalja.

Alapok
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Geometriai alapok 2

2.1 Munkadarab pozicidk

211 Munkadarab koordinatarendszer

Ahhoz, hogy a gép ill. a vezérlés az NC programban megadott pozicidékkal dolgozni tudjon,
ezek a pozicié adatokat egy olyan vonatkoztatasi-rendszerben kell megadni, amely a
géptengelyek mozgasiranyaira atvihetd. Erre a szerszamgépeknél a munkadarab-

koordinatarendszernek egy derékszog(, azaz jobbra forgd, meréleges koordinatarendszert
hasznalnak a DIN 66217 szerint.

A munkadarab-nullapont (W) a munkadarab- koordinatarendszer kiindulépontja.

2.1.2 Derékszogi koordinatak

A tengelyek koordinatarendszerben méretekkel vannak ellatva. Ezzel egyértelmien le tudunk
irni a koordinatarendszerben minden pontot és ezzel minden munkadarab pozici6t az irany

(X,Y és Z) és harom szamérték segitségével. A munkadarab-nullapont mindig az X0, YO és
Z0 koordinatakkal rendelkezik.

Alapok
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Geometriai alapok

2.1 Munkadarab poziciok

Pozicié adatok deréksz6gil koordinatakkal

Az egyszeriiség kedvéért ennél a példanal csak a koordinatarendszer egy sikjat, az X/Y- sikot

nézzik meg.
Y+ A
P2 59
= 100 P1
B
- @) .
X- X+
L
w0
- 70
P4
105
P3
vV

A P1 ... P4 pontok az alabbi koordinatakkal rendelkeznek:

pozicié koordinatak
P1 X100 Y50
P2 X-50 Y100
P3 X-105Y-115
P4 X70Y-75
Alapok
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Geometriai alapok

Példa: Munkadarab pozicidk esztergalasnal

Az esztergalasnal elég egy sik a kontur leirasahoz.

A X
P4
P3 P2
P1 3
g Q
& g
\@
--------------------------- &) >
7.5 z
15
25
35

A P1 ... P4 pontok az alabbi koordinatakkal rendelkeznek:

2.1 Munkadarab poziciok

pozicié koordinatak
P1 X25 Z-7.5
P2 X40 z-15
P3 X40 Z-25
P4 X60 Z-35

Alapok
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Geometriai alapok

2.1 Munkadarab poziciok

Példa: Munkadarab poziciok marasnal

A marasnal a fogasmélységet is meg kell adni, azaz a harmadik koordinatahoz is (ebben az
esetben Z) egy szamértéket kell hozzarendelni.

Y+A A Y+
P2 __J
Il__: P2
H{pP1
P1
o
o P3 —
3 f) ¢ ||P3
k N al
X+ Z+
@ = ‘@
10 b !5
30 15
45 20

A P1 ... P3 pontok az alabbi koordinatakkal rendelkeznek:

pozicié koordinatak

P1 X10 Y45 Z-5

P2 X30 Y60 Z-20

P3 X45 Y20 Z-15
2.1.3 Polar-koordinatak

A munkadarab pozicidk leirasara a derékszdgl koordinatak helyett lehet polar-koordinatakat
is hasznalni. Ez akkor ésszer(i, ha egy munkadarab vagy annak egy része sugarral és széggel
lett beméretezve. A pont, ahonnan a méretezés kiindul, a "pélus".

Pozicié adatok polar-koordinatakkal
A polar-koordinatak 6sszetevdi a polarsugar és a polarszog.
A polarsugar a pélus és a pozicio tavolsaga.

A polarszdg a polarsugar és a munkasik vizszintes tengelye ko6z6tti szo6g. Negativ polarszog
az orajaras szerinti, a pozitiv az orajarassal szembeni.

Alapok
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Geometriai alapok

2.1 Munkadarab poziciok

Példa

30

A P1 és P2 pontokat a poélusra vonatkoztatva a kdvetkez6képpen lehet leirni:

pozicié Polar-koordinatak
P1 RP=100 AP=30
P2 RP=60 AP=75
RP: polarsugar

AP: polarszdg

214 Abszolit méret

pozicié adatok abszolut méretben

Az abszolut méretnél az dsszes pozicio megadas az éppen érvényes nullapontra vonatkozik.
A szerszammozgasok tekintetében ez a kdvetkezét jelenti:

Az abszolut méret megadja azt a poziciét, ahova a szerszamnak mennie Kell.

Alapok
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Geometriai alapok

2.1 Munkadarab poziciok

Példa: Esztergalas

A X
P4
P3 P2
P1 3
g Q
SRS
\@
I S S — &) >
7.5 z
15
25
35

Az abszolut-méretben a P1..P4 pontok pozicidadatai a kdvetkezdk:

pozicié pozicié adatok abszolut méretben
P1 X25 Z-7,5
P2 X40 z-15
P3 X40 Z-25
P4 X60 Z-35
Példa: Maras
YA
P2
P1
3
P3
w0
™
o
N
A\ o
20 X
50
70

Alapok
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Geometriai alapok

2.1 Munkadarab poziciok

Az abszolut-méretben a P1..P3 pontok pozicidadatai a kdvetkezdk:

pozicié pozicié adatok abszolut méretben
P1 X20 Y35
P2 X50 Y60
P3 X70Y20
21.5 Lancméret

Pozicié adatok lancméretben (névekményes méret)

A gyartasi rajzban a méretek nem a nullapontra vonatkoznak, hanem egy masik munkadarab-
pontra. Ahhoz, hogy az ilyen méretadatokat ne kelljen atszamitani, lehetéség van a lanc- vagy
ndévekményes méret beadasra. Az ilyen méret megadasnal a pozicié adat mindig az el6tte
programozott pontra vonatkozik.

A szerszammozgasok tekintetében ez a kdvetkez6t jelenti:

A lancméret-adat azt irja le, hogy mennyivel kell a szerszamnak elmozogni.

Példa: Esztergalas

P4

P3 P2

P1

J 60

g 40

0
IV
Q

B N I I I @

10 10 75|75

L)

Ny

A lancméretben a P2..P4 pontok pozicidadatai a kdvetkezdk:

pozicié pozicié adatok lancméretben az adat vonatkozik:
P2 X152-7,5 P1
P3 Z-10 P2
P4 X20 Z-10 P3

Alapok
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Geometlriai alapok

2.1 Munkadarab poziciok

Példa: Maras

24

Megjegyzés

Ha van DIAMOF vagy DIAM90 a parancsut lancméret megadasnal (G91) sugarméretként van

programozva.

A P1 ... P3 pontok pozicié megadasai lanc méretekben a kdvetkezdk:

P2

20

P1

15

P3

20

,@

20

30

20

Lancméretben a P1..P3 pontok pozicidéadatai a kbvetkezdk:

pozicié pozicié adatok lancméretben az adat vonatkozik:
P1 X20Y35 nullapont

P2 X30 Y20 P1

P3 X20Y-35 P2

Alapok
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Geometriai alapok
2.2 Munkasikok

2.2 Munkasikok

Egy NC programnak sziiksége van arra az informaciora, hogy a megmunkalas melyik szinten
torténik. A vezérlés csak ezutan tudja pl. a szerszamkorrekcié értékeket helyesen beszamitani.
A munkasik megadasanak a kér-programozas bizonyos fajtainal és a polar-koordinataknal
szintén sziikséges.

A munkasik megadasa az alapul szolgal6é derékszégli munkadarab-koordinatarendszerben
két koordinata-tengellyel torténik. A harmadik koordinata-tengely mindig merdleges erre a
sikra és a szerszam fogasvételi iranyat hatarozza meg (pl. 2D-s megmunkalashoz).

Munkasikok esztergalasnal / marasnal

YA ‘Z

X
9 /
G76> Gy 7
N
yd

RS N

Munkasikok esztergalasnal Munkasikok marasnal

Egy munkasik aktivalasa

A munkasikok az NC-programban a G17, G18 és G19 G utasitasokkal lesznek aktivalva. Az
Osszefliggés az alabbi médon van definialva:

G utasitas munkasik abszcissza ordinata applikata & fogasi-
ranyban
G17 XY X Y z
G18 ZIX z X Y
G19 Y/Z Y z X
Alapok
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2.3 Nullaponfok és vonatkoztatasi pontok

2.3

Nullapontok és vonatkoztatasi pontok

Egy NC gépen kilénféle nullapontok és vonatkoztatasi pontok vannak definialva:

o

Nullapontok
@ M Gép-nullapont
A gép-nullaponttal lesz megadva a gép-koordinatarendszer (GKR). A gép-nullapontra
vonatkozik az dsszes tobbi vonatkoztatasi pont.
@ w Munkadarab-nullapont = program-nullapont
A munkadarab-nullapont adja meg a munkadarab-koordinatarendszert a gép-nulla-
pontra vonatkoztatva.
A Utkdzéspont

A munkadarab-nullaponttal egybeeshet (csak esztergagépeknél).

Vonatkoztatasi pontok

S

R

Referenciapont

Bltydk és mérdrendszer altal meghatarozott pozicié. A gépnullapontig a tavolsagot M
ismerni kell, igy a tengelypozicié ezen a helyen pontosan erre az értékre allithato.

&

Kezdépont
Programban megadhato. Itt kezdi az 1. szerszam a megmunkalast.

@&

Szerszamtarté vonatkoztatasi pont

A szerszamtarto-felvevon talalhat6. A szerszamhosszak beadasaibol szamitja ki a ve-
zérlés a szerszamcsucs tavolsagat a szerszamtarté vonatkoztatasi ponttol.

$

Szerszamcsere-pont

Nulla- és vonatkoztatasi pontok esztergalasnal

26
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@

Alapok
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2.3 Nullapontok és vonatkoziatasi pontok

Nullapontok marasnal

W1 W2

Alapok
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2.4 Koordinadtarendszerek

24 Koordinatarendszerek

Kovetkezd koordinatarendszerek vannak megkiilénboztetve:

® (Gép-Koordinata-Rendszer (GKR) (Oldal 28) gép-nullaponttal M

e Alap-Koordinata-Rendszer (AKR) (Oldal 30)

® Alap-Nullapont-Rendszer (ANR) (Oldal 32)

e Beallithato-Nullapont-Rendszer (BNR) (Oldal 33)

® Munkadarab-Koordinata-Rendszer (MKR) (Oldal 34) munkadarab-nullaponttal W

241 Gép-koordinatarendszer (GKR)
A gép-koordinatarendszer az dsszes fizikailag fennallé géptengelyekbdl képezddik.

A gép-koordinatarendszerben referenciapontok, szerszam- és palettacsere pontok (gépi
fixpontok) vannak definialva.

A Zm Ym

Ha kozvetlenlil a gép-koordinatarendszerben programozunk (egyes G-funkcional ez
lehetséges), akkor a gép fizikai tengelyeit kozvetlenil szdlitjuk meg. Egy esetleg meglevd
munkadarab-felfogas ekkor nem lesz figyelembe véve.

Megjegyzés

Ha kiildnb6z6 gép-koordinatarendszerek vannak (pl. 5-tengely-transzformacio), akkor a
gépkinematika belsé transzformacioval arra a koordinatarendszerre kerl leképezésre,
amelyben a programozas torténik.

Harom-ujj szabaly

Az, hogy a koordinatarendszer hogyan all a géphez viszonyitva, a géptipustdl fugg. A
tengelyiranyok az u.n. "harom-ujj szabalyt"-t kdvetik a jobb kézen (DIN 66217 szerint).

Alapok
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2.4 Koordindtarendszerek

Ha a gép el6tt allunk, akkor a jobb kéz kézépsd ujja a féorso fogasiranya felé mutat. Ekkor
mutaja:

® huivelykujj a +X irdnyt
e a mutatoujj a +Y iranyt

® a kozéps6 ujj pedig a +Z iranyt

+Z

+Y

+X

Kép 2-1  "Harom-ujj szabaly"

Az X, Y, és Z koordinatatengelyek koril mozgasokat A, B, és C jeldli. A forgatas forgasiranya
pozitiv, ha a forgatds a koordinatarendszer pozitiv iranyaba tekintve az 6rajaras szerint:

X, Y, Z +Y A
egymasra merdleges
tengelyek

90°

T T
el

+Z

Alapok
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2.4 Koordinadtarendszerek

A koordinatarendszer helyzete kildnféle géptipusoknal

A koordinatarendszer helyzete a "Harom ujj szabaly"-bdl fakadoan a kilénféle géptipusoknal
kildnb6z6k lehetnek. Itt néhany példa:

242 Alap-koordinatarendszer (AKR)

Az alap-koordinatarendszer (AKR) harom derékszdgi elrendezésl tengelybdl (geometria-
tengelyek) és tovabbi, geometriai 6sszefliggés nélkili tengelyekbdl (kiegészitd tengelyek)
all.

Alapok
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2.4 Koordindtarendszerek

Szerszamgépek kinematikai transzformaci6 nélkiil

Az AKR és a GKR akkor esik egybe, ha az AKR-t kinematikai transzformacié (pl. 5-tengelyes
transzformacio, TRANSMIT / TRACYL / TRAANG) nélkiil le lehet képezni a GKR-re.

Ezeknél a gépeknél a gép-tengelyek és a geometria-tengelyek neve lehet azonos.

+Y

GKR = AKR

>+X

\
\

gép-nullapont

+Z

Kép 2-2 GKR = AKR kinematikai transzformaci6 nélkil

Szerszamgépek kinematikai transzformaciéval

Az AKR és a GKR nem esik egybe, ha az AKR-t kinematikai transzformacioval (pl. 5-tengelyes
transzformacio, TRANSMIT / TRACYL / TRAANG) lehet leképezni a GKR-re.

Ezeknél a gépeknél a gép-tengelyek és a geometria-tengelyek neve kilonb6zo kell legyen.

YAKR

A
kinematika
transzformacio

Yokr A -
X AKR
/ Alap-Koordinata-Rendszer (AKR)
/ Z akR
X GKR
Gép Koordinata Rendszer (GKR)
z GKR

Kép 2-3  Kinematikai transzformaciok a GKR és az AKR kozo6tt

Alapok
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2.4 Koordinadtarendszerek

Gépkinematika

A munkadarab mindig egy két- vagy haromdimenzios derékszogli koordinatarendszerben
(MKR) van programozva. A munkadarabok készitéséhez egy gyakrabban hasznalnak
szerszamgépeket kortengelyekkel vagy nem derékszdgben lerendezett linearis tengelyekkel.
A kinematikai transzformacié a MKR-ben programozott (derékszdgi) koordinataknak a valés
géptengelyekre leképezését szolgalja.

Irodalom
Mikddeési kézikdnyv Bovitd funkciok; M1: kinematikai transzformacidk
MUkodési kézikdnyv Kildnleges funkcidk; F2: Tébbtengelyes transzformaciok
243 Alap nullapont-rendszer (ANR)
Az alap nullapont-rendszer (ANR) az alap-koordinatarendszerbdl adédik az alap-
eltolassal.
)
alap-eltolas
+Yﬂ -
+X
/ Alap nullapont-rendszer (ANR)
/ N
X
Alap-koordinatarendszer (AKR)
+Z
Alap-eltolas

Az alap-eltolas leirja a koordinata-transzformaciot az AKR és az ANR koz6tt. Ezzel lehet pl.
a paletta nullapontot megadni.

Az alap-eltolas a kévetkezdkbdl all dssze:
® kils6 nullaponteltolas
® DREF eltolas

® (sszetett mozgasok

Alapok
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® |ancolt rendszer-frame-k

® |ancolt alap-frame-k

Irodalom
Alapfunkcidk mikddési kézikdnyv, Tengelyek, koordinata-rendszerek, Frame-k (K2)

244 Beallithaté-Nullapont-Rendszer (BNR)

Beallithat6 nullaponteltolas

A beallithaté nullaponteltolas az alap nullapont-rendszerbél (ANR) és a "Beallithaté nullapont-
rendszer"-b6l (BNR) adodik.

A beallithatd nullaponteltolasok au NC programban a G54...G57 és a G505...G599 G
utasitasokkal vannak aktivalva..

R

G54 ... G599

/ beallithato
/ *Z nullapont-rendszer (ENS)

+X

+Y

™. x

Alap nullapont-rendszer (ANR)
+Z

Ha nincs aktiv koordinata-transzformacio (frame), akkor a "Beallithato nullapont-rendszer" a
munkadarab-koordinatarendszer.

Programozhat6 koordinata-transzformaciok (frame-ek)

Néha értelmes ill. sziikséges egy NC programon belll az eredetileg kivalasztott munkadarab-
koordinatarendszert (ill. a "Beallithatoé nullapont-rendszer"-t) egy masik helyre eltolni és
esetleg elforgatni, tikrézni és / vagy skalazni. Ez programozhat6 koordinata-
transzformaciokkal (frame-ekkel) térténik.

Alapok
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2.4 Koordinadtarendszerek

Lasd a fejezetben: "Koordinata-transzformaciok (frame-ek)"

Megjegyzés

A programozhaté koordinata-transzforméciok (frame-ek) mindig a "Beallithaté nullapont-
rendszer"-re vonatkoznak.

245 Munkadarab-koordinatarendszer (MKR)

A munkadarab-koordinatarendszerben egy munkadarab geometrigja kertl leirasra. Vagy
masképpen kifejezve: Az NC-programban az adatok a munkadarab-koordinatarendszerre
vonatkoznak.

A munkadarab-koordinatarendszer mindig egy derékszdgil koordinatarendszer és egy
meghatarozott munkadarabhoz van hozzarendelve.

Alapok
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2.4 Koordindtarendszerek

246 Hogyan fliggnek 6ssze a kiilénb6zé koordinatarendszerek?

A példa a kévetkez6 abran a a kiildnb6z6 koordinatarendszerek 6sszefliggéseit még egyszer
megmutatja:

programozhaté
koordinata-transzformacio

beallithatd nullaponteltolas

munkadarab 2

paletta

alap-eltolas

beallithatd
nullaponteltolas

munkadarab 1

programozhaté
koordinata-transzformacio

Nincs aktiv kinematikai transzformacio, azaz a gép-koordinatarendszer és az alap-koordinata-
rendszer egybe esik.

Az alap-eltolasbol adodik az alap-nullapontrendszer (ANR) a paletta nullaponttal

A beallithat6é nullaponteltolassal G54 ill. G55 lesz megadva a "Beallithatd nullapontrendszer”
(BNR) fa munkadarab 1 ill. a munkadarab 2 szamara.

® @0 ©

A programozhaté koordinata-transzformaciéval adédik a munkadarab-koordinatarendszer
(MKR).

Alapok
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Alapok
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Megjegyzés
Az NC programozas iranyvonala a DIN 66025.

Alapok
Programozasi kézikdnyv, 08/2018, 6FC5398-1BP40-6QA2

37



Az NC programozas alapjai

3.1 Egy NC program elnevezése
3.1 Egy NC program elnevezése

Szabalyok

Minden NC programhoz a létrehozasanal hozza kell rendelni egy programnevet (jel6ld). A
programnév az alabbi feltételek betartasaval szabadon valaszthaté:

® Megengedett karakterek:
- betlk:A..Z,a..z
— szamok: 0...9
— alsovonal: _

® Az elsd két karakter két betli vagy egy alsévonal utan egy beti kell legyen.

Megjegyzés

Ha ez a feltétel tejesiil, egy NC programot a programnév megadasaval egy masik
programbdl alprogramként lehet hivni. Ha azonban a programnév szammal kezd&dik, akkor
az alprogram hivas csak CALL utasitassal lehetséges.

® maximalis hossz 24 karakter

Megjegyzés
Nagy- / kisbetlk

A SINUMERIK NC nyelvben nincs killénbség téve a nagy- és a kisbetiik k6z6tt.

Megjegyzés

Nem megengedett programnevek

A problémak elkeriilésére a Windows alkalmazasokkal a kévetkezd programneveket nem
szabad hasznalni:

e CON, PRN, AUX, NUL

e COM1, COM2, COM3, COM4, COM5, COM6, COM7, COM8, COM9

e |PT1,LPT2, LPT3, LPT4, LPT5, LPT6, LPT7, LPT8, LPT9

Tovabbi korlatozasokat lasd "Nevek (Oldal 406)".

Vezérlés belsd bovitések

A program létrehozasanal megadott programneveket a vezérlés belll kibdviti egy el6- és
utétaggal:

e elbtag: _N_
e utotag:
— féprogramnév: _MPF

— alprogramnév: _SPF

Alapok
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3.1 Egy NC program elnevezése

Fajlok lyukszalag-formatumban

Irodalom

Alapok

A kivil létrehozott programfajlok, amelyeket a V.24 interfészen akarunk beolvasni, lyukszalag
formatumuak kell legyenek.

Egy lyukszalag formatumu fajl programnevére a kévetkezd kiegészitd szabalyok érvényesek:
® ¢lsd karakter: %

® |ezarva egy négy karakter hosszu fajl jelzéssel: _xxx

Példak:

® %_N_WELLE123_MPF

® Y%Flansch3_MPF

Részletes informacidk talalhatok a munkadarabprogramok atviteléhez, Iétrehozasahoz és
tarolasahoz:

Esztergalas ill. Maras ill. Kdszorllés kezelési kézikdnyv; "Programok kezelése" fejezetben
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3.2 Egy NC-program felépitése és tartalma

3.2 Egy NC-program felépitése és tartalma
3.2.1 Mondatok és mondat komponensek
Mondatok

Egy NC program NC mondatok sorozatabdl all Minden mondat a munkadarab
megmunkalasanal egy megmunkalasi 1épés végrehajtasahoz szilkséges adatokat
tartalmazza.

Mondat komponensek
Az NC mondatok a kdvetkezd komponensekbdl allnak:
® parancsok (utasitasok) DIN 66025 szerint

® magas szintl NC nyelvek elemei

Parancsok DIN 66025 szerint

A DIN 66025 szerinti parancsok egy cim-karakterbdl és egy aritmetikai értéket abrazolo
szamjegybdl ill. szamjegy sorbdl allnak.

Cim-karakter (cim)

A cim-karakter (altalaban egy bet(l) adja meg a parancs jelentését.

Példak:
Cim-karakter Jelentés
G G utasitas (utfeltétel)
X ut-informaciok X tengelyre
S orso-fordulatszam
Szamjegysor

A szamjegysor a cim-karakterhez hozzarendelt érték. A szamjegysor tartalmazhat el6jelet és
tizedespontot, az el6jel mindig a cimbetl és a szamjegysor kdzott van. A pozitiv el6jelet (+)
és a vezet6 nullakat (0) nem kell kiirni.

Alapok
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3.2 Egy NC-program felépitése és tartalma
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Magas szint(i NC nyelvek elemei

Mivel a DIN 66025 utasitaskészlet a modern szerszamgépek dsszetett megmunkalasi
folyamatainak programozasara mar nem elegendd, ki lett bdvitve a magas szintli NC nyelv
elemeivel.

Ezekhez tartoznak tébbek kozott:

® Magas szintli NC nyelvek utasitasai
A DIN 66025 szerinti utasitasoktdl eltéréen a magas szinti NC nyelv utasitasok tobb
cimbet(ibdl allnak, pl.:

— OVR fordulatszam-korrekcidhoz (Override)
— SPOS orso pozicionalashoz
® Jel6lék (definialt nevek):
— rendszervaltozok
— Felhaszndlé altal definialt valtozok
— alprogramok
— kulcsszavak
— ugras jelzék

— makrok

Megjegyzés

Egy jelolé egyértelm(i kell legyen és nem szabad kiilénb6zé objektumokhoz hasznalni.

o (Osszehasonlité operatorok
® | ogikai operatorok

® Szamitasi miveletek

® \ezérld-strukturak

Irodalom:
Munka-el6készités programozasi kézikonyv; Fejezet: "Rugalmas NC-programozas"

Alapok
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3.2 Egy NC-program felépitése és tartalma

Utasitasok hatasossaga
Utasitasok lehetnek modalisan vagy mondatonként hatasosak:

® modalis
Modalisan hatdsos cimek a programozott értékiikkel érvényességiket mindaddig
megtartjak (az 6sszes kdvetkezé mondatokban), amig:

— ugyanazon cim alatt egy Uj érték nem lesz programozva.
— egy utasitas lesz programozva, ami az addig érvényes utasitas hatasat megsziinteti.

® mondatonként
Mondatonként hatasos cimek csak abban a mondatban érvényesek, amelyekben azok
programozva vannak

Programvég

A megmunkalasi sorrendben az utolsé mondat egy specialis sz6t tartalmaz a programvéghez.
M2, M17 ill. M30.

3.2.2 Mondat szabalyok

Mondatkezdet

Az NC mondatokat a mondatkezdeten lehet egy mondatszammal jel6lni. Ezek egy "N"-bdl és

egy pozitiv egészszambal allnak, pl.:
N40

A mondatszamok sorrendje tetsz6leges, ajanlott a névekvé mondatszamozas.

Megjegyzés

A mondatszamok egy programon belul egyértelmek kell legyenek, hogy mondat keresésénél
egyértelmi legyen az eredmény.

Mondatvég
Egy mondat az LF (LINE FEED = uj sor) jellel végzddik.

Megjegyzés

Az LF jelet nem kell beirni. Automatikus a sorvaltasnal |étre lesz hozva.

Alapok
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Mondathossz

Egy mondat maximum 512 karaktert tartalmazhat (beleértve a kommentart és az LF
mondatvég jelet).

Megjegyzés

Altalaban az aktualis mondatkijelzésben a képernydn harom mondat egyenként maximalisan
66 jellel kerul kijelzésre. A kommentarok ugyancsak kijelzésre kerlinek. A jelentések egy sajat
jelentési ablakban kerilnek kijelzésre.

Utasitasok sorrendje

A mondatfelépités attekinthet6 kiképzésére egy mondat szavait az alabbi médon kell
elrendezni:
N.. G.. X.. Y.. Z.. F.. S.. T.. D.. M.. H..

Q
3

Jelentés

mondatszam cime

utfeltétel

ut-informacié

29
N

el6tolas

fordulatszam

szerszam

szerszamkorrekcio-szam

kiegészit6 funkcid

T |IRloF3 "X Q|2

segédfunkcio

Megjegyzés
Egyes cimek egy mondaton belll tébbszor is alkalmazhatdk (pl.:

G.., M., H...

3.23 Erték hozzarendelések
A cimekhez értékeket lehet rendelni: Ennél a kdvetkezb szabalyok érvényesek:
e Egy "="-jelet kell a cim és az érték kozé irni akkor, ha:
— acim egy betlnél tobbdl all.
— az érték egy allandonal tébbdl all.
Az "="-jel elmaradhat akkor, ha a cim egyetlen betl és az érték csak egy allandobdl all.
® Eldjelek megengedettek.

e Elvalasztojel a cimbet(i utan megengedett.

Alapok
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3.2 Egy NC-program felépitése és tartalma

Példak:

X10 érték hozzarendelés (10) a cim X-re, "=" nem szlikséges

X1=10 érték hozzarendelés (10) egy cim (X)-re numerikus kib&vitéssel

(1),"=" szikséges

X=10* (5+SIN(37.5)) érték hozzarendelés egy numerikus kifejezéssel, "=" sziikséges
Megjegyzés

Egy numerikus kibévités utdn mindig a kdvetkez6 kilénleges jelek egyikének "=", "(", "[", )",
"","," vagy egy operatornak kell kévetkeznie azért, hogy a numerikus kibévitéses cimjeldl6t

egy cimbet(tdl értékkel megkulénbdztethessiik.

3.24 Kommentarok
Az NC programok érthetéségének javitdsara az NC mondatokat el lehet latni kommentarokkal.

A kommentar a mondat végén all és az NC mondat programrészétdl pontos vesszdvel (;) van

elvalasztva.

Példa 1:

|Programkéd Kommentar

|NlO Gl F100 X10 Y20 ; kommentar az NC mondat magyardzatéara

Példa 2:

Programkdéd Kommentar

N10 ; G&S cég, rendelésszam 12A71

N20 ; programot készitette H. Miller, TV 4 részleg,
2010.06.22.

N50 ; 12-es alkatrész, buvarszivattya TP23A tipushoz

Megjegyzés

A kommentarok tarolva lesznek és a program futasakor megjelennek az aktualis
mondatkijelzében.

3.25 Mondatok kihagyasa

Az olyan mondatokat, amelyeket nem mindegyik programfutasnal kell végrehajtani (pl.
program bejaratas), ki lehet hagyni.

Alapok
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Az NC programozas alapjai

3.2 Egy NC-program felépitése és tartalma

Programozas

Azok a mondatok, amelyeket ki kell hagyni, a mondatszam elétt a "/" jellel (ferde vonal)
kerlilnek megjeldlésre. T6bb mondatot is lehet egymas utan kihagyni. A kihagyott mondatok
utasitasai nem lesznek végrehajtva, a program a kdvetkezd, nem kihagyott mondattal lesz
folytatva.

Példa:

N10 ...

/N20 ...
N30 ...

/N4O ...
IN50 ...
/NGO ...
N70 ...

N80 ...

N9O ...

N100 ...
N110 ...
N120

sejnye| welboud

OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0O0OOC
OOOOOOOOOOO;

Programkéd Kommentar

N10 .. ; végre lesz hajtva
/N20 .. ; kihagyva
N30 .. ; végre lesz hajtva

/N40 .. ; kihagyva

N70 .. ; végre lesz hajtva

Kihagyasi szintek

A mondatokat kihagyasi szintekhez (max. 10) lehet rendelni, amelyek a kezel&feliileten
aktivalhatok.

A programozas egy ferde vonal elé helyezésével torténik, amit a kihagyasi szint szama kovet.
Mondatonként csak egy kihagyasi szintet lehet megadni.

Péida:

Programkéd Kommentar

/oo ; mondat kihagyéasa (1. kihagyasi szint)
/0 ... ; mondat kihagyédsa (1. kihagyasi szint)
/1 NO10... ; mondat kihagyédsa (2. kihagyési szint)
/2 N020... ; mondat kihagyédsa (3. kihagyasi szint)
/7 N100... ; mondat kihagyésa (8. kihagyasi szint)
/8 N080... ; mondat kihagyédsa (9. kihagyasi szint)

Alapok
Programozasi kézikdnyv, 08/2018, 6FC5398-1BP40-6QA2 45



Az NC programozas alapjai

3.2 Egy NC-program felépitése és tartalma

46

| Programkdéd Kommentar
| /9 N090... ; mondat kihagyasa (10. kihagyasi szint)
Megjegyzés

A hasznalhat6 kihagyasi szintek szama egy kijelzési gépadattol figg.

Megjegyzés

Valtoztathatd programfuttatasok rendszer- és alkalmazoé-valtozok felhasznalasaval is

létrehozhatdk a feltételes ugrasokhoz.

Alapok
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Egy NC program létrehozasa 4

4.1 Alapvet6 eljaras

Egy NC program eléallitasanal a programozas, tehat az egyes munkalépések NC nyelvre
torténd atlltetése, a programozoéi munkanak csak egy kis része.

A tulajdonképpeni programozas el6tt a munkalépések tervezését és eldkészitését kell
elvégezni. Minél pontosabban atgondoljuk azt, hogy hogyan osszuk fel és épitsiik fel az NC
programot, annal gyorsabban fog a tulajdonképpeni programozas megtorténni és annal
attekinthetdbb és kevésbé hibara hajlé lesz a kész NC-program. Attekintheté programok
kildénosen akkor bizonyulnak elénydsnek, ha késébb valtoztatasokat kell végrehajtani.

Természetesen nem minden munkadarab egyforma, igy nem ésszer(i minden programot
azonos eljaras szerint elkésziteni. De a legtdbb esetre a kdvetkezd eljarasok célszerlinek
bizonyulnak.

Eljaras
1. Munkadarab-rajz elékészitése
— munkadarab-nullapont meghatarozasa
— koordinatarendszer berajzolasa
— esetlegesen hianyzo koordinatak kiszamitasa
2. Megmunkalas-lefutds meghatarozasa
— Melyik szerszam mikor és melyik kontir megmunkalasara kerul alkalmazasra?
— Milyen sorrendben kerlilnek a munkadarab egyes elemei elkészitésre?
— Melyik egyedi elemek ismétlédnek meg (esetleg elforgatva is) és ezeket egy
alprogramba tesszik-e le?
— Létezik-e ez a munkadarab-kontur vagy ehhez hasonlé mas
munkadarabprogramokban ill. alprogramokban, amelyet esetleg alkalmazni tudnank?
— Hol célszerl vagy sziikséges nullaponteltolas, forgatas, tiikrozés, skalazas (frame-
koncepcio)?
Alapok
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Egy NC program létrehozdsa

4.1 Alapveltd eljaras

48

Munkaterv felallitasa

Hatarozzuk meg lépésenként a gép dsszes megmunkalasi lépéseit, pl.:

gyorsmeneti mozgasok pozicionalashoz
szerszamcsere

megmunkalasi sik megadasa
szabadra-menet utanmérésre

orso, hitészer ki-/bekapcsolas
szerszamadatok felhivasa

fogasvétel

palyakorrekcio

konturra ramenet

konturrol lemenet

stb.

Munkalépések leforditasa a programozdé-nyelvre

Osszes egyedi |épés dsszefogasa egy programba

Minden egyedi Iépés NC-mondatkénti (ill. NC-mondatoként) felirasa

Alapok
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Egy NC program létrehozdsa

4.2 Rendelkezésre &llo karakterek

4.2 Rendelkezésre allé karakterek
Az NC programok létrehozasahoz a kdvetkezd karakterek allnak rendelkezésre:

® nagybetik:
A, B,C,D,E,F,G,HI,J,K L MNO)P QR,STUVWXY,Z

e kisbetik:
a,b,cdefghijklmmnonpaqrstuvwxyz
® szamok:
0,1,2,3,4,5,6,7,8,9

® kilonleges jelek:
Lasd a kdvetkez6 tablazatot!

Kulénleges jel Jelentés

% programkezdési jel (csak a kiilsé PC-n torténd program eldallitasra)

paramétereknél vagy kifejezésekben zarodjelezés

paramétereknél vagy kifejezésekben zardjelezés

cimek vagy mezdindexek zarojelezése

cimek vagy mezdindexek zarodjelezése
kisebb
nagyobb

VIA|—|—]|—]|—~

fémondat, cimke-lezaras, lancolasi operator

hozzarendelés, egyenlet része

~

osztas, mondat-elnyomas

*

szorzas

+ Osszeadas

- kivonas, negativ elgjel

idézgjel, jellanc jeldlése

fels6vesszd, specialis szamértékek jeldlése: hexadecimalis, binaris

$ rendszer sajatvaltozo jelolés
S_ alahuzas, a betlikhoz tartozé
? foglalt
! foglalt

tizedespont

, vessz0®, paraméterek elvalasztasi jele

; kommentar kezdet

& formatalas jele, az Uresjellel azonos hatasu
LF Mondatvég

tabulator elvalaszto jel

ures jel elvalaszto jel (lires)

Megjegyzés

Az "O" betlit nem szabad a "0" szammal 6sszekeverni!

Alapok
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Egy NC program létrehozadsa

4.2 Rendelkezésre &llo karakterek

Megjegyzés

Kis- és nagybet(ik nincsenek megkuildonboztetve (kivétel: szerszamhivas).

Megjegyzés

A nem abrazolhato kildnleges jeleket Uresjelként kezeljik.

Alapok
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Egy NC program létrehozdsa

4.3 Programfej

4.3 Programfej

Azokat az NC-mondatokat, amelyek a munkadarab kontur eléallitasanak tulajdonképpeni
mozgasi mondatai, programfejnek nevezik.

A programfej a kdvetkez&kre tartalmaz informaciokat / utasitasokat:
® szerszamcsere

® szerszamkorrekciok

® ors6-mozgasok

® ¢l6tolas-szabalyozas

® geometriai beallitasok (nullaponteltolas, munkasik valasztasa)

Programfej esztergalasnal

A kovetkez6 példa mutatja, hogyan van egy NC program programfeje esztergalashoz tipikusan

felépitve:

Programkéd Kommentar

N10 GO G153 X200 7500 TO DO ; Szerszamtartdt visszahlzni, mieldétt a szer-
szamrevolver el lesz forgatva.

N20 T5 ; 5-0s szerszamot beforditani.

N30 D1 ; Szerszam vagdél-adatkészletét aktivalni.

N40 G96 S300 LIMS=3000 M4 M8 ; Allandé vagésebesség (Vec) = 300 m/perc, for-
dulatszam hatédroléds = 3000 ford/perc, forgasi-
rany balra, hités be.

N50 DIAMON ; X tengely &tmérdében lesz programozva.

N60 G54 G18 GO X82 z0.2 ; Nullaponteltoldst és munkasikot felhivni,
kezddépozicidt felvenni.

Programfej marasnal

A kdvetkez6 példa mutatja, hogyan van egy NC program programfeje marashoz tipikusan

felépitve:

Programkéd Kommentar

N10 T="SF12" ; alternativ: T123

N20 M6 ; Szerszamcserét kivaltani

N30 D1 ; Szerszdm vagbdél-adatkészletét aktivalni
N40 G54 G17 ; Nullaponteltolas és munkasik

N50 GO X0 YO Z2 S2000 M3 M8 ; Ramenet a szerszamhoz, orsd és hiltés be

Ha szerszamtajolast / koordinata-transzformaciot hasznal, a program elején az esetleg még
aktiv transzformaciokat téréini kell.

|Programk6d Kommentar

|N10 CYCLES00 () ; Billentett sik térlése

Alapok
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Egy NC program létrehozadsa

4.3 Programfej

| Programkéd Kommentar

N20 TRAFOOF ; TRAORI, TRANSMIT, TRACYL, ...torlése

Alapok
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Egy NC program létrehozdsa

4.4 Programpéldak
441 Példa 1: Elsd programlépések

4.4 Programpéldak

A programpélda 1 az elsd programlépések végrehajtasat és tesztelését szolgalja az NC-n.

Eljaras

. munkadarabprogram Uj létrehozasa (nevek)
. munkadarabprogram szerkesztése

1
2
3. munkadarabprogram kivalasztasa
4

. egyes-mondat aktivalasa

5. munkadarabprogram inditasa

Irodalom:

A meglevd kezeldfelllet kezelési kézikdnyve

Megjegyzés

Ahhoz, hogy a programot futtatni lehessen a gépen, a gépadatokat megfeleléen kell beallitani

(- gépgyarta!).

Megjegyzés

Egy program tesztelésénél vészjelzések Iéphetnek fel. Ezeket a vészjelzéseket el6szor tordini

kell.

Programpélda 1

Programkéd Kommentar

N10 MSG("EZ AZ EN NC PROGRAMOM") "EZ AZ EN NC PROGRAMOM" jelentést a
vészjelzés-sorban kiadni

N20 F200 S900 T1 D2 M3 ; elétoléds, orsd, szerszam, szerszam-—
korrekcid, orsd jobbra

N30 GO X100 Y100 ; pozicidra menni gyorsmenetben

N40 Gl X150 ; négyszog eldtoléassal, X-ben egyenes

N50 Y120 ; Y-ban egyenes

N60 X100 ; X-ben egyenes

N70 Y100 ; Y-ban egyenes

N80 GO X0 YO ; visszamenet gyorsmenetben

N100 M30 ; mondatvég

Alapok
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Egy NC program létrehozadsa

4.4 Programpéldak

442 Példa 2: NC program esztergalashoz

A programpélda 2 egy munkadarab megmunkalasa egy esztergagépen. Ez
sugarprogramozast és szerszamsugar-korrekciot tartalmaz.

Megjegyzés

Ahhoz, hogy a programot futtatni lehessen a gépen, a gépadatokat megfeleléen kell beallitani

(- gépgyartd!).

Munkadarab méretrajza

Programpélda 2

45°
R8 A X
j R3
\ R3
R3 3
9 R10g 2 -
o g ® .
A I T U B I & Q >~
4
12
15
18
20
40
57
60
64
70
80

Kép 4-1  Felllnézet
Programkéd Kommentar
N5 GO G53 X280 Z380 DO ; kezdépont
N10 TRANS X0 7250 ; nullaponteltolés

N15 LIMS=4000
N20 G96 S250 M3
N25 G90 T1 D1 M8

N30 GO G42 X-1.5 71

54

; fordulatszam-hatédrolds (G96)
; 4llandd vagdsebesség valasztésa
; szerszamot és korrekcidt kivalasztani

; szerszam radllitds szerszamsugar-korrekcidval

Alapok
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Egy NC program létrehozdsa

4.4 Programpéldak
Programkéd Kommentar
N35 Gl X0 z0 F0.25
N40 G3 X16 z-4 I0 K-10 ; sugar 10 esztergalés
N45 Gl Z-12
N50 G2 X22 Zz-15 CR=3 ; sugar 3 esztergaléas
N55 Gl X24
N60 G3 X30 7Z-18 IO K-3 ; Sugar 3 esztergalas
N65 Gl z-20
N70 X35 Z-40
N75 z-57
N80 G2 X41 7Z-60 CR=3 ; sugar 3 esztergiléas
N85 Gl X46
N90 X52 Z-63
N95 GO G40 G97 X100 z50 M9 ; szerszamsugadr-korrekcid kikapcsolédsa és szer-
szamcsere-pontra menet
N100 T2 D2 ; szerszam felhivédsa és a korrekcid kivalasztésa
N105 G96 S210 M3 ; 4llandd vagdbsebesség valasztéasa
N110 GO G42 X50 z-60 M8 ; szerszam raallitds szerszamsugar-korrekcidval
N115 G1 7z-70 F0.12 ; atmérd 50 esztergalés
N120 G2 X50 7z-80 I6.245 K-5 ; sugar 8 esztergiléas
N125 GO G40 X100 z50 M9 ; szerszam leemelése és a szerszamsugar-korrek-
cidé kikapcsoléasa
N130 GO G53 X280 7380 DO M5 ; szerszamcsere-pontra menet
N135 M30 ; program vége
443 Példa 3: NC program marashoz

A programpélda 3 egy munkadarab megmunkalasa egy fliggbleges marogépen. A
programozasi példa fellileti és oldalmarast valamint furast tartalmaz.

Megjegyzés

Ahhoz, hogy a programot futtatni lehessen a gépen, a gépadatokat megfeleléen kell beallitani
(- gépgyarta!).

Alapok
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Egy NC program létrehozadsa

4.4 Programpéldak

Munkadarab méretrajza

5 & 30

‘ )

- 1 S

w . o
o 1 =)
o A |
N 1
>
Kép 4-2  Oldalnézet
_ 10x45°
R10
45°
R25
2| 3 Gy
80
100
Kép 4-3  Feliilnézet
Programpélda 3
|Programkéd Kommentar
N10 T="PF60"

N20 M6

56

; szerszam kivalasztésa a
PF60 névvel

; szerszam becserélése az or-
sbba

Alapok
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Egy NC program létrehozdsa

N80

N90O

N100
N110
N120
N130

N140

N150

N160

N170

N180

N190
N200
N210

N220

N230
N240
N250

N260
N270
N280
N290
N300
N310
N320
N330

Gl G41 X-40

Gl X-40 Y30 RND=10 F1200

Gl X40 Y30 CHR=10
Gl X40 Y-30
Gl X-41 Y-30
Gl G40 Y-72 F3000

GO 7200 M5 M9

T="SF10"

M6

52800 M3 M8

G90 G64 G54 G17 GO X0 YO

GO Z2
POCKET4 (2,0,1,-5,15,0,0,0,0,0,800,1300,0,21,5,,,2,0.5)
GO 7200 M5 M9

T="7B6"

M6
S5000 M3 M8
G90 G60 G54 G17 X25 YO

GO 7Z2

MCALL CYCLE82(2,0,1,-2.6,,0)
POSITION:
HOLES2(0,0,25,0,45,6)
ENDLABEL:

MCALL

GO 7200 M5 M9

T="SPB5"

Alapok
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4.4 Programpéldak
Programkéd Kommentar
N30 S2000 M3 M8 ; fordulatszédm. forgasiréany,
hités be
N40 G90 Ge64 G54 G17 GO X-72 Y-72 ; geometria alapbedllitésok
és kezd&pontra menet
N50 GO Zz2 ; Z tengely biztonsagi tévol-
sadgra
N60 G450 CFTCP ; viselkedés aktiv G41/G42-nél
N70 G1 z-10 F3000 ; mard behatoldsi mélységre

el8tolas=3000 mm/perc-cel

; mardsugar-korrekcid bekap-
csoléasa

; mozgas a konturon eldto-
14s=1200 mm/perc-cel

; mardsugar-korrekcid kikap-
csoléasa

; mard kiemelése, orsd + hilités
ki

; szerszam kivalasztésa a
SF10 névvel

; szerszam becserélése az or-
sbba

; fordulatszéam. forgasiréany,
hités be

; geometria alapbeadllitésok
és kezddpontra menet

; zseb-mardciklus felhivésa

; mard kiemelése, orsd + hilités
ki

; 6 mm-es kozpontozd furdt
felhivni

; G60 pontos-4llj a pontos po-

ziciondlashoz

; furdciklus modalis felhivéasa
; ugras-jelold ismétléshez

; furdkép pozicidminta

; vég-jelzd ismétléshez

; modalis hivas torlése

; D 5 mm-es spirdlfurd felhi-

vasa
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Egy NC program létrehozadsa

4.4 Programpéldak

Programkéd

Kommentar

N340 M6

N350 S2600 M3 M8

N360 G90 G60 G54 G17 X25 YO

N370 MCALL CYCLE82(2,0,1,-13.5,,0)
N380 REPEAT POSITION

N390 MCALL
N400 GO Z200 M5 M9

N410 M30

58

; furdciklus modalis felhivéasa
; kozpontozas pozicid-leiréas
ismétlése

; fardciklus torlése

; programvég

Alapok
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Szerszamcsere

Szerszamcsere fajtaja
A lanc-, tarcsa- és siktaraknal a szerszamcsere altalaban két 1épésben zajlik le:
1. AT utasitassal a szerszam a tarban lesz megkeresve.
2. Ezutan az M utasitassal térténik a becserélés az orsoba.

A revolvertaraknal az esztergagépeken a szerszamcsere, vagyis a keresés €s a csere csak
egy T utasitassal lesz végrehajtva.

Megjegyzés

A szerszamcsere fajtaja egy gépadatban van beéllitva (- gépgyartd).

Feltételek
A szerszamcserével kell:
® az egy D-szam alatt tarolt szerszamkorrekcié értékeket aktivalni.

® a megfelelé munkasikot programozni (alaphelyzet: G18). Ezzel lesz biztositva, hogy a
szerszamhossz-korrekcio a megfeleld tengelyhez legyen rendelve.

Szerszamkezelés (opcid)

A szerszamcsere programozasa az aktiv szerszamkezeléssel (opcid!) biré gépeknél maskeént
torténik, mint az aktiv szerszamkezelés nélkili gépeknél. A két lehetéség ezért kilon van leirva.

Alapok
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Szerszamcsere

5.1 Szerszamcsere szerszamkezelés nélkdl

5.1 Szerszamcsere szerszamkezelés nélkiil

51.1 Szerszamcsere T utasitassal

A T utasitas programozasaval egy kézvetlen szerszamcsere torténik.

Alkalmazas
Esztergagépnél revolvertarral
Szintaxis
Szerszam kivalasztasa:
T<szam>
T=<szam>
T<n>=<szam>
Szerszam eltavolitasa:
TO
TO0=<szam>
Jelentés
T: Utasitas a szerszam kivalasztasara beleértve a szerszamcserét és a szerszamkor-
rekcio aktivalasat.
<n>: Orsészam cim-bévitményként
Utalas:
Az ors6szam cim-bdvitményként vald programozasa,a gép beallitasatol fugg;
- lasd a gépgyarto tajékoztatasait)
<szam>: Szerszam szama
értéktartomany: |0 - 32000
TO: Utasitas az aktiv szerszam eltavolitasahoz
Példa
Programkéd Kommentar
N10 T1 D1 ; Tl szerszadm becserélése és a D1 szerszamkorrekcid aktiva-
lasa
N70 TO ; Tl szerszéam eltavolitésa

Alapok
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Szerszamcsere

51.2 Szerszamcsere M6-tal

5.1 Szerszamcsere szerszamkezelés nélkdl/

A T utasitas programozasaval a szerszam ki lesz valasztva. A szerszam aktiv csak az Me-tal
lesz (beleértve a szerszamkorrekciot).

Alkalmazas
Marogépeknél lanc-, tarcsa- és fellilet-taraknal.
Szintaxis
Szerszam kivalasztasa:
T<szam>
T=<szam>
T<n>=<szam>
Szerszamcsere:
M6
Szerszam eltavolitasa:
TO
TO0=<szam>
Jelentés
T: utasitas szerszam eltavolitasra
<n>: orsészam cim-bdvitményként
Utalas:
Az orsdészam cim-bévitményként valoé programozasa,a gép beallitasatdl figg;
- lasd a gépgyarto tajékoztatasait)
<szam>: szerszam szama
értéktartomany: | 0 - 32000
M6: M funkcié a szerszamcserére (DIN 66025 szerint)
Az Me-tal a kivalasztott szerszam (T...) és a szerszamkorrekcio (D. . .) aktiv lesz.
TO: utasitas az aktiv szerszam eltavolitasahoz
Példa
Programkéd Kommentar
N10 T1 M6 ; Tl szerszam becserélése.
N20 D1 ; Szerszamhossz-korrekcid kivalasztéasa.
N30 G1 X10 ; Munka Tl-gyel.
N70 T5 ; T5 szerszam eldvalasztésa.
N80 ; Munka Tl-gyel.
N100 M6 ; T5 szerszam becserélése.
N110 D1 G1 X10 ; Munka a TS5 szerszammal.
Alapok
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Szerszamcsere

5.1 Szerszamcsere szerszamkezelés nélkdl

|Programk6d

Kommentar

62

Alapok
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5.2 Szerszamcsere szerszamkezeléssel (opcio)

5.2 Szerszamcsere szerszamkezeléssel (opcio)

Szerszamkezelés

Az opcionalis "Szerszamkezelés" funkcié biztositja, hogy a gépen minden idében a megfelelé
szerszam a megfelel6 helyen van és a szerszamokhoz rendelt adatok mindig megfelelnek az
aktualis allapotnak. Ezen kivil lehetévé teszi a szerszamok gyors cseréjét, elkerlli a selejtet
a szerszam élettartamanak felligyeletével és a gépallas-idéket a potszerszamok figyelembe
vételével.

Szerszamnév

Egy szerszamgépen aktiv szerszamkezeléssel a szerszamokat az egyértelm( azonositashoz
el kell névvel és szammal (pl. "Faro", "3")

A szerszam felhivasa térténhet a szerszamnévvel is, pl.:
T="Faro"

Megjegyzés

A szerszamnév nem tartalmazhat kilonleges karaktert.

5.2.1 Szerszamcsere T utasitassal aktiv szerszamkezelésnél (opcid)

A T utasitas programozasaval egy kézvetlen szerszamcsere torténik.

Alkalmazas

Esztergagépnél revolvertarral

Szintaxis

Szerszam kivalasztasa:
T=<hely>

T=<név>
T<n>=<hely>
T<n>=<név>

Szerszam eltavolitasa:
TO

Alapok
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5.2 Szerszamcsere szerszamkezeléssel (opcio)

Jelentés

Példa

64

Utasitas szerszamcserére és a szerszamkorrekci6 aktivalasara
A kovetkez6ket lehet megadni:

<hely>: szerszamhely szama

<név>: szerszam neve
Utalas:

Egy szerszamnév programozasanal tgyelni kell a helyes irasmodra(kis-/
nagybet(s).

<n>:

Ors6szam cim-bdvitményként

Utalas:

Az ors6szam cim-bdvitményként valdé programozasa a gép beallitasatol fligg; — lasd a
gépgyarto tajékoztatasait

TO:

Utasitas a szerszam eltavolitasara (tarhely ures)

Megjegyzés

Ha egy szerszamtarban a kivalasztott tarhely Ures, a szerszam utasitas ugy hat, mint a TO.
Egy Ures tarhely kivalasztasat az ires hely pozicionalasahoz lehet hasznaini.

Egy revolvertarnak 1 ... 20 helyének a kdvetkez6 a szerszam-feltoltése:

Hely Szerszam Szerszamcsoport Allapot

1 furd, duplo-szam =1 T15 zarolt

2 ures

3 furd, duplo-szam =2 T10 engedélyezve
4 fard, duplo-szam =3 T1 aktiv

5..20 ures

Alapok
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5.2 Szerszamcsere szerszamkezeléssel (opcio)

Az NC programban a kévetkez6 szerszam felhivas van programozva:
N10 T=1

A felhivas a kdévetkezdk szerint lesz feldolgozva:
1. Atarhely 1 lesz megvizsgalva és a szerszam jel6l6je megallapitva.
2. A szerszamkezelés felismeri, hogy ez a szerszam tiltva van és ezért nem bevetésre kész.

3. AT="furd" szerszam keresése a beallitott keresési stratégia szerint indul:
"Keresi az aktiv szerszamot, kulénben a kévetkez6 nagyobb duplo-szamot veszi."

4. Hasznalhato szerszamként lesz megtalalva:
"furé" duplo-szam 3 (tarhely 4-en)
Ezzel a szerszam kivalasztas lezarul és indul a szerszamcserre.

Megjegyzés

A "Vedd az els6 rendelkezésre allo szerszdmot a csoportbdl" keresési stratégiahoz a
becserélendd szerszamcsoporton belil a sorrend meg kell legyen adva. Ebben az esetben
a T10 csoport lesz becserélve, mert a T15 tiltva van.

A "Vedd az elsd 'aktiv' allapotu szerszamot a csoportbdl" keresési stratégia esetén a T1
lesz becserélve.

5.2.2 Szerszamcsere M6-tal aktiv szerszamkezelésnél (opcid)

A T utasitas programozasaval a szerszam ki lesz valasztva. A szerszam aktiv csak az Me-tal
lesz (beleértve a szerszamkorrekciot).

Alkalmazas

Marogépeknél lanc-, tarcsa- és felllet-taraknal.

Szintaxis

Szerszam kivalasztasa:
T=<hely>

T=<név>
T<n>=<hely>
T<n>=<név>

Szerszamcsere:
M6

Szerszam eltavolitasa:
TO

Alapok
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5.2 Szerszamcsere szerszamkezeléssel (opcio)

Jelentés

Példa

66

T=: Utasitas szerszam eltavolitasra
A kovetkez6ket lehet megadni:
<hely>: szerszamhely szama
<név>: szerszam neve
Utalas:
Egy szerszamnév programozasanal tgyelni kell a helyes irasmodra(kis-/
nagybet(s).
<n>: Ors6szam cim-bdvitményként
Utalas:

Az ors6szam cim-bdvitményként valdé programozasa a gép beallitasatol fligg; — lasd a
gépgyarto tajékoztatasait

M6: M funkcio a szerszamcserére (DIN 66025 szerint)
Az Me-tal a kivalasztott szerszam (T...) és a szerszamkorrekcio (D. . .) aktiv lesz.
TO: Utasitas a szerszam eltavolitasara (tarhely ures)
Megjegyzés

Ha egy szerszamtarban a kivalasztott tarhely Ures, a szerszam utasitds ugy hat, mint a T0.
Egy Ures tarhely kivalasztaséat az ures hely pozicionaldsahoz lehet hasznalni.

N70 T="faro"

N80

N100 M6
N140 D1 G1 X10

Programkéd Kommentar

N10 T=1 M6 ; Szerszam becserélése a tarhely 1-rdél.
N20 D1 ; Szerszamhossz-korrekcid kivalasztéasa.
N30 G1 X10 ; Munka a T=1 szerszammal.

; Szerszam eldévalasztas a "furd" névvel.

; Munka a T=1 szerszammal.

; Furd becserélése.

; Munka a furéval.

Alapok
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5.3 Viselkedés hibas T programozasnal.

5.3 Viselkedés hibas T programozasnal.

A viselkedés hibas T programozasnal a gép beallitasaitol fligg:

MD22562 TOOL_CHANGE_ERROR_MODE

Bit |Erték

Jelentés

7 0

Alaphelyzet!

AT programozasanal azonnal meg lesz vizsgalva, hogy a T-szam ismert-e az NC-ben.
Ha nem, azonnal egy vészjelzés jelenik meg.

A programozott T-szam vizsgalata csak a D kivalasztasnal torténik. Ha a T-szam nem
ismert az NC-ben, a D kivalasztasnal egy vészjelzés lesz kiadva.

Ez a viselkedés akkor kivanatos, ha a T programozasa pl. egy pozicionalast is kivalt
és ahhoz nem sziikségesek a szerszamadatok (revolver-tar).

Alapok
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5.3 Viselkedés hibas T programozasnal.

68

Alapok
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Szerszamkorrekciok

6.1 Altalanos informaciok szerszamkorrekciokoz

A munkadarab-méreteket kdzvetlenil programozzuk (pl. a gyartasi rajz szerint). Ezaltal a
program eléallitasanal nem kell figyelembe venniink a szerszamadatokat, mint a maréatmérét,
az esztergakés élhelyzetét (bal/jobb esztergakés) és a szerszamhosszat .

A vezérlés helyesbiti az elmozdulasi utat

Egy munkadarab gyartasanal a szerszamutak az illet szerszamgeometriatél fliggéen ugy
lesznek vezérelve, hogy minden alkalmazott szerszammal a programozott kontur j6jjon létre.

Szerszamadatokat be kell adni a vezérlés korrekciotaroldjaba, hogy a vezérlés ki tudja
szamitani a szerszamutat. Az NC programban a kivant szerszam (T. . .) és a sziikséges
korrekcids adatkészlet (D. . .) lesz felhivva.

A vezérlés a program-feldolgozas alatt elhozza a korrekcio-adatokat a szerszam-fajlokbdl és
a kilénb6zd szerszamokra egyénileg helyesbiti a szerszampalyat.

programozott kontur

SO

szerszam Ut

Alapok
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6.2 Szerszamhossz-korrekcio

6.2 Szerszamhossz-korrekcid

A szerszamhossz-korrekciéval az alkalmazott szerszamok hossz-kiilénbségei keriilnek
kiegyenlitésre.

Szerszamhossznak a szerszamtart6-bazispont és a szerszamcsucs kozotti tavolsag szamit.

Ez a hossz bemérésre keril és az elére megadhatd kopasértékekkel egyiitt beadasra keril a
vezérlés szerszamkorrekcios taroldjaba. Ebb&l szamitja ki a vezérlés az elmozdulasokat a

fogasvételi iranyba.

Megjegyzés
A szerszamhossz korrekcidértéke a szerszam térbeli tajolasatol figg.

Alapok
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6.3 Szerszamsugar-korrekcio

6.3 Szerszamsugar-korrekcio

A kontur és a szerszampalya nem azonos. A maro6- ill. a vagéél-kdzéppontnak a
szerszamsugarnak megfeleléen egy ekvidisztanson kell a kontirhoz (szerszam-kézéppont
palya) képest mozogni. Ehhez a vezérlés a program végrehajtasa soran a programozott
szerszam-kdzéppont palyat az aktiv szerszam (szerszamkorrekcio tarold) szerszamsugara
alapjan ugy fogja eltolni, hogy a szerszam vagoééle pontosan a programozott kontdron mozog.

Aquidistante

A szerszamsugar-korrekcio részletesen le van irva a "Szerszamsugar-korrekciok (Oldal 263)"
fejezetben.

Lasd még

2 1/2 D-s szerszamkorrekcié (CUT2D, CUT2DD, CUT2DF, CUT2DFD) (Oldal 301)

Alapok
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6.4 Szerszamkorrekcilos tarolo

6.4 Szerszamkorrekcios tarold

Szerszamtipus

Vagoéélhelyzet

72

A vezérlés a szerszamkorrekcios taroldéjaban minden szerszam-vagéélre a kévetkezd
adatoknak meg kell lenni:

® Szerszamtipus
e Vagoéélhelyzet
® Geometriai szerszamméretek (hossz, sugar)

Ezek az adatok szerszam-paraméterekként (max. 25) lesznek beadva. A szerszam tipusatol
fligg, hogy egy szerszamhoz melyik paraméterek sziikségesek. A nem sziikséges szerszam-
paraméterek "nulla" értékkel lesznek feltdltve (megfelel a rendszer alapbeallitasnak).

Megjegyzés

A korrekcios taroldba egyszer beadott értékek minden szerszamhivasnal be lesznek szamitva.

A szerszamtipus (fur6é vagy maré vagy eszterga-szerszam) meghatarozza, hogy milyen
geometriai adatok szikségesek és ezek hogyan lesznek beszamitva.

A vagoéélhelyzet leirja a P szerszamcsucs helyzetét az S vagoél-kézéppontra vonatkoztatva.

A vagoéélhelyzet egyltt vagéélsugarral az esztergaszerszamok (szerszamtipus 5xx)
szerszamsugar-korrekcidjanak a kiszamitasahoz sziikséges.

P = szerszamcsucs
R = sugar
S = vagoél kdzéppont

L1

Alapok
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6.4 Szerszamkorrekcios tarolo

Geometriai szerszammeéretek (hossz, sugar)

hossz

sugar

A geometriai szerszammeéretek tdbb komponensbél alinak (kopas, geometria). A
komponensekbél a vezérlés egy eredé méretet szamit ki (p. 6sszhossz 1, 6sszsugar). A
korrekciods tarold aktivalasanal a mindenkori 6sszméret lesz hatasos.

Ezen értékek beszamitasat a tengelyekbe a szerszamtipus és az aktualis sik hatarozza meg
(G17/G18/G19).

Irodalom

Alapfunkcidék mikddési kézikdnyv; Szerszamkorrekciok (W1); fejezet:: "Szerszam vagodélek”

Alapok
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6.5 Szerszamtipusok
6.5 Szerszamtipusok
6.5.1 Altalanos informaciék szerszamtipusokhoz

Minden szerszamtipushoz egy egyértelm( 3-jegyl szam van rendelve. Az elsd szamjeggyel
(szazas helyiérték) térténik a szerszam hozzarendelése a kdvetkezé technoldgiak ill.
szerszam-csoportok egyikéhez:

Szerszamtipus

Szerszamcsoport

1xy

Mar (Oldal 74)

2xy

Faré (Oldal 76)

3xy

foglalt

4xy

Kdszoriiszerszamok (Oldal 77)

5xy

Esztergaszerszamok (Oldal 78)

6xy

foglalt

7xy

Kuldnleges szerszamok (Oldal 79)

6.5.2 Maroszerszamok

A "Marészerszamok" szerszamcsoporton beliil a kovetkez8 szerszamtipusok vannak:

100 Maroszerszam CLDATA (Cutter Location Data) szerint
110 GoOmbfejd mard (hengeres sillyesztémaro)
111 Gombfeji maré (kupos stllyesztémard)

120 Szarmard (saroklekerekités nélkdil)

121 Szarmard (saroklekerekitéssel)

130 Szogfejes ard (saroklekerekités nélkdl)

131 Szogfejes maro (saroklekerekitéssel)

140 Sikmaré

145 Menetmaro

150 Tércsamaroé

151 Flrész

155 Csonkakupos maré (saroklekerekités nélkdl)
156 Csonkakupos maré (saroklekerekitéssel)
157 Kupos stllyesztémaré

160 Fur6-menetmard

74

Alapok
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6.5 Szerszamtijpusok

Szerszam-paraméter

A kovetkez6 abrak attekintést adnak, hogy a mardszerszamoknal melyik szerszam-
paraméterek ($TC_DP<x>) vannak beadva a korrekciés taroloba.

bevitelek
Szerszam-paraméter F' F

DP1 [1xy

DP3 [hossz 1-geometria __§

‘ hossz 1
|DP6 |sugar-geometria '

‘ hossz 1 6ssz
DP21|hossz-adapter

hossz 1 adapter

F-adapter vonatkoztatasi pont (bedugott
szerszam = szerszamtarté vonatkoztatasi pont

Kopasértékek

P hatas
megfeleléen
.. . . |helyzet 1 Z-ben
kévetelmeény G17: sugar X/Y-ban . ,
ARV F - szerszamtarté
e . [nelyzet 1 ¥-ban|  yonatkoztatasi
egyep ?ﬂekgk G18: sugar Z/X-ben pont
0-ra allitandok 519: hossz 1 X-ben
" |sugar Y/Z-ben

G17, G18, G19 esetén lehetséges egy fix hozzarendelés.
pl. hossz1=X, hossz2=Z, hossz3=Y (lasd/FB1/ W1 Werkzeugk.)

bevitelek alapméret

|
Szerszam-paraméter hossz 2 } F
DP1 [ 1xy | J /@3 >
|
|
|

DP3 | hossz 1 -geometria

alapméret
hossz 1

DP6 | sugar-geometia | N——gh—T———"""""—"—"—"—"—"—"~"——

DP21 |hossz 1 -alap
DP22 |hossz 2 -alap
DP23 |hossz 3 -alap

\

\

| | F - szerszamtarté vonatkoztatasi pont

} F - szerszamhordoz6 vonatkoztatasi pont
|

sugar

hatas

G17: |helyzet 1 Z-ben Z|
hossz 2 Y-ban
hossz 3 X-ben /
sugar=SZK X/Y-ban X
kopasérték kovetelmé- | G18: |helyzet 1 Y-ban Y
nyek szerint helyzet 2 X-ben
hossz 3 Z-ben

Ly aas sugar/SZK Z/X-ben 7z
tobbi értéket 0-ra

kell allitani G19: |hossz 1 X-ben X
helyzet 2 Z-ben

hossz 3 Y-ban
sugar=SZK Y/Z-ben Y

T

G17, G18, G19 esetén lehetséges egy fix hozzarendelés.
pl. hossz 1=X, hossz 2=Z, hossz 3=Y (lasd/FB1/ W1 Werkzeugkorretur)

Alapok
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6.5 Szerszamtipusok

Irodalom

Szerszamkorrekcié
Alapfunkcidk mikdodési kézikdnyv; Szerszamkorrekcio (W1)

6.5.3 Faré

A "Furék" szerszamcsoporton beliil a kdvetkezd szerszamtipusok vannak:

200 Csigafuro

205 Telibe furd

210 Fuarérad

220 Kdzpontozé furé

230 Csucs slllyeszt6
231 Lapos slillyeszt6
240 Menetfur6é szabvanymenet

241 Menetfaré finommenet
242 Menetfaré Withworth-menet
250 Dorzsar

Szerszam-paraméter

A kovetkez6 abrak attekintést adnak, hogy a furdknal melyik szerszam-paraméterek
($TC_DP<x>) vannak beadva a korrekcids taroldba.

bevitelek
Szerszam-paraméte

DP1 [ 2xy

DP3 | hossz 1

Kopasértékek
megfeleléen
kévetelmény

hatas

G17: [helyzet 1 Z-ben F-Szﬁ(fszté"t“,ta_fté't

ab érté vonatkoztatasi pon
egyep ('erteke’k G18: |helyzet 1 Y-ban p
0-ra allitanddk

G19: |hossz 1 X-ben

Alapok
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Irodalom

6.5.4

Szerszamkorrekcio

Alapfunkcidk mikdodési kézikdnyv; Szerszamkorrekcio (W1)

Koszorlszerszamok

6.5 Szerszamtijpusok

A "Koszorliszerszamok" szerszamcsoporton beliil a kdvetkez6 szerszamtipusok vannak:

400 Kertleti kdszorltarcsa

401 Kerlleti kdszoritarcsa ellendrzéssel

402 Kerlleti kbszorltarcsa ellenbrzés nélkil bazisméret nélkil (SZK)

séghez

403 Kertleti koszoritarcsa ellen6rzéssel bazisméret nélkiil SUG koszor(itarcsa kerlleti sebes-

410 Siktarcsa

411 Siktarcsa (SZK) ellendrzéssel

412 Siktarcsa (SZK) ellendrzés nélkul

hez

413 Sik kdszorltarcsa ellenérzéssel bazisméret nélkiil SUG kdszoéritarcsa keriileti sebesség-

490 Lehizo

Szerszam-paraméter

Alapok

A kovetkez6 abrak attekintést adnak, hogy a készori-szerszamoknal melyik szerszam-

paraméterek ($TC_DP<x>) vannak beadva a korrekcids taroloba.

bevitelek a szerszam-

kopasérték kovetelmé-
nyek szerint

tobbi értéket O-ra
kell allitani

paraméterbe TPG1 |orsészam
DP1 403 TPG2 |Lancolas elbiras
DP2 helyzet * | TPG3 |minimélis tarcsasugar
DP3 hossz1 | TPG4 |min. tarcsaszélesség
DP4 hossz2 | TPG5 |aktudlis tarcsaszélesség
DP6 sugar TPG6 |maximalis fordulatszam
TPG7 |max. kerileti sebesség
* vagoélhelyzet TPG8 |ferde tarcsa szdge
TPG9 |paraméterszam sugar-szamitasra

hatas

G17: helyzet 1 Y-ban
helyzet 2 X-ben
sugar X/Y-ban

G18: hossz 1 X-ben
helyzet 2 Z-ben
sugar Z/X-ben

G19: helyzet 1 Z-ben
hossz 2 Y-ban
sugar Y/Z-ben

F: szerszamtart6 vonatkoztatasi pont

alap
hossz 1
geometria

i

alap hossz 2
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6.5 Szerszamtipusok

Irodalom

Szerszamkorrekcié
Alapfunkcidk mikdodési kézikdnyv; Szerszamkorrekcio (W1)

6.5.5 Esztergaszerszamok

A "Esztergaszerszamok" szerszamcsoporton beliil a kdvetkez6 szerszamtipusok vannak:

500 Nagyoldkés
510 Simitdkeés
520 Beszurokés

530 Leszurokés

540 Menetkés

550 Gombakés/formakés (SZK)

560 Eszterga-fur6 (ECOCUT)

580 Mérétapinto vagoélhelyzet paraméterrel

Szerszam-paraméter

A kovetkez6 abrak attekintést adnak, hogy a esztergaszerszamoknal melyik szerszam-
paraméterek ($TC_DP<x>) vannak beadva a korrekcids taroloba.

esztergakeés
pl. G18: Z/X sik

F - szerszamtarté vonatkoztatasi pont

A X
F
Cy)
3
N
2]
(%2}
o
< R - vagoél sugar
(szerszamsugar)
S S- vagoél-kdzéppont helyzete

/ N hossz 2 (2)

P szerszamcsucs
(vagoél 1 = Dn)

\

Alapok
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Irodalom

6.5.6

Alapok

A DP2 szerszam-paraméter megadja a vagoéél helyzetét.
Helyzetérték 1 ... 9 lehetséges.

X DP2 vagééltarolo

Utalas:
A hossz 1, hossz 2 adatok a vagéélhelyzet
1-8-ra vonatkoznak; de 9-nél az S-re (S=P)

bevitelek o hatas
Szerszam-paraméter Kopasertékek
DP1 |5xy megfeleléen G17 helyzet 1 Y-ban
DP2 (1.9 kovetelmény helyzet 2 X-ben
A, An hossz 1 X-ben
DP3 | hossz 1 egyéb értékek G18| helyzet 2 Z-ben
DP4 | hossz 2 0-ra allitandok
G19 helyzet 1 Z-ben
DP6 [sugar | hossz 2 Y-ban
Szerszamkorrekcid

Alapfunkciok mikodési kézikdnyv; Szerszamkorrekcio (W1)

Kulonleges szerszamok

6.5 Szerszamtijpusok

A "Kilénleges szerszamok" szerszamcsoporton belil a kdvetkezd szerszamtipusok vannak:

700 Vijatflirész

710 3D-s mérdtapintd

711 Eltapinté

712 Mono-tapinto

713 L-tapinto

714 csillag-tapintod

725 Kalibralé szerszam

730 Utkozé

731 Csucstamasz

732 Koértamasz
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6.5 Szerszamtipusok

Szerszam-paraméter: Vajatfiirész

A kdvetkezd abrak attekintést adnak, hogy a "Vajatflirész" szerszamtipusnal melyik szerszam-
paraméterek ($TC_DP<x>) vannak beadva a korrekciés taroloba.

bevitelek léljatszélesség b
Szerszam-paraméter alapméret
hossz2 _
DP3‘ hossz 1 - alap
DP4‘ hossz 2 - alap atallas
Kk — [ —
DPG‘ atmérd-geometria p o°
L ‘o
DP7‘ nulla széles-geometria Jj y ﬂE)
M ©
DPB‘ atallas -geometria Bl
® [y
513
| S8
Kopasértékek -
megfeleléen hatas
kdvetelmeny G171 16l atmérd (L1) X-ben sikvélasztas
atallas (L2) Y-ban 1.-2. tengely (X-Y)
egyéb értékek furészlap (R) X/Y-ban
0-ra allitandok.
G18] fél atmérd (L1) Y-ban sik-vélasztas
atallas (L2) X-ben 1.-2. tengely (X-2)
flirészlap (R) Z/X-ben
G19] fél atmérd (L1) Z-ben sik-valasztas
atallas (L2) Z-ben 1.-2. tengely (Y-2)
ftirészlap (R) Y/Z-ban

Irodalom
Szerszamkorrekcio
Alapfunkcidék mikddési kézikdnyv; Szerszamkorrekcié (W1)
Mérétapinté
Méré ciklusok programozasi kézikdnyv
6.5.7 Lancolas eldiras
A hosszkorrekciokat, mint geometria, kopas és bazisméret a bal vagy a jobb tarcsakorrekciora
lancolni lehet, azaz ha a hosszkorrekcidkat a bal élre megvaltoztatjuk, akkor az értékek
automatikusan beirédnak a jobb élre is és forditva.
Irodalom
Funktionshandbuch Erweiterungsfunktionen; Schleifen (W4)
Alapok
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6.6 Szerszamkorrekcio felhivas (D)

6.6 Szerszamkorrekcié felhivas (D)

Egy szerszam 1... 8 vagoéleihez (aktiv SZK 12 esetén) kilonb6zé szerszamkorrekcids-
készletek rendelhetdk (pl. eltéré korrekcids értékek egy beszurdkés bal és jobb vagoélénél).

Egy specialis vagoél korrekcids adatainak (tdbbek kozott a szerszamhossz-korrekcid)
aktivalasa D-szam felhivasaval torténik. A DO programozasanal a korrekciok hatastalanok a
szerszamra.

A szerszamsugar-korrekciot a G41 / G42vel kiegészitéleg kell bekapcsolni.

Megjegyzés

A szerszamhossz-korrekcidk akkor hatnak, ha a D-szam programozva van. Ha a D-szé nincs
programozva, akkor egy szerszamcserénél a szabvanybeallitas a gépadatbdl aktualis (- lasd
a gépgyartoé tajékoztatasait).

Szintaxis
Egy szerszdmkorrekcié-adatkészlet aktivalasa:
D<szam>
Szerszamsugar-korrekcio aktivalasa:
G41
G42
Szerszamkorrekciok kikapcsolasa:
DO
G40
Jelentés
D: Utasitas egy korrekcio-adatkészlet aktivalasara az aktiv szerszamra
A szerszamhossz-korrekcio az ide tartozé hosszkorrekcios tengely elsé programo-
zott mozgasaval megtételre kerl
Figyelem:
A szerszamhossz-korrekcié D programozas nélkil is hat, ha a szerszamcseréhez a
szerszam-vagoéeél automatikus aktivalasa van beallitva (- lasd a gépgyartoé tajekoz-
tatasait).
<szam>: A <szam> paraméterrel van megadva az aktivaland6 szerszamkorrekcio-adatkész-
let.
A D programozasanak médja fligg a gép beallitasaitdl (lasd a "D programozas médja"
szakaszt).
értéktartomany: 0 - 32000
DO: Utasitas egy korrekcié-adatkészlet deaktivalasara az aktiv szerszamra
G41: Utasitas a szerszamsugar-korrekcié bekapcsolasara, a megmunkalasi irany balra a
konturtol
G42: Utasitas a szerszamsugar-korrekcio bekapcsolasara, a megmunkalasi irany jobbra
a konturtol
G40: Utasitas a szerszamsugar-korrekcio kikapcsolasara
Alapok
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6.6 Szerszamkorrekcio felhivas (D)

Megjegyzés

A szerszamsugar-korrekci6 részletesen le van irva a "Szerszamsugar-korrekciok" fejezetben.

D programozas maédja

Példak

82

A D programozas maodja gépadattal van megadva.

Kovetkezd lehetéségek vannak:

® D-szam = vagoél-szam
Minden T<szam> (SZK nélkil) ill. T="név" (SZK-val) szerszamhoz vannak D-szamok 1-t6l
max. 12-ig. Ezek a D-szamok kdzvetlenll a szerszam vagoéleihez vannak rendelve.
Minden D-szamhoz (= vagdélszam) tartozik egy korrekcio-adatkészlet ($TC_DPx][t,d]).

® D-szamok szabad valasztasa
A D-szamokat egy szerszam vagoél-szamaihoz szabadon lehet hozzarendelni. A
hasznalhaté D-szamok felsé hatara egy gépadatban van megadva.

® Az abszolut D-szam nincs kapcsolatban a T-szammal.
A szerszamkezelés nélkiili rendszereknél a D-szamok fliggetlensége a T-szamoktol
valaszthatd. A T-szam, vagoélek és korrekciok kapcsolatat a felhasznalo a D-szammal adja
meg. A D-szamok tartomanya 1... 32000.

Irodalom:

Alapfunkciok mikodési kézikdnyv; Szerszamkorrekcio (W1)
Szerszamkezelés miikddési kézikdnyv; Fejezet: "D szam hozzarendelés valtozatok™

Példa 1: Szerszamcsere T utasitassal (esztergalas)

Programkéd Kommentar

N10 T1 D1 ; Tl szerszamot becserélni és a Tl-nek a D1 szerszamkorrekcid-
adatkészletét aktivalni.

N1l GO X... Z... ; A hosszkorrekcidok megtétele.

N50 T4 D2 ; T4 szerszamot becserélni és a T4-nek a D2 szerszamkorrekcid-
adatkészletét aktivalni.

N70 GO z... D1 ; T4 szerszamra masik D1 vagdél aktivalésa.

Alapok
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6.6 Szerszamkorrekcio felhivas (D)

Példa 2: Eltérd korrekcio-értékek egy beszirokésnél a bal és a jobb vagééire

N10 T2 |
N20 GO X352-20 |
N30G1  D1X10 |

~

N40...

D6 Z-5

Alapok
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6.7 Szerszamkorrekcio-adatok valfoztaldsa

6.7 Szerszamkorrekci6-adatok valtoztatasa

Hatasossag
A szerszamkorrekci¢-adatok valtoztatasa egy Uj T vagy D programozas utan lesz hatasos.
Szerszamkorrekcié-adatokat azonnal hatdsossa tenni

A kovetkezb gépadattal be lehet allitani, hogy az aktiv szerszamkorrekcié azonnal hatasossa
legyen.

MD9440 $MM_ACTIVATE_SEL_USER

/\ FIGYELMEZTETES
Utkdzés veszély

Ha az MD9440 be van éllitva, akkor a szerszamkorrekciok, amelyek szerszamkorrekcié-
adatoknak a munkadarabprogram Stop-allapotaban valtoztatasabol adodnak,
munkadarabprogram folytatasanal meg lesznek téve.

Alapok
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6.8

Szintaxis

Alapok

6.8 Programozhato szerszamkorrekcio-offset (TOFFL, TOFF, TOFFR)

Programozhat6 szerszamkorrekcio-offset (TOFFL, TOFF, TOFFR)

A felhasznaldnak lehet6sége van a TOFFL/TOFF é€s TOFFR utasitasokkal a hatasos
szerszamhosszat ill. a hatasos szerszamsugarat az NC programban modositani az
szerszamkorrekcio-adatoknak a korrekcié-taroldban valé megvaltoztatasa nélkil.

A programvéggel a programozott offset-ek ismét torélve lesznek.
Szerszdmhossz-offset

A programozott szerszamhossz-offset-ek a programozas maédjatél fliggéen vagy a korrekcio-
taroléban eltarolt L1, L2 és L3 szerszamhossz-komponensekhez (TOFFL) vagy a geometria-
tengelyekhez (TOFF) lesznek hozzarendelve. Ennek megfeleléen lesznek kezelve az offset-
ek a sikvaltasnal (G17/G18/G19 « G17/G18/G19):

® Ha az offset-értékek a szerszamhossz-komponensekhez vannak rendelve, az iranyok,
amelyekben a programozott offset-ek hatnak, megfeleléen meg lesznek cserélve.

® Ha az offset-értékek a geometria-tengelyekhez vannak rendelve, a sikvaltas nem
befolyasolja a hozzarendelést a koordinata-tengelyek vonatkozasaban.

Szerszamsugar-offset

A szerszamsugar-offset programozasara a TOFFR utasitas all rendelkezésre.

Szerszamhossz-offset:

TOFFL=<érték>

TOFFL[1]=<érték>
TOFFL[2]=<érték>
TOFFL[3]=<érték>

TOFF [<geometra-tengely>]=<érték>

Szerszamsugar-offset:
TOFFR=<érték>
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6.8 Programozhato szerszamkorrekcio-offset (TOFFL, TOFF, TOFFR)

Jelentés

TOFFL:

Utasitas a hatasos szerszamhosszak korrekcidjara

TOFFL programozhaté index-szel vagy anélkdl:

® index nélkil: TOFFL=
A programozott offset-érték abban az irdnyban hat, mint a korrekcio-
taroléban tarolt L1 szerszamhossz-komponens.

® index-szel: TOFFL[1]=, TOFFL[2]=ll. TOFFL[3]=
A programozott offset-érték abban az iranyban hat, mint a korrekcio-
taroléban tarolt L1, L2 ill. L3 szerszamhossz komponensek.

A TOFFL és TOFFL [1] utasitasok hatasa azonos.

Utalas:

Ezen értékek beszamitasat a tengelyekbe a szerszamtipus és az aktualis
sik hatarozza meg (G17/G18/G19).

TOFF:

Utasitas a szerszamhosszak korrekcidjara a komponensekben parhuza-
mosan a megadott geometria-tengelyekkel.

TOFF a szerszamhossz-komponens iranyaban hat, amelyik nem elforga-
tott szerszamnal (tajolhat6é szerszamtarto ill. tajolas-transzformacio) az
index-ben megadott <geometria-tengellyel> parhuzamosan hat.

Utalas:

Egy frame nem befolyasolja a programozott értékek hozzarendelését a
szerszamhossz-komponensekhez, vagyis a szerszamhossz-komponens
hozzarendeléséhez a geometria-tengelyekhez nem a munkadarab-koor-
dinatarendszer (MKR), hanem a szerszam koordinata-rendszer lesz
alapul véve a szerszam alaphelyzetben .

<geometria-tengely>:

geometria-tengely jel6l6

TOFFR:

Utasitas a hatasos szerszamsugar korrekciojara

TOFFR megvaltozatja a hatdsos szerszamsugarat aktiv szerszamsugar-
korrekcional a programozott offset-értékkel.

<érték>:

offset-érték a szerszamhosszra ill. -sugarra

tipus: | REAL

Megjegyzés

A TOFFR utasitas hatasa szinte azonos, mint a OFFN -utasitas (lasd" szerszamsugar-
korrekcioé (Oldal 263) "). Kiilénbség csak aktiv palastgorbe-transzformacional (TRACYL) vagy
aktiv vajatfal-korrekcional van. Ebben az esetbe a OFFN negativ elbjellel hat a
szerszamsugarra, a TOFFR ellenben pozitiv eljellel.

OFFN és TOFFR lehet egyszerre hatasos. Ekkor altalaban 6sszeadddnak (vajatfal-korrekcional

nem).

86

Alapok
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6.8 Programozhato szerszamkorrekcio-offset (TOFFL, TOFF, TOFFR)

Tovabbi szintaktikai szabalyok

Peremfeltételek

Példak

Alapok

® A szerszamhossz mind a harom komponensben egyidében megvaltozhat. EQy mondatban
azonban egyidében nem szabad a TOFFL/TOFFL[1..3] csoport és a
TOFF [<geometria-tengely>] csoport utasitasait hasznalni.
Szintén nem lehet egy mondatban egyidében a TOFFL és a TOFFL[1] leirva.

® Ha egy mondatban nem lesz mind a harom szerszdmhossz-komponens programozva,
akkor a nem programozott komponensek valtozatlanok maradnak. Ezéltal lehetséges a
korrekcidkat tdbb komponensre mondatonként felépiteni. Ez azonban csak akkor
érvényes, ha a szerszdmhossz-komponenseket csak a TOFFL vagy a TOFF moédositja. A
programozasi moéd valtasa TOFFL-rél TOFF-ra vagy forditva torli az 6sszes elbtte
programozott szerszamhossz-offset-et (lasda példa 3).

o Bedllitasi adatok kiértékelése
A programozott offset-értékek hozzarendelésénél a szerszamhossz-komponensekhez a
kdvetkezd beallitédsi adatok lesznek kiértékelve:
SD42940 $SC_TOOL_LENGTH_CONST (szerszamhossz-komponensek valtasa
sikvaltasnal)
SD42950 $SC_TOOL_LENGTH_TYPE (szerszamhossz-kompenzacié hozzarendelés
fliggetlen a szerszamtipustol)
Ha a beallitasi adatok 0-tél eltéré érvényes adatok, akkor azoknak els8bbségiik van aa G
csoport 6 tartalmaval szemben (sik valasztas G17 - G19) ill. a szerszamadatokban
megadott szerszamtipussal szemben ($TC_DP1[<T-Nr.>, <D-Nr.>]), azaz ezek a
bedllitasi adatok az offset-ek kiértékelését ugyanugy befolyasoljdk mint az L1 ... L3
szerszamhossz-komponensek.

® Szerszamcsere
Az 6sszes offset-érték megmarad egy szerszamcserénél (vagoélcsere), azaz ezek egy Uj
szerszamnal (Uj vagoélnél) hatasosak maradnak.

Példa 1: Pozitiv szerszamhossz-offset
Az aktiv szerszdm egy fur6é L1 = 100 m hosszal.
Az aktiv sik a G17, azaz a furé Z irdnyba mutat.

A hatasos furéhosszat 1 mm-rel meg kell hosszabbitani. A szerszdmhossz-offset
programozasahoz a kbévetkezd valtozatok allnak rendelkezésre:
TOFFL=1

vagy
TOFFL[1]=1

vagy
TOFF[Z]=1

Példa 2: Negativ szerszamhossz-offset
Az aktiv szerszam egy furé L1 = 100 m hosszal.

Az aktiv sik a G18, azaz a furd Y iranyba mutat.
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6.8 Programozhato szerszamkorrekcio-offset (TOFFL, TOFF, TOFFR)

A hatasos furéhosszat 1 mm-rel meg kell réviditeni. A szerszamhossz-offset programozasahoz
a kovetkezd valtozatok allnak rendelkezésre:
TOFFL=-1

vagy
TOFFL[1]=-1

vagy
TOFF[Y]=1

Példa 3: Programozasi mod valtasa TOFFL-r6l TOFF-ra

Az aktiv szerszdm egy mardszerszam. Az aktiv sik a G17.

Programkéd Kommentar

N10 TOFFL[1]=3 TOFFL[3]=5 ; Hatédsos offset-ek: L1=3, L2=0, L3=5
N20 TOFFL[2]=4 ; Hatédsos offset-ek: L1=3, L2=4, L3=5
N30 TOFF[Z]=1.3 ; Hatédsos offset-ek: L1=0, L2=0, L3=1.3

Példa 4: Sikvaltas

Programkéd Kommentar

N10 $TC7DP1[1,1]=120
N20 $TC DP3[1,1]1=100 ; Szerszamhossz L1=100mm
N30 T1 D1 G17

N40 TOFF[Z]=1.0 ; Offset Z iranyban (megfelel Ll-nek G17-nél)
N50 GO X0 YO zO0 ; Géptengely pozicid X0 YO z101

N60 G18 GO X0 YO Z0 ; Géptengely pozicié X0 Y100 Zz1

N70 G17

N80 TOFFL=1.0 ; Offset L1 iranyban (megfelel Z-nek Gl7-nél)
N90 GO X0 YO Z0 ; Géptengely pozicié X0 YO z101

N100 G18 GO X0 YO z0 ; Géptengely pozicid X0 Y101 ZO

Ebben a példaban a G18-ra valtas utan az N60 mondatban megmarad az 1 mm offset a Z
tengelyen, a hatasos szerszamhossz az Y tengelyen a valtozatlan 100mme-es szerszamhossz.

Az N100 mondatban a G18-ra valtas utan az offset az Y tengelyen hat, mert az az L1
szerszamhossz programozasanal hozza lett rendelve, és ez a hossz-komponens a G18-nal
az Y tengelyen hat.

Tovabbi informaciok

88

Alkalmazasok

A "Programozhaté szerszamkorrekcio-offset" funkcid specialisan a golyésmarok és a
saroklekerekitéses marok esetében érdekes, mivel ezek a CAM rendszerekben gyakran a
golydscsucs helyek a golyokdzéppontra vannak kiszamitva. Azonban a szerszam mérésénél
altalaban a szerszamcsucs lesz megmeérve és szerszamhosszként a korrekcio-taroldban
eltarolva.

Rendszervaltozok az aktualis offset-értékek olvasasahoz

Alapok
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6.8 Programozhato szerszamkorrekcio-offset (TOFFL, TOFF, TOFFR)

Az aktualis hatasos offset-ek a kdvetkezd rendszervaltozokkal olvashatok:

Rendszervaltozé

Jelentés

$P_TOFFL [<n>]

0 <n<3esetén

Beolvassa a TOFFL (n = 0)ill. TOFFL[1...3]
(n=1, 2, 3) aktudlis offset-értéket elérefutasban.

$P_TOFF [<geometria-tengely>]

Beolvassa a TOFF [<geometria-tengely>]
aktuadlis offset-értéket el6refutasban.

$P_TOFFR

Beolvassa a TOFFR aktualis offset-értéket el6-
refutasban.

$AC_TOFFL[<n>]

0 <n < 3esetén

Beolvassa a TOFFL (n =0)ill. TOFFL[1...3]
(n =1, 2, 3) aktualis offset-értéket fé6futasban
(szinkronakciok).

$AC_TOFFL[<geometria-ten-

Beolvassa a TOFF [<geometria-tengely>]

gely>] aktualis offset-értéket féfutasban (szinkronakci-
0k).

$AC_TOFFR Beolvassa a TOFFR aktualis offset-értéket féfu-
tasban (szinkronakciok).

Megjegyzés

Az $AC_TOFFL, $AC_TOFF és AC_TOFFR rendszervaltozok az elérefutas-kornyezetbél (NC
program) olvasasnal egy automatikus el6refutas alljt valtanak ki.

Alapok
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Szerszamkorrekciok
6.8 Programozhato szerszamkorrekcio-offset (TOFFL, TOFF, TOFFR)

Alapok
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Ors6 mozgasok 7

71 Orsé-fordulatszam (S), ors6-forgasirany (M3, M4, M5)

Az orso-fordulatszam és -forgasirany megadasa a féorsét forgasba hozza és ezzel megteremti
a forgacsolas elbfeltételét.

L2 7

Kép 7-1  Orsdbmozgasok esztergalasnal

A f6orsé mellett lehetnek tovabbi orsok is (pl. esztergagépeknél ellenorsé vagy egy meghaijtott
szerszam). Altaldban a féors6 gépadattal mester-orsénak lesz megadva. Ez a hozzarendelés
NC utasitassal megvaltoztathato.

Szintaxis
S.../S<n>=...
M3/ M<n>=3
M4 [ M<n>=4

M5 [/ M<n>=5

SETMS (<
n>)

SETMS

Jelentés

S... orso-fordulatszdm fordulat/perc-ben a mester-orséra

S<n>=...: orso-fordulatszam fordulat/perc-ben az ors6 <n>-re

Alapok
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Orso mozgasok
7.1 Orso-fordulatszam (S), orso-forgasirany (M3, M4, M5)

Utalas:
Az s0=... -val megadott fordulatszam a mester-orsora érvényes.
M3: orso-forgasirany jobbra a mester-orséra
M<n>=3: orso-forgasirany balra az orsé <n>-re
M4: orso-forgasirany balra a mester-orséra
M<n>=4: orso-forgasirany balra az orsé <n>-re
M5: ors6-allj a mester-orsora
M<n>=5: orso-allj az ors6 <n>-re
SETMS (<n>): ors6 <n> legyen mester-orso
SETMS: SETMS orsé megadas nélkil visszakapcsol a beallitott mester-orséra
Megjegyzés
NC-mondatonként maximum 3 S-értéket szabad programozni, pl.:
S... S2=... S3=...
Megjegyzés

SETMS 6nallé6 mondatban kell legyen.

Példa

S1 mester-orsé, S2 a masodik munkaorso. Az esztergalyozott munkadarabot 2 oldalrol kell
megmunkalni. Ehhez a munkalépések felosztasa sziikséges. Leszuras utan felveszi a
szinkron-berendezés (S2) a munkadarabot leszuré-oldali megmunkalasra. Ehhez ez az S2
orsé mester-orsoként definialddik, ekkor G95 érvényes ra.

Programkéd Kommentar

N10 S300 M3 ; Fordulatszédm és forgdsirany a meghajté-orsdra = elb-bedl-
litott mester-orsé.

; A jobb munkadarab-oldal megmunk&lésa.

N100 SETMS (2) ; S2 most mester-orsé.

Alapok
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Ors6 mozgasok
7.1 Orso-fordulatszam (S), orso-forgasirany (M3, M4, M5)

Programkéd Kommentar

N110 S400 G95 F.. ; Fordulatszam az Gj mester-orsodra.
; Bal munkadarab-oldal megmunké&lésa.

N160 SETMS ; Visszakapcsoléds az S1 mester-orsdra.

Tovabbi informaciok
S-érték érteimezése a mester-orsonal

Ha a G csoport 1-ben (modalisan haté mozgas-utasitasok) a G331 vagy a G332 funkcio aktiv,
a programozott S-érték mindig fordulat/perc fordulatszamként lesz értelmezve. Egyébként az
S-érték értelmezése a G csoport 15-t6l (el6tolas tipus) figg: Aktiv G96, G961 vagy G962
esetén az S-érték alland6 vagosebességként m/perc-ben lesz értelmezve, az dsszes tobbi
esetben fordulat/perc fordulatszamként.

A G96/G961/G962-rol a G331/G332-re valtasnal az alland6 vagosebesség értéke nullara lesz
allitva, a G331/G332-r6l valtasnal a G csoport 1-en belll G331/G332-t6l eltérére a
fordulatszam-érték lesz nullara allitva. Az érintett S-értékeket szikség esetén ujra kell
programozni.

El6-beallitott M-utasitasok, M3, M4, M5

Egy mondatban tengelyutasitdsokkal az M3, M4, M5 funkcidk a tengelymozgasok
megindulasa elétt kapcsolodnak be (a vezérlés alapbeallitasa).

Példa:

Programkéd Kommentar

N10 G1 F500 X70 Y20 S270 M3 ; Az orsd felfut 270 ford/perc-re, azutédn lesz-
nek a mozgasok X és Y-ban végrehajtva.

N100 GO Z150 M5 ; Ors6-4llj a visszahuzédsi mozgas eldtt Z-ben.

Megjegyzés

Gépadaton keresztul beallithatd, hogy a tengelymozgasok az el6irt fordulatszamra térténé
orsofelfutas ill. orso-allj utan keriljenek-e végrehajtasra vagy azonnal a programozott
kapcsolasi funkcio utan induljon a mozgas.

Tobb orséval torténé munka
Egy csatornaban egyidejlileg 5 ors6 (mester-orso plusz 4 kiegészitd orso) lehet.

Egy orso gépadaton keresztll mester-orsoként definialunk. Erre az orséra specialis funkciok
érvényesek, mint pl. a menetvagas, menetfuras, fordulati elétolas, varakozasi idé. A tdbbi
orsora, pl. masodik munkaorsé és meghaijtott szerszam, a fordulatszamnal és forgasirany/
ors6 allj-nal meg kell adni a megfeleld szamot.

Példa:
|Programkéd Kommentar
N10 S300 M3 S2=780 M2=4 ; mester-orsd: 300 ford/perc, jobbra-futéas

2. orsbd: 780 ford/perc, balra-futés

Programozhaté mester-ors6 atkapcsolas

Alapok
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Orso mozgasok
7.1 Orso-fordulatszam (S), orso-forgasirany (M3, M4, M5)

A SETMS (<n>) utasitassal az NC-programban minden orsé mester-orsoként definialhato.
SETMS 6nallé6 mondatban kell legyen.

Példa:

| Programkéd Kommentar

|N10 SETMS (2) ; Az orsd 2 most mester-orsod.
Megjegyzés

Az tjonnan deklaralt mester-orséra most az s. . . -vel megadott fordulatszam és az M3, M4,
M5-tel programozott funkcidk érvényesek.

Az SETMS orsé-megadas nélkil visszakapcsol a gépadatban megadott mesterorséra.

Alapok
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Ors6 mozgasok

7.2 Szerszam vdagosebesség (SVC)

7.2 Szerszam vagosebesség (SVC)

Az orso-fordulatszam alternativajaként a mar6-megmunkalasoknal lehet a gyakorlatban
hasznalhatébb szerszam-vagésebességet is programozni.

@  orso-fordulatszam

@ szerszamsugar
@ szerszam vagosebesség

A vezérlés a programozott szerszam-vagosebességbdl az aktiv szerszam sugaraval kisza-
mitja a hatdsos fordulatszamot.

S = (SVC * 1000) / (Ruuz * 217)

ahol: S: orso-fordulatszam ford/perc-ben
SVC: szerszam vagosebesség m/perc-ben ill. lab/perc-ben
Rukz: aktiv szerszam sugara mm-ben

Az aktiv szerszam szerszamtipusa ($TC_DP1) nem lesz figyelembe véve.

A programozott szerszam vagosebesség fliggetlen az F palyaelétolastol és a G-funkcid
csoport 15-t6l (el6tolas tipus). A forgasirany és az orsé inditasa M3 ill. M4-gyel, az orsé-allj
M5-tel torténik.

A szerszamsugar adatok valtozasa a korrekcié-taroléban a kévetkezd szerszamsugar-
korrekcidval ill. az aktiv korrekcié-adatok kdvetkezd aktualizalasanal lesz hatasos.

A szerszamcsere és egy szerszamkorrekcid-adatkészlet ki-/bekapcsolasa a hatasos orsoé-
fordulatszam ujra szamitasat okozza.

El6feltételek
A szerszam vagosebesség programozasa igényli:
® eqgy forgészerszam geometriai viszonyait (maré- vagy furészerszam)
® egy aktiv szerszamkorrekcié-adatkészletet

Alapok
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Orso mozgasok

7.2 Szerszam vdagosebesséqg (SVC)

Szintaxis

S...

Jelentés

. D...

M3/M4

SVC[<n>]=<Value>

SVC:

kulcsszé a szerszam vagdésebesség programozasahoz

[<n>]:

ors6 szama

Ezzel a cim-bdvitéssel van megadva, hogy a programozott vagdésebesség me-
lyik orséra legyen hatésos. Cim-bévités nélkul a megadas mindig az aktualis
mester-orsora vonatkozik.

Utalas:
Minden orséra meg lehet adni egy sajat vagosebességet.

Utalas:

Az SVC programozasanak cim-bévités nélkul el6feltétele, hogy a mester-oré-
ban van az aktiv szerszam. A mester-ors¢é valtasanal a felhasznal6nak egy
megfeleld szerszamot kell valasztani.

<Value>:

szerszam vagosebesség programozas értéke

egyseég: | m/perc (G71/G710-nél) ill. lab/perc (G70/G700-nal)

Egy mondatban SVC-vel ismert kell legyen a szerszamsugar. Vagyis egy meg-
felel6 szerszamnak szerszamkorrekcié-adatkészlettel aktiv ill. a mondatban
bekapcsolt kell legyen. Ugyanabban a mondatban az SVC és a T/D-valasztas
a programozasnal tetszdleges.

S...

M3/M4:

Az orso-fordulatszam programozasa a szerszam vagosebesség kikapcsolasat
okozza.

Utalas:

Valtas az SVC- és S-programozas kdzott tetszélegesen lehetséges, allo orso-
nal is. A mindenkori nem aktiv érték torélve lesz.

Megjegyzés

Az SVC programozasa nem lehetséges a kdvetkezé aktiv orsé-elétolas mozgasoknal:
® allandd vagosebesség: G96/G961/G962 S... (Oldal 101)

® Jallando tarcsa-kerlleti sebesség: SUG (Oldal 107)

® ors0 pozicionalas: SPOS/SPOSA/M19 (Oldal 123)

® mester-orsét tengelylizembe atkapcsolni: M70 (Oldal 123)

Forditva ezen utasitasok egyikének programozasa az SVC (szerszam vagosebesség)
kikapcsolasat okozza.

Megjegyzés
Maximalis szerszam-fordulatszam

A $TC_TP_MAX_VELO[<T-szam>] rendszervaltozoval meg lehet adni egy maximalis
szerszam-fordulatszamot (orsé-fordulatszam).
Ha nincs fordulatszam-hatar definialva, nincs felligyelet.

96
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Ors6 mozgasok

7.2 Szerszam vdagosebesség (SVC)

Megjegyzés

A "Szabvany-szerszamok" pl. CAD rendszerek altal generalt szerszampalyai, amelyek mar
figyelembe veszik a szerszamsugarat és csak az szabvany-szerszamhoz az eltérést
tartalmazzak vagoél-sugarban, az SVC programozassal kapcsolatban nem tamogatottak.

Példa

Minden példara érvényes: szerszdmtarté = orso (szabvanyos marasnal)

Példa 1: Mar6é 6 mm-es sugarral

Programkéd Kommentar

N10 GO X10 T1 D1 ; mardszerszam kivalasztasa pl. $TC DP6[1,1] = 6-tal
(szerszamsugar = 6 mm)

N20 SvC=100 M3 ; vagbsebesség = 100 m/perc
[l eredd orsd-fordulatszam:
S = (100 m/perc * 1000) / (6,0 mm * 2 * 3,14) =
2653,93 ford/perc

N30 G1 X50 G95 FZ=0.03 ; SVC és palyaeldtolas

Példa 2: Szerszam-valasztas és SVC egy mondatban

Programkéd Kommentar

N10 GO X20

N20 T1 D1 SvC=100 ; Szerszam- és korrekcid-adatkészlet valasztas SVC-
vel a mondatban (sorrend tetszdéleges).

N30 X30 M3 ; orsd start jobbra forgasirannyal, vagbdsebesség 100
m/perc

N40 G1 X20 FO0.3 G95 ; SVC és fordulat-eldtolas

Példa 3: Vagbésebességet két orséra megadni

Programkéd Kommentar

N10 SVvC[3]=100 M6 T1 D1

N20 SVC[5]1=200 ; Az aktiv szerszamkorrekcid szerszamsugara mindkét
orsbdéra azonos, a hatdsos fordulatszém az orsd 3-ra és
az orsd 5-re eltérd.

Példa 4:

Kivételek:

Mester ill. szerszamtart6 a Toolholder-ben meghatarozott:

MD20124 $MC_TOOL_MANAGEMENT_TOOLHOLDER > 1

A szerszamcserénél megmarad a régi szerszamkorrekcid és csak a D programozasaval lesz

az Uj szerszam szerszamkorrekcioja aktiv:

Alapok
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Orso

mozgdsok

7.2 Szerszam vdagosebesséqg (SVC)

MD20270 $MC_CUTTING_EDGE_DEFAULT = -2

Programkéd

Kommentar

N10
N11
N12
N20
N21
N22
N30
N31
N40
N41
N42

N100
N110
N120

STC_MPP1[9998,1]=2
STC_MPP5[9998,1]=1
$TC_MPP_SP[9998,1]=3
STC_MPP1[9998,2]=2
STC_MPP5[9998,2]=4
$TC_MPP_SP[9998,2]1=6
STC_TP2[2]="WZ2"
$TC_DP6[2,11=5.0
$TC_TP2([8]="Wz8"
STC_DP6[8,11=9.0

$TC _DP6([8,4]=7.0

SETMTH (1)
T="Wz2" M6 D1
Gl G94 F1000 M3=3 svC=100

; térhely egy szerszamtartd
; tarhely a szerszamtartd 1
; szerszamtartd 1 orsd 3-hoz van rendelve
; térhely egy szerszamtartd
; tarhely a szerszamtartd 4

; szerszamtartd 4 orsd 6-hoz van rendelve

; sugadr = 5,0 mm a T2-té1, korrekcid D1
; sugar = 9,0 mm a T8-tdl, korrekcid D1
; sugadr = 7,0 mm a T8-td6l, korrekcid D4

; mester-szerszamtartd szamat bedllitani
; T2 szerszam lesz becserélve és D1 korrekcid aktivalva.

; S3 = (100 m/perc * 1000) / (5,0 mm * 2 * 3,14) =
3184,71 ford/perc

N130 SETMTH (4) ; mester-szerszamtartd szamadt bedllitani
N140 T="Wz8" ; megfelel T8="WZ8"
N150 M6 ; megfelel M4=6
"WzZ8" jon a mester-szerszamtartdba, de MD20270=-2 miatt a ré-
gl szerszémkorrekcid marad aktiv.
N160 SVC=50 ; S3 = (50 m/perc * 1000) / (5,0 mm * 2 * 3,14) =
1592,36 ford/perc
szerszamtartd 1 korrekcidja még aktiv és az az orsd 3-hoz van
rendelve
N170 D4 "WZ8" Uj szerszém D4 korrekcidja lesz aktiv (szerszamtartd
4-en) .
N180 SVvC=300 ; S6 = (300 m/perc * 1000) / (7,0 mm * 2 * 3,14) =
6824,39 ford/perc
orsé 6 szerszamtartd 4-hez van rendelve
Példa 5:
Kivételek:
Orsok egyiddében szerszamtartok:
MD20124 $MC_TOOL_MANAGEMENT_TOOLHOLDER =0
Szerszamcserénél automatikusan a D4 szerszamkorrekcio-adatkészlet lesz kivalasztva:
MD20270 $MC_CUTTING_EDGE_DEFAULT =4
Programkéd Kommentar
N10 $TC MPP1[9998,1]1=2 ; térhely egy szerszamtartd

N1l
N20
N21

98

$TC MPP5[9998,1]=1
$TC MPP1[9998,2]=2
$TC MPP5[9998,2]=3

; térhely a szerszémtartdé 1 = orsd 1
; térhely egy szerszamtartd

; térhely a szerszamtartd 3 = orsd 3

Alapok
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Orso mozgasok

7.2 Szerszam vdagosebesség (SVC)

N40 $TC_TP2[8]="Wz8"
N41 $TC DP6([8,1]=9.0
N42 $TC_DP6(8,4]1=7.0

N100 SETMS (1)

N110 T="wz2" M6 D1
N120 G1 G94 F1000 M3 svC=100

N200 SETMS (3)
N210 M4 SVC=150

N220 T="wz8"
N230 M4 svC=200

N240 M6

N250 SvC=50

N260 D1
N270 svC[1]=300

Tovabbi informaciok

Szerszamsugar

Programkéd Kommentar
N30 $TC TP2[2]="Wz2"
N31 $TC DP6[2,1]=5.0 ; sugar = 5,0 mm a T2-té1l, korrekcid D1

; sugdr = 9,0 mm a T8-tdl, korrekcid D1

; sugar = 7,0 mm a T8-td6l, korrekcid D4

; orsé 1 = mester-orsd
; T2 szerszam lesz becserélve és D1 korrekcid aktivalva.

; S1 = (100 m/perc * 1000) / (5,0 mm * 2 * 3,14) =
3184,71 ford/perc

; orsdé 3 = mester-orsd

; S3 = (150 m/perc * 1000) / (5,0 mm * 2 * 3,14)
4777,07 ford/perc

T="Wz2" D1 szerszamkorrekcidéjdra vonatkozik, S1 a régi for-
dulatszammal forog tovabb

; megfelel T8="Wz8"

; S3 = (200 m/perc * 1000) / (5,0 mm * 2 * 3,14) =
6369,43 ford/perc

T="WZ2" D1 szerszamkorrekcibdéjara vonatkozik
; megfelel M3=6

"WZ8" jon a mester-orsdba, az Uj szerszam D4 szerszamkorrek-
cidéja lesz aktiv

; S3 = (50 m/perc * 1000) / (7,0 mm * 2 * 3,14) =
1137,40 ford/perc

D4 korrekcidé a mester-orsédn lesz aktiv
; "WZ8"™ 0j szerszém D1 korrekcidja lesz aktiv.

; S1 = (300 m/perc * 1000) / (9,0 mm * 2 * 3,14) =
5307,86 ford/perc

S3 = (50 m/min * 1000) / (9,0 mm * 2 * 3,14) = 884,64 U/min

A szerszamsugarnal a kbvetkezé szerszamkorrekcio-adatok (aktiv szerszamtdl) szamitanak:

$TC_DP6 (sugar - geometria)
$TC_DP15 (sugar - kopas)
$TC_SCPx6 (korrekciéo $TC_DP6-hoz)
$TC_ECPx6 (korrekcio $TC_DP6-hoz)

Nem lesz figyelembe véve:

® online sugarkorrekcio
® rahagyas a programozott konturra (OFFN)

Szerszamsugar-korrekcio (G41/G42)

Alapok
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Orso mozgasok

7.2 Szerszam vdgosebesséqg (SVC)

100

Szerszamsugar-korrekcié (G41/G42) és SVC mindkét szerszamsugarra vonatkozik, de
funkcionalisan el vannak valasztva és egymastol fliggetlenek.

Menetfiras kiegyenlitdé tokmany nélkiil (G331, G332)
Az SVC programozasa a G331 ill. G332-vel kapcsolatban is lehetséges.

Szinkronakciok

Az SVC megadasa szinkron-akciokbdl nem lehetséges.

Vagosebesség és orso-fordulatszam programozasi valtozatokat olvasni

Egy orsé vagosebességét és a fordulatszam programozasi valtozatokat (orsé-fordulatszam S
vagy szerszam vagoésebesség SVC) rendszervaltozdkkal olvashato:

e Elére-futas allj-jal a munkadarabprogramban rendszervaltozokkal:

$AC_SVC[<n>]

$AC_S_TYPE[<n>]

Vagosebesség, ami az aktudlis f6futam-mondat feldolgoza-
sanal az <n> orsora hatasos volt.

Orso-fordulatszam programozasi valtozat, ami az aktualis
féfutam-mondat feldolgozasanal az <n> orsoéra hatasos volt.

Erték: Jelentés:

1 S orso6-fordulatszam ford/perc-ben
2 SVC szerszam vagosebesség m/perc-ben ill. [ab/
perc-ben

e Elére-futas allj nélkil a munkadarabprogramban rendszervaltozékkal:

$P_SVC[<n>]
$P_S_TYPE[<n>]

programozott vagdésebesség az <n> orséra

programozott orsé-fordulatszam programozasi valtozat az
<n> orséra

Erték: Jelentés:

1 S orso-fordulatszam ford/perc-ben
2 SVC szerszam vagésebesség m/perc-ben ill. lab/
perc-ben

Alapok
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Orso mozgasok
7.3 Allandé végosebesség (G96/GI61/GI62, G97/G971/G972, G973, LIMS, SCC)

7.3 Allandé vagésebesség (G96/G961/G962, G97/G971/G972, G973,
LIMS, SCC)

Aktiv "Alland6 vagosebesség" funkcional az orsé-fordulatszam a mindenkori munkadarab-
atmérdétél fuggden ugy valtozik, hogy az S vagassebesség m/perc-ben ill. 1ab/perc-ben a
szerszamélen alland6é marad.

orso-fordulatszam csokkentve

vagosebesség allandé

orso-fordulatszam megndvelve

Ebbdl a kdvetkezd eldnydk adodnak:
® egyenletes forgasképet és ezzel jobb fellleti mindség

® szerszam-kimél6 megmunkalas

Szintaxis

Allandé vagésebességet a mester-orséra be-/kikapcsolni:

G96/G961/G962 S. ..

G97/G971/G972/G973

Fordulatszam-szabdalyozas a mester-orséra:
LIMS=<érték>

LIMS [<orsd>]=<érték>

Masik vonatkoztatasi tengely G96/G961/G962-re:
SCC[<tengely>]

Megjegyzés
SCC[<tengely>]-tlehet kilén a vagy a G96/G961/G962-vel egyltt programozni.

Alapok
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Orso mozgasok

7.3 Allando végdsebesség (G96/GI61/GI62, G97/G971/G972, G973, LIMS, SCC)

Jelentés

G9e:

fordulati elétolas (mint G95 (Oldal 109)-nél) és alland6 vagassebesség

G96-tal automatikusan G95-re lesz kapcsolva. Ha a G95 el6tte nem volt bekapcsolva,
a G96 felhivasa elétt egy Uj F... el6tolasértéket kell megadni.

G961:

linearis el6tolas (mint G94 (Oldal 109)-nél) és alland6 vagosebesség

G962:

linearis el6tolas vagy fordulati el6tolas és allando vagdsebesség

A G96, G961 ill. G962-vel egyltt az S... nem orso-fordulatszamként, hanem vagoése-
bességként lesz értelmezve. A vagdsebesség mindig a mester-orsoéra hat.

egyseég: m/perc (G71/G710-nél) ill. lab/perc (G70/G700-nal)

értéktartomany: | 0,1 m/perc ... 9999 9999,9 m/perc

G97:

fordulati el6tolas és allandé orsé-fordulatszam (allandé vagdsebesség Ki)

G971:

linearis el6tolas és allando orso-fordulatszam (allandé vagosebesség Kl)

G972

linearis elbtolas vagy fordulati elétolas és allando orso-fordulatszam (allando vagose-
besség Ki)

G973:

fordulati el6tolas orsé-fordulatszam hatarolas nélkil és allandé orso-fordulatszammal
(G97 LIMS nélkil ISO-modushoz)

Utalas:

A G97 (ill. G971 ... G973) utan az S... ismét orso-fordulatszamként lesz értelmezve
fordulat/perc-ben. Ha nem lesz Uj orso-fordulatszam megadva, az utoljdra G96-tal (ill.
G961 vagy G962) beallitott fordulatszam lesz megtartva.

LIMS:

fordulatszam hatarolas csak a mester-orsoéra (csak aktiv G96/G961/G97-nél)

Atkapcsolhaté mester-orsoju gépeknél egy mondatban max. 4 orséra killénbdzé érték-
kel programozhatok hatarolasok.

<orso>: ors6 szama

<érték>: orso-fordulatszam felsd hatar fordulat/perc-ben

SCC:

Az aktiv G96/G961/G962 funkcioknal az SCC[<tengely>]-lyel egy tetszéleges geomet-
ria-tengelyt lehet vonatkoztatasi tengelyként hozzarendelni.

Megjegyzés

A G96/G961/G962 els valasztasanal be kell adni egy S... allandé vagésebességet, a G96/
G961/G962 ujra kivalasztdsanal ez opcionalis.

Megjegyzés

A LIMS-szel programozott fordulatszam-hatarolas nem Iépheti tul a G26-tal programozott vagy
a bedllitasi adatokkal megadott fordulatszamot.

Megjegyzés

A G96/G961/G962 vonatkoztatasi tengelye az SCC[<tengely>] programozasanak
idépontjaban egy, a csatornaban ismert geometria-tengely kell legyen. Az SCC[<tengely>]
programozasa aktiv G96/G961/G962 esetén is lehetséges.
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Alapok
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Orso mozgasok
7.3 Allandé végosebesség (G96/GI61/GI62, G97/G971/G972, G973, LIMS, SCC)

Példa

Példa 1: Allandé vagésebességet fordulatszam-hatarolassal bekapcsolni

Programkéd Kommentar

N10 SETMS (3)

N20 G96 S100 LIMS=2500 ; 4lland6é vagdsebesség = 100 m/perc,
max. fordulatszam = 2500 ford/perc

N60 G96 G90 X0 Z10 F8 S100 LIMS=444 ; max. fordulatszém = 444 ford/perc

Példa 2: Fordulatszam-hatarolast 4 orséra megadni

A fordulatszam-hatarolasok az ors6 1 (mester-orso) és a 2, 3 és 4 orsokra vannak megadva:

Programkéd

N10 LIMS=300 LIMS[2]=450 LIMS[3]=800
LIMS[4]=1500

Példa 3: Y-tengely hozzarendelésére sik-megmunkalasnal X-tengellyel

Programkéd Kommentar

N10 G18 LIMS=3000 T1 D1 ; fordulatszam-hatarolds 3000 ford/perc-re
N20 GO X100 2200

N30 Zz100

N40 G96 S20 M3 ; Allandé vagbsebesség 20 m/perc, X-tengelytdél fiigg.
N50 GO X80

N60 Gl F1.2 X34 ; Sik-megmunkaléds X-ben 1.2 mm/fordulattal.

N70 GO G94 X100

N80 z80

N100 T2 D1

N110 G96 S40 SCCI[Y] ; Y-tengely hozzarendelése G96-hozés G96 aktivalésa
(egy mondatban lehetséges). dllandd vagdsebesség 40 m/
perc, Y tengelytdél filgg

N140 Y30

N150 G01 Fl.2 y=27 ; BeszUrds Y-ban, eldétoléds F = 1,2 mm/fordulat.

N160 G97 ; Allandé vagbsebesség ki.

N170 GO Y100

Tovabbi informaciok

Orsé-fordulatszam kiszamitasa

Alapok
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Orso mozgasok

7.3 Allando végdsebesség (G96/GI61/GI62, G97/G971/G972, G973, LIMS, SCC)

Az orso-fordulatszam szamitasanak alapja a programozott vagésebességbdl a siktengely
(sugar) BNR pozicidja.

Megjegyzés

A MKR és az BNR ko&zétti frame-k (pl. a programozhat6 frame-k, mint SCALE, TRANS vagy
ROT) az orso-fordulatszam kiszamitasanal figyelembe lesznek véve és okozhatnak
fordulatszdm valtozast (pl. ha a SCALE megvaltoztatja a hatdsos atmérét).

LIMS fordulatszam-hatarolas

Ha egy munkadarabot nagy atmérével kell megmunkalni, ajanlatos megadni egy orso-
fordulatszam hatarolast LIMS-szel (maximalis orso-fordulatszam). Ezzel ki lehet zarni kis
atméréknél a nem megengedetten magas fordulatszamokat. LIMS csak aktiv G96, G961 és
G97 esetén hatasos. A G971-nél a LIMS nem hatasos. A mondat behivasanal a féfutamban
az Osszes programozott érték atvételre kerll a beallitasi adatokba.

Megjegyzés

A munkadarabprogramban LIMS-szel megvaltoztatott fordulatszam hatarok atvételre keriilnek
a beallitasi adatokba és ezzel a program vége utan is tarolva maradnak.

Ha a LIMS-szel megvaltoztatott fordulatszam hatarok nem kell hassanak a program vége utan,
a gépgyarté GUD moduljaba a kovetkezd definicidt kell beilleszteni:

REDEF $SA_SPIND_MAX_VELO_LIMS PRLOC

Allandé vagésebesség kikapcsolasa (G97/G971/G972/G973)

A G9I7 (ill. G971 ... G973) utén az S... ismét orso-fordulatszamként lesz értelmezve fordulat/
perc-ben. Ha nem lesz Uj orso-fordulatszam megadva, az utoljara G96-tal (ill. G961 vagy
G962) beallitott fordulatszam lesz megtartva.

A G96/G961 funkcidt a G94 vagy G95-tel is ki lehet kapcsolni. Ebben az esetben az utoljara
programozott S... fordulatszam egy tovabbi megmunkalasra érvényes marad.

G97-et lehet el6zetes G96 nélkul programozni. A funkcié ugy hat, mint a G95, kiegészitdleg
lehet LIMS-t programozni.

A G973-mal ki lehet kapcsolni az allandd vagésebességet, az orso-fordulatszam aktivalasa
nélkl.

Megjegyzés
A siktengely géptengellyel definialt kell legyen.

Mozgéas GO gyorsmenetben
A GO gyorsmenetben mozgasnal nem torténik fordulatszam valtozas.
Kivétel:

Ha a konturra ramenet gyorsmenetben térténik és a kdvetkez6 NC-mondat tartalmaz egy G1/
G2/G3/... palya-utasitast, akkor mar a GO rameneti mondatban be lesz allitva a fordulatszam
a kovetkezd palya-utasitashoz.

Masik vonatkoztatasi tengely G96/G961/G962-héz

Alapok
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Ors6 mozgasok
7.3 Allandé végosebesség (G96/GI61/GI62, G97/G971/G972, G973, LIMS, SCC)

Az aktiv G96/G961/G962 funkcidknal az SCCl<tengely>]-lyel egy tetszdleges geometria-
tengelyt lehet vonatkoztatasi tengelyként hozzarendelni. Ha a vonatkoztatasi tengely és ezzel
a szerszamcsucs (TCP-Tool Center Point) vonatkoztatasi pontja az allando
vagosebességhez megvaltozik, az eredd orsé-fordulatszam a beallitott fék- ill. gyorsulasi-
rampan lesz elérve.

Hozzarendelt csatornatengelyek cseréje

A vonatkoztatasi tengely tulajdonsag a G96/G961/G962-h6z mindig egy geometria-tengelyhez
van rendelve. A hozzarendelt csatornatengelyek tengelycseréjénél a vonatkoztatasi tengely
tulajdonsag a G96/G961/G962-hdz valtozatlan marad.

A geometria-tengely cseréje nem befolyasolja a geometria-tengely hozzarendelést a
vagoésebességhez. Ha a geometria-tengely cseréje megvaltoztatja a TCP vonatkoztatasi
poziciot is a G96/G961/G962-hdz, akkor az orsd egy rampan veszi fel az Uj fordulatszamot.

Ha a geometria-tengely cserével nem lesz Uj csatornatengely hozzarendelve (pl.
GEOAX(0,X)), akkor az orsé-fordulatszam a G97-nek megfeleléen lesz rogzitve.

Példak geometria-tengely cserére a vonatkoztatasi tengelyek hozzarendelésével:

Programkéd Kommentar

NO5 G95 FO.1

N10 GEOAX (1,X1) ; X1 csatornatengely lesz ez elsé geometria-tengely.

N20 SCC[X] ; Elsé geometria-tengely (X) lesz a vonatkoztatdsi tengely
; a G96/G961/G962-hoz.

N30 GEOAX (1,X2) ; X2 csatornatengely lesz ez elsé geometria-tengely.
N40 G96 M3 S20 ; X2 csatornatengely a vonatkoztatédsi tengely a G96-hoz.
Programkéd Kommentar

NO5 G95 FO.1

N10 GEOAX (1,X1) ; X1 csatornatengely lesz ez elséd geometria-tengely.
N20 SCC[X1] ; X1 és kozvetve az elséd geometria-tengely (X) lesz
;vonatkoztatdsi tengely G96/G961/G962-hoz.

N30 GEOAX (1,X2) ; X2 csatornatengely lesz ez elsé geometria-tengely.
N40 G96 M3 S20 ; Vonatkoztatédsi tengely G96-hoz X2 ill. X, nincs vészjelzés.
Programkéd Kommentar

NO5 G95 FO.1

N10 GEOAX (1,X2) ; X2 csatornatengely lesz ez elsé geometria-tengely.
N20 SCC[X1] ; X1 nem geometria-tengely, vészjelzés.

Programkéd Kommentar

NOS5 GO 750

N10 X35 Y30

N15 SCCI[X] ; Vonatkoztatéasi tengely G96/G961/G962-re X.

N20 G96 M3 S20 ; Allandé vagésebesség 10 m/perccel be.

Alapok
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Orso mozgasok
7.3 Allandé végosebesség (G96/GI61/GI62, G97/GI971/G972, G973, LIMS, SCC)

Programkdéd Kommentar

N25 G1 F1.5 X20 ; Sik-megmunkédléds X-ben 1,5 mm/fordulattal.
N30 GO 751

N35 SCC[Y] ; Vonatkoztatdsi tengely a G96-hoz Y,

; Orsd fordulatszam csdkkentés (Y30).

N40 Gl F1.2 Y25 ; Sik-megmunk&léds Y-ban 1,2 mm/fordulattal.

Irodalom:
Alap funkciok mikddési kézikonyv; Sik-tengelyek (P1) és elbtolasok (V1)

Alapok
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Orso mozgasok
7.4 Allando tércsakerdileti sebesség (GWPSON, GWPSOF) be-/kikapcsoldsa

7.4 Allandé tarcsakeriileti sebesség (GWPSON, GWPSOF) be-/
kikapcsolasa

A GWPSON(...) és GWPSOF(...) el6re definialt eljarasokkal az allandé tarcsakerileti
sebesség (SUG) a kdszorlszerszamokra (szerszam tipus: 400 ... 499) lesz be- ill. kikapcsolva.

Szintaxis
GWPSON (<TNr>)
S<n>=...
GWPSOF (<TNr>)
Jelentés
GWPSON (...): alland¢ tarcsakerlleti sebességet bekapcsolni
GWPSOF (...): allandé tarcsakertleti sebességet kikapcsolni
<TNr>: T-szam
Utalas:

Csak akkor sziikséges, ha az aktiv tarcsakeruleti sebesség a hasznalatban
levé szerszam helyett egy nem aktiv készoril-tarcsara kell be- ill. kikapcsolni.

S<n>=... tarcsakeruleti sebesség m/s-ben vagy lab/s-ben az <n> orsoéra

SO=...ill.s...: Fordulatszam-szabalyozas a mester-orséra

Allapot lekérdezése

A kovetkez6 rendszervaltozokkal a munkadarabprogrambdl le lehet azt kérdezni, hogy az
allando tarcsakerileti sebesség egy meghatarozott orséra aktiv-e:

$P_GWPS[<n>] ; <n> = ors6szam

Erték Jelentés
0 (= FALSE) SUG kikapcsolva
1 (= TRUE) SUG bekapcsolva

Alapok
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Orso mozgasok

7.5 Programozhato orsofordulatszam-hatdrolas (G25, G26)

7.5 Programozhaté orséfordulatszam-hatarolas (G25, G26)

A gépadatokban és a beallitasi adatokban meghatarozott min. és max. orso-fordulatszamokat
munkadarabprogramban utasitassal megvaltoztathatjuk.

Programozhaté orsoéfordulatszam-hatarolasok a csatorna dsszes orsojara lehetségesek.

Szintaxis
G25 S.. S1 S2=
G26 S.. Sl S2=
Jelentés
G25: Alsé orséfordulatszam-hatarolas
G26: Felsd orséfordulatszam-hatarolas
S... Sl=.. s2=..: Minimalis ill. maximalis fordulatszam(ok)
Utalas:
Mondatonként maximum harom orso-fordulatszam hatarolas progra-
mozhato.
értéktartomany: 0.1 ... 9999 9999.9 ford/perc
Megjegyzés
EgyG25-tel vagy G2 6-tal programozott orsé-fordulatszam hatarolas atirja a beallitasi
adatokban a hatarfordulatszamokat és ezzel a program végén tul is tarolva marad.
Ha a G25/G2 6-tal megvaltoztatott fordulatszam hatarok nem kell hassanak a program vége
utan, a gépgyartd GUD moduljdba a kévetkez6 definiciokat kell beilleszteni:
REDEF $SA_SPIND_MIN_VELO_G25 PRLOC
REDEF $SA_SPIND_MAX_VELO_G26 PRLOC
Példa
| Programkéd Kommentar
N10 G26 S1400 S2=350 S3=600 ; Felsé hatarfordulatszam a mester-orsdra, orsd 2 és

orsé 3-ra

Alapok
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El6tolas szabalyozas

8.1

Szintaxis

Jelentés

Példak

Alapok

Elétolas (G93, G94, G95, F, FGROUP, FL, FGREF)

Ezekkel az utasitasokkal az el6tolasi sebességeket allitjuk be az NC programban az dsszes,
a megmunkalasban résztvevd tengelyre.

G93

G94

G95

F<érték>

FGROUP (<tengely 1>,<tengely 2>,...)
FGREF [<kOrtengely>]=<vonatkozasi sugar>
FL[<tengely>]=<érték>

G93: Palya-el6tolas tipusa: id6-reciprok elétolas [1/perc]
G94: Palya-el6tolas tipusa: linearis elétolas [mm/perc], [hivelyk/perc] vagy [fok/perc]
G95: Palya-el6tolas tipusa: fordulati elétolas [mm/fordulat] ill. [hivelyk/fordulat]

A fordulati elétolast valaszthatdan levezethetd egy mester-orsobdl, egy tetszéleges
masik orsobdl vagy kortengelybél.

F<érték> Palya-el6tolas az 6sszes vagy az FGROUP-pal kivalasztott palyatengelyekre.

FGROUP: Azon palyatengelyek meghatarozasa, amelyekre az F-fel programozott palyael6tolas
vonatkozik.
FGREF: Az FGREF-fel lesz az 6sszes FGROUP-nal megadott kdrtengelyre a hatasos sugar

(<vonatkoztatas sugar>) programozva.

FL: Hatarsebesség szinkron-/palyatengelyekre
A G94-gyel bedllitott egység érvényes.

Tengelyenként (csatornatengely, geometria-tengely vagy tajolasi tengely) egy F1-érték
programozhaté.

<tengely>: | Egy csatornatengely neve, tipusa: AXIS

Példa 1: FGROUP hatasmédja

Az alabbi példa az FGROUP hatasat mutatja a palyaitra és a palyael6tolasra. A SAC TIME
valtozé a mondatkezdés idejét tartalmazza masodpercekben. Csak szinkronakcidékban
alkalmazhato.

| Programkéd Kommentar

|N100 GO X0 A0
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El6tolas szabalyozas
8.1 El6tolas (G93, G94, G95, F, FGROUP, FL, FGREF)

Programkéd Kommentar

N110 FGROUP (X, A)
N120 G91 Gl G710 F100 ; el6tolas=100 mm/perc ill. 100 fok/perc
N130 DO $R1=$SAC TIME

N140 X10 ; elétolas= 100mm/perc, palyaut= 10mm, Rl=
kb. 6s

N150 DO $R2=$AC_TIME

N160 X10 Al0 ; elétolas= 100mm/perc, palyaut= 14.14mm,
R2= kb.8s

N170 DO SR3=$AC_TIME

N180 AlO0 ; el8toléas= 100fok/perc, palyaut= 10fok,
R3= kb.6s

N190 DO SR4=$AC_TIME

N200 X0.001 AlO0 ; elétolds= 100mm/perc, palyatt= 10mm, R4=
kb.6s
N210 G700 F100 ; el8tolas= 2540mm/perc ill. 100 fok/perc

N220 DO $R5=$AC_TIME

N230 X10 ; elStoléas= 2540mm/perc, palyatt= 254mm,
R5= kb.6s

N240 DO $R6=$AC_TIME

N250 X10 Al0 ; eldétolas= 2540mm/perc, palyaut= 254,2mm,
R6= kb.6s

N260 DO SR7=$AC_TIME

N270 AlO ; el8tolas= 100fok/perc, palyaut= 10fok,
R7= kb.6s

N280 DO SR8=SAC TIME

N290 X0.001 AlO0 ; el8tolas= 2540mm/perc, palyatut= 10mm,
R8= kb.0.288s

N300 FGREF[A]=360/(2*$PI) ; 1 fok = 1 hilvelyket a hatédsos sugadr fo-
16tt bedllitani.

N310 DO $R9=$AC_TIME

N320 X0.001 Al0 ; elétoléas= 2540mm/perc, palyatt= 254mm,
R9= kb.6s

N330 M30

Példa 2: Szinkrontengelyek mozgatdsara FL hatarsebességgel

A palyatengelyek palyasebessége lecstkken akkor, ha a Z szinkrontengely a hatarsebességet
eleéri.

Programkéd

N10 GO X0 YO

N20 FGROUP (X)

N30 Gl X1000 Y1000 G94 F1000 FL[Y]=500
N40 Z-50

Alapok
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El6tolas szabalyozas

Példa 3: Csavarvonal-interpolacio

8.1 Elbtolds (G93, G94, G95, F, FGROUP, FL, FGREF)

Az X és Y palyatengelyek a programozott elétolassal mozognak, a Z fogasvételi tengely

szinkrontengely.

Ay

20

'@

.
Xy

10

25

W
_

N\

)

15

Programkéd

Kommentar

N10 G17 G94 G1 Z0 F500
N20 X10 Y20
N25 FGROUP (X, Y)

N110 M30

Tovabbi informaciok

Alapok

El6tolas palyatengelyekre (F)

N30 G2 X10 Y20 Z-15 I15 J0 F1000 FL[Z]=200

N100 FL[Z]=$MA AX VELO LIMIT[O,Z]

; Szerszam fogésvétel.

; Kezddpozicidra menet.

; X/Y tengelyek pélyatenge-
lyek, Z szinkrontengely.

; A kOrpalyan az 1000 mm/perc
elétolas, Z iranyban szinkron

elmozdulés.

; A sebesség gépadatokbdl tor-
ténd kiolvaséasaval a hatarse-
besség ki lesz kapcsolva, az
érték a gépadatokbdl lesz kiol-

vasva.

; Programvég.

Altalanos esetben a palyael&tolas az 8sszes a mozgasban résztvevd geometriatengely egyedi
sebesség-0sszetevijébdl tevddik dssze és a mardkdzéppontra ill. az esztergakés

szerszamcsucsara vonatkozik.
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El6tolas szabalyozas
8.1 El6tolas (G93, G94, G95, F, FGROUP, FL, FGREF)

mozgas Y-ban

mozgas X-ben

Az el6tolas-sebesség az F cimmel lesz megadva. A gépadat beallitasatdl fiiggéen a G-
utasitasokban megadott értékek mm-ben vagy hivelykben érvényesek.

NC-mondatonként egy F-érték programozhatd. Az el6tolas-sebesség egységét a G93/G94/
G95 G-utasitasok hatarozzak meg. Az F el6tolas csak a palyatengelyekre hat és csak addig,
amig egy Uj el6tolasérték nem keril programozasra. Az F cim utan elvalasztojel megengedett.

Példak:

F100 vagy F 100

F.5

F=2*FEED

El6tolas fajta (G93/G94/G95)

A G93, G94 és G95 utasitasok modalisan hatasosak. Ha a G93, G94 és G95 kozott atkapcsol,
akkor a palyael6tolas-értéket ujra kell programozni. A kértengelyes megmunkalasra az
elétolas fok/fordulat-ban is megadhato.

Idéreciprok elétolas (G93)

Az id6reciprok el6tolas egy mondat megtételének idejét adja meg.
egység: 1/perc

Példa:

N10 G93 GO1 X100 F2

Jelentése: a programozott palyaut 0,5 perc alatt lesz megtéve.

Alapok
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Alapok

8.1 Elbtolds (G93, G94, G95, F, FGROUP, FL, FGREF)

G93 X... F2

Megjegyzés

Ha a palyahosszak mondatrol-mondatra nagyon kilénb6z6ek, akkor G93-nal minden
mondatban egy Uj F-érték hatdrozandd meg. A kdértengelyes megmunkalasra az el6tolas fok/
fordulat-ban is megadhato.

Elétolas szinkrontengelyekre

Az F cim alatt programozott F el6tolas az 6sszes a mondatban programozott palyatengelyre
érvényes, de a szinkrontengelyekre nem. A szinkrontengelyek vezérlése ugy torténik, hogy
utjukhoz ugyanannyi idére van szikségik, mint a palyatengelyek és az 6ssze tengely azonos
idében éri el a végpontjat.

Hatarsebesség szinkrontengelyekre (FL)

Az FL utasitassal a szinkrontengelyek egy hatarsebességet lehet programozni.. Ha nincs FL
programozva, a gyorsmeneti sebesség érvényes. Az FL kikapcsolasa a gépadat
hozzarendeléssel torténik (MD36200 $MA_AX_VELO_LIMIT).

Palyatengelyeket szinkrontengelyként mozgatni (FGROUP)

Az FGROUP -pal azt hatarozzuk meg, hogy egy palyatengely palyaelétolassal vagy
szinkrontengelyként legyen mozgatva. Csavarvonal-interpolacional pl. meghatarozhatjuk azt,
hogy csak a két geometriatengely X és Y mozgatandd a programozott elétolassal. A Z
fogasvételi tengely igy szinkrontengely lenne.

Példa: FGROUP (X, Y)
FGROUP valtoztatas:
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8.1 El6tolas (G93, G94, G95, F, FGROUP, FL, FGREF)

Az FGROUP beallitas valtoztatasa lehetséges:
1. az FGROUP ismételt programozasaval: pl. FGROUP (X, Y, Z)

2. az FGROUP programozasaval tengelymegadas nélkil: FGROUP ()
Az FGROUP () utan a gépadatban beallitott alapallapot érvényes. A geometriatengelyek
Ujra palyatengely-egyesiilésben mozognak.

Megjegyzés

Az FGROUP tengely-jel6ldk csatornatengely-neveket kell legyenek.

Mértékegységek F el6tolashoz

A G700 és G710 utasitasokkal a geometriai adatok mellett meghatarozhatjuk az r elétolas
mértékegységeit is, azaz.:

® G700-nal: [huvelyk/perc]

® G710-nél: [mm/perc]

Megjegyzés

A G70/G71 az elbtolas megadasat nem befolyasolja.

Mértékegység szinkrontengelyekre FL hatarsebességgel
Az F-re a G700/G710 G-utasitassal bedllitott mértékegység érvényes az Fl-re is.
Mértékegység kor- és linearis tengelyekre

A kor- és linearis tengelyekre, amelyek az FGROUP altal 6ssze vannak kapcsolva és kézbsen
egy palyan mozgnak, az el6tolas a linearis tengelyek mértékegységében érvényes. A G94/
G95 el6-bedllitastdl figgben mm/perc-ben vagy mm/huvelyk-ben ill. mm/fordulat-ban vagy
havelyk/fordulat-ban.

A kortengely érintéleges sebességét mm/perc-ben vagy hivelyk/perc-ben az alabbi képlet
szerint szamithatjuk ki:

F[mm/perc] = F'[fok/perc] *  * D[mm] / 360[fok]

ahol: F: érintéleges sebesség
F':  szbgsebesség
m kérallando
D: atmérd

Alapok
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Alapok

8.1 Elbtolds (G93, G94, G95, F, FGROUP, FL, FGREF)

Koértengely mozgatasa F palyasebességgel (FGREF)

Azoknal a megmunkalasi folyamatoknal, ahol a szerszamot vagy a munkadarabot vagy mind
a kett6t egy kortengely mozgatja, a hatasos megmunkalasi el6tolas a szokasos médon
palyael6tolasként az F-értékkel programozhaté. Ehhez minden kézrem(kédd kortengelyhez
egy hatasos sugarat (vonatkoztatasi sugar) kell megadni

A vonatkoztatasi sugar egysége fligg a G70/G71/G700/G710 beallitastol.

A palyael6tolas kiszamitasahoz minden kézrem(ikodd tengelyt fel kell venni az FGROUP
utasitasba.

Az FGREF nélkil programozassal kompatibilis viselkedés céljabdl a rendszer- felfutas utan és
RESET-nél az 1 fok = 1mm értékelés hatasos. Ez megfelel egy FGREF=360 mm/(211)=57.296
mm vonatkoztatasi sugarnak.

Megjegyzés

Ez az el6-beallitas fliggetlen az aktiv alaprendszertél MD 10240:
SCALING_SYSTEM_IS_METRIC és az aktudlisan haté G70/G71/G700/G710 beallitastol.

Kulénlegességek:

Programkéd

N100 FGROUP (X,Y,Z,A)
N110 Gl G91 Al0 F100
N120 G1 G91 Al0 X0.0001 F100
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8.1 El6tolas (G93, G94, G95, F, FGROUP, FL, FGREF)

Ennél a programozasnal az N110-ban programozott F-érték kdrtengely-eltolasként fok/perc-
ben kerll kiértékelésre, mikdzben az el6tolas kiértékelés az N120-ban figgéen az aktualisan
hatasos G70/G71/G700/G710 beallitastol 100 hivelyk/perc vagy 100 mm/perc.

FIGYELEM

Elétolas kiilonbség

A FGREF kiértékelés hat akkor is, ha a mondatban csak kértengelyek vannak programozva.
A szokasos F-érték értelmezés fok/perc-ként ebben az esetben csak akkor érvényes, ha a
sugar-vonatkoztatas az FGREF el6beallitasnak megfeleléen:

® (G71/G710 esetén: FGREF[A]=57.296
® (G70/G700 esetén: FGREF [A]1=57.296/25.4

Vonatkoztatdsi sugarat olvasni
Egy kortengely vonatkoztatasi sugarat egy rendszervaltozoval lehet olvasni:

® Szinkron-akcidkban és el6re-futas allj-jal a munkadarabprogramban a rendszervaltozokkal:

$AA_FGREF[<tengely>] Aktualis féfutam érték

® Elére-futas allj nélkil a munkadarabprogramban rendszervaltozékkal:

$PA_FGREF[<tengely>] Programozott érték

Ha nincs érték programozva, a kértengelyeknél mindkét valtozéban a
360 mm / (21) = 57.296 mm (1 mm egy foknak felel meg) elébeallitas olvashaté.

A lineéris tengelyekre mindkét valtozéban mindig az 1 mm érték olvashato.
Sebességet meghatarozé palyatengelyek olvasasa
A pélya-interpolacioban résztvevé tengelyeket rendszervaltokkal be lehet olvasni.

e Szinkron-akcidkban vagy el6re-futas allj-jal a munkadarabprogramban a
rendszervaltozokkal:

$AA_FGROUP[<tengely>] "1" értéket ad, ha a megadott tengelynek az alapbeallitas-
bdl vagy FGROUP programozassal befolyasa van a palya-
sebességre az aktualis f6futas mondatban. Ha nem, akkor
a valtozo értéke "0".

$AC_FGROUP_MASK Bit-adatokat ad az FGROUP-pal programozott csatornaten-
gelyekrél, amelyek hozzajarulnak a palyasebességhez.

® Elére-futas allj nélkil a munkadarabprogramban rendszervaltozékkal:

$PA_FGROUP[<tengely>] "1" értéket ad, ha a megadott tengelynek az alapbeallitas-
bol vagy FGROUP programozassal befolyasa van a palya-
sebességre. Ha nem, akkor a valtozo értéke "0".

$P_FGROUP_MASK Bit-adatokat ad az FGROUP-pal programozott csatornaten-
gelyekrél, amelyek hozzajarulnak a palyasebességhez.

Palya-vonatkoztatasi tényez&k tajolasi tengelyekre FGREF-fel

Alapok
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Alapok

8.1 Elbtolds (G93, G94, G95, F, FGROUP, FL, FGREF)

A tajolasi tengelyeknél az FGREF [ ] tényezdk hatdsmaddja attdl figg, hogy a szerszam
tajolasanak valtoztatasa kortengely- vagy vektor-interpolacioval torténik.

A kortengely-interpolacional a tajolasi tengely mindenkori FGREF tényezi, mint a
kértengelyeknél, egyenként vonatkoztatasi sugarként lesznek beszamitva a tengelyutakhoz.

A vektor-interpolacional egy effektiv FGREF tényez6 lesz hatasos, amelyik geometriai
k6zépértékként az egyes FGREF tényez8kbdl lesz kiszamitva:

FGREF[eff] = n-edik gyék[(FGREF[A] * FGREF[B]...)]-bél

ahol: A: 1. tajolasi tengely tengely-jeldléje
B 2. tajolasi tengely tengely-jeloldje
C: 3. tajolasi tengely tengely-jeldléje
n tajolasi tengelyek szama
Példa:
Egy szabvanyos 5-tengelyes transzformaciohoz két tajolasi tengely van és igy az effektiv
tényezd a két tengely-tényezd gyokébal:
FGREF[eff] = négyzetgyok [(FGREF[A] * FGREF[B])]-bdl

Megjegyzés

A tajolasi tengelyek FGREF effektiv tényezéjével rogziteni lehet egy vonatkoztatasi pontot a
szerszamon, amelyikre a programozott palyael6tolas vonatkozik.
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8.2 Poziciondlo tengelyek mozgatasa (POS, POSA, POSP, FA, WAITP, WAITMC)

8.2 Pozicional6 tengelyek mozgatasa (POS, POSA, POSP, FA, WAITP,
WAITMC)

Pozicional6 tengelyek a palyatengelyektdl fiiggetlenil egy sajat tengely-specifikus elétolassal
lesznek mozgatva. Az interpolacios utasitasok nem érvényesek. A POS/POSA/POSP
utasitasokkal lesznek mozgatva és egyidejlleg a mozgasok koordinalva.

Tipikus példa pozicional6 tengelyekre:
® paletta-adagol6 berendezések
o mérdallomasok

A WAITP vel az NC-programban meg lehet jel6Ini azt a helyet, amelyen mindaddig varni kell,
amig egy korabbi NC-mondatban pOSAa alatt programozott tengely a végpontjat el nem érte.

A WAITMC vel a Wait-jel6l6 fellépésénél a kbvetkez6 NC-mondat lesz bevaltva.

Szintaxis
POS [<tengely>]=<pozicid>
POSA[<tengely>]=<pozicid>
POSP [<tengely>]=(<végpozicid>, <részhossz>, <mdédus>)
FA[<tengely>]=<érték>
WAITP (<tengely>) ; programozas kulén NC-mondatban!

WAITMC (<varakozasjelzb>)

Jelentés

POS / POSA: Pozicionalo tengelyt a megadott pozicidba mozgatni

POs und POSA funkcidi azonosak, de kiildnbdznek a mondatvaltasi viselkedésben:
® A pos-sal az NC-mondat csak akkor kapcsolédik tovabb, ha a poziciét elérte.
e A posa-val az NC-mondat tovabbkapcsolddik akkor is, ha a poziciot még nem

érte el.
<tengely>: mozgatandd tengely neve (csatorna- vagy geometriatengely je-
1616)
<pozicid>: elérendd tengelypozicié
tipus: | REAL

Alapok
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8.2 Poziciondlo tengelyek mozgatasa (POS, POSA, POSP, FA, WAITP, WAITMC)

POSP:

Pozicionalo tengelyt részdarabokban a megadott végpozicidba mozgatni

<végpozicid>: elérend6 tengelypozicio

<részhossz>. részdarab hossza

<modus>: ramenet médus

= 0: | Az utolso két részdarabra a végpozicidoig megma-
rado ut felosztasa két egyenlé részdarabra torte-
nik (el6-bedllitas).

=1: | Arészhosszak ugy lesznek illesztve, hogy az Os-
szes kiszamitott részhossz 6sszege pont a vég-
poziciét adja ki.

Utalas:
POSP specialisan lengbmozgas programozasara kerul alkalmazasra.

Irodalom:
Munka-el6készités programozasi kézikonyv; "Ingazas" fejezet

FA:

el6tolas a megadott pozicionald tengelyre

<tengely> | mozgatando tengely neve (csatorna- vagy geometriatengely jel6l6)

<érték>: | elbtolas-sebesség

egység: | mm/perc ill. hiivelyk/perc vagy fok/perc

Utalas:
NC-mondatonként max. 5 Fa-értéket lehet programozni..

WAITP:

Varakozas egy pozicionalo tengely elmozdulas végére

A kovetkez6 mondatok végrehajtasaval addig kell varni, amig a megadott és egy
korabbi NC-mondatban POSA-val programozott pozicionald tengely elérte a vég-
pozicidjat (pontos allj finom-mal).

<tengely>: |tengely neve (csatorna- vagy geometria-tengely), amelyikre a
WATITP utasitas érvényes

Utalas:
A WAITP-vel lehet egy tengelyt inga-tengelyként vagy konkural6 pozicionalo ten-
gelyként mozgasra (PLC altal) engedélyezni.

WAITMC:

Vérakozas a megadott varakozasjelzé6 megérkezésére

A varakozasjelzd megérkezésénél rogton a kdvetkezd NC-mondatra torténik val-
tas.

<varakozasjelz& |varakozasjelzé szama
>:

/\ VIGYAZAT

megallitva.

Mozgas POSA-val

Ha egy kdvetkez6 mondatban egy utasitas lesz olvasva, ami implicit elérefutas-alljt okoz, a
koévetkezd mondat csak akkor lesz végrehaijtva, ha az 6sszes eddig el6készitett és tarolt
mondat teljes feldolgozasra keriilt. Az el6z6 mondat pontos allj-jal (mint a G9-nél) lesz

Alapok
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8.2 Poziciondlo tengelyek mozgatasa (POS, POSA, POSP, FA, WAITP, WAITMC)

Példak

Példa 1: Mozgas POSA-val és hozzaférés a gép allapotadataihoz

A gép allapotadataihoz ($A...) hozzaférésnél a vezérlés egy bels6 elérefutas-alljt hoz létre. A
megmunkalas addig le lesz allitva, amig az 6sszes eddig el6készitett és tarolt mondat teljes
feldolgozasra nem kerdil..

Programkéd Kommentar

N40 POSA[X]=100

N50 IF $AA IM[X]==R100 GOTOF MARKE1l ; Hozzaférés a gép &llapotadatai-
hoz.

N60 GO Y100
N70 WAITP (X)
N80 MARKEL:

N...

Példa 2: Varakozas az eljaras végére WAITP-vel

Paletta-adagol6 berendezés

U tengely: paletta-tarolo
a munkadarab-paletta szallitasa a munkatérbe
V tengely: szallitorendszer egy méréallomashoz, amelyben a folyamatot kiséré szuré-

probas ellenérzések kerlilnek végrehajtasra

Programkéd Kommentar

N10 FA[U]=100 FA[V]=100 ; Tengely-specifikus eldétolés-ada-
tok az egyes U és V poziciondld ten-
gelyekre.

N20 POSA[V]=90 POSA[U]=100 GO X50 Y70 ; Pozicionald- és palyatengelyek
mozgatasa.

N50 WAITP (U) ; A program lefutédsa csak akkor

folytatddik, ha az U tengely az N20-
ban programozott végpontjat elérte.

Tovabbi informaciok

120

Mozgéas POSA-val

A mondat-tovabbkapcsolast ill. a programlefutast a POSA nem befolyasolja. A mozgas a
végponthoz a kévetkez6 NC- mondatok feldolgozasaval parhuzamosan végezhet6 el.

Mozgéas POS-sal

A mondat-tovabbkapcsolas csak akkor kerll végrehajtasra, ha az 6sszes pos alatt

Varakozas az eljaras végére WAITP-vel

Alapok
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8.2 Poziciondlo tengelyek mozgatasa (POS, POSA, POSP, FA, WAITP, WAITMC)

Egy WAITP utan a tengely mindaddig az NC-program altal nem foglaltnak szamit, amig az
Ujra programozasra nem kerll. Ez a tengely aztan a PLC altal pozicionalo tengelyként vagy
az NC-programtol/PLC-t6l vagy HMI-t8l lengétengelyként miikddtethetd.

Mondatvaltas a fékrampaban IPOBRKA-val és WAITMC(...)

Egy tengely csak akkor lesz lefékezve, ha a jel6l6 még nem lett elérve vagy egy masik
mondatvége-feltétel a mondatvaltast megakadalyozza. Egy WAITMC utan a tengely azonnal
elindul, egy masik mondatvége-feltétel a mondatvaltast nem akadalyozza meg.

Alapok
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8.3 Helyzetszabalyozolt orsotizem (SPCON, SPCOF)

8.3 Helyzetszabalyozott ors6lizem (SPCON, SPCOF)

Az sPCON ill. SPCOF utasitasokkal az orsé helyzetszabalyzé lizeme kbdzvetetten ki ill. be lesz
kapcsolva.

Megjegyzés

A helyzetszabalyozé Gzem bekapcsolasa SPCON-nal maximum harom helyzetszabalyozé
Utemet igényel.

Szintaxis
SPCON
SPCON (<n>)
SPCON (<n>, <m>, . ..)
SPCOF
SPCOF (<n>)

SPCOF (<n>,<m>, ...)

Jelentés

SPCON: Helyzetszabalyozott (izem bekapcsolasa
A megadott orsé atkapcsolasa fordulatszam-szabalyozasbol helyzetszabalyozasba.
SPCON modalisan hat az SPCOF-ig.

SPCOF: Helyzetszabalyozott (izem kikapcsolasa
A megadott orsé atkapcsoldsa helyzetszabdalyozasbol fordulatszam-szabalyozasba.

<n>,<m>, ... | 0...korsészam

Az ors6szam megadasa nélkll: Csatorna mester-orsé

Megjegyzés

Egy szinkronorsonal parancsérték csatoldssal nem szabad a vezetd orsét spcor-fal
fordulatszdm-szabalyozott tzembe kapcsolni.

Irodalom

Bovitd funkciok mikddési kézikdnyv; "S3 szinkronorso" fejezet

Alapok
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8.4

El6feltételek

Szintaxis

Alapok

8.4 Orso-poziciondlas (SPOS, SPOSA, M19, M70, WAITS)

Orsé-pozicionalas (SPOS, SPOSA, M19, M70, WAITS)

Az SPOS, SPOSA vagy M1 9-cel az ors6k meghatarozott széghelyzetekre pozicionalhatok, pl.
szerszamcserénél.

sz0g pozicid

SPOS, SPOSA és M19 idbleges atkapcsolasként hatnak a helyzetszabalyozé tizemben a
kovetkezd M3/M4/M5/M41 ... M4 5-ig.

Pozicionalas tengelyiizemben

Az ors6 a gépadatban meghatarozott cim alatt palya-, szinkron- vagy pozicionald- tengelyként
is mozgathat6. A tengelyjeldlé megadasaval az orsé tengelylizemben van. Az M70-nel az orsé
kdzvetlenll tengelyuzembe lesz kapcsolva.

Pozicionalas vége

Az orsék pozicionalasanal a mozgas vége feltétel a FINEA, CORSEA, TPOENDA vagy
IPOBRKA altal programozhaté.

Ha a mozgas-vége feltételek a mondatban végrehajtando6 dsszes orséra ill. tengelyre és
ezenkivll a palya-interpolacié mondatvaltas feltétele teljestltek, akkor megtérténik a
mondatvaltas.

Szinkronizalas

Az orsdmozgasok szinkronizaldsahoz a WATTS-szel lehet az orsépozicio eléréséig varni.

A pozicionalandd orsé képes kell legyen helyzetszabalyzott izemben mikodni.

Orsot pozicionalni:
SPOS=<érték>/ SPOS [<n>]=<érték>

SPOSA=<érték>/ SPOSA[<n>]=<érték>
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8.4 Orso-pozicionalas (SPOS, SPOSA, M19, M70, WAITS)

Jelentés

124

M19/M<n>=19

Orsét tengelylizembe atkapcsolni:

M70 / M<n>=70

Mozgas vége feltételeket megadni:

FINEA / FINEA[S<n>]

COARSEA / COARSEA[S<n>]

IPOENDA / IPOENDA [ S<n>]

IPOBRKA / ITPOBRKA (<tengely>[,<idépont>]) ; Programozas kilén NC-mondatban!
Orsémozgasokat szinkronizalni:

WAITS /WAITS (<n>, <m>) ; Programozas kilén NC-mondatban!!

SPOS / SPOSA: Orsét a megadott szoghelyzetre pozicionalni
SPOS és SPOSA funkcidi azonosak, de kiilbnbdéznek a mondatvaltasi viselkedés-
ben:
® Az spos-sal az NC-mondat csak akkor kapcsolddik tovabb, ha a poziciot elérte.
® Az sposaA-val az NC-mondat tovabbkapcsolodik akkor is, ha a poziciét még
nem érte el.
<n>: Az ors6 szama, amit pozicionalni kell.
Az orsészam megadasa nélkil vagy a "0" orsészammal az
SPOS ill. SPOSA a mester-orsora vonatkozik.
<érték>: A szdghelyzet, amire az orsét pozicionalni kell.
egység: | fok
tipus: REAL
A poziciéra menet médjanak programozasara a kovetkez6 lehe-
téségek vannak:
=AC (<érték>): abszolut méretmegadas
értéktartoméany: | 0 ... 359,9999
=IC(<érték>): névekményes méretmegadas
értéktartomany: | 0 ... +99 999,999
=DC (<érték>): ramenetel kdzvetlen Gton az abszolutértékre
=ACN (<érték>): | abszolut méretmegadas, ramenetel negativ
iranyban
=ACP (<érték>): |abszolut méretmegadas, ramenetel pozitiv
iranyban
=<érték>: mint DC (<érték>)
M<n>=109: Mester-orsot (M19 vagy M0=19) vagy az <n> szamu orsot (M<n>=19) a
SD43240 $SA_M19_SPOS-sal megadott szoghelyzetre a
SD43250 $SA_M19_SPOSMODE-ban megadott pozicionalasi médon pozicional-
ni
Az NC-mondat csak akkor kapcsolddik tovabb, ha a poziciét elérte.

Alapok
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M<n>=70: Mester-orsot (M70 vagy M0=70) vagy az <n> szamu orsot (M<n>=70) tengelyl-
zembe atkapcsolni.

Nem lesz adott poziciéra menet. Az NC-mondat csak akkor kapcsolddik tovabb,
ha az atkapcsolas megtortént.

FINEA: Mozgas vége a "Pontos-allj finom" elérésekor

COARSEA! Mozgas vége a "Pontos-allj durva" elérésekor

IPOENDA: Mozgas vége az "IPO-allj" elérésekor

S<n>: Orso, amelyre a programozott mozgas-vége feltételek hatasosak kell legyenek
<n>: orsészam

Az [sS<n>] orsészam megadasa nélkul vagy a "0" ors6szdmmal a programozott
mozgas-vége feltétel mester-orsoéra vonatkozik.

IPOBRKA: Mondatvaltas a fékrampaban lehetséges.
<tengely>: csatornajeldlé
<iddépont>: mondatvaltas idépontja a fékrdmpara vonatkoztatva
egység: szazalék
értéktartomany: 100 (fékrampa kezdete) ... O (fékram-
pa vége)

Az <id&pont> paraméter megadasa nélkul a beallitasi adat
aktualis értéke hatasos:

SD43600 $SA_IPOBRAKE_BLOCK_EXCHANGE

Utalas:
IBOBRKA a "0" idéponttal megfelel TPOENDA-nak.

WAITS: Szinkronizalasi utasitas a megadott orso(k)ra

A kovetkez6 mondatok végrehajtasaval mindaddig varni kell, amig a megadott és
agy korabbi NC-mondatban sPOSa-val programozott orso(k) a pozicidjukat elérik
(pontos allj finommal).

WAITS az M5 utan: Varni, amig a megadott orso(k) megallnak.

WAITS az M3/M4 utan: Varni, amig a megadott orso(k) a parancs-fordulat-
szamot elérik.

<n>, <m>: Az orsé szama, amelyikre a szinkronizacios utasitas
érvényes kell legyen.

Az ors6szam megadasa nélkil vagy a "0" orsészam-
mal a WAITSa mester-orsora vonatkozik.

Megjegyzés

NC-mondatonként 3 orsé-pozicio megadas lehetséges.

Megjegyzés

Novekményes méretmegadasnal IC (<érték>) lehetséges az orso-pozicionalas tobb
fordulaton keresztul.

Megjegyzés

Ha az spos el6tt a helyzetszabalyozas SPCON-nal be lett kapcsolva, az megmarad az
SPCOF-ig.

Alapok
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Megjegyzés

A vezérlés a programozasi sorrend alapjan felismeri az atmenetet a tengelylizembe. Az M70
kbézvetlen programozasa a munkadarabprogramban ezaltal mar nem szikséges. Az M70-t
azonban tovabbra is lehet programozni, pl. a munkadarabprogram olvashatésaganak
javitasara.

Tovabbi informaciok
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Pozicionalas SPOSA-val

A mondat-tovabbkapcsolast ill. a programlefutast az SPOSA nem befolyasolja. Az orsé-
pozicionalas a kdvetkezé NC- mondatok feldolgozasaval parhuzamosan végezhetd el. A
mondatvaltas akkor kévetkezik be, ha a mondatban programozott 6sszes funkcio (az orsén
kivil) elérte a mondat-vége feltételét. Az orso-pozicionalas tébb mondaton keresztil tarthat
(lasd WAITS).

Megjegyzés

Ha egy kdvetkez6 mondatban egy olyan utasitas kerul olvasasra, amely impliciten el6refutas-
alljt allit el6, akkor a megmunkalas ebben a mondatban mindaddig szlinetel, amig az ésszes
pozicionalando orso all.

Pozicionalas SPOS / M19-cel

A mondatvaltas csak akkor kerlil végrehajtasra, ha a mondatban programozott 6sszes funkcid
elérte a mondat-vége feltételét (pl. 6sszes segédfunkciét a PLC nyugtazta, 6sszes tengely
végpontjat elérte) és az ors6 a programozott poziciot elérte.

Mozgasok sebessége:

A pozicionalasra a sebesség ill. a késleltetési viselkedés a gépadatban van megadva. A
beallitott értékeket programozassal és szinkron-akcidokkal lehet megvaltoztatni, lasd:

® Elbtolas pozicionald-tengelyekre/orsokra (FA, FPR, FPRAON, FPRAOF) (Oldal 128)
® Programozhaté gyorsitas-korrekcié (ACC) (opcio) (Oldal 133)
Orsoépoziciok megadasa:

Mivel a G90/G91 utasitas itt nem hat, explicit megfeleld méretmegadasok érvényesek, mint
pl. AC, IC, DC, ACN, ACP. Adatok nélkil automatikusan a DC adat szerint térténik a mozgas.

Orsémozgasok szinkronizédlasa WAITS-szel

A WAITS-szel az NC-programban meg lehet jelini azt a helyet, amelyen mindaddig varni kell,
amig egy korabbi NC-mondatban spOSA alatt programozott orsék a poziciojukat el nem érték.

Példa:

|Programk6d Kommentar

N10 SPOSA[2]=180 SPOSA[3]=0

Alapok
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Alapok

8.4 Orso-poziciondlas (SPOS, SPOSA, M19, M70, WAITS)

Programkéd Kommentar

N40 WAITS (2, 3) ; A mondatban mindaddig varakozas torténik,
amig az orsd 2 és 3 az N10 mondatban megadott
pozicidkat el nem érte.

Az M5 utan a WAITS-szel lehet arra varni, hogy az orsé(k) nyugalmi allapotba kertiljon. Az M3/
M4 utan a WAITS-szel lehet arra varni, hogy az orsé(k) a megadott fordulatszamot/forgasiranyt
elérjék.

Megjegyzés

Ha az ors6 még nincs szinkronjelekkel szinkronizalva, akkor a pozitiv forgasirany a gépadatbdl
kerul kivételre (kiszallitasi allapot).

Orsé pozicionalas forgasbél (M3/M4)

Bekapcsolt M3 vagy M4-nél az ors6 a programozott értéken all meg.

forgasirany forgasirany

—
e e Al

/)

_DC=AC

programozott programozott
sz0g sz0g

A DC és AC megadas kdzott nincs kilonbség Mindkét esetben az M3/M4 altal kivalasztott
forgasiranyban az abszolut végpozicibig tovabbforgas torténik. ACN és ACP esetén fékezés
torténik és a megfeleld rameneti irany be lesz tartva. 1C megadasnal az aktualis
orsopoziciobdl kiindulva tovabb forog a megadott értékkel.

Orsé pozicionalas allasbél (M5)

A programozott Ut pontosan allasbdl (M5) a megadasoknak megfeleléen kerll megtételre.
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8.5 El6tolas pozicional6-tengelyekre/orsékra (FA, FPR, FPRAON,
FPRAOF)

Emellett fennall a lehet6ség a palya- és szinkrontengelyek vagy egyes pozicionalo6 tengelyek /
orsok fordulati elétolasat egy masik kdrtengelybél vagy orsobdl levezetni.

Pozicionalé-tengelyek, mint pl. munkadarab szallitérendszerek, revolver, megtamaszto, a
palya- és szinkrontengelyektél fuggetlenil mozognak. Ezért minden pozicionald-tengelyre
egy sajat el6tolas lesz megadva.

Orsokra is lehet egy sajat tengely-el6tolast programozni.

Szintaxis

El6tolas pozicionald tengelyekre
FA[<tengely>]=..

Tengely-el6tolas orsora:
FA[SPI (<n>) ]=..
FA[S<n>]=..

Fordulati el6tolast palya-/szinkrontengelyekre levezetni:
FPR (<k&rtengely>)

FPR (SPI (<n>))

FPR(S<n>)

Fordulati el6tolast pozicionald tengelyekre / orsokra levezetni:
FPRAON (<tengely>,<kdrtengely>)

FPRAON (<tengely>, SPI (<n>))

FPRAON (<tengely>, S<n>)

FPRAON (SPI (<n>) ,<kortengely>)

FPRAON (S<n>, <kdrtengely>)

FPRAON (SPI (<n>), SPI (<n>))

FPRAON (S<n>, S<n>)

FPRAOF (<tengely>, SPI (<n>),..)

FPRAQF (<tengely>, S<n>,..)

Jelentés

FA[...]=...: El6tolas a megadott pozicionalé-tengelyre ill. pozicionald sebesség (ten-
gely-elétolas) a megadott orsora

egység: mm/perc ill. hiivelyk/perc vagy fok/perc
értéktartomany: ... 999 999,999 mm/perc, fok/perc
... 39 999,9999 hiv/perc

FPR(...): FPR jeldli a kdrtengelyt (<kortengely>) vagy orsot (SPI (<n>) / S<n>),
amelybdl a G95-tel programozott fordulati elétolas a palya- és szinkronten-
gelyekre le lesz vezetve.

Alapok
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Példak

Alapok

8.5 Elbfolds pozicionalo-tengelyekre/orsckra (FA, FPR, FPRAON, FPRAOF)

FPRAON(...): Fordulati elétolast pozicionald tengelyekre és orsokra levezetni

Az els6 paraméter (<tengely>/ SPI (<n>) / S<n>) jeldli a pozicionald
tengelyt / orsét, amelyet fordulati el6tolassal kell mozgatni .

A masodik paraméter (<kértengely>/SPI (<n>) / S<n>) jeldli a kbrten-
gelyt / orsét, amelybél a fordulati el6tolast le kell vezetni.

Utalas:

A masodik adat el is maradhat, s akkor az el6tolas a mester-orsérol lesz
levezetve.

FPRAOF (...): FPRAOF-fal lesz a levezetett fordulati el6tolas a megadott tengelyekre vagy
orsokra kikapcsolva.

<tengely>: tengelyjeldld (pozicionalé vagy geometria tengely)

SPI (<n>) / S<n>: orsojelolé
SPI (<n>) és s<n> funkciondlisan azonos.

<n>: | orsdészam

Utalas:
SP1I atalakitja az orsészamot tengelyjeldlére. Az atadasi paraméter
(<n>) egy érvényes orsdészamot kell tartalmazzon.

Megjegyzés
A programozott el6tolas FA[...] modalisan hatasos.

NC-mondatonként max. 5 el6tolast lehet programozni a pozicionalo tengelyekre / orsékra.

Megjegyzés
A levezetett el6tolas szamitasa a kdvetkezd dsszefiiggéssel torténik:

levezetett elétolas = programozott el6tolas * vezetb-eldtolas érték

Példa 1: Szinkronorsé-csatolas

Szinkronorso-csatolasnal a kdvetd-orso pozicionalo-sebességét a vezeté-orsotol fliggetlenil
lehet programozni, pl. pozicionalashoz.

Programkéd Kommentar

FA[S2]=100 ; koveté-orsd (orsd 2) poziciondld sebessége = 100 fok/perc

Példa 2: Levezetett fordulati el6tolas palyatengelyekre

: Az X, Y palyatengelyek fordulat-el6tolassal kell mozgatni, amelyik az A kértengelybél van
szarmaztatva:

|Programkéd
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8.5 Elbfolds pozicionalo-tengelyekre/orsckra (FA, FPR, FPRAON, FPRAOF)

Programkéd

N40 FPR(A)
N50 G95 X50 Y50 F500

Példa 3: Fordulati elétolast mester-ors6bdl levezetni

Programkéd Kommentar

N30 FPRAON(S1,S2) ; A mester-orsd (S1) fordulati eldtolasat az orsd 2-bdél
kell levezetni.

N40 SPOS=150 ; Mester-orsét poziciondlni.

N50 FPRAOF (S1) ; Levezetett fordulati eldtolast a mester-orsédra kikap-
csolni.

Példa 4: Fordulati elétolast pozicional6 tengelyre levezetni

Programkéd Kommentar

N30 FPRAON (X) ; Az X poziciondld tengely fordulati eldétolésat a
mester-orsébdl kell levezetni.

N40 POS[X]=50 FA[X]=500 ; A poziciondld tengely a mester-orsd 500 mm/ford-
tal mozog.

N50 FPRAOF (X)

Tovabbi informaciok
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FAL...]

Mindig a G94 el6tolasi méd érvényes. Ha a G70/G71 aktiv, akkor a hiivelyk/metrikus
mértékegység a gépadat beallitasnak felel meg. A G700/G710-zel meg lehet valtoztatni a
mértékegységet a programban.

Megjegyzés

Ha nincs FA programozva, a gépadatban beallitott érték érvényes.

FPR(...)

Az FPR-rel a G95 utasitas (fordulati elétolas a mester-orséra vonatkoztatva) bdvitéseként a
fordulati el6tolast egy tetszéleges orsébdl vagy kortengelybdl is le lehet vezetni. G95
FPR(..) érvényes s palya- és szinkrontengelyekre.

Ha az FPR-rel jel6lt kértengely/orsé helyzetszabalyozassal dolgozik, akkor az parancsérték-
csatolas érvényes, egyébként a valosérték-csatolas.

FPRAON(...)

Az FPRAON-nal axialisan lehet a fordulati el6tolast egy masik kértengely vagy orso pillanatnyi
elétolasabdl a pozicionald tengelyekre és orsékra levezetni.

FPRAOF(...)

Alapok
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Az FPRAOF-fal a fordulati elétolast egy vagy egyidejlileg tébb tengelyre/orséra ki lehet
kapcsolni.

Alapok
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8.6 Programozhaté elétolas-override (OVR, OVRRAP, OVRA)

; A palya-/pozicional6 tengelyek és orsok sebessége az NC-programban megvaltoztathato.

Szintaxis
OVR=<érték>
OVRRAP=<érték>
OVRA [<tengely>]=<érték>
OVRA[SPI (<n>) ]=<érték>
OVRA [S<n>]=<érték>
Jelentés
OVR: Elétolas valtozas F palya-el6tolasra
OVRRAP: El6tolas valtozas gyorsmeneti sebességre
OVRA: Elétolas valtozas FA pozicionald elbtolasra ill. S orso-fordulatszamra
<tengely>: tengelyjeldld (pozicionald vagy geometria tengely)
SPI (<n>) / S<n>: orsojelold
SPI (<n>) és S<n> funkcionalisan azonos.
<n>: | orsészam
Utalas:
SPI atalakitja az orsészamot tengelyjeldl6re. Az atadasi paraméter
(<n>) egy érvényes orsoszamot kell tartalmazzon.
<érték>: El6tolas valtozas szazalékban
Az érték a gépi vezérlbétablan beallitott elétolas-override-ra vonatkozik ill.
azzal atlapolodik.
értéktartomany: ... 200%, egészszam
Utalas:
Palya és gyorsmeneti korrekcional a gépadatokban beallitott maximalis
sebességek nem lesznek tullépve.
Alapok
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8.7 Programozhaté gyorsitas-korrekcié (ACC) (opcid)

Kritikus programrészekben szilkségessé valhat az, hogy a gyorsitast a maximalisan
lehetséges érték ala behataroljuk azért, hogy pl. a mechanikus rezgéseket kikertlhessuk.

A programozhat6 gyorsitas-korrekcioval minden palyatengelyre vagy orséra a gyorsitast az
NC-programban utasitassal meg lehet valtoztatni. A hatarolas az 6sszes interpolaciés médban
hatasos. 100%-0s gyorsitasnak a gépadatokban meghatarozott értékek szamitanak.

Szintaxis
ACC[<tengely>]=<érték>
ACC[SPI (<n>) ]=<érték>
ACC (S<n>)=<érték>
Kikapcsolas:
ACC[...]1=100
Szintaxis
ACC: Gyorsitas-valtozas a megadott palyatengelyre ill. fordulatszam-valtozas a
megadott orsoéra
<tengely>: palyatengely csatornaneve
SPI (<n>) / S<n>: orsojeldld
SPI (<n>) és S<n> funkcionalisan azonos.
<n>: orsészam
Utalas:
SP1I atalakitja az orsészamot tengelyjeldlére. Az atadasi paraméter
(<n>) egy érvényes orsoszamot kell tartalmazzon.
<érték>: Gyorsulas valtozas szazalékban
Az érték a gépi vezérltablan beallitott elétolas-override-ra vonatkozik ill.
azzal atlapolodik.
ertéktartomany: 1...200%, egészszam
Megjegyzés
Nagyobb gyorsitasoknal a gépgyarto altal megengedett értékek tullépésre kerllhetnek.
Példa
Programkéd Kommentar
N50 ACC[X]=80 ; A tengely-szannak X-irdnyban csak 80%-os gyorsitéassal
kell mennie.
N60 ACC[SPI(1)]1=50 ; Az orsd l-nek csak a gyorsitas-készlet 50%-aval kell
gyorsitania il1l. fékeznie.
Alapok
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Tovabbi informaciok
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ACC-vel programozott gyorsitas-korrekcio

Az ACC[. . .]-vel programozott gyorsitas-korrekcié mindig mint a $AA_ACC rendszervaltozé
a kiadasnal lesz figyelembe véve. A kiolvasas a munkadarab-programban és a szinkron-
akcidokban az NC-feldolgozas kiildnb6z6 idépontjaiban torténik.

A munkadarab-programban

A munkadarab-programban irt érték csak akkor lesz a $AA_ACC rendszervaltozéban a
munkadarab-programban irt értéken figyelembe véve, ha az Acc-t kdzben nem valtoztatta
meg egy szinkronakcio.

Szinkron-akcidkban

Megfeleléen érvényes: A szinkron-akcidkban irt érték csak akkor lesz a $AA_ACC
rendszervaltozdban a szinkronakciokban irt értéken figyelembe véve, ha az Acc-t kézben nem
valtoztatta meg egy munkadarabprogram.

A megadott gyorsitast megvaltoztathato szinkron-akciokkal is (lasd Funktionshandbuch
Synchronaktionen).

Példa:

|Programk6d

N100 EVERY SA IN[1] DO POS[X]=50 FA[X]=2000 ACC[X]=140

Az aktudlis gyorsitas-értéket le lehet kérdezni a $AA_ACC[<tengely>] rendszervaltozéval.
Gépadattal be lehet allitani, hogy RESET/munkadarab-program vége esetén az utoljara
megadott Acc-érték vagy 100 % legyen érvényes.

Alapok
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8.8 El6tolas kézikerék-atlapolassal (FD, FDA)

Az FD és FDA utasitasokkal a munkadarabprogram futasa alatt kézikerékkel tudjuk a
tengelyeket mozgatni. A tengelyek programozott mozgasait a kézikerekek Ut vagy sebesség
parancsként értelmezett impulzusai médositani fogjak.

Palyatengelyek

A palyatengelyeknél a programozott palyael6étolast lehet befolyasolni. Ennél a csatorna 1.
geometria tengelynek a kézikereke lesz kiértékelve. Az IPO Gtemenként forgasiranytol
flggetlenil kiértékelt kézikerék-impulzusok megfelelnek az atlapolandé sebességnek. A
kézikerék-atlapolassal elérhetd palyasebesség-hatarok a kovetkezdk:

e Minimum: 0

® Maximum: A mozgasban résztvev® palyatengelyek gépadat-hatarértékei

Megjegyzés
Palya-el6tolas

Az F palyael6tolast és az FD kézikerék-atlapolast nem szabad egy NC-mondatban
programozni.

Pozicional6 tengelyek
A pozicional6 tengelyeknél a tengely elmozdulas és a sebesség atlapolhaté. Ennél a
tengelyhez hozzarendelt kézikerék lesz kiértékelve.

e Ut-atlapolas
A forgasiranytdl fuggetlenll kiértékelt kézikerék-impulzusok megfelelnek a tengely
elmozdulasnak. Ennél csak a programozott pozicié iranyba es6 kézikerék-impulzusok
lesznek figyelembe véve.

® Sebesség-atlapolas
Az IPO Utemenként forgasiranytol fuggetlendl kiértékelt kézikerék-impulzusok megfelelnek
az atlapolando tengely-sebességnek. A kézikerék-atlapolassal elérhetd palyasebesség-
hatarok a kovetkezok:
— minimum: 0
— maximum: pozicionald tengely gépadat-hatarértékei

A kézikerekek paraméterezéséhez részletes leiras talalhato:

Irodalom
/FB2/ BOvitd funkciok mikodési kézikdnyv, kézi mozgatas és kézikerékkel mozgatas (H1)

Szintaxis
FD=<sebesség>

FDA [<tengely>]=<sebesség>

Alapok
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8.8 Elbfolas kézikerék-atlapoldssal (FD, FDA)

Jelentés

Példa

FD=< sebesség>:

FDA [<tengely>]=<sebesség>:

<tengely>

Palyasebesség és a sebesség-atlapolas engedélye-
zése a kézikerékkel.

<sebesség>:

e ¢rték = 0: Nem megengedett!

e ¢érték+ 0: palyasebesség

tengely el6tolas

<sebesség>:

e érték = 0: Ut-megadas kézikerékkel
e ¢érték* 0: tengely sebesség
Pozicionalo tengely tengely-jel6l6

Megjegyzés

FD és FDA mondatonként hatasos.

Ut-megadas: A Z-iranyban lengé kdszor(itar-
csa kézikerékkel X-iranyba a munkadarabra
megy.

Emellett a kezeld manualisan fogasvételt hajt-
hat végre az egyenletes szikrazasig. "Maradé-
kut-torlés" aktivalasaval valtas torténik a kdvet-

kez6 NC-mondatba és NC-lizemben megy to-
vabb a megmunkalas.

><"

Tovabbi informaciok

136

Palyatengelyek kézikerék-atlapolasos mozgatasa ( FD=<sebesség> )
A palyasebesség-atlapolasat programozé munkadarabprogram mondatban az alabbi

eléfeltételek kell teljesiljenek:

® (1, G2 vagy G3 ut-utasitas aktiv

® G60 pontos-allj aktiv

® (94 linearis el6tolas aktiv

Alapok
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Programkéd

8.8 Eldtolas kézikerek-atlapolassal (FD, FDA)

El6tolas-override

Az elbtolas-override csak a programozott el6tolasra hat, nem pedig a kézikerékkel eldallitott
elmozdulasokra (kivétel: elétolas-override = 0).

Példa:

Leiras

N10 X.. Y..
N20 X.. Y..

Programkéd

F500
FD=700

; palyaeldétolas = 500 mm/perc

; padlyaeldtoléds = 700 mm/perc és sebesség-atlapolés

kézikerékkel.

; Az N20 mondatban 500-rél 700 mm/perc-re gyorsitds torténik. Kézikerékkel
forgadsiranyadtdl figgetleniil a palyasebességet 0

és a maximalis érték (gépadatok) kozott lehet valtoztatni.

Pozicionald tengelyeket Gt-megadassal mozgatni ( FDA[<tengely>]=0 )

Az FDA [<tengely>]=0-val programozott NC-mondatban az el6tolas nullara allitédik, s igy
a programbdl nem torténik elmozdulas. A célpoziciéhoz programozott elmozdulast most
kizarolag a kezel6 vezérli a kézikerék forgatasaval.

Példa:

Leiras

Alapok

N20 POS[V]=90 FDA[V]=0 ; Célpoziciod

90 mm, tengely eldétolds = 0 mm/perc és
ut-atlapoléas kézikerékkel.
; V tengely sebessége a mondat elején = 0 mm/perc.

; Ut és sebesség megadisa kézikerék impulzusokkal térténik.

Mozgasirany, mozgassebesség:

A tengelyek eléjelhelyesen pontosan a kézikerék altal megadott uttal mozognak. A
forgasiranytol fliggben eldre és visszafelé lehet mozogni. Minél gyorsabban forgatjuk a
kézikereket, annal nagyobb az mozgassebesség.
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8.8 Elbfolas kézikerék-atlapoldssal (FD, FDA)

Mozgastartomany:
A mozgastartomanyt az inditaspozicié és a programozott végpont hatarolja be.

Pozicionalo tengelyeket sebesség-atlapolassal mozgatni ( FDA[<tengely>]=<sebesség> )

Az FDA[..] =..-vel programozott NC mondatban az el6tolas az utoljara programozott FA
értékkelrDa alatt programozott értékre felgyorsul ill. lelassul. Az aktualis FDA elbtolasbdl
kiindulva a célpozicidhoz a programozott mozgast a kézikerék forgatasaval meg tudjuk
gyorsitani vagy nullara tudjuk késleltetni. Maximalis sebességként a gépadatokban
meghatarozott értékek érvényesek.

Példa:
Programkéd Leiras
N10 POS[V]=.. FA[V]=100 ; tengely eld8tolas = 100 mm/perc
N20 POS[V]=100 FAD[V]=200 ; tengely célpozicidé = 100, tengely eldtolds = 200 mm/perc
; és sebesség-atlapoléas kézikerékkel.
; Az N20 mondatban 100-ré6l 200 mm/perc-re gyorsitds torténik. A
; sebességet kézikerékkel forgasiranytdl fiiggden a
; 0 és a maximdlis érték (gépadatok) kozott valtoztatni
lehet.
Mozgastartomany:

A mozgastartomanyt az inditaspozicié és a programozott végpont hatarolja be.

Alapok
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8.9 Eldtolas-optimalas tordelt palyadaraboknal (CFTCP, CFC, CFIN)

8.9 El6tolas-optimalas térdelt palyadaraboknal (CFTCP, CFC, CFIN)

A programozott el6tolas a marosugarra bekapcsolt G41/G42 korrekcid-tzemnél a
marokdzéppont-palyara vonatkozik (lasd "Koordinata-transzformaciok (frame-k) (Oldal 321)"

fejezet).

Ha egy kort marunk (ugyanez vonatkozik a polinom- és a spline-interpolaciéra is), az el6tolas
a mardszélen esetleg olyan er6sen megvaltozik, hogy a megmunkalasi eredmény ezt

megsinyli.

Példa: Egy kis kiilsd sugar marasa egy nagyobb szerszammal. Az az ut, amelyet a maré kiilsé
oldalanak meg kell tennie, sokkal nagyobb, mint a kontur menti ut.

e

D\\ kontur

ol

szerszampalya

—@

Ezaltal a konturon egy nagyon kicsi el6tolassal dolgozunk. llyen hatasok kikliszébolésére
tordelt konturoknal az el6tolast megfeleléen szabalyozni kell.

Allandé elétolas a marokdzéppont-palyan
A vezérlés az el6tolasi sebességet allandodan tartja, elétolas-korrekciok kikapcsolva.

Allandé elétolas a kontdron (szerszamél)
Ez a funkci6 az alapbeallitas.

Allandé el6tolas a szerszamélen csak a beliilre gorbiilt kontdroknal, kiilénben a mardko-
zéppont-palyan.

Az elbtolasi sebesség a belsd sugarnal csdkkentve lesz.

Szintaxis
CFTCP
CFC
CFIN
Jelentés
CFTCP:
CFC:
CFIN:
Alapok
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El6tolas szabalyozas

8.9 Elbfolas-optimalas tordelt palyadaraboknal (CFTCP, CFC, CFIN)

Példa

140

Ebben a példaban el6bb a kontur crc-korrigalt

Ay el6tolassal lesz elallitva. Simitasnal a maras
alja CFIN-nel kiegészitéleg keril megmunka-
lasra. Ezaltal megakadalyozhatjuk azt, hogy a
maras alja a kiilsd sugarakon a tul nagy eléto-
las-sebesség altal megsértljon.
"1
S
7P X
— 10 |—
20 20
55 30
Programkéd Kommentar
N10 G17 G54 G64 T1 M6
N20 $3000 M3 CFC F500 G41
N30 GO X-10
N40 YO Z-10 ; fogasvétel az elsd vagasmélységre
N50 KONTUR1 ; alprogram hivéasa
N40 CFIN Z-25 ; fogasvétel a masodik vagasmélységre
N50 KONTUR1 ; alprogram hivéasa
N60 Y120
N70 X200 M30

Alapok
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El6tolas szabalyozas

8.9 Eldtolas-optimalas tordelt palyadaraboknal (CFTCP, CFC, CFIN)

Tovabbi informaciok

Allandé el6tolas a konttiron CFC-vel

allando

csokkentett megndvelve

Alapok
Programozasi kézikdnyv, 08/2018, 6FC5398-1BP40-6QA2

Az elbtolas-sebesség belsd sugaraknal csok-
ken, s klls6 sugaraknal megndvekszik. Ezaltal
a sebesség a szerszamélen és ezzel a kontu-
ron allandé marad.
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Elb6tolas szabalyozas

8.10 Tobb elbfolas-érték egy mondatban (F, ST, SR, FMA, STA, SRA)

8.10

Szintaxis

Jelentés

142

Tobb elbtolas-érték egy mondatban (F, ST, SR, FMA, STA, SRA)

A "T6bb el6tolas egy mondatban” funkcioval a kilsé digitalis és/vagy analog bemenetektdl
fliggéen egy NC-mondat kiilonb6zd elbtolas-értékeket, varakozasi idét valamint
visszamenetet lehet mozgasszinkronban aktivizalni.

Palyamozgas:

F=... F7=... F6=... Fb=... F4=,.. F3=... F2=... ST=... SR=...

Tengely mozgas:

FA[<Ax>]=... FMA[7,<Ax>]=... FMA[6,<Ax>]=... FMA[5, <Ax>]=

FMA[4,<Ax>]=... FMA[3,<Ax>]=... FMA[2,<Ax>]=... STA[<Ax>]=

SRA[KAx>]=

F=...: Az F cimmel palyael6tolas lesz programozva,
amely addig érvényes, amig nincs bemeneti jel.
hatasossag: modalis

F2=... ..F7=...: Kiegészitésként a palyaelétolashoz 6 tovabbi

elétolas programozhaté a mondatban. A szam-
jegy bévitmeény a bemenet bit-szamat adja meg,
amelyik valtozasaval az el6tolas érvényes lesz.

hatasossag: | mondatonként
ST=...: varakozasi idd (a kdszorilés technologianal: kis-
zikrazasi idd)
bemenet bit: 1
hatasossag: mondatonként
SR=...: visszahuzasi ut

A visszahuzasi ut egysége az aktualisan érvé-
nyes mértékegység (mm vagy hiv).

bemenet bit: 0
hatasossag: mondatonként
FA[<AxX>]=...: Az A cimmel tengely el6tolas lesz programoz-
va, amely addig érvényes, amig nincs bemeneti
jel.
hatasossag: modalis
FMA[2,<Ax>]=... .. FMA[7,<Ax>]=...: Az FA tengely el6tolason kiviil az FMA-val max.

6 tovabbi el6tolas programozhato tengelyenként
a mondatban. Az elsd paraméter a bemenet bit-
szamat adja meg, a masodik a tengelyt, amelyik-
re az el6tolas érvényes.

hatasossag: mondatonként

STA[<AxX>]=...: tengely varakozasi idé6 mp-ben (a kdszoriilés
technolégianal: kiszikrazasi idd)

bemenet bit: 1

hatasossag: mondatonként

Alapok
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8.10 Tobb eldtolds-értek egy mondatban (F, ST, SR, FMA, STA, SRA)

SRA [<AxX>]=...: tengely visszahuzasi ut
bemenet bit: 0
hatdsossag: mondatonként
<AX>! tengelyek, amelyekre az el6tolas érvényes kell
legyen
Megjegyzés

Jelek prioritasa

A jelek lekérdezési sorrendje a bemenet bit 0-t6l (EOQ) ndvekvé. Ezzel a visszahlzasi mozgas
a legmagasabb és az F7 el6tolas a legalacsonyabb prioritasu. A varakozasi idd és a
visszahuzasi mozgas lezarjak az el6tolé mozgasokat, amelyek az F2...F7-tel aktivalva lettek.

A legmagasabb prioritasu jel hatarozza meg az aktualis el6tolast.

Megjegyzés
Maradékut torlés
Ha a bemeneti bit 1 a varakozasi idének ill. bit 0 a visszahtzasi utnak aktivizalédik, a

palyatengelyekre vagy az érintett egyes tengelyekre vonatkozé maradék ut térlésre kertl és
a varakozasi idé ill. a visszahuzas megkezdddik.

Megjegyzés
Visszahuzasi Gt
A visszahuzasi Ut egysége az aktualisan érvényes mértékegység (mm vagy hiv).

A visszaldket mindig ellentétes iranyu az aktualis mozgassal. Az SR/SRA-val mindig a
visszaltket értéke van programozva. Nincs el6jel programozva.

Megjegyzés
POS POSA helyett
Ha egy tengelyre egy kiilsé bemenet alapjan el6tolasokat, varakozasi idét vagy visszahuzasi

utat programozunk, akkor ebben a mondatban ezt a tengelyt nem lehet POSA-tengelyként
(pozicionalé tengely mondathatarokon tul) programozni.

Megjegyzés
Allapot lekérdezés

Egy bemenet allapotat kiilénb6zd tengelyek szinkron-utasitasai szamara is lehet kérdezni.

Megjegyzés
LookAhead

A LookAhead a tébb elétolasnal egy mondatban is hatasos. igy az aktudlis elétolast lehet
korlatozni a LookAhead-del.

Alapok
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8.10 Tobb elbfolas-érték egy mondatban (F, ST, SR, FMA, STA, SRA)

Példak
Példa 1: Palyamozgas
Programkéd Kommentar
Gl X48 F1000 F7=200 F6=50 F5=25 F4=5 ST=1.5 SR=0.5 ; palyaeldtolas = 1000
; kiegészité palyaeldétoléasok:
; 200 (bemenet bit 7)
; 50 (bemenet bit 6)
; 25 (bemenet bit 5)
; 5 (bemenet bit 4)
; varakozési idé 1,5s
; visszahtuzas 0,5 mm
Példa 2: Tengely mozgas
Programkéd Kommentar
POS[A]=300 FA[A]=800 FMA[7,A]=720 FMA[6,A]=640 ; eldétolas A tengelyre = 800

FMA[5,A]=560 STA[A]=1.5 SRA[A]=0.5 ; kiegészitd elbtolds értékek A tengelyre:

720 (bemenet bit 7)

; 640 (bemenet bit 6)

; 560 (bemenet bit 5)

; tengely varakozasi idé: 1,5s

; tengely visszahtzas: 0,5mm

Példa 3: Tébb munkalépés egy mondatban

Programkéd Kommentar
N20 T1 D1 F500 GO X100 kiinduld &llapot
N25 G1 X105 F=20 F7=5 F3=2.5 F2=0.5 ST=1.5 SR=0.5 ; normal eldétoléas F-fel,

; nagyolas F7-tel,

; simitds F3-mal,

; finom simitéas F2-vel,
; varakozasi 1,5 s,

; visszahtuzas ut 0,5 mm

Alapok
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8.11 Mondatonkénti el6tolas (FB)

8.11 Mondafonkénti elbtolas (FB)

A "Mondatonkénti el6tolas" funkcidval meg lehet adni egyetlen mondatra egy kiilén el6tolast.
Ezutan a mondat utan az el6z6leg hatasos modalis el6tolas ismét aktiv lesz.

Szintaxis
FB=<érték>

Jelentés

FB: el6tolasi csak az aktudlis mondat szamara

<érték>: A programozott érték nagyobb kell legyen nullanal.

Az értelmezés az aktiv el6tolas-tipusnak megfeleld lesz.
® (G94: el6tolas mm/perc vagy fok/perc-ben

e (G95: el6tolas mm/ford vagy hiiv/ford-ban

e (596: allandd vagdsebesség

Megjegyzés

Ha a mondatban nincs mozgas programozva (pl. szamitasi mondat), az FB hatastalan.

Ha nincs explicit programozva el6tolas a letérés/lekerekitéshez, akkor az FB értéke érvényes
az ebben a mondatban levd letdrés/lekerekités konturelemre.

Az FLIN, FCUB el6tolas-interpolacidk korlatozas nélkil lehetségesek.

Az FB és FD (kézikerekes mozgas elbtolas-ratevédéssel) vagy F (modalis palyaelétolas)
egyidejli programozasa nem lehetséges.

Példa

Programkéd

Kommentar

N10 GO X0 YO G17 F100 G94
N20 G1 X10

N30 X20 FB=80

N40 X30

Alapok
Programozasi kézikdnyv, 08/2018, 6FC5398-1BP40-6QA2

; kiinduld allapot
; el8tolas 100 mm/perc
; 80 mm/perc

; el8tolas ismét 100 mm/perc
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El6tolas szabalyozas

8.12 Fog-eldtolas (G95 FZ)

8.12

Szintaxis

146

Fog-el6tolas (G95 FZ)

NS

O elétolas ut
foganként

2
\J

Az aktiv szerszamkorrekcid-adatkészlet $TC_DPNT (fogak szama) szerszamparaméterével
a vezérlés a programozott fog-elétolasbol kiszamitja minden elmozdulasi mondatra a hatasos
fordulati elétolast:

F=FZ*$TC_DPNT

ahol: F: fordulati elétolas mm/fordulat ill. hiivelyk/fordulat-ban
FZ. fordulati elétolas mm/fog ill. hiivelyk/fog-ban
$TC_DPNT: szerszam-paraméter rendszervaltozo: fogak szama/fordulat

Az aktiv szerszam szerszamtipusa ($TC_DP1) nem lesz figyelembe véve.

A programozott fog-el6tolas figgetlen a szerszamcserétdl és egy szerszamkorrekcio-
adatkészlet be-/kikapcsolasatol és modalisan hatasos marad.

Az aktiv vagdél $TC_DPNT szerszam-paraméterének valtozasa a kovetkezd
szerszamkorrekcio valasztassal ill. az aktiv korrekcio-adatok kdvetkez6 aktualizalasanal lesz
hatasos.

A szerszamcsere és egy szerszamkorrekcio-adatkészlet ki-/bekapcsolasa a hatasos fordulati
el6tolas Ujra szamitasat okozza.

Megjegyzés

A fordulati el6tolas csak a palyara vonatkozik, a tengely-specifikus programozas nem
lehetséges.

GS95 FZ...

Alapok
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Jelentés

Példak

Alapok

8.12 Fog-eldtolas (G95 FZ)

G95: El6tolas maod: fordulati elétolas mm/fordulat ill. hiivelyk/fordulat-ban (G700/G710-tél fliggd-
en)
A G95-hoz lasd "El6tolas (G93, G94, G95, F, FGROUP, FL, FGREF) (Oldal 109)"
FZ: fog-el6tolas sebesség
Aktivalas: G95-tel
hatasossag: modalis
Mértékegység: | mm/fog ill. hiivelyk/fog-ban (G700/G710-t6l fliggéen )

FIGYELEM

Szerszamcsere / mester-orsé csere

Az ezt kbvetd szerszamcserét vagy mester-orso cserét a felhasznaldé megfeleld
programozassal, pl. az Fz, ismételt programozasaval figyelembe kell vegye.

FIGYELEM

Szerszam hatasa nem definialt

A technoldgiai jellemzék, mint ellen- vagy egyiranyu maras, homlok- vagy kerulet-maras stb.
tovabba a palyageometria (egyenes, kor, ..) nem lesznek automatikusan figyelembe véve.

Ezeket a tényezbket a fog-el6tolas programozasanal kell figyelembe venni.

Megjegyzés
Atkapcsolas G95 F... és G95 FZ... kozétt

Atkapcsolasnal Go5 F. .. (fordulati elétolas) és G95 Fz. .. (fog-elétolas) kozott a
mindenkori nem aktiv elétolas érték tordlve lesz.

Megjegyzés
Elétolas levezetés FPR-rel
Az FPR-rel a fordulati el6tolassal analég modon a fog-el6tolast is le lehet vezetni egy

tetszbleges kortengelybdl vagy orsébdl (lasd "Elbtolas pozicionalé-tengelyekre/orsdkra (FA,
FPR, FPRAON, FPRAOF) (Oldal 128)").

Példa 1: Mar 5 foggal (STC_DPNE = 5)

Programkéd Kommentar

N10 GO X100 Y50
N20 Gl G95 Fz=0.02 ; fog-el&tolas 0,02 mm/fog

N30 T3 D1 ; Szerszamot becserélni és szerszamkorrekcid-adatkészle-

tet aktivalni.

M40 M3 S200 ; orsbd-fordulatszém 200 ford/perc
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8.12 Fog-eldtolas (G95 FZ)

Programkéd Kommentar
N50 X20 ; maras:
Fz = 0,02 mm/fog

hatédsos fordulati eldétolés:

F = 0,02 mm/fog* 5 fog/ford = 0,1 mm/ford

N80 Gl X3 G95 Fz=0.02

ill.:
F = 0,1 mm/ford * 200 ford/perc = 20 mm/perc
Példa 2: Atkapcsolas G95 F... és G95 FZ... kozott
Programkéd Kommentar
N10 GO X100 Y50
N20 G1 G95 FO.1 ; fordulati eldétoléds 0,1 mm/ford
N30 T1 M6
N35 M3 S100 D1
N40 X20
N50 GO X100 M5
N60 M6 T3 D1 ; Szerszamot pl. 5 foggal ($TC DPNT = 5) becserélni
N70 X22 M3 S300

; Valtéds G95 F..-r81 G95 FZ..-re,
aktiv.

fog-elétolas 0,02 mm/fog

Példa 3: Fog-elétolast egy orsébdl levezetni (FBR)

Programkéd

Kommentar

N41 FPR(S4)
N51 G95 X51 FZ=0.5

; Szerszam az orsd 4-re (nem mester-orsod).

; Fog-eldétoléds 0,5 mm/fog az S4 orsdétdl figgden.

Példa 4: Kdvetd szerszamcsere

148

Programkéd Kommentar
N10 GO X50 Y5
N20 Gl G95 Fz=0.03 ; fog-eldtolds 0,03 mm/fog
N30 M6 T11l D1 ; Szerszamot pl. 7 foggal ($TC DPNT = 7) becserélni
N30 M3 S100
N40 X30 ; hatédsos fordulati eldtoléds 0,21 mm/ford
N50 GO X100 M5
N60 M6 T33 D1 ; Szerszamot pl. 5 foggal (STC DPNT = 5) becserélni
N70 X22 M3 S300
N80 G1 X3 ; fog-eldtolds modalis 0,03 mm/fog,
hatédsos fordulati eld&toléds 0,15 mm/ford

Alapok
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El6tolas szabalyozas
8.12 Fog-eldtolas (G95 FZ)

Példa 5: Mester-orso csere

Programkéd Kommentar

N10 SETMS (1) ; Orsdé 1 mester-orsd.

N20 T3 D3 M6 ; Szerszam 3 az orsd l-be lesz becserélve.

N30 S400 M3 ; Fordulatszam S400 az orsd l-en (és ezzel T3).
N40 G95 Gl Fz0.03 ; fog-elbtoléas 0,03 mm/fog

N50 X50 ; Padlyamozgas, a hatédsos eldtolas figg:

- FZ fog-eldtolastdol
- ors6é 1 fordulatszamétdl

- T3 aktiv szerszédm fogainak szamatdl

N60 GO X60
N100 SETMS (2) ; Orsd 2 mester-orsod.
N110 T1 D1 M6 ; Szerszam 1 az orsd 2-be lesz becserélve.
N120 S500 M3 ; Fordulatszam S500 az orsd 2-n (és ezzel T1).
N130 G95 G1 Fz0.03 X20 ; Padlyamozgas, a hatésos eldétolads figg:

- FZ fog-eldtolastdol

- orsd6 2 fordulatszamétdl

- Tl aktiv szerszam fogainak szamatdl
Megjegyzés

A mester-orsé valtasa (N100) utan be kell valtani egy szerszamot (N110), amelyet az orsé 2
meghajt.

Tovabbi informaciok
Valtas G93, G94 és G95 kozott

Fz-t lehet nem aktiv G95-nél is programozni, de nincs hatasa és a G95 valasztadsaval torélve
lesz, vagyis a valtassal G93, G94 és G95 kdzott az F-hez hasonléan az Fz-érték is tordlve lesz.

G95 Ujra valasztasa

A G95 Ujra valasztdsanak mar aktiv G95-nél nincs hatasa (ha nincs valtas programozva az ¥
és F7 kozott).

Mondatonként hatasos el6tolas (FB)

Az FB. .. mondatonként hatasos el6tolas az aktiv G95 Fz. .. esetén (modalis) fog-
el6tolasként lesz értelmezve.

SAVE mechanizmus

A sAVE-jellemzdji alprogramokndl az FZ az F-hez analég médom az alprogram indités
értékére lesz beallitva.

Tobb el6tolas érték egy mondatban
A "T6bb elbtolds érték egy mondatban" funkcié fog-elétolasnal nem lehetséges.

Szinkronakciok

Alapok
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El6tolas szabalyozas

8.12 Fog-eldtolas (G95 FZ)

Az 77 megadasa szinkronakciokbdl nem lehetséges.

Fog-el6tolas sebességet és palyael6tolas tipust olvasni

A fog-el6tolas sebességet és palyaelbtolas tipust rendszervaltokkal be lehet olvasni.

e Elére-futas allj-jal a munkadarabprogramban rendszervaltozokkal:

$AC_FZ

fog-elétolas sebesség, amelyik az aktualis fémondat futamnal hatasos
volt

$AC_F_TYPE

palyaelbtolas tipus, amelyik az aktualis fémondat futamnal hatasos volt

Erték: Jelentés:

0 mm/perc

1 mm/ford

2 hivelyk/perc
3 hiv/ford

11 mm/fog

33 hav/fog

® Elére-futas allj nélkil a munkadarabprogramban rendszervaltozékkal:

$P_Fz programozott fog-el6tolas sebesség
$P_F_TYPE programozott palyael6tolas tipus
Erték: Jelentés:
0 mm/perc
1 mm/ford
2 hlvelyk/perc
3 hav/ford
11 mm/fog
33 hlv/fog
Megjegyzés

Ha a G95 nem aktiv, az $P_FZ és $AC_FZ valtozok mindig a nulla értéket adjak.

150

Alapok
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Geometria beallitasok

9.1 Beallithaté nullaponteltolas (G54 ... G57, G505 ... G599, G53, G500,
SUPA, G153)

A G54 ... G57 és G505 ... G599 utasitasokkal a hozzajuk tartozé beallithatd
nullaponteltolasoknak a kezel6fellileten beallitott értékei lesznek aktivalva a munkadarab-
koordinatarendszer eltolasahoz az alap koordinatarendszerhez képest.

Szintaxis
Bekapcsolas:
G54
G57
G505
G599
Kikapcsolas ill. elnyomas:
G500
G53
G153
SUPA
Jelentés
G54 ...G57: Az 1 ... 4 beallithaté nullaponteltolas (NPE) felhivasa
G505 ... G599 : Az 5 ... 99 bedllithatd NPE felhivasa
G500: Az aktuadlis beallithaté NPE kikapcsolasa

G500=Nullframe: A beallithatd nullaponteltolasok kikapcso-

(alapbeallitas: nem tartalmaz el- | 1asa a kovetkezo felhivasig, az 0ssz-ba-

tolast, forgatast, tikrozést vagy zisframe aktivalasa($P_ACTBFRAME).

skalazast)

G500 nem O: Az elsé beallithaté nullaponteltolas /Fra-
me ($P_UIFR[0]) aktivalasa és 0ssz-ba-
zisframe aktivalasa ($P_ACTBFRAME)
ill. egy esetleg megvaltoztatott bazisfra-
me lesz aktivalva.

G53: G53 mondatonként kikapcsolja a beallithatd NPE-t és a programozhatd NPE-

t..

Alapok
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Geometria beallitasok

9.1 Bedllithato nullapontelfolds (G54

Példa

... G57, G505 ... G599, G53, G500, SUPA, G153)

G153: G153 ugy hat, mint a G53 és azon kivil elnyomja az 6ssz-bazisframe-t.
SUPA: SUPA ugy hat, mint a G153 azon kivul elnyomja :
e kézikerekes eltolasokat (DRF)
e Atlapolt mozgasokat
® kilsé NPE-t
o PRESET-eltolast
3 munkadarabot, amelyek egy palettan a G54 ...
A G56 nullaponteltolas értékeknek megfeleléen van-
Ym nak elrendezve, egymas utan kell megmunkalni.

A megmunkalasi sorrend az L47 alprogramban

van programozva.

111

Xy
TRANS X10 MO }
Programkéd Kommentar
N10 GO G90 X10 Y10 F500 T1 ; ramenet
N20 G54 S1000 M3 ; elsé nullaponteltoléds felhivédsa, orsd Jjobbra
N30 L47 ; programfutam alprogramként
N40 G55 GO 7200 ; madsodik nullapont felhivasa, Z akadadlyon keresz-
til
N50 L47 ; programfutam alprogramként
N60 G56 ; harmadik nullaponteltolds felhivasa
N70 L47 ; programfutam alprogramként
N80 G53 X200 Y300 M30 ; nullaponteltolds elnyomdsa, programvég

Tovabbi informaciok

152

Egy beallithaté nullaponteltolas elvileg egy beallithaté Frame (Oldal 321). Ehhez egy
beallithaté nullaponteltolasnal is a kovetkezd komponensek ill. Frame értékek allnak
rendelkezésre:

® ¢ltolas

e forgatas

Alapok
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Geometria beallitasok
9.1 Bedllithato nullaponteltolds (G54 ... G57, G505 ... G599, G53, G500, SUPA, G153)

® gskalazas

® mérték

WKS
L >

Y

BKS

kiinduld helyzet AKR-ben
eltolas

eltolas + forgatas

©®EOO @‘5}

eltolas + skalazas
Kép 9-1  Nullaponteltolasok

A Frame értékek beadasa a beallithatd nullaponteltolasokhoz a kezel6fellileten torténik:

SINUMERIK Operate: "Paraméter" kezelési tartomany > "Nullaponteltolasok” > "Részletek"

SINUMERIK 828D
A SINUMERIK 828D-nél az 5. és 6. beallithato nullaponteltolasa a G58 ill. G59altal torténik.
A G505 és G506 utasitasok a SINUMERIK 828D-nél nem allnak rendelkezésre.

Bedllithaté frame-ek paraméterezhetd szama (G505 - G599)

A felhasznalé specifikus beallithaté nullaponteltolasok (G505 - G599) szama csatorna-
specifikusan beallithato:

MD28080 $MC_MM_NUM_USER_FRAMES = <szam>

Lasd még
Programozhaté nullaponteltolas (G58, G59) (Oldal 330)

Alapok
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Geometria beallitasok

9.2 Munkasik valasztasa (G17/G18/G19)

9.2

Szintaxis

Jelentés

154

Munkasik valasztasa (G17/G18/G19)

Azon munkasik megadasaval, amelyben a kivant kontur készitendd, egyidejlileg az alabbi
funkcidk kerlilnek meghatarozasra:

® A szerszamsugar-korrekci6 sikja.

® A fogasvétel-irany a szerszamhossz-korrekciora a szerszamtipustél fiiggéen.
® A korinterpolacios sik.

Q
-
‘O

>

[2]
~©
[@)]
L

G1l7/G18/G19 ...
G17: X/Y munkasik

fogasvétel-irany Z sik-valasztas 1. - 2. geometria-tengely
G18: Z/X munkasik

fogasvétel-irany Y sik-valasztas 3. - 1. geometria-tengely
G19: Y/Z munkasik

fogasvétel-irany X sik-valasztas 2. - 3 geometria-tengely

Megjegyzés

Alaphelyzetben a marashoz a G17 (X/Y-sik) az esztergalashoz pedig a G18 (Z/X sik) az
el6beallitott.

A G41/G42 szerszam-palyakorrekcioé felhivasaval (lasd "Szerszamsugar-korrekciok

(Oldal 263)" fejezet) a munkasiknak mar megadottnak kell lennie azért, hogy a vezérlés a
szerszamhosszat és -sugarat korrigalni tudja.

Alapok
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Geometria beallitasok
9.2 Munkasik valasztasa (G17/G18/G19)

Példa

A "klasszikus" eljarasi mod mardészerszammal:

1. Munkasikot (G17 alapbeallitas mardszerszamhoz) megadni.

2. Szerszamtipust (T) és szerszamkorrekcio-értékeket (D) felhivni.
3. Palyakorrekciot (G41) bekapcsolni.
4

. Elmozduldsokat programozni.

Programkéd Kommentar
N10 G17 T5 D8

; X/Y munkasik felhivédsa, szerszamhivas. A
hosszkorrekcidé Z-iranyban torténik.

N20 G1 G41 X10 Y30 Z-5 F500 ; A sugarkorrekcidé X/Y-sikban torténik.

N30 G2 X22.5 Y40 I50 J40 ; A korinterpolécid és szerszamsugar-—
korrekcid az X/Y-sikban.

Tovabbi informaciok
Altalanos

Ajanlatos a G17 ... G19 munkasikot mar a programkezdeten meghatarozni. Alaphelyzetben
az esztergalashoz a G18 Z/X sik az el6re beallitott.

<
Nz

A vezérlésnek a forgasirany kiszamitasahoz sziiksége van a munkasik megadasara (lasd a
G2/G3 korinterpolaciénal.

Esztergalas:

Y

A

Megmunkalas ferdén fekvd sikokban

A koordinatarendszernek ROT altali forgatasaval (lasd a "Koordinatarendszer eltolasa"
fejezetet) a koordinatatengelyeket a ferdén fekvé feliiletre helyezziik. A munkasikok
megfeleléen egyuttforognak.

Szerszamhossz-korrekcio ferdén fekvé sikokban

Alapok
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Geometria beallitasok
9.2 Munkasik valaszidasa (G17/G18/G19)

A szerszamhossz-korrekcié alapvetéen mindig a térben allandd, nem forgatott munkasikhoz
lesz kiszamitva.

Maras:

Megjegyzés

Az "Tajolhaté szerszamok szerszamhossz-korrekcioja" funkcionalitasokkal ki lehet a
szerszamhossz-korrekcié 6sszetevdket az elforgatott sikhoz illéen szamitani.

A korrekcidsik kivalasztdsa CUT2D, CUT2DF-fel torténik. Tébb informaciot ehhez és a
beszamitasi lehetdségekhez 14sd a"Szerszamsugar-korrekciok (Oldal 263)" fejezetben.

A munkasik térbeli meghatarozasara a vezérlés nagyon komfortos koordinata-
transzformaciods lehetéségeket kinal. Tébb informaciét erre a "Koordinata-transzformaciok
(frame-k) (Oldal 321)" fejezetben.

Alapok
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Geometria beallitasok

9.3

9.3.1

Szintaxis

Jelentés

Alapok

9.3 Méret adatok

Méret adatok

A legtébb NC-program alapja egy munkadarabrajz a konkrét méretadatokkal.
A méretadatok lehetnek:

® abszolut méretben vagy lancméretben

e milliméterben vagy hlivelykben

® sugarban vagy atmérdben (esztergalasnal)

A felhasznalénak a méretmegadasra kilonféle lehetéségek allnak rendelkezésére specifikus
programutasitasokkal, hogy az adatokat egy méretrajzbol kdzvetlenil (atszamitas nélkdl) at
tudja venni az NC programba.

Abszolat méretadat (G90, AC)

Az abszolut méretmegadasnal a pozicidadatok mindig az aktualisan érvényes
koordinatarendszer nullapontjara vonatkoznak, vagyis az abszolut pozicié lesz programozva,
amelyen a szerszamnak kell mozogni.

Modalisan hatasos abszolit méretmegadas

A modalisan hatasos abszolut méretmegadas a G90 utasitassal lesz aktivalva. Ez hatasos
minden tengelyre, amelyek a kdvetkez6 NC-mondatokban programozva lesznek.

Mondatonként hatasos abszolut méretmegadas

Az elbre beallitott lancméretnél (G91) az AC utasitas segitségével lehet az egyes tengelyekre
abszolut méretmegadast beallitani.

Megjegyzés

A mondatonként hatasos abszolut méretmegadas (AC) lehetséges orsopozicionalasra (SPOS,
SPOSA) és interpolacids paraméterekre(I, J, K) is.

G90
<tengely>=AC (<érték>)

G90: utasitas a modalisan hatasos abszolut méretmegadas aktivalasara
AC: utasitas a mondatonként hatasos abszolut méretmegadas aktivalasara
<tengely>: mozgatandoé tengely tengelyjel6léje

<érték>: mozgatandé tengely parancs-pozicidja abszolut méretben
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Geometria beallitasok

9.3 Méret adatok

Példak

158

Példa 1: Maras

[to) | A X
! f i g =
AY
o)
N
[To)
[42]
X

Programkéd

Kommentar

N10 G90 GO X45 Y60 Z2 T1 S2000 M3

N20 Gl Z-5 F500

N30 G2 X20 Y35 I=AC(45) J=AC(35)

; Abszolut méretmegadéds, gyorsmenetben

az XYZ pozicidra, szerszédm valasztds, or-
s6 be jobbra forgédsirannyal

; Egyenes interpoléacid, szerszam fogasvé-
tel.

; Kor interpolécid oérajaras iréanyéban,
kor-végpont és kor-kozéppont abszollt mé-
retben.

N40 GO 22 ; Kijovet.
N50 M30 ; Mondatvég.
Megjegyzés

Az | és J kor-k6zéppont koordinatak beadasahoz lasd a "Kor interpolacié” fejezetet.

Példa 2: Esztergalas

Alapok
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Geometria beallitasok

9.3 Méret adatok
A X
- Q =
Nl ~ al Z
+-——— s —— e ———— 7@7—*—4»
T W
15
21
27

Programkéd Kommentar

N5 T1 D1 S2000 M3 ; Tl szerszam becserélése, orsd be jobbra
forgasirannyal.

N10 GO G90 X11 Z1 ; Abszolut-méretbeadads, gyorsmenetben az
XYZ pozicidra.

N20 Gl z-15 FO0.2 ; Egyenes interpolécid, szerszam fogasvé-
tel.

N30 G3 X11 Z-27 I=AC(-5) K=AC(-21) ; Kor interpolécid drajaras iranyaval
szemben, kor-végpont és kor-kdzéppont ab-
szolUt méretben.

N40 Gl Z-40 ; Kijovet.

N50 M30 ; Mondatvég.

Megjegyzés

Az | és J kor-kdzéppont koordinatak beadasahoz lasd a "Kér interpolacié” fejezetet.

Lasd még

Abszolut és lanc méretmegadas esztergalasnal és marasnal (G90/G91) (Oldal 163)

9.3.2 Lanc méretadat (G91, IC)

A lanc méretmegadasnal a pozicidadat az utoljara felvett pontra vonatkozik, vagyis a
lancméretben programozas azt irja le, hogy mennyit mozduljon el a szerszam.

Modalisan hatasos lanc méretmegadas

A modalisan hatasos lanc méretmegadas a G91 utasitassal lesz aktivalva. Ez hatasos minden
tengelyre, amelyek a kdvetkezé NC-mondatokban programozva lesznek.

Mondatonként hatasos lanc méretmegadas

Alapok
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Geometria beallitasok

9.3 Méret adatok

Szintaxis

Jelentés

G91 bdvités

160

Az el6re beallitott abszolut méretnél (G90) az IC utasitas segitségével lehet az egyes
tengelyekre lanc méretmegadast beallitani.

Megjegyzés

A mondatonként hatasos lanc méretmegadas (1C) lehetséges orsépozicionalasra (SPOS,
SPOSA) és interpolacids paraméterekre(I, J, K) is.

Go1
<tengely>=IC (<érték>)

G91: utasitas a modalisan hatasos lanc méretmegadas aktivalasara

IC: utasitas a mondatonként hatasos lanc méretmegadas aktivalasara
<tengely>: mozgatandoé tengely tengelyjeldléje

<érték>: mozgatandé tengely parancs-pozicidja lancméretben

Egyes alkalmazasoknal, mint a megkarcolas, sziikséges lancméretben csak a programozott
utat megtenni. Az aktiv nullaponteltolas vagy a szerszamkorrekcié nem lesz megtéve.

Ez a viselkedés kulon beallithaté beallitasi adatokkal az aktiv nullaponteltolasra és a
szerszamhossz-korrekciora:

SD42440 $SC_FRAME_OFFSET_INCR_PROG (nullaponteltolasok frame-kben)
SD42442 $SC_TOOL_OFFSET_INCR_PROG (szerszamhossz-korrekciok)

Erték | Jelentés

0 A ndévekményes programozasnal (lanc méretadatok) a tengely az aktiv nullaponteltolast és a
szerszamhossz-korrekciot nem fogja megtenni.

1 A névekményes programozasnal (lanc méretadatok) a tengely az aktiv nullaponteltolast és a

szerszamhossz-korrekciot nem fogja megtenni.

Alapok
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Geometria beallitasok

9.3 Méret adatok
Példak
Példa 1: Maras
[t} A2 X
T 7T T7 -
AY

0

3

0

™

X
e -
‘ 20 25

Programkéd Kommentar

N10 G90 GO X45 Y60 z2 T1 S2000 M3 ; Abszolut méretmegadéds, gyorsmenetben
az XYZ pozicidra, szerszam valasztds, or-
s6é be jobbra forgasirannyal

N20 Gl z-5 F500 ; Egyenes interpolécid, szerszam fogasvé-
tel.

N30 G2 X20 Y35 IO J-25 ; Kor interpolécid drajaras iranyéban,
kor-végpont abszollt méretben, kor-kozép-
pont lancméretben.

N40 GO Z2 ; Kijovet.

N50 M30 ; Mondatvég.

Megjegyzés

Az | és J kor-kdzéppont koordinatak beadasahoz lasd a "Kér interpolacié” fejezetet.
Alapok
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Geometria beallitasok

9.3 Méret adatok
Példa 2: Esztergalas
A X
n o A
Ni ~ Q VA
- ——— —1—- —_———r————- — Gf—*—*
1 w
15
21
27

Programkéd Kommentar

N5 T1 D1 S2000 M3 ; Tl szerszam becserélése, orsd be jobbra forgasiran-
nyal.

N10 GO G90 X11 z1 ; AbszoluUt-méretbeadads, gyorsmenetben az
XZ pozicidra.

N20 Gl Zz-15 F0.2 ; Egyenes interpolécid, szerszam fogasvétel.

N30 G3 X11 7z-27 I-8 K-6 ; KOr interpoléacid drajaras iranyaval szemben, kor-
végpont abszollt méretben, kdr-koézéppont lancméret-
ben.

N40 Gl Z-40 ; Kijovet.

N50 M30 ; Mondatvég.

Megjegyzés

Az | és J kor-kbzéppont koordinatak beadasahoz lasd a "Kor interpolacié” fejezetet.

Példa 3: Lanc méretmegadas az aktiv nullaponteltolas lelépése nélkil
Beallitasok:

® (54 tartalmaz egy eltolast X-ben 25-tel
e SD42440 $SC_FRAME_OFFSET_INCR_PROG =0

Programkéd Kommentar

N10 G90 GO G54 X100

N20 G1 G91 X10 ; Lanc méretmegadas aktiv, mozgads X-ben 10 mm-rel (nulla-
ponteltolds nincs megtéve).

N30 G90 X50 ; Abszolut méretmegadas aktiv, mozgads X75 pozicidra (nulla-
ponteltolds meg lesz téve).

Alapok
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Geometria beallitasok

9.3 Meéret adatok
Lasd még
Abszolut és lanc méretmegadas esztergalasnal és marasnal (G90/G91) (Oldal 163)
9.3.3 Abszolut és lanc méretmegadas esztergalasnal és marasnal (G90/G91)
A kovetkez6 abrak példakkal szemléltetik az abszolut méretmegadast (G90) ill. a lanc
méretmegadast (G91) az esztergalas és a maras technoldgiaknal.
Marés:
Y A
O
. /
@ @
8RS
3
X
&) >
10 50
60
I—e
Esztergalas:
XA
VA
Alapok
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Megjegyzés

A hagyomanyos esztergagépeken szokasos a névekményes elmozdulasi mondatokat a
siktengelyen sugarértékként nézni, mikbzben az atméré-megadasok vonatkozasi méretek. Az
atallitds a G90-re a DIAMON, DIAMOF ill. DTAM90 utasitasokkal térténik.

9.34 Abszolat méretmegadas kértengelyekre (DC, ACP, ACN)

A kortengelyeknek abszolut méretekben pozicionalasahoz rendelkezésre allnak a
mondatonként hatasos és a G90/G91 utasitasoktdl fliggetlen DC, ACP és ACN utasitasok.

DC, ACP és ACN alapvetden a rameneti stratégiaban kilénbdznek:

DC A maximalis
mozgastartomany
ACP A ACN A

A

<kdrtengely>=DC (<érték>)
<kdrtengely>=ACP (<érték>)
<kdrtengely>=ACN (<érték>)

azon kortengely tengely-megnevezése, amely elmozgatandé (pl. A, B vagy C)

utasitas a pozicié kézvetlen elérésére

A koértengely a programozott poziciét a legrévidebb, kézvetlen uton éri el. A
koértengely maximalisan 180°-os tartomannyal mozdul el.

Szintaxis

Jelentés
<kortengely>:
DC:
ACP:

utasitas a pozicio elérésére pozitiv iranyban
A kortengely a programozott poziciot a pozitiv tengely-forgasiranyban (érajaras
iranyaval szemben) éri el.
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Példa

Alapok

9.3 Méret adatok

ACN: utasitas a pozicio elérésére negativ iranyban

A kortengely a programozott poziciét a negativ tengely-forgasiranyban (6rajaras
iranyaban) éri el.

<érték>: elérend6 kortengely-pozicié abszolut méretben
értéktartomany: | 0 - 360 fok

Megjegyzés

A pozitiv forgasirany (6rajaras iranyaban vagy szemben) gépadatban van beallitva.

Megjegyzés

Az iranymegadasos pozicionalasra (ACP, ACN) a gépadatban az elmozdulasi tartomanynak
0° és 360° kozott kell beallitva lennie (modulo-viselkedés). Egy modulo-kértengelynek egy
mondatban 360°-nal nagyobb elmozditasara Go1 ill. IC programozando.

Megjegyzés

A DC, ACP és ACN utasitasokat lehet orsépozicionalasra (SP0OS, SPOSA) is hasznalni a nyugalmi
helyzetbdl.

Példa: sPOS=DC (45)

Maré-megmunkalas egy kérasztalon

=/ A szerszam all, az asztal 270°-ra Orajaras ira-
= X nyaban elfordul. Ennél egy korvajat keletkezik.

Programkéd Kommentar

N10 SPOS=0 ; Orsé helyzetszabalyozéasban.

N20 G90 GO X-20 YO0 Z2 T1 ; Abszollt megadds, gyorsmenetben Tl szerszam radl-
las.

N30 Gl z-5 F500 ; ElStolasban szerszamot leslillyeszteni.
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Programkéd Kommentar
N40 C=ACP(270) ; Az asztal 270 fokra elfordul az érajarads irédnyban
(pozitiv), a szerszam egy korvadjatot mar.
N50 GO z2 M30 ; Leemelés, programvég.
Irodalom

Bovitd funkcidk mikédési kézikdnyv; Kortengelyek (R2)

9.3.5 Mértékrendszer hiivelyk/metrikus (G70/G71, G700/G710)

A 13-as G-csoport (hiivelyk/metrikus mértékrendszer) utasitasaival egy
munkadarabprogramon beliil at lehet kapcsolni a metrikus mértékrendszer és a hivelyk
mértékrendszer kozott.

Aktivalas

A G700 és G710 utasitasok rendelkezésre allasahoz a kibdvitett mértékrendszer
funkcionalitas be kell legyen kapcsolva (MD10260 $MN_CONVERT_SCALING_SYSTEM =

1).

Szintaxis
G70

G71
G700
G710

Jelentés

G70:

Huvelyk mértékrendszer bekapcsolasa
A hossz-vonatkozasi geometriai adatok a hivelyk mértékrendszerben lesznek olvasva és
irva.

A hossz-vonatkozasu technoldgiai adatok (pl. el6tolasok, szerszamkorrekciok, beallithaté
nullaponteltolasok, gépadatok és rendszervaltozok) a paraméterezett alaprendszerben lesz-
nek olvasva és irva.

G-csoport: 13
alaphelyzet: beallithaté MD20150 $MC_GCODE_RESET_VALUES Altal
hatasossag: modalis

G71:

Metrikus mértékrendszer bekapcsolasa
A hossz-vonatkozasu geometriai adatok a metrikus mértékrendszerben lesznek olvasva és
irva.

A hossz-vonatkozasu technoldgiai adatok (pl. elétolasok, szerszamkorrekciok, beallithaté
nullaponteltolasok, gépadatok és rendszervaltozok) a paraméterezett alaprendszerben lesz-
nek olvasva és irva.

G-csoport: 13
alaphelyzet: beallithaté MD20150 $MC_GCODE_RESET_VALUES Aaltal
hatasossag: modalis
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G700: Huvelyk mértékrendszer bekapcsolasa
Az 6sszes hossz-vonatkozasu geometriai és technologiai adat a hiivelyk mértékrendszerben
lesz olvasva és irva.

G-csoport: 13
alaphelyzet: beallithaté MD20150 $MC_GCODE_RESET_VALUES altal
hatasossag: modalis

G710: Metrikus mértékrendszer bekapcsolasa

Az 6sszes hossz-vonatkozasu geometriai és technoldgiai adat a metrikus mértékrendszer-
ben lesz olvasva és irva.

G-csoport: 13
alaphelyzet: beallithaté MD20150 $MC_GCODE_RESET_VALUES Altal
hatasossag: modalis

FIGYELEM

Koértengelyek tengely-specifikus adatai

A kortengelyek tengely-specifikus adatai a paraméterezett alaprendszerben lesznek olvasva
és irva.

Példa
Az alaprendszer metrikus (MD10240 $MN_SCALING_SYSTEM_IS_METRIC =1). A

munkadarabrajz azonban hiivelyk méretadatokat tartalmaz. Ezért a munkadarabprogramon
belll atkapcsolas lesz a hiivelyk mértékrendszerre. A hiivelyk méretadatok utan vissza lesz

valtva a metrikus mértékrendszerre.

YA
g ==
\ ‘
| |
G71 G70
R v
o
@)
0!
g —EEess——— D
= G71
@ ~
® 20 X
1.18"
2.75"
90
Programkdéd Kommentar
N10 GO G90 X20 Y30 z2 52000 M3 T1 ; X=20 mm, Y=30 mm, Z=2 mm, F=gyorsmenet mm/
perc
Alapok
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Programkéd

Kommentar

N20 Gl Z-5 F500
N30 X90
N40 G70 X2.75 Y3.22

N50 X1.18 Y3.54

N60 G71 X20 Y30

N70 GO z2

N80 M30

Tovabbi informaciok

168

’

Z=-5 mm, F=500 mm/perc

; X=90 mm

’

’

programozott mértékrendszer: hiivelyk

X=2.75 hiivelyk, ¥Y=3.22 hiivelyk,

perc

; X=1.18 hivelyk, ¥Y=3.54 hiuvelyk,
perc

F=500 mm/

F=500 mm/

; programozott mértékrendszer: metrikus

; X=20 mm, Y=30 mm, F=500 mm/min

’

Z=2 mm, F=gyorsmenet mm/perc

; programvég

Adatok irasa és olvasasa G70/G71 és G700/G710 esetén

Adat-tartomany

G70/GT71

G700/ G710

olvasas iras

olvasas

iras

kijelzés, tizedesjegyek (MKR)

T
T
T

e

kijelzés, tizedesjegyek (GKR)

elétolasok

pozicié adatok X, Y, Z

interpolacios paraméterek I, J, K

korsugar (CR)

polarsugar (RP)

menetemelkedés

programozhaté FRAME

beallithaté FRAME-ek

alap FRAME-ek

kiils6 nullaponteltolasok

tengely Preset-eltolas

munkatér-hatarolasok (G25/G26)

védelmi tartoméanyok

szerszamkorrekciok

hossz-vonatkozasu gépadatok

hossz-vonatkozasu beallitasi-adatok

hossz-vonatkozasu rendszervaltozok

GUD-ok

LUD-ok

PUD-ok

R paraméterek

Siemens ciklusok

TOO OO OOOOT|IO|O|O|®|®|T|T|(TV|(T|(T|(T|O|®
TOOOO OO TV|O|O|O|®|®|TVT|TV(V|(TV|(TV|(T|®O|®
97/0/®|®®|TV|UV|(V|TV|TV|TV|TV|(V|TV|TV|(TV|TV|TV|(T|T|T|T|®

I9/®O®®®®|TV|V|V|0VU|U|TV|TV|TV|V|TV|TV|(V|(TV|TV|TVT|T|T|®

Alapok
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Adat-tartomany G70/GT71 G700/ G710
olvasas iras olvasas iras
névekmeény kiértékelés JOG/kézikerék G G G G

P: iras/olvasas a programozott mértékrendszerben torténik
G: Iras/olvasas a paraméterezett alaprendszerben torténik

Szinkronakciok

Megjegyzés

Pozicié-adatok olvasasa szinkronakciokban

Egy szinkronakcioban (feltétel-rész és/vagy akcioé-rész ill technoldgiai funkciok) a

mértékrendszer kdzvetlen programozasa nélkil a hossz-vonatkozasu pozicié-adatok a

szinkronakciéban mindig a paraméterezett alaprendszerben lesznek olvasva.

Irodalom: Mikodési kézikdnyv szinkronakciok

9.3.6 Csatorna-specifikus atméré-/sugar-programozas (DIAMON, DIAM90, DIAMOF,

DIAMCYCOF)

Esztergalasnal a siktengely méretét lehet atmérében (D) vagy sugarban (@) megadni:

Alapok
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Szintaxis

Jelentés

170

A méretadatokat atszamitas nélkil kdzvetlenll atvehetjik a miszaki rajzbdl az NC
programba, ha a DIAMON, DIAM90, DIAMOF €s DIAMCYCOF modalisan hatasos utasitasokkal
bekapcsoljuk a csatorna-specifikus atméré-/sugar-programozast.

Megjegyzés

A csatorna-specifikus atméré-/sugar-programozas az MD20100 $MC_DIAMETER_AX_DEF
altal siktengelynek definialt geometria-tengelyre vonatkozik (- lasd a gépgyarto
tajékoztatasait!).

Az MD20100-zel csatornanként csak egy siktengelyt lehet definialni.

DIAMON
DIAMSO0
DIAMOF

DIAMON: utasitas a fiiggetlen csatorna-specifikus atméré-programozas bekapcsolasara

A DIAMON hatésa fuggetlen a programozott méretmegadasi modtol (abszolut méret-
megadas G90 vagy lanc méretmegadas G91):

e G90-nél: méretmegadas atmérében

® G91-nél: méretmegadas atmérében

DIAM90: utasitas a fliggd csatorna-specifikus atméré-programozas bekapcsolasara
A DIAMY0 hatasa fliggé a programozott méretmegadasi médtol:

e G90-nél: méretmegadas atmérdben

e (G91-nél: méretmegadas sugarban

DIAMOF: utasitas a fliggd csatorna-specifikus atméré-programozas kikapcsolasara

Az atmér6-programozas kikapcsolasaval a csatorna-specifikus sugar-programozas
lesz hatasos. A DIAMOD hatasa fliggetlen a programozott méretmegadasi modtol:

e (G90-nél: méretmegadas sugarban

e G91-nél: méretmegadas sugarban

DIAMCYCOF: utasitas a csatorna-specifikus atmérd-programozas kikapcsolasara a ciklus-feldol-
gozas alatt

Ezzel a ciklusban a szamitasok mindig sugarban térténhetnek. A pozicié-kijelzésre
és az alap mondat-kijelzésre ezen csoport utoljara aktiv G utasitdsa marad aktiv.

Megjegyzés

A DIAMON-nal vagy DIAM90-nel a siktengely valdsértékei mindig atmérdben lesznek kijelezve.
Ez érvényes a valdsérték olvasasara is a munkadarab-koordinatarendszerben MEAS, MEAW,
$P EP[x] és SAA IW[x] esetén.

Alapok
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9.3 Meéret adatok
Példa

Programkéd Kommentar

N10 GO X0 z0 ; Kezddpontra réamenetel.

N20 DIAMOF ; Atméré-programozis ki.

N30 Gl X30 52000 MO3 FO.7 ; X-tengely = siktengely, sugdr-programozds ak-
tiv, X30 sugar-pozicibdra mozgés.

N40 DIAMON ; Siktengelyre atméré-programozas aktiv.

N50 Gl X70 Z-20 ; X70 és 7z-20 &4tmérd pozicidra mozgés.

N60 z-30

N70 DIAMI0 ; Atmérd-programozas az abszol(t és sugdr-progra-
mozads a lancmérethez.

N80 G91 X10 Z-20 ; Lancméret aktiv.

N90 G90 X10 ; Vonatkoztatédsi méret aktiv.

N100 M30 ; Programvég.

Tovabbi informaciok
Atmérd értékek (DIAMON/DIAM90)
Az atmérdértékek a kdvetkezd adatokra érvényesek:
® a siktengely val6sérték-kijelzése a munkadarab-koordinatarendszerben
® JOG Uzemmod: Névekmények a [épésmértékhez és a kézikerekes mozgatasra

® végpoziciok programozasa:
I, J, K interpolacios paraméterek G2/G3 esetén, ha azok AC-vel abszolut vannak
programozva.
ndévekményes programozasanal (IC) az I, J, K mindig sugarban van beszamitva.

® valdsérték olvasasa a munkadarab-koordinatarendszerben:
MEAS, MEAW, $P_EP[X], SAA IW[X]

9.3.7 Tengely-specifikus atmérd-/sugar-programozas (DIAMONA, DIAMSO0A,
DIAMOFA, DIACYCOFA, DIAMCHANA, DIAMCHAN, DAC, DIC, RAC, RIC)
A tengely-specifikus atméré-programozas a csatorna-specifikus atmérd-programozason tul

lehetévé teszi egy vagy tobb tengely modalisan vagy mondatonként hatésos méretmegadasat
és kijelzését atmérében.

Megjegyzés

A tengely-specifikus atméré-programozas csak azoknal a tengelyeknél lehetséges, amelyek
az MD30460 $MA_BASE_FUNCTION_MASK altal tovabbi siktengelyekként a tengely-
specifikus atméré-programozasra engedélyezve vannak (- lasd a gépgyarto tajékoztatasait!).

Alapok
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Szintaxis

Jelentés

172

Modalisan hatasos tengely-specifikus atméré-programozas tébb siktengelyre a csatornaban:
DIAMONA [<tengely>]

DIAMO0A [<tengely>]

DIAMOFA [<tengely>]

DIACYCOFA[<tengely>]

A csatorna-specifikus atmérd-/sugar-programozas atvétele:
DIAMCHANA [<tengely>]

DIAMCHAN

Mondatonként hatasos tengely-specifikus atméré-/sugar-programozas:

<tengely>=DAC
<tengely>=DIC
<tengely>=RAC
<tengely>=RIC

(<érték>)
(<érték>)
(<érték>)
(<érték>)

Modalisan hatasos tengely-specifikus atméré-programozas

DIAMONA:

utasitas a flggetlen tengely-specifikus atméré-programozas bekapcsolasara

A DIAMONA hatasa fliggetlen a programozott méretmegadasi médtol (G90/Go1 ill.
AC/IC):

e (90, AC-nél: méretmegadas atmérében

e G91, IC-nél: méretmegadas atmérében

DIAMI0A:

utasitas a fliggd tengely-specifikus atméré-programozas bekapcsolasara
A DIAM90A hatasa fiiggd a programozott méretmegadasi modtol:

e (G90, AC-nél: méretmegadas atmérében

e (91, IC-nél: méretmegadas sugarban

DIAMOFA:

utasitas a tengely-specifikus atméré-programozas kikapcsolasara

Az atmérd-programozas kikapcsolasaval a tengely-specifikus sugar-programozas
lesz hatasos. A DIAMOFA hatasa fliggetlen a programozott méretmegadasi modtol:

e (G990, AC-nél: méretmegadas sugarban

e (91, IC-nél: méretmegadas sugarban

DIACYCOFA:

utasitas a tengely-specifikus atméré-programozas kikapcsolasara a ciklus-feldol-
gozas alatt

Ezzel a ciklusban a szamitasok mindig sugarban térténhetnek. A pozicid-kijelzésre

és az alap mondat-kijelzésre ezen csoport utoljara aktiv G utasitadsa marad aktiv.

Alapok
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<tengely>:

a tengely tengely-jel6l6je, amelyre a tengely-specifikus atméré-programozas akti-
valva kell legyen

megengedett tengely-jel6l6k:

® geometria-/csatornatengely név
vagy

® géptengely név

értéktartomany: A megadott tengely ismert kell legyen a csatornaban.
Egyéb feltételek:
® Atengely az MD30460 $MA_BASE_FUNCTION_MASK

altal engedélyezve kell legyen a tengely-specifikus
atmérd-programozasra.

e Kortengelyek nem megengedettek siktengelyként.

A csatorna-specifikus atmér6-/sugar-programozas atvétele

DIAMCHANA!:

A DIAMCHANA [<tengely>] utasitdssal a megadott tengely atveszi az atmérd-/
sugar-programozas csatornaallapotat és a kévetkezékben a csatorna-specifikus
atmeérd-/sugar-programozas hatasos.

DIAMCHAN:

A DIAMCHAN utasitassal az ésszes tengely-specifikus atméré-programozasra en-
gedélyezett tengely atveszi az atmérd-/sugar-programozas csatornaallapotat és a
kovetkezbékben a csatorna-specifikus atmérd-/sugar-programozas hatasos.

Mondatonként hatasos tengely-specifikus atmérd-/sugar-programozéas

A mondatonként hatasos tengely-specifikus atmérd-/sugar-programozés megadja méretmegadas
maodjat atmérd- vagy sugarértékként a munkadarabprogramban és a szinkronakciokban. Az atméré-/
sugar-programozas modalis allapota nem lesz megvaltoztatva.

DAC:

A DAC utasitassal a megadott tengelyre a kdvetkezé méretmegadas mondatonként
hatasos:

atmérd abszolut méretben

DIC:

A DIC utasitassal a megadott tengelyre a kdvetkezé méretmegadas mondatonként
hatasos:

atmérd lancméretben

RAC:

A RAC utasitassal a megadott tengelyre a kdvetkezé méretmegadas mondatonként
hatasos:

sugar abszolut méretben

RIC:

ARIC utasitassal a megadott tengelyre a kbvetkezé méretmegadas mondatonként
hatasos:

sugar lancméretben

Megjegyzés

A DIAMONA [<tengely>]-nél vagy DIAMO0A [<tengely>]-nél a siktengely valdsértékei
mindig atmérében lesznek kijelezve. Ez érvényes a valosérték olvasasara is a munkadarab-
koordinatarendszerben MEAS, MEAW, $P_EP [x] és $SAA IW[x] esetén.

Megjegyzés

Tengelycserénél egy tovabbi siktengellyel egy GET igény miatt a RELEASE [<tengely>]-lyel
az atmérd-/sugar-programozas allapota a masik csatornaban at lesz véve.

Alapok
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Példak

Példa 1: Modalisan hatasos tengely-specifikus atméré-/sugar-programozas

X siktengely a csatornaban, Y engedélyezve van a tengely-specifikus atmérd-programozasra

Programkéd Kommentar

N10 GO X0 z0 DIAMON ; Csatorna-specifikus atmérd-programozas aktiv X-re.

N15 DIAMOF ; Csatorna-specifikus atméré-programozéas ki.

N20 DIAMONA[Y] ; Modalisan hatédsos tengely-specifikus atmérdé-programo-
zas aktiv Y-ra.

N25 X200 Y100 ; Sugdr-programozas aktiv X-re.

N30 DIAMCHANA[Y] ; Y atveszi a csatorna-specifikus atméré-programozas al-

lapotat és ennek van aldrendelve

N35 X50 Y100 ; Sugar-programozas aktiv X-re és Y-ra.
N40 DIAMON ; Csatorna-specifikus atméré-programozas be.
N45 X50 Y100 ; Atméré-programozis aktiv X-re és Y-ra.

Példa 2: Mondatonként hatasos tengely-specifikus atméré-/sugar-programozas

X siktengely a csatornaban, Y engedélyezve van a tengely-specifikus atméré-programozasra

Programkéd

Kommentar

N10 DIAMON

N15 GO G90 X20 Y40 DIAMONA[Y]

N20 GOl X=RIC(5)

N25 X=RAC (80)

N30 WHEN $SAA IM[Y]>50 DO POS[X]=RIC(1)

N40 WHEN $SAA IM[Y]>60 DO POS[X]=DAC (10)

N50 G4 F3

Tovabbi informaciok
Atmérd értékek (DIAMON/DIAM90)

Az atmeérdbertékek a kdvetkezd adatokra érvényesek:

; Csatorna-specifikus atmérd-
programozas be.

; Modalisan hatédsos tengely-spe-
cifikus atmérdé-programozas aktiv
Y-ra.

; Erre a mondatra hatédsos méret-
megadas X: sugdr lancméretben.

; Erre a mondatra hatdsos méret-

megadas X: sugar abszolut méret-

ben.

; X parancs-tengely

Erre a mondatra hatdsos méretmeg-
adds X: sugar lancméretben.

; X parancs-tengely

Erre a mondatra hatdsos méretmeg-
adds X: sugar abszolut méretben.

® a siktengely valosérték-kijelzése a munkadarab-koordinatarendszerben

® JOG uzemmdd: Novekmények a lépésmértékhez és a kézikerekes mozgatasra

174

Alapok
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Geometria beallitasok
9.3 Méret adatok

® végpoziciok programozasa:
I, J, K interpolacios paraméterek G2/G3 esetén, ha azok Ac-vel abszolut vannak
programozva.
ndévekményes programozasanal (IC) az I, J, K mindig sugarban van beszamitva.

® valosérték olvasasa a munkadarab-koordinatarendszerben:
MEAS, MEAW, $P EP[X], $AA IW[X]

Mondatonként hatasos tengely-specifikus atméré-programozas (DAC, DIC, RAC, RIC)

A DAC, DIC, RAC, RIC minden utasitashoz megengedettek, amelyeknél a csatorna-specifikus
atmérd-programozas figyelembe van véve:

® tengelypozicio: X. .., POS, POSA

® ingazas: OSP1, OSP2, 0SS, OSE, POSP
® interpolaciés paraméter: I, J, K

® konturvonal: egyenes szgmegadassal
® gyors leemelés: POLF [AX]

® mozgas szerszamiranyba: MOVT

® puha ra- és lemenet:
G140 ...G143,G147,G148, G247, G248, G347, G348, G340, G341

Alapok
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Geometria beallitasok

9.4 A munkadarab helyzete esztergaldsnal

9.4

Tengelyjel6l6k

A munkadarab helyzete esztergalasnal

Az egymasra merdleges geometria-tengelyeket szokasos a kdvetkez8k szerint elnevezni:

hossztengely

= Z-tengely (abszcissza)

siktengely

= X-tengely (ordinata)

Munkadarab-nullapont

176

Amig a gép-nullapont fixen elére megadott, a munkadarab-nullapont helyzete a

hossztengelyen szabadon valaszthaté. Altalaban a munkadarab-nullapont a munkadarab
elulsé vagy hatsé oldalan van.

Ugy a gép-, mint a munkadarab-nullapont a forgaskézépen van. A beallithaté eltolas az X-
tengelyben ezzel nullanak adédik.

munkadarab

munkadarab | p
- nullapont - @)-—-—{ b — )
elél

Z gép,

munkada-
rab

G54...G599 0. TRANS

munkadarab ‘
- nullapont . k}]_>
hatul | z 9ép,
munkada-
rab
G54...G599
v. TRANS
M gép-nullapont
W munkadarab-nullapont
Z hossztengely
X siktengely
G54 bis G599 munkadarab-nullapont helyzetének felhivasa
vagy TRANS

Alapok
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Geometria beallitasok

9.4 A munkadarab helyzete esztergaldsnal

Siktengely
A siktengelyekre a méretmegadasok altalaban atméréadatként térténnek (dupla utméret a

tébbi tengellyel szemben):

x

siktengely

»
i
i
i
|
|
|
%}J
D1 2
D2
NY

hossztengely

Azt, hogy melyik geometria-tengely szolgaljon siktengelyként, gépadatban kell meghatarozni

(- gépgyartd!).

177

Alapok
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Geometria beallitasok

9.4 A munkadarab helyzete esztergaldsnal

Alapok
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Ut utasitasok

10.1 Altalanos informaciok az Gt-utasitasok

Kontdrelemek
A programozott munkadarab-konturok a kdvetkez6 konturelemekbdl tevédnek dssze:
® egyenesek
® Kkorivek

® csavarvonalak (egyenesek és korivek 6sszetevédése)

Mozgas-utasitasok
Ezen konturelemek létrehozasahoz kiilénb6zé mozgas-utasitasok allnak rendelkezésre:
® gyorsmeneti mozgas (GO0)
® egyenes-interpolacio (G1)
® kor-interpolacio érajaras iranyaban (G2)
® kor-interpolacié érajaras iranyaval szemben (G3)

A mozgas-utasitasok modalisan hatnak.

Célpozicidék
Egy mozgas-mondat tartalmazza a mozgatandé tengelyek (palyatengelyek,
szinkrontengelyek, pozicional6 tengelyek) célpozicidit.

A célpoziciok programozasa torténhet derékszogl koordinatakban és polar-koordinatakban.

Megjegyzés

Egy tengelycimet mondatonként csak egyszer szabad programozni.

Kezd&pont - célpont

Az elmozdulas mindig az utolséként elért pozicidtdl a programozott célpozicidhoz térténik. Ez
a célpozicié azutan a kdvetkezd elmozdulasi utasitas inditdspozicidja

Alapok
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Ut utasitiasok

10.1 Altaldnos informéaciok az ut-utasitisok

Munkadarab-kontur

180

FIGYELEM

Szerszam hatasa nem definialt

Egy megmunkalasi folyamat kezdete elétt a szerszamot ugy kell elépozicionalni, hogy a
szerszam és a munkadarab megsértése kizart legyen.

Egymasutan végrehajtva a mozgas-mondatok a munkadarab-konturt eredményezik.

Kép 10-1  Mozgas-mondatok esztergalasnal

(1o —0—

@ -@-» o

®/

/7

G — O —s1cx

Kép 10-2  Mozgas-mondatok marasnal

Alapok
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Ut utasitésok
10.2 Mozgas-utasitdasok derékszdgl koordinatakkal (GO, G1, G2, G3, X..., Y..., Z...)

10.2 Mozgas-utasitasok derékszégi koordinatakkal (GO, G1, G2, G3, X...,
Y...Z.)

Az NC-mondatban derékszdgl koordinatakkal programozott poziciot el lehet érni GO
gyorsmenettel, G1 egyenes-interpolacioval vagy G2 /G3 koér-interpolacioval.

Szintaxis
GO X.. Y.. Z
Gl X.. Y.. Z
G2 X.. Y.. Z
G3 X.. Y.. Z
Jelentés
GO: utasitas a gyorsmeneti mozgas bekapcsolasara
G1: utasitas az egyenes-interpolacio bekapcsolasara
G2: utasitas a kor-interpolacié bekapcsolasara orajaras iranyaban
G3: utasitas a kor-interpolacioé bekapcsolasara orajaras iranyaval szemben
célpozicio derékszogl koordinataja X-iranyban
Y...: célpozicio derékszdgi koordinataja Y-iranyban
célpozicio derékszdgi koordinataja Z-iranyban
Megjegyzés
A G2 / G3 kdr-interpolacié a célpozicio X. .., Y. .., Z. .. koordinatain kivil tovabbi adatokat
igényel (pl. kér-kezdbépont koordinatak; lasd "Attekintés (Oldal 197)").
Példa
X+ X+
A /
\\\@ .
o—tH'~ | B
Y+ Y- I Z+
1.6 3
20
x.Y x.Y
Alapok
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Ut utasitisok

10.2 Mozgas-utasitasok derékszogl koordinatakkal (GO, G1, G2, G3, X..., Y..., Z...)

182

Programkéd

Kommentar

N10 G17 S400 M3
N20 GO X40 Y-6 72

N30 Gl Z-3 F40
N40 X12 Y-20

N50 GO 7100 M30

; munkasik valasztésa, orsd Jobbra

; derékszogl koordindtdkban megadott kezddépozicidra menet
gyorsmenetben

; egyenes interpolacid bekapcsolasa, szerszédm fogasvétel

; mozgas egy ferde egyenesen a derékszogl koordindtdkban me-
gadott végpozicidra

; szabadra-menet szerszémcseréhez gyorsmenetben

Alapok
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Ut utasitisok

10.3

10.3.1

Szintaxis

Jelentés

Alapok

10.3 Mozgas utasitasok poldr koordinatakkal

Mozgas utasitasok polar koordinatakkal

Polar-koordinatak vonatkoztatasi pontja (G110, G111, G112)

A pont, ahonnan a méretezés kiindul, a polus.
A pélus megadasa térténhet derékszdgi vagy polar-koordinatakban.

A G110 ... G112 utasitasok egyértelmiien rogzitik a polar-koordinatak vonatkoztatasi pontjat.
Abszolut- vagy lancméret-megadas ezért nincs hatassal.

G110/G111/G1l12 X.. Y.. Z..
G110/G111/G1l12 AP=.. RP=..

G110 ...: A G110 utasitassal a kdvetkez6 polar-koordinatak az utolso felvett poziciéra vo-
natkoznak.

G111 ...: A G111 utasitassal a kdvetkez6 polar-koordinatak az aktudlis munkadarab-koor-
dinatarendszer nullapontjara vonatkoznak.

G112 ...: A G112 utasitassal a kdvetkezd polar-koordinatak az utolsé érvényes pélusra vo-
natkoznak.
Utalas:
A G110...G112 utasitasokat egy kiilon NC-mondatban kell programozni

Xow Yoo Z.0 polus megadasa derékszogl koordinatakkal

AP=.. RP=.. polus megadasa polar-koordinatakkal
AP=..: polarszog

sz6g a polussugar és a munkasik vizszintes tengelye k6z6tt (pl. X
tengely G17-nél). A pozitiv forgasirany az orajarassal ellentétes.

értéktartomany: | +0...360°
RP=... polarsugar

A megadas mindig abszolit pozitiv értékben [mm] vagy [huvelyk].

Megjegyzés

Az NC programban mondatonként lehet valtani a polar és a deréksz6gl méretmegadas
kozott. A derékszdgl koordinata jeldlések (X, Y, Z...) hasznalataval kdzvetlendl
visszatérhetlink a derékszogl koordinata-rendszerbe. A megadott p6lus megmarad a
program végeig.

Megjegyzés

Ha nincs megadva pélus, az aktualis koordinata-rendszer nullapontja érvényes.
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Ut utasitisok

10.3 Mozgas utasitasok polar koordinatakkal

Példa
A pélus 1 ... 3 a kbvetkezbk szerint lesz me-
I G112 (X) gadva:
® polus1G111 X.. Y..
® polus2G110 X.. Y.
pol 3 o pé|US 3G1l12 X.. Y..
60°
G112 (Y)
pol 2 G110 (Y)
30°
L pol 1
G111(Y) X
it -
G111(X) G110 (X)
10.3.2 Mozgas-utasitasok polar-koordinatakkal (GO, G1, G2, G3, AP, RP)
A mozgas-utasitasoknak a polar-koordinataknak akkor van értelme, ha egy munkadarab vagy
egy munkadarab részének méretezése egy kézpontbdl indul ki és a méretek sugarral és
szbggel van megadva (pl. furatképek).
Ay
90°
162°_| 18°
234° 306° X
m
Szintaxis
G0/G1/G2/G3 AP=.. RP=..
Alapok
184
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Ut utasitisok

10.3 Mozgas utasitasok poldr koordinatakkal

Jelentés
GO: utasitas a gyorsmeneti mozgas bekapcsolasara
G1: utasitas az egyenes-interpolacié bekapcsolasara
G2: utasitas a kor-interpolacié bekapcsolasara orajaras iranyaban
G3: utasitas a kor-interpolacioé bekapcsolasara orajaras iranyaval szemben
AP: polarszdg
sz6g a polussugar és a munkasik vizszintes tengelye kdzott (pl. X tengely G17-nél). A pozitiv
forgasirany az érajarassal ellentétes.
értéktartomany: +0...360°
A szdg megadasa lehet abszolut és névekményes is:
AP=AC(...): abszolut méretbeadas
AP=IC(...): lanc méretbeadas
A lanc méretbeadasnal az utoljara programozott sz6g a vonatkoztatas.
A polarszdg addig tarolva marad, amig egy Uj polus lesz definialva vagy a munkasik valtva
lesz.
RP: polarsugar
A megadas mindig abszolGt pozitiv értékben [mm] vagy [hivelyk].
A polarsugar egy Uj érték beadasaig tarolva marad.
Megjegyzés
A polar-koordinatak a G110 ... G112-vel megadott polusra vonatkoznak és a G17 ...G19-cel
kivalasztott munkasikban érvényesek.
Megjegyzés
A munkasikra merdleges allé 3. geometria-tengely kiegészitéleg derékszdgl koordinatakent
adhaté meg (lasd a kdvetkez6 képen). Ezzel programozhatdk térbeli megadasok henger-
koordinatakban.
Példa: G17 GO AP.. RP.. Z..
Alapok
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Ut utasitisok

10.3 Mozgas utasitasok polar koordinatakkal

Peremfeltételek

Az NC-mondatokban polar végpontadatokkal nem szabad a kivalasztott munkasikra

derékszogli koordinatakat, mint interpolacids paramétereket, tengelycimeket, stb.
programozni.

Haa G110 ... G112-vel nincs poélus definialva, akkor automatikusan az aktualis
munkadarab-koordinatarendszer nullapontja lesz polusnak tekintve:

LY

=<7

Alapok
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Ut utasitdsok

® polarsugar RP =0

10.3 Mozgas utasitasok poldr koordinatakkal

A polarsugar a polussikban a kezddpont-vektort és az aktualis pdlus-vektor tavolsagaként
keril kiszamitasra. Ezutan a kiszamitott polarsugar modalisan tarolva lesz.

Ez egy kivalasztott polus-definiciétdl (G110 ... G112) fliggetlenlil érvényes. Ha a két pont
azonosan van programozva, akkor sugar = 0 lesz és a 14095 vészjelzés lesz generalva.

® (Csak AP polarszog van programozva
Ha az aktualis mondatban nincs RP polarsugar, azonban van AP polarszég programozva,
akkor az aktualis pozici6 és a polus kdzotti eltérésnél a munkadarab koordinata-
rendszerben ez az eltérés polarsugarként lesz hasznalva és modalisan tarolva. Ha az
eltérés = 0, Ujra a pdlus-koordinatak lesznek kiadva és a modalis polarsugar nulla marad.

Példa
Egy furatkép elballitasa
LY A furatok pozicioi polar-koordinatakban van-
nak megadva.
Minden furat azonos gyartaslefolyassal készil:
el6furas, méretre-furas, csiszolas ...
A megmunkalasi sorrend az alprogramban van
megadva.

@

4@ 72° ;(
‘ 43

Programkéd Kommentar

N10 G17 G54 ; X/Y munkasik, munkadarab-nullapont.

N20 G111 X43 Y38 ; P6lus megadésa.

N30 GO RP=30 AP=18 75 ; Kezdépontra menet, megadds henger-koordinadtak-
ban.

N40 L10 ; Alprogram hivéasa.

N50 G91 AP=72 ; Ramenetel a kovetkezd pozicidra gyorsmenetben,
polarszog lancméretben, az N30-mondat polérsuga-
ra tarolva marad és nem kell megadni.

N60 L10 ; Alprogram hivéasa.

N70 AP=IC(72)

N80 L10

N90 AP=IC(72)

N100 L10

N110 AP=IC(72)

Alapok
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Ut utasitisok

10.3 Mozgas utasitasok polar koordinatakkal

|Programk6d

Kommentar

N120 L10
N130 GO X300 Y200 Z100 M30

Lasd még
Attekintés (Oldal 197)

188

7

Szerszam szabadra menet, programvég.

Alapok
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Ut utasitisok

10.4 Gyorsmeneti mozgasok

10.4.1 Gyorsmenetet aktivalni (GO0)

10.4 Gyorsmeneti mozgasok

A palyatengelyek gyorsmeneti mozgasa a GO G utasitassal lesz bekapcsolva.

Szintaxis
GO X.. Y.. Z..
GO RP=.. AP=..
Jelentés
GO: Tengelyek mozgatasa gyorsmeneti sebességgel
hatdsossag: modalis
Xevo Youlo Z...0 Végpont megadasa derékszdgl koordinatakban
RP=... AP=...: Végpont megadasa polar-koordinatakban
Példak
Példa 1: Maras
Y
L SR
‘.‘.;QQ&7
N
1Y RS
. A
“
0
©
o
n
& -~
N\ 4 30 X
80
Programkéd Kommentar
N10 G90 S400 M3 ; AbszoluUtméret-beadads, orsd jobbra
N20 GO X30 Y20 Z2 ; Kezdbépozicidra menet
N30 Gl z-5 F1000 ; Szerszam fogasvétel
N40 X80 Y65 ; Mozgéds egy egyenesen
N50 GO Zz2
N60 GO X-20 Y100 z100 M30 ; Szerszam szabadra menet, programvég
Alapok
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Ut utasitisok

10.4 Gyorsmeneti mozgasok

Példa 2: Esztergalas

X\
m= V@
‘480 m. LR == Y 4
me m= - ? 4
omm® ye
N 4
Qe
L4
& o
> =B
Q
0
3
Q
[ ——— —G) >
7.5 z
35
50
Programkéd Kommentar
N10 G90 S400 M3 ; Abszolutméret-beadds, orsd jobbra
N20 GO X25 Z5 ; Kezdbpozicidra menet
N30 Gl G94 70 F1000 ; Szerszam fogasvétel
N40 G95 z-7.5 F0.2
N50 X60 z-35 ; Mozgas egy egyenesen
N60 Z-50
N70 GO X62
N80 GO X80 z20 M30 ; Szerszam szabadra menet, programvég
10.4.2 Linearis interpolaciét gyorsmeneti mozgasokra be-/kikapcsolni (RTLION,
RTLIOF)

Az el6-beallitastol (MD20730 $MC_GO_LINEAR_MODE) fliggetlenil az interpolacios
viselkedést gyorsmeneti mozgasoknal az 55-0s G-csoport utasitasaival a
munkadarabprogramban is be lehet allitani.

Szintaxis

RTLIOF

RTLION

Alapok
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Ut utasitisok

10.4 Gyorsmeneti mozgasok

Jelentés
RTLIOF: G utasitas a linearis interpolacio kikapcsolasara
= Gyorsmenetnél (GO) a nem lineéris interpolacio aktiv. Az 6sszes palyatengely
egymastal fliggetlendl éri el a végpontjat.
hatasossag: | modalis
RTLION: G utasitas a linearis interpolacié bekapcsolasara
= Gyorsmenetnél (GO0) a linearis interpolacio aktiv. Az 6sszes palyatengely egyi-
dejlileg éri el a végpontjat.
hatadsossag: | modalis
Megjegyzés
Eléfeltételek RTLIOF-hoz
Mivel a RTLIOF-nal nem linedrisan lesz interpolalva, a kovetkezd eléfeltételek kell
teljesiljenek:
e Nincs aktiv transzformacié (TRAORI, TRANSMIT, ...).
® (60 aktiv (megallas a mondatvégen).
e Nincs aktiv kompresszor (COMPOF).
® Nincs aktiv szerszamsugar-korrekcié (G40).
e Nincs kontur kézikerék kivalasztva.
® Meélyhuzas nem aktiv.
Ha ez az el6feltétel nem teljesiil, a RTLION-nal linearis interpolacié lesz.
Példa
Programkéd Kommentar
; Linedris interpoléacid eldére bedllitott:
; MD20730 $MC_GO_LINEAR MODE == TRUE
N30 RTLIOF ; Linedris interpoléacidt kikapcsolni.
N40 GO X0 Y10 ; GO mondatok nem lineadris interpoléacidval lesz-
nek megtéve.
N50 G41 X20 Y20 ; SZSK aktiv [l GO mondatok linedris interpoléacié-
val lesznek megtéve.
N60 G40 X30 Y30 ; SZSK nem aktiv [J GO mondatok nem linearis in-
terpolaciéval lesznek megtéve.
N70 RTLION ; Linearis interpoléacidét bekapcsolni.

Tovabbi informaciok

Az aktudlis interpolacié viselkedés olvasasa

Az $AA_GOMODE rendszervaltozoval lehet olvasni az aktualis interpolacids viselkedést.

Alapok
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Ut utasitisok

10.4 Gyorsmeneti mozgasok

10.4.3 Taréstényez4t gyorsmeneti mozgasokhoz igazitani (STOLF)

A (MD20560 $MC_GO0_TOLERANCE_FACTOR) gépadattal el6re beallitott tliréstényezot a
gyorsmeneti mozgasokhoz (G0) a munkadarabprogramban a STOLF programozasaval lehet
illeszteni. Ennek soran a gépadat értéke nem valtozik. Reset ill. a munkadarabprogram vége
utan ismét a gépadatban beallitott tliréstényezd lesz hatasos.

Szintaxis
STOLF=<Value>
Jelentés
STOLF: | cim egy tlréstényezd programozasahoz a gyorsmeneti mozgasokra
alkalmazasi terilet: e COMPON / COMPCURY / COMPCAD / COMPSURF
kompresszor funkciok
® (642 és G645 atsimitas funkciok
e OST tajolas atsimitas
® ORISON t3jolas-simitas
® ORIPATH simitas palya-viszonyitasu tajolasnal
elérefutas-allj: nem
hatasossag: modalis
<Value>: tlréstényez6
A tlréstényezd lehet 1.0-nél nagyobb és kisebb is. Ha a tényez6
1.0 (alapérték), a gyorsmeneti mozgasokra ugyanazok a tlirések
a hatasosak, mint a nem gyorsmeneti mozgasokra. Normal eset-
ben a tliréstényez6 > 1.0 lesz beallitva.
tipus: REAL
értéktartomany: | 2 0: | tlrésérték
< 0: | programozott tlirésérték torlése
= Ismét a gépadatban paraméterezett
tlrésértek érvényes.
Példa
Programkéd Kommentar
COMPCAD G645 G1 F10000 ; COMPCAD kompresszor funkcid
Xeoo Yoo Z... ; Itt hatnak a gépadatok és a bedllitési adatok.
Xeve Youi Zon.
Xeve Youi Zon.
GO X... Y... Z...
GO X... Y... Z... ; Itt hat az $MC_GO_TOLERANCE FACTOR (pl. =3) gépadat,
tehdt egy atsimitési tdrés.
$MC_GO_TOLERANCE FACTOR * S$MA COMPRESS_ POS_TOL
CTOL=0.02
STOLF=4

Alapok
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10.4 Gyorsmeneti mozgasok

Programkéd Kommentar

Gl X... Y... Z... ; Ettél kezdve hatédsos a 0,02 mm konturtdrés.

X Y. Z

Xooo Y. Z

GO X. Y Z

Xeoo Youo Z... ; Ettdél kezdve hatédsos a 4-es GO tlréstényezd, tehat a
0,08 mm kontUrtlirés.

Tovabbi informaciok

Alapok

Az aktudlis hatdsos tiirés-tényezd olvasasa

A munkadarabprogramban ill. az aktualis IPO mondatban hatasos gyorsmenet tliréstényez6k
rendszervaltozokkal olvashatok.

e Szinkronakcidkban és elére-futas allj-jal a munkadarabprogramban a rendszervaltozokkal:

$AC_STOLF aktiv GO tlréstényez6

GO tlréstényezd, amelyik az aktualis fémondat futamnal hatasos
volt

e Elére-futas allj nélkil a munkadarabprogramban rendszervaltozékkal:

$P_STOLF programozott GO tlréstényez6

Ha az aktiv munkadarabprogramban nincs STOLF érték programozva, akkor ez a két
rendszervaltozé az MD20560 $MC_GO_TOLERANCE_FACTOR altal beallitott értéket adja.

Ha egy mondatban nincs aktiv gyorsmenet (GO0), akkor ezek a rendszervaltozék mindig az 1
értéket adjak.
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10.5 Egyenes-interpolacio (G1)

10.5 Egyenes-interpolacio (G1)

A G1-gyel a szerszam tengelyparhuzamos, ferdén fekvé vagy a térben tetszélegesen fekvd
egyeneseken mozog. Az egyenes-interpolacio lehetévé teszi 3D-felliletek, vajatok stb.

megmunkalasat.

Szintaxis
Gl X.. Y. 7 ..

Gl AP=.. RP=.

Jelentés

G1:

egyenes-interpolacio (linearis interpolacio elétolassal)

végpont derékszogl koordinatakban

AP=...:

végpont polar-koordinatakban, itt polarszég

RP=...:

végpont polar-koordinatakban, itt polarsugar

Elétolas-sebesség mm/perc-ben. A szerszam F el6tolassal egy egyenesen
az aktualis inditaspontbdl a programozott célpontba mozog. A célpontot de-
rékszogl koordinatakban vagy polar-koordinatakban adjuk be. Ezen a palyan
térténik a munkadarab megmunkalasa.

Példa: G1 G94 X100 Y20 Zz30 A40 F100

A végpontra menet X, Y, Z-ben 100 mm/perc-es el6tolassal torténik, az A
koértengely szinkrontengelyként gy mozog, hogy mind a négy mozgas egyi-
dejlleg zarodik le.

194

Alapok
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10.5 Egyenes-interpoldcio (G1)

Megjegyzés
G1 moddlisan hatasos.
A megmunkalasra meg kell adni az s orsofordulatszamot és az M3/M4 orso-forgasiranyt.

Az FGROUP-pal olyan tengelycsoport hatarozhaté meg, amelyre az ¥ palyael6tolas érvényes.
Tébb informacié ehhez a "Pélya-viselkedés" fejezetben.

Példak
Példa 1: Egy vajat elballitasa (maras)
A szerszam az inditaspontbdl a végpontra megy X/Y-iranyba. Egyidejlileg fogasvétel torténik
Z-iranyban.
YA AY
SN
\
\
) |
@ \
\
\
o
Nl ) -7
@ - >
20 X 2
80 15
Programkéd Kommentar
N10 G17 S400 M3 ; Munkasik valasztéasa, orsd Jobbra
N20 GO X20 Y20 Z2 ; Kezddépozicidra menet
N30 Gl Z-2 F40 ; Szerszém fogasvétel
N40 X80 Y80 Z-15 ; Mozgéas egy ferdén fekvd egyenesen
N50 GO 7100 M30 ; Szabadra-menetel szerszamcseréhez
Alapok
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10.5 Egyenes-interpolacio (G1)

Példa 2: Egy vajat elballitasa (esztergalas)

X+ X+
A 'y
\\:\\o o
N
2|
& v &—
Y+ Y- Z+
1.6 3
20
X_" X_"
Programkéd Kommentar
N10 G17 S400 M3 ; Munkasik véalasztédsa, orsd jobbra
N20 GO X40 Y-6 22 ; Kezddpozicidéra menet
N30 Gl z-3 F40 ; Szerszam fogasvétel
N40 X12 Y-20 ; Mozgéds egy ferdén fekvd egyenesen
N50 GO Z100 M30 ; Szabadra-menetel szerszamcseréhez

Alapok
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10.6 Korinterpolacio

10.6 Karinterpolacié

10.6.1 Attekintés

A korinterpolacio lehetévé teszi teljes kdrok vagy korivek eléallitasat.

Kép 10-3  Alkalmazasi példa: Kérformaju vajat marasa

Programvaltozatok

A vezérlés kiildnb6zd lehetéségeket kinal a kérmozgasok programozasara. Ezzel a
felhasznal6 gyakorlatilag mindennemd rajz-beméretezés kdzvetlenlil megvalésithat.

e Kor-interpolacié kdzépponttal és végponttal (G2/G3, X...Y...Z..., l... J... K...) (Oldal 198)
e Kor-interpolacié sugarral és végponttal (G2/G3, X...Y...Z..., CR) (Oldal 200)

e Kor-interpolacié nyilasszdggel és végponttal / kozépponttal (G2/G3, X... Y...Z.../ ... J...
K..., AR) (Oldal 202)

e Kor-interpolacio polar-koordinatakkal (G2/G3, AP, RP) (Oldal 204)
e Kor-interpolacio kdzbensé- és végponttal (CIP, X... Y... Z..., I1... J1... K1...) (Oldal 206)
e Kor-interpolacioé érintéleges atmenettel (CT, X... Y... Z...) (Oldal 208)

Alapok
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10.6 Korinterpolacio
Korinterpolacio sikja

A vezérlésnek szlksége van a kor-forgasirany kiszamitashoz, G2-vel az érajaras iranyaban
vagy G3-mal az drajaras iranyaval szemben, a munkasik megadasara (Oldal 154).

z
XY

G19 G18

Kivétel:

A kivélasztott munkasikon kivil is (nem nyilassz6g-megadasnal és csavarvonalndl) lehet kort
eléallitani. Ebben az esetben tengelycimek hatérozzak meg a kdrsikot, amelyekkel a
programozoé a kérvégpontot megadja.

10.6.2 Koér-interpolacié kézépponttal és végponttal (G2/G3, X...Y...Z...,l...J... K..))

Kor-interpolacio valtozatok, amelyek egy koralaku konturelem kézéppontjat és
végpontjathasznaljak az interpolaciohoz.

Ha a kor végpont nélkiil van programozva, akkor egy teljes kor keletkezik.

Szintaxis
G2/G3 X.. Y.. Z.. I.. J. K.
G2/G3 X.. Y.. Z.. I=AC(..) J=AC(..) K=(AC..)
Jelentés
G2: kor-interpolacio orajaras iranyaban
hatasossag: |modé|is
G3: koér-interpolacio érajaras iranyaval szemben
hatasossag: |modé|is

Alapok
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10.6 Korinterpolacio

Xewo Yoo, Z...0 kor végpont derékszogl koordinatakban

Az aktualisan érvényes G90/G91ill. ...=AC(...) /...=IC(...) méret-
megadas beallitastdl fliggbéen a kdr végpont koordinatak abszolit méretben
vagy lanc méretben lesznek értelmezve.

I... J... K...: interpolacios paraméterek a korkdzéppont koordinatak megadasara X, Y, Z
iranyban

A kdzéppont-koordinatak szabvanyosan a kér-kezddpontra vonatkoztatottan
lancméretben kerlilnek beadasra.

Ha a kor-kdézéppont koordinatakat abszolut méretben a munkadarab-nulla-
pontra vonatkoztatva kell megadni, az I, J, K interpolacios paramétereket a
kovetkez6k szerint kell programozni:

I=AC(..) J=AC(..) K=AC(..)

Utalas

Egy "0" értékd interpolacios-paraméter elmaradhat, de a hozzatartozé ma-
sodik paramétert minden esetre meg kell adni.

Megjegyzés

A G90/G91 abszolut- vagy lancméreti el6beallitas csak a kdr-végpontra érvényes.

Példak
Példa 1: Maras
kor kezdépont
YA
J ~
N 5
o
™
g1 1\ |
(o o) \ ¢
Ol 8l kér végpont | t
<] gla
nlole
[0}
= @ 50.000
D) ;X
@ -
17.203 17.500
|=AC(.)
Kdzéppont adatok lancméretben
N10 GO X67.5 ¥80.211
N20 G3 X17.203 ¥38.029 1-17.5 J-30.211 F500
Kdzéppont adatok abszolt méretben
N10 GO X67.5 ¥80.211
N20 G3 X17.203 Y38.029 I=AC(50) J=AC(50)
Alapok
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10.6 Korinterpolacio

10.6.3

Szintaxis

Jelentés

200

Példa 2: Esztergalas

A X
%‘
NEEEEE— 4 @ >
o @ =
o| ©
75 <| ~
95 Q| Q

Kézéppont adatok lancméretben

N120 GO X12 Z0

N125 G1 X40 Z-25 F0.2

N130 G3 X70 zZ-75 I-3.335 K-29.25
N135 Gl Z-95

Kézéppont adatok abszollit méretben

N120 GO X12 Z0

N125 G1 X40 Z-25 F0.2

N130 G3 X70 Z-75 I=AC(33.33) K=AC(-54.25)
N135 Gl Z-95

Koér-interpolacié sugarral és végponttal (G2/G3, X...Y...Z..., CR)

Kor-interpolacioé valtozatok, amelyek egy koralakd konturelem sugarat és
végpontjathasznaljak az interpolacidhoz.

Megjegyzés

Teljes koroket (mozgas-szog 360°) ezzel a valtozattal nem lehet programozni.

G2/G3 X.. Y.. Z.. CR=%.

G2: kor-interpolacié érajaras iranyaban
hatasossag: | modalis

G3: koér-interpolacio érajaras iranyaval szemben
hatasossag: | modalis

Alapok
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10.6 Korinterpolacio

Xewo Yoo, Z...0 kor végpont derékszogl koordinatakban

Az aktualisan érvényes G90/G91ill. ...=AC(...) /...=IC(...) méret-
megadas beallitastol fliggben a végpont koordinatak abszolut méretben
vagy lanc méretben lesznek értelmezve.

CR=%...: kérsugar

Az el6jel megadja, hogy az elmozdulasi szégnek 180°- nal nagyobbnak vagy
kisebbnek kell-e lennie. A pozitiv eléjel elmaradhat.

CR=+...: mozgas-szog < 180°

CR=-...: mozgéas-szog > 180°

Utalas

A maximalisan programozhat6 sugar nagysagara gyakorlatilag nincs korla-
tozas.

Példak
Példa 1: Maras
)
S
(o]
[e))
AN
o
o
™
17.203 X
67.500
Programkéd
N10 GO X67.5 Y¥80.511
N20 G3 X17.203 Y38.029 CR=34.913 F500
Alapok
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10.6 Korinterpolacio

Példa 2: Esztergalas

A X
X
pames e [ —& -
o @ =
o| ©
75 <t ~
95 Q| Q
Programkdéd
N125 G1 X40 z-25 F0.2
N130 G3 X70 Z-75 CR=30
N135 Gl Z-95
10.6.4 Kor-interpolacio nyilasszdggel és végponttal / kozépponttal (G2/G3, X... Y... Z.../

... J... K..., AR)

Kor-interpolacio valtozatok, amelyek egy kdralaku konturelem nyilasszégét és ké6zéppontjat
vagy végpontjathasznaljak az interpolacidhoz.

Megjegyzés

Teljes koroket (mozgas-szdg 360°) ezzel a valtozattal nem lehet programozni.

Szintaxis
G2/G3 X.. Y.. Z.. AR=...
G2/G3 I.. J. K. AR=...
Jelentés
G2: kor-interpolacio orajaras iranyaban
hatasossag: | modalis
G3: kor-interpolacio érajaras iranyaval szemben
hatasossag: | modalis

Alapok
202 Programozasi kézikdnyv, 08/2018, 6FC5398-1BP40-6QA2



Ut utasitisok

Példak

Alapok

10.6 Korinterpolacio

kor végpont derékszogl koordinatakban
Az aktualisan érvényes G90/G91ill. ...=AC(...) /...=IC(...) méret-
megadas beallitastdl fliggbéen a kdr végpont koordinatak abszolit méretben
vagy lanc méretben lesznek értelmezve.

interpolacios paraméterek a korkdzéppont koordinatak megadasara X, Y, Z
iranyban

A kdzéppont-koordinatak szabvanyosan a kér-kezddpontra vonatkoztatottan
lancméretben kerlilnek beadasra.

Ha a kor-kdézéppont koordinatakat abszolut méretben a munkadarab-nulla-
pontra vonatkoztatva kell megadni, az I, J, K interpolacios paramétereket a
kovetkez6k szerint kell programozni:

I=AC(..) J=AC(..) K=AC(..)

Utalas

Egy "0" értékd interpolacios-paraméter elmaradhat, de a hozzatartozé ma-
sodik paramétert minden esetre meg kell adni.

AR=...:

nyilasszdg

értéktarto- 0° ... 360°
many:

Példa 1: Maras

kor kezdépont
YA
5 =
S -l S
\ v
\$
I
o N «
o
2l nyilasszog
B <
o)
(sp]
X
&) >
17.203 17.500
50.000
Programkéd

N10 GO X67.5 ¥80.211

N20 G3 X17.203 ¥38.029 AR=140.134 F500
N20 G3 I-17.5 J-30.211 AR=140.134 F500
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10.6 Korinterpolacio

Példa 2: Esztergalas

A35.9440

25 2 z
M O
54.25 G| 7

Ql Q
Programkéd
N125 G1 X40 z-25 F0.2
N130 G3 X70 Z-75 AR=135.944
N130 G3 I-3.335 K-29.25 AR=135.944
N130 G3 I=AC(33.33) K=AC(-54.25) AR=135.944
N135 G1 Z7Z-95

10.6.5 Kor-interpolacié polar-koordinatakkal (G2/G3, AP, RP)

Kor-interpolacio valtozatok, amelyek a kér végpontot polar koordinatakban hasznaljak az

interpolaciéhoz.

Itt az alabbi megegyezés érvényes:

® A polus a kérkézéppontban fekszik.

® A polarsugar megfelel a kbrsugarnak.

RP

kor-interpolacio orajaras iranyaban

hatasossag:

| modalis

kér-interpolacio érajaras iranyaval szemben

hatasossag: | modalis

kor végpont polar koordinatakban
AP=...: Polarszég

RP=...: polarsugar(2 kérsugar)

Szintaxis

G2/G3 AP=...
Jelentés

G2:

G3:

AP=... RP=...:
204

Alapok
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Példak

Példa 1: Maras

i/

80.211

50.000

67.500

Programkéd

10.6 Korinterpolacio

N10 GO X67.5 ¥80.211
N20 G111 X50 Y50

Példa 2: Esztergalas

N30 G3 RP=34.913 AP=200.052 F500

X 4

95

@ 33.33
@40

Y

Programkéd

N125 G1 X40 zZ-25 FO0.2
N130 G111 X33.33 Z-54.25
N135 G3 RP=30 AP=142.326
N140 G1 z-95

Alapok
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10.6 Korinterpolacio

10.6.6

Szintaxis

Jelentés

206

Koér-interpolacié kézbensé- és végponttal (CIP, X... Y...Z...,11... J1...K1..))

A C1IP G utasitassal programozott kor-interpolacié valtozatok elehetévé teszik a térben ferdén

A kérmozgas a koéralaku kontar kézbensd-pontjaval és végpontjaval lesz leirva.

Az elmozdulasi irany a kezdépont - k6zbensépont - végpont sorrendbdl adédik.

Ay

Ay

CIP X.. Y.. Z..

I1=AC(..) J1=AC(..) Kl=(AC..)

CIP:

koér-interpolacio kézbenséponton keresztul

hatasossag: modalis

kor végpont derékszdgi koordinatakban

Az aktudlisan érvényes G90/GO1ill. ...=AC(...)/...=IC(...) méret-
megadas beallitastol figgden a koér végpont koordinatak abszolut méretben
vagy lanc méretben lesznek értelmezve.

I1... Jl... Kl...:

interpolacios paraméterek a kor kdzbensé-pont koordinatak megadasara X,
Y, Z iranyban

Az aktualisan érvényes G90/G91ll. ...=AC(...) /...=IC(...) méret-
megadas beallitastdl fliggéen a kor kozbensd pont koordinatak abszolut mé-
retben vagy lanc méretben lesznek értelmezve.

Utalas
Egy "0" értéki interpolacidés-paraméter elmaradhat, de a hozzatartozé ma-
sodik paramétert minden esetre meg kell adni.

Alapok
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Példak

Alapok

10.6 Korinterpolacio

Megjegyzés

A G90/G91 (abszolut- vagy lancméreti megadas) a kér kdzbensd-pontra a kdr-végpontra
érvényes.

Az aktiv Go1ill. ...=IC(...) esetén a kdzbensd- és végpontra bazisként a kdr kezdépont
érvényes.

Megjegyzés
Esztergalas technolégia
Az interpolacids paraméterek atméré programozasa a siktengelyre a kér programozasanal

Cc1P-pel nem tamogatott. Az interpolacids paramétert a siktengelyre itt sugar-ban kell
programozni.

Példa 1: Maras

Egy a térben ferdén fekvd korvajat eldallitasara egy kor kerll leirasra kdzbensdponti adatokkal
3 interpolacids paraméterrel és ugyancsak 3 koordinatas végponttal.

Y\ 85.35 2
i I
& 9 |
[T}
=) < A1
~
X Z
&) - -
80 2
130 Lﬁ 6
Lo
Programkéd Kommentar
N10 GO G90 X130 Y70.70 S800 M3 ; Kezdépontra réamenetel.
N20 G17 Gl z-2 F100 ; Szerszam fogasvétel.

N30 CIP X80 Y120 Z-10 I1=IC(-85.35) J1=IC(-35.35) Kl=-6 ; Korvégpont és kdzbensd
pont.

; Koordinatdk mind a 3 geo-
metria-tengelyre.

N40 M30 ; Programvég.
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10.6 Korinterpolacio

Példa 2: Esztergalas

A X

[,

:

5

Sls
SN
@; Q
e e ——— —@ -
25 pA
54.25
75
95
Programkéd Kommentar
N125 G1 G90 X40 z-25 FO0.2
N130 CIP X70 Zz-75 I1=IC(26.665) K1=IC(-29.25) ; Interpoléacids paraméter Il a
siktengely sugarban kell legyen
programozva.
; ill.
; N130 CIP X70 Z-75 I1=46.665 K1=-54.25
N135 G1 7z-95
10.6.7 Kor-interpolacié érintéleges atmenettel (CT, X... Y... Z...)

A CT G utasitassal programozott kér-interpolacio valtozatok elehetévé teszik korivek

Kor kezd6- és végponttal ésérinté irannyal a kezdGpontban lesz definialva.

Megjegyzés
Erintd irany a kezdépontban

Egy CT mondat kezdépontjaban az érintéirany a programozott kontur utolso, elmozdulast
tartalmaz6é mondatanak a vég-érintdjébdl lesz meghatarozva.

E kozo6tt a mondat és az aktualis mondat kdzott tetszélegesen sok mondat lehet elmozdulasi
informacié nélkil.

Alapok
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10.6 Korinterpolacio
o
1
S kezdbpont
E végpont
M kor kbzéppont
r koérsugar
t az utolsod, elmozdulast tartalmazé mondat programozott kontur vég-érintéje
Kép 10-4  Erintleges az 1-2 egyenesre az S-E koérpalyat kdvetve
L1 =]
O CT3
CT2
L2
CT1
@)
L3
E
@

Kép 10-5 Az érintdlegesen csatlakozo korpalydk az el6z6 konturelemektdl fliggnek

Szintaxis
CT X.. Y.. Z..
Jelentés
CT: kor-interpolacio érintéleges atmenettel
hatasossag: modalis
Xewe You. 2.0 kor végpont derékszogl koordinatakban
Az aktualisan érvényes G90/G91ll. ...=AC(...) /...=IC(...) méret-
megadas beallitastol fliggbéen a koér végpont koordinatak abszolut méretben
vagy lanc méretben lesznek értelmezve.
Alapok
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10.6 Korinterpolacio

Példak

Példa 1: Maras

Példa 2: Esztergalas

210

Y
A
/
/ ¥
4 /
/
77 {
// \
o N® — ™1
0|
0 |
o BB %
“l g Y
7,
N /@
@F >
N -
30
60
80
90
100
Programkéd Kommentar
N10 GO Z100
N20 G17 T1 M6
N30 GO X0 YO Z2 M3 S300 D1
N40 z-5 F1000 ; Szerszam ravitel
N50 G41 X30 Y25 G1 F1000 ; Szerszamsugar-korrekcid bekapcsolésa.
N60 Y35 ; Kontlrmaréas.
N70 X60 Y70
N80 CT X80 Y55 ; Kor programozasa érintdleges atmenettel.
N90 X90 Y35
N100 G1 X100
N110 Y25
N120 X30
N130 GO G40 X0 YO ; Szerszamsugar-korrekcid kikapcsolésa.
N140 7100 ; Szerszam leemelése.
N140 M30

Alapok
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Ut utasitdsok

10.6 Korinterpolacio
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Programkéd Kommentar
N110 G1 X23.293 z0 F10
N115 X40 Z-30 F0.2
N120 CT X58.146 Z-42 ; Kbr programozasa érintdleges atmenettel.
N125 G1 X70

Tovabbi informaciok
Spline-ok

Spline-oknal az érintd iranyt az utolsé két ponton at fektetett egyenes hatarozza meg. Ez az
irany A- és C-Spline-oknal aktiv ENAT-tal vagy EAUTO-val altalaban nem azonos a Spline
végpontjaban az irannyal.

B-Spline-oktdl az atmenet mindig érintéleges, ahol az érintdirany azonosan van definialva,
mint az A- vagy C-Spline-oknal aktiv ETAN-nal.

Frame valtas

Ha az érint6t meghatarozdé mondat és a CT mondat k6z6tt egy Frame valtas torténik, akkor
az érint6 ennek a valtasnak van alarendelve.

Hatareset

Ha a kezd6 érinté atmegy a végponton, kor helyett egy egyenes jon létre (egy kor hataresete
végtelen sugarral). Ebben a specialis esetben vagy nem szabad TURN-t programozni vagy
TURN=0 kell legyen.

Megjegyzés

Ehhez a hataresethez kdzeledve tetszéleges nagy sugaru korok keletkeznek, igy TURN nem
egyenld 0 esetben a megmunkalas altalaban megszakad vészjelzéssel a szofver-végallasok
megsértése miatt.

A korsik helyzetete
A korsik helyzete az aktiv siktol (G17-G19) fugg.

Alapok
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Ut utasitisok

10.6 Korinterpolacio

Ha az el6z6 mondat érintdje nem az aktiv sikban van, akkor annak a vetiilete az aktiv sikra
lesz alkalmazva.

Ha a kezd6- és végpontnak az aktiv sikra meréleges pozicibkomponensei nem azonosak, a
kér helyet egy csigavonal (helix) keletkezik.

Alapok
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10.7 Csavarvonal-interpolacio (G2/G3, TURN)

10.7 Csavarvonal-interpolacié (G2/G3, TURN)

A csavarvonal-interpolacié (hélix-interpolacid) lehetévé teszi pl. menetek vagy kenévajatok
el6allitasat.

A csavarvonal-interpolacional két mozgas atlapolddik és parhuzamosan végrehajtodik:

® gy sik kérmozgas, amely

® egy merbleges egyenes-mozgassal atlapolédik.

Szintaxis
G2/G3 X.. Y.. Z.. I.. J.. K.. TURN=
G2/G3 X.. Y.. Z.. I.. J.. K.. TURN=
G2/G3 AR=.. I.. J.. K.. TURN=
G2/G3 AR=.. X.. Y.. Z.. TURN=
G2/G3 AP.. RP=.. TURN=
Jelentés
G2: mozgas korpalyan az érajaras iranyaban
G3: mozgas korpalyan az érajaras iranyaval szemben
XY Z: végpont derékszogl koordinatakban
I JK: korkdzéppont derékszogl koordinatakban
AR: nyilasszog
TURN=: kiegészit6é korok szama 0 ... 999
AP=: polarszdg
RP=: polarsugar
Alapok
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10.7 Csavarvonal-interpolacio (G2/G3, TURN)

Megjegyzés
G2 és G3 modalisan hatasos.

A kérmozgas azokban a tengelyekben hajtodik végre, amelyek a munkasik megadasaval
meghatarozasra kertltek.

Példa
AY AY
o) /// n
o
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™ o
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X % Z
Jran\ -
@ -~ &—
20 -5
27.5 -20
Programkéd Kommentar
N10 G17 GO X27.5 Y32.99 z3 ; Kezdépozicidra menet.
N20 Gl Z-5 F50 ; Szerszam fogasvétel.
N30 G3 X20 Y5 Z-20 I=AC(20) J=AC(20) TURN=2 ; Csavarvonal az aldbbi ada-
tokkal: az inditéspoziciotol
2 teljes kor végrehajtésa,
azutan végpontra ramenetel
N40 M30 ; Programvég.
Tovabbi informacidk
Mozgassorrend

1. kezdépontra ramenetel

2. TURN== -vel a programozott teljes kdrok végrehajtasa
3. kérvégpontra ramenetel, pl. rész-fordulatként

4. 2. és 3. pont végrehajtasa a fogasvétel-mélység folott

A teljes kérok szamabdl plusz a programozott kérvégpontbdl (a fogasvétel-mélységen
elvégezve) addédik az emelkedés, amellyel a csavarvonal készitend®é.

Alapok
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Ut utasitésok
10.7 Csavarvonal-interpolacio (G2/G3, TURN)

kezdépont

[ 1. teljes kor
[ 2. teljes kor
)

3. teljes kor

végpont
rész-
fordulatként

célpont

Végpont-programozasa csavarvonal-interpolaciénal
Az interpolaciés paraméter részletes magyarazatara lasd a Korinterpolaciot.
Programozott elétolas

Csavarvonal-interpolacional ajanlatos egy programozott elétolas-override (CFC) megadasa.
Az FGROUP-pal meghatarozhato az, hogy melyik tengelynek kell a programozott elétolassal
elmozdulnia. Tébb informaciét erre a Palya-viselkedés fejezetben.

Alapok
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10.8 Evolvens-interpoldcio (INVCW, INVCCW)

10.8

Szintaxis

Jelentés

216

Evolvens-interpolacié (INVCW, INVCCW)

A kor evolvense egy gorbe, amelyet egy korrdl letekert, feszes szal végpontja ir le.

Az evolvens-interpolacio palyagorbéket tesz lehetévé egy evolvens mentén. Ez abban a
sikban lesz létrehozva, amelyikben az alapkér van megadva és a programozott kezddponttdl
a programozott végpontig tart.

Y
kor kézéppont (X,Y,)
0 // sugar kezdépont
X
alapkor
végpont
T ——

A végpont programozasa két féle médon torténhet:
1. kdzvetlenil derékszdgl koordinatakkal

2. kozvetetten egy nyilassz6g megadasaval (mint a kdr-programozas nyilasszégének
programozasa)

Ha a kezd6- és végpont nincs ebben a sikban, a kérhéz hasonldéan a csavarvonal-
interpolaciénal hozzaadddassal egy térbeli gérbe keletkezik.

Az aktiv sikra merélegesen jarulékos palyautak megadasaval (a kérhéz hasonléan a
csavarvonal-interpolacional) egy térbeli evolvenst lehet megtenni.

INVCW X... Y... Z... I... J... K... CR=...

INVCCW X... Y... Z... I... J... K... CR=...

INVCW I... J... K... CR=... AR=...

INVCCW I... J... K... CR=... AR=...

INVCW: utasitas mozgasra egy evolvensen az Orajaras iranyaban
INVCCW: utasitas mozgéasra egy evolvensen az 6rajaras iranyaval szemben
Xevo Youli Zo..: végpont kdzvetlen programozasa derékszdgl koordinatakban

Alapok
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10.8 Evolvens-interpoldcio (INVCW, INVCCW)

Utalés:

interpolaciés paraméterek az alapkor kdzéppontja megadasahoz de-
rékszdgi koordinatakban

A koordinata-adatok az evolvens kezd6pontjara vonatkoznak..

CR=...:

alapkor sugara

AR=...:

végpont kdzvetett programozéasa egy nyilasszég megadasaval (for-

gasszdg)

A nyilasszég alapja a kor-kdzépponttdl a kezdépontba mutatéd egye-
nes.

AR > 0: Az evolvens palyaja az alapkértdl el mozog.

AR<O0: Az evolvens palyaja az alapkérhéz mozog.

Az AR < 0 esetén a maximalis forgasszdget az korla-
tozza , hogy a végpontnak mindig az alapkdron kivil kell
lenni.

Végpont kézvetett programozasa egy nyilasszég megadasaval

FIGYELEM

Nyilassz6g nem definialt

A végpont kdzvetett programozasanal az AR nyilasszdggel figyelembe kell venni a szdg
eldjelét, mert az el6jel valtasa egy masik evolvenst és ezzel egy masik palyat eredményez..

Azt a kbvetkezd példa vilagitjia meg:

végpontok

kezdépont

Az evolvens 1 és 2 esetén azonos az alapkor kézéppontja és sugara, tovabba a kezdépont
és a forgasirany (INVCW / INVCCW). Az egyetlen eltérés a nyilasszdg elbjele:

® Az AR > 0 esetén a palya az evolvens 1-en mozog a végpont 1-hez.

® Az AR <0 esetén a palya az evolvens 2-en mozog a végpont 2-h6z.

Alapok
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10.8 Evolvens-interpoldcio (INVCW, INVCCW)

Peremfeltételek

e A kezdbpont és a végpont egyarant az evolvens alapkorének fellletén kivil kell legyen
(kér CR sugarral a az I, J, K-val megadott kdzéppont koril). Ha ez a feltétel nem teljesdl,
egy vészjelzés keletkezik és a program feldolgozasa megszakad.

o A Kkét lehetéség a végpont programozdasara (kdzvetlenll derékszogl koordinatédkkal vagy
kbzvetetten egy nyilasszdg megadasaval) kdlcsdndsen kizarjak egymast Egy mondatban
csak az egyik meghatarozas hasznalhato.

® Ha a programozott végpont nem pontosan a kezdépont és az alapkér altal meghatarozott
evolvensen fekszik, a kezd8pont és a végpont altal meghatarozott két evolvens kdzott
interpolacioé lesz (lasd a kévetkezd abran).

kezddpont

max. eltérés

A végpont maximalis eltérése egy gépadatban van megadva (— gépgyartd). Ha a
programozott végpont eltérése sugariranyban nagyobb ennél a gépadatban meghatarozott
értéknél, egy vészjelzés keletkezik és a program végrehajtasa megszakad.

Alapok
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10.8 Evolvens-interpoldcio (INVCW, INVCCW)

Példak
Példa 1: Balra-forgo evolvens a kezd6ponttél a programozott végponthoz és jobbra-forgd
evolvensként ismét vissza
Y N20 végpont:
X=32.77 Y=32.77
O\ \N20
|
:
|
N30
CR=5 :
(] ‘
|
\J N20 kezdépont: X
X=10 Y=0
Programkéd Kommentar
N10 G1 X10 YO F5000 ; Kezdépozicidra menet.
N15 G17 ; X/Y sik kivalasztésa munkasik-
ként.
N20 INVCCW X32.77 Y32.77 CR=5 I-10 J0O ; Evolvens drajaréassal szemben,
végpont derékszogl koordinatéakban.
N30 INVCW X10 YO CR=5 I-32.77 J-32.77 ; Evolvens o6rajaras iranyaban, a
kezdépont a végpont az N20-bdl, uj
végpont a kezddpont az N20-bdl, Gj
kozéppont az Uj kezdépontra vonat-
koztatva és azonos a régi kozép-
ponttal
Alapok
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Ut utasitisok

10.8 Evolvens-interpoldcio (INVCW, INVCCW)

Példa 2: Balra forg6 evolvens a végpont kdzvetett programozasaval egy nyilasszdg

megadasaval
Y
Ny
\\/ kezdépont: X
X=10 Y=0
AR = 360

Programkéd Kommentar
N10 G1 X10 YO F5000 ; Kezdbépozicidra menet.
N15 G17

; X/Y sik kivalasztédsa munkasikként.

N20 INVCCW CR=5 I-10 J0 AR=360 ; Evolvens az dérajarédssal szemben és el az

alapkdrtdél (pozitiv szdgadat) egy teljes
fordulattal (360 fok).

Irodalom
Tovabbi informaciok talalhatok az evolvens-interpolacional lényeges gépadatokrol és
peremfeltételekrol:
Mikddési kézikdnyv Alapfunkciok; Kiilonb6zd NC/PLC-interfész jelek és funkciok (A2), fejezet:
"Beallitasok evolvens interpolaciéhoz"
Alapok
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10.9 Konturvonalak

10.9 Konturvonalak
10.9.1 Kontar programozas
Funkcié

Paraméterezés

Alapok

A konturvonal programozas egyszeri konturok gyors beadasat szolgalja.

Programozhatéak konturvonalak 1, 2, 3 vagy tobb ponttal, letdrés és lekerekités atmeneti
elemekkel derékszdgl koordinatak és / vagy szdgek (ANG ill. ANG1 és ANG2) megadasaval.

A konturvonalakat leir6 mondatokban tetszdleges tovabbi NC-cimeket lehet hasznalni, mint
pl. cimbetlk tovabbi tengelyekhez (egyes tengelyek vagy a megmunkalasi sikra meréleges
tengely), segédfunkciok, G utasitasok, sebességek stb.

Megjegyzés

Kontuar-szamol6gép

A kontur programozas egyszer(ien végezhetb egy kontur-szamologép segitségével. Ez egy
eszkoz a kezelbfellleten, ami lehetéveé teszi egyszer(i és 6sszetett munkadarab-konturok

programozasat és grafikus abrazolasat. A kontur-szamologéppel programozott konturok
atvételre kerulnek a munkadarabprogramba.

Irodalom:
Kezelési kézikdnyv

A sz8g, sugar és letdrés jeldléje gépadatokkal van definialva:

MD10652 $MN_CONTOUR_DEF_ANGLE_NAME (sz6g neve konttrvonalakhoz)
MD10654 $MN_RADIUS_NAME (sugér neve konturvonalakhoz)

MD10656 $SMN_CHAMFER_NAME (letérés neve kontlrvonalakhoz)

Megjegyzés

Lasd a gépgyarto tajékoztatasait.
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10.9 Konturvonalak
10.9.2 Kontarvonalak: Egy egyenes
Megjegyzés

A kovetkez6 leirasok kiindulo feltételezése, hogy:

e (18 aktiv (> aktiv munkasik a Z/X sik)
(A konturvonalak programozéasa korlatozas nélkil lehetséges G17 vagy G19 esetén is.)

® szigre, sugarra és letorésre a kdvetkezd jeldlék vannak definialva:
— ANG (sz69)
— RND (sugar)
— CHR (letorés)

Az egyenes végpontjat a kdvetkez6 adatok hatarozzak meg:
® ANG szdg
® egy derékszdgii végpont-koordinata (X2 vagy Z2)

X
A
X2, 272
ANG
X1, Z1
> 7

ANG: egyenes szoge
X1, Z1: kezd6-koordinatak

X2,272: egyenes végpont-koordinatai

Szintaxis
X.. ANG=..

Z... ANG=...

Alapok
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Jelentés

Példa

10.9.3

Alapok

10.9 Konturvonalak

X...: végpont-koordinata X iranyban
Z...: végpont-koordinata Z irdnyban
ANG: jel6lé sz6g programozasahoz
A megadott érték (sz6g) az aktiv munkasik abszcisszajara vonatkozik (Z tengely G18-nal).

Programkéd Kommentar

N10 X5 z70 F1000 G18 ; Kezddpozicidra menet
N20 X88.8 ANG=110 ; Egyenes szogmegadassal
N30 ...

ill.:

Programkéd Kommentar

N10 X5 z70 F1000 G18 ; Kezdbpozicidra menet
N20 z39.5 ANG=110 ; Egyenes szodgmegadassal
N30 ...

Kontarvonalak: Két egyenes

Megjegyzés
A kovetkez6 leirasok kiindulo feltételezése, hogy:

e (G18 aktiv (= aktiv munkasik a Z/X sik)
(A konturvonalak programozasa korlatozas nélkiil lehetséges G17 vagy G19 esetén is.)

® szogre, sugarra és letérésre a kdvetkezd jel6l6k vannak definialva:
— ANG (sz6g)
— RND (sugar)
— CHR (letorés)

Az els6 egyenesnek a végpontjat a derékszdgii koordinatak programozasaval vagy a két
egyenes sz0gének megadasaval lehet programozni. A masodik egyenes végpontjat mindig
derékszdgl koordinataban kell programozni. A két egyenes metszéspontjat sarokként,
letérésként vagy lekerekitésként lehet kivitelezni.
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10.9 Konturvonalak
X
A X3, Z3
lekerekités és letorés
is lehet
X2, 72
X1, 21
> 7
ANGH1: els6 egyenes szdge
ANG2: masodik egyenes szbge
X1, Z1: els6 egyenes kezdd koordinatai
X2,272: els6 egyenes végpont-koordinatai ill.
a masodik egyenes kezdé-koordinatai
X3, Z3: masodik egyenes végpont-koordinatai
Szintaxis

224

Els6é egyenes végpontjanak programozasa a sz6g megadasaval
® sarok atmenet a két egyenes kozott:

ANG=...
X... Z.. ANG=..

® |ekerekités atmenet a két egyenes kozott:

ANG=... RND=...
X... Z.. ANG=..

® |etorés atmenet a két egyenes kozott:

ANG=... CHR=...
X... Z.. ANG=..

Elsé egyenes végpontjanak programozasa a koordinatadk megadasaval
® sarok atmenet a két egyenes kozott:

Alapok
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10.9 Konturvonalak

® |ekerekités atmenet a két egyenes kozott:

X Z..
X 2.

® |etdrés dtmenet a két egyenes kozott:

ANG=. .. :

jeldld szdg programozasahoz

A megadott érték (sz6g) az aktiv munkasik abszcisszajara vonatkozik (Z tengely

G18-nal).

RND=...:

jelold a lekerekités programozasahoz
A megadott érték megfelel a lekerekités sugaranak:

lekerekités

CHR=...:

jelold a letdrés programozasahoz
A megadott érték megfelel a letdrés szélességének a mozgasiranyban:

CHR
||
l l
| |
- |
N
> N
letorés , \\
/ \
, \
\
! |
szogfelezd

X.. Z
X.. Z
Jelentés
Alapok
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10.9 Konturvonalak
X...: koordinatak X iranyban
Z...: koordinatak Z iranyban
Megjegyzés

Példa

10.9.4

226

Tovabbi informacidk a letérés és lekerekités programozasahoz, lasd " Letdrés, lekerekités
(CHF, CHR, RND, RNDM, FRC, FRCM) (Oldal 256) ".

Programkéd Kommentar

N10 X10 z80 F1000 G18 ; Kezdbépozicidra menet.

N20 ANG=148.65 CHR=5.5 ; Egyenes sz0g és letdrés megadassal.
N30 X85 740 ANG=100 ; Egyenes sz0g és végpont megadassal.
N40 ...

Kontdrvonalak: Harom egyenes

Megjegyzés
A kovetkez6 leirasok kiindulo feltételezése, hogy:

e (18 aktiv (= aktiv munkasik a Z/X sik)
(A konturvonalak programozéasa korlatozas nélkil lehetséges G17 vagy G19 esetén is.)

® szigre, sugarra és letorésre a kdvetkezd jeldlék vannak definialva:
— ANG (sz69)
— RND (sugar)
— CHR (letorés)

Az els6 egyenesnek a végpontjat a derékszogl koordinatak programozasaval vagy a két
egyenes szogének megadasaval lehet programozni. A masodik és harmadik egyenes
végpontjat mindig derékszdgul koordinataban kell programozni. Az egyenesek metszéspontjat
sarokkeént, letorésként vagy lekerekitésként lehet kivitelezni.

Alapok
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10.9 Konturvonalak

)‘i Iekereki?lés', is lehet
vagy letérés lehet
X1, 21
> 7
ANGH1: els6 egyenes szdge
ANG2: masodik egyenes szbge
X1, Z1: els6 egyenes kezdd koordinatai
X2, Z22: els6 egyenes végpont-koordinatai ill.
a masodik egyenes kezdé-koordinatai
X3, Z3: masodik egyenes végpont-koordinatai ill.

a harmadik egyenes kezd6-koordinatai
X4, Z4: harmadik egyenes végpont-koordinatai

Megjegyzés

Az itt egy 3-pontos konturvonalra leirt programozas a haromnal tébb pontbdl allé
konturvonalakra tetsz6legesen folytathato.

Szintaxis
Elsb egyenes végpontjanak programozasa a sz6g megadasaval
® sarok atmenet a két egyenes kozott:
ANG=...
X... Z.. ANG=..
Xo Z...
® |ekerekités atmenet a két egyenes kozott:
ANG=... RND=. ..
X... Z.. ANG=.. RND=...
X.. Z
® |etdrés atmenet a két egyenes kozott:
Alapok
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10.9 Konturvonalak

ANG=... CHR=...

X.. Z.. ANG=.. CHR=...

Elsb egyenes végpontjanak programozasa a koordinatak megadasaval

® sarok atmenet a két egyenes kozott:

X 2.
X Z..
X Z...

® |ekerekités atmenet a két egyenes kozott:

X.. Z.. RND=...
X.. Z.. RND=. ..

X 2.

® |etorés atmenet a két egyenes kozott:

jeldld szég programozasahoz

A megadott érték (sz6g) az aktiv munkasik abszcisszajara vonatkozik (Z tengely
G18-nal).

jelolé a lekerekités programozasahoz
A megadott érték megfelel a lekerekités sugaranak:

lekerekités

RND

X.. Z.. CHR=...

X... Z.. CHR=...

X.. Z
Jelentés

ANG=. .. :

RND=...:
228

Alapok
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Példa

10.9.5

Funkcié

Alapok

10.9 Konturvonalak

CHR=...: jelold a letérés programozasahoz
A megadott érték megfelel a letdrés szélességének a mozgasiranyban:
CHR ‘
-I-I-I-I-l’-: :
N
/ A
letorés , \\
/ \
\ >
/
szogfelezd
X. koordinatak X iranyban
koordinatak Z iranyban
Megjegyzés

Tovabbi informacidk a letérés és lekerekités programozasahoz, lasd " Letdrés, lekerekités
(CHF, CHR, RND, RNDM, FRC, FRCM) (Oldal 256) ".

Programkéd

Kommentar

N10 X10 z100 F1000 G18
N20 ANG=140 CHR=7.5
N30 X80 Z70 ANG=95.824 RND=10

N40 X70 750

; Kezddépozicidra menet

; Egyenes szdg és letdrés megadéssal

sal

; Egyenes végpontra

Kontarvonalak: Végpont programozasa széggel

Programozasi kézikényv, 08/2018, 6FC5398-1BP40-6QA2

; Egyenes kozbensdé pontra szog és letdrés megadas-

Ha egy NC-mondatban megjelenik az A-cimbet(, akkor kiegészitdleg egyet se, egyet vagy
mindkett6t lehet az aktiv sik tengelyeibdl programozni
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Programozott tengelyek szama

® Ha az aktiv siknak egyik tengelye sincs programozva, akkor ez az els6 vagy a masodik

mondata egy konturnak, amelyik két mondatbdl all.

Ha ez egy ilyen konturnak a masodik mondata, akkor ez azt jelenti, hogy a kezd6 és a
végpont az aktiv sikban azonos. A kontur ekkor mindenesetben az aktiv sikra meréleges
mozgas.

Ha az aktiv siknak pontosan egy tengelye van programozva, akkor ez vagy egyetlen
egyenes, amelynek a végpontja egyértelmiien a szdggel és a programozott derékszogl
koordinatakkal meghatarozott, vagy ez egy két mondatbdl allé kontur masodik mondata. A
masodik esetben a hidnyz6 koordinata az utolsé elért (modalis) pozicidval egyenlére lesz
beallitva.

Ha az aktiv siknak két tengelye van programozva, akkor ez a masodik mondata egy
konturnak, amelyik két mondatbdl all. Ha az aktualis mondatot nem elézte meg egy mondat
szbg-programozassal az aktiv sik tengelyei nélkil, akkor egy ilyen mondat nem
megengedhetd.

Az A szbget csak egyenes- vagy Spline-interpolacional szabad programozni.
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Alapok
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10.10 Menetvagas

10.10.1 Menetvagas allandé emelkedéssel (G33, SF)
A G33-mal alland6 emelkedésii menetek készithetok:
® hengermenet M
e sikmenet @

e kupmenet ®

@

Megjegyzés
A menetvagasnak G33-mal el6feltétele egy fordulatszam-szabalyzott orsé utméré-rendszerrel.

Tobb-bekezdésii menet

Tobb-bekezdésl menetek (menet eltolt menetekkel) elballithatdok a kezddpont eltolasaval. A
programozas G33 mondatban térténik az SF cimmel.

Alapok
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232

kezdépont-eltolas °-ban

kezd6szog
menethez
(beallitasi adat)

Megjegyzés

Ha nincs inditaspont-eltolas megadva, akkor a beallitasi adatban meghatarozott ,Inditasszdg
menetre" kertl alkalmazasra.

Menetlanc

Tobb, egymasutan programozott G33 mondattal lehet egy menetlancot késziteni.:

2 Mongg

1. mondat
33-may

G33-mal

A 7

Megjegyzés

A G64 palyavezérlé izemmel a mondatok el6retekintd sebességvezetéssel Ugy kapcsolddnak
egymashoz, hogy emellett nem keletkeznek sebesség-ugrasok.

Menet forgasirany
A menet forgasiranyat az orsé forgasiranya hatarozza meg:
e Jobbra forgas M3-mal jobb-menetet eredményez

e Balra forgas M4-gyel bal-menetet eredményez.

Alapok
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. SE=..

. SE=..

10. 10 Menetvagas

utasitas menetvagashoz allandé emelkedéssel

végpont(ok) derékszdgi koordinatakban

menetemelkedés X iranyban

menetemelkedés Y iranyban

menetemelkedés Z iranyban

hossztengely

Siktengely

menethossz és menetemelkedés hengermenethez

menetatmérd és menetemelkedés sikmenethez

menetemelkedés kipmenethez
Az adatok (T... vagy K...)akupmenethez kapcsolédnak:

<45°: A menetemelkedés K. . .-val megadva (menetemelkedés hos-
sziranyban).

> 45°; A menetemelkedés 1. . .-val megadva (menetemelkedés siki-
ranyban).

=45°: A menetemelkedést T. . .-vel vagy K. . .-val lehet megadni.

kezd&pont-eltolas (csak tdbb-bekezdésii meneteknél)
A kezd&pont-eltolas abszolut sz6g-pozicidban van megadva.

értéktartomany: | 0.0000 ... 359.999 fok

Szintaxis
Hengermenet:
G33 Z.. K.
G33 Z.. K.. SF=
Sikmenet:
G33 X.. I..
G33 X.. I.. SF=..
Kupmenet:
G33 X.. Z.. K.
G33 X.. Z.. K.
G33 X.. Z.. I..
G33 X.. Z.. I.
Jelentés
G33:
X.o.. Y. z
I..
J..
K..
z:
X:
zZ. K.
X. I.
I...vagy K...:
SF=...:
Alapok
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Példak

Példa 1: Két-bekezdésil hengermenet 180° kezd6pont-eltolassal

AX

kezdépont 0°
Y

kezdpont 180°
100 10

Programkdd Kommentar

N10 Gl G54 X99 Z10 S500 F100 M3 ; Nullaponteltoléds, inditéspontra menet,
orsbd bekapcsolésa.

N20 G33 Z-100 K4 ; Hengermenet: végpont Z-ben

N30 GO X102 ; Visszahtzas kezddépozicidra.

N40 GO Zz10

N50 Gl X99

N60 G33 Z-100 K4 SF=180 ; 2. vagas: 180° kezddépont-eltolés

N70 GO X110 ; Szerszam elvitele.

N80 GO z10

N90 M30 ; Programvég.

Alapok
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Példa 2: ; Kipmenet 45°-nal kisebb szdggel

A X
o
Q
Zz
Programkéd Kommentar
N10 G1 X50 z0 S500 F100 M3 ; Kezdbépontra menet, orsd bekapcsolésa.
N20 G33 X110 z-60 K4 ; Kupmenet: végpont X és Z-ben, K... menetemel-
kedés Z iranyban (mivel szdg <45°)

N30 GO z0 M30 ; Elmenés, programvég.

Tovabbi informacidk
El6tolas menetvagasnéal G33-mal
A vezérlés kiszamitja a programozott orséfordulatszambol és menetemelkedésbdl azt a
sziikséges el6tolast, amellyel az esztergakés a menethosszon hossz- és/vagy sikiranyban

mozog. Az F el6tolas a G33-nal nem lesz figyelembe véve, a maximalis tengelysebességre
torténd behatarolast (gyorsmenet) a vezérlés ellenérzi.

3e°
O
&
A
%,
“\~£z;.
s

fordu-
latszam

Hengermenet

Alapok
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A hengermenet a kdvetkezdkkel lesz leirva:
® menethossz
® menetemelkedés

A menethossz az X, Y vagy Z derékszdgl koordinata egyikével abszolut- vagy lancméretben
keril beadasra (esztergagépen torténé megmunkalasnal jellemz&en Z iranyban).

Kiegészitbleg be- és kifutas-utakat kell figyelembe venni, amelyeken az elétolas felfut ill.
lecsdkken.

A menetemelkedés az 1, J, K cimek alatt keril beadasra (esztergagépeknél jellemzdenk).

kifutas ut
rafutas ut

Sikmenet
A sikmenet a kovetkez6kkel lesz leirva:
® menetatmérd, jellemzden X iranyban

® menetemelkedés (jellemzben 1-vel)

X

=)
7

atmeéroé

e

emelkedés

Alapok
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10.10.2

Szintaxis

Alapok

10. 10 Menetvagas

Kdpmenet

A kipmenet a kdvetkezdkkel lesz leirva:

® hossz- és sikiranyu végpont (kup-kontur)
® menetemelkedés

A kup-kontur az X, Y, Z derékszogl koordinatdkban, abszolut- vagy lancméretben kertl
beadasra, esztergagépen torténé megmunkalasnal jellemzéen X és Z iranyban. Kiegészitéleg
be- és kifutas-utakat kell figyelembe venni, amelyeken az el6tolas felfut ill. lecsdkken.

Az emelkedés adata a kupszogre vonatkozik (hossztengely és kuppalast kdzotti sz6g):

©
\J
N

> 45° |

Y

@ z

Menetvagas ndvekvd vagy csékkend menetemelkedéssel (G34, G35)

A G34 és G35 utasitasokkal a G33 funkcioja ki lett bévitve a lehetdséggel, hogy az F cimmel
lehessen programozni a menetemelkedés valtozasat. A G34 esetében a menetemelkedés
linearis ndvekedését, a G35 esetében pedig linearis csdkkenését jelenti. A G34 és G35
utasitasokat ezzel 6nmetszé menetek megvaldsitasahoz lehet alkalmazni.

Hengeres menet névekvé emelkedéssel:
G34 Z.. K. F...

Hengeres menet csokkend emelkedéssel:
G35 Z.. K. F...

Sikmenet ndvekvd emelkedéssel:
G34 X.. I.. F...

Sikmenet csokkend emelkedéssel:
G35 X.. I.. F...
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Kupmenet névekvé emelkedéssel:

G34 X.. Z.. K.. F...
G34 X.. Z.. I. F...
Kupmenet csdkkend emelkedéssel:
G35 X.. Z.. K.. F...
G35 X.. Z.. I.. F...
Jelentés
G34: utasitas menetvagashoz linearisan névekvé emelkedéssel
G35: utasitas menetvagashoz linearisan csékkend emelkedéssel
X Y. z végpont(ok) derékszdgi koordinatakban
I. menetemelkedés X iranyban
J.. menetemelkedés Y iranyban
K.. menetemelkedés Z iranyban
F.. menetemelkedés valtozas
Ha a menet kezdeti és végs6 emelkedése ismert, a programozandd me-
netemelkedés valtozast a kdvetkezb egyenlet szerint lehet kiszamitani:
k2-k?
F=—=——2 [ mm/ford?]
2*1,
ahol:
Ke: menetvég-emelkedés (tengely célpont koordinata menetemelkedé-
se) [mm/ford]
k,: menetkezdet-emelkedés (I, J és K alatt programozva) [mm/ford]
lg: menethossz [mm]
Példa
Programkéd Kommentar
N1608 M3 S10 ; Orsd be.
N1609 GO G64 Z40 X216 ; Kezddépontra réamenetel.
N1610 G33 Z0 K100 SF=R14 ; Menetvagas allanddé emelkedéssel (100 mm/
ford)
N1611 G35 Z-200 K100 F17.045455 ; Emelkedés csokkenés: 17.0454 mm/ford2
emelkedés mondatvégen: 50mm/ford
N1612 G33 Z-240 K50 ; Menet mondatot ugras nélkiil megtenni.
N1613 GO X218
N1614 GO 240
N1615 M17
Irodalom
Alapfunkcidk mikddési kézikdnyv; Elétolasok (V1), fejezet: "Lineéris progressziv/degressziv
menetemelkedés valtozas G34-nél és G35-nél"
Alapok
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10.10.3 Programozott be- és kifutas ut G33, G34 és G35 esetén (DITS, DITE):

A DITS és DITE cimekkel a munkadarabprogramban a menet be- és kifutas utat elére meg
lehet adni.

A menet tengely a megadott uton beliil fog gyorsulni ill. fékezni.

@ Be- ill kifutas ut, megmunkalasi irany szerint

Rovidebb bekezdési at

A kotelék miatt a menet befutasnal kevés a hely a szerszam kezd6-rampahoz.
Ezért ezt DITS-sel révidebbre lehet megadni.

Rovidebb kifutasi ut

A kotés altal a menetkifutasnal kevés a hely a szerszam fékezéséhez, mialtal Gtk6zés-veszély
van a munkadarab és a kés kozott. A fékrampat DITE-vel rovidebbre lehet megadni. A
mechanika tehetetlensége miatt még lehet ltkdzés.

Segitség: menetet rovidebbre programozni, orsé-fordulatszamot csékkenteni.

Megjegyzés

DITE a menetvégen atmenet tavolsagként hatadsos. Ezzel a tengelymozgasok
randulasmentes valtozasa érhetd el.

Hatasok

A programozott be-/kifutasi Ut a palyara kizarolag gyorsulas néveléként hat. Ha a két Ut egyike
nagyobbra van megadva, mint ahogyan a menet tengelyre aktiv gyorsulassal sziikséges
lenne, a menet tengely a maximalis gyorsulassal lesz gyorsitva ill. fékezve.

Szintaxis
DITS=<érték> DITE=<érték>

Alapok
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Jelentés

Példa

DITS: menetbekezdés ut megadasa

DITE: menetkifutas Ut megadasa

<érték>: A DITS és DITE esetében kizarolag utak és nem pozicidk kerliinek programozasra!
A programozott be-/kifutasi Ut az aktualis mérték (hivelyk, metrikus) megfeleléen lesz
kezelve.

Programkdéd Kommentar

N40 G90 GO 2100 X10 SOFT M3 S500
N50 G33 Z50 K5 SF=180 DITS=1 DITE=3 ; Atkoszoriilés kezdet Z=53-nal.
N60 GO X20

Tovabbi informaciok

240

SD42010 $SC_THREAD_RAMP_DISP

Egy DITs és/vagy DITE tartalmu mondat bevaltasa esetén a f6-futasban az
SD42010 $SC_THREAD_RAMP_DISP-ben programozott érték keriil atvételre:

e SD42010 $SC_THREAD_RAMP_DISP[ 0 ] = DITS programozott értéke

e SD42010 $SC_THREAD_RAMP_DISP[ 1] = DITE programozott értéke

Ha az els6 menet mondatban vagy azelétt nincs be- ill. kifutasi ut programozva, a beallitasi
adat aktualis értéke lesz programozva.

Viselkedés csatorna/BAG/programvég Reset utan

Az SD42010 DITS és/vagy DITE altal atirt értékei egy csatorna/BAG/programvég Reset utan
is hatasosak maradnak.

Viselkedés meleg inditas utan

Egy meleg inditasnal a beallitasi adat azokra az értékekre lesz visszaallitva, amelyek a
DITS és/vagy DITE altali fellliras el6tt voltak hatasosak (alap viselkedés).

Ha ezzel szemben a DITS és DITE altal programozott értékek egy meleg inditas utan is
hatasosak kell legyenek, a SD42010 $SC_THREAD_RAMP_DISP beallitasi adat az MD10710
$SMN_PROG_SD_RESET_SAVE_TAB gépadatban fel kell legyen tlintetve:

MD10710 $MN_PROG_SD_RESET_SAVE_TAB[<n>] = 42010

Viselkedés nagyon révid be- és/vagy kifutasi utnal

Nagyon révid bekezdési és kifutasi utaknal a menet-tengely erésebben gyorsul, mint ahogy
tervezve lett. A tengely gyorsulasban tul lesz terhelve.

A menetbekezdésnél ekkor 22280 "Programozott bekezdési ut tul rovid" vészjelzés jelentkezik
(az MD 11411 ENABLE_ALARM_MASK megfelel6 tervezésénél). Ez a vészjelzés csak
informativ és nincs hatasa a munkadarabprogram feldolgozasara.

Alapok
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10.10.4 Gyors visszahuzas menetvagas kézben (LFON, LFOF, DILF, ALF, LFTXT,
LFWP, LFPOS, POLF, POLFMASK, POLFMLIN)

A"Gyors visszahlzas menetvagas kdzben (G33)" funkcié egy roncsolas-mentes megszakitast

b

iztosit menetvagasnal a kdvetkezd esetekben:
NC-Stop az NC/PLC interfészjellel: DB21, ... DBX7.3 (NC-Stop)
vészjelzések, amelyek kdzvetetten NC-Stop-ot valtanak ki

egy gyors bemenet kapcsolasa
Irodalom
Munka-el6készités programozasi kézikdnyv, "Gyors leemelés a konturrol" fejezet

A visszahuzasi mozgas programozhat6 a kdvetkezékkel:

visszahuzasi Ut és visszahuzasi irany (relativ)

visszahuzasi pozicié (abszolut)

Megjegyzés

NC-Stop jelek

A kovetkez6 NC-Stop jelek nem valtanak ki gyors visszahuzast a menetvagas kdzben:
e DB21, ... DBX3.4 (NC-Stop tengelyek plusz orsok)

e DB21, ... DBX7.2 (NC-Stop a mondathataron)

menetfuras

A "Gyors visszahuzas" funkcié a menetflirasnal (6331 / G332) nem hasznalhaté.

Szintaxis
Gyors visszahuzast engedélyezni, visszahuzasi mozgas visszahuzasi uttal és visszahuzasi
irdnnyal
G33 ... LFON DILF=<érték> LFTXT/LFWP ALF=<érték>
Gyors visszahuzast engedélyezni, visszahuzasi mozgas visszahuzasi pozicidval
POLF [<tengely jelolé>]=<érték> LFPOS
POLFMASK/POLFMLIN (<tengelynévl>,<tengelynév2>,...)
G33 ... LFON
Gyors-visszahuzas tiltdsa menetvagas kdzben:
LFOF
Jelentés
LFON: gyors-visszahuzast menetvagas kézben (G33) engedélyezni
LFOF: gyors-visszahuzast menetvagas kdzben (G33) tiltani
DILF=: visszahuzas-ut hosszat megadni
A gépadattal (MD21200 $MC_LIFTFAST_DIST) elére beallitott értéket a munkada-
rabprogramban a DILF programozasaval meg lehet valtoztatni.
Utalas:
Az NC-RESET utan mindig a gépadatban beallitott érték aktiv.
Alapok
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LETXT A visszahuzas iranyt az ALF -fal kapcsolatosan a LETXT és LEWP G utasitasok ve-
LEWP: zérlik.

LETXT: A sik, amelyikben a visszahlUzas végre lesz hajtva, a palya-érintébdl és
a szerszamiranybdl lesz kiszamitva (alap-beallitas).

LFWP: A sik, amelyikben a visszahuzas végre lesz hajtva, az aktiv munkasik.

ALF=: A visszahuzasi mozgas sikjaban az ALF-fal az irany fok diszkrét Iépésekben lesz
programozva.

A LFTXT-nél az ALF=1-re a visszahUzas a szerszamiranyban van megadva.
Az LEWP-nél az irany a munkasikban a kdvetkez6 hozzarendelés szerint adodik:
® G17 (X/Y sik)
ALF=1 ; visszahuzas X iranyban
ALF=3 ; visszahuzas Y iranyban
® (18 (Z/X sik)
ALF=1 ; visszahuzas Z iranyban
ALF=3 ; visszahuzas X iranyban
® 19 (Y/Zsik)
ALF=1 ; visszahuzas Y iranyban
ALF=3 ; visszahuzas Z iranyban
Irodalom:

Az ALF programozasi lehetdségeit lasd a Munka-el6készités programozasi kézi-
koényv "Mozgasirany gyors leemelésnél a konturrol" fejezetében.

LFPOS: Visszahlzas a POLFMASK vagy POLFMLIN altal megadott tengelyekkel a POLF altal
programozott abszolut tengelypoziciéra

POLFMASK: A (<tengelynévl>,<tengelynévl>, ...) tengelyek engedélyezése fliggetlen
visszahuzasra abszolut pozicioba.

POLFMLIN: Tengelyek engedélyezése fliggetlen visszahuzasra abszolut pozicidba linearis ds-
szefliggésben
Utalas:

A linearis 6sszefliggést az 0sszes érintett tengely dinamikus viselkedésétdl fliggbéen
nem lehet mindig létrehozni a leemelési pozicio eléréséig.

POLF[]: Abszolut visszahuzési poziciot az indexben megadott geometria-tengelyre ill. gép-
tengelyre megadni
hatasossag: modalis
=<érték>: Geometria-tengelyeknél a hozzarendelt érték munkadarab koor-

dinatarendszer (MKR) pozicioként lesz értelmezve, géptengelyek-
nél gép koordinata-rendszer (GKR) pozicidként.

Az érték hozzarendelés lanc méretmegadasként is programozha-

to:
=IC<érték>
<tengely- egy geometriai vagy géptengely jel6l6je
jelsls>:
Megjegyzés

Az LFON ill. LFOF mindig programozhato, a kiértékelés kizarolag menetvagasnal térténik
(G33).

Alapok
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Megjegyzés

A POLF alkalmazasa a POLFMASK/POLFMLIN-nel a menetvagasra van korlatozva.

Példak

Példa 1: Gyors-visszahlUzast menetvagas kézben engedélyezni

Programkéd Kommentar

N55 M3 S500 G90 G18 ; Aktiv megmunkd&lasi sik
; Kezdd&pozicidra menet

N65 MSG ("menetvagas") ; Szerszam fogasvétel

MM THREAD:

N67 $AC_LIFTFAST=0 ; Menet kezdete eldtt tordlni.

N68 GO Z5

N68 X10

N70 G33 730 K5 LFON DILF=10 LFWP ALF=7 ; Gyors visszahlUzast menetvagads kozben
engedélyezni.
visszahtzasi at = 10 mm
visszahtzédsi sik: Z/X (G18 miatt)
Visszahtzasi irany: -X
(ALF=3-mal: visszahtzasi irany +X)

N71 G33 Z55 X15

N72 G1 ; Menetvagast kikapcsolni.

N69 IF $AC7LIFTFAST GOTOB MM THREAD ; Ha megvagads meg lett szakitva.

N90 MSG("")

N70 M30

Példa 2: Gyors visszahuzast menetfuras elétt kikapcsolni

Programkéd Kommentar

N55 M3 S500 G90 GO X0 ZO

N87 MSG ("menetfuras")

N88 LFOF ; Gyors visszahtUzast menetfurads eldtt kikapcsol-

ni.

N89 CYCLE... ; Menetfurd ciklus G33-mal.

N90 MSG("")

N99 M30

Alapok
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Példa 3: Gyors visszahlizas abszollt visszahlzasi pozicidra

Egy stop esetén az X palya-interpolacié el lesz nyomva és helyette egy mozgas lesz
interpolalva a POLF[X] pozicidra. A tébbi tengely mozgasat tovabbra is a programozott kontur
ill. a menetemelkedés és az orso-fordulatszadm hatarozza meg.

Programkéd Kommentar

N10 GO G90 X200 z0 S200 M3
N20 GO G90 X170
N22 POLF[X]=210 LFPOS

N23 POLFMASK (X) ; Gyors leemelés aktivaléasa (engedélyezése) az X
tengelyre.

N25 G33 X100 I10 LFON
N30 X135 7Z-45 K10

N40 X155 Z-128 K10
N50 X145 z-168 K10
N55 X210 I10

N60 GO Z0 LFOF

N70 POLFMASK () ; Leemelés tiltédsa az Osszes tengelyre.

M30

10.10.5 [ves menet (G335, G336)

Programozas

244

A G335 és G336 G utasitasokkal lehetséges ives (= a hengeres formatol eltérd) menetet
esztergalni. Ezt alkalmazzak a kilondsen nagy darabok megmunkalasanal, amelyek a sajat
sulyuk miatt a gépen belégnak. Tengely-parhuzamos menetnél a darab kézepén a menetvajat
tul kevés. ives menettel ezt ki lehet egyenliteni.

hosszu, bel6gé munkadarab

koralaku szerszampalya

menet esztergakés

Kép 10-6  ives menet esztergalasa

ives menetet aG335-tel vagy a G336-tal programoznak.

G335: ives menet esztergalasa egy 6rajaras iranyd kérformaju szerszampalyan.

G336: ives menet esztergalasa egy 6rajarassal szembeni iranyd korformaju szerszampalyan.

Alapok
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10. 10 Menetvagas

A programozas el6észor ugy torténik, mint egy linearis menetnél a tengely mondat-végpont és
az emelkedés megadasaval az 1, J, és K paraméterekkel (lasd "Menetvagas allandé
emelkedéssel (G33, SF) (Oldal 231)").

Ezen kivil még meg lesz adva egy koriv. Ezt ugy lehet programozni, mint a G2/G3 esetén, a
kézéppont, a sugar, a nyilasszég vagy a kézbens6 pont megadasaval (lasd "Kdrinterpolacio
(Oldal 197)"). Az ives menet programozasanal kzéppont programozassal a kdvetkezdkre kell
figyelni: Mivel az 1, J és K a menetvagasnal az emelkedésre lesz hasznalva, a kdzéppont

programozasnal a kér paramétereket az TR=. .., JR=... és KR=. .. hasznalataval kell
programozni.

IR=...: derékszdgl koordinata a kér k6zépponthoz X iranyban

JR=...: derékszdgl koordinata a kér k6zépponthoz Y irdanyban

KR=...: derékszogl koordinata a kor kozépponthoz Z iranyban
Megjegyzés

IR, JR és KR az ives menet interpolacios paramétereinek gépadattal
(MD10651 $MN_IPO_PARAM_THREAD_NAME_TAB) beallithaté neveinek szabvanyos
értékekei.

Eltérések ezekt6l a szabvanyos értékektél a gépgyarto tajékoztatasaiban talalhatoak.

Opcionalisan meg lehet még adni egy SF kezd6pont-eltolast (lasd "Menetvagas allando
emelkedéssel (G33, SF) (Oldal 231)").

Szintaxis

Egy ives menet programozasanak szintaxisa a kovetkezd altalanos formatumdu:
G335/G336 <tengely célpont koordinata (k)> <emelkedés> <koriv>
[<kezdépont eltoléas>]

Példak
Példa 1: [ves menet 6rajaras iranyban vég- és kdzéppont programozassal
Programkéd Kommentar
N5 GO G18 X50 750 ; Kezddépontra réamenni.
N10 G335 2100 K=3.5 KR=25 IR=-20 SF=90 ; Ives menetet 6rajards iranyban
esztergalni.
Alapok
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A K
X
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kezdépont _ | }/ N végpont
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Kép 10-7  Ives menet drajaras iranyban vég- és kézéppont programozassal

Példa 2: lves menet 6rajaras irannyal szemben vég- és kézéppont programozassal

Programkéd Kommentar
N5 GO G18 X50 Z50 ; Kezdépontra rémenni.
N10 G336 2100 K=3.5 KR=25 IR=20 SF=90 ; Ives menetet 6rajards irannyal

szemben esztergdlni.

.
Lgd

z

Kép 10-8  Ives menet drajaras irdnnyal szemben vég- és kézéppont programozéssal

Példa 3: [ves menet érajaras iranyban végpont és sugar programozassal

|Programkéd

N5 GO G18 X50 Z50
N10 G335 Z2100 K=3.5 CR=32 SF=90

Alapok
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végpont

.
Lgd

z

Kép 10-9  Ives menet drajaras irdnyban végpont és sugar programozassal

Példa 4: ves menet 6rajaras iranyban végpont és nyilasszdg programozassal

|Programk6d

N5 GO G18 X50 z50
N10 G335 z100 K=3.5 AR=102.75 SF=90

végpont

.
Lgd

z

Kép 10-10  Ives menet drajaras iranyban végpont és nyilasszdg programozassal

Példa 5: [ves menet 6rajaras iranyban kézéppont és nyilasszég programozassal

|Programk6d
N5 GO G18 X50 750
N10 G335 K=3.5 KR=25 IR=-20 AR=102.75 SF=90

Alapok
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A
X
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kezdépont } } végpont
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Kép 10-11  Ives menet drajaras iranyban kézéppont és nyilasszdg programozassal

Példa 6: [ves menet 6rajaras iranyban végpont és kdzbensd pont programozassal

| Programkéd

N5 GO G18 X50 Z50
N10 G335 2100 K=3.5 I1=60 K1l=64

|
} koézbens6-pont
|
|
T

végpont

kezdbpont

g
50 Sea———

100 z
Kép 10-12  ives menet drajaras irdnyban végpont és kdzbensd pont programozassal

Alapok
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Tovabbi informacio

Megengedett koriv tartomanyok

A G335/G336-tal programozott koriv egy olyan tartomanyban kell legyen, amelyben a
specifikalt menet-fétengely (I, J vagy K) a teljes koriven &t a koriv fétengely része.

X X
A A
a45°\ 45°
' Sz Sz
Megengedett tartomanyok a Z tengelyre Megengedett tartomanyok az X tengelyre
(emelkedés K-val programozva). (emelkedés 1-vel programozva).

A menet-fétengely valtasa, amint a kdvetkez6 képen abrazolva van, nemmegengedett:

X | kezdépont
A

végpont

Kép 10-13  ives menet: Nem megengedett tartomany

Frame-ek

A G335 és a G336 aktiv frame-eknél is lehetséges. Minden esetre kell arra figyelni, hogy az
alap-koordinatarendszerben (AKR) a megengedett koriv tartomany be legyen tartva.

Peremfeltételek kér programozashoz

K&r programozasra G335/G336-tal esetén érvényesek a kor programozasa G2/G3-mal esetén
leirt peremfeltételek (lasd "Korinterpolacié (Oldal 197)").

Alapok
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10.11 Menetfuras

10.11

10.11.1

10.11.1.1

Szintaxis

Jelentés

250

Menetflras

Menetfuras kiegyenlitdé tokmany nélkil

Menetfiras kiegyenlité tokmany nélkiil és visszahlizas mozgas (G331, G332)

Menetfurasnal kiegyenlité tokmany nélkil a G331 és G332 utasitasokkal a kovetkezd
mozgasok lesznek végrehajtva:

® (G331: Menetfuras furasiranyban a menet-végpontig

® (332: Visszahuzas mozgas menetfuras mondathoz G331 automatikus orsé-forgasirany

valtassal

G331 <tengely> <menetemelkedés>
G331 <tengely> <menetemelkedés> S...
G332 <tengely> <menetemelkedés>

G331: menetfuras
A menetfurast a tengely elmozdulasa (furatmélység) és a menetemelkedés
irja le.
hatasossag: | modalis

G332: menetfurd visszahlizas mozgasa
A visszahuzas mozgast azonos emelkedéssel kell végrehajtani, mint a me-
netfurast (6331). Az orsé iranyvaltasa automatikusan térténik.
hatasossag: | modalis

<tengely>: geometria-tengely mozgasut/pozicio (X, Y vagy Z) a menet végponthoz, pl.
Z50

<menetemelkedés>: | menetemelkedés | (X), J (Y) vagy K (2):
® pozitiv emelkedés: jobb-menet, pl. K1,25
® negativ emelkedés: bal-menet, pl. K-1,25
értéktartomany: | +0.001 ... £2000.00 mm/fordulat

S... orso-fordulatszam
Ha nincs megadva orso-fordulatszam, a mozgéas az utols6 hatasos orso-for-
dulatszdmmal torténik.

Alapok
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Megjegyzés
Masodik hajtémii-fokozat adatkészlet

A menetfurasnal az orso-fordulatszam és a motor-nyomaték hatékony illesztésére és a
gyorsabb gyorsulashoz a tengely-specifikus gépadatokban lehet eltéréen az elsé
hajtomifokozat-adatkészlettdl és fiiggetlenil ezek fordulatszam kapcsolasi kiiszébeitél egy
masodik hajtémifokozat-adatkészlet két tovabbi beallithatd kapcsolasi kiiszébbel (maximalis
és minimalis fordulatszam) beallitani. A gépgyarto eléirasait figyelembe kell venni.

Irodalom:
Alapfunkcidk mikddési kézikdnyv; Orsok (S1), fejezet: " Beallithatd hajtdom-illesztések™

Példak
® Példa: Menetfuras G331/G332-vel (Oldal 251)

® Példa: Programozott furd-fordulatszamot az aktualis hajtomii-fokozatban kiadni
(Oldal 252)

e Példa: A masodik hajtomi-fokozat adatkészlet hasznalata (Oldal 252)

® Példa: Nincs fordulatszam programozas, hajtémii-fokozat felligyelete (Oldal 253)

e Példa: Hajtomi-fokozat valtasa nem lehetséges, hajtomi-fokozat felligyelete (Oldal 253)
® Példa: Programozas SPOS nélkil (Oldal 253)

10.11.1.2 Példa: Menetfuras G331/G332-vel

Programkéd Kommentar

N10 SPOS[n]=0 ; orsd: helyzetszabalyzd lzem
; kezddé pozicid 0 fok
N20 GO X0 YO z2 ; tengelyek: kezd& pozicidra menni
N30 G331 Z-50 K-4 S200 ; menetfuras Z-ben,
; emelkedés K-4 negativ =>
; orsé-forgasirény: balra forgés,
; orsbd-fordulatszéam 200 ford/perc
N40 G332 Z3 K-4 ; visszahtzas mozgés Z-ben,
; emelkedés K-4 negativ (balra forgéas),
; autom. forgdsiranyvaltés =>

; orsé-forgadsirény jobbra

N50 G1 F1000 X100 Y100 Zz100 S300 M3 ; orsd orsdlizemben

Alapok
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10.11.1.3 Példa: Programozott flré-fordulatszamot az aktualis hajtém{-fokozatban kiadni

Programkéd Kommentar

NO5 M40 S500 ; programozott orsdé-fordulatszam: 500 ford/perc =>
; hajtémd fokozat 1 (20 ... 1028 ford/perc)

N55 SPOS=0 ; orsdt poziciondlni

N60 G331 z-10 K5 S800 ; menetfuréas
; orsd-fordulatszém 800 ford/perc => hajtémd fokozat
1

A programozott S500 orsé-fordulatszamhoz illé hajtomi-fokozat M4 0-nél az elsé hajtémi-
adatkészletbdl lesz megallapitva. A programozott S800 furé-fordulatszam az aktualis hajtémi-
fokozatban kiadasra kertl és a hajtomi-fokozat maximalis fordulatszamara van korlatozva.
Automatikus hajtémi-fokozat valtas SPOsS végrehajtasa utan nem lehetséges. Az automatikus
hajtomi-fokozat valtas el6feltétele az orso fordulatszam-vezérelt izeme.

Megjegyzés

Ha 800 ford/perc orsé-fordulatszamnal a hajtémi-fokozat 2-t kell kivalasztani, akkor ehhez a
maximalis és minimalis fordulatszam kapcsolasi kiiszobdket a masodik hajtémi-adatkészlet
megfelel6 gépadataiban be kell allitani (lasd a kdvetkezé példakban).

10.11.1.4 Példa: A masodik hajtémii-fokozat adatkészlet hasznalata

A masodik hajtdémi-fokozat adatkészlet minimalis és maximalis fordulatszam kapcsolasi
kliszdbei G331/G332 és egy S érték programozasanal az aktiv mesterorsora lesznek
kiértékelve.. Az M40 automatikus hajtomi-fokozat valtas aktiv kell legyen. Az igy megallapitott
hajtdm-fokozat 6ssze lesz hasonlitva az aktiv hajtdmi-fokozattal. Ha a kett6 kozott eltérés
van, akkor a hajtomU-fokozat valtas végre lesz hajtva.

Programkéd Kommentar
NO5 M40 S500 ; programozott orsdé-fordulatszam: 500 ford/perc
N50 G331 S800 ; mester-orsd: hajtdémi-fokozat 2 ki lesz valasztva
N55 SPOS=0 ; orsdét poziciondlni
N60 G331 Z-10 K5 ; menetfurdas
; orsd gyorsitas a 2. hajtémi-fokozat adatkészletbdl

Alapok
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10.11.1.5 Példa: Nincs fordulatszam programozas, hajtém{i-fokozat felligyelete

Ha a masodik hajtomi-adatkészlet alkalmazasanal G331-gyel nincs fordulatszam
programozva, akkor a menet az utoljara programozott fordulatszammal lesz elkészitve. Nem
torténik hajtémii-fokozat valtas. Ebben az esetben azonban felligyelve lesz, hogy az utoljara
programozott fordulatszam az aktiv hajtomi-fokozat beallitott fordulatszam-tartomanyaban
(minimalis és maximalis fordulatszam kapcsolasi kiiszobok kdzott) van-e. Mas esetben a
16748 vészjelzés kerll kiadasra.

Programkéd Kommentar

NO5 M40 S800 ; programozott orsdé-fordulatszam: 800 ford/perc
N55 SPOS=0 ; orsdét poziciondlni

N60 G331 Z-10 K5 ; menetfurdas

; 800 ford/perc orsé-fordulatszam feligyelet
; hajtémd fokozat 1 aktiv

; hajtéml-fokozat 2 aktiv kellene legyen, => 16748 vészijelzés

10.11.1.6 Példa: Hajtémi-fokozat valtasa nem lehetséges, hajtdmii-fokozat felligyelete

Ha a masodik hajtomi-adatkészlet alkalmazasandl a G331-es mondatban a geometria mellett
az orsoé-fordulatszam van programozva, akkor, ha a fordulatszam nem az aktiv hajtéoma-
fokozat bedllitott fordulatszam-tartomanyéaban (minimalis és maximalis fordulatszam
kapcsolasi kiiszobok kdz6tt) van, nem lehet valtani a hajtomi-fokozatot, mert akkor nem lenne
betartva az orsé és az el6tolotengely(ek) palyamozgasa.

Mint a fenti példaban, a G331-es mondatban a fordulatszam és a hajtom(i-fokozat felligyelve
van és adott esetben kijelzésre keril a 16748 vészjelzés.

Programkéd Kommentar

NO5 M40 S500 ; programozott orsé-fordulatszam: 500 ford/perc =>

; hajtémd fokozat 1

N55 SPOS=0 ; orsédt poziciondlni
N60 G331 Z-10 K5 S800 ; menetfiurés
; hajtéml fokozat valtds nem lehetséges,
; 800 ford/perc orsé-fordulatszam feligyelet

; hajtéml-fokozat adatkészlettel 1: Hajtémlfokozat 2

; aktiv kellene legyen, => 16748 vészjelzés

10.11.1.7 Példa: Programozas SPOS nélkiil

|Programk6d Kommentar

NO5 M40 S500 ; programozott orsdé-fordulatszam: 500 ford/perc =>
; hajtémd fokozat 1 (20 ... 1028 ford/perc)

N50 G331 S800 ; mester-orsd: hajtdéml-fokozat 2 ki lesz valasztva

Alapok
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|Programk6d Kommentar

N60 G331 z-10 K5 ; menetfurdas

; orsd gyorsitéds a 2. hajtémi-fokozat adatkészletbdl
A menet-interpolacio az orséra az aktualis poziciétdl kezdddik, ami fligg az el6tte feldolgozott

munkadarabprogram tartomanytél, pl. ha egy hajtomi-fokozat valtas lett végrehajtva. A menet
utd-megmunkalasa ezért esetleg nem lehetséges.

Megjegyzés

Figyelni kell arra, hogy tobb orséval térténé megmunkalasnal a furéorsé mesterorso is kell
legyen. A SETMS (<orsdszam>) programozaséaval a furdorsét mester-orsova lehet
tenni..

10.11.2 Menetfuras kiegyenlité tokmannyal és visszahlzas mozgas (G63)

Menetfurasnal kiegyenlité tokmannyal a G63 utasitassal a kbvetkez6 mozgasok lesznek
végrehajtva:

® G63: Menetfuras furasiranyban a menet-végpontig

® G63: Visszahuzas mozgas programozott orsé-forgasirany valtassal

Megjegyzés

Egy G63 mondat utan az utoljara hatasos G0, G1, G2 interpolacios méd aktiv.

Szintaxis
G63 <tengely> <forgdsiradny> <fordulatszam> <eldtoléas>
Jelentés
G63: Menetfuras kiegyenlité tokmannyal
hatasossag: mondatonként
<tengely>: geometria-tengely mozgasut/pozicié (X, Y vagy Z) a menet végponthoz, pl.
Z50
<forgésirany>: orso-forgasirany:

e M3: forgasirany az 6ramutato jarasa szerint, jobb-menet

e M4: forgasirany az 6ramutato jarasaval szemben, bal-menet

<fordulatszam>: menetfuras kézben megengedett maximalis orso-fordulatszam. pl. S100

<eld&tolés>: furétengely F elbtolésa , F = orsé-fordulatszam * menetemelkedés

Alapok
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Példa
M5 menet farasa:
® menetemelkedés szabvany szerint: 0,8 mm/ford
® orso-fordulatszam S: 200 ford/perc
e ¢l6tolas F = 200 ford/perc * 0,8 mm/ford = 160 mm/perc
Programkéd Kommentar
N10 Gl X0 YO z2 F1000 sS200 M3 ; kezdépontra réamenetel
; orsdé az dramutatd jardsa szerint, 200 ford/
perc
N20 G63 7Z-50 F160 ; menetfurds kiegyenlitdé tokmannyal
; furatmélység: abszolut Z=50mm
; elStolés: 160 mm/perc
N30 G63 73 M4 ; visszahtzas mozgéds: abszolGt Z=3mm
; forgésiranyvaltas
; orsd az 6éramutatd jaradsaval szemben, 200 ford/
perc
Alapok
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10.12 Letores, lekerekités (CHF, CHR, RND, RNDM, FRC, FRCM)

10.12 Letorés, lekerekités (CHF, CHR, RND, RNDM, FRC, FRCM)
A kontursarkokat az aktiv munkasikban lehet lekerekitésként és letérésként kivitelezni.

A fellleti minéség optimalizalasahoz a letorés/lekerekitéshez egy sajat el6tolast lehet
programozni. Ha nincs el6tolas programozva, a normal F palyael6tolas hatasos.

A "Modalis lekerekités" funkcioval egymas utan tébb kontursarkot lehet azonosan lekerekiteni.

Szintaxis

Kontursarok letérése:
G... X... Z... CHR/CHF=<érték> FRC/FRCM=<érték>
G... X... Z2...

Kontursarok lekerekitése:
G... X... Z... RND=<érték> FRC=<érték>
G... X... Z2...

Modalis lekerekités:

G... X... Z... RNDM=<érték> FRCM=<érték>

RNDM=0

Megjegyzés

A letorés/lekerekités technoldgia (el6tolas, el6tolas-tipus, M utasitasok...) az

MD20201 $MC_CHFRND_MODE_MASK gépadat (letorés/lekerekités viselkedés) 0 bitjétdl
fliggben az el6z6 vagy a kdvetkezd mondatbdl van levezetve. Ajanlott beéllitas az el6z6
mondatbdl valo levezetés (bit 0 = 1).

Jelentés

CHF=...: kontursarok letorése

<érték>: |letdrés hossza (mértékegység G70/G71-nek megfelelden)

CHR=...: kontursarok letorése

<érték>: |letdrés szélessége az eredeti mozgasiranyban (mértékegység G70/G71-
nek megfeleléen)

RND=... : kontursarok lekerekitése

<érték>: | lekerekités sugara (mértékegység G70/G71-nek megfeleléen)

RNDM=... modalis lekerekités (t6bb egymasutan kévetkezé kontursarok azonos jellegi lekereki-
tése)
<érték>: | lekerekitések sugara (mértékegyseg G70/G71-nek megfeleléen)

Az RNDM=0 kikapcsolja a modalis lekerekitést.

FRC=...: mondatonkénti el6tolas letérésnél / lekerekitésnél

<érték>: | el6tolas sebesség mm/perc-ben (aktiv G94-nél) ill. mm/ford.-ban (aktiv
G95-nél)

Alapok
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10.12 Letorés, lekerekités (CHF, CHR, RND, RNDM, FRC, FRCM)

FRCM=... : modalisan hatasos el6tolas letérésnél / lekerekitésnél

<érték>: | el6tolas sebesség mm/perc-ben (aktiv G94-nél) ill. mm/ford.-ban (aktiv
G95-nél)

Az FRCM=0 kikapcsolja a modalisan hatasos el&tolast letérésnél / leke-
rekitésnél és az F-fel programozott el6tolas aktiv.

Megjegyzés
Letorés/lekerekités tal nagy
Ha a programozott értékek a letdérésre (CHF/CHR) vagy a lekerekitésre (RND/RNDM) az

érintett konturelemekre tul nagyok, a letérés vagy a lekerekités automatikusan illesztve
lesznek.

1. Ha az MD11411 $SMN_ENABLE_ALARM_MASK bit 4 be van allitva, az 10833 "Letorést
vagy lekerekités réviditeni kell" vészjelzés (Cancel vészjelzés) lesz kiadva.

2. Letorést/lekerekitést addig cstkkenteni, amig a kontursarokba nem illik. Ennél legalabb
egy mozgas nélkili mondat keletkezik. Ennél a mozgasnal a mozgas szikségszerien leall.

Megjegyzés

Letbérés/lekerekités nem lehetséges

Nem lesz letorés / lekerekités beillesztve, ha:

® nincs egyenes- vagy kor-kontur a sikban

® egy mozgas a sikon kivil torténik

® egy sik-valtas torténik

® egy gépadatban megadottnal nagyobb szamu mondat nem tartalmaz mozgas
informacidkat (pl. parancs kiadasok).

Megjegyzés
FRC/FRCM

FRC/FRCM nem hatésos, ha egy letoérésnél a mozgas GO-lal térténik; a programozas az F
értéknek megfeleléen hibajelzés nélkll lehetséges.

FRC csak akkor hatasos, ha a mondatban egy letérés / lekerekités van programozva, ill. RNDM
aktivizalva lett.

FRC étirja az aktudlis mondatban az F- ill. FRCM-értéket.
Az FRC-vel programozott el6tolds nagyobb kell legyen nullanal.
FRCM=0 aktivalja az F-fel programozott el6tolast a letdrésre / lekerekitésre.

Ha FRCM van programozva, az F-hez hasonléan az FRCM-értéket aG94 « G95 stb. valtasnal
Ujra kell programozni. Ha csak az F lesz ujra programozva, és a valtas elétt az el6tolas tipus
FRCM > 0, akkor egy hibajelzés kdvetkezik.

Alapok
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10.12 Letdrés, lekerekités (CHF, CHR, RND, RNDM, FRC, FRCM)

Példak

258

Példa 1: Letorés két egyenes kozott

A programozas két féle médon torténhet:

® Programozas CHR-rel

Programkéd

e MD20201 bit 0 = 1 (levezetés az el6z6
mondatbdl)

e G71 aktiv

® A letdrés szélessége a mozgas iranyaban
(CHR) legyen 2 mm, a letdrés elétolasa
pedig 100 mm/perc.

N30 Gl Z.. CHR=2 FRC=100
N40 Gl X..

® Programozas CHF-fel

Programkéd

N30 Gl Z.. CHF=2 (cosQ*2)
N40 Gl X..

FRC=100

Alapok
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Alapok

10.12 Letorés, lekerekités (CHF, CHR, RND, RNDM, FRC, FRCM)

Példa 2: Lekerekités két egyenes kozott

G1

-—— - lekerekités

Programkéd

MD20201 bit 0 = 1 (levezetés az el6z6
mondatbdl)

G71 aktiv

A lekerekités sugara legyen 2 mm, a
lekerekités el6tolasa pedig 50 mm/perc.

N30 Gl Z.. RND=2 FRC=50

N40 Gl X..

Példa 3: Lekerekités egyenes és kér kdzott

Az RND funkcidval tetsz6leges kombinacioju egyenes- és kdrkonturok kdzott érintéleges
csatlakozassal egy koérkontur-elem toldhato be.

Programkéd

MD20201 bit 0 = 1 (levezetés az el6z6
mondatbdl)

G71 aktiv

A lekerekités sugara legyen 2 mm, a
lekerekités el6tolasa pedig 50 mm/perc.
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10.12 Letdrés, lekerekités (CHF, CHR, RND, RNDM, FRC, FRCM)

260

|Programk6d

N30 Gl Z.. RND=2 FRC=50
N40 G3 X.. Z.. I.. K.

Példa 4: Modalis lekerekitésre éles munkadarab-szélek lesorjazasara

Programkéd Kommentar

N30 Gl X.. Z.. RNDM=2 FRCM=50 ; Modalis lekerekités bekapcsolésa.
lekerekités sugara: 2mm
elétolds a lekerekitéshez: 50 mm/perc
N40...

N120 RNDM=0 ; Modalis lekerekités kikapcsolésa.

Példa 5: Technolégiat az elé6z6 vagy a kévetkezé mondatbél atvenni

e MD20201 Bit 0 = 0: levezetés a kdvetkezd mondatbdl (alap-beallitas!)

Programkéd Kommentar

N10 GO X0 YO G17 F100 G94

N20 G1 X10 CHF=2 ; letdrés N20-N30 F=100 mm/perccel
N30 Y10 CHF=4 ; letdrés N30-N40 FRC=200 mm/perccel
N40 X20 CHF=3 FRC=200 ; letdrés N40-N60 FRCM=50 mm/perccel

N50 RNDM=2 FRCM=50

N60 Y20 ; modélis lekerekités N60-N70 FRCM=50 mm/perccel

N70 X30 ; modalis lekerekités N70-N80 FRCM=50 mm/perccel

N80 Y30 CHF=3 FRC=100 ; letdrés N80-N90 FRC=100 mm/perccel

N90 X40 ; modalis lekerekités N90-N100 F=100 mm/perccel
(FRCM kikapcsoléas)

N100 Y40 FRCM=0 ; modalis lekerekités N100-N120 G95-tel FRC=1
mm/ford

N110 S1000 M3
N120 X50 G95 F3 FRC=1

MO2

e MD20201 Bit 0 = 1: levezetés az el6zd mondatbdl (ajanlott alap-beallitas!)

Programkéd Kommentar

N10 GO X0 YO G17 F100 G94
N20 G1 X10 CHF=2 ; letdrés N20-N30 F=100 mm/perccel
N30 Y10 CHF=4 FRC=120 ; letdrés N30-N40 FRC=120 mm/perccel

Alapok
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10.12 Letorés, lekerekités (CHF, CHR, RND, RNDM, FRC, FRCM)

Programkéd Kommentar

N40 X20 CHF=3 FRC=200 ; letdrés N40-N60 FRC=200 mm/perccel
N50 RNDM=2 FRCM=50

N60 Y20 ; modélis lekerekités N60-N70 FRCM=50 mm/perccel

N70 X30 ; modalis lekerekités N70-N80 FRCM=50 mm/perccel

N80 Y30 CHF=3 FRC=100 ; letdrés N80-N90 FRC=100 mm/perccel

N90 x40 ; modalis lekerekités N90-N100 FRCM=50 mm/perc-—
cel

N100 Y40 FRCM=0 ; modalis lekerekités N100-N120 F=100 mm/perccel

N110 s1000 M3

N120 X50 CHF=4 G95 F3 FRC=1 ; letdrés N120-N130 G95-tel FRC=1 mm/ford

N130 Y50 ; modalis lekerekités N130-N140 F=3 mm/fordulat-
tal

N140 X60

M02

Alapok
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Alapok
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Szerszamsugar-korrekciok

11.1 Szerszamsugar-korrekcio (G40, G41, G42, OFFN)

Bekapcsolt szerszamsugar-korrekcional (SSK) a vezérlés automatikusan kiszamitja a
kilonb6z6 szerszamokra a megfeleld ekvidisztans szerszamutakat.

Aquidistante

Szintaxis
GO/Gl X... Y.. Z... G41/G42 [OFFN=<érték>]
G40 X... Y.. Z...
Jelentés
G41: SSK-t a konturtdl balra megmunkalasi irannyal bekapcsolni
G42: SSK-t a konturtdl jobbra megmunkalasi irannyal bekapcsolni
OFFN=<érték>: rahagyas a programozott konturra (Offset Kontur normal) (opci6)
P I. ekvidisztans palyak elballitasara durva-simitashoz
G40: SSK kikapcsolas
Alapok

Programozasi kézikényv, 08/2018, 6FC5398-1BP40-6QA2 263




Szerszamsugar-korrekciok
11.1 Szerszamsugar-korrekcio (G40, G41, G42, OFFN)

Megjegyzés

Az NC-mondatban G40/G41/G42 esetén a GO vagy G1 aktiv kell legyen és a kivalasztott
munkasik legalabb egy tengelye meg kell legyen adva.

Ha bekapcsolasnal csak egy tengelyt adunk meg, akkor a masodik tengely utolsé pozicidja
automatikusan kiegészitédik és mindkét tengelyben elmozdulas térténik.

Mindkét tengely geometria-tengelyként aktiv kell legyen a csatornaban. Ezt a GEOAX
programozasaval lehet biztositani.

Példak

Példa 1: Maras

Y
A Kkorrekcid ras
X-ben %
A
&
4
korrekcio Y-ban
o Z.
2 >
N10 I ()

Programkéd Kommentar

N10 GO X50 T1 D1 ; Csak a szerszam-hosszkorrekcid kertil bekapcsolésra.
X50-re korrekcid nélkiil mozog

N20 G1 G41 Y50 F200 ; A sugarkorrekcid bekapcsolasra keriil, X50/Y50 pont-
ra korrigalva fog mozogni.

N30 Y100

Alapok
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Alapok

11.1 Szerszamsugar-korrekcio (G40, G41, G42, OFFN)

Példa 2: "Klasszikus" eljaras a maras példajan
"Klasszikus" eljaras:

1. szerszamhivas

2. szerszam becserélése

3. munkasik és szerszamsugar-korrekcio bekapcsolasa

N70 X40 Y70
N80 X80 Y50
N90 Y20
N100 X20

Programozasi kézikényv, 08/2018, 6FC5398-1BP40-6QA2

N110 G40 GO 2100 M30 ; Szerszam leemelése,

AY AY
o
< -
=
O o
S -
o
N D)
@ = 1@
20
40 7
80
Programkéd Kommentar
N10 GO z100 ; Szabadra-menetel szerszamcseréhez.
N20 G17 T1 M6 ; Szerszamcsere
N30 GO X0 YO Z1 M3 S300 D1 ; Szerszamkorrekcid-értékek felhivasa, hosszkorrek-
cidé kivalasztéasa.
N40 z-7 F500 ; Szerszam ravitel
N50 G41 X20 Y20 ; Szerszamsugar-korrekcid bekapcsolésa, szerszam a
konturtdl balra dolgozik.
N60 Y40 ; Konturmaras.

programvég.
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11.1 Szerszamsugar-korrekcio (G40, G41, G42, OFFN)

266

Példa 3: Esztergalas

o
=)
Q
4
o
N
| ©
20 C[Ié z
Programkéd Kommentar
N20 T1 D1

N30 GO X100 Z20
N40 G42 X20 Z1

N50 Gl Z-20 F0.2

; Csak a szerszam-hosszkorrekcid keriil bekapcsolésra.

; X100 Z20-ra korrekcidé nélkil mozog.

; A sugarkorrekcid bekapcsoléasra keriil, X20/Z1 pontra
korrigalva fog mozogni.

Alapok
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11.1 Szerszamsugar-korrekcio (G40, G41, G42, OFFN)

Példa 4: Esztergalas

45°
Re A X
R3
a R3
R3 R0 | o 3
N = S
o g ® 5
J O I I T T ] ) I @Q >
4
12
15
18
20
40
57
60
64
70
80
Programkéd Kommentar
N5 GO G53 X280 Z380 DO ; kezdbpont
N10 TRANS X0 z250 ; nullaponteltolés
N15 LIMS=4000 ; fordulatszam-hatarolas (G96)
N20 G96 $S250 M3 ; 4llandd eldétoléas kivalasztésa
N25 G90 T1 D1 M8 ; szerszamot és korrekcidt kivalasztani
N30 GO G42 X-1.5 71 ; szerszam radllitds szerszamsugar-kor-
rekcidval
N35 Gl X0 Z0 F0.25
N40 G3 X16 Zz-4 I0 K-10 ; sugar 10 esztergdlés
N45 Gl z-12
N50 G2 X22 7-15 CR=3 ; sugar 3 esztergalés
N55 Gl X24
N60 G3 X30 7z-18 IO K-3 ; sugdr 3 esztergdléas
N65 Gl Z-20
N70 X35 Z-40
N75 Z-57
N80 G2 X41 7Z-60 CR=3 ; sugar 3 esztergalés
N85 Gl X46
N90 X52 Z-63

Alapok
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11.1 Szerszamsugar-korrekcio (G40, G41, G42, OFFN)

Programkéd

Kommentar

N95 GO G40 G97 X100 z50 M9

N100 T2 D2

N105 G96 S210 M3
N110 GO G42 X50 z-60 M8

N115 G1 z-70 FO.12
N120 G2 X50 Z-80 I6.245 K-5
N125 GO G40 X100 Z50 M9

N130 GO G53 X280 7380 DO M5
N135 M30

Tovabbi informaciok

268

; szerszémsugar-korrekcid kikapcsolésa
és szerszamcsere-pontra menet

; szerszam felhivasa és a korrekcid kiva-
lasztésa

; 4llanddé vagdsebesség valasztasa

; szerszam radllitds szerszamsugar-kor-

rekcidéval
; 4tmérd 50 esztergalés
; sugadr 8 esztergélés

; szerszam leemelése és a szerszamsugar-—
korrekcidé kikapcsolésa

; szerszamcsere-pontra menet

; program vége

A szerszamutak kiszamitdsahoz a vezérlésnek a kdvetkezd informaciokra van sziksége:

® szerszam-szam (T...), vagoél-szam (D...)

® megmunkalasiirany (G41/G42)
® munkasik (G17/G18/G19)

szerszam-szam (T...), vagéél-szam (D...)

A mardsugarakbol ill. a vagoél-sugarakbdl és a vagodélhelyzet adataibdl kiszamitasra keril a
szerszampalya és a munkadarab-kontur kézétti tavolsag.

Lapos D-szam felépitésnél csak a D-szamot kell programozni.

Alapok
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11.1 Szerszamsugar-korrekcio (G40, G41, G42, OFFN)

Megmunkalasi irany (G41/G42)
Ebbdl felismeri a vezérlés azt az irdnyt, amelybe a szerszampdlyat el kell tolni.

Megjegyzés

Egy negativ korrekcios érték jelentése azonos a korrekcids oldal valtasaval (G41 « G42).

Munkasik (G17/G18/G19)

Ebbdl felismeri a vezérlés a sikot és ezzel azokat a tengelyiranyokat, amelyekben a korrekcid
torténik.

Példa: Mardészerszam

Programkéd Kommentar

N10 G17 G41 .. ; A szerszamsugar-korrekcid az X/Y-sikban, a szerszam-
hosszkorrekcidé a Z-irdnyban torténik.

Megjegyzés

A 2-tengelyes-gépeknél a szerszamsugar-korrekcio csak a "valos" sikokban lehetséges,
altalaban G18-nal.

Szerszamhossz-korrekcio

A szerszam-valasztasnal az atméré-tengelyhez hozzarendelt kopas-paramétert egy
gépadattal lehet atméréértékként definialni. Egy utana kdvetkez6 sikvaltasnal ez a
hozzarendelés nem fog automatikusan megvaltozni. Ehhez a szerszamot a sikvaltas utan ujra
ki kell valasztani.

Esztergalas:

Alapok
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11.1 Szerszamsugar-korrekcio (G40, G41, G42, OFFN)

A NORM-mal és KONT-tal meghatarozhatjuk a szerszam-palyat a korrekciolizem be- és
kikapcsolasanal (lasd "Konturra ramenetel és elhagyas (NORM, KONT, KONTC, KONTT)
(Oldal 273)").

Metszéspont

A metszéspont kivalasztasa a kovetkezd beallitasi adattal torténik:

SD42496 $SC_CUTCOM_CLSD_CONT (szerszamsugar korrekcié viselkedése zart konturnal)

Erték Jelentés

FALSE Ha egy (kozel) zart konturnal, amelyik két, egymast kdvetdé kérmondatbdl vagy kor- és
egy egyenes-mondatbdl all, két metszéspont adodik a belsd oldali korrekcional, akkor
a szabvanyos eljaras szerint az a metszéspont lesz kivalasztva, amelyik az els6 rész-
konturon kdzelebb van a mondatvéghez.

Egy konturt akkor tekintlink (kdzel) zartnak, ha az elsé mondat kezdbpontja és a ma-
sodik mondat végpontja kdzétti tavolsag kisebb, mint a hatasos korrekcids-sugar 10%-
a, de nem nagyobb 1000 ut-inkremensnél (1mm-nek felel meg 3 tizedesjegynél).

TRUE A fent leirt helyzetben az a metszéspont lesz valasztva, amelyik az els6 rész-konturon
a mondatkezdethez kbzelebb van.

Korrekcié-irany valtasa (G41 « G42)

A Kkorrekcib-irany valtasat (G41 « G42) lehet kdzbeiktatott G40 nélkul programozni.

Alapok
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Alapok

11.1 Szerszamsugar-korrekcio (G40, G41, G42, OFFN)

Munkasik valtasa

A munkasik valtasa (G17/G18/G19) bekapcsolt G41/G42 eseténnem lehetséges.

Szerszamkorrekcié-adatkészlet valtasa (D...)

A szerszamkorrekci6-adatkészletet korrekcio izemben valtani lehet.

Egy megvaltoztatott szerszamsugar mar attél a mondattél érvényes, amelyben az Uj D-szam

all.

Megjegyzés

A sugar-valtozas ill. a kiegyenlité mozgas a teljes mondatra kiterjed és csak a programozott

végpontban éri el az Uj ekvidisztans tavolsagot.

Linearis mozgasoknal a szerszam egy ferdén fekvé palyan mozdul el a kezdb- és a végpont

kozott.

NC mondat megvaltozott sugar-
korrekcioval

mozgas ut

77
programozott palya

A kérinterpolacional csigamozgasok keletkeznek.

Programozasi kézikényv, 08/2018, 6FC5398-1BP40-6QA2

271



Szerszamsugar-korrekciok

11.1 Szerszamsugar-korrekcio (G40, G41, G42, OFFN)

272

Szerszamsugar valtoztatasa

A valtoztatas térténhet pl. rendszervaltozdkkal. Lefutasaban ugyanaz érvényes, mint a
szerszamkorrekcio-adatkészlet valtasanal.(D...).

Megjegyzés

A megvaltoztatott értékek csak az ismételt T vagy D programozas utan hatasosak. A valtozas
csak a kovetkez6 mondatban érvényes.

Korrekcio-lizem

A korrekcio-lizemet csak meghatarozott szamu, egymast kdvetd olyan mondatok vagy M-
parancsok szakithatjak meg, amelyek nem tartalmaznak a korrekcio-sikban mozgas
utasitasokat ill. utadatokat.

Megjegyzés

Az egymast kdvetd mondatok vagy M-parancsok szama egy gépadattal allithaté be (lasd a
gépgyarté tajékoztatasait!).

Megjegyzés

Egy nulla palyautas mondat szintén megszakitasnak szamit!

Alapok
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11.2 Kontdrra ramenetel és elhagyas (NORM, KONT, KONTC, KONTT)

Szintaxis

Jelentés

Peremfeltételek

Alapok

El&feltétel

A KONTC és KONTT funkciok csak akkor allnak rendelkezésre, ha a vezérlésben a "Polinom-
interpolacié" opcié engedélyezve van.

Funkcié

A NORM, KONT, KONTC vagy KONTT utasitasokkal bekapcsolt szerszamsugar-korrekciénal
(G41/G42) tudjuk a ra- és lemeneteli utakat a kivant konturlefutasra vagy a nyersdarab-
formakra railleszteni.

A KONTC vagy KONTT esetén az allandésag feltételek mind a harom tengelyre be lesznek
tartva.. Ezzel megengedett lesz egyidejlileg egy ut-komponenst a kontursikra merdlegesen
programozni.

G41/G42 NORM/KONT/KONTC/KONTT X... Y... Z...

G40 X... Y... Z...

NORM: kdzvetlen ra-/lemenet egy egyenesen bekapcsolasa
A szerszam konturpontra merélegesen van beéllitva.

KONT: ra-/lemenet a kezd6-/sarokpont megkerilésével a G450 ill. G451 programozott sarok-
viselkedés utan

KONTC: allando gorbuletl ra-/lemenet bekapcsolasa

KONTT: allando érint6ji ra-/lemenet bekapcsolasa

Megjegyzés

Eredeti ra-/lemeneti mondatként a KONTC és KONTT szamara csak a G1 mondatok
megengedettek. Ezeket a vezérlés polinomokkal helyettesiti a megfelels ra-/lemeneti
palyahoz.

KONTT és KONTC a szerszamsugar-korrekcié 3D-s valtozatanal (CUT3DC, CUT3DCC, CUT3DF)
nem allnak rendelkezésre. Ha azonban ennek ellenére programozva lesznek, a vezérlésen
belll hibajelzés nélkil atkapcsolas térténik NORM-ra.
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11.2 Kontdrra ramenetel és elhagyds (NORM, KONT, KONTC, KONTT)

Példa
KONTC
A kor kdzéppontjabdl kezdve ramenet torténik a teljes korre. Ennél a rameneteli mondat
mondat-végpontjanak iranya és gorbuleti sugara azonos a kdvetkez6 kér megfelel6 értékeivel.
Mindkét ra-/lemeneteli mondatban egyidejlleg Z-iranyban ramenet térténik. A kdvetkezd kép
a palya figgbleges vetiletét mutatja.
=X //——\\
40 / \
/ TN
20 /
/N;C) \
0 \ \ }
\ </
-40 \\ //
-60 I S By
-60 -40 -20 0 20 40
Kép 11-1  Fuggdleges vetulet
A hozzatartoz6 NC-program részlet a kbvetkez6képpen néz ki:
Programkéd Kommentar
STC_DP1[1,1]=121 ; mard
STC DP6([1,1]1=10 ; sugar 10 mm
N10 G1 X0 YO Z60 G64 T1 D1 F10000
N20 G41 KONTC X70 YO ZO ; rémenet
N30 G2 I-70 ; teljes kor
N40 G40 G1 X0 YO Z60 ; lemenet
N50 M30
A teljes kor korpalya gorblletéhez illeszkedéssel egyidében Z60-rol Z0-ra, a kor sikjara
mozgas torténik:
Alapok
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Kép 11-2  Térbeli abrazolas:

Alapok
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Tovabbi informacidk
Ra- és lemenet NORM-mal
1. Ramenet:
Bekapcsolt NORM-nal a szerszam kozvetlenlll egy egyenesen ramegy a helyesbitett

inditaspoziciora (a programozott elmozdulas altal elére megadott rameneteli szogtél
flggetlenil) és be lesz allitva a kezdbépont palyaérintdjére merélegesen:

érint6é

\

korrigalt korrigalt
szerszamut szerszamut
2. Lemenet:

A szerszam merbleges poziciéban all az utolsé korrigalt palya-végponthoz és azutan (a
programozott elmozdulas altal elére megadott rameneteli sz6gtdl figgetlendl) egy
egyenesen kdzvetlenll a kbvetkezd nem korrigalt pozicidhoz, pl. a szerszamcsere-ponthoz

megy.

érinté

4 4

A megvaltoztatott ra-/lemeneti szdg ltkdzésveszélyt jelent.

Alapok
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11.2 Kontdrra ramenetel és elhagyds (NORM, KONT, KONTC, KONTT)

FIGYELEM

Utk6zés veszély
A megvaltoztatott ra-/lemeneti széget a programozasnal figyelembe kell venni az esetleges
Utkdzések megakadalyozasahoz.

Ra- és lemenet KONT-tal
A ramenet el6tt a szerszam lehet a kontur el6tt vagy mégott. Valasztdvonal a palya-érinté a
kezddpontban:

@\

hatso kontur\

I\
e

kontur eIc")tt/ kezd(’ipont

&

Alapok
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11.2 Kontudrra ramenetel és elhagyds (NORM, KONT, KONTC, KONTT)

A KONT ra-/lemenetnek megfelelden két esetet kiildnbdztetiink meg:

1. A szerszam a kontur el6tt van.
- Ra-/lemeneti stratégia mint a NORM-nal.

2. A szerszam a kontur mogétt van.

— Ramenet:
A szerszam megkertili a kezdépontot a programozott sarokviselkedéstdl (450/G451)
fuggden egy kdrpalyan vagy az ekvidisztansok metszéspontjan keresztiil.
A G450/G451 utasitasok az aktualis mondatrél a kdvetkezé mondatra vald atmenetre

érvényesek.:
< G450 N G451
™ ™

|
G450 G451

Mindkét esetben (G450/G451) a kdvetkezd rameneteli ut allitdédik eld:

rameneti pont

\ kezddpont

ramenet ut

szerszamsugar

A nem korrigalt rameneteli pontbdl egy olyan egyenest huzunk, amely egy kérsugar =
szerszam-sugaras kort érint. A kdrkdzéppont a kezdépontban fekszik.

— Lemenet:
A lemenetre forditott sorrendben ugyanaz érvényes, mint a ramenetre.

Alapok
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Alapok

11.2 Kontdrra ramenetel és elhagyds (NORM, KONT, KONTC, KONTT)

Ra-/lemenet KONTC-vel

A ra-/lemenet a konturpontra allandé gorbuleti. A kontdrponton nem Iép fel gyorsulas ugras.
A palya a kiindulé-ponttdl a konturponthoz polinomként lesz interpolalva.

Ra-/lemenet KONTT-tal

Ara-/lemenet a konturpontra allandé érintével térténik. A konturponton felléphet egy gyorsulas
ugras. A palya a kiindul6-ponttél a konturponthoz polinomként lesz interpolalva.

KONTC és KONTT kiilénbsége

20 A
10 /
KONTT

-

10 / KONTC
-20

-40 -20 0 20 40

\

Ez a kép mutatja a KONTT és KONTC kiilénbdzd ra-/lemeneteli viselkedését. Egy kér 20 mm-
es sugarral az X0 Y-40 kézéppont koril korrigalva lesz a kiils6 oldalon egy 20 mm-es sugaru
szerszammal. Ezért a szerszam-kézéppont 40 mm-es sugarral egy koéralaku palyan mozog.
A lemeneteli mondat végpontja X40 Y30-nal van. A kér-mondat és a lemeneteli mondat
atmenete a nullapontnal van. A kivant gorblleti egyenletesség miatt a KONTC-nél a lemeneteli
mondat egy kiegészité mozgast hajt végre negativ Y-komponenssel. Ez gyakran nem
kivanatos. A lemeneteli mondat KONTT-tal nem mutatja ezt a viselkedést. Mindenesetre
ilyenkor a mondatatmenetnél egy gyorsulasi ugras Iép fel.

Ha a KONTT ill. KONTC mondat nem a le-, hanem a rameneteli mondat, pontosan ugyanaz a
kontur adédik, csak forditott iranyban mozogva.
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11.3 Korrekci6 a kiilsé sarkokon (G450, G451, DISC)

A G450 ill. G451 utasitassal bekapcsolt szerszamsugar-korrekcional (G41/G42) a korrigalt
szerszampalya lefutasa a kiils6é sarkok megkeriilésével lesz megadva:

G450 G451

e @

'

A G450-tel szerszam-kézéppont megkeri- A szerszam-kozéppont G451-gyel ramegy
li a munkadarab-sarkokat egy szerszam- azon két ekvidisztans metszéspontjara, ame-
sugaras korpalyan. lyek a programozott konturtol a szerszamsugar

tavolsagaban vannak. G451 csak egyenesekre
és korokre érvényes.

Megjegyzés

A G450/G451 esetén a rameneti Ut aktiv KONT-nal és a rameneti pont is a kontur mogoétt lesz
(lasd "Konturra ramenetel és elhagyas (NORM, KONT, KONTC, KONTT) (Oldal 273)").

A DISC utasitasnal az atmeneti kor G450-nél elhizhato és ezzel éles kontursarok allithato elo.

Szintaxis
G450 [DISC=<érték>]
G451

Alapok
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11.3 Korrekcio a kiilsé sarkokon (G450, G451, DISC)

Jelentés
G450: A G450-nel a munkadarab-sarkok egy koérpalyan lesznek megkertilve.
DISC: Kdérpalya rugalmas programozasa G450-nél (opcid)
<érték>: |[tipus: |INT
értéktartomany: 0,1,2,..100
Jelentés: 0 atmeneti kor
100 ekvidisztansok metszéspontja (elméleti
érték)
G451: A G451-gyel a munkadarab-sarkokon a két ekvidisztans metszéspontja lesz felvéve. A
szerszam a szerszamsarkokat szabadra vagja.
Megjegyzés
A DISC csak a G450 felhivasaval hat, minden esetre egy el6z6 mondatban lehet G450 nélkiil
programozni. Mindkét utasitas modalisan hat.
Példa
A kdvetkezd példaban az 6sszes kiilsé sarkokon egy atmeneti sugar keril betoldasra (a sarok-
viselkedés programozasanak megfeleléen az N30 mondatban). Ezaltal meg lehet azt elézni,
hogy a szerszamnak iranyvaltashoz meg kelljen allnia és szabad vagas keletkezzen.
Y Y
A A
o
©
ol 8
m —
D) —~ ) >
@ 10 X @ Z
50 5
Programkéd Kommentar
N10 G17 T1 GO X35 YO %0 F500 ; kezds feltételek
N20 Gl Z-5 ; Szerszéam ravitel
N30 G41 KONT G450 X10 Y10 ; Szerszamsugdr-korrekcidt KONT ra-/lement méd-
dussal és G450 sarokviselkedést bekapcsolni.
N40 Y60 ; Kontur maréasa.
N50 X50 Y30
N60 X10 Y10
Alapok
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11.3 Korrekcio a kiilsé sarkokon (G450, G451, DISC)

Programkdéd Kommentar
N80 G40 X-20 Y50 ; Korrekcidé iizemet kikapcsolni, elmenet atmene-
ti korodn.

N90 GO Y100
N100 X200 M30

Tovabbi informaciok
G450/G451

A P* kbzbensd pontban a vezérlés utasitasokat hajt végre, mint pl. fogasvételi mozgasokat
vagy kapcsolasi funkciokat. Ezek az utasitasok olyan mondatokban keriilnek programozasra,
amelyek a sarkot képzd két mondat kozott fekszenek.

Az atmeneti kor G450-nél adattechnikailag az utana kdvetkez6 elmozdulasi utasitashoz
tartozik.

DISC

0-nal nagyobb DIsc-értékek megadasanal a kdzbensé korok megnagyitva kertilnek
abrazolasra, ekkor atmeneti ellipszisek ill. parabolak vagy hiperbolak keletkeznek.

DISC=100

7z
l/ ™~ DISC=0

V

A gépadatokkal egy fels6 hatarérték hatarozhaté meg, ez altaldaban DISC=50.
Mozgas-viselkedés

Bekapcsolt G450-nél a szerszam hegyes konturszdgeknél és nagy DIscértékeknél a
sarkokon leemelésre kerll a konturrél. 120°-nal nagyobb hegyes szdgeknél a kontur
egyenletesen kerll megkerilésre

Alapok
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Alapok

11.3 Korrekcio a kiilsé sarkokon (G450, G451, DISC)

S/IR

1,0

0,8

0 pisc=100 / DISC=

0.4 %
' P~ 30

0,2 - = 20
0. 10
30 60 90 120 150 180
konturszog (fok)
R - szerszamsugar S - megtett kiemelés

S/R - szabvanyos kiemelés
(szerszamsugarra vonatkoztatva)
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Bekapcsolt G451-nél a hegyes konturszégeknél leemelési mozgasok kdvetkeztében a
szerszam sziikségtelen Ures-mozgasa keletkezhet. A gépadaton keresztul be lehet azt allitani,
hogy ilyen esetekben automatikus atkapcsolas térténjék az atmeneti korre.

283
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11.4 Puha ra- és lemenet

11.4

11.4.1

Szintaxis

284

Puha ra- és lemenet

Ra- és lemenet (G140 ... G143, G147, G148, G247, G248, G347, G348, G340,

G341, DISR, DISCL, DISRP, FAD, PM, PR)

A "Lagy ra-és lemenetel funkcié (WAB)" egy kontur kezdépontjaban az érintéleges ramenetelt

szolgalja a kiindulépont helyzetétdl fliggetlendil.

C————> Gt
— ey

° r—_—_=_=,> progr. kontdr

A funkcié f6leg a szerszamsugar-korrekcioval kapcsolatban van hasznalva.

A funkcié aktivalasaval a vezérlés atveszi a kézbensd pontok kiszamitasanak feladatat ugy,

hogy az atmenet a kéveté mondathoz (ill. az 4tmenet az el6z6 mondattdl a ramenetnél) a
megadott paramétereknek megfelelden torténjen.

A rameneteli mozgas maximum 4 részmozgasbdl all: A mozgas kezdbpontja a kdvetkezdkben
P,-val, a végpontja P,-gyel lesz jeldlve. Ezek k6z6tt lehet maximum harom, Py, P, és P, kdztes
pont A P,, P; és P, mindig meghatérozottak. A P, és P, kimaradhatnak a paraméterezés vagy
a geometriai viszonyok kévetkeztében. A lemenetnél a pontok forditott sorrendben lesznek

megtéve, vagyis a P,-gyel kezdédve és a P;-val végzddve.

Puha ramenet:

® egy egyenessel:

G147 G340/G341 ... DISR=..., DISCL=..., DISRP=... FAD=...
® egy negyedkdrrel/félkorrel:
G247/G347 G340/G341 G140/G141/G142/G143 ... DISR=... DISCL=...

DISRP=... FAD=...
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Puha lemenet:

® egy egyenessel:

11.4 Puha ra- és lemenet

G148 G340/G341 ... DISR=..., DISCL=..., DISRP=... FAD=...
® egy negyedkdrrel/félkorrel:
G248/G348 G340/G341 G140/G141/G142/G143 ... DISR=... DISCL=...
DISRP=... FAD=...
Jelentés
G147: ramenetel egy egyenessel
G14s8: lemenetel egy egyenessel
G247: ramenetel egy negyedkorrel
G248: lemenetel egy negyedkdrrel
G347: ramenetel egy félkorrel
G348: lemenetel egy félkorrel
G340: ra- és lemenetel térben (alaphelyzet)
G341: ra- és lemenetel a sikban
G140: ra- és lemeneteli irany az aktualis korrekcio-oldaltél fliggéen (alaphelyzet)
G141: ramenetel balrdl ill. lemenetel balra
Gl42: ramenetel jobbrdl ill. lemenetel jobbra
G143: ra- és lemeneteli irany fligg a kezd6- ill. a végpont relativ helyzetétdl az érinti-
ranyhoz
DISR=...: 1. ra-és lemenetnél egyenessel (G147/G148):
mardéél tavolsaga a kontdr kezdbponttdl
2. ra-és lemenetnél korokkel (G247, G347/G248, G348):
szerszamkdzéppont palya sugara
Figyelem:
REPOS-nal egy félkorrel a DISR a koératmérét eldli.
DISCL=...: Gyors raallas mozgas végpontjanak tavolsaga a megmunkalasi siktol
DISCL=AC(...) gyors raallas mozgas végpont abszolut helyzetének megadasa
DISCL=AC(...): gyors raallas mozgas végpont abszolut helyzetének megadasa
DISRE: P1 pont (visszahuzasi sik) tavolsaga a megmunkalasi siktol
DISRP=AC(...): P1 pont abszolut helyzetének megadasa
FAD=...: lassu fogasvételi mozgas sebessége
A programozott érték az aktiv el6tolas tipusanak (G csoport 15) megfeleléen
hat.
FAD=PM(...): A programozott érték az aktiv el6tolas tipusatdl fliggetlenil egyenes elbtolas-
ként (mint G94) lesz értelmezve.
FAD=PR(...): A programozott érték az aktiv el6tolas tipusatdl fliggetlenil fordulati el6tolasként
(mint G95) lesz értelmezve.
Alapok
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11.4 Puha ra- és lemenet

Példa

szerszamk&zéppont palya

YA
szerszam
P3an P3ab félkor helix
20 + /
/ \ P3ab
51L - X - __>=
80 X
P0Oab

kontur

puha ramenetel (N20 mondat aktivalva)
rameneteli mozgas negyedkorrel (G247)

rameneteli irany nincs programozva, G140 hatasos, azaz szerszamsugar-korrekcio aktiv
(G41)

kontur-offset OFFN=5 (N10)

aktualis szerszamsugar=10, ezzel az effektiv korrekcids sugar a szerszamsugar-
korrekciéhoz=15, a WAB-kontur sugara=25, ugyhogy a szerszamkdzéppont-palya sugara
DISR=10 lesz

a kor végpontja N30-bol adadik, ekkor N20-ban csak a Z-pozicié van programozva
rameneteli mozgas

— Z20-t6l Z7 felé (DISCL=AC(7)) gyorsmenetben

— Z0 utan FAD=200-zal

— rameneteli kor az X-Y-sikban és kdveté mondatF 1500-zal (ahhoz, hogy ez a sebesség
a kovetd mondatokban hatasos legyen, az aktiv GO-at N30-ban G1-gyel kell atirni,
kiilénben a kontur tovabbra is G0O-val lenne megmunkalva.)

puha elmenetel (N60 mondat aktivalasa)

lemeneteli mozgas negyedkorrel (G248) és helix (G340)

FAD nincsen programozva, mivel G340-nél nincsen jelentésége
Z=2 a kezd6pontban; Z=8 a végpontban, mivel DISCL=6

DISR=5-nél a WAB-kontur sugara=20, amelynek a szerszamkdzéppont-palyaja=5

Utelmozdulas Z8-t6l Z20 felé és az X-Y_sikkal parhuzamos mozgéas X70 YO0-hoz.

|Programk6d

Kommentar

$TC_DP1[1,1]1=120
STC_DP6[1,1]1=10

286

; szerszam definicid T1/D1

; Sugéar

Alapok
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11.4 Puha ra- és lemenet

Programkéd Kommentar

N10 GO X0 YO Z20 G64 D1 Tl OFFN=5 ; (PO ra)

N20 G41 G247 G341 Z0 DISCL=AC(7) DISR=10 F1500 FAD=200 ; ramenet (P3 ra)
N30 Gl X30 Y-10 ; (P4 ra)

N40 X40 z2

N50 X50 ;7 (P4 le)

N60 G248 G340 X70 YO Z20 DISCL=6 DISR=5 G40 F10000 ; lemenet (P3 le)
N70 X80 YO ; (PO le)

N80 M30

Tovabbi informaciok
R&- ill. lemenetel kontar valasztasa

A ra-és lemenet kontur valasztasa a megfeleld G utasitassal torténik a 2. G csoportbdl:

G147: rdmenetel egy egyenessel
G247: ramenetel egy negyedkorrel
G347: ramenetel egy félkorrel
G148: lemenetel egy egyenessel
G248: lemenetel egy negyedkorrel
G348: lemenetel egy félkorrel

Alapok
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11.4 Puha ra- és lemenet

P3 ramenetnél
egy egyenesé (G147)

munka-
eszkdz

szerszamko6zéppont palya

DISR

P3 ramenetnél
negyedkor (G247)

szerszamk&zéppont palya

__—Szerszam

P3 ramenetnél
félkor (G347)

szerszamk&zéppont palya

/ __— Szerszam

_ kontur

Kép 11-3  Rameneti mozgasok a szerszamsugar-korrekcié egyideji aktivalasanal

Ra- ill. lemenetel irdny valasztasa

A ra- ill. lemeneteli irany meghatarozasa a szerszamsugar-korrekcio segitségével (G140,
alaphelyzet) pozitiv szerszamsugarnal:

® (41 aktiv » ramenetel balrol
® (42 aktiv - ramenetel jobbrdl
Tovabbi rameneteli lehetdségek G141-gyel, G142-vel és G143-mal kerlilnek megadasra.

Ezeknek a G utasitasoknak csak akkor van jelentéségik, ha a rameneteli kontur egy negyed-
vagy félkor.

Alapok
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A mozgas felosztasa a kezd6ponttél a végpontig (G340 és G341)

A mozgasok minden esetben egy vagy tobb egyenesbdl ill. a rdmeneti konturt meghatarozé
G utasitastdl fliggben egy tovabbi egyenesbél ill. negyed- vagy félkoérbél tevédnek dssze. Az
ut felosztdsanak 2 valtozata a kévetkez6 képen van abrazolva:

Po

P/ Po NP1
el )

P2.P3 / P2
P4 DIsCL }Ps] Py

DISCLi

rameneteli mozgas

egyenes, kor egyenes
vagy spiral vagy kor

N

G340

rameneti mozgas G340/G341-t6l fliggéen

N N

megmunkalasi sik G341

G340:

Ramenet egy egyenessel a P,-t6l a P,-re. Ez az egyenes parhuzamos a megmunkalasi
sikkal, ha a DISRP paraméter nem lett programozva.

A megmunkalasi sikra merélegesen a P, ponttdl a P; pontra raallni a megmunkalasi siktol
a DISCL paraméterben megadott biztonsagi tavolsagra.

Ramenet a P4 végpontra a masodik csoport G utasitasaval meghatarozott gérbén (egyenes,
kor, helix). Ha a G247 vagy G347 aktiv (negyed- vagy félkor)és a P, kezd6pont nincs a P,
végpont altal megadott megmunkalasi sikban, akkor egy kor helyett egy helix lesz beilleszt-
ve. A P, pont nincs definialva ill. egybe esik a P, ponttal.

A kor sikjat ill a helix tengelyét a WAB mondatban aktiv sik (G17/G18/G19) hatarozza meg,
azaz a kdveté mondat nem magat a kezdd érintét, hanem annak vetiiletét az aktiv sikra
hasznalja a kdr meghatarozasahoz.

A mozgas a P, pontbdl a P, pontba két egyenesen torténik a WAB mondat el6tt hatasos
sebességgel.

G341:

Ramenet egy egyenessel a P16l a P,-re. Ez az egyenes parhuzamos a megmunkalasi
sikkal, ha a DISRP paraméter nem lett programozva.

A megmunkalasi sikra merélegesen a P, ponttdl a P, pontra raallni a megmunkalasi siktol
a DISCL paraméterben megadott biztonsagi tavolsagra.

Ramenet a megmunkalasi sikra merélegesen a P,-t6l a P;-re. Ramenet a végpontra a ma-
sodik csoport G utasitasaval meghatarozott gérbén. P, és P, a megmunkalasi sikban van-
nak, igy G247 ill. G347 esetén nem egy helix, hanem mindig egy kor lesz beillesztve.

Azokban az estekben, amikor az aktiv sik helyzete G17/G18/G19 (korsik, helix- tengely,
fogasvételi-mozgas merdlegesen az aktiv sikra), egy esetlegesen aktiv forgaté frame lesz
figyelembe véve.
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Rameneti egyenes hossza ill. rameneti kér sugara (DISR)

® Ra-/lemenet egyeneseken
A DISR megadja a maro-szél tavolsagat a kontur kezdépontjatdl, vagyis aktiv
szerszamsugar-korrekcional az egyenesek hossza a szerszamsugar és a DISR
programozott értékének 6sszegébdl adodik. A szerszdmsugar csak akkor lesz figyelembe
véve, ha pozitiv.
Az eredményl kapott egyenes-hossznak pozitivhak kell lennie, vagyis DISR-nél negativ
értékek is megengedettek addig, amig a DISR &sszege kisebb, mint a szerszamsugar.

® R&-/lemenet korokkel
A DISR adja meg a szerszamkdzéppont-palya sugarat. Ha szerszamsugar-korrekcié aktiv,
akkor egy olyan sugaru kor jon létre, hogy a szerszamkdzéppont-palyat ebben az esetben
is a programozott sugarral eredményezze.

P2 pont tavolsdga a megmunkalasi sikt6l (DISCL)

Ha a P, pont pozicidja a tengelyen a korsikra merélegesen abszolut médon van megadva,
akkor az értéket DISCL=AC (.. .) formaban kell programozni.

DISCL=0-nal érvényes:

® (G340-nél: a teljes rameneteli mozgas még csak két mondatbal all (P, P, és P,
egybeesnek). A rameneteli kontart a P,-t6l P, -ig képezziik.

® (G341-nél: a teljes rameneteli mozgas harom mondatbdl all (P, és P, egybeesnek). Ha a
P, és P, ugyanabban a sikban vannak, akkor csak két mondat jon Iétre (fogasvételi mozgas
a P,-t6l a P5-ba kimarad).

® Ellen6rzés alatt all, hogy a DISCL altal meghatarozott pont a P, és P,kozott helyezkedjen
el, vagyis minden mozgasnal, melynek van egy merdleges dsszetevdje a megmunkalasi
sikra, ennek az 6sszetevének azonos eldjellel kell rendelkeznie .

e |ranyvaltas felismerésénél egy, az MD20204 $MC_WAB_CLEARANCE_TOLERANCE
gépadatok altal meghatarozott tlirés megengedett.

P1 pont (visszah(zasi sik) tavolsaga a megmunkalasi siktél (DISRP)

Ha a P, pont pozicidja a tengelyen a megmunkalasi sikra merélegesen abszolut médon van
megadva, akkor az értéket DISRP=AC (.. .) formaban kell programozni.

Ha ez a paraméter nincs programozva, a P, pont tavolsaga a megmunkalasi siktél azonos a
P,-val, azaz a P, —» P, rameneti egyenes parhuzamos a megmunkalasi sikkal.

Ellen6rzés alatt all, hogy a DISRP altal meghatarozott pont a P, és P, k6zétt helyezkedjen el,
vagyis minden mozgasnal, melynek van egy merdleges dsszetevdje a megmunkalasi sikra
(rameneti és lemeneti mozgasok P5-rél P,-re) ezen 6sszetevdnek azonos elbjellel kell
rendelkeznie . Iranyvaltas nem megengedett. Esetleg egy vészjelzés kerl kiadasra.

Iranyvaltas felismerésénél egy, az MD20204 $MC_WAB_CLEARANCE_TOLERANCE
gépadatok altal meghatarozott tlirés megengedett. Ha a P, a P, és P, altal definialt
tartomanyon kivil van, de az eltérés kisebb vagy egyenl6 ezen tliréssel, feltételezve lesz, hogy
a P, a P, ill. P, altal definialt sikban van.

Végpont programozasa
A végpont programozasa altaldban X... Y... Z...

A kontur végpont programozasa ramenetnél jelentésen eltér a lemenetétél. A két lehetéség
ezért itt kuldn van targyalva.

Alapok
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P4 végpont programozasa ramenetnél

A P, végpontot lehet a WAB mondatban programozni. Alternativaként fennall a lehet6ség a
P, meghatarozasara a kévetkezd mozgas mondat végpontjaval. A WAB-mondat és a
kévetkezd elmozgatasi mondat kézott tovabbi mondatokat lehet beilleszteni a
geometriatengelyek mozgatasa nélkiil.

Példa:

Programkéd Kommentar

STC DP1[1,1]1=120 ; mardszerszéam T1/D1
STC DP6[1,1]1=7 ; 7 mm sugaru szerszam

N10 G90 GO X0 YO Z30 D1 T1

N20 X10

N30 G41 G147 DISCL=3 DISR=13 7Z=0 F1000
N40 Gl X40 Y-10

N50 G1 X50

N30/N40 helyettesithetd a kdvetkezdkkel:
N30 G41 G147 DISCL=3 DISR=13 X40 Y-10 70 F1000

ill.:
N30 G41 G147 DISCL=3 DISR=13 F1000
N40 Gl X40 Y-10 Z0

megmunkalas eddig a
pontig G0-val, utéana

G1 F1000-rel
Z=0
50
X
kontur
DISR=13 A

PO végpont programozasa lemenetnél

A lemenetnél a WAB mondat végpontjanak programozasa egy kévetd mondatban nem
tervezett, azaz a végpoziciét mindig magabol a WAB mondatbdl kell venni, attol fliggetlendil,

Programozasi kézikdnyv, 08/2018, 6FC5398-1BP40-6QA2 291



Szerszamsugar-korrekciok

11.4 Puha ra- és lemenet

292

hogy hany tengely lett programozva. A végpont meghatarozdsanal a kdvetkez6 harom esetet
kell meghatarozni:

1.

A WAB mondatban nincs geometria tengely programozva. Ebben az esetben a kontar a
P,-ben végzédik (ha DISRP van programozva), a P,-ben (ha DISCL, de nem DISRP van
programozva) vagy a P;-ban (ha sem DICLS, sem DISRP nincs programozva).

A pozicié a megmunkalasi sikot képez6 tengelyeken az utelmozduldsi konturbdl
(egyenesek ill. kordk végpontja) adddik. Az erre meréleges tengelydsszetevdket a DISCL
ill. DISPR altal hatarozzuk meg. Ha ebben az esetben a DISCL=0 és a DISRP=0, ezért a
mozgas teljesen a sikban térténik, azaz a P,... P; pontok egybe esnek.

A WAB mondatban csak a megmunkalasi sikra meréleges tengely van programozva.
Ebben az esetben a kontur a Py-ban végzddik. Ha DISRP van programozva (azaz a P, és
a P, pontok nem esnek egybe), a P, - P, egyenes merdleges a megmunkalasi sikra. A
tovabbi két tengely pozicioi gy adédnak, mint az 1-ben.

A megmunkalasi siknak legalabb egy tengelye programozva van. A megmunkalasi sik

modalisan lesz kiegészitve.

A tengelynek a megmunkalasi sikra mer8leges pozicidja - attdl fliggéen, hogy ez a tengely
van-e programozva - az 1. vagy 2. szerint lesz képezve. Az igy képzett pozicié hatarozza meg
a P, végpontot. Ha a WAB lemeneti mondat egyuttal a szerszamsugar-korrekcié deaktivalasi
mondata is, akkor az elsd két esetben ugy lesz beillesztve egy kiegészité utkomponens a
megmunkalasi sikban a P,-bdl a P,-ba, hogy a szerszamsugar-korrekcié deaktivalasabdl a
mozgas kontur végén nem adodjon elmozdulas, azaz egy a pont ekkor nem egy pontot definial
egy korrigalando konturon, hanem a szerszam kézéppontjat. A harmas esetben a
szerszamsugar-korrekcio kikapcsolasat nem kell kulén kezelni, mivel a programozott P, pont
mar kozvetlenil definialja a szerszam kdézéppont pozicidjat a teljes kontur végén.

A viselkedés az 1 és 2 esetekben, vagyis a nem kdzvetlenil programozott végpontoknal a
megmunkalasi sikban a szerszamsugar-korrekcié egyideji kikapcsolasaval, a kdvetkez6
képen van abrazolva:

kévetkezd mondat korrekcié nélkiil

o : Po Pq
szerszamk6zéppont palya

/ : % szerszam

AN
P4  WAB mondat
/ (G248 G40 ...)
kontur (el6z6 mondat)

megtétel WAB-bal egyidejli
sz.sug.kor. deaktivalasa

Alapok
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Ra- ill. lemeneteli sebességek

® A megel6z6 mondat sebessége (GO0)
Minden mozgas ezzel a sebességgel kerll végrehajtasra P-t6l P,-ig, vagyis a
megmunkalasi sikkal parhuzamos mozgas és a fogasvételi mozgas része a biztonsagi
tavolsagig.

® Programozas FAD-dal
Az el6tolasi sebesség megadasa
— G341: fogasvételi mozgas merdlegesen a megmunkalasi sikra P,-t6l P;-be

— G340: P,ill. Ps-t6l a P,-hez
Ha nincs FAD programozva, a kontur ezen része szintén az el6z6 mondat modalisan
hatasos sebességével fog mozogni, ha a WAB mondatban nincs F sz6 programozva.

® Programozott elétolas F
Ez az el6tolasérték P4-tol ill. P,-t6l hatasos, amennyiben FAD nincsen programozva. Ha a
WAB-mondatban nincsen F-sz6 programozva, akkor a megel6z8 mondat sebessége

hatasos.
Példa:
Programkéd Kommentar
$TC DP1[1,1]1=120 ; marbdszerszam T1/D1
STC DP6[1,1]1=7 ; 7 mm sugaru szerszam

N10 GS0 GO X0 YO z20 D1 T1
N20 G41 G341 G247 DISCL=AC(5) DISR=13 FAD 500 X40 Y-10 Z=0 F200

N30 X50
N40 X60
Y
0 = = \ | | -
10 20 30@0 50 60
-10
, iz
- GO
PO P1
GO
10+ 7
5 P21 F500
/ P4
0 P3 \ \
F200 F200
Elmenetelnél felcserélédik az el6zé mondatbol modalisan hatasos elétolas és a WAB-
mondatban programozott elétolasérték szerepe, vagyis a valdésagos elmeneteli kontdr a régi
el6tolassal kerlil mozgatasra, egy Uj, F-sz6val programozott sebesség ennek megfeleléen P,-
tél Pyig érvényes.
Alapok
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Po P1 P2/P3
nincs sebesség
programozva

_____________ csak F program.

........................ F és FAD
programozva

_____. gyorsmenet, ha GO aktiv egyébként
régiill. 4j F szénak

— el6z6 mondat sebessége
(régi F szo)

_____________ FAD-dal progr. fogasvételi sebesség

________ F-vel progr. Uj modalisan hato
sebesség

sebességek WAB rész-mondatokban
ramenetnél G340-nel

..................... csak FAD program.

Po P4 P2 P3 P4
nincs sebesség
[ programozva

----- r=== csak F program.

______________ ___ F és FAD
programozva

——-- gyorsmenet, ha GO aktiv egyébként

régiill. Uj F szénak

el6z6 mondat sebessége

(régi F szo)

............. FAD-dal progr. fogasvételi sebesség

———————— F-vel progr. Uj modalisan hato
sebesség

sebessegek WAB rész-mondatokban
ramenetnél G341-gyel

....... —— csak FAD program.

P4 P3 P2 P1 Po
nincs sebesség
programozva

------------- === csak F program.

.......... csak FAD program.

__ FésFAD
programozva

______ gyorsmenet, ha GO aktiv egyébként
régiill. Uj F szénak

el6z6 mondat sebessége

(régi F sz0)

... FAD-dal progr. visszahuzasi sebesség

________ F-vel progr. Uj modalisan haté
sebesség

sebességek WAB rész-mondatokban lemenetnél

Alapok
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A poziciok olvasasa

A P; és P, pontokat rendszervaltozoként MKR-ben lehet olvasni.
e $P_APR: P olvasasa

® . (kezdbpont)

e $P_AEP: P olvasasa

® , (kontur-kezdépont)

e $P_APDV: olvasni, hogy $P_APR és $P_AEP érvényes értékeket tartalmaznak-e

11.4.2 Ra- és lemenetel bévitett lemeneteli stratégiaval (G460, G461, G462)

Bizonyos kiilénleges geometriai esetekben szemben az eddigi megvaldsitassal bekapcsolt
Utk6zés-felligyelettel a ra- és lemeneteli mondatban, a szerszamsugar-korrekcié aktivalasanal
ill. deaktivalasanal kibdvitett ra- és lemeneteli stratégia sziikséges. Igy pl. egy Utkdzés-
felligyelet oda vezethet, hogy a kontur egy darabja nem lesz tokéletesen megmunkalva, lasd
a kovetkezd képen:

N30 YI
szerszamsugar X

\ kozéppont palya
szerszamsugar-korrekcioval

10 programozott kontur
N20 N10

10 20 50 100

Kép 11-4  Lemeneteli viselkedés G460-nal

Szintaxis
G460
G461l
G462
Alapok
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Jelentés

G460: Mint eddig (litkbzésellendrzés bekapcsolasa a ra- és elmeneteli mondathoz)

G461: Egy kor beillesztése a szerszamsugar-korrekcios mondatba, ha olyan metszéspont nem
lehetséges, amelynek a kdzéppontja a nem korrigalt mondat végpontjaban fekszik, és su-
gara szerszamsugarral egyenld.

A metszéspontig a megmunkalas egy segédkérén a konturvégpont kordl (tehat a kontur
végeéig) tortenik.

G462: Egy egyenes beillesztése a szerszamsugar-korrekcios mondatba, amikor nem lehetséges
a metszéspont, akkor a mondatot a sajat végso érintdje altal hosszabbitjuk meg (alap-be-
allitas)

Megmunkalas az utolsé konturelem meghosszabbitasaig (tehat roviddel a kontur vége el6t-
tig).
Megjegyzés
A rameneteli viselkedés szimmetrikus a lemeneteli viselkedéssel.
A ra- ill. lemeneteli viselkedést a G-utasitasok allapota hatarozza meg ra- ill. lemeneteli
mondatban. A rameneteli viselkedés ezért a lemeneteli viselkedéstol fliggetleniil beallithato.
Példak

Példa 1: Lemeneteli viselkedés G460-nal

A kdvetkez6kben mindig csak a szerszamsugar-korrekcié deaktivalasanal levé helyzet kertil
abrazolasra. Ramenetelnél a viselkedés teljes mértékben ezzel analog.

Programkéd Kommentar

G42 D1 T1 ; szerszamsugar 20mm

Gl X110 YO

N10 X0

N20 Y10

N30 G40 X50 Y50

Példa 2: Ramenetel G461-nél

Programkéd Kommentar
N10 $TC DP1[1,1]=120 ; mard szerszamtipus
N20 $TC DP6[1,1]1=10 ; szerszamsugar

N30 X0 YO0 F10000 T1 D1
N40 Y20

N50 G42 X50 Y5 G461l
N60 YO F600

N70 X30

N80 X20 Y-5

Alapok
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|Programk6d Kommentar

N90 X0 YO G40
N100 M30

Tovabbi informaciok
G461

Ha az utols6 szerszamsugar-korrekcios mondatnak nem lehetséges metszéspontja egy
megel6z6 mondattal, akkor ennek a mondatnak az offset-gorbéje egy korrel lesz
meghosszabbitva, amelynek kézéppontja a nem korrigalt mondat végpontjaban fekszik, és
amelynek sugara egyenl6 a szerszamsugarral.

A vezérlés megproébalja ezt a kort az egyik megel6z6 mondattal metszeni.

N30 YI
segédgorbe X

kézéppont palya
szerszamsugar-korrekciéval

10 programozott kontur
N20 N10
10 20 50 100

Kép 11-5  Lemeneteli viselkedés G461-nal
Utkdzés-feliigyelet CDON, CDOF

Aktiv CDOF-nél (lasd az Utkdzés-feliigyelet, CDON, CDOF fejezetben) a keresés megszakad
egy metszéspontot megtalalasanal, vagyis nem lesz felllvizsgalva, hogy vannak-e még
tovabbi metszéspontok a megel6zd mondatokkal.

Aktiv CDON-nal akkor is, ha mar talalt egy metszéspontot, a tovabbi metszéspontok keresése
folytatodik.

Egy igy megtalélt metszéspont egy megel6z6 mondatnak az uj végpontja és a deaktivald
mondatnak a kezddpontja. A beillesztett kor csak a metszéspont kiszamitasat szolgalja és
dnmagaban semmiféle elmozdulast nem eredményez.

Megjegyzés

Ha nem talalt metszéspontot, akkor a 10751 vészjelzés jelenik meg (ltkdzésveszély).

G462

Ha az utols6 szerszamsugar-korrekcids mondatnak nincs lehetséges metszéspontja egy
megel6z6 mondattal, akkor a G462-vel torténé lemenetelnél (alaphelyzet) egy egyenes kerdil
beillesztésre az utolsd szerszamsugar-korrekciés mondat végpontjaban (a mondat vége
érintdje altal lesz meghosszabbitva).

A metszéspontkeresés ezutan G461-nek megfeleléen folytatodik.

Alapok
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N30 YT
segédgorbe X

kbézéppont palya
szerszamsugar-korrekciéval

10 programozott kontur
N20 N10
10 20 50 100

Lemeneti viselkedés G462-nél (14sd a példat)

G462-nél a példaprogramban N10 és N20 altal képzett sarok nem lesz annyira kiforgacsolva,
amennyire az az alkalmazott szerszammal lehetséges lenne. Ez a viselkedés azonban mégis
szlkséges lehet, amikor a munkadarabkontur (a programozott konturtdl eltéréen) nem
sérthetd meg,a példaban N20-t6l balra, y 10 mm-nél nagyobb értékeinél sem.

Sarok-viselkedés KONT-nal

Ha KONT aktiv (konturt a kezd6- vagy végpontban megkertlni), kilénbséget kell tenni
aszerint, hogy a végpont a kontur elétt vagy mogoétt fekszik.

e Végpont a kontur elétt
Ha a végpont a kontur elétt fekszik, akkor az elmeneteli viselkedés olyan, mint NORM-nal.
Ez a sajatossag akkor sem valtozik, amikor G451-nél az utolsé konturmondat egy
egyenessel vagy egy kdrrel meghosszabbitasra kerl. Kiegészité megkerilé stratégiak a
konturvégpont kdzelében térténd kontursérilés elkerilése érdekében nem sziikségesek.

e Végpont a kontdr mégott
Ha a végpont a kontur mégott fekszik, mindig egy egyenes ill. egy kor kerul beillesztésre,
a G450/G451-t6l fuggben. A G460 - G462-nek ezutén nincsen jelentésége. Ha ebben a
helyzetben az utols6 mozgasmondatnak nincsen metszéspontja egy megel6z6 mondattal,
akkor a beillesztett konturelemmel vagy a megkeruld kér végpontjabol a programozott
végponthoz huzott egyenes-darabbal adédik egy metszéspont.
IHa a beillesztett konturelem egy kér (G450), és ez egy metszéspontot képez a megel6z6
mondattal, akkor ez azzal a metszésponttal azonos, amelyik NORM-nal és G461-nél is
adddna. Azonban altalaban a kérnek egy kiegészité darabja marad meg a mozgésra. Az
elmeneteli mondat linearis részéhez mar nem sziikséges metszéspont-kiszamitas.
Masodik esetben (amikor a beillesztett konturelem metszéspontjat a megel6z6 mondattal
nem talaljuk) az elmeneteli egyenes és egy megel6z6 mondat k6z6tt a metszéspontra
megyunk ra.
igy aktiv G461-nél ill. G462-nél csak akkor adédhat egy, a G460-nal szemben megvaltozott
viselkedés, ha vagy NORM aktiv, vagy a KONT-ndl valo viselkedés a geometriabdl
eredden azonos a NORM-nal Iévdvel.

Alapok
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11.5 Utkoézés-feliigyelet ("livegnyak felismerés") be-/kikapcsolas (CDON,
CDOF, CDOF2)

Az utkozés-fellgyelet ("Uvegnyak felismerés") aktiv SZSK-nal az NC programban a 23-es G-
csoporthoz tartoz6 utasitasokkal lesznek be- ill. kikapcsolva.

Szintaxis
G41/G42 CDON
CDOF /CDOF2
Jelentés
CDON: Utkdzés-feliigyelet ("livegnyak felismerés") bekapcsolasa
A CDON-nal egy beallithaté (MD20240) szamu mondatra meg lesz vizsgalva, hogy a nem
szomszédos mondatok szerszamutjai nem metszik-e egymast. Ezaltal a lehetséges ut-
kozések idében felismerhetdk és azok aktivan a vezérlés altal megakadalyozhatok.
CDOF: Utkozés-feliigyelet ("livegnyak felismerés") kikapcsolasa
A CDOF-fal az aktualis mondatnak az el6zd elmozdulasi mondattal (a belsé sarkokon)
egy kéz0s metszéspontot keres, esetleg a tovabb visszamendleges mondatokban is. Ha
talal egy metszéspontot, a tovabbi mondatok nem lesznek vizsgalva. A kiilsé sarkoknal
a két egymas utani mondatnal mindig lesz egy metszéspont talalva.
Utalas:
A CDOF-fal meg lehet elézni a szlikebb helyek olyan hibas felismerését, amelyek pl. az
NC- programban hianyz6 informaciokra vezethetd vissza.
CDOF2: Utkdzés-feliigyelet kikapcsolasa 3D-s kerlileti marasra
A CDOF2-fal szerszamkorrekcio iranyat a szomszédos mondatrészekbdl lesz megalla-
pitva. CDOF2 csak 3D keruleti marasnal hatasos az 6sszes tdbbi megmunkalasi modnal
(pl. 3D-a homlokmaras) ugyanaz a jelentése, mint a CDOF-nak.
Utkozés-feliigyelet hatasa egy példan
Az NC-program egy szabvanyos szerszam kézéppontpalyajat irja le. Az aktualisan hasznalt
szerszamra a konturnal alul-méret adédik, amely a geometriai viszonyok kiemelésére tulzéan
nagyra van rajzolva.
Ezentul egy egyszerisit6 feltevés, hogy a vezérlés csak harom mondatot tekint at:
MD20240 $MC_CUTCOM_MAXNUM_CHECK_BLOCKS =3
Alapok
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Mivel metszéspont csak az N10 és N40 mondatok offset-gérbéi kdzott van, az N20 és N30
mondatokat ki kell hagyni. A példaban a vezérlés még nem ismeri az N40 mondatot, amikor
az N10-et meg kell munkalni. Ezért csak egyetlen mondatot tud kihagyni.

Aktiv CDOF2 esetén a képen abrazolt kiegyenlit6-mozgas lesz végrehajtva és nincs megallas.
Ebben a helyzetben egy aktiv CDOF vagy CDON vészjelzést okozna.

Alapok
300 Programozasi kézikonyv, 08/2018, 6FC5398-1BP40-6QA2



Szerszamsugar-korrekciok

11.6

Szintaxis

Jelentés

Alapok

11.6 2 1/2 D-s szerszamkorrekcio (CUTZD, CUTZDD, CUTZDF, CUTZDFD)

2 1/2 D-s szerszamkorrekcié (CUT2D, CUT2DD, CUT2DF,
CUT2DFD)

A 2V D-s szerszamsugar-korrekciot akkor kell hasznalni, ha a ferde felliletek
megmunkalasahoz nem a szerszam irdnya, hanem a munkadarab lesz elforgatva. Az aktivalas
a CcUT2D, CUT2DD, CUT2DF vagy CUT2DFD utasitasokkal térténik.

Szerszamhossz-korrekcio

A szerszamhossz-korrekcié alapvetéen mindig a térben allandd, nem forgatott munkasikhoz
lesz beszamitva.

22 D-s szerszamsugar-korrekcié kontar-szerszamokra

A 2V:D-s szerszamsugar-korrekcid kontur-szerszamokra akkor lesz aktivalva, ha a cuT2D,
CUT2DD, CUT2DF vagy CUT2DFD utasitasokkal egyitt a G41 (szerszamsugar-korrekcié a
konturtél balra) vagy a G42 (szerszamsugar-korrekcié a konturtdl jobbra) utasitasok egyike
programozva van. Ez a nem-forgasszimmetrikus szerszamok automatikus vagoéél-
kivalasztasat szolgaja, amelyekkel szakaszonként az egyes kontur-szegmenseket meg lehet
munkalni.

Megjegyzés

Nem aktiv 2/4D-s szerszamsugar-korrekcional egy kontur-szerszam ugy viselkedik, mint egy
normalis szerszam, amelyiknek csak az els6 vagééle létezik.

2Y2D-s szerszamsugar-korrekcié egy eltérés-szerszamra vonatkoztatva

Egy eltérés-szerszamra vonatkoztatott 2'42D-s szerszamsugar-korrekcié a CUT2DD vagy
CUT2DFD utasitassal lesz aktivalva. Ezt akkor kell hasznalni, ha a programozott kontur egy
eltérés-szerszam kdzéppont-palyara vonatkozik és a megmunkalas egy attol eltéré
szerszammal térténik. A 2/2D-s szerszamsugar-korrekcié kiszamitasanal csak az aktiv
szerszam sugaranak kopas értékei ($TC_DP_15) és az esetleg programozott OFFN

(Oldal 263) és TOFFR (Oldal 85) szerszamsugar-korrekcio offsetek lesznek beszamitva. Az
aktiv szerszam alap-sugara ($TC_DP6) nem lesz figyelembe véve.

CUT2D
CUT2DD
CUT2DF
CUT2DFD
CUT2D: 2%5D-s sugar-korrekcié aktivalasa
CUT2DD: eltérés-szerszam aktivalasa a 2'2D-s sugar-korrekciora vonatkoztatva
CUT2DEF: 2%.D-s sugar-korrekcio aktivalasa, szerszamsugar-korrekcié az aktualis frame-hez ill.
ferde sikhoz viszonyitva
CUT2DFD: egy eltérés-szerszama vonatkoztatott 2}4D-s sugar-korrekcié aktivalasa az aktualis
frame-hez ill. ferde sikhoz viszonyitva
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Tovabbi informaciok

302

Kontur-szerszamok

® engedélyezés
A szerszamsugar-korrekcio engedélyezés kontur-szerszamokra csatorna-specifikusan
torténik:
MD28290 $MC_MM_SHAPED_TOOLS_ENABLE

® szerszamtipus
A kontur-szerszamok szerszamtipusai csatorna-specifikusan vannak megadva:
MD20370 $MC_SHAPED_TOOL_TYPE_NO

® vagoélek
Minden kontur-szerszamhoz tetszéleges sorrendben adott szamu vagoélet (D-szamot)
lehet hozzarendelni. A vagéélek maximalis szdma szerszamonként paraméterezve van:
MD18106 SMN_MM_MAX_CUTTING_EDGE_PERTOOL
Egy konturszerszam els6 vagééle az a vagbél, amelyik a szerszam aktivalasanal ki lesz
valasztva. Ha pl. egy programban a T3 D5 utasitdssal a harmadik szerszam (T3) 6tddik
éle (D5) lesz aktivalva, akkor a D5 és a kdvetkez6 vagbdélek részben vagy 6sszesen
definialjak a konturszerszamot. A D5 el6tti vagoélek nem lesznek figyelembe véve.

2Y2 D-s szerszamsugar-korrekcié a korrekcié-sik forgatasa nélkil (CUT2D, CUT2DD)

Ha egy olyan frame keril programozasra, amely egy forgatast tartalmaz, akkor cuT2D ill.
CUT2DD esetén a sik, amiben a szerszamsugar-korrekcio torténik (korrekcio-sik) nem fordul
vele. A szerszamsugar-korrekcio a nem elforgatott munka-sikra (617, G18, G19)
vonatkoztatva lesz beszamitva. A szerszamhossz-korrekcié tovabbra is a korrekcio-sikhoz
viszonyitva hat.

Y

Ferde fellleteken torténd megmunkalasra a szerszamkorrekcio-értékeket megfeleléen
definialni vagy a "Szerszamhossz-korrekcio tajolhaté szerszamokra" funkcionalitasai
alkalmazasaval ki kell szamitani.

2% D-s szerszamsugar-korrekcid a korrekcié-sik forgatasaval (CUT2DF, CUT2DFD)

Ha egy olyan frame keril programozasra, amely egy forgatast tartalmaz, akkor CUT2DF ill.
CUT2DFED esetén a sik, amiben a szerszamsugar-korrekcid torténik (korrekcio-sik) vele fordul.

Alapok
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A szerszamsugar-korrekcio az elforgatott munka-sikra (617, G18, G19) vonatkoztatva lesz
beszamitva. A szerszamhossz-korrekcio tovabbra is a nem forgatott munkasikhoz viszonyitva
hat.

El6feltétel: A gépen a szerszamtajolas az elforgatott munkasikra merélegesen beallithaté kell
legyen és azt a megmunkalashoz be kell allitani.

Megjegyzés

A szerszam-hosszkorrekcid tovabbra is a nem forgatott munkasikhoz relativan hat.

Irodalom

Alapfunkciok mikodési kézikdnyv; Szerszamkorrekcio (W1)

Alapok
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11.7 Szerszamsugar-korrekcio allanddan tartasa (CUTCONON,
CUTCONOF)

A "Szerszamsugar-korrekcio allanddan tartasa" funkcié a szerszamsugar-korrekciod
elnyomasara szolgal egy adott szdmu mondatra, amelynél azonban a szerszamsugar-
korrekcio altal az el6z6 mondatokban eltérés a szerszamkdzéppont programozott és
ténylegesen megtett palyaja k6z6tt eltolasként megmarad. Ezt pl. akkor lehet el6nydsen
hasznalni, ha sormarasnal a fordulépontokon tdbb elmozdulasi mondat sziikséges, de a
szerszamsugar-korrekci6 altal [étrehozott konturok (megkerilési stratégidk) nem kivanatosak.
Ez a szerszamsugar-korrekciéo madjatdl (2'/,D, 3D-s homlokmaras, 3D-s kerdileti maras)
fuggetlenll hasznalhato.

Szintaxis
CUTCONON
CUTCONOF
Jelentés
CUTCONON: utasitas a "Szerszamsugar-korrekcio éllandoan tartdsa" funkcioé bekapcsolaséara
CUTCONOF: utasitas a "Szerszamsugar-korrekcio allandoan tartasa" funkcié kikapcsolasara
Példa

kontur sz.sug.kor. nélkul

N120 \

— o]
N100

L

kontur sz.sug.kor-ral |
N140 \ NSO I
N\ I
| | ~
-~ ~. N70 N80 J 5‘0 X
~ /
10 S

Alapok
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11.7 Szerszamsugar-korrekcio allanddan tartdasa (CUTCONON, CUTCONOF)

Programkéd Kommentar

N10 ; dl szerszém megadésa
N20 $TC DP1[1,1]= 110 ; tipus

N30 S$TC DP6[1,1]= 10. ; Sugar

N40

N50 X0 Y0 z0 G1 G17 T1 D1 F10000
N60
N70 X20 G42 NORM

N80 X30

N90 Y20

N100 X10 CUTCONON ; Korrekcid-elnyomés bekapcsoléasa.
N110 Y30 KONT ; A kontur elnyomés kikapcsolésanal

esetleg megkeriilé kért beszurni.
N120 X-10 CUTCONOF

N130 Y20 NORM ; Nincs megkeriild kor a szerszamsu-
gar-korrekcié kikapcsolédsénéal.

N140 X0 YO G40
N150 M30

Tovabbi informaciok

Alapok

Normal esetben a korrekcid-elnyomas aktivalasa el6tt a szerszdmsugar-korrekcié mar aktiv,
és még aktiv, amikor a korrekcié-elnyomas ismét deaktivalva lesz. A CUTCONON el6tti mozgas-
mondatban a mondatvég-pont offset-pontra lesz mozgas. A kévetkezé mondatok, amelyekben
a korrekcio-elnyomas aktiv, korrekcid nélkul lesznek megtéve. Ennél azonban csak az utolsé
korrekciés mondat végpontjanak vektoraval az offset-pontjahoz lesznek eltolva. Ezen
mondatok interpolacio tipusa (egyenes, kor, polinom) tetszéleges.

A korrekcio-elnyomas deaktivalé mondata, vagyis az a mondat, amelyik a CUTCONOF-t
tartalmazza, normalisan lesz korrigalva.. Ez a kezd6épont offset-pontjaban kezdédik. Az el6z6
mondat, vagyis az utolsé programozott mozgas-mondat aktiv CUTCONON-nal, végpontja és
zen pont kdzott egy linearis mondat lesz beszurva.

Kdér-mondatok, amelyeknél a kérsik a korrekcio-sikra merélegesen all (figgdleges korok),ugy
lesznek kezelve, mintha bennik lenne CUTCONON programozva. A korrekcio elnyomasanak
ezen kdzvetett aktivalasa az elsé mozgas-mondatban, amelyik tartalmaz mozgast a korrekcio-
sikban és amelyik nem ilyen kér, automatikusan vissza lesz vonva. Fliggdleges koérdok ebben
az értelemben csak keruleti marasnal léphetnek fel.
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11.8 Szerszamok relavans vagéélhelyzettel

A relevans vagoél-helyzet(i szerszamoknal (eszterga- és készorliszerszamok, 400-599
szerszamtipusok; lasd a "Kopas eljel-kiértékelés" fejezetben, egy G40-r6l G41/G42-re |ll.
forditva torténd valtozas szerszamcsereként kezelendd. Ez aktiv transzformaciénal (pl.
TRANSMIT) egy elbrefutas-allj-hoz vezet (dekddolas allj) és ezzel adott esetben a
meghatarozott részkontur eltéréseihez.

Az eredeti funkcionalitas a kévetkezékben valtozik:

1. elbrefutas-allf TRANSMIT-nal

2. metszéspontok kiszamitasa a ra- ill. elmenetelnél KONT-tal
3. egy szerszam cseréje aktiv szerszamsugar-korrekciénal
4

. szerszamsugar-korrekcio valtozé szerszamtajolasnal transzformaciénal

Tovabbi informacidk
Az eredeti funkcionalitas a kdvetkez6kben valtozik:

o A G40-r6l G41/G42-re és forditva torténd valtozas mar nem szerszamcsereként lesz
kezelve. TRANSMIT-nél ezért mar nem jon létre egy elérefutas-allj

® A metszéspontok kiszamitasahoz a ra- ill. elmeneteli mondattal a mondat eleji és a mondat
végi vagoél-kozéppontok kézotti egyenest alkalmazzuk. A vagéél-vonatkoztatasi pont és
a vagoél-kézéppont kozotti kiilbnbség ezzel a mozgassal van atlapolva.
A KONT-tal térténd ra- ill. lemenetelnél (a szerszam a konturpont kéril mozog; lasd: az
el6zd "Konturra ramenni és elhagyni” fejezetben) az atlapolas a ra- ill. lemeneteli mozgas
linearis részmondataban kdvetkezik be. A geometriai viszonyok ezért a relevans
vagoéélhelyzeti vagy anélkili szerszamoknal azonosak. Eltérések az eddigi viselkedéshez
képest csak viszonylag ritka esetben fordulnak el6, hogy a ra- ill. lemeneteli mondat egy
nem szomszédos mozgas-mondattal egy metszéspontot képez, lasd a kévetkezd képet.

utolsé pozicidja a
vagoél kézépponté
konturon

prog(riar;nozott lemenet vagoél kozéppont
monda
szerszam véghely-
zet

mondat
elézé
mondattal
metszéspont
nélkul

vagoél kézéppont utolsé pozicidja

vagoél vonatkoztatasi pont

Alapok
306 Programozasi kézikonyv, 08/2018, 6FC5398-1BP40-6QA2




Szerszamsugar-korrekciok

Alapok

11.8 Szerszamok relavans vagoélhelyzettel

® [Egy szerszam cseréje aktiv szerszamsugar-korrekcional, amelynél a vagéél-kézéppont és

a vagoél-vonatkoztatasi pont kdzotti kiildnbség valtozik, kér-mondatokban és mozgas-
mondatokban racionalis polinomokkal (4-nél nagyobb rendliekkel) nem megengedett. Mas
interpolacié-fajtaknal az eddigi allapottal ellentétben aktiv transzformacional (pl.
TRANSMIT) is megengedhetd a csere.

Valtoz6 szerszamtajolasos szerszamsugar-korrekcional a vagéél-vonatkoztatasi pontrol a
vagoeél-kdzeppontra torténd transzformacié mar nem realizalhaté egy egyszer( nullapont-
eltolassal. Relevans vagoélhelyzetli szerszamok ezért tiltva vannak 3D-felliletmarasnal
(vészjelzés).

Megjegyzés

A téma homlokmarasnal nem relevans, mivel itt amugy is csak relevans vagéélhelyzet
nélklli szerszamtipusok vannak engedélyezve. ((Nem kifejezetten engedélyezett
szerszamtipusu szerszamok a megadott sugarral gdmbfejes maroként vannak kezelve. A
vagoéélhelyzet megadasa nem szamit.)
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Alapok
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Palyaviselkedés

12.1 Pontos-allj (G60, G9, G601, G602, G603)

A pontos-allj egy olyan mozgasi méd, amelynél az adott mozgas-mondat végén a mozgasban
résztvevd Osszes palyatengely és kiegészit6 tengely, amelyek nem mondatokat arfogdan
mozognak, a nyugalmi helyzetig le lesz fékezve.

A pontos-alljt akkor alkalmazzuk, ha éles kiilsé sarkokat akarunk késziteni vagy bels® sarkokat
méretre akarunk simitani.

A pontos-allj kritériumokkal meghatarozzuk azt, hogy milyen pontosan kell a sarokpontra
ramenni és mikor kell a kdvetkezé mondathoz tovabbkapcsolni.

® "Pontos-allj finom"
A mondatvaltas akkor indul el, ha a mozgasban résztvevd 6sszes tengely elérte a "Pontos
allj finom" tengely-specifikus tliréshatart.
"Pontos-allj finom" beallitasa: MD36010 $MA_STOP_LIMIT_FINE[<tengely>]

e "Pontos-allj durva"
A mondatvaltas akkor indul el, ha a mozgasban résztvevd 6sszes tengely elérte a "Pontos
allj durva" tengely-specifikus tliréshatart.
"Pontos-allj durva" bedllitasa: MD36000 $MA_STOP_LIMIT_COARSE[<tengely>]

® "Interpolacié-vég"
A mondatvaltas akkor indul el, ha a vezérlés a mozgasban résztvevd dsszes tengelyre a
nulla parancssebességet szamitotta ki. A valos pozicio és az érintett tengelyek kdvetési
tavolsaga nem lesz figyelembe véve.

Szintaxis
G60
G9 ...
G601/G602/G603
Jelentés
G60: utasitas a modalisan hatasos pontos-allj bekapcsolasara
GO: utasitas a mondatonként hatasos pontos-allj bekapcsolasara
G601: utasitas a "Pontos allj finom" feltétel aktivalasara
G602: utasitas a "Pontos 4llj durva" feltétel aktivalasara
G603: utasitas az "Interpolacié vége" feltétel aktivalasara
Megjegyzés
A pontos-allj feltételeket aktivald utasitasok (G601 / G602 / G603) csak aktiv G60 vagy GO
esetén hatasosak.
Alapok
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12.1 Pontos-8llj (G60, G9, G601, G602, G603)

Példa

Programkéd Kommentar

N5 G602 ; "Pontos-4llj durva" feltétel kivalasztva.
N10 GO G60 7Z... ; Pontos-4llj modalisan aktiv.

N20 X... Z... ; G60 tovébbra is hat.

N50 Gl G601 ; "Pontos-4llj finom" feltétel kivalasztva.
N80 G64 7Z... ; Atkapcsoléas palyavezérld iizembe.

N100 GO G9 ; Pontos-411j csak ebben a mondatban aktiv.
N110 ... ; Palyavezérld iizem ismét aktiv.

Tovabbi informaciok

310

G60, G9

G9 az aktualis mondatban okoz pontos-allj-t, G60 az aktualis mondatban és az dsszes utana
kovetkez6 mondatban.

A G64 vagy G641 - G645 palyavezérlé-lizemutasitasokkal a G60 ki lesz kapcsolva.
G601, G602

mondat tovabb-kapcsolas

\GGO']-néI

G602-nél

programozott
palya

A mozgas lefékezédik és a sarokponton réviden megall.

Megjegyzés

A pontos-allj hatarokat csak olyan sziikre allitsuk, amennyire szliikséges. Minél sziikebbre
keriltek a hatarok megallapitasra, annal tovabb tart a helyzetbeallitas és a célpoziciéra
torténd ramenet.

G603

Alapok
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A mondatvaltas akkor indul el, ha a vezérlés a mozgasban résztvevd 6sszes tengelyre a nulla
parancssebességet szamitotta ki. Ebben az idépontban a valésérték - a tengelyek
dinamikajatol és a palyasebességtdl fliggéen - az utanfutas tavolsaggal visszamaradt. Ezaltal
a munkadarab-sarkokat le lehet csiszolni.

programozott palya I e *' mondatvaltas

Bedllitott pontos-allj feltétel

A G0-ra és az 1. G csoport tovabbi G utasitasaira csatorna-specifikusan meg lehet adva, hogy
a programozott pontos-allj feltételektdl eltéréen az elére beallitott feltételek legyen
automatikusan alkalmazva (lasd a gépgyarto tajékoztatasait).

Irodalom

Funktionshandbuch Grundfunktionen; Bahnsteuerbetrieb, Genauhalt, LookAhead (B1)

Alapok
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12.2 Palyavezerlb-tizem (G64, G641, G642, G643, G644, G645, ADIS, ADISPOS)

12.2

Szintaxis

312

Palyavezérlé-lizem (G64, G641, G642, G643, G644, G645, ADIS,
ADISPOS)

A pélyavezérl6-lizemben a palyasebesség a mondatvégen a mondatvaltdshoz nem lesz
lefékezve olyan sebességre, ami lehetbvé teszi a pontos-allj feltétel elérését. A cél ezzel
szemben a palyatengelyek nagyobb lefékezésének elkerllése a mondatvaltas ponton, hogy
a valtas a kdvetkezd mondatba lehetbleg azonos sebességgel térténjen. Ennek a célnak az
elérésére a palyavezérl-lUzemben az "El6re tekintd (Look Ahead) sebesség-vezérlés"
aktivalva lesz.

A palyavezérld-Uzem atsimitassal azt jelenti, hogy torésszerli mondat-atmenetek a
programozott lefutds megvaltoztatasaval érintlegesre alakitva és ezzel simitva lesznek.

A palyavezérl6-lizem hatésa:
® a kontur lekerekitése

® rdvidebb megmunkalasi idok a fékezések és gyorsitasok hianya miatt, amelyekre a pontos-
allj feltételek eléréséhez lenne sziikség

® jobb vagasi feltételek az egyenletes sebesség-lefutas miatt
A pélyavezérl6-lizem értelmes, ha:
® gy konturt lehetbleg gyorsan kell megtenni (pl. gyorsmenettel)

® a pontos lefutas eltérhet a programozottdl egy hiba-kritérium keretein belll, hogy egy
folytonosan gyors lefutas legyen

A palyavezérld-Uzem nem értelmes, ha:
® egy konturt pontosan kell megtenni

® abszolut sebesség-allanddsag sziikséges.

Megjegyzés

A palyavezérl6-izemet megszakitjak a mondatok, melyek kdzvetve elbrefutas-alljt okoznak,
mint pl.:

® Hozzaférés a gép bizonyos allapotadataihoz ($A...)

® Segédfunkciok kiadasa

Go4

G641 ADIS=..
G641 ADISPOS=.
Go42

G643

Go4d4

G645

Alapok
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Jelentés
G64: palyavezérlé-lizem sebesség csdkkentéssel a tulterhelési tényezének megfe-
leléen
G641: palyavezérlé-tzem atsimitdssal utfeltétel szerint.
ADIS=...: utfeltétel Ge41-nél a G1, G2, G3, ... palyafunkcidkra
ADISPOS=...: utfeltétel Ge41-nél a GO gyorsmenetre
Az ADIS ill. ADISPOS Utfeltétel leirja a szakaszt, amelyet az atsimito-mondat
legkorabban a mondatvég elé6tt elkezdhet, ill. a szakaszt a mondatvég utan, ahol
az atsimito-mondat be kell fejezddjon.
Utalas:
Ha nincs ADIS/ADISPOS programozva, akkor a "nulla" érték érvényes és ezzel
a mozgas-viselkedés, mint a G64-nél. Révid menetutaknal az atmenet-simitas
tavolsag automatikusan (max. 36%-ig) csdkken.
G642: palyavezérlé-tzem atsimitassal megadott tirések betartasaval
Ebben a modusban az atsimitas normal esetben a maximalisan megengedett
palyaeltérés betartasaval torténik. A tengely-specifikus tlrés helyett lehet a ma-
ximalis kontureltérés (konturt(irés) vagy a szerszamtajolas (tajolasi tlrés) sz6-
geltérésének betartasat is konfiguralni.
Utalas:
A kontur- és tajolast(irés kibdvitése csak a "Polinom-interpolacié” opcioval ren-
delkez6 rendszerekben lehetséges.
G643: palyavezérl6-tzem atsimitdssal megadott tlirések betartasaval (mondaton be-
[1]))
A G643-nal a G642-vel ellentétben nem lesz atsimito-mondat képezve, hanem
a mondaton belll tengely-specifikus atsimit6-mozgasok lesznek beszurva. Az
atsimitasi Ut minden tengelyre kllénbdzd lehet..
G644: palyavezérlé-lizem atsimitassal maximalis lehetséges dinamikaval
Utalas:
G644 nem lehetséges aktiv kinematikus transzformacional.. Belll G642-re lesz
atkapcsolva.
G645: palyavezérlé-lizem atsimitassal a sarkokon és érintéleges mondat-atmenetek
a megadott tlirések betartasaval
G645 a sarkokon azonosan mikodik, mint a G642. A G645-tel ugyanis az érin-
téleges mondat-atmenetnél is atmenet-mondatok lesznek képezve, ha az ere-
deti kontur gorbuleti lefutasa legalabb egy tengelyen egy ugrast tartalmaz.
Megjegyzés
Az atsimitas nem helyettesiti a sarok lekerekitéseket (RND). A felhasznalonak nem lehetnek
feltevései arrdl, hogyan néz ki a kontur az atsimitas tartomanyon belil. Az atsimitas modja
kilondsen fiigghet a dinamikai adottsagoktdl, pl. a palyasebességektdl. A kontur atsimitasnak
csak kis ADIS értékeknél van értelme. Ha a sarkon egy megadott konturt kell megtenni, a
RND-t kell hasznalni.
Megjegyzés
Ha egy G641, G642, G643, G644 vagy G645 altal létrehozott atsimitasi mozgas megszakad,
az azt kdvetd ujra-pozicionalas (REPOS) nem a megszakitasi pontra térténik, hanem az
eredeti mozgas-mondat kezd6 vagy végpontjara (REPOS modustdl fliggden).
Alapok
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Példa

Y Y
A pontos-allj finom A
/3
5 |
S o
w0 ol ©
<t| «—
D - 7) »
& 10 X &
60 7
80
100

A vajat mindkét kiils6 sarkara pontosan kell ramenni. Kiilénben palyavezérlé-izem legyen.

Programkéd Kommentar

NO5 DIAMOF ; Sugdr méretmegadds.

N10 G17 T1 G41 GO X10 Y10 z2 S300 M3 ; Kezdépontra menet, orsd bekapcsola-
sa, palyakorrekcib.

N20 G1 Z-7 F8000 ; Szerszam ravitel

N30 G641 ADIS=0.5 ; Kontur-&tmenetek simitésa.

N40 Y40

N50 X60 Y70 G60 G601 ; Pozicidéra menet pontos-4llj finom-
mal.

N60 Y50

N70 X80

N80 Y70

N90 G641 ADIS=0.5 X100 Y40 ; Kontur-atmenetek simitésa.

N100 X80 Y10

N110 X10
N120 G40 GO X-20 ; Palyakorrekcidé kikapcsolésa.
N130 710 M30 ; Szerszam leemelés, programvég.

Tovabbi informaciok
Palyavezérld-lizem G64

A palyavezérlé-lizemben a szerszam az érintéleges kontur-atmeneteknél lehetdleg allandé
palyasebességgel mozog (nincs fékezés a mondathatarokon). A sarkok és a pontos-alljt
tartalmazé mondatok elétt elére-tekintve (Look Ahead) lesz fékezve.

Alapok
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Alapok

12.2 Palyavezérlb-lizem (G64, G641, G642, G643, G644, G645, ADIS, ADISPOS)

sebesség allando

\

A sarkok ugyancsak egyenletesen lesznek megkerilve. A konturhiba csdkkentésére a
sebesség a gyorsitasi hatar és a tulterhelési tényez6 figyelembevétele mellett megfeleléen
lecsokkentésre kerdl.

Megjegyzés

A konturatmenetek lesimitasanak mértéke az elétolasi sebességtdl és a tulterhelési tényez6tél
fligg. A tulterhelési tényez6t az MD32310 $MA_MAX_ACCEL_OVL_FACTOR gépadatban be
lehet allitani.

Az MD20490 $MC_IGNORE_OVL_FACTOR_FOR_ADIS gépadat beallitasaval a mondat-
atmenetek mindig a beallitott tulterhelési tényez6tdl fliggetlendl lesznek lesimitva.

A palyamozgas nem kivanat megallasanak elkeriilésére (szabadra vagas) a kdvetkezd
pontokat kell figyelembe venni:

e Segédfunkcidk, amelyek a mozgas vége utan vagy a kévetkez6 mozgas elétt fognak
kapcsolni, megszakitjak a palyavezérlé-uzemet (kivétel: gyors segédfunkciok).

® Pozicionalo tengelyek mindig a pontos-allj elv szerint mozgnak, pozicionalas ablak finom
(mint G601-nél). Ha egy NC-mondatban varni kell egy pozicionald tengelyre, a
palyatengelyek palyavezérlé-izeme meg lesz szakitva.

Kdzbe-programozott csak megjegyzéses mondatok, szamitasi mondatok vagy alprogram-
hivasok azonban nem zavaroak.

Megjegyzés

Ha nincs az dsszes palyatengely az FGROUP-ban, a nem benne levd tengelyeken a mondat-
atmeneteknél gyakran sebességugras jelentkezik, amelyet a vezérlés a sebességnek a
mondatvaltasnal az MD32300 $MA_MAX_AX_ACCEL és MD32310
$MA_MAX_ACCEL_OVL_FACTOR megengedett értékekre csokkentésével korlatoz. Ezt a
fékezést el lehet kerllIni, ha a palyatengelyek elére megadott pozicio-6sszefliggését egy
atmenet-simitas fellazitja.
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El6re-tekintd sebességvezetés Look Ahead

Palyavezérl6-lzemben a vezérlés automatikusan tébb NC-mondatra el6re meghatarozza a
sebességvezetést. Ezaltal megkdzelitdleg érintbleges atmeneteknél tébb mondaton at
gyorsitani vagy fékezni lehet.

Kilénosen olyan mozgaslancolatokat, amelyek révid elmozdulasi utakbdl tevédnek dssze,
lehet az elbre-tekintd sebességvezetés altal nagy palyaelbtolasokkal megtenni.

Az elbre-tekintésnél maximalisan figyelembe vett NC-mondatok szamat gépadatban be lehet
allitani.

elétolas A

programozva '

G64: elbre-tekinté sebesség-vezetés

G60: allandd sebesség fazist nem lehet elérni

/

o

N1 | N2: N3:N4:N5:N6: N7:N8:NQINTOINTTI N12 | oo

Palyavezérlé-lizem atsimitassal utfeltétel szerint (G641)

A G641-nél a vezérlés a kontur-atmeneteknél atmenet-elemeket told be.. Az ADIS (ill.
ADISPOSGO0-nal) atsimitasi tavolsaggal adjuk meg, milyen erésen szabad lesimitani a
sarkokat. Az atsimitasi tavolsagon belll a vezérlés szabadon feloldhatja a palya-6sszefliggést
és helyettesitheti egy dinamikus optimalis értékkel.

Hatrany: Az 8sszes tengelyre csak egy ADIS érték all rendelkezésre..
G641 hasonldan hat, mint az RNDM, de nem korlatozott a munkasik tengelyeire.

Akar a G64, a G641 is Look Ahead el6re-tekinté sebesség-vezetéssel is miikddik. Nagy
gorbuletl atsimitasi mondatok csékkentett sebességgel lesznek megtéve.

Példa:

Programkéd Kommentar

N10 G641 ADIS=0.5 Gl X... Y... ; Az atsimitéas legkordbban 0,5 mm-rel a progra-
mozott mondatkezdet eldétt kezdddhet és 0,5 mm-
rel a mondatvég utédn be kell fejezddjon. Ez a
bedllités modédlisan hatdsos marad.

Alapok
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max.
0.5 mm programozott

N /kontur vége

ADIS/ADISPOS
max. 0.5 mm
|

Megjegyzés

Az atsimitas nem helyettesitheti a megadott atsimitasu funkcidkat (RND, RNDM, ASPLINE,
BSPLINE, CSPLINE).

Atsimitas tengely-pontossaggal G642-nél

A G642-nél atmenet-simitas nem egy definialt ADI s-tartomanyon belll térténik, hanem az
MD33100 $MA_COMPRESS_POS_TOL-lal definialt tengely tlirések lesznek betartva. Az
atsimitas Ut az 6sszes tengely legrovidebb atsimitas utjabdl lesz meghatarozva. Ez az érték
egy atmenet-simitd mondat Iétrehozasanal lesz figyelembe véve

Mondaton beliili atsimitas G643-mal

A maximalis eltérések a pontos konturtdl az atmenet-simitasnal G643-mal az MD33100
SMA_COMPRESS_POS_TOL-lal minden tengelyre meg vannak adva.

A G643-mal nem lesz atsimitd-mondat képezve, hanem a mondaton belll tengely-specifikus
atsimité-mozgasok lesznek beszurva. A G643-nal az atmenet-simitasi it minden tengelyre
kiildnb6z6 lehet.

Atsimitas kontur- és tajolas-tiréssel G642/G643-nal

Az MD20480 $MC_SMOOTHING_MODE-dal az atsimitast G642-vel és G643-mal Ugy lehet
konfiguralni, hogy a tengely-specifikus tlrések helyett egy kontur-tirést és egy tajolas-tirést
lehet elére megadni.

A kontur- és a tgjolas-tlirés a csatorna-specifikus beallitasi adatokban lesznek beallitva.
SD42465 $SC_SMOOTH_CONTUR_TOL (maximalis kontureltérés)
SD42466 $SC_SMOOTH_ORI_TOL (szerszamtajolas maximalis szogeltérése)

Alapok
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A beallitasi adatokat NC-ben lehet programozni és ezzel minden mondat-atmenetre masképp
megadni. A nagyon eltéré megadasok a kontur-tirésre és a tajolas-tlirésre csak a G643-nal
hathatnak.

Megjegyzés

A kontur-tiirés és tajolas-tirés kibdvitése csak a "Polinom-interpolacioé" opcidval rendelkezd
rendszerekben lehetséges.

Megjegyzés

Az atsimitashoz a tajolas-tirés betartdsaval egy tajolas-transzformacié aktiv kell legyen.

Atsimitas maximalis lehetséges dinamikaval G644-nél

Az atsimitas a maximalisan lehetséges dinamikaval az MD20480 $MC_SMOOTHING_MODE-
ban az ezres helyiértéken konfiguralva:

Erték | Jelentés

0 maximalis tengely-eltérések megadasa:
MD33100 $MA_COMPRESS_POS_TOL
1 maximalis atsimitasi ut megadasa
ADIS=... ill. ADISPOS=...
2 atsimitas tartomanyban maximalisan fellép6 frekvenciak megadasa:

MD32440 $MA_LOOKAH_FREQUENCY

Az atsimitas tartomany ugy lesz megadva, hogy az atmenet-simitasi mozgasoknal ne Iépje-
nek fel frekvencidk, amelyek meghaladjak az elé6z6leg megadott maximalis frekvenciat.

3 Az atsimitasnal Ge44-gyel sem a tlrés, sem a atmenet-simitasi tavolsag nincs feligyelve.

Minden tengely a maximalis lehetséges dinamikaval mozog a sarok koérdl.

A sOFT-nal azonban a maximalis gyorsulas és a maximalis randulas minden tengelyre be

lesz tartva.

A BRISK-nél a rdndulds nincs hatarolva, hanem minden tengely a maximalisan lehetséges
gyorsulassal mozog.

Atsimitas érintdleges mondat-atmenetekkel G645-nél

Az atsimité mozgasok a G645-nél ugy lesznek megadva, hogy az dsszes érintett tengelyen
nem lesz ugras a gyorsulasban és a paraméterezett maximalis eltérések a az eredeti konturtdl
(MD33120 $MA_PATH_TRANS_POS_TOL) nem lesznek tullépve.

A toérésszer(i, nem érintéleges mondat-atemeneteknél az atsimitas viselkedés olyan, mint a
G642-nél.

Alapok
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Nincsenek atsimitasi k6zbensé mondatok

A kovetkez6 esetekben nem lesznek atsimitasi kozbens® mondatok beszurva:

e Két mondat kdzott megallas torténik.
Ez fellép, ha:

a segédfunkcid kiadas a kdvetkezd mondatban mozgas el6tt all
a kovetd mondat nem tartalmaz palyamozgast

a koveté mondatban egy tengely, amely addig pozicionald tengelyként mozgott, el6szor
fog pélyatengelyként mozogni

a kdvet6 mondatban egy tengely, amely addig palyatengelyként mozgott, el6szér fog
pozicionalo tengelyként mozogni

az el6z6 mondatban mozogtak geometria-tengelyek és kdveté mondatban nem.

a kovetd mondatban mozogtak geometria-tengelyek és az el6z6 mondatban nem.
menetvagas el6tt: a kdveté mondatba G33 az utfeltétel és az el6z6 mondatban nem.
valtas lesz BRISK és SOFT kozott.

transzformacids tengelyek a palyamozgashoz nincsenek teljesen hozzarendelve (pl.
himbalasnal, pozicional6 tengelyeknél).

® Az atmenet-simitds mondat a munkadarabprogram feldolgozasat lassitana.
Ez fellép:

Alapok

nagyon révid mondatok kozott
Mivel minden mondat legalabb egy interpolacios Utemet igényel, a beszurt mondat a
megmunkalasi idét megduplazna.

egy mondat-atmeneten Ge64-gyel (palyavezérl6-lizem atsimitas nélkil) sebesség-
csokkentés nélkul lehet athaladni.

Atcsiszolas megnévelné a megmunkalasi idét. Ez azt jelenti, a megengedett tulterhelés-
tényez6 (MD32310 $MA_MAX_ACCEL_OVL_FACTOR) értéke befolyasolja, hogy egy
mondat-atmenetnél lesz-e atsimitas. A tulterhelés-tényez6 csak G641 / G642
atsimitasnal lesz figyelembe véve. Az atsimitasnal G643-mal a tulterhelési tényezdnek
nincs befolyasa (ezt a viselkedést be lehet allitani G641 és G642 esetére is, ha
MD20490 $MC_IGNORE_OVL_FACTOR_FOR_ADIS = TRUE).
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® Az atsimitas nincs paraméterezve.
Ez fellép, ha:

a G641 a G0-mondatokban ADISPOS=0 (el-beallitas!).
a G641 a nem G0-mondatokban ADIS=0 (el&-bedllitas!).

a G641-nél atmenetnél a GO és nem GO ill. nem G0 és GO koz6tt az ADISPOS és ADIS
kézil a kisebb érték érvényes.

a G642 /G643-nal minden tengely-specifikus tirés nulla.

e A mondat nem tartalmaz mozgast (nulla-mondat).
Ez fellép, ha:

szinkron-akciok aktivak

Normalis esetekben a nulla-mondatokat az interpreter nem veszi figyelembe. Ha
azonban szinkron-akciok aktivak,ez a nulla-mondat be lesz illesztve és végrehajtva.
Ennél egy pontos-allj lesz kivaltva az aktiv programozasnak megfeleléen. Ezzel a
szinkron-akciok lehetéséget kap adott esetben a kapcsolasra.

Nulla-mondatokat programugrasokkal is lehet |étrehozni

Palyavezérl6-iizem GO gyorsmenetben

A gyorsmenetben mozgashoz is meg kell adni a G60/G9 vagy G64 ill. G641 - G645 funkciok
egyikét. Egyébként a gépadatban megadott el6-beallitas hatasos.

Irodalom

Tovabbi informacidk a palyavezérlé-tizemhez lasd:
Funktionshandbuch Grundfunktionen; Bahnsteuerbetrieb, Genauhalt, LookAhead (B1)

Alapok
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13.1 Frame-ek

Frame

A frame egy 6nmagaban zart szamitasi eljaras, ami egy derékszdgi koordinatarendszert egy
masik derékszdgl koordinatarendszerbe atalakit.

Alap-frame (alap-eltolas)

Az alap-frame leirja a koordinata-transzformaciét alap-koordinatarendszer (AKR) és az alap
nullapont-rendszer (ANR) kdz6tt és ugy hat, mint egy beallithaté frame.

lasd Alap-koordinatarendszer (AKR) (Oldal 30) .

Beallithat6 frame-ek

A beallithatd frame-ek a G54...G57 és a G505...6599 G utasitasokkal barmelyik NC
programbdl felhivhato beallithaté nullaponteltolasok. Az eltolasi értékeket a kezeld elére
beallitja és azok a vezérlés nullapont-taroldjaban keriilnek tarolasra. Ezekkel van megadva a
beallithaté nullapont-rendszer (BNR).

Lasd:

e Beallithaté-Nullapont-Rendszer (BNR) (Oldal 33)

e Beallithaté nullaponteltolas (G54 ... G57, G505 ... G599, G53, G500, SUPA, G153)
(Oldal 151)

Alapok
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13.1 Frame-ek

Programozhat6 frame-ek

Néha értelmes ill. sziikséges egy NC programon beliil az eredetileg kivalasztott munkadarab-
koordinatarendszert (ill. a "Beallithaté nullapont-rendszer"-t) egy masik helyre eltolni és
esetleg elforgatni, tikrozni és / vagy skalazni. Ez programozhaté frame-ekkel térténik.

21=22

forgatas pmim
Z tengely

Y2

lasd Frame utasitasok (Oldal 323) .

Alapok
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13.2 Frame utasitasok

13.2 Frame utasitasok

Funkcio

A programozhato frame utasitasok az aktualis NC-programban érvényesek. Hatasuk
hozzaad6do vagy helyettesito:

® Helyettesit6 utasitasok
Torli az 6sszes el6zbleg programozott frame-utasitast. Vonatkozasként az utoljara felhivott
beallithaté nullaponteltolas (G54 ... G57, G505 ... G599) érvényes

® Hozzaadddo utasitasok
A mar meglevd frame-ekre épll ra. Vonatkozasként az aktualisan beallitott vagy frame-
utasitassal utoljara programozott munkadarab nullapont érvényes.

Alkalmazasi példa
1. Munkadarab koordinatarendszer (MKR) nullapontjanak eltolasa.

2. Munkadarab koordinatarendszer (MKR) forgatasa egy sik beallitdsara a kivant
munkasikkal parhuzamosan.

Alapok
Programozasi kézikényv, 08/2018, 6FC5398-1BP40-6QA2 323



Koordinata-transzformaciok (frame-k)

13.2 Frame utasitdsok

Szintaxis

Jelentés

324

Helyettesit6 utasitasok

Hozzaadddo utasitasok

TRANS X.. Y.. Z..

ATRANS X.. Y.. Z..

ROT X.. Y.. Z..

AROT X.. Y.. Z..

ROT RPL=..

AROT RPL=..

ROTS/CROTS X... Y...

AROTS X... Y...

SCALE X.. Y.. Z..

ASCALE X.. Y.. Z..

MIRROR X0/Y0/z0

AMIRROR X0/Y0/Z0

TRANS, ATRANS ROT> N,
AROT W
X X=X'

Z z

@
SCALE, ASCALE MIRROR,AMIRROR

Alapok
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Peremfeltételek

Alapok

Programozasi kézikdnyv, 08/2018, 6FC5398-1BP40-6QA2

13.2 Frame utasitdasok

TRANS/ATRANS: MKR eltolas a megadott geometria-tengely(ek) iranyaban
ROT/AROT: MKR forgatas:
® a megadott geometria-tengely(ek) koérili egyes forgatasok
lancolasaval
vagy
® RPL=... szbggel az aktudlis munkasikban (G17/G18/G19)
forgasirany:
forgatasi sorrend: RPY megjegyzéssel: Z, Y, X"
Euler széggel: Z, X, Z"
értéktartomany: A forgatas szoge csak a kodvetkezd tartoma-
nyokban van egyértelmien definialva:
RPY megjegyzéssel: -180 < x <180
-90 <y <90
-180 = x =180
Euler szdggel: 0=x<180
-180 <x <180
-180 =x <180
ROTS/AROTS: MKR forgatas a térsz6g megadasaval
Egy sik tajolasa a térben két térsz6g megadasaval egyértelmliien meg-
hatérozott. Ezért maximum 2 térszéget szabad programozni:
ROTS/AROTS X... Y... / Z... X... / Y... Z...
CROTS: CROTS ugy hat, mint a ROTS, de az adattarolasban érvényes frame-re
vonatkozik..
SCALE/ASCALE: Skalazas a megadott geometria-tengely(ek) iranyaban a kontur nagy-
itasa/kicsinyitése céljabdl
MIRROR/AMIRROR: MKR tlikr6zés a megadott geometria-tengely tikrozésével (iranyvaltas)
Erték: szabadon valaszthato (itt: "0")
e A frame utasitasokat kiilon NC-mondatban kell programozni.
® A frame utasitasokat lehet egyesével vagy tetsz6legesen kombinalva hasznaini.
e A frame utasitasok a programozott sorrendben lesznek végrehajtva.
® A hozzaadodo utasitasok gyakran az alprogramokban vannak hasznalva. A féprogramban
definialt alap-utasitasok megmaradnak az alprogram vége utan, ha az alprogram a SAVE
attributummal lett programozva.
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13.3 Programozhaté nullaponteltolas (TRANS, ATRANS)

A TRANS utasitassal az MKR abszolut lesz eltolva, egy beallithaté nullaponteltolassal (G54 ...
G57, G505 ... G599) létrehozott BNR-re vonatkoztatva.

Az ATRANS utasitassal a TRANS-szal lIétrehozott MKR hozzaaddddan el lesz tolva.

Maras: Esztergalas:

4 Xk

-
.

VAV

Szintaxis
TRANS X.. Y.. Z..
ATRANS X.. Y.. Z..

Jelentés

TRANS: Az MKR abszolut eltolasa, egy beallithatdé nullaponteltolassal (G54 ... G57,
G505 ... G599) beallitott munkadarab-nullapontra (BNR) vonatkoztatva.

Egyediil a mondatban: | igen

ATRANS: Az MKR hozzaadédé nullaponteltolasa, a TRANS-szal beallitott munkadarab-
nullapontra vonatkoztatva.

Egyedil a mondatban: | igen
X... Y... Z...: |Eltolas-értékek a megadott tengely irdnyaban

Alapok
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13.3 Programozhato nullaponteltolas (TRANS, ATRANS)

Példak
Példa 1: Maras
Ennél a munkadarabnal a mutatott
Yy . N .
A Y formak egy programban tdbbszor el6-
— fordulnak.
— D = Erre a formara a megmunkalasi sor-
= rend egy alprogramban van megad-
va.
Y Y A nullaponteltolassal csak a megfele-
3 — 16 szlikséges munkadarab-nullapon-
— D D — tokat allitjuk be és utana felhivjuk az
L X § X2 alprogramot.
Al P
&
(<) .
10 M
50
Programkéd Kommentar
N10 Gl G54 ; X/Y munkasik, munkadarab-nullapont
N20 GO X0 YO z2 ; kezdépontra réamenetel
N30 TRANS X10 Y10 ; abszolut eltoléas
N40 L10 ; alprogram hivéasa
N50 TRANS X50 Y10 ; abszolut eltoléas
N60 L10 ; alprogram hivésa
N70 M30 ; programvég
Alapok

Programozasi kézikdnyv, 08/2018, 6FC5398-1BP40-6QA2
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13.3 Programozhato nullapontelfolas (TRANS, ATRANS)

Példa 2: Esztergalas

W U

Tovabbi informaciok

TRANS X... Y... Z...

Nullaponteltolasok a mindenkori megadott tengelyiranyokra (palya-, szinkron- és pozicionald-
tengelyek) programozott eltolas-értékek. Vonatkozasként az utoljara megadott beallithato
nullaponteltolas (G54 ... G57, G505 ... G599) érvényes

1

— Zz
&~ {--Q-O- @ - O

M w
]
130
140
150

Programkéd Kommentar
N10 TRANS X0 z150 ; abszolut eltolés
N15 L20 ; alprogram hivéasa
N20 TRANS X0 z140 (vagy ATRANS Zz-10) ; abszolGt eltolés
N25 L20 ; alprogram hivésa
N30 TRANS X0 Z130 (vagy ATRANS Z-10) ; abszolut eltolés
N35 L20 ; alprogram hivéasa

FIGYELEM

Nincs kezdd frame

A TRANS utasitas torli az elbtte beallitott programozhat6 frame 6sszes frame komponensét.

328
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13.3 Programozhato nullaponteltolas (TRANS, ATRANS)

Y

Megjegyzés

A mar meglevé frame-re raépulé eltolast ATRANS-szal kell programozni.

ATRANS X...Y... Z...

Nullaponteltolas a mindenkori megadott tengelyiranyokra programozott eltolas-értékekkel.
Vonatkozasként az aktualisan beallitott vagy az utoljara programozott nullapont érvényes.

| —

ATRANS

— — — —

TRANS

@

Alapok
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13.4 Programozhaté nullaponteltolas (G58, G59)

Megjegyzés
A SINUMERIK 828D-nél a G58/G59 utasitasoknak mas funkcidi vannak, mint a SINUMERIK
840D sl-nél:

® G58: Az 5. bedllithatd nullaponteltolas felhivasa (megfelel G505 utasitasnak a SINUMERIK
840D sl-nél)

® (G59: Az 6. beallithato nullaponteltolas felhivasa (megfelel G506 utasitasnak a SINUMERIK
840D sl-nél)

A G58/G59 kdvetkez6 leirasa csak a SINUMERIK 840D sl-re érvényes.

A G58 és G59 funkcidkkal a programozhatd nullapont-eltolas (TRANS/ATRANS) (Oldal 326)
eltolas-részei tengely-specifikusan helyettesithetéek.

e (58: abszolut eltolas-rész (durva-eltolas)

® (G59: hozzaadoddo eltolas (finom eltolas)

Zm

eltolas /////(
\
)
>

hozzaadddo elt
G59
ATRANS

El6feltételek
A G58 és G59 funkcidk csak akkor alkalmazhatok, amikor a finom eltolas be van allitva (MD
24000 FRAME_ADD_COMPONENTS=1).
Szintaxis
G58 <tengely 1><érték 1> ... <tengely 3><érték 3>
G59 <tengely 1><érték 1> ... <tengely 3><érték 3>

Alapok
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13.4 Programozhato nullaponteltolas (G58, G59)

Jelentés
G58: G58 helyettesiti a programozhaté nullapont-eltolas abszolut eltolas-részét az adott
tengelyre, az hozzaadédoan programozott eltolas megmarad. Vonatkozasként az
utoljara felhivott beallithaté nullaponteltolas (G54 ... G57, G505 ... G599) érvényes
egyedil a mondatban: igen
G59: G59 helyettesiti a programozhaté nullapont-eltolas hozzaadé eltolas-részét az
adott tengelyre, az abszolut programozott eltolas megmarad.
egyedil a mondatban: igen
<tengely n>: geometria-tengely a csatornaban
<érték n>: eltolas-érték a megadott geometria-tengely iranyaban
Példa
Programkéd Kommentar
N50 TRANS X10 Y10 210 ; X10 Y10 7210 abszolut eltoléas-rész
N60 ATRANS X5 Y5 ; X5 Y5 hozzdadddd eltolés-rész

— Ossz-eltoléds: X15 Y15 710

N70 G58 X20 ; X20 abszolOt eltolés-rész
— Ossz-eltolds X25 Y15 210

N80 G59 X10 Y10 ; X10 Y10 hozzdadddd eltolas-rész
— Ossz-eltolds X30 Y20 210

Tovabbi informacidk
Az abszolut eltolasrészt (durva-eltolast) a kovetkezd utasitasok modositjak:
® TRANS
® (58
® CTRANS
® CFINE
® SP PFRAME [X, TR]
A hozzaadddo eltolasrészt (finom-eltolast) a kdvetkezé utasitasok médositjak:
® ATRANS
® (59
® CTRANS
® CFINE

® SP PFRAME[X,FI]

Alapok
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13.4 Programozhato nullapontelfolas (G58, G59)

332

Példak

Utasitas Durva-eltolas V. Finom-eltolas V¢
TRANS X10 V=10 valtozatlan
G58 X10 Ve=10 valtozatlan
$P_PFRAME [X, TR]=10 Ve=10 valtozatlan
ATRANS X10 valtozatlan Ve=V: +10
G59 X10 valtozatlan Ve=10
$P_PFRAME [X,FI]=10 valtozatlan Ve=10
CTRANS (X, 10) Ve=10 Ve=0
CTRANS () V=0 Ve=0
CFINE (X, 10) V=0 Ve=10

Alapok
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13.5

Szintaxis

Jelentés

Alapok

13.5 Programozhato forgatas (ROT, AROT, RPL)

Programozhaté forgatas (ROT, AROT, RPL)

A ROT / AROT utasitasokkal a munkadarab koordinatarendszert a térben forgatni lehet. Az
utasitasok kizardlag a $P_ PFRAME programozhaté frame-re vonatkoznak.

ROT <1. GeoAx><sz0g> <2. GeoAx><sz0g> <3. GeoAx><sz0g>
ROT RPL=<sz0g>
AROT <1. GeoAx><sz0g> <2. GeoAx><sz0g> <3. GeoAx><sz0g>
AROT RPL=<sz5g>

Megjegyzés
Euler-szég

A munkadarab koordinatarendszer forgatasai kizarélag Euler sz6ggel térténnek. Ehhez
részletes leiras talalhato:

Irodalom:
Alapfunkcidék miikddési kézikdnyv; "Tengelyek, koordinatarendszerek, frame-k (K2)" fejezet >
"Frame-k" > "Frame komponensek" > "Forgatas ...™

ROT: abszolut forgatas
vonatkoztatasi | programozhaté frame $P_PFRAME
frame:
vonatkoztatasi Az aktualis, G54 ... G57, G505 ... G599 altal beallitott munka-
pont: darab koordinatarendszer nullapontja
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13.5 Programozhato forgatas (ROT, AROT, RPL)

AROT:

hozzaadddo forgatas

vonatkoztatasi programozhat6 frame $P_PFRAME

frame:

vonatkoztatasi Az aktudlis, G54 ... G57, G505 ... G599 altal beallitott munka-
pont: darab koordinatarendszer nullapontja

<n. geote>:

Az n. geometria-tengely jel6l6je, amely koriil a megadott szoggel el kell forgatni.

A nem programozott geometria-tengelyre forgasszogként kdzvetetten a 0° érték

lesz beallitva.

RPL: Forgatas az aktiv sikra (G17, G18, G19) merdleges geometria-tengely koril a me-
gadott szdggel
vonatkoztatasi | programozhaté frame $P_PFRAME
frame:
vonatkoztatasi Az aktudlis, G54 ... G57, G505 ... G599 altal beallitott munka-
pont: darab koordinatarendszer nullapontja

<szdg> sz6g adat fokban

értéktartomany:

-360° < szog < 360°

Példak
Példa 1: Forgatas a G17 sikban
Ennél a munkadarabnal a mutatott
zY formak egy programban tébbszor elé-
fordulnak. A nullaponteltolashoz kie-
gészitéleg forgatasokat kell elvégez-
ni, mivel a formak nem tengelyparhu-
zamos elrendezésiek.
60°
45°
o - (&
o) 7 o
91 30 X
D -
@ >
W 20
55
Programkéd Kommentar
N10 G17 G54 ; X/Y munkasik, munkadarab-nullapont
N20 TRANS X20 Y10 ; abszolut eltolés
N30 L10 ; alprogram hivésa
N40 TRANS X55 Y35 ; abszolut eltolés
N50 AROT RPL=45 ; hozzdadddd forgatds a G 17 sikra
; merédleges 7 tengely koriil 45°-kal
N60 L10 ; alprogram hivésa
Alapok
334 Programozasi kézikényv, 08/2018, 6FC5398-1BP40-6QA2



Koordinata-transzformaciok (frame-k)

Programkéd

13.5 Programozhato forgatas (ROT, AROT, RPL)

Kommentar

N90

N70 TRANS X20 Y40

N80 AROT RPL=60

L10

N100 GO X100 Y100
N110 M30

’

abszolut eltolés

(minden eddigi eltoléast tdrol)

’

’

’

’

’

hozzdaddédd forgatds a G 17 sikra
meréleges Z tengely koérul 60°-kal
alprogram hivasa

elmenetel

programvég

Példa 2: Térbeli forgatas az Y tengely kortil

Ebben a példaban tengelyparhuza-

Alapok
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z mosan és ferdén fekvé munkadara-
T ~ bokat egy felfogasban kell megmun-
~ 30° kalni.
2 Eléfeltétel:
® A A szerszamnak a ferde felliletre me-
rélegesen kell az elforgatott Z-iranyra
AY beallitva lennie.
7
—>r7447 Y
K |
S S
SI & 30 X
10
45
Programkéd Kommentar
N10 G17 G54 ; X/Y munkasik, munkadarab-nullapont
N20 TRANS X10 Y10 ; abszolut eltolés
N30 L10 ; alprogram hivésa
N40 ATRANS X35 ; hozzdadddd eltolas
N50 AROT Y30 ; hozzdadddd forgatads az Y tengely koriil
N60 ATRANS X5 ; hozzdadddd eltolés
N70 L10 ; alprogram hivéasa
N80 GO X300 Y100 M30 ; elmenés, programvég
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Példa 3: Tébb-oldali megmunkalas

Ebben a példaban két egymasra merélegesen
allé azonos formaju munkadarab-fellilet lesz
el6allitva alprogramokkal. Az Uj koordinata-
rendszerben a jobboldali munkadarab-fellile-
ten a fogasvételi irany, a munkasik és a nulla-
pont ugyanugy van bedllitva, mint a felsé fel-
Uleten. Ezzel az alprogram-lefutas sziikséges
feltételei tovabbra is érvényesek: munkasik
G17, koordinatasik X/Y, fogasvételi irany Z

Programkéd Kommentar
N10 G17 G54 ; X/Y munkasik, munkadarab-nullapont
N20 L10 ; alprogram hivéasa
N30 TRANS X100 Z-100 ; MKR abszolut eltolésa
Zz
Y
X z
v
TRANS X100 Z-100
X'
N40 AROT Y90 ; MKR hozzaaddéddd forgatédsa 90°-kal Y koriil
z \
Y AROT Y90 Y
X VA

Alapok
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Programkéd Kommentar
N50 AROT Z90 ; MKR hozz&adddd forgatéasa 90°-kal 2z kdériul
Y
Y AROT Z90 X
Z z
X

N60 L10 ; alprogram hivésa
N70 GO X300 Y100 M30 ; elmenés, programvég

Tovabbi informacidk
Forgatas az aktiv sikban

Az RPL=... programozasanal az MKR az aktiv sikra meréleges tengely koéril lesz forgatva.

Ay

Kép 13-1  Forgatas az Y tengely koril ill. a G18 sikban

/\ FIGYELMEZTETES
Sikvaltas

Ha egy forgatas utan egy sikvaltast (G17, G18, G19) programozunk, akkor a tengelyek
aktualis forgassz6gei megmaradnak és az Uj munkasikban is érvényesek. . Ezért slirgbsen
ajanlott egy sikvaltas el6tt a aktualis forgasszdget 0-ra allitani.

® N100 ROT X0 YO Z0 ; kozvetlen szdg programozas

® N100 ROT ; koézvetett szdg programozas

Abszollt forgatds ROT X... Y... Z...

Az MKR a megadott tengelyek koérill a programozott forgasszdggel elforgatasra kertil.

Alapok
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13.5 Programozhato forgatas (ROT, AROT, RPL)

Y

@®  forgasszog
Kép 13-2

Abszolut forgatas a Z tengely kértil

Hozzaadddé forgatas AROT X... Y... Z...
Az MKR a megadott tengelyek koérll a programozott forgasszdggel tovabb forgatasra kertil.

Y

///
£%\\

AN
Ny

Z2=2" "~ \\\\!\@
\\/ \\\\

\‘ X'

©) forgasszdg
Kép 13-3

Munkasik forgatasa

Abszolut és hozzaadodo forgatas a Z tengely korl

Egy ROT / AROT forgatésnal a munkasik (G17, G18, G19) is elfordul.

Példa: Munkasik G17

Az MKR a munkadarab teté-fellletén van. Eltolassal és forgatassal a koordinatarendszer az
oldal-feliiletek egyikére lesz eltolva. A G17 munkasik egytttforog. Ezzel lehet elmozdulasokat
a G17 sikban X és Y altal és fogasvételeket Z altal tovabbra is programozni.
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13.5 Programozhato forgatas (ROT, AROT, RPL)

Eléfeltétel:

A szerszamnak merélegesen kell allnia a munkasikra, a fogasvételi tengely pozitiv iranya a
szerszam-befogas iranyaba mutat.

A CUT2DF megadasaval a szerszamsugar-korrekcio az elforgatott sikban hat.

Alapok
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13.6 Programozhato frame-forgatds térszoggel (ROTS, AROTS, CROTS)

13.6

340

Programozhaté frame-forgatas térszéggel (ROTS, AROTS, CROTS)

A ROTS, AROTS és CROTS utasitasokkal a munkadarab koordinatarendszer forgatasat meg
lehet adni térbeli szoggel. Térszog azok a szdgek, amelyeket a kivant, a térben elforgatott
sikok a még nem elforgatott MKR f6sikjaival metsz6 egyenesek képeznek.

Megjegyzés

Geometria tengely jel616k

Példaként a tovabbi leirashoz a kdvetkez6 megkotések érvényesek:
® 1. geometriai tengely: X

® 2. geometriai tengely: Y

e 3. geometriai tengely: Z

Példaként, a kdvetkezd képen abrazoltak szerint, a ROTS xa YP programozasa az MKR G17
sikjanak az abrazolt ferde sikkal parhuzamos beallitasat eredményezi. Ennél az MKR
nullapontjdnak helyzete valtozatlan marad.

Az elforgatott MKR tajoldsa ugy lesz megadva, hogy az elsé elforgatott tengely ez altal és az
eredeti koordinatarendszer 3. tengelye altal meghatarozott sikban lesz. A példaban: X' az
eredeti X/Z sikban van.

Alapok
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Alapok

13.6 Programozhato frame-forgalas térszoggel (ROTS, AROTS, CROTS)

<Y

><V

ferde sik

térszdg

G17 sik beallitasa parhuzamosan a ferde sikkal:

1. forgatas
x forgatasa az y koéril a = széggel
X' tengely parhuzamos a ferde sikkal

2. forgatas

y' forgatasa az x' koril B = szbggel
y' tengely parhuzamos a ferde sikkal
= Z' tengely merdleges a ferde sikra
= G17 parhuzamos a ferde sikkal

G18 sik beallitasa parhuzamosan a ferde sikkal:

1. forgatas
z forgatasa az x koriil y = szoggel
Z' tengely parhuzamos a ferde sikkal

2. forgatas

x' forgatésa az y' koril a = szdggel
x' tengely parhuzamos a ferde sikkal
= y' tengely meréleges a ferde sikra
= G18 parhuzamos a ferde sikkal

G19 sik beallitasa parhuzamosan a ferde sikkal:

1. forgatas
y forgatasa a z koril 8 = szbggel
y' tengely parhuzamos a ferde sikkal

2. forgatas

Z' forgatasa az y' koril y = szdggel
z' tengely parhuzamos a ferde sikkal
= X' tengely meréleges a ferde sikra
= G19 parhuzamos a ferde sikkal

Programozasi kézikényv, 08/2018, 6FC5398-1BP40-6QA2
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13.6 Programozhato frame-forgatds térszoggel (ROTS, AROTS, CROTS)

Szintaxis

342

Megadasok

Egy sik helyzete a térben két térsz6g megadasaval egyértelmlien meghatarozott. Egy
harmadik térsz6g megadasaval a sik tulhatarozotta valna. Ezért ez nem megengedett.

Csak egy térszog programozasa esetén az MKR forgatasa azonosan torténik, mint a ROT,
AROT esetében (lasd "Programozhaté forgatas (ROT, AROT, RPL) (Oldal 333)" fejezetben).

A két programozott tengely altal megadasra kertil egy sik a G17, G18, G19 sik megadasoknak
megfeleléen. Ez meghatdrozza a koordinata-tengelyek (sik 1. tengelye / 2. tengelye) sorrendjét

ill. a forgatasok sorrendjét a térszéggel:

Sik 1. tengely 2. tengely
G17 X Y
G18 z X
G19 Y Z

G17 sik irdnya = térszdg X és Y szdmara
e 1. forgatas: X az Y korll a szoggel

e 2. forgatas: Y az X' korll B szdggel

e tajolas: X' az eredeti Z/X sikban van.

ROTS X<a> Y<[B>
AROTS X<a> Y<f>
CROTS X<o> Y<p>

G18 sik irAnya = térsz6g Z és Y szamara
e 1. forgatds: Z az X korul y szbggel

o 2 forgatas: X az Z' korll a szbggel

® t3jolas: Z' az eredeti Y/Z sikban van.

ROTS Z<y> X<a>
AROTS Z<y> X<0>
CROTS Z<y> X<0>

G19 sik irAnya = térsz6g Y és Z szdmara
e 1. forgatas: Y a Z koril B szoggel
e 2 forgatas: Z az Y' koril y szbggel

o tajolas: Y' az eredeti X/Y sikban van.

ROTS Y<B> z<y>
AROTS Y<B> z<y>
CROTS Y<B> z<y>

Alapok
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13.6 Programozhato frame-forgalas térszoggel (ROTS, AROTS, CROTS)

Jelentés
ROTS: frame forgatasok térszdggel abszolut,
vonatkoztatasi frame: programozhaté frame $P_PFRAME
AROTS: frame forgatésok térszéggel hozzaadodo,
vonatkoztatasi frame: programozhaté frame $P_PFRAME
CROTS: frame forgatasok térszdggel abszolut,
vonatkoztatasi frame: programozhato frame $P_...
X, Y, Z: geometria-tengely jeldl6 (lasd a fenti utalast: geometria-tengely jel6ld)
a, B, y: térszdg a megfelel6 geometria-tengelyre vonatkoztatva:
* a-X
e B-Y
® vy Z
Alapok
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13.7 Programozhaté meértéktényezé (SCALE, ASCALE)

A SCALE/ASCALE-lel az 6sszes palya-, szinkron- és pozicional6 tengelyre a megadott tengely
iranyaban mértéktényez6k programozhatok kicsinyitéshez vagy nagyitashoz. Ezzel pl.
geometriailag hasonlé formak vagy kilénb6zd fogydméretek a programozasnal figyelembe
vehetok.

Szintaxis
SCALE X.. Y.. Z..
ASCALE X.. Y.. Z..
Megjegyzés
A frame utasitasok mindig egy kilén NC-mondatban lesznek programozva.
Jelentés
SCALE: abszolut nagyitas/kicsinyités, az aktualisan érvényes, G54 ... G57, G505 ... G599-
cel beallitott koordinatarendszerre vonatkoztatva
ASCALE: hozzaadddo nagyitas/kicsinyités, az aktualisan érvényes beallitott vagy progra-
mozott koordinatarendszerre vonatkoztatva
Xew Yoo 2.0 mértéktényez6 a megadott geometria-tengely iranyaban
Példa

Ennél a munkadarabnal mindkét zseb kétszer
AY fordul el, de kiilénb6z6 nagysagban és egy-
mashoz képest elforgatva. A megmunkalasi

sorrend az alprogramban van megadva.
\ Nullaponteltolas és forgatas segitségével allit-
suk be a sziikséges munkadarab-nullaponto-

kat, skaldzassal kicsinyitsuk le a konturt és hiv-
juk fel utana ujra az alprogramot.

35°
%
o
| W)
an)! -
- =
15 X
40
|Programk6d Kommentar
N10 G17 G54 ; X/Y munkasik, munkadarab-nullapont
N20 TRANS X15 Y15 ; abszolut eltolas

Alapok
344 Programozasi kézikdnyv, 08/2018, 6FC5398-1BP40-6QA2



Koordinata-transzformaciok (frame-k)
13.7 Programozhato mértéktenyezé (SCALE, ASCALE)

Programkéd Kommentar

N30 L10 ; nagy zseb készitése

N40 TRANS X40 Y20 ; abszolut eltolés

N50 AROT RPL=35 ; forgatas a sikban 35°-kal
N60 ASCALE X0.7 Y0.7 ; mértéktényezd a kis zsebre
N70 L10 ; kis zseb készitése

N80GO X300 Y100 M30 ; elmenés, programvég

Tovabbi informaciok
SCALE X...Y...Z...

itds, SCALE XY Z Minden tengelyre egy sajat mértéktényez6 adhaté meg, amellyel nagyitas
vagy kicsinyités hajtando végre. A skalazas a G54 ... G57, G505 ... G599-cel beallitott
munkadarab-koordinatarendszerre vonatkozik.

FIGYELEM

Nincs kezd6 frame

A SCALE utasitas 6sszes el6z6leg programozott frame frame-komponensei torli.

ASCALE X...Y... Z...

A mar meglevd frame-re raépulé mértéktényez6-valtozast ASCALE-lel kell programozni. Ebben
az esetben az utoljara érvényes mértéktényez6 az uj mértéktényezével szorzodik.

A mértéktényez6-valtozas bazisaként az aktualisan beallitott vagy az utoljara programozott
koordinatarendszer szamit.

Alapok
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13.7 Programozhato mértéktenyezé (SCALE, ASCALE)

)
\J
Y

Skalazas és eltolas

Megjegyzés

Ha a SCALE utan egy eltolast ATRANS-szal programozunk, akkor az eltolasi értékek ugyancsak
skalazédnak.

Kilénbdz6 mértéktényez6k

FIGYELEM

Utkdzés veszély

Vigyazat a kildnb6zé meértéktényezdkkel! Korinterpolacidkat pl. csak azonos tényezével
lehet skalazni.

Alapok
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13.7 Programozhato mértéktenyezé (SCALE, ASCALE)

Megjegyzés

Viszont kilénb6zb mértéktényezbket célzatosan alkalmazhatunk, példaul torzitott kérék
programozasara.

Alapok
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13.8 Programozhato tikrézés (MIRROR, AMIRROR)

13.8 Programozhaté tikr6zés (MIRROR, AMIRROR)

A MIRROR/AMIRROR hasznalataval munkadarab-formakat lehet a koordinatatengelyeken
tlikrozni. Az dsszes, a tukrdzés-felhivas utan, pl. az alprogramban programozott mozgas,
tikrozve kerll végrehaijtasra.

Szintaxis
MIRROR X... Y... Z...
AMIRROR X... Y... Z...
Megjegyzés
A frame utasitasok mindig egy kilén NC-mondatban lesznek programozva.
Jelentés
MIRROR: abszolut tiikrézés, az aktualisan érvényes, G54 ... G57, G505 ... G599-cel
beallitott koordinatarendszerre vonatkoztatva
AMIRROR: hozzaadddo tikrozeés, az aktualisan érvényes beallitott vagy programozott
koordinatarendszerre vonatkoztatva
Xewo You. 2.0 geometria-tengely, amelynek iranyat meg kell cserélni Az itt megadott érték
szabadon vélaszthatd, pl. X0 YO Z0.
Példak

Példa 1: Maras

Az itt mutatott konturt egyszer programozzuk

Y\ Y alprogramkeént. A harom tovabbi konturt tikro-
~ o~ zéssel allitjuk el6. A munkadarab-nullapont
_ kézpontosan van konturokhoz elrendezve.
2 1
X X
- Y, N dr g
- D 7 N
X X
3 4
v Y Vv
|Programkéd Kommentar
|N10 G1l7 G54 ; X/Y munkasik, munkadarab-nullapont

Alapok
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Programkéd

13.8 Programozhato tikrézés (MIRROR, AMIRROR)

Kommentar

N20
N30
N40
N50
N60
N70

N80
N90

Példa 2: Esztergalas

L10
MIRROR X0
L10
AMIRROR YO
L10
MIRROR YO

L10
MIRROR

N100 GO X300 Y100 M30

’

’

elsé kontur jobbra felil készitése

X tengely tikrozése (X-ben az iradny megcseréldédik)
elsd kontur balra feliil készitése

Y tengely tikrozése (Y-ban az irany megcseréldédik)
harmadik kontUr balra alul készitése

MIRROR torli az eldézé frame-eket. Y tengely tiikrozése

(Y-ban az irany megcserélddik)

’

’

’

negyedik kontGr Jjobbra alul készitése
tikrozés kikapcsolésa

elmenés, programvég

A tulajdonképpeni megmunkalas alprogram-

ors6 1 orsé 2 ként van létrehozva és a megmunkalast a min-
X 4 X denkori orson tukrézésekkel és eltolasokkal
valositjuk meg.
— —
| z |
@10~ -@-=H-0
M | A n M,
| [
140 120
600
Programkéd Kommentar

N40

Tovabbi informaciok

N10 TRANS X0 2140

N30 TRANS X0 7600

AMIRROR Z0

N50 ATRANS 7120

MIRROR X... Y... Z...
A tlkrozés az axialis iranyvaltason keresztil a kivalasztott munkasikban keril programozasra.
Példa: munkasik G17 X/Y

A tikrozés(az Y tengelyre) egy iranyvaltast igényel X-ben és MIRROR XO0-lal lesz
programozva. A kontdr az Y tiikr6zési tengely masik oldalan tikorképként lesz megmunkalva.

Alapok
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nullapont-eltoléds W-re

1.

oldal megmunkdléasa orsd l-gyel
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Z tengely tikrozése

nullapont-eltolas Wl-re

2.

oldal megmunkdlédsa orsd 2-vel
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13.8 Programozhato tikrézés (MIRROR, AMIRROR)

A tiikr6zés az aktualisan érvényes, G54 ... G57, G505 ... G599-cel beallitott
koordinatarendszerre van vonatkoztatva

FIGYELEM

Nincs kezdd frame

A MIRROR utasitas dsszes el6z8leg programozott frame frame-komponensei torli.

AMIRROR X... Y... Z...

A mar meglevé transzformaciokra raépiilé tikrozést AMIRROR-ral kell programozni.
Vonatkozasként az aktualisan beallitott vagy az utoljara programozott koordinatarendszer
érvényes.

Tikrdzés kikapcsolasa
Az dsszes tengelyre: MIRROR (tengelymegadas nélkil)

Az dsszes el6zbleg programozott frame 0sszes frame-komponense torlédik.

Alapok
350 Programozasi kézikonyv, 08/2018, 6FC5398-1BP40-6QA2




Koordinata-transzformaciok (frame-k)
13.8 Programozhato tikrézés (MIRROR, AMIRROR)

Szerszamsugar-korrekcio

Megjegyzés

A vezérlés a tikrdzési utasitdssal automatikusan atallitja a palyakorrekcié-utasitasok (G41/
G42 ill. G42/G41) a megvaltozott megmunkalasi irdnynak megfeleléen.

| L |
| |
—_ e — - - ———
G41 G42
- @) >
o~ X
MIRROR X

Ugyanez érvényes a korforgas-iranyra is (G2/G3 ill. G3/G2).

Megjegyzés

Ha MIRROR utan egy hozzaadddo forgatast AROT-tal programozunk, akkor esetenként
forditott forgasirannyal (pozitiv/negativ ill. negativ/pozitiv) kell dolgoznunk. Tikrozések a
geometria- tengelyekre a vezérlés altal 6nalldan elforgatasba és sziikség esetén a
gépadatban beallithaté tiikrozési tengelyen keresztili tikrozésekre szamitéodnak at. Ez a
beallithaté nullaponteltolasokra is vonatkozik.

Tikrézés tengely
Gépadatok altal lehet beallitani, melyik tengelyre térténjen a tikrozés.
MD10610 $SMN_MIRROR_REF_AX = <érték>

Erték Jelentés

0 A tlikrozés a programozott tengelyre torténik (az értékek negalasa).
1 X tengely a vonatkoztatasi tengely

2 Y tengely a vonatkoztatasi tengely

3 Z tengely a vonatkoztatasi tengely

A programozott értékek értelmezése

Gépadatok altal lehet beallitani, hogyan lesznek értelmezve a programozott értékek:

Alapok
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13.8 Programozhato tikrézés (MIRROR, AMIRROR)

MD10612 $MN_MIRROR_TOGGLE = <érték>

Erték Jelentés

0 A programozott tengelyértékek nem lesznek kiértékelve.

1 A programozott tengelyértékek ki lesznek értékelve.

® A programozott tengelyérték *+ 0 esetén a tengely tiikrézve lesz, ha még nincs tikrézve.
® A programozott tengelyérték = 0 esetén a tiikrézés ki lesz kapcsolva.

Alapok
352 Programozasi kézikdnyv, 08/2018, 6FC5398-1BP40-6QA2




Koordinata-transzformaciok (frame-k)

13.9

13.9 Frame elddllitas szerszamiajolds szerint (TOFRAME, TOROT, PAROT)

Frame elGallitas szerszamtajolas szerint (TOFRAME, TOROT,
PAROT)

Szintaxis

Alapok

TOFRAME egy olyan frame-t allit el, amelyiknek a Z tengelye megegyezik az aktualis
szerszamtdjolassal. Ezzel a felhasznalonak lehetésége van a szerszdmmal Z irdnyban
Utkdzés mentesen szabadra menni (pl. egy szerszamtérés utan egy 5-tengelyes programnal ).

Az X és Y tengelyek helyzete fligg az MD21110: X_AXES_IN_OLD_X_Z PLANE gépadattol

(koordinata-rendszer automatikus frame definiciénal). Az Uj koordinata-rendszer vagy ugy lesz
hagyva, ahogyan az a gép kinematikajabdl adodik, vagy még az uj Z tengely kortl el lesz ugy
forgatva, hogy az Uj X tengely a régi Z-X sikban legyen (lasd a gépgyarto tajékoztatasait).

A tajolast leird ered6 frame a programozhaté frame-k rendszer valtozéjaban
($P_PFRAME).talalhato.

A TOROT a programozott frame-ben csak a forgatas-részt irja at. Az 6sszes tdbbi komponens
valtozatlan marad.

TOFRAME €s TOROT a maré-megmunkalasokhoz illeszkednek, amelyeknél tipikusan a G17 (X/
Y munkasik) aktiv. Az eszterga-megmunkalasoknal vagy altalaban aktiv G18 vagy G19 esetén
ezzel szemben olyan frame-ek szikségesek, amelyeknél az X vagy Y tengely egybeesik a
szerszam iranyaval. Ezeket a frame-eket a TOFRAMEX/TOROTX vagy TOFRAMEY/TOROTY
utasitasokkal programozzuk.

A PAROT-tal lesz munkadarab koordinata-rendszer (MKR) beallitva a munkadarabhoz.

z' Y Z'

alap

TOFRAME /TOFRAMEZ/TOFRAMEY / TOFRAMEX
TOROTOF

TOROT/TOROTZ/TOROTY/TOROTX
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TOROTOF
PAROT
PAROTOF
Jelentés
TOFRAME: MKR Z tengelyét frame forgatassal a szerszamtajolassal parhuzamosan beallitani
TOFRAMEZ: mint TOFRAME
TOFRAMEY: MKR'Y tengelyét frame forgatassal a szerszamtajolassal parhuzamosan beallitani
TOFRAMEX: MKR X tengelyét frame forgatdssal a szerszamtajolassal parhuzamosan beallitani
TOROT: MKR Z tengelyét frame forgatassal a szerszamtajolassal parhuzamosan beallitani
A TOROT 4&ltal definialt forgatéds azonos, mint a TOFRAME-nél.
TOROTZ: mint TOROT
TOROTY: MKR'Y tengelyét frame forgatassal a szerszamtajolassal parhuzamosan beallitani
TOROTX: MKR X tengelyét frame forgatassal a szerszamtajolassal parhuzamosan beallitani
TOROTOF: szerszamtajolassal parhuzamos beallitast kikapcsolni
PAROT: MKR-t frame forgatassal a munkadarabhoz beallitani
Eltolasok, skalazasok és tikrézések az aktiv frame-ben megmaradnak.
PAROTOF: A PAROT-tal aktivalt munkadarabra vonatkoztatott frame-forgatas a PAROTOF-fal ki
lesz kapcsolva.
Megjegyzés
A TOROT utasitassal az aktiv tajolhatoé szerszamtartoknal egy egységes programozas
valosithaté meg minden kinematika tipusra.
A forgathat6 szerszamtartokhoz hasonléan a PAROT -tal aktivalhato a szerszamasztal
elforgatasa is. Ezzel definialasra keril egy frame, amelyik a munkadarab koordinatarendszer
helyzetét ugy valtoztatja meg, hogy a gépen nem torténik kiegyenlité tengelymozgas. A
PAROT utasitas nem lesz elutasitva, ha nincs aktiv tajolhaté szerszamtarto.
Példa

Programkéd Kommentar

N100 GO G53 X100 Z100 DO
N120 TOFRAME

N140 G91 Z20 ; TOFRAME beszamitéasra keriil, minden programozott geo-
metriatengely-mozgas
az Uj koordindta-rendszerre vonatkozik.

N160 X50

Alapok
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13.9 Frame elddllitas szerszamiajolds szerint (TOFRAME, TOROT, PAROT)

Tovabbi informaciok

Alapok

Tengelyirany hozzarendelés

Ha a TOFRAME / TOFRAMEZ vagy TOROT / TOROTZ helyett a TOFRAMEX, TOFRAMEY, TOROTX,
TOROTY utasitasok egyike lesz programozva, akkor a tengelyirany hozzarendelések ennek a
tablazatnak megfeleléen érvényesek:

Utasitas szerszamirany (appli- | melléktengely melléktengely (or-
kata) (abszcissza) dinata)

TOFRAME / TOFRAMEZ / 4 X Y

TOROT / TOROTZ

TOFRAMEY / TOROTY Y z X

TOFRAMEX / TOROTX X Y 4

Sajat rendszer-frame TOFTAME vagy TOROT szdmara

A TOFRAME vagy TOROT altal keletkez6 frame-ek beirhatdk egy sajat $P_TOOLFRAME
rendszer-frame-be. Ehhez be kell llitani a MD28082 $MC_MM_SYSTEM_FRAME_MASK bit
3-at.. A programozhato frame ennél valtozatlanul megmarad. Kilénbségek akkor adodnak,
ha a programozhaté frame tovabb fel lesz dolgozva.

Irodalom
Tovabbi magyarazatok a gépekhez tajolhaté szerszamtartokkal:

® Munka-el6készités programozasi kézikonyv: "Szerszamtajolas" fejezete

® Funktionshandbuch Grundfunktionen; Werkzeugkorrektur (W1),
Kapitel: "Orientierbare Werkzeugtrager"
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Koordinata-transzformaciok (frame-k)

13.10 Frame kikapcsoldsa (G53, G153, SUPA, G500)

13.10

Szintaxis

Jelentés

356

Frame kikapcsolasa (G53, G153, SUPA, G500)

Bizonyos folyamatok végrehajtasanal, mint pl. szerszamcsere-pontra menetnél, kiilénféle
frame komponenseket kell definialni és idében adott médon kikapcsolni.

Beallitothato frame-ket modalisan vagy mondatonként lehet kikapcsolni.

A programozhato frame-ket mondatonként lehet kikapcsolni vagy téroini.

G53
G153
SUPA
G500
TRANS
ROT
SCALE
MIRROR
G53: Osszes programozhato és beallithatdé frame mondatonként
hatasos kikapcsolasa
G153: G153 ugy hat, mint a G53 és azon kivil elnyomja az 6ssz
alap-frame-et ($P_ACTBFRAME).
SUPA: SUPA Ugy hat, mint a G153 azon kivil elnyomja :
e kézikerekes eltolasokat (DRF)
e atlapolt mozgasokat
® kils6 nullaponteltolast
® PRESET-eltolast
G500: Osszes beallithaté frame (G54 ... G57, G505 ... G599) mo-
dalisan hatasos kikapcsolasa, ha a G500-ban nincs érték
TRANS ROT SCALE MIRROR: tengely-megadas nélkul a programozhat6 frame-ek torlését
okozza.

Alapok
Programozasi kézikdnyv, 08/2018, 6FC5398-1BP40-6QA2



Koordinata-transzformaciok (frame-k)

13.11 Programozds: Atlapolst tengely-specifikusan kikapcsolni (CORROF)

13.11 Programozas: Atlapolast tengely-specifikusan kikapcsolni (CORROF)

A CORROF eljarassal a kdvetkez6 tengely-specifikus atlapolasok lesznek térolve:

e kézikerék mozgatassal beallitott hozzaadddd nullaponteltolasok (DRF eltolasok)

e S$AA_OFF rendszervaltozoval programozott pozicié eltolasok

e $AC_OFF... rendszervaltozokkal programozott szerszamtajolas atlapolasok

Az atlapolas értékek torlése egy elbrefutas-alljt valt ki és a kikapcsolt atlapolé mozgas pozicid-

Az $AA_IM (tengely aktudlis GKR parancsérték) rendszervaltozéval olvashatd pozicio érték a
gépkoordinatarendszerben nem valtozik.

Az SAA_IW (tengely aktualis MKR parancsérték) rendszervaltozdval olvashato pozicio érték
a munkadarabkoordinatarendszerben nem valtozik.

Megjegyzés

Egy NC programban szabad CORROF-ot programozni.

Egy szinkronakciébanCORROF-t NEM szabad programozni.

CORROF (<Axis>,"<String>"[,<Axis>,"<String>"1])

eljaras egy tengely kovetkezd eltolasainak ill. 4tlapolasainak a kikapcsolasara:
o DRF eltolas

® pozicié offset (JAA_OFF)

e szerszamtajolas atlapolasa (JAC_OFF_...)

hatasossag: | modalis

tengely-jeldl6 (csatorna-, geometria- vagy géptengely)

adattipus: | AXIS

karakterlanc az atlapolas maéd definialasahoz

adattipus: BOOL

Erték Jelentés

DRF DREF eltolas

AA_OFF pozicio offset (JAA_OFF)

OFF_ ORI szerszamtajolas atlapolasa ($AC_OFF_...)
Utalas

A szerszamtajolas atlapolas kikapcsolasa a tajolétengelyek tengely-
specifikus offset-jének térlésével torténik. <Axis> paraméterként egy
tetsz6leges csatorna-tengelyt lehet megadni.

Szintaxis

Jelentés
CORROF'
<Axis>:
<String>:

Alapok
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13.11 Programozds: Atlapoldst tengely-specifikusan kikapcsolni (CORROF)

Példak

358

Példa 1: Egy DREF eltolas tengely-specifikus kikapcsolasa (1)

DRF kézikerék mozgatassal egy DRF-eltolas lesz az X-tengelyen |étrehozva. A csatorna
Osszes tobbi tengelyére nincs hatdsos DRF eltolas.

|Programkéd Kommentar

N10 CORROF (X, "DRE") ; CORROF itt ugy hat, mint a DRFOF.

Példa 2: Egy DREF eltolas tengely-specifikus kikapcsolasa (2)

DRF kézikerék mozgatassal egy DRF-eltolas lesz az X és az Y tengelyen létrehozva. A
csatorna dsszes tobbi tengelyére nincs hatasos DRF eltolas.

Programkéd Kommentar

; Csak az X tengely DRF-eltolédsa lesz kikapcsolva, az Y tengely DRF-eltoldsa megmarad.
; DRFOF-nadl mindkét eltolds ki lett volna valasztva.
N10 CORROF (X, "DRF")

Példa 3: Egy $AA_OFF pozicio-offset tengely-specifikus kikapcsolasa

Programkéd Kommentar

; Az X tengelyre pozicidé-offset == 10 lesz interpoléalva.

N10 WHEN TRUE DO SAA OFF[X]=10 G4 F5

Az X tengely pozicidé-offset ki lesz kapcsolva: SAA OFF[X]=0
; Az X tengely nem fog mozogni.
; Az X tengely aktudlis pozicidéjadhoz a pozicidé-offset hozzd lesz szamitva.

N80 CORROF (X, "AA OFF")

Példa 4: Egy DRF eltolas és egy $AA_OFF pozicié-offset tengely-specifikus kikapcsolasa (1)

DRF kézikerék mozgatassal egy DRF-eltolas lesz az X-tengelyen |étrehozva. A csatorna
Osszes tobbi tengelyére nincs hatdsos DRF eltolas.

Programkéd Kommentar

; Az X tengelyre pozicidé-offset 10 lesz interpoléalva.

N10 WHEN TRUE DO $AA OFF[X]=10 G4 F5

; Csak az X tengely DRF eltolés és pozicidé-offset lesz kikapcsolva.
; Az Y tengely DRF-eltolédsa megmarad.
N70 CORROF (X, "DRF",X,"AA OFF")

Alapok
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Koordinata-transzformaciok (frame-k)

13.11 Programozds: Atlapoldst tengely-specifikusan kikapcsolni (CORROF)

Példa 5: Egy DREF eltolas és egy $AA_OFF pozicié-offset tengely-specifikus kikapcsolasa (2)

DRF kézikerék mozgatassal egy DRF-eltolas lesz az X és az Y tengelyen |étrehozva. A
csatorna dsszes tdbbi tengelyére nincs hatasos DRF eltolas.

Programkéd Kommentar

; Az X tengelyre pozicidé-offset == 10 lesz interpoléalva.

N10 WHEN TRUE DO SAA OFF[X]=10 G4 F5

; Az Y tengely DRF eltoléds és az X tengely pozicid-offset lesz kikapcsolva.
; Az X tengely DRF-eltolédsa megmarad.
N70 CORROF (Y,"DRE",X,"AA OFF")

Tovabbi informaciok
$AA_OFF_VAL

A pozicié-offset SAA_OFF alapjan torténd kikapcsolasa utan a megfelel6 tengely
$SAA_OFF_VAL (tengely-atlapolas integralt ut) rendszervaltozéja nulla.

$AA_OFF JOG lizemmaédban

A JOG lizemmodban is az $AA_OFF valtozasanal van egy pozicié-offset interpolacio atlapold
mozgasként, ha ennek a funkciénak az engedélyezése a MD36750 SMA_AA_OFF_MODE
gépadattal megtortént.

$AA_OFF szinkronakciékban

Ha a pozicié-offset kikapcsolasakor a CORROF (<tengely>, "AA OFF") altal egy egy
szinkronakcio aktiv, amely a $AA_OFF-t rogton Ujra bedllitja a

(DO $AA OFF [<tengely>]=<érték>), akkor a $AA_OFF ki lesz kapcsolva és nem lesz
Ujra beallitva és a 21660 vészjelzés jelenik meg. Ha a szinkronakcio késébb pl. a CORROF
utani mondatban aktiv lesz, akkor a $AA_OFF be lesz allitva és egy pozicié-offset lesz
interpolalva..

Automatikus csatornacsere

Ha egy tengelyre, amelyik egy masik csatornaban aktiv, egy CORROF lett programozva, akkor
ez a tengely tengelycserével a masik csatornaba lesz athozva (eléfeltétel:

MD30552 $MA_AUTO_GET_TYPE > 0) és azutan a pozicié-offset és/vagy a DRF eltolas ki
lett kapcsolva.

Alapok
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13.12 Hozzaadodo nullaponteltoldasok kikapcsoldsa (DRFROF)

13.12

Szintaxis

Jelentés

Példak

360

Hozzaadddo nullaponteltolasok kikapcsolasa (DRFROF)

Kézikerék mozgatassal beallitott hozzaadddd nullaponteltolasok (DRF eltolasok) a DRFOF
eljarassal lesznek kikapcsolva.

A kikapcsolas egy el6refutas-alljt valt ki és a kikapcsolt DRF eltolas pozicio-része at lesz véve

tengely aktualis GKR parancsértéke) nem valtozik, az $AA_IW (egy tengely aktualis MKR
parancsértéke) megvaltozik, mivel az csak az atlapolé mozgas kikapcsolt részét tartalmazza.

DRFOF

DRFOF: eljaras a DRF kézikerék-eltolasok kikapcsolasara a csatorna 6sszes aktiv tengelyére

hatasossag: | modalis

Példa 1: Egy DREF eltolas tengely-specifikus kikapcsolasa (1)

DRF kézikerék mozgatassal egy DRF-eltolas lesz az X-tengelyen létrehozva. A csatorna
Osszes tobbi tengelyére nincs hatasos DRF eltolas.

|Programkéd Kommentar

N10 CORROF (X, "DRE") ; CORROF itt Ugy hat, mint a DRFOF.

Példa 2: Egy DRF eltolas tengely-specifikus kikapcsolasa (2)

DRF kézikerék mozgatassal egy DRF-eltolas lesz az X és az Y tengelyen létrehozva. A
csatorna dsszes tdbbi tengelyére nincs hatasos DRF eltolas.

Programkéd Kommentar

N10 CORROF (X, "DRFE") Csak az X tengely DRF-eltolédsa lesz kikapcsolva, az Y ten-
gely DRF-eltolédsa megmarad (DRFOF esetén mindkét eltolas ki
lett volna kapcsolva).

Példa 3: Egy DRF eltolas és egy $AA_OFF pozicié-offset tengely-specifikus kikapcsolasa (1)

DRF kézikerék mozgatassal egy DRF-eltolas lesz az X-tengelyen létrehozva. A csatorna
Osszes tobbi tengelyére nincs hatasos DRF eltolas.

Programkéd Kommentar

N10 WHEN TRUE DO $AA OFF[X]=10 G4 F5 ; Az X tengelyre pozicid-offset == 10
lesz interpolélva.

Alapok
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13.12 Hozzaadodo nullaponteltolasok kikapcsoldsa (DRFROF)

Programkéd

Kommentar

N70 CORROF (X, "DREF",X,"AA OFF")

; Csak az X tengely DRF eltolés és
pozicidé-offset lesz kikapcsolva az Y
tengely DRF eltoléds megmarad.

Példa 4: Egy DREF eltolas és egy $AA_OFF pozici¢-offset tengely-specifikus kikapcsolasa (2)

DRF kézikerék mozgatassal egy DRF-eltolas lesz az X és az Y tengelyen létrehozva. A
csatorna dsszes tobbi tengelyére nincs hatasos DRF eltolas.

Programkéd

Kommentar

N10 WHEN TRUE DO SAA OFF[X]=10 G4 F5

N70 CORROF (Y, "DRF",X,"AA OFF")

Alapok
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; Az X tengelyre pozicidé-offset == 10
lesz interpolalva.

; Csak az Y tengely DRF eltoléds és az
X tengely pozicibé-offset lesz kikap-
csolva, az X tengely DRF eltoléas meg-
marad.
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13. 13 Koszord-specifikus nullapontelfolasok (GFRAMEO, GFRAMET ... GFRAME100)

13.13 Ko6szori-specifikus nullaponteltolasok (GFRAMEO, GFRAMET1 ...
GFRAME100)

Utasitas egy kdszor(i frame aktivalasara a csatorndban

A GFRAME<n> Utasitas programozasaval az adattarolas megfelel6 $P_GFR[<n>] kdszor(i
frame-je a csatornaban aktiv lesz. Enhez az aktiv $P_GFRAME ko6szor( frame az adattarolas
$P_GFR[<n>] koszor(i frame-jével azonosra lesz beallitva:

GFRAME<n> = $P_GFRAME = $P_GFR[<n>]

Utasitas Csatornaban aktivalt koszor(i frame
GFRAMEO $P_GFR[ 0 ] (Nullframe)
GFRAME1 $P_GFR[ 1]

GFRAME100 |$P_GFR[100]

Szintaxis
GFRAME<n>
Jelentés
GFRAME<n>: adattarolas kdszorl frame <n> aktivalasa
G-csoport: 64
alaphelyzet: MD20150 $MC_GCODE_RESET_VALUES[ 63 ]
hatasossag: modalis
<n>: koszor( frame szama
értéktartomany: 0,1,2,..100

Alapok
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Funkcio

A segédfunkcié kiadas idében kozli a PLC-vel, ha munkadarabprogram a szerszamgépen a
PLC-vel kapcsolasi eseményeket akar végrehajtatni. Ez a PLC interfészen a megfeleld
segédfunkciok kiadasaval térténik a paramétereikkel egyitt. Az atadott értékek és jelek
feldolgozasa a PLC alkalmazo6i programban kell torténjen.

Segédfunkcidk

A kovetkez6 funkcidkat lehet a PLC-nek atadni:

Segédfunkcio Cim

szerszam-valasztas T

szerszamkorrekcio D, DL
elétolas F/FA
orso-fordulatszam S
M-funkcidk M
H-funkciok H

Minden funkciécsoportra vagy egyes funkciéra gépadatban lehet meghatarozni, hogy a kiadas
az elmozdulas elétt, kézben vagy utan legyen kivaltva.

A PLC-t segédfunkcié kiadas nyugtazasanak kilénbdzé maodjaira lehet utasitani.

Alapok
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Tulajdonsagok

A segédfunkcidk fontos tulajdonsagai a kdvetkezd attekinté tablazatban vannak ésszefoglalva:

Funkcié Cim-bdvités Erték Magyarazat Maximalis
Jelentés Tarto- Tartomany Tipus | Jelentés Szam mon-
many datonként
M - 0 0..99 INT funkcio A 0 - 99 értéktartomanyraa |5
(kdzve- cimbdvités 0.
tett) Kényszeriien cimbévités
nélkdl:
MO, M1, M2, M17, M30
ors6-szam | 1-12 1...99 INT funkcid M3, M4, M5, M19, M70 orsoé-
szam cim-bdvitéssel (pl.
M2=5 ; orso allj a 2-es orso-
ra).
Orsémegadas nélkul a funk-
cié a mesterorsora érvé-
nyes.
tetsz6leges |0 - 99 100 ... INT funkcio alkalmazéi M-funkcio*®
2147483647
S orsé-szam | 1-12 0..+1,8*10%¢ | REAL |fordulat- Orsémegadas nélkil a funk- | 3
szam cio a mesterorsora érvé-
nyes.
H tetszbleges | 0-99 0.. tetszbleges | A funkcidknak az NC-ben 3
+ 2147483647 INT nincs hatasa, kizarélag a
£ 1,8410%¢ REAL 5’;_9 ben van megvalosit-
T orsé-szam | 1-12 0-32000 (szer- | INT szerszam Szerszamnevek nem kertl- | 1
(aktiv SZK- szamnevek is kivalaszta- | nek a PLC interfészre.
nal) aktiv SZK-nal) sa
D - - 0-12 INT szerszam- | DO: kikapcsolas 1
korrekci6 ki- | glap-beallitas: D1
valasztasa
DL helyfliigg6 1-6 0..%+1,8%10%8 | REAL |szerszam fi- | Az el6zdleg kivalasztott D 1
korrekcio nom-kor- szamra vonatkozik.
rekcié va-
lasztas
F - - 0.001 - REAL | palya-el6to- 6
999 999,999 las
FA tengely- 1-31 0.001 - REAL | tengely-el6-
szam 999 999,999 tolas

* A funkciok jelentését a gépgyartd adja meg (lasd a gépgyartd tajékoztatasait!).

Tovabbi informaciok

364

Funkcié kiadasok szama NC mondatonként

Egy NC-mondatban maximum 10 funkcid kiadast lehet programozni.. A segédfunkcidkat a
szinkronakcidk akciérészében is ki lehet adni.

Alapok
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Alapok

Irodalom:
Szinkronakcidk mikddési kézikdnyv

Csoportositas

A megnevezett funkcidkat csoportokba lehet 6sszefoglalni. Néhany M-parancsra a
csoportbeosztas mar adott. A csoportositédssal a nyugtazasi viselkedést lehet rogziteni.
Gyors funkciokiadasok (QU)

Azok a funkcidk, amelyek gyors kiadasuként lettek megtervezve, az egyes kiadasoknal a QU
kulcsszoval gyors kiadasra megadhatok. A program végrehaijtas folytatodik anélkil, hogy a
segédfunkcio végrehajtasara varna (az atvitelt nyugtazasat bevarja). Ezzel a sziikségtelen
megallasok és megszakitasok a mozgasokban elkeriilhetbek.

Megjegyzés

A "Gyors funkciokiadashoz” be kell allitani a megfelelé gépadatokat, (- gépgyarto!).

Funkci6 kiadas mozgasok kdzben

Az informaciok atvitele és a varas a megfelel6 reakcidkra idébe kerll és igy a mozgasokat is
befolyasolja.

Gyors nyugtadzas mondatvaltas késleltetés nélkiil

A mondatvaltas viselkedését gépadattal befolyasolni lehet. A "Mondatvaltas késleltetés
nélkul" beallitassal a gyors segédfunkcional a kdvetkezb viselkedés valdsul meg:

Segédfunkcidk kiadasa Viselkedés

mozgas elétt A mondatok kdzoétti atmenet a gyors segédfunkcioknal megszakitas nél-
kil és sebességcsokkentés nélkill torténik. A segédfunkciok kiadasa a
mondat elsd interpolacios ttemével torténik. A kdvetkezé6 mondat nyugta-
zasi késleltetés nélkil lesz megtéve.

mozgas kdzben A mondatok kozotti atmenet a gyors segédfunkcioknal megszakitas nél-
kiil és sebességcsokkentés nélkil torténik. A segédfunkcidk kiadasa a
mondat kézben torténik. A kbvetkezd mondat nyugtazasi késleltetés nélkul
lesz megtéve.

mozgas utan A mozgas a mondat végén nyugalomba jut. A segédfunkciok kiadasa a
mondat végén torténik. A kdvetkezd mondat nyugtazasi késleltetés nélkdil
lesz megtéve.

/\ VIGYAZAT

Funkcio kiadas palyavezérlé Gzemben

A mozgas el6tti funkcio kiadas megszakitja a palyavezérlé lizemet (G64 / G641) és a
megel6z6 mondatban pontos alljt okoz.

A mozgas utani funkcié kiadas megszakitja a palyavezérlé Gzemet (G64 / G641) és az
aktualis mondatban pontos &lljt okoz.

Fontos: A hianyz6 nyugtazo jelre varas a PLC-t6l szintén okozhatja a palyavezérlé izem
megszakadasat, pl. M-parancsok mondatokban extrém rovid palyaszakaszokkal.
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Segédfunkciok kiaddsa

14. 1 M-funkciok

Az M-funkciokkal pl. kapcsolasi folyamatok, mint "Hiit6szer BE/KI" és a gép egyéb funkcioi

M[<cim-bdévités>]=<érték>

14.1 M-funkciok
valthatok ki.
Szintaxis
M<érték>
Jelentés

M:

cimek az M-funkcidk programozasara

<cim-bdvités>:

Néhany M-funkcidra érvényes a kibdvitett cim-irasmad (pl. orso-
szam megadasa orso-funkcioknal).

<érték>:

Az érték-hozzarendeléssel (M-funkcio szam) térténik a hozzaren-
delés egy adott gépfunkcidhoz.

tipus: INT

értéktartomany: 0...2147483647 (max. INT-érték)

El6re definialt M-funkciok

Néhany, a programfutashoz fontos M-funkcié a vezérlés alap-kivitelében mar elére meg van

adva:

M-funkciék

Jelentés

MO*

Programozott allj

M1*

Valaszthato allj

M2

Féprogram programvég (mint M30)

M3

Orso jobbra-futas

M4

Ors6 balra-futas

M5

Orso allj

M6

Szerszamcsere (alap-beallitas)

M17*

Alprogram vége

M19

Orsot pozicionalni

M30*

Féprogram programvég (mint M2)

M40

Automatikus hajtomii-kapcsolas

M41

Hajtomifokozat 1

M42

Hajtémifokozat 2

M43

Hajtémifokozat 3

M44

Hajtémfokozat 4

M45

Hajtom(fokozat 5

M70

Orsot tengelylizembe atkapcsolni

366

Alapok
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Segédfunkciok kiadasa
14. 1 M-funkciok

Megjegyzés
A *-gal jeldlt funkciokra a kibdvitett cim-irasmdd nem megengedett.

Az MO, M1, M2, M17 és M30 funkciok mindig a mozgas utan lesznek kiadva.

Gépgyarto altal definialt M-funkciok

Az 6sszes szabad M-funkcié szamot a gépgyarto elfoglalhatja, pl. kapcsolasi funkcidkkal a
szorito-berendezések vezérlésére vagy tovabbi gépfunkciok be- /kikapcsolasara.

Megjegyzés

A szabad M-funkcié szamokhoz rendelt funkciok gép-specifikusak. Egy adott M-funkcio ezaltal
a kiilénb6zd gépeken kiilonb6zd funkcidkkal rendelkezhet.

Egy adott gépen rendelkezésre allé M-funkcidk és azok funkcidi a gépgyarto tajékoztatasaiban
talalhatoak.

Példak
Példa 1: M-funkciok maximalis szama a mondatban
Programkéd Kommentar
N10 S...
N20 X... M3 ; M funkcidé tengely-mozgédsos mondatban,
; Orsd felfut az X tengely mozgasa eldétt.
N180 M789 M1767 M100 M102 ; Maximum 5 M-funkcidé a mondatban.
M376
Példa 2: M-funkcié gyors kiadasként
Programkéd Kommentar
N10 H=QU (735) ; Gyors kiadés H735-re.
N10 Gl F300 X10 Y20 G64
N20 X8 Y90 M=QU (7) ; Gyors kiadéds M7-re.
M7 gyors kiadasként lett programozva, igy a palyavezérlé-lizem (G64) nem lesz megszakitva.
Megjegyzés
Ezt a funkciot csak egyedi esetekben hasznaljuk, mert pl. az 6sszefliggésben mas funkcio-
kiadasokkal az idébeli lefutas megvaltozik.
Alapok
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14. 1 M-funkciok

Tovabbi informaciok el6ére definialt M-utasitasokhoz:

368

Programozott allj: MO

Az M0-as NC-mondatban a megmunkalas meg lesz allitva. Ekkor lehet példaul a forgacsot
eltavolitani, utana lehet mérni stb.

Programozott allj 1 - Valaszthat6 allj: M1

M1 beallithato:

e HMI/ Dialégus "Programbefolyasolas”-ban
vagy

o NC/PLC interfészen keresztil

Az NC program-feldolgozasa mindig a programozott mondatban meg lesz allitva.

Programozott allj 2 - Egy, az M1-hez hasonl6 segédfunkcié allj-jal a program-lefutasban

A Programozott allj 2 a HMI/Dialdégus "Programbefolyasolas"-ban allithatoé be és mindig
lehetdvé teszi a technoldgia végrehajtasanak megszakitasat a megmunkalandé munkadarab
végén. A kezeld ezzel be tud avatkozni a futd termelésbe, hogy példaul a forgacsot eltavolitsa.
Programvég: M2, M17, M30

Egy program az M2, M17 vagy M30-cal befejez6dik. Ha a féprogram egy masik programbdl
(mint alprogram) kerdl felhivasra, akkor az M2 / M30 ugy hat, mint az M17 és forditva, azaz
M17 a féprogramban ugy hat, mint M2 / M30.

Orsé-funkciék: M3, M4, M5, M19, M70

Az dsszes orséfunkcidra a kibdvitett cimirasmod érvényes az orsészam megadasaval.

Példa:
| Programkéd Kommentar
|M2=3 ; orsdforgds Jjobbra a masodik orséra

Ha nincs cimkibdvités programozva, akkor a funkcidé a mester-orséra érvényes.

Alapok
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15.1 Jelentés kiadasa (MSG)

Az MSG () utasitassal a munkadarabprogrambol egy tetszdleges karakterlancot lehet kiadni
jelentésként a kezelének.

Szintaxis
MSG ("<jelentés szoveg>"[,<kivitel>])
MSG ()
Jelentés
MSG: Elére definialt alprogramhivas egy jelentés kiadasara
<jelentés tetsz6leges karakterlanc kijelzésre jelentésként
szoveg>! tipus: STRING
Maximalis hossz: 124 karakter; a kijelzés két sorban torténik (2*62 ka-
rakter)
A jelentés szbvegben valtozdkat is ki lehet jeleztetni a "<<" lancold jel segit-
ségével.
<kivitel>: paraméter egy idépont megadasara, amikor a jelentés kiirasa megtorténjen
(opcionalis)
tipus: INT
érték: 0 (alaphely- A jelentés irasahoz nem lesz sajat fémondat Iét-
zet) rehozva. Az mindig a kdvetkezd végrehajthatod
NC-mondatban toérténik. Az aktiv palyavezérl-
izemet nem szakitja meg.

1 A jelentés irasahoz egy sajat fémondat lesz lét-
rehozva. Az aktiv palyavezérlé-izem meg lesz
szakitva

MSG () : Az MSG () programozasa jelentés szdveg nélkil torli az aktualis jelentést.
Torlés nélkil a kijelzés a kdvetkezd jelentésig megmarad.

Megjegyzés
Ha a jelentés a kezel6fellleten aktiv nyelven kell torténjen, a felhasznaldnak informaciéra van
szliksége a HMI-n aktualisan beallitott nyelvrél. Ezt az informaciét a munkadarabprogramban
és a szinkronakcidokban a $AN_LANGUAGE_ON_HMI rendszervaltozoval lehet lekérdezni
(lasd "Aktualis nyelv a HMI-ben (Oldal 572)").

Alapok
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15. 1 Jelentés kiadasa (MSG)

Példak

Példa 1: Jelentés kiadasa / torlése
Programkéd Kommentar
N10 G91 Ge4 F100 ; palyavezérldé-iizem
N20 X1 Y1
N... X... Y...
N20 MSG ("Megmunkalés rész 1") ; A jelentés csak az N30-ban lesz kiadva.

; A palyavezérlé-iizem megmarad.
N30 X... Y...
N... X... Y...
N400 X1 Y1
N410 MSG ("Megmunkaléds rész 2",1) ; A jelentés az N410-ben lesz kiadva.
; Az aktiv pélyavezérld-iizem meg lesz szakitva.

N420 X1 Y1
N X. Y
N900 MSG () ; Jelentés torlése.

Példa 2: Jelentés sz6veg valtozéval
Programkéd Kommentar
N10 R12=$AA IW[X] ; X tengely aktudlis pozicidéja Rl2-ben.
N20 MSG("X tengely pozicidt"<<R12<<"ellendérizni") ; Jelentést az R12 valtozédval kiadni.
N90 MSG () ; Jelentést N20-bdl tdrdlni.

Alapok
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15.2 Karakterlanc irasa BTSS valtozéba (WRTPR)

A WRTPR () funkcioval egy tetszéleges karakterlancot lehet irni a munkadarabprogrambdl a
progProtText BTSS valtozéba.

Szintaxis
WRTPR (<String>[,<ExecTime>])
Jelentés
WRTPR!: Funkcio felhivas egy karakterlanc kiadasara.
<String>: tetszbleges karakterlanc, ami a progProtText BTSS valtozéba lesz irva
tipus: STRING
maximalis hossz 128 karakter
<ExecTime>: Opcionalis paraméter egy idépont megadasara, amikor a karakterlanc irasa
megtorténjen.
tipus: INT
értéktartomany: 0,1

0 (alapérték) | A karakterlanc irasahoz nem lesz egy
sajat féfutas mondat létrehozva. Ez a ko-
vetkezd végrehajthatd NC mondatban
torténik. Az aktiv palyavezérl6-tzem
nincs megszakitva.

1 A karakterlanc irasahoz egy sajat f6futas
mondat lesz létrehozva. Az aktiv palya-
vezeérlé-lizem meg lesz szakitva.

Példa
Programkéd Kommentar
N10 G91 G64 F100 ; palyavezérlé-iizem
N20 X1 Y1
N30 WRTPR ("N30") ; Az "N30" karakterlanc csak az N40-ben lesz irva.
; A palyavezérlé-iizem megmarad.
N40 X1 Y1
N50 WRTPR("N50",1) ; Az "N50" karakterlanc csak az N50-ben lesz irva.
; A palyavezérlé-lizem meg lesz szakitva.
N60 X1 Y1
Alapok

Programozasi kézikényv, 08/2018, 6FC5398-1BP40-6QA2 371



Kiegészitd utasitasok

15.3 Munkatér-hatarolas
15.3 Munkatér-hatarolas
15.3.1 Munkatér-hatarolas AKR-ben (G25/G26, WALIMON, WALIMOF)

A G25/G2 6-tal azt a munkatartomanyt (munkatér, munkatér), amelyben a szerszamnak el kell
mozdulnia, az sszes csatornatengelyben be lehet hatarolni. A G25/G2 6-tal definialt munkatér-
hatarokon kivuli munkaterek a szerszammozgasok részére tiltottak.

X\ véddzéna

munkatér
BV — 4 —t
® B

A koordinataadatok az egyes mezékre mindig az alap-koordinatarendszerben érvényesek:

alap-
koordinata-
rendszer

A munkatér-hatarolast az 6sszes érvényesre beallitott tengelyre a WAT, IMONutasitassal kell
programozni. A WAL IMOF-fal munkatér-hatarolas hatastalan. A WAL TMON alap-beallitas és
csak akkor kell programozni, ha el6z8leg a munkatér-hatarolas ki lett kapcsolva.

Alapok
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15.3 Munkatér-hatadrolas
Szintaxis
G25 X.Y..Z..
G26 X.Y..Z..
WALIMON
WALIMOF
Jelentés
G25: alsé munkatér-hatarolas
érték hozzarendelés a csatornatengelyeken az alap-koordinatarendszerben
G26: felsé munkatér-hatarolas
érték hozzarendelés a csatornatengelyeken az alap-koordinatarendszerben
X. Y. 2. also ill. felsé munkatér-hatarok az egyes csatornatengelyeken
Az adatok az alap-koordinatarendszerre vonatkoznak.
WALIMON: munkatér-hatarolast az dsszes tengelyre bekapcsolni
WALIMOF: munkatér-hatarolast az 6sszes tengelyre kikapcsolni
Az értékeknek a G25/G2 6-tal valé programozhaté beadasa mellett lehetséges a beadas
tengely-specifikus beallitasi adatokkal is:
SD43420 $SA_WORKAREA_LIMIT_PLUS (munkatér-hatarolas plusz)
SD43430 $SA_WORKAREA_LIMIT_MINUS (munkatér-hatarolas minusz)
Az SD43420 und SD43430 altal paraméterezett munkatér-hatarolas aktivalasa és
deaktivalasa iranyfliggéen torténik a kovetkezd, azonnal hatasos tengely-specifikus beallitasi
adatokkal:
SD43400 $SA_WORKAREA_PLUS_ENABLE (munkatér-hatarolas pozitiv irdnyban aktiv)
SD43410 $SA_WORKAREA_MINUS_ENABLE (munkatér-hatarolas negativ iranyban aktiv))
Az iranyfligg6 aktivalassal/deaktivalassal lehetséges a munkateret egy tengelyre csak egy
iranyban hatarolni.
Megjegyzés
A G25/G2 6-tal programozott munkatér-hatarolasnak els6bbsége van és atirja a SD43420-ba
és SD43430-ba beadott értékeket
Megjegyzés
A G25/G26-tal az S cim alatt hatarértékeket lehet az orséfordulatszamra programozni. Tébb
informaciot erre a "Programozhaté orsofordulatszam-hatarolas (G25, G26) (Oldal 108)"
fejezetben.
Alapok
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15.3 Munkatér-hatadrolas

Példa

XB

véddzoéna

A G25/2 6 munkatér-hatarolassal az esz-
tergagép munkatere igy lesz hatarolva,

80

N

munkatér

.

hogy a kérnyezb berendezéseket, mint
pl. revolver, méréallomas stb. megvédjiuk
a séruléstol.

Alap-beallitas: WALIMON

Tovabbi informaciok

3 of ———— - -
ZB
3
X-
30 300
Programkéd Kommentar
N10 GO G90 FO.5 T1
N20 G25 X-80 z30 ; egyes koordindta-tengelyek alsd hatdroldsédnak meghaté-
rozasa
N30 G26 X80 7330 ; felsé hatdrolds meghatérozéasa
N40 L22 ; forgacsold program
N50 GO G90 Z102 T2 ; szerszam-csereponthoz
N60 X0
N70 WALIMOF ; munkatér-hatdroléds kikapcsolésa
N80 Gl z-2 FO0.5 ; fuaréas
N90 GO 7200 ; vissza
N100 WALIMON ; munkatér-hatdroléds bekapcsolésa
N110 X70 M30 ; programvég

Vonatkoztatasi pont a szerszamon

Aktiv szerszamhossz-korrekcional vonatkoztatasi pontként a szerszamcsucs lesz felligyelve,
egyébként a szerszamtarté vonatkoztatasi pont.

A szerszamsugar figyelembe vételét kiilon kell aktivalni. Ez a kdvetkezé csatorna-specifikus
gépadattal torténik:

MD21020 $MC_WORKAREA_WITH_TOOL_RADIUS

374

Alapok
Programozasi kézikdnyv, 08/2018, 6FC5398-1BP40-6QA2



Kiegészitd utasitasok
156.3 Munkatér-hatdrolds

Ha a szerszam vonatkoztatasi pont a munkatér-hatarolassal megadott tartomanyon kival all,
vagy ha ezt a tartomanyt elhagyja, a programfutas megaill.

Megjegyzés
Ha transzformaciok aktivak, a szerszamadatok (szerszdmhossz és szerszamsugar)
figyelembe vétele eltérhet a leirt viselkedéstél.

Irodalom:
Mikodési kézikdnyv Alapfunkciok; Tengely-feligyeletek, Védotartomanyok (A3),
Fejezet: "Munkatér-hatarolas fellgyelet"

Programozhaté munkatér-hatarolas, G25/G26

Minden tengelyre meg lehet adni egy fels6 (G2 6) és egy alsé (G25) munkatér-hatarolast. Ezek
az értékek rogton érvényesek és a megfeleld MD-beallitasnal (-~ MD10710
$MN_PROG_SD_RESET_SAVE_TAB) RESET és Ujra-bekapcsolas utan is megmaradnak.

Megjegyzés

A Munka-el6készités programozasi kézikdnyvben talalhaté CALCPOSI alprogram leirasa.
Ezzel az alprogrammal meg lehet vizsgalni a mozgasokat, hogy a tervezett it a munkatér-
hatarolasok és/vagy védétartomanyok figyelembe vételével meg lehet-e tenni.

15.3.2 Munkatér-hatarolas MKR/BNR-ben (WALCSO ... WALCS10)

A "Munkatér-hatarolas MKR/BNR-ben" lehetévé teszi a csatorna-tengelyek mozgas-
tartomanyanak rugalmas munkadarab-specifikus hatarolasat a munkadarab koordinata-
rendszerben (MKR) vagy a beallithaté nullapont-rendszerben (BNR). Ez féleg a hagyomanyos
esztergagépek teriletén felhasznalasra lett kitalalva.

El&feltétel

A csatornatengelyek referalva kell legyenek.

Munkatér-hatarolas csoport

Azért, hogy a tengely hozzarendelések atkapcsolasanal, pl. a transzformacidk vagy aktiv
frame-ek be/kikapcsolasanal, a tengely-specifikus munkatér-hatarolasokat ne kelljen ujra irni
az Osszes csatorna-tengelyre, rendelkezésre allnak a munkatér-hatarolas csoportok.

Egy munkatér-hatarolas csoport a kdvetkez6 adatokat fogja at:
® munkatér hatarok az 6sszes csatorna-tengelyre

® munkatér-hatarolas vonatkoztatasi rendszer

Szintaxis

Alapok
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15.3 Munkatér-hatadrolas

Jelentés

376

$P _WORKAREA CS COORD SYSTEM[<WALimNo>]=<Value>
$P_WORKAREA CS PLUS ENABLE [<WALimNo>, <Ax>]=<Value>
$P WORKAREA CS LIMIT PLUS[<WALimNo>,<Ax>]=<Value>
$P_WORKAREA CS MINUS_ENABLE [<WALimNo>, <Ax>]=<Value>

$P _WORKAREA CS LIMIT MINUS[<WALimNo>,<Ax>]=<Value>

WALCS<n>

WALCSO

$P_WORKAREA CS_COORD_SYSTEM[<WALimNo>]=<Value>

Koordinata-rendszer, amelyikre a munkatér-hatarolas csoport vonatkozik

<WALimNo>: | munkatér-hatarolas csoport
tipus: INT
értéktartomany: | 0 (csoport 1) ... 9 (csoport 10)

<Value>: INT tipusu érték
1 Munkadarab-koordinatarendszer (MKR)
3 Beallithatd-Nullapont-Rendszer (BNR)

$SP_WORKAREA CS PLUS ENABLE [<WALimNo>, <Ax>]=<Value>

Munkatér-hatarolast pozitiv tengelyiranyban a megadott csatornatengelyhez engedélyezni

<WALimNo>: | munkatér-hatarolas csoport
tipus: INT
értéktartomany: | 0 (csoport 1) ... 9 (csoport 10)

<AR>: csatornanév

<Value>: BOOL tipusu érték
0 (FALSE) nincs engedélyezés
1 (TRUE) engedélyezés

$P _WORKAREA CS MINUS ENABLE [<WALimNo>,<Ax>]=<Value>

Munkatér-hatarolast negativ tengelyiranyban a megadott csatornatengelyhez engedélyezni

<WALimNo>: | munkatér-hatarolas csoport
tipus: INT
értéktartomany: | 0 (csoport 1) ... 9 (csoport 10)

<AX>: csatornanév

<Value>: BOOL tipusu érték
0 (HAMIS) nincs engedélyezés
1 (IGAZ) engedélyezés

Alapok
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15.3 Munkatér-hatarolas

$P _WORKAREA CS LIMIT PLUS[<WALimNo>, <Ax>]=<Value>

Munkatér-hatarolas a megadott csatornatengely pozitiv iranyaban

<WALimNo>: | munkatér-hatarolas csoport

tipus: INT

értéktartomany: | 0 (csoport 1) ... 9 (csoport 10)
<AX>: csatornanév
<Value>: REAL tipusu érték

$P_WORKAREA CS LIMIT MINUS[<WALimNo>,<Ax>]=<Value>

Munkatér-hatarolas a megadott csatornatengely negativ iranyaban

<WALimNo>: | munkatér-hatarolas csoport
tipus: INT
értéktarto- 0 (csoport 1) ... 9 (csoport 10)
many:
<AX>: csatornanév
<Value>: REAL tipusu érték
WALCS<n>: egy munkatér-hatarolas csoport munkatér-hatarolasanak bekapcsolasa
<n>: munkatér-hatarolas csoport szama
értéktarto- 1..10
many:
WALCSO: A csatornaban aktiv munkatér-hatérolas kikapcsolasa
Megjegyzés

A munkatér-hatérolas csoportok ténylegesen rendelkezésre allé szama fugg a beallitastol (-
lasd a gépgyarto tajekoztatasait).

Példa

A csatornaban 3 tengely van definialva: X, Y és Z

A munkatér-hatarolas csoport 2-t kell definialni és utana aktivalni, amelyben a tengelyek az
MKR-ben a kdvetkez&k szerint lesznek hatarolva:

e X tengely plusz iranyban: 10 mm

e X tengely minusz iranyban: nincs hatarolas

® Y tengely plusz iranyban: 34 mm

® Y tengely minusz iranyban: -25 mm

Alapok
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® 7 tengely plusz iranyban: nincs hatarolas

e 7 tengely minusz iranyban: -600 mm

Programkéd Kommentar

N51 SP_WORKAREA CS COORD SYSTEM[1]=1 ; A munkatér-hatarolas csoport 2
munkatér-hatarolasa MKR-ben hat.

N60 $P WORKAREA CS PLUS ENABLE[1,X]=TRUE
N61 $P WORKAREA CS LIMIT PLUS[1,X]=10

N62 $P_WORKAREA CS MINUS ENABLE[1,X]=FALSE
N70 $P WORKAREA CS PLUS ENABLE[1,Y]=TRUE
N73 $P WORKAREA CS LIMIT PLUS([1,Y]=34

N72 $P_WORKAREA CS MINUS ENABLE[1,Y]=TRUE
N73 $P WORKAREA CS LIMIT MINUS[1,Y]=-25
N80 $P WORKAREA CS PLUS ENABLE[1,Z]=FALSE
N82 $P_WORKAREA CS MINUS ENABLE[1,Z]=TRUE
N83 $P WORKAREA CS LIMIT PLUS[1,%]=-600

N90 WALCS2 ; A munkatér-hatdroléds csoport 2
bekapcsolésa.

Tovabbi informacidk
Hatasossag

AWALCS1 - WALCS10 munkatér-hatarolas a WAL TMON munkatér-hatarolastol fliggetlendl hat.
Ha a mindkettd aktiv, mindig az a hatarolas hat, amelyiket a tengelymozgas el6szo6r érint.

Vonatkoztatasi pont a szerszamon

A szerszamadatok (szerszamhossz és szerszamsugar) figyelembe vétele és ezzel a
vonatkoztatasi pont a szerszamon a munkatér-hatarolas felligyeleténél megfelel a munkatér-
hatarolas viselkedésének a WALIMON-nal.

Alapok
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15.4 Referenciapontra menet (G74)

15.4 Referenciapontra menet (G74)

A gép bekapcsolasa utan az 6sszes tengelyszant ra kell a referenciajelére vinni (névekményes
ut-mérdrendszerek alkalmazasanal). Csak azutan programozhatdk elmozdulasok.

A G74-gyel az NC-programban el lehet a referenciapontra menetet végezni.

Szintaxis
G74 X1=0 Y1=0 z1=0 Al1=0 ..;programozas 6nalld6 NC-mondatban
Jelentés
G74: referenciapontra menet G utasitas felhivas
X1=0 Y1=0 71=0 ..: A megadott géptengely-cimek x1, Y1, z1 ... linearis tengelyekre a refe-
renciapontra mennek
Al=0 B1=0 C1=0 ..: A megadott géptengely-cimek 21, B1, C1 ... kdértengelyekre a referenci-
apontra mennek
Megjegyzés
A referenciapontra menetel el6tt nem szabad egy olyan tengelyre transzformaciot
programozni, amelynek G74-gyel a referenciajelre kell mennie.
A transzformacié kikapcsolasa a TRAFOOF utasitassal.
Példa
A mérdérendszer valtasanal referenciapontra menet és a munkadarab-nullapont beallitas
torténik.
Programkéd Kommentar
N10 SPOS=0 ; orsd helyzetszabdlyozasban
N20 G74 X1=0 Y1=0 Z1=0 C1=0 ; referenciapontra menetel a linedris és kor-
tengelyekre
N30 G54 ; nullaponteltolés
N40 L47 ; forgacsold program
N50 M30 ; programvég
Alapok
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15.5 Fixpontra menet (G75)

A mondatonként hatasos G75 utasitassal a tengelyek egyenként és egymastal fliggetlendil a
gép terében fix pontokra lehet menni, mint pl. szerszamcsere-pont, betbltés-pont, paletta-
cserepont stb.

A fixpontok poziciok a gép-koordinatarendszerben, amelyek az
(MD30600 $MA_FIX_POINT_POSIn]) gépadatokban vannak tarolva. Tengelyenként
maximum 4 fixpontot lehet megadni.

A fixpontokra minden NC-programbdl ra lehet az aktualis szerszam- vagy munkadarab-
poziciotdl fuiggetlendl menni. A tengelyek mozgasara egy bels6 elérefutas-allj lesz
végrehajtva.

Q®
©)

ixpont

Y

El6feltételek
A fixpontra menethez a G75-tel ma kdvetkez6 eléfeltételeknek kell teljesiini:
e A fixpont koordinatai pontos megallapitva és a gépadatokban tarolva kell legyenek.

e A fixpontok az érvényes mozgastartomanyon belll van (- szoftver végallas hatarokat
figyelembe vennil)

® A mozgatando6 tengelyek referalva kell legyenek.

® Nem lehet szerszamsugar-korrekcio aktiv.

® Nem lehet kinematikus transzformacioé aktiv.

® A mozgatand6 tengelyek nem vehetnek részt aktiv transzformacioban.

® A mozgatando6 tengelyek egyike sem lehet kévetd-tengely egy aktiv csatoldsban.
® A mozgatandd tengelyek egyike sem lehet egy Gantry-szdvetség tengelye.

® Compile ciklusok nem kapcsolhatnak be mozgasrészeket.

Alapok
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Szintaxis

Jelentés

Példa

Alapok

15.5 Fixpontra menet (G75)

G75 <tengelynév><tengelypozicid> ... FP=<n>

G75: fixpontra menetel

<tengelynév>: géptengely neve, amely a fixpontra kell menjen
minden tengelyjel6l6 megengedett

<tengelypozicid>: A pozicio értéknek nincs jelentésége. Ezért altaldban a "0" érték van be-
adva.

FP=: fixpont, amit fel kell venni
<n>: fixpont-szam

értéktartomany: 1,2,3,4

Utalas:
Ha nincs FP=<n> vagy masik fixpont-szam vagy ha FpP=0 van programoz-
va, az Fp=1-nek lesz értelmezve és fixpont 1 lesz felvéve.

Megjegyzés

Egy G75-6s mondatban lehet tdbb tengely is programozva. A tengelyek ekkor egyidejiileg
mennek a megadott fixpontra.

Megjegyzés

Az FP cim értéke nem lehet nagyobb a programozott tengelyekre megadott fixpontok szamanal
(MD30610 $SMA_NUM_FIX_POINT_POS).

Az X (= AX1) és Z (= AX3) tengelyek egy szerszamcseréhez a fix géptengely-pozicié 1-re
(X =151,6 és Z = -17,3) kell menjenek.

Gépadatok:
e MD30600 SMA_FIX_POINT_POS[AX1,0] = 151.6
e MD30600 $SMA_FIX_POINT[AX3,0] =17.3

NC program:

Programkéd Kommentar

N100 G55 ; Bedllithatd nullaponteltolast aktivalni.
N110 X10 Y30 Zz40 ; Pozicidot MKR-ben felvenni.
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15.5 Fixpontra menet (G75)

Programkéd Kommentar

N120 G75 X0 z0 FP=1 MO ; Az tengely 151, 6-ra megy
; és a Z tengely 17,3-ra megy (GKR-ben).
; Minden tengely maximdlis sebességgel megy.

; Ebben a mondatban nem lehetnek tovabbi mozgasok akti-
vak.

; Mivel a vég-pozicid elérése utéan
; tovabbra se legyenek végrehajtva tovabbi mozgasok,
; itt egy Stop van beszurva.

N130 X10 Y30 z40 ; Ismét az N110 pozicidja lesz felvéve.

; A nullaponteltolds ismét aktiv.

Megjegyzés

Ha a "Szerszamkezelés tarakkal" funkci6 aktiv, a T...ill. M. . . (tipikusan M6) segédfunkcié nem
elegend® a mondatvaltas tiltas kivaltasahoz a G75 mozgas végén.

Ok: A "Szerszamkezelés tarakkal aktiv" beallitasanal a szerszamvaltas segédfunkcioi a PLC-
nek nem lesznek kiadva.

Tovabbi informaciok

382

G75

A tengelyek géptengelyként gyorsmenetben fognak mozogni. A mozgas belil a "SUPA"
(6sszes frame kikapcsolasa) és a "GO RTLIOF" (gyorsmenet egyes tengely interpolacioval)
funkcidkra lesz leképezve.

Ha a "RTLIOF" (egyes tengely interpolacio) feltételek nem teljesiinek, a fixpontra menet
palyan térténik.

A fixpont elérésénél a tengelyek a "Pontos-allj finom" tlirés-ablakon belil fognak megalini.
Paraméterezhetd dinamika G75 szamara

Fix pozicidkra pozicionalé mozgasokhoz (G75) a kdvetkezb gépadattal be lehet allitani a kivant
dinamika médust:

MD18960 $MN_POS_DYN_MODE (pozicional6 tengely dinamika fajtaja)

Irodalom

Alapfunkcidk mikddési kézikonyv, "Gyorsulas (B2)" fejezet > "Funkciok" > "Rantas hatarolas
egyes tengely interpolacional (SOFTA) (tengely-specifikus)"

Tengelyiranyu kiegészitd mozgasok

A kovetkezb tengelyiranyu kiegészité mozgasok lesznek a G75-6s mondatok értelmezésének
idépontjaban figyelembe véve:

® kiils6 nullaponteltolast
e DRF
e szinkronizacio-offset ($AA_OFF)

Alapok
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Alapok

15.5 Fixpontra menet (G75)

Ezutan a tengelyek kiegészité mozgasai nem valtozhatnak, a G75-6s mondatok mozgasainak
végéig.

A kiegészité mozgasok a G75-6s mondatok értelmezése utan a felvett fixpont megfeleld
eltolasat okozzak.

A kovetkez6 kiegészité mozgasok az értelmezés idépontjatol fliggetlenil nem lesznek
figyelembe véve és a célpozicid megfeleld eltolasat okozzak:

® online szerszamkorrekcio

® kiegészit6 mozgasok compile ciklusokbdl AKR-ben és GKR-ben is

Aktiv frame-ek

Az dsszes aktiv frame figyelmen kivil lesz hagyva. A mozgas a munkadarab-
koordinatarendszerben torténik.

Munkatér-hatarolas MKR/BNR-ben

A koordinatarendszer-specifikus munkatér-hatarolas (WALCSO ... WALCS10) a G75
mondataban nem hatasos. A célpont a kdvetkez6 mondat kezddépontjaként lesz felligyelve.
Tengely-/ors6-mozgasok POSA/SPOSA-val

Ha a programozott tengelyek elétte POsa ill. SPOSA-val lettek mozgatva, ezek a mozgasok a
fixpontra menet el6tt eldbb be lesznek fejezve.

Orsé-funkcidk a G75-6s mondatban

Ha az orsé a "Fixpontra menet"-bél ki van véve, akkor a G75-6s mondatban lehet kiegészitdleg
orso-funkcidkat programozni (pl. pozicionalas SPOS/SPOSA).

Modulo tengelyek

A modulo tengelyeknél a fixpont a legrévidebb uUton lesz felvéve.

Irodalom
Tovabbi informaciok a "Fixpontra menet"-hez:

Bovitd funkciok mikodési kézikdnyv; kézi mozgatas és kézikerékkel mozgatas (H1), fejezet:
"Fix-pontra menet JOG-ban"
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15.6 Fixlitk6z6re menet (FXS, FXST, FXSW)

Funkcio

A "Fixutkdz6re menet" funkcid segitségével lehetéség van arra, hogy a munkadarabok
szoritasara olyan meghatarozott eréket épithessiink fel, mint amilyenekre pl.
nyeregcsucsoknal, csucstamaszoknal és markoloknal sziikség van. Ezen tulmenéen a
funkciéval mechanikus referenciapontokra tudunk ramenni.

valés pozicio
"fix-Utkdz6re menet"

7N

| N

| fixiitkozo
| ™ feliigyeleti ablak

programozott
végpozicio kezdd pozicid

Megfeleléen cstkkentett nyomatéknal egyszerii mérési folyamatokra is lehetéség van anélkil,
hogy egy tapintét csatlakoztatnank. A "FixUtk6z8re menet" funkcid tengelyekre és
tengelyekként mozgathato orsékra alkalmazhato.

Szintaxis

FXS[<tengely>]=..

FXST [<tengely>]=..

FXSW[<tengely>]=..

FXS[<tengely>]=.. FXST[<tengely>]=.

FXS[<tengely>]=.. FXST[<tengely>]=.. FXSW[<tengely>]=..
Jelentés

FXS: utasitas a "Fixttk6z6ére menet" funkcid be- és kikapcsolasara

FXS[<tengely>]=1: funkciét bekapcsolni
FXS=[<tengely>]=0: funkciét kikapcsolni

FXST: opcionalis utasitas a rogzité nyomaték beallitasara
megadas a hajtas maximalis nyomatékanak %-aban

Alapok
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FXSW: opcionalis utasitas a fixtitk6zd fellgyelet ablak szélesség beallitasara
megadas mm-ben, hiivelykben vagy fokban

<tengely>. géptengely név
géptengelyek (X1, Y1, Z1 stb.) lesznek programozva

Megjegyzés
Az FXS, FXST és FXSW utasitdsok modalisan hatasosak.

Az FXST és a FXSW programozasa opcionalis: Ha nincs megadas, az utoljara programozott
érték ill. a megfelelé gépadatban beallitott érték hatasos.

Fix{itk6z6re menet aktivalasa: FXS[<tengely>] = 1
A célpontra torténé mozgas palya- vagy pozicional6 tengelymozgaskeént irhato le. Pozicionald
tengelyeknél a funkcié a mondathatarokon tul is lehetséges.

A fixitk6z8re mozgas tobb tengelyre egyidejlileg és mas tengelyek mozgasaval
parhuzamosan is megtorténhet. A fixiitk6zének az inditas- és a célpozicié kézott kell lennie.

FIGYELEM

Utkdzés veszély

Miutan a "Fixitkdz6re menet” funkcio egy tengely/orséra aktivalodott, akkor erre a tengelyre
nem szabad Uj poziciét programozni.

Az orsokat a funkcié felhivasa el6tt helyzetszabalyozo6 Gizembe kell kapcsolni.

Példa:
Programkéd Kommentar
X250 Y100 F100 FXS[X1]=1 FXST[X1]=12.3 FXSW[X1]=2 ; X1 tengely F100 eldétoléssal

(opcids megadéds) az X=250 mm
célpozicidéra megy.

A szoritényomaték a maximalis
meghajtasi nyomaték 12.3%-a, az
ellendérzés egy 2 mm széles ab-
lakban torténik.

Fixiitk6z6re menet deaktivalasa: FXS[<tengely>] = 0

A funkcié lekapcsolasa egy el6refuts-alljt valt ki.

Alapok
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15.6 Fixtitkézére menet (FXS, FXST, FXSW)

A FXS [<tengely>]=0-as mondatban elmozdulasoknak szabad és kell lennitk

FIGYELEM

Utkdzés veszély

A visszameneteli pozicidra torténé mozgasnak a fixiitk6z6rol el kell vezetnie, mert kilonben
az Uitk6zd vagy a gép megsérilése lehetséges.

A mondatvaltas a visszameneteli pozici6 elérése utan torténik meg. Ha nem kerdl
visszameneteli pozicid megadasra, akkor a mondatvaltas azonnal a nyomaték-behatarolas
lekapcsolasa utan megtorténik.

Példa:
Programkéd Kommentar
X200 Y400 GO1 G94 F2000 FXS[X1]=0 ; X1 tengely a fixiitkozd&rdl visszahtzdédik

az X= 200 mm pozicidéra. Az Osszes tdbbi

adat opcids.

Szoritbnyomaték (FXST) és felligyelet-ablak (FXSW)

Egy programozott FXST nyomaték-behatarolas a mondatkezdettdl kezdve hat, azaz az
Utkdzdre torténd ramenetel is csdkkentett nyomatékkal torténik. FXST és FXSW tetszbleges
idépontban programozhatd ill. megvaltoztathaté a munkadarabprogramban. A valtozasok az
ugyanabban a mondatban allé6 elmozdulasok elétt hatasosak.

FIGYELEM

Utkdzés veszély

Ha egy Uj fixtitk6zd-ellendrzéablakot programozunk, akkor nem csak az ablakszélesség
valtozik meg, hanem az ablakkdzép bazispontja is akkor, ha el6z6leg a tengely mozgott. A
géptengely valospozicioja az ablak megvaltoztatasanal az Uj ablakkézép.

Az ablakot ugy kell kivalasztani, hogy csak az (itk6z6 letdrése vezessen a fixiitkdzo-
ellen6rzés miikddésbe lépéseéhez.

Tovabbi informaciok

386

Emelkedési rampa

Gépadattal lehet egy emelkedési rampat definialni az Uj nyomatékhatarhoz a nyomatékhatar
ugrasszer( beallitasanak (pl. egy szegnyereg benyomasanal) elkertilésére.

Vészjelzés elnyomasa

Az alkalmazésoknal az Utkdzés-vészjelzést a munkadarabprogrambdl el lehet nyomni egy
gépadatban a vészjelzés maszkolasaval és az Uj gépadat-bedllitds hatasossa tételével
NEW_CON-fal.

Alapok
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| Programkéd

15.6 Fixtitkézére menet (FXS, FXST, FXSW)

Aktivalas
A fixitkdz6re menet utasitasai szinkronakciokbdl / technolégiai ciklusokbdl felhivhatok. Az

aktivalas mozgas nélkul is megtoérténhet, a nyomaték azonnal hatérolva lesz. Amikor a tengely
parancsértékkel mozgatva lesz, Utkdzésre fellgyelve lesz.

Aktivalas szinkronakciokbol
Példa:

Ha a vart esemény ($R1) fellép és a fixlitk6zére menet még nem fut, aktivalni kell Fxs-t az Y
tengelyre. A nyomaték a névleges nyomaték 10 %-a legyen. A felligyeleti ablak szélességére
az el6é-beallitasi érték érvényes.

N10 IDS=1 WHENEVER (($R1=1) AND (SAA FXS[Y]==0)) DO $R1=0 FXS[Y]=1

FXST[Y]=10

| Programkéd

A normalis munkadarabprogram kell arrél gondoskodjon, hogy az $R1a kivant idépontban be
legyen allitva.

Deaktivalas szinkronakciokbdl

Példa:

Ha egy elvart esemény ($R3) fellép és a "Utkdzd elérve” allapot fennall (SAA_FXS
rendszervaltozd), az FXS-t ki kell kapcsolni.

IDS=4 WHENEVER (($R3==1) AND ($SAA FXS[Y]==1)) DO FXS[Y]=0

FA[Y]=1000 POS[Y

Alapok

1=0

Fixutk6z6 el lett érve

A fixttk6z6 elérése utan:

e A maradékut torlédik és a helyzet-parancsérték atvételre kertil

® A hajtas-nyomaték a programozott Fxsw hatarértékig megné és utana allandé marad

o A fixiitkdzd ellenbrzése az adott ablakszélességen belll aktiv lesz.

Peremfeltételek

® Mérés maradékut torléssel
A "Mérés maradékut torléssel" (MEAS utasitas) és "Fixiitk6zére menet" nem
programozhato egyidejlileg egy mondatban.
Kivétel: Az egyik funkcio egy palyatengelyre hat és a masik egy pozicionalé tengelyre, vagy
mindketté pozicional6 tengelyre hat.

e Kontur-feliigyelet
Amig a "FixUtk6z6re menetel” aktiv, nem térténik konturellenérzés.

® Pozicionald tengelyek
"Fixltkdz8re menetel"-nél pozicionald tengelyekkel a mondatvaltas a fixtitk6z6-mozgastol
fuggetlenil végrehajtodik.
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388

Link- és konténer-tengelyek

FixGtk6z6re menet megengedhetd a link- és konténer-tengelyekre is.

A hozzarendelt géptengely allapota a konténer-forgatason tul is megmarad. Ez érvényes
a modalis nyomatékhatarolasra is FOCON-nal.

Irodalom:

— Funktionshandbuch Erweiterungsfunktionen; Mehrere Bedientafeln an mehreren
NCUs, Dezentrale Systeme (B3)

— Munka-el6készités programozasi kézikdnyv: "Fix ttk6z6re menet (FXS és FOCON/
FOCOF)"

FixGtk6z6re menet nem lehetséges:
— Gantry tengelyeknél

— Olyan konkural6 pozicional6 tengelyekre, amelyeket kizarélag a PLC vezérel (az FXs
bekapcsolasanak az NC-programbdl kell megtorténnie).

Ha a nyomatékhatar tulsagosan le lesz csdkkentve, a tengely nem tudja kdvetni a
parancsértéket, a helyzetszabalyz6 hatarolasba megy és a kontur-eltérés megnd. Ebben
az allapotban a nyomatékhatar névelése randulasszerli mozgasokat okozhat. Annak
biztositasara, hogy a tengely még képes a kdvetésre, ellendrizni kell, hogy a kontureltérés
nem nagyobb, mint korlatozas nélkili nyomatéknal.

Alapok
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16.7 Varakozasi id6 (G4)

A G4 utasitas programozasaval egy mondatban egy idd (varakozasi id6) lesz programozva,
amelyik lefut, ha a mondat a féfutamban feldolgozasban van. A mondatvaltas a kévetkez6
mondatra akkor torténik, amikor az idé teljesen lefutott.

Megjegyzés

A G4 megszakitja a palyavezérlé-lizemet..

Szintaxis
G4 F<Time>

G4 S<NumSpi>
G4 S<n> = <NumSpi>

Jelentés

G4: varakozasi id6 aktivalas

egyedil a mon- |igen
datban:

F<Time>: Az F cimmel a <Time> varakozasi id6t masodpercben programozzuk.

S<NumSpi>: Az S cimmel a varakozasi id6t <NumSpi> orsofordulatokban az aktualis orsora
vonatkoztatva programozzuk.

S<n>=NumSpi>: |Az S cimmel a varakozasi idét <NumSpi> orséfordulatokban az <n> cim-bdvit-
ménnyel cimzett orséra vonatkoztatva programozzuk.

Megjegyzés

A G4 varakozasi id6 mondatban az id6 megadasara hasznalt F és S cimek nem befolyasoljak
aprogram F. . . el6tolasait és s. . . orso-fordulatszamait.

Peremfeltételek

Szinkronakciok

Egy programban két szinkronakci6 ugy van programozva, hogy a kévetkezd varakozasi idés
mondat akcié-mondat lesz, amelyben a szinkronakciok végre lesznek hajtva. Az egyik
szinkronakcié egy modalis szinkronakcio. A masik szinkronakcioé egy mondatonkénti
szinkronakci6. Ha a mondatonkénti szinkronakcidnak befolyasolni kell a modalis
szinkronakciét pl. UNLOCK feldolgozasra engedélyezéssel, akkor hatasos varakozasi idéként
legalabb két interpolacios litem pl. G4 F<interpolaciés titem * 2> kell rendelkezésre
alljon.

Alapok
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Példa

390

A hatasos varakozasi id6 fiigg az MD10280 $SMN_PROG_FUNCTION_MASK, bit 4 = <érték>
gépadat beallitasatol.

Erték | Jelentés
0 A hatasos varakozasi id6 azonos a programozott varakozasi idével.

1 A hatasos varakozasi id6 azonos a programozott varakozasi idével, felkerekitve az interpo-
laciés Gtem (MD10071 $MN_IPO_CYCLE_TIME) kovetkezd legnagyobb tébbszorosére.

Programpélda:
e MD10071 SMN_IPO_CYCLE_TIME == 8 ms
e MD10280 $MN_PROG_FUNCTION_MASK, Bit 4 = 1

Programkéd Kommentar

N10 WHEN TRUE DO LOCK (1) ; mondatonként SynAct: LOCK
; modalis SynAct. ID=1
N20 G4 F2 ; akcidé mondat SynAct-ra az N10-bdl
N30 WHEN TRUE DO UNLOCK (1) ; mondatonként SynAct: UNLOCK
; modalis SynAct. ID=1
N40 ID=1 WHENEVER TRUE DO $RO=1 RDISABLE ; modalis SynAct ID=1
; R paraméter RO=1
; beolvasés-tiltés bedllitasa

N50 G4 F0.012 ; akcidé mondat SynAct-ra az N40-bdl és

N50-b&1

; lasd lent a "leiras" bekezdésben

N60 G4 F10

Leiras

A kivant viselkedés az, hogy a mondatonkénti szinkronakcié az N30-bol a modalis
szinkronakcio aktiv zarolasat (LOCK) az ID=1-gyel az N40-b&l megsziinteti és azaltal az N50-

ben az R paraméter irva lesz és a beolvasas tiltas hatasos lesz. Ez a viselkedés azonban csak
akkor lesz elérve, ha a hatasos varakozasi idd legalabb két interpolacios Gtem.

A hatasos varakozasi idd a programozott varakozasi idébdl, az interpolacios litembdl és az
MD10280 $MN_PROG_FUNCTION_MASK, bit 4 beallitasabol adédik. Hogy hatasos
varakozasi id6 legalabb két interpolacids tUtem hosszu legyen, a kdvetkezd varakozasi idét
kell programozni:

® bit 4 == 0: programozott varakozasi idd = 2 * interpolacids litem
® bit 4 == 1: programozott varakozasi idd = 1,5 * interpolacios litem

Ha a hatasos varakozasi idd kisebb két interpolacids Utemnél, az R paraméter irasa és a
beolvasas tiltds csak az N60 mondatban lesz végrehajtva.

|Programk6d Kommentar
N10 G1 F200 z-5 S300 M3 ; F elétolas, S orsdé-fordulatszam
N20 G4 F3 ; varakozéasi i1dé: 3s

Alapok
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Programkéd

15.7 Varakozasi idd (G4)

Kommentar

N30 X40 Y10
N40 G4 s30

N50 X...

Alapok
Programozasi kézikdnyv, 08/2018, 6FC5398-1BP40-6QA2

; Az orsd 30 fordulatdra varakozas (ez S=300 ford/
perc és 100% fordulatszam-override-nédl: t=0,1 percnek
felel megqg)

; Az N1O-ben programozott eldétolas és orsdfordulat-
szam tovabbra is hat.
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Kiegészitd utasitasok

15.8 Belsé eldrefutas-allf
15.8 Belsé el6refutas-allj

Funkcio

A gép allapotadataihoz ($A...) hozzaférésnél a vezérlés egy belsé elérefutas-alljt hoz létre. A
kovetkezé mondat csak akkor lesz végrehajtva, ha az dsszes eddig el6készitett és tarolt
mondat teljes feldolgozasa befejezédik. Az el6z6 mondat pontos allj-jal (mint G9) lesz
megallitva.

Példa

Programkéd Kommentar

N40 POSA[X]=100

N50 IF $AA IM[X]==R100 GOTOF MARKEL ; A gép allapotadataihoz ($SA..) hozzafé-
rés, a vezérlés egy belsé elbrefutés-
4lljt hoz létre.

N60 GO Y100
N70 WAITP (X)
N80 MARKEL:

Alapok
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16.1 Tengelyek

Tengelytipusok
Programozasnal az alabbi tengelyeket kilonboztetjik meg:
® géptengelyek
® geometria-tengelyek
® Kkiegészitd-tengelyek
® palyatengelyek
® szinkron-tengelyek
® pozicionalo tengelyek
® parancs-tengelyek
e PLC-tengelyek / konkural6 pozicionalo tengelyek
® Link tengelyek (NCU-Link funkcio)
® [ ead-Link tengelyek (NCU-Link funkcid)

csatorna-tengelyek

| geometria-tengelyek | |kiegészit6-tengelyek |
i ! l
palyatengelyek | | parancs-tengelyek | | szinkron-tengelyek |
|pozicioné|é tengelyek| | PLC-tengelyek |

| kinematikai transzformaciok |

| géptengelyek |

16.1.1 Fétengelyek / geometria-tengelyek

A fétengelyek egy derékszogl, jobbra-forgd koordinatarendszert hataroznak meg. Ebben a
koordinatarendszerben vannak programozva a szerszammozgasok.

Az NC-technikaban a fétengelyeket geometria-tengelyeknek nevezzik. Ez a fogalom ebben
a programozasi utasitasban szintén alkalmazasra kertil.

Alapok
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16.1 Tengelyek

Atkapcsolhaté geometria-tengelyek

Az "Atkapcsolhaté geometriatengelyek" funkciéval (lasd: Funktionshandbuch
Arbeitsvorbereitung) a gépadatokkal konfiguralt geometria-tengely-egyesiilést a munkadarab-
programbdl meg lehet valtoztatni. Ezzel egy szinkron kiegészitd tengelyként meghatarozott
csatorna tengely egy tetszdleges geometria-tengelyt helyettesithet.

Tengely-jel616k

Egy geometriai tengely neve/jeldldje a kdvetkezd gépadattal adhaté meg:

MD20060 $MC_AXCONF_GEOAX_NAME_TAB (geometria-tengelyek neve a csatornaban)
Szabvanyos jeldlés esztergagépeknél:

1. geometria tengely: X

2. geometria tengely: Z

revolver billené-tengely

szerszamok kiegészit6 orsé

féorso kiegészit6 tengely
(CthTmtgeglerO) szegnyereg

geometria-tengelyek

Szabvanyos jel6lés mardgépeknél:

1. geometria tengely: X

2. geometria tengely: Y

3. geometria tengely: Z

Tovabbi informaciok

Maximum harom geometriatengelyt hasznalunk a frame-k és a munkadarab-geometria
(kontudr) programozasahoz.

A geometria- és csatornatengelyek jel616i azonosak lehetnek, amennyiben leképezés
lehetséges.

A geometria- és csatornatengely-nevek azonosak lehetnek minden csatornaban. igy egy
program minden tetszdleges csatornaban feldolgozhaté.

Alapok
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16.7 Tengelyek

16.1.2 Kiegészit-tengelyek

A geometria-tengelyekkel ellentétben a kiegészité tengelyeknél nincs a tengelyek kozott
geometrikus 6sszefliggés definialva.

Tipikus kiegészit6 tengelyek:

® szerszam-revolver tengelyek

® billendasztal tengelyek

e billendfej tengelyek

® betoltd tengelyek

Tengely-jel616k

Egy esztergagépnél revolvertarral példaul:
® revolver-pozicio U

® szegnyereg V

Program példa

Programkéd Kommentar

N10 Gl X100 Y20 z30 A40 F300 ; palyatengely mozgasok

N20 POS[U]=10POS[X]=20 FA[U]=200 FA[X]=350 ; poziciondlé-tengely mozgasok

N30 G1 X500 Y80 POS[U]=150FA[U]=300 F550 ; palya- és poziciondld-tengely

N40 G74 X1=0 Z71=0 ; referenciapontot felvenni
16.1.3 FSorso, mester-orso

A gépkinematika meghatarozza, hogy melyik orsé a f6ors6. Ez az ors6 gépadattal mester-
orsénak van megadva.

Ez a hozzarendelés a SETMS (<orsészam>) program-utasitassal megvaltoztathatd. A
SETMSsel az orsészam megadasa nélkil vissza lehet kapcsolni a gépadatban megadott
mesterorsora..

A mester-orsora specialis funkciok érvényesek, mint pl. menetvagas.
Orsojel6lék
S vagy SO

16.1.4 Géptengelyek
A géptengelyek a gépen fizikailag Iétez6 tengelyek.

Egy palya- vagy kiegészité-tengely programozott mozgasa egy, a csatornaban aktiv
transzformacioval (TRANSMIT, TRACYL vagy TRAORI) tud tébb géptengelyre hatni.

A géptengelyek csak specialis esetekben vannak kdzvetleniil hasznalva a programban (pl.
referenciapontra- vagy fixpontra-menet).

Alapok
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16.1 Tengelyek

Tengely-jel6l6k

Egy géptengely neve/jeldldje a kdvetkezd NC-specifikus gépadattal adhatdé meg:
MD10000 $MN_AXCONF_MACHAX_NAME_TAB (géptengely-név)

Alap beadllitas: X1, Y1, 21, A1, B1, C1, U1, V1

A géptengelyeknek ezen kivil vannak fix tengelyjelol6ik, amelyeket a gépadatban beallitott
nevektdl fliggetlentl mindig lehet hasznalni:

AX1, AX2, ..., AX<n>

16.1.5 Csatornatengelyek

Csatorna-tengely az 6sszes geometria-, kiegészité- és géptengely, amelyek egy csatornahoz
vannak rendelve.
Tengely-jel616k

Egy geometriai- és kiegészit6-tengely csatorna-specifikus neve/jeldldje a kdvetkezd
gépadattal adhaté meg:

MD20080 $MC_AXCONF_CHANAX_NAME_TAB (csatorna-tengely név)
Alap bedllitas: X, Y, Z, A, B,C, U,V

A hozzarendelés, hogy melyik géptengelyre lesz leképezve egy geometriai- vagy kiegészit6-
tengely, a kbvetkez6 gépadatban lesz megadva:

MD20070 $MC_AXCONF_MACHAX_USED (hasznalt géptengelyek)

16.1.6 Palyatengelyek

Palyatengelyek a palyautat, s ezzel a térbeli szerszammozgast irjak le.

A programozott el6tolas ezen pé!ya mentén hat. Az ezen a palyan résztvevé tengelyek
pozicidjukat egyidejlleg érik el. Altalaban ezek a geometria-tengelyek.

Az elb-beallitasok hatarozzak meg, hogy melyik tengelyek palyatengelyek, s ezzel sebesség-
meghatarozok.

Az NC-programban palyatengelyeket FGROUP-pal tudunk megadni.

Tobb informaciot erre FGROUP lasd "El6tolas (G93, G94, G95, F, FGROUP, FL, FGREF)
(Oldal 109)".

16.1.7 Pozicional6 tengelyek

396

A pozicional6 tengelyek kildn interpolalédnak, azaz minden pozicional6 tengelynek van sajat
tengely-interpolatora és egy sajat elétolasa. A pozicionald tengelyek nem interpolalnak a
palyatengelyekkel.

Alapok
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16.7 Tengelyek

A pozicional6 tengelyek mozgatasa vagy az NC-programbdl vagy a PLC-bdl lesznek
mozgatva. Ha egy tengely egyidejlleg az NC-programbdl és a PLC-bdl lenne mozgatva,
megjelenik egy hibajelzés.

Tipikus pozicionald tengelyek:
® betdltd munkadarab-mozgatasnal
® kit6ltd munkadarab-mozgatasnal

® szerszamtar/revolver

Tipusok
A pozicionald tengelyeknél megkiildnbdztetiink szinkronizaciét a mondatvégen és tébb
mondaton keresztul.
POS-tengelyek
A mondatvaltas a mondatvégen akkor torténik, ha az 6sszes ebben a mondatban programozott
palya- és pozicionald tengely a programozott végpontjat elérte.
POSA-tengelyek
Ezen pozicional6 tengelyek mozgasai tobb mondaton keresztil futhatnak le.
POSP-tengelyek
Ezen pozicional6 tengelyek mozgasa a végpozicidra részdarabokban térténik meg.
Megjegyzés
Pozicional6 tengelyek szinkrontengelyekké vallnak akkor, ha ezeket a POS/POSA kildnleges
jel6lés nélkul mozgatjak.
Palyatengelyekre palyavezérlé-tizem (G64) csak akkor lehetséges, ha a pozicionalé tengelyek
(POS) végpozicidjukat a palyatengelyek el6tt elérték.
Azok a palyatengelyek, amelyek POS/POSA-val vannak programozva, erre a mondatra a
palyatengely egyesilésbél kivételre kerllnek.
Tobb informaciot erre POS, POSA és POSP lasd "Pozicionalo tengelyek mozgatasa (POS,
POSA, POSP, FA, WAITP, WAITMC) (Oldal 118)".

16.1.8 Szinkrontengelyek
Szinkrontengelyek a palyauttal szinkronban mennek a kezddpoziciétdl a programozott
végpoziciora.
Az F-fel programozott elétolas az dsszes a mondatban programozott palyatengelyre érvényes,
de a szinkrontengelyekre nem. Szinkrontengelyeknek uUtjukra a palyatengellyel azonos idére
van szukséguk.
Egy szinkrontengely pl. egy olyan kértengely lehet, amelyet a palyainterpolaciéval szinkronban
mozgatunk el.

Alapok
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16.1 Tengelyek

16.1.9 Parancs-tengelyek

Parancs-tengelyek egy szinkronakciokbdl egy esemény (parancs) hatasara indulnak el.
Ezeket a munkadarabprogramhoz teljesen aszinkronban lehet pozicionalni, meginditani és
megallitani. Egy tengely egyidejlileg nem mozgathatdé a munkadarabprogrambdl és
szinkronakciokbol.

Parancs-tengelyek kilon interpolalédnak, azaz minden parancs-tengelynek egy sajat tengely-
interpolatora és egy sajat el6tolasa van.

Irodalom:
Funktionshandbuch Synchronaktionen

16.1.10 PLC-tengelyek

A PLC-tengelyeket a PLC-b&l az alapprogram egy specialis funkciés modulja mozgatja, s ezek
az 6sszes tobbi tengelyhez aszinkronban mozoghatnak. Az elmozdulasok a palya- és
szinkronmozgasoktdl elvalasztva torténnek.

16.1.11 Csatolt-tengelyek

A csatolt-tengelyek olyan tengelyek, amelyek egy masik NCU-hoz vannak fizikailag csatolva
és ezek helyzetszabalyozasanak vannak alarendelve. A csatolt-tengelyeket dinamikusan
hozza lehet rendelni egy masik NCU csatornaihoz. A csatolt-tengelyek egy meghatarozott
NCU szemsz6gébdl nem helyi tengelyek

hajtas- hajtas-
NCU 1 rendszer 1 NCU 2 rendszer 2
csatorna 1 csatorna 1 B1
A1
csatorna 2
A2 B2
A3
[

Link-Modul (HW) | [ Link-Modul (HW) |
[ Link kommunikacio |

Az egy NCU-hoz torténé hozzarendelés dinamikus valtoztatasa a tengely-konténer elvet
szolgalja. Tengelycsere GET és RELEASE altal munkadarabprogrambdl a csatolt- tengelyeknél
nem lehetséges.

Alapok
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16.7 Tengelyek

Tovabbi informaciok
El6feltételek

e A résztvevé NCU-knak, az NCU1-nek és NCU2-nek gyors csatolas-kommunikaciéval kell
Osszekottetésben lennilk a csatolé-modul altal.
Irodalom:
Geratehandbuch Projektierung NCU

e A tengelyt gépadatokkal kell megfeleléen konfiguralni.

e A "Csatolt-tengely" opcionak rendelkezésre kell alini.

Leiras

A helyzetszabalyozas abban az NCU-ban térténik, amelyben a tengely fizikailag 6ssze van

kétve a hajtassal. Itt talalhatd az ide tartozo tengely-VDI-interfész is. Csatolt-tengelyeknél egy
masik NCU-ban jonnek létre a helyzet-parancsértékek és NCU-csatolas kozli ket.

A csatolas-kommunikaciénak az interpolatorok és a helyzetszabalyozok ill. PLC-interfészek
kozotti dsszhangrol kell gondoskodnia. Az interpolatorok altal kiszamolt parancsértékeket az
alap-NCU helyzetmeghatarozo-korébe kell tovabbitani, ill. a valosértékeket ismét vissza kell
juttatni.

Irodalom:
Tovabbi részleteket a csatolt-tengelyekrdl:
Funktionshandbuch Erweiterungsfunktionen; Mehrere Bedientafeln und NCUs (B3)

Tengely-konténer

Egy tengely-konténer egy olyan korpuffer-adatstruktura, amelynél a helyi tengelyek és/vagy
csatolt-tengelyek csatornakhoz t6rténé hozzarendelése bekdvetkezik. A korpufferbe térténd
bevitelek ciklikusan eltolhaték.

A csatolt-tengelyek konfiguracioja lehetbvé teszi a logikai géptengely-leképezésben a helyi
tengelyekre vagy csatolt-tengelyekre torténé kézvetlen utalas mellett a tengelykonténerre
torténd utalast is. Egy ilyen utalas all:

® konténer-szambdl és

® slot-bol (korpuffer-hely a megfeleld konténeren beliil)
Egy koérpuffer-helyre térténd bevitel all:

® gy helyi tengelybdl vagy

® egy csatolt-tengelybdl

Az egyes NCU szempontjabdl a tengelykonténer-bevitelek helyi géptengelyeket vagy csatolt-
tengelyeket tartalmaznak. A bevitelek az egyes NCU logikai géptengely-leképezésében
(MD10002 MN_AXCONF_LOGIC_MACHAX_TAB) rogzitettek.

Irodalom:
A tengelykonténer-funkcio leirasa:
Funktionshandbuch Erweiterungsfunktionen; Mehrere Bedientafeln und NCUs (B3)

Alapok
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16.1 Tengelyek

16.1.12 Lead csatolt tengelyek

Egy Lead csatolt-tengely egy olyan tengely, amelyiket egy NCU interpolal és egy vagy tobb
masik NCU vezet6tengelyként hasznal kovetd-tengelyek vezetéséhez.

NCU-Linkmodule

e N

NCU 1 NCU 2 NCU n
A1 parancsér-
téke -

-
-

_befolyasolas

interpolator interpolator

kovetd
tengely(ek)kel
szervéd A1 valosértéke szervé
[ i 1 [
hajtas- hajtas-
rendszer 1 rendszer 2

i= Di=
s

Egy tengely helyzetszabalyzé vészjelzés tovabb lesz adva az NCU-nak, amelyek egy Lead
csatolt-tengellyel kapcsolatban allnak az érintett tengellyel.

A Lead csatolt-tengelytdl figgd NCU-k a kdvetkezb csatolasokat hasznalhatjak Lead csatolt-
tengelyhez:

® vezetbérték (parancs-, valés-vezetbérték, szimulalt vezetdértek)
® vontatas

® ¢rint6leges utan-vezetés

® elektronikus hajtomUi(ELG)

® Szinkronorso

Programozas
Vezet6-NCU:

Csak a vezet6érték-tengelyhez fizikailag hozzarendelt NCU programozhat elmozdulasokat
erre a tengelyre. A programozasban ezen tulmenéen nem kell kilénleges dolgokat figyelembe
venni.

Kévetd-tengelyek NCU-i:

A kovetd-tengelyek NCU-inak programozasa nem tartalmazhat mozgas-utasitasokat a Lead
csatolt-tengelyre (vezet6érték-tengely). Ezen szabaly megsértése egy vészjelzést valt ki.

A Lead csatolt-tengely programozasa a szokasos modon csatornatengely-jeldl6vel torténik. A
Lead csatolt-tengely allapotai a kivalasztott rendszervaltozokkal érhetdk el.

Alapok
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16.7 Tengelyek

Tovabbi informaciok
El6feltételek

® Az érintett NCU-k NCU1 ... NCU<n> (<n>max. 8) a Link-modulon keresztul gyors Link-
kommunikacioval 6ssze kell legyenek kotve.
Irodalom:
Geratehandbuch Projektierung NCU

o A tengelyt gépadatokkal kell megfeleléen konfiguralni.
e A "Csatolt-tengely" opcionak rendelkezésre kell alini.

® Az @sszes érintett NCU azonos interpolaciés ttemben kell legyen konfiguralva.

Korlatozasok

® Egyvezetd-tengely Lead csatolt-tengelyként nem lehet csatolt-tengely, vagyis a sajat NCU-
jan kivil mas NCU-k nem mozgathatjak.

® Egy vezet6-tengely Lead csatolt-tengelyként nem lehet konténer-tengely, vagyis
valtakozva kilénb6zé NCU-k altal megszolitva.

® Egy Lead csatolt-tengely nem programozhaté egy Gantry-szévetség vezet6é-tengelyeként.

® | ead csatolt-tengelyek csatolasai nem kapcsolhatok tobb fokozatban egymas utan
(kaszkad).

® Tengelycsere csak Lead csatolt-tengely sajat NCU-jan bellil lehetséges.

Rendszervaltozdk
A kovetkez6 rendszervaltozok hasznalhatok a Lead csatolt-tengely csatornatengely-

jeléléjével:

Rendszervaltoz6 Jelentés

$SAA_LEAD_SP szimulalt vezetbérték - pozicio
$SAA_LEAD_SV szimulalt vezetbérték - sebesség

Ha ezeket a rendszervaltozokat a vezetétengely NCU-ja aktualizalja, akkor ezek az Uj értékek
a tobbi NCU-ba is atvitelre kerlilnek, amelyek kovet6é-tengelyeket ettdl a vezetd-tengelytdl
fliggéen mozgatni akarnak.

Irodalom:
Funktionshandbuch Erweiterungsfunktionen; Mehrere Bedientafeln und NCUs (B3)

Alapok
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16.2 A mozgas-utasitastol a gep-mozgasiq

16.2 A mozgas-utasitastél a gép-mozgasig
Az dsszefiliggés a programozott tengely-mozgasok (mozgas-utasitasok)és az ebbdl eredd
gépmozgasok kdzott az alabbi képen kerll bemutatasra.

tengelymozgas munkadarab koordinatarendszerben programozva

leiras

munkadarab geometria geometria-

tengelyekkel (pl. X, Y, Z)

Frame szamitas:
- eltolas (TRANS)
- forgatas (ROT)

- skalazas (SCALE)

kontur derékszogl
koordinatarendszer
csatorna (BCS)

szerszamsugar-korrekcio|
mozgas
munkadarab-nullapont
BCS-ben

szerszamtajolas
leirasa tajolasi vektorokkal
Euler szoggel

maradék mozgas
utasitasok u.n.
kiegészité-tengelyekkel
(pl. C,U, V)

Frame szamitas:
- eltolas
- skalazas

kortengelyek

—l 5-tengelyes

||_szerszé1mhossz-korrekcic’>

- transzformacional

kinematikai transzformacio (ha aktiv)

1 ______

5

abc csatorna géptengelyek mozgas

402
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16.3 Ut-szémitas

16.3 Ut-szamitas

Az Ut-szamitas meghatarozza az 6sszes eltolas és korrekcié figyelembevételével az egy
mondatban megteend Utszakaszt.

Altalanosan érvényes:

Ut = parancsérték - valésérték + nullaponteltolas (NPE) + szerszamkorrekcid (SZK)

AX
B
m
X .
= 3
N
- gl 2
() N - . M- .
M W 5 8 z
| g 2
| =
paranc-
NV sérték | | WK
abszolut pozicio

Ha egy uj programmondatban egy Uj nullaponteltolas és egy Uj szerszamkorrekcio van
programozva, akkor érvényes:

e vonatkoztatasi méret beadasnal::

ut = (bazisméret P2 - bazisméret P1) + (NPE P2 - NPE P1) + (SZK P2 - SZK P1)
® |ancméret beadasnal:

at = lancméret + (NPE P2 - NPE P1) + (SZK P2 - SZK P1)

NV P2 | vonatkoztatasi méret (parancsértek) P2-re ‘L WK P2

\

vonatkoztatasi
NVP1 | méret | wkp1 at _
b (parancsérték) | D -
P1-re
R\ D) >‘ —~
@ >
_@M @W P1 mozgas P2

valosérték 1

A

Y

- valésérték 2

Alapok
Programozasi kézikényv, 08/2018, 6FC5398-1BP40-6QA2 403



Egyéb informacick
16.4 Cimek

16.4 Cimek

Fix cimek
Ezek a cimek fixen be vannak allitva, vagyis a cim-jelel6l6ket nem lehet megvaltoztatni.

A lista a "Fix cimek (Oldal 507)" tablazatban van.

Beallithatdé cimek

Ezeket a gépgyartd gépadatokkal megvaltoztathatja egy masik névre.

Megjegyzés

A beallithaté cimeknek a vezérlésen belil egyértelm(inek kell lenni, vagyis ugyanazt a cim-
nevet nem szabad kiilénféle cimtipusokhoz (tengelyértékek és végpontok, szerszamtajolas,
interpolaciés paraméter, ...) hasznalni

A lista a "Beallithaté cimek (Oldal 511)" tablazatban van.

Modalisan / mondatonként hatasos cimek

Modalisan hatdsos cimek a programozott értékiikkel érvényességuket mindaddig megtartjak
(az 6sszes kdvetkezd mondatokban), amig ugyanazon cim alatt egy Uj érték nem lesz
programozva.

Mondatonként hatasos cimek csak abban a mondatban érvényesek, amelyekben azok
programozva vannak

Példa:

Programkéd Kommentar

N10 GO1 F500 X10

N20 X10 ; Az F eldétolds az N10-b8l mindaddig hat, amig egy 0Gj bea-
dasra nem keril.

Cimek tengely-bévitéssel

A cimeknél tengely-bévitéssel a cim utan szdgletes zardjelben egy tengelynév all, amely a
tengelyekhez hozzarendelését hatarozza meg.

Példa:
|Programkéd Kommentar
|FA[U]:4OO ; Tengely-specifikus eldétolés U tengelyre.

Lasd a "Fix cimek (Oldal 507)" tablazatot is.

Alapok
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16.4 Cimek

Kibovitett cim irasmod

Alapok

A kibdvitett cimirasmaod lehetdséget kinal arra, hogy nagyobb szamu tengelyt és orsot egy
rendszerbe soroljuk be.

Egy kib&vitett cim egy numerikus kib&vitésbél és egy "="-jellel hozzarendelt aritmetikai
kifejezésbdl all. A numerikus bdvités egy- vagy kétjegyl és mindig pozitiv.

A kibdvitett cim irasmdd csak az alabbi egyszer(i cimekre megengedett:

Cim Jelentés

XY, Z, ... tengelycimek

I, J,K interpolaciés paraméter

S orso-fordulatszam

SPOS, SPOSA orsopozicio

M kiegészit6 funkcidk

H segédfunkciok

T szerszam-szam

F el6tolas

Példak:

Programkéd Kommentar

X7 ; "=" nem szikséges; 7 az érték; de "=" itt is lehetséges
X4=20 ; tengely X4; "=" sziikséges

CR=7.3 ; 2 betl; "=" szikséges

S1=470 ; fordulatszam az 1. orsdra: 470 ford/perc
M3=5 ; orsbd-allj a 3. orsodra

Az M, H, S cimeknél valamint SPOS és SPOSA-nal a szam bdvités egy valtozoval
helyettesithetd. A valtozo-jeldlé ennél szdgletes zardjelben all.

Példak:

Programkdéd Kommentar

S[SPINU]=470 ; Azon orsd fordulatszéama, amely szadma a SPINU valtozdban &ll.
M[SPINU]=3 ; Azon orsd jobbra-forgdsa, amely széama a SPINU valtozdban all.
T[SPINU]=7 ; A szerszam eldévalasztas arra az orsdra, amely szama a SPINU val-

tozdban &ll.
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16.5 Nevek

A DIN 66025 szerinti utasitasok a magas szint(i NC nyelvekben tobbek kozott elnevezett
objektumokkal lesznek kiegészitve.

Megnevezett objektumok lehetnek pl.:
® rendszervaltozdk

o felhasznalo altal definialt valtozok
® tengelyek /orsok

® alprogramok

® Kkulcsszavak

® ugras jelzék

® makrok

Megjegyzés

Jeldléknek egyértelmiieknek kell lennitik. Ugyanazt a jel616t nem szabad kilonb6zé
objektumokra alkalmazni.

Név szabalyok
Egy név az alabbi szabalyok betartasaval szabadon valaszthat6:
® Megengedett karakterek:
— betlk:A..Z,a..z
— szamok:0...9
— alsoévonal: _
o Az elsd két jelnek betlinek vagy alahuzasnak kell lennie.
® Maximalis hossz:
— programnevek (Oldal 38) 24 karakter
— tengelynevek: 8 karakter

— valtozo nevek: 31 karakter

Megjegyzés

Foglalt kulcsszavakat nem szabad jel6l6ként alkalmazni.

Alapok
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16.5 Nevek
Ciklusok
A név konfliktusok elkeriilésére a felhasznaloi ciklusok neveinek megadasanal ajanlatos
figyelembe venni a kdvetkezéket:
Karaktersor Foglalt nevek a kévetkezékh6z
e CYCLE Siemens ciklusok
e CUST_
e GROUP_
i —
) S_
e E
e [
e CCS_ Siemens compile ciklusok
e CC_ Felhasznal6i compile ciklusok
Felhasznaléi ciklusok
A felhasznaldi ciklusok neveit javasolt "U_"-val kezdeni.
Valtozok
A valtozok neveinek megadasahoz részletes leiras talalhato:
Munka-el6készités programozasi kézikényv
® Rendszervaltozék
"Rugalmas NC-programozas" > "Valtozok" > "Rendszervaltozd" fejezet
® Felhasznal6i valtozék
"Rugalmas NC-programozas" > "Valtozok" > "Felhasznaloi valtozok definicioja (DEF)"
fejezet
Alapok
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16.6 Allandék

Allandok (alt.)

Egy allandé egy olyan adatelem, amelynek az értéke a program végrehajtasakor nem valtozik,
pl. egy érték hozzarendelés egy cimhez.

Decimalis allandok

A decimalis allandok értékei a decimalis rendszerben vannak abrazolva.

INTEGER allanddk

Egy INTEGER allandé egy egészszamu érték, azaz egy szamsor tizedespont nélkil eldjellel
vagy el6jel nélkul

Példak:
X10 +10 érték hozzarendelése az X cimhez
X-35 -35 érték hozzarendelése az X cimhez
X0 0 érték hozzarendelése az X cimhez
Utalas:
X0-t nem lehet X-szel helyettesiteni.

REAL allandék
Egy REAL allandé egy szamsor tizedes vesszdvel, eldjellel vagy anélkil. kitevdvel vagy anélkdl

Példak:

X10.25 +10.25 érték hozzarendelése az X cimhez

X-10.25 -10.25 érték hozzarendelése az X cimhez

X0.25 +0.25 érték hozzarendelése az X cimhez

X.25 +0.25 érték hozzarendelése az X cimhez, vezetd "0" nélkil
X=-.1EX-3 -0.1*10°3 érték hozzarendelése az X cimhez

Megjegyzés

Ha egy cimnél tizedespont megadasi engedéllyel a tizedespont utan tdbb szamjegy lesz irva
az erre a tipusra megengedettnél, akkor a megengedett tizedesjegyre lesz kerekitve.

Hexadecimalis allandok

Olyan allandok is lehetségesek, amelyek hexadecimalisan, azaz 16-0s alapuan vannak
értelmezve. Ennél az A ... F betiik a 10...15 decimalis szamok hexadecimalis értékei.

A hexadecimalis allandék felsd vessz6k kdzott vannak és a "H" betlivel kezdddnek, azt koveti
a hexadecimalisan irott érték. Betlik és szamok kozott elvalasztojel megengedett.
Valasztdjelek a betlk és szamjegyek kézoétt megengedettek.

Alapok
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16.6 Allandok
Példa:
|Programk6d Kommentar
SMC_TOOL_MANAGEMENT_ MASK='H7F' ; A hexadecimalis allanddék hozzarendelésé-
vel lesznek a gépadat 0-7 bitek bedllitva.
Megjegyzés

A maximalis jelek szama az egészszamu adattipus értéktartomanya altal korlatozott.

Binaris allandok
Olyan allandok is lehetségesek, amelyek binarisan vannak értelmezve. Ezeknél csak a "0" és
"1" szam kerll alkalmazasra.

A binaris allandok fels6 vesszok kdzott vannak és a "B" betilivel kezd6dnek, amit a binarisan
irott érték koveti. A szamok kozott elvalasztojel megengedett.

Példa:

Programkéd Kommentar

SMN_AUXFU GROUP_SPEC='B10000001"' ; A binaris allanddk hozzarendelésével
lesznek a gépadatban a bit 0 és bit 7 be-
allitva.

Megjegyzés

A maximalis jelek szama az egészszamu adattipus értéktartomanya altal korlatozott.

Alapok
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16.7 Operatorok és szamitasi funkciok
Operatorok
Szamitasi operatorok
REAL vagy INT tipusu rendszervaltozdék a kdvetkezb operatorokkal lehetnek egymassal
kapcsolva:
Operator Jelentés
+ Osszeadas
- kivonas
* szorzas
/ ® osztas szinkronakciokban: INT / INT = INT
® 0sztas szinkronakciokban REAL eredménnyel az ITOR() fuggvény alkalmazasaval:
ITOR(INT ) /ITOR(INT) = REAL
® osztas az NC programokban: INT / INT = REAL
DIV egész osztas: INT / INT = INT
MOD modulo-osztas (csak INT tipusra) egy INT-osztas maradékat adja
Példa: 3MOD 4 =3
Megjegyzés
Csak azonos tipusu valtozokat lehet kapcsolni.
Osszehasonlité operatorok
Operator Jelentés
== egyenld
> nem egyenld
< kisebb
> nagyobb
<= kisebb vagy egyenld
>= nagyobb vagy egyenl6
Logikai operatorok
Operator Jelentés
NOT NEM
AND ES
OR VAGY
XOR kizaro-VAGY
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Bitenkénti logikai operatorok

16.7 Operatorok és szamitdsi funkciok

Operator Jelentés

B_OR bitenként VAGY
B_AND bitenként ES

B_XOR bitenkénti kizaré VAGY
B_NOT bitenként negalas

Operatorok prioritasa

Az operatoroknak a szinkron-akciokban feldolgozasnal a kovetkez prioritasaik vannak

(legmagasabb prioritas: 1):

Prio. | Operéatorok Jelentés

1 NOT, B_NOT negalas, bitenkénti negalas

2 *, 1, DIV, MOD szorzas, osztas

3 +, - 6sszeadas, kivonas

4 |B_AND bitenként ES

5 B_XOR bitenkénti kizaré6 VAGY

6 B_OR bitenként VAGY

7 |AND ES

8 XOR kizaré VAGY

9 OR VAGY

10 << stringek lancolasa, eredmény tipus STRING

11 ==,<> < > >= <= Osszehasonlité operatorok
Megjegyzés

Surg8sen ajanlott tdbb operator alkalmazasanal egy kifejezésben az egyes operatorokat

zarodjelek "( ... )" hasznalataval egy értelmdlen priorizalni.

Egy feltétel példa egy tobb miveletes kifejezéssel:

Programkéd

Szamitasi miveletek

. WHEN ($AA IM[X] > WERT) AND (SAA IM[Y] > WERT1l) DO ...

Operator Jelentés

SIN() sinus

COS() cosinus

TAN() tangens
ASIN() arcussinus
ACOS() arcuscosinus
ATAN2(,) arcustangens?2
SQRT() négyzetgyok
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Hivatkozas

412

Operator Jelentés
ABS() erték
POT() 2. hatvany (négyzet)
TRUNC() egész-szamu rész
Pontossag 6sszehasonlité miveleteknél beallithaté TRUNC-kal
ROUND() kerekités egész szdmra
LN() természetes logaritmus
EXP() exponencialis fliggvény

A funkciok részletes leiras itt talalhato:

Irodalom

Munka-el6készités programozasi kézikdnyv, "Rugalmas NC programozas" fejezet.

Egy "mezd ..." tipusu rendszervaltoz6 indexe lehet szintén rendszervaltozd. Az index ennél
szintén a f6-futamban interpolacids Gtemben lesz kiértékelve.

Példa

| Programkéd

| WHEN ...

Korlatozasok

DO SAC_PARAM[ SAC MARKER[1]

] =3

® Az indexelés skatulyazasa tovabbi rendszervaltozokkal nem megengedett.

® Az indexet nem szabad az el6refutas valtozon képezni. A kdvetkezé példa nem
megengedett, mert az $P_EP egy el6refutas valtozo:
$AC_PARAM[ 1]=$P_EP[ $AC_MARKER[0]]

Alapok
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171

utasitasok

Megjegyzés
Ciklusok

Az utasitasok listaja tartalmazza az 6sszes ciklust, amelyek az NC programban
eléfordulhatnak (G utasitas), azaz a program szerkesztében a maszkokkal programozhatdak
ill. a kdszorilésnél a programozasi tamogatas nélkil programozhatdk kell legyenek. Nem
lettek figyelembe véve azok a ciklusok, amelyek kompatibilitasi okokbol még megvannak, de
a SINUMERIK Operate program szerkesztéjével mar nem szerkeszthetéek ("kompatibilitas
ciklusok").

Utasitasok A ... C

Utasitas Fajta | Jelentés W2 | TP® | SA% | Leirastlasd ?
1)
12345 Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).
O | NC fémondatszam, ugrasjelzd lezaras, lanco- + PGAsI
las operator
* O | Szorzas muveleti jel + PGAsI
+ O | Osszeadas miiveleti jel + PGAs|
- O | Osztas miveleti jel + PGAsI
< O | Osszehasonlitas miveleti jel, kisebb + PGAsI
<< O | Lancolas miveleti jel stringekhez + PGAsI
<= O | Osszehasonlitas miiveleti jel, kisebb egyen!d + PGAsI
= O | Hozzarendelés miveleti jel + PGAsI
>= O | Osszehasonlitas miiveleti jel, nagyobb egyen- + PGAsI
16
/ O | Osztas miveleti jel + PGAsI
/0 Mondat kihagyasa (1. kihagyasi szint)® PGsl
/7 mondat ki lesz hagyva (8. kihagyasi szint)
A A | Tengelynév m/s + PGAsl
A2 A | Szerszamtajolas: RPY- vagy Euler-szbg s + PGAsI
A3 A | Szerszamtajolas: 1. komponense az iranyvek- S + PGAsI
tornak
A4 A | Szerszamtajolas: 1. komponense a fellilet- s + PGAsI
normalvektornak a mondat elején
A5 A | Szerszamtajolas: 1. komponense a felllet- s + PGAsI
normalvektornak a mondat végén
Alapok
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Utasitas Fajta | Jelentés W2 | TP® | SA% | Leirastlasd
1)
1234 %) Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).
A6 A | Szerszamtajolas: 1. komponense azirdnyvek-| s + PGAsI
tornak a kup forgastengelyéhez
A7 A | Szerszamtajolas: 1. vektor-komponens a kdz- s + PGAsI
bensd tajolashoz a kuppalast fellleten
ABS F | Abszolutérték (érték) + + | PGAsI
AC K | Koordinatak/poziciok abszolut méretmegadas | s + PGsl
ACC K | Aktualis tengely-gyorsitas befolyasolasa m + + PGsl
ACCLIMA K | Aktualis maximalis tengely-gyorsitas befolya- m + + PGAsI
solasa
ACN K | Abszolut méretmegadas kortengelyekre, po- s + PGsl
ziciora ramenet negativ iranyban
ACOS F | Arcus-Cosinus + + | PGAsI
(trigon. fuggvény)
ACP K | Abszolut méretmegadas kortengelyekre, po- S + PGsl
ziciora ramenet pozitiv iranyban
ACTBLOCNO P | Egy vészjelzés-mondat aktualis mondatsza- + PGAsI
manak kiadasa, még ha "aktualis mondatkijel-
zés elnyomva" (DISPLOF) aktiv is!
ADDFRAME F | Egy mért frame beszamitasa és esetleg akti- + - PGAslI, FB1sl (K2)
valasa
ADIS A | Atsimitasi tavolsag a G1, G2, G3, ... palya- m + PGsl
funkciokra
ADISPOS A | Atsimitasi tavolsag a GO gyorsmenetre m + PGsl
ADISPOSA P | TGrésablak nagysaga IPOBRKA-hoz m + + | PGAsI
ALF A | Gyorsleemelési szdg m + PGAsI
AMIRROR G | Programozhato tlikrozés s + PGsl
AND K |Logikai ES + PGAsI
ANG A | Konturvonal-szdg s + PGsl
AP A | Polarszég m/s + PGsl
APR K | Hozzaférési védelem fokat olvasni / kijelezni + PGAsI
APRB K | Hozzaférési jogot olvasni, BTSS + PGAsI
APRP K | Hozzaférési jogot olvasni, munkadarabprog- + PGAsI
ram
APW K | Hozz&férési jogot irni + PGAsI
APWB K | Hozzaférési jogot irni, BTSS + PGAsI
APWP K | Hozzaférési jogot irni, munkadarabprogram + PGAsI
APX K | Megadott nyelvi elem végrehajtasanak hozza- + PGAsI
férési jogat definialni
AR A | Nyildsszog m/s + PGsl
AROT G | Programozhaté forgatas s + PGsl
AROTS G | Programozhaté frame-forgatas térszéggel s + PGsl
AS K | Makro-definicio + PGAsI
ASCALE G | Programozhaté skalazas s + PGsl
ASIN F | Arcussinus fliggvény + + PGAsI
Alapok
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Utasitas Fajta | Jelentés W2 | TP® | SA4 | Leirast lasd ®
1)

1234 %) Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).

ASPLINE G | Akima-Spline m + PGAsI

ATAN2 F | Arcus-Tangens2 + + | PGAsI

ATOL A Kompresszor funkciok, tajolas-simitasok és m + PGAsI
atsimitasi modok tengely-specifikus tlirése

ATRANS G | Hozzaadddbdan programozhatd nullapontelto- s + PGsl
las

AUXFUDEL P | Segédfunkciét csatorna-specifikusan térélni a + - FB1sl (H2)
globalis listabol

AUXFUDELG P | Egy segédfunkcié-csoport 6sszes segédfunk- + - FB1sl (H2)
ciojat csatorna-specifikusan térélni a globalis
listabol

AUXFUMSEQ P | M segédfunkciok kiadasi sorrendjét megalla- + - FB1sl (H2)
pitani

AUXFUSYNC P | A segédfunkcidk globalis listajabdl egy teljes + - FB1sl (H2)
munkadarabprogram mondatot generalni
stringként a csatorna-specifikus SERUPRO-
Vége-ASUP szamara.

AX K | Valtoz6 tengelyjeldld m/s + PGAsI

AXCTSWE P | Konténer tengely forgatas + - PGAsI

AXCTSWEC P | Tengely-konténer forgatas engedélyt vissza- + + | PGAsI
venni

AXCTSWED P | Tengely-konténer forgatas (utasitas valtozat + - PGAsI
Uzembehelyezéshez)

AXIS K | Tengelyjel6ld, tengelycim + PGAsI

AXNAME F | Bemeneti stringet atalakit tengelyjel6lére + - PGAsI

AXSTRING F | Stringet orsdszamra alakit + - PGAsI

AXTOCHAN P | Tengelyt egy adott csatorndhoz igényelni NC + + PGAsI
programbdl és szinkron-akciobdl lehetséges.

AXTOSPI F | Tengely-jelol6t atalakit orsdindexre + - PGAsI

B A | Tengelynév m/s + PGAsI

B2 A | Szerszamtajolas: RPY- vagy Euler-szdg s + PGAsI

B3 A | Szerszamtajolas: . komponense az iranyvek- s + PGAsI
tornak

B4 A | Szerszamtajolas: 2. komponense a felllet- s + PGAsI
normalvektornak a mondat elején

B5 A | Szerszamtajolas: 2. komponense a felllet- s + PGAsI
normalvektornak a mondat végén

B6 A | Szerszamtajolas: 2. komponense az iranyvek- s + PGAsI
tornak a kup forgastengelyéhez

B7 A | Szerszamtajolas: 2. vektor-komponens a kéz- | s + PGAsI
bensé tajoldshoz a kuppalast fellleten

B_AND O |Bitenként ES + PGAsI

B_OR O | Bitenként VAGY + PGAsI

B_NOT (e Bitenként negalas + PGAsI

B_XOR (6] Bitenként kizaro-VAGY + PGAsI

Alapok
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Utasitas Fajta | Jelentés W2 | TP® | SA% | Leirastlasd
1)

1234 %) Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).

BAUTO G | Az elsd Spline-rész definialasa a kévetkez6 3 m + PGAsI
ponton keresztil

BLOCK K | Afeldolgozandé programrész definicidjaa TO + PGAsI
kulcsszoval egyltt egy kdzvetett alprogram-
hivasban

BLSYNC K | Az interrupt-rutin feldolgozasa csak a kovet- + PGAsI
kezd mondatvaltas utan kezdédjon

BNAT © G | Természetes atmenet az els6 Spline-mondat-| m + PGAsI
hoz

BOOL K | adattipus: igazsagérték TRUE / FALSEill. 1/ + PGAsI
0

BOUND F | Megvizsgalja, hogy az érték a definialt tarto- + + | PGAsI
manyon bellil van-e. Egyenléségnél a vizsgalt
értéket adja vissza.

BRISK © G | Ugrasszer( palyagyorsitas m + PGAsI

BRISKA P | Ugrasszeri palyagyorsitas bekapcsolasa a + - PGAsI
programozott tengelyekre

BSPLINE G | B-Spline m + PGAsI

BTAN G | Erintéleges atmenet az elsé Spline-mondat- m + PGAsI
hoz

C A | Tengelynév m/s + PGAsI

C2 A | Szerszamtajolas: RPY- vagy Euler-szdg s + PGAsI

C3 A | Szerszamtajolas: 3. komponense aziranyvek- | s + PGAsI
tornak

C4 A | Szerszamtajolas: 3. komponense a fellilet- s + PGAsI
normalvektornak a mondat elején

C5 A | Szerszamtajolas: 3. komponense a fellilet- s + PGAsI
normalvektornak a mondat végén

Cc6 A | Szerszamtajolas: 3. komponense aziranyvek- | s + PGAsI
tornak a kup forgastengelyéhez

Cc7 A | Szerszamtajolas: 3. vektor-komponens a kdz- | s + PGAsI
bensd tajolashoz a kuppalast feluleten

CAC K | Mozgas egy abszolut poziciora + PGAsI

CACN K | Atablazatban megadott abszolut értékre moz- + PGAsI
gas negativ iranyban

CACP K | Atablazatban megadott abszolut értekre moz- + PGAsI
gas pozitiv iranyban

CALCDAT F | Egy kor sugarat és kdzéppontjat szamitja ki 3 + - PGAsI
vagy 4 pontjabdl

CALCPOSI F | Véd6tartomany-sértés, munkatér-hatarolas + - PGAsI
és szoftver-végallasok vizsgalata

CALL K | Kbzvetett alprogram hivas + PGAsI

CALLPATH P | Programozhaté keresdag alprogramhivasnal + - PGAsI

CANCEL P | Modalis szinkronakcié megszakitasa + - FBSYsl

CASE K | Feltételes program elagazas + PGAsI

Alapok
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17.1 utasitasok

Utasitas Fajta | Jelentés W2 | TP® | SA% | Leirastlasd
1)

1234 %) Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).

CcDC K | Kézvetlen mozgas egy pozicidra + PGAsI

CDOF © G | Utkdzés-feliigyelet kikapcsolasa m + PGsl

CDOF2 G | Utkdzés-feliigyelet kikapcsolasa, 3D kerdileti m + PGsl
marasnal

CDON G | Utkdzés-feliigyelet bekapcsolasa m + PGsl

CFC?® G | Allandé elétolas a konttron m + PGsl

CFIN G | Allando eldtolas csak belsé gorbiiletnél, nem | m + PGsl
kiils6 gorbiletnél

CFINE F | Finom-eltolas hozzarendelés egy FRAME val- + - PGAsI
tozéhoz

CFTCP G | Allandé elétolas a szerszam vagoéél vonatkoz- | m + PGsl
tatasi ponton, kdzéppont-palya

CHAN K | Adatok érvényességi tartomanyanak megada- + PGAsI
sa

CHANDATA P | Csatornaszam bedllitasa a csatorna-adat hoz- + - PGAsI
zaféréshez

CHAR K | adattipus: ASCII karakter + PGAsI

CHF A | Letéres; s + PGsl
érték = letérés hossza

CHKDM F | Egyértelmiiség vizsgalata egy taron belil + - FBWsI

CHKDNO F | D-szamok egyértelmiiség vizsgalata + - PGAsI

CHR A | Letores; + PGsl
érték = letérés szélessége mozgasiranyban

CiC K | Névekményes mozgas egy poziciora + PGAsI

CIP G | Kor-interpolacio kézbensé-ponton keresztil m PGsl

CLEARM P | Csatorna-koordinalasnal egy vagy tébb jel6ld + + PGAsI
torlése

CLRINT P | Interrupt kikapcsolas + - PGAsI

CMIRROR F | Tikr6zés egy koordinatatengelyen + - PGAsI

COARSEA K | Mozgas vége "Pontos-allj durva" elérésénél m + PGAsI

COLLPAIR F | Egy Utkdzés par Osszetartozasanak vizsgalata + PGAsI

COMPCAD G | COMPCAD kompresszor funkcié bekapcsola-| m + PGAsI
sa

COMPCURV G | COMPCURYV kompresszor funkcié bekapcso-| m + PGAsI
lasa

COMPLETE Vezérlési utasitas adatok ki- és beolvasasara + PGAsI

COMPOF 9 G | NC-mondat kompresszor kikapcsolasa m + PGAsI

COMPON G | COMPON kompresszor funkcié bekapcsolasa| m + PGAsI

COMPSURF G | COMPSURF kompresszor funkcié bekapcso- | m + PGAsI
lasa

CONTDCON P | Kontur-dekodolast tablazati formaban bekap- + - PGAsI
csolni

CONTPRON P | Referencia feldolgozast bekapcsolni + - PGAsI

Alapok
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Tablazat

17.1 utasitasok

Utasitas Fajta | Jelentés W2 | TP® | SA% | Leirastlasd
1)

1234 %) Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).

CORROF P | Az 6sszes aktiv atlapolé mozgas ki lesz kap- + - PGsl
csolva.

CORRTRAFO F | Tajolas tengelyek offset-vektorait vagy irany- + - PGAsI
vektorait a gép kinematikai modelljében mo-
dositani

COs F | Cosinus + + | PGAsI
(trigon. figgvény)

COUPDEF P | ELG-egyesiilés / szinkronorsé-egyesitilés de- + - PGAsI
finicid

COUPDEL P | ELG-egyesiilés torlés + - PGAsI

COUPOF P | ELG-egyesiilés / szinkronorsé-par bekapcso- + - PGAsI
lasa

COUPOFS P | ELG-egyesiilés / szinkronorsé-par kikapcso- + - PGAsI
las kovetd orso allj-jal

COUPON P | ELG-egyestulés / szinkronorso-par bekapcso- + - PGAsI
lasa

COUPONC P | ELG-egyesiilés / szinkronorsé-par bekapcso- + - PGAsI
las megel6zd programozas atvételével

COUPRES P | ELG-egyesiilés torlés + - PGAsI

CP9 G | Palyamozgas m + PGAsI

CPBC K | Generatoros csatolas: mondatvaltas kritérium + + FB3sl (M3)

CPDEF K | Generatoros csatolas: egy csatolasi mod |ét- + + FB3sl (M3)
rehozasa

CPDEL K | Generatoros csatolas: egy csatolasi mod tor- + + | FB3sl (M3)
lese

CPFMOF K | Generatoros csatolas: kdvetd tengely viselke- + + | FB3sl (M3)
dése teljes kikapcsolasnal

CPFMON K | Generatoros csatolas: kovetd tengely viselke- + + FB3sl (M3)
dése teljes bekapcsolasnal

CPFMSON K | Generatoros csatolas: szinkronizacidos modus + + FB3sl (M3)

CPFPOS K | Generatoros csatolas: kovetd tengely szink- + + FB3sl (M3)
ron-pozicioja

CPFRS K | Generatoros csatolas: koordinata vonatkozta- + + | FB3sl (M3)
tasi rendszer

CPLA K | Generatoros csatolas: egy vezetd tengely de- + - FB3sl (M3)
finicioja

CPLCTID K | Generatoros csatolas: gorbe-tablazatok sza- + + | FB3sl (M3)
ma

CPLDEF K | Generatoros csatolas: egy vezetd tengely de- + + FB3sl (M3)
finiciéja egy csatolasi médus létrehozasahoz

CPLDEL K | Generatoros csatolas: egy csatolasi médus + + FB3sl (M3)
egy vezetd tengelyének torlése

CPLDEN K | Generatoros csatolas: csatolasi tényezd ne- + + FB3sl (M3)
vezbje

CPLINSC K | Generatoros csatolas: skalazasi tényezd egy + + FB3sl (M3)
vezet6 tengely bemenet értékéhez

Alapok
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17.1 utasitasok

Utasitas Fajta | Jelentés W2 | TP® | SA4 | Leirast lasd ®
1)

1234 %) Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).

CPLINTR K | Generatoros csatolas: eltolasi érték egy veze- + + FB3sl (M3)
t6 tengely bemenet értékéhez

CPLNUM K | Generatoros csatolas: csatolasi tényezd + + FB3sl (M3)
szamlaldja

CPLOF K | Generatoros csatolas: egy csatolasi modus + + | FB3sl (M3)
egy vezetd tengelyének kikapcsolasa

CPLON K | Generatoros csatolas: egy csatolasi modus + + | FB3sl (M3)
egy vezetd tengelyének bekapcsolasa

CPLOUTSC K | Generatoros csatolas: skalazasi tényez6 egy + + | FB3sl (M3)
vezetd tengely kimenet értékéhez

CPLOUTTR K | Generatoros csatolas: eltolasi érték egy csa- + + | FB3sl (M3)
tolas kimenet értékéhez

CPLPOS K | Generatoros csatolas: vezetd tengely szink- + + | FB3sl (M3)
ron-pozicioja

CPLSETVAL K | Generatoros csatolas: csatolas vonatkoztatas + + FB3sl (M3)

CPMALARM K | Generatoros csatolas: specialis csatolas-vo- + + | FB3sl (M3)
natkozasu vészjelzések kiadasanak elnyoma-
sa

CPMBRAKE K | Generatoros csatolas: kovetd tengely viselke- + - FB3sl (M3)
dése adott allj-jeleknél és parancsoknal

CPMPRT K | Generatoros csatolas: Csatolas viselkedése + + | FB3sl (M3)
munkadarabprogram inditasnal programteszt
altali mondat-keresés alatt

CPMRESET K | Generatoros csatolas: csatolas viselkedése + + FB3sl (M3)
RESET-nél

CPMSTART K | Generatoros csatolas: csatolas viselkedése + + FB3sl (M3)
munkadarabprogram inditasanal

CPMVDI K | Generatoros csatolas: kdvetd tengely viselke- + + FB3sl (M3)
dése adott NC/PLC interfész jelekre

CPOF K | Generatoros csatolas: egy csatolasi mod ki- + + | FB3sl (M3)
kapcsolasa

CPON K | Generatoros csatolas: egy csatolasi mod be- + + | FB3sl (M3)
kapcsolasa

CPRECOF 9 G | Programozhaté konturpontossag kikapcsola- m + PGAsI
sa

CPRECON G | Programozhaté konturpontossag bekapcsola-| m + PGAsI
sa

CPRES K | Generatoros csatolas: aktivalja a szinkron-or- + - FB3sl (M3)
s0 csatolas beallitott adatait

CPROT P | Csatorna-specifikus védelmi tartomany be-/ki- + - PGAsI
kapcsolasa

CPROTDEF P | Egy csatorna-specifikus védétartomany defi- + - PGAsI
nicioja

CPSETTYPE K | Generatoros csatolas: csatolas tipus + + | FB3sl (M3)

CPSYNCOP K | Generatoros csatolas: kiiszébérték a "durva" + + FB3sl (M3)
pozicié-szinkron futasra

Alapok
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Tablazat

17.1 utasitasok

Utasitas Fajta | Jelentés W2 | TP® | SA% | Leirastlasd
1)
1234 %) Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).
CPSYNCOP2 K | Generatoros csatolas: kiiszdbérték a "durva" + + FB3sl (M3)
2 pozicié-szinkron futasra
CPSYNCOV K | Generatoros csatolas: kiiszébérték a "durva" + + FB3sl (M3)
sebesség-szinkron futasra
CPSYNFIP K | Generatoros csatolas: kiiszdbérték a "finom" + + FB3sl (M3)
pozicio-szinkron futasra
CPSYNFIP2 K | Generatoros csatolas: kiiszébérték a "finom" + + | FB3sl (M3)
2 pozicié-szinkron futasra
CPSYNFIV K | Generatoros csatolas: kuszébérték a "finom" + + | FB3sl (M3)
sebesség-szinkron futasra
CR A | Kdrsugar s + PGsl
CROT F | Aktualis koordinatarendszer forgatasa - PGAsI
CROTS F | Programozhat6 frame-forgatas térszéggel s + - PGsl
(forgatas a megadott tengelyekre)
CRPL F | Frame-forgatas egy tetszéleges sikban + - FB1sl (K2)
CSCALE F | Mértéktényezo tobb tengelyre + - PGAsI
CSPLINE F | Kébos Spline m + PGAsI
CT G | Kor érintdleges atmenettel m + PGsl
CTAB F | Megallapitja a kdvetd tengely poziciojat a ve- + + | PGAsI
zet6 tengely pozicidja alapjan a gérbe-tabla-
zatbol
CTABDEF P | Tablazat definicié bekapcsolasa + - PGAsI
CTABDEL P | Gorbe-tablazat torlése + - PGAsI
CTABEND P | Tablazat definicio kikapcsolasa + - PGAsI
CTABEXISTS F | Megvizsgalja az n szamu gorbe-tablazatot + + PGAsI
CTABFNO F | A még lehetséges gorbe-tablazatok szama a + + PGAsI
taroléban
CTABFPOL F | A még lehetséges polinomok szama a tarolé- + + | PGAsI
ban
CTABFSEG F | Amég lehetséges gorbe-szegmensek szama + + PGAsI
a taroléban
CTABID F | Visszaadja an. gbrbe-tablazat tablazatszamat + + | PGAsI
CTABINV F | Megallapitja a vezet6 tengely pozicidjat a ko- + + PGAsI
vet6 tengely pozicidja alapjan a gorbe-tabla-
zatbol
CTABISLOCK F | Visszaadja az n szamu gorbe-tablazat tiltasi + + | PGAsI
allapotat
CTABLOCK P | Torlés és atiras elleni tiltas beallitasa + + | PGAsl
CTABMEMTYP F | Visszaadja a tarolot, amelyben az n szamu + + | PGAsI
gorbe-tablazat van.
CTABMPOL F | A maximalisan lehetséges polinomok szama + + | PGAsI
a taroléban
CTABMSEG F | A maximalisan lehetséges gbrbe-szegmen- + + | PGAsI
sek szama a taroléban
Alapok
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17.1 utasitasok

Utasitas Fajta | Jelentés W2 | TP® | SA% | Leirastlasd
1)

12)3)4) % Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).

CTABNO F | A definialt gérbe-tablazatok szama az SRAM + + FB3sl (M3)
vagy DRAM taroléban

CTABNOMEM F | A definialt gérbe-tablazatok szama az SRAM + + PGAsI
vagy DRAM taroléban

CTABPERIOD F | Visszaadja a tablazat periodicitasat az n + + | PGAs|
szammal

CTABPOL F | A mar hasznalt polinomok szama a taroléban + + | PGAsl

CTABPOLID F | Az n szamu gérbe-tablazat altal hasznalt gor- + + | PGAs|
be-polinomok szama

CTABSEG F | A mar hasznalt gérbe-szegmensek szdma a + + PGAsI
taroléban

CTABSEGID F | Az n szamu gorbe-tablazat altal hasznalt gor- + + PGAsI
be-szegmensek szama

CTABSEV F | Visszaadja a gorbe-tablazat egy szegmensé- + + PGAsI
nek kdvetd tengely végértékét

CTABSSV F | Visszaadja a gorbe-tablazat egy szegmensé- + + | PGAsI
nek kovetd tengely kezdbeértékét

CTABTEP F | Visszaadja a vezet6 tengely értékét a gorbe- + + | PGAs|
tablazat végén

CTABTEV F | Visszaadja a kdvetd tengely értékét a gérbe- + + | PGAsl
tablazat végén

CTABTMAX F | Visszaadja a kdvet tengely maximalis értéket + + | PGAsl
a gorbe-tablazatban

CTABTMIN F | Visszaadja a kévet6 tengely minimalis értékét + + | PGAs|
a gorbe-tablazatban

CTABTSP F | Visszaadja a vezet6 tengely értékét a gérbe- + + | PGAsl
tablazat kezdetén

CTABTSV F | Visszaadja a kdvetd tengely értékét a gérbe- + + PGAsI
tablazat kezdetén

CTABUNLOCK P | Torlés és atiras elleni tiltas feloldasa + + | PGAsI

CTOL A | Kompresszor funkciok, tajolas-simitasok és m + PGAsI
atsimitasi modok kontur-tlirése

CTRANS F | Nullaponteltolas tébb tengelyre + - PGAsI

CUT2D ® G |2D-s SZSK m + PGsl

CUT2DD G | Eltérés-szerszam vonatkoztatott 2% D-s m + PGsl
SZSK

CUT2DF G | 2D-s SZSK, az aktualis frame-hez relativan m + PGsl
(ferde sik)

CUT2DFD G | Eltérés-szerszam vonatkoztatott 2%z D-s m + PGsl
SZSK, az aktualis frame-hez relativan (ferde
sik)

CUT3DC G | 3D-s SZSK kerlileti marassal m + PGAsI
CUT3DCC G | 3D-s SZSK kerlleti marashoz egy hatarold m + PGAsI
felllet figyelembe vételével 3D-s sugarkorrek-

cioval: kontur a megmunkalasi fellleten
Alapok
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17.1 utasitasok

Utasitas Fajta | Jelentés W2 | TP® | SA% | Leirastlasd
1)
1234 %) Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).
CUT3DCCD G | 3D-s SZSK kertleti marashoz egy hatarold m + PGAsI
felllet figyelembe vételével eltérés szerszam-
mal a szerszam kozéppont palyan: Raallas a
hatarolo feliletre
CUT3DCD G | Eltérés-szerszam vonatkoztatott 3D-s SZSK m + PGAsI
homlokmarasra
CUT3DF G | 3D-s SZSK homlokmarasra tajolas valtozasra m + PGAsI
CUT3DFD G | Eltérés-szerszam vonatkoztatott 3D-s SZSK m + PGAsI
homlokmarasra tajolas valtozassal
CUT3DFF G | 3D-s SZSK homlokmarasra &llando tajolas- m + PGAsI
sal. A szerszdmtajolast a G17 - G19 hataroz-
za meg és adott esetben egy frame altal elfor-
gatott irany.
CUT3DFS G | 3D-s SZSK homlokmarasra allando tajolas- m + PGAsI
sal. A szerszamtajolast a G17 - G19 hataroz-
za meg és ezt framek nem befolyasoljak.
CUTCONOF © G | Allandé sugar-korrekcié bekapcsolasa m + PGsl
CUTCONON G | Allandé sugar-korrekcié bekapcsolasa m + PGsl
CUTMOD A | Korrekcidadatok modositasat forgathaté szer-| m + PGAsI
szamoknal bekapcsolni (tajolhaté szerszam-
tartokkal kapcsolatban)
CUTMODK A | Korrekcidadatok médositasat forgathatd szer-| m + PGAsI
szamoknal bekapcsolni (tajolas transzforma-
cidkkal kapcsolatban, amelyek kinematikai
lancként lettek definidlva)
CYCLE6O C (T) | Gravirozas ciklus + PGAsI
CYCLE®61 C (T) | Sikmaras + PGAsI
CYCLE®62 C (T) | Kontarhivas + PGAsI
CYCLEG3 C (T) | Konturzseb marasa + PGAsI
CYCLEG64 C (T) | Konturzseb eléfurasa + PGAsI
CYCLE70 C (T) | Menetmaras + PGAsI
CYCLE72 C (T) | Palyamaras + PGAsI
CYCLE76 C (T) | Négyszdgcsap marasa + PGAsI
CYCLE77 C (T) | Kbrcsap marasa + PGAsI
CYCLE78 C (T) | Furatmenet maras + PGAsI
CYCLE79 C (T) | Sokszdg + PGAsI
CYCLES81 C (T) | Furas, kdzpontozas + PGAsI
CYCLES82 C (T) | Furas, sik-slllyesztés + PGAsI
CYCLES83 C (T) | Mélylyuk farasa + PGAsI
CYCLES84 C (T) | Menetfaras kiegyenlité tokmany nélkiil + PGAsI
CYCLES85 C (T) | Dérzsoles + PGAsI
CYCLE86 C (T) | Kiesztergalas + PGAsI
CYCLE92 C (T) | Leszuras + PGAsI
CYCLE95 C (T) | Kontur leforgacsolas + PGAsI
Alapok
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Utasitas Fajta | Jelentés W2 | TP® | SA% | Leirastlasd
1)
1234 %) Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).
CYCLE98 C (T) | Menetlanc + PGAsI
CYCLE99 C (T) | Menet esztergalas + PGAsI
CYCLE150 C (M) | Mérési eredmények kijelzése / jegyz6kdnyve- + BNMsl|
zése
CYCLE435 C (T) | Lehuzas poziciét kiszamitani + PGAsI
CYCLE495 C (T) | Profilozas + PGAsI
CYCLE750 C (A) | Bels6 munka-ciklus - FB3sl (T4)
CYCLE751 ... CYCLE759-hez (tartalmazza
az MMC utasitas a tulajdonképpeni funkcio
felhivashoz)
CYCLE751 C (A) | Optimalizalasi eljaras megnyitas / végrehaj- M FB3sl (T4)
tas / lezaras
CYCLE752 C (A) | Tengelyt optimalizalasi eljarashoz hozzaadni M FB3sl(T4)
CYCLE753 C (A) | Optimalizalasi modot kivalasztani M FB3sl (T4)
CYCLE754 C (A) | Adatkészlet hozzaadas / eltavolitas M FB3sl (T4)
CYCLE755 C (A) | Adatkészlet mentés / helyreallitas M FB3sl (T4)
CYCLE756 C (A) | Optimalizalasi eredményeket aktivalni M FB3sl (T4)
CYCLE757 C (A) | Optimalizalasi adatokat tarolni M FB3sl (T4)
CYCLE758 C (A) | Paraméter értékét valtoztatni M FB3sl (T4)
CYCLE759 C (A) | Paraméter értékét olvasni M FB3sl (T4)
CYCLEB800 C (T) | Billentés + PGAsI
CYCLES801 C (T) | Racs vagy keret + PGAsI
CYCLES802 C (T) | Tetszbleges pozicidk + PGAsI
CYCLES830 C (T) | Mélylyuk farasa 2 + PGAsI
CYCLE832 C (T) | High Speed Settings + PGAsI
CYCLES840 C (T) | Menetfuras kiegyenlité tokmannyal + PGAsI
CYCLES899 C (T) | Nyitott vajat marasa + PGAsI
CYCLE930 C (T) | Beszuras + PGAsI
CYCLE940 C (T) | Szabadra szuras formak + PGAsI
CYCLE951 C (T) | Leforgacsolas + PGAsI
CYCLE952 C (T) | Kontur-szuras + PGAsI
CYCLE961 C (M) | Egy munkadarab sarok (belsé vagy kulsd) + BNMsl
helyzetét meghatarozni és nullaponteltolas-
ként hasznalni.
CYCLE971 C (M) | Szerszam-mérdtapintét kalibralni, szerszam- + BNMsl
hosszat és/vagy szerszamsugarat mérni
(csak maras technolégiahoz)
CYCLE973 C (M) | Munkadarab-mérétapintét egy szerszam fel- + BNMsl|
Uletén vagy egy vajatban kalibralni (csak esz-
tergalas technolégiahoz)
CYCLE974 C (M) | Munkadarab nullapontot a kivalasztott méré- + BNMsl
tengelyen 1-pontos méréssel meghatarozni
(csak esztergalas technol6giahoz)
Alapok
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Tablazat

17.1 utasitasok

Utasitas Fajta | Jelentés W2 | TP® | SA% | Leirastlasd
1)

1234 %) Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).

CYCLE976 C (M) | Munkadarab-méré&tapintot egy kalibrald gyi- + BNMsl
r(ben ill. egy kalibralé golyon a munkasikban
teljesen vagy egy élen egy megadott tengely-
re és iranyra kalibralni

CYCLE977 C (M) | Kézéppontot a sikban és szélességet ill. at- + BNMsl
mérét meghatarozni

CYCLE978 C (M) | Egy él pozicidjat megmérni a munkadarab ko- + BNMsl|
ordinatarendszerben

CYCLE979 C (M) | Kézéppontot a sikban meghatarozni, kérszeg- + BNMsl
mensek sugarat mérni

CYCLE982 C (M) | Szerszam-mérdtapintét kalibralni, eszterga-, + BNMsl
furé- és mardészerszamokat bemérni (csak
esztergalas technoldégiahoz)

CYCLE994 C (M) | Munkadarab nullapontot a kivalasztott méré- + BNMsl
tengelyen 2-pontos méréssel meghatarozni
(csak esztergalas technologiahoz)

CYCLE995 C (M) | Orsé merdlegességét a szerszamgépen meg- + BNMslI
mérni

CYCLE996 C (M) | Transzformacio-relevans adatok meghataro- + BNMsl
z&sa a kinematikus transzformaciékhoz kor-
tengelyekkel

CYCLE997 C (M) | Egy golyo kdzéppontjat és atméréjét megha- + BNMsl|
tarozni, harom elosztott goly6é kézéppontjait
mérni

CYCLE998 C (M) | Egy felllet (sik) szbghelyzetét a munkasikra + BNMsl
vonatkoztatva meghatarozni és az élek hely-
zetét a munkadarab koordinata-rendszerben
meghatarozni

CYCLE4071 C (T) | Hossz-koszorilés fogassal a forduléponton + PGAsI

CYCLE4072 C (T) | Hossz-koszorilés fogassal a forduloponton + PGAsI
és megszakitas jel

CYCLE4073 C (T) | Hossz-kdszorlilés folyamatos fogasvétellel + PGAsI

CYCLE4074 C (T) | Hossz-koszorilés folyamatos fogasvétellel és + PGAsI
megszakitas jellel

CYCLE4075 C (T) | Sik-kdszorilés fogassal a forduldponton + PGAsI

CYCLE4077 C (T) | Sik-kdszoriilés fogassal a forduldoponton és + PGAsI
megszakitas jel

CYCLE4078 C (T) | Sik-koszorilés folyamatos fogasvétellel + PGAsI

CYCLE4079 C (T) | Sik-kdszorilés kdzépsb fogassal + PGAsI

Alapok
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Tablazat

Utasitasok D ... F

17.1 utasitasok

Utasitas Fajta | Jelentés W2 | TP¥ | SAY | Leirastlasd ®
1)

12314)5) Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).

D A | Szerszamkorrekcio-szam PGsl

DO A | DO-nal a korrekciok nem hatasosak a szer- PGsl
szamra

DAC K | Abszolut mondatonkénti tengely-specifikus s + PGsl
atmérd-programozas

DC K | Abszolut méretmegadas kortengelyekre, po- s + PGsl
ziciora kdzvetlen ramenetel

DCI K | Adat-osztély | (= egyéni) hozzarendelni (csak + PGAsI
SINUMERIK 828D!)

DCM K | Adat-osztaly M (= gépgyartd) hozzarendelni + PGAsI
(csak SINUMERIK 828D!)

DCU K | Adat-osztaly M (= felhasznald) hozzarendelni + PGAsI
(csak SINUMERIK 828D!)

DEF K | Valtozo definicio + PGAsI

DEFAULT K | CASE elagazasban ag + PGAsI

DEFINE K | Kulcsszd makro-definicidkhoz + PGAsI

DELAYFSTOF P | Egy Stopp-Delay tartomany végét definialni m + - PGAsI

DELAYFSTON P | Egy Stopp-Delay tartomany elejét definialni m + - PGAsI

DELDL F | Additiv korrekciot tordlni + - PGAsI

DELDTG P | Maradékut torlés - + | FBSYsl

DELETE P | A megadott fajlt térdini. A fajinevet aggal és + - PGAsI
fajl-jelolével lehet megadni.

DELMLOWNER F | A szerszam tulajdonosi tarhelyét torolni + - FBWsI

DELMLRES F | Tarhely foglalast torolni + - FBWsI

DELMT P | Multitool térlése + - FBWsI

DELOBJ F Kinematikai lancok elemei, védelmi tartoma- + PGAsI
nyok és védelmi tartomany elemei, tkdzési
parok és transzformacios adatok torlése

DELT P | Szerszamot t6rolni + - FBWsI

DELTC P | Szerszamtarté adatkészletet toroini + - FBWslI

DELTOOLENV F | Szerszam-kdrnyezeteket leird adatkészlete- + - PGAsI
ket térolni

DIACYCOFA K | Tengely-specifikus modalis atméré-progra- m + FB1sl (P1)
mozas: Kl a ciklusokban

DIAM90 G | Atméré-programozas G90-nél, sugar-progra- m + PGAsI
mozas G91-nél

DIAM90A K | Tengely-specifikus modalis atméré- progra- m + PGsl
mozas G90-nél és AC, sugar-programozas
G91-nél és IC

DIAMCHAN K | Osszes tengely atvétele a tengelyfunkciok + PGsl
gépadatbol az atméré-programozas csatorna
allapotaba

Alapok
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Tablazat

17.1 utasitasok

Utasitas Fajta | Jelentés W2 | TP® | SA% | Leirastlasd ?
1)

123145 Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).

DIAMCHANA K | Atméré-programozas csatorna-allapot atvéte- + PGsl
le

DIAMCYCOF G | Csatorna-specifikus atméré-programozas Ki m + FB1sl (P1)
a ciklusokban

DIAMOF © G | Atméré-programozas Ki m + PGsl
alaphelyzetet lasd gépgyartonal

DIAMOFA K | Tengely-specifikus modalis atméré-progra- m + PGsl
mozas: Kl
alaphelyzetet lasd gépgyartonal

DIAMON G | Atméré-programozas BE m + PGsl

DIAMONA K | Tengely-specifikus modalis atméré-progra- m + PGsl
mozas: BE
engedélyezést lasd gépgyarténal

DIC K | Relativ mondatonkénti tengely-specifikus s + PGsl
atméré-programozas

DILF A | Visszahuzasi Ut (hossz) m + PGsl

DISABLE P | Interrupt Kl + - PGAsI

DISC A | Atmeneti kér megnévelés szerszam-sugarkor- | m + PGsl
rekcié

DISCL A | Gyors raallas mozgas végpontjanak tavolsa- + PGsl
ga a megmunkalasi siktél

DISPLOF PA | Aktualis mondat kijelzést elnyomni + PGAsI

DISPLON PA | Aktualis mondat kijelzést elnyomast megsziin- + PGAsI
tetni

DISPR A | Repos palyakillénbség s + PGAsI

DISR A | Repos tavolsag s PGAsI

DISRP A | Visszahuzasi sik tavolsaga a megmunkalasi + PGsl
siktol puha ra- és lemenetnél

DITE A | Menet kifutasi ut m + PGsl

DITS A | Menet bekezdési ut m + PGsl

DIV K | Egész osztas + PGAsI

DL A | Helyfliggé additiv szerszamkorrekciét kiva- m + PGAsI
lasztani (DL, 6sszeg beallitasi korrekcio)

DO A | Kulcssz6 szinkron-akciokhoz, teljestilt feltétel- - + FBSYsl
nél valt ki akciot

DRFOF P | Kézikerék-eltolasok kikapcsolasa (DRF) m - PGsl

DRIVE G | Sebességtdl fliggd palyagyorsitas m PGAsI

DRIVEA P | Megtort gyorsulasi jelleggdrbét a programo- + - PGAsI
zott tengelyekre bekapcsolni

DYNFINISH G | Finom-simitas dinamika m + PGAsI

DYNNORM © G | Normal dinamika m + PGAsI

DYNPOS G Dinamika pozicionalé izemre, menetfurasra m + PGAsI

DYNROUGH G | Nagyolas dinamika m + PGAsI

DYNSEMIFIN G | Simitas dinamika m + PGAsI

Alapok
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Tablazat

17.1 utasitasok

Utasitas Fajta | Jelentés W2 | TP® | SA% | Leirastlasd
1)

123145 Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).

DZERO P | ATO egység 6sszes D-szamat érvénytelen- + - PGAsI
nek jeldli

EAUTO G | Utolsé Spline szakasz megadasa a kdvetkez6 m + PGAsI
3 ponttal

EGDEF P | Elektronikus hajtomi definicié + - PGAsI

EGDEL P | Kbvetb tengely csatolas definiciét tordlni + - PGAsI

EGOFC P | Elektronikus hajtémivet folyamatosan kikap- + - PGAsI
csolni

EGOFS P | Elektronikus hajtomuvet szelektiven kikap- + - PGAsI
csolni

EGON P | Elektronikus hajtomiivet bekapcsolni + - PGAsI

EGONSYN P | Elektronikus hajtomivet bekapcsolni + - PGAsI

EGONSYNE P | Elektronikus hajtomUvet bekapcsolni, a rame- + - PGAsI
neti médus megadasaval

ELSE K | Program elagazas, ha IF-feltétel nem teljesiilt + PGAsI

ENABLE P Interrupt BE + - PGAsI

ENAT ® G | Természetes gorbe-atmenet a kovetkez6 m + PGAsI
mozgas-mondathoz

ENDFOR K | FOR-szamlal6hurok végsora + PGAsI

ENDIF K | IF-elagazas végsora PGAsI

ENDLABEL K | Vég-jel6l6 munkadarabprogram ismétlések- + PGAsI, FB1sl (K1)
nél REPEAT-tel

ENDLOOP K | LOOP végtelen programhurok végsora + PGAsI

ENDPROC K | PROC kezd&soru program végsor +

ENDWHILE K | WHILE-hurok végsora + PGAsI

ESRR P | Hajtasalapu ESR-visszahuzast a hajtasban + PGAsI
paraméterezni

ESRS P | Hajtasalapu ESR-ledllitast a hajtasban para- + PGAsI
méterezni

ETAN G | Erintéleges gorbe-atmenet a kévetkezé el- m + PGAsI
mozdulasi mondathoz Spline-kezdetnél

EVERY K Szinkron-akciét végrehaijtani, ha a feltétel - + FBSYsl
FALSE-ré6l TRUE-ra valtozik

EX K | Kulcsszo érték hozzarendeléshez exponenci- + PGAsI
alis irasmodban

EXECSTRING P | Egy string-valtozo atadasa a végrehajtando + - PGAsI
programsorral

EXECTAB P | Mozgas-tablazat egy elemét feldolgozni + - PGAsI

EXECUTE P | Program végrehajtas BE + - PGAsI

EXP F | Exponencialis fliggvény ex + + | PGAsI

EXTCALL A | Kiils6 alprogramot feldolgozni + + PGAsI

EXTCLOSE P | irasra megnyitott kiils6 késziiléket/fajlt lezarni + - PGAsI

EXTERN K | Egy paraméter-atadasos alprogram ismertté + PGAsI
tétele

Alapok
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17.1 utasitasok

Utasitas Fajta | Jelentés W2 | TP® | SA4 | Leirast lasd ®
1)
123145 Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).
EXTOPEN P | Kllsd készuléket/fajlt a csatornara irashoz + - PGAsI
megnyitni
F A | El6tolas érték + + | PGsl
(G4-gyel kapcsolatosan F-fel a varakozasi
id6t is programozzuk)
FA K | Tengely el6tolas m + + PGsl
FAD A | Fogasvétel el6tolas puha ra- és lemenethez + PGsl
FALSE K | Logikai allando: hamis + + PGAsI
FB A | Mondatonkénti el6tolas + PGsl
FCTDEF P | Polinom fliggvény definialasa + - PGAsI
FCUB G | Elétolas kdbos Spline szerint valtoztathato m + PGAsI
FD A | Palyael6tolas kézikerék-atlapolddasra s + PGsl
FDA K | Tengely el6tolas kézikerék-atlapolédasra s + PGsl
FENDNORM 9 G | Sarok-késleltetés Kl m + PGAsI
FFWOF © G | Elévezérlés Kl m + PGAsI
FFWON G | Elévezérlés BE m + PGAsI
FGREF K | Vonatkozasi sugar kér-tengelyeknél vagy pa- m + PGsl
lya-vonatkozasi tényez6 tajoldtengelyeknél
(vektor-interpolacio)
FGROUP P | Palya-el6tolasos tengely(ek) meghatarozasa + - PGsl
Fl K | Frame-adatok hozzaférés paraméter: finom- + PGAsI
eltolas
FIFOCTRL G | Elérefutas-puffer vezérlése m + PGAsI
FILEDATE P | Visszaadja a fajl utolsé irasanak datumat + - PGAsI
FILEINFO P | Visszaadja a FILEDATE, FILESIZE, FILES- + - PGAsI
TAT és FILETIME 6sszegét
FILESIZE P | Visszaadja a fajl aktualis méretét - PGAsI
FILESTAT P | Visszaadja az olvasas, iras, végrehajtas, kijel- + - PGAsI
zés, torlés (rwxsd) jogok fajl-allapotokat
FILETIME P | Visszaadja a fajl utolsé irasanak idépontjat + - PGAsI
FINEA K | Mozgas vége "Pontos-allj finom" elérésénél m + PGAsI
FL K | Hatarsebesség szinkrontengelyekre m + PGsl
FLIN G | El6tolas linearisan valtoztathato m + PGAsI
FMA K | Tébb tengely elétolas m + PGsl
FNORM 8 G | Normal elétolas DINB6025 szerint m + PGAsI
FOC K | Mondatonként hatasos nyomaték/er6é-hataro- s - + FBSYsl
las
FOCOF K | Modalis nyomaték/er6-hatarolast kikapcsolni m - FBSYsl
FOCON K | Modalis nyomaték/er6-hatarolast bekapcsolni | m - FBSYsl
FOR K | Szamlalé hurok fix szamu atfutassal + PGAsI
FP A | Fixpont: az elérendd fixpont szama s + PGsl
FPO K | Egy polinommal programozott el6tolas lefutas + PGAsI
FPR P | Kbrtengely jelolése + - PGsl
Alapok
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Tablazat

17.1 utasitasok

Utasitas Fajta | Jelentés W2 | TP® | SA4 | Leirast lasd ®
1)

123145 Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).

FPRAOF P | Fordulati el6tolas kikapcsolasa + - PGsl

FPRAON P | Fordulati el6tolas bekapcsolasa + - PGsl

FRAME K | Adattipus a koordinatarendszer megadasa- + PGAsI
hoz

FRC A | ElStolds sugarnal és letdrésnél s + PGsl

FRCM A | El6tolas sugarnal és letdrésnél modalis m + PGsl

FROM K | Az akcio végre lesz hajtva, ha a feltétel egy- - + FBSYsl
szer teljeslilt és amig a szinkron-akcio aktiv.

FTOC P | Szerszam finomkorrekciét valtoztatni - + FBSYsl

FTOCOF 9 G | Online hatasos szerszam-finomkorrekcié Ki m + PGAsI

FTOCON G | Online hatasos szerszam-finomkorrekcio BE m + PGAsI

FXS K | Fix-Utkdz6re menet be m + + PGsl

FXST K | Fix-utk6z6ére menet nyomatékhatar m + + PGsl

FXSW K | Fix-Utk6z6re menet ellenérzdablak + + PGsl

Fz K | Fog-el6tolas m + PGsl

Utasitasok G ... L
Utasitas Faj)ta Jelentés W2 | TPY | SA% | Leirastlasd
1

12345 Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).

GO G | Egyenes interpolacio gyorsmenettel (gyors- m + PGsl
meneti mozgas)

G19 G | Egyenes interpolacio elétolassal (egyenesin-| m + PGsl
terpolacio)

G2 G | Kor-interpolacio érajaras iranyaban m + PGsl

G3 G | Kor-interpolacio orajaras iranyaval szemben m + PGsl

G4 G Vérakozasi id6, id6ben elére-meghatarozott S + PGsl

G5 G | Ferde beszuras kdszorilés s + PGAsI

G7 G | Kiegyenlité mozgas ferde beszuras kdszori- s + PGAsI
lésnél

G9 G | Pontos allj - sebesség-csokkenés s + PGsl

G179 G | Munkasik kivalasztas X/Y m + PGsl

G18 G | Munkasik kivalasztas Z/X m + PGsl

G19 G | Munkasik kivalasztas Y/Z m + PGsl

G25 G | Als6 munkatér hatarolas s + PGsl

G26 G | Fels6 munkatér hatarolas s + PGsl

G33 G | Menetvagas allandé emelkedéssel m + PGsl

G34 G | Menetvagas linearisan névekvé emelkedés- m + PGsl
sel:

G35 G | Menetvagas linearisan cstkkend emelkedés- | m + PGsl
sel:

Alapok
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17.1 utasitasok

Utasitas Fajta | Jelentés W2 | TP® | SA% | Leirastlasd
1)

1234 %) Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).

G409 G | Szerszamsugar-korrekcié Kl m + PGsl

G41 G | Szerszamsugar-korrekcié a konturtdl balra m + PGsl

G42 G | Szerszamsugar-korrekcié a konturtol jobbra m + PGsl

G53 G | Aktudlis nullaponteltolas elnyomasa (monda- s + PGsl
tonként)

G54 G | 1. bedllithaté nullaponteltolas m + PGsl

G55 G | 2. beallithaté nullaponteltolas m + PGsl

G56 G | 3. beallithat6 nullaponteltolas m + PGsl

G57 G | 4. beallithato nullaponteltolas m + PGsl

G58 (840D sl) G | Abszolut programozhaté nullaponteltolas s + PGsl
(durva eltolas)

G58 (828D) 5. beallithaté nullaponteltolas m + PGsl

G59 (840D sl) G | Hozzdadddoan programozhatd nullapontelto- 5 PGsl
las (finom eltolas)

G59 (828D) G | 6. beallithatoé nullaponteltolas m + PGsl

G60 ® G | Pontos &llj - sebesség-csokkenés m + PGsl

G62 G | Sarok-késleltetés bels6 sarkokon aktiv szer- m + PGAsI
szamsugar-korrekcional (G41, G42)

G63 G | Menetfuras kiegyenlité tokmannyal s + PGsl

G64 G | Palyavezérld-lizem m + PGsl

G70 G | Geometriai adatok méretmegadas hivelyk- m + + PGsl
ben (hosszak)

G719 G | Geometriai adatok méretmegadas metrikus m + + | PGsl
(hosszak)

G74 G | Referenciapontra menet s + PGsl

G75 G | Fix-pontra menet s + PGsl

G90® G | Méretmegadas abszolut m/s + PGsl

GI1 G | Lanc méretadat m/s + PGsl

G93 G | Id6-reciprok elbtoléas 1/perc m + PGsl

G949 G | Linearis elbtolas F mm/perc vagy hiivelyk/ m + PGsl
perc-ben és fok/perc-ben

G95 G | Fordulati elétolas F mm/ford vagy havelyk/ m + PGsl
ford-ban

G96 G | Fordulati el6tolas (mint G95-nél) és allando m + PGsl
vagassebesség

G97 G | Fordulati el6tolas és allando orso-fordulat- m + PGsl
szam (allando6 vagosebesség Kil)

G110 G | Polus programozas relativ az utolsé progra- S + PGsl
mozott parancspozicidhoz

G111 G | Polus programozas relativ az aktualis munka- s + PGsl
darab-koordinatarendszer nullapontjahoz

G112 G | Polus programozas relativ az utolso érvényes s + PGsl
polushoz

G1409 G | Ramenetel irany WAB megadas G41/G42-vel | m + PGsl

Alapok
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Tablazat

17.1 utasitasok

Utasitas Fajta | Jelentés W2 | TP® | SA% | Leirastlasd
1)

1234 %) Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).

G141 G | Raallas irany WAB balra a konturtol m + PGsl

G142 G | Raallas irany WAB jobbra a konturtol m + PGsl

G143 G | Ramenetel irany WAB érint6 fiiggd m + PGsl

G147 G | Puha raallas egyenessel s + PGsl

G148 G | Puha lemenet egyenessel s + PGsl

G153 G | Aktudlis frame-k elnyomasa, beleértve az s + PGsl
alap-frame-t

G247 G | Puha raallas korrel s + PGsl

G248 G | Puha lemenet negyedkérrel s + PGsl

G290 9 G | Atkapcsolas SINUMERIK-médra BE m + FBWs I

G291 G | Atkapcsolas 1SO2/3-médra BE m + FBWsI

G331 G | Menetfuras kiegyenlité tokmany nélkul, pozi- m + PGsl
tiv emelkedés, jobbra

G332 G | Menetfuras kiegyenlité tokmany nélkil, nega-| m + PGsl
tiv emelkedés, balra

G335 G | Egy ives menet esztergalasa orajaras iranya- | m + PGsl
ban

G336 G | Egy ives menet esztergalasa orajarassal m + PGsl
szemben

G340°9 G | Térbeliramenetel (mélységben és sikbanegy-| m + PGsl
idében (helix))

G341 G | Elészor a figgbleges tengelyen (z) raallni, m + PGsl
azutan a sikban

G347 G | Puha ramenetel félkorrel s + PGsl

G348 G | Puha elmenetel félkorrel s + PGsl

G450 © G | Atmenet-kér m + PGsl

G451 G | Ekvidisztansok metszéspontja m + PGsl

G460 © G | Utkdzés-feliigyelet bekapcsolasa ra- és elme-| m + PGsl
neti mondatra

G461 G | Egy kér beszurasa a szerszamsugar-korrekci- | m + PGsl
6s mondatba

G462 G | Egy egyenes beszurasa a szerszamsugar- m + PGsl
korrekciés mondatba

G500 © G | Az 6sszes beallithaté frame kikapcsolasa, m + PGsl
alap-frame-k aktivak

G505 ... G599 G |5....99. beallithatd nullaponteltolas m + PGsl

G601 9 G | Mondatvaltas pontos allj finomnal m + PGsl

G602 G | Mondatvaltas pontos allj durvanal m + PGsl

G603 G | Mondatvaltas IPO mondatvégnél m + PGsl

G621 G | Sarok-késleltetés minden sarkokon m + PGAsI

G641 G | Palyavezérlé-izem atsimitassal ut-kritérium m + PGsl
szerint (= programozhaté atsimitasi tavolsag)

G642 G | Palyavezérl6-lizem atsimitassal megadott ti- | m + PGsl
rések betartasaval

Alapok
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Tablazat

17.1 utasitasok

Utasitas Fajta | Jelentés W2 | TP® | SA% | Leirastlasd
1)

1234 %) Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).

G643 G | Palyavezérlé-lizem éatsimitassal megadott ti- m + PGsl
rések betartasaval (mondaton bellil)

G644 G | palyavezérl6-lizem atsimitassal maximalis le- | m + PGsl
hetséges dinamikaval

G645 G | Palyavezérlé-lizem atsimitassal a sarkokon m + PGsl
és érintdleges mondat-atmenetek a megadott
tlrések betartasaval

G700 G | Geometriai és technoldgiai adatok méretme- m + + PGsl
gadasa hiivelykben (hosszak, elétolas)

G7109 G | Geometriai és technoldgiai adatok méretme- m + + | PGsl
gadasa metrikusan (hosszak, el6tolas)

G810°9, ..., G819 G | Az OEM-alkalmazdk szamara foglalt G-cso- + PGAsI
port

G8209, ..., G829 G | Az OEM-alkalmazok szamara foglalt G-cso- + PGAsI
port

G931 G Elétolas megadasa elmozdulasi idével, allan- m +
do palyasebességet kikapcsolni

G942 G | Linearis el6tolas és allandé vagosebesség m +
vagy orso-fordulatszémot befagyasztani

G952 G | Fordulati el6tolas és allandd vagosebesség m +
vagy orso-fordulatszamot befagyasztani

G961 G | Linearis el6tolas (mint G94-nél) és allandéva-| m + PGsl
gassebesség

G962 G | Linearis el6tolas vagy fordulati el6tolas és al- m + PGsl
land6 vagdsebesség

G971 G | Linearis el6tolas és alland6 orsé-fordulatszam m + PGsl
(allandd vagosebesség Kil)

G972 G | Linearis el6tolas vagy fordulati elétolas és al- m + PGsl
land6 orso-fordulatszam (allandé vagosebes-
ség Kil)

G973 G | Fordulati el6tolas orso-fordulatszam hataro- m + PGsl
las nélkil és allandé orso-fordulatszam (G97
LIMS nélkil ISO-modushoz)

GEOAX P | Geometria-tengelyekhez 1 - 3 Uj csatorna-ten- + - PGAsI
gelyt hozzarendelni

GET P | Szabadda tett tengelyeket a csatornak kdzott + + PGAsI
cserélni

GETACTT F | Aktiv szerszamot egy csoport hasonld nev( + - FBWsI
szerszambdl meghatarozni

GETACTTD F | Egy abszolut D-szamhoz meghatarozza a + - PGAsI
hozzatartozo T-szamot

GETD P | Tengelyt a csatornak kdzétt kdzvetlenil cse- + - PGAsI
rélni

GETDNO F | Egy szerszam (T) egy vagoélének (CE) D-sza- + - PGAsI
mat adja

GETEXET P | A bevaltott T-szam olvasasa + - FBWslI

Alapok
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Tablazat

17.1 utasitasok

Utasitas Fajta | Jelentés W2 | TP® | SA% | Leirastlasd
1)

1234 %) Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).

GETFREELOC P | Egy megadott szerszamnak egy Ures helyet + - | FBWslI
keresni a tarakban

GETSELT P | El6valasztott T-szamot adja + - FBWsI

GETT F | T-szamot a szerszamnévhez meghatarozni + - FBWslI

GETTCOR F Szerszamhosszakat ill. szerszamhossz-kom- + - PGAsI
ponenseket kiolvasni

GETTENV F T-, D-, és DL-szamokat olvasni + - PGAsI

GETVARAP F | Egy rendszer/felhasznaloi valtozot olvasni + - PGAsI

GETVARDFT F | Egy rendszer/felhasznaldi valtozo alapértékét + - PGAsI
olvasni

GETVARLIM F | Egy rendszer/felhasznaloi valtozé hatarérteé- + - PGAsI
két olvasni

GETVARPHU F | Egy rendszer/felhasznaldi valtozo fizikai egy- + - PGAsI
ségét olvasni

GETVARTYP F | Egy rendszer/felhasznaldi valtozé adattipusat + - PGAsI
olvasni

GFRAMEQ ... G | Csatorna adattarolas <n> koszoérl frame akti- | m + PGsl

GFRAME100 valasa

GOTO K | Ugras utasitas el6szor elére azutan hatra (el6- + PGAsI
szOr a program vége azutan a program eleje
iranyaba)

GOTOB K | Ugras utasitas hatra (program eleje iranyaba) + PGAsI

GOTOC K | Mint GOTO, de 14080 "Ugrascélt nem talalta" + PGAsI
vészjelzés elnyomasa

GOTOF K | Ugras utasitas el6re (program vége iranyaba) + PGAsI

GOTOS K | Visszaugras a programkezdetre + PGAsI

GP K | Kulcssz6 a pozicio jellemz8k kdzvetett prog- + PGAsI
ramozasara

GROUP_ C (T) | Bejaratas vége + PGAsI

ADDEND

GROUP_BEGIN C (T) | Programblokk kezdete + PGAsI

GROUP_END C (T) | Programblokk vége + PGAsI

GWPSOF P | Allandé tarcsakeriileti sebesség (SUG) lekap- s + - PGsl
csolasa

GWPSON P | Allandé tarcsakeriileti sebesség (SUG) be- s + - PGsl
kapcsolasa

H... A | Segédfunkci6 kiadasa a PLC-re + + | PGsl/FB1sl (H2)

HOLES1 C (T) | Lyuksor + PGAsI

HOLES2 C (T) | Lyukkor + PGAsI

| A | Interpolacios paraméter s + PGsl

11 A | Kdzbensb pont koordinatak s + PGsl

IC K | Lanc méret-beadas s + PGsl

ICYCOF P | Egy technolégiai ciklus 6sszes mondatat az + + FBSYsl
ICYCOF utan egy IPO-itemben feldolgozni

Alapok
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Tablazat

17.1 utasitasok

Utasitas Fajta | Jelentés W2 | TP® | SA% | Leirastlasd
1)

1234 %) Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).

ICYCON P | Egy technoldgiai ciklus minden egyes monda- + + | FBSYsl
tat az ICYCON utan egy kiloén IPO-iitemben
feldolgozni

ID K | Modalis szinkron-akciok jeldlése m - + FBSYsl

IDS K | Modalis statikus szinkron-akciok jeldlése - + FBSYsl

IF K | Egy feltételes ugras bevezetése egy munka- + + | PGAsI
darabprogramban / technoldgiai ciklusban

INDEX F | Egy karakter indexének meghatarozasa a be- + - PGAsI
meneti stringben

INICF K | Valtozok inicializalasa NEWCONF-nal + PGAsI

INIPO K | Valtozok inicializalasa Power On-nal + PGAsI

INIRE K | Valtozok inicializalasa Reset-nél + PGAsI

INIT P | Egy adott NC programot egy adott csatorna- + - PGAsI
ban feldolgozashoz kivalasztani

INITIAL Egy INI fajl Iétrehozasa az 6sszes tartomany- + PGAsI
rol

INT K | Adattipus: egész-szam elGjellel + PGAsI

INTERSEC F | Két konturelem metszéspontjat kiszamitani + - PGAsI

INVCCW G | Mozgas egy evolvensen az 6ramutaté jarasa-| m + PGsl
val ellentétes iranyban

INVCW G | Mozgas egy evolvensen az éramutato jarasa m + PGsl
iranyaban

INVFRAME F | Egy frame-bdl az inverz frame-t kiszamitani + - FB1sl (K2)

IP K | Valtoztathato interpolacidés paraméter + PGAsI

IPOBRKA P | Mozgasi kritérium a fékrampa kezddpontjatdl m + +

IPOENDA K | Mozgas vége "IPO-Stop" elérésénél m + PGAsI

IPTRLOCK P | Akeresésre alkalmatlan programszakasz kez-| m + - PGAsI
detének befagyasztasa a kovetkez6 gépi funk-
ciés mondatra.

IPTRUNLOCK P | A keresésre alkalmatlan programszakasz vé- m + - PGAsI
gét a megszakitas idépontjaban aktualis mon-
datra beallitani.

IR A | Kor kdzéppont koordinatak (X irany) egy ives + PGsl
menet esztergalasanal

ISAXIS F | Megvizsgalja, hogy a paraméterként mega- + - PGAsI
dott geometria-tengely 1-e

ISD A | Bemerllés-mélység m + PGAsI

ISFILE F | Megvizsgalja, hogy a egy fajl az NCK felhasz- + - PGAsI
naldi taroldban létezik-e

ISNUMBER F | Megvizsgalja, hogy a bemeneti stringet at le- + - PGAsI
het-e alakitani szamma

ISOCALL K | Egy ISO nyelven programozott program kéz- + PGAsI
vetett felhivasa

ISVAR F | Megvizsgalja, hogy az atadasi paraméter egy, + - PGAsI
az NC-ben ismert valtozot tartalmaz-e
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Tablazat
17.1 utasitasok

Utasitas Fajta | Jelentés W2 | TP® | SA% | Leirastlasd
1)
1234 %) Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).
J A | Interpolacios paraméter s + PGsl
J1 A | Kbzbensb pont koordinatak s + PGsl
JERKA P | Az MD-vel beallitott gyorsulasi viselkedést a + -
programozott tengelyekre aktivalni
JERKLIM K | Maximdlis tengely-randitds csdkkentése vagy | m + PGAsI
ndvelése
JERKLIMA K | Maximalis tengely-randitas csdkkentése vagy m + + PGAsI
novelése
JR A | Kor kdzéppont koordinatak (Y irany) egy ives + PGsl
menet esztergalasanal
K A | Interpolacios paraméter s + PGsl
K1 A | Kbézbensd pont koordinatak s + PGsl
KONT G | Kontur megkerilése szerszamkorrekcional m + PGsl
KONTC G | Allandé gérbilet(i polinommal ra-/lemenni m + PGsl
KONTT G | Allandé érint&jli polinommal ra-/lemenni m + PGsl
KR A | Kor kdzéppont koordinatak (Z irany) egy ives + PGsl
menet esztergalasanal
L A | Alprogram-szam s + + PGAsI
LEAD A | El6re-sietési szog m + PGAsI
1. szerszamtdjolas
2. tajolasi polinom
LEADOF P | Tengely vezet&érték-csatolas Kl + + | PGAsI
LEADON P | Tengely vezet&érték-csatolas BE + + | PGAsI
LENTOAX F Informaciokat ad az aktiv szerszam L1, L2 és + - PGAsI
L3 szerszamhosszainak a hozzarendelésérdl
az abszcisszahoz, ordinatahoz és applikata-
hoz
LFOF © G | Menetvagas gyors visszahuzas Ki m + PGsl
LFON G | Menetvagas gyors visszahuzas BE m + PGsl
LFPOS G | Az POLFMASK vagy POLFMLIN altal ismert- | m + PGsl
té tett tengelyek visszahuzasa a POLF-fal
programozott abszolut tengelypoziciéra
LFTXT® G | Gyors leemelésnél a visszahlzasi mozgas m + PGsl
sikja a palya-érintébdl és az aktualis szersza-
miranybdl lesz meghatarozva
LFWP G | Gyors leemelésnél a visszahuzasi mozgas m + PGsl
sikja az aktualis munkasikkal (G17/G18/G19)
lesz meghatarozva
LIFTFAST K | Gyors leemelés + PGsl
LIMS K | Fordulatszam-hatarolas m + PGsl
G96/G961 és GI7 esetén
LLI K | Valtozok alsé hatarértéke + PGAsI
LN F | Természetes logaritmus + + PGAsI
LOCK P | Szinkron-akci6 ID-vel tiltani - + FBSYsl
(technoldgiai ciklust megallitani)
Alapok
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Tablazat

17.1 utasitasok

Utasitas Fajta | Jelentés W2 | TP® | SA4 | Leirast lasd ®
1)

12)3)4) % Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).

LONGHOLE C (T) | Hosszlyuk + PGAsI

LOOP K | Végtelen hurok bevezetése + PGAsI

Utasitasok M ... R
Utaslitas Fajta | Jelentés W2 | TPY | SA% | Leirastlasd ¥
1)

12345 Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).

MO Programozott allj + + | PGsl

M1 Valaszthato allj + + PGsl

M2 Féprogram programvég (mint M30) + + | PGsl

M3 Orso forgasirany jobbra + + PGsl

M4 Ors6 forgasirany balra + + | PGsl

M5 Orso allj + + | PGsl

M6 Szerszamcsere + + | PGsl

M17 Alprogram vége + + | PGsl

M19 Orso6 pozicionalasa az SD43240-be beadott + + PGsl
poziciora

M30 Féprogram programvég (mint M2) + + PGsl

M40 Automatikus hajtomi-kapcsolas + + | PGsl

M41 ... M45 Hajtémifokozat 1 ... 5 + + PGsl

M70 Atmenet tengelyiizembe + + | PGsl

MASLDEF P | Master/Slave tengely-egyestulés definialas + + | PGAsI

MASLDEL P | Master/Slave tengely-egyestlés felbontasa + + | PGAsI
és az egyesllés definicidjanak térlése

MASLOF P | Egy ideiglenes csatolas kikapcsolasa + + PGAsI

MASLOFS P | Egy ideiglenes csatolas kikapcsolasa a Slave- PGAsI
tengely automatikus leallitasaval

MASLON P | Egy ideiglenes csatolas bekapcsolasa + + | PGAsI

MATCH F | Egy string keresése stringben + - PGAsI

MAXVAL F Nagyobb érték két valtozobdl (aritmetikai fligg- + + PGAsI
vény)

MCALL K | Modalis alprogram hivas PGAsI

MEAC K | Tengely folytonos mérés maradékut térlés nél- s + + PGAsI
kal

MEAFRAME F Frame-szamitas mérépontokbol + - PGAsI

MEAS A | Mérés maradékut torléssel s + PGAsI

MEASA K | Tengely mérés maradékut torléssel s + + PGAsI

MEASURE F | Szamitasi modszer a munkadarab és a szer- + - FB1sl (M5)
szam méréshez

MEAW A | Mérés maradékut-torlés nélkul s + PGAsI

MEAWA K | Tengely mérés maradékut torlés nélkdl s + | PGAsI

Alapok
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Tablazat

17.1 utasitasok

Utasitas Fajta | Jelentés W2 | TP® | SA4 | Leirast lasd ®
1)

12)3)4) % Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).

Mi K | Hozzaférés Frame-adatokhoz: Tikrézés + PGAsI

MINDEX F | Egy karakter indexének meghatarozasa a be- + - PGAsI
meneti stringben

MINVAL F | Kisebb érték két valtozobol (aritmetikai fligg- + + | PGAsI
vény)

MIRROR G | Programozhato tikrozés s + PGAsI

MMC P | Munkadarab-programbdl interaktiv dialogus- + - PGAsI
ablakot a HMI-n felhivni

MOD K | Modulo osztés + PGAsI

MODAXVAL F | Egy modulo kértengely modulo poziciojat + - PGAsI
megallapitani

MOV K | Pozicionald tengely inditasa - + FBSYsl

MOVT A | Egy elmozdulas végpontjat szerszamirany- FB1(K2)
ban megadni

MSG P | Programozhaté jelentések m + - PGsl

MVTOOL P | Programutasitas egy szerszam mozgatasara + - FBWsI

N A | NC mellékmondat-szam + PGsl

NAMETOINT F | Rendszervéltoz6 index megallapitasa + PGAsI

NC K | Adatok érvényességi tartomanyanak megada- + PGAsI
sa

NEWCONF P | Megvaltoztatott gépadatokat atvenni (megfe- + - PGAsI
lel a "Gépadatokat hatasossa tenni"-nek)

NEWMT F | Uj Multitool-t Iétrehozni + - FBWsI

NEWT F | Ujszerszamot létrehozni - FBWsI

NORM © G | Normal-beallitds a szerszamkorrekcié kez- m + PGsl
dé-, végpontjaban

NOT K | Logikai NEM (negalas) + PGAsI

NPROT P | Gép-specifikus védétartomany BE/KI + - PGAsI

NPROTDEF P | Egy gép-specifikus védétartomany definicidja + - PGAsI

NUMBER F | Bemenet stringet szamma alakitani + - PGAsI

OEMIPO1 G | OEM interpolacio 1 + PGAsI

OEMIPO2 G | OEM interpolaci6 2 m + PGAsI

OF K | CASE elagazas kulcssz6 + PGAsI

OFFN A | Rahagyas a programozott konturra m + PGsl

OMA1 A |OEMcim 1 m + PGAsI

OMA2 A | OEMcim 2 m + PGAsI

OMA3 A |OEMcim 3 m + PGAsI

OMA4 A |OEMcim4 m + PGAsI

OMA5 A |OEMcim5 m + PGAsI

OR K | Logikai mivelet, VAGY kapcsolat + PGAsI

ORIAXES G | Gép- vagy tajolo-tengelyek linearis interpola- m + PGAsI
cidja

Alapok
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Tablazat

17.1 utasitasok

Utasitas Fajta | Jelentés W2 | TP® | SA4 | Leirast lasd ®
1)
1234 %) Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).
ORIAXPOS G | Tajolasi szdg virtualis tajolasi tengellyel kor- m + PGAsI
tengely-pozicidkkal
ORIC 9 G | Téjolas-valtozasok a kiils6é sarkokon a betol- m + PGAsI
dando kér-mondattal atlapolédnak
ORICONCCW G | Interpoléacio egy korpalast-fellleten az 6ramu-| m + PGAsI/FB3sl (F3)
tato jarasaval ellentétes iranyban
ORICONCW G | Interpolacio egy kdrpalast-fellleten az 6ramu-| m + PGAsI/FB3sl (F4)
tato jarasanak iranyaban
ORICONIO G | Interpolacié egy koérpalast-fellleten egy kdz- m + PGAsI/FB3sl| (F4)
bensd tajolas megadasaval
ORICONTO G | Interpolacio egy korpalast-feluleten érintle- m + PGAsI/FB3sl (F5)
ges atmenetben
(végtajolas megadasa)
ORICURVE G | Téjolas interpolacidja a szerszam két érint6- m + PGAsI/FB3sl (F6)
pontja mozgasanak megadasaval
ORID G | Téjolas-valtozasok a kér-mondat el6tt végre- m + PGAsI
hajtodnak
ORIEULER ® G | Téjolas sz6g Euler-szdggel m + PGAsI
ORIMKS G | Szerszamtajolas gép-koordinatarendszerben m + PGAsI
ORIPATH G | Szerszamtajolas a palyara vonatkoztatva m + PGAsI
ORIPATHS G | Szerszamtajolas a palyara vonatkoztatva, a m + PGAsI
tajolas lefutasaban egy torés simitva lesz
ORIPLANE G | Interpolacié egy sikban m + PGAsI
(megfelel ORIVECT-nek)
nagy-kor interpolacio
ORIRESET P | Szerszamtajolas alaphelyzete max. 3 tajolo- + - PGAsI
tengelyig
ORIROTA ® G | Forgasszdg egy abszolit megadott forgasi- m + PGAsI
ranyhoz
ORIROTC G | ErintSleges forgasvektor a palyaérintéhdz m + PGAsI
ORIROTR G | Forgasszog a kezd6- és végtajolas sikjahoz m + PGAsI
vonatkoztatva
ORIROTT G | Forgasszdg a tajolasvektor valtozasahoz vi- m + PGAsI
szonyitva
ORIRPY G | Tajolas-szdg RPY-szbggel (XYZ) m + PGAsI
ORIRPY2 G | Téjolas-sz6g RPY-szbggel (ZYX) m + PGAsI
ORIS A | Tdjolas valtozas m + PGAsI
ORISOF ® G | Téjolas lefutas simitasa Kl m + PGAsI
ORISOLH F | Tajolasokat kiszamitani + PGAsI
ORISON G | Tjolas lefutas simitasa BE m + PGAsI
ORIVECT 9 G | Nagy-kor interpolacié (azonos ORIPLANE- + PGAsI
nel)
ORIVIRT1 G | Tajolas-szog virtualis tajolasi tengellyel (defi- m + PGAsI
nicio 1)
Alapok
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Tablazat

17.1 utasitasok

Utasitas Fajta | Jelentés W2 | TP® | SA% | Leirastlasd
1)

12)3)4) % Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).

ORIVIRT2 G | Tajolas-szbg virtualis tajolasi tengellyel (defi- m + PGAsI
nicio 1)

ORIWKS © G | Szerszamtajolas munkadarab-koordinata- m + PGAsI
rendszerben

(O] K | Ingazas be/ki + PGAsI

0SB K | Ingazas: kezdépont m + FB1sl (P5)

OSsC G | Szerszam-tajolas allandd simitas m + PGAsI

OSCILL K | Tengely: 1 - 3 fogasvételi tengely m + PGAsI

OSCTRL K | Ingazas opciok m + PGAsI

OSD G | Szerszamtajolas atsimitasa az atsimitasiutak | m + PGAsI
megadasaval SD

OSE K | Ingazas végpont m + PGAsI

OSNSC K | Ingazas: kiszikraztatas szama m + PGAsI

OSOF 9 G | Szerszamtajolas simitasa Kl m + PGAsI

OSP1 K | Ingazas: bal fordulépont m + PGAsI

OSP2 K | Ingazas jobb forduldépont m + PGAsI

0SS G | Szerszamtajolas simitdsa mondatvégen m + PGAsI

OSSE G | Szerszamtajolas simitasa mondatkezdeten m + PGAsI
és mondatvégen

OST G | Szerszamtajolas atsimitasa a szogtlirés me- m + PGAsI
gadasaval fokban SD-vel (maximalis eltérés
a programozott tajolas-lefutastol)

OST1 K | Ingazas: megallaspont a bal fordulépontban m + PGAsI

0OST2 K | Ingazas: megallaspont a jobb fordulépontban m PGAsI

OTOL A | Kompresszor funkciok, tajolas-simitasok és m + PGAsI
atsimitasi modok tajolas-tlirése

OVR K | Fordulatszam korrekcio m + PGAsI

OVRA K | Tengely fordulatszam korrekcio m + + PGAsI

OVRRAP K | Gyorsmenet korrekciod m + PGAsI

P A | Alprogram atfutasok szama + PGAsI

PAROT G | Munkadarab-koordinatarendszerta munkada-| m + PGsl
rabon beallitani

PAROTOF © G | Munkadarabra vonatkoztatott frame-forgatast | m + PGsl
kikapcsolni

PCALL K | Alprogram felhivasa abszolut ag-megadassal + PGAsI
és paraméter-atadassal

PDELAYOF G | Késleltetés lyukasztasnal Ki m + PGAsI

PDELAYON ® G | Késleltetés lyukasztasnal BE m + PGAsI

PHI K | Tajolas forgasszoge a kup iranytengelye koérul + PGAsI

PHU K | Egy valtoz¢ fizikai egysége + PGAsI

PL A | 1. B-Spline: csomoépont tavolsag s + PGAsI
2. polinom interpolacio: paraméter-interval-
lum hossza polinom interpolacional

Alapok
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Tablazat

17.1 utasitasok

Utasitas Fajta | Jelentés W2 | TP® | SA% | Leirastlasd
1)

1234 %) Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).

PM K | percenként + PGsl

PO K | Polinom egyiitthaté polinom interpolacional s + PGAsI

POCKET3 C (T) | Négyszdgzseb marasa + PGAsI

POCKET4 C (T) | Kérzseb marasa + PGAsI

POLF K | LIFTFAST visszahuzasi pozicio m + PGsl/PGAsI

POLFA P | Egyes-tengelyek visszahlzasi poziciojat m + + | PGsl
$AA_ESR_TRIGGER-rel inditani

POLFMASK P | Tengelyeket a visszahuzasra a tengelyek ko- m + - PGsl
z06tti sszefliggés nélkil engedélyezni

POLFMLIN P | Tengelyeket a visszahuzasra a tengelyek k6- | m + - PGsl
z0Otti 6sszefliggéssel engedélyezni

POLY G | Polinom-interpolacio m PGAsI

POLYPATH P | Polinom interpolacié valaszthaté az AXIS m + - PGAsI
vagy VECT tengelycsoportokra

PON G |Lyukasztas BE m + PGAsI

PONS G | Lyukasztas BE IPO tGtemben m + PGAsI

POS K | Tengely pozicionalasa + + PGsl

POSA K | Tengely pozicionalasa mondathataron at + + | PGsl

POSM P | Tarat pozicionalni + - FBWsI

POSMT P | Multitool-t szerszamtarton helyszamra pozici- + - FBWslI
onalni

POSP K | Pozicionalas szakaszonként (ingazas) + PGsl

POSRANGE F | Megallapitani, hogy egy tengely aktualisan in- + FBSYsl
terpolalt parancs-pozicioja egy megadott refe-
rencia-pozicié korul egy ablakon belil van-e

POT F | Négyzet + + | PGAsI
(aritmetikai fuiggvény)

PR K | fordulatonkent + PGsl

PREPRO PA | Alprogramokat el6készitéssel megjeldini + PGAsI

PRESETON P | Val6sérték beallitasa a referencia allapot el- + + PGAsI
vesztésével

PRESETONS P | Valosérték beallitasa a referencia allapot el- + + PGAsI
vesztése nélkul

PRIO K | Kulcsszé az interruptok prioritasainak bealli- + PGAsI
tasara

PRLOC K | Valtozok inicializalasa Reset-nél csak helyi + PGAsI
valtozasok utan

PROC K | Egy program elsé utasitasa + PGAsI

PROTA P | Utkdzés modell Gjra szamitasat igényelni + PGAsI

PROTD F | Két védétartomany tavolsagat kiszamitani + PGAsI

PROTS P | Védelmi tartomany allapotanak beallitasa + PGAsI

PSI K | Kup nyilasszoge + PGAsI

PTP G | Pontrél pontra mozgas (PTP mozgas) m + PGAsI

Alapok
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Tablazat

17.1 utasitasok

Utasitas Fajta | Jelentés W2 | TP® | SA4 | Leirast lasd ®
1)

1234 %) Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).

PTPGO G | Pontrdl pontra mozgas csak GO-nal, kiildnben m + PGAsI
CP palyamozgas

PTPWOC G | Pontrél pontra mozgas kiegyenlitd mozgasok | m + PGAsI
nélkil, amelyeket a tajolas valtozasok okoz-
nak

PUNCHACC P | Utfiiggd gyorsitas sapkazasnal + - PGAsI

PUTFTOC P | Szerszam finomkorrekcié parhuzamos lehu- + - PGAsI
zashoz

PUTFTOCF P | Szerszam finomkorrekci6 egy FCtDEF-fel me- + - | PGAsI
gadott funkciétdl fliggéen parhuzamos lehu-
zashoz

PW A | B-Spline, pont-suly s + PGAsI

Qu K | Gyors kiegészité- + PGsl
(segéd-)funkcioé kiadas

R... A | Szamitasi paraméter beéllithaté tengelyjel16- + PGAsI
ként is és numerikus bdvitéssel

RAC K | Abszolut mondatonkénti tengely-specifikus s + PGsl
sugar-programozas

RDISABLE P | Beolvasas tiltas - + | FBSYsl

READ P | Beolvas a megadott fajlba egy vagy tébb sort + - PGAsI
és az olvasott informaciokat egy mezdében te-
szi el

REAL K | Adattipus: lebeg6pontos valtozo elgjellel (va- + PGAsI
|6s szam)

REDEF K Rendszervaltozok, felhasznaldi valtozok és + PGAsI
NC utasitasok Ujra definialasa

RELEASE P | Géptengelyek felszabaditasa tengelycseré- + + | PGAsl
hez

REP K | Kulcsszd egy mezd 6sszes elemének iniciali- + PGAsI
zalasahoz ugyanazzal az értékkel

REPEAT K | Egy programhurok ismétlése + PGAsI

REPEATB K | Egy programsor ismétlése + PGAsI

REPOSA G | Ujra ramenet a kontdrra linearisan az 6sszes s + PGAsI
tengellyel

REPOSH G | Ujra ramenet a konturra félkérben s + PGAsI

REPOSHA G | Ujra ramenet a konturra az dsszes tengellyel; s + PGAsI
geometria-tengelyek félkérben

REPOSL G | Ujra ramenet a konturra linearisan s + PGAsI

REPOSQ G | Ujra ramenet a konttrra negyedkérben s + PGAsI

REPOSQA G | Ujraramenet a konturra egyenesen az 6sszes s + PGAsI
tengellyel; geometria-tengelyek negyedkor-
ben

RESETMON P | Programutasitas parancsérték aktivalashoz + - FBWsI

RET P | Alprogramvég + + PGAsI

RETB P | Alprogramvég + + PGAsI

Alapok
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Tablazat

17.1 utasitasok

Utasitas Fajta | Jelentés W2 | TP® | SA% | Leirastlasd
1)

12)3)4) % Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).

RIC K | Relativ mondatonkénti tengely-specifikus su- s + PGsl
gar-programozas

RINDEX F | Egy karakter indexének meghatarozasa a be- + - PGAsI
meneti stringben

RMB G | Ujra ramenetel a mondat kezdépontra m + PGAsI

RMBBL G | Ujra ramenetel a mondat kezdépontra s + PGAsI

RME G | Ujra ramenetel a mondat végpontra m + PGAsI

RMEBL G | Ujra ramenetel a mondat végpontra s + PGAsI

RMI © G | Ujra ramenetel a megszakitasi pontra m + PGAsI

RMIBL ® G | Ujra ramenetel a megszakitasi pontra s + PGAsI

RMN G | Ujra ramenetel a legkdzelebbi palyapontra m + PGAsI

RMNBL G | Ujra ramenetel a legkdzelebbi palyapontra s + PGAsI

RND A | Kontur-sarok lekerekités S + PGsl

RNDM A | Modalis lekerekités m + PGsl

ROT G | Programozhaté forgatas s + PGsl

ROTS G | Programozhaté frame-forgatas térszdggel s + PGsl

ROUND F | Tizedesjegyek kerekitése + + | PGAsI

ROUNDUP F | Beadasi érték felkerekitése + + | PGAsI

RP A | Polarsugar m/s + PGsl

RPL A | Forgatas a sikban s + PGsl

RT K | Frame-adatok hozzaférés paraméter: forgatas + PGAsI

RTLIOF G | GO linearis egyenes nélkil (egyes-tengely in- m + PGsl
terpolacio)

RTLION © G | GO egyenes interpolaciéval m + PGsl

Utasitasok S ... Z
Utasitas Fajta | Jelentés W2 | TP® | SA% |Leirastlasd ?
1)

12345 Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).

S A | Orsé-fordulatszam m/s + + | PGsl
(G4, G96/G961 esetében mas jelentés)

SAVE PA | Jellemz6 az alprogram hivasoknal az informa- + PGAsI
cié mentésére

SBLOF P Egyes-mondat elnyomas + - PGAsI

SBLON P | Egyes-mondat elnyomas megsziintetése - PGAsI

SC K | Frame-adatok hozzaférés paraméter: skala- PGAsI
zas

SCALE G | Programozhat¢ skalazas s + PGsl

SCC K | Egy siktengely szelektiv hozzarendelése G96/ + PGsl
G961/G962-hdz. A tengelyjeldld lehet geo-
metriai-, csatorna vagy géptengely.

SCPARA K | Szervo paraméterkészlet programozasa + + PGAsI
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Tablazat

17.1 utasitasok

Utasitas Fajta | Jelentés W2 | TP® | SA% | Leirastlasd
1)

1234 %) Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).

SD A | Spline-fok s + PGAsI

SET K | Kulcsszd egy mezd 6sszes elemének iniciali- + PGAsI
zalasahoz a felsorolt értékkel

SETAL P | Vészjelzés bedllitas + + | PGAsI

SETDNO F | Egy szerszam (T) egy vagéélének (CE) D- + - PGAsI
szam hozzarendelése

SETINT K | Annak megallapitasa, hogy melyik interrupt- + PGAsI
rutint kell aktivalni, ha egy NC bemenet igaz

SETM P | Jeldl6 beallitasa a sajat csatornaban + + PGAsI

SETMS P | Visszakapcsolas a gépadatban meghataro- + - PGsl
zott mester-orsora

SETMS(n) P | Orsé n-nek mester-orsoként kell hatni + PGsl

SETMTH P | Mester-szerszamtarté szamat beallitani + - FBWsI

SETPIECE P | Darabszamot minden szerszamra figyelembe + - FBWslI
venni, amelyek az orséhoz hozza vannak ren-
delve

SETTA P | Szerszamot a kopas-egyesilésbdl aktivva + - FBWsI
tenni

SETTCOR F | Szerszam-komponensek megvaltoztatasa az + - PGAsI
Osszes peremfeltétel figyelembe vételével

SETTIA P | Szerszamot a kopas-egyesilésbdl nem aktiv- + - FBWsI
va tenni

SF A | Inditaspont-eltolas menetvagasra m + PGsl

SIN F | Sinus (trigon. fliggvény) + + | PGAsI

SIRELAY F | ASIRELIN, SIRELOUT és SIRELTIME altal - + | FBSIsl
paraméterezett biztonsagi funkcidkat aktivalni

SIRELIN P | Funkcidmodul bemeneti mértékeket iniciali- + - FBSlsl
zalni

SIRELOUT P | Funkciomodul kimeneti mértékeket inicializal- + - FBSiIsl
ni

SIRELTIME P | Funkciomodul id6zitést inicializalni + - FBSIsl

SLOT1 C (T) | Hosszvajat + PGAsI

SLOT2 C (T) | Kbrvajat + PGAsI

SOFT G | Randitas-hatarolt palyagyorsitas m + PGAsI

SOFTA P | Randitas-hatarolt palyagyorsitast a programo- + - PGAsI
zott tengelyekre bekapcsolni

SON G | Sapkazas BE m + PGAsI

SONS G | Sapkazas BE IPO itemben m PGAsI

SPATH © G | Palya-vonatkoztatds FGROUP-tengelyekre m + PGAsI
ivhossz

SPCOF P | Mester-orso vagy orso(k) atkapcsolasa hely- m + - PGsl
zet-szabalyozasrol fordulatszam-szabalyo-
zasra

Alapok
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Tablazat

17.1 utasitasok

Utasitas Fajta | Jelentés W2 | TP® | SA% | Leirastlasd
1)
12)3)4) % Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).
SPCON P | Mester-orso vagy orso(k) atkapcsolasa fordu- | m + - PGAsI
latszam-szabalyozasbdl helyzetszabalyozas-
ra
SPI F | Orsészamot atalakit tengelyjel6lére + - PGAsI
SPIF1©® G | Gyors m + FB2sl (N4)
NC be-/kimenetek lyukasztasra/sapkazésra
bajt 1
SPIF2 G | Gyors m + FB2sl (N4)
NC be-/kimenetek lyukasztasra/sapkazasra
bajt 2
SPLINEPATH P | Spline-egyestilés meghatarozasa + - PGAsI
SPN A | Rész-szakaszok mondatonkénti szama s PGAsI
SPOF 9 G | LoketKiI, m + PGAsI
lyukasztas, sapkazas Kl
SPOS K | Orsopozicio m + + PGsl
SPOSA K | Orso6poziciéo a mondathatarokon tul m + PGsl
SPP A | Egy rész-szakasz hossza m + PGAsI
SPRINT F | Egy formattalt bemeneti stringet ad vissza. + PGAsI
SQRT F | Négyzetgyokvonas + + | PGAsI
(aritmetikai funkcio)
(square root)
SR A | Ingazas visszahuzas Ut szinkronakciokra s + PGsl
SRA K | Ingazas visszahuzas ut kiilsé bemenetnél m + PGsl
axialisan szinkronakciokra
ST A | Ingazas kiszikrazasi idd szinkron-akcidkra s + PGsl
STA K | Ingazas kiszikrazasi id6 axialis szinkron-akci- | m + PGsl
Okra
START P | Kivalasztott programok egyidejl inditasa tobb + - PGAsI
csatornaban a futé programbdl
STARTFIFO ® G | Feldolgozas; ezzel parhuzamosan az elérefu-| m + PGAsI
tas-puffer feltdltése
STAT Csuklo éllasa s PGAsI
STOLF K | GO tlréstényezd m PGAsI
STOPFIFO G | A megmunkalas leallitasa; Az el6futas-puffer m + PGAsI
feltdltése addig, amig STARTFIFO felismerés-
re kerll, el6futds-puffer teli vagy programvég
STOPRE P | Elérefutas-allj, amig az 6sszes elékészitett + - PGAsI
mondat a féfutamban feldolgozasra kerl
STOPREOF P Elérefutas-alljt megszinteti - + FBSYsl
STRING K | Adattipus: karakterlanc + PGAsI
STRINGIS F | Megvizsgalja az NC-nyelvi terjedelmet és spe- + - PGAsI
cidlisan ehhez az utasitashoz tartozé NC-cik-
lus neveket, felhasznaloi valtozokat, makrokat
és cimkeneveket, hogy ezek léteznek, érvé-
nyesek, definialtak vagy aktivak-e.
Alapok
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Tablazat

17.1 utasitasok

Utasitas Fajta | Jelentés W2 | TP® | SA% | Leirastlasd
1)
1234 %) Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).
STRLEN F | Egy string hosszanak meghatarozasa + - PGAsI
SUBSTR F | Egy karakter indexének meghatarozasa a be- + - PGAsI
meneti stringben
SUPA G | Az aktuadlis nullaponteltolas elnyomasa, bele- s + PGsl
értve a programozott eltolasokat, rendszer-
frame-eket, kézikerék-eltolasokat (DRF), kul-
s6 nullapont-eltolast és atlapolt mozgast
sSvC K | Szerszam vagdsebesség m + PGsl
SYNFCT P | Egy polinom kiértékelése egy feltételtdl fliggs- - + FBSYsl
en a mozgas-szinkron akcidban
SYNR K | Valtozo szinkron olvasasa, vagyis a megmun- + PGAsI
kalasi idépontban
SYNRW K | Valtozo szinkron irasa és olvasasa, vagyis a + PGAsI
megmunkalasi idépontban
SYNW K | Valtoz6 szinkron irasa, vagyis a megmunka- + PGAsI
lasi idépontban
T A | Szerszam felhivas + PGsl
(csere csak akkor, ha ez a gépadatban meg-
hatarozott; kilénben M6 utasitas sziikséges)
TAN F | Tangens (trigon. fliggvény) + + | PGAsI
TANG P | Erintdleges vezérlés: csatolast definialni + - PGAsI
TANGDEL P | Erintéleges vezérlés: csatolast térolni + - PGAsI
TANGOF P | Erintéleges vezérlés: csatolast kikapcsolni + - PGAsI
TANGON P | Erintdleges vezérlés: csatolast bekapcsolni + - PGAsI
TCA P | Szerszamvalasztas / szerszamvaltas a szer- + - FBWslI
(828D: _TCA) szam allapotatol figgetlen
TCARR A | Szerszamtarto ("m" szam) felhivas + PGAsI
TCI P | Szerszamcsere a tar k6zbensd tarolojabdl - FBWslI
TCOABS © G | Szerszamhossz-komponensek kiszamitasa m + PGAsI
az aktualis szerszamtajolasbol meghatarozni
TCOFR G | Szerszamhossz-komponensek meghataroza- | m + PGAsI
sa az aktiv frame orientalasbol
TCOFRX G | Egy aktiv frame tajolasat a szerszam valasz- m + PGAsI
tasnal meghatarozni, szerszam X iranyba mu-
tat
TCOFRY G | Egy aktiv frame tajolaséat a szerszam valasz- m + PGAsI
tasnal meghatarozni, szerszam Y iranyba mu-
tat
TCOFRZzZ G | Egy aktiv frame tajolasat a szerszam valasz- m + PGAsI
tasnal meghatarozni, szerszam Z iranyba mu-
tat
THETA A | Forgasszdg s + PGAsI
TILT A | Oldalszég m + PGAsI
TLIFT P | Erintdleges vezérlés: kozbensd mondat gene- + - PGAsI
ralast bekapcsolni
Alapok
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17.1 utasitasok

Utasitas Fajta | Jelentés W2 | TP® | SA% | Leirastlasd
1)

1234 %) Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).

TML P | Szerszam vélasztas tar helyszammal + - FBWsI

TMOF P | Szerszam-felligyelet lekapcsolas + - PGAsI

TMON P | Szerszam-felligyelet bekapcsolas + - PGAsI

TO K | FOR szamlalé-hurok végértékét jeldli + PGAsI

TOFF K | Szerszamhossz-offset a szerszamhossz- m + PGsl
komponensek iranyaban, ami az indexben
megadott geometria-tengellyel parhuzamo-
san hat.

TOFFL K | Szerszamhossz-offset az L1, L2 ill. L3 szer- m + PGsl
szamhossz-komponensek iranyaban

TOFFOF P | Online szerszamhossz-korrekcié kikapcsola- + - PGAsI
sa

TOFFON P | Online szerszamhossz-korrekcio aktivalasa + - PGAsI

TOFFR A | Szerszdmsugar-offset m + PGsl

TOFRAME G | MKR Z tengelyét frame forgatassal a szer- m + PGsl
szamtajolassal parhuzamosan beallitani

TOFRAMEX G | MKR X tengelyét frame forgatassal a szer- m + PGsl
szamtajolassal parhuzamosan beéllitani

TOFRAMEY G |MKRYY tengelyét frame forgatassal a szer- m + PGsl
szamtajolassal parhuzamosan beallitani

TOFRAMEZ G | mint TOFRAME m + PGsl

TOLOWER F | Egy string betlit kisbetlvé alakitani + - PGAsI

TOOLENV F Minden aktualis allapotot tarolni, amelyeknek + - PGAsI
a taroléban eltarolt szerszamadatok kiértéke-
Iésénél jelentésiik van

TOOLGNT F | Egy szerszamcsoport szerszamainak szamat + - | FBWSslI
megallapitani

TOOLGT F | Egy szerszam T-szamat egy szerszamcso- + - FBWslI
portbol megallapitani

TOROT G | MKR Z tengelyét frame forgatassal a szer- m + PGsl
szamtajolassal parhuzamosan beallitani

TOROTOF © G | Frame-forgatasok szerszamiranyban Kl m PGsl

TOROTX G | MKR X tengelyét frame forgatassal a szer- m PGsl
szamtajolassal parhuzamosan beallitani

TOROTY G | MKRY tengelyét frame forgatassal a szer- m + PGsl
szamtajolassal parhuzamosan beéllitani

TOROTZ G | mint TOROT m + PGsl

TOUPPER F | Egy string betiit nagybetiivé alakitani + - PGAsI

TOWBCS G | kopasértékek alap-koordinatarendszerben m + PGAsI
(AKR)

TOWKCS G | Kopasértékek a szerszamfej koordinata-rend-| m + PGAsI
szerében kinetikai transzformacional (a GKR-
t6l a szerszamforgatasban kulénboézik)

TOWMCS G | Kopasértékek gép-koordinatarendszerben m + PGAsI
(GKR)

Alapok
446 Programozasi kézikonyv, 08/2018, 6FC5398-1BP40-6QA2



Tablazat

17.1 utasitasok

Utasitas Fajta | Jelentés W2 | TP® | SA% | Leirastlasd
1)

1234 %) Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).

TOWSTD © G | alapérték korrekcidkra szerszamhosszban m + PGAsI

TOWTCS G | Kopasértékek szerszam-koordinatarendszer- m + PGAsI
ben (szerszamtartd vonatkoztatasi pont T a
szerszamtarto felvevon)

TOWWCS G | Kopasértékek munkadarab-koordinatarend- m + PGAsI
szerben (MKR)

TR K | Egy frame valtozo eltolas komponense + PGAsI

TRAANG P | Ferde tengely transzformacio + - PGAsI

TRACON P | Kaszkad transzformacié + - PGAsI

TRACYL P | Henger: palastfeliilet-transzformacié + - PGAsI

TRAFOOF P | Csatornaban aktiv transzformacio kikapcsola- + - PGAsI
sa

TRAFOON P | Kinematikai lancokkal definialt transzformaci- + - PGAsI
6t bekapcsolni

TRAILOF P | Aszinkron vontatas KI + + | PGAsI

TRAILON P | Aszinkron vontatas BE + + PGAsI

TRANS G | Abszolut programozhaté6 nullaponteltolas s + PGsl

TRANSMIT P | Polar transzformacio (homlokfelilet megmun- + - PGAsI
kalas)

TRAORI P | 4-, 5-tengelyes transzformacio, altalanos + - PGAsI
transzformacio

TRUE K | Logikai allandé: igaz + PGAsI

TRUNC F | Tizedesjegyek levagasa + + | PGAsI

TU tengelyszdg s + PGAsI

TURN A | Menetszam a csavarvonalra s + PGsl

ULI K | Valtozok fels6 hatarértéke + PGAsI

UNLOCK P | ID szinkronakciét engedélyezni (technoldgia - + |FBSYsl
ciklust megallitani)

UNTIL K | REPEAT hurok befejezési feltétele PGAsI

UPATH G | Péalya-vonatkoztatas FGROUP-tengelyekre m + PGAsI
gorbeparaméter

VAR K | Kulcsszo: paraméter atadas maédja + PGAsI

VELOLIM K | Maximalis tengelysebesség csokkentése m + PGAsI

VELOLIMA K | Kbvetd tengely maximalis tengelysebesség m + + PGAsI
csokkentése vagy novelése

WAITC P Varakozas, amig a csatolasi mondatvaltas kri- + - PGAsI
tériuma a tengelyekre/orsokra teljestil

WAITE P | Varakozas program végére egy masik csator- + - PGAsI
naban

WAITENC P | Varakozas a szinkronizalt ill. helyreallitott ten- + - PGAsI
gelypoziciokra

WAITM P | Jeldl6ére var a megadott csatornaban; el6z8 + - PGAsI
mondatot pontos allj-jal befejezni.

Alapok
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Utasitas Fajta | Jelentés W2 | TP® | SA4 | Leirast lasd ®
1)
12345 Magyarazatokat lasd Jelmagyarazat (Oldal 449).
WAITMC P | Jeldl6ére var a megadott csatornaban; pontos + - PGAsI
allj csak akkor, ha a tdbbi csatorna a jel6l6t
még nem érte el.
WAITP P | Varakozas pozicional6 tengelyek mozgas vé- + - PGsl
gére
WAITS P | Varakozas az ors6pozicié elérésére + - PGsl
WALCSO0 © G | MKR munkatér-hatarolas kikapcsolva m + - PGsl
WALCS1 G | MKR munkatér-hatarolas csoport 1 aktiv m + - PGsl
WALCS2 G | MKR munkatér-hatarolas csoport 2 aktiv m + - PGsl
WALCS3 G | MKR munkatér-hatarolas csoport 3 aktiv m + - PGsl
WALCS4 G | MKR munkatér-hatarolas csoport 4 aktiv m + - PGsl
WALCS5 G | MKR munkatér-hatarolas csoport 5 aktiv m + - PGsl
WALCS6 G | MKR munkatér-hatarolas csoport 6 aktiv m + - PGsl
WALCS7 G | MKR munkatér-hatarolas csoport 7 aktiv m + - PGsl
WALCSS8 G | MKR munkatér-hatarolas csoport 8 aktiv m + - PGsl
WALCS9 G | MKR munkatér-hatarolas csoport 9 aktiv m + - PGsl
WALCS10 G | MKR munkatér-hatarolas csoport 10 aktiv m + - PGsl
WALIMOF G | AKR munkatér-hatarolas Kl m + - PGsl
WALIMON © G | AKR munkatér-hatarolas BE m + - PGsl
WHEN K | Akcio egyszer végre lesz hajtva, ha a feltétel - + | FBSYsl
egyszer teljesul.
WHENEVER K | Az akcié ciklikusan végre lesz hajtva minden - + |FBSYsl
interpolacios ltemben, ha a feltétel teljesiil.
WHILE K | WHILE programhurok kezdete + PGAsI
WRITE P | Mondatot a fajl-rendszerbe irni. + - PGAsI
Hozzafliz egy mondatot a megadott fajl végé-
hez.
WRTPR P | String irasa BTSS valtozoba + - PGsl
X A | Tengelynév m/s + + | PGsl
XOR O | Logikai kizar6-VAGY + PGAsI
Y A | Tengelynév m/s + + PGsl
4 A | Tengelynév m/s + + | PGsl
Alapok
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" Utasitas fajtaja:
A Cim
Jel6lé. amihez egy érték lesz hozzarendelve (pl. OVR=10). Van néhany cim, amelyek érték
hozzarendelés nélkil egy funkciot be- vagy kikapcsolnak (pl. CPLON és CPLOF).
C (A) AST ciklus

Elére definialt NC program automatikus uté-optimalizalashoz AST-vel (= automatikus szer-
vé optimalizalas) Az illesztés a konkrét optimalizalasi helyzethez a paraméterekkel térténik,
amelyek a ciklusnak a felhivasakor kerlilnek atadasra.

C (M) Méréciklus
Elére definialt NC program, amelyben egy adott mérési folyamat, mint pl. egy hengeres
munkadarab bels6 atmérdjének meghatarozasa, altalanosan van programozva. Az illesztés

a konkrét mérési helyzethez a paraméterekkel torténik, amelyek a ciklusnak a felhivasakor
keriilnek atadasra.

C (T) Technoldgiai ciklus
Elére definialt NC program, amelyben egy adott megmunkalasi folyamat, mint pl. egy menet
furasa vagy egy zseb marasa altalanosan van programozva. Az illesztés a konkrét meg-

munkalasi helyzethez a paraméterekkel torténik, amelyek a ciklusnak a felhivasakor kertil-
nek atadasra.

F El6re definialt figgvény (visszatérési értéket ad)
Az elbre definialt fliggvény felhivasa lehet operandus egy kifejezésben.
G G utasitas

A G utasitasok csoportokba vannak beosztva. Egy mondatban egy csoportbol csak egy G
utasitas irhaté. Egy G utasitas lehet modalisan hatasos (a visszahivasaig az azonos csoport
egy masik funkcidja altal), vagy csak arra a mondatra hatasos, amelyikben all (mondaton-
ként hatasos).

K Kulcsszo

Jeldld. ami meghatarozza egy mondat szintaxisat. Egy kulcsszéhoz nincs érték hozzaren-
delve és egy kulcsszoval nem lehet NC funkciét be-/kikapcsolni.

Példak: Vezérl6 szekezetek (IF, ELSE, ENDIF, WHEN, ...), Program lefutas (GOTOB, GO-
TO, RET ..))

(0] Operator

Az operator egy matematikai, 6sszehasonlité vagy logikai mivelet
P Elére definialt eljaras (visszatérési értéket ad)
PA program jellemzé

A program jellemzdk egy alprogram definicios soranak a végén allnak.
PROC <programnév>(...) <program Jjellemzd>

Ezek hatarozzak meg az alprogrom lefutas viselkedését.

2 Az utasitasok hatasossaga:

m modalis

s mondatonként
3  Programozhatésag a munkadarabprogramokban:

+ programozhaté

- nem programozhaté

M csak a gépgyarto altal programozhaté

Alapok
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450

4 Programozhatdsag szinkronakcidkban:

+ programozhaté

- nem programozhaté

T csak a technoldgiai ciklusokban programozhaté

9 Utalas a dokumentumra, amely az utasitas részletes leirasat tartalmazza:

PGs/
PGAs/
BNMs/
BHDs/
BHFs/
FB1sl/()

FB2sl ()

FB3sl()

FBSls/
FBSYs/
FBWs/

Alapok programozasi kézikdnyv
Munka-el6készités programozasi kézikdnyv
Méré ciklusok programozasi kézikdnyv
Esztergalas kezelési kézikonyv

Maras kezelési kézikbnyv

Mikodési kézikdnyv Alapfunkcidk (az érintett funkcio leiras alfanumerikus rovidité-
se zarojelben)

Mikddési kézikdnyv Bévité funkcidk (az érintett funkcio leiras alfanumerikus révi-
ditése zardjelben)

Mikodési kézikdnyv Kildnleges funkciok (az érintett funkcio leiras alfanumerikus
réviditése zardjelben)

Mikddési kezikdnyv Safety Integrated

Mikddési kézikdnyv szinkronakciok

Mikodési kézikonyv Szerszamkezelés

6 alapbeallitds programkezdetnél (a vezérlés kiszallitasi allapotaban, ha masként nincs programozva)
Kép 17-1  Labjegyzetek jelentése az utasitasok tablazatban

Alapok
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Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Megjegyzés

Ciklusok

A ciklusok "opcionalis"-ként vannak megjeldlve, ha liszensz-kételes opcioktol fliggnek:
® bdvitett technoldgia funkcidk (cikkszam: 6FC5800-0AP58-0YBO)
e méréciklusok (cikkszam: 6FC5800-0AP28-0YBO)

® kinematika bemérése (cikkszam: 6FC5800-0AP18-0YBO0)
e SINUMERIK koszorilés Advanced (cikkszam: 6FC5800-0AS35-0YB0)

Nem lett megjeldlve, ha a ciklusok a "Bévitett technoldgiai funkcidk" opcidval bizonyos
rendszereken csak rész funkcionalitasuak.

Esztergalas / maras vezérlés valtozatok

Utasitasok A ... C

Utasitas SINUMERIK 828D

e alapkivitel SW24x(5) | SW24x(5) | SW26x(3) | SW26x(3) | SW28x(2) | SW28x(1) | SW28x(2) | SW28x(1)

® opci6 CNC-SW | CNC-SW | CNC-SW | CNC-SW | CNC-SW | CNC-SW | CNC-SW | CNC-SW
. maras eszterga- maras eszterga- maras maras eszterga- | esztergalas

-nem allrendelke- export las export l4s export | Adv. export las Adv. export

zesre (me42) export (me62) export (me821) (me822) export (te822)

(ted2) (te62) (te821)

: [} [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [}

* ° ° ° ° ° ° ° °

+ [} [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

- [ ] [ ) [ ) [ ] [ ] [ ] [} [}

< [} [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

<< L] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] L]

<= [} [} [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

= [ ] [ ) [ ) [ ] [ ] [ ] [ ] [}

>= [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

/ ° ° ° ° ° ° ° °

/10 .../7 ° ° ° ° ° ° ° °

A ° ° ° ° ° ° ° °

A2 - - - - - - - -

A3 - - - - - - - -

A4 - - - - - - - -

A5 - - - - - - - -

A6 - - - - - - - -

A7 - - - - - - - -

Alapok
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Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
® opcid

-nem all rendelke-

zésre

SW24x(5)
CNC-SW
maras
export
(me42)

SW24x(5)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(ted2)

SW26x(3)
CNC-SW
maras
export
(me62)

SW26x(3)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te62)

SW28x(2)
CNC-SW
maras
export
(me821)

SW28x(1)
CNC-SW
maras
Adv. export
(me822)

SW28x(2)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te821)

SwW28x(1)
CNC-SW
esztergalas
Adv. export
(te822)

ABS

AC

ACC

ACCLIMA

ACN

ACOS

ACP

ACTBLOCNO

ADDFRAME

ADIS

ADISPOS

ADISPOSA

ALF

AMIRROR

AND

ANG

AP

APR

APRB

APRP

APW

APWB

APWP

APX

AR

AROT

AROTS

AS

ASCALE

ASIN

ASPLINE

ATAN2

ATOL

ATRANS

AUXFUDEL

AUXFUDELG

AUXFUMSEQ

AUXFUSYNC

452

Alapok

Programozési kézikényv, 08/2018, 6FC5398-1BP40-6QA2



Tablazat
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Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel

® opcid

-nem all rendelke-
zésre

SW24x(5)
CNC-SW
maras
export
(me42)

SW24x(5)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(ted2)

SW26x(3)
CNC-SW
maras
export
(me62)

SW26x(3)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te62)

SW28x(2)
CNC-SW
maras
export
(me821)

SW28x(1)
CNC-SW
maras
Adv. export
(me822)

SW28x(2)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te821)

SwW28x(1)
CNC-SW
esztergalas
Adv. export
(te822)

AX

AXCTSWE

AXCTSWEC

AXCTSWED

AXIS

AXNAME

AXSTRING

AXTOCHAN

AXTOSPI

B

B2

B3

B4

B5

B6

B7

B_AND

B_OR

B_NOT

B_XOR

BAUTO

BLOCK

BLSYNC

BNAT

BOOL

BOUND

BRISK

BRISKA

BSPLINE

BTAN

o

o

C

C2

csatorna-
tengely
név

csatorna-
tengely név

C3

C4

C5

C6

Alapok
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Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
® opcid

zésre

-nem all rendelke-

SW24x(5)
CNC-SW
maras
export
(me42)

SW24x(5)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(ted2)

SW26x(3)
CNC-SW
maras
export
(me62)

SW26x(3)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te62)

SW28x(2)
CNC-SW
maras
export
(me821)

SW28x(1)
CNC-SW
maras
Adv. export
(me822)

SW28x(2)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te821)

SwW28x(1)
CNC-SW
esztergalas
Adv. export
(te822)

Cc7

CAC

CACN

CACP

CALCDAT

CALCPOSI

CALL

CALLPATH

CANCEL

CASE

CDC

CDOF

CDOF2

CDON

CFC

CFIN

CFINE

CFTCP

CHAN

CHANDATA

CHAR

CHF

CHKDM

CHKDNO

CHR

CIC

CIP

CLEARM

CLRINT

CMIRROR

COARSEA

COLLPAIR

COMPCAD

COMPCURV

COMPLETE

COMPOF

COMPON

COMPSURF

454

Alapok
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Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel

® opcid

-nem all rendelke-
zésre

SW24x(5)
CNC-SW
maras
export
(me42)

SW24x(5)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(ted2)

SW26x(3)
CNC-SW
maras
export
(me62)

SW26x(3)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te62)

SW28x(2)
CNC-SW
maras
export
(me821)

SW28x(1)
CNC-SW
maras
Adv. export
(me822)

SW28x(2)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te821)

SwW28x(1)
CNC-SW
esztergalas
Adv. export
(te822)

CONTDCON

CONTPRON

CORROF

CORRTRAFO

COS

COUPDEF

COUPDEL

COUPOF

COUPOFS

COUPON

COUPONC

COUPRES

CcP

CPBC

CPDEF

CPDEL

CPFMOF

CPFMON

CPFMSON

CPFPOS

CPFRS

CPLA

CPLCTID

CPLDEF

CPLDEL

CPLDEN

CPLINSC

CPLINTR

CPLNUM

CPLOF

CPLON

CPLOUTSC

CPLOUTTR

CPLPOS

CPLSETVAL

CPMALARM

CPMBRAKE

CPMPRT

Alapok
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Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
® opcid

-nem all rendelke-

zésre

SW24x(5)
CNC-SW
maras
export
(me42)

SW24x(5)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(ted2)

SW26x(3)
CNC-SW
maras
export
(me62)

SW26x(3)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te62)

SW28x(2)
CNC-SW
maras
export
(me821)

SW28x(1)
CNC-SW
maras
Adv. export
(me822)

SW28x(2)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te821)

SwW28x(1)
CNC-SW
esztergalas
Adv. export
(te822)

CPMRESET

o

o

o

CPMSTART

o

o

o

CPMVDI

(e]

o

(e]

CPOF

CPON

CPRECOF

CPRECON

CPRES

CPROT

CPROTDEF

CPSETTYPE

CPSYNCOP

CPSYNCOP2

CPSYNCOV

CPSYNFIP

CPSYNFIP2

CPSYNFIV

CR

CROT

CROTS

CRPL

CSCALE

CSPLINE

CT

CTAB

CTABDEF

CTABDEL

CTABEND

CTABEXISTS

CTABFNO

CTABFPOL

CTABFSEG

CTABID

CTABINV

CTABISLOCK

CTABLOCK

CTABMEMTYP

CTABMPOL
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Alapok
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Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel

® opcid

-nem all rendelke-
zésre

SW24x(5)
CNC-SW
maras
export
(me42)

SW24x(5)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(ted2)

SW26x(3)
CNC-SW
maras
export
(me62)

SW26x(3)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te62)

SW28x(2)
CNC-SW
maras
export
(me821)

SW28x(1)
CNC-SW
maras
Adv. export
(me822)

SW28x(2)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te821)

SwW28x(1)
CNC-SW
esztergalas
Adv. export
(te822)

CTABMSEG

CTABNO

CTABNOMEM

CTABPERIOD

CTABPOL

CTABPOLID

CTABSEG

CTABSEGID

CTABSEV

CTABSSV

CTABTEP

CTABTEV

CTABTMAX

CTABTMIN

CTABTSP

CTABTSV

CTABUNLOCK

CTOL

CTRANS

CuUT2D

CUT2DD

CUT2DF

CUT2DFD

CUT3DC

CUT3DCC

CUT3DCCD

CUT3DCD

CUT3DF

CUT3DFD

CUT3DFF

CUT3DFS

CUTCONOF

CUTCONON

CUTMOD

CUTMODK

CYCLEG0

CYCLE®1

CYCLEG2

Alapok
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Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
® opcid

zésre

-nem all rendelke-

SW24x(5)
CNC-SW
maras
export
(me42)

SW24x(5)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(ted2)

SW26x(3)
CNC-SW
maras
export
(me62)

SW26x(3)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te62)

SW28x(2)
CNC-SW
maras
export
(me821)

SW28x(1)
CNC-SW
maras
Adv. export
(me822)

SW28x(2)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te821)

SwW28x(1)
CNC-SW
esztergalas
Adv. export
(te822)

CYCLEG3

o

CYCLEG4

o

CYCLE70

(e]

CYCLE72

CYCLE76

CYCLE77

CYCLE78

CYCLE79

CYCLES81

CYCLES82

CYCLES83

CYCLES84

CYCLE85

CYCLES86

CYCLE92

CYCLE95

CYCLE98

CYCLE99

CYCLE150

CYCLE435

CYCLE495

CYCLE750

CYCLE751

CYCLE752

CYCLE753

CYCLE754

CYCLE755

CYCLE756

CYCLE757

CYCLE758

CYCLE759

CYCLES800

CYCLEB801

CYCLE802

CYCLE830

CYCLE832

CYCLEB840

CYCLE899
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Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
® opcid

zésre

-nem all rendelke-

SW24x(5)
CNC-SW
maras
export
(me42)

SW24x(5)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(ted2)

SW26x(3)
CNC-SW
maras
export
(me62)

SW26x(3)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te62)

SW28x(2)
CNC-SW
maras
export
(me821)

SW28x(1)
CNC-SW
maras
Adv. export
(me822)

SW28x(2)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te821)

SwW28x(1)
CNC-SW
esztergalas
Adv. export
(te822)

CYCLE930

CYCLE940

CYCLE951

CYCLE952

CYCLE961

CYCLE971

CYCLE973

CYCLE974

CYCLE976

CYCLE977

CYCLE978

CYCLE979

CYCLE982

CYCLE994

CYCLE995

CYCLE996

CYCLE997

CYCLE998

CYCLE4071

CYCLEA4072

CYCLEA4073

CYCLE4074

CYCLEA4075

CYCLEA4077

CYCLE4078

CYCLE4079

Utasitasok D ... F

Utasitas

SINUMERIK 828D

e alapkivitel
® opcid

Zésre

-nem all rendelke-

SW24x(5)
CNC-SW
maras
export
(me4d2)

SW24x(5)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(ted2)

SW26x(3)
CNC-SW
maras
export
(me62)

SW26x(3)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te62)

SW28x(2)
CNC-sW
maras
export
(me821)

SW28x(1)
CNC-sW
maras
Adv. export
(me822)

SW28x(2)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te821)

SW28x(1)
CNC-SW
esztergalas
Adv. export
(te822)

DO

DAC

Alapok
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Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel

® opcid

-nem all rendelke-
zésre

SW24x(5)
CNC-SW
maras
export
(me42)

SW24x(5)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(ted2)

SW26x(3)
CNC-SW
maras
export
(me62)

SW26x(3)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te62)

SW28x(2)
CNC-SW
maras
export
(me821)

SW28x(1)
CNC-SW
maras
Adv. export
(me822)

SW28x(2)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te821)

SwW28x(1)
CNC-SW
esztergalas
Adv. export
(te822)

DC

DCI

DCM

DCU

DEF

DEFINE

DEFAULT

DELAYFSTON

DELAYFSTOF

DELDL

DELDTG

DELETE

DELMLOWNER

DELMLRES

DELMT

DELOBJ

DELT

DELTC

DELTOOLENV

DIACYCOFA

DIAM90

DIAMO0A

DIAMCHAN

DIAMCHANA

DIAMCYCOF

DIAMOF

DIAMOFA

DIAMON

DIAMONA

DIC

DILF

DISABLE

DISC

DISCL

DISPLOF

DISPLON

DISPR

DISR
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel

® opcid

-nem all rendelke-
zésre

SW24x(5)
CNC-SW
maras
export
(me42)

SW24x(5)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(ted2)

SW26x(3)
CNC-SW
maras
export
(me62)

SW26x(3)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te62)

SW28x(2)
CNC-SW
maras
export
(me821)

SW28x(1)
CNC-SW
maras
Adv. export
(me822)

SW28x(2)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te821)

SwW28x(1)
CNC-SW
esztergalas
Adv. export
(te822)

DISRP

DITE

DITS

DIV

DL

DO

DRFOF

DRIVE

DRIVEA

DYNFINISH

DYNNORM

DYNPOS

DYNROUGH

DYNSEMIFIN

DZERO

EAUTO

EGDEF

EGDEL

EGOFC

EGOFS

EGON

EGONSYN

EGONSYNE

ELSE

ENABLE

ENAT

ENDFOR

ENDIF

ENDLABEL

ENDLOOP

ENDPROC

ENDWHILE

ESRR

ESRS

ETAN

EVERY

EX

EXECSTRING
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
® opcid

zésre

-nem all rendelke-

SW24x(5)
CNC-SW
maras
export
(me42)

SW24x(5)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(ted2)

SW26x(3)
CNC-SW
maras
export
(me62)

SW26x(3)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te62)

SW28x(2)
CNC-SW
maras
export
(me821)

SW28x(1)
CNC-SW
maras
Adv. export
(me822)

SW28x(2)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te821)

SwW28x(1)
CNC-SW
esztergalas
Adv. export
(te822)

EXECTAB

EXECUTE

EXP

EXTCALL

EXTCLOSE

EXTERN

EXTOPEN

F

FA

FAD

FALSE

FB

FCTDEF

FCUB

FD

FDA

FENDNORM

FFWOF

FFWON

FGREF

FGROUP

Fl

FIFOCTRL

FILEDATE

FILEINFO

FILESIZE

FILESTAT

FILETIME

FINEA

FL

FLIN

FMA

FNORM

FOCOF

FOCON

FOR

FP

FPO
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel

® opcid

-nem all rendelke-
zésre

SW24x(5)
CNC-SW
maras
export
(me42)

SW24x(5)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(ted2)

SW26x(3)
CNC-SW
maras
export
(me62)

SW26x(3)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te62)

SW28x(2)
CNC-SW
maras
export
(me821)

SW28x(1)
CNC-SW
maras
Adv. export
(me822)

SW28x(2)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te821)

SwW28x(1)
CNC-SW
esztergalas
Adv. export
(te822)

FPR

FPRAOF

FPRAON

FRAME

FRC

FRCM

FROM

FTOC

FTOCOF

FTOCON

FXS

FXST

FXSW

FZ

Utasitasok G ... L

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel

O opcié

-nem all rendelke-
zésre

SW24x(5)
CNC-SW
maras
export
(me42)

SW24x(5)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(ted2)

SW26x(3)
CNC-SW
maras
export
(me62)

SW26x(3)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te62)

SW28x(2)
CNC-SW
maras
export
(me821)

SW28x(1)
CNC-SW
maras
Adv. export
(me822)

SW28x(2)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te821)

SW28x(1)
CNC-SW
esztergalas
Adv. export
(te822)

GO

G1

G2

G3

G4

G5

G7

G9

G17

G18

G19

G25

G26

G33

G34
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
© opcid

zésre

-nem all rendelke-

SW24x(5)
CNC-SW
maras
export
(me42)

SW24x(5)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(ted2)

SW26x(3)
CNC-SW
maras
export
(me62)

SW26x(3)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te62)

SW28x(2)
CNC-SW
maras
export
(me821)

SW28x(1)
CNC-SW
maras
Adv. export
(me822)

SW28x(2)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te821)

SwW28x(1)
CNC-SW
esztergalas
Adv. export
(te822)

G35

G40

G41

G42

G53

G54

G55

G56

G57

G58

G59

G60

G62

G63

Go64

G70

G71

G74

G75

G90

Go1

G93

G94

G95

G96

G97

G110

G111

G112

G140

G141

G142

G143

G147

G148

G153

G247

G248
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
© opcid

zésre

-nem all rendelke-

SW24x(5)
CNC-SW
maras
export
(me42)

SW24x(5)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(ted2)

SW26x(3)
CNC-SW
maras
export
(me62)

SW26x(3)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te62)

SW28x(2)
CNC-SW
maras
export
(me821)

SW28x(1)
CNC-SW
maras
Adv. export
(me822)

SW28x(2)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te821)

SwW28x(1)
CNC-SW
esztergalas
Adv. export
(te822)

G290

G291

G331

G332

G335

G336

G340

G341

G347

G348

G450

G451

G460

G461

G462

G500

G505 ... G599

G601

G602

G603

G621

G641

G642

G643

G644

G645

G700

G710

G810 ... G819

G820 ... G829

G931

G942

G952

G961

G962

G971

G972

G973
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
© opcid

-nem all rendelke-

zésre

SW24x(5)
CNC-SW
maras
export
(me42)

SW24x(5)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(ted2)

SW26x(3)
CNC-SW
maras
export
(me62)

SW26x(3)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te62)

SW28x(2)
CNC-SW
maras
export
(me821)

SW28x(1)
CNC-SW
maras
Adv. export
(me822)

SW28x(2)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te821)

SwW28x(1)
CNC-SW
esztergalas
Adv. export
(te822)

GEOAX

GET

GETACTT

GETACTTD

GETD

GETDNO

GETEXET

GETFREELOC

GETSELT

GETT

GETTCOR

GETTENV

GETVARAP

GETVARDFT

GETVARLIM

GETVARPHU

GETVARTYP

GFRAMEQ ...
GFRAME100

GOTO

GOTOB

GOTOC

GOTOF

GOTOS

GP

GWPSOF

GROUP_
ADDEND

GROUP_BEGIN

GROUP_END

GWPSON

H...

HOLES1

HOLES2

11

IC

ICYCOF
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel

© opcid

-nem all rendelke-
zésre

SW24x(5)
CNC-SW
maras
export
(me42)

SW24x(5)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(ted2)

SW26x(3)
CNC-SW
maras
export
(me62)

SW26x(3)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te62)

SW28x(2)
CNC-SW
maras
export
(me821)

SW28x(1)
CNC-SW
maras
Adv. export
(me822)

SW28x(2)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te821)

SwW28x(1)
CNC-SW
esztergalas
Adv. export
(te822)

ICYCON

INDEX

INIPO

INIRE

INICF

INIT

INITIAL

INT

INTERSEC

INVCCW

INVCW

INVFRAME

IP

IPOBRKA

IPOENDA

IPTRLOCK

IPTRUNLOCK

IR

ISAXIS

ISD

ISFILE

ISNUMBER

ISOCALL

ISVAR

J

J1

JERKA

JERKLIM

JERKLIMA

JR

K

K1

KONT

KONTC

KONTT
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel

© opcid

-nem all rendelke-
zésre

SW24x(5)
CNC-SW
maras
export
(me42)

SW24x(5)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(ted2)

SW26x(3)
CNC-SW
maras
export
(me62)

SW26x(3)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te62)

SW28x(2)
CNC-SW
maras
export
(me821)

SW28x(1)
CNC-SW
maras
Adv. export
(me822)

SW28x(2)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te821)

SwW28x(1)
CNC-SW
esztergalas
Adv. export
(te822)

KR

L

LEAD
szerszamtajolas
tajolasi polinom

LEADOF

LEADON

LENTOAX

LFOF

LFON

LFPOS

LFTXT

LFWP

LIFTFAST

LIMS

LLI

LN

LOCK

LONGHOLE

LOOP

Utasitasok M ... R

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
® opcid

-nem all rendelke-
zésre

SW24x(5)
CNC-SW
maras
export
(me42)

SW24x(5)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(ted42)

SW26x(3)
CNC-SW
maras
export
(me62)

SW26x(3)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te62)

SW28x(2)
CNC-SW
maras
export
(me821)

SW28x(1)
CNC-SW
maras
Adv. export
(me822)

SW28x(2)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te821)

SW28x(1)
CNC-SW
esztergalas
Adv. export
(te822)

MO

M1

M2

M3

M4

M5

M6

M17
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel

® opcid

-nem all rendelke-
zésre

SW24x(5)
CNC-SW
maras
export
(me42)

SW24x(5)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(ted2)

SW26x(3)
CNC-SW
maras
export
(me62)

SW26x(3)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te62)

SW28x(2)
CNC-SW
maras
export
(me821)

SW28x(1)
CNC-SW
maras
Adv. export
(me822)

SW28x(2)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te821)

SwW28x(1)
CNC-SW
esztergalas
Adv. export
(te822)

M19

M30

M40

M41 ... M45

M70

MASLDEF

MASLDEL

MASLOF

MASLOFS

MASLON

MATCH

MAXVAL

MCALL

MEAC

MEAFRAME

MEAS

MEASA

MEASURE

MEAW

MEAWA

Mi

MINDEX

MINVAL

MIRROR

MMC

MOD

MODAXVAL

MOV

MOVT

MSG

MVTOOL

N

NAMETOINT

NC

NEWCONF

NEWMT

NEWT

NORM
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel

® opcid

-nem all rendelke-
zésre

SW24x(5)
CNC-SW
maras
export
(me42)

SW24x(5)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(ted2)

SW26x(3)
CNC-SW
maras
export
(me62)

SW26x(3)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te62)

SW28x(2)
CNC-SW
maras
export
(me821)

SW28x(1)
CNC-SW
maras
Adv. export
(me822)

SW28x(2)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te821)

SwW28x(1)
CNC-SW
esztergalas
Adv. export
(te822)

NOT

NPROT

NPROTDEF

NUMBER

OEMIPO1

OEMIPO2

OF

OFFN

OMA1

OMA2

OMA3

OMA4

OMAS5

OR

ORIAXES

ORIAXPOS

ORIC

ORICONCCW

ORICONCW

ORICONIO

ORICONTO

ORICURVE

ORID

ORIEULER

ORIMKS

ORIPATH

ORIPATHS

ORIPLANE

ORIRESET

ORIROTA

ORIROTC

ORIROTR

ORIROTT

ORIRPY

ORIRPY2

ORIS

ORISOF

ORISOLH
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel

® opcid

-nem all rendelke-
zésre

SW24x(5)
CNC-SW
maras
export
(me42)

SW24x(5)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(ted2)

SW26x(3)
CNC-SW
maras
export
(me62)

SW26x(3)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te62)

SW28x(2)
CNC-SW
maras
export
(me821)

SW28x(1)
CNC-SW
maras
Adv. export
(me822)

SW28x(2)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te821)

SwW28x(1)
CNC-SW
esztergalas
Adv. export
(te822)

ORISON

ORIVECT

ORIVIRT1

ORIVIRT2

ORIWKS

0s

0SB

0SC

OSCILL

OSCTRL

OSD

OSE

OSNSC

OSOF

OSP1

OSP2

0SS

OSSE

OST

OST1

0OST2

OTOL

OVR

OVRA

OVRRAP

P

PAROT

PAROTOF

PCALL

PDELAYOF

PDELAYON

PHI

PHU

PL

PM

PO

POCKET3

POCKET4
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
® opcid

zésre

-nem all rendelke-

SW24x(5)
CNC-SW
maras
export
(me42)

SW24x(5)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(ted2)

SW26x(3)
CNC-SW
maras
export
(me62)

SW26x(3)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te62)

SW28x(2)
CNC-SW
maras
export
(me821)

SW28x(1)
CNC-SW
maras
Adv. export
(me822)

SW28x(2)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te821)

SwW28x(1)
CNC-SW
esztergalas
Adv. export
(te822)

POLF

POLFA

POLFMASK

POLFMLIN

POLY

POLYPATH

PON

PONS

POS

POSA

POSM

POSMT

POSP

POSRANGE

POT

PR

PREPRO

PRESETON

PRESETONS

PRIO

PRLOC

PROC

PROTA

PROTD

PROTS

PSI

PTP

PTPGO

PTPWOC

PUNCHACC

PUTFTOC

PUTFTOCF

PW

QU

R...

RAC

RDISABLE

READ
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel

® opcid

-nem all rendelke-
zésre

SW24x(5)
CNC-SW
maras
export
(me42)

SW24x(5)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(ted2)

SW26x(3)
CNC-SW
maras
export
(me62)

SW26x(3)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te62)

SW28x(2)
CNC-SW
maras
export
(me821)

SW28x(1)
CNC-SW
maras
Adv. export
(me822)

SW28x(2)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te821)

SwW28x(1)
CNC-SW
esztergalas
Adv. export
(te822)

REAL

RELEASE

REP

REPEAT

REPEATB

REPOSA

REPOSH

REPOSHA

REPOSL

REPOSQ

REPOSQA

RESETMON

RET

RETB

RIC

RINDEX

RMB

RME

RMI

RMN

RND

RNDM

ROT

ROTS

ROUND

ROUNDUP

RP

RPL

RT

RTLIOF

RTLION
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitasok S ... Z

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
o opcid

zésre

-nem all rendelke-

SW24x(5)
CNC-SW
maras
export
(me42)

SW24x(5)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(ted2)

SW26x(3)
CNC-SW
maras
export
(me62)

SW26x(3)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te62)

SW28x(2)
CNC-SW
maras
export
(me821)

SW28x(1)
CNC-SW
maras
Adv. export
(me822)

SW28x(2)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te821)

SW28x(1)
CNC-SW
esztergalas
Adv. export
(te822)

S

SAVE

SBLOF

SBLON

SC

SCALE

SCC

SCPARA

SD

SET

SETAL

SETDNO

SETINT

SETM

SETMS

SETMS(n)

SETMTH

SETPIECE

SETTA

SETTCOR

SETTIA

SF

SIN

SIRELAY

SIRELIN

SIRELOUT

SIRELTIME

SLOT1

SLOT2

SOFT

SOFTA

SON

SONS

SPATH

SPCOF

SPCON
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel

© opcid

-nem all rendelke-
zésre

SW24x(5)
CNC-SW
maras
export
(me42)

SW24x(5)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(ted2)

SW26x(3)
CNC-SW
maras
export
(me62)

SW26x(3)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te62)

SW28x(2)
CNC-SW
maras
export
(me821)

SW28x(1)
CNC-SW
maras
Adv. export
(me822)

SW28x(2)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te821)

SwW28x(1)
CNC-SW
esztergalas
Adv. export
(te822)

SPI

SPIF1

SPIF2

SPLINEPATH

SPN

SPOF

SPOS

SPOSA

SPP

SPRINT

SQRT

SR

SRA

ST

STA

START

STARTFIFO

STAT

STOLF

STOPFIFO

STOPRE

STOPREOF

STRING

STRINGFELD

STRINGIS

STRLEN

SUBSTR

SUPA

SvVC

SYNFCT

SYNR

SYNRW

SYNW

T

TAN

TANG

TANGDEL

TANGOF
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
© opcid

-nem all rendelke-

zésre

SW24x(5)
CNC-SW
maras
export
(me42)

SW24x(5)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(ted2)

SW26x(3)
CNC-SW
maras
export
(me62)

SW26x(3)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te62)

SW28x(2)
CNC-SW
maras
export
(me821)

SW28x(1)
CNC-SW
maras
Adv. export
(me822)

SW28x(2)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te821)

SwW28x(1)
CNC-SW
esztergalas
Adv. export
(te822)

TANGON

TCA
(828D: _TCA)

TCARR

TCI

TCOABS

TCOFR

TCOFRX

TCOFRY

TCOFRZ

THETA

TILT

TLIFT

TML

TMOF

TMON

TO

TOFF

TOFFL

TOFFOF

TOFFON

TOFFR

TOFRAME

TOFRAMEX

TOFRAMEY

TOFRAMEZ

TOLOWER

TOOLENV

TOOLGNT

TOOLGT

TOROT

TOROTOF

TOROTX

TOROTY

TOROTZ

TOUPPER

TOWBCS

TOWKCS
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel

© opcid

-nem all rendelke-
zésre

SW24x(5)
CNC-SW
maras
export
(me42)

SW24x(5)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(ted2)

SW26x(3)
CNC-SW
maras
export
(me62)

SW26x(3)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te62)

SW28x(2)
CNC-SW
maras
export
(me821)

SW28x(1)
CNC-SW
maras
Adv. export
(me822)

SW28x(2)
CNC-SW
eszterga-
las
export
(te821)

SwW28x(1)
CNC-SW
esztergalas
Adv. export
(te822)

TOWMCS

TOWSTD

TOWTCS

TOWWCS

TR

TRAANG

TRACON

TRACYL

TRAFOOF

TRAFOON

TRAILOF

TRAILON

TRANS

TRANSMIT

TRAORI

TRUE

TRUNC

TU

TURN

ULI

UNLOCK

UNTIL

UPATH

VAR

VELOLIM

VELOLIMA

WAITC

WAITE

WAITENC

WAITM

WAITMC

WAITP

WAITS

WALCSO0

WALCS1

WALCS2

WALCS3

WALCS4
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Tablazat
17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas SINUMERIK 828D
® alapkivitel SW24x(5) | SW24x(5) | SW26x(3) | SW26x(3) | SW28x(2) | SW28x(1) | SW28x(2) | SW28x(1)
o opcié CNC-SW | CNC-SW | CNC-SW | CNC-SW | CNC-SW | CNC-SW | CNC-SW | CNC-Sw
. maras eszterga- maras eszterga- maras maras eszterga- | esztergalas
~hem allrendelke- export las export las export Adv. export las Adv. export
zesre (me42) export (me62) export | (me821) | (me822) export (te822)
(ted2) (te62) (te821)
WALCS5 ° ° ° ° ° ° ° °
WALCS6 ° ° ° ° ° ° ° °
WALCS7 ° ° . ° . ° ° °
WALCSS8 ° ° ° ° ° ° ° °
WALCS9 ° ° ° ° ° ° ° °
WALCS10 ° ° ° ° ) ° ° °
WALIMOF . ° ° ° . ° ° °
WALIMON ° ° ° ° ° ° ° °
WHEN ° ° ° ° ° ° ° °
WHENEVER ] ] ] ] . ] ] ]
WHILE ° . ° . ° . ° °
WORKPIECE ° ° ° [ [ [ ° °
WRITE ° ° ° ° ° ° ° °
WRTPR ° ° ° ° ° ° ° °
X ° ° ° ° ° ° ° °
XOR ° ° ° ° ° ° ° °
Y ° ° ° ° ) ° ° °
Z ° ° ° ° ) ° ° °
17.2.2 Kbszériilés vezérlés valtozat
Utasitasok A ... C
Utasitas SINUMERIK 828D
® alapkivitel SW24x(5) SW26x(3) SW28x(1) SW24x(5) SW26x(3) SW28x(1)
® opci6 CNC-SW CNC-SW CNC-SW CNC-SW CNC-SW CNC-SW
. . G-tech G-tech G-tech G-tech G-tech G-tech
- nem all rendelkezésre export export Adv. export export export Adv. export
(gced2) (gceb2) (gce82) (gse42) (gse62) (gse82)

[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
* ° ° ° ° ° °
+ [} [} [} [ ] [ ] [ )
- [ ] [ ) [ ] [ ] [ ] [ ]
< [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
<< [} [} [ ] [ ] [ ) [ )
<= [} [ ] [} [ ] [ ] [ )

Alapok
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
® opcid
- nem all rendelkezésre

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gced2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gceb2)

SwW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gce82)

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gsed2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gse62)

SwW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gse82)

10...17

A7

ABS

AC

ACC

ACCLIMA

ACN

ACOS

ACP

ACTBLOCNO

ADDFRAME

ADIS

ADISPOS

ADISPOSA

ALF

AMIRROR

AND

ANG

AP

APR

APRB

APRP

APW

APWB

APWP

APX

AR

AROT

AROTS

AS
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
® opcid

- nem all rendelkezésre

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gced2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gceb62)

SW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gce82)

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gse42)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gse62)

SW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gse82)

ASCALE

ASIN

ASPLINE

o

o

o

o

o

(e]

ATANZ2

ATOL

ATRANS

AUXFUDEL

AUXFUDELG

AUXFUMSEQ

AUXFUSYNC

AX

AXCTSWE

AXCTSWEC

AXCTSWED

AXIS

AXNAME

AXSTRING

AXTOCHAN

AXTOSPI

B

B2

B3

B4

B5

B6

B7

B_AND

B_OR

B_NOT

B_XOR

BAUTO

BLOCK

BLSYNC

BNAT

BOOL

BOUND

BRISK

BRISKA

BSPLINE

480
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
® opcid

- nem all rendelkezésre

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gced2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gceb2)

SwW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gce82)

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gsed2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gse62)

SwW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gse82)

BTAN

e}

e}

e}

e}

e}

e}

C

C2

csatorna-ten-
gely név

C3

c4

C5

C6

Cc7

CAC

CACN

CACP

CALCDAT

CALCPOSI

CALL

CALLPATH

CANCEL

CASE

CDC

CDOF

CDOF2

CDON

CFC

CFIN

CFINE

CFTCP

CHAN

CHANDATA

CHAR

CHF

CHKDM

CHKDNO

CHR

CiC

CIP

CLEARM

CLRINT

CMIRROR

COARSEA

Alapok

Programozasi kézikényv, 08/2018, 6FC5398-1BP40-6QA2

481



Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
® opcid

- nem all rendelkezésre

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gced2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gceb62)

SW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gce82)

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gse42)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gse62)

SW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gse82)

COLLPAIR

COMPCAD

COMPCURV

COMPLETE

COMPOF

COMPON

COMPSURF

CONTDCON

CONTPRON

CORROF

CORRTRAFO

COS

COUPDEF

COUPDEL

COUPOF

COUPOFS

COUPON

COUPONC

COUPRES

CP

CPBC

CPDEF

CPDEL

CPFMOF

CPFMON

CPFMSON

CPFPOS

CPFRS

CPLA

CPLCTID

CPLDEF

CPLDEL

CPLDEN

CPLINSC

CPLINTR

CPLNUM

CPLOF

CPLON

CPLOUTSC
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
® opcid

- nem all rendelkezésre

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gced2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gceb2)

SwW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gce82)

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gsed2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gse62)

SwW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gse82)

CPLOUTTR

e}

e}

e}

e}

e}

e}

CPLPOS

o

o

o

o

o

o

CPLSETVAL

(¢]

o

o

o

o

o

CPMALARM

CPMBRAKE

CPMPRT

CPMRESET

CPMSTART

CPMVDI

CPOF

CPON

CPRECOF

CPRECON

CPRES

CPROT

CPROTDEF

CPSETTYPE

CPSYNCOP

CPSYNCOP2

CPSYNCOV

CPSYNFIP

CPSYNFIP2

CPSYNFIV

CR

CROT

CROTS

CRPL

CSCALE

CSPLINE

CT

CTAB

CTABDEF

CTABDEL

CTABEND

CTABEXISTS

CTABFNO

CTABFPOL

CTABFSEG

CTABID
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
® opcid

- nem all rendelkezésre

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gced2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gceb62)

SW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gce82)

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gse42)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gse62)

SW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gse82)

CTABINV

CTABISLOCK

CTABLOCK

CTABMEMTYP

CTABMPOL

CTABMSEG

CTABNO

CTABNOMEM

CTABPERIOD

CTABPOL

CTABPOLID

CTABSEG

CTABSEGID

CTABSEV

CTABSSV

CTABTEP

CTABTEV

CTABTMAX

CTABTMIN

CTABTSP

CTABTSV

CTABUNLOCK

CTOL

CTRANS

CuUT2D

CUT2DD

CUT2DF

CUT2DFD

CUT3DC

CUT3DCC

CUT3DCCD

CUT3DCD

CUT3DF

CUT3DFD

CUT3DFF

CUT3DFS

CUTCONOF

CUTCONON

CUTMOD

484

Alapok

Programozési kézikényv, 08/2018, 6FC5398-1BP40-6QA2



Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
® opcid

- nem all rendelkezésre

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gced2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gceb2)

SwW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gce82)

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gsed2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gse62)

SwW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gse82)

CUTMODK

CYCLEGO

CYCLE®61

CYCLEG2

CYCLEG3

CYCLEG4

CYCLE70

CYCLE72

CYCLE76

CYCLE77

CYCLE78

CYCLE79

CYCLES81

CYCLES2

CYCLES83

CYCLE84

CYCLES85

CYCLES86

CYCLE92

CYCLE95

CYCLE98

CYCLE99

CYCLE150

CYCLE435

CYCLEA495

CYCLE750

CYCLE751

CYCLE752

CYCLE753

CYCLE754

CYCLE755

CYCLE756

CYCLE757

CYCLE758

CYCLE759

CYCLES800

CYCLEB801

CYCLE802

CYCLE830
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
® opcid

- nem all rendelkezésre

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gced2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gceb62)

SW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gce82)

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gse42)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gse62)

SW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gse82)

CYCLE832

CYCLE840

CYCLE899

CYCLE930

CYCLE940

CYCLE951

CYCLE952

CYCLE961

CYCLE971

CYCLE973

CYCLE974

CYCLE976

CYCLE977

CYCLE978

CYCLE979

CYCLE982

CYCLE994

CYCLE995

CYCLE996

CYCLE997

CYCLE998

CYCLE4071

CYCLEA4072

CYCLEA4073

CYCLEA4074

CYCLEA4075

CYCLEA4077

CYCLEA4078

CYCLEA4079

486
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Tablazat

Utasitasok D ... F

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
® opcid
- nem all rendelkezésre

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gced2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gceb62)

Sw28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gce82)

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gse42)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gseb62)

Sw28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gse82)

D

DO

DAC

DC

DCI

DCM

DCU

DEF

DEFINE

DEFAULT

DELAYFSTON

DELAYFSTOF

DELDL

DELDTG

DELETE

DELMLOWNER

DELMLRES

DELMT

DELOBJ

DELT

DELTC

DELTOOLENV

DIACYCOFA

DIAM90

DIAMO0A

DIAMCHAN

DIAMCHANA

DIAMCYCOF

DIAMOF

DIAMOFA

DIAMON

DIAMONA

DIC

DILF

DISABLE

DISC

DISCL

Alapok
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
® opcid

- nem all rendelkezésre

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gced2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gceb62)

SW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gce82)

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gse42)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gse62)

SW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gse82)

DISPLOF

DISPLON

DISPR

DISR

DISRP

DITE

DITS

DIV

DL

DO

DRFOF

DRIVE

DRIVEA

DYNFINISH

DYNNORM

DYNPOS

DYNROUGH

DYNSEMIFIN

DZERO

EAUTO

EGDEF

EGDEL

EGOFC

EGOFS

EGON

EGONSYN

EGONSYNE

ELSE

ENABLE

ENAT

ENDFOR

ENDIF

ENDLABEL

ENDLOOP

ENDPROC

ENDWHILE

ESRR

ESRS

ETAN

488
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
® opcid
- nem all rendelkezésre

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gced2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gceb2)

SwW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gce82)

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gsed2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gse62)

SwW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gse82)

EVERY

EX

EXECSTRING

EXECTAB

EXECUTE

EXP

EXTCALL

EXTCLOSE

EXTERN

EXTOPEN

F

FA

FAD

FALSE

FB

FCTDEF

FCUB

FD

FDA

FENDNORM

FFWOF

FFWON

FGREF

FGROUP

Fl

FIFOCTRL

FILEDATE

FILEINFO

FILESIZE

FILESTAT

FILETIME

FINEA

FL

FLIN

FMA

FNORM

FOCOF

FOCON

FOR
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
® opcid
- nem all rendelkezésre

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gced2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gceb62)

SW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gce82)

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gse42)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gse62)

SW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gse82)

FP

FPO

FPR

FPRAOF

FPRAON

FRAME

FRC

FRCM

FROM

FTOC

FTOCOF

FTOCON

FXS

FXST

FXSW

FZ

Utasitasok G ... L

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
® opcid
- nem all rendelkezésre

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gce42)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gce62)

SW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gce82)

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gse42)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gse62)

SW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adyv. export
(gse82)

GO

G1

G2

G3

G4

G5

G7

G9

G17

G18

G19

G25

G26

G33

490

Alapok

Programozési kézikényv, 08/2018, 6FC5398-1BP40-6QA2



Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
® opcid

- nem all rendelkezésre

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gced2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gceb2)

SwW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gce82)

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gsed2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gse62)

SwW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gse82)

G34

G35

G40

G41

G42

G53

G54

G55

G56

G57

G58

G59

G60

G62

G63

Go64

G70

GT71

G74

G75

G90

Go1

G93

G94

G95

G96

G97

G110

G111

G112

G140

G141

G142

G143

G147

G148

G153

G247

G248

Alapok
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
® opcid

- nem all rendelkezésre

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gced2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gceb62)

SW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gce82)

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gse42)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gse62)

SW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gse82)

G290

G291

G331

G332

G335

G336

G340

G341

G347

G348

G450

G451

G460

G461

G462

G500

G505 ... G599

G601

G602

G603

G621

G641

G642

G643

G644

G645

G700

G710

G810 ... G819

G820 ... G829

G931

G942

G952

G961

G962

GO71

G972

G973

GEOAX

492

Alapok
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
® opcid

- nem all rendelkezésre

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gced2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gceb2)

SwW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gce82)

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gsed2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gse62)

SwW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gse82)

GET

GETACTT

GETACTTD

GETD

GETDNO

GETEXET

GETFREELOC

GETSELT

GETT

GETTCOR

GETTENV

GETVARAP

GETVARDFT

GETVARLIM

GETVARPHU

GETVARTYP

GFRAMEQ ... GFRA-
ME100

GOTO

GOTOB

GOTOC

GOTOF

GOTOS

GP

GWPSOF

GROUP_ADDEND

GROUP_BEGIN

GROUP_END

GWPSON

H..

HOLES1

HOLES2

I

IC

ICYCOF

ICYCON

ID

IDS

Alapok
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
® opcid

- nem all rendelkezésre

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gced2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gceb62)

SW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gce82)

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gse42)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gse62)

SW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gse82)

IF

INDEX

INIPO

INIRE

INICF

INIT

INITIAL

INT

INTERSEC

INVCCW

INVCW

INVFRAME

IP

IPOBRKA

IPOENDA

IPTRLOCK

IPTRUNLOCK

IR

ISAXIS

ISD

ISFILE

ISNUMBER

ISOCALL

ISVAR

J

J1

JERKA

JERKLIM

JERKLIMA

JR

K

K1

KONT

KONTC

KONTT

KR

494

Alapok
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
® opcid
- nem all rendelkezésre

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gced2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gceb2)

SwW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gce82)

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gsed2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gse62)

SwW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gse82)

LEAD
Szerszamtajolas
tajolasi polinom

LEADOF

LEADON

LENTOAX

LFOF

LFON

LFPOS

LFTXT

LFWP

LIFTFAST

LIMS

LLI

LN

LOCK

LONGHOLE

LOOP

Utasitasok M ... R

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
© opcid
- nem all rendelkezésre

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gced2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gceb2)

SW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gce82)

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gsed2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gse62)

SW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gse82)

MO

M1

M2

M3

M4

M5

M6

M17

M19

M30

M40

M41 ... M45

Alapok
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
© opcid

- nem all rendelkezésre

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gced2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gceb62)

SW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gce82)

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gse42)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gse62)

SW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gse82)

M70

MASLDEF

MASLDEL

MASLOF

MASLOFS

MASLON

MATCH

MAXVAL

MCALL

MEAC

MEAFRAME

MEAS

MEASA

MEASURE

MEAW

MEAWA

Mi

MINDEX

MINVAL

MIRROR

MMC

MOD

MODAXVAL

MOV

MOVT

MSG

MVTOOL

N

NAMETOINT

NCK

NEWCONF

NEWMT

NEWT

NORM

NOT

NPROT

NPROTDEF

NUMBER

OEMIPO1

496

Alapok
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
© opcid
- nem all rendelkezésre

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gced2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gceb2)

SwW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gce82)

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gsed2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gse62)

SwW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gse82)

OEMIPO2

OF

OFFN

OMA1

OMA2

OMA3

OMA4

OMAS5

OR

ORIAXES

ORIAXPOS

ORIC

ORICONCCW

ORICONCW

ORICONIO

ORICONTO

ORICURVE

ORID

ORIEULER

ORIMKS

ORIPATH

ORIPATHS

ORIPLANE

ORIRESET

ORIROTA

ORIROTC

ORIROTR

ORIROTT

ORIRPY

ORIRPY2

ORIS

ORISOF

ORISOLH

ORISON

ORIVECT

ORIVIRT1

ORIVIRT2

ORIWKS

(ON]

Alapok
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
© opcid

- nem all rendelkezésre

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gced2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gceb62)

SW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gce82)

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gse42)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gse62)

SW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gse82)

0SB

e}

e}

e}

O

e}

e}

0SC

OSCILL

o

o

o

o

o

(e]

OSCTRL

OSD

OSE

OSNSC

OSOF

OSP1

OSP2

0SS

OSSE

OST

OST1

OST2

OTOL

OVR

OVRA

OVRRAP

P

PAROT

PAROTOF

PCALL

PDELAYOF

PDELAYON

PHI

PHU

PL

PM

PO

POCKET3

POCKET4

POLF

POLFA

POLFMASK

POLFMLIN

POLY

POLYPATH

PON
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
© opcid
- nem all rendelkezésre

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gced2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gceb2)

SwW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gce82)

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gsed2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gse62)

SwW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gse82)

PONS

POS

POSA

POSM

POSMT

POSP

POSRANGE

POT

PR

PREPRO

PRESETON

PRESETONS

PRIO

PRLOC

PROC

PROTA

PROTD

PROTS

PSI

PTP

PTPGO

PTPWOC

PUNCHACC

PUTFTOC

PUTFTOCF

PW

QU

R...

RAC

RDISABLE

READ

REAL

RELEASE

REP

REPEAT

REPEATB

REPOSA

REPOSH

REPOSHA

Alapok
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
© opcid
- nem all rendelkezésre

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gced2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gceb62)

SW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gce82)

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gse42)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gse62)

SW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gse82)

REPOSL

REPOSQ

REPOSQA

RESETMON

RET

RETB

RIC

RINDEX

RMB

RME

RMI

RMN

RND

RNDM

ROT

ROTS

ROUND

ROUNDUP

RP

RPL

RT

RTLIOF

RTLION

Utasitasok S ... Z

Utasitas

SINUMERIK 828D

e alapkivitel
© opcid
- nem all rendelkezésre

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gced2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gceb62)

SW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gce82)

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gse42)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gse62)

SW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adyv. export
(gse82)

SAVE

SBLOF

SBLON

SC

SCALE

SCC
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
© opcid

- nem all rendelkezésre

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gced2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gceb2)

SwW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gce82)

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gsed2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gse62)

SwW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gse82)

SCPARA

SD

o

o

o

o

o

o

SET

SETAL

SETDNO

SETINT

SETM

SETMS

SETMS(n)

SETMTH

SETPIECE

SETTA

SETTCOR

SETTIA

SF

SIN

SIRELAY

SIRELIN

SIRELOUT

SIRELTIME

SLOT1

SLOT2

SOFT

SOFTA

SON

SONS

SPATH

SPCOF

SPCON

SPI

SPIF1

SPIF2

SPLINEPATH

SPN

SPOF

SPOS

SPOSA

SPP

SPRINT

Alapok
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
© opcid

- nem all rendelkezésre

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gced2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gceb62)

SW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gce82)

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gse42)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gse62)

SW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gse82)

SQRT

SR

SRA

ST

STA

START

STARTFIFO

STAT

STOLF

STOPFIFO

STOPRE

STOPREOF

STRING

STRINGFELD

STRINGIS

STRLEN

SUBSTR

SUPA

SvC

SYNFCT

SYNR

SYNRW

SYNW

T

TAN

TANG

TANGDEL

TANGOF

TANGON

TCA
(828D: _TCA)

TCARR

TCI

TCOABS

TCOFR

TCOFRX

TCOFRY

TCOFRZ

THETA
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Alapok
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
© opcid
- nem all rendelkezésre

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gced2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gceb2)

SwW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gce82)

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gsed2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gse62)

SwW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gse82)

TILT

TLIFT

o

o

o

o

o

o

TML

TMOF

TMON

TO

TOFF

TOFFL

TOFFOF

TOFFON

TOFFR

TOFRAME

TOFRAMEX

TOFRAMEY

TOFRAMEZ

TOLOWER

TOOLENV

TOOLGNT

TOOLGT

TOROT

TOROTOF

TOROTX

TOROTY

TOROTZ

TOUPPER

TOWBCS

TOWKCS

TOWMCS

TOWSTD

TOWTCS

TOWWCS

TR

TRAANG

TRACON

TRACYL

TRAFOOF

TRAFOON

TRAILOF

TRAILON

Alapok
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Tablazat

17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas

SINUMERIK 828D

® alapkivitel
© opcid

- nem all rendelkezésre

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gced2)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gceb62)

SW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gce82)

SW24x(5)
CNC-SW
G-tech
export
(gse42)

SW26x(3)
CNC-SW
G-tech
export
(gse62)

SW28x(1)
CNC-SW
G-tech
Adv. export
(gse82)

TRANS

TRANSMIT

o

o

o

o

(e]

o

TRAORI

TRUE

TRUNC

TU

TURN

ULI

UNLOCK

UNTIL

UPATH

VAR

VELOLIM

VELOLIMA

WAITC

WAITE

WAITENC

WAITM

WAITMC

WAITP

WAITS

WALCSO0

WALCS1

WALCS2

WALCS3

WALCS4

WALCS5

WALCS6

WALCS7

WALCSS8

WALCS9

WALCS10

WALIMOF

WALIMON

WHEN

WHENEVER

WHILE

WORKPIECE

WRITE
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17.2 Utasitasok: Rendelkezésre allas SINUMERIK 828D esetén

Utasitas SINUMERIK 828D
® alapkivitel SW24x(5) SW26x(3) SwW28x(1) SW24x(5) SW26x(3) SwW28x(1)
o opcié CNC-SW CNC-SW CNC-SW CNC-SW CNC-SW CNC-SW
sl rendelkezé G-tech G-tech G-tech G-tech G-tech G-tech
- hem all rendelkezesre export export Adv. export export export Adv. export
(gced2) (gceb2) (gce82) (gsed2) (gse62) (gse82)
WRTPR ° ° ° ° ° °
X ° ° ° ° ° °
XOR ° ° ° ° ° °
Y ° ° ° ° ° °
7z ° ° ° ° ° °
Alapok
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17.3 Cimek

17.3 Cimek

17.3.1 Cimbetiik

Bet(i Jelentés

Numerikus
boévitmény

beallithatd cimjeldl6

X

beallithaté cimjeldld

X

beallithatd cimjel6ld

X

szerszamhossz-korrekcid, szerszamél be-/lekapcsolasa

beallithaté cimjeldld

MM o|O|w|>

Elétolas
varakozasi id6 masodpercekben

G utasitas

H-funkciok

beallithaté cimjeldld

beallithaté cimjeldld

beallithatd cimjel6ld

X | X | X [X

alprogramomnév, -hivas

M-funkcidk

mellékmondat-szam

szabad

programatfutas szam

beallithatd cimjeldl6

DO|TV|OIZ|IZ|T (X[ |7T|T|®

valtozo jeldld (R-paraméter)
beéllithaté cimjel6ld (numerikus kibévités nélkil)

x

(@]

orso érték
varakozasi idd orso-fordulatokban

szerszam-szam

beallithatd cimjel6ld

beallithaté cimjeldld

beallithaté cimjeldld

beallithatd cimjel6ld

T
U
\Y
w beallithatd cimjeldl6
X
Y
z

beallithaté cimjeldld

X [ X [ X [X | X [ X [X [X X

% kezd6- és elvalasztojel adatok atvitelénél

fémondatszam

/ kikapcsolas-jeldlés

506

Alapok
Programozasi kézikdnyv, 08/2018, 6FC5398-1BP40-6QA2



Tablazat

17.3.2

Fix cimek

Fix-cimek tengely-bdvités nélkdil:

17.3 Cimek

Cim jel6l6 Cim tipus Moda- | G70/ G700/ | Goo/ IC AC |DC, CIC, QU | Hozzérendelt ér-
lis/ G71 G710 | G91 ACN, |[CAC, ték adattipusa
monda- ACP CDC,
tonkén- CACN,
ti CACP

L alprogram- S eléjel nélkdli

szam INT

P alprogram s eléjel nélkdili

lefutas szam INT

N mondat- s eldjel nélkdli

szam INT

G G utasitas lasd a eléjel nélkiili
G-funk- INT
ciok lis-
tajat

F elbtolds, va-| m,s X x | eljel nélkili

rakozasi id6 REAL

OVR override m el6jel nélkdli

REAL

OVRRAP gyorsmenet m eléjel nélkdli

override REAL

S orso, vara- m, s x | el6jel nélkili

kozasi id6 REAL

SPOS orsopozicio m X X X REAL

SCC egy sikten- m REAL

gely szelek-
tiv hozza-
rendelése
G96
1G961/
G962-hoz
SPOSA orsopozicio m X X X REAL
a mondatha-
tarokon tul

T szerszam- m x | eléjel nélkili

szam INT

D korrekcio m x | el6jel nélkili

szam INT

M, H segedfunk- s X | M:

ciok eléjel nélkdili
INT
H:
REAL
Alapok
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17.3 Cimek

Fix cimek tengely bvitéssel

Cim jel6ld Cim tipus Moda- | G70/ G700/ | G90/ IC AC |DC, CIC, QU | hozzarendelt ér-
lis/ G71 G710 | G91 ACN, CAC, ték adattipusa
monda- ACP CDC,
tonkén- CACN,

i CACP

AX valtozé ten- R X X X X X X REAL

gelyjeloldé

IP valtoztatha- S X X X X X REAL

té interpola-
cids para-
méter

POS pozicionald m X X X X X X X REAL

tengely

POSA pozicionald m X X X X X X X REAL

tengely
mondathata-
ron tul
POSP poziciona- m X X X X X X REAL:
las szaka- vég-pozicid
szonként Real:
(ingazas) részhossz
INT: opcid
MOV pozicionalo m X X X X X X X REAL
tengely indi-
tasa

PO polinom s X X X X X eléjel nélkiili

egyutthaté REAL

FA tengely el6- m X x | el6jel nélkili

tolas REAL

FL tengely el6- m X eléjel nélkiili

tolas hatar REAL

OVRA tengely m X eléjel nélkdili

override REAL

ACC tengely m eléjel nélkiili

gyorsitas REAL

VELOLIM tengely se- m eldjel nélkili

besség ha- REAL
tarolas

JERKLIM tengely ran- m eléjel nélkiili

ditas hataro- REAL
las

ACCLIMA tengely m eléjel nélkdli

gyorsitas REAL
hatérolas
koveto ten-
gely
Alapok
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17.3 Cimek
Cim jel6lé Cim tipus Moda- | G70/ G700/ | Goo/ IC AC |DC, CIC, QU | hozzarendelt ér-
lis/ G71 G710 | G91 ACN, |[CAC, ték adattipusa
monda- ACP CDC,
tonkén- CACN,
ti CACP
VELOLIMA | tengely se- m eléjel nélkiili
besség ha- REAL
tarolas ko-
vetd tengely
JERKLIMA | tengely ran- m eléjel nélkdali
ditas hataro- REAL
las kovetd
tengely
FMA tenehy m eldjel nélkdli
szinkron el6- REAL
tolas
STA tengely kis- m eléjel nélkdili
zikrazasi id6é REAL
SRA visszahuza- m eldjel nélkdli
si Ut kiilsé REAL
bemenet-
nél, tengely
oS ingazas BE/ m eldjel nélkdli
Ki INT
OST1 allasidé a m REAL
bal fordulo-
pontban
(lengés)
OST2 allasidé a m REAL
jobb fordulo-
pontban
(lengés)
OSP1 bal fordulo- m X X X X X X REAL
pont (len-
gés)
OSP2 jobb fordulo- m X X X X X X REAL
pont (inga-
zas)
OSB ingazas kez- m X X X X X X REAL
dépont
OSE ingazas vég- m X X X X X X REAL
pont
OSNSC ingazas kis- m eldjel nélkdli
zikraztatas INT
szam
OSCTRL ingazas op- m eléjel nélkdili
cioé INT:
allitas opcio, el6-
jel nélkili
INT: torlés opci-
ok
Alapok
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17.3 Cimek
Cim jel6ld Cim tipus Moda- | G70/ G700/ | GO0/ IC AC |DC, CIC, QU | hozzarendelt ér-
lis/ G71 G710 | G91 ACN, |CAC, ték adattipusa
monda- ACP CDC,
tonkén- CACN,
ti CACP
OSCILL tengely hoz- m tengely:
zarendelés 1 - 3 fogasveételi
lengésre, tengely
lengés be-
kapcsolasa
FDA tengely el6- s X eléjel nélkiili
tolas kézike- REAL
rék-atlapolo-
dasra
FGREF vonatkozta- m X X eldjel nélkdli
tasi sugar REAL
POLF LIFTFAST m X X eléjel nélkiili
pozicid REAL
FXS fix-ltk6zbre m eléjel nélkuli
menet BE INT
FXST fix-0tkdz6re m REAL
menet nyo-
matékhatar
FXSW fix-Utkdzbre m REAL
menet ellen-
6rz6ablak
FOC hatarolt nyo- s REAL
matékkal
mozgatni
mondaton-
ként
FOCON hatarolt nyo- m REAL
matékkal
mozgatas
BE modalis
FOCOF hatarolt nyo- m REAL
matékkal
mozgatas
Kl modalis
MEASA tengely mé- S INT
rés maradé- moédus és
kut torléssel 1 - 4 triggerese-
mény
MEAWA tengely mé- s INT
rés maradé- modus és
kut-torlés 1 - 4 triggerese-
nélkdl mény
MEAC ciklikus meé- S INT
rés modus és
1 - 4 triggerese-
mény
Alapok
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17.3 Cimek

V' abszolut végpontok: modalis, névekményes végpontok: mondatonként, kiildnben modalis/mondatonként a szintakszist
meghatarozo G utasitastdl fliggdéen

17.3.3 Beallithaté cimek
Cim jel6lé Cim tipus Moda- | G90/ | IC AC |DC, CIC, PR, |QU |Max. Hozzarendelt
(alap-bealli- lis/ G991 ACN, CAC, PM szam | érték adattipu-
tas) mon- ACP CDC, sa
daton- CACN,
ként CACP
Tengelyértékek és végpontok
XY, Z, tengely N X X X X 8 REAL
A B, C
AP polarszdg m/s ! X X X 1 REAL
RP polarsugar m/s X X X 1 eléjel nélkiili
REAL
Szerszamtdjolas
A2, B2,C2 Euler-szég vagy S 3 REAL
RPY-sz6g
A3, B3, C3 iranyvektor os- s 3 REAL
szetevok
A4, B4, C4 feltlet-normal- s 3 REAL
vektor kompo-
nensek a mon-
dat elején
A5, B5, C5 felllet-normal- s 3 REAL
vektor kompo-
nensek a mon-
dat végén
A6, B6, C6 iranyvektor kom- s 3 REAL
ponensek a kup
forgastengelyé-
hez
A7, B7, C7 vektor-kompo- s 3 REAL
nensek a koéz-
bensé tajolas-
hoz a kuppalast
fellileten
LEAD elére-sietési m 1 REAL
sz0g
THETA forgasszdg for- m X X 1 REAL
gatas a szer-
szamirany kordil
TILT oldalszdg m 1 REAL
Alapok
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17.3 Cimek
Cim jel6lé Cim tipus Moda- | G90/ |IC AC |DC, CIC, PR, [QU |Max. Hozzarendelt
(alap-bealli- lis/ G991 ACN, CAC, PM szam | érték adattipu-
tas) mon- ACP CDC, sa
daton- CACN,
ként CACP
ORIS tajolas valtozas m 1 REAL
(palyara vonat-
koztatott)
Interpolaciés paraméterek
I,J, K interpolacids pa- s x2 | x2 3 REAL
raméter
kdézbensd pont
koordinata
11, J1, K1 s X X X 3 REAL
RPL forgatas a sik- s 1 REAL
ban
CR koérsugar s 1 eldjel nélkuli
REAL
AR nyilasszdg s 1 eléjel nélkiili
REAL
TURN menetszam a s 1 eldjel nélkdli
csavarvonalra INT
PL paraméter-inter- s 1 el6jel nélkili
vallum hossz REAL
PW pont-suly s 1 el6jel nélkdili
REAL
SD Spline-fok m 1 eldjel nélkuli
INT
TU tengelyszdg s 1 eléjel nélkiili
INT
STAT csuklé allasa m 1 eldjel nélkuli
INT
SF inditaspont-elto- m 1 REAL
las menetvagas-
ra
DISCL WAB biztonsagi s 1 el6jel nélkuli
tavolsag REAL
DISR Repos tavolsag/ s 1 eljel nélkuli
WAB tavolsag REAL
DISPR Repos palyaku- s 1 eldjel nélkuli
I6nbség REAL
ALF gyors leemelés m 1 eléjel nélkiili
sz6g INT
DILF gyors leemelés m 1 REAL
hossz
FP fixpont: az elé- s 1 el6jel nélkdli
rendd fixpont INT
szama
Alapok
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17.3 Cimek
Cim jel6lé Cim tipus Moda- | G90/ | IC AC |DC, CIC, PR, |QU |Max. Hozzarendelt
(alap-bealli- lis/ G991 ACN, CAC, PM szam | érték adattipu-
tas) mon- ACP CDC, sa
daton- CACN,
ként CACP
RNDM kerekités moda- m 1 eléjel nélkiili
lis REAL
RND kerekités mon- S 1 eldjel nélkdli
datonként REAL
CHF letérés monda- s 1 el6jel nélkdali
tonként REAL
CHR letérés az erede- S 1 eléjel nélkdli
ti mozgasirany- REAL
ban
ANG konturvonal- s 1 REAL
sz6g
ISD bemerulés-mély- m 1 REAL
ség
DISC szerszamsugar m 1 el6jel nélkdli
korrekcié atme- REAL
neti kor tuleme-
lés
OFFN offset kontur - m 1 REAL
normal
DITS menet bekezdé- m 1 REAL
si ut
DITE menet kifutasi ut m 1 REAL
Atsimitasi jellemzdk
ADIS atsimitasi tavol- m 1 el6jel nélkdili
sag REAL
ADISPOS atsimitas tavol- m 1 eléjel nélkdili
sag gyorsmenet- REAL
hez
Mérés
MEAS méres kapcsold s 1 eléjel nélkdli
tapintoval INT
MEAW mérés kapcsold s 1 eléjel nélkiili
tapintéval mara- INT
dékut-torlés nél-
kil
Tengely- és orsé-viselkedés
LIMS orso fordulat- m 1 eléjel nélkdili
szam hatarolas REAL
COARSEA mondatvaltas vi- m
selkedés: ten-
gely pontos-allj
durva
Alapok
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17.3 Cimek

Cim jel6lé
(alap-bealli-
tas)

Cim tipus

Moda-
lis/
mon-
daton-
ként

Goo/
Go1

AC

DC,
ACN,
ACP

CIC,
CAC,
CDC,
CACN,
CACP

PR,
PM

Qu

Max.
szam

Hozzarendelt
érték adattipu-
sa

FINEA

mondatvaltas vi-
selkedés: ten-
gely pontos-allj
finom

IPOENDA

mondatvaltas vi-
selkedés: ten-
gely Interpolacié
allj

DIACYCOFA

siktengely:
tengely atméré-
programozas Kl
a ciklusokban

DIAM90A

siktengely: ten-
gely atméro-
programozas
G90-nél

DIAMCHAN

siktengely:
Osszes sikten-
gely atvétele az
atmérd progra-
mozas csatorna-
allapotba

DIAMCHANA

siktengely: atm-
éré-programo-
zas csatorna-al-
lapot atvétele

DIAMOFA

siktengely: ten-
gely atmeéro-
programozas Kl

DIAMONA

siktengely: ten-
gely atméro-
programozas BE

GP

pozicid: pozicid
jellemzdk kozve-
tett programoza-
sa

El6tolasok

FAD

lassu fogasvéte-
li mozgas sebes-
sége

eléjel nélkilli
REAL

FD

palyaelétolas ké-
zikerék-atlapolo-
dasra

el6jel nélkdli
REAL

FRC

el6tolas sugar-
nal és letorésnél

eljel nélkuli
REAL

514
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17.3 Cimek
Cim jel6lé Cim tipus Moda- | G90/ | IC AC |DC, CIC, PR, |QU |Max. Hozzarendelt
(alap-bealli- lis/ G991 ACN, CAC, PM szam | érték adattipu-
tas) mon- ACP CDC, sa
daton- CACN,
ként CACP
FRCM elétolas sugar- m 1 eléjel nélkiili
nal és letérésnél REAL
modalis
FB mondatonkénti S 1 eldjel nélkuli
el6tolas REAL
Sapkéazas/lyukasztas
SPN rész-szakaszok s 1 INT
mondatonkénti
szama
SPP egy rész-sza- m 1 REAL
kasz hossza
Koszorilés
ST kiszikrazasi id6 s 1 eléjel nélkiili
REAL
SR visszahuzasi ut S 1 eldjel nélkdli
REAL
Szerszam felhivasa
TCARR szerszamtartd | m 1 | INT
Szerszamkezelés
DL szerszam 0Os- m 1 INT
szeg-korrekcio
OEM cimek
OMA1 OEM cim 1 m X X X 1 REAL
OMA2 OEM cim 2 m X X X 1 REAL
OMA3 OEM cim 3 m X X X 1 REAL
OMA4 OEM cim 4 m X X X 1 REAL
OMAS5 OEM cim 5 m X X X 1 REAL
Egyebek
CUTMOD korrekcidadatok m INT
modositasat for-
gathat6 szersza-
moknal bekap-
csolni (tajolhato
szerszamtartok-
kal kapcsolat-
ban)
Alapok
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17.3 Cimek

Cim jel6lé
(alap-bealli-
tas)

Cim tipus

Moda-
lis/
mon-
daton-
ként

Goo/
Go1

AC

DC,
ACN,
ACP

CIC,
CAC,
CDC,
CACN,
CACP

PR,
PM

Qu

Max.
szam

Hozzarendelt
érték adattipu-
sa

CUTMODK

korrekcidadatok
modositasat for-
gathat6 szersza-
moknal bekap-
csolni (tajolas
transzformacio-
kkal kapcsolat-
ban, amelyek ki-
nematikai lanc-
ként lettek defi-
nialva)

STRING

TOFF

szerszamhossz
offset parhuza-

mosan a mega-
dott geometriai

tengellyel

REAL

TOFFL

szerszamhossz
offset a szer-
szamhossz-
komponensek
iranyaban

L1, L2ill. L3

REAL

TOFFR

szerszamsugar-
offset

REAL

" abszolut végpontok: modalis, nvekményes végpontok: mondatonként, kiilonben modalis/mondatonként a szintakszist
meghatarozo6 G utasitastél fliggden

2 Korkozéppontként az IPO-paraméter novekményesen hatnak. AC-vel abszolut lehet programozni. Mas jelentéseknél (pl.
menetemelkedés) a cimmaodositas nem hat.

516
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17.4

G csoportok

17.4 G utasitasok

G utasitasok

A G utasitasok G csoportokba vannak beosztva. A munkadarabprogramban vagy
szinkronakciokban egy mondatban csak egy G-csoport egy G utasitasa lehet irva. Egy G
utasitas lehet modalisan hatasos vagy mondatonként hatasos.

Modalis: egy masik G utasitas programozasaig ugyanabbdl a G-csoportbdl.

® G-csoport 1... 15 (Oldal 517)

® (G-csoport 16 ... 30 (Oldal 517)

® (G-csoport 31 ... 45 (Oldal 517)

® (G-csoport 46 ... 62 (Oldal 517)

® G csoportok: tablazat jelmagyarazat (Oldal 517)

G-csoport 1: Modélisan hatasos mozgéasutasitdsok

G utasitas Nr. " | Jelentés MD20150 2 w? STD 4
SAG GY

GO 1 gyorsmeneti mozgas + m

G1 2 linearis interpolacio (egyenes interpolacio) + m X
G2 3 koér-interpolacio érajaras iranyaban + m

G3 4 koér-interpolacio érajaras iranyaval szemben + m

CIP 5 kor-interpolacié kdzbensbéponton keresztlil + m
ASPLINE 6 Akima-Spline + m

BSPLINE 7 B-Spline + m
CSPLINE 8 kébds Spline + m

POLY 9 polinom-interpolacio + m

G33 10 menetvagas alland6 emelkedéssel + m

G331 11 menetfuras + m

G332 12 visszahuzas (menetfuras) + m
OEMIPO1 13 foglalt + m
OEMIPO2 14 foglalt + m

CT 15 kor érintdleges atmenettel + m

G34 16 menetvagas linearisan névekvd emelkedéssel: + m

G35 17 menetvagas linearisan cstkkend emelkedéssel: + m

INVCW 18 evolvens-interpolacio érajaras iranyaban + m

INVCCW 19 evolvens interpolacio az 6ramutaté jarasaval szemben + m

G335 20 ives menet esztergalasa 6rajaras iranyaban + m

G336 21 ives menetet esztergalasa orajaras irannyal szemben + m

Alapok
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17.4 G utasitasok

G-csoport 2: Mondatonként hatasos mozgasok, varakozasi idd

G utasitas Nr." | Jelentés MD20150 2 w3 STD#
SAG GY
G4 1 varakozasi id6, idében elére-meghatarozott - s
G63 2 menetfuras szinkronizacié nélkul - s
G74 3 referenciapontra menetel szinkronizacioval - s
G75 4 fixpontra menetel - s
REPOSL 5 Ujra-ramenet a konturra linearisan - s
REPOSQ 6 Ujra-ramenet a konturra negyedkdrben - s
REPOSH 7 Ujra-ramenet a kontarra félkdrben - s
REPOSA 8 Ujra-ramenet a konturra linearisan az 6sszes tengellyel - s
REPOSQA 9 Ujra-ramenet a konturra linearisan az 6sszes tengel- - s
lyel, geometria-tengelyek negyedkdrben
REPOSHA 10 Ujra-ramenet a konturra lineérisan az 6sszes tengel- - s
lyel, geometria-tengelyek félkdrben
G147 11 ramenet a konturra egyenessel - s
G247 12 ramenet a konturra negyedkorrel - s
G347 13 ramenet a kontarra félkorrel - s
G148 14 lemenet a konturrél egyenessel - s
G248 15 lemenet a konturrél negyedkorrel - s
G348 16 lemenet a konturrdl félkorrel - s
G5 17 ferde beszuras kdszorilés - s
G7 18 kiegyenlité mozgas ferde beszuras kdszorilésnél - s
G-csoport 3: Programozhat6 frame, munkatér-hatarolas és polus-programozas
G utasitas Nr." | Jelentés MD20150 2 w3 STD#
SAG GY
TRANS 1 TRANSLATION: programozhato eltolas - s
ROT 2 ROTATION: programozhaté forgatas - S
SCALE 3 SCALE: programozhaté skalazas - s
MIRROR 4 MIRROR: programozhato tiikrozés - s
ATRANS 5 Additive TRANSLATION: additiv programozhato elto- - s
las
AROT 6 Additive ROTATION: programozhaté forgatas - s
ASCALE 7 Additive SCALE: programozhat6 skalazas - s
AMIRROR 8 Additive MIRROR: programozhato tikrozés - s
- 9 szabad - -
G25 10 minimalis munkamezd-behatarolas /orséfordulatszam- - s
behatarolas
G26 11 maximalis munkamezé-behatarolas /orsofordulat- - s
szam-behatarolas
G110 12 polusprogramozas relativ az utolsé programozott pa- - s
rancspozicidhoz
Alapok
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17.4 G utasitdsok
G-csoport 3: Programozhaté frame, munkatér-hatarolas és pélus-programozas
G utasitas Nr." | Jelentés MD20150 2 w3 STD 4
SAG GY
G111 13 polusprogramozas relativ az aktualis munkadarab-ko- - s
ordinatarendszer nullapontjahoz
G112 14 polusprogramozas relativ az utolsoé érvényes poélushoz - s
G58 15 840D sl: abszolut programozhat6 nullaponteltolas - s
828D 5. beallithatoé nullaponteltolas m
G59 16 840D sl: hozzaadddd programozhaté nullaponteltolas - s
828D 6. beallithaté nullaponteltolas m
ROTS 17 forgatas térszoggel - s
AROTS 18 additiv forgatas térszdéggel - s
G-csoport 4: FIFO
G utaslitas Nr." | Jelentés MD20150 ? w3 STD 4
SAG GY
STARTFIFO 1 Start FIFO + m X
feldolgozas és azzal parhuzamosan az elérefutas-puf-
fer feltoltése
STOPFIFO 2 Stopp FIFO, + m
megmunkalas ledllitdsa; elérefutas-puffer toltése mind-
addig, amig STARTFIFO felismerésre nem kertil, el6-
refutas-tarold teli vagy programvég
FIFOCTRL 3 az automatikus eldrefutas tarold vezérlés bekapcsola- + m
sa
G-csoport 6: Sik valasztas
G utasitas Nr. " | Jelentés MD20150 2 w?a STD 4
SAG GY
G17 1 sik valasztas 1. - 2. geometria-tengely + m X
G18 2 sik valasztas 3. - 1. geometria-tengely + m
G19 3 sik valasztas 2. - 3. geometria-tengely + m
G-csoport 7: Szerszamsugar-korrekcié
G utasitas Nr." | Jelentés MD20150 ? w3 STD#
SAG GY
G40 1 nincs szerszamsugar-korrekcio + m X
G41 2 szerszamsugar-korrekcié a konturtol balra - m
G42 3 szerszamsugar-korrekcié a konturtol jobbra - m
Alapok
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G-csoport 8: Bedllithaté nullaponteltolas

G utasitas Nr." | Jelentés MD20150 2 w3 STD#
SAG GY
G500 1 beallithatd nullaponteltolasok (G54 ... G57, G505 ... + m X
G599) kikapcsolasa

G54 2 1. beallithaté nullaponteltolas + m

G55 3 2. beadllithaté nullaponteltolas + m

G56 4 3. beallithaté nullaponteltolas + m

G57 5 4. beallithatd nullaponteltolas + m

G505 6 5. beallithaté nullaponteltolas + m

+ m

G599 100 | 99. beallithatd nullaponteltolas + m

Ezen csoport G-funkcidival egy-egy beallithaté alkalmazéi-frame $P_UIFR][ ] aktivalodik.
G54 a frame $P_UIFR[1]-nek felel meg, G505 a frame $P_UIFR[5]-nek felel meg.

A bedllithatd alkalmazéi-framek és azzal a G-funkcidék szama ebben a csoportban az MD28080 $MC_MM_NUM_USER_FRA-
MES-szel allithaté be.

G-csoport 9: Frame-elnyomas

G utasitas Nr." | Jelentés MD20150 2 w?a STD#
SAG GY
G53 1 aktualis frame elnyomasa: - s
programozhato frame-k beleértve
TOROT és TOFRAME rendszer-frame-ket és
aktiv beallithaté frame-ket (G54 ... G57, G505 ... G599)
SUPA 2 elnyomas mint G153 és beleértve - s
rendszer-framek valdsérték beallitashoz, megkarco-
lashoz, kiilsé nullaponteltolas, PAROT beleértve kézi-
kerék-eltolast (DRF), [klls6 nullaponteltolas], ratevédd
mozgas
G153 3 elnyomas mint G53 és beleértve az 6sszes csatorna- - s
specifikus és/vagy NCU-globalis bazis-frame
G-csoport 10: Pontos allj - palyavezérlé lizem
G utaslitas Nr." | Jelentés MD20150 2 w?a STD 4
SAG GY
G60 1 pontos allj + m X
G64 2 palyavezérl6-lizem + m
G641 3 palyavezérl6-izem atsimitassal utfeltétel szerint + m
(=programozhaté atsimitas-tavolsag)
G642 4 palyavezérlé-lizem atsimitassal megadott tirések be- + m
tartasaval
G643 5 palyavezérlé-lizem atsimitassal megadott tlirések be- + m
tartasaval (mondaton beliil)
Alapok
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G-csoport 10: Pontos allj - palyavezérld iizem
G utasitas Nr." | Jelentés MD20150 2 w?a STD 4
SAG GY
G644 6 palyavezérl-tizem atsimitassal maximalis lehetséges + m
dinamikaval
G645 7 palyavezérlé-izem atsimitassal a sarkokon és érint6- + m
leges mondat-atmenetek a megadott tlirések betarta-
saval
G-csoport 11: Pontos éllj mondatonként
G utasitas Nr. " | Jelentés MD20150 ? w?a STD 4
SAG GY
G9 1 pontos &llj - s
G-csoport 12: Mondatvaltasi feltételek pontos alljnal (G60/G9)
G utaslitas Nr." | Jelentés MD20150 ? w3 STD 4
SAG GY
G601 1 mondatvaltas pontos éllj finomnal + m X
G602 2 mondatvaltas pontos allj durvanal + m
G603 3 mondatvaltas IPO mondatvégnél + m
G-csoport 13: Munkadarab-beméretezés hiivelyk/metrikus
G utasitas Nr. " | Jelentés MD20150 2 w?a STD 4
SAG GY
G70 1 beadasrendszer hivelyk (hosszak) + m
G71 2 beadasrendszer metrikus (hosszak) + m X
G700 3 beadasrendszer huvelyk; hiiv/perc + m
(hosszak + sebesség + rendszervaltozok)
G710 4 beadasrendszer metrikus mm; mm/min + m
(hosszak + sebesség + rendszervaltozok)
G-csoport 14: Munkadarab méretezés abszolGt/névekményes
G utasitas Nr." | Jelentés MD20150 2 w?a STD 4
SAG GY
G90 1 abszolut méretadat + m X
GI1 2 lanc méretadat + m
Alapok
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Tablazat

17.4 G utasitasok

G-csoport 15: Elétolas tipus

G utasitas Nr." | Jelentés MD20150 2 w3 STD#
SAG GY
G93 1 id6-reciprok el6tolas (1/perc) + m
G9%4 2 linearis el6tolas mm/perc ill. hiivelyk/perc-ben + m X
G95 3 fordulati el6tolas mm/fordulat ill. hiivelyk/fordulat-ban + m
G96 4 fordulati elétolas (mint G95-nél) és allandé vagasse- + m
besség
G97 5 fordulati el6tolas és allandé orso-fordulatszam (allandé + m
vagosebesség Kl)
G931 6 el6étolas megadasa elmozdulasi idével, allandé palya- + m
sebességet kikapcsolni
G961 7 linearis el6tolas (mint G94-nél) és allandé vagdsebes- + m
ség
G971 8 linearis el6tolas és allando orso-fordulatszam (allandé + m
vagosebesség Kl)
G942 9 linearis el6tolas és alland6 vagosebesség vagy allando + m
orso-fordulatszam
G952 10 fordulati elétolas és allandd vagdésebesség vagy allan- + m
do orso-fordulatszam
G962 11 linearis el6tolas vagy fordulati elétolas és allandé va- + m
gosebesség
G972 12 linearis el6étolas vagy fordulati elétolas és allandé orso- + m
fordulatszam (allandd vagodsebesség Kil)
G973 13 fordulati el6tolas orsé-fordulatszam hatarolas nélkil és + m
allandé orso-fordulatszammal (G97 LIMS nélkil 1ISO-
moddushoz)
G-csoport 16: El6tolas override bels6 és kiilsé gorbileteken
G utasitas Nr." | Jelentés MD20150 2 w3 STD 4
SAG GY
CFC 1 allandé el6tolas a konturon belsd és kiilsé gorblilete- + m X
ken hatasos
CFTCP 2 allandé elbtolés a szerszam-vagoél vonatkoztatasi + m
ponton (kbzéppont-palya)
CFIN 3 allandé el6tolas bels6 gorblletnél, gyorsitas kiilsé gor- + m
biletnél
G-csoport 17: Ra-/lemeneteli viselkedés szerszamkorrekcional
G utasitas Nr." | Jelentés MD20150 2 w?a STD 4
SAG GY
NORM 1 normal-allitas a kezd6-, végpontban + m X
KONT 2 kontur megkerilése a kezdé-/végpontban + m
KONTT 3 egyenletes érint6jl ra-/lemenet + m
KONTC 4 allandé gorbiletl ra-/lemenet + m
Alapok
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Tablazat

17.4 G utasitdasok
G-csoport 18: Sarokviselkedés szerszamkorrekcional
G utasitas Nr." | Jelentés MD20150 ? w3 STD#
SAG GY
G450 1 atmeneti kor + m X
(szerszam a munkadarab sarkait egy kérpalyan kerili
meg)
G451 2 ekvidisztdnsok metszéspontja + m
(szerszam a munkadarab sarkait szabadra vagja)
G-csoport 19: Gérbeatmenet Spline kezdeténél
G utasitas Nr." | Jelentés MD20150 ? w?a STD 4
SAG GY
BNAT 1 természetes gérbeatmenet az elsé Spline mondathoz + m X
BTAN 2 érintéleges gérbeatmenet az elsé Spline mondathoz + m
BAUTO 3 els6 Spline szakasz megadasa a kdvetkez6 3 ponttal + m
G-csoport 20: Goérbeatmenet Spline végénél
G utasitas Nr. " | Jelentés MD20150 2 w? STD 4
SAG GY
ENAT 1 természetes gorbeatmenet a kdvetkezd mozgas-mon- + m X
dathoz
ETAN 2 érintéleges gérbeatmenet a kdvetkez6 mozgas-mon- + m
dathoz
EAUTO 3 utolso Spline szakasz megadasa a kdvetkezd 3 ponttal + m
G-csoport 21: Gyorsitas-profil
G utasitas Nr. " | Jelentés MD20150 2 w? STD 4
SAG GY
BRISK 1 ugrasszer( palyagyorsitas + m X
SOFT 2 rantas-hatarolt palyagyorsitas + m
DRIVE 3 sebesség-fliggd palyagyorsitas + m
G-csoport 22: Szerszamkorrekcio tipus
G utasitas Nr." | Jelentés MD20150 2 w3 STD#
SAG GY
CuUT2D 1 2V, D-s SZSK + m X
CUT2DF 2 2% D-s SZSK, az aktualis frame-hez relativan (ferde + m
sik)
CUT3DC 3 3D-s SZSK kertleti marassal + m
CUT3DF 4 3D-s SZSK homlokmarasra tajolas valtozasra + m
Alapok
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Tablazat

17.4 G utasitasok

G-csoport 22: Szerszamkorrekcio tipus

G utasitas Nr." | Jelentés MD20150 2 w3 STD 4
SAG GY
CUT3DFS 5 3D-s SZSK homlokmarasra allando tajolassal. A szer- + m
szamtajolast a G17 - G19 hatarozza meg és ezt fra-
mek nem befolyasoljak.
CUT3DFF 6 3D-s SZSK homlokmarasra allando tajolassal. A szer- + m
szamtdjolas a G17 - G19 altal meghatarozott és adott
esetben egy frame altal elforgatott irany.
CUT3DCC 7 3D-s SZSK kerileti marashoz egy hatarol6 felilet fi- + m
gyelembe vételével 3D-s sugarkorrekciéval: kontur a
megmunkalasi fellleten
CUT3DCCD 8 3D-s SZSK kertleti marashoz egy hatarol6 felilet fi- + m
gyelembe vételével eltérés szerszammal a szerszam
kdézéppont palyan: raallas a hatarolé fellletre
CUT2DD 9 Eltérés-szerszam vonatkoztatott 22 D-s SZSK + m
CUT2DFD 10 Eltérés-szerszam vonatkoztatott 22 D-s SZSK, az ak- + m
tualis frame-hez relativan (ferde sik)
CUT3DCD 11 Eltérés-szerszam vonatkoztatott 3D-s SZSK homlok- + m
marasra
CUT3DFD 12 Eltérés-szerszam vonatkoztatott 3D-s SZSK homlok- + m
marasra tajolas valtozassal
G-csoport 23: Utkézésellendrzés a belsd kontudrokon
G utasitas Nr. " | Jelentés MD20150 2 w?a STD 4
SAG GY
CDOF 1 Ukozés-ellenérzés Kl + m X
CDON 2 Ukozés-ellenérzés BE + m
CDOF2 3 Ukozés-ellendrzés Kl 3D-s kertleti marasnal + m
G-csoport 24: El6vezérlés
G utasitas Nr. " | Jelentés MD20150 2 w3 STD 4
SAG GY
FFWOF 1 elévezérlés Kil + m X
FFWON 2 elévezérlés BE + m
G-csoport 25: Szerszam-tajolas vonatkozas
G utaslitas Nr." | Jelentés MD20150 2 w?a STD 4
SAG GY
ORIWKS 1 szerszam-tajolas a munkadarab-koordinatarendszer- + m X
ben (MKR)
ORIMKS 2 szerszam-tajolas a gép-koordinatarendszerben (GKR) + m
Alapok
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Tablazat

17.4 G utasitdsok
G-csoport 26: Ujra ramenet médus REPOS-hoz (modalisan hat)
G utasitas Nr." | Jelentés MD20150 ? w3 STD#
SAG GY
RMB 1 Ujra-ramenetel a mondatkezdd-pontra - m
RMI 2 Ujra-ramenetel a megszakitasi pontra - m X
RME 3 Ujra-ramenetel a mondatvég-pontra - m
RMN 4 Ujra-rdmenet a legkdzelebbi palyapontra - m
G-csoport 27: Szerszamkorrekcié tajolas-valtozasnal a kiilsé sarkokon
G utasitas Nr." | Jelentés MD20150 2 w3 STD 4
SAG GY
ORIC 1 tajolas-valtozasok a kiilsé sarkokon a betoldandd kor- + m X
mondatdal atlapolédnak
ORID 2. tajolas-valtozasok a kérmondat elétt végrehajtédnak + m
G-csoport 28: Munkatér-hatarolas
G utasitas Nr. " | Jelentés MD20150 2 w?a STD 4
SAG GY
WALIMON 1 munkatér-hatarolas BE + m X
WALIMOF 2 munkatér-hatarolas Kl + m
G-csoport 29; Sugar/atméré programozas
G utasitas Nr." | Jelentés MD20150 ? w3 STD 4
SAG GY
DIAMOF 1 modalisan hatdsos csatorna-specifikus atméré-progra- + m X
mozas Kl
a kikapcsolassal a csatorna-specifikus sugar-progra-
mozas lesz hatasos
DIAMON 2 modalisan hatasos fliggetlen csatorna-specifikus atm- + m
éré-programozas BE
A hatas fliggetlen a programozott méretmegadasi méd-
tol (G90/G91).
DIAM90 3 modalisan hatasos fliggetlen csatorna-specifikus atm- + m
éré-programozas BE
a hatasa fliggetlen a programozott méretmegadasi
modtol (G90/G91)
DIAMCYCOF 4 modalisan hatasos csatorna-specifikus atméré-progra- + m
mozas a ciklus-feldolgozas alatt Kl
Alapok
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Tablazat
17.4 G utasitasok

G-csoport 30: NC-mondat kompresszor

G utasitas Nr. " | Jelentés MD20150 2 w3 STD#
SAG GY

COMPOF 1 NC-mondat kompresszié Kl + m X

COMPON 2 COMPON kompresszor funkciéo BE + m

COMPCURV 3 COMPCURYV kompresszor funkcié BE + m

COMPCAD 4 COMPCAD kompresszor funkcié BE + m

COMPSURF 5 COMPSURF kompresszor funkcié BE + m

G-csoport 31: OEM - G utasitasok

G utasitas Nr." | Jelentés MD20150 2 w3 STD 4
SAG GY

G810 1 OEM - G utasitas - m

G811 2 OEM - G utasitas - m

G812 3 OEM - G utasitas - m

G813 4 OEM - G utasitas - m

G814 5 OEM - G utasitas - m

G815 6 OEM - G utasitas - m

G816 7 OEM - G utasitas - m

G817 8 OEM - G utasitas - m

G818 9 OEM - G utasitas - m

G819 10 OEM - G utasitas - m

Két G-csoport van az OEM-felhasznalé szamara foglalva. Ezzel teszi lehetévé az altala l1étrehozott funkcidk programozasat
kivalrél.

G-csoport 32: OEM - G utasitasok

G utasitas Nr." | Jelentés MD20150 2 w3 STD 4
SAG GY
G820 1 OEM - G utasitas - m
G821 2 OEM - G utasitas - m
G822 3 OEM - G utasitas - m
G823 4 OEM - G utasitas - m
G824 5 OEM - G utasitas - m
G825 6 OEM - G utasitas - m
G826 7 OEM - G utasitas - m
G827 8 OEM - G utasitas - m
G828 9 OEM - G utasitas - m
G829 10 OEM - G utasitas - m

Két G-csoport van az OEM-felhasznalé szamara foglalva. Ezzel teszi lehetévé az altala l1étrehozott funkcidk programozasat
kivalrél.

Alapok
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Tablazat

17.4 G utasitdsok

G-csoport 33: Bedllithaté szerszam-finomkorrekcié

G utasitas Nr." | Jelentés MD20150 ? w3 STD#
SAG GY

FTOCOF 1 online hatasos szerszam-finomkorrekcio Kl + m X

FTOCON 2 online hatasos szerszam-finomkorrekcié BE - m

G-csoport 34: Szerszam-tajolas simitas

G utasitas Nr. " | Jelentés MD20150 2 w?a STD 4
SAG GY

OSOF 1 szerszam-tajolas simitas Kl + m X

OSsC 2 szerszam-tajolas allando simitas + m

0ss 3 szerszam-tajolas simitas a mondatvégen + m

OSSE 4 szerszam-tajolas simitas a mondat elején és végén + m

OSsD 5 mondaton beliili atsimitas uthossz megadasaval + m

OST 6 mondaton beliili atsimitas szdgtlrés megadasaval + m

G-csoport 35: Lyukasztas és sapkazas

G utasitas Nr." | Jelentés MD20150 ? w3 STD 4
SAG GY

SPOF 1 I6ket Kl, lyukasztas és sapkazas Kl + m X

SON 2 sapkazas BE + m

PON 3 lyukasztas BE + m

SONS 4 sapkazas BE IPO itemben - m

PONS 5 lyukasztas BE IPO Utemben - m

G-csoport 36: Lyukasztas késleltetéssel

G utasitas Nr." | Jelentés MD20150 2 w3 STD#
SAG GY

PDELAYON 1 késleltetés lyukasztasnal BE + m X

PDELAYOF 2 késleltetés lyukasztasnal Kl + m

G-csoport 37: Elétolas profil

G utasitas Nr. " | Jelentés MD20150 2 w?a STD 4
SAG GY

FNORM 1 normal el6tolas DIN66025 szerint + m X

FLIN 2 el6tolas linearisan valtoztathatd + m

FCUB 3 el6tolas kdbods Spline szerint valtoztathaté + m

Alapok
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Tablazat

17.4 G utasitasok

G-csoport 38: Gyors be-/kimenetek hozzarendelése a lyukasztasra/sapkazasra
G utasitas Nr." | Jelentés MD20150 2 w3 STD#
SAG GY
SPIF1 1 gyors NC be-/kimenetek lyukasztasra/sapkazasra bajt + m X
1
SPIF2 2 gyors NC be-/kimenetek lyukasztasra/sapkazasra bajt + m
2
G-csoport 39: Programozhaté konturpontossag
G utasitas Nr." | Jelentés MD20150 2 w?a STD 4
SAG GY
CPRECOF 1 programozhaté konturpontossag Ki + m X
CPRECON 2 programozhat6 konturpontossag BE + m
G-csoport 40: Szerszamsugar-korrekcio allandé
G utasitas Nr." | Jelentés MD20150 2 w3 STD#
SAG GY
CUTCONOF 1 allandd szerszamsugar-korrekcio Kl + m X
CUTCONON 2 allandé szerszamsugar-korrekcié BE + m
G-csoport 41: Menetvagas megszakithat6
G utasitas Nr. " | Jelentés MD20150 2 w? STD 4
SAG GY
LFOF 1 menetvagas megszakithato Kl + m X
LFON 2 menetvagas megszakithaté BE + m
G-csoport 42: Szerszamtarté
G utasitas Nr." | Jelentés MD20150 2 w3 STD 4
SAG GY
TCOABS 1 szerszamhossz-komponensek kiszamitasa az aktualis + m X
szerszamtajolasbdl meghatarozni
TCOFR 2 szerszamhossz-komponensek meghatarozasa az ak- + m
tiv frame orientalasbol
TCOFRZ 3 egy aktiv frame tajolasat a szerszam valasztasnal meg- + m
hatérozni, szerszam Z irdnyba mutat
TCOFRY 4 egy aktiv frame tajolasat a szerszam valasztasnal meg- + m
hatarozni, szerszam Y iranyba mutat
TCOFRX 5 egy aktiv frame tajolasat a szerszam valasztasnal meg- m
hatérozni, szerszam X iranyba mutat
Alapok
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Tablazat

17.4 G utasitdsok
G-csoport 43: Ramenetel irany WAB
G utasitas Nr. " | Jelentés MD20150 2 w3 STD 4
SAG GY
G140 1 ramenetel irany WAB megadas G41/G42-vel + m X
G141 2 ramenetel irany WAB balra a konturtol + m
G142 3 ramenetel irany WAB jobbra a konturtdl + m
G143 4 rdmenetel irany WAB érint6 figg6 + m
G-csoport 44: Utfelosztas WAB
G utasitas Nr.? | Jelentés MD20150 2 w?a STD 4
SAG GY
G340 1 ramenetel térben, vagyis mélységben és sikban rame- + m X
net egy mondatban
G341 2 elészor a fliggbleges tengelyen (Z), azutan a sikban + m
ramenni
G-csoport 45: FGROUP tengelyek palyahivatkozasa
G utasitas Nr. " | Jelentés MD20150 2 w? STD 4
SAG GY
SPATH 1 palya-vonatkoztatas az FGROUP-tengelyekre az iv- + m X
hossz
UPATH 2 palya-vonatkoztatas az FGROUP-tengelyekre a gor- + m
beparaméter
G-csoport 46: Sik valasztasa gyors leemeléshez
G utasitas Nr." | Jelentés MD20150 2 w3 STD 4
SAG GY
LFTXT 1 sik meghatarozasa a palyaérintébdl és az aktualis + m X
szerszamtajolasbol
LFWP 2 sik meghatérozésa az aktualis munkasikbdl (G17/G18/ + m
G19)
LFPOS 3 tengelyiranyu leemelés egy poziciéra + m
G-csoport 47: Madus atkapcsolas kiilsé NC kodra
G utasitas Nr." | Jelentés MD20150 2 w?a3 STD 4
SAG GY
G290 1 SINUMERIK nyelvi modust aktivalni + m X
G291 2 ISO nyelvi modust aktivalni + m
Alapok
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Tablazat

17.4 G utasitasok

G-csoport 48: Ra-/lemeneteli viselkedés szerszamkorrekciénal

G utasitas Nr." | Jelentés MD20150 2 w3 STD#
SAG GY
G460 1 Utkdzés felligyelet ra- és lemenetelnél BE + m X
G461 2 szélsd mondatot korivvel meghosszabbitani, ha nincs + m
metszéspont a szerszamkorrekcios mondatban
G462 3 széIs mondatot egyenessel meghosszabbitani, ha + m
nincs metszéspont a szerszamkorrekciés mondatban
G-csoport 49: Pontrél pontra mozgas
G utasitas Nr." | Jelentés MD20150 2 w3 STD 4
SAG GY
CP 1 palyamozgas + m X
PTP 2 pontrol pontra mozgas (szinkron-tengely mozgas) + m
PTPGO 3 pontrol pontra mozgas csak GO-nal, kilbnben CP pa- + m
lyamozgas
PTPWOC 4 pontrél pontra mozgas kiegyenlitd mozgasok nélkiil, + m
amelyeket a tajolas valtozasok okoznak
G-csoport 50: Tajolas programozasa
G utasitas Nr. " | Jelentés MD20150 2 w3 STD 4
SAG GY
ORIEULER 1 tajolas szog Euler-szdggel + m X
ORIRPY 2 tajolas sz6g programozasa RPY-sz6ggel (forgatas sor- + m
rend XYZ)
ORIVIRT1 3 tajolasi szog virtualis tajolasi tengellyel (definicié 1) + m
ORIVIRT2 4 tajolasi szog virtualis tajolasi tengellyel (definicid 2) + m
ORIAXPOS 5 tajolasi szog virtualis tajolasi tengellyel kortengely-po- + m
ziciokkal
ORIRPY2 6 tajolas sz6g programozasa RPY-szdggel (forgatas sor- + m
rend ZYX)
G-csoport 51: Interpolacié méd tajolas programozas
G utasitas Nr." | Jelentés MD20150 2 w3 STD 4
SAG GY
ORIVECT 1 nagykor-interpolacié (azonos ORIPLANE-nel) + m X
ORIAXES 2 gép- vagy tajolétengelyek linearis interpolacidja + m
ORIPATH 3 palyara vonatkoztatott szerszamtéjolasi ag + m
ORIPLANE 4 interpolacio a sikban (azonos ORIVECT-tel) + m
ORICONCW 5 interpolacio egy kuppalast-fellileten az érajaras iranya- + m
ban
ORI- 6 interpolacio egy kuppalast-fellleten az érajaras iranya- + m
CONCCW val szemben
Alapok
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Tablazat

17.4 G utasitdsok
G-csoport 51: Interpolacié méd tajolas programozas
G utasitas Nr." | Jelentés MD20150 2 w?a STD 4
SAG GY
ORICONIO 7 interpolacio egy kuppalast-felileten egy kézbensé ta- + m
jolas megadasaval
ORICONTO 8 interpolacio egy kuppalast-fellleten érintéleges atme- + m
nettel
ORICURVE 9 interpolécié kiegészité térgérbével a tajolashoz + m
ORIPATHS 10 palyara vonatkoztatott szerszamtajolas, torés a tajolas + m
lefutasaban simitva lesz
Tablazat 17-1
G-csoport 52: Munkadarab vonatkozasti frame forgatas
G utasitas Nr. " | Jelentés MD20150 2 w3 STD 4
SAG GY
PAROTOF 1 munkadarab vonatkozasu frame forgatas Ki + m X
PAROT 2 munkadarab vonatkozasu frame forgatas BE + m
munkadarab-koordinatarendszert a munkadarabra be-
allitani
G-csoport 53: Szerszam vonatkozasu frame forgatas
G utasitas Nr. " | Jelentés MD20150 2 w?a STD 4
SAG GY
TOROTOF 1 szerszam vonatkozasu frame forgatas Kl + m X
TOROT 2 MKR Z tengelyét frame forgatassal a szerszamtajolas- + m
sal parhuzamosan beallitani
TOROTZ 3 mint TOROT + m
TOROTY 4 MKRY tengelyét frame forgatassal a szerszamtajolas- + m
sal parhuzamosan beallitani
TOROTX 5 MKR X tengelyét frame forgatassal a szerszamtajolas- + m
sal parhuzamosan beallitani
TOFRAME 6 MKR Z tengelyét frame forgatassal a szerszamtajolas- + m
sal parhuzamosan beallitani
TOFRAMEZ 7 mint TOFRAME + m
TOFRAMEY 8 MKR Y tengelyét frame forgatassal a szerszamtajolas- + m
sal parhuzamosan beallitani
TOFRAMEX 9 MKR X tengelyét frame forgatassal a szerszamtajolas- + m
sal parhuzamosan beallitani
Alapok
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Tablazat

17.4 G utasitasok

G-csoport 54: Vektor forgatas polinom programozasnal

G utasitas Nr." | Jelentés MD20150 2 w3 STD#
SAG GY
ORIROTA 1 vektor forgatas abszolut + m X
ORIROTR 2 vektor forgatas relativ + m
ORIROTT 3 vektor forgatas érintéleges + m
ORIROTC 4 érint6leges forgasvektor a palyaérintéhéz + m
G-csoport 55: Gyorsmeneti mozgas egyenes interpolaciéval vagy anélkiil
G utaslitas Nr." | Jelentés MD20150 2 w?a STD 4
SAG GY
RTLION 1 gyorsmeneti mozgas egyenes interpolaciéval BE + m X
RTLIOF 2 gyorsmeneti mozgas egyenes interpolacioval Kl + m
A gyorsmeneti mozgas egyes tengely interpolacioval
lesz végrehajtva.
G-csoport 56: Szerszamkopas beszamitasa
G utasitas Nr." | Jelentés MD20150 2 w3 STD 4
SAG GY
TOWSTD 1 alapérték korrekciokra szerszamhosszban + m X
TOWMCS 2 kopasértékek gép-koordinatarendszerben (GKR) + m
TOWWCS 3 kopasértékek munkadarab-koordinatarendszerben + m
(MKR)
TOWBCS 4 kopasértékek alap-koordinatarendszerben (AKR) + m
TOWTCS 5 kopasértékek szerszam-koordinatarendszerben (T + m
szerszamtarto vonatkoztatasi pont a szerszamtarté
alapjan)
TOWKCS 6 kopasértékek a szerszamfej koordinatarendszerében + m
kinetikus transzformacioknal
(GKR-t6l a szerszamforgatasban kilénbozik)
G-csoport 57: Sarokkésleltetés
G utasitas Nr. " | Jelentés MD20150 2 w?a STD 4
SAG GY
FENDNORM 1 sarok-késleltetés Kl + m X
G62 2 sarokkésleltetés a belsd sarkokon aktiv szerszadmsu- + m
gar-korrekciondl (G41/G42)
G621 3 sarokkésleltetés minden sarkokon + m
Alapok
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G-csoport 59: Dinamika médus palya-interpolaciéra

G utasitas Nr." | Jelentés MD20150 ? w3 STD#
SAG GY

DYNNORM 1 normal dinamika mint eddig + m X

DYNPOS 2 pozicional6 Gzem, menetfuras + m

DYNROUGH 3 nagyolas + m

DYNSEMIFIN 4 simitas + m

DYNFINISH 5 finomsimitas + m

G-csoport 60: Munkatér-hatarolas

G utasitas Nr." | Jelentés MD20150 2 w3 STD 4
SAG GY

WALCSO 1 MKR munkatér-hatarolas Ki + m X

WALCS1 2 MKR munkatér-hatarolas csoport 1 aktiv + m

WALCS2 3 MKR munkatér-hatarolas csoport 2 aktiv + m

WALCS3 4 MKR munkatér-hatarolas csoport 3 aktiv + m

WALCS4 5 MKR munkatér-hatarolas csoport 4 aktiv + m

WALCS5 6 MKR munkatér-hatérolas csoport 5 aktiv + m

WALCS6 7 MKR munkatér-hatarolas csoport 6 aktiv + m

WALCS7 8 MKR munkatér-hatarolas csoport 7 aktiv + m

WALCSS8 9 MKR munkatér-hatarolas csoport 8 aktiv + m

WALCS9 10 MKR munkatér-hatérolas csoport 9 aktiv + m

WALCS10 11 MKR munkatér-hatarolas csoport 10 aktiv + m

G-csoport 61: Szerszam-tajolas simitas

G utasitas Nr." | Jelentés MD20150 ? w3 STD#
SAG GY

ORISOF 1 szerszam-tajolas simitas Kl + m X

ORISON 2 szerszam-tajolas simitas BE + m

G-csoport 62: Ujra ramenet médus REPOS-hoz (mondatonként hat)

G utasitas Nr. " | Jelentés MD20150 2 w?a STD 4
SAG GY

RMBBL 1 Ujra ramenetel a mondat kezddpontra - s

RMIBL 2 Ujra ramenetel a megszakitasi pontra - s X

RMEBL 3 Ujra ramenetel a mondat végpontra - s

RMNBL 4 Ujra ramenetel a legkdzelebbi palyapontra - s

Alapok
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G-csoport 64: kdszor( frame-k
G utasitas Nr. " | Jelentés MD20150 2 w?a STD 4
aktiv kdszor(i frame a csatornaban $P_GFRAME = SAG GY
GFRAME[ 0] 1 $P_GFR[ 0 ] adattarolas koszorl frame (nulla frame) + m X
GFRAME[ 1] 2 $P_GFR[ 1] adattarolas koszoril frame + m
GFRAME[ 2] 3 $P_GFR[ 2 ] adattarolas kdszor( frame + m
+ m
GFRA- 101 | $P_GFR[ 100 ] adattarolas készorl frame + m
ME[ 100 ]
" belsd szam (pl. PLC-interfészre)
2 G-funkcio beallithatésaga a funkcidcsoport torlési allapotaként felfutasnal, Reset ill. munkadarab-
program végén (MD20150 $SMC_GCODE_RESET_VALUES)
+ beallithatd
- nem allithato be
¥ G utasitas hatasossaga:
m  modalis (mondatokat atfogd)
s mondatonként
4 Torlési helyzet, lasd a kovetkezd gépadatokat:
e MD20149 $MC_GCODE_RESET_S_VALUES (G-csoport torlési helyzete (fix) )
e MD20150 $MC_GCODE_RESET_VALUES (G-csoport torlési helyzete)
e MD20151 $MC_GCODE_RESET_S_MODE (G-csoportok Reset viselkedése (fix))
¢ MD20152 $MC_GCODE_RESET_MODE (G-csoportok Reset viselkedése)
e MD20154 SMC_EXTERN_GCODE_RESET_VALUES (G-csoport torlési helyzete ISO médban)
e MD20156 $MC_EXTERN_GCODE_RESET_MODE (kiils6 G-csoportok Reset viselkedése)
SAG alapbeallitas Siemens AG
GY alapbeallitas GépgYarto (lasd a gépgyarto tajékoztatasait)
Alapok
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17.5 Elére definialt eljarasok

Egy elére definialt eljaras felhivasaval egy el6re definialt NC funkcié végrehajtasa lesz
elinditva. Egy el6re definialt eljaras ellentétben az elére definialt funkciokkal nem szolgaltat

visszaadasi értéket.

Koordinatarendszer

Jel6ld Paraméterek Magyarazat
1. 2. 3.-15. 4.-16.

PRESETON AXIS *): REAL: mint 1 ... mint 2 ... Valdsérték-beallitas a programozott
tengely jeldld | Preset eltolas tengelyekre a referalt allapot elvesz-
géptengely G700/G710 tésével

kapcsolatban

PRESETONS AXIS REAL: mint 1 ... mint 2 ... Valdsérték-bedllitds a programozott
tengely jeldld | Preset eltolas tengelyekre a referalt allapot elvesz-
géptengely G700/G710 tése nélkul

kapcsolatban

DRFOF DRF-eltolas torlése a csatornahoz

hozzarendelt sszes tengelyre

*) A géptengely-jel6l6 helyett alapvetéen a geometria- vagy kiegészité-tengely jelolok is allhatnak akkor, ha egy egyértelm(
leképezés lehetséges.

Tengely egyesiilések
Jel6ld Paraméterek Magyarazat
GEOAX 1. 2. 3./5. 4./6. Egy parhuzamos koordinatarendszer
INT: AXIS: mint 1 mint 2 kivalasztasa
geometriai csatorna jel6ld
tengely szam
1-3
FGROUP 1.-8. Vaéltoz6 F-érték-vonatkozas: Azon
AXIS: tengelyek meghatarozésa, amelyek-
csatorna jeldlé re a palyael6tolas vonatkozik.
Maximalis tengelyszam: 8
Az FGROUP ( )-pal paraméterek me-
gadasa nélkil az F-érték-vonatkozas
alapbeallitasa aktivalédik.
SPLINEPATH 1. 2.-9. Spline-egyesilés meghatarozasa
INT: AXIS: Maximalis tengelyszam: 8
Spline-egye- | geometriai és kiegészitd jeldl6
sulés (1 kell le-
gyen)
Alapok
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Tengely egyesiilések

Jel6ld Paraméterek Magyarazat
POLYPATH 1. 2. Polinom interpolacié bekapcsolasa
STRING STRING szelektiv tengely-csoportokra
Vontatas
Jel6lo Paraméterek Magyarazat
1. 2. 3. 4, 5. 6.
TANG AXIS: AXIS: AXIS: REAL: CHAR: CHAR Erintéleges vezérlés: csatolast defi-
tengely- | vezetd vezetd csatolasi | opcio: Optimali- | nialni
n?v i tengely 1 | tengely 2 |tényezd |"B™ ut'én- zalas: A két megadott vezetd tengelybdl
kévetd vezetés |"S™ | meghatarozasra kerill az utanveze-
tengely 'I|3K|!R—ben szabva- | tgs érintsje. A csatolasi tényezd me-
M, : nyos gadja az dsszefliggést az érintd
utanve- | npr. szbg-véltozasa és az utanvezetett
zetes autom. | tengely kozott. Ez altalaban 1.
MKR-ben | atsimita-
si uttal,
szog tl-
rés
TANGON AXIS: REAL: REAL: REAL: Erintéleges vezérlés: csatolast be-
tengely- | offset atsimitas | szdg ti- kapcsolni
név sz6g ut rés
koévetd
tengely
TANGOF AXIS: Erintdleges vezérlés: csatolast ki-
tengely- kapcsolni
név
kévetd
tengely
TLIFT AXIS: Erintdleges vezérlés: kdzbensd
utanve- mondat létrehozas bekapcsolasa
zetett
tengely
TRAILON AXIS: ké- | AXIS: ve- | REAL: Aszinkron vontatas bekapcsolasa
vetd ten- | zetd ten- | csatolasi
gely gely tényezé:
TRAILOF AXIS: k6- | AXIS: ve- Aszinkron vontatas kikapcsolasa
vetd ten- | zetd ten-
gely gely
TANGDEL AXIS: k6- Erintdleges vezérlés: csatolast to-
vetd ten- rolni
gely
Alapok
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Gorbe-tablazatok
Jeldlo Paraméterek Magyarazat
1. 2. 3. 4, 5.
CTABDEF AXIS: AXIS: INT: INT: STRING: Tablazat definicio BE
kovets ten- | vezet6 ten- | tablazat viselkedés | taroldhely | A kavetkezé mozgas-mondatok
gely gely szam a definicios | megadasa | meghatarozzak a gorbe-tablazatot.
tartomany
szélein
CTABEND AXIS: AXIS: INT: INT: Tablazat definicio K
kovet6 ten- | vezetd ten- | tablazat viselkedés
gely gely szam a definicios
tartomany
szélein
CTABDEL INT: INT: STRING: Gorbe-tablazat torlése
tablazat tablazat taroléhely
szam n szamm megadasa
CTABLOCK INT: A goérbe-tablazat az n szammal za-
tablazat rolva van, vagyis ezt a tablazatot
szam n nem lehet térdini/atirni.
CTABUNLOCK | INT: A CTABLOCK-kal védett n szamu
tablazat tablazatot ismét felszabaditja
szam n
LEADON AXIS: AXIS: INT: Vezetdérték csatolas BE
kovet6 ten- | vezetd ten- | tablazat
gely gely szam
LEADOF AXIS: AXIS: Vezetbdérték csatolas Ki
kovet6 ten- | vezetd ten-
gely gely
Tengely gyorsitas profil
Jel6ld Paraméterek Magyarazat
1.-8.
BRISKA AXIS Ugrasszer( tengelygyorsitas bekap-
csolasa a programozott tengelyekre
SOFTA AXIS Randitas-hatarolt palyagyorsitast a
programozott tengelyekre bekap-
csolni
DRIVEA AXIS Megtort gyorsulasi jelleggérbét a
programozott tengelyekre bekap-
csolni
JERKA AXIS Az SMA_AX_JERK_ENABLE gép-
adaton keresztil beallitott gyorsitas-
viselkedés hat a programozott tenge-
lyekre.
Alapok
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Fordulati el6tolas

Jel6lo Paraméterek Magyarazat

FPRAON 1. 2. Tengely fordulati el6tolas BE
AXIS: AXIS:
tengely, amelyre a fordulati el6- | tengely/orsé, amelybél a fordu-
tolas be lesz kapcsolva lati el6tolas le lesz vezetve.

Ha nincs tengely programoz-
va, akkor a fordulati el6tolas a
Master-orsobol lesz levezetve.

FPRAOF 1.-n. Tengely fordulati elétolas Kl
AXIS: A fordulati el6tolas tébb tengelyre
tengely, amelyre a fordulati el6tolas ki lesz kapcsolva egyidejlileg kikapcsolhaté. Olyan

sok tengely programozhaté, mint
amennyi maximalisan mondaton-
ként megengedett.

FPR 1. Egy kortengely/orso kivalasztasa,
AXIS: amelybdl a palya fordulati el6toldsa
tengely/ors6, amelybél a fordu- G95-nél le lesz vezetve.
lati el6tolas le lesz vezetve. Az FPR-fel megadott beallitas moda-
Ha nincs tengely programoz- lisan hat. .
va, akkor a fordulati el6tolas a
Master-orsobdl lesz levezetve.

Transzformaciok

Jel6ld Paraméterek Magyarazat
1. 2. 3.

TRACYL REAL: INT: Henger: palastfellilet-transzformacio
munka-atmerd | transzforma- Csatornankeént tobb transzformacio allithato be. A

Clo szama transzformacio-szam azt adja meg, hogy melyik
transzformacio6 aktivalando. Ha a 2. paraméter elma-
rad, akkor a gépadattal beallitott transzformacios
egyesulés aktivalodik.

TRANSMIT INT: Transmit: polar transzformacio
transzforma- Csatornanként tobb transzformacié allithato be. A
Clo szama transzformacié-szam azt adja meg, hogy melyik

transzformacié aktivalandé. Ha a paraméter elma-
rad, akkor a gépadattal beallitott transzformacios
egyeslulés aktivalodik.
Alapok
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Transzformaciok
Jel6ld Paraméterek Magyarazat
1. 2. 3.
TRAANG REAL: INT: Ferde tengely transzformacio
5269 transzforma- Csatornanként tébb transzformacié allithaté be. A
Clo szama transzformacié-szam azt adja meg, hogy melyik
transzformacio aktivalandé. Ha a 2. paraméter elma-
rad, akkor a gépadattal beallitott transzformacios
egyeslilés aktivalodik.
Ha a sz6g nem lesz programozva
(TRAANG (,2) vagy TRAANG)
akkor az utolsé sz6g modalisan hat.
TRAORI INT: 4-, 5-tengelyes transzformacio
transzforma- Csatornanként tobb transzformacié allithato be. A
Cio szama transzformacié-szam azt adja meg, hogy melyik
transzformacio aktivalando.
TRACON INT: REAL.: tovabbi Kaszkad transzformacio
tr.e}nszformé— Péra[“éter MD A paraméter jelentése a kapcsolas madjatél fiigg
ci6 szama figgd
TRAFOOF Transzformacié kikapcsolasa
TRAFOON STRING: REAL: BOOL: Kinematikai lancokkal definialt transzformaciot be-
transzformaci- | vonatkozasi- | vajatfal-kor- kapcsolni
0s adatkészlet | ill. munka-atm- | rekcioval /
neve éré anélkdl
(csak (csak
TRACYL) TRACYL)
Orsé
Jel6lo Paraméterek Magyarazat
1 2.-n.
SPCON INT: INT: Atkapcsolas helyzetszabalyozott orséiizembe
orsészam orsészam
SPCOF INT: INT: Atkapcsolas fordulatszam-szabalyozott orsélizembe
orsészam orsészam
SETMS INT: Az orsé mester-orsoként megadasa az aktudlis csa-
ors6szam tornara
A SETMS( )-szel paraméterek megadasa nélkil a
gépadattal megadott elébeadllitas érvényes.
Alapok
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Készorilés

Jel6lo Paraméterek Magyarazat
1.

GWPSON INT: Allandé tarcsakerileti sebesség BE
orsészam Ha az ors6szam nincs programozva, akkor az aktiv szerszam orsoéjara

a tarcsakerileti sebesség kertl felhivasra.

GWPSOF INT: Allandé tarcsakeriileti sebesség K

orsészam Ha az ors6szam nincs programozva, akkor az aktiv szerszam orsojara
a tarcsakerileti sebesség ki lesz kapcsolva.

TMON INT: Koszori-specifikus szerszamfelligyelet BE
T-szam Ha nincs T-szam programozva, akkor a felligyelet az aktiv szerszamra

lesz bekapcsolva.

TMOF INT: Szerszamfellgyelet Kl
T-szam Ha nincs T-szam programozva, akkor a felligyelet az aktiv szerszamra

lesz bekapcsolva.

Leforgacsolas

Jel6ld Paraméterek Magyarazat
1. 2. 3. 4,

CONTPRON REAL [, 11]: | CHAR: meg- |INT: INT: Referencia feldolgozast bekapcsolni
kontur-tabla- | munkalasi hatravagasok | szamitas alla- | a ksvetkezékben felhivott kontdrp-
zat mod szama pota rogramok ill. NC-mondatok egyedi

mozgasokra lesznek felosztva és a
kontur-tablazatban eltéve.

A hatravagasok szama visszaadasra
kerdl.

CONTDCON REAL [, 6]: INT: Kontur dekddolas
kontdr-tabla- | megmunkala- Egy kontdr mondatai a mondaton-
zat slirany ként egy tablazatsorral kedvezé taro-

|6-kihasznalassal lesznek dekodolva
és egy megadott tablazatba eltarolva.

EXECUTE INT: hibaalla- Program-végrehajtast bekapcsolni
pot Ezzel a referencia-el6készitési mo-

dusbdl vagy egy véddtartomany fel-
épitése utan visszakapcsolas a nor-
malis program-megmunkalasra.

Tablazatot feldolgozni

Jeldlo Paraméterek Magyarazat
1.

EXECTAB REAL [ 11]: Mozgas-tablazat egy elemét feldolgozni
elem egy mozgas-tablazatbdl.

Alapok
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Védétartomanyok

Jeldlo Paraméterek Magyarazat
1. 2. 3. 4, 5.

CPROTDEF INT: BOOL: INT: REAL: hataro- | REAL: hataro- | Egy csatorna-specifi-
védétarto- TRUE: 0: las pozitiv las negativ kus védétartomany de-
many szama | szerszamra 4.és 5. para- iranyban iranyban finicioja

vonatkozé vé- | méterek nem
dtartomany | |esznek kiérté-
kelve
1:
4. paraméter
ki lesz értékel-
ve
2:
5. paraméter
ki lesz értékel-
ve
3:
4. és 5. para-
méterek ki
lesznek érté-
kelve

NPROTDEF INT: BOOL: INT: REAL: hataro- | REAL: hataro- | Egy gép-specifikus vé-
védétarto- TRUE: 0: las pozitiv las negativ détartomany definicio-
many szama | szerszamra 4.és 5. para- iranyban iranyban ja

vonatkozé veé- | méaterek nem

dStartomany | esznek kiérte-
kelve
1:
4. paraméter
ki lesz értékel-
ve
2:
5. paraméter
ki lesz értékel-
ve
3:
4. és 5. para-
méterek ki
lesznek érté-
kelve

Alapok
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Védbtartomanyok

Jel6ld Paraméterek Magyarazat
1. 2. 3. 4, 5.

CPROT INT: INT: opcid REAL: Véd6- | REAL: Védd- | REAL: Véds- | Csatorna-specifikus
védétarto- 0: védétarto- | tartomany el- | tartomany el- | tartomany el- | védétartomany BE/ Kl
many szama many ki tolasa az els6 | tolasa a maso- | tolasa a har-

iz geometriai dik geometriai | madik geo-

1: védétarto- .

. . .. |tengelyen tengelyen metriai tenge-
many el6-akti- |

<14 yen
valasa
2: védétarto-
many be
3: védébtarto-
manyt el6éakti-
valni feltéte-
lessel allj-jal,
csak aktiv ve-
détartoma-
nyoknal

NPROT INT: INT: opcid REAL: Véd6- | REAL: Véds- | REAL: Véds- | Gép-specifikus védd-
védébtarto- 0: védétarto- | tartomany el- | tartomany el- | tartomany el- | tartomany BE/ K
many szama | many ki tolasa az els6 | tolasa a maso- | tolasa a har-

x geometriai dik geometriai | madik geo-
1: vedétarto- tengelyen tengelyen metriai tenge-
many el6-akti- gely 9ely | 9
o4 yen
valasa
2: védébtarto-
many be
3: védétarto-
manyt eldakti-
valni feltéte-
lessel allj-jal,
csak aktiv vé-
détartoma-
nyoknal

Elérefutas/egyes-mondat

Jel6ld Paraméterek Magyarazat

STOPRE El6refutas-allj, amig az 6sszes el6készitett mondat a

féfutamban feldolgozasra kertil

SBLOF Egyes-mondat feldolgozas elnyomni

SBLON Egyes-mondat feldolgozas elnyomasat megsziintetni

Alapok
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Interruptok

Jeldlo Paraméterek Magyarazat
1.

DISABLE INT: Az az interrupt-routine, amely a megadott szamu hardver-bemenethez hozza van
interrupt bemenet | rendelve, nem aktivra lesz allitva. Gyorsleemelés sem hajtédik végre. A hardver-
szama bemenet és az interrupt-routine kézo6tt a SETINT-tel megadott hozzarendelés

megmarad és ENABLE-lel Ujra aktivalhato.

ENABLE INT: A DISABLE-lel nem aktivra allitott interrupt rutin hozzarendelés ujra aktivalasa.
interrupt bemenet
szama

CLRINT INT: Interrupt-rutinok és attributumok egy interrupt-bemenethez térténé hozzarendelé-
interrupt bemenet | sének térlése. Az interrupt-routinok ezzel ki vannak kapcsolva. Az interruptok
szama megérkezésére nem torténik reakcio.

Szinkronakcidk

Jel6ld Paraméterek Magyarazat
1...n

CANCEL INT: A megadott ID-jii modalis szinkronakci6é megszakita-
szinkronakcioé szama sa. Megadhaté tébb, vesszdkkel elvalasztott ID is.

Filiggveény definicié

Jeldlo Paraméterek Magyarazat
1. 2. 3. 4.-7.

FCTDEF INT: REAL: REAL: REAL: Polinom fliggvény definialasa
fuggvény also hatarér- | felsd hatarér- | a0-a3 egyittha- | Ezek g SYNFCT vagy PUTF-
szam tek tek tok TOCF-ben keriilnek kiértékelésre.

Kommunikacié

Jeldlo Paraméterek Magyarazat
1. 2.

MMC STRING: CHAR: Utasitas a HMI utasitas-interpre-
utasitas nyugtazas modus® ternek ablak létrehozasara az NC

"N": nyugtazas nélkdl
"S": szinkron nyugtazas
"A": aszinkron nyugtazas

programon kereszt(l

*) Utasitasok a kivitelezendé komponensek (csatorna, NC, ...) felhivasara nyugtazoédnak.

Alapok
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Program koordinacié

Jel6lo Paraméterek Magyarazat
INIT 1. 2. 3. Egy NC programot egy csatornaban feldolgo-
INT: STRING: CHAR: zashoz kivalasztani
csatorna- ag-mega- nyugtazasi
szam das modus**)
vagy
csatorna-
név
MD20000*
bl)
1.-n.
START INT: Kivéalasztott programok egyideji inditasa tébb
csatornaszam csatornaban a futé programbdl
vagy Ennek az utasitasnak a sajat csatornajara
csatornanév MD20000*%) nincs hatasa.
WAITE INT: Varakozas program végére egy vagy tobb ma-
csatornaszam sik csatornaban
vagy
csatornanév MD20000*%)
1. 2.-n.
WAITM INT: INT: Varakozas egy jelol6 elérésére a megadott
jelolé szam | csatornaszam csatornakban.
vagy Az el6z6 mondatot pontos-allj-jal lesz befejez-
csatornanév MD20000*%) ve.
WAITMC INT: INT: Varakozas egy jelol6 elérésére a megadott
jelodld szam | csatornaszam csatornakban.
vagy Pontos-allj csak akkor lesz, ha a t6bbi csatorna
csatornanév MD20000*%) a jelolét még nem érte el.
1.-n.
SETM INT: Egy vagy tébb jel6ld beallitasa csatorna-koor-
jelold szam dinalasra.
A feldolgozast a sajat csatornaban ez nem be-
folyasolja.
CLEARM INT: Egy vagy tébb csatorna-koordinalas jel6ld tor-
jelold szam lése.
A feldolgozast a sajat csatornaban ez nem be-
folyasolja.
1.-n.
WAITP AXIS: Varni, amig a megadott pozicional6 tengelyek,
tengely jel6l6 amelyek el6z6leg POSA-val programozva let-
tek, a programozott végpontjukat elérik.
Alapok
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Program koordinaci6é
Jel6ld Paraméterek Magyarazat
WAITS INT: Varni, amig a megadott orsok, amelyek el6z6-
orsdszam leg SPOSA-val programozva lettek, a progra-
mozott végpontjukat elérik.
RET 1. 2. 3. 4, Alprogramvég funkcio-kiadas nélkil a PLC-re
INT (vagy | INT: INT: BOOL: Az 1. paraméter (ugrasi cél) megadasanal a
STRING): |- atugrandd | visszaug- visszaugras a felhivd mondat utani mondatra
ugrascél visszaug- | alProgram |ras azels6 | tortenik. Ezutan a cél a programozastol (RET
(mondat ras az ug- szintek sza- | mondatra a | vagy RETB) fliggéen a kdvetkezd stratégia
sz./jelblé) | rascélraa |Ma féprogram- | szerint lesz keresve:
visszaug- 1. par. ban e RET:
rasra > 0: Keresés programvég iranyaba. Ha a
visszaug- keresés nem sikeres, a kovetkez6ként a
ras a kove- keresés a program kezdete iranyaban
t6é mondatra torténik.
RETB INT (vagy | INT: INT: BOOL: e RETB:
STRING): | o atugrandé | visszaug- Keresés program kezdet iranyaba. Ha a
ugrascel | yisszaug- | alprogra- | ras az elso keresés nem sikeres, a kévetkezéként a
(mon.da"t . |résazug- mok szama nJondatra a keresés a program vége iranyaban torténik.
sz./jelold) | rascélra a féprogram-
visszaug- | 1 par, ban
rasra > 0:
visszaug-
ras a kbéve-
t6é mondatra
1.-n.
GET AXIS: Géptengely(ek) elfoglalasa
tengely jelSI6 ™ A megadott tengelyeket RELEASE-zel a masik
csatornaban szabadda kell tenni.
GETD AXIS: Géptengely(ek) kozvetlen elfoglalasa
tengely jel6Id ** A megadott tengelyeket nem kell RELEASE-
zel szabadda tenni.
RELEASE AXIS: Géptengely(ek)et szabadda tenni
tengely jel6l6 ***)
1. 2. 3. 4.
PUTFTOC REAL: INT: INT: INT: ors6- | Szerszam finom-korrekcioé valtoztatasa
korrekcid paraméter | csatorna szam
erték szam szam
vagy
csatorna-
név
MD20000*
bél)
Alapok
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Program koordinacié

Jel6ld Paraméterek Magyarazat
PUTFTOCF INT: VAR REAL [ INT: para- |INT: Szerszam-finomkorrekcié megvaltoztatasa
fuggvény vonatkoza- | méter-szam | csatorna- egy a FCTDEF-el meghatarozott figgvenytél
szama si érték szam figgben
vagy (max. 3. foku polinom)
csatorna- Az FCTDEF-nél kell az itt hasznalt szdmot me-
név gadni.
MD20000*
bél)
AXTOCHAN 1. 2. 3.-n. 4. -m. Tengelyeket a masik csatorndnak atadni
AXIS: INT: mint 1 ... mint 2 ...
tengely jel- | csatorna-
16 szam
vagy
csatorna-
név
MD20000*
bél)

* A csatornaszamok helyett lehet az MD20000 $MC_CHAN_NAME-mel definialt csatornaneveket is programozni.

**) Utasitasok a kivitelezendé komponensek (csatorna, NC, ...) felhivasara nyugtazédnak.

*kk

) A tengely helyett az SPI funkcioval egy-egy orsoé is programozhato: pl. GET(SPI(1))

Adat hozzaférések

Jel6ld Paraméterek | Magyarazat
CHANDATA 1. Csatornaszamot a csatorna-hozzaférésekhez beallitani (csak az inicializalasi modul-
INT: ban megengedett). A kdvetkezd hozzaférések a CHANDATA-val beallitott csatornara
csatorna- vonatkoznak.
szam
NEWCONF Megvaltoztatott gépadatokat atvenni
Jelentések
Jel6ld Paraméterek Magyarazat
1. 2.
MSG STRING: INT: Tetszbleges karakterlancot jelentésként kiadni a kezel6fel-
jelentés végrehajtas uletre
WRTPR STRING: INT: karakterlanc irasa BTSS valtozéba
karakterlanc végrehaijtas
Alapok
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F&jl hozzaférések
Jeldlo Paraméterek Magyarazat
READ 1. 2. 3. 4, 5. Mondatokat olvasni a
VAR INT: CHAR[160]: | INT: INT: VAR fajl-rendszerbdl
hiba fajlnév olvasando fajl- | olvasandé so- | CHAR[255]:
tartomany rok szama véaltozomezd,
kezddsora amelyben az
olvasott infor-
macio tarolva
lesz
WRITE 1. 2. 3. 4. Mondatot irni a fajl-
VAR INT: CHARI[160]: | STRING: CHAR[200]: rendszerbe (vagy egy
hiba fajlnév készilék/fajla | mondat kilsG készlekre/fajl-
kills® kiadas- ba)
hoz
DELETE 1. 2. Fajlt tordlni
VAR INT: CHAR[160]:
hiba fajlinév
Vészjelzések
Jel6ld Paraméterek Magyarazat
1. 2.
SETAL INT: STRING: Vészjelzés beallitas
Vé§zj‘9|z_é3 karakterlanc | A veszjelzésszamhoz kiegészitéleg meg lehet adni egy karakterlancot
Szam (IC'!"UT( max 4 paraméterrel.
vészjelzések) A kovetkezd elbre definialt paraméterek allnak rendelkezésre:
%1 = csatornaszam
%2 = mondatszam, cimke
%3 = szbvegindex ciklus-vészjelzésekre
%4 = kiegészitd vészjelzés paraméterek
Szerszamkezelés
Jel6ld Paraméterek Magyarazat
1. 2.
DELDL INT: INT: Egy vagéél valamen-
T-sz. D-sz. nyi 6sszegkorrekciojat
(vagy egy szerszamét,
ha D nincs megadva)
tordlni
Alapok
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Szerszamkezelés

Jel6ld Paraméterek Magyarazat

DELT STRING [32]: | INT: Szerszamot torolni
sﬂzerszémjelb- Duplo-sz. Duplo-szam hianyoz-
16 hat.

DELTC INT: INT: Szerszamtarté adat-
adatkészlet adatkészlet készlet szam n-t6l m-
sz. sz.m ig téroini

DZERO A csatornahoz rendelt

TO-egység minden
szerszamanak D-sza-
mait érvénytelenre alli-
tani

1. 2. 3. 4. 5. 6.

GETFREELOC | VARINT: VAR INT: INT: INT: CHAR: INT: Ures helyet keresni
tar-sz. (vis- hely-sz. T-sz. referencia megadas | foglalasi | egy szerszamnak
szaadasi ér- | (visszaada- tar sz. fugg 4. modus
ték) si érték) paramé-

tertdl
1. 2.

GETSELT VAR INT: INT: Az ors6hoz el6-valasz-
T-sz. (vis- orso-sz. tott szerszam T sza-
szaadasi ér- mat adja.
ték)

GETEXET VAR INT: INT: Az NC program szem-
T-sz. (vis- orso-sz. pontjabdl aktiv szer-
szaadasi ér- szam T szamat adja.
ték)

GETTENV STRING: INT AR- Egy szerszam kornye-
szerszam kor- | RAY[3]: zetben elhelyezett T,
nyezet neve | visszaadasi D és DL szamokat ad-

érték ja.
1. 2. 3. 4,

POSM INT: INT: INT: INT: belsd Tarat pozicionalni
helyszam, tar tarsza- | belsé tar tar tarsza-
amelyre pozi- | ma, ame- helyszama | ma
cionalni kell lyet mozgat-

ni kell

RESETMON VAR INT: INT: bels6 | INT: INT: Szerszam valosérté-
allapot= mav- | T-sz. szerszam opcionalis két a parancsértékre
elet eredmé- D-szama bit-kédola- beallitani
nye (visszaa- su paramé-
dasi érték) ter

Alapok
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Szerszamkezelés

Jel6ld Paraméterek Magyarazat
SETDNO 1. 2. 3. Szerszam (T) vagoél
INT: INT: vagoél | INT: korrekci szamat (D)
T-sz. sz. D-sz. megadni
SETMTH 1. Szerszamtarté szamot
INT: beallitani
szerszamtar-
to sz.
SETPIECE 1. 2. Orsé munkadarabsza-
INT: INT: orsé- mat csokkenteni
érték, amivel |szam Ezzel tudja a felhasz-
csokkenteni nalé a megmunkalasi
kell folyamatban érintett
szerszamok darab-
szam felligyeleti ada-
tait aktualizalni.

1. 2. 3. 4.

SETTA VAR INT: INT: tar-sz. | INT: kopas | INT: Szerszamot a kopas-
allapot = mav- egyeslilés | szerszam egyeslilésbdl aktivva
elet eredmé- sz. alcsoport tenni
nye (visszaa-
dasi érték)

SETTIA VAR INT: INT: tar-sz. | INT: kopas | INT: Szerszamot a kopas-
allapot = mav- egyeslilés | szerszam egyeslilésbdl nem ak-
elet eredmeé- sz. alcsoport tivva tenni
nye (visszaa-
dasi érték)

TCA 1. 2. 3. Szerszamvalasztas /
STRING [32]: INT: INT: szerszamvaltas a szer-
szerszam je- |Duplo-sz. | szerszam- szam allapotatol flig-
1616 tarto sz. getlen

TCI 1. 2. Szerszamcsere a tar
INT: INT: kdézbensd taroldjabol
kdézbensb ta- | szerszam-
rol6 sz. tarto sz.

MVTOOL 1. 2. 3. 4, 5. Programutasitas egy
INT: INT: tar-sz. | INT: INT: tar-sz. | INT: cél- szerszam mozgatasa-
allapot hely-sz. amozgas | hely-sz. ra

utan a moz-
gas utan
Alapok
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Szerszamtijolas
Jel6lo Paraméterek Magyarazat
1. 2. 3.
ORIRESET REAL: REAL: REAL: Szerszamtajolas alaphelyzet
alaphelyzet 1. | alaphelyzet 2. | alaphelyzet 3.
geometria- geometria- geometria-
tengely tengely tengely
Szinkronorsé
Jel6ld Paraméterek Magyarazat
1. 2. 3. 4, 5. 6.
COUPDEF AXIS: AXIS: REAL: REAL: STRING STRING|2]: | Szinkronorsé egyesu-
kovetd vezetd attételi vi- attételi vi- [8]: csatolasi Iést definialni
orsé ors6 szony szony neve- | mondatval- | moéd
szamlalo z6 tas viselke-
dés
COUPDEL AXIS: AXIS: Szinkronors6 egyesu-
kovetd vezetd Iést torolni
orsé ors6
COUPRES AXIS: AXIS: Csatolasi paraméte-
kovetd vezetd rek visszadllitasa a
orso orso megadott MD és SD
értékekre
COUPON AXIS: AXIS: REAL: Szinkronorso6 csato-
kovetd vezetd kovetd orsd last bekapcsolni.
orsé orso bekapcso- Ha a kovet6 orsora
lasi pozicid meg lesz adva egy be-
kapcsolasi pozicio (el-
tolas a kovetd és veze-
t6 orsé kozott -- abszo-
lut vagy névekményes
-- amire a a vezetd or-
s6 nulla fokos pozicié-
ja vonatkozik pozitiv
iranyban), akkor a csa-
tolas csak a megadott
pozicién athaladasnal
lesz bekapcsolva.
COUPONC AXIS: AXIS: Szinkronorso6 csato-
kovetd vezetd last bekapcsolni.
orsé ors6 A COUPONC-vel a
csatolas bekapcsola-
sanal atvételre kerul a
kovet6 orso aktualis
hatasos fordulatszama
(M3/M4 S...).
Alapok
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Szinkronorsé

Jel6ld

Paraméterek

1. 2.

3.

4.

Magyarazat

COUPOF

AXIS: AXIS:
kovetd vezetd
ors6 ors6

REAL:
kovetd orsod
kikapcsola-
si pozicio
(abszolut)

REAL:
vezetd orsd
kikapcsola-
si pozicio
(abszolut)

Szinkronorso csato-
last kikapcsolni.

Ha poziciék megadas-
ra kerlilnek, akkor a
csatolas csak akkor
bomlik fel, ha az 6s-
szes megadott pozicid
el lett érve.

A kovet6 orsé a csato-
las kikapcsolasa el6tti
utolso6 fordulatszam-
mal tovabb forog.

COUPOFS

AXIS: AXIS:
kovetd vezetd
ors6 ors6

REAL:
kodvetd orso
kikapcsola-
si pozicio
(abszolut)

Szinkronorsé csatolas
kikapcsolasa kovetd
orso allj-jal

Ha egy pozicio van
megadva, akkor a csa-
tolas csak akkor bom-
lik fel, ha a megadott
pozici6 el lett érve.

WAITC

AXIS: STRING
kovetd [8]:

ors6 mondat-
valtas vi-
selkedés

AXIS:
kovetd orsd

STRING [8]:
mondatval-

tas viselke-

dés

Varakozas, amig a
csatolasi mondatval-
tas kritériuma a orsok-
ra (max 2) teljesul

Ha a mondatvaltas vi-
selkedés nincs me-
gadva, akkor a COUP-
DEF definicional me-
gadott mondatvaltas-
viselkedés érvényes.

Elektronikus hajtém

Jeldlo Paraméterek Magyarazat
EGDEL 1. Kovetd ten-
AXIS: gely csatolas
tengely rolni
EGDEF 1. 2./4./ 3./5.1 Elektronikus
6./8./ 7.19./ hajtémi defi-
10. 11. nicio
AXIS: AXIS: INT:
kovetd vezetd csatolasi
tengely | tengely mad
Alapok
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Elektronikus hajtémii

Jel6ld Paraméterek Magyarazat
EGON 1. 2. 3./6./ 4./7.1 5./8./ Elektronikus
9./12./ |10./13./ |11./14.] hajtom( BE
15. 16. 17. szinkroniza-
AXIS: | STRING: | AXIS: REAL: | REAL: ci6 nélkdl
kovetd mondat- | vezetd csatolasi | csatolasi
tengely valtas vi- | tengely tényez6 | tényezd
selkedés szamlalo | nevezd
EGONSYN 1. 2. 3. 4./8./ 5./19./ 6./10./ |7./11./ Elektronikus
12./16./ (13./17./ |14./18./ | 15./19./ hajtom( BE
20. 21. 22. 23. szinkronizaci-
AXIS: STRING: |REAL: |AXIS: REAL: REAL: REAL: oval
kovetd mondat- | kdvetd vezetd vezetd csatolasi | csatolasi
tengely valtas vi- | tengely tengely tengely tényez6é | tényez6
selkedés | szinkron- szinkron- | szamlalé | nevezd
pozicidja pozicidja
EGONSYNE |1. 2. 3. 4, 5./19./ 6./10./ |7./11./ |8./12./ |Elektronikus
13./17./ | 14./18./ | 15./19./ | 16./20./ | hajtémi BE
21. 22. 23. 24, szinkronizaci-
AXIS: STRING: |REAL: |STRING: [ AXIS: REAL: REAL: REAL: |ovales
koveté | mondat- |kdvetd |ramenet |vezetd |vezeté | csatolasi |csatolasi |rameneti mo-
tengely |valtdsvi- [tengely |[modus |tengely |tengely |tényezé |tényezs |dus megada-
selkedés | szinkron- szinkron- | szamlalé | nevezé |S@
pozicidja pozicidja
EGOFS 1. 2.-n. Elektronikus
AXIS: | AXIS: hajtomdvet
kévetd | vezetd tengely szelektiven ki-
tengely kapcsolni
EGOFC 1. Elektronikus
AXIS: hajtomivet ki-
Kkévetsd kapcsolni (val-
orsé tozatok csak
orsokra)
Lyukasztas
Jel6ld Paraméterek Magyarazat
1. 2. 3. 4,
PUNCHAAC REAL: REAL: REAL: REAL: utfiggd gyorsulast aktivalni
legkisebb kezdeti gyor- | legnagyobb végso gyorsitas
lyuk-tavolsag | sitas lyuk-tavolsag
Alapok
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Téajékoztatéd funkciok a passziv fajl-rendszerben

tengely-konténer

Jeldlo Paraméterek Magyarazat
1. 2. 3.
FILEDATE VAR INT: CHARI[160]: VAR CHARJ8]: | Egy fajl utolso iras hozzaférésének datumat adja
hiba jelentés | fajinév da-
tum"nn.hh.é¢"
formatumban
FILETIME VAR INT: CHAR[160]: VAR CHARJ8]: | Egy fajl utolso irds hozzaférésének idépontjat adja
hiba jelentés | fajlnév idépont
"66.pp.mm"
formatumban
FILESIZE VAR INT: CHARJ[160]: VAR INT: Egy fajl aktualis méretét adja
hiba jelentés | fajlnév fajl méret
FILESTAT VAR INT: CHARI[160]: VAR CHAR([5]: | Egy fajlra vonatkozé jogok aktualis allapotat adja:
hiba jelentés | fajlnév datum"rwxsd" | ¢ (lyasas (r: read)
formatumban . .
® jras (w: write)
® végrehajtas (x: execute)
® Kijelzések (s: show)
® torlés (d: delete)
FILEINFO VAR INT: CHAR[160]: VAR Megadja egy fajlra az informaciok 6sszegét, amelyek
hiba jelentés | fajlnév CHAR[32]: FILEDATE, FILETIME, FILESIZE és FILESTAT altal
datum "rwxsd | kiolvashatok
nnnnnnnn
nn.hh.éé
006:pp:mm" for-
matumban
Tengely-konténer
Jel6ld Paraméterek Magyarazat
1.-n.
AXCTSWE AXIS: Konténer tengely forgatas
tengely-konténer
AXCTSWED AXIS: Tengely-konténer forgatas (utasitas valtozat lizembehelyezéshez)
tengely-konténer
AXCTSWEC: AXIS: Tengely-konténer forgatds engedélyt visszavenni

Master/Slave csatolas

Jeldlo Paraméterek Magyarazat
1.-n.
MASLON AXIS: Master/Slave csatolast bekapcsolni
tengely jel6l6
MASLOF AXIS: Master/Slave csatolast levalasztani
tengely jel6l6
Alapok
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Master/Slave csatolas

Jel6ld Paraméterek Magyarazat
1.-n.

MASLOFS AXIS: Master/Slave csatolas felbontasa és a Slave orsé automatikus leféke-
tengely jel6l6 zése

MASLDEF AXIS: Master/Slave csatolas definialasa
tengely jeldlo Az utolso tengely a Master tengely.

MASLDEL AXIS: Master/Slave csatolas felbontasa és az egyesiilés definicidjanak tor-
tengely jel6l6 lése

Online szerszamhossz-korrekciod
Jel6ld Paraméterek Magyarazat
1. 2.
TOFFON AXIS: REAL: Online szerszamhossz-korrekciot a megadott korrekcios iranyban ak-
korrekcid offset érték tivalni
irany korrekcid
iranyban
TOFFOF AXIS: Online szerszamhossz-korrekciét a megadott korrekcios iranyban to-
korrekcio rolni
irany
SERUPRO
Jel6ld Paraméterek Magyarazat
IPTRLOCK Keresésre alkalmatlan programszakasz kezdete
IPTRUNLOCK Keresésre alkalmatlan programszakasz vége
Visszahuzas
Jel6ld Paraméterek Magyarazat
1.-n.
POLFMASK AXIS: Tengelyeket a gyors visszahuUzasra
geometriai ill. géptengely nevek engedélyezni (tengelyek kozotti 6s-
szefliggés nélkil)
POLFMLIN AXIS: Tengelyeket a linearis gyors vissza-
geometriai ill. géptengely nevek hldzasra engedélyezni
POLFA 1. 2. 3. Visszahuzasi pozicid egyes tenge-
AXIS: INT: REAL: lyekre
csatorna jeldld tipus érték
Alapok
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Utkozés elkeriilés

Jeldlo Paraméterek Magyarazat
1.

PROTA STRING: Utkdzés modell Gjra szamitasat igényelni
IIRII

PROTS 1. 2.-n. Védelmi tartomany allapotot beallitani
CHAR: STRING:
allapot védelmi tarto-

many név
Alapok
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17.6

ElSre definialt eljarasok szinkronakciokban

A kovetkez6 elbre definialt eljarasok kizarélag a szinkronakcidkban allnak rendelkezésiinkre.

Szinkron-eljarasok

Jeldl

Paraméterek

Magyarazat

STOPREOF

El6refutas-alljt megszinteti

Egy STOPREOF utasitasos szinkronakcio egy elérefutas-
alljt okoz a kdvetkez6 kiadasi mondat utan (= mondat a f6fu-
tasban). Az el6refutas-allj a kiadasi mondat végével lesz ki-
kapcsolva vagy akkor, ha a STOPREOF feltétel teljesuilt. Az
6sszes STOPREOF utasitasos szinkronakcio utasitasok ak-
kor feldolgozottnak szamitanak.

RDISABLE

Beolvasas tiltas

DELDTG

1.

AXIS:

tengely az axialis maradékut-torlésre
(opci6s). Ha a tengely elmarad, akkor a
maradékut-toriés a palyautra térténik

Maradékut torlés

Egy DELDTG utasitdsos szinkronakci6 egy el6refutas-alljt
okoz a kovetkez6 kiadasi mondat utan (= mondat a féfutas-
ban). Az elérefutas-allj a kiadasi mondat végével lesz kikap-
csolva vagy akkor, ha a DELDTG feltétel teljeslilt. Az
$AA_DELT[<tengely>]-ben a célpontig fennallo axilis tavol-
sagot talaljuk axialis maradékut-tériésnél, az $AC_DELT-
ben a palya- maradékutat.

Technoldgiai ciklusok program koordinacié

Jel6ld Paraméterek Magyarazat
1.
LOCK INT: ID szinkronakciot zarolni ill. technoldgia ciklust megallitani
szinkronakcié ID, amelyet zarolni kell Lehet egy- vagy tébbfogu ID-t programozni.
UNLOCK INT: ID szinkronakciét engedélyezni ill. technoldgia ciklust folytat-
szinkronakcié 1D, amelyet engedélyezni | ni
kell Lehet egy- vagy tdbbfogu ID-t programozni.
ICYCON Egy technoldgiai ciklus minden egyes mondatat az ICYCON
utan egy kilén IPO-tGtemben feldolgozni
ICYCOF Egy technolégiai ciklus 6sszes mondatat az ICYCOF utan
egy IPO-utemben feldolgozni
Alapok
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Polinom fiiggvények

Jeldlo Paraméterek Magyarazat

SYNFCT 1. 2. 3. Ha a mozgasszinkron-akcional
INT: VAR REAL: | VAR REAL: a feltétel teljes[]lt, akkor ezt az
polinom- eredmény- | bemeneti elsd kifejezés altal meghataro-
funkcio sza- | valtozé * valtozé ** zott polinom a beadasi valtozok-
ma, amely kal ki lesz értékelve. Az érték
az aztan alulra és felllre hatarolva
FCTDEF- és az eredmény-valtozéhoz hoz-
fel lett defi- zarendelve lesz.
nialva

FTOC 1. 2. 3. 4, 5. Szerszam-finomkorrekcié meg-
INT: VAR REAL: | INT: INT: INT: valtoztatasa egy a FCTDEF-el
polinom- bemenet- | hossz 1,2, |csatorna orsészam | meghatarozott fliggvénytdl fiig-
funkcié sza- | valtozo * | 3 szam gen (polinom max. 3. fokoza-
ma, amely ta). o
az Az FCTDEF-nél az itt alkalma-
FCTDEF- zott szamot meg kell adni.
fel lett defi-
nialva

*) Eredmény-valtozoként csak specidlis rendszervaltozok megengedettek (lasd Szinkronakcidk miikodési kézikdnyv).

**) Bemeneti valtozoként csak specialis rendszervaltozék megengedettek (lasd Szinkronakciok mikddési kézikonyv).

Alapok
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17.7 Elore definialt funkciok

Egy el6re definialt funkcio felhivasaval egy el6re definialt NC funkcié végrehajtasa lesz
elinditva, amely az el6re definialt eljarastol eltéréen egy visszaadasi értéket ad. Az elére
definialt funkcié felhivasa lehet operandus egy kifejezésben.

Koordinatarendszer

Jel6ld Visszaada- Paraméterek Magyarazat
si érték
1. 2. 3.-15. 4. -16.
CTRANS FRAME AXIS: REAL: eltolas AXIS: REAL: eltolas | Translation: Nullapont-
tengely jel6ld tengely jel6ld eltolas GROB tobb ten-
gelyre.
CFINE FRAME AXIS: REAL: eltolas AXIS: REAL: eltolads | Translation: Nullapont-
tengely jel6l6 tengely jel6l6 eltolas FINE tébb ten-
gelyre.
CSCALE FRAME AXIS: REAL: AXIS: REAL: Scale: Mértéktényez6
tengely jel6ld | mérték ténye- | tengely jel6ld | mérték ténye- | tobb tengelyre
z6 z6
1. 2. 3. és5. 4.és6.
CROT FRAME AXIS: REAL: Forga- AXIS: REAL: forga- | Rotation: Aktualis koordi-
tengely jel6l6 | tas tengely jel6l6 tas natarendszer forgatasa
maximalis paraméter
szam: 6
(egy-egy tengely-jelold
és érték geometria-ten-
gelyenként)
CROTS FRAME AXIS: REAL: forga- AXIS: REAL: forga- | Rotation: Aktualis koordi-
tengely jel6ld | tas térszoggel | tengely jeldld | tas térszoggel | natarendszer forgatasa
térszoggel
maximalis paraméter
szam: 6
(egy-egy tengely-jelold
és érték geometria-ten-
gelyenként)
CMIRROR 1. 2.-8. Mirror: TUkrozeés egy ko-
FRAME AXIS AXIS ordinétatengelyen
Alapok
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Koordinatarendszer

Jel6ld Visszaada- Paraméterek Magyarazat
si érték
1. 2.
CRPL FRAME INT: REAL: Frame-forgatas egy tet-
forgastengely | forgasszog szbleges sikban
ADDFRAME INT: FRAME: STRING: Kiszamitja a cél frame-t,
0: OK hozzaadddo specifikalt cél amelyet a string specifi-
. mért vagy sza- | frame kal
1: cél me- itott fi ] ] )
gadas mitott frame A cél frame ugy lesz ki-
(string) szamitva, hogy az uj
helytelen Gssz frame a régi 6ssz
2 cél fi frame és az atadott fra-
- o¢ fra- me lancolasabél adodik.
me nincs
megadva
3: forgatas
a frame-
ben nem
megenge-
dett
INVFRAME FRAME 1. Egy frame-bdl az inverz
FRAME frame-t kiszamitani
Egy frame lancolasa a
sajat inverz frame-jével
mindig egy nulla frame-t
eredményez.
MEAFRAME FRAME 1. 2. 3. Frame szamitasa 3 tér-
REAL[3,3  |REAL[33: |VARREAL: beli méresi pontbol
megmért tér- | parancs pon- | valtozé, amiin-
beli pontok ko- | tok koordinatai | formaciokat
ordinatai ad FRAME
szamitas mi-
néségérdl
Alapok
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Geometriai fliggvények

Jel6lo Visszaadasi ér- | Paraméterek Magyarazat
tek 1. 2. 3.
CALCDAT BOOL: VAR REAL [n, INT: VAR REAL [3]: | Egy kor kbzéppont koordinatait
hibaallapot 2] pontok szama eredmény: a ki- | és sugarat szamitja ki 3 vagy 4
1...n pontok tab- szamitott kdrko- | pontbdl.
lazata (abszcis- zéppont abszcis- | A pontok kiilénbdzk kell legye-
sza, ordinata) szaja, ordinataja | hek.
és sugara
INTERSEC BOOL: VAR REAL [11]: | VAR REAL [11]: | VAR REAL [2]: | Kiszamitja két konturelem met-
hibaallapot elsé kontdrelem | masodik kontl- | gregmeény-vek- | Széspontjanak koordinatait.
relem tor a metszés- | A hibaallapot azt adja meg,
pont koordina- hogy a metszéspontot megtalal-
takhoz abszcis- | ta-e.
sza és ordinata

Gorbe-tablazat funkciok

Jel6ld Visszaa- Paraméterek Magyarazat
dasl értek | 4, 2. 3. 4. 5. 6.

CTAB REAL: REAL: INT: VAR RE- | AXIS: AXIS: Megallapitja a kdvetd
kévetd vezetd tablazat | AL: kovetd vezetd tengely poziciét a me-
tengely tengely szam meredek- | tengely tengely gadott vezetd tengely
pozicié pozicié ség ered- | skalazas- | skalazas- pozicidkhoz a goérbe-

mény hoz hoz tablazatbol
Ha a 4/5 paraméterek
nincsenek programoz-
va, a szamitas az alap
skalazassal torténik.

CTABINV REAL: REAL: REAL: INT: VAR RE- | AXIS: AXIS: Vezetd tengely pozici-
vezetd kovetd vezet6 tdblazat | AL: kovetd vezetd 0k megallapitéasa a
tengely tengely pozicio szam meredek- | tengely | tengely megadott kdvetd ten-
pozicié pozicid ség ered- | skalazas- | skalazas- | gely poziciékhoz a gor-

mény hoz hoz be-tablazatbdl.
Ha a 5/6 paraméterek
nincsenek programoz-
va, a szamitas az alap
skalazassal torténik.

CTABID INT: INT: STRING: Megallapitja a gérbe-
gorbe beviteli tarolasi tablazat szamot, ami a
tablazat |szama hely: megadott szam alatt
szam taroléban | "SRAM", be van vive a taroléba

IIDRAMII
Alapok
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Gorbe-tablazat funkciok

Jel6ld Visszaa- Paraméterek Magyarazat
dasi érték | 1 2. 3. 4. 5. 6.

CTABISLOCK INT: INT: Megallapitja a gorbe-
zarolt al- | tablazat tablazat zarolt allapo-
lapot szam tat:

> 0: tablazat zarolva
van

1: CTABLOCK

2: aktiv csatolas

3: CTABLOCK és ak-
tiv csatolas

0: tablazat nincs zarol-
va

-1: tablazat nem léte-
zik

CTABEXISTS INT: INT: Megvizsgalja a gorbe-
létezés tablazat tablazat létezését a

szam statikus vagy dinami-
kus NC-taroléban.
0: FALSE
1: TRUE

CTABMEMTYP | INT: INT: Megallapitja a gorbe-
tarolasi tablazat tablazat tarolasi helyét:
hely szam 1: DRAM

0: SRAM
-1: tablazat nem léte-
zik

CTABPERIOD | INT: INT: Megallapitja a gorbe-
periodici- | tablazat tablazat periodicitasat:
tas szam 0: nem periodikus

1: periodikus a vezetd
tengelyen

2: periodikus a vezetd
és a kovetd tengelyen
-1: tablazat nem léte-
zik

CTABNO INT: Megallapitja az 6s-
gorbe szes gorbe-tablazat
tablaza- szamat (a statikus és
tok sza- a dinamikus NC-tarolo-
ma ban)

CTABNOMEM | INT: STRING: Megallapitja a definialt
gorbe tarolasi gorbe-tablazatok sza-
tablaza- | hely: mat a megadott tarolo-
tok sza- | "SRAM", helyen
ma "DRAM"

Alapok
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Gorbe-tablazat funkciok

Jel6ld Visszaa- Paraméterek Magyarazat
dasi érték 1. 2. 4.

CTABFNO INT: STRING: Megallapitja a még le-
tablaza- | tarolasi hetséges gorbe-tabla-
tok sza- | hely: zatok szamat a mega-
ma "SRAM", dott tarolohelyen

IIDRAM"

CTABSEG INT: STRING: | STRING: Megallapitja a mega-
gorbe- tarolasi szeg- dott szegmens hasz-
szeg- hely: mens faj- nalt gérbe-szegmen-
mensek | "SRAM", |ta seik szamat a mega-
szama "DRAM" | [ " linea- dott taroldhelyen

ris >=0: darabszam

"P": poli- -1: tarolo tipus érvény-

nom telen
Ha a paraméter 2
nincs programozva, a
linearis és polinom
szegmensek 6sszege
lesz kiadva.

CTABFSEG INT: STRING: | STRING: Megallapitja a még le-
gorbe- tarolasi szeg- hetséges gorbe-szeg-
szeg- hely: mens faj- mensek szamat a me-
mensek | "SRAM", |ta gadott szegmens fajta-
szama "DRAM" | [ " |inea- bol a megadott tarolo-

ris helyen

"P": poli- >=0: darabszam

nom -1: tarolo tipus érvény-
telen

CTABSEGID INT: INT: STRING: Megallapitja a mega-
gorbe- tablazat |szeg- dott szegmens fajta
szeg- szam mens faj- gbrbe-szegmenseik
mensek ta szamat, amelyeket a
szama "L™ lined- gorbe-tablazat hasz-

ris nal.

"P": poli- >=0: darabszam

nom -1: tablazat nem léte-
zik

CTABMSEG INT: STRING: | STRING: Megallapitja a maxi-
gorbe- tarolasi szeg- malisan lehetséges
szeg- hely: mens faj- gbrbe-szegmensek
mensek | "SRAM", |ta szamat a megadott
szama "DRAM" | [ " linea- szegmens fajtabol a

ris megadott tarolohelyen
"P": poli- >=0: darabszam
nom -1: tablazat nem létezik

562
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Gorbe-tablazat funkciok

Jel6ld Visszaa- Paraméterek Magyarazat
dasi érték | 1 2. 3. 4. 5.

CTABPOL INT: STRING: Megallapitja a hasz-
gorbe- tarolasi nalt gérbe-polinomok
polino- hely: szamat a megadott ta-
mok sza- | "SRAM", roléhelyen
ma "DRAM" >=0: darabszam

-1: tdblazat nem létezik

CTABPOLID INT: INT: Megallapitja a gorbe-
gorbe- tablazat polinomok szamat,
polino- szam amelyeket a gorbe-
mok sza- tablazat hasznal
ma >=0: darabszam

-1: tablazat nem létezik

CTABFPOL INT: STRING: Megallapitja a maxi-
gorbe- tarolasi malisan lehetséges
polino- hely: gdrbe-polinomok sza-
mok sza- | "SRAM", mat a megadott tarolo-
ma "DRAM" helyen:

>=0: darabszam
-1: tablazat nem létezik

CTABMPOL INT: STRING: Megallapitja a maxi-
gorbe- tarolasi malisan lehetséges
polino- hely: gorbe-polinomok sza-
mok sza- | "SRAM", mat a megadott tarolo-
ma "DRAM" helyen:

>=0: darabszam
-1: tablazat nem létezik

CTABSSV REAL: REAL: INT: VAR RE- | AXIS: AXIS: Megallapitja a kdvetd
kovetd vezetd tablazat | AL: kovetd vezetd tengely poziciot a me-
tengely tengely szam meredek- | tengely tengely gadott vezetd tengely
pozicio pozicid ség ered- | skalazas- | skalazas- értékhez tartozé gor-

mény hoz hoz be-szegmensnek az
elején.

CTABSEV REAL: REAL: INT: VAR RE- | AXIS: AXIS: Megallapitja a kdvetd
kovetd vezetd tablazat | AL: kovetd vezetd tengely poziciot a me-
tengely tengely szam meredek- | tengely tengely gadott vezet6 tengely
pozicio pozicio ség ered- | skalazas- | skalazas- ertékhez tartozo gor-

mény hoz hoz be-szegmensnek a vé-
gén.

CTABTSV REAL: INT: VAR RE- | AXIS: Megallapitja a vezetd
kovetd tablazat | AL: kovetd tengely poziciét a gor-
tengely szam tablazat | tengely be-tablazat elején.
pozicio kezdet

meredek-
ség ered-
mény

Alapok
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Az gorbe-tablazat funkcidkat lehet szinkronakcidkban is programozni.

Gorbe-tablazat funkciok

Jel6ld Visszaa- Paraméterek Magyarazat
dasi érték | 1 2. 3. 4. 5.

CTABTEV REAL: INT: VAR RE- | AXIS: Megallapitja a kdvetd
kovetd tablazat | AL: kovetd tengely poziciét a gor-
tengely szam tablazat | tengely be-tablazat végén.
pozicié vége me-

redekség
ered-
mény

CTABTSP REAL: INT: VAR RE- | AXIS: Megallapitja a vezetd
vezetd tablazat | AL: vezetd tengely poziciét a gor-
tengely szam tablazat | tengely be-tablazat elején.
pozicio kezdet

meredek-
ség ered-
meény

CTABTEP REAL: INT: VAR RE- | AXIS: Megallapitja a vezetd
vezetd tablazat | AL: vezetd tengely poziciét a gor-
tengely szam tablazat | tengely be-tablazat végén.
pozicié vége me-

redekség
ered-
mény

CTABTMIN REAL: INT: REAL: REAL: AXIS: AXIS: Megallapitja a kdvetd
minimum | tablazat | vezetd vezetd kovetd vezetd tengely minimum érté-
érték szam érték tar- | érték tar- | tengely tengely két a gorbe-tablazat

tomany | tomany teljes definicids tarto-
alsé hatar | felsé ha- manyaban vagy egy
tar definidlt tartomanyban

CTABTMAX REAL: INT: REAL: REAL: AXIS: AXIS: Megallapitja a kdvetd
maxi- tablazat | vezet6 vezetd kovetd vezetd tengely maximum érté-
mum ér- | szam érték tar- | érték tar- | tengely tengely két a gbrbe-tablazat
ték tomany | tomany teljes definicios tarto-

alsé hatar | felsé ha- manyaban vagy egy
tar definialt tartomanyban

Utalas:

Tengely funkciok
Jeldld Visszaadasi Paraméterek
érték 1. 2. 3. 4. Magyarézat
AXNAME AXIS: STRING []: Bemeneti stringet atala-
tengely jel6ld | bemeneti kit tengelyjeldlére
string
AXSTRING STRING: AXIS: Tengelyjelol6 atalakita-
tengelynév tengely jel6l6 sa strigre
Alapok
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Tengely funkciék
Jel6ld Visszaadasi Paraméterek
értek 1. 2. 3. 4, Magyarazat
ISAXIS BOOL: INT: Annak ellenérzése,
tengely léte- | geometria- hogy a paraméterként
zik (IGAZ) tengely sza- megadott geometriai
vagy nem ma tengely 1 ... 3 az
(HAMIS) (1...3) MD20050 $MC_AX-
CONF_GEOAX _AS-
SIGN_TAB gépadat
szerint létezik-e.
SPI AXIS: INT: Orsdészamot atalakit
tengely jel6l6 | orsészam tengelyjel6lére
AXTOSPI INT: AXIS: Tengely jelolét atalakit
ors6szam tengely jelol6 orsészamra
MODAXVAL REAL: AXIS: REAL: Kiszamitja a beadott
modulo érték | tengely jeldld | tengely pozi- tengely poziciobdl a
cié modulo maradékot
Ha a megadott tengely
nem modulo tengely, a
tengely pozicié valtoz-
tatas nélkul kerdl vis-
szaadasra.
POSRANGE BOOL: AXIS: REAL: REAL: INT: Megallapitani, hogy
parancs pozi- | tengely jel6ld | referencia po- | pozicié ablak | koordinata- egy tengely parancs po-
ci6 a pozicid zicié a koordi- | szélesség rendszer zicidja egy megadott re-
ablakon belil natarendszer- ferencia pozicié kortl
(IGAZ) vagy ben egy ablakon beliil van-e
nem (HAMIS)
Szerszam-kezelés
Jel6ld Visszaadasi ér- Paraméterek Magyarazat
tek 1. 2. 3.
CHKDM INT: INT: INT: Megvizsgalja a D-szam egyér-
allapot: vizsga- | tar-szam D-szam telm(iségét a taron beldl.
lat eredménye
CHKDNO INT: INT: INT: INT: Megvizsgalja a D-szdm egyér-
allapot: vizsga- | 1. szerszam T- | 2. szerszam T- | D-szam telImiségét
lat eredménye | szama szama
GETACTT INT: INT: STRING [32]: Megallapitja az aktiv szersza-
allapot T-szam szerszam-név mot egy csoport hasonl6 nevi
szerszambol
GETACTTD INT: VAR INT: INT: Megallapitja az abszolut D-
allapot: vizsga- | talalt T-szam D-szam szamhoz a hozzatartoz6 T-sza-
lat eredménye | (visszaadasi ér- mot
ték)
GETDNO INT: INT: INT: Megallapitja a T szerszdm va-
D-szam T-szam vagoél-szam goél D-szamat
Alapok
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Szerszam-kezelés
Jel6ld Visszaadasi ér- Paraméterek Magyarazat
tek 1. 2,
GETT INT: STRING [32]: INT: Megallapitja a T-szamot a szer-
T-szam szerszam-név Duplo-szam szamnévhez
NEWT INT: STRING [32]: INT: Uj szerszamot létrehoz (szer-
T-szam szerszam-név Duplo-szam szamadatokat megadni)
A Duplo-szam hianyozhat.
TOOLENV INT: STRING: Szerszam-kornyezet tarolasa a
allapot név megadott néven a statikus NC
taroléban
DELTOOLENV | INT: STRING: Torli a szerszam-kdrnyezetet a
allapot név megadott néven a statikus NC
taroléban
Osszes szerszam-kdrnyezetet
torli, ha nincs megadva név.
GETTENV INT: STRING: VAR INT: Megallapitja a T szamot és DL
allapot név T szam [0] szamot egy szerszam-kornye-
. zetbdl a megadott névvel
D szam [1]
DL szam [2]
Aritmetika
Jel6ld Visszaadasi ér- Paraméterek Magyarazat
tek 1. 2.
SIN REAL REAL sinus
ASIN REAL REAL arcus-sinus
COS REAL REAL cosinus
ACOS REAL REAL arcus-cosinus
TAN REAL REAL tangens
ATAN2 REAL REAL REAL arcus-tangens 2
SQRT REAL REAL négyzetgyok
POT REAL REAL négyzet
TRUNC REAL REAL egész-szamu rész
ROUND REAL REAL lefelé kerekités
ROUNDUP REAL REAL felkerekités
ABS REAL REAL abszolutérték
LN REAL REAL természetes logaritmus
EXP REAL REAL exponencialis fliggvény e
MINVAL REAL REAL REAL Megallapitja a kisebb értéket
két paraméterbdl
MAXVAL REAL REAL REAL Megallapitja a nagyobb értéket
két paraméterbdl
Alapok
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Aritmetika

Jel6ld Visszaadasi ér- Paraméterek Magyarazat
ték 1. 2, 3.

BOUND REAL: REAL: REAL: REAL: Megallapitja, hogy az 8sszeha-
vizsgalat alla- | also6 hatar felsé hatar Osszehasonlita- | sonlitasi érzék egy hataron be-
pot si érték 10l van-e.

Utalas:

Az aritmetika fliggvényeket lehet szinkronakcidkban is programozni. Ekkor az aritmetika figgvények kiszamitasa ill. kiérté-

kelése a fé-futamban térténik. A szamitasokhoz és kdzbensd taroldként lehet hasznalni a SAC_PARAM[<n>] szinkronakcio-

paramétert.

String funkciok

Jel6ld Visszaadasi ér- Paraméterek Magyarazat
tek 1. 2. 3.

ISNUMBER BOOL STRING: Megvizsgalja, hogy a bemeneti string-et at le-

bemenet het-e alakitani egy szamma
string

NUMBER REAL STRING: Atalakitja a bemeneti string-et egy szamma
bemenet
string

TOUPPER STRING STRING: Atalakitja a bemeneti string-et egy szamma
bemenet
string

TOLOWER STRING STRING: Atalakitja a bemeneti string-et kisbetlikre
bemenet
string

STRLEN INT STRING: Megéllapitja a bemeneti string hosszat a string-
bemenet végéig (/0)
string

INDEX INT STRING: CHAR: Megallapitja a karakter helyét a bemenet
bemenet keresés ka- stringben balrdl jobbra
string rakter A string balrél 1. karakterének indexe 0.

RINDEX INT STRING: CHAR: Megallapitja a karakter helyét a bemenet
bemenet keresés ka- stringben jobbrdl balra
string rakter A string jobbrdl 1. karakterének indexe 0.

MINDEX INT STRING: STRING: Megallapitja a 2. paraméterben megadott ka-
bemenet keresés ka- rakterek egyikének helyét a bemenet string-
string rakter ben balrdl jobbra

A bemeneti string balrol 1. karakterének inde-
xe 0.

SUBSTR STRING STRING: INT INT Megallapitja a bemeneti string-bél a kezdet (2.
bemenet paraméter) és a karakterek szama (3.paramé-
string ter) altal meghatarozott rész-stringet.

SPRINT STRING STRING: Megallapitja a formattalt bemeneti stringet
bemenet
string

Alapok
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Funkciék méréciklusokhoz

Jel6lo Vis- Paraméterek Magyarazat
szaada- | 1 2, 3. 4, 5. 6.
si érték
CALCPOSI INT: REAL[3]: | REAL[3]: | REAL[5]: | REAL[3]: | BOOL: INT: Megvizsgalja, hogy a
allapot | kiinduld | novek- minimum | visszaa- | mérték- | hatar fel- | geometriai tengely egy
pozicidk | ményes |tavolsag |dasi me- |rendszer |lgyelet |adott kezdépontjabdl kiin-
MKR-ben | ut-mega- | a fell- z6 ale- |atszami- | modja dulva egy megadott utat
das a ki- | gyeleti hetséges | tas igen/ meg lehet-e tenni a ten-
indulé hatarok- | ndv. Ut nem gely-hatarok megsértése
pozicio- | tol nélkil.
kra vo- Arra az esetre, ha a me-
natkoztat- gadott értéket megsérté-
va sek nélkiil nem lehetne
felvenni, a maximalis
megengedett érték lesz
visszaadva.
GETTCOR INT: REAL STRING: | STRING: | INT: INT: INT: Megallapitja a szerszam-
allapot | [11]: szer- szer- szer- szer- helyfig- | hosszakat és szerszam-
szam- szam szam bel- | szam va- | g6 kor- hossz-komponenseket a
hossz kornye- | s6 T-sza- | goél-sza- | rekcid szerszam-kornyezetbdl
kompo- |zetneve |[ma ma (D- szama ill. az aktualis kdrnyezet-
nens: ko- sz.) (szer- bél
ordinata- szam DL-
rendszer sz.))
LENTOAX INT: INT[3]: REAL[3]: | STRING: Informaciokat allapit meg
allapot | geometri- | matrix a | koordina- az aktiv szerszam L1, L2,
ai ten- szer- tarend- L3 szerszamhosszainak
gely ten- | szamhos- | szer a a hozzarendelésérél az
gely-hoz- | szak le- | hozza- abszcisszahoz, ordinata-
zarende- | képezé- | rendelés- hoz és applikatahoz
les seheza | hez A hozzarendelés a geo-
koordina- metria-tengelyekhez a
tarend- frame-k és az aktiv sik
szerbe (G17 -G19) altal befolya-
solva lesz.
Alapok
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SETTCOR INT: 1. 2. 3. 4, 5. 6. 7. 8. 9.
allapot |REAL [STR.: |INT: |INT: |INT: [STRIN [INT: [INT: |INT: |Megvaltoz-
[3]: kom- korr. iras geo. G: bels§ | D- DL- tat szer-
korrek- | po- kom- mive- |ten- szer- | T- szam |szam | szam-kom-
ciévek- | nens po- let faj- |gelyin-|szam |szam |szer- |szer- ponenseket
tora jeléld | nens(e | taja dexe kor- szer- |szam- |szam- |az &sszes
térben k) 0-3 nyezet | szam- | hoz hoz peremfelté-
0.-11. neve hoz tel figyelem-
be vételé-
vel, ame-
lyek az
egyes kom-
ponensek
kiértékelé-
sében részt
vesznek.

Egyéb funkcidk

Jeldlo Visszaa- Paraméterek Magyarazat
dasi érték | 4 2. 3. 4. 5. 6.

STRINGIS INT: STRING: Megvizsgalja, hogy a
info. egy | vizsga- megadott string az NC
string-rél | lando programnyelv aktualis

elem ne- nyelvi terjedelmében
ve rendelkezésre all-e.

ISVAR BOOL: STRING: Megvizsgalja, hogy az
valtozét | valtozo atadasi paraméter tar-
ismertté | neve talma egy, az NC-ben
tenni ismert valtozé-e (gép-
igen/nem adat, beallitasi adat,

rendszervaltozo, altala-
nos valtozd, mint GUD).

GETVARTYP INT: STRING: Megallapitja egy rend-
adattipus | valtozo szer- [felhasznaldi val-

neve tozé adattipusat

GETVARPHU INT: STRING: Megallapitja egy rend-
fizikai valtozo szer- /felhasznaléi val-
egység neve tozé fizikai egységét
szamer-
téke

GETVARAP INT: STRING: | STRING: Megallapitja egy rend-
hozzafé- | valtozo hozzafe- szer- /felhasznaléi val-
rés vé- neve rés fajtaja tozé hozzaférési jogat
delmi fo-
kozat

Alapok
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Egyéb funkcidk

Jel6ld Visszaa- Paraméterek Magyarazat
dasi értek | 1 2, 3. 4. 5.

GETVARLIM INT: STRING: | CHAR: VAR RE- Megallapitja egy rend-
allapot valtozo Megad- | AL: szer- /felhasznaldi val-

neve ja, hogy | hatarér- tozé alsoé/felsd hatarér-
melyik ték vis- tékét
hatarér- | szaadasa
téket kell
kiolvasni
GETVARDFT INT: STRING: | VAR RE- | INT: INT: INT: Megallapitja egy rend-
allapot valtozo AL/ index az |index a index a szer- [felhasznaldi val-
neve STRING/ | elsé di- masodik | harma- tozé alapértékét
FRAME: | menzi6- |dimen- dik di-
alapér- ra (opc.) |zidra menzio-
ték vis- (opc.) ra (opc.)
szaadasa

COLLPAIR INT: STRING: | STRING: | BOOL: Megvizsgalja egy Utko-
vizsgéla- | 1. védel- | 2. védel- | vészjel- zés par 6sszetartozasat
ti ered- mi tarto- | mi tarto- | zés el-
mény many ne- | many ne- | nyomasa

ve ve (opciona-
lis)

PROTD REAL: STRING: | STRING: | VAR RE- | BOOL: Megallapitja a két me-
A kétvé- | 1.védel- |2.védel- | AL: tavolsag gadott védelmi tarto-
delmi tar- | mi tarto- | mi tarto- | visszaa- | és tavol- many tavolsagat
tomany many ne- | many ne- | dasi ér- | sag vek-
tavolsaga | ve ve ték: tor mér-

3-dimen- | tékrend-
Zios ta- szere
volsag (opciona-
vektor lis)

DELOBJ INT: STRING: | INT: INT: BOOL: Torli a kinematikai lan-
hibaszam | térlend® | térlendd | térlendd | vészjel- cok elemeit, védelmi

kompo- | kompo- | kompo- |zésel- tartomanyokat, védelmi
nensek nensek nensek nyomasa tartomany elemeket, tt-
tipusa kezdd in- | vég inde- | (opciona- kozési parokat és
dexe (op- | xe (opci- | lis) transzformacios adato-
cionalis) | onalis) kat

NAMETOINT INT: STRING: | STRING: | BOOL: Megallapitja a karakter-
rendszer- | rendszer- | karakter- | vészjel- lancbol a hozza tartozo
valtozo valtozo lanc/név | zés el- rendszervaltozé inde-
index mez6 ne- nyomasa xet

ve (opciona-
lis)
Alapok
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Egyéb funkcidk
Jel6ld Visszaa- Paraméterek Magyarazat
dasi értek | 4 2, 3. 4,
ORISOLH INT: INT: REAL: REAL: Tamogatja a felhaszna-
hibaszam | vezérli a | els6 szog | masodik I6t abban, hogy egy
funkcio sz6g geép kortengely pozicio-
viselke- it igy beallitsa, hogy
dését egy esztergaszerszam
egy definialt, kinemati-
ka fuggetlen helyzetbe
legyen hozva a munka-
darabhoz viszonyitva.
El&feltétel:
Egy 6 tengelyes transz-
formécio aktiv, amely
kinematikai lancokkal
van paraméterezve.
CORRTRAFO INT: REAL: INT: INT: BOOL: Tajolas tengelyek off-
hibaszam | korrek- modosi- | korrekcio | vészjel- set-vektorait vagy irany-
cio-vek- | tando modus zés el- vektorait a gép kinema-
tor elem nyomasa tikai modelljében modo-
(opciona- sitani.
lis)
Alapok
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17.8

572

Aktualis nyelv a HMI-ben

A kovetkez6 tablazat tartalmazza a kezel6fellileten rendelkezésre allo 6sszes nyelvet.

Az aktualisan beallitott nyelv a munkadarabprogramban és a szinkronakcidokban a kévetkezd

rendszervaltozokkal kérdezhetd le:
$AN_LANGUAGE_ON_HMI = <érték>

<Erték> | Nyelv Nyelv révidités
1 német (Németorszag) DEU
2 francia FRA
3 angol (Egyesiilt Kiralysag) ENG
4 spanyol ESP
6 olasz ITA
7 holland NLD
8 kinai (egyszerUsitett) CHS
9 svéd SVE
18 magyar HUN
19 finn FIN
28 cseh CSsYy
50 portugal (Brazilia) PTB
53 lengyel PLK
55 dan DAN
57 orosz RUS
68 szlovak SKY
72 roman ROM
80 kinai (hagyomanyos) CHT
85 koreai KOR
87 japan JPN
89 torok TRK

Megjegyzés

A SAN_LANGUAGE_ON_HMI aktualizalasa torténik:

® rendszer felfutas utan
NC- és/vagy PLC-Reset utan.

[ ]
® az M2N keretében egy masik NC-re atkapcsolas keretében.
[ ]

nyelv atkapcsolas utan a HMI-n.

Alapok
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A1 Roviditések listaja

A

A kimenet

ADI4 Analog Drive Interface 4 tengelyre

AC Adaptive Control

ALM Active Line Module

ARM aszinkron forgémotor

AS automatizalasi rendszer

ASCII American Standard Code for Information Interchange: amerikai kéd-szabvany az in-
formacio-cserére

ASIC Application Specific Integrated Circuit: felhasznal6i aramkor

ASUP aszinkron alprogram

AUXFU Auxiliary Function: segédfunkcio

AWL utasitaslista

AWP felhasznaloi program

B

BA tizemmad

BAG Uzemmod-csoport

BCD Binary Coded Decimals: binérkédban kodolt tizedes szamok

BERO érintés nélkuli kdzelités-kapcsolod

Bl Binector Input

BICO Binector Connector

BIN binaris fajlok: binaris fajlok

BIOS Basic Input Output System

AKR alap-koordinatarendszer

BO Binector Output

BTSS kezel6tabla interfész

C

CAD Computer-Aided Design

CAM Computer-Aided Manufacturing

CcC Compile Cycle: Compile ciklusok

CEC Cross Error Compensation

(¢]] Connector Input

CF kartya Compact Flash-Card

Alapok
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C

CNC Computerized Numerical Control: szamitégépes numerikus vezérlés

CcO Connector Output

CoL Certificate of License

COM kommunikacio

CPA Compiler Projecting Data: Compiler beallitasi adatok

CRT Cathode Ray Tube: képcsd

CSB Central Service Board: PLC-modul

Cu Control Unit

CP Communication Processor

CPU Central Processing Unit: kdzponti szamitéegység

CR Carriage Return

CTS Clear To Send: soros adatinterfészeknél az adas-készenlét jelentése

CUTCOM Cutter Radius Compensation: szerszamsugar-korrekcio

D

DAU digital-analog atalakito

DB adat-modul (PLC)

DBB adat-modul bajt (PLC)

DBD adat-modul dupla-sz6 (PLC)

DBW adat-modul sz6 (PLC)

DBX adat-modul bit (PLC)

DDE Dynamic Data Exchange

DDS Drive Data Set: hajtas adatkészlet

DIN Deutsche Industrie Norm

DIO Data Input/Output: adatatvitel kijelzés

DIR Directory: kdnyvtar

DLL Dynamic Link Library

DO Drive Object

DPM Dual Port Memory

DPR Dual Port RAM

DRAM dinamikus tarolé (nem pufferelt)

DRF Differential Resolver Function: differencialis-forgasjelz6-funkcié (kézikerék)

DRIVE-CLIQ Drive Component Link with 1Q

DRY Dry Run: probafutas el6tolas

DSB Decoding Single Block: egyes mondat dekodolas

DSC Dynamic Servo Control / Dynamic Stiffness Control

Dw adatszo

DWORD dupla-sz6 (aktualis 32 bit)

Alapok
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E

E bemenet

EES Execution from External Storage

E/A be-/kimenet

ENC Encoder: valosérték jelado

EFP egyszer( periféria modul (PLC ki/be modul)
EGB elektronikusan veszélyeztetett modul/elem
EMV elektromagneses 6sszeférhetdség

EN europai szabvany

ENC Encoder: valosérték jeladd

EnDat jeladé interfész

EPROM Erasable Programmable Read Only Memory: torélhetd, elektromosan programozhaté,

csak olvashat6 tarolo

ePS Network Services

Internet tAmogatasu gép tav-felligyelt szolgaltatdsok

EQN abszolut jelado tipus jel6lése 2048 szinusz jel / fordulattal

ES Engineering System

ESR kibdvitett ledllitas és visszahuzas

stb. ETC billenty( ">"; softkey sav bévitése azonos menliben

F

FB funkcié-modul (PLC)

FC Function Call: funkcio-modul (PLC)

FEPROM Flash—-EPROM: olvashat6 és atirhaté tarold

FIFO First In First Out: tarold, amely cimmegadas nélkil dolgozik, s amely adatai a betaro-

lassal azonos sorrendben kertlnek kiolvassra.

FIPO finom-interpolator

FPU Floating Point Unit: lebeg&pontos egység

FRK mardsugar-korrekcio

FST Feed Stop: el6tolas allj

FUP funkcié terv (programozasi médszer a PLC-re)

FwW Firmware

G

GC Global Control (PROFIBUS: Broadcast-Telegramm)

GDIR globalis munkadarabprogram-tarolo

GEO geometria, pl geometriai tengely

GIA Gear Interpolation Data: hajtdm interpolaciés adatok

GND Signal Ground

GP alap-program (PLC)

GS hajtomi fokozat

GSD készlilék alap-adatok egy PROFIBUS Slave leirasahoz
Alapok
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G
GSDML Generic Station Description Markup Language: XML alapu leiré nyelv egy GSD f3ajl
létrehozasahoz
GUD Global User Data: globalis felhasznal6i adatok
H
HEX hexadecimalis szamok révid megnevezése
HiFu segédfunkcio
HLA hidraulikus linearis hajtas
HMI Human Machine Interface: SINUMERIK kezel6fellilet
HSA féorso-hajtas
HW hardver
|
IBN tzembehelyezés
IKA interpolatorikus kompenzacio
IM interfész modul: csatol6-modul
IMR Interface-Modul Receive: vevéiizemi csatolé-modul
IMS Interface-Modul Send: adéiizemi csatol6-modul
INC Increment: |épésmérték
INI Initializing Data: inicializalasi adatok
IPO interpolator
ISA International Standard Architecture
ISO International Standard Organization
J
JOG Jogging: beallito-tizem
K
Ky szabalyzokor erdsitési tényezd
Ke aranyos erdsités
Ky attételi viszony
KOP kontaktus-terv (programozasi modszer a PLC-re)
L
LAI Logic Machine Axis Image: logikai géptengely-leképezés
LAN Local Area Network
LCD Liquid-Crystal Display: folyadékkristaly kijelzd
LED Light-Emitting Diode: fény-dioda
LF Line Feed
Alapok
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L

LMS helyzetmérd rendszer

LR helyzetszabalyoz6

LSB Least Significant Bit: legkisebb érték{ bit

LUD Local User Data alkalmazéi adatok (helyi)

M

MAC Media Access Control

MAIN Main program: féprogram (OB1, PLC)

MB megabaijt

MCI Motion Control Interface

MCIS Motion—Control-Information-System

MCP Machine Control Panel: gépkezel6hely

MD gépadat ill. gépadatok

MDA Manual Data Automatic: kézi beadas

MDS Motor Data Set: motor adatkészlet

MELDW jelentés szo6

GKR Gép Koordinata Rendszer

MM Motor Module

MPF Main Program File: féprogram (NC)

MSTT gépkezelbhely

N

NC Numerical Control: szamjegyes vezérlés mondat-el6készitéssel, elmozdulasi tarto-

mannyal stb.

NCU Numerical Control Unit: NC hardver egység

NRK NC operacids rendszerének jeldlése

NST interfész jel

NURBS Non-Uniform Rational B-Spline

NV nullaponteltolas

NX Numerical Extension: tengelybdvités modul

o]

OB szervezési modul a PLC-ben

OEM Original Equipment Manufacturer

OP Operation Panel: kezel6berendezés

OPI Operation Panel Interface: kezel6hely csatlakozas

OPT Options: opciok

OLP Optical Link Plug: fénykabel csatlakoz6

(O] Open Systems Interconnection: szabvany szamitégépes kommunikacidhoz
Alapok
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P

PAA kimenetek folyamat-leképezése

PAE bemenetek folyamat-leképezése

PC Personal Computer

PCIN vezérlési adatcsere szoftver neve

PCMCIA Personal Computer Memory Card International Association:
tarolokartya szabvany

PCU PC Unit: PC-Box (szamitégép egyséqg)

PG programozo-késziilék

PKE paraméter jelold: egy PKW része

PKW paraméter jeldld: érték (egy PPO paraméter része)

PLC Programmable Logic Control: illeszt6-vezérlés

PN PROFINET

PNO PROFIBUS felhasznalok szervezete

PO POWER ON

POE program szervezési egyseég

POS pozicid/pozicionalas

POSMO A Positioning Motor Actuator: pozicionalé motor

POSMO CA Positioning Motor Compact AC: komplett hajtasegység integralt szabalyzo- és teljesit-
meény-modulokkal, pozicional6 egységgel és programtaroldval, valtdaramu betaplalas

POSMO CD Positioning Motor Compact DC: mint CA, de egyenaramu betaplalassal

POSMO SI Positioning Motor Servo Integrated: pozicionalé motor; egyenaramu betaplalas

PPO Parameter Prozessdaten Objekt ;ciklikus adat-tavirat PROFIBUS-DP atvitelnél és
"Valtoztathat6 fordulatszamu hajtasok” profilnal

PPU Panel Processing Unit (egy panel alapu CNC-vezérlés pl. SINUMERIK 828D kdzponti
hadvere)

PROFIBUS Process Field Bus: soros adat-busz

PRT programteszt

PSW program vezérlészo

PTP Point to Point: pontrdl pontra

PUD Program Global User Data: program-globalis alkalmazdi valtozok

PzZD folyamat adatok: egy PPO folyam adatok része

Q

QFK térnegyed hiba kompenzacié

R

RAM Random Access Memory: irhaté/olvashato tarolo

REF referenciapontra menet funkcio

REPOS Ujra pozicionalasi funkcio

RISC Reduced Instruction Set Computer: processzor-tipus kis utasitaskészlettel és gyors
utasitas-végrehajtassal

ROV Rapid Override: gyorsmenet-korrekcio

Alapok
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R
RP R-paraméterek, szamitasi paraméterek, elére definialt felhasznaldi valtozok
RPA R-Parameter Active: tarolo-tartomany az NC-ben R paraméter szamoknak
RPY Roll Pitch Yaw: egy koordinatarendszer forgatasjellege
RTLI Rapid Traverse Linear Interpolation: linearis interpolacié gyorsmeneti mozgasnal
RTS Request To Send: addrész bekapcsolasa, vezérlgjel a soros adat-interfészrol
RTCP Real Time Control Protocol
S
SA szinkronakcio
SBC Safe Break Control: biztos fékvezérlés
SBL Single Block: egyes-mondat
SBR Subroutine: alprogram (PLC)
SD beallitasi adat ill. beallitasi adatok
SDB rendszer adatmodul
SEA Setting Data Active: bedllitasi adatok adatjel6lése (adattipus)
SERUPRO Search-Run by Program Test: mondatkeresés programteszttel
SFB rendszer funkcio-modul
SFC System Function Call
SGE biztonsagi bemenet
SGA biztonsagi kimenet
SH biztos allj
SIM Single in Line Module
SK softkey
SKP Skip: funkcié egy munkadarabprogram mondat kihagyashoz
SLM szinkron linear-motor
SM |éptetdmotor
SMC Sensor Module Cabinet Mounted
SME Sensor Module Externally Mounted
SMI Sensor Module Integrated
SPF Sub Program File: alprogram (NC)
SPS tarolo-programozhaté vezérlés = PLC
SRAM statikus tarolo (pufferelt)
SRK vagoélsugar-korrekciod
SRM szinkron forgomotor
SSFK orsoemelkedési hibakompenzacio
SSI Serial Synchron Interface: soros szinkron interfész
SSL mondatkeresés
STW vezeérldszé
SUG tarcsa-kerlleti sebesség
SW szoftver
SYF System Files: rendszerfajlok
SYNACT Synchronized Action: szinkronakcio
Alapok
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A. 1 Roviditések listdja

T
TB Terminal Board (SINAMICS)
TCP Tool Center Point: szerszamcsucs
TCP/IP Transport Control Protocol / Internet Protocol
TCU Thin Client Unit
TEA Testing Data Active: jelélés a gépadatokra
TIA Totally Integrated Automation
™ Terminal Module (SINAMICS)
TO Tool Offset: szerszamkorrekcio
TOA Tool Offset Active: jeldlés (fajltipus) a szerszamkorrekcidkra
TRANSMIT Transform Milling Into Turning: koordinata-transzformacié mar6-megmunkalashoz egy
esztergagépen
TTL Transistor-Transistor-Logik (interfész tipus)
TZ technoldgiai ciklus
U
UFR User Frame: nullaponteltolas
UP alprogram
USB Universal Serial Bus
usv megszakitasmentes aramellatas
\)
VDI belsé kommunikacios interfész az NC és PLC kozott
VDI Verein Deutscher Ingenieure
VDE Verband Deutscher Elektrotechniker
VI Voltage Input
VO Voltage Output
VSA elétolé-hajtas
w
WAB puha ra- és lemenet funkcio
MKR Munkadarab Koordinata Rendszer
WKZ szerszam
WLK szerszamhossz-korrekcio
WOP mhely-orientalt programozas
WPD Work Piece Directory: munkadarab-koényvtar
WRK szerszamsugar-korrekcio
wz szerszam
WzK szerszamkorrekcio
wzv szerszamkezelés
Wwzw szerszamcsere
Alapok
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A. 1 Roviditések listdja

X
XML Extensible Markup Language
y4
ZOA Zero Offset Active: jeldlés a nullaponteltolasokra
ZSW allapotszé (hajtasokra)
Alapok
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A.2 Dokumentacio attekintés

A2

Dokumentacio attekintés

[ Altaldnos dokumentacio
L = X L = x
SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK
¥ 840D sl 840D sl
$ 828D
" @ "
[ L] - - B . [ T — [ T -
Reklamanyag NC 62 katalogus NC 82 katalogus PM 21 katalégus Rendszer kézikdnyv Rendszer
— SINUMERIK 840D sl SINUMERIK 840D sl SINUMERIK 828D SIMOTION, Okos szerszamok kézikonyv
- SINUMERIK 828D SINAMICS S120 gépkezelés Ctrl Energy
- SINUMERIK 828D
BASIC
[ Felhasznaléi dokumentacio
E 3 ¥ E E 3 E 3
SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK
840D sl 840D sl 840D sl 840D sl 828D
828D 828D 828D SINAMICS SINAMICS
$120 $120
Kezelési kézikdnyv Programozasi kézikényv ~ Programozasi kézikdnyv — Diagnézis kézikdnyv Diagnézis
— Univerzalis — Alapok —ISO esztergalas Vészjelzések kézikdnyv
— Esztergalas — Munka-el6készités —1SO maras Vészjelzések
— Maras — Méréciklusok
— Kdszorilés
| Gépgyarto- / szerviz-dokumentacio
L 3 E E 3 E 3 E " E 3
SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK
840D sl 828D 840D sl 840D sl 828D 840D sl
SINAMICS SINAMICS SINAMICS
$120 $120 $120
. . . . . .
Készilék kézikonyv Készllék kézikonyv Uzembehelyezési kézikényv Listak kézikényv Listak kézikonyv Rendszer
-NCU Uzembehelyezési - CNC: NCK, PLC, — Gépadatok — Gépadatok kézikdnyv
- Kezel6 komponensek kézikdnyv hajtas — Interfész jelek — Interfész jelek Vezérfonal a
és halozat Szerviz kézikdnyv — alap szoftver és — Valtozék — Paraméterek gép
- ADI4 kezel6 szoftver - Valtozék beallitasahoz
| Gépgyarto- / szerviz-dokumentacid
E 3 E E 5 E 3 E 5
SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK
840D sl 840D sl 840D sl 828D
828D SINAMICS SINAMICS
S120 S120

Mikodési kézikdnyv Mikodési kézikdnyv
— Alap funkciok Szerszamkezelés

— Bovit6 funkciok

— Kulénleges funkciok

— Szinkronakcidk

— ISO dialektusok

Mikodési kézikdnyv
Safety Integrated

[Informacio / képzés
¥

SINUMERIK SINUMERIK
Képzési anyagok Kézikényv

Szerszam és

- Maras egyszeriien
forma-készités

ShopMill-lel
- Esztergalas egyszerlien
ShopTurn-nel
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Beallitasi kézikonyv

MUkodési kézikdnyv
Safety Integrated

— Elektromos zavar érzéketlenség
felépitési iranyelvek
— Industrial Security

|Elektronikus dokumentacio
; L 5

L 5
=T ] e TR
&= -
DOConCD Industry Online Industry Mall

Support (SIOS)

Alapok
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Abszolut méret

Egy tengely mozgas céljanak megadasa egy mérettel, ami a pillanatnyilag érvényes
koordinatarendszer nullapontjara vonatkozik. Lasd — lancméret.

Adatatviteli program PCIN

A PCIN egy segédprogram CNC felhasznaléi adatok, mint pl. munkadarabprogramok,
szerszamkorrekciok stb. kildésére és fogadasara a soros interfészen. A PCIN program az MS-
DOS alatt szabvanyos ipari PC-ken tud futni.

Adatmodul
1. A > PLC adategysége, amelyhez -~ HIGHSTEP programok hozza tudnak férni.
2. Az > NC adategysége: Adatmodulok adat-definicidkat tartalmaznak a globalis felhasznaloi
adatokra. Az adatok a definiciénal kdzvetlenul inicializalhatok.
Adatsz6

Két bajt nagysagu adategység egy— adatmodulban.

Alap-koordinatarendszer

"Cartesius"-féle koordinatarendszer, a gép-koordinatarendszerre transzformacioval lesz
leképezve.

A - munkadarabprogramban a programozé az alap-koordinatarendszer tengelyneveit
hasznalja. Ha nincs aktiv » transzformacio, akkor parhuzamosan all a - gép-
koordinatarendszerrel. A killénbség a — tengelynevekben van.

Alaptengely

Olyan tengely, amely parancs- vagy valosértéke egy kompenzacios érték kiszamitasara
bevonasra kerdl.

Alprogram

Az alprogram megnevezés még abbdl az id6bdl szarmazik, amikor a munkadarabprogramok
fel voltak osztva — f6- és alprogramokra. Ez a fix felosztas a mai SINUMERIK NC-nyelvben
mar nincs meg. Elvileg minden munkadarabprogram vagy minden - ciklus egy masik
munkadarabprogramon belll alprogramként felhivhato. Ekkor az a kdvetkezd

- programszinten (x+1) ((alprogram szint (x+1)) fut le.

Alapok
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Archivalas

Fajlok és/vagy konyvtarak kiolvasasa egy kilsé tarol6 késziilékre.

Aszinkron alprogram

Munkadarabprogram, amely az aktiv munkadarabprogramhoz aszinkronban (fiiggetlentl) egy
interruptjellel (pl. a "gyors NC-bemenet" jel) indithato.

Automatika

A vezérlés lizemmadja (mondatkdéveté menet a DIN szerint): Uzemmaéd NC-rendszereknél,
amelyben egy -~ munkadarabprogram kivalasztasra és folyamatos feldolgozasra kertil.

Baudrate
Adatatvitel sebessége (bit/s).

Beallitasi-adatok

Olyan adatok, amelyek a szerszamgép tulajdonsagait a rendszer-szoftver altal meghatarozott
modon kdzlik az NC-vezérléssel.

Biztonsagi funkcidk

A vezérlés allanddan aktiv ellenbrzéseket tartalmaz, amelyek a -> CNC-ben, az illeszté-
vezérlésben (-> PLC) és a gépben a zavarokat olyan koran felismerik, hogy a munkadarab,
szerszam vagy a gép megseérilése messzemenden kizarhatd. Zavar esetén a megmunkalasi
folyamat megszakad és a hajtasok leallnak, a zavar tarolasra és az vészjelzésként kiadasra
kerul. Egyidejlleg kézdlve lesz a PLC-vel az, hogy egy CNC-vészjelzés all fenn.

Boot-olas
A rendszerprogram betéltése Power On utan.
C tengely
Tengely, amelynél egy vezérelt forgdmozgas és pozicionalas torténik a munkadarab-orséval.
Ciklusok
Védett alprogram egy a -~ munkadarabon ismételten fellépé megmunkalasi folyamat
végrehajtasara.
Cim

Egy cim egy bizonyos operandus vagy operandus-tartomany jel6ldje, pl. bemenet, kimenet
stb.

Alapok
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CNC
Lasd - NC
Computericed Numerical Control: tartalmazza az - NC, - PLC, HMI, - COM komponenseket.
CNC
Lasd - NC
Computericed Numerical Control: tartalmazza az - NC, - PLC, HMI, - COM komponenseket.
COM
Az NC-vezérlés komponensei a kommunikacié végrehajtasara és koordinalasara.
CPU
Central Processor Unit, lasd — Tarolé-programozhaté vezérlés
C-Spline
A C-Spline a legismertebb és legtdbbet alkalmazott Spline. Az atmenetek a tampontokon
érintd- és gorbilet-allandok. 3. foku polinomok keriilnek alkalmazasra.
Csatorna

Egy csatornat az jellemez, hogy az a tébbi csatornatdl fliggetlendl egy

- munkadarabprogramot fel tud dolgozni. Egy csatorna exkluziv vezérli a hozzarendelt
tengelyeket és orsokat. Kullénbdzd csatorndak munkadarabprogram-lefutasai -
szinkronizacioval koordinalhatok.

Csavarvonal interpolacio

A csavarvonal interpolacioé kildndsen alkalmas kiils6- és belsdmenetek egyszeril el6éallitasara
forma-marassal vagy kendhorony marasara.

Ennél a csavarvonal két mozgasbdl tevédik dssze:
® kormozgas a sikban

® egyenes-mozgas merdlegesen erre a sikra

Diagnézis
1. A vezérlés kezelési tartomanya
2. A vezérlésnek van dndiagndzis programija és a szervizhez tesztelési segitség: allapot-
vészjelzés-, és szervizkijelzések
Alapok
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DRF

Differential Resolver Function: NC-funkcid, amely egy elektronikus kézikerékkel kapcsolatban
egy névekményes nullaponteltolast allit el automatika-izemben.

Egyenes-interpolacio

A szerszam egy egyenesen a célponthoz megy és ekdzben megmunkalja a munkadarabot.

Egyuttfutd tengely

Az egylttfutd tengely a — Gantry tengely, amelynek a parancspozicidja a - vezetd tengely
mozgasabol van levezetve és azzal szinkron mozog. A kezel6 és a programozé szempontjabdl
az egyuttfutd tengely "nem létezik".

El6-koincidencia

Mondatvaltas mar akkor, amikor a palyaut egy megadott kiildnbséggel megkodzelitett a
végpoziciot.

El6tolas-override

A programozott sebesség a — gépi vezérlétablan keresztiil vagy a - PLC-1t8l az aktualis
sebességgel atlapolddik (0-200 %). Az elétolas-sebességet kiegészitbleg a megmunkalasi
programban egy programozhato6 szazalék-tényezdvel (1-200 %) helyesbiteni lehet.

Elévezérlés, dinamikus

A - konturnak a kovetési tavolsagbdl fakadd pontatlansagait a dinamikus, gyorsulasfiiggd
elbvezérléssel kézel meg lehet szlintetni. Ezaltal nagy — palyasebességeknél is kivald
megmunkalasi pontossag adddik. Az elévezérlést a -~ munkadarabprogramban csak az
Osszes tengelyre egydtt lehet be- ill. kikapcsolni

Felhasznalo6 altal definialt valtozok

A felhasznaldk a -~ munkadarabprogramban vagy adatmodulokban (globalis felhasznaloi
adatok) valé tetsz6leges hasznalatra Iétrehozhatnak a felhasznalé altal definialt valtozokat.
Egy definici6 az adattipus megadasat és a valtozonevet tartalmazza. Lasd — rendszervaltozok.

Felhasznaloi program

A felhasznaldi programok az S7-300-as automatizalasi rendszerekre a STEP 7
programnyelvben vannak elkészitve. A felhasznaldi program modulérisan van felépitve és
egyes modulokbal all.

Alapok
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Az alapveté modultipusok a kévetkezdk:

o Kod-modul
Ezek a modulok tartalmazzak a STEP-7 utasitasokat.

e Adatmodulok
Ezek a modulok tartalmazzak a STEP-7 programok valtozéit és allandait.

Felhasznaldi tarolo

Minden program és adat, mint munkadarabprogramok, alprogramok, kommentarok,
szerszamkorrekciok, nullaponteltolasok/ framek tovabba csatorna és program felhasznaldi
adatok a k6z6s CNC felhasznaléi taroldban eltarolhatok.

Ferde megmunkalas

Furé- és marémegmunkalasokat olyan munkadarabokon, amelyek nem a gép
koordinatasikjaban fekszenek, a "ferde megmunkalas" segitségével lehet kényelmesen
végrehaijtani.

Fixpontra menet

Szerszamgépek ra tudnak menni megadott fixpontokra, mint pl. szerszamcsere-pont,
betdltépont, paletta-cserepont stb. Ezen pontok koordinatai a vezérlésben vannak letéve. A
vezérlés mozgatja az illetd tengelyeket, ha lehetséges — gyorsmenetben.

Forgatas
Egy — frame olyan komponensei, amelyek a koordinatarendszernek egy bizonyos szbggel
torténd elforgatasat definialjak.

Foéld
Fold a berendezés egymassal 6sszekdtétt nem aktiv részeinek dsszessége, ami még hiba
esetén sem lehet veszélyes érintési fesziiltségu.

Fémondat
":"-vel bevezetett mondat, amely az 6sszes adatot tartalmazza arra, hogy a munkafolyamatot
egy -~ munkadarabprogramban inditani lehessen.

F6program
A "féprogram" megnevezés még abbdl az idébdl szarmazik, amikor a munkadarabprogramok
fel voltak osztva f6- és alprogramokra. Ez a fix felosztas a mai SINUMERIK NC-nyelvben mar
nincs meg. Elvileg a csatorndban minden munkadarabprogramot ki lehet valasztani és
elinditani. Ekkor az a — programszint 0-ban (féprogram szint) fut le. A féprogramban tovabbi
munkadarabprogramokat vagy — ciklusokat lehet alprogramként felhivni.

Alapok
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Frame
Egy frame egy olyan szamitasi el6iras, amely egy "Cartesius"-féle koordinatarendszert egy
masik "Cartesius"-féle koordinatarendszerbe atvezet. Egy Frame a — nullaponteltolas, —
forgatas, — skalazas, — tiikrozés komponenseit tartalmazza.

Geometria

Egy —» munkadarab leirasa a -~ munkadarab-koordinatarendszerben.

Geometria-tengely

A geometria-tengelyek 2 ill. 3 dimenziés -~ munkadarab koordinatarendszereket képeznek
amelyekben a -~ munkadarabprogramokban van programozva a munkadarab geometridja.

Gép-fixpont

A szerszamgeép altal egyértelmlien meghatarozott pont, pl. gép-referenciapont.

Gépkezelbhely

A szerszamgép kezel6tablaja a billenty(ik, forgdkapcsoldk stb. kezelé-elemekkel és egyszer(i
kijelz6-elemekkel, mint pl. LED-ek. Ez a szerszamgép PLC-n keresztili kozvetlen
befolyasolasara szolgal.

Gép-koordinatarendszer

Koordinatarendszer a szerszamgép tengelyeire vonatkoztatva.

Gép-nullapont

A szerszamgép azon fix pontja, amelyre az 6sszes (levezetett) mérérendszer visszavezethetd.

Géptengelyek

A szerszamgépen fizikailag létez6 tengelyek.

Gorbiilet

Egy kontur k gorbllete a konturpontra illeszkedé kor r sugaranak a reciproka (k = 1/r).

Gyors digitalis be-/kimenetek

A digitalis bemeneteken keresztil pl. gyors CNC program-rutinok (interrupt-rutinok) indithatok.
A digitalis CNC-kimeneteken keresztil gyors, programvezérelt kapcsolasi funkciok valthatok
ki.

Alapok
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Gyors leemelés a konturrol

Egy interrupt megérkezésénél a CNC-megmunkalasi programon keresztiil egy mozgas
indithato el, amely lehetévé teszi a szerszam gyors leemelését az éppen megmunkalt
munkadarab-konturrél. Kiegészitleg a visszameneteli szdg és az ut értéke paraméterezhetd.
Gyors leemelés utan kiegészitéleg egy interrupt-rutin hajthatd végre.

Gyorsitas rantas-hatarolassal

A gépen egy optimalis gyorsitas-viselkedés elérésére, s egyidejlleg a mechanika kimélésére
a megmunkalasi programban ugrasszer( gyorsitas és folyamatos (rantasnélkiili) gyorsitas
kozott at lehet kapcsolni.

Gyorsmenet
Egy tengely leggyorsabb menet sebessége. Ez pl. akkor keril alkalmazasra, ha a
szerszamnak egy nyugalmi allasbdl ra kell a—~ munkadarab-kontirra mennie vagy vissza kell
huzodnia a munkadarab-konturrdl. A gyorsmeneti sebesség gép-specifikusan gépadattal van
bedllitva.

Hajtas
A hajtas a CNC-nek az a része, amelyik a fordulatszam- és nyomaték-szabalyozast az NC
utasitasai alapjan végrehajtja.

Hal6zat

A halézat tébb S7-300 és tovabbi végberendezések, pl.: PG dsszekottetése — csatoldkabellel.
A haldzaton torténik az 6sszekotott késziilékek kdzott az adatesere.

Hardver konfiguraci6

SIMATIC S7-Tool a hardver komponensek konfiguralasara és paraméterezésére egy S7-
projektben.

Hatarfordulatszam

Maximalis/minimalis (orsé-)fordulatszam: A - PLC vagy a — beallitasi adatok gépadat elére
megadasaval egy ors6 maximalis fordulatszama behatarolhato.

HIGHSTEP

A programozasi lehet6ségek 6sszefoglalasa az AS300/AS400 rendszer— PLC-jére.

Hiivelyk mértékrendszer

Olyan mértékrendszer, amely a tavolsagokat "hiivelykben" és annak tort részeiben definialja.

Alapok
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Idéreciprok el6tolas

A tengelymozgasokhoz az el6tolasi sebesség helyett az idét is lehet programozni, amire a
mondatban a palyaut megtételéhez sziikség van (G93).

Interpolator

Az - NC azon logikai egysége, amely a célpozicidk adatai szerint a munkadarabprogramban
az egyes tengelyekben megteend mozgasok kdzbensd értékeit hatarozza meg.

Interpolatorikus kompenzacié

Az interpolacios kompenzacidkkal mint - orsdemelkedés hiba, beldgas-, derékszog- és
hédmérséklet-kompenzacidk a gép mechanikai hibai lesznek kompenzalva.

Interrupt rutinok

Az Interrupt rutinok specialis — alprogramok, amelyeket a megmunkalasi folyamat eseményei
(kllsé6 jelek) indithatnak. A megmunkalasban levd munkadarabprogram megszakitasra kerdl,
a tengelyek megszakitasi poziciéi automatikusan tarolédnak.

Jelentések

Az dsszes a munkadarabprogramban programozott jelentés és a rendszer altal felismert -
vészjelzés a kezelbtablan szdveggel, a datum és idd és a torlési ismérv megfeleld
szimbolumanak megadasaval kijelzésre kerlil. A vészjelzések és a jelentések kijelzése kilon
torténik.

Jelold

A DIN 66025 szerinti szavak a valtozdkra (szamitasi valtozok, rendszervaltozok, felhasznaloi
valtozok), az alprogramokra, a kulcsszavakra és szavakra jel6l6k altal (nevek) tébb cimbetivel
kiegészilnek. Ezek a kiegészitések jelentésiikben azonosak a szavakéval a
mondatfelépitésben. Jeldldknek egyértelmleknek kell lennitk. Ugyanazt a jel6l6t nem szabad
kilénb6z6 objektumokra alkalmazni.

JOG

A vezérlés izemmaodja (beallitd tzem): A JOG izemmodban be lehet a gépet allitani. Az
egyes tengelyeket és orsdkat az iranybillentylk segitségével pillanatinditdés izemben el lehet
mozgatni. A JOG Gzemmadd tovabbi funkcidi a — referenciapontra menet, - Repos valamint
— Preset (valésérték beallitas).

Készdarab-kontur

A készre megmunkalt munkadarab konturja. Lasd — nyersdarab.

Alapok
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Kezelofellilet

A kezeltfeliilet (BOF) egy CNC-vezérlés kijelz6 eszkdze egy képernyd formajaban. Ez
fligglleges és vizszintes softkey-kkel van kialakitva.

Kompenzacios érték

A mérdado altal mért tengelypozicié és a kivant, programozott tengely-pozicié kilénbsége.

Kompenzéacios tablazat

Tampontok tablazata. A bazistengely kivalasztott pozicidira a kompenzacids tengely
kompenzacids értékeit adja.

Kompenzaciés tengely

Olyan tengely, amely parancs- vagy valosértéke egy kompenzacios értékkel modosul.

Kontur

A - munkadarab koérvonala

Konturfelligyelet

A konturhiségre méretként egy meghatarozott tiréssavon belll a kévetési hiba felliigyelve
lesz.. Egy nem megengedetten nagy kdvetési hiba pl. a hajtas tulterhelése kdvetkeztében
adodhat. Ebben az esetben egy vészjelzés keletkezik és a tengelyek le lesznek allitva.

Koordinatarendszer

Lasd - gép-koordinatarendszer, - munkadarab-koordinatarendszer

Korrekcio-tarold

A vezérlés adattartomanya, amelyben szerszamkorrekcio-adatok keriilnek tarolasra.

Korinterpolacié

A - szerszamnak a kontur meghatarozott pontjai kozétt egy megadott elétolassal egy kéron
kell mozognia és ekézben a munkadarabot meg kell munkalnia.

Kortengely

Kortengelyek egy munkadarab- vagy szerszam-elforgatast valdsitanak meg egy elére
megadott széghelyzetbe.

Alapok
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Koézbensd mondatok

Elmozdulasokat kivalasztott — szerszamkorrekcidéva (G41/G42) csak egy korlatozott szamu
kézbensd mondattal (mondatok tengelymozgasok nélkiil a korrekcios sikban) szabad
megszakitani, hogy a szerszamkorrekcié még megfeleléen legyen kiszamitva. A kézbensd
mondatok megengedett szama, amelyeket a vezérlés elére beolvas, rendszerparaméterrel
allithato be.

Kulcsoskapcsol6

A kulcsoskapcsol6 a — gépi kezel6helyen 4 allassal rendelkezik, amelyeket a vezérlés
operacios rendszere funkciokkal latott el. A kulcsoskapcsoldhoz harom kiilénb6zd szin kulcs
tartozik, amelyek a megadott allasokban huzhatok ki.

Kulcsszavak

Meghatarozott irdasmodos szavak, amelyeknek a programozéi nyelven a —
munkadarabprogram szamara egy meghatarozott jelentésiik van.

KU

Attételi viszony

Kilsé nullaponteltolas

A - PLC altal megadott nullaponteltolas.

Korerdsitési tényezd, egy szabalyzokor szabalyozastechnikai értéke

Lancméret

Noévekmény-méret is Egy tengely mozgascéljanak megadasa egy megteendd Utszakasszal
és irannyal egy mar elért pontra vonatkoztatva. Lasd — abszolut-méret

Lazasag kompenzacio

A mechanikus lazasag kiegyenlitésére szolgal, pl. a golyosorsok iranyvaltasi hibajara. Minden
tengelyre meg lehet kiilén adni a lazasag kompenzaciét

Lépésmérték
Elmozdulasi uthossz-megadas a névekmény-szammal (Iépésmérték) A ndvekmény-szam -

beallitasi adatként eltarolhatd ill. megfeleléen feliratozott billentylikkel (10, 100, 1000, 10000)
kivalaszthato.

Alapok
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Linearis tengely

A linearis tengely egy olyan tengely, amely a kdértengellyel szemben egy egyenest ir le.

Look Ahead

A Look Ahead funkcioval az elmozdulasi mondatoknak egy paraméterezhetd szaman
keresztili "elétekintése" altal optimalis megmunkalasi sebesség érhetd el.

Magasszintii CNC nyelv

A magasszint(i nyelv NC programok, — szinkronakcidk és — ciklusok irasara szolgal.
Kdvetkezbket nyujtja: vezérlé-struktirak, — felhasznalé altal definialt valtozokat,
- rendszervaltozokat, - makrétechnikat.

Makrotechnika

Az utasitasok soranak dsszefoglalasa egy jeldl6 alatt. A jeldlé a programban az 6sszefoglalt
utasitasok 6sszességét képviseli.

MDA

A vezérlés izemmodja: Manual Data Automatic. Az MDA-lzemmodban egyes
programmondatok vagy mondat-sorozatok egy f6- vagy alprogram hivatkozas nélkiil
beadhatdk és utana az NC-Start billenty(ivel azonnal végrehajthatok.

Megmunkalasi csatorna

Egy csatorna-felépitésen keresztiil parhuzamos mozgaslefolyasokkal a mellékidék
lerévidithetdk, pl. egy toltéportal elmozgatasa a megmunkalashoz szimultan. Egy CNC-
csatorna egy 6nallé CNC-vezérléskeént tekintendd dekodolassal, mondatelékészitéssel és
interpolacidval.

Mellékmondat

"N" altal bevezetett mondat informacidkkal egy munkaszakaszra, pl. egy pozicié megadas.

Menetfiuras kiegyenlité tokmany nélkiil

Ezzel a funkcidéval menetet tudunk kiegyenlité-tokmany nélkul furni. Az orsé kértengelykénti
és a furétengely interpolalé elmozdulasa altal a menetek pontosan a végfuras-mélységre
vagodnak, pl. zsaklyuk-furatos menet (eléfeltétel: az orsoé tengelylizeme).

Méretmegadas metrikus és hiivelyk

A megmunkalasi programban a pozicio és emelkedési értékek hiivelykben programozhatok.
A programozhaté méretmegadastol fliggetlenil (G70/G71) a vezérlés egy alap
méretrendszerre allithaté be.

Alapok
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Metrikus mértékrendszer

Az egységek szabvanyositott rendszere: hosszakra pl. mm (milliméter), m (méter).

Modul

Modulnak nevezziik az dsszes fajlt, amelyekre a program eléallitasahoz és feldolgozasahoz
szikseég van.

Mondatkeresés

A munkadarabprogramok teszteléséhez vagy a megmunkalas megszakitasa utan a
"Mondatkeresés" funkcion keresztll a munkadarabprogram tetszéleges része felhivhaté, ahol
a megmunkalast folytatni akarjuk.

Mozgasi tartomany

A maximalisan megengedett mozgasi tartomany lineéris tengelyeknél £ 9 dekad. Az abszolut
érték fiigg a valasztott beadasi és helyzetszabalyozasi felbontastdl és a mértékrendszertél
(hivelyk vagy metrikus).

Munkadarab

A szerszamgép altal elallitandd /megmunkalandé darab.

Munkadarab-kontur

Az elballitandé /megmunkaland6é - munkadarab parancs konturja.

Munkadarab-koordinatarendszer

A munkadarab-koordinatarendszer kiindulépontja a -~ munkadarab-nullapontban van. A
munkadarab-koordinatarendszerben térténé programozasnal a méretek és iranyok erre a
rendszerre vonatkoznak.

Munkadarab-nullapont

A munkadarab-nullapont a -~ munkadarab-koordinatarendszer kiindulépontjat képezi. Ezt a »
gépi nullaponthoz megadott tavolsagokkal kell meghatarozni.

Munkadarabprogram

Olyan utasitasok sora az NC-vezérlésre, amelyek 6sszesen egy meghatarozott -~ munkadarab
eléallitasat eredményezik. Ugyancsak egy adott -~ nyersdarabon egy meghatarozott
megmunkalas végrehajtasa.

Alapok
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Munkadarabprogram kezelés

A munkadarabprogram kezelést a -~ munkadarabok szerint lehet szervezni. A felhasznaloi
tarolé nagysaga meghatarozza a kezelendé programok és adatok szamat. Minden fajlt
(programok és adatok) egy max. 24 alfanumerikus jelbél allé névvel lehet ellatni.

Munkadarabprogram mondat

Egy —» munkadarabprogram része, Line Feed-del hatarolva. Kulénbséget tesziink -
fémondatok és — mellékmondatok kdzott.

Munkatarolo

A munkatarolé egy RAM-tarolé a -~ CPU-ban, amelyben a processzor a programfeldolgozas
alatt az felhaszndldi programhoz hozzafér.

Munkatér

Haromdimenzids tér, amelybe a szerszamcsucs a szerszamgép szerkezete alapjan be tud
menni. Lasd - Véd6tartomany.

Munkatér-hatarolas

A munkatér-hatarolassal a tengelyek elmozdulasi tartomanyat a végkapcsoldkhoz
kiegészitleg be lehet hatarolni. Tengelyenként a védett munkatér leirasara egy érték-par
lehetséges.

NC

A - CNC szamjegyes vezérlésli komponense, amely— munkadarabprogramokat dolgoz fel
és koordinalja a szerszamgép mozgasi folyamatait.

Négyzetes hibakompenzacié

Az a konturhiba a térnegyed-atmeneteken, amely a vezetépalyakon a valtakozé sarldédasi
viszonyok altal keletkezik, a négyzetes hibakompenzacié messzemenéen megsziintethetd.
A négyzetes hibakompenzacio paraméterezése egy korforma-teszteléssel torténik.

NRK

Numeric Robotic Kernel (— NC operacids rendszere)

Alapok
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Nullaponteltolas

NURBS

Nyersdarab

OEM

Egy uj vonatkoztatasi pont megadasa egy koordinatarendszerhez egy meglevé nullapontra és
egy — frame-re t6rténd vonatkoztatassal.

1. Bedllithatd
Minden CNC-tengelyre egy megadhaté szamu beallithaté nullaponteltolas all
rendelkezésre. A G utasitasokkal valaszthaté eltolasok alternativan hatnak.

2. Kulsé
Az dsszes, a munkadarab-nullapont helyzetét meghatarozé eltolashoz kiegészitdleg egy
kilsé nullaponteltolas kézikerékkel (DRF-eltolas) vagy a PLC-t8l atlapoltan valésithatd
meg.

3. Programozhato6
A TRANS utasitassal az 6sszes palya- és pozicionald tengelyre nullaponteltolasok
programozhaték.

A vezérlésen belllli mozgasvezetés és palyainterpolacio NURBS (Non Uniform Rational B-
Splines) bazisan kerll végrehajtasra Ezzel a vezérlésen belill az 6sszes interpolaciéra egy
egységes modszer all rendelkezésre.

Az a darab, amellyel egy munkadarab megmunkalasa elkezdddik.

Azon gépgyartok részére, akik a sajat kezel6i fellletiiket allitjak elé vagy technoldgia-
specifikus funkciokat akarnak a vezérlésbe bevinni, az egyéni megoldasokra (OEM-
applikaciok) szabad lehetdség van biztositva.

Ors6emelkedés-hibakompenzacio

Osztétengely

Override

596

Egy az el6tolasban résztvevd golydsorsd mechanikus pontatlansagainak a vezérlés altali
kiegyenlitése a tarolt eltérési mérésértékek alapjan.

A osztotengelyek egy munkadarab- vagy szerszamelforgatast hoznak egy osztéraszternek
megfelel6 szdghelyzetbe. Egy raszter elérésénél az osztétengely "poziciéban van®.

Kézi ill. programozhat6 beavatkozasi lehetdség, amely a kezeld részére lehetdvé teszi a
programozott elétolasok vagy fordulatszamok befolyasolasat azért, hogy egy meghatarozott
munkadarabhoz vagy anyagra illeszteni tudja.

Alapok
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Palyaelétolas
A palyael6tolas a -> palyatengelyekre hat. Ez a résztvevd — geometria-tengelyek elétolasainak
geometriai 6sszege.

Palyasebesség
A maximalisan programozhato palyasebesség a beadas-felbontastdl fliigg. Példaul 0,1 mm-es
felbontasnal a maximalisan programozhaté palyasebesség 1000 m/perc.

Palyatengely

Palyatengelyek a — csatorna 6sszes azon megmunkalasi tengelyei, amelyeket az -
interpolator gy vezet, hogy egyidében indulnak, gyorsitanak, megallnak és érik el a
végpontjukat .

Palyavezérlé-lizem

A palyavezérlé-lizem célja az, hogy megakadalyozza a — palyatengelyek
munkadarabprogram-mondatvégeken térténé nagyobb lefékezését, s annak biztositasat,
hogy a kévetkezd mondatra torténd valtas lehetéleg azonos palyasebességgel torténjék.

Periféria-modul
Periféria-modulok a CPU és a folyamat kdzotti kapcsolatot hozzak létre.
Periféria-modulok:
e - digitalis be-/kiadasi egységek
® - analdg be-/kiadasi egységek

® - szimulator-egységek

PLC

Programmable Logic Control: - Tarolo-programozhaté vezérlés Az—-NC komponense: llleszt6-
vezérlés a szerszamgeép vezérld logikajanak feldolgozasahoz

PLC programozas

A PLC programozasa a STEP 7 szoftverrel torténik A STEP 7 programozé szoftver a
WINDOWS operacios rendszerre éplil és a STEP 5 programozas funkcidinak innovativ
tovabbfejlesztése.

PLC programtarol6

SINUMERIK 840D sl: A PLC felhasznal6i taroloban a PLC felhasznaloi programok és a
felhasznaldi adatok a PLC-alapprogrammal egytitt vannak tarolva.

Alapok
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Polar-koordinatak

Koordinatarendszer, amely egy pont helyzetét egy sikban annak a nullaponttdl 1évé
tavolsagaval és azzal a szoggel hatarozza meg, amelyet a sugarvektor egy meghatarozott
tengellyel képez.

Polinom interpolacié

A polinom interpolacioval kilénféle gérbéket lehet létrehozni, mint egyenes-, parabola-,
hatvanyfliggvények (SINUMERIK 840D sl).

Pontos allj

Programozott pontos-allj utasitasnal az egy mondatban megadott poziciora pontosan és
szukség esetén nagyon lassan térténik ramenetel. A megkdzelitési id6 lecstkkentésére a
gyorsmenetre és az elétolasra -~ pontos-allj hatarok definialhatok.

Pontos-allj hatar

Ha az 6sszes palyatengely elérte a pontos-allj hatarat, akkor a vezérlés ugy viselkedik, mintha
egy célpontot pontosan elért volna. Egy mondat-tovabbkapcsolas térténik a—
munkadarabprogramban.

Pozicional6 tengely

Tengely, amely egy segédmozgast hajt végre egy szerszamgépen. (pl. szerszam-tar, paletta-
szallitas). Pozicionald tengelyek olyan tengelyek, amelyek a — palyatengelyekkel nem
interpolalnak.

Programmodul

Programmodulok tartalmazzak a -~ munkadarabprogramok f6- és alprogramijait.

Programozasi kulcs

Jelek és jelsorozatok, amelyeknek a programozasi nyelven a -~ munkadarabprogramra egy
meghatarozott jelentéséggel birnak.

Programozhaté frame-k

Programozhaté - frame-kkel dinamikusan a munkadarabprogram-feldolgozasa alatt U
koordinatarendszer-kiindulasi pontok definialhaték. Egy az Uj frame alapjan térténd abszolut
meghatarozast és az egy fennallo kiindulasi pontra vonatkozé additiv meghatarozast
kilonboztetlink meg.

Programozhat6é munkatér-hatarolas

A szerszam mozgasterének behatarolasa egy programozhaté hatarolasokkal definialt térben.

Alapok
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Programszint

Pufferelem

Referenciapont

Rendszer-tarol6

A csatornaban elinditott munkadarabprogram — féprogramként fut le a programszint 0-ban
(féprogram szint). A féprogramban felhivott minden munkadarabprogram - alprogramként egy
1 ... n sajat programszinten fut.

A pufferelem biztositja, hogy a — felhasznaldi program a - CPU-ban hal6zat kimaradas
biztosan van tarolva és a meghatarozott adattartomanyok taroldk, idézitések és szamlaldk
megmaradnak.

A szerszamgép azon pontja, amelyre a— géptengelyek mérérendszere vonatkozik.

A rendszer-tarol6 egy tarolé a CPU-ban, amelyikben a kévetkezd adatok vannak elhelyezve:
® adatok, a melykre az operacios rendszernek van sziiksége

e |ddzités, szamlalo, jelold operandusok

Rendszervaltozok

R-paraméter

A programozé cselekedete nélkil egy -~ munkadarabprogram létezé valtozoéja. Ezt egy
adattipus és a$ jellel bevezetett valtozonév hatarozza meg. Lasd — Felhasznalé altal definialt
valtozok.

Szamitasi paraméter, amelyet a-~ munkadarabprogram programozéja tetszdleges célokra a
programban be tud allitani vagy le tud kérdezni.

Sebesség-vezetés

Segédfunkcidk

Skéalazas

Alapok

Annak érdekében, hogy a mondatonkénti nagyon kis értékek elmozdulasara egy elfogadhato
elmozdulasi sebességet érhessiink el, be lehet allitani a tdbb mondaton keresztili el6relaté
kiértékelést (-~ Look Ahead).

Segédfunkciokkal a -~ munkadarabprogramokban - paramétereket lehet a - PLC-nek atadni,
amelyek ott a gépgyarto altal meghatarozott reakcidkat valtjak ki.

Egy — frame komponense, amely a tengelyspecifikus mérték-valtozasokat okoz.
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Softkey

Billenty(i, amely feliratozasa a képerny6n egy olyan mezd, ami dinamikusan illesztédik az
aktualis kezeldi helyzetre. A szabadon felhasznalhaté funkcios billentylk (softkey-k) szoftver
altal definialt funkcidkhoz lesznek hozzarendelve

Spline interpolacié

A Spline-interpolacidval a vezérlés egy parancs kontiur csak néhany, elére megadott
tampontjaibdl egy sima gorbelefolyast tud eléallitani.

Szabvany ciklusok

A gyakran ismétl6dé megmunkalasi feladatokra szabvanyciklusok allnak rendelkezésre:
® Furas/maras technologiara
e Esztergalas technoldgiara

A "Program" kezel8i tartomanyban a "Ciklustamogatas" meni alatt a rendelkezésre allé
ciklusok listaja lathatd. A kivant megmunkalasi ciklus kivalasztasa utan az érték-
hozzarendeléshez szliikséges paraméterek szdveggel kijelzésre kerlinek és értékekkel
lathatok el.

Szerkeszt6
A szerkeszt6 lehetévé teszi programok /szdvegek /programmondatok eléallitasat,
megvaltoztatasat, kiegészitését, 6sszeflizését és betoldasat.

Szerszam
A munkadarab megmunkalasahoz sziikséges szerszam (pl. esztergakés, maro, furg,
k6szorikoé, 1ézersugar ...).

Szerszamkorrekcio

A szerszam méreteinek figyelembe vétele a palya kiszamitasanal.

Szerszamsugar-korrekcidé

600

Egy kivant - munkadarab-kontur kdzvetlen programozasahoz a vezérlésnek az alkalmazott
szerszam sugaranak figyelembevételével egy ekvidisztans palyan kell a programozott
kontudrhoz elmennie (G41/G42).
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Szinkron-akciok

1. Segédfunkcié-kiadas
A munkadarab megmunkalasa alatt a CNC-programbdl technolégiai funkciok (—
segédfunkciok) adhatok ki a PLC-nek. Ezekkel a segédfunkcidkkal pl. a szerszamgép
kiegészité berendezései vezérelhetdk, mint pl. a csucstamasz, markold, szoritétokmany,
stb.

2. Gyors segédfunkcio-kiadas
Id6kritikus kapcsolasi funkcidkra a - segédfunkciok nyugtazasi idéit minimalni lehet és
ezzel ki lehet kerilni a megmunkalasi folyamatban szikségtelen megallas-pontokat.

Szinkronizacio

Utasitasok meghatarozott megmunkalasi helyeknek a -~ munkadarab-programokban a
kiildnb6z6—~ csatorna folyamatok koordinalasara.

Szinkrontengelyek

A szinkrontengelyek Utjara ugyanazt az idd sziikséges, mint a geometria-tengelyek a
palyautjara.

Szoftver végallaskapcsol6

A szoftver végallaskapcsolok egy tengely elmozdulasi tartomanyat hataroljak be, és
megakadalyozzak a szannak a hardver-végallaskapcsoléra torténd ramenetelét.
Tengelyenként 2 értékpar adhato elére meg, amelyek elvalasztva a - PLC-n keresztill
aktivalhatok.

Szbveg szerkesztb

Lasd —» Szerkesztd

Tajolt orsé-allj

A munkadarab-ors6 megallasa az elére megadott szoghelyzetben, pl. azért, hogy egy
meghatarozott helyen egy kiegészité megmunkalast hajthassunk végre.

Tarolé-programozhaté vezérlés

A tarol6é programozhat6 vezérlések (SPS) elektronikus vezérlések, amelyek funkcidi
programként vannak a vezérlésben tarolva. A késziilék felépitése és huzalozasa tehat nem
strukturaja van és a kdvetkezdkbdl tevddik dssze: CPU (kbzponti egység) taroloval, be- /
kimeneti modulok és belsd buszrendszer A periféridk és a programozasi nyelv a
vezérléstechnika kdvetelményei szerint vannak kialakitva.

Alapok
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Teljes torlés

Tengelycim

Tengelyek

Tengelynév

TOA-egység

TOA-tartomany

Toltétarold

602

A teljes torlésnél a -~ CPU kdvetkez6 taroloi torlddnek:

® - munkatarold

— toltétarold irds /olvasas tartomanya
® - rendszertarold

® - mentéstarold

Lasd - Tengelynév

A CNC tengelyek a funkcio-terjedelmuiknek megfeleléen vannak osztalyozva:
® Tengelyek: interpolald palyatengelyek

e Segédtengelyek: nem interpolald fogasvételi és pozicionald tengelyek tengely-specifikus
el6tolassal. A segédtengelyek a tulajdonképpeni megmunkalasban nem vesznek részt, pl.
szerszam-mozgato, szerszamtar.

Az egyértelm(i azonositashoz a vezérlés 6sszes csatorna- és — géptengelyét a vezérlésben
egyértelmd névvel kell megjeldlni. A - geometria-tengelyek megnevezése X, Y, Z. A
geometria-tengelyek koril forgé — kor-tengelyek neve A, B, C.

Minden —» TOA-tartomany tébb TOA-egységet tartalmazhat. A lehetséges TOA-egységek
szamat az aktiv - csatornak maximalis szama hatarolja. Egy TOA-egység pontosan egy
szerszamdat-modult és egy taradat-modult tartalmaz. Ezen kivil tartalmazhat még egy
szerszamtarté-adatmodult (opcio).

A TOA-tartomany atfogja az dsszes szerszam- és taradatot. Altalaban ez a tartomany az
adatok hataskére szempontjabol egybeesik a — csatorna tartomannyal. Azonban
gépadatokkal meg lehet adni, hogy tdbb csatorna osztozzon egy — TOA-egységen, igy
ezeknek a csatornaknak kdzos szerszamadatok allnak rendelkezésre.

A toltétaroldo a - PLC CPU 314-nél azonos a — munkataroldéval.

Alapok
Programozasi kézikdnyv, 08/2018, 6FC5398-1BP40-6QA2



Fogalmak

Transzformacié
Egy tengely additiv vagy abszolut nullaponteltolasa.
Tikrézés
Tukrézésnél egy kontur koordinata-értékeinek eldjelei egy tengelyhez viszonyitva
megcserélédnek. Egyidejlleg tdbb tengelyre vonatkoztatottan lehet tiikrozni.
Uzemmaéd

Egy SINUMERIK vezérlés Gizemének kezelési koncepcidja. A - Jog, -~ MDA, — Automatika
Uzemmodok vannak meghatarozva.

Uzemméd-csoport

A technologiailag 6sszetartozo tengelyeket és orsdkat dssze kehet foglalni egy izemmaod-
csoportba (BAG). Egy BAD tengelyeit/orsoit egy vagy tébb — csatorna vezérelheti. A BAG
csatornaihoz mind ugyanaz az —» izemmad van hozzarendelve.

V.24

Soros interfész adat be-/kivitelre. Ezen az interfészen keresztil lehet a
megmunkaloprogramokat, tovabba a gyartoi és az alkalmazdéi adatokat betdlteni ill. menteni.

Véagoélsugar-korrekcid

A kontur programozasanal egy hegyes szerszambol indulnak ki. Mivel ez a gyakorlatban nem
valésithaté meg, az alkalmazott szerszam goérbileti sugarat meg kell adni a vezérlésnek és
az azt figyelembe veszi. Ennél a gorbluileti k6zéppont a gorbileti sugarral eltolva a kontartol
azonos tavolsagra lesz vezetve.

Valtozo definicio

Egy valtozo definicid egy adattipus és egy valtozénév meghatarozast foglal magaba. A
valtozé-névvel a valtozo6 értékéhez hozza lehet férni.

Veédotér

Haromdimenzids tér a munkatéren belll, ahova nem érhet el a szerszam csucsa.
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Vészjelzések

Osszes - A jelentések és vészjelzések a kezelbhelyen szdvegesen datummal és idével és
torlési kritérium megfelelé szimbdlumaval vannak kijelezve. A vészjelzések és a jelentések
kijelzése kilon torténik.

1. Vészjelzések és jelentések a munkadarabprogramban.
A vészjelzéseket és a jelentéseket a munkadarabprogrambdl kdzvetlenil ki lehet jeleztetni.

2. Vészjelzések és jelentések a PLC-t6l
A gép vészjelzéseit és jelentéseit a PLC programbdl kézvetlendl ki lehet jeleztetni. Ehhez
nem szikséges kuldn funkciomodul csomag.

Vezetb tengely

A vezet6 tengely a — Ganrty tengely, amelyik a kezel6 és a programozd szempontjabdl létezik
és ennek megfelelden normal NC tengelyként befolyasolhato.

WinSCP

WinSCP egy szabadon felhasznalhaté nyitott forraskédu program Windows-hoz a fajlok
atviteléhez.

Alapok
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$

$AA_ACC, 134

$AA_FGREF, 116

$AA_FGROUP, 116

$AA_GOMODE, 191

$AC_F_TYPE, 150
$AC_FGROUP_MASK, 116

$AC_FZ, 150

$AC_S_TYPE, 100

$AC_STOLF, 193

$AC_SVC, 100

$AC_TOFF, 89

$AC_TOFFL, 89

$AC_TOFFR, 89
$AN_LANGUAGE_ON_HMI, 572
$P_AEP, 295

$P_APDV, 295

$P_APR, 295

$P_F_TYPE, 150

$P_FGROUP_MASK, 116

$P_FZ, 150

$P_GWPS, 107

$P_S_TYPE, 100

$P_STOLF, 193

$P_SVC, 100

$P_TOFF, 89

$P_TOFFL, 89

$P_TOFFR, 89
$P_WORKAREA_CS_COORD_SYSTEM, 376
$P_WORKAREA_CS_LIMIT_MINUS, 377
$P_WORKAREA_CS_LIMIT_PLUS, 377
$P_WORKAREA_CS_MINUS_ENABLE, 376
$P_WORKAREA_CS_PLUS_ENABLE, 376
$PA_FGREF, 116

$PA_FGROUP, 116
$TC_TP_MAX_VELO, 96

(

(hélix-interpolacid, 213

A

Abszolut méret, 21
AC, 157
ACC, 133
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ACN, 164
ACP, 164
ADIS, 312
ADISPOS, 312
AKR, 30
Alap nullapont-rendszer, 32
Alap-eltolas, 32
alap-koordinatarendszer, 30
ALF
visszahuzashoz menetvagas kdzben, 241
allando, 408
Allj
ciklus végén, 368
Programozott, 368
Valaszthato, 368
AMIRROR, 348
ANG, 221
ANGH1, 221
ANG2, 221
ANR, 32
AP, 184
AR
K&r programozas, 202
AROT, 333
AROTS, 340
ASCALE, 344
atméré-programozas, 169
ATRANS, 326

B

balmenet, 232

Bels6 elbrefutas-allj, 392
Binaris allandok, 409
BNR, 33

C

CALCPOSI, 375
CDOF, 299
CDOF2, 299
CDON, 299
célpont, 179
CFC, 139

CFIN, 139
CFTCP, 139
CHF, 256

CHR, 256
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Cim
Erték hozzarendelés, 43
Cimbetlik, 506
Cimek, 404
CIP, 206
CORROF, 357
CR, 200
CROTS, 340
CT, 208
CuT2D, 301
CuT2DD, 301
CUT2DF, 301
CUT2DFD, 301
CUTCONOF, 304
CUTCONON, 304
csatolt
Lead csatolt-tengelybdl, 400
-tengelyek, 398
csatorna
-tengelyek, 396

D

D.., 81

Do, 81

DAC, 171

DC, 164
Decimalis allandoék, 408
Derékszdgi koordinatak, 18
DIACYCOFA, 171
DIAM90, 169
DIAM90A, 171
DIAMCHAN, 171
DIAMCHANA, 171
DIAMCYCOF, 169
DIAMOF, 169
DIAMOFA, 171
DIAMON, 169
DIAMONA, 171
DIC, 171

DILF, 241

DIN 66217, 28
DISC, 280

DISCL, 284

DISR, 284
DISRP, 284

DITE, 239

DITS, 239
DRFOF, 360
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E

egyenesek
-interpolacio, 194
eljaras
elére definialt, 535
elérefutas-allj
belsd, 392
El6tolas
id6reciprok, 112
kézikerék-atlapolassal, 135
-korrekcio, 132
Mértékegység, 114
-override, 137
palyatengelyekre, 111
pozicionald tengelyekre, 128
-sebesség, 194
szabalyozas, 109
szinkrontengelyekre, 113
Erték hozzarendelés, 43
Esztergaszerszamok, 78
evolvens, 216

F...
egyenes interpolacional, 194
el6tolasnal, 109
G34 G35 menetvagasnal, 237
FA, 128
FAD, 284
FB, 145
FD, 135
FDA, 135
FGREF, 109
FGROUP, 109
fixpont
ramenni, 380
Fix-ltk6z6, 384
FL, 109
FMA, 142
Forgasi irany, 29
Forgatas
programozhaté, 333
f6 bevitel, 174
FP, 380
FPR, 128
FPRAOF, 128
FPRAON, 128
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Frame
kikapcsolas, 356
-skalazas, 344
-tlkrozés, 348
-utasitas, 323
frame-ek, 321
FRC, 256
FRCM, 256
Funkcid
el6re definialt, 558
Furé, 76

G

G utasitasok
Csoport attekintés, 517
GO tlréstényez6, 192
G1,194
G110, 183
G111, 183
G112, 183
G140, 284
G141, 284
G142, 284
G143, 284
G147, 284
G148, 284
G153
frame kikapcsolasnal, 356
nullaponteltolasnal, 151
G17, 154
G18, 154
G19, 154
G2, 197
G247, 284
(G248, 284
G25
Munkatér-hatarolas, 372
ors6 fordulatszam hatarolas, 108
G26
Munkatér-hatarolas, 372
ors6 fordulatszam hatarolas, 108
G3, 197
G33, 231
G335, 244
G336, 244
G34, 237
G340, 284
G341, 284
G347, 284
(G348, 284
G35, 237
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G4, 389

G40, 263

G41, 263

G42, 263

G450, 280

G451, 280

G460, 295

G461, 295

G462, 295

G500
nullaponteltolasnal, 151

G505 ... G599, 151

G53
frame kikapcsolasnal, 356
nullaponteltolasnal, 151

G54 ... G57, 151

G58, 330

G59, 330

G60, 309

G601, 309

G602, 309

G603, 309

G64, 312

G641, 312

G642, 312

G643, 312

G644, 312

G645, 312

G70, 166

G700, 166

G71, 166

G710, 166

G74, 379

G75, 380

G9, 309

G90, 157

G91, 159

G93, 109

G94, 109

G95, 109

G96, 101

G961, 101

G962, 101

G97, 101

G971, 101

G972, 101

G973, 101

geometria
-tengelyek, 393

Gép
-nullapont, 26
-tengelyek, 395
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Gép-koordinatarendszer, 28
GFRAMEQO ... GFRAME100, 362
GKR, 28
GWPSOF, 107
GWPSON, 107
gyors visszahuzas

Menetvagas, 241

H

Harom-ujj szabaly, 28
henger-koordinatak, 185
Hengermenet, 235
Hexadecimalis allanddk, 408

l...
G33 menetvagasnal, 231
G34 G35 menetvagasnal, 237
kor interpolacional, 197
IC, 159
INTEGER allanddk, 408
INVCCW, 216
INVCW, 216
IR, 244
ives menet, 244

J

J...
G34 G35 menetvagasnal, 237
kér interpolacional, 197
Jelentések, 369
Jelold,
jellancokhoz, 49
rendszer sajatvaltozékhoz, 49
specialis szamértékekhez, 49
jobbmenet, 232
JR, 244

K

K...
G33 menetvagasnal, 231
G34 G35 menetvagasnal, 237
kér interpolacional, 197
karakterkészlet, 49
Kezdépont, 26
Kezdépont - célpont, 179
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kezd6pont-eltolas
menetvagasnal, 231
Kézikerék
-atlapolas, 135
Kibdvitett cim irasmaod, 405
Kiegészit6-tengelyek, 395
Kihagyasi szintek, 45
Kommentarok, 44
KONT, 273
KONTC, 273
KONTT, 273
kontur
-elem, 179
ramenni/elhagyni, 273
-szamologép, 221
Kontur programozas, 221
kontursarok
lekerekiteni, 256
letérni, 256
koordinatak
derékszogl, 18
henger-, 185
polar-, 20
Koordinatarendszer
alap-, 30
Attekintés, 28
koordinata-transzformaciok (frame-ek), 33
korrekcid
-sik, 303
Szerszamhossz-, 70
szerszamsugar-, 71
K&r programozas
interpolacié fajtak, 197
kézéppont és végponttal, 198
nyilasszéggel és kdzépponttal, 202
polar-koordinatakkal, 204
sugar és végponttal, 200
Kdrinterpolacio
kézbensé- és végponttal, 206
Kor-interpolacié
Csavarvonal-interpolacio, 213
Kdszorliszerszamok, 77
KR, 244
Kapmenet, 237
Kulénleges jel, 49
Kildnleges szerszamok, 79

L

lanc méretadat, 159
Lancméret, 23
lekerekités, 256
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Letorés, 256

LF, 42

LFOF, 241
LFON, 241
LFPOS, 241
LFTXT, 241
LFWP, 241
LIMS, 101

LINE FEED, 42
LookAhead, 316
lyukszalag formatum, 39

M

M..., 366

MO, 366

M1, 366

M19
M-funkciok, 366
orsoknal pozicionalni, 123

M2, 366

M3, 91

M4, 91

M40, 366

M41, 366

M42, 366

M43, 366

M44, 366

M45, 366

M5, 91

M6, 61

M70, 123

Magas szinti NC nyelv, 41

Marészerszamok, 74

MD10240, 167

MD10260, 166

MD10651, 245

MD10710, 240

menet
-emelkedés, 237
-forgasirany, 232
-lanc, 232
-tébb-bekezdés(, 231
-vagoéélek G33, 231
-vagoéélek G34 G35, 237

Méretadatok
atmeérében, 169
kértengelyekre és orsékra, 164
Lehet6ségek, 157
sugarban, 169

Mértékrendszer:, 166

mértéktényezd, 344
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mester-orso, 395
M-funkciok, 366
MIRROR, 348
MKR, 34

munkadarabhoz beallitani, 353
modalisan hatasos, 42
mondat, 40

-hossz, 43

kihagyni, 45

-szam, 42

Utasitasok sorrendje, 43

-vége, 42

-vége LF, 49
mondatonként hatasos, 42
Mozgas-utasitas, 179
MSG, 369
munkadarab

-kontur, 180

-nullapont, 26
munkadarab koordinata-rendszer, 34
Munkasikok, 25
Munkatér-hatarolas

AKR-ben, 372

N

NC program
|étrehozni, 47
NC programozas
karakterkészlet, 49
NORM, 273
Novekményes méret, 23
Nullaponteltolas
beallithato, 151
programozhato, 326
Nullapontok
esztergalasnal, 176
nullapont-rendszer
Alap-, 32
beallithato, 33
Nullframe, 151
Numerikus kibdvités, 405

O

OFFN, 263
offset
Szerszamhossz-, 85
szerszamsugar-, 85
Orsé
-fordulatszam, 91
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-fordulatszam-hatarolas, 108
-forgasirany, 91
f6-, 395
M-funkciok, 368
pozicionalni, 123

OVR, 132

OVRA, 132

OVRRAP, 132

P

Palyatengelyek, 396
palyavezérlé-tizem, 312
Parancs-
-tengelyek, 398
PAROT, 353
PAROTOF, 353
PLC
-tengelyek, 398
PM, 284
Polar-koordinatak, 20
polarsugar, 20
polarszdg, 20
POLF
visszahlUzashoz menetvagas kdzben, 241
POLFMASK
visszahlzashoz menetvagas kdzben, 241
POLFMLIN
visszahlzashoz menetvagas kdzben, 241
polus, 183
pontos allj, 309
POS, 118
POSA, 118
POSP, 118
Pozicionalo tengelyek, 396
PR, 284
Program
-fej, 51
-név,
-vége, 42
Programozott allj, 368

Q
Qu, 365

R

RAC, 171
rameneti pont/szég, 276
REAL allandok, 408
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Referenciapont, 26
referenciapontra menet, 379
Rendelkezésre allas
rendszer-fliggetlen, 5
rendszer
-fligg6 rendelkezésre allas, 5
RIC, 171
RND, 256
RNDM, 256
ROT, 333
ROTS, 340
RP, 184
RPL, 333

S

S, 91

SCALE, 344

SCC, 101

SD42010, 240

SD42440, 160

SD42442, 160

SD42465, 317

SD42466, 317

SD43240, 124

SD43250, 124

Segédfunkcidk kiadasa
gyors, 365
palyavezérl lizemben, 365
Segédfunkcidk tulajdonsagai, 363

S-érték
értelmezés, 93

SETMS, 91

SF, 231

Sikmenet, 236

Siktengely, 177

SPCOF, 122

SPCON, 122

SPOS, 123

SPOSA, 123

SR, 142

SRA, 142

ST, 142

STA, 142

STOLF, 192

SUG, 107

sugar
hatasos, 115

sugar-programozas, 169

SUPA
frame kikapcsolasnal, 356
nullaponteltolasnal, 151
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SVC, 95
Szerszam
-csere M6-tal,
-csere T utasitassal, 60
-cserepont, 26
-csoport, 74
-csucs, 72
-hosszkorrekcio, 70
-korrekcio-tarold, 72
-sugarkorrekcio, 71
-tipus, 74
-tipusszam, 74
-vagoeélek, 81
szerszam fordulatszam
maximum, 96
Szerszamkorrekcid
-offset, 85
Szerszamsugar-korrekcio
CUT2DF,
klls6 sarkokon, 280
Szerszamtarté
-vonatkoztatasi pont, 26
szinkron
-tengelyek, 397
Szoritonyomaték
-fix-Utk6z6, 386

T

TO, 60
tengely
-konténer, 399
-tipusok, 393
tengelyek
csatolt-, 398
csatorna-, 396
f6-,
geometria-, 393
Gep-,
kiegészitd-, 395
Lead csatolt tengelyek, 400
palya-, 396
Parancs-, 398
PLC-,
Pozicionalo-, 396
szinkron-, 397
TOFF, 85
TOFFL, 85
TOFFR, 85
TOFRAME, 353
TOFRAMEX, 353
TOFRAMEY, 353
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TOFRAMEZ, 353
TOROT, 353
TOROTOF, 353
TOROTX, 353
TOROTZ, 353
TOROTY, 353
TRANS, 326
TURN, 213

V)

Utasitas, 40
Ut-szamitas, 403
Utkozés-feltigyelet, 299
Utkoézéspont, 26

\'
vagoéélek

-helyzet, 72

-helyzet relevans, 306

Konturszerszamok vagoélszama, 302

-kdzéppont, 72

-sugar, 72

-szam, 82

-vonatkoztatasi pont, 306
vagosebesség, 95
Vagoésebesség (allandd), 101
V3jatfiirész, 80
Valaszthato allj, 368
Varakozasi id6, 389
Visszahuzas

-irdny menetvagasnal, 242
Vonatkoztatasi pontok, 26
vonatkoztatasi sugar, 115

W

WAB, 284
WAITP, 118
WAITS, 123
WALCS<n>, 375
WALCSO, 375
WALIMOF, 372
WALIMON, 372
WRTPR, 371

X
X..., 181
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Y
Y..., 181
y4
Z..., 181
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