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Jogi megjegyzések

Figyelmeztetési utasitas tervezet

A kézikonyv utmutatasokat tartalmaz, amelyeket személyes biztonsaga, valamint az anyagi karok megel6zése
érdekében kdvetnie kell. A személyes biztonsagahoz kapcsolddd utmutatasokat veszélyjelzé haromszég emeli ki,
Az altalanos anyagi karokhoz kapcsolodd utmutatasoknal nincs veszélyjelzé haromszdg. A veszély sulyossagi
fokatdl fliggben a veszélyjelz6 utmutatasokat a sulyostol a kevésbé sulyos veszély felé haladva a kévetkezéképpen
abrazoljak.

/\ VESZELY

Azt jelenti, hogy halalos baleset vagy sulyos sériléstérténik, ha nem hozzak meg a megfeleld elévigyazatossagi
rendszabalyokat.

/\ FIGYELMEZTETES

Azt jelenti, hogy halalos baleset vagy sulyos sériléstérténhet, ha nem hozzak meg a megfeleld elévigyazatossagi
rendszabalyokat.

/\ VIGYAZAT

Azt jelenti, hogy kénny( sériilés térténhet, ha nem hozzak meg a megfelel6 elévigyazatossagi rendszabalyokat.

FIGYELEM

Azt jelenti, hogy anyagi kér térténhet, ha nem hozzak meg a megfeleld elévigyazatossagi rendszabalyokat.

Ha a kiilénb6z6 sulyossagi foku veszelybdl egyszerre tébb all fenn, mindig a legsulyosabb foku veszélyhez tartozo
veszélyjelzd haromszdget hasznaljak. Ha veszélyjelzd haromszoggel ellatott veszélyjelzd utmutatas személyi
sérllések lehetéségére figyelmeztet, az Utmutatashoz anyagi karok veszélyét jelzé utmutatas is tarsithato.

Szakképzett személyzet

Az ehhez a dokumentaciohoz tartozo6 terméket/rendszert csak az adott feladatkorre kiképzett személyzet kezelheti
az adott feladatkdrre vonatkoz6 dokumentacio figyelembevételével, kiilénds tekintettel az abban foglalt biztonsagi
és figyelmeztetd utasitasokra. A kiképzett személyzet a kiképzésére és tapasztalatara alapozva képes az ezekkel
a termékekkel/rendszerekkel torténé munkak soran a kockazatok felismerésére és a lehetséges veszélyek
elkertlésére.

Siemens termékek rendeltetésszerii hasznalata

Védjegyek

Ennél a kdvetkezbket kell kdvetni:

/\ FIGYELMEZTETES

A Siemens termékek csak a katalégusban és a hozzatartozé miiszaki dokumentaciéban meghatarozott
alkalmazasi esetekre hasznalhatok. Ha idegen termékek és —egységek alkalmazasara kerll sor, akkor be kell
szerezni a Siemens javaslatat ill. engedélyét. A termékek kifogastalan és biztonsagos lizemeltetésének eléfeltétele
a szakszer(i szallitas, szakszer( tarolas, felallitas, 6sszeszerelés, telepités, lizembe helyezés, kezelés és
karbantartas. A megengedett kdrnyezeti feltételeket be kell tartani. A hozzatartozé dokumentaciokban szereplé

utasitdsokat figyelembe kell venni.

Az ® oltalmi jogi megjegyzéssel jeldlt minden elnevezés a Siemens AG. bejegyzett védjegye. A dokumentacioban
hasznalt t6bbi elnevezés olyan védjegy lehet, amelyeknek harmadik fél részérdl sajat célra torténé hasznalata
sertheti a tulajdonosaik jogait.

Felel6sség kizarasa

Megvizsgaltuk, hogy a nyomtatvany tartalma egyezik-e az ismertetett hardverrel és szoftverrel. Ennek ellenére nem
zarhato ki, hogy eltérések vannak kozottik, ezért a maradéktalan egyezésért nem vallalunk felelésséget. A
nyomtatvany tartalmat rendszeresen atnézzik, a szikséges javitasokat a soron kdvetkezé kiadadsokban
szerepeltetjik.
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El6szo

SINUMERIK dokumentacio

A SINUMERIK dokumentacio a kovetkezd kategériaba van tagolva:
o Altalanos dokumentécié/kataldogusok
® Felhasznal6i dokumentacio

® Gyartoi-/szerviz-dokumentacio

Tovabbi informaciok

A kovetkez6 cimen (https://support.industry.siemens.com/cs/de/en/view/108464614) talalhat
informacioét a témakrol:

e Dokumentaciéo megrendelése / Dokumentaciok attekintése
® Tovabbi helyek a dokumentaciok letdltéséhez

® Dokumentaciok online hasznalata (kézikdnyveket/informacidkat megtalalni és bennik
keresni)

A miszaki dokumentacioval kapcsolatos kérdésekkel (pl. javaslatok, javitasok) kildjenek egy
e-mailt a kdvetkezd cimre (mailto:docu.motioncontrol@siemens.com):

mySupport/Dokumentation

Képzés

FAQ

SINUMERIK

Koszorilés

Kezelési kézikonyv, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0QA0Q

A kovetkez6 cimen (https://support.industry.siemens.com/My/ww/en/documentation)

A kdvetkez6 cimen (http://www.siemens.com/sitrain) talal informaciét a Siemens SITRAIN
tréningjérdl — a meghajtas és automatizalasi technika termékeivel, rendszereivel és
megoldasaival kapcsolatban.

Frequently Asked Questions (Gyakran Ismételt Kérdések) a Service&Support oldalakon a
Produkt Support (https://support.industry.siemens.com/cs/de/en/ps/faq)-nal talalhatok.

A kovetkez6 cimen (http://www.siemens.com/sinumerik) talalhat informaciét a SINUMERIK-
rél:



https://support.industry.siemens.com/cs/de/en/view/108464614
mailto:docu.motioncontrol@siemens.com
https://support.industry.siemens.com/My/ww/en/documentation
http://www.siemens.com/sitrain
https://support.industry.siemens.com/cs/de/en/ps/faq
http://www.siemens.com/sinumerik

El6szo

Célcsoport

Célcsoport

Haszon

Alap terjedelem

Jelen dokumentacio az olyan koér- és kdszorligépek kezeldi szamara késziilt, amelyeken a
SINUMERIK Operate szoftver fut.

A kezelési kézikdnyv a felhasznalot megismerteti a kezel6elemekkel és a kezelési
parancsokkal. Ez képessé teszi a felhasznal6t a fellépb zavarokra célzottan reagalni és a
megfelel6 intézkedéseket meghozni.

Ebben a dokumentacidban a szabvanyos terjedelem van leirva. A gépgyarté altal végzett
kiegészitéseket és valtoztatasokat a gépgyarté dokumentalja.

A vezérlésben miikddhetnek tovabbi, ebben a dokumentaciéban nem leirt funkciok is. Ezekre
a funkcidkra azonban nem lehet igényt tamasztani egy Uj szallitasnal ill. szerviz esetén.

Ez a dokumentacié az attekinthetéség miatt nem tartalmazza a termék 6sszes tipusanak
valamennyi részletes informaciojat és nem veheti figyelembe az alkalmazas, az Gzemeltetés
és a karbantartas valamennyi elképzelhetd esetét.

Miszaki tamogatas

Orszagonkeénti telefonszamok talalhatdék a miiszaki tamogatashoz az interneten a kdvetkezé
cimen (https://support.industry.siemens.com/sc/ww/en/sc/2090) a ,Kapcsolatok” alatt.

Koszorilés
Kezelési kézikonyv, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0QA0
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Alapvet6 biztonsagi utalasok 1

1.1 Altalanos biztonséagi utalasok

/\ FIGYELMEZTETES

Eletveszély a biztonsagi utaldsok és maradék kockazatok nem figyelembe vétele miatt

A megfeleld hardver dokumentaciokban levé biztonsagi utalasok és maradék kockazatok
nem figyelembe vétele sulyos sérlléses balesetet vagy halalt okozhat.

® Tartsa be a hardver dokumentacio biztonsagi utalasait..

® Vegye figyelembe a kockazatok megitélésénél a maradék kockazatokat.

/\ FIGYELMEZTETES

Gép helytelen miikédése hibas vagy megvaltoztatott paraméterezés kovetkeztében

testi sérilést vagy halalt okozhat.
® Védje a paraméterezést a jogosulatlan hozzaféréstol.

Kl haritsa el.

A hibas vagy megvaltoztatott paraméterezés miatt a gépen helytelen mikdodés léphet fel, ami

® A lehetséges helytelen miikddést megfelels intézkedésekkel, pl. VESZ-ALLJ vagy VESZ-

Koszorilés
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Alapveté biztonsagi utalasok

1.2 Garancia és szavaftossag az alkalmazasi példakra

1.2 Garancia és szavatossag az alkalmazasi példakra

Az alkalmazasi példak kotelezettség nélkiliek és nincs szavatolva a teljesség a konfiguracio
és a kiépités vonatkozasaban és barmely elére nem latott esetben. Az alkalmazasi példak
nem vevé-specifikus megoldasok, hanem segitséget nyujtanak tipikus feladatoknal.

Felhasznaloként a leirt termékek szakszer(i lizemeltetéséért On a felelds. Az alkalmazasi
példak nem mentik fel Ont a biztonsagos eljaras kotelezettsége alél az alkalmazasnal,
Osszedllitasnal, lzemeltetésnél és karbantartasnal.

Koszorilés
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Alapveté biztonsdgi utalasok

1.3

Kdszorilés

1.3 Industrial Security

Industrial Security

Megjegyzés
Industrial Security

A Siemens olyan ipari biztonsagi funkciokkal rendelkez6 termékeket és szolgaltatasokat kinal,
melyek el6segitik a létesitmények, rendszerek, gépek és halozatok biztonsagos miikddését.

A létesitmények, rendszerek. gépek és halézatok kiber-tamadasok elleni védelme érdekében
egy, a technolégia jelen allasanak megfelel6 atfogd ipari biztonsagi koncepcié kidolgozasa (és
folyamatos fejlesztése) szilkséges. A Siemens termékei és megoldasai ennek a koncepcionak
csak egy részét képezik.

Az Ugyfél felel6ssége, hogy megakadalyozza a létesitmények, rendszerek, gépek és halézatok
jogosulatlan hasznalatat. A rendszerek, gépek és komponensek a vallalati hal6zathoz vagy
az internethez csak akkor csatlakozhatnak, ha és ameddig ez sziikséges, és a megfeleld
védelmi intézkedések (pl. tlizfal hasznalata vagy hal6zatszegmentalas) végre lettek hajtva.

Figyelembe kell venni a Siemens megfelelé védelmi intézkedésekre vonatkozo javaslatait is.
Tovabbi informacié talalhatok az Industrial Security-rél:

Industrial Security (http://www.siemens.com/industrialsecurity)

A Siemens termékek és megoldasok a még nagyobb biztonsag érdekében folyamatosan
tovabb vannak fejlesztve. A Siemens kifejezetten javasolja a frissitést, amint a megfeleld
frissitések rendelkezésre allnak, és a mindenkori legfrissebb termékverzié hasznalatat. A
régebbi vagy mar nem tamogatott verziok hasznalata névelheti a kiber-tamadasok kockazatat.

A termék-frissitésekrdl szol6 folyamatos tajékoztatasért iratkozzon fel a Siemens Industrial
Security RSS hirfolyamara:

Industrial Security (http://www.siemens.com/industrialsecurity)

Tovabbi informacidk az interneten talalhatok:

Industrial Security tervezési kézikdnyv (https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/
108862708)
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Alapveté biztonsagi utalasok

1.3 Industrial Security

/\ FIGYELMEZTETES

Bizonytalan lizemi allapotok a szoftver manipulaciéja miatt

A szoftver manipulacioja, pl. virusok, tréjaiak, levelek vagy férgek altal, az On
berendezésének bizonytalan lizemi allapotait okozhatja, amelyek halalt, sulyos testi sérilést
vagy targyi karokat okozhatnak.

® Tartsa a szoftver aktualis allapotban.

® Integralja az automatizalasi és hajtas komponenseket a berendezés vagy gép egységes
Industrial Security koncepcidjaba a technika aktualis szintjének megfeleléen.

o Az On egységes Industrial Security koncepcidjaban vegye figyelembe az 6sszes
alkalmazott terméket.

e Veédje a fajlokat a cserélhetd tarold elemeken a kartékony szoftverektél megfelelé védelmi
intézkedésekkel, pl. virus keresdkkel.

e Védje a hajtast a jogosulatlan valtoztatasoktol, amennyiben a ,Know-How
védelem* funkciét aktivalja.

Koszorilés
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Bevezetés

2.1 Termék attekintés

A SINUMERIK vezérlés egy CNC vezérlés (Computerized Numerical Control)
megmunkalogépekhez (pl. szerszamgépekhez).

A CNC vezérlést egy szerszamgéphez csatlakoztatva tdbbek kozott a kdvetkezd funkcidkat
lehet megvaldsitani:

® munkadarabprogramok létrehozasa és illesztése,
¢ munkadarabprogramok végrehajtasa

® kézi vezérlés,

® hozzaférés belsé és kilsd adathordozdkhoz,

® adatok szerkesztése programokhoz,

® szerszamok, nullapontok és tovabbi, a programokban sziikséges alkalmazoi adatok
kezelése,

® vezérlés és gép diagnosztika

kezelési tartomanyok

Az alapfunkciok a vezérlésben a kévetkezd kezelési tartomanyokba vannak dsszefoglalva:

kezelési tartomanyok
tavirat feldolgozasa, kézi vezérlés -> GEP
adatok szerkesztése programokhoz/ PARAMETER
szerszamkezelés
munkadarabprogramok létrehozasa és illesztése » PROGRAM
hozzaférés belsé és kiilsé adathordozokhoz PROGRAMKE
ZELO
vészjelzés kijelzés, szerviz kijelzés » DIAGNOZIS
NC adatok illesztése a gépen, UZEMBEHE-
rendszer beallitas LYEZES

Koszorilés
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Bevezetés

2.2 Kezelbtablak

2.2 Kezel6tablak
2.2.1 Attekintés
Bevezetés

A kezelbtablan torténik a SINUMERIK Operate kezeléfelllet kijelzése (képernyd) és kezelése
(pl. hard- és softkey-k).

A vezérlés és a megmunkalogép kezelésére rendelkezésre allé komponensek példaként az
OP 010 kezel6helyen vannak abrazolva.

Koszorilés
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Bevezetés

2.2 Kezelbtabldk

Kezelb és kijelzd elemek

v

o N o o b~ W

9
10
11

Kép 2-1

Irodalom

ARG RSB

SIEMENS

aTEE =EE

|2 &)
=E
BDE

betl blokk

Megnyomott <Shift> billentylivel a dupla hasznalatu billentylknél a kiilénleges jelek hatnak és
nagybetiket irnak.

Utalas: A vezérlés konfiguracidjatél fliggden alapvetéen nagybetiik lesznek irva.
szam blokk
Megnyomott <Shift> billentylivel a dupla hasznalatu billenty(iknél a kilénleges jelek hatnak.
vezerld billentylk blokk
hotkey blokk
kurzor blokk
USB interfész
menl valasztas billentyl
meni tovabb billenty(
Gép tartomany billenty(
menu vissza billenty(
softkey-k
OP 010 kezel6tabla nézet

A pontos leiras és a tovabbi alkalmazhaté kezel6tablak nézetei a kdvetkezé irodalomban
talalhatok:

Kezel6 komponensek és haldzat késziilék kézikdnyv; SINUMERIK 840D sl

Koszorilés
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Bevezetés
2.2 Kezeldtablak

222 Kezel6tabla billentylGk

A vezérlés és a megmunkaldgép kezelésére a kdvetkez6 billentylik és billentyl-kombinaciok
allnak rendelkezésre.

Billenty(ik és billenty(i kombinaciok

Billenty( Funkcio
S <ALARM CANCEL>
Gt Azon vészjelzések és jelentések torlése, amelyek ezzel a szimbo-
lummal vannak megjeldlve.
1.0 <CHANNEL>
CHANNEL Tobb csatornanal tovabb kapcsol.
CD <HELP>
HELP A kivalasztott ablakhoz felhivja a tartalomfiiggé online-segitséget.
<NEXT WINDOW> *
wibow e Ablakok kézétt oda-vissza kapcsol.

® Tobbcesatornas nézetnél ill. tébbcsatornas funkcioknal egy
csatorna oszlopon beliil valt a felsd és az alsé ablak kozott.

e Kivalasztja a kivalasztasi listaban és a kivalasztasi mezdkben az
elsé bevitelt.

® A kurzort egy szoveg elejére mozgatja
* az USB tasztaturan hasznélja a <Home> ill. <Pos 1> billenty(it.

. Q <NEXT WINDOW> + <SHIFT>
wioow| | swiFr e Kivalasztja a kivalasztasi listaban és a kivalasztasi mezdkben az
elsd bevitelt.

® A kurzort egy szbveg elejére mozgatja.

® Megjeldl egy 6sszefliggd kivalasztast az aktualis kurzor-
poziciétdl a cél-pozicidig.

® Megjeldl egy 6sszefliggd kivalasztast az aktualis kurzor-
poziciotdl egy program-blokk elejéig.

B, o <NEXT WINDOW> + <ALT>
wiNbow e A kurzort az elsd objektumhoz mozgatja.
® A kurzort egy tablazat-sor els6 oszlopara mozgatja.
® A kurzort egy program-mondat elejére mozgatja.
<NEXT WINDOW> + <CTRL>
nexr |t [CTRL ., .
WINDOW ® A kurzort egy program elejére mozgatja.

® A kurzort az aktudlis oszlop elsd sorara mozgatja.

Koszorilés
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Bevezetés

NEXT
WINDOW

CTRL

SHIFT

PAGE

Al

PAGE

SHIFT

I

PAGE
up

CTRL

PAGE
DOWN

PAGE
DOWN

SHIFT

PAGE
DOWN

CTRL

CTRL
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2.2 Kezelbtablak

<NEXT WINDOW> + <CTRL> + <SHIFT>

® A kurzort egy program elejére mozgatja.

® A kurzort az aktualis oszlop elsd sorara mozgatja.

® Megjeldl egy 6sszefliggd kivalasztast az aktudlis kurzor-
poziciotdl a cél-poziciodig.

® Megjeldl egy 6sszefliggd kivalasztast az aktualis kurzor-
poziciotdl a program elejéig.

<PAGE UP>

Egy ablakban egy oldalt felfelé lapoz.

<PAGE UP> + <SHIFT>

A programkezel6ben és a programszerkesztében megjeldli a kbnyv-
tarakat ill. a programmondatokat a kurzorpoziciétol az ablak kezde-
téig.

<PAGE UP> + <CTRL>

A kurzort egy ablak legfels6 sorara allitja.

<PAGE DOWN>
Egy ablakban egy oldalt lefelé lapoz.

<PAGE DOWN> + <SHIFT>

A programkezel6ben és a programszerkesztében megjeldli a kdnyv-
tarakat ill. a programmondatokat a kurzorpoziciétol az ablak vé-
geéig.

<PAGE DOWN> + <CTRL>

A kurzort egy ablak legals6 sorara allitja.

<kurzor jobbra>

® Szerkesztdé mezd
Egy kdnyvtar vagy program (pl. ciklus) megnyitasa a
szerkesztében.
® Navigacio
A kurzort egy karakterrel tovabb jobbra mozgatja.
<kurzor jobbra> + <CTRL>

® Szerkesztdé mezd
A kurzort egy szbéval tovabb jobbra mozgatja.
® Navigacio
A kurzort egy tablazatban jobbra mozgatja a kovetkezd cellaba.
<kurzor balra>
® Szerkeszt6 mezd
Egy kdnyvtar vagy program (pl. ciklus) bezarasa a
programszerkesztében. Ha valtozasokat végzett, ezek atvételre
kerilnek.
® Navigacio
A kurzort egy karakterrel tovabb balra mozgatja.
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Bevezetés

2.2 Kezeldtabldk
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S| CTRL
A
A | +|cmRL

SHIFT

CTRL

SHIFT

SELECT

SELECT

CTRL

<kurzor balra> + <CTRL>

® Szerkeszt6 mezd
A kurzort egy szdval tovabb balra mozgatja.

e Navigacio
A kurzort egy tablazatban balra mozgatja a kdvetkez6 cellaba.
<kurzor fel>

® Szerkeszt6 mezd
A kurzort a koévetkezb felsé mezébe mozgatja.

e Navigacio
— A kurzort egy tablazatban felfelé mozgatja a kdvetkezé
cellaba.
— A kurzort egy menu-képben felfelé mozgatja.
<kurzor fel> + <CTRL>
® A kurzort egy tablazatban a tablazat elejére mozgatja.
® A kurzort egy ablak elejére mozgatja.
<kurzor fel> + <SHIFT>

A programkezel6ben és a programszerkesztében kijel6li a kdnyvta-
rak ill. programmondatok egy 0sszefliggé tartomanyat.

<kurzor le>

® Szerkesztd mezd
A kurzort lefelé mozgatja.

e Navigacié
— Akurzort egy tablazatban lefelé mozgatja a kdvetkezd cellaba.
— A kurzort egy ablakban lefelé mozgatja.
<kurzor le> + <CTRL>
® Navigacio
— A kurzort egy tablazatban a tablazat végére mozgatja.
— A kurzort egy ablak végére mozgatja.
® Szimulacio
Csokkenti az override-ot.
<kurzor le> + <SHIFT>

A programkezelében és a programszerkesztdben kijeldli a kdnyvta-
rak ill. programmondatok egy dsszefliggd tartomanyat.

<SELECT>

A kivalasztasi listakban és a kivalasztasi mez6ékben tébb megadott
lehetéség kdzott tovabb kapcsol.

Aktivélja a vezérlbnégyzetet.

A programszerkesztében és a programkezelében kivalaszt egy
programmondatot ill. egy programot.

<SELECT> + <CTRL>

Tablazat sorok jelolésénél atkapcsol kivalasztott €s nem kivalasztott
kozott.

Koszorilés
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SELECT SHIFT

END

END | + Q
SHIFT

END | +|CTRL

END | +|cTRL| + | ©

SHIFT

q—

BACKSPALE

|+

o | CTRL

—

F

TAB

—1

=1.[%

TAB SHIFT

—1

| + | CTRL

TAB

2.2 Kezelbtablak

<SELECT> + <SHIFT>

Kivalasztja a kivalasztasi listakban és a kivalasztasi mezékben az
el6z4 ill. az utolsd bevitelt.

<END>

A kurzort egy ablakban az utolsé beadasi mezére, egy tablazat vagy
egy program-blokk végére mozgatja.

Kivalasztja a kivalasztasi listaban és a kivalasztasi mezdkben az
utolso bevitelt.

<END> + <SHIFT>

A kurzort az utolso bevitelre mozgatja.

Megijeldl egy 0sszefliggd kivalasztast az aktualis kurzor-poziciétol a
program-blokk végéig.

<END> + <CTRL>

A kurzort az aktualis oszlop utols6 soraban az utolsé bevitelhez vagy
a program végéhez mozgatja.

<END> + <CTRL> + <SHIFT>

A kurzort az aktualis oszlop utols6 soraban az utolsé bevitelhez vagy
a program végéhez mozgatja.

Megijeldl egy 6sszefliggd kivalasztast a kurzor-poziciotol a program-
blokk végéig.

<BACKSPACE>

® Szerkesztd mezd
Torél a kurzortol balra egy megjel6lt karaktert.

® Navigacio
Toroli a kurzortol balra az 6sszes megjeldlt karaktert.
<BACKSPACE> + <CTRL>

® Szerkesztd mezd
Toérdl a kurzortdl balra egy megjeldlt szot.

® Navigacio
Toroli a kurzortdl balra az 6sszes megjeldlt karaktert.

<TAB>

e A programszerkesztében a kurzort egy karakterrel beljebb viszi.

® A programkezel6ben a kurzort a jobbra kdvetkezé bevitelre
mozgatja.

<TAB> + <SHIFT>

® A programszerkeszt6ben a kurzort egy karakterrel beljebb viszi.

® A programkezel6ben a kurzort a balra kdvetkezd bevitelre
mozgatja.

<TAB> + <CTRL>

® A programszerkesztében a kurzort egy karakterrel beljebb viszi.

e A programkezel6ben a kurzort a jobbra kdvetkezd bevitelre
mozgatja.
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L= CTRL ﬁ}
TAB SHIFT

CTRL A

CTRL C

CTRL E

CTRL F

CTRL G

CTRL L

CTRL Q L

SHIFT

CTRL P

CTRL S

CTRL Vv

CTRL X

CTRL Y

CTRL 4

<TAB> + <SHIFT> + <CTRL>
® A programszerkeszt6ben a kurzort egy karakterrel beljebb viszi.

® A programkezel6ben a kurzort a balra kdvetkezd bevitelre
mozgatja.
<CTRL> + <A>

Az aktualis ablakban kivalasztja az 6sszes bevitelt (csak a program-
szerkesztében és a programkezelében).

<CTRL> + <C>
Masolja a megjeldlt tartalmat.

<CTRL> + <E>
Felhivja a "Ctrl Energy" funkciot.

<CTRL> + <F>

Megnyitja a keresés dialégust a gépadatok és bedllitasi adatok lis-
taban, betéltésnél és tarolasnal az MDA szerkesztében, tovabba a
program-kezel6ben és a rendszer adatokban.

<CTRL> + <G>

Valtas a paraméter maszkban a segitd kép és a grafikus nézet ko-
z0Ott.

<CTRL> + <L>

Az aktualis kezelbfelllet egymas utan valtja az dsszes installalt
nyelv k6zott.

<CTRL> + <SHIFT> + <L>

Az aktualis kezel6felulet forditott sorrendben valtja az 6sszes instal-
lalt nyelv kézott.

<CTRL> + <P>

Az aktualis kezeldfellletrdl egy képernyémasolatot készit és azt fajl-
ként eltarolja.

<CTRL> + <S>
Szimulaciéban az egyes-mondatot be- ill. kikapcsolja.

<CTRL> + <V>

® Beszurja a szOveget a kdzbensd taroldbdl az aktualis
kurzorpoziciénal.

® Beszurja a szdveget a kdzbensd taroldbdl egy megjeldlt szoveg
helyébe.

<CTRL> + <X>
Kivagja a megjeldlt széveget. A szdveg a kdzbensd taroldban van.

<CTRL> + <Y>

A visszavont valtozasokat Ujra aktivalja (csak a programszerkeszt6-
ben).

<CTRL> + <Z>
Visszavonja az utolso akciot (csak a programszerkesztében).

Koszorilés
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CTRL| +| ALT
CTRL| +| ALT
CTRL| +| ALT
{ ALT
SHIFT

i ALT
SHIFT

{ CTRL
SHIFT

ALT S
ALT A
ALT A 4
DEL

DEL | +|CTRL

Koszorilés
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2.2 Kezelbtablak

<CTRL> + <ALT> + <C>

Egy teljes szabvany archivot (.ARC) hoz létre egy kiils6 adathordo-
z6n (USB-FlashDrive) (840D slI/828D).

Utalas:
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.
<CTRL> + <ALT> + <S>

Egy teljes szabvany archivot (.ARC) hoz létre egy kils6é adathordo-
z6n (USB-FlashDrive) (840D sl).

Egy teljes Easy archivot (.LARD) hoz létre egy kiilsé adathordozéon
(USB-FlashDrive) (828D).

Utalas:
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.
<CTRL> + <ALT> + <D>

Menti a jegyz6konyv fajlokat az USB-FlashDrive-on. Ha nincs be-
dugva USB-FlashDrive, a fajlok a CF-kartya gyartéi tartomanyaban
lesznek tarolva.

<SHIFT> + <ALT> + <D>

Menti a jegyz6konyv fajlokat az USB-FlashDrive-on. Ha nincs be-
dugva USB-FlashDrive, a fajlok a CF-kartya gyartdi tartomanyaban
lesznek tarolva.

<SHIFT> + <ALT> + <T>
Elinditja a "HMI Trace"-t.

<SHIFT> + <ALT> + <T>
Befejezi a "HMI Trace"-t.

<ALT> + <S>
Megnyitja a szerkeszt6t azsiai karakterek beadasahoz.

<ALT> + <kurzor fel>
Eltolja a szerkesztdben a blokk kezdetét ill. végét felfelé.

<ALT> + <kurzor le>
Eltolja a szerkeszt6ben a blokk kezdetét ill. végét lefelé.

<DEL>

® Szerkesztd mezd
Torli az elsé karaktert a kurzortdl jobbra.

® Navigacio
Torli az 6sszes karaktert.
<DEL> + <CTRL>

® Szerkeszt6 mezd
Torli az elsd szot a kurzortol jobbra.

® Navigacio
Torli az 6sszes karaktert.
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<(res billenty(>

® Szerkeszt6 mezd
Egy ures karaktert szur be.

® A kivalasztasi listakban és a kivalasztasi mez&kben tébb
megadott lehetéség kdzott tovabb kapcsol.

<plusz>
® Megnyit egy kényvtarat, ami elemeket tartalmaz.

® Nagyitja a grafikus nézetet szimulaciénal és Trace
feliegyzéseknél.

<minusz>
® Bezar egy kdnyvtarat, ami elemeket tartalmaz.

e Kicsinyiti a grafikus nézetet szimulaciénal és Trace
feliegyzéseknél.

<egyenl6>
Megnyitja a zsebszamologépet a beaddsi mezékben.

<csillag>
Megnyit egy kdnyvtarat az 6sszes alkdnyvtaraval.

<valt>
Egy szam eléjelét valtoztatja plusz és minusz kdzott.

@ <INSERT>

INSERT ® Megnyit egy szerkesztémez6t beszurasi médban. Nyomja meg
Ujra a billenty(it, hagyja el a mez6t és a bevitelek vissza lesznek
vonva.

® Megnyilik egy valasztomez6 és kijelzi a valasztasi lehetéségeket.
® Beszur a munkalépés-programba egy Ures sort G-kéd szamara.

® Valtas a dupla szerkesztében ill. a tdbb-csatornas nézetben a
szerkesztés modusbdl a kezelés modusba. A billentyl ismételt
megnyomasaval ismét a szerkesztés mddusba lehet jutni.

@ + Q <INSERT> + <SHIFT>

INSERT SHIFT G-kod programozasnal egy ciklus-felhivasra be- ill. kikapcsolja a
szerkeszt6 modust.

_@ <INPUT>
INPUT ® | ezarja egy érték beadasat a beadas mezdben.
® Megnyit egy kdnyvtarat vagy egy programot.
® Beszur egy ures programblokkot, ha a kurzor egy programblokk
végére van pozicionalva.

® Beszur egy karaktert egy Uj sor megjeldlésére és a programrész
2 részre lesz osztva.

® (G-kodban beszur a programmondat utan egy uj sort.
® Beszur a munkalépés-programba egy Uj sort G-kéd szamara.

e Valtas a dupla szerkesztében ill. a tébb-csatornas nézetben a
szerkesztés moédusbdl a kezelés mdédusba. Ismételt
megnyomassal ismét a szerkesztés mddusba lehet jutni.

Koszorilés
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AN

ALARM

)

PROGRAM

OFFSET

PROGRAM
WMANAGER

—

M

—
MACHINE

=

MENLI
SELECT

Koszorilés
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2.2 Kezelbtablak

<ALARM> - csak OP 010 és OP 010C

Felhivja a "Diagnozis" kezelési tartomanyt.
<PROGRAM> - csak OP 010 és OP 010C

Felhivja a "Programkezel$" kezelési tartomanyt.
<OFFSET> - csak OP 010 és OP 010C

Felhivja a "Paraméter” kezelési tartomanyt.
<PROGRAM MANAGER> - csak OP 010 és OP 010C
Felhivja a "Programkezel$" kezelési tartomanyt.
Menii tovabb billentyi

Tovabb kapcsol a kibdvitett vizszintes softkey-savba.
menii vissza billenty(i

Vissza kapcsol a folérendelt meniibe.

<MACHINE>

Felhivja a "Gép" kezelési tartomanyt.

<MENU SELECT>
Felhivja az alapmen(t a kezelési tartomanyok kivalasztasahoz.
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2.3 Gépkezelbhelyek
2.3 Gépkezelbhelyek
2.3.1 Attekintés

A szerszamgép egy SIEMENS gépkezelbhellyel vagy a szerszamgép gyartéjanak specifikus
gépkezelbhelyével szerelhetd fel.

A szerszamgépen az olyan akciok, mint példaul a tengelyek elmozgatasa vagy program-
inditas, a gépkezel6helyen valthatok ki.

23.2 Gépkezelbhely kezel6elemei

Egy Siemens gépkezelbhely kezeld és kijelzé elemei az MCP 483C IE gépkezelShelyen
vannak példaként leirva.

Attekintés

(1) VESZ Kl nyomégomb

(2) Beépitési helyek kezel6elemeknek (d = 16 mm)
3 RESET

(4 Program vezérlés

(5

—~
&2}

Felhasznaléi billentylk T1 ... T15
7 Mozgas-tengelyek gyorsmenet-hozzaadassal és koordinata-atkapcsolassal
(8

9) Elétolas-vezérlés override-kapcsoléval

—

)
)
) Uzemmodok, gépfunkciok
)
)
)

Orso6-vezeérlés override-kapcsoldval

(10)  Kulcsos-kapcsolo (négy allasu)
Kép 2-2  Gépkezelbhely eldlnézet (maras kivitel)

Koszorilés
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2.3 Gépkezelbhelyek

Kezelbelemek
VESZ KI nyomégomb
A nyomdgombot olyan helyzetekben mikdodtetni, ha
® emberélet veszélyben van,
® ha annak a veszélye all fenn, hogy a gép vagy a munkadarab megsérl.
Az bsszes hajtas a lehet6 legnagyobb fékezési nyomatékkal leall.
{é‘:} Gépgyarté
A VESZ Kl nyomégomb miikddtetésének tovabbi reakcidihoz vegye figyelembe gép-
gyarté leirasait.
RESET
// ® Az aktualis program feldolgozasat megszakitani.
RESET Az NCK-vezérlés szinkronban marad a géppel. Alaphelyzetben van és
kész egy Uj program feldolgozasra.
® \/észjelzést tordini.
Program vezérlés
) <SINGLE BLOCK>
P Egyes-mondat médus be-/kikapcsolasa
<CYCLE START>
START Ez a billenty(it NC-Start-nak is nevezik.
Egy program feldolgozasa lesz elinditva.
@ <CYCLE STOP>
S0 Ez a billenty(it NC-Stop-nak is nevezik.
Egy program feldolgozasa le lesz allitva.
Uzemmaédok, gépfunkciok
AV <JOG>
f\J{é“ "JOG" Gizemmodot kivalasztani
@ <TEACH IN>
TEACH IN "TEACH In" al-lzemmodot kivalasztani.
@ <MDA>
MDA "MDA" zemmodot kivalasztani
3 <AUTO>
AUTO "AUTQO" lzemmddot kivalasztani
<REPOS>
REPOS Vissza-pozicionalds, konturra ujra ramenni.
Koszorllés
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36

v

REF.PQINT

—>
[VARI

—

1

10000

<REF POINT>
Referenciapontot felvenni.

Inc <VAR>(Incremental Feed Variable)
Lépésben valtozé 1épéshosszal mozogni.

Inc (Incremental Feed)
Lépésben megadott 1, ..., 10000 névekmény Iépéshosszal mozogni.

{é‘} Gépgyartd
A névekmeényérték értéke egy gépadattdl fiigg.

Mozgas-tengelyek gyorsmenet-hozzaadassal és koordinata-atkapcsolassal

X

UL

RAPID

@

WCS MCS

Tengely-billentylk
Tengelyt kivalasztani.

Irany-billenty(ik
A mozgas iranyat kivalasztani.

<RAPID>
Tengelyt gyorsmenetben mozgatni megnyomott irany-billenty(nél.

<WCS MCS>

Atkapcsolni a munkadarab-koordinatarendszer (MKR) és a gép-koordina-
tarendszer (GKR) koz6tt.

Orsé-vezérlés override-kapcsoldval

= | 5

SPINDLE
STOP

o

SPINDLE

START

<SPINDLE STOP>
Ors6t megaéllitani.

<SPINDLE START>
Ors6 engedélyezése.

Koszorilés
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2.3 Gépkezelbhelyek
El6tolas-vezérlés override-kapcsoldval
MWVO <FEED STOP>
Stor A futé program végrehajtasat megallitani és a tengely-hajtasokat leallitani.
A<D <FEED START>
STanT A program végrehajtasanak engedélyezése az aktualis mondatban és a

felfutas engedélyezése a programban megadott el6tolas értekre.

Koszorilés
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2.4 Kezeldfeldilet

2.4 Kezelo6felillet
241 Képernyd felosztas
Attekintés

7 7

e |
| AT AUTO

83.83.16
09:38

(12— HC/WKS/SCHLEIFEN/B_ACHSE_AUSRICHTEN SIEMENS f E—_ o
(()—Z RESET MRDI( | e
GKR pozicio [mm] T.FES B_fAchse Schleifem Segéd-
X1 0.0000 “| T SCHEBE_LINKS R 8.8808)| funkeidk
v 0.0000 1 ao L 0.0060 | :
. = Bazis C
@—L- F 0.880 mondatok
21 BBBBB B A.888 mm/perc 188% ]
B1 5.508 ° Gimé I - ——
H 8.888 ° o g B'Bﬁ Idik
= 0,
, S2 8 188% P—_
NC/WKS/SCHLEIFEN/B_AGHSE_AUSRICHTEN | 6-funkeiok (B
1: 161 13: 671
CYCLEBBA( )7 2 14: G99
CYCLE488(1, "B_Achse_Schleifen1”,5.5,8, 181 [ 3: 15: G94
H36q || 8617 16: CFC ®
O 7: G448 21: BRISK Ualoseértek
8: G508 22: CUT2D
g: 29: DIAMOF
10: G68 30: COMPOF
I | I
= fit- 1 Mondat g Uele Progr.
| tarol | élﬂ kereses == rajzol kurrek
1 Aktiv kezelési tartomany és lizemmod
2 Vészjelzés-/jelentés-sor
3 Csatorna-lzemi jelentések
4 Kijelzés kdvetkezének

® aktiv T szerszam

e pillanatnyi F el6tolas

® aktiv orso pillanatnyi allapottal (S)
® Orso terhelés szazalékban

Flggdleges softkey-sav

Kijelzd: aktiv G-funkcidk , 6sszes G-funkcio, H-funkciok és beadasi ablak kilénféle funkcidkra (pl. kihagyas-monda-

tok , program-befolyasolas)
7 Vizszintes softkey-sav

38

Koszorilés

Kezelési kézikonyv, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0QA0



Bevezetés

2.4 Kezeldfelilet
8 Dialégus-sor kiegészitd alkalmazoi utalasok atadasahoz
9 Munkaablak programmondat kijelzéssel
10 Tengelyek pozicio-kijelzése a valosérték-ablakban
11 Csatorna-allapot és program-befolyasolas
12 Programnév

Kép 2-3  Koszorilés kezeldfelllet

2.4.2 Allapotkijelzd

Az allapotkijelz6 tartalmazza a legfontosabb informaciokat az aktualis gépallapotrol és az NCK
allapotarol. Ezen kivil kijelzésre keriilnek a vészjelzések és az NC- illetve PLC-jelentések.

A kezelési tartomanytol figgéen az allapotkijelzé tobb sorbdl all:

e Nagy allapotkijelz6

A "Gép" kezelési tartomanyban az allapotkijelz6 harom sorbdl all.

e Kis allapotkijez6

A "Paraméter", "Program", Programkezeld", "Diagnozis" és "Uzembehelyezés" kezelési
tartomanyokban az allapotkijelzd a nagy kijelzd elsd sora.

A "Gép" kezelési tartomany allapotkijelzje

Els6 sor

Ctrl Energy - teljesitmény kijelzés

Kijelzés Jelentés

ENM A gép nem dolgozik hatékonyan.

= A gép hatékonyan dolgozik és energiat fogyaszt.
) A gép energiat taplal vissza a halézatba.

Utalas

A teljesitmény kijelz6 az allapotsorban be kell legyen kapcsolva.

Informaciok a konfiguraciéhoz a kdvetkez6 irodalomban talalhatok:
"Ctrl-Energy" rendszer kézikényv, SINUMERIK 840D sl / 828D

Aktiv kezelési tartomany

Kijelzés

Jelentés

"Geép" kezelési tartomany

Erintd képernyds kezelésnél itt lehet atkapcsolni a kezelési tar-
tomanyt.

"Paraméter" kezelési tartomany

Ulg E

"Program" kezelési tartomany

Koszorilés
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Kijelzés

Jelentés

"Programkezel®" kezelési tartomany

"Diagndézis" kezelési tartomany

Zal>il=.

"Uzembehelyezés" kezelési tartomany

Aktiv Gzemmad ill. al-Gzemmaéd

Kijelzés Jelentés
i "JOG" izemmadd
JOG
] 3 "MDA" izemmod
MDA
=) "AUTO" lzemmod
AUTO
i "TEACH In" al-lzemmdd
Teach In
"REPOS" al-lizemmadd
REPOS

8

REF POIH

"REF POINT" al-izemmaod

Vészjelzések és jelentések

Kijelzés

Jelentés

PR A=) csatoma

Vészjelzés kijelz6

A vészjelzés-szamok piros hattéren fehérrel jelennek meg. A
hozzatartozo6 vészjelzés-szdveg piros irassal jelenik meg.

Egy nyil jeldli, ha tobb vészjelzés aktiv.

A nyugtazasi szimbodlum jeldli, ha a vészjelzést lehet nyugtazni
ill. torolni.

ﬁllﬂ?rﬂﬂl’ 0

NC- ill. PLC-jelentések
A jelentés-szamok és szévegek fekete irassal jelennek meg.
Egy nyil jeldli, ha tdbb jelentés aktiv.

READY TO START

Az NC-program jelentéseinek nincsen szama és zold irassal je-

lennek meg.

Masodik sor

Kijelzés

Jelentés

TEST_TEACHEN

Programag és programnév

40

A kijelzések a masodik sorban beallithatok.

,{g} Gépgyarté
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Koszorilés
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Harmadik sor

2.4 Kezeldfeliilet

Kijelzés

Jelentés

ZICHAN1 RESET

Csatorna-allapot kijelzése
Ha a gépen tdbb csatorna van, a csatornanév is ki van jelezve.

Ha csak egy csatorna van, csak a "Reset" van kijelezve csatorna-
allapotkeént.

Erintd képernyds kezelésnél itt lehet atkapcsolni a csatornat.

Csatorna-allapot kijelzése:

A program "Reset"-tel lett megszakitva.
A program feldolgozasa folyik.

A program "Stop"-pal lett megszakitva.

PR

! FEN

Aktiv program-befolyasolasok kijelzése:
PRT: nincs tengelymozgas

DRY: probafutas el6tolas

RGO: csokkentett gyorsmenet

MO1: programozott allj 1

M101: programozott allj 2 (valtozo jeldlés)

SB1: egyes mondat durva (program csak olyan mondatok utan
all meg, amelyek egy gépfunkciot hajtanak végre)

SB2: szamitasi mondat (program minden mondat utan megaill)

SB3: egyes mondat finom (program a ciklusokban is csak olyan
mondatok utan all meg, amelyek egy gépfunkciot hajtanak végre)

/" Faulty NC block / user alarm
|© Remaining dwell time:15 Sec.

Csatorna tzemi jelentések:
Allj: Altalaban sziikséges egy kezel6i beavatkozas.
Varni: Nem szikséges kezel6i beavatkozas.

243 Valésérték ablak

A gépgyarto beallitasaitdl figg, hogy melyik program-befolyasolasok lesznek kijelezve.

{%} Gépgyarto
Vegyulk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Kijelzésre kertilnek a tengelyek valosértékei is pozicioi.

A kijelzett koordinatak vagy a gép- vagy a munkadarab-koordinatarendszerre vonatkoznak. A
gép-koordinatarendszerre (GKR) a munkadarab-koordinatarendszerrel (MKR) ellentétben

A kijelzést a "Valdsértéek GKR" softkey-vel lehet atkapcsolni a gép- ill. a munkadarab-

A pozicidk valdsérték kijelzése vonatkozhat az ENS-koordinatarendszerre is. A pozicidk

MKR/GKR
nem veszi figyelembe a nullaponteltolasokat.
koordinatarendszer k6zott.
kiadasa azonban tovabbra is MKR-ben térténik.
Koszorilés
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Az ENS koordinatarendszer megfelel az MKR koordinatarendszernek, csdkkentve bizonyos
részekkel ($P_TRAFRAME, $P_PFRAME, $P_ISO4FRAME, $P_CYCFRAME), amelyeket a
rendszer a feldolgozas alatt allit majd visszaallit. Az ENS koordinatarendszer alkalmazasaval
elkertilhetéek az ugrasok a valosérték kijelzén, amelyeket a tovabbi részek valtananak ki.

Tejes kép kijelzés

{/8\.% Gépgyarté
Vegyilk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Nyomja meg a ">>" és "Zoom valdsérték" softkey-ket.

Zoom
valosertek
Kijelz6 attekintése
Kijelz6

Jelentés

Fejsor oszlopai

MKR/GKR

Tengelyek kijelzése a valasztott koordinatarendszerben.

Pozicio

Kijelzett tengelyek pozicidja.

Maradékut kijelzés

A program futasa kdzben kijelzésre keril az aktualis NC-mondat
maradékutja.

El6tolas/override

A teles kép valtozatban kijelzésre keriil az el6tolas és az override
is.

Repos-eltolas

A tengelyeknek kézi tzemben megteendd uteltérése kerll kijelzés-
re.

Ez az informacio csak a "Repos" al-Uzemmaddban van kijelezve.

Utkozés felligyelet
(csak 840D sl)

w Az ltkdzeés elkertlés a JOG és MDA ill. AUTOMATIK
' Uzemmodokra be van kapcsolva.

Utalas:

A $MN_JOG_MODE_MASK gépadattdl fliggéen hianyoz-
hat a szimbdlum kijelzése.

Vegylk ehhez figyelembe a gépgyartd
tajékoztatasait.

*e Az Utkdzés elkerilés a JOG és MDA ill. AUTOMATIK
izemmadokra ki van kapcsolva.

Labsor

Aktiv nullaponteltolasok és transzformaciok kijelzése.

A teljes kép valtozatban ezenkivil a T, F, S-értékek vannak kijelez-
ve.

244 T,F,S-ablak

A T,F,S-ablakban az aktudlis szerszam, az el6tolas (palyael6tolas ill. tengelyelétolas JOG-
ban) és az orsé legfontosabb adatai vannak kijelezve.

42
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A'"T, S, F" ablak tébb orsét mutat maximum két terhelési kijelz6vel A kdszorilés teljesitmény
abrazolasa az orso-fordulatszam kijelzésben van integralva. A teljesitmény oszlop a Z sikban
van a fordulatszam érték utan.

Az orso kijelzésre érvényes:

® a mester-ors6 mindig ki van jelezve

® a PLC megadja, melyik szerszamorso legyen kijelezve

® aszerszamadatokban megadott orsészam egyidejlileg az aktiv szerszamorso, ha az érték

nem nulla
Szerszamadatok

Kijelzé Jelentés

T

szerszamnév Aktudlis szerszam neve

Hely Aktualis szerszam helyszama

D Aktualis szerszam vagoélszama
A szerszam a hozzatartoz6 szerszamtipus szimbdélummal az aktualis koor-
dinatarendszernek megfelelden a kivalasztott vagoél helyzetben lesz kijelez-
ve.
Ha a szerszam billentve lesz, a kijelz6 figyelembe veszi a vagéél helyzetét.
DIN-ISO modusnél a vagéélszam helyett a H-szam lesz kijelezve.

H H-szam (szerszamkorrekcio-adatkészlet DIN-ISO médusnal)
Ha az aktualis szerszamnak van egy érvényes D-szama, az szintén ki lesz
jelezve.

(%] Aktualis szerszam atmérdje

R Aktualis szerszam sugara

VA Aktualis szerszam Z értéke

X Aktudlis szerszam X értéke

El6tolas adatok
Kijelzé Jelentés
F

El6tolas tiltas

El6tolas valosértek

Ha tdbb tengely mozog, kijelzésre kerul:

e "JOG" izemmddnal: mozgé tengely tengelyelbtolasa

o "MDA" és "AUTQO" lizemmddnal: programozott tengelyelétolas

gyorsmenet GO aktiv
0.000 Nincs aktiv el6tolas
override Kijelzés szazalékban

Koszorilés
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Ors6 adatok

Kijelzé6 Jelentés

S

S1 Orso6 valasztas, jeldlés orsészammal és féorso
fordulatszam Valosérték (ha az orso6 forog, a kijelzés nagyobb)

Parancsérték (mindig ki van jelezve, pozicionalasnal is)

szimbdlum Orso allapot

Ors6 nincs engedélyezve
Orso jobbra forog

Orsé balra forog

EeEm

Orso all
override Kijelzés szazalékban
orso kiterheltség Kijelzés 0 és 100 % kozott

A felsd hatarérték nagyobb lehet 100 %-nal.
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Megjegyzés
Logikai orsok kijelzése

Ha az orso atalakitd aktiv, a munkadarab koordinatarendszerben logikai orsok lesznek
kijelezve. A gépi koordinatarendszerbe atkapcsolasnal a fizikai orsok lesznek kijelezve.

{g} Gépgyarto
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

245 Aktualis mondat kijelzés

Az aktualis mondat kijelzés ablakban lathatdk a pillanatnyilag végrehaijtas alatt levé program
mondatok.

Aktualis program abrazolasa
Fut6é programnal a kdovetkez6 informacidkat kapjuk:
® A cimsorban a munkadarab- ill. a programnév van megadva.

® Az éppen végrehaijtas alatt levd programmondat hattere szines.

Koszorilés
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Megmunkalasi idék abrazolasa

Ha az Automatika Gzem bedllitasaiban megallapitjuk, hogy a megmunkalasi id6k mérve
lesznek, a mért idok a sorok végén kdvetkezbképpen lesznek abrazolva:

Abrazolas Jelentés

vilagos z4ld hattér programmondat mért megmunkalasi ideje (automatika tizem)
@ 17.18

z06ld hattér programblokk mért megmunkalasi ideje (automatika Gzem)
@ 19.47

vilagoskék hattér programmondat becsult megmunkalasi ideje (szimulacio)
@ 17.31

kék hattér programblokk becsiilt megmunkalasi ideje (szimulacid)

@ 19.57

sarga hattér varakozasi id6é (automatika izem vagy szimulacio)

@ 4,53

Kivalasztott G-kdd utasitasok vagy kulcsszavak kiemelése

A program szerkesztd beallitasaiban adjuk meg, hogy a kivalasztott G-kod utasitasok szinesen
ki legyenek-e emelve. Alap-beallitdsként a kdvetkezd szin-kddolas hasznalatos:

Abrazolas Jelentés
kék iras D-, S-, F-, T-, M- és H-funkciok
M3eq
vOros iras "G0" mozgas-utasitas
GaY
z06ld iras "G1" mozgas-utasitas
G1Y
kékeszdld iras "G2" vagy "G3" mozgas-utasitas
G3
szurke iras Kommentar
Gépgyarté
A "sleditorwidget.ini" konfiguracios fajlban lehetéség van tovabbi kiemelések definia-
"2; : E-‘ lasara.

Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Koszorilés
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Program kézvetlen szerkesztése
Reset allapotban lehetséges az aktualis programot kdzvetlenil szerkeszteni.

/€>> 1. Nyomja meg az <INSERT> billentyt.

INSERT

2. Pozicionalja a kurzort a kivant helyre és szerkessze a program mondatot.
A kozvetlen szerkesztés csak az NC-taroloban levé G-kdd mondatoknal
lehetséges, a kivilrél feldolgozasnal nem.

/€>> 3. Nyomja meg az <INSERT> billentyit a program és a szerkeszté mddus
Ujra elhagyasahoz.

INSERT

Lasd még
Beallitasok az Automata tizemhez (Oldal 206)

246 Kezelés softkey-kel és billentylkkel

Kezelési tartomanyok / kezelési médok

A kezel6felllet kildnféle ablakokbdl all, amelyekben 8 vizszintes és 8 fliggbleges softkey
talalhato.

A softkey-ket a softkey-k mellett (alatt) talalhaté billentylkkel kezeljik.
A softkey-kkel egy Uj ablakot lehet megnyitni vagy egy funkciot végrehaijtani.

A kezeld szoftver 6 kezelési tartomanyra (Gép, Paraméter, Program, Programkezeld,
Diagnozis, Uzembehelyezés) és 5 izemmodraill. al-izemmaddra (JOG, MDA, AUTO, TEACH

IN, REF POINT, REPOS) tagolodik.

Kezelési tartomanyt valtani

= Nyomija meg a <MENU SELECT> billenty(it és valassza ki a vizszintes softkey-

JEn savban a kivant kezelési tartomanyt.

A "Gép" kezelési tartomanyt kdzvetlendl is fel lehet hivni a kezelbhely billentyjével.

E Eyomja meg a <MACHINE> billenty(it a "Gép" kezelési tartomany valasztasa-
MACHINE 0ozZ.

Uzemmodot valtani

Egy Gzemmodot ill. al-izemmadot valaszthatunk kézvetlenil a gépkezel6helyen vagy a
flggbleges softkey-kkel az alapmeniiben.

Koszorilés
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Altalanos billenty(ik és softkey-k
> Ha a kezel6fellileten a dialégussorban jobbra megjelenik a szimbdlum,
egy kezelési tartomanyon belil meg lehet valtoztatni a vizszintes softkey-savot.

Nyomja meg ehhez a meni tovabbkapcsolas billentydt.

A szimbolum jelzi, hogy a kibdvitett softkey-sav hatasos.

A billenty( ismételt megnyomasaval ismét megjelenik a vizszintes softkey-sav.
A ">>" softkey-vel megnyitunk egy Uj figgdleges softkey-savot.

A "<<" softkey-vel ismét visszajut az el6z6 figgbleges softkey-savba.

<« A "Vissza" softkey-vel bezarhat egy megnyitott ablakot.
UVissza
» A "Megszakit" softkey-vel a beadott értékek atvétele nélkil elhagy egy ablakot
Megszakit és esetleg visszajut a folérendelt ablakba.
~ Ha az dsszes szilkséges paramétert beadta a paramétermaszkba, az "Atvétel"
Atvetel softkey-vel lehet az ablakot bezarni és tarolni. A beadott értékek atvételre ke-
rilnek a programba.
v Az "OK" softkey-vel kivaltunk egy akcidt, pl. egy program atnevezését vagy
0K torlését.
247 Pramétert beadni vagy kivalasztani

A gép beallitasanal és a programozasanal a kilonféle paraméter-értékeket be kell adni a
beadasi mezbkbe. A mez6k szines hattere ad felvilagositast a beadasi mezdk allapotarol.

Narancs hattérszin A beadasi mez6 ki van valasztva
Vilagos narancs hattérszin A beadasi mez6 Szerkesztés moédusban van
Roézsaszin hattér A beadott érték hibas

Paramétert kivalasztani

Egyes paramétereknél a beadasi mezében tdbb megadott lehetéséghdl lehet valasztani.
Ezekbe a mezbkbe nem tud beadni értékeket.

A Tooltipp-ben a kivalasztas szimbdlum lesz kijelezve: O

Hozzatartozo kivalasztasmezok
Kilonb6z6 paramétereknél vannak kivalasztasi mezok:
® valasztas két egység kdzott

e atkapcsolas az abszolut és a ndvekményes méret kozott

Koszorilés
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Eljaras

SELECT

>

INSERT

v

A

2

INPUT

Nyomja meg annyiszor a <SELECT> billenty(t, amig a kivant beallitas ill.
egység lesz kivalasztva.

A <SELECT?> billanty( csak akkor hatasos, ha tébb kivalasztasi lehetéség
all fenn.

- VAGY -
Nyomja meg az <INSERT> billentydit.
A valasztasi lehet6ségek egy listaban lesznek kijelezve.

A <Kurzor le> és <Kurzor fent> billentylkkel valasztjuk a kivant beallitast.

Szikség esetén adjon be a hozzatartozd beadasi mezbbe egy értéket.
Nyomja meg az <INPUT> billenty(it a paraméter-beadas lezarasahoz.

Paramétert valtoztatni vagy kiszamitani

Ha a beadasi mezében egy értéket nem akar teljesen atirni, hanem csak egyes karaktereket
megvaltoztatni, valtson a Beszuras modusba.

Ebben a médusban be lehet adni egyszerl szamitasi kifejezéseket is a zsebszamologép
kdzvetlen felhivasa nélkul.

Megjegyzés

A zseb-szamoldgép funkcidi

A "Program" kezelési tartomanyban a ciklusok és a funkciok paraméter-maszkjaiban nem
allnak rendelkezésre a zseb-szamologép funkciok.

>

INSERT

<
>

DEL

48

Nyomja meg az <INSERT> billenty(it.
A beszurasi modus aktivalva van.

A <Kurzor balra> és <Kurzor jobbra> billenty(ivel tud a beadasi mezdn
belll mozogni.

A <BACKSPACE> és <DEL> billenty(ikkel lehet egyes karaktereket torol-

ni.

Koszorilés
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2

INPUT

Paramétert atvenni

2.4 Kezeldfeliilet

Adja be az értéket vagy szamitast.

Az <INPUT> billentylvel lezarja az értékbeadast és az eredmény atvétel-
re kerul a mezdbe.

Ha az 6sszes szikséges paramétert helyesen beadta, bezarhatja az ablakot és tarolhat.

A paramétert addig nem tudja atvenni, amig az nem teljes vagy hibasan lett beadva. A
dialégussorban ezutan lathatd, hogy melyik paraméter hianyzik vagy lett hibasan beadva.

v
0K

~
fAtvetel

2438 Zsebszamologép

Nyomja meg az "OK" softkey-t.

- VAGY -
Nyomja meg az "Atvétel" softkey-t.

A zseb-szamologéppel lehetséges értékek kiszamitasa a beadasi mezék szamara. Ennél
lehetéség van valasztani egy egyszerii szamologép és egy matematikai funkciokkal kibdvitett

nézet kdzott.

Zseb-szamol6gép kezelése

® Egy Touch-Panel-en a zseb-szamoldgépet egész egyszer(ien érintd kezeléssel kezeljik.

® Touch-Panel nélkiil a zseb-szamolbégépet az egérrel kezeljiik.

Eljaras

min

extend

Koszorilés

Pozicionalja a kurzort a kivant beadasi mezéjébe.

Nyomja meg az <=> billenty(t.

A zsebszamoldgép megjelenik.

Nyomja meg a <min> billenty(it, ha a szabvanyos szamolégéppel szeret-
ne dolgozni.

- VAGY -

Nyomja meg az <extend> billenty(t a kibévitett nézetbe atkapcsolashoz.

Adja be a szamitasi utasitast.

Hasznalhat funkcidkat, szamitasi szimbolumokat, szamokat és tizedes-
vesszot.

Nyomja meg a zsebszamoldgép azonos/egyenld jelét.

- VAGY -
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Kiszamit Nyomja meg a "Szamitas" softkey-t.
- VAGY -
7 Nyomja meg az <INPUT> billenty(it.
INPUT Az érték ki lesz szamitva és megjelenik a zsebszamolégép beadasi me-
z6jében.
~ 6. Nyomja meg az "Atvétel" softkey-t.
Atuetel A kiszamitott érték atvételre és kijelzésre kerill az ablak beadasi mezé-
jében.
249 Zseb-szamoldgép funkcidk

A felhivott miiveletek a beadasi mez&ben addig ki lesznek jelezve, amig kiszamitatja az
értéket. Lehetdség van a beadasok utélagos megvaltoztatasara és a funkciok egymasba
agyazasara.

A valtoztatasokhoz a kdvetkez6 tarolo és torl6 funkciok allnak rendelkezésre.

Billenty( Funkcié
Ms értékek kdzbensd tarolasa (Memory Save)
MR kbézbensd tarold lehivasa (Memory Recall )
MC kdézbensd tarolo térlése (Memory Clear)
P egyes karaktereket torélni (Backspace)
CE kifejezést tordlni (Clear Element)
C Osszes bevitelt t6rolni (Clear)

Funkciok egymasba agyazasa
A kdvetkez6 lehetéségek vannak a funkcidk egymasba agyazasara:

e Pozicionalja a kurzort a funkcio felhivas zarojelein belllre és egészitse ki az argumentumot
utdlag egy tovabbi funkcidval.

e Jelblje meg a beadasi sorban az argumentként hasznalando kifejezést, és utana nyomja
meg a kivant funkcié billentydt.

Koszorilés
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Szazalék szamitas

2.4 Kezeldfeliilet

A zsebszamoldgép tamogatja egy szazalékos rész szamitasat és egy alapérték valtoztatasat

is egy szazalékos értékkel. Ehhez nyomja meg a kdvetkezb billentyliket:

Példa: Szazalékos rész

4 " 50 %

Példa: Valtozas szazalékkal
4 50

+ %

Szogfiiggvények kiszamitasa

RAD

DEG

5N

ATAN

Tovabbi matematikai funkciok

Vizsgalja meg, hogy a szog "RAD" iv-mértékben vagy "DEG" szégmér-
tékben van megadva.

Nyomja meg a "RAD" billenty(it a szogfliggvényeknek "DEG" iv-mértékbe
atszamitasahoz.

A billenty( felirata "DEG"-re valtozik.

- VAGY -

Nyomja meg a "DEG" billenty(t a szogfliggvényeknek iv-mértékbe atsza-
mitasahoz.

A billenty( felirata "RAD"-ra valtozik.

Nyomja meg a kivant szégfliggvény billenty(jét, pl. "SIN".

Adja be a szamértéket.

Nyomja meg a billentyliket a megadott sorrendben:

Négyzetszam

¥ 5

Négyzetgyok
Jx R

Exponencidlis fliggvény

alap-szam mp exponens

Maradék-osztaly szamitas
szam MOD osztd

Abszolttérték
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NBs Szam

Egész-szamu rész
INT szam

Atszamitas milliméter és hiivelyk kozott

1. Adja be a szamértéket.

MM 2. Nyomja meg az "MM" billenty(it a hiivelyk atszamitasahoz milliméterbe.
A billenty( hattere kék lesz.

- VAGY -

INCH Nyomja meg az "INCH" billenty(t a milliméter atszamitasahoz hivelykbe.
A billentyl hattere kék lesz.

_ 3. Nyomja meg a zseb-szamologép "=" billentydjét.

Az atszamitott érték ha beadasi mezdben ki lesz jelezve. Az egység bil-
lenty(ijének hattere ismét sziirke lesz.

24.10 Koérnyezet-meni

A jobb egérgomb megnyomasara megjelenik a kérnyezet-menu és a kdvetkezd funkciokat
ajanlja fel:
® Kivagas

Cut Ctrl+X

® masolas
Copy Ctrl+C

® beszUras
Paste Ctrl+V
Programszerkeszt6
A szerkesztében tovabbi funkciok allnak rendelkezésre

e Utolso valtozast visszavonni
Undo Ctrl+Z

® \Visszavont valtozasokat ismét végrehaijtani
Redo Ctrl+Y

Maximum 50 valtozast lehet visszavonni.

Koszorilés
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2.4 Kezeldfeliilet
2411 Kezelbfelllet nyelvét atallitani
Eljaras
Q\ 1. Valassza ki az "Uzembehelyezés" kezelési tartomanyt.
iizembe-
helyezes
Change 2. Nyomja meg a "Nyelv valtas" softkey-t.
language A "Nyelv valasztas" ablak meg lesz nyitva. Az utoljara bedllitott nyelv van
kivalasztva.
3. Poziciondlja a kurzort a kivant nyelvre.
v 4, Nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K
- VAGY -
_<P> Nyomija meg az <INPUT> billentyit.
INPUT

A kezel6felllet at lesz allitva a kivalasztott nyelvre.

Megjegyzés
Nyelvet a beadéasi maszkbdl kdzvetleniil atkapcsolni

Lehet&ség van a kezel6fellletbdl kdzvetlenll a vezérlésen rendelkezésre all6 nyelvekhez
atvaltani a <CTRL + L> billenty(-kombinacié megnyomasaval.

2412 Kinai irasjelek beadasa

Az IME (Input Method Editor) beadas szerkesztével a klasszikus paneleken (érintés kezelés
nélkili) ki tudunk valasztani azsiai karaktereket és azok hangzasat beadni. Ezek a karakterek
atvételre kerulnek a kezel&fellletbe.

Megjegyzés
Beadas szerkeszt6 felhivasa <Alt + S>-sel.

A beadas szerkesztét csak ott lehet felhivni, ahol az azsiai karakterek beadasa megengedett.

A szerkeszt6 a kdvetkezb azsiai nyelvekhez all rendelkezésre.
® egyszerisitett kinai

® hagyomanyos kinai

Koszorilés
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Beadasi fajtak

Beadasi fajta Leiras
Pinyin beadas A latin bet(ik ugy lesznek 6sszeallitva, hogy az irasjegy hangzasat visszaadjak.
A szerkesztd® minden karaktert felajanl kivalasztasra a szoétarbol.
Zhuyin beadas A nem latin karakterek ugy lesznek 6sszeallitva, hogy az irasjegy hangzasat vis-
(csak hagyomanyos kinai) szaadjak.
A szerkeszt® minden irasjegyet felajanl kivalasztasra a szétarbdl.
Latin betlik beadasa A beadott karakterek kdzvetlenll atvételre kerlilnek abba a beadasi mezébe, ame-

lyikbdl a szerkesztd fel lett hivva.

A szerkeszt6 felépitése

hang valasztas ki szétar tanulasi funkcioja funkci6 valasztas
szotar ‘
|
L TR l
da 18 228 34 437 548 6F 738 88 dy o
felajanlott karakterek hang beadas

Kép 2-4  Példa: Pinyin beadas

hang valasztas ki felajanlott karakterek funkcio valasztas
szotar (beadasi mezére)
\
A
Snong F Ok B R E R -
Ol 3T
1920 20855 36T 40T SWFL 6758 TYT T4 §FH 45 339k, 0 xUL —

felajanlott karakterek (hang beadasra) hang beadas

Kép 2-5  Példa: Zhuyin beadas
Funkciék

th Pinyin beadas
A Latin betlk beadasa

E¥|  Szotar feldolgozasa

Koszorilés
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Bevezelés

Szétarak

2.4 Kezeldfeliilet

A leszallitott egyszerisitett kinai és hagyomanyos kinai szotarakat ki lehet bdviteni.

® Ha uj hangzdkat adunk be, a szerkeszt6 egy Uj sort ajanl fel. A beadott hangzo szét lesz
bontva ismert hangzdkra. Minden alkotorészhez kivalasztjuk a hozzatartozé irasjegyet. A
kiegészitd sorban az ¢sszetett karakterek lesznek kijelezve. Az <Input> billentylvel
atvesszik az Uj sz6t a szotarba és a beadasi mezébe.

¢ Uj hangzokat barmelyik Unicode szerkesztvel meg lehet adni. A beadas szerkeszté
kévetkezd inditasanal ezek a hangzék importalva lesznek a szétarba.

2.4.121 Kinai karakterek beadasa

Elofeltétel

A vezérlés at van allitva kinai nyelvre.

irasjelek szerkesztése Pinyin médszerrel

Nyissa meg a maszkot és pozicionalja a kurzort a beadasi mezére.
Nyomja meg az <Alt +S> billenty(ket.
A szerkeszté megjelenik.

Adja be a kivant hangzast latin betlikkel. A hagyomanyos kinainal hasz-
nalja a felsd beadasi mezét.

Nyomja meg a <Kurzor le> billenty(it, hogy a szétarba jusson.

A <Kurzor le> billentyl tovabbi megnyomasaval ki lehet jeleztetni az ds-
szes hangzot és a hozzatartozo irasjegyek valasztékat.

Nyomja meg a <BACKSPACE> billenty(it a beadott hangzé torléséhez.

Nyomja meg a szam-billenty(it a hozzatartoz6 irasjegy beszurasahoz.
Ha egy karakter ki van valasztva, a szerkeszt6 a kivalasztasi gyakorisa-
got hangzas-specifikusan tarolja és a szerkeszt6 ismételt megnyitasanal
el6szor ezt a karaktert ajanlja fel.

irasjelek szerkesztése Zhuyin médszerrel (csak hagyomanyos kinai)

Eljaras
1.
ALT
+
S
2.
.' 3.
4.
— 5
BACKSPACE
6.
Koszorilés
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ALT
+
S
2.
3.
v
4,
— 5
[BACKSPACE
6.
>
<
£ "
INPUT

24.12.2 Szétar feldolgozasa

Nyissa meg a maszkot és pozicionalja a kurzort a beadasi mezére.
Nyomja meg az <Alt +S> billenty(ket.
A szerkeszté megjelenik.

Adja be a kivant hangzast a szamjegyes blokk segitségével.

Minden szamjegyhez hozza van rendelve tébb betli, amelyeket a szan-
jegy billenty(l egyszeri vagy tébbszéri mikodtetésével lehet kivalasztani.

Nyomja meg a <Kurzor le> billenty(t, hogy a szé6tarba jusson.

A <Kurzor le> billenty( tovabbi megnyomasaval ki lehet jeleztetni az 6s-
szes hangzot és a hozzatartozo irasjegyek valasztékat.

Nyomja meg a <BACKSPACE> billenty(t a beadott hangz6 térliéséhez.

Nyomja meg a <Kurzor jobbra> vagy <Kurzor balra> szamjegy-billentyliz
a hozzatartoz¢ irasjegy kivalasztasahoz.

Nyomja meg az <Input> billenty(it az irasjegy beszurasahoz.

Beadas szerkeszt6 tanulasi funkcidja

El&feltétel:

A vezérlés at van allitva kinai nyelvre.

A beadas szerkesztében egy ismeretlen hangzo lett beadva.

1.

56

A szerkesztd egy tovabbi sort ajanl fel, amelyben az sszetett irasjegyek
és hangzdk vannak kijelezve.

A szotarbdl a hangzé kivalasztas mez6ében a hangzo els6 része lesz
kijelezve. Ehhez a hangzéhoz kilonféle irasjegyek lesznek felajanlva.

Nyomja meg a szamjegy-billenty(it a hozzatartoz¢ irasjegy beszurasahoz
a kiegészité sorban.

A szétarbdl a hangzé kivalasztas mezében a hangzd kdvetkez6 része
lesz kijelezve.

Ismételje a 2. lépést a teljes hangzé Osszeallitasaig.

Koszorilés
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— Nyomja meg a <TAB> billenty(t az dsszeallitott hangz6 és a hangz6
l“_ r ” . . . r r
TAB beadas mez6 kozotti valtashoz.

Az Osszetett irasjegyeket a <BACKSPACE> billentylvel lehet térdini.

o
BACKERALCE

_:P> 4, Nyomja meg az <Input> billenty(it egy 6sszetett hangzénak a szétarba
N és a beadasi mezdbe atvételéhez.

Szoétarak importalasa

Egy szotarat barmely Unicode szerkesztével el lehet késziteni, amennyiben a Pinyin
hangzéhoz a megfeleld kinai karakterek hozza lesznek flizve. Ha a hangzé iras tébb kinai
karaktert tartalmaz, a sor nem tartalmazhat tovabbi megfeleléseket. Ha egy hangzo irasahoz
tébb megfelelés létezik, ezeket a szétarban soronként kell megadni. Kiilénben soronként tébb
karaktert lehet megadni.

A létrehozott fajlt UTF8 formatumban a dictchs.txt (egyszerisitett kinai) vagy dictcht.txt
(hagyomanyos kinai) név alatt kell tarolni.

sor felépités:

Pinyin hangzo iras <TAB> kinai karakter <LF>

VAGY

Pinyin hangzo iras <TAB> kinai karakter1 <TAB> kinai karakter2 <TAB> ... <LF>
<TAB> - tabulator

<LF> - sor torés

Tarolja el a létrehozott szotarat a kdvetkez6 agak egyikében:
../user/sinumerik/hmi/ime/

../oem/sinumerik/hmi/ime/

A kinai szerkeszt6 kovetkez6 felhivasanal a szétar tartalma beszurasra keril a rendszer
szo6tarba.

Példa:

ai - S T N -

caise B
hongse FARE)
huise &
heli tEIE!

zuihaowan &I

Koszorilés
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2413 Koreai irasjegyek beadasa

Az IME (Input Method Editor) beadas szerkesztével lehet a klasszikus paneleken (érintés
kezelés nélkili) koreai irasjegyeket beszurni a beadasi mezébe.

Megjegyzés

A koreai karakterek beadasahoz egy specialis tasztatirara van sziikség. Ha ez nem all
rendelkezésre, a karaktereket egy matrix segitségével lehet beadni.

Koreai tasztatura

A koreai irasjegyek beadasahoz egy tasztaturara van sziikség az alabbiakban abrazolt
tasztatura kiosztassal. A tasztatura billentyi kiosztasa megfelel az angol QWERTY
tasztaturanak, ahol az események szotagokban kell legyenek 6sszefogva.

Enckspace

1 2 3 4 3 1] 7 ki o ] =
Tk I m™ - da i F ] 1l Exter

1 —

“ | Al s| p| Fl 6| H| 9| K| L
lack (B8 | o |& [& |~ |4 [F |1

Ctel Al (Ciel

A szerkeszt6 felépitése

|

1

e ] ESiTE:

1

%oE & ooy I
Matrix sp | =7l
1234567890
H|Z ||| A{w| ] E[H]T _
oL |2 [&F| |4 F[1]wm
S|E(X|O(T|T|—|Z&[|I[N
KK T
=252 & oz |E uF

Funkcidk

Matrix irasjegy szerkesztése egy matrix segitségével
Beolsik 2 irasjegyek szerkesztése a tasztaturaval

Koszorilés
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Koreai karakterek beadasa
Latin bet(ik beadasa

A vezérlés at van allitva koreai nyelvre.

Eljaras

irasjegyek szerkesztése a tasztattraval

ALT

g
9

fi

-
=
m

g
9

@

INPUT

ALT

Cl |21}

g
q

fi

Koszorilés

1.

Nyissa meg a maszkot és pozicionalja a kurzort a beadasi mezére.
Nyomja meg az <Alt +S> billenty(ket.
A szerkeszt6 megjelenik.

Valtson a "Tasztatura - Matrix" valasztasi mez6be.

Valassza ki a tasztaturat.

Valtson at a funkcié kivalaszté mezébe..

Valassza ki a koreai karakterek beadasat.

Adja be a kivant karaktereket.

Nyomja meg az <Input> billenty(t az irasjegy beszurasahoz a beadasi
mezébe.

irasjegy szerkesztése egy matrix segitségével
1.

Nyissa meg a maszkot és pozicionalja a kurzort a beadasi mezdre.
Nyomja meg az <Alt +S> billentyiket.
A szerkesztd megjelenik.

Valtson a "Tasztatlra - Matrix" valasztasi mez6be.

Valassza ki a "Matrix"-ot.

Valtson at a funkcid kivalaszté mez6be..
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O 5. Valassza ki a koreai karakterek beadasat.
SELECT
6. Adja be a sornak a szamat amelyben a kivant karakter talalhato.
A sor szinesen ki lesz emelve.
7. Adja be az oszlopnak a szamat amelyben a kivant karakter talalhato.
A karakter révid ideig szinesen ki lesz emelve és az irasjegy mezébe at
lesz véve.
-— Nyomja meg a <BACKSPACE> billenty(t a beadott hangzé torléséhez.
[BACKSRACE
_£_> 8. Nyomja meg az <Input> billenty(it az irasjegy beszurasahoz a beadasi
T mezdbe.
24.14 Védelmi fokozatok

A vezérlés adatainak a beadasa ill. valtoztatasa érzékeny helyeken jelszéval védett.

Hozzaférés védelem védelmi fokozatokkal
Az adatok beadasa ill. valtoztatasa a kovetkezd funkcidknal fligg a beallitott védelmi fokozattdl:
® szerszamkorrekciok
® nullaponteltolasok
® bedllitasi-adatok

® program létrehozasa / valtoztatasa

Megjegyzés
Softkey-k hozzaférési fokozatait beallitani

Lehet&ség van a softkey-knek védelmi fokozatokat beadllitani vagy teljesen eltiintetni.

Irodalom
Tovabbi informacidk talalhatok a kovetkez6 irodalomban:
SINUMERIK Operate Uzembehelyezési kézikdnyv
Softkey-k
Gép kezelési tartomany Védelmi fokozat
SN Szinkr. felhasznalé
akeciok (védelmi fokozat 3)

Koszorilés
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Paraméter kezelési tartomany Védelmi fokozat

szerszamkezelés listak

) kulcsos kapcsolo6 3
Reszletek (védelmi fokozat 4).

Diagnézis kezelési tartomany Védelmi fokozat

kulcsos kapcsolo6 3

izpnanly (védelmi fokozat 4).
, felhasznald
JEliTEE (védelmi fokozat 3)
0j felhasznald
bevitel (védelmi fokozat 3)
1. {H gyarto
befejezue (védelmi fokozat 1)
2. {iH felhasznald
befejezue (védelmi fokozat 3)
Hard. komp. szerviz
hozzaadas (védelmi fokozat 2)

Uzembehelyezés kezelési tarto- | Védelmi fokozatok
many
r2_ Rendsz. felhasznald
=] .
= adatok (védelmi fokozat 3)
iigH kulcsos kapcsol6 3
archiv (védelmi fokozat 4).
Altalinos Control Unit kulcsos kapcsold 3
MD parameter (védelmi fokozat 4).
. Liszen kulcsos kapcsol6 3
szek (védelmi fokozat 4).
MD hatasos kulcsos kapcsolod 3
allitas{cfy (védelmi fokozat 4).
Reset felhasznald
(po) (védelmi fokozat 3)
Jelszo felhasznald
megualtozt (védelmi fokozat 3)
Jelszo felhasznald
tiirles (védelmi fokozat 3)

Koszorilés
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2.4.15

Eljaras

62

SINUMERIK Operate online segitség

A vezérlésben egy terjedelmes kdrnyezet-érzékeny segitség van megvalositva,

e Minden ablakhoz van egy rovid leiras és esetleg egy lIépésrdl Iépésre leirasa a kezelésnek.

® A szerkeszt6ben minden beadott G-kodhoz van részletes segitség. Ezen kiviil lehetséges
az 6sszes G-kodot kijeleztetni és a kivalasztott utasitast kdzvetleniil a segitségbdl atvenni

a szerkeszt6be.

® A ciklusok programozasanal a beadasi maszkban megjelenik egy segitség oldal az 8sszes

paraméterrel.

e Gépadatok listaja

® Beallitasi-adatok listaja

® Hajtas paraméterek listaja

® \/észjelzések listaja

Kdrnyezet-érzékeny online segitség

@ 1.

HELP 2.
Telies 3.
kep

i

Utalast 4.

kiwetni

Egy kezelési tartomany egy tetszbleges ablakaban vagyunk.

Nyomja meg a <HELP> billentyit vagy egy MF2 tasztaturanal az <F12>
billenty(t.

Az aktualisan kivalasztott ablakhoz a segitség oldal egy rész-képben je-
lenik meg.

Nyomja meg a "Teljes kép" softkey-t a kijelzd teljes felliletének az online
segitséghez val6 hasznalatahoz.

Nyomja meg Ujra a "Teljes kép" softkey-t a rész-kép kijelzéshez vissza-
téréshez.

Ha a funkciohoz ill. a rokon témakhoz tovabbi segitségek vannak fel-
ajanlva, vigye a kurzort a kivant linkre és nyomja meg az "Utalast kévetni"
softkey-t.

A kivalasztott segitség oldal kijelzésre kertil.

Nyomja meg az "Utalas vissza" softkey-t az el6z6 segitséghez visszaté-
réshez.

Téma felhivasa a tartalomjegyzékben

Tartalom- 1.

jeqyzek

Nyomja meg a "Tartalomjegyzék" softkey-t.

Az alkalmazott technologiatol fliggden kijelzésre keriilnek a "Maras ke-
zelés", "Esztergalas kezelés" ill. "Univerzalis kezelés" kezelési kézikony-
vek, ill. a "Programozas" programozasi kézikényv.

Valassza ki a <Kurzor le> és <Kurzor fel> billenty(k segitségével a kivant
konyvet.

Koszorilés
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INPUT

Aldualis
téma

Téma keresés

Kereses

Kulesszo

kdmyvtar

1.

2.4 Kezeldfeliilet

Nyomja meg a <Kurzor balra> ill. az <INPUT> billenty(t vagy duplan
kattintson a kényv és a fejezet megnyitasahoz.

Navigaljon a "Kurzor le" billentyGvel a kivant témara.

Nyomja meg az "Utalast kdvetni" softkey-t vagy az <INPUT> billenty(t a
kivalasztott téma segitség oldalanak kijelzéséhez.

Nyomja meg az "Aktudlis téma" softkey-t az eredeti segitséghez vissza-
téréshez.

Nyomja meg a "Keres" softkey-t.
A "Keresés segitséggel:" ablak meg lesz nyitva.
Aktivalja a "Szoveg" vezérlbjelet a segitség oldalakon vald kereséshez.

Ne aktivalja a vezérldjelet, ha a tartalomjegyzékben vagy az indexben
akar keresni.

Adja be a "Szbéveg" mezbbe a kivant cimszo6t és nyomja meg az "OK"
softkey-t.

Adja be a keresd fogalmat a kezel6helyen, az Umlaut-ot helyettesitse
egy csillaggal (*).
A beadott fogalmak és mondatok ES kapcsolatban lesznek keresve.

Csak olyan dokumentumok és tartalmak lesznek kijelezve, amelyek az
Osszes kereseési kritériumnak megfelelnek.

Csak a kezelési és programozasi kézikonyvek indexének a kijelzéséhez
nyomja meg a "Cimszo jegyzék" softkey-t.

Vészjelzés leirasok és gépadatok kijeleztetése

@

HELP

@

HELP

1.

Ha a "Vészjelzések", "Jelentések" ill. "Vészjelzés jegyz&kdnyv" ablakban
vannak vészjelzések ill. jelentések, pozicionalja a kurzort a kérdéses ki-
jelzésre és nyomja meg a <HELP> vagy az <F12> billentyt.

A hozzatartoz6 vészjelzés-leiras kijelzésre kerul.

Az "Uzembehelyezés" kezelési tartomanyban a gép-, beallitasi-, és haj-
tasadatok kijelzési ablakaban pozicionaljuk a kurzort a kivant gépadatra
ill. hajtas-paraméterre és nyomja meg a <HELP> vagy az <F12> gombot.

A hozzatartozé adatleiras kijelzésre kerdil.

G-kdd utasitast a szerkesztében kijelezni és beszurni

Koszorilés
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@ 1. Egy program megnyitasra kerul a szerkesztSben.

HELP Pozicionalja a kurzort a kivant G-kod utasitasra és nyomja meg a
<HELP> vagy az <F12> gombot.

A hozzatartoz6 G-kdd leiras kijelzésre kerl.

Display all 2. Nyomja meg az "Osszes G-funkciét kijelezni" softkey-t.
G functions
Keresds 3. Valassza ki pl. a keresd funkcio segitségével a kivant G-kod utasitast.
Transfer 4.  Nyomja meg az "Atvétel a szerkesztébe" softkey-t.
lo adior A kivalasztott G-funkcio atvételre keriil a programba a kurzor poziciéjanal
E;g'[tség 5. Nyomja meg a "Segitség befejezés" softkey-t a Segitség befejezéséhez.
ejezes

Koszorilés
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Multitouch kezelés SINUMERIK Operate-nél 3

3.1

Koszorilés

Multitouch panelek

"SINUMERIK Operate Generation 2" kezel&fellilet a Multitouch kezelésre van optimalizalva.
Lehetéség van az 6sszes akcid végrehajtasara érintéssel vagy ujj-gesztusokkal. A
SINUMERIK Operate kezelése az érintés kezeléssel és az ujj-gesztusok hasznalataval sokkal
gyorsabb lesz.

{/‘CE Gépgyarto
Vegyiik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

A kovetkezd SINUMERIK kezel6tablak és SINUMERIK vezérlések kezelhetdk a
"SINUMERIK Operate Generation 2" kezel6felllettel:

® OP 015 black
e OP 019 black
e PPU 290.3

Irodalom

Tovabbi informaciok a "Kezelbfeliletek" témahoz a kdvetkez6 irodalomban talalhatok:
e (Uzembehelyezési kézikonyv SINUMERIK Operate (IM9), 840D sl

e (Uzembehelyezési kézikonyv SINUMERIK Operate (IH9), 828D

Tovabbi informacidk a Multitouch panelekhez a kévetkez6 irodalomban talalhatok:

e OP 015 black / 019 black: Kezel6 komponensek és halézat készilék kézikdnyv;
SINUMERIK 840D sl

e PPU 290.3: PPU és komponensek készlilék kézikonyv; SINUMERIK 828D
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3.2 Erintésre érzékeny feliilet

A Touch panelek kezelésénél viseljen gyapju keszty(iket vagy az érintésre érzékeny
Uvegfellletek kezeléséhez vald kesztyliket kapacitiv érintési funkciéval.

Ha valamivel vastagabb kesztyliket hasznal, akkor gyakoroljon valamivel nagyobb nyomast a
Touch panelre.

Kompatibilis keszty(k
A kovetkez6 kesztylkkel kezeljik optimalisan a kezel6hely érintésre érzékeny lGvegfeliletét:
® Dermatril L
e Camatril Velours Art. 730
e Uvex Profas Profi ENB 20A
® Camapur Comfort Antistatik Art 625
® Carex Art. 1505 / k (b6r)
e tdbbcélu kesztyl fehér gyapjubdl: BM Polyco (RS Best.-Nr. 562-952)

Vastagabb munka-kesztyiik
® Thermoplus KCL Art. 955
o KCL Men at Work Art. 301
® Camapur Comfort Art 619
e Comasec PU (4342)

Koszorilés
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3.3 Ujj-gesztusok

Ujj-gesztusok

tapintas (tap)
® ablak kivalasztasa
® objektumot kivalasztani (pl. NC mondat)
® beadasi mez6 aktivalasa
— érték beadasa ill. atirasa
— Ujra tapintas az érték atirasahoz

tapintas 2 ujjal (tap)
e kornyezet-menl felhivasa (pl. masolas, beszuras)

fliggbleges hizas 1 ujjal (flick)
® gorgetés listakban (pl. programok, szerszamok,
nullapontok)

® gorgetés fajlokban (pl. NC program)

fliggbleges hizas 2 ujjal (flick)
e Qldalankénti gorgetés listakban (pl. NPE)
® oldalankénti gérgetés fajlokban (pl. NC program)

fliggbleges hizas 3 ujjal (flick)
® |[istak elejére vagy végére gorgetni
e fajlok elejére vagy végére gorgetni

Koszorilés
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68

vizszintes hlzas 1 ujjal (flick)
® gorgetés listakban sok oszloppal

nagyitas (spread)
e grafika tartalmak nagyitasa (pl. szimulacio, forma-
készités)

kicsinyités (pinch)
e grafika tartalmak kicsinyitése (pl. szimulacid, forma-
készités)

eltolas 1 ujjal (pan)
e grafika tartalmak eltoldsa (pl. szimulacid, forma-készités)
® |ista tartalmak eltolasa

eltolas 2 ujjal (pan)
e grafika tartalmak forgatasa (pl. szimulacio, forma-készités)

tapintas és tartas (Tap and Hold)
® beadasi mez6t valtoztatashoz megnyitni

® szerkesztés modust be-ill. kikapcsolni (pl. aktualis mondat
kijelzés)

Koszorilés
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3.3 Ujj-gesztusok

tapintas és tartas 2 ujjal (Tap and Hold)

® ciklusokat soronként valtoztatashoz megnyitni (beadasi
maszk néelkil)

tapintas 2 mutatéujjal (tap) - csak 840D sl esetén

e Két ujjal egyidejlileg a jobb és bal sarkot tapintani a TCU
meni megnyitasahoz.
A menl megnyitasa szerviz céljabdl sziikséges.

Megjegyzés
Gesztusok tdbb ujjal

A gesztusok csak akkor mikodnek, ha az ujjakat elég tavol tartjuk. A tavolsag legalabb 1 cm
legyen.

Koszorilés
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3.4 Multitouch kezeldfeltilet

3.4

3.4.1

3.4.2

70

Multitouch kezelofellilet

Képernyd felosztasa

Kezel6elemek érintés

- és gesztus-kezeléshez SINUMERIK Operate-en "SINUMERIK Operate

Generation 2" kezel6feliilettel:

16986 + iﬂ)

CHHN1
C1munkad.programok
C1alprogramok
CImunkadarabok

csatorna 1: Programbefolyasolas: Akeid 'Kivalasztott feldolgozast elinditani' egy vészjelzés miatt megszakitva

tipus hossz

e

DIR 26.01.18 08:36:51 ( : )
DIR 26.81.18  08:35:54
1| [

DIR 12.83.18  11:11:12 (=

Nyitas

Jelolés

Masolas

virtualis tasztatu

®
@
®
O]
®

Funkcié billenty(ik blokk

Csatornat atkapcsolni

Vészjelzéseket tordIni

Funkcié billentyik blokk

kovetkez6 fuggdleges softkey-savot megjeleniteni

ra

KezelGelem

Funkcio

M

Kezelési tartomany atkapcsolasa

Erintse meg az aktualis kezelési tartomanyt és valassza ki a kezelési tartomany
savban a kivant kezelési tartomanyt.

Uzemmad atkapcsolasa
Az Uzemmod csak kijelzésre kertdil.

Az lzemmodd atkapcsolasahoz érintse meg a kezelési tartomanyt és valassza
ki a fuggbleges softkey-savban az izemmadot.

Koszorilés
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3.4 Multitouch kezeldfeltilet

Kezeléelem

Funkcié

n

Visszamendleg
Lépésenként tébb valtozas lesz visszavonva.

Ha a valtoztatas egy beadasi mezdben le lett zarva, az a funkcié tébbé nem
all rendelkezésre.

i

Helyredéllitas
Lépésenkeént tébb valtozas lesz helyreallitva.

Ha a valtoztatas egy beadasi mezdben le lett zarva, az a funkcid tébbé nem
all rendelkezésre.

Virtudlis tasztatira
Aktivalja a virtualis billenty(izetet.

Zseb-szamol4gép
Megjeleniti a zseb-szamologépet.

Online segitség
Megnyitja az online segitséget.

B EE

Kamera

Létrehoz egy képernyé masolatot.

343 Tovabbi érintés-kezelés elemek

Kezel6elem

Funkcio

A kovetkezd vizszintes softkey-savba kapcsol.
Ha a felhivta a menu 2. oldalat, megjelenik a nyil jobbra.

tt

A folérendelt menibe kapcsol.

L[]
v

A kovetkezd fliggbleges softkey-savba kapcsol.

g1 =

A vészjelzés torlés szimbolum megérintésével tordljik a fennalld térlés vész-
jelzéseket.

Chani

:

Ha egy csatorna meni be van allitva, az ki lesz jelezve.

Az allapotkijelz8ben levé csatornakijelzé megérintésével atkapcsolunk a ké-
vetkez6 csatornara.

Koszorilés
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3.4 Multitouch kezeldfeltilet

344

3.4.5

72

Virtualis tasztatira

Ha a funkcio billenty(k blokk altal felhivta a virtualis tasztaturat, lehetéség van az atkapcsolas
billenty(ikkel a billenty(ik kiosztasanak illesztésére.

A S|{D|F|G|H|J|K|LJ|"]|( ) 4 | 5|6
2 B N[M * / 1 23 _<.>
_ = : a INPUT

nagy- és kisbetiik atkapcsolas billenty(i
betiik és kulonleges jelek atkapcsolas billentyi

! Ry

orszag-specifikus tasztatura kiosztas atkapcsolas billenty(
@ teljes tasztatura és szamjegy billenty(ik blokk atkapcsolas billenty(

Hardver tasztatura

Ha egy valos tasztatura van csatlakoztatva, a virtualis tasztatura helyett egy minimalizalt
tasztatura jelenik meg.

A szimbodlum segitségével ismét megnyitjuk a virtulis tasztaturat.

"Tilde" kilbnleges jel

Ha a betlk as kilonleges jelek atkapcsolas billenty(i megérinti, a tasztatura kiosztas atvalt a
kulénleges jelekre.

At 80 S| % | & C {1 70839 X
clefs | T N[ <|>)+|4]|5]|6 m

-2,
ﬁi ’ S
@  <Tilde>

A <Tilde> billenty(ivel adjuk be a szerkesztében vagy az alfanumerikus beadasi mezdkben a
<Tilde> kilonleges jelet. A szam beadasi mezékben a <Tilde> billentylivel egy szam elbjelét
valtoztatjuk plusz és minusz kdzott.

Koszorilés
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3.5 Bévités Sidescreen-nel

3.5 Bovités Sidescreen-nel

3.5.1 Attekintés

A Widescreen formatumu panelek lehet8séget nyujtanak a jarulékos feliilet hasznalatara
tovabbi elemek kijelzéséhez. A SINUMERIK Operate képen kivil megjelennek kijelzések és
virtualis billentylk a gyors informacidhoz és kezeléshez.

A Sidescreen aktivalva kell legyen. Ennél egy navigacios sav jelenik meg.
A navigacids sav altal a kbvetkez6 elemeket lehet kijelezni:
® kijelzések (Widgets)
e virtualis billentylk (Pages)
— ABC tasztatura
— MCP billenty(k

{’é} Gépgyarté
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Elo6feltételek

® A Widgets és Pages kijelzéséhez egy Multitouch panel sziikséges Widescreen
formatummal (pl. OP 015 black)

® (Csak a "SINUMERIK Operate Generation 2" kezel6fellilet alkalmazasaval lehetséges egy
Sidescreen aktivalasa és konfiguralasa.

Irodalom

Informacidk talalhatok a Sidescreen aktivalasahoz és a virtualis billentylk beallitdsahoz a
kovetkezb irodalomban:

e Uzembehelyezési kézikdnyv SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl

3.5.2 Sidescreen navigacios savval
Ha a Sidescreen aktivalva van, a kezeléfelllet bal szélén megjelenik egy navigacios sav.

Ezen navigacids sav segitségével kdzvetlenll valtunk a kivant kezelési tartomanyba és be-
ill. ismét kikapcsoljuk a Sidescreen-t.

Koszorilés
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SIEMENS

pozicié [mm] TES

X1 530.000 T FRAESER_DS

o Y 11827 . e
0.060 unkcio
52;1 800_531;363 s1 - g.nau mm/ford 2 Segéd

. [ll‘hster a

Mondatok
tirlése

Valosérték
GKR

‘Ncm Progr.

MDA
- =8 hefoly

tarolas

(m MDA

toltés

Navigacibés sav

Kezel6elem Funkcio

Megnyitja a "Gép" kezelési tartomanyt.

Megnyitja a szerszamlistat a "Paraméter" kezelési tartomanyban.

Megnyitja a "Nullaponteltolasok” ablakot a "Paraméter” kezelési tartomanyban.

Megnyitja a "Program" kezelési tartomanyt.

Megnyitja a "Program kezelés" kezelési tartomanyt.

Megnyitja a "Diagnoézis" kezelési tartomanyt.

Megnyitja az "Uzembehelyezés" kezelési tartomanyt.

Kikapcsolja a Sidescreen-t.

Bekapcsolja a Sidescreen-t.

FREzZEEDELE

Koszoriilés
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3.5.3 Szabvanyos Widget-ek

Sidescreen-t megnyitni

® A Sidescreen megjelenitéséhez érintse meg a nyilat a navigaciés savon.
A szabvanyos Widget-ek minimalizalt abrazolasban cim-sorként lesznek kijelezve.

SIEMENS

pozicia [mm] TES

530 000 T FRAESER_D8
~11.827 S5 :
800.136 F oo -

90.006° 0.000 mm/ford  20%

funkeidk
88774 54 -0 EE unkciol

E’Iaster 8 881%

Ahy

Valosertek
GKR

‘ \ NPE Szersz | 7 Pozi-
E p@ TS M 0 szersz M mérés ¢ cid gacsol

@ Widget-ek cimsor
@) Nyil billenty(i a Sidescreen be- ill. kikapcsolasahoz

Navigalas a Sidescreen-ben

e A Widget-ek listajaban gérgetéshez intsen fliggblegesen 1 ujjal.
-VAGY-

® A Widget-ek listajanak elejére ill. ismét a végére jutashoz intsen fliggblegesen 3 ujjal.

Widget-ek megnyitasa
® Egy Widget megnyitasahoz érintse meg a Widget-et a cim-sorban.

3.54 "Valbsértékek" Widget
A Widget tartalmazza a tengelyek pozicioit a kijelzett koordinatarendszerben.

A program futasa kdzben kijelzésre kerll az aktualis NC-mondat maradékutja.

Koszorilés
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~ VALOSERTEK

GKR pozicio [mm] maradekit
X1 5H30.808 B.888
Y1 -11.827 B.888
21 868.136 B.888
B1 90.000 ° B.888
23 -68.774 A.888
3.5.5 "Nullapont” Widget

A Widget tartalmazza az aktiv nullaponteltolasok értékeit az 6sszes beallitott tengelyre.

Minden tengelyre kijelzésre kertilnek a durva- és finom-eltolasok ill. a forgatas, skalazas és

tikrozeés.

~ NULLAPONT 1

G54 durva finom 3% &1 Ah

X 14238 8.216

¥ -14.288 W £

2 281.888 -8.238

B1

23 12.618  9.246 iy
3.5.6 "Vészjelzések" Widget

A Widget tartalmazza a vészjelzés lista 6sszes jelentését és vészjelzését.

Minden vészjelzésre kijelzésre keriil a vészjelzés szama és a vészjelzés leirasa. Egy
nyugtazasi szimbolum jeldli, hogyan lehet a vészjelzést nyugtazni ill. téréini.

Ha t6bb vészjelzés all fenn, lehetéség van a goérgetéshez.

Intsen vizszintesen a vészjelzések és jelentések kdzotti atkapcsolashoz.

~ VESZJELZESEK !

csatorna 1:
Programbefolyasolas: Akecio
16986 'Kivalasztott feldolgozast
elinditani' egy veszjelzés miatt
megszakitua
csatorna 2: mondat 1:
ellenorso linearis tengelyen
61628 nem megengedett a 23
tiikrozes

3.5.7 "Tengely terhelés" Widget
A Widget kijelzi az 6sszes tengely terhelését egy oszlop-diagramban.

Maximum 6 tengely lesz kijelezve. Ha tobb tengely van, lehetéség van a fliggdleges
gorgetésre.

Koszorilés
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~ TENTEH. '

X1
1
21
Bl (—

Gl ——

SPNi

3.5.8 "Szerszam" Widget
A Widget tartalmazza az aktiv szerszam geometria és kopas adatait.
A gép konfiguracioja szerint kiegészitéleg a kdvetkezd informaciok lesznek kijelezve:
e EC: aktiv helyfliggd korrekcio - beallitasi korrekcio
e SC: aktiv helyfliggd korrekcié - 6sszeg korrekcid

® TOFF: programozott szerszamhossz-offset MKR koordinatakban és programozott
szerszamsugar-offset

e atlapolas: atlapolt mozgasok értéke, amelyek az egyes szerszamiranyokban ki lettek
mozgatva

~ SZERSAM !

& FRAESER_D&

D1 D1 hossz¥ hosszZ2  sugar
geometria 18.268 113.688 4.888
elkopas 2.648 1.238 B.188
EG
HH

3.5.9 "Elettartam" Widget
A Widget mutatja a szerszam-felligyeletet a kdvetkezé értékekre vonatkoztatva:
® szerszam hasznalat id6 (szabvanyos felligyelet)
e clkészitett munkadarabok (darabszam felligyelet)

® szerszamkopas (kopas felligyelet)

Megjegyzés

Tébb vagoél

Ha egy szerszamnak tobb vagoéle van, a legkisebb maradék-élettartamu, -darabszamu, -
kopasu vagoél értékei lesznek kijelezve.

A nézetek kozott vizszintes gorgetéssel lehet valtani.

Koszorilés
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~ ELIDO 1
o] WWT2
TM_SIDE_MOK B:88 prc
[\ FRAESER_HM_D12 & ;,%
TM_SIDE_MOK 512pre "
HG-AMBOHRER_DS "g_
TM_SIDE_MOk F17me
= FRAESER_HM_D3 "g_
TM_SIDE_MOK 18:38 pre L
3.5.10 "Program futasidé" Widget

A Widget a kovetkez6 adatokat tartalmazza:

® a program teljes futasideje

e hatralev idd a program végéig

Az els6 program lefutashoz ezek az adatok meg lesznek becsilve.

Kiegészitéleg abrazolva lesz a program el6rehaladasa egy oszlop-diagramban.

~ PROGRAMFUTAS ID0

Program Rest issz
.B:BB:BBh B8:27:12h
3.5.11 Sidescreen Pages ABC tasztaturahoz és/vagy gépkezel6helyhez

A Multitouch panel Sidescreen-jében lehetéség van a szabvanyos Widget-ek mellett a Pages
ABC tasztaturahoz és/vagy gépkezel6helyhez beallitasara is.
ABC tasztatura und MCP bedllitas

Ha az ABC tasztatura és az MCP billenty(ik be vannak allitva, a Sidescreen navigacios sav ki
lesz bévitve:

Kezel6elem Funkcid

szabvanyos Widget-ek kijelzése a Sidescreen-ben

ABC tasztatura kijelzése a Sidescreen-ben

— egy gépkezelbhely kijelzése a Sidescreen-ben

Koszorilés
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3.5.12 Példa 1: ABC tasztatura a Sidescreen-ben

SIEMENS

pozicio [mm] TES

530.000 T FRAESER_D8 , m;g
- SeE X00840] g
8;;?%; F 0.680 funﬁciﬁk

99.800° 0.080 mm/ford  20% 0f

funkeiok
e S4 - EE unkcil

0,
v | E’Iaster (] . M/n

Valosérték

NPE M Szersz Pozi-
0 szersz mérés gacsol

@  ABC tasztatura
® billenty( a tasztatira megjelenitéséhez
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3.5.13 Példa 2: Gépkezelbhely a Sidescreen-ben

Position [mm]

Restweg %7

TES

213.224
-24.881
50.000

n.aea°
p.aea°

@®  gépkezelshely

@ billentyl a gépkezelShely megjelenitéséhez

80

0.000

T 82_SCHRUPPER_2
ST2
»» 02_SCHRUPPER_2

0.000
0.000

8.000

F 0.000

0.060 mm/min

Funktionen

99%, Hilfs-

6.000

S1 -0

E’Iaster (]

funktionen

75%
100

Satze
laschen

Istwerte
MKS
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3.6 SINUMERK Operate Display Manager (csak 840D sl)

3.6.1 Attekintés

Egy teljes HD felbontasu (1920x1080) panelnal lehetéség van a Display Manager
hasznalatara.

A Display Manager lehetévé teszi sok informacio felfogast egyetlen pillantassal.
A Display Manager-rel a képernyd felllet tobb kijelzés tartomanyra lesz felosztva.

A SINUMERIK Operate mellet a kilénb6z6 tartomanyokban Widget-ek, tasztaturak,
gépkezelbhelyek és kllonféle alkalmazasok lesznek felajanlva.

Szoftver opcib
A "SINUMERIK Operate Display Manager" funkcidhoz sziikség van a "P81 - SINUMERIK Ope-
rate Display Manager" opcitra.

Irodalom
Tovabbi informaciok talalhatdk a Display Manager aktivalasahoz és beallitasahoz a kovetkezé
irodalomban:
e (Uzembehelyezési kézikényv SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl
Tovabbi informacidk a teljes HD panelekhez a kévetkezd irodalomban talalhatok:
e Kezelb6hely késziilék kézikonyv: TOP 1500, TOP 1900, TOP 2200 / SINUMERIK 840D sl
Koszorllés
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3.6 SINUMERK QOperate Display Manager (csak 840D s)

3.6.2 Képernyd felosztasa
A SINUMERIK Operate Display Manager alap kivitele lehetéséget ad a 3 kijelzés tartomany
és a 4 kijelzés tartomany kozotti valasztasra.
@ @
= SIEMENS SINUMERIK OPERATE
SIEMENS A E Jos R
RESET funkciok -
SR pozicid [mm] T£S
MX1 0.000 T Seaed R0
MY1 0.000 —
M21 1000.000
MsP1 0.000° F 0.000
0.000 mm/perc  0.0%
S1 o
Master 0
I{!> ol PR 2 T
@ SINUMERIK Operate navigacios savval a kezelési tartomanyok atkapcsolasahoz
@) kijelzés tartomany szabvanyos Widget-ekhez
® kijelzés tartomany alkalmazasokhoz (pl. PDF)
3.6.3 Kezel6elemek
A Display Manager aktivalva van.
Kezelbelem Funkcié
Men
—_— Erintse meg a meniit a kijelzés tartomanyok kivant elrendezésének va-
lasztasahoz.
3 kijelzés tartomany
o SINUMERIK Operate (funkcio blokkal)
® \Widget tartomany
® alkalmazas tartomany (PDF, virtualis tasztatura)
Koszorilés
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3.6 SINUMERK Operate Display Manager (csak 840D sl)

Kezeléelem

Funkcié

4 kijelzés tartomany

e SINUMERIK Operate (funkcié blokkal)

e \Widget tartomany

® alkalmazas tartomany (PDF, virtualis tasztatura)
e tartomany virtualis tasztaturaval

Kijelzés tartomanyt tikrozni
TUkrozi a kijelzés tartomanyok valasztott elrendezését.

Navigalas a SINUMERIK Operate-ben

Erintse meg a megfelelé szimbdlumot a kivant tartomany kdzvetlen meg-
nyitasahoz.

Widget-ek

A kovetkezd Widget-ek allnak az alapkivitelben rendelkezésre:
® Valésértékek (Oldal 75)

e Nullapont (Oldal 76)

® Szerszam (Oldal 77)

® Tengely terhelés (Oldal 76)

® Vészjelzések (Oldal 76)

® Program futasidé (Oldal 78)

e Elettartam (Oldal 77)

PDF
Megnyitja az itt eltarolt PDF-et.

Virtuélis tasztatara

Megjelenit egy QWERTY tasztaturat az alkalmazasok kijelzés tartomany-
ban és a 4. kijelzés tartomanyban a SINUMERIK Operate alatt.

Ha a virtudlis tasztaturat egy kijelzés tartomany maximalizalt 4brazolasa-
nal valasztja, akkor a tasztatura Pop-up-ként jelenik meg. A tasztaturat
érint6 kezeléssel tetszdleges el lehet tolni a kijelzén.

Kijelzés tartomanyt maximalizalni

A SINUMERIK Operate tartomanyt és az alkalmazasok kijelzés tartomanyt
a panel teljes méretére nagyitja.

Koszorilés
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3.6 SINUMERK QOperate Display Manager (csak 840D s)

84

Kezeléelem

Funkcié

Kijelzés tartomanyt minimalizalni
A SINUMERIK Operate tartomany és az alkalmazasok kijelzés tartomany
ismét az eredeti méretiikre lesznek kicsinyitve.

GépkezelShely
Megjelenit egy gépkezelbhelyet.

Utalas:
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Koszorilés
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4.1 Be- és kikapcsolni

Felfutas

M
LYY REFFON

02/1%/09
2:36 PH

SIEMENS

% DREHEM_K1 Reset
Machine

X1
Y1
21
SP1

A vezérlés felfutasa utan az alapkép a gépgyarté beallitasatol fliggdéen nyilik meg, altalaban

Position [mm] Feed/override
0000 0.000 mm.;]rll;ég
0000 0.000 mm.;]rll;ég
0000 0.000 mn:%ﬁ;g
0000 o 0.000 ,;]rlllgg

F=0.000

ez a "REF POINT" al-Uizemm&d alapképe.

Koszorilés
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4.2 Referenciapontot felvenni

4.2 Referenciapontot felvenni

421 Tengelyt referalni

Sorrend

Eljaras

86

A szerszam mérérendszere lehet abszolut vagy névekményes. Egy névekményes
mérérendszer( tengelyt a vezérlés bekapcsolasa utan referalni kell, az abszolutot viszont nem.

Novekményes mérérendszernél ehhez az dsszes tengelyt elébb referenciapontra kell vinni,
amelyek koordinataja a gép-nullapontra vonatkoztatva ismert.

A tengelyek a referenciapontra menet egy olyan helyen kell legyenek, ahonnan a
referenciapontot (tk6zés nélkil el lehet érni.

A tengelyek a gépgyarto beallitasatol fliggben egyszerre is mehetnek a referenciapontokra.

{:0:} Gépgyarté
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

FIGYELEM

Utkdzés veszély

Ha a tengelyek nincsenek Gtk6zésmentes helyen, a tengelyeket elébb "JOG" ill. "MDA"
Uzemmodban megfeleléen pozicionalni kell.

Ennek soran feltétlendil figyeljik kdzvetlenil a gépen a tengelyek mozgasat!

A valoseértek kijelzét ne vegylk figyelembe amig a tengelyek nincsenek referalva!

Szoftver-végallasok nem hatasosak!

M 1. Nyomja meg az <JOG> billentyit.
VL
JOG
N 2. Nyomja meg a <REF. POINT> billenty(it.
REF.POINT
. 3. Valassza ki a mozgatando tengelyt.
VA

Koszorilés
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422

Eljaras

Koszorilés

4.2 Referenciapontot felvenni

4. Nyomja meg a <-> ill. <+> billenty(t.
A kivalasztott tengely referenciapontra megy.
Ha a helytelen iranybillentyit nyomtuk meg, a kezelés nem lesz elfogad-

+ va, nem térténik mozgas.
@ A tengely mellett megjelenik egy szimbolum, ha az elérte a referencia-
pontot.

A referenciapont elérése utan a tengely referalva van. A valosérték kijelzés a referenciaértékre
lesz allitva.

Ettdl a pillanattél hatasosak az ut-hatarolasok, mint pl. a szoftver-végallasok.

A funkciét a gépkezel6helyen az "AUTO" ill. a "JOG" izemmad valasztasaval fejezziik be.

Felhasznalbi nyugtazas

Ha On a gépén Safety Integrated-et (Sl) hasznal, a referenciapont felvételénél nyugtaznia kell,

a nyugtazas elbfeltétele a Safety Integrated tovabbi funkcidinak.

Egy tengelyre a felhasznaldi nyugtazast csak akkor lehet megadni, ha a tengelyt el6z6leg
referenciapontra vitte.

A tengely kijelzett pozicioja mindig a gép-koordinatarendszerre (GKR) vonatkozik.
Opci6
A felhasznaldi nyugtazashoz a Safety Integrated-nél egy szoftver opcié sziikséges.

e 1. Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.
M,
Gep
N 2. Nyomja meg a <REF POINT> billentyt.
REF.POINT
. 3. Valassza ki a mozgatando tengelyt.
Z
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4.2 Referenciapontot felvenni

88

+

liser
enable

SELECT

SELECT

Nyomja meg a <-> ill. <+> billenty(t.

A kivalasztott tengely referenciapontra megy és megall. A referencia-
pont koordinataja kijelzésre kertil.

A tengely @®-vel lesz megjeldlve.

Nyomja meg az "Felhasznaldi nyugtazas" softkey-t.

A "Felhasznaldi nyugtazas" ablak megnyilik.

Megjelenik egy lista az 6sszes géptengelyre az aktualis és az Sl-pozi-
cioikkal.

Pozicionalja a kurzort a kivant tengely "Nyugtazas" mezéjébe.
Aktivalja a nyugtazast a <SELECT> billentyld megnyomasaval.

A kivalasztott tengely a "Nyugtazas" oszlopban egy kereszt-szimbé-
lummal "biztosan referalt"-ként van megjeldlve.

A <SELECT> billenty(i ismételt megnyomasaval a nyugtazas ismét
deaktivalva lesz.

Koszorilés
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4.3 Uzemmodok

4.3.1 Uzemmaédok

Harom kilénb6z6 izemmaodbdl valaszthatunk.

"JOG" lzemmad
A "JOG" lzemmdd a kdvetkez6 elbkeészitd tevékenységekre van szanva
e referenciapontra menet, azaz a gép tengelye referalva lesz
® munkadarab mérése és esetleg a programban hasznalt nullaponteltolasok definidlasa
e tengelyek mozgatasa pl. egy program-megszakitas alatt

e tengelyek pozicionalasa

"JOG"-ot kivalasztani

AN Nyomja meg a <JOG> billentydit.
e

JOG

"REF POINT" izemmod

A "REF POINT" izemm&d a vezérlés és a gép szinkronizacidjara szolgal. Ehhez a "JOG"
lzemmodban megytink a referenciapontra.

"REF POINT"-ot kivalasztani

e Nyomja meg az <REF POINT> billenty(it.

REF.POINT

"REPOS" iizemmdd

A "REPOS" izemmad egy definialt poziciéra vissza-pozicionalasra szolgal. Egy program-
megszakitas utan (pl. a szerszamkopas értékeinek korrigalasara) a "JOG" izemmaodban
elhozzuk a szerszamot a konturtdl.

A valdsérték ablakban a "JOG"-ban megtett utkiilonbségek "Repos" eltolasként vannak
kijelezve.

A "REPOS" eltolas lehet gép-koordinatarendszerben (GKR) vagy munkadarab-
koordinatarendszerben (MKR) kijelezve.

"Repos"-t kivalasztani

Nyomja meg az <REPOS> billentydit.

REPOS

Koszorilés
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"MDA" (Manual Data Automatic) izemmadd

Az "MDA" izemmodban lehetséges G-kod utasitasok mondatonkénti beadasa és
végrehajtasa a gép beallitasahoz vagy egyes akcidk végrehajtasahoz.

"MDA"-t kivalasztani

Nyomja meg az <MDA> billentyit.

MDA

"AUTO" lizemmdd

Az automata izemben egy programot teljesen vagy csak részben végre lehet hajtani.

"AUTO"-t kivalasztani

3 Nyomja meg az <AUTO> billentydit.

AUTO

"TEACH IN" izemméd
A "TEACH IN" az "AUTQ" és az "MDA" Gizemmaddban all rendelkezésre.

Itt lehetséges munkadarabprogramokat (f6- és alprogramokat) létrehozni
mozgasfolyamatokhoz vagy egyszer(i munkadarabokhoz a poziciok felvételével és
tarolasaval, valtoztatni és végrehaijtani.

"Teach In"-t kivalasztani

@ Nyomja meg a <TEACH IN> billenty(t.
TEACH IN
4.3.2 Uzemmaéd-csoportok és csatornak

Minden csatorna ugy viselkedik, mint egy 6nall6 NC. Minden csatorna maximum egy
munkadarabprogramot tud feldolgozni.

® \ezérlés 1 csatornaval
Létezik egy Uzemmod-csoport.

e Vezérlés tdbb csatornaval
Csatornak lehetnek tébb izemmdd-csoporthoz rendelve.

Példa

Vezérlés 4 csatornaval, ahol 2 csatorndban a megmunkalas és a tovabbi 2 csatornaban az uj
munkadarabok szallitasa torténik.

BAG1 csatorna 1 (megmunkalas)

Koszorilés
90 Kezelési kézikonyv, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0QA0



Gépet beallitani
4.3 Uzemmddok

csatorna 2 (szallitas)
BAG2 csatorna 3 (megmunkalas)

csatorna 4 (szallitas)

tizemmaéd-csoportok

A technoldgiailag 6sszetartozd csoportokat 6ssze lehet foglalni egy izemmaod-csoportban
(BAG).

Egy BAG tengelyeit és orsoit 1 vagy tébb csatorna vezérelheti.

Egy BAG valaszthatéan "Automatik”, "JOG" vagy "MDA" lizemmddban van, vagyis egy
Uzemmod-csoport csatornai egyidében nem lehetnek kiilénb6z6 lizemmabdokban.

4.3.3 Csatorna atkapcsolas

Tobb csatorna esetén lehetséges a csatorna atkapcsolas. Mivel az egyes csatornak kiilénb6zé
Uzemmod csoportokhoz (BAG) lehetnek hozzarendelve, a csatorna atkapcsolasaval
kozvetetten atkapcsolas torténik a megfelel6 BAG-ra.

A csatorna-menU meglétekor az 6sszes csatorna softkey-ken ki van jelezve és igy at lehet
kapcsolni kdztik.

Csatornat atkapcsolni

1.0 Nyomija meg az <CHANNEL> billenty(it.

CHANMNEL

Atkapcsolas a kdvetkezd csatornara.
- VAGY -

Ha van csatorna-men, megjelenik egy softkey-sav. Az aktiv csatorna
kiemelten van abrazolva.

Egy masik softkey megnyomasaval egy masik csatornara lehet atkap-
csolni.

Irodalom
SINUMERIK Operate Uzembehelyezési kézikonyv

Koszorilés
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4.4 Gép beallitasok

441 Koordinatarendszer (GKR/MKR) atkapcsolas
A koordinatak a valosérték kijelzében vagy a gép- vagy a munkadarab-koordinatarendszerre
vonatkoznak.

Alapesetként a valosérték kijelzés vonatkoztatasaként a munkadarab-koordinatarendszer van
bedllitva.

A gép-koordinatarendszerre (GKR) a munkadarab-koordinatarendszerrel (MKR) ellentétben
nem veszi figyelembe a nullaponteltolasokat, szerszamkorrekcidkat és koordinata-

forgatasokat.
Eljaras
[ar] 1. Valassza ki az "Gép" kezelési tartomanyt.
M,
Gep
M 2. Nyomja meg a <JOG> vagy az <AUTO> billenty(it.
-
AUTO
Valosért. 3. Nyomja meg a "GKR valésérték" softkey-t.
MKS
m A gép-koordinatarendszer van kivalasztva
A valdsérték ablak cime atvaltozik GKR-re.
{CE} Gépgyartd
A koordinatarendszer atkapcsolas softkey-t el lehet tiintetni. Vegylk ehhez figyelembe
a gépgyarté tajékoztatasait.
442 Mértékegység atkapcsolas

A gép szamara mértékegységként meg lehet adni a mm-t vagy a hiivelyket. A mértékegység
atkapcsolasa mindig az egész gépre torténik. Az 6sszes sziikséges adat ezaltal at lesz
szamitva az uj mértékegységbe, igy pl.:

® poziciok
® szerszamkorrekciok

® nullaponteltolasok

Koszorilés
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4.4 Gép beallitasok

A kovetkez6 feltételeknek kell teljestini a mértékegységek kdzotti atkapcsolashoz:

A megfeleld gépadatok be vannak allitva.

® Az Osszes csatorna Reset-ben van.

Irodalmi utalas

A tengelyek nem mozognak "JOG", "DRF" as "PLC" altal.

Az allandé tarcsakerileti sebesség (SUG) nem aktiv.

{é“:% Gépgyarté
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Tovabbi informaciok a mértékegység atkapcsolasarol a kdvetkezd irodalomban talalhatok:

Alapfunkcidk mikédési kézikdnyv; Sebességek, Parancs-/valdsérték rendszer, Szabalyozas
(G2), "Metrikus/hiivelyk mértékrendszer"

Eljaras

M,

Gep

5o%

L1

=
(=
=
o

\

Bealli-
tasok

Atkapesol.
hiivelyl

=
==

Atlcapesol.
metrikus

Kdszorilés

1.

w

o

Valasszuk ki a "Gép" kezelési tartomanyban a "JOG" ill. <AUTO> lizem-

maodot.

Nyomja meg a Men( tovabbkapcsolas billentylit és a "Beallitasok" soft-
key-t.
Egy U] fliggbleges softkey-sav jelenik meg.

Nyomja meg az "Atkapcsolas hiivelyk" softkey-t.

Megjelenik egy kérdés, hogy a mértékegység tényleg at legyen-e kap-
csolva.

Nyomja meg az "OK" softkey-t.

A softkey szévege megvaltozik "Atkapcsolas metrikus"-ra.

A mértékegység az egész gépre megvaltozik.

Nyomja meg az "Atkapcsolas metrikus" softkey-t a gép mértékegységé-
nek Ujra metrikusra allitasahoz.

Kezelési kézikonyv, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0QA0Q 93



Gépet beallitani
4.4 Gép bedllitasok

Lasd még

El6-beallitasok a kézi lzemhez (Oldal 139)

44.3 Nullaponteltolast beallitani

Lehet&ség van az egyes tengelyekre egy Uj pozicidértéket beadni a valosérték kijelz6be, ha
aktiv egy beallithaté nullaponteltolas.

A GKR gép-koordinatarendszer pozicioértékei és a MKR munkadarab-koordinatarendszer (j
pozicioértékei kozotti eltérések az aktiv nullaponteltolasban (pl. G54) tartésan tarolva lesz.

Relativ valosérték

Ezen tulmenden lehetéség van a pozicid értékek kijelzésére relativ koordinatarendszerben.

Megjegyzés

Az Uj valésérték kijelzésre kertil. A relativ valdsértéknek nincs befolyasa a tengelypozicidkra
és az aktiv nullaponteltolasra.

Relativ valdsérték toriése

REL tiilds Nyomja meg a "REL torlése" softkey-t.

A valosértékek torodlve lesznek.

A softkey-k a nullapont beallitaséara relativ koordinatarendszerben csak akkor allnak
rendelkezésre, ha a megfelelé gépadat be van allitva.

{%} Gépgyarté
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

El6feltétel
A vezérlés munkadarab-koordinatarendszerben van.

A val6sérték Reset allapotba lesz allitva.

Megjegyzés
NPE bedllitasa Stop allapotban

Ha az uj valdésértéket Stop allapotban adja be, a valtoztatasok csak a program tovabbfutasa
utan lesznek lathatoak és hatasosak.

Koszorilés
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Eljaras

¥z Set
WO

Ualosert.
REL

2aF  Set

REL
>

INPUT

=0

Z=0

X-Y-2-0

Valosértéket ismét visszaallitani

Delete
active W0

4.4 Gép beallitasok

Valasszuk ki a "Gép" kezelési tartomanyban a "JOG" lizemmdédot.

Nyomija meg az "NPE beallitas" softkey-t.

- VAGY -

Nyomija meg a ">>", "Valdsérték REL" és "Rel. beallitas" softkey-ket a
pozicio értékek beallitasahoz relativ koordinatarendszerben.

Adja be a kivant X, Y és Z j pozicioértekeket kdzvetlenil a valdsérték
kijelz6be (a kurzor billenty(ikkel lehet valtani a tengelyek kdzott) és nyom-
ja meg az "Input" billenty(it a beadas nyugtazasahoz.

- VAGY -

Nyomja meg az "X=0", "Y=0" vagy "Z=0" softkey-ket a kivant pozicié nul-
lara allitasahoz.

- VAGY -

Nyomja meg az "X=Y=Z=0" billenty(it a tengelypoziciok egyideji nullara
allitdsahoz.

Nyomija meg az "aktiv NPE torlés" softkey-t.
Az eltolas tartosan torolve lesz.

Megjegyzés

Aktiv nullaponteltolas megfordithatatlan

Az aktiv nullaponteltolas ezzel az akcidval visszavonhatatlanul torélve lesz.

Kdszorilés
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4.5 Nullaponteltolasok
45.1 Nullaponteltolasok

A tengely-koordinatak valosérték kijelzéje a referenciapont felvétele utan a gép-
koordinatarendszer (GKR) gép-nullapontjara (M) vonatkozik. A munkadarab megmunkalasat
szolgald program viszont a munkadarab-koordinatarendszer (MKR) munkadarab-
nullapontjara (W) vonatkozik. A gép-nullapont és a munkadarab-nullapont nem kell azonos
legyen. A munkadarab felfogas maédjatol fliggben valtozhat a gép-nullapont és a munkadarab-
nullapont tdvolsaga. Ez a nullaponteltolas a program feldolgozasanal figyelembe lesz véve és
kilénb6z6 eltolasokbdl tevédhet dssze.

A tengely-koordinatak valosérték kijelzéje a referenciapont felvétele utan a gép-
koordinatarendszer (GKR) gép-nullapontjara vonatkozik.

A pozicidk valdsérték kijelzése vonatkozhat az ENS-koordinatarendszerre is. Ennél az aktiv
szerszam pozicidja a munkadarabhoz viszonyitva van kijelezve.

Ossz-eltolas
w

\ koordinata-transzformacio
BNR

$P_TOOLFRAME

P_WPFRAME

P_GFRAME
P_IFRAME

\ X" nullaponteltolas finom
ANR Alap Nullapont Rendszer
X nullaponteltolas durva

" alap-eltolas GKR

\

®
M

Kép 4-1  Nullaponteltolasok

Ha a gép-nullapont nem azonos a munkadarab-nullaponttal, van legalabb egy eltolas (alap-
eltolas vagy egy nullaponteltolas), amelyben a munkadarab-nullapont tarolva van.

Alap-eltolas

Az alap-eltolas egy nullaponteltolas, ami mindig hatasos. Ha nem definialt alap-eltolast, akkor
az nulla. Az alap-eltolast a "Nullaponteltolas - alap" ablakban adjuk meg.

Beallithaté Nullapont Rendszer (BNR)

A BNR (Beallithaté Nullapont Rendszer) megfelel az MKR-nek, amely programozhat6 frame-
ekkel (pl. $P_PFRAME, $PCYCFRAME, $P_TOOLFRAME és $P_WPFRAME)
transzformalva van.

Koszorilés
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Alap Nullapont Rendszer (ANR)

Az ANR (Alap Nullapont Rendszer) tartalmazza a BNR frame-jei mellett az aktualis beallithaté
frame-t ($P_IFRAME és $P_GFRAME).

Durva- és finom-eltolas

A nullaponteltolasok (G54 ... G57, G505 ... G599) mindig egy durva- és egy finom-eltolasbdl
allnak. A nullaponteltolasokat barmely tetszéleges programbal fel lehet hivni (ekkor a durva-
és finom-eltolasok dsszeadddnak).

A durva-eltolasban példaul lehet a munkadarab nullapontjat tarolni. A finom-eltolasban
megadhaté az az eltolas, ami egy munkadarab befogasanal a régi és az Uj munkadarab-
nullapont k6zott keletkezik.

Megjegyzés
Finom-eltolas kikapcsoldsa (csak 840D sl)

Lehet6&ség van a finom-eltolas kikapcsolasara az MD18600 SMN_MM_FRAME_FINE_TRANS
gépadattal.

452 Aktiv nullaponteltolasokat kijelezni
A "Nullaponteltolas - aktiv" ablakban a kdvetkezd nullaponteltolasok vannak kijelezve:

e nullaponteltolasok, amelyek aktiv eltolasokat tartalmaznak, ill. amelyekre értékek vannak
beadva

® bedllithaté nullaponteltolasok

® eljarasra vonatkozo finom-eltolasok

® (ssz-nullaponteltolas

Az ablak altalaban csak megfigyelésre szolgal.

Az eltoldsok rendelkezésre allasa figg a beallitastol.

{é‘:} Gépgyarté
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Eljaras
l_.@ 1. Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.
Paraméter
i Hullap. 2. Nyomja meg a "Nullap. eltol." softkey-t.
eltolas " . o . .
A "Nullaponteltolas - aktiv" ablak megjelenik.
Koszorllés
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453

Megjegyzés

Tovabbi részletek a nullaponteltolasokhoz

Ha a megadott eltolasokhoz tovabbi részleteket szeretne megtudni vagy meg szeretné
valtoztatni a forgatas, skalazas vagy tiikrozés értékeit, nyomja meg a "Részletek" softkey-t.

Nullaponteltolas "Attekintés"-t kijelezni

A "Nullaponteltolasok - attekintés" ablakban kijelzésre kerlilnek az 6sszes létez6 tengelyre az
aktiv eltolasok ill. rendszer-eltolasok.

Az eltolas (durva és finom) mellett az azon definialt forgatas, skalazas és tikrézés is ki van

jelezve.

Az ablak altalaban csak megfigyelésre szolgal.

Aktiv program-befolyasolasok kijelzése

98

Nullaponteltolasok

DRF

Kézikerék tengely-eltolasok kijelzése.

Korasztal-vonatkoztatas

A $ P_PARTFRAME-mel programozott kiegészité nullaponteltolasok
kijelzése.

Alap-vonatkoztatas

A $ P_SETFRAME-mel programozott kiegészité nullaponteltolasok ki-
jelzése.

A hozzaférés a rendszer-eltolasokhoz kulcsos-kapcsoldval védett.

Kils6é NPE Frame

A $ P_SETFRAME-mel programozott kiegészité nullaponteltolasok ki-
jelzése.

Osszes alap NPE

Osszes hatasos alap-eltolas kijelzése.

G500

A G54 - G599-cel aktivalt nullaponteltolasok kijelzése.

Adott korilmények kozoétt az "NPE beallitas"-sal meg lehet valtoztatni
az adatokat, vagyis egy beallitott nullapontot lehet korrigalni.

Szerszam-vonatkoztatas

A $ P_TOOLFRAME-mel programozott kiegészité nullaponteltolasok
kijelzése.

Munkadarab-vonatkoztatas

A $ P_WPFRAME-mel programozott kiegészité nullaponteltolasok ki-
jelzése.

Programozott NPE

A $ P_PFRAME-mel programozott kiegészité nullaponteltolasok kijel-
zése.

Ciklus-vonatkoztatas

A $ P_CYCFRAME-mel programozott kiegészité nullaponteltolasok ki-
jelzése.

GFRAMEQ (eljarasra vonat-
kozo nullaponteltolas)

A $P_GFRAME-mel programozott kiegészit6é nullaponteltolasok kijelzé-
se.

Osszes NPE

A hatasos nullaponteltolas kijelzése, ami az 6sszes nullaponteltolas 6s-
szegébdl adddik

Koszorilés
Kezelési kézikonyv, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0QA0



Gépet beallitani
4.5 Nullapontelfoldsok

Eljaras
l_,@ 1. Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.

Parameter
i Nullap. 2. Nyomija meg a "Nullap. elt." és az "Attekintés" softkey-ket.
eitolas A "Nullaponteltolas - attekintés" ablak megjelenik.

fittekintes

454 Alap-nullaponteltolas kijelzése és feldolgozasa

A "Nullaponteltolas - alap" ablakban kijelzésre keriilnek az 0sszes létez6 tengelyre a definialt
csatorna-specifikus és globalis alap-eltolasok, durva- és finom-eltolasra felosztva.

{é‘:} Gépgyartd
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Eljaras
l_,@ 1. Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.

Paraméter
i Nullap. 2. Nyomja meg a "Nullap. eltol." softkey-t.
eltolas
3. Nyomja meg az "Alap" softkey-t.
A "Nullaponteltolas - alap" ablak megjelenik.
4. Hajtsa végre az értékek valtoztatasait kdzvetlendl a tablazatban.

bazis

Megjegyzés
Alap-eltolasokat hatasossa tenni

Az itt beadott eltolasok azonnal hatasosak.

45.5 Beallithat6é nullaponteltolas kijelzése és feldolgozasa

A "Nullaponteltolasok - G54...G599" ablakban az 6sszes beallithato eltolas kijelzésre kertl
durva- és finomeltolasokra felosztva.

Kijelzésre kerllnek a forgatasok, skalazasok és tikrozések.

Koszorilés
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Eljaras
1_'@ 1. Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.
Paraméter

i Nullap. 2. Nyomja meg a "Nullap. eltol." softkey-t.
eltolas

3. Nyomija meg a "G54 ... G599" softkey-t.

G54...G599
A "Nullaponteltolas - G54 ... G599 [mm]" ablak meg lesz nyitva.
Utalas
A beallithatd nullaponteltolasok softkey feliratai valtozéak, vagyis a gé-
pen konfiguralt nullaponteltolasok lesznek kijelezve (példak: G54 ... G57,
G54 ... G505, G54 ... G599).
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.
4, Hajtsa végre az értékek valtoztatasait kozvetlenil a tablazatban.
Megjegyzés

Beadllithaté nullaponteltolasokat hatasossa tenni

A beallithatd nullaponteltolasok csak akkor hatnak, ha ki vannak valasztva a programban.

45.6 Eljarasra vonatkoz6 finom-eltolas kijelzése és feldolgozasa

A "Nullaponteltolas- GFrame1 ... GFrame..." ablakban az 6sszes pozicié vonatkozasu
korrekcidértékek (eljaras korrekciok) ki vannak jelezve.

Kijelzésre kerlilnek az egyenes és a forgd eltolasok.

Eljaras
l_,@ 1. Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.

Parameter

i Mullap. 2. Nyomja meg a "Nullap. eltol." softkey-t.
eltolas

Koszorilés
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GFRAMET ... 3. Nyomja meg a "GFrame1...GFrame2" softkey-t.
GERAKIES A "Nullaponteltolas - GFrame1 ... GFrame2" ablak meg lesz nyitva.
Utalas:

Az eljaras vonatkozasu finom-eltolasok feliratai valtozéak, vagyis

a gépen konfiguralt eljaras vonatkozasu nullaponteltolasok lesznek kije-
lezve

(példak: GFRAME1...GFRAME1, GFRAME1...GFRAME2, GFRA-
ME1...GFRAME100).

Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

4. Hajtsa végre az értékek valtoztatasait kozvetlenil a tablazatban.

Megjegyzés
Eljarasra vonatkozé finom-eltoldsok hatasossa tétele

Az eljarasra vonatkozo nullaponteltolasok csak akkor hatnak, ha ki vannak valasztva a
programban.

4.5.7 A nullaponteltolasok részleteit kijelezni és feldolgozni.

Minden nullaponteltolashoz az sszes tengelyre az dsszes adat kijeleztethet6 és
feldolgozhat6. Ezenkivul a nullaponteltolasokat lehet téréini.

Tengelyenként a kévetkez6 adatok lesznek kijelezve.
® durva- és finom-eltolas

e forgatas

® skalazas

® tiikrozés

{é‘:} Gépgyarté
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Megjegyzés

A forgatas, skalazas és tukrozés adatai itt kerlilnek megadésra és csak itt valtoztathatok.

Koszorilés
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Szerszam részletek

Lehet8ség van a szerszamoknal a kdvetkezd részletek kijelzésére a szerszam és kopasi
adatokhoz:

e TC

® adapter méret

® hossz / hossz-kopas
e EC beallitds-korrekciod
® SC Osszeg-korrekcio
® (ssz-hossz

® sugar / sugar-kopas

Ezen tulmenden a szerszamkorrekcio értékek kijelzését valtani lehet a gép- és
a munkadarab-koordinatarendszer k6zott.

,{g} Gépgyarté
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Eljaras
1_'@ 1. Valassza ki az "Paraméter” kezelési tartomanyt.

Parameter

i Nullap. 2. Nyomja meg a "Nullap. eltol." softkey-t.
eltolas

akiiu 3. Nyomja meg az "Alap", "Aktiv" vagy "G54...G599" softkey-t.
A hozzatartozo6 ablak megjelenik.

G54...6599

4. Poziciondlja a kurzort a kivant nullaponteltolasra, amelynek a részleteit
ki szeretné jeleztetni.

Részletek 5. Nyomja meg a "Részletek" softkey-t.

A kivalasztott nullaponteltolas szerint megjelenik egy ablak, pl. "Nulla-
ponteltolas - részletek: G54...G599".

6. Hajtsa végre az értékek valtoztatasait kdzvetlenll a tablazatban.
- VAGY -
MPE Nyomja meg az "NPE torlés" softkey-t az 6sszes beadott érték toriéséhez.
torles
Koszorllés
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NPE + Nyomja meg az "NPE +", ill. "NPE -" softkey-t a kivalasztott tartomanyon
("Aktiv", "Alap", "G54...G599") belll a kévetkezdb ill. az el6z6 nullapontel-
tolas kivalasztasahoz az attekintés ablak elhagyasa nélkul.
A tartomanyhatar (pl. G599) elérésénél valtas torténik a tartomany elejére
NPE - (pI G54)

Az értékek valtozasai a munkadarabprogramban rogtdén vagy "Reset" utan rendelkezésre
allnak.

{% Gépgyarto
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

<< Nyomja meg a "Vissza" softkey-t az ablak bezarasahoz.
Uissza
458 Nullaponteltolast térolni

Lehet&sége van a nullaponteltolasok térlésére. Ennél a beadott értékek torolve lesznek.

Eljaras
l_,@ 1. Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.
Parameter
i Mullap. 2. Nyomja meg a "Nullap. eltol." softkey-t.
eltolas
ittekintés 3. Nyomja meg az "Attekintés", "Alap" vagy "G54...G599" softkey-t.
G54...6599
Részletek 4. Nyomja meg a "Részletek" softkey-t.
5. Pozicionalja a kurzort a nullaponteltolasra, a melyet téréini szeretne.
NPE 6. Nyomja meg az "NPE torlés" softkey-t.
L Megijelenik egy biztonsagi kérdés, hogy valdban téréini akarja-e a nulla-
ponteltolast.
v 7. Nyomja meg az "OK" softkey-t a térlés nyugtazasahoz.
0K
Koszorllés
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45.9

Eljaras

104

Eljarasra vonatkozé finom-eltolasok toriése

Lehet&sége van a munkadarab valtas utan az eljarasra vonatkozo finom-eltolasok térlésére.
Ennél a beadott értékek tordlve lesznek.

19

Parameter

T | Mullap.
| ehtolas
GFRAMET ...

GFRAME2

Osszes
torlese

Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.

Nyomja meg a "Nullap. eltol." softkey-t.

Nyomja meg a "GFrame1...G-Frame2" softkey-t.
Utalas:

Az eljaras vonatkozasu finom-eltolasok feliratai valtozéak, vagyis

a gépen konfiguralt eljaras vonatkozasu nullaponteltolasok lesznek kije-
lezve

(példak: GFRAME1...GFRAME1, GFRAME1...GFRAME2, GFRA-
ME1...GFRAME100).

Vegylik ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

A "Nullaponteltolas - GFrame1 ... GFrame2" ablakban a tablazatban az
eljaras vonatkozasu finom-eltolasok 6sszes értékét allitsa nullara.

- VAGY -

Nyomja meg az "Osszest téroIni" softkey-t.

Megjelenik egy biztonsagi kérdés, hogy valéban t6réini akarja-e az 6s-
szes eljaras vonatkozasu finom-eltolast.

Utalas:

Az "Osszest térolni" softkey csak akkor all rendelkezésre, ha az eljaras
vonatkozasu nullaponteltolas be van allitva.

Nyomja meg az "OK" softkey-t a térlés nyugtdzasahoz.

Koszorilés
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4.6 Szerszam mérés
4.6.1 Kor-koszorilés
4.6.1.1 Attekintés

Egy munkadarabprogram végrehajtasanal figyelembe kell venni a megmunkald szerszam
geometrigjat. Ezek a szerszamlistaban szerszamkorrekcio-adatokként vannak eltarolva. A
szerszam felhivasakor a vezérlés figyelembe veszi a szerszamkorrekciokat.

A munkadarabprogram programozasanal csak a munkadarab méreteit kell beadni a gyartasi
rajzbol A vezérlés erre 6nalléan kiszamitja az egyedi szerszampalyat.

Koszor(tarcsa és lehizé mérése

A szerszamkorrekcids adatokat, azaz a szerszamok hosszait ill. pozicioit kézi méréssel
allapitjuk meg (megkarcolas).

A kézi mérésnél a szerszamot egy valasztott vonatkoztatasi pontra kell mozgatni a
szerszammeéretek ill. pozicidk Xiill. Z iranyd megallapitasahoz. A szerszamtarté vonatkoztatasi
pont poziciéjabdl és a felvett vonatkoztatasi pontbdl a vezérlés kiszamitja a
szerszamkorrekcids adatokat.

Vonatkoztatasi pontok kdszértarcsa mérésnél
Lehetéség van a kdszoritarcsa kézi méréshez a kdvetkezd vonatkoztatasi pontokat valasztani:
¢ munkadarab (nullaponteltolassal)

® |ehuz6 (nullaponteltolassal lehuzé szerszamként)

{g):} Gépgyarto
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Vonatkoztatasi pontok lehtizé mérésnél

Egy lehuzé kézi mérésénél hasznaljon egy csiszolotarcsat vonatkoztatasi pontként.
4.6.1.2 Koszoriiszerszam kézi mérése munkadarab vonatkoztatasi ponttal
Vonatkoztatasi pont

A munkadarab éle az X és a Z hossz mérésénél vonatkoztatasi pontként szolgal.

A munkadarab élét a mérés alatt adjuk meg.

Kdszorilés
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Eljaras

M,

Gep

Wy
UL

JOG

i1 Szersz
%  meres

Tarcsa
merese

Szerszam
valasztas

v
0K

Szerszam-
lista

Keziben

O

SELECT

Hossz
allitas

Valasszuk ki a "Gép" kezelési tartomanyban a "JOG" lizemmodot.

Nyomja meg az "Szersz. mérés" softkey-t.
Nyomja meg a "Tarcsa mérés" softkey-t.

Nyomja meg a "Szerszam kivalasztas" softkey-t.

A "Szerszam valasztas" ablak meg lesz nyitva.

Vélassza ki a "Szerszam valasztas" ablakban a k6szdr( szerszamot és
nyomja meg az "OK" softkey-t.

A vagoeélhelyzet be kell legyen adva a szerszamlistaba

- VAGY -

Nyomja meg a "Szerszamlista" softkey-t, valassza ki a szerszamlistdban
a koszorliszerszamot, amelyet meg szeretne mérni és nyomja meg a
"Kéziben" softkey-t.

A szerszam at lesz véve a "Mérés: kdszoritarcsa" ablakba.
Valassza ki az "Vonatkoztatasi pont" mezében a "Munkadarab"-ot.

Nyomja meg az "X' vagy "Z" softkey-t attol figgéen, hogy melyik szer-
szamhosszat akarja megmeérni.

Adja be a munkadarab élének poziciéit az X0-ba ill. a Z0-ba.

Ha nem ad be értéket az X0-raiill. a Z0-ra, a valdsérték kijelzd értéke lesz
atvéve.

Karcolja meg a kivant élet a szerszammal.

Nyomja meg a "Hossz beallitas" softkey-t.

A szerszamhossz automatikusan ki lesz szamitva és a szerszamlistaba
bevive. Ezzel a vagdélhelyzet automatikusan figyelembe lesz véve.

Megjegyzés

Aktiv koszorlszerszam

A szerszam mérés csak egy aktiv kdszorliszerszammal lehetséges.

106
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Kezelési kézikonyv, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0QA0



Gépet beallitani

4.6 Szerszam mérés

4.6.1.3 Kbszérliszerszam kézi mérése lehtiz6 vonatkoztatasi ponttal

Vonatkoztatasi pont
A lehtzo az X ill. a Z hossz mérésénél vonatkoztatasi pontként szolgal.

Ennél a lehUz6 vonatkoztatasi pontjat egy nullaponteltolas vagy egy lehizé szerszam
képviseli. Ez a beallitas fixen van tarolva a gépadatokban és azt a gépgyartdé hatarozza meg.

{o} Gépgyarto
Vegyiik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Eljaras
—1 1. Valasszuk ki a "Gép" kezelési tartomanyban a "JOG" Gizemmaddot.
M,
Gep
MW
e
JOG
f}] Szersz 2. Nyomja meg az "Szersz. mérés" softkey-t.
% MEFES
Tarcsa 3. Nyomja meg a "Tarcsa mérés" softkey-t.
MErese
Szerszam 4. Nyomja meg a "Szerszam kivalasztas" softkey-t.
valaszias A "Szerszam valasztas" ablak meg lesz nyitva.
v 5. Valassza ki a "Szerszam valasztas" ablakban a kdszori(i szerszamot,
0K amelyet meg akar mérni és nyomja meg az "OK" softkey-t.
A vagoélhelyzet be kell legyen adva a szerszamlistaba
- VAGY -
Szerszam- Nyomja meg a "Szerszamlista" softkey-t, valassza ki a szerszamlistaban
lista a koszor(iszerszamot, amelyet meg szeretne mérni és nyomja meg a
"Kéziben" softkey-t.
Kéziben
A szerszam at lesz véve a "Mérés: kdszoritarcsa" ablakba.
O 6. Valassza ki az "Vonatkoztatasi pont" mezében a "Lehuzé"-t.
SELECT
Lehizat 7. Pozicionalja a kurzort "TR" mezdbe, nyomja meg a "Lehuzét kivalasztani”
kikapesolni softkey-t, valassza a lehizot, amelyet a szerszamhossz méréshez hasz-
- nalni akar és nyomja meg az "OK" softkey-t".
0K
- VAGY -
NPE Pozicionalja a kurzort a "Nullapont eltolas" mez&re és nyomja meg a
valasztas "NPE valasztas" softkey-t.
Koszorllés
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Keziben

Hossz
allitas

A "Nullaponteltolas - G54 ... G509" ablakban valasszon ki a kivant nulla-
ponteltolast és nyomja meg a "kéziben" softkey-t.

Nyomja meg az "X' vagy "Z" softkey-t attol fliggéen, hogy melyik szer-
szamhosszat akarja megmérni.

Karcolja meg a lehizot a szerszammal.
Nyomja meg a "Hossz beallitas" softkey-t.

A szerszamhossz automatikusan ki lesz szamitva és a szerszamlistaba
bevive.

Ezzel a vagoélhelyzet automatikusan figyelembe lesz véve.

Megjegyzés

Aktiv koszorliszerszam

A szerszam mérés csak egy aktiv kdszoriiszerszammal lehetséges.

46.1.4

Vonatkoztatasi pont

Lehlz6 szerszam kézi mérése kdszoriiszerszam vonatkoztatasi ponttal

Az X és a Z hossz mérésénél a kdszor(itarcsa szolgal vonatkoztatasi pontként.
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Valasszuk ki a "Gép" kezelési tartomanyban a "JOG" lizemmadot.

Nyomja meg az "Szersz. mérés" softkey-t.
Nyomja meg a "Lehiz6 mérése" softkey-t.

Nyomja meg a "Lehuzé kivalasztasa" softkey-t.
A "Szerszam valasztas" ablak meg lesz nyitva.

Valassza ki a "Szerszam valasztas" ablakban a lehuzét, amelyet meg
akar mérni és nyomja meg az "OK" softkey-t.

A vagoélhelyzet be kell legyen adva a szerszamlistaba
- VAGY -

Koszorilés
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4.6.2

4.6.21

Koszor(tarcsa és lehizé mérése

Kdszorilés

Szerszam-
lista

Keziben

NPE
valasztas

Keziben

Kisz.tarcsa
kivalasztasa

Hossz
allitas

Sik-kdszorilés

Attekintés

4.6 Szerszam mérés

Nyomja meg a "Szerszamlista" softkey-t, valassza ki a szerszamlistdban
a lehuzo szerszamot, amelyet meg szeretne mérni és nyomja meg a "Ké-
ziben" softkey-t.

A szerszam at lesz véve a "Mérés: Lehuzo" ablakba.
- VAGY -

Pozicionalja a kurzort a "Nullapont eltolas" mezére és nyomja meg a
"NPE valasztas" softkey-t.

A "Nullaponteltolas - G54 ... G509" ablakban valasszon ki a kivant nulla-
ponteltolast és nyomja meg a "kéziben" softkey-t.

Pozicionalja a kurzort "TR" mez&be, nyomja meg a "Kdszor(itarcsat kiva-
lasztani" softkey-t, valassza ki a koszorltarcsat, amelyet vonatkoztatasi
pontként hasznalni akar és nyomja meg az "OK" softkey-t".

Nyomja meg az "X' vagy "Z" softkey-t attol fliggéen, hogy melyik szer-
szamhosszat akarja megmeérni.

Karcolja meg a kivant élet a szerszammal.
Nyomja meg a "Hossz beallitas" softkey-t.

A szerszamhossz automatikusan ki lesz szamitva és a szerszamlistaba
bevive. Ezzel a vagbélhelyzet automatikusan figyelembe lesz véve.

Egy munkadarabprogram végrehajtasanal figyelembe kell venni a megmunkald szerszam
geometrigjat. Ezek a szerszamlistaban szerszamkorrekcio-adatokként vannak eltarolva. A
szerszam felhivasakor a vezérlés figyelembe veszi a szerszamkorrekciokat.

A munkadarabprogram programozasanal csak a munkadarab méreteit kell beadni a gyartasi
rajzbol A vezérlés erre dnalléan kiszamitja az egyedi szerszampalyat.

A szerszamkorrekcids adatokat, azaz a szerszamok hosszait ill. pozicioit kézi méréssel
allapitjuk meg (megkarcolas).

A kézi mérésnél a szerszamot kézzel egy definialt vonatkoztatasi pontra kell mozgatni a
szerszammeéretek ill. poziciok Y ill. Z iranyd megallapitasahoz. A vonatkoztatasi pontbdl és a
szerszamtarté vonatkoztatasi pontjabdl azutan a vezérlés kiszamitja a szerszamkorrekcios

adatokat.
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4.6 Szerszam mérés

Vonatkoztatasi pontok kdszéritarcsaknal

Lehet8ség van a kdszoritarcsa kézi méréshez a kdvetkezé vonatkoztatasi pontokat valasztani:

¢ munkadarab (nullaponteltolassal)

® |ehuz6 (nullaponteltolassal lehuzé szerszamként)

Vonatkoztatasi pontok lehtizénal

{g} Gépgyarté
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Egy lehuzé kézi mérésénél hasznaljon egy csiszolétarcsat vonatkoztatasi pontként.

4.6.2.2 Kdbszoriiszerszam kézi mérése munkadarab vonatkoztatasi ponttal

Vonatkoztatasi pont

A munkadarab éle az Y és a Z hossz mérésénél vonatkoztatasi pontként szolgal.

A munkadarab élét a mérés alatt adjuk meg.
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Valasszuk ki a "Gép" kezelési tartomanyban a "JOG" lizemmadot.

Nyomja meg az "Szersz. mérés" softkey-t.
Nyomja meg a "Tarcsa mérés" softkey-t.

Nyomja meg a "Szerszam kivalasztas" softkey-t.

A "Szerszam valasztas" ablak meg lesz nyitva.

Valassza ki a "Szerszam valasztas" ablakban a kdszorl szerszamot és
nyomja meg az "OK" softkey-t.

A vagoélhelyzet be kell legyen adva a szerszamlistaba

- VAGY -

Nyomja meg a "Szerszamlista" softkey-t, valassza ki a szerszamlistaban
a koszorliszerszamot, amelyet meg szeretne mérni és nyomja meg a
"Kéziben" softkey-t.

A szerszam at lesz véve a "Mérés: Koszor(itarcsa" ablakba.

Koszorilés
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4.6 Szerszam mérés

o 6. Valassza ki az "Vonatkoztatasi pont" mezében a "Munkadarab"-ot.
SELECT
¥ 7. Nyomja meg az "Y" vagy "Z" softkey-t attol fliggéen, hogy melyik szer-
szamhosszat akarja megmerni.
z
8. Adja be a munkadarab élének poziciéit az YO-ba ill. a Z0-ba.
Ha nem ad be értéket az YO-raiill. a Z0-ra, a valosérték kijelzd értéke lesz
atvéve.
9. Karcolja meg a kivant élet a szerszammal.
Hossz 10. Nyomja meg a "Hossz beallitas" softkey-t.
allitas A szerszamhossz automatikusan ki lesz szamitva és a szerszamlistaba
bevive. Ezzel a vagdélhelyzet automatikusan figyelembe lesz véve.
Megjegyzés

Aktiv koszorliszerszam

A szerszam mérés csak egy aktiv kdszoriiszerszammal lehetséges.

4.6.2.3 Koszoérliszerszam kézi mérése lehtiz6 vonatkoztatasi ponttal

Vonatkoztatasi pont
Alehizo6 az Y és a Z hossz mérésénél vonatkoztatasi pontként szolgal.

Ennél a lehuzo vonatkoztatasi pontjat egy nullaponteltolas vagy egy lehtizd szerszam
képviseli. Ez a beallitas fixen van tarolva a gépadatokban és azt a gépgyarté hatarozza meg.

{:o:} Gépgyartd
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Eljaras
e 1. Valasszuk ki a "Gép" kezelési tartomanyban a "JOG" izemmddot.
M,
Gep
M
VL
JoG
f}] Szersz 2. Nyomja meg az "Szersz. mérés" softkey-t.
+  MEres
Tarcsa 3. Nyomja meg a "Tarcsa mérés" softkey-t.
MErese
Koszorilés
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4.6 Szerszam mérés
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allitas

Nyomja meg a "Szerszam kivalasztas" softkey-t.
A "Szerszam valasztas" ablak meg lesz nyitva.

Valassza ki a "Szerszam valasztas" ablakban a koszor(i szerszamot,
amelyet meg akar mérni és nyomja meg az "OK" softkey-t.

A vagoélhelyzet be kell legyen adva a szerszamlistaba
- VAGY -

Nyomja meg a "Szerszamlista" softkey-t, valassza ki a szerszamlistaban
a koszorliszerszamot, amelyet meg szeretne mérni és nyomja meg a
"Kéziben" softkey-t.

A szerszam at lesz véve a "Mérés: koszoriltarcsa" ablakba.
Valassza ki az "Vonatkoztatasi pont" mezében a "Lehuzé"-t.

Pozicionalja a kurzort "TR" mezdbe, nyomja meg a "Lehuzét kivalasztani”
softkey-t, valassza a lehuzét, amelyet a szerszamhossz méréshez hasz-
nalni akar és nyomja meg az "OK" softkey-t".

A szerszam at lesz véve a "Mérés: hossz kézi" ablakba.

- VAGY -

Nyomja meg a "Szerszamlista" softkey-t, valassza ki a szerszamlistaban
a lehizo szerszamot, amelyet szerszamhossz méréséhez hasznalni sze-
retne és nyomja meg a "Kéziben" softkey-t.

A szerszam at lesz véve a "Mérés: kdszoritarcsa" ablakba.

Nyomja meg az "Y" vagy "Z" softkey-t attol figgéen, hogy a lehuzé szer-
szam melyik szerszamhosszat akarja megmérni.

Karcolja meg a lehuzé6t a szerszammal.
Nyomja meg a "Hossz bedllitas" softkey-t.

A szerszamhossz automatikusan ki lesz szamitva és a szerszamlistaba
bevive.

Ezzel a vagbéélhelyzet automatikusan figyelembe lesz véve.

Megjegyzés

Aktiv koszorliszerszam

A szerszam mérés csak egy aktiv kdszdrliszerszammal lehetséges.

46.24

Vonatkoztatasi pont

Leh(z6 szerszam kézi mérése kdszoriiszerszam vonatkoztatasi ponttal

Az X, Y és a Z hossz mérésénél a kdszoritarcsa szolgal vonatkoztatasi pontként.

112

Koszorilés
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Kdszorilés

4.6 Szerszam mérés

Valasszuk ki a "Gép" kezelési tartomanyban a "JOG" lizemmddot.

Nyomja meg az "Szersz. mérés" softkey-t.
Nyomja meg a "Lehuz6 mérése" softkey-t.

Nyomja meg a "Lehlz6 kivalasztasa" softkey-t.
A "Szerszam valasztas" ablak meg lesz nyitva.

Valassza ki a "Szerszam valasztas" ablakban a lehuz6 szerszamot, ame-
lyet meg akar mérni és nyomja meg az "OK" softkey-t.

A vagoélhelyzet be kell legyen adva a szerszamlistaba
- VAGY -

Nyomja meg a "Szerszamlista" softkey-t, valassza ki a szerszamlistdban
a lehuzo szerszamot, amelyet meg szeretne mérni és nyomja meg a "Ké-
ziben" softkey-t.

A szerszam at lesz véve a "Mérés: Lehuzo" ablakba.

Pozicionalja a kurzort "TR" mez&be, nyomja meg a "Kdszor(tarcsat kiva-
lasztani" softkey-t.

Valassza ki a koszor(tarcsat, amelyet a szerszamhossz méréséhez
hasznalni akar és nyomja meg az "OK" softkey-t".

- VAGY -

Nyomja meg a "Szerszamlista" softkey-t, valassza ki a szerszamlistdban
a koszortarcsat, amelyet szerszamhossz méréséhez hasznalni szeret-
ne és nyomja meg a "Kéziben" softkey-t.

A szerszam at lesz véve a "Mérés: Lehuzo" ablakba.

Nyomja meg az "X", "Y" vagy "Z" softkey-t attdl fliggéen, hogy a lehuzé
szerszam melyik szerszamhosszat akarja megmérni.

Karcolja meg a lehuzé6t a szerszammal.
Nyomja meg a "Hossz beallitas" softkey-t.

A szerszamhossz automatikusan ki lesz szamitva és a szerszamlistaba
bevive.

Ezzel a vagbdélhelyzet automatikusan figyelembe lesz véve.
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4.6 Szerszam mérés

Megjegyzés
Aktiv lehuz6 szerszam

A szerszam mérés csak egy aktiv lehizé szerszammal lehetséges.

Koszorilés
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4.7

4.71

4711

Kiszamitas

El&feltétel

Eljaras

Koszorilés

4.7 Munkadarab-nullapont mérés

Munkadarab-nullapont mérés

Kor-koszorilés

Munkadarab-nullapont mérés

Egy munkadarab programozasanak vonatkoztatasi pontja mindig a munkadarab-nullapont.
Ezen nullapont meghatarozasanal a munkadarab hosszat mérjik meg és taroljuk egy
nullaponteltolasban. Azaz a pozicid a durva-eltolasban lesz tarolva és a meglevé értékek a
finom-eltolasokban tordlve lesznek.

A munkadarab-nullapont ill. a nullaponteltolas kiszamitasanal a szerszamhossz
automatikusan be lesz szamitva.

{% Gépgyarto
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

A munkadarab mérésének eléfeltétele, hogy egy ismert hosszlUsagu szerszam van a
megmunkalasi pozicidoban
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UL

JOG

NHPE
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O

SELECT

O

SELECT

Valasszuk ki a "Gép" kezelési tartomanyban a "JOG" Gizemmdédot.

Nyomja meg az "Munkadb. nullap." softkey-t.

Megnyilik a "Mérés: EI" beadasi ablak megnyilik.

Valassza ki a "csak mérés"-t, ha a mért értékeket csak kijeleztetni sze-
retne.

- VAGY -

Valassza ki a "Nullaponteltolas" mezdben a kivant nullaponteltolast, ame-
lyikbe a nullapontot tarolni akarja (pl. alap-vonatkoztatas).

- VAGY -
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4.7 Munkadarab-nullapont mérés

Nyomja meg a "NPE kivalasztas" softkey-t és valassza ki a megnyild
852d "Nullaponteltolas - G54 ... G599" ablakban azt a nullaponteltolast, ame-
lyikben a nullapontot tarolni akarja és nyomja meg a "Kéziben" softkey-t.

Visszatériink a "Mérés: EI" ablakba.

Keziben
4. Mozgassa a szerszamot X ill. Z irdnyba és karcolja meg a munkadarabot.
HPE 5. Adja be az X0 ill. Z0 munkadarab-él parancs-poziciot és nyomja meg a
beall. "NPE bedllitas" softkey-t.
Megjegyzés

Bedllithaté nullaponteltolasok

A beallithatd nullaponteltolasok feliratai valtozéak, vagyis a gépen konfiguralt
nullaponteltolasok lesznek kijelezve (példak: G54...G57, G54...G505, G54...G599).

Vegyiik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

4.7.2 Sik-koszoriilés
4.7.21 Attekintés

Egy munkadarab programozasanak vonatkoztatasi pontja mindig a munkadarab-nullapont. A
munkadarab-nullapont meghatarozasat a munkadarab élen hajtsa végre.

Kézi mérés
A nullapont kézi mérésénél a szerszamot kézzel kell a munkadarabra ravinni. Alternativaként
lehet hasznalni egy koészor(iszerszamot is ismert hosszal.

4.7.2.2 El bedllitas

A munkadarab a munkaasztalon parhuzamosan fekszik a koordinata-rendszerrel. Megmériink
egy vonatkoztatasi pontot a tengelyek (X, Y, Z) egyikén.

El&feltétel

A munkadarab-nullapont kézi méréséhez egy kdszorliszerszam be van téve az orséba a
megkarcolashoz.

Koszorilés
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Eljaras
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Keziben

O 3.

o 4.

4.7 Munkadarab-nullapont mérés

Vélassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt és nyomja meg a <JOG> billen-
tyat.

Nyomja meg az "Munkadb. nullap." és "El beallitas" softkey-ket.
Megnyilik a "Mérés: EI" beadasi ablak.

Valassza ki a "csak mérés"-t, ha a mért értékeket csak kijeleztetni szeret-
né.
- VAGY -

Valassza ki a kivalasztasi mezében kivant nullaponteltolast, amelyikbe a
nullapontot tarolni akarja.

- VAGY -

Nyomja meg az "NPE valasztas" softkey-t egy bedllithatd nullaponteltolas
kivalasztasahoz..

A "Nullaponteltolas - G54 ... G599" ablakban valasszon ki egy nullapon-
teltolast, amelyben a nullapont tarolva legyen.

Nyomja meg a "Kéziben" softkey-t.
Visszatériink a mérés ablakba.

Valassza ki softkey-vel, hogy melyik tengely-iranyban szeretne elészér
ramenni a munkadarabra.

A parancs-poziciéo megfelel pl. a munkadarab él méretének a munkada-
rab rajzabdl.

Megjegyzés

Beallithaté nullaponteltolasok

A beallithatd nullaponteltolasok feliratai valtozoak, vagyis a gépen konfiguralt
nullaponteltolasok lesznek kijelezve (példak: G54...G57, G54...G505, G54...G599).

Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Koszorilés
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4.8 Tengely- és orsdadatokat feltigyelni

4.8 Tengely- és orséadatokat feliigyelni

4.8.1 Munkatér-hatarolas megadasa

A "Munkatér-hatarolas" funkciéval behataroljuk az 6sszes csatorna-tengelyre a munkateret,
ahol a szerszdm mozoghat. Ez&ltal a munkatérben létrehozunk védelmi zénakat, amelyek a
szerszammozgasok szamara zaroltak.

Ezzel a végallaskapcsoldkon tulmenden is korladtozzuk a tengelyek mozgasi tartomanyat.

El6feltételek
Az "AUTO" Gzemmoddban a valtoztatasokat csak Reset-allapotban lehet végrehajtani. Ezek
azonnal hatnak.
A "JOG" lzemmddban barmikor végrehajthatok valtoztatasok. Ezek azonban csak egy Uj
mozgas kezdetével hatnak.
Eljaras
1_'@ 1. Valassza ki az "Paraméter” kezelési tartomanyt.
Paraméter
Beéllﬂés 2. Nyomja meg a "Beallitasi adatok" softkey-t.
adatok
Munkamezd A "Munkatér-hatarolas" ablak meg lesz nyitva.
hatarolas
3. Pozicionalja a kurzort a kivant mez8be és adja be a szamjegyes taszta-
taraval az uj értékeket.
A védelmi zéna als6 vagy fels6 hatara a beadasoknak megfeleléen val-
tozik.
4. Vélassza ki az "aktiv" vezérlénégyzetet a védelmi zéna aktivalasahoz.
Megjegyzés
Az "Uzembehelyezés" kezelési tartomanyban a "Gépadatok" alatt a menii tovabb-kapcsolas
billenty(ivel elérhetbé az 6sszes beallitasi adat.
4.8.2 Orsé6-adatokat megvaltoztatni

Az "Orsok" ablakban kijelzésre keriilnek az orsékra beallitott fordulatszam-hatarok, amely ala
ill. folé nem szabad menni.

Lehet&ség van az orso-fordulatszamokat a "minimum” és "maximum™ mez6kben a megfeleld
gépadatokban megadott hatarértékeken beliil korlatozni.

Koszorilés
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4.8 Tengely- és orsdadatokat feltigyelni

Orsé-fordulatszam hatarolas allandé vagésebességgel

Az "Orso-fordulatszam hatarolas G96-nal" mezdben az allanddéan hatasos hatarolasok mellett
kijelzésre kerlilnek a programozott fordulatszamok allandé vagdsebességnél.

Ez a fordulatszam-hatarolas megakadalyozza, hogy példaul leszurasnal vagy nagyon kicsi
megmunkalasi atméréknél az orsé allandod vagosebességnél (G96) az aktualis hajtdmifokozat
maximalis orso-fordulatszamaig felpdrogjon.

Megjegyzés

Az "ors6-adatok" softkey csak akkor jelenik meg, ha egy orsé létezik.

Eljaras
l_,@ 1. Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.
Parameter
Beéllﬂés 2. Nyomja meg a "Beallitasi adatok" és "Orso6-adatok" softkey-ket.
adatok Az "Orsok" ablak meg lesz nyitva.
Orso
adatole
3. Ha meg szeretné valtoztatni az orsé-fordulatszamot, pozicionalja a kur-
zort a "Maximum". "Minimum" vagy "Orsoé-fordulatszam hatarolas G96-
nal" mezdbe és adja be az uj értéket.
48.3 Orsétokmany adatok
4.8.3.1 Orsé6tokmany adatok megadasa

Az "Orsotokmany adatok™ ablakban adjuk meg a gép orsojanak tokmany-méreteit.

Kézi szerszam mérés

Ha a szerszam kézi mérésénél a f6- vagy ellenorsé tokmanyat szeretné vonatkoztatasi
pontként hasznalni, adja meg a ZC tokmany-méretet.

Koszorilés
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4.8 Tengely- és orsdadatokat feltigyelni

F6ors6
itkdz6 &l
elsé él
tkdz6 &l
elsé él
Zs
ZC "zs zC ' ZE
ellenorso6 pofafajta 1 mére- ellenorso6 pofafajta 2 méretek
tek
Ellenorsé

Az ellenorsonak lehet az els6 vagy az Gtkdzési élét mérni. Az elsd ill. az itk6zési él ekkor
automatikusan vonatkoztatasi pont lesz az ellenors6 elmozgatasanal. Ez mindenek el6tt
munkadarabnak az ellenorsoval megfogasanal fontos.

Utk6zo él
elsé él
L.ZS

elsé él
tkdzd él
S
Zzs zc ZE  ZC
ellenorso pofafajta 1 méretek ellenorsé pofafajta 2 méretek

Koszorilés
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4.8 Tengely- és orsdadatokat feltigyelni

Szegnyereg
XR XR
M @
szegnyereg méretei ellenors6 méretei
Eljaras
l_,@ 1. Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.
Parameter
Beéllﬂés 2. Nyomja meg a "Beallitasi adatok" és "Ors6tokmany adatok" softkey-ket.
—laraiok Az "Orsotokmany adatok" ablak meg lesz nyitva.
Spindle
_chuck data
3. Adja be a kivant paramétereket.
A beallitasok azonnal hatasosak.
4.8.3.2 Orsé6tokmany adatok paraméter
Paraméterek Leiras Egység
féorso
elsé él vagy Utkdz6 él méret
® pofa fajta 1
® pofa fajta 2
ZC1 féorsd tokmanymeéret (ndév.) mm
yASY féorso utkdzési méret (ndv.) mm
ZE1 féors6 pofa-méret (ndv.) - csak "pofa fajta 2"-nél mm
XR szegnyereg atmeérd csak beallitott szegnyeregnél mm
ZR szegnyereg hossz - csak beallitott szegnyeregnél mm
ellenorsé
elsé él vagy Utkdzé él méret
® pofa fajta 1
e pofa fajta 2
Koszorilés
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4.8 Tengely- és orsdadatokat feltigyelni

Paraméterek Leiras Egység
ZC3 ellenorso tokmanymeéret (ndv.) - csak beallitott ellenorsénal mm
ZS3 ellenorso itkdzd méret (ndv.) - csak beallitott ellenorsénal mm
ZE3 ellenorso pofa-méret (n6v.) - csak beallitott ellenorsénal és "pofa fajta 2"-nél mm
XR szegnyereg atmeérd csak beallitott szegnyeregnél mm
ZR szegnyereg hossz - csak beallitott szegnyeregnél mm
4.8.4 Henger hiba kompenzaciét beadni (csak kor-kdszorligépeknél)
A "Henger hiba kompenzéacid" funkcié lehetdvé teszi Onnek egy henger hiba korrigalasat,
amely a munkadarab felfogasanal keletkezett. A maximalis kompenzacids érték ennél 1 mm
(828D) ill. 10 mm (840D sl).
{g} Gépgyarto
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.
Szoftver opcié
Ehhez a funkciéhoz a "SINUMERIK koszorilés Advanced" szoftver-opcié sziiksé-
ges.
Irodalom

El&feltétel

122

A henger hiba kompenzaciéhoz pontosabb magyarazatok talalhatok a kbvetkezé irodalomban:
MUkodési kézikonyv Bovitd funkciok (FB2sl):

® Fejezet: "Kompenzaciok (K3)"

® Az opcid be van allitva.

® Egy kompenzacios tablazat a belogas kompenzaciora (CEC) be van allitva.

{g} Gépgyarto
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Koszorilés
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Eljaras

Parameter
= Beallitas
| adatok

Henger hiba
kompenzacio

O

SELECT

Komp.
beallitas

Komp.
tiirlés

Koszorilés

4.8 Tengely- és orsdadatokat feltigyelni

Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.

Nyomja meg a "Beallitasi adatok" és "Henger hiba kompenzacid" softkey-
ket.

A "Henger hiba kompenzacio" ablak meg lesz nyitva.

Valassza ki a "Kompenzacid" valaszté mezdben a kivant adatkészletet.

Adja be a P1 és P2 mérépontokra az alapértéket (ZM) és a kompenzacids
értéket (XM).

A korrekcio-értékek beadasa utan a "Komp. beallitas" softkey kezelhetd
lesz.

Nyomja meg a "Komp. beallitas" softkey-t.

A kompenzacié végre lesz hajtva.

- VAGY -

Nyomja meg az "Kompenzacio torlés" softkey-t, ha térdlni kivanja a kor-
rekcios értékeket.

A henger hiba kompenzacio torolve lesz.
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4.9 Bedllitdsi adatok listakat kujelezni

4.9 Beallitasi adatok listakat kujelezni

Lehetéség van a listakat konfiguralt beallitasi adatokkal kijeleztetni.

{g} Gépgyarto
Vegyiik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Eljaras
l_,@ 1. Valassza ki az "Paraméter” kezelési tartomanyt.

Parameter

Beéllﬂés 2. Nyomja meg a "Beallitédsi adatok" és "Adatlistdk" softkey-ket.
aualois A "Beallitasi adat listak" ablak meg lesz nyitva.

Adat
listalk

ndatlistat 3. Nyomja meg az"Adatlista kivalasztas" softkey-t és valassza ki a "Nézet"
| kivalaszt. listaban a kivant listat beallitasi adatokkal.

Koszorilés
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4.10 Kézikerék hozzdrendelés

4.10 Kézikerék hozzarendelés

A kézikerekekkel lehetséges a tengelyek mozgatasa gép-koordinatarendszerben (GKR) vagy
munkadarab-koordinatarendszerben.

-

Szoftver opcid

A kézikerék-eltolashoz sziikség van a "Bovitett kezelési funkcidk" opcidra (csak
828D-hez).

A kézikerekek hozzarendeléséhez az 6sszes tengely a kdvetkezd sorrendben kertl

felajanlasra:

® geometria-tengelyek
A geometria-tengelyek a mozgatasnal figyelembe veszik az aktualis gépallapotot (pl.
forgatasok, transzformaciok). Az 6sszes csatorna-géptengely, amelyek aktualisan a
geometria-tengelyhez hozza vannak rendelve, egyidejlileg fog elmozdulni.

® csatorna-géptengelyek
A csatorna-géptengelyek a mindenkori csatornahoz vannak rendelve. Ezeket csak
egyenként lehet elmozgatni, vagyis az aktualis gépallapotnak nincs hatasa.
Ez érvényes a csatorna-géptengelyekre is, amelyek geometria-tengelyként vannak

megadva.

Eljaras

M,

Kezi-
& kerek

Koszorilés

{g} Gépgyartd
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.

Nyomja meg a <JOG> , <MDA> vagy az <AUTO> billentyit.

Nyomja meg a Menu tovabbkapcsolas billenty(t és a "Kézikerék" softkey-
t.

A "Kézikerék" ablak meg lesz nyitva.

Minden csatlakoztatott kézikerékre felajanlasra kerll egy mez6 egy ten-
gely hozzarendeléséhez.

Pozicionéljuk a kurzort a mezébe a kézikerék mellett, amelyikhez a ten-
gelyt hozza szeretné rendelni (pl. 1.sz.).

Nyomja meg a megfelel6 softkey-t a kivant tengely kivalasztasahoz (pl.
"Xll).
- VAGY
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4.10 Kézikerék hozzdrendelés

>

INSERT

INPUT
6.
<«
Uissza
Kézikereket deaktivalni
1.

N

>

INSERT

INPUT

126

Nyissa meg a "Tengely" kivalasztasi mez6ét az <INSERT?> billenty(ivel,
navigaljon a kivant tengelyre és nyomja meg az <INPUT> billenty(t.

Egy tengely kivalasztasa a kézikereket is aktivalja (pl. "X" az 1 sz. kézi-
kerékhez van rendelve és az azonnal aktiv).

Nyomja meg a "Kézikerék" softkey-t.

- VAGY -
Nyomja meg a "Vissza" softkey-t.
A "Kézikerék" ablak be lesz zarva.

Pozicionalja a kurzort arra a kézikerékre, amelyik hozzarendelését meg
szeretné szintetni (pl. 1.sz.)

Nyomja meg Ujra a hozzarendelt tengely (pl. "X") softkey-t.

- VAGY -

Nyissa meg a "Tengely" kivalasztasi mez6t az <INSERT> billenty(vel,
navigaljon a kivant tengelyre és nyomja meg az <INPUT> billenty(t.
Egy tengely levalasztdsa deaktivalja a kézikereket is (pl. "X" az 1 sz.
kézikeréktdl le lesz valasztva és az tdbbé nem aktiv).

Koszorilés
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4.11 MDA

4.11 MDA

4111 MDA-ban dolgozni

Az "MDA" (Manual Data Automatic) izemmaddban lehetéség van a gép beallitasahoz
mondatonként G-kéd utasitasokat beadni vagy szabvany ciklusokat beadni és azokat rogton
végrehaijtani.

Lehet6ség van egy MDA programot vagy szabvanyprogramot szabvany ciklusokkal
kdzvetlenll a Program kezel6bél az MDA pufferbe tolteni és szerkeszteni.

Az MDA munkaablakban Iétrehozott ill. megvaltoztatott programokat a Program kezelében pl.
egy sajat létrehozasu kdnyvtarban taroljuk el.

Szoftver opcid
Az MDA programok betdltéséhez és tarolasahoz sziikség van a "Blvitett keze-
Iési funkcidk" opcidra (828D-hez).

4.11.2 MDA programot a Programkezel6bdl betdlteni
Eljaras
—1 1. Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.
M,
Gep
2. Nyomja meg az <MDA> billentyt.

MDA

Az MDA szerkeszté meg lesz nyitva.
+ MDA 3. Nyomja meg az "MDA betdltés" softkey-t.

& tottes
Atvaltas torténik a Programkezelébe.
A "Betoéltés MDA-ban" ablak meg lesz nyitva. Ebben lathaté a Program-
kezelb nézet.

Keresés 4, Pozicionalja a kurzort a megfeleld taroldhelyre, nyomja meg a "Keresés"
softkey-t és adja be a keresés dialogusba a kivant keresé fogalmat, ha
egy bizonyos fajlt szeretne keresni.

Utalas: A ™" helyfoglalo (egy tetszdleges karaktersort helyettesit) és "?"
(egy tetszbleges karaktert helyettesit) megkonnyiti a keresést.
5. Jeldlje meg az ablakot, amelyet az MDA ablakban feldolgozni ill. végre-
hajtani szeretne.
v 6. Nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K

Az ablak bezarul és a program készen all a feldolgozasra.

Kdszorilés
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4.11 MDA

4.11.3 MDA program tarolasa

Eljaras
—1 Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.
M,
Gep

Nyomja meg az <MDA> billentyt.

MDA
Az MDA szerkeszté meg lesz nyitva.

Hozza létre az MDA programot az utasitasoknak G-kodként beadasaval
a kezel6-tasztaturan.
ﬁ roa Nyomja meg az "MDA térolas" softkey-t.

tarolas Megnyilik a "Tarolas MDA-bol: tarolasi helyet valasztani" ablak. Ebben
lathaté a Programkezel6 nézet.
Valassza ki a meghaijtot, amelyen a létrehozott MDA program elhelye-
zésre kertil és pozicionalja a kurzort a kbnyvtarra, amelyikben a program
tarolva lesz.
- VAGY -

Keresés Pozicionalja a kurzort a kivant taroléhelyre, nyomja meg a "Keresés"
softkey-t és adja be a keresés dialogusba a kivant keresé fogalmat, ha
egy bizonyos fajlt ill. kdnyvtarat szeretne keresni.

Utalas: A ™" helyfoglalo (egy tetszdleges karaktersort helyettesit) és "?"
(egy tetszbleges karaktert helyettesit) megkonnyiti a keresést.
v Nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K
Ha a kurzor egy kényvtaron all, megnyilik egy ablak, amelyik felszoélit egy
név megadasara.
- VAGY -
Ha a kurzor egy programon all, megjelenik egy kérdés, hogy a fajl at
legyen-e irva.
v g Adjon be egy nevet a létrehozott programra és nyomja meg az "OK" soft-
0K key-t.
A program a megadott néven a kivalasztott konyvtarban tarolasra kerdil.
Koszorllés
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4.11 MDA
411.4 MDA program szerkesztése / végrehajtasa
Eljaras
—1 1. Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.
M,
Gep
2. Nyomja meg az <MDA> billentydit.
MDA Az MDA szerkeszt6 meg lesz nyitva.
3. Adja be a kivant utasitasokat G-kédként a kezeldi tasztatarardl.
- VAGY -
Adjon be egy szabvany ciklust, pl. CYCLEG2 ().
G-kdd utasitasok / programmondatok szerkesztése
4. Korrigédlja a G-kod utasitast kdzvetlenll az "MDA" ablakban.
- VAGY -
Jeldlje meg a kivant programmondatot (pl. CYCLE62) és nyomja meg a
h’ <kurzor jobbra> billenty(it, adja be a kivant értékeket és nyomja meg az
"OK"-t.
v
0K
Grafikus A ciklus feldolgozasanal valaszthatéan kijeleztethet a segitség kép vagy
nezet a grafikus nézet.

5. Nyomja meg az <CYCLE START> billentydit.

CYCLE
START

A vezérlés végrehajtja a beadott mondatokat.

A G-kdd utasitasok és a szabvany ciklusok végrehajtasanal lehetéség van a lefutast
kovetkezdképpen befolyasolni:

® program végrehajtasa mondatonként

® program tesztelése
bedllitdsok program befolyasolas alatt

® probafutas el6tolast beallitani
bedllitdsok program befolyasolas alatt

4.11.5 MDA program térlése

El6feltétel

Az MDA szerkesztében van egy program, amit az MDA ablakban hoztunk Iétre vagy a
Programkezel6bdl toltoéttiink be.

Kdszorilés
Kezelési kézikonyv, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0QA0 129



Gépet beallitani

4.177 MDA
Eljaras
Mondatok
tarlése
130

Nyomja meg a "Mondatok toérlése" softkey-t.

A program-ablakban kijelzett programmondatok térolve lesznek.

Koszorilés
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Kézi izemben dolgozni 5

5.1 Attekintés

A "JOG" lzemmoddot mindig akkor hasznaljuk, ha a gépet egy program végrehajtasahoz
beallitjuk vagy a gépen egyszerl kézi mozgasokat hajtunk végre.

® avezérlés mérbérendszerének szinkronizalasa a géppel (referenciapontra menet)

® a gép beallitasa, vagyis a gépkezel6hely billentylivel és kézikerekeivel kézi iranyitasu
mozgasokat lehet a géppel végezni

® egy program megszakitasa alatt a gépkezelbhely billenty(ivel és kézikerekeivel kézi
iranyitasu mozgasokat lehet a géppel végezni

Koszorilés
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5.2 Szerszamot és orsot kivalasztani

52 Szerszamot és orsoét kivalasztani

5.2.1 T,S,M ablak

Az elbkészitd tevékenységekhez a kézi Uzemben a szerszamvalasztas és az orsovezérlés
kézpontilag egy maszkban torténik.

A féorsé (S1) mellett a meghajtott szerszdmoknal van még egy szerszdmorsé (S2).
Ezen kivil az esztergagépnek lehet még egy ellenorséja (S3).

Kézi izemben egy szerszamot vagy a nevével vagy a revolver-helyszammal lehet kivalasztani.
Ha beadunk egy szamot, a keresés el6szdr a név és utadna a helyszam szerint torténik. Vagyis
ha pl. az "5"-6t adjuk be és nincs "5" nevi szerszam, az "5" helyszamu szerszam lesz
kivalasztva.

Megjegyzés

A helyszammal igy egy Ures helyet is tudunk a megmunkalasi helyre mozgatni és utana
kényelmesen egy Uj szerszamot betenni.

{g} Gépgyartd
Vegyiik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Kijelz6 Jelentés

T Szerszam beadasa (név vagy helyszam)

A "Szerszam kivalasztas" softkey-vel lehetéség van egy szerszamnak
kivalasztasara a szerszamlistabol.

D Szerszam vagoélszama (1-9)

DL Osszeg és beallitas korrekcio szama

ST testvérszerszam (helyettesitd szerszam stratégianal)
orso 1 és 2 (pl. S1) orsovalasztas mester-orsora és, jelélés ors6szammal
orsé M-funkcié ﬁ

Ors6 ki: orso leall

Balra forgas: ors6 forgasa orajarassal szemben

"

Jobbra forgas: ors6 forgasa o6rajaras iranyaba

s

Orso6 pozicionalas: ors6 mozgatasa a kivant pozicidba
egyéb M-funkciok Gépfunkciok beadasa

A funkciok szama és jelentése kozotti 6sszefliggést a gépgyarto egy
tablazatban adja meg.

Koszorilés
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5.2 Szerszamot és orsot kivalasztani

Kijelz6 Jelentés

G nullaponteltolas Nullaponteltolas kivalasztasa (alap vonatkoztatas, G 54 -57)

A "Nullaponteltolas" softkey-vel lehetéség van a beallithaté nullapontel-
tolasok listajabol nullaponteltolasok kivalasztasara.

mértékegység Mértékegyseég (hivelyk, mm) kivalasztasa
Ez a beallitas kihat a programozasra.
megmunkalasi sik Megmunkalasi sik (G17(XY), G18 (ZX), G19 (YZ)) kivalasztasa
hajtémi fokozat Hajtom( fokozat megadasa (auto, | - V)
allj-pozicio Orsépozicido megadasa fokban
Megjegyzés

Orsé pozicionalas

Ezzel a funkcioval az orsot egy adott szoghelyzetbe lehet pozicionalni, pl. szerszamvaltasnal.
o All6 orsénal az orsé a legrévidebb aton pozicional.

® Forgd orsénal az ors6 az aktualis forgasirany megtartasaval pozicional.

5.2.2 Szerszam kivalasztasa
Eljaras
IMI 1. Valassza a "JOG" lzemmodot.
| T |
Gep
MWA
UL
JOG

2. Nyomja meg a "T,S,M" softkey-t.

3. Adja be a T szerszam nevét vagy szamat.

- VAGY -
Szerszam Nyomja meg a "Szerszam kivalasztas" softkey-t a szerszamlista megnyi-
valasztas tasahoz, pozicionalja a kurzort a kivant szerszamra és nyomja meg a

"Kézibe" softkey-t.

Keziben A szerszam atvételre kerll a "T,S,M... ablak"-ba és a "T" szerszampara-
méter mezdben lesz kijelezve.

Koszorilés
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5.2 Szerszamot és orsot kivalasztani

(8] 4. Valassza ki a D szerszam-vagoéélet vagy adja be kdzvetlenil a szamot a
"D" mezbébe.
START 5.  Nyomja meg az "CYCLE START" billentydit.

A szerszam az orsoba lesz bevaltva.

5.2.3 Orsé kézi inditasa és megallitasa

Eljaras
AN 1. Nyomja meg a "JOG" lizemmddban a "T,S,M" softkey-t.
VL
JOG

2. Vélassza ki a kivant orsét (pl. S1) és adja be a jobboldali mezébe a kivant
SELECT orso-fordulatszamot ill. vagdsebességet.

3. Allitsa be a hajtém(i-fokozatot, ha az orsénak van orsé-hajtémiive.

O 4 Valassza ki az "Orsé M-funkcié" mezében a kivant orso-forgasiranyt
SELECT (jobbra vagy balra).

5. Nyomja meg az <CYCLE START> billentyt.

CYCLE

START Az orso forog.
o 6. Valassza az "Ors6 M-funkciok" mez&ben a "stop" beallitast.
SELECT

Nyomja meg az <CYCLE START> billenty(it.
START Az orsé megall.

Megjegyzés
Orso6-fordulatszamot valtoztatni

Ha a fordulatszamot forgé orsénal beadjuk az "Orsd" mezdbe, az uj fordulatszam atvételre
kerul.

Kdszorilés
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5.2 Szerszamot és orsot kivalasztani

5.24 Orsét pozicionalni

Eljaras
AN 1. Nyomja meg a "JOG" izemmddban a "T,S,M" softkey-t.
e
JOG

2. Valassza az "Orsé M-funkciok" mezdben a "Stop-poz." beallitast.
Megjelenik a "Stop-poz." beadasi mezd.

3. Adja be a kivant orsé-allj poziciot.
Az orsé-pozicié beadasa fokban térténik.
4, Nyomija meg az <CYCLE START> billenty(t.

CYCLE
START

Az ors6 a kivant poziciéba mozog.

Megjegyzés

Ezzel a funkciéval az orsét egy adott szoghelyzetbe lehet pozicionalni, pl. szerszamvaltasnal.
o All6 orsénal az orsé a legrévidebb dton pozicional.
® Forgo orsonal az orso az aktualis forgasirany megtartasaval pozicional.

Koszorilés
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Kézi tizemben dolgozni

5.3 Tengelyeket mozgatni

5.3

5.3.1

5.3.2

Eljaras

136

Tengelyeket mozgatni

Tengelyeket mozgatni

A tengelyeket kézi Gzemben a ndvekmény- ill. tengely-billentylikkel vagy kézikerekekkel lehet
mozgatni.

A tasztaturardl térténé mozgatasnal a kivalasztott tengely a programozott beallité-elétolassal,
névekményes mozgatasnal pedig a beallitott Iépéshosszal mozog.

Beallit6-elbtolas beallitasa

A "Beallitasok kézi Gizemhez" ablakban adjuk meg, hogy a tengelyek beallité Gzemben milyen
el6tolassal mozogjanak.

Tengely mozgatasa fix Iépéshosszal

A tengelyeket kézi Gzemben a ndvekmény- ill. tengely-billentylikkel vagy kézikerekekkel lehet
mozgatni.

e 1. Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.
M,
Gep
M 2. Nyomja meg a <JOG> billentydit.
VL
JOG
—>| 3. Nyomja meg a 1, 10, ..., 10000 billenty(iket a tengelyeknek fix lépéshos-
1 szal (névekmeény) elmozgatasahoz.
A szamok a billenty(ikdn az elmozdulasi utat adjak meg mikrométerben
—>i ill. mikrohGvelykben.
10000 Példa: 100 pm (= 0,1 mm) lépéshossznal nyomja meg a "100" billentyfit.
. 4, Valassza ki a mozgatando tengelyt.
4
+ 5. Nyomja meg a <-> ill. <+> billenty(t.

A megnyomasnal a kivalasztott tengely a fix Iépéshosszal elmozdul.
Az el6tolas- és a gyorsmenet-korrekcidkapcsoldk lehetnek hatasosak.

Koszorilés
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5.3 Tengelyeket mozgatni

Megjegyzés

A vezérlés bekapcsolasa utan a tengelyek a gép hatartartomanyaig mozoghatnak, mert a
referenciapontok még nincsenek felvéve. Ennek soran kivalthatd a vész-végallas.

A szoftver végallasok és a munkatér-hatarolas még nem hatasos!

Az el6tolas-engedélyezés érvényes kell legyen.

{g} Gépgyartd
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

5.3.3 Tengely mozgatasa valtoztathaté |épéshosszal
Eljaras
—1 Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.
M,
Gep
AMA Nyomja meg a <JOG> billentyt.
UL
JOG
‘i Bealli- Nyomja meg a "Beallitasok" softkey-t.
10 _tasek Megjelenik a "Beallitasok kézi izemhez" ablak.
Adja be a kivant értéket a "Valtoz6 [épéshossz" paraméterbe.
Példa: 500 um (0,5 mm) kivant Iépéshosszhoz adjon be 500-at.
—>] Nyomja meg az <Inc VAR> billentyt.
[VAR]
Valassza ki a mozgatando tengelyt.
+ Nyomja meg a <-> ill. <+> billenty(t.

Koszorilés

A megnyomasnal a kivalasztott tengely a beallitott Iépéshosszal elmoz-
dul.

Az el6tolas- és a gyorsmenet-korrekcidkapcsolok lehetnek hatasosak.
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5.4 Tengelyek poziciondldsa

5.4 Tengelyek pozicionalasa

Kézi lizemben lehetséges a tengelyeket megadott poziciéra mozgatni egyszeri
megmunkalasok céljabol.

Mozgas kdzben az el6tolas-/gyorsmenet-override hatasos.

Eljaras
MWV
UL
JOG
¥y Pozi-
\.- cio
Gyors-
menet
CYCLE
START
138

Valasszon ki, ha sziikséges, egy szerszamot.
Valassza a "JOG" lzemmodot.

Nyomja meg a "Pozici¢" softkey-t.

Adja be a cél-poziciét ill. a cél-szoget a mozgatando tengely(ek)re.
Adja meg az F el6tolas kivant értékeét.

- VAGY -

Nyomja meg a "Gyorsmenet" softkey-t.

Az "F" mezdben gyorsmenet lesz kijelezve.

Nyomja meg az <CYCLE START> billentyt.

A tengely elmozdul a megadott cél-pozicidba.

Ha tobb tengelyre lettek megadva célpoziciok, a tengelyek egyszerre fog-
nak mozogni.

Koszorilés
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5.5 El6-bedllitasok a kézi lizemhez

5.5 El6-beallitasok a kézi izemhez

El6-beallitasok

Beallitasok Jelentés

Elétolas méd Itt valasztjuk ki az el6tolas médot.

o (G94: tengely-elbtolas/linearis elbtolas
® (95: fordulati el6tolas

G94 beallité-el6tolas Itt adjuk be a kivant el6tolast mm/perc-ben.
G95 beallité-elétolas Itt adjuk be a kivant elétolast mm/ford-ban.
Valtoztathatd Iépéshossz | Itt adjuk be a kivant [épéshosszat a tengelyek mozgatasahoz valtoztathatéd
lépéshosszal.
Orso-sebesség Itt adjuk be az ors6-sebességet ford/perc-ben.
Eljaras
—1 1. Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.
M,
Gep
AN 2. Nyomja meg a <JOG> billentydit.
VL
JOG
> 3. Nyomja meg a Menu tovabbkapcsolas billenty(it és a "Beallitdsok" soft-
key-t.

—_— Megjelenik a "Beallitasok kézi izemhez" ablak.
edili—
lx tasok

Mértékegység atkapcsolas (Oldal 92)

Koszorilés
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5.5 El6-bedllitasok a kézi lizemhez

Koszorilés
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Munkadarabot megmunkalni

6.1 Megmunkalast in

ditani és megallitani

Egy program feldolgozasanal a munkadarab a gépen a programnak megfeleléen lesz
megmunkalva. Automatika Gzemben a program inditasa utan a munkadarab megmunkalasa

automatikusan fut le.

Eloéfeltételek

Egy program végrehaijtasa el6tt a kdvetkez6 feltételek kell teljestljenek:

® A vezérlés mérérendszere referalva van a géppel.

® A sziikséges szerszamkorrekciok és nullaponteltolasok be vannak adva.

® A sziikséges biztonsagi reteszelések a gépgyartotol aktivalva vannak.

Altalanos lefutas

|E| 1.

Valassza ki a Programkezel8ben a kivant programot.

Program-
onliE2611
@ NE 2. Valassza az "NC"-n, "Helyi meghajté"-n, "USB"-n vagy a beéllitott halo-
zati meghajtén a kivant programot.
{ use
Kivalasrtds 3. Nyomja meg a "Valaszt" softkey-t.
A program végrehajtasra ki lesz valasztva és automatikus valtas torténik
a "Gép" kezelési tartomanyba.
4. Nyomja meg az <CYCLE START?> billenty(t.
i A program elindul és végre lesz hajtva.
Megjegyzés

Program inditasa tetsz6leges kezelési tartomanyban

Ha a vezérlés az "AUTO" uzemmddban van, a kivalasztott programot tetszéleges kezelési
tartomanybdl is el lehet inditani.

Koszorilés
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6.1 Megmunkaladst inditani és megallitani

Megmunkalast megallitani

@ Nyomja meg az <CYCLE STOP> billentydit.

Stor A megmunkalas azonnal megall, az egyes programmondatok nem lesz-

nek végig feldolgozva. A kdvetkezd inditasnal a megmunkalas azon a
helyen lesz folytatva, ahol a program meg lett szakitva.

Megmunkalast megszakitani

// Nyomja meg az <RESET> billentydit.
RESET Egy program feldolgozasa meg lesz szakitva. A kdvetkezd inditasnal a
végrehajtas eldlrél kezdbdik.

{%} Gépgyarté
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Koszorilés
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6.2 Programot vélaszitani

6.2 Programot valasztani

Eljaras

I

Program-
kezelo

2

INPUT

>

Kivalasztas

Koszorilés

Valassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.
A konyvtar-attekintés meg lesz nyitva.

Vélassza ki a program tarolasi helyét (pl. "NC")

Pozicionalja a kurzort arra a kdnyvtarra, amelyikben ki szeretné valasz-
tani a programot.

Nyomja meg az <INPUT> billenty(it.
- VAGY -

Nyomja meg a <Kurzor jobbra> billentyt.
A koényvtér tartalma megjelenik.
Pozicionalja a kurzort a kivant programra.
Nyomja meg a "Vélaszt" softkey-t.

Sikeres program-valasztasnal automatikus valtas torténik a "Gép" keze-
Iési tartomanyba.
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6.3 Programot bejaratni

6.3

Programot bejaratni

A program bejaratasanal Onnek lehetésége van, hogy a rendszer a munkadarab
megmunkalasat minden olyan mondat utan megszakitsa, ami egy elmozdulast vagy
segédfunkcioét valt ki a gépen. igy ellendrizziik egy program elsé lefutasanal a gépen a
megmunkalas eredményét mondatonként.

Megjegyzés

Beallitasok az Automata (izemhez

Egy Program bejaratasahoz ill. teszteléséhez rendelkezésiinkre all a gyorsmenet-csdkkentés
és a probafutas-el6tolas.

Egyes-mondatban mozogni

El&feltétel

Eljaras

144

A "Program befolyasolas"-ban lehetéség van valasztani a mondatfeldolgozas kilénb6zé

valtozatai kozott.

SB médus Hatasméd
SB1 egyes-mondat | A megmunkalas minden gépi mondat utan (kivéve a ciklusokban) megall.
durva

SB2 szamitas-mon-
dat

A megmunkalas minden mondat utdn megall, azaz szamitas-mondatoknal is
(kivéve a ciklusokban)

SB3 egyes-mondat fi-
nom

A megmunkalas minden gépi mondat utan (a ciklusokban is) megall.

A program ki van valasztva feldolgozasra az "AUTO" vagy az "MDA" tizemmddban.

g Progr. 1.
H hefoly
E 2.
SINGLE
BLOCK
3.
CYCLE
START
4.

CYCLE
START

Nyomja meg a "Prog. bef." softkey-t és valassza ki az "SBL" mez&ben a
kivant valtozatot.

Nyomja meg az <SINGLE BLOCK> billentyit.

Nyomja meg az <CYCLE START> billenty(it.

Az els6 mondat a feldolgozasi valtozat szerint lesz végrehajtva. Ezutan
a feldolgozas megall.

A csatornaallapot sorban megjelenik a széveg "Allj: Mondat egyes-mon-
datban befejezve".

Nyomja meg az <CYCLE START> billentyt.

A program a modustdl fliggéen a kévetkezd allj-ig tovabb végre lesz hajt-
va.

Koszorilés
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Munkadarabot megmunkaini

6.3 Programot bejdratni

) 5. Nyomja meg ujra a <SINGLE BLOCK?> billenty(it, ha a feldolgozas nem

SINGLE kell tovabb mondatonként térténjen.

A billentyl ismét nincs kivalasztva.

Ha Ujra megnyomja a <CYCLE START> billenty(it, a program megszaki-

it tasok nélkil a végéig fel lesz dolgozva.

Koszorilés
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6.4 Aktudlis programmondatot kijelezni

6.4 Aktualis programmondatot kijelezni

6.4.1 Aktualis mondat kijelzés

Az aktualis mondat kijelzés ablakban lathatok a pillanatnyilag végrehajtas alatt levé program
mondatok.

Aktudlis program abrazolasa
Futd programnal a kdvetkezd informacidkat kapjuk:
® A cimsorban a munkadarab- ill. a programnév van megadva.

® Az éppen végrehajtas alatt levd programmondat hattere szines.

Megmunkalasi idék abrazolasa

Ha az Automatika Gizem beallitasaiban megallapitjuk, hogy a megmunkalasi id6k mérve
lesznek, a mért idék a sorok végén kovetkezéképpen lesznek abrazolva:

Abrazolas Jelentés

vilagos z6ld hattér programmondat mért megmunkalasi ideje (automatika tzem)
@17.18

z06ld hattér programblokk mért megmunkalasi ideje (automatika Gizem)
@ 19.47

vilagoskék hattér programmondat becsilt megmunkalasi ideje (szimulacio)
@ 17.31

kék hattéer programblokk becsiilt megmunkalasi ideje (szimulacid)

@ 19.57

sarga hattér varakozasi id6 (automatika Gzem vagy szimulacio)

@ 4,53

Kivalasztott G-kéd utasitasok vagy kulcsszavak kiemelése

A program szerkesztd beallitasaiban adjuk meg, hogy a kivalasztott G-kdd utasitasok szinesen
ki legyenek-e emelve. Alap-beadllitdsként a kdvetkezd szin-kddolas hasznalatos:

Abrazolas Jelentés

kék iras D-, S-, F-, T-, M- és H-funkciok
M3eq

vOros iras "G0" mozgas-utasitas

GaY

Koszorilés
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6.4 Aktualis programmondatot kijelezni

Abrazolas Jelentés

z06ld iras "G1" mozgas-utasitas

G1Y

kékeszold iras "G2" vagy "G3" mozgas-utasitas

G39

szurke iras Kommentar
Gépgyarté
A "sleditorwidget.ini" konfiguracios fajlban lehetéség van tovabbi kiemelések definia-
lasara.

Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Program koézvetlen szerkesztése

Reset allapotban lehetséges az aktualis programot kdzvetlenil szerkeszteni.

@ 1. Nyomja meg az <INSERT> billentyit.

INSERT

2. Pozicionalja a kurzort a kivant helyre és szerkessze a program mondatot.

A kbzvetlen szerkesztés csak az NC-taroléban levé G-kéd mondatoknal
lehetséges, a kivilrél feldolgozasnal nem.

@ 3. Nyomja meg az <INSERT> billenty(it a program és a szerkeszt6 modus
INSERT Ujra elhagyasahoz.

Lasd még

Beallitasok az Automata lizemhez (Oldal 206)

6.4.2 Alapmondatot kijelezni

Ha a bejaratasnal vagy a program feldolgozasa soran pontosabb informacidkra van sz,i]ksége
a tengelypoziciokrol és a fontos G-funkciokrdl, jelenitse meg az alapmondat kijelzét. Igy
vizsgaljuk pl. a ciklusok hasznalatanal, hogyan mozog valéjaban a gép.

A valtozokkal és R-paraméterekkel programozott pozicidk az alapmondat kijelzén a
valtozéértékkel lesznek kijelezve.

Koszorilés
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6.4 Aktudlis programmondatot kijelezni

Eljaras

6.4.3

148

Az alapmondat kijelzdt a teszt-lizemben és a munkadarabnak a gépen torténd tényleges
megmunkalas alatt is lehet hasznalni. Az éppen aktiv programmondatra az "Alapmondatok”
ablakban az dsszes G-kdd utasitas ki van jelezve, amelyek a gépen egy funkciét valtanak ki:

® Abszolut tengelypozicidk

® Elsé G-csoport G-funkcioi

® Tovabbi modalis G-funkciok
® Tovabbi programozott cimek
®  M-funkcidk

{O} Gépgyartdé
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

1. A program ki van valasztva feldolgozasra és meg van nyitva a "Gép"
kezelési tartomanyban.
Bazis 2. Nyomja meg az "Alapmondatok" softkey-t.
mondatok Az "Alapmondatok" ablak meg lesz nyitva.
) 3. Nyomja meg a <SINGLE BLOCK?> billenty(it, ha a programot mondaton-
SINGLE ként kivanja feldolgozni.

BLOCK

4. Nyomja meg a <CYCLE START> billenty(t a program feldolgozasanak

CYCLE inditasa
DnE inditasahoz.

Az "Alapmondatok" ablakban az éppen aktiv programmondathoz kijel-
zésre kerlilnek a felveendd tengelypoziciok, modalis G-funkciok stb.

Bazis 5. Nyomja meg Ujra az "Alapmondatok” softkey-t az ablak ismét bezarasa-
mondatok hoz.

Programszintet kijelezni

Egy bonyolult, tébb alprogramszintli program feldolgozasa kézben ki lehet jeleztetni, hogy a
feldolgozas éppen melyik programszinten torténik.
Tébbszérdés program-lefutasok

Ha tébb program-lefutast programoztunk, vagyis az alprogramok a kiegészité P paraméter
megadasara tobbszor egymasutan végre lesznek hajtva, a "Programszintek” ablakban a
feldolgozas alatt kijelzésre kerlilnek a még végrehajtandé program-lefutasok.

Programpélda
N10 alprogram P25

Ha legalabb egy programszinten egy program még tdbbszoér le fog futni, megjelenik a
vizszintes képsav, ami lehetdvé teszi a P atfutds-szamlalé megjelenitését az ablak jobb
oldalan. Ha nincs hatra tdbbszo6rds lefutas, eltiinik a képsav.

Koszorilés
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6.4 Aktualis programmondatot kijelezni

Programszint kijelzése
A kovetkez6 informacidkat kapjuk:
® szint-szam
® programnév
® mondatszam ill. sorszam

® maradék program-lefutasok (csak tdbbszords program-lefutasnal)

El6feltétel
A program ki van valasztva feldolgozasra az "AUTO" Gzemmddban.
Eljaras
Program- Nyomja meg a "Programszintek" softkey-t.
szintek A "Programszintek" ablak meg lesz nyitva.
Koszorllés
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6.5 Programot modositani

6.5 Programot médositani

Amikor a vezérlés felismer egy szintakszis hibat a munkadarabprogramban, megall a program
végrehajtasa és a szintakszis hiba megjelenik a vészjelzés sorban.

Modositasi lehetéségek

Attél fliggbéen, hogy a vezérlés melyik allapotban van, kilonféle lehetéségek vannak a program
modositasara.
e Stop allapot

Csak azokat a sorokat valtoztatni, amelyek még nincsenek végrehajtva.

® Reset allapot
Minden sort valtoztatni

Megjegyzés

A "Program modositas" funkcid a kivilrdl feldolgozasnal is rendelkezésre all, azonban a
program moédositasahoz az NC-csatornat Reset allapotba kell hozni.

El6feltétel

Egy program ki van valasztva feldolgozasra az "AUTQ" izemmaodban.

Eljaras

1. A médositandé program Stop ill. Reset allapotban van.
%{ Progr. 2. Nyomja meg az "Progr. méd." softkey-t.
korrek A program megnyitasra kerul a szerkesztében.

Kijelzésre keril a program el6refutas és az aktualis mondat is. Az aktualis
mondat a futoé programban is aktualizalva lesz, a kijelzett programrészlet
azonban nem, vagyis az aktualis mondat kivandorol a kijelzett program-
részletbdl.

Ha egy alprogram lesz végrehajtva, az nem lesz automatikusan megnyit-
va.

3. Hajtsuk végre a kivant médositast.

Ledol- 4. Nyomja meg a "NC végrehajtas" softkey-t.

finzas A rendszer ismét a "Gép" kezelési tartomanyba valt és kivalasztja az

"AUTO" izemmoadot.

5. Nyomja meg a <CYCLE START> billenty(it a program feldolgozas foly-

CYCLE AS3
Bl tatasahoz.

Megjegyzés

Ha a szerkeszt6t a "Bezar" softkey-vel hagyjuk el, a "Programkezel$" kezelési tartomanyba
jutunk.

Koszorilés
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6.6

El&feltétel

Koszorilés

6.6 Tengelyeket vissza-pozicionalni

Tengelyeket vissza-pozicionalni

Egy program-megszakitas utan (pl. szerszamtérés utan) Automatika Gizemben a szerszamot
kézi lzemben mozgatjuk el a konturtdl.

Ennél tarolva lesznek a megszakitasi hely koordinatai. A tengelyeknek kézi izemben
megteendd uteltérése kerll kijelzésre a valdsérték-ablakban. Ez az ut-eltérés "Repos-eltérés"-
ként van megadva.

Program végrehajtasat folytatni

A "Repos" funkciéval a szerszamot ismét ravisszilk a munkadarab konturjara a program
végrehajtasanak folytatasahoz.

A megszakitasi pozicion nem lehet tulmenni, mert azt a vezérlés tiltja.

Az el6tolas-/gyorsmenet-override hatasos.

FIGYELEM
Utkdzés veszély

A vissza-pozicionalasnal a tengelyek a programozott elétolassal és egyenes-interpolacioval
mozognak, vagyis egy egyenesen az aktualis poziciébdl a megszakitasi helyre. Vigylk ehhez
a tengelyeket elébb egy biztos pozicidba az Gtkozés elkeriléséhez.

Ha a "Repos" funkcidt egy program-megszakitas utan és azt kdvetéen a tengelyek
mozgatasat kézi lzemben nem hasznaljuk, a vezérlés az automatika lizembe valtas és az
azt kdvetd megmunkalas inditas utan a tengelyeket automatikusan egy egyenesen viszi
vissza a megszakitashelyre.

A tengelyek vissza-pozicionalasanal a kdvetkez6 elbfeltételeknek kell teljesiini:
® A program feldolgozasa <CYCLE STOP>-pal lett megszakitva.

® A tengelyek kézi izemben a megszakitasi poziciébol egy masik poziciora lettek
elmozgatva.
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6.6 Tengelyeket vissza-pozicionalni

Eljaras

152

REPOS

Nyomja meg az <REPOS> billentyt.

Valassza ki egymas utan a mozgatandé tengelyeket.

Nyomja meg a <-> ill. <+> billenty(it a megfelel6 iranyhoz.
A tengelyek a megszakitasi poziciéra mennek.

Koszorilés
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6.7 Megmunkaldst megadott helyen inditani

6.7 Megmunkalast megadott helyen inditani

6.7.1 Mondatkeresést hasznalni

Ha egy programnak csak egy megadott szakaszat szeretnénk a gépen végrehajtani, nem
szlkséges feltétlenil a program végrehajtasat az elején kezdeni. A megmunkalast egy adott
programmondattdl lehet inditani.

Alkalmazasi esetek

® Megszakadas ill. megszakitas egy program feldolgozasanal

e Egy adott célpozicio megadasa, pl. utd-megmunkalasnal

Keres6cél meghatarozasa

-

Koszorilés

Kényelmes keres6cél megadas (keres6-pozicidk)

Keresdcél megadasa a kurzor pozicionalasaval a kivalasztott programban (féprogram)
Utalas:

A mondatkeresésnél meg kell gy6z6dni a program feldolgozasanak megkezdése elbtt,
hogy a megfelel6 szerszam van a munka-poziciéban.

Keresécél széveg-kereséssel

Keres6cél a megszakitashely (f6- és alprogram)

A funkcié csak akkor all rendelkezésre, ha van egy megszakitas-hely. Egy program
megszakitas utan (CYCLE STOP, RESET vagy Power off ) a vezérlés tarolja a
megszakitasi hely koordinatait.

Keres6cél a megszakitashely (f6- és alprogram)

A szintek valtasa csak akkor lehetséges, ha egy megszakitasi helyet ki van valasztva,
amelyik egy alprogramban van. A programszinteket ekkor lehet a f6program szintjéig
és ismét vissza a megszakitasi hely szintjéig valtani.

Keresés mutato

Programag koézvetlen beadasa

Megjegyzés

A keresés mutatdval lehetdség van a célzottan egy helyet keresni az alprogramokban,
ha nincs megszakitas-hely.

Szoftver opcid

A "Keresés mutatd" funkcidhoz sziikség van a "Bévitett kezelési funkcidk" op-
ciéra (csak 828D-hez).
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6.7 Megmunkaldst megadott helyen inditani

Kaszkad keresés

Lehet6ség van a "Keresdcél megtalalva" allapotbdl egy tovabbi keresést inditani. A kaszkad
kapcsolast minden megtalalt keres6cél utan tetszélegesen lehet folytatni.

Megjegyzés

Csak ha a keresdcél meg lett talalva, akkor lehet a megallitott program-feldolgozasbél egy
tovabbi kaszkad keresést inditani.

Irodalom

Alapfunkciok mikodési kézikdnyv; Mondatkeresés

El6feltételek
e On kivéalasztotta a kivant programot.
® A vezérlés Reset allapotban van.

® A kivant keres6-modus ki van valasztva.

FIGYELEM

Utkdzés veszély

Ugyeljen az iitkézésmentes indul6 poziciéra, az érintett aktiv szerszamokra és egyéb
technoldgiai értékekre.

Adott esetben vegyen fel kézi Uzemben egy Utkdzésmentes induld pozicidt. Valasszon
egy cél-mondatot a kivalasztott mondatkeresés médus figyelembevételével.

Valtas a keresés-mutatd és a keresés-pozicié kdzott

Nyomja meg a "Keresés-mutatd" softkey-t Gjra, hogy a "Keresés-mutato”
pointer ablakbdl ujra a programablakba jusson a keresd-poziciok megadasahoz.
-VAGY-
<« Nyomja meg a "Vissza" softkey-t.
Uissza

On teljesen elhagyja a keresést.

Koszorilés
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6.7 Megmunkaldst megadott helyen inditani

6.7.2 Program folytatasa a keresécéltol

A programnak a kivant helyen folytatasahoz nyomja meg kétszer a <CYCLE START>
billenty(t.

® Az els6 CYCLE START-tal kiadasra kerlilnek a keresés alatt 6sszegydlt segédfunkciok.
A program ezutan Stop allapotban van.

e Amasodik CYCLE START elétt lehetéség van az "Attarolas" funkcié hasznalatara a tovabbi
program-feldolgozashoz sziikséges, de még nem meglevd allapotok helyreallitasara.
Ezen kivil lehetéség a JOG REPOS (izemmaddba valtassal a szerszamot kézi izemben
az aktualis poziciébdl a kivant pozicidba mozgatni, ha a kivant poziciét nem akarjuk a
program inditasaval automatikusan felvenni.

6.7.3 Egyszer(i keresécél-megadas

El&feltétel

A program ki van valasztva és a vezérlés Reset allapotban van.

Eljaras
1. Nyomja meg a "Mondatker." softkey-t.
2. Pozicionalja a kurzort a kivant programmondatra.

-VAGY-

Szikeq Nyomja meg a "Szbveg keresés" softkey-t, valassza ki a keresés ira-

kereses nyat, adja be a keresend6 szdveget és nyugtazza "OK"-val.

v
0K

Keresés 3. Nyomja meg a "Keresést inditani" softkey-t.

inditas
A keresés elindul. Ennél figyelembe lesz véve a megadott keresés-mo-
dus.
Amikor megtalalta a célt, az aktualis mondat kijelzésre kertl a progra-
mablakban.

Kereses 4. Ha a megtalalt cél (pl. szOveg szerinti keresésénél) nem a keresett

inditas programmondat, nyomja meg Ujra a "Keresés inditas" softkey-t, amig
a kivant cél el lesz érve.
Nyomja meg kétszer a <CYCLE START?> billentyt.
A megmunkalas a kivant helyen lesz folytatva.

Koszorllés
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6.7 Megmunkaldst megadoft helyen inditani

6.7.4 Megszakitasi hely megadasa keresdcélként

El&feltétel

Az "AUTQO" lizemmodban ki van valasztva egy program és a megmunkalas CYCLE STOP-pal
vagy RESET-tel meg lett szakitva.

Szoftver opcid
Szikség van a "Bdvitett kezelési funkciok" opcidra (csak 828D-hez).

Eljaras
| Mondat 1. Nyomja meg a "Mondatker." softkey-t.
#A keres.
Megszakit 2. Nyomja meg a "Megszak. hely" softkey-t.
hely A megszakitasi hely be lesz téltve.
3. Ha a "Szinttel fol", ill. "Szinttel le" softkey-k rendelkezésre allnak, nyomja
meg ezeket a programszint valtasahoz.
Kereses 4. Nyomja meg a "Keresést inditani" softkey-t.
inditas
A keresés elindul. Ennél figyelembe lesz véve a megadott keresés-mo-
dus.
A keresémaszk bezarul.
Amikor megtalalta a célt, az aktualis mondat kijelzésre kertl a progra-
mablakban.
5. Nyomja meg 2-szer a <CYCLE START> billentydit.
e A megmunkalas a megszakitasi helyen lesz folytatva.
6.7.5 Paraméter mondatkereséshez a keresés mutatéban
Paraméter | Jelentés
Programszint szama
Program: A féprogram neve automatikusan be lesz vive.
Ext: Fajl végzddés
P: alprogram lefutas szam
Ha egy alprogram t6bbszor lefut, meg lehet adni az atfutasok szamat, aminél
a megmunkalast folytatni kell.
Sor: Egy megszakitasi helynél automatikusan ki lesz téltve.
Koszorllés
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6.7 Megmunkaldst megadott helyen inditani

Paraméter Jelentés

Tipus " " Keresdcél ebben a szintben nem lesz figyelembe véve
N-Nr. mondatszam

Ugrasjel6l6

Szdéveg karaktersor

U-Prg. alprogramhivas

Sor sorszama

Keresdcél Programhely, ahonnan a feldolgozas induljon

6.7.6 Mondatkeresés modus
A "Mondatkeresés modus" ablakban allithaté be a kivant keresési valtozat.

A beallitott modus a megmarad a vezérlés kikapcsolasa utan. Ha a vezérlés Ujra bekapcsolasa
utan a "Keresés" funkciot Ujra aktivaljuk, a cimsorban az aktualis keresés modus lesz kijelezve.

Keresés valtozatok

Mondatkeresés modus | Jelentés

kiszamitassal Tetszbleges helyzetekben lehetévé teszi egy célpoziciora (pl. szerszamcse-
- ramenet nélkiil re pozicio) menetet.

A célmondat végpontjaiill. a kdvetkezd programozott pozicié a célmondatban
érvényes interpolacios moddal lesz felvéve. Csak a célmondatban progra-
mozott tengelyek fognak mozogni.

Utalas:

Ha a gépadat 11450.1=1 be van allitva, a keresés utan az aktiv billentési
adatkészlet kdrtengelyei el6-pozicionalva lesznek.

kiszamitassal Tetszbleges helyzetekben a konturra ramenetet szolgalja.

- ramenettel <CYCLE START>-tal a célmondat el6tti mondat végpozicidjara menet. A
program a normal programfeldolgozasnak megfeleléen fog lefutni.

kiszamitassal EXTCALL programok alkalmazasanal a kiszamitassal keresés gyorsitasara

- extcall-t atugrani szolgal. EXTCALL programok nem lesznek kiszamitva.

Figyelem: Fontos informaciok, pl, modalis funkcidk, amelyek az EXTCALL
programban vannak, nem lesznek figyelembe véve. Ebben az esetben a
program a megtalalt keresécél utan nem futasképes. llyen informaciokat a
féprogramban kell programozni.

Koszorilés
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6.7 Megmunkaldst megadoft helyen inditani

Irodalom

158

Mondatkeresés modus

Jelentés

kiszamitas nélkul

Gyors keresésre szolgal a féprogramban.

A mondatkeresés alatt a szamitasok nem lesznek végrehajtva, vagyis a sza-
mitasok a célmondatig at lesznek ugorva.

A célmondattél a megmunkalashoz sziikséges beallitdsokat (pl, elétolas, for-
dulatszam, stb.) programozni kell.

programteszttel

Todbbcsatornas keresés kiszamitassal (SERUPRO)

A keresés alatt az 6sszes mondat ki lesz szamitva. Nem lesznek végrehajtva
a tengelymozgasok, de az 6sszes segeédfunkcio ki lesz adva.

Az NC a kivalasztott programot programteszt médusban inditja. Amikor az
NC az aktualis csatornaban eléri a megadott célmondatot, akkor az NC meg-
all a célmondat elején és kikapcsolja a programteszt modust. A célmondat
segédfunkcidi a z NC-Start-tal valdé program-folytatas utan (REPOS mozga-
sok utan) lesznek kiadva.

Az egycsatornas rendszereknél a parhuzamosan futé események koordina-
cidja tamogatva van, pl. szinkronakcidkkal.

Utalas
A keresési sebesség MD beallitasoktdl flgg.

,{g} Gépgyartd
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Tovabbi informacidk talalhatok a kovetkezd irodalomban:

SINUMERIK Operate Uzembehelyezési kézikdnyv

Koszorilés
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6.8 Program lefutasat befolydsoilni

6.8 Program lefutasat befolyasolni

6.8.1 Program befolyasolasok

Az "AUTO" és "MDA" izemmodokban meg lehet valtoztatni egy program lefutasat.

Rovidités / program befo-
lyasolas

Hatasmod

PRT
nincs tengelymozgas

A program elindul és segédfunkcidkkal és varakozasi id6kkel lesz végrehajtva. A tengelyek
ennek soran nem mozognak.

Egy program programozott tengelypozicioi és a segédfunkcié kiadasok lesznek igy ellendrizve.

Utalas: A program feldolgozasat tengelymozgasok nélkil a "Probafutas elétolas" funkcioval
egyltt lehet aktivalni.

DRY
probafutas elétolas

A G1, G2, G3, CIP és CT-vel kapcsolatban programozott mozgéasi sebességek egy fix proba-
futas el6tolassal lesznek helyettesitve. A probafutas elétolas értéke a programozott fordulati
elétolas helyett is érvényes.

Figyelem: Aktivalt "Probafutas elbtolas"-nal ne térténjen munkadarab megmunkalas, mert a
megvaltoztatott el6tolas értékekkel a a szerszam vagosebességét tul lehetne Iépni ill. a mun-
kadarabot vagy a szerszamgépet 6ssze lehetne torni.

RGO
csokkentett gyorsmenet

A tengelyek mozgasi sebessége gyorsmenet modusban az RG0-ban megadott szazalékérték-
kel lesz csOkkentve.

Utalas: A cstkkentett gyorsmenetet az Automatik Gizem beallitasaiban adjuk meg.

MO1
programozott allj 1

A program feldplgozésa minden mondatnal megall, amelyekben az M01 kiegészitd funkcié van
programozva. Ilgy a munkadarab megmunkalasa kézben idénként meg lehet vizsgalni az addigi
eredményt.

Utalas: A program feldolgozasanak folytatasahoz nyomja meg ujra a <CYCLE START> billen-
ty(t.

programozott allj 2

A program feldolgozasa minden mondatnal megall, amelyekben "Ciklus vége" (pl. M101-gyel)

kézikerék eltolas

(pl. M101) van programozva.
Utalas: A program feldolgozasanak folytatasahoz nyomja meg Ujra a <CYCLE START> billen-
ty(t.
Utalas: A kijelzés megvaltozhat. Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

DRF Lehetbvé tesz az Automatika lzemben a megmunkalés alatt az elektronikus kézikerékkel egy

jarulékos ndvekményes nullaponteltolast.
Ezzel a szerszdmkopas egy programozott mondaton belll lesz korrigélva.

Utalas: A kézikerék-eltolas hasznalatahoz sziikség van a "Bévitett kezelési funkciok" opcidra
(csak 828D-hez).

SB Egyes-mondatok a kdvetkez8képpen vannak konfiguralva
e Egyes-mondat durva: A program csak olyan mondatok utan all meg, amelyek egy
geépfunkciot hajtanak végre.
® Szamitasi mondat: A program minden mondat utan megaill.
® Egyes-mondat finom: A program a ciklusokban is csak olyan mondatok utan all meg,
amelyek egy gépfunkciot hajtanak végre.
A kivant beallitds a <SELECT> billenty(ivel valaszthato.
SKP A kihagyand6 mondatok a feldolgozasnal at lesznek ugorva.
GCC Egy Jobshop program a végrehajtasnal egy G-koéd programba lesz atalakitva.
MRD A mérési eredmény kijelzése a programban a megmunkalas alatt be lesz kapcsolva.
Koszorllés
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Program befolyasolasokat aktivalni

Eljaras

6.8.2

160

A megfeleld vezérlbnégyzet be- és kikapcsolasaval befolyasoljuk a programok lefutasat a
kivant moédon.

Aktiv program-befolyasolasok kijelzése / visszajelzés

Ha egy program befolyasolas aktivalva van, visszajelzésként a megfelel6 funkcio roviditése
jelenik meg az allapotkijelzdn.

—1 1. Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.
M,

Gep

2. Nyomja meg az <AUTO> ill. <MDA> billenty(t.

gy

UTo

MDA

g Progr. 3. Nyomja meg az "Progr. bef." softkey-t.
= befoly A "Program befolyasolas" ablak meg lesz nyitva.

Kihagyas mondatok

A programmondatokat, amelyeket nem kell minden programlefutasnal végrehajtani, kihagyjuk.

A kihagyas mondatokat a"/" (ferde vonal) ill. "/x (x = kihagyasi szint szama) jeldli a mondatszam
el6tt. Lehetdség van tdbb egymasutani mondat kihagyasara.

A kihagyott mondatok utasitasai nem lesznek végrehajtva. A program a kdvetkez6, nem
kihagyott mondattal lesz folytatva.

A kihagyasi szintek szama egy gépadattol fligg.

{c} Gépgyarté
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Szoftver opcid
Kettdnél tdbb kihagyasi szint hasznalatahoz sziikség van a 828D-nél a "Bévitett
kezelési funkciok" opcidra.

Koszorilés
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6.8 Program lefutasat befolydsoilni

Kihagyasi szinteket aktivalni
Jeldlje meg a megfeleld vezérl6-négyzetet a kivant kihagyasi szint aktivalasahoz.

Megjegyzés

A "Program befolyasolas - Kihagyas mondatok" ablak csak akkor all rendelkezésre, ha egynél
tébb kihagyasszint van beallitva.

Koszorilés
Kezelési kézikonyv, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0QA0 161



Munkadarabot megmunkalni

6.9 Attsgrolds

6.9

El&feltétel

Eljaras

162

Attarolas

Az attarolassal lehetéség van technoldgiai paraméterek (pl. segédfunkciok, tengely-el6tolas,
orso-fordulatszam, programozott utasitasok, stb.) végrehajtasara a tényleges program-start
el6tt.. Ezek a programutasitasok ugy hatnak, mintha a rendes munkadarabprogramban
lennének. De ezek a programutasitasok csak egy programfutasra érvényesek. A
munkadarabprogram ezaltal nem lesz allanddan valtoztatva. A kévetkezd inditasnal a program
az eredeti programozas szerint lesz végrehajtva.

Egy mondatkeresés utan az attarolassal a gépet olyan allapotba lehet hozni (pl. M-funkciok,
szerszam, el6tolas, fordulatszam, tengelypoziciok stb.), amiben a rendes
munkadarabprogramot folytatni lehet.

Szoftver opcid
Az attarolashoz szlikség van a "Bévitett kezelési funkciok" opcidra (csak 828D-

hez).

A modositando program Stop vagy Reset allapotban van.

—1 1. Nyissa meg a mondatot "AUTO" Gizemmaddban.
M,

@r Ouer- 2. Nyomja meg az "Attarol" softkey-t.
store Az "Attarolas" ablak meg lesz nyitva.
3. Adja be a kivant adatokat ill. a kivant NC mondatot.
4. Nyomja meg az <CYCLE START> billenty(t.
CYCLE

START A beadott mondatok végre lesznek hajtva. A feldolgozast az "Attarolas"
ablakban lehet kdvetni.

Miutan a beadott mondatok végre lettek hajtva, Ujra lehet mondatokat

hozzaflzni.
Amig az Attarolas modusban van, az lizemméd valtasa nem lehetséges.
<« 5. Nyomja meg a "Vissza" softkey-t.
Vissza Az "Attarolas" ablak be lesz zarva.
6. Nyomija meg a <CYCLE START> billenty(it.
STafT Az attarolas elétt kivalasztott program tovabb fut.

Koszorilés
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6.9 Attdrolds

Megjegyzés
Mondatonként feldolgozni

A <SINGLE BLOCK> billenty(i az attarolas médusban is hatasos. Ha az attarolasi pufferben
tébb mondat van bevive, ezek minden NC-Start utan mondatonként lesznek feldolgozva.

Mondatotokat térolni
Mondatok Nyomja meg a "Mondatokat téréIni" softkey-t a beadott programmondatok
tirleése térléséhez.
Koszorilés
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6. 10 Programot szerkeszteni

6.10 Programot szerkeszteni

6.10.1 Programot feldolgozni (szerkesztd)
A szerkesztével lehetéség van munkadarabprogramok Iétrehozasara, kiegészitésére és
valtoztatasara.
Megjegyzés

Maximalis mondat-hossz

A maximalis mondathossz 512 karakter.

A szerkeszté felépitése

® A "Geép" kezelési tartomanyban a szerkeszt6 a "Program valtoztatas" softkey-vel lesz
felhivva. Ha megnyomja az <INSERT> billenty(it, a programot kdzvetlenil lehet valtoztatni.

® A "Programkezel8" kezelési tartomanyban a szerkeszté a "Megnyit" softkey-vel ill. az
<INPUT> vagy <Kurzor balra> billenty(ikkel lesz felhivva.

® A "Program" kezelési tartomanyban a szerkeszt6 az utoljara feldolgozott
munkadarabprogrammal nyilik meg, ha az nem lett kifejezetten "Bezarni" softkey-vel
befejezve.

Megjegyzés
® Vegye figyelembe, hogy az NC taroléban tarolt programok valtozasai azonnal
hatasosak.

® Ha helyi meghajton vagy kilsé meghajton szerkesztiink, lehetéség van a szerkeszt6é
beallitasatol figgéen tarolas nélkil kilépni. A programok az NC taroldoban mindig
automatikusan tarolva lesznek.

® Ha a program valtoztatas modust a "Bezar" softkey-vel hagyjuk el, a "Programkezel&"
kezelési tartomanyba jutunk.

6.10.2 Keresés a programban

Nagyon nagy programokban gyorsan a valtoztatasok helyére a kereséfunkcioval lehet jutni.

Ennél kuldnféle keresési opciok allnak rendelkezésre, amik lehetdvé teszik a célzott keresést.

Koszorilés
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Keresés opcidk

® [Egész szavak
Aktivalja ezt az opcioét és adjon be egy keresés fogalmat, ha szévegeket / fogalmakat akar
keresni,, amelyek pontosan ebben a formaban, mint szé fordulnak eld.
Ha pl. beadja a "Simitd" keresés fogalmat, csak a Simitd" egyediil allé6 szavak lesznek
kijelezve. Szoékapcsolatok, mint "Schlichter_10" nem lesznek megtalalva.

® Pontos kifejezés
Aktivalja ezt az opciot, ha fogalmakat keres olyan karakterekkel, amelyek mas karakterek
helyett is hasznalhatok, pl. "?" és ™".

Megjegyzés

Keresés helyettesitékkel

Megadott programhelyek keresésénél lehetdség van helyettesiték hasznalatara.
e " egy tetszbleges karaktersort helyettesit

e "?": egy tetszbleges karaktert helyettesit

El6feltétel
A kivant program meg van nyitva a szerkesztében.
Eljaras
Kereses 1. Nyomja meg a "Keres" softkey-t.
Egy U] figgdleges softkey-sav jelenik meg.
Egyidejlleg megnyilik a "Keresés" ablak.
2. Adja be a "Sz6éveg" mezbbe a kivant kereséfogalmat.
3. Aktivalja az "Tejes szavak" vezérlbnégyzetet, ha a beadott széveget csak
teljes szavakként akarja keresni.
- VAGY -
Aktivalja a "Pontos kifejezés" vezérl6-négyzetet, ha a programsorokban
helyettesitéket (pl. "™*" vagy "?") keres.
o 4. Pozicionalja a kurzort az "Irany" mez8be és valassza ki a <SELECT>
SEECT billentylivel a kereséiranyt (el6re, hatra).
v 5. Nyomja meg az "OK" softkey-t a keresés inditasahoz.
0K
A keresett széveg megtalaldsa utan a megfelel sor meg lesz jelélve.
Tovabb- 6. Nyomja meg a a "Tovabb keresni" softkey-t, ha a keresésben megtalalt
kereses sz6veg nem a megfeleld hely.
- VAGY -
» Nyomja meg a "Megszakitas" softkey-t, ha meg akarja szakitani a kere-
Megszakit sést.
Koszorllés
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Tovabbi keresési lehet6ségek

Softkey Funkcio
Menjen az A Kkurzor a programban az elsé helyre lesz allitva.
elejere
Menjen a A kurzor a programban az utolso helyre lesz allitva.
vegere
6.10.3 Programszéveget kicserélni

Egy keresett szoveget egy Iépésben ki lehet cserélni egy helyettesité szoveggel.

Eléfeltétel

A kivant program meg van nyitva a szerkeszt6ben.

Eljaras
Kereses

Kereses +
helyettes

O

SELECT

v
0K

Helyet-
tesiteni

Mind
potolni

Tovabb-
kereses

x
Megszakit

166

1. Nyomja meg a "Keres" softkey-t.

Egy uj fliggbleges softkey-sav jelenik meg.

2. Nyomja meg a "Keres + cserél" softkey-t.
A "Keres és cserél" ablak meg lesz nyitva.

3. Adja be a "Szdveg" mezbbe a kivant keres6fogalmat és a "mire cserélni"
mezdbe a kivant széveget , amit a keresésnél automatikusan be akarunk
illeszteni.

4, Pozicionalja a kurzort az "Irany" mez6be és valassza ki a <SELECT>

billenty(ivel a keres6éiranyt (el6re, hatra).

5. Nyomja meg az "OK" softkey-t a keresés inditasahoz.

A keresett sz6veg megtalalasa utan a megfelel® sor meg lesz jeldlve.
6. Nyomja meg a "Cserél" softkey-t a szOveg kicseréléséhez.

- VAGY -

Nyomja meg a "Osszest cserélni" softkey-t, ha a fajlban az 6sszes szo-
veget, ami megfelel a keres6fogalomnak, ki akarja cserélni.

- VAGY -

Nyomja meg a a "Tovabb keresni" softkey-t, ha a keresésben megtalalt
szoveget nem kell kicserélni.

- VAGY -

Nyomja meg a "Megszakitas" softkey-t, ha meg akarja szakitani a kere-
sést.

Koszorilés
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Megjegyzés
Szévegek helyettesitése
e Readonly sorok (;*RO*)
Talalat esetén a szévegek nem lesznek kicserélve.
e Kontur sorok (;*GP*)
Talalat esetén a szdvegek ki lesznek cserélve, ha nem Readonly sorok.
® Rejtett sorok (;*HD*)
Ha a szerkesztében rejtett sorok vannak kijelezve és talalat van, a szévegek ki lesznek

cserélve, ha nem Readonly sorok. A rejtett sorok, amelyek nincsenek kijelezve, nem
lesznek kicserélve.

6.10.4 Programmondatokat masolni / beszurni / térolni

A szerkesztében egyszerl G-kddot és ciklusok, blokkok és alprogram hivasok
programlépéseket is feldolgozunk.

Programmondatok beszurasa
Attol figgben, hogy milyen programmondatot szurunk be, a szerkeszté masképp viselkedik.

® Ha beszur egy G-kddot, a programmondat kdzvetlendl ott lesz beszurva, ahol az iras-jel6l6
van.

® Ha beszurunk egy programlépést, a programmondat alapvetéen a kdvetkezé mondatba
lesz beszurva, az iras-jelol6 pozicidjatol fuggetlenil az aktualis mondatban. Ez azért
szukséges, mert egy ciklus hivas mindig egy sajat sort igényel.
Ez a viselkedés minden alkalmazasi esetben ilyen, ha a programlépés egy
maszkban "Atvétel’-lel vagy a "Beszlras” szerkesztési funkcié van hasznalva.

Megjegyzés
Programlépést kivagni és Gjra beszurni

® Ha egy helyen kivagunk egy programlépést és kdzvetleniil ismét beszurjuk, megvaltozik
a sorrend.

® Nyomja meg a <CTRL> + <Z> billentyl-kombinaciot a kivagas visszavonasahoz.

El6feltétel
A program meg van nyitva a szerkesztében.
Eljaras
Jeliilés 1. Nyomja meg a "Jeldl" softkey-t.
- VAGY -
Koszorllés
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168

O

SELECT

Masolas

Betoldas

Ki-
vagas

Nyomja meg az <SELECT> billenty(t.

Valassza ki kurzor vagy egér segitségével a kivant programmondatokat.
Nyomja meg a "Masol" softkey-t a kivalasztasnak a kdzbensd taroléba
masolasahoz.

Pozicionalja a kurzort a kivant beszurasi helyre a programban és nyomja
meg a "Beszur" softkey-t.

A kozbens6 tarolo tartalma beszuarasra kertll.

- VAGY -

Nyomja meg a "Kivagas" softkey-t a kivalasztott programmondatok torlé-
séhez és a kézbens6 taroldoba masolasahoz.

Utalas: Egy program szerkesztésénél nem lehetséges 1024-nél tobb sort
masolni vagy kivagni. Ha meg lesz nyitva egy program (haladas kijelz6
kisebb 100%-nal), ami nem az NC-n talalhatd, nem lehet 10-nél tdbb sort
masolni ill. kivagni ill. 1024 sort beszurni.

Programmondatok szamozasa

Ha kivalasztotta a szerkesztére az "automatikus szamozas" opciét, az
ujonnan hozzaadott programmondatok mind kapnak egy mondatszamot
(N szam).

Ennél a kdvetkezb szabalyok érvényesek:

® Egy Uj program létrehozasanal az elsd sor az "els6 mondatszam"-ot
kapja.

® Ha a program eddig nem tartalmazott N szamot, a beszurt
programmondat az "elsé programmondat" mezében megadott kezd6
mondatszamot kapja.

® Ha egy Uj mondat beszurasi helye elétt és utan mar vannak N szamok,
az N szadmok a beadasi hely elétt 1-gyel meg lesznek ndvelve.

® Ha a beszurasi hely elétt vagy utan nincsenek N szamok, akkor a
maximalis N szam a mondatban a beallitasokban megadott
"lépéstav"-val lesz megndvelve.

Utalas:

Lehet6ség van a program szerkesztése utan a programmondatokat Ujra
szamozni.

Megjegyzés

A kdzbensd tarol6 tartalma a szerkesztd bezarasa utan is megmarad, igy a tartalmat egy masik
programba is be lehet szurni.

Megjegyzés

Aktualis sor masolasa / kivagasa

Az aktualis sor, amelyben a kurzor van, masolasahoz és kivagasahoz nem sziikséges azt
megjeldini ill. kivalasztani. A szerkeszt6 beallitasaval lehetséges a "Kivagas" softkey-t csak a
megjelélt programrészekhez hasznalhatova tenni.

Koszorilés
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6.10.5 Programot Gjra szamozni

Lehet&ség van a szerkesztében megnyitott program mondat-szamozasat utdlag
megvaltoztatni.

El6feltétel
A program meg van nyitva a szerkeszt6ben.
Eljaras
1. Nyomja meg a ">>" softkey-t.
Egy uj fuggdleges softkey-sav jelenik meg.
lljra 2. Nyomja meg az "Ujra szamozni" softkey-t.
akdlnzn Az "Ujra szamozni" ablak megnyilik.
3. Adja be az elsé mondatszam és a |épéshossz értékeit.
v 4. Nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K A program Ujra lesz szamozva.
Megjegyzés
® Ha csak egy szakaszt szeretne Ujra szamozni, jel6lje meg a funkcié felhivasa el6tt a
programmondatokat, a melyek mondatszamozasat meg akarja valtoztatni.
® Ha alépéstavra a "0" értéket adjuk meg, a 6sszes meglevé mondatszam térélve lesz a
programbdl ill. a megjeldlt tartomanybdl.
6.10.6 Programblokk |étrehozasa
A programok strukturalasahoz és ezzel a nagyobb attekinthetdség biztositasahoz lehetdség
van toébb G-kéd mondat 6sszefoglalasara programblokkokba.
A program blokkokat két-lépcsésen lehet Iétrehozni. Ez azt jelenti, hogy egy blokkon belil
tovabbi blokkokat lehet képezni.
Ezutan lehetséges ezeket a blokkokat igény szerint kinyitni és becsukni.
Programblokk beallitasok
Kijelz6 Jelentés
szbveg ® Dblokk jeldlése
orsé ® orso kivalasztasa
Megadjuk, hogy egy programblokk melyik orséban lesz végrehajtva.
Koszorllés
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Eljaras

170

Kijelz8

Jelentés

bejaratas kiegészitd
kod

® jgen
Arra az esetre, ha a blokk nem lesz végrehajtva, mert a megadott orsét nem
kell feldolgozni, lehetséges egy ugynevezett "Bejaratas - kiegészité kdd"
ideiglenes bekapcsolasa.

® nem

automatikus vissza-
huzas

® igen
Blokk-kezdet és blokk-vége a szerszamcsere-pontra menttel, vagyis a
szerszam biztonsagba lesz helyezve.

® nem

—_

I

Program-
.. kezelo
_, Helyi
meghaj.
3.
Blokk 4.
kepzes
v 4 5.
0k
Blokkokat megnyitni
6.
Nezet

Osszes blokk 7.
kinuitas

Osszes blokk 8.
bezarasa

Blokk feloldasa
9.
10.
Blokkok 11.
feloldasa

Valassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.

Valassza ki a tarolasi helyet és hozzon létre ill. nyisson meg egy progra-
mot.

A programszerkeszté meg lesz nyitva.

Jeldlje meg a kivant programmondatokat, amelyeket egy blokkba dssze
szeretne fogni.

Nyomja meg a "Blokk képzés" softkey-t.
A "Blokk képzés" ablak meg lesz nyitva.

Adjon be egy megnevezést a blokkra, rendelje hozza az orséhoz, valasza
ki esetleg a bejaratas kiegészité-kddot és az automatikus visszahuzast,
és nyomja meg az "OK" softkey-t.

és bezarni

Nyomja meg a ">>" és a "Nézet" softkey-ket.

Nyomja meg az "Blokkokat megnyitni" softkey-t, ha a programot az 6s-
szes mondattal szeretné megnézni.

Nyomja meg az "Blokkokat bezarni" softkey-t, ha a programot ismét a
strukturalt forméaban szeretné megnézni.

Nyissa meg a blokkot.
Pozicionalja a kurzort a blokk végére.
Nyomja meg a "Blokk feloldasa" softkey-t.

Koszorilés
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Megjegyzés

A blokkokat egérrel vagy kurzor billentyivel is lehet nyitni vagy zarni.

® <kurzor jobbra> megnyitja a blokkot, amelyen a kurzor all

e <kurzor balra> bezarja a blokkot, ha a kurzor a blokk elején vagy a blokk végén all
® <ALT> és <kurzor balra> bezarja a blokkot, ha a kurzor a blokkon beliil all

Megjegyzés

DEF utasitasok a programblokkokban vagy a blokkok képzése egy munkadarabprogram/
ciklus DEF részében nem megengedettek.

6.10.7 Szekeszt6 beallitasai

A "Beallitasok" ablakban adjuk meg azokat az elé-beallitasokat, amelyek a szerkeszt6
megnyitasakor automatikusan hatasosak lesznek.

Elé-beallitasok

Beallitas

Jelentés

automatikusan szamoz-
ni

® igen: Minden sorvaltas utan automatikusan egy Uj mondatszam lesz
kiadva. Ennél érvényesek az "Elsé mondatszam" és "Lépéshossz"
megadasai.

® nem: nincs automatikus szamozas

els® mondatszam

Megadja egy Ujonnan létrehozott program kezdé mondatszamat.

A mez6 csak akkor lathatd, ha az "automatikus szamozas"-nal az "igen" be-
jegyzés van kivalasztva.

|Iépéshossz

Megadja a mondatszamok |Iépéshosszat.

A mez6 csak akkor lathatd, ha az "automatikus szamozas"-nal az "igen" be-
jegyzés van kivalasztva.

rejtett sorokat kijelezni

® igen: A rejtett sorok, amelyek "*HD*"-vel (hidden) vannak jel6lve, meg
fognak jelenni.

® nem: A ";*HD*"-vel megjeldlt sorok nem lesznek kijelezve.
Utalas:

A "Keres" ill. a "Keres és cserél" funkcioknal a csak a lathaté sorok lesznek
figyelembe véve.

mondatvégét szimbo-
lumkeént kijelezni

A "LF" (Line feed) szimbdélum{] a mondatvégén ki lesz jelezve.

sor-torés

® igen: hosszu sorok térdelve lesznek

® nem: Ha a program hosszu sorokat tartalmaz, megjelenik egy vizszintes
képsav (gorget6 sav). A képernyd kivagast vizszintesen el lehet tolni a
sor végeéig.

Koszorilés
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Beallitas

Jelentés

sor torés ciklus hivasok-
ban is

® igen: Ha egy ciklus felhivas sora tul hosszu, az tobb sorban lesz
abrazolva.

® nem: A ciklus felhivas le lesz vagva.

A mez6 csak akkor lathatd, ha az "sor-térés"-nél az "igen" bejegyzés van
kivalasztva.

lathatd programok

e 1-10
Valasztas, hogy hany programot lehet kijelezni a szerkesztében egymas
mellett.

e Auto
Megadja, hogy egy feladatlistaban megadott programok szama vagy
max. 10 kivalasztott program lathatéan egymas mellet ki lesz jelezve.

program szélessége fo-
kusszal

Itt lehet megadni a beadasi fokuszban levé program szélességét a szerkesz-
tében az ablakszélesség szazalékaban.

automatikusan tarolni

® igen: Ha egy mésik kezelési tartomanyba valt, a végrehajtott valtozasok
automatikusan tarolva lesznek.

® nem: Ha egy masik kezelési tartomanyba valt, egy kérdést kap, hogy
szeretne-e tarolni. Az "Igen”, ill. "Nem" softkey-vel tarolja ill. elveti a
valtozasokat.

Utalas: Csak helyi és kilsé meghajtoknal.

kivagas csak megjelo-
Iés utan

® igen: A programrészek kivagasa csak akkor lehetséges, ha a
programsorok meg vannak jeldlve, vagyis a "Kivagas" softkey csak ekkor
lesz kezelhetd.

® nem: A programsort, amelyben a kurzor all, megjeldlés nélkul is ki lehet
vagni.

megmunkalasi idék
megallapitasa

Megadja, hogy a szimulacidban vagy az Automatika tizemben melyik prog-
ram-futasid6k lesznek megallapitva:
® ki
Program futasidék nem lesznek megallapitva.
® Dblokkonként: A futasidék minden programblokkra meg lesznek allapitva.
o mondatonként: A futasidbk NC mondat szinten lesznek megallapitva.
Utalas: Lehet6ség van kiegészitéleg a blokkok 6sszeg idejének
kijeleztetésére.
Vegylik ehhez figyelembe a gépgyartd tajékoztatasait.

A szimulacié ill. a program feldolgozasa utan a igényelt megmunkalasi idék
a szerkesztében ki lesznek jelezve.

megmunkalasi id6ket
tarolni

Megadja, hogy a megallapitott megmunkalasi idék hogyan lesznek tovabb

feldolgozva.

® gen
A munkadarabprogram kdényvtaraban létre lesz hozva egy alkényvtar a
"GEN_DATA.WPD" névvel. Itt lesznek tarolva a megallapitott
megmunkalasi idék egy ini fajlban a program nevével. A programill. a
feladatlista ujra téltésénél a megmunkalasi idok ismét ki lesznek jelezve.

® nem
A megallapitott megmunkalasi idék csak a szerkesztében lesznek
kijelezve.

Koszorilés
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Beallitas

Jelentés

ciklusokat munkalépés-
ként abrazolni

® igen: A ciklus felhivasok a G-kéd programban szdvegként lesznek
kijelezve.

® nem: A ciklus felhividsok a G-kéd programban NC szintakszisban lesznek
kijelezve.

kivalasztott G-koéd utasi-
tasok kiemelése

Megadja a G-kod utasitasok abrazolasat.
® nem
Az 6sszes G-kdd utasitas a szabvanyos szinekben lesz kijelezve.
® igen
A kivalasztott G-kdd utasitasok vagy kulcsszavak szinesen lesznek
kiemelve. A sleditorwidget.ini konfiguraciés fajlban adjuk meg a szin-
hozzarendelés szabalyait.
Utalas: Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.
Utalas
Ez a beallitas hatasos az aktualis mondat-kijelzés abrazolasara.

Iépésméret

Megadja a lépésméretet a szerkesztdre és a program lefutas abrazolasara.

® auto
Ha megnyit egy masodik programot, automatikusan a kisebb betliméret
lesz hasznalva.

® normalis (16) - karakter magassag pixelben
Szabvanyos méret, amelyik a megfelel képernyé felbontasban lesz
kijelezve.

® Kicsi (14) - karakter magassag pixelben
A szerkeszt6ben tdbb tartalom lesz kijelezve.

Utalas

Ez a beallitas hatasos az aktualis mondat-kijelzés abrazolasara.

Megjegyzés

Az dsszes beadas, amit itt végez, azonnal hatasos.

Elofeltétel
On megnyitott egy programot a szerkesztében.
Eljaras
3 1. Valassza ki a "Program" kezelési tartomanyt.
Program
%; Szer- 2. Nyomja meg a "Szerkeszt" softkey-t.
keszt
Koszorllés
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Beallita-
sok

Megm. idok
tarlése

174

Nyomja meg a ">>" és "Beallitasok" softkey-ket.
A "Beallitasok" ablak meg lesz nyitva.

Hajtsa végre a kivant valtoztatasokat.
Ha t6rdlni szeretné a megmunkalasi idéket, nyomja meg a "Megmunka-
lasi id6k torlése" softkey-t.

A megallapitott megmunkalasi idok a szerkesztében és az aktualis mon-
dat kijelzésben is térélve lesznek. Ha a megmunkalasi idék egy ini fajlban
lettek tarolva, ez a fajl is tordlve lesz.

Nyomja meg az "OK" softkey-t a beallitasok nyugtazasahoz.

Koszorilés
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6.11 DXF fajlokkal dolgozni
6.11.1 Attekintés

A "DXF-Reader" funkcioval lehet8ség van a CAD rendszerben létrehozott fajlok kézvetlen

megnyitasara a SINUMERIK Operate-ben és konturoknak a kdzvetlen atvételére a G-kddba
és tarolasukra.

A Programkezelében ki lehet jelezni a DXF fajlokat.

Szoftver opcié
Ezen funkcié hasznalatahoz sziikség a "DXF-Reader" szoftver-opcid.

{% Gépgyarté
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

6.11.2 CAD rajzok kijeleztetése
6.11.2.1 DXF fajlt megnyitni
Eljaras

—_

Valassza ki az "Programkezeld" kezelési tartomanyt.

I

Program-
kezelo

2. Valassza ki a kivant tarolasi helyet és pozicionalja a kurzort arra a DXF
fajlra, amelyiket ki akar jelezni.
Nyitds 3. Nyomja meg a "Megnyit" softkey-t.

A kivalasztott CAD rajz az dsszes réteggel, vagyis az 6sszes grafika
szinttel ki lesz jelezve.

Bezami 4, Nyomja meg a "Bezarni" softkey-t a CAD rajz bezarasahoz és a Program
ezarni P . ox
kezel6be visszatéréshez.

6.11.2.2 DXF fajlt megtisztitani

Egy DXF fajl megnyitasanal minden tartalmazott réteg dbrazolva lesz.

Lehet6ség van az olyan rétegek kiiktatasara és Ujra megjelenitésére, amelyek nem
tartalmaznak kontur vagy pozicié adatokat.

Koszorilés
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6. 11 DXF féjlokkal dolgozni

A DXF fajl a Program kezel6ben ill. a szerkesztében meg van nyitva.

—_

Nyomja meg a "Megtisztit" és "Réteg valasztas" softkey-ket, ha bizonyos
szinteket ki akar iktatni.

A "Réteg valasztas" ablak meg lesz nyitva.

réteq valasztas

]

Deaktivalja a kivant szinteket és nyomja meg az "OK" softkey-t.

- VAGY -

Nyomja meg a "Automat. megtisztit" softkey-t a nem lIényeges szintek
kikapcsolasahoz.

Nyomja meg a "Automat. megtisztit" softkey-t Ujra, ha a szinteket ismét
ki akarja jelezni.

CAD rajzot nagyitani és kicsinyiteni

A DXF fajl a Program kezel6ben meg van nyitva.

Elofeltétel
Eljaras
Medqtisztit
Reteg
valasztas
v
0K
Autom.
medgtisztitas
Autom.
medqtisztitas
6.11.2.3
Elofeltétel
Eljaras
Reszletek
foom +
Reészletek
Zoom -
176

Nyomja meg a "Részletek" és "Zoom +" softkey-ket a kivagas nagyitasa-
hoz.

- VAGY -

Nyomija meg a "Részletek" és "Zoom -" softkey-ket a kivagas kicsinyité-
séhez.

- VAGY -

Kdszorilés
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3. Nyomja meg a "Részletek" és "Autozoom" softkey-ket a kivagasnak auto-

Reszletek
] matikusan az ablakméretre illesztéséhez..
Autozoom
- VAGY -
Zoom elem. 4. Nyomja meg a "Részletek" és a "Zoom elem kivalasztas" softkey-ket, ha
kivalasztas egy kivalasztasban automatikusan akar zoomolni.
6.11.2.4 Kivagast valtoztatni

Ha a rajz egy részletét eltolni, nagyitani vagy kicsinyiteni szeretné, pl. a részletek
megtekintésére vagy késbbb ismét ki szeretné jelezni a teljes rajzot, hasznalja a nagyitot.
A nagyitéval meg tudja hatarozni a részletet és utana nagyitani vagy kicsinyiteni.

El6feltétel

A DXF fajl a Program kezel6ben ill. a szerkesztében meg van nyitva.

Eljaras

1. Nyomja meg a "Részletek" és a "Nagyitd" softkey-ket.
A nagyitd egy négyszdgletes keret formajaban megjelenik.

Reszletek

Nagyita

2.  Nyomja meg a <+> billenty(t a keret nagyitasahoz.

- VAGY -
Nyomija meg a <-> billenty(it a keret kicsinyitéséhez.

- VAGY -
Nyomjon meg egy kurzor billenty(t a keret fel, balra, jobbra vagy le eltola-

‘ b sahoz.

v 3. Nyomja meg az "OK" softkey-t a kivalasztott részlet atvételéhez.

6.11.2.5 Nézet forgatasa

Lehetéség van a rajz helyzetének forgatasara.

Koszorilés
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El6feltétel
A DXF fajl a Program kezel6ben ill. a szerkesztében meg van nyitva.
Eljaras
Részletek Nyomja meg a "Részletek" és a "Kép forgatasa" softkey-ket.
Kepet
forgatni
= Nyomja meg a "Nyil jobbra", "Nyil balra", "Nyil fel", "Nyil le", "Nyil jobbra
ill. "Nyil balra forgatas" softkey-ket a rajz helyzetének valtoztatasahoz.
N
6.11.2.6 Geometria adatok informaciéinak kijelzése / feldolgozasa

Elofeltétel

A DXF fajl a Program kezel8ben ill. a szerkesztében meg van nyitva.

Eljaras
Reészletek

Geometria
info/ szerk.

Elem
info

Elem
szerkesztes

(44
lissza

178

Nyomja meg a "Részletek" és a "Geometria infd" softkey-ket.
A kurzor egy kérddjel alakjat veszi fel.

Pozicionalja a kurzort az elemre, amelyikhez geometria adatokat szeret-
ne kijelezni és nyomja meg a "Elem infé" softkey-t.

Ha On példaul egy egyenest valasztott ki, megnyilik a kévetkezé ablak
"Egyenes a szinten: ...". A koordinatak a kivalasztott rétegben az aktualis
nullapontnak megfelel6en lesznek kijelezve: X és Y kezddpont, X és 'Y
végpont és hosszak

Ha On a szerkesztében van, nyomja meg az "Elem szerkesztés" softkey-
t.

A koordinata értékek szerkeszthetdk lesznek.

Nyomja meg a "Vissza" softkey-t a kijelzd ablak bezarasahoz.

Koszorilés
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Megjegyzés
Geometria elem szerkesztése

Ezzel a funkcidval kisebb valtoztatasokat lehet végrehajtani a geometriaban, pl. hianyz6
metszéspontoknal.

Nagyobb valtoztatasokat a szerkeszté beadasi maszkjaban hajtunk végre.

Az "Elem szerkesztés"-sel végrehaijtott valtozasokat nem lehet visszacsinaini.

6.11.3 DXF fajlok beolvasasa és feldolgozasa
6.11.3.1 Altalanos eljaras

® (G-kdd programot Iétrehozni / megnyitni

e "Kontur" ciklust felhivni és "Uj kontar"-t Iétrehozni

e DXF f3jlt importalni

e Konturt DXF fajlban ill. CAD rajzban kivalasztani és "OK"-val a ciklusba atvenni

® Program mondatot "Atvenni"-vel a G-kéd programba beszurni

6.11.3.2 Tarést beallitani

A pontatlanul elkészitett rajzokkal dolgozashoz, vagyis a geometriaban a hézagok
kiegyenlitéséhez lehetség van egy fogas-sugar megadasara milliméterben. Ezzel az elemek
Osszefliggdkeént lesznek felismerve.

Megjegyzés
Nagy befogas-sugar

Minél nagyobbra van beallitva a befogas-sugar, annal t6bb kdvetd elem all rendelkezésre.

Eljaras
1. A DXF f3jl a szerkesztében meg van nyitva.
Részletek 2. Nyomja meg a "Részletek" és a "Befogas-sugar" softkey-ket.
A "Beadas" ablak meg lesz nyitva.
fogasi szog
v 3. Adja be a kivant értéket és nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K
Koszorllés
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6.11.3.3 Megmunkalasi sik hozzarendelése

Lehetésége van a megmunkalasi sik kivalasztasara, amelyben a DXF-Reader-rel létrehozott

kontur legyen.

Eljaras
1. A DXF fajl a szerkesztében meg van nyitva.
Sik 2. Nyomja meg az "Sik kivalasztas" softkey-t.
dualasziasa A "Sik kivalasztas" ablak meg lesz nyitva.
v 3. Valassza ki a kivant sikot és nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K
6.11.3.4 Megmunkalasi tartomany kivalasztasa / Tartomany és elem térliése
Lehet6sége van a DXF fajlban tartomanyok kivalasztasara és ezzel az elemek csdkkentésére.
A 2. pozici6 atvétele utan csak a kivalasztott négyszdg tartalma lesz abrazolva. Konturok a
négyszdgon le lesznek vagva.
El6feltétel
A DXF fajl a szerkesztében meg van nyitva.
Eljaras
Megmunkalasi tartomanyt a DXF fajlbél kivalasztani
Megtisztit 1. Nyomja meg a "Megtisztit" és "Tartomany kivalasztas" softkey-ket, ha a
DXF fajl bizonyos tartomanyait ki akarja valasztani.
Tartomanyt Megjelenik egy narancs szin(i négyszdg.
kivalasztani
I 2 2. Nyomja meg a "Tartomany +" softkey-t a kivagas nagyitasahozill. nyomja
artomany + " . " e S
meg a "Tartomany -" softkey-t a kivagas kicsinyitéséhez.
Tartomany -
- 3. Nyomja meg a "Nyil jobbra", "Nyil balra", "Nyil fel", ill. "Nyil le" softkey-ket
a kivalasztott szerszam eltolasahoz.
T
v g 4. Nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K A megmunkalas kivagas ki lesz jelezve.
x A "Megszakitas" softkey-vel visszatériink az el6z8 ablakba.
Megszakit
Koszorllés
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Tartomanyt 5. Nyomja meg az "Tartomany valasztas ki" softkey-t a tartomany kivalasz-
kikapcsolni tas megsziintetéséhez.

A DXF fajl vissza lesz allitva az eredeti abrazolasra.

A DXF -fajl kivalasztott tartomanyait és elemeit téréini
Megtisztit 6. Nyomja meg a "Tisztazas" softkey-t.

Tartomanyt toréini

Tartomany 7. Nyomja meg a "Tartomany térlése" softkey-t.
torles Megijelenik egy kék szinii négyszog.
oot 8. Nyomja meg a "Tartomany +" softkey-t a kivagas nagyitasahozill. nyomja

meg a "Tartomany -" softkey-t a kivagas kicsinyitéséhez.

Tartomany -
= 9. Nyomja meg a "Nyil jobbra", "Nyil balra", "Nyil fel", ill. "Nyil le" softkey-ket
a kivalasztott szerszam eltolasahoz.
T
- VAGY -
Elemet t6érélni
Elem 10. Nyomja meg az "Elem térlés" softkey-t és valassza ki a kivalaszt6 kereszt
torles segitségével a kivant elemet.

11. Nyomja meg az "OK"-t.

6.11.3.5 DXF fajl tarolasa

Lehet6sége van a tisztazott és feldolgozott DXF fajl tarolasara.

El&feltétel

A DXF fajl a szerkesztében meg van nyitva.

Eljaras

Meatiszti 1. Tisztazza a fajlt az igényei szerint és / vagy valasszon ki munkatartoma-
egtisztit nyokat

Reteg
valasztas

- VAGY -

Tartomanyt
kivalasztani

Koszorilés
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<<
lissza

DXF
tarolasa

v
0K

0j
konyutar

v
0K

Nyomja meg a "Vissza" és a ">>" softkey-ket.

Nyomja meg a "DXF tarolas" softkey-t.

Adja be "DXF adatok tarolasa" ablakban a kivant nevet és nyomja meg
az "OK"-t.

A "Tarolas mint" ablak megnyilik.

Valassza ki a kivant taroléhelyet.

Sziikség esetén nyomja meg az "Uj kdnyvtar" softkey-t, adja be az "Uj
konyvtar" ablakban a kivant nevet és nyomja meg az "OK" softkey-t a
konyvtar létrehozasahoz.

Nyomja meg az "OK" softkey-t.

6.11.3.6 Vonatkoztatasi pontot megadni

Mivel a DXF fajl nullapontja altalaban eltér CAD rajz nullapontjatél, adjon meg egy
vonatkoztatasi pontot.

Eljaras

Uonatkozt.p.

megadasa

Elem
kezdet

Elem
kozep

Elem
vege

iv

kizeppont

Kurzor

182

A DXF f3jl a szerkesztében meg van nyitva.
Nyomja meg a ">>" és "Vonatk. pont megadas" softkey-ket.

Nyomja meg az "Elem kezdet" softkey-t a nullapontnak a kivalasztott
elem kezdetére helyezéséhez.

- VAGY -

Nyomja meg az "Elem kbzép" softkey-t a nullapontnak a kivalasztott elem
kdzepére helyezéséhez.

- VAGY -

Nyomja meg az "Elem vége" softkey-t a nullapontnak a kivalasztott elem
végére helyezéséhez.

- VAGY -

Nyomja meg az "iv kézéppont" softkey-t a nullapontnak egy iv kbzép-
pontjara helyezéséhez.

- VAGY -

Nyomja meg a "Kurzor" softkey-t a nullapontnak egy tetszéleges kurzor
pozicidbban megadasahoz.

Kdszorilés
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Szabad
beadas

6.11.3.7 Konturokat atvenni

0j 3.

Kontdr kivalasztas

6.11 DXF fdjlokkal dolgozni

- VAGY -

Nyomja meg a "Szabad beadas" softkey-t "Vonatkoztatsi pont beadas"
ablak megnyitasahoz és ott a pozicio értékek (X, Y) beadasahoz.

A feldolgozandé munkadarabprogram létre van hozva és a szerkeszt6-
ben vagyunk.

Nyomja meg a "Kontur" softkey-t.

Nyomija meg az "Uj kontur" softkey-t.

A kontur kévetésnél meg lesz adva a kezdd- és a végpont.

A kezdbpont és az irany egy kivalasztott elemen lesz kivalasztva. Az automatikus kontar
kdvetés a kezd6ponttdl atveszi a kontur dsszes kdvetkezd elemét. Az kontur kdvetés
befejezédik amikor mar nincs tdbb kdvetkezé elem vagy a kontdr mas elemeivel metszés jon.

Megjegyzés

Ha a kontur tébb elemet tartalmaz, mint amit fel lehet dolgozni, fel lesz ajanlva a kontur tiszta
G-kbédként atvétele a programba.

Ezutén ennek a konturnak a feldolgozasa a szerkesztében mar nem lehetséges.

Uisszamen.

Eljaras

DXF fajlt megnyitni

1.

DXF-bol 2.
importalni

~
Atvetel

Kereses

v 4.
0K

Koszorilés

A "Visszavon" softkey segitségével lehetésége van a kontur kivalasztast
egy tetszbleges pontig visszavonni.

Adja be az "Uj kontur" ablakba a kivant nevet.
Nyomja meg a "DXF fajlbol" és az "Atvesz" softkey-ket.
A "DXF fajl megnyitasa" ablak megjelenik.

Valassza ki a tarolasi helyet és pozicionalja a kurzort a kivant DXF fajlra.
A keresés funkcid segitségével kézvetlenil tudunk keresni egy DXF fajlt
nagy kiterjedésii kdnyvtarakban.

Nyomja meg az "OK" softkey-t.

A CAD rajz meg lesz nyitva és fel lehet dolgozni kontur kivalasztasahoz.
A kurzor egy kereszt format vesz fel.
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Vonatkoztatasi pontot megadni
5. Szlkség esetén adjon meg egy nullapontot.
Kontur kdvetés

6. Nyomjameg a">>" és "Automat." softkey-ket, ha egy kontur lehetdleg sok
elemét kivanja atvenni.
Ezzel gyorsan at lehet venni konturokat, amelyek sok egyes elembdl all-

Automatikus nak.
- VAGY -
Csak az Nyomja meg a "Csak az 1. metszésig"-et, ha nem akar egész konturele-
1. lepesig meket egyszerre atvenni.

A kontur a konturelem elsé metszéseéig lesz kdvetve.
Kezdbpont megadasa

Elemet 7. Valassza ki "Elem kivalasztas"-sal a kivant elemet.
kivalasztani
Elemet 8. Nyomja meg az "Elemet atvenni" softkey-t.
atuenni
Elem 9. Nyomja meg az "Elem kezd&pont" softkey-t a kontur kezd6pontjanak a
kezdopont kivalasztott elem kezddpontjara helyezéséhez.
- VAGY -
Elem Nyomja meg az "Elem végpont" softkey-t a kontur kezd8pontjanak a kiva-
vegpont lasztott elem végpontjara helyezéséhez.
- VAGY -
Elem Nyomja meg az "Elem kdzép" softkey-t a kontur kezdépontjanak a kiva-
kozep lasztott elem kdzepére helyezéséhez.
- VAGY -
Kurzor Nyomja meg a "Kurzor" softkey-t az elem kezdetének egy tetsz6leges kur-
zor pozicioban megadasahoz.
v 9. Nyomja meg az "OK" softkey-t a kivalasztas nyugtazasahoz.
0K
Elemet 10. Nyomja meg az "Elemet atvenni" softkey-t a kivalasztott elem atvételéhez.
atuenni

A softkey addig kezelhetd, amig vannak atvehet6 elemek.
Végpont megadasa

11. Nyomja meg a ">>" és "Végpont megadasa" softkey-ket, ha nem akarja
atvenni a kivalasztott elem végpontjat.

Uegpont
megadasa
Aktualis 12. Nyomja meg az "Aktualis pozicid" softkey-t, ha az éppen kivalasztott pozi-
pozicio ciot végpontként szeretné megadni.
- VAGY -
Elem Nyomja meg az "Elem kézép" softkey-t a kontur végpontjanak a kivalasztott
kazep elem kdzepére helyezéséhez.- VAGY -
- VAGY -

Koszorilés
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Elem Nyomja meg az "Elem vége" softkey-t a kontur végpontjanak az elem vé-
uege gére helyezéséhez.
- VAGY -

Nyomja meg a "Kurzor" softkey-t az elem kezdetének egy tetszéleges kur-
zor pozicioban megadasahoz.

Konturt atvenni ciklusba és programba

Kurzor

v Nyomja meg az "OK" softkey-t.

0K A kivalasztott kontur a szerkeszt6é kontur beadasi maszkjaba lesz atvéve.
Kontar Nyomja meg a "Kontur atvétel" softkey-t.
Auetele A programmondat at lesz véve a programba.

Kezelés egérrel és tasztaturaval
A softkey-kkel kezelés mellett lehetdség van a funkcidk kezelésére tasztaturaval és egérrel is.

Koszorilés
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6.12 Felhasznaldi valtozok kijelzése és feldolgozdsa

6.12

6.12.1

Felhasznaldi valtozok kijelzése és feldolgozasa

Attekintés

Az On altal definialt alkalmazdi valtozokat listakban ki lehet jeleztetni.

Alkalmazoéi valtozok

186

A kovetkez6 valtozok lehetnek definialva:

® Globalis szamitasi paraméterek (RG)

e Szamitasi paraméterek (R paraméterek)

® (Globalis alkalmazdi valtozok (GUD) minden programban érvényesek

® A helyi felhasznalé valtozok (LUD) csak abban a programban érvényesek, amelyikben
definialva lettek.

e A program-globalis felhasznal6i valtozok (PUD) abban a programban érvényesek,
amelyikben definidlva lettek és az 6sszes, ebbdl a programbdl felhivott alprogramban.

Csatorna-specifikus alkalmazéi valtozék minden csatornara eltéré értékekkel lehetnek
definialva.
Paraméter értékek beadasa és abrazolasa

Maximum 15 hely (beleértve a vessz utani helyeket) lesz kiértékelve. Ha 15 helynél hosszabb
szamot adunk be, az exponencialis abrazolasban (15 hely + EXXX) lesz irva.

LUD vagy PUD
Mindig csak a lokalis vagy a program-globalis alkalmazéi valtozok jelezheték ki.

Az aktualis vezérlés konfiguracidjatdl fligg, hogy a LUD vagy PUD alkalmazdi valtozok allnak
rendelkezésre.

{c} Gépgyarté
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Megjegyzés
Valtozok irasa és olvasasa védett

A valtozok irasa és olvasasa kulcsos-kapcsoloval és védelmi fokozatokkal védett

Kommentarok

Lehetéség van az R szamitasi paraméterekhez és a globalis R szamitasi paraméterekhez
kommentarok megadasara.

Alkalmazéi valtozékat keresni

Lehetbség a listakban tetszéleges karaktersorokkal célzottan alkalmazéi valtozékat keresni.

Koszorilés
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Irodalom

6.12.2

Eljaras

Koszorilés

6.12 Felhasznaldi valtozok kijelzése és feldolgozdsa

A kdvetkez6 irodalomban talalhatok tovabbi informaciok:
Programozasi kézikdnyv munka el6készités; SINUMERIK 840D sl / 828D

Globalis R paraméterek

A globalis R paraméterek szamitasi paraméterek, amelyek a vezérlésben egyszer vannak meg
és amelyeket az 6sszes csatorna tudja irni és olvasni.

A globalis R paraméterek a csatornak kdzoétti informacio cserére hasznaljuk vagy ha a globalis
beallitasokat az 6sszes csatornan ki kell értékelni.

Az értékek a vezérlés kikapcsolasa utan is megmaradnak.

Kommentarok
Az "Globalis R paraméterek kommentarokkal" ablakban adjuk meg a kommentarokat.
A kommentarok szerkeszthetdk. Lehetdség van a torlésre egyenként vagy a torlés funkcioval.

A kommentarok a vezérlés kikapcsolasa utan is megmaradnak.

Globalis R paraméterek szama
A globalis R paraméterek szamat egy gépadat adja meg.
Tartomany: RG[0]- RG[999] (gépadattdl figgben).

A tartomany szamozasaban nincsenek rések.

{’é} Gépgyartd
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

l_.@ 1. Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.

Parameter

lﬁ Alkalm. 2. Nyomja meg az "Alkalm. valtozok" softkey-t.
valtozok

Globalis R 3. Nyomja meg a "Globdélis R paraméterek" softkey-t.
parameler A "Globalis R paraméterek” ablak megjelenik.
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Kommentarok kijelzése

1. Nyomja meg a ">>" és a "Kommentarok kijelzése" softkey-ket.
A "Globalis R paraméterek kommentarokkal" ablak megjelenik.
Kommentar
kijelzese

2. Nyomja meg Ujra az "Kommentar kijelzés" softkey-t a "Globalis R para-
kijelzese méterek" ablakba visszatéréshez.

Globalis R paraméterek és kommentarok tériése

1. Nyomja meg a ">>" és a "Tordl" softkey-ket.
A "Globalis R paramétert toréIni" ablak megjelenik.

Tiirles
2. A "globalis R paramétertél" és a "globalis R paraméterig" mez6kben va-
lasztjuk ki azokat a globalis R paramétereket, melyek értékeit tordini sze-
retnénk.
- VAGY -
Osszes Nyomja meg az "Osszest térélni" softkey-t.
tirlese
3. Aktivalja a "kommentarokat is toréIni" vezérlé-négyzetet, ha automatiku-
san a hozza tartozé6 kommentarokat is torolni akarja.
v 4, Nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K
® A kivalasztott globalis R paraméterek, ill. az 6sszes globalis R
paraméter értékei 0-val lesznek kitdltve.
o A kivalasztott kommentérok szintén térdlve lesznek.
6.12.3 R-paraméter

Az R-paraméterek (szamitasi paraméterek) csatorna-specifikus valtozok, amelyeket egy G-
kéd programon belil lehet alkalmazni. A R-paramétereket G-kod programok tudjak olvasni és
irni.

Az értékek a vezérlés kikapcsolasa utan is megmaradnak.
Kommentarok
Az "R paraméterek kommentarokkal" ablakban adjuk meg a kommentarokat.

A kommentarok szerkeszthetdk. Lehet6ség van a térlésre egyenként vagy a torlés funkcioval.

A kommentarok a vezérlés kikapcsolasa utan is megmaradnak.

Csatorna-specifikus R-paraméterek szama
A csatorna-specifikus R-paraméterek szamat egy gépadat adja meg.

Tartomany: RO - R999 (gépadattdl fuggben).

Koszorilés
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Eljaras

Koszorilés

6.12 Felhasznaldi valtozok kijelzése és feldolgozdsa

A tartomany szamozasaban nincsenek rések.

{%} Gépgyartd
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

l_,@ 1. Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.

Parameter

|ﬁ flkalm. 2. Nyomja meg az "Alkalm. valtozok" softkey-t.
valtozak

R- 3. Nyomja meg az "R-paraméter" softkey-t.
parameter Az "R-paraméter" ablak megjelenik.

Kommentarok kijelzése

1. Nyomja meg a ">>" és a "Kommentéarok kijelzése" softkey-ket.
Az "R paraméterek kommentarokkal" ablak megjelenik.
Kommentar
kijelzese
2. Nyomja meg ujra az "Kommentar kijelzés" softkey-t a "Globalis R para-
kijelzese méterek" ablakba visszatéréshez.

R-paramétert téréini

1. Nyomja meg a ">>" és a "Torol" softkey-ket.
Az "R-paramétert toréIni" ablak megjelenik.

Tiirles
2. Az "R paramétertél" és az "R paraméterig" mez6kben valasztjuk ki azokat
az R paramétereket, melyek értékeit tordIni szeretnénk.
- VAGY -
lisszes Nyomja meg az "Osszest téroIni" softkey-t.
torlese
3. Aktivalja a "kommentéarokat is t6roIni" vezérld-négyzetet, ha automatiku-
san a hozz4 tartozé6 kommentarokat is tordIni akarja.
v 4, Nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K

® AKkivalasztott R paraméterek, ill. az sszes R paraméter értékei 0-val
lesznek kitdltve.

® A kivalasztott kommentarok szintén torélve lesznek.

Kezelési kézikdnyv, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0QA0 189



Munkadarabot megmunkalni

6.12 Felhasznaldi valtozok kijelzése és feldolgozdsa

6.12.4

Globalis GUD-okat kijelezni

Globalis alkalmazoéi valtozok

Példa

Eljaras

190

A globalis GUD-ok NC-globalis alkalmazoi adatok (Global User Data), amelyek a gép
kikapcsolasa utan is megmaradnak..

A GUD-ok minden programban érvényesek.

Definicio

Egy GUD valtozé a kévetkezd adatokkal lesz definialva:

DEF kulcsszé

érvényességi tartomany NCK
adattipus (INT, REAL, ...)
valtoz6-nevek

érték hozzarendelés (opcionalis)

DEF NCK INT SZAMLALO1 =10

A GUD-ok DEF végz&désii fajlokban lesznek definialva. Ehhez a kévetkezd foglalt fajlnevek

vannak:
Fajinév Jelentés
MGUD.DEF Gépgyarto globalis adatainak definicioi
UGUD.DEF Alkalmazé globalis adatainak definicioi
GUD4.DEF Alkalmazé szabadon definialhat6 adatai
GUDS8.DEF, GUD9.DEF Alkalmazé6 szabadon definialhaté adatai

l_,@ 1. Valassza ki az "Paraméter” kezelési tartomanyt.
Paraméter
|ﬁ Alkalm. 2. Nyomja meg az "Alkalm. valtoz6" softkey-t.
valtozak
Globalis 3. Nyomja meg a "Globalis GUD" softkey-t.

GUD

A "Globalis alkalmazéi valtozok™" ablak megjelenik. Kijelzésre keril egy
lista a definialt UGUD valtozokkal.

- VAGY -

Koszorilés
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GUD ki-
valasztas

GUDG

GUD ki-
valasztas

I

6.12 Felhasznaldi valtozok kijelzése és feldolgozdsa

Nyomja meg a "GUD kivalasztas" softkey-t és a "SGUD" ... "GUDG" soft-
key-ket, ha az SGUD, MGUD, UGUD ill. GUD 4 ... GUD 6 globalis alkal-
mazéi valtozokat ki akarjuk jeleztetni.

- VAGY -

Nyomja meg a "GUD kivalasztas" és ">>" softkey-ket, valamint a
"GUD7" ... "GUD9" softkey-ket, haa GUD 7 ... GUD 9 globalis alkalmazéi
valtozokat ki akarjuk jeleztetni.

Megjegyzés

A felfutas utan a "Globalis alkalmazoi valtozok" ablakban kijelzésre kertl a lista a definialt

UGUD valtozokkal.

6.12.5 Csatorna GUD-okat kijelezni

Csatorna-specifikus alkalmazéi valtozok

A csatorna-specifikus alkalmazéi valtozék, mint a GUD-ok, minden programban érvényesek
csatornanként. Azonban a GUD-oktdl eltéréen specifikus értékeik vannak.

Definicio

Egy csatorna-specifikus GUD valtozo a kévetkezé adatokkal lesz definialva:

® DEF kulcsszo

® ¢rvényeségi tartomany CHAN

® adattipus

® valtozd-nevek

® ¢rték hozzarendelés (opcionalis)

Példa

DEF CHAN REAL X_POS =100.5

Koszorilés
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Eljaras
1_'@ Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.
Paraméter
|ﬁ Alkalm. Nyomja meg az "Alkalm. valtoz6" softkey-t.
valtozak
Csatorna Nyomja meg a "Csatorna GUD" és a "GUD kivalasztas" softkey-ket.
GUD
GUD ki-
valasztas
Egy uj flggdleges softkey-sav jelenik meg.
SGUD Nyomja meg az "SGUD" ... "GUDG6" softkey-ket, ha a SGUD, MGUD,
UGUD és GUD 4 ... GUD 6 csatorna-specifikus alkalmazéi valtozokat ki
akarjuk jeleztetni.
GUDG
- VAGY -
Nyomja meg a "Tovabb" és a "GUD7" ... "GUD9" softkey-ket, ha a GUD
7 ... GUD 9 csatorna-specifikus alkalmazoi valtozokat ki akarjuk jeleztetni.
GUD9
6.12.6 Lokalis LUD-okat kijelezni

Lokalis alkalmazoéi valtozok

A LUD-ok csak abban a programban és alprogramban érvényesek, amelyikben definialva

lettek.

A vezérlés a program feldolgozasanal a LUD-okat az inditas utan kijelzi. A kijelzés a program
feldolgozas végéig megmarad.

Definicio

Egy lokalis alkalmazéi valtozo a kdvetkez6 adatokkal lesz definialva:

® DEF kulcsszé
® adattipus

® valtozd-nevek

® ¢érték hozzarendelés (opcionalis)

192

Koszorilés
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Eljaras
l_.@ 1. Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.
Paraméter
|ﬁ Alkalm. 2. Nyomja meg az "Alkalm. valtoz6" softkey-t.
valtozak
Lokalis 3. Nyomja meg a "Lokalis LUD" softkey-t.
LUD
6.12.7 Program PUD-okat kijelezni

Program-globalis alkalmazéi valtozék

A PUD-ok munkadarabprogram-globalis valtozok (Program User Data). A PUD-ok a f6- és
alprogramokban érvényesek és ott irhatok ill. olvashatok.

{é‘:} Gépgyarté
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Eljaras
l_,@ 1. Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.
Parameter
|ﬁ Alkalm. 2. Nyomja meg az "Alkalm. valtozo" softkey-t.
valtozok
Program 3. Nyomja meg a "Program PUD" softkey-t.
PUD
6.12.8 Alkalmazdi valtozékat keresni
Lehetéséglink van célzottan R-paraméterek vagy alkalmazéi valtozok keresésére.
Koszorllés
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Eljaras

1 O
Parameter
= Alkalm.
uéﬂuzﬁk

H_
parameter

Lokalis
LuD

Kereses

v
0K

Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.

Nyomja meg az "Alkalm. valtozok" softkey-t.

Nyomja meg az "R-paraméter”, "Globalis GUD", "Csatorna GUD", "Loka-
lis GUD" vagy "Program PUD" softkey-t a lista kivalasztasahoz, amelyik-
ben alkalmazdi valtozékat szeretne keresni.

Nyomja meg a "Keres" softkey-t.

Az "R-paraméter keresés", ill. az "Alkalmazdi valtozé keresés" ablak
megnyilik.

Adja be a kivant keresési fogalmat és nyomja meg az "OK"-t.

A kurzor automatikusan a keresett R-paraméterre, ill. a keresett alkalma-
z06i valtozora lesz pozicionalva, ha az |étezik.

Egy DEF/MAC tipusu fajl szerkesztésével lehet meglevd definiciés-/makro-fajlokat
megvaltoztatni ill. t6réIni vagy ujként hozzaadni.

Eljaras

N

iizembe-
helyezes

E'g Hendsz‘

Nuitas

INPUT

194

Valassza ki az "Uzembehelyezés" kezelési tartomanyt.

Nyomja meg a "Rendszeradatok” softkey-t.

Valassza ki az adat-fan az "NC adatok" kdnyvtarat és nyissa meg ott a
"Definiciok" konyvtarat.

Valassza ki a fajlt, amelyiket fel akar dolgozni.

Klikkeljen duplén a fajlra

- VAGY -

Nyomja meg a "Megnyit" softkey-t.

- VAGY -
Nyomja meg az <INPUT> billenty(t.

- VAGY -
Nyomja meg a <Kurzor jobbra> billentyt.
A kivalasztott fajl a szerkesztében meg lesz nyitva és ott fel lehet dolgozni.

Koszorilés
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6. Definialja a kivant alkalmazoi valtozot.

ammi Nyomja meg a "Bezar" softkey-t a szerkeszt6 bezarasahoz.

Alkalmazdi valtozokat aktivalni

1. Nyomja meg a "Aktival" softkey-t.

Nktivalas
Egy kérdés jelenik meg.
2. Valasszon, hogy a definicios fajl eddigi értékei maradjanak-e meg.

- VAGY -
Valasszon, hogy a definicios fajl eddigi értékei tordlve legyenek-e.
Ennél a definicios fajlok a kezdeti értékekkel lesznek atirva.

v 3. Nyomja meg az "OK" softkey-t az eljaras folytatasahoz.

0K

Koszorilés
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6.13

6.13.1

Szabvanyosan kijelzett G-csoportok

G- és segédfunkcidkat kijelezni

Kivalasztott G-funkciok

A "G-funkciok" ablakban 16 kivalasztott G-csoport lesz kijelezve.

Egy G-csoporton belil mindig a vezérlésben éppen aktiv G-funkcidk jelennek meg.

Egyes G-kodok (pl. G17, G18, G19) a gép vezérlésének bekapcsolasa utdn azonnal aktivak.

A beallitasoktdl fligg, hogy melyik G-kddok aktivak mindig.

{i{o\} Gépgyarté
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Csoport Jelentés

G-csoport 1 Modalisan hatasos mozgasparancsok (pl. GO, G1, G2, G3)

G-csoport 2 Mondatonként hatasos mozgasok, varakozasi id6 (pl. G4, G74, G75)

G-csoport 3 Programozhato eltoldsok, munkatér-hatarolas és poélus-programozas (pl.
TRANS, ROT, G25, G110)

G-csoport 6 Sik-valasztas (pl. G17, G18)

G-csoport 7 Szerszamsugar-korrekcio (pl. G40, G42)

G-csoport 8 Beallithaté nullaponteltolas (pl. G54, G57, G500)

G-csoport 9 Eltolasok elnyomasa (pl. SUPA, G53)

G-csoport 10 Pontos-allj - palyavezérlés Gizem (pl. G60, G641)

G-csoport 13 Munkadarab méretezés huvelyk/metrikus (pl. G70, G700)

G-csoport 14 Munkadarab méretezés abszolut/névekményes (G90)

G-csoport 15 Elétolas tipus (pl. G93, G961, G972)

G-csoport 16 El6tolas-korrekcio belsé és kiilsé gorbileteken (pl. CFC)

G-csoport 21 Gyorsitasi profil (pl. SOFT, DRIVE)

G-csoport 22 Szerszamkorrekcié tipusok (pl. CUT2D, CUT2DF)

G-csoport 29 Sugar-/atméré-programozas (pl. DIAMOF, DIAMCY COF)

G-csoport 30 Kompresszor be/ki (pl. COMPOF)

Szabvanyosan kijelzett G-csoportok (ISO-kdéd)

196

Csoport Jelentés

G-csoport 1 Modalisan hatasos mozgasparancsok (pl. GO, G1, G2, G3)

G-csoport 2 Mondatonként hatasos mozgasok, varakozasi id6 (pl. G4, G74, G75)

G-csoport 3 Programozhat6 eltolasok, munkatér-hatarolas és polus-programozas (pl.
TRANS, ROT, G25, G110)

G-csoport 6 Sik-valasztas (pl. G17, G18)

G-csoport 7 Szerszamsugar-korrekcio (pl. G40, G42)

Koszorilés
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Csoport

Jelentés

G-csoport 8

Beallithatd nullaponteltolas (pl. G54, G57, G500)

G-csoport 9

Eltolasok elnyomasa (pl. SUPA, G53)

G-csoport 10

Pontos-allj - palyavezérlés tizem (pl. G60, G641)

G-csoport 13

Munkadarab méretezés hiivelyk/metrikus (pl. G70, G700)

G-csoport 14

Munkadarab méretezés abszolut/névekményes (G90)

G-csoport 15

Elétolas tipus (pl. G93, G961, GI72)

G-csoport 16

Elétolas-korrekcid belsd és kiilsé gorbileteken (pl. CFC)

G-csoport 21

Gyorsitasi profil (pl. SOFT, DRIVE)

G-csoport 22

Szerszamkorrekcid tipusok (pl. CUT2D, CUT2DF)

G-csoport 29

Sugar-/atmérd-programozas (pl. DIAMOF, DIAMCYCOF)

G-csoport 30

Kompresszor be/ki (pl. COMPOF)

Eljaras

M,

Gep

MWV
YL
JOG

=)

AUTO

E_
funkciok

Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.

Nyomja meg a <JOG> , <MDA> ill. az <AUTO> billentydt.

Nyomja meg a "G-funkciok" softkey-t.
A "G-funkciok" ablak megjelenik.
Nyomja meg Ujra a "G-funkciok" softkey-t az ablak ismét bezarasahoz.

A G-csoportoknak a "G-funkciok" ablakban kijelzett valasztéka eltéré lehet.

Irodalom

{%} Gépgyartd
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Tovabbi informacidk taldlhatok a kijelzendé G-csoportok beallitdsahoz a kévetkezd

irodalomban:

SINUMERIK Operate Uzembehelyezési kéziknyv

Koszorilés
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6.13.2 Osszes G-funkcié
A "G-funkciok" ablakban az 6sszes G-csoport fel van sorolva a csoportszamaival.

Egy G-csoporton beliil mindig a vezérlésben éppen aktiv G-funkciok jelennek meg.

Tovabbi informacidk a labsorban
A labsorban a kdévetkezd kiegészitd informaciok vannak kijelezve:

e Aktualis transzformaciok

Kijelz6 Jelentés

TRANSMIT Polar transzformacio aktiv

TRACYL Hengerpalast transzformacioé aktiv

TRAORI Tajolasi transzformacié aktiv

TRAANG Ferde tengely transzformacio aktiv

TRACON Kaszkad transzformacio aktiv
A TRACON-nal két transzformacié (TRAANG és TRACYL ill. TRAANG és
TRANSMIT) van egymas utan kapcsolva.

e aktualis nullaponteltolasok
e orso6-fordulatszam
® palya-el6tolas

® aktiv szerszam

6.13.3 G-funkciok forma-készitéshez

A "G-funkciok" ablakban fontos informaciokat lehet kijelezni a szabad formaju fellleteknek a
megmunkalasanal a "High Speed Settings" (CYCLE832) funkcidval.

Szoftver opcid
Ezen funkcié hasznalatahoz sziikség az "Advanced Surface" szoftver-opciok.

High Speed Cutting informaciék

Az "Osszes G-funkcid" ablakban kijelzett informaciok mellett a kdvetkez6 specifikus
informéaciok programozott értékei is megjelennek:

e CTOL

e OTOL

e STOLF

A GO tlrések csak akkor lesznek kijelezve, ha aktivak is.
Kuléndsen fontos G-csoportok kiemelve vannak abrazolva.

Lehet6ség van annak konfiguraldsara, hogy melyik G-funkciok legyenek kiemelve abrazolva.

Koszorilés
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Irodalom
® A kovetkez6 irodalomban talalhatok tovabbi informaciok:
Alapfunkcidk mikddési kézikdnyv; "Kontur-/tajolas-tlirés" fejezet
® Informacidk talalhatok a kijelzendé G-csoportok beallitasahoz a kdvetkezd irodalomban:
SINUMERIK Operate Uzembehelyezési kézikényv
Eljaras
e 1. Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.
M,
Gep
AN 2. Nyomja meg a <JOG> , <MDA> ill. az <AUTO> billentydt.
-
AUTO
3. Nyomja meg a ">>" és "Osszes G-funkcié" softkey-ket.
A "G-funkciok" ablak megjelenik.
isszes
G-funkcid
6.13.4 Segédfunkcidk

A segédfunkcidkhoz tartoznak a gépgyarté altal megadott M- és H-funkciok, amelyek
paramétert adnak at a PLC-nek és ott a gépgyarté altal definialt reakciot valtjak ki.

Kijelzett segédfunkciok

A "Segédfunkciok" ablakban max. 5 aktualis M-funkcié és 3 F-funkcio van kijelezve.

Eljaras
—1 1. Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.
M,
Gep
AMA 2. Nyomja meg a <JOG> , <MDA> ill. az <AUTO> billenty(t.
=)
AUTO
Koszorllés
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6.13 G- és segédfunkciokat kijelezni

Seged- 3. Nyomja meg a "H-funkciok" softkey-t.
Junkeik A "Segédfunkciok" ablak megnyilik.

4. Nyomja meg Ujra a "H-funkciok" softkey-t az ablak ismét bezarasahoz.
funlkciolk

Koszorilés
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6. 14 Atfedéseket kijelezni

6.14 Atfedéseket kijelezni

Az "Atfedések" ablakban lehetéség van a kézikerék tengely-eltolasok vagy a programozott
atfedé mozgasok kijeleztetésére.

Beadéasi mez4 Jelentés

szerszam aktualis atlapolas szerszamiranyban

min atlapolas szerszamiranyban minimalis értéke
max atlapolas szerszamiranyban maximalis értéke
DRF kézikerék tengely-eltolasok kijelzése

Az "Atlapolas" ablakban kijelzett értékek valasztéka eltérs lehet.

{g} Gépgyartd
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Eljaras
e 1. Valassza ki az "Gép" kezelési tartomanyt.
M,
Gep
3 2. Nyomja meg az <AUTO>, <MDA> vagy <JOG> billenty(t.
AUTO
MW
VL
JOG
3.  Nyomja meg a ">>" és "Atlapolas" softkey-ket.
Az "Atlapolas" ablak meg lesz nyitva.
at-
fedes
7 4. Adja be az atlapolas kivant Uj minimalis vagy maximalis értékeit és nyom-
N ja meg az <INPUT> billenty(it a beadasok nyugtazasahoz.
Utalas:
Az atlapolas értékeket csak a "JOG" izemmaodban lehet valtoztatni.
5.  Nyomja meg Ujra az "Atlapolas" softkey-t az ablak ismét bezarasahoz.
fedes
Koszorllés
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6. 15 Szinkronakciok allapotat kijelezni

6.15

Irodalom

202

Szinkronakciok allapotat kijelezni

A szinkronakciok diagnoézisahoz a "Szinkronakciok" ablakban allapotinformacidkat lehet
kijelezni.

Megjelenik egy lista a jelenleg hatasos 6sszes szinkronakciorol.

A listaban a szinkronakcidk programozasa azonos formaban van kijelezve a munkadarabok
programozasaval.

Programmieranleitung Arbeitsvorbereitung (PGA), Kapitel: Bewegungssynchronaktionen

Szinkronakcidk allapota

Az "Allapot" oszlopban jelenik meg, hogy a szinkronakcié melyik allapotban van:

® varakozo

® aktiv

® zarolt

Mondatonként hatasos szinkronakciok csak az allapotuk kijelzésével vallnak ismertté. Ezek
csak a végrehaijtas alatt lesznek kijelezve.

Szinkronizacids tipusok

Szinkronizacids tipusok | Jelentés

ID=n Modalisan hatasos szinkronakciok Automatika izemben a programvégéig,
program-lokalis; n = 1... 254
IDS=n Statikusan hatasos szinkronakcidk, modalisan hatasos minden (izemmadd-
ban, a programvégén tul is; n = 1... 254
ID=IDS nélkl Mondatonként hatasos szinkronakciok Automatika lizemben
Megjegyzés

Az 1...254 szamtartomany szamait csak egyszer szabad kiadni, fliggetlenil attdl, hogy melyik
azonositészamra.

Szinkronakcidk kijelzése

Softkey-kkel lehetséges az aktivalt szinkronakciok kijelzését korlatozni.

Koszorilés
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Eljaras
r— 1.
M,
Gep
e 2.
AUTO
MWV
UL
JOG
> °
Szinkr.
SN akgidk
EN
Mond.keént
" 5.
Mond.kent
Koszorilés

6. 15 Szinkronakciok allapotat kijelezni

Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.

Nyomja meg az <AUTO>, <MDA> vagy a <JOG> billenty(it

Nyomja meg a menu tovabbkapcsolas billentylit és a Szinkron akcid"
softkey-t.

A "Szinkronakciok™" ablak meg lesz nyitva.
Az 6sszes aktivalt szinkronakcio ki lesz jelezve.

Nyomja meg az "ID" softkey-t, ha az Automatika izemben modalisan
hatasos szinkronakciokat el akarja rejteni.

- ES/VAGY -

Nyomja meg az "IDS" softkey-t, ha a statikus szinkronakcidkat el akarja
rejteni.

- ES/VAGY -

Nyomja meg az "Mondatonként" softkey-t, ha az Automatika Gzemben a
mondatonként hatasos szinkronakcidkat el akarja rejteni.

Nyomja meg az "ID", "IDS" vagy "Mondatonként" softkey-ket a megfelel®
szinkronakciok ujra megjelenitéséhez.
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6. 16 Futasidot kijelezni és munkadarabot szamolni

6.16 Futasidoét kijelezni és munkadarabot szamolni

A munkadarab futasidejérdl és a készitett munkadarabok szamardl attekintést az "ldok,
szamlalék" ablak ad.

{g} Gépgyarto
Vegyiik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Kijelzett id6k

® Program
A softkey elsé megnyomasandl ki lesz jelezve, hogy a program mar mennyi ideje fut.
Minden tovabb program inditasnal ki lesz jelezve az id6, amire az elsd lefutasnal a teljes
program lefutashoz sziikség volt.
Ha a program vagy az el6tolas meg lesz valtoztatva, akkor az Uj program-futasidd az elsé
lefutds utan helyesbitve lesz.

® Program maradék
Kijelzésre kerll, hogy a aktualis program még meddig fut. Ezen kivil a program
elérehaladas kijelz8 alapjan az aktualis program lefutas készlltségi fokat szazalékban lehet
kovetni.
Az elsd program lefutas kildnbozik a szamitasban a tovabbi program lefutasoktol. Egy
program elsé lefutasanal a program haladasa meg lesz becsllve a program nagysaga és
az aktualis program offset alapjan. Minél nagyobb a program és minél egyenesebb a
feldolgozasa, annal pontosabb az elsé becslés. Programokra ugrasokkal és/vagy
alprogramokkal ez becslés a rendszerbél fakadéan nagyon pontatlan.
Minden tovabbi program lefutasnal a mért 6sszes futasidé kijelzésre kerlil a program
haladas kijelzésnél.

® |d8mérés befolyasolasa
Az iddmeérés a program inditasaval kezd6dik és a programvéggel (M30) vagy egy megadott
M-funkcioval zarul.
Fut6é programnal az idémérés CYCLE STOP-pal megszakad és CYCLE START-tal
folytatodik.
RESET-tel és utana CYCLE START-tal az idémérés eldlrél kezdédik.
CYCLE STOP-nal vagy el6tolas-override = 0-nal az idémérés megall.

Munkadarabokat szamolni

Lehet6ség a program-ismétlédések, ill. az elkészilt munkadarabok szamanak kijelzésére. A
munkadarab-szamlalashoz adja meg a munkadarabok valés és kivant szamat.

Munakadarab-szamlalas

Az elkészitett munkadarabok szamlalasa térténhet a programvéggel (M30) vagy egy M-
utasitassal.

Koszorilés
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Eljaras

¥

>
(=
=
o

Idizites
Szamlalo

C

SELECT

Koszorilés

6. 16 Futdsiddt kijelezni és munkadarabot szamolni

Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.

Nyomija meg az <AUTO> billentydit.

Nyomja meg a "Szamitas" softkey-t.
Az "Id6k, szamlalok™" ablak meg lesz nyitva.

Valassza a "Munkadarabok szamlalasa" alatt az "igen" beadast, ha az
elkészitett munkadarabokat szamlalni akarja.

Adja be a "Kivant munkadarabok" ablakba a kivant munkadarabok sza-
mat.

A "Val6s munkadarabok"-ban a mar elkészitett munkadarabok vannak
kijelezve. Ezt az értéket sziikség esetén meg lehet valtoztatni.

A kivant szamu munkadarab elkészitése utan az aktualis munkadarabok
kijelz6 automatikusan ismét nullara all.

Kezelési kézikonyv, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0QAQ 205



Munkadarabot megmunkalni

6.17 Bedllitdasok az Automata lizemhez

6.17

206

Beallitasok az Automata tizemhez

Egy munkadarab megmunkalasa el6tt lehet tesztelni a programot, hogy a programozasi hibak
el6re fel legyenek ismerve. Ehhez hasznaljuk a prébafutas el6tolast.

Ezen kivil lehetéség van a mozgasi sebességet gyorsmenetnél szintén csdkkenteni, hogy
egy Uj program bejaratasanal ne jojjenek létre nem kivant nagy mozgasi sebességek.
Prébafutas el6tolas

Az itt beadott el6tolas helyettesiti a programozott elétolast a feldolgozasnal, ha a program
befolyasolas alatt a "DRY préobafutas elétolas"-t valasztjuk.

Csokkentett gyorsmenet

Az itt beadott érték csokkenti a gyorsmenetet, ha a "Program befolyasolas" alatt az "RGO
csokkentett gyorsmenet" ki van valasztva.

Megmunkalasi idék felvétele

Egy program elkészitésénél és optimalizalasanal tamogatasként lehetéség van a
megmunkalasi idék kijelzésére.

On megadhatja, hogy az idék felvétele a munkadarab megmunkalasa alatt be legyen-e
kapcsolva.

® ki
A munkadarab megmunkalasa alatt az id6k felvétele ki van kapcsolva, vagyis a
megmunkalasi idék nem lesznek felvéve.

® mondatonként
Egy féprogram minden mozgasi mondatahoz meg lesznek allapitva a megmunkalasi idék.

® blokkonként
Minden blokkra meg lesznek allapitva a megmunkalasi idék.

Megjegyzés
Eréforras felhasznaélas
Minél tébb megmunkalasi id6t akarunk kijeleztetni, annal tobb er&forras lesz felhasznalva.

igy a mondatonkénti beallitasnal tdbb megmunkalasi idé lesz megallapitva, mint a blokkonkénti
beallitasnal.

Megmunkalasi id6ket tarolni
Itt On megadja , hogy a megallapitott megmunkalasi id6k hogyan lesznek tovabb feldolgozva.

® igen
A munkadarabprogram kényvtaraban létre lesz hozva egy alkdnyvtar a"GEN_DATA.WPD"
névvel. Itt lesznek tarolva a megallapitott megmunkalasi idék egy ini fajlban a program
nevével.

® nem
A megallapitott megmunkalasi id6k csak a programmondat kijelz8ben lesznek kijelezve.

Koszorilés
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6.17 Bedllitasok az Automata lizemhez

Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.

Nyomja meg az <AUTO> billenty(t.

Nyomja meg a MenU tovabbkapcsolas billenty(it és a "Beallitdsok" soft-
key-t.
Megjelenik a "Beallitasok automata izemhez" ablak.

Adja be a "Prébafutas el6tolas DRY" mezébe a kivant prébafutas sebes-
séget.

Adja be a "csokkenetett gyorsmenet RG0" mezébe a kivant szazalékot.
Ha a beadott érték 100 %, az RGO hatastalan.

Valassza ki a "megmunkalasi id6k felvétele" és esetleg a "megmunkalasi
idok tarolasa" mezdben a kivant bevitelt.

Aktualis mondat kijelzés (Oldal 44)

Eljaras
[er|
M,
Gep
)
AUTO
lx Bealli-
Ue tasok
SELECT
Lasd még
Koszorilés
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6.17 Bedllitdasok az Automata lizemhez

Koszorilés
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Megmunkalast szimulalni 7

7.1

Koszorilés

Attekintés

A szimulacidban az aktualis program teljesen ki lesz szamitva és grafikusan abrazolva. igy a
programozas eredménye ellendrizve lesz a géptengelyek mozgasa nélkil. Helytelenl
programozott megmunkalasi Iépések idében fel lesznek ismerve és a munkadarab helytelen
megmunkalasa meg lesz akadalyozva.

Grafikus abrazolas

Mivel a munkadarab szimulacié nem bemért vagy nem teljesen megadott szerszamokkal is
lehetséges, bizonyos feltételezések érvényesek a szerszam geometriara.

Egy kdszorltarcsa vagy leszurd hossza példaul a szerszamsugarral aranyos érték lesz, hogy
a forgacsolast lehessen szimulalni.

Nyersdarab definicio

A munkadarabhoz alkalmazva lesznek a nyersdarab méretek, amelyek a
programszerkesztében lettek beadva. A nyersdarab arra a koordinatarendszerre
vonatkoztatva lesz régzitve, amelyik a nyersdarab definicié id6pontjaban érvényes. A
nyersdarab definicio el6tt a G-kod programokban a kivant kiindulasi feltételeket 1étre kell hozni,
pl. egy megfelel6 nullaponteltolas kivalasztasaval.

Mozgasi utak dbrazolasa

A mozgasi utak szinesen lesznek abrazolva. Gyorsmenet piros és el6tolas zold.
Mélységi abrazolas

A mélységi fogasvétel szinfokozatokkal lesz abrazolva A mélységi abrazolas megadja az

aktualis mélységi szintet, ahol a megmunkalas pillanatnyilag tart. Az mélységi abrazolasra
érvényes: "minél mélyebb, annal sététebb".

GKR vonatkozasok

A szimulaci6 egy munkadarab szimulacié, vagyis nem eléfeltétel, hogy a nullaponteltolas mar
pontosan bemérve vagy meghatarozva legyen.

Azonban a programozasban vannak elkerulhetetlen GKR vonatkozasok, mint pl. a
szerszamcserepont GKR-ben, a szabadrameneti pozicio6 billentésnél és az asztal része egy
billentési kinematikanak. A GKR vonatkozasok az aktudlis nullaponteltolastél fliggben
kedvezétlen esetekben okozhatjak, hogy a szimulacié Utk6zéseket mutat, amelyek egy reélis
nullaponteltolasnal nem Iépnének fel, vagy forditva, nem mutat Utk6zéseket, amelyek egy
realis nullaponteltolasnal fellépnének.
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7.1 Attekintés

Programozhaté frame-k

A szimulaciénal minden frame és nullaponteltolas figyelembe lesz véve.

Megjegyzés
Kézzel billentett tengelyek

Vegye figyelembe, hogy a billentések a szimulécidban és lerajzolasnal akkor is abrazolva
lesznek, ha a tengelyek a Start-nal kézzel lettek billentve.

Szimulacids abrazolas

Szimulaciénal ill. lerajzolasnal a mozgasi utak, azaz a programozott szerszampalyak lesznek
kijelezve.

Abrazolasi valtozatok

A grafikus dbrazolasnal harom valtozat kdz6tt lehet valasztani:

® Szimul4cié a munkadarab megmunkalasa el6tt
A munkadarabnak a gépen valé megmunkalasa el6tt a program feldolgozasat gyors
lefutdsban lehet a képernydn abrazolni.

® | erajzolas a munkadarab megmunkalasa el6tt
A munkadarabnak a gépen valé megmunkalasa el6tt a program feldolgozasat
programteszttel és probafutas el6tolassal lehet a képernyén abrazolni. A géptengelyek
ennek soran nem mozognak, ha a "nincs tengelymozgas"-t valasztotta.

® | erajzolas a munkadarab megmunkalasa alatt
A programnak a gépen val6 végrehajtédsa alatt a munkadarab megmunkalasat a képerny6n
is lehet kdvetni.

Lerajzolas és szimulacié nézetei

210

Mind a harom valtozatnal a kdvetkez6 nézetek alinak rendelkezésre:
® oldalnézet

® |ehuzasi nézet

® 3D-s nézet (opcidval)

® homlok nézet - kdr-kdszorilésnél

e tovabbi oldalnézeteket - sik-koszorilés

o géptér ("Utkdzés elkeriilés" opcidval) - csak 840D sl

Allapotkijelz6

Az aktualis tengelykoordinatak, az override, az aktualis szerszam vagééllel, az aktualis
programmondat, az el6tolas és a megmunkalasi id6 kijelzésre kertil.

Koszorilés
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7.1 Attekintés

Az dsszes nézetben a grafikus feldolgozas alatt fut egy éra. A megmunkalasi idé érakban,
percekben és masodpercekben van kijelezve. Ez kdzelitbleg megfelel az idének, ami a
programnak sziikséges a megmunkalashoz, beleértve a szerszamvaltasokat.

Szoftver opcidk

A 3D-s nézethez szilkség van a "Készdarab 3D-s szimulacioja" opciora.

A "Lerajzolas" funkciéhoz sziikséges a "Lerajzolas" opcio (valos idejd szimula-
cio)".

Program futasid® megéllapitasa

A szimulacié lefutasanal a program futasidé meg lesz allapitva. A program futasidé a
szerkeszt6ben a kovetkez® program valtozasig a programvégén ki lesz jelezve.

Lerajzolas és szimulaci6 tulajdonsagai

Mozgasi utak

A szimulaciénal a kijelzett mozgasi utak egy gydri-pufferben lesznek tarolva. Ha ez a puffer
tele van, minden Uj mozgasuttal a legrégebbi mozgasut térdlve lesz.

Optimalizalt abrazolas

Ha a szimulacié feldolgozas meg lett allitva vagy le lett zarva, az dbrazolas még egyszer at
lesz szamitva egy nagy felbontasu grafikaba. Egyes esetekben ez nem lehetséges. Ebben az
esetben a kdvetkezd jelentést kapjuk: "Nagy felbontasu képet nem lehetett |étrehozni”.
Munkatér-hatarolas

A munkadarab szimulaciéban nem hatasos a munkatér-hatarolas és a szoftver-végallas.
Kezdb pozicié szimulaciénal és lerajzolasnal

A szimulaciénal a kezd6 pozicid a nullaponteltolassal lesz atszamitva a munkadarab-
koordinatarendszerbe.

A lerajzolas abban a pozicidban indul, ahol a gép éppen van.

Korlatozasok

® Traori: 5-tengelyes mozgasok linearisan lesznek interpolalva. Komplex mozgasokat nem
lehet abrazolni.

e Referalni: G74 egy programlefutdsbdl nem mikodik.

® Az vészjelzés 15110 "Mondat REORG nem lehetséges" nincs kijelezve.
e Compile ciklusok csak részben vannak tamogatva.

e Nincs PLC tamogatas.

® Nincs tengelykonténer tdmogatas.

Kdszorilés
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Peremfeltételek

® Az dsszes létezd adatkészlet (Toolcarrier/ TRAORI, TRACYL) ki lesz értékelve és a korrekt
szimulacidhoz helyesen lizembe kell legyenek helyezve.

e Transzformaciok billentett egyenes tengelyekkel (TRAORI 64 - 69) és OEM
transzforméciok (TRAORI 4096 - 4098) nincsenek tamogatva.

® A Toolcarrier vagy transzformacioé adatok valtozasai csak Power On utén lesznek
hatasosak.

e Transzformacio valtas és billentési adatkészlet valtas tamogatva van. Nem tamogatott
azonban a valddi kinematika valtas, amelynél a billendfej fizikailag lesz kicserélve.

Koszorilés
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7.2 Szimulacio a munkadarab megmunkaldsa elott

7.2 Szimulacié a munkadarab megmunkalasa elott
7.21 Szimulacié a munkadarab megmunkalasa el6tt

A munkadarabnak a gépen valé megmunkalasa el6tt a program feldolgozasat gyors lefutasban
lehet a képernydn abrazolni. Igy egyszerlen tudja ellendrizni a programozas eredményét.

El6tolas-override

A forgdkapcsol6 (override) a vezérlépulton csak a "Gép" kezelési tartomany funkcioit

befolyasolja.

A szimulacios sebesség valtoztatasahoz nyomja meg a "Program vezérlés" softkey-t.
Lehet8sege van a szimulaciés sebességet valtoztatni a 0 - 120 % tartomanyban.

7.2.2 Szimulacioét inditani

Eljaras

I'n

Program-
kezelo

2

INPUT

>

8 Szimu—
== lici

- VAGY -
&Szjmq—
lacio
P

Koszorilés

Valassza ki az "Programkezeld" kezelési tartomanyt.

Valassza ki a tarolasi helyet és pozicionalja a kurzort a szimulalandé
programra.

Nyomja meg az <INPUT> vagy a <Kurzor jobbra> billentydit.

- VAGY -

Duplan kattintani a programra.

A kivalasztott program a "Program" kezelési tartomanyban meg lesz nyit-
va.

Nyomja meg a "Szimulaci¢" softkey-t.

Nyomja meg a "Start" softkey-t.

A program feldolgozasa grafikusan abrazolva lesz a képernyén. A gép-
tengelyek ennél nem mozognak.

Nyomja meg a "Stop" softkey-t, ha a szimulaciét meg akarja allitani.

- VAGY -
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7.2 Szimulacio a munkadarab megmunkalasa elott

V% Nyomja meg a "Reset" softkey-t, ha a szimulaciét meg akarja szakitani.
0 7. Nyomja meg a "Start" softkey-t, ha a szimulaciét Ujra inditani vagy folytatni
akarja.
Megjegyzés

Kezelési tartomany valtas

Ha egy masik kezelési tartomanyba valtunk, a szimulacié befejezédik. Ha a szimulaciot ujra
inditjuk, az ismét a program elején kezdédik.

Koszorilés
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7.3 Lerajzolds a munkadarab megmunkaldsa elott

7.3 Lerajzolas a munkadarab megmunkalasa el6tt

7.3.1 Attekintés

A munkadarabnak a gépen tortén6 megmunkalasa elétt lehetséges a program feldolgozasat
grafikusan abrazolni a képernyén a programozas eredményének ellenérzése céljabdl.

Szoftver opcid
A lerajzolashoz sziikséges a "Lerajzolas (valds idejl szimulacié)" opcid.

A programozott el6tolast lehet helyettesiteni egy probafutas elétolassal a megmunkalasi
sebesség befolyasolasa céljabdl és lehet program tesztet valasztani a tengelymozgasok
kikapcsolasahoz.

Ha a grafikus abrazolas helyett ismét az aktualis programmondatokat szeretné megnézni, at
tud kapcsolni a programnézethez.

7.3.2 Lerajzolast inditani
Eljaras
1. Nyissa meg a mondatot "AUTQO" izemmaddban.
g Progr. 2. Nyomja meg a "Prog.bef." softkey-t és aktivalja a "PRT nincs tengelymoz-
5 befoly gas" és a "DRY prébafutas elétolas" vezérlénégyzeteket.
A feldolgozas tengelymozgasok nélkil torténik. A programozott elétolasi
sebesség helyettesitve lesz egy probafutas sebességgel.
@ Uele 3. Nyomja meg a "Lerajzolas" softkey-t.
- rajzol
- VAGY -
Uele
== rajzol
4, Nyomja meg az <CYCLE START> billenty(it.
e A program feldolgozasa grafikusan abrazolva lesz a képernyén.
5. Nyomja meg ismét a "Lerajzolas" softkey-t a lerajzolasi folyamat befeje-
__rajzol zéséhez.
- VAGY -

f. Uele

— rajzol

Koszorilés
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7.4 Lerajzolds a munkadarab megmunkaldsa alatt

7.4 Lerajzolas a munkadarab megmunkalasa alatt

Ha a ralatas a munkatérre a munkadarab megmunkalasa kdzben gatolt, pl. a hiitéviz altal, a
program feldolgozasat a képernydn is lehet kdvetni.

Szoftver opcid
A lerajzolashoz szilkséges a "Lerajzolas (valos ideji szimulacid)" opcio.
Eljaras
1. Toltse be a programot "AUTO" lizemmaddban.
g Uele 2. Nyomja meg a "Lerajzolas" softkey-t.
rajzol
- VAGY
Uele
== rajzol

3. Nyomija meg az <CYCLE START> billenty(t.
START A munkadarab megmunkalasa a gépen elindul és grafikusan abrazolva

lesz a képernydn.
& Uele
~— rajzol

- VAGY

4. Uele 4. Nyomja meg ismét a "Lerajzolas" softkey-t a lerajzolasi folyamat befeje-
7 _rajzol zéséhez.

Megjegyzés
Mozgasi utak kijelzése

® Ha a lerajzolast a megmunkalas kdzben kikapcsoljuk és kés6bb ismét bekapcsoljuk, a
kdézbensd idében megtett mozgasutak nem lesznek kijelezve.

Koszorilés
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7.5 Programvezérlés a szimuldcio alatt
7.5 Programvezérlés a szimulacio alatt
7.5.1 El6tolast valtoztatni

A szimulacié kdzben az el6tolast barmikor lehet valtoztatni.

Az dllapotsorban lehet kbvetni a valtozasokat.

Megjegyzés

Ha a "Lerajzolas" funkciéval dolgozik, hasznalja a vezérlétabla forgékapcsold (Override).

Eljaras
1. A szimulacié elindult.
Program 2. Nyomja meg a "Program vezérlés" softkey-t.
control
Override 3. Nyomja meg a "Override +", ill. "Override -" softkey-t az el6tolas eseten-
* ként 5 %-os noveléséhez ill. csbkkentéséhez.
Override
- VAGY -
100% Nyomja meg az "Override 100 %" softkey-t az el6tolasnak 100 %-ra alli-
override tasahoz.
- VAGY -
Nyomja meg a "<<" softkey-t az alapképbe visszatéréshez és a szimula-
cidnak a megvaltoztatott elétolassal lefuttatasahoz.
Véltas "Override +" és "Override -" kdzott
Nyomja meg a <CTRL> és a <Kurzor le> ill. a <Kurzor fel> billenty(iket az
CTRL v "Override +" és "Override -" softkey-k kdzotti valtashoz.
cTRL| | A
Maximalis el6tolast valasztani
Nyomja meg egyszerre a <CTRL> és <M> billentyliket a maximalis 120 %-
CTRL M os el6tolas valasztasahoz.
Koszorllés

Kezelési kézikonyv, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0QA0Q 217



Megmunkalast szimulalni

7.5 Programvezérlés a szimuldcio alatt

7.5.2

Eljaras

218

Programot mondatonként szimulaini

Lehet&ség van a szimulacié kézben a program lefutasat vezérelni, azaz egy programot
programmondatrol programmondatra lefuttatni.

Program
control

Single
block

(44
lissza

> sBL
> sBL

Program
control

Single
block

Egyes-mondat be- és kikapcsolas

CTRL

S

1. A szimulacid elindult.
2. Nyomja meg a "Program vezérlés" és az "Egyes-mondat" softkey-ket.

3. Nyomja meg a "Vissza" és a "SBL inditas" softkey-ket.

A kovetkez6 programmondat szimulalva lesz és utana leall.

4. Nyomja meg az "SBL inditas" softkey-t annyiszor, ahanyszor egy prog-

rammondatot szimulalni szeretne.

5. Nyomja meg a "Program vezérlés" és az "Egyes-mondat” softkey-ket az

egyes-mondat modus elhagyasahoz.

Nyomja meg egyszerre a <CTRL> és <S> billentyliket az egyes-mondat be- és
Ujra kikapcsolasahoz.

Koszorilés
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7.6 A munkadarab kilénbéz6 nézeter

7.6 A munkadarab kiilonb6z6 nézetei

7.6.1 Attekintés
A kovetkez6 nézetek allnak rendelkezésre:
e Oldalnézet
® | ehuzasi nézet
® 3D-s nézet (opcidval)
® Homlok nézet - kdr-kdszorilésnél
® Tovabbi oldalnézetek - sik-kdszorilésnél

e Géptér (opcioval)

7.6.2 Oldalnézet

Oldalnézetet kijelezni

1. A lerajzolas ill. a szimulacié elindult.
Oldal- 2. Nyomja meg az "Oldalnézet" softkey-t.
nezet Az oldalnézet a munkadarabot a Z-X sikban mutatja.

Abrazolast valtoztatni

Lehetéség van a szimulacios grafika nagyitasara, kicsinyitésére, eltolasara és forgatasara
valamint a kivagas megvaltoztatasara.

7.6.3 Lehuzasi nézet

Lehuzasi nézet kijelzése
1. A lerajzolas ill. a szimulacié elindult.

Haijtas 2 Nyomja meg a "Lehuzasi nézet" softkey-t.
nezet A lehUzasi nézetben a kontur kétszeresen van tiikrozve.

Abrazolast valtoztatni

Lehet&ség van a szimulaciés grafika nagyitasara, kicsinyitésére, eltolasara és forgatasara
valamint a kivagas megvaltoztatasara.

Koszorilés
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7.6 A munkadarab kilénbézé nézeter

764 3D-s nézet

3D-s nézetet kijelezni

1. A lerajzolas ill. a szimulacié elindult.
Tovabhi 2. Nyomja meg a "Tovabbi nézetek" és a "3D nézet" softkey-ket.
nezetek
an-s |
nezet
Szoftver opcid
A szimulaciéhoz sziikség van a "3D-s szimulacié (készdarab)" opcidra.

Abrazolast valtoztatni

Lehet6ség van a szimulacios grafika nagyitasara, kicsinyitésére, eltolasara és forgatasara
valamint a kivdgas megvaltoztatasara.

Vagassikokat kijelezni és eltolni

Az X, Y és Z vagassikokat ki lehet jeleztetni és eltolni.

7.6.5 homlok nézet - kor-koszorilésnél

Homlok nézetet kijelezni

1. A lerajzolas ill. a szimulacio elindult.
Tovabhi 2. Nyomja meg a "Tovabbi nézetek" és az "Homlok nézet" softkey-ket.
nezetek

homloknézet
—— Az homlok nézet a munkadarabot a X-Y sikban mutatja.
Abrazolast valtoztatni

Lehet6ség van a szimulacios grafika nagyitasara, kicsinyitésére, eltolasara és forgatasara
valamint a kivdgas megvaltoztatasara.

Koszorilés
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7.6 A munkadarab kilénbéz6 nézeter

7.6.6 Tovabbi oldalnézetek - sik-koszorilésnél

Tovabbi oldalnézeteket kijelezni

1. A lerajzolas ill. a szimulacio elindult.

Tavahbi 2. Nyomja meg a "Tovabbi nézetek" softkey-t.

nezetek

Elélrél 3. Nyomja meg az "EloIrél" softkey-t, ha a eldlrél nézetet akarja megnézni.
- VAGY -

Hatulrol Nyomja meg az "Hatulrdl" softkey-t, ha a hatulrél nézetet akarja megnéz-
ni.
- VAGY -

Badrl Nyomja meg az "Balrdl" softkey-t, ha a balrdl nézetet akarja megnézni.
- VAGY -

Jobbrél Nyomja meg az "Jobbrol" softkey-t, ha a jobbrdl nézetet akarja megnézni.

Abrazolast valtoztatni

Lehetéség van a szimulacios grafika nagyitasara, kicsinyitésére, eltolasara és forgatasara
valamint a kivagas megvaltoztatasara.

7.6.7 géptér ("Utkdzés" elkeriilés opcidval)

Géptér nézetet kijelezni

1. A lerajzolas ill. a szimulacio elindult.
Tovabbi 4. Nyomja meg a "Tovabbi nézetek" és a "Géptér" softkey-ket.
nezetek
Gep- A lerajzolasnal megjelenik az aktiv gép-modell.
tér

Abrazolast valtoztatni

Lehet&ség van a szimulaciés grafika nagyitasara, kicsinyitésére, eltolasara és forgatasara
valamint a kivagas megvaltoztatasara.

Koszorilés
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7.7 Szimulacio kijelzés feldolgozas
1.7 Szimulacid kijelzés feldolgozas

7.71 Szerszampalyat térolni

A palya abrazolasaval kovethetjik a kivalasztott program programozott szerszampalyajat. A
palya a szerszammozgasok fliggvényében allandéan aktualizalva lesz.

Eljaras
1. A lerajzolas elindult.
2. Nyomja meg a ">>" softkey-t.
A szerszdmpalyak megjelennek.
Szersz.p. 4. Nyomja meg az "Szerszam palya térlés" softkey-t.

torkese Az eddig abrazolt 6sszes szerszampalya torolve lesz.

Koszorilés
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7.8 Szimulacio grafikat megvaltoztatni és illeszteni

7.8 Szimulacio grafikat megvaltoztatni és illeszteni

7.81 Grafikat nagyitani és kicsinyiteni

El&feltétel

A szimulacid ill. a lerajzolas elindult.

Eljaras
1. Nyomja meg a <+>, ill. a <-> billenty(it az aktualis grafika nagyitasahoz,
* ill. kicsinyitéséhez.
A grafika kdzéprdl kiindulva nagyitva ill. kicsinyitve lesz.
- VAGY -
Ré ‘ Nyomja meg a "Részletek" és "Zoom +" softkey-ket a kivagas nagyitasa-
eszletelt
hoz.
Zoom +
- VAGY -
| RE ‘ Nyomja meg a "Részletek" és "Zoom -" softkey-ket a kivagas kicsinyité-
eszletelt ?
séhez.
Zoom -
- VAGY -
| . ‘ Nyomja meg a "Részletek" és "Autozoom" softkey-ket a kivagasnak au-
Reszletek h . . e
tomatikusan az ablakmeéretre illesztéséhez..
Az automatikus méretillesztés figyelembe veszi a munkadarab legna-
Autozoom gyobb kiterjedéseit az egyes tengelyeken.
Megjegyzés
Vdlasztott kivagas
A kivélasztott részletek és méret illesztések megmaradnak, amig a program ki van véalasztva.
Koszorllés
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7.8 Szimulacio grafikat megvaltoztatni és illeszteni

7.8.2

El&feltétel

Eljaras

7.8.3

El&feltétel

Eljaras

224

Grafika eltolasa

A szimulacid ill. a lerajzolas elindult.

‘ 1. Nyomjon meg egy kurzor billenty(it, ha a grafikat fel, le, balra vagy jobbra
el akarja tolni.

Grafika forgatasa

A 3D-s szimulacidban lehetéség van a munkadarab helyzetét elforgatni, és igy minden oldalrél
megnézni.

A szimulacid ill. a lerajzolas elindult és a 3D-s nézet ki van valasztva.

| Részletek ‘ 1. Nyomja meg a "Részletek” softkey-t.

Mezet 2. Nyomja meg a "Nézet forgatasa" softkey-t.
forgatas

3. Nyomja meg a "Nyil jobbra", "Nyil balra", "Nyil fel", "Nyil le", "Nyil jobbra

- forgatas" és "Nyil balra forgatas" softkey-ket a munkadarab helyzetének
valtoztatasahoz.
T
i - VAGY -
‘Q A Tartsa lenyomva a <Shift> billenty(t és forgassa a megfeleld
SEIET v kurzor billentylivel a munkadarabot a kivant iranyba.

SHIFT

Koszorilés
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7.8 Szimulacio grafikat megvaltoztatni és illeszteni

7.84 Kivagast valtoztatni

Ha a grafikus abrazolas kivagasat eltolni, nagyitani vagy kicsinyiteni szeretné pl. a részletek
megnézéséhez vagy késébb ismét a teljes munkadarabot kijelezni, hasznalja a nagyitot.

A nagyitéval magunk meghatarozhatjuk a kivagast és utana tudjuk nagyitani vagy kicsinyiteni.

El6feltétel
A szimulacid ill. a lerajzolas elindult.
Eljaras
| Részletek ‘ 1. Nyomja meg a "Részletek" softkey-t.
Nagyits 2. Nyomija meg a "Nagyitd" softkey-t.
A nagyitd egy négyszogletes keret formajaban megjelenik.
Nagyitd + 3. Nyomja meg a "Nagyit6 +" softkey-t vagy a <+> billenty(it a keret nagy-
itdsadhoz.
- VAGY -
Naayits Nyomja meg a "Nagyitd -" softkey-t vagy a <-> billenty(t a keret kicsinyi-
agyrto - L
téséhez.
- VAGY -
‘ Nyomjon meg egy kurzor billenty(it a keret fel, balra, jobbra vagy le elto-
“ lasahoz.
~ 4. Nyomja meg az "Atvétel" softkey-t a kivalasztott részlet atvételéhez.
ftuétel
Koszorllés
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7.8 Szimulacio grafikat megvaltoztatni és illeszteni

Koszorilés
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G-kdéd programot Iétrehozni

8.1 Grafikus programozas iranyitas

Funkcidk
A kovetkez6 funkcidk allnak rendelkezésre:
® kornyezet-érzékeny online-segitség minden beadasi ablakhoz

® kontur-beadas tamogatas (geometria processzor)

Felhivasi és visszatérési feltételek

® A ciklus hivas el6tt hatasos G-funkcidk és a programozott Frame-k megmaradnak a
cikluson tul is.

® Akezdd poziciét a ciklus hivas el6tt a folérendelt programban fel kell venni. A koordinatakat
egy jobbsodrasu koordinata-rendszerben programozzuk.

Koszorilés
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8.2 Programnézetek

8.2 Programnézetek
Egy G-kod programot kilonféle nézetekben lehet abrazolni.
® Programnézet

® Paramétermaszk valaszthatéan segitség-képpel vagy grafikus nézet

Megjegyzés

Segqitd képek / animaciok

Keérjuk figyelembe venni, hogy a ciklus tamogatas segité képeknél és az animacidknal nem
lehet abrazolni az 6sszes elképzelheté kinematikat.

03.83.16
89:99

(W31 VI HC/MPF/TEST_POSP
T="U_SCHEIBE"

D1 e

G567

Gb X0 20 Yiee

Formakeszit.
nezet

[I.
ID=1 UHENEVER $AR_IM[X]<>$$SA_OSCILL_REVERSE_POS1[X] DO SAR_OVR[Z]= | | syamomi
@ SAA_OVR[X]=100

ID=2 UHENEVER $AA_IM[X]<>$$SA_OSCILL_REVERSE_POS2[X] DO $AA_OVR[Z]=

Tovabbi
@ SAA_OVR[X]=100 i

0SCTRL[X]=(1+8+16, 6)
0SP1[X]=0 OSP2[X]=200
0SCILL[X]=(2) POSP[2]=(-.05, -0.085, 2) I
0S[X]=1 FA[X]=20000 FA[2]=500 ;2-1 Beallitasok
.
Zarni

Kép 8-1  Egy G-kod program programnézete

Megmunkalasi idék abrazolasa

Abrazolas Jelentés

vilagos zo6ld hattér programmondat mért megmunkalasi ideje (automatika tizem)
® 17.18

z06ld hattér programblokk mért megmunkalasi ideje (automatika tizem)
© 19.47

Koszorilés
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8.2 Programnézetek
Abrazolas Jelentés
vilagoskék hattér programmondat becsult megmunkalasi ideje (szimulacio)
@ 17.31
kék hattér programblokk becstilt megmunkalasi ideje (szimulacio)
@ 19.57
sarga hattér varakozasi id6 (automatika lzem vagy szimulacio)
@ 4.53
Lasd még
Szekeszt6 beallitasai (Oldal 171)
Koszorilés
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8.3 Program felépités

8.3 Program felépités

A G-kdéd programokat alapvetéen szabadon lehet programozni. Az altalaban szerepld
legfontosabb utasitasok:

® egy megmunkalasi sik beallitasa
® egy szerszam felhivasa (T és D)
® egy nullaponteltolas felhivasa

® technolodgiai értékek, mint elétolas (F), elétolas fajta (G94, G95, ...), orsé fordulatszama
és forgasiranya (S és M)

® pozicidk és technoldgiai funkcidk (ciklusok) felhivasa
® programvég

A G-kéd programoknal a ciklusok felhivasa el6tt ki kell legyen valasztva egy szerszam és a
szlkséges F, S technoldgiai értékek programozva kell legyenek.

A lerajzolashoz meg kell adni egy nyersdarabot.

Koszorilés
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8.4 Alapok

8.4 Alapok

8.4.1 Megmunkalasi sikok

Egy sikot mindig két koordinata-tengely hataroz meg. A harmadik koordinata-tengely
(szerszam-tengely) mindig meréleges erre a sikra és a szerszam fogasvételi iranyat hatarozza
meg (pl. 272 D-s megmunkalashoz).

A programozasnal sziikséges a vezérléssel k6zolni, hogy a munka melyik sikban folyik, hogy
a szerszamkorrekciok helyesen legyenek beszamitva. A siknak a kdr-programozas bizonyos
fajtainal és a polar-koordinataknal szintén jelentésége van.

Munkasikok
A munkasikok a kévetkezdk szerint vannak meghatarozva:
Sik Szerszam-tengely
XY G17 Z
ZIX G18 Y
Y/Z G19 X
8.4.2 Egy szerszam programozasa (T)
Szerszam felhivasa
1. Egy munkadarabprogramban vagyunk
Szerszam 2. Nyomja meg a "Szerszam kivalasztas" softkey-t.
valaszias A "Szerszam valasztas" ablak meg lesz nyitva.
Programba Pozicionalja a kurzort a kivant szerszamra és nyomja meg a "programba
softkey-t.
A kivélasztott szerszam &t lesz véve a G-kdd szerkesztbbe. Az aktudlis
kurzor pozicidon a G-kdd szerkesztében megjelenik pl. a kbvetkez6 sz6-
veg: T="SCHEIBE 100"
- VAGY -
Koszorllés
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8.4 Alapok

Szerszam-
lista

0j
SZErszam

Programba

232

Nyomja meg a "Szerszamlista" és az "Uj szerszam" softkey-ket.

Valassza ki ezutan a fligg6leges softkey-sav softkey-jeivel a kivant szer-
szamot, paraméterezze és nyomja meg a "Programba" softkey-t.

A valasztott szerszam at lesz véve a G-kdd szerkesztobe.

Programozza ezutan a szerszamvaltast (M6), az orséiranyt (M3/M4), az
orso-fordulatszamot (S...), az elétolast (F), az elbtolas fajtat (G4,
G95,...), a hGtévizet (M7/M8) és esetleg a tovabbi szerszam-specifikus
funkcidkat.

Koszorilés
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8.5 G-kdd programot létrehozni

8.5 G-kdéd programot Iétrehozni

Minden elkészitend® Uj munkadarabhoz egy sajat programot hozunk Iétre. A program
tartalmazza az egyes megmunkalasi Iépéseket, amelyeket a munkadarab elkészitéséhez
végre kell hajtani.

A munkadarabprogramokat G-kédban a "Munkadarabok" vagy a "Munkadarabprogramok™
kényvtarban lehet Iétrehozni.

Eljaras
% 1. Valassza ki az "Programkezel6" kezelési tartomanyt.
Program-
owmkZElE
NC 2. Valassza ki a kivant taroléhelyet.
Uj munkadarabprogramot létrehozni
m 3. Pozicioné,lja a kurzort a "Munkadarabprogramok™ kényvtarra és nyomja
meg az "Uj" softkey-t.
programGUIDE Az "Uj G-kdd program" ablak megnyilik.
G-kod
4, Adja be a kivant nevet és nyomja meg az "OK" softkey-t.
A programnév maximum 28 karakter lehet (név + pont + 3 karakter vég-
z8dés) Megengedettek a betlk (ékezetesek kivételével) a szamok és az
alsé vonal ().
A konyvtar tipusa (MPF) elére meg van adva.
A munkadarabprogram létrejon és megnyilik a szerkesztd.
Uj munkadarabprogram létrehozasa munkadarabhoz
m 5. szicionélja a kurzort a "Munkadarabok" kdnyvtarra és nyomja meg az
"Uj" softkey-t.
programGUIDE Az "Uj G-kod program” ablak megnyilik.
G-kod
6. Vélasszon ki egy fajltipust (MPF vagy SPF), adja be a program kivant
nevét és nyomja meg az "OK" softkey-t.
A munkadarabprogram létrejon és megnyilik a szerkeszto.
7. Adja be a kivant G-kod utasitast.
Koszorllés
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8.6 Ciklusok kivalasztdsa softkey-vel

8.6 Ciklusok kivalasztasa softkey-vel

Megmunkalasi Iépések attekintése
A megmunkalasi Iépések beszirasahoz a kdvetkezd softkey-k allnak rendelkezésre.
4 Kontar = Uj
kontir

Kontidr
hivas

Koszorilés
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9.1 Kontlrok programozasa

Funkcié

A szabad kontur programozassal lehet6ség van egyszeri és dsszetett kontdrok Iétrehozasara.
Ennek soran szabad vagy zart konturokat definialunk.

Egy kontur egyes konturelemekbdl tevédik dssze, ahol legalabb kettd és maximum 250 elem
ad egy definialt konturt. Kontur-atmenet elemekként sugarak, letérések és érintéleges
atmenetek allnak rendelkezésre.

Az integralt kontur-szamité kiszamitja az egyes konturelemek metszéspontjait a geometriai
Osszefliggések figyelembe vételével és lehetdvé teszi a nem kielégitden mértezett elemek
beadasat.

El6sz6r mindig a kontdr geometriajat programozzuk és utana a technolégiat.

9.1.1 Kontur abrazolasa

G-kéd program

A szerkeszt6ben a kontur egy programszakaszban az egyes programmondatokkal lesz
abrazolva. Ha megnyit egy mondatot, a kontur meg lesz nyitva.

A ciklus egy konturt a programban egy programmondatként abrazol. Ha megnyitja ezt a
mondatot, az egyes konturelemek szimbolikusan fel lesznek listazva és vonal-grafikaként
kijelezve.

Szimbolikus abrazolas

A kontur egyes konturelemei a beadott sorrendben szimbolikusan a grafikus ablak mellett
vannak abrazolva.

Konturelem Szimbélum Jelentés
kezdépont _ﬂ} kontur kezdépontja

egyenes felfelé egyenes 90°-os raszterben

egyenes lefelé egyenes 90°-os raszterben

egyenes balra
egyen jobbra

egyenes 90°-os raszterben
egyenes 90°-os raszterben

;
l

Koszorilés
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Konturelem Szimbélum Jelentés
tetsz6leges egyenes /! egyenes tetsz6leges meredek-
séggel
koriv jobbra T kor
koriv balra koér
e
polus lz Polar-koordinatak
kontur lezaras END kontur leiras vége

A szimboélumok kiilonb6z6 szin

ei felvilagositast adnak az allapotukrol:

El6tér Hattér Jelentés

fekete kék kurzor egy Uj elemen

fekete narancs kurzor az aktualis elemen
fekete fehér normalis elem

piros fehér elem jelenleg nincs megnézve

(az elem csak akkor lesz meg-
nézve, ha a kurzorral ki van va-
lasztva)

Grafikus abrazolas

9.1.2

Funkcio

236

A konturelemek beadasanak elérehaladtaval szinkronban a grafikus ablakban a kontar
programozasanak elérehaladasa egy vonal-grafikaval ki lesz jelezve.

A létrehozott kontdrelem ennél kilonféle vonalfajtakat és szineket vehet fel:

e fekete: programozott kontar

® narancs: aktudlis konturelem

® szaggatott zold: alternativ elem

® pontozott kék: részben meghatarozott elem

A koordinatarendszer skalazasa a teljes kontur valtozasahoz illeszkedik.

A koordinatarendszer helyzete a grafikus ablakban lesz kijelezve.

Uj konturt létrehozni

Minden konturhoz, amelyet létre szeretnénk hozni, egy sajat konturt kell késziteni.

Koszorilés
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A konturok a programban a definidlasnal lesznek tarolva.

Megjegyzés

Figyeljen arra, hogy a konturok a programvég jel6lé utan kell alljanak!

Egy Uj kontur létrehozasanal el6szér egy Uj kezdépontot kell megadni. Adja be a
konturelemeket. A kontur-szamito azutan automatikusan definialja a konturvéget.

Ha megvaltoztatja a megmunkalasi sikot, a ciklus automatikusan illeszti a kezdépont tengelyt.
A kezd6ponthoz be lehet adni tetszbleges kiegészit6 utasitasokat (max. 40 karakter) G-kod

formajaban.

Kiegészit6 utasitasok

A kiegészité G-kod utasitasokkal lehet példaul el6tolasokat és M-utasitasokat programozni.
A kiegészit6 utasitasokat (max. 40 karakter) a kib&vitett paramétermaszkban lehet beadni
("Osszes paraméter” softkey). Azonban ligyelni kell arra, hogy a kiegészitd utasitasok ne
Utkdzzenek a kontur generalt G-kddjaval. Ne hasznalja ezért a csoport 1 (GO, G1, G2, G3) G-
kod utasitasait, koordinatakat a sikban és olyan G-kod utasitasokat, amelyek sajat mondatot

igényelnek.

Eljaras

Y Kontor

Uj
kontir

v

fitvétel

Kezddpont derékszégliben

Atvétel

Koszorilés

A feldolgozand6é munkadarabprogram létre van hozva és a szerkeszt6-
ben vagyunk.

Nyomja meg a "Kontur" és az "Uj kontur" softkey-ket.
Az "Uj kontur" beadasi ablak meg lesz nyitva.

Adjon be egy konturnevet.
Nyomja meg az "Atvétel" softkey-t.

A kontur kezd6pont beadasi maszk megnyilik. A koordinatakat lehet de-
rékszdglien és polarisan megadni.

Valassza ki a megmunkalasi sikot és adja be a kontur kezd6pontjat.
Adja be, ha szlkséges, a kiegészitd utasitasokat G-kod formajaban.
Nyomja meg az "Atvétel" softkey-t.

Adja be az egyes konturelemeket.

Kezelési kézikonyv, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0QAQ 237



Technologiai funkciokat programozni

9.1 Konturok programozadsa

Kezddpont polarisan

Valassza ki a megmunkalasi sikot és nyomja meg a "Pol" softkey-t.

Pole
2. Adja be a pélus pozicidt derékszogl koordinatédkban.
3. Adja be a kontur kezdépontjat polar-koordinatakban.
4, Adja be, ha sziikséges, a kiegészitd utasitasokat G-kéd formajaban.
R4 5.  Nyomja meg az "Atvétel" softkey-t.
Atvetel
6. Adja be az egyes konturelemeket.
Paraméterek Leiras Egység
PL megmunkalasi sik
derékszégi:
X kezdépont X (absz.) mm
Y kezd6pont Y (absz.) mm
polar:
X polus pozicid (absz.) mm
Y pdlus pozicio (absz.) fok
Kezd6pont
L1 tavolsag a polustol, végpont (absz.) mm
o1 poélusszdg a polushoz, végpont (absz.) fok

Kiegészitd utasi-
tasok

A kontur simitasanal a palyavezérlé Gzem (G64) lesz hasznalva. Azaz a sarok, letérés
vagy sugar kontur-atmenetek esetleg nem lesznek pontosan megmunkalva.

Ha ezt meg akarja akadalyozni, lehetéség van a programozasnal kiegészitd utasitasok
hasznalatara.

Példa: Programozza egy konturhoz elész6r az X-parhuzamos egyenest és adja be a
paraméterbe a "G9" (pontos allj mondatonként) kiegészitd utasitast. Programozza ezu-
tan az Y-parhuzamos egyenest. A sarok pontosan lesz megmunkalva, mert az elétolas
az X-parhuzamos egyenes végén révid idére nulla.

9.1.3

238

Konturelemet létrehozni
Miutan egy uj konturt létrehozott és megadta a kezddpontot, definidlja egymas utén a
konturelemeket, amelyekbdl a kontur 6sszetevédik.
A kovetkez6 konturelemek allnak rendelkezésre egy kontur definialasahoz:
e fiiggbleges egyenes
® vizszintes egyenes
® atlos egyenes
® Kor/koriv

® polus

Koszorilés
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Minden konturelemhez egy sajat paramétermaszkot kell kitélteni.

A vizszintes és fliggbleges egyenesek koordinatait derékszoglien adjuk be, az atlés egyenes
és kor/koriv esetén lehet valasztani a derékszogli és a polar koordinatak kozétt. Ha polar-
koordinatakat szeretne beadni, elétte egy polust kell definialni. Ha a kezdéponthoz mar
definialt egy pdlust, a polar-koordinatakat lehet erre a pdlusra vonatkoztatni. Azaz ebben az
esetben nem kell tovabbi pdlust definialni.

Paraméter beadas

A paraméterek beadasanal a paramétereket magyarazo segitségképek adnak tamogatast.

Ha egyes mez8kbe nem ad be értékeket, a geometria-processzor abbdl indul ki, hogy ezek
az értékek nem ismertek és megkisérli azokat a tdbbi paraméterbdl kiszamitani.

Olyan konturoknal, ahol a feltétlenil sziikségesnél tobb paramétert adott be, lehetnek
ellentmondasok. Prébaljon meg ebben az esetben kevesebb paramétert beadni és a lehet6
legtdbb paramétert a geometria-processzorral kiszamoltatni.

Kontur-atmenet elemek

Tovabbi funkcidok

Koszorilés

Két konturelem kozott atmenet-elemként lehet egy sugarat vagy egy letdrést valasztani. Az
atmeneti elem mindig egy konturelem végéhez lesz beillesztve. Egy kontlur-atmenet elem
kivalasztasa a mindenkori konturelem paramétermaszkjaban térténik.

Egy kontur-atmenet elemet csak akkor lehet hasznalni, ha a két hatarolé elemnek van
metszéspontja és azt a beadasi értékekbdl ki lehet szamitani. Egyébként az egyenes/kor
kontdrelemet kell hasznalni.

A kontur vége egy kivételt jelent. Ott lehetséges, bar nem létezik egy metszéspont egy masik
elemmel, atmenet-elemként a nyersdarabhoz egy sugarat vagy letorést is definialni.

Ha az atmeneti elem értéke "NULL", nem lesz atmeneti elem paraméterezve.

Egy kontur programozasanal a kdvetkezé tovabbi funkciok alinak rendelkezésre:

® ¢érintd az el6z6 elemhez
Az atmenetet az el6z8 elemhez lehet érintéként programozni.

® dialdégus valasztas
Ha az addig beadott paraméterekbdl két kiildonb6z6 kontur lehetéség adodik, valassza ki a
kivant konturt.

Dialogus
kivalaszt

Nyugtazza ezutan a valasztast.
Dilogus
atuetel

® konturt bezarni
Az aktualis poziciobdl a konturt egy egyenessel a kezdéponthoz be lehet zarni.
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9.1.3.1 Kontlrelemek beadasa

Miutan egy Uj konturt Iétrehozott és megadta a kezdbépontot, definialja egymas utan a
konturelemeket, amelyekbdl a kontur 6sszetevédik.

Konturelemet létrehozni
Minden konturelemhez egy sajat paramétermaszkot kell kitolteni.

A vizszintes és fliggbleges egyenesek koordinatait derékszoéglien adjuk be, az atlés egyenes
és kor/koriv esetén lehet valasztani a derékszdgi és a polar koordinatak kdzott.

Ha polar-koordinatakat szeretne beadni, el6tte egy polust kell definialni. Ha a kezdéponthoz
mar definialt egy polust, a polar-koordinatakat lehet erre a pélusra vonatkoztatni. Azaz ebben
az esetben nem kell tovabbi pélus.

1. A munkadarabprogramot megnyitni és a "Kontar", "Uj kontur" softkey-
kkel egy uj kontur Létrehozni.

2. Pozicionalja a kurzort a kivant beadasi poziciora.

3. Nyomja meg a softkey-k egyikét egy konturelem létrehozasahoz.

Egy vizszintes egyeneshez az "Egyenes (pl. X vagy Y)" beadasi ablak

—— )
meg lesz nyitva.
- VAGY -
4 Egy fliggbleges egyeneshez az "Egyenes (pl. Y vagy Z)" beadasi ablak
+ meg lesz nyitva.
- VAGY -
e Egy atlos egyeneshez az "Egyenes (pl. XY vagy ZX)" beadasi ablak meg
¥ w lesz nyitva.
- VAGY -
{-\v Egy kdérhdz/kdrivhez a "Kor" beadasi ablak nyilik meg.
- VAGY
A polarkoordinatakhoz a "Pdlus beadas" beadasi ablak nyilik meg.
Pole
4. Adja be a beadasi ablakban az 6sszes adatot, ami a munkadarab rajzabdl
leolvashato (pl. az egyenesek hossza, végpoziciok, atmenet a kdvetd
elemekhez, emelkedési szog stb.).
e 5. Nyomja meg az "Atvétel" softkey-t.
Abvetel A konturelem hozza lesz flizve a konturhoz.
Erintd 6. Egy konturelem adatbevitele kézben az dtmenetet az el8z8 elemhez
az elozo. érintéként lehet programozni.

Nyomja meg az "Erinté eléz6h6z" softkey-t. Az a2 paraméter beadasi
mezdjében megjelenik az "érintd" valaszték.

7. Ismételje az eljarast amig a kontur teljes lesz.

Koszorilés
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v 8.  Nyomja meg az "Atvétel" softkey-t.

fituctel A programozott kontur at lesz véve a program nézetbe.

Osszes 9. Ha az egyes elemeknél még tovabbi paramétereket szeretne kijeleztetni,
parameter pl. hogy még kiegészité utasitasokat adjon be, nyomja meg az "Osszes

paraméter" softkey-t.

9.1.3.2 Kor-készorilés

Paraméter Leiras Egység
X0 végpont X (absz. vagy név.) mm

al kezdbszog pl. az X tengelyhez (csak informacidnak) fok

a2 sz6g az el6z6 elemhez (csak informacionak) fok
atmenet a kdvetkezd atmenet fajtaja

elemhez 1Q e sugar

® |etdrés

sugar R atmenet a kdvetkezd elemhez - sugar mm
letérés FS | Atmenet a kdvetkez6 elemhez - letdrés mm

kiegészitd utasitasok

kiegészit6 G-kdd utasitdsok

Paraméter Leiras Egység
Z0 végpont Z (absz. vagy nov.) mm
al kezdbszog pl. a Z tengelyhez (csak informacionak) fok
atmenet a kdvetkezd atmenet fajtaja
elemhez 1Q e sugar

® letbrés
sugar R atmenet a kdvetkezd elemhez - sugar mm
letérés FS | Atmenet a kdvetkez6 elemhez - letdrés mm

kiegészit6 utasitasok

kiegészit6 G-kdd utasitasok

"Kor" konttrelem

Paraméterek Leiras Egység
forgasirany T
o

e forgasirany jobbra

"l

e forgasirany balra
R sugar mm
pl. X QO végpont X (absz. vagy név.) mm
pl. Z QO végpont Z (absz. vagy név.) mm
pl. O kérkézéppont | (absz. vagy név.) mm
Koszorllés
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Paraméterek Leiras Egység
pl. J O korkdzéppont J (absz. vagy név.) mm

al kezdbszog az X tengelyhez fok

a2 szbg az el6z6 elemhez fok

B1 végszog a Z tengelyhez fok

B2 nyilasszég fok
atmenet a kdvetkezd atmenet fajtaja

elemhez 1Q e sugar

® letbrés

sugar R atmenet a kdvetkezd elemhez - sugar mm
Letorés FS | atmenet a kdvetkez6 elemhez - letorés mm
kiegészitd utasitasok kiegészit6 G-kod utasitasok

Paraméter Leiras Egység
X végpont X (absz. vagy nov.) mm
ZQ végpont Z (absz. vagy ndv.) mm

L hossz mm

al kezdbszbg pl. az X tengelyhez fok

a2 sz6g az el6z6 elemhez fok
atmenet a kdvetkezd atmenet fajtaja

elemhez Q) e sugar

® |etdrés

sugar R atmenet a kovetkezd elemhez - sugéar mm
letdrés FS | Atmenet a kdvetkez6 elemhez - letdrés mm
kiegészité utasitasok kiegészité G-kod utasitasok
"Pélus" kontarelem

Paraméterek Leiras Egység
X polus pozicié (absz.) mm

4 polus pozicio (absz.) mm

"Vég" konturelem

A "Vég" konturelem maszkban az atmenet megadasahoz a kontur végen kijelzésre keriinek
az el6z6 konturelemek.

Az értékek nem szerkeszthetok.

242

Koszorilés
Kezelési kézikonyv, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0QA0



Technoldgiai funkcickat programozni

9.1 Konturok programozasa

9.1.3.3 Sik-készorilés
Paraméter Leiras Egység
ZQ végpont Z (absz. vagy nov.) mm
al kezdbszbg a Z tengelyhez (csak informaciohoz) fok
a2 szdg az el6z6 elemhez fok

atmenet a kdvetkezd atmenet fajtaja

elemhez I e sugar

® szabadra szUras

® |etdrés
sugar R atmenet a kdvetkezd elemhez - sugar mm
szabadra szuras O E forma szabadra szuras nagysaga J
pl. E1.0x0.4
F forma szabadra szuras nagysaga
pl. F0.6x0.3
DIN menet P menetemelkedés mm/ford
a bemertlési szdg fok
menet Z1 Z1 hossz mm
Z2 Z2 hossz mm
R1 R1 sugar mm
R2 R2 sugar mm
T beszlras mélység mm
letorés FS | Atmenet a kévetkez6 elemhez - letdrés mm
CA koszorllés rahagyas O mm

® | Ti| kBszorilés rahagyas a konturtdl jobbra
® T | kdszorilés rahagyas a konturtél balra

kiegészit6 utasitdsok kiegészité G-kod utasitasok

Paraméter Leiras Egység
YO végpont Y J (absz.) vagy végpont Y (ndv.) mm
al kezdbszog pl. az Y tengelyhez (csak informacionak) fok
a2 sz0g az el6z6 elemhez fok

atmenet a kovetkezd atmenet fajtaja
elemhez O e sugar
® szabadra szuras

® |etorés

sugar R atmenet a kdvetkez6 elemhez - sugar mm

Koszorilés
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Paraméter Leiras Egység
szabadra szuras O E forma szabadra szuras nagysaga iJ
pl. E1.0x0.4
F forma szabadra szuras nagysaga
pl. F0.6x0.3
DIN menet P menetemelkedés mm/ford
o bemeriilési sz6g fok
menet Z1 Z1 hossz mm
Z2 Z2 hossz mm
R1 R1 sugar mm
R2 R2 sugar mm
T beszuras mélység mm
letérés FS | Atmenet a kévetkez6 elemhez - letdrés mm
CA koszorllés rahagyas mm
e  Ti| kdszorilés rahagyas a konturtdl jobbra
® 1| kOszorilés rahagyas a konturtél balra
kiegészit6 utasitasok kiegészité G-kdd utasitasok
Paraméter Leiras Egység
ZQ végpont Z (absz. vagy nov.) mm
YL Végpont Z & (absz.) vagy végpont Z (ndv.) mm
al kezdbszog pl. a Z tengelyhez (csak informacidnak) fok
a2 sz6g az el6z6 elemhez fok
atmenet a kdvetkezd atmenet fajtaja
elemhez 1Q e sugar
® letbrés
sugar R atmenet a kdvetkezd elemhez - sugar mm
letérés FS | Atmenet a kdvetkez6 elemhez - letdrés mm
CA kdszorilés rahagyas Q mm
® | Ti| kb6szorllés rahagyas a konturtdl jobbra
® T |kdszorulés rahagyas a konturtdl balra
kiegészit6 utasitdsok kiegészité G-kod utasitasok
"Kor" konturelem
Paraméterek Leiras Egység
forgasirany e forgasirany jobbra
8 P
e forgasirany balra
o
ZQ végpont Z (absz. vagy nov.) mm
X0 végpont Y g (absz.) vagy végpont Y (ndv.) mm
KiQ korkézéppont K (absz. vagy nov.) mm
Koszorllés
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Paraméterek Leiras Egység
(S korkdzéppont | & (absz.) vagy kérkézéppont | (ndv.) mm
al kezdbszog pl. a Z tengelyhez (csak informacionak) fok
B1 végszdg a Z tengelyhez (csak informaciénak) fok
B2 nyilasszdg fok
atmenet a kovetkezd atmenet fajtaja
elemhez Q) e sugar
® |etdrés
sugar R atmenet a kovetkezd elemhez - sugér mm
letérés FS | atmenet a kdvetkezb elemhez - letorés mm
CA kOszorilés rahagyas Q mm
® | Ti| kbszorllés rahagyas a konturtdl jobbra
® T |koszorilés rahagyas a konturtdl balra
kiegészit6 utasitasok kiegészit6 G-kdd utasitasok
"Pé6lus" konturelem
Paraméter Leiras Egység
V4 polus pozicio (absz.) mm
Y polus pozicid (absz.) fok

"Vég" konturelem

A "Vég" konturelem maszkban az atmenet megadasahoz a kontur végen kijelzésre keriinek
az el6z6 konturelemek.

Az értékek nem szerkeszthetok.

9.1.4 Konturt valtoztatni
9.1.4.1 Attekintés
Funkcié
Egy mar létrehozott konturt utélag lehet valtoztatni.
Az egyes konturelemeket lehet
® beszurni,
® valtoztatni,
® hozzaadni vagy
® toroini.
Koszorilés
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9.14.2 Kontlrelemet valtoztatni

Konturelem valtoztatas eljarasa

1. Nyissa meg a feldolgozandé munkadarabprogramot.
2. Nyissa meg a konturt.

3. Vélassza ki a kurzorral a programmondatot, ahol a konturt meg szeretné
valtoztatni. Nyissa meg a geometria-processzort.

Az egyes konturelemek fel lesznek listazva.

4. Pozicionalja a kurzort a beszuras ill. valtoztatas helyére.
5. Valassza ki a kurzorral a kivant konturelemet.
6. Adja be a paramétereket a beadasi maszkba vagy torélje az elemet és
valasszon ki egy Uj elemet.
v 7. Nyomja meg az "Atvétel" softkey-t.

Abvetel A kivant konturelem be lesz szurva a konturba ill. meg lesz valtoztatva.

Kontuarelem toriés eljaras

1. Nyissa meg a feldolgozandé munkadarabprogramot.
2. Nyissa meg a konturt.
3. Pozicionalja a kurzort a konturelemre, amelyet t6réIni szeretne.
Elem 4, Nyomja meg az "Elem torlés" softkey-t.
torlese
Vs 5. Nyomja meg a "Toérlés" softkey-t.
Tirles
Megjegyzés

Vegye figyelembe, hogy a kontur teljesen megmarad és atmenet a kdvetkez6 elemhez
biztositva van.

9.1.5 Kontur felhivasa (CYCLEG2)
9.1.5.1 Funkcio
Funkcio

A beadassal egy utalas jon létre a kivalasztott konturra.

Koszorilés
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A kontur felhivasara négy valasztasi lehetdség van:

1. kontdrnév
A kontur a felhivandé féprogramban talalhato.

2. cimkék
A kontur a felhivandé féprogramban talélhat6 és a beadott cimkékkel lesz betarolva.

3. alprogram
A kontur egy alprogramban talalhaté ugyanabban a munkadarabban.

4. cimkék alprogramban
A kontur az alprogramban talalhato és a beadott cimkékkel lesz betarolva.

9.1.5.2 Ciklus felhivasa
Eljaras
1. A feldolgozand6é munkadarabprogram létre van hozva és a szerkeszt6-
ben vagyunk.
—, Kontiir 2. Nyomja meg a "Kontur" és a "Kontur felhivas" softkey-ket.
Kontir A "Kontur felhivas" beadasi ablak meg lesz nyitva.
hivas
3. Paraméterezze a kontur kivalasztast.
9.1.56.3 Paraméterek
Paraméterek Leiras Egység
Kontur kivalasztas ® konturnév
9] ® cimkék

® alprogram
® cimkék az alprogramban

Konturnév CON: konturnév
Cimkék e [AB1: cimke 1

e | AB2: cimke 2
Alprogram PRG: alprogram
Cimkék az alprogram- | e PRG: alprogram
ban o LAB1: cimke 1

e LAB2: cimke 2
Koszorllés
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Megjegyzés
Felhivas EXTCALL-lal

Egy munkadarabprogram felhivasa EXTCALL-lal EES nélkil: "kontarnév" ill. "cimkék" altal. A
ciklusban ez a viselkedés felligyelve van.

Kontur hivasok "alprogram" ill. "cimkék alprogramban” altal csak aktiv EES-sel lehetségesek.

Koszorilés
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9.2 Lehlz6 koordinatak beallitasa (CYCLE435)

9.21 Utalas a lehizé poziciéhoz

A lehuzé poziciot kiszamito ciklust a SINUMERIK Operate-ben nem egy beadasi maszkban
programozzuk.

Szintaxis
CYCLE435(<_T>, < DD>, <S TA>, <S DA>, <S AD>, <S AL>, <S PVD>,
<S_PVL>, <S PD>, <S PL>, < AMODE>)
Paraméter
Nr. Paraméter Paraméter | Adattipus Jelentés
maszk beliil
1 < T> STRING[32] | koszoriitarcsa szerszamnév
2 <_DD> INT koszoritarcsa vagoél-szam
3 <S_TA> STRING[32] |lehuzo vonatkoztatasi pont - lehizé neve
4 <S_DA> INT lehuzé vagoél-szama
5 <S_AD> REAL lehizo érték atmerd
6 <S_AL> REAL lehazé érték sik
7 <S_PVD> REAL profilirozo atmérd
8 <S PVL> REAL profilirozo eltolas sik
9 <S_PD> REAL profilozas rahagyas atmérd
10 <S_PL> REAL profilozas rahagyas sik
11 < _AMODE> | INT alternativ modus
EGYES: aktiv szerszam ciklus végén
0= lehdzé aktiv
1= tarcsa aktiv
9.2.2 Funkcié
A ciklus egy koordinatarendszer aktivalasat szolgalja lehuzashoz. Ennél el lehet donteni, hogy
a ciklus felhivasa utan az atadott lehuz6 szerszam vagy az atadott kdszorliszerszam aktiv. A
mindenkori méret-eltolasok mar a ciklusban be lesznek szamitva, igy utana a kivant lehizas
konturt lehet megtenni.
A lehuzas kontur megmunkalasa utan az aktivalt koordinatarendszert a ciklus felhivasaval
atadasi paraméterek nélkil ismét térdini kell.
Lefutas
A ciklusban a nem aktiv szerszam szerszamadatai a ciklus frame-be lesznek atadva, igy utana
a lehuzas konturt relativ lehet felhivni a geometriai paraméterekhez.
Koszorllés
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A lehuzas kontur megmunkalasa utan a ciklus frame-t a ciklus felhivasaval atadasi
paraméterek nélkil ismét térdini kell.

Példa
T="WHEEL"D1

CYCLE435(,WHEEL"Y, 1, "DRESSER”,1,0.01,0.01,10,10,0,0,0)
GO0l Ge4 F200

X=10

z=10

; lehtzas kontur megmunkalésa

CYCLEA435 ()
A példaban a ciklus utan a “DRESSER” szerszam az 1-es vagoéllel aktiv.

Belil egy 0,01 mm-es eltolas X-ben és Z-ben (G18-nal) mar be lesz szamitva és a kontar
maga 10 mm-rel lesz eltolva, hogy adott esetben munkadarab rajz méreteket lehessen
programozni. Egy beszamithaté profilozas rahagyas 0. Ezutén a lehidzas konturt meg lehet
munkalni.

A lehuzas kontur megmunkalasa utan a ciklus frame-t a CYCLE435() felhivasaval atadasi
paraméterek nélkil ismét térolve lesz.

Koszorilés
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9.3 Profilozas (CYCLE495)
A profilozé ciklust a SINUMERIK Operate-ben nem egy beadasi maszkban programozzuk.
Szoftver opci6
m A "Profilozas fajta: tengely-parhuzamos" funkciéhoz a "SINUMERIK k&szorilés Ad-
vanced" szoftver-opcio sziikséges.
Szintaxis
CYCLE495 (< _T>, < DD>, < SC>, < F>, < VARI>, < D>, < DX>, < DZ>,
<S_PA>, <S N>, < DMODE>, < AMODE>, <S FW>, <S_ HW>)
Paraméter
Nr. Paraméter Paraméter | Adattipus Jelentés
maszk beltl
1 < T> STRING[20] | kdszorlitarcsa szerszamnév
2 < _DD> INT koszoritarcsa vagoél-szam
3 < _SC> REAL biztonsagi tavolsag az akadalyok megkeriléséhez, névekményes
4 < _F> REAL profilozas elétolas
5 <_VARI> INT megmunkalasi mod
EGYES: profilozas méd
1= tengely-parhuzamosan
2= kontur-parhuzamosan
TiZES: megmunkalasi irany
0= hdzva
1...4 vagéélhelyzettel lehetséges
1= |lokve
1...4 vagéélhelyzettel lehetséges
2= valtakozva
1...8 vagéélhelyzettel lehetséges
3= kezdet — vég
1...8 vagodélhelyzettel lehetséges
4= vég - kezdet
1...8 vagodélhelyzettel lehetséges
SZAZAS: fogasirany
1= |fogasvétel X- G18-ndlill. Y- G19-
nél
2= fogasvétel X+ G18-nalill. Y+
G19-nél
3= fogasvétel Z- G18-nal és G19-nél
4= fogasvétel Z+ G18-nal és G19-
nél
6 < D> REAL lehluzasi érték tengely-parhuzamos profilirozas modnal
Koszorllés
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Nr. Paraméter Paraméter Adattipus Jelentés
maszk belul
7 < _DX> REAL lehuzasi érték X G18-nalill. Y G19-nél tengely-parhuzamos profilirozas
maodnal
8 < _Dz> REAL lehuzasi érték Z G18-nal és G19-nél tengely-parhuzamos profilirozas
maodnal
9 <S_PA> REAL profilozas rahagyas
10 <S_ N> INT I6ketek szama a profilozés programban
11 < DMODE> | INT kijelzés modus
EGYES: G17/G18/G19 megmunkalasi sik
0= kompatibilitas, a ciklushivas el6tt
hatasos sik marad aktiv
1= G17 (csak a ciklusban aktiv)
2= G18 (csak a ciklusban aktiv)
3= G19 (csak a ciklusban aktiv)
12 < AMODE> |INT alternativ modus
EGYES: profilozas vélasztas Uj/folytatas
1= Uj
2= folytatas
TIZES: profilozas rahagyés kivalasztasa
0= a nyers konturtol a kontdr legmé-
lyebb pontjaig
1= a nyers konturtol a kontur legma-
gasabb pontjaig
13 <S_FW> REAL lehiz6 szabadszbge
14 <S_HW> REAL lehlzé tartészoge

Az S_N paraméterrel adjuk meg, hogy egy profilozé programban hany I6ket legyen generalva.

Megjegyzés

Megmunkalasi irany

A"valtakozd" megmunkalasi iranyra az S_N paramétert 1-re kell allitani, ezzel minden I16ketnél
lesziranyvaltas. Kilénben hasznalja a >1 értékeket a révidebb megmunkalasi idok eléréséhez.

Kiegészitéleg a kdvetkez6 adatok lesznek hasznalva:
SD55880 $SCS_GRIND_CONT_RELEASE_ANGLE
SD55881 $SCS_GRIND_CONT_RELEASE_DIST
SD55884 $SCS_GRIND_CONT_BLANK_OFFSET

Irodalom

Tovabbi informacidk talalhatok a kévetkezd irodalomban:
o Uzembehelyezési kézikényv SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl
o Uzembehelyezési kézikdnyv SINUMERIK Operate (IH9) / SINUMERIK 828D

252

Kdszorilés
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Funkcio

Lefutas

Példa

Koszorilés

9.3 Profilozas (CYCLE495)

A ciklussal kdszoritarcsakat profilozunk lehuzéval. Az aktiv szerszam lehuzé szerszamtipus
kell legyen.

Ennek a kezelését az OEM vagy a végfelhasznalé6 kell atvegye.

A ciklus az aktiv koordinatarendszerben fut, vagyis a ciklus nem valtoztat meg
szerszamkorrekciokat ii. nullaponteltolasokat.

A koszorltarcsa konturjat G-kddként programozzuk ("szabad kontur"). Ez egy alprogramben
vagy egy féprogramban két cimke kozétt allhat. A kontur a CYCLEG2 kontur felhivo
programmal lesz atadva a CYCLE495 profilozé ciklusnak. A profilozas addig tart, amig a
profilozas rahagyas le lesz dolgozva.

Lehet6ség van tengely- és kontur-parhuzamos profilozasra:

® A kontur-parhuzamos profilozasnal a kontdar minden I6ketnél be lesz jarva. A nyersdarab
figyelembe vételével a megmunkalasnal kimaradhatnak kontur-szakaszok.

® A tengely-parhuzamos profilozasnal a kontur a megmunkalasi tengellyel parhuzamos
hossz-szakaszokkal lesz elkészitve.

A profilozasi eljarast meg lehet szakitani és a megmunkalasi hellyel parhuzamosan ismét
folytatni. Ennél a megszakitas és folytatas kézott nem szabad tovabbi profilozast inditani,
tarcsat valtani és Power On-t végrehaijtani.

Az aktualis profilozas rahagyas a csatorna-specifikus S_GC_CONT_R[2] GUD valtozéban van
tarolva diagndzis célokra / haladas kijelzésre és a folytatasnal hasznalatra.

Féprogram:
® | ehuzo koordinatarendszer valasztasa
— CYCLE435 (Oldal 249)(,,,)-vel vagy

— OEM vagy végfelhasznaldéi ciklussal
Ezutéan az aktiv szerszam lehuzé szerszamtipus kell legyen.

® | ehuzo elépozicionalas
A lehuzo6 pozicidjat ugy kell valasztani, hogy utana lehetséges legyen az itkozés-mentes
ramanet a készor(itarcsara profilozashoz.

e Konturhivas CYCLEG2(,,,)-vel (Oldal 246)
A konturhivassal a készoér(itarcsa profilja atadasra kertl a profilozo ciklusnak.

® Profilozas CYCLE495(,,,)-tel
CYCLEA495-tel a tarcsa profilozva lesz.

® | ehuzo koordinatarendszer kikapcsolasa
— CYCLE435 (Oldal 249)(,,,)-vel vagy

— OEM vagy végfelhasznaldéi ciklussal

;*f6program
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T="WHEEL" D1

CYCLE435 ("WHEEL", 1, "DRESSER 6",1,0,0,10,10,0,0,0)

GO0 X10

72-40

CYCLE62 ("KONTUR", 0, ,)

CYCLE495 ("WHEEL",1,.5,100,131,0.01,,,0.345,100,0,11, 90, 85)
CYCLE435 ()

M30

ok

N10 GO0 G90

N20 GO01 X=2.5 z=-37 F=100

N30 Z=-23.03906 F=100

N40 GO03 X=0 Z=-23 CR=400 RND=0 F=50
N50 GO03 X=0 Z=-3 CR=50 F=100

N60 GO1 X=0 z=-2.8

N70 Z=-0.2

N80 X=-1 F=50

N90 Z=2 F=100

N100 M17

Koszorilés
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9.4 Ingazo ciklusok (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

9.4.1 Utalas az ingazoé ciklusokhoz

Az ingazo ciklusokat a SINUMERIK Operate-ben nem egy beadasi maszkban programozzuk.

9.4.2 CYCLEA4071 - hossz-kdszériilés fogassal a forduléponton
Szintaxis
CYCLE4071 (<S_A>, <S B>, <S W>», <S U>, <S I>, <S K>, <S H>, <S Al>,
<S _A2>)
Paraméter
Nr. Paraméter Adattipus Jelentés
1 <5 _A> REAL fogas-mélység az elején
2 <5 _B> REAL fogas-mélység a végén
3 <S_w> REAL kbszor( szélesség
4 <s_U> REAL kiszikrazési id6
5 <5 I> REAL fogasvétel el6tolas
6 <S_K> REAL kereszt-fogasvétel el6tolas
7 <S_H> INT ismeétlések szama
8 <S_Al> AXIS fogasvétel-tengely (opcionalis) ill. 1. geometria-
tengely
9 <S_A2> AXIS ingazas-tengely (opcionalis) ill. 2. geometria-ten-
gely
Funkci6
A ciklus <s_H> fogas megmunkalast szolgélja. Ennek soran a fogas-mélység az elején és a
végeén kilonbdzb lehet. A fogasok kozott egy érintéleges mozgas torténik.
Lefutas
1. Ciklus Start az inga-tengely aktualis poziciojaban.
2. Fogasvétel tengely mozgatasa fogdsmélységre az elején P1<s_a>aP5<s_I> el6tolassal
a fogasvételhez.
3. Kiszikraztatas P4 <s_U> kiszikraztatés idével.
4. Ingat-tengely mozgatasa P3 <5 _w> kdszdrii szélességgel elmozdulési utként és P6
<S_K> kereszt-fogasvétel el6tolassal.
Koszorllés
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5. Fogasvétel tengely mozgatasa fogasmélységre az elején P2 <s B>aP5<s_I> el6tolassal
a fogasvételhez.

6. Kiszikraztatas P4 <s_U> kiszikraztatas idével.

7. Ingat-tengely mozgatasa P4 <s_a> kdszori szélességgel elmozdulasi utként a
kezddpontra és P6 <s_K> kereszt-fogasvétel el6tolassal.

A lefutas egyes-mondattal nem szakithaté meg.

A lefutds a P7 (<S_H>) programozott ismétlés szamnak megfeleléen lesz ismételve.

<S_ W> F=<S K>

Y

<s_U> (f

<S_B>
<S_ W> F=<S8_K> ¥

A

<S _U>

Példa
Két ingamozgast végezni a kdvetkez6 ciklus paraméterekkel:
e fogas-mélység az elején: 0,02 mm
e fogas-mélység a végén: 0,01 mm
® |6ket: 100 mm
® kiszikrazasi idé: 1s
e fogasvétel el6tolas: 1 mm/min
® kereszt el6tolas: 1000 mm/perc
® ismétlések: 2

® inga- és fogasvétel-tengely: szabvanyos geometria-tengelyek

Programkéd
N10 T1 D1

N20 CYCLE4071(0.02,0.01,100,1,1,1000,2)
N30 M30

Koszorilés
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943 CYCLE4072 - Hossz-kdszérilés fogassal a forduléponton és megszakitas jel

Szintaxis
CYCLE4072 (<S_GAUGE>, <S A>, <S B>, <S W>, <S U>, <S I>, <S K>,
<S_H>, <S_Al>, <S_A2>)

Paraméter
Nr. Paraméter Adattipus Jelentés
1 <S_GAUGE> STRING fogasvétel megszakitas feltételek:
1. egy gyors bemenet szama
2. logikai kifejezés
2 <5 _A> REAL fogas-mélység az elején
3 <5 B> REAL fogas-mélység a végén
4 <S_W> REAL kdszori szélesseg
5 <5 U> REAL kiszikrézési id6
6 <S_TI> REAL fogasvetel el6tolas
7 <S_K> REAL kereszt-fogasvétel el6tolas
8 <S_H> INT ismétlések szama
9 <S_Al> AXIS fogasvétel-tengely (opcionalis) ill. 1. geometria-
tengely
10 <S_A2> AXIS ingazas-tengely (opcionalis) ill. 2. geometria-ten-
gely
Funkci6
A ciklus <s_H> fogas megmunkalast szolgélja a kuls6 megszakitas jel figyelembe vételével.
A fogas-mélység az elején és a végén kuldonbdzd lehet. A fogasok kézoétt egy érintdleges
mozgas torténik. A mélységi fogasvétel meg lesz szakitva, ha a megszakitas feltétel teljesul.
A melységi fogasvetel megszakitasa utan mindig egy teljes l6ket lesz végrehajtva.
Lefutas
1. Ciklus Start az inga-tengely aktualis poziciojaban.
2. Fogasvétel tengely mozgatasa fogdsmélységre az elején P2 <s aA>aP6 <s_I> el6tolassal
a fogasvételhez.
3. Kiszikraztatas P5 <s_U> kiszikraztatas id6vel.
4. Ingat-tengely mozgatasa P4 <5 w> kdszdrii szélességgel elmozdulési utként és P7
<S_K> kereszt-fogasvétel el6tolassal.
5. Fogasvétel tengely mozgatasa fogdsmélységre az elején P3<s B>aP6 <s_I> el6tolassal
a fogasvételhez.
6. Kiszikraztatas P5 <s_U> kiszikraztatas idével.
Koszorllés
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7. Ingat-tengely mozgatasa P4 <s_w> kdszori szélességgel elmozdulasi utként a
kezddpontra és P7 <s_K> kereszt-fogasvétel el6tolassal.

8. Megszakitas nélkul: A fent leirt lefutas a P7 (<s_H>) programozott ismétlés szamnak
eléréséig lesz ismételve.
Megszakitassal: A megmunkalas a kdvetkezd kezdépont elérésénél be lesz fejezve.

A lefutas egyes-mondattal nem szakithaté meg.

<S_ A>| F=<S_I>
<S_ W> F=<S K>

<S U>

<S_W> F =<S_K>

<S_A>| F=<S |>
| <S_W> F=<S_K>

<S.B>| F=<S_I>
<S.U> <S_W> F=<S.K> Y

- j %
N :‘ <S_GAUGE>

Kép 9-1  Fogasvétel megszakitasa a végén

<S_A> | F=<s_I>
<S_W> F=<S_K>

s () <s B>| F=<s 1>
<S W> F=<SK> v .
@ s

% <87A>>+ Feeee <S_W> F=<S K>
<S GAUGE> " ¥

\d

Kép 9-2  Fogasvétel megszakitasa az elején

Er6forrasok

A ciklus eréforrasként egy mondatokat atfogé szinkronakciét és egy szinkronakcié valtozot
hasznal. A szinkronakcié dinamikusan lesz megallapitva a szinkron-akcio sav szabad savjabdl
(CUS.DIR-1 ..., CMA.DIR - 1000 ..., CST.DIR - 1199 ...). Szinkronakci6 valtozéként a
SYG_IS[1] lesz hasznalva.

Koszorilés
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Példak
Példa 1: Oszcillalas két I6kettel
Ciklus paraméterek:
e fogas-mélység az elején: 0,02 mm
e fogas-mélység a végén: 0,01 mm
® |dket: 100 mm
® Kiszikrazasiido: 1s
e fogasvétel el6tolas: 1 mm/min
® Kkereszt elétolas: 1000 mm/perc
® ismétlések: 2
® inga- és fogasvétel-tengely: szabvanyos geometria-tengelyek
Megszakitas jel: gyors bemenet 1 ($A_IN[1])
Programkad
N10 T1 D1
N20 CYCLE4072("1",0.02,0.01,100,1,1,1000,2)
N30 M30
Példa 2: Oszcillalas két I6kettel
Ciklus paraméterek:
e fogas-mélység az elején: 0,02 mm
e fogas-mélység a végén: 0,01 mm
® |bket: 100 mm
® Kiszikrazasiidd: 1s
e fogasvétel el6tolas: 1 mm/min
® Kkereszt el6tolas: 1000 mm/perc
® ismétlések: 2
® inga- és fogasvétel-tengely: szabvanyos geometria-tengelyek
Megszakitas jel: $A_DBR[20] valtoz6 < 0,01
Programkéd
N10 T1 D1
N20 CYCLE4072 (" ($A_DBR[20]<0.01)",0.02,0.01,100,1,1,1000,2)
N30 M30
Koszorilés
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Szintaxis

Paraméter

Funkcio

Lefutas
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CYCLE4073 - Hossz-kdszoriilés folyamatos fogasvétellel

CYCLE4073(<S_A>, <S B>, <S W>, <S _U>, <S_K>, <S_H>, <S Al>, <S _A2>)

Nr. Paraméter Adattipus Jelentés

1 <S_A> REAL fogas-mélység az elején

2 <5 B> REAL fogas-mélység a végén

3 <S_W> REAL koszorii szélesség

4 <8_U> REAL kiszikrazasi id6

5 <8 K> REAL kereszt-fogasvétel elétolas

6 <S_H> INT ismétlések szama

7 <S Al> AXIS fogasvétel-tengely (opcionalis) ill. 1. geometria-
tengely

8 <S_A2> AXIS ingazas-tengely (opcionalis) ill. 2. geometria-ten-
gely

A ciklus <s_H> fogas megmunkalast szolgalja.
és a végétol az elejéig eltérd lehet.

Ennek soran a fogasvétel az elejétél a végéig

2. Ingat-tengely mozgatasa P3 <s_w> kdszo6rii szélességgel elmozdulasi utként és P5 <s_K>
kereszt-fogasvétel el6tolassal a fogas-mélység folyamatos névelésével a P1 <5 A> fogas-

mélység az elején-ig.

3. Kiszikraztatas P4 <s_U> kiszikraztatas id6vel.

4. Ingat-tengely mozgatasa P3 <s_w> kdszo6ri szélesseggel elmozdulasi utkent a
kezdbponton és P5 s_K<S B> kereszt-fogasvetel el6tolassal a fogas-mélyseg folyamatos
ndvelésével a P2 <> fogas-mélység az elején-ig.

5. Kiszikraztatas P4 <s_U> kiszikraztatas id6vel.

A lefutas egyes-mondattal nem szakithatdé meg.

A lefutas a P7 (<S_H>) programozott ismétlés szamnak megfeleléen lesz ismételve.

Koszorilés
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Példa

9.4.5

Szintaxis

Koszorilés

9.4 Ingazo ciklusok (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

<S A>1
<S_W> F=<S K>

<S_W> F=<S K>

<s U> (f

Oszcillalas két I6kettel

Ciklus paraméterek:

e fogas-mélység az elején: 0,02 mm
e fogas-mélység a végén: 0,01 mm
® |dket: 100 mm

® Kiszikrazasiidd: 1s

® kereszt el6tolas: 1000 mm/perc

® ismétlések: 2

® inga- és fogasvétel-tengely: szabvanyos geometria-tengelyek

Programkod

N10 T1 D1

N20 CYCLE4073(0.02,0.01,100,1,1000,2)
N30 M30

CYCLE4074 (<S_GAUGE>, <S A>, <S B>, <S W>, <S U>, <S K>, <S H>,

<S_Al>, <S_A2>)
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Paraméter
Nr. Paraméter Adattipus Jelentés
1 <S_GAUGE> STRING fogasvétel megszakitas feltételek:
1. egy gyors bemenet szama
2. logikai kifejezés
2 <S_A> REAL fogas-mélység az elején
3 <S_B> REAL fogas-mélység a végén
4 <S_W> REAL koszorii szélesség
5 <s_U> REAL kiszikrazasi id6
6 <S_K> REAL kereszt-fogasvétel el6tolas
7 <s H> INT ismétlések szama
8 <S_Al> AXIS fogasvétel-tengely (opcionalis) ill. 1. geometria-
tengely
9 <S_A2> AXIS ingazas-tengely (opciondlis) ill. 2. geometria-ten-
gely
Funkcié
A ciklus <s_H> fogas megmunkalast szolgalja pl. egy kiilsé megszakitas jel figyelembe
vételével. A fogas-mélység az elején és a végén kilénbdzd lehet. A mélységi fogasvétel meg
lesz szakitva, ha a megszakitas feltétel teljesil. A mélységi fogasvétel megszakitasa utan
mindig egy teljes l6ket lesz végrehajtva.
Lefutas

2. Ingat-tengely mozgatasa P4 <s_w> kdszo6rii szélességgel elmozdulasi utként és P6 <s_K>
kereszt-fogasvétel el6tolassal a fogas-mélység folyamatos névelésével a P2 <s A> fogas-
mélység az elején-ig.

3. Kiszikraztatas P5 <s_U> kiszikraztatas idével.

4. Ingat-tengely mozgatasa P4 <s w> kdszo6ri szélességgel elmozdulasi utként a
kezdbponton és P6 S K<S B> kereszt-fogasvetel el6tolassal a fogas-mélység folyamatos
ndvelésével a P3 <> fogas-mélység az elején-ig.

5. Kiszikraztatas P5 <s_U> kiszikraztatas idével.

6. Megszakitas nélkul: A fent leirt lefutas a P7 (<S_H>) programozott ismétlés szamnak
eléréséig lesz ismételve.
Megszakitassal: A mélységi fogasvétel meg lesz szakitva. A megmunkalas a kdvetkezé
kezddpont elérésénél be lesz fejezve.

A lefutas egyes-mondattal nem szakithaté meg.

Koszorilés
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<S_W> F=<S_K>

<S W> F=<S K>

<S U> a <S_A>;

<S_W> F=<S_K>

Kép 9-3  Fogasvétel megszakitas a végétdl az elejéhez

<S_A>1

.

<S_W> F =<S_K>

<S_W> F=<S_K>

<S_U> <S,A>
% <S_GAUGE> /

Kép 9-4  Fogasvétel megszakitas az elejétdl a végéhez

A

Er6forrasok

A ciklus eréforrasként egy mondatokat atfogé szinkronakciét és egy szinkronakcié valtozot
hasznal. A szinkronakcié dinamikusan lesz megallapitva a szinkron-akcio sav szabad savjabdl
(CUS.DIR-1 ..., CMA.DIR - 1000 ..., CST.DIR - 1199 ...). Szinkronakcié valtozéként a

SYG_IS[1] lesz hasznalva.

Példak
Példa 1: Oszcillalas két lokettel
Ciklus paraméterek:
e fogas-mélység az elején: 0,02 mm

e fogas-mélység a végén: 0,01 mm

Koszorilés
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Szintaxis

Paraméter
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® |dket: 100 mm

® Kiszikrazasiidd: 1s

® kereszt el6tolas: 1000 mm/perc

® ismétlések: 2

® inga- és fogasvétel-tengely: szabvanyos geometria-tengelyek
Megszakitas jel: gyors bemenet 1 ($A_IN[1] )

Programkéd
N10 T1 D1

N20 CYCLE4074("1",0.02,0.01,100,1,1000,2)
N30 M30

Példa 2: Oszcillalas két Io6kettel

Ciklus paraméterek:

e fogas-mélység az elején: 0,02 mm

e fogas-mélység a végén: 0,01 mm

® [6ket: 100 mm

® Kiszikrazasiidd: 1s

® kereszt el6tolas: 1000 mm/perc

® ismétlések: 2

® inga- és fogasvétel-tengely: szabvanyos geometria-tengelyek
Megszakitas jel: $A_DBR[20] valtoz6 < 0,01

Programkéd
N10 T1 D1

N20 CYCLE4074 (" (SA_DBR[20]<0.01)",0.02,0.01,100,1,1000,2)
N30 M30

CYCLEA4075 - Sik-k6észoriilés fogassal a forduléponton

CYCLE4075(<S _I>, <S J>, <S K>, <S A>, <S R>, <S F>, <S P>, <S Al>,
<S5 A2>)

Nr. Paraméter Adattipus Jelentés
<5 I> REAL fogas-mélység az elején
2 <s_J> REAL fogas-mélység a végeén

Koszorilés
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Funkcio

Lefutas

Koszorilés

9.4 Ingazo ciklusok (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

Nr. Paraméter Adattipus Jelentés

3 <5 _K> REAL Ossz fogas-mélység

4 <S_A> REAL koszori szélesség

5 <S_R> REAL fogasvetel el6tolas

6 <8 F> REAL kereszt-fogasvétel elétolas

7 <S_P> REAL kiszikrazasi id6

8 <S_Al> AXIS fogasvétel-tengely (opcionalis)
9 <S_A2> AXIS inga-tengely (opcionalis)

A ciklus P3 <s_K> 8ssz fogas-mélység megmunkalast szolgalja fogas Iépésekben. A
fogasmeélységek az elején P1 <s_I>ésvégén P2 <3 J> lehetnek eltéréek. A fogasok kdzott
egy érintéleges mozgas torténik.

A P1 ... P4 utadatok lehetnek negativak vagy pozitivak.

A fogéasvételi tengely P8 <s_A1> és/vagy inga-tengely P9 <s_A2> adatok opcionalisak. Ha
egyik vagy mindkét paraméter nincs megadva, akkor a ciklus a csatorna elsé két geometria-
tengelyét hasznalja.

Ha a fogasmélység az elején P1 <S5 _I> és a végén P2 <s_J> ¢sszege 0 ill. az 6ssz fogas-
mélység P3 <3 K> 0, csak egy kiszikraztatas loket lesz végrehaijtva.

2. Fogasvétel tengely mozgatasa fogasmélyseégre az elején P1<s_ I>aP5<s R> el6tolassal
a fogasvételhez.

3. Kiszikraztatas P7 <s_P> kiszikraztatas idével.

4. Ingat-tengely mozgatasa P4 <5 A> kdszérii szélességgel elmozdulasi utként és P6
<S_F> kereszt-fogasvétel el6tolassal.

5. Fogasvétel tengely mozgatasa fogasmélységre az elején P2 <s_J>aP5<s_R> el6tolassal
a fogasvételhez.

6. Kiszikraztatas P7 <s_P> kiszikraztatas idével.

7. Ingat-tengely mozgatasa P4 <s 2> kdszoérli szélességgel elmozdulasi utként a
kezddpontra és P6 <s_F> kereszt-fogasvétel el6tolassal.

A lefutas egyes-mondattal nem szakithaté meg.

A lefutds a P3 <s_K> &ssz fogas-mélység eléréseéig lesz ismételve. Az utolso I6ket
egyenetlenil lesz felosztva.
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Példa
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<S_A>

F=<S_F>

<S K>

<S A>

F=<S_F>

<S_A>

<S P>
F=<S_F> B

<S_A>

F=<S_F>

Kép 9-5 Az Ossz fogas-mélységet a fogasvételnél a

masodik fordulépontra érik el.

<S_A>

F=<S_F>

<sk>| <sp>(7) "

<S A>

<S_J> | F=<S_R>
F=<S_F>  /

<S_A>

F =<S_F> z <S_P>

<S_P>

Kép 9-6 Az 6ssz fogas-mélységet a fogasvételnél az elsé forduldponton érik el.

Oszcillalas:

® (0,02 mm fogas-mélység az elején

0,01 mm fogas-mélység a végén
® (ssz fogas-mélység 1 mm

® |6ket 100 mm

® ¢l6tolas fogasra 1 mm/perc

® kereszt el6tolas 1000 mm/perc
® Kkiszikrazasi idé 1 masodperc

® szabvanyos geometria-tengelyek

| Programkéd

| N10 T1 D1

Koszorilés
Kezelési kézikonyv, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0QA0




Technoldgiai funkcidkat programozni
9.4 Ingazo ciklusok (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

|Programk6d

N20 CYCLE4075(0.02,0.01,1,100,1,1000,1)

N30 M30
94.7 CYCLE4077 - Sik-kdszoriilés fogassal a forduloponton és megszakitas jel
Szintaxis

CYCLE4077 (<S_GAUGE>, <S I>, <S J>, <S K>, <S A>, <S R>, <S F>,

<S P>, <S Al>, <S A2>)
Paraméter

Nr. Paraméter Adattipus Jelentés
1 <S_GAUGE> STRING fogasvétel megszakitas feltétel:
® gy gyors bemenet szama
® |ogikai kifejezés
2 <5 I> REAL fogas-mélység az elején
3 <5 _J> REAL fogas-mélység a végén
4 <S_K> REAL 6ssz fogas-mélység
5 <8 A> REAL koszorl szélesség
6 <S_R> REAL fogasvetel el6tolas
7 <S_F> REAL kereszt-fogasvétel el6tolas
8 <5_p> REAL kiszikrazasi idé
9 <S_Al> AXIS fogasvétel-tengely (opcionalis)
10 <S_A2> AXIS inga-tengely (opcionalis)

Funkci6

A ciklus P4 <s &> 8ssz fogas-mélység megmunkalast szolgalja fogas Iépésekben. A

fogasmélységek az elején P2 <s_I> és végén P3 <5 J> lehetnek eltéréek. A fogasok kdzott

egy érintéleges mozgas torténik. A mélységi fogasvétel meg lesz szakitva, ha a gyors bemenet

megszakitas jel 1 vagy ha a megszakitas feltétel teljesil. A megszakitas utan mindig egy teljes

I0ket lesz végrehajtva.

A P2 ... P5 Utadatok lehetnek negativak vagy pozitivak.

A fogéasvételi tengely P9 <s_A1> és/vagy inga-tengely P10 <s_A2> adatok opciondlisak. Ha

egyik vagy mindkét paraméter nincs megadva, akkor a ciklus a csatorna els6 két geometria-

tengelyét hasznalja.

Ha a fogasmélység az elején P2 <s_ 1> és a végén P3 <s_J> ¢sszege 0 ill. az 6ssz fogas-

mélység P4 <s K> 0, csak egy kiszikraztatas loket lesz végrehaijtva.
Koszorilés
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Lefutas
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2. Fogasvétel tengely mozgatasa fogasmélységre az elején P2 <s I>aP6<S_R> el6tolassal
a fogasvételhez.

3. Kiszikraztatas P8 <s_P> kiszikraztatas idével.

4. Ingat-tengely mozgatasa P5 <s_A> kdszo6rii szélességgel elmozdulasi utként és P7
<S_F> kereszt-fogasvétel elbtolassal.

5. Fogasvétel tengely mozgatasa fogasmélységre az elején P3<s J>aP6 <sS_R> el6tolassal
a fogasvételhez.

6. Kiszikraztatas P8 <s_P> kiszikraztatas idével.

7. Ingat-tengely mozgatasa P5 <s_a> kdszori szélességgel elmozdulasi utként a

kezddpontra és P7 <s_F> kereszt-fogasvétel elbtolassal.

8. Megszakitas nélkul: A fent leirt lefutas a P4 <s K> dssz fogas-mélység eléréséig lesz
ismételve. Az utolso |6ket egyenetlenil lesz felosztva.
Megszakitassal: A megmunkalas a kezdéponton lesz befejezve.

A lefutas egyes-mondattal nem szakithaté meg.

<S_A> F=<S8S_F> _
<S_ J> | F=<S_R>
» <S_A> F=<S_F> y
<S K> <S_I> [ F=<S_R>
-  / <S A> F=<S F> _
' <S_J> | F=<s_R>
A <S_A> F=<S_F> L] %
- 4 <S_GAUGE>
Kép 9-7  Fogasvétel megszakitasa a végén

Koszorilés
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<S_A> F=<S_F>

<S_P> <S J> | F=<S_R>

<S A> F=<S F> Y __

<s I>[F=<sR> _
<S_K> % »L SA> F-<SP > ’ <S_P>

Y

<S_GAUGE>

Kép 9-8  Fogasvétel megszakitasa az elején

Er6forrasok

A ciklus eréforrasként egy mondatokat atfogd szinkronakciot és egy szinkronakcio valtozot
hasznal. A szinkronakcio dinamikusan lesz megallapitva a szinkron-akcio sav szabad savjabol
(CUS.DIR-1 ..., CMA.DIR - 1000 ..., CST.DIR - 1199 ...). Szinkronakcio6 valtozoként a
SYG_IS[1] lesz hasznalva.

Példak
Példa 1
Oszcillalas:
® 0,02 mm fogas-mélység az elején
® 0,01 mm fogas-mélység a végén
® (ssz fogas-mélység 1 mm
® |dket 100 mm
® el6tolas fogasra 1 mm/perc
® kereszt el6tolas 1000 mm/perc
® kiszikrazasi idé 1 masodperc
® szabvanyos geometria-tengelyek

Megszakitas jel: gyors bemenet 1 ($A_IN[1] )

Programkéd

N10 T1 D1
N20 CYCLE4077("1",0.02,0.01,1,100,1,1000,1)
N30 M30

Koszorilés
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Technologiai funkciokat programozni

9.4 Ingazo ciklusok (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

9.4.8

Szintaxis

Paraméter

Funkcié

270

Példa 2
Oszcillalas:

0,02 mm fogas-mélység az elején

0,01 mm fogas-mélység a végén

Ossz fogas-mélység 1 mm

16ket 100 mm

el6tolas fogasra 1 mm/perc

kereszt elétolas 1000 mm/perc

kiszikrazasi id6 1 masodperc

szabvanyos geometria-tengelyek
Megszakitas jel: Dualport-RAM valtozé 20 kisebb mint 0,01 ($A_DBR[20] < 0,01)

Programkéd

N10 T1 D1

N20 CYCLE4077 (" ($SA DBR[20]<0.01)",0.02,0.01,1,100,1,1000,1)

N30 M30

CYCLE4078 - Sik-készorilés folyamatos fogasvétellel

CYCLE4078 (<S_I>, <S J>, <S K>, <S A>, <S F>, <S P>, <S Al>, <S A2>)

Nr. Paraméter Adattipus Jelentés

1 <S_I> REAL fogasvétel az elejétél a végéhez
2 <5_J> REAL fogasvétel a végétdl az elejéhez
3 <5 K> REAL Ossz fogas-mélység

4 <S_A> REAL koszori szélesség

5 <S_F> REAL el6tolas

6 <5 P> REAL kiszikrazasi id6

7 <S_Al> AXIS fogasvétel-tengely (opcionalis)
8 <S_A2> AXIS inga-tengely (opcionalis)

A ciklus P3 <s_K> 8ssz fogas-mélység megmunkalast szolgalja folyamatos fogasvétellel. A
fogasmélységek az elejétél a végéhez P1 <s_I> és végétdl az elejéhez P2 <s_J> lehetnek
eltéréek.

A P1 ... P4 utadatok lehetnek negativak vagy pozitivak.

Koszorilés
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Technoldgiai funkcidkat programozni
9.4 Ingazo ciklusok (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

A fogéasvételi tengely P8 <s_A1> és/vagy inga-tengely P9 <s_A2> adatok opcionalisak. Ha
egyik vagy mindkét paraméter nincs megadva, akkor a ciklus a csatorna elsé két geometria-
tengelyét hasznalja.

Ha a fogasmélység P1 <s_I>és P2 <35 J> sszege 0 ill. az 8ssz fogas-mélység P3 <s_K>
0, csak egy kiszikraztatas loket lesz végrehaijtva.

Lefutas

2. Ingat-tengely mozgatasa P4 <s_A> kdszorii szélességgel elmozdulasi utként és PS5 <s_ >
kereszt-fogasvétel el6tolassal a fogas-mélység folyamatos névelésével a P1 <s 1> fogas-
mélység az elején-ig.

3. Kiszikraztatas P7 <s_P> kiszikraztatas idével.

4. Ingat-tengely mozgatasa P4 <s A> kdszo6ri szélességgel elmozdulasi utként a
kezdbponton és P5 s F<s J> el6tolassal a fogas-mélység folyamatos névelésével a P2
<> fogas-mélység az végeén-ig.

5. Kiszikraztatas P7 <s_P> kiszikraztatas idével.

6. Ingat-tengely mozgatasa P4 <s_a> kdszori szélességgel elmozdulasi utként a
kezddpontra és P5 <s_F> elbtolassal.

A lefutas egyes-mondattal nem szakithaté meg.

A lefutds a P3 <s_K> 6ssz fogas-mélység eléréséig lesz ismételve. Az utolso ket
egyenetlenil lesz felosztva.

<S_P>

<S_K>

<S P> (¢

<S_P>

Példa
Oszcillalas:
e 20 mm fogas-mélység az elején
e 10 mm fogas-mélység az elején
® (ssz fogas-mélység 100 mm

® [Oket 100 mm

Koszorilés
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Technologiai funkcickat programozni
9.4 Ingazo ciklusok (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

® el6tolas 1000 mm/perc
® Kkiszikrazasi idé 1 masodperc

® szabvanyos geometria-tengelyek

Programkéd

N10 T1 D1
N20 CYCLE4078(20,10,100,100,1000,1)

N30 M30
949 CYCLEA4079 - Sik-készorilés kdzbensd fogasvétellel
Szintaxis
CYCLE4079(<S_I>, <S J>, <S K>, <S5 A>, <S5 R>, <S F>, <S P>, <S Al>,
<S A2>)
Paraméter
Nr. Paraméter Adattipus Jelentés
1 <5 I> REAL fogas-mélység az elején
2 <s_J> REAL fogas-mélység a végén
3 <S_K> REAL 0ssz fogas-mélység
4 <S_A> REAL koszorii szélesség
5 <S_R> REAL fogasvétel elbtolas
6 <S_F> REAL kereszt-fogasvétel el6tolas
7 <S5 P> REAL kiszikrazasi id6
8 <S_Al> AXIS fogasvétel-tengely (opcionalis)
9 <S_A2> AXIS inga-tengely (opcionalis)
Funkci6

A ciklus P3 <s_K> 8ssz fogas-mélység megmunkalast szolgalja fogas Iépésekben. A
fogasmélységek az elején P1 <s_I> ésvégén P2 <5 J> lehetnek eltéréek. A fogasok kdzott
egy érintéleges mozgas torténik.

A P1 ... P4 utadatok lehetnek negativak vagy pozitivak.

A fogéasvételi tengely P8 <s_A1> és/vagy inga-tengely P9 <s_A2> adatok opcionalisak. Ha
egyik vagy mindkét paraméter nincs megadva, akkor a ciklus a csatorna elsé két geometria-
tengelyét hasznalja.

Ha a fogasmélység az elején P1 <s_ 1> és a végén P2 <s_J> ¢sszege 0 ill. az 6ssz fogéas-
mélység P3 <s_ K> 0, csak egy kiszikraztatas loket lesz végrehaijtva.

Koszorilés
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Technologiai funkcickat programozni
9.4 Ingazo ciklusok (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

Lefutas

2. Fogasvétel tengely mozgatasa fogasmélységre az elején P1<s I>aP5<s R> el6tolassal
a fogasvételhez.

3. Kiszikraztatas P7 <s_P> kiszikraztatas idével.

4. Ingat-tengely mozgatasa P4 <5 A> kdszérii szélességgel elmozdulasi utként és P6
<S_F> kereszt-fogasvétel elbtolassal.

5. Fogasvétel tengely mozgatasa fogasmélységre az elején P2 <s J>aP5<s_R> el6tolassal
a fogasvételhez.

6. Kiszikraztatas P7 <s_P> kiszikraztatas idével.

7. Ingat-tengely mozgatasa P4 <s_2A> kdszoérli szélességgel elmozdulasi utként a
kezddpontra és P6 <s_F> kereszt-fogasvétel el6tolassal.

A lefutas egyes-mondattal nem szakithaté meg.

A lefutds a P3 <s_K> 6ssz fogas-mélység eléréseéig lesz ismételve. Az utolso ket
egyenetlenil lesz felosztva.

<S A> F=<S_F>

<S K> <S_A> F=<S_F>

<S_P>

<S_A> F=<S_F>

<S_A> F=<S_F>

Kép 9-9 Az §ssz fogas-mélységet a fogasvételnél a masodik fordulépontra érik el.

<S_A> F=<S_F>

<S_K> <S_P>

<S_A> F=<S_F>  /

<S_A> F=<S_F>

Kép 9-10 Az 6ssz fogas-mélységet a fogasvételnél az elsé forduldponton érik el.

Koszorilés
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9.4 Ingazo ciklusok (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

Példa
Oszcillalas:
® 0,02 mm fogas-mélység az elején
® 0,01 mm fogas-mélység a végén
® (ssz fogas-mélység 1 mm
® |6ket 100 mm
® cl6tolas fogasra 1 mm/perc
® Kereszt el6tolas 1000 mm/perc
® Kkiszikrazasi idé 1 masodperc

® szabvanyos geometria-tengelyek

Programkéd

N10 T1 D1
N20 CYCLE4079(0.02,0.01,1,100,1,1000,1)
N30 M30

Koszorilés
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Technoldgiai funkcickat programozni
9.5 Kdszordtdresa bedllitasa (CYCLE400)

9.5 Koszoritarcsa beallitasa (CYCLE400)

9.5.1 Funkcié
A "Koszoritarcsa beallitas" funkcidval a billenthetd B tengelyl kdszérligépek vannak
tamogatva.

A maximalis szdgtartomanyt a beallitasnal az érintett kdrtengelyek mozgastartomanya
korlatozza. A szbgtartomany ezen kivil technolégiailag az alkalmazott szerszamtol fliggéen
hatarolva lesz. A vagéélhelyzet a bedllitas utdn automatikusan illesztve lesz.

R szdg definicidja
A kdszorltarcsa beallitasahoz a gép-fliggetlen B sz6g van hasznalva.

A gép kinematika alaphelyzetében az eszterga izemhez a kdszoéritarcsa lehet Z felé vagy X
felé tajolva.

Megmunkalas szemben

Lehet valasztani, hogy a készéritarcsanak a vagéélhelyzetnek megfeleld vagy a szemben
levé oldalan legyen a megmunkalas.

Szabadra menet

A koszoritarcsa billentése el6tt lehet szabadra menni.

{’é} Gépgyarté
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

9.5.2 Ciklus felhivasa

Eljaras
1. A feldolgozandé munkadarabprogram létre van hozva és a szerkeszt6-
ben vagyunk.
= Kiilin- 2. Nyomja meg az "Egyebek" softkey-t.
==_félek
Kiszoriitar. 3. Nyomja meg a "Kdszoéritarcsa beallitas" softkey-t.
hzallias A "Készorltarcsa beallitas" beadasi ablak meg lesz nyitva.

Koszorilés
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Technologiai funkciokat programozni

9.5 Koszordtdrcsa bedllitasa (CYCLE400)

Paraméter
Paraméter Leiras Egység
TC billentési adatkészlet neve
o
B szerszam szOge a forgastengelyhez fok
o
megmunkalas szemben | ® igen: megmunkalas a vagoélhelyzettel szemben
® nem: megmunkalas a vagoélhelyzet oldalan
szabadra menet ® igen: szabadra menet billentés el6tt
® nem: nincs szabadra menet billentés el6tt
Koszorilés
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Koszoriilés B tengellyel (csak kor-k6szoriigépnél) 1 O

10.1 Attekintés

Kor-koszorligépek B tengellyel tamogatva vannak Toolcarrier-rel

kiils6 koszor(itarcsa
belsé kdszoritarcsa

B tengely

kiils6 készorltarcsa sik kdszordtarcsa

Kép 10-1 Példa: Revolver 4 kdszoérli-orsoval

Toolcarrier

Ennél minden meglevd kdszorii-orséhoz egy sajat Toolcarrier lesz létrehozva. Minden
Toolcarrier-nek van egy sajat fej-kinematikaja B tengellyel 1. kértengelyként. 2. kdrtengelyként
be lesz allitva egy fél-automatikus kdrtengely a készorl-orsé iranyaba (értékek: 0° vagy 180°).

A B tengely offset sz6gével lesz meghatarozva a mindenkori alaphelyzet (pl. 0 °, 90 °, 180 °,
270 °, tetszéleges). Ha egy tengely mechanikusan kicsit ferdén all a 90°-os iranyhoz (pl. 3°),
akkor a 2. kortengely irdnyvektora megfeleléen ferdén lesz beadva (de az Y irdny-komponens
= 0 kell legyen).

A "T-,S-,M" ablakban valassza ki a megfeleld Toolcarrier-t.

{3;% Gépgyarté
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

"Béta" tajolasi szég
B -val lehet6ség van az alaphelyzethez képest egy elforgatast definialni.

Koszorilés
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K0szoriilés B tengellyel (csak kér-k6szordgépnél)
10.1 Attekintés

B tengely B tengely

o x

z

z

Kép 10-2  Béta forgatas

Vagoélhelyzet valtasa

A "Megmunkalas szemben" kivalasztasi mezs segitségével lesz a 2. kértengely vezérelve és
a CUTMOD funkcidéval a vagoélhelyzet valtva (pl. bels6 készoriléshez).

B tengely B tengely
— =
=
megmunkalas szemben = nem megmunkalas szemben = igen

Koszorilés
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Koszordilés B tengellyel (csak k6r-kdszordigepnél)

10.2

Koszorilés

Kezelési kézikonyv, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0QA0

B-tengely bedllitas

10.2 T,S,M ablak beallitott B tengelynél

T,S,M ablak beallitott B tengelynél

Kijelzé Jelentés

T szerszam beadasa (név vagy helyszam)
A "Szerszam kivalasztas" softkey-vel lehetéség van egy szerszamnak
kivalasztasara a szerszamlistabol.

D szerszam vagoeélszama (1-9)

ST testvérszerszam (helyettesitd szerszam stratégianal)

TC billentési adatkészlet neve

o

B sz6g beadasa a szerszam bedllitasahoz

megmunkalas szemben

® igen: megmunkalas a vagéélhelyzettel szemben

® nem: megmunkalas a vagoélhelyzet oldalan

orsd 1 és 2
(pl. S1)

orsovalasztas mester-orsora és, jelélés orsészammal

ors6é M-funkcid

21

orso ki: orso leall

o

balra forgas: ors6 forgasa orajarassal szemben
v

jobbra forgas: ors6 forgasa orajaras iranyaba
0

ors6 pozicionalas: ors6 mozgatasa a kivant poziciéba

egyéb M-funkciok

gépfunkciok beadasa

A funkciok szama és jelentése kozotti 6sszefliggést a gépgyarto egy
tablazatban adja meg.

G nullaponteltolas

nullaponteltolas kivalasztasa (alap vonatkoztatas, G54 - 57)

A "Nullaponteltolas" softkey-vel lehetéség van a beallithaté nullapontel-
tolasok listajabdl nullaponteltolasok kivalasztasara.

mértékegység

mértékegység (hivelyk, mm) kivalasztasa
Ez a beallitas kihat a programozasra.

megmunkalasi sik

megmunkalasi sik (G17(XY), G18 (ZX), G19 (YZ)) kivalasztasa

hajtomu fokozat

hajtomu fokozat megadasa (auto, | - V)

allj-pozicio

orsépozicio megadasa fokban

Megjegyzés
Orsé pozicionalas

Ezzel a funkcioval az orsot egy adott szoghelyzetbe lehet pozicionalni, pl. szerszamvaltasnal.

e All6 orsénal az orsé a legrévidebb Gton pozicional.
® Forgd orsénal az ors6 az aktualis forgasirany megtartasaval pozicional.
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K0szordilés B tengellyel (csak kér-k6szordgépnél)

10.2 T,S,M ablak beallitott B tengelynél

Eljaras

M,

Gep

MWV
UL
Jog

18

Szerszam
valasztas

Keziben

g

CYCLE
START

Valassza a "JOG" lzemmodot.

Nyomja meg a "T,S,M" softkey-t.

Adja be a T szerszam nevét vagy szamat.
- VAGY -

Nyomja meg a "Szerszam kivalasztas" softkey-t a szerszamlista megnyi-
tasahoz, pozicionalja a kurzort a kivant szerszamra és nyomja meg a
"Kézibe" softkey-t.

A szerszam atvételre kertl a "T,S,M... ablak"-ba és a "T" szerszampara-
méter mezdben lesz kijelezve.

Adja be a kivant paramétereket.
Nyomja meg az <CYCLE START> billenty(it.
A szerszadm az orséba lesz bevaltva.

Megjegyzés

Szég bedllitas és vagéélhelyzet

A "Béta" és "Megmunkalas szemben" mezdket mindig egyiitt kell beadni.

Megjegyzés

Réameneti pont kivalasztasa

Ha csak egy billentési adatkészlet van, nincs a "TC" kivalasztasi mezé.

Vegyiik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.
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Koszordilés B tengellyel (csak k6r-kdszordigepnél)
10.3 Mérés JOG-ban

10.3 Mérés JOG-ban

10.3.1 Koszoratarcsa beallitasa készortlésnél

A szerszam mérés maszkokban vannak maszkok a kdszoritarcsa ill. a leh(zoé beallitasahoz.

Szerszamok tajolasa B tengelynél

e TC
billentési adatkészlet neve
Utalas: Ha csak egy billentési adatkészlet van, nincs a "TC" kivalasztasi mezd.

* B

sz6g beadasa a szerszam beallitasahoz

® megmunkalas szemben
igen: megmunkalas a vagéélhelyzettel szemben
nem: megmunkalas a vagoélhelyzet oldalan

10.3.2 Kbszor(iszerszam kézi mérése (B-tengellyel)

Vonatkoztatasi pont
A lehtzo az X ill. a Z hossz mérésénél vonatkoztatasi pontként szolgal.

Ennél a lehiz6 vonatkoztatasi pontjat egy nullaponteltolas vagy egy lehiz6 szerszam
képviseli. Ez a beallitas fixen van tarolva a gépadatokban és azt a gépgyartd hatarozza meg.

{o} Gépgyarto
Vegyiik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Eljaras
ﬁl 1. Valasszuk ki a "Gép" kezelési tartomanyban a "JOG" Gizemmaddot.
| |
Gep
MW
e
JOG
f}] Szersz 2. Nyomja meg az "Szersz. mérés" softkey-t.
% MEFES
3. Nyomja meg a "Tarcsa mérés" softkey-t.
Tarcsa
MErese
Koszorllés

Kezelési kézikonyv, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0QA0Q 281



K0szoriilés B tengellyel (csak kér-k6szordgépnél)

10.3 Mérés JOG-ban

Szerszam
valasztas

v
0K

Szerszam-
lista

Keziben

O

SELECT

Lehizot
kikapcsolni

v
0K

NPE
valasztas

Keziben

Hossz
allitas

Nyomja meg a "Szerszam kivalasztas" softkey-t.
A "Szerszam valasztas" ablak meg lesz nyitva.

Valassza ki a "Szerszam valasztas" ablakban a koszor(i szerszamot,
amelyet meg akar mérni és nyomja meg az "OK" softkey-t.

A vagoélhelyzet be kell legyen adva a szerszamlistaba
- VAGY -

Nyomja meg a "Szerszamlista" softkey-t, valassza ki a szerszamlistaban
a koszorliszerszamot, amelyet meg szeretne mérni és nyomja meg a
"Kéziben" softkey-t.

A szerszam at lesz véve a "Mérés: koszoriltarcsa" ablakba.
Valassza ki az "Vonatkoztatasi pont" mezében a "Lehuzd"-t.

Pozicionalja a kurzort "TR" mezdbe, nyomja meg a "Lehuzot kivalasztani”
softkey-t, valassza a lehuzét, amelyet a szerszdmhossz méréshez hasz-
nalni akar és nyomja meg az "OK" softkey-t".

- VAGY -

Pozicionalja a kurzort a "Nullapont eltolas" mezére és nyomja meg a
"NPE valasztas" softkey-t.

A "Nullaponteltolas - G54 ... G509" ablakban valasszon ki a kivant nulla-
ponteltolast és nyomja meg a "kéziben" softkey-t.

Nyomja meg az "X' vagy "Z" softkey-t attol figgéen, hogy melyik szer-
szamhosszat akarja megmérni.

Karcolja meg a lehuzé6t a szerszammal.
Nyomja meg a "Hossz beallitas" softkey-t.

A szerszamhossz automatikusan ki lesz szamitva és a szerszamlistaba
bevive.

Ezzel a vagbéélhelyzet automatikusan figyelembe lesz véve.

Megjegyzés

Aktiv koszorlszerszam

A szerszam mérés csak egy aktiv kdszdrliszerszammal lehetséges.
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Koszordilés B tengellyel (csak k6r-kdszordigepnél)

10.3 Mérés JOG-ban

10.3.3 Lehuzé kézi mérése (B-tengellyel)

Vonatkoztatasi pont

Egy koszor(itarcsa az X és a Z hossz mérésénél vonatkoztatasi pontként szolgal.

Eljaras

M,

Gep

Wy
UL

JOG

B Szersz
+  meres

Lehdzo
merese

Valasszuk ki a "Gép" kezelési tartomanyban a "JOG" lizemmaddot.

Nyomja meg az "Szersz. mérés" softkey-t.

Nyomja meg a "Lehiz6 mérése" softkey-t.

LehUz6 szerszamként

Lehizat
kikapecsolni

v
0K

Szerszam-
lista

Keziben

Nyomja meg a "Lehuzé kivalasztasa" softkey-t.
A "Szerszam valasztas" ablak meg lesz nyitva.

Valassza ki a "Szerszam valasztas" ablakban a lehuz6 szerszamot, ame-
lyet meg akar mérni és nyomja meg az "OK" softkey-t.

A vagoélhelyzet be kell legyen adva a szerszamlistaba
- VAGY -

Nyomja meg a "Szerszamlista" softkey-t, valassza ki a szerszamlistdban
a lehuzo szerszamot, amelyet meg szeretne mérni és nyomja meg a "Ké-
ziben" softkey-t.

A szerszam at lesz véve a "Mérés: Lehuzo" ablakba.
- VAGY -

Lehuzé nullaponteltolasként

NPE
valasztas

Keziben

Kisz.tarcsa
kivalasztasa

v
0K

Kdszorilés

Pozicionalja a kurzort a "Nullapont eltolas" mez&re és nyomja meg a
"NPE valasztas" softkey-t.

A "Nullaponteltolas - G54 ... G509" ablakban valasszon ki a kivant nulla-
ponteltolast és nyomja meg a "kéziben" softkey-t.

Pozicionalja a kurzort "TR" mez&be, nyomja meg a "Kdszor(itarcsat kiva-
lasztani" softkey-t.

Valassza ki a készdr(itarcsat, amelyet a lehuzé hossz méréséhez hasz-
nalni akar és nyomja meg az "OK" softkey-t".
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K0szordilés B tengellyel (csak kér-k6szordgépnél)

10.3 Mérés JOG-ban
X 8. Nyomja meg az "X' vagy "Z" softkey-t attol fliggbéen, hogy melyik szer-
szamhosszat akarja megmérni.
z
9. Karcolja meg a lehuzé6t a szerszammal.
Hossz 10. Nyomja meg a "Hossz beallitas" softkey-t.
allitas
10.3.4 Billenétengely beallitasa
El6feltétel

A koszordtarcsat a beallitas el6tt be kell cserélni.

Eljaras

M,

Gep

Wy
UL

JOG

1 Szersz
+  MEres

Billeno
tengely

CYCLE
START

pa-t
tarolni

pa-t
tarolni

p1-t
tarolni

p2-t
tarolni

284

10.

1.

Valasszuk ki a "Gép" kezelési tartomanyban a "JOG" Gizemmaddot.

Nyomja meg az "Szersz. mérés" softkey-t.

Nyomja meg a "Billenétengely” softkey-t.
Megnyilik a "Beallitas: billenbtengely" ablak megnyilik.

Valassza ki a "TC" kivalasztasi mez8ben a kivant billenési adatkészletet
és a "Megmunkalas szemben" valasztasi mez6ében az "igen" ill. "nem"
bevitelt, a vagéélhelyzet melyik oldalan térténjen a megmunkalas.

Valassza ki a mérétengelyt (X ill. Z).
Nyomja meg az <CYCLE START> billenty(it.
Az els6 B szo6g automatikusan a fixen megadott 0°-os szdgre fordul be.

Ezutan karcolja meg a munkadarabot és nyomja meg a "0 tarolas" soft-
key-t.

Adja be a "B1"ill. "R2" mezbkbe a kivant szdget, karcolja meg a munka-
darabot és nyomja meg a megfeleld "1 tarolas" ill. "R2 tarolas" softkey-t.
Koszorilés
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Koszordilés B tengellyel (csak k6r-kdszordigepnél)

10.3 Mérés JOG-ban
p1-t Miutan a mérés el lett végezve, végre lehet hajtani a kiszamitast.
tarolni
p2-t
tarolni
Kiszamit 12. Nyomja meg a "Szamitas" softkey-t.
Mérési eredményként a billentési adatkészlet L3 offset-vektora (X és Z)
lesz kijelezve.
Megjegyzés

A beallitas csak egy aktiv szerszammal lehetséges.

Kdszorilés
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K0szoriilés B tengellyel (csak kér-k6szordgépnél)
10.3 Mérés JOG-ban

Koszorilés
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Utkdzés elkeriilés 1 1

Az Utkozés elkertilés segitségével lehetdség van egy munkadarab megmunkalasa alatt ill. a
programok létrehozasanal az itkbzések és ezzel a karok elkerllésére.

Szoftver opcié

Ezen funkci6 hasznalatahoz a geometriailag egyszer(i védotartomany elemekhez
szikség az "Utkozés elkeriilés (gép, munkatér)" szoftver-opcio.

Szoftver opcid

Ezen funkcionak a hasznalatahoz a STL és NPP formatumu védétartomany ele-
mekhez szilkség az "Utkdzés elkerllés (gép, munkatér)" szoftver-opcio.
(csak 840D sl)

Szoftver opcid

Ezen funkcidé hasznalatahoz az ltkézés elkerilés alkalmazas onalld megvaldsita-
sara szikseég az "Utkdzés elkeriilés ADVANCED (gép, munkatér)" szoftver-opcio.
(csak 840D sl)

M Ll LI

{é‘-} Gépgyarto
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

A Utkdzés elkertlés egy gép modellen alapul. A gép kinematikaja egy kinematikai lancként
van leirva. Ezekre a lancokra lesznek a védend6 gépelemekhez védelmi tartomanyok
elhelyezve. A védelmi tartomanyok geometrigja védelmi tartomany elemekkel lesz leirva.
Ezzel a vezérlés ismeri, hogyan mozognak ezek gép koordinatarendszerében a géptengelyek
pozicidjatol figgden. Ezutan kell definialni az ttkdzés parokat, vagyis mindig két védelmi
tartomanyt, amelyek egymast felugyelik.

Az "Utkdzés elkeriilés" funkcié rendszeresen kiszamitja a tavolsagot ezektdl a védelmi
tartomanyoktol. Ha a két védelmi tartomany kdzeledik és ennek soran elérnek egy bizonyos
biztonsagi tavolsagot, kijelzésre kerll egy vészjelzés és a megfelel6 mozgasi mondat el6tt
megallnak a mozgasok.

Megjegyzés

Az Utkozés felligyelet csak egy-csatornas gépekre érvényes.

Megjegyzés
Referalt tengelyek

A védelmi tartomanyok felligyeletéhez ismerni kell a tengelyek poziciéit a gép munkaterében.
Ezért az Gtkdzés felligyelet csak a referalas utan aktiv.

Koszorilés
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Utkézés elkerdilés

FIGYELEM

A gép védelme nem teljes

A nem teljes modellek (pl. a nem modellezett géprészek, munkadarabok vagy a munkatérbe
ujonnan bekeril6 targyak) és az értékek és a méretek pontatlansagai ttkdzéshez
vezethetnek.

Irodalom
Az Utkdzés elkertléshez pontosabb magyarazatok talalhatok a kdvetkezd irodalomban:
Kuldnleges funkcidk mikodési kézikdnyv:
® Fejezet: "Kinematikai lanc (K7")
® Fejezet: "Geometriai gép-modellezés (K8)"
o Fejezet: "Utkdzés elkeriilés, belsé (K9)"

® Fejezet: "Utkdzés elkeriilés, kiilsé (K11)"

Koszorilés
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Utkézés elkerdilés

11.1 Utkézés elkertilést bekapcsolni
111 Utkdzés elkeriilést bekapcsolni

Eldfeltétel
® Az (itkdzés elkerilés be van allitva és létezik egy aktiv gép-modell.

o Az"Utkdzés elkeriilés" beallitasban az AUTO lizemmaédra ill. a JOG és MDA lizemmoddokra
az Utkozés elkertilés ki van valasztva.

Eljaras
—1 1. Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt
M,
Gep
> 2. Nyomja meg az <AUTO> billentydt.
AUTO
g Uele 3. Nyomja meg a "Lerajzolas" softkey-t.
= rajzol
- VAGY -
Uele
== rajzol
Tovabbi 4. Nyomja meg a "Tovabbi nézetek" és a "Gép munkatér" softkey-ket.
nézetek
Gep- A lerajzolasnal megjelenik az aktiv gép-modell.
ter
Koszorllés

Kezelési kézikdnyv, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0QA0 289



Utkézés elkerdilés

11.2 Utkézés elkeriilés bedllitisa

11.2 Utkozés elkeriilés bedllitasa

A "Beallitasok"-ban

lehetséges az Utkdzés elkerlilést a Gép kezelési tartomanyra (AUTO és

JOG/MDA izemmodok) kulon a gépre és a szerszamokra be- vagy kikapcsolni.

A gépadatokkal adjuk meg, hogy melyik védelmi fokozattdl Iehet az (itk6zés elkeriilést a gépre
ill. a szerszamokra a JOG/MDA ill. AUTO tGzemmoddokra be- és kikapcsolni.

,{g} Gépgyarto
Vegyiik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Bedllitas

Hatas

JOG/MDA lizemmod
Utkozés elkeriilés

Az Utkdzés elkertlés teljes be- vagy kikapcsolasa a JOG/MDA tzem-
maodokra.

AUTO lizemmod
Utkozés elkeriilés

Az Utkodzés elkeriilés teljes be- vagy kikapcsolasa a AUTO lGzemmodra.

JOG/MDA Ha az utkdzés elkerilés a JOG/MDA lizemmddokra be van kapcsolva,
Gép legalabb a
gép védelmi tartomanyok feliigyelve vannak.
A paramétert nem lehet megvaltoztatni.
AUTO Ha az utkozés elkeriilés az AUTO lizemmaodokra be van kapcsolva, leg-
Gép alabb a
gép védelmi tartomanyok felligyelve vannak.
A paramétert nem lehet megvaltoztatni.
JOG/MDA A szerszam védelmi-tartomanyok Utkozés elkeriilése be- vagy kikap-
Szerszam csolasa a JOG/MDA lGzemmodokra.
AUTO A szerszam védelmi-tartomanyok Utkozés elkeriilése be- vagy kikap-
Szerszam csolasa az AUTO Gzemmodokra.
Eljaras
w 1. Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.
—_
Gep
AN 2. Valassza a JOG", "MDA" vagy "AUTO" (izemmaodot.
UL
JOG
=)
AUTO
> 3 Nyomja meg a Men( tovabbkapcsolas billentylit és a "Beallitadsok" soft-
key-t.
IE Bealli-
tasok
Koszorllés
290
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Utkézés elkerdilés

11.2 Utkézés elkeriilés bedllitisa

iitkiizes 4, Nyomja meg a "Utkdzés elkeriilés" softkey-t.
elkerilése Az "Utkdzés elkeriilés" ablak meg lesz nyitva.

o 5. Vaélassza ki az "Utkdzés elkeriilés" soraban a kivant izemmaodokra (pl.
SELECT JOG/MDA-ra) a "Be" jelzést az itkozés elkerllés bekapcsolasahoz, ill. a

"Ki" jelzést az Uitkdzés elkerllés kikapcsolasahoz.

6. Deaktivalja a "Szerszamok" kapcsolé-négyzetet, ha csak a gép védelmi-
tartomanyokat akarja feligyelni.

Koszorilés
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Utkézés elkerdilés

11.2 Utkézés elkeriilés bedllitisa

Koszorilés
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Tobbcsatornas nézet 1 2

12.1 Tobbcsatornas nézet

A tébbcsatornas nézet lehetévé teszi a kdvetkezd kezelési tartomanyokban egyidében tébb
csatorna figyelését:

® "Gép" kezelési tartomany

® "Program" kezelési tartomany

Koszorilés
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Tobbcsatornas nézet

12.2 Tobbcsatornas nézet "Geép" kezelési tartomanyban

12.2

294

Tobbcsatornas nézet "Gép" kezelési tartomanyban

Egy tobbcsatornas gépnél lehetdség van egyidében tobb program lefutasat kdvetni és
befolyasolni.

{g} Gépgyarté
Vegylik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Csatorndk kijelzése a "Gép" kezelési tartomanyban
A "Gép" kezelési tartomanyban egyidében 2 - 4 csatornat lehet egyidében kijeleztetni.

Beallitasban meg lehet adni a csatornak kijelzésének sorrendjét. Itt lehet beallitani azt is, ha
egy csatornat el szeretne rejteni.

Megjegyzés

A "REF POINT" Gzemmddban a kijelzés egycsatornas.

Tébbcsatornas nézet

A kezel6 fellileten 2 - 4 csatorna lesz egyidében a csatorna-oszlopokban kijelezve.
® Minden csatornahoz 2 ablak lesz egymas foloétt kijelezve.

e A fels6 ablakban mindig a valosérték kijelzé van.

® Az also6 ablakban mindkét csatornara ugyanaz az ablak lesz kijelezve.

® A Kkijelzést az als6 ablakban mindig a fligg6leges softkey savval valasztjuk.
A fliggbleges softkey savval kivalasztasnal a kovetkezd kivételek érvényesek:

— A "GKR valoseérték" softkey mindkét csatornaban atkapcsolja a koordinatarendszert.
— A "Zoom valdsérték" és az "Osszes G-funkcid" softkey-k atkapcsolnak egycsatornas
nézetbe.
Egycsatornas nézet
Ha egy tobbcsatornas gépnél mindig csak egy csatornat akar latni, kapcsolja be a tartés egy-
csatornas nézetet.
Vizszintes softkey-k

® Mondatkeresés
A mondatkeresés kivalasztasanal megmarad a tdbbcsatornas nézet. A mondatkijelzé
keres6-ablakként jelenik meg.

® Program befolyasolas
A "Program befolyasolas" ablak a tébbcsatornas nézetben beallitott csatornaknal
megjelenik. Az itt beadott adatok ezekre a csatornakra kdzdsen érvényesek.

® Ha a"Geép" kezelési tartomanyban megnyomja a tovabbi vizszintes softkey-k egyikét (pl.
"Attarolas", "Szinkronakciok"), egy ideiglenes egycsatornas nézetbe valt at . Ha ismét
bezarja az ablakot, visszavalt a tdbbcsatornas nézetbe.

Koszorilés
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Tobbcsatornas nézet

12.2 Tébbcsatornas nézet "Gép" kezelési tartomanyban

Atkapcsolas az egy- és tobbcsatornas nézet kozott

™ Nyomja meg a <MACHINE> billenty(t a rovid atvaltashoz az egy- és
T tébbcsatornas kijelzés kézott a Gép tartomanyban

Nyomja meg a <NEXT WINDOW?> billenty(t egy csatorna-oszlopon belil
Wiaaw a felsd és az alsé ablak kozotti valtashoz.

Program szerkesztése a mondatkijelzében

INSERT

@ Egyszerl szerkesztéseket a szokasos médon az <INSERT> billenty(ivel
az aktudlis mondatkijelz6ben lehet elvégezni.

Ha nem elég a hely, valtson az egycsatornas nézetbe.

Programot bejaratni

Egyes csatornakat kivalasztunk a program bejaratasahoz a gépen.

Eléfeltétel

® Tobb csatorna van beallitva.

e A "2 csatorna", "3 csatorna" ill. "4 csatorna" beallitas ki van valasztva.

Tébbcsatornas nézet be-/kikapcsolas

Tébbesat. 4.
nezet

Koszorilés
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Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.

Vélassza a JOG", "MDA" vagy "AUTO" tizemmdédot.

Nyomja meg a Menii tovabbkapcsolas billenty(it és a "Beallitasok"
softkey-t.

Nyomja meg a "Tobbcsatornas nézet" softkey-t.
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Tobbcsafornds nézet
12.2 Tobbcsatornas nézet "Geép" kezelési tartomanyban

5. Valassza a "Tobbcsatornas nézet beallitasok" ablakban a "Nézet"
kivalasztasi mezében a kivant bevitelt (pl. "2 csatorna") és adja
meg a csatornakat és a kijelzés sorrendjét.

Az "AUTO", "MDA" és "JOG" izemmodok alapképében a bal és a
jobb csatorna-oszlopok fels6 ablakait a valosérték ablak foglalja el.

TES 6. Nyomja meg az "T,S,F" softkey-t, ha a "T,S,F" ablakot akarja meg-
— nézni.
A"T,S,F" ablak a bal és a jobb csatorna-oszlop alsé ablakaban
jelenik meg.
utalas:
A"T,F,S" softkey csak a kicsi kezel6helyeken, vagyis az OP012-ig
létezik.
Koszorllés
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Tobbcsatornas nézet

12.3 Tébbcsatornas nézet nagy kezeldhelyeken

12.3 Tobbcsatornas nézet nagy kezeléhelyeken

Az P015, OP019 kezel6helyeknél és a PC-nél lehetéség van max. 4 csatornat egy mas mellett
kijeleztetni. Ez megkonnyiti a tdbb-csatornas programok létrehozasat és bejaratasat.

Peremfeltételek

e (OP015 1024x768 pont felbontassal: max. 3 csatorna lathaté
e (OP019 1280x1024 pont felbontassal: max. 4 csatorna lathaté
® Egy OP019 mikodtetéséhez egy PCUS0.5 sziikséges

3- / 4-csatornas nézet a "Gép" kezelési tartomanyban

A tdbb-csatornas nézet beallitasaival On kivalasztja a csatornat és megadja a nézetet.

Csatorna nézet

Kijelzés a "Gép" kezelési tartomanyban

3-csatornas nézet

Minden csatornahoz a kdvetkezé ablakok lesznek egymas folott kijelezve:
e Valbsértékek ablak

e T F,S-ablak

® Mondat-kijelzés ablak

Funkciok kivalasztasa

® Ha megnyomja az egyik fiigg6leges softkey-t, a T,F,S-ablak eltlnik.

4-csatornas nézet

Minden csatornahoz a kévetkezd ablakok lesznek egymas fol6tt kijelezve:
® Valosértékek ablak

e G-funkciok (nincs "G-funkcidk" softkey). "Az 6ssze G-funkcidé a meni
Tovabb billentylvel érhetd el.

e T,S,F-ablak

® Mondat-kijelzés ablak

Funkciok kivalasztasa

® Ha megnyomja az egyik figg6leges softkey-t, a G-kodokat kijelz6 ablak

eltdnik.

Valtas a csatornak kozott

1...n

44

CHANMNEL

NEXT
WiNDow

Koszorilés

Nyomja meg a <CHANNEL> billenty(t a csatornak kozétti valtashoz.

Nyomja meg a <NEXT WINDOW?> billenty(t egy csatorna-oszlopon belil
a harom ill. négy egymas folotti ablak kézotti valtashoz.
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Tobbcsatornas nézet

12.3 Tobbcesatornas nézet naqy kezelbhelyeken

Megjegyzés
2-csatornas kijelzés

A kllénbség a kisebb kezel6helyekhez képest a "Gép" kezelési tartomanyban a T,S,F-ablak
2-csatornas nézeténél lathato.

Program kezelési tartomany

A szerkesztében max. 10 program jelezhetd ki egymas mellett.

Program abrazolasa

A szerkesztében a bedllitasokkal lehetséges a programok szélességének megadasa a
szerkesztd ablakban. Ezzel lehetséges a programok egyenletes elosztasa vagy az aktiv
program oszlopanak szélesebb kijelzése.

Csatorna allapot

Az allapot-kijelzében sziikség esetén csatorna jelentések lesznek kijelezve.

r{:c} Gépgyartd
Vegyiik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Koszorilés
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Tobbcsatornas nézet

12.4

Példa

Eljaras

Koszorilés

12.4 Tébbcsatornds nézet besllitdsa

Tobbcsatornas nézet beallitasa

Bedllitas Jelentés

Nézetek Itt lehet megadni, hogy hany csatorna legyen kijelezve.
e 1 csatorna
® 2 csatorna
e 3 csatorna

® 4 csatorna

Csatorna valasztas és Itt adja meg, hogy melyik csatornak legyenek kijelezve a tdbbcsatornas
sorrend nézetben.

("2 - 4 csatorna" nézetnél)

Lathato Itt adja meg, hogy melyik csatornak legyenek kijelezve a tdbbcsatornas
("2 - 4 csatorna” nézetnél) nézetben. Igy lehet atmenetileg csatornakat kihagyni a nézetbdl.

Az On gépének 6 csatornaja van.

On megadja az 1 - 4 csatornakat a tdbbcsatornas nézethez és megallapitja a kijelzés
sorrendjét (pl, 1,3,4,2).

A Tobbcsatornas nézetben a csatorna atkapcsolassal csak a tdbbcsatornas nézethez beallitott
csatornak kozott lehet valtani, a tdbbi nem lesz figyelembe véve. Ha a "Gép" kezelési
tartomanyban a <CHANNEL> billenty(ivel kapcsolja tovabb a csatornat, a kbvetkezd nézetek
jelennek meg: Csatorna "1" és "3", Csatorna "3" és "4", Csatorna "4" és "2". A csatorna "5" és
"6" a tdbbcsatornas nézetben nem lesz kijelezve.

Az egycsatornas nézetben az dsszes csatorna (1...6) kdzoétt lehet valtani a tdbbcsatornas
nézetben megadott sorrend figyelembe vétele nélkil.

A csatorna-meniiben mindig ki lehet valasztanai az 6sszes csatornat, ha nem is lettek beallitva
a tdbbcsatornas nézethez. Ha egy olyan csatornara valt, amelyik a tébbcsatornas nézethez
nem lett megadva, automatikusan az egycsatornas nézet jelenik meg. Nincs automatikus
visszavaltas a tébbcsatornas nézetbe, akkor sem, ha ismét egy olyab csatorna lesz
kivalasztva, amelyik meg lett adva a tébbcsatornas nézethez.

e 1. Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.
M,
Gep
'\va{, 2. Valassza a JOG", "MDA" vagy "AUTO" lizemmddot.
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Tobbcsatornads nézet

12.4 Tébbcsatornas nézet bedllitdsa

> 3. Nyomja meg a Menu tovabbkapcsolas billentydit és a "Beallitasok" soft-
key-t.

1% Bealli-
UJE tasok
Tibbesat. 4. Nyomja meg a "Tébbcsatornas nézet" softkey-t.
nezet A "Beallitasok tobbcsatornas nézethez" ablak meg lesz nyitva.
5. Allitsa be a tdbbcsatornas ill. az egycsatornas nézetet és adja meg, hogy
melyik csatorna a "Gép" kezelési tartomanyban és a szerkesztében mi-
lyen sorrendben jelenjen meg.

Koszorilés
300 Kezelési kézikonyv, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0QA0



Szerszamokat kezelni

13.1 Listak a szerszamok kezeléséhez

A listakban, a szerszamok tartomanyaban az 0sszes szerszam és ha konfiguralva van, az
Osszes tarhely is ki lesz jelezve, amelyek az NC-ben Iétre vannak hozva ill. konfiguralva van.

Az dsszes lista ugyanazokat a szerszamokat mutatja azonos rendezésben. A listak kdzotti
atkapcsolasanal a kurzor ugyanazon a szerszamon, ugyanabban a képkivagasban marad.

A listak eltérnek a kijelzett paraméterekben és a softkey-k kiosztasaban. A listak kozotti
atkapcsolas egy célzott valtas az egyik téma-tartomanybdl a kdvetkezébe.

e Szerszamlista
Kijelzésre kerll a szerszamok létrehozasahoz és beallitasahoz sziikséges 6sszes
paraméter és funkcié.

® Szerszamkopas
Itt talalhat6 az 6sszes paraméter és funkcid, amelyek futd izemben sziikségesek, pl. kopas
és felligyeleti funkciok.

e Tar
Itt talalhatok a tar- és tarhely-vonatkoztatasu paraméterek és funkcidk a szerszamokhoz/
tarhelyekhez.

® OEM szerszamadatok
Ez a lista az OEM szamara szabad felhasznalasra all rendelkezésre.
Listak rendezése
Lehet8ség van a rendezést a listdkon belll megvaltoztatni:
® tar szerint
® név (betlis szerszamjeldldk) szerint
® szerszamtipus szerint
® T-szam (szamjegyes szerszamjeldld) szerint
® D-szam szerint
Listak sziirése
Lehet6ség van a listakat a kbvetkez6 szempontok szerint sz{irni:
® csak els6 vagoélet kijelezni
® csak bevethetd szerszdmok
® csak el6-figyelmeztetési hatart elért szerszamok
® csak zarolt szerszamok

® csak szerszamok aktivalassal

Koszorilés
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Szerszamokat kezelni

13.1 Listék a szerszamok kezeléséhez

Keresd funkcidk

Lehet6ség van a listakban a kdvetkez6 objektumokat keresni:
® szerszam

e tarhely

® (res hely

Koszorilés
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Szerszamokat kezelni
13.2 Tar-kezelés

13.2 Tar-kezelés

A konfiguraciotol fliggden a szerszamlistak tamogatnak egy tarkezelést.

A tar-kezelés funkcioi

e A "Tar" vizszintes softkey-vel elérhetd egy lista, amelyben a szerszamok a tar-
vonatkoztatasu adatokkal ki lesznek jelezve.

e A tar/tarhely oszlop a listakban megjelenik.

o A listak az alapbeallitasban a tarhelyek szerinti rendezésben lesznek kijelezve.

e A kuldnféle listdk cimsoraban ki lesz jelezve a tar, amelyik kurzorral ki van vélasztva.
e A "Tar valasztas" figgbleges softkey megjelenik a szerszamlistaban.

® A szerszamokat a szerszamlista altal lehet a tarba betoélteni ill. onnan kitolteni.

{%} Gépgyartd
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Koszorilés
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13.3 Szerszamtipusok

13.3

Szerszamtipusok

Egy Uj szerszam létrehozasanal a szerszamtipusok egy valasztéka all rendelkezésre. A
szerszamtipus meghatarozza, hogy milyen geometriai adatok sziikségesek és ezek hogyan
lesznek beszamitva.

Szerszamtipusok

304

Uj szerszam - kedvencek

tip jelolo szersz.helyz.
408 |- kiszdritarcsa 40 809 9)p
498 - egyengeti 4 % % &SP
494 - lehuzohenger o 10|l | oot | jod o
496 - lehizo kerek 400 00 »
718 - 3D mérdtapinto e=l=7

Kép 13-1  Példa a kedvencek listajara (kdr-kdszorulés)

uj szerszam - kedvencek

tip jelolo szersz.helyz.

418 |- kiszdriitarcsa 40 9 8 4
408 - egyengeti 4% # & %
495 - lehuzohenger o 0ot o0 e | (-
407 - lehizo kerek 40,0 0 7)p
718 - 3D méritapinto = e=

Kép 13-2  Példa a kedvencek listajara (sik-kdszorilés)

uj szerszam — kiszoriszerszam
tip jelolo szersz.helyz.

408 |- kiszdritarcsa 40 99 d)p
408 - egyengeti 4% % &P
494 |- lehuzohenger o o' e | o0 -
406 - lehizo kerek 407 0,0

Kép 13-3  Felajanlott szerszamok az "Uj szerszam - kdszor(iszerszamok (kor-készoriilés)" ablakban

Koszorilés
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Szerszamokat kezelni

13.3 Szerszamtipusok

uj szerszam - kiszoruszerszam

tip jeldlo szersz.helyz.
418 - kdszéritarcsa 40 g o)
498 - | egyengetd 4% & £ %P
495 - lehuzéhenger DA
497 - lehiizo kerek 40007 0)p

Kép 13-4  Felajanlott szerszamok az "Uj szerszam - kdszor(iszerszamok (sik-kdszoriilés)" ablakban

uj szerszam - kiilinleges szerszamok

tip jelolo szersz.helyz.
718 - 30 meéritapintc =l=19
711 - él-tapinto CiR=T11
712 - mono-tapinto = b=y
713 - |L tapinto & e =59
714 - csillag tapinto o
795 - kalibralo szersz. = |l=

Kép 13-5  Felajanlott szerszamok az "Uj szerszam - kiilénleges szerszam" ablakban

Koszorilés
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13.4 Szerszam méretek

13.4 Szerszam méretek
Ebben a fejezetben attekintést kapunk a szerszamok méreteirdl.

Szerszamtipusok
bevitelek pl
szerszam-paraméter G18: Z/X sik 4
$TC_DP1 | 400 F
$TC_DP3 | hossz 1 X T
$TC_DP4 | hossz 2 i
$TC_DP6 | sugar X
) )
hatas 3 s
< sugar
hossz 1 Y-ban
G17 |hossz 2 X-ben
A nem hasznalt sugar X/Y-ban
paraméterek 0-ra : hossz 1 X-ben
lesznek allitva. G18 |hossz 2 Z-ben -
sugar Z/X-ben hossz 2 (2)
hossz 1 Z-ben F: szerszamtart6é vonatkoztatasi pont
G19 |hossz 2 Y-ban
sugar Y/Z-ben
Kép 13-6  kdszorltarcsa
o m hossz
£
= u hossz
Kép 13-7  3D-s mérétapintd
{CE} Gépgyartd
A szerszamhosszak a golyé kézéppontjaig a vagy a golyé kerlletéig lesznek

mérve.
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Megjegyzés
A 3D-s mérétapintét a hasznalat elétt kalibralni kell.

Koszorilés
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Szerszamokat kezelni

13.5

13.5.1

Szerszamlista

Szerszamlista

13.5 Szerszamlista

A szerszamlistaban kijelzésre keriil minden paraméter és funkcid, amelyek a szerszamok
létrehozasahoz és beallitdsahoz szikségesek.

Minden szerszam egyértelmilien azonositva van a szerszamjel6lével és a testvérszerszam-

szammal.

A szerszam abrazolasanal, vagyis a vagoéél helyzetének abrazolasanal a gép koordinata-
rendszer lesz figyelembe véve.

Szerszam-paraméter

Kdszorilés

Oszlop-felirat

Jelentés

hely

W WS

'H’ *

>

*ha a tarvalasztasban ak-
tivalva van

tar/helyszam

® tarhely-szamok
El6szor a tarszam és utana a tarban a tarhely-szam van megadva.
Ha csak egy tar van, csak a helyszam van kijelezve.

e 3taddhely

® betdltd

® betdltd allomas
® betdltd hely

Mas tartipusoknal (pl. egy lancnal) még a kdvetkezd szimbolumok lehetnek
kijelezve:

® orsohely szimbolumként

® fogo 1 és fogo 2 helyek (csak dupla-fogds orsoé alkalmazasanal
érvényes) szimbolumként

tipus

szerszamtipus

A szerszamtipustol (szimbolumként abrazolva) fliggéen adott szerszam-
korrekcio adatok lesznek kijelezve.

A szimbodlum jeldli a szerszam helyzetét, ami a szerszam létrehozasanal
lett valasztva.

O

A <SELECT> billentyl segitségével lehetéség van a szerszamhelyzet vagy
a szerszamtipus valtoztatasara.

SELECT

szerszamnév A szerszam azonositasa a névvel és a testvérszerszam-szammal torténik.
A neveket lehet szovegként ill. szamként beadni.
Utalas: A szerszamnevek maximalis névhossza 31 ASCII karakter. Azsiai
karaktereknél vagy Unicode karaktereknél cstkken a karakterszam. A ko-
vetkezd kilonleges karakterek nem megengedettek: | #".

ST testvérszerszam-szam (helyettesité szerszam stratégiahoz)

D vagoeél-szam

tarcsa @ tarcsa atméré

(400 és 410 koszorltarcsa tipusoknal)
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13.5 Szerszamlista

Oszlop-felirat

Jelentés

hossz X vagy hossz Z
- kor-koszorilés

szerszamhossz
hossz X ill. hossz Z geometriai adatok

hossz Y vagy hossz Z
- sik-k6szorilés

szerszamhossz
hossz Y ill. hossz Z geometriai adatok

vagoélsugar szerszamsugar (kdszordtarcsanal - tipus 400, tipus 410; lehazo - tipus 490,
lehtzo gorgd - tipus 495, lehuzd kerék - tipus 497)

(0] szerszamatmeérd
(3D-s mérdtapinténal - tipus 710; éltapinto - tipus 711; mono-tapinto - tipus
712; L-tapinto - tipus 713; kalibral6é szerszam - tipus 725)

kiils6 @ kilsé atmeérd

(csillag-tapinténal - tipus 714)

Tovabbi paraméterek

Irodalom

Ha be lettek allitva egyértelm( vagdél-szamok, azok az elsd oszlopban lesznek kijelezve.

Oszlop-felirat Jelentés

D-sz. Egyértelm( vagoél-szamok

SN Vagoél-szam

EC Beallitas korrekciok

O A meglevé beallitas korrekciok kijelzése

Gépgyarto

08

A paraméterek kivalasztasa a listaba a konfiguracios fajlban térténik.

Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Tovabbi informacidk talalhatok a szerszamlistak konfiguralasahoz és beallitdsahoz a

kovetkezd irodalomban:

Uzembehelyezési kézikdn

Szimbolumok a szerszamlistaban

308

yv SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl

Szimbdlum / Jelentés

jelélés

szerszamtipus

piros kereszt X A szerszam zérolva van.

sarga haromszog - csuccsal
lefelé

Az el6-figyelmeztetési hatar elérve.

sarga haromszdg - csuccsal
felfelé

A szerszam egy kuldnleges allapotban van.

Allitsa a kurzort a megjelélt szerszamra. Egy szerszam-
tipp ad egy rovid leirast.

Koszorilés
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Szerszamokat kezelni

13.5 Szerszamlista

Szimbdélum / Jelentés
jeldlés
z0ld keret A szerszam ki van valasztva.

tar/helyszam

z06ld duplanyil A tarhely a cserehelyen van.
z06ld duplanyil A tarhely a betdlté-helyen van.
piros kereszt X A térhely zarolva van.

{’é} Gépgyartd
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Eljaras
l_,@ 1. Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.
Paraméter
2. Nyomja meg a "Szersz.lista" softkey-t.
A "Szerszamlista" ablak meg lesz nyitva.
13.5.2 Tovabbi adatok

A kdvetkez6 szerszamtipusokhoz kiegészité geometriai adatok sziikségesek, amelyek nem
szerepelnek a szerszamlista lista-abrazolasaban.

Szerszamtipusok kiegészitd geometriai adatokkal

Szerszamtipus Kiegészité paraméterek

710 3D-s tapintd geometriai hosszak (X hossz, Y hossz, Z hossz)
kopas hosszak (X A-hossz, Y A-hossz, Z A-hossz)
adapter hosszak (X hossz, Y hossz, Z hossz)

712 mono-tapinto geometriai hosszak (X hossz, Y hossz, Z hossz)
kopas hosszak (X A-hossz, Y A-hossz, Z A-hossz)
adapter hosszak (X hossz, Y hossz, Z hossz)
korrekcidszog (szog)

713 L-tapinto geometriai hosszak (X hossz, Y hossz, Z hossz)
kopas hosszak (X A-hossz, Y A-hossz, Z A-hossz)
adapter hosszak (X hossz, Y hossz, Z hossz)

korrekciészog (sz6g)

kiallé hossz (hossz)

Koszorilés
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13.5 Szerszamlista

Szerszamtipus Kiegészité paraméterek

714 csillag-tapinto geometriai hosszak (X hossz, Y hossz, Z hossz)
kopas hosszak (X A-hossz, Y A-hossz, Z A-hossz)
adapter hosszak (X hossz, Y hossz, Z hossz)
korrekcioszog (sz6g)

golyo-atméré (9)

725 kalibral6 szerszam geometriai hosszak (X hossz, Y hossz, Z hossz)
kopas hosszak (X A-hossz, Y A-hossz, Z A-hossz)

adapter hosszak (X hossz, Y hossz, Z hossz)

A konfiguraciés fajlban adjuk meg, hogy melyik adatok legyenek a "Tovabbi adatok" ablakban
kijelezve.

{g} Gépgyartd
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyart6 tajékoztatasait.

Eljaras

1. A szerszamlista nyitva van.

2. Valasszon ki a listaban egy megfelel6 szerszamot, pl. egy sarok-fejmarot.
Touabbi 3. Nyomja meg a "Tovabbi adatok" softkey-t.
adatok, A "Tovabbi adatok - ..." ablak megjelenik.

A "Tovabbi adatok" softkey csak akkor aktiv, ha ki van valasztva egy
olyan szerszam, amelyikre a "Tovabbi adatok" ablak konfiguralva van.

13.5.3 Uj szerszamot létrehozni

Az "Uj szerszamok - kedvencek" ablak egy Uj szerszam létrehozasanal egy sor kivalasztott
szerszamot, az un. kedvenceket felajanlja.

Ha a kivant szerszamtipus nincs a kedvencek listajaban, valassza ki a megfelel6 softkey-vel
a kivant kdszord- vagy kilénleges szerszamot.

Megjegyzés
K&szorlszerszamok

A gép konfiguraciojatol fliggéen tovabbi koszorliszerszamok allnak rendelkezésre.

Eljaras
||§i Szersz 1. A szerszamlista nyitva van.
lista

2. Pozicionalja a kurzort a szerszamlistaban arra a poziciéra, ahol a szer-
szamot létre akarja hozni.

Koszorilés
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Irodalom:

Kdszorilés

13.5 Szerszamlista

Ennél valaszthatunk egy Ures szerszamhelyet vagy egy NC-szerszam-
tarolét is valaszthatunk a taron kiviil.

Az NC-szerszamtarol6 tartomanyban a kurzort egy meglevé szerszam-
ra is lehet allitani. A kijelzett szerszam adatai nem lesznek atirva.

0j 3. Nyomja meg az "Uj szerszam" softkey-t.
SZErszam
Az "Uj szerszam - kedvencek" ablak megnyilik.
- VAGY -
Kaszirii Ha egy olyan szerszamot szeretne létrehozni, amelyik nincs a kedven-
488-439 cek listaban, nyomja meg a "Kdszorlisz. 400-499" vagy "Kiilénleges
sz. 700-900" softkey-t.
- vagy - - . o s .
o Az "Uj szerszam- kdszorliszerszam" ill. "Uj szerszam -kulénleges szer-
Kiilon.szersz. szamok" ablak megnyilik.
788-9084
4. Vélassza ki a szerszamot a kurzor pozicionaldsaval a megfelel6 szer-

szamtipusra és a kivant vagéél-helyzet szimbdlumara.

5. Ha 4-nél tébb vagoél-helyzet van, valassza ki a kivant vagoél-helyzetet
a <Kurzor balra> ill. <Kurzor jobbra> billenty(ik segitségével.

v 6. Nyomja meg az "OK" softkey-t.

A szerszam az el6re megadott névvel lesz atvéve a szerszamlistaba.
Ha a kurzor a szerszamlistaban egy Ures tarhelyen van, a szerszam
be lesz toltve erre a tarhelyre.

A szerszam létrehozasanak lefutasat masképp is be lehet allitani.

Tébb betdltéhely

Ha egy tarnal tdbb bet6lté-hely van konfiguralva, egy szerszam létrehozasanal kozvetlendl
egy Ures tarhelyen a "Betéltés" softkey megnyomasa utan a "Betdlté-hely kivalasztasa" ablak
jelenik meg.

Valassza ott ki a kivant betdlté-helyet és nyugtazza a valasztast az "OK" softkey-vel.

Kiegészitd adatok

Megfelel6 konfiguracio esetén a kivant szerszam kivalasztasa és az "OK"-val nyugtazasa utan
megjelenik az "Uj szerszam" ablak.

Itt a kovetkez6 adatokat lehet megadni:
® nevek
® szerszamhely tipus

® szerszam nagysaga

A konfiguracios lehet6ségek leirasa a kdvetkezé helyen talalhatéd
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13.5 Szerszamlista

Uzembehelyezési kézikényv SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl

13.5.4 Szerszam mérés - szerszamlista

Lehet&ség van az egyes szerszamok szerszam-korrekciés adatait kozvetlendl a
szerszamlistabol megmeérni.

Megjegyzés

A szerszam mérés csak egy aktiv szerszammal lehetséges.

Eljaras
s S7ersz 1. A szerszamlista nyitva van.
81 "t
Szerszam 2. Valassza ki a szerszamlistaban a szerszamot, amelyet meg szeretne
MEres mérni és nyomja meg a "Szerszam mérés" softkey-t.
A "JOG" kezelési tartomanyba ugrunk és a megmérendd szerszam a
__MEeres "Mérés: Hossz kézi" maszkban a "T" mez8be lesz bevive.
Q 3. Vélassza ki a szerszam D vagoéélszamat és az ST testvérszerszam sza-
¥ 4, Nyomja meg az "X", "Y" vagy "Z" softkey-t attdl fliggéen, hogy melyik
szerszamhosszat akarja megmeérni.
z
5. Menjen ra abban az iranyban a munkadarabra, amelyiket meg akar mérni
és karcolja meg.
6. Adja be a munkadarab élének pozicioit az X0, YO ill. Z0-ba.
Ha nem ad be értéket az X0, YO ill. Z0-ra, a valdsérték kijelz6 értéke lesz
atvéve.
Hossz 7. Nyomja meg a "Hossz beallitas" softkey-t.
alitas A szerszamhossz automatikusan ki lesz szamitva és a szerszamlistaba
bevive.
13.5.5 Tobb vagoél kezelése

A tébb vagobéles szerszamoknal minden vagéél egy sajat korrekcids adatkészletet kap. A
vezérlés konfiguracidjatol fugg, hogy mennyi vagoélet lehet 1étrehozni.

Egy szerszdm nem hasznalt vagééleit torolni lehet.

Koszorilés
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Eljaras

13.5.6

Eljaras

Kdszorilés

Uagoelek

Uj
vagoel

Vagoel
tirlese

Szerszamot torélni

13.5 Szerszamlista

A szerszamlista nyitva van.

Pozicionalja a kurzort a szerszamra, amelyikhez tovabbi vagééleket akar
Iétrehozni.

Nyomja meg a "Szerszamlista"-ban a "Vagoéélek" softkey-t.

Nyomja meg az "Uj vagoél" softkey-t.
Egy Uj adatkészlet lesz kijelezve a listaban.

A vagoélszam 1-gyel meg lesz ndvelve. A korrekcids adatok annak a
vagoélnek az adataival lesznek feltdltve, amelyen a kurzor talalhato.

Adja be a korrekcios adatokat a 2. vagéélre.

Ismételje az eljarast, ha tovabbi vagoél-korrekcios adatokat szeretne 1ét-
rehozni.

Pozicionalja a kurzort egy szerszam azon vagéélre, amelyet térdini sze-
retne és nyomja meg a "Vagoél torlés" softkey-t.

Az adatkészlet tordlve lesz a listabdl. Egy szerszam elsd vagdélét nem
lehet torolni.

A mar nem hasznalt szerszamokat el lehet tavolitani a szerszamlistabodl az attekinthetéség

céljabol.

Szerszam
tirles

v
0K

A szerszamlista nyitva van.

Pozicionalja a kurzort a szerszamlistaban arra a szerszamra, amelyet
térdini szeretne.

Nyomja meg a "Szerszam torlés" softkey-t.
Megjelenik egy biztonsagi kérdés.

Nyomja meg az "OK" softkey-t, ha a kivalasztott szerszamot valéban t6-
rélni szeretné.

A szerszam torolve lesz.
Ha a szerszam egy tarhelyen van, ki lesz toltve és utana lesz torélve.

Tobb betdlté-hely - szerszam tarhelyen

Ha atarban tobb betdlté-hely van konfiguralva, a "Szerszam térlés" softkey megnyomasa utan
megjelenik a "Betolté-hely valasztas" ablak.

Vélassza ki a kivant betdlt6-helyet és nyomja meg az "OK" softkey-t a szerszam kitoltéséhez

és torléséhez.

Kezelési kézikdnyv, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0QA0 313



Szerszamokat kezelni
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13.5.7

Eljaras

314

Szerszamot betélteni és kitolteni

A szerszamokat a szerszamlista altal Iehet egy tarba betolteni ill. onnan kitolteni. A betdltésnél
a szerszam egy tarhelyre kerul. A kitoltésnél a szerszam a tarbdl el lesz tavolitva és a
szerszamlistaba kerl.

Betoltésnél automatikusan lesz egy Ures hely javasolva, ahova a szerszamot be lehet télteni.
Azonban meg lehet kézvetlenil is adni egy Ures tarhelyet.

A tarban pillanatnyilag nem sziikséges szerszamokat el lehet tavolitani tarbol. A HMI ezutan
a szerszamadatokat automatikusan tarolja a szerszamlistaban a taron kiviil az NC taroléban.

Ha a szerszamot kés6bb ismét hasz,nélni szeretné, a szerszamot és azzal a szerszamadatokat
ismét a megfeleld tarhelyre toltjik. Igy megtakarithatdé ugyanazon szerszamnak a tébbszori
beadasa.

1. A szerszamlista nyitva van.

2. Poziciondlja a kurzort arra a szerszamra, amelyet be szeretne tolteni a
tarba (ez tarhely-szam szerinti rendezésnél a szerszamlista végén talal-
hato).

Betiiftés Nyomja meg a "Betdltés" softkey-t.

A "Betéltés ...-be" ablak megnyilik.

A"... hely" mezd az elsd ures tarhely szamaval van feltdltve.
v 4, Nyomja meg az "OK" softkey-t, ha a szerszamot a javasolt lres helyre
0K szeretné betolteni.

- VAGY -
v Adja be a kivant helyszamot és nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K

- VAGY -
Ors6 Nyomja meg az "Orsé" softkey-t.

A szerszam be lesz toltve a kivant tarhelyre ill. az orséba.

Tébb tar

Ha tobb tar van konfiguralva, a "Betodltés" softkey megnyomasa utan megjelenik a "Betdltés ...-
be" ablak.

Adja meg ott a kivant tarat és tarhelyet, ha nem kivanja hasznalni a javasolt Ures helyet, és
nyugtazza a valasztast "OK"-val.

Koszorilés
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Tébb betdltéhely

Ha a tarban tébb betdlt-hely van konfiguralva, a "Szerszam térlés" softkey megnyomasa utan
megjelenik a "Betolté-hely valasztas" ablak.

Valassza ott ki a kivant bet6lté-helyet és nyugtédzza a valasztast az "OK" softkey-vel.

Szerszam kitoltése

Kitilté 1. Pozicionalja a kurzort a szerszamra, amelyiket a tarbdl ki szeretne tolteni
oltes . . WL 14 g
és nyomja meg a "Kitoltés" softkey-t.
2. Valassza ki a "Betolté-hely kivalasztas" ablakban a kivant betolté-helyet.
v 3. Nyugtazza a valasztasat "OK"-val.
0K
- VAGY -
b4 Vesse el a valasztasat "Megszakit"-tal.
Megszakit

13.5.8 Tarat kivalasztani

Lehet6ség van a kdzbensd tarold, a tar vagy az NC-tarold kdzvetlen kivalasztasara.

Eljaras
1. A szerszamlista nyitva van.
Tar le- 2. Nyomja meg a "Tar valasztas" softkey-t.

valasztas
Ha csak egy tar van, minden softkey miikddtetéssel az egyik tartomanyrol
a kovetkezdre ugrunk, vagyis a kozbens6 tarolétol a tarhoz, a tartél az
NC-taroléhoz és az NC-tarolétdl vissza a kozbens6 taroléhoz. A kurzor
mindig a tartomany elejére lesz pozicionalva.
- VAGY -

. Ha tébb tar van, megnyilik a "Tar valasztas" ablak. Ott pozicionalja a

Menj oda . . . . " .
kurzort a kivant tarra és nyomja meg a " Men; ..." softkey-t.
A kurzor a megadott tar elejére ugrik.

Térat kihagyni

Magazine selection

& Machine

- T§  WZ-Zwischenspeicher

-~ T revolver10

~T¥  revolver20

~TT kettel0

‘o B NG memory

Koszorllés
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o A tarlistaban nem megjelenitendd tarak mellet deaktivalja a jeldlénégy-
SELECT zetet.

Tobb tar esetén a tarvalasztas viselkedése eltéréen konfiguralhato.

,{g} Gépgyarté
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Irodalom
A konfiguraciés lehet6ségek leirasa a kdvetkezé helyen talalhatéd
Inbetriebnahmehandbuch SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl
13.5.9 Kéd-hordozé csatolas (csak 840D sl)
13.5.9.1 Attekintés
Lehet6ség van egy kodhordozé csatolas konfiguralasa.
Ezzel a SINUMERIK Operate-ben a kévetkezd funkciok allnak rendelkezésre:
o Uj szerszam létrehozasa kéd-hordozordl
® Szerszam kitdltése kod-hordozora
Szoftver opcié
Ehhez a funkcié hasznalatahoz az "Tool Ident Connection" opcié sziikséges.
Irodalom

A szerszamkezeléshez kod-hordozoval és a kezeld feliulet konfiguralashoz a SINUMERIK
Operate-ben tovabbi informacidk talalhatok a kovetkezd irodalomban:

e SINUMERIK Integrate for Production AMB, AMC AMM/E miikddési kézikdnyv
e SINUMERIK Operate Uzembehelyezési kézikényv

e SINUMERIK 840D sl mikodési kézikdnyv szerszamkezelés

Koszorilés
316 Kezelési kézikdnyv, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0QA0



Szerszamokat kezelni

13.5 Szerszamlista

13.5.9.2 Szerszam kezelése kdéd-hordozoén

A kod-hordozd csatolasnal a kedvencek listaban kiegészitéleg egy szerszam all

rendelkezésre.

uj szerszam - kedvencek

tip jelolo

szerszam a kodtartatol (Il
488 - koszoritarcsa
498 - |egyengeto
494 - lehdzohenger
496 - lehizo kerék
718 - 3D merotapinto

szersz.helyz.

AL LA
1 =5%m
== g [
=z &
== |E %o

vyVvww

Kép 13-8  Uj szerszam kod-hordozérdl a kedvencek listajaban

Uj szerszam létrehozasa k6d-hordoz6rél

0j 3.

SZBrSZam

Kedvencek

< 24, I

Kdszorilés

A szerszamlista nyitva van.

Poziciondlja a kurzort a szerszamlistaban arra a poziciéra, ahol a szer-
szamot |étre akarja hozni.

Ennél valaszthatunk egy lrres szerszamhelyet vagy egy NC-szerszamta-
rolét is valaszthatunk a taron kivdl.

Az NC-szerszamtarolé tartomanyban a kurzort egy meglevd szerszamra
is lehet allitani. A kijelzett szerszam adatai nem lesznek atirva.

Nyomja meg az "Uj szerszam" softkey-t.
Az "Uj szerszam - kedvencek" ablak megnyilik.

Pozicionalja a kurzort a "Szerszam kéd-hordozordél" bevitelre és nyomja
meg az "OK" softkey-t.

A szerszam adatai a kéd-hordozérél be lesznek olvasva és az "Uj szer-
szam" ablakban szerszamtipussal, szerszamnévvel és esetleg megha-
tarozott paraméterekkel ki lesznek jegyezve.

Nyomja meg az "OK" softkey-t.

A szerszam az elére megadott névvel lesz atvéve a szerszamlistaba. Ha
a kurzor a szerszamlistaban egy Ures tarhelyen van, a szerszam be lesz
toltve erre a tarhelyre.
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Szerszam kitoltése kod-hordozora

||§i Szersz 1. A szerszamlista nyitva van.
lista
e 2. Pozicionalja a kurzort a szerszamra, amelyiket a tarbdl ki szeretne tolteni
Kitoltes , . e te s w2 "o o o
és nyomja meg a "Kitoltés" és a "Kdd-hordozéra" softkey-ket.
Kid- A szerszam ki lesz toltve és a szerszam adatai utana a kéd-hordozora
hordozora lesznek irva.

A megfelel6 beallitas utédn a kdd-hordozora kitdltott szerszam a kdd-hordozéra kiolvasas utan
az NC taroldbdl térdlve lesz.

Szerszamot kod-hordozon térolni

1. A szerszamlista nyitva van.
2. Pozicionalja a kurzort a szerszamra a kdéd-hordozén, amelyet torélni sze-
retne.

Szerszam 3. Nyomja meg a "Szerszam torlése" és a "Kod-hordozéra" softkey-ket.
lores A szerszam ki lesz t6ltve és a szerszam adatai a kdd-hordozoéra lesznek
Kod- irva. Ezutan a szerszam az NC tarolébol torolve lesz.

hordozora

A szerszam torlése lehet masképp beallitva, azaz a "Kéd-hordozéra" softkey nem all
rendelkezésre.

Irodalom

A konfiguracios lehetéségek leirasa a kdvetkez6 irodalomban talalhato

Uzembehelyezési kézikényv SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl

Koszorilés
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13.5.10 Szerszam kezelése fajlban

Ha a szerszamlista beallitasaiban a "Szerszamot fajlba/fajlbol" opcié aktivalva van, a
kedvencek listaban egy tovabbi bevitel all rendelkezésre.

uj szerszam - kedvencek

tip jelolo szersz.helyz.

szerszam fajlbal
488 - kiszdritarcsa 40 89 g)p
498 - eguengeti 4L %% | £ M
494 - lehuzohenger o 00|t | od, ot
496 - |lehizo kereék 4070 0)p
718 - 30 mérdtapintd e=1l=7

Kép 13-9  Uj szerszam f4jlbdl a kedvencek listajaban

Uj szerszam létrehozasa f4jlbél

1. A szerszamlista nyitva van.

2. Pozicionalja a kurzort a szerszamlistaban arra a poziciéra, ahol a szer-
szamot létre akarja hozni.
Ennél valaszthatunk egy Ures szerszamhelyet vagy egy NC-szerszamta-
rolét is valaszthatunk a taron kivdil.
Az NC-szerszamtarol6 tartomanyban a kurzort egy meglevd szerszamra
is lehet allitani. A kijelzett szerszam adatai nem lesznek atirva.

Oj 3. Nyomija meg az "Uj szerszam" softkey-t.
SZErsZam
Az "Uj szerszam - kedvencek" ablak megnyilik.
v 4. Pozicionalja a kurzort a "Szerszam fajlbol" bevitelre és nyomja meg az
0K "OK" softkey-t.
A "Szerszamadatok toltése" ablak meg lesz nyitva.
v 5. Navigaljon ki a kivant fajlra és nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K A szerszam adatai a fajlbél be lesznek olvasva és az "Uj szerszam f4jlbol"

ablakban szerszamtipussal, szerszamnévvel és esetleg meghatarozott
paraméterekkel ki lesznek jelezve.

v 6. Nyomja meg az "OK" softkey-t.

A szerszam az elére megadott névvel lesz atvéve a szerszamlistaba. Ha

a kurzor a szerszamlistaban egy Ures tarhelyen van, a szerszam be lesz
toltve erre a tarhelyre.

Koszorilés
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A szerszam létrehozasanak lefutasat masképp is be lehet allitani.

Szerszamot fajlba kitblteni

aus S7prsz
]
Kitdltes

Fajl-
ban

v
0K

v
0K

—_

A szerszamlista nyitva van.

Pozicionalja a kurzort a szerszamra, amelyiket a tarbol ki szeretne tolteni
€s nyomja meg a "Kitoltés" és a "Fajlba" softkey-ket.

Navigaljon ki a kivant kbnyvtarba és nyomja meg az "OK" softkey-t.

Adja be a "Név" mez8be a kivant fajlnevet és nyomja meg az "OK" soft-
key-t.

A mezb a szerszamnévvel van elbre kitdltve.

A szerszam ki lesz toltve és a szerszam adatai a fajlba lesznek irva.

A megfeleld beallitas utan a kitoltétt szerszam kiolvasas utan az NC tarolébdl toérélve lesz.

Szerszam torlése fajlban

320

Szerszam
tarlés

Fajl-
han

v
0K

v
0K

A szerszamlista nyitva van.

Poziciondlja a kurzort a szerszamra, amelyet t6rdIni szeretne.
Nyomja meg a "Szerszam torlése" és a "Fajlban" softkey-ket.

Navigaljon ki a kivant kdnyvtarba és nyomja meg az "OK" softkey-t.

Adja be a "Név" mezdbe a kivant fajinevet és nyomja meg az "OK" soft-
key-t.
A mez6 a szerszamnévvel van elbre kitdltve.

A szerszam ki lesz toltve és a szerszam adatai a fajlba lesznek irva.
Ezutan a szerszam torélve lesz az NC tarolobol.

Koszorilés
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13.6

13.6.1

13.6 Szerszamkopas

Szerszamkopas

Szerszamkopas

A szerszamkopas-listaban megtalalhato az 6sszes paraméter és funkcid. amelyekre az tzem
kdzben sziikség van.

A hosszabb ideje hasznalatban levé szerszamok elkophatnak. Ezt a kopast lehet mérni és a
szerszamkopas-listaba bevinni. A vezérlés figyelembe veszi ezeket az adatokat
szerszamhossz- illetve sugarkorrekcional. igy a munkadarab megmunkalasanal elérheté az
allando pontossag.

Fellgyeleti mdédok

Koszorilés

A szerszamok hasznalati tartamat lehet felligyelni a darabszam, az éltartam vagy a kopas
automatikus feligyeletével.

Ezen kivil a szerszamok lehet tiltani, ha tébbé mar nem akarjuk hasznalni 6ket.

Megjegyzés
Felligyeleti médok kombinacidja

Lehetéség van egy szerszamot egy modon vagy a fellgyeleti médok tetszdleges
kombinaciojaval fellgyelni.

{é‘:} Gépgyartd
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.
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Szerszamparaméter
Oszlop-felirat Jelentés
hely tar/helyszam
® tarhely-szamok
El6szor a tarszam és utana a tarban a tarhely-szam van megadva.
Ha csak egy tar van, csak a helyszam van kijelezve.
e atadohely
XV o betdits
B ® betdltd allomas
BS ® betoltbhely a betdltd-tarban
Mas tartipusoknal (pl. egy lancnal) még a kdvetkez6 szimbolumok lehetnek
W kijelezve:
p— ® orsohely szimbolumként
*ha a tarvalasztasban ak- | ® fogo 1 és fogo 2 helyek (csak dupla-fogos orsé alkalmazasanal
tivalva van érvényes) szimbolumként
tipus szerszamtipus
A szerszamtipustol (szimbolumként abrazolva) fliggéen adott szerszam-
korrekcié adatok lesznek engedélyezve.
szerszamnév A szerszam azonositasa a névvel és a testvérszerszam-szammal torténik.
A neveket lehet szovegként ill. szamként beadni.
Utalas: A szerszamnevek maximalis névhossza 31 ASCII karakter. Azsiai
karaktereknél vagy Unicode karaktereknél csékken a karakterszam. A ko-
vetkez6 kuldnleges karakterek nem megengedettek: | #".
ST Testvérszerszam-szam (helyettesitd szerszam stratégiahoz)
D Vagoéél-szam

A hossz X, A hossz Z
- kor-kdszorilés

X hossz kopasa, ill. Z hossz kopasa

A hosszY, A hosszZ
- sik-k&szoriilés

Y hossz kopasa, ill. Z hossz kopasa

A vagoéélsugar

vagoélsugar szerszamkopas
(kdszoratarcsanal - tipus 400, tipus 410; lehuzo - tipus 490, lehuzé gérgd
- tipus 495, lehuz6 kerék - tipus 497)

AQD atmérd szerszamkopas
(3D-s mérdtapintonal - tipus 710; éltapinto - tipus 711; mono-tapinto - tipus
712; L-tapint6 - tipus 713; kalibralé szerszam - tipus 725)

A kils6é @ kils6 atmérd szerszamkopas
(csillag-tapinténal - tipus 714)

TC Szerszamfelligyelet valasztasa

- élettartammal (T)

- darabszammal (C)

- kopassal (W)

- kopas 6sszeg-korrekcio (S)

A kopas-felligyelet egy gépadattal van konfiguralva.

Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

322

Koszorilés
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Oszlop-felirat Jelentés

élettartam, ill. szerszam élettartama
darabszam, ill. munkadarab darabszam
kopas szerszam kopasa

kopas 0sszeg-korrekcio *
*paraméter a TC valasz-

tastol fligg

parancsérték élettartam, darabszam ill. kopas parancsérték

el6-figyelmeztetési hatar | élettartam, darabszam ill. kopas megadasa, amelynél egy figyelmeztetés
lesz kiadva.

G A szerszam zarolva van, ha a vezérlénégyzet aktivalva van.

Tovabbi paraméterek

Ha be lettek allitva egyértelml vagoél-szamok, azok az els6 oszlopban lesznek kijelezve.

Oszlop-felirat Jelentés

D-sz. egyértelm(i vagoél-szamok

SN vagoél-szam

SC Osszeg-korrekcidok

3 meglevd beallitas korrekciok kijelzése

Szimbolumok a szerszamlistaban

Szimbdlum / Jelentés
Jelolés

szerszamtipus

piros kereszt ) 4 A szerszam zéarolva van.

sarga haromszdg - csuc- Az el6-figyelmeztetési hatar elérve.

csal lefelé

sarga haromszdg - csuc- A szerszam egy kuldnleges allapotban van.

csal felfele Allitsa a kurzort a megjelélt szerszamra. Egy szerszam-tipp

ad egy rovid leirast.

z0ld keret A szerszam ki van valasztva.

tar/helyszam

z06ld duplanyil A tarhely a cserehelyen van.
z6ld duplanyil A tarhely a bet6lt6-helyen van.
(konfiguralhato)

piros kereszt ). 4 A tarhely zarolva van.

Koszorilés
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13.6 Szerszamkopas
Eljaras
1_'@ 1. Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.

Parameter

5 Szersz 2. Nyomja meg a "Szersz.kopas" softkey-t.
kopas

13.6.2 Szerszamot reaktivalni

Lehet8ség van egy zarolt szerszamot helyettesiteni. ill. ezt a szerszdmot ismét bevetésre
késszé tenni.

El&feltételek

Egy szerszam reaktivalasahoz a felligyeleti funkcio aktivalva és egy parancsérték megadva
kell legyen.

Eljaras

1. A szerszamkopas-lista nyitva van.

2. Pozicionalja a kurzort a szerszamra, amelyik zarolva van és amelyet is-
mét bevetésre késszé kivan tenni.

3. Nyomja meg a "Reaktival" softkey-t.

A parancsértékként megadott érték lesz bevive (j élettartamként ill. da-
rabszamkent.

Reaktival

A szerszam zarolasa meg lesz szlintetve.

Reaktivalas és pozicionalas

Ha a "reaktivalas és pozicionalas" konfiguralva van, a tarhelyen tilmenéen, ahol a kivalasztott
szerszam all, a betdlté-helyre lesz pozicionalas. A szerszamot ki lehet cseréini.

Osszes feliigyeleti mod reaktivalasa

Ha az "Osszes felligyeleti mod reaktivalasa" konfiguralva van, a beallitasnal az NC-ben
beallitott felligyelet mdd alaphelyzetébe lesz allitva.

r{:c} Gépgyarté
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Irodalom
Uzembehelyezési kézikdnyv SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl

Koszorilés
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13.6 Szerszamkopas

Tébb betdltéhely

Ha a tarban tébb betdlt-hely van konfiguralva, a "Szerszam térlés" softkey megnyomasa utan
megjelenik a "Betolté-hely valasztas" ablak.

Valassza ott ki a kivant bet6lté-helyet és nyugtédzza a valasztast az "OK" softkey-vel.

Koszorilés
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13.7 OEM szerszamadatok

13.7

OEM szerszamadatok

Lehetdség van a listakat az On igényei szerint létrehozni.

A gép konfiguracidjatol fliggéen a listaban az OEM adatokkal a koszori-specifikus
paraméterek ki vannak jelezve.

Ko6szorlszerszam-specifikus paraméterek

Irodalom

326

Oszlop-felirat

Jelentés

min. sugar

minimalis sugar
koszorltarcsa sugaranak hatarértéke a geometria felligyelethez.

aktualis sugar

aktualis sugar
kijelzi a geometria érték, kopasérték és - ha be van allitva - az alapérték
Osszegét.

min. szélesség

maximalis tarcsaszélesség
koszorltarcsa szélességének hatarértéke a geometria felugyelethez.

aktualis szélesség

aktualis tarcsaszélesség
koszorltarcsa szélessége, ami pl. a lehuzas utan adédik

maximalis fordulatszam

megadja a maximalis fordulatszamot

max. kerlleti-sebesség

maximalis kerlleti-sebesség

tarcsa szoge

ferde koszoritarcsa szdge

orsészam

8]

A felligyelendd (pl. tarcsa-sugar és tarcsa-atmérd) és a programozott (pl.
tarcsa kertleti sebesség) ors6 szama

param. sugarsz.

O

Paraméter kivalasztasa sugar szamitasahoz
® X hossz
® Y hossz
® Zhossz

® sugar

lancolt el6iras

Megadja, hogy a vagoeél 2 (D2) és a vagéél 1 (D1) melyik szerszam-para-
métereit kell lancolni. A lancolt paraméterek egyikének érték valtozasa
automatikusan at lesz véve a masik él paramétereinek lancolasanal.

® Tovabbi informacié a kdszoriszerszamokhoz a kdvetkezé kézikdnyvben::
MUkodeési kézikdnyv Bévité funkciok; W4: Készorl-specifikus szerszamkorrekcio és
felligyeletek / SINUMERIK 840D sl

® Tovabbi informaciok talalhaték az OEM szerszamadatok beallitasahoz a kdvetkezd

irodalomban:

Uzembehelyezési kézikényv SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl

Koszorilés
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Szerszamokat kezelni

13.7 OEM szerszamadatok
Eljaras
l_,@ 1. Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.
Parameter
Szer- 2. Nyomja meg az "OEM szersz." softkey-t.
sZam
3. Pozicionalja a kurzort egy kdszorliszerszamra.

Koszorllés
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13.8 Tar
13.8 Tar
A tarlistaban a szerszamok a tar-vonatkoztatasu adataikkal lesznek kijelezve. Itt hajthatok
célzottan végre akciok, amelyek a tarra és a tarhelyekre vonatkoznak.
Egyes tarhelyek lehetnek a szerszamok szamara hely-kddoltak, ill. zaroltak.
Szerszamparaméter
Oszlop-felirat Jelentés
hely tar/helyszam
® tarhely-szamok
El8szor a tarszam és utana a tarban a tarhely-szam van megadva.
Ha csak egy tar van, csak a helyszam van kijelezve.
e atadohely
w ® betdltd
L ® betoltd allomas
B ® Dbetdltdhely a betdlté-tarban
BS Mas tartipusoknal (pl. egy lancnal) még a kovetkezé szimbdlumok lehetnek
kijelezve:
® orsohely szimbolumként
& e fogo 1 és fogo 2 helyek (csak dupla-fogds orsé alkalmazasanal
érvényes) szimbolumként
>
*ha a tarvalasztasban ak-
tivalva van
tipus szerszamtipus
A szerszamtipustol (szimbolumként abrazolva) fliggéen adott szerszam-
korrekcié adatok lesznek engedélyezve.
A szimbolum jeldli a szerszam helyzetét, ami a szerszam létrehozasanal
lett valasztva.
O A <SELECT?> billentyl segitségével lehetéség van a szerszamhelyzet
i vagy a szerszamtipus valtoztatésara.
szerszamnév A szerszam azonositasa a névvel és a testvérszerszam-szammal (ST)
torténik. A neveket lehet szovegkeént ill. szamként beadni.
Utalas: A szerszamnevek maximalis névhossza 31 ASCII karakter. Azsiai
karaktereknél vagy Unicode karaktereknél csokken a karakterszam. A ko-
vetkezd kuldnleges karakterek nem megengedettek: | # ".
ST testvérszerszam (helyettesité szerszam) szama
D vagoél-szam
G tarhely tiltasa
U Szerszam jeldlése tul nagynak.
A szerszam két félhely balra, két félhely jobbra, egy félhely fent és egy
fékhely lent méretet foglal el a tarban.
P fix-helykédolas
A szerszam fixen hozza van rendelve ehhez a tarhelyhez.
Koszorllés
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Tovabbi paraméterek

13.8 Tar

Ha be lettek allitva egyértelml vagoél-szamok, azok az els6 oszlopban lesznek kijelezve.

Oszlop-felirat

D-sz.

Egyértelm{ vagoél-szamok

SN

Vagoél-szam

Tarlista szimbélumok

Eljaras

13.8.1

Kdszorilés

Szimbdélum /
Jeldlés

szerszamtipus

piros kereszt

A szerszam zarolva van.

sarga haromszdg - csuc-
csal lefelé

Az eld-figyelmeztetési hatar elérve.

sarga haromszog - csuc-
csal felfelé

A szerszam egy kuldnleges allapotban van.

Allitsa a kurzort a megjelélt szerszamra. Egy szerszam-tipp
ad egy rovid leirast.

z0ld keret

A szerszam ki van valasztva.

tar/helyszam

z6ld duplanyil

A térhely a cserehelyen van.

szurke duplanyil (konfigu-
ralhato)

A tarhely a betdlté-helyen van.

piros kereszt

A tarhely zarolva van.

l_.@ 1. Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.

Parameter

Tar 2. Nyomja meg a "Tar" softkey-t.

Tarat pozicionalni

Tarhelyeket lehet kézvetlenil a betdlté-helyre pozicionalni.

Kezelési kézikonyv, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0QA0
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13.8 Tar

Eljaras

13.8.2

Eljaras

330

1-

2.

Tarat pozi- 3.
cionalni

Tobb betéltéhely

A szerszamlista nyitva van.

Vigye a kurzort a tarhelyre, amelyet a bet6ltd-helyre szeretne pozicional-
ni.

Nyomja meg a "Tar pozicionalas" softkey-t.
A tarhely a betdlté-helyre lesz pozicionalva.

Ha a tarban tébb bet6lté-hely van konfiguralva, a "Tar pozicionalas" softkey megnyomasa utan
megjelenik a "Betoltd-hely valasztas" ablak.

Valassza ott ki a kivant betolté-helyet és nyugtazza a valasztast az "OK" softkey-vel, hogy a
tarhely a betdlté-helyre legyen pozicionalva.

Szerszamot athelyezni

A szerszamokat a tarakon beltl kdzvetlendl &t lehet helyezni egy masik tarhelyre. Vagyis a
szerszamokat nem kell el6bb a tarbdl eltavolitani és utana egy masik helyre betdlteni.

Az athelyezésnél automatikusan lesz egy Ures hely javasolva, ahova a szerszamot at lehet
helyezni. Azonban meg lehet kdzvetlenul is adni egy Ures tarhelyet.

ftvitel

—_—

{%} Gépgyartd
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

A szerszamlista nyitva van.

Pozicionalja a kurzort a szerszamra, amelyet egy masik tarhelyre szeret-
ne athelyezni.

Nyomja meg az "Athelyezés" softkey-t.
Megijelenik az "... athelyezés ... helyrdl ... helyre" A "Hely" mez6 az elsé
Ures tarhely szamaval van feltéltve.

Nyomja meg az "OK" softkey-t, ha a szerszamot a javasolt lres helyre
szeretné athelyezni.

- VAGY -

Adja be a"... tar" mezdébe a kivant tarszamot és a "hely' mezébe a kivant
tarhely-szamot.

Nyomja meg az "OK" softkey-t.

A szerszam at lesz helyezve a kivant tarhelyre.

Koszorilés
Kezelési kézikonyv, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0QA0



Szerszamokat kezelni
13.8 Tar

Tébb tar

Ha tébb tar van konfiguralva, az "Athelyezés" softkey megnyomasa utan megjelenik az "...
athelyezés ... tar ... helyrdl ... helyre" ablak.

Valassza ki a kivant tarat és helyet és nyugtazza a valasztast "OK"-val a szerszam
betdltéséhez.

13.8.3 Osszes szerszamot torélni / kitdlteni / betélteni / thelyezni
Lehetéség van az 6sszes szerszamot egyidejlleg a tarlistabaol t6rolni, kitdlteni, betdlteni és
athelyezni.
Elbfeltételek
Az "Osszest torolni", "Osszest kitolteni", "Osszest betdlteni” ill. "Osszest athelyezni" softkey
megjelenéséhez és rendelkezésre allasahoz a kévetkezb eléfeltételeknek kell teljestilni:
® Szerszamkezelés be van allitva
® A kdzbensd taroldban / orséban nincs szerszam
Eljaras
1. A szerszamlista nyitva van.
Osszes 2. Nyomja meg az "Osszest térélni" softkey-t.
tirlese
- VAGY -
Mindet Nyomija meg az "Osszeset kitdlteni" softkey-t.
kitdlteni
- VAGY -
Osszest Nyomja meg az "Osszest betdlteni" softkey-t.
betilteni
- VAGY -
Osszest Nyomja meg az "Osszest athelyezni" softkey-t.
athelyezni
Megjelenik egy kérdés, hogy valéban az dsszes szerszamot térolni, ki-
tolteni, betdlteni vagy athelyezni akarja
v 3. Nyomja meg az "OK" softkey-t a szerszamok torlésének, kitdltésének,
0K betdltésének vagy athelyezésének elinditasahoz.
A szerszamok a kijelzett sorrendben, vagyis a rendezéstdl és a beallitott
szUr6tdl fuggden lesznek térdlve, kitdltve, betdltve vagy athelyezve.
b4 4, Nyomja meg a "Megszakit" softkey-t, ha meg akarja szakitani a kitoltést.
Megszakit
Koszorllés
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13.9 Szerszamkezelés listakat rendezni

13.9

Eljaras

332

Szerszamkezelés listakat rendezni

Ha sok szerszammal, nagy vagy sok tarral dolgozunk, segitséget jelent a szerszamoknak
kulonféle szempontok szerint rendezett kijelzése. Igy adott szerszamokat gyorsabban lehet a

listakban megtalaini.

19

Parameter

Rendezés
Tar
szerint

Tipus
szerint

Neu
szerint

T-szam
szerint

08

Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.

Nyomja meg a "Szersz. lista", "Szersz. kopas" vagy "Tar" softkey-t.

Nyomja meg a ">>" és a "Rendez" softkey-ket.

A listak a tarhelyek szerint szdm-sorrendben lesznek kijelezve.

Nyomja meg a "Tipus szerint" softkey-t a szerszamoknak szerszamtipus
szerint rendezett kijelzéséhez. Azonos tipusok a sugar értéke szerint
lesznek rendezve.

Nyomja meg a "Név szerint" softkey-t a szerszamoknak szerszamnév
szerint rendezett kijelzéséhez.

Azonos nevii szerszamoknal a testvérszerszam szama lesz hasznalva a
rendezéshez.

- VAGY -

Nyomja meg a "T-szam szerint" softkey-t a szerszamok szam szerint
rendezett kijelzéséhez.

A lista a megadott szempontok szerint lesz rendezve.

Gépgyartd
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Koszorilés
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13.10

Irodalom

Koszorilés

13.10 Szerszamkezelés listak szlrése

Szerszamkezelés listak szlirése

A szlirés funkcid lehetévé teszi a szerszamkezelés listaiban bizonyos tulajdonsagu
szerszamok kiszlréseét.

Példaul lehetéség van a megmunkalas kdzben kijeleztetni szerszamokat, amelyek mar elérték
az eldé-figyelmeztetési hatart, és megfelelé szerszamokat a cseréhez elékésziteni.
Sz(irési szempontok

® csak els6 vagoélet kijelezni

® csak bevethet6 szerszamok

® csak szerszamok aktivalassal

® csak elé-figyelmeztetési hatart elért szerszamok

® csak zarolt szerszamok

® csak szerszamok maradék darabszammal tdl ... ig ...

® csak szerszamok maradék élettartammal tél ... ig ...

® csak szerszamok kitoltés jeldlvel

® csak szerszamok betdltés jeldlvel

Megjegyzés
Tobbszo6ros kivalasztas

Lehetéség van tébb szempont kivalasztasara. A sz(irési opciok ellentmondasos
kivalasztasanal egy megfeleld jelzést kapunk.

Lehetéség van a kilonb6zd sziirési feltételeket VAGY kapcsolatban konfiguraini.

{%} Gépgyarté
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

A konfiguracios lehetéségek megadasa a kGvetkezd helyen talalhato
Uzembehelyezési kézikonyv SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl
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13.10 Szerszamkezelés listak szlrése

Eljaras

1 O
Parameter

i Szersz
1"

Tar

Sziires

v
0K

334

Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.

Nyomja meg a "Szersz. lista", "Szersz. kopas" vagy "Tar" softkey-t.

Nyomja meg a ">>" és a "Sz(irés" softkey-ket.
A "Szirés" ablak meg lesz nyitva.

Aktivalja a kivant szlrési szempontot és nyomja meg az "OK" softkey-t.

A listaban kijelzésre kertilnek a szlrési szempontnak megfeleld szersza-
mok.

Az ablak fejlécében lesz kijelezve az aktiv sz{ir6.

Koszorilés
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13.11 Calzott keresés a szerszamkezelés listaiban

13.11 Calzott keresés a szerszamkezelés listaiban

A szerszamkezelés Osszes listajaban rendelkezésre all egy keres6 funkcio, amellyel a
kovetkezd objektumokat lehet keresni:

® Szerszam

— Adja be a szerszamnevet. A testvér-szerszam beadasaval finomitani lehet a keresést.
Lehetéség van a név egy részét megadni keres6 fogalomnak.

— Adja be a D-szamot és igény esetén aktivalja az "aktiv D-szam" vezérl6-négyzetet.

e Tarhelyek ill. tarak
Ha egy tar konfiguralva van, a keresés a tarhelyek alapjan térténik.
Ha tébb tar van konfiguralva, lehetséges egy adott tarhelyet egy adott tarban vagy csak
egy adott tarat keresni.

e Ures helyek
Az Ures-hely keresés a szerszamnagysag szerint torténik A szerszamnagysagot a jobbra,
balra, fent és lent sziikséges fél-tarhelyek alapjan torténik. Egy siktarnal mind a négy
iranynak van jelentésége. Egy lanctarnal, tanyérnal vagy revolvernél csak a jobbra és balra
fél-helyeknek van jelentésége. A szerszam altal elfoglalhato fél-helyek maximalis szama 7-
re van korlatozva.
Ha a listaban helytipusok vannak hasznalva, az Ures hely keresése helytipus és hely-
nagysag szerint térténik.
A helytipust a konfiguraciétol fliggéen szamértékként vagy szévegként lehet beadni.

{é‘)} Gépgyartd
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Irodalom
A konfiguracids lehet6ségek leirasa a kdvetkezé helyen talalhatéd
Uzembehelyezési kézikényv SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl
Eljaras
l_,@ 1. Valassza ki az "Paraméter” kezelési tartomanyt.
Paraméter
2. Nyomja meg a "Szersz. lista", "Szersz. kopas" vagy "Tar" softkey-t.
§ Tar
3. Nyomja meg a ">>" és a "Keres" softkey-ket.
Kereses
Koszorllés
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13.11 Calzott keresés a szerszamkezelés listaiban

SZerszam

Tarhely

iires
hely

v
0K

Kereses

x
Megszakit

336

Nyomja meg a "Szerszam" softkey-t, ha egy adott szerszamot szeretne
keresni.

- VAGY -

Nyomja meg a "Tarhely" softkey-t, ha egy adott tarhelyet ill. egy adott
tarat szeretne keresni.

- VAGY -

Nyomja meg az "Ures hely" softkey-t, ha egy adott iires helyet szeretne
keresni.

Nyomja meg az "OK" softkey-t.

A keresés elindul.

Nyomja meg a a "Keresés" softkey-t, ha a megtalalt szerszam nem a
keresett szerszam.

A keres6fogalom megmarad és "OK"-val inditja a keresést a kdvetkez6
szerszam utan, ami megfelel a bevitelnek.

Nyomja meg az "Megszakit" softkey-t az keresés megszakitasahoz.

Koszorilés
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13.12 Szerszam részletek

13.12 Szerszam részletek

13.12.1 Szerszam-részletek kijelzése

A "Szerszam-részletek" ablakban softkey-kkel a kivalasztott szerszam kévetkezé paraméterei
lesznek kijelezve:

e Szerszamadatok (Oldal 337)
e Kodszo6rl adatok (Oldal 338)

® \agoél adatok (Oldal 339)

® Felligyeleti adatok (Oldal 340)

Eljaras
1. A szerszamlista, a kopaslista, az OEM-szerszamlista ill. a tar meg van
nyitva.
2. Pozicionalja a kurzort a kivant szerszamra.
3. Ha a szerszamlistaban vagy a tarban vagyunk, nyomjuk meg a ">>" és

a "Részletek" softkey-ket.

Reszletek
- VAGY -
Ré Ha a kopaslistaban vagy az OEM-szerszamlistdban vagyunk, nyomjuk
eszletek "o 2 "
meg a "Részletek" softkey-t.
A "Szerszam részletek" ablak meg lesz nyitva.
adatok A listaban kijelzésre keriinek a szerszamadatok.
Kisziiriilés 4. Nyomja meg a "Kdsz0ri adatok" softkey-t, ha kdszdrii adatokat szeretne
adatok kijeleztetni.
Uagael 5. Nyomja meg a "Vagoél adatok” softkey-t, ha vagoél adatokat szeretne
adatok kijeleztetni.
Feliigyelet 6. Nyomja meg a "Felligyeleti adatok" softkey-t, ha felligyeleti adatokat sze-
adatok retne kijeleztetni.

13.12.2 Szerszamadatok

A "Szerszam részletek" ablakban a kdvetkezd adatokat kapjuk a kivalasztott szerszamhoz, ha
a "szerszamadatok" softkey aktiv.

Koszorilés
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13.12 Szerszam részletek

Paraméter Jelentés
tarhely El6szor a tarszam és utana a tarban a tarhely-szam van megadva.
Ha csak egy tar van, csak a helyszam van kijelezve.
szerszamnév A szerszam azonositasa a névvel és a testvérszerszam-szammal térténik. A neveket lehet szoveg-
ként ill. szamként beadni.
ST testvérszerszam-szam (helyettesitd szerszam stratégiahoz)
D szama létrehozott vagoélek szama
D vagoél-szam
szerszam allapot A szerszam aktivalas
F szerszam engedélyezés
) 4 G szerszam tiltdsa
M szerszam bemérése
\% el6-figyelmeztetési hatar elérése
w szerszam csere kdzben
P szerszam fix helyen
A szerszam fixen hozza van rendelve ehhez a tarhelyhez.
E szerszam hasznalatban volt
szerszammeéret normalis A szerszam nem foglal el tébb helyet a tarban.
o
tal nagy A szerszam két félhely balra, két félhely jobbra, egy félhely fent és egy
fékhely lent méretet foglal el a tarban.
kilénleges méret
balra fél-helyek szama a szerszamtdl balra
jobbra fél-helyek szama a szerszamtdl jobbra
szerszam OEM para- | szabad felhasznalasu
méterek 1 - 6 paraméterek

13.12.3 Koszord adatok

A "Szerszam részletek" ablakban a kdvetkez6 adatokat kapjuk a kivalasztott szerszamhoz, ha
a "szerszamadatok" softkey aktiv.

Paraméter Jelentés

tarhely El6szor a tarszam és utana a tarban a tarhely-szam van megadva.
Ha csak egy tar van, csak a helyszam van kijelezve.

szerszamnév A szerszam azonositasa a névvel és a testvérszerszam-szammal torténik. A neveket lehet
szbvegkeént ill. szamként beadni.

ST testvérszerszam-szam (helyettesité szerszam stratégiahoz)

D szama létrehozott vagdélek szama

D vagoél-szam

minimalis tarcsasugar

minimalis tarcsasugar megadasa
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13.12 Szerszam részlefek

Paraméter

Jelentés

aktualis tarcsasugar

aktualis tarcsasugar megadasa

minimalis tarcsaszélesseg

minimalis tarcsaszélesség megadasa

aktualis tarcsaszélesség

aktualis tarcsaszélesség megadéasa

maximalis fordulatszam

maximalis fordulatszam megadasa

maximalis
keruleti-sebesség

maximalis kerlleti-sebesség megadasa

ferde tarcsa szége

ferde tarcsa sz6gének megadasa

orsészam

ors6szam megadasa

sugar szamitas paraméter

kivalasztott paraméter sugar szamitasahoz

lancolas eldiras

Megadja, hogy a vagoél 2 (D2) és a vagoél 1 (D1) melyik szerszam-paramétereit kell 1an-
colni.

13.12.4 Vagéél adatok
A "Szerszam részletek" ablakban a kdvetkezd adatokat kapjuk a kivalasztott szerszamhoz, ha
a "Vagoél adatok" softkey aktiv.
Paraméter Jelentés
tarhely El6szor a tarszam és utana a tarban a helyszam van megadva.
Ha csak egy tar van, csak a helyszam van kijelezve.
szerszamnév A szerszam azonositasa a névvel és a testvérszerszam-szammal torténik. A neveket
lehet szovegként ill. szamként beadni.
ST Testvérszerszam-szam (helyettesité szerszam stratégiahoz)
D-k szama létrehozott vagoélek szama
D vagoél-szam

szerszamtipus

szerszam szimbdlum tipusszammal és aktualis vagoél helyzettel

Kor-koszorilés

X hossz ill. atmérd Z hossz ill. atmér6

geometria

geometriai adatok X hossz geometriai adatok Z hossz

kopas

X hossz szerszamkopas Z hossz szerszamkopas

Sik-kdszoriilés

X hossz Z hossz ill. atmérd Y hossz ill. atméré
geometria geometriai adatok X hossz geometriai adatok Z hossz | geometriai adatok Y hossz
kopas X hossz szerszamkopas Z hossz szerszamkopas | Y hossz szerszamkopas

sugar
geometria vagoélsugar
kopas vagoélsugar kopasa

1%}
geometria szerszamatmér®
kopas atmeérd szerszamkopas
OEM vagoél

paraméter 1 - 2

Koszorilés
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13.12 Szerszam részletek

13.12.5 Felligyeleti adatok

A "Szerszam részletek" ablakban a kdvetkez6 adatokat kapjuk a kivalasztott szerszamhoz, ha
a "Fellgyeleti adatok" softkey aktiv.

C - darabszam

W - kopas

A kopas fellgyelet egy gépadattal van konfigurélva.

Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyart6 adatait.

Paraméter Jelentés

tarhely El6szor a tarszam és utana a tarban a helyszam van megadva Ha csak egy tar van, csak a
helyszam van kijelezve.

szerszamnév A szerszam azonositasa a névvel és a testvérszerszam-szammal térténik. A neveket lehet
szévegkent ill. szamként beadni.

ST testvérszerszam-szam (helyettesité szerszam stratégiahoz)

D szama létrehozott vagoélek szama

D vagoél-szam

felugyeleti mod T - élettartam

8]

valésérték

élettartam, darabszamill.
kopas

élettartam, darabszam ill. kopas valdsérték

parancsérték

élettartam, darabszamill.
kopas

élettartam, darabszam ill. kopas parancsérték

el6-figyelmeztetési hatar

élettartam, darabszam ill.
kopas

élettartam, darabszam ill. kopas megadasa, amelynél egy figyelmeztetés lesz kiadva.

felligyelet OEM paraméte-
rek1-8
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13.13 Szerszamtipust valtoztatni

13.13 Szerszamtipust valtoztatni
Eljaras
1. A szerszamlista, a kopaslista, az OEM-szerszamlista ill. a tar meg van
nyitva.
2. Pozicionaljuk a kurzort azon szerszam "Tipus" oszlopaba, amelyiket val-
toztatni szeretne.
O 3. Nyomja meg az <SELECT> billenty(it.
SELECT Az "Szerszamtipusok - kedvencek" ablak megnyilik.

4. Vélasszon a kedvencek listdjabdl vagy valassza a "kdszorisz. 400-499"
vagy "Kuldnleges sz. 700-900" softkey-vel a kivant szerszamtipust

v 5. Nyomja meg az "OK" softkey-t.

Az Uj szerszamtipus atvételre és a megfelelé szimbdlum a "Tipus" osz-
lopban kijelzésre kerdl.

Kdszorilés
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13.14 Munka Multitool-lal

A Multitool segitségével lehetdség van egy tarhelyre egynél tébb szerszamot felvenni.

A Multitool-nak maganak két vagy tobb helye van szerszamok felvételére. A szerszamok
kézvetlenll a Multitool-ra lesznek szerelve. A Multitool a tarban egy helyre lesz betéltve.

A szerszdmok geometriai elrendezése a Multitool-on.

A szerszamok geometriai elrendezését a Multitool helyek tavolsaga hatarozza meg.

A helyek tavolsagat a kdvetkezéképpen lehet definialni:

® a Multitool hellyel vagy

® a Multitool helyek szégével

Ha itt a szdg lesz valasztva, akkor minden Multitool helyhez a szdg értékét kell beadni.

A Multitool tar be-és kitoltése szempontjabdl egységként lesz kezelve.

13.14.1 Szerszamlista Multitool-nal

Ha Multitool-lal dogozik, a szerszamlista ki lesz egészitve a Multitool helyszammal. Amikor a
kurzor egy szerszamlistaban egy Multitool helyen van, megvaltoznak bizonyos oszlop-feliratok.

Oszlop-felirat Jelentés

hely tar/helyszam

MT he. Multitool helyszam
tipus Multitool szimbo6lum
Multitool név Multitool neve

IL'RN szerszamlista lJZ2-Z2uischenspeic...
D-Nt. hely EBT tp  Multitool név A
AL, = MULTITOOL_U57 a
1 1 | " SCHEIBE_RR85 1 1@ 8427 22.008 0.208) 2
1 9 | &= SCHEBE_RX22 1 1@ 45368 28.6088  m.488 2
W
111  130_T 588 1 1@ 50808 118.088  0.808:

Kép 13-10  Szerszamlista Multitool-lal az orséban

Koszorilés
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13. 14 Munka Multitool-lal

Eljaras

l_,@ 1. Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.

Parameter

2. Nyomja meg a "Szersz.lista" softkey-t.
A "Szerszamlista" ablak meg lesz nyitva.

13.14.2 Multitool-t Iétrehozni

A Multitool-t ki lehet valasztani a kilénleges szerszamtipusok listajaban

uj szerszam - kiilinleges szerszamok

tip jeldlo szersz.helyz.
718 - 30 méritapinto fe=l=
711 - él-tapinto o S
712 - mono-tapinto 1§ o= b
713 - |L tapinto N& s =5
714 - csillag tapinto B
795 - kalibrald szersz. ==
tiibh szersz. =

Kép 13-11  Kivalasztasi lista kiildnleges szerszamokra Multitool-lal

Eljaras

1. A szerszamlista nyitva van.

2. Pozicionalja a kurzort arra a poziciora, ahol a szerszamot létre
akarja hozni.
Ennél valaszthatunk egy Ures szerszamhelyet vagy egy NC-szer-
szamtarolét is valaszthatunk a taron kivl.
Az NC-szerszamtarol6 tartomanyban a kurzort egy meglevd szer-
szamra is lehet allitani. A kijelzett szerszam adatai nem lesznek
atirva.

Koszorilés
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13. 14 Munka Multitool-lal

j 3. Nyomja meg az "Uj szerszam" softkey-t.
SZErszam Az "Uj szerszam - kedvencek" ablak megnyilik.
Kiilin.szersz. 4. Nyomja meg a "Kiilénleges sz. 700-900" softkey-t.
788-98a
g 5. Valassza ki a kivant fajlt és nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K Az "Uj szerszam" ablak meg lesz nyitva.
&) 6. Adja be a Multitool nevét és adja meg a Multitool helyek szamat.

Ha a szerszamok tavolsagat a szoggel szeretné megadni, aktivalja
a "szdg beadas" vezérld-négyzetet és adja be minden Multitool
helyre szdgként a tavolsagot a referencia-helytdl.

Helyek Szog Multitool szig

Muttiool nev szama beadasa

TOBR SZERS2.3 3 1 B.088
2 128.008
3 238.088

A Multitool létre lesz hozva a szerszamlistaban.

Megjegyzés

A szerszam létrehozasanak lefutasat masképp is be lehet allitani.

{/8\.% Gépgyarté
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Multitool felt6ltése szerszamokkal

A Multitool Iétre van hozva a szerszamlistaban.

1. A szerszamlista nyitva van.

Multitool feltéltése Uj szerszammal

Q 2. Valassza ki a kivant Multitool-t, pozicionalja a kurzort az utolsé
SELECT Multitool helyre.
0j 3. Nyomja meg az "Uj szerszam" softkey-t.
SZErszam
Koszorllés
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Multitool betdltés

O 2.

SELECT

Betiittés

8] 4.

13. 14 Munka Multitool-lal

Valassza ki a megfelel kivalasztasi listabdl, pl. kedvencek, a ki-
vant szerszamot.

Valassza ki a kivant Multitool-t, pozicionalja a kurzort az utolsé
Multitool helyre.

Nyomja meg a "Betoltés" softkey-t.
A "Betoltés ...-vel" ablak megnyilik.
Valassza ki a kivant szerszamot.

Szerszam betoltése Multitool-ba

2. Pozicionalja a kurzort a szerszamra, amelyet a Multitool-ba betdl-
teni szeretne.
Betiltes 3. Nyomja meg a "Betdltés" és a "Multitool" softkey-ket.
A "Betéltés ...-be" ablak megnyilik.
tibb szersz. MULTITOOL12 hely
1
2
M= nalyanr cunn o 4 4 i nnn 4Cn nnn i nnn
(8] 4 Valassza ki a kivant Multitool-t és Multitool helyet, ahova a szer-
szamot be szeretné tolteni.
13.14.4 Szerszamok eltavolitasa a Multitool-bdl

Ha a Multitool mechanikusan ujra fel lett toltve, a régi szerszamokat a szerszamlistaban a
Multitool-bal el kell tavolitani.

A kurzort ehhez arra a sorra kell allitani, amelyiken az eltavolitandd szerszam talalhaté. A
kitoltésnél a szerszam automatikusan tarolva lesz a szerszamlistaban a taron kivil az NC

taroléban.

Eljaras
1.
Kiités 2
Szerszam
tiirlés
Koszorilés

Kezelési kézikonyv, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0QA0

A szerszamlista nyitva van.

Pozicionalja a kurzort a szerszamra, amelyiket a Multitool-bdl ki
szeretne tolteni és nyomja meg a "Kitoltés" softkey-t.
- VAGY -

Pozicionalja a kurzort a szerszamra, amelyiket a Multitool-bdl ki-
tolteni és tordlni szeretne és nyomja meg a "Szerszam torlés" soft-
key-t.
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13. 14 Munka Multitool-lal

13.14.5 Multitool toriése

Eljaras

Multitool 3.
tarlés

A szerszamlista nyitva van.

Pozicionalja a kurzort a Multitool-ra, amelyet torélni szeretne.
Nyomja meg a "Multitool tériése" softkey-t.
A Multitool a rajta talalhaté 6sszes szerszammal torélve lesz.

13.14.6 Multitool-t betblteni és kitblteni

Eljaras
1.
Multitool betdltése tarba
2.
Betités 3.
v 4
0K
v
0K
Tar betoltése Multitool-lal
2.
Betités 3.
0
v
0K
346

A szerszamlista nyitva van.

Pozicionalja a kurzort a Multitool-ra, amelyet betdlteni szeretne.
Nyomja meg a "Betoltés" softkey-t.

A "Betdltés ...-be" ablak megnyilik.

A"... hely" mezd az elsé Ures tarhely szamaval van feltoltve.

Nyomja meg az "OK" softkey-t, ha a Multitool-t a javasolt Gires hely-
re szeretné betdlteni.

- VAGY -
Adja be a kivant helyszamot és nyomja meg az "OK" softkey-t.

A Multitool a Multitool-on talalhaté szerszamokkal be lesz toltve a
megadott tarhelyre.

Pozicionalja a kurzort a kivant tres tarhelyre.
Nyomja meg a "Betoltés" softkey-t.

A "Betdltés ...-vel" ablak megnyilik.

Valassza ki a kivant Multitool-t.

Nyomja meg az "OK" softkey-t.

Koszorilés
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Multitool kitdltése

2. Pozicionalja a kurzort a Multitool-ra, amelyet a tarbal kitdlteni sze-
retne.
Kitiiftas 3. Nyomja meg a "Kitoltés" softkey-t.
A Multitool el lesz tavolitva a tarbdl és az NC taroldban a szer-
szamlista végére kertil.
13.14.7 Multitool pozicionalasa

Egy tarat lehet pozicionalni. Ennél egy tar a betdltdhelyre lesz pozicionalva.

Egy orséban talalhaté Multitool-okat szintén lehet pozicionalni. A Multitool el lesz forgatva és
ezzel az érintett Multitool hely a megmunkalasi pozicidba kertil.

Eljaras

1. A tarlista nyitva van.

A Multitool az orséban van.

2. Vigye a kurzort a Multitool helyre, amelyet a megmunkalas pozici-
Oba szeretne vinni.
Multitool 3. Nyomja meg a "Multitool pozicionalas" softkey-t.

pozicionalas

13.14.8 Multitool athelyezni

A Multitool-okat a tarakon bellil kdzvetlenil at lehet helyezni egy masik tarhelyre. Azaz a
Multitool-okat nem kell elbb a tarbdl eltavolitani és utana egy masik helyre betdlteni.

Az athelyezésnél automatikusan lesz egy Ures hely javasolva, ahova a Multitool-t at lehet
helyezni. Azonban meg lehet kdzvetleniil is adni egy Ures tarhelyet.

Eljaras
l_,@ 1. Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.
Parameter
Tar 2. Nyomja meg a "Tar" softkey-t.
3. Pozicionalja a kurzort a Multitool-ra, amelyet egy masik tarhelyre
szeretne athelyezni.
fituitel 4, Nyomija meg az "Athelyezés" softkey-t.
Megjelenik az"... athelyezés ... helyrdl ... helyre" A "Hely" mez6 az
elsd uUres tarhely szamaval van feltéltve.
Koszorllés
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13. 14 Munka Multitool-lal

13.14.9

348

v g 5. Nyomja meg az "OK" softkey-t, ha a Multitool-t a javasolt tres
0K helyre szeretné athelyezni.
- VAGY -

Adja be a"... ta&r" mez8be a kivant tarszamot és a "hely' mezébe
a kivant tarhely-szamot.

Utalas:
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.
g Nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K A Multitool a szerszamokkal at lesz helyezve a megadott tarhelyre.

Multitool-t reaktivalni

A Multitool és a Multitool-on talalhato szerszamok egymastol fliggetleniil zarolhatok.

Ha egy Multitool zarolva lesz, a Multitool szerszamait nem lehet tébbé szerszamcserével
becserélni.

Ha csak a Multitool egy szerszaman van beallitva felligyelet és az élettartam vagy a darabszam
lejart, akkor a szerszam és a Multitool, amelyiken a szerszam talalhato, zarolva lesz A Multitool-
on a tobbi szerszam nem.

{%} Gépgyartd
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Ha a Multitool tébb szerszaman is be van allitva felligyelet és az élettartam vagy a darabszam
egy szerszamra lejart, akkor csak az a szerszam lesz zarolva.

IL'RN szerszamkopas WZ2-2uischenspeic...

_ MT . 5z oL Avagoel T2
0-Hr. hely he. tip SZErSZamney STSH SC Ahossz ¥ Ahossz 2 sugir | C :
Lk = MULTITOOL_US7 I
1 1 | @ SCHEIBE_RRS5 11 2568 1.888 n.68a
1 2 M SCHEIBE_R¥22 11 2508 2.088 A.666
]
1 1/1 7 [30_T_ 588 11 p.Boa  B.888 A.6066
Reaktivalni

Ha egy, a Multitool-on talalhaté szerszam lejart élettartammal vagy darabszammal reaktivalva
lesz, akkor erre a szerszamra az élettartam/darabszam a parancsértékre lesz allitva és a
Multitool-rél a zarolas el lesz tavolitva.

Ha egy Multitool reaktivalva lesz, amelyen szerszamok vannak felligyelettel, akkor a Multitool
Osszes szerszdmara az élettartam/darabszam a parancsértékre lesz allitva attdl fiiggetlendil,
hogy ezek a szerszamok zarolva voltak vagy nem.

El6feltételek

Egy szerszam reaktivalasahoz a fellgyeleti funkcio aktivalva és egy parancsérték megadva
kell legyen.

Koszorilés
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Eljaras

l_'@ 1.

Parameter

Reaktival

13. 14 Munka Multitool-lal

Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.

Nyomja meg a "Szersz.kopas" softkey-t.

Pozicionalja a kurzort a Multitool-ra, amelyik zarolva van és ame-
lyet ismét bevetésre késszé kivan tenni.

- VAGY -

Pozicionalja a kurzort a szerszamra, amelyet ismét bevetésre kés-
szé kivan tenni.

Nyomja meg a "Reaktival" softkey-t.

A parancsértékként megadott érték lesz bevive U] élettartamként
ill. darabszamként.

A szerszadm és a Multitool zaroldsa meg lesz szlintetve.

Reaktivalas és pozicionalas

Ha a "Reaktivalas pozicionalassal" konfiguralva van, a tarhelyen tilmendéen, ahol a kivalasztott
Multitool all, a bet6ltd-helyre lesz pozicionalas. A Multitool-t ki lehet cserélni.

Osszes felligyeleti mod reaktivalasa

Ha az "Osszes felligyeleti mod reaktivalasa" konfiguralva van, a beallitasnal az NC-ben
beallitott felligyelet mdéd alaphelyzetébe lesz allitva.

Irodalom

{% Gépgyarto
Vegyulk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Uzembehelyezési kézikényv HMI sl / SINUMERIK 840D sl

Koszorilés
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13. 15 Bedllitasok a szerszamlistahoz

13.15

Irodalom

Eljaras

350

Beallitasok a szerszamlistahoz

A "Beallitasok" ablakban a kévetkez6 lehetéségek vannak a szerszamlista nézet
bedllitasara:

Csak egy tar kijelzése a tar rendezésben

— AKkijelzés egy tarra lesz korlatozva. A tar a hozzarendelt kézbens tarhelyekkel és a
nem betoltétt szerszamokkal lesz kijelezve.

— Egy konfiguraciéval be lehet allitani, hogy a "Tar valasztas" softkey-vel a kovetkezd
tarhoz legyen ugras, vagy a "Tar valasztas" dialégus egy tetszéleges tarhoz
atkapcsolashoz legyen atkapcsolva.

Csak orsot a kozbensé taroldban kijelezni.
A futé Gzemben csak az orsohely kijelzéséhez a kbzbens tarol6 tovabbi helyei nem
lesznek kijelezve.

Szerszam fajlba/fajlbdl engedélyezése

— Egy Uj szerszam létrehozasanal a szerszamadatok betdlthetdk egy fajlbol.

— Egy szerszam torlésénél vagy kitdltésénél a szerszamadatok elmenthetdk egy fajlba.
Adapter-transzformalt nézetet bekapcsolni

— Aszerszamlistaban a geometriai hosszak és az alkalmazasi korrekciok transzformaltan
lesznek kijelezve.

— A szerszamlistaban a kopas hosszak és az 6sszeg-korrekcidk transzformaltan lesznek
kijelezve.

{g} Gépgyartd
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Tovabbi informacidk a beallitasok konfiguracidjardl a kdvetkezé irodalomban talalhatok:

0

zembehelyezési kézikonyv SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl

l_,@ 1. Valassza ki az "Paraméter” kezelési tartomanyt.
Paraméter
||§- Szersz 2. Nyomja meg a "Szersz. lista", "Szersz. kopas" ill. "Tar" softkey-t.
lista
Tar

Koszorilés
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Szerszamokat kezelni

13. 15 Bedllitasok a szerszamlistahoz

3. Nyomja meg a "Tovabb" és a "Beallitasok" softkey-ket.

Beallita-
sok.

4, Aktivalja a megfelel6 vezérlé négyzetet a kivant beallitashoz.

Koszorilés
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Szerszamokat kezelni

13. 15 Bedllitasok a szerszamlistahoz

Koszorilés
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Programokat kezelni 1 4

14.1 Attekintés

A Programkezel6vel barmikor hozza lehet férni a programokhoz azok feldolgozasa,
megvaltoztatasa, masolasa vagy atnevezése céljabdl.

A mar nem sziikséges programokat lehet térolni a tarhelyiik felszabaditasa céljabdl.

FIGYELEM
Munka USB-FlashDrive-rol

A kozvetlen feldolgozas az USB-FlashDrive-rél nem ajanlott.

Nincs biztositék az USB-FlashDrive érintkezési problémai, kiesése, 16kés altali letérése vagy
véletlen kihGizasa ellen futé Gzemben.

A szerszammal valé6 megmunkalas alatti levalasztas a megmunkalas leallasahoz vezet és
ezzel a munkadarab is karosodhat.

Programok tarolasi helye
Lehetséges tarolasi helyek:
e NC

helyi meghajtd

hal6zati meghajtok
USB meghajté
FTP meghajtok

°* V24

E Szoftver opciok

A "Helyi megh." softkey kijelzéséhez sziikség van a "kieg.256 MB HMI alk.tarolo
NCU CF-Card" (nem SINUMERIK Operate PCU50-en ill. PC/PG-n esetében).

Koszorilés
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Programokat kezelni
14.1 Attekintés

Adatcsere mas munkahelyekkel
A programok és adatok cseréjére mas munkahelyekkel a kdvetkez6 lehetéségek vannak:
e USB meghaijtok (pl. USB-FlashDrive)
® halozati meghajtok

® FTP meghajtd

Tarolasi hely kivalasztasa

A vizszintes softkey-savon lehet kivalasztani a tarolasi helyet, amely kényvtarait és programjait
ki szeretné jeleztetni. Az "NC" softkey-n kivil, amellyel a passziv fajlrendszer adatai lesznek
kijelezve, tovabbi softkey-ket is ki lehet jelezni.

Az "USB" softkey csak akkor kezelhet6, ha egy kiilsé tarold van csatlakoztatva (pl. USB-
FlashDrive a kezel6hely USB-csatalakozojan).

Dokumentumok kijelzése

Lehet&ség van dokumentumokat a Program kezel& meghajtéin (pl. helyi meghajté vagy USB)
és a rendszeradatok adatfajan keresztiil megjeleniteni. Ennél kiilénb6zé dokumentum
formatumok tamogatottak:

e PDF

e HTML
A dokumentumok el6-megtekintése HTML dokumentumokra nem lehetséges.

® kiloénféle grafikus formatumok (pl. BMP vagy JPEG)
e DXF

Szoftver opcidk
A DXF fajlok kijelzéséhez szlikség van a "DXF-Reader" opciora.

Megjegyzés
FTP meghaijtd

A dokumentumok el6é-nézete az FTP meghajton nem lehetséges.

A konyvtarak felépitése

Az attekintésben a szimbdlumok jelentése a bal oszlopban a kdvetkezd:

[=) kényvtar
Ei program
A Programkezel6 els felhivasanal minden kényvtarnak van egy plusz jele.

Koszorilés
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Programokat kezelni

14.1 Attekintés

& 21 lehizo programok
B £ munkad. programok
B 21 alprogramok

B- £3 munkadarabok

Kép 14-1  Programkényvtar a Programkezel6ben
Az Ures konyvtarak plusz jelei csak az elsé olvasasanal lesznek eltavolitva.
A konyvtarak és programok mindig a kdvetkezé informaciodkkal egyitt vannak felsorolva:

® név
A név maximum 24 karakter lehet.
Megengedettek a nagybetik (ékezet nélkiil), szamok és az alsévonal

® tipus
kényvtar: DIR vagy WPD
lehuzé program DRS koényvtar
program: MPF
alprogram: SPF
inicializalasi programok: INI
feladatlista: JOB
szerszamadatok: TOA
tar-foglaltsag: TMA
nullapontok: UFR
R-paraméterek: RPA
globalis alkalmazéi adatok/-definiciok: GUD
bedllitasi-adatok: SEA
védelmi tartomanyok: PRO
atlégas: CEC

® méret (bajtban)

e datum/id6 (létrehozas vagy utolsé valtoztatas)

Aktiv programok
A kivalasztott, vagyis aktiv programok egy z6ld szimbdlummal vannak megjeldlve.

Kdszorilés
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Programokat kezelni

14.1 Attekintés

14.1.1

Eljaras

14.1.2

356

CHAN1
=55
& ] alprogramok
B- F=munkadarabok
" =1 6_CODE_MEHR

- 23 JOBSHOP_MEHRK
- 23 KUPPLUNGSWELLE
- MEHRKANMAL_JOBSHOP
-E3MEHRKANALPROGRAMME
- 23 MEHRSHOPMILL
- 23 SHOPTURKN
- 23 5IM_CHESS_KING
-E35IM_CHESS_LADY 26
- 22 5IM_CHESS_TOWER
-E35IM_2YK_T 26
- = 5WoB

i B BEISPIEL_SHOPMILL
- 1 BEISPIEL_SHOPTURHN
- 3 G_CODE_DREHEN
- 21 GCODE_FRAESEN
= SHOPTURH
E- 23 TEMP

Kép 14-2  Zolddel abrazolt aktiv program

e E B B E E

NC-tarold

Kijelzésre kertl a telies NC-munkatarol6é az 6sszes munkadarabbal, tovabba f6- és

DIR
DI

WPD
WPD
WPD
WPD
WPD
WPD
WPD
WPD
WPD
WPD
WPD
WPD
MPF
MPF
MPF
MPF
MPF
WPD

hossz datum

#1.83.14
13.84.18
12.84.14
83.82.18
16.82.14
85.82.18
16.82.14
#9.82.18
#5.82.14
83.82.18
16.83.14
83.82.18
#3.82.14
88.83.18

2998 ©8.83.18
3212 25.82.18
2 11.82.18

2 64.82.18
283 84.82.14
83.83.18

alprogramokkal valamint lehtizé programokkal.

Itt tovabbi alkdnyvtarakat lehet l1étrehozni.

% 1. Valassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.

Program-
kezeld

NE 2. Nyomja meg a "NC" softkey-t.

Helyi meghaijté

89:29:12
18:47:48
B7:37:55
15:46: 41
11:84:17
13:83:36
11:33:65
A7:12:27
14:31:28
15:48:43
11:88:49
15:48:45
15:48:47
11:21:54
13:56:29
13:14:25
18:36:52
18:39:55
18:38:23
A9:87:48

A CF-Card alkalmazdi taroléjaban ill. a helyi merevlemezen levé munkadarabok, f6- és
alprogramok ill. lehuzé programok lesznek kijelezve.

A tarolénal lehetéség van az NC-tarol6 rendszerének felépitését leképezni vagy egy sajat

tarold rendszert Iétrehozni.

Koszorilés
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Programokat kezelni
14.1 Attekintés

Itt lehet&ség van tetszbleges szamu alkdnyvtar létrehozasara, hogy azokban tetszbleges
fajlokat (pl. szbvegek jegyzetekkel) taroljunk.

Szoftver opcidk
A "Helyi megh." softkey kijelzéséhez sziikség van a "kieg. HMI alk.tarolé NCU
CF-Card" (nem SINUMERIK Operate PCU50-en ill. PC/PG-n esetében).

Eljaras
% 1. Valassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.
Program-
onliE2611
_, Helyi 2. Nyomja meg a "Helyi megh." softkey-t.
meghaj.
14.1.3 NC kényvtarat a helyi meghaijtdn létrehozni

Lehet6ség van a helyi meghajton az NC tarol6 kdnyvtar-szerkezetét leképezni. Ez megkdnnyiti
toébbek kdzott a keresési sorrendet.

Konyvtarak létrehozasa

o Helyi 1. A helyi meghajté ki van valasztva.
meghait
XA 2. Pozicionalja a kurzort a f6-kényvtarra.
JOG
CHANT
m 3. Nyomja meg a "Uj" és a "Kényvtar" softkey-ket.

Az "Uj kényvtar" ablak megnyilik.

Kanyutar
v 4. Adja be a "név" beadasi mez6be a "mpf.dir", "spf.dir" és "wks.dir" fogal-
0K makat €s nyomja meg az "OK" softkey-t.

A "munkadarabprogramok”, "alprogramok" és "munkadarabok" kényvta-
rak a f6-kdnyvtar alatt lesznek létrehozva.

Kdszorilés
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Programokat kezelni

14.1 Attekintés

14.1.4

USB meghaijtd

Az USB-meghaijtok lehetéséget adnak az adatok cseréjére. Példaul a kivil Iétrehozott
programokat az NC-be lehet masolni és végrehaijtani.

FIGYELEM

Uzemelés megszakitasa

A kodzvetlen feldolgozas az USB-FlashDrive-rol nem ajanlott, mivel ez a megmunkalas nem
szandékolt megszakitasat és ezzel munkadarab karosodast okozhat.

Particionalt USB-FlashDrive (csak 840D sl és TCU)

Eljaras

14.1.5

358

Ha az USB-FlashDrive-nak tébb particioja van, azok egy fa-strukturaban al-faként (01,02,...)
lesznek kijelezve.

Az EXTCALL adja meg a particiét is (pl. USB:/02/... vagy //ACTTCU/FRONT/02/... vagy //
ACTTCU/FRONT,2/... vagy //TCU/TCU1/FRONT/02/...)

Ezen tul lehetéség van egy tetszdleges particio létrehozasara (pl. /ACTTCU/FRONT,3).

% 1. Valassza ki az "Programkezeld" kezelési tartomanyt.

Program-
kezeld

{; uSB 2. Nyomja meg az "USB" softkey-t.

Megjegyzés

Az "USB" softkey csak akkor hasznalhatd, ha egy USB-FlashDrive csatlakoztatva van a
kezelBhely el6lapi csatlakozéjahoz.

FTP meghaijté

Az FTP meghaijtd lehetdséget nyujt adatok, pl. munkadarabprogramok cseréjére a vezérlés
és egy kuls6 FTP szerver kozott.

Koszorilés
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Programokat kezelni
14.1 Attekintés

Lehetéséglink van az FTP szerveren uj kdnyvtarak és alkdnyvtarak létrehozasara és ott
tetszbleges fajlok tarolasara.

Megjegyzés
Programok kivalasztasa / feldolgozasa

Nem lehetséges programot kézvetlenll az FTP meghajtén kivalasztani és feldolgozashoz a
"Gép" kezelési tartomanyba valtani.

El6feltétel
Az FTP szerveren felhasznaldi név és jelszé van bedllitva.
Eljaras
% 1. Valassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.
Program-
. Kezeld
e 2. Nyomija meg az "FTP" softkey-t.
= Az FTP meghajté elsé kivalasztasanal egy bejelentkezési ablak jelenik
meg.
v 3. Adja be a felhasznaldi nevet és a jelsz6t és nyomja meg az "OK" softkey-
0K t az FTP szerveren bejelentkezéshez.
Az FTP szerver tartalma a kényvtaraival kijelzésre kerdil.
Kijelentkezni 4. Ny(?mja meg a "Kijelentkezés" softkey-t a kivant adatfeldolgozasok befe-
jezése utan.
A kapcsolat az FTP szerverrel megszinik. Az FTP meghajté ujbdli kiva-
lasztasahoz Uj bejelentkezés szikséges.
Koszorllés
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Programokat kezelni

14.2 Programot megnyitni és bezarni

14.2

Eljaras

360

Programot megnyitni és bezarni

Ha egy programot pontosabban meg akarunk nézni vagy abban valtoztatasokat végrehajtani,
nyissuk meg azt a szerkesztében.

Az NCK-taroléban levd programoknal mar a megnyitas alatt lehet navigalni. A
programmondatok csak a program teljes megnyitasa utan szerkeszthet6k. A dialégus-sorban
kévethetbé a program megnyitasa.

A helyi meghajtén, USB FlashDrive-on vagy halézati kapcsolattal megnyitott programoknal a
navigalas csak a program teljes megnyitasa utan lehetséges. A program megnyitasanal
megjelenik egy elérehaladas kijelzb.

Megjegyzés
Csatorna atkapcsolas a szerkesztében

A program megnyitasakor meg lesz nyitva a szerkeszt6 az aktualisan kivalasztott csatornara.

Ha a szerkeszt6ben egy csatorna atkapcsolast hajtunk végre, az nem hat a szerkesztére. Csak
a szerkesztd bezarasanal torténik meg az atkapcsolas a masik csatornara.

% 1. Valassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.
Program-
ol EZELD
2. Vélassza ki a kivant tarolasi helyet és pozicionalja a kurzort arra a prog-

ramra, amelyet fel szeretne dolgozni.
3. Nyomja meg a "Megnyit" softkey-t.

Nuitas
- VAGY -
_9 Nyomja meg az <INPUT> billentydit.
INPUT
- VAGY -

Nyomja meg az <Kurzor jobbra> billentyt.

- VAGY -
Duplan kattintani a programra.
A kivalasztott program a "Szerkeszté" kezelési tartomanyban meg lesz
nyitva.
4. Hajtsuk végre a kivant program moédositasokat.

Q)Uélasﬂ 5. Nyomja meg az "NC valasztas" softkey-t a "Gép" kezelési tartomanyba
jutashoz és a feldolgozas inditdsahoz.

g Selec{‘ Futé programnal a softkey nem aktiv.

Koszorilés
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Programokat kezelni

14.2 Programot megnyitni és bezarni

Programot bezarni

Nyomja meg a ">>" és "Bezar" softkey-ket a szerkesztd bezarasahoz.

Zarni
- VAGY -
Ha a program els6 soranak elején all, nyomja meg a <Kurzor balra> billenty(t
4 a program és a szerkeszt6 elhagyasahoz.
j Egy "Bezar"-ral elhagyott program Ujra megnyitasahoz nyomja meg a <PROG-
T RAM> billenty(t.
Megjegyzés

A program végrehajtasahoz azt elé6szor be kell zarni.

Koszorilés
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Programokat kezelni

14.3 Programot végrehajtani

14.3

Programot végrehajtani

Ha egy programot kivalasztunk végrehaijtasra, a vezérlés automatikusan a "Gép" kezelési
tartomanyba valt.

Program kivalasztas

Eljaras

362

Munkadarabokat (WPD), féprogramokat (MPF) vagy alprogramokat (SPF) a kurzornak a
kivant programra ill. munkadarabra pozicionalasaval valasztjuk ki.

Munkadaraboknal a kdnyvtarban kell legyen egy azonos nevi program, ami automatikusan ki
lesz valasztva végrehajtasra (pl. a TENGELY.WPD munkadarab kivalasztasaval
automatikusan ki lesz valasztva a TENGELY.MPF féprogram).

Ha létezik egy azonos nevi INI-fajl (pl. TENGELY.INI), akkor a munkadarabprogram
kivalasztasa utani els6 munkadarabprogram inditasnal egyszer végre lesz hajtva. Az
MD11280 $MN_WPD_INI_MODE gépadattdl fliggben esetleg tovabbi INI-fajlok is végre
lesznek hajtva.

MD11280 $MN_WPD_INI_MODE=0:

A munkadarabbal azonos nev( INI-fajl végre lesz hajtva. Példaul a TENGELY.MPF
kivalasztasanal a <CYCLE START>-tal a TENGELY.INI végre lesz hajtva.

MD11280 $MN_WPD_INI_MODE=1:

A kivalasztott féprogrammal azonos nevi 6sszes SEA, GUD, RPA, UFR, PRO, TOA, TMA és
CEC tipusu fajl a megadott sorrendben végre lesz hajtva. Egy munkadarabkényvtarban tarolt
féprogramok tdbb csatornabdl kivalaszthatdk és végrehajthatok.

{/é} Gépgyarté
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

% 1. Valassza ki az "Programkezel6" kezelési tartomanyt.

Program-
kezeld

2. Valassza ki a kivant tarolasi helyet és pozicionalja a kurzort arra a mun-
kadarabra/programra, amelyet végre szeretne hajtatni.
Kivilaszts 3. Nyomja meg a "Valaszt" softkey-t.
A vezérlés automatikusan a "Gép" kezelési tartomanyba valit.
- VAGY -

Ledol- Ha a kivalasztott program a "Program" kezelési tartomanyban mar meg
= gozas van nyitva,

nyomja meg a "NC végrehajtas" softkey-t.
Nyomja meg az <CYCLE START> billenty(it.
START A munkadarab megmunkalasa elindul.

Koszorilés
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Programokat kezelni

14.3 Programot végrehajtani

Megjegyzés
Program kivalasztas kiilsé tarol6bél

Ha a programoknak kiils6 meghaijtérol (pl. halézati meghaijtd) akarjuk végrehajtatni, sziikség
van az "Feldolgozas kiils6 tarolébdl (EES)" szoftver opcidra.

Koszorilés
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Programokat kezelni

14.4 Kényviarat/programot/feladatiistat léfrehozni

14.4 Koényvtarat/programot/feladatlistat Iétrehozni
1441 Fajl és kdnyvtar nevek

A kdnyvtar vagy fajl nevek megadasanal a kdvetkezd szabalyokat kell figyelembe venni:

® Az @sszes betl (kuldnleges jelek, nyelv-specifikus kilénleges jelek, azsiai vagy cirill
karakterek kivételével) megengedett.

® (sszes szamjegy
® alsévonal (L)

® A név maximum 24 karakter lehet.

Megjegyzés

A Windows alkalmazasokkal a problémak elkerllésére a kovetkez6 fogalmakat ne hasznalja
program neveknek ill. kdnyvtar neveknek.

e CON, PRN, AUX, NUL

e COM1, COM2, COM3, COM4, COM5, COM6, COM7, COM8, COM9

e |PT1,LPT2, LPT3, LPT4, LPT5, LPT6, LPT7, LPT8, LPT9

Vegye figyelembe, hogy ezek a fogalmak bévitésekkel (pl. LPT1.MPF, CON.INI) is problémat

okozhatnak, mert ezek példaul masolassal, fajl-fa archivalassal vagy feltdltéssel egy Windows
kérnyezetbe lesznek atvive.

14.4.2 Uj kdnyvtarat Iéterhozni

A konyvtar strukturak segitenek a programok és adatok attekinthet6 kezelésében. Ezzel
lehetséges minden tarolohelyen egy kényvtarban alkdnyvtarakat létrehozni.

Egy alkdnyvtarban szintén lehet programokat Iétrehozni és utana ahhoz programmondatokat
|étrehozni.

Megjegyzés

Korlatozasok

e A konyvtarak végzédése .DIR vagy .WPD kell legyen.

® A maximalis névhossz a végzddéssel egyiitt 28 karakter.

® A maximalis 4g-hossz a skatulyazott munkadaraboknal az 6sszes kiegészité elemekkel
egyutt 100 karakter.

® A nevek automatikusan at lesznek alakitva nagybet(sre.
Ez a korlatozas nem érvényes az USB-/hal6zati meghajtérdl feldolgozasnal.

Koszorilés
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Programokat kezelni

14.4 Kényviarat/programot/feladatiistat léfrehozni

Eljaras
% Valassza ki az "Programkezeld" kezelési tartomanyt.
Program-
onliE2611
-, Helyi Valassza ki a kivant tarol6 eszkozt, vagyis a helyi vagy az USB-meghaijtot.
meghai.
Y usB
m Ha a helyi meghajtén egy uj konyvtarat szeretne Iét[ehozni, pozicionalja
a kurzort a legfelsé kényvtarra és nyomja meg az "Uj" és a "Konyvtar"
— softkey-ket.
Konyutar T . o
Az "Uj kdnyvtar" ablak megnyilik.
v Adja be a kényvtar kivant nevét és nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K
14.4.3 Uj munkadarabot létrehozni
Egy munkadarabban létre lehet hozni kllonféle fajltipusokat, mint f{programokat, inicializalasi
fajlokat, szerszamkorrekciokat.
Megjegyzés
Munkadarab kdnyvtarak
Lehet6ség van a munkadarab kényvtarak egymasba skatulyazasara. Ennél figyelembe kell
venni, hogy a felhivas sor hossza korlatozott. A karakterek maximalis szamanak elérésekor a
szerszamnév beadasanal On informalva lesz.
Eljaras
% Valassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.
Program-
-
m Valassza ki a kivant tarolasi helyet és pozicionalja a kurzort arra a konyv-
tarra, amelyikben a munkadarabot Iétre szeretné hozni.
{ use
m Nyomja meg az "Uj" softkey-t.
Az "Uj munkadarab" ablak megnyilik.
Valasszon igény szerint egy mintat, ha van ilyen létrehozva.
v Adja be a munkadarab kivant nevét és nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K
Koszorllés
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14.4 Kényviarat/programot/feladatiistat léfrehozni

A koényvtar tipusa (WPD) elére meg van adva.
Egy uj kdnyvtér lesz létrehozva a munkadarab nevével.
Megjelenik az "Uj G-kéd program" ablak.

v g Nyomja meg uUjra az "OK" softkey-t, ha a programot létre akarja hozni.
0K
A program megnyilik a szerkesztében.
14.4.4 Uj G-kéd programot létrehozni

Egy kényvtarban/munkadarabban lehet G-kod programokat létrehozni és utana ahhoz G-kod
mondatokat megadni.

Eljaras
% Valassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.
Program-
v kiezell
Valassza ki a kivant tarolasi helyet és poziciondlja a kurzort arra a kdnyv-
tarra, amelyikben a programot létre szeretné hozni.
j Nyomja meg az "Uj" softkey-t.
programGUIDE Az "Uj G-kéd program" ablak megnyilik.
G- kod
Vélasszon igény szerint egy mintat, ha van ilyen létrehozva.
Valassza ki a fajltipust (MPF vagy SPF).
Az NC-taroléban az "Alprogramok” vagy a "Munkadarabprogramok”
kdnyvtarban csak egy alprogramot (SPF) ill. egy féprogramot (MPF) lehet
Iétrehozni.
v g Adja be a program kivant nevét és nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K A programtipus megfeleléen elére meg lesz adva.
14.4.5 Uj lehz6 programot létrehozni
Egy kényvtarban/munkadarabban lehet lehizd programot Iétrehozni és utana ahhoz G-kéd
mondatokat megadni.
Koszorllés
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14.4 Kényviarat/programot/feladatiistat léfrehozni

Eljaras
% 1. Valassza ki az "Programkezeld" kezelési tartomanyt.
Program-
. Kezeld
2. Valassza ki a tarolasi helyet és pozicionalja a kurzort a "Lehuzé progra-
mok" kényvtarra.
Hew 3. Nyomja meg az "Uj" softkey-t.
programGLIDE Az "Uj lehtizé program” ablak meg lesz nyitva.
G-Code A "DRS" adattipust mar elére be van allitva.
4, Adja be a program kivant nevét és nyomja meg az "OK" softkey-t.
14.4.6 Tetszéleges Uj fajl Iétrehozasa
Barmelyik konyvtarbanill. alkbnyvtarban Iétre lehet hozni egy tetsz6leges formatumu fajlt, amit
vele megadunk.
Megjegyzés
F&jl végzbédések
Az NC taroldban a végzédés 3 karakter kell legyen és nem lehet DIR vagy WPD.
Az NC taroléban lehetdség van egy munkadarabban a "Tetszbleges" softkey-vel a kdvetkezd
fajltipusok létrehozasara:
lj tetszileges program
tipu Job-lista JOB =]
Job-lista JOB
v szerszamadatol TOA
b tar-kiosztas TMA
nullapontok UFR
g R-paraméter RPA Al
ES$_2T|;H definiciok GUD ::
- beall.adatok SEA 1
vedotartomanyok PRO 1
atmenet CEC 11
inicializalasi program INI Al
Koszorllés
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14.4 Kényviarat/programot/feladatiistat léfrehozni

Eljaras
% 1. Valassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.
Program-
ol EZELD
2. Valassza ki a kivant tarolasi helyet és pozicionalja a kurzort arra a kdnyv-
tarra, amelyikben a fajlt 1étre szeretné hozni.
ij 3. Nyomja meg a "Uj" és a "Tetszéleges" softkey-ket.
Az "Uj tetszéleges program" ablak megnyilik.
Barmely
4. Valassza ki a "Tipus" valasztomez&ben a kivant fajltipust (pl. "GUD defi-
niciok") és adja be a létrehozando fajl nevét, ha az NC-taroléban egy
munkadarabkonyvtarat valasztott ki.
A fajl automatikusan a kivalasztott fajl-formatumot kapja.
- VAGY -
Adja be a létrehozando fajl nevét és fajl-formatumat (pl. Mein_Text.txt).
v g 5. Nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K
14.4.7 Feladatlistat 1étrehozni
Lehet&ség van minden munkadarabhoz létrehozni egy feladatlistat a kib6vitett munkadarab-
valasztashoz.
A feladatlistaval utasitasokat adunk a program valasztashoz a kilonb6z6 csatornakban.
Szintaxis

A feladatlista a SELECT valasztasi utasitasokbal all.

SELECT <program> CH=<csatornaszam> [DISK]

Koszorilés
368 Kezelési kézikonyv, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0QA0



Programokat kezelni

Minta

14.4 Kényviarat/programot/feladatiistat léfrehozni

A SELECT utasitas kivalaszt egy programot végrehajtasra egy megadott NC-csatornaban. A
kivalasztott program be kell legyen t6ltve az NC munkataroléjaba. A kivilrdl feldolgozas (CF-
Card, USB-adattarolo, halézati meghajté) a DISK paraméterrel lehetséges.

® <Program>
Abszolut vagy relativ ag-megadas a kivalasztand6 programhoz.
Példa:

— /INC/WKS.DIR/WELLE.WPD/WELLE1.MPF
- WELLE2.MPF

® <csatornaszam>
Az NC-csatorna szama, amelyikben a programot ki akarjuk valasztani.
Példa:
CH=2

e [DISK]
Opcionalis paraméter programokhoz, amelyek nincsenek az NC-taroléban és "kivulrél"
akarjuk feldolgozni.
Példa:
SELECT //remote/myshare/welle3.mpf CH=1 DISK

Kommentar

A feladatlistaban a kommentarok a sor elején ";"-vel vagy gémbdlyl zardjellel lesznek
megjeldlve.

Egy uj feladatlista létrehozasanal lehet valasztani egy mintat a Siemens-t6l vagy a
gépgyartotol.

Munkadarabot megmunkalni

Eljaras

Koszorilés

A "Kivalaszt" softkey megnyomasara egy munkadarabhoz a hozzatartozé feladatlista
szintaktikailag meg lesz vizsgalva és utana végre lesz hajtva. A kurzor a kivalasztdshoz allhat
magan a feladatlistan.

—_

% Valassza ki az "Programkezeld" kezelési tartomanyt.

Program-
kezelo

@ NE 2. Nyomja meg az "NC" softkey-t és pozicionalja a kurzort a "Munkadara-
bok" kényvtarban arra a programra, amelyhez |étre akar hozni egy fel-

adatlistat.
m 3. Nyorpja meg a "Uj" és a "Tetszéleges" softkey-ket.

Az "Uj tetszbleges program" ablak megnyilik.
v 4. Valassza ki a "Tipus" valasztomezében a "Feladatlista JOB"-ot és adja
0K be a kivant nevet és nyomja meg az "OK" softkey-t.
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14.4 Kényviarat/programot/feladatiistat léfrehozni

14.4.8 Programlistat Iétrehozni

Lehet&ség van programokat egy programlistaban megadni és azokat utana PLC vezérléssel
kivalasztani és végrehaijtani.

A programlista maximum 100 bevitelt tartalmazhat.

Eljaras

'

Program-
kezeld

>

fee| Progr
& ista

Program
valasztas

v
0K

Tirles

Osszes
torlese

370

{g} Gépgyartd
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Valassza ki az "Programkezeld" kezelési tartomanyt.

Nyomja meg a Menii tovabbkapcsolas billenty(it és a "Programlista” soft-
key-t.
A "Programlista" ablak meg lesz nyitva.

Pozicionalja a kurzort a kivant sorra (programszam).
Nyomja meg a "Program valasztas" softkey-t.

A "Programok" ablak meg lesz nyitva. Kijelzésre kertiil az NC-tarolé adat-
faja munkadarab-, munkadarabprogram- és alprogram-kényvtarakkal.

Pozicionélja a kurzort a kivant programra €s nyomja meg az "OK" softkey-
t.

A kivalasztott program az ag-megadassal a lista elsé soraba lesz felvéve.
-VAGY-
Adja be programnevet kdzvetlendl a listaba.

Ugyeljen a kézi beadasnal a pontos ag.megadasra (pl. //NC/WKS.DIR/
MEINPROGRAMM.WPD/MEINPROGRAMM.MPF).

Esetleg ki lesz egészitve //NC-vel és végzddéssel (.MPF).

Tébb-csatornas gépeknél elére meg tudja adni, hogy a program melyik
csatornaban legyen kivalasztva.

Egy programnak a listabdl eltavolitasahoz pozicionalja a kurzort a meg-
felel6 sorra és nyomja meg a "Toérlés" softkey-t.
-VAGY-

Az 8sszes programnak a programlistabdl tériéséhez nyomja meg az "Os-
szest torol" softkey-t.

Koszorilés
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14.5 Mintat létrehozni

14.5 Mintat Iétrehozni

Lehetséges sajat mintak tarolasa munkadarabprogramok és munkadarabok létrehozasahoz.
A mintak a tovabbi szerkesztéshez adnak nyersanyagot.

Ehhez tetszéleges, On altal létrehozott munkadarabprogramokat vagy munkadarabokat lehet
hasznalni.

Mintak tarolasi helye

Az mintak a munkadarabprogramok ill. a munkadarabok Iétrehozasahoz a kévetkezd
kényvtarakban lesznek tarolva:

HMI-adatok/mintak/gyart6/munkadarabprogramok ill. a munkadarabok

HMI-adatok/mintak/alkalmazé/munkadarabprogramok ill. a munkadarabok

Eljaras
a\ 1. Vaélassza ki az "Uzembehelyezés" kezelési tartomanyt.
iizembe-
helyezes
o_ Rendsz. 2. Nyomja meg a "Rendszeradatok” softkey-t.
& adatok
Masola 3. Pozicionalja a kurzort a kivant fajlra, amelyet mintaként tarolni szeretne
asolas , . VPN
€s nyomja meg a "Masol" softkey-t.
. 4, Valassza ki a "Munkadarabprogramok”, ill. a "Munkadarabok" kényvtarat,
Betoldas . . . " -
amelybe adatokat kivan elhelyezni, és nyomja meg a "Beszuras softkey-
t.
Az eltarolt mintak rendelkezésre allnak egy Uj munkadarabprogram, ill.
munkadarab létrehozasanal.
Koszorllés
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14.6 Konyvidrak és fajlok keresése

14.6

Eljaras

372

Konyvtarak és fajlok keresése

Lehetéség van a programkezel6ben adott konyvtarakat vagy fajlokat keresni.

Megjegyzés

Keresés helyettesitékkel

A kovetkez6 helyettesiték megkonnyitik a keresést:
e "' egy tetszbleges karaktersort helyettesit

e "?" egy tetszOleges karaktert helyettesit

Ha helyfoglalot hasznal, csak azok a kényvtarak és fajlok lesznek megtalalva, amelyek
pontosan megfelelnek a keresési mintanak.

A helyfoglaldk nélkiil azok a konyvtarak és fajlok is meg lesznek talalva, amelyek a keresési
mintat tetsz6leges helyen tartalmazzak.

Keresési stratégia
A keresés az 6sszes kivalasztott konyvtarban és azok alkdnyvtaraiban térténik.

Ha a kurzor egy fajlra van pozicionalva, a keresés a folérendelt kdnyvtartdl kezdve torténik.

Megjegyzés
Keresés megnyitott kényvtarakban

A lezart kdnyvtarakat a sikeres kereséshez meg kell nyitni.

% 1. Valassza ki az "Programkezeld" kezelési tartomanyt.
Program-
... kezelo
2. Valassza ki a kivant taroléhelyet, ahol keresni szeretne és nyomja meg
a ">>" és a "Keresés" softkey-ket.
) A "Fajl keresés" ablak meg lesz nyitva.
Kereses
3. Adja be a "Széveg" mezbbe a kivant kereséfogalmat.
Utalas: Egy 3]l keresésekor helyfoglaléval adja be a teljes nevet bévit-
ménnyel (pl. BOHREN.MPF).
4, Sziikség esetén aktivalja a "Nagy- és kisbetit figyelembe venni" vezérl§
négyzetet.
v g 5. Nyomja meg az "OK" softkey-t a keresés inditasahoz.
0K
6. Egy megfelelb konyvtar vagy egy megfeleld fajl megtalalasakor az meg
lesz jeldlve.
Koszorllés
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14.6 Konyvidrak és fadjlok keresése

Touabb- 7. Nyomja meg a a "Tovabb keresni" és az "OK" softkey-ket, ha a kényvtar
kereses vagy fajl nem felel meg a kivant eredménynek.
v
0K
- VAGY -
» Nyomja meg a "Megszakitas" softkey-t, ha meg akarja szakitani a kere-
Megszakit sést.

Koszorilés
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14.7 Programot elézetesben kijeleztetni

14.7 Programot el6zetesben kijeleztetni

Lehetéség van egy program tartalmat a szerkesztés el6tt elézetesben megtekinteni.

Eljaras
% 1. Valassza ki az "Programkezel6" kezelési tartomanyt.
Program-
iS00
2. Vélassza ki a tarolasi helyet és pozicionalja a kurzort a kivant programra.
3. Nyomja meg a ">>" és a "El6zetes ablak" softkey-ket.
Az "Elézetes" ablak: ..." megjelenik.
Elonezet
ablal

4. Nyomja meg az "El6zetes ablak" softkey-t az ablak bezarasahoz.
ablal

Koszorilés
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14.8 T6bb konyviarat/programot megjeloini

14.8 Tobb koényvtarat/programot megjeldlni

Lehetséges a tovabbi feldolgozashoz tébb fajlt és konyvtarat megjeldini. Ha megjeldlink egy
koényvtarat, az 0sszes alatta levd konyvtar és adat ki lesz valasztva.

Megjegyzés
Kivalasztott fajlok

Ha egy kdnyvtarban egyes fajlok ki lettek valasztva, ez a kivalasztas a kdnyvtar bezarasakor
megszinik.

Ha a teljes kdnyvtar az 6sszes benne 1évd fajllal ki van valasztva, az a kivalasztas a bezarasnal
megmarad.

Eljaras
% 1. Valassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.
Program-
. Kezeld
2. Vélassza ki a kivant tarolasi helyet és pozicionalja a kurzort a fajlra ill. a
koényvtarra, amelytdl jeldini szeretne.
Jeliilés 3. Nyomja meg a "Jeldl" softkey-t.
A softkey aktiv.
4, Valassza ki kurzor vagy egér segitségével a kivant kbnyvtarat/programot.
5. Nyomja meg Ujra a "Jeldl" softkey-t a kurzor billenty(i hatasanak meg-
szuntetéséhez.
Kivalasztast megszintetni
Egy elem ismételt megjeldlésével a fenndllo jeldlés megszinik.
Koszorllés
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14.8 Tobb konyviarat/programot megjeloini

Kivalasztas billenty(vel

billentyl-kombinacié | Jelentés

O Létrehoz ill. kib8vit egy kivalasztast.
SELECT Elemeket egyesével ki lehet valasztani.
ﬁ} Létrehoz egy 6sszefliggd kivalasztast.
SHIFT

v

A

Z) Egy mar meglevd kivalasztas megsziinik.

INSERT

Kivalasztas egérrel

Billenty(-kombinacio | Jelentés

Bal egérgomb Elemre kattintani: az elem meg lesz jeldlve.
Egy mar meglevd kivalasztas megszinik.
Bal egérgomb + Kivalasztast a kdvetkezd kattintas-pozicidig 6sszefliggéen kibdviteni.
SHIFT
megnyomva
Bal egérgomb + Kivalasztast egyes elemekkel kattintassal kiboviteni.
Egy mar meglevé ki lesz bdvitve a rakattintott elemmel.
CTRL
megnyomva

Koszorilés
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14.9

Eljaras

Koszorilés

14.9 Kényviarat/programot masoini €s beszdrni

Koényvtarat/programot masolni és beszurni

Ha egy olyan Uj kényvtarat vagy programot akar létrehozni, amely egy mar meglevéhoz
hasonlit, id6t lehet megtakaritani, ha a régi kdnyvtarat ill. programot masolja és csak a
kivalasztott programokat ill. programmondatokat valtoztatja meg.

A koényvtarak és programok masolasanak és mas helyen beszurasanak lehetéségét
hasznaljuk az adatoknak cseréjénél az USB-/halozati meghajto (pl. USB FlashDrive) és mas
berendezések kozott.

Masolt fajlokat vagy kényvtarakat egy masik helyen ismét beszurni.

Megjegyzés

Kdényvtarakat csak helyi meghajtdékon és USB- ill. hal6zati meghajtdkon lehet beszurni.

Megjegyzés
irasi jogok

Ha a kezel6nek az aktualis kdnyvtarban nincs irasi joga, a funkcié nem lesz felajaniva.

Megjegyzés
A masolasnal a kdnyvtarak hianyzé végz&dései automatikusan hozza lesznek toldva.

A nevek megadasanal az dsszes betl (ékezetesek kivételével), a szamok és az alsé vonal
megengedettek. A nevek automatikusan at lesznek alakitva nagybetiikre és a pontok alsé
vonalakra.

Példa

Ha a masolasnal a név nem lesz megvaltoztatva, akkor automatikusan egy masolat lesz
létrehozva:

MYPROGRAM.MPF masolasa MYPROGRAM__1.MPF névvel. A kdvetkez6 masolat
MYPROGRAM__2.MPF névvel lesz |étrehozva, stb.

Ha a kényvtarban mar léteznek a MYPROGRAM.MPF, MYPROGRAM__1.MPF és
MYPROGRAM__3.MPF fjlok, akkor a MYPROGRAM.MPF kévetkez6 masolata a
MYPROGRAM__2.MPF f4jl lesz.

% 1. Valassza ki az "Programkezel6" kezelési tartomanyt.

Program-
kezelo

2. Valassza ki a kivant tarolasi helyet és pozicionalja a kurzort arra a fajlra
ill. kbnyvtarra, amelyet masolni szeretne.

Masolas 3. Nyomja meg a "Masol" softkey-t.
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14.9 Kényviarat/programot masoini és beszdrni

Betoldas

Mindet
atirni

Nem
atirni

Atugrani

v
0K

Valassza ki a kdnyvtarat, amelyikbe a masolt kbnyvtarat/programot be
szeretné illeszteni.

Nyomja meg a "Beszur" softkey-t.

Ha ebben a kdnyvtarban mar létezik egy azonos nevi kdnyvtar/program,
megjelenik erre egy utalas. On fel lesz szdlitva egy masik név megada-
sara, kulonben a kényvtar/program a rendszer altal javasolt néven lesz
beillesztve.

Ha a név nem megengedett karaktereket tartalmaz vagy tul hosszu, meg-
jelenik egy megfelel6 kérdés, amelyre On egy megfelel nevet adhat meg.

Nyomja meg az "OK" ill. az "Osszeset atirni" softkey-t, ha a mar létezd
konyvtarakat/programokat at szeretné irni.

- VAGY -

Nyomja meg az "OK" ill. az "Nem atirni" softkey-t, ha a mar létezd kdnyv-
tarakat/programokat nem szeretné atirni.

- VAGY -

Nyomja meg az "Atugor" softkey-t, ha a masolasi eljarast a kévetkez6
fajlnal szeretné folytatni.

- VAGY -

Adjon be egy masik nevet, ha a kdnyvtarat/fajlt egy masik néven szeretné
beszurni és nyomja meg az "OK" softkey-t.

Megjegyzés

Fajlok masoldsa ugyanabba a kényvtarba

A fajlokat ugyanabba a kényvtarba nem lehet masolni. A masolatot egy Uj névvel kell beszurni.

378

Koszorilés
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14. 10 Konyvitarat/programot toréini

14.10 Koényvtarat/programot torolni

Toroljik idénként a mar nem hasznalt programokat és konyvtarakat, hogy az adatkezelés
attekintheté maradjon. El6tte lehet6leg mentsiik az adatokat egy kiilsd adattaroléra (pl.
FlashDrive) vagy egy halozati meghajtora.

Vegye figyelembe, hogy egy kdnyvtar torlésével a benne levé sszes program, szerszam- és
nullapont-adat és alkényvtar torélve lesz.

Eljaras
% 1. Valassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.
Program-
22600
2. Valassza ki a kivant tarolasi helyet és pozicionalja a kurzort arra a fajlra
ill. kdnyvtarra, amelyet toroIni szeretne.
3. Nyomja meg a ">>" és a "Torol" softkey-ket.
Megjelenik egy kérdés, hogy valéban szeretné toérdini.
Tarles
v 4. Nyomja meg az "OK" softkey-t a program/kényvtar térléséhez.
0K
- VAGY -
b4 Nyomja meg az "Megszakit" softkey-t az eljards megszakitasahoz.
Megszakit
Koszorllés

Kezelési kézikonyv, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0QAQ 379



Programokat kezelni

14.11 F&jl és konyvitar tulajdonsagait megvaltoztatni

14.11

Fajl és kdnyvtar tulajdonsagait megvaltoztatni

A "Tulajdonsagok ..." ablakban lehet kijelezni informacidkat a kdnyvtarakhoz és fajlokhoz.
Az ag és a fajl neve mellett a Iétrehozasi datum lesz kijelezve.

Lehetéség van a nevet megvaltoztatni.

Hozzaférési jogokat megvaltoztatni

Irodalom

Eljaras

380

A Tulajdonsagok ablakban ki vannak jelezve a végrehaijtas, iras, listazas és olvasas
hozzaférési jogok.

® Veégrehajtas: feldolgozasra kivalasztashoz lesz hasznalva
o iras: egy fajl vagy kdnyvtar valtoztatasat vagy torlését vezérli

Az NC fajlokra lehetéség van minden fajlra kiilén a hozzaférési jogokat a kulcsos-kapcsolé 0-
rél az aktualis hozzaférési jogig beallitani.

Ha egy hozzaférési jog magasabb az aktualisnal, akkor az nem lehet valtoztatni.

A kiilsé fajlokra (pl. a helyi meghaijtdn) a hozzaférési jogok csak akkor lesznek kijelezve, ha a
gépgyartd ezekre a fajlokra elvégezte a beallitasokat. Ezeket a Tulajdonsagok ablakban nem
lehet megvaltoztatni.

Kdényvtarak és fajlok bedllitasi jogainak bedllitasai

Egy konfiguraciods fajl és az MD 51050 altal lehetséges az NC és alkalmazai tarold kényvtarak
és fajl-tipusok hozzaférési jogainak valtoztatasa ill. elére beallitasa.

A konfiguracio részletes leirasa talalhaté a kdvetkez6 irodalomban:

SINUMERIK Operate Uzembehelyezési kézikdnyv

% 1. Valassza ki az "Programkezeld" kezelési tartomanyt.
Program-
. kezeld
@ HE 2. Valassza ki a kivant tarolasi helyet és pozicionalja a kurzort arra a fajlra
ill. kdnyvtarra, amelyek tulajdonsagait kijeleztetni vagy valtoztatni szeret-
., Helyi ne-
meghaj.
3. Nyomja meg a ">>" és a "Tulajdonsagok" softkey-ket.
A "Tulajdonsagok" ablak meg lesz nyitva.
Tulajdon-
sagok

Koszorilés
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4, Sziikség esetén hajtson végre valtozasokat.
Utalas: A felllet valtozasait az NC taroldban lehet elvégezni.
v 5. Nyomja meg az "OK" softkey-t a valtozasok tarolasahoz.

Koszorilés
Kezelési kézikdnyv, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0QA0 381



Programokat kezelni

14. 12 Meghajtot létrehozni

14.12

14.12.1

14.12.2

382

Meghaijtot |étrehozni

Attekintés

Maximum 21 kapcsolatot lehet létrehozni ugynevezett logikai meghajtokkal (adathordozok).
Ezekhez a meghajtdkhoz a "Programkezel8" és az "Uzembehelyezés" kezelési
tartomanyokban lehet hozzaférni.

A kovetkez6 logikai meghajtdkat lehet Iétrehozni:

USB interfész

halézati meghajtdk

CompactFlash-Card

CompactFlash Card az NCU-n, csak SINUMERIK Operate-nél az NCU-ban (840D sl-nél)
PCU helyi merevlemez, csak SINUMERIK Operate-nél a PCU-n (840D sl-nél)

E Szoftver opci6 - mint 840D sl-nél

A CompactFlash Card adathordozéként hasznalatahoz sziikség van a "kiegészitd
HMI alk.tarolé az NCU CF-Card-on" (nem SINUMERIK Operate PCU-n / PC-n ese-
tében).

E Szoftver opcié - mint 828D-nél

Az 6sszes meghajtonak a kezeléséhez az Ethernet-en sziikség van a "Halézati
meghaijtok kezelése" opciodra.

Megjegyzés

Az NCU USB-interfészek a SINUMERIK Operate szdmara nem elérhetdk, ezért nem is
allithatok be (840D sl-nél).

Meghaijtét Iétrehozni

A softkey-k beallitashoz a Program kezelében az "Uzembehelyezés" kezelési tartomanyban
a "Meghaijto beallitas" ablak all rendelkezésre.

Megjegyzés
Foglalt softkey-k

A 4,7 és 16-os softkey-k nem allnak rendelkezésre a szabad beallitashoz.

r{:c} Gépgyarto
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Koszorilés
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Fjl

14. 12 Meghajtot létrehozni

A létrehozott beallitasi adatok a "logdrive.ini" fajlban lesznek tarolva. A fajl a /user/sinumerik/
hmi/cfg kdnyvtarban talalhaté.

Altalanos megadasok

Bevitel

Jelentés

meghajté 1 - 24

tipusok

nincs meghaijté

nincs meghaijté definialva

NC programtarolo

NC tarolé hozzaférés

USB helyi aktiv kezelbegység USB interfészéhez hozza-
férés

USB globalis A hozzaférés a USB-taroloeszkdzhdz a be-
rendezés-halozatban levé 6sszes TCU-tdl le-
hetséges.

NW Windows halozati meghajtok a Windows rendszerben

haldzati Linux

halézati meghajtdk a Linux rendszerben

helyi meghaijto

helyi meghajto
merevlemez ill. alkalmazéi tarolé a CompactF-
lash Card-on

FTP

hozzaférés egy kilsé FTP Server-hez
A meghajtét nem lehet globalis munkadarab-
program-taroléként hasznalni.

felhasznaloi ciklusok

hozzaférés a CompactFlash Card felhaszna-
16i ciklusok kdnyvtarahoz

gyartdi ciklusok

hozzéaférés a CompactFlash Card gyartoi cik-
lusok kényvtarahoz

megh. Windows

hozzaférés egy helyi PCU/PC kényvtarhoz

USB adatok

Bevitel

Jelentés

készulék

TCU név, amelyre az USB-tarol6eszkoz csat-
lakoztatva van, pl. tcu1. A TCU-név az NCU-
ban mar ismert kell legyen.

csatlakozas

eldl USB-csatlakoz6 a kezel6hely elején

X203/X204 X203/ X204 USB-csatlakozok a kezel6hely
hatuljan talalhatok.

X61/X62 SIMATIC Thin Client esetén az USB-interfész
X61 és X62

X212/X213 TCU20.2/20.3

X20 OP 08T

X60.P1/P2/P3/P4 PCU

szimbolikus

meghajté szimbolikus neve

kiegészitd paraméterek a részleteknél

Koszorilés
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Bevitel Jelentés
particiod particidészam az USB tarolon, pl. 1 vagy 6s-
szes

Ha USB-Hub van hasznalva, a HUB USB-
Port-janak szama.

USB ag ag az USB elosztéhoz
Utalas:

Ez az adat jelenleg nincs kiértékelve.

Helyi meghajtok adatai

Bevitel Jelentés

szimbolikus meghajté szimbolikus neve
nevek hozzarendelése a részleteknél

kiegészité paraméterek a részleteknél

meghajté hasznalni mint: | LOCAL_DRIVE A vezérlénégyzet aktivalasaval a meghaijté-
CF CARD hoz a szimbolikus név lesz hozzarendelve.
SYS DRIVE Ha a meghajtéra mar van egy hozzarendelés,

nem lehet valtoztatast végrehajtani.
Alap beallitdsként az 6sszes vezérlénégyzet

aktiv.
Halézati meghajtdk adatai

Bevitel Jelentés

szamitégép név szerver logikai neve vagy IP cim

engedélyezési név csak halézati meghajtok- | név, amely alatt a halézati meghajté engedé-

ra a Windows rendszer- | lyezve lett
ben

ag kezd6 konyvtar
Az ag az engedélyezett kdnyvtarhoz viszonyit-
va lesz megadva.

felhasznald név Felhasznald név és hozzatartozo jelszd, ami-

jelsz6 re a kdnyvtar a halézati szamitégépen enge-
délyezve van.
A jelszd "*"-vel rejtetten van abrazolva és a
"logdrive.ini"-ben van tarolva.

szimbolikus meghajté szimbolikus neve
Maximum 12 karaktert (betli, szam, als6 vo-
nal) lehet hasznalni.
Az NC, GDIR és FTP nevek foglaltak.
Softkey feliratnak is lesz hasznalva, ha nincs
megadva softkey szdveg.

Koszorilés
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14. 12 Meghajtot létrehozni

Bevitel

Jelentés

szamitégép név

FTP szerver logikai neve vagy IP cim

ag

kezdd-kényvtar az FTP szerveren

Az ag az alap kényvtarhoz viszonyitva lesz
megadva.

felhasznalo6 név
jelszo

felhasznald név és hozzatartoz6 jelsz6 az
FTP szerverre bejelentkezéshez

A jelszé "*"-vel rejtetten van abrazolva és a
"logdrive.ini"-ben van tarolva.

kiegészitd paraméterek a részleteknél

port

Interfész az FTP kapcsolathoz. A szabvanyos
port el6-beallitasa 21.

kapcsolat bontasa

Az FTP kapcsolat egy Disconnect-Timeout
utan bontva lesz. A Timeout 1 ... 150 mp ko-
z6tt lehet. Az alap-beallitas 10 mp.

Kiegészit6 megadasok a "Feldolgozas kiilsé tarolébdl (EES)" funkcidé hasznalatanal.

Koszorilés

Gépgyarté

o8

Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Bevitel

Jelentés

meghajtét engedélyezni

csak "Windows meghaijtd
(CPU)" tipushoz

A meghaijté engedélyezve lesz a halozaton.
Egy felhasznalénév szikséges.

A vezérl6-négyzet aktivalva kell legyen, ha a
helyi meghajtét globalis munkadarabprogram-
taroloként akarjuk hasznaini.

globalis munkadarabprog-
ram-tarolo

csak helyi meghajtékra,
halézati meghajtdkra és
globalis USB meghaijtékra

A vezérl6 négyszdg mutatja, hogy a rendszer
résztvevdinek van-e hozzaférése a beallitott
logikai meghajtéhoz. A résztvevék képesek
munkadarabprogramokat feldolgozni kdzvet-
lendl a meghaijtorol.

A bedllitast a Részletek-nél meg lehet valtoz-
tatni.

ezt a meghajtét hasznalni
EES program-feldolgozas-
hoz

csak USB meghaijtdkra

Lehetbvé teszi egy helyi USB tarolé haszna-
latat program feldolgozashoz EES altal.

Kiegészité paraméterek a részleteknél
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Bevitel

Jelentés

Windows felhasznal6 név
Windows jelszé

csak USB meghaijtok, he-
lyi meghajtok és helyi
konyvtarak esetére

felhasznald név és hozzatartozo jelszo a be-
allitott meghajté engedélyezéséhez

Alap beallitasként a "Globalis beallitasok" ab-
lak adatai lesznek atvéve.

globalis munkadarabprog-
ram-tarolo

csak helyi meghajtodkra,
hal6zati meghajtokra és
globalis USB meghaijtékra

Avezeérlé négysz6g megadja, hogy a rendszer
résztvevdinek van-e hozzaférése a beallitott
logikai meghajtohoz.

Csak egy meghajto lehet kivalasztva globalis
munkadarabprogram-taroloként (GDIR). Ha
mar egy masik meghaijté lett megadva GDIR-
ként és a vezérlé négyzet aktivalva lesz, az
eredeti beallitas torlédik.

Beallitott softkey adatai

386

Bevitel

Jelentés

hozzaférési fok

Hozzaférési jogok hozzarendelése a kapcso-
latokhoz: védelmi fok 7-t6l (kulcsos-kapcsold
allas 0) védelmi fok 1-ig (gyarto).

A mindenkori megadott hozzéaférési fok az s-
szes kezelési tartomanyra érvényes.

softkey széveg

A softkey felirat szovegéhez 2 sor all rendel-
kezésre. Elvalasztdjelként %n hasznalhato.

Ha az elsd sor tul hosszu, automatikusan meg
lesz torve.

Ha van egy Ures karakter, ez lesz sor-valasz-
ténak hasznalva.

A nyelv-fliggd softkey szévegekre a széveg ID
lesz beadva, amellyel a szévegfajl lesz keres-
ve.

Ha a beadasi mezében semmi nincs megad-
va, a szimbolikus meghajté-név lesz softkey
szbvegként hasznalva.

softkey ikon nincs ikon Nem lesz ikon a softkey-n.
sk_usb_front.png Az ikon fajineve, amely a softkey-bdl lesz ké-
\P pezve.
sk_local_drive.png
=
sk_network_drive_ftp.png
FTR
=
szbveg fajl slpmdialog Nyelvfligg6 softkey szoveg fajlja. Ha a beada-
szdveg kontextus SIPmDialog si mezében nincs semmi megadva, a széveg

a softkey-n ugy jelenik meg, ahogy az a "Soft-
key sz6veg" beadasi mezébe be lett adva.

Koszorilés
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14. 12 Meghajtot létrehozni

Vélassza ki az "Uzembehelyezés" kezelési tartomanyt.

Nyomja meg a "HMI" és a "Log. megh." softkey-t.
A "Meghajtét beallitani" ablak megjelenik.

Valassza ki a softkey-t, amelyet be szeretne allitani.

A9 ..161ll. a 17 ... 24 softkey-k beallitasahoz klikkeljen a ">> szint"
softkey-re.

Nyomja meg az "Valtoztat" softkey-t a beadasi mezdk szerkeszthetévé
tételéhez.

Valassza ki az adatokat a megfelelé meghajtéhoz, ill. adja be a sziikséges
adatokat.

Nyomja meg a "Részletek" softkey-t, ha tovabbi paramétereket szeretne
beadni.

A "Részletek" softkey ujbdli megnyomasaval a "Meghaijtok beallitasa" ab-
lakba tériink vissza.

Nyomja meg az "OK" softkey-t.

A beaddsok meg lesznek vizsgalva.

Ha az adatok nem teljesek vagy hibasak, megnyilik egy utalas ablak.
Nyugtazza a jelentést az "OK" softkey-vel.

Ha a "Megszakit" softkey-t nyomja meg, minden még nem aktivalt adat
el lesz vetve.

Inditsa Ujra a vezérlést a beallitas aktivalasahoz és a softkey.nek a "Prog-
ram kezeld" kezelési tartomanyban megjelenéséhez.

Meghajté engedélyezés elé-beallitAsok beadasa

Megjegyzés

Ez a funkci6 csak Windows rendszerekhez all rendelkezésre, ha az "Feldolgozas kiilsé
meghaijtordl (EES)" szoftver-opcio aktivalva lett.

Koszorilés
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Valassza ki az "Uzembehelyezés" kezelési tartomanyt.

Nyomja meg a "HMI" és a "Log. megh." softkey-t.
A "Meghajtoét beallitani" ablak megjelenik.

Nyomja meg az "Glob. beallitasok" softkey-t.

Adja be a felhasznald nevet és a hozzatartozé jelsz6t, ha a beallitott meg-
hajtokat engedélyezni szeretné.

Nyomja meg az "OK" softkey-t.
Az adatok el6é-beallitasként at lesznek véve a Windows engedélyezéshez.

Ha a "Megszakit" softkey-t nyomja meg, minden még nem aktivalt adat
el lesz vetve.

Koszorilés
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14.13 EXTCALL

Egy munkadarabprogrambdl az EXTCALL utasitassal lehet fajlokat a helyi meghaijtén, USB-
adathordozén vagy haldzati meghajton elérni.

A programozoé a SD $SC42700 EXT_PROG_PATH bedllitasi adattal a forras-konyvtarat és az
EXTCALL utasitassal a az utantéltend® alprogram fajlnevét tudja megadni.

Peremfeltételek

Az EXTCALL hivasoknal a kdvetkezb peremfeltételeket kell figyelembe venni:

Az EXTCALL-lal csak MPF vagy SPF jeldlés fajlokat lehet felhivni.

A fajloknak és az agaknak meg kell felelni az NCK el6irasoknak (max. 25 karakter a névre,
3 karakter a jel6l6re).

Egy program egy halozati meghajton az EXTCALL utasitassal akkor lesz megtalalva, ha

— SD $SC42700 EXT_PROG_PATH-szal a keres6ag a haldézati meghajtéra - vagy azon
egy kdnyvtarra - utal. A program kdzvetlendl ott kell legyen eltérolva, az alkényvtarak
nem lesznek megvizsgalva.

— SD $SC42700 nélkll: az EXTCALL hivasban a program kézvetleniil - egy teljesen
megadott aggal, amelyik utalhat a halézati meghaijt6 egy alkdnyvtarara is - van megadva
és ott is talalhato.

Ugyeljen a kiilsé tarolohelyeken (Windows rendszer) létrehozott programoknal a nagy- és
kisbet(s irasra.

Megjegyzés
Maximalis &ghossz EXTCALL-ra

Az ag hossza nem lépheti tul a 112 karaktert. Az &g a beallitasi adat (SD $SC42700)
tartalmabol és a munkadarabprogrambol a EXTCALL hivas agmegadasabol tevédik ssze.

Példak EXTCALL hivasokra

A beallitasi adat hasznalataval a program keresését célzottan lehet vezérelni.

Kdszorilés

A TCU USB-meghaijtéjan (USB-tarolé az X203 interfészen), ha az SD42700 Ures: pl.
EXTCALL "/[TCU/TCU1 /X203 ,1/TEST.SPF"

- VAGY -

A TCU USB-meghaijtéjan (USB-tarold az X203 interfészen), ha az SD42700 tartalma "//
TCU/TCU1 /X203 ,1": "EXTCALL "TEST.SPF"

Felhivas az USB el6lapi-csatlakozorol (USB-FlashDrive), ha az SD $SC 42700 (res: pl.
EXTCALL "//ACTTCU/FRONT,1/TEST.SPF"

- VAGY -

Felhivas az USB eldlapi-csatlakozorol (USB-FlashDrive), ha az SD $SC 42700 tartalma "/
ACTTCU/FRONT,1": EXTCALL "TEST.SPF"
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14.13 EXTCALL

® Felhivas halézati meghajtérdl, ha az SD42700 ures: pl. EXTCALL "//szamitdgép név/
engedélyezett meghajt6/TEST.SPF"
- VAGY -
Felhivas hal6zati meghajtérol, ha az SD42700 tartalma "//szamitdgép név/engedélyezett
meghajté: EXTCALL "TEST.SPF"

o HMI alkalmazéi tarold hasznalata (helyi meghajtd):

=

A helyi meghajtén létre lettek hozva a munkadarabprogramok (mpf.dir), alprogramok
(spf.dir) és munkadarabok (wks.dir) kényvtarai a mindenkori munkadarab-
kényvtarakkal (.wpd):

SD42700 Ures: EXTCALL "TEST.SPF"

A CompactFlash-Card-on ugyanaz a keresési sorrend lesz alkalmazva, mint az NCK
munkadarabprogram-taroloban.

A helyi meghajton Iétre lett hozva egy sajat kényvtar (pl. my.dir).
A teljes &g megadasa: pl. EXTCALL "/user/sinumerik/data/prog/my.dir/TEST.SPF"
Célzottan a megadott fajl utani keresés.

Megjegyzés
Réviditések a helyi meghajtéhoz, CompactFlash-Card-hoz és az USB el6lapi
csatlakozéhoz

Roviditésként a helyi meghajtohoz, CompactFlash-Card-hoz és az USB el8lapi
csatlakozéhoz lehet a LOCAL_DRIVE, CF_CARD roviditéseket: és USB: hasznalni
(z.B. EXTCALL "LOCAL_DRIVE:/spf.dirf/ TEST.SPF").

A CF_Card und LOCAL_DRIVE roviditéseket alternativaként lehet hasznalni.

Szoftver opcidk

A "Helyi megh." softkey kijelzéséhez sziikség van a "kieg. HMI alk.tarolé NCU
CF-Card" (nem SINUMERIK Operate PCUS50 / PC-n esetében).

FIGYELEM

Lehetséges megszakitas az USB-FlashDrive-rol feldolgozasnal
A kozvetlen feldolgozas az USB-FlashDrive-rél nem ajanlott.

Nincs biztositék az USB-FlashDrive érintkezési problémai, kiesése, I6kés altali letérése vagy
véletlen kihuzasa ellen futé Gzemben.

A szerszammal valé6 megmunkalas alatti levalasztas a megmunkalas lealldsdhoz vezet és
ezzel a munkadarab is karosodhat.

08

390

Gépgyarté
Az EXTCALL felhivasok feldolgozasat be és ki lehet kapcsolni.
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Koszorilés
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14.14

Koszorilés

14. 14 Feldolgozas kiilsd tarolobdl (EES)

Feldolgozas kiils6 tarolébdl (EES)

Az "Feldolgozas kiils6 tarolébdl" funkcid lehetbvé teszi tetsz6legesen nagy
munkadarabprogramok feldolgozasat egy megfeleléen beallitott kiilsé meghajtordl egy. Ekkor
a viselkedés megfelel feldolgozasnak az NC munkadarabprogram tarolébdl, a korlatozasok
nélkil, amelyek "EXTCALL" esetén érvényesek.

Szoftver opci6
Ezen funkciénak a CompactFlash Card felhasznal6i taroléjaban (100 MB) haszna-
latahoz sziikség van a "CNC felhasznaloi tarol6 bdvitve" szoftver-opciora.

Szoftver opcid
Ezen funkci6 korlatozas nélkili hasznalatdhoz (pl. egy halézati meghajtdéhoz vagy
egy USB meghajtéhoz) sziikség van a "Feldolgozas kiilsé tarolébol (EES)" opcidra.

Megjegyzés
Program betanitas nem lehetséges

A program betanitas egy EES program kivalasztasanal nem all rendelkezésre.

{g} Gépgyarté
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Lehet&ség van a beallitott kiilsé meghajton tarolt G-kéd programokat szokdsos médon a
szerkesztében feldolgozni.

Egy G-kod program végrehajtasanal a szokasos médon megjelenik az aktualis mondat-
kijelzés. Lehetdség van a programok Reset allapotban val6 kdzvetlen feldolgozasara.

Az aktualis mondat-kijelzés mellett lehetéség van egy alap mondat-kijelzés megjelenitésére.
A "Program korrekcid" funkcio segitségével lehet elvégezni a szokasos korrekcidkat.

Kezelési kézikdnyv, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0QA0 391



Programokat kezelni

14. 15 Adatok mentése

14.15

14.15.1

Eljaras

392

Adatok mentése

Archiv készitése a Programkezel6ben

Lehetéség van egyes fajlokat az NC-taroldbol és a helyi meghajtordl archivalni.

Archiv formatumok

Lehet&ség van az archivot binaris vagy lyukszalag formatumban tarolni.

Térol6 cél

Tarol6 célként rendelkezésre allnak a "Uzembehelyezés" kezelési tartomanyban a
rendszeradatok archiv-kényvtara és az USB ill. a hal6zati meghajtok.

-_—

% Valassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.

Program-
kezeld

NC 2. Valassza ki az archivalando fajl/ok tarolasi helyét.

3. Valassza ki kdnyvtarban a kivant fajlt, amelyrdl archivot szeretne létre-

hozni.
- VAGY -

Jelilés Nyomja a "Jeldl" softkey-t, ha tébb fajlt ill. kdnyvtarat szeretne menteni.
Valasszon kurzor vagy egér segitségével.

4, Nyomja meg a ">>" és az "Archival" softkey-ket.
Archivalni
firchiv 5. Nyomja meg az "Archiv készités" softkey-t.
letrehozni Az "Archiv készités: tarolasi helyet valasztani" ablak megjelenik.

Kereses Pozicionalja a kurzort a kivant taroléhelyre, nyomja meg a "Keresés"
softkey-t, adja be a keresés dialdgusba a kivant keres® fogalmat és
nyomja meg az "OK" softkey-t, ha egy bizonyos fajlt ill. kbnyvtarat sze-
retne keresni.

v Utalas: A ™" helyfoglalé (tetsz6leges karaktersorra) és "?" (egy tetszéle-
0K ges karakterre) megkénnyiti a keresést.
- VAGY -
0j Valassza ki a kivant taroldhelyet, nyomja meg az "Uj kényvtar" softkey-t,
kiinyutar adja be az "Uj kényvtar" ablakban a kivant nevet és nyomja meg az "OK"
v softkey-t a kényvtar létrehozasahoz.
0K

Koszorilés
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El&feltétel

Tarolasi hely

Koszorilés

14. 15 Adatok mentése

v 7. Nyomja meg az "OK"-t.

0K Az "Archiv készités: név" ablak megnyilik.

v 9. Valassza ki a formatumot (pl. archiv ARC (binaris formatum) 840 sl-nél

0K ill. archiv ARD 828D-nél), adja be a kivant nevet és nyomja meg az "OK"
softkey-t.

Egy jelentés ad informaciét a sikeres archivalasrol.

Archiv létrehozasa rendszeradatokrol

Ha csak bizonyos adatokat szeretne menteni, akkor a kivant fajlokat kézvetlenuil az adatfabol
ki lehet valasztani és egy archivot Iétrehozni.

Archiv formatumok

Lehet&ség van az archivot binaris vagy lyukszalag formatumban tarolni.

A kivalasztott fajlok (XML-, ini-, hsp-, syf-fajlok, programok) tartalmat egy el6zetesben ki lehet
jeleztetni.

A fajlok informaciéit, mint ag, név, létrehozasi és valtoztatasi datum egy tulajdonsag ablakban
lehet kijeleztetni.

A hozzaférési jogok a megfelelé tartomanyhoz igazodnak és a védelmi fok 7-t8l (kulcsos-
kapcsol6 0 allas) a védelmi fok 2-ig (jelsz6: szerviz).

® CompactFlash Card a
/user/sinumerik/data/archive, ill.
/oem/sinumerik/data/archive-ban

® (sszes létrehozott logikai meghajtdé (USB, hal6zati meghajto)

Szoftver opcid
Az archivnak a CompactFlash Card-on az alkalmazdi tartomanyban eltarolasa-
hoz szlikség van a "kiegészitd HMI felh. tarolé CF kartyan vagy NCU-n" opcidra.

FIGYELEM
Lehetséges adatvesztés USB-FlashDrive-nal

Az USB-FlashDrive nem alkalmas allando taroloeszkdznek.
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Valassza ki az "Uzembehelyezés" kezelési tartomanyt.

Nyomja meg a "Rendszeradatok” softkey-t.
A szerkeszt6 meg lesz nyitva.

Valassza ki az adatfaban a kivant fajlokat, amelyekrdl archivot szeretne
Iétrehozni.

- VAGY -
Nyomja a "Jeldl" softkey-t, ha tébb fajlt ill. kdnyvtarat szeretne menteni.
Valasszon kurzor vagy egér segitségével.

Ha megnyomja a ">>" softkey-t, a fliggéleges savban tovabbi softkey-k
lesznek felajanlva.

Nyomja meg a "Betekintd ablak" softkey-t.
A kivalasztott fajl tartalma egy kis ablakban lesz kijelezve.

Nyomja meg uUjra az "Betekint6 ablak" softkey-t az ablak ismét bezarasa-
hoz.

Nyomja meg a "Tulajdonsagok” softkey-t.
A kis ablakban informaciokat kapunk a kivalasztott fajlhoz.
Nyomja meg az "OK" softkey-t az ablak ismét bezarasahoz.

Nyomja meg a "Keres" softkey-t.

Adja be a keresés dialogusba a kivant keresés fogalmat és nyomja meg
az "OK" softkey-t, ha egy adott kdnyvtarat vagy alkdnyvtarat kivan keres-
ni.

Utalas: A "*" helyfoglal6 (tetsz6leges karaktersorra) és "?" (egy tetszdle-
ges karakterre) megkdnnyiti a keresést.

Nyomja meg a "Archival" és az "Archivot létrehoz" softkey-ket.

Az "Archiv készités: tarolo valasztas" ablak megnyilik.

Az "Archivok" kényvtar az "Alkalmazd" és "Gyarto" alkdnyvtarakkal to-
vabba a taroléhely (pl. USB) ki lesznek jelezve.

Valassza ki a kivant tarolasi helyet és nyomja meg az "Uj kényvtar" soft-
key-t egy megfelel6 alkdnyvtar létrehozasahoz.

Az "Uj kdnyvtar" ablak megnyilik.

Adja be a kivant nevet és nyomja meg az "OK" softkey-t.

A alkényvtar létre lesz hozva a kivalasztott kdnyvtarban.

Nyomja meg az "OK" softkey-t.

Az "Archiv készités: név" ablak megnyilik.

Koszorilés
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v 12.  Valassza ki a formatumot (pl. archiv ARC (binaris formatum) 840 sl-nél
0K ill. archiv ARD 828D-nél), adja be a kivant nevet és nyomja meg az "OK"
softkey-t a fajl/ok archivalasahoz.
Egy jelentés ad informaciét a sikeres archivalasrol.
v 13.  Nyomja meg az "OK" softkey-t a beadas nyugtazasahoz és az archivalas
0K befejezéséhez.

A kivalasztott kdnyvtarban egy .ARC (840D sl) ill. .ARD (828D) formatu-
mu archivfijl lesz eltarolva.

14.15.3 Archiv beolvasasa a Programkezel6ben

Lehetéség van a "Programkezeld" kezelési tartomanyban archivok beolvasasara a
rendszeradatok archiv kdnyvtarabol és a beallitott USB ill. halézati meghajtokrol.

Szoftver opcid

Az alkalmazoi archivoknak a beolvasasahoz a "Programkezel§"-ben szlikséges
a "kiegész. HMI alk.tarol6 NCU CF-Card" opcio (840D sl / SINUMERIK Operate
PCU50-en / PC-n esetében nem).

Eljaras
% 1. Valassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.
Program-
. Kezeld
Archivail) 2. Nyomja meg a "Archival" és az "Archivot Iétrehoz" softkey-ket.
Az "Archiv készités: archiv valasztas" ablak megjelenik.
Archiv
beolvasas
3. Valassza ki az archiv tarolasi helyét és pozicionalja a kurzort a
kivant archivra.
Utalas: Az alkalmazéi archivok kdnyvtar nem beallitott opcional
csak akkor lesz kijelezve, he legalabb egy archiv van benne.
- VAGY -

Kereses Nyomja meg a "Keresés" softkey-t, adja be a keresés dialogusban
az archiv fajl nevét fajl-bévitménnyel (*.arc) 840D sl-néliill , (*.ard)
bei 828D-nél, ha célzottan egy archivot keres és nyomja meg az

v "OK" softkey-t.

0K

v 4, Nyomja meg az "OK" ill. az "Osszeset atirni" softkey-t, ha a mar
0K létez6 programokat at szeretné irni.

Mindet

atirni
Koszorllés
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- VAGY -
Nem Nyomja meg a "Nem atirni" softkey-t, ha a mar létezd programokat
atirni nem szeretné atirni.
- VAGY -
) . Nyomja meg az "Atugor" softkey-t, ha a beolvasasi eljarast a ko-
Atugrani v gt , g
vetkez6 fajlnél szeretné folytatni.
Az "Archiv beolvasas" ablak megjelenik és a beolvasasi folyamatot
egy eldrehaladas kijelz6n mutatja.
A végén megjelenik a "Hiba-jegyz6kdnyv az archiv beolvasasardl”,
amiben fel vannak sorolva az atugrott vagy atirt fajlok.
» Nyomja meg az "Megszakit" softkey-t a beolvasasi eljaras megsza-
Megszakit kitasahoz.
14.15.4 Archiv beolvasasa rendszeradatokbdl

Ha egy adott archivot szeretne beolvasni, azt kdzvetlenll ki lehet valasztani az adatfabol.

Eljaras

N

iizembe-
helyezes

= Rendsz.
= adatok

Read in

v
0K

Mindet
atirni
Nem

atirni

Atugrani

396

Valassza ki az "Uzembehelyezés" kezelési tartomanyt.

Nyomja meg a "Rendszeradatok” softkey-t.

Valassza az adatfdban az "Archivok" kdnyvtar alatt az "Alkalmazd”
kényvtarban a kivant fajlt, amit be szeretne olvasni.

Nyomja meg a "Beolvas" softkey-t.

Nyomja meg az "OK" ill. az "Osszeset atirni" softkey-t, ha a mar
létez6 programokat at szeretné irni.

- VAGY -

Nyomja meg a "Nem &tirni" softkey-t, ha a mar |étez6 programokat
nem szeretné atirni.

- VAGY -
Nyomja meg az "Atugor" softkey-t, ha a beolvasasi eljarast a ko-
vetkez6 fajlnal szeretné folytatni.

Az "Archiv beolvasas" ablak megjelenik és a beolvasasi folyamatot
egy elérehaladas kijelzé6n mutatja.

Koszorilés
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A végén megjelenik a "Hiba-jegyz6kdnyv az archiv beolvasasarol",
amiben fel vannak sorolva az atugrott vagy atirt fajlok.

» 6. Nyomja meg az "Megszakit" softkey-t a beolvasasi eljaras megsza-
Megszakit kitasahoz.

Koszorilés
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14.16 Beallitasi adatok

14.16.1 Beallitasi adatok mentése
A programok mellett lehet szerszamadatokat és nullaponteltolasokat is tarolni.

Ezt a lehet6séget a sziikséges szerszamok és nullapont adatok mentésére lehet hasznalni
egy adott G-kdd programhoz. Ha ezt a programot egy késébbi idépontban Ujra végre akarja
hajtani, gyorsan ismét el lehet érni ezeket a bedllitasokat.

Szerszamadatokat is, amelyeket egy kilsé szerszam beallito-készulléken allapitottunk meg,
igy kdnnyen be lehet vinni a szerszamkezelésbe.

Megjegyzés
Munkadarabprogramok beallitasi adatainak mentése

Munkadarabprogramok beallitasi adatait csak akkor lehet menteni, ha a "Munkadarabok"
kényvtarban vannak tarolva.

Azoknal a munkadarabprogramoknal, amelyek a "Munkadarabprogramok" kényvtarban
vannak, a "Beallitasi adatok mentése" nem lesz felajanlva.

Adatokat menteni

Adatok
Szerszamadatok ® nem
® teljes szerszamlista
Tar-foglaltsag ® igen
® nem
Nullapontok ® nem
Az "Alap nullapont" kivalaszté mezd megjelenik
® (sszes
Alap nullapontok ® nem
® igen
Koényvtar Az a kényvtar lesz kijelezve, amelyikben a kivalasztott program talalhato.
Fajlnév Lehet6ség van a javasolt fajinevet megvaltoztatni.
Megjegyzés

Tar-foglaltsag

A tar-foglaltsag kiolvasasa csak akkor lehetséges, ha a rendszer alkalmas a szerszamadatok
be- ill. kitdltésére.

Koszorilés
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14.16.2

Koszorilés
Kezelési kézikonyv, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0QA0

I'n

Program-
kezelo

[NC] ne

. Helyi
meghaj.

Archivalni

14. 16 Bedllitasi adatok

Valassza ki az "Programkezeld" kezelési tartomanyt.

Pozicionalja a kurzort a kivant programra, amelyiknek a szerszam-
és nullapont-adatait menteni szeretné.

Nyomja meg a ">>" és az "Archival" softkey-ket.

Beallitasi Nyomja meg a "Beallitasi adatok mentése" softkey-t.
adatmentes A "Beallitasi adatok mentése" ablak megnyilik.
Valassza ki az adatokat, amelyeket menteni akar.
Véltoztassa meg sziikség esetén a "Fajlnév" mezében az eredeti-
leg kivalasztott program javasolt nevét.
v Nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K A beadllitasi adatok abban a kényvtarban lesznek elmentve, ahol a
kivalasztott program talalhaté.
A fajl automatikusan INI fajlként lesz tarolva.
Megjegyzés

Program kivalasztas

Ha egy koényvtarban van egy azonos nevi féprogram és INI fajl, a féprogram kivalasztasanal
automatikusan inditva lesz az INI fajl. Ezaltal akaratlanul megvaltozhatnak a szerszamadatok.

{é‘-} Gépgyarto
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Beallitasi adatokat beolvasni

A beolvasasanal valassza ki, hogy melyik mentett adatra van szlksége:

® Szerszamadatok

e Tar-foglaltsag

399



Programokat kezelni

14. 16 Bedllitasi adatok

Eljaras

400

e Nullapontok

e Alap nullapontok

Szerszamadatok

Attol figgben, hogy melyik adatokat valasztotta ki, a rendszer a kdvetkez6k szerint viselkedik:

® teljes szerszamlista
El6szor torolve lesz a szerszamkezelés 0sszes adata és azutan lesznek a tarolt adatok

betarolva.

® a programban hasznalt 6sszes szerszamadat
Ha a beolvasandé szerszamokbdl legalabb egy mar létezik a szerszamkezelésben, a
kovetkezd lehetbségekbdl lehet valasztani.

Mindet
atirni

Nem

atirni

Atugrani

Nyomja meg az "Osszest helyettesiteni" softkey-t, ha az sszes szersza-
madatot be szeretné olvasni. A tovabbi, mar |étez6 szerszamok most
tovabbi rakérdezés nélkil at lesznek irva.

- VAGY -

Nyomja meg a "Nem atirni" softkey-t, ha a mar |étez6 szerszamokat nem
szabad atirni.

A mar létez6 szerszamok at lesznek ugorva rakérdezés néelkil.
- VAGY -

Nyomja meg az "Atugrani" softkey-t, ha a mar |étezé szerszamokat nem
szabad atirni.

Minden, mar létez6 szerszamndl egy rakérdezés lesz.

Betéltéhelyet kivalasztani

Ha egy tarra egynél tébb betdltéhely lett beallitva, lehetéség van a "Betdltéhely kivalasztas"
softkey-vel egy ablakot megnyitni, amelyben egy tarhoz egy betéltéhelyet lehet rendelni.

'

Program-
kezeld

[N ne

_, Helyi
meghai.

>

2.

Valassza ki az "Programkezel8" kezelési tartomanyt.

Vigye a kurzort a mentett szerszam- és nullapontadatokat tartalmazé fajl-
ra (*.INI), amelyet ismét be szeretne olvasni.

Nyomja meg az <Kurzor jobbra> billentyt.

- VAGY -
Klikkeljen duplan a fajlra
A "Bedllitasi adatok beolvasasa" ablak megnyilik.

Koszorilés
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O 4, Valassza ki, hogy melyik adatokat (pl. tar-elfoglaltsag) szeretné beolvas-
v 5. Nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K

Koszorilés
Kezelési kézikonyv, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0QA0 401



Programokat kezelni

14. 17 Paraméterek mentése

14.17

Paraméterek mentése

A programok mellett lehet R-paramétereket és globalis alkalmazéi valtozék is tarolni.

Ezt a lehet6séget pl. a sziikséges szamitasi paraméterek és felhasznaldi valtozok mentésére
lehet hasznalni egy adott programhoz. Ha ezt a programot egy késdbbi idépontban Gjra végre
akarja hajtani, gyorsan ismét el lehet érni ezeket az adatokat.

Megjegyzés
Munkadarabprogramok paramétereit menteni

Munkadarabprogramok paramétereit csak akkor lehet menteni, ha a "Munkadarabok"
konyvtarban vannak.

A "Munkadarabprogramok" vagy az "Alprogramok” kdnyvtarban levé
munkadarabprogramoknal a "Paraméterek mentése" nem lesz felajanliva.

Adatokat menteni

402

A gép konfiguracidjatol fligg, hogy mely adatok lesznek felajanlva mentésre:

Adatok

R-paraméterek ® nem

® igen - 0sszes csatorna-specifikus szamitasi paraméter

globdlis R-paraméterek ® nem

® ja - Osszes globalis szamitasi paraméter

UGUD paraméterek ® nem

® igen - 0sszes csatorna-specifikus felhasznaléi valtozo

globalis UGUD paraméte- | ® nem

rek e igen - 6sszes globalis felnasznaldi valtozo

MGUD paraméterek ® nem

® igen - Osszes csatorna-specifikus gépgyartoi valtozé

globalis MGUD paraméte- | ® nem

rek ® igen - 0sszes globalis gépgyartoi valtozé
kényvtar Az a kdnyvtar lesz kijelezve, amelyikben a kivalasztott program talalhato.
fajlnév Lehet6ség van a javasolt fajlnevet megvaltoztatni.

Tobb-csatornas gépeknél mindig az aktiv csatorna paraméterei lesznek mentve.

Feladatlistak

Ha paraméterek mentését egy feladatlistara valasztja, az abban levé 6sszes program
paraméterei mentve lesznek.

A feladatlista neve nem azonos a benne levd programok neveivel. A paraméter fajlok az
egyeértelml hozzarendelése céljabdl mindig a hozza tartozé programok nevét kapjak. Ezeket
a fajl neveket nem lehet megvaltoztatni.

Koszorilés
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CHANNEL

- VAGY -
CHANT

14. 17 Paraméterek mentése

Valassza ki az "Programkezeld" kezelési tartomanyt.

Valassza ki a meghajtét, amelyen a program tarolva van.

Poziciondlja a kurzort a kivant programra, amelyiknek a paramé-
tereit menteni szeretné.

Nyomja meg a ">>" és az "Archival" softkey-ket.

Nyomija meg a "Paraméterek mentése" softkey-t.
A "Paraméterek mentése" ablak megjelenik.
Valassza ki az adatokat, amelyeket menteni akar.

Nyomja meg a <CHANNEL> billenty(it vagy a klikkeljen a csatorna
kijelz6re, ha az aktiv csatornat valtani akarja.

Valtoztassa meg sziikség esetén a "Fajlnév" mezdben az eredeti-
leg kivalasztott program javasolt nevét.

Nyomja meg az "OK" softkey-t.
A paraméterek abban a kényvtarban lesznek elmentve, ahol a ki-
valasztott program is talalhato.

Az R paraméterek (*.RPA) és az alkalmazéi valtozék (*.GUD) ki-
I6n fajlokban lesznek tarolva.

Megjegyzés
Program kivalasztas

Ha egy kényvtarban van egy azonos nevi féprogram és egy RPA fajl vagy egy GUD f3jl, a
féprogram kivalasztasanal automatikusan inditva lesznek ezek a fajlok. Ezaltal akaratlanul
megvaltozhatnak szerszamadatok vagy paraméterek.

Koszorilés
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14.17 Paraméterek mentése

404

08

Gépgyarté
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Koszorilés
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14.18 V24

14.18.1 Archiv be- és kiolvasasa soros interfészen keresztiil

A V24 soros interfészen a "Programkezeld" és az "Uzembehelyezés" kezelési tartomanyokban
lehetséges archivot be- és kiolvasni.

V24 soros interfész rendelkezésre allasa

Ha a V24 interfész rendelkezésre alldsat valtoztatni akarja, ehhez allitsa be az "slpmconfig.ini"
fajlban a kdvetkezd paramétereket:

Paraméter Leiras
[V24] Leirja azt a szakaszt, amelyben a beallitasi paraméterek van-
nak.
useV24 V24 soros interfész rendelkezésre allasanak beallitasa
= true interfész és softkey-k rendelkezésre all-
nak (alaphelyzet)
= false interfész és softkey-k nem allnak rendel-
kezésre

A "slamconfig.ini" fajl helye
A "slpmconfig.ini" fajl minta a SINUMERIK Operate-hez a kévetkezé kényvtarban talalhato:
<Installationspfad>/siemens/sinumerik/hmi/template/cfg
Masolja a fajlt a kdvetkez6 kdnyvtarak egyikébe:
<installacié ag>/user/sinumerik/hmi/cfg

<installacio ag>/oem/sinumerik/hmi/cfg

Megjegyzés

Ha a sajat valtoztatasok attekintését javitani szeretné, egyszeriien térdlje a nem valtoztatott
paramétereket az "slpmconfig.ini" fajl masolatbol.

Archivot kiolvasni

Az elklldendd fajlok (kdnyvtarak, egyes fajlok) egy archivba (*.arc) lesznek becsomagolva.
Ha egy archivot (*.arc) kild el. az kdzvetleniil lesz elkiildve, becsomagolas nélkil. Ha egy
archivot (*.arc) egy tovabbi fajllal egyitt (pl. kdnyvtar) valaszt ki, ezek egy Uj archivba lesznek
becsomagolva és azutan elkildve.

Koszorilés
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14.18 V24

Archiv beolvasas

Ha archivot akar beolvasni, hasznalja a V24 interfészt. Ezek tovabbitva lesznek és utana
kicsomagolva.

Megjegyzés
Uzembehelyezési archivot beolvasni

Ha egy Gzembehelyezés archivot olvas be a V24 interfészen, az azonnal aktivalva lesz.

Lyukszalag-formatum kilsé feldolgozasa

Ha az archivot kivil fel akarja dolgozni, hozza azt létre lyukszalag-formatumban.

Eljaras
% 1. Vélassza a "Programkezel8" kezelési tartomanyt és nyomja meg
az "NC" vagy "Helyi megh." softkey-t.
Program-
. kezeld
[N ne
_, Helyi
meghai.
- VAGY -
'\ Valassza ki az "Uzembehelyezés" kezel6i tartomanyt és nyomja
meg a "Rendszeradatok" softkey-t.
lizembe-
helyezes
t2_ Hendsz.
' adatok
Archivot kiolvasni
2. Jeldlje ki az archivokat ill. fajlokat, amelyeket a V24-en kuldeni
akar.
3. Nyomja meg a ">>" és az "Archival" softkey-ket.
Archivalni
V24 4. Nyomja meg a "V24 kildés" softkey-t.
adas
- VAGY -
Koszorllés
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14.18 V24
Archiv beolvasas
V24 Nyomja meg az "V24 vétel" softkey-t, ha a fajlokat a V24-en be
vetel szeretné olvasni.
14.18.2 V24 beallitasa a Programkezelében
V24 beéllitasok Jelentés
Protokoll A V24 interfészen atvitelnél a kbvetkezd protokollok vannak tamogatva:
® RTS/CTS (alap beallitas)
e Xon/Xoff
Atvitel Atvitel biztonsagos protokollal (ZMODEM protokoll):

e normal (alap beallitas)
® biztonsagos

A kivalasztott interfészre a biztonsagos protokoll RTS/CTS
Handshake-kel lesz beallitva.

Baudrate atviteli sebesség maximum 115 kBaud atviteli sebesség. A hasznalhato
Baudrate fligg a csatlakoztatott készuléktél, a vezeték hosszatél és az
elektromos koérnyezeti feltételektol.

e 110

e 19200 (alap beallitas)

e 115200
archiv-formatum ® |yukszalag-formatum (alap beallitas)

® binaris formatum (PC-formatum)

V24 beallitasok (részletek)
interfész e COM1

paritas A paritas-bitek a hiba felismeréshez vannak hasznalva: A paritas-bitek
a karakter-k6dhoz lesznek hozzaadva, hogy az "1" érték{ helyek szamat
egy paratlan szamra (paratlan paritas) vagy egy paros szamra (paros
paritas) kiegészitse.

® nincs (alap beallitas)
® paratlan
® paros

stop-bit stop-bitek szama aszinkron adatatvitelnél
e 1 (alap beallitas)

e 2

adat-bitek adat-bitek szama aszinkron adatatvitelnél
e 5Bit

L]

® 38 Bit (el6-bedllitas)

XON (hex) Csak jegyz6konyvnél: Xon/Xoff

Kdszorilés
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14.18 V24
V24 bedllitasok Jelentés
XOFF (hex) Csak jegyz6kdnyvnél: Xon/Xoff
V24 inditasnal varakozas Csak jegyz6kényvnél: Xon/Xoff
XON-ra véve
atvitel vége (hex) Csak lyukszalag-formatumnal
stop atvitel vége jellel
Alap beallitas az atvitel vége jelre (hex) 1A
id6-feltigyelet (mp-ben) Idéfellgyelet
Atviteli problémaknal vagy atvitel végénél (atvitel vége jel nélkiil) az at-
vitel a megadott id6 utan meg lesz szakitva.
Az id6felugyeletet egy id6tag vezérli, amelyet az els6 karakter elindit és
minden atvitt karakter torol.
Az id6fellgyelet beallithatd (mp).
Eljaras
% 1. Valassza ki az "Programkezeld" kezelési tartomanyt.
Program-
v kiezell
NC 2. Nyomja meg a "NC" vagy a "Helyi megh." softkey-t.
_, Helyi
meghai.
3. Nyomja meg a ">>" és az "Archival" softkey-ket.
Archivalni
V24 4, Nyomja meg a "V24 beallitasok" softkey-t.
bealitasol Megnyilik a "Interfész: V24" ablak.
5. A interfész beallitasok ki lesznek jelezve.
. 6. Nyomja meg a "Részletek" softkey-t, ha az interfész tovabbi beal-
Reszletek e ae s . . .
litasait latni vagy valtoztatni akarja.
Koszorllés
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Vészjelzés, hiba- és rendszer-jelentések 1 5

15.1 Jelentések kijelzése
A megmunkalasnal lehetséges PLC és munkadarabprogram jelentéseket kiadni.

Ezek a jelentések nem szakitjak meg a megmunkalast. A jelentések altalaban a ciklusok
megadott viselkedésérdl és megmunkalas elérehaladasaroél adnak felvilagositast és altalaban
megmaradnak egy megmunkalasi szakaszban vagy a ciklus végéig.

Jelentés attekintés

Lehet6ség van az 6sszes kiadott jelentést kijeleztetni.

A jelentés attekintés a kdvetkez6 informacidkat tartalmazza:
e Datum

e Jelentés-szam
csak PLC jelentéseknél lesz kijelezve

® Jelentés-szbveg
Eljaras
f\}‘ 1. Valassza ki a "Diagnézis" kezelési tartomanyt.
diagnozis

i Jelen- 2. Nyomja meg a "Jelentések" softkey-t.
—— A "Jelentések" ablak meg lesz nyitva.

Koszorilés
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15.2 Vészjelzést kijelezni

15.2

410

Vészjelzést kijelezni

Ha a gép lizemelésénél hiba Iép fel, egy vészjelzés lesz generalva és a megmunkalas esetleg
meg lesz szakitva.

A vészjelzés-szammal egyid6ben kijelzett hibaszdveg kdzelebbi felvilagositast ad a hiba
okarol.

Lehetéség van az 6sszes relevans diagnozis adatot egy ZIP fajlban tarolni a Hotline-nak
elemzésre elkildéshez.

/\ VIGYAZAT
Veszélyek emberre és gépre

Vizsgalja meg gondosan a berendezés allapotéat a fellépett vészjelzés leirdsa alapjan.
Szintesse meg a vészjelzés fellépésének az okat. Ezutan nyugtazza a vészjelzéseket a
megadott modon.

Ha ezt nem veszi figyelembe, veszélyben van a gép, a munkadarab, a tarolt beallitasok és
esetleg az On egészsége

Vészjelzés attekintés

Lehet&ség van az dsszes fennallo vészjelzés kijelzésére és azok nyugtazasara.
A vészjelzés attekintés a kovetkezd informaciokat tartalmazza:

® datum ésid6

o torlési feltétel
A torlési feltétel megadija, hogy melyik billentyivel, ill. softkey-vel lesz a vészjelzés
nyugtazva.

® vészjelzés-szam

® vészjelzés-szoveg

Eljaras
fﬂ‘. 1. Valassza ki a "Diagnézis" kezelési tartomanyt.
diagnozis
i U?_ss:jel. 2. Nyomja meg a "Vészjelzés lista" softkey-t.
— 5 A "Vészjelzések" ablak meg lesz nyitva.
Az 6sszes fennalld vészjelzés ki lesz jelezve.
Ha Safety-vészjelzés all fenn, megjelenik "SI vészjelzések kihagyasa"
softkey.
Hide 3. Nyomja meg az "SI vészjelzések kihagyasa" softkey-t, ha az Sl vészjel-
Sl alarms zéseket nem akarja kijeleztetni.

Koszorilés
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15.2 Vészjelzést kifelezni

Save diag. Ha a vészjelzés oka ismeretlen, nyomja meg a "Save diag. data" softkey-
data t.
A funkcid 6sszegylijti a kezeld szoftver 6sszes rendelkezésre allo LOG
fajljat és elhelyezi a kovetkezd konyvtarban:
\user\sinumerik\didac\out_<Date-Time>.7z
Rendszer probléma esetén kildje el a ZIP fajlt a SINUMERIK-Hotline-nak
a probléma elemzésének megkdnnyitésére.
Vészjelzéseket tordini
A "Tdrlés" oszlopban szimbdlum mutatja, hogyan lehet a fennallé vész-
jelzéseket tordlni a vészjelzés listabal.
Pozicionalja a kurzort egy vészjelzésre.
Ha ki van jelezve egy NCK-POWER ON vészjelzés, kapcsolja ki majd
ismét be a készuiléket (f6kapcsold), ill. nyomja meg az NCK-POWER ON-
t.
- VAGY -
Ha egy NC-Start vészjelzés van kijelezve, nyomja meg az <NC-Start>
billenty(t.
- VAGY -
Ha egy RESET vészjelzés van kijelezve, nyomja meg a <RESET> billen-
tydt.
- VAGY -
= Ha egy Cancel vészjelzés van kijelezve, nyomja meg az <ALARM CAN-
e CEL> billentylt vagy nyomja meg a "Cancel vészjelzés torlés" softkey-t.
- VAGY -
Cancel veszj.
tiirolni

Koszorilés

- VAGY -

Ha egy HMI vészjelzés van kijelezve, nyomja meg a "HMI vészjelzés
torlés" softkey-t.

- VAGY -

Ha egy HMI dialogus vészjelzés van kijelezve, nyomja meg a <RECALL>
billenty(t.

- VAGY -

Ha egy PLC vészjelzés van kijelezve, nyomja meg a gépgyarté altal me-
gadott billentyt.

- VAGY -

Ha egy SQ tipusu PLC vészjelzés van kijelezve, nyomja meg a "Vészjel-
zés nyugtazas" softkey-t.

A softkey-k kezelheték maradnak, ha a kurzor egy megfeleld vészjelzé-
sen all.
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15.2 Vészjelzést kijelezni

Nyugtazas szimbdlumok

Szimbs- | Jelentés
lum
| NCK-POWER-ON
@ NC-Start
// RESET vészjelzés
=y Cancel vészjelzés
ey
HMI HMI VeSZJeIZeS
N\ HMI dialégus vészjelzések
PLC PLC vészjelzés
SQ SQ tipusu PLC vészjelzés (800000 feletti vészjelzés-szamok).
Safety vészjelzések
Sl
,{g} Gépgyarté
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Koszorilés
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15.3 Vészjelzés jeqyzbkdnyv kijelzése

16.3 Vészjelzés jegyzOkonyv kijelzése

A "Vészjelzés jegyz6kdnyv" ablakban kapunk egy listat az eddig fellépett sszes vészjelzésrol
és jelentésrol.

Maximum 500 jové és mend esemény lesz kijelezve iddbeli sorrendben.

{é‘)} Gépgyarto
Vegyiik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Eljaras
f\}‘ 1. Valassza ki a "Diagnézis" kezelési tartomanyt.
diagnozis
wUesziel. 2. Nyomja meg az "Vészj. jegyzok." softkey-t.
ieguzﬁk
A "Vészjelzés jegyz6kdnyv" ablak meg lesz nyitva.
A HMI inditasatol eddig fellépett jov6 és mend események lesznek Kilis-
tazva.
Uj ) 3. Nyomja meg az "Uj kijelzés" softkey-t a kijelzett vészjelzések/jelentések
kijelzes aktualizalasahoz.
Jegyzokinyy 4. Nyomja meg az "JegyzOkonyvet tarol" softkey-t.
larniasa A Kijelzett jegyz6konyv alarmlog.txt szOvegfajlként a rendszeradatok /
user/sinumerik/hmi/log/alarm log kdnyvtardban lesz elhelyez-
ve.
Koszorllés
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15.4 Vészjelzések, hibak Es jelentések rendezése

16.4 Vészjelzések, hibak és jelentések rendezése

Ha a kijelzdn nagy szamu vészjelzés, hiba és jelentés van kijelezve, lehetdség van azokat a
kovetkezd szempontok szerint ndévekvd vagy csokkend sorrendben rendezni:

e datum (vészjelzés lista, jelentések, vészjelzés jegyz6konyv)

® szam (vészjelzés lista, jelentések)

igy nagyon nagy listaknal is gyorsan a kivant informaciékhoz jutunk.

Eljaras
YA
diagnozis
o jUeszjel.
| lista
_Uészjg.l.
=liegyzok
Rendezés
Emelkedo
Szam

Csikkeno

414

Valassza ki a "Diagnézis" kezelési tartomanyt.

Nyomja meg a "Vészjelzés lista", "Jelentések" vagy "Vészjelzés jegyzok."
softkey-t a kivant jelentések és vészjelzések kijeleztetéséhez.

Nyomja meg a "Rendez" softkey-t.

A bevitelek listaja a datum szerint csdkkenéen lesz rendezve, vagyis a
legujabb informacidk a felsorolas elején talalhatok.

Nyomja meg a "Novekvd" softkey-t az ellentétes rendezéshez.

A legujabb esemény a felsorolas végén van kijelezve.

Nyomja meg a "Szam" softkey-t, ha a vészjelzés listat vagy a jelentések
listdjat szamok szerint akarja rendezni.

Nyomja meg a "Csokkend" softkey-t ha a listat ismét csdkkend sorrend-
ben szeretne kijeleztetni.

Koszorilés
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15.5 Képernyd mésolat készitése

16.5 Képernyd masolat készitése
Lehetéség van az aktualis kezel6fellletrél képernyd masolatot késziteni.
Minden képerny6 masolat fajlként tarolva lesz a kovetkezd kdnyvtarban:

/user/sinumerik/hmi/log/screenshot

Eljaras

Ctrl+ P Nyomja meg a <Ctrl + P> billenty( kombinaciét
Az aktualis képernydrdl 1étre lesz hozva egy képernyé masolat .png formatumban.

A fajlnevet a rendszer névekvéen adja meg "SCR_SAVE_0001.png" ... "SCR_SA-
VE_9999.png" k6z6tt. Maximum 9999 képet lehet Iétrehozni.

Fajlt masolni

'\ 1. Valassza ki az "Uzembehelyezés" kezelési tartomanyt.
{izembe-
helyezes
o Rendsz. 2. Nyomja meg a "Rendszeradatok” softkey-t.
5 adatok
3. Nyissa meg a fent megadott konyvtarat és jeldlje meg a kivant képerny6
masolatokat.
Masolds 4, Nyomja meg a "Masol" softkey-t.
- VAGY -
Ki- Nyomja meg az "Kivagas" softkey-t.
vagas
Beloldss 5. Nyissa meg a kivant tarolasi konyvtarat, pl. egy USB-FlashDrive-on és

nyomja meg a "Beszuras" softkey-t.

Megjegyzés

A képerny6 masolatokat lehet a "WinSCP"-vel egy Windows PC-re is masolni.
(840D sl-nél)

Megjegyzés

Ha meg szeretné nézni a képerny® masolatokat, a fajlokat meg lehet nyitni a
SINUMERIK Operate-ben. Egy Windows PC-n az adatokat meg lehet nyitni egy grafika
programmal, pl. "Office Picture Manager"-rel.

(840D sl-nél)

Koszorilés
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15.6 PLC- és NC-véltozok

15.6 PLC- és NC-valtozok

15.6.1 PLC- és NC-valtozdkat kijelezni és feldolgozni

Az NC/PLC valtozék megvaltoztatasa csak megfeleld jelszéval lehetséges.

/\ FIGYELMEZTETES

Hibas paraméterezés

Az NC-/PLC-valtozok allapotainak megvaltozasa a gépre jelentds befolyast gyakorol. A hibas
parameéterezés veszélyeztethet emberéletet és a gép dsszetdréséhez vezethet.

Az "NC/PLC valtozék" ablakban az NC rendszervaltozok és PLC valtozok listajaba adja be,
amelyeket megfigyelni vagy valtoztatni akar:

e valtozd

NC/PLC-valtozék cimei

Hibas valtozok hattere piros lesz és az érték oszlopban # jelenik meg.

® kommentar

Tetsz6leges kommentar valtozokhoz.
Az oszlopot barmikor be és ki lehet kapcsolni.

o formatum

A formatum megadasa, amiben a valtozé ki legyen jelezve.
A formatum lehet fixen el6re megadva (pl. lebegdpont).

® ¢érték

Az NC/PLC valtoz6 aktualis értékének kijelzése.

PLC-valtozék

bemenetek

bemenet-bit (Ex), bemenet-bajt (EBx), bemenet-sz6 (EWx), bemenet-
duplaszé (EDx)

bemenet-bit (Ix), bemenet-bajt (IBx), bemenet-sz6 (IWx), bemenet-
duplaszé (IDx)

kimenetek

kimenet-bit (Ax), kimenet-bajt (ABx), kimenet-sz6 (AWx), kimenet-
duplaszé (ADx)
kimenet-bit (Qx), kimenet-bajt (QBx), kimenet-sz6 (QWx), kimenet-
duplaszé (QDx)

jelodlok

jeldl-bit (Mx), jeldls-bajt (MBx), jelélé-sz6 (MWx), jelélé-duplaszé (MDx)

idézitések

idézités (Tx)

szamlalok

szamlalo (Zx)
szamlalé (Cx)

adatok

adat-modul (DBx): adat-bit (DBXx), adat-bajt (DBBx), adat-sz6 (DBWXx),
adat-duplasz6 (DBDx)

adatmodul (VBXx): adat-bit (VBXx), adat-bajt (VBBx), adat-sz6 (VBWXx),
adat-duplaszo (VBDx)

416
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15.6 PLC- és NC-vélfozok

Formatumok

B binaris

H hexadecimalis

D decimalis el6jel nélkil

+/-D decimalis elgjellel

F lebeg6pontos (csak duplaszénal)
A ASCII karakter

Példak irasmo6dokra
Valtozok megengedett irasmaodjai
e PLC valtozok: EB2, A1.2, DB2.DBW2, VB32000002
® NC valtozok:
— NC rendszervaltozok: $AA_IM[1] irasmaod
— alkalmazoi valtozok / GUD: GUD/MyVariable[1,3] irasméd
— BTSS irasmod: /CHANNEL/PARAMETER/R[u1,2]

Megjegyzés

Ha a PLC felhasznaldéi program egy stringet egy NC/PLC valtozdba ir, a string csak akkor lesz
helyesen kijelezve, ha a valtozd az NC oldalon "A" (ASCII) tipusu mezd-valtozéként van
paraméterezve.

Példa egy mezd-véltozéra

Valtozé Formatum
DBx.DBBy[<szam>] A

Valtozo6t beszuirni

A kezd6 érték a valtozok "szlirés/keresés"-nél kiilonb6zd. Példaul a $R[0] valtozd
beszurasahoz adja be a kdvetkezd kezdbértéket:

o A kezddérték 0, ha a "Rendszervaltozok"-ra sz{irlink.

o Akezddérték 1, ha a "Osszes (nincs szlirés)"-re sziriink. Ekkor minden jel ki lesz jelezve
és a BTSS irasmodban abrazolva.

A GUD-ok a gépadatokbdl a keresé ablakban a valtozo kivalasztasnal csak akkor lesznek
kijelezve, ha a hozzatartozé definicids fajl aktivalva van. Kulénben a keresett valtozot kézzel
kell beadni, pl. GUD/SYG_RM[1]

Koszorilés
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A kdvetkez6 gépadat helyettesitd az 6sszes valtozo tipusra (INT, BOOL, AXIS, CHAR,
STRING): MD18660 $MN_MM_NUM_SYNACT_GUD_REAL[1].

Megjegyzés

NC/PLC valtozdk kijelzése

® A rendszervaltozok lehetnek csatornafliggdk. Csatorna atkapcsolasnal a kivalasztott
csatorna értékei lesznek kijelezve.
Lehet&ség van a valtozok csatorna-specifikus kijeleztetésére, pl.: $R1:CHAN1 és
$R1:CHAN2. A csatorna 1 és csatorna 2 értékei ki lesznek jelezve, attol fliggetlendl, hogy
melyik csatornaban vagyunk.

® Az alkalmazdi valtozokra (GUD-ok) nem sziikséges a globalis vagy csatorna-specifikus
GUD-ok specifikalasa. Egy GUD Array elsé eleme az index 0-val kezdddik, mint az NC
valtozoknal.

e A Tooltipp-pel az NC valtozdkra a BTSS irasmddot lehet kijeleztetni (GUD-ok kivételével).

Szervo valtozok

A szervo valtozokat csak "Diagnézis" — "Trace" alatt lehet kivalasztani és kijeleztetni.

Ertékek valtoztatasa és torlése

A

diagnozis

Ty IMG/PLG
| valtozo

2

INPUT

Reszletek

O

SELECT

Kommentar
kijelzese

Kommentar
kijelzese

Ualtoztat
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1.

Valassza ki a "Diagnézis" kezelési tartomanyt.

Nyomja meg a "NC/PLC-valtozok" softkey-t.

Az "NC/PLC-valtozok" ablak megjelenik.

Pozicionalja a kurzort a "Valtozdk" oszlopra és adja be a kivant értéket.
Nyomja meg az <INPUT> billenty(t.

Az operandus az értékével kijelzésre kerdl.

Nyomja meg a "Részletek" softkey-t.

Az "NC/PLC-valtozok: Részletek" ablak megnyilik. A "Valtozd", "Kom-
mentar" és "Erték" adatok teljes hosszban ki lesznek jelezve.

Pozicionalja a kurzort a "Formatum" mezére és valassza ki <SELECT>-
tel a kivant formatumot.

Nyomja meg a "Kommentar kijelzés" softkey-t.

A "Kommentar" oszlop megjelenik. Lehetéség van kommentar megada-
sara, ill. a meglevd feldolgozasara.
Nyomja meg Ujra az "Kommentar kijelzés
séhez.

softkey-t az oszlop eltlinteté-

Nyomja meg a "Valtoztat" softkey-t, ha az értéket fel szeretné dolgozni.
A "Erték" oszlop megjelenik.

Koszorilés
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Valtoza 9. Nyomja meg a "Valtozot beszur" softkey-t, ha egy valtozét az 6sszes
betoldas létezd valtozo listajabol be ki szeretne véalasztani és beszurni.
A "Valtozo kivalasztas" ablak meg lesz nyitva.
Sziiro/ 10. Nyomja meg a "Szlr/keres" softkey-t a valtozok kijelzésének behatarola-
kereses sahoz a "Sz(ir¢" kivalasztdé mezével (pl. az lzemmdd-csoport valtozokra)
és/vagy a "Keres" beadasi mezdvel a kivant valtozo kivalasztasahoz.
Mindet 11.  Nyomja meg az "Osszest torol" softkey-t, ha az operandusok dsszes be-
torolni vitelét torélni szeretné.
v 12. Nyomja meg az "OK" softkey-t a valtozasok vagy a torlés nyugtazasahoz.
0K
- VAGY -
b4 Nyomja meg az "Megszakit" softkey-t a valtozasok elvetéséhez.
Megszakit

Valtozé-listat feldolgozni

A "Sorok beszurasa" és a "Sorok térlése" softkey-kkel lehetéség van a valtozo-lista
feldolgozasara.

Sor Ha megnyomja a softkey-t, egy Uj sor lesz beszurva a sor elé, amelyiken
betoldas a kurzor éppen all.

Az "Ures sorokat beszurni" softkey csak akkor hasznalhaté, ha a valtozo-
lista végén legalabb egy Ures hely van.

Ha nincs (res sor, a softkey deaktivalva lesz.

Sor Ha megnyomja a "Sor toérlése" softkey-t, tordlve lesz az a sor, amelyiken
torles a kurzor all.

A valtozé-lista végére egy Ures-jel lesz hozzaadva.

Operandust valtoztatni

Az "Operandus +" és az "Operandus -" softkey-vel az operandus tipusatél fliggéen a cimet
vagy a cim indexét 1-gyel ndvelni vagy csdkkenteni lehet.

Megjegyzés
Tengelynév indexként

Az "Operandus +" és az "Operandus -" softkey-k a tengelyneveknél nem hatnak indexként,
pl. $AA_IM[X1]-nél.

Koszorilés
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Operandus

+

Operandus

Példa

DB97.DBX2.5

eredmény: DB97.DBX2.6

SAA_IM[1]

eredmény: $AA_IM[2]

MB201

eredmény: MB200
/Channel/Parameter/R[u1,3]

eredmény: /csatorna/paraméter/R[u1,2]

15.6.2 Maszkot tarolni és betolteni

Lehet6ség van az "NC/PLC-valtozok" ablakban dsszeallitott valtozd konfiguracidkat egy
maszkban eltarolni és szlikség esetén ismét betdlteni.

Maszkok feldolgozasa

Ha a betoltott maszkot megvaltoztatjuk, ez a maszk neve mogott egy *-gal lesz jeldlve.

Egy maszk neve a kijelzésben a kikapcsolas utan is megmarad.

Eljaras

Maszkot
tarolni

v
0K

v
0K

Maszk
betiltes

420

Az "NC/PLC-valtozok" ablakban a kivant valtozokra értékek lettek bead-
va.

Nyomja meg a ">>" softkey-t.

Nyomja meg az "Maszkot tarol" softkey-t.
A "Maszk tarolas : tarold valasztas" ablak megnyilik.

Pozicionalja a kurzort a valtoz6 maszkok tarolé-kényvtarara, amelyibe
az aktudlis maszkot tarolni akarja és nyomja meg az "OK" softkey-t.

A "Maszk tarolas: név" ablak megnyilik.

Adja be a fajl kivant nevét és nyomja meg az "OK" softkey-t.

Az allapotsorban egy jelentés ad informaciot arrdl, hogy a maszk a me-
gadott kényvtarban el lett tarolva.

Ha mar létezik egy azonos nevii fajl, egy kérdés jelenik meg.
Nyomja meg az "Maszkot betdlt" softkey-t.

A "Maszkot betdlt" ablak megjelenik és mutatja a minta-kdnyvtarat a val-
toz6 maszkoknak.

Valassza ki a kivant fajlt és nyomja meg az "OK" softkey-t.

Visszatériink a valtoz6 nézetbe. Kijelzésre kerlil egy lista az 6sszes me-
gadott NC- és PLC-valtozoval.

Koszorilés
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15.7 Verzio

16.7.1 Verzi6 adatokat kijelezni

A "Verzi6 adatok" ablakban a kévetkez6 komponensek lesznek megadva a hozzatartoz6
verzié adatokkal.

® rendszerszoftver

e PLC alapprogram

e PLC felhasznaldi program
® rendszer bovitések

e OEM alkalmazasok

® hardver

A "Sziikséges verzid" oszlopban informaciot kapunk arrél, hogy a komponensek verzioi a
CompactFlash Card-on kiszallitott verziotol eltérnek-e.

v A "Tényleges verzid" oszlopban kijelzett verzio egyezik a CF kartya verziojaval.
!‘ A "Tényleges verzio" oszlopban kijelzett verzid nem egyezik a CF kartya ver-
ziojaval.

Lehetésége van a verzid adatok tarolasara. A széveg fajlként eltarolt verzié adatokat
tetszdlegesen tovabb fel lehet dolgozni vagy egy szerviz esetben elkildeni a Hotline

munkatarsnak.
Eljaras
f:“ 1. Valassza ki a "Diagnézis" kezelési tartomanyt.
diagnozis
Uéﬂuzat 2. Nyomja meg a "Verzid" softkey-t.
A "Verzi6 adatok" ablak meg lesz nyitva.
A meglevd komponensek adatai ki lesznek jelezve.
‘ 3. Valassza ki kivant komponenset, amelyhez tébb informaciot szeretne.
Ré 4. Nyomja meg a "Részletek" softkey-t, hogy a kijelzett komponensekhez
eszletek .
pontosabb adatokat kapjon.
Koszorllés
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15.7 Verzio
15.7.2 Informaciok tarolasa
A kezeltfelllettel a vezérlés 6sszes gép-specifikus informacioja egy konfiguracios fajlba lesz
Osszefoglalva. A beallitott meghajtokon lehetéség van a gép-specifikus informaciok tarolasara.
Eljaras
f%‘ 1. Valassza ki a "Diagnozis" kezelési tartomanyt.
diagnozis
Uéﬂuzat 2. Nyomija meg a "Verzid" softkey-t.
= A verzidkijelz6 felhivasa némi id6t vesz igénybe. A dialogus sorban az
adatok megallapitasa egy haladas kijelzével és a megfeleld széveggel
lesz kijelezve.
Tarolds 3. Nyomja meg az "Tarol" softkey-t.
A "Verzi6 informaciok tarolas: tarolasi helyet valasztani" ablak megjele-
nik. A konfiguraciotdl figgéen a kévetkez6 tarolasi helyek lesznek fel-
ajanlva:
® helyi meghajto
® halozati meghajtok
e USB
® verzio adatok (tarold: adatfa a "HMI adatok" kényvtarban)
Ui 4. Nyomja meg az "Uj kényvtar" softkey-t, ha egy uj kényvtarat szeretne
konyutar létrehozni.
v g 5 Nyomja meg az "OK" softkey-t. A kényvtar létre van hozva.
0K
v 6 Nyomja meg az "OK" softkey-t Ujra a beadas hely nyugtazasahoz.
LS A "Verzi6 informaciok tarolas: név" ablak megnyilik.
7. Adja meg a kivant mintat.
® "név:" beadasi mezd
A fajlnév el6re ki van toltve <gépnév/nr.>+<CF-kartyaszam>-mal. A
fajinevekhez automatikusan hozza lesz toldva a "_config.xml" ill.
"_version.txt".
e "kommentar:" beadasi mezd
Lehetdsége van egy kommentar beadasara, ami a konfiguracios
adatokkal tarolva lesz.
® verzi6 adatok (.TXT)
Aktivalja a vezérld négyzetet, ha a tiszta verzios adatok kiadasat
szoveg formatumban kivanja.
® Kkonfiguraciés adatok (.XML)
Aktivalja a vezérl6 négyzetet, ha a konfiguracids adatok kiadasat XML
formatumban kivanja.
A konfiguracios fajl tartalmazza a gépazonosité adatokat, a liszensz
igényt, a verzid informaciokat és az esemeénynaplé beviteleket.
v g 8 Nyomja meg az "OK" softkey-t az adatatvitel inditasahoz.
0K
Koszorllés
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15.8 Eseménynapl6

15.8.1 Attekintés

Az eseménynapléval rendelkezésre all egy elektronikus géptorténet.
Ha a gépen egy szerviz lesz végrehajtva, azt lehet elektronikusan tarolni. Ezzel lehetséges a
vezérlés "életpalyarol" egy képet adni és a szervizt optimalizalni.
Eseménynapl6 szerkesztése
A kovetkez6 informacidkat lehet feldolgozni:
® gép azonositas informaciokat feldolgozni
— gépnév/-szam
— géptipus
— cim adatok
® esemeénynapld beviteleket Iétrehozni (pl. "Sz{ré kicserélve")

® Naplo bejegyzések torlése

Megjegyzés
Naplé bejegyzések torliése

A 2. izembehelyezésig lehetéség van az els6 lizembehelyezés idépontjaig bevitt sszes
adat torlésére.

Eseménynaplét kiadni

Lehet&ség van az eseménynaplo kiadasara, ha a "Verzio tarolas" funkcioval egy fajlt hozunk
létre, amelyben az eseménynaplo6 egy szakasz.

156.8.2 Eseménynaplé kijelzése és feldolgozasa
Eljaras
f:“ 1. Valassza ki a "Diagnézis" kezelési tartomanyt.
diagnozis

[Vivatozat 2 Nyomia meg a "Verzio” softkey-t.

3. Nyomija meg az "Eseménynaplo” softkey-t.
A "Gép eseménynapld" ablak meg lesz nyitva.

Gepnapla

Koszorilés
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15.8.3

Eljaras

424

Végfelhasznal6 adatokat feldolgozni

U3 4, A "Valtoztat" softkey-vel lehetéség van a végfelhasznald cim adatait
altoztat . .
megvaltoztatni.
- VAGY -
Megtisztitani A "Megtisztit" softkey-vel lehetéség van az 6sszes napld bejegyzés tor-
lésére.
Az 6sszes bejegyzés az elsd Uizembehelyezés idépontjaig tordlve lesz.
A "Megtisztitani" softkey nem aktiv.
Megjegyzés

Naplé bejegyzések toriése

A 2. lzembehelyezés befejezése utan a "Megtisztit" softkey nem all rendelkezésre a napld
adatok torlésére.

Eseménynapld bevitelt Iétrehozni

Az "Uj eseménynaplé bevitel" ablakban lehet egy Uj bevitelt Iétrehozni az eseménynapléban.

Adja be a nevet, céget és szolgalati helyet és adjon egy révid leirast a régzitend6
intézkedésekrél ill. egy hibaleirast.

Megjegyzés
Sortérések beallitasa

Ha a "Hiba diagndzis / intézkedések" mezdben sortdréseket szeretne bevinni, hasznalja ehhez
a <ALT> + <INPUT> billentyl-kombin&ciot.

A datum és a bevitel szama automatikusan lesz hozzaadva.

Bevitelek rendezése
Az eseménynaplo bevitelek a "Gép eseménynaplo” ablakban szamozva lesznek kijelezve.

A kijelzén az Ujabb események mindig fent lesznek besorolva.

1. Az eseménynaplé meg van nyitva.
0j 2. Nyomja meg az "Uj bevitel" softkey-t.
hievitel Az "Uj eseménynapld bevitel" ablak megnyilik.
v 3. Adja be a kivant informaciokat és nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K

Visszatérés a "Gép eseménynaplo” ablakba és a bevitel a gép azonositas
adatok alatt lesz kijelezve.

Koszorilés
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Megjegyzés
Naplé bejegyzések toriése

A 2. izembehelyezés befejezéséig lehetéség van az elsd lizembehelyezés idépontjaig bevitt
Osszes napld bejegyzés torlésére a "Megtisztit" softkey segitségével.

Eseménynapl6 bevitelt keresni

Lehetbség van specialis bevitelek megtalalasara a keresé funkcioval.

1. A "Gép eseménynapld” ablak meg lesz nyitva.

Keresés Nyomja meg a "Keres" softkey-t.

3. Adja be a keres6-maszkba a kivant fogalmat. Lehet keresni datum/ idd,
cégnév/ szolgalati hely vagy hibadiagnézis/ intézkedés szerint.

A kurzor az elsd bevitel fog megallni, ami megfelel a keresé-fogalomnak.

Tovabb- 4. Nyomja meg a a "Tovabb keresni" softkey-t, ha a keresésben megtalalt
kereses bevitel nem a keresett bevitel.

Tovabbi keresési lehetéségek

Menjen az Nyomja meg a "Menj elejére" softkey-t a keresésnek a legujabb bevitelnél
elejere kezdéséhez.

Menjen a Nyomja meg a "Menj végére" softkey-t a keresésnek a legrégebbi bevi-
yegere telnél kezdéséhez.

Koszorilés
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156.9 Tavdiagnozis

15.9.1 Tavoli hozzaférést beallitani

426

A "Tavdiagnozis (RCS)" ablakban lehet beallitani a vezérlésre a tavdiagnozist.

Ebben az ablakban allitjuk be a tavkezelés kuldnféle formaira a jogokat. A beallitott jogokat a
PLC és a HMI beallitasa hatarozza meg.

A HMI korlatozhatja a PLC altal adott jogokat, de nem bdvitheti ki azokat a PLC jogokon tul.
Ha a végrehaijtott bedllitdsok megengedik a kivilrdl hozzaférést, az még fugg a kézi vagy az
automatikus nyugtazastol.

Tavoli hozzaférés jogok

A "PLC-t6l megadva" mez6 mutatja a PLC altal megadott hozzaférési jogokat a tavoli
hozzaféréshez, ill. a tavoli megfigyeléshez.

{g} Gépgyartd
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

A "HMI-ben kivalasztva" kivalasztasi mezében lehetéség van a tavkezelés jogainak
beallitasara:

e tavoli hozzaférést tiltani

e tavoli megfigyelést megengedni

e tavkezelést megengedni

A HMI és a PLC beadllitasainak az 6sszekapcsolasa mutatja az "Ebbél ered8" sorban az
érvényes allapotot, hogy egy hozzaférés megengedett vagy nem.

Beallitdsok a nyugtazasi dialégushoz

Ha a "PLC-t6l megadva" és a "HMI-ben kivalasztva" beallitasok megengedik a kivilrdl
hozzaférést, az még fligg a kézi vagy az automatikus nyugtazastol.

Ha megtorténik egy megengedett tavoli hozzaférés, az 6sszes aktiv kezeléhelyen megjelenik
egy rakérdezés dialégus a hozzaférés nyugtazasara, ill. elvetésére a kezel6 altal az aktiv
kezel6helyen.

Ha nincs helyi kezelés, be lehet allitani a vezérlés viselkedését erre az esetre. On adja meg,
hogy ez az ablak meddig legyen kijelezve és hogy a nyugtazasi id6 lefutasa utan a tavoli
hozzaférés automatikusan elutasitva vagy elfogadva legyen.

Allapotok kijelzése

E Tavoli megfigyelés aktiv
@g Tavkezelés aktiv

Koszorilés
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Ha egy tavoli hozzaférés aktiv, az allapotsorban ezek a szimbdlumok mutatjak, hogy éppen
egy tavoli hozzaférés aktiv vagy csak a megfigyelés megengedett.

Eljaras
f:“ 1. Valassza ki a "Diagnézis" kezelési tartomanyt.

diagnozis

@ Tav- ‘ 2. Nyomja meg az "Tavdiagnozis" softkey-t.

ACS diag. A "Tavdiagnozis (RCS)" ablak megjelenik.

Ualtoral 3. Nyomja meg a "Valtoztat" softkey-t.
A "HMI-ben kivalasztva" mezd aktivalva lesz.

> 4, Valassza a "Tavkezelést megengedni” bevitelt, ha szeretne egy tavkeze-
lést.
A tavkezeléshez a "PLC-t6l megadva" és a "HMI-ben kivalasztva" me-
z8kben a "Tavkezelést megengedni” bevitel kell legyen megadva.

5. Adjon be a "Tavoli hozzaférés nyugtazas viselkedés" csoportba Uj érté-
keket, ha a tavoli hozzaférés nyugtazas viselkedést meg akarja valtoz-
tatni.

v 6. Nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K A beallitasok atvételre és tarolasra kerilnek
Irodalom
A konfiguracios lehet6ségek leirasa a kdvetkezé irodalomban talalhato
Uzembehelyezési kézikényv SINUMERIK Operate
156.9.2 Modemet engedélyezni
Lehet&ség van tavoli hozzaférés engedélyezéséhez az On vezérlésére az X127-re
csatlakoztatott IE Teleservice-Adapterrel.
{g} Gépgyartd
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Szoftver opcid

A "Modemet engedélyez" softkey kijelzéséhez sziikséges az "Access MyMa-

chine /P2P" opci6.

Koszorllés
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Vészjelzés, hiba- €s rendszer-jelentések

15.9 Tavdiagnozis

Eljaras
A "Tavdiagnozis (RCS)" ablak meg van nyitva.
Teavhozzat. Nyomja meg a "Modemet engedélyez" softkey-t.
|_engedely A hozzaférés modemmel a vezérléshez engedélyezve lesz, igy létre lesz
hozva egy kapcsolat.
Nyomja meg Ujra a "Modemet engedélyez" softkey-t a hozzaférés tilta-
engedely sahoz.
15.9.3 Tavdiagnézist igényelni
A "Tavdiagnozist igényel" softkey-vel lehetdség van a vezérléstél kiindulva aktivan
tavdiagnoézist igényelni a gépgyartotol.
Ha a hozz&férést modemmel akarjuk, a modem hozzaférés engedélyezve kell legyen.
{fé} Gépgyarté
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.
A tavdiagndzis igénylésekor egy ablak jelenik meg a Ping Service elére megfeleléen beallitott
adataival és értékeivel. Sziikség esetén kérje az adatokat a gépgyartétol.
Adatok Jelentés
IP-cim tavoli PC IP-cime
port a tavdiagnoézisra szant szabvanyos port
adastartam igény tartama percekben
adas iddinter- | a tavoli PC-tdl kiildott Gzenet ciklusa masodpercekben
vallum
ping adas Uizenet a tavoli PC-nek
adatok
Eljaras
A "Tavdiagnoézis (RCS)" ablak megjelenik.
Request Nyomja meg a "Tavdiagnozist igényel" softkey-t.
tem. dia, A "Tavdiagnozist igényel" ablak meg lesz nyitva.
Viftortat Nyomja meg a "Valtoztat" softkey-t, ha az értéket szerkeszteni szeret-
né.
v g Nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K Az igény a tavoli PC-nek el lesz kiildve.
Koszorllés
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Vészjelzés, hiba- €s rendszer-jelentések

15.9 Tavdiagnozis

Irodalom

Uzembehelyezési kézikényv SINUMERIK Operate

15.9.4 Tavdiagnézist befejezni

Eljaras
1. A "Tavdiagnozis (RCS)" ablak megnyilik és esetleg egy tavoli megfigye-
Iés vagy egy tavoli hozzaférés aktiv.

2. Zarolja a modem hozzéaférést, ha a hozzaférés modemmel zarolva kell
legyen .
- VAGY -

Allitsa vissza a "Tavdiagnozis (RCS)" ablakban a hozzaférési jogokat
"tavoli hozzaférés nem megengedett"-re .

Koszorilés
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15.9 Tavdiagnozis

Koszorilés
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Program betanitas 1

16.1 Program betanitas

A"Teach In" funkciéval az"AUTO" és "MDA" izemmddokban programokat lehet szerkeszteni.
Létre tudunk hozni és valtoztatni egyszerli mozgasi mondatokat.

Ennek soran a tengelyeket kézi vezérléssel mozgatjuk megadott pozicidkra egyszer(i
megmunkalasi lépések megvaldsitasahoz és reprodukalasahoz. A felvett pozicidk atvételre
kerilnek.

Az "AUTO" Gzemmddban a kivalasztott program lesz betanitva.
Az "MDA" izemmodban a betanitas az MDA-pufferbe torténik.

Kils6 programokat, amelyeket esetleg offline hoztunk Iétre, igy illeszteni és igény szerint
modositani lehet.

Megjegyzés
Program betanitds nem Ilehetséges

A program betanitas egy EES program kivalasztasanal nem all rendelkezésre.

Koszorilés
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Program betanitas

16.2 Altaldnos lefutgs
16.2 Altalanos lefutas

Altalanos lefutas

Valassza ki a kivant programmondatot, nyomja meg a megfeleld "Pozicio
betanitas", "Gyorsmenet G01", "Egyenes G1" vagy "Kor tdmpont CIP" és
"Kor kdzéppont CIP" softkey-t és mozgassa a tengelyeket a program-
mondat valtoztatasahoz.

Egy mondatot csak azonos fajta mondattal Iehet atirni.

- VAGY -

Pozicionalja a kurzort a kivant helyre a programban, nyomja meg a meg-
felel6 "Pozicié betanitas", "Gyorsmenet G01", "Egyenes G1" vagy "Koér

tampont CIP" és "Kor kézéppont CIP" softkey-t és mozgassa a tengelye-
ket egy Uj programmondat beszurasahoz.

A kurzort a kurzor billentylvel és Input billenty(ivel egy Ures sorra kell
pozicionalni a mondat beszurasahoz.

Nyomja meg at "Atvenni" softkey-t a megvaltoztatott ill. Gjonnan Iétreho-
zott programmondat betanitasahoz.

Megjegyzés

Az els6 betanitasi mondatnal az 6sszes beallitott tengely be lesz tanitva. Minden tovabbi
betanitasi mondatnal csak a tengelyek mozgatasaval vagy kézi beadassal megvaltoztatott
tengelyek lesznek betanitva.

A Teach modus elhagyasaval ez az eljaras elolrél kezdédik.

Uzemméd és kezelési tartomany valtas

Ha a betanitas k6zben egy masik izemmodba vagy egy masik kezelési tartomanyba valtunk,
a pozicio valtozasok el lesznek vetve és a Teach modus ki lesz kapcsolva.

432

Koszorilés
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Program betanitas

16.3 Mondatot beszurni
16.3 Mondatot beszurni
16.3.1 Pozicidkat betanitani
Lehet&ség van a tengelyeket mozgatni és az aktualis valdsértékeket egy Uj pozicio-mondatba
irni.
El6feltétel

"AUTO" tzemmdd: A feldolgozando program ki van valasztva.

Eljaras
[ar] 1. Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.
M,
Gep
3 2. Nyomja meg az <AUTO> ill. <MDA> billenty(it.
AUTO
MDA
@ 3. Nyomja meg a <TEACH IN> billenty(it.
TEACH IN
i . Teach 4, Nyomja meg a "Progr. betanitas" softkey-t.
prog.
5. Mozgassa a tengelyeket a kivant pozicidba.
Teach 6. Nyomja meg a "Pozici6 betanitas" softkey-t.
position Egy Uj programmondat lesz létrehozva az aktudlis pozici6értékekkel.
16.3.2 Beadasi paraméterek betanitasi mondatoknal

Paraméterek pozicié betanitasnal, GO, G1 és kér végpont CIP betanitasnal

Paraméter Leiras

X ramenet pozicidé X-iranyban

Y ramenet pozici6 Y-iranyban

z ramenet pozicioé Z-iranyban

F el6tolas sebesség (mm/ford; mm/perc) - csak G1 és kor végpont CIP betani-
0 tasnal

Koszorilés
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16.3 Mondatot beszurni

Paraméterek kér ké6zbensé-pont CIP betanitasnal

Paraméter Leiras

| kor kbzéppont koordinata X-iranyban
J kor kbzéppont koordinata Y-iranyban
K kor kézéppont koordinata Z-iranyban

Atmenet médok pozicié betanitasnal, GO és G1 betanitasnal és ASPLINE-nal

Az atmenethez a kdvetkez6 paraméterek lesznek felajanlva:

Paraméter Leiras

G60 pontos allj

G64 atcsiszolas

G641 programozhat6 atcsiszolas
G642 tengely-pontos atcsiszolas
G643 mondaton bellli atcsiszolas
G644 atcsiszolas tengely-dinamika

Mozgas médok pozicié betanitasnal, GO és G1 betanitasnal

A mozgashoz a kbvetkezd paraméterek lesznek felajanlva:

Paraméter Leiras

CP palya-szinkron

PTP pontrol pontra

PTPGO csak GO pontrél pontra

Atmenet viselkedés a Spline-gérbe elején és végén

434

A mozgashoz a kbvetkezd paraméterek lesznek felajanlva:

Paraméter | Leiras

Kezdet

BAUTO automatikus kiszamitas

BNAT gylrédés nulla, ill. természetes
BTAN érintéleges

Vége

EAUTO automatikus kiszamitas

ENAT gylrédés nulla, ill. természetes
ETAN érintéleges

Koszorilés
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Program betanitas

16.4

16.4.1

El&feltétel

Eljaras

Koszorilés

Altalanos

16.4 Betanitas ablakban

Betanitas ablakban

A kurzor egy Ures soron kell alljon.

A programmondatok beszurasara szolgalo ablakok be- és kiadasi mezéket tartalmaznak MKR-
ben. Az el6-beallitasoknak megfelelben felajanlasra kertilnek valasztdsi mezék a mozgéas
viselkedésre és a mozgas atmenetre.

A beadasi mez6k az els6 kivalasztasnal nincsenek kitdltve, kivéve, ha a tengelyek mar az
ablak kivalasztasa el6tt mozgatva voltak.

A be-/kiadasi mezék minden adata az "Atvétel" softkey-vel atvételre keriil a programba.

"AUTO" tzemmdd: A feldolgozando program ki van vélasztva.

M,

MDA

)

TEACH IN

I . Teach

prog.

Rap. tra.
G0

Girc. end
pos. GIP

~
Atvetel

Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.

Nyomja meg az <AUTO> ill. <MDA> billentydit.

Nyomja meg a <TEACH IN> billentyt.

Nyomja meg a "Progr. betanitds" softkey-t.

Pozicionélja a kurzort a kurzor és az Input billentylvel a kivant helyre a
programban.

Ha nincs Ures sor, szurjon be egyet.

Nyomja meg a "Gyorsmenet G0", "Egyenes G1", vagy "Kor kdzbens6-
pont CIP" és "Kor végpont CIP" softkey-ket.

Megjelennek a megfeleld ablakok a beadasi mezdkkel.

Mozgassa a tengelyeket a kivant poziciéba.
Nyomja meg az "Atvétel" softkey-t.
Egy Uj programmondat lesz beszurva a kurzor poziciéba.
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16.4 Betlanilas ablakban
- VAGY -
b4 Nyomja meg az "Megszakit" softkey-t a beadas elvetéséhez.
Megszakit
16.4.2 Gyorsmenet GO betanitas

16.4.3

16.4.4

436

Elmozgatjuk a tengelyeket és betanitunk egy gyorsmenet mondatot a felvett pozicidkkal.

Megjegyzés
Betanitandé tengelyek és paraméterek kivalasztdsa

A "Beallitasok" ablakban lehet beallitani, hogy melyik tengelyek legyenek atvéve a betanitas
mondatba.

Itt adjuk meg azt is, hogy a betanitashoz mozgasi és atmeneti paraméterek fel legyenek-e
ajanlva.

Egyenes G1 betanitasa

Elmozgatjuk a tengelyeket és betanitunk egy megmunkalasi mondatot (G1) a felvett
poziciokkal.

Megjegyzés
Betanitandé tengelyek és paraméterek kivalasztasa

A "Beallitasok" ablakban lehet beallitani, hogy melyik tengelyek legyenek atvéve a betanitas
mondatba.

Itt adjuk meg azt is, hogy a betanitashoz mozgasi és atmeneti paraméterek fel legyenek-e
ajanlva.

Kor kézbens6-pont és kér végpont betanitasa

A CIP kérinterpolacional kézbensd- és végpontot adunk be. Ezt kiildn, egy 6nallé mondatban
tanitjuk be. A két pont programozasanak sorrendje nem kotott.

Megjegyzés

Ugyeljen arra, hogy a kurzor poziciéja a két pont betanitasa kézben ne valtozzon.

A kdzbensb-pontot a "Kor kdzbensd-pont CIP" ablakban tanitjuk be.

Koszorilés
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Program betanitas
16.4 Betanitas ablakban

A végpontot a "Kor végpont CIP" ablakban tanitjuk be.

A kdzbensé- ill. tampont csak geometriai tengelyekkel lesz betanitva. Ezért legalabb 2
geometriai tengely be kell legyen allitva az atvételhez.

Megjegyzés
Betanitandé tengelyek kivalasztasa

A "Beallitasok" ablakban lehet beallitani, hogy melyik tengelyek legyenek atvéve a betanitas
mondatba.

Koszorilés
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16.5 Mondatot vélfoztatni

16.5 Mondatot valtoztatni

Egy programmondatot csak azonos fajta betanitasi mondattal lehet atirni.

A mindenkori ablakban kijelzett tengelyértékek valosértékek és nem a mondatban atirando
értékek!

Megjegyzés

Ha a programmondat ablakban egy mondatban a pozicién és annak paraméterein kivil
barmely mas értéket meg akarunk valtoztatni, ajanljuk az alfanumerikus beadast.

El6feltétel
A feldolgozandé program ki van valasztva.
Eljaras
e 1. Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.
M,
Gep
5 2. Nyomja meg az <AUTO> ill. <MDA> billentydit.

AUTO

MDA

@ 3. Nyomja meg a <TEACH IN> billentyt.
TEACH IN
Y| __ Teach 4, Nyomja meg a "Progr. betanitas" softkey-t.
prog.
5. Valassza ki a feldolgozandd programmondatot.
Teach 6. Nyomja meg a "Pozicié betanitas", "Gyorsmenet G0", "Egyenes G1",
position vagy "Koér kdzbensd-pont CIP" és "Kor végpont CIP" softkey-ket.
Circ. end Megjelennek a megfeleld ablakok a beadasi mezdkkel.
‘ pos. CIP
~ 7. Mozgassa a tengelyeket a kivant poziciéba és nyomja meg az "Atvétel"
Atuetel softkey-t.
A programmondat a megvaltoztatott értékekkel be lesz tanitva.
- VAGY -
» Nyomja meg az "Megszakit" softkey-t a valtozasok elvetéséhez.
Meaqszakit

Koszorilés
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16.6 Mondatot t6réini

16.6 Mondatot torolni

Lehetésége van egy programmondat teljes térlésére.

Elofeltétel

"AUTO" lzemmod: A feldolgozandé program ki van valasztva.

Eljaras
—1 1. Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.
M,
Gep
3 2. Nyomja meg az <AUTO> ill. <MDA> billentyt.
AUTO
1)
MDA
@ 3. Nyomja meg a <TEACH IN> billenty(t.
TEACH IN
4 __ Teach 4. Nyomja meg a "Progr. betanitas" softkey-t.
prog.
5. Valassza ki a térlendé programmondatot.
6. Nyomja meg a ">>" és a "Mondatot t6réIni" softkey-ket.
A programmondat, amelyen a kurzor all, térélve lesz.
Delete
block
Koszorllés
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16.7 Bedllitasok betanitdshoz

16.7 Beallitasok betanitashoz

A "Beallitasok" ablakban adjuk meg, hogy melyik tengelyek lesznek atvéve a betanitas
mondatba és hogy a mozgas maod és a palyavezérlés lizem paraméterek fel legyenek-e

ajanlva.
Eljaras
—1 1. Valassza ki a "Gép" kezelési tartomanyt.
M,
Gep
> 2. Nyomja meg az <AUTO> ill. <MDA> billentyt.

@ 3. Nyomja meg a <TEACH IN> billenty(t.

&

11 . Teach

prog.

Nyomja meg a "Progr. betanitas" softkey-t.

5. Nyomja meg a ">>" és "Beallitasok" softkey-ket.
A "Beallitasok" ablak meg lesz nyitva.

beallitasok

~ 6. Aktivalja a "Betanitando tengelyek” és "Betanitandé paraméterek” vezér-
Atuetel I6négyzetek a kivant beallitdsokra és nyomja meg az "Atvétel" softkey-t
a beallitasok nyugtazasara.

Koszorilés
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Ctrl Energy 1 7

17 .1 Funkciok

A "Ctrl-Energy" funkcié a kdvetkez6 alkalmazasi lehetéségeket nyuijtia az On gépének energia
kihasznalasahoz.

Ctrl-E Elemzés: Energia felhasznalas mérése és kiértékelése

Az els6 l1épés a jobb energia hatékonysaghoz az energia felhasznalasanak mérése. A
SENTRON PAC tébb-funkciods késziilék segitségével torténik az energia felhasznalas mérése
és kijelzése a vezérlésen.

A SENTRON PAC konfiguraciojatol és kapcsolasatél fliggbéen lehetéség van vagy a teljes gép
vagy csak bizonyos fogyasztok teljesitménynek mérésére.

Ettdl fliggetlendl a teljesitmény kdzvetlenil a hajtasokon lesz mérve és kijelezve.

Ctrl-E Profil: A gép energia takarékossagi allapotainak vezériése

Az energia fogyasztas optimalizéléséhoz lehetéseg van energia megtakaritas profilok
definialasara és tarolasara. Igy példaul az On gépének lehet egy egyszeri és egy fejlettebb
energia megtakaritas modusa vagy megadott feltételeknél automatikusan lekapcsol.

Ezek a definialt energia allapotok lesznek profilokként eltarolva. A kezeld fellleten lehetdség
van ezeket az energia megtakaritas profilokat aktivalni (pl. az un. reggeli sziinet gomb).

Megjegyzés
Ctrl-E Profilt deaktivalni

Zarolja a Ctrl-E profilt a sorozat-Uzembehelyezés el6tt az NCU akaratlan leallitasanak
megakadalyozasara.

{% Gépgyarté
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Megjegyzés
A funkcio felhivasa billenty(i-kombinaciéval

Nyomja meg a <CTRL> + <E> billentylket a "Ctrl Energy" funkcio felhivasahoz.

Koszorilés
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17.2 Ctri-E elemzés
17.2 Ctrl-E elemzés
17.2.1 Energia fogyasztas kijelzése

A SINUMERIK Ctrl-Energy belép6-maszkjaban egy kényelmes attekintést kapunk a gép
energiafogyasztasarol. Az értékek kijelzéséhez és a grafikus abrazolashoz egy Sentron PAC
kell legyen csatlakoztatva és a hosszu ideji mérés be kell legyen allitva.

A fogyasztas kijelzése a kdvetkezd oszlopdiagramokkal térténik:
e aktualis teljesitmény kijelzés

® aktualis energiafogyasztas mérése

® (sszehasonlito mérés az energiafogyasztashoz

1 O

SINUMERIK Ctrl-Energy

Prafinet: SINAMICS-5120-CU316PN-U4.X meldet sich mal

Ctrl-E
Analyse

Aktuelle Leistung Energie Heute Energie Vortag

8.182 kU 0.900 kUh 1.071 kWUh
Ctrl-E
Profile

1.071 kWUh

0.900 kUh
Einspeisung
0.000 kUh 0.000 kUh

Riickspeisung

Bereit.

Mem: 16.38 %(162.25 MB) - CPU: 16.98 %, Idle: 91.74 % HE3

Kép 17-1  Ctrl-Energy belépd-kép a pillanatnyi energiafogyasztas kijelzésével

Kijelzés a "Gép" kezelési tartomanyban

Az allapot kijelzés els6 soraban van kijelezve, hogy a gép éppen melyik energia-allapotban

van.
Kijelz Jelentés
i m Egy piros oszlop jelzi, hogy a gép nem termel.
= Egy so6tétzold oszlop a pozitiv iranyban jelzi, hogy a gép termel és energiat fo-
gyaszt.
v Egy vilagoszold oszlop a negativ iranyban jelzi, hogy a gép termel és energiat
taplal vissza.

Irodalom
Informacidk a konfiguracioérol a kdvetkezé irodalomban talalhatok:

Rendszer kézikényv "Ctrl-Energy”, SINUMERIK 840D sl / 828D

Koszorilés
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Ctrl Energy

17.2 Clrl-E elemzés
Eljaras
l_,@ 1. VAlassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.
Paraméter
> 2. Nyomja meg a Menu tovabbkapcsolas billenty(t és a "Ctrl Energy" softkey-t.
Cirl-
Energy
- VAGY -
+ Nyomja meg az <Ctrl> + <E> billenty{ket.
CTRL yorm g y
£ A "SINUMERIK Ctrl-Energy" ablak megnyilik.
17.2.2 Energia elemzések kijelzése

A "Ctrl-E elemzés" ablakban részletes attekintést kapunk az energia fogyasztasrol.
A kovetkez6 komponensek fogyasztasi kijelzését kapjuk meg:

® tengelyek dsszeg

® aggregatok 0sszeg - ha a mellék aggregatok a PLC-ben be vannak allitva

e Sentron PAC

® gép Osszeg

Az energia felhasznalas részletes kijelzése

Ezen kivil lehetdsége van az dsszes hajtas és az esetleges mellék aggregatok fogyasztasi
értékeinek listazasara.

Irodalom
Informacidk a konfiguraciordl a kdvetkezé irodalomban talalhatok:
Rendszer kézikdnyv "Ctrl-Energy", SINUMERIK 840D sl / 828D

Koszorilés
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Ctrl Energy
17.2 Cirl-E elemzés

Eljaras
il 1. A"SINUMERIK Ctrl-Energy" belép6 ablaknal vagyunk
" Energy

Cirl-E 2. Nyomja meg az "Ctrl-E elemzés" softkey-t.
analizis A "Ctrl-E elemzés" ablak megnyilik. Megkapjuk a komponensek 6sszegzett
fogyasztasi értékeit.

Ré 3. Nyomja meg a "Részletek" softkey-t" az egyes hajtasok és mellék-aggregatok
eszletek . . . N
energia fogyasztasanak kijelzéséhez.

17.2.3 Energia fogyasztas mérése és tarolasa

Lehetéség van az aktualisan kivalasztott tengelyek, mellék aggregatok, SentronPAC vagy a
teljes gép energia fogyasztasanak mérésére és feljegyzésére.

Munkadarabprogramok energia fogyasztasanak mérése

Lehetéség van a munkadarabprogramok energia fogyasztasanak mérésére. A méréshez
figyelembe lesznek véve az egyes hajtasok.

Adja meg, hogy a munkadarabprogram Start és Stop melyik csatornaban legyen kivaltva és
mennyi ismétlést kell mérni.

Mérések tarolasa

Az adatok késébbi 6sszehasonlitasara tarolja el a mért fogyasztasi értékeket.

Megjegyzés

Maximum 3 adatkészlet lesz tarolva. Ha 3-nal tébb mérés van, a legrégebbi adatkészletek
automatikusan feliil lesznek irva.

A mérés tartama

A mérési idd korlatozott. A maximalis mérési id6 elérésekor a mérés befejezddik. A dialégus
sorban egy megfeleld jelentés lesz kiadva.

{%} Gépgyarté
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Eléfeltétel

On megnyomta a "Ctrl-E elemzés" softkey-t és a "Ctrl-E elemzés" ablak
" Energy meg van nyitva.

Koszorilés
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Eljaras

Irodalom

17.2.4

El&feltétel

Eljaras

Koszorilés

Meéres
inditasa

v
0K

Meéres
allj
Meérest
tarolni

1.

17.2 Ctrl-E elemzés

Nyomja meg a "Mérést inditani" softkey-t.
A "Mérés beallitas: késziilék kivalasztas" ablak megjelenik.

Valassza ki a listaban a kivant késziléket, sziikség esetén aktivalja a
"Munkadarabprogram mérés" vezérl6-négyzetet, adja be az ismétiések
szamat, valassza ki a kivant csatornat és nyomja meg az "OK" softkey-t.

A feljegyzés elindul.
Nyomja meg a "Mérést megallitani" softkey-t.
A mérés be lesz fejezve.

Nyomja meg a "Mérést tarolni" softkey-t az aktualis mérés fogyasztasi
értékeinek tarolasahoz.

A mérendd tengelyek kivalasztasa fligg a konfiguraciotol.

Informacidk a konfiguraciordél a kovetkezé irodalomban talalhatok:
Rendszer kézikdonyv "Ctrl-Energy"”, SINUMERIK 840D sl / 828D

Mérések kovetése

Lehet8sége van az aktualis és tarolt mérési gérbéket grafikusan kijeleztetni.

iv. Chl

grafika

Tarolt
meresek

Tarolt
meresek

On megnyomta a "Ctrl-E elemzés" softkey-t és a "Ctrl-E elemzés" ablak
meg van nyitva.

Nyomja meg a "Grafika" softkey-t.

A "Ctrl-E elemzés" ablakban az aktualis mérés kék mérés-gorbeként lesz
kijelezve.

Nyomja meg a "Tarolt mérések" softkey-t az utoljara tarolt mérések kijel-
zéséhez.

Ezen kivil kijelzésre ker(l 3 szinben eltéré mérési gorbe a mérési idbvel
egyutt.

Nyomja meg Ujra a "Tarolt mérések" softkey-t, ha csak az aktualis mérést
szeretné latni.
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17.2.5 Fogyasztasi értékek kévetése
Lehet&sége van az aktualis és tarolt fogyasztasi értékeket egy részletes tablazatban
kijeleztetni.
Kijelz Jelentés

mérés kezdete

Kijelzi az id6pontot, amikor a mérés a "Mérés indul" softkey megnyoma-
saval el lett inditva.

mérés tartama [s]

Kijelzi a mérési id6t masodpercekben a "Mérés allj" softkey megnyomasa-
ig.

készulek

Kijelzi a kivalasztott mérés-komponenseket

e kezi (fix érték, pl alap-terhelés, a PLC-ben megadva)
e Sentron PAC

® aggregatok 6sszeg (ha a PLC-ben meg van adva)

e tengelyek dsszeg

® gép Osszeg

betaplalt energia [kWh]

Kijelzi a kivalasztott mérés-komponensekbe betaplalt energiat Kilowatt per
oraban.

vissza-taplalt energia
[kWh]

Kijelzi a kivalasztott mérés-komponensekbdl vissza-taplalt energiat Kilo-
watt per éraban.

Osszes energia [kWh]

Osszes mért hajtasérték ill. az 6sszes tengely 6sszege, fix érték és Sentron
PAC.

Kijelzés a "Ctrl-E elemzés: tablazat" ablakban

El6feltétel
i Cirl 1. On megnyomta a "Ctrl-E elemzés" softkey-t és a "Ctrl-E elemzés" ablak
" Energy meg van nyitva.
2. On mar tarolt méréseket.
Eljaras
arafika Nyomja meg a "Grafika" és a "Részletek" softkey-ket.
A "Ctrl-E elemzés: részletek" ablakban az utolsd harom tarolt mérés és
) esetleg az aktualis mérés mérési adatai és fogyasztasi értékein lesznek
Reszletek kijelezve.
17.2.6 Fogyasztasi értékek 6sszehasonlitasa
Lehetésége van az aktualis és tarolt mérések betaplalt és visszataplalt fogyasztasi értékeinek
Osszehasonlitasat kijeleztetni.
Koszorllés
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17.2 Ctrl-E elemzés
El6feltétel
On megnyomta a "Ctrl-E elemzés" softkey-t és a "Ctrl-E elemzés" ablak
" Energy meg van nyitva.
On mar tarolt méréseket.
Eljaras
arafika Nyomja meg a "Grafika" softkey-t.
_Mereseket Nyomja meg a "Mérések 6sszehasonlitasa" softkey-t.
f1s576hason, A "Ctrl-E elemzés: dsszehasonlitas" ablak megnyilik.
Az aktualis mérés betaplalt és visszataplalt fogyasztasi értékei egy osz-
lop-diagramban lesznek kijelezve.
Taroft Nyomja meg a "Tarolt mérések" softkey-t az utoljara tarolt 3 mérés ds-
meresek szehasonlitasanak kijelzéséhez.
Nyomija meg Ujra a "Téarolt mérések" softkey-t, ha csak az aktualis mérést
meresek szeretné latni.
17.2.7 Energia fogyasztas hosszu ideji mérése

Az energia fogyasztas hosszu idejii mérése a PLC-ben lesz végrehajtva és tarolva. igy tarolva
lesznek az értékek akkor is, amikor a HMI nem aktiv.

Mérési értékek

A be- és vissza-taplalt energia értékek és az energia 6sszege a kdvetkez6 idétartamra lesznek

kijelezve:

® aktualis és el6z6 nap

® aktualis és el6z6 hénap

e aktualis és el6z6 év

El&feltétel

SENTRON PAC csatlakoztatva.

Koszorilés
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Eljaras

m 1. A"Ctrl-E elemzés" ablak meg van nyitva.

Long-term 2. Nyomja meg az "Hosszu ideji mérés" softkey-t.

measurenint A "SINUMERIK Ctrl-elemzés hosszu idejii mérés" ablak megnyilik.
A hosszu ideji mérés eredményei ki lesznek jelezve.
<« 3. Nyomja meg a "Vissza" softkey-t a hosszu idejil mérés befejezéséhez.
Uissza

Koszorilés
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17.3 Ctrl-E profil

17.3.1 Energia megtakaritas profilok kezelése

A "Ctrl-E profilok" ablakban az 6sszes megadott energia megtakaritas profilt ki lehet jeleztetni.
Lehet&sége van a kivant energia megtakaritas profilt kozvetlenil aktivalni vagy tiltani ill. a
profilokat ismét engedélyezni.

SINUMERIK Ctrl-Energy energia megtakaritas profil

Kijelzd Jelentés

energia megtakaritas profil Osszes energia megtakaritas profil listazva lesz.

aktiv [perc] Kijelzésre kerlil a maradék id6 a definialt profil eléréséig.
Megjegyzés

Osszes energia megtakaritas profilt tiltani

Példaul a gépen futd mérések zavarasanak elkeriilésére valassza az "Osszes tiltasa"-t.

Egy profil el6-figyelmeztetési idejének elérésekor megjelenik egy jelentés ablak, ami kijelzi a
hatralevé maradékidét. Az energia megtakaritas médus elérésekor megjelenik a megfeleld
jelzés a vészjelzés sorban.

Eldre definialt energia megtakaritasi profilok

Energia megtakaritas profil Jelentés

egyszerl energia megtakari- | A nem sziikséges gépi egységek lefojtasra vagy kikapcsolasra kerdl-
tds modus (gép Standby) nek.

A gép sziikség esetén ismét azonnal izemkész.

teljes energia megtakaritas A nem sziikséges gépi egysegek lefojtasra vagy kikapcsolasra kertl-
modus (NC Standby) nek.

Az Gzemkeész allapotba atmenetnél varakozasi idék vannak.

maximalis energia megtakari- | A gép teljesen ki van kapcsolva.
tas modus (Auto-shut-off) Az lizemkész allapotba atmenetnél magasabb varakozasi idék van-
nak.

{é‘-} Gépgyarto
A kijelzett energia megtakaritas profil kivalasztasa és funkcioja eltérd lehet.
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Irodalom
Informacidk az energia megtakaritas profil konfiguraciordl a kdvetkez6 irodalomban talalhatok:

Kdszorilés
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Rendszer kézikonyv "Ctrl-Energy”, SINUMERIK 840D sl / 828D

Eljaras

1 O

Parameter

>

Ctrl-
Energy

E

Ctrl-E
profilok.

Azonnal

aktivalni

Profilt
tittani

Profilt
engedelyezni

Osszest
filtani

Osszest
engedelyezni

450

CTRL|

Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.

Nyomja meg a Men( tovabbkapcsolas billenty(it és a "Ctrl Energy" soft-
key-t.

- VAGY -
Nyomja meg az <CTRL> + <E> billenty(iket.

Nyomja meg az "Ctrl-E profilok" softkey-t.
A "Ctrl-E profilok" ablak megnyilik.

Pozicionalja a kurzort a kivant energia megtakaritas profilra és nyomja
meg az "Azonnal aktivalni" softkey-t, ha ezt az allapotot kézvetlenil akti-
valni akarja.

Pozicionalja a kurzort a kivant energia megtakaritas profilra és nyomja
meg a "Profilt tiltani" softkey-t, ha ezt az allapotot meg akarja akadalyozni.

A profil tiltva van és nem aktiv. Az energia megtakaritas profil szirke
hatter( és id6 kijelzés nélkili.
A "Profilt tiltani" softkey felirata "Profilt engedélyezni"-re valtozik.

Nyomja meg a "Profilt engedélyezni" softkey-t az energia megtakaritas
profil tiltdsanak megszintetésére.

Nyomja meg az "Osszest tiltani" softkey-t az &sszes allapot megakada-
lyozasara.

Az 6sszes profil tiltva van és nem lesz aktivalva.

A "Osszest tiltani" softkey felirata "Osszest engedélyezni"-re valtozik.

Nyomja meg a "Osszest engedélyezni" softkey-t az 6sszes profil tiltasa-
nak megszintetésére.

Koszorilés
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18.1 Easy XML

A "Felhasznaldi dialégusok Iétrehozasa" funkcidval lehetdsége van felhasznalo- és
alkalmazas-specifikus HMI kezel6fellletek l1étrehozasara. Ez egy XML alapu szkript-nyelven
torténik.

A szkript-nyelv lehetdvé teszi gép-specifikus meniik és dialégus maszkok kijelzését a HMI
<CUSTOM> kezelési tartomanyban.

Tovabba lehetséges szkriptek végrehajtasa egy NC programbol az MMC(...) utasitassal.

3%

Gépgyarto
Vegyiik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

A definialt szkript utasitasok a kdvetkez6 tulajdonsagokat teszik lehetdveé:

Alkalmazas
1.
2.
3.
4
5
Koszorilés

Dialégusok megjelenitése és a kdvetkez6k biztositasa

softkey-k
Valtozok
szbvegek és segitd szévegek

grafikak és segit6 kepek

Dialdégusok felhivasa:

(belépd) softkey mikddtetésével

Dialégusok dinamikus at-strukturalasa:

softkey-k valtoztatasa, torlése
valtozd mezdk definialasa és megadasa
kijelz6 szovegek (nyelv-fliggd vagy -fliggetlen) megjelenitése, kicserélése, torlése

grafikak megjelenitése, kicserélése, torlése

. Akcidk elinditasa:

bekapcsolas
értékét (valtozok) beadasa
softkey-k mikddtetése

dialégusok elhagyasa

. Adatcsere dialogusok kozott

Kezelési kézikonyv, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0QA0Q 451



Easy XML
18.1 Easy XML

6. Valtozok

— olvsasas (NC, PLC, hajtas és felhasznaloi valtozok)

— iras (NC, PLC, hajtas és felhasznaldi valtozok)

— kapcsolatok matematikai, 6sszehasonlito és logikai operatorokkal
7. Funkciok végrehajtasa:

— alprogramok

— fajl funkciodk

— Pl szolgalatok
8. Védoéfokozatok figyelembe vétele felhasznaldi csoportokként

9. Dialdgus tartalmak vezérlése munkadarabprogram utasitasokkal

Felhasznal6i dialégusok felhivasa

Ha az xmldial.xml" fajl a /oem/sinumerik/hmi/appl kdnyvtarban létre van hozva, a felhasznaloi
dialégust a <CUSTOM> billenty(i megnyomasaval inditjuk.

A <CUSTOM> kezelési tartomany felhivasanal a létrehozott softkey-k ki lesznek jelezve. A
softkey-kkel nyitjuk meg és kezeljik a létrehozott dialdgusokat.

Megjegyzés

A fajl elsé masolasa utan a kdnyvtarba szikséges egy vezérlés RESET.

Megjegyzés

A SINUMERIK 802Dsl-bél és a 808-bol szarmazo szkriptek valtoztatas nélkil végrehajthatdk
a 828D-ban.

Irodalom
A sajat dialégusok létrehozasanak leirasa a kovetkezd irodalomban talalhaté

SINUMERIK 828D lizembehelyezési kézikonyv;
Easy XML programozasi kézikdnyv

Koszorilés
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18.2 Easy Extend

18.2.1 Attekintés

Az Easy Extend lehetévé teszi gépeknek kibdvitését egy késbbbi idépontban olyan
készulékekkel, amelyek PLC vezérlésliek vagy tovabbi NC tengelyeket igényelnek (pl.
rudadagoldk, billenbasztalok, mardfejek stb.). Az Easy Extend-tel a kiegészitd készilékeket
egyszerlien lehet lzembehelyezni, aktivalni, deaktivalni és tesztelni.

Kommunikacio

A kezel6 komponensek és a PLC koz6tti kommunikacio egy PLC alkalmazéi programban
torténik. A készllékek installalasahoz, aktivalasahoz, deaktivalasahoz és teszteléséhez
szlkséges eljarasok egy utasitas listaban vannak megadva.

Egy listaban kijelzésre keriilnek a rendelkezésre allé készllékek és készilékallapotok. A
rendelkezésre allé készllékek nézet a hozzaférési jogoktdl fliggben a felhasznaldk szamara
eltérd lehet.

A kdvetkezd részek példaként lettek kivalasztva és nem szerepelnek minden utasitas listaban.

{’é} Gépgyarté
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Maximum 64 készliléket lehet kezelni.

Irodalom
SINUMERIK 828D lizembehelyezési kézikdnyv
18.2.2 Késziilék engedélyezése
A rendelkezésre allo késziilék-opcidk esetleg egy jelszéval védettek.
{é‘:} Gépgyarté
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.
Koszorllés
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Eljaras

1 O

Parameter

>

Easy-
lE_E Extend

1. Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.
2. Nyomja meg a Men( tovabbkapcsolas billentydit és az "Easy-Extend"
softkey-t.

Megjelenik egy lista a csatlakoztatott késziilékekrdl.

Enable 3. Nyomja meg a "Funkcidé engedélyezés" softkey-t.
junction A "Késziilékek engedélyezése opcid" ablak meg lesz nyitva.
v 4, Adja be az opcids kulcsot és nyomja meg az "OK" softkey-t.
LS A "Funkcié" oszlopban a megfeleld vezérlénégyzetben egy pipaval lesz
megjeldlve és ezzel engedélyezve.
18.2.3 Késziilék aktivalasa és deaktivalasa
Allapot Jelentés
V] Készllék aktivalva
Rendszer PLC visszajelzésre var
(] Készllék hibas
R Interfész hiba a kommunikaciés modulban
Eljaras
ﬁ_'l Easy- Easy Extend meg van nyitva.
= Extend
2 A <Kurzor fel> ill. <Kurzor le> billenty(k segitségével lehetéség van a
v kivant készUlék kivalasztasara.
. 3. Poziciondlja a kurzort arra a késziilék opciéra, amelynek funkciéja enge-
Activate ) , . WA e 21z
délyezve van és nyomja meg a "Aktivalas" softkey-t.
A készulék aktivaltnak lesz megjel6lve és hasznalhaté.
. 4, A készilék kikapcsolasahoz valassza ki a kivant készuléket és nyomja
Deactivate " s
meg a "Deaktivalni" softkey-t.
Koszorllés
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18.2.4 Kiegészitd berendezések elsé lizembehelyezése
Altalaban a berendezést a gépgyarté mar lizembe helyezte.

Lehet&ség van a berendezések utdlagos lizembehelyezésére, pl. kiegészité berendezések
utdlagos felszerelésénél is.

Az "UBH" softkey a gépgyartoi (M) adatosztalyba tartozik.

Eljaras
l_,@ 1. Valassza ki az "Paraméter" kezelési tartomanyt.
Parameter
> 2. Nyomja meg a Men( tovabbkapcsolas billenty(it és az "Easy-Extend"”
softkey-t.
Easy-
EE Extend
Start-up 3. Nyomja meg az "UBH" softkey-t.
Egy uj fliggbleges softkey-sav nyilik meg.
4, Nyomja meg az "UBH Start" softkey-t az (izembehelyezés inditasahoz.
Az inditas el6tt egy teljes adatmentés lesz végrehajtva, amelyhez szlk-
ség esetén vissza lehet nyulni.
5. Ha az Uzembehelyezést id6 elétt meg akarja szakitani, nyomja meg a
"Megszakit" softkey-t.
6. Az eredeti adatok beolvasasahoz nyomja meg az "Helyreallitani" softkey-
t.
7. A gépgyarto altal megvalositott gépfunkciok teszteléséhez nyomja meg
a "Készilék funkcio teszt" softkey-t.
18.2.5 Easy Extend (izembehelyezése
A kiegészité berendezések kezelése az Easy XML szkripttel torténik.
Irodalom
Informacidk a létrehozasrdl a kdvetkezé irodalomban talalhatok:
SINUMERIK 828D lGizembehelyezési kézikonyv
Koszorllés
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18.3

Alkalmazas

456

SINUMERIK Integrate Run MyScreens

A "Run MyScreens"-szel lehetésége van gépgyarté- vagy felhasznalé-specifikus funkcio
bovitésekhez egy sajat kezelbfellilet Iétrehozasara és egy felhasznald-specifikus megjelenés
megvaldsitasara.

Ezen kivil lehetéség van Siemens- vagy gépgyartd-specifikus kezelbfellletek modositasara
vagy kicserélésére.

Az Ujonnan létrehozott kezelbfelllettel fel lehet dolgozni pl. munkadarabprogramokat. A
dialégusok kialakitasa kdzvetleniil a vezérlésen torténik.

B

Szoftver opcid

A dialégusok szamanak bdvitéséhez a kdvetkezé szoftver opcidkra van sziikség:
¢ SINUMERIK 828D/840D sl, SINUMERIK Integrate Run MyScreens

e SINUMERIK 840D sl, SINUMERIK Integrate Run MyScreens + Run MyHMI

e SINUMERIK 840D sl, SINUMERIK Integrate Run MyHMI / 3GL

¢ SINUMERIK 840D sl, SINUMERIK Integrate Run MyHMI / WinCC

Gépgyartd
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

A definialt szkript utasitasok a kdvetkez6 funkciokat teszik lehetévé:

1. Dialégusok megjelenitése és a kdvetkezdk biztositasa

softkey-k
Valtozok
szbvegek és seqitd szévegek

grafikak és seqgitd képek

2. Dialogusok felhivasa:

(belépb) softkey mikddtetésével

3. Dialégusok dinamikus at-strukturalasa:

softkey-k valtoztatasa, torlése
valtoz6 mezdk definidlasa és megadasa
kijelz6 szovegek (nyelv-fliggd vagy -fuggetlen) megjelenitése, kicserélése, torlése

grafikak megjelenitése, kicserélése, torlése

Koszorilés
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Irodalom

Koszorilés

18.3 SINUMERIK Integrate Run MyScreens

4. Akciok elinditasa:
— bekapcsolas
— értékét (valtozok) beadasa
— softkey-k miikddtetése
— dialégusok elhagyasa
5. Adatcsere dialogusok kozott
6. Valtozok
— Olvsasas (NC, PLC, felhasznaléi valtozok)
— ras (NC, PLC, felnasznaldi valtozok)
— kapcsolatok matematikai, 6sszehasonlito és logikai operatorokkal
7. Funkciok végrehajtasa:
— alprogramok
— fajl funkciodk
— Pl szolgalatok

8. Veédéfokozatok figyelembe vétele felhasznaldi csoportokként

A sajét dialégusok létrehozasanak leirasa a kdvetkez6 irodalomban talalhato
SINUMERIK 828D lGizembehelyezési kézikonyv

SINUMERIK Integrate Run MyScreens (BE2); SINUMERIK 840D sl / 828D programozasi
kézikdnyv
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18.3 SINUMERIK Integrate Run MyScreens

Koszorilés
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Szerviz tervezb (csak 828D)

19.1 Karbantartasi feladatokat végrehajtani és kdvetni

A "Szerviz tervez8"-vel be lettek allitva karbantartasi feladatok, amelyeket bizonyos
id6kozonként a gép karbantartasahoz (pl. olaj csere, hiitéfolyadék csere) végre kell hajtani.

Egy listaban lathatd az 6sszes beallitott karbantartasi feladat és a hozzajuk tartozé maradék
id6, ami a megadott karbantartasi idékéz végéig hatra van.

Az allapotkijelzdn le lehet olvasni az aktualis allapotot.

Jelentések ill. vészjelzések figyelmeztetik Ont, hogy mikor kell végrehajtani a feladatot.

Karbantartasi feladat nyugtazasa

A karbantartasi feladat befejezése utan nyugtazza ezt a jelentést.

Szerviz tervez6

Kijelzd

Jelentés

Helyz

Karbantartasi feladat helye a PLC interfészen.

Karbantartasi feladat

Karbantartasi feladat megnevezése

Id6koz [6ra]

Maximalis id6tartam a kdvetkez6 karbantartasig érakban.

Maradék id6 [6ra]

1d6 az id6koz lefutasaig érakban.

Allapot

Egy karbantartasi feladat aktualis allapotanak kijelzése

v Karbantartasi feladat elindult
® Karbantartasi feladat befejez6dott

* Karbantartasi feladat deaktivalva

Eljaras
1.
YA
diagnozis
> 2.
‘=P Mainten
Koszorilés

Valassza ki a "Diagnézis" kezelési tartomanyt.

Nyomja meg a Menu tovabbkapcsolas billentydt és a "Szerviz tervezd"
softkey-t.

Megnyilik egy ablak egy listaval az 6sszes beallitott karbantartasi fel-
adatrol.
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Szerviz tervezd (csak 828D)

19.1 Karbantartdsi feladafokat végrehajtani és kdvetni

3. Haijtsa végre a karbantartasi feladatot, ha az id6 nullara megy, ill. ha
vészjelzések vagy egy figyelmeztetés felszdlitja Ont erre.
Maintenance 4. Miutan On végrehaijtotta az aktualis karbantartasi feladatot és a feladat
completed "befejezve" lett jelentve, pozicionalja a kurzort a megfelel6 feladatra és

nyomja meg a "Karbantartds megtortént" softkey-t.

On kap egy jelentést, a nyugtazast megerésiti és a karbantartasi idékdz
Ujra indul.

Megjegyzés

On végrehajthatja a karbantartasi feladatot mar az id6kdz lejarasa elétt is. A karbantartasi
id6koz vjra lesz inditva.

Koszorilés
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Easy Message (csak 828D) 20

20.1 Attekintés

Az Easy Message lehetdvé teszi egy csatlakoztatott modem segitségével SMS lizenetekkel
adott gépallapotokrdl informalddni:

e On csak pl. a VESZ Kl allapotokrdl akar informalédni.

® Szeretné tudni, hogy egy sorozat mikor késziilt el.

Vezérl6 utasitasok
Egy felhasznaldt a HMI utasitasok segitségével lehet aktivalni ill. deaktivalni.

Szintaxis: [felhasznalé-1D] deactivate, [felhasznal6-1D] activate

Aktiv felhasznal6

A megadott eseményeknél egy SMS megkapasahoz a felhasznal6 aktivalva kell legyen.

Felhasznélét bejelenteni

Regisztralt felhasznaloként Onnek lehetésége van a bejelentkezésre SMS-sel az (izenetek
lekérdezéséhez.

Menetird

Az SMS protokoll pontos informacidkat ad a be- és kimentd tizenetekrél.

Irodalom
Informacidk talalhatok a GSM modemrél a kévetkez6 irodalomban:
e Készilék kézikonyv PPU SINUMERIK 828D
Tovabbi informacidk taldlhatéak az interneten MODEM MD720:

e MODEM MD720 (https://support.industry.siemens.com/cs/mdm/1024013287
¢c=70936043019&pnid=15923&Ic=en-WW)

SMS Messenger felhivasa
f:“ 1. Valassza ki a "Diagnézis" kezelési tartomanyt.
diagnozis

|@ Easy 2. Nyomja meg a "Easy Msg." softkey-t.
Msa.

Koszorilés
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Easy Message (csak 828D)

20.2 Easy Message aktivdlasa

20.2

Elofeltétel

Eljaras

462

Easy Message aktivalasa

A modem kapcsolatnak az izembehelyezéséhez az SMS Messenger szamara az els6
Uzembehelyezésnél aktivalni kell a SIM kartyat.

A modem csatlakoztatva és az interfész aktivalva van.

{g} Gépgyarto
A modem az 51233 $MSN_ENABLE_GSM_MODEM gépadattal aktivalva van.

Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

SIM kartyat aktivaini

— Easy 1.
|@ Msqg.
v 2
0K
v 3
0K

Nyomja meg a "Easy Msg." softkey-t.
Az "SMS Messenger" ablak meg lesz nyitva.

Az "Allapot" alatt ki lesz jelezve, hogy a SIM kartya nincs egy PIN-nel
aktivalva.

Adja be a PIN szamot, ismételje meg a PIN szamot és nyomja meg az
"OK" softkey-t.

Tobbszori hibas beadas utan adja be a "PUK beadas" ablakba a PUK
szamot és nyomja meg az "OK" billenty(it a PUK kod aktivalasahoz.

A "PIN beadas" ablak megnyilik és adja be a szokott médon a PIN sza-
mot.

Uj SIM kartyat aktivalni

— Easy 1.
|@ Msqg.

beallitasok

Delete 3.

PIN

Nyomija meg a "Easy Msg." softkey-t.
Az "SMS Messenger" ablak meg lesz nyitva.

Az "Allapot" alatt ki lesz jelezve, hogy a kapcsolat a modemhez aktivalva
van.

Nyomja meg a "Beallitasok" softkey-t.

Nyomja meg a "PIN torlés" softkey-t a tarolt PIN szdm térléséhez.

A kovetkez6 felfutasnal adja be a "PIN beadas" ablakban az Uj PIN sza-
mot.

Koszorilés
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Easy Message (csak 828D)
20.3 Felhasznaldi profilt léfrehozni / feldolgozni

20.3 Felhasznaldi profilt Iétrehozni / feldolgozni

Felhasznal6 azonositas

Kijelzé Jelentés
felhasznald név A beadllitand¢ ill. bejelentend6 felhasznald neve.
telefonszam A felhasznal6 telefonszama, ahova a Messenger lizenetei kildve lesz-

nek. A telefonszam kell tartalmazzon orszag elévalasztot, hogy a ve-
zérl6 utasitasok felismerjék a kiildét (pl. +491729999999).

felhasznalo-1D A felhasznalo-1D 5-jegyl (pl. 12345)

o Az |D afelhasznalé SMS-sel val6 aktivalasara / deaktivalasara lesz
hasznalva. (pl. "12345 aktivalas")

® Az ID a kiegészitdé azonositast szolgalja a be-és kimend
Uzeneteknél és a vezérld utasitasok aktivalasat.

Vélaszthaté események
Az eseményeket, amelyeknél (izenetet kap, Onnek kell beallitani.

Megjegyzés
Vészjelzések kivalasztasa
Lehet&ség van szerszamkezelés vagy méréciklus tipusu vészjelzések kivalasztasara. Ezzel,

a szamtartomanyok ismerete nélkil, SMS-ben fog kapni izenetet, mihelyt a vészjelzés
kiadasra kerdil.

Elfeltétel
A modem csatlakoztatva van.
Eljaras
Uj felhasznalét Iétrehozni
User 1. Nyomja meg a "Felhasznal6 profil" softkey-t.
prafiles A "Felhasznalé profil" ablak meg lesz nyitva.
New 2. Nyomja meg az "Uj" softkey-t.

3. Adja be a felhasznald nevét és telefonszamat.

4, Sziikség esetén adjon be egy felhasznald ID szamot.

5. Aktivalja az "SMS kiildése a kovetkezd eseményeknél" a megfeleld ve-
zérlénégyzetet és szlikség esetén adja be a kivant értéket (pl. darabsza-
mot, aminek elérése utan értesitést kivan).

- VAGY -
Koszorllés
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20.3 Felhasznaldi profilt Iétrehozni / feldolgozni

Nyomja meg a "Szokasos" softkey-t.

Standard
A megfeleld ablak megnyilik és a szokasosan beallitott értékeket jelzi ki.
Send 6. Nyomja meg a "SMS kiildés teszt" softkey-t.
lest STIS Egy SMS a megadott széveggel el lesz kiildve a megadott telefonszamra.

Felhasznéléi daratok és események feldolgozasa
1. Valassza ki a felhasznalot, akinek az adatait felszeretné dolgozni és

Edt nyomja meg a "Feldolgozas" softkey-t.
A beadasi mezdk szerkeszthetdk lesznek.
2. Adjon be Uj adatokat és aktivalja a kivant beallitasokat.
- VAGY -
Standard Nyomja meg az "Szokasos" softkey-t a szokasos értékek atvételéhez.

Koszorilés
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Easy Message (csak 828D)
20.4 Események bedllitasa

20.4 Események beallitasa

Az "SMS kildése a kdvetkez6 eseményeknél" valassza ki a vezérldnégyzetekkel, hogy melyek
fellépésénél szeretne egy SMS-t kiildeni a felhasznalénak.

® Programozott jelentések munkadarabprogrambol (MSG)
A munkadarabprogramban programozzon egy MSG utasitast, amelyrél kap egy SMS-t
Példa: MSG ("SMS: Egy SMS egy munkadarabprogrambdl")

® A <SELECT?> billentylvel valassza a kdvetkez6 eseményeket

— Munkadarab-szamlalé eléri a kdvetkez6 értéket
Ha a munkadarab-szamlalo eléri a beallitott értéket, egy SMS lesz kiildve.

— Kovetkez6 program-késziltség elérve (szazalék)
Ha a munkadarabprogram feldolgozasa eléri a beallitott késziliséget, egy SMS lesz
kuldve.

— Aktualis NC program eléri a futasidét (percek)
A feldolgozasnal a beallitott futasidd elérése utan egy SMS lesz kiildve.

— Szerszam hasznalati id6 eléri a kovetkezd értéket (percek)
Ha a szerszam hasznalati id6 egy munkadarabprogramnal eléri a beallitott id6t
($AC_CUTTING_TIME-bol levezetve), egy SMS lesz kiildve.

® Jelentések/ vészjelzések a szerszamkezelésbdl
Ha a szerszamkezelésbdl jelentések vagy vészjelzések kerlilnek kiadasra, egy SMS lesz
kuldve.

® Meérdciklusok jelentései a szerszamokhoz
Ha a méréciklusokhoz a szerszamokat érint6 jelentések kertilnek kiadasra, egy SMS lesz
kuldve.

® Meérbciklusok jelentései a munkadarabokhoz
Ha a méréciklusokhoz a munkadarabokat érintd jelentések kertilnek kiadasra, egy SMS
lesz kuldve.

e Sinumerik jelentések/ vészjelzések (hiba a megmunkalasnal)
Ha az NCK vészjelzéseket vagy jelentéseket ad ki, amelyek a gép leallasat okozzak, egy
SMS lesz kildve.

® Géphiba
HaaPLC vészjglzéseket vagy jelentéseket ad ki, amelyek a gép leallasat okozzak (pl. PLC
vészjelzések VESZ Kl reakcioval), egy SMS lesz kiildve.

e Karbantartasi id6k6zok
Ha a karbantartas tervez6 (szerviz tervezd) egy elvégzendd karbantartast regisztral, egy
SMS lesz kildve.

® Tovabbi vészjelzés-szamok:
Itt adja meg a tovabbi vészjelzéseket, amelyek fellépésénél lizenetet akar kapni.
Megadhat egyes vészjelzéseket, tobb vészjelzést vagy vészjelzés-szam tartomanyokat.
Példa:
1234,400
1000-2000
100,200-300

Koszorilés
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20.4 Események bedllitasa

El&feltétel

® A "Felhasznaldi profil* ablak meg van nyitva.

o On kivalasztotta a "Mérdciklusok jelentései a szerszamokhoz", "Mérdciklusok jelentései a
munkadarabokhoz", "Sinumerik jelentések/ vészjelzések (hiba a megmunkalasnal)",
"Géphiba" vagy "Karbantartasi id6kozok" eseményt.

Események feldolgozasa

Reszletek

Titles

Tirles

v
0K

Save

Standard

466

Aktivalja a kivant vezérlbnégyzetet és nyomja meg az "OK" softkey-t.

A megfeleld ablak megnyilik (pl. "Méréciklusok jelentései a munkadara-
bokhoz") és kijelzi a megadott vészjelzés-szamok listajat.

Valassza ki a megfelel6 bevitelt és nyomja meg a "Torlés" softkey-t a
vészjelzésnek eltavolitasahoz a listabdl.

- VAGY -
Nyomja meg az "Uj" softkey-t, ha egy Uj bevitelt szeretne létrehozni.
Az "Uj bevitel létrehozasa" ablak megjelenik.

Adja be a kivant bevitelt és nyomja meg az "OK" softkey-t a bevitel fel-
vételéhez a listaba.

Nyomja meg az "Tarolas" softkey-t az esemény beallitasainak tarolasa-
hoz.

Nyomja meg az "Szokasos" softkey-t az esemény szokasos beallitasai-
hoz visszatérésre.

Koszorilés
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20.5

Elofeltétel

Eljaras

Koszorilés

20.5 Aktiv felhasznalot bejelenteni és kijelenteni

Aktiv felhasznal6t bejelenteni és kijelenteni

A megadott eseményeknél csak aktiv felhasznaldk kapnak SMS-t.

Az Easy Message-hez mar létrehozott felhasznalokat lehet a fellileten és SMS-sel adott
vezérld utasitasokkal aktivalni.

Easy Msq.
active

User 1.
profiles

User 2.

active

FA

A kapcsolat a modemmel létre van hozva.

Nyomja meg a "Felhasznalé profil" softkey-t.

Valassza ki a "felhasznalé-név" mezdben a kivant felhasznalét és nyomja
meg a "Felhasznalo aktiv" softkey-t.

Utalas

Ismételje meg a 2. |épést tovabbi felhasznaldk aktivalasahoz.

- VAGY -

Kildjén egy SMS-t a Felhasznal6-ID-vel és az "activate" széveggel a
vezérlésnek (pl. "12345 activate").

Ha a telefonszam és a Felhasznalo-1D megfelel a taroltnak, a felhasznaloi
profil aktivalva lesz.

On kap egy siker- vagy hibajelentést SMS-sel.

Nyomija meg a "Felhasznalé aktiv" softkey-t egy aktiv felhasznalo kije-
lentéséhez.

- VAGY -

Kildjén egy SMS-t a "deactivate" széveggel (pl. "12345 deactivate") a
Messenger-nél valo kijelentéshez.

A felhasznaldi profilban megadott eseményeknél a deaktivalt felhaszna-
I6nak nem lesz SMS kildve.
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20.6 SMS jegyzdkonyv kijelzése

20.6 SMS jegyzdkonyv kijelzése

Az "SMS jegyzdkdnyv" ablakban ki lesz jelezve az SMS adatforgalom. igy zavar esetén az
aktivitasok id8ben rendezhetdk.

Szimbdlum Leiras

Messenger-hez érkezé SMS

Uzenet, ami eljutott a Messenger-hez, de az nem tudta feldolgozni (pl.
helytelen Felhasznald-ID vagy ismeretlen szamla).

Egy felhasznalénak kuldott SMS.

Uzenet, ami egy hiba miatt nem jutott el a felhasznaléhoz.

edede [fem

El&feltétel

A kapcsolat a modemmel létre van hozva.
active
Eljaras
SMS 1. Nyomja meg az "SMS jegyz6konyv" softkey-t.
protocol
m Az "SMS jegyz6konyv" ablak meg lesz nyitva.
A Messenger altal eddig kuldott vagy fogadott 6sszes lizenet ki lesz lis-

tazva.
2.

Nyomja meg a "Bemend" ill. a "Kimeng¢" softkey-t a lista korlatozasahoz.

Koszorilés
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20.7 Easy Message bedllitasok elvégzése

20.7 Easy Message beallitasok elvégzése

A "Beallitasok" ablakban lehetéség van a kévetkez6 Messenger konfiguracios
valtoztatasokra.

® Vezérlés megnevezése, ami egy SMS lizenet része
e Elkuldott Gzenetek szama
— Az SMS szamlalé mutatja az dsszes elkilldott zenet szamat.

— Az elklldott Gzenetek szamanak korlatozasa és ezzel pl. az SMS lizenetek koltségeinek
korlatozasa.

SMS szamlalé nullara allitasa

Reset SMS A beallitott hatar elérése utan nem lesz tébb SMS (izenet kiildve.
counter Nyomja meg az "SMS szamlalé térlés" softkey-t a szamlalé nullara allitasahoz.

Elbfeltétel
A kapcsolat a modemmel létre van hozva.
active
Eljaras
bealitasok 1. Nyomja meg a "Beallitdsok" softkey-t.
2. Adjon be a "Gép neve" mezbbe egy tetszéleges megnevezést a vezér-
lésre.
O 3. Ha kivanja korlatozni az elkiildétt SMS-ek szamat, valassza a "Korlat
SEECT megadasa SMS szamlaléra" bevitelt és adja meg a kivant szamot.
Az Gzenetek maximalis szamanak elérésekor egy megfeleld hibajelzést
fog kapni.
Utalas
A bedllitott korlat elérésének pontos idépontjat az SMS jegyzdkdnyv tar-
talmazza.
Standard Nyomja meg a "Szokasos" softkey-t.
Ha a gép nevet szabadon valasztotta, az a szokasos névvel (pl. 828D)
lesz helyettesitve.
Koszorllés
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20.7 Easy Message bedllitasok elvégzése

Koszorilés
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PLC alkalmazéi program feldolgozasa (csak 828D) 2 1

21.1 Bevezetés

A PLC felhasznaloi program nagy része logikai kapcsolatokbdl all a biztonsagi funkciok
megvaldsitasara és a folyamatok tamogatasara. Ennél nagy szamu érintkezé és relé van
hasznalva. Ezek a kapcsolatok egy aramut tervben vannak abrazolva.

Aramdit terve feldolgozasa
Az aramut terveket a létra-szerkeszt&vel lehet feldolgozni.
Lehetéség van a PLC tipus altal tamogatott 6sszes mivelet hasznalatara.

Egyes funkciodknal eltérések vannak a kézikonyvben leirt terjedelemhez képest.

{/‘CE Gépgyarto
Vegyiik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Irodalom

Tovabbi informacidkat talal az Alapfunkciok mikdédési kézikonyv, P4 fejezetében: PLC
SINUMERIK 828D-hez

Koszorilés
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21.2 PLC tulajdonsdgok kijelzése és feldolgozasa

21.2 PLC tulajdonsagok kijelzése és feldolgozasa

21.21 PLC tulajdonsagok kijelzése
A "SIMATIC KOP" ablakban a kdvetkez6 PLC tulajdonsagokat lehet kijeleztetni:
® Uizemallapot
® PLC projekt neve
® PLC rendszer verzio
e ciklusid6
® megmunkalasi idd
A megmunkalasi id6t vissza lehet allitani.

Ezen kivil lehet6ség van a projekt adatok aktualizalasara vagy egy uj PLC felhasznaléi
program betoltésére.

Eljaras
'\ 1. Valassza ki az "Uzembehelyezés" kezelési tartomanyt.
lizembe-
helyezes
PLL 2. Nyomja meg a "PLC" softkey-t.
Megnyilik az dramut terv abrazolas és kijelzi a PLC informacidkat.
PLC - CPU
21.2.2 Feldolgozasi id6 torliése
Lehet6ség van a PLC felhasznaldi program feldolgozasi idejének torlésére.
Eljaras
1. Alétra-szerkesztd meg van nyitva.
Reset 2. Nyomja meg a "Feldolgozasi id6 torlése" softkey-t
puo. fime A feldolgozasi id6 adatai térolve lesznek.
21.2.3 Megvaltoztatott PLC alkalmaz6i program betéltése

Ha valami megvaltozott a projekt adatokban és van egy Uj PLC alkalmazoi program, t6ltse be
a projekt adatokat a PLC-be.

Koszorilés
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21.2 PLC tulajdonsdgok kijelzése és feldolgozasa

A projekt adatok betdltésénél az adat-osztalyok tarolva és a PLC-be toltve lesznek.

El6feltétel
Vizsgalja meg, hogy a PLC a Stop allapotban van-e.
Megjegyzés
PLC Run allapotban
Ha a PLC a Run allapotban van, kap egy megfeleld utalast és megjelennek a "Betdltés Stop-
ban" és a "Bet6ltés Run-ban" softkey-k.
A "Betoltés Stop-ban" esetén a PLC Stop allapotba lesz allitva, a projekt tarolva és a CPU-ba
toltve.
A "Betéltés Run-ban" esetén megtdrténik a betdltés és a PLC projekt a PLC-be lesz toltve.
Ennek soran csak azok az adat-osztalyok lesznek betdltve, amelyek valdoban meg lettek
valtoztatva, vagyis altalaban az INDIVIDUAL adat-osztalyok.
Eljaras
PLL - CPU 1. A létra-szerkesztd meg van nyitva.
On megvaltoztatta a projekt adatokat.
PLE STOP 2. Nyomja meg a "PLC Stop" softkey-t, ha a PLC Run allapotban van.
Loading 3. Nyomja meg az "Betodltés a CPU-ba" softkey-t a betdltés inditasahoz.
o GEU Az bsszes adat-osztaly be lesz toltve.
Ha a PLC projekt be lett téltve, nyomja meg a "PLC Start" softkey-ta PLC-
PLC Start . e A
nek Run allapotba allitasahoz.
Koszorllés
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21.3

474

PLC- és NC-valtozdkat kijelezni és feldolgozni

Az NC/PLC valtozok megvaltoztatasa csak megfeleld jelszoval lehetséges.

/\ FIGYELMEZTETES
Hibas paraméterezés

Az NC-/PLC-valtozok allapotainak megvaltozasa a gépre jelentds befolyast gyakorol. A hibas
paraméterezés veszélyeztethet emberéletet és a gép 6sszetdréséhez vezethet.

Az "NC/PLC valtozék" ablakban az NC rendszervaltozok és PLC valtozok listajaba adja be,
amelyeket megfigyelni vagy valtoztatni akar:

e valtozd
NC/PLC-valtozok cimei
Hibas valtozok hattere piros lesz és az érték oszlopban # jelenik meg.

e kommentar
Tetsz6leges kommentar valtozdkhoz.
Az oszlopot barmikor be és ki lehet kapcsolni.

e formatum
A formatum megadasa, amiben a valtozé ki lesz jelezve.
A formatum lehet fixen el6re megadva (pl. lebegbpont).
o ¢rték
Az NC/PLC valtozé aktudlis értékének kijelzése.

PLC-valtozok

bemenetek ® bemenet-bit (Ex), bemenet-bajt (EBx), bemenet-sz6 (EWx), bemenet-
duplaszé (EDx)

® bemenet-bit (Ix), bemenet-bajt (IBx), bemenet-szd6 (IWx), bemenet-
duplaszé (IDx)

kimenetek ® kimenet-bit (Ax), kimenet-bajt (ABx), kimenet-sz6 (AWXx), kimenet-
duplaszé (ADx)

® kimenet-bit (Qx), kimenet-bajt (QBx), kimenet-sz6 (QWXx), kimenet-
duplaszé (QDx)

jeldlék jeldlé-bit (Mx), jeldlé-bajt (MBX), jelold-sz6 (MWx), jeldlé-duplaszo (MDx)
Id6zitések id6zités (Tx)
szamlalok e szamlald (Zx)

e szamlalé (Cx)
adatok ® adat-modul (DBx): adat-bit (DBXx), adat-bajt (DBBx), adat-sz6 (DBW(x),
adat-duplasz6 (DBDx)

® adatmodul (VBx): adat-bit (VBXx), adat-bajt (VBBXx), adat-szé (VBWXx),
adat-duplasz6 (VBDx)

Forméatumok
B binaris
H hexadecimalis

Koszorilés
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21.3 PLC- és NC-valfozokat kijelezni és feldolgozni

Formatumok

D decimalis el&jel nélkil

+/-D decimalis elgjellel

F lebegbpontos (csak duplaszénal)
A ASCII karakter

Példak irasmodokra
Valtozok megengedett irdasmaodjai
e PLC valtozok: EB2, A1.2, DB2.DBW2, VB32000002
e NC véltozdk:
— NC rendszervaltozok: $AA_IM[1] irdsmaod
— alkalmazéi valtozok / GUD: GUD/MyVariable[1,3] irasméd
— BTSS irdsméd: /CHANNEL/PARAMETER/R[u1,2]

Megjegyzés

Ha a PLC felhasznaldi program egy stringet ir egy NC/PLC valtozéba, a string csak akkor lesz
helyesen kijelezve, ha a valtozd az NC oldalon "A" tipusu (ASCIl) mezd-valtozéként van
paraméterezve.

Egy mez6-valtozé példaja

Valtozé formatum
DBx.DBBy[<szam>] A

Valtozo6t beszuirni

A kezddérték a valtozok "Szliré/keresés"-nél eltéré. Példaul a $R[0] valtozd besziurasahoz
adja be a kovetkezd kezdbértéket:

o A kezdo6érték 0, ha a "Rendszervaltozok"-ra sz(rink.

o Akezdbérték 1, ha a "Osszes (nincs sz(irés)"-re sziriink. Ekkor minden jel ki lesz jelezve
és a BTSS irasmoddban abrazolva.

A GUD-ok a gépadatokbol a keresé ablakban a valtozo kivalasztasnal csak akkor lesznek
kijelezve, ha a hozzatartozé definicios fajl aktivalva van. Alternativaként adja be a keresett
valtozot kézzel, pl. GUD/SYG_RM[1]

Koszorilés
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A kodvetkez6 gépadat helyettesitd az 6sszes valtozé tipusra (INT, BOOL, AXIS, CHAR,
STRING): MD18660 $MN_MM_NUM_SYNACT_GUD_REAL[1].

Megjegyzés

® A rendszervaltozok lehetnek csatornafliggdk. Csatorna atkapcsolasnal a kivalasztott
csatorna értékei lesznek kijelezve.
Lehet6ség az allapotok csatorna-specifikus kijeleztetésére, pl. $R1:CHAN1 und

$R1:CHAN2. A csatorna 1 és csatorna 2 értékei ki lesznek jelezve, attél fliggetlenil, hogy
melyik csatornaban vagyunk.

® Az alkalmazdi valtozokra (GUD-ok) nem sziikséges a globalis vagy csatorna-specifikus
GUD-ok specifikalasa. Egy GUD Array elsé eleme az index 0-val kezdddik, mint az NC
valtozoknal.

® A Tooltipp-pel az NC valtozdkra a BTSS irasmddot lehet kijeleztetni (GUD-ok kivételével).
Szervé valtozok

A szervo valtozdkat csak "Diagnozis" — "Trace" alatt lehet kivalasztani és kijeleztetni.

Ertékek valtoztatasa és torlése
fﬂ\. 1. Valassza ki a "Diagnézis" kezelési tartomanyt.
diagnozis

HI],FPL[: 2. Nyomja meg a "NC/PLC-valtozok" softkey-t.

valtozo
- VAGY -
Q\ 1. Valassza ki az "Uzembehelyezés" kezelési tartomanyt.
lizembe-
helyezes

PLE 2. Nyomja meg a "PLC" és "NC/PLC valtozok" softkey-ket.

MG/PLC Az "NC/PLC-valtozok" ablak megjelenik.
status
3. Pozicionalja a kurzort a "Valtozok" oszlopra és adja be a kivant értéket.
_:P> 4. Nyomja meg az <INPUT> billenty(it.
INPUT Az operandus az értékével kijelzésre kerdl.

Raszletak 5. Nyomja meg a "Részletek" softkey-t.

Az "NC/PLC-valtozok: Részletek" ablak megnyilik. A "Valtozo6", "Kom-
mentar" és "Erték" adatok teljes hosszban ki lesznek jelezve.

o 6. Pozicionalja a kurzort a "Formatum" mezére és valassza ki <SELECT>-
SELECT tel a kivant formatumot.
Kommentar 7. Nyomja meg a "Kommentar kijelzés" softkey-t.

kijelzese

A "Kommentar" oszlop megjelenik. Lehetéség van kommentar megada-
sara, ill. a meglevd feldolgozasara.

Koszorilés
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Kommentar
kijelzese
Ualtoztat

Ualtozo
betoldas

Sziiro/
kereses

Mindet
tiirilni

v
0K

x -
Megszaknt

Valtoz6-listat feldolgozni

10.

11.

12.

21.3 PLC- és NC-valfozokat kijelezni és feldolgozni

Nyomja meg Ujra az "Kommentar kijelzés
séhez.

softkey-t az oszlop eltlinteté-

Nyomja meg a "Valtoztat" softkey-t, ha az értéket fel szeretné dolgozni.
A "Erték" oszlop megjelenik.

Nyomja meg a "Valtozét beszur" softkey-t, ha egy valtozét az dsszes
létez valtozo listajabdl be ki szeretne valasztani és beszurni.

A "Valtozo6 kivalasztas" ablak meg lesz nyitva.

Nyomja meg a "Szlr/keres" softkey-t a valtozdk kijelzésének behatéarola-
sahoz a "Sz(ir8" kivalaszté mezével (pl. az lzemmdd-csoport valtozokra)
és/vagy a "Keres" beadasi mezdvel a kivant valtozo kivalasztasahoz.

Nyomja meg az "Osszest tordl" softkey-t, ha az operandusok ésszes be-
vitelét torolni szeretné.

Nyomja meg az "OK" softkey-t a valtozasok vagy a torlés nyugtazasahoz.

- VAGY -
Nyomja meg az "Megszakit" softkey-t a valtozasok elvetéséhez.

A "Sor beszurasa" és a "Sor torlése" softkey-kkel lehetéség van a valtozé-lista feldolgozasara.

Sor
betoldas

Sor
torles

Operandust valtoztatni

Ha megnyomja a softkey-t, egy Uj sor lesz beszurva a sor elé, amelyiken
a kurzor éppen Aall.

A "Sor beszurasa" softkey csak akkor hasznalhato, ha a valtozo-lista vé-
gén legalabb egy Ures hely van.

Ha nincs Ures sor, a softkey deaktivalva lesz.

Ha megnyomja a "Sor torlése" softkey-t, tordlve lesz az a sor, amelyiken
a kurzor éppen all.

A valtozé-lista végén egy Ures sor lesz hozzafiizve.

Az "Operandus +" és az "Operandus -" softkey-vel az operandus tipusatdl fliggéen a cimet
vagy a cim indexét 1-gyel névelni vagy csdkkenteni lehet.

Megjegyzés

Tengelynév indexként

Az "Operandus +" és az "Operandus -" softkey-k a tengelyjel6léknél nem hatnak indexként,

pl. SAA_IM[X1]-nél.

Koszorilés
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Példa
Operandus DB97.DBX2.5
. eredmény: DB97.DBX2.6
$AA_IM[1]
eredmény: $AA_IM[2]
Operandus MB201
- eredmény: MB200
/Channel/Parameter/R[u1,3]
eredmény: /csatorna/paraméter/R[u1,2]

Koszorilés
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21.4 PLC jelek kijelzése az adllapotsorban és feldolgozadsa

21.4 PLC jelek kijelzése az allapotsorban és feldolgozasa

A "PLC allapotlista" ablakban a PLC jelek ki vannak jelezve és itt megvaltoztathatok.

Kovetkezd listak lesznek felajaniva
Bemenetek (IB)

Jelolok (MB)

Kimenetek (QB)

Valtozok (VB)

Adatok (DB)

Cimek beallitasa
Lehet&ség van kdzvetlendl eljutni a kivant PLC cimhez a jelek medfigyelése céljabdl.

Valtoztatni

Lehetésége van az adatok szerkesztésére.

Eljaras
a\ 1. Vaélassza ki az "Uzembehelyezés" kezelési tartomanyt.
iizembe-
helyezes
PLE 2. A létra-szerkeszté meg van nyitva.
Status 3.  Nyomja meg az "Allapotlista” softkey-t.
list A "Allapotlista" ablak meg lesz nyitva.
Set 4. Nyomja meg a "Cim beallitasa" softkey-t.
address A "Cim beallitasa" ablak meg lesz nyitva.
~ 5. Adja’be a fajl kivant cim fajtat (pl. DB), adja be az értéket és nyomja meg
fitvetel az "Atvétel" softkey-t.
A kurzor a megadott cimre ugrik.
Change 6. Nyomja meg a "Valtoztat" softkey-t.
Az "RW" beadasi mez6 szerkeszthetd lesz.
~ 7. Adja be a kivant értéket és nyomja meg az "Atvétel" softkey-t.
ftuétel
Koszorllés
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21.5 Programmodulok nézet

21.5 Programmodulok nézet

21.5.1 Programmodul informacidk kijelzése
Lehet&ség van egy programmodul 6sszes logikai és grafikus informaciojanak kijelezésére:

® |ogikai informaciok
Az aramut terv (KOP) abrazolasban a kévetkezd informaciok lesznek kijelezve:

— halézatok programrészekkel és aramutakkal
— elektromos aram folyik a logikai kapcsolatok soran

e programmodul kivalasztasa
Valassza ki azt a programmodult, amelyiket ki szeretne jelezni.

® program allapot
Informacidk felhivasa a program allapothoz.

® szimbolikus cimek
Valasztas az abszolut vagy a szimbolikus cimek megadasa kdzott.

® zoom
Lehet6sége van az aramut terv nagyitasara vagy kicsinyitésére.

® keresés
A "Keresés" funkcidval a PLC felhasznal6i programban gyorsan a kivant helyre lehet jutni,
ahol pl. valtoztatdsok szeretne végrehajtani.

e feldolgozni
Lehet6sége van halézatok beszurasara, feldolgozasara vagy térlésére.

e Szimbdlum informacio
Lehet&ség van az dsszes hasznalt szimbolum kijelzésére a kivalasztott haldzatban.

Eljaras
'\ 1. Valassza ki az "Uzembehelyezés" kezelési tartomanyt.

iizembe-
helyezes

PLE 2. Nyomja meg a "PLC" softkey-t.
Ablak 1 3. Nyomja meg az "Ablak 1"ill. az "Ablak 2 "softkey-t.
0B1

Ablak 2
SBRO

Koszorilés
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21.5.2

Koszorilés

A kezelb6felllet felépitése

A kovetkez6 kép mutatja a kezel6felliletet.

SIEMENS D
SIMATIC LAD

Network 1
1113.2 DB3BBE.D§”

MCP_316 (5BR239)

SET REF

DE1888.08™

Network 2 Ref Active

DB3160.087 41132

— - )
41183 @

)

Network 3 SETJ0G

a2 DB3AA8.0E™
bl
DB13A8.0B™
—i

DE1888.08™

[>T
Netzwerk 1

NC/PLC
status

Window 1
0B1

Window 2
SBR239

PLC - CPU

Kép 21-1

Képerny6 felépitése

Tablazat 21-1 Jelmagyarazat a képernyd felépitéséhez

21.5 Programmodulok nézet

+b-
REEPOINT

Program
block

[ >

Program

status

Symbolic
address

Zoom+

Find

Edit

E3)

Cross
reference

Képelem Kijelzd | Jelentés
1 Alkalmazasi tartomany
2 Tamogatott "KOP" PLC programnyelv
KOP* | Program valtozasok vannak
3 Aktiv PLC programmodul neve
Abrazolas: szimbolikus név (abszolit név)
4 Program allapot
Run program fut
Stop program megallt

Alkalmazasi tartomany allapota

szim Szimbolikus abrazolas

absz Abszullt abrazolas

5 Aktiv billentyiik kijelzése (<INPUT>, <SELECT>)

i-@lul

Kezelési kézikdnyv, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0QA0

481



PLC alkalmazdi program feldolgozdsa (csak 828D)

21.5 Programmodulok nézet

2153

Képelem Kijelz6 | Jelentés
6 Fokusz
Atveszi a kurzor feladatat
7 Utalas sor
Utalasok kijelzése, pl. keresésnél

Kezelési lehetéségek

A softkey-k és a navigacios billentylk mellett ebben a tartomanyban tovabbi billenty(-
kombinaciok allnak rendelkezésre.

Billenty(-kombinacidk

482

A kurzor billenty(lk mozgatjak a fékuszt a PLC alkalmazdéi programban. Az ablak szélének
elérésekor a gorgetés automatikus.

Billenty(-kombinaciok

Akcid

= A sor elsé oszlopahoz
NEXT
WiNDOw
CTRL S|
A sor utols6 oszlopahoz
END
CTRL =3
=l Egy képernydvel felfelé
PAGE
up
Egy képernydvel lefelé
PAGE
DOWN
4 ’ Egy mezével balra, jobbra, fel vagy le
= Az elsb halozat utolsé mezdjéhez
CTRL NEXT
WiNDOW
- VAGY -
CTRL A

Koszorilés
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21.5 Programmodulok nézet

Billenty{i-kombinaci6k Akcié
Az utolso haldzat utols6 mezbjéhez
CTRL END
- VAGY -
CTRL A 4
=l Kovetkezd programblokkot azonos ablakban megnyitni
CTRL PAGE
up
El6z6 programblokkot azonos ablakban megnyitni
CTRL PAGE
DOwWN
O A Select billenty(i funkciéja a beadasi fokusz poziciéjatol figg.
SELECT e Tablazat sor: teljes szévegsor kijelzése
e Halozat cim: halézat kommentar kijelzése
e Utasitas: operandusok teljes kijelzése
:> Ha a beadasi fékusz egy utasitason talalhatd, az 6sszes operandus ki
— . 7
lesz jelezve a kommentarokkal.
INPUT
2154 Programallapot kijelzése

Lehetéség van a program allapot kijeleztetésére.
Kdvetkez6 informacidk lesznek kijelezve:
® program allapot: "Run" vagy "Stop"

e alkalmazasi tartomany allapota: "Szimb" vagy "Absz"

Program allapot kijeleztetése

Ha a PLC-nek van "Program allapot" funkcioja, az allapotértékek és a jelfolyam a miiveletek
végrehajtasanak idépontjaban lesznek kijelezve. Ennek soran a helyi adattarol6 és az
akkumulatorok allapota lesz kijelezve.

A "Program allapot" kijelzését a "Program all." softkey-vel is vezérelhetjiik.

Szinek a program allapot 4brazolasahoz

A program allapotban az informaciok abrazolasahoz kilénb6zé szinek vannak hasznalva.

Kijelzés Szin
aramsinek jelfolyama, ha az allapot aktiv kék
jelfolyam a halézatokban kék
dsszes aktiv és hibatlanul végrehajtott mivelet (megfelel a jelfolyamnak) kék
logikai mlveletek allapota (megfelel a jelfolyamnak) kék
id6zitések és szamlalok aktivak zold
hiba a végrehajtasnal piros
nincs jelfolyam szurke

Koszorilés
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21.5 Programmodulok nézet

nincs hal6zat végrehajtva szirke
STOP lGzemallapot szlrke

Eljaras
1. A programmodul nézet meg van nyitva.
0B1
Window 2
SBRO
Prgram 2. Nyomja meg a "Program all." softkey-t a program allapot kijelzés bekap-
stat. csolasahoz az allapotkijelzdn.
3.  Nyomija meg Ujra a "Program all." softkey-t a program allapot kijelzés
stat. ismételt bekapcsolasahoz az allapotkijelzén.
21.5.5 Cimek kijelzését megvaltoztatni
Lehet valasztanai az abszolut vagy a szimbolikus cimek megadasa kdzott.
Azok az elemek, amelyekhez nincs szimbolikus jel6ld, automatikusan abszolut jeldlével
lesznek kijelezve.
Eljaras
1. A programmodul nézet meg van nyitva.
0B1
Window 2
SBRO
Symbolic 2. Nyomja meg az "Szimb. cim" softkey-t.
address Az operandusok listaja a szimbolikus cim szerint rendezve lesz kijelezve.
3.  Ujra az abszolut cimek kijelzéséhez az "Szimb. cim" softkey megnyoma-
cimek saval lehet eljutni.
21.5.6 Aram(t terv nagyitas / kicsinyités

Lehet&sége van az aramut terv abrazolasanak nagyitasara vagy kicsinyitésére.

Koszorilés
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Eljaras

21.5.7

21.5.71

Eljaras

Koszorilés

21.5 Programmodulok nézet

Window 1 1. A programmodul nézet meg van nyitva.
OB1

Window 2
SBRO

00 + 2. Nyomja meg az "Zoom +" softkey-t az aramut terv részletének nagyita-
sahoz.
A nagyitas utan rendelkezésre all a "Zoom -" funkcid.
200 - 3. Nyomja meg az "Zoom -" softkey-t az aramut terv részletének kicsinyite-
séhez.
Programmodul

Programmodaul kijelzése és feldolgozasa

Lehet&ség van a kdvetkez6k szerint programmodulok létrehozasara, feldolgozasara és
tovabbi informaciokat kijeleztetésére:

helyi valtozok
Lehet&ség van egy modul helyi valtozéinak kijeleztetésére.

Uj programmodul Iétrehozasa
Lehet&ség van egy Uj programmodul létrehozasara.

programmodul megnyitasa

és a modul feldolgozasara.

tulajdonsagok
Lehet&ség van egy modul tulajdonsagainak kijelezésére és sziikség esetén feldolgozasara.

védelem
Lehet&sége van a modul védelmére egy jelszéval. A modult ezutan a jelszé beadasa nélkul
nem lehet megnyitni.

{g} Gépgyarto
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

'\ 1. Valassza ki az "Uzembehelyezés" kezelési tartomanyt.

iizembe-
helyezes

i PLE 2. Nyomja meg a "PLC" softkey-t.
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Ablak 1 3. Nyomja meg a:
081 e "OB1 ablak 1"
Ablak 2 - VAGY -
SBRO e "SBRO ablak 2" softkey-t.
Program 4. Nyomja meg a "Programmodul” softkey-t.
block
21.5.7.2 Helyi valtozé-tablazatok kijelzése

Lehetéség van egy modul helyi valtozo-tablazatanak kijelzésére.

A tablazat a kdvetkez6 informacidkat tartalmazza.

név szabadon adhat6
valtozo tipus valaszték:

e IN

e [N_OUT

e OUT

e TEMP
adattipus valaszték:
BOOL
BYTE
WORD
INT
DWORD
DINT
REAL
kommentar szabadon adhat6

Eljaras

1. A "Programmodul" ablak meg van nyitva.
Local 3. Nyomja meg a "Helyi valtozok™ softkey-t.
parlables A "Helyi valtozok" ablak megnyilik és kilistazza a létrehozott valtozokat.

21.5.7.3 Programmodul létrehozasa

Attekintés

A létra-szerkesztd segitségével lehetéség van egy PLC diagndzis végrehajtasara a zavar
okainak vagy a programozasi hibanak a felderitésére.

Egy be- ill. kimenet kiesése esetén pl. felléphet a berendezés tdnkremenése, mialtal
szlkséges lesz egy valtoztatas a PLC felhasznaldi programban. Lehetéség van tovabbi
programmodulok létrehozasara.

Koszorilés
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Programmodul I1étrehozasa

Ha hianyoznak programmodulok, ezeket a fliggbleges softkey-savval lehet hozzdadni. Létezd
modulokat adott esetben a fliggbleges softkey-savval téréljik. Ezen kivil lehetéség van
interrupt rutinok hal6zatainak és alprogramok megvaltoztatasara a vezérlésen és ezeknek a
valtozasoknak a tarolasara és betodltésére.

Adatok rendezése

Lehet6ség van bemenetek (INT_100) ill. kimenetek (INT_101) "atkotézésére" pl. szerviz
esetben.

Megjegyzés

PLC projekt tarolasa kezelési tartomany valtasakor

Ha On létrehozott programmodulokat vagy egy modulba beszurt, eltavolitott vagy szerkesztett
halozatokat, tarolnia kell a projektet, miel6tt a PLC tartomanybdl atvalt egy masik kezelési

tartomanyba. A "Betdltés CPU-ba" softkey-vel atviszi a projektet a PLC-be. Ha ez nem torténik
meg, az dsszes valtozas elveszik és Ujra el kell végezni azokat.

Vegye figyelembe a megfelel6 program utalasokat.

{é‘:} Gépgyarté
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Uj modult Iétrehozni

A létra-szerkesztével Iétrehozunk egy Uj programmodult.

név SBR, INT_100, INT_101, INT_O
Az INT modul neveként a "Alprogram szam" valasztasi mez6bdl a szam
lesz atvéve.

szerz6 Maximum 48 karakter megengedett.

alprogram szama  Egy 0 és 255 kdzétti szabad alprogram-szam ki kell legyen valasztva.
INT100, INT101 és INTO esetén a mez6 automatikusan ki lesz téltve és
nem szerkeszthetd.

adat-osztaly egyéni / gyartoi

Az adatosztaly automatikusan ki lesz toltve és nem szerkeszthetd.
kommentar Maximum 100 sor és 4096 karakter megengedett.
Megjegyzés

Hozzéaférés védelem

Lehet6ség van az ujonnan létrehozott modulokat védeni a hozzaféréstol.

Koszorilés
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Eljaras
A "Programmodul" ablak meg van nyitva.
ij Nyomja meg az "Uj" softkey-t.
A "Tulajdonsagok" ablak meg lesz nyitva.
Valassza ki a kivant modult és adja be a szerz6 nevét, az alprogram
szamat és esetleg a kommentart.
Utalas:
A sor-térések beszurasara hasznélja a <ALT> + <INPUT?> billenty(i kom-
binaciot.
~ A beadasok lezarasahoz nyomja meg az "Atvétel" softkey-t.
Ntuetel
21.5.7.4 Programmodult az ablakban megnyitni
Lehet6ség van egy programmodul dsszes logikai és grafikus informaciojanak kijelezésére.
Eljaras
Az érintett modul ki van valasztva és a "Programmodul" ablak meg van
nyitva.
Nuitas Valassza ki a kivant modult és nyomja meg a "Megnyit" billenty(it.
Uigggﬁ 2 A modul az éppen aktiv Ablak 1-ben ill. Ablak 2-ben lesz kijelezve.
Window 1
0B1
21.5.7.5 Hozzaférés védelem kijelzése / kikapcsolasa
A PLC 828 programozo6 szoftverrel lehetéség van programszervezési egységeket (POU) egy
jelszoval védeni. Ez megakadalyozza mas felhasznalok hozzaférését a program ezen
részéhez. Ez a tébbi felhasznalé szamara lathatatlan és betdltésnél titkositva lesz.
A jelszoval védett POU a modul attekintésben és az aramut tervben egy lakattal van jeldlve.
Eljaras
Az érintett modul ki van valasztva és a "Programmodul” ablak meg van
nyitva.
Protected Nyomja meg a "Védelem" softkey-t.
A "Védelem" ablak meg lesz nyitva.
Védelem megsziintetése
Koszorllés
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3. Adja be a jelszot.

e "Védelem megmarad erre a program modulra” aktivalva van:
Lehetdsége van a modul feldolgozasara vagy torlésére. A védelem
ismét aktiv, ha a PLC felhasznaloi programot a PLC-be t6ltjik.

e "Védelem megmarad erre a program modulra" deaktivalva van:
A modul védelme tartésan meg van sziintetve. A PLC felhasznaloi
program a PLC-be t6ltés utan nem védett.

Védelem bekapcsolasa

4, Adja be a kivant jelszot a "Kérjik a jelszot beadni” elsd soraba és ismé-
telje meg a jelsz6 beadasat a masodik sorba.

5. Aktivalja az "Osszes program modult ezzel a jelszéval védeni" vezérld
négyzetet, ha az 6sszes program modult ezzel a jelszéval akarja védeni.

Utalas:

A programmodulokat, amelyek mar jelszoval védettek, ez nem befolya-
solja.

v 6.  Nyomja meg az "Atvétel" softkey-t.
ftuétel

21.5.7.6 Modul tulajdonsagok utélagos szerkesztése
Lehetéség van egy modul cimének, szerzdjének és kommentarjanak feldolgozasara.
Utalas:

A kommentaroknal sor-térések beszurasara hasznalja a <ALT> + <INPUT> billenty(
kombinaciot.

Megjegyzés

Modul nevek, alprogram szamok és az adatosztaly hozzarendelés nem szerkeszthetd.

Eljaras
1. Az érintett modul ki van valasztva és a "Programmodul” ablak meg van
nyitva.
Proper- 2. Nyomja meg a "Tulajdonsagok” softkey-t.
lies A "Tulajdonsagok" ablak meg lesz nyitva.
21.5.8 Programmodult feldolgozni
21.5.8.1 PLC felhasznal6i programot szerkeszteni
Lehet&ség van a PLC felhasznalbdi program megvaltoztatasara és bovitésére.

Koszorllés
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A feldolgozashoz a PLC tipus altal tamogatott 6sszes mivelet rendelkezésre all.
Alprogramokat és interrupt programokat lehet hozzaadni és t6rdlini.

Megjegyzés
Valtozasok tarolasa

Ha valtozasokat hajt végre a programban, a projektet tarolni kell, mielétt a PLC tartomanybdl
egy masik kezelési tartomanyba atvalt. A "Betoltés CPU-ba" softkey-vel atviszi a programot a
PLC-be. Ha ez nem torténik meg, az 6sszes valtozas elveszik és Ujra el kell végezni azokat.

Vegye figyelembe a megfelelé program utalasokat.

Szerkesztés funkcidk
® modult feldolgozni
— 0Osszekotd vonalakat, érintkezOket, tekercseket és dobozokat Iétrehozni
— Operandust valtoztatni
— miveleteket térolni
® halozat

— létrehozni
Uj halozatot 1étrehozni és utana feldolgozni

— valtoztatni
halézat utdlagos feldolgozasa

—  torolni
halézatokat torolni

Irodalom

Ehhez informaciokat talal az alapfunkciok mikddési kézikdnyv, P4 fejezetében: PLC
SINUMERIK 828D-hez

21.5.8.2 Program modult feldolgozni

Lehetéség van programmodulok feldolgozasara.

El&feltétel
A programmodul feldolgozasahoz a Program allapot be kell legyen fejezve.
Ha az allapot aktiv, megjelenik egy utalas, hogy a Program allapotot be kell fejezni.
1. A Program allapot automatikus befejezéséhez nyomja meg az "OK" soft-
key-t.
- VAGY -

Nyomja meg ismét a "Program allapot" softkey-t a Program allapot befe-
jezéséhez.

Koszorilés
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Eljaras
1. Az aramut terv abrazolas (KOP) megnyitva.
Program 2. Nyomja meg a "Program modul" softkey-t és valassza ki a modult, ame-
block lyiket fel akar dolgozni.
Nyitds 3. Nyomja meg a "Megnyit" softkey-t.
A program modul a megfelel6 ablakban meg lesz nyitva.
Usloztat 4, Nyomja meg az "Valtoztat" softkey-t a szerkesztébe jutashoz.
Ha a program allapot kijelzés aktiv, kapunk egy utalast, amit "OK"-vel
v nyugtazunk.
0K
— 5. Ha dsszeko6td vonalakat akar beszurni, pozicionalja a kurzort a kivant
helyre és nyomja meg a megfeleld softkey-t, pl. "-->".
- VAGY -
4k Nyomja meg az "Erintkezdk" softkey-t &s valassza ki a megjelend listaban
a kivant konfiguraciot.
- VAGY -
<3 Nyomja meg a "Tekercsek" softkey-t és valassza ki a megjelend listaban
a kivant konfiguraciot.
- VAGY -
] Nyomja meg a "Dobozok" softkey-t és valassza ki a megjelend listaban a
kivant konfiguraciot.
~ 5. Nyomja meg az "Atvétel" softkey-t a mindenkori akcié nyugtazasahoz.
Atuetel A valtozasok tarolva lesznek.
Utalas:
A valtozasok csak akkor lesznek hatasosak, ha a felhasznaldi program
be lesz tdltve a CPU-ba.
Megjegyzés
Véltozasok tarolasa
Ha valtozasokat hajt végre a programban, a projektet tarolni kell, mielétt a PLC tartomanybdl
egy masik kezelési tartomanyba atvalt. A "Betoltés CPU-ba" softkey-vel atviszi a programot a
PLC-be. Ha ez nem torténik meg, az 6sszes valtozas elveszik és Ujra el kell végezni azokat.
Vegye figyelembe a megfelelé program utalasokat.
Program betéltése a CPU-ba
PLE - CPU 1. Nyomja meg a "PLC-CPU" és a "Betodltés a CPU-ba" softkey-ket.
Loading
in GPU
v 2. Nyomja meg az "OK" softkey-t a betdltés elinditdsahoz.
0K A program hibatlan leforditasa utan a PLC a STOP allapotba lesz téve és
be lesz toltve a PLC-be.
Koszorllés
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21.5.8.3

Eljaras

21.5.84

Eljaras

492

Programmodult térolni

Lehetéség van programmodulok tériésére.

1. Az érintett modul ki van valasztva és a "Programmodul”" ablak meg van
nyitva.
Tétlés 2. Valassza ki a kivant modult és nyomja meg a "Torol" billentyt.

v 5. Nyomja meg az "OK"-t a modul térléséhez.

0K
- VAGY -

» Nyomija meg a "Megszakit"-at az akcid6 megszakitasahoz.

Meaqszakit

{O} Gépgyarté
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Halézat beszlrasa és feldolgozasa

Lehet6ség van egy Uj halozat létrehozasara és utana a kivalasztott kurzor pozicional
mveletek (bit miveletek, hozzarendelések stb.) beszurasara.

{%} Gépgyarté
Vegyik ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

A bit kapcsolatok egy vagy tébb logikai mlveletbél és egy kimenethez/ jel6l6h6z
hozzarendelésbél allnak.

Ha a kurzor a nyil billenty(ivel tovabb lesz balra mozgatva, valasztani lehet a hozzarendelés
modjat vagy egy logikai miveletet. EQy hozzarendeléstdl jobbra nem lehet tovabbi logikai
mivelet. Egy haldzatot elvileg egy hozzarendeléssel kell lezarni.

1. Egy modul ki van valasztva.
Edit 2. Nyomja meg a "Feldolgozas" softkey-t.
3. Poziciondlja a kurzort egy hélézatra.
Insert 4. Nyomja meg a "Hal6zat beszuras" softkey-t.
network
- VAGY -
:<'>> Nyomja meg az <INSERT> billentyt.
INSERT

Koszorilés
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Ha a kurzor a "Hal6ézat x"-en talalhato, ezen hal6ézat utan egy uj, Gres
hal6zat lesz beszurva.

Insert 5. Poziciondlja a kurzort a kivant elemre a hal6zat cime alatt és nyomja meg
operation a "Mvelet beszlras" softkey-t.
A "Miivelet beszuras" ablak meg lesz nyitva.
v 6. Valassza ki a kivant bit miiveletet és nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K
Insert 7. Nyomja meg a "Mivelet beszuras" softkey-t.
operand
7 8. Adja be a kapcsolatot ill. utasitast és nyomja meg az <INPUT> billenty(it
N a beadas lezarasahoz.
Delete 9. Pozicionalja a kurzort egy miiveletre, amelyet t6r6ini szeretne és nyomja
operation meg a "MUvelet torlés" softkey-t.
- VAGY -
Netzwerk Pozicionalja a kurzort a hal6zat cimére, amelyet téroini szeretne és
lischen nyomja meg a "Halozat torlés" softkey-t.
- VAGY -
L Nyomja meg az <DEL> billentydit.
A halézat az 6sszes kapcsolattal és operandussal, ill. a kivalasztott miv-
elet torolve lesz.
21.5.8.5 Halézat tulajdonsagok szerkesztése

Lehetéség van egy modul haldzat tulajdonsagainak feldolgozasara.

Hal6zat cim és hal6zat kommentar

A cim maximum 3 sor és 128 karakter hosszu lehet. A cim kommentar maximum 100 sor és
4096 karakter hosszu lehet.

Eljaras
Window 1
0B1
Window 2
SBRO
Koszorilés

1.

2.

Az aramut terv abrazolas (KOP) megnyitva.

Valassza ki a kurzor billentylkkel a hal6zatot, amelyet fel szeretne dol-
gozni.
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21.5.9

Eljaras

494

O

SELECT

Change

Nyomja meg az <SELECT> billentyt.

A "Halozat cim / kommentar" ablak megnyilik és mutatja a kivalasztott
halézat cimét és a kommentart.

Nyomja meg a "Valtoztat" softkey-t.

A mezdk szerkeszthetbk lesznek.

Utalas:

A kommentaroknal sor-térések beszurasara hasznalja a <ALT> + <IN-
PUT?> billenty(i kombinaciot.

Hajtsa itt végre a kivant valtoztatasokat és nyomja meg az "OK" softkey-
t az adatoknak a felhasznaloi programba atvételéhez..

Halézat szimbdlum informacids tablazat kijelzése

A "Halézat szimbolum informacios tablazat" ablakban a kivalasztott halézat 6sszes hasznalt
szimbolikus jel6ldje ki van jelezve.

Kovetkez6 informaciok lesznek kilistazva:

® nevek

® abszollt cimek

® kommentarok

A halézatoknal, amelyek nem tartalmaznak globalis szimbdlumokat, a szimboélum informacios

tablazat Gres marad.

Window 1 1.
0B1

Window 2
SERD

Sumbol

info

v

A

<

>

A kontaktus terv abrazolas (KOP) megnyitva.

Valassza ki a kivant halézatot és nyomja meg az "Szimb. info" softkey-t.
A "Hal6zat szimbdlum informacids tablazat" ablak megjelenik.
A kurzor billenty(ik segitségével mozoghat a tablazaton beldl.

Koszorilés
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21.6 Szimbdlum tablazatok kijelzése

Lehetéség van a hasznalt szimbdlum tablazatok kijeleztetésére és ezzel egy attekintésre a
projektben szerepld globalis operandusokrol.

Minden bevitelhez kijelzésre kerll a név, a cim és esetleg egy kommentar.

Eljaras
1. Alétra-szerkeszté meg van nyitva.
Symbol 2. Nyomja meg az "Szimbolum tablazat" és a "Szimb. tabl. kivalasztas" soft-
table key-ket.
Kijelzésre keril egy lista a szimbdélum tablazat beviteleivel.
Select
sum table
Nuitas 3. Valassza ki a kivant tablazatot és nyomja meg az "Nyitni" softkey-t.
A tablazat kijelzésre kerdl.
v b 4, Valassza ki a kurzor billenty( segitségével a kivant bevitelt.
Koszorllés
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21.7

Eljaras

496

Kereszt-referencia kijelzése

Lehetéség van a PLC alkalmazo6i programban hasznalt operandusokat és azok alkalmazasat
egy kereszt-referencia listaban kijeleztetni.

Ebbdl a listabdl meg lehet allapitani, hogy egy bemenet, kimenet, jel6lé melyik halézatokban
van hasznalva.

A kereszt-referencia lista a kdvetkezd informacidkat tartalmazza:
e modul
® cim a halézatban

® kornyezet (parancs ID)

Szimbolikus és abszolat cimek

Lehet valasztanai az abszolut vagy a szimbolikus cimek megadasa kdzott.

Azok az elemek, amelyekhez nincs szimbolikus jel6l8, automatikusan abszolut jeldlével
lesznek kijelezve.

Programmodul megnyitasa a aramut tervben

Lehet6ség van a kereszt-referencia listabdl kdzvetlenlil a program azon helyére jutni, ahol az
operandus hasznalva van. A megfelel6 modul az Ablak 1-ben vagy 2-ben lesz megnyitva és
a kurzor a megfeleld helyre beallitva.

PLE - CPU 1. A letra-szerkeszt6 meg van nyitva.

Cross ‘ 2. Nyomja meg a "Kereszt-referencia” softkey-t.

fefs, A kereszt-referencia lista megnyilik és az operandusok az abszolGt cim
szerint rendezve lesznek kijelezve.
Symbolic 3. Nyomja meg az "Szimb. cim" " softkey-t.
address Az operandusok listaja a szimbolikus cim szerint rendezve lesz kijelezve.
Absolute 4. Ujra az abszolut cimek kijelzéséhez az "Abszolut cim" softkey megnyo-
address masaval lehet jutni.
Open in 5. Valassza ki a kivant kereszt-referenciat €s nyomja meg az "Ablak 1-ben
window 1 megnyitni" vagy a "Ablak 2-ben megnyitni" softkey-t
Open in Az aramut terv megnyilik és a valasztott operandus meg lesz jeldlve.
window 2
Keresés Nyomja meg a "Keresés" softkey-t.
A "Keresés / Menj ..." ablak megnyilik.
o 7. Valassza az "Operandus keresés"-t ill. a "Men;j ..."-t, adja meg a keresett
SELECT elemet ill. a kivant célt és valassza ki a keresési sorrendet (pl. keresés

felfelé).

Koszorilés
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v 8. Nyomja meg az "OK" softkey-t a keresés inditasahoz.

0K
Touabb- 9. Ha egy elem lett talalva, ami megfelel a keresettnek, de nem a kivant
kereses helyen van, nyomja meg a "Tovabb keres" softkey-t a keresési fogalom

kdvetkezb eldfordulasanak megtalédlasahoz.

Koszorilés
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PLC alkalmazdi program feldolgozdsa (csak 828D)

21.8 Operandus keresés

21.8 Operandus keresés

Ha pl. nagyon nagy PLC alkalmazoi programokban gyorsan a kivant valtoztatasok helyére
szeretne jutni, lehet hasznalni a kereséfunkciot.

Keresés behatarolasa

e "Ablak 1"/ "Ablak 2"
A "Men;j ..." seqgitségével lehet a kivant hal6zathoz ugrani.

e "Kereszt-referenciak", "Szimbdlum tablazat"
A "Men;j ..." segitségével lehet a kivant sorhoz ugrani.

El&feltétel

Ablak 1/ ablak 2, szimbdlum tablazatok ill. a kereszt-referencia lista meg van nyitva.

Eljaras

Search

O

SELECT

O

SELECT

O

SELECT

v
0K

Touvabb-
kereses

x
Megszakit

498

Nyomja meg a "Keres" softkey-t.
Egy uj figgdleges softkey-sav jelenik meg. Egyidejlleg megnyilik a "Ke-
resés = Men;j ..." ablak.

Ha egy adott operandust keres, valassza az els6é beadasi mezében a
"Operandus keresés" bevitelt és adja meg a keresé fogalmat a "Ke-
ress ..." beadasi mezdbe.

Valassza ki a keresési tartomanyt (pl. teljes keresés).

Ha "az Ablak 1" ill. "Ablak 2" ablakban vagy szimbdlum tablazatban van,
valassza az "Ebben a programegységben" vagy a "Osszes programegy-
ségben" bevitelt a keresés tovabbi behatarolasahoz.

Nyomja meg az "OK" softkey-t a keresés inditasahoz.

A keresett operandus megtalélasa utan a megfeleld sor meg lesz jeldlve.
Nyomja meg a a "Tovabb keresni" softkey-t, ha a keresésben megtalalt
operandus nem a kivant elem.

- VAGY -

Nyomja meg a "Megszakitas" softkey-t, ha meg akarja szakitani a kere-
sést.

Koszorilés
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HT 8 (csak 840D sl) 22

22.1 Attekintés

A SINUMERIK HT 8 mobil kézi terminal egy kezel6hely és gépkezeldhely funkcioit egyesiti.
Ezzel lehetdség van a gép-kozeli megfigyelésre, kezelésre, betanitasra és programozasra.

@ alkalmazéi billenty(ik (szabad kiosztas)
® mozgas billenty(ik
®  alkalmazdi meni
@®  kézikerék (opcionalis)
Kezelés
A 7,5"-0s TFT szines kijelzd alkalmas az érintd kezelésre.
A félia-billentylk a tengelyek mozgatasahoz, szamjegy beadashoz, a kurzor vezérléséhez és
gépkezeldhely funkciokhoz (pl. Start és Stop) vannak.
A HT 8-nak van egy VESZ KI nyomégombja és két 3-fokozatl nyugtazé-billentydije. Lehetéség
van egy kilsd tasztatura csatlakozasara.
Irodalom
A HT 8 csatalakoztatasahoz és lizembehelyezéséhez a kdvetez6 irodalomban vannak
informaciok:
Koszorllés
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HT 8 (csak 840D si)

22.1 Attekintés

Uzembehelyezési kézikényv SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl

Alkalmazai billenty(ik
A négy felhasznaldi billenty( szabadon felhasznélhat6 és vevd-specifikusan beallithaté.

{%} Gépgyarté
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Integralt gépkezelbhely

A HT 8-ba egy MCP van integralva. Ez billentylkbél (pl. Start és Stop) és softkey-ként
leképezett billentylkbél ll.

Az egyes billenty(ik a "GépkezelShely kezelbelemei" fejezetben vannak leirva.

Megjegyzés

A PLC interfészjelek, amelyeket a gépkezel6hely meni softkey-kkel lehet kivaltani,
élvezéreltek.

Nyugtazé billenty(

A HT 8-nak két nyugtazo billentydje van. Lehetéség van a nyugtazas koteles kezelések (pl.
mozgas billenty(ik megjelenitése) nyugtazasi funkciojat bal vagy jobb kézzel kivaltani.

A nyugtazo billenty( a kdvetkez6 billenty(i-pozicidkkal van megvalositva:
® elengedve (nincs mikodtetés)

® nyugtazas (kdzépsoé allas) - a csatorna 1 és csatorna 2 nyugtazas ugyanazon a kapcsolén
van

® panik (egészen lenyomva)

Mozgas billentylk

A gép tengelyeinek a HT 8 mozgas billenty(ivel elmozgatasahoz ki kell legyen valasztva a
"JOG" lzemmdd, a "Teach In" vagy a "Ref. pont" allizemmad. A beallitastél fliggéen a
nyugtazo billenty(t kell mikodtetni.

r{:c} Gépgyarté
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Virtualis tasztatura

500

Az értékek kényelmes beadasahoz van egy virtualis tasztatura.

Koszorilés
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HT 8 (csak 840D sl)
22.1 Attekintés

Csatornat atkapcsolni

e Az dllapot kijelzén lehetéség van a csatorna kijelz érint6 kezelésével a csatornat
atkapcsolni:

— A Gép kezelési tartomanyban (nagy allapot kijelz6) az allapot kijelzén a csatorna kijelz8
érintd kezelésével

— Atdbbi kezelési tartomanyban (kis allapot kijelzd) a képek cimsoraban a csatorna kijelzd
(sarga mez0d) érintb kezelésével

® A gépkezeldhely menlben, amelyet az alkalmazdi menu "U" billenty(jével lehet elérni, az
"1... n CHANNEL" softkey all rendelkezésre.

Kezelési tartomany atkapcsolas

A kezelési tartomany menut az aktiv kezelési tartomany kijelzé szimbdlumanak érintd
kezelésével lehet megjeleniteni.

Kézikerék

A HT 8 kaphaté kézikerékkel.
Irodalom

A csatolashoz informaciok talalhaték a kovetkez6 irodalomban:

Kezelési komponensek és halézat készulék kézikonyv; SINUMERIK 840D sl/840Di sl
Koszorilés
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HT 8 (csak 840D si)
22.2 Mozgas billentyik

22.2 Mozgas billentylik

A mozgas billentylk nem feliratosak. Lehet&ség van a billenty(ik feliratozasat a fliggéleges
softkey-sav helyett megjeleniteni.

Szabvanyosan a mozgas billenty(ik feliratozasa 6 tengelyig megjelenik a Touch Panel-en.

Gépgyarté
Vegylik ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

o

Be- és kikapcsolni

A feliratozas be- és kikapcsolasa lehet pl. a nyugtazoé billentyi megnyomasahoz kétve. Ekkor
a nyugtazo billentyli megnyomasa utan megjelennek a mozgas billentyik.

Ha elengedi a nyugtazo billenty(it, a mozgas billenty(ik ismét eltlinnek.

Gépgyarté
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

o

Az Osszes létezd vizszintes és fliggbleges softkey felll ill. at lesz irva, va-
gyis a tobbi softkey nem kezelhetd.

-
-3

=
-
=

5 1
re -

Koszorilés
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HT 8 (csak 840D sl)
22.3 Gépkezelbhely meni

22.3 Gépkezeléhely meni

A gépkezelbhely megadott billentydit, amelyek a szoftverrel le vannak képezve, a megfeleld
softkey-k érint® kezelésével lehet kivalasztani.

Az egyes billenty(ik leirasa a "Gépkezelbdhely kezelbelemei" fejezetben talalhaté.

Megjegyzés

A PLC interfészjelek, amelyeket a gépkezeldhely meni softkey-kkel lehet kivaltani,
élvezéreltek.

Be- és kikapcsolni

Az "U" alkalmazdéi meni billentylire megjelenik a CPF softkey-sav (fligg6leges softkey sav) és
az alkalmazoi softkey-sav (vizszintes softkey sav).

™ 03/ 09,09
Lwges |
M,
Z Reset SKP DRF MO01DRY PRT|/\ Wait: Feedrate enable missing RS
Machine Position [mm] T.F.5
XM 0.000 T FRAESER_3258 D1
YM 0.000 @ 6.000 .

_PI
M 0.000 F 0.000 [VAR]
: 0.000  mm/min  80%

S-I EII] Eﬂ 1..n

-+ -+
Master 0 80% Lama e
0 L 50 L 100, 120,

H309q ~

=)
Single Block

WC5 MCS
<«
Back
i u2 u3 u4 us U6 uz ua
> A MenU tovabb billenty(ivel lehet a vizszintes softkey savot kibdviteni. Ezzel 8
tovabbi softkey all rendelkezésre.

<« A "Vissza" softkey-re a meni-sav eltlnik.
Uissza

Koszorilés
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HT 8 (csak 840D s|)

22.3 Gépkezeldhely menii

Gépkezelbhely menii softkey-k

504

A kovetkez6 softkey-k alinak rendelkezésre:

"Gép" softkey "Gép" kezelési tartomany valasztas

"[VAR]" softkey Tengely-el6tolas kivalasztasa valtozé 1épésekkel
"1...n CHANNEL " Csatornat atkapcsolni

softkey

"Egyes-mondat" Egyes-mondat feldolgozas be-/kikapcsolas
softkey

"MKR GKR" softkey MKR és GKR kozott atkapcsolni
"Vissza" softkey Ablakot bezarni

Megjegyzés

A tartomany valtasanal a <MENU SELECT> billenty(ivel az ablak automatikusan bezarul.

Koszorilés
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HT 8 (csak 840D sl)

22.4

Eljaras

Koszorilés

22.4 Virtuslis tasztatura

Virtualis tasztatura

A virtualis tasztatura az érintés kezel6helyeknél hasznalatos beadasi eszkdzként.

A virtualis tasztatira megnyitasa egy beadasra alkalmas kezel6elemre (program szerkeszto,
szerkeszt6 mezd6k) dupla kattintassal torténik. A virtualis tasztaturat a kezel6fellleten belil
tetszdlegesen el lehet helyezni.

At lehet kapcsolni egy teljes tasztatura és egy kicsinyitett tasztatdra kdzoétt, amelyik csak szam-
blokkot tartalmaz. A teljes tasztatura esetén at lehet kapcsolni a tasztatira kiosztast az angol
és az aktualisan beallitott nyelvhez ill§ tasztatura kiosztas kdzott.

1. Pozicionalja a kurzort a kivant beadasi mezgjébe.
2. Klikkeljen a beadasi mezére.
A virtualis tasztatura megjelenik.
3. Adja be az értékeket a virtualis tasztaturaval.
_$> 4. Nyomija meg az <INPUT> billentyit.
INPUT
- VAGY -

Pozicionalja a kurzort egy masik kezeléelemre.
Az érték atvételre kerll és a virtualis tasztatura be lesz zarva.

A virtudlis tasztattira pozicionalasa

A szabad felliletet balra az "Ablak bezaras" szimbolum mellett egy mutatéval vagy ujjal tartsa
megnyomva. lgy tolja el a tasztatdrat a megfelel6 helyre.

e

A virtudlis tasztatura kilénleges billentydi

%
5

L = | ] ) =
N EEE 6 |7 o]z r]e 1]e 3
U

[elnlr]z]u] fofr]0]

[sfolrlefufylelc]ofs

Y{X|C|V|B|N|IM

@  "Tilde" billenty(
® Egy numerikus beadasi mez&ben atkapcsolja az eléjelet.
® Egy szbdveg beadasi mezében (pl. program szerkesztd) beszur egy Tilde jelet.
@) "Eng" billenty
Atkapcsolja a tasztatira kiosztasat az angol, ill. vissza az aktualisan bedllitott nyelvhez ill6 tasz-
tatdra kiosztasra.

Felllet a virtualis tasztatira pozicionalasa.

®

"Num" billenty(
A virtualis tasztaturat egy szam-blokkra csékkenti.
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HT 8 (csak 840D sl)
22.4 Virtualis tasztatura

A virtudlis tasztattira szam-blokkja

Az "ABC" billentylivel visszatériink a teljes tasztaturahoz.

Koszoriilés
506 Kezelési kézikdnyv, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0QA0



HT 8 (csak 840D sl)
22.5 Touch Panel kalibrédlas

22.5 Touch Panel kalibralas

A Touch Panel kalibralasa a vezérléshez valo elsd csatlakoztatasnal szikséges.

Megjegyzés
Ujra kalibralas

Ha észreveszi, hogy a kezelés pontatlan, hajtson végre Ujra egy kalibralast.

VNC Starter: Default HMI

[NCUName] < 192.168.214.241:0: (HMI)

Please select server

Eljaras
1. Nyomja meg a Menu vissza billenty(t és a <MENU SELECT> billenty(t
/\ egyszerre a TCU-nak a szerviz képpel inditasahoz.
(=)
MENU
SELECT
2. Erintse meg a "Calibrate TouchPanel" kapcsolé felilletet.
A kalibralas elindul.
3. Kdvesse az utasitasokat a képerny6n és érintse meg egymas utan a
harom kalibralasi pontot.
A kalibralasi eljaras lezarult.
4. Erintse meg a vizszintes "1" softkey-t vagy az "1" billenty(it a TCU szerviz
kép bezarasahoz.
Koszorilés
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HT 8 (csak 840D si)
22.5 Touch Panel kalibralas

Koszorilés
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A.1 840D sl / 828D dokumentacio attekintés

Koszorilés
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A. 1 840D sl / 828D dokumentacio attekintés

[ Altalanos dokumentacio
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évI“I‘CiUMERIK gl?\]UMERIK SWIWI:J\UMERIK
840D sl 840D sl
828D
. . . I i
Reklamanyag NC 62 katalégus NC 82 katalogus PM 21 katalégus Rendszer kézikdnyv Rendszer
- SINUMERIK 840D sl SINUMERIK 840D sl SINUMERIK 828D SIMOTION, Okos szerszamok kézikényv
- SINUMERIK 828D SINAMICS S120 gépkezelés Ctrl Energy
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BASIC
| Felhasznaldi dokumentacio
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Készilék kézikdnyv Késziilék kézikdnyv Uzembehelyezési kézikdnyv Listak kézikdnyv Listak kézikonyv Rendszer
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- Kezel6 komponensek kézikdnyv hajtas — Interfész jelek — Interfész jelek Vezérfonal a
és halozat Szerviz kézikdnyv — alap szoftver és - Valtozék — Paraméterek gép
- ADI4 kezeld szoftver — Valtozék beallitasahoz
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828D SINAMICS SINAMICS
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Beallitasi kézikdnyv

Mikodési kézikdnyv
— Alap funkciok

— Bovité funkciok

— Kiloénleges funkcidk
— Szinkronakcidk

— SO dialektusok

Mikodési kézikdnyv
Szerszamkezelés

Mikodési kézikdnyv
Safety Integrated

[Informacio / képzés
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SINUMERIK
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Képzési anyagok
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E 3

SINUMERIK
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Kézikdnyv
Szerszam és
forma-készités

- Esztergalas egyszerlien
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510

Mukodési kézikdnyv
Safety Integrated

— Elektromos zavar érzéketlenség

felépitési iranyelvek
— Industrial Security

|Elektronikus dokumentacio
E—

DOConCD

e 0

Industry Online
Support (SIOS)

Industry Mall

Koszorilés
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beolvasni, 399
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