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Yasal bilgi ve uyarilar

ikaz bilgisi konsepti

Bu kullanma kilavuzu, kendi giivenliginiz ve mal kaybi veya zarar olusmasini nlemek icin dikkat etmeniz gereken bilgi
ve uyarilar icermektedir. Kisisel glivenliginiz ile ilgili bilgi ve uyarilar bir ikaz ticgeni ile belirtilmistir, genel mal hasari
ile ilgili bilgi ve uyarilar icin ise ikaz Gicgeni kullanilmamistir. Tehlike kademesine bagli olarak, ikaz bilgi ve uyarilari, en
onemliden daha az dnemlilere gore, asadidaki sekilde siralanmistir.

/\ TEHLIKE

eger bildirilen dikkat etme 6nlemlerine uyulmazsa, 61iim veya agir yaralanma olacagi anlamina gelir.

/\ ikAz

eger bildirilen dikkat etme 6nlemlerine uyulmazsa, 6liim veya agir yaralanma olabilecegi anlamina gelir.

/\ DiKKAT

eger bildirilen dikkat etme 6nlemlerine uyulmazsa, hafif yaralanma olabilecedi anlamina gelir.

DIKKAT
eger bildirilen dikkat etme 6nlemlerine uyulmazsa, mal hasari olabilecedi anlamina gelir.

Birden fazla tehlike derecesinin ayni anda ortaya cikmasi halinde, en yiiksek tehlike derecesine ait uyari bilgisi
kullanilir. Eger ikaz ticgenli bir uyari bilgisinde insanlara zarar gelebilecegdi hususuna dikkat cekiliyorsa, ayni ikaz
bilgisine ayrica bir mal hasari ile ilgili uyari da eklenmis olabilir.

Yetkili personel

Bu dokiimantasyon icinde aciklanan trtinl/sistemi sadece ilgili gorev icin uygun nitelikte olan kalifiye personel
kullanabilir. Uriiniin/Sistemin kullanimi esnasinda ilgili géreve iliskin dokiimantasyona ve ézellikle bu dokiimantasyon
icinde belirtilen glvenlik ve uyari bilgilerine dikkat edilecektir. Kalifiye personel, gerekli egitime ve deneyime sahip
oldugundan bu Uriinleri/sistemleri kullanirken riskleri fark edebilecek ve olasi tehlikeleri &nleyebilecek bilgiye sahiptir.

Siemens liriinlerinin amaca uygun kullanimi

Markalar

Lutfen sunlara dikkat ediniz:

/\ iKAZ

Siemens Urlinleri sadece katalogda ve ilgili teknik dokiimantasyonda 6ngoriilmus kullanim durumlari icin
kullanilmalidir. Eger yabanci rlinler ve yabanci bilesenler kullanilirsa, bu triin ve bilesenler Siemens tarafindan
tavsiye edilmis ya da kullanimina izin verilmis olmalidir. Uriinlerin kusursuz ve giivenli kullanimiicin, gerektigi sekilde
tasinmasi, gerektigi sekilde depolanmasi, yerlestirilmesi, montaji, kurulmasi, devreye sokulmasi, kullanilmasi ve
muhafaza edilmesi ya da onarilmasi sarttir. izin verilen cevre kosullarina uyulmalhdir. ilgili dokiimantasyonlarda
verilen bilgi ve uyarilara dikkat edilmelidir.

Tescil ibaresi @ ile isaretlenmis tiim isim ve tanimlar, tescil edilmis Siemens AG markalaridir. Bu yazidaki diger isim ve
tanimlar, Gglincd kisiler tarafindan kendi amaclari icin kullanilmalari halinde sahiplerinin haklarina tecaviiz edilmis
olmasi s6z konusu olabilecek markalar olabilir.

Sorumluluk Gistlenmeme mesuliyeti

Bu yazinin icerigini, tarif edilen donanim ve yazilima uygunlugu acisindan kiyasladik. Yine de farkliliklar ve sapmalar
olabilir ve bu nedenle tamamen uyumluluk hususunda herhangi bir sorumluluk Gstlenmiyoruz ve garanti vermiyoruz.
Bu yazida verilen bilgiler muntazam araliklar ile kontrol edilmektedir ve gerekli diizeltmeler yazinin miteakip
baskilarina islenmektedir.
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1.1 SINUMERIK hakkinda

CNC kumanda Unitesi SINUMERIK, basit CNC standart tezgahlardan standartlastiriimis
tezgahlara ve modiler Premium tezgah konseptlerine kadar her tezgah icin uygun ¢6ziimu
bulur. ister tek parca ister seri iretim, ister basit ister karmasik is parcalari — SINUMERIK, numune
ve takim Uretiminden kalip Gretimine ve biytk Olcekli Gretime kadar tim Uretim alanlari icin
ylksek verimli otomasyon ¢c6zimuddr.

Daha fazla bilgi icin internet sayfasini ziyaret edebilirsiniz SINUMERIK (https://
www.siemens.com/sinumerik).

Taslama
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Giris

1.2 Bu dokiimantasyon hakkinda

1.2

Hedef kitle

Kullanim

Bu dokiimantasyon hakkinda

Mevcut dokiimantasyon SINUMERIK Operate yaziiminin calistigi yuvarlak ve taslama
makinelerinin kullanicilarina yoneliktir.

Kullanici ElKitabi kullanicilara kumanda elemanlarive komutlariileilgili bilgiler verir. Bu Kullanici
El Kitabi ortaya cikan arizalarda kullaniclya amacina uygun sekilde davranmayi ve ilgili nlemleri
almayi 6gretir.

Standart kapsam

Bu dokliimantasyonda standart kapsamin islevselligi aciklanmistir. Bu durum, teslim edilen
sistemin islevsellik kapsamindan farkli olabilir. Teslim edilen sistemin fonksiyonlari, sadece
siparis belgelerinde gorulebilir.

Sistemde, bu dokiimantasyonda bahsedilmeyen fonksiyonlar bulunuyor olabilir. Ancak yeni
teslimlerde veya servis durumunda bu islevlere iliskin bir istek yoktur.

Bu doklimantasyon genel durumu aciklamak icin diizenlendiginden, Griintn tim tipleriicin tim
ayrintili bilgileri iceremez. Ayrica bu dokiimantasyon olasi her tirli kurulum, isletim ve bakim
durumunu icermez

Tezgah Ureticisi tarafindan Grline uygulanan tamamlama veya degisiklik islemler, tezgah
Ureticisi tarafindan belgelendirilir.

Uciincii kisilerin web sayfalari

16

Bu dokliman, tclinci kisilerin web sayfalarina yonlendiren képri baglantilariicerebilir. Siemens
bu web sayfalarinin iceriklerine ve iceriklerinin uygunluguna yénelik hicbir sorumluluk kabul
etmemektedir. Bu web sayfalarinda bulunan bilgiler Siemens tarafindan kontrol edilmemistir ve
buralardaki mevcut iceriklere ve bilgilere karsi sorumluluk kabul edilmez. Bunlarinin
kullaniilmasinin tehlikesi, kullaniciyi ilgilendirir.

Taslama
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1.3 internetteki dokiimantasyon

1.3 internetteki dokiimantasyon
1.3.1 SINUMERIK 840D sl dokimantasyonuna genel bakis

SINUMERIK 840D sl 4.8 SP4 versiyonundan itibaren fonksiyonlara yonelik kapsamli bir
dokiimantasyon icin bkz. SINUMERIK 840D sl doklimantasyonuna genel bakis (https://
support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109766213).

g
\

g |

Bu doklimanlari gortintiileyebilir veya PDF ve HTML5 formatinda indirebilirsiniz.
Bu dokiimantasyon asagidaki kategorilere ayrilmistir:
e Kullanici: Kullanim

¢ Kullanici: Programla

+ Uretici/Servis: Fonksiyonlar

« Uretici/Servis: Donanim

« Uretici/Servis: Projelendirme/Devreye alma

+ Uretici/Servis: Safety Integrated

» Uretici/Servis: SINUMERIK Integrate / MindApp

¢ Bilgi ve Egitim

+ Uretici/Servis: SINAMICS

1.3.2 SINUMERIK kumanda bilesenleri dokiimantasyon genel bakisi

SINUMERIK kumanda bilesenleri ile ilgili ayrintili dokiimanlari SINUMERIK kumanda bilesenleri
dokiimantasyon genel bakisi (https://support.industry.siemens.com/csi/document/109783841/
technische-dokumentation-zu-sinumerik-bedienkomponenten?dti=0&|c=en-WW) altinda
bulabilirsiniz.

Bu dokiimanlari goriintileyebilir veya PDF ve HTML5 formatinda indirebilirsiniz.

Taslama
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1.3 internetteki dokiimantasyon

18

Bu dokiimantasyon asagidaki kategorilere ayrilmistir:

Kumanda paneli

Tezgah kontrol paneli
Tezgah basmali tus paneli
El Ginitesi/mini el cihaz

Diger kumanda bilesenleri

"SINUMERIK" icerigiyleilgilien 6nemli dokiimanlari, makalelerive linkleri SINUMERIK genel bakis
icerik sayfasi (https://support.industry.siemens.com/cs/document/109766201/sinumerik-an-
overview-of-the-most-important-documents-and-links?dti=0&Ic=en-WW) altinda bulabilirsiniz.

Taslama
Kullanma kitabi, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6VA4


https://support.industry.siemens.com/cs/document/109766201/sinumerik-an-overview-of-the-most-important-documents-and-links?dti=0&lc=en-WW
https://support.industry.siemens.com/cs/document/109766201/sinumerik-an-overview-of-the-most-important-documents-and-links?dti=0&lc=en-WW

Giris

1.4 Teknik doktimantasyon hakkinda geribildirim

1.4 Teknik dokiimantasyon hakkinda geribildirim

Siemens Industry Online Support'ta yayinlanan teknik dokiimantasyona yonelik sorulariniz,
onerileriniz veya dlizeltmeleriniz icin ilgili makalenin sonundaki "Geribildirim génder"
baglantisini kullanabilirsiniz.

Taslama
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1.5 mySupport dokiimantasyon

1.5 mySupport dokiimantasyon

Web tabanli "mySupport dokiimantasyon" sistemi sayesinde dokiimantasyonunuzu Siemens
iceriklerine gore 6zel olarak bir araya getirebilir ve kendi tezgah dokiimantasyonunuza
uyarlayabilirsiniz.

Uygulamayi mySupport ana sayfasindaki (https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/my)
"Benim dokiimantasyonum" deseninden baslatabilirsiniz:

» Industry Online Support International » Language » Contact » Help » Support Request

»Home > mySupport

my Support Links and Tools

1 1 i i 1=
B | * a &
F—— T
0 - NNy
Support Request > My Filters > My Favorites > My Motifications > My Products >
i 1 1S
-t
EEE 4 t%,
==
= CAX 4
My Documentation >  CAx Data > My |Base
@ Registrations A

Yapilandiriimis isletme kitabinin disa aktarimi RTF, PDF veya XML formatinda mimkUndr.

Not

mySupport dokiimantasyon uygulamasini destekleyen Siemens iceriklerini, "Yapilandirma"
baglantisinin olup olmamasindan ayirt edebilirsiniz.

Taslama
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1.6 Servis ve destek

1.6 Servis ve destek

Uriin Destek
Uriinle ilgili daha fazla bilgiyi internette bulabilirsiniz:

Uriin destek (https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/)

Bu adreste sunlari bulabilirsiniz:

* Guncel Urln bilgileri (Griin duyurulan)

e SSS (sikca sorulan sorular)

+ lisletme kitaplar

+ indirmeler

« Urnlerinizle ilgili en yeni bilgilerin bulundugu biilten

* Kullanici ve uzmanlar icin diinya capinda bilgi ve deneyim alisverisi icin forum
* Yetkili kisi veri tabanimiz iizerinden yerinde yetkili kisi (- "irtibat")

* Yerinde servis, onarimlar, yedek parcalar ve cok daha fazlasi hakkinda bilgiler (= "Servisler")

Teknik Destek

Teknik danismanlik icin Glkelere 6zel telefon numaralarini internette, su adresteki (https://
support.industry.siemens.com/cs/ww/en/sc/4868) "Irtibat" bolimiinde bulabilirsiniz.

Teknik bir soru sormak icin "Support Request" bolimiindeki cevrimici formu kullanin.

Training

SITRAIN ile ilgili bilgileri asagidaki adreste (https://www.siemens.com/sitrain) bulabilirsiniz.
SITRAIN, tahrik ve otomasyon teknolojisindeki Siemens drlinleri, sistemleri ve ¢coztimleri icin
egitim teklifleri sunar.

Mobil Siemens Destegi

SIEMENS

DESIGN
AWARD
2020

~~ Siemens Industry
Online Support
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Giris

1.6 Servis ve destek

"Siemens Industry Online Support" 6dulli uygulamasi ile Siemens Industry Griinlerine iliskin
300.000'in Gizerinde belgeye her yerden erisim saglayabilirsiniz. Uygulama, sizi asagidaki
alanlarda destekler:

e Proje uygulamasinda sorunlarin ¢6zimd
e Arnizalarin giderilmesi
e Bir tesisin gelistiriimesi veya yeniden planlanmasi

Ayrica, uzmanlarimizin sizin icin hazirladigi Teknik Forum'a ve diger yardimlara da erisim
saglarsiniz:

e SSS

* Kullanim &rnekleri

* isletme kitaplari

» Sertifikalar

+ Uriin bildirimleri ve daha fazlasi

"Siemens Industry Online Support" uygulamasi, Apple iOS ve Android platformlarinda
mevcuttur.

Tip etiketi lizerindeki veri matrisi kodu

Tip etiketi Gzerindeki veri matrisi kodu, cihaza ait spesifik verileri icerir. Bu kod, tiim akilh
telefonlarla okunabilir; "Industry Online Support" mobil uygulamasiyla ilgili cihaza ait teknik
bilgiler goriintiilenebilir.
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1.7 Onemli (iriin bilgileri
1.7 Onemli iiriin bilgileri

OpenSSL kullanimi
Bu Urdin, asagidaki yazilimlari icerebilir:
¢ OpenSSL arac kitinde kullanilmak (izere OpenSSL Projesi tarafindan gelistirilen yazilim
e Eric Young tarafindan olusturulan sifreleme yazilimi
e Eric Young tarafindan gelistirilen yazilim
Daha fazla bilgiyi internette bulabilirsiniz:

e OpenSSL (https://www.openssl.org)

e Cryptsoft (https://www.cryptsoft.com)

Veri giivenligi genel diizenlemesine uyulmasi

Siemens veri glivenligi temel prensiplerine, 6zellikle de veri minimizasyonu (privacy by design)
konusundaki yasaklara uyar.

Bu, Urdn icin su anlama gelir:

Uriin teknik fonksiyon bilgileri disinda (6rn. zaman damgasi) herhangi bir kisisel bilgi islemez
veya kaydetmez. Kullanici bu verileri diger verilerle (6rnedin vardiya planlarr) baglantilandirirsa
veya kisisel verileri ayni ortamda (6rnegin sabit disk) saklarsa ve bdylece kisisel referanslara
olanak saglarsa, veri glivenligi yasasinin diizenlemelerine uymak icin gereken énlemleri kendisi
almak zorundadir.
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Temel glivenlik uyarilari

2.1

Taslama

Genel glivenlik uyarilari

/\ ikaz

Giivenlik uyarilarina ve diger risklere dikkat edilmemesi nedeniyle hayati tehlike

ilgili donanim dokiimantasyonundaki giivenlik uyarilarina ve diger risklere dikkat edilmemesi
nedeniyle ciddi yaralanmalara veya &liimlere yol acabilecek kazalar olabilir.

* Donanim dokiimantasyonundaki gtivenlik uyarilarina uyunuz.

* Risk dederlendirmelerindeki diger riskleri dikkate aliniz.

/\ KAz

Hatali veya degistirilmis parametreleme nedeniyle makinede hatali fonksiyonlar
Hatali veya degistirilmis parametrelendirme nedeniyle makinede hatali fonksiyonlar
tetiklenebilir, bu durum da yaralanmalara ve 6lime neden olabilir.

* Parametrelendirmeye yetkisiz erisim engellenmelidir.

¢ Olasi hatali fonksiyonlar uygun dnlemlerle kontrol altina alinmalidir, 6rn. ACIL DURDURMA
veya ACIL KAPATMA.
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Temel gtivenlik uyarilari

2.2 Uygulama &rnekleri icin garanti ve sorumluluk

2.2 Uygulama ornekleri icin garanti ve sorumluluk

Uygulama 6rnekleri baglayici degildir ve hicbir durumda "konfiglirasyon ve donanimin eksiksiz

durumda olmasi gerektigi" sorumlulugunu ortadan kaldirmaz. Uygulama 6rnekleri misteriye
0zgl cozlimler Gretmez, aksine benzeri is emri durumlarindaki yardim amaciyla verilmistir.

Kullanici olarak, aciklanan Griinlerin usulline uygun isletim sorumlulugu size aittir. Uygulama
ornekleri kullanim, kurulum, isletim ve bakim sireclerinde ilgili sorumluluklarin ortadan
kaldiriimasi icin kullanilamaz.

Taslama
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Temel glivenlik uyarilari

2.3 Security (glivenlik) notlar

2.3 Security (guvenlik) notlari

Siements, tesislerin, sistemlerin, makinelerin ve aglarin glvenli sekilde calismasini destekleyen
endustriyel glivenlik islevlerine sahip Uriinler ve ¢c6ziimler sunmaktadir.

Tesislerin, sistemlerin, makinelerin ve aglarin Siber Tehditlere karsi korunmasi amaciyla,
bitlinsel, en son teknoloji trlinl bir endUstriyel glivenlik konseptinin uygulanmasi ve siirekli
olarak stirdiirtilmesi gerekmektedir. Siemens tarafindan sunulan trtinler ve ¢ézlimler bu gibi bir
kavramin sadece bir unsurunu olusturmaktadir.

Tesislerine, sistemlerine, makinelerine ve aglarina yetkisiz erisimi 6nlemek musterilerin
sorumlulugu altindadir. S6z konusu sistemler, makineler ve bilesenler kurumsal aga veya
internete sadece bu gibi bir baglantinin gerekli olmasi durumunda ve gerekli oldugu 6lctide ve

yalnizca uygun giivenlik dnlemlerinin (6rnegin glivenlik duvarlar velveya ag segmantasyonu)
alinmasindan sonra baglanmalidir.

Uygulanabilecek endustriyel gtivenlik 6nlemlerine iliskin daha fazla bilgi icin litfen https://
www.siemens.com/industrialsecurity (https://www.siemens.com/industrialsecurity) adresini
ziyaret edin.

Siemens'in Urlnleri ve coziimleri, bu Grlnlerin ve ¢cézlimlerin daha da glivenli hale getirilmesi
amaciyla surrekli olarak gelistirilmektedir. Siemens, trlin gliincellemelerinin mimk{in olan en
kisa slirede uygulanmasini ve en son Urln strimlerinin kullaniimasini siddetle tavsiye
etmektedir. Artik desteklenmeyen Griin strimlerinin kullaniimasi ve en yeni glincellemelerin
uygulanmamasi siber tehditlere maruz kalma riskinizi artirabilmektedir.

Uriin giincellemeleri hakkinda bilgi sahibi olmak icin liitfen https://www.siemens.com/
industrialsecurity (https://new.siemens.com/global/en/products/services/

cert.html#Subscriptions) adresinde bulunan Siemens Endstriyel Glvenlik RSS Yayinina abone
olun.

Daha fazla bilgiyi internette bulabilirsiniz:

Proje (konfiglirasyon) kitabi Industrial Security (https://
support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/108862708)

/\ ikaz

Yaziim manipiilasyonu nedeniyle giivensiz isletim durumlan

Yazilim manipulasyonlari, érnedin virusler, truva atlari veya solucanlar, sisteminizde glivensiz
isletme durumlarina neden olabilir ve bu durum maddi hasarlarla, ciddi yaralanmalarla ve
oltimlerle sonuclanabilir.

* Yaziliminizi glincel tutun.

* Otomasyon ve tahrik bilesenlerini en glincel teknolojiye uygun bir makine veya sistem
bitlincul Industrial Security konsepti dahilinde entegre edin.

e Tum kullanilan Griinlerde battincll Industrial Security konseptinizi dikkate alin.

e Cikarilabilir kayit ortamlarindaki dosyalar, zararli yazilimlara karsi uygun koruyucu énlemler
ile korunmahdir, 6rnedin virls programi.

+ Isletim sonlandirilirken giivenlikle ilgili tiim ayarlar kontrol edilmelidir.
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Temel glivenlik uyarilari

2.3 Security (glivenlik) notlar
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3.1 Uriinler

SINUMERIK kumanda, isleme makineleri (6rn. imalat makineleri) icin bir CNC (Computerized
Numerical Control) kumandadir.

CNC kumanda ile bir imalat makinesine baglanti vasitasiyla baslica su temel fonksiyonlari
gerceklestirebilirsiniz:

Hizmet alanlari

Parca programlarinin olusturulmasi ve adaptasyonu,

Parca programlarinin calistirilmasi,
Maniel kumanda,
Dahili ve harici veri ortamlarina erisim,

Programlar icin verilerin diizenlenmesi,

Programlar dahilinde ihtiyac duyulan takimlarin, sifir noktalarinin ve diger kullanici

verilerinin yonetimi,

Kumanda ve makine teshisi.

Asadida bulunan isletim alanlarina ait temel fonksiyonlar, kumandada 6zetlenmistir:

Parca programinin islenmesi, Manuel kumanda

Hizmet alanlari

Programlar/Takim yénetimi igin verileri dizenleme

A 4

MAKINE

A 4

PARAMETRE

Parca programlarinin olusturulmasi ve ayarlanmasi

Dahili ve harici veri tasiyicisina erisim

A 4

PROGRAM

Alarm gdstergesi, Servis gostergesi

A 4

PROGRAM YONETICISI

NC verilerinin tezgaha uyarlanmasi, sistem ayari

A 4

TESHIS

A 4

DEVREYE ALMA

Taslama
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3.2 Kumanda paneli 6n ylizeyi

3.2

3.2.1

30

Kumanda paneli 6n ylizeyi

Genel bakis

Kumanda paneli 6n ylizeyinde, SINUMERIK Operate'in kullanim arayl{iziine ait bildirim (ekran) ve
kullanim (6rn. sabit tuslar ve fonksiyon tuslari) islemleri gerceklestirilir.

Taslama
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3.2 Kumanda paneli 6n ylizeyi

Kumanda ve gosterge elemanlar

OP 010 kontrol paneli sayesinde, kumanda ve isleme makinesinin hizmetinde bulunan
bilesenler 6rnek niteliginde sergilenir.

LR ey

4
i
S
;

v

(1) Alfabetik-Blok

<Shift>-Tusu basiliyken cift karakterli tuslardaki 6zel isaretler uygulanabilir ve biiytk harflerle
yazilir.

Uyari: Kumandanizin konfigtirasyonuna gdre temelde blyiik harflerle yazihr
Nimerik—Block

<Shift>-Tusu basiliyken cift karakterli tuslardaki 6zel isaretler uygulanabilir.
Kumanda tuslar blogu

Hotkey blogu

Kursor blogu

USB interface

Men( secim tusu

Mendi ileri adim tusu

Makine alani tusu

Meni geri adim tusu

SISICIOIOIOICICIONNC)

Softkeyler

Taslama
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3.2 Kumanda paneli 6n ylizeyi

Diger bilgiler

3.2.2

OP 010 ve diger kullanilabilir kontrol paneli ylzleri hakkinda ayrintili bilgileri surada
bulabilirsiniz:

* (Cihaz el kitabi Kumanda bilesenleri - Manuel kumanda cihazlari (https://
support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109736210)

* Cihaz el kitabi OP 010 (https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109759204)

* Cihaz el kitabi OP 012 (https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109741627)

e Cihaz el kitabi OP 015A (https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109748600)

¢ (Cihazel kitabi Kumanda bilesenleri-TCU 30.3 (https://support.industry.siemens.com/cs/ww/
en/view/109749929)

e HT 8 (https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109763514)

Kumanda paneli tuslan

Kumanda ve isleme tezgahinin kullanimr icin, su tuslar ve tus kombinasyonlari mevcuttur.

Tuslar ve tus kombinasyonlari

32

Tus Fonksiyon
= <ALARM CANCEL>
AN Bu sembolle tanimlanmis alarm ve bildirimleri siler.
1..m <CHANNEL>
4 . : 3
CHANNEL Diger kanallar arasinda secim yapmayi saglar.
@ <HELP>
HELP Secilmis pencerede, ilgili cevrim ici yardimi cagirir.
= <NEXT WINDOW> *
MEXT T . v
WINDOW * Pencereler arasinda gidip gelmeyi saglar.

¢ Coklu kanal gorinimune veya coklu kanal islevlerine ait bir kanal
sttunu dahilinde, Ust ve alt pencere arasinda gecis saglar.

¢ Secim listeleri ve secim alanlarinda bulunan ilk kaydi secer.
* imleci, bir metnin basina hareket ettirir
* USB klavyelerde <Home> veya <Pos 1> tuslari kullanilir
‘Q <NEXT WINDOW> + <SHIFT>
wiloow SHIFT e Secim listeleri ve secim alanlarinda bulunan ilk kaydi secer.
« imleci, bir metnin basina hareket ettirir.

e Gecerliimlec pozisyonundan hedef pozisyona kadar secilmis olan
alani isaretler.

¢ Gecerliimlec¢ pozisyonundan program blogunun basina kadar se-
cilmis olan alani isaretler.

Taslama
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NEXT
WINDOW

+ ALT

NEXT
WiNDow

+[CTRL

NEXT
WiNDow

+[CTRL

SHIFT

PAGE
up

PAGE
up

SHIFT

PAGE
up

+|CTRL

PAGE
DOAWN

PAGE
DOWN

SHIFT

PAGE
DOWN

+[CTRL

+|CTRL
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<NEXT WINDOW> + <ALT>

* imleci ilk konuya hareket ettirir.

* imleci bir tablo satirinin ilk siituna hareket ettirir.

+ imleci bir program blogunun basina hareket ettirir.
<NEXT WINDOW> + <CTRL>

* imleci, bir programin basina hareket ettirir.

« Imleci gecerli siitunun ilk satirina hareket ettirir.

<NEXT WINDOW> + <CTRL> + <SHIFT>
« Imleci, bir programin basina hareket ettirir.
* imleci gecerli stitunun ilk satirina hareket ettirir.

e Gecerliimle¢ pozisyonundan hedef pozisyona kadar secilmis olan
alani isaretler.

¢ Gecerliimleg pozisyonundan programin basina kadar secilmis
olan alani isaretler.

<PAGE UP>
Bir pencerede goriintlyd bir Ust sayfaya kaydirir.

<PAGE UP> + <SHIFT>

Program yoneticisi ve program editér modunda, dizin veya program
blogu imlec pozisyonundan, pencerenin basina kadar isaretler.

<PAGE UP> + <CTRL>
imleci, bir pencerenin en (ist satirina konumlandirir.

<PAGE DOWN>
Bir pencerede goriintlyd bir alt sayfaya kaydirir.

<PAGE DOWN> + <SHIFT>

Program yoneticisi ve program editor modunda, dizin veya program
blogu imlec¢ pozisyonundan, pencerenin sonuna kadar isaretler.

<PAGE DOWN> + <CTRL>
imleci, bir pencerenin en alt satirina konumlandirir.

<imlec saga>
e Editor alani

Editorde bir dizin veya program (6rn. déng) acar.
* Navigasyon

Imleci bir karakter saga dogru hareket ettirir.
<imleg saga> + <CTRL>

* Editoralani
Imleci bir kelime saga dogru hareket ettirir.

* Navigasyon
Bir tabloda imleci sagda bulunan bir sonraki hlicreye hareket et-
tirir.
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3.2 Kumanda paneli 6n ylizeyi

<

< | +|CTRL

A | +|cTRL

SHIFT

Y | +|cTRL

SHIFT

34

<imlec sola>

¢ Editor alani
Program editér modunda bir dizin veya program (6rn. déngii)
kapatir. Degisiklikler yaptiysaniz, bunlar devralinir.

* Navigasyon
Imleci bir karakter sola dogru hareket ettirir.
<imlec sola> + <CTRL>

e Editor alani
Imleci bir kelime sola dogru hareket ettirir.

* Navigasyon
Bir tabloda, imleci solda bulunan bir sonraki hiicreye hareket et-
tirir.

<imleg yukari>

e Editor alani
Imleci bir sonraki Ust alana hareket ettirir.

* Navigasyon

— Bir tabloda, imleci Ustte bulunan bir sonraki hilicreye hareket
ettirir.

— Bir meni resminde imleci yukari dogru hareket ettirir.
<imleg yukari> + <CTRL>
e Bir tabloda imleci tablonun basina hareket ettirir.
« Imleci, bir pencerenin basina hareket ettirir.
<imlec yukari> + <SHIFT>

Program ydneticisi ve program editér modunda, dizin veya program
blogunu isaretler.

<imlec asagi>
e Editor alani
Imleci asagi hareket ettirir.

* Navigasyon

— Bir tabloda, imleci altta bulunan bir sonraki hiicreye hareket
ettirir.

— Bir pencerede imleci asagi dogru hareket ettirir.
<imlec asagi> + <CTRL>
* Navigasyon
— Bir tabloda imleci tablonun sonuna hareket ettirir.
— Imleci, bir pencerenin sonuna hareket ettirir.

¢ Similasyon
Override'l azaltir.

<imlec asagi> + <SHIFT>

Program yoneticisi ve program editér modunda, dizin veya program
blogunu isaretler.
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SELECT

SELECT

CTRL

SELECT

SHIFT

END

END | +

SHIFT

END | +

CTRL

END | +

CTRL

SHIFT

CTRL
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<SELECT>
Secim listeleri ve secim alanlarinda bulunan birden cok imkani acar.
Kontrol kutucuklarini aktiflestirir.

Program editorii ve program ydneticisi modunda, bir program blogu
veya program secer.

<SELECT> + <CTRL>

Tablo satirlarinin isaretlenmesi sirasinda, secili ve secili degil arasin-
da secim yapar.

<SELECT> + <SHIFT>

Secim listelerinde ve secim alanlarinda bulunan, bir 6nceki veya son
kaydi secer.

<END>

imleci bir penceredeki son girdi alanina, bir tablonun veya program
blogunun sonuna hareket ettirir.

Secim listeleri ve secim alanlarinda bulunan son kaydi secer.

<END> + <SHIFT>
imleci son girdiye hareket ettirir.

imlec pozisyonundan program blogunun sonuna kadar secilmis olan
alani isaretler.

<END> + <CTRL>

imleci, gecerli satirda bulunan son siitundaki son girdiye veya bir
programin sonuna hareket ettirir.

<END> + <CTRL> + <SHIFT>

imleci, gecerli satirda bulunan son siitundaki son girdiye veya bir
programin sonuna hareket ettirir.

imlec pozisyonundan program blogunun sonuna kadar secilmis olan
alani isaretler

<BACKSPACE>

e Editor alani
Imlecin solunda isaretlenmis olan bir karakteri siler.

* Navigasyon
Imlecin solunda isaretlenmis olan tiim karakterleri siler.
<BACKSPACE> + <CTRL>

e Editor alani
Imlecin solunda isaretlenmis olan bir karakteri siler.

¢ Navigasyon
Imlecin solunda isaretlenmis olan tiim karakterleri siler.
<TAB>
¢ Program editér modunda, imleci her zaman bir karakter ilerletir.

* Program yoneticisi modunda, imleci sagda bulunan bir sonraki
girdiye hareket ettirir.
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— |+
TAB SHIFT
—
= CTRL
TAB
—
== CTRL ﬁ
TAB SHIFT
CTRL A
CTRL C
CTRL E
CTRL F
CTRL G
CTRL I
CTRL L
CTRL ﬁ L
SHIFT
CTRL M
CTRL P
CTRL S

<TAB> + <SHIFT>
* Program editér modunda, imleci her zaman bir karakter ilerletir.

e Program yo6neticisi modunda, imleci solda bulunan bir sonraki
girdiye hareket ettirir.

<TAB> + <CTRL>
¢ Program editér modunda, imleci her zaman bir karakter ilerletir.

* Program yo6neticisi modunda, imleci sagda bulunan bir sonraki
girdiye hareket ettirir.

<TAB> + <CTRL> + <SHIFT>
¢ Program editor modunda, imleci her zaman bir karakter ilerletir.

¢ Program yoneticisi modunda, imleci solda bulunan bir sonraki
girdiye hareket ettirir.

<CTRL> + <A>

Gecerli penceredeki tiim girdilerin secilmesini saglar (sadece prog-
ram editor ve program yoneticisi modunda).

<CTRL> + <C>
isaretlenmis icerigi kopyalar.

<CTRL> + <E>
"Ctrl Energy" fonksiyonunu cagirir.

<CTRL> + <F>

Yikleme ve kayit sirasinda MDA-Editor ile program yoneticisi mo-
dunda, tezgah veri listelerini ve ayar veri listelerini, sistem bilgilerin-
de ise arama diyalogunu acar.

<CTRL> + <G>

* Program editériindeyken ShopMill veya ShopTurn programlarin-
da calisma plani ile grafiksel gériiniim arasinda gecis yapar.

¢ Parametre ekranindayken yardim ekrani ve grafiksel goriinim
arasinda gecis yapar.

<CTRL> + <I>

isaretli satira/bloga kadar olan veya sonrasindaki program calisma
stiresini hesaplar ve ilgili stireleri grafiksel olarak gosterir.

<CTRL> + <L>
Gecerli kullanicr araylziind, yikla diller arasinda sirayla degistirir.

<CTRL> + <SHIFT> + <L>

Gecerli kullanici araytizling, yukli diller arasinda ve ters yéne dogru
degistirir.

<CTRL> + <M>

Similasyon sirasinda maksimum 120% beslemeyi secer.

<CTRL> + <P>

Gecerli kullanici araylziine ait bir ekran kopyasi (print screen) olus-
turur ve veri olarak kaydeder.

<CTRL> + <S>
Simulasyon modunda tekli blok acar veya kapatir.
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CTRL Y
CTRL X
CTRL Y
CTRL z
CTRL| +| ALT
CTRL| +| ALT
CTRL| +| ALT
{ ALT
SHIFT

{} ALT
SHIFT

{} ALT
SHIFT

ALT S
AT | +| A
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<CTRL> + <V>

¢ Panodan kayith metni alip, gecerli imlec pozisyonuna yerlestirir.
e Panodan kayith metni alip, isaretli metnin yerine yerlestirir.
<CTRL> + <X>

isaretli metni keser. Metin artik panodadir.

<CTRL> + <Y>

Geri alinmis degisiklikleri tekrar devreye sokar (sadece program edi-
tor modunda).

<CTRL> + <Z>
Son islemi geri alir (sadece program editér modunda).

<CTRL> + <ALT> + <C>

Harici bir veri tastyicisinda (USB FlashDrive) eksiksiz bir standart arsiv
(.ARC) olusturur

Uyari:

Bu tus kombinasyonu lizerinden komple emniyete alma sadece tes-
his amacli uygundur.

Uyari:
Bunun icin litfen tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.
<CTRL> + <ALT> + <S>

Harici bir veri taslyicisinda (USB FlashDrive) eksiksiz bir Kolay Arsiv
(.ARD) olusturur

Uyar::

Bu tus kombinasyonu lizerinden komple emniyete alma (.ARC) sa-
dece teshis amacli uygundur.

Uyari:
Bunun icin lltfen tezgah dreticisinin talimatlarina bakin.
<CTRL> + <ALT> + <D>

Protokol verilerini USB-FlashDrive Ustline kaydeder. USB-FlashDrive
takili degilse, veriler CF kartin Uretici alanina kaydedilir.

<SHIFT> + <ALT> + <D>

Protokol verilerini USB-FlashDrive Ustline kaydeder. USB-FlashDrive
takili degilse, veriler CF kartin Uretici alanina kaydedilir.

<SHIFT> + <ALT> + <T>
"HMI Trace"i baslatir.

<SHIFT> + <ALT> + <T>
"HMI Trace"i sonlandirir.

<ALT> + <S>

Asya yazi karakterleriyle girdi yapabilmek amaciyla editér modunu
acar.

<ALT> + <imlec yukari>
Editordeyken, blok basindan veya sonundan yukari kaydirir.
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AT |+ Y
DEL
DEL | +|CTRL
L

INSERT

>

INSERT

SHIFT

<ALT> + <imlec asagi>
Editordeyken, blok basindan veya sonundan asagi kaydirir.

<DEL>

e Editor alani
Imlecin saginda bulunan ilk karakteri siler.

¢ Navigasyon
Tum karakterleri siler.
<DEL> + <CTRL>

e Editor alani
Imlecin saginda bulunan ilk kelimeyi siler.

* Navigasyon
Tam karakterleri siler.
<Bosluk tusu>

e Editor alani
Bir bosluk karakteri ekler

¢ Secim listeleri ve secim alanlarinda bulunan birden cok imkani
acar.

<Arti>

+ icinde elemanlari bulunan bir dizin acar.

¢ Simulasyon modunda, grafik gérlintlsinG ve Trace-cizimlerini
buyutar.

<Eksi>

+ icinde elemanlari bulunan bir dizini kapatir.

¢ Simulasyon modunda, grafik gérlintisin{ ve Trace-cizimlerini
kicaltdr.

<Esittir>

Girdi alanlarinda hesap makinesini acar.

<Yildiz>
icinde tiim altdizinlerin bulundugu bir dizin acar.

<Tilda>

Bir rakama ait 6n isareti, arti ve eksi arasinda degistirir.

<INSERT> (Giris)

¢ Ekleme modunda, bir editér alani acar. Tusa tekrar basin, alani
terk ettikten sonra girdiler tekrar geri alinir.

e Bir secim alani acar ve secim imkanlarini gosterir.
* Isleme adimi programinda, G-kodu icin bos bir satir ekler.

« ikili editérdeyken veya coklu kanal gériiniimiinde, editér modun-
dan isletim moduna gecis yapar. Tusa tekrar basiimasiyla tekrar
editér moduna geri déns yapilir.

<INSERT> + <SHIFT>

G-kodu programlamada, bir dongliniin baslatilmasi icin editér mo-
dunu acar veya kapatir.
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<INPUT> (Giris)
¢ Girdi alaninda bir degere ait girdiyi kapatir.
e Birdizin veya bir program baslatir.

* imleg, bir program blogunun sonunda konumlandirilmissa, bos
bir program blogu ekler.

e Yeni bir satirin isaretlenmesi amaciyla, bir isaret ekler ve program
blogu 2 parcaya bolinir.

¢ G-kodunda, program blogundan sonra yeni bir satir ekler.

* Isleme adimi programinda, G-kodu icin yeni bir satir ekler

« ikili editdrdeyken veya coklu kanal gériinimiinde, editér modun-
dan isletim moduna gecis yapar. Tekrar basiimasiyla tekrar editor
moduna geri donus yapilir.

<ALARM> - sadece OP 010 ve OP 010C
"Teshis" isletim alanini cagirr.
<PROGRAM> - sadece OP 010 ve OP 010C
"Program yoneticisi" isletim alanini cagirir.
<OFFSET> - sadece OP 010 ve OP 010C

"Parametre" isletim alanini cagirir.

<PROGRAM MANAGER> - (Program y6neticisi) - sadece OP 010 ve
OP 010C

"Program yoneticisi" isletim alanini cagirir.

Menii ileri adim tusu

Genisletilmis yatay fonksiyon tusu cubuguna gecis saglar.
Menii geri adim tusu

Ust meniiye geri doniisii saglar.

<MACHINE>

"Tezgah" isletim alanini cagirir.

<MENU SELECT> (Giris)
isletim alaninin secimi maksadiyla ana mendiyii cagirir.
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3.3 Makine Kumanda Paneli

3.3.1 Genel bakis

imalat makinesi, Siemens'e ait bir makine kumanda paneliyle veya makine iireticisine ait
spesifik bir makine kumanda paneliyle donatilmis olabilir.

imalat makinesinde, makine kumanda paneli iizerinden eksen uygulamalari veya parcanin
islenmesini baslatma gibi islemleri gerceklestirebilirsiniz.

3.3.2 Makine kumanda paneline ait kumanda elemanlari

MCP 483C IE tezgah kontrol paneli vasitasiyla bir Siemens tezgah kontrol paneline ait kumanda
ve gosterge elemanlari 6rnek niteliginde gosterilir.

Genel bakis

ACIL DURDURMA butonu

Kumanda cihazlari icin montaj yeri (d = 16mm)
RESET

Program kumandasi

isletim modu, tezgah fonksiyonlari

Musteri tuslan T1ila T15

Hizli hareketle eksen hareketleri ve koordinat aktarimi
Secici tuslu is mili kumandasi

Secici tus ile kaydirma yonetimi

®
®
®
@
®
®
@
®

Anahtarli salter (d6ért konumlu)

Taslama
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Kumanda elemanlari

3.3 Makine Kumanda Paneli

ACiL DURDURMA butonu

®

&

RESET

7

RESET

Tusu asagida verilmis olan durumlarda etkinlestirin:

¢ Hayati risk tehlikesi mevcutsa,

¢ Tezgah veya is parcasinin hasar gérme tehlikesi mevcutsa.

Tdm sdrtciler midmkdn olan en ylksek frenleme momentiyle durdurulur.

Tezgah lreticisi
ACIL DURDURMA butonuna basilmasiyla olusan diger reaksiyonlar icin tezgah ire-
ticisi bilgilerine dikkat edin.

¢ Gecerli programin islemesini iptal edin.
NCK-kumandasi, tezgahla senkron halde kalir. NCK kumandasi baslangic
konuma gecer ve yeni bir program akisina hazirdir.

e Alarm silme.

Program kumandasi

=)

SINGLE
BLOCK

<SINGLE BLOCK>
Tekli blok modu ac / kapat.

<CYCLE START>

Bu tus NC-baslatma olarak da tanimlanir.
Bir programin isletimi baslatilir.

<CYCLE STOP>

Bu tus NC-durdurma olarak da tanimlanir.
Bir programin isletimi sonlandirilir.

isletim modu, tezgah fonksiyonlari

Wy
YL

JOG

)

TEACHIN

REPOS

Taslama

<JOG>
"JOG" isletim modunun secimi.

<TEACH IN>
"Teach In" fonksiyonunu secin.

<MDA>
"MDA" isletim modunun secimi.

<AUTO>
"AUTO" (Oto) isletim modunun secimi.

<REPOS>
Geri konumlandirma, kontura yeniden hareket.
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3.3 Makine Kumanda Paneli

e <REF POINT>
REF.POINT Referans noktasina hareket.
— Inc <VAR> (Incremental Feed Variable)
[VARI] Adim Olclistine degisken adim araliginda hareket.
—] Inc (Incremental Feed)
1 Adim 6lclistine 6nceden verilmis adim arahi§inda (1, ..., 10000 artislarla)
hareket.
—>
10000
'n. Tezgah Ureticisi

Artis degerine ait degerlendirme, bir tezgah verisine baglhdir.

Hizli hareketle eksen hareketleri ve koordinat aktarimi

Eksen tuslan
X -
Eksen secimi.
Z
Yon tuslar
+ .
Hareket yoni secimi.
L <RAPID>
RAPID Y6n tusu yoniinde, ekseni hizli hareketle hareket ettirme.
@ <WCS MCS>
WS MES Parca koordinat sistemi (WKS) ile tezgah koordinat sitemi (MKS) arasinda

gecis saglar.
Secici tuslu is mili kumandasi

<SPINDLE STOP>

. is milini durdurma.
<SPINDLE START>
is milini serbest birakma.

Taslama
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3.3 Makine Kumanda Paneli

Secici tus ile kaydirma yonetimi

<FEED START>

Gecerli program blogunda programin islemesi icin onay ve program tara-

<FEED STOP>
Devam eden program isletiminin ve eksen sirticiistinin durdurulmasi.
findan 6nceden verilmis ilerleme hizinda, hiz arttirma onayi.

Taslama
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3.4 Kullanicr araylizii

3.4

3.4.1

Genel bakis

Kullanici arayiizu

Ekran boluimleri

T

7

(=1 | 1 5) | 17.11.16
M, | i 18:58
({2—iHC/WKS/ SCHLEIFEN/B_ACHSE_AUSRICHTEN ] SIEMENS G
(@)= RESET MRD)( - ||| Fonksivon
MKS Pozisyon [mm] T.F.5 B_Achlte_Schleifen1 <% Vardimel
X1 0.0000 “IIT SCHEBE_LINKS R 8.8888|| fonksiyon
1 2o L 06000 ||
Y-I BBBBB = Temel
@—L- F 8.888 Bloklar
21 0.0000 - B.888  mm/min 188%
B1 5.508 ° B 0
o || S1 M ] a.8%|| Sireler
c1 8.888 . ; o
= 0
2 4 i I
MC/WKS/SCHLEIFEN/B_ACHSE_AUSRICHTEN G-Fonksiyonlar S’B'ifl';z["
; Austichten B-Achsef N 1:lg1 13 67 I
CYCLEBBB( )Y 2 14: 699
CYCLE4BA(1, "B_Achse Schleifen1”,5.5,8,18 | | 3: 15: G94
8)9 | 8617 16; CFC
® H38q 7: G40 21: BRISK Akt
8. GHA8 22 CUT20 deger
g: 29: DIAMOF
I<|| 1e: Goa 38: COMPOF
) > |
1 istiine Prog. g Online IProg.
| kauit | |Knntru| o | simiil. i|iizel.

®OEE

44

Etkin isletim alani ve modu
Alarm/mesaj satiri

Kanal isletim mesajlan
Sunun icin gdsterge :

e Etkintakim T

e Anlkilerleme F

¢ Anlik durumla birlikte etkin is mili (S)
* Yuzde cinsinden is mili yiku

Dikey fonksiyon tusu cubugu

®

Gosterge: etkin G fonksiyonlari, tim G fonksiyonlari, H fonksiyonlari ve cesitli fonksiyonlar icin giris
penceresi (0rn. gizlenen setler, programin etkilenmesi)

Taslama
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Yatay fonksiyon tusu cubugu
Ek kullanici uyarilarinin verildigi diyalog satiri
Program blogu gostergeli calisma penceresi

Kanal durumu ve program kontroli

Glincel degerler penceresinde eksenlere ait konum gdstergesi

3.4 Kullanicr araytizii

SISIGIOIOIC)

Program adi

3.4.2 Durum gostergesi

Durum gostergesi glincel makine ve NCK'nin durumuyla ilgili en yeni bilgileri icermektedir.
Ayrica alarmlar ve NC veya PLC bildirimleri g&sterilir.

Hangi kullanim alaninda bulundugunuza gére durum gostergesi birkac satirdan olusur:

e Blylk durum gostergesi

"Makine" kullanim alaninda durum gostergesi lic satirdan olusur.

e Kiclk durum gostergesi

"Parametre”, "Program”, "

Program yoneticisi”, "Ariza teshis" ve "Devreye alma" kullanim

alanlarinda durum gdstergesi bliylik gdstergenin birinci satirindan olusur.

"Makine" kullanim alaninin durum gostergesi

Birinci satir

Ctrl-Energy - Giic g6stergesi

Gosterge Anlami

M Makine Uretken calismiyor.

= Makine Uretken calisiyor ve ener;ji tiiketiyor.
- Makine enerjiyi aga geri génderiyor.

Ctrl-Energy sistem el kitabi.

Durum satirindaki glic gostergesi aciimalidir.
Ayrintili yapilandirma bilgileri icin bkz.

Aktif isletim alani

Gosterge

Anlami

"Makine" isletim alani

Dokunmatik kullanimda buradan kullanim alanina gecis yapabi-
lirsiniz.

"Parametre” isletim alani

"Program” isletim alani

g [E

"Program ydneticisi" isletim alani

Taslama
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3.4 Kullanicr araylizii

46

Anlami

"Teshis" isletim alani

"Devreye alma" isletim alani

Aktif isletim modu veya islev

Gosterge Anlami

i "JOG" isletim modu

JOG

= "MDA" isletim modu
MDA

>) "OTO" isletim modu
AUTO

o "TEACH IN" fonksiyonu
Teach In

"REPOS" fonksiyonu

REPOS

wethoun
REFPOIH

"REF POINT" fonksiyonu

Alarmlar ve bildirimler

Gosterge

Anlami

PR WS Kanal 1: €

Alarm gostergesi

Alarm numaralari, kirmizi arka fon {izerine beyaz yaziyla bildirilir.
llgili alarm metni kirmizi yaziyla bildirilir.

Bir ok birden fazla alarmin aktif oldugunu gosterir.

Bir onay semboli, alarmin nasil onaylandidini veya silinebilecegi-
ni gosterir.

ﬁllﬂ?rﬂﬂl’ 0

NC veya PLC bildirimi
Bildirim numaralari ve metinleri siyah yaziyla bildirilir.
Bir ok, birden fazla bildirimin aktif oldugunu gosterir.

READY TO START

NC programina ait bildirimlerin numarasi yoktur ve yesil yaziyla

bildirilirler.

ikinci satir

Gosterge

Anlami

TEST_TEACHEN

Program yolu ve program adi

ikinci satirdaki gostergeler projelendirilebilir.

.n Tezgah ireticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Taslama
Kullanma kitabi, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6VA4




Esaslar

3.4.3

WKS/MKS

Taslama

Uciincii satir

3.4 Kullanicr araytizii

Gosterge

Anlami

BAcHANT RESET

Kanal durum gostergesi.
Makinede bircok kanal varsa, kanal ismi de gosterilir.

Sadece bir kanal varsa, sadece "Reset" kanal durumu olarak gos-
terilir.

Dokunmatik kullanimda buradan kanala gecis yapabilirsiniz

Kanal durum gostergesi:

Program "Reset" ile kesintiye ugratildi.
Program isliyor.

Program "Stop" ile kesintiye ugratildi.

PR

! FEN

Aktif program etkilerinin gostergesi:

PRT: eksen hareketi yok

DRY: Kuru calisma ilerleme hizi

RGO: indirgenmis hizli hareket

MO1: programlanmis durdurma 1

M101: programlanmis durdurma 2 (degisken isaret)

SB1: Tekli blok kaba (program sadece bir makine islevi yiirlten
bloklara gére durur)

SB2: Hesaplama takimi (program her bloktan sonra durur)

SB3: Tekli blok hassas (program cevrimlerde dahi sadece bir ma-
kine islevi yirtten bloklara gore durur)

CST: Yapilandirilmis durma (program, program baslangicindan
once tanimladiginiz durma iliskili yerlerde durur)

/\\Faulty NC block / user alarm
|© Remaining dwell time:15 Sec.

Kanal isletim mesajlar:
Durma: Normalde bir operasyon gereklidir.

Bakim: Bir operasyon gerekli degildir.

Hangi program etkilerinin gosterilecedi hususu tezgah Ureticisinin ayarlarina baghdir.

Giincel deger penceresi

ﬁ Tezgah iireticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Eksenlere ve pozisyonlara ait glincel degerler sergilenir.

Kullanma kitabi, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6VA4

Sergilenen koordinatlar ya makine koordinat sistemine veya is parcasi koordinat sistemine
dayanir. Makine koordinat sistemi (MKS), is parcasi koordinat sisteminin (WKS) aksine, sifir
noktasi kaydirmay hesaba katmaz.

Gosterge, "Istwerte MKS (MKS glincel deger)" Softkey vasitasiyla makine ve is parcasi koordinat
sistemi arasinda degistirilebilir.
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3.4 Kullanicr araylizii

Pozisyonlara ait glincel deger gostergesi ENS koordinat sistemine sistemine dayanabilir. Ancak
pozisyon cikisi WKS'de gerceklesmeye devam eder.

ENS koordinat sistemi WKS koordinat sistemine uygun olup, sistem tarafindan isleme esnasinda
yerlestirilen veya geri alinan belirli boltimleri ($P_TRAFRAME, $P_PFRAME, $P_ISO4FRAME,
$P_CYCFRAME) kisaltir. ENS koordinat sisteminin kullanimi sayesinde, ek bélimler nedeniyle
meydana gelen glincel deder gdstergesindeki sicramalar, engellenmis olur.

Tam ekran goriinimii

¢ Makine ureticisi
Bununla ilgili makine Ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

">>" ve "Zoom Istwert (zoom glincel deder)" Softkey tuslarina basin

Biiyiik
giin. deq.

Gostergeye genel bakis:

Gosterge

Anlam

Baslik satirini bélme

WKS | MKS

Secilmis koordinat sisteminde eksenlere ait gosterge.

Pozisyon

Sergilenen eksen pozisyonu.

Kalan yol gostergesi

Program akisi sirasinda, glincel NC-bloguna ait kalan yol sergilenir.

ilerleme hizi/Override

Tam ekran modunda eksenlere tesir eden ilerleme hizi ve Override
sergilenir.

REPOS kaydirma

Mantiel isletim sirasinda eksenlere ait ilerlenen yol farki sergilenir.
Bu bilgi sadece, "REPOS" fonksiyonunda bulunuyorsaniz goriintiile-

nir.
Carpismadan kacinma 7 Carpisma 6nleme JOG ve MDA veya AUTO isletim modlari
- icin aciktir.
e Carpisma 6nleme JOG ve MDA veya AUTO isletim modlari
icin kapalidir.

Alt bilgi

Aktif sifir nokta kaydirmalari ve transformasyonlar gostergesi.

Tam ekran modunda ilaveten T, F, S degerleri sergilenir.

Ayrica bakiniz

Carpismadan sakinma ayari (Sayfa 302)

3.4.4 T,F,S-Penceresi

T,F,S penceresinde takim, ilerleme hizi JOG modda jerk ilerleme hizi veya eksen ilerleme hizi) ve
is miline ait en 6nemli giincel veriler gosterilir.

48
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Takim verileri

3.4 Kullanicr araytizii

"T, S, F" penceresi maks. iki anma kapasite gostergeli birden fazla is mili gosterir. Taslama
performansi gosterimi is mili devri géstergesine entegre edilir. Gli¢ stitunu devir degerinin

arkasinda Z diizeyinde.

Mil gbsterimi icin:

¢ ana mil daima gosterilir

¢ PLC hangi is milinin gosterilecegini belirler

¢ alet verilerinde yer alan mil numarasi, degerin sifir olmamasi halinde ayni zamanda etkin is

milidir

Gosterge Anlam

T

Takim adi Glncel takim adi

Konum Gecerli takima ait konum numarasi

D Gecerli takima ait kesme numarasi
Takim, ilgili koordinat sistemine uygun takim tipi semboliyle birlikte, secilmis
olan kesme konumunda gosterilir.
Takim sarsilirsa, bu durum gostergede dikkate alinir.
DIN-ISO-Modunda kesme numarasi yerine H-numarasi gosterilir.

H H-Numarasi (DIN-ISO-modunda takim diizeltme kayd)
Gecerli takima ait bir D-numarasi mevcutsa, ek olarak bu gosterilir.

4] Gecerli takimin capi

R Gecerli takimin yari capi

z Gegerli takimin Z degeri

X Gecerli takimin X degeri

ilerleme hizi verileri

Taslama

Gosterge

Anlam

F

ilerleme hizi kilidi

ilerleme hizi giincel degeri
Birden fazla eksen uygulamalarinda sunlar gosterilir:
e "JOG" isletim modu: Hareket eden eksene ait eksen ilerleme hizi

e "MDA" ve "OTO" isletim modu: Programlanmis eksen ilerleme hizi

Hizli hareket GO aktiftir
0.000 ilerleme hizi aktif degildir
Gecersiz kil Yiizde olarak gosterim

Kullanma kitabi, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6VA4
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3.4 Kullanicr araylizii

Is mili verileri

Gosterge Anlam

S

S1 is mili secimi, is mili numarasi ve ana is mili ile isaretleme
Devir Glncel deger (is mili donerse, gosterge degeri daha blyuktir)

Set degeri (Pozisyonlandirma sirasinda da dahil her zaman gosterilir)

is mili durumu

is mili serbest birakilmadi
is mili saga déniiyor

is mili sola déniiyor

is mili hareketsiz

Gecgersiz kil Yiizde olarak gosterim

is mili isletim orani %0 ve %100 arasi gosterge
Ust sinir deger, %100'iin {istiinde bulunabilir.
Bu amacla tezgah Ureticisi bilgilerine dikkat edin.

is mili kullanim siiresinin maksimum kalan kisminin is mili iizerindeki mevcut yiik
ile goriintiilenmesi (kalan siire = 2 dakika oldugunda gérinir, siire saniye cin-
sinden gorintilenir)

Not
Lojik is millerinin g6sterilmesi

Is mili konvertdrii aktifse, is parcasi koordinat sisteminde lojik is milleri gériintilenir. Makine
koordinat sistemine geciste fiziksel is milleri goriinttlenir.

¢ Tezgah iireticisi
Bunun icin litfen tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

3.4.5 Guncel blok gosterge

Glncel blok gostergesi penceresinde ,isletiimekte olan gecerli program bloklarina ait bir
gosterge elde edersiniz.

Giincel programin sergilenmesi
Program akisi sirasinda su bilgileri elde edersiniz:
* Baslik satirinda isparcasi veya program adi verilir.

* O esnada isletilen program blogunun arka fonu renklendirilmistir.

Taslama
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Taslama

isleme siirelerinin gdsterimi

3.4 Kullanicr araytizii

Otomatikisleme ayarlarinda isleme siiresinin tespit edilmesiniistediginizde, olclilen stireler satir

sonunda asagidaki gibi gosterilir:

Gosterim Anlam

Acik yesil vurgulu Program kisminin élciilen isleme siiresi (otomatik isletim)
@ 17.18

Yesil vurgulu Program blogunun dlciilen isleme siiresi (otomatik isletim)
@ 19.47

Acik mavi vurgulu Program kisminin tahmini isleme siiresi (similasyon)

@ 17.31

Mavi vurgulu Program blogunun tahmini isleme siresi (similasyon)

@ 19.57

Sari vurgulu Bekleme siiresi (otomatik isletim veya simulasyon)

@ 4,53

Secili G kodu komutlarini veya anahtar kelimeleri vurgulama

Program edit6rii ayarlarinda G kodu komutlarin renkli veya renksiz gosterilecegi konusuna karar

vereceksiniz. BOylece standart olarak asagidaki renk kodlari kullanihr:

Gosterim Anlami
Mavi yazi D, S, F, T, M ve H fonksiyonlari
M309
Kirmizi yazi Hareket komutu "G0"
GOy
Yesil yazi Hareket komutu "G1"
G1v
Mavi yesil yazi Hareket komutu "G2" veya "G3"
G39
Gri yazi Aciklama
OO 1

Makine lreticisi

sahipsiniz.

Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Kullanma kitabi, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6VA4
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3.4 Kullanicr araylizii

Programin dogrudan diizenlenmesi
Reset konumunda gecerli programi dogrudan diizenleme imkaniniz mevcuttur.

@ 1. <INSERT> tusuna basin.

INSERT

2. Kirsori istediginiz bir yere konumlandirin ve program blogunu diizenle-

yin.
Dogrudan diizenleme sadece NC bellekte ve G kodlu bloklar icin mimkiin
olup, harici isletimlerde mimkdin degildir.

@ 3. Programi ve editdr modunu tekrar terk etmek icin <INSERT> tusuna basin.

INSERT

Ayrica bakiniz
Otomatik isletim icin ayarlar (Sayfa 219)

3.4.6 Softkey ve tuslar lizerinden kullanim

Hizmet alanlari / isletim modlari

Kullanici arayiizii, her birinde 8 dikey ve 8 yatay Softkey bulunan cesitli pencerelerden olusur.
Softkeylere yanlarinda bulunan tuslar vasitasiyla kumanda edersiniz.

Softkeylerin her biri ile yeni bir pencere acabilir veya fonksiyon yuritebilirsiniz.

Kumanda yazilimi; alt kumanda alanina (tezgah, parametreler, program, program yoneticisi,
teshis, devreye alma), lic isletim moduna ve dort fonksiyona (JOG, MDA, AUTO, TEACH IN, REF.

POINT, REPOS, tekli blok) ayriimistir.

isletim alani degistirme

[ <MENU SELECT> tusuna basin ve dikey Softkey cubugu lizerinden tercih edilen

LIl isletim alanini secin.

"Makine" isletme alanini dogrudan kumanda paneli tizerinde bulunan tusla da cagirabilirsiniz.

™ "Makine" isletim alanini secmek icin, <MACHINE> tusuna basin.

—
MACHINE

isletim modunu degistirme

Bir isletim modunu veya fonksiyonu, dogrudan tezgah kontrol paneli tizerinden ya da ana
mentide bulunan dikey fonksiyon tuslari Gizerinden degistirebilirsiniz.

Taslama
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3.4 Kullanicr araylizii

Genel tuslar ve Softkeyler

> Kullanicr araytliziine ait sagda bulunan diyalog satirinda sembolii belirirse,
isletim alani dahilinde dikey Softkey cubugunu degistirebilirsiniz. Bu islem icin
mendi ileri adim tusuna basin.

Sembolii, genisletilmis Softkey cubugunda bulundugunuzu gosterir.
Tusa tekrar basmanizla, dnceki dikey Softkey cubugu tekrar belirir.
">>" Softkey ile, yeni bir dikey Softkey cubugu acarsiniz.

"<<" Softkey ile, tekrar 6nceki dikey Softkey cubugunu geri cagirirsiniz.

<« "Geri" Softkeyi ile acilmis olan bir pencereyi kapatirsiniz.
Geri
» "iptal" Softkeyi ile, girilmis olan degerleri devralmadan pencereden ayrilirsiniz ve
Iptal ayni sekilde bir Uist pencereye geri donersiniz.
v Tum gerekli parametreleri parametre maskesine girdiyseniz, Softkeyli pencereyi
Kabul et "Devralip" kapatarak, kaydedebilirsiniz. Girilmis olan degerler, bir programda
devralinir.
v "OK" Softkeyi ile hemen bir islem gerceklestirebilirsiniz (6rn. bir programi yeni-
0K den adlandirma veya silme).
3.4.7 Parametre girisi veya secimi

Makineyi diizenlerken ve programlama sirasinda, cesitli parametre degerlerini girdi alanlarina
girmeniz gerekir. Alana ait arka fon rengi, girdi alaninin durumu hakkinda bilgi verir.

Turuncu arka fon Girdi alani secili
Acik turuncu arka fon Girdi alani editér modunda
Pembe arka fon Girilmis olan deger hatali

Parametre secimi

Bazi parametreler icin, girdi alanina énceden girilmis olan secenekler arasindan tercih
yapabilirsiniz. Bu alanlara kendiniz deder girisi yapamazsiniz.

Tooltip'de (arag ipucu) secim sembolil gorintilenir: &

ilgili secim alanlari
Cesitli parametreler icin secim alanlari mevcuttur:
 Uniteler arasi secim

¢ Mutlak ve degisken &lcii arasi gecis
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Yapilacak islem

54

O

SELECT

>

INSERT

v

A

INPUT

<SELECT> tusuna tercih edilen ayar veya lnite secilene kadar basin.

<SELECT> tusu, sadece baska secim olasiliklari mevcutsa etkin olur.
- VEYA-

<INSERT> tusuna basin.

Secim olasiliklari bir liste halinde sergilenir.

<Kursor asagi> ve <Kiirsor yukari> tuslari ile tercih edilen ayarlari secebi-
lirsiniz.

ihtiyac halinde ilgili girdi alanina bir deger girin.
Parametre girdisini sonlandirmak icin <INPUT> tusuna basin.

Parametre degisikligi veya hesabi

Bir degeri girdi alanina tamamen girmek yerine, sadece birkac karakter degisikligi yapmak
istiyorsaniz, ekleme moduyla bu islemi gerceklestirebilirsiniz.

Basit hesap girdileri gerceklestirmek istiyorsaniz, bu modda hesap makinesini cagirmadan bu
islemi de gerceklestirebilirsiniz.

Not

Cep bilgisayari fonksiyonlari

"Program” kumanda alanindaki cevrimlere ve fonksiyonlara yonelik parametre ekranlarindailgili
cep bilgisayarinin fonksiyon cagrilari kullanilamaz.

>

INSERT

<
>

=

DEL

<INSERT> tusuna basin.
Ekleme modu etkinlestirildi.

<Kursor sola> ve <Kiirsor saga> tuslari ile girdi alani icinde hareket edebi-
lirsiniz.

<BACKSPACE> ve <DEL> tuslari ile karakterleri tek tek silebilirsiniz.
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ilgili degeri veya hesaplamayi girin.
_9 <INPUT> tusu ile de§er girdisini tamamlar ve sonug girdi alaninda elde
edilir.

INPUT

Parametre devralma
Tudm gerekli parametreleri dogru olarak girdiyseniz, pencereyi kapatarak, kaydedebilirsiniz.

Parametreleri eksik veya kaba hatalarla girdiyseniz, bunlari devralamazsiniz. Béyle bir durumda,
hangi parametrenin eksik veya hatali girildigini diyalog satirinda gorebilirsiniz.

v "OK" Softkeyine basin.
0K
- VEYA-
v "Ubernehmen (devralma)" Softkeyine basin.
Kabul et
3.4.8 Hesap makinesi

Cep bilgisayari ile giris alanlarina yonelik degerleri hesaplayabilirsiniz. Burada basit bir standart
hesaplayici ile matematiksel fonksiyonlara sahip gelismis goriiniim arasinda secim yapilabilir.

Cep bilgisayari kullanimi

» Bir dokunmatik panelde cep bilgisayarini ilgili dokunmatik kumanda sistemi lizerinden
kolayca kumanda edebilirsiniz.

* Dokunmatik panel olmadan, cep bilgisayari fare Gizerinden kumanda edilir.

Yapilacak islem

1. Kursoéri tercih edilen girdi alaninda konumlandirin.

2. <=> tusuna basin.

Hesap makinesi goriintilenir.

min 3. Standart hesaplayici ile calismak istiyorsaniz <min> tusuna basin.
- VEYA -

extend Gelismis gorlinimu acmak istiyorsaniz <extend> tusuna basin.

4, Hesap yontemini girin.
Fonksiyonlari, hesaplama sembollerini, sayilari ve virgilleri kullanabilirsi-
niz.
_ 5. Hesap makinesinin esittir isaretine basin.

- VEYA -
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"Berechnen (Hesaplama)" Softkeyine basin.

Hesaplama
- VEYA -
_@ <INPUT> tusuna basin.
INPUT Deder hesaplanir ve hesap makinesinin girdi alaninda sergilenir.
J 6. "Ubernehmen (devralma)" Softkeyine basin.
Kabul et Hesaplanmis deder pencere girdi alanina devredilir ve sergilenir.
3.49 Cep bilgisayari fonksiyonlar

Cagrilan islemler cep bilgisayarinin giris alaninda, ilgili de§er hesaplanana kadar gériinir. Bu
sayede sonradan girisleri degistirebilir ve fonksiyonlari gruplandirabilirsiniz.

Degisiklikler icin asagidaki kayit ve silme fonksiyonlari kullanilabilir:

Tus Fonksiyon
MS Degerin arabellege alinmasi (Memory Save)
MR Arabellegin cagrilmasi (Memory Recall )
MC Arabellegin silinmesi (Memory Clear)
o Tek bir karakterin silinmesi (Backspace)
CE Ciktinin silinmesi (Clear Element)
C Tum girislerin silinmesi (Clear)

Fonksiyonlarin gruplandiriimasi
Fonksiyonlarin gruplandiriimasi icin su secenekler mevcuttur:

+ imleci fonksiyon cagrisi parantezinin icine konumlandirin ve argiimana daha sonra baska bir
fonksiyon ekleyin.

e Giris satirinda, argliman olarak kullanilacak ciktiyi secin ve istenen fonksiyon tusuna basin.

Yiizde hesaplamasi
Cep bilgisayari, ylizdesel bir oranin hesaplanmasini ve ayrica temel bir degerin ylizdesel
degisikligini desteklemektedir. Bunun icin asagidaki tuslara basin:

Ornek: Yiizdesel oran
4 " 50 2
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Ornek: Yiizdesel degisiklik

4 . 50 " _ 6

Aci fonksiyonlarinin hesaplanmasi

1. Acilarin radyan "RAD" veya derece "DEG" cinsinden girilip girilmedigini

kontrol edin.
RAD 2. Aci fonksiyonlarini derece "DEG" cinsinden hesaplamak icin "RAD" tusuna
basin.
Tus yazisi "DEG" olarak degisir.
- VEYA -
DEG Aci fonksiyonlarini radyan cinsinden hesaplamak icin "DEG" tusuna basin.

Tus yazisi "RAD" olarak degisir.
SIN 3. istenen aci fonksiyonuna ydnelik tusa basin, érn. "SIN".
4. Sayisal de§eri girin.

ATAN

Diger matematiksel fonksiyonlar

ilgili tuslara girilen sirada basin:

Kare sayi

2 S Sayi
Kare kok

Jx R Sayi

Ustel fonksiyon
Temel sayi pp Katsayl

Kalan sinif hesaplamasi
Say! MoD Bélen

Mutlak tutar

aBS Sayi

Tam sayili oran
INT Say!
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Milimetre ile inc arasinda doniistiirme

1.
- 2.
INCH
3 3.
3.4.10 icerik meniisii

Sayisal degeri girin.

in¢c -> Milimetre degisikligi icin "MM" tusuna basin.
Tus maviye doner.

- VEYA -

Milimetre -> inc degisikligi icin "INCH" tusuna basin.
Tus maviye doner.

Cep bilgisayarinin "=" tusuna basin.
Donustlrilen deder giris alaninda gériinir. Birim tusu tekrar griye déner.

Farenin sag tusuna tiklandiginda icerik meniisu acilir ve asagidaki fonksiyonlari sunar:

¢ Kesme
Cut Ctrl+X

* Kopyalama
Copy Ctrl+C

e Ekleme
Paste Ctrl+V

Program editorii

Editor modunda size ek fonksiyonlar sunulur.

¢ Son degisikligi geri alma.

Undo Ctrl+Z

e Geri alinmis degisikligi tekrar uygulama

Redo Ctrl+Y

50 degisiklige kadar geri alinabilir.

3.4.11 Kullanici arayiizii dil secenegi degisikligi

Yapilacak islem

K 1.

Devreye
filma

Change 2.

language

58

"Devreye alma" isletim alanini secin.

"Change language" Softkeyine basin.
"Dil secimi" penceresi acilir. En son ayarlanmis dil secilidir.
Kirsori tercih edilen dile konumlandirin.
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v 4. "OK" Softkeyine basin.
0K
- VEYA-
_$> <INPUT> tusuna basin.
INPUT

Kullanicr araylizdi, secilmis olan dile gecer.

Not
Dili girdi maskeleriyle dogrudan gecirme

Kullanicr araylizii tizerinden <CTRL + L> tus kombinasyonuna basarak, kumandada bulunan
arayuz dillerini dogrudan degistirme imkanina sahipsiniz

3.4.12 Cince yazi karakterleri girme

Giris editort IME (Input Method Editor) ile klasik panellerde (dokunmatik kumandasi olmayan)
fonetiklerini sizin gireceginiz Asya yazi karakterlerini secebilirsiniz. Bu yazi karakterleri kumanda
ylizeyine kaydedilir.

Not
<Alt + S> ile girdi editoriiniin cagrilmasi

Girdi editori, sadece Asya yazi karakterlerinin kullanimina izin verilen yerlerde cagrilabilir.

Editor, asagida bulunan Asya dilleri icin islem gerceklestirir:
« Simplified Chinese (Basitlestirilmis Cince)

e Traditional Chinese (Geleneksel Cince)

Giris tiirleri

Giris tiiri Aciklama
Pinyin-Girdisi Latin harfler yazi karakterinin fonetigi sunulacak yapida olusturulur.
Editor sozllikten tim karakterleri secime sunar.
Zhuyin-Girdisi Latin olmayan harfler yazi karakterinin fonetigi sunulacak yapida olusturulur.
(sadece geleneksel Cince) Editor sozllikten tim karakterleri secime sunar.
Latin yazi karakterlerinin girilmesi Girilen karakterler dogrudan editorii gérintulendigi giris alanina aktarilir.
Taslama
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Editoriin yapisi

o
=24 T .
a (1K 278 335 43T 5 6 735 8® <Pu . b

Sozllikten ses secimi
S6zItglin 6grenme fonksiyonu
Sunulan karakterler

Sesli giris

OEOEOO—/

Fonksiyon secimi
Resim 3-1  Ornek: Pinyin-Girdisi

e

- {2 |
Lnong (= 2 E ¢ & & Y
= o/ T
19RMC 205730 385N di{ T SHFFL] 65 L YT &4 854487 93942 0= FQ

@ S6zlikten ses secimi
@ Sunulan karakterler (giris alani icin)
@ Sunulan karakterler (ses girisi icin)

@ Sesli giris

@ Fonksiyon secimi
Resim 3-2  Ornek: Zhuyin-Girdisi

Fonksiyonlar
& Pinyin-Girdisi
A Latin yazi karakterlerinin girilmesi

@ Sozlugiun kullanimi

Sozliikler
Basit ve geleneksel Cince icin birlikte sunulan sozlikler gelistirilebilir:
¢ Yeni fonetikler girdiginizde editor yeni bir satir acar. Girilen fonetik bilinen fonetiklere

aynistirihr. Her temel unsur icin ilgili yazi karakterini secin. Ek satirda bir araya getirilen
karakterler goriintilenir. <Input> tusu ile yeni kelimeyi s6zliige ve giris alanina kaydedersiniz.

¢ Yeni fonetikleri her unikod editor ile metin dosyasi halinde diizenleyebilirsiniz. Giris
editériinlin bir sonraki baslangicinda bu fonetikler sézltige yiklenir.
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3.4.12.1 Cince yazi karakterleri girme

On kosul

Kumanda Cince diline ayarhdir.

Yontem
Pinyin yontemi ile yazi karakterini ekleyin.
- 1. Maskeyi acin ve imleci giris alanina konumlayin.
<Alt + S> tuslarina basin.
N Editor goriintllenir.
S
2. istediginiz fonetigi latin harflerle girin. Geleneksel Cince'de iist giris ala-
nini kullanin.
v 3. Sézliige erisebilmek icin, <imlec asagi> tusuna basin.
4, <Kiirsorasagi>tusuna basmaya devam edilerek, tiim girilmis fonetikler ve
ilgili yazi karakter secenekleri sergilenir.
— 5. Girilmis olan fonetigin silinmesi icin <BACKSPACE> tusuna basin.
BACKSRACE
6. ilgili yazi karakterini girmek icin, rakam tusuna basin.
Bir karakter secildiginde, editor fonetik 6zelligine gore secim sikhgini kay-
deder ve tekrarlanan aciimalarda editor bu karakteri dncelikli olarak sunar.
Zhuyin yontemi ile yazi karakterlerini girme (sadece geleneksel Cince)
- 1. Maskeyi acin ve imleci giris alanina konumlayin.
<Alt + S> tuslarina basin.
N Editor goriintllenir.
S
2. Rakam blogu yardimiyla istediginiz fonetigi girin.
Her rakama bir harf sayisi atanmistir, bu rakam tusuna bir veya birden
fazla basilarak secilebilir.
v 3. Sézliige erisebilmek icin, <imlec asadi> tusuna basin.
4, <imlec asagi> tusuna basmaya devam edilerek, tiim girilmis fonetikler ve
ilgili yazi karakter secenekleri sergilenir.
-— 5. Girilmis olan fonetigin silinmesi icin <BACKSPACE> tusuna basin.
BACKSPALCE
Taslama
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6. ilgili yazi karakterini secmek icin <imlec sag> veya <imlec sol> numara
b tuslarina basin.
<> 7. Yazi karakterini girmek icin <INPUT> tusuna basin.
—_—
INPUT
3.4.12.2 Sozliiguin dizenlenmesi

Giris editoriiniin uyarlama fonksiyonu

On kosul:
Kumanda Cince diline ayarhdir.
Giris editorline bilinmeyen bir fonetik girildi.

1. Editor, birlestirilmis yazi karakterlerinin ve fonetiklerin sergilendigi baska
bir satir acar.

S6zlukten fonetik secimi alaninda fonetigin ilk kismi gortintilenir. Bu fo-
netik icin cesitli yazi karakterleri sunulur.

2. ilgili yazi karakterini ek satira eklemek icin, rakam tusuna basin.
Sozliikten fonetik secimi alaninda fonetigin bir sonraki kismi goriintalenir.
3. Tidm fonetik olusturuluncaya kadar 2. adimi tekrarlayin.
—* Olusturulan fonetik ve fonetik girisi arasinda gecis yapmak icin <TAB>
TAB tusuna basin.
Olusturulan yazi karakterleri, <BACKSPACE> tusu vasitasiyla silinir.
o —
[EACKSPACE
_<P> 4, Birlestirilmis bir fonetigdi sozlige ve giris alanina devralmak icin, <Input>
8 tusuna basin.

Sozligii yiikleme

S6zluk, Pinyin fonetigine uygun Cince karakter eklenerek Unicode editori ile diizenlenebilir.
Fonetik birden fazla Cince karaktericerdiginde bu satir baska benzesme icermemelidir. Foneti§e
yonelik cok sayida benzesme mevcut oldugunda bunlar satirlar halinde sézltige eklenmelidir.
Aksi durumda beher satir icin cok sayida karakter girilir.

Olusturulan dosya UTF8-Formatinda dictchs.txt (Basitlestirilmis Cince) veya dictchs.txt
(Geleneksel Cince) adi altinda kaydedilir.

Satir olusturma:
Pinyin fonetigi <TAB> Cince karakter <LF>
VEYA
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3.4.13

Korece klavye

Taslama

3.4 Kullanicr araytizii

Pinyin fonetigi <TAB> Cince karakter1<TAB> Cince karakter2 <TAB> ... <LF>

<TAB> - Tabulatér

<LF> - Satir kesme

Olusturulan s6zltgi asagidaki dizinlerden birine ekleyin:

../user/sinumerik/hmi/ime/

../oem/sinumerik/hmi/ime/

Cince editortintin bir sonraki goriintilenmesinde editor sozliik icerigini sistem sézlliglne ekler.

Ornek:

ai - S T

caise e
hongse FARE)
huise KE,
heli eIk

zuihaowan L3S

Kore yazi karakterleri girme

Giris editort IME (Input Method Editor) ile klasik panellerde (dokunmatik kumandasi olmayan)
Kore yazi karakterlerini ilgili giris alanlarina ekleyebilirsiniz.

Not

Korece yazi karakterlerinin girilebilmesi icin, 6zel bir tusa ihtiyaciniz var. Bu secenek mevcut
degilse karakterleri matriks yardimiyla girebilirsiniz.

Kore yazi karakterlerini girmek icin asagida belirtilen tus kombinasyonuna sahip bir klavye
gereklidir. Bu klavye Ingiliz QWERTY klavyesinin tus yerlesimine denktir, ancak ilgili uygulama
heceler halinde bir araya getirilmelidir.

Enckspace

1 E: 3 4 5 & T ki & 0 +
Tab w (= (o |n [& |a i F i il Enter

il -

“# | Al s| p| F| 6| H| J| K| L

Losk o | e e (s (=4 |
T 1]
Z| X| C| V| B| N| M
= e & & ™ T =
Ctrl Al Cirl
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Editoriin yapisi

v H

=RTe | 2002
! —
=3 E & moHU
Matrix 5t ZrAHLH 2
1234567890
H|Z| T[T Alu|d[E[H]0
oL |2 [&F| |4 F[1]wm . b
S|E|X|O|m|T|—|F|cc(n rFr
P -
== =
= T T T =]
=252 & oz |E uF
Fonksiyonlar
Matrix Yazi karakterlerinin bir matriks ile eklenmesi
Beolsik 2 Yazi karakterlerinin klavye ile eklenmesi

Kore yazi karakterlerinin girilmesi

o

Latin yazi karakterlerinin girilmesi

I

On kosul

Kumanda Kore diline ayarhdir.

Yontem

Yazi karakterlerinin klavye ile eklenmesi

_ 1. Maskeyi acin ve imleci giris alanina konumlayin.
<Alt + S> tuslarina basin.
N Editor gorintilenir.

S

—» 2. "Klavye - Matriks" secim alanina gecin.

H—

TaB

3. Klavyeyi secin.
SELECT
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—
TAB
SELECT

—_
INPUT

3.4 Kullanicr araytizii

Fonksiyon secim alanina gecin.
Kore karakterlerinin girisini secin.

istediginiz karakteri girin.
Yazi karakterini girmek icin <Input> tusuna basin.

Yazi karakterlerinin bir matriks ile eklenmesi

1. Maskeyi acin ve imleci giris alanina konumlayin.
ALT
<Alt + S> tuslarina basin.
N Editor goriintilenir.
S
— 2. "Klavye - Matriks" secim alanina gecin.
F
TAB
3. "Matriks" secin.
SELECT
— 4, Fonksiyon secim alanina gecin.
k
TAB
5. Kore karakterlerinin girisini secin.
SELECT
6. istenilen karakterin bulundugu satir numarasini girin.
Satir renkli vurgulanacaktir.
7. istenilen karakterin bulundugu siitun numarasini girin.
Karakter kisa suireli renkli vurgulanacak ve yazi karakteri alanina girilecek-
tir.
— Girilmis olan fonetigin silinmesi icin <BACKSPACE> tusuna basin.
BACKSPALCE
_$> 8. Yazi karakterini giris alanina eklemek icin <Input> tusuna basin.
INPUT
3.4.14 Guvenlik kademeleri

Kumanda veri girisi veya veri degisikligi hassas yerlerde parola vasitasiyla korunmustur.

Taslama
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Giivenlik kademeleri vasitasiyla erisim gtivenligi

Asagida verilmis olan fonksiyonlarda veri girisi veya veri degisikligi, ayarlanmis olan giivenlik
kademesine baglidir:

e Takim bilgileri

e Ayar verileri

Sifir nokta kaydirmalari

Programlama / Program diizeltme

Not
Fonksiyon tuslari icin erisim kademelerinin tasarlanmasi

Fonksiyon tuslari glivenlik kademeleriyle engelleme veya tamamen kapatma imkanina
sahipsiniz.

Fonksiyon tuslan

Asagidaki fonksiyon tuslari standart olarak erisim kademeleri ile korunur:

Tezgah isletim alani

Erisim kademesi

Senkron
ST Aksiyon

Kullanici
(glivenlik kademesi 3)

Parametre isletim alani

Erisim kademesi

Takim yonetim listeleri

Details

Anahtarl salter 3

(Glvenlik kademesi 4).

Teshis isletim alani

Erisim kademesi

Anahtarli salter 3

itinluk (Glvenlik kademesi 4)
Deiisti Kullanici
egisth (glivenlik kademesi 3)
Yeni Kullanici
Kaut (glivenlik kademesi 3)
1.5tartup Uretici
tamamlandi (Glvenlik kademesi 1)
2.Startup Kullanici
tamamlandi (glivenlik kademesi 3)
Donanim Servis
ekle (Glvenlik kademesi 2)

66
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Devreye alma isletim alani Erisim kademesi
=N Sistem Kullanici
5 yerisi (glvenlik kademesi 3)
Setup Anahtarli salter 3
Arsivi (Guvenlik kademesi 4)
Genel Kontr iinite Anahtarli salter 3
MO Parametre (Guvenlik kademesi 4)
L L Anahtarli salter 3
@ Lisans (Guvenlik kademesi 4)
Set MD Anahtarli salter 3
akdif (cf) (Glivenlik kademesi 4)
Reset Kullanici
{po) (glvenlik kademesi 3)
Sifre Kullanici
degistir (guvenlik kademesi 3)
Sifreyi Kullanici
sil (glvenlik kademesi 3)

Diger bilgiler
Erisim kademeleri hakkindaki ayrintili bilgileri SINUMERIK Operate isletime alma kitabi altinda
bulabilirsiniz.
3.4.15 Calisma alani glivenligi
Tezgahi manipllasyona karsi korumak ve insanlari kazalardan korumak icin, calisma alanini terk
ederken su sekilde hareket edin:
1. Anahtarli salteri 0 konumuna getirin ve anahtarli salteri cekin.
Sifreyi 2. "Parolayi sil" fonksiyon tusuna basin.
sil Erisim yetkisi sifirlanr.
Calisma alanina dondiigiintzde sifreyi yeniden ayarlayabilirsiniz.
Erisim seviyeleri ve sifre atama hakkinda daha fazla bilgiyi SINUMERIK Operate isletime alma
kitabinda bulabilirsiniz.
3.4.16 Temizlik modu
Temizlik modunda, panelin kullanicr arayliziind, yanhslikla dokunma fonksiyonlarini
tetiklemeden temizleme imkaniniz vardir.
Taslama
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Yapilacak islem

Temizlik modunu etkinlestirirseniz, tiim ekran dokunuslari yok sayilir. Klavye girislerinin yani sira
baska bir panele gecis de devre disi birakilir. Ekran karartilir. Bir ilerleme cubugu, kalan streyi
saniye cinsinden gosterir.

Ayara bagli olarak, temizlik modu 10 saniye ile 1 dakika arasinda siirer. Bu siirenin ardindan, her
zamanki gibi calisabilirsiniz.

Not

Yiizey temizligi icin uygun temizlik maddeleri kullanin.

2 1. "Devreye alma" isletim alanini secin.
Devreye
Alma
Clean. mode 2. "Panel icin temizlik modu" fonksiyon tusuna basin.
for panel

Sistem, temizlik moduna gecer.

3.4.17 Kameradan canli goriinti goster

On kosul

68

SINUMERIK Operate'de kameradan canli goriintli gdsterme secenediniz vardir.

e Kamera goriintisi, uzaktaki islemleri gézlemlemenizi ve ulasiimasi zor bolgeleri izlemenizi
saglar.

e Ayrica, tezgah durumlarini belgeleyebilir ve kaydedebilirsiniz.

+ ki kameraya kadar olusturabilir ve yapilandirabilirsiniz.

¢ Tezgah ireticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Kameralarl, "isletime Alma" kumanda alanindaki "Kamera" fonksiyon tusu ile cagirdiginiz
"Kamera yapilandirmasi” penceresinde yapilandirin.

Not

Kamera, bir NCU 710 ile kullanildi§inda, NCU'da ("G&m{ili HMI") SINUMERIK Operate ile
cahistirllamaz.

* Kullanilan kameralar ¢oéziinirlik, gériintli yenileme hizi, sikistirma orani ve ag yetenegi
bakimindan gerekli kriterleri karsilamaldir.

* Takilan kameralar yapilandirmis olmalisiniz.

Taslama
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3.4 Kullanicr araytizii

Kameradan canli goériuntu goster

Video yayinini asagidaki sekillerde cagirabilirsiniz:

¢ "Makine" kumanda alanindaki "Kamera" fonksiyon tusu tzerinden

* Yan ekrandaki "Kamera 1" ve "Kamera 2" gerecleri tizerinden

e Ekran Yoneticisi'ndeki "Kamera 1" ve "Kamera 2" uygulamalari aracihgiyla
Video yayini, cagrilan birincil pencerede goriintilenir.

Cagn pencereleri arasinda gecis yapmak icin video yayinini tekrar baslatmaniz gerekir.

Not

"Kamera yapilandirmasi” penceresi acik oldugu siirece, video yayini yalnizca bu pencereden
baslatilabilir.

Not
Bazi durumlarda, Ekran Y&neticisi'nde video yayini kesilebilir.
Kesintileri dnlemek icin kare hizini ve ¢6zindrliga azaltabilirsiniz.

Bu parametreler azaltilamiyorsa, kamera gorlintiisiini yan ekranda gériintiilemek icin "Kamera
1" veya "Kamera 2" pencere 6gelerini kullanin.

3.4.18 SINUMERIK Operate cevrimici yardim

Yapilacak islem

Taslama

Kumanda sisteminde, baglama duyarli bir yardim secenegi mevcuttur.
e Her pencere icin kisa bir tarif ve isletim akisi icin adim adim kilavuz elde edersiniz

e Editér modunda her girilmis G-kodu icin, ayrintili bir yardim elde edersiniz. Ek olarak, G-
fonksiyonlarini gérme ve secilmis bir komutu dogrudan yardim lizerinden alarak, editére
devretme imkaniniz mevcuttur.

* Dongl programlamada, girdi maskesine ait tiim parametrelerin bulundugu bir yardim
sayfasi elde edersiniz.

* Tezgah veri listeleri
* Ayar veri listeleri
e Sdrlcl parametre listeleri

¢ Tim alarmlarin listesi

Baglama duyarh yardimin cagrilmasi
1. Bir kullanim alanina ait herhangi bir pencerede bulunuyorsunuz.
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70

@

HELP

Fullscreen

Follow

reference

Back to
reference

<HELP> tusuna basin veya bir MF2-tus takiminda <F12> tusuna basin.
Glncel olarak secilen pencereye ait yardim sayfasi, bolinmus bir ekran
icinde acllir.

Yardim ekranina ait tim alani kullanmak icin "Tam ekran" fonksiyon tu-
suna basiniz.

B6llinmis ekrana geri donmek icin, "Tam ekran” fonksiyon tusuna tekrar
basin.

Fonksiyona veya ilgili konulara yénelik baska yardimlar da sunulursa, im-
leciistenen linke konumlandirin ve "Referansiizle” fonksiyon tusuna basin.
Secilen yardim sayfasi goriintilenir.

Onceki yardima geri dénmek icin, "Kaynak geri" fonksiyon tusuna basin.

Konuyu fihristten cagirma

Table
of contents

GV |«

Z
S

v

Follow
reference

2

INPUT

Konu arama

Search

1.

"Fihrist" fonksiyon tusuna basin.

Hangi teknolojinin ayarlandigina bagh olarak, "Frezeleme isletimi", "Tor-
nalama isletimi", "Taslama isletimi" veya "Universal isletim" ve "Program-
lama" konularinda yardim gériintdlenir.

<imlec asagi> ve <imlec yukari> tuslarinin yardimiyla istediginiz bolimii

seciniz.

<imlec saga> veya <INPUT> tusuna basiniz veya bdliimii genisletmek icin
cift tiklayiniz.

<imlec asagi> tusuyla tercih edilen konuyu secin.

Secilmis konuyla ilgili yardim sayfasini goériintlilemek icin, "Kaynagi izle"
veya <INPUT> fonksiyon tusuna basin.

ik yardim sayfasina geri dénmek icin, "Gegerli konu" fonksiyon tusuna
basin.

"Arama" fonksiyon tusuna basin.
"Yardim icinde ara: " penceresi acilir.

Tdm arama sayfalarinda arama yapmak icin, <Tim metin> kontrol kutu-
cugunu aktiflestirin.

<Tlim metin> kontrol kutucudu aktiflestiriimezse, fihristte de indeks ara-
masinin yapildigi sekilde arama yapilir.

Taslama
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v 3
(1] 4
Table 4.
of contents

3.4 Kullanicr araylizii

"Metin" alanina tercih ettiginiz anahtar kelimeyi girin ve "OK" fonksiyon
tusuna basin.

Kumanda paneline aranan s6zcli§u girin, bir yildizcik (*) vasitasiyla ayirici
isaret koyun.

Tdm aranan terim ve s6zcuikler VE baglantisiyla aranirlar. Bu sayede arama
kriterlerini yerine getiren tim dokliman ve girdiler gosterilir.

Dizini goriintilemek icin "Anahtar s6zcuk dizini" fonksiyon tusuna basiniz.

Alarm aciklamalarini ve tezgah verilerini gériintiile

@ 1.

HELP

Cij 2.

HELP

"Alarmlar”, "Mesajlar" veya "Alarm protokolU" pencerelerinde mesajlar ve-
ya alarmlar mevcutsa, imleci s6z konusu gostergeye konumlandiriniz ve

<HELP> veya <F12> tusuna basiniz.

ilgili alarm aciklamasi gériintiilenir.

"isletime alma" kumanda alanindaki tezgah, ayar ve siiriicii verileri pen-

cerelerinde bulunuyorsaniz, imleci istenen tezgah verilerine veya sirlcl
parametresine konumlandirin ve <HELP> veya <F12> tusuna basin.

ilgili veri aciklamasi gériintiilenir.

Editérde G-kod komutunu goster ve ekle

@ 1.

HELP

Display all 2.
G functions

Search

Transfer 4.
to editor

Exit 5.
Help

Taslama
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Editor modunda bir program acild.

imleci tercih edilen bir G-kod komutunun istiinde konumlandirin ve
<HELP> ya da<F12> tusuna basin.

illgili G-kod aciklamasi gériintiilenir.
"Tim G-fonksiyonlarini gdster" fonksiyon tusuna basin basin.

Orn. arama fonksiyonu yardimiyla istediginiz G kodu komutunu seciniz.
"Editorde devral" fonksiyon tusuna basin.

Secilen G-fonksiyonu, imle¢c konumundan programa devralinir.
Yardimi sonlandirmak icin,"Yardimi sonlandir" fonksiyon tusuna basin.
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Taslama
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SINUMERIK Operate icin coklu dokunmatik panel

kullanimi 4

4.1 Cok dokunmatik panel

"SINUMERIK Operate Generation 2" kullanici araytzi, coklu dokunmatik kullanim icin optimize
edilmistir. Burada tim islemleri dokunarak ve parmak jestleri ile yapabilirsiniz. SINUMERIK
Operate kullanimi; dokunmatik kullanim ve parmak jestleri kullanimiile cok daha hizli bir hal alir.

¢. Tezgah ireticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Asagidaki kontrol paneli ylzu, kumanda cihazlar ve SINUMERIK kumanda sistemleri,
"SINUMERIK Operate Generation 2" kullanici arayiizi ile kumanda edilebilir:

* OPO015 Black

PPU 290.4

e HTS8

e HT10

e SIMATICITCV3

* SIMATICIFP

* SIMATIC Panel-IPC

Diger bilgiler
Kullanim araylzi yapilandirmasi hakkindaki ayrintili bilgileri SINUMERIK Operate isletime alma
kitabi altinda bulabilirsiniz.

Cok dokunmali panel hakkinda ayrintili bilgi icin:
* Kumanda paneli cihaz kitabi (OP 015 black / 019 black)

Taslama
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4.2 Dokunmaya duyarli ylizey

4.2 Dokunmaya duyarli ylizey

Dokunmatik ekrani kullanirken; pamuklu veya kapasitif dokunma fonksiyonuna sahip
dokunmatik cam ylizeylere uygun eldivenler takin.

Daha kalin eldivenler kullanirsaniz, dokunmatik panel kullanimi sirasinda daha fazla baski
uygulayin.

Uyumlu eldivenler

Asadidaki eldivenler ile operator panelinin dokunmaya duyarl cam ylizeyini optimum kumanda
edebilirsiniz:

e Matril L

* Camatril Velours Art. 730

* Uvex Profas Profi ENB 20A

e Camapur Comfort Antistatik Art 625

e Carex Art. 1505 / k (Deri)

e Cok yonlu eldiven beyaz pamuk: BM Polyco (RS Siparis No. 562-952)

Daha kalin calisma eldivenleri
¢ Thermoplus KCL Art. 955

* KCL Men at Work Art. 301

e Camapur Comfort Art 619

e Comasec PU (4342)

Taslama
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SINUMERIK Operate icin coklu dokunmatik panel kullanimi

4.3 Parmak hareketi

Parmak hareketi

Taslama
Kullanma kitabi, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6VA4

4.3 Parmak hareketi

Dokunma (Tap)
* Pencere sec
«  Oge secimi (6rn. NC blogu)
e Giris alanini aktiflestir
— Deger girme veya Uzerine yazma
— Degeri degistirmek icin tekrar dokunun

2 parmakla dokunma (Tap)
+ icerik meniisii cagirma (6rn. kopyalama, ekleme)

1 parmakla dikey hareket (Flick)

¢ Listeler icinde kaydirma (6rn. programlar, takimlar, sifir
noktalarr)

¢ Dosyalari kaydirma (6rn. NC programi)

2 parmakla dikey hareket (Flick)
¢ Listeyi yanlamasina kaydirma (6rn. NV)
e Dosyalari yanlamasina kaydirma (6rn. NC programi)

3 parmakla dikey hareket (Flick)
¢ Liste basina veya sonuna kaydirma
¢ Dosya basina veya sonuna kaydirma

75



SINUMERIK Operate icin coklu dokunmatik panel kullanimi

4.3 Parmak hareketi

76

1 parmakla yatay hareket (Flick)
¢ Bircok satirli listeleri kaydirma

Biiylitme (Spread)

* Grafik iceriklerini blyitme (6rn. similasyon, forma yapi
goriinimu)

Kiiciiltme (Pinch)

o Grafik iceriklerini kiictiltme (6rn. similasyon, forma yapi
goriinimi)

1 parmakla kaydirma (Pan)

« Grafik iceriklerini kaydirma (6rn. similasyon, forma yapi
goriinimd)

* Liste iceriklerini kaydirma

2 parmakla kaydirma (Pan)

o Grafik iceriklerini dondiirme (6rn. similasyon, forma yapi
gorinima)

Tuslama ve tutma (Tap and Hold)
* Degistirilecek giris alanlarinin aciimasi

¢ Diizenleme modunun aciimasi veya kapatiimasi (6rn. giin-
cel blok gostergesi)

Taslama
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SINUMERIK Operate icin coklu dokunmatik panel kullanimi
4.3 Parmak hareketi

2 parmakla tuslama ve tutma (Tap and Hold)

» Degistirilecek cevrimleri satir bazinda agcma (giris ekrani
olmadan)

2 isaret parmagdiyla dokunma (Tap)

e TCU menuslni acmak icin iki parmagmnizi kullanarak sag
ve sol alt koseye ayni anda dokunun.
Bu meninin acilmasi servis amaclari icin gereklidir.

Not
Bircok parmakla kaydirma hareketi

Kaydirma hareketi ancak, parmaklarinizi birbirinden yeterince uzak tutarsaniz dogru sekilde
calisir. llgili mesafe en az 1 cm olmalidir.

Taslama
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4.4 Coklu dokunma kullanicr araylizii

4.4 Coklu dokunma kullanici arayuzii
4.41 Ekran bélumlemesi

"SINUMERIK Operate Generation 2" kullanici arayiiziine sahip SINUMERIK Operate'te dokunma
ve jest kumandasi icin kumanda elemanlari:

UM FROFIBUSIPROFINET: Operating error, reason 3003, parameter 9 9 0.

Chan 1 Name Type Length Date Time
= [ Part programs DIR 08129119 34211 M 9
N & = Subprograms DIR 08129119  3:42:11 PM
New workpiece
Please enter a new name.
Workpiece WPD
@ Kanalin degistirilmesi
@ Alarmlarin silinmesi
@ Fonksiyon tus takimi
@ Sanal klavye
Taslama
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44.2 Fonksiyon tuslari

4.4 Coklu dokunma kullanici araylizii

Kullanim elemani

Fonksiyon

Kumanda alaninin degistirilmesi

Glncel kumanda alanina dokunun ve kumanda alani cubugunda istenen ku-
manda alanini secin.

isletim modunun degistirilmesi
isletim modu sadece gériintiilenir.

isletim modunu degistirmek icin ilgili kumanda alanina dokunun ve dikey fonk-
siyon tusu cubugunda ilgili isletim modunu secin.

isletim modu icin mevcut olan fonksiyonlarin secimi acilir.

Secimi kapat
isletim modu icin mevcut olan fonksiyonlarin secimi kapatilir.

(

El carkini a¢ ve kapat

Eksen hareketi icin el carki acilir (HT10).

"El carki" kumanda &gesinin tic durumu vardir:

* Gri: El carki mevcut degil veya yapilandiriimamis.

e Aktif (basilmamis): El carki mevcut ve yapilandiriimis.

e Birakilmis (basiimis): El carki, secilen eksene atanmis.

Geri al
Kademeli olarak birden cok degisiklik geri alinir.

ilgili bir giris alaninda bir degisiklik tamamlandiginda, bu fonksiyon artik kulla-
nilamaz.

d B

Geri yiikleme
Kademeli olarak birden cok degisiklik kurtarilir.

ilgili bir giris alaninda bir degisiklik tamamlandiginda, bu fonksiyon artik kulla-
nilamaz.

Sanal klavye
Sanal klavyeyi etkinlestirir.

Hesap makinesi
Cep bilgisayarini gérintiiler.

Cevrimici yardim
Cevrimici yardimi acar.

BEEOE

Kamera
Bir ekran goriintiisu olusturur.

Taslama
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4.4 Coklu dokunma kullanicr araylizii

4.4.3 Diger dokunmatik kumanda elemanlari

Kullanim elemani Fonksiyon

Sonraki yatay fonksiyon tusu cubuguna gecis yapar.
Meninin 2. sayfasini cagirdiginizda, sag ok gorinr.

Ust diizey menliye gecis yapar.

Sonraki dikey fonksiyon tusu cubuguna gecis yapar.

BE

Alarm-iptal sembolline dokundugunuzda, mevcut tiim
2130 J’ Iptal alarmlarini silersiniz.

w Bir kanal menisi planlanmis ise, bu meni gorindr.
Durum gostergesindeki kanal géstergesine tuslanirsa,

sonraki kanala gecis yapilir.

4.4.4 Sanal klavye

Fonksiyon tuslar tizerinden sanal klavyeyi cagirirsaniz, gecis tuslari ile tus atamasini
ayarlayabilirsiniz.

ofwlefofriviv]ijole]i] fucls]e|s g

-Iﬂlllllll 1 RIENEE S

P4

Buyuk-Kictk harf gecis tusu
Harf-Ozel isaret gecis tusu
Ulkeye 6zgii klavye diizenine gecis tusu

O]
@
®
®

Tam klavye ve numara tuslarina gecis tusu

IME editoriinde Cince karakter girisi
Sanal klavyeyi kullanirken IME editériinde Cince karakterler de girebilirsiniz.

Sanal klavyeyi kullanarak Cince karakterler girmek icin kullanici araylziiniin dilini Cince olarak
degistiriniz. IME editdriinlin giris alanini goériinttilemek icin, tilkeye 6zgi klavye diizeni "CHS"
gecis tusuna tiklayiniz.

Taslama
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SINUMERIK Operate icin coklu dokunmatik panel kullanimi

4.4 Coklu dokunma kullanici araydizii

Donanim klavyesi

Fiziksel bir klavye badl ise, sanal klavyenin yerine minimize edilmis bir klavye semboli gorinr.

Bu sembol yardimiyla sanal klavyeyi tekrar acabilirsiniz.

4.4.5 "Tilde" 6zel isareti

Harfler ve Ozel isaretler gecis tusuna basarsaniz, klavye diizeni Ozel isaretler moduna gecer.

e fefsfslwls] [ ]c]o] X
cfefefe ] [ L] Jefrf<l> III

-IIII_III :II:HI -

@ <Tilde>

<Tilde>tusu ile dlizenleyicide veya alfanimerik giris alanlarinda <Tilde> 6zel isaretini girersiniz.

Sayisal giris alanlarinda <Tilde> tusu ile bir sayinin dnlindeki arti veya eksi isaretini
degistirebilirsiniz.

Taslama
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SINUMERIK Operate icin coklu dokunmatik panel kullanimi

4.5 Yan ekran ile genisletme

4.5 Yan ekran ile genisletme

4.5.1 Genel bakis

Genis ekran formatindaki paneller, ilgili ilave alanin, baska 6gelerin goriintilenmesi icin
kullaniimasini saglar. SINUMERIK Operate ekraninin haricinde, ilgili gdstergeler ve sanal tuslar,
daha hizh bilgi ve kullanim amaciyla goriintilenir.

Bu yan ekran etkinlestiriimelidir. Bu sirada bir gezinme cubugu gorunur.
Gezinme cubugu lGzerinden asagidaki 6geler gortintiilenebilir:
* Gostergeler (Widget'ler)
e Sanal tuslar (sayfalar)
— ABCklavye
— MCP tuslar

.n Tezgah Ureticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

On kosullar

* Widget ve sayfa gostergesiicin genis ekran formatinda bir coklu dokunmatik panel gereklidir
(6rn. OP 015 black)

* Biryan ekranin etkinlestirilmesi ve konfiglre edilmesi sadece "SINUMERIK Operate
Generation 2" kullanici arayiiziinin kullanilmasi durumunda mimkdndr.

Diger bilgiler

Yan ekrani etkinlestirme ve sanal tuslari yapilandirma hakkindaki bilgileri
SINUMERIK Operate isletime alma kitabi altinda bulabilirsiniz.

4.5.2 Gezinme cubugu olan yan ekran

Yan ekran aktif oldugunda, kullanici araytiziinlin sol kenarinda bir gezinme cubugu
gorintilenir.

Bu gezinme cubugunun yardimiyla dogrudan istediginiz kullanim alanina gecis yapabilir ve yan
ekrani goriintlleyip gizleyebilirsiniz.

Taslama
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4.5 Yan ekran ile genisletme

SIEMENS

Pozisyon [mm] TES
- X 260 224 T FRAESER_D8
Y 0@@@ & D1 DLt Kopga
F 0.668 Fonksiyon
E 545';%; ® 0.889 mm/devir 1680% f‘;‘c:lrlfsl:ng:]
2 1487.998 G4 - El =
[ll‘hster ] 13&:‘{][.u

Satirlan
Sil

Aktuel
deger MKS

‘Ncm Prog.
=4 Kontrol

Navigasyon cubugu

Kullanim elemani | Fonksiyon

"Tezgah" kumanda alanini acar.

"Parametre” kullanim alanindaki takim listesini acar.

"Parametre” kullanim alanindaki "Sifir noktasi kaydirmalar" penceresini acar.

"Program” kumanda alanini acar.

"Program ydneticisi" kullanim alanini acar.

"Teshis" kumanda alanini acar.

"isletime alma" kumanda alanini acar.

Yan ekrani gizler.

Yan ekrani gOsterir.

Taslama
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4.5 Yan ekran ile genisletme

45.3 Standart Widget'ler

Yan ekranin acilmasi

¢ Yan ekranin gorlntilenmesi icin gezinme cubugundaki oka dokunun.
Standart Widget'ler kictltilmus gorinimde baslik satiri olarak gosterilir.

Position [mm]

67.228 —331.600
Y -14.260 200.230
Z -13.274

90.908° |
1487.998 | functions
Auxiliary
E o functions
0.800 mm/reu 58%
R 4.000 S - EQ S~ Bl
2108008 | 96% Master 8 9%
X 6.008 0 £l g e - =
=
Act. values
Machine
=
H4

@ Widget'lerin baslik satirlar

@ Yan ekranin gosterilmesi veya gizlenmesi icin ok tusu

Yan ekranda dolasma

* Widget listesinde kaydirma yapmak icin dikey konumda 1 parmaginiz ile cekin.
-VEYA-

* Widget listesinin sonuna veya basina gitmek icin dikey konumda 3 parmaginizla cekin.

Widget'lerin acilmasi

e Bir Widget'i acmak icin Widget'in baslik satirina dokunun.

454 Widget "Glincel degerler"
Bu Widget, goriintiilenen koordinat sistemindeki eksenlerin konumunu icerir.

Bir program devam ederken, glincel NC bloguna y&nelik kalan yol g0sterilir.

Taslama
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4.5 Yan ekran ile genisletme

~ GERCEK DEGER !

WKS Yozisyon [mm] Kalan Yol

s R 260.224 B.6ea
Y B.6ea B.6ea
2 h45.727 B.6ea
B1 90.808 ° B.6ea
23 1487.998 b.6ea

4.5.5 Widget "Sifir noktasi"

Bu Widget, ayarlanan tim eksenlere yonelik etkin sifir noktasi kaydirmasinin degerlerini icerir.

Her bir eksen icin kaba ve ince kaydirma ile déns, olceklendirme ve yansitma bilgileri
goruntilenir.

~ SFR NOKTASI !
G54 kaba  Finis <% &1 b
X 14238 B.216

Y -14.260 W A
I4 281.688 -8.238

B1

23 12.818  8.246 A

4.5.6 Widget "Alarmlar"

Widget, alarm listesine yonelik tiim mesajlari ve alarmlari igerir.

Her bir alarm icin ilgili alarm numarasi ve alarm aciklamasi gdsterilir. Bir onay sembold, alarmin
nasil onaylanacagini veya silinecegini belirtir.

Birden cok alarm mevcutsa, dikey olarak kaydirma yapabilirsiniz.

Alarmlar ile Mesajlar arasinda gecis yapmak icin parmadinizi yatay konumda hareket ettirin.

~ ALARMLAR !

Kanal 1: Programda etkilenme:
Aksiyon "Secilen islemeyi
16986 baslat' bir alarm nedeniyle
durduruldu
Kanal 1: Takim Yinetimi:
WWT2 Takim grubunda
22867 kullamma hazir takim
olmadiqindan takim dedistirme
olanakh dedqil

4.5.7 “NC/PLC degiskenleri" widgeti

NC ve PLC degiskenlerini gériintilemek icin "NC/PLC degiskenleri” widgeti kullanihr.

Her degisken icin degdisken adi, veri tiirli ve deder gorlntdilenir.

Taslama
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4.5 Yan ekran ile genisletme

4.5.8

4.5.9

86

~ NCG/PLC variables 1

Uariable F Ualue
$AA_ACCLIMALX1]
GUD/CHANNEL[1]

1] 188
1]
.tate/aafiTol[ul, 1] D
1]
1]

[}
..aaSynchiff[ul, 1] (]
GUD/FEED_NG_5 [}

Yalnizca "Teshis" kullanim alanindaki "NC/PLC degiskenleri" ekraninda gortintiilenen degiskenler
goruntilenir. "Teshis" kullanim alaninda bulunan "NC/PLC degiskenleri" ekranindaki bir
degisiklikten sonra, "NC/PLC degiskenleri" widgetindeki listeyi glincellemek icin widgeti
kapatmaniz ve yeniden acmaniz gerekir.

Dikey kaydirma yapabilirsiniz.

Widget "Eksen yuki"

Bu Widget, tiim eksenlerin yik durumunu bir cubuk diyagram (izerinde gosterir.

Maksimum 6 eksen goriintilenir. Birden cok eksen mevcutsa, dikey olarak kaydirma
yapabilirsiniz.

~ EKSN YKl !

X1
1
21
Bl (—

Gl ——

SPNi

Widget "Takim"

Bu Widget, etkin takima yonelik geometri ve asinma verilerini icerir.

Tezgah konfiglirasyonuna bagh olarak ayrica asagidaki bilgiler de goriintilenir:
e EC: Etkin, yere bagli diizeltme - Ayar diizeltmesi

* SC: Etkin, yere bagl diizeltme - Toplu diizeltme

» TOFF: Is parcasi koordinat sisteminin ve programlanan takim radyiisii ofsetinin
koordinatlarinda programlanan takim uzunlugu ofseti

e Cakisma: Miinferit takim yonlerinde gerceklesen cakisan hareketlere yonelik deger

~ TAKIM !

& FRAESER_D8
D1 DL1 Uzunl¥ Uzunl.? Yarncap

Geometri 18.288 113.068 4.068
Asinma 2.648 1.238 8.168
EC
E1H

Taslama
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4.5.10

4.5.11

4.5.12

Taslama

4.5 Yan ekran ile genisletme

Widget "Kullanim 6mri"

Bu Widget, asagidaki degerlere bagh olarak takim kontrollinii gdsterir:
¢ Takimin kullanim stiresi (takim 6mri kontrol(i)
* Tamamlanan is parcalari (parca sayisi kontrol{)

e Takim asinmasi (asinma kontrolii)

Not
Birden cok kesici kenar

Bir takim birden cok kesici kenara sahipse, en disuk kalan kullanim siiresine, parca sayisina,
asinmaya sahip kesici kenarin degerleri gértintulenir.

Yatay olarak kaydirma yaparak goriinimler arasinda gecis yapabilirsiniz.

~ TAKIM OMRi !

o] WWT2

TM_SIDE_MOb 8:88 dak
= FRAESER_HM_D12 &
TM_SIDE_MOb 512 dak "
NC-ANBOHRER_D8
TM_SIDE_MOb 717 dak
= FRAESER_HM_D3

TM_SIDE_MOb 18:38 dak

™

W

&

i

T

Widget "Program calisma siiresi"

Bu Widget asagidaki bilgileri icerir:

* Programin toplam calisma siiresi

* Program sonuna kadar kalan stire

ik program akisi icin bu bilgiler tahmin edilir.

Ayrica program ilerlemesi ylizdesel olarak bir cubuk diyagramda gosterilir.

~ PROG GLSMA SRSI !

Program Kalan Toplam
]

8:88:68h 8:27:12h

Widget "Kamera 1" ve "Kamera 2"

Uzaktaki islemleri gozlemlemek ve ulasiimasi zor bolgeleri izlemek icin iki kamera olusturma
seceneginiz vardir.

Kamera gortntilerini sembolize etmek icin "Kamera 1" ve "Kamera 2" widget'lari kullanilir. Her
kamera icin ayri bir widget var.
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4.5 Yan ekran ile genisletme

~ CAMERA 1 '

~ CAMERA 2

ilgili kamera yapilandiriimissa, widget'i actiginizda akis islemini baslatin.

"Kamera 1" ve "Kamera 2" widget'larinin etkinlestirilmesi hakkinda daha fazla bilgi SINUMERIK
isletime alma kitabi icinde bulunabilir.

4.5.13 ABC klavye velveya tezgah kontrol paneli icin sayfalari iceren yan ekran

Coklu dokunmatik panelin yan ekraninda, standart Widget'lerin yaninda ayrica ABC klavyesini ve
tezgah kontrol panelini iceren sayfalari da programlayabilirsiniz.

Taslama
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4.5 Yan ekran ile genisletme

ABC klavye ve MCP programlamasi

ABC klavyeyi ve MCP tuslarini programladiysaniz, yan ekrana yonelik gezinme cubugu
genisletilir:

Kullanim elema- | Fonksiyon

Yan ekrandaki standart Widget'lerin gdstergesi

Yan ekrandaki ABC klavye gostergesi

Yan ekrandaki tezgah kontrol paneli gostergesi

4.5.14 Ornek 1: Yan ekrandaki ABC klavyesi

SIEMENS

Pozisyon [mm] T.ES
m{N|o|P|a " X 260224 T FRAESER_D8 R 4.100
§=D1 DL 2 114.238
Y 0.600 i
F 0.600 [17]|_Fonksiyon
E 545'975310 0.600  mm/devir 100% f‘;m:n;
23 1487.990 S4 ~e gl -
II]‘1astt=,r a ) 1l]l]1“uAEI

Aktuel
deger MKS

»

SfrNkt Takim
IsPrg Olgme

@ ABC klavye
@ Klavye gorlintiileme tusu

Taslama
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4.5 Yan ekran ile genisletme

4.5.15 Ornek 2: Yan ekrandaki tezgah kontrol paneli

Position [mm] Restweg %7/ TES

213.224 0.000 | T % scHrupper_2
-24.881 0.000 »gzscmuppm_z ——
50.600 0000 F  0.000 P

H 0,
0.000° 6.608 0.060 mm/min _ 90% s
0.089° oo | S1 -0 —
E’Iaster (] 75|%

Istwerte
MKS

Tezgah kontrol paneli

®O

Tezgah kontrol paneli goriintiileme tusu

Taslama
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4.6

4.6.1

Diger bilgiler

Taslama

4.6 SINUMERIK Operate Ekran Ydneticisi

SINUMERIK Operate Ekran Yoneticisi

Genel bakis

Full HD ¢6zUnirliiklli (1920x1080) bir panelde ekran yoneticisi ile calisma imkaniniz mevcuttur.
Ekran yoneticisi size tek bakista cok sayida bilgiye erisim imkani sunar.
Ekran yoneticisi ile ekran ylizeyi birden cok g6sterge alanina bolinmustur.

SINUMERIK Operate yaninda farkl alanlarda Widget'ler, tus takimlari, tezgah kontrol paneli ve
cesitli uygulamalar da kullanima sunulur.

Ekran yoneticisi, asagidaki yapilandirmalar icin kullanilabilir:
e PC/PCU lizerinden SINUMERIK Operate
e Bir NCU 720 ve NCU 730 kullanirken SINUMERIK Operate NCU'da ("Yerlesik HMI").

Yazilim opsiyonu
‘ "SINUMERIK Operate ekran yoneticisi" fonksiyonu icin "P81 - SINUMERIK Operate ekran
y6neticisi" opsiyonu gereklidir.

Not

Ekran Yoneticisinin standart yapilandirmasi yalnizca ekranin yatay yonli formatini destekler.

Ekran yoneticisinin yapilandiriimasi ve etkinlestirilmesi ile ilgili diger bilgileri
SINUMERIK Operate isletime alma kitabi altinda bulabilirsiniz.

Kumanda paneli 6n ylzleri cihaz kitabinda Full HD paneller hakkinda daha fazla bilgi
bulabilirsiniz: TOP 1500, TOP 1900, TOP 2200.
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4.6.2 Ekran boliimlemesi
SINUMERIK Operate ekran yoneticisinin standart teslimat kapsami; 3 gosterge alani ile 4
gosterge alani arasinda secim imkani sunar.
® ®
= SIEMENS SINUMERIK OPERATE

SIEMENS

06.06.18|
1141

RESET MRD
KS Pozisyon [mm] TFS
MX1 0.000 T fYaEisl_mcl
MY1 0.000 —
M21  1000.000
MSP1 0.000° F 0.000
0.000 mm/min  0.0%
st @
Master 0 %
11654 o 50
SIEMENS
Aktuel
deger MKS
s SEE L
@ Kumanda alani gecisi icin gezinme cubuklu SINUMERIK Operate
@ Standart Widget'ler icin gOsterge alani
@ Uygulamalar icin gosterge alani (6rn. PDF)
4.6.3 Kumanda elemanlari

Ekran ydneticisi devrede.

Kullanim elemani Fonksiyon
Menii
— Gosterge alanlarina yonelik istediginiz diizeni secmek icin meniye tuslayin.

3 gosterge alani
e SINUMERIK Operate (fonksiyon blogu ile)
e Widget alani

|

e Uygulama alani (PDF, sanal klavye)

Taslama
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Kullanim elemani Fonksiyon

4 gosterge alani

* SINUMERIK Operate (fonksiyon blogu ile)
¢ Widget alani

¢ Uygulama alani (PDF, sanal klavye)

¢ Sanal klavyeli alan

Gosterge alanlari yansitmasi
Gosterge alanlarina yonelik secilen diizeni yansitir.

SINUMERIK Operate'e git
Dogrudan istediginiz kullanim alanini agmak icin ilgili sembole tuslayin.

Widget'ler

Standart olarak asagidaki Widget'ler mevcuttur:
* Fiili degerler (Sayfa 84)

¢ Sifir noktasi (Sayfa 85)

e Takim (Sayfa 86)

e Eksen yiikii (Sayfa 86)

¢ Alarmlar (Sayfa 85)

e Program calisma siiresi (Sayfa 87)

e Kullanim suresi (Sayfa 87)
¢ NC/PLC degiskenleri (Sayfa 85)

Taslama
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4.6 SINUMERIK Operate Ekran Yéneticisi

94

Kullanim elemani

Fonksiyon

PDF
Burada hafizaya alinan PDF'yi acar.

Asagidaki fonksiyonlar PDF goriintiileyicide mevcuttur:
¢ Ac (<CTRL> + <0O>)

» saretle (<CTRL> + <A>)

¢ Kopyala (<CTRL> + <C>)

¢ Git (<CTRL> + <G>)

e Ara (<CTRL> + <F>)

e Yer imlerini goster ve gizle (<CTRL> + <B>)

Alternatif olarak, sol tistteki animasyonlu sembol cubugunu kullanarak PDF
ekranini kullanabilirsiniz.

Okuma gorliniminu optimize etmek icin asagidaki parmak hareketlerini
kullanin:

e Cift dokunma (Double Tap): Genislige gore ayarlama:
e <CTRL> + Cift dokunma (Double Tap): Yikseklige gore ayarlama

Bir PDF belgesini goriintiilerken dili degistirirseniz, PDF belgesi ilgili dilde
yeniden yuklenir.

Ayarlanan dil icin PDF belgesi yoksa, ingilizce PDF belgesi gériintiilenir.

PDF belgesinde yer isaretleri varsa, PDF belgesindeki konum, dil degisikli-
ginden sonraki oturumlarda da korunur.

Sanal klavye

Uygulamalara yonelik gdsterge alaninda ve 4. gosterge alaninda, SINUME-
RIK Operate altinda bir QWERTY klavyeyi acar.

Sanal klavyeyi bir gostere alaninin maksimum gortiniimiinde secin, bu du-
rumda klavye bir acilir pencere olarak acilir. llgili klavye, dokunma hareket-
leri ile ekranin istenen bir bélgesine kaydirilabilir.

Kamera

Konfiglire edilen kamera icin Live-Streaming:

e 14 Live-Streaming kamera 1

24 Live-Streaming kamera 2

+ 12 Live-Streaming kamera 1 ve kamera 2

Bir kamera konfiglre edildiginde, ilgili Streaming islemini dogrudan gérebi-
lirsiniz. Kamera konfiglirasyonu degistirildiginde veya bir baglanti sorunu
meydana geldiginde, Streaming islemini kamerada etkinlestirmek icin sis-
temi yeniden yukleyin.

Gosterge alaninin maksimum boyuta getirilmesi

SINUMERIK Operate'i iceren alani ve uygulamalara yonelik alani, tam panel
boyutuna blyutir.

Taslama
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Kullanim elemani Fonksiyon

Gosterge alaninin minimum boyuta getirilmesi

SINUMERIK Operate'iiceren alan ve uygulamalara yonelik alan tekrar orijinal
boyutuna kiictltalir.

Tezgah kontrol paneli
Bir tezgah kontrol panelini acar.

Not:
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Ayrica bakiniz
Widget "Kamera 1" ve "Kamera 2" (Sayfa 87)

Taslama
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Taslama
96 Kullanma kitabi, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6VA4
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5.1 Acma ve kapatma

ilk acihs

M
LYY REFFON

02/1%/09
2:36 PH

SIEMENS

% DREHEM_K1 Reset
Machine

X1
Y1
21
SP1

Position [mm]

Feed/override

0.000 mm,min

0.000 min
0.000 mm,min

0.000 i
0.000 mm,min

0.000 i
o 0.000 */min

0.000 i

F=0.000

Kumanda sisteminin acilmasindan sonra, tezgah lreticisinin girmis oldugu isletim moduna bagli
olarak ilgili ana ekran acilir. Bu ekran, normal sartlarda "REF POINT" fonksiyonuna ait ana

ekrandir.

o

Taslama
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Makineyi ayarla

5.2 Referans noktasina git

5.2 Referans noktasina git

5.2.1 Eksenleri referanslandirma

Siralama

Yapilacak islem

98

imalat makineniz mutlak veya degisken bir mesafe 6lciim sistemiyle donatilmis olabilir.
Degisken mesafe 6lclim sistemine sahip bir eksen, kumandanin acilmasindan sonra
referanslandiriimaya ihtiyac duyarken, mutlak mesafe 6lctim sistemiyle buna gerek duyulmaz.

Degisken mesafe 6lciim sisteminde, tiim makine eksenleri ilk basta makine sifir noktasiyla
uygun hale getirilmis referans noktasina gitmek zorundadir.

Eksenler referans noktasina gitmeden 6nce, referans noktasindan itibaren kesismeyecek sekilde
hareket edebilecedi bir konumda bulunmalidir.

Eksenler, makine Ureticisi ayarlarina bagli kalarak ayni anda referans noktasina hareket
edebilirler.

.n Makine Ureticisi
Bunun icin litfen makine Uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.

DiKKAT

Carpma tehlikesi

Sayet ekenler kesismeyecek bir konumda durmuyorlarsa, "JOG" veya "MDA" isletim
modundayken uygun sekilde konumlandinimalidirlar.

Bu esnada, dogrudan makine lizerinden mutlaka eksen hareketlerine dikkat edilmelidir.

Glincel degeri, eksenler referanslandirilana kadar dikkate almayin.

Yazilim limit anahtarlar etkin degil

AN 1. <JOG> tusuna basin.
YL
JOG
e 2. <REF. POINT> tusuna basin.
REF.POINT
» 3. Hareket edecek ekseni secin
Z

Taslama
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5.2 Referans noktasina git

4, <->veya <+> tuslarina basin.
Secilen eksen, referans noktasina hareket eder.
Yanlis yon tusuna bastiysaniz, komut kabul edilmez ve hic hareket olmaz.

+

< Sayet referans noktasina erisilirse, eksenin yaninda bir sembol belirir.

Referans noktasina erisildikten sonra, eksen referanslandiniimis olur. Glincel deger gostergesi,
referans noktasi degerine getirilir.

Bu noktadan sonra, yazilim limit salteri gibi yol sinirlari etkinlesir.

Makine kumanda paneli tizerinden, "OTO" veya "JOG" isletim modunu secerek fonksiyonu
sonlandirin.

5.2.2 Kullanici onayi

Yapilacak islem

Taslama

Makinenize Safety Integrated (SI) eklerseniz, bir eksene ait sergilenen glincel konumun
makinedeki gercek konumla uyusmasi icin, referans noktasina hareket ederken onay
vermelisiniz. Bu onay artik diger Safety Integrated fonksiyonlari icin tasdik anlamina gelir.

Bir eksen icin kullanici onayini, ancak ekseni daha 6nceden referans noktasina hareket
ettirdiyseniz verebilirsiniz.

Eksene ait sergilenen konum, her zaman makine koordinat sistemine (MKS) dayanir.
Opsiyon

Safety Integrated'da, kullanici onayi icin bir yazilim opsiyonuna ihtiyaciniz vardir.

— 1. "Makine" isletim alanini secin.
M,
Machine
e 2. <REF POINT> tusuna basin.
REF.POINT
X 3. Hareket edecek ekseni secin
VA
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5.2 Referans noktasina git

100

+

liser
enable

SELECT

SELECT

<->veya <+> tuslarina basin.

Secilen eksen, referans noktasina hareket eder ve durur. Referans nok-
tasina ait koordinatlar sergilenir.

Eksen @ isareti ile gsterilir.

"Kullanici onayi" Softkeyine basin.
"Kullanici onay!" penceresi acilir.

Tim makine eksenleriile eksenlere ait gtincel ve Sl-konumlarin bir listesi
sergilenir.

KUrsor(, tercih edilen eksene ait "Onay" alaninda konumlandirin.
Onayi, <SELECT> tusuna basarak etkinlestirin.

Secilen eksen, "Onay" siitununda carpi isaretiyle, "glivenli sekilde refe-
ranslandi” olarak isaretlenir.

Onayi, <SELECT> tusuna tekrar basarak etkisiz hale getirirsiniz.

Taslama
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5.3 Isletim tiirleri

5.3 Isletim tiirleri
5.3.1 isletim modlar

Uc farkli isletim modunda calisabilirsiniz.

"JOG" isletim modu
"JOG" isletim modu, asagida verilmis olan hazirlik uygulamalari icin tasarlanmistir:
* Referans noktasina hareket. Bu, makinenin referanslandirildigi anlamina gelir.

¢ Makinenin otomatik isletimdeyken bir programda calismasi icin hazirlik. Bu, takimlarin
Olcim, isparcasinin 6lciimi ve gerekliyse programin kullandigi sifir noktasi kaydirmanin
belirlenmesi anlamina gelir.

e Program iptali gibi durumlar icin, eksen uygulamalari

¢ Eksenin konumlandiriimasi

"JOG" secimi

A <JOG> tusuna basin.
UL

JOG

"JOG" isletim modunda asagidaki islevler kullanilabilir:
e "REF POINT"
"REPOS"

"REF POINT" fonksiyonu

"REF POINT" fonksiyonu, kumanda ve tezgahin senkronizasyonunu saglar. Bu amacla "JOG" alt
isletim modunda, referans noktasina hareket edilir.

"REF POINT" secimi

e <REF POINT> tusuna basin.

REF.POINT

"REPOS" fonksiyonu

"REPOS" fonksiyonu, belirlenmis olan bir konuma geri konumlandirmayi saglar. "JOG" isletim
modundayken, bir program iptalinden sonra (6rn. takim asinma degerlerinin dizeltiimesi
amaciyla) takimi konturdan uzaga hareket ettirirsiniz.

Glncel deger penceresinde "JOG" yol farklari, "REPOS" kaydirmasi olarak gériintilenir.

"Repos" kaydirmalari, makine koordinat sisteminde (MKS) veya isparcasi koordinat sisteminde
(WKS) sergilenebilir.
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5.3 Isletim tiirleri

"REPOS" secimi

<REPOS> tusuna basin.

REPOS

"MDA" (Manual Data Automatic) isletim modu:

"MDA" isletim modunda, makinenin ayarlanmasi veya tekli secimler yapabilmek icin, blok
halinde G-kod komutlari girebilir veya bunlar calistirabilirsiniz.

"MDA" secimi

<MDA> tusuna basin.

MDA

"MDA" isletim modunda "TEACH IN" fonksiyonu kullanilabilir.

"TEACH IN" fonksiyonu

"TEACH IN" fonksiyonu ile hareket akislarina yonelik parca programlarini (ana ve alt programlar
gibi) veya basit is parcalarini, konum hareketi ve kaydi araciligiyla olusturabilir, degistirebilir ya

da isleyebilirsiniz.

"Teach In" secimi

@ <TEACH IN> tusuna basin.

TEACH IN

"OTO" isletim modu
Otomatik isletim modunda, bir programi tamamen veya kismen diizenleyebilirsiniz.

"OTO" secimi

3 <OTO> tusuna basin.

AUTO

"AUTO" isletim modunda "Tekli blok" fonksiyonu kullanilabilir.

"Tekli blok" fonksiyonu
"Tekli blok" fonksiyonu ile bir programi satir temelinde baslatabilirsiniz.

"Tekli blok" secimi

&) <Tek blok> tusuna basin.

SINGLE
BLOCK
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5.3.2

Ornek

5.3 Isletim tiirleri

isletme modu gruplari ve kanallar

Her kanal, bagimsiz bir NC gibi davranir. Her kanal, maksimum bir parca programi isletebilir.

* 1 kanalla kumanda
Bir isletme modu gurubu mevcuttur.

* Birden fazla kanalla kumanda
Kanallar birden fazla isletme modu gurubunda birlestirilebilir.

4 kanalla kumandada, 2 kanalda diizenleme gerceklestirilirken diger 2 kanalda yeniisparcalarina
ait nakil ayarlari yapihr.

BAG1 Kanal 1 (Dizenleme)
Kanal 2 (Nakil)
BAG2 Kanal 3 (Diizenleme)
Kanal 4 (Nakil)

isletme modu gruplari (BAG)

5.3.3

Teknoloji olarak iliskili kanallar, ayni isletme modu grubunda (BAG) birlestirilebilirler.

Eksenler ve ismilleri, ayni isletme modu grubundan 1 veya daha fazla kanal tarafindan kontrol
edilebilir.

Birisletme modu grubu, sadece bir "Otomatik”, "JOG" veya "MDA" isletme modunda bulunur. Bu,
bir isletme grubuna ait birden fazla kanalin ayni anda farkli isletme modunu alamayacag!
anlamina gelir.

Kanal degistirme

Birden fazla kanalla, kanal degistirme imkani mevcuttur. Her kanal farkli isletme modu grubuna
(BAG) atanabileceginden, dolayl olarak kanal degisikligi sayesinde ilgili isletme modu grubu da
degistirilmis olur.

Mevcut kanal menusiinde tim kanallar fonksiyon tuslar tizerinde gosterilir ve bu sayede
degistirilebilirler.

Kanalin degistirilmesi

Taslama

T.n <CHANNEL> tusuna basin.

CHANNEL

Bir sonraki kanala gecilir.
- VEYA -

Kanal mentisii mevcutsa, bir fonksiyon tusu cubugu goériintdlenir. Etkin
olan kanal, vurgulanmis olarak gosterilir.

Baska bir fonksiyon tusuna basilarak, baska bir kanala gecis yapilabilir.
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5.3 Isletim tiirleri

Diger bilgiler

Kanal mentsindn yapilandiriimasi ile ilgili bilgileri SINUMERIK Operate isletime alma kitabi
altinda bulabilirsiniz.
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5.4 Makine

5.4 Makine ayarlari

ayarlar

5.4.1 Koordinat sisteminin (MKS/WKS) degistirilmesi

Glincel deger gostergesinde bulunan koordinatlar, ya makine koordinat sistemine veya isparcasi
koordinat sistemine dayanir.

Glncel deger gostergesi icin isparcasi koordinat sistemi, standart olarak ayarlanmistir.

Makine
kaydirm

Yapilacak islem

M,

el

Machin

koordinat sistemi (MKS), isparcasi koordinat sisteminin (WKS) aksine, sifir noktasi
ayl, takim bilgilerini, ve koordinat donislerini hesaba katmaz.

1. "Makine" isletim alanini secin.

e

2. <JOG> veya <OTO>tusuna basin.

AUTO
ktuel 3. "MKS giincel dederler" Softkeyine basin.
deger MKS
Makine koordinat sistemi secilidir.
deger MKS Giincel degerler penceresinin bashgi MKS olarak degisir.

&

Makine Ureticisi

Koordinat sistemi degisikligine ait Softkey goriintilenmeyebilir. Bunun icin litfen ma-
kine Uretici bilgilerini g6z 6nidnde bulundurun.

5.4.2 Olcii birimi degisikligi

Tezgah 6lcii birimini, Milimetre veya inc olarak secebilirsiniz. Olcii birimi degisikligi, her zaman
tim tezgah icin gerceklesir. Tum gerekli veriler bu sayede otomatik olarak yeni ol birimine
dondstardlir. Ornegin:

e Konumlar

e Takim bilgileri

¢ Sifir nokta kaydirmalari

Taslama
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5.4 Makine ayarlari

Olcii birimleri arasindaki gecisin miimkiin olmasi icin asagidaki kosullar saglanmis olmalidir:
« lgili tezgah verileri ayarlanmis.

e Tum kanallar sifirlama modunda bulunuyor.

* Eksenler "JOG", "DRF" ve "PLC" lizerinden hareket etmiyor.

* Disk cevresel hizinin (SUG) sabiti etkin degil.

.n. Tezgah ireticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Diger bilgiler
inc/Metrik dlciim sistemi hakkindaki ayrintili bilgileri Eksenler ve is milleri fonksiyon el kitabi
altinda bulabilirsiniz.

Yapilacak islem

— 1. "Tezgah" isletim alanindan, <JOG> veya <OTO> isletim modunu secin.
M,
Machine
M
YL
JoG
=)
AUTO
> 2. Mendi ileri adim tusuna ve "Ayarlar” fonksiyon tusuna basin.
Yeni dikey bir fonksiyon tusu cubugu gorintilenir.
ﬁx Ayarlar
Changeover 3. "Inc olarak degistir" fonksiyon tusuna basin.
inGh Olcii biriminin gercekten degistirilip degistirilmeyecegi sorusu sorulur.
v 4. "OK" fonksiyon tusuna basin.
0K
Fonksiyon tusu metni, "Metrik olarak degistire" donisur.
Olcii birimi tiim tezgah icin uygun hale getirilir.
Changeover 5. Olcii birimini tekrar Metrik olarak ayarlamak icin, "Metrik olarak degistir"
metric fonksiyon tusuna basin.

Ayrica bakiniz

Mandel isletim icin 6n ayarlar (Sayfa 153)
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5.4.3

5.4 Makine ayarlari

Sifir nokta kaydirmasi atama

Ayarlanabilir bir sifir nokta kaydirmasi aktif oldugunda, glincel deger géstergesinde eksenlere
bagimsiz olarak yeni bir konumlandirma degeri girme imkaniniz mevcuttur.

Makine koordinat sistemi MKS konum degeri ile isparcasi koordinat sistemine WKS ait yeni
konum degeri arasindaki fark, dogrudan aktif sifir nokta kaydirmasina (6rn. G54) kalici olarak
kaydedilir.

Nispi glincel deger

Bunlarin haricinde, nispi koordinat sistemine konum degerlerini girme imkanina sahipsiniz.

Not

Yeni giincel deg@er, sadece sergilenir. Nispi glincel degerin, eksen konumlarina ve aktif sifir nokta
kaydirmasina etkisi yoktur.

Nispi glincel degeri geri alma

On kosul

Taslama

Delete REL Nispi sil" Softkeyine basin.

Glncel degerler silinir.

Nispi koordinat sisteminde sifir noktasina atama Softkeyleri, sadece ilgili makine datasi
atanmissa gerceklestirilebilir.

¢ Makine lireticisi
Bununla ilgili makine Ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Kumanda, isparcasi koordinat sisteminde bulunmaktadir.

Glncel deger, Reset durumunda atanmaktadir.

Not
Stop durumunda NPV atamasi

Yeni glincel degeri Stop durumunda girerseniz, gerceklestirilmis olan degisiklikler ancak
program tekrar akmaya basladiginda goriiniir ve etkili olur.
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5.4 Makine ayarlari
Yapilacak islem

M,

| R |

Machine

Wy
UL

JOG

22 Set

REL
act. vals

za§  Set

REL
>

INPUT

Xx=0

Z=0

X-Y-Z-0

Giincel degeri tekrar geri alma

Delete
active WO

"Makine" isletim alanini ve <JOG> isletim modunu secin.

"NPV ata" Softkeyine basin.

- VEYA-

Konum degerlerini, nispi koordinat sistemine atamak icin, ">>", "Glncel
degerler NISPI" ve "Nispi yerlestir" Softkey tuslarina basin.

X.Y veya Z icin tercih edilen yeni konum degerlerini, dogrudan guincel
deger gostergesine girin ve girdiyi onaylamak icin "Input” tusuna basin.

- VEYA -

Tercih edilen konumu sifira yerlestirmek icin, "X=0", "Y=0" veya "Z=0" Soft-
keylerine basin.

- VEYA -

Tercih edilen eksen konumlarini es zamanli olarak sifira yerlestirmek icin,
"X=Y=Z=0" Softkeyine basin.

"Aktif NVP sil" Softkeyine basin.
Degisiklikler kahcr olarak silinir.

Not

Aktif sifir kaydirma sabit

Glncel aktif sifir kaydirma, bu islem vasitasiyla kalici olarak silinir.

108
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5.5 Sifir nokta kaydirmalari

5.5 Sifir nokta kaydirmalari

5.5.1 Sifir nokta kaydirmalari

Eksen koordinatina ait glincel deder gostergesi, tezgah koordinat sistemlerindeki (MKS) tezgah
sifir noktasinin (M) referans noktasi hareketini kapsar. Buna karsin is parcasinin islenmesi icin
kullanilan program ise, is parcasi koordinat sistemine (WKS) ait is parcasi sifir noktasini (W)
kapsar. Tezgah sifir noktasinin ve is parcasi sifir noktasinin ayni olmasi gerekmez. is parcasinin
cinsine ve yogunluguna bagli olarak, tezgah sifir noktasi ve is parcasi sifir noktasi arasindaki
mesafe ayarlanabilir. Bu sifir nokta kaydirmasi, program diizenlemesi sirasinda g6z ardi edilir ve
farkli kaydirmalarla birlestirilebilir.

Eksen koordinatina ait glincel deder gostergesi, tezgah koordinat sistemlerindeki (MKS) tezgah
sifir noktasinin referans noktasi hareketini kapsar.

Pozisyonlara ait glincel deder géstergesi ENS koordinat sistemine dayanabilir. Bu gerceklesirken,
etkin takima ait konum, is parcasi sifir noktasina gore nispi olarak goriintulenir.

cayarma d Lﬂa
L@
L =
L

Temel kaydirma

Sifir noktasi kaymasi kaba
Sifir noktasi kaymasi ince
$P_GFRAME

$P_IFRAME
$P_TOOLFRAME
$P_WPFRAME

Koordinat dontisim

© OO

Q)

Resim 5-1  Sifir nokta kaydirmalari

Sayet tezgah sifir noktasi, is parcasi sifir noktasiyla ayni olmazsa, kayitli is parcasi sifir noktasinda
en az bir kaydirma (Temel kaydirma veya sifir nokta kaydirmasi) bulunur.
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5.5 Sifir nokta kaydirmalari

Temel kaydirma

Temel kaydirma, her zaman etkili olan bir sifir nokta kaydirmasidir. Sayet temel bir kaydirma
belirlememisseniz, bu deger sifirdir. Temel kaydirmayi, "Sifir nokta kaydirmasi-Temel"
penceresinden belirlersiniz.

Ayarlanabilir sifir nokta sistemi (ENS)

ENS (Einstellbares Nullpunkt-System - Temel Sifirlama Noktasi sistemi) programlanmis
cerceveler transfer edilen (6rn. $P_PFRAME, $PCYCFRAME, $P_TOOLFRAME ve $P_WPFRAME)
WKS'ye uygundur.

Temel sifir noktasi sistemi (BNS)

BNS (Basis-Nullpunkt-System - Temel Sifirlama Noktas sistemi) ENS cercevesinin yani sira
gecerli ayarlanabilir cerceveyi de icerir ($P_IFRAME ve $P_GFRAME).

Kaba ve ince kaydirma

Sifir nokta kaydirmalari (G54-G57, G505-G599), her zaman bir kaba ve bir ince kaydirmadan
olusur. Sifir nokta kaydirmalarini, tercih ettiginiz her programda cagirabilirsiniz (kaba ve ince
kaydirmalar buna eklenir).

Kaba kaydirmada, 6rnek olarak is parcasi sifir noktasini kaydedebilirsiniz. Bundan sonra yeni bir
is parcasinin takilmasi sirasinda olusan, eski ve yeni is parcasi sifir nokta kaydirma degisikligini
ise sonraya birakabilirsiniz.

Not
ince kaydirma secimi

ince kaydirmayi, tezgah verisi MD18600 $MN_MM_FRAME_FINE_TRANS {izerinden secme
imkanina sahipsiniz.

5.5.2 Aktif sifir kaydirmanin sergilenmesi
"Sifir nokta kaydirmasi-Aktif" penceresinde, asagidaki sifir nokta kaydirmalari sergilenir:
e Aktif kaydirmalar veya girilmis degerler icin, sifir nokta kaydirmalari sunlari barindirirlar
* ayarlanabilir sifir nokta kaydirmalarn
* gecerli hassas kaydirmalar
¢ Toplam sifir nokta kaydirmalari
Normalde pencere, sadece denetim amaciyla hizmet eder.

Kaydirmalara ait kullanilabilirlilik, ayarlara baghdir.

.n. Makine Ureticisi
Bunun icin litfen makine Uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.
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Yapilacak islem

5.5 Sifir nokta kaydirmalari

I @ 1. "Parametreler" isletim alanini secin.

Parameter

1 SfrMkt 2. "Sifir nokta kayd." Softkeyine basin.
| y y

Kydrm.

"Sifir noktasi kaydirma - Aktif" penceresi acllir.

Not

Sifir nokta kaydirmasi hakkinda ayrintili bilgiler icin

Belirlenmis olan kaydirmalar hakkinda ayrintili bilgiler veya doniis, 6lceklendirme ve aynalama
degisikligi degerlerini elde etmek istiyorsaniz "Detaylar" Sofkeyine basin.

5.5.3 Sifir noktasi kaymasi "6zetini" goster

"Sifir noktasi kaymasi - Ozet" penceresinde kurulan tiim eksenler icin etkin kaymalar veya sistem

kaymalari gosterilir.

Kaymanin yaninda (kaba ve ince) bununla ilgili tanimli cevirme, élceklendirme ve yansitma da

gosterilir.

Pencere genelde sadece g6zlem amacini tasir.

Sifir noktasi kaymalarinin gostergesi

Sifir noktasi kaymalan

DRF

El carki-eksen kaymasi gostergesi.

Yuvarlak tezgah referansi

$ P_PARTFRAME ile programlanan ek sifir noktasi kaymalarinin gostergesi.

Temel referans

$ P_SETFRAME ile programlanan ek sifir noktasi kaymalarinin gostergesi.
Sistem kaymalarina erisim anahtar salter tizerinden korunmustur.

Harici NPV Frame

$ P_EXTFRAME ile programlanan ek sifir noktasi kaymalarinin gostergesi.

Toplam temel NPV

Etkin tiim temel kaymalarin gostergesi.

G500

G54 - G599 ile etkinlestirilen sifir noktasi kaymalarinin gdstergesi.

Belirli kosullar altinda "NPV ayarla" ile verileri degistirebilirsiniz, yani etkin
bir sifir noktasini diizeltebilirsiniz.

Takim referansi

$ P_TOOLFRAME ile programlanan ek sifir noktasi kaymalarinin goster-
gesi.

Parca referansi

$ P_WPFRAME ile programlanan ek sifir noktasi kaymalarinin gostergesi.

Programlanan NPV

$ P_PFRAME ile programlanan ek sifir noktasi kaymalarinin gostergesi.

Dongu referansi

$ P_CYCFRAME ile programlanan ek sifir noktasi kaymalarinin gostergesi.
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5.5 Sifir nokta kaydirmalari

Sifir noktasi kaymalari

GFRAMEQO (gecerli sifir nokta | $P_GFRAME ile programlanan ek sifir noktasi kaymalarinin géstergesi.

kaymasi)
Toplam NPV Tum sifir noktasi kaymalarinin toplamindan elde edilen etkin sifir noktasi
kaymasinin gostergesi.
Yapilacak islem
1_’@ 1. "Parametreler” isletim alanini secin.
Parameter
i SNkt 2. "Sifir noktasi kaymasi" ve "Ozet" butonlarina basin.
Kydrm. "Sifir noktasi kaymasi - Ozet" penceresi acilir.
Garints
5.54 Temel sifir nokta kaydirmasinin goériintiilenmesi ve diizenlenmesi

"Sifir nokta kaydirmasi - Temel" penceresinde, diizenlenmis tlim eksenler, kanal 6zelliklerine
gore ve kapsamli sekilde temel kaydirmalar, kaba ve ince kaydirmalar seklinde tasniflenmis
olarak goriintilenir.

¢ Makine ureticisi
Bunun icin litfen makine Uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun

Yapilacak islem

1 @ 1. "Parametreler” isletim alanini secin.

Parameter

1 SfrMkt 2. "Sifir nokta kayd." Softkeyine basin.
| y y

Kydrm.
Base 3. "Temel" Softkeyine basin.
"Sifir noktasi kaydirma - Temel" penceresi acllir.
4, Degerlere ait degisiklikleri, dogrudan tablo izerinden alin.
Not

Temel kaydirmalar etkinlestirme

Buraya girilmis olan kaydirmalar hemen etkinlesir.
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5.5 Sifir nokta kaydirmalari

5.5.5 Ayarlanabilir sifir nokta kaydirmalarin goriintiilenmesi ve diizenlenmesi

"Sifir noktasi kaydirma - G54...G599" penceresinde, tim ayarlanabilir kaydirmalar boliimlere
ayrilarak kaba ve ince kaydirma olarak gorintilenir.

Dondirme, 6lgeklendirme ve aynalama gorintilenir.

Yapilacak islem

I @ 1. "Parametreler" isletim alanini secin.

Parameter

=3 StiMkt 2. "Sifir nokta kayd." fonksiyon tusuna basin.
|- Kydrm.

3. "G54 ... G599" fonksiyon tusuna basin.
"Sifir noktasi kaydirma - G54 ... G599 [mm]" penceresi acllir.
Bilgi
Ayarlanabilir sifir noktasi kaydirmalari icin fonksiyon tusu yazilari degis-

kendir. Yani tezgahta yapilandiriimis ayarlanabilir sifir noktasi kaydirma-
lar goriintdlenir (Ornedin: G54 ... G57, G54 ... G505, G54 ... G599).

Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

G54...6599

4. Degerlere ait degisiklikleri, dogrudan tablo Gizerinden alin.

Not
Ayarlanabilir sifir nokta kaydirmalarini etkinlestirme

Ayarlanabilir sifir nokta kaydirmalari, ancak program secildiginde etkinlesir.

5.5.6 Gecerli hassas kaydirmalarin goriintiilenmesi ve diizenlenmesi

"Sifir nokta kaymasi - GFrame1 ... GFrame..." penceresinde pozisyonla ilgili tim dizeltme
degerleri (oturum diizeltmeleri) gosterilir.

Translasyonel ve rotasyonel kaydirmalar gosterilir.
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5.5 Sifir nokta kaydirmalari

Yapilacak islem

5.5.7

114

1 O

"Parametreler” isletim alanini secin.

Parameter
i StrNkt "Sifir nokta kayd." Softkeyine basin.
Kydrm.
GFRAMET ... "GFrame1...GFrame2" Softkeyine basin.
GERAME "Sifir noktasi kaymasi - GFrame1 ... GFrame2" penceresi acllir.
Uyari:
Gecerlihassas kaydirmalariicin Softkey yazilari degiskendir. Bu, makinede
yapilandiriimis gecerli
sifir nokta kaydirmalari gériintilenir anlamina gelir
(Ornegin: GFRAME1...GFRAME1, GFRAME1...GFRAME2, GFRAME1...
GFRAME100).
Bununla ilgili makine dreticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.
Degerlere ait degisiklikleri, dogrudan tablo Gzerinden alin.
Not

Gecerli hassas kaydirmalar etkinlestirmek

Gecerli sifir nokta kaydirmalari, ancak program secildiginde etkinlesir.

Sifir nokta kaydirmalarina ait detaylarin goériintiilenmesi ve diizenlenmesi

Tdm eksenler icin her bir sifir kaydirmasina ait veriyi goriintileyebilir ve dlizenleyebilirsiniz.
Ayrica sifir nokta kaydirmalarini silebilirsiniz.

Her bir eksen icin, asagidaki veriler gortintilenir:

* Kaba ve ince kaydirma

e Dondlrme
+ Olceklendirme

¢ Aynalama

¢ Makine Ureticisi
Bununla ilgili makine Ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Not

Déndirme, 6lceklendirme ve aynalama bilgileri burada tespit edilir ve sadece burada

degistirilebilir.
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Takim detaylan

5.5 Sifir nokta kaydirmalari

Takimlar icin takim ve asinma verilerine yonelik asagidaki ayrintilari gériintiileme olanagina

sahipsiniz:
« TC

¢ Adaptor Olcisi

* Boy/Asinma boyutu

¢ Dizenleme diizeltmesi EC

¢ Toplam diizenleme SC

e Toplam boyut

* Yaricap / Asinma yaricapl

Ek olarak makine ve is parcasi koordinat sisteminde takim diizeltme degerleri
deger MKS gostergesi arasinda gecis yapabilirsiniz.

Yapilacak islem

e
Parameter
=1 SfrHkt 2.
| Kydrm.
aktif 3.
G54...6599
4,
Detavlar
6.
SHK
Silme

Taslama
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ﬁ Makine iireticisi
Bununla ilgili makine dreticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

"Parametreler" isletim alanini secin.

"Sifir nokta kayd." Softkeyine basin.

"Aktif", "Temel" veya "G54...G599" Softkeylerine basin.
ilgili pencere acilir.

Kiirsoru, detaylarinin gértintilenmesini istediginiz bir sifir nokta kaydir-
masina konumlandirin.

"Detaylar" Softkeyine basin.

Secilmis her bir sifir nokta kaydirmasiyla pencere acilir (Orn. sifir nokta
kaydirmasi - Detaylar: G54...G599".

Degerlere ait degisiklikleri, dogrudan tablo tGizerinden alin.
- VEYA -
Girilmis olan tiim degerleriilk haline almakicin, "NPV sil" Softkeyine basin.
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Makineyi ayarla

5.5 Sifir nokta kaydirmalari

isparca Secilmis olan alanda ("Aktif", "Temel", "G54 ...G599"), bir sonraki veya bir
ofset + onceki sifir nokta kaydirmasini, genel goriintii penceresine gegmeden
secebilmek icin "NPV +", veya "NPV -" Softkeyine basin.

Sirasonuna (Orn. G599) erisildiginde, tekrar sira basina gecilir (Orn. G54).

isparca
ofset -

Degerlere ait degisiklikler, parca programinda hemen veya "Reset" sonrasi kullanilir.

.n. Makine lreticisi
Bununla ilgili makine dreticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

<« Pencereyi kapatmak icin "Geri" Softkeyine basin.
Geri
5.5.8 Sifir nokta kaydirmasi silme

Sifir nokta kaydirmasini silme imkanina sahipsiniz. Bunu yaptiginizda, girilmis olan degerler eski
haline doner.

Yapilacak islem

1_’@ 1. "Parametre" kismini secin.

Parameter

i SfrNkt 2. "Sifir nokta kayd." Softkeyine basin.
Kydrm.

3. "Ozet", "Temel" veya "G54...G599" Softkeylerine basin.

Gariinis
G54...6599
Detaylar 4. Detaylar" Softkeyine basin.
5. Kirsord, silmek istediginiz sifir nokta kaydirmasinin izerine konumlandi-
rn.

Taslama
116 Kullanma kitabi, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6VA4



Makineyi ayarla

5.5 Sifir nokta kaydirmalari

SNK 6. "NPV sil" Softkeyine basin.
ilme Sifir nokta kaydirmasini gercekten silmeyi isteyip istemediginize dair gii-
venlik sorusu gorlintdlenir.
v 7 Silme sirecini icin "OK" Softkeyine basin.
0K
5.5.9 Gecerli hassas kaydirmalari sil

Gecerli hassas kaydirmayi bir is parca degisimi sonrasinda degistirme imkanina sahipsiniz. Bunu
yaptiginizda, girilmis olan degerler sifira doner.

Yapilacak islem

S
Parameter
1 SfrNkt 2.
| Kydrm.
GFRAMET ... 3.
GFRAME2
4,
Hepsini
Sil
v 5
0K

Taslama

Kullanma kitabi, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6VA4

"Parametreler” isletim alanini secin.

"Sifir nokta kayd." Softkeyine basin.

"GFrame1...G-Frame2" Softkeyine basin.
Uyari:

Gecerli hassas kaydirmalariicin Softkey yazilari degiskendir. Bu, makinede
yapilandiriimis gecerli

sifir nokta kaydirmalari goriintiilenir anlamina gelir

(Ornegin: GFRAME1...GFRAME1, GFRAME1...GFRAME2, GFRAMET1...
GFRAME100).

Bununla ilgili makine dreticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

"Sifir nokta kaymasi - GFrame1 ... GFrame2" penceresinde gecerli hassas
kayma degerlerinin tamamini tabloda sifira getirin.

- VEYA -
"TUmana sil" Softkeyine basin.

Gecerli tim hassas kaydirmalarini gercekten silmeyi isteyip istemedigini-
ze dair glivenlik sorusu gorlntilenir.

Uyari:

"TuminG sil" Softkeyi sadece gecerli sifir noktasi kaydirma ayarl oldugun-
da kullanilabilir.

Silme sirecini icin "OK" Softkeyine basin.
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5.6 Takim 6l¢

5.6 Takim olc¢

5.6.1 Yuvarlak taslama
5.6.1.1 Genel bakis

Bir parca programi islenirken islenen takimin geometrileri dikkate alinmalidir. Bunlar takim
diizeltme verileri olarak takim listesinde kayitlidir. Takim her defasinda cagrildiginda kumanda
sonra takim diizeltme verilerini g6z 6ninde bulundurur.

Parca programi programlandiginda sadece Uretim ciziminden parca ol¢tlerini girmelisiniz.
Kumanda bunun lizerine kendiliginden 6zgiin takim rayini hesaplar.

Taslama diskini ve ayarlayiciyi 6lcme

Alet dlizeltme verileri, bu nedenle aletlerin uzunlugunu veya pozisyonunu manuel 6lcme
(cizerek) sayesinde belirleyebilirsiniz.

Manuel 6lciim yaparken takimi manuel olarak secilen bir referans noktasina yanastirin; béylece
X veya Z yonunde takim Olcilerini tespit edebilirsiniz. Takim tasiyici referans noktasi
konumundan ve ilgili referans konumundan kumanda, takim diizeltme verilerini hesaplar.

Taslama diskinde referans noktasi 6lcme

Bir taslama takiminin manuel 6lcimd icin asagidaki referans noktalarini kullanma imkanina
sahipsiniz:

« s parcasi (sifir nokta kaymasi ile)

» Ayarlayici (ayarlama takimi olarak sifir nokta kaymasi ile)

.n. Makine lireticisi
Bununla ilgili makine Ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Ayarlayicida referans noktasi 6lcme

Ayarlayicinin manuel 8lciimu icin referans noktasi olarak bir taslama diski kullanin.
5.6.1.2 Taslama aletini is parcasi referans noktasi ile manuel olarak 6lgme
Referans noktasi

X uzunlugu ve Z uzunlugu olctimiinde parca kenari referans noktasi gérevi yapar.

Parca kenarinin konumunu 6lctim esnasinda belirtin.

Taslama
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Yapilacak islem

M,

el

Machine

Wy
YL

JOG

f Takim
4  (Olcme

Disk
dliimii

Takim
secimi

v
0K

Takim
Listesi

In
manual

O

SELECT

Set
length

5.6 Takim élc

"Makine" kumanda kisminda "JOG" calisma modunu secin.

"Takim 6l¢" butonuna basin.
"Diski 6l¢" Softkeyine basin.

"Takim sec¢" butonuna basin.
"Takim secimi" penceresi acllir.

"Alet secimi" penceresinde 6lcmek istediginiz taslama aletini secin ve ar-
dindan "OK" Softkeyine basin.

Kesme sistemi alet listesine girilmis olmalidir.
- VEYA -

"Alet listesi" Softkeyine basin, 6lcmek istediginiz taslama aletinin alet lis-
tesini secin ve ardindan "Manuel" Softkeyine basin.

Takim "Olciim: Taslama diski" devralinmistir.

"Referans noktas!" secim alaninda e "is parcasi” girisini secin.

Hangi takim uzunlugunu kullanmak istediginize gore "X" veya "Z" buto-
nuna basin.

Parca kenarinin konumunu X0 veya Z0 olarak girin.
X0 veya Z0 icin deger girilmedikten sonra, fiili deger gostergesindeki de-
ger alinir.

istenilen kenari takimla cizin.
"Uzunlugu ayarla" butonuna basin.

Takim uzunlugu otomatik hesaplanir ve takim listesine girilir. Bu durumda
kesme sistemi otomatik olarak dikkate alinir.

Not

Aktif taslama aleti

Takim 6lclim islemi sadece bir etkin taslama aletiyle mimkuindyir.

Taslama
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5.6 Takim 6l¢

5.6.1.3 Taslama aletini ayarlayici referans noktasi ile manuel olarak 6lcme

Referans noktasi

X uzunlugu ve Z uzunlugu olciimiinde ayarlayici referans noktasi gérevi yapar.

Bu durumda ayarlayicinin referans noktasi bir sifir nokta kaymasi veya ayarlama aleti ile
goOsterilebilir. Bu ayar sabit olarak makine verilerine kaydedilmistir ve makine Ureticisi tarafindan

belirlenir.

Yapilacak islem

M,

| R |

Machine

Wy
UL

JOG

1 Takim
4+  Olcme

Disk
olciimii

Takim
secimi

v
0K

Takim
Listesi

In
manual

O

SELECT

Tesviye
3BC

v
0K
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N

.n. Makine lreticisi
Bununla ilgili makine Ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

"Makine" kumanda kisminda "JOG" calisma modunu secin.

"Takim 6l¢" butonuna basin.
"Diski 6l¢" Softkeyine basin.

"Takim sec¢" butonuna basin.
"Takim secimi" penceresi acllir.

"Alet secimi" penceresinde 6lcmek istediginiz taslama aletini secin ve ar-
dindan "OK" Softkeyine basin.

Kesme sistemi alet listesine girilmis olmaldir.
- VEYA -

"Alet listesi" Softkeyine basin, 6lcmek istediginiz taslama aletinin alet lis-
tesini secin ve ardindan "Manuel" Softkeyine basin.

Takim "Olciim: Taslama diski" devralinmistir.
"Referans noktasi" secim alaninda e "Ayarlayici” girisini secin.

Kiirsdrd "TR" alanina konumlandirin, "Ayarlayici se¢” Softkeyine basin, alet
uzunlugunu 6lgmek icin kullanacaginiz ayarlayiciyi secin ve ardindan "OK"
Softkeyine basin.

- VEYA -

Taslama
Kullanma kitabi, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6VA4



Makineyi ayarla
5.6 Takim élc

Select Kiirsoru "Sifir noktasi kaydir" alanina konumlandirin ve "NPV se¢" butonu-
work offs. na basin.

"Sifir nokta kaymasi - G54 ... G509" penceresinde istediginiz sifir nokta
kaymasini secin ve "Manuel" Softkeyine basin.

In
manual
X 8. Hangi takim uzunlugunu kullanmak istediginize gore "X" veya "Z" buto-
nuna basin.
Fi
9. Ayarlayiciyi aletle cizin.
Set 10.  "Uzunlugu ayarla" butonuna basin.
length

Takim uzunlugu otomatik hesaplanir ve takim listesine girilir.
Bu durumda kesme sistemi otomatik olarak dikkate alinir.

Not
Aktif taslama aleti

Takim 6lciim islemi sadece bir etkin taslama aletiyle mimkuindiir.

5.6.1.4 Ayarlayici takimini referans noktasi taslama takimi ile manuel 6lgme

Referans noktasi

X uzunlugu ve Z uzunlugu 6lciimiinde taslama diski referans noktasi gérevi yapar.

Yapilacak islem

— 1. "Makine" kumanda kisminda "JOG" calisma modunu secin.
M,
Machine
M
YL
JoG
{1 Takim 2. "Takim 8I¢" butonuna basin.
4  (Olcme
Planya 3. "Hizalama 6l¢" Softkeyine basin.
dlgiimii
Tesviye 4. "Hizalama sec¢" Softkeyine basin.
S6¢ "Takim secimi" penceresi acilir.
v 5. "Alet secimi" penceresinde 6lcmek istediginiz ayarlama aletini secin ve
0K ardindan "OK" Softkeyine basin.

Kesme sistemi alet listesine girilmis olmalidir.

Taslama
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5.6 Takim 6l¢

Takim
Listesi

In
manual

Select
work offs.

In
manual

Perdah diski
SEC

Set
length

5.6.2 Diiz taslama

5.6.2.1 Genel bakis

- VEYA -

"Alet listesi" Softkeyine basin, 6lcmek istediginiz hizalama aletinin alet
listesini secin ve ardindan "Manuel" Softkeyine basin.

Takim "Olciim: Ayarlayici” devralinmistir
- VEYA -

Kursorl "Sifir noktasi kaydir" alanina konumlandirin ve "NPV sec”" butonu-
na basin.

"Sifir nokta kaymasi - G54 ... G509" penceresinde istediginiz sifir nokta
kaymasini secin ve "Manuel" Softkeyine basin.

Klirsorti "TRr" alanina konumlandirin, "Taslama diski sec” Softkeyine basin,
referans noktasi olarak kullanmak icin kullanacaginiz taslama diskini secin
ve ardindan "OK" Softkeyine basin.

Hangi takim uzunlugunu kullanmak istediginize gore "X" veya "Z" buto-
nuna basin.

istenilen kenari takimla cizin.
"Uzunlugu ayarla" butonuna basin.

Takim uzunlugu otomatik hesaplanir ve takim listesine girilir. Bu durumda
kesme sistemi otomatik olarak dikkate alinir.

Bir parca programi islenirken islenen takimin geometrileri dikkate alinmahdir. Bunlar takim
diizeltme verileri olarak takim listesinde kayithdir. Takim her defasinda cagrildiginda kumanda
sonra takim diizeltme verilerini g6z énlinde bulundurur.

Parca programi programlandi§inda sadece uretim ciziminden parca &lcllerini girmelisiniz.
Kumanda bunun {izerine kendiliginden 6zgiin takim rayini hesaplar.

Taslama diskini ve ayarlayiciy1 6lcme

Alet dlizeltme verileri, bu nedenle aletlerin uzunlugunu veya pozisyonunu manuel 6lcme
(cizerek) sayesinde belirleyebilirsiniz.

Manuel 6lciim yaparken takimi manuel olarak tanimlanan bir referans noktasina yanastirin;
boylece Y veya Z yoniinde takim Slcilerini tespit edebilirsiniz. Takim tasiyici referans noktasi
konumundan ve referans konumundan kumanda, takim diizeltme verilerini hesaplar.

122
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5.6 Takim élc

Taslama diskinde referans noktasi

Bir taslama takiminin manuel 6lcimu icin asagidaki referans noktalarini kullanma imkanina
sahipsiniz:

« s parcasi (sifir nokta kaymasi ile)

* Ayarlayici (ayarlama takimi olarak sifir nokta kaymasi ile)

¢ Makine Ureticisi
Bununla ilgili makine Ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Ayarlayicida referans noktasi

Ayarlayicinin manuel 8lcimu icin referans noktasi olarak bir taslama diski kullanin.
5.6.2.2 Taslama aletini is parcasi referans noktasi ile manuel olarak 6lgme
Referans noktasi

Y uzunlugu ve Z uzunlugu 6lciimiinde parca kenari referans noktasi gérevi yapar.

Parca kenarinin konumunu 6lctim esnasinda belirtin.

Yapilacak islem

— 1. "Makine" kumanda kisminda "JOG" calisma modunu secin.
M,
Machine
M
VL
JoG
{1 Takim 2. "Takim 8I¢" butonuna basin.
4+  (Olcme
Disk 3. "Diski 0l¢" Softkeyine basin.
dlgiimii
Takim 4, "Takim sec¢" butonuna basin.
secimi "Takim secimi" penceresi acilir.
v 5. "Alet secimi" penceresinde dlcmek istediginiz taslama aletini secin ve ar-
0K dindan "OK" Softkeyine basin.
Kesme sistemi alet listesine girilmis olmaldir.
- VEYA -
Takim "Alet listesi" Softkeyine basin, 6lcmek istediginiz taslama aletinin alet lis-
Listesi tesini secin ve ardindan "Manuel" Softkeyine basin.
In
manual

Taslama
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5.6 Takim 6l¢
Takim "Olciim: Taslama diski". devralinmistir.
O 6. "Referans noktas!" secim alaninda e "is parcasi” girisini secin.
SELECT
v 7. Hangi takim uzunlugunu kullanmak istediginize gére "Y" veya "Z" buto-
nuna basin.
z
8. Parca kenarinin konumunu YO veya Z0 olarak girin.
YO veya Z0 icin deder girilmedikten sonra, fiili de§er gdstergesindeki de-
ger alinir.
9. istenilen kenari takimla cizin.
Set 10.  "Uzunlugu ayarla" butonuna basin.
length Takim uzunlugu otomatik hesaplanir ve takim listesine girilir. Bu durumda
kesme sistemi otomatik olarak dikkate alinir.
Not
Aktif taslama aleti
Takim 6lclim islemi sadece bir etkin taslama aletiyle mimkdnddr.
5.6.2.3 Taslama aletini ayarlayici referans noktasi ile manuel olarak 6lcme

Referans noktasi

Y uzunlugu ve Z uzunlugu dlcimiinde ayarlayici referans noktasi gorevi yapar.

Bu durumda ayarlayicinin referans noktasi bir sifir nokta kaymasi veya ayarlama aleti ile
gosterilebilir. Bu ayar sabit olarak makine verilerine kaydedilmistir ve makine Ureticisi tarafindan

belirlenir.

Yapilacak islem

M,

el

Machine

Wy
UL

JOG

F1 Takim
4 Dlcme

124

1.

2.

.n Makine lreticisi
Bununla ilgili makine Ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

"Makine" kumanda kisminda "JOG" calisma modunu secin.

"Takim 6l¢" butonuna basin.

Taslama
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Disk
dliimii

Takim
secimi

v
0K

Takim
Listesi

In
manual

O

SELECT

Tesviye
SEC

v
0K

Takim
Listesi

In
manual

Set
length

5.6 Takim élc

"Diski 6l¢" Softkeyine basin.

"Takim sec¢" butonuna basin.
"Takim secimi" penceresi acllir.

"Alet secimi" penceresinde 6lcmek istediginiz taslama aletini secin ve ar-
dindan "OK" Softkeyine basin.

Kesme sistemi alet listesine girilmis olmalidir.
- VEYA -

"Alet listesi" Softkeyine basin, 6lcmek istediginiz taslama aletinin alet lis-
tesini secin ve ardindan "Manuel" Softkeyine basin.

Takim pencere "Olciim: Taslama diski" devralinmistir.
"Referans noktas!" secim alaninda e "Ayarlayici” girisini secin.

Kursorl "TR" alanina konumlandirin, "Ayarlayici se¢” Softkeyine basin, alet
uzunlugunu élcmek icin kullanacaginiz ayarlayiciyi secin ve ardindan "OK"
Softkeyine basin.

Takim "Olciim: Uzunluk maniiel" penceresine alinir.

- VEYA -

"Alet listesi" Softkeyine basin, alet uzunlugunu 6lcmek icin kullanmak
istediginiz hizalama aletinin alet listesini secin ve ardindan "Manuel" Soft-
keyine basin.

Takim "Olciim: Taslama diski" devralinmistir.

Ayarlama aletinin hangi takim uzunlugunu kullanmak istediginize gore
"Y" veya "Z" butonuna basin.

Ayarlayiciyi aletle cizin.

"Uzunlugu ayarla" butonuna basin.

Takim uzunlugu otomatik hesaplanir ve takim listesine girilir.
Bu durumda kesme sistemi otomatik olarak dikkate alinir.

Not

Aktif taslama aleti

Takim 6lclim islemi sadece bir etkin taslama aletiyle mimkuandyir.

Taslama

Kullanma kitabi, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6VA4

125



Makineyi ayarla

5.6 Takim 6l¢

5.6.2.4 Ayarlama takimini referans noktasi taslama takimi ile manuel 6lcme

Referans noktasi

X uzunlugu, Y ve Z uzunlugu 6lcimiinde taslama diski referans noktasi gorevi yapar.

Yapilacak islem

M,

el

Machine

Wy
UL

JOG

}; Takim 2.

+  [lgme

Planya 3.

olciimii

Tesviye 4.

SBE

- 5.

0K

Takim
Listesi

In
manual

Perdah diski 6.

SBE

v
0K

Takim
Listesi

In
manual
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"Makine" kumanda kisminda "JOG" calisma modunu secin.

"Takim 6l¢" butonuna basin.
"Hizalama 6l¢" Softkeyine basin.

"Hizalama sec" Softkeyine basin.
"Takim secimi" penceresi acilir.

"Alet secimi" penceresinde 6lcmek istediginiz ayarlama aletini secin ve
ardindan "OK" Softkeyine basin.

Kesme sistemi alet listesine girilmis olmalidir.
- VEYA -

"Alet listesi" Softkeyine basin, 6lcmek istediginiz hizalama aletinin alet
listesini secin ve ardindan "Manuel" Softkeyine basin.

Takim "Olciim: Ayarlayici” devralinmistir.
Kirsord "TR" alanina konumlandirin ve "Taslama diski se¢" butonuna basin.

is parcasi uzunlugu élciimii icin kullanilacak taslama diksini secin ve "OK"
Softkeyine basin.

- VEYA -

"Alet listesi" Softkeyine basin, alet uzunlugunu 6lcmek icin kullanmak
istediginiz taslama diskinin alet listesini secin ve ardindan "Manuel" Soft-
keyine basin.

Takim "Olciim: Ayarlayici” devralinmistir.

Taslama
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5.6 Takim élc
X 7. Ayarlama aletinin hangi takim uzunlugunu kullanmak istediginize gore
"X", "Y" veya "Z" butonuna basin.
Fi
8. Ayarlayiciyi aletle cizin.
Set 9. "Uzunlugu ayarla" butonuna basin.
length Takim uzunlugu otomatik hesaplanir ve takim listesine girilir.
Bu durumda kesme sistemi otomatik olarak dikkate alinir.
Not

Aktif ayarlama aleti

Takim 6lclim islemi sadece bir etkin ayarlama aletiyle mimkdnddr.

Taslama
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5.7 Takim sifir noktasin 6l¢

5.7 Takim sifir noktasin ol¢
5.7.1 Yuvarlak taslama
5.7.1.1 Takim sifir noktasin 6l¢

Hesaplama

On kosul

Yapilacak islem

128

Bir parca programlamasinda referans noktasi her zaman parca sifir noktasi degildir. Bu sifir
noktasini belirlemek icin parcanin uzunlugunu 6lctin ve bir sifir noktasi kaymasinda kaydedin.
Yani kaba kaymaya kaydedilir ve ince kaymadaki mevcut degerler silinir.

Parca sifir noktasinin veya sifir noktasi kaymasinin hesaplanmasinda takim uzunlugu otomatik
olarak hesaba dahil edilir.

.n. Makine lireticisi
Bununla ilgili makine Ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Parcanin dlctlmesi icin bilinen uzunluga sahip bir takim isleme konumunda olmaldir.

M,

| R |

Machine

Wy
UL

JOG

SirNkt
8 IsPrg

O

SELECT

O

SELECT

"Makine" kumanda kisminda "JOG" calisma modunu secin.

Butona basin "is parc¢. sifir noktas".
Pencere "Olcme: Kenar" acilir.
Olciilen degerleri sadece gérmek istiyorsaniz, "sadece dl¢" 6zelligini secin.

- VEYA -

"Sifir nokta kaymasi" penceresinde sifir noktasinin kaydedilecegi sifir nok-
tasi kaymasini secin (6rn. temel referans).

- VEYA -
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Makineyi ayarla

5.7 Takim sifir noktasin él¢

"NPV sec" butonuna basin ve acilacak olan "Sifir noktasi kaymasi — G54 ...
G399 G599" penceresinde, sifir noktasinin kaydedilecedi sifir noktasi kaymasini
secin ve "Manuelde" butonuna basin.

"Olclim: Kenar" penceresine geri gelirsiniz.

In
manual
4, Takimi X veya Z yonlinde hareket ettirin ve takimi cizin.
Set 5. X0 veya Z0 parca kenarinin nominal konumunu girin ve "NPV ayarla" bu-
Wwo tonuna basin.

Not
Ayarlanabilir sifir noktasi kaymalari

Ayarlanabilir sifir nokta kaydirmalari icin Softkey yazilari degiskendir. Bu, makinede
yapilandiriimis ayarlanabilir sifir nokta kaydirmalari gériintiilenir anlamina gelir (Ornegin: G54...
G57, G54...G505, G54...G599).

Bununla ilgili makine Ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

5.7.2 Diiz taslama
5.7.2.1 Genel bakis

Bir parca programlamasinda referans noktasi her zaman parca sifir noktasi degildir. Parca sifir
noktasinin belirlenmesini asagidaki is parcasi 6geleri tizerinde uygulayabilirsiniz.

Manuel 6l¢
Sifir noktasini manuel 6lcerken takimi manuel olarak parcaya yanastirmalisiniz. Alternatif olarak
bilinen yaricapa ve bilinen boya sahip bir taslama aleti de kullanabilirsiniz.
5.7.2.2 Kenarin ayarlanmasi
Parca, koordinat sistemine paralel olarak calisma tezgahinda bulunuyor. Eksenlerin birinde (X,
Y, Z) bir referans noktasini 6lcersiniz.
On kosul
Parca sifir noktasini manuel dlcerseniz, cizik atmak amaciyla bir taslama takimi yerlestirilmistir.
Taslama

Kullanma kitabi, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6VA4 129
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5.7 Takim sifir noktasin 6l¢

Yapilacak islem

130

rwr 1.
M,
Machine
MWV
YL
JOG
e Sfrdkt 2.
IsPrg

L]

o 3.

"Makine" kumanda kismini secin ve <JOG> tusuna basin.

Butona basin "is parc. Atdlye" ve "Kenar ayarla".
Pencere "Olcme: Kenar" acilir.

Olciilen degerleri sadece gérmek istiyorsaniz, "sadece 6I¢" dzelligini secin.

SELECT
- VEYA -
O 4, Secim alaninda, sifir noktasinin kaydedilecedi sifir noktasi kaymasini secin.
SELECT
- VEYA -
Select Ayarlanabilir bir sifir noktasi kaymasini secmek icin "NPV sec" butonuna
work offs. basin.
—— "Sifir noktasi kaymasi — G54 ... G599" penceresinde, sifir noktasinin kay-
dedilecegi sifir noktasi kaymasini secin.
"Manuelde" butonuna basin.
Olctim penceresine geri gelirsiniz.
In
manual
X 5. Hangi eksen yoniinde 6nce parcaya yaklasmak istediginizi butonla secin.
Fi
6. X0, YO veya Z0'da parca kenarinin nominal konumunu girin.
Nominal konum &rn. parca cizimindeki parca kenarinin 6lclistine uygun-
dur.
Not

Ayarlanabilir sifir noktasi kaymalari

Ayarlanabilir sifir nokta kaydirmalari icin Softkey yazilari degiskendir. Bu, makinede
yapilandiriimis ayarlanabilir sifir nokta kaydirmalari gériintiilenir anlamina gelir (Ornegin: G54...
G57, G54...G505, G54...G599).

Bununla ilgili makine Ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Taslama
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Makineyi ayarla

5.8 Aksi ve is mili verilerini denetle

5.8 Aksi ve is mili verilerini denetle

5.8.1 isleme alani sinirlandirmasinin belirlenmesi

"Calisma alani sinirlamasi” fonksiyonuyla, icinde bir takimin hareket edecegi calisma alani, tiim
kanal eksenlerinde sinirlandirilir. Bu sayede calisma alaninda, takim hareketleriicin bloke edilmis
glvenlik bélgeleri olusturulur.

Bu sayede eksenlere yonelik hareket alanini, limit salterleri ile sinirlamis olursunuz.

On kosullar

<OTO> isletim modunda gerceklestirilecek degisiklikler, sadece Reset durumunda uygulanabilir.
Gerceklestirilen degisiklikler, bu sayede hemen etkinlesir.

"JOG" isletim modunda gerceklestirilecek degisiklikler, her zaman uygulanabilir. Ancak bu
degisiklikler, yeni bir hareket baslangiciyla etkinlesir.

Yapilacak islem

I @ 1. "Parametreler” isletim alanini secin.

Parameter

li Setting 2. "Setting datalar" Softkeyine basin.
5D data

"isleme alani sinirlandirmasi" penceresi acllir.
area limit.

3. Kiirsori istediginiz bir yere konumlandirin ve nlimerik tus takimi tzerin-
den yeni dederi girin.
Glvenlik bolgesi st ve alt sinirlari, uygun girdiler vasitasiyla degistirilir.
4. Glvenlik bélgesini etkinlestirmek icin, "aktif" kontrol kutucugunu tiklayin.

Not

"isletime alma" kumanda alaninda "Tezgah verileri" altindaki menii ilerleme tusu tizerinden tiim
ayar verilerini bulabilirsiniz.

5.8.2 ismili verilerini degistirme

"lsmili" sayfasinda, ismili icin ayarlanmis ve sinirlar dahilinde kalmasi gereken devir sinirlari
goruntilenir.

ismili devrini, makine verilerinde belirtilen sinir degerlere uygun olarak, "Minimum" ve
"Maksimum" alanlariyla kisitlama imkanina sahipsiniz.

Taslama
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5.8 Aksi ve is mili verilerini denetle

Sabit kesme hizinda ismili devir sinirlamasi

"G96'da ismili devir sinirlamasi” alaninda, etkin sinirlamalara ek olarak, sabit kesme hizinda
programlanmis devir siniri goriintilenir.

Bu devir sinirlamasi sayesinde, 6rnegin oyma islemlerinde veya cok kiictik isleme caplariyla
calistlirken, ismilinin sabit kesme hizinda (G96) birakilip, gecerli sanziman kademesine ait
maksimum hiza kadar yiiksek devire gecmesi engellenir.

Not

"ismili verileri" Softkeyi, sadece bir ismili mevcutsa gériintiilenir.

Yapilacak islem

l_,@ 1. "Parametreler" isletim alanini secin.
Parameter
i Setting 2. "Setting datalar" ve "ismili verileri" Softkey tuslarina basin
tizla "lsmili" penceresi acilir.
Spindle
data
3. ismili devrini degistirmek isterseniz, kiirsérii "Maksimum®, "Minimum" ve-
ya "G96'da ismili devir sinirlamasi” alaninda konumlandirin ve yeni degeri
girin.
5.8.3 Is mili aynasi verileri
5.8.3.1 ismili aynasi verilerini tespit et

"ismili aynasi verileri" penceresinde makinenizdeki ismillerinin ayna &lciilerini kaydedersiniz.

Manuel takim butonu

Takimlari manuel Olcerken ana veya karsi ismilinin aynasini referans noktasi olarak kullanmak
istiyorsaniz, ayna 6lclistint ZC girin.

Taslama
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5.8 Aksi ve is mili verilerini denetle

=0
"o
|

E— ZC ZS|ZE

*

Ana is mili dlciileri, cene tiirii 2

Karsi ismilinin 6n kenarini veya dayanak kenarini 6lcebilirsiniz. Karsi ismili hareket ettirildiginde
on veya dayanak kenari otomatik olarak referans noktasi kabul edilir. Bu husus 6zellikle parcanin

Ana ismili
I _ M@)
E— ZC ZS
Ana is mili élciileri, cene tii-
rii 1
@ Tahdit kenari
@ On kenar
Karsi ismili
karsi ismiliyle kavranmasinda énemlidir.
®N _ |
ZS ZC
Karsi is mili 6lciileri, cene tiirii 1
@ Tahdit kenari
(@ On kenar
Taslama
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Karsi is mili 6lcileri, cene tiirii 2
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Makineyi ayarla

5.8 Aksi ve is mili verilerini denetle

Torna kizagi

I_ _I
s | < & [T
3 3
ZC ZR
Ana is mili torna kizag oélciileri Kontra is mili torna kizag élciileri
Yapilacak islem
L@ 1. "Parametreler” isletim alanini secin.
Parameter
i Setting 2. "Ayar verileri" ve "ismili aynasi verileri" butonlarina basin.
tizla "ismili aynasi verileri" penceresi acilir.
Spindle
chuck data
3.  lstenilen parametreleri girin.
Ayarlar hemen etkin olur.
5.8.3.2 ismili aynasi verileri parametresi
Parametre Aciklama Birim
Ana ismili
On kenarin veya dayanak kenarinin élciileri
e Cenetlrd 1
e Cenetdrda 2
ZC1 Ana ismili ayna 6lcusu (art.) mm
Z51 Ana is mili tahdit 6lctsi (art.) mm
ZE1 ANa is mili cene 0Olclisu (art) - sadece "Cene tiiri 2" mm
XR Torna kizagi capi - sadece torna kizagi ayarlanmisken mm
ZR Torna kizagi boyu - sadece torna kizagdi ayarlanmisken mm
Karsi ismili
On kenarin veya dayanak kenarinin élciileri
¢ Cenetdrd 1
* Ceneturu 2
ZC3 Karsi ismili ayna 6lciisi (art.) - sadece karsi ismili ayarlanmisken mm
ZS3 Karsi ismili dayanak 6lctisti (art.) - sadece karsi ismili ayarlanmisken mm

Taslama
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5.8 Aksi ve is mili verilerini denetle

Parametre Aciklama Birim
ZE3 Karsiismili yanak 6lcisi (art.) - sadece karsi ismili ayarlanmisken ve "yanak tiirti 2'de" | mm
XR Torna kizagi capi - sadece torna kizagi ayarlanmisken mm
ZR Torna kizagi boyu - sadece torna kizagi ayarlanmisken mm
5.8.4 Silindir hata kompesasyonu girin (sadece yuvarlak taslama makinesi)

"Silindir hatasi telafisi" fonksiyonu, is parcasinin baglanmasi sirasinda ortaya cikan silindir
hatalarini diizeltmenize imkan tanir. Maksimum telafi degeri 10 mm'dir.

ﬁ Tezgah iireticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Yazilim Opsiyonu
‘ Bu fonksiyonu kullanmak icin "Gelismis SINUMERIK Taslama" yazilim opsiyonu gerekli-

dir.

Diger bilgiler

Silindir hatas! telafisi hakkinda daha fazla bilgi icin, Fonksiyon kitabi icindeki izleme ve
Dengeleme Kilavuzuna bakin.

On kosul
* Secenek mevcuttur.

e Gegis telafisi (CEC) icin bir telafi tablosu verilmistir.

ﬁ Tezgah iireticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Yapilacak islem

l_,@ 1. "Parametreler" isletim alanini secin.
Parameter
i Setting 2. "Ayar verileri" ve "Silindir hatasi telafisi" fonksiyon tusuna basin.

data wel g - .
Silindir hatasi telafisi" penceresi acilir.

Silindir
hata komp.
QO 3. "Telafi" secim alanina istenen veri gruplarini girin.
SELECT

Taslama
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5.8 Aksi ve is mili verilerini denetle

4.
Komp. 5.
ayarla
Sil
bilesen

136

P1 ve P2 6lcim noktalariicin ayri ayri temel dederler (ZM) ve telafi deger-

leri (XM) girin.

Diizeltme degerleri girildikten sonra "Telafi ayarla” fonksiyon tusu kullani-

labilir.

"Telafi ayarla" fonksiyon tusuna basin.

Telafi gerceklestirilir.
- VEYA -

Diizeltme degerlerini silmek icin "Telafiyi sil" fonksiyon tusuna basin.

Silindir hatasi telafisi silinir.

Taslama
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5.9 Setting data listelerinin goriintiilenmesi

5.9 Setting data listelerinin goriintilenmesi

Yapilandiriimis Setting data listelerini gorlintiileme imkanina sahipsiniz.

Q. Makine ureticisi
Bunun icin ltitfen makine Uretici bilgilerini g6z 6niinde bulundurun.

Yapilacak islem

l_,@ 1. "Parametreler" isletim alanini secin.
Parameter
i Setting 2. "Setting datalari" ve "Data listeleri" Softkey tuslarina basin .
lizia "Setting data listeleri" penceresi acilir.
Data
lists
Select 3. "Data listesi secimi" Softkeyine basin ve "Gorlintileme" listesinden tercih
data list edilen Setting datalarini secin.

Taslama
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Makineyi ayarla

5.10 El carkinin tahsisi

5.10 El carkinin tahsisi

El carklariyla, tezgah koordinat sisteminde (MKS) veya is parcasi koordinat sisteminde (WKS)
eksenleri hareket ettirebilirsiniz.

El carklarinin atanmasi icin tim eksenler, asagida bulunan siraya goére sunulur:

* Geometri eksenleri
Geometri eksenleri, hareket sirasinda giincel tezgah durumunu (Orn. déndiirmeler,
transformasyonlar) dikkate alir. Glincel olarak geometri eksenlerine atanmis kanal tezgah
eksenleri, ayni anda hareket ederler.

¢ Kanal tezgah eksenleri
Kanal tezgah eksenleri, gecerli kanala atanmislardir. Sadece badimsiz olarak hareket
ettirilebilirler. Bu, tezgah durumunun bir etkisi olmadigi anlamina gelmektedir.
Bu durum, geometrik eksen olarak belirlenmis kanal tezgah eksenleri icin de gecerlidir.

Yapilacak islem

M,

| R |

Machine

Wy
UL

JOG

MDA

>

€3 El carks

>

INSERT

—_
INPUT

& El gark

138

.n. Tezgah iireticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

"Tezgah" isletim alanini secin.

<JOG>, <OTO> veya <MDA> tusuna basin.

Meni ileri adim tusuna ve "El carki" fonksiyon tusuna basin.
"El carki" penceresi acilir.
Her bagh el carki icin, eksen atamasi amaciyla bir alan teklif edilir.

imleci, ekseni atamak istediginiz el carkinin yaninda bulunan alana ko-
numlandirin (Orn. No.1).

Tercih edilen ekseni (Orn. "X") secmek amaciyla, ilgili fonksiyon tusuna
basin.

- VEYA-

"Eksen" secim alanini <INSERT> tusunun yardimiyla aciniz, istediginiz eks-
ene gidiniz ve <INPUT> tusuna basiniz.

Bir eksenin secimi, el carkini da etkinlestirir (Orn. "X", el carki no.1'e atan-
mis ve hemen aktif olmustur).

Tekrar "El carki" fonksiyon tusuna basin.

Taslama
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(44
Geri

El carkinin etkisiz hale getirilmesi

1.
’

>

INSERT

INPUT

Taslama
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5.10 El carkinin tahsisi

- VEYA -
"Geri" fonksiyon tusuna basin.
"El carki" penceresi kapanir.

irpleci, atamasini kaldirmak istediginiz el carkina konumlandirin
(Orn. No.1).

Atanmis eksene ait fonksiyon tusuna tekrar basin (Orn. "X").

- VEYA -

"Eksen" secim alanini, <INSERT> tusunun yardimiyla acin, bos alana yon-
lenin ve <INPUT> tusuna basin.

Bir eksene ait secimin kaldiriimasi, el carkinin da etkinligini kaldirir
(Orn. "X", el carki no.1'den ayrilmis ve artik aktif degildir).
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5.11 MDA
5.11 MDA
"MDA" (Manual Data Automatic) isletim modunda, tezgahin ayarlanmasi amaciyla, G-kod
komutlari veya standart dongdleri girebilir ve bunlari hemen calistirabilirsiniz.
Bir MD A programi veya standart dongulerle standart programi dodrudan program
yénetiminden MDA tamponuna ylikleme ve ekleme olanagina sahipsiniz.
.n. Tezgah iireticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.
MDA islem penceresinde diizenlenen ya da degistirilen programlari program ydneticisine
kaydedersiniz 6rn. atanan bir dizine.
5.11.1 MDA-programini "Program yoneticisi"nden yukleme

Yapilacak islem

M,

el

Machine

MDA

ol 1]
&= yiikle

fAira
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"Makine" isletim alanini secin.

<MDA> tusuna basin.
MDA-Edit6r acilir.

"MDA Yikleme" Softkeyine basin.

"MDA'da yiikleme" penceresi acilir. icerisinde Program yéneticisi genel
goriintlsiini elde edersiniz.

Kursorl uygun klasér alaninda konumlandirin, belirli bir veri ariyorsaniz

"Arama" Softkeyine basin ve arama diyalogunda tercih edilen arama s6z-
cigana girin.

Uyari: "*" Yer tutucusu (istenen bir karakter sirasinin yerini tutar) ve "?" yer
tutucusu (istenen karakterin yerini tutar) aramalarinizi kolaylastirir.

MDA-penceresinde isletmek veya diizenleme yapmak istediginiz progra-
mi isaretleyin.

"OK" Softkeyine basin.
Pencere kapanacak ve program diizenleme icin hazir olacaktir.

Taslama
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5.11 MDA

5.11.2 MDA-Program kaydi

Yapilacak islem

— 1.
M,
Machine
2.
MDA
3.
+  MDI 4.
& kaydet
5.
fira
v 6
(1] 4
v 7
(1] 4
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"Makine" isletim alanini secin.

<MDA> tusuna basin.

MDA-Edit6r acllir.

Isletim tus takimi tizerinden G-koduyla komutlar girerek MDA programini
olusturun.

"MDA Kaydet" Softkeyine basin.

"MDA'dan kayit:Kayit yerini secin" penceresi acilir. icerisinde Program y6-
neticisi genel gorlntisind elde edersiniz.

Olusturulmus olan MDA-programinin kaydedilecegi slrticliyl secin ve
klrsoru programin kaydedileceg§i dizine konumlandirin.

- VEYA-

Sayet belirli bir dizin veya alt dizin aramak istiyorsaniz, kiirséri tercih
ettiginiz bir depolama alaninda konumlandirin, "Arama" Softkeyine basin
ve arama diyaloguna tercih ettiginiz arama s6zcigini girin.

Uyari: "*" Yer tutucusu (istenen bir karakter sirasinin yerini tutar) ve "?"
yer tutucusu (istenen karakterin yerini tutar) aramalarinizi kolaylastirir.

"OK" Softkeyine basin.

Kirsorle bir dosya lzerine gelirseniz, isim girmenizi talep eden bir pen-
cere aclilir.

- VEYA-

Kirsorle bir dosya lzerine gelirseniz, verinin istiine mi kayit edilsin sor-
gusuyla karsilasirsiniz.

Olusturulmus programa ait ismi girin ve "OK" Softkeyine basin.
Program verilmis olan isimle, secilmis olan dizine kaydedilir.
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5.11 MDA

5.11.3

MDA program ekleme / diizenleme

Yapilacak islem

5.11.4

On kosul

142

M,

el

Machine

MDA

"Makine" isletim alanini secin.

<MDA> tusuna basin.
MDA-Editor acilir.

isletim tus takimi (izerinden, tercih edilen G-kodlu komutlari girin .
- VEYA -

Bir standart dongi girin, 6rn. CYCLEG62 ().

G-Kodu komutlari / program gruplar ekleyin

>

v
0K

Graphic
view

4.

G-Kodu komutlarini dogrudan "MDA" penceresinde diizeltin.
- VEYA -

istediginiz program grubunu (6rn. CYCLE62) isaretleyin ve "imlec sag"
tusuna basin, istediginiz degerleri girin ve "OK" tusuna basin.

Donglinlin isleme alinmasi sirasinda 6n izleme veya grafiksel gérinim
istege bagl goérintdlenir.

<CEVRIM BASLAT> tusuna basin.

Kumanda girilmis olan kayitlari calistirir.

G-Kodu komutlarinin ve standart déngilerin isleme alinmasinda siireci asagidaki gibi etkileme

olanagina sahipsiniz:

* Programin blok-blok calistiriimasi

* Program testi

Program tesiri altinda ayar

e Kuru calisma ilerleme hizi ayari
Program tesiri altinda ayar

MDA-Programin silinmesi

MDA-Editérde, MDA-penceresinde olusturdugunuz veya program yoneticisinden yiklediginiz
bir program bulunmaktadir.
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5.171 MDA

Yapilacak islem

Satirlan "Bloklari sil" Softkeyine basin.
Sil

Program penceresinde gosterilen program bloklari silinir.

Taslama
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5.11 MDA

Taslama
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Manuel modda calis

6.1 Genel bakis

"JOG" isletim modunu, makinede bir program kurulumunun calistiriimasi icin veya makinede
basit hareketler gerceklestirecekseniz kullanirsiniz.

* Kumanda 6lclim sisteminin makineyle senkronizasyonu (Referans noktasi hareketi)

¢ Makinenin ayarlanmasi, bu, makine kumanda paneli (izerinde tasarlanmis tuslar ve el carklari
vasitasiyla makineye mantel olarak hareket verebileceginiz anlamina gelmektedir.

e Bir programin kesintiye ugramasi durumunda, makine kumanda paneli (izerinde tasarlanmis
tuslar ve el carklari vasitasiyla, makineye maniel olarak hareket verebilirsiniz.

Taslama
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Manuel modda calis

6.2 Takim ve is mili secimi

6.2 Takim ve is mili

6.2.1 T,S,M penceresi

secimi

Manuel modda hazirlk calismalari icin takim secimi ve ismili kumandasi merkezi bicimde bir

ekranda yapilir.

Ana ismile (S1) ek olarak tahrikli takimlarda bir takim mili (S2) mevcuttur.

Ayrica torna makineniz bir karsi ismille (S3) donatiimis olabilir.

Manuel modda bir takimi ya isim ya da revolver yeri numarasi tizerinden secebilirsiniz. Bir sayi
girerseniz, 6nce bir isme ve sonra yer numarasina gore arama yapilir. Bu nedenle "5" girerseniz
ve "5" adina sahip herhangi bir takim yoksa, "5" numarali alet secilir.

Not

Revolver yeri numarasi Uzerinden bos bir yeri isleme konumuna kaydirabilir ve sonra rahat
bicimde yeni bir takima monte edebilirsiniz.

ﬁ Makine Ureticisi
Bununla ilgili makine dreticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Gosterge Anlam
T Takim girisi (isim veya yer numarasi)
"Takim sec" butonuyla takim listesinden bir takimi secebilirsiniz.
D Takimin keski numarasi (1 - 9)
DL Toplam ve ayarlama diizeltmesi numarasi
ST

Kardes takim (yedek takim stratejisinde)

is mili 1 ve 2 (6rn. S1)

Ana mil icin is mili secimi, ve is mili numarasi ile tanimlama

ismili M fonksiyonu

{22

ismili kapali: ismili durduruluyor

'

Sola dogru calisma: ismili saat yéniine zit déniiyor
"

Saga dogru calisma: ismili saat yéniinde déniiyor
0%

ismili konumlamasi: ismili istenilen konuma getiriliyor.

Diger M-Fonksiyonlari

Makine fonksiyonlarinin girisi

Makine Ureticisinin bir tablosundan fonksiyonun anlami ve numarasi ara-
sindaki diizeni alin.
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Manuel modda calis

6.2.2

Yapilacak islem

Taslama

6.2 Takim ve is mili secimi

Gosterge Anlam

Sifir noktasi kaymasi G Sifir noktasi kaymasinin secimi (temel referans, G54 - 57)

"Sifir noktasi kaymasi" butonuyla, ayarlanabilir sifir noktasi kaymalarinin
listesinden sifir noktasi kaymalarini secebilirsiniz.

Olcii birimi Olcii birimi secimi (ing, mm).

Burada yapilan secim programa etki edecektir.
isleme diizlemi isleme diizlemi secimi (G17(XY), G18 (ZX), G19 (YZ))
Rediiktor kademesi Rediktor kademesi tespiti (auto, | - V)

Durma konumu ismili konumunun derece olarak girilmesi
Not

ismili konumlamasi

Bu fonksiyonla ismili belirli bir aci konumunda konumlanabilir, 6rn. takim degisiminde.

+ Ismili sabitken en kisa yola konumlama yapilir.
« ismili déndiigiinde giincel doniis ydnii korunur ve konumlanir.

Takim sec¢

|

Machine

1. "JOG" isletim tiirlnd secin.

e 15.M 2. T,S,M" butonuna basin.

3. T takiminin adini veya numarasini girin.
- VEYA -
Takim Takim listesini acmak icin "Takim secimi" Softkeyine basin, kiirsori tercih
secimi edilen takim Ustlinde konumlandirin ve "Manuel" Softkeyine basin.
In Takim "T, S, M... penceresine" alinir ve "T" takim parametresinin alaninda

manual gosterilir.

4. D takim kesme agzini secin veya "D" alanina dogrudan numarayi girin.

. 5. "CYCLE START" tusuna basin.

Takim, is miline cevrilir.

Kullanma kitabi, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6VA4
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Manuel modda calis

6.2 Takim ve is mili secimi

6.2.3 ismilini manuel baslat ve durdur

Yapilacak islem

AN 1. "JOG calisma modunda "T,S,M" butonuna basin.
YL
JoG
(It 15.m
- VEYA -
8 15m
Q 2. istenilen ismilini (6rn. S 1) secin ve sag giris alanina istenilen ismili devrini
e veya kesim hizini girin.
3. Makinede eger bir rediiktor varsa rediktor kademesini ayarlayin.
Q 4 "ismili M fonksiyonu" alaninda istenilen ismili déniis yéniini secin (sag
e veya sol).
5. <CYCLE START> tusuna basin.
ismili doner.
Q 6. "ismili M fonksiyonu" alaninda "stop" ayarini secin.
SELECT
<CYCLE START> tusuna basin.
ismili durdurulur.
Not

ismili devrinin degistirilmesi

ismili calisirken "ismili" alaninda devri girerseniz, yeni devir kabul edilir.

Taslama
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Manuel modda calis

6.2 Takim ve is mili secimi

6.2.4 ismilinin pozisyonlanmasi

Yapilacak islem

AN 1. "JOG calisma modunda "T,S,M" butonuna basin.

2. "ismili M fonksiyonu" alaninda "Stop-Poz." ayarini secin.
"Stop-Poz." giris alani gorindir.

3. istenilen ismili durma konumunu girin.
ismili konumu derece olarak girilir.

. 4, <CYCLE START> tusuna basin.

ismili istenilen konuma getiriliyor.

Not

Bu fonksiyonla ismili belirli bir aci konumunda konumlanabilir, 6rn. takim degisiminde:
« ismili sabitken en kisa yola konumlama yapilir.
« Ismili déndigiinde giincel doniis ydnii korunur ve konumlanir.

Taslama
Kullanma kitabi, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6VA4 149



Manuel modda calis

6.3 Eksenleri hareket ettir

6.3 Eksenleri hareket ettir

6.3.1 Eksen hareketi

Manlel isletimde eksenleri, artis tuslari, eksen tuslari veya el carklari vasitasiyla hareket

ettirebilirsiniz.

Secilmis olan eksen, tus takimi Gzerinden hareketler icin, programlanmis olan ayar hizinda,
artish hareketler icin ise belirlenmis mesafelerde hareket eder.

Ayar ilerleme hizini ayarlama

"Maniiel isletim icin ayarlar" penceresinden, ayarlama modunda eksenlerin hangi ilerleme
hiziyla hareket ettirilecegini belirlersiniz.

6.3.2 Eksenleri sabit adimlama mesafesinde hareket ettirme

Yapilacak islem

150

Mantel isletimde eksenleri, artis tuslari, eksen tuslari ve el carklari vasitasiyla hareket

ettirebilirsiniz.

M,

| R |

Machine

Wy
UL

JOG

"Makine" isletim alanini secin.

<JOG> tusuna basin.

Ekseni sabit adimlama mesafesinde (artish) hareket ettirebilmek icin, 1,
10, ..., 10000 tuslarina basin.

Tuslarda bulunan rakamlar, hareket yolunu mikrometre veya mikro in¢
olarak verirler.

Ornek: 100 pm (= 0,1 mm) adimlama mesafesi tercih edildiginde, "100"
tusuna basin.

Hareket edecek ekseni secin.

<+>veya <-> tuslarina basin.

Secilmis olan eksen, her basildiginda sabit adimlama mesafesinde hare-
ket eder.

ilerleme hizi diizeltme anahtari ve hizli hareket diizeltme anahtari etkin
olabilir.

Taslama
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6.3 Eksenleri hareket ettir

Not

Kumandanin devreye alinmasindan sonra, referans noktalari hentz hareket ettirilmedigi icin,
eksenler makine sinir alanina kadar hareket ettirilebilir. Bu sirada acil limit anahtarlar

etkinlestirilebilir.

Limit anahtar yazilimlari ve isleme alani sinirlandirma yazilimlari, hentiz etkin durumda degildir.

ilerleme hiz onayi, verilmis olmalidir.

Q. Makine lreticisi
Bunun icin litfen makine Uretici bilgilerini g6z 6niinde bulundurun.

6.3.3 Eksenleri degisken adimlama mesafesinde hareket ettirme

Yapilacak islem

M,

|

Machine

Wy
UL

JOG

ﬁx Ayarlar

[VARI

Taslama
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"Makine" isletim alanini secin.

<JOG> tusuna basin.

"Ayarlar" Softkeyine basin.

"Mantel isletim icin ayarlar" penceresi acilr.

"Degisken adimlama mesafesi” parametresi icin tercih edilen degeri girin.
Ornek: 500 um (= 0,5 mm) adimlama mesafesi tercih edildiginde, 500
degerini girin.

<Inc VAR> tusuna basin.

Hareket edecek ekseni secin.
<+> veya <-> tuslarina basin.

Secilmis olan eksen, her basildiginda ayarlanmis olan adimlama mesafe-
sinde hareket eder.

ilerleme hizi diizeltme anahtari ve hizli hareket diizeltme anahtari etkin
olabilir.
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Manuel modda calis

6.4 Eksenleri konumla

6.4 Eksenleri konumla

Basit bir isleme stirecini gerceklestirmek icin manuel modda eksenler belirli konumlara
getirilebilir.

islem esnasinda besleme/hizli mod override etkindir.

Yapilacak islem

1. Gerekirse bir takim secin.
A 2. "JOG" calisma modunu secin.
UL
JOG
B Koo 3. "Konum" butonuna basin.
\. num
4. Hareket ettirilecek eksenlerin hedef konumunu veya hedef agisini girin.
5. F ilerleme hizi icin istenilen degeri girin.
- VEYA -
. "Hizli hareket" butonuna basin.
Rapid

"F" alaninda hizli mod gosterilir.
6. <CYCLE START> tusuna basin.
Eksen belirtilen hedef konumuna getirilir.
Birden fazla eksen icin hedef konumlar belirtiimisse, eksenler ayni anda
hareket ettirilir.

Taslama
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Manuel modda calis

6.5 Manliel isletim icin 6n ayarlar

6.5 Maniiel isletim icin 6n ayarlar

"Mantel isletim icin ayarlar" penceresinden, mantel isletim icin konfigtirayonlari belirlersiniz.

On ayarlar

Ayarlar

Anlam

ilerleme hiz tipi

Burada ilerleme tiirlinii secebilirsiniz.

e G94: Eksen ilerleme hizi/Dogrusal ilerleme hizi
e G95:Donds ilerleme hizi

Ayar ilerleme hizi G94

Buraya, tercih ettiginiz ilerleme hizini, mmi/dak. olarak girersiniz.

Ayar ilerleme hizi G95

Buraya istenen ilerlemeyi mmi/devir cinsinden girebilirsiniz.

degisken adimlama 6lcu-
su

Buraya, degisken adimlama mesafeli eksen hareketinde, tercih ettiginiz
adimlama mesafesini girersiniz.

ismili hizi

Buraya, tercih ettiginiz ilerleme hizini, dev./dak. olarak girersiniz.

Yapilacak islem

— 1. "Makine" isletim alanini secin.
M,
Machine
AMA 2. <JOG> tusuna basin.
UL
JOG
> 3. Mend ileri adim tusuna ve "Ayarlar" Softkeyine basin.
"Maniel isletim icin ayarlar" penceresi acilir.

lx Ayarlar

Ayrica bakiniz

Olcii birimi degisikligi (Sayfa 105)

Taslama
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Manuel modda calis

6.5 Mantiel isletim icin 6n ayarlar

Taslama
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is parcasini isle 7

7.1

On kosullar

Genel surec

Taslama

islemeyi baslatma ve durdurma

Bir programin isletilmesi sirasinda, isparcasi programlamaya uygun olarak makinede islenir.
Otomatik isletimde programin baslatilmasindan sonra, isparcasinin islenmesi otomatik olarak
gerceklesir.

Asadida belirtilmis olan 6n kosullar, bir programin isletilmesinden énce yerine getirilmesi
gerekir:

¢ Kumanda 6lclim sistemi tezgaha referanslanmistir.
« ihtiyac duyulan takim bilgileri ve sifir nokta kaydirmalari girilmistir.

¢ Makine Ureticisine ait ihtiyac duyulan glvenlik kilitleri etkinlestirilmistir.

% 1. Program ydneticisinde, tercih ettiginiz programi secin.

Program
manager

2. "NC", "Lokal strlici", "USB" veya donatiimis olan ag surliclilerinden tercih
@ He edilen programi secin.

Y usB

Calistr 3. "Secim" Softkeyine basin.
Program isletim amaciyla secilir ve otomatik olarak "Makine" isletim ala-
nina cevrilir.
4, <CEVRIM BASLAT> tusuna basin.
. Program baslatilir ve isletilir.
Not

Programi herhangi bir isletim alaninda baslatma

Kumanda sistemi "AUTO" isletim modunda bulunuyorsa, istediginiz bir kumanda alaninda da
secilen programi baslatabilirsiniz.
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Is parcasini isle

7.1 Islemeyi baslatma ve durdurma

islemeyi durdurma

<CEVRIM DURDUR> tusuna basin.
isleme derhal durur, miinferit program bloklari sonuna kadar islenmez.

Sonraki calistirmada islemeye, programin durdugu yerden devam edilir.

islemeyi iptal et

// <RESET> tusuna basin.
RESET Programin isletimi iptal edilir. Bir sonraki baslatmada, isleme yeniden
baslatilir.

ﬁ Makine lireticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Taslama
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Is parcasini isle

Yapilacak islem

% 1.

Program
manager
2.
3.
_£> 4,
INPUT
5.
6.

Gahshr

Taslama
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7.2 Program secimi

7.2 Program secimi

"Program yodneticisi" kumanda alanini secin.
Dizin goériniimu acilir.

Programin kaydedilecegi yeri secin (6rn. "NC")

Kiirsori, secmek istediginiz programin bulundugu dizin Gstiine konum-
landirin.

<INPUT> tusuna basin.
- VEYA -

<imlec Saga> tusuna basin.

Dizin icerigi gorlntilenir.

Kursorl tercih edilen program dstiinde konumlandirin.
"Secim" Softkeyine basin.

Basarili program secimiyle, "Makine" isletim alaninda otomatik bir degisim
uygulanir.
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Is parcasini isle

7.3 Programi iceri siir

7.3 Programi iceri sur

Bir programin ice aktarilmasi sirasinda sistemi, is parcasi islenirken, tezgahtaki bir hareketi veya
yardimci fonksiyonu tetikleyen her program blogundan sonra yarida kesebilirsiniz. Bu sayede bir
programin tezgahtaki ilk isletiminde, isleme sonuclarini blok temelinde kontrol edebilirsiniz.

Tek blok isletimi

On kosul

Yapilacak islem

158

Not

Otomatik isletim icin ayarlar

Bir programin isletilmesi veya testi sirasinda, hizli hareketin indirgenmesi veya kuru calisma
ilerleme hizi kullanilabilir.

"Programa etki etme" altinda blok islemeye yonelik farkli varyantlari secebilirsiniz.

SB-Modu

Tesir sekli

SB1 Tek blok kaba

ilgili isleme her tezgah blogundan sonra durur (cevrimler harig).

SB2 Hesap blogu

ilgili isleme her bloktan sonra durur, yani hesap bloklarinda da (cevrimler haric).

SB3 Tek blok ince

isleme her tezgah blogundan sonra durur (cevrimler dahil).

Bir program calistirma amaciyla, "OTO" ve "MDA" isletim modunda secilmistir.

g Prog.
H Kontrol

Bl)

SINGLE
BLOCK

Bl)

SINGLE
BLOCK

—_

"Prog. etki etme" fonksiyon tusuna basin ve "SBL" alaninda istenen var-
yanti secin.

<Tek blok> tusuna basin.

<CEVRIM BASLAT> tusuna basin.

Calistirma degiskenlerine bagli olarak, ilk blok calistirilir. Daha sonra ca-
histirma durur.

Kanal durumu satirinda "Dur: Blok, tek blok icinde sonlandirildi" metni
belirir.

<CEVRIM BASLAT> tusuna basin.

Program, moda bagli olarak bir sonraki dur komutuna kadar calistirlmaya
devam eder.

Calistirma islemi blok-blok olarak calistirilmayacaksa, <TEK BLOK> tusuna
tekrar basin.

Tusa tekrar basiimistir.

Bundan sonra <CEVRIMi BASLAT> tusuna tekrar basarsaniz, program ke-
sintiye ugramadan sona kadar calistirilacaktir.

Taslama
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Is parcasini isle

7.4 Glincel program setini goster

7.4 Giincel program setini goster
7.4.1 Guncel blok gosterge

Glncel blok g6stergesi penceresinde ,isletiimekte olan gecerli program bloklarina ait bir
gosterge elde edersiniz.

Giincel programin sergilenmesi

Program akisi sirasinda su bilgileri elde edersiniz:

* Baslik satirinda isparcasi veya program adi verilir.

* O esnadaisletilen program blogunun arka fonu renklendirilmistir.

isleme siirelerinin gésterimi

Otomatikisleme ayarlarinda isleme siiresinin tespit edilmesiniistediginizde, olciilen stireler satir
sonunda asagidaki gibi gosterilir:

Gosterim

Anlam

Acik yesil vurgulu

@ 17.18

Program kisminin élclilen isleme siiresi (otomatik isletim)

Yesil vurgulu

@ 19.47

Program blogunun olcilen isleme siresi (otomatik isletim)

Actk mavi vurgulu

@ 17.31

Program kisminin tahmini isleme siiresi (simulasyon)

Mavi vurgulu

@ 19,57

Program blogunun tahmini isleme siresi (similasyon)

Sarivurgulu

@ 4,53

Bekleme siiresi (otomatik isletim veya similasyon)

Secili G kodu komutlarini veya anahtar kelimeleri vurgulama

Program editorii ayarlarinda G kodu komutlarin renkli veya renksiz gosterilecegdi konusuna karar
vereceksiniz. Boylece standart olarak asagidaki renk kodlari kullanihir:

Gosterim

Anlami

Mavi yazi

rM3eq

D, S, F, T, M ve H fonksiyonlari

Kirmizi yazi

Gof

Hareket komutu "G0"

Taslama
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7.4 Glincel program setini goster

Gosterim Anlami

Yesil yazi Hareket komutu "G1"

G1v

Mavi yesil yazi Hareket komutu "G2" veya "G3"
G39

Gri yazi Aciklama

Makine ureticisi

"sleditorwidget.ini" yapilandirma dosyasinda farkli vurgulamalar da atama imkanina
¢ sahipsiniz.

Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Programin dogrudan diizenlenmesi

Reset konumunda gecerli programi dogrudan diizenleme imkaniniz mevcuttur.

@ 1. <INSERT> tusuna basin.
INSERT
2. Kirsori istediginiz bir yere konumlandirin ve program blogunu diizenle-
yin.

Dogrudan diizenleme sadece NC bellekte ve G kodlu bloklar icin mimkiin
olup, harici isletimlerde mimkin degildir.

@ 3. Programi ve editdr modunu tekrar terk etmek icin <INSERT> tusuna basin.

INSERT

Ayrica bakiniz
Otomatik isletim icin ayarlar (Sayfa 219)

7.4.2 Ana blogun goruntulenmesi

Programin baslatilmasi veya yduritiilmesi sirasinda eksen konumlarina ve énemli G
fonksiyonlarina yénelik ayrintili bilgi edinmek istiyorsaniz, temel blok gostergesini goriintiileyin.
Bu sayede, 6rnedin cevrimlerin kullanimi sirasinda, tezgahin gercekten nasil hareket ettigini
kontrol edebilirsiniz.

Degisken veya R-parametreli programlanmis konumlar, ana blok gdstergesinde ¢dziimlenir ve
degisken deger vasitasiyla cevrilmis olarak sergilenir.

Taslama
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7.4 Glincel program setini goster

Ana blok gostergesini, test isletiminde veya isparcasinin makinede islenmesi sirasinda
kullanabilirsiniz. Dogrudan aktif olan program blogu icin "Ana bloklar" penceresinde, makinede
bir fonksiyon calistiran tiim G-kodlu komutlar sergilenir:

* Mutlak eksen konumu

+ ilk G-grubuna ait G-fonksiyonlari
¢ Diger model G-fonksiyonlari

¢ Diger programlanmis adresler

¢ M-Fonksiyonlar

¢ Makine ureticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Yapilacak islem

1. Program isletim amaciyla secilir ve "Makine" isletim alaninda acilir.

Temel 2. "Temel bloklar" Softkeyine basin.

Rinkla "Temel bloklar" penceresi goriintiilenir.
B) 3. Programi blok temelinde islemek istiyorsaniz <SINGLE BLOCK> tusuna ba-
SINGLE Sin.
BLOCK

. 4. Programin calistirlmasini baslatmak amaciyla <CEVRIM BASLAT> tusuna
basin.

"Ana bloklar" penceresinde, o sirada aktif olan program bloguna ait, fiili
olarak hareket eden eksen konumlari, model G-fonksiyonlari, v.b sergile-
nir.

5. Pencereyi kapatmak icin "Ana bloklar" Softkeyine tekrar basin.
Bloklar

7.4.3 Program katmaninin goriintilenmesi

Birden fazla alt program katmani bulunan kapsamli bir programin calistiriimasi sirasinda,
calisma esnasinda hangi program katmaninda bulunuldugunu gériintiileyebilirsiniz.

Birden fazla program gecisleri

Birden fazla program gecisi programladiysaniz, yani P parametre girdisi vasitasiyla alt
programlar art arda isletiliyorsa, calistirma esnasinda "Program katmanlar" penceresinden
hentiz isletiimeyen programlari goriintileyebilirsiniz.

Program 6rnegi

N10 Alt programi P25
Bir program, en az bir program katmaninda birden fazla isletilecekse, P gecis sayacini pencerenin

sa§ tarafinda goruntiileyebilmek amaciyla dikey bir scrollbar goriintllenir. Baska gecis s6z
konusu olmadiginda, scrollbar kaybolur.

Taslama
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7.4 Glincel program setini goster

Program katmani gostergesi

Asagidaki bilgileri edinirsiniz:

On kosul

Katman numarasi
Program adi

Blok numarasi veya satir numarasi

Kalan program gecisleri (sadece birden fazla program gecisinde)

Bir program, calistirlmak amaciyla "OTO" isletim modunda secilmistir.

Yapilacak islem

162

Program
seviyel.

"Program katmanlari" Softkeyine basin.
"Program katmanlari" penceresi acllir.

Taslama
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7.5 Programin diizeltilmesi

7.5 Programin diizeltilmesi

Kumanda tarafindan parca programinda bir s6zdizimi hatasi tespit edilirse, programin calismasi
durdurulur ve alarm satirinda s6zdizimi hatasi gosterilir.

Diizeltme imkanlari

On kosul

Yapilacak islem

Taslama
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Kumanda sisteminin hangi durumda bulunduguna bagli olarak, programin dizeltilmesi icin
farkli secenekler mevcuttur.

e Stop-durumu

Sadece hentiz islenmemis satirlarin degistirilmesi

¢ Reset-durumu

Tldm satirlarin degistirilmesi

Not

Programin calistiriimasi sirasinda "Program diizeltme" fonksiyonu harici olarak da
kullanilabilir, ancak program degisiklikleri icin NC-kanali Reset-durumuna alinmalidir.

Bir program, calistirlmak amaciyla "OTO" isletim modunda secilmistir.

Prog.
% diizel.

g’callshr

N =

Diizeltilecek program, Stop veya Reset durumundadir.
"Prog.diizel." Softkeyine basin.
Program, editdr modunda acilir.

Program akisi ve glincel blok goruinur. Glincel blok, program akisi sirasin-
da da giincellenirken program bélimi glincellenmez. Bu, glincel blogun
program bolimiinden alindi§i anlamina gelmektedir.

Bir alt program islenecekse, bu program otomatik olarak acilmaz.
Tercih edilen diizeltmeleri gerceklestirin.
"NC calistir" Softkeyine basin.

Sistem, tekrar "Makine" isletim alanina gecer ve <OTO> isletim modunu
secer.

Programin calistirilmasi amaciyla, <CEVRIM BASLAT> tusuna basin.

Not

Diizenleyiciden "Kapat" fonksiyon tusu aracihgiyla cikarsaniz, "Program yoneticisi" kumanda

alanina ulasirsiniz.
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7.6 Eksenleri geri konumlandirma

7.6 Eksenleri geri konumlandirma

Otomatik isletimdeki bir program kesintisinden sonra (6rn. takimin kirilmasindan sonra) manuel
isletimde takimi konturdan uzaklastirabilirsiniz.

Boyle bir durumda, kesinti konumuna ait koordinatlar kaydedilir. Manuel isletim sirasinda

eksenlere ait ilerlenen yol farki, glincel deger penceresinde goriintilenir. Bu yol farki "REPOS
kaydirma" olarak tanimlanir.

Programin calismaya devam ettirilmesi

"REPOS" fonksiyonuyla, program calismasini devam ettirmek icin takimi tekrar is parcasinin
konturuna yaklastirabilirsiniz.

Kesme konumunun kumanda tarafindan bloke edilmesi nedeniyle, bu konumdan gecis
yapilamaz.

ilerleme hizi/hizli hareket override etkindir.

DiKKAT

Carpma tehlikesi

Geri konumlandirmada eksenler programlanmis ilerleme hiziyla ve lineer interpolasyonla
hareket ederler. Bu, glincel konumdan kesinti konumuna, dogrusal olarak hareket anlamina

gelir. Bu nedenle, ilk basta carpismalarin engellenmesi amaciyla, eksenleri daha gtivenli bir
konumdan hareket ettirin.

"REPOS" fonksiyonunu bir program kesintisinden sonra ve manuel isletimde eksenlerin hareketi
icin kullanmazsaniz, kumanda, otomatik isletime gecerek eksenleri hareket ettirir ve bir sonraki
baslatmada otomatik olarak kesinti konumuna geri alir.

On kosul
Asagida belirtilmis olan 6n kosullar, eksenlerin geri konumlandirilmasi sirasinda yerine getirilmis
olmasi gerekir:
 Programin calismasi, "CEVRIM DURDUR" vasitasiyla kesintiye ugradi.
* Eksenler, mantel isletimde kesinti konumu nedeniyle, baska bir konuma hareket ettirildi.
Taslama
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Yapilacak islem

REPOS

2.
X
Z

3.
+

Taslama
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7.6 Eksenleri geri konumlandirma

<REPOS> tusuna basin.

Hareket ettirilecek her ekseni arkasi arkasina secin.

Uygun yon icin <+> veya <-> tuslarina basin.
Eksenler, kesinti konumuna hareket ettirilir.

165



Is parcasini isle

7.7 isleme belirli noktada basla

7.7 isleme belirli noktada basla

7.7.1 Blok aramayi kullanma

Tezgahta bir programin belirli bir bolGmin ydritmek istiyorsaniz, program islemesine
baslangicta baslamak zorunda degilsiniz. llgili islemeyi, belirli bir program blogundan itibaren
baslatabilirsiniz.

Uygulama durumlan

Bir program calismasinin iptali veya kesintiye ugramasi

Belirli bir hedef konumuna girdi (6rn. diizeltme islemlerinde)

Arama hedefinin belirlenmesi

166

Kolay arama hedefi girisi (Arama konumlari)

imlecle secilmis programa (ana program) konumlandirma vasitasiyla, arama hedefinin
dogrudan girilmesi

Uyari:

Blok arama sirasinda, program islemesine baslanmadan 6nce dogru takimin calisma
konumunda oldugundan emin olunmalidir.

Metin aramasi lGizerinden arama hedefi

Arama hedefi kesinti konumu (Ana ve alt program)

Bu fonksiyon sadece bir kesinti yeri séz konusuysa kullanilabilir. Bir program kesintisinden
sonra (CYCLE STOP, RESET veya Power off) kumanda sistemi, kesinti yerinin koordinatlarini
kaydeder.

Kesinti konumunda arama hedefi, daha ylksek olan program katmanidir (Ana ve alt
program)

Dizlemlerin degistiriimesi sadece alt programda bulunan bir kesinti yeri secildiginde
mumkindur. Bu durumda ilgili program diizlemini, ana program diizlemine kadar ve
tekrar geriye dogru kesinti yeri diizlemine kadar degistirebilirsiniz.

Arama gostergesi

Program yolunun dogrudan girilmesi

Not

Arama gostergesi vasitasiyla, bir kesinti konumunun s6z konusu olmadi§i durumlarda, alt
programda hedeflenmis bir konumu arama imkani saglanir.

Taslama
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7.7 isleme belirli noktada basla

Basamaklandirilmis arama

"Arama hedefi bulundu” durumunda baska bir arama yapma imkanina sahipsiniz. Bulunan her
arama hedefinden sonra, kademelemenin istenen siklikta tekrarlanmasi mimkunddr.

Not

Sadece arama hedefi bulundugunda, durdurulmus olan program calismasinda,
basamaklandiriimis baska bir blok aramasi baslatilabilir.

Onkosullar
e Tercih edilen program secilmistir.
¢ Kumanda, sifirlama durumunda bulunmaktadir.

¢ Tercih edilen arama modu secilmistir.

DiKKAT

Carpma tehlikesi

Kesismesiz bir baslatma konumuna, ilgili etkin takimlara ve diger teknolojik degerlere dikkat
edin.

Gerekirse manuel olarak carpismasiz bir baslatma konumuna hareket edin. Secilen blok
arama varyantina dikkat ederek hedef blogu secin.

Arama gostergesi ile arama konumu arasinda degisiklik

Arama gostergesi penceresinden, arama konumlarinin belirlenmesine y6-
pointer nelik program penceresine geri ddnmek icin "Arama gdstergesi" fonksiyon
tusuna yeniden basin.
-VEYA-
<« "Geri" fonksiyon tusuna basin.

Geri Blok aramadan tamamen cikarsiniz.

Diger bilgiler

Blok arama hakkinda daha fazla bilgi icin bkz. Fonksiyon kitabi Temel fonksiyonlar.

Taslama
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7.7 isleme belirli noktada basla

7.7.2 Programi arama hedefinden devam ettir

Programi tercih edilen konumdan itibaren devam ettirmek icin, 2 kez <CEVRIM BASLAT> tusuna

basin.

* ik CEVRIM BASLAT ile arama sirasinda toplanan yardimci fonksiyonlar génderilir. Miiteakiben
program durma konumuna gecer.

« ikinci CEVRIM BASLAT'dan dénce, kalan program calismasinda ihtiyac duyulan, ancak
kullanilmamis durumlarin gésterimi icin, "Ustiine kaydet" fonksiyonunu kullanma imkanina

sahipsiniz.

Ayrica REPOS islevi icin JOG isletim moduna gecerek, nominal konuma program
baslangicinda otomatik olarak gidilmezse, takimi mevcut konumdan nominal konuma
manuel olarak getirme seceneginiz de vardir.

7.7.3 Basit arama hedefi girisi

On kosul

Yapilacak islem

168

Program secilmis ve kumanda reset durumunda bulunmaktadir.

7 Block
N search

Search
for text

v
0K

Start
search

Start
search

"Blok arama" Softkeyine basin.

KUrsori tercih edilen program blogunun tstiinde konumlandirin.
- VEYA-

"Metin ara" Softkeyine basin, arama yoniinii secip, aranan metni girin ve
"OK" ile onaylayin.

"Arama baslat" Softkeyine basin.

Arama baslatilir. Burada sizin tarafinizdan girilmis olan arama modu
dikkate alinir.

Aranan hedef bulundugunda, gilincel blok, program penceresinde go-
rintdlenir.

Bulunmus olan hedef (6rn. metin aramasinda) aranan program blogu-
nu karsilamiyorsa, tercih ettiginiz hedef bulunana kadar, "Arama baslat"
Softkeyine tekrar basin.

2 kez <CEVRIM BASLAT> tusuna basin.
Calistirma, tercih edilen konumdan devam ettirilir.

Taslama
Kullanma kitabi, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6VA4



Is parcasini isle

7.7 isleme belirli noktada basla

7.7.4 Kesinti konumunu arama hedefi olarak girme

On kosul

"OTO" isletim modunda bir program secilmis ve calistirma sirasinda CEVRIM DURDUR veya RESET
vasitaslyla kesintiye ugramistir.

Yapilacak islem

7 Block 1.
A search
Interrupt 2.
point
3.
Start 4.
search

. 5.

"Blok arama" fonksiyon tusuna basin.

"Kesinti konumu" fonksiyon tusuna basin.
Kesinti konumu yiiklenir.

"Ust katman" veya "Alt katman" fonksiyon tuslari belirirse, program kat-
manini degistirmek icin bunlara basin.

"Arama baslat" fonksiyon tusuna basin.

Arama baslatilir. Burada sizin tarafinizdan girilmis olan arama modu dik-
kate alinir.

Arama maskesi kapanir.

Aranan hedef bulundugunda, gtincel blok, program penceresinde gorin-
tdlenir.

2 kez <CEVRIM BASLAT> tusuna basin.
Calistirma, kesinti konumdan devam ettirilir.

7.7.5 Arama gostergesinde blok arama icin parametre

Parametre | Anlam

Program katmani numarasi

Program: Ana programa ait isim otomatik olarak girer.

Harici: Veri sonu

P: Alt program akisi
Bir alt program birden fazla calistirilacaksa, islemin devam edecegi calistiriima
sayisini buraya girebilirsiniz.

Satir: Bir kesinti konumunda otomatik olarak doldurulur

Taslama
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7.7 isleme belirli noktada basla

Parametre

Anlam

Tip

Bu katmandaki arama hedefi, dikkate alinmaz
N-No. Blok numarasi

isaret Atlama isareti

Metin karakter dizgisi

U-Prg. Alt program cagrisi

Satir Satir numarasi:

Arama hedefi

islemenin baslatilaca§i program konumu

7.7.6 Blok arama modu

"Arama modu" penceresinden, tercih edilen arama degiskenlerini girersiniz.

Ayarlanmis olan mod, kumandanin kapatiimasindan sonra da kaybolmaz. Kumandanin tekrar
acilmasindan sonra, "Arama" fonksiyonunu tekrar aktif edin. Baslik satirinda, giincel arama
modu goriintilenecektir.

Arama degiskenleri

Blok arama modu

Anlam

hesap edilmis
- hareket olmaksizin

Tercih edilecek durumlarda, bir hedef konuma (6rn. takim degistirme konu-
mu) hareket ettirme amaciyla.

Hedef blogun son konumuna veya hedef blokta gecerli interpolasyon tiiriintin
kullanildigi diger programlanmis konuma hareket edilir. Sadece hedef blokta
programlanmis eksenler hareket ettirilir.

Uyari:

Tezgah verisi 11450.1=1 atanmissa, blok aramasindan sonra, etkin déndiirme
veri bloguna ait déner eksenler, 6nceden konumlandirilirlar.

hesap edilmis
- hareketli

Tercih edilen durumlarda, kontura hareket etmeyi saglar.

<CEVRIM BASLAT> ile bloga ait son konum, hedef bloktan énce hareket ettirilir.
Program, ayni sekilde normal program calismasina hareket ettirilir.

hesap edilmis
- extcall atlama

Hesaplanmis aramalari, EXTCALL programlarin kullanimiyla hizlandirmaya hiz-
met eder. EXTCALL programlar hesaba katilmaz.

Dikkat: Onemlibilgiler, rn. EXTCALL programda bulunan model fonksiyonlar,

dikkate alinmaz. Boyle bir durumda bulunan arama hedefi calistirlamaz. Bu tir
bilgiler, ana programda programlanmalidir.

170
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7.7 isleme belirli noktada basla

Blok arama modu

Anlam

hesap edilmemis

Ana programda hizli aramayi saglar.

Blok aramasi esnasinda hicbir hesap islemi gerceklestiriimez, tiim hesap is-
lemleri hedef bloga kadar atlanir.

Hedef bloktan itibaren isleme icin gerekli tim ayarlar (6rn. ilerleme hizi, devir,
v.b.) programlanmis olmalidir.

program testli

Hesap dahil cok kanalli blok aramasi (SERUPRO).

Blok aramasi sirasinda tiim bloklar hesaplanir. Hicbir sekilde eksen hareketleri
uygulanmazken tiim yardimci fonksiyonlar verilir.

NC, program test modunda secilmis olan programi baslatir. NC glincel kanalda
verilmis olan hedef bloga eristiginde, hedef blogun baslangicinda durur ve
tekrar program testi modunu kapatir. Hedef bloga ait bu yardimci fonksiyon-
lari, programin NC-Baslatma (REPOS hareketlerinden sonra) ile devam ettiril-
mesi neticesinde tekrar verilir.

Tek kanalli sistemlerde paralel calisan olaylar (6rn. senkronizasyon) koordineli
olarak desteklenir.

Bilgi
Arama hizi, MD-ayarlarina baglidir.

Diger bilgiler

¢ Tezgah iireticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Blok arama yapilandirmasina yonelik ayrintili bilgiler icin bkz. SINUMERIK Operate isletime alma

kitabi.

Taslama
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7.8 Program stirecini etkile

7.8

7.8.1

Program siirecini etkile

Program tesirleri

"AUTO" ve "MDA" isletim modlarinda program akisini degistirebilirsiniz.

Kisaltma / Program tesiri

Tesir sekli

PRT
eksen hareketi yok

Program baslatilarak, yardimci fonksiyonlarinin cikisiyla ve geciktirme zamanlariyla calistirilir.
Eksenler, bu arada hareket ettirilmez.

Programlanmis eksen konumlarinin yaninda, bir programa ait yardim fonksiyon cikislari, bu se-
kilde kontrol edilir.

Uyari:

Program islemesini, eksen hareketleri olmadan "Deneme calistirmasi ilerlemesi” fonksiyonu ile
birlikte etkinlestirebilirsiniz.

DRY

Kuru calisma ilerleme hizi

G1,G2, G3, CIPve CT ile baglantili olarak programlanmis olan hareket hizlari, belirlenmis olan bir
kuru calisma ilerleme hiziyla degistirilir. Deneme calistirmasi ilerlemesinin degeri, programlanan
donds ilerlemesinin yerine de gecerlidir.

Dikkat:

"Deneme calistirmasi ilerlemesi" etkinken hicbir is parcasini islemeyin, clinki degistirilen ilerle-
me degerleri nedeniyle takimlara yonelik kesme hizlari asilir veya is parcasi ve takim tezgahi zarar
gorebilir.

RGO
indirgenmis hizli hareket

Eksenlere ait hareket hizlari, hizli hareket modunda RGO'a girilmis olan ylizde degerine indirgenir.
Uyari:
indirgenmis hizli hareketi, otomatik isletme icin ayarlardan belirlersiniz.

MO1

Programlanmis durdurma
1

Program calismasi, her defasinda MO1 ek fonksiyonu programlanmis olan bloklarda durur. Bu
sayede, bir is parcasinin islenmesi sirasinda ulasiimis olan sonucu kontrol edersiniz.

Uyari:
Programi calismaya devam ettirmek icin <CEVRIM BASLAT> tusuna tekrar basin.

Programlanmis durdurma
2

Program calismasi, "Cevrim sonu" (Orn. M101) programlanmis olan bloklarda durur.
Uyar:

(Orn. M1071) Programi calismaya devam ettirmek icin <CEVRIM BASLAT> tusuna tekrar basin.
Uyari: Gosterge degistirilmis olabilir. Bunun icin litfen tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.
DRF Otomatik isletim sirasinda el carki ile ilave bir artimli sifir noktasi kaydirmayr mimkdn kilar.
El carki-kaydirmasi Bu sayede programlanmis bir blok dahilinde, takim asinmasi diizeltilebilir.
SB Tekli bloklar, asagida verilmis 6lciiler dahilinde konfiglre edilmislerdir.
» Tekli blok kaba: Program sadece tezgah fonksiyonlarini ytiriiten bloklarda durur.
¢ Hesap blogu: Program her bloktan sonra durur.
* Tekli blok ince: Program tezgah fonksiyonu yuriten bloklardan sonraki cevrimlerde de durur.
istenen ayari <SELECT> tusu ile secebilirsiniz.
SKP Karartma bloklari isleme sirasinda atlanir.
Taslama
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Kisaltma / Program tesiri

Tesir sekli

MRD

Olciim sonucu gériintiisii gdstergesi programda isleme sirasinda devreye alinir.

CST

Yapilandirilmis durma

Program islemesi, program baslangicindan énce "durma iliskili" olarak tanimladi§iniz yerlerde
durur. Bunlar 6rnegin is akisinin dogrulugunu kontrol edebilecediniz veya carpismalari engelle-
yebileceginiz kritik noktalar olabilir.

Asagidaki NC fonksiyon gecisleri varsayilan olarak "Programa etki etme" penceresinde durma
iliskili olarak etkinlestirilebilir:

¢ Gecis G1-GO
e Gecis GO-GO

NC fonksiyonlarini (yardimci fonksiyonlar, cevrim cagrilari, T 6n secimi) NC fonksiyon gecisleri
olarak da tanimlayabilirsiniz.

Uyari:

Bunun icin tezgah dreticisinin talimatlarina bakin.

Program tesirlerini aktiflestirme

ilgili kontrol kutucuklarinin secimiyle programlarin akisina dilediginiz sekilde tesir edersiniz.

Gosterge / Etkin program tesirlerinin geri bildirimi

Programa etki etme etkin ise, ilgili fonksiyona ait kisaltma, geri bildirim olarak durum
gostergesinde goriintiilenir.

Yapilacak islem

M,

|

1. "Tezgah" isletim alanini secin.

Machine

MDA

2. <OTO> veya <MDA> tusuna basin.

Prog. 3. "Prog.etki et." fonksiyon tusuna basin.

gf Kontrol

"Program tesiri" penceresi acllir.

7.8.2 Karartma bloklar

Her program akisinda yiratilmesi gerekmeyen program bloklarini gizleyebilirsiniz.

Bu gizlenen bloklar, blok numarasinin éniindeki "/" (taksim isareti) veya "Ix" (x = Karartma diizeyi
numarasi) isaretleri ile gosterilir. Cok sayida blogu sirali olarak gizleyebilirsiniz.

Gizlenen bloklara ait talimatlar uygulanmaz. Programa, sonraki gizlenmemis blok ile devam

edilir.

Taslama
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Kac adet karartma katmaninin bulundugu, bir tezgah verisine baglidir.
¢ Tezgah ireticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Karartma katmanlarinin aktiflestirilmesi

Tercih ettiginiz karartma katmanlarini aktiflestirmek icin, ilgili kontrol kutucuklarini isaretleyin.

Not

"Program tesirleri- Karartma bloklar" penceresi, sadece birden fazla karartma katmani mevcutsa
kullanilabilir.

Taslama
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7.9 Ustiine kayit

7.9 Ustiine kayit

On kosul

Yapilacak islem

Taslama

Ustiine kayit vasitasiyla, teknoloji parametrelerini (6rn. yardimci fonksiyonlar, eksen ilerleme
hizi, is mili devri, programlanabilir komutlar, v.b.) asil program baslatiimasindan 6nce yerine
getirme imkanina sahipsiniz. Bu program komutlari, olagan parca programlari gibi tesir ederler.
Bununla beraber bu program komutlari, sadece bir program turu icin gecerlidirler. Bu sayede
parca program, strekli olarak degdistirilmez. Program bir sonraki baslatmayla, orijinal
programlamadaki gibi calistirihr.

Ustiine kayit vasitasiyla bir blok arama sonrasi tezgahi olagan parca programini basariyla devam
ettirecek vaziyete (Orn. M-Fonksiyonlari, takim, ilerleme hizi, devir, eksen konumlari, v.b.)
getirebilirsiniz.

Program, Stop veya Reset durumundadir.

.m. 1. "AUTO" isletim modunda "Tezgah" kullanim alanini secin.
| LA |
Machine
=)
AUTO
@, listiine 2. "Ustiine kayit" fonksiyon tusuna basin.
kayit "Ustiine kayit" penceresi acilir.
3. Tercih edilen verileri veya NC-Blogunu icine tasiyin.
4.  <CEVRIM BASLAT> tusuna basin.
. Girilmis olan bloklar calistirilir. Calistirmayi "Ustiine kayit" penceresinden
takip edebilirsiniz.
Girilmis olan bloklar calistirildiktan sonra, yeni bloklar ekleyebilirsiniz.
Ustiine kayit modunda bulundugunuz siire icinde, isletim modunu degis-
tirme imkaniniz mevcut degildir.
<« 5. "Geri" fonksiyon tusuna basin.
Geri "Ustiine kayit" penceresi kapanir.
6.  <CEVRIM BASLAT> tusuna tekrar basin.
. Ustiine kayit dncesi secilmis olan program calistirilmaya devam eder.
Not

Blok-blok calistirma

<TEK BLOK> tusu, (istiine kayit modunda da etkilidir. Uzerine kayit tampon belleginde birden
fazla blok kayitlysa, bu bloklar her NC baslatma sonrasinda blok temelinde islenir.
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7.9 Ustiine kayit

Bloklarin silinmesi

Delete Girilmis olan program bloklarinin silinmesi icin "Bloklari sil* fonksiyon tu-
blocks suna basin.

Taslama
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7.10 Programi duzenle

7.10.1 Programin diizenlenmesi (Editor)
Editor vasitasiyla parca programlarini olusturma, tamamlama ve degistirme imkanina
sahipsiniz.
Not

Maksimum blok uzunlugu

Maksimum blok uzunlugu 512 karakterdir.

Editoriin cagrilmasi

Editor, "Makine" isletim alaninda, "Program diizeltme" Softkey'i lizerinden ¢agrilir. <INSERT>
tusuna bastiginizda programi dogrudan degistirebilirsiniz.

Editor, "Program yoneticisi" isletim alaninda, "A¢" Softkeyi veya <INPUT> ya da <Kiirsor saga>
tusu vasitasiyla cagrilir.

Editor, "Program” isletim alaninda daha 6nce basit bir sekilde "Kapat" Softkeyi vasitasiyla
kapatilmadiysa, en son dlizeltilen parca programiyla birlikte acilir.

Not

¢ NC-belleginden yiklenmis programlara ait degisikliklerin, hemen etkili olduguna dikkat
edin.

* Lokal veya haricistrlicllerde diizenleme yaparken, her degisiklikten sonra kayit etmeden
de terk etme imkanina sahipsiniz. NC-bellegindeki programlar daima otomatik kaydedilir.

* "Kapat" Softkeyi vasitasiyla program kompenzasyon modundan cikin ve "Program
yoneticisi" isletim alanina gecin.

7.10.2 Programlarda arama

Ornegin cok biiyiik programlarda, degisiklik yapmak istediginiz konuma cabuk erisebilmek icin,
arama fonksiyonunu kullanabilirsiniz.

Bunu yaparken, hedeflenmis bir arama yapabilecediniz, cesitli arama opsiyonlari mevcuttur.

Arama opsiyonlari

Taslama

Tum kelimeler

Bu opsiyonu aktiflestirin ve bu sekle sahip kelimenin gectigi metinlerilkavramlari aramak
istiyorsaniz, bir arama sézcigu girin.

Ornegin "Perdah cihazi" arama kavramini girdiginizde, sadece "Perdah cihazi" bulunan
s6zclkler goriintilenir. "Perdah_10" gibi kelime baglantilari bulunamad:.

Tam ifade
Karakterler ile kavramlari aramak istiyorsaniz diger karakterler icin de yer tutucu olarak
kullanabileceginiz bu opsiyonu etkinlestirin, 6érn. "?" ve "*".
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Not

Yer tutucularla arama

Belirli program konumlarini aramak icin, yer tutuculari kullanma imkanina sahipsiniz:

e "*"istenen bir karakter sirasinin yerini tutar

e "?".istenen bir karakterin yerini tutar

On kosul

Tercih edilen program, editér modunda acilmistir.

Yapilacak islem

Ara

Aramaya
devam

x
Iptal

"Arama" Softkeyine basin.
Yeni bir dikey Softkey cubugu gorintilenir.
Ayni anda "Arama" penceresi acilir.
2. "Metin" alanina, tercih ettiginiz arama kavramini girin.
3. Girilmis olan metin, sadece tlim kelime olarak aranacaksa, "Tim kelime-
ler" kontrol kutucugunu aktiflestirin.
- VEYA -
Ornegin, program satirlarindaki yer tutuculari aramak istiyorsaniz, "Tam
ifade" kontrol kutucugunu aktiflestirin.
4, Kirsori "Yon" alanina konumlandirin ve <SELECT> tusu vasitaslyla arama

yonind (ileri, geri) secin.

5. Aramay!i baslatmak icin "OK" Softkeyine basin.

Aranan metin bulunursa, ilgili satir isaretlenir.

6. Arama sirasinda bulunan metin, tercih edilen yer degilse, "Aramaya de-

vam" Softkeyine basin.
- VEYA -
Arama iptal edilecekse, "iptal" Softkeyine basin.

Diger arama secenekleri

Softkey

Fonksiyon

Baslangi-
ca git

Kiirsér, programa ait ilk karaktere getirilir.

Sona
git

Kiirsor, programa ait son karaktere getirilir.
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7.10.3 Program metnini degistir

Tek bir adimla, aranan bir metni girilmis olan bir metinle degistirebilirsiniz.

On kosul

Tercih edilen program, editér modunda aciimistir.

Yapilacak islem

ira 1. "Arama" Softkeyine basin.
Yeni bir dikey Softkey cubugu gorintilenir.
Bul + 2. "Ara + Degistir" Softkeyine basin.
eqisfir "Ara ve dedistir" penceresi acllir.
3. "Metin" alanina, tercih edilen arama kavramini ve "ile degistir" alanina,
arama sirasinda otomatik olarak dedistirilmesini istediginiz metni girin.
O 4. Kirsorii "Yon" alanina konumlandirin ve <SELECT> tusu vasitasiyla arama
e yonuinu (ileri, geri) segin.
v 5. Aramay! baslatmak icin "OK" Softkeyine basin.
LS Aranan metin bulunursa, ilgili satir isaretlenir.
Deiistir 6. Metni degistirmek icin "Degistir" Softkeyine basin.
- VEYA -
Hepsini Veriye ait arama kavramina uyan tiim metinlerin degistiriimesini istiyor-
Deaistir saniz, "Tumiind degistir" Softkeyine basin.
- VEYA -
firamaya Arama sirasinda bulunan metin, degistirilecek olan metin degilse, "Ara-
devam maya devam" Softkeyine basin.
- VEYA -
» Arama iptal edilecekse, "iptal" Softkeyine basin.
Iptal
Not

Metinlerin degistirilmesi
* Readonly-Satirlari (;*RO*)
Eslesmeler bulunursa, metinler degistirilmez.
e Kontur satirlarn (;*GP*)
Bulunan eslesmeler sayet Readonly-satirlari degilse, metinler degistirilir.
e Gizli satirlar (;*HD*)

Editorde gizli satirlar gosterilerek, eslesmeler bulunursa ve bunlar Readonly-satirlari
degillerse degistirilirler. Gosterilmeyen gizli satirlar, degistiriimezler.
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7.10.4 Program bloklar kopyala / ekle / sil

On kosul

Yapilacak islem

180

Diizenleyicide basit G kodunu veya program adimlarini (6rnegin cevrimler, bloklar ve alt
program cagrilari) isleyebilirsiniz.

Program bloklarinin eklenmesi

Hangi program blogu tlirlinl eklediginize gore, diizenleyici farkli davranis gosterir.

e Bir G kodu eklerseniz, ilgili program blogu dogrudan imlecin bulundugu yere eklenir.

e Bir program adimi eklerseniz, ilgili program blogu prensip olarak sonraki bloga eklenir -
glncel satirdakiimle¢c konumundan bagimsiz olarak. Bir cevrim cagrisi her zaman kendine ait
bir satir talep ettiginden bu durum gereklidir.

Program adiminin bir ekran ile ,Devral” lizerinden eklenmesine veya ,Ekle” lizerinden
dizenleyici fonksiyonu olarak kullaniimasina bagl olmadan, bu davranis tim uygulama
durumlarinda boyledir.

Not

Program adiminin kesilmesi ve yeniden eklenmesi

¢ Herhangibiryerde bir program adimini keserseniz ve dogrudan tekrar eklerseniz, ilgilisira
degisiklige ugrar.

e Kesme islemini geri almak icin <CTRL> + <Z> tus kombinasyonuna basin.

Program editér modunda aciimistir.

isaretle

O

SELECT

Kopyala

Yamistir

Kes

"isaretle" Softkeyine basin.

- VEYA -
<SELECT> tusuna basin.

Kirsor veya farenin yardimiyla, tercih edilen program satirlarini secin.
Secimi ara belle§e kaydetmek icin "Kopyala" Softkeyine basin.

Kirsorl programda tercih edilen girdi alanina konumlandirin ve "Ekle"
Softkeyine basin.

Ara bellek icerigi eklenir.

- VEYA -

Secilmis olan program bloklarinin silinmesi ve ara bellege kopyalanmasi
icin "Kes" butonuna basin.

Uyari: Bir programi diizenlerken, 1024 satirdan fazlasini kopyalayamaz
veya kesemezsiniz. NC'de bulunmayan bir program acilirken (ilerleme
gostergesi < % 100), 10'dan fazla satiri kopyalayamaz, kesemez veya
1024'ten fazla karakteri ekleyemezsiniz.
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Program gruplarinin numaralandirilmasi

Editor icin "Otomatik numaralandir” secenegini sectiginizde yeni eklenen
program gruplarina birer grup numarasi eklenir (N-Numarasi).

Burada asagidaki kurallar gecerlidir:

Yeni bir programin diizenlenmesi sirasinda ilk satir "ilk grup numara-
sini" ahr.

Program o ana kadar N-Numarasi icermiyorsa eklenen program grubu
"llk grup numarasli” giris alaninda belirlenen baslangi¢c grup numarasi-
ni alir.

Yeni bir program grubunun ekleme noktasi 6ncesi ve sonrasinda N-
Numaralari mevcutsa N-Numarasi ekleme alani 6ncesinde 1 rakam
artar.

Ekleme noktasi dncesi ve sonrasi N-Numarasi mevcut olmadiginda
programda maksimum N-Numarasi ayarlarda belirlenen "Adimlar" ha-
linde yukselir.

Uyari:

Programin diizenlenmesinin ardindan program gruplarini yeniden numa-
ralandirma olanagina sahipsiniz.

Not

Ara bellek icerigi, baska bir programa ekleme yapmayi saglayacak sekilde, editériin
kapanmasindan sonra da korunur.

Not

Gecerli satirlari kopyalama / kesme

Kiirsoriin durdugu gecerli satir kopyalamak ve kesmek amaciyla isaretlemeye veya secmeye
gerek yoktur. Editor ayarlari lizerinden, "Kes" butonunu sadece isaretlenmis program
boliimlerinde kullanilabilir yapma imkaniniz mevcuttur.

7.10.5 Programi yeniden numaralandirma

Editorde acilmis programa ait blok numaralandirmasini, sonradan degistirme imkanina

sahipsiniz.

On kosul

Program editér modunda acilmistir.

Taslama
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Yapilacak islem

s

" Softkeyine basin.

Yeni bir dikey Softkey cubugu gorintilenir.

"Yeni numaralandirma" Softkeyine basin.

"Yeni numaralandirma” penceresi acilr.

ilk blok numarasi ve adimlama mesafesi icin degerleri girin
"OK" Softkeyine basin.

Program yeniden numaralandirilir.

1.
Yeniden 2.
Nr. ver
3.
v 4
0K
Not

* Sadece bir b6limi yeniden numaralandirmak istiyorsaniz, blok numaralandirmasi yapmak
istediginiz program bloklarini fonksiyon goriintlilemeden once isaretleyin.

e Adimicin "0" degerini girerseniz mevcut tim blok numaralari programdan ya da isaretli

alandan silinir.

7.10.6 Program blogunun uygun olusturulmasi

Programlari olusturmak ve bu sayede daha ¢ok aciklik kazandirmak icin, birden fazla G-kodlu
satir program blogunda birlestirme imkanina sahipsiniz.

Program bloklari iki kademeli diizenlenebilir. Bu, bir blok icinde baska bloklar olusturabileceginiz

anlamina gelir.

Sonrasin bu bloklari ihtiyaca gore acabilir ve kapatabilirsiniz.

Program blogu icin ayarlar

Gosterge

Anlam

Metin

Blogun tanimlanmasi

ismili

is milinin secimi
Hangi ismilinde bir program blogunun uygulanacagini belirleyin.

isletim-Tamamlayici

evet

kod Blogun calistirlmamasi, dolayisiyla verilmis olan ismilinin isletiimemesi du-
rumlari icin, "isletim-Tamamlayici kod" tabir edilen gecis acilabilir.
e hayr
Otomatik sifirlama * evet

Blok baslangici ve sonu, takim degistirme konumuna hareket ettirilir. Bu,
takimim emniyete alindigi anlamina gelir.

hayir
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Yapilacak islem

|E| 1. "Program yoneticisi" isletim alanini secin.
Program
manager
@ He 2. Depolama alani secin ve bir program yerlestirin ya da programi agin.
Program editor acilir.
 Lokal
siiriicii
3. Tercih edilmis olan tek blok haline getirilecek bloklari isaretleyin.
Grup 4, "Blok olustur" Softkeyine basin.
olusturma "Blok olusturma" penceresi acilir.
v 5. Blok icin birisim girin, ismilini diizenleyip, gerekliyse "isletim-Tamamlayici
0K kod" ve otomatik geri cekmeyi sectikten sonra, "OK" Softkeyine basin.
Bloklari agcma ve kapatma
6. ">>" ve "GOriinim" butonlarina basin.
Gariiniis
Tiim bloklar 7. Programi tiim setlerle gérmek istiyorsaniz "bloklari ac" butonuna basin.
acin
Tiim bloklar 8. Programi tekrar yapisal sekliyle gormek istiyorsaniz "bloklar kapat" buto-
kapatin nuna basin.

Blok diizenleme

9. Blogu acin.
10. imleci blok sonuna konumlandirin.
Grubu 11. "Blok dlizenle" butonuna basin.
kaldir
Not

Bloklari fare veya imlec tuslari ile acabilir ve kapatabilirsiniz:

» <imlec sag> imlecin yer aldi§i blogu acar

+ <imlec sol> imleg blok basinda veya blok sonunda durdugunda blogu kapatir
* <ALT> ve <imlec sol> imlec blok icinde yer aldiginda blogu kapatir

Not

Bir parca programin/devrinin program bloklarinda veya blok olusumunda DEF talimatlarina izin
verilmez.
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7.10.7 Editor icin ayarlar

Editor acilirken otomatik olarak etkili olan 6n ayarlar, "Ayarlar” penceresinden girilir.

On ayarlar

184

Ayar

Anlam

Otomatik numaralandir-
ma

* Evet: Her satir degisikliginde, otomatik olarak bir blok numarasi verilir. Bu
gerceklestirilirken, "Satir numarasi” ve "Adimlama mesafesi" altinda belir-
tilmis olan &zellikler gecerlidir.

¢ Hayir: otomatik numaralandirma yok

ilk blok numarasi

Yeni olusturulmus olan bir programa ait baslangic numarasiyla belirlenir.

Alanin gériintilenmesi sadece "Otomatik numaralandirma" altindaki "evet"
girisi mevcutsa mimkinddr.

Adimlama mesafesi

Blok numaralari arasindaki adimlama mesafelerini belirler.

Alanin goriintiilenmesi sadece "Otomatik numaralandirma” altindaki "evet"
girisi mevcutsa mimkinddr.

Gizli satirlarin gosteril-
mesi

e Evet: *HD*" (hidden) ile isaretlenmis olan gizli satirlar gosterilir.
e Hayir: *HD*" (hidden) ile isaretlenmis olan gizli satirlar gdsterilmez.
Uyari:

"Arama" veya "Arama ve degistirme" fonksiyonlarinda, sadece gériinir prog-
ram satirlari dikkate alinir.

Blok sonunun sembol
olarak gosterilmesi

"LF" (Line feed) 1 sembolii, blok sonunda gosterilir.

Satir bolme

e Evet: Uzun satirlar bollndr.

e Hayir: Program uzun satirlar iceriyorsa yatay bir gérlintii kaydirma cubugu
(Kaydirma bari) goriintdlenir. Boylece goriinti kesitini yatay olarak satir
sonuna kadar kaydirabilirsiniz.

Cevrim cagrilarinda da
satir bolme

e Evet: Dongl goriintiileme satiri fazla uzun oldugunda birden fazla satir
halinde sunulur.

¢ Hayir: Dongl gorintiileme kesilir.

Alanin goriinttilenmesi sadece "Satir b6lme" altinda "evet" girisi mevcutsa
mumkanddr.

GOorunir programlar

« 1-10
Editorde kac programin yan yana gosterilebilecegine dair secim.

* Oto
Bir is listesinde girilmis olan programlarin sayisini veya 10 adet secilmis
programin yan yana gosterilebilecegini belirler.

Odakli olarak program
genislet

Buradan, programa ait giris odagi bulunan genisligini (editrde pencere ge-
nisligini ytizde olarak) girersiniz.

Otomatik kayit

¢ Evet: Baska bir isletim alanina gectiginizde, gerceklestirilmis olan degisik-
likler otomatik olarak kayit edilir.

e Hayir: Baska bir isletim alanina gectiginizde, gerceklestirilmis olan degisik-
liklerin kayit edilip edilmeyecegi sorulur. "Evet" veya "Hayir" fonksiyon tus-
lari Gzerinden degisiklikleri kaydedebilir veya iptal edebilirsiniz.

Uyari: Sadece lokal ve harici siriiclilerde.
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Ayar

Anlam

Sadece isaretledikten
sonra kesme

Evet: Program parcalarini kesme imkani, sadece program satirlari isaretle-
dikten sonra mimkdin olur. Bu, "Kes" fonksiyon tusunun ancak program
satirlari isaretlendikten sonra kullanilabilir olacagi anlamina gelmektedir.

Hayir: imlecin durdugu program satiri isaretlenmeden kesilebilir.

islem siirelerinin belir-
lenmesi

Similasyonda veya otomatik isletimde, hangi program calisma siirelerinin
tespit edilecegdini belirler:

Simulasyondan veya program islemesinden sonra gerekli isleme streleri dii-
zenleyicide goriintilenir.

Kapali
Program calisma sireleri belirlenmez.
Blok seklinde: Calisma siireleri her program blogu icin belirlenir.

Grup halinde: Calisma sureleri NC-grup alaninda belirlenir.
Uyari: Bloklar icin toplam siireleri de gorlintileyebilirsiniz.
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

islem siirelerinin kayde-
dilmesi

Belirlenen islem siirelerinin nasil isleme alinacagini belirler.

Evet

Parca programi dizininde alt dizin "GEN_DATA.WPD" adiyla kaydedilir. Bu-
rada tespit edilen islem siireleri bir ini-dosyasi halinde program adiyla kay-
dedilir. Programin veya is listesinin tekrar yliklenmesi durumunda isleme
sureleri tekrar gosterilir.

Hayir
Belirlenen islem siireleri sadece editérde goriintilenir.

Takimlarin yaziimasi

Takim verilerinin kaydedilip kaydedilmeyecegini belirtir.

evet

Kayit, isleme sirasinda gerceklesir. Veriler bir TTD (Tool Time Data) dosya-
sina kaydedilir. TTD dosyasi, ilgili parca programinin dizininde bulunur.
hayir

Takim verileri kaydedilmez.

Dongdileri islem adimi
olarak sunma

Evet: G-Kodu programlarinda dongii goriintileri diiz metin olarak gorin-
tllenir.

Hayir: G-Kodu programlarinda déngii goriintlleri NC-Syntax olarak goriin-
talenir.
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Ayar

Anlam

Secili G kodu komutunu
one cikarma

G kodu komutlarin gosterimini belirler.

Hayir

G kodu komutlarin tamami standart renklerle gésterilir.

Evet

Secili G kodu komutlari ve anahtar kelimeleri renkli olarak 6ne cikarilir.
Sleditorwidget.ini yapilandirma dosyasinda renk atama kuralini belirleye-
bilirsiniz.

Uyari: Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Not
Bu ayar, gecerli gosterge gosterimini de etkilemektedir.

Yazi boyutu

Editor ve program akisinin sunumu igin yazi boyutunu belirler.

oto
ikinci bir programi acarsaniz, otomatik olarak daha kiiciik olan harf boyutu
kullanilir.

Normal (16) - Piksel cinsinden karakter yliksekligi

ilgili ekran ¢éziiniirligiinde gdsterilen standart biyiiklik.
Kliciik (14) - Piksel cinsinden karakter yiiksekligi
Diizenleyicide daha fazla icerik goriintilenir.

Not
Bu ayar, gecerli gdsterge gdsterimini de etkilemektedir.

Not

Burada gerceklestirilen tim girdiler hemen etkinlesir.

On kosul

Editér modunda bir program actiniz.

Yapilacak islem

3 1. "Program" isletim alanini secin.

Program

Yazma 2. "Ekle" fonksiyon tusuna basin.

3. ">>" ve "Ayarlar" fonksiyon tuslarina basin.

"Ayarlar" penceresi acilir.

Avarlar

4.  Iistenen degisiklikleri yapin.
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isleme 5. isleme siirelerini silmek istiyorsaniz, "isl.siir.sil" fonksiyon tusuna basin.
surelerini sil Belirlenen isleme stireleri diizenleyiciden ve giincel blok géstergesinden
silinir. Isleme stireleri bir ini dosyasina kaydedilmisse, bu dosya da birlikte
silinir.
v 6. Ayarlari onaylamak icin "OK" fonksiyon tusuna basin.
0K
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7.11 DXF-Dosyalarini isleme alma

7.11

7.11.1

188

DXF-Dosyalarini isleme alma

Genel gorinim

"DXF-Reader" fonksiyonu ile CAD-sisteminde olusturulan dosyalari SINUMERIK Operate
programinda dogrudan acma ve konturlarn dogrudan G-koduna alma ve kaydetme olanagina
sahipsiniz.

Program yoneticisinde DXF-Dosyalari goriintilenebilir.

"a

&

Asagidaki 6geler DXF okuyucu tarafindan okunur:

"POINT"
"LINE"
"CIRCLE"
"ARC"
"TRACE"
"SOLID"
"TEXT"
"SHAPE"
"BLOCK"
"ENDBLK"
"INSERT"
"ATTDEF"
"ATTRIB"
"POLYLINE"
"VERTEX"
"SEQEND"
"3DLINE"
"3DFACE"
"DIMENSION"
"LWPOLYLINE"
"ELLIPSE"

Yazilim Opsiyonu
Bu fonksiyonun kullanilmasi icin "DXF-Reader" yazilim opsiyonu gereklidir.

Tezgah iireticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Taslama
Kullanma kitabi, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6VA4



Is parcasini isle

7.11 DXF-Dosyalarini isleme alma

o "LTYPE"

e "LAYER"

o "STYLE"

o "VIEW"

e "UcCs"

e "VPORT"

* "APPID"

e "DIMSTYLE"

e "HEADER ($INSUNITS, $MEASUREMENT)"

e "TABLES"

* "BLOCKS"

e "ENTITIES"
7.11.2 CAD-Cizimlerini goriintiile
7.11.21 DXF-Dosyasini acin

Yapilacak islem

|E| 1.

"Program yoneticisi” isletim alanini segin.

Program
manager
2. Depolama alanini secin ve kiirsorii goriintilemek istediginiz DXF-dosyasi
Usttine konumlandirin.
Ac 3. "Ac" Softkeyine basin.
Secilen CAD-Cizimi tiim etiketler ile yani tlim grafik alanlari ile birlikte
gorintdlenir.
Cikss 4. CAI?-CizimIerini kapatma ve program ydneticisine geri dénmek icin "Ka-
pat" butonuna basin.
7.11.2.2 DXF-Dosyasi temizleme

DXF-Dosyasi acarken yer alan tim etiketler gosterilir.

Kontur ve pozisyon 6ncelikli bilgiler icermeyen etiketi kapatma ve tekrar goriintiileme olanagina

sahipsiniz.
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On kosul

DXF-Dosyasi program yoneticisinde ya da editorde aciktir.

Yapilacak islem

Temizleme

Katman
3BC

Otom.
temizleme

Otom.
temizleme

Belirli alanlari kapatmak istediginizde "Temizle" ve "Etiket se¢" butonlarina
basin.

"Etiket sec" penceresi acilir.

Katman secimi

“h
[~]a

Tercih edilen alanlari devre disi birakin ve "OK" Softkeyine basin.

- VEYA -
Tum 6nemlialanlari kapatmamak icin "Otomatik temizle" butonuna basin.

ilgili diizlemleri tekrar gériintiilemek icin "Otomatik temizle" fonksiyon
tusuna yeniden basin.

7.11.2.3 CAD-Cizimlerini buyiltme ve kiicultme

On kosul

DXF-Dosyasi program ydneticisinde aciktir

Yapilacak islem
Detaylar

Zoom +

Detaylar

foom -

Detaylar

Autozoom

190

GOrlintd kesitini blyttmek isterseniz, "Detaylar” ve "Zoom +" Softkey tus-
larina basin.

- VEYA -

GOrintl kesitini kiictiltmek isterseniz, "Detaylar" ve "Zoom -" Softkey tus-
larina basin.

- VEYA -

GOrlintu kesitini pencere blyikligiine uydurmak isterseniz, "Detaylar” ve
"Oto zoom" Softkey tuslarina basin.
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- VEYA -
Zoom Elem. 4.  "Aynintilar" ve "Zoom 6ge." Softkeylerine basin. Bir secim miktarinda bulu-
secimi nan elemanlara otomatik olarak yakinlasmak istediginizde "Secim".

7.11.2.4 Kesit degistirme

Cizim kesitini 6rn. ayrintilari gortintiilemek veya daha sonra tekrar komple cizimi gorintilemek
Uzere kaydirmak, blyultmek veya kictltmek istediginizde buydteci kullanin.
Buyttec ile kesiti kendiniz belirleyebilir ve ardindan biydltebilir ve kiiclltebilirsiniz.

On kosul

DXF-DosyasI program yoneticisinde ya da editorde aciktir.

Yapilacak islem

"Ayrintilar" ve "Blylitec" butonlarina basin.
Dikddrtgen cerceve seklinde bir blyltec gérintilenir.

Detaylar

Biiyiiteg

2. Cerceveyi blyliltmek icin "+" tusuna basin.

- VEYA -
Cerceveyi klictiltmek icin <-> tusuna basin.

- VEYA -

Cerceveyi yukari, sola, sada veya asagl kaydirmak amaciyla, kiirsér tuslarin-

‘ b dan birine basin.

v 3. Secilmis olan kesiti devralmak icin "OK" Softkeyine basin.
0K
7.11.2.5 Goriliniimi cevirme

Cizim konumunu cevirme olanagina sahipsiniz.

On kosul

DXF-Dosyasi program yoneticisinde ya da editdrde aciktir.
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Yapilacak islem

Detaylar

Gariintii
cevir

—

7.11.2.6

On kosul

1. "Ayrintilar" ve "Resim dondur" butonlarina basin.

2. Cizimin konumunu degistirmek amaciyla, "Saga ok", "Sola ok", "Yukari ok",
"Asagi ok", "Ok saga dondur" ve "Ok sola donduir" Softkeylerine basin.

Geometri verilerini goriintiileme / diizenleme bilgileri

DXF-Dosyas! program yOneticisinde ya da editorde aciktir.

Yapilacak islem

Detaylar

Geometri
Bilai/ Ekle

Element
Biloi

Element
Edit

<<
Geri

1. "Ayrintilar" ve "Geometri bilgi" butonlarina basin.
Kursor soru isareti sekline sahiptir.

2. imIe__ci, geometri verilerini gériintilemek istediginiz 6geye konumlandirin
ve "Oge bilgisi" fonksiyon tusuna basin.

Ornegin bir diizlem secerseniz, "Yiizey (izerinde diizlem: ..." penceresi
acilir. Secilen etikette glincel sifir noktasina uygun koordinatlar tarafiniza
goruntilenir: X ve Y baslangi¢c noktasi, X ve Y son noktasi ayni zamanda
uzunluk.

4. Editorde bulunuyorsaniz "Element ekle" butonuna basin.
Koordinat dederleri eklenebilir.

3. GOsterge penceresini kapatmak icin "Geri" Softkeyine basin.

Not

Geometri elementi ekleme

Bu fonksiyon ile geometride kiictik degisiklikler uygulayabilirsiniz &rn. eksik kesit noktalarinda.

Bliylik degisiklikleri edit6r giris maskesinde isleme alabilirsiniz.

"Ogeyi dlizenle" izerinden yaptiginiz degisiklikleri geri alamazsiniz.
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7.11.3 DXF-Dosyasini oku ve isleme al

7.11.3.1 Genel tutum
e G-Kodu programini kaydetme / acma
e "Kontur" gérlnttle ve "yeni kontur" dongulsiini kaydet
e DXF-Dosyasini yikle
e DXF-Dosyasindaki konturu ya da CAD-Cizimini secin ve "OK" ile dongliye alin

e "Al"ile program grubu nu G-Kodu programina ekleyin

7.11.3.2 Tolerans ayari

Kesin olmayarak diizenlenen cizimlerle de calismak icin, yani geometrideki bosluklari esitlemek
icin milimetre bazinda bir yaricap girme olanagina sahipsiniz. Bu sayede elementler halen
baglantili olarak algilanir.

Not
Biiylik tutma yaricapi

Tutma yaricapi ne kadar blyuk ayarliysa o kadar fazla izleyici element mevcuttur.

Yapilacak islem

1. DXF-Dosyasi editorde aciktir.
2. "Ayrintilar” ve "Tutma radylisi" fonksiyon tuslarina basin.

Detaylar . ;
"Giris" penceresi acllir.
Tutma
yaricapi
v 3. istenilen degeri girin ve "OK" butonuna basin.
0K
7.11.3.3 isleme diizeyini atama
DXF-Reader'de olusturulan konturun bulunmasini istediginiz isleme diizeyini secme imkanina
sahipsiniz.
Yapilacak islem
1. DXF-Dosyasi editorde aciktir.
Diizlem 2. "Diizlem sec" Softkeyine basin.
Set "Diizlem sec" penceresi acilir.
v 3. Tercih edilen diizeyi secin ve "OK" Softkeyine basin.
0K
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7.11.3.4 isleme alanini secme / alan ve elemani silme

DXF dosya alanlarini secme ve boylece 6§e sayisini azaltma imkanina sahipsiniz. 2. konumun
devralinmasindan sonra sadece secilen dértgenin icerigi gortintilenir. Konturlar ilgili dértgene

gore kesilir.

On kosul

DXF-Dosyasi editorde aciktir.

Yapilacak islem

DXF dosyasinda isleme alanini secme

1.

Temizleme

Alan
3BC

Alan +

filan -

0K

Iptal

Alan 5.

kaldir

DXF dosyasinin belirli alanlarini kapatmak istediginizde "Temizle" ve "Alan
sec" Softkeylerine basin.

Turuncu bir kare gosterilir.

Kesiti buyttmek icin "Alan +" butonuna basin. Kesiti kiicliltmek icin de
"Alan -" butonuna basin.

Secili aleti kaydirmak amaciyla, "Saga ok", "Sola ok", "Yukari ok", "Asagi ok",
"Ok saga dondur" ve "Ok sola dondiir" Softkeylerine basin.

"OK" Softkeyine basin.
isleme kesiti goriintiilenir.
"Iptal" butonunu kullanarak bir &nceki pencereye dénebilirsiniz.

isleme alaninin secimini geri almak icin "Alan kaldir" Softkeyine basin.
DXF dosyasi eski gosterimine sifirlanir.

DXF dosyasinin secili alanlarini ve elemanlarini silme

Temizleme 6.
Alani silme
Biliim 7.
sil
filan + 8.
Alan -

194

"Temizle" Softkeyine basin.

"Alani sil" fonksiyon tusuna basin.
Mavi bir kare gosterilir.

Kesiti buyttmek icin "Alan +" butonuna basin. Kesiti kiictiltmek icin de
"Alan -" butonuna basin.
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9. Secili aleti kaydirmak amaciyla, "Saga ok", "Sola ok", "Yukari ok", "Asagi ok",

- "Ok saga dondur" ve "Ok sola dondiir" Softkeylerine basin.
T
- VEYA -
Oge sil
eleman 10.  "Ogeyi sil" fonksiyon tusuna basin ve secim aletini kullanarak istenen
sil 6geyi secin.

11.  "Tamam" butonuna basin.

7.11.3.5 DXF dosyasini kaydet

Temizlediginiz ve diizenlediginiz DXF dosyasini kaydetme imkanina sahipsiniz.

On kosul
DXF-Dosyasi editorde aciktir.

Yapilacak islem

Dosyayi ihtiyaciniz dogrultusunda temizleyin ve | veya calisma alanini

Temizleme .
secin.
Katman
SEQ
- VEYA -
Alan
SEQ
<< 2. "Geri" ve ">>" Softkeylerine basin.
Geri
DXF 3. "DXF kaydet" Softkeyine basin.
Kaydet
v 4. "DXF verisini kaydet" penceresine tercih edilen adi girin ve "OK" basin.
0K "Farkl kaydet" penceresi acilir.
5. listenilen kayit yerini secin.
Yeni 6. Gerek duyuldugunda "Yeni dizin" Softkeyine basin, "Yeni dizin" pencere-
dizin sinde tercih edilen ismi girin ve bir dizin olusturmak amaciyla "OK" Soft-
keyine basin.
v 7. "OK" Softkeyine basin.
0K
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7.11.3.6

Referans noktasi belirleme

DXF-Dosyasinin sifir noktasi temelde CAD-cizimi sifir noktasindan farkli oldugundan bu alanda
bir referans noktasi belirleyin.

Yapilacak islem

Refrans nok.
belirleme

Element 3.
Baslanmci

Element
Orta

Element
S0NU

Daire
orta noktasi

Kursir

Serbest
giris

7.11.3.7 Konturlari onayla
1.

d Kontur 2

Yeni 3.

Konturlari sec

DXF-Dosyasi editorde aciktir.
">>" ve "Ref.noktasl belirle" Softkey tuslarina basin.

Sifir noktasini secilen elementin baslangicina diizenlemek icin "Element
baslangici” butonuna basin.

- VEYA -

Sifir noktasini secilen elementin ortasina diizenlemek icin "Element orta-
si" butonuna basin.

- VEYA -

Sifir noktasini secilen elementin sonuna diizenlemek icin "Element sonu”
butonuna basin.

- VEYA -

Sifir noktasini bir kavisin orta noktasina diizenlemek icin "Kavis orta nok-
tasi" butonuna basin.

- VEYA -

Sifir noktasini istege bagli imlec pozisyonuna atamak icin "imlec" buto-
nuna basin.

- VEYA -

"Referans noktasi girisi" penceresini acmak ve bu alana (X, Y) pozisyonla-
rinin degerlerini girmek icin "Serbest giris" butonuna basin.

islenecek parca programi olusturulmus ve editérde bulunuyorsunuz.
"Kontur" butonuna basin.

"Yeni kontur" butonuna basin.

Kontur izlemede baslangi¢ ve son noktasi belirlenir.

Secilen bir 6ge lizerinde baslangi¢c noktasi ve yon secilir. Otomatik kontur takibi, baslangic
noktasindan itibaren bir kontura ait takip eden tim 6geleri devralir. Takip eden bir 6ge
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olmadiginda veya konturun diger 6gelerine yonelik kesitler oldugunda ilgili kontur takibi
sonlanir.

Not

Bir kontur islenebilecekten fazla element iceriyorsa konturu salt G-Kodu olarak programa
almaniz tarafiniza onerilir.

Bu konturun editorde isleme alinmasi artik mimkdn degildir.

"Geri al" fonksiyon tusu yardimiyla, kontur seciminizi istenen bir noktaya

Geriye - A
i kadar geri alabilirsiniz.

Yapilacak islem

DXF-Dosyasini acin

1. "Yeni kontur" penceresine, tercih ettiginiz adi girin.
DXF'den 2.  "DXF-Dosyasindan" ve "Kabul et" butonlarina basin.
iikde "DXF_Dosyasini ac" penceresi goriintiilenir.
v
Kabul et
3. Depolama alanini secin ve kiirsoru tercih edilen DXF-Dosyasi listline ko-
numlandirin.
ara Arama fonksiyonu yardimiyla kapsamli klasérleri ve dizinleri 6rn. dogrudan
DXF-Dosyasini arayabilirsiniz.
v 4. "OK"butonuna basin.
0K CAD-Cizimi acilir ve kontur secimi icin diizenlenebilir.

imlec arti seklini alir.

Referans noktasi belirleme
5.  Gerektiginde bir sifir noktasi belirleyin.
Kontur izleme

6.  Bir konturdan mimkiin oldugunca fazla element alabilmek icin ">>" ve
"Otomatik" butonlarina basin.
Bu sayede cok sayida elementten olusan konturlari hizli bir sekilde alirsiniz.

Otomatik

- VEYA -
Sadece "Sadece 1. Adim" butonuna tiim kontur elementlerini bir seferde almak
1. Adim istemediginizde basin.

Kontur sadece kontur elementinin ilk adimina kadar izlenir.
Baslangic noktasi belirleme

Element 7.  "Element sec” ile istenilen elementi secin.
SEQ

Element 8.  "Element al" butonuna basin.

kaydet
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Element 9. "Element baslangi¢c noktasi" butonuna kontur baslangicini elementin bas-
Start nokt. langic noktasina konumlamak icin basin.
- VEYA -
Element "Element son noktas!" butonuna kontur baslangicini elementin son nokta-
Son nokt. sina konumlamak icin basin.
- VEYA -
Element "Element orta" butonuna kontur baslangicini elementin ortasina konumla-
Orta mak icin basin.
- VEYA -
Kursiir "imlec” butonuna elementin baslangicini imlec ile istediginiz noktaya ko-
numlamak icin basin.
v 9.  Secimi onaylamak icin "OK" butonuna basin
0K
Element 10. Sunulan elementi devralmak icin "Element al" butonuna basin.
kaydet

Devralinabilir elementler mevcut oldugu siirece buton kumanda edilebilir.
Son noktayi belirleme

11. Secilen 86§enin son noktasini devralmak istemiyorsaniz, ">>" ve "Son nok-
tayi belirle" fonksiyon tuslarina basin.

Son nokta
belirleme
Mevcut 12. Secilen pozisyonu son nokta olarak belirlemek istediginizde "Glincel pozis-
Pozisyon yon" butonuna basin.
- VEYA -
Element "Element orta" butonuna kontur sonunu elementin ortasina konumlamak
Orta icin basin.
- VEYA -
Element Kontur sonunu dge sonuna konumlandirmak icin "Oge sonu" fonksiyon
sonu tusuna basin.
- VEYA -
Kursiir "imlec” butonuna elementin baslangicini imlec ile istediginiz noktaya ko-

numlamak icin basin.
Konturun dongiiye veya programa devralinmasi

v "OK" Softkeyine basin.

LN Secilen kontur editoriin kontur giris maskesine alinir.
Kontur "Kontur al" Softkeyine basin.
kaydet

Program grubu programa alinir

Fare ve klavye ile kumanda

Softkey butonlari tizerinden kumandanin yani sira fonksiyonlari klavye ve fare ile kumanda etme
olanagina sahipsiniz.
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7.12 Kiitugiin goruntilenmesi ve diizenlenmesi

Sizin tarafinizdan belirlenmis olan kullanici degiskenlerini listeler halinde goriintileyebilirsiniz.

Kullanici degiskenleri

Asadidaki degiskenler belirlenebilir:

Genel hesaplama parametreleri (RG)

Kanala 6zgi hesaplama parametreleri (R parametreleri)

Global kullanici dediskenleri (GUD) her program icin gecerlidir

Lokal operatdr degiskenleri (LUD) tanimladiginiz programda gecerlidir

Program global operator degiskenleri (PUD) tanimladiginiz programda ayni zamanda bu
program tarafindan gériinttilenen alt programlarda gecerlidir

Kanala 6zgu kullanici degiskenleri, her bir kanal icin farkli degerlerle belirlenebilir.

Parametre degerleri girdisi ve gosterilmesi

15 basamada kadar (virgil sonrasi verilen bosluk dahil) degerlendirilir. 15 basamaktan fazla bir
sayl girerseniz, bu sayi bu lstel gdsterimle yazilir (15 basamak + EXXX).

LUD veya PUD

Her zaman sadece lokal veya program icin global degiskenler goriintiilenebilir.

Kullanici degiskenlerinin LUD veya PUD icin kullanilabilir olmasi, glincel kumanda
konfiglirasyonuna bagldir.

a Tezgah ureticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Not
Degiskenlerin okunma ve yazilma giivenligi

Kullanici degiskenlerinin okunmasi ve yazilmasi, anahtarli salter ve giivenlik kademeleriyle
glivenlik altina alinmistir.

Aciklamalar

Genel ve kanala 6zgl hesaplama parametreleri icin aciklama yapabilirsiniz.

Kullanici degiskenlerini arama

Kullanici degiskenlerini, listeler dahilinde ve tercih edilen karakter dizgisinde, hedeflenmis
olarak arama imkanina sahipsiniz.
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Diger bilgiler

Kullanici degiskenleri hakkindaki ayrintili bilgileri NC programlamasi programlama kitabi altinda
bulabilirsiniz.

7.12.1 Genel R parametreleri

Genel R parametreleri, kumanda sisteminde bir kere mevcut olan ve tiim kanallardan okunabilen
veya yazilabilen hesaplama parametreleridir.

Kanallar arasi bilgi degisimi yapmak icin veya tiim kanallar icin genel ayarlarin degerlendirilmesi
gerektiginde genel R parametreleri kullanilir.

Degerler, kumandanin kapatilmasindan sonra da kaybolmaz.

Aciklamalar
"Aciklamali genel R parametreleri" penceresinde ilgili aciklamalarinizi kaydedebilirsiniz.
Yapilan aciklamalar diizenlenebilir. Bunlar tek tek veya silme fonksiyonu araciligiyla silebilirsiniz.

ilgili aciklamalar, kumanda sistemi kapatildiktan sonra da korunur.

Genel R parametresi sayisi
Tezgah verileri, genel R parametresi sayisini belirler.
Aralik: RG[0]- RG[999] (tezgah verilerine bagh).

Numaralandirmada alan icinde bosluklar olusmaz.

.n Makine Ureticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Yapilacak islem

l_,@ 1. "Parametreler” isletim alanini secin.
Parameter
F=Kullame 2. "Kulla.degiskenleri" Softkeyine basin.
| degisk
Global R 3. "Genel R parametreleri" fonksiyon tusuna basin.
degiskenleri

"Genel R parametreleri" penceresi acilir.
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Aciklamalarin goriintiilenmesi

1. ">>" ve "Aciklamalari géster" fonksiyon tuslarina basin.
"Aciklamali genel R parametreleri" penceresi acilir.

Yorumlan
goster

2. "Genel R parametreleri" penceresine geri donmek icin "Aciklamalari gos-
goster ter" fonksiyon tusuna yeniden basin.

Genel R parametrelerinin ve aciklamalarin silinmesi

1. ">>" ve "Sil" Softkey tuslarina basin
"Genel R parametrelerini sil* penceresi acilir.

Sil
2. "Genel R parametreleri baslangici” ve "Genel R parametreleri bitisi" alanla-
rinda, degerlerini silmek istediginiz genel R parametrelerini secin.
- VEYA -
Hepsini "TUmana sil" fonksiyon tusuna basin.
Sil
3. Otomatik olarak ilgili aciklamalarin da silinmesini istiyorsaniz "Aciklama-
lari sil" kontrol kutucugunu isaretleyin.
v 4. "OK" fonksiyon tusuna basin.
0K
* Secilen genel R parametrelerinin veya tiim genel R parametrelerinin
degerleri O olarak kaydedilir.
* Secilen aciklamalar da ayni sekilde silinir.
7.12.2 R-Parametreleri

R-Parametreleri, bir G-Kodlu programda kullanabileceginiz, kanala 6zgli degiskenlerdir. R-
Parametreleri, G-Kod programlarla okunabilir veya yazilabilir.

Degerler, kumandanin kapatilmasindan sonra da kaybolmaz.

Aciklamalar
"Aciklamali R parametreleri" penceresine aciklamalarinizi kaydedebilirsiniz.
Yapilan aciklamalar diizenlenebilir. Bunlar tek tek veya silme fonksiyonu araciligiyla silebilirsiniz.

ilgili aciklamalar, kumanda sistemi kapatildiktan sonra da korunur.

Kanala 6zgii R Parametre sayisi
Bir makine datasi, kanala 6zgl R-Parametre sayisini belirler.
Aralik: RO — R999 (Makine datasina bagh).

Taslama
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Numaralandirmada alan icinde bosluklar olusmaz.

¢ Makine Ureticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Yapilacak islem

L@ 1. "Parametreler” isletim alanini secin.
Parameter
== Kullanic 2. "Kulla.degiskenleri" Softkeyine basin.
| degisk
R- 3. "R-Parametreleri" Softkeyine basin.
Parametre

"R-Parametreleri” penceresi acilr.
Aciklamalarin goriintiilenmesi

1. ">>" ve "Aciklamalari goster" fonksiyon tuslarina basin.
"Aciklamali R parametreleri" penceresi acilir.

Yorumlan
goster

2. "R parametreleri" penceresine geri dénmek icin "Aciklamalari goster” fonk-
goster siyon tusuna yeniden basin.

R-Parametrelerini silmek

1. ">>" ve "Sil" Softkey tuslarina basin
"R-Parametre sil" penceresi acilir.

Sil
2. "R parametreleri baslangici" ve "R parametreleri bitisi" alanlarinda, deger-
lerini silmek istediginiz R parametrelerini secin.
- VEYA -
Hepsini "TUmini sil" fonksiyon tusuna basin.
Sil
3. Otomatik olarak ilgili aciklamalarin da silinmesini istiyorsaniz "Aciklama-
lar sil" kontrol kutucugunu isaretleyin.
v 4. "OK" fonksiyon tusuna basin.
0K

* Secilen R parametrelerinin veya tiim R parametrelerinin degerleri O
olarak kaydedilir.

» Secilen aciklamalar da ayni sekilde silinir.

Taslama
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7.12.3 Global GUD'larin gériintiilenmesi

Global kullanici degiskenleri

Global GUD'lar, makinenin kapatiimasindan sonrada kalan, NC-global kullanici verileridir

(Global User Data).

GUD'lar tim programlar icin gecerlidir.

Tanimlama

Bir GUD-degiskeni, su ifadelerle tanimlanir:

e Parola DEF

¢ Gecerlilik alani NCK
* Veri tipi (INT, REAL, ....)

+ Degisken-isimler

* Dedger atama (opsiyonel)

Ornek
DEF NCK INT SAYAC1

-10

GUD'lar dosyalarda DEF uzantisiyla tanimlanir. Asagida ayrilmis olan dosya adlari, bu amacla

kullantlir:

Dosya adi Anlam

MGUD.DEF Makine Ureticisine ait global veriler icin tanimlama
UGUD.DEF Kullaniciya ait global veriler icin tanimlama
GUDA4.DEF Kullanicinin tanimlamasi serbest olan veriler
GUD8.DEF, GUD9.DEF Kullanicinin tanimlamasi serbest olan veriler

Yapilacak islem

S
Parameter
i— Kullame 2.
dedgisk
Global 3.
GUD

Taslama
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"Parametreler” isletim alanini secin.

"Kulla.degiskenleri" Softkeyine basin.

Global GUD" Softkey tuslarina basin

"Global kullanici degiskenleri" penceresi acilir. Tanimlanmis UGUD-degis-
kenlerine ait bir liste elde edersiniz.

- VEYA-
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GUD SGUD, MGUD, UGUD veya GUD4 -GUD 6 arasi global kullanici degisken-

segimi lerini gortintilemek isterseniz, "GUD secimi” ile birlikte "SGUD" ... "GUD6"
Softkeylerine basin.

GUDG
- VEYA-

GUD GUD 7 ve GUD 9 global kullanici degiskenlerini goriintiilemek isterseniz
segimi "GUD secimi" ve ">>" ile birlikte "GUD7" ... "GUD9" Softkeylerine basin.
GUD9

Not

Her ilk acilista, "Global kullanici degiskenleri" penceresinde UGUD-degiskenleri listesi tekrar
gorintdlenir.

7.12.4 Kanal GUD'lari goriintiile

Kanala 6zgu kullanici degiskenleri

Kanala 6zgu kullanici degiskenleri, GUD'lar gibi her kanal icin tiim programlarda gecerlidir.
Bununla beraber, GUD'lara kiyasla spesifik degerlere sahiptirler.

Tanimlama

Bir kanala 6zgi GUD-degiskeni, su ifadelerle tanimlanir:
* Parola DEF

e Gecerlilik alani CHAN

e \Veritipi

» Degisken-isimler

* Deger atama (opsiyonel)

Ornek
DEF CHAN REAL X_POS =100.5

Taslama
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Yapilacak islem

1 O

7.12 Kiitliglin gériintiilenmesi ve dlizenlenmesi

"Parametreler” isletim alanini secin.

Parameter
= Kullanic "Kulla.degiskenleri" Softkeyine basin.
| dedgisk

kanal "Kanal GUD" ve "GUD Secimi" Softkey tuslarina basin

GUD

GUD

secimi
Yeni dikey bir Softkey cubugu gortntilenir.

SEUD Eder kanala 6zgu kullanici degiskenleriicin SGUD, MGUD, UGUD ve GUD4
ile GUD 6 arasini goriintiilemek istiyorsaniz, "SGUD" ... "GUD6" fonksiyon
tuslarina basin.

GUDG
- VEYA-

Kanala 6zgi kullanici degiskenleri icin GUD 7 ve GUD 9'u gériintiilemek
istiyorsaniz, "Devam" fonksiyon tusuna ve "GUD7" ... "GUD9" fonksiyon
tuslarina basin.

GUD9

7.12.5 Lokal LUD'lari goster

Lokal kullanici degiskenleri

LUD'lar, sadece tanimlandiklari program veya alt programlarda gecerlidirler.

Kumanda, programin calistiriimasi sirasinda LUD'lari baslatma sonrasi g&sterir. Gdsterge,
programin calistirilmasi bitene kadar durur.

Tanimlama

Bir lokal bir kullanici degiskeni, su ifadelerle tanimlanir:

e Parola DEF

e Veritipi

+ Degisken-isimler

* Deder atama (opsiyonel)

Taslama
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Yapilacak islem

1_’@ 1. "Parametreler” isletim alanini secin.
Parameter
F—=Kullame 2. "Kulla.degiskenleri" Softkeyine basin.
| dedgisk
Lokal 3. "Lokal LUD" Softkeyine basin.
LuD
7.12.6 Program PUD'larini gortintuleme

Program icin global kullanici degiskenleri

PUD'lar, parca programlar icin global degiskenlerdir (Program User Data). PUD'lar ana ve alt
programlar icin gecerlidirler ve buralarda yazilip, okunabilirler.

Yapilacak islem

.n. Makine Ureticisi
Bunun icin lutfen makine Uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.

L@ 1. "Parametreler” isletim alanini secin
Parameter
F=Kullame 2. "Kulla.degiskenleri" Softkeyine basin.
| degisk
Program 3. "Program PUD" Softkeyine basin.
PUD
7.12.7 Kullanici degiskenlerini arama

R-Parametrelerini ve kullanici degiskenlerini, hedef gostererek arama imkanina sahipsiniz.

206

Taslama
Kullanma kitabi, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6VA4



Is parcasini isle

Yapilacak islem

1 O

Parameter

i— Kullame
dedgisk
H_

Parametre

Lokal
LuD

Ara

v
0K

7.12 Kiitliglin gériintiilenmesi ve dlizenlenmesi

"Parametreler” isletim alanini secin.

"Kulla.degiskenleri" fonksiyon tusuna basin.

Kullanici degiskenlerini aramak istediginiz listeleri secmek icin, "R-Para-
metre", "Kanal GUD", "Lokal GUD" veya "Program GUD" Softkeylerine basin.

"Arama" Softkeyine basin.
"R-Parametre ara" veya "Kullanici degiskeni ara" penceresi acllir.
Tercih edilen arama kavramini girin ve "OK" basin.

Aradi§iniz R-Parametreleri veya kullanici degiskeni mevcutsa, kiirsér oto-
matik olarak Ustiline gelir.

DEF/MAC tipi bir dosya diizenlenerek, mevcut tanimlama/makro dosyalari degistirilebilir,
silinebilir veya yenisi atanabilir.

Yapilacak islem

N

Devreye
filma

1 System
= data

A

INPUT

Taslama
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"Devreye alma" isletim alanini secin.

"Sistem verileri" Softkeyine basin.

Veri agacindan "NC-verileri" klasériini secin ve buradan "Tanimlama" kla-
sorund acin.

Diizenlemek istediginiz veriyi secin.
Veri Ustlne cift tiklayin.

- VEYA-

"Ac" Softkeyine basin.

- VEYA-
<INPUT> tusuna basin.

- VEYA-
<Kiirsor saga> tusuna basin.
Dosya editorde acilir ve burada diizenlenebilir.
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6. istediginiz kullanici degiskenini tanimlayin.

Cikis 7. Editorli kapatmak icin "Kapat" Softkeyine basin.

Kullanici degiskenlerini aktiflestirme

AKtifetmek 1. Aktiflestir" Softkeyine basin.

Bir sorgulama penceresi acilir.

2. Simdiye kadar kullanilan tanimlama verilerine ait degerlerin kalip kalma-
yacagini secin.

- VEYA-

Simdiye kadar kullanilan tanimlama verilerine ait degerlerin silinip silin-
meyecedini secin.

Boyle bir durumda, tanimlama verileri baslangic verilerinin Ustiine kay-
dedilir.

v 3. lslemi tamamlamak icin, "OK" Softkeyine basin.

Taslama
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7.13 G ve yardimci islevlerinin gosterilmesi

7.13.1 Secilmis G-Fonksiyonlari
"G-fonksiyonlar" penceresinde, secilmis 16 G-Grubu goriintilenir.
Bir G-Grubu dahilinde, her zaman kumandada o an etkin olan G-Fonksiyonu gériintilenir.
Bazi G-Kodlari (6rn. G17, G18, G19), tezgah kumandasinin aciimasiyla derhal aktif olur.
Hangi G-Kodlarin aktif oldugu, ayarlara baghdir.

¢ Tezgah Ureticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Standart olarak goriintiilenen G-Gruplar

Grup Anlam

G-Grup 1 Model etkisi bulunan hareket komutlari (6rn. GO, G1, G2, G3)

G-Grup 2 Blok-blok tesirli hareketler, bekleme siiresi (6rn. G4, G74, G75)

G-Grup 3 Programlanabilir kaymalar, calisma alani sinirlamasi ve kutup programlama (6r-
nedin TRANS, ROT, G25, G110)

G-Grup 6 Diizlem secimi (6rnegin G17, G18)

G-Grup 7 Takim yaricapi diizeltmesi (6rnedin G40, G42)

G-Grup 8 Ayarlanabilir sifir noktasi kaydirma (6rnedin G54, G57, G500)

G-Grup 9 Kaydirmalarin bastiriimasi (6rn. SUPA, G53)

G-Grup 10 Tam durma - Hat kontrol isletimi (6rnegdin G60, G641)

G-Grup 13 is parcasi boyutlandirmasi inc/metrik (6rnegin G70, G700)

G-Grup 14 Takim o6lceklendirmesi mutlak/artish (G90)

G-Grup 15 ilerleme tiirii (6rnegin G93, G961, G972)

G-Grup 16 ic ve dishiikey ilerleme hiz kompanzasyonu (érn. CFC)

G-Grup 21 Hizlanma profili (6rnegdin SOFT, DRIVE)

G-Grup 22 Takim diizeltme tdrleri (6rnegin CUT2D, CUT2DF)

G-Grup 29 CaplYar cap programlama (6rn. DIAMOF, DIAMCYCOF)

G-Grup 30 Kompresor acik/kapali (6rnegin COMPOF)

Standart olarak gériintiilenen G-Gruplarn (ISO-Code)

Grup Anlam

G-Grup 1 Model etkisi bulunan hareket komutlari (6rn. GO, G1, G2, G3)

G-Grup 2 Blok-blok tesirli hareketler, bekleme siiresi (6rn. G4, G74, G75)

G-Grup 3 Programlanabilir kaymalar, calisma alani sinirlamasi ve kutup programlama (6r-
nedin TRANS, ROT, G25, G110)

G-Grup 6 Dizlem secimi (6rnedin G17, G18)

G-Grup 7 Takim yaricapi diizeltmesi (6rnedin G40, G42)

Taslama
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Grup

Anlam

G-Grup 8

Ayarlanabilir sifir noktasi kaydirma (6rnedin G54, G57, G500)

G-Grup 9

Kaydirmalarin bastirilmasi (6rn. SUPA, G53)

G-Grup 10

Tam durma - Hat kontrol isletimi (6rnedin G60, G641)

G-Grup 13

is parcasi boyutlandirmasi inc/metrik (6rnegin G70, G700)

G-Grup 14

Takim 6lceklendirmesi mutlak/artish (G90)

G-Grup 15

ilerleme tiirii (6rnegin G93, G961, G972)

G-Grup 16

ic ve dishiikey ilerleme hiz kompanzasyonu (érn. CFC)

G-Grup 21

Hizlanma profili (6rnedin SOFT, DRIVE)

G-Grup 22

Takim diizeltme tdrleri (6rnegin CUT2D, CUT2DF)

G-Grup 29

CaplYari cap programlama (6rn. DIAMOF, DIAMCYCOF)

G-Grup 30

Kompresor acik/kapali (6rnegin COMPOF)

Yapilacak islem

M,

| R |

Machine

Wy
UL

JOG

=)

AUTO

G
Fonksiyon

G
Fonksiyon

"Tezgah" isletim alanini secin.

<JOG>, <MDA> veya <OTO> tusuna basin.

"G-Fonksiyonlan" fonksiyon tusuna basin.

"G-Fonksiyonlari" penceresi acilir.
Pencereyi kapatmak icin "G-Fonksiyonlari" fonksiyon tusuna tekrar basin.

"G-fonksiyonlar" penceresinde goriintiilenen, G-Gruplarina ait secimler farkl olabilir.

Diger bilgiler

ﬁ Tezgah Ureticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Gorlntulenen G gruplarinin yapilandirmasi hakkindaki ayrintih bilgileri
SINUMERIK Operate isletime alma kitabi altinda bulabilirsiniz.
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7.13.2 Tiim G-Fonksiyonlar
"G-fonksiyonlan" penceresinde, grup numaralariyla birlikte tim G-Gruplari gérlntiilenir.

Bir G-Grubu dahilinde, her zaman kumandada sadece o an aktif olan G-Fonksiyonu goriintilenir.

Alt satirda ilave bilgiler
Alt satirda su ilave bilgiler goriintlenir:

¢ Glincel transformasyonlar

Gosterge Anlam

TRANSMIT Kutup transformasyonu aktif

TRACYL Silindir ceketi transformasyonu aktif

TRAORI Oryantasyon transformasyonu aktif

TRAANG Egik eksenler transformasyonu aktif

TRACON Basamaklandirilmis transformasyon aktif
TRACON'da iki transformasyon (TRAANG ve TRACYL veya TRAANG ve TRANSMIT)
arka arkaya acilir.

* Guncel sifir nokta kaydirmalari
* Ismili devri
* Hatilerleme hizi

e Aktif takim

7.13.3 Kalip olusturmak icin G fonksiyonlari

"G fonksiyonlar" penceresinden, serbest sekilli ylizeylerin islenmesi sirasindaki énemli bilgileri,
"High Speed Settings" (CYCLE832) fonksiyonuyla goriintlleyebilirsiniz.

‘ Yazilim Opsiyonu
Bu fonksiyonu kullanmak icin "Advanced Surface" yazilim secenegine ihtiyac duyarsiniz.

High Speed Cutting bilgileri

"Tum G fonksiyonlar" penceresinde bulunan bilgilerin yaninda, asagdidaki 6zel bilgilere yonelik
programlanan degerler de gosterilir:

* (CTOL

* OTOL

* CTOLGO

* OTOLGO

GO icin toleranslar sadece aktifken goriintilenir.
Ozellikle 6nemli G gruplari vurgulanmis olarak gdsterilir.

Hangi G fonksiyonlarinin vurgulanarak gosterilecegini konfiglire etme imkanina sahipsiniz.

Taslama
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Diger bilgiler

Kontur/Y6nlendirme toleransi hakkindaki ayrintili bilgiler icin bkz. Temel fonksiyonlar fonksiyon
el kitabu.

Yapilacak islem

— 1. "Tezgah" isletim alanini secin.

M,
Machine
AN 2. <JOG>, <MDA> veya <OTO> tusuna basin.
UL
JOG
=)
AUTO

3. ">>" ve "Tim G-Fonksiyonlari" fonksiyon tuslarina basin

"G-Fonksiyonlar" penceresi acllir.

Tiim G
fonksiyon

7.13.4 Yardimci fonksiyonlar

Yardimci fonksiyonlar arasinda, parametreyi PLC'ye devreden ve orada makine Ureticisi
tarafindan belirlenmis reaksiyonlara sebep olan, makine Ureticisine ait M- ve H-Fonksiyonlari
bulunur.

Goriintiilenen yardimai fonksiyonlar

"Yardimci fonksiyonlar" penceresinde, 5 glincel M- fonksiyonu ve 3 H-fonksiyonu
gorintilenebilir.

Yapilacak islem

— 1. "Makine" isletim alanini secin.
M,
Machine
AMA 2. <JOG>, <MDA> veya <OTO> tusuna basin.
UL
JOG

)

AUTO

Taslama
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Yardime 3. "H-Fonksiyonlar" Softkeyine basin.

fonksiyon "Yardimci fonksiyonlar" penceresi acilir.

Yardimel 4, Pencereyi tekrar kapatmak icin yeniden "H-Fonksiyonlari" Softkeyine ba-
fonksiyon sin.

Taslama
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7.14 Ust iiste bindirmeleri gésterme

"Cakismalar" penceresinde el carki eksen kaydirmalarini veya programlanan cakismis hareketleri
gorintileyebilirsiniz.

Giris alani Anlami

Takim alet yoniinde gecerli girisim

Min. Alet yoniinde minimum Ust Uiste binme degeri
Maks. Alet yoniinde maksimum Ust Uste binme degeri
DRF El carki-eksen kaymasi gostergesi

"Ust (iste bindirme" penceresinde gériintiilenen, degerlere ait secimler farkli olabilir.

¢ Makine Ureticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Yapilacak islem

— 1. "Makine" isletim alanini secin.
M,
Machine
3 2. <AUTO>, <MDA> veya <JOG> tusuna basin.
AUTO
MV
UL
JOG
3. ">>" ve "Ust (iste bindirme" Softkeylerine basin.
"Ust tiste binme" penceresi acilir.
iist iiste
gelme
T 4. Cakismaya yonelik istediginiz yeni minimum ve maksimum degerleri girin
8 ve girisleri onaylamak icin <INPUT> tusuna basin.

Uyari:
Ust iste binme degerlerini sadece "JOG" isletim tiiriinde degistirebilirsiniz.
5. Pencereyi kapatmak icin "Ust iiste bindirme" Softkeyine tekrar basin.
gelme

Taslama
214 Kullanma kitabi, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6VA4



Is parcasini isle

7.15

7.15 Senkronizasyon durumunu gériintiilemek

Senkronizasyon durumunu goriintilemek

Senkronizasyonlarin teshisi amaciyla, "Senkronizasyonlar" penceresinde durum bilgilerini
goruntileyebilirsiniz.

Etkili olan, glincel senkronizasyonlara ait bir liste elde edersiniz.

Listede, parca programi formundaki gibi, senkronizasyonlara ait programlama gorintilenir.

Senkronizasyonlar

Senkronizasyonlarin durumu

"Durum"” satirinda, senkronizasyonlarin hangi durumda olduklarini gériintileyebilirsiniz:

* beklemede

o aktif

o kilitli

Blok-blok tesirli senkronizasyonlar, sadece durumlarina ait gosterge vasitasiyla tanimlanabilirler.

Sadece calistirllma sirasinda goriintilenebilirler.

Senkronizasyon tipleri

Senkronizasyon tipleri Anlam
ID=n Otomatik isletimde program sonuna kadar nitelik etkili senkronizasyon, program lokal; n =
1...254
IDS=n Tum isletim modlarinda, program sonunda da dahil statik etkili senkronizasyonlar; n=1...
254
ID/IDS harig Otomatik isletimde blok temelinde etkili senkronizasyonlar
Not
1 - 254 numara araligindaki numaralar, hangi tanimlama numarasi icin oldugundan bagimsiz
olarak sadece bir kez atanabilir.
Senkronizasyonlara ait gosterge
Aktiflestirilmis senkronizasyonlara ait gostergeleri fonksiyon tuslari vasitasiyla kisitlama
imkanina sahipsiniz.
Ayrintili bilgiler: Senkronize islemler fonksiyon el kitabi
Taslama
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7.15 Senkronizasyon durumunu gériintiilemek

Yapilacak islem

216

M,

| R |

Machine

=)

AUTO

Wy
UL

JOG

>

Senkron
STNC Aksivon

Blockuiise

1]

Blockwise

"Tezgah" isletim alanini secin.

<0TO>, <MDA> veya <JOG> tusuna basin.

Menii ileri adim tusuna ve "Senk.islemi" fonksiyon tusuna basin.
"Senkronizasyonlar" penceresi acilir.
Tdm aktif senkronizasyonlari gériintilersiniz.

Otomatik isletimde, model etkili senkronizasyonlari kapatmak isterseniz,
"ID" fonksiyon tusuna basin.

- VE | VEYA-

Statik etkili senkronizasyonlari kapatmak isterseniz, "IDS" fonksiyon tusu-
na basin.

- VE | VEYA-

Otomatik isletimde, blok-blok etkili senkronizasyonlari kapatmak isterse-
niz, "Blok-blok" fonksiyon tusuna basin.

ilgili senkronizasyonu tekrar acmak isterseniz, "ID", "IDS" veya "Blok-blok"
fonksiyon tusuna basin.
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7.16 Calisma siiresini géstermek ve isparcalarini saymak

7.16 Calisma siiresini gostermek ve isparcalarini saymak

Program calisma siiresine ve tamamlanmis isparcalarina ait genel bir goériinim elde etmek
isterseniz, "Slreler, sayac" penceresini cagirin.

a. Makine lreticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Gosterilen siireler

Program

Softkeye ilk basista, programin ne kadar siireyle calistigi goriintilenir.

Her program calistirilmasinda, toplam program akisi icin ilk akista gerekli olan stre
goruntilenir.

Program veya ilerleme hizi degistirilirse, o zaman yeni program calisma suresi, ilk calistirma
sirasinda duzeltilir.

Kalan program

Glncel programin ne kadar siireyle calistirildi§i gortintiilenir. Ayrica program ilerleme
gostergesinden giincel program akisinin tamamlanma diizeyini yiizde cinsinden takip
edebilirsiniz.

ilk program akisi hesaplama bakimindan diger program akislarindan ayrilir. Bir programin ilk
akisinda ilgili program ilerlemesi, program biytkligline ve glincel program ofsetine bagli
olarak tahmin edilir. Program ne kadar biiytk olursa ve ne kadar dogru islenirse, ilk tahmin
o kadar dogru olur. Atlama ve/veya alt program iceren programlarda bu tahminin sistem
kosullu olarak dogru olmasi mimkdn degildir.

Her sonraki program akisinda, program ilerleme gdstergesiicin élcilen toplam calisma suiresi
dikkate alinir.

Stre 6lcimundn etkilenmesi

Siire 6lcimiine, programin baslatiimasiyla baslanir ve programin sonlandiriimasiyla (M30)
veya ayarlanmis bir M-Fonksiyonuyla son verilir.

Calisan bir programda siire 6lciimii, CEVRIM DURDUR ile kesintiye ugrar ve CEVRIM BASLAT
ile 6lctime devam edilir.

RESET ve arkasindan CEVRIM BASLAT vasitasiyla siire 6lciimii bastan baslatilir.

CEVRIM DURDUR veya ilerleme hizi-Override = O ile siire &lciimii durur.

Isparcalarinin sayimi

Program tekrarlarini veya tamamlanmis isparcalarinin sayisini goriintiileme imkanina
sahipsiniz. Isparcalarinin sayimi icin, isparcalarina ait giincel ve set adetleri girilir.

Is parcasi sayimi

Tamamlanmis isparcalarinin sayimi, program sonunda (M30) veya bir M-komutu vasitaslyla
gerceklestirilebilir.

Taslama
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7.16 Calisma siiresini géstermek ve isparcalarini saymak

Yapilacak islem

218

M,

| R |

Machine

=)

AUTO

Jaman ,/
sayag

O

SELECT

"Makine" isletim alanini secin.

<OTO> tusuna basin.

"Sureler, sayac¢" Softkeyine basin.
"Sureler, sayac" penceresi gorlintulenir.

Tamamlanmis isparcalarinin sayimini gerceklestirmek icin, "isparcalarinin
sayimi" altinda "evet" secenegini secin.

"isparcalari set" alanina, ihtiyac duyulan isparcasi adedini girin.

"isparcalari giincel" ile, isparcalarina ait tamamlanmis olan adet gériintii-
lenir. Gerekirse bu degeri diizeltebilirsiniz.

isparcalarina ait belirlenmis olan adete ulasildi§inda, giincel isparcasi ade-
dine ait gosterge otomatik olarak sifirlanir.
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7.17 Otomatik isletim icin ayarlar

7.17 Otomatik isletim icin ayarlar

Bir isparcasinn islenmesinden 6nce, programlamadaki hatalarin erken tanimlanabilmesi icin
programi test edebilirsiniz. Bu amaca yonelik, kuru calisma ilerleme hizini kullanirsiniz.

Ayrica,hizli harekete sahip yeni bir programda, istenmeyen yiikseklikteki uygulama hizlarina
erismemek icin, ilave olarak sinirlandirma imkanina sahipsiniz.

Kuru calisma ilerleme hizi

Program tesirleri altinda "DRY kuru calisma ilerleme hizi" secilmisse, buraya girilen ilerleme hizi,
programlanmis olan calistirma sirasindaki ilerleme hizinin yerini tutar.

indirgenmis hizli hareket

Program tesirleri altinda "RGO indirgenmis ilerleme hizi" secilmisse, hizli hareket, girilen degerin
ylizdesi kadar indirgenir.

islem siirelerinin kaydedilmesi

Bir programin diizenlenmesi ve iyilestirilmesinin desteklenmesi amaciyla islem siirelerini
goriintiileme imkanina sahipsiniz.

is parcasi isleme sirasinda zaman tespitini acik olup olmadigini belirlersiniz.

e kapah
Is parcasi isleme sirasinda zaman tespiti kapalidir yani islem sireleri tespit edilmez.

e grup halinde
Bir ana programin her uygulama grubu icin islem siireleri tespit edilir.

¢ blok halinde
Her blok icin islem stireleri tespit edilir.

Not
Kaynak tiiketimi

Ne kadar fazla islem siresi goriintiilerseniz o kadar fazla kaynak tiiketirsiniz.

Boylelikle grup halinde ayarlarda blok halinde ayarlardan daha fazla islem siiresi tespit edilir ve
kaydedilir.

islem siirelerinin kaydedilmesi
Bu alanda tespit edilen islem sirelerinin nasil isleme alinacagini belirlersiniz.

* evet
Parca programi dizininde alt dizin "GEN_DATA.WPD" adiyla kaydedilir. Burada tespit edilen
islem sureleri bir ini-dosyasi halinde program adiyla kaydedilir.

* hayrr
Belirlenen islem siireleri sadece program grup editoriinde gorintilenir.

Taslama
Kullanma kitabi, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6VA4 219



Is parcasini isle

7.17 Otomatik isletim icin ayarlar

Yapilacak islem

Ayrica bakiniz

220

M,

| R |

Machine

=)

AUTO

>

ﬁx Ayarlar

SELECT

"Makine" isletim alanini secin.

<OTO> tusuna basin.

Mend ileri adim tusuna ve "Ayarlar" Softkeyine basin.
"Otomatik isletim icin ayarlar" penceresi acllir.

"Kuru calisma ilerleme hizi DRY" alanina, tercih edilen kuru calisma hizini

girin.

"Indirgenmis hizl hareket RG0" alanina tercih edilen yiizde degerini girin.
Verilmis olan %100 dederini degistirmezseniz, RGO etkisizdir.

"islem siirelerini al" alaninda ve gerektiginde "islem siirelerini kaydet" ala-
ninda istediginiz kaydi secin.

Glncel blok gosterge (Sayfa 50)
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8.1 Genel bakis

Similasyonda glincel program tamamen hesaplanir ve sonuc grafik olarak gosterilir. Béylece
tezgah eksenleri hareket ettirilmeden programlama sonucu kontrol edilir. Yanlis programlanmis
olan isleme adimlari erkenden tanimlanir ve is parcasinin kusurlu islenmesi engellenir.
Grafiksel gosterim

Bir takim similasyonunu, 6lclsiiz veya eksik girilmis takimlarla da gerceklestirebilmek icin,
takim geometrisine ait belirli varsayimlar kabul edilir.

Ornegin bir taslama diskinin veya ayarlayicinin uzunlugu, hasar simiilasyonunun yapilabilmesi
amaciyla, takim capina orantili sekilde ayarlanir.
Ham parca tanimi

Is parcasi icin, program editériine girilen ham parca élciileri kullanilir. Ham parca, ham parca
tanimi aninda gecerli olan koordinat sistemine gore yerlestirilir. G kod programlarinda,
hammadde tanimindan 6nce, tercih edilen baslangic¢ kosullar olusturulmalidir, 6rnedin uygun
bir sifir noktasi kaydirma secimi ile.

Hareket yollarinin g6sterimi

Hareket yollari renkli olarak gosterilir. Hizli hareket kirmizi ve ilerleme hizi yesil.

Derinligin gosterimi

Derinlik beslemesi renkli sekilde gosterilir. Derinlik gorseli, islemenin mevcut oldugu derinlik
seviyesini gosterir. Derinlik g&sterimi icin: "Derinlik arttikca, o kadar koyu renk".

MKS-Referanslari

Simdilasyon, is parcasi similasyonu olarak tasarlanmistir. Bu, gdsterimde sifir noktasi
kaydirmanin bir kesinlik tasimadigi anlamina gelir.

Buna ragmen programlamada, MKS'de takim degistirme konumu, dalma sirasindaki bosta
hareket konumu ve dalis kinematigi gibi kacinilmaz MKS-referanslari bulunur. Bu MKS-
referanslari, uygunsuz durumlar icin her giincel sifir nokta kaydirmasindan sonra, simiilasyonda
gosterilen carpismalarin gercek sifir noktasi kaydirmasinda bulunmamasina veya tam tersi,
similasyonda gosterilmeyip gercek sifir nokta kaydirmasinda ortaya cikan olumsuzluklara
sebebiyet verebilir.

Programlanabilir cerceveler

Similasyonda tiim cerceveler ve sifir noktasi kaymalari g6z éniinde bulundurulur.

Not
Manuel kaydirilan eksenler

Eksenler start esnasinda manuel olarak dondiirildiyse, simllasyonda ve es zamanli kayitta
donuslerin de gosterilmesine dikkat edin.
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8.1 Genel bakis

Simulasyon gosterimi

Similasyon veya es zamanli kayitta hareket yollari, yani programlanan takim hatlari gosterilir.

Gosterim secenekleri
Grafik gosterimde li¢c secenek arasinda secim yapabilirsiniz:

« s parcasini islemeden énce simiile edilmesi
Tezgahtaki is parcasini islemeden dnce, programin isleyisini grafik biciminde ekranda hizlica
gorebilirsiniz.

« s parcasi islenmeden dnce es zamanli kayit
is parcasinin tezgahta islenmesinden &nce, programin calistiriimasini, program testi ve kuru
calisma ilerleme hiziyla grafiksel olarak ekranda goériintileyebilirsiniz. Sayet "eksen hareketi
yok" secimi yaptiysaniz bu sirada tezgah eksenleri hareket etmez.

« s parcasi islenmesi sirasinda es zamanli kayit
Program tezgahta calistirilirken, is parcasinin islenmesini ekrandan da takip edebilirsiniz.

Es zamanli kayit ve simiilasyon gortiniimleri
Her Uc¢ secenekte su gortintmleri kullanabilirsiniz:
¢ Yandan gorlinUs
¢ Diizenleme goriinimi
e 3D goriinim (opsiyonlu)
+ Onden gériiniim - yuvarlak taslamada
* Diger yandan goérinimler - diiz taslamada

* Tezgah odasi ("Carpisma 6nleme" opsiyonu ile)

Durum gostergesi

Guncel eksen koordinatlari, Override, glincel bicakh takim, glincel program blogu, ilerleme hizi
ve calisma siresi goriintilenir.

Tim goériinimlerde, grafiksel isleme sirasinda bir saat gostergesi gorlintilenir. Calisma siresi,
saat, dakika ve saniye olarak goriintllenir. Programin isleme sirasinda, takim degistirmek icin
ihtiyac duyulan siire de dahil, yaklasik slireyi gOsterir.

‘ Yazilim-Opsiyonlari
3D gorundmleri icin "Hazir parcanin 3D similasyonu" opsiyonu gereklidir.

"Es zamanh kayit" fonksiyonu icin, "Es zamanl kayit (Gercek zamanli similasyon)" op-
siyonuna ihtiyaciniz vardir.

Program akis siiresinin bildirimi

Similasyon safhasi sirasinda, program akis siresi bildirilir. Editérde program akis siresi,
program sonunda bir sonraki program degisikligine kadar goriintilenir.
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Es zamanli kayit ve simiilasyonun ozellikleri

Hareket yollari

Simiilasyonda gosterilen hareket yollari bir halka ara bellegine kaydedilir. Sayet bu tampon
bellek dolu olursa, en eski hareket yolu silinerek yenisi kaydedilir.

Optimize g6sterim

Simiilasyon islemesi durduruldugunda veya tamamlandiginda, gdsterim bir kez daha yiiksek
¢OzUnUrlUklG bir gorintliye donistirilir. Bazi durumlarda bu miimkiin degildir. Bu durumda su
mesaj gorunur: "Yuksek cézlinrlikli gorinti olusturulamiyor”.

Calisma bdlmesi sinirlamasi

is parcasi simiilasyonunda calisma bdlmesi sinirflamalari ve yazilim son salterleri etkin degildir.

Simiilasyonda ve es zamanli kayitta baslangic konumu

Similasyonda baslangic konumu sifir noktasi kaymasi lizerinden parca koordinat sistemine
donusturilir.

Es zamanl kayit, tezgahin o an bulundugu konumdan baslar.

Kisitlamalar

e TRAORI: 5 eksenel harekete, lineer interpolasyon yapilir. Daha karmasik hareketler
gosterilemez.

¢ Referanslandirma: Bir program akisindan G74 islemez.

e Alarm 15110 "REORG blogu olusmuyor" gériintilenmez.

e Compile (derleme) déngiileri sadece kismi olarak desteklenir.
¢ PLC destegi mevcut degil.

¢ Eksen konteynerleri destedi mevcut degil.

Cerceve kosullar

e Tlm mevcut veri bloklar (Toolcarrier | TRAORI, TRACYL) dederlendirilmeli ve hatasiz bir
similasyon icin dogru sekilde isletilmelidir.

e Dondirtlmis lineer eksen transformasyonlari (TRAORI 64 - 69) ve OEM-transformasyonlari
(TRAORI 4096 - 4098) desteklenmez.

e Toolcarrier- veya Transformasyon verileri, ancak Power On yapildiktan sonra etkili olur.

¢ Transformasyon degisimi ve déndiirme verileri blok degisimi desteklenir. Buna ragmen,
dondiirme basligi fiziksel olarak degistirilmis, gercek kinematik degisimler desteklenmez.
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8.2 Malzemeyi islemeden 6nce simlile edilmesi

8.2 Malzemeyi islemeden 6nce simiile edilmesi
8.2.1 isparcasi islenmeden dnce gerceklestirilen simulasyon

Is parcasinin tezgahta islenmesinden énce, programin calistirimasini hizh gecisle grafiksel
olarak ekranda goriintiileme imkanina sahipsiniz. Bu sayede basit bir sekilde programlama
sonucunu kontrol edebilirsiniz.

ilerleme hizi-Override

Kontrol panelindeki torna salteri (Override) sadece "tezgah" kumanda alani fonksiyonlarini

etkiler.

Simdlasyon hizini degistirmek icin "Program kumandasi" fonksiyon tusundan yararlanin.
Simdlasyon ilerlemesini % O - 120 araliginda secebilirsiniz.

8.2.2 Simulasyonu baslatma

Yapilacak islem

I'n

Program
manager

2

INPUT

>

&, Simu—
Eriu-u lasyon

- VEYA -
E_E Simu—
lasyon

P

224

"Program yoneticisi" isletim alanini secin.

Depolama alanini secin ve imleci simile edilecek programin stiine ko-
numlandirin.

<INPUT> veya <imlec saga> tusuna basin.

- VEYA -

Program Ustline cift tiklayin.
Secilmis olan program, "Program" isletim alaninda acilir.
"Simulasyon" fonksiyon tusuna basin.

"Baslat" fonksiyon tusuna basin.

Programin isletimi, grafiksel olarak ekranda gosterilir. Tezgah eksenleri, bu
sirada hareket etmez.

Similasyonu durdurmak istiyorsaniz "Durdur” fonksiyon tusuna basin.

- VEYA -
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8.2 Malzemeyi islemeden 6nce simlile edilmesi

)4 Similasyonu iptal etmek icin "Sifirla" fonksiyon tusuna basin.

0 7. Similasyonu tekrar baslatmak veya devam etmek icin "Baslat" fonksiyon
tusuna basin.

Not
isletim alani degisikligi

Baska bir isletim alanina gecisle, similasyon sonlandirilir. Simiilasyonu tekrar baslatirsaniz,
program baslangiciyla baslayacaktir.
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8.3 is parcasi islenmeden énce es zamanli cizim

8.3 Is parcasi islenmeden 6nce es zamanl cizim

8.3.1 Genel bakis

Is parcasinin tezgahta islenmesinden énce, programlamanin sonucunu kontrol etmek amaciyla,
programin calistirlmasini grafiksel olarak ekranda gosterebilirsiniz.

Yazilim Opsiyonu
‘ "Es zamanh kayit" icin, "Es zamanh kayit (Gercek zamanl similasyon)" opsiyonuna ih-

tiyaciniz vardir.

Eksen hareketini kapatip, isleme hizina etki etmek ve program testini secebilmek amaciyla,
programlanmis olan ilerleme hizini, kuru calisma ilerleme hiziyla degistirebilirsiniz.

Sayet grafiksel gosterim yerine, tekrar glincel program bloklarini gérmek isterseniz, program
gorinidmine donebilirsiniz.

8.3.2 Es zamanl ¢izim baslatma

Yapilacak islem
g Prog.
d Kontrol

g Online
simiil.
- VEYA -

Online
== simiuil.

#- Online
= simiil.

226

"OTO" isletim modunda bir program ylkleyin.

"Prog. tesir." fonksiyon tusuna basin ve "'PRT eksen hareketi yok" ve "DRY
kuru calisma ilerleme hizi" kontrol kutucuklarini aktif edin.

isleme, eksen hareketi olmadan gerceklesir. Programlanmis olan ilerleme
hizi, bir kuru calisma ilerleme hiziyla degistirilir.

"Es zamanli kaydet" fonksiyon tusuna basin.

<CEVRIM BASLAT> tusuna basin.
Programin isletimi, grafiksel olarak ekranda gosterilir.

Kaydi islemini sonlandirmak icin,"Es zamanli kayit" fonksiyon tusuna tek-
rar basin.
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8.4 isparcasi islenmesi sirasinda es zamanli ¢izim

8.4 Isparcasi islenmesi sirasinda es zamanl cizim

is parcasinin islenmesi esnasinda sayet calisma alanina goériisiiniiz, 6rn. soutma maddesi
nedeniyle kapanmissa, program calismasini ekrandan da takip edebilirsiniz.

Yazilim Opsiyonu
‘ Es zamanli kayiticin "Es zamanli kayit (gercek zamanli simiilasyon)" opsiyonu gereklidir.

Yapilacak islem

1. "OTO" isletim modunda bir program ylkleyin.
& Online 2. "Es zamanli kayit" fonksiyon tusuna basin.
simiil.
- VEYA
Online
S simiil,

3. <CYCLE START> tusuna basin.
Tezgahta is parcasinin islenmesi baslatilir ve grafiksel olarak ekranda gos-

terilir.
%, Online 4, Kaydi islemini sonlandirmak icin,"Es zamanli kayit" fonksiyon tusuna tek-
1 simiil rar basin.

Not

Hareket yollarinin gosterimi

+ isleme sirasinda es zamanli kayit fonksiyonunu kapatir ve fonksiyonu sonra tekrar acarsaniz,
gecen sliredeki var olan hareket yollari goriintiilenmez.
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8.5 Simliilasyon esnasinda program kumandasi

8.5 Simulasyon esnasinda program kumandasi
8.5.1 ilerleme hizinin degistirilmesi

Similasyon sirasinda ilerlemeyi her zaman degistirilebilirsiniz.

Durum satirinda degisiklikleri takip edebilirsiniz.

Not

"Es zamanl kayit" fonksiyonuyla calisiyorsaniz, kontrol panelindeki doner salteri (gecersiz kilma)

kullanin.

Yapilacak islem

Program
kontrol

Ouerride
+

Ouerride

%188
Ouerride

Simulasyon baslatiimistir.
2. "Program kumandasi" Softkeyine basin.

3. ilerlemeyi % 5 arttirmak veya diisiirmek icin "Gecersiz kil +" veya "Gecersiz
kil -" fonksiyon tusuna basin.

- VEYA -

ilerlemeyi % 100'e getirmek icin "Gegersiz kil % 100" fonksiyon tusuna
basin.

- VEYA -

Ana resme dénmek ve simulasyonu degistirilmis ilerleme hiziyla yurit-
mek icin "<<" Softkeyine basin.

"Override +" und "Override -" arasinda degisiklik

cRL| | 'Y

cTRL| | A

"Gecgersiz kil +" ve "Gecersiz kil -" fonksiyon tuslari arasinda gecis yapmak icin
<CTRL> ve <Ilmlec Asagi> veya <Ilmlec yukari> tuslarina ayni anda basin.

Maksimum ilerlemeyi secin

CTRL M

228

Maksimum ilerleme % 120 secimini yapmak icin <CTRL> ve <M> tuslarina ayni
anda basin.

Taslama
Kullanma kitabi, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6VA4



Islemi simiile et

8.5 Simtilasyon esnasinda program kumandasi

8.5.2 Programin blok-blok simule edilmesi

Simdlasyon sirasinda program akisini kontrol edebilirsiniz, yani bir programin érnegin program
blogu icin devam etmesini saglayabilirsiniz.

Yapilacak islem

Program
kontrol

Single
block

(44
Geri

<> sBL
> sBL

Program
kontrol

Single
block

Tekli blogun acilmasi ve kapatilmasi

CTRL

S

Taslama

1. Simulasyon baslatiimistir.
2. "Program kumandasi" ve "Tek blok" Softkeylerine basin.
3. "Geri" ve "SBL baslat" Softkey tuslarina basin.

Mevcut program blogu simiile edilir ve ardindan durur.

4, "SBL baslat" tusuna, simiile etmek istediginiz tekli program blogu kadar
basin.
5. Tek blok modunu terk etmek icin, "Program kumandasi” ve "Tek blok" Soft-

key tuslarina basin.

Tek blok modunu acip tekrar kapatmak icin, <CTRL> ve <S> tuslarina ayni anda
basin.
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8.6 Malzemenin cesitli goriindimleri

8.6 Malzemenin cesitli goriiniimleri

b4 7

8.6.1 Genel bakis
Asagidaki goriintimleri kullanabilirsiniz:
* Yandan goriinUs
e Diizenleme goriinimi
e 3D goriinim (opsiyonlu)
+ Onden gériiniim - yuvarlak taslamada
* Diger yandan goériiniimler - diiz taslamada

* Tezgah odasi (opsiyonlu)

8.6.2 Yandan gorunus

Yandan goriiniimiin gosterilmesi

1. Es zamanh kayit veya similasyon baslatildi.

Side 2. "Yandan goriiniim" fonksiyon tusuna basin.

view Yandan gériiniim is parcasini Z-X diizleminde gdsterir.

Gosterimi degistirme

Similasyon grafigini buydttebilir, klictiltebilir, kaydirabilir, dondirebilir ve kesiti
degistirebilirsiniz.

8.6.3 Diizenleme gorinumu

Diizenleme goriiniimiiniin gosterilmesi

1. Es zamanl kayit veya similasyon baslatildi.
Kaplama 2 "Dlizenleme goriinim" fonksiyon tusuna basin.
gorunumu Diizenleme gériinimiinde konturu iki kati yansimali olarak gériirsiiniiz.

Gosterimi degistirme

Simdlasyon grafigini buyUtebilir, kiicliltebilir, kaydirabilir, dondiirebilir ve kesiti
degistirebilirsiniz.
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8.6 Malzemenin cesitli goriindimleri

8.6.4 3D-goriinim

3D goriiniimiin gosterilmesi

1. Es zamanl kayit veya similasyon baslatildi.
Diger 2. "Diger gérinimler" ve "3D-Gorlinlim" fonksiyon tusuna basin.
goriiniiml.
3B
gorindim

Yazilim Opsiyonu
‘ Simdlasyonicin, "3D-Similasyonu (tamamlanmis parca) " opsiyonuna ihtiyaciniz vardir.

Gosterimi degistirme

Simdlasyon grafigini buyutebilir, kiicliltebilir, kaydirabilir, dondirebilir ve kesiti
degistirebilirsiniz.

Kesit alanini gésterme ve set etme

X, Y ve Z kesme dizlemlerini goriintiileyebilir ve kaydirabilirsiniz.

8.6.5 Onden gériiniim - yuvarlak taslamada

Onden gériiniimiin gésterilmesi

1. Es zamanli kayit veya similasyon baslatildi.
Dier 2. "Diger goriiniimler" ve "Onden gériinis" fonksiyon tusuna basin.
goriiniiml.
Face
viet

Onden gériiniim is parcasini X-Y diizleminde gésterir.

Gosterimi degistir
Similasyon grafigini biyttebilir, klictiltebilir, kaydirabilir, dondirebilir ve kesiti
degistirebilirsiniz.
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8.6 Malzemenin cesitli goriindimleri

8.6.6 Diger yandan goriiniimler - diiz taslamada

Diger yandan goriiniimlerin g6sterilmesi

1. Es zamanl kayit veya similasyon baslatildi.
Diger 2. "Diger gorinumler" fonksiyon tusuna basin.
gariindml.
Brden 3. S6z konusu goriinimii énden gérmek istiyorsaniz, "Onden" fonksiyon
tusuna basin.
- VEYA-
S6z konusu goriinimi arkadan gérmek istiyorsaniz, "Arkadan” fonksiyon
Arkadan
tusuna basin.
- VEYA-
S okdan S6z konusu goriinimu soldan gérmek istiyorsaniz, "Soldan" fonksiyon
tusuna basin.
- VEYA-
Sagdan S6z konusu goriinimu sagdan gérmek istiyorsaniz, "Sagdan” fonksiyon

tusuna basin.

Gosterimi degistirme

Simdlasyon grafigini buyUtebilir, kiicliltebilir, kaydirabilir, dondiirebilir ve kesiti
degistirebilirsiniz.

8.6.7 Tezgah odasi ("Carpisma 6nleme" opsiyonu ile)

Tezgah odasi goriiniimiiniin gosterilmesi

1. Es zamanli kayit veya similasyon baslatildi.
Diiger 4. "Diger goriinimler" ve "Makine alanlari" butonlarina basin.
griiniiml.
Makine Birlikte cizimde, aktif bir makine modeli goriintilenir.
alam

Gosterimi degistirme

Similasyon grafigini buyttebilir, klictltebilir, kaydirabilir, dondirebilir ve kesiti
degistirebilirsiniz.
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8.7 Simliilasyon gostergesini isle

8.7 Simulasyon gostergesini isle
8.7.1 Takim hattinin silinmesi

Hat gosterimi ile, secilmis olan programa ait programlanmis takim hattini takip edersiniz. Hat,
takim hareketine bagh olarak stirekli glincellenir.

Yapilacak islem

1. Es zamanl kayit baslatild.
2. ">>" fonksiyon tusuna basin.
Takim hatlar gérintulenir.
Takim 4, "WKZ-Hattini sil" fonksiyon tusuna basin.

yolu si Simdiye kadar kayit edilmis tiim takim hatlari silinir.
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8.8 Simliilasyon grafigini degistir ve uyarla

8.8 Simulasyon grafigini degistir ve uyarla
8.8.1 Grafigin biiyutiulmesi ve kuciiltiilmesi
On kosul

Simulasyon veya es zamanli cizim baslatiimistir.

Yapilacak islem

Details

foom +

Details

Zoom -

Details

Autozoom

Glncel grafigi blyltmek veya kiicliltmek isterseniz <+> veya <-> tusuna
basin.

Grafik, ortadan baslayarak blytdlir veya kicdltalir.

- VEYA-

GOrlintu kesitini bliylitmek isterseniz, "Detaylar" ve "Zoom +" Softkey tus-
larina basin.

- VEYA-

GOruntl kesitini kiicliltmek isterseniz, "Detaylar” ve "Zoom -" Softkey tus-
larina basin.

- VEYA-

GOruntl kesitini pencere buyukliglne uydurmak isterseniz, "Detaylar" ve
"Oto zoom" Softkey tuslarina basin.

Otomatik blyiklik uydurma, isparcasina ait her bir eksenin en biiylik
genisliklerini dikkate alir.

Not

Secilmis kesit

Secilmis olan goériintl kesitleri ve bliylkliik uydurma, program secili oldugu muddet durur.

234
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8.8 Simlilasyon grafigini degistir ve uyarla
8.8.2 Grafik kaydirma

On kosul

Simulasyon veya es zamanl cizim baslatiimistir.

Yapilacak islem

1. Grafigi yukari, asag, sola, veya saga kaydirmak amaciyla, kiirsor tuslarin-

“ ‘ dan birine basin.

8.8.3 Grafik dondiirme

3D-goriinimde, isparcasinin konumunu her yénden gériintileyebilmek icin dondirme
imkanina sahipsiniz.

On kosul

Similasyon veya es zamanli kayit baslatildi ve 3D goriiniim secildi.

Yapilacak islem

Details 1. Detaylar" Softkeyine basin.
Giriintiiyii 2. "GOrinimi dondur" Softkeyine basin.
diindiir
= 3. Isparcasinin konumunu degistirmek amaciyla, "Ok saga", "Ok sola", "Ok
yukart®, "Ok asagi", "Ok saga dondir" ve "Ok sola dondiir" Softkeylerine
basin.
T
S - VEYA -
ﬁ} <Shift> tusuna basili tutun ve ilgili kiirsér tuslarina basarak is-
SRET A\ A parcasini tercih edilen yéne dénduriin.
3= =
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8.8 Simliilasyon grafigini degistir ve uyarla

8.8.4 Kesit degistirme

GoOsterime ait kesiti, 6rnegin detaylari veya sonradan tekrar isparcasinin tamamimi gérmek
amaciyla, kaydirmak, bliylitmek veya kiictiltmek isterseniz buyutteci kullanin.

Bliylitec vasitasiyla kesiti kendiniz belirleyebilir ve sonra biydtlp, kiiciltebilirsiniz.

On kosul

Simulasyon veya es zamanl cizim baslatiimistir.

Yapilacak islem

"Detaylar" Softkeyine basin.

Details
Biiyiite B.uygteg Softkeyine baéln. o o
Dikdortgen cerceve seklinde bir bliylitec goriinttlenir.
Biiuit + 3. Cerceveyi biyutmek amaciyla "Buylitec +" Softkeyine veya <+> tusuna
w basin.
5
- VEYA -
Kiigiitt - Cerceveyi kiicliltmek amaciyla "Bliylitec -" Softkeyine veya <-> tusuna ba-
sin.
- VEYA -
Cerceveyi yukari, sola, sada veya asagi kaydirmak amaciyla, kiirsér tusla-
A < rindan birine basin.

J 4, Secilmis olan kesiti devralmak icin "Devral" Softkeyine basin.
Kabul et
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G kod programinin olusturulmasi 9

9.1 Grafik program kilavuzu

Fonksiyonlar
Asadidaki islevler kullanilabilir:
e Her giris penceresi icin iceri§e duyarh online yardim

» Kontdr girisi icin destek (geometri islemcisi)

Cagirma ve geri doniis kosullari

¢ DOngl cagrisindan 6nce etkin olan G fonksiyonlar ve programlanabilir cerceve déngi
Uzerinden kayith kalir.

¢ Baslangi¢c konumuna déngii cagrisindan 6nce bir tst programda yanasiimalidir. Koordinatlari
saga dénen bir koordinat sisteminde programlayabilirsiniz.
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9.2 Program gériinimleri

9.2 Program gorinimleri
Bir G kodu programini farkli gériiniimlerde gosterebilirsiniz.
* Program gorinimi

* Yardimci ekranli veya grafik gériinimll parametre ekrani

Not
Resimler / Animasyonlar

Lutfen cevrim destedi ile ilgili sunulan resimlerde ve animasyonlarda olasi tiim kinematiklerin
yansitilamayacagi hususunu dikkate alin.

17.11.16
10:90

B[\ HC/MPF/TEST_POSP
T="U_SCHEIBE"

Gariinis

D1 M6
G507 JKalp
gorunumu
GO X0 20 Y100
.

ID=1 UHENEVER $AA_IM[X]<>$$SA_OSCILL_REVERSE_POS1[X] DO $AA_OVR[2]= ﬁ:"ﬂ:{'

0 $AA_OVR[X]=100

ID=2 UHENEVER SAA_IM[X]<>$$SA_OSCILL_REVERSE_POS2[X] DO SAA_OVR[Z]= ?

@ SAA_OVR[X]=100 Prog. acma
=

0SCTRL[X]=(1+8+16, 0)

0SP1[X]=8 OSP2[X]=200

0SCILL[X]=(2) POSP[2]=(- .05, -0.0805, 2) I

0S[X]=1 FA[X]=20000 FA[2]=500 ;2-1 Avarlar

Resim 9-1 Bir G kodu programinin program goriiniimu

isleme siirelerinin gdsterimi

Gosterim Anlami

Acik yesil vurgulu Program blogunun 6lcilen isleme siiresi (otomatik isletim)
@ 17.18

Yesil vurgulu Program blogunun &lciilen isleme siiresi (otomatik isletim)
2 19.47
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G kod programinin olusturulmasi

9.2 Program gériiniimleri

Gosterim Anlami

Actk mavi vurgulu Program blogunun tahmini isleme siiresi (similasyon)
@ 17.31

Mavi vurgulu Program blogunun tahmini isleme siiresi (similasyon)
@ 19.57

Sari vurgulu Bekleme siiresi (otomatik isletim veya similasyon)

@ 4,53

Ayrica bakiniz
Editor icin ayarlar (Sayfa 184)
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9.3 Programin yapisi

9.3 Programin yapisi
G kodu programlar istenildigi gibi programlanabilir. Bilinen 6nemli komutlar:
e Birisleme dlizeyinin ayari
 Bir takimin cagrilmasi (T ve D)
e Bir sifir noktasi kaymasinin cagrisi

* Besleme (F), besleme tiirli (G94, G95, ...), mil devri ve donis yoni (S ve M) gibi teknolojik
degerler

» Teknolojik fonksiyonlarin konumlari ve ¢agrisi (dongdiler)
e Program sonu

G kodu programlarinda déngtler cagrilmadan 6nce bir takim secilmeli ve gerekli teknolojik
degerler F, S programlanmalidir.

Es zamanli cizim icin bir ham parca belirtilebilir.
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G kod programinin olusturulmasi
9.4 Esaslar

9.4 Esaslar

9.4.1 isleme diizeyleri

iki koordinat eksenleri bir diizlemi belirler. Uciincii koordinat ekseni (takim ekseni) dikey halde
bu diizlemde bulunur ve takimin besleme yoniini belirler (6rn. 2. D - islemesi icin).

Programlama yaparken kumandaya hangi diizlemde calisildigini bildirmek gerekir; bdylece
takim diizeltme degerleri dogru hesaplanabilir. Diizlem ayrica belirli cember programi tiirleriicin
ve polar koordinatlarda 6nemlidir.

4

G19

G17

Calisma diizlemleri

Calisma duzlemleri su sekilde tespit edilmistir:

Diizlem Takim ekseni
XY G17 Z
ZIX G18 Y
YIZ G19 X
9.4.2 Bir takimin programlanmasi (T)

Takimi cagir

1. Parca programinda bulunuyorsunuz
Takim 2. "Takim sec¢" butonuna basin.
secind "Takim secimi" penceresi acilir.
To 3. imleci istenilen takimin lzerine getirin ve "Programa" butonuna basin.
program Secilen takim G kodu editoriine alinir. G kodu editoriindeki glincel imleg
konumunda 6rn. su metin gortinir: T="DISK100"
-VEYA-
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G kod programinin olusturulmasi

9.4 Esaslar

Takim 4. "Takim listesi" ve "Yeni takim" butonlarina basin.
Listesi
Yeni
Takim
To 5. Sonrasinda dikey buton cubugunun butonlariyla istenilen bir takimi secin,
program parametresini yapin ve "Programa" butonuna basin.

Secilen takim G kodu editoriine alinir.

6. Sonrasinda takim degisimini (M6), mil donis yéniini (M3/M4), mil dev-
rini (S...), beslemeyi (F), besleme tirlini (G94, G95,...), sogutma madde-
sini (M7/M8) ve ger. baska takima 6zgl fonksiyonlari programlayin.
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9.5 G kod programinin olusturulmasi

9.5 G kod programinin olusturulmasi

Uretmek istediginiz her yeni parca icin bir program olusturun. Programda, parcanin iiretilmesi
icin yapilmasi gereken munferit isleme adimlari bulunur.

G kodundaki parca programlari "Parcalar" klasérii altinda veya "Parca programlar” klasort altinda
olusturulabilir.

Yapilacak islem

% 1. "Program yoneticisi" kismini secin.

Program
manager

@ NE 2. Istenilen kayit yerini secin.

Yeni parca programinin olusturulmasi

Veni 3. imleci "Parca programlan" klasériiniin (izerine getirin ve "Yeni" butonuna
basin.
programGLIDE "Yeni G kodu programi” penceresi acilir.
G-Kodu
4. istenilen adi girin ve "OK" butonuna basin.

isim maks. 28 karakter barindirabilir (isim + nokta + uzantiicin 3 karakter).
Tum harfler (6zel karakterler haric), rakamlar ve alt cizgiler () kullanila-
bilir.

Program tipi (MPF) belirtilir.

Parca programi olusturulur ve edit6r acilir.

Parca icin yeni parca programinin olusturulmasi

Veni 5. imleci "Parcalar" klasoriiniin {izerine getirin ve "Yeni" butonuna basin.

programGLIDE "Yeni G kodu programi” penceresi acllir.
G-Kodu

6. Dosya tipini (MPF veya SPF) secin, istenilen adi girin ve "OK" butonuna
basin.

Parca programi olusturulur ve editor acilir.
7. istenilen G kodu komutlarini girin.
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9.6 Buton lizerinden déngli secimi

9.6 Buton lzerinden dongu secimi

islem adimlari iizerinden 6zet

Asadidaki butonlar islem adimlarini eklemek icin kullanilabilir.

= Yeni
4 Kontur kontur

Contour
call
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Teknolojik fonksiyonlari programlama 1 O

10.1 Know-how korumasi

Teknolojik bilginizi korumak icin bireysel erisim haklari ve ek dosya sifreleme ile cevrimlerinizi
glivence altina alabilirsiniz.

Bu cevrim korumasini asagidaki 6nlemlerle gerceklestirin:

Cevrim verilerinizi ilave SIEMENS uygulamasi SINUCOM Protector ile sifreleyin.
SINUCOM Protector hakkinda daha fazla bilgiyi burada bulabilirsiniz (https://
support.industry.siemens.com/cs/wwl/en/view/109474775).

Cevrim verilerinize bireysel erisim haklari atayin ve kullanici icin yetki diizeylerini ayarlayin.

Bireysel erisim haklarinin atanmasi hakkindaki ayrintili bilgileri SINUMERIK Operate isletime
alma kitabinda bulabilirsiniz.
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Teknolojik fonksiyonlari programlama

10.2 Kontlirleri programlama

10.2

Fonksiyon

10.2.1

Kontdlrleri programlama

Serbest kontlr programlama sayesinde basit veya karmasik kontiirler olusturabilirsiniz. Bu
sayede aclk ve kapali kontirleri belirlersiniz.

Bir kontiir miinferit kontlir elemanlarindan olusur; burada en az iki ve maksimum 250 eleman
tanimli bir kontdr olusturur. Kontlr gecis elemanlari olarak yaricaplar, pahlar ve teget gecisler
kullanilabilir.

Entegre kontlr bilgisayari minferit kontlir elemanlarinin kesim noktalarini geometrik iliskileri
dikkate alarak hesaplar ve bu sayede yeterli 6lctilmemis elemanlarin girisini saglar.

Her zaman 6nce kontdlirli ve sonra teknolojiyi programlayabilirsiniz.

Kontur gosterimi

G kodu programi

Editor kontlr bir program kesitinde miinferit program setleriyle g&sterilir. Tek bir seti acarsaniz
kontdtr acilir.

Déngl, programda bir kontlirli bir program seti olarak gdsterir. Bu seti acarsaniz, miinferit
kontir elemanlari sembolik olarak listelenir ve cizgi grafigi olarak gosterilir.

Sembolik gosterim

246

Konturlin minferit kontir elemanlari girilen sirada sembolik olarak grafik penceresinin yaninda
gosterilir.

Kontiir elemani Sembol Anlam

Baslangic noktasi Konturlin baslangic noktasi

90° kafeste diiz
90° kafeste diiz

Duiz sekilde yukari
Diiz sekilde asagi

90° kafeste diiz
90° kafeste diiz

Dz sekilde sola
Duz sekilde saga

istege gore diiz istedigi egimle diiz

Saga dogru cember yayi Cember

Sola dogru cember yayi Cember

) XN e o
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10.2 Kontdirleri programlama

Kontiir elemani Sembol Anlam
Kutup M Polar koordinatlari
Kontir bitisi END Kontiir aciklamasinin sonu

Sembollerin farkli rengi durum hakkinda bilgi verir:

On plan Arka plan Anlam

siyah mavi imlec yeni elemanda

siyah turunc imlec giincel elemanda

siyah beyaz Normal eleman

kirmizi beyaz Eleman su anda dikkate alinmaz
(imlecle secildiginde eleman in-
celenir)

Grafiksel gosterim

Kontiir elemanlarinin devam eden girisine es zamanli olarak grafik penceresinde kontiir
programlamasinin ilerlemesi bir cizgi grafijinde gosterilir.

Olusturulan kontir elemani bu esnada farkli cizgi tlrleri ve renkler alabilir:
* siyah: Programlanan kontur

* turuncu: Glncel kontlr elemani

* yesil cizgili: Alternatif eleman

¢ mavi noktali: Kismen belirlenmis eleman

Koordinat sisteminin 6lceg@i tim kontlirliin dedismesine uyar.

Koordinat sisteminin konumu grafik penceresinde gdsterilir.

10.2.2 Yeni kontur olustur

Fonksiyon
Olusturmak istediginiz her kontdir icin kendi kontlirtinl olusturmaniz gerekmektedir.

Kontirler ayarlandi§i sekilde program yerine kaydedilir.

Not

Kontlrler program sonu tanimindan sonra durmasina dikkat edilmelidir!

Yeni bir kontiir olusturmak istiyorsaniz, ilk olarak bir baslangic noktasi belirlemelisiniz. Kontur
elemanlarini girin. Kontir islemcisi otomatik olarak kontiir sonunda tanimlar.

isleme diizeyini degistirirseniz, cevrim otomatik olarak ilgili baslangic noktasi eksenleriyle
uyumlu hale getirilir. Baslangi¢c noktasi icin istenilen ek komutlari (maks. 40 karakter) G kodu
seklinde girebilirsiniz.
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10.2 Kontlirleri programlama

Ek komutlar

Yapilacak islem

Ek G kodu komutlari sayesinde 6rnedin beslemeleri ve M komutlarini programlayabilirsiniz. Ek
komutlari (azami 40 karakter) gelismis bir parametre ekranina gireceksiniz ("Tiim parametreler”
butonu). Ek komutlarin konttrlerin olusturulan G kodlariyla catismamasina dikkat edilmelidir.
Bu nedenle kendine ait bir blok gerektiren Grup 1 (GO, G1, G2, G3) tlir(i G komutlari, diizlemde
koordinatlar ve G kodu komutlari kullanmayin.

1. islenecek parca programi olusturulmus ve editérde bulunuyorsunuz.
L, Kontur 2. "Kontlr" ve "Yeni kontlir" butonlarina basin.
"Yeni kontur" penceresi acilir.
Yeni
kontur
3. Bir kontiir adini girin
v 4. "Kabul et" butonuna basin.
Kabul et Kontiriin baslangic noktasi icin giris ekrani gosterilir. Koordinatlari kar-
tezyen veya polar olarak belirtebilirsiniz.
Baslangi¢ noktasi kartezyen
1. Isleme diizeyini secin ve kontiiriin baslangic noktasini girin.
isterseniz ek komutlari G kodu seklinde girin.
v 3. "Kabul et" butonuna basin.
_ Accept
4, Minferit kontiir elemanlarini girin.
Baslangic¢ noktasi polar
Pale isleme diizeyini secin ve "Kut" butonuna basin.
2. Kutup konumunu kartezyen koordinatlarinda girin.
3. Kontiriin baslangic noktasini polar koordinatlarinda girin.
4. Isterseniz ek komutlari G kodu seklinde girin.
v 5. "Kabul et" butonuna basin.
Accept
6. Minferit kontiir elemanlarini girin.
Parametre Tanimlama Birim
PL isleme diizeyi
kartezyen:
X Baslangic noktasi X (mutl.) mm
Y Baslangic noktasi Y (mutl.) mm
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10.2 Kontdirleri programlama

Parametre Tanimlama Birim
polar:
X Kutup konumu (mutl.) mm
Y Kutup konumu (mutl.) Derece
Baslangic noktasi
L1 Kutba olan mesafe, bitis noktasi (mutl.) mm
o1 Kutba olan polar acisi, bitis noktasi (mutl.) Derece
Ek komutlar Kontlir diizlestirilirken ray kumanda modunda (G64) hareket edilir. Bu nedenle Yani kdse-
ler, pahlara veya yaricaplari gibi kontlir gecisleri tam olarak islenmeyebilir.
Bu durumu engellemek istiyorsaniz, ek komutlarin programlanmasi esnasinda olanaklar
degerlendirilmelidir.
Ornek: Bir kontiir icin dncelikle diiz X paralelini programlayin ve parametre (blok seklinde
esgldim)icin "G9" ek komutunu girin. Sonra ¢izgi Y paralelini programlayin. Besleme, diiz
X paralelinin sonunda kisa streli sifir oldugundan dolayi kdse itinayla isleme alinir.
10.2.3 Kontiir elemanlarinin olusturulmasi

Parametre girisi

Taslama

Yeni bir kontiir olusturduktan ve baslangic noktasini tespit ettikten sonra kontiriin birlestigi
minferit kontlr elemanlarini tanimlarsiniz.

Asagidaki kontiir elemanlarini bir kontliri tanimlamak icin kullanabilirsiniz:
* Dikey diiz

* Yatay diiz

e Caprazdiz

* Cember/cember yay!

e Kutup

Her kontir elemant icin ayri bir parametre ekrani doldurursunuz.

Yatay veya dikey bir cizginin koordinatlarini kartezyen biciminde girersiniz, capraz cizgi ve
cember/cember yay elemanlarinda ise kartezyen ve polar koordinatlar arasinda secim
yapabilirsiniz. Polar koordinatlarini girmek istiyorsaniz, dnce bir kutup tanimlamalisiniz.
Baslangi¢ noktasiicin bir kutup tanimlamissaniz, polar koordinatlari bu kutup icin de alabilirsiniz.
Yani bu durumda baska kutup tanimlamaniza gerek yoktur.

Parametrelerin girilmesinde bu parametreler dedinen cesitli yardimci ekranlar sizi destekler.

Birkac alana deder girmezseniz, geometri islemcisi bu degerlerin bilinmedigini kabul eder ve
bunlar baska parametrelerden hesaplamaya calisir.

Fazla parametre girmis oldugunuz kontirlerde itirazlar s6z konusu olabilir. Bu durumda daha az
parametre girmeyi deneyin ve geometri islemcisinin olabildigince fazla parametre
hesaplamasini saglayin.
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10.2 Kontlirleri programlama

Kontiir gecis elemanlar

iki kontiir elemani arasinda gecis elemani olarak bir yaricap veya bir pah secebilirsiniz. Gegis
elemani her zaman bir kontlir elemaninin sonuna eklenir. Bir kontir gecis elemaninin secimi
ilgili kontlr elemaninin parametre ekraninda gerceklesir.

Eger siniriki elemanin bir kesim noktasi varsa ve bu nokta giris degerlerinden hesaplanabiliyorsa
bir kontir gecis elemanini her zaman kullanabilirsiniz. Aksi takdirde cizgilcember kontir
elemanlarini kullanmalisiniz.

Kontlr ucu bir istisnadir. Burada baska bir elemana sahip kesim noktasi olmamasina ragmen
ham parca icin gecis elemani olarak bir yaricap veya bir pah da tanimlayabilirsiniz.

Gecis 6gesinin degeri "SIFIR" olmasi halinde gecis 6§esi parametrelenmez.

Diger fonksiyonlar
Bir kontiir programlandiginda asagidaki fonksiyonlar kullanilabilir:

. (?nceki elemanda tegetler
Onceki elemana gecisi teget olarak programlayabilirsiniz.

* Diyalog secimi
Simdiye kadar girilen parametrelerden iki farkli kontiir secenegi olusursa, istenen kontiri
secin.

Diyalog
secimi
Ardindan secimi onaylayin.

Diyalog
Onavla

* Kontur kapat
Guncel konumdan kontiirii baslangi¢ noktasina giden bir cizgiyle kapatabilirsiniz.

10.2.3.1 Kontiir elemanlarini gir

Yeni bir kontir olusturduktan ve baslangic noktasini tespit ettikten sonra kontirin birlestigi
munferit kontir elemanlarini tanimlarsiniz.

Kontiir elemanlarinin olusturulmasi
Her kontlr elemani icin ayri bir parametre ekrani doldurursunuz.

Yatay veya dikey bir cizginin koordinatlarini kartezyen biciminde girersiniz, capraz cizgi ve
cember/cember yay elemanlarinda ise kartezyen ve polar koordinatlar arasinda secim yapma
imkanina sahipsiniz.

Polar koordinatlarini girmek istiyorsaniz, dnce bir kutup. Baslangi¢c noktasi icin bir kutup
tanimlamissaniz, polar koordinatlari bu kutup icin de alma imkanina sahipsiniz. Bu durumda
baska kutba ihtiyaciniz yoktur.

1. Parca programi acin ve "Kontur" Softkeyi Gizerinden "Yeni Kontur" atayin.
2. imleci istenilen giris konumuna getirin.

Taslama
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3.
—s—
*
[ ]
+
L
Y
N
Pole
4.
v 5
Accept
Tangent. 6.
trans.
7.
v 8.
Kabul et
All para- 9.
meters

10.2 Kontlirleri programlama

Bir kontur 6gesi olusturmak icin Softkeylerden birine basin.
Yatay diizlem icin "Diiz (6rn. X veya Y)" penceresi acilir.

- VEYA -
Dikey diizlem icin "Diiz (6rn. Y veya Z)" penceresi acilir.

- VEYA -
Diyagonal diizlem icin "Diiz (6rn. XY veya ZX)" penceresi acilir.

- VEYA -
Dairelcember icin "Daire" ekrani acilir.

-VEYA
Polar koordinatlari icin "Polar giris" ekrani acilir.

Takim ciziminden elde edilen her bir veriyi giris ekranina girin (6rn. cizgi-
lerin boyu, son konum, sonraki elemana gecis, e§im acisi vs).

"Kabul et" butonuna basin.

Kontiir elemani kontire eklenir.

Bir konttr elemani girisi esnasinda 6nceki elemana gecisi tedet olarak
programlayabilirsiniz.

"Onc. teget" butonuna basin. a2 parametresinin giris alaninda "teget" se-
cimi gortnr.

Kontlr tamamlanana kadar islemi tekrarlayin.

"Kabul et" butonuna basin.

Programlanan konttir program goriinimdane alinir.

Miinferit kontiir elemanlarinda baska parametreler gérmek istiyorsaniz
(6rn. ek komutlar girmek icin) "TGm parametreler" butonuna basin.

10.2.3.2 Yuvarlak taslama

Parametre Tanimlama Birim
X Son nokta X (mutlak veya artan) mm
al Baslangic acisi, 6rn. X eksenine (sadece bilgi amacli) Derece
a2 Onceki elemanin acisi (sadece bilgi amacl) Derece
Takip eden elemana Gegcis tlru

uzanti Q * Yaricap

e Pah

Yaricap R Takip eden elemana uzanti - yaricap mm
Taslama
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10.2 Kontlirleri programlama

Parametre Tanimlama Birim
Pah FS Takip eden elemana uzanti - pah mm
Ek komutlar Ek G kodu komutlari
Parametre Tanimlama Birim
Z0 Son nokta Z (mutl. veya art) mm
al Baslangic acisi, 6rn. Z eksenine (sadece bilgi amach) Derece
Takip eden elemana Gecis tlri
uzanti Q * Yaricap
e Pah
Yaricap R Takip eden elemana uzanti - yaricap mm
Pah FS Takip eden elemana uzanti - pah mm
Ek komutlar Ek G kodu komutlari
Kontiir elemani "¢cember"
Parametre Tanimlama Birim
Donus yoni T
9]
e Donus yoni sag
[Pl
e Donds yoni sol
R Yaricap mm
orn. X QD Son nokta X (mutlak veya artan) mm
omn.Z Q0 Son nokta Z (mutl. veya art) mm
orn. 1D Cember orta noktasi | (mutlak veya artan) mm
orn.J Q) Cember orta noktasi J (mutlak veya artan) mm
al Baslangic acisi, X eksenine Derece
a2 Onceki elemanin acis Derece
B1 Z eksenine bitis acisi Derece
B2 Acilma acisi Derece
Takip eden elemana Gecis tlri
uzantl IQ * Yaricap
e Pah
Yaricap R Takip eden elemana uzanti - yaricap mm
Pah FS Takip eden elemana uzanti - pah mm
Ek komutlar Ek G kodu komutlari
Parametre Tanimlama Birim
X Son nokta X (mutlak veya artan) mm
Z0 Son nokta Z (mutl. veya art) mm
L Uzunluk mm
Taslama
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10.2 Kontlirleri programlama

Parametre Tanimlama Birim
al Baslangic acisi, 6rn. X eksenine Derece
a2 Onceki elemanin acisi Derece
Takip eden elemana Gegcis tlrd

uzanti Q * Yaricap

e Pah

Yaricap R Takip eden elemana uzanti - yaricap mm
Pah FS Takip eden elemana uzanti - pah mm
Ek komutlar Ek G kodu komutlari
Kontiir elemani "kutup"

Parametre Tanimlama Birim
X Kutup konumu (mutl.) mm

z Kutup konumu (mutl.) mm

Kenar elemani "son"

"Son" parametre ekraninda dnceki kontiir elemanina ait kontlr sonundaki gecisle ilgili bilgiler

gosterilir.

Degerler degistirilemez.

10.2.3.3 Diiz taslama
Parametre Tanimlama Birim
70 Son nokta Z (mutl. veya art) mm
al Baslangic acisi Z eksenine (sadece bilgi amacl) Derece
a2 Onceki elemanin acisi Derece
Takip eden elemana Gecis tirl
uzanti O e Yaricap
e Serbest batirma
e Pah
Yaricap R Takip eden elemana uzanti - Yaricap mm
Serbest batirma Form E Serbest batirma hacmi iQ
orn. E1.0x0.4
Form F Serbest batirma hacmi
orn. F0.6x0.3
Dis DIN P Dis egimi mm/U
a Batirma acisi derece
Yiv Z1 Uzunluk Z1 mm
Z2 Uzunluk 22 mm
R1 Yaricap R1 mm
R2 Yaricap R2 mm
T Batirma derinligi mm

Taslama
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10.2 Kontlirleri programlama

Parametre Tanimlama Birim
Pah FS | Takip eden elemana uzanti - pah mm
CA Taslama nihai 6lclist mm
e | Ti| Kontlirlin saginda taslama nihai 6lcisu
¢ T | Kontirln solunda taslama nihai 6lclisi
Ek komutlar Ek G kodu komutlan
Parametre Tanimlama Birim
YO Son nokta Y @ (mutl.) veya son nokta Y (art.) mm
al Baslangic acisi, 6rn. Y eksenine (sadece bilgi amach) Derece
a2 Onceki elemanin agisi Derece
Takip eden elemana Gecis tlrd
uzanti * Yaricap
e Serbest batirma
e Pah
Yaricap R Takip eden elemana uzanti - Yaricap mm
Serbest batirma Q FormE Serbest batirma hacmi 0
orn. E1.0x0.4
Form F Serbest batirma hacmi
orn. F0.6x0.3
Dis DIN P Dis egimi mm/U
a Batirma acisi derece
Yiv Z1 Uzunluk Z1 mm
z2 Uzunluk 22 mm
R1 Yaricap R1 mm
R2 Yaricap R2 mm
T Batirma derinligi mm
Pah FS | Takip eden elemana uzanti - pah mm
CA Taslama nihai 6lclist mm
e | Ti| Kontirln saginda taslama nihai 6lclist
e T | Kontirln solunda taslama nihai 6lclisi
Ek komutlar Ek G kodu komutlan
Parametre Tanimlama Birim
720 Son nokta Z (mutl. veya art) mm
YL Son nokta Z @ (mutl.) veya son nokta Z (art.) mm
al Baslangic acisi, 6rn. Z eksenine (sadece bilgi amach) Derece
a2 Onceki elemanin acisi Derece
Takip eden elemana Gecis tlru
uzanti Q * Yaricap
e Pah
Yaricap R Takip eden elemana uzanti - Yaricap mm
Pah FS Takip eden elemana uzanti - pah mm
Taslama
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10.2 Kontlirleri programlama

Parametre Tanimlama Birim
CA Taslama nihai 6lclist mm
* | Ti| Kontlrlin saginda taslama nihai 6lclsi
e |iT | Kontlirlin solunda taslama nihai 6lclist
Ek komutlar Ek G kodu komutlari
Kontiir elemani "¢cember"
Parametre Tanimlama Birim
Donis yonu * Donls yonu sag
o —
* Donls yoni sol
o
20 Son nokta Z (mutl. veya art) mm
X Son nokta Y @ (mutl.) veya son nokta Y (art.) mm
KiQ Cember orta noktasi K (mutlak veya artan) mm
o Cember orta noktasi | @ (mutl. veya cember orta noktasi | (art.) mm
al Baslangic acisi Z eksenine (sadece bilgi amacl) Derece
B1 Z eksenine bitis acisi (sadece bilgi amacli) Derece
B2 Acilma acisi Derece
Takip eden elemana Gegcis tlrl
uzantl *  Yaricap
e Pah
Yaricap R Takip eden elemana uzanti - Yaricap mm
Pah FS Takip eden elemana uzanti - pah mm
CA Taslama nihai 6lclsi ©Q mm
* | Ti| Kontirilin saginda taslama nihai 6lclsi
e il | Kontlriin solunda taslama nihai 6lcisi
Ek komutlar Ek G kodu komutlan
Kontur elemani "kutup”
Parametre Tanimlama Birim
z Kutup konumu (mutl.) mm
Y Kutup konumu (mutl.) Derece

Kenar elemani "son"

Taslama

Degerler degistirilemez.
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"Son" parametre ekraninda dnceki kontiir elemanina ait kontiir sonundaki gecisle ilgili bilgiler
gosterilir.
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10.2 Kontlirleri programlama

10.2.4 Kontiir degistir
10.2.4.1 Genel bakis
Fonksiyon

Olusturulmus bir konttirl sonradan da degistirebilirsiniz.

Minferit kontir elemanlarini

* ekleyebilir,
* degistirebilir
* listirebilir veya

¢ silebilirsiniz.

10.2.4.2 Kontiir elemanini degistir

Kontiir elemaninin degistirilmesi

1.

2.

3.

4,

5.

6.

v 7
Accept

Kontiir elemaninin silinmesi

1.

2.

3.

Delete 4,
element

v 5.
Delete

256

islenecek olan parca programi acin.
Konturu acin.

Kontiirli degistirmek istediginiz program setini imlecle secin. Geometri
islemcisini acin.

Miinferit kontlr elemanlari listelenir.
imleci ekleme veya degistirme konumuna getirin.
imlecle istenilen kontiir elemanini secin.

Parametreleri giris ekranina girin veya elemani silin ve yeni bir eleman
secin.

"Kabul et" butonuna basin.
istenilen kontiir elemani kontiire eklenir veya degistirilir.

islenecek olan parca programi acin.

Konturu acin.

imleci silmek istediginiz kontiir elemaninin iizerine getirin.
"Eleman sil" butonuna basin.

"Sil" butonuna basin.

Taslama
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10.2 Kontlirleri programlama

Not

Konturun tim birim boyunca korunduguna ve bir sonraki 6geye gecis saglandigina dikkat edin.

10.2.5 Kontiir cagrisi (CYCLE62)
10.2.5.1 Fonksiyon
Fonksiyon

Giris yapilarak secilen kontire bir isaret olusturulur.
Kontir cagrisinin dort secenedi mevcuttur:

1. Kontdr adi
Kontir, cagrilan ana programda bulunur.

2. Etiketler
Kontir, cagrilan ana programda bulunur ve girilen etiketlerle sinirlanir.

3. Alt program
Kontdr, bir alt programda ayni parcadadir.

4. Alt programdaki etiketler
Kontdr, bir alt bulunur ve girilen etiketlerle sinirlanir.

10.2.5.2 Periyodun cagirilmasi

Yapilacak islem

1. islenecek parca programi eklenmistir ve editérde yer alir.
L, Kontur 2. "Kontdr" ve "Kontir cagrisi" butonlarina basin.
Contour "Kontur cagirma" giris penceresi acilir.
call
3. Kontur secimini parametreleyin.

Taslama
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10.2 Kontlirleri programlama

10.2.5.3 Parametre

Parametre

Tanimlama

Birim

Kontlr secimi

e Kontir adi

8] e Etiketler
e Alt program
e Alt programdaki etiketler
Kontir adi CON: Kontdir adi
Etiketler e LAB1: Etiket 1
e LAB2: Etiket 2
Alt program PRG: Alt program

Alt programdaki etiket-
ler

* PRG: Alt program
e LAB1: Etiket 1
e LAB2: Etiket 2

Not

EXTCALL ilizerinden cagri

EES olmayan EXTCALL (izerinden bir parca programinin cagrilmasi: ,Kontur adi" veya ,Etiket adi"

zerinden. Periyot icinde bu davranis denetlenir.

"Alt program" veya "Alt programdaki etiketler" Gizerinden yapilan kontur cagrilari sadece etkin
EES ile mUmk{inddr.
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Taslama
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10.3 Bileme koordinatlarini belirle (CYCLE435)

10.3 Bileme koordinatlarini belirle (CYCLE435)

10.3.1 Ayarlama konumu ile ilgili not

Ayarlayici konumunu hesaplamak icin kullanilan devir SINUMERIK Operate'de bir giris maskesi

Uzerinden programlanmaz.

Syntax
CYCLE435(<_T>, < DD>, <S TA>, <S DA>, <S AD>, <S AL>, <S PVD>,
<S_PVL>, <S PD>, <S PL>, < AMODE>)
Parametre
No. |Parametre |Parametre | Veri tipi Anlami
maskesi dahili
1 <_T> STRING[32] | Taslama diskinin takim adi
2 <_DD> INT Taslama diskinin kesme numarasi
3 <S_TA> STRING[32] | Ayarlayici referans noktasi - Ayarlayici adi
4 <S_DA> INT Ayarlayicinin kesim numarasi
5 <S_AD> REAL Ayarlayici capi
6 <S_ AL> REAL Ayarlayici plani
7 <S_PVD> REAL Profil kayma capi
8 <S_PVL> REAL Profil kayma plani
9 <S_PD> REAL Profil boyutu capi
10 <S_PL> REAL Profil boyutu plani
11 < AMODE> | INT Alternatif mod
BIRLI: devir sonunda aktif takim
0= | Ayarlayicr aktif
1= Disk aktif
10.3.2 Fonksiyon
Bu devir ayarlanabilmesi icin koordinasyon sisteminin aktiflestirilmesi icin kullanilir. Bu esnada
devrin cagrilmasindan sonra ilgili ayarlama takiminin veya ilgili taslama takiminin aktif olacagi
secilir. llgili 6lctim sapmalari devir esnasinda dnceden hesaba katilir ve boylece sonunda istenen
ayarlama kontiri elde edilebilir.
Ayarlama kontliriinln islenmesinden sonra aktif koordinasyon sisteminin devrin cagrilmasiyla
aktarma parametre olmadan sondirilmesi gerekir.
Siirec
Bu devir esnasinda aktif olmayan takimin takim verileri ayarlama kontlirii geometri
parametresine gore goreceli cagirabilmesi icin devir cercevesine aktariimalidir.
Taslama
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10.3 Bileme koordinatlarini belirle (CYCLE435)

Ornek

260

Ayarlama kontliriinlin islenmesinden sonra devrin cagrilmasiyla devir cercevesinin aktarma
parametresi olmadan séndirilmesi gerekir.

T="WHEEL"D1

CYCLE435 ("WHEEL", 1, "DRESSER",1,0.01,0.01,10,10,0,0,0)
GO0l Ge4 F200

X=10

Zz=10

;Ayarlama kontUrini dizenleme

CYCLE435 ()
Ornegin, kesime sahip "DRESSER" takimi devirden sonra 1 aktif olur.

Dabhili olarak X'ten Z'ye dogru bir 0,01 mm kayma hesaba katilir (G18'de) ve sonuc olarak
kontilriin kendisi 10 mm kaydirilir. Bdylece is parcasi cizim boyutlari gerektiginde
programlanabiliyor. Hesaplanabilir bir profil boyutu O'dir. Ayarlama konttiri daha sonra
dlzenlenebilir.

Diizenleme isleminden sonra CYCLE435() cagrilmasiyla devir cercevesinin aktarma parametresi
olmadan séndirilmesi gerekir.

Taslama
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10.4 Profilleme (CYCLE495)

10.4 Profilleme (CYCLE495)
Profil devri SINUMERIK Operate'de bir giris maskesi Gizerinden programlanmaz.
Yazilim Opsiyonu
E "Profil acma: eksene paralel" fonksiyonunu kullanmak icin, "SINUMERIK ileri Bileme"
yazilim secenegine ihtiyaciniz vardir.
Syntax
CYCLE495(<_T>, < DD>, < SC>, < F>, < VARI>, < D>, < DX>, < DZ>,
<S_PA>, <S N>, < DMODE>, < AMODE>, <S FW>, <S_ HW>)
Parametre
No. |Parametre |Parametre | Veri tipi Anlami
maskesi dahili
1 < T> STRING[20] | Taslama diskinin takim adi
2 <_DD> INT Taslama diskinin kesme numarasi
3 <_sc> REAL Engelleri bertaraf etme icin geri cekme, artimh
4 <_F> REAL Besleme profili
5 < VARI> INT isleme tiirii
BiRLI: Profilleme tiirii
1= aksa paralel
2= kontiire paralel
ONLU: isleme y&nii
0= cekmeli
1 ile 4 arasi kesme sistemleri icin
gecerli
1= itmeli
1 ile 4 arasi kesme sistemleri icin
gecerli
2= donltstimli
1 ile 8 arasi kesme sistemleri icin
gecerli
3= Baslangic - Bitis
1 ile 8 arasi kesme sistemleri icin
gecerli
4= Bitis - Baslangic
1 ile 8 arasi kesme sistemleri icin
gecerli
YUzLO: Tikama yonii
1= Tikama X- G18 veya Y- G19
2= Tikama X+ G18 veya Y+ G19
3= Tikama Z- G18 ve G19
4= Tikama Z+ G18 ve G19
Taslama
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No. |Parametre |Parametre | Veri tipi Anlami
maskesi dahili
6 < D> REAL Eksen paralel profil tirtinde hizalama
7 < _DX> REAL Paralel kontir profil tiriinde X G18 veya Y G19
8 < DZ> REAL Paralel kontur profil tiirinde Z G18 ve G19
9 <S_ PA> REAL Profil boyutlar
10 <S_N> INT Profil programinda kurs sayisi
11 < _DMODE> | INT Gosterge modu
BIRLI: isleme diizeyi G17/G18/G19
0= Uyumluluk, devir cagirmadan 6n-
ce aktif olan seviye korunur
= G17 (sadece devirde aktif)
= G18 (sadece devirde aktif)
= G19 (sadece devirde aktif)
12 < _AMODE> | INT Alternatif mod
BIRLI: Secimi Profilleme Yeni/Devam
1= Yeni
2= Devam
ONLU: Profilleme boyutu secimi
0= ham kontiirden kontiiriin en de-
rin noktasina kadar
1= ham kontiirden kontiriin en Ust
noktasina kadar
13 <S_FW> REAL Ayarlayicinin serbest agisi
14 <S_HW> REAL Ayarlayicinin tutucu agisi
Not
CYCLEA495 ile profilleme islemi sirasinda kontur yorumlama, 6nceden tanimlanmis CONTDCON
prosediriyle gerceklestirilir. Etkin takim yaricapi diizeltmesinde (G41/G42) CONTDCON'a
izin verilmemesi nedeniyle, CYCLE495'in cagrilmasindan &nce takim yaricapi diizeltmesi G40
ile kapatiimaldir.
S_N parametresini kullanarak bir profilleme programinda kac tane kaldirma islemi
olusturulacagina karar verirsiniz.
Not
isleme yonii
Her kaldirma isleminin ardindan yéniin degistirilebilmesi icin "degisken" isleme yonii icin S_N
parametresi 1'e ayarlanmali. Daha kisa isleme siireleri elde etmek icin >1 degerler kullanin.
Ek olarak asagidaki ayarlama verileri kullanihr:
SD55880 $SCS_GRIND_CONT_RELEASE_ANGLE
SD55881 $SCS_GRIND_CONT_RELEASE_DIST
SD55884 $SCS_GRIND_CONT_BLANK_OFFSET
Taslama
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Diger bilgiler
Ayrintili bilgileri SINUMERIK Operate isletime alma kitabi altinda bulabilirsiniz.

Fonksiyon
Bu devir sayesinde ayarlayici sayesinde taslama diskini profillersiniz. Aktif takimin ayarlayici
takim turlinden olmaldir.
Bunun sorumlulugu OEM veya son kullanici tarafindan Gstlenilmelidir.
Devir aktif koordinasyon sisteminde calisir. Bu nedenle devir tarafindan herhangi bir takim
dlzeltme veya sifir noktasi kaydirmasi gerceklestiriimez.
Taslama diski kontirli G kodu olarak programlarsiniz ("serbest kontir"). Bu alt programda veya
ana programda iki etiket arasinda olabilir. Kontir, CYCLE62 kontir cagirma devrinden CYCLE495
profilleme devrine devredilir. Profilleme islemi istenen profil boyutuna ulasana kadar stirdtrdlir.
Eksen veya kontir paraleli profilleme olanagina sahipsiniz:
* Paralel kontir profilleme islemi esnasinda her kaldirma esnasinda kontiir gerceklestirilir. Ham
parca goz 6niinde bulunduruldugunda isleme esnasinda kontur kesimleri g6z ardi edilebilir.
* Paralel eksen profilleme islemi esnasinda profil uzunlamasina kesimler sayesinde isleme
eksenine paralel olacak sekline getirilir.
Profilleme islemi durdurulabilir ve ardindan durduruldugu yerden tekrardan strdirulebilir.
Ancak, bu durumda iptal etme ve sirdliirme islemleri arasindan farkl bir profilleme islemi
baslatilmamali, disk degistiriimemeli ve Power On islemi gerceklestiriimemelidir.
Gerecli profil boyutu, kanala 6zgli GUD-Variablen S_GC_CONT_R[2]'de teshis amacli / ilerleme
gostergesi ve surdirmek icin uygun sekilde atanir.
Siirec
Ana program:
¢ Ayarlama koordinasyon sistemi secimi
— CYCLE435 (Sayfa 259)(,,,) veya
— OEM veya son kullanici devri
Boylece aktif takim ayarlayici takim tlrtinden olmalidir.
¢ Ayarlayici 6n konumlandirma
Ayarlayici konumu, profilleme islemi esnasinda sorunsuz bir sekilde taslama diskine hareket
edilecek sekilde secilmesi gerekir.
e CYCLE62(,,,) ile kontir cadirma (Sayfa 257)
Kontir cagirma islemi sayesinde taslama diskinin profili profilleme devrine devredilir.
e CYCLE495(,,,) ile profilleme
CYCLE495 ile disk profillenir.
¢ Ayarlama koordinasyon sistemi secimini kaldirma
— CYCLE435 (Sayfa 259)(,,,) veya
— OEM veya son kullanici devri
Taslama
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Ornek

;*Ana program

T="WHEEL" D1

CYCLE435 ("WHEEL", 1, "DRESSER 6",1,0,0,10,10,0,0,0)

GO X10

Z-40

CYCLE62 ("KONTUR", 0, ,)

CYCLE495 ("WHEEL", 1, .5,100,131,0.01,,,0.345,100,0,11, 90, 85)
CYCLEA435 ()

M30

ok

N10 GO0 G990

N20 GO01 X=2.5 z=-37 F=100

N30 Z=-23.03906 F=100

N40 GO03 X=0 Z=-23 CR=400 RND=0 F=50
N50 GO03 X=0 Z=-3 CR=50 F=100

N60 GO1 X=0 z=-2.8

N70 Z=-0.2

N80 X=-1 F=50

N90 Z=2 F=100

N100 M17

Taslama
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10.5

10.5.1

10.5.2

Syntax

Parametre

Fonksiyon

Taslama

10.5 Sarkac devirleri (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

Sarkac devirleri (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

Sarkac verileri ile ilgili not

Sarkac devirleri SINUMERIK Operate'de bir giris maskesi Gizerinden programlanmaz.

CYCLE4071 - Doner noktasini ayarlayarak uzunlamasina taslama

CYCLE4071 (<S_A>, <S B>, <S W>, <S U>, <S I>, <S K>, <S H>, <S_Al>,

<S_A2>)
No. Parametre Veri tipi Anlami
1 <S A> REAL Baslangicta ayarlama derinligi
2 <s_B> REAL Sonda ayarlama derinligi
3 <S5 _W> REAL Taslama genisligi
4 <s_U> REAL Kivileim cikis siiresi
5 <s_I> REAL Ayarlama icin besleme
6 <S_K> REAL Capraz ayarlama icin besleme
7 <5 _H> INT Tekrarlama sayisi
8 <S_Al> AXIS Ayarlama ekseni (opsiyonel) veya 1. Geometri eks-
eni
9 <S_A2> AXIS Sarkac ekseni (opsiyonel) veya 2. Geometri ekseni

Devir, tekrarlanan ilerlemeleri islemek icin kullanilir. Bu durumda ayarlama derinligi basta ve
sonda farkh olabilir. Ayarlama islemi esnasinda bir tanjansiyel hareket gerceklesir.
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Siirec
<S_W>
o < F = <S_K> >
I
s~ @
|
TS (4
<S_U> 9 |
(5 <s B>
P o I
o x
0 <S_U>
@ Sarkac ekseninin gecerli konumunda devir baslangici.
@ ilerleme eksenini basta <s_A> ilerleme derinligine getirin, <s_ T> ilerlemesi icin besleme.
@ <s_U> kivileim sdresi ile disari atin.
@ Sarkac eksenini calisma yonii olarak <s_w> taslama genisligine getirin, <s_K> capraz ilerleme
icin besleme.
@ ilerleme eksenini sonda <s_B> ilerleme derinligine getirin, <s_T> ilerlemesi icin besleme.
@ <S_U> kivilaim siiresi ile disari atin.
@ Sarkac eksenini calisma yoni olarak baslangi¢ noktasi <S_w> taslama genisligine getirin, <s_ K>
capraz ilerleme icin besleme.
Tekrarlanan slirec adimlarini gosterir.
Sirec, programlanan tekrar sayisi <S_H> olana kadar tekrarlanir.
Not
Bu siirec etkinken béllinemez.
Ornek

Asagidaki parametrelere sahip iki sarkac hareketi ylritin:
* Baslangicta ayarlama derinligi: 0,02 mm

* Sonda ayarlama derinligi: 0,01 mm

e Kaldirma: 100 mm

e Kivilcim cikis stresi: 1's

* Besleme ayarlama: 1 mm/dak

* Capraz besleme: 1000 mm/dak

* Tekrarlamalar: 2

» Sarkac ve ayarlama ekseni: Standart geometri eksenleri

Program kodu
N10 T1 D1
N20 CYCLE4071(0.02,0.01,100,1,1,1000,2)

Taslama
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Program kodu

N30 M30
10.5.3 CYCLE4072 - Doner noktasini ve kesme sinyalini ayarlayarak uzunlamasina
taslama

Syntax
CYCLE4072 (<S_GAUGE>, <S_A>, <S B>, <S W>, <S U>, <S I>, <S K>,
<S_H>, <S_Al>, <S A2>)
Parametre
No. Parametre Veri tipi Anlami
1 <S_GAUGE> STRING Ayarlama icin kesme kosullar:
1. Hizh bir girisin numarasi
2. Mantikli ifade
2 <s_A> REAL Baslangicta ayarlama derinligi
3 <S B> REAL Sonda ayarlama derinligi
4 <S_W> REAL Taslama genisligi
5 <s_U> REAL Kivilcim cikis stiresi
6 <S_I> REAL Ayarlama icin besleme
7 <S_K> REAL Capraz ayarlama icin besleme
8 <S_H> INT Tekrarlama sayisi
9 <S_Al> AXIS Ayarlama ekseni (opsiyonel) veya 1. Geometri eks-
eni
10 <S_A2> AXIS Sarkagc ekseni (opsiyonel) veya 2. Geometri ekseni
Fonksiyon
Harici bir kesme sinyali s6z konusu oldugunda devir tekrarlanan ilerlemeleri islemek icin
kullanilir. Ayarlama derinligi basta ve sonda farkli olabilir. Ayarlama islemi esnasinda bir
tanjansiyel hareket gerceklesir. Kesme islemi gerceklestirildiginde derinlik ayarlama islemi iptal
edilir. Derinlik ayarlama islemi iptal edildiginde bir tam kaldirma islemi gerceklestirilir.
Taslama
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Siirec

Sonda ilerleme islemi kesme

O « <s,GAUGE>0

B o PR— _ =,=,4,,,m—<s_u>

(5) <S_B>
W

, 4
©

<S_GAUGE 0 /X

<S_U>

B PR

Sarkac ekseninin gecerli konumunda devir baslangici.

ilerleme eksenini basta <s_A> ilerleme derinligine getirin, <s_T> ilerlemesi icin besleme.
<s_U> kivileim sdresi ile disari atin.

Sarkac eksenini calisma yonu olarak <s_w> taslama genisligine getirin, <s_K> capraz ilerleme
icin besleme.

ilerleme eksenini sonda <s_B> ilerleme derinligine getirin, <s_ 1> ilerlemesi icin besleme.
<S_U> kivilaim siiresi ile disari atin.

Sarkac eksenini calisma yonii olarak <s_w> taslama genisligine getirin, <S_K> capraz ilerleme
icin baslangic noktasina besleme.

Kesme sinyali: Diizenleme islemi bir sonraki baslangic noktasina ulasinca sonlandirilir.

©eE QPO GOVWEO

Kesme sinyali olmadan: Strec, programlanan tekrar sayisi <S_H> olana kadar tekrarlanir.

Tekrarlanan siire¢c adimlarini gosterir.

Taslama
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Not

Bu surec etkinken bolinemez.

Kaynaklar
Devir, kaynak olarak kapsamli bir senkronizasyon ve senkronizasyon degiskenleri kullanir.
Senkronizasyon, senkronizasyon bandinin serbest alanindan dinamik bir sekilde tespit edilir
(CUS.DIR-1 ..., CMA.DIR - 1000 ..., CST.DIR = 1199 ...). Senkronizasyon degiskeni olarak
SYG_IS[1] kullanihr.
Ornekler
Ornek 1: iki kaldirma islemiyle salinim
Devir parametresi:
¢ Baslangicta ayarlama derinligi: 0,02 mm
¢ Sonda ayarlama derinligi: 0,01 mm
e Kaldirma: 100 mm
e Kivilaim cikis stiresi: 1s
* Besleme ayarlama: 1 mm/dak
* Capraz besleme: 1000 mm/dak
* Tekrarlamalar: 2
¢ Sarkac ve ayarlama ekseni: Standart geometri eksenleri
Kesme sinyali: hizli giris 1 ($A_IN[1])
Program kodu
N10 T1 D1
N20 CYCLE4072("1",0.02,0.01,100,1,1,1000,2)
N30 M30
Ornek 2: iki kaldirma islemiyle salinim
Devir parametresi:
¢ Baslangicta ayarlama derinligi: 0,02 mm
¢ Sonda ayarlama derinligi: 0,01 mm
e Kaldirma: 100 mm
e Kivilcim cikis stiresi: 1s
* Besleme ayarlama: 1 mm/dak
* Capraz besleme: 1000 mm/dak
Taslama
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10.5.4

Syntax

Parametre

Fonksiyon

270

e Tekrarlama

lar: 2

» Sarkac ve ayarlama ekseni: Standart geometri eksenleri

Kesme sinyali: Degiskenler $A_DBR[20] < 0,01

Program kodu
N10 T1 D1

N20 CYCLE4072 (" (SA_DBR[20]<0.01)",0.02,0.01,100,1,1,1000,2)

N30 M30

CYCLE4073 - Kontiirlii ayarlamaya sahip uzunlamasina taslama

CYCLE4073(<S_A>, <S B>, <S W>, <S U>, <S K>, <S H>, <S Al>, <S A2>)

No. Parametre Veri tipi Anlami
1 <S_A> REAL Baslangicta ayarlama derinligi
2 <S B> REAL Sonda ayarlama derinligi
3 <S W> REAL Taslama genisligi
4 <s_U> REAL Kivilcim cikis siresi
5 <S5 K> REAL Capraz ayarlama icin besleme
6 <S_H> INT Tekrarlama sayisi
7 <S_Al> AXIS Ayarlama ekseni (opsiyonel) veya 1. Geometri eks-
eni
8 <S_A2> AXIS Sarkag ekseni (opsiyonel) veya 2. Geometri ekseni

Devir, tekrarlanan ilerlemeleriislemek icin kullanihr. Bu durumda ayarlama islemi bastan sona ve

sondan basa farkli olabilir.

Taslama
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Siirec

<S_A>

(2 O——=

o <S_B>

ilerleme derinligi 0'a sahip sarkac ekseninin gecerli konumunda devir baslangici.

Sarkac eksenini calisma yoni olarak <s_w> taslama genisligine getirin, <s_K> capraz ilerleme
icin besleme. ilerleme derinligini siirekli olarak baslangic <s_a> ilerleme derinligine kadar.
<s_U> kivilcim sdresi ile disari atin.

Sarkac eksenini calisma yonu olarak <S_w> taslama genisligine getirin, <S_K> capraz ilerleme
icin baslangic noktasina besleme. ilerleme derinligini siirekli olarak son <S_B> ilerleme derinli-
gine kadar.

© OO OO

<S_U> kivilaim siiresi ile disari atin.
Tekrarlanan siirec adimlarini gosterir.
Surec, programlanan tekrar sayisi <S_H> olana kadar tekrarlanir.

Not

Bu siirec etkinken béllinemez.

Ornek

iki kaldirma islemiyle salinim

Devir parametresi:

¢ Baslangicta ayarlama derinligi: 0,02 mm
¢ Sonda ayarlama derinligi: 0,01 mm

* Kaldirma: 100 mm

e Kivilcim cikis stiresi: 1s

* Capraz besleme: 1000 mm/dak

* Tekrarlamalar: 2

* Sarkac ve ayarlama ekseni: Standart geometri eksenleri

Program kodu

N10 T1 D1

N20 CYCLE4073(0.02,0.01,100,1,1000,2)
N30 M30

Taslama
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10.5.5 CYCLE4074 - Kontiirlii ayarlamaya ve kesme sinyaline sahip uzunlamasina
taslama
Syntax
CYCLE4074 (<S_GAUGE>, <S A>, <S B>, <S W>, <S5 U>, <S K>, <S H>,
<S_Al>, <S_A2>)
Parametre
No. Parametre Veri tipi Anlami
1 <S_GAUGE> STRING Ayarlama icin kesme kosullar:
1. Hizli bir girisin numarasi
2. Mantikli ifade
2 <5 _A> REAL Baslangicta ayarlama derinligi
3 <S B> REAL Sonda ayarlama derinligi
4 <S_W> REAL Taslama genisligi
5 <S_U> REAL Kivileim cikis stiresi
6 <S8 K> REAL Capraz ayarlama icin besleme
7 <S_H> INT Tekrarlama sayisi
8 <S_Al> AXIS Ayarlama ekseni (opsiyonel) veya 1. Geometri eks-
eni
9 <S_A2> AXIS Sarkag ekseni (opsiyonel) veya 2. Geometri ekseni
Fonksiyon

Ornegin harici bir kesme sinyali s6z konusu oldugunda tekrarlanan devir ilerlemelerini islemek
icin kullanilir. Ayarlama derinligi basta ve sonda farkli olabilir. Kesme islemi gerceklestirildiginde
derinlik ayarlama islemi iptal edilir. Derinlik ayarlama islemi iptal edildiginde bir tam kaldirma

islemi gerceklestirilir.

272

Taslama
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Siirec

Taslama

10.5 Sarkac devirleri (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

Bastan sona ilerleme islemi kesme

| <S W>

)——=50

<S B>

Sondan basa ayarlama islemi kesme

| <S_W>

e<SfGAUGE> -

Q @ 6© O

Q«

ilerleme derinligi 0'a sahip sarkac ekseninin gecerli konumunda devir baslangic.

Sarkac eksenini calisma yonii olarak <s_w> taslama genisligine getirin, <s_K> capraz ilerleme
icin besleme. ilerleme derinligini siirekli olarak baslangic <s_a> ilerleme derinligine kadar.

<S_U> kivilaim siiresi ile disari atin.

Sarkac eksenini calisma yonui olarak <s_w> taslama genisligine getirin, <s_K> capraz ilerleme
icin baslangic noktasina besleme. ilerleme derinligini siirekli olarak son <s_B> ilerleme derinli-
gine kadar.

<s_U> kivileim sdresi ile disari atin.

Kesme sinyali: Derinlik ilerleme islemi iptal edilir. Dlizenleme islemi bir sonraki baslangi¢ nokta-
sina ulasinca sonlandirilir.

Kesme sinyali olmadan: Stirec, programlanan tekrar sayisi <S_H> olana kadar tekrarlanir.

Tekrarlanan siirec adimlarini gosterir.
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Kaynaklar

Ornekler

274

Not

Bu surec etkinken bdlinemez.

Devir, kaynak olarak kapsamli bir senkronizasyon ve senkronizasyon degiskenleri kullanir.
Senkronizasyon, senkronizasyon bandinin serbest alanindan dinamik bir sekilde tespit edilir
(CUS.DIR-1 ..., CMA.DIR - 1000 ..., CST.DIR = 1199 ...). Senkronizasyon degiskeni olarak
SYG_IS[1] kullanihr.

Ornek 1: iki kaldirma islemiyle salinim

Devir parametresi:

Baslangicta ayarlama derinligi: 0,02 mm
Sonda ayarlama derinligi: 0,01 mm
Kaldirma: 100 mm

Kivilcim cikis siresi: 1's

Capraz besleme: 1000 mm/dak
Tekrarlamalar: 2

Sarkac ve ayarlama ekseni: Standart geometri eksenleri

Kesme sinyali: hizli giris 1 ($A_IN[1])

Program kodu

N10 T1 D1

N20 CYCLE4074("1",0.02,0.01,100,1,1000,2)
N30 M30

Ornek 2: iki kaldirma islemiyle salinim

Devir parametresi:

Baslangicta ayarlama derinligi: 0,02 mm
Sonda ayarlama derinligi: 0,01 mm
Kaldirma: 100 mm

Kivilcim cikis sdresi: 1's

Capraz besleme: 1000 mm/dak
Tekrarlamalar: 2

Sarkag ve ayarlama ekseni: Standart geometri eksenleri

Taslama
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Kesme sinyali: Degiskenler $A_DBR[20] < 0,01

Program kodu

N10 T1 D1
N20 CYCLE4074 (" ($A DBR[20]<0.01)",0.02,0.01,100,1,1000,2)
N30 M30
10.5.6 CYCLE4075 - Doner noktasini ayarlayarak diiz taslama
Syntax
CYCLE4075(<S_I>, <S J>, <S K>, <S A>, <S R>, <S F>, <S P>, <S Al>,
<S_A2>)
Parametre
No. Parametre Veri tipi Anlami
1 <S_I> REAL Baslangicta ayarlama derinligi
2 <s_J> REAL Sonda ayarlama derinligi
3 <S8 K> REAL Toplam ayarlama derinligi
4 <S_A> REAL Taslama genisligi
5 <S_R> REAL Ayarlama icin besleme
6 <S_F> REAL Capraz ayarlama icin besleme
7 <S_ P> REAL Kivilcim cikis stiresi
8 <S_Al> AXIS Ayarlama ekseni (opsiyonel)
9 <S_A2> AXIS Sarkac ekseni (opsiyonel)
Fonksiyon
Devir ilerleme adimlariyla toplam ilerleme derinligiyle islemek icin kullanilir. ilerleme derinlikleri
basta ve sonda farkli olabilir. Ayarlama islemi esnasinda bir tanjansiyel hareket gerceklesir.
P1 ila P4 yol bilgileri negatif veya pozitif olabilir.
ilerleme ekseni velveya sarkac ekseni girisi opsiyoneldir. Bir veya her iki parametre belirtiimesi
durumunda, devir kanalin ilk iki geometri eksenini kullanir.
Baslangic ve son ilerleme derinligi toplami O ise veya toplam ilerleme derinligi O ise, sadece bir
kivilcim kaldirma islemi gerceklestirilir.
Taslama
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Siirec
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Sarkac ekseninin gecerli konumunda devir baslangici.
ilerleme eksenini basta <s_ 1> ilerleme derinligine getirin, <s_R> ilerlemesi icin besleme.
<s_P> kivilcim sdresi ile disari atin.

Sarkac eksenini calisma yonu olarak <s_A> taslama genisligine getirin, <s_F> capraz ilerleme
icin besleme.

ilerleme eksenini sonda <s_J> ilerleme derinligine getirin, <s_R> ilerlemesi icin besleme.
<S_P> kivilaim siiresi ile disari atin.

Sarkac eksenini calisma yonii olarak <s_2> taslama genisligine getirin, <s_F> capraz ilerleme
icin baslangi¢c noktasina besleme.

Tekrarlanan strec adimlarini gosterir.

Tekrarlama islemi <S_K> toplam ilerleme derinligine ulasana kadar tekrarlanir. Son kaldirma
bunun sonucunda esit olmayacak sekilde bélindir.

Taslama
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10.5 Sarkac devirleri (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

Not

Bu surec etkinken bolinemez.

Ornek
Salinim:
» Baslangicta 0,02 mm ayarlama derinligi
* Sonda 0,01 mm ayarlama derinligi
» Toplam ayarlama derinligi 1T mm
e Kaldirma 100 mm
* Ayarlama besleme 1 mm/dak
* Capraz besleme 1000 mm/dak
e Kivileim cikis siiresi 1 saniye
* Standart geometri eksenleri
Program kodu
N10 T1 D1
N20 CYCLE4075(0.02,0.01,1,100,1,1000,1)
N30 M30
10.5.7 CYCLE4077 - Doner noktasini ve kesme sinyalini ayarlayarak diiz taslama
Syntax
CYCLE4077 (<S_GAUGE>, <S I>, <S J>, <S K>, <S A>, <S R>, <S_F>,
<S8 P>, <S Al>, <S A2>)
Parametre
No. Parametre Veri tipi Anlami
1 <S_GAUGE> STRING Ayarlama icin kesme kosulu:
e Hizh bir girisin numarasi
¢ Mantikh ifade
2 <s_I> REAL Baslangicta ayarlama derinligi
3 <S_J> REAL Sonda ayarlama derinligi
4 <S_K> REAL Toplam ayarlama derinligi
5 <8 A> REAL Taslama genisligi
6 <S_R> REAL Ayarlama icin besleme
7 <S5 _F> REAL Capraz ayarlama icin besleme
Taslama
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Fonksiyon

Siirec

278

No. Parametre Veri tipi Anlami

8 <S_P> REAL Kivilcim cikis siiresi

9 <S_Al> AXIS Ayarlama ekseni (opsiyonel)
10 <S_A2> AXIS Sarkag ekseni (opsiyonel)

Devir ilerleme adimlariyla toplam ilerleme derinligiyle islemek icin kullanilir. ilerleme derinlikleri
basta ve sonda farkli olabilir. Ayarlama islemi esnasinda bir tanjansiyel hareket gerceklesir. Hizl
girisin kesme sinyali 1 oldugunda veya kesme islemi gerceklestirildiginde derinlik ayarlama
islemi iptal edilir. Kesme isleminin ardindan bir tam kaldirma islemi gerceklestirilir.

P2 ila P5 yol bilgileri negatif veya pozitif olabilir.

ilerleme ekseni velveya sarkac ekseni girisi opsiyoneldir. Bir veya her iki parametre belirtiimesi
durumunda, devir kanalin ilk iki geometri eksenini kullanir.

Baslangic ve son ilerleme derinligi toplami O ise veya toplam ilerleme derinligi O ise, sadece bir
kivilcim kaldirma islemi gerceklestirilir.

Sonda ilerleme islemi kesme

<S K>
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<S_|>

9
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F =<S_F> >
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|
? <S_J>
O——==

<S_P>

<87GAUGE>0
<S_P>

Taslama
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10.5 Sarkag devirleri (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

Baslangicta ayarlama islemi kesme
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Sarkac ekseninin gecerli konumunda devir baslangici.
ilerleme eksenini baslangicta <s_T> ilerleme derinligine getirin, <s_R> ilerlemesi icin besleme.
<S_P> kivilaim suresi ile disari atin.

Sarkac eksenini calisma yonii olarak <s_2> taslama genisligine getirin, <s_F> capraz ilerleme
icin besleme.

ilerleme eksenini sonda <s_J> ilerleme derinligine getirin, <s_R> ilerlemesi icin besleme.
<s_P> kivilcim siresi ile disari atin.

Sarkac eksenini calisma yonii olarak <s_2> taslama genisligine getirin, <s_F> capraz ilerleme
icin baslangi¢c noktasina besleme.

Kesme sinyali: Dlizenleme islemi bir sonraki baslangic noktasina ulasinca sonlandirilir.

©eE QPO GOOWEOO

Kesme sinyali olmadan: Tekrarlama islemi <S_X> toplam ilerleme derinligine ulasana kadar tek-
rarlanir. Son kaldirma bunun sonucunda esit olmayacak sekilde béltndir.

Tekrarlanan stirec adimlarini gosterir.

Not

Bu slirec etkinken bollinemez.

Kaynaklar
Devir, kaynak olarak kapsamli bir senkronizasyon ve senkronizasyon degiskenleri kullanir.
Senkronizasyon, senkronizasyon bandinin serbest alanindan dinamik bir sekilde tespit edilir
(CUS.DIR-1 ..., CMA.DIR- 1000 ..., CST.DIR = 1199 ...). Senkronizasyon degiskeni olarak
SYG_IS[1] kullantlir.

Taslama
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10.5 Sarkac devirleri (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

Ornekler

Ornek 1

Salinim:

» Baslangicta 0,02 mm ayarlama derinligi
* Sonda 0,01 mm ayarlama derinligi

* Toplam ayarlama derinligi 1T mm

* Kaldirma 100 mm

* Ayarlama besleme 1 mm/dak

e Capraz besleme 1000 mm/dak

e Kivilcim cikis sliresi 1 saniye

* Standart geometri eksenleri

Kesme sinyali: hizh giris 1 ($A_IN[1])

Program kodu

N10 T1 D1
N20 CYCLE4077("1",0.02,0.01,1,100,1,1000,1)
N30 M30

Ornek 2

Salinim:

* Baslangicta 0,02 mm ayarlama derinligi
* Sonda 0,01 mm ayarlama derinligi

* Toplam ayarlama derinligi 1 mm

* Kaldirma 100 mm

* Ayarlama besleme 1 mm/dak

e Capraz besleme 1000 mm/dak

e Kivilcim cikis sdresi 1 saniye

* Standart geometri eksenleri

Kesme sinyali: Dualport-RAM Degiskeni 20 sundan kiiclik 0,01 ($A_DBR[20] < 0,01)

Program kodu

N10 T1 D1
N20 CYCLE4077(" ($A DBR[20]<0.01)",0.02,0.01,1,100,1,1000,1)
N30 M30

Taslama
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10.5.8 CYCLE4078 - Kontiirlii ayarlamaya sahip diiz taslama

Syntax
CYCLE4078 (<S_I>, <S J>, <S K>, <S A>, <S F>, <S P>, <S Al>, <S A2>)

Parametre
No. Parametre Veri tipi Anlami
1 <s I> REAL Sondan basa ayarlama derinligi
2 <s_J> REAL Bastan sona ayarlama derinligi
3 <S_K> REAL Toplam ayarlama derinligi
4 <S_A> REAL Taslama genisligi
5 <S_F> REAL Besleme
6 <S_P> REAL Kivilcim cikis siiresi
7 <S_Al> AXIS Ayarlama ekseni (opsiyonel)
8 <S_A2> AXIS Sarkac ekseni (opsiyonel)
Fonksiyon
Devir siirekli ilerlemeyle toplam ilerleme derinligiyle islemek icin kullanilir. ilerleme derinlikleri
bastan sona ve sondan basa farkl olabilir.
P1 ila P4 yol bilgileri negatif veya pozitif olabilir.
ilerleme ekseni velveya sarkac ekseni girisi opsiyoneldir. Bir veya her iki parametre belirtiimesi
durumunda, devir kanalin ilk iki geometri eksenini kullanir.
P1 ve P2 ilerleme derinlikleri toplami O ise veya toplam ilerleme derinligi O ise, sadece bir kivilcim
kaldirma islemi gerceklestirilir.
Taslama
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Siirec

Ornek

282
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ilerleme derinligi 0'a sahip sarkac ekseninin gecerli konumunda devir baslangici.

Sarkag eksenini calisma yénii olarak <s_A> taslama genisligine getirin <s_F> icin besleme. iler-
leme derinligini strekli olarak baslangic <S_I> ilerleme derinligine kadar.

<S_P> kivilcim sdresi ile disari atin.

Sarkac eksenini calisma yoni olarak <s_A> taslama genisligine getirin, <S_F> baslangi¢c nokta-
sina besleme. ilerleme derinligini siirekli olarak son <s_J> ilerleme derinligine kadar.

<S_P> kivilaim siiresi ile disar atin.

Sarkac eksenini calisma yonu olarak <s_A> taslama genisligine getirin, <s_F> baslangic nokta-
sina besleme.

Tekrarlanan strec adimlarini gosterir.

Tekrarlama islemi <S_K> toplam ilerleme derinligine ulasana kadar tekrarlanir. Son kaldirma
bunun sonucunda esit olmayacak sekilde bolindr.

Not

Bu siirec etkinken béllinemez.

Salinim:

e Baslangicta 20 mm ayarlama derinligi

¢ Sonda 10 mm ayarlama derinligi

e Toplam ayarlama derinligi 100 mm

¢ Kaldirma 100 mm

¢ Besleme 1000 mm/dak

e Kivi

lcim cikis sdresi 1 saniye

¢ Standart geometri eksenleri

Taslama
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10.5.9

Syntax

Parametre

Fonksiyon

Taslama

10.5 Sarkac devirleri (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

Program kodu

N10 T1 D1
N20 CYCLE4078(20,10,100,100,1000,1)
N30 M30

CYCLE4079 - Aralikh ayarlamali diiz taslama

CYCLE4079(<S _I>, <S J>, <S K>, <S A>, <S R>, <S F>, <S P>, <S Al>,
<S A2>)

No. Parametre Veri tipi Anlami
1 <S_I> REAL Baslangicta ayarlama derinligi
2 <s_J> REAL Sonda ayarlama derinligi
3 <S8 K> REAL Toplam ayarlama derinligi
4 <S_A> REAL Taslama genisligi
5 <S_R> REAL Ayarlama icin besleme
6 <S_F> REAL Capraz ayarlama icin besleme
7 <S P> REAL Kivilcim cikis stiresi
8 <S_Al> AXIS Ayarlama ekseni (opsiyonel)
9 <S_A2> AXIS Sarkag ekseni (opsiyonel)

Devir ilerleme adimlariyla toplam ilerleme derinligiyle islemek icin kullanilir. ilerleme derinlikleri
basta ve sonda farkl olabilir. Ayarlama islemi esnasinda bir tanjansiyel hareket gerceklesir.

P1 ila P4 yol bilgileri negatif veya pozitif olabilir.

ilerleme ekseni velveya sarkac ekseni girisi opsiyoneldir. Bir veya her iki parametre belirtiimesi
durumunda, devir kanalin ilk iki geometri eksenini kullanir.

Baslangic ve son ilerleme derinligi toplami O ise veya toplam ilerleme derinligi O ise, sadece bir
kivilcim kaldirma islemi gerceklestirilir.
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Siirec
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Sarkac ekseninin gecerli konumunda devir baslangici.
ilerleme eksenini baslangicta <s_T> ilerleme derinligine getirin, <s_R> ilerlemesi icin besleme.
<s_P> kivilcim sdresi ile disari atin.

Sarkac eksenini calisma yonu olarak <s_A> taslama genisligine getirin, <s_F> capraz ilerleme
icin besleme.

ilerleme eksenini sonda <s_J> ilerleme derinligine getirin, <s_R> ilerlemesi icin besleme.
<S_P> kivilaim siiresi ile disar atin.

Sarkac eksenini calisma yonui olarak <s_2> taslama genisligine getirin, <s_F> capraz ilerleme
icin baslangic noktasina besleme.

Tekrarlanan strec adimlarini gosterir.

Tekrarlama islemi <S_K> toplam ilerleme derinligine ulasana kadar tekrarlanir. Son kaldirma
bunun sonucunda esit olmayacak sekilde bélindir.

Taslama
Kullanma kitabi, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6VA4



Teknolojik fonksiyonlari programlama
10.5 Sarkac devirleri (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

Not

Bu surec etkinken bolinemez.

Ornek
Salinim:
» Baslangicta 0,02 mm ayarlama derinligi
* Sonda 0,01 mm ayarlama derinligi
» Toplam ayarlama derinligi 1T mm
* Kaldirma 100 mm
* Ayarlama besleme 1T mm/dak
* Capraz besleme 1000 mm/dak
e Kivileim cikis siiresi 1 saniye

* Standart geometri eksenleri

Program kodu

N10 T1 D1
N20 CYCLE4079(0.02,0.01,1,100,1,1000,1)
N30 M30

Taslama
Kullanma kitabi, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6VA4 285



Teknolojik fonksiyonlari programlama
10.6 Taslama diskini hizalama (CYCLE400)

10.6 Taslama diskini hizalama (CYCLE400)

10.6.1 Fonksiyon

"Taslama diskini hizalama" fonksiyonuyla hareketli B eksenli taslama makineleri desteklenir.

Hizalamada maksimum aci arahgi, katihmci yuvarlak eksenlerin islem araligi tarafindan
sinirlanir. Aci alani teknolojiye ilaveten kullanima takima bagl olarak sinirlandiniimaktadir.
Taslama sistemi hizalandiktan sonra otomatik olarak ayarlanir.

B koselacisini tanimlama
Taslama disklerini hizalamak icin makineden bagimsiz B kdse/acisi kullanihr.

Makine kinematiginin temel ayarinda taslama diski Z ya da X'e gére yonlenebilir.

Karsilikli diizenleme

Taslama diskinin taslama sisteminin taslama sistemi tarafinda mi yoksa diger tarafta mi
islenecedini secme imkanina sahipsiniz.

Bosta hareket

Taslama diski don diriilmeden bosta hareket ettirilebilir.

.n Makine ureticisi
Bununla ilgili makine Ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

10.6.2 Dongtinun cagrilmasi

Yapilacak islem

1. islenecek parca programi olusturulmus ve editérde bulunuyorsunuz.
= Uari- 2. "Muhtelif" butonuna basin.
=
mE pus
Taslama tagi 3. "Taslama diski hizala" Softkeyine basin.
vonlendir

"Taslama diski hizala" penceresi acilir.

Taslama
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Parametre
Parametre Tanimlama Birim
TC Kaydirma veri kiimesinin adi
8]
B Doner eksen takim acisi Derece
8]
Karsilikli isleme ¢ evet: Kesme sistemine karsi isleme
* hayir: Kesme sisteminin yaninda isleme
Bosta hareket ¢ evet: Kaydirma dncesi bosa siirme
¢ hayir: Kaydirma dncesi bosa slirme yok
Taslama
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Taslama
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B ekseni ile taslama (sadece yuvarlak taslama

makinesinde) 1 1

11.1 Genel bakis

B eksenli yuvarlak taslama makineleri bir Toolcarrier ile desteklenir.

®\

24 e
o e

@ Dis taslama diski

@ ¢ taslama diski

@ Planlayama diski

Resim 11-1  Ornek: 4 is milli revolver

Toolcarrier

Bunun icin mevcut tim taslama milleri icin ayri bir Toolcarrier ayarlanir. Her Toolcarrier 1 olarak
B ekseni baslik kinematigine sahiptir. Yuvarlak eksen. 2. olarak Yuvarlak eksen yari otomatik
yuvarlak eksen yoniinde taslama miline ayarlanir (Dederler): 0° veya 180°).

B ekseninin ofset acisi lzerinden ilgili temel ayar belirlenir (6rn. 0°, 90°, 180°, 270°, istege gére).
Is milinin mekanik olarak 90° yoniine goére biraz egik durmasi durumunda (6rn. 3°), 2. yuvarlak
eksenin yon vektori biraz egik olarak girilir (ancak yon bileseni Y = 0 olmalidir).

"T, S, M penceresi" icinde uygun Toolcarrier'l secin.

ﬁ Makine iireticisi
Bununla ilgili makine dreticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Diizeltme acisi "Beta"

B sayesinde temel ayara gore bir sapma ayarlama imkanina sahipsiniz.

Taslama
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B ekseni ile taslama (sadece yuvarlak taslama makinesinde)
11.1 Genel bakis

BT 5 %

XL p XL .\ p

4 4

Resim 11-2  Beta donusi (B ekseni)

Kesme sistemini degistirme

"Suna karsiisle" secim alaniyardimiile 2. yuvarlak eksen kumanda edilir ve CUTMOD fonksiyonu
ile kesme sistemine gecilir (6rn. i¢ taslama esnasinda).

Xy J

s N st

Karsilikli isleme = hayir Karsilikl isleme = evet

Taslama
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B ekseni ile taslama (sadece yuvarlak taslama makinesinde)

11.2 Ayarlanmis B ekseninde T, S, M penceresi

11.2 Ayarlanmis B ekseninde T, S, M penceresi

B ekseni ayarlama

Gosterge Anlam
T Takim girisi (isim veya yer numarasi)
"Takim sec” butonuyla takim listesinden bir takimi secebilirsiniz.
D Takimin keski numarasi (1 - 9)
ST Kardes takim (yedek takim stratejisinde)
TC Kaydirma veri kiimesinin adi
o
B Aleti hizalamak icin aci girme
Karsilikli isleme e evet: Kesme sistemine karsi isleme

¢ hayir: Kesme sisteminin yaninda isleme

is mili 1 ve 2 Ana mil icin is mili secimi, ve is mili numarasi ile tanimlama
(6rn. S1)
ismili M fonksiyonu %

ismili kapali: ismili durduruluyor

"

Sola dogru calisma: ismili saat yéniine zit déniiyor
W

Saga dogru calisma: ismili saat yéniinde déniiyor
o

ismili konumlamasi: ismili istenilen konuma getiriliyor.

Diger M-Fonksiyonlari Makine fonksiyonlarinin girisi

Makine Ureticisinin bir tablosundan fonksiyonun anlami ve numarasi ara-
sindaki dlzeni alin.

Sifir noktasi kaymasi G Sifir noktasi kaymasinin secimi (temel referans, G54 - 57)

"Sifir noktasi kaymasi" butonuyla, ayarlanabilir sifir noktasi kaymalarinin
listesinden sifir noktasi kaymalarini segebilirsiniz.

Olcii birimi Olcii birimi secimi (ing, mm).
Burada yapilan secim programa etki edecektir.

isleme diizlemi isleme diizlemi secimi (G17(XY), G18 (ZX), G19 (YZ))
Rediiktor kademesi Rediiktor kademesi tespiti (auto, | - V)
Durma konumu ismili konumunun derece olarak girilmesi

Not

ismili konumlamasi

Bu fonksiyonla ismili belirli bir aci konumunda konumlanabilir, 6rn. takim degisiminde.
+ ismili sabitken en kisa yola konumlama yapilir.
« Ismili déndigiinde giincel déniis ydnii korunur ve konumlanir.
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B ekseni ile taslama (sadece yuvarlak taslama makinesinde)

11.2 Ayarlanmis B ekseninde T, S, M penceresi

Yapilacak islem

1. "JOG" isletim tlrund secin.

Machine

2. "T,S,M" butonuna basin.

18

3. T takiminin adini veya numarasini girin.
- VEYA -
Select Takim listesini agmak icin "Takim secimi" Softkeyine basin, kiirsori tercih
tool edilen takim Ustlinde konumlandirin ve "ManUel" Softkeyine basin.
in Takim T S, M... penceresine” alinir ve "T" takim parametresinin alaninda

e gosterilir.
o 4. Istenilen parametreleri girin.
Skt 5.  <CYCLE START> tusuna basin.

Takim, is miline cevrilir.

Not
Acl ayarlama ve kesme sistemi

"Beta" ve "Karsilikli isleme" alanlari daima birlikte girilmelidir.

Not
Kaydirma veri kiimesinin secimi

Dondlirme verisi seti mevcut olmasi halinde "TC" secim alani devre disi kalir.

Bununla ilgili litfen makine Ureticisinin verdigi bilgilere de dikkat edin.
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B ekseni ile taslama (sadece yuvarlak taslama makinesinde)

11.3J0G'da éicme

11.3 JOG'da 6lcme
11.3.1 Taslama esnasinda taslama diskini hizalama

T, S, M penceresinde, bir takim tasiyicisi kurulmussa taslama diskini hizalamak icin giris alanlari
vardir.

B ekseninde takimi ayarlama

e TC

Kaydirma veri kiimesinin adi

Uyari: Dondirme verisi seti mevcut olmasi halinde "TC" secim alani devre disi kalir.
e B

Takimi hizalamak icin aci girme
e Karsilikl isleme

evet: Kesme sistemine karsi isleme
hayir: Kesme sisteminin yaninda isleme

11.3.2 Taslama aletini manuel 6lcme (B ekseni ile)

Referans noktasi

X uzunlugu ve Z uzunlugu olciimiinde ayarlayici referans noktasi gérevi yapar.

Bu durumda ayarlayicinin referans noktasi bir sifir nokta kaymasi veya ayarlama aleti ile

gosterilebilir. Bu ayar sabit olarak tezgah verilerine kaydedilmistir ve tezgah Ureticisi tarafindan
belirlenir.

a. Tezgah iireticisi
Bunun icin litfen tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Yapilacak islem

— 1. "Tezgah" kumanda kisminda "JOG" isletim modunu secin.
M,
Machine
MWV
UL
JOG
{1 Takim 2. "Takim 6l¢" fonksiyon tusuna basin.
4+  (Olcme
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B ekseni ile taslama (sadece yuvarlak taslama makinesinde)

11.3J0G'da 6lcme

Disk
olciimii

Takim
secimi

v
0K

Takim
Listesi

In
manual

O

SELECT

Tesviye
SEC

v
0K

Select
work offs.

In
manual

X

Set
length

10.
11.

"Diski 6l¢" fonksiyon tusuna basin.

"Takim sec" fonksiyon tusuna basin.
"Takim secimi" penceresi acllir.

"Alet secimi" penceresinde 6lcmek istediginiz taslama aletini secin ve ar-
dindan "OK" fonksiyon tusuna basin.

Kesme sistemi alet listesine girilmis olmalidir.
- VEYA -

"Alet listesi" fonksiyon tusuna basin, 6lcmek istediginiz taslama aletinin
alet listesini secin ve ardindan "Manuel" fonksiyon tusuna basin.

Takim "Olciim: Taslama diski" devralinmistir.
"Referans noktas!" secim alaninda e "Ayarlayicl” girisini secin.

Takim olarak ayarlayici

imleci "TR" alanina konumlandirin, "Ayarlayici sec" fonksiyon tusuna ba-
sin, alet uzunlugunu 6lcmek icin kullanacaginiz ayarlayiciyi secin ve ar-
dindan "OK" fonksiyon tusuna basin.

- VEYA -
Sifir noktasi kaymasi olarak ayarlayici

imleci "Sifir noktasi kaydir" alanina konumlandirin ve "NPV sec" fonksiyon
tusuna basin.

"Sifir nokta kaymasi - G54 ... G509" penceresinde istediginiz sifir nokta
kaymasini secin ve "Manuel" fonksiyon tusuna basin.

Hangi takim uzunlugunu kullanmak istediginize gore "X" veya "Z" fonksi-
yon tusuna basin.

Ayarlayiciyr takimla cizin.

"Uzunlugu ayarla" fonksiyon tusuna basin.

Takim uzunlugu otomatik hesaplanir ve takim listesine girilir.
Bu durumda kesme sistemi otomatik olarak dikkate alinir.

Not

Etkin taslama aleti

Takim 6lclim islemi sadece bir etkin taslama aletiyle mimkindyir.
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B ekseni ile taslama (sadece yuvarlak taslama makinesinde)
11.3J0G'da éicme

11.3.3 Manuel ayarlayici 6lciimii (B ekseni ile)

Referans noktasi

X uzunlugu ve Z uzunlugu 6lciimiinde taslama diski referans noktasi gorevi yapar.

Yapilacak islem

.m. 1. "Tezgah" kumanda kisminda "JOG" isletim modunu secin.

|

Machine

Wy
UL

JOG

{37 Takim 2. "Takim 6l¢" fonksiyon tusuna basin.
+  Olcme

Planya 3. "Hizalama 6l¢" fonksiyon tusuna basin.
dlgiimii

Takim olarak ayarlayici

Tesviye 4. "Hizalama sec¢" fonksiyon tusuna basin.
See "Takim secimi" penceresi acllir.
v 5. "Alet secimi" penceresinde 6lcmek istediginiz ayarlama aletini secin ve
0K ardindan "OK" fonksiyon tusuna basin.
Kesme sistemi alet listesine girilmis olmalidir.
- VEYA -
Takim "Alet listesi" fonksiyon tusuna basin, dlcmek istediginiz hizalama aletinin
Listesi alet listesini secin ve ardindan "Manuel" fonksiyon tusuna basin.
In
manual Takim "Olciim: Ayarlayici" devrahinmstir.
- VEYA -
Sifir noktasi kaymasi olarak ayarlayici
Select 4. imleci "Sifir noktasi kaydir" alanina konumlandirin ve "NPV sec¢" fonksiyon
work offs. tusuna basin.
In 5. "Sifir nokta kaymasi - G54 ... G509" penceresinde istediginiz sifir nokta
manual kaymasini secin ve "Manuel" fonksiyon tusuna basin.
Perdah diski 6. imleci "TR" alanina konumlandirin ve "Taslama diski sec" fonksiyon tusuna
SEC basin.
v 7. Ayarlama uzunlugu 6lctimu icin kullanilacak taslama diksini secin ve "OK"
0K fonksiyon tusuna basin.
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B ekseni ile taslama (sadece yuvarlak taslama makinesinde)
11.3J0OG'da 6lcme

X 8. Hangi takim uzunlugunu kullanmak istediginize gore "X" veya "Z" fonksi-
yon tusuna basin.
£
9. Ayarlayiciyi taslama diskiyle cizin.
Set 10.  "Uzunlugu ayarla" fonksiyon tusuna basin.
lenath
11.3.4 Dondiirme eksenini ayarlama

On kosul
e Bir takim tasiyicisi kuruldu.
¢ Taslama diski degistirildi.

+ Olciilecek déndiirme verileri blogu aktif, ddSnme konumuna B0 yaklasildi.

Not
Doner eksenin kalibrasyonundan dnce taslama diskinin 3=0 ° dederinde planyalanmasi tavsiye
edilir.
Yapilacak islem
— 1. "Tezgah" kumanda kisminda "JOG" isletim modunu secin.
M,
Machine
MV
UL
JOG
f}; Takim 2. "Takim 6l¢" fonksiyon tusuna basin.
4  Olcme
3. "Déner eksen" fonksiyon tusuna basin.
Diiner Pencere "Kalibrasyon: Doner eksen" acilir.
eksen

4, Birden fazla dondiirme verileri blogu olusturulduysa, "TC" secim alaninda
istediginiz dondlrme verileri blogunu secin. Dondiirme konumu B0 0°ile
belirlenmistir.

"Karsit isleme" secim alaninda, kesici kenar konumunun hangi tarafinda
Olcimun yapilmasi gerektigini "evet" veya "hayir" ile secin.
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B ekseni ile taslama (sadece yuvarlak taslama makinesinde)

11.

pa
sakla
[1:]
sakla
]
sakla
p2
sakla

Hesaplama 12.

11.3J0G'da éicme

Olciim eksenini secin (X veya Z).

X 6lctim ekseninde, cap konumlari ilgili hesaplama icin kullanilir, Z 6lciim
ekseninde ise omuz konumlari.

<CYCLE START> tusuna basin.
ik B acisi otomatik olarak éngdriilen sabit 0° dereceli aclya déner.

Ardindan is parcasina cizik atin ve "B0 kaydet” fonksiyon tusuna basin.

Diski manuel olarak bosta dondurtn.

"B1" veya "B2" alanlarina istediginiz aciyi girin.
<CYCLE START> tusuna basin.

1 veya B2 otomatik olarak ice dondurdlir.

Is parcasina cizik atin ve ardindan "B1 kaydet" veya "B2 kaydet" fonksiyon
tusuna basin.

"Hesapla" fonksiyon tusuna basin.

Olciim sonucu olarak, déndiirme verileri blogunun ofset vektérii 13 (X ve
Z) gosterilir. Dahili olarak ayrica kapatma vektéri 11 hesaplanir ve takim
tastyicisina yazilir.

Not

Kalibrasyon islemi sadece bir etkin takimla mimkanddir.

Taslama diskinin takim uzunlugu dogrudan doéner kolun hesaplanmasina dahil edilir. Bu sayede,
taslama diskinin uzunluklari tam olarak bilinir.

Taslama diskinin uzunluklari tam olarak bilinmiyorsa, taslama diski ve déner kol bir {inite
olusturur. Bu Unite ile, uzunlugun diskten miyoksa déner koldan mi geldigini belirleyemezsiniz.
Bu durumda, kullanilacak birden cok taslama diski varsa, taslama diski basina bir takim
tastyicisinin kullaniimasi énerilir.
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B ekseni ile taslama (sadece yuvarlak taslama makinesinde)
11.3J0OG'da 6lcme
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Carpismadan kacinma 1 2

Carpisma O6nleme sayesinde, bir is parcasinin islenmesi veya bir program olusturulmasi sirasinda
carpismayl engelleme ve bu sayede hasarlardan kacinma imkani elde edersiniz.

Yazilim opsiyonu

Bu fonksiyonu, geometrik acidan sade koruma alani 6g§elerine yénelik olarak kullanmak
icin "Carpisma 6nleme ECO (tezgah)" yazihm opsiyonu gereklidir.

Yazilim opsiyonu

Bu fonksiyonu ayrica STLve NPP veri formatindaki koruma alani 6gelerine yénelik olarak
kullanmak icin "Carpisma 6nleme (tezgah, calisma alani)" yazilim opsiyonu gereklidir.

NI

Yazilim opsiyonu

®

Bu fonksiyonu ayrica carpisma dnleme uygulamasinin bagimsizislemlerinde kullanmak
icin "Carpisma onleme ADVANCED (tezgah, is parcasi)” yazilim opsiyonu gereklidir.

Q. Tezgah iireticisi
Bunun icin litfen tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Carpismadan kacinma makine modeline baglidir. Makineye ait kinematik, kinematik zincir
olarak tanimlanir. Bu zincirlere, korunacak makine parcalariicin, glivenlik alanlari eklenir.
Glvenlik alanlarinin geometrisi, glivenlik alani 6§elerince tanimlanir. Bu sayede makine
koordinat sisteminin, makine eksenlerinin pozisyonuna bagli olarak nasil hareket edecegi
kumandaya tanitilmis olur. Miiteakiben carpisma esleri tanimlarsiniz. Bunun anlami, karsilikli
olarak denetlenecek iki koruma alani tanimlanir.

"Carpismadan sakinma" fonksiyonu, diizenli olarak bu glivenlik alanlarinin mesafesini hesaplar.
iki glivenlik alani birbirlerine yaklasirlarsa ve bu sirada belirlenmis bir emniyet mesafesine
erisirlerse, bir alarm goériintilenir ve program hareket blogundan dnce durdurulur veya hareket
stop edilir.

Not

Carpisma denetimi sadece tek kanalli makineler icin gecerlidir.

Not
Referanslandiriimis eksenler

Glvenlik alanlarinin denetimi amaciyla, makine alaninda eksenlere ait pozisyonlar tanimlamis
olmalidir. Bu nedenle carpismadan sakinma, ancak referanslandirma sonrasi aktif olur.
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Carpismadan kacinma

DiKKAT

Makinenin tam olarak korunmamasi

Tamamlanmamis modeller (6rn. modellenmemis makine parcalari, is parcalari veya calisma
alanina yeni gelmis malzemeler) ve eksik deder ya da Olcliler carpismaya sebep olabilirler.

Diger bilgiler
Kinematik zincir ve carpisma 6nleme hakkindaki ayrintili bilgileri su adreste bulabilirsiniz:
* Temel fonksiyonlar fonksiyon el kitabi

* izleme ve Telafiicin fonksiyon el kitabi

Taslama
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Carpismadan kacinma

12.1 Carpisma denetimini devreye alma

12.1 Carpisma denetimini devreye alma

On kosul

e Carpismadan kacinma ayarlandi ve etkin bir tezgah modeli mevcut.

e "Carpismadan kacinma" ayarinda, OTO isletim modu veya JOG ve MDA isletim modlari icin
carpismadan kacinma secilmistir.

Yapilacak islem

i
M,
Machine

=)

AUTO

g Online
simiil.

- VEYA -

Online
ég‘.g simiil.

Diger
gorunuml.

Makine
alam

Taslama
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"Makine" isletim alanini secin

<OTO> tusuna basin.

"Es zamanl kayit" fonksiyon tusuna basin.

"Diger gérinimler" ve "Tezgah alanlari" fonksiyon tuslarina basin.

Es zamanl kayitta, etkin bir tezgah modeli goriintilenir.
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Carpismadan kacinma

12.2 Carpismadan sakinma ayari

12.2 Carpismadan sakinma ayari

"Ayarlar" tizerinden, makine isletim alani (isletim modu OTO ve JOG/MDA) icin carpismadan
sakinmayi, makine ve takim icin ayri ayri acma veya kapatma imkanina sahipsiniz.

Tezgah verileri tizerinden, JOG/MDA veya OTOMATIK isletim modlarinda tezgah veya takimlar
icin hangi koruma kademesinden itibaren carpisma énlemenin acilip kapatilacagini
belirleyebilirsiniz.

¢ Makine ureticisi
Bununla ilgili makine dreticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Ayar Etkisi
JOG/MDA isletim modu JOG/MDA isletim modlari icin carpisma 6nlemeyi acabilir veya kapatabi-
Carpismadan kacinma lirsiniz.
OTO isletim modu $MN_JOG_MODE_MASK tezgah verilerine bagh olarak AUTO isletim mo-
Carpismadan kacinma du icin carpisma dnlemeyi etkinlestirir veya devre disi birakirsiniz.
Uyari:
Bununla ilgili makine Greticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.
JOG/MDA JOGIMDA isletim modlari icin carpisma 6nleme acilirsa, asgari olarak
Makine tezgah koruma alanlari denetlenir.
Parametre degistirilemez.
OTO OTOMATIK isletim modu icin carpisma &nleme acilirsa, asgari olarak
Makine tezgah koruma alanlari denetlenir.
Parametre degistirilemez.
JOG/MDA JOG/MDA isletim modlariicin takim koruma alanlarinin carpisma énleme
Takimlar fonksiyonunu acar veya kapatirsiniz.
OTO OTOMATIK isletim modu icin takim koruma alanlarinin carpisma dnleme
Takimlar fonksiyonunu acar veya kapatirsiniz.
Yapilacak islem
— 1. "Makine" isletim alanini secin.
M,
Machine
'\V}A’L 2. "JOG", "MDA", veya "OTO" isletim modunu secin.

> 3. Mend ileri adim tusuna ve "Ayarlar” Softkeyine basin.

IE Avarlar
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Carpismadan kacinma

12.2 Carpismadan sakinma ayari

Collision 4. "Carpismadan sakinma" butonuna basin.
avoidance "Carpismadan sakinma" penceresi acilir.
O 5. "Carpismadan sakinma" satirinda, tercih edilen calisma modlari (6rn. JOG/
e MDA icin) icin carpismadan sakinmayi agcmak amaciyla "Acik” girdisini ve-
ya carpismadan sakinmayi kapatmak amaciyla "Kapal" girdisini secin.
6. Sdec makine glvenlik alanlarinin denetlenmesini istiyorsaniz, "Takimlar"

kontrol kutucugunu etkisiz hale getirin.

Ayrica bakiniz
Glncel deger penceresi (Sayfa 47)
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Carpismadan kacinma

12.2 Carpismadan sakinma ayari
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Coklu kanal gorinimui 1 3

13.1 Coklu kanal gérinimu

Coklu kanal goriinimd, asagida verilmis olan isletim alanlarindaki coklu kanallari ayni anda
gorintileme imkani saglar:

¢ "Makine" isletim alani

¢ "Program"isletim alani

Taslama
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Coklu kanal gorinimdi

13.2 "Makine" isletim alaninda coklu kanal gériintimi

13.2 "Makine" isletim alaninda coklu kanal goriiniimu

Cok kanalli bir makinede, birden fazla programin akisini ayni anda kontrol etme ve tesir etme
imkanina sahipsiniz.

.n. Makine ureticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

"Makine" isletim alaninda kanallarin gériiniimii

"Makine" isletim alaninda, 2-4 kanal ayni anda goriintileyebilirsiniz.

Ayarlar vasitasiyla, hangi kanallarin hangi sirda sergilenecedini belirlersiniz. Buradan, ayrica bir
kanali karartip karartmayacaginizi da belirlersiniz.

Not

"REF POINT" fonksiyonu sadece tek kanal gériinimiinde gdsterilir.

Coklu kanal goriintimii

Kullanicr arayliziinde 2 - 4 kanal ayni anda kanal stitunlarina bolinmds olarak goriintilenir.
e Her kanal icin, 2 pencere Ust Uiste gortintilenir.

+ Ust pencerede, her zaman giincel deger géstergesi bulunur.

* Alt pencerede, her iki kanal icin ayni pencere goriintilenir.

* Alt penceredeki gostergeyi, dikey Softkey cubugundan secersiniz.
Dikey Softkeyler vasitasiyla secimlerde su istisnalar gecerlidir:

"Guncel degerler MKS" fonksiyon tusu ile her iki kanalin koordinat sistemi degistirilir.
"Zoom glincel deger" ve "Tim G-Fonksiyonlar" Softkey tuslari, tek kanal gériiniimiine
cevirir.

Tek kanal goriiniimi

Cok kanalli tezgahinizda her zaman sadece bir kanal goriintiilemek isterseniz, strekli tek kanal

gordndmuni devreye alin.

Yatay Softkeyler

* Blok arama
Blok arama secildiginde, coklu kanal gériiniimu kalir. Blok gostergesi, arama penceresi olarak
goruntilenir.

e Program tesiri
"Program tesiri" penceresi coklu kanal gériinimiinde projelendirilen kanallar icin
gorintllenir. Buraya girilmis olan veriler, bu kanallar icin ortak gecerlilige sahiptir.

+ "Makine" isletim alaninda baska bir yatay Softkeye basarsaniz (Orn. "Ustiine kayit",
"Senkronizasyon"), gecici olarak tek kanal gériinimiine gecersiniz. Pencereyi tekrar
kapatirsaniz, coklu kanal gériiniimiine geri dénersiniz.

Taslama
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Coklu kanal goriinimdi

13.2 "Makine" isletim alaninda coklu kanal gériintimi

Tek ve coklu kanal arasi gecis

™ Makine alaninda tek ve coklu kanal arasinda kisa stireli gecis yapmak icin,
T <MACHINE> tusuna basin.

= Ayni kanal bolimu icinde, st ve alt pencere arasinda gecis icin <NEXT
WhETw WINDOWS> tusuna basin.

Programi blok g6stergesi icinde diizenleme

@ <INSERT> tusuyla gtincel blok g&stergesi icinde, alisik oldugunuz gibi ba-
sitce diizenleme yapabilirsiniz.

INSERT

Alan yeterli gelmezse, tek kanal goriinimdine gecin.

Programlarin isletimi
Makinede program isletmek amaciyla, tek kanal secimi yaparsiniz.

On kosul
¢ Birden fazla kanal donatiimistir.

* Ayarlardan, "2 kanal", "3 kanal" veya "4 kanal" secilmistir.

Coklu kanal goriintule-/karart

.m. 1. "Makine" isletim alanini secin

|

Machine

AN 2. "JOG", "MDA", veya "OTO" isletim modunu secin.
VL

JOG

=)

AUTO

>

3. Mend ileri adim tusuna ve "Ayarlar" Softkeyine basin.

ﬁx Avarlar

Miti-chan. 4, "Coklu kanal" Softkeyine basin.
vigw
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Coklu kanal goriinimdi

13.2 "Makine" isletim alaninda coklu kanal gériintimi

308

T.F.5

"Coklu kanal gériiniim icin ayarlar" penceresi, "Goriinim" secim
alanindan tercih ettiginiz girdiyi (Orn. "2 kanal) secin ve gdsterge
sirasi icin kanallari belirleyin.

"OTO", "MDA" ve "JOG" isletim modlarina ait ana resimde, kanala ait
sol ve sag bolimde bulunan ust pencereler, giuincel degerler pen-
ceresi tarafindan kapatilr.

"T,F,S" penceresini gorlintiilemek istiyorsaniz, "T,F,S" Softkeyine ba-
sin.

"T,F,S" penceresi, kanala ait sol ve sag bolimde bulunan, alt pen-
cerede gorlntulenir.

Uyari:

"T,F,S" Softkeyi, sadece daha kiiclik kumanda panellerinde
(OP012'ye kadar) mevcuttur.

Taslama
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Coklu kanal goriindmdi

13.3 Bliylik kumanda panellerinde, coklu kanal gériiniimii

13.3 Bliyiik kumanda panellerinde, coklu kanal gériinimu

OP015, OP019 kumanda panellerinde ve PC'de, 4 kanala kadar yan yana goérinttleme imkanina
sahipsiniz. Bu, cok kanalli programlarin olusturulmasini ve calistiriimasini kolaylastirir.

Cerceve kosullar
e 1024x768 piksel cozlinlrliikle OPO15: 3 kanala kadar goriintllenebilir
e 1280x1024 piksel cozlinlrliikle OPO19: 4 kanala kadar goriintllenebilir
¢ OP019'un isletilebilmesi icin, bir PCU50.5 ihtiyacl mevcuttur.

"Makine" isletim alaninda 3- / 4- kanal goriiniimu

Coklu kanal goriinimdine ait ayarlar vasitasiyla, kanallari secer ve goriinimu belirlersiniz.

Kanal goriiniimii "Makine" isletim alaninda g6ériiniim

3-Kanal goriinimu Her kanal icin, asagida verilmis olan pencereler (st liste goriintllenir.
e Giincel deger penceresi

¢ T,FS-Penceresi

* Blok gostergesi penceresi

Fonksiyonlarin secimi

* Dikey bir Softkeye basin, T,F,S penceresi belirir.

4-Kanal gériiniimi Her kanal icin, asagida verilmis olan pencereler (st liste goriintilenir.
e Gilincel deger penceresi

¢ G-fonksiyonlari ("G-fonksiyonlari” Softkeyi kaybolur) Tiim G-fonksiyonlarina,
men ileri adim tusuyla erisirsiniz.

* T,S,F-Penceresi
* Blok gostergesi penceresi
Fonksiyonlarin secimi

» Dikey bir Softkeye basin,G kod gostergeli pencere belirir.

Kanallar arasi gecis

1.0 Kanallar arasinda gecis yapmak icin, <CHANNEL> tusuna basin.

CHANMNEL

Ayni kanal bolimu icinde, st lste diizenlenmis U¢ veya dort kanal ara-
wiETy sinda gecis yapmak icin, <NEXT WINDOW> tusuna basin.

Taslama
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Coklu kanal goriinimdi

13.3 Bliylik kumanda panellerinde, coklu kanal gériiniimdi

Not
2-Kanal gorinimii

Daha kiictik kumanda panellerinden farkli olarak, "Makine" isletim alani 2 kanal gériinimiinde,
T,F.S penceresi gorlintilenir.

Program isletim alani

Editorde, yan yana 10 kanala kadar goriinttlenebilir.

Programin sergilenmesi

Editorde ayarlar vasitasiyla, editér penceresindeki programlarin genisligini belirleme imkanina
sahipsiniz. Bu sayede programlar esit dlcllerde béliinebilir veya aktif program bolimi
genisletilmis olarak goériintiilenebilir.

Kanal durumu

Durum gostergesinde, ihtiyac halinde kanal bildirimleri gériintilenir:

¢ Makine Ureticisi
Bunun icin litfen makine Uretici bilgilerini g6z 6nlinde bulundurun.

Taslama
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Coklu kanal goriindmdi

13.4 Coklu kanal gériiniimiini ayarlama

13.4 Coklu kanal gériinimunu ayarlama
Ayar Anlam
Gorinim Buradan kac kanal gortintiilenecegi ayarlanir.
* 1Kanal
* 2 Kanal
* 3 Kanal
* 4 Kanal

Ornek

Yapilacak islem

Taslama

Kanal secimi ve siralama | Coklu kanal gériinimiinde, hangi kanallarin, hangi siralamaya goére goriin-
("2-4 kanal" gériniimiin- tiilenecegini girersiniz.
de)

Gorunlr Buradan, coklu kanal gériinimiinde hangi kanallarin gortintiilenecegini gi-
("2-4 kanal" gériintimiin- rersiniz. Bu sayede kanallari kisa stireli olarak karartabilirsiniz.

de)

Makinenizin 6 kanali var.

1-4 arasi kanallari coklu kanal gériinimiine projelendiriyorsunuz ve goriintiileme sirasini
belirliyorsunuz (Orn. 1,3,4,2)

Coklu kanal goriinimiinde, sadece coklu kanal icin projelendirilmis kanallar arasinda gecis
yaparsiniz. Diger kanallar dikkate alinmaz. Kanali, <CHANNEL> tusuyla "Makine" isletim
alaninda cevirmeye devam edersiniz, su gériinimleri elde edersiniz: Kanal "1"ve "3", Kanal "3"
ve "4", Kanal "4" ve "2". Kanal "5" ve "6" coklu kanal gériinimuinde gériintiilenmez.

Tek kanal gortinimiinde, coklu kanal gériinlimdi icin projelendirilmis olan sira dikkate alinmaz
ve tiim kanallar (1...6) arasinda degistirilir.

Kanal mentsiyle, coklu kanal gériiniimu icin projelendirilmemis kanallarda dahil, tim kanallari
secebilirsiniz. Coklu kanal icin projelendirilmemis bir kanala gecerseniz, otomatik olarak tek
kanal goriinlimiine gecilir. Coklu kanal icin projelendirilmis olan bir kanala geri gelseniz bile,
otomatik olarak coklu kanal gériinlimiine gecis artik miimkin degildir.

— 1. "Makine" isletim alanini secin.

M,
Machine
A 2. "JOG", "MDA", veya "OTO" isletim modunu secin.
UL
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Coklu kanal gorinimdi

13.4 Coklu kanal gériiniimiini ayarlama

> 3. Meni ileri adim tusuna ve "Ayarlar" Softkeyine basin.

IX Ayarlar

MHti-chan. 4, "Coklu kanal" Softkeyine basin.

Ui "Coklu kanal gériiniim{ icin ayarlar” penceresi acilr.

5. Coklu veya tek kanal gortinimUnd secip, "Makine" ve "Editor" icin hangi
kanallarin, hangi sirayla gortintiilenecegini belirleyin.

Taslama
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Takimlarin yonetimi

14.1 Takimlarin yonetim listeleri

Takim alant listelerinde, tiim takimlar ve konfigiire edildiyse NC'de bulunan tiim magazin alanlari
gorintilenir.

Tum listeler, ayni takimlari ayni siniflandirmayla goriintiler. Listeler arasi gecislerde, kiirsér ayni
takimda ve ayni resim boliminde kalir.

Listeler, gosterilen parametrelerden ve Softkeylerin yerlesiminden ayirt edilir. Listeler arasi
gecisler, bir konu alanindan digerine gecis olmasi sebebiyle, hedeflenmis gecislerdir.

Takim listesi
Takimlarin kullanimi ve diizenlenmesi icin tiim parametreler ve fonksiyonlar gériintilenir.

Takim asinmasi
Burada, isletim sirasinda ihtiyac duyulan tim parametre ve fonksiyonlar (6rn. asinma ve
kontrol fonksiyonlari) bulunur.

Magazin
Burada magazin veya magazin alanina ait parametre ve takimlara/magazin alanlarina ait
fonksiyonlar bulunur.

Takim verileri OEM
Bu liste, OEM serbest bicimlendirme amaciyla mevcuttur.

Listelerin tasniflenmesi

Listelerdeki tasniflemeyi degistirme imkanina sahipsiniz:

magazine gore

isme gore (takim tanimlayicisi alfabetik )

Takim tipine gére

T-Numarasina goére (Takim tanimlayicisi niimerik)

D-Numarasina gore

Listelerin filtrelenmesi

Listeleri su kriterlere gore filtreleme imkanina sahipsiniz:

Taslama

sadece ilk kesici ucu goster

sadece kullanima hazir takimlar

sadece On uyari sinirina erisen takimlar,
sadece bloke takimlar

sadece aktif etiketli takimlar
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Takimlarin yénetimi

14.1 Takimlarin yénetim listeleri

Arama fonksiyonlari

Listeleri su objelere gére arama imkanina sahipsiniz:

e Takim
* Magazin alani

e Bos konum

Taslama
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Takimlarin yénetimi

14.2 Magazin yonetimi

14.2 Magazin yonetimi

Takim listeleri, her konfiglirasyona gore bir magazin yénetimini destekler.

Magazin yonetimine ait fonksiyonlar

¢ Yatay "Magazin" Softkeyi vasitasiyla, takimlarin magazin verilerine gore goésterildigi bir liste
elde edersiniz.

* Magazin/ Magazin alani situnu, listelerde gértintllenir.

e Listeler temel ayarlarda, magazin alanlarina gére tasniflenmis olarak gériintilenir.

e Cesitli listelerin baslik satirinda, kiirs6r vasitasiyla secilmis olan magazin goriintilenir.
¢ Dikey "Magazin secimi" softkeyi, takim listesinde gortintilenir.

¢ Takimlar, takim listeleri vasitasiyla bir magazine yiiklenebilir veya bosaltilabilir.

n. Makine Ureticisi
Bunun icin ltGtfen makine Uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.

Taslama
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Takimlarin yénetimi

14.3 Takim tipleri

14.3

Takim tipleri

316

Takim tipleri

Yeni bir takim yerlestirilirken, takim tiplerine ait bir secim yapma imkanina sahipsiniz. Takim tipi,
hangi geometri bilgilerinin kullanilabilir oldugunu ve bunlarin nasil ayrildigini belirler.

Yeni takim - sik kullanilanlar

Tip Tammlayic
4808 |- Taslama diski
498 |- Diizleyici
494 - Tesviye rulosu
496 - Tesviye diski
718 - 30-0Olgiim probu

Resim 14-1  Favoriler listesi icin 6rnek (yuvarlak taslama)

Takim kunumu

Yeni takim - sik kullanilanlar

Tip Tammlayic
418 |- Taslama diski
498 |- Diizleyici
495 - Tesviye rulosu
497 - Tesviye diski
718 - 30-0Olgiim probu

Resim 14-2  Favoriler listesi icin 6rnek (diiz taslama)

Yeni takim - taslama takimlari

Tip Tammlayici
488 - Taslama diski
498 |- Diizleyici
494 - Tesviye rulosu
496 |- Tesviye diski

Takim konum

Farar W
== g 0
Il =5%=

Takim konumu

Resim 14-3  Pencerede teklif edilen takimlar "Yeni takim - Taslama takimlari (yuvarlak taslama)

Taslama
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Takimlarin yénetimi

Yeni takim - taslama takimlan

Tip Tammlawci Takim konumu
418 - Taslama diski 440 8 35
498 - Diizleyici TAEAY
495 - | Tesviye rulosu o0 o g,
497 - Tesviye diski 41 70 o)

Resim 14-4

Yeni takim - ozel takimlar

Tip Tammlawici Takim konumu
718 - 30-Olgiim probu e=l=9
711 - Kenar Olcme Probu T =
712 - Mono prob = ‘_5'=5Nﬁ‘f
713 - L-Prob & o £
714 - Yildiz prob o b= 5
795 - [Kalibr. takimi =l =

Resim 14-5  Pencerede teklif edilen takimlar "Yeni takim - Ozel takimlar"

Taslama
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14.3 Takim tipleri

Pencerede teklif edilen takimlar "Yeni takim - Taslama takimlari (diiz taslama)
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Takimlarin yénetimi

14.4 Takim élceklendirmesi

14.4 Takim olceklendirmesi

Bu boélimde, takimlara ait 6lceklendirme hakkinda 6zet elde edersiniz.

Takim tipleri

|

L1

r

L2

Resim 14-6  Taslama diski

Asagidaki tablo, calisma seviyelerinin etkisini gosterir:

G17 * Y uzunlugu 1
e Xuzunlugu 2
e XIY yaricapi

G18 e Xuzunlugu 1
e Zuzunlugu 2
e Z[Xyaricapl

G19 e Zuzunlugu 1
* Y uzunlugu 2
* Y[Zyaricapi

Taslama
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Takimlarin yénetimi

14.4 Takim 6lceklendirmesi

Resim 14-7 3D Prob

a Tezgah lreticisi
Takim uzunlugu, kiire orta noktasina veya kiire cevresine kadar olctlur.

Bununla ilgili makine dreticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Not

Bir 3D prob il kullanimdan &nce kalibre edilmelidir.

Taslama
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Takimlarin yénetimi

14.5 Takim listesi

14.5

14.5.1

Takim listesi

Takim listesi

Takim listesinde takimlarin kullanimi ve diizenlenmesi icin gerekli, tiim parametre ve
fonksiyonlar goriintilenir.

Her takim, takim tanimlama numarasi ve muadil tanimlama numarasiyla belirgin sekilde

isaretlenir.

Takim gosteriminde, yani keski konumlarinin goriintilenmesinde, tezgah koordinat sistemi

dikkate alinir.

Takim parametresi

320

Siitun bashgi

Anlam

Konum

UJI_E

& *

=< "

*magazin seciminde aktif-
lestirildiyse

Magazin/Alan numarasi

* Magazin alan numaralar
Magazinde ilk olarak magazin numarasi ve ardindan alan numarasi girilir.
Sadece bir magazin mevcutsa, sadece alan numarasi gortntilenir.

* Gegis yeri

* Yikleyici

* Yikleme istasyonu
e Yikleme mevkisi

Diger magazin tirlerinde (6rnegin bir zincirde) ilave olarak su semboller de
gorlntilenebilir:

¢ Sembol olarak is mili konumu

* Sembol olarak tutucu 1 ve tutucu 2 (cift tutucuya sahip is mili icin ge-
cerlidir) konumu.

Tip

Takim tipi

Takim tipine (sembol olarak gosterilir) bagh olarak, belirli takim bilgileri g6-
rintilenir.

Sembol, takim yerlestirilirken secilmis olan takim konumuna isaret eder.

O

<SELECT> tusu vasitasiyla, takim konumunu veya takim tipini degistirme
imkanina sahipsiniz.

SELECT

Takim adi Takim tanimlamasi, isim ve muadil takim numarasi vasitasiyla gerceklesir.
Ismi metin veya numara olarak verebilirsiniz.
Uyari: Takima ait maksimum isim uzunlugu, 31 ASCII karakteridir. Asya yazi
karakterlerinde veya Unicode karakterlerde karakter sayisi azalir. Su 6zel ka-
rakterlere izin verilmemektedir: | # ".

ST Muadil takim numarasi (yedek takim stratejisi icin).

D Kesici kenar numarasi

Disk @ Disk capi

(taslama diskinde - Tip 400, Tip 410)

Taslama
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14.5 Takim listesi

Siutun bashgi

Anlam

X uzunlugu veya Z uzun-
lugu
- Yuvarlak taslama

Takim uzunlugu
Geometrik veriler X uzunlugu veya Z uzunlugu

Y uzunlugu veya Z uzun-
lugu
- Diiz taslama

Takim uzunlugu
Geometrik veriler Y uzunlugu veya Z uzunlugu

Kesme yaricapi

Alet yaricapi (taslama diskinde - Tip 400, Tip 410; ayarlama - Tip 490, ayar-
lama rulosu - Tip 495, ayarlama carki - Tip 497)

9] Alet capi
(3D-6lctim probunda - Tip 710; kenar tusu - Tip 711; tekli tus - Tip 712; L tusu
- Tip 713; kalibrasyon aleti - Tip 725)

Dis @ Dis cap

(yildiz tusta - Tip 714)

Diger parametreler

Belirgin kesici kenar numaralari olusturduysaniz, bunlar ilk stitunda goérintdlenir.

Siitun bashgi Anlam

D-No. Belirgin kesici kenar numarasi

SN Kesici kenar numarasi

EC Diizenleme bilgileri

0 Mevcut diizenleme bilgilerinin gériintiilenmesi

Diger bilgiler

Konfiglirasyon verileri vasitasiyla, listedeki parametre secimini belirlersiniz.

¢ Tezgah iireticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Takim listesini yapilandirma ve ayarlama hakkindaki ayrintili bilgileri Takim yonetimi fonksiyon
el kitabi altinda bulabilirsiniz.

Takim listesi sembolleri

Sembol / Anlam

isaretleme

Takim tipi

Kirmizi carpi b4 Takim bloke durumda.

Sari licgen - Ucu asagida

On uyari sinirina erisildi.

Sari ticgen - Ucu yukari

Takim 6zel bir durumdadir.

imleci isaretlenmis olan takima konumlandirin. Bir Tool-
tip kisa bir aciklama verir.

Taslama
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14.5 Takim listesi

Sembol / Anlam
isaretleme
Yesil cerceve Takimin 6n secimi gerceklesmistir.

Magazin/Alan numarasi

Yesil cift ok Magazin alani degisiklik mevkisinde bulunuyor.
Gri cift ok Magazin alani ylkleme mevkisinde bulunuyor.
Kirmizi carpi b4 Magazin alani bloke durumda.

ﬁ Tezgah iireticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Yapilacak islem

1_’@ 1. "Parametreler” isletim alanini secin.
Parameter
Takim 2. "Takim listesi" fonksiyon tusuna basin.
L "Takim listesi" penceresi acilir.
14.5.2 Diger veriler

Asagida verilmis olan takim tipleri icin, takim listesinde sergilenmeyen ek geometri girdilerine
ihtiyag vardir.

Ek geometri girdilerine sahip takim tipleri

Takim tipi Ek parametre

710 3D butonu Geometrik uzunluk (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)
Asinma uzunlugu (Auzunlugu X, Auzunlugu Y, Auzunlugu Z)
Adaptor uzunlugu (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)

712 Mono prob Geometrik uzunluk (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)
Asinma uzunlugu (Auzunlugu X, Auzunlugu Y, Auzunlugu Z)
Adaptor uzunlugu (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)
Kontur acisi (aci)

713 L-Probu Geometrik uzunluk (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)
Asinma uzunlugu (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)

Adaptor uzunlugu (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)
Kontur acisi (acr)
Kol uzunlugu (uzunluk)

Taslama
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14.5 Takim listesi

Takim tipi Ek parametre

714 Yildiz probu Geometrik uzunluk (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)
Asinma uzunlugu (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)
Adaptor uzunlugu (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)
Kontur acisi (ac1)

Bilye capi (@)

725 Kalibrasyon takimi Geometrik uzunluk (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)
Asinma uzunlugu (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)

Adaptor uzunlugu (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)

Konfiglrasyon verileri vasitasiyla, "Diger veriler" penceresinden hangi verilerin sergilenecegini
belirlersiniz.

¢ Makine ureticisi
Bununla ilgili makine dreticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Yapilacak islem

1. Takim listesi aciimistir.

Listeden uygun bir takim secin (6rn. acili freze).
Diger 3. "Diger veriler" butonuna basin.

verler "Diger veriler-..." penceresi acilir.
"Diger veriler" butonunu, sadece bir takim secildiyse ve hangi pencere icin
"Diger veriler" konfiglre edildiyse aktiftir.
14.5.3 Yeni takimin kullanimi

"Yeni takim - Favoriler" penceresi, yeni bir takim kullanilirken, secilmis olan ve favoriler olarak
tabir edilen takim tiplerinden bir siralama sunar.

istenen takim tipi Favoriler listesinde mevcut degilse, ilgili fonksiyon tuslar tizerinden istenen
taslama takimini veya 6zel takimi secin.

Not
Taslama takimlari

Tezgah konfiglirasyonuna bagli olarak ilaveten taslama takimlarini kullanabilirsiniz.

Yapilacak islem

1. Takim listesi acilmistir.

2. imleci, takim listesindeki takimin kullanilacagi alana konumlandirin.

Taslama
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Takimlarin yénetimi

14.5 Takim listesi

324

Bunu gerceklestirirken bos bir magazin alani veya magazin haricinde
NC-takim alani secebilirsiniz.

NC-takim yatagi alaninda, imleci mevcut bir takima da konumlandira-
bilirsiniz. Gorlinttlenen takim verilerinin Ustline kayit gerceklesmez.

Yeni 3. "Yeni takim" fonksiyon tusuna basin.
Takim
a1k Kull. Yeni takim — Favoriler" penceresi acilir.
- VEYA -
Taslama Favori listesinde bulunmayan bir takim kullanmak isterseniz, "Taslama
488-489 tak. 400-499" veya "Ozel Takimlar 700-900" fonksiyon tuslarina basin
-veya - "Yeni takim - Taslama aleti" veya "Yeni takim - Ozel takimlar" penceresi
i acilir.
Ozel tak.
7808-984
4. imleci ilgili takim tipine ve tercih edilen keski konumunun semboliine
konumlandirarak, takimi secin.
5. 4'den fazla keski konumu mevcutsa, <imleg sola> veya <imlec saga>
tuslarinin yardimiyla, tercih edilen keski konumunu secin.
v 6. "OK" fonksiyon tusuna basin.
0K

Takim, 6nceden belirlenmis olan bir isimle, takim listesine devralinir.
Imlec takim listesinde bos bir magazin alaninda bulunuyorsa, takim bu
magazin alanina yiklenir.

Takim kullanimi gidisati, farkli sekilde ayarlanabilir.

Birden fazla yiikleme mevkisi

Bir magazin icin birden fazla ylkleme mevkisini konfigure ettiyseniz, hem bir takimin kullanimi
sirasinda dogrudan bos bir magazin alaninda hem de "Yiikle" fonksiyon tusuna basildiktan
sonra, "Yikleme mevkisinin secimi” penceresi gorlintiilenir.

Buradan tercih edilen yilikleme mevkisini secin ve seciminizi "OK" fonksiyon tusu vasitasiyla
onaylayin.
Ek veriler

Uygun konfiglirasyon durumunda, takimin tercih edilmesi ve "Ok" ile onay verilmesinden sonra,
"Yeni takim" penceresi acllir.

Burada asagida verilmis olan verileri belirleyebilirsiniz:
o ismi
e Takim alani tipi

¢ Takimin ebadi
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Diger bilgiler
Yapilandirma secenekleri hakkindaki ayrintili bilgileri Takim yonetimi fonksiyon el kitabi altinda
bulabilirsiniz.

14.5.4 Takim 6lcme - Alet listesi

Her bir takim icin, takim kompenzasyon verilerini bagimsiz olarak takim listesinden 6lcme
imkanina sahipsiniz.

Not

Takim 6lciim islemi sadece bir etkin takimla mimkdnddr.

Yapilacak islem

1. Takim listesi acilmistir.
2. Olcmek istediginiz takimi, takim listesinden secin ve "Takim 6I¢" butonuna
basin.
g Takim "JOG" isletim alanina gecis yaparsiniz ve &l¢tilmekte olan takim "T" ala-
= __Olcme ninda bulunan "Olcme: T" alanina "Uzunluk Manuel" girin.
O 3. Takima ait D Kesim numarasini ve ST muadil takim numarasini secin.
SELECT
X 4. Hangi takim uzunlugunu kullanmak istediginize gore "X", "Y" veya "Z" bu-
tonuna basin.
z
5. Olciimii gerceklestirilecek parcaya girilen yénde hareket edin ve parcayi
cizdirin.
6. Parca kenarinin konumunu X0, YO veya Z0 olarak girin.
X0, YO veya Z0 icin deger girilmedikten sonra, fiili deger gostergesindeki
deger ahnir.
Set 7. "Uzunlugu ayarla" butonuna basin.
length Takim uzunlugu otomatik hesaplanir ve takim listesine girilir.
14.5.5 Birden fazla kesici ucun yonetimi

Birden fazla keski bulunan takimlarda, her keski kendi bilgi bloguna sahiptir. Kac bicak
takabileceginiz, kumandada ne konfiglire edildigine baghdir.

Bir takima ait ihtiyac duyulmayan keskiler silinebilir.
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14.5 Takim listesi

Yapilacak islem
s Takim
I8 Vit

Kesici
liglar

Yeni
Kesici Ug

Kesici
Ucu sil

14.5.6 Takim silme

Takim listesi acilmistir.

Kiirsoru, daha cok keski takmak istediginiz takima konumlandirin.

"Takim listesinden" "Keskiler" butonuna basin.

"Yeni keski" butonuna basin.
Listeye yeni bir veri blogu eklenir.

Kesim numarasi 1 fazla sayilir. Bilgi verilerine kiirsériin bulundugu keski
degerleri eklenir.

2. icin bilgi verilerini girin. Keski acik.
Baska keski bilgi verisi yliklemek isterseniz, islemi tekrarlayin.

Kirsor(, silmek istediginiz takima ait kesici bir uca konumlandirin ve "Kes-
ki sil" Softkeyine basin.

Veri blogu listeden silinir. Bir takima ait ilk keski silinemez.

Artik kullanmadiginiz takimlari, saydamlastirmak icin, takim lisesinden cikartabilirsiniz..

Yapilacak islem

@< Takim
I it

Takim
Sil

0K

Takim listesi acilmistir.

Kirsorl, takim listesinden silmek istediginiz takimin Gstlinde konumlan-
dirin.

"Takim sil" butonuna basin.
Bir glivenlik sorgulamasi goriintilenir.
Secilmis olan takimi gercekten silmek istiyorsaniz, "OK" butonuna basin.

Takim silinir.

Takim bir magazin alaninda bulunuyorsa, ilk basta bosaltilir ve arkasinda
silme islemi gerceklestirilir.

Birden fazla yiikleme mevkisi - Takim magazin alaninda

Bir magazin icin birden fazla ylkleme mevkisini konfiglire ettiyseniz, "Takim sil" butonuna
bastiktan sonra "Yiikleme mevkisinin secimi” penceresi gériintilenir.

Buradan tercih edilen ylikleme mevkisini sectikten sonra, takimi bosaltmak ve silmek icin "OK"

butonuna basin.
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14.5 Takim listesi

14.5.7 Takimi yuklemek ve bosaltmak

Yapilacak islem

Taslama

Takimlar, takim listeleri vasitasiyla bir magazine yiiklenebilir veya bosaltilabilir. Takim, yiikleme
sirasinda bir magazin alanina getirilir. Bosaltma sirasinda takim magazinden uzaklastirilir ve
takim listesine kaydedilir.

Yikleme sirasinda, takimi yiikleyebilmeniz icin otomatik olarak bos bir alan &nerilir. Ancak
dogrudan bos bir magazin alani da girebilirsiniz.

O sirada magazinde ihtiyac duymadiginiz takimlari, magazinden bosaltabilirsiniz. Bundan sonra
HMI, takim verilerini otomatik olarak magazin haricinde takim listesi NC-Belle§e kaydeder.

Takimi daha sonra yeniden kullanmak isterseniz, takimi ve dolayisiyla takim verilerini, basit bir
sekilde ilgili magazin alanina yiikleyin. Bu sayede, ayni takim verilerini cok sayida yiikleme
ihtiyaci hissetmezsiniz.

1. Takim listesi acilmistir.
2. Kirsorli, magazine ytklemek istediginiz takimin tstiinde konumlandirin
(magazin alan numarasina gore tasniflenmis haliyle magazin listesinin
sonunda).
Viikle 3. Yiikle" butonuna basin.
"...e yukle" penceresi acllir.
Alan "... Alan", ilk bos magazin alaniyla doldurulmustur.
v 4. Takimi 6nerilen bos alana ytiklemek istiyorsaniz, "OK" butonuna basin.
0K
- VEYA -
v Tercih edilen alan numarasini girin ve "OK" butonuna basin.
0K
- VEYA -
— "lsmili" butonuna basin.
|smili

Takim, girilmis olan magazin alanina veya ismiline ytklenir.

Birden fazla magazin

Birden fazla magazin konfiglre ettiyseniz, "Yikle" butonuna bastiktan sonra, "...e ylkle"
penceresi goruintilenir.

Buraya, 6nerilen bos alani istemiyorsaniz tercih ettiginiz magazini ve magazin alanini girin ve
seciminizi "OK" ile onaylayin.
Birden fazla yiikleme mevkisi

Bir magazin icin birden fazla yiikleme mevkisini konfigiire ettiyseniz, "Y{likle" butonuna bastiktan
sonra "Yikleme mevkisinin secimi" penceresi gorlintiilenir.

Buradan tercih edilen yiikleme mevkisini secin ve seciminizi "OK" vasitasiyla onaylayin.
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Takimlari bosaltma

Bosalt 1. Kiirs6rii, magazinden bosaltmak istediginiz takima konumlandirin ve "Bo-
? salt" butonuna basin.
2. "Yikleme mevkisinin secimi" penceresinden, tercih edilen yiikleme mev-
kisini secin.
v 3. "OK" vasitaslyla seciminizi onaylayin.
0K
- VEYA -
» "Iptal" vasitasiyla seciminizi reddedin.
Iptal
14.5.8 Magazin secimi

Dogrudan tampon bellegi, Magazini veya NC-belledi secme imkanina sahipsiniz.

Yapilacak islem

=u= Taki 1. Takim listesi acilmistir.
IIEI dakim \- 2

List.

Magazin 2. "Magazin secimi" fonksiyon tusuna basin.

secimi
Sadece bir magazin mevcutsa, her fonksiyon tusuna basti§inizda bir alan-
dan digerine atlarsiniz. Bu, arabellekten magazine, magazinden NC bel-
lege ve NC bellekten arabellege geri dénmeniz anlamina gelir. Imleg, her
seferinde magazinin basina konumlandirilir.
- VEYA -

foto Birden fazla magazin mevcutsa, "Magazin secimi" penceresi acilir. Bura-

dan, imleci tercih edilen magazine konumlandirir ve "...-e git" fonksiyon
tusuna basarsiniz.

imlec, girilmis olan magazinin basina atlar.

Magazinleri karartma

Magazine selection

Machine

WiZ- Zwischenspeicher

revolver10

revolver20

kette10

NC memory
Q Magazin listesinde gorlintiilenmeyecek magazinlerin yaninda bulunan
e kontrol kutucuklarinin aktifligini kaldirin.
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Diger bilgiler

14.5.9

14.5.9.1

Diger bilgiler

Taslama

14.5 Takim listesi

Birden fazla magazinin bulundugu durumlar icin magazin secimi, farkl sekilde konfigtre edilmis
olabilir.

¢ Tezgah ireticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Yapilandirma secenekleri hakkindaki ayrintili bilgileri Takim yonetimi fonksiyon el kitabi altinda
bulabilirsiniz.

Kod tasiyici baglantisi

Genel goriinim

Bir kod tasiyiciya baglanti yapilandirma imkanina sahipsiniz.
Bu sayede SINUMERIK Operate'de su fonksiyonlar kullanilabilir:
* Kod tastyicilara ait yeni takim olusturma

* Kod tasiyicilarda takim bosaltma

‘ Yazilim Opsiyonu
Bu fonksiyonlari kullanmak icin "Tool Ident Connection" secenegine ihtiyac duyarsiniz.

Kod taslyici ile takim yonetimi ve SINUMERIK Operate'deki kullanici arayliziinin yapilandirmasi
hakkindaki ayrintili bilgileri Takim yénetimi fonksiyon el kitabi altinda bulabilirsiniz.
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14.5.9.2 Kod tasiyicida takimi yonetmek

Favori listesinde kod tasiyici baglantisinda ek olarak bir takim kullanilabilir.

Yeni takim - sik kullamlanlar

Tip Tammlayici Takim konumu
Kod tasiyici takimi (Il

408 - Taslama diski 48 40 9)p
498 |- Diizleyici 4<% &P
494 - Tesviye rulosu o 1|l | oot | od o
496 |- Tesviye diski 407 00 )p
718 - 30-Olgiim probu e=l=7

Resim 14-8  Favoriler listesinden yeni kod tasiyici takimi

Kod tastyicilara ait yeni takim olusturma

--E- Takim 1. Takim listesi acilmistir.
21 st

2. imleci, takim listesindeki takimin kullanilacagi alana konumlandirin.

Bunu gerceklestirirken bos bir magazin alani veya magazin haricinde NC-
takim alani secebilirsiniz.

NC-takim yatagi alaninda, imleci mevcut bir takima da konumlandirabi-
lirsiniz. Gorlintllenen takim verilerinin Gstiine kayit gerceklesmez.

Yeni 3. "Yeni takim" fonksiyon tusuna basin.

Takim

S1k Kull. Yeni takim — Favoriler" penceresi acilir.
v 4. imleci "Kod tastyici takimi" girdisine konumlandirin ve "OK" fonksiyon tu-
0K suna basin.

Kod taslyicilara ait takim verileri okunur ve "Yeni takim" penceresinde,

takim tipi, takim adi, ve gerekirse belirli parametreler goriintilenir.

0K 5. "OK" fonksiyon tusuna basin.
Takim, énceden belirlenmis olan isimle, takim listesine devralinir. imleg
takim listesinde bos bir magazin alaninda bulunuyorsa, takim bu magazin
alanina yuklenir.

Taslama
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Kod tasiyicidan takimi bosaltmak

1. Takim listesi acilmistir.
Bosalt 2. imleci, magazinden bosaltmak istediginiz takima konumlandirin ve "Bo-
salt" ve "Kod tasiyicidan” fonksiyon tuslarina basin.
Kodlama Takim bosaltilir ve miiteakiben takima ait veriler kod tasiyiciya kaydedilir.
tasiyicisi

Uygun ayarlardan sonra kod taslyici Gstlinden bosaltilmis takim, okuma sonrasi NC bellekten
silinir.

Kod tastyicidan takimi silmek

1. Takim listesi aciimistir.

imleci, silmek istediginiz kod tastyici takimin (istiinde konumlandirin.
Takini 3. "Takim sil" ve "Kod taslyicidan” fonksiyon tuslarina basin

al Takim bosaltilir ve takima ait veriler kod tasiyiciya kaydedilir. Miteakiben
Kodlama takim NC bellekten silinir.
tasigicisi

Takimin silinmesi farkl sekilde ayarlanmis olabilir. Bunun anlami, "Kod tasiyicidan” fonksiyon
tusu kullanilamaz demektir.

14.5.10 Takimi dosyada yonetme

Takim listesi ayarlarinda "Takimi dosyayaldosyadan onayla" secenegi etkinse favori listesinde ek
bir kayit mevcuttur.

Yeni takim - sik kullamlanlar

Tip Tammlawci Takim konumu
Dosyadan takim
480 - |Taslama diski 48 8% dp
498 - Diizleyici 47 % % &P
494 - | Tesviye rulosu o 0 o | g, | o
496 - Tesviye diski 407 0 0p
718 - 30-Oigiim probu e=l=9

Resim 14-9  Favoriler listesinde dosyadan yeni takim
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Dosyadan yeni takim olusturma

--E- Takim 1. Takim listesi acilmistir.
51 gt

2. Kursord, takim listesindeki takimin kullanilacagr alana konumlandirin.

Bunu gerceklestirirken bos bir magazin alani veya magazin haricinde NC-
takim alani secebilirsiniz.

NC-takim yatagi alaninda, kiirsorii mevcut bir takima da konumlandirabi-
lirsiniz. Gorlintllenen takim verilerinin Ustline kayit gerceklesmez.

Yeni 3. "Yeni takim" butonuna basin.
Takim
o1k Kull Yeni takim" penceresi acilir.
v 4. Kiirsorl "Dosyadan takim" girdisine konumlandirin ve "OK" butonuna ba-
0K sin.
"Takim verileri ylkleniyor" penceresi acllir.
v 5. Tercih edilen dosyayi secin ve "OK" Softkeyine basin.
0K

Takim verileri okunur ve "Dosyadan yeni takim" penceresinde, takim tipi,
takim adi, ve gerekirse belirli parametreler gorlintiilenir.

v 6. "OK" butonuna basin.

L3 Takim, 6nceden belirlenmis olan isimle, takim listesine devralinir. Klrsor
takim listesinde bos bir magazin alaninda bulunuyorsa, takim bu magazin
alanina yuklenir.

Takim kullanimi gidisati, farkl sekilde ayarlanabilir.

Takimi dosyaya bosaltma

1. Takim listesi acilmustir.
Bosalt 2. Kiirs6rii, magazinden bosaltmak istediginiz takima konumlandirin ve "Bo-
’ salt" ve "Dosyaya" butonlarina basin.
Dosya
icinde
v 3. Tercih edilen dizini secin ve "OK" Softkeyine basin.
0K
v 4. "Ad" alaninda istenilen dosya adini girin ve "OK" Softkeyine basin.
L3 Alan takim adina tahsis edilmistir.

Takim bosaltilir ve takima ait veriler dosyaya kaydedilir.

Uygun ayarlardan sonra bosaltiimis takim, okuma sonrasi NC bellekten silinir.
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Takimi dosyada silme

1. Takim listesi acilmistir.

Kirsori, silmek istediginiz takim Gzerine konumlandirin.

Takini 3. "Takim sil" ve "Dosyadan" butonlarina basin.
Sil
Dosya
icinde
v 3. Tercih edilen dizini secin ve "OK" Softkeyine basin.
0K
v 4, "Ad" alaninda istenilen dosya adini girin ve "OK" Softkeyine basin.
0K Alan takim adina tahsis edilmistir.

Takim bosaltilir ve takima ait veriler dosyaya kaydedilir. Miiteakiben takim
NC bellekten silinir.
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14.6 Takim asinmasi

14.6

14.6.1

Kontrol turler

334

Takim asinmasi

Takim asinmasi

Takim asinma listesinde, isletim sirasinda ihtiyac duyulan tiim parametre ve fonksiyonlar
bulunur.

Uzun stire kullanilan takimlar, asinabilirler. Bu asinmayi 6lcebilir ve takim asinma listesine
girebilirsiniz. Kumanda bu verileri, takim uzunluklarinin veya yaricap bilgilerinin
hesaplanmasinda dikkate alir. Bu sayede, takimin isletiimesinde sabit bir kesinlik saglanir.

Takima ait kullanim dmriind, parca adedini, kullanim siresini veya asinmayi, otomatik olarak
kontrol altinda tutabilirsiniz.

Bunun haricinde kullanmak istemediginiz takimlari, bloke edebilirsiniz

Not
Kontrol tiirlerinin kombinasyonu

Takimi bir kontrol usull ile veya kontrol usulleri arasinda tercih edilen bir kombinasyon
vasitasiyla, kontrol altinda tutma imkanina sahipsiniz.

¢ Makine Ureticisi
Bunun icin litfen makine Uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.
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Takim parametresi

14.6 Takim asinmasi

Sutun bashgi Anlam
Konum Magazin/Alan numarasi
¢ Magazin alan numaralari
Magazinde ilk olarak magazin numarasi daha sonra alan numarasi verilir.
Tek magazin mevcutsa, sadece alan numarasi gériintilenir.
e Gecis yeri
XV e Yikleyici
B e Yukleme istasyonu
BS * Yikleme magazininde ylikleme mevkisi
Baska magazin tiplerinde (6rn. bir zincirde) ek olarak asagida verilmis olan
& semboller sergilenebilir:
e ¢ Sembol olarak ismili konumu
*magazin seciminde aktif- | ¢ Kavrayici 1 ve kavrayici 2 (sadece cift kavrayicili bir is milinin kullaniimasi
lestirildiyse halinde gecerli) icin sembol olarak yerler.
Tip Takim tipi
Takim tlrtine (sembol olarak g&sterilir) bagli olarak belirli takim koordinat
diizeltme verileri serbest birakilir.
Takim adi Takim tanimlamasi, isim ve muadil takim numarasi vasitasiyla gerceklesir.
Ismi metin veya numara olarak verebilirsiniz.
Uyari: Takima ait maksimum isim uzunlugu, 31 ASCII karakteridir. Asya yazi
karakterlerinde veya Unicode karakterlerde karakter sayisi azalir. Su 6zel
karakterlere izin verilmemektedir: | # ".
ST Muadil takim numarasi (yedek takim stratejisi icin).
D Kesici u¢c numarasi

A uzunluk X, A uzunluk Z
- Yuvarlak taslama

X uzunluguna gore asinma veya Z uzunluguna gore asinma

A uzunluk Y, A uzunluk Z
- Diiz taslama

Y uzunluguna gére asinma veya Z uzunluguna gore asinma

A kesme yaricapi

Alet asinmasi kesme yaricapi
(taslama diskinde - Tip 400, Tip 410; ayarlama - Tip 490, ayarlama rulosu -
Tip 495, ayarlama carki - Tip 497)

AO Capin alet asinmasi
(3D-6lctim tusunda - Tip 710; kenar tusu - Tip 711; tekli tus - Tip 712; L tusu
- Tip 713; kalibrasyon aleti - Tip 725)

Adis@ Alet asinmasi dis cap
(yildiz tusta - Tip 714)

TC Takim kontroli secimi

- kullanim siiresi (T) vasitaslyla

- parca adedi (C) vasitasiyla

- asinma (W) vasitasiyla

- Asinma toplam dizeltme(S)

Asinma kontroll, bir makine datasi vasitasiyla konfigiire edilir.

Bu amacla makine Uretici bilgilerine dikkat edin.
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14.6 Takim asinmasi

Situn bashgi

Anlam

Kullanim slresi veya
Parca adedi veya
Asinma

Toplam diizeltme asinma-
s *

*Parametre TC'de yapilmis
secime bagh

Takimin kullanim siiresi.
is parcasi adedi
Takimin asinmasi.

Set degeri

Kullanim siiresi, parca adedi veya asinma icin set degerleri

On uyari sinir

Bir uyan verildiginde gortntilenen,kullanim stiresi, parca adedi veya asin-
ma bilgisi.

G

Kontrol kutucugu aktif edildiginde, takim bloke durumdadir.

Diger parametreler

Belirgin kesici u¢c numaralari olusturduysaniz, bunlar ilk stitunda goriinttlenir.

Siitun bashgi Anlam

D-Nr. Belirgin kesici u¢c numarasi

SN Kesici uc numarasi

SC Toplam diizeltmeler

3) Mevcut diizenleme bilgilerinin goériintilenmesi

Asinma listesi sembolleri

Sembol / Anlam

isaretleme

Takim tipi

Kirmizi carpi ). 4 Takim bloke durumda.

Sari ticgen - Ucu asagida

On uyari sininina erisildi.

Sari ticgen - Ucu yukari

Takim 6zel bir durumdadir.

Kirsord isaretlenmis olan takima konumlandirin. Bir Tooltip
kisa bir aciklama verir.

Yesil cerceve

Takimin 6n secimi gerceklesmistir.

Magazin/Alan numarasi

Yesil cift ok

Magazin alani degisiklik mevkisinde bulunuyor.

Gri cift ok
(Konfiglire edilebilir)

Magazin alani yiikleme mevkisinde bulunuyor.

Kirmizi carpi

). 4 Magazin alani bloke durumda.
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Yapilacak islem

14.6 Takim asinmasi

l_’@ 1. "Parametreler" isletim alanini secin.
Parameter
) Takim 2. "Takim asinmasi" Softkeyine basin.
=L asnmasi
14.6.2 Takimi tekrar aktiflestirme

Bloke takimlari yenisiyle degistirme veya bu takimlari tekrar kullanima uygun hale getirme
imkanina sahipsiniz.

Onkosullar

Bir takimi tekrar aktiflestirmek icin, kontrol fonksiyonu aktiflestirilmeli ve bir set degeri
girilmelidir.

Yapilacak islem

1. Takim asinma listesi aciimistir.
2. imleci, bloke olan ve kullanima hazir hale getirmek istediginiz takima ko-
numlandirin.
Pasiften 3. “Tekrar aktiflestir" fonksiyon tusuna basin.

aktifleme

Setdegeriolarak girilmis olan deger, yeni kullanim siiresi veya parca adedi
olarak kayit edilir.

Takimin bloke durumu kaldirilir.

Tekrar aktiflestirme ve konumlandirma

"Konumlandirma ile tekrar aktiflestirme" fonksiyonu konfiglire edilmisse, secilmis olan takimin
bulundugu magazin alani, ek olarak ytikleme mevkiine konumlandirilir. Takimi yenisiyle
degistirebilirsiniz.

Tiim kontrol usullerinin tekrar aktiflestirilmesi

"Tm kontrol usullerinin tekrar aktiflestiriimesi" fonksiyonu konfigiire edilmisse, NC'de
ayarlanmis olan tiim kontrol usulleri, tekrar aktiflestirme sirasinda takim icin geri alinir.

&

Taslama

Tezgah lureticisi
Bunun icin litfen tezgah dreticisinin talimatlarina bakin.
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14.6 Takim asinmasi

Birden fazla yiikleme mevkisi

Bir magazin icin birden fazla yiikleme mevkisini konfiglire ettiyseniz, "Yiikle" fonksiyon tusuna
bastiktan sonra "Ylkleme mevkisinin secimi” penceresi gériintilenir.

Buradan tercih edilen yiikleme mevkisini secin ve seciminizi "OK" fonksiyon tusu vasitasiyla
onaylayin.

Diger bilgiler
Yapilandirma secgenekleri hakkindaki ayrintili bilgileri Takim yonetimi fonksiyon el kitabi altinda
bulabilirsiniz.

Taslama
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14.7 Takim verileri OEM

Listeyi ihtiyaclariniz dogrultusunda projelendirme imkanina sahipsiniz.

Tezgahin konfiglirasyonuna bagl olarak, OEM-takim verilerinin bulundugu listede, taslamaya
0zgl parametreler goriintdlenir.

Taslama takimlarina 6zgu parametreler

Suitun bashgi

Anlam

min. yaricap

Minimum yaricap
Geometri kontrolli amaciyla, taslama diskine ait yaricap icin sinir deger.

glincel yaricap

Glincel yaricap

Geometri degeri, asinma dederi ve ayarliysa temel 6lciilerin toplamini g&s-
terir.

min. genislik

Minimum disk genisligi
Geometri kontrolli amaciyla, taslama diskine ait genislik icin sinir deger.

glncel genislik

Gecerli disk genisligi
Taslama diskine ait genislik (6rn. planyalama sonrasi olusan).

Maksimum devir sayisi

Azami devir sayisini gosterir

maks. dairesel hiz

Maksimum dairesel hiz

Levha acisi

Egimli taslama diskinin acisi

is mili numarasi

8]

Kontrol edilen (6rn. disk yaricapi ve disk genisligi) ve programlanan (6rn.
disk dairesel hizi) is miline ait numara.

Param. Yaricap hes.

Yaricap hesabi amaciyla parametre secimi
¢ X Uzunlugu

Q
* Y Uzunlugu
e ZUzunlugu
* Yaricap
Ekle. tavsi. Keski 2 (D2) ve keski 1'e (D1) ait hangi takim parametrelerinin, birbirleriyle

eklenecegini belirler. Birbirlerine eklenmis parametre dederlerinde bir degi-
siklik durumunda, ekleme islemi otomatik olarak diger keskiye ait parame-
treler tarafindan devralinir.

Diger bilgiler

Taslama takimlari hakkinda ayrintili bilgi icin bkz. Takimlar fonksiyon el kitabi

+ OEM takim verilerinin projelendirilmesi ile ilgili diger bilgileri SINUMERIK Operate isletime
alma el kitabi icinde bulabilirsiniz.

Taslama
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14.7 Takim verileri OEM

Yapilacak islem

1 O

Parameter

EEE Takim

340

2.

3.

"Parametreler” isletim alanini secin.

"OEM Takim" fonksiyon tusuna basin.

imleci taslama takimina konumlandirin.

Taslama
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14.8 Magazin

14.8 Magazin

Magazin listesinde takimlar, magazine 6zgi verileriyle goriintllenirler. Buradan magazin ve
magazin alanlaryla ilgili islemler gerceklestirirsiniz.

Magazin alanlari bagimsiz olarak takimlar icin kodlanabilirler veya bloke edilebilirler.

Takim parametresi

Siitun bashgi Anlam

Konum Magazin/Alan numarasi

e Magazin alan numaralari
Magazindeilk olarak magazin numarasi daha sonra alan numarasi verilir.
Tek magazin mevcutsa, sadece alan numarasi goriintilenir.

e Gecis yeri

w e Yukleyici

L * Yikleme istasyonu

B ¢ Yukleme magazininde yikleme mevkisi

BS Baska magazin tiplerinde (6rn. bir zincirde) ek olarak asagida verilmis olan

semboller sergilenebilir:
¢ Sembol olarak ismili konumu

i} e Kavrayici 1 ve kavrayici 2 (sadece cift kavrayicili bir is milinin kullaniimasi

halinde gecerli) icin sembol olarak yerler.
>

*magazin seciminde aktif-

lestirildiyse
Tip Takim tipi
Takim tlrtine (sembol olarak gosterilir) bagli olarak belirli takim koordinat
diizeltme verileri serbest birakilir.
Sembol, takim yerlestirilirken secilmis olan takim konumuna isaret eder.
O <SELECT> tusu vasitasiyla, takim konumunu veya takim tipini degistirme
i imkanina sahipsiniz.
Takim adi Tak|m tanimlamasi, isim ve muadil takim numarasi (ST) vasitasiyla gercek-
lesir. Ismi metin veya numara olarak verebilirsiniz.
Uyari: Takima ait maksimum isim uzunlugu, 31 ASCII karakteridir. Asya yazi
karakterlerinde veya Unicode karakterlerde karakter sayisi azalir. Su 6zel
karakterlere izin verilmemektedir: | # ".
ST Muadil takim numarasi (yedek takim numarasi).
D Keski numarasi
G Magazin alanini bloke etme
0 Bir takimin cok biiyiik olduguna dair isaret.
Takim bir magazinin icinde, iki yarim alan soldan, iki yarim alan sagdan, bir
yarim alan Ustten ve bir yarim alan da alttan yer kaplar.
W Sabit yer kodlamasi

Takim, bu magazin alanina sabit olarak tahsis edilmistir.

Taslama
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14.8 Magazin

Diger parametreler

Belirgin keski numaralari olusturduysaniz, bunlar ilk siitunda goriintilenir.

Siitun bashgi Anlam
D-No. Belirgin keski numarasi
SN Keski numarasi

Magazin listesi sembolleri

Sembol / Anlam

isaretleme

Takim tipi

Kirmizi carpi ). 4 Takim bloke durumda.
Sari licgen - Ucu asagida On uyari sinirina erisildi.
Sari ticgen - Ucu yukari Takim &zel bir durumdadir.

Kirsoérd isaretlenmis olan takima konumlandirin. Bir Tooltip
kisa bir aciklama verir.

Yesil cerceve Takimin 6n secimi gerceklesmistir.

Magazin/Alan numarasi

Yesil cift ok Magazin alani degisiklik mevkisinde bulunuyor.
Gri cift ok (konfiglire edi- Magazin alani yikleme mevkisinde bulunuyor.
lebilir)
Kirmizi carpi ) 4 Magazin alani bloke durumda.
Yapilacak islem
l_,@ 1. "Parametreler” isletim alanini secin.
Parameter

-r1 Maga- 2. "Magazin" butonuna basin.
zin )

14.8.1 Magazinin konumlandirilmasi

Magazin alanlarini, dogrudan ylkleme mevkisine konumlandirabilirsiniz.

Taslama
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Yapilacak islem

, & Maga— 1.
§§ zZin

2.
Magazini 3.
konumlandir

14.8 Magazin

Magazin listesi acilmistir.

Kiirsoru, yukleme mevkisine konumlandirmak istediginiz magazin alani-
nin dsttine konumlandirin.

"Magazin konumlandir" Softkeyine basin.
Magazin alani, yiikleme mevkisine konumlandirilir.

Birden fazla yiikleme mevkisi

Bir magazin icin birden fazla ylikleme mevkisini konfiglire ettiyseniz, "Magazin konumlandir"
Softkeyine bastiktan sonra "Yikleme mevkisinin secimi” penceresi goriintilenir.

Buradan tercih edilen yiikleme mevkisini secin ve magazin alaninin yiikleme mevkisine
konumlandiriimasi amaciyla, seciminizi "OK" vasitasiyla onaylayin.

14.8.2 Takima ait yer degisikligi

Takimlari magazinler dahilinde dogrudan baska bir magazin alanina devralabilirsiniz. Bu
nedenle Bu, takimlari baska bir alana almak icin, &nce magazinlerden bosaltmaniz gerekmedigi

anlamina gelir.

Yer degisikligi sirasinda, takimin yerini degistirebilmek icin otomatik olarak bos bir alan énerilir.
Ancak dogrudan bos bir magazin alani da girebilirsiniz.

Yapilacak islem

—_

. & Maga—
%g Zin

w N

Yer
Deqistir

v 4,
0K

Taslama
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¢ Makine Ureticisi
Bununla ilgili makine dreticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Magazin listesi acilmistir.

Kiirsorii, magazin alanini degistirmek istediginiz takima konumlandirin.
"Yer degistir" butonuna basin.

"... alanindan... alanina yer degisikligi" penceresi goriintilenir. "Alan" bo-
[Gm, ilk bos magazin alaniyla doldurulmustur.

Takimi 6nerilen magazin alanina ylklemek istiyorsaniz, "OK" butonuna
basin.
- VEYA -

"... Magazin" alanina, tercih edilen magazin numarasini ve "Alan" yazan
alana magazin alan numarasini girin.

"OK" butonuna basin.

Takim, girilmis olan magazin alanina gecirilir.
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14.8 Magazin

Birden fazla magazin

Birden fazla magazin diizenlediyseniz, "Yer degistir" Softkeyine bastiktan sonra,"... alanindan...

alanina yer degisikligi

penceresi gorlntilenir. Konum... burada...".

Buradan hem tercih edilen magazini hem de magazin alanini secin ve takimin yliklenmesi
amaciyla, seciminizi "OK" vasitasiyla onaylayin.

14.8.3 Tim takimlan sil / bosalt / yiikle / degistir

Tdm takimlari ayni anda magazin listesinden silebilir, bosaltabilir, ytikleyebilir ve

Onkosullar

Yapilacak islem

344

degistirebilirsiniz.

"TUmUnd sil", "TUmin0 bosalt", "Tamin{ yakle" veya "Tumuand degistir" fonksiyon tusunun
gorindr ve kullanilabilir olmasi icin asagidaki kosullar saglanmis olmalidir:

* Magazin yénetimi donatilmistir

* Tampon bellekte / is milinde, takim bulunmamaktadir

5 a Maga- 1.

zZin

Hepsini 2.

5il

Tiimiinii
cikart

Tiimiinii
yiikle

Tiimiinii
aktar

Iptal

Magazin listesi acilmistir.
"TUmina sil" fonksiyon tusuna basin.

- VEYA -
"Timind bosalt" fonksiyon tusuna basin.

- VEYA -
"TumiinG yikle" fonksiyon tusuna basin.

- VEYA -
"TumiinG degistir" fonksiyon tusuna basin.

Tum takimlari gercekten silmek, bosaltmak, yliklemek veya degistirmek
isteyip istemediginize yonelik bir sorgulama goriindr.

Takimlarin silinmesi, bosaltilmasi, yliklenmesi veya degistirilmesi icin
"OK" fonksiyon tusuna basin.

Takimlar siralamaya ve kullanilan filtreye gore gosterilen sirada silinir, bo-
saltilir, ylklenir veya degistirilir.

Bosaltma islemini reddetmek istiyorsaniz, "iptal" fonksiyon tusuna basin.

Taslama
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14.9 Takim yénetim listelerini tasnifleme

14.9 Takim yonetim listelerini tasnifleme

Buyuk veya birden fazla magazinin bulundugu, birden cok takimla calisiyorsaniz, takimlari farkli
kriterlerle tasnifleyerek goriintlileme, size yardimci olabilir. Bu sayede belirli takimlari, listeden
daha cabuk bulursunuz.

Yapilacak islem

l_,@ 1. "Parametreler" isletim alanini secin.
Parameter
2. "Takim listesi”, "Takim asinmasi” veya "Magazin" fonksiyon tusuna basin.
10 Maga-
Zin
3. ">>" ve "Tasnifle" fonksiyon tuslarina basin
Siralama

Listeler magazin alanlarina gére numaralandirilmis olarak goriintilenir.

Tipine 4. Takimlari tipe gore tasniflemek icin, "Tipe gore" fonksiyon tusuna basin.
gore Ayni tipler yaricap degderine gore tasniflenir.
isme Takim isimlerini alfabetik sirayla tasniflemek icin, "isme gére" fonksiyon
gire tusuna basin.
Ayni isme sahip takimlar, muadil takim numarasina gore tasniflenir.
- VEYA -
Takim Ho Takimlarinumaraya gére tasniflemekicin, "T-Numarasina gore" fonksiyon
ya gore tusuna basin.

Listeler, girilmis olan kriterlere gore tasniflenirler.

Q. Tezgah iireticisi
Bunun icin litfen tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Taslama
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14.10 Takim yénetim listelerini filtreleme

14.10 Takim yonetim listelerini filtreleme

Yapilacak islem

346

Filtreleme fonksiyonu, takim yonetimi listelerinde bulunan takimlari, belirli 6zelliklere gore
filtreleme izni verir.

Bu sayede 6rnedin takimlarla isleme yapilirken, ilgili takimlari donatmaya hazir hale getirmek
amaciyla, 6n uyari sinirina ulasmis takimlari goriintiileme imkanina sahip olursunuz.

Filtreleme kriterleri

sadece ilk keskiyi goster

sadece kullanima hazir takimlar

* sadece aktif etiketli takimlar

* sadece On uyari sinirina erisen takimlar

* sadece bloke takimlar

* sadece ...ile ... arasi artik sayili takimlar

¢ sadece ...ile ... arasi kalan streli takimlar

* sadece bosaltma algilayici bulunan takimlar

* sadece ylikleme algilayici bulunan takimlar

Not
Birden fazla alan secimi

Birden fazla kriter secme imkanina sahipsiniz. Filtre opsiyonundayken tutarsiz secim
durumunda, bir bildirim gérintdlersiniz.

Farkli filtre kriterlerini veya kisayollari konfiglire etme imkanina sahipsiniz.

Tezgah ireticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

L@ 1. "Parametreler” isletim alanini secin.
Parameter
||§- Takim 2. "Takim listesi”, "Takim asinmasi" veya "Magazin" fonksiyon tusuna basin.
List.
1 Maga—
zin

Taslama
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14.10 Takim ydnetim listelerini filtreleme

3. ">>" ve "Filtrele" fonksiyon tusuna basin
"Filtre" penceresi acilir.

Filtrele
v 4, Tercih edilen filtreleme kriterlerini girin ve "OK" fonksiyon tusuna basin.
0K Listede, secim kriterlerini karsilayan takimlar goriintalenir.

Pencerenin baslik satirinda, etkin filtre goériintllenir.

Taslama
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14.11 Takim yénetimi listelerinde hedeflenmis arama

14.11 Takim yonetimi listelerinde hedeflenmis arama

Takim yonetimine ait tlim listelerde, asagida verilmis olan maddelerle arama yapabileceginiz, bir
arama fonksiyonu mevcuttur:

Yapilacak islem

348

Takimlar

— Takim ismini girersiniz. Muadil takim numarasinin girilmesiyle, aramayi daraltirsiniz.
Arama kavrami olarak, ismin sadece bir bolimini girme imkanina sahipsiniz.

— D-numarasini girersiniz ve ihtiyac halinde "D-numarasi etkin" kontrol kutucugunu aktif
edersiniz.

Magazin alanlari veya magazinler

Sadece tek magazin konfiglre edilmisse, magazin alani tizerinden arama yapllir.

Birden fazla magazin konfiglire edilmisse, belirli bir magazine ait belirli bir magazin alaninda
veya sadece belirli bir magazinde arama imkani mevcuttur.

Bos alanlar

Bos alan aramasi, takim buytkliglne gore gerceklesir. Takim blylkItgu, sag, sol, Gst ve alta
gore ihtiyac duyulan yarim alan sayisina gore belirlenir. Bir ylizey magazini icin dért yon
anlam tasir. Bir zincir magazin, disk veya revolver bashgi icin sadece sag ve soldaki yarim
alanlar anlam tasir. Bir takimin kaplayabilecedi maksimum yarim alan sayisi 7 ile sinirlidir.
Sayet alan tipi listelerinde calisiliyorsa, bos alan aramasi, alan tipi ve alan buytkligi
Uzerinden yapllir.

Alan tipi, konfiglirasyona bagli olarak sayisal de§erde veya metin olarak girilebilir.

.n. Tezgah iireticisi
Bunun icin litfen tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

1_’@ 1. "Parametreler" isletim alanini secin.
Parameter
2. "Takim listesi", "Takim asinmasi” veya "Magazin" fonksiyon tusuna basin.
1 Maga—
zin
3. ">>" ve "Ara" fonksiyon tusuna basin
Ara
Takim 4. Belirli bir takim aramak istiyorsaniz, "Takim" fonksiyon tusuna basin.
- VEYA -
Magazin Belirli bir takim alani veya takim ariyorsaniz, "Takim alani” fonksiyon tu-
yeri suna basin.
Taslama
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14.11 Takim ydnetimi listelerinde hedeflenmis arama

- VEYA -
Bos yer Belirlenmis bos bir alan ariyorsaniz, "Bos alan” fonksiyon tusuna basin.

v 5. "OK" fonksiyon tusuna basin.

0K Arama baslatilir.

ira 6. Bulunan takim arana takim degilse, "Ara" fonksiyon tusuna tekrar basin.
Arama kavrami sabit kalir ve "OK" ile girdiye uygun siradaki takimla ara-
maya devam edersiniz.

» 7. Arama islemini kesmek icin, "iptal" fonksiyon tusuna basin.

Iptal

Taslama
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14.12 Takim yénetimi listelerinde coklu secim

14.12 Takim yonetimi listelerinde coklu secim
Takim yonetimi listelerinde coklu secim mevcuttur.

Ornegin listeden silmek, yiiklemek, bosaltmak veya diger magazin yerlerine tasimak icin birden
cok takim secebilirsiniz.

Coklu secim icin "Sec" fonksiyon tusunu, dokunma veya fare islemini veya imlec tuslarini
kullanabilirsiniz.

Asadidaki gorevler icin coklu secimi kullanabilirsiniz:

e Takim silme (Sayfa 326)

e Takim yiikleme ve bosaltma (Sayfa 327)

e Takima ait yer degisikligi (Sayfa 343)

» Kod tastyici Gzerindeki takimin bosaltiimasi veya silinmesi (Sayfa 330)
e Multitool'un takimlarla donatiimasi (Sayfa 358)

» Takimlari Multitool'dan cikartmak (Sayfa 359)

e Multitool silme (Sayfa 360)

e Multitool'un yiiklenmesi ve bosaltilmasi (Sayfa 360)

e Multitool konumunun dedistirilmesi (Sayfa 361)

Taslama
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14.13 Takim detaylari

14.13.1 Takim detaylarini géstermek

"Takim detaylari" penceresinde, Softkeyler lizerinden secilmis olan takima ait tim parametreleri
elde edersiniz:

e Takim verileri (Sayfa 351)

* Taslama bilgisi (Sayfa 352)
e Kesme verileri (Sayfa 353)
* Kontrol verileri (Sayfa 354)

Yapilacak islem

1. Takim listesi, asinma listesi, OEM-takim listesi veya magazin aciktir.
Maga-
0 § zin
2. Kiirsoru tercih edilen takima konumlandirin.
3. Takim listesi veya magazinde bulunuyorsaniz, ">>" ve "Detaylar" Softkeyi-
ne basin.
Detaylar
- VEYA-
Asinma listesinde veya OEM-takimlar listesinde bulunuyorsaniz, "Detay-
Detaylar " :
lar" Softkeyine basin.
"Takim detaylar" penceresi gériintilenir.
derisi Listede takim verileri gésterilir.
Taslama 4. Taslama verilerini goriintiilemek isterseniz, "Taslama verileri" Softkeyine
datalari basin.
Kes. kenar- 5. Kesme verilerini goriintiilemek isterseniz, "Kesme verileri" Softkeyine ba-
datalari sin.
Denetim 6. Kontrol verilerini goriinttilemek isterseniz, "Kontrol verileri" Softkeyine
datalari basin.

14.13.2 Takim verileri

"Takim detaylarn" penceresinde, "Takim verileri" butonu aktifse, secilmis olan takimlara ait su
bilgileri elde edersiniz.

Taslama
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14.13 Takim detaylari

Parametre Anlam

Magazin alani Magazinde ilk olarak magazin numarasi daha sonra alan numarasi verilir.
Tek magazin mevcutsa, sadece alan numarasi goriintilenir.

Takim adi Takim tanimlamasi, isim ve muadil takim numarasi vasitasiyla gerceklesir. ismi, metin veya numara
olarak girebilirsiniz.

ST Muadil takim numarasi (yedek takim stratejisi icin)

Miktar D Takilmis keski miktari

D Keski numarasi

Takim durumu A Takim aktivasyonu
F Takim serbest birakma
) 4 G Takim kilitleme
M Takim 6lctimi
\Y; On ikaz sinirina erisim
W Takim degistiriliyor
P Takim sabit yerde
Takim, bu magazin alanina sabit olarak tahsis edilmistir
E Takim kullanimdaydi
Takim biyutklagu normal Takim, bir magazinde ek bir konuma ge¢miyor.
o
cok buyik Takim bir magazinin icinde, iki yarim alan soldan, iki yarim alan sagdan, bir
yarim alan Ustten ve bir yarim alan da alttan yer kaplar.
Ozel boy
sol Takimin solunda bulunan yarim yerlerin sayisi
sag Takimin saginda bulunan yarim yerlerin sayisi

OEM takim Parametre | Serbest kullanim
1-6 amacli parametre

14.13.3 Taslama bilgisi

"Takim detaylari" penceresinde, "Takim verileri" butonu aktifse, secilmis olan takimlara ait su
bilgileri elde edersiniz.

Parametre Anlam

Magazin alani Magazinde ilk olarak magazin numarasi daha sonra alan numarasi verilir.
Tek magazin mevcutsa, sadece alan numarasi gorlintlenir.

Takim adi Takim tanimlamasi, isim ve muadil takim numarasi vasitasiyla gerceklesir. ismi, metin veya
numara olarak girebilirsiniz.

ST Muadil takim numarasi (yedek takim stratejisi icin)

Miktar D Takilmis keski miktari

D Keski numarasi

Minimum disk yaricapi Asgari disk yaricapi bilgisi

Taslama
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Parametre

Anlam

Gecerli disk yaricapi

Gecerli disk yaricapi bilgisi

Minimum disk genisligi

Asgari disk genisligi bilgisi

Gegerli disk genisligi

Gegerli disk genisligi bilgisi

Azami devir sayisi

Azami devir sayisi bilgisi

Maksimum Azami dairesel hiz bilgisi
dairesel hiz
Egimli disk agisi E§imli diskin aci bilgisi

is mili numarasi

is mili numarasi bilgisi

Yaricap hesaplama parametresi

Yaricap hesabi amaciyla secili parametre

Zincirleme talimati

Keski 2 (D2) ve keski 1'e (D1) ait hangi takim parametrelerinin, birbirleriyle eklenecegini
gosterir.

14.13.4 Kesme verileri
"Takim detaylar" penceresinde, "Kesme verileri" butonu aktifse, secilmis olan takimlara ait su
bilgileri elde edersiniz.

Parametre Anlam

Magazin alani

Magazinde ilk olarak magazin numarasi daha sonra alan numarasi verilir.

Tek magazin mevcutsa, sadece alan numarasi gortintilenir.

Takim adi Takim tanimlamasi, isim ve muadil takim numarasi vasitasiyla gerceklesir. ismi, metin
veya numara olarak girebilirsiniz.

ST Muadil takim numarasi (yedek takim stratejisi icin)

Miktar D Takilmis keski miktari

D Keski numarasi

Takim tipi Tip numaral ve giincel keski konumu bulunan takim sembolii

Yuvarlak taslama

Uzunluk X veya cap

Uzunluk Z veya cap

Parametre 1 -2

Geometri Uzunluk X geometri verileri Uzunluk Z geometri verileri
Asinma Alet asinma uzunlugu X Alet asinma uzunlugu Z
Diiz taslama
X Uzunlugu Uzunluk Z veya cap Uzunluk Y veya cap
Geometri Uzunluk X geometri verileri Uzunluk Z geometri verileri | Geometrik veri uzunlugu Y
Asinma Alet asinma uzunlugu X Alet asinma uzunlugu Z Alet asinma uzunlugu Y
Yaricap
Geometri Kesme yaricapi
Asinma Kesme yaricapin asinmasi
9]
Geometri Takim capi
Asinma Takim asinma capi
OEM keskiler

Taslama
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14.13.5 Kontrol verileri

"Takim detaylari" penceresinde, "Denetim verileri" butonu aktifse, secilmis olan takimlara ait su
bilgileri elde edersiniz.

Parametre

Anlam

Magazin alani

ilk 8nce magazin numaras ve ardindan magazindeki yer numarasi belirtilir. Sadece bir magazin
mevcutsa, sadece yer numarasi gosterilir.

Takim adi Takim tanimlamasi, isim ve muadil takim numarasi vasitasiyla gerceklesir. ismi metin veya nu-
mara olarak verebilirsiniz.

ST Muadil takim numarasi (yedek takim stratejisi icin)

Miktar D Takilmis keski miktari

D Keski numarasi

Denetim tiirleri

o

T - Kulanim siiresi
C - Parca adedi
W - Asinma

Asinma denetimi makine datasi tizerinden konfigiire edilir.
Bu amacla makine Uretici bilgilerine dikkat edin.

Gercek deger

Kullanim siiresi, parca adedi
veya asinma

Kullanim degeri, parca adedi veya asinma icin gercek deger

Set degeri

Kullanim siiresi, parca adedi
veya asinma

Kullanim siiresi, parca adedi veya asinma icin set degerleri

On uyari siniri

Kullanim siiresi, parca adedi
veya asinma

Bir uyari verildiginde gortntilenen,kullanim siiresi, parca adedi veya asinma bilgisi.

OEM denetimi parametresi
1--8

354
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14.14 Takim tipini degistirmek

14.14 Takim tipini degistirmek

Yapilacak islem

. H =
n

2.
O 3.

SELECT
4.
v 5
0K

Taslama
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Takim listesi, asinma listesi, OEM-takim listesi veya magazin aciktir.

Kirsorl, takima ait degistirme istediginiz "Tip" stununa konumlandirin.
<SELECT> tusuna basin.
"Takim tipleri - Favoriler" penceresi acllir.

Favoriler listesinden veya "Taslama takimi 400-499" veya "Ozel Takimlar
700-900" Softkeyleri vasitasiyla tercih edilen takimi secin.

"OK" Softkeyine basin.
Yeni takim tipi devralinir ve uygun sembol "Tip" slitununda gorintilenir.
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14.15 Multitool ile calisma

Multitool

Diger bilgiler

14.15.1

356

Multitool'larin yardimiyla, bir takimin magazin alanina alinmasindan daha fazla imkana sahip
olursunuz.

Multitool'un kendisi iki veya daha fazla takim alma alanina sahiptir. Takimlar do§rudan Multitool
Uzerine monte edilirler. Multitool, magazindeki bir alana ytklenir.

Takimlarin Multitool'da geometrik olarak diizenlenmesi

Takimlarin geometrik diizeni Multitool tizerinde yerlerin mesafesi ile belirlenir.
Yerler arasindaki mesafe asagidaki gibi tanimlanabilir:

e Multitool alan numarasi lizerinden veya

¢ Multitool alan acisi lizerinden

Bu seceneklerden aci tercih edilirse, her Multitool alan degeri icin aci girilmelidir.

Multitool, ylkleme ve bosaltma ile ilgili, birim olarak muamele gortir.

Yapilandirma secenekleri hakkindaki ayrintili bilgileri Takim yonetimi fonksiyon el kitabi altinda
bulabilirsiniz.

Multitool'da takim listesi

Multitool ile calisiyorsaniz takim listesi, Multitool alan numarasi siitununa gore belirlenir. Kiirsor
takim listesinde, bir Multitool lizerinde bulundugunda, belirli stitun baslklari degisir.

Siitun bashgi Anlam

Konum Magazin/Alan numarasi
MT PI. Multitool alan numarasi
TiP Multitool icin sembol
Multitool adi Multitool'un adi

TOA 1 WEL G

lJZ2-2uischenspeic...

B

Yer YER Tip Goklu takim adi _
£k BBl ruLTimooL u
1 © |SCHEIBE_RR85 11 84297 22008 @8.288 2 ][]
2 | & |SCHEIBE_RX2? 11 45368 28808 @.488 2 [ ][]
11
1/2 ! 30_T_588 2 1 5.688 110.808 a.ee8 = (1]
Resim 14-10  Is milinde Multitool ile takim listesi
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Yapilacak islem

I @ 1. "Parametreler" isletim alanini secin.

Parameter

2. "Takim listesi" fonksiyon tusuna basin.

"Takim listesi" penceresi acilir.

14.15.2 Multitool'un olusturulmasi

Multitool 6zel takim listesinden secilebilir.

Yeni takim - ozel takimlar

Tip Tammlayici Takim konumu
718 - 30-Olgiim probu e=l=19
711 - Kenar Olgme Probu ETSIE=
712|- Mono prob = {5>=5Ht}
713 - L-Prob & o &
714 - Yildiz prob fodb=lg
795 - Kalibr. takimi = |l =

Coklu takim A0

Resim 14-11  Multitool'lu 6zel takimlar icin secenek listesi

Yapilacak islem

1. Takim listesi aciimistir.

2. Kirsorl, takimin kullanilacagi alana konumlandirin.

Bunu gerceklestirirken bos bir magazin alani veya magazin haricin-
de NC-takim alani secebilirsiniz.

NC-takim yatadi alaninda, kiirsérii mevcut bir takima da konum-
landirabilirsiniz. Gorlintlilenen takim verilerinin Ustiine kayit ger-

ceklesmez.
Yeni 3. "Yeni takim" fonksiyon tusuna basin.
Jalum "Yeni takim" penceresi acilir.
Ozel tak. 4. "Ozel tkm." fonksiyon tusuna basin. 700-900".
788-9084
v 5. Multitool'u secin ve "OK" fonksiyon tusuna basin.
0K

"Yeni takim" penceresi acilir.

Taslama
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14.15 Multitool ile calisma

O

Multitool adini girin ve Multitool yer sayisini belirleyin.

Takimlarin mesafesini aci tizerinden belirlemek istiyorsaniz "Aci gir"
kontrol kutucugunu etkinlestirin ve her Multitool yeriicin agi degeri
olarak referans noktasina mesafeyi girin.

Yer Aici oklutakim acisi

Goklu takim adi sayisi gir%si ¢ v
COKLU TAKIM 3 3 1 B.ped
2| 128.888
3 238.888

Multitool, takim listesine yerlestirilir.

Not

Takim kullanimi gidisati, farkl sekilde ayarlanabilir.

¢ Tezgah ireticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

14.15.3 Multitool'un takimlarla donatiimasi

On kosul
Bir Multitool, takim listesine yerlestirilmistir.

Yapilacak islem

358

s 1.
||§| Takim

List,

Multitool yeni takimla donatma

Takim listesi aciimistir.

istege bagli Multitool secin, imleci bos bir Multitool yerine konum-

O 2
SERCT layin.
Yeni 3. "Yeni takim" fonksiyon tusuna basin.
Takim
4.

Multitool'un yiiklenmesi
2.

O

SELECT

Uygun secenek listesinden 6rn. favorilerden, tercih edilen takimi
secin.

istege bagli Multitool secin, imleci bos bir Multitool yerine konum-
layin.

Taslama
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.. 3. "Yiikle" fonksiyon tusuna basin.
Yukle ’
"...e yukle" penceresi acilir.
(8] 4. Tercih edilen takimi secin.

Takimi Multitool'a yiikleyin

2. imleci, Multitool'a yiiklemek istediginiz takim iizerine konumlandi-
rn.
.. 3. "Yiikle" ve "Multitool" fonksiyon tuslarina basin.
Yukle

"...e ylkle" penceresi acilir.

..okl takim MULTITOOL12 Yer
1
2
ﬁ nallyanr rund |l 4 4 n nnn 4 C Nnn n nnn
(§) 4. Takim yiiklemek istediginiz Multitool ve Multitool alanini secin.

14.15.4 Takimlan Multitool'dan cikartmak

Multitool mekanik olarak yeni donatiimissa, takim listesindeki eski takimlar Multitool'dan
cikartilmalidir.

Kirsor bu amacla, cikartilmak istenen takimin bulundugu satira getirilir. Bosaltma sirasinda
takim, otomatik olarak magazin harici takim listesi NC-Bellegine kaydedilir.

Yapilacak islem

1. Takim listesi acilmustir.
Bosalt 2. Kiirsori, Multitool'dan bosaltmak istediginiz takima konumlandirin
ve "Bosalt" fonksiyon tusuna basin.
- VEYA -
Takini Kiirsori, Multitool'dan bosaltmak ve silmek istediginiz takima ko-
5il numlandirin ve "Takim sil" fonksiyon tusuna basin.

Taslama
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14.15.5 Multitool silme

Yapilacak islem

1. Takim listesi acilmistir.
2. Kirsord, silmek istediginiz Multitool lizerine konumlandirin.
Multitool 3. "Multitool sil* butonuna basin.
sl Multitool, tzerinde bulunan tiim takimlarla birlikte silinir.
14.15.6 Multitool'un yiuklenmesi ve bosaltilmasi
Yapilacak islem
--E- Takim 1. Takim listesi aciimistir.
21 st

Multitool'u magazine yiikleyin

2. Kiirsorl, magazine yliklemek istediginiz Multitool'a konumlandirin.
Viikle 3. Yikle" fonksiyon tu?una basin.
"...e yukle" penceresi acllir.
Alan "... Alan", ilk bos magazin alaniyla doldurulmustur.
v 4, Multitool'u 6nerilen bos alana yliklemek istiyorsaniz, "OK" fonksi-
0K yon tusuna basin.
- VEYA -
v Tercih edilen alan numarasini girin ve "OK" fonksiyon tusuna basin.
0K

Multitool Gzerinde bulunan takimlarla birlikte, girilmis olan maga-
zin alanina ytklenir.

Magazine Multiool yiikleyin

2. imleci tercih edilen bos Multitool yerine konumlandirin.
Viikle 3. Yu.kle fonksiyon tugu.na basin.
"... ile yukle" penceresi acilir.
8] 4. Tercih edilen Multitool secenegini secin.
v 5. "OK" fonksiyon tusuna basin.
0K

Taslama
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Multitool'un bosaltiimasi

2. imleci, magazinden bosaltmak istediginiz Multitool'a konumlandi-
rn.
Bosalt 3. "Bosalt" fonksiyon tusuna basin.
Multitool, magazinden uzaklastirilir ve NC bellekte bulunan takim
listesinin sonuna yerlestirilir.
14.15.7 Multitool'un konumlandiriimasi

Bir magazini konumlandirabilirsiniz. Bu amacla bir magazin alani, bir yikleme mevkisine
konumlandirilir.

Bir is milinde bulunan Multitool'lar, ayni sekilde konumlandirilabilirler. Multitool dondrdlir ve
bu sayede ilgili Multitool alani isleme konumuna getirilir.

Yapilacak islem

5 Mgﬂla— 1. Magazin listesi acilmistir.
Multitool is milinde yer alir.
2. imleci, islem pozisyonuna getirmek istediginiz Multitool alaninin
ustline konumlandirin.
Multitool 3. "Multitool konumlandir" fonksiyon tusuna basin.
konumilandir
14.15.8 Multitool konumunun degistirilmesi

Multitool'lart magazinlerin icinde dogrudan baska bir magazin yerine aktarabilirsiniz. Bu
nedenle Multitool'lan, ilgili takimlar ile birlikte, baska bir yere yiiklemek icin magazinden
bosaltmaniz gerekmez.

Yer degisikligi sirasinda, Multitool yerini degistirebilmekicin otomatik olarak bos biralan dnerilir.
Ancak dogrudan bos bir magazin alani da girebilirsiniz.

Yapilacak islem

l_’@ 1. "Parametre" isletim alanini secin.
Parameter
1 Maga- 2. "Magazin" fonksiyon tusuna basin.
zi£||1 g y 5
3. Kirsorl, magazin alanini degistirmek istediginiz Multitool'a ko-
numlandirin.

Taslama
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Yer 4. "Yer degistir" fonksiyon tusuna basin.
Deqistir on

"...alanindan... alanina yer degisikligi" penceresi gérintilenir.
"Alan" bolimd, ilk bos magazin alaniyla doldurulmustur.

v 5. Multitool'u 6nerilen magazin alanina yiklemek istiyorsaniz, "OK"
0K fonksiyon tusuna basin.
- VEYA -

"... Magazin" alanina, tercih edilen magazin numarasini ve "Alan”
yazan alana magazin alan numarasini girin.

Uyari:
Bunun icin tezgah ureticisinin talimatlarina bakin.

v "OK" fonksiyon tusuna basin.
0K Multitool, takimlarla birlikte girilmis olan magazin alanina alinir.
14.15.9 Multitool'un tekrar aktiflestirilmesi

Multitool ve Multitool Gstlinde bulunan takimlar, birbirlerinden bagimsiz olarak bloke edilmis
olabilirler.

Bir Multitool bloke edilmisse, takimlar artik takim degisimi lizerinden degistirilemezler.

Multitool Gizerinde sadece bir takim denetimi ayarlanmis ve kullanim 6mriini ya da parca
adedini asmissa, takim ve takimin bulundugu Multitool bloke edilir. Multitool tizerinde bulunan
diger takimlar icin bu gecerli degildir.

¢ Tezgah iireticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Sayet birden fazla takim denetimli olarak Multitool tzerinde bulunuyorsa ve kullanim émri ya
da parca adedi bir takim icin asilmissa, sadece bu takim bloke edilir.

TOA 1 WELSNRED E LZ2-2uischenspeic...

Yer ‘.'*Hq Tip Takim adi ST D AUzunlX Alzunl.2 ﬂﬁ‘:ﬁ:‘;gp‘f‘"“g 0
<L BBl mMuLTITOOL o
1 0 SCHEBE_RRSS 11 2588 1.888 0.8
9 @ SCHEIRE_RX22 11 2588 2.688  0.008
11
1/2 ? 30_T 588 91 0.008 0.088  0.008

Tekrar aktiflestirme

Sayet Multitool lizerinde kullanim 6mrii ya da parca adedi asiimis takim bulunuyorsa, bu takim
icin kullanim 6mrii / parca adedi set degerine ayarlanir ve takim/Multitool blokaji kaldirilr.

Uzerinde denetimli takimlar bulunan bir Multitool tekrar etkinlestirilirse, takimlar bloke edilmis
olsun veya olmasin, tiim takimlarin kullanim 6mri / parca adedi set degerine ayarlanir.

Taslama
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Onkosullar

Bir takimi tekrar aktiflestirmek icin, kontrol fonksiyonu aktiflestirilmeli ve bir set de§eri
girilmelidir.

Yapilacak islem

l_’@ 1. "Parametre" isletim alanini secin.
Parameter
2. "Takim asinmasi" fonksiyon tusuna basin.
3. imleci, bloke olan ve kullanima hazir hale getirmek istediginiz Mul-
titool'a konumlandirin.
- VEYA -

imleci, tekrar isletime hazir hale getirmek istediginiz takimin (ize-
rinde konumlandirin.
Pasiften 4, "Tekrar aktiflestir" fonksiyon tusuna basin.

akliflama Set degeri olarak girilmis olan deger, yeni kullanim siiresi veya par-

ca adedi olarak kayit edilir.
Takimin ve Multitool'un bloke durumu kaldirilir.

Tekrar aktiflestirme ve konumlandirma

"Konumlandirma ile tekrar etkinlestir" fonksiyonu konfigiire edilmisse, secilmis olan Multitool'un
bulundugu magazin yeri ayrica yikleme noktasina konumlandirilir. Multitool'u yenisiyle
degistirebilirsiniz.

Tiim kontrol usullerinin tekrar aktiflestirilmesi

"Tlm kontrol usullerinin tekrar aktiflestiriimesi" fonksiyonu konfigiire edilmisse, NC'de
ayarlanmis olan tim kontrol usulleri, tekrar aktiflestirme sirasinda takim icin geri alinir.

a Tezgah Ureticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.
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14.16 Takim listelerine ait ayar

"Ayarlar" penceresinden, takim listeleri gériintlsiin{i, asagida belirtilen imkanlar dahilinde
ayarlayabilirsiniz:

¢ Magazin tasniflenmesinde sadece bir magazin gostermek

— GoOstergeyi bir magazin lizerinde kisitlarsiniz. Magazin, kendisine atanmis tampon bellek
alanlariyla ve yliklenmemis takimlarla birlikte goriintllenir.

— Konfiglrasyon vasitasiyla, "Magazin secimi” fonksiyon tusu ile, bir sonraki magazine
gecilip gecilmeyecegine veya tercih edilen bir magazin devre disi birakilirken "Magazin
secimi” diyalogunun cikip cikmamasina karar verirsiniz.

¢ Sadece tampon bellekte bulunan is milini gorlintiilemek
Isletim sliresince sadece is mili alanini gortintiileyebilmek amaciyla, tampon bellege ait diger
alanlar karartilir.

» Dosyayal/Dosyadan takima izin verme
— Yeni bir takim olusturma sirasinda takim bilgileri bir dosyadan yiklenebilir.
— Takim silmek veya bosaltmak icin takim bilgileri bir dosyaya kaydedilebilir.
e Adaptor transforme edilmis gorintlyl acmak

— Takim listesinde geometri uzunluklari ve giris bilgileri, transforme edilmis olarak
goruntilenir.

— Takim asinma listesinde, asinma uzunluklari ve tim bilgiler transforme edilmis olarak
goruntilenir.

.n. Tezgah iireticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Yapilacak islem

1_’@ 1. "Parametreler" isletim alanini secin.
Parameter
2. "Takim listesi", "Takim asinmasi" veya "Magazin" fonksiyon tusuna basin.
1 Maga—
zin
3. "Devam" ve "Ayarlar" fonksiyon tuslarina basin
Ayarlar
4, Tercih edilen ayarlar icin, uygun kontrol kutucuklarini aktiflestirin.

Taslama
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15.1 Genel bakis

Program yoneticisi lizerinden programlara, calistirmak, degistirmek, kopyalamak veya yeniden
isimlendirmek amaciyla her zaman erisebilirsiniz.

Artik ihtiyac duymadiginiz programlari, bellek alaninin bosaltilmasi amaciyla silebilirsiniz.

DiKKAT

USB-FlashDrive'dan calistirma
Bir USB FlashDrive'dan dogrudan isleme veya simiilasyon 6nerilmez.

isletim sirasinda, USB-FlashDrive'in, baglanti zorluklarina, disari cikmasina, carpma nedeniyle
kirlmasina veya yanhslikla cekerek cikartilmasina karsi bir glivenlik s6z konusu degildir.

Is parcasinin islenmesi sirasinda olusan bir kopukluk, islemenin durmasina ve dolayisiyla is
parcasinin hasar gérmesine sebebiyet verir.

Programlar icin depolama alani
imkan dahilindeki depolama alanlari:
* NC
* Lokal sirtici
e Ag sirtculeri
* USB Surdctler
e FTP-Sirdculeri
. V24

‘ Yazilim secenekleri
"Lokal stirlici" fonksiyon tusunun goriintilenebilmesi icin. Stirtici" icin "CF kart

d.NCU'daki 256 MB HMI-g6s.bellegine" ihtiyac vardir (PCU50 veya PC/PG'de SINUMERIK
Operate haric).

Diger calisma alanlariyla veri transferi
Diger calisma alanlariyla program ve veri transferi icin su imkanlara sahipsiniz:
e USB sduriculer (6rnedin USB-FlashDrive)
e Ag surtcileri

e FTPsdrtcl

Taslama
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Programlarin ybnetimi

15.1 Genel bakis

Depolama alaninin secimi

Yatay fonksiyon tusu cubugundan, dizin ve programlarin gosterilecegi depolama alanini
secebilirsiniz. Pasif dosya sistemi verilerinin gosterildigi "NC" fonksiyon tusuna ek olarak, baska
fonksiyon tuslari da gosterilebilir.

"USB" fonksiyon tusu, harici bir depolama birimi (6rn. Kumanda panelinin USB portuna USB-
FlashDrive) baglandiysa kullanilabilir.

Dokliimanlari goruntiileme

Dizinlerin yapisi

366

Doklimanlarini program yoneticisinin slrtcllerinden (6rn. lokal siirlicii veya USB) ve sistem
verilerine ait veri agaci tizerinden goriintiileme imkanina sahipsiniz. Bu islem sirasinda cesitli
dosya formatlari desteklenir:

. PDF

* HTML
HTML dokiimanlarini 6n izleme mimkin degildir.

* Cesitli grafik formatlari (6rn. BMP veya JPEG)

* DXF
Yazilim secenekleri
‘ DXF dosyalarinin gériintiilenmesi icin "DXF okuyucu" secenegine gerek duyarsiniz.
Not
FTP siriicii

FTP surlicti Uzerinden doklimanlara 6n izleme yapma imkani yoktur.

Genel bakisin sol stitununda bulunan semboller, su anlamlari tasimaktadir:

[ Dizin
Ei Program

Program yoneticisi ilk kez cagirildi§inda, tim dizinler bir arti isareti tasirlar.

- 1 Kaplama programi
- £3 Parga Programl.
= £ Al Programlar

&- £31s Pargalan

Resim 15-1  Program ydneticisinde program dizini

Okunmayla birlikte, bos dizinlere ait arti isaretleri kaybolur.

Taslama
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Programlarin ybnetimi

Dizin ve programlar, her zaman su bilgilerle birlikte listelenirler:

o isim

isim maksimum 24 karakterden olusabilir.
Tum buytk harfler (metafoniler haric), rakamlar ve alt cizgiler kullanilabilir

e Tip
Dizin: DIR veya WPD
Ayarlama programi: DRS dizini
Program: MPF
Alt program: SPF
Hazirlik programlari: INI
is listeleri: JOB
Takim verileri: TOA
Magazin yerlesimi: TMA
Sifir noktalari: UFR
R-Parametreleri: RPA

Global kullanici verileri [ tanimlamalari: GUD

Set verileri: SEA
Guvenlik alanlari: PRO
Daldirma: CEC

e Uzunluk (Bayt olarak)

* Tarih/Saat (Olusturulmaya veya son degisiklige ait)

Etkin Programlar

Secilmis olan yani etkin programlar yesil bir sembolle tanimlanirlar.

_[:HI?IH1 Name Tupe  Length Date Time

- 3 Part programs

&)= Subprograms

E- F5 Workpieces

Bt 3 DREHEN1

) HHH
=1.JOBSHOP_MEHRK

& £ MEHRKANAL

E- £ 5IM_GHESS_KING

= 5IM_CHESS_LADY_J26
E- 1 5IM_CHESS_TOWER
B £ SIM_2YK_T_26

- F=5WO0B

BUT

@ 3 TEMP

Resim 15-2  Yesil olarak gosterilen etkin program

15.1.1 NC-Bellek

DIR

DR

DIR

WPD
WPD
WPD
WPD
WPD
WPD
WPD
WPD
WPD
WPD
MPF
WPD

205

11,/30/09
12/02/09
12/02/09
12/02/09
12/01/09
12/03/09
11/30/09
12/02/09
11/30/09
11/30/09
11/30/09
11/30/09
12/03/09
12/03/09
11,/30/09

3:49:09 PM
11:24:33 AM
253:07 PM
8:40:58 AN
12:03:39 PM
9:18:27 AN
3:49:23 PM
12:47:20 PM
3:49:14 PM
3:49:14 PM
3:49:15PM
3:49:17 PM
8:39:49 AM
3:22:48 PM
3:49:33 PM

15.1 Genel bakis

Tdm takimlarin yaninda ana ve alt programlar ve ayarlama programlarla birlikte NC-calisma

bellegi goriintllenir.

Buraya alt dizinler olusturabilirsiniz.

Taslama
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Programlarin ybnetimi
15.1 Genel bakis

Yapilacak islem
|E| 1. "Program yoneticisi" isletim alanini secin.

Program
manager

@ NE 2. "NC" Softkeyine basin.

15.1.2 Lokal suirticti

CF-Kart kullanici bellegine veya lokal sriicliye kayitli is parcalari, ana ve alt programlarin yani
sira ayarlama programlari gériintilenir.

Dosyalama olarak, NC-bellek sistemine ait yapiya dosyalama veya kendi dosyalama sisteminizi
olusturma imkaniniz mevcuttur.

Buraya, dilediginiz dosyalar (6rn. not amacli metin dosyalari) kaydetmek icin dilediginiz kadar
alt dizin olusturabilirsiniz.

‘ Yazilim-Opsiyonlari
"Lokal stirlict" fonksiyon tusunun gorintilenebilmesi icin. Sirtici" icin "CF kart

d.NCU'daki ilave HMI-g&s.belledine" ihtiyac vardir (PCU50 veya PC/PG'de SINUMERIK
Operate haric).

Yapilacak islem

% 1. "Program yoneticisi" isletim alanini secin.
Program
manager
., Lokal 2. "Lokal slriicu" fonksiyon tusuna. basin.
siiriicii
15.1.3 NC-Dizinini lokal siirliciide olusturmak

Lokal stiriiciden NC-belleginin dizin yapisini kopyalama imkanina sahipsiniz. Bu, her seyden
once arama siralamasini kolaylastirir.

Taslama
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Programlarin ybnetimi

Dizinlerin olusturulmasi

= Lu_[:al 1.
drive
%W'\, 2
JOG
CHAN1
Yeni 3.
Dizin
v 4
(1] 4
15.1.4 USB Siiriict

15.1 Genel bakis

Lokal stirlict secilidir.

Kiirsori tercih edilen ana dizin Ustlinde konumlandirin.

"Yeni" ve "Dizin" Softkey tuslarina basin
"Yeni dizin" penceresi acllir.

"Isim" girdi alanina her seferinde "mpf.dir", "spf.dir" ve "wks.dir" kavram-
larini girin ve "OK" Softkeyine basin.

"Parca programlari”, "Alt programlar" ve "isparcalarl” dizinleri, ana dizinin
altinda olusturulur.

USB suiriicliler, size veri transferi yapma imkani tanir. Bu sayede, 6rnegin disarida yiklenmis
programlari, NC icine kopyalayabilir ve calistirabilirsiniz.

DiKKAT

isletimin kesintiye ugramasi

Kesintilere sebep olabileceginden ve bu sebeple takim hasarlarinin sz konusu olacagindan,
dogrudan USB FlashDrive Uzerinden bir isleme veya simiilasyon tavsiye edilmez.

Boliimlenmis USB-FlashDrive (TCU)

USB-FlahDrive birden fazla bélim barindiryorsa, bunlar bir agac yapisi icinde bir alt agac
(01,02,...) olarak goriintiilenir.

EXTCALL cagrilaricin boltim belirtin (6rn. USB:/02/... veya [IACTTCU/FRONT/02]... veya [IACTTCU/
FRONT,2/... veya /ITCU/TCU1/FRONT/02/...)

Bunlarin haricinde, dilediginiz bir bolim olusturma imkanina sahipsiniz (6rn. [[ACTTCU/

FRONT,3).

Taslama
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Programlarin ybnetimi
15.1 Genel bakis

Yapilacak islem
|E| 1. "Program ydneticisi” isletim alanini secin.

Program
manager

{J USB 2. USB" fonksiyon tusuna basin.

Not

"USB" fonksiyon tusu, kumanda panelinin 6n arayliziine USB-FlashDrive baglandiysa
kullanilabilir.

15.1.5 FTP stiriicl

FTP sdrtic, verilerin, 6rn. parca programlarinin, kumanda ve harici bir FTP stirlicli arasinda
degisiklik imkaniniz mevcuttur.

FTP sirliclide, istediginiz verilerin kaydi amaciyla yeni dizinler ve alt dizinler agma imkaniniz
mevcuttur.

Not
Programlarin secimi/ calistiriimasi

Programi dogrudan FTP strlicliden secme ve "Makine" kullanim alaninda isleme amacli
degisiklik imkani yoktur.

On kosul

FTP sunucuda kullanici adi ve parola mevcuttur.

Yapilacak islem

|E| 1. "Program ydneticisi" isletim alanini secin.
Program
manager
I;p’ FTP 2. "FTP" butonuna basin.

FTP stirclintin ilk kez seciminde oturum acma penceresi acilir.

Taslama
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Programlarin ybnetimi

15.1 Genel bakis

v 3. FTP sunucuya kendinizi tanitmak amaciyla, kullanici adi ve parola girin ve
0K "OK" butonuna basin.
FTP sunucu icerigi, klasérleriyle birlikte gériintulenir.
Oturum kap. 4, Tercih ettiginiz veri dizenlemeleri tamamlandiktan sonra, "Oturum kapa"

butonuna basin.
FTP sunucuya baglanti kesilir. FTP stirlictintin tekrar secebilmesi amaciyla,
yeni bir oturum acma gerekir.

Taslama
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Programlarin ybnetimi

15.2 Program a¢ma ve kapatma

15.2 Program acma ve kapatma

Yapilacak islem

372

Bir programi ayrintili olarak incelemek veya burada degisiklik gerceklestirmek isterseniz,
programi editérde acin.

NCK-Bellekte bulunan programlari, acilma sirasinda dahi yonetebilirsiniz. Program bloklari,
ancak program tamamen acildiktan sonra diizenlenebilir. Diyalog satirindan programin acilisini
takip edebilirsiniz.

Lokal stirictiler, USB Flas bellek veya ag surucust baglantisiyla acilan programlar, ancak
tamamen acildiktan sonra yonetilebilirler. Program acilisi sirasinda, bir ilerleme gdstergesi
gorintilenir.

Not
Editorde kanal degistirme

Editor, programi acarken giincel olarak secilmis kanalda acar. Programin simule edilmesi
sirasinda, bu kanal kullanihr.

Editdrdeyken bir kanal degisikligi gerceklestirirseniz, bu degisiklik editordeyken uygulanmaz.
Ancak editor kapanirken, diger kanala gecis gerceklesir.

% 1. "Program yoneticisi" isletim alanini secin.
Program
manager
2. Depolama alanini secin ve kiirsori calistirmak istediginiz programin ds-

tine konumlandirin.
3. "Ac" Softkeyine basin.

Ag
- VEYA -
_<P> <INPUT> tusuna basin.
INPUT
- VEYA -

<Kirsor saga> tusuna basin.

- VEYA -
Program Ustiine cift tiklayin.
Secilmis olan program, "Editor" isletim alaninda acilir.

4, Tercih edilen Program degisikliklerini gerceklestirin.
g Seq 5. "Makine" islt_etim alanini secmek ve calistirmayi baslatmak icin, <NC Seci-
mi> softkeyine basin.
@& Seleci‘ Program akisi sirasinda Softkey aktif degildir.
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Programlarin ybnetimi

15.2 Program a¢ma ve kapatma

Programi kapatma

Programi ve editori kapatmak icin ">>" ve "Kapat" Softkeyine basin.

Cikis
- VEYA -
Program ve editorli kapatmak icin, programin ilk satir basinda bulunuyorsaniz,
4 <Kiirsor sola> tusuna basin.
"Kapat" Gzerinden cikis yapilmis bir programi, tekrar acmak icin <PROGRA> tu-
P suna basin.
Not

Bir programin calistiriimasi icin, kapatilmamis olmasi gerekir.

Taslama
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Programlarin ybnetimi

15.3 Programin calistiriimasi

15.3 Programin calistiriimasi

Program secimi

Yapilacak islem

374

Calistirmak amaciyla bir program secerseniz, kumanda otomatik olarak "Makine" isletim alanina
gecer.

isparcalarini (WPD), ana programlari (MPF) veya alt programlari (SPF), kiirsérii tercih ettiginiz
programa veya isparcasina konumlandirarak secersiniz.

is parcalarinda, ayni isme sahip ve calistirma icin otomatik olarak secilen bir program (6rn.
WELLE.WPD isimli is parcasinin secimiyle WELLE.MPF ana programi, otomatik olarak secilir), is
parcas! dizininde yer almalidir.

Ayniisme sahip bir INI-dosyasi (6rn. WELLE.INI) mevcutsa, parca programi seciminden sonra ilk
parca programinin calistiriimasiyla bir kereligine ytritiltr. MD11280 $SMN_WPD_INI_MODE
makine datasina bagli olarak, gerektiginde baska INI-dosyalari da ytrtdlir.

MD11280 $MN_WPD_INI_MODE=0:

isparcasiyla ayni isme sahip INI dosyasi yiiriitiiliir. Ornedin SAFT1.MPF secimiyle, >CEVRIM
BASLAT> SAFT1.INI yurttalar.

MD11280 $MN_WPD_INI_MODE=1:

SEA, GUD, RPA, UFR, PRO, TOA, TMA ve CEC tipli tim dosyalar, secilmis olan ayniisme sahip ana
programin secimiyle, anilan siralamayla ytrGtdlir. Bir isparcasi dizinine konulmus ana
programlar, birden fazla kanal tarafindan secilebilir ve calistirlabilirler.

.n. Makine ureticisi
Bunun icin litfen makine Uretici bilgilerini g6z 6nlinde bulundurun.

% 1. "Program yoneticisi" isletim alanini secin.
Program
manager
2. Depolama alanini secin ve kiirsori calistirmak istediginiz isparcasi/prog-
ramin Ustline konumlandirin.
Calistir 3. Secim" Softkeyine basin.

Kumanda otomatik olarak "Makine" isletim alanina gecer.
- VEYA -

Ex- Program zaten "Program" isletim alaninda acilmissa,
ecute "NC calistir" Softkeyine basin.
<CEVRIM BASLAT> tusuna basin.
. Isparcasinin islenmesi baslatilir.
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Programlarin ybnetimi

15.3 Programin calistiriimasi

Not
Harici medyalarin program secimi

Harici bir stirliciiden (6rn. ag striiclisti) programlari isleme almak istiyorsaniz "harici bellekten
calisma (EES)" yazihm opsiyonu gereklidir.

Taslama
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Programlarin ybnetimi

15.4 Dizin/Program/is listesi/ atama

15.4

15.4.1

15.4.2

376

Dizin/Program/is listesi/ atama

Dosya ve dizin adlar

Dizin ve dosya adi atamasinda asagidaki kurallara dikkat edilmelidir:

e TUm harfler kullanilabilir (linlG inceltmesi, 6zel karakter, dile 6zgli 6zel karakterler, Asya veya
Kiril yazi karakterleri haric)

e Tim rakamlar
o Altcizgiler ().

e Ad maks. 24 karakter icermelidir

Not

Windows uygulamalarina yonelik problemlerin énlenmesi icin asagidaki terimleri program adi
veya dizin tanimi olarak kullanmayin:

* CON, PRN, AUX, NUL

* COMT, COM2, COM3, COM4, COM5, COM6, COM7, COM8, COM9

* LPT1, LPT2, LPT3, LPT4, LPT5, LPT6, LPT7, LPT8, LPT9

Bu terimlerin, Windows ortamina aktarildiginda, 6rnegdin kopyalama, dosya agaci olarak

arsivleme veya ylikleme gibi uzantilarda (LPT1.MPF, CON.INI gibi) sorunlara neden olabilecedini
unutmayin.

Yeni dizin olusturmak

Dizin yapilari, programlarinizi ve verilerinizi acik olarak ydonetmeye yardimci olurlar. Bunun icin
tim kayit yerlerinde bir dizine alt dizinler diizenleyebilirsiniz.

Bir alt dizinde programlar olusturabilir ve buna miteakip program bloklari diizenleyebilirsiniz.

Not

Kisitlamalar

e Dizinler, .DIR veya .WPD uzantisina sahip olmalidirlar.

e Maksimum isim uzunlugu, uzanti dahil 28 karakter olmalidir.

e Kutulanmis is parcalarinda azami dizin yolu ilave karakterlerle birlikte 100 karakterdir.

« Isim otomatik olarak biiyiik harflere dénistiirilir.
Bu kisitlama, USB/Ag surlcilerinde calisirken gecerli degildir.
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Programlarin ybnetimi

Yapilacak islem

'

15.4 Dizin/Programl/is listesi/ atama

"Program yoneticisi" isletim alanini secin.

Program
manager
_, Lokal Tercih edilen depolama birimini, yani lokal veya USB-stirlicliyli secin.
siiriicii
{ use
. Lokal strtictide yeni bir dizin olusturmak istiyorsaniz, kiirsérii en Ust dizi-
YB“' " Hi [ S 1] H
ne konumlandirarak, "Yeni" ve "Dizin" Softkeylerine basin.
"Yeni dizin" penceresi acilir.
Dizin
v Tercih edilen dizin ismini girin ve "OK" Softkeyine basin.
0K
15.4.3 Yeni isparcasi olusturmak

Bir is parcasinin icinde, cesitli ana programlar, ilklendirme dosyasi, takim bilgileri gibi dosya
tipleri olusturabilirsiniz.

Not

is parcasi dizinleri

Is parcasi dizinlerini gruplandirma imkanina sahipsiniz. Burada sorgulama satirinin
uzunlugunun sinirlioldugunu dikkate alin. Azami karakter uzunluguna ulasildiysa, takim isminin
girilmesi esnasinda uyarilirsiniz.

Yapilacak islem

I

Program
manager

[N ne
{ use

Yeni

Taslama
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"Program yoneticisi" isletim alanini secin.

Depolama alanini secin ve imleci, altinda is parcasi olusturmak istediginiz
klasoriin Ustline konumlandirin.

"Yeni" fonksiyon tusuna basin.
"Yeni is parcas!" penceresi acllir.
ihtiyac halinde, benzer sekilde olusturulmus bir numune secin.
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Programlarin ybnetimi

15.4 Dizin/Program/is listesi/ atama

v 5. Is parcasina ait tercih edilen ismi girin ve "OK" fonksiyon tusuna basin.

Dizin tipi (WPD) verilir.
is parcasinin adin tastyan yeni bir klasér olusturulur.
"Yeni G-kod program” penceresi acilir.
v 6. Programi olusturmak istiyorsaniz, yeniden "OK" fonksiyon tusuna basin.

Program editér modunda acilir.

15.4.4 Yeni G-kod program olusturmak

Bir dizinde/isparcasinda G-kod programlar olusturabilir ve buna miiteakip G-kod program
bloklari diizenleyebilirsiniz.

Yapilacak islem

% 1. "Program yoneticisi" isletim alanini secin.
Program
manager
2. Depolama alanini secin ve kiirsor(, altina isparcasi olusturmak istediginiz
program klasortiniin Gstline konumlandirin.
. 3. "Yeni" Softkey tusuna basin.
Yeni
i code Yeni G-kod program" penceresi acllir.
4, ihtiyac halinde, benzer sekilde olusturulmus bir numune secin.
5. Dosya tipini secin (MPF veya SPF).
NC-Bellekte bulunuyorsaniz ve "Alt programlar” veya " Parca programlan”
klasorlini sectiyseniz, her seferinde bir alt program (SPF) veya ana prog-
ram (MPF) olusturabilirsiniz.
v 6. Tercih edilen program ismini girin ve "OK" Softkeyine basin.
0K Uygun program tipi verilir.
15.4.5 Yeni ayarlama programi atama

Bir dizinde/is parcasinda ayarlama programi olusturabilir ve buna muteakip G-kod program
bloklari dlizenleyebilirsiniz.

Taslama
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Programlarin ybnetimi

Yapilacak islem

% 1.

Program
manager
2.
sorlintin Ustine konumlandirin.
3. "Yeni" fonksiyon tusuna basin.
New
programGEUIDE
G—Code "DRS" dosya tipi dnceden ayarlanmis.
v 4
0K
15.4.6 Serbest bir dosya olusturmak

15.4 Dizin/Programl/is listesi/ atama

"Program yoneticisi" isletim alanini secin.

Tercih edilen depolama alanini secin ve imleci "Ayarlama programi" kla-

"Yeni ayarlama programi” penceresi acilir.

Tercih edilen program ismini girin ve "OK" fonksiyon tusuna basin.

Her dizine veya alt dizine, herhangi bir formata sahip bir dosya olusturabilirsiniz.

Not
Dosya uzantilari

NC bellekte uzantilar 3 karaktere sahip olmalidir ve DIR ya da WPD olmamalidir.

NC bellekte, "Serbest" butonu ile bir is parcasi altina su dosya tiplerini olusturabilirsiniz:

Any new program

Taslama

UFR zero points
R variable BPA
Definitions GUD
Setting data SEA
Protection zones PRO
GCEC sag compensation
Initialization program INI

Kullanma kitabi, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6VA4

Template | JOBLIST.JOB [
Type Job list JOB &
Job list JOB
Name Tool data TOA
TMA magazine assignment
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Programlarin ybnetimi

15.4 Dizin/Program/is listesi/ atama

Yapilacak islem

% 1.

"Program yoneticisi" isletim alanini secin.

Program
manager
2. Depolama alanini secin ve kiirsord, altinda dosya olusturmak istediginiz
klasoriin Gstline konumlandirin.
Veni 3. "Yeni" ve "Serbest" Softkey tuslarina basin
"Yeni serbest program” penceresi acilir.
herhanagi
4. "Tip" secim alanindan, tercih edilen dosya tipini secin (6rn. "GUD tanim-
lamalar") ve NC-Bellekte bir isparcasi dizini sectiyseniz, olusturulacak
dosyanin ismini girin.
Dosya, otomatik olarak secilmis olan dosya formatini elde eder.
- VEYA -
Olusturulacak dosyanin ismini ve dosya formatini girin . (6rn. Benim_Met-
nim.txt)
v 5 "OK" Softkeyine basin.
0K
15.4.7 Job (is) listesi olusturmak

Gelismis isparcasi secimi amaciyla, her isparcasi icin bir job (is) listesi olusturma imkanina

sahipsiniz.

Job (is) listesi ile program secimi amaciyla cesitli kanallara komutlar gonderilir.

Syntax

Job listesi, secim komutu SELECT'ten olusur.

SELECT <Program> CH=<Kanal numarasi> [DISK]

380
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Programlarin ybnetimi

15.4 Dizin/Programl/is listesi/ atama

SELECT komutu, belirlenmis olan bir kanaldan calistirmak amaciyla, bir program secer. Secilmis
olan program, NC-calisma belleginde ytkli olmahdir. Haricten calistirma secimi (CF-kart, USB-
veri ortami, ag surlictisii) DISK parametresi sayesinde gerceklesir.

e <Program>
Secilecek programa ait mutlak veya nispi yol girdisi.
Ornekler:

— /INC/WKS.DIR/WELLE.WPD/WELLE1.MPF
— WELLE2.MPF

¢ <Kanal numarasi>
Programin secilecegi, NC-kanal numarasi.
Ornek:
CH=2

* [DISK]
NC-bellekte bulunmayip, haricten calistirilacak programlar icin opsiyonel parametre.
Ornek:
SELECT /lremote/myshare/saft3.mpf CH=1 DISK

Aciklama

Job listesinde yorumlar, satir baslarinda ";" isaretiyle veya yuvarlak parantezle isaretlenir.

Klasoriiler

Yeni bir Job listesi olustururken, Siemens'e veya Makine Ureticisine ait bir numune secebilirsiniz.

isparcasinin calistirimasi

Birisparcasiicin, "Secim" Softkeyine basiimasiyla, ilgili Job listesi s6zdizimsel olarak kontrol edilir
ve daha sonra calistirilir. Kiirsor, Job listesi secimi amaciyla, Job listesinde kendi de durabilir.

Yapilacak islem

% 1. "Program yoneticisi” isletim alanini secin.

Program
manager

@ NE 2. "NC" Softkeyine basin ve kiirsorl "isparcasi” dizini icinde bulunan ve Job
listesi olusturmak istediginiz programin tstiine konumlandirin.

Veni 3. "Yeni" ve "Serbest" Softkey tuslarina basin

"Yeni serbest program” penceresi acilir.
v 4. "Tip" secim alanindan, "Job listesi JOB" girdisini secin ve tercih edilen ismi
0K girerek "OK" Softkeyine basin.

Taslama
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15.4 Dizin/Program/is listesi/ atama

15.4.8 Program listesinin olusturulmasi

Programlari, PLC-kumandayla secilerek calistiriimasini saglayan, bir program listesine girme

imkanina sahipsiniz.

Program listesi, 100 girdiye kadar kapsayabilir.

Yapilacak islem

I'n

Program
manager

>

fee| Prog.
|Errﬂ listesi

Program
3BC

v
0K

Sil

Hepsini
Sil

382

a. Makine ureticisi
Bunun icin litfen makine dretici bilgilerini g6z 6niinde bulundurun.

"Program yoneticisi" isletim alanini secin.

Mendi ileri adim tusuna ve "Program listesi" Softkeyine basin.
"Prog.list." penceresi acllir.

Kiirsord tercih edilen satira (program numarasi) konumlandirin.
"Program secimi" Softkeyine basin.

"Programlar" penceresi acilir. isparcasi, parca programi ve alt program di-
zinlerinin bulundugu NC-veri agaci gorinttlenir.

Kirsori tercih edilen programa konumlandirin ve "OK" Softkeyine basar-
siniz.

Secilmis olan program, yol girdisiyle birlikte listenin ilk satirina alinir.
-VEYA-
Program ismini dogrudan listeye girin.

Mantel giris durumunda, eksiksiz yol girdisine dikkat edin (6rn. /INC/
WKS.DIR/IPROGRAMIM.WPD/PROGRAMIM.MPF).

Gerektiginde /INC ve (.MPF) uzantilari eklenir.

Coklu kanal bulunan makinelerde, programin her seferinde hangi kanal-
dan secilecegini girebilirsiniz.

Bir programi listeden uzaklastirmak icin, kiirsoru ilgili satira konumlandi-
rin ve "Sil" Sofkeyine basin.

-VEYA-

Tdm programlari program listesinden silmek icin, "Tamana sil" Softkeyine
basin.

Taslama
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15.5 Numune olusturmak

15.5 Numune olusturmak

Parca programlarinin ve isparcalarinin olusturulmasi amaciyla, kendi numunelerinizi
saklayabilirsiniz? Bu numuneler, diger diizenlemeler amaciyla taslak niteligi tasir.

Bu amacla, tercihen sizin tarafinizdan olusturulmus parca programlarini veya isparcalarini

kullanabilirsiniz.

Numunelerin kayit yerleri

Parca programlarinin veya isparcalarinin olusturulmasi icin kullanilacak olan numuneler,
asagida verilmis olan dizinlerde saklanir.

HMI-VerileriiNumuneler/Uretici/Parca programlari veya isparcalari

HMI-VerileriiNumuneler/Kullanici/Parca programlari veya isparcalari

Yapilacak islem

K 1.

Devreye
filma

= Sistem 2.

= uerisi
Kopyala 3.
Yapishir 4.

Taslama
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"Devreye alma" isletim alanini secin.

"Sistem verileri" Softkeyine basin.

Kirsorl, numune olarak saklamak istediginiz veriye konumlandirin ve
"Kopyala" Softkeyine basin.

Verileri saklamak istediginiz "Parca programlari" veya "isparcasi" dizinini
secin ve 'Ekle" Softkeyine basin.

Eklenen numuneler, bir parca programinin veya isparcasinin olusturulma-
si sirasinda secenek olarak dururlar.
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Programlarin ybnetimi

15.6 Dizinlerin ve dosyalarin aranmasi

15.6 Dizinlerin ve dosyalarin aranmasi

Yapilacak islem

384

Program yoneticisindeyken, belirli dizinleri veya dosyalari arama imkanina sahipsiniz.

Not
Yer tutucularla arama

Asagida verilmis olan yer tutuculari, aramay! kolaylastirir:
e "*"istenen bir karakter sirasinin yerini tutar
e "?":istenen bir karakterin yerini tutar

Yer tutuculari kullandiginizda yalnizca arama 6rnedini tam temsil eden dizinler ve dosyalar
bulunur.

Yer tutuculari olmadan arama érnegini istenen yerde iceren dizinler ve dosyalar da bulunur.

Arama stratejisi
isaretlenmis olan tiim dizin ve baglisi alt dizinlerde, arama gerceklesir.

Kirsor bir dosyaya konumlandiriimissa, Ustlinde yetkilendirilmis olan dizinde arama yapilir.

Not
Acik dizinlerde arama

Basarili bir arama gerceklestirmek amaciyla kapali dizinleri acin.

|E| 1. "Program yoneticisi" isletim alanini secin.
Program
manager
2. Aramay! gerceklestireceginiz saklama alanini secerek, ">>" ve "Ara" Soft-

keylerine basin.
"Dosya arama" penceresi acilir.

Ara
3. "Metin" alanina, tercih ettiginiz arama kavramini girin.
Uyari: Yer tutuculu bir dosya ararken, ismini uzantisiyla birlikte (6rn.
*BOHREN.MPF) eksiksiz olarak girin.
4, ihtiyac halinde "Biiyiik ve kiiciik yazima dikkat et", kontrol kutucuklarini
aktiflestirin.
v 5. Aramay! baslatmak icin "OK" Softkeyine basin.
0K
6. Uygun bir dizin veya uygun bir dosya bulunursa, isaretlenir.
Taslama
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Programlarin ybnetimi

15.6 Dizinlerin ve dosyalarin aranmasi

firamaya 7. Arama sirasinda bulunan dizin veya dosya, tercih edilen sonucu karsila-
devam miyorsa, "Aramaya devam" ve "Ok" Softkeyine basin.
v
0K
- VEYA-
e Arama iptal edilecekse, "iptal" Softkeyine basin.
Iptal

Taslama
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15.7 Programi én izlemede goriintlileme?

15.7 Programi 6n izlemede goriintileme?

Bir programin icerigini dlizenleme 6ncesi 6n izlemede goriintileme imkanina sahipsiniz.

Yapilacak islem

% 1. "Program yoneticisi" isletim alanini secin.
Program
manager
2. Tercih edilen depolama alanini secin ve kiirsori tercih edilen programin
Ustine konumlandirin.
3. ">>" ve "On izleme penceresi" Softkey tuslarina basin
On izleme: ..." penceresi goriintiilenir.
Preview
window

4, Pencereyi kapatmak icin "On izleme penceresi" Softkeyine tekrar basin.
window

Taslama
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15.8 Birden fazla dizini/jprogrami isaretleme

15.8 Birden fazla dizini/programi isaretleme

Kapsamli gézden gecirme amaciyla birden fazla dosyayi ve dizini secebilirsiniz. Bir dizini
isaretlerseniz, altinda bulunan tiim dizin ve dosyalar birlikte secilir.

Not
Secilmis dosyalar
Bir dizinde birkac dosya secerseniz, bu secim dizinin kapatilmasi sirasinda etkisiz hale gelir.

Tum dizini, icinde bulunan tiim dosyalarla birlikte secilirse bu secim dizinin kapatiimasiyla da

etkili olur.
Yapilacak islem
% 1. "Program yoneticisi" isletim alanini secin.
Program
manager
2. Depolama alanini secin ve kiirsord, isaretlemek istediginiz dosya veya
dizine konumlandirin.

isaretle 3. Isaretle" Softkeyine basin.

Softkey aktiftir.

5. Kursér tuslarini etkisiz kilmak icin,"isaretle" Softkeyine tekrar basin.

4. Kiirsor veya farenin yardimiyla, tercih edilen dizinleri/lprogramlari segin.

Secimi kaldirma

Bir 6genin tekrar isaretlenmesiyle, gerceklestirilmis olan secimler kaldirihr.

Taslama
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15.8 Birden fazla dizini/programi isaretleme

Tuslar vasitasiyla secim

Tus kombinasyonu | Anlam

O Bir secim gerceklestirir veya genisletir.
SELECT Ogeleri tek tek secebilirsiniz.

ﬁ Birbirlerine bagli secim gerceklestirir.
SHIFT

v

A

Z) Yapilmis bir secimi kaldirir.

INSERT

Fareyle secim

Tus kombinasyonu | Anlam

Sol fare Ogeye tiklama: Oge isaretlenir.
Yapilmis bir secimi kaldirir.
Sol fare + Secimi, bir sonraki tik konumuna kadar birbirine bagli olarak genislet.
SHIFT
basili
Sol fare + Secimi 6gelere tek tek tiklayarak genislet.
Mevcut bir secim, tiklanan 6ge vasitasiyla genisletilir.
CTRL
basili

Taslama
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15.9 Dizin/Program kopyalama ve ekleme

15.9 Dizin/Program kopyalama ve ekleme

Yapilacak islem

Taslama

Daha 6nceden olusturulmus bir dizin veya programa benzeyen, yeni bir dizin veya program
olusturmak isterseniz, eski dizin veya programi kopyalayarak, secilmis program veya program
bloklarini degdistirin. Bdylece, zamandan kazanmis olursunuz.

Dizinleri ve programlari kopyalayarak baska bir yere ekleme imkanini, USB/A§ siirticiiler (6rn.
USB flas disk) lizerinden baska sistemlerle paylasmak amaciyla da kullanabilirsiniz.

Kopyalanmis dosyalari veya dizinleri, baska bir yere de ekleyebilirsiniz.

Not

Dizinleri, sadece lokal surticiilerde, USB veya ag slrtictlerinde ekleyebilirsiniz.

Not
Yazma izni

Kullanicinin glincel dizinde yazma hakki yoksa, bu fonksiyon sunulmaz.

Not
Kopyalama sirasinda, dizinler icin eksik uzantilar otomatik olarak eklenir.

isim verilmesinde, tiim harfler (metafoniler haric), rakamlar ve alt cizgiler kullanilabilir. isimler
otomatik olarak biyik harflere ve ek olarak noktalar alt cizgiye donustirdlir.

Ornek
Kopyalama sirasinda isim degistirilmezse, otomatik olarak bir kopyasi olusturulur:

PROGRAMLARIM.MPF, PROGRAMLARIM__ 1.MPF olarak kopyalanir. Bir sonraki kopyalamada
PROGRAMLARIM__ 2.MPF olarak kopyalanir, v.b

Bir dizinde PROGRAMLARIM.MPF, PROGRAMLARIM__1.MPF ve PROGRAMLARIM__3.MPF
dosyalari mevcutsa, bir sonraki PROGRAMLARIM.MPF kopyasi, PROGRAMLARIM__2.MPF olarak
kopyalanir.

% 1. "Program yoneticisi” isletim alanini secin.
Program
manager
2. Depolama alanini secin ve kiirsori kopyalamak istediginiz dosya veya di-

zinin Ustiine konumlandirin.

Kopyala 3. Kopyala" Softkeyine basin.

4. Kopyalamis oldugunuz dizin/programi eklemek istediginiz dizini secin.
"Ekle" Softkeyine basin.

u

Yapishr
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15.9 Dizin/Program kopyalama ve ekleme

v
0K

Tiimiindi tis-
tine yaz

iizerine
yazma yok.

Atlama

v
0K

Bu dizinde zaten ayni isimde bir dizin/program mevcutsa, bir gerceklesir.

Yeni bir isim girmek icin uyarilirsiniz. Aksi taktirde dizin/program, sistem
tarafindan énerilmis olan isimle eklenir.

isim izin verilmeyen karakterler iceriyorsa veya cok uzunsa, izin verilen bir
isim verebilecegdiniz bir sorgulama goruntilenir.

Mevcut dizinlerin/programlarin Gstiine kaydedilecekse, "Hepsini Ustiine
kaydet" veya "OK" Softkeyine basin.

- VEYA -

Mevcut dizinlerin/programlarin istiine kaydedilmeyecekse, "Hic birini Us-
tline kaydetme" Softkeyine basin.

- VEYA -

Kopyalama isleminin bir sonraki dosyaya atlamasini istiyorsaniz, "Atla"
Softkeyine basin.

- VEYA -

Dizini/programi baska bir isim altina eklemek istiyorsaniz, baska bir isim
verin ve "OK" Softkeyine basin.

Not

Dosyalari ayni dizine kopyalama

Dosyalari ayni dizin icine kopyalayamazsiniz. Kopyayi yeni bir isim altina eklemelisiniz.

390
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15.10 Programin /Dizinin silinmesi

15.10 Programin /Dizinin silinmesi

Dosya yonetiminizi kolaylastirmak amaciyla, zaman zaman kullanilmayan program ve dizinleri
silin. Gerekliyse ilk basta bu dosyalari harici bir veri ortaminda (USB-Flash disk) veya ag
strlicistinde emniyete alin.

Bir dizinin silinmesi nedeniyle, bu dizinde bulunan tiim programlarin, takimlarin ve sifir nokta
kaydirma verilerinin yaninda alt dizinlerin de silindigini unutmayin.

Yapilacak islem

% 1. "Program yoneticisi" isletim alanini secin.
Program
manager
2. Depolama alanini secin ve kiirsori silmek istediginiz dosya veya dizinin
Ustiine konumlandirin.
3. ">>" ve "Sil" Softkey tuslarina basin
Gercekten silmek isteyip istemediginizi sorgulayan, bir sorgulama pence-
resi aclilir.
Sil
v 4. Programi/dizini silmek icin, "OK" Softkeyine basin.
0K
- VEYA-
» islemi kesmek icin, "iptal" Softkeyine basin.
Iptal

Taslama
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15.11 Dosya ve dizin ézelliklerini degistirmek

15.11 Dosya ve dizin 6zelliklerini degistirmek

"... 0zellikleri" penceresinde, dizinlere ve dosyalara ait bilgiler gorinttlenir.
Yol ve ismin yaninda, olusturulma tarihine ait bilgiler gériintilenir.

ismi degistirme imkanina sahipsiniz.

Erisim haklarini degistirme

Yapilacak islem

392

Ozellikler penceresinde, yiiriitme, yazma, indeksleme ve okuma icin erisim haklari gériintiilenir.
e Ylratme: calistirma secenedi icin kullanihr
e Yazma: bir dosya veya dizinin degistirilmesine veya silinmesine kumanda eder

NC-dosyalariicin erisim haklarini, her dosya icin bagimsiz sekilde, anahtarli salteri 0'dan glincel
erisim kademesine getirme imkanina sahipsiniz.

Erisim kademesi, glincel erisim kademesinden daha yliksekse, degisiklik gerceklesmez.
Haricidosyalaricin (6rn. lokal strlict) erisim haklari, sadece tezgah Greticisi bu dosyalar icin ayar
gerceklestirmisse goriintiilenebilir. Ayarlar penceresi izerinden degistirilemezler.

Dizinler ve dosyalar icin erisim hakki ayarlari

Bir konfiglirasyon dosyasi ve MD 51050 uizerinden, dizinler ve NCl/kullanici belle§indeki erisim
haklari degistirilip doldurulabilir.

Ayrintih bilgiler: SINUMERIK Operate isletime alma kitabi

|E| 1. Program yoneticisini secin.

Program
manager

NE 2. Depolama alanini secin ve imleci 6zelliklerini gortintiilemek ya da degis-
tirmek istediginiz dosya veya dizinin Usttine konumlandirin.

 Lokal
siiriicii
3. ">>" ve "Ozellikler" fonksiyon tuslarina basin.
"... 0zellikleri" penceresi acilir.
Properties
4, ihtiyac halinde degisiklikleri gerceklestirin.
Uyari: Ylizey lizerinden, degisiklikleri NC-bellekte gerceklestirebilirsiniz.
v 5. Degisiklikleri kaydetmek icin "OK" fonksiyon tusuna basin.
0K

Taslama
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15.12 Slirtictileri kurma

15.12 Surictleri kurma
15.12.1 Genel goériinim

Lojik stirlictiler (veri ortami) olarak adlandirilan strlictilere 21 baglantiya kadar baglanti
tasarlanabilir. Bu sirticiilere, "Program ydneticisi" ve "Devreye alma" isletim alanlarindan
erisilebilir.

Asagida verilen surtcller donatilabilirler:

* USB interface

e Ag surtcileri

¢ CompactFlash Card

¢ NCU'ya ait CompactFlash Kart (sadece NCU'da SINUMERIK Operate ile)
e PCU'ya ait lokal hard disk (sadece PCU tizerinde SINUMERIK Operate ile)

Yazilim opsiyonu
‘ CompactFlash Card'i veri ortami olarak kullanmak icin "ek olarak CF-Card d.NCU HMI-
gos.bellegine” ihtiyac vardir (PCU / PC de SINUMERIK Operate haric).

Not

NCU'ya ait USB-interface, SINUMERIK Operate icin kullanilamaz ve bu nedenle projelendirilemez.

15.12.2 Stirtculeri kurma

Program yoneticisinde Softkey butonlarini projelendirme icin, "Devreye alma"isletim alanindaki,
"Surucileri diizenleme" penceresini kullanabilirsiniz.

Not
Rezerve Softkey'ler

4, 7 ve 16 Softkey butonlari serbest projelendirme icin hizmete sunulmamistir.

¢ Makine Ureticisi
Bunun icin lutfen makine Uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.

Dosya

Olusturulmus olan projelendirme verileri, "logdrive.ini" dosyasinda saklanir. Dosya dizini, /user/
sinumerik/hmilcfg.

Taslama
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15.12 Slirticiileri kurma

Genel bilgiler

USB bilgileri

394

Girdi Anlam
Siirlicti 1 - 24
Tip stirlicti yok Hicbir stirlict tanimlanmadi
Program hafizasi NC NC bellegine erisim
USB lokal Etkin kumanda lnitesinin USB arayliziine eri-
sim
USB global USB-hafiz birimine erisim, sistem aginda bulu-
nan TCU'lar vasitasiyla gerceklestirilir.
NW Windows Windows sistemlerinde ag stirticlisl
NW Linux Linux sistemlerinde ag strticlsi
Lokal stirtict Lokal stirtict
Hard disk veya CompactFlash Card ustlinde
kullanici bellegi
FTP Harici FTP-Sunucusuna erisim.
Suriict global parca program hafizasi olarak
kullanilamaz.
Operatdr donguleri CompactFlash kartin operatér dongleri dizini-
ne erisim
Uretici déngiileri CompactFlash kartin dretici dongdleri dizinine
erisim
Surtcl Windows Lokal PCU/PC-Dizinine erisim
Girdi Anlam
Cihaz USB-hafiza biriminin bagh oldugu TCU-ismi,
orn. tcul1. TCU ismi NCU'da tanitilmis olmasi
gerekir.
Baglanti On Kumanda panelinin 6n yiiziinde bulunan USB-
interface.
X203/X204 Kumanda panelinin arka yliziinde bulunan
X203/X204 USB-interface.
X61/X62 SIMATIC Thin Client'te USB araytizleri X61 ve
X62'dir.
X212/X213 TCU20.2/20.3
X20 OP 08T
X60.P1/P2/P3/P4 PCU
Sembolik Surticliniin sembolik adi

Ayrintilar altinda ek parametre

Taslama
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15.12 Slirticiileri kurma

Girdi

Anlam

Bolim

USB bellek aracinda boélim numarasi, 6rn. 1
veya timd.

USB-Hub kullanildiginda Hub'un USB-Portun
bilgisi.

USB yolu

USB-Hub yolu.
Not:
Bu bilgi glincel degerlendirilmiyor.

Lokal suriicii bilgileri

Girdi

Anlam

Sembolik

SUrtcliniin sembolik adi
Ayrintilar altinda isme y&nlendirme

Ayrintilar altinda ek parametre

Sarlcd kullanimi:

LOCAL_DRIVE

CF_CARD

SYS_DRIVE

Kontrol kutusunu etkinlestirerek stirlicliye
sembolik ad atanir.

Surdcl icin bir atama mevcutsa degisiklik uy-
gulanamaz.

On atama olarak tiim kontrol kutular aktiftir.

Ag suruculeri bilgileri

Girdi

Anlam

Bilgisayar adi

Sunucu veya IP adresinin mantiksal adi

Onama adi

sadece Windows sistemle-
rindeki ag sdrlculeri icin

Ag surlctsinin onaylandigr ad

Yol

Baslangic dizini
Yol temelde onaylanan dizine yonelik belirtilir.

Kullanicr adi
Parola

Ag bilgisayarindaki dizinin serbest biraktigi,
kullanici adi ve onla iliskili parola.

Parola "*" ile sifrelenmis olarak gortintiilenir ve
"logdrive.ini" dosyasinda saklanir.

Sembolik

Siriicliniin sembolik adi

12 karaktere kadar kullanilabilir (Harf, rakam,
alt cizgi).
NC, GDIR ve FTP isimleri rezervedir.

Softkey metni belirtiimemis ise Softkey buton-
larina isim girilmesinde de kullanihr.

Taslama
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15.12 Slirticiileri kurma

FTP bilgileri

Girdi Anlam
Bilgisayar adi FTP Sunucu veya IP adresinin mantiksal adi
Yol FTP-Sunucusunda baslat dizini

Yol temelde ana sayfa dizine yonelik belirtilir.
Kullanici adi FTP sunucusuna giris icin Operator adi ve buna
Parola iliskin sifre

Parola "*" ile sifrelenmis olarak goriintilenir ve
"logdrive.ini" dosyasinda saklanir.

Ayrintilar altinda ek parametre

Port

FTP baglanti icin arayliz Standart port "21" ay-
rilmistir.

Baglantiyr ayirma

FTP baglantisi bir Disconnect-Timeout sonrasi
ayrilir. Timeout, 1 ila 150 sn arasinda buluna-
bilir. Standart olarak 10 sn ayarlanmistir.

"Harici bellekten calisma (EES)" fonksiyonu kullanimina yonelik ilave bilgiler

396

a. Makine ureticisi
Bunun icin lutfen makine Uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.

Girdi

Anlam

Surtcd girisi

sadece "Windows (PCU)
strlictsd" tipi icin

Surtict agda onaylanir. Bir operatdr adi gerek-
lidir.

Lokal stirlicti global parca program hafizasi ola-
rak kullaniimak istendiginde kontrol kutusu et-
kinlestirilmelidir.

global parca program hafi-
zasl

sadece lokal strtict, ag su-
rliciisi ve global USB sii-
raclsi

Kontrol kutusu, sistemin tim katilimcilarinin
projelendirilen lojik strliclye erisim elde etti-
gini gosterir. Katilimcilar parca programlarini
dogrudan siirliciden islenebilir.

Bu ayar sadece detaylar kismi altinda degistiri-
lebilir.

Bu siirlicti EES program is-
lemi icin kullanilir

sadece USB suricileri

Lokal USB bellek aracinin EES program islemesi
icin kullanimini miamkdan kilar.

Ayrintilar altinda ek parametre

Windows Kullanici adi
Windows Sifresi

sadece USB surtici, lokal
stirlicti ve lokal dizin ayrin-
tilariicin

Projelendirilen slriicliniin onaylanmasi icin
Operator adi ve buna iliskin sifre

On ayar olarak "Global ayarlar" penceresinden
bilgiler alinir.

global parca program hafi-
zasl

sadece lokal suirlicu, ag su-
ruclisi ve global USB sii-
ricusu

Kontrol kutusu, sistemin tiim katihmcilarinin

projelendirilen lojik siirlicliye erisim elde edip
etmeyecegini belirler.

Sadece bir siirlicti global parca program hafi-
zas! (GDIR) olarak secilebilir. Baska bir sirtici
GDIR olarak belirlendiginde ve kontrol kutusu
etkinlestirildiginde asil ayar silinir.

Taslama
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Projelendirilen Softkey bilgileri

Yapilacak islem

Taslama

Kullanma kitabi, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6VA4

15.12 Slirticiileri kurma

Girdi

Anlam

Erisim kademesi

Baglantilara erisim haklari tahsis edilmelidir:
erisim kademesi 7'den (anahtarlama salteri ko-
numu 0) erisim kademesi 1'e (Uretici) kadar.

Daimi olarak girilmis olan erisim kademesi,
tlm isletim alanlari icin gecerlidir.

Softkey metni

Softkey etiketleme metni icin, 2 satir mevcut-
tur. Satir ayirici olarak %n taninir.

ilk satir fazla uzun oldugunda otomatik bali-
nar.

Bosluk isareti mevcutsa bu satir boliict olarak
kullantlir.

Uygulama diline bagh Softkey metinleri icin
metin ID girilir, bunlar metin dosyasinda bulu-
nur.

Giris alaninda hicbir kayit olmadiginda sembo-
lik stirlicti adi Softkey metni olarak kullanihr.

Softkey-ikonu

ikon yok

Softkey lizerinde ikon goriintiilenmez.

sk_usb_front.png

¥

sk_local_drive.png

Softkey lizerinden gériintiilenecek ikonun dos-
ya adi.

=
sk_network_dri-
ve_ftp.png
FTF
Metin dosyasi slpmdialog Lisana bagli Softkey metni icin dosya. Girdi
Metin-Konteksi SIPmDialog alanlarina bir girdi yapilmazsa, Softkey Uzerin-

deki metin, "Softkeytext" girdi alanina girildigi
sekilde goriintiilenir.

K 1.

Devreye
filma

B w2

Log.
drives

> |«

"Devreye alma" isletim alanini secin.

"HMI" ve "Lojik siirlicii" Softkey tuslarina basin
"Slrdculeri diizenleme " penceresi acilir

Projelendirmek istediginiz Softkey'i secin.

397



Programlarin ybnetimi

15.12 Slirtictileri kurma

»> Yiizey

Change

Detaylar

v
0K

v
0K

x
Iptal

Softkey butonlarini 9 ila 16 ya da Softkey 17 ila 24 olarak projelendirdigi-
nizde ">> Alan" Softkey butonuna basin.

Giris alanlarini eklentilere acik kilmak icin "Degistir" Softkeyine basin.

ilgili stirtici icin verileri secin veya gerekli verileri girin.
Ek parametre girmek istiyorsaniz "Ayrintilar" butonuna basin.

"Ayrintilar” butonuna yeniden basarak "Suriicii diizenle" penceresine geri
donin.

"OK" Softkeyine basin.
Girdiler kontrol edilir.

Veriler eksik veya hatali oldugunda bir uyari penceresi acilir. Bildirimi "OK"
Softkeyi ile onaylayin.

"Iptal" Softkeyine basarsaniz, aktif edilmemis tiim veriler reddedilir.

Projelendirmeyi etkinlestirmek ve Softkey butonlarini "Program yoneticisi"
kumanda alaninda kaydetmek icin kumandayi yeniden baslatin.

Siirlicli onayi icin 6n ayarlarin girilmesi

Not

Bu fonksiyon sadece Windows sistemlerinde "Harici bellekten calisma (EES)" yazilim opsiyonu
etkinlestirildiginde mevcuttur.

N

Deureye
Alma

= HMmi

Log.
drives

glob. Ayar—
lar

0K

Iptal

398

"Devreye alma" isletim alanini secin.

"HMI" ve "Lojik strtici" Softkey tuslarina basin
"SUrtctleri dizenleme " penceresi acilir

"OK" Softkeyine basin. Ayarlar" basin.

Projelendirdiginiz sirlicliyl onaylamak istiyorsaniz Kullanici adini ve buna
iliskin sifreyi girin.

"OK" Softkeyine basin.

Bilgileri Windows onay! icin 6n ayarlar olarak kaydedilir.

"Iptal" Softkeyine basarsaniz, aktif edilmemis tiim veriler reddedilir.

Taslama
Kullanma kitabi, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6VA4
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15.13

15.13 PDF dosyalarini gértintiileme

PDF dosyalarini goriintiileme

HTML ve PDF dokiimanlarini program ydneticisinin tiim strlcllerinden ve sistem verilerine ait
veri agaci lzerinden goériintileme imkanina sahipsiniz.

Not

Dokiimanlara 6nizleme yapmak, sadece PDF formati icin mimkundr.

Yapilacak islem

NG
Y usB

=N Sistem
= uerisi

fic

Zoom +

Zoom -

"Program ydneticisi” isletim alaninda, tercih ettiginiz depolama ortamini
secin.

- VEYA -

"Devreye alma"isletim alani, "Sistem verileri" veri agacindan, tercih edilen
depolama alanini secin.

imleci, goriintiilemek istediginiz PDF veya HTML dosyasi (izerine konum-
landirin ve "Ac" fonksiyon tusuna basin.

Secilmis dosya ekranda goriinttlenir.

Durum satirinda, dokiimana ait depolama yolu belirir. Sizde, goriintiile-
nen dokiimana ait glincel sayfanin yaninda, toplam sayfa sayisinda go-
rintulenir.

GOrandmu blylitmek veya kiicliltmek amaciyla, "Zoom +" veya "Zoom —"
fonksiyon tusuna basin.

Gezinme ve metin yerleri arama

Ara

Baslangi-
ca git

Sona
git

susafaya
git:

Ara

v
0K

Taslama

Kullanma kitabi, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6VA4

1.

"Arama" fonksiyon tusuna basin.
Yeni bir dikey fonksiyon tusu cubugu goriintilenir.

Dokiimanin ilk sayfasina gitmek icin "Baslangica git" fonksiyon tusuna
basin.

Dokiimanin son sayfasina gitmek icin "Bitise git" fonksiyon tusuna basin.

Dokiimanin belirli bir sayfasina gitmek icin "Sayfaya git" fonksiyon tusuna
basin.

PDF icinde hedeflenmis bir metin aramasi gerceklestirmek istiyorsaniz,
"Ara" fonksiyon tusuna basin.

istediginiz terimi arama ekranina girin ve "OK" ile onaylayin.
imlec, arama kavramini karsilayan ilk girdiye yerlestirilir.
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15.13 PDF dosyalarini gériintiileme

Aramaya 7. Bulunan metin aranan metin degilse, "Sonrakini bul" fonksiyon tusuna
devam basin.
< 8. Ust diizey fonksiyon tusu cubuguna dénmek icin "Geri" fonksiyon tusuna
Geri basin.
Not

Bir PDF belgesini goruntulerken dili degistirirseniz, PDF belgesi ilgili dilde yeniden ydiklenir.
Ayarlanan dil icin PDF belgesi yoksa, Ingilizce PDF belgesi goriintilenir.

PDF belgesinde yer isaretleri varsa, PDF belgesindeki konum, dil degisikliginden sonraki
oturumlarda da korunur.

Gorselin degistirilmesi

. e 1. PDF gorinimiini degistirmek amaciyla, "Goriinim" fonksiyon tusuna
Gorunus
basin.
Yeni bir dikey fonksiyon tusu cubugu gortntilenir.
Zoom 2. Dokiimani enine tam ekran goriintiilemek amaciyla "Zoom sayfa genisli-
page width gi" fonksiyon tusuna basin.
- VEYA -
Zoom Dokiimani dikine tam ekran goriinttilemek icin "Yaklastir Sayfa yliksekligi"
page length fonksiyon tusuna basin.
- VEYA -
Dokiimani 90 derece sola déndiirmek amaciyla, "Sola déndr" fonksiyon
tusuna basin.
- VEYA -
Dokiimani 90 derece saga dondiirmek amaciyla, "Saga déndur" fonksiyon
tusuna basin.
< 3. Ust diizey fonksiyon tusu cubuguna dénmek icin "Geri" fonksiyon tusuna
Geri basin.

Metnin kopyalanmasi

isaretle 1. "isaretle" fonksiyon tusuna basin.
"Kopyala" fonksiyon tusu kullanilabilir duruma gelir.
2. Dokunmatik veya fare kontroll yardimiyla istediginiz metni secin.
Kopyala "Kopyala" fonksiyon tusuna basin.
Secilen metin, diizenleyiciye eklenmeye hazir.
isaretle 4, Dokunmatik kumandayi kullanarak gortintiilenen bolima tasimak icin

tekrar "isaretle” fonksiyon tusuna basin.
"Kopyala" fonksiyon tusu kullanilamaz.

PDF'nin kapatiimasi

Cikis 1. PDF gorlntulemeden ayrilmak amaciyla, "Kapat" fonksiyon tusuna basin.

Taslama
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15.14 EXTCALL

15.14 EXTCALL

EXTCALL komutu sayesinde, parca programi Gizerinden, lokal strticlilerde, USB veri ortamlarinda
veya ag slrlcllerinde bulunan dosyalara erisilebilir.

Programci, ayar datasi SD $SC42700 EXT_PROG_PATH ile kaynak dizinini ve EXTCALL komutu ile
ylklenen alt program icin dosya adini belirleyebilir.

Cerceve kosullar

EXTCALL cagirmada, asagida bulunan cerceve kosullarina dikkat edilir:

EXTCALL lizerinden, sadece MPF veya SPF tipi dosyalar bir ag strlicisiinden cagrilabilir.

Dosyalar ve yollar NCK-nomenklatiir'e uygun olmalidir (Ad icin maks. 25 karakter, uzantiicin
maks. 3 karakter).

Bir ag surliclist Gzerinden bir program, EXTCALL komutuyla su sartlarda bulunur,

— SD $SC42700 EXT_PROG_PATH arama yolu ile ag siirliciisiine veya icinde bulunan bir
dizine yonlendirildiginde. Program dogrudan buraya yerlestiriimis olmalidir, alt dizinler
arattinlmaz.

— SD $SC42700 olmaksizin: programin EXTCALL cagrida, ag surlictisiinde bulunan alt dizin
yolunun dogrudan nitelendirilmis olduguna ve bu alt dizinde bulunduguna dikkat edin.

Harici depolama ortamlarinda (Windows sistemler) olusturulmus programlarda, bly(k ve
kicuk harf yazimina dikkat edin.

Not
EXTCALL icin maksimum yol uzunlugu

Yol uzunlugu, 112 karakteri asmamalidir. Yol, ayar datasi (SD $5C42700) iceriginden ve
EXTCALL'da yol girdisi, parca programinin ¢cagrilmasiyla olusur.

EXTCALL cagnlarina érnekler

Ayar datasinin kullanimi sayesinde, program aramasi hedeflenmis olarak kumanda edilebilir.

Taslama

SD42700 bosken, TCU'da USB-siirlicti(USB-kayit cihazi X203 araylize bagl) cagrisi: 6rn.
EXTCALL "/ITCU/TCUT /X203 ,1/TEST.SPF"

- VEYA -

SD42700'de "/ITCUITCU1 X203 ,1" iceriyorsa, TCU'da USB-siirticli (USB-kayit cihazi X203
araylize bagli) cagrisi: "EXTCALL "TEST.SPF"

SD $SC 42700 bosken, USB-6n baglantidan (USB-FlashDrive) cagri: 6rn. EXTCALL "//ACTTCU/
FRONT,1/TEST.SPF"

- VEYA -

SD42700 "[IACTTCU/FRONT, 1" iceriyorsa, USB-6n baglantidan (USB-FlashDrive) cagn:
EXTCALL "TEST.SPF"

Kullanma kitabi, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6VA4 401
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15.14 EXTCALL

402

* SD42700 bosken, ag surticlsiinden cagri: 6rn. EXTCALL "//Bilgisayar adi/
sebestbirakilmisstiricU/TEST.SPF"
- VEYA -
SD $5C42700 "/IBilgisayar adi/sebestbirakilmisstrlcl” iceriyorsa, ag striiciisiinden cagri:
EXTCALL "TEST.SPF"

e HMI-kullanici belleginin kullanimi (lokal siirtict):

— Lokal siriicii lizerine, parca programlar (mpf.dir), alt programlar (spf.dir) ve is parcalari
(wks.dir) dizinleriyle birlikte, ilgili is parcasi (.wpd) dizinlerini yerlestirdiniz:
SD42700 bos: EXTCALL "TEST.SPF"
CompactFlash-Card tizerinde, NCK-parca program belleginde kullanilan ayni arama sirasi
kullanihir.

— Lokal stiriictiye, kendinize &zel bir dizin yerlestirdiniz (6rn.my.dir):
Tum yolun girilmesi: Orn. EXTCALL "/user/sinumerik/data/prog/my.dir/TEST.SPF"
Girilmis olan dosya, hedeflenmis olarak aratilir.

Not
Lokal siiriicti, CompactFlash-Card ve USB 6n baglanti icin kisaltma

Lokal strticli, CompactFlash-Card ve USB 6n baglanti icin kisaltma, LOCAL_DRIVE:,
CF_CARD: ve USB: kullanimi (6rn. EXTCALL "LOCAL_DRIVE:/spf.dir/TEST.SPF").

CF_Card ve LOCAL_DRIVE kisaltmalarini alternatif olarak kullanabilirsiniz.

Yazilim Opsiyonlari

"Lokal suirlici" fonksiyon tusunun goriintiilenebilmesi icin. Strlici" icin "CF karti
d.NCU'daki ilave HMI gosterge belledi" opsiyonu gereklidir (PCU50 / PC {izerindeki SI-
NUMERIK Operate icin degil).

DiKKAT

USB-FlashDrive'dan calistirma sirasinda olasi kesinti
Dogrudan USB-FlashDrive tzerinden calistirma 6nerilmez.

isletim sirasinda, USB-FlashDrive, baglanti zorluklarina, disari cikmasina, carpma nedeniyle
kinlmasina veya yanhslikla cekerek cikartiimasina karsi bir glivenlik s6z konusu degildir.

is parcasinin islenmesi sirasinda olusan bir kopukluk, islemenin hemen durmasina ve

dolayisiyla is parcasinin hasar gérmesine sebebiyet verir.

'& Tezgah ireticisi
EXCALL cagrinin calistirilmasi, acilip kapatilabilir.
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Taslama
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15.15 Harici bellekten calisma (EES)

"Harici bellekten calisma" fonksiyonu iste§e bagh bliylik parca programlarinin projelendirilmis
bir stirliciden dogrudan isleme alinmasini mimkdn kilar. Bu durumda islem NC kismi program
bellegine gore yapilir ve "EXTCALL" icin gecerli kisitlamalar burada gecerli degildir.

Yazilim Opsiyonu
‘ Bu fonksiyonu CompactFlash Card'in kullanici belleginde (100 MB) kullanmak icin,

"CNC kullanici belledini genislet” yazilim opsiyonuna ihtiyac duyarsiniz.

Yazilim Opsiyonu
‘ Bu fonksiyonu sinirsiz bir sekilde kullanmak icin (6rn. bir ag strlicis( veya USB siir(-

clisti), "Harici bellekten calisma (EES)" yazilim opsiyonuna ihtiyac duyarsiniz.

Not
Programin 6gretilmesi miimkiin degil

Programlarin 6gretilmesi secenedi, bir EES programinin secimi sirasinda kullanilamaz.

a Tezgah Ureticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Projelendirilen harici stirlicilerde kayith G-kodu programlarini alisageldik yapida editérde isleme
alma olanagina sahipsiniz.

G-kodu programlarinin isleme alinmasinda alisageldik oldugu yapida bir gecerli gésterge elde
edersiniz. Programlari dogrudan Reset durumunda diizenleme imkanina sahipsiniz.

Gecerli gostergenin yani sira bir temel gosterge goriintiileme imkani da mevcuttur. "Program
dizeltme" fonksiyonu ile alisildigi Gzere diizeltmeler yapabilirsiniz.

Taslama
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15.16 Verileri yedekle

15.16 Verileri yedekle

15.16.1 Program yo6neticisinde arsiv olusturma

Yapilacak islem

404

NC-bellege ve lokal surticliye, dosyalari bagimsiz olarak arsivleme imkanina sahipsiniz.

Arsiv formatlar

Arsivinizi binary veya delikli serit formatinda yedekleme imkanina sahipsiniz.

Yedekleme hedefi

Yedekleme alaniolarak, hem "Devreye alma"isletim alanindaki sistem verilerine ait arsiv klasor,
hem de USB ve ag surtculeri kullanilabilir.

I'n

Program
manager

m

isaretle

Archive

Arsiv
olustur

Ara

New
directory

v
0K

"Program yoneticisi" kismini secin.

Arsiv dosyasinaldosyalarina ait kayit yeri secin.

Dizinlerde, arsiv olusturmak istediginiz dosyayi secin.
- VEYA -

Birden cok dosya veya dizini yedeklemek istiyorsaniz "isaretle” fonksiyon
tusuna basin.

imlec veya fare araciligiyla secim yapin.
">>" ve "Arsivle" fonksiyon tuslarina basin.

"Arsiv olustur" fonksiyon tusuna basin.

"Arsiv olustur:isim" klasér secin" penceresi acllir.

Sayet belirli bir dizin veya alt dizin aramak istiyorsaniz, imleci tercih etti-
giniz bir depolama alanina konumlandirin, "Arama" fonksiyon tusuna ba-
sinve arama diyaloguna tercih ettiginizarama sézctiglini girdikten sonra,
"OK" fonksiyon tusuna basin.

Uyari: Yer tutucu "*" (istenen karakter dizisi icin) ve "?" (istenen karakter
icin) aramanizi kolaylastirmak icindir.

- VEYA -

Tercih edilen depolama alanini secin, "Yeni dizin" fonksiyon tusuna basin,

"Yeni dizin" penceresinde tercih edilen ismi girin ve bir dizin olusturmak
amaciyla "OK" fonksiyon tusuna basin.

Taslama
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15.16.2

On kosul

Kayit yerleri

Taslama

15.16 Verileri yedekle

v 7. "OK" basin.

"Arsiv olustur:isim" penceresi acllir.

v 9. Formati seciniz, istediginiz adi giriniz ve "OK" fonksiyon tusuna basiniz.
Bir mesaj, basanli arsivieme hakkinda sizi bilgilendirir.

Sistem verileri lizerinden arsiv olusturmak

Sadece belirli verileri yedeklemek istiyorsaniz, istenen dosyalari dogrudan veri agacindan secin
ve bir arsiv olusturun.

Arsiv formatlar
Arsivinizi binary veya delikli serit formatinda yedekleme imkanina sahipsiniz.

Secilen dosyalarin icerigini (XML, ini-, hsp-, syf dosyalari, programlar) bir 6nizleme aracilidiyla
goruntileyebilirsiniz.

Yol, isim, olusturma ve degisiklik tarihi benzeri dosya bilgilerini Ozellikler penceresinden
goruntileyebilirsiniz.

Erisim haklari ilgili alanlara gore olusturulur ve giivenlik kademesi 7'den (anahtarli salter 0),
glivenlik kademesi 2 (Anahtar kelime: servise kadar cikar).

IUser/sinumerik/datal/archive, bzw.
loem/sinumerik/datalarchive altinda CompactFlash Card

e TUm projelendirilmis stirlictiler (USB, ag siirticlleri)

Yazilim Opsiyonu
‘ Arsivleri kullanici alaninda CompactFlash karta kaydetmek icin "NCU'daki CF

kart.lzer.ilave HMI kull.bellegi" opsiyonu gereklidir.

DiKKAT

USB-FlashDrives'da olasi veri kaybi

USB-FlashDrivelar kalici depolama aygiti olarak kullanima uygun degildir.
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Yapilacak islem

N

Deureye
Alma

o Sistem
O yerisi

isaretle

Preview
window

Properties

v
0K

Ara

v
0K

Archive

Arsiv
olustur

New

directory
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10.

11.

"Devreye alma" isletim alanini secin.

"Sistem verileri" fonksiyon tusuna basin.

Veri agaci acllir.

Veri agacindan, arsiv olusturmak istediginiz tercih edilen dosyalari secin.
- VEYA -

Birden cok dosya veya dizini yedeklemek istiyorsaniz "isaretle” fonksiyon
tusuna basin.

imlec veya fare araciligiyla secim yapin.

">>" fonksiyon tusuna basin, dikey cubukta baska fonksiyon tuslari go-
rintllenir.

"On izleme penceresi” fonksiyon tusuna basin.
Secilmis olan dosyaya ait icerik, kiiclik bir pencerede gosterilir.

"On izleme penceresi" fonksiyon tusuna tekrar basarsaniz, pencere tekrar
kapanir.

"Ozellikler" fonksiyon tusuna basin.
Kliclik bir pencerede, secilmis olan dosyaya ait bilgiler elde edersiniz.
"OK" fonksiyon tusuna basarsaniz, pencere tekrar kapanir.

"Arama" fonksiyon tusuna basin.

Sayet belirli bir dizin veya alt dizin aramak istiyorsaniz, arama diyaloguna
tercih ettiginiz arama s6zciglinl girin ve "OK" fonksiyon tusuna basin.

Uyari: Yer tutucu "*" (istenen karakter dizisi icin) ve "?" (istenen karakter
icin) aramanizi kolaylastirmak icindir.

"Arsivle" ve "Arsiv olustur” fonksiyon tuslarina basin.

"Arsiv olustur:isim" klasor secin" penceresi acilir.

"Kullanici" ve "Uretici” alt klasorleriyle birlikte "Arsiv" klasérii ve depolama
birimleri (6rn. USB) goriintulenir.

Depolama alanini secin ve uygun bir alt dizin olusturmak amaciyla "Yeni
dizin" fonksiyon tusuna basin.

"Yeni dizin" penceresi acllir.

Tercih edilen ismi girin ve "OK" fonksiyon tusuna basin.

Dizin, secilmis olan klasortin altinda olusturulur.

"OK" fonksiyon tusuna basin.

"Arsiv olustur:isim" penceresi acllir.

Taslama
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15.16 Verileri yedekle

v 12. Formati seciniz, istediginiz adi giriniz ve dosyayi/dosyalari arsiviemek icin
0K "OK" fonksiyon tusuna basiniz.
Bir mesaj, basarili arsivleme hakkinda sizi bilgilendirir.
v 13.  Mesajionaylamak ve arsivleme islemini bitirmek amaciyla,"OK" fonksiyon
0K tusuna basin.
Secilen dizine bir arsiv dosyasi kaydedilir.
15.16.3 Program yoneticisinde arsiv okumak

"Program yoneticisi" isletim alaninda, hem sistem verileri arsiv klasériinde bulunan arsivleri,
hem de projelendirilmis USB ve ag siirlictilerinden gelen arsivleri okuma imkaniniz mevcuttur.

Yazilim Opsiyonu
‘ "Program Yoneticisi" kullanim alanindaki kullanici arsivlerini okumakicin, "NCU'nun CF

kartindaki ek HMI bellegi" opsiyonuna ihtiyaciniz vardir.

Yapilacak islem

|E| 1.

Program
manager

Archive

Read-in
archive

Ara

0K

0K

Tiimiinii iis—
tine yaz

iizerine
yazma yok

Taslama
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"Program yoneticisi" kismini secin.

"Arsivle" ve "Arsiv oku" fonksiyon tuslarina basin.
"Arsiv oku:arsiv secin" penceresi acilir.

Tercih edilen arsiv kayit alanini secin ve imleci tercih edilen arsivin
Ustiine konumlandirin.

Uyari: Kullanici arsiv klasériinde en az bir arsiv mevcutsa, secenek
girilmemesi durumunda sadece goriintilenir.

- VEYA -

"Ara" fonksiyon tusuna basiniz, bir arsiv aramak istiyorsaniz, arama
penceresinde dosya uzantil arsiv dosyasinin adini giriniz ve "OK"
fonksiyon tusuna basiniz.

Mevcut dosyalarin Ustiine kaydedilecekse, "Hepsini Gstline kaydet"
veya "OK" fonksiyon tusuna basin.

- VEYA -

Mevcut dosyalarin Ustline kaydedilmeyecekse, "Hic birini Gistiine
kaydetme" fonksiyon tusuna basin.
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15.16 Verileri yedekle

- VEYA -
Okuma isleminin bir sonraki dosyaya atlamasini istiyorsaniz, "Atla"

Atlama fonksiyon tusuna basin.

"Arsiv oku" penceresi acilir ve ilerleme gdstergesiyle birilikte okuma
stireci gorlntulenir.
Siirecin sonunda, atlanilan veya Ustiine kaydedilen dosyalariiceren
bir "Arsiv okumasi hata protokoli" elde edersiniz.

» Okuma islemini kesmek icin, "iptal" fonksiyon tusuna basin.

Iptal

15.16.4 Sistem verileri lizerinden arsiv okumak

Belirli bir arsivi okumak isterseniz, bu arsivleri dogrudan veri agacindan secebilirsiniz.

Yapilacak islem

N

Devreye
filma

= Sistem
5 uerisi

Data
Giris

0K
Tiimiinii tis-

tiine yaz

iizerine
yazma yok.

Atlama

Iptal

408

"Devreye alma" isletim alanini secin.

"Sistem verileri" Softkeyine basin.

Veri agacindan, "Arsiv" dizini altindaki "Kullanici" klasériinden, oku-
yacaginiz tercih edilen dosyayi secin.

"Oku" Softkeyine basin.

Mevcut dosyalarin Ustiine kaydedilecekse, "Hepsini Gstline kaydet"
veya "OK" butonuna basin.

- VEYA -

Mevcut dosyalarin Ustiine kaydedilmeyecekse, "Hic birini Ustline
kaydetme" butonuna basin.

- VEYA -

Okuma isleminin bir sonraki dosyaya atlamasini istiyorsaniz, "Atla"
butonuna basin.

"Arsiv oku" penceresi acilir ve ilerleme gdstergesiyle birilikte okuma
stireci gorintilenir.

Siirecin sonunda, atlanilan veya Ustline kaydedilen dosyalari iceren
bir "Arsiv okumasi hata protokoli" elde edersiniz.

Okuma islemini kesmek icin, "iptal" butonuna basin.

Taslama
Kullanma kitabi, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6VA4



Programlarin ybnetimi

15.17 Hazirlik verileri

15.17 Hazirlik verileri

15.17.1 Hazirlik verilerini yedekle

Verileri yedekle

Taslama

Programlarin haricinde, takim verilerini ve sifir nokta ayarlarini da kaydedebilirsiniz.

Bu imkani, 6rn. belirli bir G-kod programi icin gerekli, takim ve sifir nokta verilerinin
yedeklenmesi amaciyla kullanabilirsiniz. Bu programi daha sonraki bir zamanda yeniden
calistirmak isterseniz, bu sayede tekrar ayni ayarlara hizli bir sekilde geri donebilirsiniz.

Harici bir takim 6n ayar aparatinda denenmis olan takim verilerini, bu sayede takim yonetimine
kolaylikla yiikleyebilirsiniz.

Not
Parca programlarina ait hazirim verilerini yedeklemek

Parca programlarina ait hazirlik verileri, sadece "isparcalari” dizinine yerlestirildiklerinde
yedeklenebilirler.

"Parca programlar" dizininde yer alan parca programlarinda , "Hazirlik verilerini yedekle"
secenegi etkinlesmez.

Veriler
Takim verileri * hayrr

e tam takim listesi
Magazin yerlesimi * evet

* hayrr
Sifir noktalan * hayrr

"Temel sifir noktasi" secim alani karartilir

* hepsi
Temel sifir noktalar * hayrr

o evet
Dizin Secilmis programin bulundugu dizin gorintilenir.
Dosya adi Burada, teklif edilen dosya adini degistirme imkanina sahipsiniz.
Not

Magazin yerlesimi

Magazin yerlesiminin ihrac edilmesi, sadece sisteminiz takim verilerinin yliklenmesine ve
bosaltiimasina imkan taniyorsa miimkuindr.
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15.17 Hazirlik verileri

Yapilacak islem

I'n

Program
manager

[N ne

. Lokal
surucu

Archive

Save
setup data

"Program yo&neticisi" isletim alanini secin.

Kirsoéril, yedeklemek istediginiz takim ve sifir nokta verilerinin ait
oldugu program Usttine konumlandirin.

">>" ve "Arsivle" Softkeylerine basin.

"Hazirlik verilerini yedekle" Softkeyine basin.
"Hazirlik verilerini yedekle" penceresi acllir.
Yedeklemek istediginiz verileri secin.

ihtiyac halinde, "Dosya adi" alanindan baslangicta secilmis olan
programa ait dnceden belirlenmis adi degistirin.

"OK" Softkeyine basin.
Hazirlik verileri, secilmis olan programla ayni dizine yerlestirilir.
Dosya, otomatik sekilde INI-dosyasi olarak kaydedilir.

Not

Program secimi

Bir dizinde, ana programla ayni adi tasiyan bir INI-dosyasi mevcutsa, ana programin secilmesiyle
INI-dosyasi otomatik olarak baslatilir. Bu ylizden, istenmeden takim verileri degistirilebilir.

.n. Makine Ureticisi
Bunun icin litfen makine Uretici bilgilerini gbz 6niinde bulundurun.

15.17.2 Hazirlik verilerinin ithal edilmesi

Aktarma sirasinda, yedeklenen verilerden hangilerinin gerekli oldugunu secebilirsiniz:

¢ Takim verileri

* Magazin yerlesimi

410
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15.17 Hazirhk verileri

e Sifir noktalar

¢ Temel sifir noktasi

Takim verileri
Secmis oldugunuz verilere gore, sistem su sekilde davranis sergiler:

¢ tam takim listesi

Ik basta, takim yénetimiyle ilgili tim veriler silinir ve daha sonra yedeklenmis veriler
yuklenir.

e programda kullanilan tiim takim verileri
Okunmakta olan takimlardan en az bir tanesi takim yonetiminde mevcutsa, su secenekler
arasindan tercih yapabilirsiniz.

Tiimiini iis- Tum takim verilerini yliklemek istiyorsaniz, "Timiinl degistir" Softkeyine
tiine yaz basin. Mevcut olan diger takimlarin Ustline, onay istenmeden kayit ger-
ceklesir.
- VEYA -
iizerine Mevcut takimlarin Ustline kaydedilmeyecekse, "Hic birini Ustline kaydet-
yazma yok me" Softkeyine basin.
Mevcut takimlar, onay istenmeden atlanir.
- VEYA -

Mevcut takimlarin Gstiine kaydedilmeyecekse, "Atla" Softkeyine basin.
Mevcut her bir takimda sirasiyla onay istenir.

Atlama

Yiikleme mevkisinin secimi

Sayet bir magazin icin birden fazla ylikleme mevkisi dlizenlenmisse, "Bosaltma mevkisi sec”
Softkeyi vasitasiyla bir pencere acarak, magazine ylikleme mevkisi tahsis etme imkanina
sahipsiniz.

Yapilacak islem

% 1. "Program yoneticisi" isletim alanini secin.

Program
manager

m 2. Kiirsord tekrar ithal etmek istediginiz, yedeklenmis olan takim ve sifir nok-
ta verilerinin (*.INI) ait oldugu dosya Ustlinde konumlandirin.

 Lokal
surucu

>

3. <KiirsOr saga> tusuna basin

- VEYA -
Dosya Ustlne cift tiklayin
"Hazirhk verilerini ithal et" penceresi acilir.

Taslama
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15.17 Hazirhk verileri

Q 4. Hangi verileri (6rn. magazin yerlesimi) ice aktarmak istediginizi secin.
SELECT
v 5. "OK" Softkeyine basin.
0K
Taslama
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15.18 Takimlari yazin ve gereksinimleri belirleyin

15.18 Takimlari yazin ve gereksinimleri belirleyin

15.18.1 Genel bakis

"Takimlari yaz ve gereksinimleri belirle" islevinin yardimiyla, parca programlarini yirtttrken ve
simile ederken ihtiyaciniz olan tim takimlari yazabilirsiniz. Bu sekilde takim gereksinimlerini
belirleyebilirsiniz.

Yazilim secenekleri
‘ "Takimlari yaz ve gereksinimleri belirle" islevini kullanabilmek icin "Takim gereksinim-

lerini belirle" secenegine ihtiyaciniz vardir.

¢ Tezgah Ureticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

"Takimlari yaz ve gereksinimleri belirle" islevi, tek kanalli ve cok kanalli tezgahlarda asagidaki
calisma adimlarinda yardimci olabilir:

* Eski is parcasi hala islenirken, yeni bir is parcasi hazirlanmasi:
— Ek olarak tiim yeni takimlar yiklenmelidir

* Tezgahtaki is parcasinin degistirilmesi:
— Tim eski takimlar bosaltilabilir
— Tudm yeni takimlar yiklenmelidir

Takimlarin otomatik isletim ayarlarina yazilmasini etkinlestirirsiniz. Kayit, isleme sirasinda
gerceklesir.

Ayrica similasyon icin birlikte yazmayi etkinlestirebilirsiniz.

Birlikte yazilan takim verileri bir TTD (Tool Time Data) dosyasina kaydedilir. TTD dosyas! her
zaman iliskili parca programi ile birlikte bulunur.

Not

Bir takim akisinin birlikte yazilan takim verileri, yalnizca program tamamen cahstirildiysa
gecerlidir. Aksi takdirde veriler kaydedilmez ve 6nceki TTD dosyasi korunur.

Taslama
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15.18 Takimlari yazin ve gereksinimleri belirleyin

15.18.2 Takim verilerini ac

Giris
Birlikte yazilan takim verileri bir TTD (Tool Time Data) dosyasina kaydedilir. TTD dosyasi her
zaman ilgili parca programindadir ve asagidaki bilgileri icerir:
e Takim verileri
* Magazin yerlesimi
* Kullanim siiresi, yan siire, takim numarasi, D numarasi, blok basina kimlik

TTD dosyasini "Yiku kontrol et" fonksiyon tusu ile acabilirsiniz.

Not

Yalnizca etkin kanala atanmis TTD dosyalarini acabilirsiniz.

TTD dosyasinin acilmasi
|E| 1. "Program yoneticisi" isletim alanini secin.

Program
manager

* P
NG 2. Parca programlari altinda, * uzantili ilgili dosyayr acin. TTD.

 Lokal
surucu

"Program icin takimlar" penceresi acilir.
Dosya icerigi, bir takim listesi seklinde goriintilenir.

Not

Bir mesaj, TTD dosyasinin iliskili parca programindan daha eski olup olmadigini bildirir.

15.18.3 Yiikiin kontrol edilmesi
"Yiiki kontrol et" fonksiyon tusuna tikladiginizda, "Yuku kontrol et" penceresi acilir.
"YUk kontrol et" penceresindeki gériiniim asagidaki bolimlere ayrilmistir:
e Eksik takimlar: Takim mevcut degil

e Yiklenecek takimlar: Takim mevcut ancak yiiklenmemis

Taslama
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15.18 Takimlari yazin ve gereksinimleri belirleyin

¢ Yiklenmis takimlar: Takim mevcut ve yiklenmis

¢ Gerekli olmayan takimlar: Takim mevcut ve yiikll, ancak gerekli degil

Gerekirse "YUku kontrol et" penceresinde gorlintiilenen tiim takim verilerini ayarlayabilir,
takimlari tek tek veya coklu secim ile ylkleyip bosaltabilir ve yeni dlclilen takimlar icin takim
uzunluklarini dogrudan girebilirsiniz.

Liste, her islemden sonra glincellenir.

Taslama
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15.19 Parametre kaydetme

15.19 Parametre kaydetme

Verileri yedekle

416

Programlarin yaninda ayrica R parametrelerini ve genel kullanici degiskenlerini de
kaydedebilirsiniz.

Bu imkani, 6rnegin gerekli hesaplama parametrelerini ve kullanici degiskenlerini belirli bir
program icin kaydetmek amaciyla kullanabilirsiniz. Bu programi daha sonraki bir zamanda
yeniden calistirmak isterseniz, bu sayede tekrar ayni verilere hizli bir sekilde geri dénebilirsiniz.

Not
Parca programlarina ait parametrelerin yedeklenmesi

Parca programlarina ait parametreler sadece "is parcalar" dizinine yerlestirildiklerinde
yedeklenebilir.

"Parca programlari” veya "Alt programlar” dizininde yer alan parca programlarinda "Parametre
yedekleme" secenegdi sunulmaz.

Yedekleme icin hangi verilerin sunulacagi tezgah konfigtirasyonuna bagldir:

Veriler
R-Parametreleri * hayrr

e Evet- Tim kanala 6zgli hesaplama parametreleri
Genel R parametreleri * hayir

* Evet- TUm genel hesaplama parametreleri
UGUD parametreleri * hayir

* Evet - Kullaniciya yonelik tim kanala 6zgi degiskenler

Genel UGUD parametreleri | ¢ hayir

e Evet - Kullaniciya yonelik tim genel degiskenler

MGUD parametreleri * hayir

* Evet - Tezgah Ureticisine yonelik tim kanala 6zgu degiskenler

Genel MGUD parametrele- | «  hayir

g * Evet - Tezgah Ureticisine yonelik tim genel degiskenler

Dizin Secilmis programin bulundugu dizin gériintilenir.

Dosya adi Burada, teklif edilen dosya adini degistirme imkanina sahipsiniz.

Cok kanalli tezgahlarda her zaman etkin kanalin parametreleri yedeklenir.

is listeleri
Bir is listesi icin "Parametre yedekle" secimini yaparsaniz, bunun icinde yer alan tim
programlarin parametreleri yedeklenir.

Is listesinin adi, mevcut program adlari ile értiismez. Parametre dosyalarinin benzersiz sekilde
atanabilmesi icin bu dosyalar her zaman ilgili programla ayni ada sahiptir. Dosya adini
degistiremezsiniz.

Taslama
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15.19 Parametre kaydetme

Yapilacak islem

|E| 1. "Program yoneticisi" isletim alanini secin.
Program
manager
@ He 2. Programin kaydedildigi stirlictyd secin.
 Lokal
siiriicii
3. imleci, parametre yedeklemesi yapmak istediginiz programa ko-
numlandirin.
4. ">>"ve "Arsivle" Softkeylerine basin.
Archive
Parametre 5. "Parametre yedekle" fonksiyon tusuna basin.
kaydet "Parametre yedekle" penceresi acilir.
6. Yedeklemek istediginiz verileri secin.
1...n 7. Etkin kanalidegistirmek istiyorsaniz<CHANNEL> tusuna basin veya

M kanal gostergesine tiklayin.

- VEYA -
GHAN1
8. Gerekirse "Dosya adi" alaninda, secilen eski programin 6ngoriilen
adini degistirin.
v 9. "OK" Softkeyine basin.
0K Parametreler, secilen programin bulundugu ayni dizine kaydedilir.
R parametreleri (*.RPA) ve kullanici degiskenleri (*.GUD) ayri dos-
yalara kaydedilir.
Not

Program secimi

Bir dizinde ayni ada sahip birana programile bir RPA dosyasi veya bir GUD dosyasi mevcutsa, ana
program secimi sirasinda dnce otomatik olarak bu dosyalar baslatilir. Bu sirada istemeden takim
verileri veya parametre degisikligi yapilabilir.

¢ Makine ureticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Taslama
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15.20 V24
15.20 V24
15.20.1 Arsivleri seri ara birim lizerinden acma ve okuma

"Program ydneticisi" ve "isletime alma" isletim alaninda, V24 seri arayiiz iizerinden arsivleri, ithal

ve ihrac etme imkanina sahipsiniz.

V24 seri interface'in kullanimi

Araylz V24 kullanilabilirligini degistirmek istiyorsaniz, bunun icin "slpmconfig.ini" dosyasinda
bulunan su parametreleri ayarlayabilirsiniz:

Parametre

Aciklama

[V24]

Ayarlanacak parametrenin bulundugu alt bolima tanimlar.

usevz4

Seri araytiz V24 kullanilabilirlik ayari

= dogru Arayiiz ve fonksiyon tuslari kullanilabilir
(standart)
= yanlis Araytiz ve fonksiyon tuslari kullanilamaz

"slpmconfig.ini" dosyasinin kaydi

SINUMERIK Operate icin "slpmconfig.ini" dosyasinin sablonu asagidaki dizin altinda bulunur:

<Installationspfad>/siemens/sinumerik/hmi/template/cfg

Bu dosyayi asagidaki dizinlerden birine kopyalayin:

<Installationspfad>/user/sinumerik/hmilcfg

<Installationspfad>/oem/sinumerik/hmi/cfg

Not

Genel bakisi dahili degisiklik yaparak iyilestirmek istiyorsaniz, "slpmconfig.ini" dosya
kopyasindaki degistiriimeyen parametreleri silin.

Arsiv ihrac etme

Gonderilecek dosyalar (dizinler, miinferit dosyalar) bir arsive (*.arc) paketlenir. Bir arsiv (*.arc)
gonderecekseniz, bu ek olarak sikistiriimaksizin dogrudan génderilir. Bir dosyayla (6rn. dizin)
birlikte bir arsiv (*.arc) sectiyseniz, bunlar yeni bir arsiv olarak sikistirildiktan sonra génderilirler.
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Arsivlerin ithal edilmesi

15.20 V24

Arsivi ice aktarmak isterseniz V24 araylzinu kullanin. Bunlar aktarilir ve ardindan paketten

cikarilr.

Not

isletime alma datasinin okunmasi

V24 araylizii Gzerinden bir isletime alma arsivi aktarirsaniz, bu derhal etkinlesir.

Delikli serit formatini harici olarak diizenlemek
Arsivi harici olarak diizenlemek isterseniz, bunu delikli serit formatinda yapabilirsiniz.

Yapilacak islem

% 1.

Program
manager

[NC] ne

 Lokal
surucu

N

Deureye
Alma

r Sistem
5 yerisi

Arsivleri ihrac etme

2.
3.
Archive
Send 4.
RS-232-C

Arsivin ithal edilmesi

Receive
RS-232-C

Taslama
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"Program yoneticisi" kullanim alanini secin ve "NC" veya "Lokal. su-
riici" fonksiyon tusuna basin.

- VEYA -
"Devreye alma" isletim alanini secin ve "Sistem datalan” Softkeyine

basin.

V24'e gdndermek istediginiz dizinleri veya dosyalari isaretleyin.
">>" ve "Arsivle" Softkeylerine basin.

"V24'e gbnder" Softkeyine basin.

- VEYA-

Dosyalari V24 {izerinden ice aktarmak istiyorsaniz "V24 alindi"
fonksiyon tusuna basin.
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15.20 V24

15.20.2

420

Program yoneticisindeyken V24 ayari

V24 ayari

Anlam

Protokol

V24 interface Gizerinden aktarimda, asagida verilmis olan protokoller des-
teklenir:

« RTS/CTS (On ayar)
¢ Xon/Xoff

Aktarim

Glvenli protokol ile aktarim (ZMODEM protokol):

e normal (6n ayar)

e qguvenli
Secilmis olan interface icin glivenli aktarim, RTS/CTS ile baglantiya
gecerek ayarlanir.

Baudrate

Aktarim orani: Maks. 115 kBaud aktarim hizi. Kullanilabilir Baudrate, bag-
lanmis olan cihaza, hat uzunluguna ve elektriksel cevre sartlarina baglidir.

« 110

e 19200 (6n ayar)

* 115200

Arsiv formati

e Delik formati (6n ayar)

e Binary format (PC formati)

V24 ayarlan (Ayrintilar)

interface s COMI
Parite Parite bitleri, hata tanimlanmasinda kullanilir: Parite bitleri, "1" yerlesti-
rilmis yerlere ait saylyi tek sayi (tekli parite) veya cift sayi (cift parite)
yapmak icin kodlanmis karakterlere eklenir.
* higbiri (6n ayar)
* tek
e cift
Stop bitleri Asenkron veri aktariminda stop bitlerinin sayisi
e 1 (6nayar)
o 2
Veri bitleri Asenkron aktarimda veri bitlerinin sayisi
e 5Bit
e 8Bit (6n ayar)
XON (Hex) Sadece protokolde: Xon/Xoff
XOFF (Hex) Sadece protokolde: Xon/Xoff
"V24 alindi" baslatmada XON | Sadece protokolde: Xon/Xoff
bekleniyor

Taslama
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Programlarin ybnetimi

Yapilacak islem

Taslama

15.20 V24

V24 ayari

Anlam

Aktarim sonu (Hex)

Sadece delikli serit formatinda
Aktarim sonu karakteriyle stop

Aktarim sonu karakteri 6n ayarlarda 1A'dir (HEX).

Zaman asimi (Sn.)

Zaman asimi

nen bir zamanlayiciyla kontrol edilir.
Zaman asimi ayarlanabilir (saniye).

Aktarim sorunlarinda veya aktarim sonunda (aktarim sonu karakteri ol-
madan) verilmis olan saniye sonunda aktarim kesintiye ugrar.

Zaman asimi, ilk karakterle baslayan ve aktariimis her karakterle yenile-

|E| 1.

Program
manager

m 2.

_, Lokal
siiriici
3.
Archive
RS-232-C 4.
settings
5.
Details 6.

Kullanma kitabi, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6VA4

"Program yoneticisi" kumanda alanini secin.

"NC" veya "Lokal surlici" fonksiyon tusuna basin.

">>" ve "Arsivle" Softkeylerine basin.

"V24 ayarlar" Softkeyine basin.
“Interface:V24" penceresi acllir.
Interface ayarlar goriintilenir.

Interface icin baska ayarlari gézden gecirmek ve diizenlemek isti-

yorsaniz, "Detaylar” Softkeyine basin.
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Programlarin ybnetimi
15.20 V24

Taslama
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Alarm, hata ve sistem mesajlari 1 6

16.1 Mesajlarin goruntilenmesi
isleme sirasinda, PLC ve parca program mesajlari verilebilir.

Bu mesajlar,islemeyi kesintiye ugratmazlar. Mesajlar size belirli cevrimlerin davranis durumlari
ve isleme asamasi hakkinda bilgiler verir ve normal sartlarda isleme sonuna veya cevrim sonuna
kadar saklanir.

Mesaj goriiniimii

Gonderilmis tim mesajlari goérlintiileme imkanina sahipsiniz.

Mesaj gortiniimu asagidaki bilgileri icermektedir:

* Tarih

¢ Mesaj numarasi
sadece PLC mesajda goruntilenir

¢ Mesaj metni

Yapilacak islem

1. "Teshis" isletim alanini secin.
é\}‘ > > C
Diag-
nostics
i M?sai— 2. "Mesajlar" Softkeyine basin.
= ar

"Mesajlar" penceresi acilir.

Taslama
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16.2 Alarmlarin gértintiilenmesi

16.2

424

Alarmlarin gorintilenmesi

Tezgah isletimi sirasinda hatalar ortaya cikarsa, bir alarm olusturulur ve gerekirse isleme
durdurulur.

Alarm numarasiyla ayni anda goériintiilenen hata metni, hata sebebi hakkinda size ayrintili bilgi
sunar.

Analiz icin acil yardim hattina géndermek Uzere, ilgili tim teshis verilerini bir ZIP dosyasina
kaydedebilirsiniz.

/\ DIKKAT

insan ve makine icin tehlikeler

Ortaya cikan alarm aciklamalarini dikkate alarak sistem durumunu dikkatlice kontrol edin.

Alarmlarin ortaya cikmasina neden olan sebepleri ortadan kaldirin. Ardindan belirtilen sekilde
alarmlari onaylayin.

Bu uyarilara dikkat edilmemesi durumunda tezgah, is parcasi, kaydedilmis ayarlar ve duruma
gore saghginiz icin tehlike séz konusudur.

Alarma genel bakis

Mevcut tim alarmlari goriintiileme ve bunlari onaylama imkanina sahipsiniz.
Alarm goriinim asagidaki bilgileri icermektedir:

e Tarih ve Saat

e Silme kriterleri
Silme kriteri, alarmin hangi tus veya fonksiyon tusu ile onaylanacagini belirtir.

e Alarm numarasi

¢ Alarm metni
Yapilacak islem
f 1. "Teshis" isletim alanini secin.
-\\l ? ? >

Diag-
nostics

i filarm 2. "Alarm listesi" Softkeyine basin.

lisle "Alarmlar" penceresi acilir.
Tim mevcut alarmlar goériintilenir.
Safety (giivenlik) alarmlari goriintilenirse, "SI Alarmlari karart" Softkeyi
gorintilenir.
Hide 3. Sl alarmlarinin goriintiilenmesini istemiyorsaniz, "SI Alarmlari karart"
5l alarms Softkeyine basin.
Seshis ver. 4, Alarm nedeni bilinmiyorsa, "Teshis verilerini kaydet" fonksiyon tusuna ba-
Ifaydet sin.

Bu fonksiyon, kumanda yazilimina yénelik tim mevcut LOG dosyalarini
birlestirir ve asagidaki dizine dosyalar:

\user\sinumerik\didaclout_<Date-Time>.7z

Taslama
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5.

16.2 Alarmlarin gértintiilenmesi

Bir sistem sorunu mevcutsa, sorunun analizini kolaylastirmak icin ilgili ZIP
dosyasini SINUMERIK acil yardim hattina génderin.

Alarmlarin silinmesi

)
7

ALARM
CAMNCEL

- VEYA -

Cancel Alarm
Sil

Onay sembolii

"Sil" slitununda, mevcut alarmlarin alarm listesinden nasil silinecegi g0os-
terilir.

imleci bir alarmin Gizerine konumlandirin.

Bir NCK-POWER-ON-Alarm alarmi goriinliyorsa, cihazi kapatip acin (ana
salter) veya NCK-POWER ON tusuna basin.

- VEYA -

Bir NC baslatma alarmi gérlinliyorsa, <NC-Start> tusuna basin.
- VEYA -

Bir SIFIRLAMA alarmi gorlintiyorsa, <RESET> tusuna basin.

- VEYA -

Biriptal alarmigortintyorsa, <ALARM CANCEL> tusuna basin veya "Alarmi
silmeyi iptal et" fonksiyon tusuna basin.

- VEYA -
Bir HMI alarmi gériinliyorsa, "HMI alarmini sil” fonksiyon tusuna basin.

- VEYA -
Bir HMI iletisim penceresi alarmi goriiniiyorsa, <RECALL> tusuna basin.
- VEYA -

Bir PLC alarmi goriiniiyorsa, tezgah Ureticisi tarafindan belirtilen tusa ba-
sin.

- VEYA -

SQ tipinde bir PLC alarmi gorlinliyorsa, "Alarmi onayla” fonksiyon tusuna
basin.

Kirsér uygun bir alarm Uzerine geldiginde, Softkeyler kullanilabilir duru-
ma gecer.

Sembol Anlam

NCK-POWER-ON

NC-Start

SIFIRLAMA alarmi

Dl | [2]| =

iptal alarmi

Taslama
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16.2 Alarmlarin gértintiilenmesi

426

Sembol Anlam

HMI HMI alarmi

N HMI iletisim penceresi alarmi

PLC PLC alarmi

SQ SQ tipinde PLC alarmi (alarm numarasi 800000'den itibaren)
Glvenlik alarmlari

Sl

Makine Ureticisi
Bununla ilgili makine Ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Taslama
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16.3 Alarm protokoliiniin gériintiilenmesi

16.3 Alarm protokoliiniin goriintiilenmesi

"Alarm protokoll" penceresinde, o ana kadar meydana gelmis alarm ve mesajlarinin bir listesini
elde edersiniz.

Yoénetilmis 500 gelen ve giden olay, zaman siralamasina gore goriintdlenir.

a. Makine ureticisi
Bunun icin ltitfen makine Uretici bilgilerini g6z 6niinde bulundurun.

Yapilacak islem

T}‘ 1. "Teshis" isletim alanini secin.

Diag-
nostics

filarm 2. "Alarm protokoli" Softkeyine basin.
=| protok.

"Alarm protokolU" penceresi acllir.
HMI start edildikten sonra meydana cikan, gelen ve giden olaylar listele-

nir.

Yeni 3. Gorlntulenen alarmlarin/mesajlarin glincellenmesini isterseniz, "Yeniden
gosterim goriinttle" Softkeyine basin.

Giinliik 4. "Protokoli kaydet" Softkeyine basin.

kaydet

Glncel olarak goriintiilenen protokol, alarmlog.txt metin dosyasi olarak /

user/sinumerik/hmi/log/alarm log dizinindekisistem verilerine
kaydedilir.

Taslama
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16.4 Alarmlarin, hatalarin ve mesajlarin tasniflenmesi

16.4 Alarmlarin, hatalarin ve mesajlarin tasniflenmesi

Gostergede blylk miktarlarda alarmlarin, mesajlarin veya alarm protokollerinin s6z konusu
oldugu durumlar icin, asagida verilmis olan kriterlere gére, artan veya azalan durumda
tasnifleme imkanina sahipsiniz.

Yapilacak islem

428

e Tarih (Alarm listesi, mesajlar, alarm protokol()

* Numara (Alarm listesi, mesajlar)

Bu sayede, cok bliytik listelerde aradiginiz bilgiye daha hizli ulasirsiniz.

A

Diag-
nostics

e Al
2 e,

~1 Alarm
protok.

Siralama

fAirtan

Numara

Azalan

"Teshis" isletim alanini secin.

istenen mesajlarive alarmlari gériintiilemek icin "Alarm listesi”, "Mesajlar"
veya "Alarm protokoll" fonksiyon tusuna basin.

"Tasnifle" Softkeyine basin.

Girdi listesi azalan tarih siralamasina goére tasniflenmistir, yani en yeni
bilgi listenin en basinda bulunur.

Listeyi ters yonde tasniflemek icin "Artan" fonksiyon tusuna basin.
Bu durumda en yeni olay, listenin en sonunda goruntilenir.

Alarm listesini veya listeyi, numara sirasina gore tasniflemek isterseniz,
"Numara" Softkeyine basin.

ilgili listeyi tekrar azalan sira ile gériintiilemek istiyorsaniz, "Azalan" fonk-
siyon tusuna basin.

Taslama
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16.5 Ekran kopyalarinin (print screen) olusturulmasi

16.5 Ekran kopyalarinin (print screen) olusturulmasi
Glncel kullanicr araylizii tizerinden ekran kopyalari olusturma imkanina sahipsiniz.
Her ekran kopyasi dosya olarak kaydedilir ve su klasore yerlestirilir:

luser/sinumerik/hmi/log/screenshot

Yapilacak islem

Ctrl + P <Ctrl + P> tus kombinasyonuna basin.
Gecerli kullanici araylziinden, .png formatinda bir ekran kopyasi olusturulur.

Dosya adi, sistem tarafindan ve "SCR_SAVE_0001.png"den "SCR_SAVE_9999.png"e
kadar verilir. Maksimum 9999 resim olusturabilirsiniz.

Dosya kopyalama

;\ 1. "Devreye alma" isletim alanini secin.
Deureye
Alma
o Sistem 2. "Sistem verileri" fonksiyon tusuna basin.
5 uerisi
3. Yukarida belirtilen klasori acin ve gerekli olan ekran kopyalarini secin.
Kopyala 4. Kopyala" fonksiyon tusuna basin.
- VEYA -
"Kes" fonksiyon tusuna basin.
Kes
5. Kopyalarin birakilacag stirlictiyti 6rn. bir USB-FlashDrive lizerinde acin ve
Yapishir " " ;
Ekle" fonksiyon tusuna basin.
Not
WinSCP

Ekran kopyalarini (PrtSc) "WinSCP" yoluyla da bir Windows'lu bilgisayara kopyalayabilirsiniz.

Not
Dosyalari ac
Ekran kopyalarina bakmak isterseniz dosyalari SINUMERIK Operate'de acabilirsiniz. Windows

isletim sistemli bir bilgisayarda dosyalari bir grafik programiyla acabilirsiniz, 6rn. "Office Picture
Manager".

Taslama
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16.6 PLC ve NC degiskenleri

16.6 PLC ve NC degiskenleri
16.6.1 PLC/NC degiskenlerini goriintiileme ve diizenleme

NC/PLC degiskenlerinin degistirilmesi, sadece uygun parolayla mimkundr.

/\ KAz

Hatali parametrelendirme

NC/PLC degiskenlerinde durum degisikligi, tezgah lizerinde dnemli bir etkiye sahiptir. Hatal
parametrelendirme, hayati riske veya tezgah hasarina sebebiyet verebilir.

Takip etmek veya degistirmek istediginiz NC sistem degiskenlerini ve PLC degiskenlerini "NC/PLC
degiskenleri" penceresindeki listeye girin:

e Degiskenler

NC/PLC degiskenleri icin adres
Hatali degiskenler kirmizi renkte verilir ve situnda # isareti gortintilenir.

¢ Aciklama

Degiskenler icin dilediginiz aciklama.
Sutun gorintilenebilir veya karartilabilir.

¢ Format

Degiskenin goériintilenecegi formatin girilmesi.
Format sabit verilmis olabilir (Orn. kayan noktali)

e Deger

NC-/PLC degiskenlerinin glincel olarak goriintiilenmesi

PLC degiskenleri
Girisler * Giris biti (Ex), Giris bayti (EBx), Giris s6zctuigu (EWx), Giris cift cozctuigu (EDx)
e Giris biti (Ix), Giris bayti (IBx), Giris s6zcigu (IWx), Giris cift ¢cdzctgi (IDx)
Cikislar e Cikis biti (Ax), Cikis bayti (ABx), Cikis s6zcigu (AWx), Cikis cift cozcUgu
(Adx)
e Cikis biti (Qx), Cikis bayti (QBx), Cikis s6zctigli (QWx), Cikis cift cozctigu
(QDx)
Markor Markér biti (Mx), Markor bayti (MBx), Markor sézctigl (MWx), Markor cift ¢oz-
cigl (MDx)
Zamanlar Zaman (Tx)
Sayag * Sayac (Zx)
e Sayac (Cx)
Veriler * Veriyapl parcasl (DBx): Veri biti (DBXx), Veri bayti (DBBXx), Veri s6zcligu
(DBWHx), Veri cift ¢cozcligu (DBDx)
*  Veri moduilli (VBx): Veri biti (VBXx), Veri bayti (VBBXx), Veri s6zctigu (VBWx),
Veri cift sézctgl (VBDx)

430

Taslama
Kullanma kitabi, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6VA4




Alarm, hata ve sistem mesajlar
16.6 PLC ve NC degiskenleri

Formatlar

B Binary (ikili)

H Heksadesimal (onaltilik)

D On isaretsiz desimal (onluk)

+/-D On isaretli desimal (onluk)

F Akan/kayan noktali (¢cift sozclklerde)
A ASCll-karakterler

Yazi bicimi 6rnekleri
Degiskenler icin izin verilen yazim sekilleri:
e PLCdegiskenleri: EB2, A1.2, DB2.DBW2, VB32000002
¢ NCdegiskenleri:
— NC sistem degiskenleri: Yazim bicimi $AA_IM[1]
— Kullanici degiskenleri/GUD: Yazim bicimi GUD/MyVariable[1,3]
— BTSS - yazi bicimi: [ICHANNEL/PARAMETER/R[u1,2]

Not

PLC kullanici programindan bir dizilim bir NC/PLC degiskenine yazilirsa, ilgili dizilim sadece
degisken, NC tarafinda "A" (ASCII) tipinde alan degiskeni olarak parametrelendiginde dogru
sekilde gorintilenir.

Bir alan degiskeni 6rnegi

Degiskenler Format
DBx.DBBy[<sayi>] A

Degisken eklenmesi
Degiskenlerde "Filtre/Ara" baslangic degeri farklidir. Ornegin $R[0] degiskenini eklemek icin
asagidaki baslangic dederini girin:
* "Sistem degiskenlerini" filtresinde baslangic degeri O'dir.

* "TUmd (filtresiz)" filtresinde baslangic degeri 1'dir. Bununla birlikte tiim sinyaller goriintilenir
ve BTSS yazim sekli gosterilir.

Degisken secimi esnasinda tezgah bilgilerindeki GUD sadece ilgili tanimlama dosyasi etkin
oldugunda arama penceresinde goriintllenir. Aksi durumda aranan degiskenin elle girilmesi
gerekir, 6rn. GUDISYG_RM[1]

Taslama
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16.6 PLC ve NC degiskenleri

Asagidaki tezgah tarihi tim degisken tiplerini temsil etmektedir (INT, BOOL, AXIS, CHAR,
STRING): MD18660 $MN_MM_NUM_SYNACT_GUD_REAL[1].

Not
NC/PLC degiskenlerin goriintiilenmesi

» Sistem degiskenleri kanala bagli olabilirler. Kanalin secimiyle, ilgili kanal degerleri
goruntilenir.
Degiskenleri kanala 6zgii olarak goriintiileyebilirsiniz, 6rn. $R1:CHAN1 ve $R1:CHAN2.
Burada Kanal 1 ve Kanal 2 degerleri géruintilenir, hangi kanalda bulunuldugu 6nemli degildir.
* Global veya kanal GUD'larina gore kullanici dediskenleri icin (GUD) gerceklestirilecek bir
tanimlama gerekli degildir. Bir GUD diziminin birinci elemani NC degiskeninde oldugu gibi 0
indeksi ile baslar.

» Aletler icin yararh bilgiler tizerinden NC degiskenleri icin bir BTSS yazim bi¢imi
goriintileyebilirsiniz (GUD haric).

Servo degiskenleri

Servo degiskenleri sadece "teshis" - "iz" altinda secilebilir ve gériintiilenebilir.

Degerlerin degistiriimesi ve silinmesi

432

f 1. "Teshis" isletim alanini secin.
-\h 2 2 >
Diag-

nostics

HE;PL[: 2. "NC/PLC degiskenleri" fonksiyon tusuna basin.
Deqisk.

"NC/PLC degiskenleri" penceresi acllir.

3. imleci, "Degisken" siitununda konumlandirin ve tercih ettiginiz degeri gi-
rin.
:> 4. <INPUT> tusuna basin.
== .
INPUT Islenen bu degerle gdriintilenir.
Detaylar Detaylar fo.nk5|yon.tu5una basin. . '
"NC/PLC degiskenleri: detaylar" penceresi acilir. "Degisken”, "Aciklama"” ve
"Deger" girdileri, ayrintilariyla birlikte gosterilir.
o 6. imleci "Format"alanina konumlandirin ve <SELECT> tusu vasitasiyla tercih
o edilen formati secin.
Yorumlan 7. "Aciklamalari goster" fonksiyon tusuna basin.
goster "Aciklamalar" siitunu goriintiilenir. Aciklamalari olusturma veya mevcut
g y
olanlari diizenleme imkanina sahipsiniz.
Sltunu yine kapatmak icin, "Aciklamalari goster” fonksiyon tusuna tekrar
goster basin.
Degistir Degeri dliizenlemek istiyorsaniz, "Degistir" fonksiyon tusuna basin.

"Degerler" situnu, dlizenlenebilir hale gelir.

Taslama
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16.6 PLC ve NC degiskenleri

Degisken 9. Sayet bir degiskeni, mevcut degiskenlere ait bir listeden secmek ve ekle-
ekle mek isterseniz, "Degisken ekle" fonksiyon tusuna basin.
"Degisken secimi" penceresi acilir.
Filtre, 10.  "Filtre" secim alani Gizerinden degiskenlere ait gostergeyi (6rn. isletim
Arama modu gruplarina ait degiskenleri) kisitlamak velveya "Arama" girdi alani

tzerinden tercih edilen degiskeni secmek amaciyla, "Filtre/Ara fonksiyon
tusuna basin.

Tiimiinii 11. lislenene ait tiim girislerin silinmesini istiyorsaniz "Timiini sil" fonksiyon
sil tusuna basin.
v 12. Degisiklikler veya silme islemini onaylamak icin, "OK" fonksiyon tusuna
0K basin.
- VEYA -
w Degisiklikleri reddetmek amaciyla, "iptal" fonksiyon tusuna basin.
Iptal

Degisken listesinin islenmesi

"Satir ekle" ve "Satiri sil" fonksiyon tusu ile degisken listesini isleyebilirsiniz.

Satir Fonksiyon tusuna basarsaniz, imlecin lizerine durdugu satirin 6niine, yeni
yapistir bir satir eklenir.

"Satir ekle" fonksiyon tusu sadece degisken listesinin sonunda en az bir
bos satir mevcutsa kullanilabilir.

Hicbir bos satir mevcut degilse, fonksiyon tusu devre disidir.
Satir "Satiri sil" fonksiyon tusuna basarsaniz, imlecin tizerinde durdugu satir
silme silinir.

Degisken listesinin sonuna bir bos satir eklenir.

islenenin degistirilmesi

"Islenen +" ve "Islenen -" fonksiyon tuslariyla, islenenin tipine bagli olarak adresi veya adrese ait
indeksi, her seferinde 1 arttirabilir veya eksiltebilirsiniz.

Not
indeks olarak eksen adi

"islenen +" ve "islenen -" fonksiyon tuslari, indeks olarak eksen adinda etkili olmazlar (6rn.
$AA_IM[X1]) .

Taslama
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16.6 PLC ve NC degiskenleri

islenen

+

islenen

Ornekler

DB97.DBX2.5

Sonuc: DB97.DBX2.6

$AA IM[1]

Sonug: $AA_IM[2]

MB201

Sonuc: MB200
/Channel/Parameter/R[u1,3]
Sonuc: /Channel/Parameter/R[u1,2]

16.6.2 Maskelerin kaydi ve yiklenmesi

"NC/PLC degiskenleri" penceresinde uygulanmis degiskenlere ait konfiglirasyonlari, ihtiyac
halinde tekrar yukleyebilmek amaciyla, bir maskede saklama imkanina sahipsiniz..

Maskelerin diizenlenmesi

Yiiklenmis bir maskeyi degistirirseniz, bu maske adinin arkasina gelen * ile isaretlenir.

Bir maskenin adi, kapatilmaya miiteakip gostergede korunur.

Yapilacak islem

Maskeyi
kaydet

0K

0K

Maske
yiikle

434

"NC/PLC degiskenleri" penceresinde, tercih edilen degisken degerlerini
girdiniz.
">>" Softkeyine basin.

"Maskeyi kaydet" Softkeyine basin.
"Maskeyi kaydet:klasor secin” klasor secin” penceresi acilir.

Kiirsord, glincel maskenizin yerlestirilecegi, degisken maskeleri klasori-
ne-dosyasina konumlandirin ve "OK" Softkeyine basin.

"Maskeyi kaydet:klasor secin" penceresi acilir.
Tercih edilen dosya adini girin ve "OK" Softkeyine basin.

Durum satirinda, maskenin verilmis olan klasore kaydedildigini bildiren
bir mesaj alirsiniz.

Ayniisme sahip bir klasériin mevcut olmasi durumunda, bir sorgulamayla
karsilasirsiniz.

"Maskeyi yukle" Softkeyine basin.

"Maske yiiklemesi" penceresi acilir ve degdisken maskeler icin klasérler go-
rintdlenir.

Tercih edilen dosyayi secin ve "OK" Softkeyine basin.

Degiskenler gériiniimiine geri donersiniz. Tespit edilmis tiim NC ve PLC
degiskenlerine ait liste gorintulenir.

Taslama
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16.7 Stiriim
16.7 Sirum
16.7.1 Versiyon verilerinin goriintiilenmesi

Yapilacak islem

Taslama

"Versiyon verileri" penceresinde, asagida verilmis olan bilesenler ve ilgili versiyon verileri verilir:
e Sistem yazilimi

e PLCana program

e PLC kullanici programi

¢ Sistem genislemeleri

e OEM-uygulamalar

e Donanim

"Nominal versiyon" siitununda; bilesen versiyonlarinin, CompactFlash kartta teslim edilen
versiyondan farkl olup olmadigina yonelik bilgileri bulabilirsiniz.

v "Glincel versiyon" siitununda goriintiilenen versiyon, CF kart versiyonuyla uyus-
maktadir.
L | "Guncel versiyon" stitununda gorintilenen versiyon, CF kart versiyonuyla uyus-

mamaktadir.

Versiyon verilerini kaydetme imkanina sahipsiniz. Metin dosyasi olarak kaydedilen versiyon
girdileri isletilmeye devam ettirilebilir veya servis durumunda Hotline yetkililerine
aktarabilirsiniz.

T}‘ 1. "Teshis" isletim alanini secin.

Diag-
nostics
i . 2. "Versiyon" fonksiyon tusuna basin.
VL) Siiriim . g -
"Versiyon verileri" penceresi acllir.
Mevcut bilesenlere ait veriler goriintilenir.

‘ 3. Daha fazla bilgi istediginiz bilesenleri secin.

v

4. Bilesenlere ait ayrintili bilgi edinmek amaciyla, "Detaylar" fonksiyon tusu-

Detavlar
> na basin.
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16.7 Sdirtim

16.7.2 Bilgilerin kaydi

Kullanici arayuzi Gzerinden, kumandanin tiim tezgaha 6zg bilgileri, bir konfiglirasyon
dosyasinda birlestirilir. Ayarlanan suricller tizerinden, tezgaha 6zgi bilgileri kaydedebilirsiniz.

Yapilacak islem

&l 1.

Diag-
nostics

Siiriim 2.

Kaydet
Yeni 4,
dizin
g 5
0K
g 6
0K
7.
v 8
0k
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"Teshis" isletim alanini secin.

"Versiyon" fonksiyon tusuna basin.
Versiyon gosterge cagrisi birkac dakika surer. Diyalog satirinda, veriler
hakkinda bilgilendirme ilerleme gostergesi ve ilgili metin vasitasiyla verilir.

"Kaydet" fonksiyon tusuna basin.

"Versiyon verilerini kaydet:isim klasér secin” penceresi acilir. Konfigiiras-
yona bagli olarak, su kayit ortamlari sunulur:

e Lokal striicl

e Ag suriclleri

e USB

» Versiyon verileri (klasor: "HMI verileri" dizininde veri adaci)

Kendinize ait bir dizin olusturmak istiyorsaniz "Yeni dizin" fonksiyon tusu-
na basin.

"OK" fonksiyon tusuna basin. Dizin yerlestirilmistir.

Kayit ortamini onaylamak icin, "OK" fonksiyon tusuna basin.

"Versiyon verilerini kaydet:isim ad" acilir.

istenen ézellikleri belirtin.

» "Ad:" giris alani
Dosya adi<Tezgah adi/no.>+<CF-Kart numarasi>ile olusturulur. Dosya
adina, otomatik olarak "_config.xml" veya "_version.txt" eklenir.

* "Aciklama:" giris alani
Konfiglirasyon verileri ile birlikte kaydedilecek bir aciklama girebilirsi-
niz.

o S{rdm bilgileri (.TXT)
Metin formatinda stiriim bilgileri ciktisi istiyorsaniz kontrol kutucugu-
nu etkinlestirin.

* Konfiglirasyon verileri (.XML)
XML formatinda konfiglirasyon verileri ¢iktisi istiyorsaniz kontrol kutu-
cugunu etkinlestirin.
Konfiglirasyon dosyasi, tezgah tanimlamasi altina girilmis verileri, li-
sans gereksinimini, versiyon bilgilerini ve kiittk girdilerini icerir.

Veri aktarimini baslatmak icin "OK" fonksiyon tusuna basin.

Taslama
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16.8 Kiitiik
16.8 Kituk
16.8.1 Genel gériinim

Kutiik sayesinde, elektronik bir makine gecmisi hizmetinizde bulunur.

Makinede bir servis gerceklestirilirse, bu otomatik olarak kaydedilebilir. Bu sayede, kumandaya
ait bir "6zgecmis" resmi elde edilebilir ve servis optimize edilir.

Kiituk diizenlemesi
Asagidaki bilgileri diizenleyebilirsiniz:
* Makine tanimlamasinin diizenlenmesi
— Makine adi/no.
— Makine tipi
— Adres verileri
e Kutlk girdileri olusturmak (6rn. "filtre degistirildi")

o Kutuk kayitlarini silme

Not
Kiitiik kayitlarini silme

2. isletime almaya kadar ilk isletime alma anina kadarki kayitl verileri silme imkanina
sahipsiniz.

Kiituk aktarimi

"Versiyon kaydi" fonksiyonunun yardimiyla, kiitiiglin bir bélim olarak icerdigi bir dosya
olusturarak, aktarma imkanina sahipsiniz..

16.8.2 Kiitiiglin goriintiilenmesi ve diizenlenmesi

Yapilacak islem
T}‘ 1. "Teshis" isletim alanini secin.

Diag-
nostics

Siiriim 2. Versiyon" fonksiyon tusuna basin.

Giinlik 3. Kutik" fonksiyon tusuna basin.

"Tezgah kitigu" penceresi acilir.

Taslama
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16.8 Kiitiik
Son miisteri verilerinin diizenlenmesi
o "Degistir" fonksiyon tusu ile, son miisteri adres verilerini degistirme im-
Deaqistir s
kanina sahipsiniz.
- VEYA -
Temizle "Temizle" fonksiyon tusu ile tiim kittk kayitlarini silme imkanina sahipsi-
niz.
ilk isletime alma tarihine kadar yapilan biitiin girisler silinir. "Temizle"
fonksiyon tusu devre disi birakilir.
Not
Kiituk kayitlarini silme
2.isletime almasonladiginda, kiitiik verilerinin silinmesi amaciyla kullanilan "Temizle" fonksiyon
tusu artik kullanilamaz.
16.8.3 Kiitiik girdisi gerceklestirmek/ aramak

Yapilacak islem

438

"Yeni kitlk girdisi" sayfasindan, kiitiige yeni bir girdi olusturabilirsiniz.

Adi, firmayi ve gorev yerini girer ve alinmis olan dnlemi veya hata tanimlamasini kisaca tarif
edersiniz.

Not
Satir sonlarinin belirlenmesi

"Hata teshisi/Onlem" alaninda satir sonlari ayarlamak istiyorsaniz, bunun icin <ALT> + <INPUT>
tus kombinasyonunu kullanin.

Tarih ve girdi numarasi, otomatik olarak eklenir.

Girdilerin siniflandiriimasi
Kitik girdileri "Tezgah kitligu" sayfasinda numaralandiriimis olarak gosterilir.

Yeni girdiler, gostergede her zaman yukarida siniflandirilir.

1. Katik acilmistir.
Yeni 2. "Yeni girdi" fonksiyon tusuna basin.
Kayil "Yeni kiitlik girdisi" penceresi acllir.
v 3. Tercih edilen bilgileri girin ve "OK" fonksiyon tusuna basin.
0K

"Tezgah kitligu" sayfasina geri donersiniz ve girdi tezgah tanimlama ve-
rilerinin altinda goérlntdlenir

Taslama
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16.8 Kiittik

Not

Kiitiik kayitlarini silme

2.isletime almayi sonlandirana kadar "Temizle" fonksiyon tusu vasitasiyla ilk isletime alma anina
kadarki kayith verileri silebilirsiniz.

Kiitiik girdisinin aranmasi

Arama fonksiyonu lizerinden 6zel girdileri bulma imkanina sahipsiniz.

1.

fira 2.

3.

Aramaya 4,
deuvam

Diger arama secenegi
Baslangi-
ca git

Sona
git

Taslama
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"Tezgah kitligu" penceresi acilhr.
"Ara" fonksiyon tusuna basin.

Arama ekranina istediginiz terimi girin. Tarih/saate, firma adi/gorev yerine
veya hata teshisi/tedbirlere gore arama yaptirabilirsiniz.

imlec, arama kavramini karsilayan ilk girdiye yerlestirilir.

Bulunan girdi arana girdi degilse, "Aramaya devam" fonksiyon tusuna ba-
sin.

Aramay!i en yeni girdiden baslatmak amaciyla, "Baslangica git" fonksiyon
tusuna basin.

Aramayi en eski girdiden baslatmak amaciyla, "Sona git" fonksiyon tusuna
basin.
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16.9 Uzaktan teshis

16.9

16.9.1

440

Uzaktan teshis

Uzaktan erisimin ayarlanmasi

"Uzaktan teshis (RCS)" penceresinde, kumandaniza uzaktan erisim girisi gerceklestirirsiniz.

Bu pencerede her tiirde uzaktan kumanda yetkisini ayarlayabilirsiniz. Ayarlanmis olan yetkiler,
PLC tarafindan ve HMI'de gerceklestirilen ayarlar vasitasiyla belirlenir.

HMI, PLC tarafindan verilmis olan yetkileri kisitlayabilirken, PLC yetkilerini asan yetkilendirme
gerceklestiremez.

Gerceklestirilmis olan ayarlara harici erisime izin veriliyorsa, bu erisim yine de manuel veya
otomatik onaya baghdir.

Uzaktan erisim icin yetkiler

"PLC tarafindan verilen" alani, PLC tarafindan verilmis olan uzaktan erisim veya uzaktan denetim
icin erisim yetkilerini gosterir.

a. Tezgah iireticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

"HMI'da ayarlanan" secim alaninda, bir uzaktan erisim icin yetkileri ayarlama imkanina sahipsiniz:

¢ Uzaktan erisime izin yok

* Uzaktan denetim izni

* Uzaktan kumanda izni

HMI'daki ve PLC'deki ayarlarin baglantisina bagh olarak "Sonuc" satirinda gecerli erisim izninin
olup olmadigina yénelik durum gosterilir.

Onaylama diyalogu icin ayarlar

Gerceklestirilmis olan "PLC tarafindan verilen" ve "HMI'da ayarlanan" ayarlara haricten erisim
kapali birakilirsa, bu yine de manuel veya otomatik onaya baghdir.

izin verilmis olan bir uzaktan erisim gerceklestiginde, etkin olan tiim kumanda istasyonlarinda
onay amach bir sorgulama diyalogu veya etkin kumanda istasyonu lizerinden erisime kullanici
tarafindan ret gerceklesir.

Bblgeden kumanda gerceklesmemesi durumu icin, kumanda tutumu bu duruma gére
ayarlanabilir. Bu pencerenin ne kadar slreyle gortintiilenecegini ve onay slresi gectikten sonra
uzaktan erisimin otomatik olarak reddedilip edilmeyecedini belirlersiniz.

Durum gostergesi

E Uzaktan denetim etkin
@g Uzaktan kumanda etkin

Taslama
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16.9 Uzaktan teshis

Uzaktan bir erisim etkin oldugunda, o sirada bir uzaktan erisimin veya uzaktan denetimin etkin
olup olmadigi hususunda, durum satirindaki bu semboller sayesinde bilgilendirilirsiniz.

Yapilacak islem

f 1. "Teshis" isletim alanini secin.
-?i.‘ ? ? >
Diag-
nostics
@_ Remote 2. "Uzaktan teshis" fonksiyon tusuna basin.
ACS  diag. "Uzaktan teshis (RCS)" penceresi acllir.
Deiistir Degistir" fonksiyon tusuna l?)asm.. -
"HMI'da ayarlanan" alani etkinlestirilir.
> 4, Uzaktan bir kumanda istiyorsaniz, "Uzaktan kumandaya izin ver" girdisini
secin.
Bir uzaktan kumandanin miimkin olmasi icin "PLC tarafindan verilen" ve
"HMI'da secilen" alanlarinda "Uzaktan kumandaya izin ver" girisi yapilma-
hdr.
5. Uzaktan erisim onayi icin tutumu degistirmek istiyorsaniz, "Uzaktan eri-
sim onayi icin tutum"” grubuna yeni degerler girin.
v 6. "OK" fonksiyon tusuna basin.
LS Ayarlar devralinir ve kaydedilir.

Diger bilgiler
Yapilandirma hakkindaki ayrintili bilgileri SINUMERIK Operate isletime alma kitabi altinda
bulabilirsiniz.

16.9.2 Modeme izin verilmesi

Kumandaniza ydnelik uzaktan erisime bir X127 lzerinden baglanmis Teleservice adaptéri IE
aracihgyla izin verebilirsiniz.

ﬁ Tezgah iireticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Yazilim opsiyonu
‘- "Modeme izin ver" fonksiyon tusunun goériinmesi icin "Access MyMachine /[P2P" opsi-

yonu gereklidir.

Taslama
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16.9 Uzaktan teshis

Yapilacak islem

=_ Remote
diag.

Allow
rem. AcCess

Allow
modem

1. "Uzaktan teshis (RCS)" penceresi acllir.

2. "Modeme izin ver" fonksiyon tusuna basin.
Kumandaya modem Uzerinden giris, bir baglanti olusturacak sekilde ser-
best birakilir.

3. Girisi tekrar bloke etmek amaciyla,"Modeme izin ver" fonksiyon tusuna

tekrar basin.

16.9.3 Uzaktan teshis talebi

"Uzaktan teshis talep et" fonksiyon tusu vasitasiyla, kumandanizdan etkin bir uzaktan teshisi,
tezgah Ureticinizden talep etme imkanina sahipsiniz.

Erisim modem lzerinden gerceklesecekse, modem Uzerinden erisim serbest birakilmalidir.

.n Tezgah Ureticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Uzaktan teshis talebinde, Ping servise ait uygun verilerin ve degerlerin bulundugu bir pencere
acilir. Gerekirse ilgili verileri tezgah (reticinizden 6grenin.

Veriler

Anlam

IP-Adresi

Remote PC'ye ait IP adresi

Port

Uzaktan teshis icin 6ngoritilmis standart dlcilere sahip port

Yayin siiresi

Talebin dakika degerinde suresi

Yayin zaman
araligi

Raporun, Remote PC'ye saniye degerinde gonderim cevrimi

Ping gonde-
rim verileri

Remote PC icin rapor

Yapilacak islem

=_ Remote
diag.

Request
rem.diagn.

Change:

v
0K

442

"Uzaktan teshis (RCS)" penceresi acilir.

2. "Uzaktan tes. talep et" fonksiyon tusuna basin.

"Uzaktan teshis talep et" penceresi goriintllenir.
3. Degerleri diizenlemek istiyorsaniz "Degistir" fonksiyon tusuna basin.
4. "OK" fonksiyon tusuna basin.

Talep, Remote PC'ye gbénderilir.

Taslama
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16.9 Uzaktan teshis

16.9.4 Uzaktan teshisin sonlandiriimasi

Yapilacak islem

1. "Uzaktan teshis (RCS)" penceresi acilir ve muhtemelen bir uzaktan dene-
diag. tim veya bir uzaktan erisim aktiftir.

2. Erisim modem lizerinden gerceklesecekse, modem girisini bloke edin.
- VEYA-

"Uzaktan teshis (RCS)" penceresinde, erisim yetkilerini "Uzaktan erisime
izin verme" olarak degistirin.

Taslama
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16.9 Uzaktan teshis

Taslama
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Programin tanitilmasi 1 7

17.1 Genel bakis

"TEACH IN" fonksiyonuyla, "OTO" ve "MDA" isletim modlarinda programlari diizenleyebilirsiniz.
Basit hareket bloklari olusturabilir ve degistirebilirsiniz.

Ayrica, basit calistirma akislarini realize etmek ve tekrar olusturulabilir kilmak icin, eksenleri
mandel olarak belirli konumlara hareket ettirirsiniz. Hareket edilen konumlar devralinir.

"OTO" isletim modunda, secilmis olan program Teach In (6gretme) gerceklestirilir.
"MDA" isletim modunda, MDA-tamponda (bellek) Teach In (6gretme) gerceklestirilir.

Bu sayede, muhtemel cevrim disi olusturulmus harici programlar, uygun hale getirilebilir ve
ihtiyac halinde modifiye edilebilirler.

Not
Programin 6gretilmesi miimkiin degil

Programlarin 6gretilmesi secenedi, bir EES programinin secimi sirasinda kullanilamaz.

Genel suirec
1. Ogretme modunu etkinlestirin.

2. Bir satir ekleyin.
Bunun icin, imleci programda istenen konuma getirin ve bos bir satir ekleyin.
ilgili fonksiyon tusuna "Konumu égret", "Hizli ilerleme GO1", "Diiz G1" veya "Dairesel destek
noktasi CIP" ve "Dairesel son nokta CIP" basin.
- VEYA-

3. Mevcut bir satir degistirin.
Bununicinistediginiz program blogunu isaretleyin ve ilgili fonksiyon tusuna "Konumu 6gret",
"Hizli ilerleme GO1", "Diiz G1" veya "Dairesel destek noktasi CIP" ve "Dairesel son nokta CIP"
basin.
Bir satirin lizerine ancak ayni tlirde bir satir ile yazabilirsiniz.

4. Eksenleri hareket ettirin.

5. Degistirilen veya yeni olusturulan program blogunu 6gretmek icin "Devral" fonksiyon tusuna
basin.

Not
Birden cok satirin 6gretilmesi

ik Teach blogunda, tiim ayarlanmis eksenler Teach edilir. Diger her bir Teach blogunda, sadece
eksenlere ait hareketler veya mantel girdiyle degistirilmis olan eksenler Teach edilir.

Ogretme modundan ciktiginizda, bu is akisi yeniden baslar.

Taslama
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17.1 Genel bakis

Not
Teach In yapilacak eksen ve parametrelerin secimi

"Ayarlar" penceresinden, hangi eksenlerin Teach blogunda devralinacagini ayarlayabilirsiniz.

Buradan ayni zamanda, hareket ve gecis parametrelerinin de Teach edilmesini belirleyebilirsiniz.

isletim alanlarinin ve isletim modlarinin degistirilmesi

Teach siresince baska bir isletim modu veya baska bir isletim alani secerseniz, konum
degisiklikleri reddedilir ve Teach modunun etkinligi kalkar.

Taslama
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17.2 O§retme modunun secilmesi

17.2 Ogretme modunun secilmesi

Glncel programi uyarlamak icin, 6gretme moduna gecin.

On kosul

"OTO" isletim modu: Dlizenlenecek program secilidir.

"MDA" isletim modu: islenecek program MDA tamponunda yiiklid(ir.

Yapilacak islem

.m. 1. "Makine" isletim alanini secin.
| LA |

Machine

3 2. <OTO> veya <MDA> tusuna basin.
AUTO

MDA

@ 3. <TEACH IN> tusuna basin.

TEACHIN

y 4, "Prog. Teach et" Softkeyine basin.
Progra

Taslama
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17.3 Programi diizenle

17.3 Programi duzenle
17.3.1 Blok eklenmesi

Yapilacak islem

Kirsor bos bir satirda durmalidir.

Program satirlarinin eklendigi pencereler, WKS'de glincel dederler icin acma ve kapama
alanlarina sahiptirler. Her 6n ayar 6ncesi, hareket davranisi ve hareket gecisi icin parametreli
secim alanlari sunulur.

Pencerenin secilmesinden 6nce eksenler hareket ettirilmediyse, girdi alanlari ilk secimde
doldurulmamistir.

Giris/Cikis alanlarina ait tiim veriler, "Devral" Softkeyi vasitasiyla programa devralinir.

- 1. Ogretme modu aktif.
& Progra

2. imleci programda istediginiz konuma getirin.
Sayet bos satir mevcut degilse, bunu ekleyin.

Hiz ha- 3. "Hizli hareket GO", "Dogrudan G1"veya "Daire ara noktasi CIP" ve "Daire son
reket. GB noktasi CIP" Softkeylerine basin.
Daire son Girdi alanlanyla birlikte, ilgili pencereler gorintilenir.
nokta CIP
4, Eksenleri, tercih edilen konuma hareket ettirin.

v 5. "Kabul et" butonuna basin.

Eabul el Kiirsér konumuna yeni bir program blogu eklenir.
- VEYA -
4 Girdileri reddetmek amaciyla, "iptal" Softkeyine basin.
Iptal
17.3.2 Blok degistirmek

448

Bir program blogunun Ustline kaydederek sadece ayni tiirden bir Teach bloguyla
degistirebilirsiniz.

Gecerli pencerede gosterilen eksen degerleri, blokta Ustline kaydedilen degerler olmayip,
glincel degerlerdir.

Not

Program blogu penceresinde bir bloga ait konum ve parametre haricinde herhangi bir ebat
degistirmek isterseniz, alfanimerik girdi yapmanizi tavsiye ederiz.

Taslama
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17.3 Programi diizenle

Yapilacak islem

- 1. Ogretme modu aktif.
& Progra

2. Duzenlenecek program blogunu secin.
Pozisyon 3. "Konum Teach In", "Hizli hareket GO", "Dogrudan G1" veya "Daire ara nok-
ogretimi tasi CIP" ve "Daire son noktasi CIP" Softkeylerine basin.
Daire son Girdi alanlanyla birlikte, ilgili pencereler gértintulenir.
nokta CIP
v 4, Eksenleri, tercih edilen konuma hareket ettirin ve "Devral" Softkeyine ba-
Kabul et sin.
Program blogu degistirilmis olan degerlerle Teach edilir.
- VEYA-
» Degisiklikleri reddetmek amaciyla, "iptal" Softkeyine basin.
Iptal
17.3.3 Blok secimi

Kesinti gostergesini, glincel kiirsér konumuna yerlestirme imkanina sahipsiniz. Programin bir
sonraki baslatiimasinda, isleme bu noktadan itibaren devam eder.

Teach sirasinda, calistirilmasi tamamlanmis olan program bolimlerini de degistirebilirsiniz. Bu
sirada programin calistirilmasi, otomatik olarak bloke edilir.

Programi devam ettirmek icin, bir Reset veya blok secimi gerceklestirilmelidir.

Yapilacak islem

- 1. Ogretme modu aktif.
= Progra

2. Klirsori tercih edilen program blogunun Ustiinde konumlandirin.
Siitun 3. "Blok secimi" Softkeyine basin.
secimi
17.3.4 Blok silinmesi
Ogretme modunda, hem 6§retme satirini hem de program blogunu tamamen silme seceneginiz
vardir.

Taslama
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17.3 Programi diizenle

Yapilacak islem

Satir
Sil

450

2.

Ogretme modu aktif.

Silinecek program blodunu secin.
">>" ve "Blok sil" Softkey tuslarina basin
Klirsoriin Gstiinde durdugu program blogu silinir.

Taslama
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17.4 O§retme satirlari

17.4 Ogretme satirlari

Konumun 6gretilmesi

Eksenleri hareket ettirin ve glincel gercek degerleri dogrudan bir konum satirina yazin.

Hizli hareket GO Teach In

Eksenleri hareket ettiriyor ve hareket konumuyla birlikte, bir hizli hareket blogunu Teach In
(6gretmek) yapiyorsunuz.

Dogrudan G1 Teach In

Eksenleri hareket ettiriyor ve hareket konumuyla birlikte, bir diizenleme blogunu Teach In (G1)
yaplyorsunuz.

Dairesel interpolasyon CIP 6gretme

Dairesel interpolasyonda CIP, ara ve son noktay! girersiniz. Bunlar, bir blokta ayri olarak Teach
edilirler. Programlanan iki noktanin siralamasi belirlenmemistir.

Not

iki noktaya ait kiirsér konumunun Teach sirasinda degismedigine dikkat edin.

Ara noktayi, "Daire ara noktasi CIP" penceresinde Teach edersiniz.
Son noktayi, "Daire son noktasi CIP" penceresinde Teach edersiniz.

Ara veya kontrol noktasi, sadece geometrik eksenlerle Teach edilir. Bu nedenle, devralmaicin en
az 2 geometrik eksen olusturulmus olmasin gerekir.

A-Spline Teach In
Akima-Spline interpolasyonda, diiz bir egriyle baglantisi olan kontrol noktalari girersiniz.
Start noktasini girersiniz ve baslangictan baslayip sonda tamamlanan bir gecis olusturursunuz.

Bagimsiz kontrol noktalarini "Konum Teach In" lizerinden Teach edersiniz.

Yazilim Opsiyonu
‘ A-Spline interpolasyon icin, "Spline interpolasyon" opsiyonuna ihtiyac duyarsiniz.

ﬁ Tezgah iireticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Taslama
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17.4 O§retme satirlar

Yapilacak islem

Ogretme modu aktif.

">>" ve "ASPLINE" fonksiyon tuslarina basin.

Girdi alanlanyla birlikte "Akima-Spline" penceresi acilir.

Eksenleri istediginiz konuma hareket ettirin ve gerekirse baslangic ve

ASPLINE
bitis noktalari icin gecis tlirinG ayarlayin.
v "Kabul et" fonksiyon tusuna basin.
Kabul et Yeni program blogu ilgili imlec konumuna eklenir.
- VEYA -
» Girdileri reddetmek amaciyla, "iptal" fonksiyon tusuna basin.
Iptal
17.4.1 Teach bloklarinda girdi parametreleri

Ogretilecek eksenler icin parametreler

Parametre

Tanimlama

Eksen konumu X yoniinde

Eksen konumu Y yoniinde

Eksen konumu Z yoniinde

X yonlinde daire ara noktasi koordinatlari

Y yéniinde daire ara noktasi koordinatlari

ANl T IN| <X

Z yéninde daire ara noktasi koordinatlari

ilerleme (sadece G1 ve dairesel son nokta CIP icin)

Parametre Tanimlama Birim

F ilerleme hizi mmi/dev

0 mm/dak
Gecis tiirleri

Parametre Tanimlama

G60 Tam durma

G64 Taslama

G641 Programlanabilir taslama

G642 Eksenel taslama

452
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17.4 O§retme satirlari

Parametre Tanimlama
G643 Blok dahili taslama
G644 Eksen dinamikli taslama
G645 Taslama
Hareket tiirleri
Parametre Tanimlama
CP hat senkronu
PTP Noktadan noktaya
PTPGO sadece GO noktadan noktaya

Freze egrisinin gecis davranisi

Parametre

Tanimlama

Baslangic

Baslangictaki gecis davranisi

¢ BAUTO - Otomatik hesaplama
e BNAT - Kavis sifir veya dogal

e BTAN - Tegetsel

Son

Baslangictaki gecis davranisi

e EAUTO - Otomatik hesaplama
¢ ENAT - Kavis sifir veya dogal

e ETAN - Tegetsel

Taslama
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17.5 Tech In icin ayarlar

17.5 Tech In icin ayarlar

"Ayarlar" penceresinden, hangi eksenlerin Teach blogunda devralinacagdini ve hareket tiirQ ile
hat kumandasi parametrelerinin 6nerilip 6nerilmeyecedini belirlersiniz.

Yapilacak islem

- 1. Ogretme modu aktif.
] Progra

2. ">>" ve "Ayarlar" Softkey tuslarina basin
"Ayarlar" penceresi acilir.

Avarlar
3. "Ogretilecek eksenler" ve "Ogretilecek parametreler” altinda, istenen ayar-
larin onay kutularini etkinlestirin.
J 4, Ayarlari onaylamak icin "Devral" fonksiyon tusuna basin.
Kabul et
Taslama
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18.1

Fonksiyonlar

"Ctrl-Energy" fonksiyonu, tezgahinizin enerji kullanimina yénelik asagida verilmis olan kullanim
imkanlarini sunar.

Ctrl-E Analiz: Enerji tiiketimine yonelik kayit ve degerlendirme

Enerji verimliligininiyilestirilmesi amaciyla, ilk olarak enerji tiiketiminin kaydi bulunur. SENTRON
PAC cok fonksiyonlu cihazinin yardimiyla, enerji tiketimi 6lctllir ve kumandada gosterilir.

SENTRON PAC'in konfiglirasyonuna ve anahtarlanmasina gére, ya tim tezgahlarin toplam
verimini veya sadece belirlenmis bir kullaniclya ait verimi 6lcme imkanina sahipsiniz.

Bundan bagimsiz olarak, strlcllere ait verim kaydedilir ve gorintilenir.

Ctrl-E Profiller: Tezgah enerji tasarruf durumlarinin kontrolii

Diger bilgiler

Taslama

Enerji tiketiminin optimizasyonu amaciyla, enerji profillerini belirleme ve kaydetme imkanina
sahipsiniz. Bu sayede tezgahiniz, érnegdin bir normal ve bir de yiiksek degerli enerji tasarruf
moduna sahip olur veya belirli kosullar altinda kendini otomatik olarak kapatir.

Bu belirlenmis enerji durumlari, profil olarak kaydedilir. Kullanici araylizii Gzerinden, bu enerji
tasarruf profillerini etkinlestirebilirsiniz (6rnegin Kahvalti arasi tusu).

Not
Ctrl-E Profillerin aktifligini kaldirmak

Seri isletime almadan 6nce, NCU'nun istem disi devreden ¢ikmasini engellemek amaciyla,
profilleri Ctrl-E bloke edin.

¢. Tezgah ireticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Not
Tus kombinasyonu lizerinden fonksiyon cagrisi

"Ctrl-Energy" fonksiyonunu cagirmak icin <CTRL> + <E> tuslarina basin.

Konfigurasyona yonelik ayrintili bilgiler icin bkz. Ctrl-Energy sistem kitabi.
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18.2 Ctrl-E analiz
18.2.1 Enerji tiiketiminin goriintiilenmesi

SINUMERIK Ctrl-Energy giris maskesinde tezgahin enerji tiketimi hakkinda rahat bir genel bakis
elde edersiniz. Degerleri goriintilemek ve grafik sunum elde edebilmek icin PAC sentronu
baglanmis olmali ve uzun zaman 6lcimu projelenmis olmalidir.

Asagidaki cubuk grafikler araciligiyla bir tiketim gostergesi elde edersiniz:
* Glncel gli¢c gostergesi
* Glncel enerji tiketiminin 8lcimu

* Enerji tliketimine yonelik kiyaslama dlcimu

Prafinet: SINAMICS-5120-CU316PN-U4.X meldet sich mal

SINUMERIK Ctrl-Energy

Ctrl-E
Analyse

Aktuelle Leistung Energie Heute Energie Vortag
8.182 kU 0.900 kUh 1.071 kWUh
1.071 kWUh
0.900 kUh
Einspeisung
0.000 kUh 0.000 kUh

Riickspeisung

Bereit.

Resim 18-1  Anlik enerji tiiketimi gOstergesi ile Ctrl-Energy giris goriintisu

"Tezgah" isletim alaninda g6riiniim

Durum gostergesinin ilk satirinda tezgahin hangi giic durumunda bulundugu size gosterilir.

Gosterge Anlam

W Kirmizi bir cubuk tezgahin tiretken calismadigini gosterir.

Iz Pozitif yonde koyu yesil cubuk tezgahin Uretken calisti§ini ve enerji tiikettigini gos-
terir.

) Negatif yonde acik yesil cubuk tezgahin aga enerji geri génderdigini gosterir.

Taslama
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Yapilacak islem

I @ 1. "Parametre" isletim alanini secin.

Parameter
> 2. Mendiilerleme tusuna ve "Ctrl-Energy" fonksiyon tusuna basin.
Cirl-
Energy
- VEYA -
+ <Ctrl> + <E> tuslarina basin.
CTRL
= "SINUMERIK Ctrl-Energy" penceresi acllir.
18.2.2 Enerji analizlerinin goriintiilenmesi

"Ctrl-E Analyse" penceresinde, enerji tiketimine yonelik ayrintil bir genel bakisi bulabilirsiniz.
Asagidaki bilesenlere yonelik tiketim gostergesini elde edersiniz:

* Eksenlerin toplami

+ Unitelerin toplami - PLC'de yan (initeler planlanmissa

* Sentron PAC

* Tezgah toplami

Enerji tiiketiminin ayrintili gorintiisii

Tuketim degerlerini tlim sirlicliler ve gerekirse yan Uniteler icin listeleyebilirsiniz.

Yapilacak islem

LT 1. "SINUMERIK Ctrl-Energy” giris penceresinde bulunuyorsunuz.
" Energy

Ctil-E 2. "Ctrl-E Analyse" fonksiyon tusuna basin.

analiri "Ctrl-E Analyse" penceresi acilir. Bilesenlerin toplam tiiketim degerleri gorindir.

Detaylar 3. Minferit srtcllere ve yan lnitelere yonelik enerji tiiketimini goriintilemek
icin "Ayrintilar" fonksiyon tusuna basin.

Taslama
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18.2.3 Enerji tiiketiminin 6lciimii ve kaydi

Guncel olarak secilen eksenler, yardimci tiniteler, SentronPAC veya komple tezgah icin enerji
tuketimini olgebilir ve kaydedebilirsiniz.

Parca programlarina ait enerji tiiketiminin 6lcimii

Parca programlarina ait enerji tiiketimini 6lcme imkanina sahipsiniz. Bu amacla siriicliler 6lciim
amaciyla dikkate alinirlar.

Parca programinin hangi kanalda baslatilip durdurulacagini ve dl¢timlerin kac kere tekrar
edecedini girebilirsiniz.

Olciimlerin kaydedilmesi

Verilerin daha sonra mukayesesi icin, kullaniimis olan 6lclim degerlerini kaydedin.

Not

3 veri bloguna kadar kayit yapilir. 3'ten fazla 6lcim mevcutsa, otomatik olarak en eski veri
blogunun (zerine yazilir.

Olciim siiresi

Olciim siiresi sinirlandinlmistir. Maksimum 8lciim siiresine ulasildiginda, élciim sonlandirilir.
lletisim penceresi satirinda ilgili bir mesaj gortinr.

Tezgah Ureticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

On kosul

i Cid "Ctrl-E Analyse" fonksiyon tusuna basiimis ve "Ctrl-E Analyse" penceresi
" Energy acilmis.
Yapilacak islem
Olpiim 1. "Ol¢ciim baslat" fonksiyon tusuna basin.
haslanme) "Olciim ayari:cihaz secimi": secim penceresi acilir.
v 2. Secim listesinden istenen cihazi secin, gerekirse "Parca programi 6lcima”
0K kontrol kutucugunu etkinlestirin, tekrar sayisini girin, tercih edilen kanal

girin ve "OK" fonksiyon tusuna basin.
Kayit tutma islemi baslatilr.

Taslama
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Olgiim 3. "Ol¢iimii durdur" fonksiyon tusuna basin.

durdua Olciim sonlandirilir.
Olgiim 4. Giincel élciime ait kullanilan degerleri kaydetmek amaciyla, "Olciimii kay-
kaydet det" fonksiyon tusuna basin.

Olciimii gerceklestirilen eksen secimi, konfigiirasyona baglidir.

18.2.4 Olciimlerin takip edilmesi

Glncel ve kaydedilmis 6lctim egrilerini grafiksel olarak gortintileyebilirsiniz.

On kosul
m "Ctrl-E Analyse" fonksiyon tusuna basiimis ve "Ctrl-E Analyse" penceresi
aciimis.
Yapilacak islem
Grafik 1. "Grafik" fonksiyon tusuna basin.
"Ctrl-E Analyse" penceresinde glincel 6lciim "Mavi 6lclim egrisi" olarak
gosterilir.
_Kayith 2. Son kaydedilen 6lctimleri gortintiilemek icin "Kaydedilen dlctimler" fonk-
Olgiimler siyon tusuna basin.

Ayrica 3 farkli renkteki 6lciim egrileri, dlcim zamani ile birlikte gosterilir.

3. Sadece giincel 6lciml gormek isterseniz, "Kayitli dlciimler" Softkeyine
Olgumler tekrar basin.

18.2.5 Tiiketim degerlerinin takip edilmesi

Glncel ve kaydedilen tliketim degerlerini ayrintil bir tabloda gortintileyebilirsiniz.

Gosterge Anlam

Olciim baslangic "Olciime basla" Softkeyine basiimasiyla, élciimiin basladi§i zaman degerini
gosterir.

Olciim siiresi [sn] "Olciimii durdur" fonksiyon tusuna basilmadan énceki dlciim siiresini saniye

cinsinden gosterir.

Cihaz Olciim bilesenlerini gdsterir

* Manuel (sabit deder, 6rnedin ana ylk, PLC'de belirlenmis)
e Sentron PAC

+ Unite toplami (PLC'de belirlenmisse)

* Eksen toplami

* Toplam makine

Taslama
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Gosterge

Anlam

Beslenen enerji [kWs)

Secilen 6lciim bilesenine yonelik beslenen enerjiyi, kilovat saat cinsinden
gosterir.

Geri beslenen enerji [kWs) | Secilmis olan 6lclim bilesenlerine geri beslenen enerjiyi, kilovat saat dege-

rinde gosterir.

Toplam enerji [kWs)

Tum 6lclilmis olan toplam siirlicti degerlerine veya tiim eksenlere, sabit
deger ve Sentron PAC'e ait toplam gdstergesi.

"Ctrl-E Analyse: Tablo" penceresindeki gosterge

On kosul

g% Chl 1.

"Ctrl-E Analyse" fonksiyon tusuna basiimis ve "Ctrl-E Analyse" penceresi
actimis.

2. Olciimler nceden kaydedilmis.
Yapilacak islem
Grafik "Grafik" ve "Ayrintilar" fonksiyon tuslarina basin.
"Ctrl-E Analyse: Ayrintilar" penceresinde, son ¢ kaydedilen 6lclime ve
olasi bir glincel 6lclime yonelik 6lciim verileri ve tiiketim degerleri tablo
Detaylar olarak gosterilir.
18.2.6 Tiiketim degerlerinin karsilastiriimasi

Glncel ve kaydedilen 6lctimlere yonelik beslenen ve geri beslenen tiiketim degerleri
karsilastirmasini gériinttleyebilirsiniz.

On kosul

BEA

2.
Yapilacak islem
Girafik 1.
Olgiimleri 2.
karsilastir

460

"Ctrl-E Analyse" fonksiyon tusuna basilmis ve "Ctrl-E Analyse" penceresi
actimis.

Olciimler 6nceden kaydedilmis.

"Grafik" fonksiyon tusuna basin.

"Olciimleri karsilastir" fonksiyon tusuna basin.
"Ctrl-E Analyse: Karsilastir" penceresi acllir.

Bir cubuk diyagramda giincel 6lclime yonelik beslenen ve geri beslenen
tiketim degerleri gosterilir.

Taslama
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_Kauith 3. Ayrica son 3 kaydedilen 6lciimin karsilastirmasini goriintilemek icin
Olgumler "Kaydedilen 6lclimler” fonksiyon tusuna basin.

4, Sadece glincel karsilastirmayi gérmek istiyorsaniz "Kaydedilen l¢timler"
Olguimler fonksiyon tusuna yeniden basin.

18.2.7 Enerji tiiketiminin uzun vadeli 6lciimii

Enerji tiiketimine iliskin uzun vadeli 6lciim, PLC'de gerceklestirilir ve kaydedilir. Bu sayede
HMI'nin etkin olmadi§i zamanlarda da ilgili de§erler kaydedilir.

Olciim degerleri

Beslenen ve geri beslenen enerji dederlerinin yaninda enerji toplami, su zaman araliklari icin
gorintdlenir:

* Guncel ve 6nceki glin
* Guincel ve 6nceki ay

* Guincel ve dnceki yil

On kosul
SENTRON PAC baghdir.

Yapilacak islem

iv, Cirl 1. "Ctrl-E analizi" penceresi acllir.
¥ Energy

Long-term 2. "Uzun siireli" fonksiyon tusuna basin.

measuremnt "SINUMERIK Ctrl-Uzun vadeli élciim analizi" penceresi acilir.
Uzun vadeli 6lcim sonuclari goriintilenir.
<« 3. Uzun vadeli 6lciimii sonlandirmak icin, "Geri" Softkeyine basin.
Geri

Taslama
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18.3 Ctrl-E Profili

18.3.1 Enerji tasarruf profillerinin kullanimi

"Ctrl-E Profile" penceresinde, tanimlanmis tiim enerji tasarruf profillerini gortintiileyebilirsiniz.
Buradan tercih ettiginiz bir enerji tasarruf profilini dogrudan etkinlestirebilir veya bloke edebilir
ya da profil blokajlarini kaldirabilirsiniz.

SINUMERIK Ctrl-Energy Enerji tasarruf profilleri

Gosterge Anlam

Enerji tasarruf profili TUm enerji tasarruf profilleri listelenir.

[dak] olarak aktif Tanimlanmis profilin erisimi icin kalan slre gortintdlenir.
Not

Tiim enerji tasarruf profillerinin bloke edilmesi

Ornegin devam eden élciimler sirasinda tezgahi arizalandirmamak icin, "Timiini bloke et"
secenedini secin.

Bir profile ait 6n uyari stresine erisildiginde, kalan zamanin gdésterildigi bir bildirim penceresi
goruntilenir. Enerji tasarruf moduna erisildiginde, alarm satirinda uygun bir mesaj belirir.

On tanimlanan eneriji tasarruf profili

Enerji tasarruf profili Anlam

Normal enerji tasarruf modu | ihtiyac duyulmayan tezgah takimlari, kisitlanir veya kapatilir.
(tezgah Standby) Tezgah, ihtiyac halinde hemen isletime hazirdir
Tam enerji tasarruf modu (NC | ihtiyac duyulmayan tezgah takimlari, kisitlanir veya kapatilir.

Standby) isletime hazir hale gecmek icin bekleme siireleri mevcuttur.

Maksimum enerji tasarruf mo- | Tezgah tamamen kapahdir.
du (Auto-shut-off) isletime hazir hale gecmek icin, uzun bekleme siireleri mevcuttur.

.& Tezgah Ureticisi
Gosterilen enerji tasarruf profillerine ait secim ve fonksiyon degisiklik gosterebilir.
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Taslama
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Yapilacak islem

1 O

Parameter

>

Ctrl-
Energy

E

Gtrl-E
profili

Hemen
etkinlestir

Profil
kilitle

Praofil
onayla

Tiimiinii
kilitle

Tiimiinii
onayla

Taslama
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18.3 Ctrl-E Profili

"Parametreler" isletim alanini secin.

Mendi ilerleme tusuna ve "Ctrl-Energy" fonksiyon tusuna basin.

- VEYA -
<CTRL> + <E> tuslarina basin.

"Ctrl-E Profili" fonksiyon tusuna basin.
"Ctrl-E Profili" penceresi acilir.

imleci tercih edilen enerji tasarruf profiline konumlandirin ve bu durumu
dogrudan aktiflestirmek istiyorsaniz "Hemen aktiflestir" fonksiyon tusuna
basin.

imleci tercih edilen enerji tasarruf profiline konumlandirin ve bu durumu
engellemek istiyorsaniz, "Profili bloke et" fonksiyon tusuna basin.

Profil bloke olur ve etkin duruma gelmez. Enerji tasarruf profili griye déner
ve zaman gostergesi olmadan gosterilir.

"Profili bloke et" fonksiyon tusuna ait yazi "Profil blokajini kaldir" olarak
degisir.
Blokaji geri almak amaciyla "Profil blokajini kaldir" fonksiyon tusuna basin.

Tdm durumlari engellemek istiyorsaniz, "Timuiini bloke et" fonksiyon tu-
suna basin.

Tum profiller bloke edilmistir ve etkinlestirilemezler.

"TUmind bloke et" Fonksiyon tusuna ait yazi "Timn{n blokajini kaldir"
olarak degisir.

Tdm profillere ait blokaji geri almak amaciyla, "Timuiniin blokajini kaldir"
fonksiyon tusuna basin.
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19.1 Easy XML

"Kullanicr iletisimleri olusturma" fonksiyonu ile musteri ve uygulamaya 6zel HMI - Kullanim
arayuzleri olusturma olanagina sahipsiniz. Bu islem XML temelli bir skript dili araciligiyla
gerceklestirilir.

Bu skript dili <CUSTOM> arayiliziinde HMI'de makineye 6zgi mendtiler ve iletisim maskeleri
goriintiilenmesine olanak taniyor.

Bu skriptler ayni zamanda MMC(...) talimati kullanarak da bir NC programi (izerinden
gerceklestirilebilir.

o

Tezgah ireticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Tanimlanan skript talimatlari asagidaki 6zelliklerin kullanilmasina olanak tanir:

Kullanim
1.
2.
3.
4.
5.
Taslama

iletisimleri goriintiileme ve sunlari hazirlama:

Softkeyler
Degiskenler
Metin ve yardimci metin

Sekiller ve yardimci resimler

iletisimleri cagirma:

(Giris) Softkeyini etkinlestirme

iletisimi dinamik yeniden yapilandirma:

Softkeyleri degistirme, silme
Degiskenler alanini tanimlama ve diizenleme
Gosterge metni (dile bagl veya dilden bagimsiz) goériintileme, degistirme, silme

Grafikler goriintileme, degistirme, silme

islemleri etkinlestirme:

iletisimler goriintiileme
Degerler (Degiskenler) girme
Softkeyleri etkinlestirme

iletisimden cikma

iletisimler arasinda veri alisverisi
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19.1 Easy XML

6. Degiskenler

— Okuma (NC, PLC, Tahrik ve Kullanici Degiskenleri)

— Yazma (NC, PLC, Tahrik ve Kullanici Degiskenleri)

— Matematiksel, karsilastirmali ve mantiksal islemcilerle birlestirme
7. Fonksiyonlari ylritme:

— Alt programlar

— Dosya fonksiyonu

— Pl Hizmetleri
8. Kullanici gruplarina gore koruma siniflarini dikkate alma

9. iletisim iceriklerini parca program talimatlari tizerinden kumanda etme

Kullanici iletisimleri cagirma

Diger bilgiler

466

loem/sinumerik/hmi/appl dizininde "xmldial.xml" yapilandirma dosyasi tanimlanmis olmasi
durumunda <CUSTOM> butonuna basarak kullanici iletisimini baslatin.

<CUSTOM> operat6r alaninin cagrilmasi sonucunda ilgili fonksiyon tuslari gértintilenir. Bu
Softkeyler sayesinde ilgili iletisimleri acabilir ve kullanabilirsiniz.

Not

Dosyayi ilk kez dizine kopyaladiktan sonra kumanda sisteminin RESET edilmesi gerekir.

Kendi diyaloglarinizin proje planlamasiyla ilgili daha fazla bilgiyi Easy XML programlama
kitabinda bulabilirsiniz.

Taslama
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19.2 SINUMERIK Integrate Run MyScreens

19.2 SINUMERIK Integrate Run MyScreens

"Run MyScreens" sayesinde makine Ureticisi veya kullaniciyla 6zel fonksiyon genisletmeleri icin
kendi kullanim araytizleri olusturma ve kullaniciyla 6zgi diizen yaratma imkanina sahipsiniz.

Bunun yani sira kullanilan Siemens veya makine Ureticisi kullanim araytzlerini modifiye etme
veya degistirme imkanina sahipsiniz.

Yeni olusturulan kullanim aray(zleri sayesinde 6rnedin parca programlarini diizenleyebilirsiniz.
Diyaloglar dogrudan kumanda sisteminde olusturulur.

&«

L

Kullanim

Yazilim Opsiyonu

lletisim sayisini arttirmak icin asagidaki yazim opsiyonlarindan birine ihtiyac duyarsi-
niz:

* SINUMERIK Integrate Run MyScreens

* SINUMERIK Integrate Run MyScreens + Run MyHMI
* SINUMERIK Integrate Run MyHMI | 3GL

* SINUMERIK Integrate Run MyHMI / WinCC

Tezgah iireticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Tanimlanmis Skript talimatlari asagidaki fonksiyonlara imkan tanir:

1. lletisimleri gériintiileme ve sunlari hazirlama:

Softkeyler
Degiskenler
Metin ve yardimci metin

Sekiller ve yardimci resimler

2. lletisimleri cagirma:

(Giris) Softkeyini etkinlestirme

3. lletisimi dinamik yeniden yapilandirma:

Taslama

Softkeyleri degistirme, silme
Degiskenler alanini tanimlama ve diizenleme
Gosterge metni (dile bagh veya dilden bagimsiz) goériintileme, degistirme, silme

Grafikler goriintileme, degistirme, silme
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19.2 SINUMERIK Integrate Run MyScreens

Diger bilgiler
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. Islemleri etkinlestirme:

— lletisimler gériintiileme
— Degerler (Degiskenler) girme
— Softkeyleri etkinlestirme

— lletisimden cikma

. Iletisimler arasinda veri alisverisi

. Degiskenler

— Okuma (NC, PLC, Kullanici Degiskenleri)
— Yazma (NC, PLC, Kullanici Degiskenleri)

— Matematiksel, karsilastirmali ve mantiksal islemcilerle birlestirme

. Fonksiyonlari ylritme:

— Alt programlar
— Dosya fonksiyonu

— Pl Hizmetleri

. Kullanici gruplarina gére koruma siniflarini dikkate alma

Kendi diyaloglarinizin proje planlamasiyla ilgili daha fazla bilgiyi SINUMERIK Integrate Run
MyScreens programlama kitabinda bulabilirsiniz.

Taslama

Kullanma kitabi, 07/2021, 6FC5398-0EP40-6VA4



Coklu dokunmatik kullanim icin el bilgisayari

terminalleri 2 O

20.1 HT 8

20.1.1 Genel bakis

Mobil Handheld Terminal SINUMERIK HT 8, bir kumanda panelinin ve bir tezgah kontrol
panelinin fonksiyonlarini birlestirir. Bu size tezgahi gézlemleme, kullanma, 6§retme ve
programlama imkani sunar.

Musteri tuslar (licretsiz eklenebilir)

Hareket tuslarn

Kullanici mendisi tusu

®OOO

El carki (opsiyonel)

Kullanim
7,5"-TFT renkli ekran, dokunmatik kullanim imkani sunar.
Eksenlerin hareketi, rakam girisi, imlec kumandasi ve tezgah kontrol paneli fonksiyonlari
(6rn. Calistirma ve Durdurma icin) icin folyo tuslar bulunur.

Taslama
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Coklu dokunmatik kullanim icin el bilgisayari terminalleri

20.1 HT 8

Miisteri tuslari

HT 8, bir ACIL DURDURMA butonu ve iki adet 3 kademeli onay tusu ile donatilmistir. Harici bir tus
takimi baglama imkanina sahipsiniz.

Dort adet musteri tusu serbestce atanabilir ve musteriye 6zgl ayarlanabilir.

.n. Tezgah ireticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Entegre edilmis tezgah kontrol paneli

Onay tuslan

Hareket tuslar

Sanal klavye

470

HT 8 entegre bir MCP'ye sahiptir. Tuslardan (6rn. Calistirma ve Durdurma) ve fonksiyon tusu
olarak tasarlanmis tuslardan olusur.

ilgili miinferit tuslar "Tezgah kontrol panelinin kumanda elemanlan” bélimiinde aciklanmistir.

Not

Tezgah kontrol paneli menustiine ait fonksiyon tuslarindan isletilen PLC birlesim yeri sinyalleri,
edge-triggered olarak kontrol edilirler.

HT 8 iki onay tusuna sahiptir. Bu sayede, onay geregi duyulan isletimlerde onay fonksiyonlarini
(6rn. hareket tuslarinin gosterilmesi), gerek sol elle gerekse sag elle gerceklestirebilirsiniz.

Onay tuslari, su tus pozisyonlari icin yerlestirilmislerdir:
e Serbest birakilmis (etkisiz)
e Onay (orta konum)- Kanal 1 ve kanal 2 onayi ayni anahtarda.

¢ Panik (tam basilarak)

Tezgah eksenlerini HT 8 hareket tuslari (izerinden hareket etti'rmek icin, "JOG"veya "MDA" isletim
modu, "REF. POINT" veya "TEACH IN" fonksiyonu secilmelidir. llgili ayara bagli olarak onay tusuna
basmaniz gereklidir.

.n. Tezgah lreticisi
Bunun icin tezgah ureticisinin talimatlarina bakin.

Degerlerin kolay girilebilmesi amaciyla, bir sanal klavye mevcuttur.

Taslama
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20.1 HT 8

Kanalin degistirilmesi

El carki

Diger bilgiler

20.1.2

Taslama

¢ Durum gostergesinde bulunan kanal gostergesinde, dokunmatik kumanda vasitasiyla kanal
degisimi yapabilirsiniz:

— Tezgah isletim alaninda (blytk durum goéstergesi), durum gdstergesinde bulunan kanal
gostergesinde, Touch (dokunarak) isletim vasitasiyla.

— Digerisletimalanlarinda (kiictik gosterge) resimlerdeki baslk satirinda (sarralan) bulunan
kanal gostergesinde Touch (dokunarak) isletim vasitasiyla.

¢ Kullanici menusinde bulunan "U" tusu vasitasiyla etkinlesen tezgah panel menistinde, "1...
n CHANNEL" fonksiyon tusu bulunur.
isletim alaninin degistirilmesi

Etkin kullanim alani icin gosterge semboliine yénelik dokunmatik kumanda ile ilgili kullanim
alani menisin etkinlestirebilirsiniz.

HT 8, el carkiyla elde edilebilir.

Baglanti ve devreye alma hakkinda ayrintili bilgiyi El bilgisayari Terminal HT 8 cihaz el kitabi
altinda bulabilirsiniz.

islem tuslar

islem tuslarinda yazi yoktur. Ancak dikey buton cubugunun yerine iizerine yazi bulunan tuslari
etkinlestirme olanaginiz vardir.

Standart olarak dokunmatik panel (izerine 6 eksene kadar islem tuslari yazisi etkinlestirilir.

¢. Makine ireticisi
Bununla ilgili makine dreticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Belirme ve karartma

Yazinin belirmesi ve karartilmasi 6rnedin onay tusuna basilarak saglaniyor olabilir. Onay tusuna
basildiktan sonra islem tuslari etkinlik kazanir.

Onay tusunu tekrar serbest birakin, islem tuslari tekrar karartilir.

ﬁ Makine ureticisi
Bununla ilgili makine dreticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.
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20.1HT 8

Mevcut tim dikey ve yatay butonlarin lizerine yazilar gelir veya karartilir,
diger bir ifadeyle diger butonlar kullanilabilir degildir.

N - !
1 Bl B

20.1.3 Makine kumanda paneli-Menti

ilgili fonksiyon tuslarina yénelik dokunmatik kumanda ile, yazilim tizerinden kopyalanmis belirli
tezgah kontrol paneli tuslarini secebilirsiniz.

Tuslara ait aciklamalar "Makine kumanda paneline ait kumanda elemanlar” bélimiinden
bulabilirsiniz.

P

ot

Makine kumanda paneli menlstine ait Softkeylerden isletilen PLC birlesim yeri sinyalleri, edge-
triggered olarak kontrol edilirler.

Goriintliileme ve karartma

Kullanici menisi "U" tusuyla, CPF Softkey cubugu (dikey Softley cubugu) ve kullanici Softkey
cubugu (yatay Softkey cubugu) gortntdilenir.

Taslama
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Coklu dokunmatik kullanim icin el bilgisayari terminalleri

20.1 HT 8
At > 03,/09/09
M,
7 Reset SKP DRFM01DRY PRIL/\ Wait: Feedrate enable missing MACHIE
Machine Position [mm] T,F.5
XM 0.000 T FROESER_3258 D1
YM 0.000 2S00 —
ZM 0 000 F 0.000 [VAR]
. 0.000  mm/min  80% [N
S10 (i
Master 0 80% fanctANEL
0 L 50 L 100, 1210,
H309 ~
=)
Single Block
_
WCS MCS
v 44
> | Back.
1 2 u3 4 [ 1 G uz ua
> Men ilerleme tusu lzerinden yatay kullanici fonksiyon tusu cubugunu genis-
letebilirsiniz. Bu sayede 8 ilave fonksiyon tusu kullanima sunulur.

<« "Geri" Softkey cubugu ile meni cubugunu tekrar karartabilirsiniz.
Geri

Makine kumanda paneli meniilerine ait Softkeyler

Asagida verilmis olan Softkeyler mevcuttur:

"Makine" Softkeyi ~ "Makine" isletim alani secimi

Softkey "[VAR]" Eksen ilerleme hizinin, degisken dlclilerle secilmesi
Softkey "1...n Kanalin degistirilmesi

CHANNEL"

"Single Block" Soft-  Tek blok diizenlemesi ac | kapat

keyi

"WCS MCS" Softkeyi WKS ile MKS arasinda gecis saglar.

"Geri" Softkeyi Pencerenin kapatiimasi

Not

<MENU SELECT> tusu vasitaslyla alan degisiminde ilgili pencere otomatik olarak kapatilir.

Taslama
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20.1 HT 8

20.1.4 Sanal klavye

Yapilacak islem

474

Sanal klavye, Touch kumanda panellerinde girdi aygiti olarak kullanilir.

Girise uygun kumanda elemanina cift tiklandiginda (program diizenleyici, diizenleme alanlari)
sanal klavye acilir. Sanal klavyeyi ilgili kullanici araytiziinde istediginiz bir yere
konumlandirabilirsiniz.

Tam klavye ile sadece numara blogunu kapsayan kiictltilms bir klavye arasinda secim
yapabilirsiniz. Tam klavye kullaniminda, Ingilizce tus atamasi ile glincel ayarli tlke diline uygun
tus atamasi arasinda gecis yapabilirsiniz.

1. imleci tercih edilen girdi alaninda konumlandirin.
2. Girdi alanina tiklayin.
Sanal klavye goriintilenir.
3. Sanal klavye Uzerinden, tercih edilen degerleri girin.
4. <INPUT> tusuna basin.

INPUT

- VEYA -
Kirsorl baska bir kumanda elemani Gstlinde konumlandirin.
Deger devralinir ve sanal klavye kapatilir.

Sanal klavyenin konumlandirilmasi

"Pencereyi kapat" semboliiniin solundaki bos alana kalem veya parmak ile basili tutun. Bu sayede
klavyeyi istediginiz yere tasiyabilirsiniz.

Sanal klavyenin 6zel tuslan

@ "Tilde" tusu

e Sayisal bir giris alaninda ilgili 6n isareti degistirir.

* Bir metin giris alanina (6rn. Program diizenleyici) bir Tilde isaretini ekler.
@ "Eng" tusu
Tus atamasini tekrar ingilizceye veya ayarlanmis olan iilke diline geri alir.

Sanal klavyenin konumlandiriimasi igin alan.

®©

“Num" tusu
Sanal klavyeyi, rakam bloguna kucultir.

Taslama
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20.1 HT 8

Sanal klavyenin numara blogu

"ABC" tusu ile tekrar tam klavyeye geri donersiniz.

Taslama
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20.2 HT 10
20.2 HT 10
20.2.1 HT 10: Genel bakis
Mobil el bilgisayari Terminal HT 10, bir kontrol panelinin ve bir tezgah kontrol panelinin
fonksiyonlarini birlestirir. Bu size tezgahi gézlemleme, kullanma, 6§retme ve programlama
imkani sunar.
HT 10, kullanicr araylzu "SINUMERIK Operate Generation 2" ile kullanilabilir.
L. mmmm N
[SIEMENS] SINUMERIK ] : )
r®
@ Acil durdurma butonu
@ Ekran / Dokunmatik ekran
@ El carki (opsiyonel)
@ Déner gecersiz kilma salteri
@ LED fonksiyon tuslari
Kullanim

HT 10'un tam grafikli dokunmaya duyarli 10,1" TFT renkli ekrani, dokunmatik kullanim imkani
sunar. 1280 x 800 piksel ¢ozuinurlik, "Ekran yoneticisi* kullanimi icin uygundur.

Eksenleri hareket ettirmek icin el carkini veya mekanik hareket tuslarini ("+"/*-") kullanabilirsiniz.
HT 10 bir ACIL DURDURMA butonu ve iki kanalli ve iic kademeli bir onay tusu ile donatilmistir.
Harici bir tus takimi baglama imkanina sahipsiniz.

Tuslar kullaniclya 6zgi olarak yapilandirabilirsiniz.

Taslama
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20.2 HT 10

Kullaniciya 6zgu tuslar

Kullaniclya 6zgu tuslar serbestce atanabilir. Tuslari ilgili tGlke dilinde kendi metinlerinizle
etiketleyebilirsiniz.

¢ Tezgah ireticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Entegre edilmis tezgah kontrol paneli

Onay tuslan

Hareket tuslan

Sanal klavye

Taslama

HT 10 entegre bir MCP'ye sahiptir. Mekanik tuslardan (6rnegin Start ve Stop) ve fonksiyon tusu
olarak tasarlanmis tuslardan olusur.

ilgili miinferit tuslar "Tezgah kontrol panelinin kumanda elemanlarn" bélimiinde aciklanmistir.

Not

Tezgah kontrol paneli menusiine ait fonksiyon tuslarindan isletilen PLC birlesim yeri sinyalleri,
edge-triggered olarak kontrol edilirler.

HT 10 bir onay tusuna sahiptir. Bu sayede, onay gerektiren kullanimlarda (6rnegin hareket
tuslarinin gosterilmesi) ilgili onay fonksiyonunu tetikleyebilirsiniz.

Onay tuslari, su tus pozisyonlari icin yerlestirilmislerdir:
e Serbest birakilmis (etkisiz)
e Onay (orta konum)- Kanal 1 ve kanal 2 onayi ayni anahtarda.

¢ Panik (tam basilarak)

Tezgah eksenlerini mekanik hareket tuslari tzerinden hareket ettirmek icin "JOG" veya "MDA"
isletim modu ile "REF. POINT" veya "TEACH IN" fonksiyonu secilmelidir. llgili ayara bagli olarak
onay tusuna basmaniz gereklidir.

¢ Tezgah lreticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Not

Tezgah eksenlerini dokunmatik kumanda lizerinden de hareket ettirebilirsiniz.

Degerlerin kolay girilebilmesi amaciyla, bir sanal klavye mevcuttur.
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20.2 HT 10

Kanalin degistirilmesi

El carki

L

* Durum gostergesinde bulunan kanal gostergesinde, dokunmatik kumanda vasitasiyla kanal
degisimi yapabilirsiniz:

— Tezgah isletim alaninda (blytk durum gdéstergesi), durum gdstergesinde bulunan kanal
gostergesinde, Touch (dokunarak) isletim vasitasiyla.

— Digerisletimalanlarinda (kiictik gdsterge) resimlerdeki bashk satirinda (sariralan) bulunan
kanal gostergesinde Touch (dokunarak) isletim vasitasiyla.

¢ Kullanici menusinde bulunan "U" tusu vasitasiyla etkinlesen tezgah panel menistnde, "1...
n CHANNEL" fonksiyon tusu bulunur.

isletim alaninin degistirilmesi

Etkin kullanim alani icin gdsterge semboliine yénelik dokunmatik kumanda ile ilgili kullanim
alani menisin etkinlestirebilirsiniz.

HT 10 bir el carkina sahiptir.

Bir HT 10 kullaniyorsaniz, el carkini kullanarak tezgahinizin eksenlerini hareket ettirebilirsiniz.

Tezgah ureticisi
Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Diger bilgiler

20.2.2

478

Kullaniciya 6zgii tuslarin baglantisina, devreye alinmasina ve yapilandirilmasina yonelik ayrintili
bilgiler icin bkz. El bilgisayari Terminal HT 10 cihaz el kitab.

Makine kumanda paneli-Menti

ilgili fonksiyon tuslarina yénelik dokunmatik kumanda ile, yazilim tizerinden kopyalanmis belirli
tezgah kontrol paneli tuslarini secebilirsiniz.

Tuslara ait aciklamalari "Tezgah kontrol paneline ait kumanda elemanlan” bélimiinden
bulabilirsiniz.

Not

Tezgah kontrol paneli menusiine ait fonksiyon tuslarindan isletilen PLC birlesim yeri sinyalleri,
edge-triggered olarak kontrol edilirler.

Goriintiileme ve karartma

Kullanici meniisi "U" tusuyla, CPF fonksiyon tusu cubugu (dikey fonksiyon tusu cubugu) ve
kullanici fonksiyon tusu cubugu (yatay fonksiyon tusu cubugu) goriintilenir.

Taslama
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Coklu dokunmatik kullanim icin el bilgisayari terminalleri
20.2 HT 10

SIEMENS
P cHAN
Machine & Position [mm] TES |
X1 0O 0.000 T )
Y1 & 0.000 . 1
0.000
Z1 O 0.000 0.000 mmimin 10% 2
Al O 0.000
SF3
SFa
=)
]
&«
Back
| u | U2 | U3 | L4 | s | 1] | u7 | 1} | > \l 1

Menii ilerleme tusu Gzerinden yatay kullanici fonksiyon tusu cubugunu genisletebilirsiniz. Bu
sayede ilave fonksiyon tuslari da kullanilabilir.

Tezgah kontrol paneli meniilerine ait fonksiyon tuslari

Asagida verilmis olan fonksiyon tuslari mevcuttur:

SF1-SF4, U1-8

Musteri tuslar, dile bagl etiketleme yapilabilir

"WKS MKS" fonksiyon tusu

WKS ile MKS arasinda gecis saglar

"Single Block" fonksiyon

Tekli blok diizenlemesi ac | kapat

tusu

Not

<MENU SELECT> tusu vasitaslyla alan degisiminde ilgili pencere otomatik olarak kapatilir.

Eksen secimi

Gercek degerler penceresinin baslik satirindaki onay kutusunu etkinlestirerek gercek degerler
penceresinde bir eksen secebilirsiniz.

Onay kutusuna dokundugunuzda, eksen secimiicin serbest birakilan her eksen icin eksen adinin
yaninda bir onay kutusu gorintulenir.

o

Tezgah lireticisi

Bunun icin tezgah Ureticisinin talimatlarina bakin.

Taslama
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20.2 HT 10
ilgili onay kutusunu etkinlestirerek bir eksen secebilirsiniz.
Not
El carkina bir eksen atamak icin, dokunmatik kontroltin "El Carki" kontrol elemanini kullanarak el
carkini etkinlestiriniz ve ardindan onay kutusu tzerinden ilgili ekseni seciniz.
Not
Oryantasyon eksenleri el carkina atanamaz.
Ardindan kumanda elemanlarini kullanarak eksenleri sabit bir artisla hareket ettirin.
20.2.3 Sanal klavye

Sanal klavye, Touch kumanda panellerinde girdi aygiti olarak kullanihr.

Girise uygun kumanda elemanina cift tiklandiginda (program diizenleyici, diizenleme alanlari)
sanal klavye acilir. Sanal klavyeyi ilgili kullanici araylziinde istediginiz bir yere
konumlandirabilirsiniz.

Tam klavye ile sadece numara blogunu kapsayan kictltiimus bir klavye arasinda secim
yapabilirsiniz. Tam klavye kullaniminda, Ingilizce tus atamasi ile gtincel ayarli tlke diline uygun
tus atamasi arasinda gecis yapabilirsiniz.

!Illﬂlllllﬂﬂl- II X

I_lHIII Ilﬂﬂl =

BlyUk-Klclik harf gecis tusu

Ulkeye 6zgii klavye diizenine gecis tusu

®
@ Harf-Ozel isaret gecis tusu
®
@

Tam klavye ve numara tuslarina gecis tusu

Girilen degerlerin devralinmasi

Girilen degerler <INPUT> tusuyla devralinir.

Sanal klavyenin konumlandirilmasi

"Pencereyi kapat" sembolliniin solundaki bos alana kalem veya parmak ile basili tutun. Bu sayede
klavyeyi istediginiz yere tasiyabilirsiniz.
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Coklu dokunmatik kullanim icin el bilgisayari terminalleri

20.3 Touch panelin kalibrasyonu

20.3 Touch panelin kalibrasyonu

Touch panele ait bir kalibrasyon, kumandaya ilk baglantida gereklidir.

Not
Kalibrasyon tekrari

Kullanimin tutarsiz oldu§unu fark ederseniz, yeni bir kalibrasyon islemi gerceklestirin.

VNC Starter: Default HMI

[NCUName] < 192.168.214.241:0: (HMI)

Please select server

Yapilacak islem

1. TCU servis ekranini baslatmak icin ment geri tusuna ve <MENU SELECT>
tusuna ayni anda basin.

o0 >

SELecr
2. "Calibrate TouchPanel" butonuna dokunun.
Kalibrasyon islemi baslatilir.
3. Ekranda beliren talimatlari uygulayin ve (¢ adet kalibrasyon noktasina
dokunun.
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Coklu dokunmatik kullanim icin el bilgisayari terminalleri

20.3 Touch panelin kalibrasyonu

Kalibrasyon islemi tamamlanmistir.

4. TCU servis resmini kapatmak amaciyla, yatay fonksiyon tusu"1" e veya "1"
rakaminin bulundugu tusa dokunun.
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Endeks

"SINUMERIK Operate Gen.2"

Coklu dokunmatik panel, 73
"SINUMERIK Operate Generation 2" kullanici
arayuzu, 73

Dokunmatik kumanda elemanlari, 80

Fonksiyon tus takimi, 79

Sanal klavye, 80

"Siemens Industry Online Support" uygulamasi, 21

A

ABC klavye, 89
Adaptor transforme edilmis gériintd, 364
Advanced Surface, 211
Alarm protokoll
goriuntile, 427
tasnifleme, 428
Alarmlar
goruntiile, 424
Protokol verilerinin yedeklenmesi, 424
silme, 425
tasnifleme, 428
Ana bloklar, 160
Ana ismili, 133
Arama
Kutik girdisi, 439
Program yoneticisindeyken, 384
Arama modu, 170
Arsiv
Delikli serit formati, 404
program yoneticisinde okumak, 407
Program yoneticisinde olusturma, 404
sistem verileri icine olusturma, 405
sistem verileri Gzerinden okumak, 408
Asinma, 335
Ayarlama programi
olusturmak, 378
Program dizini, 367
Ayarlar
Carpismadan kacinma, 302
Coklu kanal goriinimd, 311
Editor, 184
mandtiel isletim icin, 153
otomatik isletim icin, 219
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Takim listeleri, 364
Teach In (6gretme), 454
Ayna 6lclsi, 132

B

B ekseni
Déndiirme eksenini kalibre etme, 296
Belirgin kesici kenar numaralar
belirgin, 321
Bileme koordinat sistemini belirle - CYCLE435
harici programlama, 259
Binary format, 404

Blok

arama, 166

arama - Kesinti konumu, 169
Blok arama

Arama hedefi girisi, 168
Arama hedefi-Parametre, 169, 170
kullanim, 166
Mod, 170
Program kesintisi, 169
Bosaltma
Multitool, 361

C

Ctrl-Energy

Enerji analizi, 456, 457

Enerji tasarruf profilleri, 462

Enerji tiketiminin olciilmesi, 458

Fonksiyonlar, 455

kaydedilmis 6lctim egrileri, 459, 460

Olciim egrilerinin gosterilmesi, 459

Tiketim degerlerinin goriintilenmesi, 459

Tiketim degerlerinin karsilastiriimasi, 460
CYCLE4071

harici programlama, 265
CYCLE4072

harici programlama, 267
CYCLE4073

harici programlama, 270
CYCLE4074

harici programlama, 272
CYCLE4075

harici programlama, 275
CYCLE4077

harici programlama, 277
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Endeks

CYCLE4078
harici programlama, 281
CYCLE4079
harici programlama, 283
CYCLE435 - Bileme koordinat sisteminin belirlenmesi
harici programlama, 259
CYCLE495 - Profilleme
harici programlama, 261
CYCLE62 - Kontlr sorgulama
Fonksiyon, 257
Parametre, 258
Carpismadan kacinma, 299
Ayarlar, 302
Makine isletim alani, 302
Tezgah modelinin g&sterilmesi, 301
Cevrimici yardim
icerige duyarli, 69
Coklu dokunmatik panel
Genis ekran formati, 82
SINUMERIK Operate Gen.2, 73
Coklu kanal goérinimd, 305
"Makine" isletim alani, 306
Ayarlar, 311
OP015, OP0O19, 309
Coklu secim, 350

D

Degisken maskeleri, 434
Degistirme
Koordinat sistemi, 105
Dizin
ekleme, 389
isaretlemek, 387
kopyalama, 389
olusturmak, 376
Ozellikler, 392
secmek, 387
silme, 391
Veri isleme, 376
Dokunmatik kumanda elemanlari
Alarmlarin silinmesi, 80
Kanalin degistiriimesi, 80
Dondirme eksenini kalibre etme
B ekseni, 296
DRF (El carki-kaydirmasi), 172
DRY (Kuru calisma ilerleme hizi), 172
Durum gdstergesi, 45
Diz taslama
Takim 6lg, 122
DXF-Dosyasi
acma, 189
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Alani silme, 194
Cizim tornalama, 191
isleme alanini secin, 194
isleme diizeyi, 193
kapatma, 189
Kaydet, 195
Kesit degistirme, 191
Kesitin blyutilmesil kiculttilmesi, 190
Konturun secilmesi ve devralinmasi, 196
Oge sil, 195
Referans noktasi belirleme, 196
Sifir noktasi, 196
temizleme, 189
Tutma radyusi, 193
DXF-Reader, 188

E

Editor
Ayarlar, 184
cagirma, 177
EES (Harici bellekten calisma), 396
Ekran bolimlemesi, 78
Ekran kopyalari
acma, 429
kopyalama, 429
olusturma, 429
Ekran yoneticisi
Kumanda elemanlari, 92
Eksenler
degisken adimlama mesafesi, 151
direkt konumlandir, 152
geri konumlandirma, 164
hareket ettirme, 150
referanslandirma, 98
sabit adimlama mesafesi, 150
El carki
atama, 138
Eldiven, 74
Enerji analizi
Detaylar, 457
goruntile, 457
Uzun sireli 6lctim, 461
Enerji tasarruf profilleri, 462
Enerji tiketimi
goruntile, 456
Olcme, 458
Es zamanl kayit
3D goérunum, 231
Baslat - islemeden 6nce, 226
Diger yandan goériinimler (dlz taslama), 232
Diizenleme goriinimu, 230
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Endeks

Genel bakis, 221
GOrandmler, 230
Grafik dondirme, 235
Grafik kaydirma, 235
Grafik kesitinin degistirilmesi, 236
isleme &ncesi, 226
isleme sirasinda, 227
Onden gériiniim (yuvarlak taslama), 231
Takim hatlar, 233
Tezgah odasi, 232
Yandan goriinis, 230
Etiket secimi, 189
EXTCALL-cagri, 401

F

Fonksiyon
REF POINT, 101
REPOS, 101
TEACH IN, 102
Tekli blok, 102
Fonksiyon tus takimi
"SINUMERIK Operate Generation 2" kullanici
arayuzu, 79
FTP sdrtcd, 370

G

Genel R parametreleri, 200
Gereksinimlerin belirlenmesi, 413
Geri konumlandirma, 164
Geribildirim gonder, 19
G-Fonksiyonlari
Kalip olusturma, 211
secilmis G-Fonksiyonlarinin gériintilenmesi, 209
tim G-Gruplarinin gériintilenmesi, 211
G-Kod program
olusturmak, 378
Global kullanici degiskenleri, 203
Glincel deger gostergesi, 47
Glincel degerlerin atanmasi, (Sifir nokta kaydirmasi
atamaya bakiniz)
Glvenlik kademeleri
Fonksiyon tuslari, 65

H

Handheld Terminal 10, 476
Handheld Terminal 8, 469
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Hazirlik verileri
ithal et, 410
yedekleme, 409

Hesap blogu (SB2), 158

Hizmet alanlari, 29
degistirme, 52
sec, 52

HT 10
Genel bakis, 476
Kullanici meniisu, 478
Onay tuslar, 477
Sanal klavye, 480
Touch panel, 481

HT 8
Genel bakis, 469
islem tuslari, 471
Kullanici mensu, 472
Onay tuslari, 470
Sanal klavye, 474
Touch panel, 481

IME
Cince yazi karakterleri, 59
Kore yazi karakterleri, 63
icerige duyarli cevrimici yardim, 69
ilerleme hizi verileri
Glincel deger penceresi, 49
ik acilis, 97
is mili verileri
Glincel deger penceresi, 50
is parcasi
islemeyi durdur, 155, 156
islemi baslat, 155
olustur, 377
isaretlemek, 350
Dizin, 387
Program, 387
isleme alani sinirlandirmasi, 131
isleme siireleri
Gecerli gosterge gosterimi, 50, 159
Gosterim, 238
sil, 187
isletim modu
degistirme, 52
JOG, 101, 145
MDA, 102
0TO, 102
REPOS, 101
isletme modu gruplari, 103
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Endeks

ismili aynasi verileri
Ayna 6lclisiini kaydet, 132
Parametre, 134
ismili devir sinirlamasi, 132
isparcasi sayaci, 217

J
Job (is) listesi, 380

K

Kaba ve ince kaydirma, 110
Kamera
Akis, 68
Kanal degistirme, 103
Karartma bloklar, 173
Karsi ismili, 133
Kaydet
Hazirhk verileri, 409
Parametre, 416
Kesici kenar numaralari, 321
Kesinti konumu
hareket ettirme, 169
Klasorler
Kayit yerleri, 383
olusturma, 383
Kod tasiyici baglantisi, 329
Kontir cagrisi - CYCLE62
Fonksiyon, 257
Parametre, 258
Konumlandirma
Multitool, 361
Koordinat sistemi
degistirme, 105
Kullanicr araylzi
tamamlama, 467
Kullanici degiskenleri, 199
aktiflestirmek, 207
arama, 206
Genel R parametreleri, 200
Global GUD, 203, 207
Kanal GUD, 204
Lokal LUD, 205
Program PUD, 206
R-Parametreleri, 201
tanimlama, 207
yedekleme, 416
Kullanicr iletisimi
olusturma, 465
Kullanici onayi, 99
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Kullanim siiresi, 335
Kumanda elemanlari
Ekran yoneticisi, 92
Tezgah kontrol paneli, 40
Kumanda paneli 6n ylizeyi, 30
Butonlar, 32
Katuk
Adres verilerinin diizenlenmesi, 437
aktarim, 436
Genel gorinidm, 437
Girdi olusturmak, 438
Girdinin aranmasi, 439
goruntile, 437
Kayitlari sil, 438

L

Lokal sdirticl
NC dizininin olusturulmasi, 368

M

Magazin
konumlandirma, 342
Takimlari bosaltma, 344
Takimlarin degistirilmesi, 344
Takimlarin silinmesi, 344
Takimlarin yiklenmesi, 344
Magazin listesi, 341
Magazin yonetimi, 315
Makine modeli, 299
Mantiel isletim, 145
Ayarlar, 153
Eksen hareketi, 150
MDA
Program kaydi, 141
Program ylikleme, 140
Programin calistiriimasi, 142
Programin silinmesi, 143
Mesajlar
goruntile, 423
tasnifleme, 428
MRD (Measuring Result Display), 173
Muadil takim numarasi, 320
Multitool, 356
bosaltma, 361
konumlandirma, 361
olustur, 357
silme, 360
Takim listesinde parametre, 356
Takimlarin cikartilmasi, 359
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Endeks

Takimlarin donatilmasi, 358
tekrar aktiflestirme, 362
yer degistirme, 361
yukleme, 360

mySupport dokiimantasyon, 20

N

Navigasyon cubugu
Yan ekran, 82
NC/PLC degiskenleri
degistirme, 432
goruntile, 430

o)

Olustur

Multitool, 357
Olusturma

Kullanicr iletisimi, 465
Olusturmak

Ayarlama programi, 378

Program blogu, 182
Onay tuslarn

HT 10, 477

HT 8, 470
OpenSSL, 23
Olcme

Parca sifir noktasi, 129
Olcii birimi

degistirme, 105
Olciim

Takim, 325
On izleme

Program, 386
Ozel isaret, 31
Ozellikler

Dizin, 392

Program, 392

P

Panel
temizleme, 67
Parametre
degistirme, 54
girisi, 53
hesaplama, 54
yedekleme, 416
Parca adedi, 335
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Parca sifir noktasi
manuel 6l¢, 129
Otomatik olg, 129
Parmak hareketi, 75
Profilleme - CYCLE495
harici programlama, 261
Program
acma, 372
Bloklari yeniden numaralandirma, 182
calistirma, 374
Dongu destegiyle olusturma, 243
dlzeltme, 163
dlzenleme, 177
ekleme, 389
isaretlemek, 387
isletim, 158
kapatma, 372
kopyalama, 389
Metinlerin degistirilmesi, 179
On izleme, 386
Ozellikler, 392
Program konumu arama, 177
secim, 157
secmek, 387
silme, 391
teach In (6gretme), 445
Veri isleme, 376
Program blogu
arama, 177
ekleme, 180
glincel, 50, 159
isaretlemek, 180
kopyala ve ekle, 180
numaralandirma, 181
silme, 180
Program bloklari, 182
Program calisma siiresi, 217
Program diizeltme, 163
Program katmani, 161
Program listesi, 382
Program tesiri
etkinlestirmek, 173
Tesir sekilleri, 172
Program yoneticisi, 365
Dizinlerin ve dosyalarin aranmasi, 384
HTML dokiimanlarinin gorintilenmesi, 399
PDF dokiimanlarinin gériintiilenmesi, 399
Programlanmis durdurma 1, 172
Programlanmis durdurma 2, 172
Programlar
ydnetme, 365
PRT (eksen hareketi yok), 172
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Endeks

R

Referans,
RGO (indirgenmis hizli hareket), 172
R-Parametreleri, 201
yedekleme, 416
Run MyScreens, 467

S

Sanal klavye
"SINUMERIK Operate Generation 2" kullanici
arayulzu, 80
HT 10, 480
HT 8, 474
Sanal tuslar
ABC klavye, 82
MCP tuslari, 82
Sayfalar, 82
SB (Tekli bloklar), 172
SB1, 158
SB2, 158
SB3, 158
Secmek
Dizin, 387
Program, 387
Senkronizasyonlar
Durumun goriintilenmesi, 215
Serbest dosya, 379
Sifir nokta ayarlari
ithal et, 410
yedekleme, 409
Sifir nokta kaydirmalari
aktif NPV, 110
atama, 107
ayarlanabilir NPV, 113
Detaylarin gérinttlenmesi, 114
Gecerli diizeltmeler, 113
Genel bakis, 109
Grinding Frames, 113
silme, 116, 117
Sifir noktasi
DXF-Dosyasi, 196
Sifir noktasi kaymalari
Genel bakis, 111
SINUMERIK, 15
SINUMERIK Operate Gen.2
Ekran bolimlemesi, 78
Siemens Industry Online Support
Uygulama, 21
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Silindir hatasi telafisi, 135
Silme
Dizin, 391
Multitool, 360
Program, 391
Simulasyon
Program kumandasi, 228
Similasyon
3D goérunum, 231
baslatma, 224
blok halinde, 229
Diger yandan goériinimler (dlz taslama), 232
durdurma, 224
Diizenleme goriinimu, 230
Genel bakis, 221
Gordndmler, 230
Grafik dondiirme, 235
Grafik kaydirma, 235
Grafik kesitinin degistirilmesi, 236
ilerleme hizinin degistiriimesi, 228
iptal etme, 224
isleme dncesi, 224
Onden gériinim (yuvarlak taslama), 231
Takim hatlari, 233
Tezgah odasi, 232
Yandan goriinis, 230
Sistem verileri
HTML dokiimanlarinin gorintilenmesi, 399
PDF dokiimanlarinin gériintiilenmesi, 399
SKP (Karartma bloklar), 172
Sozlik
ylkleme, 62
Standart kapsam, 16
Standart Widget
Alarmlar, 85
Degiskenler, 86
Eksen yiiki, 86
Glncel degerler, 84
Kamera, 88
Kullanim stresi, 87
Sifir noktasi, 85
Takim, 86
Surlculer
kurma, 393
Lojik srtict, 393

T

Takim
bosaltma, 327
Detaylar, 351
Olceklendirme, 318
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Endeks

Olcim, 325
sil, 326
tekrar aktiflestirme, 337
Tip degistir, 355
yer degistirme, 343
yukleme, 327
Takim asinma listesi
acma, 334
Takim asinmasi, 335
Takim listeleri

Ayarlar, 364
Takim listesi, 320
Takim 6l¢

Diz taslama, 122
Yuvarlak taslama, 118
Takim parametresi, 318
Takim tipleri, 316
Takim verileri
Glincel deger penceresi, 49
ithal et, 410
yedekleme, 409
Takim verilerini ac, 414
Takim y6netimi, 313
Listeleri filtreleme, 346
Listeleri tasnifleme, 345
Takimlarin cikartiimasi
Multitool, 359
Takimlarin donatiimasi
Multitool, 358
Takimlarin yazilmasi, 413
Tamamlama
Kullanicr araylzi, 467
Teach In (6gretme), 445
Ayarlar, 454
Blok secimi, 449
Bloklari degistirmek, 448
Bloklarin eklenmesi, 448
Bloklarin silinmesi, 449
Daire ara nokta CIP, 451
genel sireg, 445
Hareket blogu G1, 451
Hareket tard, 452
Hat kumanda isletimi, 453
Hizli hareket GO, 451
Konum ekleme, 451
Parametre, 452
secim, 447
Tek blok
ince (SB3), 158
kaba (SB1), 158
Teknik Destek, 21
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Tekrar aktiflestirme
Multitool, 362
Takim, 337
Temel kaydirma, 110
Temizlik modu, 67
Tezgah kontrol paneli
Kumanda elemanlari, 40
Yan ekranda, 88
Tezgaha 6zgu bilgiler, 436
Toplam diizeltme asinmasi, 335
Torna kizagi, 134
Touch panel
kalibrasyon, 481
Training, 21
Transforme edilmis goriintil, 364
TTD dosyasi
acma, 414
Tus kombinasyonlari
Kumanda paneli 6n ylizeyi, 32
Tus kombinasyonlari - Simulasyon
Besleme, 228
Gecersiz kil, 228
Gorlinimu cevirme, 235
Grafigin buyutulmesi/kiciltilmesi, 234
Grafik kaydirma, 235
Kesit degistirme, 236
Tekli blok modu, 229

u

USB Stirlicti, 369
Uzaktan erisim
ayarlama, 440
izin ver, 441
Uzaktan teshis, 440
sonlandirma, 443
talep etme, 442
Uzun sireli 6lctim
Enerji analizi, 461
Uclincii kisilerin web sayfalari, 16
Uriin Destek, 21

Vv

Veri glivenligi genel diizenlemesi, 23
Veri matrisi kodu, 22

w
Widget'ler, 82
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Endeks

Y

Yan ekran
ABC klavye, 88
Genel bakis, 82
gOster, 84
Kumanda elemanlari, 82
MCP, 88
Navigasyon cubugu, 82
On kosullar, 82
Sayfalar, 88
Standart Widget'ler, 84
Widget'ler, 82
Yapilandirilmis durma, 173
Yardimci fonksiyonlar
H-Fonksiyonlari, 212
M-Fonksiyonlari, 212

Yedek numara, (Muadil takim numarasina bkz.)

yedekleme
Hazirlik verileri, 409
Parametre, 416
Yedekleme

Program yoneticisi verileri, 404
Sistem verileri tGzerinden veriler, 405

Yeni kontar
Frezele fonksiyonu, 247
Frezele parametresi, 249
Yer degistirme
Multitool, 361
Takim, 343
Yuvarlak taslama
Takim 6lc, 118
Yukleme
Multitool, 360
Yukin kontrol edilmesi, 414
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