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Pravni upozornéni

Koncept vystraznych upozornéni

Tato prirucka obsahuje pokyny, které musite dodrzovat z divodu své osobni bezpec¢nosti a zamezeni materialnim
Skodam. Upozornéni ohledné Vasi osobni bezpec€nosti jsou zvyraznény vystraznym trojuhelnikem, upozornéni
tykajici se pouze materialnich Skod jsou uvedeny bez vystrazného trojuhelniku. Podle stupné ohrozeni jsou
vystrazna upozornéni zobrazena v sestupném poradi nasledujicim zptsobem.

/\ NEBEZPECI

znamena, ze nastane smrt nebo tézké ublizeni na zdravi, kdyz se neucini pfislusna bezpeénostni opatfeni.

/\ VYSTRAHA

znamena, Ze mhze nastat smrt nebo tézké ubliZzeni na zdravi, kdyZ se neucini pfislusna bezpecnostni opatfeni.

/\ POZOR

znamena, ze mlze nastat lehké ublizeni na zdravi, kdyZz se neudini pfislusna bezpec¢nostni opatfeni.

UPOZORNENI

znamena, ze mohou nastat materialni $kody, kdyz se neucini pfisluSsna bezpeénostni opatreni.

Pri vyskytu vice stupnd ohroZzeni bude vzdy pouzito vystrazné upozornéni s nejvy$sim stupném. Je-li ve vystrazném
upozornéni s vystraznym trojuhelnikem vystraha pfed Skodami na zdravi, pak mlze byt v tomtéz vystrazném
upozornéni jesté pfipojena vystraha pfed materialnhimi Skodami.

Kvalifikovany persondl

Vyrobek nebo systém, ke kterému nalezi tato dokumentace, miiZe obsluhovat pouze personal s odpovidajici
kvalifikaci, ktery bude pfi provadéni stanovenych ukolt dodrzovat pokyny uvedené v dokumentaci, zejména pak
predpisy tykajici se bezpecnosti prace. Kvalifikovany personal je na zakladé svého vzdélani a zkusenosti zplUsobily
odhalit rizika v souvislosti s obsluhou téchto vyrobku ¢i systému a zabranit moznému ohrozeni.

Pouzivani vyrobkl Siemens v souladu s uréenim

Znamky

Méjte na zfeteli nasledujici:

/\ VYSTRAHA

Vyrobky Siemens se smi pouzivat pouze pro Ucely uvedené v katalogu a v pfislusné technické dokumentaci. Pokud
se pouzivaji cizi vyrobky a komponenty, musi byt doporu€eny nebo schvaleny firmou Siemens. Bezporuchovy a

bezpecny provoz predpoklada odbornou pfepravu, skladovani, ustaveni, montaz, instalaci, uvedeni do provozu,

obsluhu a udrzbu. Musi se dodrzovat pfipustné podminky prostfedi. Dodrzovat se musi také pokyny v pfislusné

dokumentaci.

VSechny nazvy oznacené ochrannou znamkou ® jsou zapsané znamky firmy Siemens AG. Ostatni nazvy v této
tiskoviné mohou byt znackami, jejichz pouzivani tfetimi subjekty pro své Ucely mize porusovat prava majitelu.

Vylougeni odpovédnosti

Zkontrolovali jsme obsah tiskoviny, zda je v souladu s popsanym hardvyarem a softwarem. Presto nelze vyloucit
odchylky, takze nemGzeme prevzit odpovédnost za kompletni shodu. Udaje v této tiskoviné jsou pravidelné
kontrolovany, potfebné opravy jsou uvedeny v nasledujicich vydanich.

Siemens AG Objednaci ¢islo dokumentu: 6FC5398-0EP41-0UAO Copyright © Siemens AG 2015 - 2018.
Division Digital Factory ® 11/2018 Zmény vyhrazeny V8echna prava vyhrazena

Postfach 48 48

90026 NURNBERG

NEMECKO




Predmluva

Dokumentace systému SINUMERIK

Dokumentace systému SINUMERIK je roz¢lenéna do nasledujicich kategorii:
® V/Seobecna dokumentace/katalogy
e UzZivatelska dokumentace

e Dokumentace vyrobce / servisni dokumentace

Doplrikové informace

Na nasledujici adrese (https://support.industry.siemens.com/cs/de/en/view/108464614)
naleznete informace k témto tématim:

® Objednavani dokumentace / prehled tisténych material(l
® Dalsi odkazy pro stazeni dokument
® Pouzivejte on-line dokumentaci (vyhledavani a prohledavani pfiru¢ek/informaci)

Pokud budete mit dotazy tykajici se technické dokumentace (napf. navrhy, opravy), zaslete e-
mail na nasledujici adresu (mailto:docu.motioncontrol@siemens.com).

mySupport/Dokumentation

Vzdélavani

Na nasledujici adrese (https://support.industry.siemens.com/My/ww/en/documentation)
naleznete informace, jak mizete svou dokumentaci individualné sestavovat na zakladé
dokumentu firmy Siemens a jak ji pfizpUsobit, aby odpovidala dokumentaci vaseho vlastniho
stroje.

Na nasledujici adrese (http://www.siemens.com/sitrain) naleznete informace tykajici se
aplikace SITRAIN - Skoleni firmy Siemens pro produkty, systémy a feSeni z oblasti pohonové
a automatizacni techniky.

Casto kladené otazky

SINUMERIK

Brouseni

Casto kladené otazky naleznete na strankach Service&Support (Sluzby a podpora) v ramci
podpory pro jednotlivé produkty (https://support.industry.siemens.com/cs/de/en/ps/faq).

Pokud budete potiebovat informace o systému SINUMERIK, vyuzijte nasledujici adresu (http://
www.siemens.com/sinumerik).
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Cilova skupina

Cilova skupina

Pouziti

Predkladana dokumentace je ur€ena pro pracovniky obsluhujici brusky a stroje pro brouseni
dokulata, na kterych je spusténo programové vybaveni SINUMERIK Operate.

Tato pfiru¢ka uzivatele seznamuje s ovladacimi prvky a pfikazy systému. Pokud se vyskytne
néjaka porucha, umoziuje uzivateli cilené reagovat a pfijimat odpovidajici opatfeni.

Standardni rozsah

V predkladané dokumentaci jsou popisovany funkce standardniho rozsahu dodavky. Doplnéni
nebo zmény, které byly provedeny vyrobcem stroje, jsou popsany v dokumentaci od tohoto
vyrobce stroje.

V ramci fidiciho systému se mohou vyskytovat i dal$i funkce nepopsané v ramci této
dokumentace, které Ize spustit. S ohledem na tyto funkce vSak neni mozné vznést zadny narok
pro pfipad nové dodavky nebo servisniho zasahu.

Z daivodu zachovani prehlednosti neobsahuje tato dokumentace vSechny podrobné informace
ke véem typlm produktu a také nemUze pokryt vesSkeré myslitelné pfipady, které se mohou v
prabéhu instalace, provozovani a udrzby vyskytnout.

Technicka podpora

Specificka telefonni isla na pracovniky technické podpory v dané zemi naleznete na internetu
na nasledujici adrese (https://support.industry.siemens.com/sc/ww/en/sc/2090) v oblasti
»Kontakt*.

Brouseni
Pfiruc¢ka pro obsluhu, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0UAQ
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Zakladni bezpe€nostni upozornéni 1

1.1

Brouseni

VSeobecna bezpednostni upozornéni

/\ VYSTRAHA

Ohrozeni zivota v pfipadé zanedbani bezpeénostnich upozornéni a zbyvajicich rizik

V pfipadé zanedbani bezpecnostnich upozornéni a zbyvajicich rizik, ktera jsou uvedena v
odpovidajici dokumentaci k hardwaru, mize dojit k nehodam s tézkymi nebo i smrtelnymi
urazy.

® Dodrzujte bezpe€nostni upozornéni v dokumentaci k hardwaru.
e Mégjte na paméti zbyvajici rizika, ktera byla zjiSténa pfi jejich vyhodnocovani.

/\ VYSTRAHA

Nespravna funkce stroje v disledku chybného nebo zménéného nastaveni parametr(i

V dlsledku chybného nebo zménéného nastaveni parametr(i se miize vyskytnout chybna
funkce stroje, ktera miize mit za nasledek Uraz nebo i smrt.
e Chrarte nastaveni parametr(i pfed pFistupem nepovolanych osob.

® Pro pfipad mozné nespravné funkce zajistéte vhodna opatreni, napf. spinace pro nouzové
zastaveni nebo nouzové vypinace.
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1.2 Zarucni podminky pro priklady aplikace

1.2 Zarucni podminky pro priklady aplikace

Priklady aplikaci jsou nezavazné a nekladou si zadné naroky na Uplnost, ani pokud jde o
konfiguraci a vybaveni, ani pokud jde o vSechny mozné eventuality. Pfiklady aplikaci
neprestavuji zadna specificka zakaznicka feSeni, maji pouze nabizet ur€itou pomoc pfi feSeni
typickych problémd.

Jako uzivatel nesete odpovédnost za odborné zachazeni s popisovanymi produkty. Pfiklady
aplikaci vas nezbavuji povinnosti zajistit bezpe&né zachazeni pfi pouziti, instalaci, provozu a
udrzbé.

Brouseni
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1.3

Brouseni

1.3 Industrial Security

Industrial Security

Poznamka
Industrial Security

Siemens nabizi produkty a feSeni s funkcemi Industrial Security, které podporuji bezpecny
provoz zafizeni, systéma, strojl a siti.

Aby byla zafizeni, systémy, stroje a sité zabezpeceny proti kybernetickym utokim, je potfeba
implementovat komplexni koncept Industrial Security, ktery odpovida aktualnimu stavu
techniky (a nasledné jej udrzovat). Produkty a feSeni firmy Siemens pfredstavuji pouze soucast
takového konceptu.

Za zabranéni pfistupu nepovolanych osob ke svym zafizenim, systémuim, strojim a sitim je
odpovédny zakaznik. Systémy, stroje a komponenty by mély byt propojeny pouze podnikovou
siti nebo internetem, pokud a jakmile je to nutné a byla uc¢inéna pfisluSna ochranna opatfeni
(napf. pouzivani firewallu a segmentace sité).

Kromé toho by méla byt zohlednéna doporuceni firmy Siemens k pfislusSnym ochrannym
opatfenim. Pokud budete potfebovat dalSi informace tykajici se Industrial Security, naleznete
je na adrese:

Industrial Security (http://www.siemens.com/industrialsecurity)

Firma Siemens vyslovné doporucuje provadét aktualizace, jakmile jsou odpovidajici
aktualizacni soubory k dispozici, a vzdy pouzivat pouze aktualni verze produktu. Pouzivani
zastaralych nebo jiz nepodporovanych verzi muze zvysovat riziko kybernetickych utoku.

Abyste byli neustale informovani o aktualizacich produktu, pfihlaste se k odbéru zpravodaje
Siemens Industrial Security RSS Feed na strankach:

Industrial Security (http://www.siemens.com/industrialsecurity)

Dalsi informace naleznete na internetu:

PFiruCka pro navrh konstrukce Industrial Security (https://support.industry.siemens.com/cs/
ww/en/view/108862708)
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1.3 Industrial Security
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/\ VYSTRAHA

Nejisté provozni stavy zplsobené manipulaci s programovym vybavenim

Manipulace s programovym vybavenim, napft. viry, trojské koné&, malware nebo ervi, mohou
zpusobit nejisté provozni stavy vaseho zafizeni, které mohou mit za nasledek smrt, téZké
ublizeni na zdravi a materialni Skody.

® Provadéjte pravidelné aktualizace softwaru.

e Komponenty automatizaéniho a pohonového systému integrujte do celkové koncepce
Industrial Security zafizeni nebo stroje v souladu s nejmodernéjsimi technickymi poznatky.

® Do své celkové koncepce Industrial Security zahriite vdechny pouzité produkty.

® Prostfednictvim odpovidajicich ochrannych opatfeni, napf. antivirovym programem,
chrante soubory na vyménnych pamétovych médiich pfed Skodlivym softwarem.

® Na ménici aktivujte funkci ,Ochrana know-how*, aby byl pohon chranén pfed upravami
provedenymi osobami bez pfislusného opravnéni.

Brouseni
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2.1 Prehled produktu

SINUMERIK je fidici systém CNC (Computerized Numerical Control) pro obrabéci stroje (napfr.
frézky).

Pomoci fidiciho systému CNC muzete provadét ve spojeni s obrabécim strojem mimo jiné
nasledujici zakladni operace:

e Sestavovani a upravovani vyrobnich programd
® Zpracovavani vyrobnich program

e Manudlni ovladani

® Pristup k internim a externim datovym nosi¢im
e Editace dat pro programy

® Sprava nastroju, posunuti poc¢atku a dalSich uzivatelskych dat, ktera jsou v programech
zapotrebi.

® Diagnostika Fidiciho systému a stroje

Systémové oblasti

Zakladni funkce fidiciho systému jsou soustfedény do nasledujicich systémovych oblasti:

Systémové oblasti
Zpracovani vyrobniho programu, manualni fizeni -> STROJ
Editace d’at pro pro_garamy/ PARAMETRY
Sprava nastrojl

Sestavovani a upravovani vyrobnich programt » PROGRAM
Pfistup k internim a externim datovym nosi¢im SPRAVCED
PROGRAMU

Obrazovka alarmd, servisni obrazovka » D|AG|2‘£ST|-
Prizpusobeni dat NC systému na stroji, UVADENI DO

systémova nastaveni PROVOZU

Brouseni
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2.2 Ridici panely

2.2 Ridici panely
221 Prehled

Uvod

Prostfednictvim Fidiciho panelu se uskuteChuje zobrazovani (obrazovka) a ovladani (napf.
hardwarova a programova tlacitka) uzivatelského rozhrani systému SINUMERIK Operate.

Na zakladé ovladaciho panelu OP 010 zde budou na pfikladu vysvétleny ovladaci prvky, které
jsou k dispozici pro obsluhu fidiciho systému a obrabéciho stroje.

Brouseni
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2.2 Ridici panely

Ovladaci a signaliza¢ni prvky

LR ey

4
i
S
;

Vil

1 Blok alfanumerické klavesnice
Kdyz je stisknuto tlacitko <Shift>, jsou zadavany specialni znaky na dvojité obsazenych tlacit-
cich a velka pismena.

Upozornéni: V zavislosti na konfiguraci Vaseho Fidiciho systému jsou pfi normalnim nastaveni
psana velka pismena.

2 Blok numerické klavesnice
Kdyz je stisknuto tlacitko <Shift>, jsou zadavany specialni znaky na dvoijité obsazenych tlacit-
cich.

Blok fidicich tlagitek

Blok hlavnich systémovych tlacitek
Blok kurzorovych tlacitek

Rozhrani USB

Tlacitko Menu Select

o N o o b~ W

Tlacgitko pro vyvolani rozSifeného menu
9 Tlacitko pro vyvolani systémové oblasti Stroj
10 Tlacitko pro navrat na vysSi Uroven menu

11 Programova tlacitka
Obrazek 2-1  Obrazek ovladaciho panelu OP 010

Literatura

Presny popis a vyobrazeni dalSich fidicich paneld, které mohou byt pouzivany, naleznete v
nasledujici literature:

Brouseni
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2.2 Ridici panely

PFiruCka k pfistroji Ovladaci prvky a sit'ové pfipojeni; SINUMERIK 840D sl

222 Tlagitka na Fidicim panelu

Pro obsluhu fidiciho systému a obrabéciho stroje mate k dispozici nasledujici tlaCitka a

kombinace tlacitek.

Tlagitka a kombinace tlacitek

Tlacitko

=

7
ALARM
CANCEL

1...n

CHANMEL

@

HELP

MNEXT
WINDOW

MNEXT
WINDOW

SHIFT

MNEXT
WINDOW

ALT

MNEXT
WINDOW

CTRL

26

Funkce

<ALARM CANCEL>
Maze alarmy a hlaseni, které jsou oznaceny timto symbolem.

<CHANNEL>

V pfipadé systému s vice kanaly pfepina na dalSi kanal.
<HELP>

Vyvolani kontextové on-line napovédy ke zvolenému oknu.

<NEXT WINDOW> *
® Pfepina mezi okny.
® \/ pfipadé obrazovky pro vice kanald, pfip. pfi zobrazeni funkce

vice kanalll pfepina v ramci sloupce jednoho kanalu mezi horni
a dolni obrazovkou.

® \/ seznamech a polich pro volbu nékteré z moznosti vybira prvni
polozku.

® Presune kurzor na zacatek textu.
* na kldvesnicich s USB pouZijte tlacitko <Home>, pfip. <Pos 1>
<NEXT WINDOW> + <SHIFT>

® \/ seznamech a polich pro volbu nékteré z moznosti vybira prvni
polozku.

® Pfesune kurzor na zacatek textu.

® Oznadi souvisly usek polozek od aktualni pozice kurzoru az po
koncovou pozici.

® Oznaci souvisly usek polozek od aktualni pozice kurzoru az po
pocatek programového bloku.

<NEXT WINDOW> + <ALT>

® Pfesune kurzor na prvni objekt.

® Pfesune kurzor v tabulce do prvniho sloupce na daném fadku.
® Pfesune kurzor na za¢atek programového bloku.

<NEXT WINDOW> + <CTRL>

® Pfesune kurzor na za¢atek programu.

® Pfesune kurzor na prvni fadek v aktualnim sloupci.

Brouseni
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SHIFT

CTRL
WiNDOW
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PAGE
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PAGE ﬁ
up SHIFT
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P | +[CTRL
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<NEXT WINDOW?> + <CTRL> + <SHIFT>
® Presune kurzor na zacatek programu.
® Prfesune kurzor na prvni fadek v aktualnim sloupci.

® (Oznadi souvisly usek polozek od aktualni pozice kurzoru az po
koncovou pozici.

® Oznadi souvisly usek polozek od aktualni pozice kurzoru az po
pocatek programu.

<PAGE UP>

Na dané obrazovce se posunete o jednu stranku nahoru.

<PAGE UP> + <SHIFT>

Ve spravci programu a v programovém editoru se oznaci adresare,
pfip. programoveé bloky od pozice kurzoru az po zacatek okna.

<PAGE UP> + <CTRL>
Pfesune kurzor na prvni fadek okna.

<PAGE DOWN>
Na dané obrazovce se posunete o jednu stranku dold.

<PAGE DOWN> + <SHIFT>

Ve spravci programu a v programovém editoru se oznadi adresare,
pfip. programové bloky od pozice kurzoru az po konec okna.

<PAGE DOWN> + <CTRL>
Pfesune kurzor na posledni fadek okna.

<Pohyb kurzoru vpravo>
e Editacni pole
Otevfeni adresafe nebo programu (napf. cyklus) v editoru.

® Navigace

Kurzor se posune o jeden znak smérem vpravo.
<Pohyb kurzoru vpravo> + <CTRL>
e [Editacni pole

Kurzor se posune o jedno slovo smérem vpravo.
® Navigace

Kurzor v tabulce se posune do nasledujici buriky smérem
vpravo.

<Pohyb kurzoru vievo>
e Editacni pole
Zavre adresar nebo program (napf. cyklus) v programovém

editoru. Jestlize jste uskuteCnili néjaké zmeény, tyto zmény se
prevezmou.

® Navigace
Kurzor se posune o jeden znak smérem vlevo.

<Pohyb kurzoru vievo> + <CTRL>

e Editacni pole
Kurzor se posune o jedno slovo smérem vlevo.

e Navigace
Kurzor v tabulce se posune do sousedni buriky smérem vlevo.
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CTRL

SHIFT

CTRL

SHIFT

SELECT

SELECT

CTRL

SELECT

SHIFT
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<Pohyb kurzoru nahoru>
e Editacni pole

Pfesune kurzor do nasledujiciho pole smérem nahoru.
¢ Navigace

— Kurzor v tabulce se posune do sousedni buriky smérem
nahoru.

— Kurzor se v obrazovce menu posune smérem nahoru.
<Pohyb kurzoru nahoru> + <CTRL>
® Kurzor se v tabulce posune na jeji zacatek.
® Pfesune kurzor na zac¢atek okna.
<Pohyb kurzoru nahoru> + <SHIFT>

Ve spravci program0 a v programovém editoru oznaci souvisly in-
terval adresaru, pfipadné programovych blokd.

<Pohyb kurzoru dolt>
® Editacni pole
Presunuti kurzoru dold.
e Navigace
— Kurzor v tabulce se posune do sousedni buriky smérem dolu.
— Kurzor se v okné posune smérem dold.
<Pohyb kurzoru dol(> + <CTRL>
® Navigace
— Kurzor se v tabulce posune na jeji konec.
— Presune kurzor na konec okna.

® Simulace
ZmenSi hodnotu korekce (override).

<Pohyb kurzoru dol(> + <SHIFT>

Ve spravci program0 a v programovém editoru oznaci souvisly in-
terval adresar(, pfipadné programovych bloku.

<SELECT>

V seznamech a v polich umoznujicich vybér z nékolika moznosti
prepina mezi volbami, které jsou k dispozici.

Aktivuje poli¢ka pro znak zatrzeni.

V programovém editoru a ve spravci programu vybere programovy
blok, pfip. program.

<SELECT> + <CTRL>

Aktivuje/deaktivuje oznaceni fadkud tabulky, ¢imz je zafadi do vybé-
ru, pfip. je odtud vyradi.

<SELECT> + <SHIFT>

V seznamech a polich pro volbu nékteré z moznosti vybira pfedcha-
zejici, pfip. posledni polozku.

Brouseni
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END
END | + Q
SHIFT
END | + [CTRL
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SHIFT
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THE SHIFT
—
| + | CTRL
TAB
—
| + | CTRL Q

SHIFT
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<END>

Pfesune kurzor na posledni vstupni pole v okné, na konec tabulky
nebo na konec programového bloku.

V seznamech a polich pro volbu nékteré z moznosti vybira posledni
polozku.

<END> + <SHIFT>
Presune kurzor na posledni polozku.

Oznaci souvisly Usek polozek od pozice kurzoru az po konec pro-
gramového bloku.

<END> + <CTRL>

Pfesune kurzor na posledni polozku na poslednim fadku v momen-
talné vybraném sloupci nebo na konec programu.

<END> + <CTRL> + <SHIFT>

Pfesune kurzor na posledni polozku na poslednim fadku v momen-
talné vybraném sloupci nebo na konec programu.

Oznaci souvisly Usek polozek od pozice kurzoru az po konec pro-
gramového bloku

<BACKSPACE>
e Editacni pole
Vymazani oznaéeného znaku vlevo od kurzoru.

® Navigace
Vymazani v§ech oznaéenych znakl vlevo od kurzoru.

<BACKSPACE> + <CTRL>
e Editacni pole
Vymazani oznaceného slova vlevo od kurzoru.

® Navigace
Vymazani vSech oznacenych znakl vlevo od kurzoru.

<TAB>
® Posune kurzor v programovém editoru o jeden znak.

® \/e spravci programu se kurzor pfesune na nasledujici polozku
vpravo.

<TAB> + <SHIFT>
® Posune kurzor v programovém editoru o jeden znak.

® \/e spravci programu se kurzor pfesune na nasledujici polozku
vlevo.

<TAB> + <CTRL>
® Posune kurzor v programovém editoru o jeden znak.

® /e spravci program0 se kurzor pfesune na nasledujici polozku
vpravo.

<TAB> + <SHIFT> + <CTRL>
® Posune kurzor v programovém editoru o jeden znak.

® /e spravci program0 se kurzor pfesune na nasledujici polozku
vlevo.
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CTRL A
CTRL C
CTRL E
CTRL F
CTRL G
CTRL L

CTRL

SHIFT
CTRL P
CTRL S
CTRL Vv
CTRL X
CTRL Y
CTRL Z
CTRL ALT

<CTRL> + <A>

Vybere vSechny polozky v momentalné otevieném okné (jen v pro-
gramovém editoru a ve spravci programu).

<CTRL> + <C>
Vybrany obsah se zkopiruje.

<CTRL> + <E>
Vyvola funkci "Ctrl Energy".

<CTRL> + <F>

Otevie seznamy strojnich parametrl a nastavovanych parametr(,
pfi nacitani a ukladani v editoru MDA, ale také ve spravci program(
a v systémovych parametrech okna pro vyhledavani.

<CTRL> + <G>

V obrazovce parametr(i pfepind mezi pomocnym obrazkem a gra-
fickym zobrazenim.

<CTRL> + <L>

Aktualni uzivatelské rozhrani se postupné prepina do vSech nain-
stalovanych jazyk.

<CTRL> + <SHIFT> + <L>

Aktualni uzivatelské rozhrani se postupné prepina do vSech nain-
stalovanych jazyk(, ale v obraceném poradi.

<CTRL> + <P>

Z momentalné zobrazovaného uzivatelského rozhrani se vytvofi ko-
pie obrazovky a ta se ulozi jako soubor.

<CTRL> + <S>
Aktivovani, pfip deaktivovani simulace v rezimu blok po bloku.

<CTRL> + <V>
® Text ze schranky se vlozi na aktudlni pozici kurzoru.

® Text ze schranky se vlozi na misto momentalné oznaceného
textu.

<CTRL> + <X>
Oznaceny text se vyfizne. Text se pak nachazi ve schrance.

<CTRL> + <Y>

Zmeény, které byly vraceny zpét, se znovu provedou (jen v progra-
movém editoru).

<CTRL> + <Z>
Vrati zpét posledni akci (jen v programovém editoru).

<CTRL> + <ALT> + <C>

Vytvofi kompletni standardni archiv ((ARC) na externim datovém
nosici (flash disk pfipojeny na USB) (u systémU 840D sl/828D).

Upozornéni:

Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce
stroje!

Brouseni
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CTRL

ALT

CTRL

ALT

SHIFT

ALT

SHIFT

ALT

SHIFT

CTRL

ALT

ALT

ALT

DEL

DEL

CTRL
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<CTRL> + <ALT> + <S>

Vytvori kompletni standardni archiv (.ARC) na externim datovém
nosici (flash disk pfipojeny na USB) (u systém(i 840D sl).

Vytvofi kompletni standardni easy archiv (.ARD) na externim dato-
vém nosici (flash disk pfipojeny na USB) (u systému 828D).
Upozornéni:

Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce
stroje!

<CTRL> + <ALT> + <D>

UlozZeni soubor( protokolu na flash disk pfipojeny na USB. Pokud
na USB neni zadny flash disk pfipojen, ulozi se soubory do oblasti
vyhrazené vyrobci na CF karté.

<SHIFT> + <ALT> + <D>

UloZeni soubort protokolu na flash disk pfipojeny na USB. Pokud
na USB neni zadny flash disk pfipojen, ulozi se soubory do oblasti
vyhrazené vyrobci na CF karté.

<SHIFT> + <ALT> + <T>
Spusti funkci "HMI Trace".

<SHIFT> + <ALT> + <T>
Ukong¢i funkci "HMI Trace".

<ALT> + <S>
Otevreni editoru pro zadavani asijskych znakd.

<ALT> + <Kurzor nahoru>
Skok v editoru na za¢atek bloku, pfip. konec bloku smérem nahoru.

<ALT> + <Kurzor dol(>
Skok v editoru na zacatek bloku, pFip. konec bloku smérem dolu.

<DEL>
e Editacni pole
Vymaze prvni znak vpravo od kurzoru.

® Navigace
Vymaze v8echny znaky.
<DEL> + <CTRL>
e Editacni pole
Vymaze prvni slovo vpravo od kurzoru.

e Navigace
Vymaze vSechny znaky.

<Mezernik>

e Editacni pole
Vlozi mezeru.

® \/ seznamech a v polich umoznujicich vybér z nékolika moznosti
pfepina mezi volbami, které jsou k dispozici.
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<Plus>
® Otevre adresar, ktery obsahuje dany prvek.

® P¥i simulaci a vykreslovani v rezimu Trace zvétsi grafické
zobrazeni.

<Minus>
® Zavie adresar, ktery obsahuje dany prvek.

® P¥i simulaci a vykreslovani v reZzimu Trace zmenSi grafické
zobrazeni.

<rovnitko>
Ve vstupnich polich vyvola kalkulacku.

<hvézdicka>
Otevfe adresar se vSemi podadresari.

<vinovka>
Pfepina znaménko disla mezi plus a minus.

@ <INSERT>

INSERT e Otevie editaCni pole v rezimu vkladani. Kdyz toto tlacitko
stisknete znovu, editacni pole opustite a provedené operace
budou vraceny zpét.

® Qtevre pole a zobrazi moznosti, z nichz si Ize vybrat.

® Do programu technologickych krokl vlozi prazdny rfadek pro G-
kod.

e \/ editoru se dvéma okny, pfip. v obrazovce pro vice kanalu

prepne z editaniho rezimu do rezimu obsluhy. Opé&tovnym
stisknutim tohoto tlacitka se dostanete zase zpatky do editacniho

rezimu.
@ + ‘Q <INSERT> + <SHIFT>
INSERT SHIFT PFi programovani v G-koédu pro volani cykll aktivuje, pfip. deaktivuje
rezim editace.
_<P> <INPUT>
INPUT ® Ukonci zadavani hodnoty ve vstupnim poli.

e Otevie adresar nebo program.

e Jestlize se kurzor nachazi na konci programového bloku, viozi
prazdny programovy blok.

® Za Ucelem oznaceni nového fadku vlozi znak a rozdéli
programovy blok na 2 &asti.

® Za programovy blok vlozi novy fadek v G-kédu.
® Do programu technologickych krok( vlozi novy fadek pro G-kéd.

e \/ editoru se dvéma okny, pfip. v obrazovce pro vice kanald
pfepne z editacniho rezimu do rezimu obsluhy. Opétovnym
stisknutim se dostanete zase zpatky do editacniho rezimu.

A <ALARM> - jen u OP 010 a OP 010C

ALARM Vyvola systémovou oblast "Diagnostika".

Brouseni
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<PROGRAM> - jen u OP 010 a OP 010C

Vyvola systémovou oblast "Spravce program(".
<OFFSET> - jen u OP 010 a OP 010C

Vyvola systémovou oblast "Parametry".

<PROGRAM MANAGER> - jen u OP 010 a OP 010C
Vyvola systémovou oblast "Spravce programu".
Tlaéitko pro vyvolani rozSifeného menu

Pfepne do rozsifené oblasti vodorovného pruhu programovych tla-
Citek.

Tlacitko pro navrat na vysSi Uroveil menu

<MACHINE>
Vyvola systémovou oblast "Stroj".

<MENU SELECT>
Vyvola zakladni menu pro volbu systémové oblasti.
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2.3 Ovladaci panely stroje

2.3.1 Piehled

Obrabéci stroj miize byt vybaven fidicim panelem stroje od firmy Siemens nebo specifickym
fidicim panelem od vyrobce tohoto obrabéciho stroje.

Prostfednictvim Fidiciho panelu stroje spoustite rizné ¢innosti na obrabécim stroji, jako
napfiklad pohyb os nebo opracovani obrobku.

232 Ovladaci prvky na fidicim panelu stroje

Ovladaci, signaliza¢ni a zobrazovaci prvky Fidicich panel(l stroje od firmy Siemens jsou
vysvétleny na pfikladu fidiciho panelu stroje MCP 483C IE.

Prehled

b

W) Tlacgitko nouzového vypinace

(2) Mista pro zabudovani zafizeni pro prenos pfikaz( (d = 16 mm)

(3) RESET

(4) Rizeni programu

(5) Provozni rezimy, funkce stroje

(6) UZivatelska tlacitka T1 az T15

(7) Pohyb osami s korekci rychlého posuvu a s pfepinanim soufadného systému
(8) Rizeni vietena s korekénim prepinadem

9) Rizeni posuvu s korek&nim prepinactem

(10)  Prepinac na kli¢ (Ctyfi polohy)
Obrazek 2-2  Pohled zepfedu na ovladaci panel stroje (provedeni pro frézovani)

Brouseni
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Ovladaci prvky

2.3 Oviddaci panely stroje

Tlacitko nouzového vypinace

Toto tlacitko stisknéte v situacich, kdy:
® Je ohrozen lidsky Zivot.
® Hrozi nebezpedi, ze by doslo k poSkozeni stroje nebo obrobku.

VSechny pohony budou s maximalnim moznym brzdnym momentem za-
staveny.

{g} Vyrobce stroje
DalSi informace tykajici se reakci po stisknuti nouzového vypinace nastudujte prosim

v dokumentaci od vyrobce stroje.

RESET

7

RESET

Rizeni programu

=)

SINGLE
BLOCK

CYCLE
START

CYCLE
STOP

® Momentalné zpracovavany program bude prerusen.
Ridici systém NCK zlstane synchronizovan se strojem. Nachazi se v
zakladnim stavu a je pfipraven pro nové zpracovavani programu.

® \/ymazani alarmu.

<SINGLE BLOCK>
Zapinani/vypinani zpracovani blok po bloku.

<CYCLE START>

Toto tlacitko je oznaCovano také jako "NC-Start".
Zpracovani programu se spusti.

<CYCLE STOP>

Toto tlacitko je oznaCovano také jako "NC-Stop".
Zpracovani programu se zastavi.

Provozni rezimy, funkce stroje

Wy
UL

JOG

)

TEACH IN

REPOS

Brouseni

<JOG>
Aktivovani provozniho rezimu "JOG".

<TEACH IN>
Aktivovani pomocného provozniho rezimu "Teach In"

<MDA>
Aktivovani provozniho rezimu "MDA".

<AUTO>
Aktivovani provozniho rezimu "AUTO".

<REPOS>
Najizdéni na pGvodni pozici, opétovné najizdéni na konturu.
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2.3 Oviddaci panely stroje

v

REF.PQINT

—>
[VARI

—
1

10000

<REF POINT>
Najizdéni na referenéni bod.

Inc <VAR>(Incremental Feed Variable)
Inkrementalni rezim s proménnou velikosti kroku.

Inc (Incremental Feed)

Inkrementalni rezim s predem definovanou velikosti krokl 1, ..., 10000
inkrementu.
{é‘} Vyrobce stroje
Vyhodnocovani hodnot inkrementu zavisi na strojnim parame-
tru.

Pohyb osami s korekci rychlého posuvu a s prepinanim soufadného systému

X

UL

RAPID

@

WCS MCS

Tlagitka os
Volba pozadované osy.

Smérova tladitka
Slouzi pro vybér sméru, v némz se bude posuv uskutecrovat.

<RAPID>
Kdyz je stisknuto smérové tlacitko, osa se pohybuje rychlym posuvem.

<WCS MCS>

Pfepinani mezi soufadnym systémem obrobku (WCS) a soufadnym systé-
mem stroje (MCS).

Rizeni vietena s korek&nim prepinadem

—ho

SPINDLE
STOP

o

SPINDLE
START

36

<SPINDLE STOP>
Zastaveni vietena.

<SPINDLE START>
VFeteno je uvolnéno

Brouseni
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2.3 Oviddaci panely stroje

Rizeni posuvu s korekénim prepinadem

MWVO <FEED STOP>

Sto Zastaveni zpracovavani aktualniho programu a zastaveni pohon( os.
A<D <FEED START>

STanT Odblokovani za u€elem zpracovani programu v aktualnim bloku, jakoz i

zahajeni najizdéni na hodnotu posunu zadanou v programu.

Brouseni
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2.4 UZivatelské rozhrani

24 Uzivatelské rozhrani
241 Rozé&lenéni obrazovky
Prehled
7 i i
ra || 5 [ 03.83.16
M, | 0041
(12— HC/WKS/SCHLEIFEN/B_ACHSE_AUSRICHTEN ] SIEMENS
()—Z RESET MRAD](
MCS Poloha [mm] T.F.5 B_Achse Schleifem BT
X1 0.0000 “I T SCHEIBE_LINKS ngggg funkce
£ D1 4_@
Y1 0.0000 Zakladni
@—L F 8.880 bloky
21 0.0000 = BB mm/min 1aaﬁ I
B1 ;e A o By
H B.868 ° L 81 . ] B.Eﬁ Casy ——(:)
i B 0
, S2 8 188% u_
NC/WKS/SCHLEIFEN/B_ACHSE_AUSRICHTEN I Dr;;;‘:n";u
ld G1 13: G71
CYCLESBB( )T 14: G99
CYCLE4BB(1, "B_Achse Schleifenl”, 5.5, 8, 18I

1:
p
3.
(@361 | 6
7. 648 21: BRISK
8: G5e8 22: CUT20
9 29: DIAMOF
<|| 19: GGA 38: COMPOF
— |
= Ouer— Ouliu ] Uyhled. 8 Simult. Korekee
| store | | progr. élﬂ bloku uykres. %’ progr.

AW N -

38

3 15: G94 @
: G17 16: CFC

Aktivni systémova oblast a provozni rezim
Radek alarmovych/systémovych hlageni
Provozni hlaseni kanélu

Informace o

® aktivnim nastroji T

® momentalnim posuvu F

® aktivnim vietenu s jeho momentalnim stavem (S)

® \/ytizeni vietena v procentech
Svisly pruh programovych tlacitek

Vypis aktivnich G-funkci , vS§ech G-funkci , H-funkci, jakoZ i vstupni pole pro rGizné ostatni funkce (napf. pfeskakovani

blokl , ovliviiovani programu)
Vodorovny pruh programovych tlacitek

Brouseni
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8 Dialogovy Fadek pro predavani doplfikovych informaci pro uzivatele
9 Pracovni okno s vypisem programovych bloku

10 Vypis Udaju o polohach os v okné skuteé¢nych hodnot

11 Stav kanalu a Ovlivhovani zpracovani programu

12 Nazev programu

Obrazek 2-3  Uzivatelské rozhrani pro brouseni

242 Signalizace stavu

Stavovy fadek obsahuje nejdllezitéjsi informace tykajici se momentalniho stavu stroje a stavu
NCK. Kromé toho se zde vypisuji alarmy, ale také hlaseni systém( NC a PLC.

Podle toho, v jaké systémové oblasti se nachazite, se okno stavovych informaci sklada z
vétsiho ¢i mensiho poctu fadka:
e Velké okno stavovych informaci

V systémové oblasti "Stroj" se okno stavovych informaci sklada ze tfi fadku.

® Malé okno stavovych informaci
V systémovych oblastech "Parametry", "Program", "Spravce programi", "Diagnostika" a
"Uvadéni do provozu" obsahuje okno stavovych informaci prvni fadek velkého okna.

Okno stavovych informaci v systémové oblasti "Stroj"

7 vz

Prvni fadek
Ctrl Energie - Vypis udajl o vykonu

Zobrazovany udaj Vyznam

ENM Stroj pracuje neproduktivné.

= Stroj pracuje produktivné a je spotfebovavana energie.
) Stroj vytvari energii, ktera teCe zpét do sité.

Zobrazovani informaci o vykonu ve stavovém fadku musi byt aktivovano.
Upozornéni

Informace o konfiguraci naleznete v nasledujici literature:
Systémova pfirucka "Ctrl-Energy", SINUMERIK 840D sl / 828D

Aktivni systémova oblast

Zobrazovany udaj Vyznam

Systémova oblast "Stroj"

PFi obsluze pfimo u stroje mizete tady systémovou oblast zmé-
nit.

Systémova oblast "Parametry"”

Systémova oblast "Program"

Ulg E

Brouseni
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40

Zobrazovany udaj

Vyznam

Systémova oblast "Spravce programd"

Systémova oblast "Diagnostika"

Zal>il=.

Systémova oblast "Uvadéni do provozu"

Aktivni provozni rezim, resp. pomocny provozni rezim

Zobrazovany udaj

Vyznam

i Provozni rezim "JOG"

JOG

[ 3 Provozni rezim "MDA"

MDA

=) Provozni rezim "AUTO"

AUTO

i Pomocny provozni rezim "TEACH In"
Teach In

Pomocny provozni rezim "REPOS"

REPOS

8

REF POIH

Pomocny provozni rezim "REF POINT"

Alarmy a hlaseni

Zobrazovany udaj

Vyznam

P2 R AS) Kanal 1: F

Signalizace alarmt

Cisla alarmi se vypisuiji bilymi pismeny na ¢erveném pozadi.
Odpovidajici text alarmu se vypisuje ervenymi pismeny.

Sipka ukazuje, Ze je aktivni vétsi podet alarma.

Potvrzovaci symbol ukazuje, ze alarm je mozné potvrdit, pfipad-
né vymazat.

ﬁllﬂ?rﬂﬂl’ 0

Hlaseni NC, resp. PLC

Cisla alarmovych a textovych hlageni se vypisuiji éernym pis-
mem.

Sipka ukazuje, Ze je aktivni vétsi pocet hlaseni.

READY TO START

Hlaseni z programi NC systému nemaji zadna ¢&isla a vypisuji
se zelenym pismem.

Druhy Fadek

Zobrazovany udaj

Vyznam

TEST_TEACHEN

Cesta ke slozce a nazev programu

Brouseni
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Informace, které se vypisuji na druhém fadku, Ize nastavit v konfiguraci.

Treti fadek

{g‘} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Zobrazovany udaj

Vyznam

BAcHANT RESET

Informace o stavu kanalt

Pokud je na stroji k dispozici vétsi pocet kanald, vypisuji se také
jejich nazvy.

Pokud je k dispozici jen jeden kanal, jako stav kanalu se vypisuje
pouze "Reset".

Pfi obsluze pfimo u stroje mlzete tady kanal zménit.

Informace o stavu kanald:

Program byl pferusen pomoci tlacitka "Reset".
Program se zpracovava.

Program byl pozastaven pomoci tladitka "Stop".

! FEN

PR

Zobrazeni aktivniho ovliviiovani zpracovani programu:
PRT: zadny pohyb os

DRY: Posuv pfi zkuSebnim zpracovani

RGO: redukovany rychly posuv

MO1: Programovatelné zastaveni 1

M101: Programovatelné zastaveni 2 (proménné oznaceni)

SB1: Zpracovani blok po bloku hrubé (program se zastavuje po-
uze po blocich, které spoustéji funkce stroje)

SB2: Matematicky blok (program se zastavuje po kazdém bloku)

SB3: Zpracovani blok po bloku jemné (program se zastavuje také
v cyklech, ale pouze po blocich, které spoustéji funkce stroje)

/V\Faulty NC block / user alarm
|© Remaining dwell time: 15 Sec.

Provozni hlaseni kanalu:
Stop: Zpravidla je zapotfebi zasah obsluhy.

Cekani: Zasah obsluhy neni zapottebi.

To, ktery zpUsob ovliviiovani zpracovani programu se vypisuje, zavisi na nastaveni parametru

od vyrobce stroje.

243 Okno skuteénych hodnot

’{g} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Zde se vypisuji skutecné hodnoty os, jakoz i jejich polohy.

Brouseni
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WKS/MKS

Vypisované soufadnice jsou vztazeny bud na soufadny systém stroje nebo na soufadny
systém obrobku. Soufadny systém stroje (MCS) nezohledriuje oproti souradnému systému
obrobku (WCS) zadna posunuti po¢atku.

Vypisované Udaje m(izete prepinat pomoci programového tlacitka "Akt. hodn. MCS" mezi
soufadnym systémem stroje a soufadnym systémem obrobku.

Vypisované skute¢né hodnoty pro polohy mohou byt vztazeny také na nastavitelny souradny
systém. Vypis poloh se v8ak i nadale uskute¢nuje ve WCS.

Nastavitelny souradny systém odpovida soufadnému systému WCS, ktery je zmenSen o urcité
slozky ($P_TRAFRAME, $P_PFRAME, $P_ISO4FRAME, $P_CYCFRAME), , které jsou
systémem v prabéhu zpracovavani nastavovany a znovu odstrafiovany. Prostfednictvim
nastavitelného sou€asného systému se zabrariuje vzniku skokovych zmén skute¢né hodnoty,
které by byly témito doplfikovymi slozkami vyvolavany.

{:C} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Zobrazovani pres celou obrazovku

Stisknéte programova tlacitka ">>" a "Zoom akt. hodnoty".

Zoom
skut. hod.

Prehled vypisovanych udajl

42

Zobrazovany udaj Vyznam

Sloupce v zahlavi

WKS/MKS Vypisovani poloh os ve zvoleném soufadném systému.

Pozice Pozice vypisované osy.

Vypis zbytkové drahy V priibéhu zpracovani programu se vypisuje zbytkova draha pro
aktualni NC blok.

Posuv/Korekce (Override) Ve verzi zobrazeni pres celou obrazovku se vypisuje posuv pfifaze-
ny osam, jakoz i pfislusna korekce posuvu.

Posunuti Repos V manualnim rezimu se vypisuji drahové diference jednotlivych os
vuci tomuto mistu.
Tyto informace se vypisuji jen tehdy, pokud se nachazite v pomoc-
ném provoznim rezimu "Repos".

Brouseni
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Zobrazovany udaj Vyznam
Monitorovani kolizi A Systém pro prevenci kolizi je pro provozni rezimy JOG a
(pouze 840D sl) - MDA, pfip. AUTO aktivovan.
Upozornéni:
V zavislosti na strojnim parametru $MN_JOG_MO-
DE_MASK muze zobrazovani symboll chybét.
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost
informacim od vyrobce stroje!
*e Systém pro prevenci kolizi je pro provozni rezimy JOG a
MDA, pfip. AUTO deaktivovan.
Zapati Zobrazovani aktivnich posunuti pocatku a transformaci.
Pfi zobrazeni pres celou obrazovku se vypisuji jesté i hodnoty T, F,
S.
244 Okno T, F, S

V okné T, F, S se vypisuji nejdlilezitéjsi udaje vztahujici se k aktualnimu nastroji, posuvu
(posuv po draze, pfip. posuv os v rezimu JOG) a k vietenu.

V okné ,T,S,F* se zobrazuje nékolik vieten s max. dvéma udaiji o vytizeni. Vypis informaci o
brusném vykonu je integrovan v okné s otaCkami vietena. Pruhové grafy ukazujici vykon se
nachazeji v roviné Z za hodnotou otacek.

Pro okno s informacemi o vietenech plati:

® Hlavni vieteno se zobrazuje vzdy.

® To, které nastrojové vieteno se ma zobrazovat, je dano v PLC.

o Cislo vietena, které je zadano v parametrech nastroje, je sou¢asné aktivnim nastrojovym
vietenem, pokud se dana hodnota nerovna nule.

Parametry nastroje

Zobrazovany udaj

Vyznam

T

Nazev nastroje

Nazev aktualniho nastroje

Misto

Cislo mista aktualniho nastroje

D

Cislo bfitu aktualniho nastroje

Nastroj se zobrazuje pomoci odpovidajiciho symbolu typu nastroje ve zvole-
né poloze bfitu v souladu s aktualnim soufadnym systémem.

Pokud nastroj uskuteéni kyvny pohyb, projevi se to ve zobrazeni polohy bfitu.
Nachazite-li se v rezimu DIN-ISO, misto Cisla bfitu se vypisuje H-Cislo.

H-¢&islo (v pfipadé rezimu DIN-ISO datovy blok korekénich parametr(i nastro-
je)

Pokud existuje platné D-Cislo aktualniho nastroje, bude se toto Cislo vypiso-
vat také.

Primér aktualniho nastroje

Radius aktualniho nastroje

Brouseni
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Zobrazovany udaj Vyznam
VA Hodnota parametru Z aktualniho nastroje
X Hodnota parametru X aktualniho nastroje

Informace o posuvu

Zobrazovany Udaj Vyznam
F
N Zablokovani posuvu

Skute¢na hodnota posuvu

Jestlize se pohybuje vice os najednou:

® v provoznim rezimu "JOG": osovy posuv pohybujicich se os

® v provoznich rezimech "MDA" a "AUTQ": naprogramovany posuv 0s

Rychly posuv GO je aktivni

0.000 Zadny posuv neni aktivni

Override Hodnota v procentech
Parametry vietena

Zobrazovany Udaj Vyznam

S
S1 Volba vietena, oznaceni pomoci Cisla vietena a hlavni vieteno
Otacky Skute€na hodnota (kdyz se vieteno otaci, je hodnota vétsi)

Pozadovana hodnota (vypisuje se vzdy, také pfi najizdéni na pozici)

Stavové informace o vietenu
Vieteno neni uvolnéno
Vieteno se otadi vpravo
VFeteno se otaci vlevo
Vieteno je zastaveno

Override Hodnota v procentech

Vytizeni vietena Hodnota mezi 0% a 100%.
Horni mezni hodnota muize byt i vy$Si nez 100%.

Veénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje.

Poznadmka
Zobrazovani logickych vieten

Jestlize je aktivni pfesouvani vieten, v soufadném systému obrobku se zobrazuji logicka
vietena. V pfipadé prepnuti do soufadného systému stroje se zobrazuiji fyzicka vietena.

Brouseni
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{g‘} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Vypisovani aktualniho bloku

V okné aktualniho bloku se vypisuji programové bloky, které jsou momentalné zpracovavany.

Zobrazeni aktualniho programu

Brouseni

Kdyz je zpracovavan néjaky program, vypisuji se nasledujici informace:

e V titulkovém pruhu se vypisuje nazev obrobku, pfip. nazev programu.

® Programovy blok, ktery je pravé zpracovavan, je zvyraznén barevnym pozadim.

Zobrazovani dob potfebnych na zpracovani

Jestlize jste v nastavenich pro automaticky rezim definovali, ze se zaznamenavaiji doby
potfebné na zpracovani, jsou zméfené Casy zobrazovany nasledujicim zplisobem na konci

fadku:

Zobrazeni

Vyznam

Se svétle zelenym po-
zadim

@ 17.18

Zmérena doba potfebna na zpracovani daného programového bloku (auto-
maticky rezim)

Se zelenym pozadim

@ 19.47

Zmérena doba potfebna na zpracovani daného Useku programu (automatic-
ky rezim)

Se svétle modrym poza-
dim

Odhadovana doba potfebna na zpracovani daného programového bloku (si-
mulace)

@ 17.31

Modré pozadi Odhadovana doba potfebna na zpracovani daného Useku programu (simu-
lace)

@ 19.57

Zluté pozadi Doba ¢ekani (automaticky rezim nebo simulace)

@ 4,53
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Zvyraznéni vybranych prikazl v G-kédu nebo klicovych slov

V nastavenich editoru programu definujte, zda se maji vybrané pfikazy v G-kédu vypisovat
barevné zvyraznéné. Standardné se pak pouziva nasledujici barevné kédovani:

Zobrazeni Vyznam

Modré pismo D-, S-, F-, T-, M- u H-funkce
M3eq

Cervené pismo Pfikaz pohybu ,,GO*

GaY

Zelené pismo Pfikaz pohybu ,G1*

G19

Modrozelené pismo Pfikaz pohybu ,G2“ nebo ,,G3"
G3Y

Sedé pismo Komentar

Vyrobce stroje

{g} Dalsi moznosti zvyraznéni mizete definovat v konfiguracnim souboru ,sleditorwid-
get.ini.

Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Prima editace programu

Nachazite-li se ve stavu Reset, mlzete aktualni program pfimo editovat.

@ 1. Stisknéte tlaCitko <INSERT>.

INSERT

2. Najedte kurzorem na pozadované misto a programovy blok pozadova-
nym zpUsobem editujte.

PFima editace je mozna jen u blokl v G-kédu v paméti NC systému, nikoli
u programu zpracovavanych z externiho zdroje.
@ 3. Stisknéte tlacitko <INSERT>, abyste program a editaéni rezim opét opu-

INSERT Stlll'

Viz také

Nastaveni pro automaticky rezim (Strana 210)

Brouseni
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Obsluha pomoci programovych a hardwarovych tlacitek

Systémové oblasti / provozni rezimy

Uzivatelské rozhrani obsahuje riizné obrazovky, na nichz je vzdy 8 programovych tlagitek ve
vodorovném a 8 ve svislém pruhu.

Programova tlacitka ovladate pomoci tlaCitek nachazejicich se hned vedle nich.

Prostfednictvim jednotlivych programovych tlacitek mlzete otevfit novou obrazovku nebo
spoustét funkce.

Programové vybaveni pro obsluhu systému se sklada ze 6 systémovych oblasti (Stroj,
Parametry, Program, Spravce program(, Diagnostika, Uvadéni do provozu) a 5 provoznich
rezimu, pfip. pomocnych provoznich rezimt (JOG, MDA, AUTO, TEACH IN, REF POINT,
REPOS).

Zména systémové oblasti

Brouseni

= Stisknéte tlacitko <MENU SELECT> a ve vodorovném pruhu programovych
e tlaCitek vyberte pozadovanou systémovou oblast.

Systémovou oblast "Stroj" mizete vyvolat také pfimo pomoci tladitka na ovladacim panelu.

™ Pokud budete chtit vybrat systémovou oblast "Stroj", stisknéte tladitko <MA-
T CHINE>.

Zména provozniho rezimu

Provozni rezim, pfip. pomocny provozni rezim muzete zvolit pfimo pomoci tladitek na fidicim
panelu stroje nebo pomoci programovych tlacitek ve svislém pruhu v zédkladnim menu.

V8eobecna hardwarova a softwarova tlacitka

> Pokud se na pravé strané dialogového fadku na uzivatelském rozhrani objevi

symbol [>]], vodorovny pruh programovych tlaéitek v ramci dané systémové
oblasti miizete zménit. Za tim ucelem stisknéte tlacitko pro zobrazeni rozsifené-
ho menu.

Symbol znamena, ze se nachazite v rozSifeném pruhu programovych
tlacitek.

Opétovnym stisknutim tohoto tlagitka se znovu zobrazi plvodni vodorovny pruh
programovych tlacitek.

Pomoci programového tlacitka ">>" otevfete novy svisly pruh programovych
tlacitek.

Pomoci programového tladitka "<<" se dostanete opét zpatky do predchazeji-
ciho svislého pruhu programovych tlacitek.

Pfirucka pro obsluhu, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0UAQ 47



Uvod

2.4 UZivatelské rozhrani

24.7

Postup

48

<« Pomoci programového tlacitka "Zpét" zaviete momentalné oteviené okno.
Zpet
» Stisknutim programového tlacitka ,Zrusit" zaviete obrazovku, aniz by byly sy-
Storno stémem prevzaty zadané hodnoty, a vratite se na nejblizsi vySSi droven ve
struktufe obrazovek.
v Jestlize mate v obrazovce parametrd spravné zadany vSechny potfebné hod-
Prevzit noty parametr(, stisknéte programové tlacitko ,Prevzit", ¢imz obrazovku
zaviete a data ulozite do paméti. Zadané hodnoty se pfenesou do programu.
v Stisknutim programového tlacitka ,OK" se okamzité spusti akce, napf. pfejme-
0K novani nebo vymazani programu.

Zadavani nebo vybirani parametrt

PFi sefizovani stroje a pfi programovani musite do vstupnich poli zadavat pfisludné hodnoty
pro rizné parametry. Barevné pozadi vstupnich poli poskytuje informace o jejich stavu.

Oranzové pozadi Vstupni pole je vybrano.
Svétle oranzové pozadi Vstupni pole se nachazi v editaénim rezimu.
Rizové pozadi Zadana hodnota je chybna.

Volba parametru

U nékterych parametrt Vam vstupni pole nabizi nékolik moznosti, ze kterych si mizete vybirat.
Do téchto poli nemuzete zadavat zadné hodnoty.

Ve struéné napovédé u nastroje se zobrazi symbol aktivniho stavu: ©

Pole pro volbu pfisludejici hodnoty
U rdznych parametrll existuji moznosti volby:
e Volba mezi jednotkami

® Prepinani mezi absolutnimi a inkrementalnimi rozméry

o 1. Stisknéte tlacitko <SELECT> tolikrat, az je zvoleno pozadované nastave-
SELECT ni, pfip. jednotka.

Tlacitko <SELECT> je funkéni jen tehdy, pokud je mozno si vybrat z vice

moznosti.
-nebo-
:<'>> Stisknéte tlacitko <INSERT>.
INSERT Moznosti, ze kterych si mlzete vybirat, se vypiSi v seznamu.

Brouseni
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2. Pomaoci tlagitek pro pohyb kurzoru nahoru a doll vyberte pozadované
v nastaveni.

A

3. V pripadé potifeby zadejte do odpovidajiciho vstupniho pole hodnotu.
_:P> 4. Stisknéte tlacitko <INPUT>, ¢imz zadavani parametrd ukongite.

INPUT

Zména nebo vypodet parametru

Pokud si neprejete prepsat celou hodnotu ve vstupnim poli, ale chcete pouze zménit jednotlivé
znaky, mizete prejit do rezimu vkladani.

V tomto rezimu muzete zadavat také jednoduché matematické vyrazy, aniz byste museli
explicitné vyvolavat kalkulacku.

Poznamka
Funkce kalkulaky

V obrazovkach parametr( cykll a funkci v systémové oblasti "Program" neni funkce pro
vyvolani kalkulacky k dispozici.

@ Stisknéte tlacitko <INSERT>.
INSERT Aktivuje se rezim vkladani.

V ramci vstupniho pole se mlzete pohybovat pomoci kurzorovych tlagitek
se Sipkami vlevo a vpravo.

Pro vymazani jednotlivych znakl mizete pouzivat tlacitka <BACKSPA-
CE> a <DEL>.

Zadejte hodnotu nebo vypocet.

_£_> Pomoci tlacitka <INPUT> ukoncete zadavani hodnot. Vysledek se pak
prfevezme do pole.

Prevzeti parametr(l systémem

Jestlize mate spravné zadany vSechny potfebné hodnoty parametr, mizete obrazovku zavrit
a data ulozit do paméti.

Brouseni
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Parametry nemUzete prevzit, pokud nejsou kompletni nebo kdyZ jsou vyrazné nespravné. V
takovém pfipadé budete na dialogovém Fadku informovani, které parametry chybé&ji nebo jsou

nespravné.
g Stisknéte programové tlacitko "OK".
0K
-nebo-
v Stisknéte programové tlagitko "Prevzit".
Prevzit
2438 Kalkulacka

Pomoci funkce kalkulacky muzete vypocitavat hodnoty do vstupnich poli. Pfitom si mizete
vybrat mezi jednoduchou standardni kalkulackou a rozSifenym zobrazenim s matematickymi
funkcemi.

Obsluha kalkulagky
e Kalkulacku na dotykovém displeji obsluhujete zcela jednoduse dotyky prstu.

® Pokud vas stroj neni vybaven dotykovym displejem, ovladate kalkulacku mysi.

Postup

1. Najedte kurzorem na pozadované vstupni pole.
2. Stisknéte tladitko <=>.
Zobrazi se kalkulacka.

min 3. Stisknéte tlacitko <min>, jestlize si pfejete pracovat se standardni kalku-
lackou.
- nebo -

extend Jestlize si budete pfat pfepnout na rozSifené zobrazeni, stisknéte tlacitko
<extend> (rozSifit).

4. Zadejte aritmeticky vyraz.
Muzete pouzivat funkce, matematické symboly, Cislice a desetinnou ¢ar-
ku.
_ 5. Stisknéte tlacitko se symbolem "rovna se" na kalkulacce.
-nebo-
Uipocet Stisknéte programové tlacitko "Vypocitat".

-nebo-

Brouseni
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_# Stisknéte tlacitko <INPUT>.
INPUT Hodnota se vypocita a zobrazi se ve vstupnim poli kalkulacky.
v 6. Stisknéte programové tlacitko "Prevzit".
Prevait Vypogitana hodnota se pfevezme do vstupniho pole v obrazovce a v ném
se zobrazi.
249 Funkce kalkulaéky

Vyvolavané operace se ve vstupnim poli kalkulacky vypisuji tak dlouho, dokud nenechate
hodnotu vypocitat. Diky tomu mate moznost dodate¢né zadavany vyraz jesté upravovat a
vytvaret slozené funkce.

Kdyz potiebujete provadét upravy, mate k dispozici nasledujici pamét'ové a mazaci funkce:

Tlagitko Funkce
MS Hodnota se ulozi do pomocné paméti (Memory Save)
MR Vyvolani hodnoty z pomocné paméti (Memory Recall )
MC Vymazani pomocné paméti (Memory Clear)
P Vymazani jednoho znaku (Backspace)
CE Vymazani vyrazu (Clear Element)
C Vymazani celého zadani (Clear)

Vytvéareni slozenych funkci
Pokud potfebujete vytvaret slozené funkce, mate nasledujici moznosti:
® Umistéte kurzor dovniti zavorek volani funkce a potom argument doplnte o dalsi funkci.

® Na vstupnim fadku oznacte matematicky vyraz, ktery se ma pouzit jako argument, a potom
stisknéte tlacitko pozadované funkce.

Vypodty s procenty

Kalkulacka podporuje jak vypocet procentualniho podilu z celku, tak také zménu zakladni
hodnoty o urcitou procentualni hodnotu. Za tim ucelem stisknéte nasleduijici tlacitka:

Priklad: Procentualni podil
4 i 50 % _
Priklad: Zména o ur€itou procentualni hodnotu

4 . 50 % _ 6

Brouseni
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Vypodty s goniometrickymi funkcemi

1. Zkontrolujte, zda je uhel zadan v obloukovych jednotkach ,RAD“ nebo ve
stupnich ,DEG*.
RAD 2. Stisknéte tlacitko ,RAD", pokud si pfejete, aby goniometrické funkce po-
Citaly uhly ve stupnich ,DEG*.
Popis tlacitka se zméni na ,DEG".

- nebo -

DEG Stisknéte tlacitko ,DEG", pokud si prejete, aby goniometrické funkce po-
Citaly uhly v obloukovych jednotkach.
Popis tlacitka se zméni na ,RAD*.

SIN 3. Stisknéte tlacitko pozadované goniometrické funkce, napf. ,SIN®.
4. Zadejte Ciselnou hodnotu.

ATAN

DalSi matematické funkce

Prepocitavani hodnoty z milimetri na palce a obracené

52

Stisknéte tlacitka v uvedené posloupnosti:

Druha mocnina

2 5 Cislo

Druha odmocnina
J« R Cislo

Exponencialni funkce

Zaklad ExP Exponent

Zbytek po celo€iselném déleni
Cislo mop Délitel
Absolutni hodnota
ARS Cislo
Celogiselna slozka

INT Cislo

1. Zadejte Ciselnou hodnotu.

MM 2. Stisknéte tlacitko ,MM*, pokud si pfejete pfepocitat palce na milimetry.
Tlacitko se zobrazi s modrym pozadim.

- nebo -
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INCH Stisknéte tlacitko ,INCH®, pokud si prejete pfepocitat palce na palce.
Tlacgitko se zobrazi s modrym pozadim.

3. Stisknéte tlacitko ,=“ na kalkulacce.

Ve vstupnim poli se zobrazi pfepocitana hodnota. Tlacitko pro prepodi-
tavani jednotek se znovu zobrazi s Sedym pozadim.

2.4.10 Kontextové menu

Kdyz kliknete pravym tlacitkem mysSi, objevi se kontextové menu a v ném jsou nabizeny
nasledujici funkce:

e \/yfiznout
Cut Ctrl+X

® Zkopirovat
Copy Ctrl+C

® Viozit
Paste Ctrl+V
Programovy editor
V editoru mate k dispozici nasledujici funkce,

® Posledni zménu vratit zpét
Undo Ctrl+Z

® Zmény, které byly vraceny zpét, znovu provést
Redo Ctrl+Y

Muze byt vraceno zpét az 50 provedenych zmén.

2411 Prepnuti jazyka uzivatelského rozhrani
Postup
Q\ 1. Aktivujte systémovou oblast "Uvadéni do provozu".
Uvadéni
do provozu
Change 2. Stisknéte programové tlacitko "Zmeénit jazyk".
language Otevie se obrazovka "Volba jazyka". Je vybran naposled nastaveny jazyk.
3. Najedte kurzorem na pozadovany jazyk.
v 4, Stisknéte programové tlacitko "OK".
0K
-nebo-
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INPUT

Stisknéte tla¢itko <INPUT>.

Uzivatelské rozhrani se pfepne na zvoleny jazyk.

Poznamka

Prepnuti jazyka pfimo ze vstupni obrazovky

Jestlize si prejete, mate moznost prepinat mezi jazyky uzivatelského rozhrani, které jsou k
dispozici v fidicim systému, také pfimo z jednotlivych obrazovek. Za tim ucelem stisknéte
kombinaci klaves <CTRL + L>.

2412 Zadavani ¢inskych znakd

Prostfednictvim editoru IME pro zadavani znaku (Input Method Editor) mizete na klasickych
panelech (bez dotykového ovladani) vybirat asijské znaky, jejichz fonetickou podobu
zadavate. Tyto znaky se potom pfenaseji do uzivatelského rozhrani.

Poznamka

Vyvolani editoru pro zadavani znak pomoci <Alt + S>

Editor pro zadavani znakud je mozné vyvolat pouze tam, kde je zadavani asijskych znaki

povoleno.

Tento editor je k dispozici pro nasledujici asijské jazyky.

® Zjednodu$ena ¢instina

® Tradiéni ¢instina

Zpusoby zadavani

ZpUsob zadavani

Popis

Zadavani pomoci metody Pinyin

Znaky latinky jsou poskladany tak, aby odpovidaly fonetické podobé pfisluSného zna-
ku.

Editor nabizi k vybéru vSechny znaky ze slovniku.

Zadavani pomoci metody Zhuyin
(pouze tradi¢ni ¢instina)

Znaky, které nejsou z latinky, jsou poskladany tak, aby odpovidaly fonetické podobé
pfislusného znaku.

Editor nabizi k vybéru vSechny znaky ze slovniku.

Zadavani pismen latinky

Zadavané znaky se pfimo prenaseji do vstupniho pole, ze kterého byl editor vyvolan.

54
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Struktura editoru

Volba vyrazu ze Vyukova funkce slovniku Volba funkce
Slovnik ‘
|
i G2V (R i
da 1785 28 395 447 545 68 748 a5 d, &
Nabizené znaky Fonetické zadavani

Obrazek 2-4  Ptiklad: Zadavani pomoci metody Pinyin

Volba vyrazu ze Nabizené znaky Volba funkce
Slovnik (pro vstupni pole)
\
<nong F 2B B oE f I—
O XL ad
1IRMC 2057340 3650 40T SWIFL TS L TYT T4 65487 3394, 0 XLJL —
Nabizeny znak (pro fonetické zadavani) Fonetické zadavani

Obrazek 2-5  Priklad: Zadavani pomoci metody Zhuyin

Funkce
th Zadavani pomoci metody Pinyin
A Zadavani pismen latinky

| Prace se slovnikem

Slovniky

Slovniky pro zjednoduSenou ¢&instinu a tradiéni ¢instinu dodavané spolu se systémem mohou
byt rozsifeny:

e Kdyz zadate novy vyraz, nabidne editor novy fadek. Zadana foneticka podoba se rozlozi
na znamé hlasky. Pro kazdou soucast vyberte odpovidajici znak. Na dalSim fadku se
zobrazuji znaky, které byly poskladany dohromady. Prostfednictvim tlacitka <Input>
prevezmete nové slovo do slovniku a do vstupniho pole.

® Novy vyraz muzete pomoci jakéhokoli editoru Unicode prevést do textového souboru. Pfi
pristim spusténi editoru pro zadavani znaku se tyto vyrazy importuji do slovniku.

24121 Zadavani ¢inskych znaku

Predpoklady

Ridici systém je pfepnuty do &instiny.
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Postup

56

Editace znak(l pomoci metody Pinyin

ALT

1.

Otevrete obrazovku a nastavte kurzor do vstupniho pole.
Stisknéte tlacitka <Alt + S>.
Zobrazi se editor.

Prostfednictvim znak latinky zadejte pozadovanou fonetickou podobu.
V pfipadé tradi¢ni ¢instiny pouzijte horni vstupni pole.
Stisknéte tlacitko po pohyb kurzoru doll, abyste se dostali do slovniku.

DalSimi stisknutimi tlagitka pro pohyb kurzoru doll si vyvolejte vypis
vSech dalSich zadavanych fonetickych podob a k nim odpovidajici vybér
asijskych znakau.

Pokud si budete prat zadanou fonetickou podobu vymazat, stisknéte kla-
vesu <BACKSPACE>.

Abyste odpovidajici asijsky znak vlozili, stisknéte tlacitko s odpovidajici
Cislici.

Kdyz je vybran néjaky znak, editor uklada Cetnost vybéru specifického
znéni a po opétovném otevreni editoru nabizi tyto znaky pfednostné.

Editace znak(l pomoci metody Zhuyin (pouze tradi¢ni ¢instina)

ALT

1.

Oteviete obrazovku a nastavte kurzor do vstupniho pole.
Stisknéte tladitka <Alt + S>.
Zobrazi se editor.

Pozadovanou fonetickou podobu zadejte prostfednictvim pomocné kla-
vesnice s Cislicemi.

Kazdé Cislici je pfifazen urcity poCet pismen, ze kterych si mizete vybrat
jednim nebo nékolikerym stisknutim tlaCitka s islem.

Stisknéte tlacitko po pohyb kurzoru doll, abyste se dostali do slovniku.

DalSimi stisknutimi tlagitka pro pohyb kurzoru doll si vyvolejte vypis
vSech dalSich zadavanych fonetickych podob a k nim odpovidajici vybér
asijskych znakd.

Pokud si budete prat zadanou fonetickou podobu vymazat, stisknéte kla-
vesu <BACKSPACE>.
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6. Stisknéte tlacitko pro pohyb kurzoru vpravo nebo vievo a tlacitko s ¢islici,
b abyste vybrali odpovidajici znak.
_:P> 7. Abyste znak vlozili, stisknéte tlacitko <Input>.
INPUT
24122 Prace se slovnikem

Vyukova funkce editoru pro zadavani znaku

Import slovnik

Brouseni

Predpoklad:
Ridici systém je prepnuty do &instiny.

V editoru pro zadavani znakud byla zadana neznama foneticka podoba.

1. Editor nabidne dalSi fadek, na kterém se vypisuji poskladané znaky a
jejich foneticka podoba.

V poli pro volbu vyrazu ze slovniku se zobrazi prvni ¢ast fonetické pod-
oby. K této prvni ¢asti jsou nabidnuty rizné znaky.

2. Abyste odpovidajici asijsky znak vlozili na dalSi Fadek, stisknéte tlacitko
s odpovidajici Cislici.
V poli pro volbu vyrazu ze slovniku se zobrazi dalSi ¢ast vyrazu.

3. Opakujte krok 2, dokud nebudete mit poskladan cely vyraz.

—i Pokud si budete pfat pfejit mezi polem s poskladanym vyrazem a polem
+— P o . v .

TAB pro zadavani znakd, stisknéte tabulator.

Sestavované znaky mlzete vymazat pomoci tlaitka <BACKSPACE>.

q_
BACKSPALCE

_9 4, Stisknéte tladitko <Input>, abyste sestavenou fonetickou podobu znaku
T prevzali do slovniku a do vstupniho pole.

Slovnik je mozno vytvofit pomoci jakéhokoli editoru Unicode tak, Ze prepistim fonetické podoby
pomoci metody Pinyin pfifadite odpovidajici ¢inské znaky. Jestlize urdity prepis fonetické
podoby obsahuje nékolik ¢inskych znaku, nesmi fadek obsahovat zadné dalsi shodné vyrazy.
Pokud pro jeden prepis fonetické podoby existuje vice shodnych vyrazt, musi byt tyto vyrazy
ve slovniku zadany na samostatnych radcich. Jinak mize byt na jednom radku zadano i vice
znaka.

Vytvoreny soubor je potfeba ulozit ve formatu UTF-8 pod nazvem ,dictchs.ixt* (zjednodusena
¢instina) nebo ,dictchs.txt“ (tradi¢ni &instina).

Struktura rfadku:
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Pfepis fonetické podoby metodou Pinyin <TAB> €insky znak <LF>
nebo

Prepis fonetické podoby metodou Pinyin <TAB> €insky znak 1 <TAB> insky znak 2 <TAB> ...
<LF>

<TAB> - tabulator

<LF> - pfechod na dalSi fadek

Vytvoreny slovnik uloZte do jednoho z nasledujicich adresaru:
../user/sinumerik/hmi/ime/

../oem/sinumerik/hmi/ime/

P¥i pfistim vyvolani editoru ¢inskych znak( se obsah tohoto slovniku vlozi do slovniku systému.
Priklad:

ai A T

caise 3=
hongse AL
huise RE
heli E

zuihaowan  Fifi

2413 Zadavani korejskych znaku

Prostfednictvim editoru IME pro zadavani znakl (Input Method Editor) mizete na klasickych
panelech (bez dotykového ovladani) vkladat do vstupniho pole korejské znaky.

Poznamka

Pro zadavani korejskych znak( potfebujete specialni klavesnici. Pokud nemate tuto klavesnici
k dispozici, mizete znaky zadavat pomoci matice.

Brouseni
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Korejska klavesnice

Pro zadavani korejskych znak( potfebujete klavesnici, jejiz obsazeni ukazuje nasledujici
obrazek. Tato klavesnice odpovida v podstaté obsazeni tladitek anglické klavesnice
QWERTY, piiCemz ziskané znaky musi byt poskladany ze slabik.

Enckspacs
1 2 3 4 3 1] 7 ki o o =
Tab w (m |z m IO i F H dl P Enter
e o QW _EIR T_Y‘UF| HO i L s
“* | als| o| F| a| H| 9| K| L
Lock o L a B L = 1 k |
i z| x| ¢| v| B| N[ M T
S R O e e
Ctel Al Ctel

Struktura editoru

Matric sp | =7l

1234567890

H|Z ||| A{w| ] E[H]T

oL [Z[&F|{d[F]1 | h b

S|E|X|O|m|T|—|F|cc(n rFr

EAERED =
== =

=T T T =

=252 & oz |E uF

Funkce
Matrix Editace znaku pomoci matice
Beolsik 2 Editace znaku pomoci klavesnice
=l Zadavani korejskych znaki
A Zadavani pismen latinky

Predpokiady
Ridici systém je prepnuty do korejstiny.
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Postup

60

Editace znakil pomoci klavesnice

ALT

g
8

Tl

=
B
(=]

g
g

@

INPUT

ALT

g
g

Tl

-
B
(=]

g
8

1.

Otevrete obrazovku a nastavte kurzor do vstupniho pole.
Stisknéte tlacitka <Alt + S>.
Zobrazi se editor.

Prejdéte do pole "Klavesnice - matice".

Vyberte klavesnici.

Prejdéte do pole pro vybér funkce.

Zvolte zadavani korejskych znaka.

Zadejte pozadované znaky.
Abyste znak vlozili do vstupniho pole, stisknéte tlacitko <Input>.

Editace znaku pomoci matice
1.

Otevrete obrazovku a nastavte kurzor do vstupniho pole.
Stisknéte tlacitka <Alt + S>.
Zobrazi se editor.

Prejdéte do pole "Klavesnice - matice".
Vyberte "Matice".

Prejdéte do pole pro vybér funkce.
Zvolte zadavani korejskych znakd.

Zadejte Cislo fadku, na kterém se nachazi pozadovany znak.
Radek bude barevné zvyraznén.
Zadeijte Cislo sloupce, ve kterém se nachazi pozadovany znak.

PrisluSny znak se na kratkou chvili barevné zvyrazni a pak se pfenese
do pole pro zapis znaku.

Brouseni
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-— Pokud si budete prat zadanou fonetickou podobu vymazat, stisknéte kla-
BACKSPACE vesu <BACKSPACE>.
7 8. Abyste znak vlozili do vstupniho pole, stisknéte tlacitko <Input>.
INPUT
2.4.14 Urovné ochrany

Zadavani, pfip zmény dat v fidicim systému jsou na citlivych mistech chranény heslem.

Pristupova ochrana pomoci trovni ochrany

Zadavani pfip. zmény dat u nasledujicich funkci zavisi na nastavené urovni ochrany:

e Korekéni parametry nastroje

® Posunuti pocatku

® Nastavované parametry

® Sestavovani programU / korekce programd

Poznamka

Konfigurace pfistupovych trovni pro programova tlaéitka

Pokud potfebujete, mizete programova tlacitka opatfit pfistupovou ochranou nebo mizete
zcela zablokovat jejich zobrazovani.

Literatura

Pokud budete potfebovat dalSi informace, nahlédnéte do nasleduijici literatury:

Pfirucka pro uvedeni do provozu, SINUMERIK Operate

Programova tlagitka

Systémova oblast Stroj

Urovefi ochrany

Sunchr.
SYNC akie

Uzivatel
(droven ochrany 3)

Systémova oblast Parametry

Urovei ochrany

Seznamy pro spravu nastrojl

Detaily

Prepina¢ na kli¢, poloha 3
(aroven ochrany 4).

Brouseni
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Systémova oblast Diagnostika

Uroveii ochrany

PFepinac na kli¢, poloha 3

Dz (aroven ochrany 4)
Iminit Uzivatel
men (droven ochrany 3)
Nowg Uzivatel
Zaznam (aroven ochrany 3)
1. UDP Vyrobce
ukonéeno (uroven ochrany 1)
2. UDpP Uzivatel
ukonéeno (droven ochrany 3)
Pridat HW Servis
komponent (aroven ochrany 2)

Systémova oblast Uvadéni do
provozu

Urovné ochrany

o Systém. UzZivatel
[}
= data (Uroven ochrany 3)
Eﬂ Archivy Prepinac na kli¢, poloha 3
UpP (uroven ochrany 4)
Uieobecna Parametry Pfepinac na kli¢, poloha 3
MD Gontrol Unit (uroveri ochrany 4)
L Licen- Pfepinac na kli¢, poloha 3
ce (Uroven ochrany 4)
Aktivovat Prepinac na kli¢, poloha 3
MO (cf) (uroven ochrany 4)
Reset UZivatel
{po) (uroven ochrany 3)
Zménit Uzivatel
heslo (uroven ochrany 3)
Uymazat Uzivatel
heslo (uroven ochrany 3)
24.15 On-line napovéda v HMI sl

Ridici systém je opatien rozsahlou kontextovou on-line napovédou.

® Pro kazdou obrazovku muzete vyvolat jeji struény popis, jakoZ i podrobny navod pro
jednotlivé kroky postupu obsluhy.

® V editoru ziskate ke kazdému zadavanému G-kédu podrobnou napovédu. Kromé toho
mate moznost si vyvolat vypis vSech G-funkci a zvoleny pfikaz pfenést z napovédy pfimo
do editoru.

Brouseni
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® P¥i programovani cykll se Vam ve vstupni obrazovce zobrazuje stranka napovédy s
veskerymi parametry.

® Seznamy strojnich parametrd
® Seznamy nastavovanych parametr(
e Seznamy parametrd pohon(

® Seznam vSech alarmuU

Postup
Vyvolani kontextové on-line napovédy
CD 1. Nachazite se v libovolné obrazovce nékteré ze systémovych oblasti.
HELP 2. Stisknéte tladitko <HELP>, nebo jestlize mate pfipojenu klavesnici MF2,
stisknéte klavesu <F12>.
V pomocném okné se otevie stranka napovédy k momentalné vybrané
obrazovce.
Cely 3. Pokud byste si prali pouzit pro zobrazovani on-line napovédy celou ob-
obraz razovku, stisknéte programové tlacitko "Cely obraz".
Pokud si budete prat vratit se do okna mensi velikost, stisknéte progra-
mové tlacitko "Cely obraz" znovu.
Sledovat 4. Jestlize jsou k dané funkci, pfip. k tématu, jimz se pravé zabyvate, nabi-
odkaz zeny dal$i informace napovédy, najedte kurzorem na pozadovany odkaz
a stisknéte programové tlacitko "Sledovat odkaz".
Zobrazi se pozadovana stranka napovédy.
5. Pokud se budete chtit vratit k pfedchazejici napovédé, stisknéte progra-
moveé tlacitko "Odkaz zpét".
Vyvolani tématu z obsahu
Obsah 1. Stisknéte programové tlacitko "Obsah".
Podle toho, v jaké technologii se zrovna nachazite, vyvolate zobrazeni
prirucek pro obsluhu "Obsluha - Frézovani", "Obsluha - Soustruzeni",
pfip. "Obsluha - Univerzalni pfiru¢ka", jakoz i pfiru¢ku pro programatora
"Programovani".
2. Pomoci tlacitek pro pohyb kurzoru dolt a nahoru vyberte poZzadovanou
v prirucku.
3. Abyste prirucku a pfislusnou kapitolu otevreli, stisknéte tlaCitko pro pohyb
b kurzoru vpravo nebo tlaCitko <INPUT> nebo dvoijité kliknéte na pfisluSny
objekt.
-2
INPUT
v 4. Pomoci tlacitka po pohyb kurzoru dol(, vyberte pozadované téma.
Brouseni
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64

Sledovat 5.
odkaz

2

INPLUT

Alugini 6.
téema

Vyhledavani tématu

Hledat 1.

2.
v 3
0K
Heslovy 4.
rejstiile

Stisknéte programové tlacitko "Sledovat odkaz" nebo tlacitko <INPUT>,
abyste zobrazili stranku napovédy ke zvolenému tématu.

Pokud se budete chtit znovu dostat k pfedchazejici napovédé, stisknéte
programové tlacitko "Aktualni téma".

Stisknéte programové tlacitko "Hledat".
Otevfe se okno "Hledat v napovédé:".

Pokud si budete pfat vyhledavat ve vSech strankach napovédy, znakem
zatrzeni aktivujte policko "Fulltext".

Pokud toto polic¢ko pro znak zatrzeni neaktivujete, vyhledavani bude pro-
bihat v obsahu a v rejstfiku.

Do pole "Text" zadejte pozadované klicové slovo a stisknéte programové
tlacitko ,OK".

Jestlize hledany pojem zadavate na ovladacim panelu, pro znaky s dia-
kritikou pouzijte nahradni znak hvézdicka (*).

VSechny zadané pojmy a bloky jsou vyhledavany, jako by byly spojeny
logickym AND. Takto se vypiSi pouze dokumenty a zaznamy, které spl-
nuji vdechna kritéria vyhledavani.

Pokud si budete prat, aby se zobrazil vypis pouze rejstiiku navodu k
obsluze a pfiruCky programatora, stisknéte programové tlacitko "Heslovy
rejstiik".

Vyvolani vypisu popist alarmu a strojnich parametr(i

{I) 1.

HELP

CD 2.

HELP

Jestlize se na obrazovce "Alarmy", "Hlaseni", pfip. "Protokol alarmd" vy-
skytuji néjaka hlaseni nebo alarmy, najedte kurzorem na vypis, o kterém
mate pochybnosti, a stisknéte tlaCitko <HELP> nebo tlacitko <F12>.

Zobrazi se popis odpovidajiciho alarmu.

Jestlize se nachazite v systémové oblasti "Uvadéni do provozu" na ob-
razovce s vypisem strojnich nebo nastavovanych parametr nebo para-
metrd pohon, najedte kurzorem na pozadovany strojni parametr, pfip.
parametr pohonu, a stisknéte tlacitko <HELP> nebo tladitko <F12>.

Zobrazi se popis pfislusného parametru.

Vyvolavani a vkladani pfikazu v G-kédu v editoru

{I) 1.

HELP

Display all 2.
G functions

Hiedat 3.

Program je otevieny v editoru.

Najedte kurzorem na pozadovany pfikaz v G-kddu a stisknéte tlacitko
<HELP> nebo tlacitko <F12>.

Zobrazi se popis odpovidajiciho G-kédu.
Stisknéte programové tlacitko ,VSechny G-funkce".

Napfiklad pomoci funkce pro vyhledavani vyberte pozadovany pfikaz v
G-kodu.

Brouseni
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Transter 4, Stisknéte programové tlacitko "Pfevzit do editoru".
o editor Vlybrana G-funkce se pienese na pozici kurzoru v programu.

" Ukonét 5. AZsibudete prat napovédu zaviit, stisknéte programové tladitko "Ukongit
napovédu napoveédu".

Brouseni
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Obsluha systému SINUMERIK Operate pomoci
panelu Multitouch 3

3.1 Panely typu Multitouch

Uzivatelské rozhrani systému ,SINUMERIK Operate Generation 2“ je optimalizovano pro
obsluhu pomoci panelu Multitouch. Diky nému muzete uskuteénovat veskeré akce
prostfednictvim dotyk( a gest prsty. Obsluha systému SINUMERIK Operate pomoci
dotykového ovladani a pouzivani gest prsty je mnohem rychlejsi.

{/‘CE Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje.

Nasledujici ovladaci panely SINUMERIK a fidici systémy SINUMERIK mohou byt
obsluhovany pomoci uzivatelského rozhrani ,SINUMERIK Operate Generation 2*:

e OP 015 ¢erny
e OP 019 ¢erny
e PPU 290.3

Literatura

Dalsi informace k tématu ,Uzivatelské rozhrani“ naleznete v nasleduijici literature:
® PFirucka pro uvedeni do provozu, SINUMERIK Operate (IM9), 840D sl

® PFirucka pro uvedeni do provozu, SINUMERIK Operate (IH9), 828D

Dalsi informace o panelu typu Multitouch naleznete v nasleduijici literature:

e OP 015 €erny / 019 Cerny: Pfirucka k pfistroji Ovladaci prvky a sitové pfipojeni;
SINUMERIK 840D sl

® PPU 290.3: Navod k obsluze systému PPU a komponent, SINUMERIK 828D

Brouseni
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3.2 Povrch citlivy na dotyk

PFi obsluze pomoci dotykového panelu pouzivejte rukavice z baviny nebo rukavice pro obsluhu
pomoci sklenénych povrch citlivych na dotyk s kapacitni dotykovou funkci.

Pokud pouzivate ponékud silnéjsi rukavice, potom pfi obsluze dotykového panelu musite
vynalozit o trochu vysSi tlak.

Kompatibilni rukavice

Ovladaci panely se sklenénymi povrchy, které jsou citlivé na dotyk mazete optimalnim
zpUsobem obsluhovat s nasledujicimi typy rukavic:

Dermatril L

Camatril Velours, typ 730

Uvex Profas Profi ENB 20A

Camapur Comfort Antistatik, typ 625

Carex Art. 1505 / k (ktze)

Univerzalni rukavice, stfedni velikost, bila, bavina: BM Polyco (RS, obj. &. 562-952)

Siln&jsi pracovni rukavice

68

Thermoplus KCL, typ 955

KCL Men at Work, typ 301
Camapur Comfort, typ 619
Comasec PU (4342)

Brouseni
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Gesta provadéna prsty

Brouseni
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3.3 Gesta provadéna prsty

Klepnuti (Tap)
e \olba okna
® Volba objektu (napf. blok NC programu)
e Aktivovani vstupniho pole
— Zadani, pfip. pfepsani hodnoty
— Opakované klepnuti za u¢elem zmény hodnoty

Klepnuti 2 prsty (Tap)

e \/yvolani kontextového menu (napf. funkce pro kopirovani,
vkladani)

Tahnuti svisle 1 prstem (Flick)

® Prochazeni seznamy (napf. programy, nastroji, po¢atky
soufadného systému)

® Prochazeni soubory (napf. NC programem)

Tahnuti svisle 2 prsty (Flick)

® Prochazeni seznamy po strankach (napf. posunuti
poc¢atku souradného systému)

® Prochazeni soubory po strankach (napf. NC programy)

Tahnuti svisle 3 prsty (Flick)
® Skok na zacatek nebo na konec seznamu
® Skok na zacatek nebo na konec soubor(
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70

Tahnuti vodorovné 1 prstem (Flick)
® Prochazeni seznamy s mnoha sloupci

ZvétSeni (Spread)
e ZvétsSeni grafickych objekt (napf. simulace, nahled pfi
vyrobé formy)

Zmen3eni (Pinch)

e ZmensSeni grafickych objektl (napf. simulace, nahled pfi
vyrobé formy)

Posunuti 1 prstem (Pan)

e Posunuti grafickych objektl (napf. simulace, nahled pfi
vyrobé formy)

® Presouvani obsahu seznamu

Posunuti 2 prsty (Pan)

e Otaceni grafickych objektd (napf. simulace, nahled pfi
vyrobé formy)

Klepnuti a podrzeni (Tap and Hold)
e Otevreni vstupniho pole za Uu¢elem provadéni zmén

® Aktivovani, pfip. deaktivovani editacniho rezimu (napf.
zobrazeni aktualniho bloku)

Brouseni
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Klepnuti a podrzeni 2 prsty (Tap and Hold)
e Otevreni cyklu, aby se zobrazil fadek po radku, za uéelem
provadéni zmén (bez vstupni obrazovky)

Klepnuti 2 ukazovaéky (Tap) - jen u systému 840D sl

e Kdyz dvéma prsty klepnete do pravého a levého spodniho
rohu soucasné, vyvolate menu TCU.
Otevieni tohoto menu je potfeba pro servisni ucely.

Poznamka
Gesta spocivajici v prejeti nékolika prsty

Tato gesta spolehlivé funguiji jen tehdy, pokud drzite prsty dostateéné daleko od sebe.
Vzdalenost by méla ¢init minimalné 1 cm.

Brouseni
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3.4

3.4.1

3.4.2

72

UzZivatelské rozhrani na panelu Multitouch

Rozé&lenéni obrazovky

Ovladaci prvky pro dotykové ovladani a ovladani gesty na systému SINUMERIK Operate s
uzivatelskym rozhranim ,SINUMERIK Operate Generation 2

16986 + iﬂ)

CHHN1
C1Partprogramy
C1Podprogramy
C10brobky

®
®
®
®
®

Blok funkénich tlaéitek

Kanal 1: Oulivfiovani programu: akce 'Spusténi zvoleného zpracovani' zruSena kvilli alarmu HEI %g
e
DIR 26.01.18 88:36:51 ( : )
DIR 26.01.18 #8:35:54
DIR 12.83.18 11:11:12 (=
1| Mo

Now)

Otevrit

Oznatit

Kopirovat

Prepnuti kanalu

Vymazani alarmu

Blok funk&nich tlacitek

Zobrazeni nasledujiciho svislého pruhu programovych tlacitek
Virtualni klavesnice

Ovladaci prvek

Funkce

Prepnuti systémové oblasti

Dotykem aktivujte aktualni systémovou oblast a v pruhu systémovych oblasti
vyberte tu, do které si prejete pfepnout.

Prepnuti provozniho rezimu
Provozni rezim se pouze zobrazuje.

Pokud si prejete pfepnout provozni rezim, dotykem aktivujte systémovou oblast
a ve svislém pruhu programovych tlacitek vyberte provozni rezim.

Brouseni
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Ovladaci prvek Funkce

n

Vréaceni zpét

Nékolik provedenych zmén muzete krok za krokem vratit zpét.

Jestlize ale uz byla zména v daném vstupnim poli uzaviena, tato funkce uz
neni k dispozici.

Opétovné provedeni

Nékolik provedenych zmén muzete krok za krokem provést znovu.

i

Jestlize ale uz byla zména v daném vstupnim poli uzaviena, tato funkce uz
neni k dispozici.

Virtualni klavesnice
Aktivovani virtualni klavesnice.

Kalkulacka
Vyvolani zobrazeni kalkulacky.

On-line napovéda
Otevreni on-line napovédy.

Kamera

B EE

Vytvoreni kopie obrazovky.

343 Dalsi dotykové ovladaci prvky

Ovladaci prvek Funkce

Pfepnuti na nasledujici vodorovny pruh programovych tladitek.
Jestlize mate vyvolanu 2. stranu menu, zobrazuje se Sipka vpravo.

L)
¢
@
e
>
[
==
=}
Q
>
Q£
=2
N
@
<
<
¢
@
[«
=
]
<
@
o<
<
3
@
>
c

Pfepnuti na nasledujici svisly pruh programovych tlagitek.

L[]
v

E Dotykem na symbol zruSeni alarmu vymazete vSechny alarmy, které jsou v

8081 dané chvili aktivni.

Chani Jestlize je v konfiguraci nastaveno menu kanald, zobrazi se.

:

Dotykem na nazev kanalu v okné stavovych informaci pfepnete na nasledujici
kanal.
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344 Virtualni klavesnice

Jestlize jste pomoci bloku funkénich tlacitek vyvolali virtualni klavesnici, mate moznost
prostfednictvim prepinaciho tlacitka pfizpUsobit usporadani klaves.

A S|{D|F|G|H|J|K|LJ|"]|( ) 4 | 5|6
2 B N[M * / 1 23 _<.>
_ = : a INPUT

®
@)
®

@

Tlacitko pro prepinani malych a velkych pismen

Tlacitko pro pfepinani pismen a specialnich znaku

Tlacitko pro pfepinani na obsazeni klavesnice se specialnimi znaky daného jazyka
Tlacitko pro pfepinani celé klavesnice a bloku numerickych klaves

Hardwarova klavesnice

Jestlize je pfipojena realna klavesnice, na misté virtualni klavesnice se zobrazuje symbol
minimalizované klavesnice.

Pomoci tohoto symbolu muzete virtualni klavesnici znovu vyvolat.

345 Specialni znak ,vinovka“

Pokud dotykem aktivujete tlaCitko pro pfepinani mezi pismeny a specialnimi znaky, obsazeni
klavesnice se zmeéni a budou se zobrazovat specialni znaky.

A 2| 8|S % | & " | | (]} 739.
@ # |7 N[ <|>)+|4]|5]|6 m

-2,
ﬁi . wir

@

<vlnovka>

Pomoci tladitka <vinovka> zadate v editoru nebo do alfanumerického vstupniho pole specialni
znak <vlnovka>. V numerickych vstupnich polich pfepinate pomoci tlacitka <vinovka>
znaménko Cisla mezi plus a minus.
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3.5

3.5.1

Predpoklady

Literatura

3.5.2

Brouseni

3.5 Rozsifeni s funkci Sidescreen

RozsSireni s funkci Sidescreen

Prehled

Panely s SirSim formatem displeje nabizeji moznost vyuzit rozSifenou plochu pro zobrazovani
dalSich prvkl. Kromé obrazovky systému SINUMERIK Operate se zobrazuji jesté i dalSi prvky
a virtudlni tlaitka pro rychlé poskytovani informaci a obsluhu.

Tato funkce Sidescreen musi byt aktivovana. Pfitom se zobrazuje navigacni panel.
Prostfednictvim naviganiho panelu se mohou zobrazovat nasledujici prvky:
® Zobrazeni (pomocné funkce)
e Virtualni tlaCitka (obrazovky)
— Klavesnice ABC

- Tlagitka MCP

{/é} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje.

® Aby se mohly zobrazovat pomocné funkce a obrazovky, potifebujete panel typu Multitouch
v Sir§im formatu (napf. OP 015 Black)

® Funkci Sidescreen je mozno aktivovat a nastavovat jeji konfiguraci jen tehdy, pokud se
pouziva uzivatelské rozhrani ,SINUMERIK Operate Generation 2.

Informace tykajici se aktivovani funkce Sidescreen a nastavovani konfigurace virtualnich
tlacitek naleznete v nasledujici literature:

® Pfirucka pro uvedeni do provozu, SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl

Sidescreen s navigaénim panelem

Jestlize je aktivovana funkce Sidescreen, u levého okraje obrazovky uzivatelského rozhrani
se zobrazuje navigacni panel.

Pomoci tohoto naviga¢niho panelu mizete pfimo prejit do pozadované systémoveé oblasti a
obrazovku Sidescreen zobrazit a zase ji skryt.
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Navigaéni panel

76

SIEMENS

Poloha [mm]

TES

530.000
-11.827
800.136

90.008°
-68.774

‘N Ouliuw
=& progr.

T FRAESER_D8
& D1 DL1

F 0.660
0.000

funkce

S4 -

[ll‘hster ]

Pomocné
funkce

Skuteéné
hodnoty MCS

Ovladaci prvek

Funkce

Otevreni systémové oblasti "Stroj".

Otevreni seznamu nastroji v systémové oblasti "Parametry*.

Otevreni okna ,Posunuti poCatku“ v systémové oblasti "Parametry®.

Otevreni systémové oblasti ,Program”.

Otevreni systémové oblasti ,Spravce programu”.

Otevreni systémové oblasti ,Diagnostika“.

Otevreni systémové oblasti ,Uvadéni do provozu*.

Skryti obrazovky Sidescreen.

FREzZEEDELE

Zobrazeni obrazovky Sidescreen.

Brouseni
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3.5.3 Standardni pomocné funkce
Otevieni panelu Sidescreen
® Aby se zobrazil panel Sidescreen, dotykem aktivujte Sipku v navigaénim panelu.
Standardni pomocné funkce se zobrazi v minimalni podobé jako titulkovy pruh.
» SKUT. HoD. |
» NULOVY BOD
» ALARMY e
» 2ATE2 0S —
» NASTROJ _7 e Poloha [mm] TES usP
» 2IVOTNOST FRAESER_D8 R4.108| =
» DOBA BEHU PROGR. X1 530000 T §=D1 DL1 2114.238 1 | [
B -11.827 K 20546
21 800.136 F oo o
B1 90.088° 0.000  mm/ot.  20% "?.IEEE:‘*
2 = -68.774 G4 ~o Ell
BrE54 Y Ahy fastr 0 0.0%
T
P
Skutecné
-\ hodnoty MCS
‘ 4 \ o -
| WDHJ%[L% Mnr;:tr:or}le U trisky
@ Titulkovy pruh pomocnych funkci
® Tlacitko se Sipkou pro zobrazeni nebo skryti panelu Sidescreen
Navigace v panelu Sidescreen
e Jestlize si prejete prochazet panelem pomocnych funkci, pfejedte po ném 1 prstem ve
svislém sméru.
-nebo-
® Pokud byste si prali dostat se v panelu pomocnych funkci na konec, pfip. zase na zacatek,
prejedte po ném 3 prsty ve svislém sméru.
Otevieni pomocnych funkci
® Abyste otevieli panel pomocnych funkci, dotykem aktivujte jejich titulkovy pruh.
3.54 Pomocna funkce ,Skuteéné hodnoty*
Tato pomocna funkce obsahuje polohy os v uvadéném soufadném systému.
V priibéhu zpracovani programu se vypisuje zbytkova draha pro aktualni NC blok.
Brouseni
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~ SKUT. HOD. 1

MGS Poloha [mm] Zhyt.draha
1 530.688 g.688
Y1 -11.827 g.688
21 800.136 g.688
B1 90.608 * g.688
23 -68.774 p.688

355 Pomocna funkce ,Posunuti po¢atku souradného systému®

Tato pomocna funkce obsahuje hodnoty aktivniho posunuti po¢atku pro vSechny osy
nastavené v konfiguraci.

Pro kazdou osu se vypisuji hrubé a jemné posunuti, ale také otoCeni, zmény méfitka a
zrcadlova prevraceni.

~ NULOUY BOD !
G54 hrubé  jemné <& oAb
X 14.238 B.216
Y -14.288 e A
2 281.888 -0.238
B1
23 12818 B.246 A

3.5.6 Pomocna funkce ,Alarmy*
Tato pomocna funkce obsahuje vSechna hlaseni a alarmy v seznamu alarmd.

Pro kazdy alarm se vypisuiji Cislo alarmu a popis alarmu. Potvrzovaci symbol ukazuje, jak je
mozné alarm potvrdit, pfipadné vymazat.

Jestlize se vyskytuje vétsi pocet alarm(l, mGzete jimi vertikalné prochazet.

Pokud si budete prat pfechazet mezi alarmy a hlaSenimi, pfejedte prstem ve vodorovném
sméru.

~ ALARMY !

Kanal 1: Ouliviiovani
16ggg Programu: akce 'Spu'éiéni
zuvoleneho zpracovani' zrusena
kuiili alarmu
Kanal 2: Blok 1: 2rcadleni 23
61628 pro linearni osu profivietena
neni dovoleno

3.5.7 Pomocna funkce ,ZatiZzeni osy“
Tato pomocna funkce zobrazuje prostrednictvim pruhovych grafl zatizeni v§ech os.

MuUze se zobrazovat az 6 os. Jestlize je soucasti systému vice nez 6 os, je mozno jimi vertikalné
prochazet.

Brouseni
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~ 2ATEZ 0S :
X1
71
21

Bl (—

Gl ——

SPNi

3.5.8 Pomocna funkce ,Nastroj*

Tato pomocna funkce obsahuje geometrické parametry a idaje o opotfebeni pro momentalné
aktivni nastroj.

V zavislosti na konfiguraci stroje se vypisuji jeSté navic i nasledujici informace:
e EC: Aktivni lokalné zavisla korekce - sefizovaci korekce
e SC: Aktivni lokalné zavisla korekce - souctova korekce

® TOFF: Programovatelny délkovy offset nastroje v soufradném systému WCS a
programovatelny offset radiusu nastroje

e Superpozice: Hodnota superponovanych pohybl nastroje, které byly realizovany v
jednotlivych smérech

~ NASTROJ !

& FRAESER_D8

D1 DL1 DeélkaX Delka2 Radius
Geometrie 18.288 113.868 4.068
Opotiebeni 2.648 1.238 8.168
EC
E1H

3.5.9 Pomocna funkce ,Skute¢na Zivotnost*
Tato pomocna funkce vypisuje nasledujici hodnoty vztahujici se na monitorovani nastroje:
® Doba pouziti nastroje (monitorovani zivotnosti)
® Vyrobené obrobky (monitorovani poc¢tu obrobki)

® Opotfebeni nastroje (monitorovani opotfebeni nastroje)

Poznamka

Vétsi pocet brith

Jestlize je nastroj vybaven vétSim poctem bfitll, potom se vypisuji hodnoty vztahuijici se k bfitu
s nejkrat$i zbyvajici Zivotnosti, nejvétsim poctem vyrobenych kusl a nejvétsim opotrebenim.

Mezi jednotlivymi obrazovkami mizete prechazet tak, Zze prejedete prstem ve vodorovném
smeru.

Brouseni
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~ 2IVOTNOST !

o] WWT2
TM_SIDE_MOb 8:88 min
= FRAESER_HM_D12 &
TM_SIDE_MOb 512 min

™

~ HG-AMBOHRER_DS %
TM_SIDE_MOK 7147 min
= FRAESER_HM_D3 "%
TM_SIDE_MOK 18:38 min L
3.5.10 Pomocna funkce ,Doba zpracovani programu*“

Tato pomocna funkce obsahuje nasledujici udaje:

® (Celkova doba zpracovani programu

e Cas zbyvajici do konce programu

V pfipadé uplné prvniho zpracovani programu jsou tyto udaje odhadovany.

Kromé toho se prostfednictvim pruhového grafu zobrazuje v procentech, jak program

postupuje.

~ DOBA BEHU PROGR. !

Zhytek programu Celkova
.B:BB:BBh B8:27:12h
3.5.11 Sidescreen s obrazovkami pro klavesnice ABC a/nebo s ovladacim panelem
stroje

V panelu Sidescreen na obrazovce panelu typu Multitouch mate moznosti kromé standardnich
pomocnych funkci zobrazovat také obrazovky s klavesnici ABC a s ovladacim panelem stroje.

Konfigurace klavesnice ABC a MCP

Kdyz mate v konfiguraci aktivovanu klavesnici ABS a tlaCitka MCP, je navigacni panel funkce
Sidescreen rozSifen:

Ovladaci prvek | Funkce

Zobrazovani standardnich pomocnych funkci v panelu Sidescreen

Zobrazovani klavesnice ABC v panelu Sidescreen

Zobrazovani fidiciho panelu stroje v panelu Sidescreen

Brouseni
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3.5.12 Priklad 1: Klavesnice ABC v panelu Sidescreen

SIEMENS

Poloha [mm] TES

530.000 T FRAESER_DS R4.168| = |

2114238
-11.827 §=01 oLt X 20.848

800.136 F oo famkeo

o,| Pomocné
99.000° 0.608 mm/ot. 20%

funk
-68.774 G4 - El——

0
Ay E’Iaster (] M1A1

Skuteéné

| Faa Nul.bod| Méreni
0obrobku nastroje trisky

®  Klavesnice ABC
@  Tagitko pro zobrazeni klavesnice

BrouSeni
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3.5.13 Priklad 2: Ovladaci panel stroje v panelu Sidescreen

Position [mm]

Restweg %7

TES

213.224
-24.881
50.000

n.aea°
p.aea°

Ridici panel stroje

CXC,

82

Tlacitko pro zobrazeni Fidiciho panelu stroje

0.000

T 82_SCHRUPPER_2
ST2
»» 02_SCHRUPPER_2

0.000
0.000

8.000

F 0.000

0.060 mm/min

Funktionen

99%, Hilfs-

6.000

S1 -0

E’Iaster (]

funktionen

75%
100

Satze
laschen

Istwerte
MKS

Brouseni
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3.6

3.6.1

-

Literatura

Brouseni

3.6 SINUMERK QOperate Display Manager (jen 840D s/)

SINUMERK Operate Display Manager (jen 840D sl)

Prehled

Pokud je instalovan panel s plnym HD rozliSenim (1920x1080), mUzete pracovat s aplikaci
Display Manager.

Aplikace Display Manager vdm umoZzfiuje jednim pohledem sledovat velké mnozstvi informaci.

S aplikaci Display Manager je plocha obrazovky rozdélena na nékolik zobrazovacich oblasti
(segmentu).

Kromé systému SINUMERIK Operate jsou k dispozici r{izné dalSi oblasti, jako jsou pomocné
funkce, klavesnice, ovladaci panel stroje a rizné aplikace.

Softwarovy volitelny dopinék

Abyste mohli pouzivat funkci ,SINUMERIK Operate Display Manager®, potfebujete volitelny do-
plnék ,P81 - SINUMERIK Operate Display Manager*.

Dalsi informace tykajici se aktivovani a konfigurace aplikace Display Manager naleznete v
nasledujici literature:

® Pfirucka pro uvedeni do provozu, SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl
Dalsi informace o panelu Full HD naleznete v nasledujici literatufe:

® Prirucka k pristroji Ovladaci panely: TOP 1500, TOP 1900, TOP 2200 / SINUMERIK 840D
sl
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3.6 SINUMERK QOperate Display Manager (jen 840D sl)

3.6.2 Rozélenéni obrazovky

Standardni expedi¢ni konfigurace systému SINUMERIK Operate Display Manager umoznuje
vybrat si mezi roz€lenénim na 3 zobrazovaci oblasti a na 4 zobrazovaci oblasti.

= SIEMENS

SINUMERIK OPERATE

SIEMENS

"ICS Poloha [mm] TES
MX1 0.000 T
MY1 0.000
M21  1000.000

MsP1 0.000° F 0.000

0.000 mm/min  0.0%

S1 o

Master 0

Skutecné
hodnoty MCS

I<E> 1o | | B ook

Méfeni Pol
M né:trt;}:a lﬂ ?I:-

O) SINUMERIK Operate s navigacnim panelem pro prepinani systémovych oblasti

@  Zobrazovaci oblast (segment) pro standardni pomocné funkce
® Segment pro zobrazovani aplikaci (napf. PDF)

3.6.3 Ovladaci prvky
Je aktivovana aplikace Display Manager.
Ovladaci prvek Funkce
Menu
—_— Dotykem aktivujte menu, abyste si mohli vybrat pozadované usporadani

zobrazovacich segmenta.

3 zobrazovaci oblasti

o SINUMERIK Operate (s blokem funkci)

® Oblast pomocnych funkci

® Oblast aplikaci (PDF, virtualni klavesnice)

Brouseni
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3.6 SINUMERK QOperate Display Manager (jen 840D s/)

Ovladaci prvek

Funkce

4 zobrazovaci oblasti
SINUMERIK Operate (s blokem funkci)
® Oblast pomocnych funkci

Oblast aplikaci (PDF, virtualni klavesnice)
® Oblast virtualni klavesnice

Zrcadlové prevraceni zobrazovacich oblasti
Zvolené usporadani zobrazovacich oblasti je zrcadlové prevraceno.

Navigace v systému SINUMERIK Operate

Pokud si budete pfit pfimo otevfit pozadovanou systémovou oblast, doty-
kem aktivujte odpovidajici symbol.

Pomocné funkce

Standardné mate k dispozici nasledujici pomocné funkce:
® Skute¢né hodnoty (Strana 77)

® Nula (pocatek soufadného systému) (Strana 78)

e Nastroj (Strana 79)

® Zatizeni osy (Strana 78)

® Alarmy (Strana 78)

® Doba zpracovani programu (Strana 80)

e Zivotnost (Strana 79)

PDF
Otevreni zde uvedeného souboru PDF.

Virtuélini klavesnice

V segmentu pro aplikace, stejné jako ve 4. segmentu pod segmentem
systému SINUMERIK Operate, se zobrazi klavesnice QWERTY.

Jestlize virtualni klavesnici vyvolate ve chvili, kdy je néktery segment zo-
brazen pfed celou obrazovku, klavesnice se otevie jako okno v popredi.
Klavesnice se pak da pomoci dotykového ovladani pretahnout na libovolné
misto na displeji.

Zobrazeni segmentu pies celou obrazovku

Oblast systému SINUMERIK Operate, stejné jako oblast pro aplikace, se
zvétsi na celou plochu panelu.

Brouseni
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3.6 SINUMERK QOperate Display Manager (jen 840D sl)

86

Ovladaci prvek

Funkce

Zmen3ené zobrazeni segmentu

Oblast systému SINUMERIK Operate, stejné jako oblast pro aplikace se
zmensi zpatky na puavodni velikost.

Ridici panel stroje
Zobrazi se ovladaci panel stroje.

Poznamka:
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje.

Brouseni
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Sefizovani stroje 4

4.1 Zapinani a vypinani

Nabéh systému

lml | T| 02/17/09
L—1 |[REFFON 2:36 PH

SIEMENS

% DREHEM_K1 Reset

Machine Position [mm] Feed/override
X1 0.000 e
Y1 0.000 Sl
21 0.000 M
SP1 0.000° e

F=0.000

Po nabéhu fidiciho systému se otevie zakladni obrazovka, jejiz podoba zavisi na provoznim
rezimu, ktery byl pfedem zadan vyrobcem stroje. Zpravidla se jedna o zakladni obrazovku
pomocného provozniho rezimu "REF POINT".

'{% Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje.

Brouseni
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4.2 Najizdeni na referencni bod

4.2 Najizdéni na referenéni bod

421 Najizdéni osami na referenéni bod

Posloupnost

Postup

88

Vas obrabéci stroj mGze byt vybaven bud absolutnim nebo inkrementalnim systémem pro
mérfeni drahy. Osou s inkrementalnim systémem pro méfeni drahy musi byt po zapnuti fidiciho
systému najeto na referen¢ni bod, u absolutniho systému to neni nutné.

V pfipadé inkrementalniho systému pro méfeni drahy se proto musi se vSemi osami stroje
napfed najet na referencni bod, jehoZ soufadnice vztaZzené na po¢atek soufadné soustavy
stroje jsou znamé.

Pfed najizdénim na referenéni bod se osy stroje musi nachazet na misté, ze kterého je mozné
na referen¢ni bod najet, aniz by doslo ke kolizi.

V zavislosti na nastavenich provedenych vyrobcem stroje mize najizdéni na referen¢ni bod
probihat také pro vSechny osy soucasné.

{g} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

UPOZORNENI

Nebezpedi kolize

Jestlize se osy nenalézaji na misté, na kterém nehrozi kolize, musite jimi napfed najet v
provoznim rezimu "JOG" nebo "MDA" na vhodné misto.

Pfitom je bezpodmine¢né nutné sledovat pohyby os pfimo na stroji!

Dokud nebylo osami najeto na referenéni bod, vypisovany udaj skute¢né hodnoty ignorujte!

Softwarové koncové spinace nejsou funkéni!

AN 1. Stisknéte tlacitko <JOG>.
UL
JOG
N 2. Stisknéte tlacitko <REF. POINT>.
REF.POINT
. 3. Vyberte osu, ktera se ma pohybovat.
Z

Brouseni
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422

Postup

Brouseni

4.2 Najizdeni na referencni bod

4. Stisknéte tlacitko <->, pfip. <+>.
Zvolena osa najede na referenéni bod.

Jestlize jste stisknuli tlacitko pohybu nespravnym smérem, systém zasah
+ obsluhy nepfevezme a zadny pohyb se neuskutec¢ni.

6 Jestlize urcita osa uz referenéniho bodu dosahla, zobrazuje se vedle ni
tento symbol.

Po dosazeni referenéniho bodu je synchronizace osy dokonéena. Do vypis( skute¢né hodnoty
jsou dosazeny hodnoty referenéniho bodu.

Od tohoto okamziku jsou pohybova omezeni, jako napf. softwarové koncové spinace, v
platnosti.

Funkci ukoncite prostfednictvim fidiciho panelu stroje aktivovanim provozniho rezimu "AUTO"
nebo "JOG".

Uzivatelské potvrzeni

Jestlize na svém stroji pouzivéate Integrovany bezpecnostni systém Safety Integrated (SI),
musite béhem najizdéni na referencni bod potvrdit, Ze vypisovana aktualni poloha osy
odpovida skute¢né poloze na stroji. Toto potvrzeni je nezbytné, aby funkce systému Safety
Integrated pracovaly.

Potvrzeni polohy mlze byt uzivatelem uskuteénéno teprve tehdy, pokud osa predtim najela
na referenéni bod.

Vypisované polohy jednotlivych os se vzdy vztahuji na soufadny systém stroje (MCS).

Volitelny dopinék

Pro uzivatelské potvrzeni pro systém Safety Integrated potfebujete pfislusny softwarovy
volitelny doplnék.

'ﬁ' 1. Aktivujte systémovou oblast "Stroj".
el
Stroj
e 2. Stisknéte tlacitko <REF POINT>.
REF.POINT
. 3. Vyberte osu, ktera se ma pohybovat.
Z
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4.2 Najizdeni na referencni bod

90

+

liser
enable

SELECT

SELECT

Stisknéte tlacitko <->, pfip. <+>.

Zvolena osa najede na referenéni bod a zde se zastavi. Budou se vy-
pisovat soufradnice referenéniho bodu.

Osa bude oznacena symbolem g®.

Stisknéte programové tlagitko ,Souhlas uzivatele".
Zobrazi se okno ,Souhlas uzivatele".

Objevi se seznam vSech os stroje s aktualnimi polohami a polohami
Safety Integrated.

Najedte kurzorem na pole ,Souhlas" pozadované osy.
Aktivujte uzivatelské potvrzeni stisknutim tladitka <SELECT>.

Zvolend osa je ve sloupci ,Souhlas" ozna¢ena symbolem kf¥izku, coz
znamena, ze bylo ,bezpecné najeto na referenéni bod".

Opétovnym stisknutim tlaitka <SELECT> uzivatelské potvrzeni opét
deaktivujete.

Brouseni
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4.3 Provozni rezimy

4.3 Provozni rezimy

4.3.1 Provozni rezimy

Mizete pracovat ve tfech rdznych provoznich rezimech.

Provozni rezim "JOG"

Provozni rezim "JOG" je uren pro nasledujici pfipravné ¢innosti:

® Najizdéni na referen¢ni bod, tzn. najet osami stroje na referencni bod.

® Priprava stroje pro zpracovavani programu v automatickém rezimu, tzn. méfeni nastrojq,
méfeni obrobku a pfipadné také definovani posunuti po¢atku pouzivanych v programu

® Posuv osami, napf. b€hem pferuseni programu

® Polohovani os

Aktivovani provozniho rezimu "JOG"

Wy
UL

JOG

Provozni rezim "REF POINT"

Stisknéte tlacitko <JOG>.

Provozni rezim "REF POINT" slouzi pro synchronizaci fidiciho systému a stroje. Za tim ucelem
najizdite v provoznim rezimu "JOG" na referenéni bod.

Aktivovani provozniho rezimu "REF POINT"

e

REF.POINT

Provozni rezim "REPOS"

Stisknéte tlacitko <REF POINT>.

Provozni rezim "REPOS" slouzi pro najizdéni zpét na definované misto. Po preruseni
programu (napf. kvlli korekci hodnot opotifebeni nastroje) odjizdite nastrojem v provoznim
rezimu "JOG" od kontury.

V okné skute¢nych hodnot se vypisuji drahové diference, které vznikly pohybem v provoznim
rezimu "JOG", jako posunuti "Repos".

Posunuti "REPOS" se mlze vypisovat bud’ v souradném systému stroje (MCS) nebo v
soufadném systému obrobku (WCS).

Brouseni
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4.3 Provozni rezimy

Aktivovani funkce "Repos”

Stisknéte tlacitko <REPOS>.

REPOS

Provozni rezim "MDA" (Manual Data Automatic)

V provoznim rezimu "MDA" m(zZete blok po bloku zadavat pfikazy
v G-kddu a nechavat je zpracovavat, jestlize budete potfebovat sefizovat stroj nebo provadét

jednotlivé operace.

Aktivovani "MDA"

Stisknéte tlacditko <MDA>.

MDA

Provozni rezim "AUTO"

V automatickém provoznim rezimu muzete spustit zpracovavani celého programu nebo jeho
Casti.

Aktivovani rezimu "AUTO"

3 Stisknéte tlacitko <AUTO>.

AUTO

Provozni rezim "TEACH IN"
Provozni rezim "TEACH IN" je Vam k dispozici v provoznich rezimech "AUTO" a "MDA".

V tomto provoznim rezimu muizete sestavovat, upravovat a zpracovavat vyrobni programy
(nejen hlavni programy, ale i podprogramy) pro pohybové operace nebo pro jednoduché
opracovavani obrobku tim, Ze najizdite na jednotlivé pozice a ukladate je.

Aktivovani rezimu "Teach In"

@ Stisknéte tlacitko <TEACH IN>.

TEACH IN

Brouseni
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4.3 Provozni rezimy

43.2 Skupiny provoznich rezimu a kanaly

Priklad:

Kazdy kanal se chova jako samostatny NC systém. V kazdém kanalu muze byt zpracovavan
maximalné jeden program.

e Ridici systém s jednim kanalem
Existuje jedna skupina provoznich rezimd.

e Ridici systém s vice kanaly
Kanaly je mozné soustfedit do vice skupiny provoznich rezimd.

Ridici systém se 4 kanaly, pfi¢emz ve 2 kanalech probiha obrabéni a ve 2 dalsich kanalech
je regulovana doprava nového obrobku.

BAG1 Kanal 1 (obrabéni)
Kanal 2 (doprava)
BAG2 Kanal 3 (obrabéni)

Kanal 4 (doprava)

Skupiny provoznich rezima (BAG)

Kanaly, které k sobé po technologické strance patfi, mohou byt soustfedény do skupiny
provoznich rezimud (BAG).

Osy a vretena v jedné skupiné provoznich rezimi mohou byt fizeny 1 nebo vice kanaly.

Jedna BAG se nachazi v provoznim rezimu "Auto", "JOG" nebo "MDA", tzn. vice kanal(l jedné
skupiny provoznich rezim( se nem(iZze souc¢asné nachazet v odliSnych provoznich rezimech.

4.3.3 Prepinani kanalu

Prepnout kanal

Brouseni

Pokud existuje vice kanalu, je mozné mezi nimi pfepinat. ProtoZe jednotlivé kanaly mohou byt
pfifazeny odliSnym skupinam provoznich rezimu, uskuteéiuje se spolu s pfepnutim kanalu
implicitné také pfepnuti odpovidajici skupiny.

Pokud je k dispozici menu kanall, budou se vSechny kanaly vypisovat na programovych
tlacitcich, jejichz prostfednictvim Ize kanaly prepinat.

]---8 Stisknéte tlacitko <CHANNEL>.

CHANNEL

Pfepne se na nasledujici kanal.
-nebo-

Pokud je k dispozici menu kanall, zobrazuje se pruh programovych tla-
Citek. Aktivni kanal se zobrazuje zvyraznény.

Na jiny kanal je mozno pfepnout stisknutim jiného programového tlacitka.
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4.3 Provozni rezimy

Literatura
PFiruCka pro uvedeni do provozu, SINUMERIK Operate

Brouseni
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4.4 Nastaveni/ stroje

4.4 Nastaveni stroje

441 Prepinani mezi souradnymi systémy (MCS/WCS)

Souradnice, které se vypisuji v polich skute¢né polohy, jsou vztazeny bud’ na soufadny systém
stroje nebo na soufadny systém obrobku.

PFi standardnim nastaveni jsou Udaje o aktualni poloze vztazeny na soufadny systém obrobku.

Souradny systém stroje (MCS) nezohledriuje oproti soufadnému systému obrobku (WCS)
zadna posunuti po¢atku, korekéni parametry nastroje a otaceni soufadnic..

Postup

w 1. Aktivujte systémovou oblast "Stroj".

AN 2. Stisknéte tladitko <JOG> nebo <AUTO>.

Alet. hod. ‘ 3. Stisknéte programové tlacitko "Skut.hodn MCS".

m Je vybran soufadny systém stroje.
V titulkovém pruhu okna skuteénych hodnot se objevi MCS.

{g} Vyrobce stroje
Zobrazovani programového tlacitka pro pfepinani souradného systému muze byt blo-
kovano. Vénuijte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

442 Prepnuti méficich jednotek

Jako méfici jednotky mizete pro stroj nastavit bud’ milimetry nebo palce (inch). Pfepnuti
méficich jednotek se vzdy uskutec€riuje pro cely stroj. VSechny pozadované udaje se potom
automaticky prepocitaji na nové méfici jednotky, takze napfr.:

® Polohovani
e Korekéni parametry nastroje

® Posunuti poCatku

Brouseni
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4.4 Nastaveni stroje

Aby bylo mozné méfici jednotky pfepnout, musi byt spinény nasledujici pfedpoklady:

® Jsou nastaveny odpovidajici strojni parametry.

® VSechny kanaly se nachazeji ve stavu ,Reset".

® Osy se nepohybuiji prostfednictvim ,JOG*, ,DRF“ a ,PLC*.

® Neni aktivovana konstantni obvodova rychlost brusného kotouce (GWPS).

Odkazy na literaturu

{c} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje.

Dalsi informace o prepinani méficich jednotek naleznete v nasleduijici literature:

Prirucka k funkcim, Zakladni funkce; Rychlosti, systém pozadovanych a skutecnych hodnot,
regulace (G2), kapitola "Méfici systém vyuzivajici palce/metrické jednotky".

Postup

1% Masta-
UJX ueni

Prepnuti

INGH

v
0K

Prepnuti
METRICKY

96

V systémové oblasti "Stroj" aktivujte provozni rezim <JOG>, pfip. <AU-
TO>.

Stisknéte tlacitko pro vyvolani rozSifeného pruhu menu a potom progra-
mové tlagitko "Nastaveni”.

Zobrazi se novy svisly pruh programovych tlagitek.

Stisknéte programové tlacitko ,PFepnuti na anglické".

Objevi se kontrolni dotaz, zda si opravdu piejete pfepnout na jiné méfici
jednotky.

Stisknéte programové tlacitko "OK".

Text programového tlacitka se zméni na "Pfepnuti na metrické".

Tim se pfizpUsobi méfici jednotky pro cely stro;.

Jestlize si budete prat pro cely stroj znovu nastavit metrické jednotky,
stisknéte programové tlacitko "Pfepnuti na metrické".

Brouseni
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4.4 Nastaveni/ stroje

Viz také

Pfeddefinovana nastaveni pro manualni rezim (Strana 143)

44.3 Nastaveni posunuti po¢atku

Pokud potfebujete a jestlize je aktivni nastavitelné posunuti po¢atku, mizete pro jednotlivé
osy zadat do pole pro vypis skute¢né hodnoty novou hodnotu polohy

Rozdil mezi hodnotou polohy v soufadném systému stroje (MCS) a novou hodnotou polohy v
souradném systému obrobku (WCS) se natrvalo ulozi do pravé aktivniho posunuti pocatku
(napt. G54).

Relativni skute¢na hodnota

Kromé toho mate moznost zadavat hodnoty polohy v relativnim soufadném systému.

Poznamka

Nova skutec¢na hodnota polohy se zobrazi. Relativni skute¢na hodnota nema zadny vliv na
polohy os a na aktivni posunuti pocatku.

Vymazani relativni skuteéné hodnoty

Uymazat REL Stisknéte programové tlacitko ,Vymazat REL".

Skute¢né hodnoty se vymazou.

Programova tlagitka pro nastaveni polohy nulového bodu v relativnim soufadném systému
jsou k dispozici jen tehdy, pokud je nastaven odpovidajici strojni parametr.

{g} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Predpoklady
Ridici systém se naléza v soufadném systému obrobku.
Skute€na hodnota se nastavuje ve stavu Reset.
Poznamka
Nastaveni PNB ve stavu Stop
Jestlize zadate novou skute¢nou hodnotu ve stavu Stop, budou se provedené Upravy vypisovat
a budou v platnosti teprve po opétovném spusténi programu.
Brouseni
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4.4 Nastaveni stroje

Postup

Skut.hod.
REL

za§  Set
REL

INPUT

Z=0

X=Y=Z=0

V systémové oblasti "Stroj" aktivujte provozni rezim "JOG".

Stisknéte programové tladitko "Nastavit PNB".

-nebo-

Abyste nastavili hodnoty polohy v relativnim soufadném systému, stis-
knéte programova tlacitka ">>", "Skut.hodn REL" a "Nastavit relativni".

Zadejte pozadovanou novou hodnotu polohy pro osy X, Y, pfip. Z, pfimo
do pole pro vypis skuteéné hodnoty (pomoci kurzorovych tlacitek mazete
prechazet mezi jednotlivymi osami) a stisknéte tlacitko "Input”, ¢imz za-
dani potvrdite.

-nebo-
Stisknéte programova tlacitka "X=0", Y=0", pf¥ip. "Z=0", ¢imz pozadova-
nou polohu nastavite na nulu.

-nebo-

Stisknéte programové tlacitko "X=Y=Z=0", abyste vSechny polohy os
soucasné nastavili na nulu.

Opétovné dosazeni pavodni skuteéné hodnoty

Delete

active W0

Stisknéte programové tlacitko "Vymazat aktivni NPB".
Posunuti po¢atku bude trvale vymazano.

Poznamka

Nenavratné vymazani aktivniho posunuti pocatku

Momentalné platné aktivni posunuti po¢atku bude touto akci nenavratné vymazano.

98
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4.5 Posunuti pocatku

4.5 Posunuti pocatku

45.1 Posunuti po&atku

Po najeti na referen¢ni bod jsou vypisované skute¢né hodnoty soufadnych os vztazeny na
pocatek (nulu) (M) soufadného systému stroje (MCS). Program pro obrabéni obrobku je oproti
tomu vztazen na pocatek (nulu) (W) soufadného systému obrobku (WCS). Po&atky
soufadnych systému obrobku a stroje v§ak nemusi byt identické. V zavislosti na druhu obrobku
a zpusobu jeho upnuti se mize vzdalenost mezi poatkem soufadného systému stroje a
pocatkem soufadného systému obrobku ménit. Pfi zpracovani programu je toto posunuti
pocatku brano v ivahu a mize se skladat z nékolika dil¢ich posunuti.

Po najeti na referen¢ni bod jsou vypisované skute¢né hodnoty soufadnych os vztazeny na
pocatek (nulu) soufadného systému stroje (MCS).

Vypisované skute¢né hodnoty pro polohy mohou byt vztaZzeny také na nastavitelny soufadny
systém. Pfitom se vypisuje poloha aktivniho nastroje vzhledem k po¢atku soufadné soustavy
obrobku.

Celkové posunuti W

\&*" Transformace soufadného systému
ENS
$P_TOOLFRAME
P_WPFRAME

P_GFRAME
P_IFRAME

Posunuti po¢atku hrubé

\ X" Posunuti po&atku jemné
BNS: Zakladni soufadny systém pocatku (nuly)
AN

PR Zakladni posunuti MCS .
@ >
M

Obrazek 4-1  Posunuti po¢atku

Pokud poc&atek (nula) soufadného systému stroje a obrobku nejsou identické, existuje
minimalné jedno posunuti (zakladni posunuti nebo posunuti po¢atku), ve kterém je ulozena
poloha nuly obrobku.

Zakladni posunuti

Zakladni posunuti je posunutim pocatku, které je vzdy v platnosti. Jestlize zakladni posunuti
nemate definovano, je nulové. Zakladni posunuti definujete v okné "Posunuti po¢atku -
zakladni".

Brouseni
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Nastavitelny souradny systém (ENS)

Nastavitelny soufadny systém (ENS - Einstellbares Nullpunkt-System) odpovida WCS, ktery
byl transformovan prostiednictvim programovatelnych frama (napi. $P_PFRAME,
$PCYCFRAME, $P_TOOLFRAME a $P_WPFRAME).

Zakladni souradny systém poéatku (nuly) (BNS)

Zakladni soufadny systém pocatku (nuly) BNS (Basis-Nullpunkt-System) obsahuje kromé
framG z ENS jesté i aktualni nastavitelny frame ($P_IFRAME a $P_GFRAME).

Hrubé a jemné posunuti

Kazdé posunuti po¢atku (G54 az G57, G505 az G599) se sklada z hrubého posunuti ajemného
posunuti. Posunuti po¢atku mazete vyvolavat ze kteréhokoli programu (hrubé a jemné
posunuti se pfitom scitavaji).

Do hrubého posunuti muzete napfiklad ukladat po¢atek soufadné soustavy obrobku. A do
jemného posunuti pak mlzete ukladat posunuti (offset), ktery pfi upnuti nového obrobku
vznika mezi starou a novou nulou obrobku.

Poznamka
Deaktivovani jemného posunuti (jen u 840D sl)

Pokud potfebujete, mizete pomoci strojniho parametru MD18600
SMN_MM_FRAME_FINE_TRANS jemné posunuti deaktivovat.

45.2 Vyvolani vypisu aktivhiho posunuti po&atku
V okné "Posunuti po€atku - aktivni" se zobrazuji nasledujici posunuti pocatku:

® Posunuti poc€atku, pro které jsou aktivni posunuti obsazena, pfip. pro které byly zadany
hodnoty.

e Nastavitelna posunuti po¢atku

® Jemna posunuti vztazena na ulozeni

® (Celkova posunuti pocatku

Toto okno zpravidla slouzi jen ke sledovani jeho obsahu.

To, ktera posunuti jsou k dispozici, zavisi na nastaveni parametrd.

{g} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!
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4.5 Posunuti pocatku

Postup
l_,@ 1. Aktivujte systémovou oblast "Parametry".
Parametry
i Posun. 2. Stisknéte programové tla¢itko "Posunuti pocatku".
hocatky Otevre se obrazovka "Posunuti po¢atku - Aktivni".
Poznamka
DalSi podrobnosti tykajici se posunuti po&atku
Pokud byste si prali zjistit k uvedenym posunutim po¢atku dal$i podrobnosti nebo pokud byste
si prali zménit hodnoty pro oto€eni, zménu méfitka a zrcadlové prevraceni, stisknéte
programové tlacitko "Detaily".
45.3 Vyvolani prehledu posunuti po€atku

Na obrazovce "Posunuti po¢atku - Pfehled" se pro vdechny v konfiguraci nastavené osy
vypisuji aktivni posunuti, pfip. systémova posunuti po¢atku.

Vedle posunuti (hrubych a jemnych) jsou zde uvadéna také kromé toho definovana otoceni,
zmény méfitka a zrcadlova pfevraceni.

Toto okno zpravidla slouzi jen ke sledovani jeho obsahu.

Zobrazeni aktivnich posunuti po¢atku

Posunuti pocatku

DRF

Zobrazeni posunuti po¢atku pomoci ru¢niho kolecka

Vztazny bod kruhového stolu

Vypis doplfikovych posunuti po¢atku naprogramovanych pomoci pfika-
zu $P_PARTFRAME.

Zakladni vztazny bod

Vypis doplnkovych posunuti po¢atku naprogramovanych pomoci pfika-
zu $P_SETFRAME.

Pristup k systémovym posunutim je chranén pomoci prepinace na klic.

Frame externiho posunuti

Vypis doplnikovych posunuti po¢atku naprogramovanych pomoci pfika-

pocatku zu $P_EXTFRAME.

Celkové zakladni posunuti | Vypis vSech aktivnich posunuti pocatku.

pocatku

G500 Vypis posunuti poc¢atku, ktera byla aktivovana pomoci pfikaz( G54 -

G599.

Za urcitych okolnosti miZzete pomoci funkce "Nastavit PNB" tato data
ménit, tzn. mdzete nastaveny pocatek souradného systému upravit.

Vztazny bod nastroje

Vypis doplfikovych posunuti po¢atku naprogramovanych pomoci pfika-
zu $P_TOOLFRAME.

Brouseni
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Posunuti pocatku

Vztazny bod obrobku Vypis doplnkovych posunuti po¢atku naprogramovanych pomoci pfika-
zu $P_WPFRAME.

Naprogramovana posunuti | Vypis doplfikovych posunuti po€atku naprogramovanych pomoci pfika-
pocatku zu $P_PFRAME.

Vztazny bod cyklu Vypis doplnkovych posunuti po¢atku naprogramovanych pomoci pfika-
zu $P_CYCFRAME.

GFRAMEDO (posunuti po&at- | Vypis doplfikovych posunuti po¢atku naprogramovanych pomoci prika-
ku vztazena na ulozeni) zu $P_GFRAME.

Celkové posunuti pocatku Vypis platného posunuti pocatku, které je vysledkem souctu vSech dil-
Cich posunuti poc¢atku.

Postup
l_,@ 1. Aktivujte systémovou oblast "Parametry".
Parametry
i Posun. 2. Stisknéte programova tlacitka "Posunuti PNB" a "Prehled".
pocatku Otevie se obrazovka "Posunuti poCatku - Pfehled".
Prehled
454 Vypisovani a editace zakladniho posunuti po€atku
Na obrazovce "Posunuti po¢atku - Zakladni" se pro vSechny v konfiguraci definované osy
vypisuji nastavena kanalova a globalni zakladni posunuti poCatku, ktera jsou rozdélena na
hruba a jemna.
r{:c} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!
Postup
l_,@ 1. Aktivujte systémovou oblast "Parametry".
Parametry

i Posun. 2. Stisknéte programové tlaCitko "Posunuti pocatku".

poiatku
Zaldad 3. Stisknéte programové tlacitko ,Zakladni".
Otevre se obrazovka "Posunuti podatku - Zakladni".
4, Hodnoty mlzete editovat pfimo v tabulce.
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Poznamka
Aktivovani zakladnich posunuti

Posunuti, ktera zde byla zadana, jsou okamzité v platnosti.

455 Vypisovani a editace nastavitelnych posunuti po€atku

Na obrazovce "Posunuti po€atku - G54...G599" se vypisuji vSechna nastavitelna posunuti
pocatku, rozdélena na hruba a jemna.

Vypisuji se také otoCeni, zmény méfitka a zrcadlova pfevraceni.

Postup
l_,@ 1. Aktivujte systémovou oblast "Parametry".
Parametry
i Posun. 2. Stisknéte programové tlacitko "Posunuti po&atku".
poiatku
654, G509 3. Stisknéte programové tladitko ,G54 ... G599
Otevre se obrazovka "Posunuti po¢atku - G54 ... G599 [mm]".
Upozornéni
Popis programovych tlacitek pro nastavitelna posunuti poc¢atku se lisi,
tzn. vypisuji se nastavitelna posunuti pocatku, ktera byla definovana v
konfiguraci stroje (pfiklady: G54 ... G57, G54 ... G505, G54 ... G599).
Vénujte prosim v této zélezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje.
4. Hodnoty mlzete editovat pfimo v tabulce.
Poznamka
Aktivovani nastavitelnych posunuti pocatku
Nastavitelna posunuti po€atku se stavaji platnymi teprve tehdy, kdyz jsou aktivovana v
programu.
4.5.6 Vypisovani a editace jemného posunuti vztazeného na ulozeni
V okné ,Posunuti po¢atku (nuly) - GFrame1 ... GFrame...“ se vypisuji vSechny hodnoty
korekénich parametr( vztahujici se k dané pozici (korekce ulozeni).
Vypisuji se linearni a rota¢ni posunuti.
Brouseni
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Postup
1_'@ 1. Aktivujte systémovou oblast "Parametry".
Parametry
i Posun. 2. Stisknéte programové tlacitko "Posunuti pocatku".
poiatku
GFRAMET ... 3. Stisknéte programové tlacitko ,GFrame1...GFrame2*.
GERAMED Otevfe se obrazovka ,Posunuti po€atku (nuly) - GFrame1 ... GFrame2*“.
Poznamka:
Popis programovych tladitek pro jemna posunuti po¢atku vztahujici se
na ulozeni se lisi, tzn.
vypisuji se posunuti po€atku vztahujici se na ulozeni, ktera byla defino-
vana v konfiguraci stroje
(pfiklady: GFRAME1...GFRAME1, GFRAME1...GFRAME2, GFRA-
ME1...GFRAME100).
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!
4. Hodnoty miizete editovat pfimo v tabulce.
Poznamka
Aktivovani jemnych posunuti vztahujicich se na ulozeni
Posunuti po¢atku vztahujici se na ulozeni se stavaji platnymi teprve tehdy, kdyz jsou
aktivovana v programu.
45.7 Vypisovani a editace podrobnych informaci o posunuti poGatku
Pro kazdé posunuti poc¢atku si mlzZete vyvolat vypis vSech dat pro vS§echny osy a tato data
pak mizete editovat. Kromé toho mizete posunuti poc¢atku mazat.
Pro kazdou osu se vypisuji hodnoty nasledujicich parametr(:
® Hrubé a jemné posunuti
e Otoceni
® Zména méfitka
® Zrcadlové prevraceni
{c} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!
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4.5 Posunuti pocatku

Poznamka

Zde jsou definovany hodnoty parametr(i pro otoeni, zménu méfitka a zrcadlové prevraceni
a pouze zde muzete tyto parametry zménit.

Podrobné informace o nastroji

Pokud si prejete, mlzete nastavit, aby se pro nastroje vypisovaly nasledujici podrobnosti
tykajici se samotnych nastroju a jejich opotfebeni:

TC

Rozméry adaptéru

Délka / opotiebeni v délce
Sefizovaci korekce EC
Souctova korekce SC
Celkova délka

Radius / opotfebeni radiusu

m MuZete také prepinat mezi vypisem korekénich hodnot nastroje v soufadném

systému stroje a souradném systému obrobku.

{g‘} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Postup
l_,@ 1. Aktivujte systémovou oblast "Parametry".
Parametry
i Posun. 2. Stisknéte programové tlacitko "Posunuti po&atku".
poiatku
aktivni 3. Stisknéte programova tlacitka "Aktivni", "Zakladni" nebo "G54...G599".
Otevre se odpovidajici obrazovka.
G54...G599
4, Najedte kurzorem na odpovidajici posunuti po¢atku, jehoz podrobné in-
formace si prejete zobrazit.
Brouseni
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Detaily

Uymazat
PHB

PNB +

PNB -

Stisknéte programové tladitko "Detaily".

V zavislosti na zvoleném posunuti pocatku se otevre pfisluSsna obrazov-
ka, napf. "Posunuti pocatku - Detaily: G54...G599".

Hodnoty mlzZete editovat pfimo v tabulce.

-nebo-

Stisknéte programové tlacitko "Vymazat PNB", budete-li si prat zadané
hodnoty vynulovat.

Stisknéte programové tlacitko "PNB +", pfip. "PNB -".Jejich prostfednic-
tvim muzete v ramci zvolené oblasti ("Aktivni", "Zakladni", "G54...G599")
zvolit pfimo nasledujici nebo predchazejici posunuti po¢atku, aniz byste
se predtim museli vracet do pfehledové obrazovky.

Kdyz je dosazeno konce oblasti (napf. G599), pfesunete se potom na jeji
zacatek (napf. G54).

Provedené zmény hodnot jsou potom ve vyrobnim programu k dispozici bud’ hned nebo po
stisknuti tlaCitka "Reset".

{g} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

<« Stisknéte programové tlacitko ,Zpét", &imz obrazovku zavrete.
Zpet
45.8 Vymazani posunuti po€atku

Pokud chcete, mliZzete posunuti pocatku vymazat. Zadané hodnoty jsou pfitom vynulovany.

Postup
Parametry
1 Posun.
| poiatku
106

Aktivujte systémovou oblast "Parametry".

Stisknéte programové tlacitko "Posunuti pocatku".
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4.5 Posunuti pocatku

Stisknéte programova tlacitka "Pfehled", "Zakladni" nebo "G54...G599".

Prehled
G54...6599
Detaily Stisknéte programové tlacitko "Detaily".
Najedte kurzorem na posunuti pocatku, které byste si pfali vymazat.
Uymazat Stisknéte programové tlacitko "Vymazat PNB".
EHiB Objevi se kontrolni dotaz, zda si opravdu prejete vSechna posunuti po-
Catku vymazat.
v Stisknéte programové tlacitko "OK", abyste operaci mazani potvrdili.
0K
4.5.9 Vymazani jemnych posunuti vztazenych na ulozZeni

Pokud chcete, muzete jemna posunuti pocatku vztazena na uloZzeni po vyméné obrobku
vymazat. Zadané hodnoty jsou pfitom nastaveny na nulu.

Postup
Parametry
T | Posun.
| poiatku
GFRAMET ...
GFRAME2
Brouseni

Aktivujte systémovou oblast "Parametry".

Stisknéte programové tlacitko "Posunuti poatku".

Stisknéte programové tlacitko ,GFrame1...G-Frame2°“.

Poznamka:

Popis programovych tladitek pro jemna posunuti po¢atku vztahujici se
na ulozeni se lisi, tzn.

vypisuji se posunuti po€atku vztahujici se na ulozeni, ktera byla defino-
vana v konfiguraci stroje

(pfiklady: GFRAME1...GFRAME1, GFRAME1...GFRAME2, GFRA-
ME1...GFRAME100).

Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

VSechny hodnoty jemnych posunuti vztahujicich se na ulozeni v tabulce
v okné ,Posunuti poc¢atku (nuly) - GFrame1 ... GFrame2“ nastavte na
nulu.

-nebo-
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Uymazat Stisknéte programové tlacitko ,VSechno vymazat®.
uie Objevi se kontrolni dotaz, zda si opravdu prejete vSechna jemna posunuti

pocatku vztahujici se na ulozeni vymazat.

Poznamka:

Programové tlacitko ,VSechno vymazat® je k dispozici jen tehdy, pokud

jsou posunuti po¢atku vztahujici se na ulozeni aktivovana.

v 5. Stisknéte programové tlacitko "OK", abyste operaci mazani potvrdili.
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4.6 Méreni nastroje
4.6.1 BrousSeni dokulata
4.6.1.1 Prehled

PFi zpracovavani vyrobniho programu musi byt zohledfiovana geometrie nastrojd, s nimiz
obrabeéni probiha. Tyto informace jsou jako korekéni parametry nastroje uloZzeny v seznamu
nastrojll. Ridici systém pak pfi kazdém vyvolani nastroje tyto korekéni parametry nastroje bere
v Gvahu.

Pfi programovani vyrobniho programu Vam tedy staci zadavat pouze rozméry obrobku
z vyrobniho vykresu. Ridici systém potom sam na jejich zakladé vypocitava individualni drahu
nastroje.

Méreni brusného kotouce a orovnavace

Korek&ni parametry nastroje, tzn. délky, pfip. polohy nastroje, zjistujete prostfednictvim
manualniho mérfeni (Skrabnuti).

PFi manualnim méfeni najedte nastrojem ru¢né na zvoleny vztazny bod, ¢imz mlzete zjistit
rozméry nastroje, pfip. pozice, ve smérech X nebo Z. Na zakladé polohy vztazného bodu
drzaku nastroje a vztazného bodu, na ktery jste najeli, potom fidici systém vypocitava korekéni
parametry nastroje.

Vztazné body pfi méfeni brusného kotouce

Pro manualni méfeni brusného nastroje si mlzete vybrat nasledujici vztazné body:

® Obrobek (s posunutim pocatku)

® Orovnavac (s posunuti pocatku jako orovnavaci nastroj)

3%

Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Vztazné body pfi méFeni orovnavacée

Pro manualni méreni orovnavace pouzivejte jako vztazny bod brusny kotouc.

4.6.1.2 Manualni méfeni brusného nastroje pomoci vztazného bodu na obrobku

Vztazny bod

PFi méfeni délky ve sméru X a délky ve sméru Z slouZi jako vztazny bod hrana obrobku.

Béhem méfeni zadejte polohu hrany obrobku.

Brouseni
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Postup

JOG

i Méfeni
+ nastroje

Méfeni
kotouée

Uybrat
nastroj

v
0K

Seznam
nastroji

Do
MANU

O

SELECT

Nastavit
delku

V systémové oblasti "Stroj" aktivujte provozni rezim "JOG".

Stisknéte programové tlacitko "Méreni nastroje".
Stisknéte programové tlacitko ,Méfeni kotouce®.

Stisknéte programové tlacitko "Vybrat nastroj".
Otevfe se obrazovka "Volba nastroje".

Na obrazovce ,Volba nastroje“ vyberte brusny nastroj, ktery si pfejete
zméfit, a stisknéte programové tlacitko "OK".

Poloha bfitu musi byt zadana v seznamu nastroju.
-nebo-

Stisknéte programové tlacitko ,Seznam nastroji“, v seznamu nastroju
vyberte brusny nastroj, ktery byste si prali zméfit, a stisknéte programové
tlacitko ,Do MANU".

Nastroj se pfevezme do obrazovky ,Mé&feni: Brusny kotouc”.

V poli ,Vztazny bod“ si z nabizenych moznosti vyberte ,Obrobek®.

Stisknéte programové tlacitko "X" nebo "Z" podle toho, kterou z délek
nastroje si prejete zméfit.

Do poli X0, pfip. Z0, zadejte polohu hrany obrobku.
Jestlize pro X0, resp. Z0 neni zadana zadna hodnota, pfevezme se hod-
nota z poli, kde se vypisuje aktualni skute¢na poloha.

Nastrojem Skrabnéte na pozadovanou hranu.
Stisknéte programové tlacitko "Nastavit délku".

Automaticky se vypocita délka nastroje, ktera se pak ulozi do seznamu
nastrojli. Poloha bfitu je pfitom automaticky zohledriovana.

Poznamka

Aktivni brusny nastroj

Méfeni nastroje je mozné uskutecfiovat pouze s aktivnim brusnym nastrojem.
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4.6 Meéreni nastroje

4.6.1.3 Manualni méfeni brusného nastroje pomoci vztazného bodu na orovnavaci

Vztazny bod

PFi méfeni délky ve sméru X, pfip. ve sméru Z, slouzi jako vztazny bod orovnavac.

Vztazny bod orovnavace mUze byt pfitom reprezentovan prostfednictvim posunuti pocatku
nebo orovnavaciho nastroje. Toto nastaveni je napevno specifikovano ve strojnich
parametrech a je uréeno vyrobcem stroje.

Postup

M,

Ll

Stroj

Wy
UL

JOG

Méreni
4+ nastroje
Mefeni
kotouce

Uybrat
nastroj

v
0K

Seznam
nastroji

Do
MANU

O

SELECT

Uybrat
orounavac

v
0K

Vybrat
PHB

Brouseni

{o} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

V systémové oblasti "Stroj" aktivujte provozni rezim "JOG".

Stisknéte programové tlacitko "Mé&feni nastroje".
Stisknéte programové tlacitko ,Méreni kotouce”.

Stisknéte programové tlacitko "Vybrat nastroj".
Otevre se obrazovka "Volba nastroje".

Na obrazovce ,Volba nastroje“ vyberte brusny nastroj, ktery si prejete
zmeéfit, a stisknéte programové tladitko "OK".

Poloha bfitu musi byt zadana v seznamu nastroju.
-nebo-

Stisknéte programové tlac¢itko ,Seznam nastroji“, v seznamu nastroju
vyberte brusny nastroj, ktery byste si prali zméfit, a stisknéte programové
tlacitko ,Do MANU".

Nastroj se pfevezme do obrazovky ,Mé&feni: Brusny kotouc*.
V poli ,Vztazny bod* si z nabizenych moznosti vyberte ,Orovnavac.

Umistéte kurzor do pole , TR, stisknéte programové tlacitko ,Vybrat orov-

navac“, pak vyberte orovnavac, ktery si prejete pouzit pro méreni délky
nastroje, a stisknéte programové tlacitko ,,OK*.

-nebo-

Najedte kurzorem na pole ,Posunuti nul. bodu® a stisknéte programové
tlacitko ,Vybrat PNB*.
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4.6 Meéreni nastroje

Do
MANU

Nastavit 10.

délku

V okné ,Posunuti po¢atku - G54 ... G509 vyberte pozadované posunuti
pocatku a stisknéte programové tladitko "Do MANU".

Stisknéte programové tlacitko "X" nebo "Z" podle toho, kterou z délek
nastroje si prejete zméfit.

Nastrojem Skrabnéte o orovnavac.

Stisknéte programové tlacitko "Nastavit délku".

Automaticky se vypocita délka nastroje, ktera se pak ulozi do seznamu
nastrojl.

Poloha bfitu je pfitom automaticky zohledriovana.

Poznamka

Aktivni brusny nastroj

Mé&feni nastroje je mozné uskutecnovat pouze s aktivnim brusnym nastrojem.

46.1.4 Manualni méfeni orovnavaciho nastroje se vztaznym bodem na brusném nastroji

Vztazny bod

PFi méfeni délky ve sméru X, pfip. ve sméru Z, slouzi jako vztazny bod brusny kotouc.

Postup

JOG

Méreni 2.
+ nastroje
Méreni 3.
orounavace

Uybrat 4.
orovnavac

v 5,
0K

112

V systémové oblasti "Stroj" aktivujte provozni rezim "JOG".

Stisknéte programové tlacitko "Méreni nastroje".

Stisknéte programové tlacitko ,Méfeni orovnavace®.

Stisknéte programové tlacitko ,Vybrat orovnavac*.
Otevfe se obrazovka "Volba nastroje".

Na obrazovce ,Volba nastroje“ vyberte orovnavaci nastroj, ktery si prejete
zméfit, a stisknéte programové tlacitko "OK".

Poloha bfitu musi byt zadana v seznamu nastroju.
-nebo-

Brouseni
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4.6 Meéreni nastroje

Seznam Stisknéte programové tlacitko ,Seznam nastroji“, v seznamu nastroju
nastroju vyberte orovnavaci nastroj, ktery byste si pfali zméfit, a stisknéte progra-
Do mové tlacitko ,Do MANU*.
MANU
Nastroj se pfevezme do obrazovky ,Méfeni: Orovnavac.
-nebo-
Vybrat Najedte kurzorem na pole ,Posunuti nul. bodu“ a stisknéte programové
PNB tlagitko ,Vybrat PNB*.
Do V okné ,Posunuti poCatku - G54 ... G509 vyberte pozadované posunuti
MANU pocatku a stisknéte programové tlacitko "Do MANU".
Uybrat 6. Umistéte kurzor do pole , TR, stisknéte programové tlacitko ,Vybrat brus-
brus. kotoué ny kotouc®, pak zvolte brusny kotou¢, ktery si pfejete pouzit jako vztazny
bod, a stisknéte programové tlacitko ,,OK*.
¥ 7. Stisknéte programové tlacitko "X" nebo "Z" podle toho, kterou z délek
nastroje si prejete zmérit.
z
8. Nastrojem Skrabnéte na pozadovanou hranu.
Nastavit 9. Stisknéte programové tlacitko "Nastavit délku".
. Gelky Automaticky se vypocita délka nastroje, ktera se pak ulozi do seznamu
nastrojli. Poloha bfitu je pfitom automaticky zohledriovana.
4.6.2 BrouSeni ploch
4.6.2.1 Prehled

PFi zpracovavani vyrobniho programu musi byt zohledfiovana geometrie nastrojd, s nimiz
obrabéni probiha. Tyto informace jsou jako korek&ni parametry nastroje ulozeny v seznamu
nastrojd. Ridici systém pak p¥i kazdém vyvolani nastroje tyto korek&ni parametry nastroje bere
v Gvahu.

PFi programovani vyrobniho programu Vam tedy staci zadavat pouze rozméry obrobku

z vyrobniho vykresu. Ridici systém potom sam na jejich zakladé vypogitava individualni drahu
nastroje.

Méreni brusného kotouce a orovnavace

Korek&ni parametry nastroje, tzn. délky, pfip. polohy nastroje, zjist'ujete prostfednictvim
manualniho méfeni (8krabnuti).

PFi manualnim méfeni najedte nastrojem ru¢né na definovany vztazny bod, ¢imz mizete zjistit
rozméry nastroje, pfip. pozice, ve smérech Y nebo Z. Na zakladé polohy vztazného bodu
drzaku nastroje a vztazného bodu potom fidici systém vypocitava korek&ni parametry nastroje.

Brouseni
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4.6 Meéreni nastroje

Vztazné body na brusném kotougi

Pro manualni méfeni brusného nastroje si mizete vybrat nasledujici vztazné body:

® Obrobek (s posunutim pocatku)

® Orovnavac (s posunuti poCatku jako orovnavaci nastroj)

Vztazné body na orovnavadi

{g} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Pro manualni méfeni orovnavace pouzivejte jako vztazny bod brusny kotouc.

4.6.2.2 Manualni méfeni brusného nastroje pomoci vztazného bodu na obrobku

Vztazny bod

PFi méfeni délky ve sméru X a ve sméru Z slouzi jako vztazny bod hrana obrobku.

Bé&hem méfeni zadejte polohu hrany obrobku.

Postup

M,

| M|

Stroj

Wy
UL

JOG

Méreni
+  nastroje

Méreni
kotouce

Uybrat
nastroj

v
0K

Seznam
nastroji

Do
MANU

114

V systémové oblasti "Stroj" aktivujte provozni rezim "JOG".

Stisknéte programové tlacitko "Mé&feni nastroje".
Stisknéte programové tlacitko ,Méreni kotouce”.

Stisknéte programové tlacitko "Vybrat nastroj".
Otevre se obrazovka "Volba nastroje".

Na obrazovce ,Volba nastroje“ vyberte brusny nastroj, ktery si prejete
zmeérit, a stisknéte programové tladitko "OK".

Poloha bfitu musi byt zadana v seznamu nastroju.
-nebo-

Stisknéte programové tlacitko ,Seznam nastroji“, v seznamu nastroju
vyberte brusny nastroj, ktery byste si prali zméfit, a stisknéte programové
tlacitko ,Do MANU".

Nastroj se pfevezme do obrazovky ,Méfeni: Brusny kotouc*.

Brouseni
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4.6 Meéreni nastroje

o 6. V poli ,Vztazny bod“ si z nabizenych moznosti vyberte ,Obrobek®.
SELECT
¥ 7. Stisknéte programové tlacitko ,Y* nebo ,Z“ podle toho, kterou z délek
nastroje si prejete zmérit.
z
8. Do poli YO, pfip. Z0, zadejte polohu hrany obrobku.
Jestlize pro YO, resp. Z0 neni zadana zadna hodnota, pfevezme se hod-
nota z poli, kde se vypisuje aktualni skute¢na poloha.
9. Nastrojem Skrabnéte na pozadovanou hranu.
M astavit 10.  Stisknéte programové tlacitko "Nastavit délku".
_ delku Automaticky se vypocita délka nastroje, ktera se pak ulozi do seznamu
nastrojli. Poloha bfitu je pfitom automaticky zohledriovana.
Poznamka

Aktivni brusny nastroj

Méfeni nastroje je mozné uskutecfiovat pouze s aktivnim brusnym nastrojem.

4.6.2.3 Manualni méreni brusného nastroje pomoci vztazného bodu na orovnavaci

Vztazny bod
PFi méfeni délky ve sméru Y, pfip. ve sméru Z, slouzi jako vztazny bod orovnavac.

Vztazny bod orovnavace muze byt pfitom reprezentovan prostfednictvim posunuti pocatku
nebo orovnavaciho nastroje. Toto nastaveni je napevno specifikovano ve strojnich
parametrech a je ur€eno vyrobcem stroje.

{:o:} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Postup

e 1. V systémové oblasti "Stroj" aktivujte provozni rezim "JOG".
M,

Stroj

M
VL

JOG

1 Méreni 2. Stisknéte programové tlacitko "Mé&reni nastroje".
+ nastroje

Méfeni 3. Stisknéte programové tlacitko ,Méreni kotouce®.
kotouce

Brouseni
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Uybrat 4.
nastroj

0K

Seznam
nastroji

Do
MANU

o 6.

SELECT

Uybrat 7.
orovnavac

v
0K

Seznam
nastroji

Do
MANU

Nastavit 10.

delku

Stisknéte programové tlacitko "Vybrat nastroj".
Otevre se obrazovka "Volba nastroje".

Na obrazovce ,Volba nastroje“ vyberte brusny nastroj, ktery si prejete
zmeérit, a stisknéte programové tladitko "OK".

Poloha bfitu musi byt zadana v seznamu nastroju.
-nebo-

Stisknéte programové tlacitko ,Seznam nastroji“, v seznamu nastroju
vyberte brusny nastroj, ktery byste si prali zméfit, a stisknéte programové
tlacitko ,Do MANU".

Nastroj se pfevezme do obrazovky ,Méfeni: Brusny kotouc*.
V poli ,Vztazny bod*“ si z nabizenych moznosti vyberte ,Orovnavac.

Umistéte kurzor do pole , TR, stisknéte programové tlacitko ,Vybrat orov-

navac“, pak vyberte orovnavac, ktery si pfejete pouzit pro méreni délky
nastroje, a stisknéte programové tlacitko ,,OK*.

Nastroj se pfevezme do obrazovky ,Méfeni: Délka Manu®.
-nebo-

Stisknéte programové tlacitko ,Seznam nastroju”, v seznamu nastrojl
vyberte orovnavaci nastroj, ktery byste si prali pouzit pro méfeni délky
nastroje, a stisknéte programové tlacitko ,Do MANU*.

Nastroj se pfevezme do obrazovky ,Méfeni: Brusny kotouc*.

Stisknéte programové tlacitko ,Y“ nebo ,Z* podle toho, kterou z délek
orovnavaciho nastroje si prejete zméfit.

Nastrojem Skrabnéte o orovnavac.

Stisknéte programové tlacitko "Nastavit délku".

Automaticky se vypocita délka nastroje, ktera se pak ulozi do seznamu
nastrojl.

Poloha bfitu je pfitom automaticky zohledhovana.

Poznamka

Aktivni brusny nastroj

Méfeni nastroje je mozné uskutecriovat pouze s aktivnim brusnym nastrojem.

46.24 Manualni méFeni orovnavaciho nastroje se vztaznym bodem na brusném nastroji

Vztazny bod

PFi méfeni délky ve sméru X, Y, pfip. ve sméru Z, slouzi jako vztazny bod brusny kotouc¢.
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Postup

JOG

£ Méfeni

+ nastroje
Méfeni
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orounavac

v
0K
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brus. kotoué

v
0K

Seznam
nastroji

Do
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Nastavit

délku

Brouseni

4.6 Meéreni nastroje

V systémové oblasti "Stroj" aktivujte provozni rezim "JOG".

Stisknéte programové tlacitko "Méreni nastroje”.
Stisknéte programové tlacitko ,Méfeni orovnavace®.

Stisknéte programové tlacitko ,Vybrat orovnavac*.
Otevfe se obrazovka "Volba nastroje".

Na obrazovce ,Volba nastroje“ vyberte orovnavaci nastroj, ktery si prejete
zméfit, a stisknéte programové tlacitko "OK".

Poloha bfitu musi byt zadana v seznamu nastroju.
-nebo-

Stisknéte programové tlacitko ,Seznam nastroji“, v seznamu nastroju
vyberte orovnavaci nastroj, ktery byste si pfali zméfit, a stisknéte progra-
moveé tlacitko ,Do MANU*.

Nastroj se pfevezme do obrazovky ,Méfeni: Orovnavac®.

Najedte kurzorem na pole ,TR* a stisknéte programové tlacitko ,Vybrat
brusny nastroj“.

Vyberte brusny kotoug, ktery byste si prali pouzit pro méfeni délky na-
stroje, a stisknéte programové tlacitko ,OK".
-nebo-

Stisknéte programové tlacgitko ,Seznam nastroji“, v seznamu nastroju
vyberte brusny kotoug, ktery byste si prali pouzit pro méfeni délky na-
stroje, a stisknéte programové tlacitko ,Do MANU*.

Nastroj se pfevezme do obrazovky ,Méfeni: Orovnavac.

Stisknéte programové tlacitko X, ,Y* nebo ,.Z* podle toho, kterou z délek
orovnavaciho nastroje si prejete zméfit.

Nastrojem Skrabnéte o orovnavac.

Stisknéte programové tlacitko "Nastavit délku".

Automaticky se vypocita délka nastroje, ktera se pak ulozi do seznamu
nastrojl.

Poloha bfitu je pfitom automaticky zohledriovana.
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Poznamka
Aktivni orovhavaci nastroj

Méreni nastroje je mozné uskutecnovat pouze s aktivnim orovnavacim nastrojem.

Brouseni
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4.7

4.71

4711

Vypocet

Predpoklady

Postup

Brouseni

4.7 Méreni nuly obrobku

Méreni nuly obrobku

BrousSeni dokulata

Méreni nuly obrobku

PFi programovani obrobku se jako vztazny bod vzdy pouziva pocCatek soufadné soustavy
obrobku (nula). Za t¢elem stanoveni tohoto nulového bodu zméfte délku, pfip. priimér obrobku
a tuto hodnotu ulozte do posunuti po¢atku. To znamena, ze se poloha uklada do hrubého
posunuti a hodnoty existujici v jemném posunuti jsou vymazany.

PFi vypodtu pocatku (nuly) soufadného systému obrobku, pfip. posunuti poCatku, se délka
nastroje automaticky zapocitava.

{% Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Predpokladem pro méfeni obrobku je, Ze v pracovni poloze se nachazi nastroj znamé délky.

JOG

Mul.bod
apbrobku

O

SELECT

O

SELECT

V systémové oblasti "Stroj" aktivujte provozni rezim "JOG".

Stisknéte programové tlacitko "Nul. bod obrobku".
Otevre se okno "Mérfeni: Hrana".

Aktivujte funkci "Pouze méfit", pokud si budete prat, aby se zmérené
hodnoty pouze vypisovaly na obrazovce.

-nebo-

V poli ,Posunuti nul. bodu“ vyberte poZzadované posunuti po¢atku, do
néhoz chcete nulu uloZit (napf. zakladni posunuti).

-nebo-
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4.7 Mereni nuly obrobku
Stisknéte programové tlacitko "Volba PNB", aby se otevielo okno "Posu-
G539 nuti nul. bodu - G54 ... G599", a v ném vyberte posunuti po&atku, do
kterého ma byt poCatek (nulovy bod) ulozen. Pak stisknéte programoveé
tlacitko "Do MANU".
lo Vratite se zpét do okna ,Méfeni: Hrana".
MANU
4, Pohybujte nastrojem ve sméru osy X, pfip. Z, a Skrabnéte na obrobek.
Hast. 5. Do pole X0, pfip. Z0, zadejte pozadovanou hodnotu polohy hrany obrob-
PNB ku a stisknéte programové tladitko "Nastavit PNB".
Poznamka

Nastavitelna posunuti po&atku

Popis programovych tlaCitek pro nastavitelna posunuti po¢atku se liSi, tzn. vypisuji se
nastavitelna posunuti po¢atku, ktera byla definovana v konfiguraci stroje (pfiklady: G54...G57,
G54...G505, G54...G599).

Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

4.7.2 BrouSeni ploch

4.7.21 Prehled

PFi programovani obrobku se jako vztazny bod vzdy pouziva pocatek soufadné soustavy
obrobku (nula). Polohu poc&atku (nuly) soufadného systému obrobku uréete prostfednictvim
hrany obrobku.

Manualni méreni

PFi manualnim méfeni nuly musite svym nastrojem manualné najet na obrobek. Kromé toho
muzete vyuzit také dal$i moznost a tou je pouziti brusného nastroje o znamé délce.

4.7.2.2 Zjisténi hrany

Obrobek na pracovnim stole lezi rovnobézné s osami souradného systému. Zméite vztazny
bod v jedné zos (X, Y, Z).

Predpoklady

Jestlize si prejete manualné zméfit pocatek souradného systému obrobku, za ucelem
Skrabnuti pouzijte brusny nastro;.

Brouseni
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Postup

JOG

8% Mul.bod 2.

obrobku

]

SELECT

SELECT

Vybrat
PHB

G54...
G599

Do
MANU

O 3.

o 4.

4.7 Méreni nuly obrobku

Zvolte systémovou oblast "Stroj" a stisknéte tlaitko <JOG>.

Stisknéte programova tlacitka "Nul. bod obrobku" a "Zjisténi hrany".
Otevie se okno "Mé&rfeni: Hrana".

Aktivujte funkci "Pouze méfit", pokud si budete prat, aby se zmérené hod-
noty pouze vypisovaly na obrazovce.

-nebo-

Ve vstupnim poli vyberte pozadované posunuti po¢atku, do néhoz chcete
nulu ulozit.

-nebo-

Stisknéte programové tlacitko "Volba PNB", abyste mohli vybrat nastavi-
telné posunuti po¢atku (nuly).

V okné "Posunuti po¢atku - G54 ... G599" vyberte posunuti po¢atku, do
kterého ma byt pocatek (nulovy bod) ulozen.

Stisknéte programové tlacitko "Do MANU".

Vratite se zpét do okna méreni.

Pomoci programového tladitka zvolte, ve sméru které osy chcete z po-
¢atku najizdét na obrobek.

Do pole X0, YO, resp. Z0 zadejte pozadovanou hodnotu polohy hrany
obrobku.

Tato pozadovana hodnota polohy odpovida napf. udaji rozméru hrany
obrobku z vyrobniho vykresu.

Poznamka

Nastavitelnd posunuti po&atku

Popis programovych tlaCitek pro nastavitelna posunuti po¢atku se liSi, tzn. vypisuji se
nastavitelna posunuti po¢atku, ktera byla definovana v konfiguraci stroje (pfiklady: G54...G57,
G54...G505, G54...G599).

Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Brouseni
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4.8 Monitorovani parametrd os a vreten

4.8 Monitorovani parametrl os a vieten

4.8.1 Definice ohrani€eni pracovniho pole

Pomoci funkce "Ohrani¢eni pracovniho pole" vymezte ve vSech kanalovych osach pracovni
oblast, v niZ se ma nastroj pohybovat. Timto zplisobem vytvorte v pracovnim prostoru
chranéné zony, které jsou pro pohyb nastroje zablokovany.

Takto mlzete oblast pohybu os, ktera je za normalnich okolnosti dana koncovymi spinaci,
jesté vice omezit.

Predpoklady
V provoznim rezimu "AUTO" muzete uskuteénovat Upravy pouze ve stavu reset. Tyto zmény
jsou potom v platnosti okamzité.
V provoznim rezimu "JOG" muzete uskutecnovat Upravy kdykoli. Ty jsou v8ak v platnosti az
po zahajeni nového pohybu.
Postup
1_'@ 1. Aktivujte systémovou oblast "Parametry".
Parametry
i Setting 2. Stisknéte programové tlacitko "Nastavované parametry".
data
Ohraniceni Otevre se obrazovka "Ohrani¢eni pracovniho pole".
prac. pole
3. Najedte kurzorem na pozadované pole a pomoci numerické klavesnice
zadejte nové hodnoty.
Horni dolni mez ohrani€ujici chranénou zénu se zméni v souladu s témito
zadanymi udaiji.
4. Kliknéte na poli¢ko pro znak zatrzeni "aktivni", abyste chranénou zénu
aktivovali.
Poznamka
V systémové oblasti "Uvadéni do provozu" naleznete na obrazovce "Strojni parametry”, k niz
se dostanete pomoci tladitka pro vyvolani rozSifeného pruhu menu, vdechny nastavované
parametry.
4.8.2 Upravy parametrti vieten
Na obrazovce "Vietena" se pro vietena vypisuji nastavené minimalni a maximalni mezni
hodnoty otacek, které nesmi byt prekroceny.
Brouseni
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4.8 Monitorovani parametru os a vieten

Pokud si prejete, mlzete otacky vietena omezit pomoci hodnot zadanych v polich "Minimum"
a "Maximum". Pfitom v8ak nemohou byt pfekroeny mezni hodnoty stanovené odpovidajicimi
strojnimi parametry.

Omezeni otacek vietena pfi konstantni fezné rychlosti

V poli "Omezeni otacek vietena pii G96" se vypisuje naprogramovana mezni hodnota otacek
pfi konstantni fezné rychlosti, ktera se uplatfiuje kromé omezeni, ktera jsou trvale v platnosti.

Toto omezeni otaCek zabranuje tomu, aby se napfiklad pfi upichovani nebo pfi velmi malych
priimérech obrabénych s konstantni feznou rychlosti (G96) vieteno roztocilo az na své
maximalni otacky dané zvolenym pfevodovym stupném.

Poznamka

Programové tlacitko "Parametry vieten" je k dispozici jen tehdy, je-li k dispozici vieteno.

Postup
l_,@ 1. Aktivujte systémovou oblast "Parametry".
Parametry
i Setting 2. Stisknéte programova tlacitka "Nastavované parametry" a "Parametry
data vieten".
T Data Otevie se obrazovka "Vietena".
vietena
3. Pokud byste si prali otacky vietena zménit, najed'te kurzorem do pole
"Maximum", "Minimum" nebo "Omezeni otacek vietena pfi G96" a zadejte
novou hodnotu.
4.8.3 Parametry vietenovych skli¢idel
4.8.3.1 Definice parametril vietenového skli¢idla

Na obrazovce "Parametry vietenového skli¢idla" ukladate rozméry skliidel na vfetenech na
VaSem stroji.

Manualni méreni nastroje

Pokud byste si pfali pfi manualnim méfeni nastroje pouzivat skli¢idlo hlavniho vietena nebo
protivietena jako vztazny bod, zadejte rozmér tohoto skli¢idla ZC.

Brouseni
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4.8 Monitorovani parametrd os a vreten

Hlavni vieteno

Hrana zarazky
PFedni hrana

Hrana zarazky
PFedni hrana

ZC ' ZS

ZE

Kétovani hlavniho vietena, druh celisti Kétovani hlavniho vietena, druh celisti 2
1

Protivieteno
Muzete zméfit bud’ pfedni hranu nebo hranu zarazky protivietena. Predni hrana pfip. hrana
zarazky pak automaticky plati jako vztazny bod pfi pojizdéni protivietena. To je dllezité
predevsim pfi upinani obrobku pomoci protivietena.

Pfedni hrana Hrana zarazky

Hrana zarazky PFedni hran
.ZS
Zs ' zc ZE = ZC
Kétovani protivietena, druh Celisti 1 Kétovani protivietena, druh Celisti 2

Brouseni
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4.8 Monitorovani parametru os a vieten

Konik
XR XR
ZR ZR
Kotovani koniku hlavniho vietena Kotovani koniku protivietena
Postup
l_,@ 1. Aktivujte systémovou oblast "Parametry".
Parametry
i Setting 2. Stisknéte programova tladitka "Nastavované parametry" a "Parametry
data vietenového sklicidla".
Spindle Otevie se obrazovka "Parametry vietenového sklicidla".
chuck data
3. Zadejte pozadované parametry.
Nastaveni jsou okamzité v platnosti.
4.8.3.2 Parametry vietenového sklicidla
Parametry Popis Jednotka

Hlavni vieteno

Kotovani predni hrany nebo hrany zarazky
® Druh Celisti 1

® Druh celisti 2

ZC1 Rozmér skli¢idla hlavniho vietena (ink) mm
Z81 Rozmér dorazu hlavniho vietena (ink) mm
ZE1 Rozmér ¢elisti protivietena (ink) - jen v pfipadé "druhu ¢elisti 2" mm
XR Priimér koniku - pouze v pfipadé sefizovaného koniku mm
ZR Délka koniku - pouze v pfipadé sefizovaného koniku mm
Protivieteno

Koétovani predni hrany nebo hrany zarazky
® Druh Celisti 1

® Druh celisti 2

BrouSeni
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4.8 Monitorovani parametrd os a vreten

Parametry Popis Jednotka
ZC3 Rozmér sklicidla protivietena (ink) - jen v pfipadé sefizovaného protivietena mm
ZS83 Rozmér dorazu protivietena (ink) - jen v pfipadé sefizovaného protivietena mm
ZE3 Rozmér Celisti protivietena (ink) - jen v pfipadé sefizovaného protivietena a "druhu | mm
Celisti 2"
XR Prdmér koniku - pouze v pfipadé sefizovaného koniku mm
ZR Délka koniku - pouze v pfipadé sefizovaného koniku mm
484 Zadavani kompenzace chyby valce (pouze u brusek uréenych pro valcové plochy)
Funkce ,Kompenzace chyby valce* vam umozfiuje korigovat chyby valce, které vznikaji pfi
upnuti obrobku. Maximalni hodnota kompenzace pfitom €ini 1 mm (u systému 828D) nebo 10
mm (u systému 840D sl).
{g} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!
Softwarovy volitelny doplnék
Abyste mohli tuto funkci vyuzivat, potfebujete softwarovy volitelny dopinék ,SINU-
MERIK - Pokrocilé brouseni*.
Literatura
Pfesna vysvétleni tykajici se funkce pro kompenzaci chyby valce naleznete v nasledujici
literature:
Pfiru¢ka k funkcim, RozSifovaci funkce (FB2sl):
e kapitola: ,Kompenzace (K3)*
Predpoklady
® Volitelny doplnék je instalovan.
e Je vytvorena tabulka kompenzaci pro korekce prihybu (CEC).
{E)} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!
Brouseni
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Postup

1 O
Parametry
fen Seti
15D “gata.

Kompenzace
chyby valce

O

SELECT

Mastavit
kompenzaci

Uymazat
kompenzaci

Brouseni

4.8 Monitorovani parametru os a vieten

Aktivujte systémovou oblast "Parametry".

Stisknéte programova tlagitka "Nastavované parametry" a ,Kompenzace
chyby valce“.

Otevie se obrazovka ,Kompenzace chyby valce*.

V poli ,Kompenzace® vyberte pozadovany datovy blok.

Pro méfici body P1 a P2 zadejte odpovidajici zakladni hodnotu (ZM) a
hodnotu kompenzace (XM).

Po zadani hodnoty korekce se odblokuje programové tladitko ,Nastavit
kompenzaci®.

Stisknéte programové tlacitko ,Nastavit kompenzaci®.
Kompenzace se uskutecni.
-nebo-

Pokud si budete prat hodnoty korekci vymazat, stisknéte programové tla-
Citko ,Vymazat kompenzaci®.

Kompenzace chyby valce se vymaze.
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4.9 Vyvolani seznamu nastavovanych paramelru

4.9 Vyvolani seznamu nastavovanych parametrt

Pokud potfebujete, mizete si vyvolat vypis seznamu konfigurovanych nastavovanych
parametru.

{g} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Postup
l_,@ 1. Aktivujte systémovou oblast "Parametry".
Parametry
i Setting 2. Stisknéte programova tlacitka "Nastavované parametry" a "Seznamy".
data

Otevre se obrazovka "Seznam nastavovanych parametrd".

Datove
listy
‘ Uybrat ‘ 3. Stisknéte programové tlacitko "Volba seznamu" a v seznamu "Pohled"
dat. list vyberte pozadovany seznam s nastavovanymi parametry.

Brouseni
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4.10

Postup

Brouseni

4.10 Pritrazeni rucniho kolecka

Prirazeni rucéniho kolecka

Prostfednictvim ruénich kolec¢ek mlzete pohybovat osami v soufradném systému stroje (MCS)
nebo v souradném systému obrobku (WCS).

-

Softwarovy volitelny doplnék

Abyste mohli pracovat s posunutimi nastavovanymi ru¢nim koleckem, potfebu-
jete volitelny doplnék "Rozsifené ovladaci funkce" (pouze pro systém 828D).

Pro pfifazeni ru¢nich kole€ek jsou Vam nabizeny vSechny osy v nasledujici posloupnosti:

® Geometrické osy

Geometrické osy vyhodnocuiji pfi svych pohybech také momentaini stav stroje (napf.
otoceni, transformace). VSechny kanalové osy, které jsou momentalné pfifazeny
geometrické ose, se pfitom pohybuji souasné.

e Kanalové osy stroje
Kanalové osy stroje jsou pfifazeny pfislusSnému kanalu. Je mozno jimi pohybovat pouze
jednotlivé, tzn. aktualni stav stroje na né nema zadny vliv.
To plati i pro kanalové osy stroje, které jsou deklarovany jako osy geometrické.

{g} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Aktivujte systémovou oblast "Stroj".

Stisknéte tladitko <JOG>, <AUTO> nebo <MDA>.

Stisknéte tlacitko pro vyvolani rozSifeného pruhu menu a potom progra-
moveé tlacitko "Rucni kolecko".

Otevre se obrazovka "Rucni kolecko".

Pro kazdé pfipojené ruéni kolecko je nabizeno pole pro pfifazeni osy.
Najedte kurzorem do pole vedle ruéniho koleCka, kterému byste si prali
prifadit osu (napft. €.1).

Stisknéte odpovidajici programové tlacitko, abyste vybrali pozadovanou
osu (napf. "X").

- nebo
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4.10 Prirazeni rucéniho kolecka

>

INSERT

Ruéni kolecko deaktivuijte.

130

INPUT
6.
(44
Zpét
1.

>

INSERT

INPUT

Pomoci tlagitka <INSERT> otevfete pole "Osa", v seznamu najedte na
pozadovanou osu a stisknéte tlacitko <INPUT>.

Volba osy je aktivovana také ru¢nim koleckem (napf. osa "X" je pfifazena
ruénimu kolecku 1 a je okamzité aktivni).

Stisknéte jesté jednou programové tlacitko "Rucéni kole¢ko".

-nebo-
Stisknéte programové tlacitko "Zpét".
Obrazovka "Ruéni kole¢ko" se zavre.

Najedte kurzorem na ruéni kole¢ko, jehoz pfifazeni byste si pfali zrusit
(napf. €.1).
Znovu stisknéte programové tlacitko pfifazené osy (napf. "X").

-nebo-

Pomoci tlacitka <INSERT> otevrete pole "Osa", v seznamu najedte na
prazdné pole a stisknéte tlacitko <INPUT>.

ZruSeni vybrané osy deaktivuje také ru€ni koleCko (napf. pfifazeni osy
"X" ruénimu kolecku 1 je zruseno a kolecko je tim deaktivovano).

Brouseni
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4.11 MDA

4.11 MDA

4111 Prace v reziimu MDA

V provoznim rezimu "MDA" (Manual Data Automatic) mohou byt za uelem sefizovani stroje
zadavany blok po bloku pfikazy v G-kdédu nebo standardni cykly a ty mohou byt ihned

zpracovavany.

Pokud si prejete, mizete program MDA nebo standardni program se standardnimi cykly nacist
pfimo ze Spravce program(l do vyrovnavaci paméti MDA a zde jej editovat.

Programy, které jste sestavili nebo zménili v pracovnim okné rezimu MDA, uloZte ve Spravci
programu napr. do adresare,, ktery jste sami zalozili.

-

Softwarovy volitelny doplnék

Pro nacitani a ukladani programu v rezimu MDA potfebujete volitelny doplnék
"Rozsifené ovladaci funkce" (pouze pro systém 828D).

4.11.2 Nadteni programu v rezimu MDA ze Spravce programu
Postup
ﬁl Aktivujte systémovou oblast "Stroj".
| |
Stroj
Stisknéte tlaCitko <MDA>.
MDA
Otevre se editor rezimu MDA.
4 Nahrat Stisknéte programové tlacitko "Nacist MDA".
& Mon
UskuteCni se prepnuti do Spravce programul.
Otevre se obrazovka "Nacist do MDA". V ném se objevi obrazovka
Spravce program.

Hiedat Jestlize si prejete vyhledat urcity soubor, najedte kurzorem na odpovida-
jici misto pro ukladani dat, stisknéte programové tla¢itko "Hledat" a v
dialogovém okné pro vyhledavani zadejte pozadovany hledany fetézec.
Upozornéni: Vyhledavani Vam usnadni nahradni znak ™" (nahrazuije li-
bovolny fetézec znaku) a "?" (nahrazuje libovolny znak).

Oznacte program, ktery si prejete v okné MDA upravovat, pfip.zpracova-
vat.

v Stisknéte programové tlacitko "OK".

0K

Brouseni

Okno se zavie a program se pfipravi pro zpracovani.
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4.11 MDA
4.11.3 MDA - UloZeni programu
Postup
W Aktivujte systémovou oblast "Stroj".
| LA |
Stroj
Stisknéte tlaCitko <MDA>.
MDA
Otevre se editor rezimu MDA.
Program v rezimu MDA vytvorite tak, ze budete pomoci klavesnice za-
davat jednotlivé pfikazy v G-kodu.
4 UloZit Stisknéte programové tlacitko "Ulozit MDA".
MDA Otevre se okno "Ulozit z MDA: Vybrat misto pro ulozeni". V ném se objevi
obrazovka Spravce programl.
Vyberte pamétovou jednotku, na které ma byt program vytvoreny v rezi-
mu MDA ulozen, a najedte kurzorem do adresare, do néhoz ma byt pro-
gram ulozen.
-nebo-
HI Jestlize si prejete vyhledat urcity adresar nebo podadresar, najedte kur-
edat o RPN C .
zorem na odpovidajici misto pro ukladani dat, stisknéte programové tla-
Citko "Hledat" a v dialogovém okné pro vyhledavani zadejte pozadovany
hledany fetézec.
Upozornéni: Vyhledavani Vam usnadni nahradni znak "*" (nahrazuije li-
bovolny fetézec znaku) a "?" (nahrazuje libovolny znak).
v Stisknéte programové tlacitko "OK".
0K
Jestlize najedete kurzorem na ikonu slozky, otevie se okno, ve kterém
budete vybidnuti, abyste zadali nazev souboru.
-nebo-
Jestlize najedete kurzorem na program, zobrazi se kontrolni dotaz, zda
ma byt soubor pfepsan.
g Pro vytvofeny program zadejte nazev a stisknéte programové tlacitko
OK |IOK|I.
Program se ulozi pod zadanym nazvem do vybraného adresare.
Brouseni
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4.11 MDA
4114 Editace/zpracovavani programu v rezZimu MDA
Postup
ﬁl 1. Aktivujte systémovou oblast "Stroj".
| |
Stroj
2. Stisknéte tlacitko <MDA>.
MDA Otevfe se editor rezimu MDA.
3. Pomoci klavesnice zadejte pozadované prikazy v G-kédu.

-nebo-
Zadejte standardni cyklus, napf. CYCLEG2 ().

Programové bloky/prikazy v G-k6du editujte.

>

v
0K

Graficlky
pohled

CYCLE
START

4.

Pfikazy v G-kddu opravujte pfimo v okné "MDA".
-nebo-

Oznacte pozadovany programovy blok (napf. CYCLEG62) a stisknéte tla-
¢itko pro posun kurzoru vpravo, potom zadejte pozadované hodnoty a
stisknéte tlacitko "OK".

PFi zpracovavani cyklu si mizete vybrat, zda se ma zobrazovat pomocny
obrazek nebo graficky nahled.

Stisknéte tlacitko <CYCLE START>.

Ridici systém zpracuje zadané bloky.

PFi zpracovavani pfikazl v G-kédu a standardnich cyklll mate moznost pribéh operace
nasledujicim zplsobem ovliviiovat:

® Zpracovavani programu blok po bloku

® Testovani programu
Nastaveni v ramci ovliviiovani programu

® Nastavovani posuvu pro zkuSebni zpracovani
Nastaveni v ramci ovliviiovani programu

4.11.5 Vymazani programu v rezimu MDA

Predpoklady

V editoru MDA se nachazi program, ktery jste vytvofili v okné rezimu MDA nebo ktery jste
nacetli pomoci Spravce programda.

Brouseni
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4.177 MDA
Postup
Uymazat
bloky
134

Stisknéte programové tlacitko ,Vymazat bloky".

Programové bloky, které se zobrazuji v obrazovém okné, se vymazou.

Brouseni
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5.1 Prehled
Provozni rezim "JOG" pouzivate vzdy tehdy, kdyz potfebujete stroj sefidit pro spusténi
zpracovavani programu nebo kdyz si pfejete provadét jednoduché pohyby na stroji.
® Provadéni synchronizace méficiho systému fidiciho systému se strojem (najizdéni na
referenéni bod).

e Sefizovani stroje, tzn. mliizete pomoci prislusnych tladitek a ruénich kolecek na ovladacim
panelu stroje manualné spoustét pozadované pohyby stroje.

® P¥ipreruseni programu muzete pomoci prislusnych tlacitek a ruénich kole¢ek na ovladacim
panelu stroje manualné spoustét pozadované pohyby stroje.

Brouseni
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5.2 Volba nastroje a vietena

5.2 Volba nastroje a vietena

5.2.1 Obrazovka T, S, M

Pro pfipravné &innosti v manualnim rezimu se volba nastroje a ovladani vietena uskutecnuje
centralné v jedné z obrazovek.

......

Mimo to mUze byt Vas soustruh vybaven také protivietenem (S3).

V manualnim rezimu muzete aktivovat nastroj bud’ pomoci jména nebo E&isla mista v
revolverovém zasobniku. Pokud zadate Cislo, hleda systém nejprve podle nazvu a potom
podle Cisla mista v zasobniku. Tzn. kdyZ zadate napf. "5" a neexistuje-li Zadny nastroj s
nazvem "5", je zvolen nastroj z mista Cislo "5".

Poznamka

Prostfednictvim Cisla mista v revolverovém zasobniku mlzete také do obrabéci pozice otodit
prazdné misto a potom pohodiné namontovat novy nastroj.

{g} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Zobrazovany udaj Vyznam

T Zadani nastroje (nazev nebo ¢&islo mista)

Pomoci programového tlacitka "Vybrat nastroj" mate moznost vybrat si
pozadovany nastroj ze seznamu nastroju.

D Cislo bfitu nastroje (1 - 9)

DL Cislo pro souctovou a sefizovaci korekci

ST Nahradni nastroj (pfi strategii vyuzivajici nahradnich nastrojd)
Vieteno 1 a 2 (napf. S1) Volba vietena pro hlavni vieteno a , oznaceni pomoci Cisla vietena
M-funkce vretena ﬁ

Zastaveni vietena: Vieteno se zastavi.

i

Otaceni vlevo: Vieteno se otaci proti sméru hodinovych ruci¢ek

"

Otaceni vpravo: Vieteno se otaci ve sméru hodinovych ruci¢ek

s

Nastavovani polohy vietena: Vieteno se nastavi do pozadované polohy.
Ostatni M-funkce Spousténi funkci stroje

PFifazeni mezi Cisly funkci a jejich vyznamy musite zjistit v tabulce po-
skytované vyrobcem stroje.

Brouseni
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5.2 Volba nastroje a vietena

Zobrazovany udaj

Vyznam

Posunuti nulového bodu G

Volba posunuti po¢atku (nuly) (zakladni vztazny bod, G54 - G57)

Pomoci programového tlacitka "Posunuti nul. bodu" mate moznost vy-
brat si pozadované posunuti nulového bodu ze seznamu nastavitelnych
posunuti pocatku.

Méfici jednotka

Volba méficich jednotek (palce, mm).
Moznost, kterou zde vyberete, bude platit pro programovani.

Rovina obrabéni

Volba roviny, ve které bude obrabéni probihat (G17 (XY), G18 (ZX), G19
(YZ)).

Stuperi prfevodovky

Stanoveni prevodového stupné (auto, | - V)

Poloha pro zastaveni viete-
na

Zadani polohy, v niz se ma vieteno zastavit (ve stupnich).

Poznamka

Nastavovani polohy vietena

Pomoci této funkce muize byt vieteno nastaveno do urcité uhlové polohy, napf. za icelem

vymény nastroje.

® Pokud vieteno stoji, nastavuje se po nejkratsi draze.
® Pokud se vieteno otaci, zlstava stavajici smér otaeni zachovan a pouze se zastavi

v pozadované poloze.

5.2.2 Vyberte nastroj

Postup

w 1. Aktivujte provozni rezim "JOG".

2. Stisknéte programové tlacitko "T,S,M".

3. Zadejte nazev nebo c&islo nastroje T.

-nebo-

Brouseni
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5.2 Volba nastroje a vietena

Uybrat Stisknéte programové tlacitko "Vybrat nastroj", abyste otevreli seznam
nastroj nastrojll, najed'te kurzorem na pozadovany nastroj a pak stisknéte pro-
gramoveé tlacitko "Do MANU".
MDA:JU Nastroj se prenese do obrazovky "T, S, M..." a v pfislusném poli se vypisi
parametry nastroje "T".
4, Vyberte bfit nastroje D nebo do vstupni pole "D" zadejte pfimo €islo bfitu.
STagT 5.  Stisknéte tlagitko "CYCLE START".
Nastroj se upne do vietena.
5.2.3 Manualni spousténi a zastavovani vietena
Postup
AMA 1 V provoznim rezimu "JOG" stisknéte programové tlacitko "T,S,M".
(it 1s.m
-nebo-
k8 1sm
o 2 Vyberte pozadované vieteno (napf. S 1) a do vstupniho pole vpravo za-
SELECT dejte pozadované otacky vietena, pfip. Feznou rychlost.
3. Dale nastavte stupen prevodovky, jestlize stroj pohani vieteno pres prevo-
dovy mechanismus.
o 4 V poli "M-funkce vietena" zvolte pozadovany smér otaceni vietena (vpra-
SELECT vo nebo vlevo).
5. Stisknéte tlacitko <CYCLE START>.
e Vieteno se roztodi.
o 6 V poli "M-funkce vietena" vyberte nastaveni "Stop".
SELECT
Stisknéte tlacitko <CYCLE START>.
AT Vieteno se zastavi.
Poznadmka
Zmeéna otacek vietena
Kdyz se vieteno otaci, zadejte do pole "Vieteno" pozadované otacky a tyto nové otacky se
pfevezmou.
Brouseni
138

Pfirucka pro obsluhu, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0UAQ



Prdce v manudainim provoznim reZimu

5.2 Volba nastroje a vietena

5.24 Polohovani vietena

Postup
AN 1. V provoznim rezimu "JOG" stisknéte programové tlacitko "T,S,M".
e
JOG

2. V poli "M-funkce vietena" vyberte nastaveni "Poz. zastaveni".
Objevi se vstupni pole "Poz. zastaveni®.

3. Zadejte pozadovanou polohu, kde se ma vieteno zastavit.
Pozice vietena se udava ve stupnich.
4, Stisknéte tlacitko <CYCLE START>.

CYCLE
START

VFeteno se nastavi do pozadované polohy.

Poznamka

Pomoci této funkce muize byt vieteno nastaveno do urcité uhlové polohy, napf. za u¢elem
vymeény nastroje:

® Pokud vieteno stoji, nastavuje se po nejkratsi draze.

® Pokud se vieteno otaci, zlstava stavajici smér otaeni zachovan a pouze se zastavi
v pozadované poloze.

Brouseni
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5.3 Pohyby osami
5.3 Pohyby osami
5.3.1 Pohyby osami
V rezimu manualniho ovladani je mozné osami pohybovat pomoci osovych tlacitek,
inkrementacnich tlaCitek nebo ruénimi kolec¢ky.
PFi ovladani pomoci klavesnice se zvolena osa pohybuje naprogramovanym sefizovacim
posuvem, pfi inkrementalnim posuvu o pevné definovany krok.
Nastavovani rychlosti posuvu pro sefizovani
V okné "Nastaveni pro manualni rezim" definujete, s jakou hodnotou posuvu se maji osy v
sefizovacim rezimu pohybovat.
5.3.2 Pohyb osami v krocich o pevné velikosti
V rezimu manualniho ovladani je mozné osami pohybovat pomoci osovych tlacitek,
inkrementacnich tlaCitek nebo ruénimi kolec¢ky.
Postup
W 1. Aktivujte systémovou oblast "Stroj".
| B |
Stroj
AMA 2. Stisknéte tlacitko <JOG>.
UL
JOG
—>| 3. Abyste mohli pohybovat osami v krocich o pevné velikosti (inkremen-
1 tech), stisknéte tlacitka 1, 10, ..., 10000.
Cisla na tlagitcich udavaji délku drahy pohybu v mikrometrech, pfip. v
—> mikropalcich.
10000 Priklad: Jestlize si budete prat nastavit pozadovanou velikost kroku 100

pm (= 0,1 mm), stisknéte tlacitko "100".
4. Vyberte osu, kterou si piejete pohybovat.

X

A

+ 5. Stisknéte tladitko <+>, pfip. <->.
S kazdym stisknutim tlacitka se zvolena osa posune o vzdalenost odpo-
vidajici kroku pevné velikosti.

- Mohou se uplatiovat korekéni spina¢e posuvu a rychlého posuvu.

Brouseni
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5.3 Pohyby osami

Poznamka

Po zapnuti fidiciho systému se mohou osy pohybovat az ke hranici pracovni oblasti stroje,
protoZe dosud nebylo najeto na referen¢ni body. Pfitom mize dojit k sepnuti nouzového
koncového spinace.

Softwarové koncové spinace a omezeni pracovniho pole nejsou dosud funkéni!

Posuv je nutno odblokovat.

{g} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

5.3.3 Pohyb osami v krocich o proménné velikosti
Postup
ﬁl 1. Aktivujte systémovou oblast "Stroj".
| |
Stroj
M 2. Stisknéte tlacitko <JOG>.
e
JOG
ﬁ Nasta- 3. Stisknéte programové tlacitko "Nastaveni”.
Veni

Otevre se okno "Nastaveni pro manualni rezim".
4. Zadejte pozadovanou hodnotu do parametru "Proménna délka kroku".
Priklad: Jestlize si budete prat nastavit pozadovanou velikost kroku 500
pm (= 0,5 mm), zadejte hodnotu 500.
—>1 5. Stisknéte tlacitko <Inc VAR>.
[VARI

6. Vyberte osu, kterou si pfejete pohybovat.
7. Stisknéte tladitko <+>, pfip. <->.

+ S kazdym stisknutim tlacitka se zvolena osa posune o vzdalenost odpo-
vidajici nastavenému kroku.
- Mohou se uplatfiovat korek&ni spinace posuvu a rychlého posuvu.
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5.4 Osy.polohovani

5.4 Osy:polohovani

V manualnim rezimu mizete osami najizdét na urcité polohy, abyste mohli realizovat
jednoduché obrabéci operace.

PFi pohybech os je funkéni korekce (override) pracovniho/rychlého posuvu.

Postup
MWV
UL
JOG
Polo-
!.. ha
Rychlo-
pOSLY
CYCLE
START
142

Je-li to zapotrebi, zvolte nastro;.
Aktivujte provozni rezim "JOG".

Stisknéte programové tlacitko "Pozice".

Zadejte cilovou polohu, pfip. cilovy uhel, na kterou ma jedna nebo vice
0s najet.

Zadejte pozadovanou hodnotu pro posuv F.

-nebo-

Stisknéte programové tlacitko "Rychly posuv".

V poli "F" se pak vypisuje hodnota rychlého posuvu.
Stisknéte tlacitko <CYCLE START>.

Osa najede na zadanou cilovou pozici.

Jestlize byly nastaveny cilové polohy pro vice os, budou se osy pohybovat
soucasné.
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5.5 Preddefinovana nastaveni pro manualini rezim

5.5 Preddefinovana nastaveni pro manualni rezim

V okné ,Nastaveni pro manualni rezim" definujete nastaveni konfigurace pro manualni rezim.

Preddefinovana nastaveni

Nastaveni Vyznam

Druh posuvu Zde vyberte druh posuvu.

® (594: Osovy posuv/linearni posuv
® (595: Otackovy posuv

Sefizovaci posuv G94 Zde zadejte pozadovanou hodnotu posuvu v mm/min.
Sefizovaci posuv G95 Zde zadejte pozadovanou hodnotu posuvu v mm/ot.
Proménna velikost kroku | Zde zadejte pozadovanou velikost kroku pro posuv os s proménnou vel-
ikosti kroku.
Otacky vietena Zde zadejte otacky vietena v ot/min.
Postup
IMI 1. Aktivujte systémovou oblast "Stroj".
[LLAT
Stroj
M 2. Stisknéte tlacitko <JOG>.
UL
JOG
> 3. Stisknéte tlacitko pro vyvolani rozSifeného pruhu menu a potom progra-
mové tlacitko "Nastaveni".
Otevre se okno "Nastaveni pro manualni rezim".
l Hasta-
ueni

Viz také

Pfepnuti méficich jednotek (Strana 95)
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5.5 Preddefinovana nastaveni pro manualni rezim

Brouseni
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Opracovani obrobku

6.1 Spousténi a zastavovani obrabéni

PFi zpracovavani programu je obrobek na stroji opracovavan v souladu s programovanim. Po
spusténi programu v automatickém rezimu se obrabéni obrobku pak uskute¢fuje automaticky.

Predpoklady
Pfed zpracovavanim programu musi byt spinény nasledujici pfedpoklady:

® Pomoci referenéniho bodu byla uskute¢néna synchronizace méficiho systému fidiciho
systému se strojem.

® Byly zadany potfebné korekce nastroje a posunuti pocatku.

® VSechny potfebné bezpecnostni interlocky od vyrobce stroje jsou aktivni.

Vseobecny postup
% 1. Ve spravci programu vyberte pozadovany program.

Spravce
. programi

@ m 2. Program, ktery chcete spustit, vyhledejte na jednotce "NC", na lokalnim
pevném disku, "USB" nebo na sitové jednotce nastavené v konfiguraci.

Y usB

uolit 3. Stisknéte programové tlacitko "Vybrat".
Program se vybere pro zpracovani a systém se automaticky prepne do
systémové oblasti "Stroj".
4. Stisknéte tlagitko <CYCLE START>.
START Vyrobni program se spusti a zpracuje se.
Poznamka

Spusténi programu v libovolné systémové oblasti

Jestlize se Fidici systém naléza v rezimu obsluhy "AUTQ", je mozno vybrany program spustit
také tehdy, kdyz se nachazite v libovolné systémové oblasti.
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6.1 Spousténi a zastavovani obrabeni

146

Pozastaveni zpracovani

@

CYCLE
STOP

Stisknéte tlacditko <CYCLE STOP>.

Zpracovavani programu se okamzité zastavi, jednotlivé programové blo-
ky nejsou zpracovany az do konce. Pfi nasledném spusténi bude zpra-
covavani pokracovat od stejného mista, kde doslo k zastaveni programu.

Zru3eni zpracovani

7

RESET

o8

Stisknéte tladitko <RESET>.

Zpracovani programu se zrusSi. Pfi nasledujicim spusténi se zpracovani
zahaji znovu od za€atku programu.

Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje.
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6.2 Vybrat program

Postup

I'n

Spravce
. programi

2

INPUT

>

Zuolit

Brouseni

w

6.2 Vybrat program

Aktivujte systémovou oblast "Spravce programa".
Otevre se prehled adresare.

Vyberte misto pro ulozeni programu (napf. "NC").

Najedte kurzorem na adresar, v némz si prejete vybrat program.
Stisknéte tlacitko <INPUT>.

- NEBO -

Stisknéte tlacitko <Kurzor vpravo>.
Zobrazi se obsah vybraného adresare.

Najedte kurzorem na pozadovany program.
Stisknéte programové tlacitko "Vybrat".

Jestlize byl program uspésné vybran, systém se automaticky prepne do
systémové oblasti "Stroj".
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6.3 Ladeni programu

6.3

Ladéni programu

PFi ladéni programu mate moznost nastavit systém tak, aby opracovavani obrobku prerusil po
kazdém programovém bloku, ktery spousti néjaky pohyb nebo pomocnou funkci stroje. Takto
muzete v pribéhu prvniho zpracovani programu na stroji blok po bloku kontrolovat vysledek

opracovavani.

Poznamka

Nastaveni pro automaticky rezim

Pro potfeby ladéni, pfipadné pro potfeby testovani programu mate k dispozici snizeni hodnoty
rychlého posuvu a zkuSebni posuv.

Zpracovani blok po bloku

Predpoklady

Postup

148

V ramci "Ovliviiovani programu" mate moznost vybirat si z riznych variant zpracovavani blok

po bloku.

Rezim zpracovani
blok po bloku

Princip funkce

SB1 - Blok po bloku
hrubé

Zpracovani se zastavuje po kazdém bloku stroje (nikoli v cyklech)

SB2 - Blok vypoctl

Zpracovani se zastavuje po kazdém bloku, tzn. také v blocich s vypo¢ty (nikoli
v cyklech)

SB3 - Blok po bloku
jemné

Zpracovani se zastavuje po kazdém bloku stroje (také v cyklech).

Program je vybran pro zpracovani v provoznim rezimu "AUTO" nebo "MDA".

. Ouliu, 1.
H progr
E’ 2.
SINGLE
BLOCK
3.
CYCLE
START
4.

CYCLE
START

Stisknéte programové tlacitko "Ovlivhiovani programu" a v poli "SBL" vy-
berte pozadovanou variantu.

Stisknéte tlacitko <SINGLE BLOCK>.

Stisknéte tlacitko <CYCLE START>.

V zavislosti na varianté zpracovani se zpracuje prvni blok. Potom se
zpracovani zastavi.

Na fadku stavovych hlaSeni kanalu se objevi text "Stop: Blok ukonéen
v rezimu zpracovani blok po bloku".

Stisknéte tladitko <CYCLE START>.
V zavislosti na rezimu se program zpracuje az do nasledujiciho zastaveni.
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Bl)

SINGLE
BLOCK

CYCLE
START

Brouseni

6.3 Ladéeni programu

Stisknéte jesté jednou tlacitko <SINGLE BLOCK?>, jestlize si uz nepieje-
te, aby zpracovani programu blok po bloku pokracovalo.

Tlacitko bude opét deaktivovano.

KdyZz nyni znovu stisknéte tlacitko <CYCLE START>, program bude
zpracovan bez preruseni az do konce.
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6.4 Vypisovani aktudiniho programového bloku

6.4

6.4.1

Vypisovani aktualniho programového bloku

Vypisovani aktualniho bloku

V okné aktualniho bloku se vypisuji programové bloky, které jsou momentalné zpracovavany.

Zobrazeni aktualniho programu

150

Kdyz je zpracovavan néjaky program, vypisuji se nasledujici informace:

e V titulkovém pruhu se vypisuje nazev obrobku, pfip. ndzev programu.

® Programovy blok, ktery je pravé zpracovavan, je zvyraznén barevnym pozadim.

Zobrazovani dob potfebnych na zpracovani

Jestlize jste v nastavenich pro automaticky rezim definovali, ze se zaznamenavaiji doby
potfebné na zpracovani, jsou zméfené ¢asy zobrazovany nasledujicim zplisobem na konci

fadku:

Zobrazeni

Vyznam

Se svétle zelenym po-
zadim

@ 17.18

Zmérena doba potfebna na zpracovani daného programového bloku (auto-
maticky rezim)

Se zelenym pozadim

@ 19.47

Zmérena doba potfebna na zpracovani daného useku programu (automatic-
ky rezim)

Se svétle modrym poza-
dim

Odhadovana doba potfebna na zpracovani daného programového bloku (si-
mulace)

@ 17.31

Modré pozadi Odhadovana doba potfebna na zpracovani daného useku programu (simu-
© 19 .57 lace)

Zluté pozadi Doba ¢ekani (automaticky rezim nebo simulace)

@ 4,53

Zvyraznéni vybranych pfikazl v G-kédu nebo kli¢ovych slov

V nastavenich editoru program0 definujte, zda se maji vybrané pfikazy v G-kddu vypisovat
barevné zvyraznéné. Standardné se pak pouziva nasledujici barevné kddovani:

Zobrazeni

Vyznam

Modré pismo

rM3eq

D-, S-, F-, T-, M- u H-funkce

Cervené pismo

GO

Pfikaz pohybu ,GO*
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6.4 Vypisovani aktudiniho programového bloku

Zobrazeni Vyznam

Zelené pismo Pfikaz pohybu ,G1*

G1Y

Modrozelené pismo Pfikaz pohybu ,G2“ nebo ,,G3"
G39

Sedé pismo Komentar

Vyrobce stroje

DalS$i moznosti zvyraznéni mazete definovat v konfiguraénim souboru ,sleditorwid-
get.ini®.

Vénujte prosim v této zaleZitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

PfFima editace programu

Nachazite-li se ve stavu Reset, mizete aktualni program pfimo editovat.

@ 1. Stisknéte tlacitko <INSERT>.

INSERT

2. Najedte kurzorem na pozadované misto a programovy blok pozadova-
nym zpUsobem editujte.
PFima editace je mozna jen u blok( v G-kédu v paméti NC systému, nikoli
u programu zpracovavanych z externiho zdroje.
@ 3. Stt_il_sknéte tlacitko <INSERT>, abyste program a editacni rezim opét opu-
INSERT stll.

Viz také

Nastaveni pro automaticky rezim (Strana 210)

6.4.2 Zobrazovani zakladniho bloku

Jestlize si prejete, aby se vam pfi zkuSebnim zpracovani programu nebo béhem skute¢ného

aktivujte zobrazovani zakladniho bloku. Kdyz napfiklad pouzivate cykly, mizete takto
zkontrolovat, jak se stroj ve skute€nosti pohybuje.

Spousti se najizdéni na polohy naprogramované pomoci proménnych nebo R-parametr(i ve
vypisu zakladnich bloku. Ve vypisech poloh jsou proménné nahrazovany hodnotou.
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6.4 Vypisovani aktudiniho programového bloku

Postup

6.4.3

152

Zobrazovani zakladniho bloku mlzete vyuzivat jak ve zkusebnim rezimu, tak i béhem
skute€ného opracovavani obrobku na stroji. Pro pravé aktivni programovy blok se v okné
"Zakladni bloky" vypisuji vSechny instrukce v G-kddu, které spousti néjakou funkci na stroji:

® Absolutni polohy os

e G-funkce prvni G-skupiny

e Dalsi G-funkce s modalni platnosti
e DalSi naprogramované adresy

e M-funkce

{c} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje.

1. Program je vybran pro zpracovani a je otevien v systémové oblasti "Stroj".
Zakladni 2. Stisknéte programové tlacitko "Zakladni bloky".
hiniey Zobrazi se okno "Zakladni bloky".
) 3. Stisknéte tlacitko <SINGLE BLOCK>, jestlize si pfejete, aby se aktivovalo
SINGLE zpracovani programu blok po bloku.

4. Aby se zpracovavani programu spustilo, stisknéte tlacitko <CYCLE
CYCLE START>.

START

V okné "Zakladni bloky" se pro pravé aktivni programovy blok vypisuiji
polohy os, na které se skute¢né najizdi, G-funkce s modalni platnosti atd.

5. Pokud si budete pFat toto okno opét zavfit, stisknéte programové tlagitko
hloky "Zakladni bloky".

Zobrazovani programovych urovni

V pribéhu zpracovavani rozsahlejsiho programu s vétsim poétem podprogrami si mizete
zobrazit, na jaké programové urovni se zpracovani momentalné nachazi.

Vétsi pocet prichodl programem

Jestlize mate naprogramovan vétsi poéet prichodd programem, tzn. pokud jsou podprogramy
v dusledku zadani doplfikového parametru P zpracovavany vicekrat po sobé, bude se v
pribéhu zpracovavani v okné "Programové Urovné" vypisovat pocet prlichodu, které je jesté
potfeba uskutecnit.

Priklad programovani
N10 PodprogramP25

Jestlize je na nejméné jedné programové urovni program zpracovavan vicekrat, objevi se na
obrazovce graficky pruh, aby bylo mozné zobrazit pocitadlo priichodd P v pravé ¢asti tohoto
okna. Jestlize se Zadné dalSi opakované prochazeni nevyskytuje, graficky pruh zmizi.

Brouseni
Pfiruc¢ka pro obsluhu, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0UAQ



Opracovani obrobku
6.4 Vypisovani aktudiniho programového bloku

Zobrazeni programové urovné
VypiSi se nasledujici informace:
e Cislo Urovné
® Nazev programu
e Cislo bloku, pfip. &islo fadku

® Zbyvajici prlichody programem (jen v pfipadé nékolikanasobného priichodu programem)

Predpoklady
Program je vybran pro zpracovani v provoznim rezimu "AUTO".
Postup
Uroung Stisknéte programové tlacitko ,Programové urovné".
programu Otevie se obrazovka "Programové trovné".
Brouseni
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6.5 Korekce programu

6.5 Korekce programu

Jestlize je Fidicim systémem ve vyrobnim programu zjisténa syntakticka chyba, bude
zpracovani programu pozastaveno a na radku alarmovych hlaseni se vypiSe oznameni o

syntaktické chybé.

Moznosti provadéni oprav

V zavislosti na tom, v jakém stavu se fidici systém nachazi, mate rlizné moznosti, jak v
programu uskutecfiovat korekce.

e Stav "Stop"
Je mozno editovat pouze fadky, které jeSté nebyly zpracovany.

e Stav "Reset"

Je mozno upravovat vSechny fadky.

Poznamka

Funkce "Oprava programu" je k dispozici i pfi zpracovavani z externiho zdroje, aby vSak
bylo mozné program opravovat, musi byt NC - kanal uveden do stavu Reset.

Program je vybran pro zpracovani v provoznim rezimu "AUTO".

N

B

Program, ktery se ma opravit, se nachazi ve stavu "Stop", pfip. "Reset".
Stisknéte programové tladitko ,Korekce programu®.
Program je otevieny v editoru.

Zobrazi se hlavicka programu i aktualni blok. Aktualni blok je aktualizo-

van i pfi bézicim programu, pole se zobrazovanym vypisem programu se
vSak neméni, tzn. aktualni blok se odsune z pole se zobrazovanym uUse-
kem programu.

Pokud se zpracovava podprogram, neotevira se automaticky.

Provedte pozadované opravy.

Stisknéte programové tlacitko "Zpracovat NC".

Systém se piepne znovu do systémové oblasti "Stroj" a aktivuje provozni
rezim "AUTO".

Pokud chcete pokraovat ve zpracovavani programu, stisknéte tlacitko
<CYCLE START>.

Pokud editor opustite pomoci programového tlacitka "Zavfit", dostanete se do systémové
oblasti "Spravce program".

Predpokiad
Postup
Knrekce
progr.
Pro-
vest
CYCLE
START
Poznamka
154
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6.6

Piedpoklady

Brouseni

6.6 Opétovné najizdéeni osy

Opétovné najizdéni osy

Po pozastaveni programu v automatickém rezimu (napf. po zlomeni nastroje) odjedte
nastrojem v manualnim rezimu od kontury.

Pfitom se ukladaji soufadnice pozice, kde doslo k pferuseni. V manualnim rezimu se v okné
skute&nych hodnot vypisuji drahové diference jednotlivych os. Tyto drahové diference jsou
oznacovany jako "posunuti Repos".

Pokradovat ve zpracovani programu

Pomoci funkce "Repos" mliZete nastrojem znovu najet na konturu obrobku, aby zpracovavani
programu mohlo pokracovat.

Polohu, na které doslo k pferuseni, neni mozné prejet, protoze fidici systém tuto moznost
blokuje.

Korekce pracovniho/rychlého posuvu je v platnosti.

UPOZORNENI

Nebezpedi kolize

Pri zpétném najizdéni na pavodni polohu se osy pohybuji s naprogramovanym posuvem a
linearni interpolaci, tzn. po pfimce z aktualni polohy na misto, kde doslo k pferuseni. Proto
napred osami najedte na néjaké bezpecné misto, aby se predeslo kolizim.

Jestlize po preruSeni programu a nasledném pohybu os v manualnim rezimu nepouzijete
funkci "Repos", po pfepnuti do automatického rezimu a nasledném spusténi zpracovani
najede systém osami po pfimce automaticky zpatky na misto, kde k pferuSeni doslo.

PFi najizdéni osami zpét na misto, kde se vyskytlo pferuseni, musi byt spinény nasledujici
predpoklady:

® Zpracovani programu bylo pozastaveno pomoci tladitka <CYCLE STOP>.

® Osy byly v manualnim rezimu pfestaveny z mista, kde doslo k pferuseni, do jiné polohy.
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6.6 Opétovné najizdeni osy

Postup
REPOS
X
z
+
156

Stisknéte tlacitko <REPOS>.

Postupné aktivujte jednotlivé osy, které se maiji pohybovat.

Stisknéte tlacitka <+>, pfip. <-> pro pfislusny smér.
Osy najedou na misto, kde doslo k preruseni.

Brouseni
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6.7 Spusténi zpracovani od urcitého mista

6.7 Spusténi zpracovani od ur€itého mista

6.7.1 Pouzijte vyhledavani bloku

Pokud chcete na stroji zpracovat jen ur€ity usek programu, nemusite nutné zacit se
zpracovanim programu od zac¢atku. MUzete spustit zpracovani od urcitého programového

bloku.

Pripady pouziti

® Preruseni, pfipadné pozastaveni programu

e Zadani urcité cilové pozice, napf. pfi dopracovani

Zadani cile vyhledavani

e Komfortni zadavani cile vyhledavani (vyhledavané pozice)

PFimé zadani cile vyhledavani nastavenim kurzoru na misto ve zvoleném programu
(hlavni program)

Poznamka:

PFi vyhledavani bloku musi byt zaru€eno, Zze se v odpovidajici pracovni pozici nachazi
ten spravny nastroj, a teprve potom muze byt zpracovavani programu zahajeno.

Vyhledavani cile pomoci hledani textu

Cil vyhledavani je misto, kde doslo k pferuSeni (hlavni program a podprogram)

Tato funkce je k dispozici jen tehdy, je-li znamo misto, kde doslo k pferudeni. Po
prerudeni programu (CYCLE STOP, RESET nebo Power Off (Vypnuti)) uklada Fidici
systém soufadnice mista, kde k pferuseni doslo.

Cil vyhledavani je vyssi programova uroven u mista, kde doslo k pferuseni (hlavni
program a podprogram)

Zména urovni je mozna jen tehdy, pokud je pfedtim vybrano misto pferuseni, které se
nachazi v podprogramu. Programovymi urovnémi potom muzete prochazet az na
uroven hlavniho programu a potom zase zpatky az na uroven, na niz lezi misto
preruseni.

e Ukazatel pro vyhledavani

-

Brouseni

PFimé zadani cesty programu

Poznamka

Pomoci ukazatele vyhledavani mate moznost cilené vyhledat urcité misto v
podprogramu, jestlize neni k dispozici Zzadné misto pferuseni.

Softwarovy volitelny doplnék

Abyste mohli pracovat s funkci "Ukazatel pro vyhledavani”, potfebujete volitelny
doplnék "Roz8ifené ovladaci funkce" (pouze pro systém 828D).
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6.7 Spusténi zpracovani od urcitého mista

Kaskadové vyhledavani

Pokud potfebujete, mizete ze stavu "Cil vyhledavani nalezen" spoustét dalsi vyhledavani. Po
kazdém nalezeném cili vyhledavani existuje moznost v kaskadovém vyhledavani libovolnékrat
pokraCovat.

Poznamka

Pouze tehdy, pokud byl cil vyhledavani nalezen, je mozné ze zastaveného zpracovani
programu spoustét dalsi kaskadové vyhledavani.

Literatura

PFirucka k funkcim, Zakladni funkce, Vyhledavani bloku.

Predpoklady
® Mate vybran pozadovany program,
e Ridici systém se naléza ve stavu "Reset".

® Je vybran pozadovany rezim vyhledavani.

UPOZORNENI

Nebezpeéi kolize

Zkontrolujte prosim, zZe u pocatec¢ni pozice nemuze dojit ke kolizi, a vénujte pozornost
také vhodnému aktivnimu nastroji a ostatnim technologickym hodnotam.

V pfipadé nutnosti manualné najedte na pocate¢ni misto, kde nem(ize dojit ke kolizi.
Zkontrolujte zvolenou variantu rezimu vyhledavani a urcete cilovy blok.

Prepinani mezi ukazatelem vyhledavani a hledanymi pozicemi

Pokud se budete chtit dostat z okna ,Ukazatel pro vyhledavani“ zpatky
pointer do okna programu, abyste mohli urcit hledané pozice, znovu stisknéte
programové tlacitko "Ukazatel pro vyhledavani".

-nebo-
<« Stisknéte programové tlacitko "Zpét".
Znét Vyhledavani bloku Gplné opustite.

Brouseni
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6.7 Spusténi zpracovani od urcitého mista

6.7.2 Spusténi programu od nalezeného cile

Abyste mohli spustit pokracovani zpracovavani programu od pozadovaného mista, stisknéte
dvakrat tlaCitko <CYCLE START>.

® Prvnim stisknutim tla¢itka CYCLE START se zobrazi pomocné funkce shromazdéné v
ramci vyhledavani. Program se potom nachazi ve stavu "Stop".

® Pred druhym stisknutim tlacitka CYCLE START mate moznost pouzit funkci "Prepsat v
paméti", abyste obnovili stavy, které jesté nejsou k dispozici a které jsou pro dalsi
zpracovani programu nezbytné.

Kromé toho mate moznost pfejit do provozniho rezimu JOG REPOS a manualné najet
nastrojem z aktualni pozice na pozadovanou pozici, jestlize se nema na pozadovanou
pozici najizdét automaticky prostfednictvim spusténi programu.

6.7.3 Jednoduché zadavani cile vyhledavani

Predpoklady

Program je vybran a fidici systém se nachazi ve stavu "Reset".

Postup
1. Stisknéte programové tlacitko ,Vyhled. bloku".
2. Najedte kurzorem na pozadovany programovy blok.
-nebo-
Hiedat Stisknéte programové tlacitko "Hledat text", zvolte smér vyhledavani,
text zadejte hledany text a pak operaci potvrdte tlacitkem "OK".
v
0K
Start 3. Stisknéte programové tlacitko ,Start vyhledavani".
whieday:
Vyhledavani se spusti. Pfitom se zohlednuje rezim vyhledavani, ktery
jste zadali.
Jakmile je cil nalezen, zobrazi se aktualni blok v programovém okné.
Start 4. Pokud nalezeny cil (napf. pfi vyhledavani pomoci textu) neodpovida
vyhledav hledanému programovému bloku, stisknéte programové tladitko "Start
vyhledavani" znovu, dokud neni pozadovaného cile dosazeno.
Dvakrat stisknéte tlaCitko <CYCLE START>.
Zpracovani bude pokracovat od pozadovaného mista.
Brouseni
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6.7 Spusténi zpracovani od urcitého mista

6.7.4 Zadani mista, kde doSlo k preruseni, jako cile vyhledavani

Predpoklady

V provoznim rezimu "AUTQ" je vybran program a ten byl béhem zpracovavani prerusen
stisknutim tlacitka CYCLE STOP nebo RESET.

=

Softwarovy volitelny doplnék

Potfebujete volitelny doplnék "RozSifené ovladaci funkce" (pouze pro systém
828D).

Postup
Vyhled 1. Stisknéte programové tlacitko "Vyhled. bloku".
#h bloku
Misto 2. Stisknéte programové tlacitko ,Misto preruseni".
pLOrU:aN) Misto, kde doslo k pferueni, se nacte.

3. Jestlize jsou k dispozici programova tlacitka "O uroven vys", pfip. "O
uroven niz", jejich stisknutim mizete pfechazet na jiné programové Urov-
né.

Start 4. Stisknéte programové tla€itko "Start vyhledavani".
wyhleday.
Vyhledavani se spusti. Pfitom se zohlednuje rezim vyhledavani, ktery
jste zadali.
Obrazovka vyhledavani se uzavre.
Jakmile je cil nalezen, zobrazi se aktudlni blok v programovém okné.
5. Dvakrat stisknéte tlaCitko <CYCLE START>.
SIaeT Zpracovani bude pokragovat od mista, kde do$lo k preruseni.
6.7.5 Parametry pro hledani bloku ve vyhledavacim ukazateli
Parametry | Vyznam
Cislo programové trovné
Program: Nazev hlavniho programu se vklada automaticky.
Ext: Pfipona souboru
P: Pocet priichod( podprogramem
Pokud je podprogram zpracovavan vicekrat, miizete do tohoto parametru zadat
¢islo priichodu, od kterého ma zpracovavani pokracovat.
Radek: V pfipadé mista, kde doslo k preruseni, se vyplnuje automaticky.
Brouseni
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6.7 Spusténi zpracovani od urcitého mista

Parametry Vyznam

Typ " " Cil vyhledavani v této urovni nebude zohlednovan.
N-¢islo bloku

Navésti skoku

Textovy fetézec znakl

Podpr. Volani podprogramu

Cislo fadku
Cil vyhledavani Misto v programu, od kterého ma byt spusténo zpracovavani
6.7.6 Rezim vyhledavani bloku

V okné "Rezim vyhledavani bloku" nastavte pozadovanou variantu vyhledavani.

Nastaveny rezim z(istava zachovan i po vypnuti fidiciho systému. Kdyz po opétovném zapnuti
fidiciho systému znovu aktivujete funkci "Vyhledavani bloku", bude se aktualni rezim
vyhledavani vypisovat v titulkovém pruhu.

Varianty vyhledavani
RezZim vyhledavani blo- | Vyznam
ku
s vypoctem Slouzi k tomu, abyste v libovolné situaci mohli najet na cilovou pozici (napf.

- bez najizdéni

na pozici pro vymeénu nastroje).

Bude se najizdét na koncovy bod cilového bloku, pfip. na nasledujici napro-
gramovanou pozici, pficemz se bude pouzivat druh interpolace platny v cilo-
vém bloku. Bude se najizdét pouze osami, které jsou naprogramovany v
cilovém bloku.

Upozornéni:

Jestlize je nastaven strojni parametr 11450 = 1, spusti se po vyhledavani
bloku predbézné polohovani kruhovych os aktivniho datového bloku nakla-
péni.

- pfeskakovat externi
volani

s vypoctem Slouzi k tomu, abyste v libovolné situaci mohli najet na konturu.

- s najizdénim Stisknutim tlacitka <CYCLE START> se najede na koncovou pozici bloku
pred cilovym blokem. Programem se bude prochazet zcela identicky, jako
pfi jeho normalnim zpracovavani.

s vypoctem Slouzi pro urychleni vyhledavani s vypoétem u programd, ve kterych se pou-

Zivaji volani externich program( (EXTCALL). Vypocty externich program0

se nebudou uskutecnovat.

Pozor: Dulezité informace, napf. modalni funkce, které se nachazeji v pro-
gramech volanych pomoci pfikazd EXTCALL, se nebudou zohledhovat. Po
nalezeni cile vyhledavani neni mozné program v tomto pfipadé spustit. Ta-
kové informace by mély byt naprogramovany v hlavnim programu.

Brouseni
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6.7 Spusténi zpracovani od urcitého mista

Literatura

162

Rezim vyhledavani blo-
ku

Vyznam

bez vypoctu

Slouzi k rychlému vyhledavani v hlavnim programu.

Béhem vyhledavani bloku nejsou provadény zadné vypocty, tzn. vypoclet se
preskakuje az do cilového bloku.

VSechna nastaveni, ktera jsou zapotfebi pro zpracovani (napf. posuv, otacky
atd.), musi byt naprogramovana az za cilovym blokem.

s testovanim programu

Vyhledavani bloku ve vice kanalech s vypoctem (SERUPRO).

Béhem vyhledavani bloku jsou vypocitavany vSechny bloky. Neprovadéji se
vS§ak zadné pohyby os, v§echny pomocné funkce jsou vSak realizovany.

NC systém spousti zvoleny program v rezimu testovani programu. Jestlize
NC systém najde v aktualnim kanalu zadany blok, potom se NC systém za-
stavi na zac¢atku cilového bloku a rezim testovani programu se opét deakti-
vuje. Pomocné funkce cilového bloku budou realizovany po spusténi pokra-
Covani testovani programu pomoci tlacitka NC-Start (po pohybech REPOS).
U systému s jednim kanalem je podporovana koordinace se soubézné pro-
bihajicimi udalostmi, napf. synchronni akce.

Upozornéni

Rychlost vyhledavani bloku je zavisla na nastaveni strojniho parametru.

r{:c} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Pokud budete potfebovat dalSi informace, nahlédnéte do nasleduijici literatury:

Pfiru¢ka pro uvedeni do provozu, SINUMERIK Operate

Brouseni
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6.8

6.8.1

6.8 Ovlivriovani zpracovani programu

Ovliviiovani zpracovani programu

Ovlivhiovani zpracovani programu

V provoznich rezimech "AUTO" a "MDA" mizete zménit zpUsob zpracovavani programu.

Zkratka / ovliviiovani zpra-
covani programu

Princip funkce

PRT Program se spusti a pfi jeho zpracovani se provadi vystup pomocnych funkci a i doby prodlevy.
74dny pohyb os Osy se vSak pfitom nepohybuji.
Timto zpusobem se zkontroluji naprogramované polohy os a vystup pomocnych funkci v pro-
gramu.
Upozornéni: Zpracovani programu bez pohybu os muze byt aktivovano také spolu s funkci
"Posuv pfi zkuSebnim zpracovani".
DRY Rychlosti posuv, které jsou naprogramovany ve spojeni s ptrikazy G1, G2, G3, CIP a CT, jsou

Posuv pfi zkuSebnim zpra-
covani

nahrazeny pfedem definovanym posuvem pfi zkuSebnim zpracovani. Posuv pfi zkusebnim
zpracovani se uplatiiuje také namisto naprogramovaného otackového posuvu.

Pozor: Kdyz je aktivni "Posuv pfi zkuSebnim zpracovani", obrobek nesmi byt opracovavan,
protoZe v duisledku zménénych hodnot posuv( by doslo k prekroceni feznych rychlosti nastroje,
takze by se mohl znicit obrobek nebo poskodit obrabéci stroj.

RGO
Redukovany rychly posuv

Rychlosti pohybu os v rezimu rychlého posuvu jsou snizeny na procentualni hodnotu zadanou
v parametru RGO.

Upozornéni: Redukovany rychly posuv je definovan v nastavenich pro automaticky rezim.

MO1

Programovatelné zastave-
ni 1

Zpracovani programu se bude zastavovat na vSech blocich, ve kterych je naprogramovana
doplikova funkce M01. Diky tomu mGzZete v pribéhu opracovavani obrobku zkontrolovat dosud
dosazeny vysledek.

Upozornéni: Jestlize chcete pokraCovat ve zpracovavani programu, stisknéte znovu tlacitko
<CYCLE START>.

Programovatelné zastave-
ni 2
(napf. M101)

Zpracovani programu se bude zastavovat na blocich, ve kterych je naprogramovana funkce
"Konec cyklu" (napf. M101).

Upozornéni: Jestlize chcete pokraovat ve zpracovavani programu, stisknéte znovu tlacitko
<CYCLE START>.

Upozornéni: Zplisob vypisu se miize zménit. Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost infor-
macim od vyrobce stroje!

DRF
Posunuti ruénim koleckem

Umoziiuje v prabéhu opracovavani v automatickém rezimu nastavit pomoci elektrického ruc-
niho koleCka doplfikové inkrementalni posunuti poc¢atku.

Takto Ize napfiklad v ramci naprogramovaného bloku kompenzovat opotfebeni nastroje.

Upozornéni: Abyste mohli pracovat s posunutimi nastavovanymi ruénim koleckem, potfebujete
volitelny doplnék "RozS8ifené ovladaci funkce" (pro systém 828D).

SB

Zpracovani blok po bloku je konfigurovano nasledujicim zpisobem.
® Blok po bloku hrubé: Program se zastavuje pouze po blocich, které spoustéji funkce stroje.
® Matematicky blok: Program se zastavuje po kazdém bloku.

® Blok po bloku jemné: Program se zastavuje také v cyklech, ale pouze po blocich, které
spoustéji funkce stroje.

Pomoci tlaitka <SELECT> vyberte pozadované nastaveni.

SKP

Oznacené bloky jsou pfi obrabéni pfeskakovany.

Brouseni
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6.8 Ovlivriovani zpracovani programu

Zkratka / ovliviiovani zpra- | Princip funkce
covani programu

GCC

Program typu JobShop se pfi svém zpracovavani konvertuje do programu v G-kédu.

MRD

Zobrazovani obrazku s vysledky méfeni je v programu v pribéhu zpracovavani aktivovano.

Aktivovani ovliviiovani zpracovani programu

Postup

6.8.2

164

Aktivovanim a deaktivovanim odpovidajicich poli¢ek pro znak zatrzeni ovliviujete
odpovidajicim zplsobem zpracovani programu.
Zobrazeni/zpétna hlaseni aktivniho ovliviiovani zpracovani programu

Pokud je ovliviiovani programu aktivovano, jako zpétné hladeni se na stavovém radku vypisuje
zkratka odpovidajici funkce.

IMI 1. Aktivujte systémovou oblast "Stroj".
| B |
Stroj
5 2. Stisknéte tladitko <AUTO>, pfip. <MDA>.

MDA

. Ouliu 3. Stisknéte programové tlacitko "Ovliviiovani programu”.
d_progr. y OV B AR "
Otevre se obrazovka "Ovliviiovani programu".

Preskakované bloky

Programové bloky, které se nemaiji uskutecnovat pii kazdém prichodu programem,
preskakuijte.

Tyto preskakované bloky jsou oznaceny znakem "/" (lomitko), pfip. "/x" (x = €islo Urovné
preskakovani) pred ¢islem bloku. Pokud chcete, je mozno preskodit i vice blokl za sebou.

Pfikazy v preskocenych blocich se neprovedou. Program bude pokracovat nasledujicim
nepreskakovanym blokem.

To, kolik Urovni pfeskakovani je k dispozici, zavisi na strojnim parametru.

,{g} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje.

Brouseni
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6.8 Ovlivriovani zpracovani programu

E Softwarovy volitelny dopInék

Jestlize si prejete mit k dispozici vice nez dvé Urovné preskakovanych blokd,
potfebujete u systému 828D volitelny doplnék "RozSifené ovladaci funkce".

Aktivovani pifeskakovanych arovni

Abyste aktivovali pfeskakovani pozadované urovné, vlozte znak zatrzeni do odpovidajicich
policek.

Poznamka

Obrazovka "Ovliviiovani programu - Pfeskakovani blokd* je k dispozici jen tehdy, pokud je
vytvofena vice nez jedna pfeskakovana uroverni.

Brouseni
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6.9 Prepsani v pameti

6.9

Predpoklady

Postup

166

Prepsani v paméti

Pomoci funkce "Overstore" (Pfepsat v paméti) mate moznost pred vlastnim spusténim
programu nechat zpracovat hodnoty technologickych parametr(i (napf. pomocné funkce,
posuv os, otacky vietena, programovatelné pfikazy atd.). Tyto programové pfikazy se chovaiji
uplné stejné, jako by byly v normalnim vyrobnim programu. Tyto programové pfikazy jsou ale
v platnosti pouze pro jedno zpracovani programu. Vyrobni program jimi neni trvale zménén.
PFi nasledujicim spusténi bude program zpracovan, jak bylo pivodné naprogramovano.

Po vyhledavani bloku mize byt pomoci funkce "Overstore" (Pfepsat v paméti) uveden stroj
do stavu (napt. M-funkce, nastroj, posuv, otacky, polohy os atd.), ve kterém muze pokracovat
normalni zpracovavani vyrobniho programu.

E Softwarovy volitelny doplnék

Abyste mohli pracovat s funkci "Overstore" (Pfepsat v paméti), potfebujete vo-
litelny doplnék "Rozsifené ovladaci funkce" (pro systém 828D).

Program se nachazi ve stavu "Stop", pfip. "Reset".

ﬁ 1. Oteviete program v provoznim rezimu "AUTQO".

E (;li.ler— 2. Stisknéte programové tlacitko "Prepsat v paméti".
ore Otevie se okno "Pfepsat v paméti".
3. Zadejte pozadované udaje, pfip. pozadovany NC-blok.
4. Stisknéte tlaCitko <CYCLE START>.
STAT Zadané bloky se zpracuji. Zpracovavani blok( mGzete sledovat v okné
~Prepsat v paméti".
Poté, co byly zadané bloky zpracovany, mizete znovu pfipojit dalSi bloky.

Dokud se nachazite v rezimu "Pfepisovani v paméti", neni zména provo-
zniho rezimu mozna.

<« 5. Stisknéte programové tlacitko "Zpét".
Zpet

Okno "Prfepsat v paméti" se zavre.
6. Jesté jednou stisknéte tlagitko <CYCLE START>.
CYCLE

START Zpracovani programu, ktery byl vybran pfed spusténim funkce "Pfepsat
v paméti", bude pokracovat.

Brouseni
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6.9 Prepsani v pameéti

Poznamka
Zpracovavani blok po bloku
Tlagitko <SINGLE BLOCK. funguje i v rezimu "Pfepsat v paméti". Jestlize je do vyrovnavaci

paméti funkce "Overstore" (Pfepsat v paméti) uloZen vétsi pocet bloku, po stisknuti tlacitka
NC-Start se jeden po druhém zpracuiji.

Mazani bloka

Smazat Pokud si budete prat zadané programové bloky vymazat, stisknéte pro-
bloky gramové tlacitko "Vymazat bloky".

Brouseni
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6. 10 Editace programu

6.10 Editace programu

6.10.1 Zpracovani programu (editor)

Prostfednictvim editoru mizete sestavovat, doplfiovat a upravovat vyrobni programy.

Poznamka
Maximalni délka bloku

Maximalni délka bloku je 512 znakd.

Vyvolani editoru

® \/ systémové oblasti "Stroj" se editor vyvolava pomoci programového tlacitka "Korekce
programu". Kdyz stisknete tlagitko <Insert>, mizete program pfimo upravovat.

e V systémové oblasti "Spravce program(l" se editor vyvolava prostfednictvim programového
tlaCitka "Otevfit", ale i pomoci tlacitka <INPUT> nebo tlacitka pro pohyb kurzoru vpravo.

® \/ systémové oblasti "Program” se editor otevira s naposled zpracovavanym vyrobnim
programem, leda Ze by byl tento program explicitné ukoncen pomoci programového tlacitka
"Zavrit".

Poznamka

® V3imnéte si prosim, ze zmény v programech ulozenych do paméti NC systému jsou
okamzité v platnosti.

e Jestlize editujete program uloZzeny na lokalni nebo externi pamét'ové jednotce, mizete
editor v zavislosti na jeho nastaveni, zavfit i bez toho, ze by se zmény ulozily. Programy
se vzdy automaticky ukladaji do paméti NC systému.

® Pokud ukongite rezim opravovani programu pomoci programového tlacitka "Zavfit",
dostanete se do systémoveé oblasti "Spravce programu".

6.10.2 Vyhledavani v programu

Abyste se mohli napfiklad i u velmi velkych program rychle dostat na urcité misto, na kterém
si prejete provést urcité Upravy, mizete pouzit funkci pro vyhledavani.

Pritom mate k dispozici rizné moznosti vyhledavani, které umozniuji cilené najit pozadovany
objekt.

Brouseni
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Moznosti vyhledavani

Predpoklady

Postup

Brouseni

® (Celaslova

6. 10 Editace programu

Aktivujte tuto moznost a zadejte hledany fetézec, pokud si prejete najit texty / pojmy, které
se vyskytuji pfesné v této formé jako samostatné slovo.

Kdyz zde zadate napf. hledany fetézec "Hladik", vypiSi se pouze samostatna slova
"Hladik". Slovni spojeni, jako napf. "Hladik_10", nejsou nalezena.

® Piesny vyraz

Toto poli¢ko pro znak zatrzeni aktivujte tehdy, pokud si pfejete vyhledavat pojmy pomoci
znak, které se mohou pouzivat také jako nahradni znaky pro jiné znaky, napf. "?" a ™"

Poznamka

Vyhledavani s nahradnimi znaky

PFi vyhledavani urcitého mista v programu muzete vyuzivat nahradnich znak:
e " nahrazuje libovolny fetézec znaku
e "?": nahrazuje libovolny znak

Pozadovany program je otevieny v editoru.

Hledat

Hledat
dalsi

x

Storno

Stisknéte programové tlacitko "Hledat".

Zobrazi se novy svisly pruh programovych tlaCitek.
Soucasné se otevie okno "Hledat".

Do pole "Text" zadejte poZzadovany hledany pojem.

Jestlize se ma zadany text hledat pouze jako celé slovo, aktivujte znakem
zatrzeni poli¢ko "Cela slova".

-nebo-

Pokud chcete v fadcich programu vyhledat napf. nahradni znaky ™", "?"),
aktivujte poli¢ko pro znak zatrzeni "Pfesny vyraz".

Najedte kurzorem do pole "Smér" a pomoci tladitka <SELECT> vyberte
smér vyhledavani (dopfedu, dozadu).

Stisknéte programové tlacitko "OK", ¢imz vyhledavani spustite.

Pokud je hledany text nalezen, odpovidajici Fadek se oznaci.

Jestlize text nalezeny béhem hledani neodpovida pozadovanému mistu,
stisknéte programové tlacitko "Hledat dale".

-nebo-

Stisknéte programové tlacitko "Zrusit", pokud si prejete vyhledavani
ukondit.
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6. 10 Edjtace programu

DalSi moznosti vyhledavani

Programové | Funkce
tlagitko
Jdina Kurzor se pfesune na prvni znak programu.
zacatek
Jdi na Kurzor se pfesune na posledni znak programu.
konec
6.10.3 Vyména textovych blokd v programu

V jednom jediném kroku muzZete nahradit hledany text jinym textem.

Predpoklady

Pozadovany program je otevieny v editoru.

Postup

Hiledat

Hledat +
nahradit

Mahradit

Mahradit
uie

Hledat
dalsi

x

Storno

170

Stisknéte programové tlacitko "Hledat".
Zobrazi se novy svisly pruh programovych tlacitek.

2. Stisknéte programové tlacitko "Hledat + Zaménit".

Otevfe se okno "Vyhledat a nahradit".

3. Do pole "Text" zadejte pozadovany hledany pojem a do pole "Nahradit

za" napiste pozadovany text, ktery byste si pfali béhem vyhledavani au-
tomaticky vkladat misto nalezeného textu.

4, Najedte kurzorem do pole "Smér" a pomoci tladitka <SELECT> vyberte
smeér vyhledavani (dopfedu, dozadu).

5. Stisknéte programové tlacitko "OK", ¢imz vyhledavani spustite.
Pokud je hledany text nalezen, odpovidajici Fadek se oznaci.

6. Jestlize budete chtit nalezeny text zaménit, stisknéte programové tlacitko
"Nahradit".
-nebo-

Pokud si budete pfat, aby se zaménily vSechny texty v souboru, které
odpovidaji hledanému fetézci, stisknéte programové tlacitko "Nahradit
vse".

-nebo-

Jestlize budete chtit, aby se text nalezeny béhem hledani nenahradil,
stisknéte programové tladitko "Hledat dale".

-nebo-

Stisknéte programové tlacitko "Zrusit", pokud si prejete vyhledavani
ukongit.

Brouseni
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6. 10 Editace programu

Poznamka

Nahrazovani text(

e Radky jen pro &teni (;*RO*)
Jestlize je nalezen shodujici se textovy Fetézec, zaména textl se neuskutecni.

e Radky kontur (;*GP*)
Jestlize je nalezen shoduijici se textovy fetézec, jsou texty zaménény, pokud se ale nejedna
o fadky, které jsou jen pro ¢teni (Read-only).

e Skryté radky (;*HD*)
Jestlize se v editoru vypisuji také skryté fadky a pokud je nalezen shodujici se textovy
fetézec, jsou texty zaménény, pokud se ale nejedna o fadky, které jsou jen pro ¢teni (Read-
only). Ve skrytych fadcich, které se nevypisuji, se nahrazovani neuskutec¢nuje.

6.10.4 Kopirovani / vkladani / mazani programovych bloku

V editoru muzete upravovat jak jednoduché bloky v G-kédu, tak také programové kroky, jako
jsou cykly, bloky a volani podprogramu.

Vkladani programovych bloku
V zavislosti na tom, jaky druh programového bloku vkladate, se chovani editoru lisi.

o Jestlize vkladate G-kdd, vlozi se programovy blok pfimo na misto, na kterém se nachazi
textovy kurzor.

e Pokud vkladate programovy krok, umisti se programovy blok v zasadé do nasledujiciho
bloku nezavisle na misté, na kterém se nachazi textovy kurzor na aktualnim fadku. To je
nezbytné, protoZe volani cyklu vzdy vyZzaduje samostatny fadek.

Toto chovani je ve vSech pfipadech stejné bez ohledu na to, zda je programovy krok s
obrazovkou vkladan pomoci programového tlacitka ,Pfevzit” nebo zda je pouzita funkce
LVlozit* v editoru.

Poznamka
Vyfiznuti a opétovné vloZeni programového kroku

e Jestlize na jednom misté vyfiznete programovy krok a bezprostfedné potom jej opét
vlozite na jiné misto, posloupnost programovych krok se zméni.

® Pokud si prejete operaci vyfiznuti vratit zpét, stisknéte kombinaci klaves <CTRL> + <Z>.

Predpoklady
Program je otevieny v editoru.
Postup
Omait 1. Stisknéte programové tlacitko "Oznacit".
-nebo-
Brouseni
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O

SELECT

Kopirovat

UloZit

Uy-
fiznout

Stisknéte tlacitko <SELECT>.

Pomoci kurzoru nebo pomoci mysi vyberte pozadovany programovy
blok.

Stisknéte programové tlacitko "Zkopirovat", aby se vybrané objekty zko-
pirovaly do schranky.

V programu najedte kurzorem na pozadované misto pro vlozeni a stis-
knéte programové tlacitko "Vlozit".

Obsah schranky se vlozi na toto misto.

-nebo-

Pokud si budete prat vybrané programové bloky vymazat a zkopirovat je
do schranky, stisknéte programové tlacitko "Vyfiznout".

Upozornéni: Kdyz editujete program, neni mozné zkopirovat, pfip.
vyfiznout vice nez 1024 radk(. Zatimco se otevira program, ktery se ne-
nachazi v NC systému (pruhovy graf ukazujici pribéh operace nedosahl
100%), nemUzete zkopirovat, pfip. vyfiznout vice nez 10 radkd, resp.
1024 znakau.

Cislovani programovych bloku

Jestlize mate v editoru aktivovanu funkci "Automatické Cislovani”, je vzdy

nové vkladanym programovym blokdm pfifazovano odpovidajici ¢islo

bloku (N-Cislo).

PFitom plati nasledujici pravidla:

e P¥i zakladani nového programu je prvnimu fadku piifazeno "Cislo
prvniho bloku".

® Pokud program az dosud zadna N-Cisla neobsahuje, je viozenému

programovemu bloku pfifazeno Cislo poCatecniho bloku, které je
definovano ve vstupnim poli "Cislo prvniho bloku".

e Jestlize pfed a za mistem, na které je novy programovy blok vkladan,
jiz N-Cisla existuji, je pouzito N-Cislo nachazejici se pfed mistem
vloZeni zvySené o 1.

e Jestlize pfed nebo po mistu, na které je blok vkladan, zadné N-¢islo
neexistuje, potom se pouzije maximalni N-Cislo v programu zvySené
o hodnotu parametru "Velikost kroku", ktery je definovan v
nastavenich.

Upozornéni:

Pokud si prejete, mlzete po editaci programu v§echny programové bloky
noveé ocislovat.

Poznamka

Obsah schranky zUstava i po uzavreni editoru zachovan, takze jej muzete vlozit treba i do

jiného programu.

172
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Poznamka
Zkopirovani / vyfiznuti aktuainiho fadku
Pokud si prejete zkopirovat, pfip. vyfiznout aktualni fadek, na kterém se nachazi kurzor, neni

potfeba, abyste jej oznaCovali nebo vybirali. Diky parametrim editoru mate moznost nastavit,
aby se programoveé tlacitko "Vyfiznout" vztahovalo pouze na oznacené ¢asti programu.

6.10.5 Predislovani programu

Pokud potfebujete, mizete dodateéné zménit islovani blokd v programu, ktery je otevieny v
editoru.

Predpoklady
Program je otevieny v editoru.
Postup
1. Stisknéte programové tlacitko ">>".
Zobrazi se novy svisly pruh programovych tlaCitek.
Pie- 2. Stisknéte programové tladitko ,Precislovat®.
Gislovat Otevfe se okno "Pieéislovat".
3. Zadejte hodnotu pro ¢&islo prvniho bloku a hodnotu pfirlistku, o kterou
budou ¢isla blokl od sebe vzdaleny.
v 4, Stisknéte programové tlacitko "OK".
0K Program se nové precisluje.
Poznamka
e Jestlize byste si prali nové o€islovat pouze uréity usek programu, oznacte pred vyvolanim
funkce programové bloky, jejichz Cislovani blokd byste si pfali zménit.
® Pokud pro velikost kroku zadate hodnotu "0", vSechna jiz existujici ¢isla bloku se z
programu, pfip. z jeho oznaceného Useku, vymazou.
6.10.6 ZaloZeni programového bloku
Za Ucelem strukturovani programa a také kvili vétsi prehlednosti mate moznost soustredit
vétsi pocet blokll v G-kédu do programovych blokd.
Programové bloky mohou byt vytvareny jako dvoustupnové. To znamena, ze v ramci jednoho
bloku muzete definovat dalsi bloky.
Brouseni
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Potom muzete tyto bloky podle potfeby spojit pomoci svorky do jednoho celku nebo miizete

svorku odstranit.

Nastaveni pro programovy blok

Zobrazovany udaj

Vyznam

Text

® (Oznaceni bloku

Vieteno

® Volba vietena
Definujete, na kterém vietenu ma byt programovy blok zpracovan.

Doplnkovy blok pro

® ano

ladéni Pro pfipad, Ze se blok nezpracovava, protoze uvedené vieteno nema
pracovat, je mozné do¢asné pfipoijit tak zvany "Doplrikovy kod - Ladéni".
® ne
Automaticky zpétny |e ano
pohyb Na zacatku bloku a na konci bloku se najizdi na bod pro vyménu nastroje,

tzn. nastroj se odsouva do bezpedi.

® ne

Aktivujte systémovou oblast "Spravce programd”.

Zvolte misto pro ulozeni a bud' zalozte novy program, pfip oteviete uz
existujici program.

Spusti se programovy editor.

Oznacte pozadované programoveé bloky, které byste si pfali soustfedit do
jednoho bloku.

Stisknéte programové tlacitko "Vytvofit blok".
Otevre se obrazovka "Vytvofit blok".

Zadejte oznaceni bloku, pfifadte vieteno, v pfipadé potfeby pfipojte do-
plfikovy kéd pro ladéni a automaticky zpétny pohyb a stisknéte progra-
moveé tladitko "OK".

Otevirani a zavirani programovych celki

Postup
xR
Spravce
_ programi
Lokalni
— jedn.
3.
Uytuorit 4.
skupinu
v 5.
0k
6.
Pohled
Otewiit 7.
us. hloky
Zaviit 8.
us. hloky
Zruseni bloku
9.
174

Stisknéte programova tlacitka ">>" a "Zobrazeni".

Jestlize si prejete, aby se program se vSemi svymi programovymi celky
zobrazil, stisknéte programové tlacitko "Rozbalit bloky".

Jestlize si prejete, aby se program opét zobrazil ve strukturované formé,
stisknéte programové tlacitko "Sbalit bloky".

Otevrete blok.

Brouseni
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10.  Najedte kurzorem na konec bloku.
2rusit 11.  Stisknéte programové tlacitko "Zrusit blok".
blok
Poznamka

Bloky muzete také pomoci mysi nebo pomoci tladitek se Sipkami otevirat a zavirat.
e Tlacitko pro <pohyb kurzoru vpravo> otevfe blok, na kterém se nachazi kurzor.
® Tlacitko pro <pohyb kurzoru vlevo> zavfe blok, pokud se kurzor nachazi na zacatku nebo

na konci bloku.

e Kombinaci tlaCitek <ALT> a <pohyb kurzoru vlevo> zavie blok, pokud se kurzor nachazi

nékde uvnitr bloku.

Poznamka

Ptikazy DRF v programovych blocich nebo vytvareni blokl v definiéni ¢asti vyrobniho
programu/cyklu je nepfipustné.

6.10.7 Parametry pro editor

V okné "Nastaveni" zadejte pfeddefinované parametry, které budou pfi otevieni editoru

automaticky v platnosti.

Preddefinovana nastaveni

Nastaveni

Vyznam

Automatické Gislovani

® Ano: Po kazdém pfechodu na dalSi fadek se automaticky zada nové Cislo
bloku. Pfitom se uplatfiuji hodnoty, které byly nastaveny v parametrech
"Cislo prvniho bloku" a "Velikost kroku".

® Ne: Automatické cislovani blokd se nekona.

Cislo prvniho bloku

Definuje Cislo po¢atecniho bloku u nové sestavovaného programu.

Toto pole se zobrazuje jen tehdy, pokud je u parametru "Automatické Cislo-
vani" zvoleno "Ano".

Velikosti kroku

Definuje velikost kroku pfi €islovani bloka.

Toto pole se zobrazuje jen tehdy, pokud je u parametru "Automatické Cislo-
vani" zvoleno "Ano".

Vypisovani skrytych
fadku

® Ano: Skryté fadky, které jsou oznaceny pfiznakem ",*HD*" (hidden), se
zobrazi.

e Ne: Zadné fadky oznacené priznakem ",*HD*" se nezobrazi.
Upozornéni:

Funkce "Najit", pfip. "Najit a nahradit", je aplikovana pouze na fadky progra-
mu, které jsou viditelné.

Zobrazovat konec blo-
ku jako symbol

Na konci bloku se bude zobrazovat symbol "LF" (Line feed) {.
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Nastaveni

Vyznam

Zalamovani radki

® Ano: Dlouhé fadky jsou zalamovany.

e Ne: Jestlize program obsahuje dlouhé fadky, bude se zobrazovat
vodorovny posuvnik. S jeho pomoci mlzete zobrazovany vyrez
obrazovky posunout ve vodorovném sméru az na konec fadku.

Zalamovani radku také
ve volani cykld

® Ano: Jestlize je Fadek volani cyklu pfilis dlouhy, bude se zobrazovat na
vice fadcich.
e Ne: Volani cyklu bude ofiznuto.

Toto pole se zobrazuje jen tehdy, pokud je u parametru "Zalamovani radkd"
zvoleno "Ano".

Viditelné programy

e 1-10
Nastaveni, kolik program( se maze v editoru zobrazovat vedle sebe.

e Auto
Definuje, Ze dany poc¢et programu ulozenych v seznamu tloh nebo az 10
vybranych program( se zobrazuje vedle sebe.

Sitka programu v aktiv-
nim segmentu

Zde zadavate Sitku programu, ktery je v aktivnim okné pro zadavani a ktery
se nachazi v editoru, v procentech z celkové Sitky okna.

Automatické ulozeni

® Ano: Pokud prejdete do jiné systémové oblasti, provedené zmény se
automaticky ulozi.

® Ne: Kdyz pfepnete do jiné systémové oblasti, zobrazi se kontrolni dotaz,
zda si pfejete zmény ulozit. Pomoci programovych tlacitek "Ano", pfip.
"Ne", zmény ulozite nebo je odmitnete.

Poznamka: Jen v pfipadé lokalnich a externich jednotek.

Vyfiznuti jen po oznace-
ni

® Ano: Vyfiznuti programovych fadku je mozné jediné tehdy, pokud jsou
tyto programoveé fadky oznaceny, tzn. programové tlacitko "Vyfiznout" je
do té chvile zastrené.

e Ne: Radek programu, na kterém se nachazi kurzor, mize byt vyfiznut,
aniz by byl oznacen.

Zjistovani doby
potfebné na zpracovani

Definuje, které doby zpracovani programu jsou v ramci simulace nebo v au-

tomatickém rezimu zjistovany:

e \ypnuto
Doby potfebné na zpracovani programu se nezjistuji.

e Useky programu: Doby zpracovani jsou zjistovany pro kazdy tsek
programu.

® Blokové: Doby zpracovani jsou zjistovany na Urovni blok(i NC programu.
Poznamka: Pokud potfebujete, muiZete si vyvolat zobrazeni souétovych
¢asu pro jednotlivé bloky.
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Po simulaci, pfip. po zpracovani programu, se doby potfebné na zpracovani
vypisuji v editoru.
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Nastaveni Vyznam
Ulozeni dob potfebnych | Tento parametr definuje, jak se zjisténymi dobami potfebnymi na zpracovani
na zpracovani dale naklada.

® Ano

V adresafi vyrobniho programu se zalozi podadresar s nazvem
"GEN_DATA.WPD". Zde se do souboru typu ini s nazvem programu ulozi
ZjiSténé doby potfebné na zpracovani. PFi opétovném nacteni programu,
pFip. seznamu Uloh, se doby potfebné na zpracovani zobrazi znovu.

Ne

Zjisténé doby potfebné na zpracovani se pouze vypisuji v editoru.

Zobrazeni cykll jako °
krok( pracovniho postu-
pu .

Ano: Volani cykll se v programech v G-kédu vypisuji formou prostého
textu.

Ne: Volani cykll se v programech v G-kodu vypisuji v syntaxi NC systému.

pfikaz( v G-kédu .

Zvyraznéni vybranych | Definuje zobrazovani pfikaz( v G-kédu.

Poznamka
Tato nastaveni plati také pro zobrazovani aktualniho vypisovaného bloku.

Ne
V8echny pfikazy v G-kddu se vypisuji ve standardni barvé.

Ano

Vybrany pfikaz v G-kédu nebo kli¢ova slova budou barevné zvyraznéna.
V konfiguracnim souboru ,sleditorwidget.ini“ definujete pravidla pro
pfifazovani barev.

Poznamka: Vénuijte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od
vyrobce stroje.

Velikost pisma Zde nastavujete velikost pisma pro editor a zobrazeni zpracovavaného pro-
gramu.

Poznamka
Tato nastaveni plati také pro zobrazovani aktualniho vypisovaného bloku.

automaticky

Kdyz oteviete druhy program, automaticky se pouzije mensi velikost
pisma.

normalni (16) - vyska znaku v pixelech

Standardni velikost, ktera se zobrazuje pfi odpovidajicim rozliseni
obrazovky.

mala (14) - vyska znaku v pixelech

V editoru se bude zobrazovat vice znakd.

Poznamka

VSechna nastaveni, ktera zde uskutecnite, jsou okamzité v platnosti.

Predpoklady

Program mate otevieny v editoru.
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Postup

-

Program

Edit

Masta-
veni

Uymazat
doby obrab.

178

o

Aktivujte systémovou oblast "Program".

Stisknéte programové tladitko ,Editovat".

Stisknéte programova tlacitka ">>" a "Nastaveni".
Otevie se obrazovka "Nastaveni”.

Provedte poZzadované zmény.

Pokud si prejete vymazat doby potfebné na zpracovani, stisknéte pro-
gramove tlacitko ,Vymazat doby zpracovani”.

Zjisténé doby potiebné na zpracovani programu se vymazou jak v edito-
ru, tak také ve vypisu aktualniho bloku. Jestlize byly doby potfebné na
zpracovani ukladany do souboru .ini, bude vymazan i tento soubor.

Stisknéte programové tlacitko "OK", abyste nastaveni potvrdili.
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6.11 Prace se soubory typu DXF

6.11.1 Prehled

Prostfednictvim funkce "DXF-Reader" mizete v systému SINUMERIK Operate pfimo otevirat
soubory vytvorené v systému CAD, pfevzit kontury pfimo v G-kédu a ulozit je.

Ve spravci programu vyvolejte vypis souboru DXF.

Softwarovy volitelny dopinék
Abyste mohli tuto funkci vyuzivat, potfebujete softwarovy volitelny dopinék "DXF-

Reader".

{é"} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

6.11.2 Vyvolani zobrazeni vykresti ze systému CAD
6.11.2.1 Otevieni souboru DXF
Postup
% 1. Aktivujte systémovou oblast "Spravce programd”.
Spravce
. programi
2. Vyberte pozadované misto pro ulozeni a najedte kurzorem na soubor
DXF, ktery byste si prali zobrazit.
Oteviit 3. Stisknéte programové tlacitko "Otevrit".

Vybrany vykres ze systému CAD se zobrazi se vSemi svymi vrstvami,
tzn. se v§emi grafickymi rovinami.

4, Stisknéte programové tlacitko "Zavfit", abyste vykres ze systému CAD

Zaviit . s . .
aur zavreli a abyste se vratili do obrazovky Spravce programi.

6.11.2.2 Vycisténi souboru DXF
PTi otevieni souboru typu DXF se zobrazi vSechny vrstvy, které jsou v ném obsazeny.

Pokud si prejete, mlzete pro vrstvu, ktera neobsahuje Zadné kontury ani data dulezita pro
uréovani poloh, nastavit, zda se ma nebo nema zobrazovat.
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Soubor DXF je zobrazen ve Spravci programd, pfip. v editoru.

Pokud chcete, aby se urcité vrstvy nezobrazovaly, stisknéte programova
tlaCitka "Vycistit" a "Volba vrstvy".
Otevre se obrazovka "Volba vrstvy".

Ugbér layeru

]

Deaktivujte pozadované roviny a stisknéte programové tlacitko "OK".

-nebo-
Stisknéte programové tlacitko ,Automaticky vycistit", aby se prestaly zo-
brazovat v§echny vrstvy, které nejsou dulezité.

Jestlize si budete prat, aby se vrstvy opét zobrazily, stisknéte programové
tlacitko ,Automaticky vydistit" jesté jednou.

ZvétSeni a zmenSeni vykresu ze systému CAD

Soubor DXF je zobrazen ve Spravci programl.

Predpoklady
Postup
Uyiigténi
Uybrat
layer
v
0k
Autom.
vyiisténi
Autom.
vyiisténi
6.11.2.3
Predpoklady
Postup
Detaily
foom +
Detaily
Zoom -
180

1.

Pokud si pfejete zobrazovany vyiez zvétsit, stisknéte programova tlacitka
"Detaily" a "Zoom +".

-nebo-

Pokud si pfejete zobrazovany vyfez zmensit, stisknéte programova tlagit-
ka "Detaily" a "Zoom -".

-nebo-
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Detaily 3.
Autozoom
Upbér zoom 4.
pruki

6.11.2.4 Zména vyfezu

6.117 Prace se soubory typu DXF

Pokud chcete, aby se zobrazovany vyfez automaticky pfizpisoboval vel-
ikosti okna, stisknéte programova tlacitka "Detaily" a "Autozoom".

-nebo-

Stisknéte programova tlacitka ,Detaily” a ,Zvétsit vybrané prvky*, pokud
si prejete, aby se prvky, které se nachazeji ve vybrané mnozing, zvétsily
nebo zmensSily.

Jestlize si budete pfat vyfez z vykresu posunout, zvétsit nebo zmensit, napf. abyste se mohli
podivat na urcité detaily nebo abyste pozdéji opét zobrazili kompletni vykres, pouzijte funkci

lupy.

Pomoci lupy mizete sami urcit, ktery vyfez se ma zobrazovat, a ten potom zvétsit nebo

zmensit.

Soubor DXF je zobrazen ve Spravci programd, pfip. v editoru.

Predpoklady
Postup
Detaily 1.
Lupa
2.
A D>
<4 |V
Ve 3

6.11.2.5 Otacéeni pohledu

Stisknéte programova tlacitka ,Detaily" a ,Lupa".
Zobrazi se lupa ve formé pravouhlého ramecku.

Pokud si budete prat ramecek zvétsit, stisknéte tlacitko "+".

-nebo-
Pokud si budete prat ramecek zmensit, stisknéte tlacitko "-".

-nebo-

Stisknéte prislusné tladitko se Sipkou pro ovladani kurzoru, ¢imz ramecek
posunete nahoru, doll, doprava nebo doleva.

Stisknéte programové tlacitko "OK", aby se zvoleny vyfez pfenesl do systé-
mu.

Pokud chcete, mliZzete polohu vykresu otodit.
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Predpoklady
Soubor DXF je zobrazen ve Spravci programd, pfip. v editoru.
Postup
Detaily Stisknéte programova tladitka ,Detaily " a ,Otocit obraz".
Otocit
obrazouku
- 2. Abyste polohu vykresu pozadovanym zpﬂsobvem zmenili, pouzijte progra-
mova tlacitka "Sipka vpravo", "Sipka vlevo", "Sipka nahoru", "Sipka dol(",
"Sipka pro otaceni vpravo" a "Sipka pro otaceni vlevo".
it
6.11.2.6 Zobrazeni / zpracovavani informaci ke geometrickym datim
Predpoklady
Soubor DXF je zobrazen ve Spravci programu, pfip. v editoru.
Postup
Detaily 1. Stisknéte programova tlacitka "Detaily" a "Geometrie Info".
Kurzor zméni svou podobu a bude vypadat jako otaznik.
Info/ edit
geometrii
Info 0 2. Najedte kurzorem na prvek, pro ktery si prejete zobrazit geometrické
pruku Udaje, a stisknéte programové tlacitko "Informace o prvku".
Jestlize mate napfiklad vybranu pfimku, otevie se okno ,Pfimka ve vr-
stvé: ...“. Zobrazi se soufadnice, které odpovidaji momentalné vybrané-
mu poc¢atku soufadného systému ve zvolené vrstvé: Pocatecni bod pro
osy X a'Y, koncovy bod pro osy X a 'Y a délka.
4. Kdyz se nachazite v editoru, stisknéte programové tlacitko "Editovat
Editovat prvek”.
pruek Hodnoty soufadnic je mozno editovat.
<« 3. Stisknéte programové tlacitko ,Zpét", &¢imz okno s informacemi zavrete.
Zpét
Brouseni
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Poznamka
Editace geometrického prvku

Pomoci této funkce uskutecniujete mensi zmény geometrie, napf. v pfipadé chybéjiciho
prisediku.

Vét§i zmény provadeéjte ve vstupni obrazovce editoru.

Zmény, které jste uskutecnili pomoci funkce ,Editovat prvek®, neni mozné vratit zpét.

6.11.3 Nadteni a zpracovavani souboru DXF

6.11.3.1 Vseobecny postup

e ZaloZeni/otevfeni programu
v G-kédu

e \yvolejte cyklus "Kontura" a pomoci funkce "Nova kontura" zalozte novou konturu.
® |mportujte soubor typu DXF.

e \/yberte konturu v souboru DXF, pfip. vykres ze systému CAD, a pomoci tlacitka "OK"
cyklus pfrevezméte.

® Pomoci tladitka "Prevzit" vlozte programovy blok do programu v G-kédu.

6.11.3.2 Nastaveni tolerance

Abyste mohli pracovat také s nepfesné vypracovanymi vykresy, tzn. abyste mohli vyrovnat
mezery v geometrii, mizete zadat radius v milimetrech pro kruznici, ve které se bude hledat
optimalni prusecik. Diky tomu bude rozpoznano, Ze dané dva prvky jesté patfi k sobé.

Poznamka

Vétsi radius pro vyhledavani priseciku

Cim vétsi radius pro vyhledavani praseéiku je nastaven, tim vice navazujicich prvku je k
dispozici.
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Postup
1. Soubor DXF je zobrazen v editoru.
Detaily Stisknéte programova tlacitka ,Detaily" a ,Radius pro vyhledavani pru-
seCiku".
Radius Otevfe se obrazovka "Zadani".
piichytavani
v 3. Zadejte pozadovanou hodnotu a stisknéte programové tlacitko "OK".
0K
6.11.3.3 Prifazeni roviny obrabéni
Pokud si pfejete miizete zvolit rovinu obrabéni, v niz se ma nachazet kontura, které byla
vytvofena pomoci aplikace DXF-Reader.
Postup
1. Soubor DXF je zobrazen v editoru.
Uybrat 2. Stisknéte programové tlacitko ,Volba roviny“.
L Otevie se okno ,Volba roviny*.
g 3. Vyberte pozadovanou rovinu a stisknéte programové tlacitko "OK".
0K
6.11.3.4 Volba roviny pro obrabéni / vymazani oblasti a prvku
Pokud si prejete, mlzZete v souboru DXF vybirat oblasti a timto zplsobem omezit pocet prvka.
Po prevzeti 2. pozice se zobrazi pouze obsah vybraného obdélniku. Kontury jsou obdélnikem
ofiznuty.
Predpoklady
Soubor DXF je otevien v editoru.
Postup

Volba oblasti pro opracovani ze souboru DXF
Jestlize si prejete vybrat urcité oblasti ze souboru DXF, stisknéte progra-

Jucister mova tlacitka "Vydcistit" a ,Vybrat oblast".
Uybrat Zobrazi se oranzovy obdélnik.
oblast
Oblast + 2. Stisknéte programové tlacitko ,Oblast +*, budete-li si pfat vyfiznutou ob-
last zvétsit, pfip. stisknéte programové tla€itko ,Oblast -“, budete-li chtit
vyfiznutou oblast zmensSit.
Oblast -
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0K
x

Storno

Zrugit vjbér 5.
oblasti

6.117 Prace se soubory typu DXF

Jestlize budete potfebovat vyfiznutou oblast posunout, stisknéte progra-
mova tlacitka "Sipka vpravo", "Sipka vlevo", "Sipka nahoru“ nebo "Sipka
dold".

Stisknéte programové tlacitko "OK".
Vyfez ur€eny pro opracovani se zobrazi.

Pomoci programového tlacitka ,Zrusit“ se vratite do prfedchazejiciho
okna.

Stisknéte programové tlacitko ,Zrusit oblast®, abyste vybranou oblast
uréenou pro opracovani opét zrusili.

Znovu se obnovi plvodni zobrazeni souboru DXF.

Vymazani vybranych oblasti a prvkl ze souboru typu DXF

Uyéisténi 6.

Vymazani oblasti

Oblast 7.
uymazat
Oblast + 8.
Oblast -
- 9.
t

Vymazani prvku

Pruek 10.

uymazat

1.

Stisknéte programové tlacitko ,Vydcistit".

Stisknéte programové tlacitko ,Vymazat oblast*
Zobrazi se modry obdélnik.

Stisknéte programové tlacitko ,Oblast +*, budete-li si pfat vyfiznutou ob-
last zvétsit, pfip. stisknéte programové tla€itko ,Oblast -“, budete-li chtit
vyfiznutou oblast zmensit.

Jestlize budete potfebovat vyfiznutou oblast posunout, stisknéte progra-
mova tlacitka "Sipka vpravo", "Sipka vlevo", "Sipka nahoru“ nebo "Sipka
dold".

-nebo-

Stisknéte programové tlacitko ,Vymazat prvek® a pomoci nastroje pro
vybirani objektl vyberte pozadovany prvek.

Stisknéte tlacitko "OK".

Soubory typu DXF, které jste vycistili a zpracovali, miizete uloZit.

6.11.3.5 UloZeni souboru DXF
Predpoklady

Soubor DXF je otevien v editoru.
BrouSeni
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Postup
Uuiténi Soubor vycistéte, aby odpovidal vasim pozadavkim a/nebo vyberte ob-
yeisténi . ; [ ,
lasti, které maji byt opracovany.
Uybrat
layer
-nebo-
Uybrat
oblast
<« Stisknéte programova tlacitka "Zpét" a ,>>“.
Zpét
UloZit Stisknéte programové tlacitko ,Ulozit DXF*.
I}43
v g V okné ,Ulozit soubor DXF* zadejte pozadovany nazev a stisknéte tladit-
0K ko "OK".
Otevre se okno "Ulozit do“.
Vyberte pozadované misto ulozeni.
Nouy V pfipadé potreby stisknéte programové tlacitko "Novy adresar”, v okné
adresar "Novy adresai" zadejte pozadovany nazev a stisknéte programové tlacit-
ko ,OK*, abyste novy adresar zalozili.
g Stisknéte programové tlacitko "OK".
0K
6.11.3.6 Stanoveni vztazného bodu
Protoze pocatek souradného systému souboru DXF je zpravidla jiny nez poCatek soufadného
systému vykresu ze systému CAD, definujte v tomto pfipadé vztazny bod.
Postup
Soubor DXF je zobrazen v editoru.
Stisknéte programova tlacitka ">>" a "Definovat vztazny bod".
Definovat
vztainy bod
Zatatek Stisknéte programové tlacitko "Zacatek prvku", abyste poCatek soufad-
pruku ného systému umistili na zacatek vybraného prvku.
-nebo-
Stried Stisknéte programové tlacitko "Stfed prvku", abyste poCatek soufadného
pruku systému umistili doprostfed vybraného prvku.
-nebo-
Konec Stisknéte programové tlacitko "Konec prvku", abyste pocatek souradné-
pruku ho systému umistili na konec vybraného prvku.
Brouseni
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-nebo-
Stred Stisknéte programové tlacitko "Stfed oblouku", abyste po¢atek sourad-
oblouku ného systému umistili do stfedu kruhového oblouku.
-nebo-
K Stisknéte programové tlacitko "Kurzor", pokud si pfejete umistit pocatek
urzor - , . .
souradného systému na libovolnou polohu kurzoru.
-nebo-
Uolne Stisknéte programové tlacitko "Volné zadani", abyste otevreli okno "Za-
zadani dani vztazného bodu", ve kterém pak muizete zadat hodnoty pro polohu
(X, Y).
6.11.3.7 Prevzeti kontur
1. Vyrobni program, ktery chcete zpracovavat, je zalozen a Vy se nachazite
v editoru.

2. Stisknéte programové tlacitko ,Kontura“.
ékuntura

Mova 3. Stisknéte programové tlacitko "Nova kontura".

Vybirani kontur
PFi aproximaci kontury jsou definovany pocate¢ni a koncovy bod.

Na vybraném prvku je zvolen pocatecni bod a smér. Automaticka aproximace kontury vychazi
z pocatecniho bodu a postupné prebira vSechny nasledujici prvky kontury. Automaticka
aproximace kontury se ukonci, jakmile uz zadné dalSi prvky nejsou k dispozici nebo je zjistén
prasecik s jinym prvkem kontury.

Poznamka

Pokud kontura obsahuje vice prvku, nez kolik mize byt zpracovano, bude Vam nabidnuto
prevzeti kontury do programu jako Cisty G-kod.

Zpracovani této kontury v editoru pak uz neni mozné.

Pomoci programového tladitka ,Vratit zpét“ mizete svou volbu kontury vr-

ot acet pozpatku az do libovolného bodu.

Postup

Otevfeni souboru DXF
1. Do okna "Nova kontura" zadejte pozadovany nazev.

Brouseni
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Import 2.
7 DXF

v

Prevzit

Hiledat

0K

Stisknéte programova tlacitka ,Ze souboru DXF" a "Prevzit".
Zobrazi se okno "Otevfit soubor DXF".

Vyberte misto v paméti a najedte kurzorem na pozadovany soubor DXF.

Pomoci vyhledavaci funkce miZzete v pfipadé velmi rozsahlych slozek ne-
bo adresaru, napf. vyhledat pfimo soubor DXF.

Stisknéte programové tlacitko "OK".

Vykres ze systému CAD se otevie a je mozno s nim pracovat, aby bylo
mozno vybrat konturu.

Kurzor zméni svou podobu a bude vypadat jako kfizek.

Stanoveni vztazného bodu

V pripadé potieby definujte polohu poatku soufadného systému.

Stisknéte programova tlacitka ">>" a "Automaticky", pokud si pfejete
prevzit co mozno nejvice prvkd jedné kontury.

Timto zpUsobem rychle pfevezmete kontury, které se skladaji z mnoha
jednotlivych prvka.

-nebo-

5.
Aproximace kontury
6.
Automaticky
Jen do

1. prichodu

Stisknéte tlacitko "Jen do 1. Fezu", pokud nechcete najednou prevzit prvky
celé kontury.

Kontura bude aproximovana jen do prvniho fezu konturového prvku.

Definice pocate¢niho bodu

Uybrat 7.
pruek

Prevzit 8.
pruek

Poiat. bod 9.
pruku

Koncouv) bod
pruku

Stred
pruku

Kurzor

v 9.
0K

Prevzit 10.

pruek

188

Pomoci funkce "Vybrat prvek" zvolte pozadovany prvek.
Stisknéte programové tlacitko "Pfevzit prvek".

Stisknéte programové tlacitko "Pocatecni bod prvku", abyste zacatek kon-
tury umistili do pocate€niho bodu tohoto prvku.
- nebo -

Stisknéte programové tlacitko "Koncovy bod prvku", abyste zacatek kon-
tury umistili do koncového bodu tohoto prvku.
- nebo -

Stisknéte programové tlacitko "Stfed prvku", abyste zacatek kontury umi-
stili doprostred tohoto prvku.
- nebo -

Stisknéte programové tlacitko "Kurzor", pokud si pfejete pomoci kurzoru
umistit zacatek prvku do libovolného bodu.

Stisknéte programové tlacitko "OK", abyste vybér potvrdili.

Stisknéte programové tlacitko "Pfevzit prvek", aby se nabizené prvky
prevzaly do systému.

Dokud existuji prvky, které mohou byt pfevzaty, je toto programové tlacitko
k dispozici.

Brouseni
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Definice koncového bodu

Definovat
koncoug bod

Aktuell
position

Stried
pruku

Konec
pruku

Kurzor

11.

12.

Jestlize si nepfejete prevzit koncovy bod vybraného prvku, stisknéte pro-
gramova tlacitka ">>" a "Definovat koncovy bod".

Pokud chcete, aby byla jako koncovy bod definovana pravé vybrana pozi-
ce, stisknéte programové tlacitko "Aktualni pozice".

-nebo-

Stisknéte programové tladitko "Stfed prvku", abyste konec kontury umistili
doprostted tohoto prvku.

-nebo-

Stisknéte programoveé tlacitko ,Konec prvku", abyste konec kontury umistili
na konec tohoto prvku.

-nebo-

Stisknéte programové tlacitko "Kurzor", pokud si pfejete pomoci kurzoru
umistit zacatek prvku do libovolného bodu.

Prevzeti kontury do cyklu a do programu

v
0K

Prevzit
konturu

Obsluha pomoci mysi a klavesnice

Stisknéte programové tlacitko "OK".

Vybrana kontura se pfevezme do vstupni obrazovky "Kontura" v editoru.
Stisknéte programové tlacitko ,Prevzit konturu®.

Programovy blok se pfevezme do programu.

Kromé obsluhy prostfednictvim programovych tlagitek mizete pro ovladani funkci pouzivat
také klavesnici a mys.

Brouseni
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6.12

6.12.1

Vypisovani a editace uzivatelskych proménnych

Prehled

Pokud potfebujete, mizete vyvolat vypis Vami definovanych uzivatelskych proménnych.

UzZivatelské proménné

190

Mohou byt definovany nasledujici proménné:

® Globalni pocetni parametry (RG)

® Pocetni parametry (R-parametry)

® Globalni uzivatelské proménné (GUD) plati ve v8ech programech.

® | okalni uzivatelské proménné (LUD) plati jenom v programu, ve kterém byly definovany.

® Programové globalni uzivatelské proménné (PUD) plati v programu, ve kterém byly
definovany, ale také ve vSech podprogramech, které jsou z tohoto programu volany.

Pro specifické kanalové uzivatelské proménné mulze byt pro kazdy kanal definovana jina
hodnota.

Zadavani a zobrazovani hodnot parametra

Je vyhodnocovano az 15 mist (v€etné mist za desetinnou ¢arkou). Kdyz zadate Cislo, které
ma vice nez 15 mist, prepiSe se toto Cislo do exponencialni podoby (15 mist + EXXX).
LUD nebo PUD

Mohou se vypisovat vzdy pouze lokalni nebo programové globalni uzivatelské proménné.

To, zda jsou k dispozici uzivatelské proménné LUD nebo PUD, zavisi na aktualni konfiguraci
fidiciho systému.

{c} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje.

Poznamka
Nacitani a zapis proménnych jsou chranény

Nacitani a zapis uzivatelskych proménnych jsou chranény prostfednictvim pfepinace na kli¢
a urovnémi ochrany.

Komentare

Pokud potfebujete, mlzete pro poéetni R-parametry a globalni R-parametry ukladat
komentare.

Brouseni
Priruc¢ka pro obsluhu, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0UAQ



Opracovani obrobku

6.12 Vypisovani a editace uzivatelskych proméennych

Vyhledavani uzZivatelskych dat

Pokud potfebujete, mlzete v ramci seznamu cilené uzivatelské proménné vyhledavat pomoci
libovolnych posloupnosti znaku.

Literatura
Pokud budete potiebovat podrobnéjsi informace, naleznete je v nasleduijici literature:
Programovaci pfiru¢ka, Pro pokrocilé: SINUMERIK 840D sl / 828D
6.12.2 Globalni R-parametry
Globalni R-parametry jsou pocetni parametry, které jsou v ramci celého fidiciho systému k
dispozici jen jednou a které jsou pfistupné pro ¢teni a zapis ve vSech parametrech.
Globalni R-parametry se pouzivaji, kdyz potfebujete vyménovat informace mezi kanaly nebo
kdyz maiji byt vyhodnocovana globalni nastaveni pro vSechny kanaly.
Hodnoty zUstavaji zachovany i po vypnuti fidiciho systému.
Komentare
Komentéie zadavate v okné ,Globalni R-parametry s komentafi*.
Komentare mohou byt editovany. Pokud potfebujete, mizete je vymazat bud jednotlivé nebo
pomoci funkce pro mazani.
Komentare zUstavaji zachovany i po vypnuti fidiciho systému.
Pocet globalnich R-parametr
Pocet globalnich R-parametru je definovan prostfednictvim strojniho parametru.
Rozsah: RG[0]- RG[999] (v zavislosti na strojnim parametru).
V této oblasti se nevyskytuji zadné mezery v Cislovani.
iﬂr} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje.
Postup
l_,@ 1. Aktivujte systémovou oblast "Parametry".
Parametry
|ﬁ UZivat. 2. Stisknéte programové tlacitko "Uzivatelské proménné".
promen
Globalni 3. Stisknéte programové tlacitko ,Globalni R-parametry*.
HLparam, Otevie se okno ,Globalni R-parametry*.
Brouseni
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Zobrazeni komentara

1. Stisknéte programova tlacitka ">>" a ,Zobrazit komentare®“.
Otevie se okno ,Globalni R-parametry s komentafi“.
Zobrazit
komentaie

2. Pokud si budete pfat, aby se okno ,Globalni R-parametry* pfestalo zo-
komentare brazovat, znovu stisknéte programové tlacitko "Zobrazit komentare".

Mazani globalnich R-parametrd a komentara

1. Stisknéte programova tlacitka ">>" a "Vymazat".
Otevre se okno ,Mazani globalnich R-parametrd*.

Uymazat
2. V polich ,od globalniho R-parametru a ,do globalniho R-parametru” de-
finujte interval globalnich R-parametrd, jejichz hodnoty byste si prali vy-
mazat.
- NEBO -
Uymazat Stisknéte programové tlacitko ,VSechno vymazat®.
vie
3. Jestlize maji byt automaticky vymazany také odpovidajici komentare, ak-
tivujte poli¢ko pro znak zatrzeni ,Vymazat také komentare®“.
v 4, Stisknéte programové tlacitko "OK".
0K
® Vybranym globalnim R-parametrdm, pfip. véem globalnim R-
parametrdm, bude dosazena 0.
® \/ybrané komentafe budou vymazany také.
6.12.3 R-Parametry

R-parametry (pocetni parametry) jsou kanalové proménné, které mizete pouzivat v ramci
programu v G-kédu. Programy v G-kédu umozniuji ¢teni a zapisovani téchto R-parametru.

Hodnoty zUstavaji zachovany i po vypnuti fidiciho systému.

Komentaie
Komentarie zadavate v okné ,R-parametry s komentari“.

Komentare mohou byt editovany. Pokud potfebujete, mizete je vymazat bud’ jednotlivé nebo
pomoci funkce pro mazani.

Komentare zUstavaji zachovany i po vypnuti fidiciho systému.

Pocet kanalovych R-parametr(i
Pocet R-parametr(i specifického kanalu je definovan strojnim parametrem.

Rozsah: RO — R999 (v zavislosti na strojnim parametru).

Brouseni
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Postup

Brouseni

6.12 Vypisovani a editace uzivatelskych proméennych

V této oblasti se nevyskytuji zadné mezery v &islovani.

{g‘} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje.

l_,@ 1. Aktivujte systémovou oblast "Parametry".
Parametry
|ﬁ Uivat. 2. Stisknéte programové tlacitko "Uzivatelské proménné”.
pPromeén
R- 3. Stisknéte programové tlacitko "R-parametry".
parametry

Otevre se obrazovka "R-Parametry".
Zobrazeni komentara

1. Stisknéte programova tlacitka ">>" a ,Zobrazit komentare®.
Otevre se okno ,R-parametry s komentari“.
Zobrazit
komentare

2. Pokud si budete pfat, aby se okno ,R-parametry“ pfestalo zobrazovat,
komentare znovu stisknéte programové tlagitko "Zobrazit komentéare".

Vymazani R-parametru

1. Stisknéte programova tlacitka ">>" a "Vymazat".
Otevfe se obrazovka "Vymazat R-Parametry".

Uymazat
2. V polich ,od R-parametru” a ,do R-parametru® definujte interval R-para-
metr(, jejichZz hodnoty byste si prali vymazat.
- NEBO -
Uymazat Stisknéte programové tlacitko ,V$echno vymazat®.
use
3. Jestlize maji byt automaticky vymazany také odpovidajici komentare, ak-
tivujte poliCko pro znak zatrZzeni ,Vymazat také komentare“.
v 4, Stisknéte programové tlacitko "OK".
0K

® Vybranym R-parametrdm, pfip. vSem R-parametriim, bude dosazena
0.

® \/ybrané komentafe budou vymazany také.
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6.12.4 Vyvolat vypis globalnich GUD

Globalni uzivatelské proménné

GUD jsou uzivatelska data, ktera maji globalni platnost v celém NC systému (Global User
Data) a ktera zlstavaji zachovana i po vypnuti stroje.

Proménné GUD plati ve vSech programech.

Definice

Proménna GUD je definovana prostrednictvim nasledujicich udajl:
e Klicové slovo DEF

® Oblast platnosti NCK

e Datovy typ (INT, REAL, ...)

® Nazev proménné

® P¥ifazeni hodnoty (neni nutné)

Priklad:
DEF NCK INT ZAEHLER1 =10
Proménné GUD jsou definovany v souborech s pfiponou DEF. Pro tento Gcel jsou vyhrazeny
nasledujici rezervované nazvy souboru:
Nazev souboru Vyznam
MGUD.DEF Definice pro globalni data vyrobce stroje
UGUD.DEF Definice pro globalni data uzivatele
GUD4.DEF Volné definovatelna data uzivatele
GUDS8.DEF, GUD9.DEF Volné definovatelna data uzivatele
Postup
l_,@ 1. Aktivujte systémovou oblast "Parametry".
Parametry
|ﬁ UZivat. 2. Stisknéte programové tlacitko "UzZivatelské proménné".
promen
Globalni 3. Stisknéte programové tlacitko "Globalni GUD".
GUD

Otevre se okno "Globalni uzivatelské proménné". V ném se zobrazi se-
znam se v8emi definovanymi proménnymi UGUD.

-nebo-
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Ugbér
GUD

GUDG

Upbér
GUD

I

6.12 Vypisovani a editace uzivatelskych proméennych

Stisknéte programové tlacitko "Volba GUD" a potom programova tlacitka
"SGUD" .... "GUD®G", jestlize si budete prat zobrazit moduly SGUD,
MGUD, UGUD a GUD 4 az GUD 6 globalnich uzivatelskych dat.

-nebo-

Stisknéte programova tlacitka "Volba GUD" a ">>" a potom programova
tlacitka "GUD7" .... "GUD9", jestlize si budete prat zobrazit moduly GUD
7 a GUD 9 globalnich uzivatelskych dat.

Poznamka

Po kazdém nabéhu fidiciho systému se Vam na obrazovce "Globalni uzivatelské proménné"
opét objevi vypis s definovanymi proménnymi UGUD.

6.12.5 Vyvolat vypis kanalovych GUD

Kanalové uzivatelské proménné

Kanalové uzivatelské proménné plati stejné jako proménné GUD ve vSech programech v
daném kanalu. Narozdil od proménnych GUD vsak nabyvaiji specifickych hodnot.

Definice

Kanalova proménna GUD je definovana prostfednictvim nasledujicich udaju:

Priklad:

KliCové slovo DEF
Oblast platnosti CHAN

Datovy typ

Nazev proménné

Pfifazeni hodnoty (neni nutné)

DEF CHAN REAL X_POS =100.5

Brouseni
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Postup
1_'@ Aktivujte systémovou oblast "Parametry".
Parametry
lﬁ UZivat. Stisknéte programové tlacitko "UzZivatelské proménné".
promen
GUD Stisknéte programova tlacitka "Kanalové GUD" a "Volba GUD".
kanalu
Uphér
GUD
Zobrazi se novy svisly pruh programovych tlacitek.
SGUD Stisknéte programova tlac¢itka ,SGUD* ... ,GUDG", jestliZze si budete prat
zobrazit moduly SGUD, MGUD, UGUD, jakoz i moduly GUD 4 az GUD
6 kanalovych uzivatelskych dat.
GUDG
-nebo-
Stisknéte programové tlacitko ,DalSi* a programova tlacitka GUD7* ...
"GUD9", jestlize si budete prat zobrazit moduly GUD 7 az GUD 9 kana-
lovych uzivatelskych dat.
GUD9
6.12.6 Vyvolani vypisu lokalnich proménnych LUD

Lokalni uzivatelské proménné

LUD jsou platna pouze v podprogramu nebo programu, ve kterém byla definovana.

Po spusténi vypisuje fidici systém proménné LUD v pribéhu zpracovavani programu. Vypis
zUstava na obrazovce az do skonceni zpracovavani programu.

Definice

Lokalni uzivatelska proménna je definovana prostfednictvim nasledujicich udajua:

e Kilicové slovo DEF

e Datovy typ

® Nazev proménné

® Prifazeni hodnoty (neni nutné)
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Postup
l_,@ 1. Aktivujte systémovou oblast "Parametry".
Parametry
|ﬁ Uivat. 2. Stisknéte programové tlacitko "UzZivatelské proménné".
promen
Lokalni 3. Stisknéte programoveé tlaCitko "Lokalni LUD".
LUD
6.12.7 Vypisovani PUD programu

Programové globalni uzivatelska data

PUD jsou proménné, které maji ve vyrobnim programu globalni platnost (Program User Data).

Proménné PUD plati v hlavnim programu a ve vSech podprogramech a zde je mozné je nejen
Cist, ale i do nich zapisovat.

{g} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Postup
l_,@ 1. Aktivujte systémovou oblast "Parametry".
Parametry
|ﬁ Uivat. 2. Stisknéte programové tlacitko "UzZivatelské proménné".
promen
PUD 3. Stisknéte programové tlacitko "PUD programu.
programu
6.12.8 Vyhledavani uzivatelskych dat
Pokud potfebujete, mizete cilené vyhledavat R-parametry nebo uzivatelské proménné.
Brouseni
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Postup

1 O
Parametry
F=—1 UZvat.
|El promen

H_
parametry

Lokalni
LuD

Hiledat

v
0K

Aktivujte systémovou oblast "Parametry".

Stisknéte programové tlagitko "Uzivatelské proménné".

Stisknéte programova tlacitka "R-parametry", "Globalni GUD", "Kanalové
GUD", "Lokalni GUD" nebo "PUD programu” abyste vyvolali seznam, v
némz byste si prali vyhledat uzivatelské proménné.

Stisknéte programové tlacitko "Hledat".

Otevre se obrazovka "Vyhledat R-Parametry”, pfip. "Vyhledat uzivatelské
proménné".

Zadejte pozadovany hledany fetézec a stisknéte tlacitko "OK".

Kurzor se automaticky nastavi na hledany R-parametr, pfip. na hledanou
uzivatelskou proménnou, pokud vSak existuiji.

Editaci souboru typu DEF/MAC mUzZete upravovat nebo mazat jiz existujici definiéni soubory/
soubory maker, pfip. muzete vkladat nové.

Postup

N

Uvadéni
do provozu

E'g System

Oteviitt

INPUT

198

N

Aktivujte systémovou oblast "Uvadéni do provozu".

Stisknéte programové tlacitko "Systémova data".

V datové strukture otevrete slozku "NC data" a v ni otevrete slozku "De-
finice".

Vyberte soubor, ktery byste si pfali upravovat.

Dvoijité kliknéte na tento soubor.

- NEBO -

Stisknéte programové tlacitko "Oteviit".

- NEBO -
Stisknéte tladitko <INPUT>.

- NEBO -
Stisknéte tladitko <Kurzor vpravo>.
Vybrany soubor se otevie v editoru a v ném je mozné jej zpracovavat.

Brouseni
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6.12 Vypisovani a editace uzivatelskych proméennych

6. Definujte pozadované uzivatelské proménné.
2auiit 7. Stisknéte programové tlacitko "Zavfit", imz editor zavrete.

Aktivovani uzivatelskych proménnych
aklivouatl 1. Stisknéte programové tlacitko "Aktivovat".

Zobrazi se pozadavek na potvrzeni.

2. Rozhodnéte se, zda az dosud platné hodnoty v defini¢nich souborech
nemaji zUstat zachovany.

- NEBO -

Rozhodnéte se, zda az dosud platné hodnoty v defini¢nich souborech

maiji byt vymazany.

Definiéni soubory budou pfitom pfepsany inicializacnimi hodnotami.
v 3. Stisknéte programové tlacitko "OK", abyste operaci dokoncili.

Brouseni
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6.13 Vypisovani G-funkci a pomocnych funkci

6.13

6.13.1

Standardné vypisované G-skupiny

Vybrané G-funkce

Vypisovani G-funkci a pomocnych funkci

Na obrazovce "G-funkce" se vypisuje 16 vybranych G-skupin.

V ramci jedné G-skupiny se vzdy vypisuje G-funkce, ktera je praveé v fidicim systému aktivni.

Nékteré G-kody (napf. G17, G18, G19) jsou po zapnuti fidiciho systému stroje okamzité

aktivni.

To, které G.kody jsou vzdy aktivni, zavisi na nastavenich.

{fé} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Skupina Vyznam

G-skupina 1 Pohybové pfikazy s modalni platnosti (napf. GO, G1, G2, G3)

G-skupina 2 Pohybové pfikazy s blokovou platnosti, doba prodlevy (napf. G4, G74, G75)

G-skupina 3 Programovatelna posunuti, ohranic¢eni pracovniho pole a programovani (napf.
TRANS, ROT, G25, G110)

G-skupina 6 Volba roviny (napf. G17, G18)

G-skupina 7 Korekce radiusu nastroje (napf. G40, G42)

G-skupina 8 Nastavitelna posunuti po¢atku (napf. G54, G57, G500)

G-skupina 9 Potlaceni posunuti (napf. SUPA, G53)

G-skupina 10 Pfesné najeti - rezim fizeni pohybu po draze) napf. G60, G641)

G-skupina 13 Zadavani rozméru obrobku v palcich/metrickych jednotkach (napf. G70, G700)

G-skupina 14 Kétovani obrobku absolutni/inkrementalni (G90)

G-skupina 15 Typ posuvu (napf. G93, G961, G972)

G-skupina 16 Korekce posuvu na vnitfnich a vnéjSich zakfivenich (napf. CFC)

G-skupina 21 Profil zrychleni (napf. SOFT, DRIVE)

G-skupina 22 Typy korekce nastroje (napf. CUT2D, CUT2DF)

G-skupina 29 Programovani radiust/praméra (napi. DIAMOF, DIAMCYCOF)

G-skupina 30 Zapnuti/vypnuti kompresoru (napf. COMPOF)

Standardné vypisované G-skupiny (kod ISO)

200

Skupina Vyznam

G-skupina 1 Pohybové pfikazy s modalni platnosti (napf. GO, G1, G2, G3)

G-skupina 2 Pohybové pfikazy s blokovou platnosti, doba prodlevy (napf. G4, G74, G75)

G-skupina 3 Programovatelna posunuti, ohrani¢eni pracovniho pole a programovani (napf.
TRANS, ROT, G25, G110)

G-skupina 6 Volba roviny (napf. G17, G18)

Brouseni
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6. 13 Viypisovani G-funkci a pomocnych funkci

Skupina

Vyznam

G-skupina 7

Korekce radiusu nastroje (napf. G40, G42)

G-skupina 8

Nastavitelna posunuti po¢atku (napf. G54, G57, G500)

G-skupina 9

Potlageni posunuti (napf. SUPA, G53)

G-skupina 10

PFfesné najeti - rezim fizeni pohybu po draze) napf. G60, G641)

G-skupina 13

Zadavani rozméru obrobku v palcich/metrickych jednotkach (napf. G70, G700)

G-skupina 14

Kotovani obrobku absolutni/inkrementalni (G90)

G-skupina 15

Typ posuvu (napf. G93, G961, G972)

G-skupina 16

Korekce posuvu na vnitfnich a vnéjsich zakfivenich (napf. CFC)

G-skupina 21

Profil zrychleni (napf. SOFT, DRIVE)

G-skupina 22

Typy korekce nastroje (napf. CUT2D, CUT2DF)

G-skupina 29

Programovani radiusd/prdméra (napf. DIAMOF, DIAMCYCOF)

G-skupina 30

Zapnuti/vypnuti kompresoru (napf. COMPOF)

Postup

Aktivujte systémovou oblast "Stroj".

Stisknéte tlacitko <JOG>, <MDA>, pfip. <AUTO>.

Stisknéte programové tlaCitko "G-funkce".
Otevre se obrazovka "G-funkce".

Pokud si budete pfat toto okno opét zavfit, stisknéte programové tlacitko
"G-funkce" jesté jednou.

Vybér G-skupin, které se vypisuji v okné "G-funkce", se muize liSit od zde uvedeného.

Literatura

’{g’} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Dalsi informace tykajici se vypisovanych G-skupin naleznete v nasledujici literature:

Pfiru¢ka pro uvedeni do provozu, SINUMERIK Operate

Brouseni
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6.13 Vypisovani G-funkci a pomocnych funkci

6.13.2

6.13.3

VSechny G-funkce

Na obrazovce "G-funkce" se vypisuji veskeré G-skupiny spolu s jejich Cisly.

V ramci jedné G-skupiny se vzdy vypisuje jen G-funkce, ktera je praveé v fidicim systému aktivni.
Dopliikové informace na fadku u spodniho okraje

U spodniho okraje se vypisuji nasledujici doplikové informace:

e Aktualni transformace

Zobrazovany udaj Vyznam

TRANSMIT Polarni transformace aktivni

TRACYL Transformace valcového plasté aktivni

TRAORI Transformace orientace aktivni

TRAANG Transformace "Sikma osa" aktivni

TRACON Kaskadova transformace aktivni
V pfipadé transformace TRACON jsou postupné aktivovany dvé transformace
(TRAANG a TRACYL, pfip. TRAANG a TRANSMIT).

e Aktualni posunuti po¢atku
e Otacky vietena
® Posuv po draze

® Aktivni nastroj

G-funkce pro vyrobu forem

PFi obrabéni volné tvarovanych ploch pomoci funkce "Parametry pro vysokorychlostni

funkci.

E Softwarovy volitelny doplnék

Abyste mohli tuto funkci vyuzivat, potfebujete softwarovy volitelny doplnék "Advan-
ced Surface".

Informace o vysokorychlostnim frézovani

202

Kromé informaci, které jsou obsazeny v okné "VSechny G-funkce", se pro vas zobrazuji
naprogramované hodnoty nasledujicich specifickych parametr(:

e CTOL

e OTOL

e STOLF

Tolerance pro GO se vypisuji jen tehdy, kdyz jsou také aktivni.
Zvlasté dulezité skupiny se zobrazuji zvyraznéné.

V konfiguraci mlizete nastavit, které G-funkce si prejete zobrazovat jako zvyraznéné.

Brouseni
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6. 13 Viypisovani G-funkci a pomocnych funkci

Literatura
® Podrobnéjsi informace k tomuto tématu naleznete v nasledujici literature:
PFirucka k funkcim, Zakladni funkce; kapitola "Tolerance kontury/orientace".
® [nformace tykajici se konfigurace vypisovanych G-skupin naleznete v nasleduijici literature:
PFirucka pro uvedeni do provozu, SINUMERIK Operate
Postup
'ﬁ' 1. Aktivujte systémovou oblast "Stroj".
el
Stroj
AN 2. Stisknéte tlacitko <JOG>, <MDA>, pfip. <AUTO>.
YL
JoG
=)
AUTO
3. Stisknéte programova tladitka ">>" a "V8echny G-funkce".
Otevre se obrazovka "G-funkce".
Viechny
G-funkece
6.13.4 Pomocné funkce

K pomocnym funkcim patfi M-funkce a H-funkce instalované vyrobcem stroje, které predavaji
parametry do PLC a tam spoustéji reakce definované vyrobcem stroje.

Vypisované pomocné funkce

V okné "Pomocné funkce" se mize vypisovat az 5 aktualnich M-funkci a 3 H-funkce.

Postup

ﬁl 1. Aktivujte systémovou oblast "Stroj".

AN 2. Stisknéte tlacitko <JOG>, <MDA>, pfip. <AUTO>.

Brouseni
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6.13 Vypisovani G-funkci a pomocnych funkci

Pomocné 3. Stisknéte programové tladitko "H-funkce".

funkce Zobrazi se okno "Pomocné funkce".

4. Pokud si budete prat toto okno opé&t zavfit, stisknéte programové tlagitko
funkce "H-funkce" jesté jednou.

Brouseni
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6. 14 Zobrazeni superponovanych pohybu

6.14 Zobrazeni superponovanych pohybi

V okné ,Superponované pohyby“ mizete si nechat zobrazit posunuti os provedené ru¢nim
koleCkem nebo naprogramované superponované pohyby.

Vstupni pole

Vyznam

Nastroj

momentalni superpozice ve sméru nastroje

Min

Minimalni hodnota superpozice ve sméru nastroje

Max

Maximalni hodnota superpozice ve smeéru nastroje

DRF

Zobrazeni posunuti poéatku pomoci ruéniho kole¢ka

Vybér hodnot, které se vypisuji v okné ,Superpozice”, se muze lisit od zde uvedeného.

Postup

Super-
pozice

—
INPUT

Super-
pozice

Brouseni

{g} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje.

Aktivujte systémovou oblast "Stroj".

Stisknéte tlacitko <AUTO>, <MDA> nebo <JOG>.

Stisknéte programova tlacitka ">>" a ,Superpozice®“.
Otevie se obrazovka ,Superpozice®.

Zadejte pozadované nové minimalni nebo maximalni hodnoty pro super-
ponovany pohyb a stisknéte tladitko <INPUT>, abyste zadani potvrdili.

Poznamka:

Hodnoty superponovanych pohybl miizete ménit pouze v provoznim re-
zimu ,JOG".

Pokud si budete prat toto okno opét zavfit, stisknéte programové tlacitko
~ouperpozice* jesté jednou.
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6.15 Vypis stavid synchronnich akcri

6.15

Literatura

206

Vypis stavl synchronnich akci

Za ucelem diagnostiky synchronnich akci si mizete vyvolat okno "Synchronni akce", v némz
se vypisuji stavové informace.

Zobrazi se vypis vSech synchronnich akci, které jsou v dané chvili aktivni.

V tomto seznamu se programovani synchronnich akci vypisuje ve stejné formé jako ve
vyrobnim programu.

PFiru¢ka programovani, Pro pokrocilé (PGA); kapitola: Synchronni pohybové akce

Stav synchronnich akci

Ve sloupci "Stav" miiZzete zjistit, v jakém stavu se synchronni akce nachazeji.
® ceka

® aktivni

® blokovana

Synchronni akce s blokovou platnosti jsou uvedeny jen tehdy, pokud se zobrazuje jejich stav.
Vypisuji se jen v dobé svého zpracovavani.

Typy synchronnich akci
Typy synchronnich akci | Vyznam
ID=n Synchronni akce s modalni platnosti v automatickém rezimu az do konce
programu, lokalni program; n = 1... 254
IDS=n Synchronni akce se statickou platnosti, modalni v kazdém provoznim rezi-
mu, i po skonceni programu; n = 1... 254
Bez ID/IDS Synchronni akce s blokovou platnosti v automatickém rezimu
Poznamka

Cisla z intervalu 1 - 254 smi byt pfifazena vzdy jen jednou, a to nezavisle na tom, o jaké
identifikacni Cislo se jedna.

Vypisovani synchronnich akci

Rozsah vypisu aktivovanych synchronnich akci mizete omezit pomoci programovych tlagitek.

Brouseni
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Postup

Brouseni

Sunchr.

SN e

Po
blocich

Po
blocich

6.15 Vypis stavid synchronnich akcri

Aktivujte systémovou oblast "Stroj".

Stisknéte tlacditko <AUTO>, <MDA> nebo <JOG>.

Stisknéte tlacitko pro vyvolani rozSifeného pruhu menu a potom progra-
mové tlacitko "Synchr. akce".

Otevre se obrazovka "Synchronni akce".

Na této obrazovce se nachéazi vypis vSech aktivovanych synchronnich
akci.

Jestlize si pfejete, aby se prestaly vypisovat synchronni akce, které maji
v automatickém reZimu modalni platnost, stisknéte programové tlacitko
|IIDII-

- a/nebo -

Jestlize si pfejete, aby se prestaly vypisovat statické synchronni akce,
stisknéte programové tlacitko "IDS".

- a/nebo -

Jestlize si prejete, aby se prestaly vypisovat synchronni akce, které maji
v automatickém rezimu blokovou platnost, stisknéte programové tlacitko
"Blokové".

Stisknéte programova tlacitka "ID", "IDS" nebo "Blokové", aby se odpo-
vidajici synchronni akce znovu zobrazily.

Pfirucka pro obsluhu, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0UAQ 207



Opracovani obrobku
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6.16 Vypis doby zpracovani a poéitani obrobkd

Jestlize byste si prali ziskat prehled o dobé zpracovani a také o poCtu vyrobenych obrobki,
vyvolejte okno "Casy, &itace".

{g} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje.

Vypisované Casy

® Program
PFi prvnim stisknuti programového tlacitka se vypi8e, jak dlouho jiz program bézi.
PFi kazdém dalSim spusténi programu bude tento ¢as ukazovat, kolik ¢asu bylo celkem
zapotfebi pfi prvnim zpracovani programu.
Jestlize se zméni program nebo hodnota posuvu, po prvnim zpracovani celého programu
se nova doba zpracovani opravi.

e Zbytek programu
Bude se vypisovat, jak dlouho bude momentalné spustény program jesté bézet. Kromé
toho mizete na zakladé grafu, ktery ukazuje, jak program postupuje, sledovat stupen
dokoncCeni aktualniho zpracovani programu v procentech.
Prvni zpracovani programu se lisi od dalSich priichodd programem, protoze se provadéji
potfebné vypocty. Pfi prvnim prichodu programem se stupen jeho zpracovani odhaduje
na zakladé velikosti programu a momentalniho mista, kde se zpracovani programu
nachazi. Cim je program vétsi a ¢imz je jeho zpracovani pfimogare;jsi, tim je prvni odhad
presnéjsi. V pfipadé programu se skoky a/nebo podprogramy je tento systémem vytvoreny
odhad jen velmi pfiblizny.
PFi kazdém dal$im prichodu programem se pak uz pro zobrazovani postupu jeho
zpracovani pouziva zmérena celkova doba.

® Ovlivhovani méfeni ¢asu
Méfeni Casu zacina se spusténim zpracovani programu a konc¢i s koncem programu (M30)
nebo s jinou pfedem stanovenou M-funkci.
Kdyz je program spustén, stisknutim tlaitka <CYCLE STOP> se méfeni Casu prerudi a
stisknutim tladitka <CYCLE START> bude pokracovat.
Stisknutim tlacitka <RESET> a naslednym stisknutim tladitka <CYCLE START> se méfeni
Casu spusti od zacatku.
Kdyz je stisknuto <CYCLE STOP> nebo je-li korekce posuvu (override) nastavena na 0,
mérfeni ¢asu se zastavi.

Pocitani obrobku

Pokud chcete, miizete nastavit, aby se v pfipadé opakovani programu vypisovat pocet az
dosud vyrobenych obrobku. Za u¢elem pocitani obrobku zadejte skuteény a pozadovany pocet
obrobk.

Pocitani obrobku

Pocitani vyrobenych obrobkl se mize uskutechovat bud prostfednictvim konce programu
'M30) nebo pomoci jiného M-pfikazu.

Brouseni
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Postup

Brouseni

6.16 Vypis doby zpracovani a pocitani obrobku

Aktivujte systémovou oblast "Stroj".

Stisknéte tlacitko <AUTO>.

Stisknéte programové tlagitko "Casy, gitase".
Zobrazi se okno "Casy, ¢itage".

Jestlize si prejete pocitat opracované obrobky, zvolte v poli "Pogitat ob-
robky" moznost "Ano".

V poli "Pozadované obrobky" zadejte pozadovany pocet obrobkd.
V poli "Skute¢ny pocet obrobk(" se vypisuje pocet jiz opracovanych ob-
robk(. Tuto hodnotu muzete v pfipadé potfeby upravit.

Jakmile je dosazeno definovaného poctu obrobk(, vypisovany udaj ak-
tualniho poctu obrobkul se automaticky nastavi zpét na nulu.
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6.17

210

Nastaveni pro automaticky rezim

Pred opracovanim obrobku muzete otestovat program, abyste zavéasu rozpoznaly chyby,
které pfi programovani vznikly. Pro tento Ucel se pouziva zkuSebni posuv.

Kromé toho mate moznost jesté i omezit rychlost pouzivanou pfi rychlém posuvu, aby se pfi
ladéni nového programu nevyskytovaly pfi rychlém posuvu pfili§ vysoké rychlosti.

Posuv pfi zkusebnim zpracovani

Zde zadana hodnota posuvu nahrazuje naprogramovany posuv pfi opracovavani, jestlize mate
v ovliviiovani programu zvolenu moznost "DRY Posuv pfi zkuSebnim zpracovani".
Redukovany rychly posuv

Zde zadana hodnota sniZuje rychlost rychlého posuvu na zadanou procentualni hodnotu,
jestlize mate v ovliviiovani programu zvolenu moznost "RG0 Redukovany rychly posuv".
Zjisténi dob potfebnych na zpracovani

Aby Vam systém pomohl pfi sestavovani a optimalizaci programu, mate moznost si nechat
zobrazit ¢asy, které jsou zapotfebi pro opracovani obrobku.

Rozhodnéte, zda ma byt zjiStovani ¢asovych informaci béhem opracovavani obrobku
aktivovano.

® vypnuto
V prubéhu opracovavani obrobku je zjiStovani ¢asovych udaji deaktivovano, tzn. nejsou
zjistovany zadné doby potfebné na opracovani.

® blokové
Pro kazdy blok posuvu v hlavnim programu je zjiSténa doba potfebna na jeho zpracovani.

e Useky programu
Doby potifebné na zpracovani jsou zjistény pro vSechny useky programu.

Poznamka
Zaneprazdnéni zdrojl

Cim vice &asovych informaci o zpracovani si nechavate zobrazit, tim vice systémovych zdrojti
je pro tento ucel zaneprazdnéno.

Proto tedy kdyz jsou aktivovany blokové ¢asové informace, jsou zjistény delSi doby potiebné
na zpracovani, nez kdyz je zvolena moznost "Useky programu".

UloZeni dob potfebnych na zpracovani
Zde definujete, jak se zjisténymi dobami potfebnymi na zpracovani dale naklada.

® ano
V adresafi vyrobniho programu se zalozi podadresar s nazvem "GEN_DATA.WPD". Zde
se do souboru typu ini s nazvem programu ulozi zjisténé doby potfebné na zpracovani.

® ne
Zjisténé doby potfebné na zpracovani se pouze vypisuji v okné programovych blok.
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Postup

SELECT

Viz také

6.17 Nastaveni pro aufomaticky reZim

Aktivujte systémovou oblast "Stroj".

Stisknéte tlacitko <AUTO>.

Stisknéte tlacitko pro vyvolani rozSifeného pruhu menu a potom progra-
moveé tlacitko "Nastaveni".

Otevre se okno "Nastaveni pro automaticky rezim".

Do pole "Posuv pfi zkusebnim zpracovani DRY" zadejte pozadovanou
hodnotu posuvu pfi zkusebnim zpracovani.

Do pole "Redukovany rychly posuv RG0" zadejte pozadovanou procen-
tualni hodnotu.

Jestlize pfedem zadanou hodnotu 100% nijak nezmeénite, nema GRO
zadny efekt.

V poli "Zjisténi dob potfebnych na zpracovani" a v pfipadé potfeby v poli
"Ulozeni dob potifebnych na zpracovani" vyberte pozadované nastaveni.

Vypisovani aktualniho bloku (Strana 45)

Brouseni
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Opracovani obrobku

6.17 Nastaveni pro automaticky reZim

Brouseni
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Simulace obrabéni 7

7.1

Brouseni

Prehled

PFi simulaci obrabéciho procesu fidici systém kompletné vypocitava aktualni program a
vysledky zobrazuje v grafické podobé. Aniz by se osy stroje fyzicky pohybovaly, je mozné takto
zkontrolovat vysledek programovani. Spatné naprogramované kroky opracovani jsou tak
zavCasu rozpoznany, takze se predejde chybnému opracovani obrobku.

Grafické zobrazeni

Aby byla mozna simulace nastroje i v pfipadé nastrojl, které nebyly zméreny nebo byly
neuplné zadany, jsou pfijaty urcité pfedpoklady tykajici se geometrie nastroje.

Napfiklad délka brusného kotou€e nebo orovnavace se nastavuje na hodnotu, ktera je pfimo
umérna radiusu nastroje, aby bylo mozné simulovat odebirany material.

Definice surového obrobku

Pro obrobek se vyuZzivaji rozméry surového obrobku, které se zadavaji v programovém editoru.
Upnuti surového obrobku je vztazeno na souradny systém, ktery je v platnosti v okamziku

definice surového obrobku. Pfed definici surového obrobku v programech v G-kédu musi tedy
byt vytvofeny pozadované vychozi podminky, napf. aktivovanim vhodného posunuti poc¢atku.

Zobrazovani drah posuvil

Drahy pohybu jsou zobrazovany barevnymi ¢arami: Rychly posuv ¢ervené a pracovni posuv
zelené.

Zobrazovani hloubky

PFisuv do hloubky se zobrazuje pomoci barevného odstupfiovani. Zobrazeni hloubky vam
ukazuje aktualni uroven hloubky, ve které se opracovani momentalné nachazi. Pro zobrazeni
hloubky plati: ,&im hloubégji, tim tmavsi".

Vztazné informace tykajici se MCS

Simulace je koncipovana jako simulace obrobku, tzn. se nepfedpoklada, Zze posunuti pocatku
musi byt pfesné zjisténo Skrabnutim nebo jinou vhodnou metodou.

Presto pfi programovani existuji urcité nezbytné vztazné informace tykajici se MCS, jako je
tfeba bod pro vyménu nastroje v MCS, pozice volného vyjizdéni pfi naklapéni a soucasti stolu
kinematiky naklapéni. Tyto vztazné informace tykajici se MCS by mohly v zavislosti na
aktualnim posunuti po¢atku mit v nepfiznivych pfipadech za nasledek, Zze simulace bude
signalizovat kolize, které by se pfi realném posunuti po¢atku nevyskytly, nebo obracené
nebude simulace ukazovat kolize, které by se pfi realném posunuti pocatku vyskytly.
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7.1 Prehled

Zobrazeni simulace

Varianty zobrazeni

Programovatelné framy

VSechny framy a posunuti po€atku jsou pfi simulaci zohledfiovany.

Poznadmka
Manualné naklopené osy

Méjte prosim na paméti, ze naklapéni se pfi simulaci a pfi simultannim vykreslovani zobrazuje
také tehdy, kdyz byly osy na zacatku naklopeny manuainé.

P¥i simulaci, pfip. pfi simultannim vykreslovani jsou zobrazovany drahy posuvd, tzn.
naprogramované drahy nastroju.

P¥i grafickém zobrazovani si mizete vybrat ze tfi moznosti:

Simulace pfed opracovavanim obrobku
Pfed opracovanim obrobku na stroji si nechejte zpracovavani programu zobrazit
zrychlenym zpudsobem graficky na obrazovce.

Simultanni vykreslovani pfed opracovavanim obrobku

Pfed opracovanim obrobku na stroji midzete zpracovavani programu graficky zobrazit na
obrazovce prostfednictvim zkuSebniho zpracovani programu a posuvu pro zkusebni
zpracovani. Jestlize mate aktivovanu volbu "Zadné pohyby os", osy stroje se pfitom
nepohybuiji.

Simultanni vykreslovani v pribéhu opracovavani obrobku
V prubéhu zpracovavani programu na stroji mizete také obrabéni obrobku sledovat na
obrazovce.

Zobrazeni pfi simultannim vykreslovani a simulaci

214

U v8ech tfech variant mate k dispozici tyto mozZnosti zobrazovani:

Bocéni pohled

Pohled na orovnavani

3D pohled (s volitelnym doplrikem)

Pohled na €elni stranu - v pfipadé brouseni dokulata
DalSi boéni pohledy - ploSné brouseni

Prostor stroje (s volitelnym doplfikem "Prevence kolize®) - pouze u systému 840D sl

Okno stavovych informaci

Zde se vypisuji momentalni souradnice os, korekce (override), aktualni nastroj a jeho bfit,
aktualni programovy blok, posuv a doba potfebna na opracovani.

Brouseni
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Simulace obrabéni
7.1 Prehled

Ve vsech téchto zobrazenich bézi b&éhem grafického zpracovavani ¢as. Doba potfebna na
opracovani se uvadi v hodinach, minutach a sekundach. Tento udaj pfiblizné odpovida ¢asu,
ktery bude potifebny pro celé opracovani obrobku, véetné vymeén nastroje.

E Softwarové volitelné dopliiky

Pro 3D zobrazeni potfebujete volitelny dopinék "3D simulace hotového obrob-
ku".

Abyste mohli pouzivat funkci "Simultanni vykreslovani", potfebujete volitelny
doplnék "Simultanni vykreslovani (simulace v realném €ase)".
Zjistovani doby potifebné na zpracovani programu

V prubéhu zpracovavani simulace je zjiStovana doba potfebna na zpracovani programu. V
editoru se vypisuje doba zpracovani programu az po nasledujici zménu programu na jeho
konci.

Vlastnosti simultanniho vykreslovani a simulace

Drahy posuvl

PFi simulaci se vykreslované drahy posuv( ukladaji do kruhové zasobnikové paméti. Jakmile
je tento zasobnik plny, s kazdou novou drahou posuvu se nejstarsi draha posuvu vymaze.
Optimalni zobrazeni

Jestlize bylo simulaéni zpracovani pozastaveno nebo ukonéeno, zobrazeni se jesté jednou
prepocitd, ale tentokrat s vysokym rozlienim. V nékterych pfipadech to neni mozné. Nastane-
li takova situace, objevi se hladSeni: "Zobrazeni s vysokym rozlidenim nebylo mozné vytvorit."
Ohrani€eni pracovniho prostoru

PFi simulaci obrobku nejsou v platnosti Zzadna omezeni pracovniho prostoru a softwarové
koncové spinace.

Poc&ateéni pozice pfi simulaci a simultannim vykreslovani

PFi simulaci se po¢ateCni pozice prepocita prostfednictvim posunuti poatku na souradny
systém obrobku.

Simultanni vykreslovani zacina na pozici, na které se stroj momentalné nachazi.

Omezeni

e Traori: Pohyby v 5 osach jsou linearné interpolovany. Slozité pohyby se nemohou
zobrazovat.

® Najizdéni na referencni bod: Pfikaz G74 ze zpracovani programu nefunguje.
e Alarm 15110 "Blok s pfikazem REORG nelze zpracovat" se nevypisuje.

e Cykly pfekladace jsou podporovany pouze ¢astecné.

e 74dna podpora pro PLC.

e 74dna podpora pro osové zasobniky.

Brouseni
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7.1 Prehled

Okrajové podminky
® V/Sechny existujici datové bloky (Toolcarier / TRAORI, TRACYL) jsou vyhodnocovany a
musi byt nalezité uvedeny do provozu, jinak bude simulace nespravna.

e Transformace s naklopenou linearni osou (TRAORI - 64 - 69), jakoz i OEM-transformace
(TRAORI 4096 - 4098) nejsou podporovany.

® Zmény parametrd transformaci a funkce Toolcarier jsou v platnosti az po vypnuti a zapnuti
systému (Power On).

® Zmény transformaci a zména datového bloku naklapéni jsou podporovany. Nejsou vSak
podporovany zadné skutecné zmény kinematiky, pfi nichz je naklapéci hlavicka fyzicky
vyménéna za jinou.

Brouseni
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7.2 Simulace pred opracovavanim obrobku

7.2 Simulace pred opracovavanim obrobku

7.21 Simulace pred opracovavanim obrobku

Pfed opracovanim obrobku na stroji mate moznost zpracovavani programu zrychlenym
zplsobem graficky zobrazit na obrazovce. Takto jednoduchym zpisobem zkontrolujete
vysledek programovani.

Override posuvu

Otocny prepinac (Override (korekce)) na ovladacim panelu ovliviiuje pouze funkce systémové
oblasti "Stroj".

Abyste mohli zménit rychlost simulace, pouZijte programové tlagitko "Rizeni programu". Pro
rychlost posuvu pfi simulaci mGzete zvolit hodnotu v rozsahu 0 - 120%.

7.2.2 Spusténi simulace
Postup
% 1. Aktivujte systémovou oblast "Spravce program"”.
Spravce
. programi

2. Vyberte misto v paméti a najedte kurzorem na program, jehoz simulaci
si prejete spustit.

_9 3. Stisknéte tlacitko <Input> nebo tlacitko pro posun kurzoru vpravo.

INPUT

>

-nebo-

Dvojité kliknéte na program.
Zvoleny program se otevie v systémové oblasti "Program".

4. Simu— 4, Stisknéte programové tlacitko "Simulace".
= la
o lace
- NEBO -
E:E Simu—
lace
<D 5. Stisknéte programové tlagitko ,Start".

Zpracovani programu se bude graficky vykreslovat na obrazovce. Osy
stroje se pfitom nepohybuiji.
- 6. Jestlize chcete simulaci pozastavit, stisknéte programové tlacitko "Stop".

-nebo-

Brouseni
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Simulace obrabéni
7.2 Simulace pred opracovavanim obrobku

Stisknéte programové tlacitko "Reset", €imz celou simulaci zruSite.

7
0 7. Kdyz stisknete programové tlacitko "Start", bude simulace spusténa zno-
vu nebo se v ni bude pokracovat.
Poznamka

Zména systémové oblasti

Kdyz prejdete do jiné systémoveé oblasti, simulace se ukonci. Kdyz potom simulaci spustite
znovu, bude zahajena opét od zacatku programu.

Brouseni
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7.3 Simultanni vykreslovani pred opracovavanim obrobku

7.3 Simultanni vykreslovani pred opracovavanim obrobku

7.3.1 Prehled

Pfed opracovavanim obrobku na stroji mizete pribéh zpracovani programu graficky zobrazit
na obrazovce, abyste mohli zkontrolovat vysledek programovani.

-

Softwarovy volitelny doplnék

Abyste mohli simultanni vykreslovani pouzivat, potfebujete volitelny doplnék
"Simultanni vykreslovani (simulace v redlném case)".

Naprogramovany posuv mUzete nahradit posuvem pro zkusebni zpracovani, abyste rychlost
zpracovavani mohli ovliviiovat a abyste mohli aktivovat zkuSebni zpracovani programu, ¢imz

vypnete pohyby os.

Jestlize si budete pfat misto grafického zobrazovani opét zobrazit aktualni programové bloky,
muzete pfepnout na zobrazeni programu.

7.3.2 Spusténi simultanniho vykreslovani

Postup
Ouliu
progr.

8 Simult.
uykres.

-nebo-

Simult.
== yykres.

CYCLE
START

~— uykres.

-nebo-

1. Simult.

— yykres.

Brouseni

Nactéte program v provoznim rezimu "AUTO".

Stisknéte programové tlacitko "Ovliv. prog." a znakem zatrzeni aktivujte
policka "PRT: zadné pohyby os" a "DRY: zkuSebni posuv".

Zpracovani se uskutec€nuje, aniz by se osy pohybovaly. Naprogramovana
rychlost pracovniho posuvu bude nahrazena rychlosti posuvu pro zku-
Sebni zpracovani.

Stisknéte programové tlacitko "Simultanni vykreslovani".

Stisknéte tlacitko <CYCLE START>.
Zpracovani programu se bude graficky vykreslovat na obrazovce.

Pokud si budete pfat operaci vykreslovani ukondcit, stisknéte programoveé
tla€itko "Simultanni vykreslovani" (Simulace v realném ¢ase) znovu.
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7.4 Simultanni vykreslovani v pribéhu opracovavani obrobku

7.4 Simultanni vykreslovani v prubéhu opracovavani obrobku

Jestlize je pohled do pracovniho prostoru v prabéhu obrabéni obrobku napt. kvili pfitomnosti
chladici kapaliny zaclonény, muzete pribéh zpracovani programu sledovat také na obrazovce.

E Softwarovy volitelny doplnék

Abyste mohli simultanni vykreslovani pouzivat, potfebujete volitelny doplnék
"Simultanni vykreslovani (simulace v realném &ase)".

Postup
1. Nactéte program v provoznim rezimu "AUTO".
& Simult. 2. Stisknéte programové tla¢itko "Simultanni vykreslovani".
uykres.
- nebo
Simult.
==" uykres.

3. Stisknéte tlacitko <CYCLE START>.
START Opracovavani obrobku na stroji se spusti a jeho pribéh se bude graficky

zobrazovat na obrazovce.
% Simult.
~— uykres.

- nebo

£ Simutt. 4. Pokud si budete pfat operaci vykreslovani ukoncit, stisknéte programoveé
" uykres. tlaCitko "Simultanni vykreslovani" (Simulace v realném ¢ase) znovu.

Poznamka
Zobrazovani drah posuvil

® Kdyz simultanni vykreslovani v pribéhu opracovavani obrobku deaktivujete a pozdéii
potom tuto funkci znovu aktivujete, drahy posuvu, ke kterym v mezic¢ase doslo, se nebudou
zobrazovat.

Brouseni
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7.5 Rizeni programu v pribéhu simulace
7.5 Rizeni programu v priib&hu simulace
7.51 Zmeéna hodnoty posuvu

V prubéhu simulace mlzete také kdykoli zménit rychlost posuvu.

Tyto zmény muzete sledovat ve stavovém fadku.

Poznamka

Jestlize pracujete s funkci "Simultanni vykreslovani", pouzivejte oto¢ny pfepinac (Override)
na fidicim panelu stroje.

Postup
1. Simulace je spusténa.
Program 2. Stisknéte programové tlagitko "Rizeni programu".
control
Override 3. Stisknéte programové tlacitko "Override +", pfip. "Override -", pficemz s
= kazdym stisknutim hodnotu posuvu o 5% zvétsite, pfip. zmensite.
Override
-nebo-
100% Stisknéte programové tla€itko "Override 100%", abyste posuv nastavili
override na 100%.
-nebo-
Stisknéte programové tlacitko "<<", abyste se vratili do zakladni obra-
zovky, a nechejte simulaci probéhnout se zménénou hodnotou posuvu.
Pfepnuti mezi volbami "Override +" a "Override -"
Pokud si budete prat pfepnout mezi programovymi tlacitky "Override +" a
CTRL v "Override -", stisknéte soucasné tlacitko <CTRL> a tlagitko pro posun kurzoru
nahoru, pfip. dold.
cTRL| | A
Nastaveni maximalniho posuvu
Jestlize budete potifebovat nastavit maximalni hodnotu posuvu 120%, stis-
CTRL| | M | knéte sougasné tlacitka <CTRL> a <M>.
Brouseni
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7.5 Rizeni programu v pribéhu simulace

7.5.2 Simulace programu blok po bloku

V priibéhu simulace mGzete také ovladat zpracovani programu, tzn. mizete program, napf.
programovy blok nebo ur€ity Usek, nechat zpracovat.

Postup
1. Simulace je spusténa.

Program 2. Stisknéte programova tladitka "Rizeni programu" a "Blok po bloku".
control

Single

block

<« 3. Stisknéte programova tlacitka "Zpét" a "Spustit blok po bloku".

Zpét

Uskutecni se simulace programového bloku, ktery je na fadé, a potom se
zpracovani zastavi.

> sBL

<D spL 4. Stisknéte tlacitko "Spustit blok po bloku" opakované, dokud si budete prat
simulovat jednotlivé kroky programu.

Program 5. AZ si budete prat zpracovavani blok po bloku ukondit, stisknéte progra-
control mové tlacitko "Rizeni programu" a programové tlacitko "Blok po bloku".

Single
block

Aktivovani a deaktivovani zpracovani blok po bloku

Jestlize budete potfebovat zapnout a potom zase vypnout rezim zpracovani
CTRL S blok po bloku, stisknéte souc¢asné tlacitka <CTRL> a <S>.

Brouseni
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7.6 Ruzné pohledy na obrobek

7.6 Rizné pohledy na obrobek

7.6.1 Prehled
Jsou vam k dispozici nasledujici pohledy:
® Bocni pohled
® Pohled na orovnavani
e 3D pohled (s volitelnym doplfikem)
® Pohled na &elni stranu - v pfipadé brouseni dokulata
e Dalsi bo¢ni pohledy - pfi ploSném brouseni

® V/nitini prostor stroje (s volitelnym doplfikem)

7.6.2 Boc¢ni pohled

Zobrazeni bo¢éniho pohledu

1. Je spusténo simultanni vykreslovani, pfip. simulace.

Boéni 2. Stisknéte programové tlacitko "Bo¢ni pohled".
pobled Bocéni pohled ukaze obrobek v roviné Z-X.

Zména zobrazeni

Pokud potrebujete, mlzete simulaéni grafiku zvétsit, zmensit, posunout a otocit, a mizete také
zménit zobrazovany vyrez.

7.6.3 Pohled na orovnavani

Zobrazeni pohledu na orovnavani

1. Je spusténo simultanni vykreslovani, pfip. simulace.
Obrazovka 2 Stisknéte programové tlacitko ,Pohled na orovnavani*.
Ll V okné pohledu na orovnavani je obsazena dvojnasobné zrcadlové

prevracena kontura.
Zmeéna zobrazeni

Pokud potfebujete, mizZete simulaéni grafiku zvétsit, zmensit, posunout a otogit, a mizete také
zmeénit zobrazovany vyfez.

Brouseni
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7.6 Ruzné pohledy na obrobek

7.6.4 3D néahled

Zobrazeni 3D nahledu

1. Je spusténo simultanni vykreslovani, pfip. simulace.
Dalsi 2. Stisknéte programova tlacitka "DalSi pohledy" a "3D nahled".
pohledy

30
pohled
Softwarovy volitelny doplnék
Pro simulaci potfebujete volitelny doplnék "3D simulace hotového obrobku".

Zména zobrazeni

Pokud potrebujete, mizete simulaéni grafiku zvétsit, zmensit, posunout a oto€it, a mizete také
zmeénit zobrazovany vyfez.

Zobrazeni a posouvani fezovych rovin

Jestlize potfebujete, mizete zobrazit fezové roviny kolmé na osy X, Y a Z a mizete je i
posunovat.

7.6.5 Pohled na &elni stranu - v pfipadé brouseni dokulata

Zobrazeni ¢elniho pohledu

1. Je spusténo simultanni vykreslovani, pfip. simulace.
Dalsi 2. Stisknéte programova tladitka "Dal$i pohledy" a "Celni pohled".
pohledy

telni

pohled Celni pohled ukaze obrobek v roving X-Y.

Zména zobrazeni

Pokud potrebujete, mlzete simulaéni grafiku zvétsit, zmensit, posunout a otocit, a mizete také
zménit zobrazovany vyrez.

Brouseni
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7.6 Ruzné pohledy na obrobek

7.6.6 DalsSi bo¢ni pohledy - pfi ploShém brouSeni

Zobrazeni dalSich bo¢nich pohledl

1. Je spusténo simultanni vykreslovani, pfip. simulace.

Dalsi 2. Stisknéte programové tla€itko "DalSi pohledy".
pohledy

. Jestlize si prejete zobrazit pohled zepFedu, stisknéte programové tlacitko
Zepredu " . "
Pohled zepredu".
-nebo-
Jestlize si prejete zobrazit pohled zezadu, stisknéte programové tlacitko
Zezadu " "
Pohled zezadu".
-nebo-
Jestlize si prejete zobrazit pohled z levé strany, stisknéte programové
Zleva Y " "
tlacitko "Pohled zleva".
-nebo-
Zprava Jestlize si prejete zobrazit pohled z pravé strany, stisknéte programové

tlagitko "Pohled zprava".

Zména zobrazeni

Pokud potfebujete, mizete simulaéni grafiku zvétsit, zmensit, posunout a otocCit, a mizete také
zménit zobrazovany vyfez.

7.6.7 Prostor stroje (s volitelnym doplrikem "Prevence kolize)

Zobrazeni pohledu do vnitiniho prostoru stroje

1. Je spusténo simultanni vykreslovani, pfip. simulace.
Dalsi 4. Stisknéte programova tlacitka "DalSi pohledy" a "Prostor stroje".
pohledy

Prac. prostor Prostfednictvim simultanniho vykreslovani se zobrazi aktivni model stro-
stroje je.

Zména zobrazeni

Pokud potrebujete, mlzete simulaéni grafiku zvétsit, zmensit, posunout a otocit, a mizete také
zménit zobrazovany vyrez.

Brouseni
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Simulace obrabéeni

7.7 QOpracovani na obrazovce simulace

7.7 Opracovani na obrazovce simulace

7.71 Vymazani drahy nastroje

Naprogramovanou drahu nastroje ve zvoleném programu je mozné sledovat prostfednictvim
zobrazeni této drahy. V zavislosti na pohybech nastroje se jeho draha pribézné aktualizuje.

Postup
1. Simultanni vykreslovani je spusténo.
2. Stisknéte programové tlacitko ">>".
Drahy nastroje se zobrazuji.
Vymazat 4. Stisknéte programové tlacitko "Vymazat drdhu nastroje".

drahu Hst V$echny az doposud vykreslené drahy nastroje se vymazou.

Brouseni
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Simulace obrabéni

7.8 Upravy a pfizpusobeni grafiky simulace

7.8 Upravy a pfizptisobeni grafiky simulace
7.81 Zvétsit nebo zmensit grafické zobrazeni
Predpoklady

Simulace, pfip. simultanni vykreslovani jsou spustény.

Postup
1. Jestlize chcete zvétsit, pfip. zmensit grafické zobrazeni, stisknéte tlaCitko
+ <+>, pfip. <->.
Grafické zobrazeni se zvétsi nebo zmensi, pficemz stfed zlstane na jed-
nom misté.
-nebo-
Detaily Pokud si pfejete zobrazovany vyfez zvétsit, stisknéte programova tlacitka
"Detaily" a "Zoom +".
Zoom +
-nebo-
Detaily Pokud si pfejete zobrazovany vyfez zmensit, stisknéte programova tla-
Citka "Detaily" a "Zoom -".
Zoom -
-nebo-
Detaily Pokud chcete, aby se zobrazovany vyfez automaticky pfizplsoboval vel-
ikosti okna, stisknéte programova tlacitka "Detaily" a "Autozoom".
Automatické pfizplsobeni velikosti okna zohledriuje velmi protahlé ob-
Autozoom robky ve sméru jedné osy.
Poznamka
Zvoleny vyfez
Zvolené vyfezy a pfizpusobeni velikosti zUstavaji zachovany tak dlouho, dokud je dany
program aktivovan.
Brouseni
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7.8 Upravy a pfizptsobeni grafiky simulace
7.8.2 Posouvani grafického zobrazeni

Predpoklady

Simulace, pfip. simultanni vykreslovani jsou spustény.

Postup
‘ 1. Pokud si prejete posunout grafické zobrazeni nahoru, dol(, doprava nebo
“ doleva, stisknéte prislusné tlacitko se Sipkou.
7.8.3 Otaceni grafického zobrazeni
Ve 3D zobrazeni mate moznost polohu obrobku otocit tak, abyste si jej mohli prohlédnout ze
vSech stran.
Predpoklady
Simulace, pfip. simultanni vykreslovani jsou spustény a je vybran 3D nahled.
Postup
Detaily 1. Stisknéte programové tlacitko "Detaily".
Otocit 2. Stisknéte programové tlacitko "Oto it pohled".
pohled
= 3. Abyste polohu obrobku pozadovanym zpfjsobemvzménili, pouzijte pro-
gramova tlacitka "Sipka vpravo", "Sipka vlevo", "Sipka nahoru", "Sipka
dol(", "Sipka pro otaceni vpravo" a "Sipka pro otaceni vlevo".
T
2 -nebo-
‘Q A Podrzte stisknuté tlacitko <Shift> a pomoci odpovidajicich tla-
T ' Citek pro pohyb kurzoru otacejte obrobkem v pozadovaném
smeéru.

SHIFT
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Simulace obrabéni

7.8 Upravy a pfizpusobeni grafiky simulace

784 Zména polohy vyfezu

Jestlize si budete prat vyfez grafického zobrazovani posunout, zvétsit nebo zmensit, napf.
abyste se mohli podivat na urcité detaily nebo abyste pozdéji opét zobrazili kompletni obrobek,
pouzijte funkci lupy.

Lupou muzete vyfez sami stanovit a potom jej zmensSit ¢i zvétsit.

Predpoklady
Simulace, pfip. simultanni vykreslovani jsou spustény.
Postup
Detaily 1. Stisknéte programové tlacitko "Detaily".
T 2. Stisknéte programové tlacitko "Lupa".
Zobrazi se lupa ve formé pravouhlého ramecku.
Lupa + 3. Pokud si budete prat ramecek zvétsit, stisknéte programové tlacitko "Lu-
> pa +" nebo tladitko "+".
5
-nebo-
L Pokud si budete prat ramecek zmenSit, stisknéte programové tlacitko
ul]a B n " b &+ nn
Lupa -" nebo tlacitko "-".
-nebo-
‘ Stisknéte prislusné tlacitko se Sipkou pro ovladani kurzoru, ¢imz ramecek
“ posunete nahoru, doll, doprava nebo doleva.
v 4, Stisknéte programové tladitko "Pfevzit", aby se zvoleny vyfez prenesl do
Pievzit systému.
Brouseni
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7.8 Upravy a pfizptsobeni grafiky simulace

Brouseni
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Sestavovani programu v G-kédu

8.1 Graficka podpora programovani

Funkce
Jsou Vam k dispozici nasledujici funkce:
® Pro kazdou vstupni obrazovku je k dispozici kontextova on-line napovéda

® Podpora pro zadavani kontur (geometricky procesor)

Vyvolavaci a navratové podminky

e G-funkce a programovatelné framy, které byly v platnosti pred volanim cyklu, zUstavaji
zachovany i po jeho skonceni.

® Na pocatecni pozici je zapotfebi najet v nadfazeném programu jesté pfed volanim cyklu.
Souradnice programujete v pravoto¢ivém soufadném systému.

Brouseni
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Sestavovani programu v G-kodu

8.2 Obrazovky programu

8.2 Obrazovky programu
Program v G-kédu muzete zobrazovat na rlznych obrazovkach:
® Obrazovka programu

® Obrazovka parametrd, pricemz si mizete vybrat, zda s pomocnym obrazkem nebo s
grafickym zobrazenim

Poznamka
Pomocné obrazky / animace

Méjte prosim na paméti, Ze u pomocnych obrazkud a animaci v ramci podpory cykl( neni mozné
zobrazit vSechny myslitelné kinematiky stroje.

03.83.16
89:94

Pohled

(W5 (!, HC/MPF/TEST_POSP
T="U_SCHEIBE"

D1 Me

G507

G X0 20 Yiee

Obrazovka
vyroby forem

ID=1 UHENEVER SRA_IM[X]<>$$SA_OSCILL_REVERSE_POS1[X] DO SAA_OVR[2]= Ei':{f;at

0 $AA_OVR[X]=100 ——

ID=2 UHENEVER $AA_IM[X]<>$$SA_OSCILL_REVERSE_POS2[X] DO SAA_OVR[Z2]= | [ oteuiit dakki

8 SAA_OVR[X]=180 program
—

0SCTRL[X]=(1+8+16, 8)

0SP1[X]=8 OSP2[X]=200

0SCILL[X]=(2) POSP[2]=(- .05, -0.005, 2) I

0S[X]=1 FA[X]=20000 FA[2]=500 ;2-1 Nastaveni

Obrazek 8-1  Obrazovka programu s programem v G-kodu

Brouseni
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Sestavovani programu v G-kddu

Viz také

Brouseni

8.2 ObrazovKky programu

Zobrazovani dob potiebnych na zpracovani

Zobrazeni

Vyznam

Se svétle zelenym po-
zadim

@ 17.18

Zméfena doba potfebna na zpracovani daného programového bloku (auto-
maticky rezim)

Se zelenym pozadim

@ 19.47

Zmérena doba potfebna na zpracovani daného Useku programu (automatic-
ky rezim)

Se svétle modrym poza-
dim

Odhadovana doba potfebna na zpracovani daného programového bloku (si-
mulace)

@ 17.31

Modré pozadi Odhadovana doba potfebna na zpracovani daného Useku programu (simu-
lace)

® 19.57

Zluté pozadi Doba ¢ekani (automaticky rezim nebo simulace)

@ 4,53

Parametry pro editor (Strana 175)
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Sestavovani programu v G-kodu

8.3 Struktura programu

8.3 Struktura programu

Programy v G-kddu mohou byt v zadsadé programovany libovolné. DUlezité pfikazy, které jsou
zpravidla v programu obsazeny, jsou nasleduijici:

® Nastaveni roviny obrabéni
® Vyvolani nastroje (T a D)
® Vyvolani posunuti po¢atku

® Technologické hodnoty, jako jsou posuv (F), druh posuvu (G94, G95, ...), otacky a smér
otaceni vietena (S a M)

® Polohy a vyvolavani technologickych funkci (cykly)
e Konec programu

V pfipadé programl v G-kodu musite pred volanim cyklu vybrat nastroj a naprogramovat
potfebné technologické hodnoty F a S.

Pro Gcéely simultanniho vykreslovani mize byt predem zadan také surovy obrobek.

Brouseni
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Sestavovani programu v G-kddu

8.4 Zsklady

8.4 Zaklady

8.4.1 Roviny obrabéni

Pracovni roviny

Rovina je vzdy definovana dvojici soufadnych os. Tfeti soufadna osa (osa nastroje) je vzdy
na tuto rovinu kolma a uréuje smér pfisuvu nastroje (nap¥. pfi 22 D-obrabéni).

PFi programovani je zapotiebi Fidicimu systému sdélit, ve které roviné ma obrabéni probihat,
aby bylo mozné nalezité pfepocitat korekéni parametry nastroje. Ur€eni roviny ma také
zasadni vyznam pro urcité druhy programovani kruhovych drah a u polarnich soufadnic.

Pracovni roviny jsou definovany nasledujicim zplsobem:

Rovina Osa nastroje
XIY G17 Z
ZIX G18 Y
Y/Z G19 X
8.4.2 Programovani nastroje (T)

Brouseni

Vyvolani nastroje

1. Nachazite se v programu v G-kodu.
Uybrat 2. Stisknéte programové tlacitko "Vybrat nastroj".
nastroj Otevie se obrazovka "Volba nastroje".
" m | 3. Najedte kurzorem na poZadovany nastroj a stisknéte programové tlagitko
programu "do programu”.

Vybrany nastroj bude pfenesen do editoru G-kédu. Na aktualni pozici
kurzoru v editoru G-kédu se objevi napf. tento text: T="SCHEIBE100"

-nebo-
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Sestavovani programu v G-kodu

8.4 Ziklady

Seznam
nastroji

Nouy
nastroj

Do
programu

236

Stisknéte programova tlacitka "Seznam nastroji" a "Novy nastroj".

Potom pomoci programovych tlacitek ve svislém pruhu vyberte pozado-
vany nastroj, zadejte pfislusné parametry a stisknéte programové tlacitko
"do programu".

Vybrany nastroj bude pfenesen do editoru G-kédu.

Naprogramujte potom vyménu nastroje (M6), smér otaceni vietena (M3/
M4), otacky vietena (S...), posuv (F), druh posuvu (G94, G95, ...) pfivod
chladici kapaliny (M7/M8) a pfipadné dalSi specifické funkce nastroje.

Brouseni
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8.5

Postup

Brouseni

8.5 Sestavovani programu v G-kéadu

Sestavovani programu v G-kédu

Pro kazdy novy obrobek, ktery si pfejete vyrabét, zalozte vlastni program. Program obsahuje
jednotlivé kroky obrabéni, které musi byt provedeny, aby byl obrobek vyroben.

Vyrobni programy v G-kédu mohou byt zalozeny ve slozce "Obrobky" nebo ve slozce "Vyrobni
programy".

% 1. Aktivujte systémovou oblast "Spravce programu”.
Spravce
.prugranlﬂ

@ NE 2. Vyberte pozadované misto ulozeni.

ZaloZeni nového vyrobniho programu

3. Najedte kurzorem do adresare "Vyrobni programy" a stisknéte progra-
mové tlacitko "Novy".

Nowg

programGLIDE Otevre se okno "Novy program v G-kédu".
Gi-kod
v 4. Zadejte pozadovany nazev a stisknéte programové tlacitko "OK".
0K Nazev se smi skladat z max. 28 znaku (nazev + te¢ka + 3 znaky pro

pfiponu). Povolena jsou véechna pismena (bez diakritiky), Cislice a znak
podtrzeni (_).

Typ programu (MPF) je pfedem definovan.
Vyrobni program se zalozi a otevie se editor.
ZaloZeni nového vyrobniho programu pro obrobek

Nouj 5. Najedte kurzorem do adresare "Obrobky" a stisknéte programové tlagitko
"Novy".
programGLIDE Otevre se okno "Novy program v G-kédu".
Gi-kod
v 6. Zvolte typ souboru (MPF nebo SPF), zadejte pozadovany nazev progra-
0K mu a stisknéte bud programové tlacitko "OK".

Vyrobni program se zalozi a otevie se editor.
7. Zadejte pozadované prikazy v G-kédu.
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Sestavovani programu v G-kodu
8.6 Vybirani cykitu pomoci programového tlacitka

8.6 Vybirani cyklt pomoci programového tlacitka

Prehled krokl obrabécich postupl
Pro vkladani krok(i obrabécich postupl mate k dispozici nasledujici programova tlacitka.

Kont = Nl]Ué
~Kontura kontura

Viyvolani
lontury

Brouseni
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Programovani technologickych funkci

9.1

Funkce

9.1.1

Programovani kontur

Diky volnému programovani kontur mate moznost sestavovat jednoduché nebo i slozité
kontury. Definujete pfitom oteviené nebo uzaviené kontury.

Kontura se sklada z jednotlivych konturovych prvki, pficemz jedna definovana kontura musi
byt tvofena minimalné dvéma a maximalné 250 prvky. Jako konturové prechodové prvky jsou
k dispozici radiusy, fasety a tangencialni pfechody.

Integrovany konturovy pocita¢ vypocitava priseciky jednotlivych konturovych prvki, pficemz
bere ohled na geometrické souvislosti a umoznuje Vam tim zadavani i ne zcela dostate¢né
kétovanych prvku.

Vzdy nejprve programujete geometrii kontury a az potom technologii.

Zobrazovani kontury

Program v G-kédu

V editoru se kontura v pfisluSném Useku programu vypisuje ve formé jednotlivych
programovych kroku. Kdyz néktery z téchto krokd oteviete, otevie se cela kontura.

Cyklus zobrazuje konturu v programu jako jeden programovy blok. Pokud tento programovy
blok otevrete, vypiSi se Vam jednotlivé konturové prvky v symbolech a zobrazi se v ¢arove
grafice.

Symbolické zobrazeni

Brouseni

Jednotlivé prvky kontury se zobrazuji symbolicky v zadané posloupnosti vedle grafického okna.

Konturovy prvek Symbol Vyznam
Pocatec¢ni bod _ﬂ} Poc¢atecni bod kontury

Pfimka smérem nahoru Pfimka v pravouhlé mrizce

Pfimka smérem dol PFfimka v pravouhlé mfizce

Pfimka smérem vlevo PFfimka v pravouhlé mfizce

Pfimka v pravouhlé mrizce

‘_
Pfimka smérem vpravo
—
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Programovani technologickych funkci

9.1 Programovani kontur

Konturovy prvek Symbol Vyznam
Libovolna pfimka /! Pfimka s libovolnou smérnici
Kruhovy oblouk vpravo T Kruh
Kruhovy oblouk vievo Kruh
e
Pal J,Z Polarni soufadnice
Konec kontury END Ukonc¢eni popisu kontury

Odlisné barvy symboll ukazuji stav, v jakém se nachazeji:

Popredi Pozadi Vyznam

cerna modra Kurzor na novém prvku

cerna oranzova Kurzor na pravé vybraném prvku
cerna bila Normalni prvek

Cervena bila Prvek v daném okamziku neni

uvazovan (bude uvazovan tepr-
ve tehdy, kdyz bude kurzorem
vybran)

Grafické zobrazeni

Soubézné s praveé probihajicim zadavanim konturovych prvkd se v grafickém okné pomoci
Carové grafiky vykresluje postup programovani dané kontury.

Vytvareny konturovy prvek se pfitom muze v zavislosti na svém stavu zobrazovat pomoci
rdznych typl €ary a v riznych barvach:

e Cerna: Naprogramovana kontura

® oranzova: aktualni konturovy prvek

® zelena ¢arkovana: alternativni prvek

® modra teCkovana: ¢astecné urCeny prvek

Méfitko soufadného systému se automaticky pfizplsobuje zménam celé kontury.

Poloha soufadného systému je v grafickém okné uvedena.

9.1.2 Zalozeni nové kontury

Funkce

Pro kazdou konturu, kterou si budete pfat vyrobit, musite vytvofit vlastni konturu.

Brouseni
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Programovani technologickych funkci

9.1 Programovani kontur

Kontury jsou uloZzeny na misté v programu, na kterém byly definovany.

Poznamka

Je zapotifebi mit na paméti, Ze se kontury musi nachazet az za blokem konce programu!

Prvnim krokem pfi vytvareni nové kontury je specifikace pocatecniho bodu. Zadejte prvky
kontury. Konturovy procesor potom automaticky definuje konec kontury.

Jestlize zménite rovinu obrabéni, cyklus automaticky pfizplsobi odpovidajici osy pocate¢niho
bodu. Pro poc¢ateéni bod miiZete zadat libovolné dopliikové pfikazy (max. 40 znak(l) v G-kédu.

Dopliikové pfikazy

Pomoci doplrikovych pfikaz( v G-kdédu muzete napfiklad naprogramovat posuvy a M-funkce.
Doplikové prikazy (max. 40 znakUd) zadavate do rozsifené vstupni obrazovky parametr(
(programové tlacitko "VSechny parametry"). Je v8ak potfeba davat pozor, aby v dlsledku
dopliikovych pfikazd nedoslo ke kolizi s generovanym G-kédem kontury. Z tohoto dlvodu
nepouzivejte zadné prikazy v G-kédu ze skupiny 1 (GO, G1, G2, G3), zadné soufadnice

v roviné a zadné prikazy v G-kodu, které vyzaduji samostatny blok.

Postup

“SKontura

Nova
kontura

v

Prievzit

N

Vyrobni program, ktery chcete zpracovavat, je zalozen a vy se nachazite
v editoru.

Stisknéte programova tlacitka "Kontura" a "Nova kontura".
Otevre se vstupni obrazovka "Nova kontura".

Zadejte nazev kontury.
Stisknéte programove tlaCitko "Prevzit".

Zobrazi se vstupni obrazovka pro uréeni pocatecniho bodu kontury. Pfi
zadavani mlzete pouzivat kartézské i polarni soufadnice.

Pocgateéni bod v kartézskych souradnicich

Prevzit

Brouseni

Zvolte rovinu obrabéni a zadejte pocatecni bod kontury.
Pokud si prejete, zadejte také doplnkoveé prikazy v G-kodu.
Stisknéte programové tlacitko "Prevzit".

Zadejte jednotlivé konturové prvky.
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9.1 Programovani kontur

Poc&ateéni bod v polarnich souradnicich

Vyberte rovinu obrabéni a stisknéte programové tlacitko ,Pol*.

Pole
2. Zadejte polohu polu v kartézskych soufadnicich.
3. Zadejte pocatecni bod kontury v polarnich soufadnicich.
4, Pokud si prejete, zadejte také doplnkoveé prikazy v G-kodu.
v 5. Stisknéte programové tlacitko "Pfevzit".
Prevzit
6. Zadejte jednotlivé konturové prvky.
Parametry Popis Jednotka
PL Rovina obrabéni
kartézské soufadnice:
X Souradnice X pocatecniho bodu (abs) mm
Y Souradnice Y pocate¢niho bodu (abs) mm
polarni souradnice:
X Poloha pélu (abs) mm
Y Poloha pdlu (abs) stupné
Pocatecni bod
L1 Vzdalenost k pdlu, koncovy bod (abs) mm
d1 Polarni uhel k polu, koncovy bod (abs) stupné
Doplikové pfikazy | Obrabéni kontury nacisto se uskutecriuje v rezimu fizeni pohybu po draze (G64). To
znamena, ze konturové pfechody, jako jsou napf. rohy, fasety nebo zaobleni, nebudou
pfipadné opracovany presné.
Pokud byste si pfali tomu zabranit, existuje moznost pfi programovani vyuzit dopliikové
prikazy.
Priklad:
Pro konturu naprogramujete napfed pfimku rovnobéZnou s osou X a zadejte pak pro
parametr doplikovy pfikaz "G9" (blokové pfesné najeti). Potom naprogramujte pfimku
rovnobéznou s osou Y. Roh bude opracovan pfesné, protoze posuv na konci pfimky
rovnobézné s osou X bude kratkodobé nulovy.
913 Vytvaieni konturovych prvki
Poté, co jste vytvorili novou konturu a specifikovali po¢atecni bod, mizete definovat jednotlivé
prvky, ze kterych se kontura sklada.
Pro definici kontury mate k dispozici nasledujici konturové prvky:
® Svisla pfimka
® Vodorovna pfimka
® Diagonalni pfimka
Brouseni
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e Kruh / kruhovy oblouk

* Pol

Pro kazdy konturovy prvek vyplfiujete samostatnou vstupni obrazovku parametra.
Vodorovné a svislé pfimky zadejte v kartézskych soufadnicich, v pfipadé konturovych prvku
diagonalni pfimka a kruh/kruhovy oblouk oproti tomu si mizete vybrat mezi kartézskymi a
polarnimi sourfadnicemi. Pokud si pfejete zadavat polarni soufadnice, musite napfed definovat

pol. Jestlize jste jiz definovali pol pro pocatecni bod, mohou se polarni soufadnice také
vztahovat na tento pdl. To znamena, ze v tomto pfipadé nemusite definovat dalSi pdl.

Zadavani parametra

PFi zadavani parametr(i se Vam zobrazuji rizné pomocné obrazky, které tyto parametry
vysvétluji.

Pokud ponechate néjaka vstupni pole prazdna, geometricky procesor predpoklada, ze presné
hodnoty neznate, a pokusi se je vypocitat na zakladé hodnot jinych parametra.

U kontur, u nichZz mate zadan vétsi pocet parametr(i, nez kolik je bezpodmineéné zapotiebi,
se mohou vyskytnout rozpory. V takovém pFipadé se pokuste zadat mensi pocet parametrd a
€0 mozno nejvice parametr( nechat vypocitat geometrickym procesorem.

Konturové prechodové prvky

Brouseni

Mezi dvéma konturovymi prvky muizete zvolit jako pfechodovy prvek bud’ zaobleni nebo fasetu.
Pfechodovy prvek se vklada vzdy na konec konturového prvku. Pfechodovy konturovy prvek
vybirate ve vstupni obrazovce parametrd pfislusného konturového prvku.

Prechodovy konturovy prvek je mozné pouzit vzdy, kdyz existuje prisecik obou sousedicich
prvku a pokud tento prusecik mize byt vypocitan ze zadanych udajl. Jinak musite pouzit
konturové prvky pfimka/kruh.

Vyjimku tvofi konec kontury. Zde mizete jako pfechodovy prvek k surovému obrobku definovat
také radius nebo fasetu, ackoliv neexistuje Zadny prisecik s jinym prvkem.

Jestlize je hodnota pfechodového prvku ,NULL® (nula), nebudou pfechodovému prvku
dosazeny zadné parametry.
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DalSi funkce
PFi programovani kontury jsou Vam k dispozici nasledujici dalSi funkce:

® Tecna na pfedchazejici prvek
Muzete naprogramovat, aby pfechod na pfedchazejici prvek byl tangencialni.

® \/olba pomoci dialogu
Jestlize z dfive zadanych parametrd vyplyvaji dvé rizné moznosti, kudy mize kontura vést,
vyberte pozadovanou konturu.

Dialogova
volba

Potom svou volbu potvrdte.
Pievzit
dialog

e Uzavreni kontury
Z aktualni pozice mlzete konturu uzavfit pfimkou vedenou k po¢ate¢nimu bodu.

9.1.3.1 Zadavani konturovych prvku

Poté, co jste vytvorili novou konturu a specifikovali po¢ateéni bod, miZete definovat jednotlivé
prvky, ze kterych se kontura sklada.

Vytvareni konturovych prvku
Pro kazdy konturovy prvek vyplfiujete samostatnou vstupni obrazovku parametra.

Vodorovné a svislé pfimky zadejte v kartézskych soufadnicich, v pfipadé konturovych prvku
diagonalni pfimka a kruh/kruhovy oblouk si mizete vybrat mezi kartézskymi a polarnimi
soufadnicemi.

Pokud si pfejete zadavat polarni soufadnice, napfed definujte pdl. Jestlize jste jiz definovali
pol pro pocateéni bod, mohou se polarni soufadnice také vztahovat na tento pdl. V tomto
pripadé zadny dalsi pdl definovat nemusite.

1. Otevrfete vyrobni program a pomoci programovych tlacitek ,Kontura® a
,Nova kontura“ zalozte novou konturu.
2. Najedte kurzorem na pozadovanou vstupni pozici.
3. Stisknéte jedno z programovych tlacitek pro vytvoreni konturového prvku.
Pro pfipad vodorovné pfimky se otevie vstupni okno ,Pfimka (napf. X
—o)
nebo Y)".
-nebo-
E ;)ro pripad svislé pfimky se otevie vstupni okno ,Pfimka (napf. Y nebo
-nebo-
A Pro pfipad Sikmé pfimky se otevre vstupni okno ,Pfimka (napf. XY nebo
v ZX)".
-nebo-

Brouseni
244 Priruc¢ka pro obsluhu, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0UAQ



Programovani technologickych funkci

VAR

9.1 Programovani kontur

Abyste mohli zadat kruh/kruhovy oblouk, otevie se vstupni okno ,Kruh®.

- nebo

Abyste mohli zadavat polarni soufadnice, otevie se vstupni okno ,Zadani
polu“.

vyrobniho vykresu (napf. délku pfimky, polohu koncového bodu, pfechod

Stisknéte programoveé tladitko "Tecna na predch.prvek". Ve vstupnim poli

Jestlize byste si u jednotlivych konturovych prvku prali zobrazit dalSi pa-

Pole
4. Do vstupni obrazovky zadejte vSechny udaje, které mate k dispozici z
k nasledujicimu prvku, uhel smérnice atd.).
Vs 5. Stisknéte programové tlacitko "Pfevzit".
Prevzit Konturovy prvek bude pfipojen ke kontufe.
Tangenta 6. KdyzZ jsou zadavana data pro konturovy prvek, mlzete naprogramovat
na piedch prechod na predchazejici prvek jako te¢nu.
parametru a2 se objevi nastaveni "tangencialni".
7. Tento postup opakujte, dokud nebude kontura uplna.
v 8. Stisknéte programové tlacitko "Prevzit".
Ereurt Naprogramovana kontura se prevezme do vypisu programu.
Viechmy 9.
parametry

rametry, abyste napf. mohli zadat jeSté doplikové pfikazy, stisknéte pro-
gramové tlacitko "V8echny parametry".

9.1.3.2 Brouseni dokulata

Parametry Popis Jednotka
X0 Souradnice X koncového bodu (abs. nebo ink) mm

ail Poc¢atecni uhel napf. vici ose X (jen pro informaci) stupné
a2 Uhel vii&i predchéazejicimu prvku (jen pro informaci) stupné
Pfechod na nasledujici | Druh pfechodového prvku

prvek O e Radius

® Faseta

Radius R Pfechod na nasledujici prvek - radius mm
Faseta FS Pfechod na nasledujici prvek - faseta mm
Doplnkové prikazy Doplnkové pfikazy v G-kédu

Parametry Popis Jednotka
Z0 Souradnice Z koncového bodu (abs nebo ink) mm

at Poc¢atecni uhel napf. vici ose Z (jen pro informaci) stupné
Pfechod na nasledujici | Druh pfechodového prvku

prvek O e Radius

® F[aseta

Radius R Pfechod na nasledujici prvek - radius mm
Brouseni
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Parametry Popis Jednotka
Faseta FS | Pfechod na nasledujici prvek - faseta mm
Doplrikové pfikazy Doplrikové pfikazy v G-kédu
Konturovy prvek "Kruh"
Parametry Popis Jednotka
Smér otaceni T
9]

®  Smér opisovani vpravo

[Pl

®  Smér opisovani vlevo
R Radius mm
napf. X Q Souradnice X koncového bodu (abs. nebo ink) mm
napf. Z iJ Souradnice Z koncového bodu (abs nebo ink) mm
napr. | lQ Stred kruhu | (abs nebo ink) mm
napf. J 1O Stfed kruhu J (abs nebo ink) mm
al Pocatecni uhel vici ose X stupné
a2 Uhel vii&i predchazejicimu prvku stupné
B1 Koncovy Uhel vici ose Z stupné
B2 Uhel kruhové vysede stupné
Pfechod na nasledujici | Druh pfechodového prvku
prvek © e Radius

® Faseta
Radius R Pfechod na nasledujici prvek - radius mm
Faseta FS Pfechod na nasledujici prvek - faseta mm
Doplrikové pfikazy Doplrikové pfikazy v G-kédu
Parametry Popis Jednotka
X0 Souradnice X koncového bodu (abs. nebo ink) mm
Z0 Souradnice Z koncového bodu (abs nebo ink) mm
L Délka mm
al Pocateéni napf. Uhel vici ose X stupné
a2 Uhel vigi predchazejicimu prvku stupné
Pfechod na nasledujici | Druh pfechodového prvku
prvek O e Radius

® Faseta
Réadius R Pfechod na nasledujici prvek - radius mm
Faseta FS | Pfechod na nasledujici prvek - faseta mm
Doplikové pfikazy Doplikové pfikazy v G-kédu

Brouseni
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9.1 Programovani kontur

Parametry Popis Jednotka
X Poloha pélu (abs) mm
4 Poloha pdlu (abs) mm

Konturovy prvek "END"

V obrazovce parametrti "END" se vypisuji Udaje o pfechodu pfedchazejiciho konturového
prvku na konec kontury.

Tyto hodnoty nelze editovat.

9.1.3.3 BrouSeni ploch
Parametry Popis Jednotka
Z0 Souradnice Z koncového bodu (abs nebo ink) mm
al Pocateéni hel vici ose Z (jen pro informaci) stupné
a2 Uhel v(i&i predchazejicimu prvku stupné
Pfechod na nasledujici | Druh pfechodového prvku
prvek O e Radius
® (QdlehCovaci zapich
® Faseta
Radius R Pfechod na nasledujici prvek - radius mm

Odleh¢ovaci zapich @ | TvarE Velikost odleh&ovaciho zapichu

napr. E1.0x0.4

Tvar F Velikost odleh&ovaciho zapichu
napr. F0.6x0.3

Zavit podle P Stoupani zavitu mm/ot
normy DIN a Uhel zajizdéni do obrobku stupné
Zavit Z1 Délka Z1 mm
z2 Délka Z2 mm
R1 Radius R1 mm
R2 Radius R2 mm
T Hloubka zapichu mm
Faseta FS | Prechod na nasledujici prvek - faseta mm
CA Pfidavek rozméru pro brouseni mm

e  Ti| Pfidavek rozméru pro brouseni vpravo od kontury

e /T | Pridavek rozméru pro brouseni vlevo od kontury

Doplnkové prikazy Doplnkové pfikazy v G-kodu

Parametry Popis Jednotka
YO Koncovy bod Y & (abs) nebo koncovy bod Y (ink) mm

al Pocateéni Uhel napf. vici ose Y (jen pro informaci) stupné
a2 Uhel v(igi predchazejicimu prvku stupné
Brouseni
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Parametry Popis Jednotka
Pfechod na nasledujici | Druh pfechodového prvku
prvek O e Radius
® Odlehcovaci zapich
® Faseta
Radius R Pfechod na nasledujici prvek - radius mm
Odleh¢ovaci zapich @ | Tvar E Velikost odleh¢ovaciho zapichu O
napf. E1.0x0.4
Tvar F Velikost odleh€ovaciho zapichu Q
napf. F0.6x0.3
Zavit podle P Stoupéni zavitu mm/ot
normy DIN a Uhel zajizdéni do obrobku stupné
Zavit Z1 Délka Z1 mm
z2 Délka Z22 mm
R1 Radius R1 mm
R2 Radius R2 mm
T Hloubka zapichu mm
Faseta FS | Pfechod na nasledujici prvek - faseta mm
CA Pridavek rozméru pro brouseni mm
e  Ti| Pfidavek rozméru pro brouseni vpravo od kontury
e | Pfidavek rozméru pro brouseni vlevo od kontury
Dopliikové pfikazy Doplrikové prikazy v G-kédu
Parametry Popis Jednotka
Z0 Souradnice Z koncového bodu (abs nebo ink) mm
YO Souradnice Z koncového bodu, & (abs) nebo soufadnice Z koncového bodu (ink) | mm
al Poc¢atecni uhel napf. vaci ose Z (jen pro informaci) stupné
a2 Uhel viigi predchazejicimu prvku stupné
Pfechod na nasledujici | Druh pfechodového prvku
prvek © e Radius
® Faseta
Radius R Pfechod na nasledujici prvek - radius mm
Faseta FS Pfechod na nasledujici prvek - faseta mm
CA Pridavek rozméru pro brouSeni mm
e 7| Pfidavek rozméru pro brouseni vpravo od kontury
e T | PFfidavek rozméru pro brouseni vlevo od kontury
Doplnkové prikazy Doplrikové pfikazy v G-kédu
Brouseni
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Konturovy prvek "Kruh"

Parametry Popis Jednotka
Smeér otaceni ® Smér opisovani vpravo
o —

® Smér opisovani vlevo

o

20 Souradnice Z koncového bodu (abs nebo ink) mm
X0 Koncovy bod Y & (abs) nebo koncovy bod Y (ink) mm
KiQ Stred kruhu K (abs nebo ink) mm
O Stred kruhu |, @ (abs) nebo stfed kruhu I (ink) mm
al Poc¢atecni uhel vici ose Z (jen pro informaci) stupné
B1 Koncovy Uhel viéi ose Z (jen pro informaci) stupné
B2 Uhel kruhové vysede stupné
Pfechod na nasledujici | Druh pfechodového prvku
prvek O e Radius

® Faseta
Réadius R Pfechod na nasledujici prvek - radius mm
Faseta FS | Pfechod na nasledujici prvek - faseta mm
CA Pridavek rozméru pro brouseni mm

® | Ti| Pfidavek rozméru pro brouseni vpravo od kontury

e T | Pfidavek rozméru pro brouseni vlevo od kontury

Doplrikové prikazy Doplrikové pfikazy v G-kédu

Konturovy prvek "pol"

Parametry Popis Jednotka
4 Poloha polu (abs) mm
Y Poloha pélu (abs) stupné

Konturovy prvek "END"

V obrazovce parametr( "END" se vypisuji Udaje o pfechodu pfedchazejiciho konturového
prvku na konec kontury.

Tyto hodnoty nelze editovat.

Brouseni
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914 Editace kontury
9.1.4.1 Prehled
Funkce

Jestlize mate vytvofenu néjakou konturu, mizete ji dodateéné upravovat.

S jednotlivymi konturovymi prvky mizete délat tyto operace:

e vkladani

® (pravy,

® Kopirovani nebo

® mazani

9.1.4.2 Editace konturového prvku

Postup pfi editaci konturového prvku

1.
2.
3.

Prevzit

Otevrete vyrobni program, ktery ma byt zpracovavan.
Otevrete konturu.

Pomoci kurzoru vyberte programovy blok s konturou, kterou chcete zmeé-
nit. Otevrete geometricky procesor.

Zobrazi se vypis jednotlivych prvkd kontury.

Najedte kurzorem na misto, kam chcete néco vlozit nebo které chcete
zménit.

Kurzorem vyberte pozadovany konturovy prvek.

Do vstupni obrazovky zadejte parametry nebo konturovy prvek vymazte
a zvolte novy konturovy prvek.

Stisknéte programové tlacitko "Prevzit".

Pozadovany konturovy prvek v kontufe bude zménén, pfip. do ni bude
vlozen.

Postup pii mazani konturového prvku

1.
2.
3.
Smazat 4.
prvek
v 5
Smazat

250

Otevrete vyrobni program, ktery ma byt zpracovavan.

Otevrete konturu.

Najedte kurzorem na konturovy prvek, ktery byste si pfali vymazat.
Stisknéte programové tlacitko ,Vymazat prvek".

Stisknéte programové tlacitko "Vymazat".

Brouseni
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Poznamka

Méjte prosim na paméti, Ze kontura jako celek z(istava zachovana a Ze je zaji§tén pfechod na
nasledujici prvek.

9.1.5 Volani kontury (CYCLEG2)
9.1.5.1 Funkce
Funkce

Zadanim tohoto bloku se vytvofi odkaz na zvolenou konturu.
K dispozici jsou ¢tyfi moznosti volani kontury, z nichZ si mizete vybrat:

1. Nazev kontury
Ridici systém se naléza v hlavnim programu, do néhoz se vklada volani.
2. Navesti
Kontura se nachazi v hlavnim programu, do néhoz se vklada volani, a je ohrani¢ena
zadanymi navéstimi.
3. Podprogram
Kontura se nachazi v podprogramu, ktery je ulozen pod stejnym obrobkem.

4. Naveésti v podprogramu
Kontura se nachazi v podprogramu a je ohrani¢ena zadanymi navéstimi.

9.1.5.2 Vyvolani cyklu
Postup
1. Vyrobni program, ktery chcete zpracovavat, je zalozen a Vy se nachazite
v editoru.
—U Kontura 2. Stisknéte programova tla€itka "Kontura" a "Vyvolani kontury".
Viyvolani Otevfe se vstupni obrazovka "Vyvolani kontury".
kontury
3. Dosadte parametry pro volani kontury.
Brouseni
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9.1.5.3 Parametry

Parametry

Popis

Jednotka

Volba kontury
9]

e Nazev kontury

® Navésti

® Podprogram

e Navésti v podprogramu

Néazev kontury

CON: Nazev kontury

Navésti e [ AB1: Navésti 1
e | AB2: Naveésti 2
Podprogram PRG: Podprogram

Navésti v podprogramu

® PRG: Podprogram
e [ AB1: Navesti 1
e | AB2: Navésti 2

Poznamka

Volani pomoci pfikazu EXTCALL

Volani vyrobniho programu prostfednictvim pfikazu EXTCALL bez EES: prostfednictvim
,nNazvu kontury®, pfip. ,navésti". Toto chovani je v cyklu monitorovano.

Volani kontury prostfednictvim ,podprogramu®, pfip. ,navésti v podprogramu® je mozné jen
tehdy, kdyz je aktivni EES.

252

Brouseni
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9.2 Nastaveni souradnic orovhavace (CYCLE435)

9.21 Poznamka tykajici se polohy orovnavace

Cyklus pro vypocet polohy orovnavace se neprogramuje prostfednictvim vstupni obrazovky
systému SINUMERIK Operate.

Syntaxe
CYCLE435(<_T>, < DD>, <S TA>, <S DA>, <S AD>, <S AL>, <S PVD>,
<8 PVL>, <S PD>, <S PL>, < AMODE>)
Parametr
C Obrazovka | Interni para- | Datovy typ | Vyznam
parametrdi metry
1 < T> STRING[32] | Nazev nastroje brusného kotouce
2 <_DD> INT Cislo bfitu brusného kotouge
3 <S_TA> STRING[32] | Vztazny bod orovnavace - nazev orovnavace
4 <S_DA> INT Cislo bfitu orovnavace
5 <S_AD> REAL Hodnota orovnavani - primér
6 <S_AL> REAL Hodnota orovnavani - v pFi¢né roviné
7 <S_PVD> REAL Posunuti profilovaciho nastroje - primér
8 <S_PVL> REAL Posunuti profilovaciho nastroje - v pfi¢né roviné
9 <S_PD> REAL Pridavek rozméru pro profilovani - primeér
10 <S_PL> REAL Pridavek rozméru pro profilovani - v pfiéné roviné
11 < AMODE> | INT Alternativni rezim
JEDNOTKY: Aktivni nastroj na konci cyklu
0= Orovnavac aktivni
1= Kotou¢ aktivni
9.2.2 Funkce
Cyklus slouzi pro aktivovani souradného systému kvali orovnavani. Pfitom je mozno
rozhodnout, jestli je po vyvolani cyklu aktivni pfedavany orovnavaci nastroj nebo predavany
brusny nastroj. PFisluSsna posunuti rozmér( jsou jiz v cyklu zapocitana, takze v navaznosti na
tento cyklus je mozno najizdét na pozadovanou konturu orovnavani.
Po opracovani kontury orovnani musi byt aktivovany soufadny systém prostfednictvim
vyvolani cyklu bez pfedavanych parametr(i opét vymazan.
Postup
V cyklu se parametry neaktivniho nastroje prenaseji do framu cyklu, takze je potom mozné
vyvolat konturu orovnavani vzhledem ke geometrickym parametram.
Brouseni

Pfirucka pro obsluhu, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0UAQ 253



Programovani technologickych funkci

9.2 Nastaveni souradnic orovnavace (CYCLE435)

Priklad

254

Po opracovani kontury orovnani se frame cyklu prostfednictvim vyvolani cyklu bez
predavanych parametr(i opét vymaze.

T="WHEEL"D1

CYCLE435 (,WHEEL"Y, 1, "DRESSER”,1,0.01,0.01,10,10,0,0,0)
GO0l Ge4 F200

X=10

z=10

;opracovani kontury orovnéani

CYCLE435()

V pfikladu je po cyklu aktivni nastroj ,DRESSER" s bfitem 1.

Posunuti 0,01 mm ve smérech X a Z (v pfipadé G18) je jiz interné zapocitdno a samotna
kontura je posunuta o 10 mm, aby bylo mozné v pfipadé potieby naprogramovat vykresové
rozméry obrobku. Pfidavek rozméru pro profilovani, ktery mize byt zapogitan, je 0. Pak maze
byt opracovana kontura orovnani.

Po opracovani se prostrednictvim vyvolani cyklu CYCLE435() bez pfedavanych parametr(
frame cyklu opét vymaze.

Brouseni
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9.3 Profilovani (CYCLE495)
Cyklus pro profilovani se neprogramuje prostfednictvim vstupni obrazovky systému
SINUMERIK Operate.
Softwarovy volitelny doplnék
Abyste mohli pouzivat funkci ,,Druh profilovani: rovnobézné s osami®, potfebujete
softwarovy volitelny dopInék ,SINUMERIK - Pokrocilé brouseni*.
Syntaxe
CYCLE495 (< T>, < DD>, < SC>, < F>, < VARI>, < D>, < DX>, < DzZ>,
<S_PA>, <S N>, < DMODE>, < AMODE>, <S FW>, <S_ HW>)
Parametr
C Obrazovka | Interni para- | Datovy typ | Vyznam
parametrd metry
1 < T> STRING[20] | Nazev nastroje brusného kotouce
2 <_DD> INT Cislo bfitu brusného kotouce
3 < _SC> REAL Vzdalenost pro pozvednuti pfi objizdéni pfekazky, inkrementalné
4 < _F> REAL Posuv pfi profilovani
Brouseni
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C. Obrazovka | Interni para- | Datovy typ | Vyznam
parametrd metry
5 <_VARI> INT ZpUsob opracovani
JEDNOTKY: Druh profilovani
1= rovnobézné s osami
2= rovnobézné s konturou
DESITKY: Smér obrabéni
0= vytahovani
mozné s polohami bfitu 1 az 4
1= tlakem
mozné s polohami bfitu 1 az 4
2= stfidavé
mozné s polohami bfitu 1 az 8
3= zacatek — konec
mozné s polohami bfitu 1 az 8
4= konec — zacatek
mozné s polohami bfitu 1 az 8
STOVKY: Smér pfisuvu
1= Pfisuv ve sméru X- v pfipadé ro-
viny G18, pfip. Y- v pfipadé rovi-
ny G19
2= PFisuv ve sméru X+ v pfipadé ro-
viny G18, pfip. Y+ v pfipadé rovi-
ny G19
3= Prisuv ve sméru Z- v pfipadé ro-
vin G18 a G19
4= PFisuv ve sméru Z+ v pfipadé ro-
vin G18 a G19
6 < D> REAL Orovnavana hodnota v pfipadé druhu profilovani rovnobézné s osami
7 <_DX> REAL Orovnavana hodnota ve sméru X v pfipadé roviny G18, pfip. Y v pfipa-
dé roviny G19, pfi druhu profilovani rovnobézné s konturou
8 < Dz> REAL Orovnavana hodnota ve sméru Z v pfipadé rovin G18 a G19, pfi druhu
profilovani rovnobézné s konturou
9 <S_PA> REAL Pridavek rozméru pro profilovani
10 <S_N> INT Pocet zdvihd v profilovacim programu
11 < DMODE> |[INT Rezim zobrazovani
JEDNOTKY: Rovina obrabéni G17/G18/G19
0= kompatibilita, zastava aktivni ro-
vina nastavena pred volanim cy-
klu
1= G17 (aktivni jen v cyklu)
2= G18 (aktivni jen v cyklu)
3= G19 (aktivni jen v cyklu)
Brouseni
256 Prirucka pro obsluhu, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0UAQ



Programovani technologickych funkci

9.3 Profilovani (CYCLE495)

C. Obrazovka | Interni para- | Datovy typ | Vyznam
parametrdi metry
12 < AMODE> | INT Alternativni rezim
JEDNOTKY: Volba nové profilovani/pokracovani
= Novy
= Pokracovat
DESITKY: Volba pfidavku rozméru pro profilovani
= od kontury surového obrobku az
po nejhlubsi bod na konture
1= od kontury surového obrobku az
po nejvyssi bod na kontufe
13 <S_FW> REAL Uhel volného fezani orovnavace
14 <S_HW> REAL Uhel drzaku orovnavade
Prostfednictvim parametru S_N zadavate, kolik zdvih(l se v programu pro profilovani
vygeneruje.
Poznamka
Smér obrabéni
Je-lizvolen smér obrabéni ,stfidave®, je potfeba parametr S_N nastavit na 1, aby se po kazdém
zdvihu smér zménil. Jinak zvolte hodnoty > 1, abyste dosahli kratSich ¢asu potfebnych pro
opracovani.
Navic se pouzivaji jesté i nasledujici nastavované parametry:
SD55880 $SCS_GRIND_CONT_RELEASE_ANGLE
SD55881 $SCS_GRIND_CONT_RELEASE_DIST
SD55884 $SCS_GRIND_CONT_BLANK_OFFSET
Literatura
Pokud budete potiebovat dal3i informace, nahlédnéte do nasleduijici literatury:
® Pfirucka pro uvedeni do provozu, SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl
® Pfirucka pro uvedeni do provozu, SINUMERIK Operate (IH9) / SINUMERIK 828D
Funkce
Pomoci tohoto cyklu provadite pomoci orovnavace profilovani brusného kotouce. Aktivni
nastroj musi mit pfifazen typ nastroje ,Orovnavac®.
O to se musi postarat OEM, pfip. koncovy uzivatel.
Cyklus pracuje v momentalné aktivnim soufadném systému, tzn. neprovadi zadné zmény
korekénich parametri nastroje nebo posunuti po¢atku.
Konturu brusného kotou¢e naprogramujte jako G-kéd (,volné definovana kontura"). Tato
kontura se m{ize nachazet v podprogramu nebo v hlavnim programu mezi dvéma navéstimi.
Kontura se do cyklu pro profilovani CYCLE495 pfedava pomoci cyklu pro volani kontury
Brouseni
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Postup

Priklad

258

CYCLEG2. Profilovani probiha tak dlouho, dokud neni opracovan pfidavek rozméru pro
profilovani.

Muzete si vybrat, zda ma profilovani probihat rovnobézné s osami nebo s konturou:

® P¥i profilovani rovnobézné s konturou se pfi kazdém zdvihu najizdi na konturu. Jelikoz je
zohledfiovan surovy obrobek, mohou pfitom nékteré Useky kontury pfi opracovavani
odpadnout.

® P¥i profilovani rovnobézné s osami se profil vytvari prostfednictvim podélnych prichodi
nastroje rovhobézneé s obrabéci osou.

Operace profilovani muze byt pferuSena a od mista, kde k pferuseni doslo, se v ni mGze
pokraCovat. Pfitom ale mezi pferusenim a pokraCovanim nesmi byt spusténo zadné dalsi
profilovani, nesmi dojit k vyméné kotouc€e a zapnuti systému (Power On).

Momentalni pfidavek rozméru pro profilovani se uklada do proménnych GUD
S_GC_CONT_RJ[2] daného kanalu a je mozno je pouzivat pro diagnostické ucely/zobrazovani
postupu operace a pro jeji pokracovani.

Hlavni program:
® Volba soufadného systému orovnavace
— pomoci cyklu CYCLE435 (Strana 253)(,,,) nebo

— pomoci cyklu OEM nebo cyklu koncového uzivatele
Potom musi mit aktivni nastroj pfifazen typ nastroje ,Orovnavac®.

e Nastaveni pocate¢ni polohy orovnavace
Polohu orovnavace je potfeba zvolit tak, aby pak bylo mozno bez kolize najet na brusny
kotou€ za ucelem orovnavani.

® Volani kontury pomoci cyklu CYCLEG2(,,,) (Strana 251)
Prostfednictvim volani kontury se profil brusného kotouce prenese do cyklu pro profilovani.

® Profilovani pomoci cyklu CYCLE495(,,,)
Pro profilovani kotouce slouzi cyklus CYCLE495.

® Deaktivovani soufadného systému orovnavace
— pomoci cyklu CYCLE435 (Strana 253)(,,,) nebo

— pomoci cyklu OEM nebo cyklu koncového uzivatele

;*hlavni program

T="WHEEL" D1

CYCLE435 ("WHEEL", 1, "DRESSER 6",1,0,0,10,10,0,0,0)

GO X10

Z-40

CYCLE62 ("KONTUR", 0, ,)

CYCLE495 ("WHEEL", 1, .5,100,131,0.01,,,0.345,100,0,11, 90, 85)
CYCLEA435 ()

M30

Brouseni
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ok

N10 GO0 G990

N20 GO01 X=2.5 z=-37 F=100

N30 Z=-23.03906 F=100

N40 GO03 X=0 zZ=-23 CR=400 RND=0 F=50
N50 GO03 X=0 Z=-3 CR=50 F=100

N60 GO1 X=0 z=-2.8

N70 Z=-0.2

N80 X=-1 F=50

N90 Z=2 F=100

N100 M17

Brouseni
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9.4

9.4.1

9.4.2

Syntaxe

Parametry

Funkce

Postup
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Oscilaéni cykly (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

Poznamka tykajici se oscilacnich cykll

Oscilagni cykly neni mozné naprogramovat prostfednictvim vstupni obrazovky systému
SINUMERIK Operate.

CYCLEA4071 - Podélné brouseni s pfisuvem v bodu obratu

CYCLE4071 (<S_A>, <S B>, <S W>, <S U>, <S I>, <S K>, <S H>, <S_Al>,
<S A2>)

C. Parametry Datovy typ Vyznam

1 <5 A> REAL Pfisuvna hloubka na zacatku

2 <S_B> REAL Pfisuvna hloubka na konci

3 <S_w> REAL BrouSena Sitka

4 <s_U> REAL Doba vyjiskfovani

5 <5 I> REAL Posuv pro pfisuv

6 <S_K> REAL Posuv pro pfisuv v pficném sméru

7 <S_H> INT Pocet opakovani

8 <S_Al> AXIS PFisuvna osa (nepovinné), pfip. 1. geometricka
osa

9 <S_A2> AXIS Oscila¢ni osa (nepovinné), pfip. 2. geometricka
osa

Tento cyklus slouzi pro zpracovani <s_H> pfisuvl. Pfisuvna hloubka na zacatku a na konci
se pfitom mohou liSit. Mezi pfisuvy se uskutecriuje tangencialni pohyb.

1. Spusténi cyklu na momentalni pozici oscilacni osy.

2. Pohyb pfisuvné osy na pfisuvnou hloubku na za¢atku P1 <s_A> s posuvem pro pfisuv P5
<S I>.

3. Vyjiskifovani s dobou vyjiskfovani P4 <s_U>.

4. Pohyb oscilacni osy s drahou posuvu odpovidajici brouSené Sifce P3 <S_wW> s posuvem
pro pfisuv v pfiéném sméru P6 <S_K>.

Brouseni
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5. Pohyb pfisuvné osy na pfisuvnou hloubku na konci P2 <s_B> s posuvem pro pfisuv P5
<S I>.

6. Vyjiskiovani s dobou vyjiskfovani P4 <s_U>.

7. Pohyb oscilaéni osy s drahou posuvu odpovidajici brousené Sifce P4 <s_2> na pocatecni
bod a s posuvem pro pfisuv v pfiéném sméru P6 <S_K>.

Tento postup pfi zpracovani blok po bloku neni mozné prerusit.

Tato operace se opakuje v souladu s naprogramovanym poctem opakovani P7 (<s_H>).

<S_W> F=<S K>

Y

su>(7)
- = <S B>

<S_W> F= <S_K> | J

A

<S _U>

Priklad
Uskutecnéte dva oscilaéni pohyby s nasledujicimi parametry cyklu:
® Pfisuvna hloubka na zac¢atku: 0,02 mm
® Pfisuvna hloubka na konci: 0,01 mm
® Zdvih: 100 mm
® Doba vyjiskfovani: 1 s
® Posuv pro pfisuv: 1 mm/min
® Posuv v pficném sméru: 1000 mm/min
® Opakovani: 2

® Oscilaéni a pfisuvna osa: Standardni geometrické osy

Programovy kéd

N10 T1 D1

N20 CYCLE4071(0.02,0.01,100,1,1,1000,2)
N30 M30

Brouseni
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943 CYCLE4072 - Podélné brouseni s pfisuvem v bodé obratu a se signalem pro
preruseni
Syntaxe
CYCLE4072 (<S_GAUGE>, <S A>, <S B>, <S W>, <S U>, <S I>, <S K>,
<S H>, <S Al>, <S A2>)
Parametry
C. Parametry Datovy typ Vyznam
1 <S_GAUGE> STRING Podminky preruseni pro pfisuv:
1. Cislo rychlého vstupu
2. Logicky vyraz
2 <S_A> REAL Pfisuvna hloubka na zacatku
3 <S_B> REAL Pfisuvna hloubka na konci
4 <S_W> REAL Brousena Sitka
5 <s U> REAL Doba vyijiskfovani
6 <s_I> REAL Posuv pro pfisuv
7 <5 _K> REAL Posuv pro pfisuv v pfiéném sméru
8 <5 _H> INT Pocet opakovani
9 <S_Al> AXIS PFisuvna osa (nepovinné), pfip. 1. geometricka
osa
10 <S_A2> AXIS Oscilaéni osa (nepovinné), pfip. 2. geometricka
osa
Funkce
Cyklus slouZzi pro zpracovani <s_H> pfisuvd, pfi¢emz se vyhodnocuje externi pferuSovaci
signal. Pfisuvné hloubky na zacatku a na konci se mohou lisit. Mezi pfisuvy se uskute¢nuje
tangencialni pohyb. KdyZ je podminka pro pferuSeni splnéna, pfisuv do hloubky se prerusi.
Po pferuseni pfisuvu do hloubky se vzdy uskuteCni jeden kompletni zdvih nastroje.
Postup
1. Spusténi cyklu na momentalni pozici oscila¢ni osy.
2. Pohyb pfisuvné osy na pfisuvnou hloubku na zacatku P2 <s_A> s posuvem pro pfisuv P6
<S I>.
3. Vyjiskfovani s dobou vyjiskfovani P5 <s_ U>.
4. Pohyb oscila¢ni osy s drahou posuvu odpovidajici brousené Sifce P4 <S5 W> s posuvem
pro pfisuv v pficném sméru P7 <S_ K>.
5. Pohyb pfisuvné osy na pfisuvnou hloubku na konci P3 <Ss_ B> s posuvem pro pfisuv P6
<S I>.
6. Vyjiskfovani s dobou vyjiskfovani P5 <s_ U>.
Brouseni
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7. Pohyb oscilaéni osy s drahou posuvu odpovidajici brousené Sifce P4 <s_w> na pocatecni
bod a s posuvem pro pfisuv v pfi€ném sméru P7 <S_K>.

8. Bez preruSeni: VySe popisovana operace se opakuje tak dlouho, dokud neni dosazeno
naprogramovaného poc¢tu opakovani P7 (<S_H>).
S prerusenim: Po dosazeni nasledujiciho po¢ate¢niho bodu se opracovani ukondi.

Tento postup prostiednictvim zpracovani blok po bloku neni mozné prerusit.

<S_A>| F=<S_I>
<S_W> F=<S K>

<S U>

<S_W> F = <S_K> | /

<S_A>| F=<S_I>
_ | <S_W> F=<S_K>

AT <SB>| F=<S >
<s.U> <S W> F=<S_K> Y

- j %
N :‘ <S_GAUGE>

<S_U>

<S_U>

Obrazek 9-1  PreruSeni pfisuvu na konci

<S_A> | F=<s_I>
<S_W> F=<S_K>

<S_U> o <S B>| F=<s_I>
<S_W> F=<S_K> v .
(@) s

% e yE=<sp <S W> F=<S K>
<S GAUGE> " ¥

\d

Obrazek 9-2  Preru$eni pfisuvu na zacatku

Zdroje
Jako zdroje cyklus pouziva synchronni akci prekracujici hranice blok( a proménnou
synchronni akce. Synchronni akce se dynamicky uréuje z volné oblasti ve svazku
synchronnich akci (CUS.DIR -1 ..., CMA.DIR - 1000 ..., CST.DIR - 1199 ...). Jako proménna
synchronni akce se pouziva SYG_IS[1].

Brouseni
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Piklady
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Priklad 1: Oscilacni pohyb se dvéma zdvihy:
Parametr cyklu:

® Pfisuvna hloubka na za¢atku: 0,02 mm

® Pfisuvna hloubka na konci: 0,01 mm

® Zdvih: 100 mm

® Doba vyjiskfovani: 1's

® Posuv pro pfisuv: 1 mm/min

® Posuv v pficném sméru: 1000 mm/min

® Opakovani: 2

e Oscilacni a pfisuvna osa: Standardni geometrické osy
Prerusovaci signal: rychly vstup 1 ($A_IN[1])
Programovy kéd

N10 T1 D1

N20 CYCLE4072("1",0.02,0.01,100,1,1,1000,2)
N30 M30

Priklad 2: Oscilacni pohyb se dvéma zdvihy:
Parametr cyklu:

® Pfisuvna hloubka na za¢atku: 0,02 mm

® Pfisuvna hloubka na konci: 0,01 mm

® Zdvih: 100 mm

® Doba vyjiskfovani: 1's

® Posuv pro pfisuv: 1 mm/min

® Posuv v pficném sméru: 1000 mm/min

® Opakovani: 2

® Oscila¢ni a pfisuvna osa: Standardni geometrické osy
Preru$ovaci signal: Proménna $A_DBR[20] < 0,01
Programovy kéd

N10 T1 D1

N20 CYCLE4072 (" (SA DBR[20]<0.01)",0.02,0.01,100,1,1,1000,2)
N30 M30

Brouseni
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944 CYCLE4073 - Podélné brouseni se spojitym pfisuvem

Syntaxe

CYCLE4073(<S_A>, <S B>, <S W>, <S_U>, <S_K>, <S H>, <S Al>, <S_A2>)

Parametry
C. Parametry Datovy typ Vyznam
1 <S_A> REAL Pfisuvna hloubka na zacatku
2 <5 B> REAL Pfisuvna hloubka na konci
3 <S_W> REAL Brousena sitka
4 <s_U> REAL Doba vyjiskfovani
5 <5 _K> REAL Posuv pro pfisuv v pfiéném sméru
6 <5 _H> INT Pocet opakovani
7 <S_Al> AXIS PFisuvna osa (nepovinné), pfip. 1. geometricka
osa
8 <S_A2> AXIS Oscilaéni osa (nepovinné), pfip. 2. geometricka
osa
Funkce
Tento cyklus slouZi pro zpracovani <S_H> pfisuvl. Pfisuv od zac¢atku ke konci a od konce na
zacCatek se mohou lisit.
Postup

1. Spusténi cyklu na momentalni pozici oscilani osy s pfisuvnou hloubkou 0

2. Pohyb oscilacni osy s drahou posuvu odpovidajici brouSené Sifce P3 <s_W> a s posuvem
pro pfisuv v pficném sméru P5 <s_K> se spojitym zvétSovanim pfisuvné hloubky az po
pfisuvnou hloubku na zaCatku P1 <s_2a>.

3. Vyjiskiovani s dobou vyjiskfovani P4 <s_U>.

4. Pohyb oscilaéni osy na po¢ate¢ni bod s drahou posuvu odpovidajici brousené Sifce P3
<S_W> a s posuvem pro pfisuv v pficném sméru P5 <s_K> se spojitym zvétSovanim
pfisuvné hloubky az po pfisuvnou hloubku na konci P2 <5 B>.

5. Vyjiskiovani s dobou vyjiskfovani P4 <s_U>.

Tento postup prostrednictvim zpracovani blok po bloku neni mozné prerusit.

Tato operace se opakuje v souladu s naprogramovanym poctem opakovani P7 (<S_H>).

Brouseni
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Pfiklad

9.4.5

Syntaxe
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<S A>1
<S_W> F=<S_K>

<S_W> F=<S K>

<sus ()

Oscila¢ni pohyb se dvéma zdvihy:
Parametr cyklu:

® Pfisuvna hloubka na za¢atku: 0,02 mm
® Pfisuvna hloubka na konci: 0,01 mm

e Zdvih: 100 mm

® Doba vyjiskfovani: 1's

® Posuv v pficném sméru: 1000 mm/min
® Opakovani: 2

e Oscilacni a pfisuvna osa: Standardni geometrické osy

Programovy kéd

N10 T1 D1

N20 CYCLE4073(0.02,0.01,100,1,1000,2)
N30 M30

CYCLE4074 - Podélné brouseni se spojitym prisuvem a se signalem pro
preruseni

CYCLE4074 (<S_GAUGE>, <S_A>, <S B>, <S W>, <S U>, <S K>, <S H>,
<S_Al>, <S_A2>)

Brouseni
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Parametry

Funkce

9.4 Oscilacni cykly (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

C. Parametry Datovy typ Vyznam

1 <S_GAUGE> STRING Podminky preruseni pro pfisuv:
1. Cislo rychlého vstupu
2. Logicky vyraz

2 <S_A> REAL Pfisuvna hloubka na zacatku

3 <S_B> REAL Pfisuvna hloubka na konci

4 <S_W> REAL Brousena Sifka

5 <s U> REAL Doba vyijiskfovani

6 <S_K> REAL Posuv pro pfisuv v pficném sméru

7 <s H> INT Pocet opakovani

8 <S5 _Al> AXIS PFisuvna osa (nepovinné), pfip. 1. geometricka
osa

9 <S_A2> AXIS Oscilani osa (nepovinné), pfip. 2. geometricka
osa

Cyklus slouzi pro zpracovani <s_H> pfisuvl, pfi¢emz se vyhodnocuje napf. externi

preruSovaci signal. Pfisuvné hloubky na za¢atku a na konci se mohou lisit. Kdyz je podminka
pro preruseni splnéna, prisuv do hloubky se pferusi. Po pferuseni pfisuvu do hloubky se vzdy
uskutec¢ni jeden kompletni zdvih nastroje.

Postup

Brouseni

. Spusténi cyklu na momentalni pozici oscilaéni osy s pfisuvnou hloubkou 0

. Pohyb oscila¢ni osy s drahou posuvu odpovidajici brouSené Sifce P4 <s_w> a s posuvem

pro pfisuv v pficném sméru P6 <s_K> se spojitym zvétSovanim pfisuvné hloubky az po
pfisuvnou hloubku na zacatku P2 <s_a>.

3. Vyjiskfovani s dobou vyjiskfovani P5 <5 U>.

. Pohyb oscila¢ni osy na po¢ate¢ni bod s drahou posuvu odpovidajici brousené Sifce P4

<S_W> a s posuvem pro pfisuv v pficném sméru P6 <S_K> se spojitym zvétSovanim
pfisuvné hloubky az po pfisuvnou hloubku na konci P3 <5 B>.

. Vyjiskifovani s dobou vyjiskfovani P5 <s_U>.

6. Bez preruSeni: VySe popisovana operace se opakuje tak dlouho, dokud neni dosazeno

naprogramovaného poc¢tu opakovani P7 (<S_H>).
S prerusenim: Pfisuv do hloubky se prerusi. Po dosazeni nasledujiciho po¢ate¢niho bodu
se opracovani ukongi.

Tento postup prostiednictvim zpracovani blok po bloku neni mozné prerusit.
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<S_W> F=<S_K>

<S_W> F=<S_ K>

<S U> a <S_A>;

<S_W> F=<S_K>

‘ <

<S_GAUGE> %

Obrazek 9-3  PreruSeni pfisuvu od konce k zacatku

<S_A>1
<S_W> F =<S_K>

S s

<S_W> F=<S_K>

<S_U> <S,A>
% <S_GAUGE> /

Obrazek 9-4  Preru$eni pfisuvu od zacatku ke konci

A

Zdroje
Jako zdroje cyklus pouziva synchronni akci prekracujici hranice blok( a proménnou
synchronni akce. Synchronni akce se dynamicky urCuje z volné oblasti ve svazku
synchronnich akci (CUS.DIR -1 ..., CMA.DIR - 1000 ..., CST.DIR - 1199 ...). Jako proménna
synchronni akce se pouziva SYG_IS[1].

Priklady

Priklad 1: Oscila¢ni pohyb se dvéma zdvihy:
Parametr cyklu:
® Pfisuvna hloubka na zacatku: 0,02 mm

® Pfisuvna hloubka na konci: 0,01 mm

Brouseni
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e Zdvih: 100 mm

® Doba vyjiskfovani: 1's

® Posuv v pficném sméru: 1000 mm/min

® Opakovani: 2

® Oscilaéni a pfisuvna osa: Standardni geometrické osy
Prerusovaci signal: rychly vstup 1 ($A_IN[1])

Programovy kéd

N10 T1 D1

N20 CYCLE4074("1",0.02,0.01,100,1,1000,2)
N30 M30

Priklad 2: Oscilaéni pohyb se dvéma zdvihy:

Parametr cyklu:

® Pfisuvna hloubka na za¢atku: 0,02 mm

® Pfisuvna hloubka na konci: 0,01 mm

® Zdvih: 100 mm

® Doba vyjiskfovani: 1's

® Posuv v pficném sméru: 1000 mm/min

® Opakovani: 2

® QOscilacni a pfisuvna osa: Standardni geometrické osy

Prerusovaci signal: Proménna $A_DBR[20] < 0,01

Programovy kéd
N10 T1 D1
N20 CYCLE4074 (" (SA_DBR[20]<0.01)",0.02,0.01,100,1,1000,2)
N30 M30
9.4.6 CYCLEA4075 - Plosné brouSeni s prisuvem v bodé obratu
Syntaxe
CYCLE4075(<S_I>, <S J>, <S K>, <S A>, <S5 R>, <S F>, <S P>, <S Al>,
<S A2>)
Parametry
C. Parametry Datovy typ Vyznam
1 <S_I> REAL Pfisuvna hloubka na zaCatku
2 <5_J> REAL Pfisuvna hloubka na konci
Brouseni
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C. Parametry Datovy typ Vyznam

3 <S_K> REAL Celkova piisuvna hloubka

4 <S_A> REAL Brou$ena Sitka

5 <S_R> REAL Posuv pro pfisuv

6 <5 _F> REAL Posuv pro pfisuv v pfiéném sméru

7 <s_p> REAL Doba vyijiskfovani

8 <S_Al> AXIS Pfisuvna osa (nepovinné)

9 <S_A2> AXIS Osa vykonavajici pohyb tam a zpét (nepovinné)

Funkce

Tento cyklus slouZi pro opracovani s celkovou hloubkou pfisuvu P3 <s_K> v nékolika
pfisuvnych krocich. Pfisuvné hloubky na za¢atku P1 <s_I>a na konci P2 <s_J> se mohou
liSit. Mezi pfisuvy se uskutec¢nuje tangencialni pohyb.

Udaje drahy P1 az P4 mohou byt kladné nebo zaporné.

Zadani pfisuvné osy P8 <s_A1> a/nebo oscilacni osy P9 <s_A2> jsou nepovinné. Jestlize
jeden, pfip. oba tyto parametry nejsou zadany, cyklus pouzije prvni z obou geometrickych os
kanalu.

Pokud je soucet pfisuvné hloubky na zaatku P1 <s_I>a na konci P2 <s_J> roven 0, pfip.
pokud se celkova pfisuvna hloubka P3 <3 K> rovné nule, uskutecni se pouze jeden
vyjiskfovaci zdvih.

Postup
1. Spusténi cyklu na momentalini pozici oscilacni osy.

2. Pohyb pfisuvné osy na pfisuvnou hloubku na za¢atku P1 <s_I>s posuvem pro pfisuv P5
<S R>.

3. Vyjiskiovani s dobou vyjiskfovani P7 <s_p>.

4. Pohyb oscilacni osy s drahou posuvu odpovidajici brouSené Sifce P4 <s A> s posuvem
pro pfisuv v pficném sméru P6 <s_F>.

5. Pohyb pfisuvné osy na pfisuvnou hloubku na konci P2 <s_J> s posuvem pro pfisuv P5
<S R>.

6. Vyjiskiovani s dobou vyjiskfovani P7 <s_p>.

7. Pohyb oscila¢ni osy s drahou posuvu odpovidajici brouSené Sifce P4 <s_A> na pocatecni
bod a s posuvem pro pfisuv v pfi€ném sméru P6 <s_F>.

Tento postup pfi zpracovani blok po bloku neni mozné prerusit.

Tato operace se opakuje tak dlouho, dokud neni dosazeno celkové hloubky pFisuvu P3
<S_K>. Posledni zdvih je potom rovhomérné rozdélen.

Brouseni
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<S A> F=<S_F>

e <S_A> F=<S_F>

<S_P>

<S_A> F=<S_F>

<S A> F=<S P>

Obrazek 9-5  Celkova pfisuvna hloubka dosazena ve druhém bodu obratu

<S_A> F=<S_F>

<sk>| <sp>(7)"

<S_A> F=<S_F>  /

<S_A> F=<S_F>

Obrazek 9-6  Celkova pfisuvna hloubka dosazena v prvnim bodu obratu

Priklad
Oscilani pohyb s t&émito parametry:
® Pfisuvna hloubka na za¢atku 0,02 mm
® Pfisuvna hloubka na konci 0,01 mm
® (Celkova pfisuvna hloubka 1 mm
e Zdvih 100 mm
® Posuv pfi pfisuvu 1 mm/min
® Pfisuv v pficném sméru 1000 mm/min
® Doba vyjiskfovani 1 sekunda

e Standardni geometrické osy

|Programovy koéd

| N10 T1 D1

Brouseni
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9.4.7

Syntaxe

Parametry

Funkce

272

| Programovy kéd

N20 CYCLE4075(0.02,0.01,1,100,1,1000,1)
N30 M30

CYCLEA4077 - PloSné brouSeni s pfisuvem na bod obratu a se signalem pro
preruseni

CYCLE4077 (<S_GAUGE>, <S I>, <S J>, <S K>, <S A>, <S R>, <S F>,
<S P>, <S Al>, <S A2>)

C. Parametry Datovy typ Vyznam

1 <S_GAUGE> STRING Podminka pro preruseni pfisuvu:
o Cislo rychlého vstupu
® | ogicky vyraz

2 <S_I> REAL Pfisuvna hloubka na zacatku

3 <S_J> REAL Pfisuvna hloubka na konci

4 <5 K> REAL Celkova pfisuvna hloubka

5 <S_A> REAL Brousena Sitka

6 <S _R> REAL Posuv pro pfisuv

7 <5 _F> REAL Posuv pro pfisuv v pfiéném sméru

8 <5 P> REAL Doba vyjiskfovani

9 <S Al> AXIS Pfisuvna osa (nepovinné)

10 <S_A2> AXIS Osa vykonavajici pohyb tam a zpét (nepovinné)

Tento cyklus slouZi pro opracovani s celkovou hloubkou pfisuvu P4 <s_K> v nékolika
pfisuvnych krocich. Pfisuvné hloubky na za¢atku P2 <s 1> a na konci P3 <S_J> se mohou
liSit. Mezi pfisuvy se uskuteCnuje tangencialni pohyb. Kdyz se pferusovaci signal na rychlém
vstupu rovna 1 nebo je-li splnéna podminka pro preruSeni, pfisuv do hloubky se prerusi. Po
preruseni se uskute¢ni jeden kompletni zdvih nastroje.

Udaje drahy P2 az P5 mohou byt kladné nebo zaporné.

Zadani pfisuvné osy P9 <s_A1> a/nebo oscilacni osy P10 <s_A2> jsou nepovinné. Jestlize
jeden, pfip. oba tyto parametry nejsou zadany, cyklus pouzije prvni z obou geometrickych os
kanalu.

Pokud je soucet pfisuvné hloubky na zaatku P2 <s_I>a na konci P3 <s_J> roven 0, pfip.
pokud se celkova pfisuvna hloubka P4 <s K> rovné nule, uskutecni se pouze jeden
vyjiskfovaci zdvih.

Brouseni
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Postup

Brouseni

9.4 Oscilacni cykly (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

. Spusténi cyklu na momentalni pozici oscilacni osy.

. Pohyb pfisuvné osy na pfisuvnou hloubku na za¢atku P2 <s_I> s posuvem pro pfisuv P6

<S_R>.

3. Vyjiskfovani s dobou vyjiskfovani P8 <5 p>.

. Pohyb oscila¢ni osy s drahou posuvu odpovidajici brousené Sifce P5 <5 A> s posuvem

pro pfisuv v pficném sméru P7 <s_F>.

. Pohyb pfisuvné osy na pfisuvnou hloubku na konci P3 <s_J> s posuvem pro pfisuv P6

<S_R>.

. Vyjiskifovani s dobou vyjiskfovani P8 <s_p>.

. Pohyb oscila¢ni osy s drahou posuvu odpovidajici brouSené Sifce P5 <s_A> na poc¢atecni

bod a s posuvem pro pfisuv v pfi€ném sméru P7 <s_F>.

. Bez preruseni: VySe popisovana operace se opakuje tak dlouho, dokud neni dosazeno

celkové hloubky pfisuvu P4 <s_x>. Posledni zdvih je potom rovnomérné rozdélen.
S prerusenim: Opracovani se ukondi v po¢ate¢nim bodé.

Tento postup pfi zpracovani blok po bloku neni mozné prerusit.

<S_A> F=<S_F>

<S_A> F=<S_F>

<S K> <S_I> [ F=<S_R>
- Y <S_A> F=<S_F>

<S_J> | F=<S_R>
A <S_A> F=<S P> L] %
- 4 <S_GAUGE>

Obrazek 9-7  PreruSeni pfisuvu na konci
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Zdroje

PFiklady

274

L <S_A> F=<S_F> o
L <S J>| F=<S R>
» <S_ A> F=<S F>  / _
<SJ>t:::<SJQ> <S A> F=<S F> "2000,, ‘Ib
= — - ’ <S_P>
e % <5 cAUGE >

Obrazek 9-8  Preru$eni pfisuvu na zacatku

Jako zdroje cyklus pouziva synchronni akci pfekracujici hranice blok(i a proménnou
synchronni akce. Synchronni akce se dynamicky urCuje z volné oblasti ve svazku
synchronnich akci (CUS.DIR -1 ..., CMA.DIR - 1000 ..., CST.DIR - 1199 ...). Jako proménna
synchronni akce se pouziva SYG_IS[1].

Priklad 1
Oscilacni pohyb s t&émito parametry:

Pfisuvna hloubka na zacatku 0,02 mm
PFisuvna hloubka na konci 0,01 mm
Celkova pfisuvna hloubka 1 mm
Zdvih 100 mm

Posuv pfi pfisuvu 1 mm/min

PFisuv v pficném sméru 1000 mm/min
Doba vyjiskfovani 1 sekunda

Standardni geometrické osy

Prerusovaci signal: rychly vstup 1 ($A_IN[1])

Programovy kéd

N10 T1 D1

N20 CYCLE4077("1",0.02,0.01,1,100,1,1000,1)
N30 M30

Brouseni
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Pfiklad 2

Oscilaéni pohyb s témito parametry:

® Pfisuvna hloubka na za¢atku 0,02 mm
® Pfisuvna hloubka na konci 0,01 mm

® Celkova prisuvna hloubka 1 mm

® Zdvih 100 mm

® Posuv pfi pfisuvu 1 mm/min

® Prisuv v pficném sméru 1000 mm/min
® Doba vyjiskfovani 1 sekunda

e Standardni geometrické osy

Prerusovaci signal: Proménna z RAM se dvéma porty 20 je mensi nez 0,01 ($A_DBR[20] <
0,01)

|Programovy kéd

N10 T1 D1
N20 CYCLE4077 (" ($SA DBR[20]<0.01)",0.02,0.01,1,100,1,1000,1)

N30 M30
9.4.8 CYCLE4078 - PloSné brouSeni se spojitym prisuvem
Syntaxe
CYCLE4078 (<S_I>, <S J>, <S K>, <S5 A>, <S F>, <S P>, <S Al>, <S A2>)
Parametry
C. Parametry Datovy typ Vyznam
1 <S_I> REAL Pfisuvna hloubka od zacatku ke konci
2 <8 J> REAL Pfisuvna hloubka od konce k zacatku
3 <S_K> REAL Celkova pfisuvna hloubka
4 <S_A> REAL Brou$ena Sitka
5 <S_F> REAL Posuv
6 <5_P> REAL Doba vyjiskfovani
7 <S_Al> AXIS PFisuvna osa (nepovinné)
8 <S_A2> AXIS Osa vykonavajici pohyb tam a zpét (nepovinné)
Funkce
Tento cyklus slouZi pro opracovani s celkovou hloubkou pfisuvu P3 <S_K> prostifednictvim
spojitého pfisuvu. Pfisuvné hloubky od zacatku ke konci P1 <s_I> a od konce k zac¢atku P2
<S_J> se mohou lisit.
Brouseni
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Udaje drahy P1 az P4 mohou byt kladné nebo zaporné.

Zadani pfisuvné osy P8 <s_A1> a/nebo oscilacni osy P9 <s_A2> jsou nepovinné. Jestlize
jeden, pfip. oba tyto parametry nejsou zadany, cyklus pouzije prvni z obou geometrickych os
kanalu.

Pokud je soucet pfisuvnych hloubek P1 <s 1>a P2 <s_J> roven 0, pfip. pokud se celkova
pfisuvna hloubka P3 <5 K> rovna nule, uskutecni se pouze jeden vyjiskiovaci zdvih.

Postup

1. Spusténi cyklu na momentalni pozici oscilacni osy s pfisuvnou hloubkou 0

2. Pohyb oscila¢ni osy s drahou posuvu odpovidajici brouSené Sifce P4 <s_A> a s posuvem
P5 <s_F> se spojitym zvétSovanim pfisuvné hloubky az po pfisuvnou hloubku na zac¢atku
P1<s 1>

3. Vyjiskiovani s dobou vyjiskfovani P7 <s_p>.

4. Pohyb oscilacni osy na po¢ate€ni bod s drahou posuvu odpovidajici brousené Sifce P4
<S_A>as posuvem P5 <s_F> se spojitym zvétSovanim pfisuvné hloubky az po pfisuvnou
hloubku na konci P2 <s_J>.

5. Vyjiskiovani s dobou vyjiskfovani P7 <s_p>.

6. Pohyb oscila¢ni osy s drahou posuvu odpovidajici brouSené Sifce P4 <s_A> na pocatecni
bod a s posuvem P5 <s_F>.

Tento postup pfi zpracovani blok po bloku neni mozné prerusit.

Tato operace se opakuje tak dlouho, dokud neni dosazeno celkové hloubky pfisuvu P3

<S_K>. Posledni zdvih je potom rovhomérné rozdélen.

S
<S_P>
<S_K>
<S_P>
Priklad

Oscilacni pohyb s témito parametry:
e Pfisuvna hloubka na za¢atku 20 mm
® Pfisuvna hloubka na konci 10 mm

® Celkova pfisuvna hloubka 100 mm

Brouseni
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e Zdvih 100 mm
® Posuv 1000 mm/min
® Doba vyjiskfovani 1 sekunda

e Standardni geometrické osy

Programovy kéd

N10 T1 D1
N20 CYCLE4078(20,10,100,100,1000,1)
N30 M30

949 CYCLE4079 - PloSné brouSeni s preruSovanym prisuvem

Syntaxe
CYCLE4079(<S_I>, <S J>, <S K>, <S A>, <S R>, <S8 F>, <S P>, <S Al>,
<S_A2>)

Parametry

Parametry Datovy typ Vyznam

<§_I> REAL Pfisuvna hloubka na zaCatku
<8_J> REAL Pfisuvna hloubka na konci
<8 K> REAL Celkova pfisuvna hloubka
<S_A> REAL Brou$ena Sitka

<S R> REAL Posuv pro pfisuv

<S_F> REAL Posuv pro pfisuv v pficném sméru
<5 P> REAL Doba vyjiskfovani
<S_Al> AXIS PFisuvna osa (nepovinneg)

olo|(N|jojla|[r|w|[N|=]0k

<S_A2> AXIS Osa vykonavajici pohyb tam a zpét (nepovinné)

Funkce

Tento cyklus slouZi pro opracovani s celkovou hloubkou pfisuvu P3 <s_K> v nékolika
pfisuvnych krocich. Pfisuvné hloubky na za¢atku P1 <s_ 1> a na konci P2 <S_J> se mohou
liSit. Mezi pfisuvy se uskute¢nuje tangencialni pohyb.

Udaje drahy P1 az P4 mohou byt kladné nebo zaporné.
Zadani pfisuvné osy P8 <s_A1> a/nebo oscilacni osy P9 <s_A2> jsou nepovinné. Jestlize

jeden, pfip. oba tyto parametry nejsou zadany, cyklus pouzije prvni z obou geometrickych os
kanalu.

Pokud je soucet pfisuvné hloubky na zaatku P1 <s_I>a na konci P2 <s_J> roven 0, pfip.
pokud se celkova pfisuvna hloubka P3 <s_ K> rovné nule, uskutecni se pouze jeden
vyjiskfovaci zdvih.

Brouseni
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Postup
1. Spusténi cyklu na momentalni pozici oscilacni osy.

2. Pohyb pfisuvné osy na pfisuvnou hloubku na za¢atku P1 <s_I> s posuvem pro pfisuv P5
<S R>.

3. Vyjiskiovani s dobou vyjiskfovani P7 <s_p>.

4. Pohyb oscilacni osy s drahou posuvu odpovidajici brouSené Sifce P4 <s A> s posuvem
pro pfisuv v pficném sméru P6 <S_F>.

5. Pohyb pfisuvné osy na pfisuvnou hloubku na konci P2 <s_ J> s posuvem pro pfisuv P5
<S R>.

6. Vyjiskiovani s dobou vyjiskfovani P7 <s_p>.

7. Pohyb oscila¢ni osy s drahou posuvu odpovidajici brouSené Sifce P4 <s_A> na poc¢atecni
bod a s posuvem pro pfisuv v pfi€ném sméru P6 <s_F>.

Tento postup pfi zpracovani blok po bloku neni mozné prerusit.

Tato operace se opakuje tak dlouho, dokud neni dosazeno celkové hloubky pfisuvu P3
<S_K>. Posledni zdvih je potom rovhomérné rozdélen.

<S_A> F=<8_F>

Sl <S A> F=<S F>

<S_P>

<S_A> F=<S_F>

<S A> F=<S F>

Obrazek 9-9  Celkova pfisuvna hloubka dosazena ve druhém bodu obratu

<S_A> F=<8S_F>

Y

<S_K> <S_P> <S_J> | F=<S_R>

<S_A> F=<S_F>  /

LA s <S_A> F=<S_F> z:::"""<s_P>

<S_P>"‘V <S_p>

Obrazek 9-10  Celkova pfisuvna hloubka dosazena v prvnim bodu obratu
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Programovani technologickych funkci

Priklad

Oscilani pohyb s témito parametry:

Pfisuvna hloubka na zacatku 0,02 mm
PFisuvna hloubka na konci 0,01 mm
Celkova pfisuvna hloubka 1 mm
Zdvih 100 mm

Posuv pfi pfisuvu 1 mm/min

PFisuv v pficném sméru 1000 mm/min
Doba vyjiskfovani 1 sekunda

Standardni geometrické osy

Programovy kéd

9.4 Oscilacni cykly (CYCLE4071 ... CYCLE4079)

N10 T1 D1

N20 CYCLE4079(0.02,0.01,1,100,1,1000,1)

N30 M30

Brouseni
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Programovani technologickych funkci
9.5 Nastaveni orientace brusného kotouce (CYCLE400)

9.5 Nastaveni orientace brusného kotouce (CYCLE400)

9.5.1 Funkce
Funkce ,Nastaveni orientace brusného kotouce* poskytuje podporu pro brusky s naklapéci
osou B.

Maximalni Uhlovy rozsah pfi nastavovani orientace je omezen rozsahem pohybu kruhovych
os, které se na operaci podileji. Uhlovy rozsah nastaveni je kromé toho je$té omezen i
technologicky v zavislosti na pouzitém nastroji. Po nastaveni orientace se poloha bfitu
automaticky pfizpusobi.

Definice uhlu R

Pro nastavovani orientace brusnych kotoucl se pouziva uhel 3, ktery je nezavisly na
konkrétnim stroji.

V zakladnim nastaveni kinematiky stroje mize byt brusny kotou¢ orientovan podle osy Z nebo
podle osy X.

Opracovani proti

Je mozno zvolit, zda ma opracovani probihat na strané brusného kotouce, ktera odpovida
poloze bfitu, nebo na protilehlé strané.

Volné vyjizdéni nastroje

Pred naklapénim brusného kotou¢e muze byt uskute€néno volné vyjizdéni nastroje.

{g} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

9.5.2 Vyvolani cyklu
Postup
1. Vyrobni program, ktery chcete zpracovavat, je zalozen a Vy se nachazite
v editoru.
- 2. Stisknéte programové tlacitko "Ruzné".
== Ruzne
Hastavit 3. Stisknéte programové tla€itko ,Nasmérovat brusny kotouc*.

hrus. kotong Otevre se vstupni obrazovka "Nastaveni orientace brusného kotouce".

Brouseni
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Programovani technologickych funkci

9.5 Nastaveni orientace brusného kotouce (CYCLE400)

Parametry
Parametry Popis Jednotka
TC Nazev datového bloku naklapéni
o
R Uhel nastroje viigi ose otadeni stupné
o
Opracovani proti ® ano: Opracovani proti poloze bfitu
® ne: Opracovani na strané polohy bfitu
Volné vyjizdéni nastroje | ® ano: VoIné vyjizdéni nastroje pred naklapénim
® ne: Zadné volné vyjizdéni nastroje pfed naklap&nim.
Brouseni
Pfiru¢ka pro obsluhu, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0UAQ 281



Programovani technologickych funkci
9.5 Nastaveni orientace brusného kotouce (CYCLE400)

Brouseni
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Brouseni s osou B (pouze u brusky ur¢ené pro valcové
plochy)

10.1

Brouseni

1

Prehled

Pro brusky uréené pro valcové plochy s osou B je zajisténa podpora pro funkci Toolcarrier.

Vnéjsi strana brusného
kotouce

Vnitfni strana brusného
kotouce

Osa B

Vnéjsi strana brusného Brusny kotou¢ pro
kotouce brou$eni ploch

Obrazek 10-1  Pfiklad: Revolverova zasobnik se 4 brusnymi vieteny

Toolcarrier

Pro kazdé brusné vieteno, které je k dispozici, je pfitom konfigurovana jeho vlastni funkce
Toolcarrier. Kazdy drzak nastroje (ToolCarrier) ma kinematiku hlavy s osou B, ktera je 1
kruhovou osou. Jako 2. kruhova osa je instalovana poloautomaticka kruhova osa ve sméru
brusného vietena (hodnoty 0° nebo 180°).

Prostfednictvim offsetového uhlu osy B je ur€ena pfislusna zakladni poloha (nap¥. 0°, 90°,
180°, 270°, libovolna). Pokud se vieteno nachazi mechanicky ponékud Sikmo v(ii poloze 90°
(napf. o 3°), pak je potieba, aby byl smérovy vektor 2. kruhové osy zadan odpovidajicim
zplsobem také Sikmo (smérova slozka ve sméru Y musi byt ale = 0).

V okné ,T,S,M“ zvolte pFislusny drzak nastroje (Toolcarrier).

{% Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Uhel nasmérovani ,beta”

Prostfednictvim uhlu 8 mate moznost definovat otoceni vici zakladni poloze.
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Brouseni s osou B (pouze u brusky urcené pro valcové plochy)
10.1 Prehled

Osa B Osa B

Obrazek 10-2  Otoceni ,beta”

z

Zmeéna polohy britu

Pomoci vstupniho pole ,Opracovani proti“ se ovlada 2. kruhova osa a pomoci funkce CUTMOD
Ize zménit polohu bfitu (napf. pfi brouseni vnitfnich ploch).

OsaB OsaB
— =
=
Opracovani proti = ne Opracovani proti = ano

Brouseni
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Brouseni s osou B (pouze u brusky urcené pro valcové plochy)

10.2

Brouseni

10.2 Okno , T,S,M* v pfipade instalované osy B

Okno ,T,S,M“ v pripadé instalované osy B

Nastaveni orientace (sméru) osy B

Zobrazovany udaj

Vyznam

T Zadani nastroje (nazev nebo Cislo mista)
Pomoci programového tlacitka "Vybrat nastroj" mate moznost vybrat si
pozadovany nastroj ze seznamu nastroju.

] Cislo bfitu nastroje (1 - 9)

ST Nahradni nastroj (pfi strategii vyuzivajici nahradnich nastroju)

TC Nazev datového bloku naklapéni

o

3 Zadani uhlu pro nastaveni sméru (orientace) nastroje

Opracovani proti

® ano: Opracovani proti poloze bfitu

® ne: Opracovani na strané polohy bfitu

Vieteno 1 a2
(napf. S1)

Volba vietena pro hlavni vieteno a , oznaceni pomoci Cisla vietena

M-funkce vietena

21

Zastaveni vietena: Vieteno se zastavi.

L

Otaceni vlevo: Vieteno se otaci proti sméru hodinovych rucicek

"

Otaceni vpravo: Vieteno se otaci ve sméru hodinovych ruci¢ek

o

Nastavovani polohy vietena: Vieteno se nastavi do pozadované polohy.

Ostatni M-funkce

Spousténi funkci stroje
PFifazeni mezi Cisly funkci a jejich vyznamy musite zjistit v tabulce po-
skytované vyrobcem stroje.

Posunuti nulového bodu G

Volba posunuti po¢atku (nuly) (zakladni vztazny bod, G54 - G57)

Pomoci programového tlacitka "Posunuti nul. bodu" mate moznost vy-
brat si pozadované posunuti nulového bodu ze seznamu nastavitelnych
posunuti pocatku.

Méfici jednotka

Volba méficich jednotek (palce, mm).
Moznost, kterou zde vyberete, bude platit pro programovani.

Rovina obrabéni

Volba roviny, ve které bude obrabéni probihat (G17 (XY), G18 (ZX), G19
(YZ)).

Stuper prfevodovky

Stanoveni pfevodového stupné (auto, | - V)

Poloha pro zastaveni viete-
na

Zadani polohy, v niz se ma vieteno zastavit (ve stupnich).

Pfirucka pro obsluhu, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0UAQ
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Brouseni s osou B (pouze u brusky urcené pro valcové plochy)

10.2 Okno ,T,S,M" v pfipadé instalované osy B

Postup

286

Poznamka

Nastavovani polohy vietena

Pomoci této funkce muze byt vieteno nastaveno do uréité uhlové polohy, napf. za Ucelem
vymeény nastroje.

e Pokud vrieteno stoji, nastavuje se po nejkratsi draze.

® Pokud se vieteno otaci, zlstava stavajici smér otaceni zachovan a pouze se zastavi
v pozadované poloze.

IMI 1. Aktivujte provozni rezim "JOG".

2. Stisknéte programové tlacitko "T,S,M".

3. Zadejte nazev nebo Cislo nastroje T.

-nebo-
Uybrat ‘ Stisknéte programové tlacitko "Vybrat nastroj", abyste otevreli seznam
nastroj nastroju, najedte kurzorem na pozadovany nastroj a pak stisknéte pro-
gramové tlacitko "Do MANU".
MDA?JU Nastroj se pfenese do obrazovky "T, S, M..." a v pfisluSném poli se vypisi
parametry nastroje "T".
o 4, Zadejte pozadované parametry.
START 5.  Stisknéte tlagitko <CYCLE START>.
Nastroj se upne do vietena.
Poznamka

Uhlové nasmérovani a poloha bfitu

Hodnoty v polich ,Beta“ a ,Nasmérovani proti“ museji byt zadavany vzdy spolecné.

Poznamka
Volba datového bloku naklapé&ni

Pokud je k dispozici pouze jeden datovy blok naklapéni, pole pro volbu jedné z moznosti ,TC*
odpada.

Vénujte v této zalezitosti pozornost také informacim od vyrobce stroje!

Brouseni
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Brouseni s osou B (pouze u brusKy urcené pro valcové plochy)
10.3 Mereni v reZzimu JOG

10.3 Méreni v rezimu JOG

10.3.1 Nasmeérovani brusného kotouce pfi brouseni

V obrazovkach pro méfeni nastroje jsou k dispozici vstupni pole pro nastaveni sméru brusného
kotouce, pfip. orovnavace.

Nasmérovani nastroje v pfipadé pouziti osy B

e TC
Nazev datového bloku naklapéni
Poznamka: Pokud je k dispozici pouze jeden datovy blok naklapéni, pole pro volbu jedné
z moznosti , TC* odpada.
e
Zadani uhlu pro nastaveni sméru (orientace) nastroje
e QOpracovani proti
ano: Opracovani proti poloze bfitu
ne: Opracovani na strané polohy bfitu

10.3.2 Manualni méfeni brusného nastroje (s osou B)

Vztazny bod
PFi méfeni délky ve sméru X, pfip. ve sméru Z, slouzi jako vztazny bod orovnavac.

Vztazny bod orovnavace mize byt pfitom reprezentovan prostfednictvim posunuti pocatku
nebo orovnavaciho nastroje. Toto nastaveni je napevno specifikovano ve strojnich
parametrech a je uréeno vyrobcem stroje.

{o} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Postup

—1 1. V systémové oblasti "Stroj" aktivujte provozni rezim "JOG".
M,

Stroj

Wy
UL

JOG

1 Méreni 2. Stisknéte programové tlacitko "Mé&feni nastroje".
+ nastroje

Brouseni
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Brouseni s osou B (pouze u brusky urcené pro valcové plochy)

10.3 Méreni v rezZimu JOG

Méfeni
kotouée

Uybrat 4.
nastroj

» 5.
0K

Seznam
nastroji

Do
MANU

o 6.

SELECT

Uybrat 7.
orovnavac

v
0K

Vybrat
PHB

Do
MANU

Nastavit 10.

délku

Stisknéte programové tlacitko ,Méfeni kotouce”.

Stisknéte programové tlacitko "Vybrat nastroj".
Otevrfe se obrazovka "Volba nastroje".

Na obrazovce ,Volba nastroje“ vyberte brusny nastroj, ktery si pfejete
zmeéfit, a stisknéte programové tlacitko "OK".

Poloha bfitu musi byt zadana v seznamu nastroj.
-nebo-

Stisknéte programové tlacitko ,Seznam nastroju”, v seznamu nastrojl
vyberte brusny nastroj, ktery byste si prali zméfit, a stisknéte programové
tlacitko ,Do MANU*.

Nastroj se pfevezme do obrazovky ,Méfeni: Brusny kotouc*.
V poli ,Vztazny bod*“ si z nabizenych moznosti vyberte ,Orovnavac.

Umistéte kurzor do pole , TR, stisknéte programové tlacitko ,Vybrat orov-

navac“, pak vyberte orovnavac, ktery si pfejete pouzit pro méreni délky
nastroje, a stisknéte programové tlacitko ,,OK*.

-nebo-

Najedte kurzorem na pole ,Posunuti nul. bodu“ a stisknéte programové
tlacitko ,Vybrat PNB".

V okné ,Posunuti po¢atku - G54 ... G509 vyberte pozadované posunuti
pocatku a stisknéte programové tlacitko "Do MANU".

Stisknéte programové tlacitko "X" nebo "Z" podle toho, kterou z délek
nastroje si prejete zméfit.

Nastrojem Skrabnéte o orovnavac.

Stisknéte programové tlacitko "Nastavit délku".

Automaticky se vypocita délka nastroje, ktera se pak ulozi do seznamu
nastrojl.

Poloha bfitu je pfitom automaticky zohledhovana.

Poznamka

Aktivni brusny nastroj

Mé&feni nastroje je mozné uskutecnovat pouze s aktivnim brusnym nastrojem.

288
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Brouseni s osou B (pouze u brusKy urcené pro valcové plochy)

10.3 Méereni v reZimu JOG

10.3.3 Manualni méfeni orovnavace (s osou B)

Vztazny bod

PFi méfeni délky ve sméru X a délky ve sméru Z slouzi jako vztazny bod brusny kotouc.

Postup

M,

Ll

Stroj

Wy
UL

JOG

Méreni 2.

+ nastroje

Mefeni 3.

orovnavace

1.

V systémové oblasti "Stroj" aktivujte provozni rezim "JOG".

Stisknéte programové tlacitko "Méreni nastroje".

Stisknéte programové tlacitko ,Méreni orovnavace®.

Orovnavac jako nastroj

Uybrat 4.

orovnavai

v 5.

0K

Seznam
nastroiji

Do
MANU

Stisknéte programové tlacitko ,Vybrat orovnavac®.
Otevre se obrazovka "Volba nastroje".

Na obrazovce ,Volba nastroje“ vyberte orovnavaci nastroj, ktery si prejete
zmeéfit, a stisknéte programové tlacitko "OK".

Poloha bfitu musi byt zadana v seznamu nastroju.
-nebo-

Stisknéte programové tlacitko ,Seznam nastroju”, v seznamu nastrojl
vyberte orovnavaci nastroj, ktery byste si pfali zméfit, a stisknéte progra-
mové tlacitko ,Do MANU*".

Nastroj se pfevezme do obrazovky ,Méfeni: Orovnavac".
-nebo-

Orovnavaé jako posunuti po&atku

Vybrat
PNB

Do
MANU

Uybrat 6.

brus. kotoud

2 7.

0K

Brouseni

Najedte kurzorem na pole ,Posunuti nul. bodu“ a stisknéte programové
tlaCitko ,Vybrat PNB*.

V okné ,Posunuti poCatku - G54 ... G509 vyberte pozadované posunuti
pocatku a stisknéte programové tlacitko "Do MANU".

Najedte kurzorem na pole ,TR* a stisknéte programové tlacitko ,Vybrat
brusny nastroj*“.

Vyberte brusny kotouc, ktery byste si pfali pouzit pro méreni délky orov-
navace, a stisknéte programové tlacitko ,OK".
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Brouseni s osou B (pouze u brusky urcené pro valcové plochy)

10.3 Méreni v rezZimu JOG

Nastavit
delku

10.3.4

Predpoklady

10.

Stisknéte programové tlacitko "X" nebo "Z" podle toho, kterou z délek
nastroje si prejete zméfit.

Brusnym kotou¢em Skrabnéte o orovnavac.
Stisknéte programové tlacitko "Nastavit délku".

Kalibrace naklapéci osy

Pred kalibraci musi byt brusny kotou¢ upnut do drzaku nastroje.

Postup

JOG

Méreni
+  nastroje

Osa
naklapéni

CYCLE
START

UloZit
B

Ulodit
1]}

UloZit
M

UloZit
B2

290

10.

11.

V systémové oblasti "Stroj" aktivujte provozni rezim "JOG".

Stisknéte programové tlacitko "Mé&reni nastroje".

Stisknéte programové tlacitko ,Naklapéci osa“.
Otevfe se okno "Kalibrace naklapéci osy*.

V poli pro vybér jedné z moznosti ,TC* vyberte pozadovany datovy blok
naklapéni a v poli ,Opracovani proti“ pomoci voleb ,ano®, pfip. ,ne* roz-
hodnéte, na které strané se ma pfi dané poloze bfitu opracovani usku-
teCnit.

Vyberte osu pro méfeni (X, pfip. Z).

Stisknéte tlacitko <CYCLE START>.

Prvni dhel B se automaticky nastavi na pfedem definovanou hodnotu 0
stupnd.

Skrabnéte potom na obrobek a stisknéte programové tlagitko ,UloZit B0“.

Do poli ,B1% pFip. ,R2“ zadejte pozadované uhly, Skrabnéte na obrobek
a stisknéte programova tlacitka ,Ulozit R1%, pfip. ,Ulozit R2°.

Brouseni
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Brouseni s osou B (pouze u brusky urcené pro valcové plochy)

10.3 Méereni v reZimu JOG

m Poté, co jsou vSechna méfeni uskuteénéna, mlze byt spustén vypocet.
Uipocet 12.  Stisknéte programové tlacitko "Vypocditat".
Jako vysledek méfeni se zobrazi offsetovy vektor L3 (X a Z) daného da-
tového bloku naklapéni.
Poznamka

Tuto kalibraci je mozné uskutecnovat pouze s aktivnim nastrojem.

Brouseni
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Brouseni s osou B (pouze u brusky urcené pro valcové plochy)
10.3 Méreni v rezimu JOG

Brouseni
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Prevence kolize

Pomoci funkce pro prevenci kolize mizete v priibéhu opracovavani obrobku, pfip. uz pfi
sestavovani programu, zabranit vzniku kolizi a v disledku toho skodam.

E Softwarovy volitelny dopIn&k

Abyste mohli tuto funkci pouzivat pro geometricky primitivni prvky chranénych ob-
lasti, potfebujete softwarovy volitelny doplnék ,Prevence kolize ECO (stroj)“.

E Softwarovy volitelny dopinék

Abyste mohli tuto funkci vyuzivat také pro prvky chranénych oblasti v datovém for-
matu STL a NPP, potfebujete softwarovy volitelny doplnék ,Prevence kolize (stroj,
pracovni prostor)*.

(pouze 840D sl)

E Softwarovy volitelny doplnék

Abyste mohli tuto funkci pouzivat také pro samostatné realizace aplikaci pro pre-
venci kolizi, potfebujete softwarovy volitelny doplnék ,Pokrocilé funkce pro prevence
kolize (stroj, obrobek)".

(pouze 840D sl)

{é‘-} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Funkce pro zabranéni vzniku kolize bere za zaklad model stroje. Kinematika stroje je popsana
jako kinematicky fetézec. K soucastem stroje, které tento kinematicky retézec tvofi a které
maji byt chranény, jsou pfipojeny chranéné oblasti. Geometrie téchto chranénych oblasti je
popsana pomoci prvk( chranénych oblasti. Jejich prostfednictvim je Fidicimu systému znamo,
jak se v soufadném systému stroje pohybovat v zavislosti na poloze strojnich os. Potom
definujte protikolizni dvojice, tzn. jednotlivé dvojice chranénych oblasti, které maji byt vici sobé
sledovany.

Funkce "Prevence kolizi" pravidelné vypocitava vzdalenosti téchto dvojic chranénych oblasti.
Jestlize se dvé chranéné oblasti pfiblizuji a jestlize je pfitom dosazeno urcité bezpecnostni
vzdalenosti, aktivuje se alarm a program se pfed odpovidajicim blokem posuvu pFerusi, pFip.
se zastavi pfislusny pracovni posuv.

Poznamka

Funkce pro monitorovani kolizi plati pouze pro jednokanalové stroje.

Brouseni
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Prevence kolize

Poznamka
Osy, s nimiz bylo najeto na referenéni bod

Aby mohly byt chranéné oblasti monitorovany, musi byt polohy os v prostoru stroje znamy. Z
tohoto diivodu je systém pro zabranéni vzniku kolizi aktivni teprve po najeti na referencni bod.

UPOZORNENI
Neuplna ochrana stroje

Pokud model neni uplny (napf. soucasti stroje, které nejsou v modelu obsazeny, obrobky
nebo nové pirekazky, které do dostaly do pracovniho prostoru stroje) nebo pokud jsou hodnoty
a rozméry nepresné, mlize dochazet ke kolizim.

Literatura
Pfesna vysvétleni tykajici se funkce zabranujici kolizim naleznete v nasledujici literature:

Pfiru¢ka k funkcim — Specialni funkce

e kapitola: "Kinematické retézce (K7)"

® kapitola: "Geometrické modelovani stroje (K8)
® kapitola: "Zabranéni vzniku kolizi, interni (K9)"

e kapitola: "Zabranéni vzniku kolizi, externi (K11)"

Brouseni
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Prevence kolize

11.1 Aktivovani profikolizni ochrany

11.1 Aktivovani protikolizni ochrany

Predpoklady

® Funkce pro prevenci kolizi je nastavena v konfiguraci a aktivni model stroje je k dispozici.

® V parametrech funkce "Zabranéni vzniku kolizi" je prevence kolizi aktivovana pro provozni
rezim AUTO, pfip. pro provozni rezimy JOG a MDA.

Postup

r—
M,
Stroj

=)

AUTO

8 Simult.
== uykres.

-nebo-

Simult.
== yykres.

Dalsi
pohledy
Prac. prostor
stroje

Brouseni

Aktivujte systémovou oblast "Stroj".

Stisknéte tlacitko <AUTO>.

Stisknéte programové tlacitko "Simultanni vykreslovani".

Stisknéte programova tlacitka "DalSi pohledy" a "Prostor stroje”.

Prostfednictvim simultanniho vykreslovani se zobrazi aktivni model stro-
je.
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Prevence kolize

11.2 Nastaveni profikolizni ochrany

11.2

Postup

2906

Nastaveni protikolizni ochrany

Prostfednictvim tlacitka "Nastaveni" mlzete aktivovat nebo deaktivovat funkce pro zabranéni
vzniku kolize pro systémovou oblast "Stroj" (provozni rezimy jak AUTO, tak i JOG/MDA), a to
oddélené pro stroj a nastroje.

Prostfednictvim strojnich parametr( mizete definovat, od kterého stupné ochrany muze byt
aktivovana a deaktivovana protikolizni funkce pro stroj, pfip. nastroje v provoznich rezimech

JOG/MDA, piip. AUTO.

,{g} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Nastaveni Dusledek
Provozni rezim JOG/MDA Protikolizni funkci pro provozni rezimy JOG/MDA bud kompletné akti-
Prevence kolize vujete nebo deaktivujete.
Provozni rezim AUTO Protikolizni funkci pro provozni rezim AUTO bud kompletné aktivujete
Prevence kolize nebo deaktivujete.
JOG/MDA Jestlize je protikolizni funkce pro provozni rezimy JOG/MDA aktivovana,
Stroj jsou sledovany minimailné
chranéné oblasti stroje.
Hodnoty parametrd neni mozné zménit.
AUTO Jestlize je protikolizni funkce pro provozni rezim AUTO aktivovana, jsou
Stroj sledovany minimalné
chranéné oblasti stroje.
Hodnoty parametrd neni mozné zménit.
JOG/MDA Protikolizni funkci pro chranéné oblasti nastroje pro provozni rezimy
Nastroje JOG/MDA bud aktivujete nebo deaktivujete.
AUTO Protikolizni funkci pro chranéné oblasti nastroje pro provozni rezim AU-
Nastroje TO bud aktivujete nebo deaktivujete.
w 1. Aktivujte systémovou oblast "Stroj".
—
Stroj
AN 2. Aktivujte provozni rezim "JOG", "MDA" nebo "AUTQO".
UL

Brouseni
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Prevence kolize

>

lx Hasta-
Ua  veni

Zabranéni
kalizim

O

SELECT

Brouseni

11.2 Nastaveni profikolizni ochrany

Stisknéte tlacitko pro vyvolani rozSifeného pruhu menu a potom progra-
mové tladitko "Nastaveni".

Stisknéte programové tlacitko ,Prevence kolize".
Otevfe se obrazovka "Prevence kolize".

Na fadku "Prevence kolize" pro pozadované provozni rezimy (napf. pro
JOG/MDA) zvolte bud nastaveni "Aktivovat", abyste protikolizni funkci
zapnuli, nebo "Deaktivovat", &imz protikolizni funkce vypnete.

Jestlize si prejete, aby byly monitorovany pouze chranéné oblasti stroje,
deaktivujte poli¢ko pro znak zatrzeni "Nastroje".

Pfirucka pro obsluhu, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0UAQ 297



Prevence kolize

11.2 Nastaveni profikolizni ochrany

Brouseni
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Obrazovka pro vice kanalu 1 2

12.1 Obrazovka pro vice kanal(

Obrazovka pro vice kanalll Vam umoznuje v nasledujicich systémovych oblastech sledovat
déni ve vice kanalech soucasné.

® Systémova oblast "Stroj"

® Systémova oblast "Program”

Brouseni
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Obrazovka pro vice kanalu

12.2 Obrazovka pro vice kanald v systémové oblasti "Stroj"

12.2

300

Obrazovka pro vice kanall v systémové oblasti "Stroj"

V pfipadé stroje s vice kanaly mizete sledovat a ovliviiovat sou¢asné zpracovavani vétsiho
poctu program.

{g} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje.

Zobrazovani kanalll v systémové oblasti "Stroj"
V systémové oblasti "Stroj" mizete nastavit, aby se sou¢asné zobrazovaly 2 - 4 kanaly.

Prostfednictvim parametrt definujete, které kanaly a v jakém poradi se maji zobrazovat. Tyto
parametry pouzijete také tehdy, pokud byste si prali zobrazovani jednoho z kanal(i vypnout.

Poznamka

Provozni rezim "REF POINT" se zobrazuje jen na obrazovce jednoho kanalu.

Obrazovka pro vice kanala

Na uzivatelském rozhrani se ve sloupcich kanall zobrazuji 2 - 4 kanaly sou€asné.
® Pro kazdy kanal se zobrazuji 2 okna nad sebou.

® \/ hornim okné se vzdy nachazi vypis skuteCnych hodnot.

® Ve spodnim okné se pro oba kanaly zobrazuje totéz.

® (Obsah, ktery se zobrazuje ve spodnich oknech, vybirate pomoci svislého pruhu
programovych tlacitek.
PFi volbé pomoci svislého pruhu programovych tlacitek plati nasledujici vyjimky:

— Programové tlacitko "Skut.hodn MCS" zplsobuje pfepnuti sou¢asného systému v obou
kanalech.

— Programova tlacitka "Zoom akt. hodnoty" a "VSechny G-funkce" pfepinaji na zobrazeni
jednoho kanalu.

Zobrazeni jednoho kanalu

Jestlize chcete u svého obrabéciho stroje s vice kanaly sledovat vzdy jen jeden kanal, nastavte
trvalé zobrazovani jednoho kanalu.

Vodorovny pruh programovych tlagitek

® Vyhledavani bloku
P¥i spusténi vyhledavani bloku zlstava obrazovka pro vice kanalll zachovana. Vypis bloku
se zobrazi v okné vyhledavani.

e Qvlivhovani zpracovani programu
Okno "Ovlivhovani zpracovani programu” se zobrazuje pro kanaly nastavené v konfiguraci
obrazovky pro vice kanall. Zde uvadéné udaje plati spole¢né pro tyto kanaly.

e Kdyz stisknete jedno z programovych tlacitek ve vodorovném pruhu v systémové oblasti
"Stroj" (napf. "Overstore", "Synchronni akce"), do¢asné prejdete do obrazovky jednoho
kanalu. Kdyz toto okno opét zavrete, vratite se zpét do obrazovky pro vice kanalu.

Brouseni
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Obrazovka pro vice kanalu

12.2 Obrazovka pro vice kanalu v systémové oblasti "Stroj"

Prepinani mezi obrazovkami pro jeden a pro vice kanalti

™ Pokud si budete prat v systémové oblasti "Stroj" kratkodobé prepnout
T mezi obrazovkou pro jeden a pro vice kanal(, stisknéte tlacitko <MACHI-
NE>.
Jestlize budete chtit ve sloupci kanalu pfepnout mezi hornim a dolnim

oknem, stisknéte tlacitko <NEXT WINDOW>.

NEXT
WINDOW

Editace programu v okné bloku

Jednoduché editaéni operace muizete uskutec¢riovat jako obvykle
prostfednictvim tlaitka <INSERT> v okné s vypisem aktualniho bloku.

o

INSERT

Pokud mate malo mista, pfepnéte do obrazovky jednoho kanélu

Ladéni programu
Za Ucelem ladéni programu na stroji aktivujte zobrazovani jednotlivych kanald.

Predpoklady

e V konfiguraci je nastaven vétsi pocet kanalu.

e Je aktivovano nastaveni "2 kanaly", "3 kanaly", pfip. "4 kanaly".

Aktivovani/deaktivovani obrazovky pro vice kanall

ﬁl 1. Aktivujte systémovou oblast "Stroj".

| |

Stroj
AN 2. Aktivujte provozni rezim "JOG", "MDA" nebo "AUTO".
UL
JOG

1

AUTO

Stisknéte tlagitko pro vyvolani roz§ifeného pruhu menu a potom
programové tlacitko "Nastaveni”.

\

Masta-
veni

Uice 4. Stisknéte programové tlacitko "Obrazovka pro vice parametrd".
kanalii

=
==

Brouseni
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Obrazovka pro vice kanalu

12.2 Obrazovka pro vice kanald v systémové oblasti "Stroj"

302

T.F.5

V okné "Parametry obrazovky pro vice kanall" zvolte v poli "Zo-
brazeni" pozadovanou volbu (napf. "2 kanaly") a definujte kanaly,
které se maji zobrazovat, jakoz i jejich pofadi.

V zéakladni obrazovce provoznich rezima "AUTO", "MDA" a "JOG"
se v hornich oknech v pravém a v levém sloupci kanalu vypisuji
skute¢né hodnoty.

Jestlize si prejete zobrazit okno "T, F, S", stisknéte programové
tlacitko "T, F, S".

Okno "T, F, S" se zobrazi ve spodnim okné v levém a v pravém
sloupci kanalu.

Upozornéni:

Programoveé tlagitko "T,F,S" je k dispozici pouze u malych Fidicich
paneld, tzn. do typu OP012.

Brouseni
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Obrazovka pro vice kanalu

12.3 Obrazovka pro vice kanalu na velkych oviddacich panelech

12.3 Obrazovka pro vice kanall na velkych ovladacich panelech

U fidicich paneltd OP015, OP019, jakoZ i na PC mate moznost zobrazovat vedle sebe az 4
kanaly. To Vam usnadriuje sestavovani a ladéni program0 zpracovavanych ve vice kanalech.

Okrajové podminky
® OPO015 s rozlisenim 1024 x 768 pixell: mohou se zobrazovat az 3 kanaly
e OPO019 s rozlisenim 1280 x 1024 pixel(: mohou se zobrazovat az 4 kanaly

® Aby mohl systém fungovat s panelem OP019, je nezbytna jednotka PCU50.5.

Zobrazeni 3/4 kanall v systémové oblasti "Stroj"

Prostfednictvim parametrd zobrazeni vice kanall vyberte tyto kanaly a definujte, jak ma
obrazovka vypadat.

Zobrazeni kanall Zobrazeni v systémové oblasti "Stroj"

Zobrazeni 3 kanali | Pro kazdy kanal se zobrazuji nasledujici okna nad sebou:
® Okno skute¢nych hodnot

e OknoT,F,S

e Okno s vypisem blokl

Vybér funkci

e Stisknéte jedno z programovych tlacitek ve svislém pruhu, aby se v popredi
zobrazilo okno "T,F,S".

Zobrazeni 4 kanald | Pro kazdy kanal se zobrazuji nasledujici okna nad sebou:
® Okno skute¢nych hodnot

e G-funkce (programové tlacitko "G-funkce" odpada). K tlacitku "VSechny G-
funkce" se dostanete pomoci tlacitka pro vyvolani roz§ifeného pruhu menu.

e OknoT,F,S
e Okno s vypisem blok
Vybér funkci

e Stisknéte jedno z programovych tlaCitek ve svislém pruhu, aby se v popredi
zobrazilo okno s vypisem G-kodu.

Prepinani mezi kanaly

ii Pokud chcete prepnout mezi kanaly, stisknéte tlacitko <CHANNEL>.
CHANNEL

= Jestlize budete chtit ve sloupci kanalu prepnout mezi tfemi, pfip. ctyfmi
Wiaw nad sebou usporadanymi okny, stisknéte tlacitko <NEXT WINDOW>.

Brouseni
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Obrazovka pro vice kanalu

12.3 Obrazovka pro vice kanali na velkych oviddacich panelech

Poznamka
Zobrazeni 2 kanal

Narozdil od mensich ovladacich panell se v systémové oblasti "Stroj" pfi zobrazeni 2 kanall
zobrazuje okno "T,F,S".

Systémova oblast Program

304

V editoru mdze byt vedle sebe zobrazeno az 10 programd.

Zobrazeni programu

Prostfednictvim parametrd v editoru mazete definovat Sifku programu v okné editoru. Timto
zplsobem muzete okno rozdélit stejnomérné mezi programy nebo muizete zajistit, aby se
sloupec s aktivnim programem zobrazoval Sirsi.

Stav kanalu

V oblasti stavovych hlaseni se v pfipadé potfeby vypisuji hlaSeni kanalu.

08

Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Brouseni
Pfiruc¢ka pro obsluhu, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0UAQ



Obrazovka pro vice kanalu

12.4 Nastaveni parametri obrazovky pro vice kanalu

12.4 Nastaveni parametri obrazovky pro vice kanal
Nastaveni Vyznam
Zobrazeni Zde definujete, kolik se ma zobrazovat kanal(.
e 1 kanal
e 2 kanaly
e 3 kanaly
® 4 kanaly
Volba kanall a jejich Zadejte, které kanaly a v jakém poradi se maji zobrazovat v obrazovce pro
poradi vice kanalu.
(v pfipadé zobrazeni "2
-4 kanaly")
Zobrazuje se Zde zadavate, které kanaly se maji zobrazovat v obrazovce pro vétsi pocet
(v pfipadé zobrazeni "2 | kanall. Timto zplisobem mtZzete kratkodobé odstranit kanaly z obrazovky.
-4 kanaly")

Priklad:
Vas stroj ma 6 kanald.
V konfiguraci obrazovky pro vice kanal(l nastavite kanaly 1 - 4 a definujete posloupnost pro
jejich zobrazovani (napf. 1,3,4,2).
P¥i prfepinani kanalll v obrazovce pro vice kanalt mlzete prepinat pouze mezi kanaly, které
byly stanoveny v konfiguraci tohoto zobrazeni, vSechny ostatni kanaly nebudou zohlednovany.
Kdyz v systémoveé oblasti "Stroj" pfepnete kanal pomoci tlaCitka <CHANNEL>, dostanete se
do nasledujicich obrazovek: Kanaly "1" a "3", kanaly "3" a "4", kanaly "4" a "2". Kanaly "5" a
"6" se v obrazovce pro vice kanalll zobrazovat nebudou.
V obrazovce jednoho kanalu mizete prochazet mezi véemi kanaly (1...6), aniz by byl bran
ohled na poradi nastavené v konfiguraci obrazovky pro vice kanald.
V menu kanall mazete vzdy vybirat ze vSech kanall, tedy i z téch, které v konfiguraci
obrazovky pro vice kanall nejsou nastaveny. Pokud pfepnete na kanal, ktery se v konfiguraci
obrazovky pro vice kanalli nenachazi, automaticky se objevi obrazovka pro jeden kanal.
Neuskutecnuje se zadné automatické zpétné prepnuti do obrazovky pro vice kanald, a to ani
kdyz je vybran kanal, ktery je v konfiguraci této obrazovky uveden.
Postup
ﬁl 1. Aktivujte systémovou oblast "Stroj".
| |
Stroj
AN 2. Aktivujte provozni rezim "JOG", "MDA" nebo "AUTQO".
5
AUTO
Brouseni
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12.4 Nastaveni parametrt obrazovky pro vice kanalu

306

1% Hasta-
UJE ueni

Uice 4.
kanali

5.

> 3.

Stisknéte tlacitko pro vyvolani rozsifeného pruhu menu a potom progra-
mové tlacitko "Nastaveni".

Stisknéte programové tlacitko "Obrazovka pro vice parametrQ".
Otevre se okno "Parametry obrazovky pro vice kanald*.

Nastavte parametry obrazovky pro jeden a pro vice kanalu a definujte,
které kanaly maji byt k vidéni v systémové oblasti "Stroj" a v editoru a v
jakém poradi.

Brouseni
PFiruc¢ka pro obsluhu, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0UAOQ



Sprava nastroju

13.1 Seznamy pro ucely spravy nastrojl

V seznamech v oblasti "Nastroj" se vypisuji vSechny nastroje, které jsou zalozeny, pfip.
konfigurovany v NC systému, a pokud je to nastaveno v konfiguraci, pak také mista v
zasobniku.

Ve vSech seznamech se vypisuji stejné nastroje, které jsou stejné setfizeny. PFi pfechazeni
mezi seznamy zUstava kurzor na stale stejném nastroji a ve stejném vyfezu obrazovky.

Seznamy se li§i vypisovanymi parametry a obsazenim programovych tlacitek. Pfechazenim
mezi seznamy se mUzete cilené dostavat z jedné tématické oblasti do jiné.

® Seznam nastrojl
Zobrazuiji se zde vSechny parametry a funkce pro zakladani a zadavani nastrojl.

e Opotfebeni nastroje
Zde se nachazeji véechny parametry a funkce, které jsou zapotfebi v pribéhu delSiho
pouzivani nastroje, napf. opotfebeni a monitorovaci funkce.

e Zasobnik
Zde naleznete parametry a funkce vztahujici se k zasobnik{m, pfip. k mistiim v zasobniku
nastroju.
® Parametry nastroje OEM
Tento seznam je volné k dispozici OEM pro uéely dal$iho pfizplsobeni.
Setfizeni seznamu
Pokud byste si prali, mizete setfizeni seznamu zménit:
® podle zasobniku
® podle nazvu (abecedné podle identifikace nastroje)
e podle typu nastroje
e podle T-Cisla (numericky podle identifikatoru nastroje)

e podle D-Cisla

Filtrace seznam(

Pokud si prejete, mlUzete seznamy setfidit podle nasledujicich kritérii.
® zobrazit jen prvni bfit

® jen nastroje pfipravené pro pouziti

® jen nastroje, které dosahly meze pro prvni vystrahu

® jen zablokované nastroje

® pouze nastroje s aktivni identifikaci

Brouseni
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Spréva nastrofi

13.1 Seznamy pro ucely spravy nastroju

Vyhledavaci funkce

Pokud si pfejete, mlizete v seznamech vyhledavat nasledujici objekty:
e Nastroj

® Misto v zasobniku

® Prazdné misto

Brouseni
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Spréva nastroji

13.2 Sprava zasobniku

13.2 Sprava zasobniku

V zavislosti na konfiguraci je v seznamech nastroju podporovana také sprava zasobniku.

Funkce ve spravé zasobniku

® Prostrednictvim programového tlacitka "Zasobnik" ve vodorovném pruhu miizete vyvolat
seznam, v némz se vypisuji nastroje spolu s udaji vztahujicimi se k zasobniku.

® \/ seznamu se zobrazuji sloupce Zasobnik / Misto v zasobniku.
e \/ zakladnim nastaveni se tyto seznamy zobrazuji setfizené podle mist v zasobniku.

e V titulkovém pruhu jednotlivych seznamu se vypisuje zasobnik, ktery je vybran pomoci
kurzoru.

® \/ seznamu nastroju se ve svislém pruhu programovych tladitek zobrazuje tla¢itko "Volba
zasobniku".

® Nastroje mohou byt prostfednictvim seznamu nastroju vkladany do zasobniku, pfip. z ného
vyjimany.

{é"} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!
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13.3 Typy néstroju

13.3

Typy nastroju

310

Typy nastrojl

PFi zakladani nového nastroje je Vam k dispozici nékolik typl nastroje, z nichz si mlizete vybrat.
Typ nastroje ur€uje, které geometrické parametry jsou zapotfebi a jak budou zapoditavany.

MNouy nastroj - oblibene

Tup Identifikator Pol. nastroje
408 - Brusny kotout 40 809 9)p
498 - Orpunavai 4 % % &SP
494 - Orounavaci kladka o 10|l | oot | jod o
496 - Oroun. kolecko 400 00 »
718 - 3D sonda e=l=7

Obrazek 13-1  Pfiklad seznamu upfednostiiovanych nastrojli (brouseni valcovych ploch)

Mouy nastroj - oblibene

Typ Identifikator Pol. nastroje
418 |- Brusny kotout: 40 9 8 4
408 - Orpunavaé 4% # & %
495 |- Orounavaci kladka o o0, o | oi" |0
497 - Oroun. kolecko 40,0 0 7)p
718 - 30 sonda = e=

Obrazek 13-2  Prfiklad seznamu upfednostfiovanych nastroja (brouseni rovnych ploch)

Mouy nastroj — brousici nastroje
Typ Identifikator Pol. nastroje

488 |- Brusny kotout 40 48 8 dp
498 - Oroundvai 4 '% S &P
494 - Orovnavaci kladka o o' e | o0 -
496 - Oroun. koleiko AT 00)

Obrazek 13-3  Nabizené nastroje v okné "Novy nastroj - Brusny nastroj“ (brouseni dokulata)

Brouseni
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13.3 Typy néstroju

MNouy nastroj - brousici nastroje

Tup Identifikator Pol. nastroje
418 - Brusny kotoud 409 6.8 8
498 |- Orounavag 4% & £ %P
495 - Orovnavaci kladka o 00, 0|t
497 - Oroun. kolecko 40007 0)p

Obrazek 13-4  Nabizené nastroje v okné "Novy nastroj - Brusné nastroje” (brouseni ploch)

Nouy nastroj — specialni nastroje
Tup Identifikator Pol. nastroje

718 - 30 sonda =l=19
711 - |Snimat hran V5 ik
712 - Monosnimai = b=y
713 - Dotek ve tvaru L & lo £
714 - Huézdicovy dotek o
795 - Kalibr. nastroj = |l=

Obrazek 13-5  Nabizené nastroje v okné "Novy nastroj - Specialni nastroje".
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13.4 Zaddvani rozmérd nastroju

13.4 Zadavani rozmért nastrojl

V této kapitole ziskate prehled o zadavani rozmérl jednotlivych typl nastrojl.

Typy nastroju
Zaznamy v napf.
Parametry nastroje G18: Rovina Z/X —
$TC_DP1 | 400 F
$TC_DP3 | Délka 1 X SN e
$TC_DP4 | Délka 2 i
$TC_DP6 | Radius X
z S
Pusobnost ko
o Radius
Délka1vyY
G17 |Délka 2 v X
Nepouzité parametry je Radius v X/Y
potfeba nastavitna 0. | Délka 1 v X
G18 |Délka2v Z -
Rédius v Z/X Délka 2 (2)
Délka1vZ F: Vztazny bod drzaku nastroje
G19 |Déka2vY
Radius v Y/Z
Obrazek 13-6  Brusny kotou€
) Délka m
£
& Délka u
Obrazek 13-7 3D méfici sonda
'{:‘%} Vyrobce stroje
Délka nastroje bude zméfena az ke stfedu kulicky nebo az k obvodu kuli¢ky.

Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Poznamka

3D méfici sonda musi byt pfed prvnim pouzitim kalibrovana.
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13.5

13.5.1

Seznam nastroju

Seznam nastrojl

13.5 Seznam nastroju

V seznamu nastroju se vypisuji vSechny parametry a vSechny funkce, které jsou zapotfebi pro
zakladani a konfiguraci nastroj(.

Kazdy nastroj je jednoznacéné identifikovan svym nazvem nastroje a €islem nahradniho

nastroje.

PFi zobrazovani nastroj, tzn. pfi zobrazovani polohy bfitu nastroje, se zohlednuje soufadny

systém stroje.

Parametry nastroje

Brouseni

Pfirucka pro obsluhu, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0UAQ

Zahlavi sloupcl

Vyznam

Misto

W WS

'H’ *

>

* jestlize je pfi vyvolani
zasobniku aktivovano

Zasobnik/Cislo mista

e Cisla mist v zasobniku
Zadava se napred Cislo zasobniku a potom ¢&islo mista v zasobniku.
Pokud je k dispozici jen jeden zasobnik, vypisuje pouze Cislo mista.

® Misto pro prfedavani
® Podavac

e Stanice pro zakladani
® Misto pro zakladani

U jinych typu zasobnikl (napf. u Fetézového zasobniku) se mohou zobra-
zovat jesté i nasledujici symboly:

® Misto ve vietenu jako symbol

® Mista pro podavac 1 a podavac 2 (plati jen pfi pouziti vietena s dvojitym
podavacem) jako symbol

Typ

Typ nastroje

V zavislosti na typu nastroje (zobrazuje se jako symbol) se budou pro na-
stroj zobrazovat urcité korekEni parametry.

Symbol ukazuje polohu nastroje, ktera byla zvolena pfi jeho zalozeni.

O

SELECT

Pomoci tlaCitka <SELECT> mate moznost polohu nastroje nebo jeho typ
zménit.

Nazev nastroje

Nastroj je identifikovan svym nazvem a €islem nahradniho nastroje. Nazvy
mUzete zadavat ve formé textu nebo Eisla.

Upozornéni: Maximalni délka nazvu nastroje je 31 ASCII znakd. V pfipadé

asijskych znak{l nebo znakl Unicode se pocet znakl snizuje. Nasledujici
specialni znaky jsou nepfipustné: | #".

ST Cislo nahradniho nastroje (pro strategii vyuZivajici nahradnich nastrojd).
D Cislo bitu
J kotouce Pramér kotouce

(u brusného kotouce - typ 400, typ 410)
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13.6 Seznam nastroju

Zahlavi sloupct Vyznam

Délka X nebo Délka Z Délka nastroje

- Brou$eni dokulata Geometrické udaje Délka X, pfip. Délka Z

Délka Y nebo Délka Z Délka nastroje

- Brouseni ploch Geometrické udaje Délka Y, pfip. Délka Z

Radius bfitu Radius nastroje (v pfipadé brusného kotouce - typ 400, typ 410; orovnava-

Ce - typ 490, orovnavaciho valce - typ 495, orovnavaciho kotouce - typ 497)

(0] Priimér nastroje
(u nastroju 3D méfici sonda - typ 710; hranova sonda - typ 711; jednos-
mérna sonda - typ 712; L-sonda - typ 713; kalibracni nastroj - typ 725)

Vnéjsi @ Vnéjsi pramér
(v pfipadé sondy ve tvaru hvézdy - typ 714)

DalSi parametry

Jestlize mate v konfiguraci zadana jednoznacna ¢isla bfitd, vypisuji se tato ¢isla v prvnim

sloupci.
Zahlavi sloupct Vyznam
D-¢islo. Jednoznaéné cislo bfitu
SN Cislo biitu
EC Korekéni parametry pro sefizovani
O Vypis korekénich parametrd pro sefizovani, které jsou k dispozici

Prostfednictvim konfiguraéniho souboru definujete vybér parametr v seznamu.

{g} Vyrobce stroje
Veénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Literatura
Informace o konfiguraci a sefizovani seznamu nastrojl naleznete v nasledujici literature:
PFiru¢ka pro uvedeni do provozu, SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl

Symboly v seznamu nastroju

Symbol / Vyznam
Oznaéenl

Typ nastroje

Cerveny kfiz X Nastroj je zablokovan.

Zluty trojihelnik - $picka dold Doslo k dosazeni urovné pro prvni vystrahu.

Zluty trojuhelnik - $picka naho- Nastroj se nachazi ve zvlastnim stavu.

ru Najedte kurzorem na oznaceny nastroj. V podobé struc-

né napovédy se vypiSe struény popis.

Zeleny ramecek Nastroj je pfedbézné vybran.

Brouseni
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Symbol / Vyznam
Oznadgeni

Zasobnik/Cislo mista

Zelena dvoijita Sipka Misto v zasobniku se nachazi na misté pro vyménu na-
stroje.

Seda dvojita Sipka Misto v zasobniku se nachazi na misté pro odkladani.

Cerveny kfiz p 4 Misto v zasobniku je zablokovano.

{g‘} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Postup
l_,@ 1. Aktivujte systémovou oblast "Parametry".
Parametry
2. Stisknéte programové tlacitko "Seznam nastroju”.
Otevre se obrazovka "Seznam nastroju".
13.5.2 DalSi udaje

Pro nasledujici typy nastrojl jsou zapotfebi doplikové geometrické Gdaje, které nejsou
uvedeny ve zobrazeni seznamu nastroju.

Typy nastroju s dopliikovymi geometrickymi udaji

Typ nastroje Dopliikové parametry

710 3D sonda Délka geometrie (Délka X, Délka Y, Délka Z)

Délkové opotiebeni (A Délka X, A Délka Y, A Délka Z)
Délka adaptéru (Délka X, Délka Y, Délka Z)

712 Jednosmérna méfici sonda | Délka geometrie (Délka X, Délka Y, Délka Z)

Délkové opotfebeni (A Délka X, A Délka Y, A Délka Z)
Délka adaptéru (Délka X, Délka Y, Délka Z)

Korekeni Uhel (Ghel)

713 L-sonda Délka geometrie (Délka X, Délka Y, Délka Z)

Délkové opotiebeni (A Délka X, A Délka Y, A Délka Z)
Délka adaptéru (Délka X, Délka Y, Délka Z)

Korekéni Uhel (uhel)

Délka vylozniku (délka)

Brouseni
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Typ nastroje Dopliikové parametry

714 Sonda ve tvaru hvézdy Délka geometrie (Délka X, Délka Y, Délka Z)

Délkové opotiebeni (A Délka X, A Délka Y, A Délka Z)
Délka adaptéru (Délka X, Délka Y, Délka Z)

KorekEni Uhel (uhel)

Pramér kulicky (9)

725 Kalibraéni nastroj Délka geometrie (Délka X, Délka Y, Délka Z)

Délkové opotiebeni (A Délka X, A Délka Y, A Délka Z)
Délka adaptéru (Délka X, Délka Y, Délka Z)

Pomoci konfiguraéniho souboru mizete definovat, jaké Gdaje se budou v okné "Dals$i udaje"
zobrazovat.

{g} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Postup
1. Je otevieny "Seznam nastroj(".
2. V seznamu vyberte odpovidajici nastroj, napf. frézu s uhlovou hlavou.
Dalsi 3. Stisknéte programové tlacitko "DalSi udaje".
udaje Otevre se obrazovka "DalS$i udaje - ...".
Programové tlacitko "DalSi udaje" bude aktivni pouze tehdy, pokud jste
zvolili nastroj, pro ktery je v konfiguraci okno "DalSi udaje" nastaveno.
13.5.3 Zalozeni nového nastroje
Obrazovka "Novy nastroj - Favority" Vam nabizi pfi zakladani nového nastroje celou fadu
vybranych typl nastrojd, které jsou oznacovany jako "Favority".
Jestlize se pozadovany typ nastroje v seznamu favoritli nenachazi, vyberte prostrednictvim
odpovidajiciho programového tladitka pozadovany brusny nebo specialni nastroj.
Poznamka
Brusné nastroje
V zavislosti na konfiguraci stroje jsou Vam k dispozici jesté také brusné nastroje.
Postup
1. Je otevfeny "Seznam nastroj(".
2. V seznamu nastrojl najed'te kurzorem na pozici, na které ma byt nastroj
ulozen.

Brouseni
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13.5 Seznam nastroju

Pfitom si mGzete vybrat jedno z prazdnych mist v zasobniku nebo si
muzete zvolit i pamét’ nastrojii v NC systému mimo zasobnik.

V oblasti paméti nastroju NC systému muzete kurzorem najet také na
jiz existujici nastroj. Data nastroje, ktery se vypisuje, se nebudou prepi-

sovat.
Nouj 3. Stisknéte programové tlacitko "Novy nastroj".
nastroj
Otevie se obrazovka "Novy nastroj - Favority".
-nebo-
Brous.nastroj Jestlize byste si prali zalozit nastroj, ktery se nenachazi v seznamu
488-439 oblibenych, stisknéte jedno z programovych tlagitek "Brusny nastroj
nebo 400-499“ nebo "Specialni nastroj 700-900".
o Otevfe se obrazovka "Novy nastroj - Brusné nastroje”, pfip. "Novy na-
Spec. nastroj stroj - Specialni nastroj".
788-9084
4. Nastroj vyberete tak, Ze najedete kurzorem na odpovidajici typ nastroje
a na symbol pozadované polohy bfitu.
5. Jestlize jsou k dispozici vice nez 4 polohy bfitu, vyberte pozadovanou
polohu bfitu pomoci tlacitek pro pohyb kurzoru vlevo nebo vpravo.
v 6. Stisknéte programové tlacitko "OK".
0K

Nastroj se spolu se svym pfedem definovanym nazvem prenese do
seznamu nastroju. Jestlize se kurzor nachazi v seznamu nastroju na
prazdném misté v zasobniku, bude zalozen na toto misto v zasobniku.

Postup zakladani nastroje mlize byt nastaven i jinak.

Vétsi podet zakladacich mist

Jestlize mate v konfiguraci pro zasobnik nastaven vétsi po€et zakladacich mist, objevi se pfi
zakladani nastroje pfimo na prazdném misté v zasobniku, jakoz i po stisknuti programového
tlaCitka "Vlozit", obrazovka "Volba mista vkladani".

Zde vyberte pozadované misto pro vloZeni a svou volbu potvrdte stisknutim programového
tlacitka "OK".
Dopliikové udaje

V pfipadé odpovidajici konfigurace se po zvoleni pozadovaného nastroje a po jeho potvrzeni
tlaCitkem "OK" otevie obrazovka "Novy nastroj".

Zde muzete definovat nasledujici udaje:
® Nazev
® Typ mista nastroje

® Velikost nastroje

Brouseni
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Literatura:

13.5.4

Postup

13.5.5

318

Budete-li potfebovat popis téchto konfiguracnich moznosti, viz:
PFiruCka pro uvedeni do provozu, SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl

Méfeni nastroje - seznam nastroju

Pokud potfebujete, mate moznost zméfit korekéni parametry jednotlivych nastroju pfimo ze

seznamu nastroj(.

Poznamka

Méreni nastroje je mozné uskutecnovat pouze s aktivnim nastrojem.

Méfeni

Nastavit
delku

Je otevieny "Seznam nastroji".

V seznamu nastrojll vyberte nastroj, ktery byste si prali zméfit, a stisknéte
programové tlacitko "Zmeéfit nastroj".

Dostanete se do systémové oblasti "JOG" a méFeny nastroj se pfenese
do pole "T" ve vstupni obrazovce "Méfeni: Délka manualné".

Zvolte Cislo bfitu D a €islo jeho nahradniho nastroje ST.

Stisknéte programové tlacitko ,X“, ,Y*“ nebo ,Z* podle toho, kterou z délek
nastroje si prejete zméfit.

Na obrobek najedte v tom sméru, ktery ma byt zméfen a Skrabnéte.
Do poli X0, YO, pfip. Z0, zadejte polohu hrany obrobku.

Jestlize pro X0, YO, resp. Z0 neni zadana zadna hodnota, pfevezme se
hodnota z poli, kde se vypisuje aktualni skute¢na poloha.

Stisknéte programové tlacitko "Nastavit délku".

Automaticky se vypodita délka nastroje, ktera se pak ulozi do seznamu
nastroju.

Sprava vétSiho podtu nastroju

V pfipadé nastroju s vice nez jednim bfitem je kazdému z téchto bfit(i pfifazena samostatna
sada korekénich parametr(i. To, kolik bfitd mdzete zalozit, zavisi na konfiguracnich
parametrech fidiciho systému.

Brouseni
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Nepotiebné bfity nastroje mohou byt vymazany.

Postup
1. Je otevreny "Seznam nastroj".
2. Najedte kurzorem na nastroj, pro ktery byste si prali zalozit dalSi brity.
Biity 3. V obrazovce "Seznam nastroji" stisknéte programové tlacitko "BFity".
Houg 4. Stisknéte programové tlacitko "Novy bfit".
b V seznamu se tim zalozi novy datovy blok.
Cislo bfitu se tim o 1 zvysi. Korekénim parametriim budou jako standard-
ni dosazeny hodnoty bfitu, na némz se naléza kurzor.
5. Zadejte korekeni parametry 2. bfitu.
6. Pokud chcete vytvofrit blok korekénich parametrd dalSiho bfitu, opakujte
tuto operaci.
Uymazat 7. Najedte kurzorem na bfit nastroje, ktery si prejete vymazat, a stisknéte
bt programové tlagitko "Vymazat bfit".
Datovy blok bude ze seznamu vymazan. Prvni bfit nastroje neni mozné
vymazat.
13.5.6 Vymazani nastroje
Nastroje, které se uz nepouzivaji, mohou byt ze seznamu nastroji odstranény, aby seznam
zUstal prehledny.
Postup
1. Je otevreny "Seznam nastroja".
2. V seznamu nastroju najedte kurzorem na nastroj, ktery byste si prali vy-
mazat.
Uymazat 3. Stisknéte programové tlacitko ,Smazat nastroj".
asiio] Objevi se kontrolni dotaz.
v 4, Pokud si opravdu pfejete zvoleny nastroj vymazat, stisknéte programové
0K tlaCitko "OK".
Nastroj se vymaze.
Pokud se nastroj nachazi na misté v zasobniku, bude odlozen a potom
vymazan.
Vétsi pocet zakladacich mist - nastroj na misté v zasobniku
Jestlize mate v konfiguraci zasobniku vytvoren vétsi pocet mist na odkladani, objevi se po
stisknuti programového tlacitka "Smazat nastroj" obrazovka "Volba mista vkladani".
Brouseni
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V tomto okné vyberte pozadované odkladaci misto a stisknéte programové tlacitko "OK".
Nastroj pak bude odlozen a nasledné vymazan.

13.5.7 Zakladani a odkladani nastroje
Nastroje mohou byt prostfednictvim seznamu nastroji vkladany do zasobniku, pfip. z ného
vyjimany. Nastroj je pfi svém vkladani ulozen na misto v zasobniku. Pfi vyjimani je nastroj ze
zasobniku odstranén a odloZzen do seznamu nastroj(l.

PFi vkladani systém automaticky navrhne prazdné misto, na néz je mozné nastroj vlozit.
Muzete ale také pfimo zadat prazdné misto v zasobniku.

Nastroje, které momentalné v zasobniku nejsou zapotfebi, je mozné z ného odstranit. Systém
HMI potom parametry téchto nastroju nachazejicich se mimo zasobnik automaticky ulozi do
seznamu nastroji v paméti NC systému.

Pokud byste si pfali pozdéji nastroj znovu pouzivat, jednoduse jej nactéte a tim padem také
jeho parametry znovu na odpovidajici misto v zasobniku. USetfite si tak opakované zadavani
téch samych parametrt nastroje.

Postup

1. Je otevreny "Seznam nastroja".

2. Najedte kurzorem na nastroj, ktery byste si pfali ulozit do zasobniku (pfi
setfizeni podle Cisel mist v zasobniku naleznete nastroj na konci sezna-
mu nastroju).

UloZit 3. Stisknéte programové tlacitko "VloZzit nastroj".
nastroj
Zobrazi se obrazovka "Vlozit na...".

Do pole "... Misto" bude systémem pfedbézné dosazeno dislo prvniho
prazdného mista v zasobniku.

v 4, Stisknéte programové tlacitko "OK", jestlize si pfejete ulozit nastroj na
0K navrhované prazdné misto.
-nebo-
v Zadejte pozadované C&islo mista a stisknéte programové tlacitko "OK".
0K
-nebo-
Uteteno Stisknéte programové tlacitko "Vieteno".

Nastroj se ulozi na specifikované misto v zadsobniku, pfip. do vietena.

Vétsi pocet zasobnikul
Jestlize mate v konfiguraci vytvoren vétsi pocet zasobnik(, objevi se po stisknuti
programového tlacitka "Vlozit" obrazovka "Vlozit na...".

Brouseni
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13.5.8

Postup

Brouseni

13.5 Seznam nastroju

Pokud byste si prali vlozit nastroj na jiné nez systémem navrhované prazdné misto, zde zadejte
pozadovany zasobnik, jakoz i misto v zasobniku, a svou volbu potvrdte stisknutim tlacitka

IIOKIII

Vétsi pocet zakladacich mist

Jestlize mate v konfiguraci zasobniku vytvoren vétsi pocet mist na odkladani, objevi se po
stisknuti programového tlacitka "Vlozit" obrazovka "Volba mista vkladani".

Zde vyberte pozadované misto pro vloZeni a svou volbu potvrdte stisknutim programového

tlacitka "OK".

Odstranéni nastroje ze zasobniku

Uyjmout 1.
nastroj
2.
v 3
0K
x
Storno

Volba zasobniku

Najedte kurzorem na nastroj, ktery si pfejete odstranit ze zasobniku, a
stisknéte programové tlacitko "Odlozit".

V okné "Volba mista vkladani" vyberte poZzadované misto pro odlozeni
nastroje.

Svou volbu potvrdte stisknutim tlacitka "OK".

-nebo-
Budete-li chtit zvolena nastaveni odmitnout, stisknéte tlacitko "Storno“.

Pokud potfebujete, mizete si vybrat pfimo pomocnou pamét, zasobnik nebo pamét’ NC
systému.

Zuolit 2.

zasobnik

Priejdi na

Je otevreny "Seznam nastroj(".
Stisknéte programové tlacitko "Volba zasobniku".

Jestlize je k dispozici jen jeden zasobnik, s kazdym stisknutim tohoto
programového tlacitka pfeskocite z jedné oblasti do dalsi, tzn. z pomocné
vyrovnavaci paméti do zasobniku, ze zasobniku do paméti NC systému
a z paméti NC systému do pomocné paméti. Kurzor se vzdy nastavi na
zacatek zasobniku.

-nebo-

Pokud je k dispozici nékolik zasobniku, otevie se obrazovka "Volba za-
sobniku". Zde najedte kurzorem na pozadovany zasobnik a stisknéte
programové tlacitko "Pfejit na...".

Kurzor sko€i na za¢atek zadaného zasobniku.
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Vypnuti zobrazovani zasobniku

Magazine selection

] Machine

T WZ-Zwischenspeicher

-7 revolver1D

~ 1T revolver20

-7 kettelD

“ [ NC memory

O Deaktivujte poli¢ka pro znak zatrZzeni u zasobniku, u nichZ nechcete, aby
SELECT se zobrazovaly v seznamu zasobnika.

Konfigurace chovani systému pfi vybirani zasobniku, pokud jich je v systému vice, mize byt
nastavena rizné.

{g} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Literatura

Budete-li potfebovat popis téchto konfiguracnich moznosti, viz:

PFiruCka pro uvedeni do provozu, SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl
13.5.9 Pripojeni kédového drzaku (pouze 840D sl)
13.5.9.1 Prehled

Pokud chcete, mlzete v konfiguraci nastavit pfipojeni kodového drzaku.

V souvislosti s timto zafizenim mate v systému SINUMERIK Operate k dispozici nasledujici
funkce:

® Zalozeni nového nastroje z kddového drzaku

® (Odlozené nastroje do kédového drzaku

E Softwarovy volitelny doplnék

Abyste mohli tuto funkci vyuzivat, potfebujete softwarovy volitelny doplinék "Tool
Ident Connection".

Brouseni
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Literatura

dalsi informace tykajici se spravy nastroji s kddovym drzakem a konfigurace uzivatelského
rozhrani v systému SINUMERIK Operate naleznete v nasleduijici literature:

® Piirucka k funkcim SINUMERIK Integrate for Production AMB, AMC AMM/E
® Pfirucka pro uvedeni do provozu, SINUMERIK Operate
e SINUMERIK 840D sl, pfirucka ,Popis funkci®, ,Sprava nastroji“

13.5.9.2 Sprava nastroje na kédovém drzaku
V seznamu oblibenych polozek mate u pfipojeni kédového drzaku k dispozici jesté i nastroj.

MNouy nastroj — oblibene

Tup Identifikator Pol. nastroje
Hastroj z nosice kodu (Il

488 - Brusny kotoud 40 89 g)p
498 - Orounavat 47 %% &P
494 - Orounavaci kladka o | on | o, ot
496 - Oroun. koleéko 4000 0)p
718 - 30 sonda e=l=1

Obrazek 13-8  Novy nastroj z kddového drzaku do seznamu oblibenych

ZaloZeni nového nastroje z kédového drzaku

1. Je otevreny "Seznam nastroj(".
2. V seznamu nastrojl najed'te kurzorem na pozici, na které ma byt nastroj
ulozen.

Pritom si mlzete vybrat jedno z prazdnych mist v zasobniku nebo si
muzete zvolit i pamét’ nastrojli v NC systému mimo zasobnik.

V oblasti paméti nastroji NC systému mizete kurzorem najet také na jiz
existujici nastroj. Data nastroje, ktery se vypisuje, se nebudou prepisovat.

Houg 3. Stisknéte programové tlacitko "Novy nastroj".
nastroj
oblibeng Otevre se obrazovka "Novy nastroj - Favority".

Brouseni
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v g 4. Najedte kurzorem na polozku "Nastroj z kdbdového drzaku" a stisknéte
0K programové tlacitko "OK".
Z kédového drzaku se nactou data nastroje a zobrazi se na obrazovce
"Novy nastroj", kde bude uveden ty nastroje, nazev nastroje a pfipadné
jesté i dalSi parametry.
0K 5. Stisknéte programové tlacitko "OK".
Nastroj se spolu se svym pfedem zadanym ndzvem pfenese do seznamu
nastrojll. Jestlize se kurzor nachazi v seznamu nastrojii na prazdném
misté v zdsobniku, bude zaloZen na toto misto v zasobniku.

Odlozeni nastroje do kédového drzaku

1. Je otevreny "Seznam nastroja".
Uyjmout 2. Najedte kurzorem na nastroj, ktery byste si prali odlozit ze zasobniku, a
nastroj stisknéte programova tlacitka "Odlozit" a "Na kodovy drzak".
Na nosiis Nastroj se odlozi a data nastroje se potom zapisi do kédového drzaku.
kodii

V zavislosti na odpovidajicich nastavenich se nastroj odlozeny na kédovy drzak po preneseni
dat do tohoto drzaku z paméti NC systému vymaze.

Vymazani nastroje na kddovém drzaku

1. Je otevreny "Seznam nastroja".
2. Najedte kurzorem na nastroj na kddovém drzaku, ktery si pfejete vyma-
zat.
Uymazat 3. Stisknéte programova tlacitka "Vymazat nastroj" a "Na kédovém drzaku".
Rasiro] Nastroj se odloZi a data nastroje se zapisi do kédového drzaku. Po tom
Na nosié se nastroj vymaze z paméti NC systému.
kodii

Vymazani nastroje miize byt nastaveno i jinak a v tom pfipadé programové tlacitko "Na
kédovém drzaku" neni k dispozici-

Literatura
Popis téchto konfiguracnich moznosti naleznete v nasleduijici literature:
PFiruCka pro uvedeni do provozu, SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl
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13.5.10 Sprava nastroje v souboru

Jestlize je v parametrech seznamu nastrojl aktivovano nastaveni "Nastroj ze/do souboru
pripustny”, mate v seznamu oblibenych k dispozici jesté dalSi polozku.

MNouy nastroj — oblibene

Tup Identifikator Pol. nastroje

Nastroj ze souboru
488 - Brusny kotoud 40 89 g)p
498 - Orounavat 47 %% &P
494 - Orounavaci kladka o | on | o, ot
496 - Oroun. koleéko 4000 0)p
718 - 30 sonda e=l=1

Obrazek 13-9  Novy nastroj ze souboru do seznamu oblibenych

ZaloZeni nového nastroje ze souboru

1. Je otevieny "Seznam nastroju".
2. V seznamu nastrojli najed'te kurzorem na pozici, na které ma byt nastroj
ulozen.

PFitom si mGzete vybrat jedno z prazdnych mist v zasobniku nebo si
muzete zvolit i pamét’ nastroju v NC systému mimo zasobnik.

V oblasti paméti nastroji NC systému miZzete kurzorem najet také na jiz
existujici nastroj. Data nastroje, ktery se vypisuje, se nebudou prepisovat.

Houg 3. Stisknéte programové tlacitko "Novy nastroj".
nastroj
Oblibens Otevfe se obrazovka "Novy nastroj - Favority".
v 4. Najedte kurzorem na polozku "Nastroj ze souboru" a stisknéte progra-
0K mové tlagitko "OK".

Otevfe se okno "Nacist data nastroje”.

Brouseni
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v g 5. Vyhledejte a zadejte pozadovany soubor a stisknéte programoveé tlacitko
OK llOKll.

Data nastroje se natou ze souboru a zobrazi se na obrazovce "Novy
nastroj ze souboru”, kde bude uveden ty nastroje, nazev nastroje a

v 6. Stisknéte programové tlacitko "OK".

Nastroj se spolu se svym pfedem zadanym nadzvem pfenese do seznamu
nastroju. Jestlize se kurzor nachazi v seznamu nastroji na prazdném
misté v zdsobniku, bude zaloZen na toto misto v zasobniku.

Postup zakladani nastroje miize byt nastaven i jinak.

UloZeni nastroje do souboru

1. Je otevreny "Seznam nastrojl".
Uyjmout 2. Najedte kurzorem na nastroj, ktery si pfejete odlozit ze zasobniku, a stis-
nastroj knéte programova tlacitka "OdloZit" a "Do souboru".
Do
souboru
v 3. Vyhledejte a prejdéte do pozadovaného adresare a stisknéte programo-
0K vé tlagitko "OK".
v 4. Do pole "Nazev" zadejte pozadovany nazev souboru a stisknéte progra-
0K mové tlagitko "OK".

Do pole je dosazen preddefinovany nazev nastroje.
Nastroj se odlozi a data nastroje se zapisi do souboru.

V zavislosti na odpovidajicich nastavenich se odlozeny nastroj po preneseni dat z paméti NC
systému vymaze.

Vymazani nastroje v souboru

326

1. Je otevreny "Seznam nastroja".
2. Najedte kurzorem na nastroj, ktery chcete vymazat.
Uymazat 3. Stisknéte programova tla€itka "Vymazat nastroj" a "V souboru".
nastroj
Do
souboru
v g 3. Vyhledejte a prejdéte do pozadovaného adresare a stisknéte programo-
0K vé tlacitko "OK".
v g 4. Do pole "Nazev" zadejte pozadovany nazev souboru a stisknéte progra-
0K mové tlacitko "OK".

Do pole je dosazen preddefinovany nazev nastroje.

Nastroj se odlozi a data nastroje se zapisi do souboru. Po tom se nastroj
vymaze z paméti NC systému.

Brouseni
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13.6.1

13.6 Opoftrebeni nastroje

Opotiebeni nastroje

Opotiebeni nastroje

V seznamu opotfebeni nastroje se nachazeji vSechny parametry a funkce, které jsou zapotiebi
v pribéhu del§iho pouzivani nastroje.

Nastroje, které se pouzivaji uz del$i dobu, se mohou opotfebovat. Toto opotfebeni mizete
zméfit a uloZit do seznamu opotiebeni nastroje. Ridici systém potom bere v Givahu tyto (idaje
pFi vypoctu korekci délky, pfip. radiusu nastroje. Timto zpisobem dosahujete pfi obrabéni
obrobku stale stejné presnosti.

Druhy monitorovani

Brouseni

Muzete také nastavit, aby Zivotnost nastroje byla monitorovana prostrednictvim poctu kusu,
doby pouzivani nebo opotfebeni.

Kromé toho mizete nastroje zablokovat, pokud si uz neprejete, aby se pouzivaly.

Poznamka
Kombinace druht monitorovani

Pokud si prejete, mlzete pro dany nastroj pouzit jeden druh monitorovani nebo mizete také
aktivovat libovolnou kombinaci riznych druh monitorovani.

{g} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!
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Parametry nastroje

328

Zahlavi sloupctl

Vyznam

Misto

W WS

& *

>

* jestlize je pfi vyvolani za-
sobniku aktivovano

Zasobnik/Cislo mista

o Cisla mist v zasobniku
Zadava se napred Cislo zasobniku a potom €islo mista v zasobniku.
Pokud je k dispozici jen jeden zasobnik, vypisuje pouze Cislo mista.

® Misto pro pfedavani

® Podavac

e Stanice pro zakladani

® Misto v zakladacim zasobniku

U jinych typl zasobnik( (napf. u fetézového zasobniku) se mohou zobra-
zovat jesté i nasledujici symboly:

® Misto ve vietenu jako symbol

® Mista pro podavac 1 a podavac 2 (to plati jen pfi pouziti vietena
s dvojitym podavacem) jako symbol.

Typ

Typ nastroje

V zavislosti na typu nastroje (zobrazuje se jako symbol) budou pro nastroj
uvolnény urcité korekeni parametry.

Nazev nastroje

Nastroj je identifikovan svym nazvem a Cislem nahradniho nastroje. Nazvy
mUzete zadavat ve formé textu nebo &isla.

Upozornéni: Maximalni délka nazvu nastroje je 31 ASCII znaku. V pfipadé

asijskych znak( nebo znak( Unicode se pocéet znaku snizuje. Nasledujici
specialni znaky jsou nepfipustné: | #".

ST

Cislo nahradniho nastroje (pro strategii vyuzivajici nahradnich nastroju).

D

Cislo britu

A Délka X, A Délka Z
- BrouSeni dokulata

Opotiebeni vzhledem k parametru Délka X, pfip. opotfebeni vzhledem k
parametru Délka Z

A Délka Y, A Délka Z
- Brouseni ploch

Opotiebeni vzhledem k parametru Délka Y, pfip. opotfebeni vzhledem k
parametru Délka Z

A radiusu bfitu

Opotfebeni nastroje - radius bfitu
(v pfipadé brusného kotouce - typ 400, typ 410; orovnavace - typ 490,
orovnavaciho valce - typ 495, orovnavaciho kotouce - typ 497)

AOD Opotiebeni priiméru nastroje
(u nastroja 3D méfici sonda - typ 710; hranova sonda - typ 711; jednos-
mérna sonda - typ 712; L-sonda - typ 713; kalibraéni nastroj - typ 725)
A vnéjSiho @ Opotfebeni nastroje - vnéjsi primeér
(v pfipadé sondy ve tvaru hvézdy - typ 714)
TC Volba druhu monitorovani nastroje

- prostfednictvim zivotnosti (T)

- prostfednictvim poctu kust (C)

- prostiednictvim opotiebeni (W)

- Opotiebeni, souctova korekce (S)

Konfigurace monitorovani opotfebeni nastroje se nastavuje pomoci stroj-
niho parametru.

Veénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Brouseni
Pfiruc¢ka pro obsluhu, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0UAQ



Spréva néstroji

DalSi parametry

13.6 Opoftrebeni nastroje

Zahlavi sloupcil

Vyznam

Zivotnost nebo
Pocet kust nebo
Opotiebeni

Opotrebeni, soucétova ko-
rekce *

* Parametr zavisi na na-
staveni v poli "TC".

Zivotnost nastroje.
Pocet kust daného obrobku.
Opotiebeni nastroje.

Pozadovana hodnota

Pozadovana hodnota pro zZivotnost, poc¢et kusU, pFip. opotfebeni.

Mez vystrahy Udava dobu Zivotnosti, pocet kusu, pfip. opotfebeni, pfi jejichz dosazeni
se objevi vystraha.
G Pokud je toto poli¢ko pro znak zatrzeni aktivovano, je nastroj zablokovany.

Jestlize mate v konfiguraci zadana jednoznacna Cisla bfitli, vypisuji se tato Cisla v prvnim

sloupci.

Zahlavi sloupcl Vyznam

D-cislo. Jednoznacéné Eislo bfitu

SN Cislo biitu

SC Souctové korekce

3 Vypis korekénich parametra pro sefizovani, které jsou k dispozici

Symboly v seznamu opotiebeni

Brouseni

Symbol /
Oznadeni

Vyznam

Typ nastroje

Cerveny kiz

Nastroj je zablokovan.

Zluty trojthelnik - $picka
dold

Doslo k dosazeni Urovné pro prvni vystrahu.

Zluty trojthelnik - $picka
nahoru

Nastroj se nachazi ve zvlastnim stavu.

Najedte kurzorem na oznaceny nastroj. V podobé stru¢né
napoveédy se vypiSe struény popis.

Zeleny ramecek

Nastroj je pfedbézné vybran.

Zasobnik/Cislo mista

Zelena dvoijita Sipka

Misto v zasobniku se nachazi na misté pro vyménu nastroje.

Seda dvoijita Sipka
(mudze byt nastaveno v
konfiguraci)

Misto v zasobniku se nachazi na misté pro odkladani.

Cerveny kfiz

Misto v zasobniku je zablokovano.
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Postup

1_'@ 1. Aktivujte systémovou oblast "Parametry".

Parametry

2. Stisknéte programové tlacitko "Opotfebeni nastroje”.

13.6.2 Opétovné aktivovani nastroje

Pokud potfebujete, mate moznost zablokované nastroje vyménit, pfip. tyto nastroje mohou
byt znovu nastaveny, aby byly pfipraveny pro pouziti.

Predpoklady

Aby bylo mozné nastroj znovu aktivovat, musi byt aktivovana monitorovaci funkce a musi byt
zadana pfislusna pozadovana hodnota.

Postup

1. Je otevreno okno "Seznam opotfebeni nastroju".

2. Najedte kurzorem na nastroj, ktery je zablokovan a ktery si prejete na-
stavit, aby byl opét pfipraven k pouziti.

3. Stisknéte programové tlacitko "Reaktivovat".

Udaj zadany jako pozadovana hodnota se uloZi jako nova Zivotnost nebo
novy pocet kusu.

Blokovani nastroje bude odstranéno.

Reaktivouat

Opétovné aktivovani a nastaveni do poZadované polohy

Pokud je v konfiguraci nastavena funkce "Reaktivovat a polohovat", pfesune se navic jesté
misto v zasobniku, na kterém se nachazi pozadovany nastroj, na odkladaci misto. Zde mizete
nastroj vymenit.

Opétovné aktivovani vdech druhl monitorovani

Pokud je v konfiguraci nastavena funkce "Reaktivovat vSechny druhy monitorovani”, pfi
reaktivovani se vSechny druhy monitorovani pro dany nastroj, které jsou aktivovany v NC
systému, nastavi na pocatecni hodnoty.

{c} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Brouseni
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Literatura
PFirucka pro uvedeni do provozu, SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl

Vétsi pocet zakladacich mist

Jestlize mate v konfiguraci zasobniku vytvoren vétsi poCet mist na odkladani, objevi se po
stisknuti programového tlacitka "Vlozit" obrazovka "Volba mista vkladani".

Zde vyberte pozadované misto pro vloZeni a svou volbu potvrdte stisknutim programového
tlaCitka "OK".

Brouseni
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13.7 Parametry nastroje OEM

Pokud si prejete, mlzete pomoci konfigurace upravit seznamy podle svych pozadavku.

V zavislosti na konfiguraci stroje se v seznamu s parametry nastroje OEM vypisuji specifické
parametry pro brouseni.

Specifické parametry brusnych nastroju

Zahlavi sloupct Vyznam

min. radius Minimalni radius
Mezni hodnota pro radius brusného kotou€e pro monitorovani geometrie.

aktualni radius Aktualni radius

Ukazuje soucet geometrické hodnoty, hodnoty opotfebeni a - pokud je to
nastaveno - zakladniho rozméru.

min. Sitka Minimalni Sitka kotouce
Mezni hodnota pro Sitku brusného kotouc¢e pro monitorovani geometrie.

aktualni Sirka Momentalni Sifka kotouce
Sitka brusného kotoude, ktera vyplyne napt. po orovnavani.

Maximalni otacky Udava maximalni otacky.
max. obvodova rychlost | Maximalni obvodova rychlost
Uhel kotouce Uhel 8ikmého brusného kotouce
Cislo vietena Cislo vietena, které ma byt monitorovano (napf. radius kotouce a $itka
0 kotouce) a programovano (napf. obvodova rychlost kotouce).
Param. pro vypocet radiu- | Volba parametrd pro vypocet radiusu
su e Délka X
o e DélkaY
e DélkaZ
e Radius
Pfedpis zietézeni Definuje, které parametry nastroje pro bfit 2 (D2) a bfit 1 (D1) maji byt spolu

zifetézeny. Zména hodnoty jednoho ze zfetézenych parametr se bude
potom automaticky prfenaset do zfetézeného parametru druhého bfitu.

Literatura

e Podrobnéjsi informace tykajici se brusnych nastrojli naleznete v nasledujici pfirucce:
Pfirucka k funkcim, RozSifovaci funkce, W4: Specifické korekce a monitorovani brusnych
nastrojli / SINUMERIK 840D sl

e DalSi informace tykajici se konfigurace parametrd nastroji OEM naleznete v nasledujici
literature:
PFiru¢ka pro uvedeni do provozu, SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl
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Postup
l_,@ 1. Aktivujte systémovou oblast "Parametry".
Parametry
Eﬁ“éﬂrﬂi 2. Stisknéte programové tlacitko "Nastroj OEM".
3. Najedte kurzorem na brusny nastroj.
Brouseni
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13.8 Zasobnik

V seznamu zasobniku se vypisuji nastroje spolu se svymi udaji vztahujicimi se k zasobniku.
Zde muzete uskutec¢novat cilené operace, které se vztahuji na zasobniky a mista v zasobniku.

Jednotliva mista v zasobniku mohou byt kddovana pro urcité nastroje, pfi. mohou byt
blokovana.

Parametry nastroje

Zahlavi sloupct Vyznam

Misto Zasobnik/Cislo mista

o Cisla mist v zasobniku
Zadava se napred Cislo zdsobniku a potom ¢&islo mista v zadsobniku.
Pokud je k dispozici jen jeden zasobnik, vypisuje pouze Cislo mista.

® Misto pro predavani

w ® Podavac

L ® Stanice pro zakladani

B ® Misto v zakladacim zasobniku

BS U jinych typ( zasobniku (napf. u fetézového zasobniku) se mohou zobra-
zovat jesté i nasledujici symboly:
® Misto ve vietenu jako symbol

& ® Mista pro podavac 1 a podavac 2 (jen pfi pouziti vietena s dvojitym

podavacem) jako symbol
>

* jestlize je pfi vyvolani za-
sobniku aktivovano

Typ Typ néstroje

V zavislosti na typu nastroje (zobrazuje se jako symbol) budou pro nastroj
uvolnény urcité korek&ni parametry.

Symbol ukazuje polohu nastroje, ktera byla zvolena pfi jeho zalozeni.

O Pomoci tlacitka <SELECT> mate moznost polohu nastroje nebo jeho typ
i zmenit.
Nazev nastroje Nastroj je identifikovan svym nazvem a €islem nahradniho nastroje (ST).
Nazvy muizete zadavat ve formé textu nebo Cisla.
Upozornéni: Maximalni délka nazvu nastroje je 31 ASCII znakd. V pfipadé
asijskych znakl nebo znakl Unicode se pocet znaku snizuje. Nasledujici
specialni znaky jsou nepfipustné: | #".
ST Cislo nahradniho nastroje (stejného nastroje).
D Cislo bfitu
G Zablokovani mista v zasobniku
U Oznaceni nastroje, ktery je povazovan za prili§ velky.
Nastroj svou velikosti v zasobniku zabira dvé poloviny mista vlevo, dvé
poloviny mista vpravo, jednu polovinu mista smérem nahoru a jednu polo-
vinu mista smérem dol0.
P Pevné kodovani mista

Nastroji je napevno pfifazeno urcité misto v zasobniku.

Brouseni
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DalSi parametry

13.8 Zasobnik

Jestlize mate v konfiguraci zadana jednoznacna €isla bfitd, vypisuji se tato ¢isla v prvnim

sloupci.

Zahlavi sloupcil

Vyznam

Symboly v seznamu zasobnik(

Postup

13.8.1

Brouseni

D-¢islo. Jednoznacné cislo bfitu
SN Cislo bitu
Symbol / Vyznam
Oznadgeni
Typ nastroje
Cerveny kfiz ) 4 Nastroj je zablokovan.
Zluty trojuhelnik - $picka Doslo k dosazeni Urovné pro prvni vystrahu.
dold
Zluty trojuhelnik - $picka Nastroj se nachazi ve zvlastnim stavu.
nahoru Najedte kurzorem na oznadeny nastroj. V podobé struéné
napoveédy se vypiSe struény popis.
Zeleny ramecek Nastroj je pfedbézné vybran.
Zasobnik/Cislo mista
Zelena dvoijita Sipka Misto v zdsobniku se nachazi na misté pro vyménu nastroje.
Seda dvojita Sipka (mUze Misto v zasobniku se nachazi na misté pro odkladani.
byt nastaveno v konfigu-
raci)
Cerveny kfiz ) 4 Misto v zasobniku je zablokovano.
l_,@ 1. Aktivujte systémovou oblast "Parametry".
Parametry

Zasob- 2. Stisknéte programové tlacitko "Zasobnik".

nik

Polohovani zasobniku

Mista v zasobniku m{izete pfimo nastavovat do poZzadované polohy na misto pro vkladani

nastroju.
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13.8 Zasobnik

Postup

13.8.2

Postup

336

; g 2asob- 1. Seznam zasobniku je otevieny.
B a nik
2. Najedte kurzorem na misto v zasobniku, které byste si prali nastavit na
misto, na némz jsou vkladany nastroje.
Polohouat 3. Stisknéte programové tla€itko "Polohovani zasobniku".
zasobnik

Misto v zasobniku se nastavi na misto pro vkladani nastroju.

Vétsi podet zakladacich mist

Jestlize

mate v konfiguraci zasobniku vytvoren vétsi pocet mist na odkladani, objevi se po

stisknuti programového tlacitka "Polohovani zasobniku" obrazovka "Volba mista vkladani".

Zde vyberte pozadované misto pro vlozeni a svou volbu potvrdte stisknutim programového
tlagitka "OK", aby se misto v zasobniku nastavilo na misto pro odkladani.

Prestéhovani nastroje

Nastroje mlzete pfesunovat v ramci jednoho zasobniku pfimo na jiné misto v témze

zasobni

ku, tzn. Ze pokud chcete nastroj pfesunout na jiné misto, nemusite jej napred

odstranovat ze zasobniku.

PFi pfestéhovani systém automaticky navrhne prazdné misto, na néz je mozné nastroj
presunout. M(izete ale také pfimo zadat prazdné misto v zasobniku.

o8

Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

; g 2asob- 1. Seznam zasobniku je otevieny.
B a nik
2. Najedte kurzorem na nastroj, ktery byste si pfali pfesunout na jiné misto
v zasobniku.
Premistit 3. Stisknéte programové tlacitko ,Premistit".
nastroj

Zobrazi se okno "...pfesunout z mista ... na misto ...". Do pole "Misto"
bude systémem predbézné dosazeno Cislo prvniho prazdného mista v
zasobniku.

4, Stisknéte programoveé tlacitko "OK", jestlize si piejete prestéhovat nastroj
na navrhované misto v zasobniku.

-nebo-

V poli "...zasobnik" zadejte Cislo pozadovaného zasobniku a v poli
"Misto" zadejte pozadované &islo mista v zasobniku.

Stisknéte programové tlacitko "OK".

Nastroj se prestéhuje na specifikované misto v zasobniku.

Brouseni
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13.8 Zasobnik

Vétsi pocet zasobnikul

Jestlize mate v konfiguraci vétsi pocet zasobnik, objevi se po stisknuti programového tlacitka
"Premistit" obrazovka "... pfesunout ze zasobniku ... misto ... na ...".

Vyberte zde poZzadovany zasobnik, jakoZ i pozadované misto a svou volbu potvrdte stisknutim
tlacitka "OK", aby se nastroj pfestéhoval.

13.8.3 Vymazani / odloZeni / zaloZeni / pfremisténi vSech nastrojl

Pokud potfebujete, mizete vymazat, odstranit, zalozit a pfemistit vSechny nastroje v
zasobniku soucasné.

Predpoklady

Aby se programové tlacitko ,V$echny vymazat®, ,VSechny odstranit, ,VSechny zalozit*, pfip.
»V8echny premistit“ zobrazovalo a bylo k dispozici, musi byt spinény nasledujici pfedpoklady:

® Sprava nastroju je instalovana

® Na misté pro odkladani / ve vietenu se nenachazi zadny nastroj

Postup

¥ § Zasob- 1.

nik

Uymazat 2.

uig

Uyjmout
uie

UloZit
uig

Premistit
uie

Brouseni

Seznam zasobniku je otevieny.
Stisknéte programové tlacitko ,VSechno vymazat®.

- NEBO -
Stisknéte programové tlacitko "VSechny odstranit".

-nebo-
Stisknéte programové tlacitko "VSechny zalozit".

-nebo-
Stisknéte programové tlacitko "VSechny pfemistit".

Objevi se kontrolni dotaz, zda si opravdu prejete vymazat, odlozit, zalozit
nebo premistit vSechny nastroje.

Pokud si budete prat v mazani, odstrafiovani, zakladani, pfip. pfemist'o-
vani, vSech nastrojli pokracovat, stisknéte programové tlacitko "OK".
Nastroje jsou mazany, odkladany, zakladany nebo stéhovany v posloup-
nosti, v jaké se vypisuiji, tzn. v zavislosti na setfizeni a pouzitém filtru.
Pokud si budete prat operaci odkladani nastroja prerusit, stisknéte pro-
gramove tlacitko "Zrusit".
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13.9 Setrizeni seznamdu pro spravu nastrofi

13.9 Setfizeni seznamu pro spravu nastroju

Jestlize pracujete s mnoha nastroji, s velkym nebo s vice zasobniky, mlze byt uziteéné nechat
si nastroje na vypisu setfidit podle rdznych kritérii. Ur¢ité nastroje potom v seznamu naleznete

rychleji.

Postup

19

Parametry

177 Zasob-
a nik

Tridit

Podle
zasobniku

Podle
typu

Podle
jmena

Podle
T-cisla

338

Aktivujte systémovou oblast "Parametry".

Stisknéte programové tlacitko "Seznam nastroji", "Opotfebeni nastroje"
nebo "Zasobnik".

Stisknéte programova tla€itka ">>" a "Setfidit".

Seznamy se zobrazi setfizené podle Cisel mist v zasobnicich.

Stisknéte programové tlacitko "Podle typu", pokud si budete prat poskla-
dat seznam nastroju podle jejich typu. Stejné typy budou setfizeny podle
hodnoty radiusu.

Stisknéte programové tlacitko "Podle nazvu", pokud si budete pfat po-
skladat nastroje abecedné podle jejich nazvu.

U nastroju se stejnymi nazvy se pro setfizeni pouzije ¢islo nahradniho
nastroje.
-nebo-

Stisknéte programové tlacitko "Podle T-Cisla", pokud si budete prat po-
skladat nastroje podle jejich Cisla.

Seznam se setfidi podle zadanych kritérii.

Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Brouseni
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13.10

Literatura

Brouseni

13.10 Filtrace seznamu pro spravu nastroju

Filtrace seznamu pro spravu nastroju

Funkce filtru Vam umozriuje v seznamech ve spravé nastrojli odfiltrovat nastroje, které maiji
urcité vlastnosti.

Takto mate napfiklad moznost nechat si vyvolat béhem obrabéni vypis jen téch nastrojl, které
jiz dosahly hranice prvni vystrahy, abyste si mohli odpovidajici nastroje pfipravit pro zalozeni.
Filtraéni kritéria

® zobrazit jen prvni bfit

® jen nastroje pfipravené pro pouziti

® pouze nastroje s aktivni identifikaci

® jen nastroje, které dosahly meze pro prvni vystrahu

® jen zablokované nastroje

® pouze nastroje se zbyvajicim poétem kustl od ... do ...

® pouze nastroje se zbyvajici zivotnosti od ... do ...

® pouze nastroje s identifikaci odlozeni

® pouze nastroje s identifikaci zalozeni

Poznamka

Vicenasobny vybér

Pokud chcete, mlzete si také vybrat vice kritérii najednou. Pokud aktivujete filtracni volby,
které si vzajemné odporuji, vypiSe se odpovidajici hlaseni.

Pokud si prejete, mlzete pro razna filtraéni kritéria nastavit v konfiguraci spojeni typu NEBO.

{é"} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Popis konfiguracénich moznosti naleznete v pfirucce pro uvedeni
do provozu systému SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl.
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Postup

1 O

Parametry

FESeznam
IIEI nastroji

- 2 h_
8 “Ti

Filtrovat

v
0K

340

Aktivujte systémovou oblast "Parametry".

Stisknéte programové tlacitko "Seznam nastroju", "Opotfebeni nastroje"
nebo "Zasobnik".

Stisknéte programova tlacitka ">>" a "Filtrovat".
Otevre se obrazovka "Filtr".

Aktivujte pozadované filtracni kritérium a stisknéte programové tlacitko
»OK".

V seznamu se vypisi jen ty nastroje, které odpovidaji vybranym kritériim.
Aktivni filtr se vypisuje v zahlavi obrazovky.

Brouseni
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13.11

Literatura

Postup

Brouseni

13.11 Cilené vyhledavani v seznamech pro spravu nastroju

Cilené vyhledavani v seznamech pro spravu nastrojti

Ve vSech seznamech slouzicich pro spravu nastrojli mate k dispozici funkci pro vyhledavani,
pomoci které muizete najit nasledujici objekty:

Nastroje

— Zadejte pozadovany nazev nastroje. Vyhledavani mizete zpresnit zadanim ¢isla
nahradniho nastroje.
Pokud potrebujete, mlzete jako hledany fetézec zadat pouze ¢ast nazvu.

— Zadejte D-Cislo a v pfipadé potfeby aktivujte policko pro znak zatrzeni "Aktivni D-Cislo".

Mista v zasobniku, pfip. zasobnik

Jestlize je v konfiguraci definovan jen jeden zasobnik, uskuteériuje se vyhledavani na
zakladé mist v zasobniku.

Jestlize je v konfiguraci zadano vice zasobnik(, existuje moznost vyhledat urcité misto v
urcitém zasobniku nebo mlizete prohledavat pouze jeden urcity zasobnik.

Prazdna mista

Vyhledavani prazdného mista se uskute¢riuje pomoci velikosti nastroje. Velikost nastroje
se urcuje na zakladé poctu polovin mista, které jsou zapotfebi smérem vpravo, vievo,
nahoru a dold. V pfipadé ploSnych zasobnik(l jsou vyhodnocovany vSechny sméry. V
pripadé fetézového zasobniku, talifového nebo revolverového zasobniku jsou
vyhodnocovana pouze poloviny mist smérem vpravo a vlevo. Maximalni pocet polovin mist,
které muze nastroj obsadit, je omezen na 7.

Jestlize pracujete se seznamy, jez obsahuiji typ mista v zasobniku, uskutecriuje se
vyhledavani prazdného mista pomoci typu mista a velikosti mista.

V zavislosti na konfiguraci mlze byt typ mista zadan jako ¢iselna hodnota nebo jako text.

{é‘)} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Budete-li potfebovat popis téchto konfiguracnich moznosti, viz:
PFiruCka pro uvedeni do provozu, SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl

l_,@ 1. Aktivujte systémovou oblast "Parametry".

Parametry

T} Seznam 2. Stisknéte programové tlacitko "Seznam nastroju", "Opotfebeni nastroje"
= nastroji nebo "Zasobnik".

1/ 2asob-

a4 nik
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Hiledat

Nastroj

Misto v
zasobniku

Prazdné
misto

v
0K

Hiledat

Storno
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3.

Stisknéte programova tlacitka ">>" a "Hledat".

Jestlize hledate urcity nastroj, stisknéte programové tlacitko "Nastroj".

-nebo-

Jestlize byste si pfali vyhledat urc€ité misto v zasobniku. pfip. urcity za-
sobnik, stisknéte programové tlacitko "Misto v zasobniku".

-nebo-

Jestlize hledate urcité prazdné misto, stisknéte programove tlacitko
"Prazdné misto".

Stisknéte programové tlacitko "OK".
Vyhledavani se spusti.

Jestlize nalezeny nastroj neodpovida nastroji hledanému, stisknéte pro-
gramové tlacitko "Hledat" jesté jednou.

Hledany fetézec zlistava zachovan a stisknutim tlacitka "OK" spustite
hledani dalsiho nastroje, ktery zadanym pozadavkim odpovida.

Stisknéte programové tlacitko "Storno", ¢imz celou operaci vyhledavani
zrusite.

Brouseni
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13.12 Podrobné informace o nastroji

13.12.1 Zobrazeni podrobnych informaci o nastroiji

V okné "Detaily nastroje" je mozno pomoci programovych tlacitek vyvolat vypis nasledujicich
parametrd vybraného nastroje.

® Parametry nastroje (Strana 343)
® Parametry brouseni (Strana 344)
® Parametry bfitu (Strana 345)

¢ Udaje pro monitorovani (Strana 346)

Postup

1. Je otevieny seznam nastrojli, seznam opotfebeni, seznam nastroji OEM
nebo seznam zasobniku.

Zasoh-
§ § nik
2. Najedte kurzorem na pozadovany nastroj.
3. Kdyz se nachazite v seznamu nastroju nebo v zasobniku, stisknéte pro-
gramova tlacitka ">>" a "Detaily".
Detaily
-nebo-
Detai KdyzZ se nachazite v seznamu opotfebeni nebo v seznamu nastroji OEM,
aily . Y T " "
stisknéte programové tlacitko "Detaily".
Zobrazi se okno "Detaily nastroje".
Qasito V seznamu se vypisuiji parametry nastroje.
Data 4. Pokud si budete prat zobrazit parametry tykajici se brouseni, stisknéte
brouseni programové tlacitko "Parametry brusnych nastroju".
Data 5. Pokud si budete prat zobrazit parametry brit(, stisknéte programové tla-
bitu &itko "Parametry bitu".
Data moni- 6. Pokud si budete prat zobrazit parametry tykajici se monitorovani, stis-
torovani knéte programové tlacitko "Monitorované parametry".

13.12.2 Parametry nastroje

Pokud je aktivni programové tlacitko "Parametry nastroje", v okné "Detaily nastroje" naleznete
nasledujici informace tykajici se vybraného nastroje.

Brouseni
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Parametr

Vyznam

Misto v zasobniku

Zadava se napred Cislo zasobniku a potom ¢&islo mista v zasobniku.
Pokud je k dispozici jen jeden zasobnik, vypisuje pouze Cislo mista.

Nazev nastroje

Nastroj je identifikovan svym nazvem a €islem nahradniho nastroje. Nazvy mizete zadavat ve
formé textu nebo Cisla.

ST Cislo nahradniho nastroje (pro strategii vyuZivajici nahradnich nastrojd)
Pocet-D Pocet definovanych bfitd
D Cislo bfitu
Stavové informace o A Aktivovani nastroje
nastroji
F Nastroj je uvolnén
) 4 G Zablokovani nastroje
M Méfeni nastroje
\Y, Dosazeni hranice vystrahy
W Probiha vyména nastroje
P Nastroj na pevném misté
Nastroji je napevno pfifazeno urcité misto v zasobniku
E Nastroj se pouzival
Velikost nastroje normalni Nastroj v zasobniku nezabira zadné dal$i misto.
9]
nadmérna velikost Nastroj svou velikosti v zadsobniku zabird dvé poloviny mista vlevo, dvé
poloviny mista vpravo, jednu polovinu mista smérem nahoru a jednu polo-
vinu mista smérem dold.
zvlastni velikost
vlevo Pocet polovin mista vlevo od nastroje
vpravo Pocet polovin mista vpravo od nastroje
Parametr OEM nastro- | Parametry, které jsou
je1-6 volné k dispozici

13.12.3 Parametry brouseni

Pokud je aktivni programové tlacitko "Parametry nastroje”, v okné "Detaily nastroje" naleznete
nasledujici informace tykajici se vybraného nastroje.

Parametr

Vyznam

Misto v zasobniku

Zadava se napred Cislo zasobniku a potom Cislo mista v zasobniku.
Pokud je k dispozici jen jeden zasobnik, vypisuje pouze Cislo mista.

Néazev nastroje

Nastroj je identifikovan svym nazvem a ¢islem nahradniho nastroje. Nazvy mizete zadavat
ve formé textu nebo Cisla.

ST Cislo nahradniho nastroje (pro strategii vyuZivajici nahradnich nastrojd)
Pocet-D Pocet definovanych bfit(
Brouseni
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Parametr

Vyznam

D

Cislo bfitu

Minimalni radius kotouce

Udaj minimalniho radiusu kotouge

Aktualni radius kotouce

Udaj aktualniho radiusu kotouge

Minimalni Sitka kotouce

Udaj minimaini $itky kotoude

Momentalni Sifka kotouce

Udaj momentalni $ifky kotouce

Maximalni otacky

Udaj maximalnich otagek

Maximalni
obvodova rychlost

Udaj maximalni obvodové rychlosti

Uhel $ikmého kotouce

Udaj thlu $ikmého kotoude

Cislo vietena

Udaj &isla vietena

Parametr pro vypocet radiusu

Vybrany parametr pro vypocet radiusu

Pravidlo pro zfetézeni

Udava, které parametry nastroje pro bfit 2 (D2) a bfit 1 (D1) maji byt spolu zfetézeny.

13.12.4 Parametry bfitu
Pokud je aktivni programové tlacitko "Parametry bfitd", v okné "Detaily nastroje" naleznete
nasledujici informace tykajici se vybraného nastroje.

Parametr Vyznam

Misto v zasobniku

Zadava se napred Cislo zasobniku a potom Cislo mista v zasobniku.
Pokud je k dispozici jen jeden zasobnik, vypisuje pouze Cislo mista.

Néazev nastroje

Nastroj je identifikovan svym nazvem a Cislem nahradniho nastroje. Nazvy mizete za-
davat ve formé textu nebo Cisla.

ST Cislo nahradniho nastroje (pro strategii vyuZivajici nahradnich nastrojt)
Pocet-D Pocet definovanych bfitl
D Cislo bfitu

Typ nastroje

Symbol nastroje s €islem typu a s aktualni polohou bfitu

Brous$eni dokulata

Délka X, pfip. primér

Délka Z, pfip. pramér

Geometrie

Geometricky parametr Délka X

Geometricky parametr Délka Z

Opotrebeni

Opotfebeni nastroje, parametr
Délka X

Opotiebeni nastroje, parametr Délka Z

Brouseni ploch

Délka X

Délka Z, pfip. primér Délka Y, pfip. primér

Geometrie Geometricky parametr Délka X | Geometricky parametr Geometricky parametr
Délka Z Délka Y

Opotrebeni Opotfebeni nastroje, parametr | Opotfebeni nastroje, para- | Opotfebeni nastroje, para-
Délka X metr Délka Z metr Délka Y
Radius

Geometrie Radius bfitu

Opotrebeni Opotrebeni radiusu bfitu
10}

Brouseni
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Parametr Vyznam

Geometrie Primér nastroje

Opotiebeni Opotiebeni priiméru nastroje

Parametr OEM

brity 1 - 2

13.12.5 Udaje pro monitorovani
Pokud je aktivni programové tlagitko "Udaje pro monitorovani", v okné "Detaily nastroje"
naleznete nasledujici informace tykajici se vybraného nastroje.

Parametr Vyznam

Misto v zasobniku

Zadava se napred Cislo zasobniku a potom ¢&islo mista v zasobniku. Pokud je k dispozici jen
jeden zasobnik, vypisuje pouze Cislo mista.

Nazev nastroje

Nastroj je identifikovan svym nazvem a ¢islem nahradniho nastroje. Nazvy mizete zadavat ve
formé textu nebo Cisla.

ST Cislo nahradniho nastroje (pro strategii vyuzivajici nahradnich nastrojt)
Pocet-D Pocet definovanych biitl

D Cislo bfitu

Druh monitorovani T - Zivotnost t

8]

C - Pocet kusu
W - Opotiebeni

Konfigurace monitorovani opotfebeni nastroje se nastavuje pomoci strojniho parametru.
Vénujte v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje.

Skute¢na hodnota

Zivotnost, po&et kust, pfip.
opotfebeni

Skuteéna hodnota pro Zivotnost, pocet kusu, pfip. opotfebeni

PoZzadovana hodnota

Zivotnost, poéet kustl, pfip.
opotrebeni

Pozadovana hodnota pro Zivotnost, pocet kusu, pfip. opotiebeni.

Mez vystrahy

Zivotnost, poéet kustl, pfip.
opotrebeni

Udava dobu zZivotnosti, poCet kusU, pfip. opotfebeni, pfi jejichz dosazeni se objevi vystraha.

Parametr OEM pro monito-
rovani 1--8

346
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13.13 Zména typu nastroje

13.13 Zmeéna typu nastroje

Postup
177 2asob-
nik
SELECT
v
0K
Brouseni

Je otevieny seznam nastrojli, seznam opotfebeni, seznam nastrojid OEM
nebo seznam zasobniku.

Ve sloupci "Typ" najedte kurzorem na nastroj, ktery byste si prali zménit.
Stisknéte tlacitko <SELECT>.

Otevre se obrazovka "Typy nastroje - Favority".

Pomoci seznamu favoritll nebo pomoci programovych tlacitek "Brusny
nastroj 400-499" nebo "Specialni nastroj 700-900" vyberte pozadovany
typ nastroje.

Stisknéte programové tlacitko "OK".

Novy typ nastroje se pfevezme a ve sloupci "Typ" se objevi odpovidajici
symbol.
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13.14 Prace s modulem Multitool
Pomoci modulu Multitool mate moznost odkladat na jednom misté v zasobniku i vice nez jeden
nastroj.
Samotny modul Multitool zabira dvé nebo vice mist pro ulozeni nastroji. Nastroje jsou
namontovany primo do modulu Multitool. Modul Multitool se zaklada na jedno misto v
zasobniku.
Geometrické usporadani nastroji na modulu Multitool
Geometrické usporadani nastrojli je stanoveno podle vzdalenosti mist na modulu Multitool.
Vzdalenost mezi misty maze byt definovan nasledujicim zptisobem:
® pomoci Cisla mista v modulu Multitool nebo
e pomoci uhlu mista v modulu Multitool
Jestlize je zvolen uhel, musi byt pro kazdé misto v modulu Multitool zadana hodnota uhlu.
S modulem Multitool se v souvislosti se zakladanim a vyjimanim ze zasobniku zachazi jako
s jednou jednotkou.
13.14.1 Seznam nastrojl v pfipadé modulu Multitool
Jestlize pracujete s modulem Multitool, je seznam nastrojl rozsifen o sloupec pro ¢islo mista
v tomto modulu. Jestlize se kurzor v seznamu nastroji nachazi na modulu Multitool, zméni se
popis v zahlavi nékterych sloupcu.
Zahlavi sloupce Vyznam
Misto Zasobnik/Cislo mista
MT PI. Cislo mista modulu Multitool
TYP Symbol pro modul Multitool
Nazev modulu Multitool Nazev modulu Multitool
IR Seznam nastroji WZ-Zwischenspeic...
D-¢é. Misto n'f' Tup  Hazev multitoolu 3
AL 2= MULTITOOL_U57 u
1 1 | & |SCHEIBE_RR85 11 84.227| 2J.688 8.288
1 2 | = S5GHEIBE_RX22 11 45h.368| 23.888 A.4808| @
A
1 141 ‘if 30_T_588 11 h.B68| 110.888 B.888 | =
Obrazek 13-10  Seznam nastroji s modulem Multitool ve vietenu
Brouseni
348 Priru¢ka pro obsluhu, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0UAQ




Spréva nastroji

13. 14 Prdace s modulem Multitool

Postup
l_,@ 1. Aktivujte systémovou oblast "Parametry".
Parametry
2. Stisknéte programové tlacitko "Seznam nastroju*.
Otevre se obrazovka "Seznam nastroj".
13.14.2 ZaloZeni modulu Multitool
Modul Multitool mdze byt vybran v seznamu specialnich typd nastroju.
MNouy nastroj - specialni nastroje
Tup Identifikator Pol. nastroje
718 - 30 sonda PTe=l=o
711 - |Snimaé hran f% L= g
712 - Monosnimat: o ae= idr
713 - Dotek ve tuaru L NE s 2
714 - Huézdicou) dotek fl= b,
725 - Kalibr. nastroj ==
Multitool =
Obrazek 13-11  Seznam moznosti pro specialni nastroje s modulem Multitool
Postup
1. Je otevreny "Seznam nastroj".
2. Najedte kurzorem na pozici, na které ma byt nastroj ulozen.
Pritom si mizete vybrat jedno z prazdnych mist v zasobniku nebo
si mUzete zvolit i pamét’ nastroji v NC systému mimo zasobnik.
V oblasti paméti nastrojil NC systému muzete kurzorem najet také
na jiz existujici nastroj. Data nastroje, ktery se vypisuje, se nebu-
dou prepisovat.
Nouy 3. Stisknéte programové tlacitko "Novy nastroj".
asiio] Otevie se obrazovka "Novy nastroj - Favority".
Brouseni
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Spec. nastroj 4. Stisknéte programové tlacitko "Specialni nastroje 700-900".
788-160
v 5. Vyberte modul Multitool a stisknéte programové tlacitko "OK".
LS Otevre se okno "Novy nastroj".
(&) 6. Zadejte nazev modulu Multitool a definujte pocet mist, ktera jsou

v ném k dispozici.

Jestlize byste si prali definovat vzdalenost nastroju prostfednictvim
Uhlu, aktivujte policko pro znak zatrzeni "Udaj uhlu" a pro kazdé
misto v modulu Multitool zadejte hodnotu Uhlu reprezentujici vzda-
lenost vci referenénimu mistu.

Nouy nastroj

Nazev multitoalu Pocet Zadat  Uhel multitoolu

mist uhel
MULTITOOL3 3 1 B.808
2 128.988
3 9238.988

Modul Multitool se zalozZi v seznamu nastrojli

Poznamka

Postup zakladani nastroje mize byt nastaven i jinak.

{g} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje.

13.14.3 Osazeni modulu Multitool nastroji

Predpoklady

Modul Multitool je zaloZen v seznamu nastroja.

Postup

1. Je otevreny "Seznam nastroj".

Osazeni modulu Multitool novym nastrojem

Q 2. Zvolte pozadovany modul Multitool a nastavte kurzor na prazdné
e misto v tomto modulu.
Houy 3. Stisknéte programové tlacitko "Novy nastroj".
nastroj
Brouseni
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4.

Osazeni modulu Multitool

O 2.

SELECT
UloZit 3.
nastroj

Q 4.

13. 14 Prace s modulem Multitool

Prostfednictvim odpovidajiciho seznamu moznosti, napf. "Favori-
ty", vyberte pozadovany nastroj.

Zvolte pozadovany modul Multitool a nastavte kurzor na prazdné
misto v tomto modulu.

Stisknéte programové tlacitko "Vlozit nastroj".
Otevie se okno "Osadit nastrojem...".
Vyberte pozadovany nastroj.

Osazeni nastroje do modulu Multitool

2. Najedte kurzorem na nastroj, ktery byste si prali zalozit do modulu
Multitool.
Ulozit 3. Stisknéte programova tlacitka "Osadit" a "Multitool".
iastin] Otevie se okno "ZaloZit na misto...".
do multitoolu MULTITOOL12 Misto
1
2
M= nalyanr cunn o 4 4 i nnn 4Cn nnn i nnn
(8] 4 Vyberte pozadovany modul Multitool a misto v tomto modulu, na
které si pfejete nastroj zalozit.
13.14.4 Odstranovani nastroji z modulu Multitool

Jestlize ma byt modul Multitool mechanicky osazen novymi nastroji, musi byt staré nastroje v
seznamu nastroju odstranény z modulu Multitool.

Za tim uCelem najedte kurzorem na fadek, na kterém se nachazi nastroj, ktery ma byt
odstranén. Pfi vyjmuti se nastroj automaticky ulozi do seznamu nastrojli mimo zasobnik v

paméti NC systému.

Postup
1.
Uyjmout 2.
nastroj
Uymazat
nastroj
Brouseni
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Je otevfeny "Seznam nastroj(".

Najedte kurzorem na nastroj, ktery si prejete odstranit z modulu
Multitool, a stisknéte programové tlaCitko "Odlozit".

- NEBO -

Najedte kurzorem na nastroj, ktery si prejete odstranit a vymazat
z modulu Multitool, a stisknéte programové tlacitko "Vymazat na-
stroj".
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13.14 Prace s modulem Multitool

13.14.5 Vymazat modul Multitool

Postup
1. Je otevieny "Seznam nastroj(".
2. Najedte kurzorem na modul Multitool, ktery chcete vymazat.
Uymazat 3. Stisknéte programové tlacitko "Vymazat modul Multitool".
oulitnol Modul Multitool spolu se véemi nastroji, které se v ném nalézaji,
se vymaze.

13.14.6 Zakladani a odkladani modulu Multitool

Postup

1. Je otevreny "Seznam nastroj(".

Nacteni modulu Multitool do zasobniku

2. Najedte kurzorem na modul Multitool, ktery chcete zalozit do za-
sobniku.
Ulozit 3. Stisknéte programové tlacitko "Vlozit nastroj".
nasiro| Otevie se okno "Zalozit na misto...".
Do pole ,Misto ...“ bude systémem predbézné dosazeno Cislo
prvniho prazdného mista v zasobniku.
v 4, Stisknéte programové tlacitko "OK", jestlize si prejete ulozit modul
0K Multitool na navrhované prazdné misto.
- NEBO -
v Zadejte pozadované Cislo mista a stisknéte programové tlagitko
0K "OK".

Modul Multitool se spolu se vSemi nastroji, které se na ném nalézaji,
zalozi na zadané misto v zasobniku.

Osazeni zasobniku modulem Multitool

2. Najedte kurzorem na pozadované prazdné misto v zasobniku.
Ulozit 3. Stisknéte programové tlacitko "Vlozit nastroj".
Rasiro] Zobrazi se obrazovka "Osadit nastrojem...".
O 4. Vyberte pozadovany modul Multitool.
v 5. Stisknéte programové tlacitko "OK".
0K
Brouseni
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Odlozeni modulu Multitool

2. Najedte kurzorem na modul Multitool, ktery byste si prali odlozit ze
zasobniku.
Uyjmout 3. Stisknéte programové tlacitko ,Vyjmout nastroj".
[i2str0j Modul Multitool bude odstranén ze zasobniku a ulozen na konec
seznamu nastroju v paméti NC systému.
13.14.7 Nastavovani polohy modulu Multitool

Zasobnik muzete nastavit do urcité polohy. Pfitom se pozadované misto v zasobniku dostane
na misto pro vkladani.

Modul Multitool, ktery se nachazi ve vietenu, mizete také nastavit do pozadované polohy.
Modul Multitool se pootoci a tim se pfislusné misto v modulu Multitool uvede do polohy pro

obrabéni.
Postup
58 Zasob- 1. Seznam zasobniku je otevieny.
L Modul Multitool se nachazi ve vietenu.
2. Najedte kurzorem na misto modulu Multitool, ktery si pfejete presu-
nout do polohy pro obrabéni.
Polohovat 3. Stisknéte programové tlacitko "Polohovani modulu Multitool".
multitool
13.14.8 Pfesunuti modulu Multitool na jiné misto
Moduly Multitool mUzete presunovat v ramci jednoho zasobniku pfimo na jiné misto v témze
zasobniku, Tzn. Ze pokud chcete modul Multitool spolu s pfislusnymi nastroji pfesunout na
jiné misto, nemusite jej napfed odstrafiovat ze zasobniku.
PFi pfestéhovani systém automaticky navrhne prazdné misto, na néz je mozné modul Multitool
presunout. MGzete ale také pfimo zadat prazdné misto v zasobniku.
Postup
l_,@ 1. Aktivujte systémovou oblast "Parametry".
Parametry
e Zasoh- 2. Stisknéte programové tlacitko "Zasobnik".
nik
3. Najedte kurzorem na modul Multitool, ktery si pfejete pfesunout
na jiné misto v zasobniku.
Brouseni
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13.14.9

354

Premistit 4. Stisknéte programové tlacitko "Pfemistit".

Daslroj Zobrazi se okno "...pfesunout z mista ... na misto ...". Do pole
"Misto" bude systémem predbézné dosazeno cislo prvniho prazd-
ného mista v zasobniku.

v 5. Stisknéte programové tlacitko "OK", jestlize si pfejete prestéhovat
0K modul Multitool na navrhované misto v zasobniku.
- NEBO -

V poli "...zasobnik" zadejte Cislo pozadovaného zasobniku a v poli
"Misto" zadejte pozadované Cislo mista v zasobniku.

Poznamka:
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce
stroje.

v g Stisknéte programové tlacitko "OK".

0K Modul Multitool se spolu s nastroji prestéhuje na specifikované

misto v zasobniku.

Opétovné aktivovani modulu Multitool

Modul Multitool a nastroje, které se na ném nachazeji, mohou byt nezavisle jeden na druhém
zablokovany.

Jestlize je modul Multitool zablokovan, potom nastroje, které se na ném nachazeji, neni mozné
prostfednictvim vymény nastroje pouzit pro obrabéni.

Jestlize je na modulu Multitool nastaven jen jeden nastroj s monitorovanim a pokud bylo
dosazeno nastavené Zivotnosti nebo poc¢tu opracovanych obrobkU, potom se nastroj a modul
Multitool, na némz se nastroj nachazi, zablokuji. Ostatni nastroje na modulu Multitool
blokovany nejsou.

{:C} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje.

Jestlize se na modulu Multitool nachazi vétsi pocet nastroja, pro které bylo aktivovano
monitorovani, a pokud bylo dosazeno nastavené Zivotnosti nebo poétu opracovanych obrobkd,
potom se zablokuje pouze tento nastroj.

I[N Opotiebeni nastroje WZ-Zwischenspeic...
o s Mis . . oL ... g ARadius T1°
D-&. Misto MT Tup Nazeu nastroje STSH 8L ADelkaX ADelkaZ biitu ¢ :
AL = MULTITOOL_U57 9
1 1 |™ |SCHEIBE_RR85 1 1 2.588 1.868 0.688
1 2 N SCHEIBE_RX2? 11 2.h88) 2.08M A.888
u
1 141 ! 130_T1_588 11 f.688| B.86A8 0.688

Brouseni
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Znovu aktivovat

Pokud je znovu aktivovan nastroj, ktery dosahl své nastavené Zivotnosti nebo poctu
opracovanych obrobku a ktery se nachazi v modulu Multitool, potom se pro tento nastroj
nastavi doba Zivotnosti/poCet opracovanych obrobkl na pozadovanou hodnotu a blokovani
modulu Multitool bude odstranéno.

Jestlize je znovu aktivovan modul Multitool, ve kterém se nachazeji nastroje s monitorovanim,
pak se pro vdechny nastroje na tomto modulu nastavi doba Zivotnosti/po&et opracovanych
obrobkl na pozadovanou hodnotu bez ohledu na to, zda jsou nebo nejsou nastroje
zablokované.

Predpoklady

Aby bylo mozné nastroj znovu aktivovat, musi byt aktivovana monitorovaci funkce a musi byt
zadana pfislusna pozadovana hodnota.

Postup
l_,@ 1. Aktivujte systémovou oblast "Parametry".
Parametry
2. Stisknéte programové tlacitko "Opotiebeni nastroje”.
3. Najedte kurzorem na modul Multitool, ktery je zablokovan a ktery
chcete nastavit, aby byl opét pfipraven k pouziti.
- NEBO -
Najedte kurzorem na nastroj, ktery si prejete nastavit, aby byl zno-
vu pfipraven k pouziti.
Reaktivouat 4. §tisknete programové tlaCitko "Reaktivovat".
Udaj zadany jako poZzadovana hodnota se ulozi jako nova Zivotnost
nebo novy pocet kusu.
Blokovani nastroje a modulu Multitool bude odstranéno.
Opétovné aktivovani a nastaveni do pozadované polohy
Pokud je v konfiguraci nastavena funkce "Reaktivovat a polohovat", pfesune se navic jesté
misto v zdsobniku, na kterém se nachazi pozadovany modul Multitool, na odkladaci misto.
Zde mUzete modul Multitool vyménit.
Opétovné aktivovani vSech druhl monitorovani
Pokud je v konfiguraci nastavena funkce "Reaktivovat vSechny druhy monitorovani”, pfi
reaktivovani se vSechny druhy monitorovani pro dany nastroj, které jsou aktivovany v NC
systému, nastavi na pocatecni hodnoty.
{é‘-} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje.
Brouseni
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Literatura
PfiruCka pro uvadéni do provozu systému HMI sl / SINUMERIK 840D sl

Brouseni
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13.15 Parametry vztahujici se k seznamdm nastrojti

V okné "Nastaveni" mate nasledujici moznosti, jak nastavit zobrazovani seznamu nastroju:

® Omezeni zobrazovani setfizeni zasobniku na jen jeden zasobnik

Zobrazeni omezite na jen jeden zasobnik. Zasobnik se bude zobrazovat spolu s
prifazenymi misty pro odkladani nastroju a s nezalozenymi nastroji.

Prostfednictvim konfigurace nastavte, zda se ma pomoci programového tlacitka "Volba
zasobniku" pfesko it na nasledujici zasobnik nebo zda se ma zobrazit dialogové okno
"Volba zasobniku", ve kterém je mozno pfejit na libovolny zasobnik.

® Zobrazeni jen vietena na misté pro odkladani nastrojl
Aby se za provozu zobrazovalo pouze misto ve vietenu, je zobrazovani zbyvajicich mist
pro odkladani nastroju potlaéeno.

® Povoleni ukladani/nacitani nastroje do/ze souboru

PFi zakladani nového nastroje mohou byt jeho parametry naéteny ze souboru.

Pokud je nastroj mazan nebo odkladan, je mozné jeho parametry ulozit do souboru.

® Aktivovani zobrazeni transformovaného podle adaptéru

ot

V seznamu nastroju jsou geometrické délky a korekéni parametry adaptéru
transformovany.

V seznamu opotifebeni nastroje se zobrazuji transformované délky opotiebeni a
souctove korekce.

Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Literatura
Dalsi informace o konfiguraci téchto parametr( naleznete v nasleduijici literature:
PFiru¢ka pro uvedeni do provozu, SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl
Postup
l_,@ 1. Aktivujte systémovou oblast "Parametry”.
Parametry
2. Stisknéte programové tlacitko "Seznam nastrojd", "Opotfebeni nastroje”,
pfip. "Zasobnik".
177 2asob-
nik
Brouseni
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3. Stisknéte programova tlacitka "DalSi " a "Nastaveni".

Masta—
veni

4, Aktivujte odpovidajici poliCka pro znak zatrzeni pro pozadovana nasta-
veni.

Brouseni
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14.1 Prehled

Pomoci Spravce programl miizete programy kdykoli vyvolavat, abyste mohli spustit jejich
zpracovani a abyste je mohli editovat nebo kopirovat &i pfejmenovat.

Programy, které uz nepotrebujete, mlzete vymazat, aby v paméti nezabiraly misto.

UPOZORNENI

Zpracovavani z USB flash disku

PFfimé zpracovavani program z flash disku pfipojeného pfes USB se nedoporucuje.
Neexistuje zadné zajisténi proti potizim s pfipojenim, proti vypadku, pferuseni kvuli narazu
nebo odpojeni USB flash disku v disledku omylu v dobé&, kdy probiha zpracovani.

Odpojeni v dobé, kdy probiha opracovavani nastrojem, ma za nasledek zastaveni
opracovani, coz muze zpusobit poskozeni obrobku.

Misto pro ukladani programu
Mozna mista pro ukladani jsou nasledujici:
e NC
e | okalni jednotka
e Sitové jednotky
e Jednotky pfipojené pres USB
e Jednotky FTP
e RS 232C

E Softwarové volitelné dopliiky

Aby se zobrazovalo programové tlacitko "Lokalni jednotka", potfebujete volitel-
ny doplnék "Doplrikové rozsifeni paméti HMI na CF karté jednotky NCU o 256
MB" (neplati pro systém SINUMERIK Operate na jednotkach PCUS50, pfip. PC/
PG).
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4.1 Prehled

Vyména dat s jinymi pracovisti
Pro potfeby vymény programu a dat s jinymi pracovnimi stanicemi mate nasledujici moznosti:
e Jednotky pfipojované na USB (napf. USB flash-disky)
e Sitové jednotky
e Jednotka FTP

Volba mista pro uloZeni

Ve vodorovném pruhu programovych tlacitek si mazete vybrat misto pro uloZeni, jehoz
adresare a programy si piejete zobrazit. Kromé programového tlacitka "NC", pomoci néhoz
je mozné zobrazit data z pasivniho systému soubord, se mohou zobrazovat jesté i dalsi
programova tlacitka.

Programové tlacitko "USB" mUze byt editovano jen tehdy, pokud je pfipojeno externi pamétové
médium (napf. USB flash-disk na portu USB ovladaciho panelu).

Zobrazeni dokumentu

Pokud si prejete, mlUzete zobrazit dokumenty, které jsou uloZeny na jednotkach spravce
programu (napf. na lokalnim disku nebo na USB) a v rozvétvené adresarové strukture
systémovych dat. Pfitom jsou podporovany r{izné formaty soubor(:

e PDF

e HTML
Nahled na dokumenty ve formatu HTML neni mozny.

® Rzné grafické formaty (napf. BMP nebo JPEG)

e DXF
Softwarové volitelné dopliiky
Pro zobrazovani soubort ve formatu DXF potfebujete volitelny doplinék "DXF-Rea-
der".

Poznamka

Jednotka FTP

Nahled na dokumenty neni na jednotkach FTP mozny.

Struktura adresare

V pfehledu maji symboly uvadéné v levém sloupci nasledujici vyznam:

(=] Adresar
Ei

Program

PFi prvnim vyvolani spravce programu se u v$ech adresarl nachazi znaménko plus.
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Brouseni

B 21 Orounavaci programy
E- 21 Partprogramy

E- =1 Podprogramy

B- £3 Obrobky

Obrazek 14-1  Adresar program0 ve Spravci program(

Teprve po prvnim preéteni jsou znaménka plus pfed prazdnymi adresafi odstranéna.

Adresare a programy se vzdy vypisuji spole¢né s nasledujicimi informacemi:

Nazev
Nazev mize obsahovat maximalné 24 znakd.

14.1 Prehled

Povolenymi znaky jsou v§echna velka pismena (bez diakritiky), ¢islice a znak podtrzeni.

Typ

Adresari: DIR nebo WPD

Program pro orovnavani: Adresar DRS
Program: MPF

Podprogram: SPF

Inicializa¢ni program: INI

Seznamy uloh JOB

Parametry nastroji: TOA

Pfifazeni v zasobniku: TMA

Poc&atky souradného systému: UFR
R-Parametry: RPA

Globalni uzivatelska data a definice: GUD
Nastavované parametry: SEA
Chranéné oblasti: PRO

Prihyb: CEC

Velikost (v bytech)

Datum/Cas (vytvofeni nebo posledni zmény)

Aktivni programy

Vybrané, tzn. aktivni programy mizete poznat pomoci zeleného symbolu.
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14.1 Prehled

14.1.1

Postup

14.1.2

362

CHAN1 Mazeu Typ  Delka Datum Cas

-5
&= Podprogramy DIR
E- F= 0brobky DIR
" = G_CODE_MEHR WPD
E- £3.JOBSHOP_MEHRK WPD
" S KUPPLUNGSWELLE WPD
E- £ MEHRKANAL_JOBSHOP WPD
"DHEHHKHHHLPHUEHHHHE WPD
E- &3 MEHRSHOPMILL WPD
"I:ISHUPTUHH WPD
E- £ 5IM_GHESS_KING WPD
" =3 SIM_CHESS_LADY _26 WPD
E- &3 5IM_GHESS_TOWER WPD
" 22 SIM_2YK_T_26 WPD
- E=5W0B WPD
i i3 BEISPIEL_SHOPMILL MPF
- 3 BEISPIEL_SHOPTURH MPF
-3 G_CODE_DREHEH MPF
-3 GCODE_FRAESEN MPF
-3 SHOPTURN MPF
E- £33 TEMP WPD

Obrazek 14-2  Zelené zobrazeny aktivni program

Pamét NC systému

A1.83.18
13.84.18
12.84.18
B3.82.18
16.82.18
B5.82.18
16.82.18
#9.82.18
A5.82.18
B3.82.18
16.83.18
B3.82.18
A3.82.1a
88.83.18

2998 08.83.18
3212 25.82.18
2 11.82.18

2 B4.82.18
283 84.82.18
83.83.18

89:29:12
18:47:48
B7:37:55
15:48:41
11:84:17
13:83:36
11:33:65
B7:12:27
14:31:28
15:48:43
11:88:49
15:48:45
15:48:47
11:21:54
13:56:29
13:14:25
18:36:52
18:39:55
18:38:23
B9:87:48

Vypisuje se kompletni obsah paméti NC systému se vSemi obrobky, s hlavnimi programy a

podprogramy, ale i s programy pro orovnavani.

Muzete zde vytvaret

% 1.

Spravce
_ programi

HE 2.

Lokalni jednotka

dal$i podadresare.

Aktivujte systémovou oblast "Spravce programu".

Stisknéte programové tlacitko "NC".

Budou se vypisovat obrobky, hlavni programy, podprogramy a programy pro orovnavani

ulozené v uzivatelské paméti na CF-karté, pfip. na lokalnim pevném disku.

Kvli ukladani mate moznost vytvaret strukturu paméti NC systému nebo vlastniho systému

pro ukladani dat.

Brouseni
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14.1 Prehled

MizZete zde zalozit libovolné mnoho podadresard a v nich libovolné mnoho soubord (napf.
textovych soubord s poznamkami).

E Softwarové volitelné dopliiky

Aby se zobrazovalo programové tlacitko "Lokalni jednotka", potfebujete volitel-
ny doplnék "Doplnhkové rozsifeni uzivatelské paméti HMI na CF karté jednotky
NCU" (neplati pro systém SINUMERIK Operate na jednotkach PCU50, pfip.

PC/PG).
Postup
% 1. Aktivujte systémovou oblast "Spravce programu”.
Spravce
. programi
. Lokalni 2. Stisknéte programové tlacitko "Lokalni jednotka".
jedn.
14.1.3 ZalozZeni adresare NC systému na lokalni jednotce

Pokud potfebujete, mizZete na lokalni jednotce vytvorit adresarovou strukturu paméti NC
systému. To usnadfiuje mimo jiné vyhledavani.

Vytvareni adresart

— Lokalni 1. Je vybrana lokalni jednotka.
jedn
XX 2. Najedte kurzorem do hlavniho adresare.
JOG
CHANT
Nouj 3. Stisknéte programova tlacitka ,Novy“ a ,Adresar".
Otevre se okno "Novy adresar".
Adre-
saf
v 4. Do vstupniho pole "Nazev" zadejte nazev adresare "mpf.dir", "spf.dir" a
0K "wks.dir" a stisknéte programové tlacitko "OK".

Tim budou v hlavnim adresafi zalozeny adresare "Vyrobni programy",
"Podprogramy" a "Obrobky".
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4.1 Prehled

14.1.4 Jednotky pfipojené pfes USB

Jednotky pfipojované pfes USB umoznuji vyménovat data. Takto mizete napfiklad do NC
systému zkopirovat a nechat zpracovat programy, které byly vytvofeny externé.

UPOZORNENI

Preruseni probihajiciho zpracovani

PFimé zpracovavani z flash disku pfipojeného pres USB se nedoporucuje, protoze muaze dojit
k nechténému preruseni zpracovani a v dusledku toho také k poskozeni obrobku.

USB flash-disk rozdéleny na oddily (jen 840D sl a TCU)

Pokud ma flash-disk pfipojeny pfes USB vice oddilu, v adresarové struktufe se tyto oddily
vypisuji jako dil¢i slozky (01, 02,...).

PFi pouziti volani EXTCALL zadavejte potom pfislusny oddil (napf. USB:/02/... nebo //ACTTCU/
FRONT/02/... nebo //ACTTCU/FRONT,2/... nebo //[TCU/TCU1/FRONT/02/...)

Kromé toho mate moznost vytvofit libovolny oddil (napf. //ACTTCU/FRONT,3).

Postup
% 1. Aktivujte systémovou oblast "Spravce program".
Spravce
_ programi
4, use 2. Stisknéte programové tlacitko "USB".
Poznamka
Programové tlacitko "USB" mulze byt editovano jen tehdy, pokud je do rozhrani na ¢elni strané
fidiciho panelu pfipojen USB flash-disk.
14.1.5 Jednotka FTP

Jednotka FTP Vam umoznuje vyménu dat, napf. vyrobnich program(, mezi Vasim Fidicim
systémem a externim FTP serverem.
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Predpoklady

Postup

Brouseni

14.1 Prehled

Pokud si prejete, mizete za ucelem ukladani dat zakladat na FTP serveru adresare a
podadresare, abyste do nich pak mohli ukladat libovolné soubory.

Poznamka

Vybirani / zpracovavani programu

Vybrat program pfimo na jednotce FTP, potom pfejit do systémové oblasti "Stroj" s spustit
jeho zpracovani neni mozné.

Na FTP serveru jsou zfizeny uzivatelské jméno a heslo.

I

Spravce
. programi

FTP

5 FIP

(=}

v
0K

Odhlageni

Aktivujte systémovou oblast "Spravce programu”.

Stisknéte programové tlacitko "FTP".

PFi prvnim aktivovani jednotky FTP se zobrazi okno pro zadani adaju pro
prihlaseni.

Abyste se k FTP serveru pfihlasili, zadejte své uzivatelské jméno a heslo
a stisknéte programové tlacitko "OK".

Zobrazi se obsah FTP serveru s jeho adresafi.

Po ukonéeni pozadovanych datovych pfenosu stisknéte programové tla-
¢itko "Odhlaseni".

Spojeni s FTP serverem se prerusi. Abyste se mohli na jednotku FTP
znovu vratit, je nutné, abyste se znovu pfihlasili.
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14.2 Ofevreni a zavreni programu

14.2 Otevieni a zavieni programu

Postup

366

Pokud byste si prali podivat se na program podrobnéji nebo byste si pfali v ném uskutecnit
néjaké zmeény, oteviete jej v editoru.

U programd, které jsou uloZzeny v paméti NCK, mizete jimi prochazet jizZ béhem jejich otevirani.
Programové bloky mohou byt editovany teprve tehdy, kdyz je program otevieny upiné cely.
Priibéh otevirani programu mdzete sledovat v dialogovém fadku.

U programd, které otevirate prostfednictvim lokalni jednotky, USB flash-disku nebo sitového
pripojeni, mizete prochazet jejich programovymi bloky teprve tehdy, kdyz je UpIné cely
program otevieny. PFi otevirani programu se zobrazuje pruhovy graf ukazujici pribéh operace.

Poznamka

Prepinani kanall v editoru

PFi otevieni programu se otevie editor pro momentalné vybrany kanal. Tento kanal se pouzije
také pfi simulaci.

Jestlize uskutecnite prepnuti kanalu v editoru, na editor to nema zadny vliv. Do jiného kanalu
prejdéte az po uzavreni editoru.

% 1. Aktivujte systémovou oblast "Spravce programu".
Spravce
_ programi

2. Vyberte pozadované misto v paméti a najedte kurzorem na program,
ktery si pfejete zpracovavat.

Oteuiit 3. Stisknéte programové tlacitko "Oteviit".
-nebo-
_<P> Stisknéte tladitko <INPUT>.
INPUT
-nebo-

Stisknéte tlacitko <Kurzor vpravo>.

-nebo-
Dvajité kliknéte na program.
Zvoleny program se otevie v systémové oblasti "Editor".
4, Nyni v programu provedte pozadované Upravy.
@s Jualit 5. Stisknéte programové tlacitko "Volba NC", abyste mohli pfejit do systé-
moveé oblasti "Stroj" a spustit zpracovani programu.

% Sele m‘ Kdyz je program spustény, je programoveé tlacitko deaktivovano.
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14.2 Ofevreni a zavreni programu

Zavreni programu

Stisknéte programova tlacitka ">>" a "Zavfit", imz program a editor opét

zavrete.
Zaviit
-nebo-
Jestlize se nachazite na zacatku prvniho fadku programu, stisknéte tlacitko pro
4 posun kurzoru vlevo, ¢imz program a editor zaviete také.
j Jestlize chcete program, ktery jste zavreli pomoci tlaCitka "Zavfit", znovu oteviit,
e stisknéte tlaCitko <PROGRAM>.
Poznamka

Abyste mohli spustit zpracovani programu, nesmi byt tento program zavieny.
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14.3 Zpracovavani programu

14.3 Zpracovavani programu

Kdyz vyberete program, ktery chcete zpracovavat, prepne se fidici systém automaticky do
systémové oblasti "Stroj".

Volba programu

Obrobky (WPD), hlavni programy (MPF) nebo podprogramy (SPF) vyberete tak, ze najedete
kurzorem na pozadovany program, pfip. pozadovany obrobek.

V pfipadé obrobkl se musi v adresafi obrobku nachazet program stejného nazvu, ktery se
pak automaticky vybere pro zpracovani (kdyz napfiklad vyberete obrobek s nazvem
WELLE.WPD, automaticky se vybere hlavni program WELLE.MPF).

Jestlize existuje inicializaéni soubor téhoz nazvu (napf. WELLE.INI), bude pfi prvnim spusténi
vyrobniho programu po jeho vybéru jedenkrat zpracovan. V zavislosti na strojnim parametru
MD11280 $MN_WPD_INI_MODE se budou v pfipadé potieby spoustét jesté i dalsi inicializacni
soubory.

MD11280 $MN_WPD_INI_MODE=0:

Bude se spoustét inicializacni soubor, ktery ma stejny nazev jako vybrany obrobek. Kdyz je
napriklad pomoci tladitka <CYCLE START> spustén program WELLE1.MPF, spusti se soubor
WELLE1.INI.

MD11280 $MN_WPD_INI_MODE=1:

Budou spustény vSechny soubory s pfiponami SEA, GUD, RPA, UFR, PRO, TOA, TMA a
CEC v uvedené posloupnosti, které maiji stejny nazev jako zvoleny hlavni program. Hlavni
programy uloZené v adresafi obrobkd mohou byt vybrany a zpracovavany ve vice kanalech.

{/é} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Postup
% 1. Aktivujte systémovou oblast "Spravce program(".
Spravece
_ programi
2. Vyberte pozadované misto v paméti a najedte kurzorem na obrobek/pro-

gram, jehoz zpracovani byste si prali spustit.
3. Stisknéte programové tlacitko "Vybrat".

Zuolit
Ridici systém se automaticky pfepne do systémové oblasti "Stroj".
-nebo-
Zpracn| Pokud je jiz program otevien v systémové oblasti "Program”,
il stisknéte programové tladitko "Zpracovat NC".
Stisknéte tlacitko <CYCLE START>.
24 Zpracovani obrobku se spusti.
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14.3 Zpracovavani programu

Poznamka

Vybirani programu z externich médii

Jestlize si prejete spoustét zpracovani programi z externich jednotek (napf. se sitové
jednotky), potfebujete softwarovy volitelny doplnék ,Zpracovani z externi paméti“ (EES -
Execution from External Storage).
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14.4 ZaloZeni adresare/programu/seznamu uloh

14.41 Nazvy souborl a adresarl
Kdyz zadavate nazvy adresaru a soubor(, je zapotfebi mit na paméti nasledujici pravidla:

e Jsou pFipustna v§echna pismena (mimo prehlasek, specialnich znakd, diakritiky, asijskych
znakl nebo znakud azbuky)

® V/3echny Cislice
® Znak podtrzeni (_).

o Nazev se smi skladat z max. 24 znakd.

Poznamka

Abyste se vyhnuli problémim s aplikacemi pracujicimi pod Windows, jako nazvy programd,
pFip. oznaceni adresar(, nepouzivejte nasledujici fetézce:

e CON, PRN, AUX, NUL

e COM1, COM2, COM3, COM4, COM5, COM6, COM7, COM8, COM9

e |PT1,LPT2, LPT3, LPT4, LPT5, LPT6, LPT7, LPT8, LPT9

Méjte na paméti, Ze tyto fetézce mohou vést k problémdm i tehdy, kdyZ jsou pouzity s pfiponou

(napf. LPT1.MPF, CON.INI), jestlize jsou pfenaseny napfiklad prostfednictvim kopirovani,
archivace adresarové struktury nebo odesilani do prostfedi operacniho systému Windows.

14.4.2 Vytvoreni nového adresare

Adresarové struktury usnadnuji prehlednou spravu Vasich programu a dat. Za tim Gcelem
muzete na vSech pamétovych jednotkach v jednom adresafi vytvaret podadresare.

V podadresafi mlzete opét zakladat programy a potom do nich vkladat programové bloky.

Poznamka

Omezeni

® Adresaie musi mit pfiponu .DIR nebo .WPD.

e Maximalni délka nazvu véetné pfipony je 28 znakd.

e Maximalni délka cesty do adresare Cini v pfipadé vnofenych obrobkud 100 znakd, a to véetné
vSech doplfikovych znaka.

® Nazvy se automaticky prevadéji na velka pismena.
P¥i praci na jednotkach pfipojenych pfes USB/na sitovych jednotkach toto omezeni neplati.
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14.4 ZaloZeni adresare/programu/seznamu uloh

Postup
% Aktivujte systémovou oblast "Spravce program".
Spravce
. programi
= Lokalni Vyberte pozadované pamétové médium, tzn. lokalni jednotku nebo jed-
jedn. notku pfipojenou na USB.
{ use
Naud Pokud byste si prali vytvofit na lokalni jednotce novy adresér, najedte
ouy A R AR
kurzorem na nejvy$Si sloZzku a stisknéte programova tlacitka "Novy" a
"Adresar".
Adre- . i .
saf Otevre se okno "Novy adresar".
v Zadejte pozadovany nazev adresare a stisknéte programové tlacitko
OK "OK"_
14.4.3 ZaloZeni nového obrobku
V adresafi obrobku mlzete vytvaret rlizné typy souboru, jako jsou hlavni programy,
inicializacni soubory, korekce nastroju atd.
Poznamka
Adresare obrobku
Pokud chcete, miizZete vytvorit viceuroviiovou adresarovou strukturu obrobku. PFitom je
potfeba mit na paméti, ze délka radku volani je omezena. Kdyz je dosazeno maximalniho
poctu znakU, budete o tom pfi zadavani nazvu obrobku informovani.
Postup
|E Aktivujte systémovou oblast "Spravce program(".
Spravee
_ programi
m Vyberte pozadované misto pro ulozeni a najedte kurzorem na slozku, ve
které byste si prali adresar obrobku zalozit.
{ use
Nouj Stisknéte programové tlacitko "Novy".
Otevie se okno "Novy obrobek".
V pfipadé potieby si vyberte vhodnou Sablonu.
v Zadejte pozadovany nazev obrobku a stisknéte programové tlacitko "OK".
0K
Brouseni
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14.4 ZaloZeni adresare/programu/seznamu uloh

Typ adresare (WPD) je pfedem definovan.

Zalozi se nova slozka s nazvem obrobku.

Otevre se obrazovka "Novy program v G-kédu".
v g 6. Pokud si prejete program zalozit, stisknéte jesté jednou programové tla-
0K ¢Gitko "OK".

Program se otevrie v editoru.

14.4.4 Zalozeni nového programu v G-kédu

V adresafi/obrobku mlzete zakladat nové programy v G-kédu a potom do nich vkladat
prislusné bloky v G-kodu.

Postup
% 1. Aktivujte systémovou oblast "Spravce programa".
Spravece
_ programi
2. Vyberte pozadované misto pro ulozeni a najedte kurzorem na slozku, ve
které byste si prali program zalozit.
Nouj 3. Stisknéte programové tlacitko "Novy".
programBGUIDE Otevie se okno "Novy program v G-kodu".
G- kod
4. V pripadé potieby si vyberte vhodnou Sablonu.
5. Vyberte typ souboru (MPF nebo SPF).
Jestlize se nachazite v paméti NC systému a pokud mate otevienu slozku
"Podprogramy" nebo "Vyrobni programy", mizete zalozit pouze podpro-
gram (SPF), resp. hlavni program (MPF).
v 6. Zadejte pozadovany nazev programu a stisknéte programové tlacitko
OK llOKll'
Typ programu je odpovidajicim zplisobem pfedem definovan.
14.4.5 Zalozeni nového programu pro orovnavani

V adresafi/obrobku mlzete zakladat nové programy pro orovnavani a potom do nich vkladat
prislusné bloky v G-kédu.
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14.4 ZaloZeni adresare/programu/seznamu uloh

Postup
% 1. Aktivujte systémovou oblast "Spravce programu”.
Spravce
. programi
2. Vyberte pozadované misto v paméti a najedte kurzorem do adresare
.Programy pro orovhavani*.
Hew 3. Stisknéte programové tlacitko "Novy".
programGUIDE Otevfe se okno "Novy program pro orovnavani".
G—Code Typ souboru ,DRS* je jiz pfedem nastaven.
4, Zadejte pozadovany nazev programu a stisknéte programové tlacitko
llOKll.
14.4.6 ZaloZeni nového libovolného souboru
V kazdém adresafi, pfipadné podadresafri, mizete zalozit soubor v libovolném formatu. Tento
formatu urcujete pfi vytvareni souboru.
Poznamka
Pripony soubort
PFipona souboru v paméti NC systému musi mit 3 znaky a nesmi se jednat o pfipony DIR
nebo WPD.
V paméti NC systému muzete v ramci adresare obrobku zakladat pomoci programového
tlaCitka "Libovolny" nasledujici typy souboru:
Hovy libovolny program
Seznam praci JOB
Seznam praci JOB
g Data nastroje TOA
iz Obsazeni zasobniku TMA
Nulove body UFR
ESS_TOW R-parametry RPA 10
T 9% Definice GUD 10
- Setting data SEA 10
Ochranné oblasti PRO 10
Priityb CEC 10
Inicializacni program NI 1n
BrouSeni
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Postup
% Aktivujte systémovou oblast "Spravce programi”.
Spravce
_ programi
Vyberte pozadované misto pro uloZeni a najedte kurzorem na slozku, ve
které byste si pfali soubor zalozit.
Noui Stisknéte programova tlacitka "Novy" a "Libovolny".
Otevfe se okno "Libovolny novy program"”.
Libovolné
V poli pro volbu jedné z moznosti "Typ" vyberte pozadovany typ souboru
(napf. "Definice GUD"), a jestlize mate vybran adresar obrobku v paméti
NC systému, zadejte nazev souboru, ktery si prejete zalozit.
Soubor automaticky ziskava format vybraného souboru.
-nebo-
Zadejte nazev a format zakladaného souboru (napf. "Muj_Text.txt").
v Stisknéte programové tlacitko "OK".
0K
14.4.7 ZaloZeni seznamu uloh
Pokud chcete, mizete pro kazdy obrobek sestavit seznam uloh, ktery rozsifuje moznosti volby
obrobku.
Pomoci seznamu uloh zadavate pfikazy pro volbu programi v riznych kanalech.
Syntaxe
Seznam uloh obsahuje pfikaz volby SELECT.
SELECT <Program> CH=<Cislo kanalu> [DISK]
Pfikazem SELECT se vybira program pro zpracovani v uritém kanalu NC systému. Zvoleny
program musi byt nacten v pracovni paméti NC systému. Pro ucely zpracovani z externiho
Brouseni
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Sablony

14.4 ZaloZeni adresare/programu/seznamu uloh

zdroje (CF-karta, datovy nosi€ pfipojeny pifes USB, sitova jednotka) je mozné vyuzit parametru
DISK.

® <Program>
Absolutni nebo relativni zadani cesty k programu, ktery ma byt vybran.
Priklady:

— /INC/WKS.DIR/WELLE.WPD/WELLE1.MPF
- WELLE2.MPF

o <Cislo kanalu>
Cislo kanalu NC systému, ve kterém ma byt program vybran.
Priklad:
CH=2

e [DISK]
Nepovinny parametr pro programy, které se nenachazeji v paméti NC systému a které se
maji zpracovavat "externé".
Priklad:
SELECT //remote/myshare/welle3.mpf CH=1 DISK

Komentar

V seznamu uloh jsou komentare ozna¢eny pomoci znaku ";" na zacatku radku nebo pomoci
kulatych zavorek.

PFi zakladani nového seznamu uloh si mizete vybrat bud $ablonu od firmy Siemens nebo od
vyrobce stroje.

Opracovani obrobku

Postup

Brouseni

Stisknutim programového tlacitka "Zvolit" pro dany obrobek se odpovidajici seznam uloh
syntakticky zkontroluje a potom se zpracuje. Za u€elem aktivovani se kurzor miize nachazet
i v seznamu uloh samotném.

|E 1. Aktivujte systémovou oblast "Spravce program(”.
Spravee
_ programi
m 2. Stisknéte programové tlacitko "NC" a v adresafi "Obrobky" najedte kur-
zorem na program, pro ktery byste si prali zalozit seznam uloh.
Nouj 3. Stisknéte programova tlacitka "Novy" a "Libovolny".
Otevre se okno "Libovolny novy program".
v 4, V poli se seznamem "Typ" vyberte polozku "Seznam uloh JOB", zadejte
0K pozadovany nazev a stisknéte programové tlacitko "OK".
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14.4 ZaloZeni adresare/programu/seznamu uloh

14.4.8 ZaloZeni seznamu programu

Pokud potfebujete, mizete programy zadavat do seznamu programd. Vybirani a zpracovavani
téchto program( potom miize byt fizeno PLC.

Seznam uloh muze obsahovat az 100 polozek.

Postup

I

Spravce
_ programi

>

e |5
& [ pronc |

Uybrat
program

v
0K

Uymazat

Uymazat
uie

376

{g} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Aktivujte systémovou oblast "Spravce program".

Stisknéte tlagitko pro vyvolani rozSifeného pruhu menu a potom progra-
mové tlagitko "Seznam programd”.

Otevre se obrazovka "Seznam programd".

Najedte kurzorem na pozadovany fadek (Cislo programu).
Stisknéte programové tlacitko "Vybrat program".

Otevie se obrazovka "Program”. Zobrazi se rozvétvena datova struktura
NC paméti s adresari obrobku, vyrobnich programd a podprogramul.

Najedte kurzorem na pozadovany program a stisknéte programové tla-
Citko "OK".

Vybrany program se spolu s udanim své cesty pfevezme do prvniho fadku
seznamu.

-nebo-

Zadejte nazev programu pfimo do seznamu.

Pfi manualnim zadavani davejte pozor na pfesné zadani cesty (napf. //
NC/WKS.DIR/MEINPROGRAMM.WPD/MEINPROGRAMM.MPF).

V pfipadé nutnosti se doplni //NC a pfipona (.MPF).

U strojli s vice kanaly muzete pfedem definovat, ve kterém kanalu ma byt
pfislusny program aktivovan.

Jestlize si budete pfat program ze seznamu odstranit, najedte kurzorem
na pfislusny fadek a stisknéte programové tlacitko "Vymazat".

-nebo-

Jestlize si budete pfat ze seznamu odstranit vSechny programy, stisknéte
programové tlacitko "Vymazat vSechny".

Brouseni
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14.5 Vytvdreni Sablon

14.5 Vytvareni Sablon

Muzete si ukladat své vlastni Sablony pro sestavovani vyrobnich programd a obrobk(. Tyto
Sablony slouzi jako surové soubory pro dalSi editaci.

Pro tento U¢el muzete pouzivat libovolné Vami sestavené vyrobni programy nebo obrobky.
Misto pro ukladani Sablon

Sablony pro vytvareni vyrobnich program(, pfip. obrobkd, se ukladaji do nasledujicich
adresara:

HMI-Daten/Vorlagen/Hersteller/Vyrobni programy pfip. Obrobky
HMI-Daten/Vorlagen/Anwender/Vyrobni programy pfip. Obrobky

Postup
Q\ 1. Aktivujte systémovou oblast "Uvadéni do provozu".
Uvadéni
do provozu
o System. 2. Stisknéte programové tlacitko "Systémova data".
FE  data
Koni 3. Najedte kurzorem na pozadovany soubor, ktery byste si prali ulozit jako
opirovat . . v . Y " , "
Sablonu, a stisknéte programové tlacitko "Zkopirovat".
Ulodi 4. Vyberte adresar "Vyrobni programy", pfip. "Obrobky", do néhoz byste si
oFit M . . Y 4t X W J] A
prali data uloZit, a stisknéte programové tlacitko "Vlozit".
Z uloZzenych $ablon si mUzete vybirat pfi zakladani vyrobniho programu,
pfip. obrobku.
Brouseni
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14.6

Postup

378

Vyhledavani adresarti a soubort

Jestlize potfebujete, mizete ve spravci programu vyhledavat urcité adresare a soubory.

Poznamka

Vyhledavani s nahradnimi znaky

Vyhledavani usnadfiuji nasledujici nahradni znaky:

e " nahrazuje libovolny fetézec znaku

e "?": nahrazuje libovolny znak

Jestlize pouzijete nahradni znak, budou nalezeny pouze adresare a soubory, které presné
odpovidaji hledanému fetézci.

Pokud nahradni znak nepouzijete, budou nalezeny také adresare a soubory, které hledany
fetézec obsahuji na libovolném misté.

Strategie vyhledavani
Vyhledavani se uskute€nuje ve vSech vybranych adresarich a v jejich podadresafich.

Jestlize se kurzor nachazi na néjakém souboru, hledani probiha od nadfazeného adresare.

Poznédmka
Hledani v otevienych adresafich

Aby bylo hledani Uspésné, zaviené adresare otevrete.

% 1. Aktivujte systémovou oblast "Spravce program".
Spravce
_ programi

2. Vyberte pozadované misto pro ukladani dat, kde chcete hledani usku-
tecnit, a stisknéte programova tlacitka ">>" a "Hledat".

Otevrie se obrazovka "Hledat soubor”.

Hledat
3. Do pole "Text" zadejte pozadovany hledany pojem.
Upozornéni: PFi vyhledavani souboru pomoci nahradnich znaki zadejte
jeho kompletni nazev i s pfiponou (napf. “BOHREN.MPF).
4. Podle potreby aktivujte znakem zatrzeni policko "RozliSovat mala a velka
pismena".
v 5. Stisknéte programové tlacitko "OK", ¢imz vyhledavani spustite.
0K
6. Pokud je odpovidajici adresar nebo odpovidajici soubor nalezen, systém
jej oznadi.
Brouseni
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Hledat
dalsi

v
0K

x

Storno

Brouseni

14.6 Viyhledavani adresart a soubort

Jestlize nalezeny adresar nebo soubor neodpovida pozadovanému vy-
sledku, stisknéte programova tlacitka "Hledat dale" a "OK".

-nebo-

Stisknéte programové tlacitko "Zrusit", pokud si prejete vyhledavani
ukongit.
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14.7 Vyvolani zobrazeni nahledu na program

Pokud potfebujete, mizete si pred editaci zobrazit obsah programu v nahledu.

Postup
% 1. Aktivujte systémovou oblast "Spravce programu”.

Spravce
_prugrarnﬁ

2. Vyberte pozadované misto v paméti a najedte kurzorem na pozadovany

program.
3. Stisknéte programova tlacitka ">>" a "Okno nahledu”.
Zobrazi se okno "Nahled...".
Okno
Nahled
Okno 4, Stisknéte programové tlacitko "Nahled" jesté jednou, ¢imz okno opét
Mahled zaviete.

Brouseni
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14.8 Oznaceni vétSiho po¢tu adresaru/programu

Pro dal$i zpracovavani mlizete vybrat i vice soubor( a adresard najednou. Pokud oznacite
néjaky adresar, budou oznaceny také vSechny adresare a data, ktera se v ném nachazeji.

Poznamka
Vybrané soubory

Jestlize mate v néjakém adresafi vybrany jednotlivé soubory, bude tento vybér pfi zavieni
adresare zruSen.

Pokud je vybran cely adresar se vSemi soubory, které jsou v ném obsazeny, po zavieni
adresare zUstava tento vybér zachovan.

Postup
% 1. Aktivujte systémovou oblast "Spravce programu".
Spravce
. programi
2. Vyberte pozadované misto pro ulozeni a najedte kurzorem na soubor,
pfip. na adresar, od kterého byste si prali dalSi adresare oznacit.
—— 3. Stisknéte programové tlacitko "Oznacit".
m Programové tlagitko je aktivni.
4, Pomoci kurzoru nebo pomoci mysi vyberte pozadované adresare/pro-
gramy.
m 5.  Znovu stisknéte programové tlacitko "Oznadit", abyste ukongili funkci
kurzorovych tlacitek.
ZruSeni vybéru
Opétovnym oznaéenim jiz ozna¢eného prvku bude toto oznaceni opét zruseno.
Brouseni
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382

Zarazeni do vybéru pomoci tlacitek

Kombinace tlacitek

Vyznam

O

Vytvoreni, pfip. rozSifeni vybéru.

v

A

SELECT Prvky mGzete vybirat jednotlive.
ﬁ} Do vybéru bude zarazen blok sousedicich prvku.
SHIFT

>

INSERT

Jiz existujici vybér bude zrusen.

Vybirani pomoci mysi

Kombinace tlacitek

Vyznam

Levé tlacitko mysi

Kliknéte na prvek: Prvek se oznaéi.
Jiz existujici vybér bude zrusen.

Levé tlacitko mysi +

i

SHIFT

stisknuto

Rozsifeni vybéru o blok prvku, ktery saha az k nasledujicimu misto, na které
jste kliknuli.

Levé tlacitko mysi +

CTRL

stisknuto

Vybér se rozsifuje kliknutimi na jednotlivé prvky.
Jiz existujici vybér bude rozsifen o prvek, na ktery jste kliknuli.

Brouseni
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14.9

Postup

Brouseni

14.9 Kopirovani a vkladani adresare/programu

Kopirovani a vkladani adresare/programu

Jestlize byste si prali vytvofit novy program nebo adresar, ktery je podobny jiz existujicimu
programu nebo adresari, mizete usetfit ¢as zkopirovanim starého programu nebo adresare
a naslednym upravenim jen vybranych program( nebo programovych blok.

Pro adresare a programy mUzete vyuzivat funkci kopirovani a vkladani na jiné misto také v
pripadé, kdyz budete chtit vyménovat data s jinymi systémy pres jednotku pfipojenou pres
USB/sit'ovou jednotku (napf. USB Flash disk).

Zkopirované soubory nebo adresare mUzete vloZit na jiné misto.

Poznamka

Adresare mlzete vkladat pouze na lokalni jednotku, ale také na sitové jednotky a jednotky
pripojené pres USB.

Poznamka
Opravnéni k zapisu

Jestlize obsluhujici pracovnik nema v aktualnim adresafi opravnéni k zapisu, funkce se vibec
nebude nabizet.

Poznamka
PFi kopirovani jsou chybéjici pfipony u adresari automaticky pfipojovany.

Pro zadavani nazv( jsou povolena vSechna pismena (bez diakritiky), ¢islice a znak podtrzeni.
Nazvy se automaticky prevadéji na velka pismena a tecky, které jsou navic, na znaky
podtrzeni.

Pfiklad
Jestlize se nazev pfi kopirovani nezméni, bude automaticky vytvorena kopie:

Program MYPROGRAM.MPF se zkopiruje do programu MYPROGRAM__1.MPF. Pfi svém
dalSim kopirovani vznikne program MYPROGRAM__2.MPF atd.

Jestlize v adreséfi jiz existuji soubory s nazvy MYPROGRAM.MPF, MYPROGRAM__1.MPF
a MYPROGRAM__3.MPF, potom bude dalSi kopie souboru MYPROGRAM.MPF uloZzena do
souboru s nazvem MYPROGRAM__2.MPF.

|E 1. Aktivujte systémovou oblast "Spravce program(".
Spravee
_ programi
2. Vyberte pozadované misto pro ulozeni a najedte kurzorem na soubor,
pfip. adresar, ktery byste si prali zkopirovat.
Kopirovat 3. Stisknéte programové tlacitko "Kopirovat".
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384

UloZit

v
0K

Prepsat

viechmy

Neprepsat
Zadny

Preskocit

v
0K

Vyberte adresar, do kterého si prejete kopii svého adresare/programu
vlozZit.
Stisknéte programové tlacitko "Vlozit".

Jestlize v tomto adresafi uz existuje adresai/program se stejnym nazvem,
objevi se upozornéni. Budete vybidnuti, abyste zadali novy nazev, jinak
bude vytvofen adresaf/program s nazvem, ktery je navrzen systémem.

Pokud nazev obsahuje nepfipustné znaky nebo pokud je nazev pfilis
dlouhy, objevi se okno s odpovidajicim kontrolnim dotazem, v némz mu-
Zete zadat pfipustny nazev.

Pokud si pfejete jiz existujici adresaf/program prepsat, stisknéte progra-
moveé tlacitko "OK". pfip. "VSechno pfepsat".

-nebo-

Pokud byste si pfali, aby se jiz existujici adresare/programy nepfepiso-
valy, stisknéte programové tlacitko "Nepfepisovat".

-nebo-

Stisknéte programové tlacitko "Pfeskocit", pokud ma operace kopirovani
pokraCovat s nasledujicim souborem.

-nebo-

Pokud byste si pféli adresaf/program ulozit pod jinym nazvem, zadejte
tento nazev a stisknéte programové tlacitko "OK".

Poznamka

Kopirovani soubortl ve stejném adresafri

V ramci stejného adresare neni kopirovani soubord mozné. Kopii musite ulozit pod novym

nazvem.

Brouseni
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14.10 Vymazani programu/adresare

Doporucujeme Vam pravidelné mazat programy a adresare, které uz nepotiebujete, aby Vase
sprava dat z(stavala prehledna. V pripadé potireby ukladejte tato data na externi pamétové
médium (napf. Flash disk pfipojeny pfes USB) nebo na sitovou jednotku.

Uvédomte si, Ze pfi vymazani adresare vymazete také vSechny programy, parametry nastroji
a posunuti pocatku, stejné jako i podadresare, které se v tomto adresafi nachazeji.

Postup
% 1. Aktivujte systémovou oblast "Spravce programa”.
Spravce
. programi
2. Vyberte pozadované misto pro uloZeni a najedte kurzorem na soubor,
pfip. adresar, ktery byste si prali vymazat.
3. Stisknéte programova tlacitka ">>" a "Vymazat".
Zobrazi se kontrolni dotaz, zda si opravdu prejete mazani uskutecnit.
Uymazat
v 4. Pokud si pfejete program/adresar vymazat, stisknéte programove tlacitko
UK IIOKII‘
-nebo-
» Stisknéte programové tlacitko "Storno", ¢imz celou operaci zrusite.
Storno
Brouseni
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14.11 Zména vlastnosti souboru a adresare
V okné "Vlastnosti..." mizete vyvolat vypis informaci o adresafich a souborech.
Kromé cesty a nazvu souboru se vypisuji také Uudaje o datu vytvoreni.

Pokud chcete, mizete nazev zménit.

Zmeéna pristupovych opravnéni
V okné "Vlastnosti" se vypisuji informace o pfistupovych pravech pro spousténi, zapisovani,
zafezovani do seznam( a cteni.
® Spousténi: Pouziva se pro vybirani za ucelem zpracovani
e Zapis: Ridi provadéni Gprav a mazani souboru nebo adresare.

V pfipadé soubort NC systému muzete nastavovat pristupova opravnéni od polohy 0
prepinace na kli¢ az po momentalni Uroven pfistupové ochrany, a to samostatné pro kazdy
soubor.

Jestlize je Uroven pristupové ochrany vy$Si nez je momentalné platna uroven, neni mozné nic
meénit.
Pro externi soubory (napf. na lokalni diskové jednotce) Vam pfistupova opravnéni dovoluji

tyto soubory pouze zobrazit, leda Ze by vyrobce stroje pro tyto soubory nastavil néco jiného.
Tato nastaveni neni mozné ménit pomoci okna s vlastnostmi téchto objektu.

Nastaveni pfistupovych opravnéni pro adresare a soubory

Prostfednictvim konfiguraéniho souboru a parametru MD 51050 mUzete zménit a predem
definovat pfistupova opravnéni pro adresare a typy souborl z paméti NC systému a z
uzivatelské paméti (lokalni jednotka).

Literatura
Podrobny popis této konfigurace naleznete v nasledujici literature:
PFiruCka pro uvedeni do provozu, SINUMERIK Operate
Postup
% 1. Aktivujte "Spravce programd".
Spravce
_ programi
2. Vyberte pozadované misto pro uloZeni a najedte kurzorem na soubor,
z
pfip. adresar, jehoz vlastnosti byste si pfali zobrazit, pfip. upravovat.
Lokalni
— jedn.

Brouseni
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Vlast-
nosti

Brouseni

14.11 Zména viastnosti souboru a adresare

Stisknéte programova tlacitka ">>" a "Vlastnosti".
Otevre se obrazovka "Vlastnosti...".

V pfipadé potfeby provedte Upravy.

Upozornéni: Upravy prostfednictvim uzivatelského rozhrani mohou byt
provadény v paméti NC systému.
Stisknéte programové tlacitko "OK", aby se upravy ulozily.
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14.12

14.12.1

14.12.2

388

Pristup na jednotky

Prehled

V konfiguraci systému muze byt vytvofeno a 21 spojeni s tak zvanymi logickymi jednotkami
(datovymi nosici). PFistup k témto jednotkam je mozné ziskat v systémovych oblastech
"Spravce programu” a "Uvadéni do provozu".

Mohou byt konfigurovany nasledujici logické jednotky:

Rozhrani USB
Sitové jednotky
Karta CompactFlash

Kompaktni Flash-karta NCU, jen kdyz je systém SINUMERIK Operate ulozen v NCU (u
systému 840D sl)

Lokalni pevny disk PCU, jen kdyz je systém SINUMERIK Operate ulozen v PCU (u systému
840D sl)

E Softwarovy volitelny doplnék - u systému 840D sl

Abyste mohli kompaktni Flash-kartu pouzivat jako datovy nosi¢, potfebujete volitelny
doplnék "Doplfikové rozsifeni paméti HMI na CF karté jednotky NCU" (neplati, pokud
je systém SINUMERIK Operate na jednotce PCU / PC).

E Softwarovy volitelny dopInék - u systému 828D

Abyste mohli doplfkové jednotky spravovat pomoci sité Ethernet, potfebujete voli-
telny doplnék "Sprava sitovych jednotek".

Poznamka

Rozhrani USB jednotky NCU nejsou pro systém SINUMERIK Operate k dispozici a proto je
neni mozné v konfiguraci nastavovat (u systému 840D sl).

Pristup na jednotky

Pro ucely konfigurace softwarovych tladitek ve "Spravci program(" mate v systémové oblasti
"Uvadéni do provozu" k dispozici obrazovku "Konfigurace jednotek".

Poznamka
Rezervovana programova tlagitka

Programova tlacitka 4, 7 a 16 nejsou k dispozici pro volné konfigurovani.

Brouseni
Pfiruc¢ka pro obsluhu, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0UAQ



Spréva programt

o8

Soubor

Vyrobce stroje

14. 12 Pristup na jednotky

Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Vytvarena konfiguraCni data se ukladaji do souboru "logdrive.ini". Soubor se nachazi v
adresafi /user/sinumerik/hmi/cfg.

V3eobecné udaje

Polozka

Vyznam

Jednotka 1 - 24

Typ

zadna jednotka

Neni definovana zadna jednotka

Pamét’ programu NC sy-

PFistup k paméti NC systému

stému
Lokalni USB PFistup k rozhrani USB aktivni Fidici jednotky
Globalni USB Pristup na pamétové médium pfipojené pies

USB je mozny ze vSech jednotek TCU nacha-
zejicich se na siti spolu s danym systémem.

Sitova jednotka Windows

Sit'ova jednotka v systémech s Windows

Sitova jednotka Linux

Sit'ova jednotka v systémech s Linuxem

Lokalni jednotka

Lokalni jednotka
Pevny disk, pfip. uzivatelska pamét’ na kom-
paktni Flash-karté

FTP

Pristup na externi FTP server.
Jednotka nemUze byt pouzivana jako globalni
pamét’ pro vyrobni programy.

UZivatelské cykly

PFistup do adresare uzivatelskych cykll na
kompaktni flash karté

Cykly vyrobce

PFistup do adresare cyklu vyrobce na kom-
paktni flash karté

Jednotka s Windows

PFistup do lokalniho adresaie v PCU/PC

Brouseni
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Udaje tykajici se USB

Polozka

Vyznam

Pristroj

Nazev TCU, na kterém je pamétové médium
s USB pfipojeno, napf. tcu1. Nazev TCU musi
byt jednotce BCU znam.

Pripojeni

Na ¢elnim panelu

Rozhrani USB, které se naléza na predni stra-
né fidiciho panelu.

X203/X204

Rozhrani USB X203/X204, ktera se nalézaji
na zadni strané fidiciho panelu.

X61/X62

U systému SIMATIC Thin Client jsou rozhrani
USB X61 a X62.

X212/X213

TCU20.2/20.3

X20

OP 08T

X60.P1/P2/P3/P4

PCU

Symbolicky

Symbolicky nazev jednotky

Dopliikové parametry podrobné

Oddil

Cislo oddilu na pamétovém médiu pfipoje-
ném na USB, napf. 1 nebo vSechny.

Jestlize se pouziva rozbo¢ova¢ USB, udaj po-
rtu USB rozboc€ovace.

Adresar na USB

Cesta k rozbocovaci USB
Upozornéni:

Tento udaj se v sou€asnosti se nevyhodnocu-
je.

Udaje tykajici se lokalnich jednotek

Polozka

Vyznam

Symbolicky

Symbolicky nazev jednotky
Pfifazeni ndzvu podrobné

Dopliikové parametry podrobné

Jednotka se pouziva jako:

LOCAL_DRIVE

CF_CARD

SYS_DRIVE

Aktivovanim pfislusnych polic¢ek pro znak za-
trzeni se jednotce pfifazuje symbolicky nazev.
Pokud pro uréitou jednotku uz existuje néjaké
pfifazeni, neni mozné je zménit.

PFi preddefinovaném nastaveni jsou vSechna
poli¢ka pro znak zatrzeni aktivovana.

Udaje tykajici se sitovych jednotek

390

Polozka

Vyznam

Nazev pocitaCe

Logicky nazev serveru nebo IP adresa

Nazev uvolnéni

jen pro sitové jednotky v
systémech s Windows

Nazev, pod kterym byla sitova jednotka uvol-
néna

Brouseni
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Polozka

Vyznam

Cesta

Pocatecni adresar

Cesta se udava vzhledem k libovolnému za-
danému adresari.

Uzivatelské jméno

Uzivatelské jméno a odpovidajici heslo, pro
které byl adresar na sitovém pocitaci odblo-

Heslo
kovan.
Heslo se zobrazuje zakodované pomoci hvéz-
dicek "*" a uklada se do souboru "logdrive.ini".
Symbolicky Symbolicky nazev jednotky

Je mozno pouzit az 12 znakdl (pismena, Cisli-
ce, znak podtrzeni).

Nazvy NC, GDIR a FTP jsou rezervovany.

Pokud neni zadan zadny text pro programova
tlaCitka, bude se pouzivat také pro jejich popis.

Udaje tykajici se FTP

Polozka

Vyznam

Nazev pocitace

Logicky nazev FTP serveru nebo IP adresa

Cesta

Pocatecni adresar na FTP serveru

Cesta se udava vzhledem k domovskému ad-
resari.

Uzivatelské jméno
Heslo

Uzivatelské jméno a odpovidajici heslo pro
prihlaseni k FTP serveru

Heslo se zobrazuje zakédované pomoci hvéz-
di¢ek "*" a uklada se do souboru "logdrive.ini".

Doplrikové parametry podrobné

Port

Rozhrani pro spojeni s FTP. Pfeddefinované
obsazeni standardniho portu je 21.

Prerusit spojeni

Spojeni s FTP se po vyprseni ¢asu pro rozpo-
jeni (Disconnect-Timeout) pferusi. Pro toto vy-
préeni ¢asu mlze byt nastaven interval mezi
1 a 150 s. Jako standardni pfeddefinované
nastaveni se pouziva 10 s.

Doplrikové udaje pro pfipad pouzivani funkce ,Zpracovani z externi paméti (EES)“

Brouseni
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Polozka

Vyznam

Uvolnéni jednotky

jen pro typ "Diskova jed-
notka s Windows (PCU)"

Jednotka na sitové jednotce je uvolnéna. Je
zapotiebi uzivatelské jméno.

Jestlize se ma lokalni jednotka pouzivat jako
globalni pamét’ pro vyrobni programy, musi
byt toto poli¢ko pro znak zatrzeni aktivovano.

globalni pamét’ vyrobnich
program(

jen pro lokalni jednotky,
sitové jednotky a globalni
jednotky pfipojené pres
usSB

Toto poli¢ko pro znak zatrzeni ukazuje, ze
maji vSichni uzivatelé systému pfistup na
prisluSnou logickou jednotku nastavenou v
konfiguraci. Uzivatelé mohou vyrobni progra-
my zpracovavat pfimo z této jednotky.

Toto nastaveni muze byt zménéno na obra-
zovce ,Detaily”.

Pouziti této jednotky pro
zpracovavani programu ty-
pu EES

jen pro jednotky pfipojené
pres USB

Umoziuje pouziti lokalniho pamét'ového mé-
dia s USB pro zpracovavani program0
prostfednictvim EES.

Doplrikové parametry na obrazovce ,Detaily”

Uzivatelské jméno ve Win-
dows

Heslo ve Windows

Jen pro jednotky pfipoje-
né pifes USB, lokalni jed-
notky a lokalni adresare

Uzivatelské jméno a odpovidajici heslo pro
uvolnéni pfistupu k jednotkam nastavenym v
konfiguraci

Jako preddefinované nastaveni se prebiraji
udaje z okna "Globalni nastaveni".

globalni pamét’ vyrobnich
program(

jen pro lokalni jednotky,
sitové jednotky a globalni
jednotky pfipojené pres
usB

Toto poli¢ko pro znak zatrzeni ur€uje, zda ma-
ji vSichni uzivatelé systému pfistup na pfislus-
nou logickou jednotku nastavenou v konfigu-
raci.

Muze byt vybrana vzdy jen jedna jednotka ja-
ko globalni pamét pro vyrobni programy
(GDIR). Jestlize byla pfedtim nastavena jako
GDIR jina jednotka a bylo aktivovano pfislus-
né poli¢ko pro znak zatrzeni, bude predcha-
zejici nastaveni zruSeno.

Brouseni

Pfirucka pro obsluhu, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0UAQ



Spréva programu

14. 12 Pristup na jednotky

Udaje tykajici se programovych tladitek nastavenych v konfiguraci

Brouseni

Polozka

Vyznam

Uroven pfistupové ochra-
ny

PFifazeni pfistupovych opravnéni ke spojeni:
od urovné pfistupovych opravnéni 7 (poloha
prepinace na kli¢ 0) az po uroven pfistupo-
vych opravnéni 1 (heslo: vyrobce).

Zadana uroven pfistupovych opravnéni plati
pro vSechny systémové oblasti.

Text programového tlacit-
ka

Pro textovy popis programového tlaCitka mate
k dispozici 2 fadky. Jako znak pro zalomeni
fadku se pouziva %n.

Pokud je prvni fadek pfilis dlouhy, zalomi se
automaticky.

Pokud fetézec znak(i obsahuje mezeru, bude
fadek zalomen v misté této mezery.

V pfipadé textového popisu programového
tlacitka, ktery zavisi na instalovaném jazyku,
se zadava identifikace tohoto textu,
prostifednictvim které je popis hledan v texto-
vém souboru.

Pokud ve vstupnim poli neni nic zadano, pou-
Zije se jako text na programovém tlagitku sym-
bolicky nazev jednotky.

Ikona programového tlacit-
ka

zadna ikona

Na programovém tlacitku se nebude zobrazo-
vat zadna ikona.

sk_usb_front.png

¥

sk_local_drive.png

i

sk_network_drive_ftp.png

Nazev souboru s ikonou, ktera se zobrazuje
na programovem tlacitku.

FTF
Textovy soubor slpmdialog Soubor pro text programového tlacitka zavisly
Textovy odkaz SIPmDialog na zvoleném jazyku. Jestlize vtomto vstupnim

poli neni nic zadano, objevi se na programo-
vém tlacitku text tak, jak byl zadan ve vstup-
nim poli "Text programového tlacitka".

Pfirucka pro obsluhu, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0UAQ
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Postup

N

Uvadéni
do provozu

B HMi

Logicke
jednotky

> | <

=> Hovina

Zmenit

Detaily

0K

0K

Storno

Aktivujte systémovou oblast "Uvadéni do provozu".

Stisknéte programova tlacitka "HMI" a "Log. jednotka".
Otevfe se obrazovka "Konfigurace jednotky".

Vyberte programové tlacitko, jehoz konfiguraci byste si prali nastauvit.

Pokud si pfejete nastavit konfiguraci programovych tlacitek 9 az 16, pfip.
17 az 24, kliknéte na programové tlacitko ">> rovina".

Stisknéte programové tlacitko "Zménit", aby bylo mozné vstupni pole edi-
tovat.

Vyberte udaje pro odpovidajici jednotku, pFip. potfebna data zadejte.
Stisknéte programové tlagitko ,Detaily", abyste mohli zadat doplhkové
parametry.

opétovnym stisknutim programového tlacitka "Detaily" se vratite zpét do
okna "Konfigurace jednotky".

Stisknéte programové tlacitko "OK".

Zadané udaje jsou zkontrolovany.

Pokud jsou data neuplna nebo chybna, otevie se okno s upozornénim.
Hlaseni potvrdte pomoci programového tlacitka "OK".

Kdyz stisknete programové tlacitko "Zrusit", budou vSechna dosud neak-
tivovana data odstranéna.

Znovu spustte fidici systém, aby se zménéna konfigurace aktivovala a
aby se programova tlacitka v systémové oblasti "Spravce programu"” ob-
jevila.

Zadavani preddefinovanych nastaveni pro uvolnéni pfistupu k jednotkam

Poznamka

Tato funkce je k dispozici pouze v systémech pracujicich pod Windows, pokud mate aktivovan
softwarovy volitelny doplnék ,Zpracovani z externi paméti“ (EES - Execution from External

Storage).

394
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N

Uvadéni
do provozu

B HMmi

Logicke
jednotky

Globalni
nastaveni

v
0K

x

Storno

Brouseni

14. 12 Pristup na jednotky

Aktivujte systémovou oblast "Uvadéni do provozu".

Stisknéte programova tlacitka "HMI" a "Log. jednotka".
Otevie se obrazovka "Konfigurace jednotky".

Stisknéte programové tlacitko "Globalni nastaveni".

Abyste mohli otevfit pfistup k jednotkam nastavenym v konfiguraci, za-
dejte své uzivatelské jméno a odpovidajici heslo.

Stisknéte programové tlacitko "OK".
Udaje se prevezmou jako preddefinovani nastaveni pro uvolnéni pfistupu
v ramci systému Windows.

Kdyz stisknete programové tlacitko "Zrusit", budou vSechna dosud neak-
tivovana data odstranéna.
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14.13 EXTCALL

Prostfednictvim pfikazu EXTCALL si mUzete z vyrobniho programu zajistit pristup k soubortim
na lokalni jednotce, na datovém nosici pfipojeném pfes USB nebo na sitovych jednotkach.

Programator mdze pomoci nastavovaného parametru SD $SC42700 EXT_PROG_PATH
definovat zdrojovy adresar a pomoci pfikazu EXTCALL potom uréit nazev souboru
podprogramu, ktery ma byt zaveden.

Okrajové podminky

Je zapotfebi zabezpedit, aby pfi vyvolavani pomoci pfikazu EXTCALL byly spinény nasleduijici
okrajové podminky:

® Pomoci pfikazu EXTCALL mUiZzete ze sitové jednotky vyvolavat pouze soubory s pfiponou

MPF nebo SPF.

Nazev souboru a cesta musi splfiovat syntakticka pravidla NCK (max. 25 znaku pro nazev,
3 znaky pro pfiponu).

Program je na sitové jednotce pfikazem EXTCALL nalezen, pokud plati:

— Vyhledavaci cesta je nasmérovana na sitovou jednotku — nebo na adresar v ném
obsazeny - pomoci parametru SD $SC42700 EXT_PROG_PATH. Program musi byt
ulozen pfimo zde, nejsou prohledavany zadné podadresare.

— Bez parametru SD $SC42700: Spravné umisténi programu je specifikovano v
samotném volani EXTCALL pomoci pIné kvalifikované cesty, ktera mize odkazovat
také na podadresar na sitové jednotce.

U programd, které byly vytvofeny na externich pamétovych médiich (systém Windows),
davejte pozor na mala a velka pismena.

Poznamka
Maximalni délka cesty pro pfikaz EXTCALL

Délka cesty nesmi prekrogit 112 znakd. Retézec cesty se sklada z obsahu nastavovaného
parametru (SD $SC42700) a z cesty zadané ve volani EXTCALL z vyrobniho programu.

Priklady volani pomoci pfikazu EXTCALL

396

Pomoci tohoto nastavovaného parametru muizete program cilené vyhledavat.

® Volani jednotky pfipojené na USB na TCU (pamétové zafizeni s USB na rozhrani X203),

pokud je parametr SD 42700 prazdny: napf. EXTCALL "//TCU/TCU1 /X203 ,1/TEST.SPF"
-nebo-

Volani jednotky pfipojené na USB na TCU (pamétové zafizeni s USB na rozhrani X203),
pokud parametr SD 42700 obsahuje "//TCU/TCU1 /X203 ,1": "EXTCALL "TEST.SPF"

Volani jednotky pfipojené pifes USB na ¢elnim panelu (USB Flash disk), pokud je parametr
SD $SC 42700 prazdny: napf.. EXTCALL "//ACTTCU/FRONT,1/TEST.SPF"

-nebo-

Volani jednotky pfipojené pfes USB na ¢elnim panelu (USB Flash disk), pokud parametr
SD $SC 42700 obsahuje "//ACTTCU/FRONT,1": EXTCALL "TEST.SPF"

Brouseni
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® \olani sitové jednotky, pokud je parametr SD42700 prazdny: napi. EXTCALL "//
Nazevpocitate/Uvolnénajednotka/TEST.SPF"
-nebo-
Volani sitové jednotky, pokud parametr SD42700 obsahuje "//Nazevpocitace/
Uvolnénajednotka": EXTCALL "TEST.SPF"

® \/yuzivani uzivatelské paméti HMI (lokalni jednotka):

-

Na lokalni jednotce mate zalozeny adresare pro vyrobni programy (mpf.dir),
podprogramy (spf.dir) a obrobky (wks.dir), kde jsou adresare jednotlivych obrobkl (wpd):
SD42700 je prazdny: EXTCALL "TEST.SPF"

Na kompaktni Flash-karté se pouziva stejna posloupnost vyhledavani jako v paméti
vyrobnich programt v NCK.

Na lokalni jednotce mate zaloZen sv(j vlastni adresar (napf. my.dir):
Zadani kompletni cesty: napi. EXTCALL "/user/sinumerik/data/prog/my.dir/TEST.SPF"
Uvedeny soubor bude cilené vyhledan.

Poznamka
Zkracena oznaceni pro lokalni jednotku , kompaktni Flash-kartu a pfipojku USB na
¢elnim panelu

Jako zkratky pro lokalni jednotku, kompaktni Flash-kartu a pfipojku USB na ¢elnim
panelu mGzete pouzivat zkratky LOCAL_DRIVE:, CF_CARD: a USB: (napf. EXTCALL
"LOCAL_DRIVE:/spf.dir/ TEST.SPF").

Zkracena oznaceni CF_CARD a LOCAL:DRIVE muzete pouzivat jako alternativy.

Softwarové volitelné doplriky

Aby se zobrazovalo programové tlacitko "Lokalni jednotka", potfebujete volitel-
ny doplnék "Doplhkové rozsSifeni uzivatelské paméti HMI na CF karté jednotky
NCU" (neplati pro systém SINUMERIK Operate na jednotkach PCUS0 / PC).

UPOZORNENI

nebo

Mozné preruseni pii zpracovavani z USB flash disku
PFimé zpracovavani program( z flash disku pfipojeného pfes USB se nedoporucuje.

Neexistuje zadné zajisténi proti potizim s pfipojenim, proti vypadku, pferuseni kvuli narazu

Odpojeni v dobé&, kdy probiha opracovavani nastrojem, ma za nasledek okamzité zastaveni
opracovani, coz mize zpusobit poskozeni obrobku.

odpojeni USB flash disku v dusledku omylu v dobé, kdy probiha zpracovani.

o8

Brouseni
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Vyrobce stroje
Zpracovani volani pomoci pfikazu EXTCALL mUzZe byt aktivovano a deaktivovano.
Vénujte prosim v této zaleZitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!
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14.14 Zpracovani z externi paméti (EES)

398

Funkce ,Zpracovani z externi paméti“ vam umoznuje spoustét zpracovani libovolné velkych
vyrobnich programU pfimo z jednotky, ktera je odpovidajicim zplsobem definovana v
konfiguraci. Chovani je pfitom stejné, jako pfi zpracovavani z paméti externich NC programd,
aniz by vSak platila omezeni, ktera se tykaji pfikazu ,EXTCALL".

E Softwarovy volitelny doplnék

Abyste mohli tuto funkci vyuzivat v uzivatelské paméti kompaktni Flash-karty (100
MB), potfebujete softwarovy volitelny doplnék ,RozSifena uzivatelska pamét CNC*.

E Softwarovy volitelny doplnék

Abyste mohli tuto funkci pouzivat bez omezeni (napf. i pro sitové jednotky nebo
jednotky pfipojené pfes USB), potfebujete softwarovy volitelny doplnék ,Zpracovani
z externi paméti (EES)".

Poznadmka
Programovani pomoci rezimu Teach In neni mozné

Kdyz je aktivovan program EES, programovani pomoci funkce ,Teach In“ neni k dispozici.

{:o:} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Pokud si prejete mlzete programy v G-kédu uloZzené na externich jednotkach nastavenych v
konfiguraci zpracovavat také obvyklym zplsobem v editoru.

PFi zpracovavani programu v G-kédu muzete jako obvykle sledovat vypis aktualnich
programovych blokl. Pokud chcete, mlizete pfimo zpracovavat programy nachazejici se ve
stavu Reset.

Kromé vypisovani aktualniho bloku mate jesté moznost vyvolat zobrazovani zédkladniho bloku.
Pomoci funkce ,Editace programu” miizete uskute¢fiovat obvyklé korekce.

Brouseni
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14.15 Ukladani (zalohovani) dat

14.15.1 Vytvoreni archivu ve Spravci program

Jestlize potfebujete, mizete archivovat jednotlivé soubory z paméti NC systému a z lokalni

jednotky.

Formaty archivu

Pokud potfebujete, muzete archiv ukladat bud' v binarnim formatu nebo ve formatu dérné

pasky.

Misto pro ulozeni

Jako misto pro ulozeni mate k dispozici slozku archivu v systémovych datech v systémové
oblasti "Uvadéni do provozu", ale také jednotku pfipojenou na USB nebo sitové jednotky.

Postup

I

Spravce
. programi

[N ne

Oznadcit

Archivovat

Uytuorit
archiv

Hledat

Brouseni

Aktivujte systémovou oblast "Spravce programu”.

Vyberte misto pro ulozeni soubor(, které maji byt archivovany.

V adresafrich vyberte pozadovany soubor, z néhoz chcete vytvofit archiv.
-nebo-

Jestlize si prejete ulozZit vétsi pocet soubort, pFip. adresarq, stisknéte
programové tlacitko "Oznadit".

Pomoci kurzoru nebo pomoci mysi vyberte objekty.
Stisknéte programova tlacitka ">>" a "Archivovat".

Stisknéte programové tlacitko "Vytvofit archiv".
Otevre se okno "Vytvofit archiv: Zvolte misto ulozeni”.

Jestlize si prejete vyhledat uréity adresar nebo podadresar, najedte kur-
zorem na odpovidajici misto pro ukladani dat, stisknéte programové tla-
Citko "Hledat", v dialogovém okné pro vyhledavani zadejte pozadovany
hledany fetézec a stisknéte programové tlacitko "OK".

Upozornéni: Vyhledavani vam usnadni nahradni znak ™" (pro libovolny
fetézec znakl) a "?" (pro jeden libovolny znak).

-nebo-
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Nouwyp Pokud si prejete zalozit novy adresar, zvolte pozadované misto pro ukla-
adresar’ dani dat, stisknéte programoveé tlacitko "Novy adresai”, v okné "Novy
adresar" zadejte pozadovany nazev a stisknéte programové tlacitko

-v’ "OK"_

0K

v 7. Stisknéte tlacitko "OK".

0K Otevre se okno "Vytvofit archiv: Nazev".

v 9. Vyberte format (napf. u systému 840 sl archiv ARC (binarni format) nebo
0K u systému 828D Archiv ARD), zadejte pozadovany nazev archivniho

souboru a stisknéte programové tlacitko "OK".

Prostfednictvim hlaseni budete informovani, ze archivace probéhla
uspésné.

14.15.2 Vytvoreni archivu prostrednictvim systémovych parametru

Predpoklady

Jestlize chcete ulozit pouze urcita data, vyberte pozadované soubory pfimo v adresarové
strukturfe a vytvorte z nich archiv.
Formaty archivu

Pokud potfebujete, mizete archiv ukladat bud v binarnim formatu nebo ve formatu dérné
pasky.

Pokud chcete, mizete obsah vybranych soubor(i (soubory XML, ini, hsp, syf, programy)
zobrazit prostfednictvim nahledu.

Informace o souborech, jako jsou cesta, nazev, datum vytvofeni a datum posledni zmény,
muzete zobrazit pomoci okna "Vlastnosti".

Pristupova opravnéni se fidi podle odpovidajicich oblasti a sahaji od urovné ochrany 7 (poloha
pfepinace na kli¢ 0) az po uroven ochrany 2 (heslo: Service).

Misto pro ukladani

400

o Kompaktni Flash-karta v adresafi
/user/sinumerik/data/archive, pfip.
/oem/sinumerik/data/archive

® V/Sechny v konfiguraci nastavené logické jednotky (USB, sitové jednotky)

E Softwarovy volitelny dopIn&k

Abyste mohli v uzivatelské oblasti na kompaktni Flash-karté ukladat archivy,
potfebujete volitelny doplnék "Doplfikové rozsifeni paméti HMI na CF karté jed-
notky NCU".

Brouseni
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Postup

Brouseni

14. 15 Ukladani (zalohovani) dat

UPOZORNENI

Mozna ztrata dat v pripadé pouzivani flash diska pripojovanych pres USB

Flash-disky pfipojované pifes USB nejsou vhodnymi pamétovymi médii pro trvalé ulozeni.

Q\ 1. Aktivujte systémovou oblast "Uvadéni do provozu".
Uvadéni
do provozu

o System. 2. Stisknéte programové tlacitko "Systémova data".
= dala Otevre se systém adresaru.

3. V adresaroveé struktufe vyberte pozadované soubory, z nichz byste si

prali vytvofit archiv.

-nebo-
Omnai Jestlize si prejete ulozit vétsSi pocet soubor(, pFip. adresarq, stisknéte
znacit o w o
programové tlacitko "Oznadit".
Pomoci kurzoru nebo pomoci mysi vyberte objekty.
4. Stisknéte programové tlacitko ">>", aby Vam byla ve svislém pruhu na-
bidnuta dalSi programova tladitka.
Okno 5. Stisknéte programové tlacitko "Okno nahledu".
Hahled V malém okné se Vam zobrazi obsah vybraného souboru.
Stisknéte programové tlacitko "Okno nahledu” jesté jednou, ¢imz toto
okno opét zaviete.
Vlast- 6. Stisknéte programové tlacitko "Vlastnosti".
sl V malém okné se Vam vypisi informace o zvoleném souboru.
v Stisknéte programové tlacitko "OK", ¢imz toto okno opét zaviete.
0K
Hiedat 7. Stisknéte programové tlacitko "Hledat".
Prejete-li si vyhledat urlity adresar, pfip. podadresar, v dialogovém okné
s pro vyhledavani zadejte pozadovany hledany fetézec a stisknéte progra-
0K mové tlacitko "OK".
Upozornéni: Vyhledavani vam usnadni nahradni znak ™" (pro libovolny
fetézec znakl) a "?" (pro jeden libovolny znak).
Archivouat 8. Stisknéte programova tlacitka "Archivovat" a "Vytvofit archiv".
Otevie se okno "Vytvofit archiv: Zvolte misto ulozeni".
Uytuoiit Zobrazi se adresar "Archive" s podadresafi "Anwender" (Uzivatel) a "Her-
archiv steller" (Vyrobce), ale také s dalSimi pamétovymi médii (napf. USB).

"Novy adresar", ¢imz vytvofite vhodny podadresar.
Otevie se okno "Novy adresar".
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adresar

401



Spréva programu

14.15 Ukladani (zdlohovani) dat

v g 10. Zadejte pozadovany nazev a stisknéte programové tlacitko "OK".

0K Ve vybrané slozce bude zalozen zvoleny adresar.

v 11.  Stisknéte programové tlacitko "OK".

0K Otevfe se okno "Vytvofit archiv: Nazev".

v 12.  Vyberte format (napf. archiv ARC (binarni format) u systému 840D sl,

0K pfip. archiv ARD u systému 828D), zadejte pozadovany nazev archivniho
souboru a stisknéte programové tlacitko "OK", €imz soubor nebo soubory
budou archivovany.
Prostfednictvim hlaSeni budete informovani, ze archivace probéhla
uspésné.

v g 13.  Stisknéte programoveé tlacitko "OK", abyste hlaseni potvrdili a operaci

0K archivace ukongili.
Soubor archivu s typem formatu .ARC (840D sl), pfip. .ARD (828D) se
ulozi do vybraného adresare.

14.15.3 Nadteni archivu do Spravce programt

Pokud potrebujete, miiZzete v systémové oblasti "Spravce programd" nacist archiv z archivniho
adresare v systémovych datech, jakoz i z jednotek pfipojenych pfes USB nebo ze sitovych
jednotek nastavenych v konfiguraci.

E Softwarovy volitelny dopIn&k

Abyste mohli v systémové oblasti "Spravce program(" nacitat archivni soubory,
potfebujete volitelny doplnék "Dopliikové rozsifeni paméti HMI na CF karté jed-
notky NCU" (neplati, pokud je systém 840D sl / SINUMERIK Operate na jed-
notce PCU50 / PC).

Postup

I

Spravce
_ programi

Archivovat

Nacist
archiy

402

Aktivujte systémovou oblast "Spravce programu".

Stisknéte programova tlacitka "Archivovat" a "Nacist archiv".
Otevre se okno "Nacist archiv: Zvolte archiv".

Vyberte pozadované misto v paméti, kde je archiv ulozen, a najedte
kurzorem na pozadovany archiv.

Upozornéni: Jestlize vySe uvedeny volitelny doplnék neni instalo-
van, adresar pro uzivatelsky archiv se zobrazi jen tehdy, pokud je
v ném obsazen alespon jeden archiv.

-nebo-

Brouseni
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Jestlize si prejete cilené vyhledat urdity archiv, stisknéte programo-

Hledat
- vé tlacitko "Hledat", do dialogového okna pro vyhledavani zadejte
nazev archivniho souboru i s pfiponou (*.arc) u systému 840D sl,
v pfip. s pfiponou (*.ard) u systému 828D, a pak stisknéte programo-
UK 2 xr " (]
vé tlacitko "OK".
v Pokud si prejete jiz existujici soubory pfepsat, stisknéte programo-
0K vé tlacitko "OK". pfip. "V8echno pfepsat".
Prepsat
yiechmy
-nebo-
Heprepsat Pokud byste si prali, aby se jiz existujici soubory nepfepisovaly,
Eadny stisknéte programové tlacitko "Nepiepisovat".
-nebo-
T Stisknéte programové tlacitko "Pfeskocit", pokud ma operace na-
Preskocit o N . o
gitani pokraCovat s nasledujicim souborem.
Otevfe se okno "Nacitani archivu", ve kterém budete moci
prostfednictvim pruhového grafu sledovat, jak operace nacitani po-
kracuje.
Po skonceni této operace se zobrazi "Chybovy protokol pro naci-
tani archivu", v némz jsou uvedeny preskocené nebo pfepsané
soubory.
» Stisknéte programové tlacitko "Storno”, ¢imz celou operaci nacita-
Storno ni zrusite.
14.15.4 Nadéteni archivu ze systémovych dat

Pokud byste si prali nacist urcity soubor archivu, miizete jej pfimo vybrat v rozvétvené

adresaroveé strukture.

Postup

N

Uvadéni
do provozu

oo System.

F5  data

Read in

Brouseni
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Aktivujte systémovou oblast "Uvadéni do provozu".

Stisknéte programové tlacitko "Systémova data".

V rozvétvené adresarové struktufe vyberte v adresafich s archivni-
mi soubory sloZzku "Anwender" (Uzivatel) a v ni pozadovany soubor,
ktery si pfejete opét nacist.

Stisknéte programové tlaCitko "Nacist".

403



Spréva programu

14.15 Ukladani (zdlohovani) dat

v
0K

Prepsat
yiechmy

Neprepsat
Fadmy

Preskocit

x

Storno

404

Pokud si prejete jiz existujici soubory prepsat, stisknéte programo-
vé tlacitko "OK". pfip. "V8echno piepsat".

-nebo-
Pokud byste si prali, aby se jiz existujici soubory neprepisovaly,
stisknéte programoveé tlacitko "Neprepisovat".

-nebo-

Stisknéte programové tlacitko "Pfeskocit", pokud ma operace na-
gitani pokraCovat s nasledujicim souborem.

Otevre se okno "Nacitani archivu", ve kterém budete moci
prostfednictvim pruhového grafu sledovat, jak operace nacitani po-
kraCuje.

Po skonceni této operace se zobrazi "Chybovy protokol pro nagi-
tani archivu", v némz jsou uvedeny preskocené nebo prepsané
soubory.

Stisknéte programové tlacitko "Storno", ¢imz celou operaci nacita-
ni zrusite.

Brouseni
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14.16.1

14.16 Data pro serizovani

Data pro sefizovani

Ukladani dat pro sefizovani stroje

Kromé program( muzete ukladat také parametry nastroji a posunuti poc¢atku.

Tuto funkci mazete pouzit napf. tehdy, kdyZ potfebujete ulozit parametry nastroju a hodnoty
posunuti po¢atku pro urcity program v G-kédu. AZ si budete pozdéji pfat tento program znovu
spustit, budete moci tyto parametry rychle vyvolat.

Timto zplsobem mUizete do spravy nastroji snadno nacitat také parametry nastroj(i, které jste
Zjistili na externim sefizovacim nastrojafském pfistroji.

Poznamka
Ukladani dat pro sefizovani stroje z vyrobniho programu

Data pro sefizovani stroje se daji z vyrobniho programu ukladat jen tehdy, pokud jsou ukladany
do adresare "Werkstiicke" (Obrobky).

U vyrobnich program(, které se nachazeji v adresari "Teileprogramme" (Vyrobni programy),
neni funkce "Ukladani sefizovacich dat" k dispozici.

Ukladani (zalohovani) dat

Brouseni

Data

Parametry nastroje ® ne

e kompletni seznam nastrojl

Pfifazeni v zasobniku na- | ¢ ano

stroju e ne

Pocatky soufadného sy- |e ne
stému Poli¢ko pro znak zatrzeni "Zakladni posunuti po¢atku" se nebude
zobrazovat

e vSechny

Zakladni posunuti pocatku | ® ne

® ano
Adresar Bude se zobrazovat adresar, v némz se nachazi zvoleny program.
Nazev souboru Pokud chcete, zde mizZete navrhovany nazev souboru zménit.

Poznamka
Prifazeni v zasobniku nastrojt

PFifazeni v zasobniku muzete nacitat jen tehdy, pokud Vas systém podporuje pfenaseni udajl
0 nastrojich v zasobniku mezi systémem a externim zafizenim.
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Postup
% Aktivujte systémovou oblast "Spravce programi”.
Spravce
_programd
NC Najedte kurzorem na program, jehoz parametry nastroje a data
posunuti po¢atku si pfejete zalohovat.
Lokalni
— jedn.
Stisknéte programova tlacitka ">>" a "Archivovat".
Archivovat
Uloiit Stisknéte programové tlacitko "Ukladani sefizovacich dat".
data sep Otevre se okno "Ukladani sefizovacich dat".
Vyberte data, ktera si prejete ulozit/zalohovat.
V pfipadé potfeby zmérite zde v poli "Nazev souboru" pfedem za-
dany nazev plvodné vybraného programu.
v Stisknéte programové tlacitko "OK".
LS Data pro sefizovani stroje se ulozi do stejného adresare, v némz
se nachazi také vybrany program.
Soubor se automaticky ulozi jako soubor ve formatu INI.
Poznamka
Volba programu
Jestlize se v adresafi nachazeji hlavni program a INI soubor se stejnym nazvem, pfi zvoleni
hlavniho programu se nejprve automaticky spusti INI soubor. Tim mize dojit k nechténé
zméné parametrt a dat nastroju.
,{g} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!
14.16.2 Nacitani sefizovacich dat
PFi nacitani si vyberte, jaka z ulozenych dat potfebujete:
® Parametry nastroje
® Prifazeni v zasobniku nastrojl
Brouseni
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® Pocatky soufadného systému

® Zakladni posunuti pocatku

Parametry nastroje
Podle toho, ktera data jste vybrali, se bude systém chovat nasledujicim zplsobem:

® kompletni seznam nastrojl
Napred se vSechna data spravy nastroji vymazou a pak se nactou zalohovana data.

e vSechna data nastroju pouzivanych v programu
Jestlize alespon jeden z nastrojl, které se maji nacist, uz existuje ve spravé nastroj(,
muzete si vybrat z nasledujicich moznosti:

" Piepsat | Pokud si pfejete nacist véechny parametry nastroj, stisknéte programo-

yiechny vé tlacitko "Zaménit vSechny". VSechny existujici nastroje jsou bez jaké-
hokoli kontrolniho dotazu pfepsany.
-nebo-

Heprepsat Pokud jiz existujici nastroje nesmi byt prfepsany, stisknéte programové

Eadny tlagitko "Nepfepisovat".

Jiz existujici nastroje budou preskoceny, aniz by se zobrazoval kontrolni
dotaz.
-nebo-

Preskoiit Pokud se jiz existujici nastroje nemaiji prepisovat, stisknéte programové

tlaCitko "Preskogit".
U kazdého z jiz existujicich nastroji se zobrazi kontrolni dotaz.

Volba mista pro viozeni

Jestlize bylo pro zasobnik zfizeno vice nez jedno misto pro vkladani nastrojl, mate
prostfednictvim programového tlacitka "Zvolit misto vkladani" moznost otevfit okno, v némz
Ize zasobniku pfifadit misto pro vkladani.

Postup
% 1. Aktivujte systémovou oblast "Spravce programu”.
Spravce
. programi
NE 2. Najedte kurzorem na soubor, v némz se nachazeji ulozené parametry
nastroje a data posunuti po¢atku (*.INI), které chcete nacist.
Lokalni
— jedn.
b 3. Stisknéte tlacitko pro posun kurzoru vpravo.
-nebo-
Dvoijité kliknéte na tento soubor.
Otevre se okno "Nacitani sefizovacich dat".
BrouSeni
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Q 4, Vyberte, ktera data (nap¥. pfifazeni v zasobniku) chcete nacist.
SELECT

v 5. Stisknéte programové tlacitko "OK".

0K

Brouseni
408 P¥irucka pro obsluhu, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0UAQ



Spréva programu

14.17 UloZeni parametru

14.17 UloZeni parametrt
Kromé program( muzete ukladat také R-parametry a globalni uzivatelské proménné.

Tuto funkci mlzete pouzit napf. tehdy, kdyz pro uréity program potrebujete ulozit parametry
pro vypodty a uzivatelské proménné. Az si budete pozdéji prat tento program znovu zpracovat,
budete moci tato data rychle vyvolat.

Poznamka
Ukladani parametr( z vyrobnich programil

Parametry se daji z vyrobniho programu ukladat jen tehdy, pokud jsou ukladany do adresare
"Werkstlicke" (Obrobky).

U vyrobnich programd, které se nachazeji v adresafri "Teileprogramme” (Vyrobni programy)
nebo ,Unterprogramme” (Podprogramy), neni funkce "Ukladani parametrd” k dispozici.

Ukladani (zalohovani) dat

To, ktera data jsou nabizena pro ulozeni, zavisi na konfiguraci stroje:

Data
R-Parametry ® ne
® ano - vdechny pocetni parametry daného konkrétniho kanalu
Globalni R-parametry ® ne
® ano - vSechny globalni poCetni parametry
Parametry UGUD ® ne

® ano - vSechny kanalové proménné pfislusného uzivatele

Globalni parametry UGUD | ® ne

® ano - vdechny globalni proménné pfislusného uzivatele

Parametry MGUD ® ne
® ano - vSechny kanalové proménné vyrobce stroje
Globalni parametry ® ne
MGUD x o L .
® ano - vSechny globalni proménné vyrobce stroje
Adresar Bude se zobrazovat adresar, v némz se nachazi zvoleny program.
Nazev souboru Pokud chcete, zde miZete navrhovany nazev souboru zménit.

V pripadé stroju s vice kanaly se vzdy ukladaji parametry aktivniho kanalu.

Seznamy uloh

Pokud jste aktivovali funkci pro uloZeni parametrd pro dany seznam uloh, ukladaji se
parametry v§ech program(, které jsou v seznamu Uloh obsazeny.

Nazev seznamu Uloh se neshoduje s nazvy programu v ném obsazenych. Aby i pfesto bylo
mozné soubory parametr(i jednoznaéné pfifadit, je jim vzdy pfifazovan stejny nazev, jaky ma
program, k némuz patfi. Pokud chcete, mlzete tyto nazvy soubor zménit.

Brouseni
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Postup

410

I

Spravce
_ programi

[N ne

Lokalni

— jedn.

Archivovat

ot
parametry

1 ool

CHANNEL

- NEBO -
CHANT

Aktivujte systémovou oblast "Spravce programu”.

Vyberte pamét'ovou jednotku, na které je program ulozen.

Najedte kurzorem na program, jehoz parametry si piejete ulozit.
Stisknéte programova tlacitka ">>" a "Archivovat".

Stisknéte programové tladitko ,Ulozit parametry".
Otevfe se okno ,Ulozit parametry".
Vyberte data, ktera si pfejete ulozit/zalohovat.

Pokud si prejete prepnout aktivni kanal, stisknéte tlacitko <CHAN-
NEL> nebo kliknéte na okno s udaji kanalu.

V pfipadé potifeby zménte v poli "Nazev souboru" pfedem zadany
nazev puvodné vybraného programu.

Stisknéte programové tlacitko "OK".

Parametry se ulozi do stejného adresare, v némz se nachazi také
vybrany program.

R-Parametry (*.RPA) a uzivatelské proménné (*.GUD) se ukladaji
do samostatnych soubord.

Poznamka
Volba programu

Jestlize se v adresafi nachazeji hlavni program a RPA soubor nebo soubor GUD se stejnym
nazvem, pfi zvoleni hlavniho programu se nejprve automaticky spoustéji tyto soubory. Tim
muze dojit k nechténé zméné parametrl nebo dat nastroj.

{c} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Brouseni
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14.18 RS 232C

14.18 RS 232C

14.18.1 Naditani a ukladani archivu prostfednictvim sériového rozhrani

Prostfednictvim sériového rozhrani RS 232C mUzete v systémové oblasti "Spravce programu"
a v systémové oblasti "Uvadéni do provozu" nacitat a ukladat archivy.

Pouzitelnost sériového rozhrani RS 232C

Pokud si pfejete zménit dostupnost rozhrani RS 232C, zménte za timto uéelem v souboru
»Slpmconfig.ini* nasledujici parametry.

Parametry Popis
[RS 232C] Popisuje usek, ve kterém se nachazeji parametry pro nastave-
ni.
usev24 Nastaveni dostupnosti sériového rozhrani RS 232C
= true Rozhrani a programova tlacitka jsou k di-
spozici (standard).
= false Rozhrani a programova tlacitka nejsou k
dispozici.

Ukladani souboru ,slpmconfig.ini“

Sablona souboru ,slpmconfig.ini“ pro systém SINUMERIK Operate se nachazi v nasledujicim
adresafi:

<Installationspfad>/siemens/sinumerik/hmi/template/cfg
Zkopirujte tento soubor do jednoho z nasledujicich adresar(:
<instala¢ni adresar>/user/sinumerik/hmi/cfg

instalacni adresai/oem/sinumerik/hmi/cfg

Poznamka

Pokud chcete mit lepSi pfehled o zménach, které jste provedli, jednoduSe nemazte zménéné
parametry z kopie souboru ,slpmconfig.ini®.

Ukladani archivu

Soubory, které maji byt ulozeny (adresare, jednotlivé soubory) se ukladaji do archivu (*.arc)

komprimované. Jestlize odesilate archiv (*.arc), posila se tento soubor pfimo, aniz by byl dale
komprimovan. Jestlize jste vybrali soubor archivu (*.arc) spole¢né s dalSim souborem (napf.
s adresafem), budou tyto objekty komprimovany do nového archivu a potom se odeslou.

Brouseni
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Nacitani archivu
Jestlize si pfejete nacist archiv, pouzijte rozhrani RS 232C. Tyto soubory se pfenesou a potom
se dekomprimuiji.

Poznamka
Nagitani archivu pro uvadéni do provozu

Jestlize pres rozhrani RS 232C nadtete soubor archivu pro uvadéni do provozu, tento soubor
se okamzité aktivuje.

Zpracovani externiho souboru ve formatu dérné pasky

Jestlize si prejete zpracovavat externi archiv, vytvorte jej ve formatu dérné pasky.

Postup
1. Vyvolejte systémovou oblast "Spravce programud" a stisknéte pro-
|E| gramoveé tlaCitko "NC" nebo "Lokalni jednotka".
Spravce
_ programi
Ne
Lokalni
— jedn.
-nebo-
Q\ Zvolte systémovou oblast "Uvadéni do provozu" a stisknéte pro-
gramoveé tlacitko "Data systému".
Uvadéni
do provozu
t5 System.
5 data
Ukladani archivu
2. Oznacte adresare, pfip. soubory, které chcete odeslat pres roz-
hrani RS 232C.
3. Stisknéte programova tlacitka ">>" a "Archivovat".
Archivovat
Vysilani 4, Stisknéte programové tlacitko ,RS232C - odeslat".
V24
-nebo-
Brouseni
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Nacitani archivu
Piijem
V24

14.18 RS 232C

Jestlize chcete nacist soubory pfes rozhrani RS 232C, stisknéte
programové tlacitko ,RS232 - pfijmout".

Nastaveni rozhrani RS 232C ve Spravci programu

Nastaveni RS 232C

Vyznam

Protokol

P¥i pfenosech pomoci rozhrani RS-232 C jsou podporovany nasledujici
protokoly:

o RTS/CTS (pfeddefinované nastaveni)
o XON/XOFF

Prenos

Pfenos se zajisténym protokolem (protokol ZMODEM):

® normalni (pfeddefinované nastaveni)

® Zzajistény
Pro zvolené rozhrani je nastaven zajiStény pfenos ve spojeni s
protokolem Handshake RTS/CTS.

Baudrate

Prenosovy rychlost: az 115 kbaudU. PouzZitelna pfenosova rychlost za-
visi na pfipojeném zafizeni, na délce vedeni a na elektrickych podmin-
kach v okolnim prostredi.

e 110

® 19200 (pfeddefinované nastaveni)

e 115200

Format archivu

® Format dérné pasky (pfeddefinované nastaveni)
® Binarni format (format pro PC)

Nastaveni RS 232C (pod-
robnosti)
Rozhrani e COM1
Parita Bity parity se pouzivaji pro rozpoznavani chyb. Bity parity se pfipojuji ke
kédovanym znakdm tak, aby celkovy pocet mist nastavenych na "1" byl
liché Cislo (licha parita) nebo sudé Cislo (suda parita).
e 7adna (preddefinované nastaveni)
® licha
e suda
Stopbity Pocet stopbitl pfi asynchronnim pfenosu dat.
® 1 (pfeddefinované nastaveni)
e 2
Datové bity Pocet datovych bitl pfi asynchronnim prenosu.
e 5 bitll
[}
® 8 bitu (pfeddefinované nastaveni)
XON (Hex) Jen v pfipadé protokolu: XON/XOFF
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14.18 RS 232C

Nastaveni RS 232C

Vyznam

XOFF (Hex)

Jen v pfipadé protokolu: XON/XOFF

Cekani na signal XON pfi
spusténi pfijmu pfes RS
232C

Jen v pfipadé protokolu: XON/XOFF

Konec prenosu (Hex)

Jen v pfipadé formatu dérné pasky
Zastaveni pomoci znaku konec pfenosu
Preddefinované nastaveni pro znak konce prenosu (HEX) je 1A.

Watchdog cyklu (v sekun-
dach)

Watchdog cyklu

V pfipadé problém0 s pfenosem nebo pfi skonéeni pfenosu (bez znaku
"konec pfenosu") se prenos po uplynuti zadaného poctu sekund prerusi.
Watchdog cyklu je fizen prostfednictvim ¢asovace, ktery se spousti s
prvnim znakem a s kazdym pfenesenym znakem se resetuje.

Interval watchdogu cyklu je mozno nastavit (v sekundach).

Postup
Iy "
Spravce
_ programi
Lokalni
— jedn.
3.
Archivovat
HNastaveni 4.
V24
5.
Detaiky 6.
414

Aktivujte systémovou oblast "Spravce programu”.

Stisknéte programové tlacitko "NC" nebo "Lokalni jednotka".

Stisknéte programova tlacitka ">>" a "Archivovat".

Stisknéte programové tlacitko ,RS232C - nastaveni".
Otevre se okno "Rozhrani: RS232C*.
Objevi se vypis parametrl rozhrani.

Jestlize si budete ptat zkontrolovat a pfipadné upravit dalsi para-
metry rozhrani, stisknéte programové tlacitko "Detaily".

Brouseni
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Alarmova, chybova a systémova hlaseni 1 5

15.1 Vypis hlaseni
PFi zpracovavani se mohou vypisovat hlaseni z PLC a z vyrobniho programu.

Tato hlaseni nezplsobuji pferuseni zpracovani. Hlaseni Vam poskytuji upozornéni tykajici se
urcitého chovani cyklu a postupu zpracovani a zpravidla zUstavaji na obrazovce po cely Usek
obrabéciho postupu nebo az do konce cyklu.

Pfehled hlaseni
Pokud potfebujete, mlzete si vyvolat vypis vSech hlaseni, ktera se vyskytla.
Pfehled hlaSeni obsahuje nasledujici informace:
e Datum
e Cislo hlaseni
Uvadi se pouze u hlaseni z PLC

® Text hlaseni

Postup
A\}‘ 1. Aktivujte systémovou oblast "Diagnostika".
Diag-
nostika

i Hla- 2. Stisknéte programové tlaCitko "Hlaseni".
= Zeni . A2
Otevfe se obrazovka "Hlaseni".

Brouseni
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15.2 Zobrazeni alarmu

15.2 Zobrazeni alarmu

Jestlize se za provozu stroje vyskytne néjaka chyba, aktivuje se alarm a zpracovani se
v pripadé nutnosti prerusi.

Text chybového hlaseni, ktery se vypisuje spolu s Cislem alarmu, Vam poskytuje blizsi

Kromé toho mate moznost ulozit vSechna dulezita diagnosticka data do souboru ve formatu
ZIP, abyste je mohli poslat na horkou linku k analyze.

/\ POZOR

Nebezpeéi pro €lovéka a pro stroj

Na zakladé popisu alarmu, ktery se vyskytl, peclivé zkontrolujte situaci celého zafizeni.
Odstrante pficiny, kvuli kterym se alarm vyskytl. Potom alarmy uvedenym zplsobem potvrdte.

Nedodrzeni této zasady mize mit za nasledek nebezpeci poskozeni stroje, obrobku,
uloZzenych nastaveni a pfipadné i ohrozeni Vaseho zdravi.

Prehled alarmt

Pokud potfebujete, mizete si vyvolat vypis alarmu, které se vyskytly, a potvrdit je.
Prehled alarmi obsahuje nasledujici informace:

® Datum a presny Cas

e Kritérium vymazani
Kritérium vymazani udava, jakym tlacitkem, pfip. programovym tlacitkem je mozno alarm
potvrdit.

e Cislo alarmu

® Textalarmu

Postup
fﬁ\ 1. Aktivujte systémovou oblast "Diagnostika".
Diag-
nostikia
i Seznam 2. Stisknéte programové tlacitko "Seznam alarm(".
= alarmii " " "
Otevre se obrazovka "Alarmy".
Vypisi se vSechny alarmy, které se vyskytly.
Jestlize se vyskytl bezpec€nostni alarm, bude se zobrazovat programové
tlaCitko "Zrusit zobrazeni Sl alarmu".
Hide 3. Pokud byste si pfali, aby se nezobrazovaly zadné bezpec€nostni alarmy,
Sl alarms stisknéte programové tlagitko "Zrusit zobrazeni Sl alarmu’”.

Brouseni
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Save diag. 4.
data

Vymazani alarmu

=

7
ALARM
CANCEL

- NEBO -

Uymazat
Gancel alarm

Brouseni

15.2 Zobrazeni alarmu

Jestlize je pfiCina alarmu neznama, stisknéte programové tlacitko ,Ulo-
Zeni diag. dat”.

Tato funkce soustfedi vSechny protokolové soubory (LOG) z programo-
vého vybaveni pro obsluhu systému, které jsou k dispozici, a ulozi je do
nasledujiciho adresare:

\user\sinumerik\didac\out_<Date-Time>.7z

V pfipadé problému se systémem poslete soubor ve formatu ZIP na hor-
kou linku pro systém SINUMERIK, abyste analyzu problému usnadnili.

Ve sloupci ,Vymazat“ se nachazi symbol, ktery udava, jak mlzete vyma-
zat aktivni alarmy nachazejici se v seznamu alarmu.

Najedte kurzorem na alarm.

Jestlize se zobrazuje alarm typu NCK-POWER-ON, celé zafizeni vypné-
te a znovu zapnéte (hlavni vypinac), pfip. stisknéte tlacitko NCK-POWER
ON.

- NEBO -

Jestlize se zobrazuje alarm typu NC-Start, stisknéte tlaCitko <NC Start>.
- NEBO -

Jestlize se zobrazuje alarm typu RESET, stisknéte tladitko <RESET>.

- NEBO -

Jestlize se zobrazuje alarm typu Cancel, stisknéte tladitko <ALARM
CANCEL> nebo stisknéte programové tlacitko ,Vymazat alarm typu Can-
cel".

-nebo-

Jestlize se zobrazuje alarm HMI, stisknéte programové tlacitko ,Vymazat
alarm HMI".

- NEBO -

Jestlize se zobrazuje alarm dialogového okna HMI, stisknéte tlacitko
<RECALL>.

- NEBO -

Pokud se zobrazuje alarm PLC, stisknéte tlacitko, které vyrobce stroje
urcil pro tento ucel.

-nebo-
Pokud se zobrazuje alarm PLC typu SQ, stisknéte programové tlacitko
"Potvrdit alarm".

Programova tladitka je mozné stisknout jen tehdy, pokud se kurzor na-
chazi na odpovidajicim alarmu.
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15.2 Zobrazeni alarmu

Symboly pro potvrzovani

Symbol Vyznam

I NCK-POWER-ON
@ NC-Start
// Alarm typu RESET
e Alarm typu Cancel
HMI Alarm HMI
N Alarmy dialogového okna HMI
PLC Alarm PLC
SQ Alarm PLC typu SQ (Cislo alarmu od 800000)
S| Bezpecnostni alarmy

{g} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Brouseni
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15.3 Zobrazen/ profokolu alarmu

156.3 Zobrazeni protokolu alarmt

Na obrazovce "Protokol alarm(" se zobrazuje seznam vSech alarmu a hlaseni, které se az
dosud vyskytly.

V Casové posloupnosti se zde vypisuje az 500 spravovanych udalosti s informacemi o jejich
prichodu a odstranéni.

{é‘)} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Postup
f\}‘ 1. Aktivujte systémovou oblast "Diagnostika".
Diag-
nostika
~Protokel 2. Stisknéte programové tlacitko "Protokol alarma”.
alarmii
Otevre se obrazovka "Protokol alarmd".
Objevi se vypis vSech udalosti, které se vyskytly od spusténi systému
HMIL.
Obnouit 3. Stisknéte programové tlacitko "Nové zobrazit" aby se seznam vypisova-
obsah nych alarmd/hlaseni aktualizoval.
UloZit 4, Stisknéte programové tlacitko "Ulozit protokol".
bratoknl Momentalné zobrazovany protokol se ulozi jako textovy soubor alarm-
log.txt do oblasti systémovych dat do adresare /user/sinumerik/
hmi/log/alarm log.
Brouseni
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15.4 Trizeni alarmd, chyb a hlaseni

15.4 TFizeni alarma, chyb a hlaseni

Jestlize se na obrazovce zobrazuje velky pocet alarmu, hlaseni nebo protokol( alarmd, mizete
v pfipadé potfeby tyto objekty setfidit vzestupné nebo sestupné podle nasledujicich kritérii:

e Datum (seznam alarma, hlaseni, protokol alarmu)

e Cislo (seznam alarmd, hlaseni)

Timto zplsobem muzete v pfipadé velmi dlouhych seznamu rychleji zjistit pozadované

informace.

Postup

A

Diag-
nostika

i Seznam

=/ alarmi

Prutukul

alarmu

Tridit

Uzestupné

Cislo

Sestupné

420

Aktivujte systémovou oblast "Diagnostika".

Stisknéte programové tlac¢itko "Seznam alarm(", "Hlaseni" nebo "Proto-
koly alarmU", abyste vyvolali vypis poZzadovanych hlaseni a alarmu.

Stisknéte programové tlacitko "Setfidit".

Seznam polozek se setfidi sestupné podle data, tzn. nejmladsi informace
se budou nachazet na za¢atku vypisu.

Pokud byste si prali setfidit seznam obracené, stisknéte programové tla-
¢itko ,Vzestupné".

Nejmladsi udalost bude uvedena na konci vypisu.

Stisknéte programové tlagitko "Cislo", pokud si budete prat, aby se se-
znam alarm( nebo seznam hlaseni setfidil podle Cisel.

Pokud si budete prat zobrazit vypis opét v sestupném poradi, stisknéte
programové tlacitko "Vzestupné".

Brouseni
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15.5 Vytvareni kopii obrazovky

16.5 Vytvareni kopii obrazovky

Pokud chcete, mlzete vytvaret kopie aktualnich obrazovek uzivatelského rozhrani.
Kazda kopie obrazovky se uklada jako soubor a najdete i v nasleduijici slozce:

/user/sinumerik/hmi/log/screenshot

Postup

Ctrl + P Stisknéte kombinaci tlagitek <Ctrl + P>.

Z momentalné zobrazovaného uzivatelského rozhrani se vytvofi kopie obrazovky
ve formatu .png.

Nazev tohoto souboru je zadavan systémem a zni "SCR_SAVE_0001.png" az
"SCR_SAVE_9999.png" se vzestupnym ¢islovanim. Mlzete vytvofit maximalné

9999 obrazi.
Kopirovani souboru
'\ 1. Aktivujte systémovou oblast "Uvadéni do provozu".
Uvadéni
do provozu
o Systém. 2. Stisknéte programové tlacitko "Systémova data".
5 data
3. Otevrete vySe uvedenou slozku a oznacte pozadované kopie obrazovky.
Kopirouat 4. Stisknéte programové tlacitko "Kopirovat".
-nebo-
Uy- Stisknéte programové tlacitko ,Vyfiznout".
fiznout
Uloit 5. Otevrete pozadovany adresar pro ukladani, napf. na flash disku pfipoje-
ném na USB, a stisknéte programové tlacitko "Vlozit".
Poznamka

Kopie obrazovky muzete kopirovat také pomoci funkce "WinSCP" na PC s Windows.
(u systému 840D sl)

Poznamka

Jestlize byste si prali kopie obrazovky prohliZzet, miizete pfislusné soubory otevfit v systému
SINUMERIK Operate. Na PC s Windows muzete soubory otevfit pomoci néjakého grafického
programu, napf. "Office Picture Manager".

(u systému 840D sl)

Brouseni
Pfiruc¢ka pro obsluhu, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0UAOQ 421



Alarmova, chybova a systémova hldaseni
15.6 Promenné PLC a NC

15.6 Proménné PLC a NC

15.6.1 Zobrazovani a prace s proménnymi PLC a NC

Upravy proménnych NC-systému/PLC jsou mozné jen tehdy, zadate-li odpovidajici heslo.

/\ VYSTRAHA

Nespravné nastaveni parametr(

Zmeény stavovych proménnych NC systému / PLC maji na stroj vyznamny vliv. Nespravné
dosazeni parametrl maze mit za nasledek ohroZeni lidského Zivota a miize vést i ke zni¢eni
stroje.

Na obrazovce ,Proménné NC-systému/PLC" zadejte do seznamu ty proménné NC-systému
a proménné PLC, které si prejete sledovat nebo zménit:

® Proménna
Adresa proménné NC systému / PLC
Proménné v chybovém stavu maji Cervené pozadi a ve sloupci s hodnotou se objevuje
znak #.

e Komentar
Libovolny komentar k proménné.
Zobrazovani tohoto sloupce muzete aktivovat a deaktivovat.

® Format
Udaj formatu, v jakém se ma proménna vypisovat.
Format mize byt pevné definovan (napf. klouzava radova ¢arka).

® Hodnota
Vypis aktualni hodnoty proménné NC systému / PLC.

Proménné PLC

Vstupy e Vstupni bit (Ex), vstupni byte (Ebx), vstupni slovo (EWXx), dvoijité vstupni
slovo (EDx)
® Vstupni bit (Ix), vstupni byte (IBx), vstupni slovo (Iwx), dvojité vstupni
slovo (IDx)
Vystupy e Vystupni bit (Ax), vystupni byte (ABXx), vystupni slovo (AWXx), dvojité

vystupni slovo (ADx)
® Vystupni bit, (Qx), vystupni byte (QBx), vystupni slovo (QWx), dvoijité
vystupni slovo (QDx)
PFiznaky Pamét'ovy bit (Mx), pamét'ovy byte (MBx), pamét'ové slovo (MWx), pamétové
dvojité slovo (MDx)

Casovade Cas (Tx)

Brouseni
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15.6 Proménné PLC a NC

Proménné PLC

Cita¢ o (Cita¢ (Zx)
o Citad (Cx)
Data e Datovy modul (DBx): Datovy bit (DBXXx), datovy byte (DBBx), datové slovo

(DBW(x), datové dvoijité slovo (DBDx)

e Datovy modul (VBx): Datovy bit (VBXXx), datové byte (VBBx), Datové
slovo (VBWHXx), dvoijité datové slovo (VBDXx)

Formaty

B binarni

H hexadecimalni

D decimalni bez znaménka

+/-D decimalni se znaménkem

F plovouci fadova ¢arka (u dvojitych slov)
A Znaky ASCII

Priklady zpUsobu zapisu
PFipustné zplisoby zapisu proménnych:
e Proménné PLC: EB2, A1.2, DB2.DBW2, VB32000002
® Proménné NC:
— Proménné NC systému: Zpusob zapisu $AA_IM[1]
— Uzivatelské proménné/GUD: Zpusob zapisu GUD/MyVariable[1,3]
— BTSS - zpusob zapisu: /CHANNEL/PARAMETER/R[u1,2]

Poznamka

Jestlize je z uzivatelského programu PLC do proménné NC/PLC zapisovan fetézec znaki,
bude se tento fetézec spravné zobrazovat jen tehdy, pokud je v parametrech na strané NC
systému nastaveno, ze tato proménna je typu pole ,A” (ASCII).

Pfiklad proménné typu pole

Proménna Format
DBx.DBBy[<pocet>] A

Vkladani proménné

Pocatecni hodnota u funkce ,Filtr/Hledat” pro proménné je rizna. Jestlize chcete napfiklad
vlozit proménnou $R[0], zadejte nasledujici pocatec¢ni hodnotu:

® Pocatecni hodnota je 0, pokud si prejete spustit filtr pro "Systémové proménné”.

® Pocatecni hodnota je 1, pokud si prejete spustit filtr "VSechno (zadny filtr)". Pfitom se
vypisuji vSechny signaly a zobrazuji se pomoci zpUsobu zapisu BTSS.

Brouseni
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15.6 Proménné PLC a NC

GUD ze strojnich parametrd se v okné pro vyhledavani, kdyz jsou vybrany proménné, vypisuji
jen tehdy, pokud je aktivovan odpovidajici defini¢ni soubor. Jinak je potfeba hledanou
proménnou zadat manualné, napf. GUD/SYG_RM[1]

Nasledujici strojni parametr je schopen reprezentovat vdechny typy proménnych (INT, BOOL,
AXIS, CHAR, STRING): MD18660 $MN_MM_NUM_SYNACT_GUD_REAL[1].

Poznamka

Zobrazovani proménnych NC/PLC

e Systémové proménné mohou byt zavislé na urcitém kanalu. PFi pfepnuti kanalu se vypisuji
hodnoty z vybraného kanalu.
Pokud potfebujete, mlzete si vyvolat zobrazeni specifickych kanalovych proménnych,
napf. $R1:CHAN1 a $R1:CHAN2. Hodnoty pro kanal 1 a pro kanal 2 se pfitom zobrazi bez
ohledu na to, ve kterém kanalu se pravé nachazite.

® Pro uzivatelské proménné (GUD) neni specifikace podle globalnich nebo kanalovych GUD
potfebna. Stejné jako u proménnych NC-systému zacina prvni prvek pole GUD indexem

0.

® Prostfednictvim stru¢né napoveédy si mizete pro proménné NC systému nechat vyvolat
vypis ve zplUsobu zapisu BTSS (nikoli pro GUD).

Proménné servomechanismu

Proménné servomechanismi mohou byt vybirany a zobrazovany pouze v oblasti
.Diagnostika“ - ,Sledovani veli€iny“ (Trace).

Editace a mazani hodnot

424

A

Diag-
nostika

vy | Prom.
N[:,:f PLC

2

INPUT

Detaily

O

SELECT

Zobrazit
komentaie

Aktivujte systémovou oblast "Diagnostika".

Stisknéte programové tlacitko "Proménné NC/PLC".

Otevre se obrazovka "Proménné NC/PLC".

Najedte kurzorem do sloupce "Proménna" a zadejte poZzadovanou pro-
ménnou.

Stisknéte tlacitko <INPUT>.
Zobrazi se operand spolu se svou hodnotou.

Stisknéte programové tlacitko "Detaily".
Otevie se obrazovka "Proménné NC/PLC: Detaily". Informace ve sloup-

cich "Proménna", "Komentai" a "Hodnota" se vypisi v celé své délce.

Najedte kurzorem do pole "Format" a pomoci tlacitka <SELECT> vyberte
pozadovany format.

Stisknéte programové tlacitko "Zobrazit komentare".

Zobrazi se sloupec "Komentaf". Pokud potfebujete, mizete zde zadavat
komentare, pfip. jiz existujici komentafe mizete editovat.

Brouseni
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Zobrazit
komentare

Zmenit

Ulozit
Promeénnou

Filtr
hledat

Uymazat
uie

v
0K

x

Storno

Zpracovani seznamu proménnych

10.

11.

12.

15.6 Proménné PLC a NC

Pokud si budete prat, aby se tento sloupec opét pfestal zobrazovat, znovu
stisknéte programové tlacitko "Zobrazit komentare".

Pokud si budete prat néjakou hodnotu editovat, stisknéte programové
tlaCitko "Zménit".
Je mozné editovat sloupec "Hodnota".

Stisknéte programové tlacitko "Vlozit proménnou”, pokud si prejete vy-
brat a vlozit proménnou ze seznamu vSech existujicich proménnych.

Otevre se okno "Vybrat proménnou.

Stisknéte programové tlacitko "Filtr/Vyhledat", jestlize budete chtit
prostfednictvim pole pro vybér moznosti "Filtr" omezit pocet vypisova-
nych proménnych (napf. na proménné skupin provoznich rezim() a/nebo
pomoci vstupniho pole "Vyhledat" zvolit pozadovanou proménnou.
Pokud chcete vS§echny polozky operandl odstranit, stisknéte programové
tlacitko "Vymazat vse".

Stisknéte programové tlacitko "OK", abyste své Upravy nebo mazani po-
tvrdili.

-nebo-
Stisknéte programové tlacitko "Zrusit", €imz zmény odmitnete.

Seznamy proménnych muzete zpracovavat pomoci programovych tlaéitek ,Vlozit fadek” a

»Vymazat fadek".

UloZit
radek

Uymazat
radek

Editace operandl

Kdyz stisknete toto programové tlacitko, pfed Ffadek, na kterém se mo-
mentalné nachazi kurzor, se vlozi fadek novy.

Programové tladitko ,Vlozit fadek® je k dispozici jen tehdy, pokud se na
konci seznamu proménnych nachazi alespon jeden prazdny fadek.

Kdyz se tam zadny prazdny fadek neni, je programové tlacitko neaktivni.

Kdyz stisknete programové tlacitko ,Vymazat fadek®, odstrani se fadek,
na kterém se momentalné nachazi kurzor.

Na konec seznamu proménnych se vlozi jeden prazdny rfadek.

Pomoci programovych tlacitek "Operand +" a "Operand -" mliZete v zavislosti na typu
operandu s kazdym stisknutim o 1 zvysit nebo snizit adresu nebo index adresy.

Poznamka

Nézvy os jako index

Programova tlacitka "Operand +" a "Operand -" u nazvu os jako indext nefunguiji, napf. u

$AA_IM[X1].

Brouseni
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15.6 Proménné PLC a NC

15.6.2

Postup

426

Operand

+

Operand

Priklady

DB97.DBX2.5

Vysledek: DB97.DBX2.6
SAA_IM[1]

Vysledek: $AA_IM[2]

MB201

Vysledek: MB200
/Channel/Parameter/R[u1,3]
Vysledek: /Kanal/Parametr/R[u1,2]

Ukladani a naditani masek

Jestlize potfebujete, mizete konfiguraci proménnych, kterou jste nastavili v okné "Proménné
NS systému/PLC" ulozit do masky, kterou pak mizete v pfipadé potfeby znovu nadist.

Prace s maskami

Jestlize zménite nactenou masku, bude to signalizovano hvézdickou * za nazvem této masky.

Nazev masky zUstava na obrazovce i po vypnuti a zapnuti systému.

ot
masku

0K

Mahrat
masku

Na obrazovce "Proménné NC systému/PLC" mate nastaveny pozadova-
né hodnoty proménnych.

Stisknéte programové tlacitko ">>".

Stisknéte programové tlacitko "Ulozit masku".

Otevre se okno "Ulozit masku: Zvolte misto ulozeni".

Najedte kurzorem do slozky Sablon pro ukladani masek proménnych, do
kterého si pfejete aktualni masku ulozit, a stisknéte programové tlacitko
"OK"_

Otevre se okno "Ulozit masku: Nazev".

Zadejte nazev souboru a stisknéte programové tlacitko "OK".

Prostrednictvim hlaseni na stavovém radku budete informovani, ze ma-
ska byla ulozena do zadané slozky.

Pokud jiz existuje soubor stejného nazvu, zobrazi se kontrolni dotaz.
Stisknéte programové tlacitko "Nacist masku".

Otevre se okno "Nacist masku" a v ném se bude vypisovat slozka Sablon
pro masky proménnych.

Vyberte pozadovany soubor a stisknéte programové tlacitko "OK".

Vratite se zpét na obrazovku proménnych Objevi se seznam vSech sta-
novenych proménnych NC systému a PLC.
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Pfiruc¢ka pro obsluhu, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0UAQ



Alarmova, chybovd a systémova hlaseni

15.7

15.7.1

Postup

Brouseni

15.7 Verze

Verze

Zobrazeni Gdaju o verzi

Na obrazovce "Informace o verzich" jsou uvedeny nasledujici komponenty a souvisejici
informace o verzi:

® Programové vybaveni systému
e Zakladni program PLC

e UZivatelsky program PLC

® Rozsifeni systému

e Aplikace OEM

® Hardware

Ve sloupci "PoZzadovana verze" ziskate informace o tom, zda se verze komponent nelidi od
verze, ktera byla dodana na kompaktni Flash karté.

v Verze, ktera je uvedena ve sloupci "Skute¢na verze", odpovida verzi na CF-
karté.
!‘ Verze, ktera je uvedena ve sloupci "Skute¢na verze", neodpovida verzi na CF-
karté.

Pokud chcete, miiZzete informace o verzi ulozit. Udaje o verzich ulozené v textovém souboru
mohou byt libovolné dale zpracovavany nebo v pfipadé servisniho zasahu mohou byt pfedany
provozovateli horké linky.

f:“ 1. Aktivujte systémovou oblast "Diagnostika".

Diag-
nostika
Uerze 2. Stisknéte programové tlacitko "Verze".
= Otevie se obrazovka "Informace o verzich".
Zobrazi se udaje o komponentech, které mate k dispozici.

‘ 3. Vyberte pozadovanou soucast systému, o které si prejete zjistit vice in-
formaci.

v

Detaily

ponentech, stisknéte programové tlacitko "Detaily".

Pfirucka pro obsluhu, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0UAQ 427



Alarmova, chybova a systémova hldaseni

15.7 Verze

15.7.2

Ukladani informaci

Prostfednictvim uzivatelského rozhrani systému muzete vSechny specifické informace o
fidicim systému stroje soustredit do jednoho konfiguraéniho souboru. Prostfednictvim
instalovanych jednotek muizete ukladat specifické informace o daném stroji.

Postup

A

Diag-
nostika

Uerze

UloZit

Nouy
adresar

v
0K

v
0K

428

N

Aktivujte systémovou oblast "Diagnostika".

Stisknéte programové tlacitko "Verze".

Vyvolani obrazovky s informacemi o verzich néjakou chvili trva. Na dia-
logovém fadku se zobrazuje pruhovy graf ukazujici pribéh operace zji-
Stovani dat a vypisuje se odpovidajici text.

Stisknéte programové tlacitko "Ulozit".

Otevre se okno "Ulozit informace o verzi: Zvolte misto ulozeni". V zavi-
slosti na konfiguraci Vam budou nabidnuty nasledujici mista pro uloZeni:
® [ okalni jednotka

e Sitové jednotky

e USB

¢ Udaje o verzi (misto uloZeni: systém souborl v adresafi "HMI-Daten")
Pokud si prejete zalozit viastni adresar, stisknéte programoveé tlacitko
"Novy adresar“.

Stisknéte programové tlacitko "OK". Adresar se vytvori.

Stisknéte programové tlacitko "OK" je$té jednou, abyste misto pro ukla-

dani potvrdili.

Otevre se okno "Ulozit informace o verzi: Nazev".

Definujte pozadované Sablony.

® Vstupni pole ,Nazev:*® 3
Je pfedem zadan nazev souboru <Nazev/Cislo stroje> + <Cislo CF-
karty>. K nazvu souboru se automaticky pfipojuje fetézec
"_config.xml", pfip. "_version.txt".

® \/stupni pole ,Komentar:*“

Muzete zadat svlj komentar, ktery bude uloZen spolu s konfiguracnimi
daty.

Brouseni
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15.7 Verze

e Udaje verzi (.TXT)
Pokud si pfejete, aby se odesilaly Cisté informace o verzi v textovém
formatu, aktivujte toto poli¢ko pro znak zatrzeni.

e Konfiguracni parametry (.XML)
Pokud si prejete, aby se konfiguraCni parametry odesilaly ve formatu
XML, aktivujte toto poli¢ko pro znak zatrzeni.
Konfiguracni soubor obsahuje data, ktery byla zadana v ramci
identifikace stroje, licen¢ni pozadavky, informace o verzich a polozky
protokolu.

v 8. Stisknéte programové tlacitko "OK", ¢imz pfenos dat spustite.

Brouseni
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15.8 Profokol

15.8

15.8.1

15.8.2

Postup

430

Protokol

Prehled

Diky protokolu mate k dispozici minulost stroje v elektronické podobé.
Jestlize se na stroji uskute€riuje servisni zakrok, je mozné tyto informace elektronicky ulozit.
Diky tomu je mozné si vytvofit obrazek o "priibéhu zivota" fidiciho systému a potom
optimalizovat servis.
Editace protokolu
Mlzete editovat nasledujici informace:
e Editace informaci o identité stroje
— Nazev/Cislo stroje
— Typ stroje
- Udaje o adrese
e Ukladani zaznamu do protokolu (napf. "Vyména filtru")

® Mazani zaznam( v protokolu

Poznamka
Mazani zaznam v protokolu

Az do bodu 2. Uvadéni do provozu mate moznost vymazat videchna data, ktera byla
zaznamenana az do okamziku prvniho uvedeni do provozu.

Vystup z protokolu

Pokud potfebujete, mizete z protokolu ziskat informace, a to tak, ze pomoci funkce "Ulozit
verzi" vytvofite soubor, ve kterém je protokol obsazen jako jeden z Usekd.

Vypisovani a editace protokolu

fﬁ\. 1. Aktivujte systémovou oblast "Diagnostika".
Diag-
nostikia
Uerze 2. Stisknéte programové tlagitko "Verze".

3. Stisknéte programové tlacitko "Protokol".
Otevfe se obrazovka "Protokol stroje".

Denik

Brouseni
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15.8.3

Postup

Brouseni

15.8 Protokol
Editace informaci o koncovém uzivateli
Iminit 4, Pokud chcete, muzete pomoci programového tlagitka "Zménit" upravit
informace o adrese koncového uzivatele.
-nebo-
Uit Pomoci programového tlacitka "Vycistit" mizete vymazat vSechny proto-
kolové zaznamy.
VSechny zaznamy az do data prvniho uvedeni do provozu se vymazou.
Programové tlacitko "Vycistit" se deaktivuje.
Poznamka

Mazani zaznamu v protokolu

Dokud bod 2. Uvadéni do provozu neni ukon&en, neni programoveé tlacitko "Vydcistit" pro
vymazani dat z protokolu k dispozici.

Zadavani zaznamu do protokolu

Novy zaznam do protokolu mazete uskutecnit v okné "Novy zaznam do protokolu".

Zadejte jméno, nazev firmy a pracovni zafazeni a zaznamenejte také stru¢ny popis
udrzbového opatfeni, pfip. popis zavady.

Poznamka
Nastaveni zalomeni fadku

Pokud si pfejete v poli "Diagnéza zavady/opatteni" vlozit zalomeni fadku, pouzijte pro tento
ucel kombinaci tlaCitek <ALT> + <INPUT>.

Datum a Cislo zaznamu se vkladaji automaticky.

Setfizeni zaznamu
Zaznamy protokolu se v okné "Protokol stroje" vypisuji sefazené podle svych Cisel.

Nejmladsi zaznamy jsou na obrazovce uvedeny vzdy nahore.

1. Protokol je otevien.
Nouy 2. Stisknéte programové tlacitko "Novy zaznam".
1aznam Otevie se okno "Nova zaznam protokolu".
v 3. Zadejte pozadované udaje a stisknéte programoveé tlacitko "OK".
0K Vratite se zpét do obrazovky "Protokol stroje" a zaznam se objevi v in-

formacich o identité stroje.
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15.8 Profokol

Poznamka

Mazani zaznamu v protokolu

Az do ukoné&eni bodu 2. Uvadéni do provozu mate moznost pomoci programového tlacitka
"Vycistit" vymazat protokolové zaznamy az do okamziku prvniho uvedeni do provozu.

Vyhledavani zaznamu v protokolu

Pokud potfebujete, pomoci vyhledavaci funkce mizete hledat zvlastni polozky.

Hledat

Hledat
dalsi

Dalsi moznost vyhledavani

Jdi na
zatatek

Jdi na
konec

432

1.
2.

Je oteviena obrazovka "Protokol stroje”.
Stisknéte programové tlacitko "Hledat".

Do obrazovky pro vyhledavani zadejte pozadovany pojem. Pro vyhleda-
vani mGzete pouzit datum/pfesny ¢as, nazev firmy/misto nebo diagnézu
poruchy/opatfeni.

Kurzor se presune na prvni polozku, ktera odpovida hledanému retézci.
Jestlize nalezena polozka neodpovida hledané polozce, stisknéte pro-
gramové tlacitko "Hledat dale".

Stisknéte programové tlacitko "Pfejit na zacatek", aby vyhledavani zacalo
nejmladsi polozkou.

Stisknéte programové tlacitko "Pfejit na konec", aby vyhledavani zacalo
nejstarsi polozkou.
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15.9 Dalkova diagnostika

15.9 Dalkova diagnostika

15.9.1 Nastaveni vzdaleného pfistupu

Na obrazovce "Dalkova diagnostika (RCS)" muizete ovlivhovat vzdaleny pfistup do Vaseho
fidiciho systému.

V tomto okné nastavte opravnéni pro vSechny druhy vzdalené obsluhy. Nastavena opravnéni
se prebiraji z PLC a prostfednictvim parametrd na HMI.

Pomoci HMI je mozné pfedem zadana opravnéni z PLC jesté vice omezit, neni vSak mozné
pomoci opravnéni PLC tato opravnéni rozsifit.

Jestlize nastavené parametry pfipoustéji pfistup zvenéi, je tento pFistup ale jesté zavisly na
manualnim nebo automatickém potvrzeni.
Opravnéni pro vzdaleny pristup

V poli "Pfeddefinovano z PLC" se vypisuje z PLC pfedem definované pfistupové opravnéni
pro vzdaleny pfistup, pfip. vzdalené prohlizeni.

{g} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

V poli pro vybér jedné z moznosti "Zvoleno v HMI" mizete nastavit opravnéni pro vzdalenou
obsluhu.

® \/zdaleny pfistup je nepfipustny

® \/zdalené prohlizeni je pfipustné

® \/zdalena obsluha je pfipustna

V zavislosti na propojeni nastaveni v HMI a v PLC se na fadku ,Z toho vyplyva“ zobrazuje
platny stav, tedy zda je nebo neni pfistup povolen.

Nastaveni pro potvrzovaci dialogové okno

Jestlize parametry nastavené v polich "Preddefinovano z PLC" a "Zvoleno v HMI" pfipoustéji
pfistup zvendi, je tento pfistup ale jeSté zavisly na manualnim nebo automatickém potvrzeni.

Pokud je povoleny vzdaleny pfistup uskute¢nén, na vSech aktivnich ovladacich stanicich se
objevi dialogové okno s kontrolnim dotazem pro potvrzeni, pfip. odmitnuti pfistupu
pracovnikem, ktery aktivni ovladaci stanici obsluhuje.

Pro pfipad, Ze se na néjakém misté zadny pracovnik obsluhy nenachazi, mize byt chovani
fidiciho systému v takoveé situaci nastaveno. Definujte, jak dlouho se ma toto okno zobrazovat
a zda po vyprseni doby pro potvrzeni ma byt zadost o vzdaleny pfistup automaticky odmitnuta
nebo pfijata.
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15.9 Ddlkova diagnostika

Zobrazeni stavu

E Vzdalené prohliZzeni aktivni

@g VVzdalena obsluha aktivni

Jestlize je vzdaleny pristup aktivni, budete prostfednictvim téchto symbolu ve stavovém rfadku
informovani, zda je v dané chvili vzdaleny pfistup aktivni nebo zda je povoleno pouze

prohlizeni.

Aktivujte systémovou oblast "Diagnostika".

Stisknéte programové tladitko "Vzdalena diagnostika".
Otevre se obrazovka "Vzdalena diagnostika (RCS)".
Stisknéte programové tlacitko "Zménit".

Aktivuje se pole "Zvoleno v HMI".

Jestlize si prejete vzdalenou obsluhu, vyberte polozku "Povolit vzdalenou
obsluhu".

Aby se vzdalena obsluha mohla uskute¢fiovat, musi byt v polich "Predde-
finovano z PLC" a "Zvoleno v HMI" nastavena funkce "Vzdalena obsluha
povolena".

Pokud si pfejete zménit chovani systému pfi potvrzovani vzdaleného
pristupu, ve skupiné "Chovani pro potvrzovani vzdaleného pfistupu" za-
dejte nové hodnoty.

Stisknéte programové tlacitko "OK".

Nastaveni se prevezmou a ulozi.

Popis téchto konfiguracnich moznosti naleznete v nasledujici literature:

PFiruCka pro uvedeni do provozu, SINUMERIK Operate

Vzdaleny pristup do svého fidiciho systému mizete povolit také prostfednictvim adaptéru
Teleservice IE pfipojeného na rozhrani X127.

Postup
JA\
Diag-
nostilza
@ Dalk
RCS diagn.
Zmenit
v
0K
Literatura
15.9.2 Povoleni modemu
434

'{:‘%} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Brouseni
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15.9 Dalkova diagnostika

softwarovy volitelny dopinék
Aby se zobrazovalo programové tlacitko "Povolit modem", potfebujete volitelny

doplnék "Access MyMachine /P2P".

Postup

1. Obrazovka "Vzdalena diagnostika (RCS)" je oteviena.

Dovolit 2. Stisknéte programové tlacitko "Povolit modem".

_dal.piistup Pristup do fidiciho systému prostifednictvim modemu bude povolen, tak-
Ze se navaze spojeni.

3. Pokud si budete pfat pFistup opét zablokovat, stisknéte programové tla-
dal. pristup ¢itko "Povolit modem" znovu.

156.9.3 Vyzadani vzdalené diagnostiky

Pokud potfebujete, mlzZete si prostfednictvim programového tlacitka "Vyzadat vzdalenou
diagnostiku" ze svého fidiciho systému aktivné vyzadat u vyrobce svého stroje vzdalenou
diagnostiku.

Jestlize ma byt pfistup pfes modem uskutecnitelny, je nutné pfistup pfes modem povolit.

{g‘} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Kdyz si vyzadate vzdalenou diagnostiku, objevi se obrazovka s odpovidajicimi pfedem
definovanymi Udaji a hodnotami sluzby Ping. V pfipadé potreby si pfislusné udaje vyzadejte
od vyrobce svého stroje.

Data Vyznam

IP-adresa IP adresa vzdaleného PC

Port Standardni port, ktery je vy€lenén pro vzdalenou diagnostiku.

Doba trvani Doba trvani pozadavku v minutach
vysilani

Doba interva- | Cyklus, v jakém se zprava odesila na vzdaleny PC v sekundach.
lu vysilani

Odesilana da- | Zprava pro vzdaleny PC
ta funkce Ping

Brouseni
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15.9 Ddlkova diagnostika

Postup
1. Obrazovka "Vzdalena diagnostika (RCS)" je oteviena.
Request 2. Stisknéte programové tladitko "Vyzadat vzdalenou diagnostiku".
rem.diagn. Zobrazi se okno "Vyzadat vzdalenou diagnostiku".
Fminit 3. Pokud si prejete néjaké hodnoty editovat, stisknéte programové tlacitko
"Zménit".
v 4. Stisknéte programové tlacitko "OK".
0K Pozadavek se odeSle do vzdaleného PC.
Literatura
Pfiru¢ka pro uvedeni do provozu, SINUMERIK Operate
156.9.4 Ukoné&eni vzdalené diagnostiky
Postup
1. Obrazovka "Vzdalena diagnostika (RCS)" je oteviena a pfipadné je i ak-
tivni vzdalené prohlizeni nebo vzdaleny pfistup.
2. Jestlize ma byt preruSen pristup prostrednictvim modemu, zablokujte k
modemu pfistup .
-nebo-

V obrazovce "Vzdalena diagnostika (RCS)" nastavte pfistupova oprav-
néni zpatky na "Vzdaleny pfistup neni povolen" .

Brouseni
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16.1

Brouseni

Programovani pomoci rezimu Teach In

Pomoci funkce "Teach In" mliZzete v provoznich rezimech "AUTQO" a "MDA" editovat programy.
RS232C sestavovat a upravovat jednoduché pohybové bloky.

V tomto rezimu manualné najizdite osami na urcité pozice, ¢imz vytvarite jednoduché
pohybové operace, které potom muzete uloZit a reprodukovat. Pozice, na které jste najeli, se
prebiraji.

V provoznim rezimu "AUTO" je mozné vybrany program sestaveny v rezimu Teach In
zpracovat.

V provoznim rezimu "MDA" se program sestavovany pomoci funkce Teach In uklada do
vyrovnavaci paméti MDA.

Externi programy, které jste pfipadné vytvofili off-line, mohou byt takto pfizplsobovany a v
pripadé potfeby modifikovany.

Poznamka
Programovani pomoci rezimu Teach In neni mozné

Kdyz je aktivovan program EES, programovani pomoci funkce ,, Teach In“ neni k dispozici.
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16.2 VSeobecny postup

16.2 VSeobecny postup

VSeobecny postup

Vyberte pozadovany programovy blok, stisknéte odpovidajici programo-
vé tlacitko "Teach In polohy", "Rychly posuv G01", "Pfimka G1" nebo
"Vnitfni bod kruhu CIP" a "Koncovy bod kruhu CIP" a pohybujte osami,
abyste programovy blok odpovidajicim zplsobem zménili.

Dany blok muzete prepsat pouze blokem stejného druhu.

-nebo-

Pokud byste si prali vlozit novy programovy blok, najedte kurzorem na
pozadované misto v programu, stisknéte odpovidajici programové tlacit-
ko "Teach In polohy", "Rychly posuv G01", "Pfimka G1" nebo "Vnitfni bod
kruhu CIP" a "Koncovy bod kruhu CIP" a pohybujte osami.

Aby bylo mozné vlozit novy blok, je nutné pomoci tlacitek pro ovladani
pohybu kurzoru a pomoci tlacitka <INPUT> najet kurzorem na prazdny
fadek.

Stisknéte programové tlacitko "Prevzit", ¢imz se zménény, pfip. nové
vytvoreny programovy blok v rezimu Teach In ulozi.

Poznamka

V pfipadé prvniho bloku v rezimu Teach In se ukladaji polohy v§ech nastavenych os. V pfipadé
kazdého dalSiho bloku v rezimu Teach In se ukladaji pouze osy, které se pohybovaly, nebo
osy, jejichz poloha byla zménéna manualnim zadanim.

Kdyz rezim Teach In opustite, spusti se tato operace znovu.

Zmeéna provozniho rezimu a systémové oblasti

Jestlize v rezimu Teach In pfepnete do jiného provozniho rezimu nebo do jiné systémové
oblasti, budou zmény poloh odmitnuty a rezim Teach In bude deaktivovan.

438
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16.3 Vikiadani bloku

16.3 Vkladani bloku

16.3.1 Ukladani poloh v rezimu Teach In

Pokud si pfejete, mizete pohybovat osami a aktualni skute¢né hodnoty zapisovat pfimo do
nového polohovaciho bloku.

Predpoklady
Provozni rezim "AUTO": Je vybran program, ktery se ma zpracovavat.
Postup
w 1. Aktivujte systémovou oblast "Stroj".
el
Stroj
5 2. Stisknéte tladitko <AUTO>, pfip. <MDA>.
AUTO
MDA
@ 3. Stisknéte tlacitko <TEACH IN>.
TEACH IN
i . Teach 4. Stisknéte programové tlacitko "Teach In programu"”.
prog.
5. Najedte osami na pozadované misto.
Teach 6. Stisknéte programové tlacitko "Teach In polohy".
position Do programu se vlozi novy programovy blok s aktualnimi hodnotami po-
lohy.
16.3.2 Vstupni parametry pii zadavani blokd v rezimu Teach In

Parametry pfi zadavani poloh a vkladani blokl s GO, G1 a s koncovym bodem kruhového oblouku CIP
v rezimu Teach In

Parametry Popis
X Pozice, na kterou se najizdi ve sméru X
Y Pozice, na kterou se najizdi ve sméru 'Y

Brouseni
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16.3 Vkladani bloku

Parametry Popis

Z Pozice, na kterou se najizdi ve sméru Z

F Rychlost posuvu (mm/ot, mm/min) - jen u blokd s G1 a s koncovym bodem
0 kruhu CIP v rezimu Teach In

Parametry pfi zadavani vnitfniho bodu kruhového oblouku v rezimu Teach In

Parametry Popis

| Souradnice stfedu kruhu ve sméru osy X
J Soufadnice stfedu kruhu ve sméru osy Y
K Souradnice stfedu kruhu ve sméru osy Z

Druhy prechod pii zadavani poloh a vkladani bloka s GO a G1 a s pfikazem ASPLINE v rezimu Teach

In

Pro pfechody jsou nabizeny nasledujici parametry:

Parametry Popis

G60 Pfesné najeti

Go64 Zaobleni

G641 Programovatelné zaobleni
G642 Osové presné zaobleni
G643 Interni blokové zaobleni
G644 Zaobleni s dynamikou osy

Druhy pohybu pfi zadavani poloh a bloku s pfikazy GO a G1 v rezimu Teach In

Pro pohyby jsou nabizeny nasledujici parametry:

Parametry Popis

CP synchronni pohyb po draze
PTP od bodu k bodu

PTPGO od bodu k bodu jen s GO

Chovani na prechodech na za¢atku a na konci splinové kfivky

Pro pohyby jsou nabizeny nasledujici parametry:

Parametry | Popis

Zacatek

BAUTO Automaticky vypocet

BNAT Zakfiveni je nulové, pfip. pfirozené
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16.3 Vikiadani bloku

Parametry Popis

BTAN Tangencialni

Konec

EAUTO Automaticky vypocet

ENAT Zakfiveni je nulové, pfip. pfirozené
ETAN Tangencidlni

Brouseni
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16.4 Teach In pomoci okna

16.4

16.4.1

Predpoklady

Postup

442

Teach In pomoci okna

VSeobecné
Kurzor se musi nachazet na prazdném fadku.

Okno pro vkladani programovych blokd obsahuje vstupni a vystupni pole pro skuteéné hodnoty
ve WCS. V zavislosti na konfiguraci jsou nabizena pole s moznostmi volby s parametry pro
pohybové chovani a pro pfechody mezi pohyby.

Pokud se pfed prvnim vyvolanim tohoto okna osy jesté nepohybovaly, ve vstupnich polich
nevyskytuji Zadna nastaveni.

VSechny udaje ve vstupnich a vystupnich polich se stisknutim tlacitka "Pfevzit" pfenesou do
programu.

Provozni rezim "AUTO": Je vybran program, ktery se ma zpracovavat.

IMI 1 Aktivujte systémovou oblast "Stroj".

| B |

Stroj
5 2. Stisknéte tladitko <AUTO>, pfip. <MDA>.
AUTO

MDA

@ 3. Stisknéte tlacitko <TEACH IN>.
TEACH IN
Y| __ Teach 4. Stisknéte programové tlacitko "Teach In programu”.
prog.
5. Pomoci kurzorovych tlacitek a tlaCitka <INPUT> najedte kurzorem na

pozadované misto v programu.
Jestlize neni zadny prazdny fadek k dispozici, vlozte jej.

Rap. tra. 6. Stisknéte programova tladitka "Rychly posuv GQ", "Pfimka G1" nebo
G0 "Vnitfni bod kruhu CIP" a "Koncovy bod kruhu CIP".
Circ. end Zobrazi se odpovidajici okno se vstupnimi poli.
pos. CIP
7. Najedte osami na pozadované misto.
Brouseni
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16.4 Teach In pomoci okna

v 8. Stisknéte programové tlacitko "Prevzit".
Prevzit Na pozici kurzoru se vloZi novy programovy blok.
-nebo-
» Stisknéte programové tlacitko "Zrusit", ¢imz zadavani zrusite.
Storno
16.4.2 Teach In rychlého posuvu s GO
Osy se budou pohybovat a do programu bude vliozen blok pro najeti na pozici rychlym
posuvem.
Poznamka

Vybirani os a parametru pro rezim Teach In

Prostfednictvim obrazovky "Nastaveni" miiZzete stanovit, které osy se budou v reZzimu Teach
In pfebirat.

Zde mlzete také definovat, zda se v rezimu Teach In maji v okné nabizet také parametry pro
pohyb a pro pfechody.

16.4.3 Teach In pracovniho posuvu s G1

Osy se budou pohybovat a do programu bude viloZen blok pro obrabéni (G1) s najetim na
pozadovanou pozici.

Poznamka
Vybirani os a parametru pro rezim Teach In

Prostfednictvim obrazovky "Nastaveni" mizete stanovit, které osy se budou v rezimu Teach
In pfebirat.

Zde muzete také definovat, zda se v reZimu Teach In maji v okné nabizet také parametry pro
pohyb a pro pfechody.

Brouseni
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16.4 Teach In pomoci okna

16.4.4

444

Teach In vnitiniho a koncového bodu kruhového oblouku s pfikazem CIP

U kruhové interpolace s pfikazem CIP zadavate vnitini a koncovy bod. Tyto body zadavate
oddélené v samostatném bloku. Posloupnost, v jaké programujete oba body, neni stanovena.

Poznamka

Davejte pozor, aby se poloha kurzoru v pribéhu zadavani obou bodU v rezimu Teach In
nezmeénila.

Vnitini bod v rezimu "Teach In" zadavate v okné "Vnitfni bod kruhu CIP".
Koncovy bod v rezimu "Teach In" zadavate v okné "Koncovy bod kruhu CIP".

Vnitfni, pfip. pomocny bod je mozné zadavat pouze pomoci geometrickych os. Aby bylo
prevzeti mozné, musi byt proto v konfiguraci nastaveny nejméné 2 geometrické osy.

Poznamka
Vybirani os pro reZim Teach In

Prostfednictvim obrazovky "Nastaveni" m{izete stanovit, které osy se budou v rezimu Teach
In prebirat.

Brouseni
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16.5 Editace bloku

16.5 Editace bloku

Dany programovy blok mizete v rezimu Teach In pfepsat pouze blokem stejného druhu.

Hodnoty os, které se vypisuji v pfisluSném okné, jsou skuteéné hodnoty, nikoli hodnoty, které
maiji byt v bloku prepsany!

Poznamka

Pokud si prejete v okné programového bloku zménit u tohoto bloku jakoukoli veli€inu kromé
polohy a jejich parametr(l, doporuéujeme Vam pouzit zadani pomoci alfanumerické klavesnice.

Predpoklady

Je vybran program, ktery se ma zpracovavat.

Postup

%)

TEACH IN

I . Teach

prog.

Teach
position

Girc. end
pos. CIP

v

Prievzit

x

Storno

Brouseni

Aktivujte systémovou oblast "Stroj".

Stisknéte tladitko <AUTO>, pfip. <MDA>.

Stisknéte tlacditko <TEACH IN>.

Stisknéte programové tlacitko "Teach In programu”.

Vyberte programovy blok, ktery si prejete editovat.

Stisknéte odpovidajici programové tlacitko "Teach In polohy", "Rychly
posuv GO", "Pfimka G1" nebo "Vnitini bod kruhu CIP" a "Koncovy bod
kruhu CIP".

Zobrazi se odpovidajici okno se vstupnimi poli.

Najedte osami na pozadovanou pozici a stisknéte programové tlacitko
"Prevzit".

Programovy blok se zménénymi hodnotami se ulozi.

-nebo-

Stisknéte programové tlacitko "Zrusit", ¢imz zmény odmitnete.
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16.6 Mazani bloku

16.6 Mazani bloku

Pokud chcete, mizete Uplné cely programovy blok vymazat.

Predpoklady
Provozni rezim "AUTO": Je vybran program, ktery se ma zpracovavat.
Postup
W 1. Aktivujte systémovou oblast "Stroj".
| LA |
Stroj
5 2. Stisknéte tlacitko <AUTO>, pFip. <MDA>.

@ 3. Stisknéte tlaCitko <TEACH IN>.

TEACH IN

4 __ Teach 4. Stisknéte programové tlacitko "Teach In programu”.
prog.

5. Vyberte programovy blok, ktery si prejete vymazat.
6. Stisknéte programova tladitka ">>" a "Vymazat blok".
Programovy blok, na kterém se naléza kurzor, bude vymazan.

Delete
block

Brouseni
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16.7 Nastaveni pro rezim Teach In

16.7 Nastaveni pro rezim Teach In

V obrazovce "Nastaveni" definujete, jaké osy se maji v rezimu Teach In do bloku prebirat a
zda maji byt nabizeny parametry pro druh pohybu a pro rezim fizeni pohybu po draze.

Postup

)

TEACH IN

L Teach

prog.

Mastaveni

v

Prevzit

Brouseni

Aktivujte systémovou oblast "Stroj".

Stisknéte tlaitko <AUTO>, pfip. <MDA>.

Stisknéte tlacitko <TEACH IN>.

Stisknéte programové tlacitko "Teach In programu”.

Stisknéte programova tlacitka ">>" a "Nastaveni".
Zobrazi se obrazovka "Nastaveni".

V Casti obrazovky "Naucené osy" a v ¢asti "NauCeny parametr” aktivujte
pomoci znaku zatrzeni poliCka odpovidajici pozadovanym nastavenim a
pak stisknéte programové tlacitko "Prevzit", abyste nastaveni potvrdili.
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16.7 Nastaveni pro rezim Teach In
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17.1 Funkce

Funkce "Ctrl Energie" Vam poskytuje k dispozici nasledujici moznosti pouziti, které umozniuji
zlepsit vyuziti energie na Vasem stroji.

Ctrl-E Analyza: Zaznam a vyhodnocovani spotfeby energie

Prvnim krokem ke zlep$eni efektivity vyuziti energie je zjisténi energetické spotfeby. Spotieba
energie se méfi prostrednictvim multifunkéniho méficiho pristroje SENTRON PAC a pak se
vypisuje na Fidicim systému.

V zavislosti na konfiguraci a zapojeni pfistroje SENTRON PAC mate moznost méfit bud’ vykon
celého stroje nebo pouze urcitych spotrebicu.

Nezavisle na tom je vykon zjiStovan a vypisovan pfimo na pohonech.

Ctrl-E Profil: Rizeni energeticky tspornych stavt stroje

Za ucelem optimalizace spotfeby energie mlzete definovat a ukladat profily energetické
uspory. Diky nim ma potom vas stroj napf. jednoduchy a velmi uziteény rezim Uspory energie
nebo se muze pfi uréitych podminkach automaticky vypinat.

Tyto definované energetické stavy jsou ulozeny jako profily. Prostfednictvim uzivatelského
rozhrani muazete tyto profily energetické Uspory aktivovat (napf. pomoci tlagitka, které se
pouziva v pfipadé prestavky na svacinu).

Poznamka
Ctrl-E Deaktivovani profilu

Pred sériovym uvadénim do provozu profil Ctrl-E zablokujte, abyste zabranili nechténému
zastaveni jednotky NCU.

{% Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje.

Poznamka
Vyvolani funkce prostrednictvim kombinace klaves

Stisknéte tladitka <Ctrl> + <E>, abyste vyvolali funkci ,Ctrl Energy“.

Brouseni
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17.2 Cirl-E Analyza
17.2 Ctrl-E Analyza
17.2.1 Vypisovani spotieby energie

Ve vstupni obrazovce Ctrl-Energie systému SINUMERIK muzete ziskat pohodiny pfehled o
spotiebé energie stroje. Aby bylo mozno zobrazit hodnoty a jejich grafické znazornéni, musi
byt pfipojeno zafizeni Sentron PAC a v konfiguraci musi byt aktivovano dlouhodobé méfeni.

Prostfednictvim nasledujicich sloupcovych grafl ziskavate prehled o spotfebé energie.
® Zobrazeni momentalniho vykonu

e Meéfeni momentalni spotfeby energie

® Porovnavaci méfeni spotfeby energie

1 O

SINUMERIK Ctrl-Energy

Prafinet: SINAMICS-5120-CU316PN-U4.X meldet sich mal

Ctrl-E
Analyse

Aktuelle Leistung Energie Heute Energie Vortag

8.182 kU 0.900 kUh 1.071 kWUh
Ctrl-E
Profile

1.071 kWUh

0.900 kUh
Einspeisung
Riickspeisung 0.000 kUh 0.000 kUh

Bereit.
Mem: 16.38 %(162.25 MB) - CPU: 16.98 %, Idle: 91.74 % HE3

Obrazek 17-1  Obrazovka Ctrl Energie s udajem momentalni spotifeby energie

Obrazovky v systémové oblasti "Stroj"

Na prvnim fadku obrazovky stavovych informaci se vypisuje, v jakém stavu z hlediska vykonu
se stroj momentalné naléza.

Zobrazovany Udaj | Vyznam

W Cerveny pruh znamena, Ze stroj nepracuje produktivné.

= Tmavé zeleny pruh v kladném sméru ukazuje, Ze stroj pracuje produktivné a ze
je spotfebovavana energie.

v Svétle zeleny pruh v zaporném sméru ukazuje, ze stroj dodava energii zpét do
sité.

Literatura
Informace o konfiguraci naleznete v nasleduijici literature:

Systémova pfirucka, funkce "Ctrl Energie", SINUMERIK 840D sl / 828D
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17.2 Cirl-E Analyza
Postup
l_,@ Aktivujte systémovou oblast "Parametry".
Parametry
> Stisknéte tlacitko pro vyvolani rozSifeného pruhu menu a potom programové
tlaCitko "Ctrl Energie".
Cirl-
Energy
-nebo-
+ Stisknéte tlacitka <Ctrl> + <E>.
CTRL
£ Otevfe se okno "SINUMERIK Ctrl-Energie".
17.2.2 Zobrazeni energetické analyzy

Podrobny prehled o spotfebé energie mlizete ziskat v okné ,Analyza Ctrl E“.

Ziskate zobrazeni informaci o spotfebé nasledujicich komponent:

® Soucet os

® Soucet agregatll - pokud jsou soucasti konfigurace vedlejsi agregaty v PLC
e Sentron PAC

® Soucet stroje

Podrobné zobrazeni informaci o spotfebé energie

Kromé toho mate moznost vyvolat vypis hodnot spotifeby pro vSechny pohony a pfipadné také
vedlejSi agregaty.

Literatura

Informace o konfiguraci naleznete v nasleduijici literature:

Systémova prirucka, funkce "Ctrl Energie", SINUMERIK 840D sl / 828D

Brouseni
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Postup

1. Nachazite se na uvodni obrazovce aplikace ,SINUMERIK Ctrl-Energy*.
" Energy

Analiga 2. Stisknéte programové tlacitko ,Analyza Ctrl E*.

LirtE Otevie se okno "Analyza Ctrl E". Zobrazi se vypis souctovych hodnot spotfeby
soucasti.
Detai 3. Stisknéte programové tlacitko "Detaily", abyste vyvolali vypis energetické
aily . . L . " Teo
spotreby jednotlivych pohonu a vedlejSich agregatu.
17.2.3 Méreni a ukladani energetické spotieby

Pokud potfebujete, mizete pro vybranou osu vedlejsi agregat, jednotku SentronPAC nebo
pro cely stroj zméfit a zobrazit spotfebu energie.

Méreni energetické spotieby vyrobnich programu

Pokud chcete, mlzete méfit energetickou spotfebu vyrobnich programu. Pfi tomto méfeni se
berou v Uvahu jednotlivé pohony.

Pfitom zadejte, ve kterém kanalu se uskute¢iuje spousténi a zastavovani zpracovani
vyrobniho programu a jaky pocet opakovani chcete zméfit.

Ukladani méreni

Pro pozdéjsi porovnani dat zmérené hodnoty spotieby uloZzte.

Poznamka

Ukladaji se az 3 datoveé bloky. Jestlize existuji vice nez 3 méreni, nejstarsi datovy blok se
automaticky prepisuje.

Doba trvani méreni

Doba méfeni je omezena. Pokud je dosazeno maximalni doby trvani méfeni, méfeni se
ukonci. Na dialogovém fadku se vypiSe se odpovidajici hlaseni.

'{:‘%} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje.

Predpokiad

Stisknuli jste programové tlagitko ,Analyza Ctrl E“ a zobrazuje se okno
" Energy "Analyza Ctrl E“.

Brouseni
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Postup

Start
méfeni

v
0K

Stop
mefen

Ulozit
meérent

17.2 Cirl-E Analyza

Stisknéte programové tladitko ,Spustit méreni".

Otevre se dialogové okno "Nastaveni méfeni: Volba pfistroje" s moznost-
mi pro vybér.

V seznamu vyberte pozadované zaftizeni, v pfipadé potfeby aktivujte po-
licko pro znak zatrzeni "Méfeni vyrobniho programu", zadejte pocet opa-
kovani, zvolte pozadovany kanal a stisknéte programové tlacitko "OK".

Spusti se vykreslovani grafu.
Stisknéte programové tlacitko ,Zastavit méreni”.
Méfeni se ukonéi.

Budete-li chtit hodnoty spotfeby s aktualniho méfeni uloZit, stisknéte pro-
gramové tlacitko "Ulozit méfeni".

Vybér os, u kterych mlizete provadét mareni, zavisi na konfiguraci.

Literatura

Informace o konfiguraci naleznete v nasleduijici literature:
Systémova pfirucka, funkce "Ctrl Energie", SINUMERIK 840D sl / 828D

17.2.4 Sledovani méreni

Pokud si prejete, mizete kfivky aktualnich a do paméti ulozenych zmérfenych hodnot graficky

zobrazit.

Predpoklad

~ Bitrl
“ Energy

Postup

Grafika

UloZena
meérent

UloZena

mefeni

Brouseni

Stisknuli jste programové tlacitko ,Analyza Ctrl E* a zobrazuje se okno
"Analyza Ctrl E*.

Stisknéte programové tlacitko ,Grafika*“.

V okné ,Analyza Ctrl-E“ se aktualni méfeni zobrazi jako modra zméfena
kfivka.

Stisknéte programové tlacitko ,UloZzené zmériené krivky*“, abyste vyvolali
zobrazeni méfeni, ktera byla jako posledni uloZzena do paméti.

Kromeé toho se spolu s méficim ¢asem zobrazuji 3 barevné odliSené
zmérené kfivky.

Stisknéte programové tlacitko "Ulozena méreni" jesté jednou, pokud si
prejete vidét jen aktualni méreni.
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17.2.5 Sledovani hodnot spotieby

Pokud si prejete, mUzete vyvolat zobrazeni tabulky aktualnich a do paméti ulozenych
podrobnych hodnot spotreby.

Zobrazovany Udaj Vyznam

Zacatek méreni Ukazuje ¢asovy okamzik, ve kterém bylo stisknutim programového tlacitka
"Spustit méreni" méreni zahajeno.

Doba trvani méfeni [s] Ukazuje dobu trvani méfeni v sekundach az do stisknuti programového
tlacitka "Zastavit méfeni".

PFistroj Zde se vypisuji zvolené komponenty.

® Manualné (pevné dana hodnota, napf. zakladni zatéz, nastaveno v
PLC)

e Sentron PAC

® Soucet agregatll (pokud je nastaveno v PLC)
® Soucet os

® Soucet stroje

Dodana energie [kWh] Ukazuje energii dodanou do vybranych méfenych komponent v kilowat-
tech za hodinu.

Energie dodana zpét do | Ukazuje energii dodanou v generatorickém rezimu vybranymi méfenymi
sité v generatorickém re- | komponenty zpét do sité v kilowattech za hodinu.

Zimu [kWh]
Soucet energie [kWh] Vypis souctl vSech zméfenych hodnot pohon, pfip. souétt véech os, ja-
koz i pevné hodnoty a hodnoty z pfistroje Sentron PAC.

Zobrazeni v okné "Analyza Ctrl E: tabulka®

Predpokiad
i Cirl 1. Stisknuli jste programové tlacitko ,Analyza Ctrl E* a zobrazuje se okno
" Energy "Analyza Ctrl E*.
2. Mé&feni jiz mate ulozena.
Postup
Grafika Stisknéte programova tlacitka "Grafika" a ,Detaily".
V okné "Analyza Ctrl E: Detaily” se zobrazuje tabulka zméfenych hodnot
a hodnot spotieby z poslednich tfech méfeni uloZzenych do paméti, jakoz
Detaily i z pfipadného aktualniho méfeni.
17.2.6 Porovnavani hodnot spotreby

Pokud si prejete, mlzete zobrazit porovnani hodnot spotfeby a energie vracené do sité z
aktualnich a do paméti ulozenych zméfenych hodnot.

Brouseni
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17.2 Cirl-E Analyza
Predpokiad
Stisknuli jste programové tladitko ,Analyza Ctrl E“ a zobrazuje se okno
" Energy "Analyza Ctrl E*.
Méreni jiz mate ulozena.
Postup
Grafika Stisknéte programové tlacitko ,Grafika*“.
Porounat Stisknéte programové tlacitko ,Porovnani méreni*.
METen! Otevie se okno "Analyza Ctrl E: Porovnani*.
Prostfednictvim sloupcového grafu se zobrazi hodnoty spotfebované
energie a energie vracené zpatky do sité z aktualniho méfeni.
UloZena Stisknéte programové tlacitko ,UloZzena méfeni*, abyste kromé toho vy-
méreni volali porovnani poslednich 3 mérfeni, ktera byla uloZena do paméti.
UloZena Stisknéte programové tlacitko "Ulozena méreni" jeSté jednou, pokud si
mereni prejete vidét jen aktualni porovnani.
17.2.7 Dlouhodobé méfeni energetické spotfeby

Dlouhodoba méfeni energetické spotfeby jsou provadéna a ukladana v PLC. Timto zplsobem
jsou zaznamenavany hodnoty i z ¢asu, ve kterych HMI neni aktivni.

Zmérené hodnoty

Vypisuji se hodnoty energie, které byly dodany do sité a ze sité, jakoz i souCet energie pro
nasledujici asové intervaly:

® Dnesni a pfedchazejici den

® Aktualni a minuly mésic

® Aktualni a minuly rok

Predpoklady

Je pripojen pfistroj SENTRON PAC.

Brouseni
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17.2 Cirl-E Analyza

Postup

Long-term
measuremnt

K
Zpet

456

Okno "Analyza Ctrl E" je otevieno.

Stisknéte programové tlagitko ,Dlouhodobé méreni*.
Otevre se okno "SINUMERIK Ctrl Analyza dlouhodobé méfeni".
Zobrazi se vysledky dlouhodobého méreni.

Stisknéte programové tlacitko "Zpét", aby se dlouhodobé méfeni ukondi-
lo.

Brouseni
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17.3 Ctri-E Profil

17.3.1 Prace s profily energetické Uspory

V okné "Profil Ctrl E" mUzete vyvolat zobrazeni vSech definovanych profili energetické Uspory.
Pozadovany profil energetické Uspory mlzete pfimo aktivovat nebo jej mizete zablokovat
nebo opét odblokovat.

SINUMERIK Ctrl Energie, Profily energetické uspory

Zobrazovany Udaj Vyznam

Profil energetické Uspory VypiSi se vSechny profily energetické uspory.

aktivni za [min] Zobrazi se Cas, ktery zbyva do dosazeni definovaného profilu.
Poznamka

Zablokovani v§ech profilll energetické uspory

Aby napfiklad nebyla ruSena pravé probihajici méfeni na stroji, aktivujte funkci "VSechno
zablokovat".

Jakmile je dosazeno doby prfedbézné vystrahy profilu, zobrazi se okno s hlasenim, v némz se
bude vypisovat zbyvajici ¢as. Jakmile je energetického Usporného rezimu dosazeno, na fadku
alarm(l se objevi pfislusné hlaseni.

Predem definované profily energetické uspory

Profil energetické Gspory Vyznam

Jednoduchy energeticky Nepotiebné agregaty stroje jsou odstaveny nebo vypnuty.

usporny rezim (Maschine- Stroj je v pfipadé potifeby okamzité v plném provozuschopném stavu.
Standby)

Upliny energeticky isporny re- | Nepotfebné agregaty stroje jsou odstaveny nebo vypnuty.

zim (NC-Standby) P¥i pfechodu do provozuschopného stavu vznikaji prodievy.
Maximalni energeticky Uspor- | Stroj se Uplné vypina.

ny rezim (Auto-shut-off) PFi pfechodu do provozuschopného stavu vznikaji del$i prodlevy.

{%} Vyrobce stroje
Aktivovani a funkce uvadénych energeticky Uspornych rezimd se mohou lisit.
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje.

Literatura
Informace o konfiguraci energeticky Uspornych profill naleznete v nasledujici literatufe:

Brouseni
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17.3 Ctrl-E Profil

Systémova pfirucka, funkce "Ctrl Energie", SINUMERIK 840D sl / 828D

Postup

1 O

Parametry

>

Ctrl-
Energy

E

Profily
Cirl-E

Okamdite
aktivovat

Zakazat
profil

Pouolit
profil

Zakazat
uie

Pouolit
uie

458

CTRL|

Aktivujte systémovou oblast "Parametry".

Stisknéte tlacitko pro vyvolani rozSifeného pruhu menu a potom progra-
mové tlacitko "Ctrl Energie".

-nebo-
Stisknéte tlacitka <Ctrl> + <E>.

Stisknéte programové tlacitko ,Profil Ctrl E*.
Otevre se okno "Profil Ctrl E".

Najedte kurzorem na pozadovany profil energetické uspory a stisknéte
programové tlacitko "lhned aktivovat", pokud si pfejete pfimo aktivovat
tento stav.

Najedte kurzorem na pozadovany profil energetické uspory a stisknéte
programové tlacitko "Blokovat profil", pokud si pfejete tento stav zablo-
kovat.

Profil je zablokovan a neaktivuje se. Tento profil energetické Uspory je
zastfeny a nevypisuje se u néj zadny ¢asovy uda;.

Popis programového tlacitka "Blokovat profil" se zméni na "Odblokovat
profil".

Pokud si budete prat zablokovani profilu energetické uspory odstranit,
stisknéte programové tlacitko "Odblokovat profil".

Jestlize si prejete zabranit aktivovani vSech stav(, stisknéte programové
tlacitko ,VSechno blokovat".

VSechny profily jsou zablokovany a neaktivuji se.

Popis programového tlacitka "VSechno blokovat" se zméni na "VSechno
odblokovat".

Pokud si budete prat zablokovani véech profilll opét odstranit, stisknéte
programové tlacitko "VSechno odblokovat".

Brouseni
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18.1 Easy XML

Pomoci funkce ,Vytvareni uzivatelskych dialogd“ mizete sestavovat uzivatelské obrazovky
pro specifické aplikace, které se zobrazuji na uzivatelském rozhrani HMI. Vyuziva se pfitom
skriptovy jazy zalozeny na XML.

Tento skriptovy jazyk umozriuje na HMI v systémové oblasti <CUSTOM> zobrazovat menu a
dialogové obrazovky pfipravené pro konkrétni stro;j.

Kromé toho miZzete tyto skripty spoustét z NC programu pomoci prikazu MMC(...).

{é\} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Pouziti
Definované pfikazy skriptu umoznuji nasleduijici:

1. Zobrazovani a vytvareni nasledujicich objektu:

Programova tlacitka

Proménné

Text a textova napovéda

Grafické prvky a pomocné obrazky

2. Vyvolavani dialogovych oken pomoci nasledujicich operaci:
— Stisknuti (jednoduchého) programového tlacitka

3. Dynamické zmény struktury dialogového okna:

— Zmeény, mazani programovych tlacitek

Definice a zobrazovani poli proménnych

Zobrazovani, zmény, vymazani text( na obrazovce (v zavislosti nebo bez zavislosti na
jazyce)

Zobrazovani, zmény, vymazani grafickych prvki

4. Spousténi rlznych akci na zakladé:

Zobrazeni dialogového okna

Zadavani hodnoty (proménné)

Stisknuti programového tlacitka

Zavreni dialogového okna

5. Vyména dat mezi dialogovymi okny

Brouseni
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6. Proménné
- Cteni (promé&nné NC-systému, PLC, pohonu, uZivatelské promé&nné)
— Zapis (proménné NC-systému, PLC, pohonu, uzivatelské proménné)
— Operace pomoci matematickych, logickych nebo rela¢nich operatort
7. Spousténi funkci:
— Podprogramy
— Funkce pro praci se soubory
— Sluzby PI
8. Zohlednéni urovni ochrany podle skupin uzivateld

9. Ovladani obsahu dialogovych oken prostfednictvim pfikazd ve vyrobnim programu

Vyvolavani dialogovych oken
Jestlize je v adresari /oem/sinumerik/hmi/appl ulozen konfiguraéni soubor ,xmldial.xml,
spoustite uzivatelska dialogova okna stisknutim tlaitka <CUSTOM>.

Po vyvolani systémové oblasti <CUSTOM> se zobrazi programova tlacitka definovana v
projektu. Pomoci téchto programovych tlacitek otevirate a obsluhujete dialogova okna
nastavena v konfiguraci.

Poznamka

Poté, co jste poprvé tento soubor zkopirovali do adresare, je potfeba provést reset fidiciho
systému.

Poznamka

Skripty, které pochazeji ze systémi SINUMERIK 802D sl a 808, mohou byt beze zmény
spoustény i na systému 828D.

Literatura
Popis vytvareni vlastnich dialogovych oken naleznete v nasleduijici literature:

PFiru¢ka pro uvedeni do provozu systému SINUMERIK 828D;
Programovaci pfiru¢ka Easy XML

Brouseni
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18.2

18.2.1

Komunikace

Literatura

18.2.2

Brouseni

18.2 Funkce Easy Extend

Funkce Easy Extend

Prehled

Funkce Easy Extend umoZzauje pozdéji dodatecné vybavit obrabéci stroj dopliikovymi agregaty
fizenymi pomoci PLC nebo dalSimi osami NC systému, které by byly zapotfebi (napf. tyCovy
podavac, naklapéci stll nebo frézovaci hlavicku). Pomoci funkce Easy Extend jsou tato
doplnikova zafizeni jednoduchym zplsobem uvadéna do provozu, aktivovana, deaktivovana
nebo testovana.

Komunikace mezi ovladacimi prvky a PLC se uskutecriuje pomoci uzivatelského programu
PLC. Postupy, které slouzi pro instalaci, aktivovani, deaktivovani a testovani téchto zafizeni,
jsou ulozeny v pfikazovych skriptech.

Zafizeni spolu s jejich stavy se vypisuji v seznamu. Vypis zafizeni, kterd jsou k dispozici, se
muze pro jednotlivé uzivatele liSit v zavislosti na jejich pfistupovych opravnénich.

V nasledujici kapitole jsou napfiklad deaktivovany a nejsou k dispozici v kazdém seznamu
pFikazu.

{/é} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje.

Muze byt spravovano maximalné 64 zafizeni.

PFiru¢ka pro uvedeni do provozu systému SINUMERIK 828D

Odblokovani zarizeni

Mize se stat, ze volitelna zafizeni, ktera mate k dispozici, jsou chranéna heslem.

{g} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje.
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Postup

1 O

Parametry

1. Aktivujte systémovou oblast "Parametry".

2. Stisknéte tlacitko pro vyvolani rozSifeného pruhu menu a potom progra-

mové tlacitko "Easy Extend".
Zobrazi se seznam pfipojenych zafizeni.

Enable 3. Stisknéte programové tlacitko "Odblokovat funkci”.
junctiop Otevfe se okno "Odblokovani volitelného zafizeni".
v 4, Zadejte aktivacni kli¢ volitelného zafizeni a stisknéte programové tlacitko
OK "OK".
Odpovidajici policko ve sloupci "Funkce" se aktivuje znakem zatrzeni,
¢imz bude signalizovano odblokovani zafizeni.
18.2.3 Aktivovani a deaktivovani zafizeni
Status Vyznam
V] Zafizeni aktivovano
Systém &eka na zpétné hladeni z PLC.
(] Porucha zafizeni
R Chyba rozhrani v komunikaénim modulu
Postup
B Easy- 1. Okno aplikace Easy Extend je oteviené.
= Extend
2 Pomoci tlagitek <Kurzor nahoru>, pfip. <Kurzor doll> mdzete v seznamu
v vybrat pozadované zafizeni.
. 3. Najedte kurzorem na volitelné zafizeni, jehoz funkci si pfejete odbloko-
Activate . N oy WA Lo "
vat, a stisknéte programové tlacitko "Aktivovat".
Zarizeni se zaCne zobrazovat jako aktivované a pfipravené k pouziti.
. 4, Jestlize si budete prat zafizeni opét vypnout. vyberte pozadované zafize-
Deactivate , . L . o e xx .
ni, které je v aktivnim stavu, a stisknéte programové tlacitko ,Deaktivo-
vat®.
Brouseni
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18.2.4 Prvni uvadéni doplrikovych zafizeni do provozu
Doplrikové zafizeni je zpravidla uvedeno do provozu vyrobcem stroje.

Jestlize potiebujete, miizete agregaty uvadét do provozu také dodate¢né, napf. v pfipadé
dodate¢ného rozsifeni o doplfikové agregaty.

Programové tlacitko "IBN" je deklarovano jako datova tfida vyrobce (M).

Postup
l_,@ 1. Aktivujte systémovou oblast "Parametry".
Parametry
> 2. Stisknéte tlacitko pro vyvolani rozSifeného pruhu menu a potom progra-
mové tlacitko "Easy Extend".
Easy-
EE Extend
Start-up 3. Stisknéte programové tlacitko ,|IBN*.
Otevre se novy svisly pruh programovych tlacitek.
4, Stisknéte programové tlacitko "Uvadéni do provozu IBN", abyste uvadéni
do provozu spustili.
Pred spusténim je vytvofena zaloha veskerych dat, pomoci kterého m-
Zete v pfipadé vazné zavady obnovit puvodni stav.
5. Jestlize byste si prali operaci uvadéni do provozu predéasné zrusit, stis-
knéte programové tlacitko "Zrusit".
6. Budete-li chtit nacist zpatky plavodni data, stisknéte programové tlacitko
,Obnovit®.
7. Stisknéte programové tladitko ,Zkouska funkce zafizeni“, aby se otesto-
valy funkce stroje napldnované jeho vyrobcem.
18.2.5 Uvadeéni aplikace Easy Extend do provozu
Sprava a ovladani doplfikovych zafizeni se uskuteChuje pomoci skriptu Easy XML.
Literatura
Dalsi informace o sestavovani projektl naleznete v nasledujici literature:
PFirucka pro uvedeni do provozu systému SINUMERIK 828D
Brouseni
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18.3

Pouziti

464

SINUMERIK Integrate Run MyScreens

Aplikace ,Run MyScreens” umozriuje jak vyrobci stroje, tak také uzivatelim, vytvaret sva
vlastni uzivatelska rozhrani pro specifické rozSifovaci funkéni moduly a realizovat specialni
uzivatelské obrazovky.

Kromé toho muzete také upravovat nebo nahradit obrazovky uzivatelského rozhrani vytvorené
v konfiguraci firmou Siemens nebo vyrobcem stroje.

Pomoci nové vytvorenych uzivatelskych rozhrani mazete napf. zpracovavat vyrobni programy.
Dialogova okna jsou vytvarena pfimo v fidicim systému.

B

3%

Softwarovy volitelny dopinék

Abyste mohli rozsifit poCet dialogovych oken, potfebujete jeden z nasledujicich soft-
warovych volitelnych doplfiku:

e SINUMERIK 828D/840D sl, SINUMERIK Integrate Run MyScreens

e SINUMERIK 840D sl, SINUMERIK Integrate Run MyScreens + Run MyHMI
e SINUMERIK 840D sl, SINUMERIK Integrate Run MyHMI / 3GL

e SINUMERIK 840D sl, SINUMERIK Integrate Run MyHMI / WinCC

Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Definované pfikazy skriptu umoznuji nasledujici funkce:

1. Zobrazovani a vytvareni nasledujicich objektu:

Programova tlacitka
Proménné
Text a textova napovéda

Grafické prvky a pomocné obrazky

2. Vyvolavani dialogovych oken pomoci nasledujicich operaci:

Stisknuti (jednoduchého) programového tlacitka

3. Dynamické zmény struktury dialogového okna:

Zmény, mazani programovych tlacitek
Definice a zobrazovani poli proménnych

Zobrazovani, zmény, vymazani textll na obrazovce (v zavislosti nebo bez zavislosti na

jazyce)

— Zobrazovani, zmény, vymazani grafickych prvkd

Brouseni
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Literatura

Brouseni

18.3 SINUMERIK Integrate Run MyScreens

. Spousténi riznych akci na zakladé:

Zobrazeni dialogového okna

Zadavani hodnoty (proménné)

Stisknuti programového tlacitka

Zavieni dialogového okna

5. Vyména dat mezi dialogovymi okny

6. Proménné

— Cteni (promé&nné NC-systému, PLC, uzivatelské promé&nné)
— Zapis (proménné NC-systému, PLC, uzivatelské proménné)

— Operace pomoci matematickych, logickych nebo relaénich operatort

. Spousténi funkci:

— Podprogramy
— Funkce pro praci se soubory
— Sluzby PI

. Zohlednéni Urovni ochrany podle skupin uzivatel(i

Popis vytvareni vlastnich dialogovych oken naleznete v nasleduijici literature:
PFiru¢ka pro uvedeni do provozu systému SINUMERIK 828D;

Programovaci pfirucka SINUMERIK Integrate Run MyScreens (BE2); SINUMERIK 840D sl /
828D
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Aplikace Service Planer (jen systém 828D)

19.1 Provadéni a monitorovani servisnich ¢innosti

Prostfednictvim aplikace "Service Planer" byly naplanovany urcité udrzbové Cinnosti, které je
zapotiebi uskute€novat v urcitych ¢asovych intervalech za ¢elem udrzby stroje (napf.
doplfiovani oleje, vyména chladici kapaliny).

V seznamu se zobrazuje vypis vSech naplanovanych udrzbovych &innosti spolu s
odpovidajicimi ¢asy, které zbyvaji do konce pfedem stanovenych intervall udrzby.

Na obrazovce stavovych informaci muzete zjistit aktualni stav.

Prostfednictvim hlaseni, pfip. alarm( dostavate zpravy o tom, zda a kdy se ma urcita ¢innost

provést.

Potvrzeni idrzbové cinnosti

Po ukonc&eni udrzbovych praci potvrdte prislusné hlaseni.

Service Planer

Zobrazovany Udaj

Vyznam

Pozice

Umisténi udrzbové ulohy na rozhrani PLC.

Udrzbova éinnost

Popis udrzboveé &innosti.

Interval [h]

Maximalni ¢as do nasledujici udrzby v hodinach.

Zbyvajici ¢as [h]

Cas zbyvajici do vypréeni intervalu v hodinach.

Status

Zobrazeni aktualniho stavu udrzbové Cinnosti.
v Udrzbova éinnost je zahajena.

® Udrzbova ¢innost je ukoncena.

* Udrzbova &innost je deaktivovana.

Postup
AR
Diag-
nostika
> 2.
‘=P Mainten
Brouseni

Aktivujte systémovou oblast "Diagnostika".

Stisknéte tlacitko pro vyvolani rozSifeného pruhu menu a potom progra-
mové tlacitko "Service Planer".

Otevfe se okno se seznamem vSech udrzbovych Cinnosti nastavenych v
konfiguraci.
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19.1 Provadéeni a monitorovani servisnich ¢innosti

3. Jestlize se néktery z intervalu blizi nule, pfip. pokud jste k tomu pozadani
alarmovym nebo vystrazny hlaSenim, uskuteénéte pfislusné udrzbové
Cinnosti.
Maintenance 4. Kdyz mate pozadovanou udrzbovou €innost dokonéenu a kdyz je ukol
completed ohlasen jako "splnény", najed'te kurzorem na odpovidajici Ulohu a stis-

knéte programové tlagitko "Udrzba provedena”.
Objevi se hlaseni s potvrzenim a interval pro Udrzbu se spusti od zacatku.

Poznamka

Udrzbové ginnosti mizZete provadét jesté pred vyprsenim daného intervalu. Interval pro ddrzbu
zacne bézet od zacatku.

Brouseni
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Funkce Easy Message (pouze 828D) 2

20.1

Literatura

Prehled

Funkce Easy Message vam umoziiuje posilat prostfednictvim pfipojeného modemu informace
pomoci zprav SMS o uréitych provoznich stavech stroje.

® Chcete se informovat napf. pouze o stavech ,Nouzové zastaveni®.
® Chcete védét, kdy byla dokoncéena vyroba $arze obrobk.

Ridici prikazy

Pomoci pfikaz(l HMI aktivuje, pfip. deaktivujete uzivatele.

Syntaxe: [Identifikace uzivatele] deactivate, [Identifikace uzivatele] activate

Aktivni uzivatel

Abyste v pfipadé€, Ze nastala néktera z definovanych udalosti, dostali zpravu SMS, musite se
aktivovat jako uzivatel.

PrihlaSeni uzivatele

Jakozto registrovany uzivatel mate moznost se prostfednictvim SMS pfihlasit, abyste si nechali
poslat zpravy.

Protokol udalosti

Prostfednictvim protokolu poslaného pomoci SMS ziskate pfesné informace o zpravach, které
prisly a které odesly.

Informace o GSM modemu naleznete v nasledujici literature:
e Navod k obsluze systému PPU SINUMERIK 828D

o MODEM MD720 (https://support.industry.siemens.com/cs/mdm/1024013287
¢c=70936043019&pnid=15923&Ic=en-WW)

Vyvolani funkce SMS Messenger

Brouseni

f:“ 1. Aktivujte systémovou oblast "Diagnostika".
Diag-
nostika

|@ Easy 2. Stisknéte programové tlaCitko "Easy Msg.“.
Msa.
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20.2 Aktivovani funkce Easy Message

20.2 Aktivovani funkce Easy Message

Abyste uvedli do chodu komunikacni spojeni s modemem potfebnym pro SMS Messenger,
aktivujte v ramci prvniho uvedeni do provozu SIM-kartu.

Predpoklady
Modem je pfipojen a rozhrani je aktivovano.
{g} Vyrobce stroje
Modem se aktivuje pomoci strojniho parametru 51233 $MSN_ENABLE_GSM_MO-
DEM.
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!
Postup

Aktivovani SIM-karty
l@ Easy 1. Stisknéte programové tlacitko "Easy Msg.".

Msg. Otevfe se okno "SMS Messenger".

V poli "Status" se vypisuje, ze SIM-karta nebyla dosud aktivovana pomoci
kédu PIN.

v 2. Zadeijte Cislo PIN, zadani tohoto &isla opakuijte a stisknéte programové

0K tlacitko "OK".

v 3. Pokud byl kéd PIN nékolikrat zadan nespravné, v okné "Zadani PUK"

0K zadejte kod PUK a stisknéte programové tlacitko "OK", aby se kod PUK
aktivoval.

Otevie se okno "Zadani PIN" a v ném zadejte kod PIN jako obvykle.

Aktivovani nové SIM-karty
l@ Easy 1. Stisknéte programové tlacitko "Easy Msg.".

Msg. Otevfe se okno "SMS Messenger".
V poli "Status" se vypisuje, ze spojeni s modemem je aktivovano.
Nastaveni Stisknéte programové tlacitko "Nastaveni”.
Delete 3. Pokud chcete ulozené Cislo PIN vymazat, stisknéte programové tlacitko
PIN ,Vymazat PIN“.
Nové ¢&islo PIN zadejte v okné "Zadani PIN" pfi nasledujicim spusténi této
funkce.
Brouseni
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20.3 ZaloZeni / editace profilu uZivatele

20.3 ZaloZeni / editace profilu uZivatele

Identifikace uzivatele

Zobrazovany udaj

Vyznam

Uzivatelské jméno

Jméno uzivatele, ktery se ma zalozit, pfip. pfihlasit.

Telefonni islo

Telefonni &islo uzivatele, na které se maji zpravy aplikace Messenger
posilat. Telefonni Cislo musi obsahovat pfedvolbu dané zemé, aby
fidici pfikazy rozpoznaly odesilatele (napf. +491729999999).

Identifikace uzivatele

Identifikace uzivatele je 5-mistna (napf. 12345).

® Tato identifikace se pouziva pro aktivovani a deaktivovani
uzivatele prostrednictvim SMS (napf. ,12345 activate®).

e Tato identifikace slouzi pfi dodatecné verifikaci pfichazejicich a
odchazejicich zprav a pro aktivovani Fidicich pfikazd.

Volitelné udalosti

Udalosti, pfi kterych dostavate zpravu, musite nastavit.

Poznamka
Volba alarmt

Pokud potfebujete, mlzete si vybrat typ alarmu, a to bud’ alarmy spravy nastroji nebo alarmy
meéficich cykl(. Diky tomu Vam v pfipadé, Ze se vyskytne alarm, pfijde SMS zprava, aniz byste
museli znat pfislusné intervaly Cisel alarma.

Stisknéte programové tlacitko "Profil uzivatele".
Otevfe se obrazovka "Profil uzivatele".
Stisknéte programové tlacitko "Novy".

Zadejte jméno a telefonni Cislo uzivatele.
V pripadé potfeby zadejte také telefonni Cislo uzivatele.

V oblasti "Poslat SMS pfi nasledujicich udalostech" aktivujte odpovidajici
poli¢ka pro znak zatrzeni a v pfipadé nutnosti zadejte pozadovanou hod-
notu (napf. pocet kusu, pfi jehoz dosazeni se uskutecruje odeslani zpra-

Predpoklady
Modem je pfipojen.
Postup
ZalozZeni nového uzivatele
User 1.
profiles
New 2.
3.
4.
5.
vy).
-nebo-
Brouseni
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20.3 ZaloZeni / editace profilu uZivatele

Standard

Send 6.

test SM5

Stisknéte programové tlacitko "Standardni".

Otevre se odpovidajici okno a v ném se vypisi standardné nastavené
hodnoty.

Stisknéte programové tlacitko "Odeslat zkusebni SMS".
Na uvedené telefonni Cislo se odeSle SMS s pfedem zadanym textem.

Editace uzivatelskych (idaji a udalosti

1.

Edit

Standard

472

Vyberte uzivatele, jehoz udaje chcete editovat, a stisknéte programové
tlaCitko "Editovat".

Udaje ve vstupnich polich je mozno ménit.
Zadejte nové udaje a aktivujte pozadovana nastaveni.
-nebo-

Stisknéte programové tlacitko "Standardni", aby se pfevzaly standardni
hodnoty.

Brouseni
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20.4 Konfigurace udalosti

20.4 Konfigurace udalosti

V oblasti "Poslat SMS pfi nasledujicich udalostech" aktivujte pomoci poli¢ek pro znak zatrzeni
udalosti, pfi jejichz vyskytu ma byt uzivateli odeslana SMS.

Brouseni

Naprogramovana hlaseni z vyrobniho programu (MSG)

Ve vyrobnim programu naprogramuijte pfikaz MSG, jehoz prostfednictvim dostanete
zpravu SMS.

Priklad: MSG ("SMS: SMS z vyrobniho programu")

Pomoci tlacditka <SELECT> vyberte nasledujici udalosti

— Pocitadlo obrobki dosahlo nasledujici hodnoty
Pokud pocitadlo obrobk(i dosahlo nastavené hodnoty, odesle se SMS.

— Dosazeno nasledujiciho stupné zpracovani programu (procenta)
Jestlize bylo pfi zpracovavani vyrobniho programu dosazeno nastaveného pokroku,
odesle se zprava SMS.

— Zpracovavani aktualniho programu v NC systému trva uz zadanou dobu (minuty)
Pokud zpracovavani programu uz trva nastavenou dobu, odeS$le se SMS.

— Doba, po kterou je nastroj v zabéru, dosahla zadanou hodnotu (minuty)
Pokud doba, po kterou je nastroj v zabéru, v pribéhu zpracovavani daného vyrobniho
programu dosahla nastavené hodnoty (odvozeno od parametru $AC_CUTTING_TIME),
odesle se SMS.

Hlaseni/alarmy ze spravy nastroju
Pokud se vyskytnou hlaseni nebo alarmy tykajici se spravy nastrojl, odesle se SMS.

Hlaseni méficich cykl pro nastroje
Pokud se vyskytnou hlaseni tykajici se méficich cykll, jez se vztahuji k nastrojim, odesle
se SMS.

Hlaseni méficich cykll pro obrobky
Pokud se vyskytnou hlaseni tykajici se méficich cykll, jez se vztahuji k obrobkim, odesle
se SMS.

HlaSeni/alarmy systému Sinumerik (chyba pfi zpracovani)
Pokud NCK aktivuje alarmy nebo hlaseni, které maji za nasledek odstaveni stroje, odesle
se SMS.

Porucha stroje
Pokud PLC aktivuje alarmy nebo hlaseni, které maji za nasledek zastaveni stroje (tzn.
alarmy PLC, s reakci na stisknuti tlacitka pro nouzové zastaveni), odesle se SMS.

Intervaly udrzby
Pokud funkce pro planovani udrzby (Service Planer) zaznamena, ze je zapotrebi uskutecnit
udrzbu, odesle se SMS.

Dalsi ¢isla alarm(:

Zde zadejte cisla alarm, pfi jejichz vyskytu byste si prali byt informovani.

Muzete zadavat jednotlivé alarmy, vétsi pocet alarmu nebo intervaly ¢isel alarmu.
Priklady:

1234,400

1000-2000

100,200-300
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20.4 Konfigurace udalosti

Predpoklady
e Je oteviena obrazovka "Profil uzivatele".

e Mate vybranu udalost "Hlaseni méficich cykll pro nastroje”, "Hlaseni méficich cykll pro
obrobky", "HlaSeni/alarmy systému Sinumerik (chyba pfi zpracovani)", "Porucha stroje"
nebo "Intervaly udrzby".

Editace udalosti

Detaily 1. AkEi'vujte poigdované poli¢ka pro znak zatrzeni a stisknéte programové
tlaCitko "Detaily".
Otevre se odpovidajici okno (napf. "Hlaseni méficich cykld pro obrobky")
a vypiSe se seznam definovanych ¢isel alarma.
Smazat 2. Vyberte odpovidajici polozku a stisknéte programové tlacitko "Vymazat",
aby se dané Cislo alarmu ze seznamu odstranilo.
-nebo-
Smazat Stisknéte programové tlacitko "Novy", pokud byste si pfali vloZit novou
polozku.
Otevre se okno "Vytvofit novou polozku".
v g Zadejte pozadované udaje a stisknéte programové tlacitko "OK", aby se
0K polozka vlozila do seznamu.
S aue StisknéE_e programové tlacitko "Ulozit", aby se nastaveni pro danou uda-
lost ulozila.
Standard Jestlize si budete prat obnovit standardni nastaveni udalosti, stisknéte

programové tlacitko "Standardni".

Brouseni
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20.5

Predpokiad

Postup

Brouseni

20.5 Prihlaseni a odhldseni aktivniho uZivatele

Prihlaseni a odhlaseni aktivniho uzivatele

Kdyz se vyskytne néktera z definovanych udalosti, dostavaji SMS pouze aktivni uzivatelé.

Uzivatele, ktefi jiz byli pro funkci Easy Message zalozeni, mate moznost aktivovat pomoci
uzivatelského rozhrani nebo pomoci SMS s urcitym fidicim pfikazem.

Easy Msq.
active

User 1.
profiles

User 2.
active

Spojeni s modemem je navazano.

Stisknéte programové tlacitko "Profil uzivatele".

V poli pro ,Jméno uzivatele” vyberte pozadovaného uzivatele a stisknéte
programoveé tlaCitko "Uzivatel aktivni".

Upozornéni

Krok 2 opakujte, budete-li si prat aktivovat dalSiho uzivatele.

-nebo-

Do fidiciho systému odeSlete SMS s identifikaci uzivatele a s textem
"activate" (napr. "12345 activate").

Pokud telefonni ¢islo a identifikace uzivatele odpovidaji idajam uloze-
nym v systému, Vas profil uzivatele se aktivuje.

Prostfednictvim SMS dostanete zpravu, zda byla operace Uspésna nebo
neuspésna.

Pokud budete chtit néjakého aktivniho uzivatele odhlasit, stisknéte pro-
gramoveé tlacitko "Uzivatel aktivni" jesté jednou.

-nebo-

Poslete SMS s textem "deactivate" (napf. "12345 deactivate"), abyste se
z aplikace Messenger odhlasili.

Pokud se vyskytnou udalosti definované v profilu uzivatele, deaktivova-
nému uzivateli se zadna SMS neposle.
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20.6 Vyvolani protokolu SMS

V okné "Protokol SMS" se vypisuje datova komunikace pres SMS. Pokud se vyskytne porucha,
muzete prifadit ¢asovy pribéh jednotlivych aktivit.

Symbol Popis

SMS piijata aplikaci Messenger.

Zprava, ktera byla aplikaci Messenger zachycena, ktera ale nemohla
byt touto aplikaci zpracovana (napf. nespravna identifikace uzivatele
nebo neznamy ucet).

SMS odeslana uzivateli.

Zprava, kterou v dusledku poruchy uzivatel nedostal.

ool vl e e

Predpoklady
Easy Msq. Spojeni s modemem je navazano.
active

Postup

SMS 1. Stisknéte programové tlacitko "Protokol SMS".
protocol
m Otevie se okno "SMS Protokol".
Objevi se vypis vSech zprav, které byly aplikaci Messenger odeslany,

pfipadné zachyceny.
2.

Pokud byste si pfali seznam vytfidit, stisknéte programova tlacitka "Pfija-
té", pfip. "Odeslané".

Brouseni
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20.7 Nastaveni parametrd funkce Easy Message

20.7 Nastaveni parametrd funkce Easy Message

V okné "Nastaveni" muzete zménit nasledujici konfiguraéni parametry aplikace Messenger:

® Oznaceni fidiciho systému, které je soucasti SMS zprav.

® Pocet odeslanych SMS zprav.

— Pocitadlo SMS informuje o v§ech odeslanych zpravach.

— Pocet odesilanych zprav omezte, abyste si timto zplsobem napf. udrzeli pod kontrolou
naklady na SMS zpravy.

Nastaveni poéitadla SMS na nulu

Reset SMS
counter

Predpoklady
active
Postup
Mastaveni
SELECT
Standard
Brouseni

Jestlize je dosazeno nastavené mezni hodnoty, Zadné dalSi zpravy SMS se uz
neposilaji.

Stisknéte programové tlacitko "Reset pocitadla SMS", aby se pocitadlo znovu
nastavilo na nulu.

Spojeni s modemem je navazano.

1. Stisknéte programové tlacitko "Nastaveni”.

2. Do pole "Nazev stroje" zadejte libovolné oznaceni fidiciho systému.

3. Jestlize si pfejete omezit poCet odesilanych SMS zprav, aktivujte policko
"Zadat mezni hodnotu pro pocitadlo SMS" a zadejte pozadovany maxi-
malni pocet.

Kdyz je dosazeno maximalniho poctu zprav, vypiSe se odpovidajici chy-
bové hlaseni.
Upozornéni

O presném okamziku, kdy bylo nastavené mezni hodnoty dosazeno, se
informujte v protokolu SMS.

4, Stisknéte programové tlacitko "Standardni".

Jestlize jste zvolili néjaky sviij nazev stroje, bude tento nazev nahrazen
standardnim oznacenim (napf. 828D).
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Funkce Easy Message (pouze 828D)

20.7 Nastaveni parametrd funkce Easy Message

Brouseni
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Zpracovavani uzivatelského programu PLC (pouze
828D) 2 1

21.1 Uvod

Uzivatelsky program PLC se sklada z velkého mnozstvi logickych spojeni, jez realizuji
bezpecénostni funkce a zajist'uji podporu zpracovani proces(. Pfitom je vzajemné propojeno
velmi mnoho ridznych kontaktl a relé. Tato propojeni se zobrazuji v kontaktnim planu (KOP).

Zpracovani kontaktnich plana
Kontaktni plan mazete zpracovavat pomoci editoru ,Ladder”.
Pritom muzete pouzivat vSechny operace, které jsou danym typem PLC podporovany.

U nékterych funkci existuji odchylky oproti informacim uvedenym v pfiruéce.

{/‘CE Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje.

Literatura

Dalsi informace naleznete v pfirucce k funkcim, "Zakladni funkce", kapitola P4: PLC pro
SINUMERIK 828D.

Brouseni
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Zpracovavani uzivatelského programu PLC (pouze 828D)

21.2 Vypisovani a editace viastnosti PLC

21.2 Vypisovani a editace vlastnosti PLC

21.21 Vypis vlastnosti PLC
V okné "SIMATIC KOP" si muzete vyvolat vypis nasledujicich vlastnosti PLC:
® Provozni rezim
® Nazev projektu PLC
® \erze systému PLC
e Doba cyklu

® Doba zpracovani
Dobu zpracovani je mozno nastavit na nulu.

Kromé toho mate moznost aktualizovat data projektu nebo nacist novy uzivatelsky program

PLC.
Postup
;\ 1. Aktivujte systémovou oblast "Uvadéni do provozu”.
Uvadéni
do provozu
PLE 2. Stisknéte programové tlacitko ,PLC*.
Objevi se zobrazeni kontaktniho planu a vypisi se informace o PLC.
21.2.2 Vynulovani doby zpracovani
Pokud chcete, mizete nastavit dobu zpracovani uzivatelského programu PLC na nulu.
Postup
PLE - CPU 1. Je otevieny editor ,Ladder”.
Reset 2. Stisknéte programové tlacitko "Reset ¢asu zprac.".
pro. time Udaje tykajici se doby zpracovani se nastavi do pogate¢niho stavu.
21.2.3 Nadéteni zménéného uzivatelského programu PLC

Jestlize byly v datech projektu uskute¢nény néjaké zmeény a jestlize existuje novy uzivatelsky
program pro PLC, nactéte data projektu do PLC.

Brouseni
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Zpracovavani uzivatelského programu PLC (pouze 828D)

Predpoklady

Postup

Brouseni

21.2 Vypisovani a editace viastnosti PLC

PFi nacitani dat projektu se ukladaji datové tfidy a nacitaji se do PLC.

Zkontrolujte, ze PLC se naléza ve stavu Stop.

Poznamka
PLC ve stavu Run

Jestlize se PLC nachazi ve stavu Run, systém vypiSe odpovidajici upozornéni a objevi se
programova tlacitka "Nacist ve stavu Stop" a "Nacist ve stavu Run".

Pomoci tlacitka "Nacist ve stavu Stop" prejde PLC do stavu Stop, projekt se ulozi a nacte se
do CPU.

Kdyz stisknete tlagitko "Nacist ve stavu Run", bude nacitani pokracovat a projekt PLC se nacte
do PLC. Pfitom se nactou jen ty datové tfidy, které byly skute€né zménény, tzn. zpravidla
datové tfidy INDIVIDUAL.

PLLC - CPU 1. Je otevieny editor ,Ladder”.
Data projektu byla zménéna.

2. Pokud se PLC nachazi ve stavu Run, stisknéte programové tlacitko "PLC
PLC 5TOP "
Stop".
Loading 3. Abyste operaci naditani spustili, stisknéte programové tlacitko "Nacist do
in GPU CPU".
Nactou se vdechny datové tfidy.
PLE Start Jakmile je projekt PLC nacteny, stisknéte programove tlacitko "PLC

Start", aby se PLC prepnulo do stavu Run.

Pfirucka pro obsluhu, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0UAQ 481



Zpracovavani uzivatelského programu PLC (pouze 828D)

21.3 Zobrazovani a prdce s proménnymi PLC a NC

21.3 Zobrazovani a prace s proménnymi PLC a NC

Upravy proménnych NC-systému/PLC jsou mozné jen tehdy, zadate-li odpovidajici heslo.

/\ VYSTRAHA

stroje.

Nespravné nastaveni parametri

Zmeény stavovych proménnych NC systému / PLC maji na stroj vyznamny vliv. Nespravné
dosazeni parametrd mdze mit za nasledek ohrozeni lidského Zivota a mize vést i ke zni¢eni

Na obrazovce ,Proménné NC-systému/PLC* zadejte do seznamu ty proménné NC-systému
a proménné PLC, které si prejete sledovat nebo zménit:

® Proménna

Adresa proménné NC systému / PLC
Proménné v chybovém stavu maji Cervené pozadi a ve sloupci s hodnotou se objevuje

znak #.

o Komentar

Libovolny komentaf k proménnym.
Zobrazovani tohoto sloupce muzete aktivovat a deaktivovat.

® Format

Udaj formatu, v jakém se promé&nna vypisuije.
Format mize byt pevné definovan (napf. klouzava fadova ¢arka).

® Hodnota

Vypis aktualni hodnoty proménné NC systému / PLC.

Proménné PLC
Vstupy e Vstupni bit (Ex), vstupni byte (Ebx), vstupni slovo (EWXx), dvoijité vstupni
slovo (EDx)
e Vstupni bit (Ix), vstupni byte (IBx), vstupni slovo (lwx), dvojité vstupni
slovo (IDx)
Vystupy e Vystupni bit (Ax), vystupni byte (ABXx), vystupni slovo (AWXx), dvoijité
vystupni slovo (ADXx)
e Vystupni bit, (Qx), vystupni byte (QBx), vystupni slovo (QWx), dvoijité
vystupni slovo (QDx)
Priznaky Pamétovy bit (Mx), pamétovy byte (MBx), pamét'ové slovo (MWx), pamétové
dvojité slovo (MDx)
Casovage Cas (Tx)
Citag¢ o Citad (Zx)
o Cita& (Cx)
Data e Datovy modul (DBx): Datovy bit (DBXXx), datovy byte (DBBXx), datové slovo
(DBWHx), datové dvojité slovo (DBDx)
e Datovy modul (VBx): Datovy bit (VBXXx), datové byte (VBBx), Datové
slovo (VBWHXx), dvoijité datové slovo (VBDx)

482
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Zpracovavani uzivatelského programu PLC (pouze 828D)

21.3 Zobrazovani a prdce s proménnymi PLC a NC

Formaty

B binarni

H hexadecimalni

D decimalni bez znaménka

+/-D decimalni se znaménkem

F plovouci Fadova ¢arka (u dvojitych slov)
A Znaky ASCII

Priklady zpUsobu zapisu
PFipustné zplsoby zapisu proménnych:
e Proménné PLC: EB2, A1.2, DB2.DBW2, VB32000002
® Proménné NC:
— Proménné NC systému: Zpusob zapisu $AA_IM[1]
— UzZivatelské proménné/GUD: Zpusob zapisu GUD/MyVariable[1,3]
— BTSS - zpusob zapisu: /CHANNEL/PARAMETER/R[u1,2]

Poznamka

Jestlize je z uzivatelského programu PLC do proménné NC/PLC zapisovan fetézec znakd,
bude se tento fetézec spravné zobrazovat jen tehdy, pokud je v parametrech na strané NC
systému nastaveno, Ze tato proménna je typu pole ,A“ (ASCII).

Pfiklad proménné typu pole

Proménna Format
DBx.DBBy[<pocet>] A

Vkladani proménné
Pocate¢ni hodnota u funkce ,Filtr/Hledat® pro proménné je riizna. Jestlize chcete napfiklad
vlozit proménnou $R[0], zadejte nasledujici pocatecni hodnotu:
e Pocatecni hodnota je 0, pokud si prejete spustit filtr pro "Systémové proménné".
e Pocatecni hodnota je 1, pokud si pfejete spustit filtr "VSechno (Zadny filtr)". Pfitom se
vypisuji vSechny signaly a zobrazuji se pomoci zpusobu zapisu BTSS.

GUD ze strojnich parametra se v okné pro vyhledavani, kdyz jsou vybrany proménné, vypisuji
jen tehdy, pokud je aktivovan odpovidajici defini¢ni soubor. Dal§i moznosti, kterou mlzete
vyuzit, je zadat hledanou proménnou manualné, napf. GUD/SYG_RM[1]

Brouseni
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Zpracovavani uzivatelského programu PLC (pouze 828D)

21.3 Zobrazovani a prdce s proménnymi PLC a NC

Nasledujici strojni parametr je schopen reprezentovat vdechny typy proménnych (INT, BOOL,
AXIS, CHAR, STRING): MD18660 $MN_MM_NUM_SYNACT_GUD_REAL[1].

Poznamka

® Systémové proménné mohou byt zavislé na urcitém kanalu. PFi pfepnuti kanalu se vypisuji
hodnoty z vybraného kanalu.
Pokud potfebujete, mlzete si vyvolat zobrazeni specifickych kanalovych proménnych,
napi. $R1:CHAN1 a $R1:CHAN2. Hodnoty pro kanal 1 a pro kanal 2 se pfitom zobrazi
nezavisle na tom, ve kterém kanalu se pravé nachazite.

® Pro uzivatelské proménné (GUD) neni specifikace podle globalnich nebo kanalovych GUD
potfebna. Stejné jako u proménnych NC-systému zacéina prvni prvek pole GUD indexem

0.

® Prostrednictvim struéné napovédy si mlzete pro proménné NC systému nechat vyvolat
vypis ve zplsobu zapisu BTSS (nikoli pro GUD).

Proménné servomechanismu

Proménné servomechanismi mohou byt vybirany a zobrazovany pouze v oblasti
.Diagnostika“ - ,Sledovani veli¢iny“ (Trace).

Editace a mazani hodnot

484

A

Diag-
nostika

71 Prom.
HI],'f PLC

N

Uvadéni
do provozu

PLC

NG/PLG
status

2

INPUT

Detaily

SELECT

Aktivujte systémovou oblast "Diagnostika".

Stisknéte programové tlacitko "Proménné NC/PLC".

-nebo-
Aktivujte systémovou oblast "Uvadéni do provozu".

Stisknéte programova tlacitka ,PLC" a ,Proménné NC/PLC*.
Otevfe se obrazovka "Proménné NC/PLC".

Najedte kurzorem do sloupce "Proménna" a zadejte pozadovanou pro-
ménnou.

Stisknéte tlacitko <INPUT>.
Zobrazi se operand spolu se svou hodnotou.

Stisknéte programové tlacitko "Detaily".
Otevfe se obrazovka "Proménné NC/PLC: Detaily". Informace ve sloup-

cich "Proménna", "Komentar" a "Hodnota" se vypisi v celé své délce.

Najedte kurzorem do pole "Format" a pomoci tlaitka <SELECT> vyberte
pozadovany format.

Brouseni
Priruc¢ka pro obsluhu, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0UAQ



Zpracovavani uzivatelského programu PLC (pouze 828D)

Zobrazit
komentaie

Zobrazit
komentare

Zmenit

UloZit
promennou

Filtr
hledat

Uymazat
uig

v
0K

x

Storno

Zpracovani seznamu proménnych

10.

11.

12.

21.3 Zobrazovani a prdce s proménnymi PLC a NC

Stisknéte programové tlacitko "Zobrazit komentare".

Zobrazi se sloupec "Komentai". Pokud potfebujete, mizete zde zadavat
komentare, pfip. jiz existujici komentare muzete editovat.

Pokud si budete prat, aby se tento sloupec opét prestal zobrazovat, znovu
stisknéte programové tlacitko "Zobrazit komentare".

Pokud si budete prat néjakou hodnotu editovat, stisknéte programové
tlaGitko "Zménit".
Je mozné editovat sloupec "Hodnota".

Stisknéte programové tlacitko "Vlozit proménnou”, pokud si prejete vy-
brat a vlozit proménnou ze seznamu vSech existujicich proménnych.

Otevfe se okno "Vybrat proménnou.

Stisknéte programové tlacitko "Filtr/Vyhledat", jestlize budete chtit
prostfednictvim pole pro vybér moznosti "Filtr" omezit poCet vypisova-
nych proménnych (napf. na proménné skupin provoznich rezimd) a/nebo
pomoci vstupniho pole "Vyhledat" zvolit pozadovanou proménnou.
Pokud chcete v§echny polozky operandl odstranit, stisknéte programové
tlagitko "Vymazat vse".

Stisknéte programové tlacitko "OK", abyste své Upravy nebo mazani po-
tvrdili.

-nebo-
Stisknéte programové tlacitko "Zrusit", €imz zmény odmitnete.

Seznamy proménnych mUzZete zpracovavat pomoci programovych tlagitek ,VIozZit fadek” a
.Vymazat fadek".

UloZit
fadek

Uymazat
radek

Brouseni

Kdyz stisknete toto programové tladitko, pred fadek, na kterém se mo-
mentalné nachazi kurzor, se vlozi fadek novy.

Programoveé tlacitko ,Vlozit Fadek® je k dispozici jen tehdy, pokud se na
konci seznamu proménnych nachazi alespon jeden prazdny fadek.

Kdyz se tam zadny prazdny fadek neni, je programové tlacitko neaktivni.

Kdyz stisknete programové tlacitko ,Vymazat fadek®, odstrani se fadek,
na kterém se kurzor pravé nachazi.

Na konec seznamu proménnych se vlozi jeden prazdny fadek.
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Zpracovavani uzivatelského programu PLC (pouze 828D)

21.3 Zobrazovani a prdce s proménnymi PLC a NC

Editace operand

Pomoci programovych tlacitek "Operand +" a "Operand -" m{iZzete v zavislosti na typu
operandu s kazdym stisknutim o 1 zvysSit nebo snizit adresu nebo index adresy.

Poznamka
Identifikator osy jako index

Programova tlacitka "Operand +" a "Operand -" u identifikator( os jako indexd nefunguiji, napf.

u $SAA_IM[X1].
Priklady
Operand DB97.DBX2.5
. Vysledek: DB97.DBX2.6
$AA_IM[1]
Vysledek: $AA_IM[2]
Operand MB201

Vysledek: MB200
/Channel/Parameter/R[u1,3]
Vysledek: /Kanal/Parametr/R[u1,2]

Brouseni
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Zpracovavani uzivatelského programu PLC (pouze 828D)

21.4 Viypisovani a editace signalti PLC v seznamu stavovych proménnych

21.4 Vypisovani a editace signalll PLC v seznamu stavovych proménnych
V okné "Seznam stavovych proménnych PLC" se zobrazuji signaly PLC a zde je mizete i
upravovat.

Jsou nabizeny nasledujici seznamy
Vstupy (IB)

Znacky (MB)

Vystupy (QB)

Proménné (VB)

Data (DB)

Nastaveni adresy

Pokud potfebujete, mizete se dostat pfimo na pozadovanou adresu v PLC, abyste mohli
sledovat pfislusny signal.

Zménit

Pokud chcete, mizete tato data editovat.

Postup
Q\ 1. Aktivujte systémovou oblast "Uvadéni do provozu".
Uvadéni
do provozu
i PLE 2. Je otevieny editor ,Ladder".
Status 3. Stisknéte programové tlacitko "Seznam stavovych proménnych".
lst Otevre se obrazovka "Seznam stavovych proménnych”.
Set 4, Stisknéte programové tlacitko "Nastavit adresu”.
address Otevfe se okno "Nastavit adresu".
v 5. Aktivujte pozadovany druh adresy (napf. DB), zadejte hodnotu a stiskné-
Prevzit te programové tlacitko ,Prevzit”.
Kurzor se pfesune na zadanou adresu.
Change 6. Stisknéte programové tlacitko "Zménit".
Vstupni pole "RW" bude mozno editovat.
v 7. Zadejte pozadovanou hodnotu a stisknéte programové tladitko ,Prevzit".
Prevzit
Brouseni
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Zpracovavani uzivatelského programu PLC (pouze 828D)

21.5 Zobrazeni prehledu programovych moadultu

21.5

21.5.1

Postup

488

Zobrazeni prehledu programovych modul

Zobrazeni informaci tykajicich se programovych moduld

Pokud potfebujete, mizete vyvolat vypis vSech logickych a grafickych informaci tykajicich se
programového modulu:

Logické informace
Ve zobrazeni kontaktniho planu (KOP) jsou uvedeny nasledujici informace:

— Rozvétvené struktury s programovymi bloky a proudové spoje
— Elektrické proudy tekouci pfes Fadu blokl provadéjicich logické operace

Volba programového modulu
Vyberte programovy modul, ktery byste si pfali zobrazit.

Stav programu
Vyvolate informace o stavu programu.

Symbolicka adresa

Vybirate mezi zobrazenim absolutni a symbolické adresy.
Zvétseni

Mate moznost kontaktni plan zvétsit nebo zmenSit.
Vyhledat

Pomoci funkce ,Vyhledat® se rychle dostanete na misto v uzivatelském programu PLC, na
kterém byste si mohli pfat tfeba provést néjaké zmény.

Zpracovat
Nyni mate moznost vkladat, editovat nebo vymazat rozvétvené struktury.

Informace o symbolu
Pokud potfebujete, mlzete si vyvolat vypis vS§ech symbolickych identifikator( pouzitych ve
zvolené rozvétvené strukture.

;\ 1. Aktivujte systémovou oblast "Uvadéni do provozu”.

Uvadéni

do provozu

PLE 2. Stisknéte programové tlacitko "PLC".

Okno 1 3. Stisknéte programové tlacitko "Okno 1, pfip. "Okno 2".
0B1

Okno 2
SBRO

Brouseni
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Zpracovavani uzivatelského programu PLC (pouze 828D)

21.5.2

Brouseni

21.5 Zobrazeni prehledu programovych moaduli

Struktura uzivatelského rozhrani

Nasledujici obrazek ukazuje uzivatelské rozhrani.

SIEMENS B Mﬁm
SIMATIC LAD MCP_316 (SBR239) Program

block

i
Network 1 SELHEE &l
1113.2 OE2A8A.0E™ i F'rl:lgram
status
OE1388.0B7
Symbolic
Network 2 Ref Active address

DB3160.087 41132
— - )

G118.3 @
)

Zoom+

Network 3 SETJ0G
M12.2  DB3eER.0E _
) Find
B
DE1506.05" N Edit
W
E0EN} .

Netzwerk 1

il iy Ns(igful-sc LJ"E]dIé:qmJ 1 ngdR%gBZ re?er?esr?ce
Obrazek 21-1  Struktura obrazovky
Tabulka 21-1 Legenda ke strukture obrazovky
Prvek na obra- | Zobrazovany ddaj |Vyznam
zovce
1 Oblast aplikace
2 Podporovany programovaci jazyk PLC ,KOP*
KOP* | Existuje zména programu
3 Nazev aktivniho programového modulu
Zobrazeni: symbolicky nazev (absolutni nazev)
4 Stav programu
Run Program je zpracovavan
Stop Program pozastaven
Status oblasti aplikace
Sym Symbolické zobrazeni
Abs Absolutni zobrazeni
5 Zobrazeni aktivnich tladitek (<INPUT>, <SELECT>)
sl
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Zpracovavani uzivatelského programu PLC (pouze 828D)

21.5 Zobrazeni prehledu programovych moadultu

Prvek na obra- | Zobrazovany udaj | Vyznam
zovce
6 Aktivni zobrazeni
Prebira ulohy kurzoru
7 Radek upozornéni
Vypis upozornéni napf. pfi vyhledavani
21.5.3 Moznosti ovladani

Kromé programovych tlagitek a navigacnich tladitek jsou v této systémové oblasti k dispozici
jesté i dalsi kombinace tladitek.

Kombinace tlacitek

Kurzorova tlagitka prfesouvaiji aktivni prvek po uzivatelském programu PLC. Pfi dosazeni
okraje okna se obsah okna automaticky posune.

Kombinace tlagitek Akce

Do prvniho sloupce Fady

NEXT
WINDOW

CTRL S|

Do posledniho sloupce fad
END p p y

CTRL 3

=l O jednu obrazovku nahoru
PAGE

up
O jednu obrazovku dold
S0

O jedno pole vlevo, vpravo, nahoru nebo dolt

/|| >
AV

= Do prvniho pole prvni rozvétvené struktury
CTRL NEXT

WINDOW

-nebo-

CTRL A

Brouseni
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Zpracovavani uzivatelského programu PLC (pouze 828D)

21.5 Zobrazeni prehledu programovych moaduli

Kombinace tlagitek Akce
Do posledniho pole posledni rozvétvené struktury
CTRL END
-nebo-
CTRL A 4
=] Otevrit nasledujici programovy blok ve stejném okné
CTRL PAGE
up
Otevrit pfedchazejici programovy blok ve stejném okné
CTRL PAGE
DOWN
O Funkce tladitka Select zavisi na poloze aktivniho prvku.
SELECT e Radek tabulky: Zobrazeni celého textového fadku
e Nazev rozvétvené struktury: Zobrazeni komentare rozvétvené
struktury
e Pfikaz: Uplny vypis operandd
7 Pokud se aktivni prvek nachazi na pfikazu, vypiSi se vSechny operandy
véetné komentare.
INPUT
2154 Zobrazeni stavu programu

Pokud potfebujete, mlzete si vyvolat zobrazeni stavovych informaci o programu.
Vypisuji se nasledujici informace:
e Stav programu: "Run" nebo "Stop"

® Status oblasti aplikace "Sym" nebo "Abs"

Vyvolani zobrazeni stavu programu

Pokud vas$e jednotka PLC disponuje funkci ,Stav programu®, budou se vypisovat stavové
hodnoty a signalové toky v okamziku zpracovani danych operaci. Pfitom je uvadén rovnéz
stav lokalni datové paméti a akumulatord.

Pomoci programového tlacitka "Stav programu" je fizeno také vypisovani informaci o stavu
programu.

Barvy pro zobrazeni stavu programu

V poli stavovych informaci o programu se pro zobrazovani informaci pouzivaji rizné barvy.

Zobrazovany udaj Barva
Signalovy tok po proudové sbérnici, kdyz je status aktivni modra
Signalovy tok v rozvétvenych strukturach modra
Jsou zahrnuty vSechny operace, které jsou aktivni a v bezchybném stavu (od- modra
povida signalovému toku)

Status booleovskych operaci (odpovida signalovému toku) modra

Brouseni
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Postup

21.5.5

Postup

21.5.6

492

Casy a &itace aktivni zelena
Chyba pfi zpracovani cervena
Zadny signalovy tok Seda
Neni uvedena zadna rozvétvena struktura Seda
Provozni stav STOP Seda

Window 1 1.
0B1

Window 2
SBRO

Stav 2.
programu

Stau 3.
programu

Pfehled informaci o programovém modulu je otevfen.

Jestlize si prejete, aby se na stavovém fadku vypisovaly informace o
stavu programu, stisknéte programové tlacitko ,Stav programu".

Jestlize si pfejete, aby se informace o stavu programu na stavovém rfadku
prestaly zobrazovat, znovu stisknéte programové tlacitko ,,Stav progra-
mu".

Zmeéna zobrazovani adres

MUzZete si vybrat mezi zobrazenim absolutni nebo symbolické adresy.

Prvky, pro které zadny symbolicky identifikator neexistuje, se automaticky vypisuji se svym

absolutnim identifika

Window 1 1.
OB1

Window 2
SERD

Symbolic 2.
address

Symbolicka 3.
adresa

torem.

Pfehled informaci o programovém modulu je otevien.

Stisknéte programové tlacitko "Symbol. adresa".
Seznam operandU se zobrazi setfizeny podle symbolickych adres.

Jestlize byste si prali vratit se zpatky ke zobrazeni absolutnich adres,
stisknéte programové tlacitko ,Symbol. adresa“ znovu.

ZvétSeni, zmenseni kontaktniho planu

Pokud si prejete, mate moznost zobrazeni kontaktniho plan zvétsit nebo zmensit.

Brouseni
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Postup
1. Prehled informaci o programovém modulu je otevien.
0B1
Window 2
SBRO
2. Budete-li si prat vyfez z kontaktniho planu zvétsit, stisknéte programové
Joom + ) "
tlaCitko "Zoom +".
Po zvétSeni budete mit k dispozici programové tlacitko "Zoom -".
200 - 3. Budete-li si prat vyfez z kontaktniho planu opét zmensit, stisknéte pro-
gramove tlacitko "Zoom -".
21.5.7 Programovy modul
21.5.7.1 Vypisovani a editace programového modulu
Pokud potfebujete, mizete nasledujicim zplsobem zakladat programové moduly, editovat je
a vyvolavat vypisy dalSich informaci:
® Lokalni proménné
Pokud potfebujete, mizete si vyvolat zobrazeni lokalnich proménnych modulu.
® Zalozeni nového programového modulu
Pokud chcete, mlzete zalozit novy programovy modul.
e Otevieni programového modulu
Pokud potfebujete, mizete vyvolat vypis vSech logickych a grafickych informaci tykajicich
se programového modulu a tento modul mGzete editovat.
® Vlastnosti
Pokud potfebujete, mizete zobrazit viastnosti daného modulu a v pfipadé potreby je
muzete i upravovat.
® QOchrana
Pokud potfebujete, mate moznost pro modul aktivovat ochranu heslem. Bez zadani tohoto
hesla neni potom mozné modul otevfit.
{g} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje.
Brouseni
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Postup
;\ 1. Aktivujte systémovou oblast "Uvadéni do provozu".
Uvadéni
do provozu

PLE 2. Stisknéte programové tlacitko "PLC".

Okno 1 3. Stisknéte programové tlacitko:
Oil e ,Okno 1, OB1*
Okno ? -nebo-
SERO e ,Okno 2, SBRO"
Program 4. Stisknéte programové tlacitko ,Programovy modul®.

block

21.5.7.2 Vyvolani vypisu tabulky lokalnich proménnych
Pokud potfebujete, mizete zobrazit tabulku lokalnich proménnych modulu.

V tabulce jsou obsazeny nasledujici informace.

Nazev Volné pfifadit
Typ proménné Volba:

e IN

e IN_OUT

e OUT

e TEMP
Datovy typ Volba:
BOOL
BYTE
WORD
INT
DWORD
DINT
REAL
Komentar Volné pfifadit

Postup

1. Otevre se okno ,Programovy modul®.

Local 3. Stisknéte programové tlacitko "Lokalni proménné".

variables Okno "Lokalni proménné" se otevie a v ném se objevi seznam promén-

nych, které byly definovany.

Brouseni
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21.5.7.3

Prehled

21.5 Zobrazeni prehledu programovych moaduli

Zalozeni programového modulu

Pomoci editoru Ladder mate moznost provadét diagnostiku PLC a uspésné vyhledavat pfiiny
poruch a programové chyby, abyste je pak mohli odstranit.

V ptipadé vypadku néjakého vstupu nebo vystupu se mize vyskytnout napf. porucha zafizeni,
v dusledku ¢ehoz se mize stat, Ze bude nutné uzivatelsky program v PLC zménit. Pro tyto
UcCely Ize zakladat doplrfikové programové bloky.

Vytvoreni programového modulu

Jestlize programové moduly chybéji, vlozte je pomoci svislého pruhu programovych tlacitek.
Pomoci svislého pruhu programovych tlacitek je také mozno jiz existujici moduly vymazat.
Kromé toho mate moznost editovat rozvétvené struktury rutin pferuseni a podprogramy v
fidicim systému a tyto zmény mizete ukladat a nacitat.

Razeni souborti

Muzete také vytvaret propojeni vstupl (pomoci INT_100), pfip. vystupt (pomoci INT_101),
napf. pro pfipad servisniho zékroku.

Poznamka
UloZeni projektu PLC v pfipadé zmény systémové oblasti

Jestlize mate instalovany programové moduly nebo mate pfipojeny, odstranény nebo
editovany rozvétvené struktury v nékterém modulu, musite projekt ulozit, nez je z oblasti PLC
prenesete do néjaké jiné systémové oblasti. Pomoci programového tladitka "Nacist do CPU"
prenesete projekt do PLC. Pokud se to nestane, jsou vSechny Upravy ztraceny a musite je
uskutecnit znovu.

Vénujte pozornost odpovidajicim upozornénim tykajicim se programu.

{é"} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje.

Zalozeni nového modulu

Brouseni

Pomoci editoru Ladder muizete zakladat nové programové moduly.

Nazev SBR, INT_100, INT_101, INT_O
Pro nazvy modulii INT se prebira &islo ze vstupniho pole "Cislo podpro-
gramu".

Autor Je pfipustnych maximalné 48 znakd.

Cislo podprogramu Je nutno vybrat libovolné &islo podprogramu v rozsahu 0 az 255.
V pripadé INT100, INT101 a INTO je pole vypIlnéno automaticky a neni
mozné je editovat.
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Datova trida

Komentar

Individualni / vyrobce
Datova tfida je automaticky vyplnéna systémem a neni mozné ji editovat.
Je maximalné povoleno 100 radk( a 4096 znaku.

Poznamka

Ochrana proti pristupu

Pokud si prejete, mizete nové zalozeny modul chranit pfed pfistupem nepovolanych osob.

Postup
Otevie se okno ,Programovy modul®.
Nouj Stisknéte programové tlacitko "Novy".
Otevre se okno "Vlastnosti".
Zvolte pozadovany modul a zadejte jméno autora, Cislo podprogramu a
pfipadné také komentar.
Upozornéni:
Jestlize potfebujete viozit zalomeni Fadku, pouzijte kombinaci klaves
<Alt> + <INPUT>.
v Abyste zadavani ukongili, stisknéte programové tlacitko "Prevzit".
Pievzit
21.5.7.4 V okné se otevie programovy modul.
Pokud potfebujete, mizete vyvolat vypis vSech logickych a grafickych informaci tykajicich se
programového modulu.
Postup

Oteviitt
Window 2
SERD
Window 1
OB1

496

Pozadovany programovy modul je vybran a okno ,Programovy modul je
otevieno.

Vyberte pozadovany modul a stisknéte tlacitko ,Otevrit".

Modul se otevie v momentalné aktivnim okné 1 nebo v okné 2.

Brouseni
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21.5.7.5 Zobrazeni / odstranéni ochrany proti pfistupu

V programovacim nastroji PLC 828 mate moznost chranit programové organizacni jednotky
(POU) prostfednictvim hesla. Timto zplsobem zabranite jinym uZzivatelim v pristupu k této
¢asti programu. Tyto programy budou pro jiné uzivatele neviditelné a pfi nacitani budou
Sifrovany.

POU chranéné pomoci hesla se v pfehledu modulli a v kontaktnim planu zobrazuji se
symbolem zamku.

Postup

1. Pozadovany programovy modul je vybran a okno ,Programovy modul“ je
otevreno.

Prolected 2. Stisknéte programové tlacitko "Ochrana".
Otevfe se obrazovka "Ochrana".
Odstranéni ochrany

3. Zadejte heslo.

® Funkce "Ochrana pro tento programovy modul zUstava zachovana"
je aktivovana:
Nyni mate moznost modul editovat nebo vymazat. Ochrana se znovu
aktivuje, kdyz uzivatelsky program PLC nactete do PLC.

® Funkce "Ochrana pro tento programovy modul zlistava zachovana"
je deaktivovana:
Ochrana modulu je trvale odstranéna. Uzivatelsky program PLC neni
po svém nacteni do PLC chranén.

Aktivovani ochrany

4. Do prvniho fadku "Zadejte prosim heslo" zadejte pozadované heslo a
zadani hesla opakujte jesté i na druhém fadku.

5. Pokud si prejete chranit vSechny moduly uzivatelskych programa, akti-
vujte pfepinaci poli¢ko "Chranit vSechny programové moduly pomoci to-
hoto hesla".

Upozornéni:
Programové moduly, které uz jsou heslem chranény, nejsou touto ope-
raci nijak ovlivnény.
v 6. Stisknéte programové tlacitko "Prevzit".
Pievzit
215.7.6 Dodate€na editace vlastnosti modulu
Pokud potfebujete, u daného modulu mate moznost editovat nazev, autora a komentar.
Upozornéni:
Brouseni
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Postup

21.5.8

21.5.8.1

498

Jestlize v komentafi potfebujete vlozit zalomeni fadku, pouzijte kombinaci klaves <Alt> +
<INPUT>.

Poznamka

Nazvy moduld, ¢isla podprograma, jakoz i pfifazeni datovych tfid, neni mozné editovat.

1. Pozadovany programovy modul je vybran a okno ,Programovy modul“ je
otevreno.
Proper- 2. Stisknéte programové tlacitko "Vlastnosti".

ties Otevie se okno "Vlastnosti".

Zpracovani programového modulu

Editace uzivatelského programu PLC

Pokud potfebujete, mizete uzivatelské programy PLC upravovat a rozSifovat.

Pro zpracovani jsou k dispozici vSechny operace, které jsou danym typem PLC podporovany.
Je mozno vkladat a mazat podprogramy a programy pro spravu pferuseni.

Poznamka

Ulozeni zmén

Jestlize jste v programu uskutecnili néjaké zmény, musite napfed projekt ulozit, nez budete
moci prejit z oblasti PLC do néjaké jiné systémové oblasti. Pomoci programového tlacitka

"Nacist do CPU" prfenesete program do PLC. Pokud se to nestane, jsou vSechny Upravy
ztraceny a musite je uskutecnit znovu.

Vénujte pozornost odpovidajicim upozornénim tykajicim se programu.

Brouseni
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Editacni funkce
® Zpracovani modulu
— Vkladani spojovacich pfimek, kontaktl, civek a bloku
— Editace operand
— Mazani operaci
e Sit
— zalozeni
Zalozeni nové sité (rozvétvenou strukturu) a jeji nasledna editace

— Upravy
Dodatecna editace rozvétvené struktury

— vymazani
Editace rozvétvené struktury

Literatura

Dalsi informace o tomto tématu naleznete v pfiru¢ce k funkcim, "Zakladni funkce", kapitola
P4: PLC pro SINUMERIK 828D

21.5.8.2 Zpracovani programového modulu

Jestlize potfebujete, mizete programové moduly editovat.

Predpoklady

Abyste mohli programové moduly zpracovavat, musi se program nachazet ve stavu, kdy je
ukoncen.

Pokud se nachazi v aktivnim stavu, zobrazi se upozornéni, ze se program musi nachazet ve
stavu, kdy je ukoncen.

1. Aby se program automaticky dostal do ukonéeného stavu, stisknéte pro-
gramové tlacitko "OK".

-nebo-

Jesté jednou stisknéte programoveé tlacitko ,Stav programu®, aby se pro-
gram ukongil.

Postup

1. Je otevieno zobrazeni kontaktniho planu (KOP).

Program 2. Stisknéte programové tlagitko "Programovy modul" a vyberte modul, ktery
block si prejete zpracovat.

Oteuiit 3. Stisknéte programové tlacitko "Otevfit".
Programovy modul se otevie v pfislusném okné.

Brouseni
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4, Stisknéte programové tlagitko "Zménit", aby bylo mozné se dostat do edi-

Zménit . -
taCniho rezimu.
v Pokud zobrazovani stavu programu signalizuje, ze je aktivni, objevi se
0K upozornéni, které je potfeba potvrdit tlacitkem "OK".
— 5. Jestlize si prejete vloZit néjaké spojovaci pfimky, najedte kurzorem na
pozadované misto a stisknéte pfislusné programové tlacitko, napf. "-->".
-nebo-
4k Stisknéte programové tlacitko "Kontakty" a v seznamu, ktery se otevre,
vyberte pozadovanou operaci.
-nebo-
- Stisknéte programové tlacitko "Civky" a v seznamu, ktery se otevre, vy-
berte pozadovanou operaci.
-nebo-
] Stisknéte programové tlacitko "Bloky" a v seznamu, ktery se otevre, vy-
berte pozadovanou operaci.
v 5. Stisknéte programové tlacitko "Prevzit", abyste odpovidajici akci potvrdili.
Prevait Zmény se uloZi.
Upozornéni:
Zmény jsou v platnosti az poté, co byl uzivatelsky program nacten do CPU.
Poznamka

Ulozeni zmén

Jestlize jste v programu uskutecnili néjaké zmény, musite napfed projekt ulozit, nez budete
moci prejit z oblasti PLC do néjakeé jiné systémové oblasti. Pomoci programového tlacitka
"Nacist do CPU" pfenesete program do PLC. Pokud se to nestane, jsou vSechny Upravy
ztraceny a musite je uskutecnit znovu.

Vénujte pozornost odpovidajicim upozornénim tykajicim se programu.

Nacteni programu do CPU

1. Stisknéte programova tlacitka "PLC-CPU" a "Nacist do CPU".

PLC - GPU
Loading
in GPU
v g 2. Stisknéte programové tlacitko "OK", abyste spustili operaci nacitani.
0K Po bezchybném prelozeni programu se PLC pfepne do stavu STOP a
program se nacte do PLC.
21.58.3 Vymazani programového modulu

Jestlize potfebujete, mizete programové moduly vymazat.

Brouseni
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Postup
1. Pozadovany programovy modul je vybran a okno ,Programovy modul” je
otevieno.
Upmazat 2. Vyberte poZzadovany modul a stisknéte tlacitko ,Vymazat®.
v 5. Abyste modul vymazali, stisknéte tlacitko "OK".
0K
-nebo-
b4 Pokud si budete prat, aby se operace neuskuteCnila, stisknéte tladitko
Storno JZrusit®.
{g} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje.
21.5.8.4 Pfipojeni a editace rozvétvené struktury
Mate moznost vytvofit novou rozvétvenou strukturu a potom vlozit operace (bitova operace,
pfifazeni atd.) odpovidajici zvolené pozici kurzoru.
{é‘-} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje.
Bitoveé logické operace se skladaji z jedné nebo z vice logickych operaci a pfifazeni jednomu
vystupu/pfiznaku.
Jestlize pomoci tlacitek se Sipkami posunete kurzor dale vlevo, je mozné zvolit druh pfifazeni
nebo logickou operaci. Vpravo od pfifazeni se uz zadné logické operace uskutechovat
nemohou. Rozvétvené struktura musi byt principialné ukonéena pfifazenim.
Postup
1. Je vybran néjaky modul.
Edit 2. Stisknéte programové tlacitko "Editovat".
3. Najedte kurzorem na rozvétvenou strukturu.
Insert 4. Stisknéte programové tlacitko "Vlozit rozvétvenou strukturu".
network
-nebo-
@ Stisknéte tlacitko <INSERT>.
INSERT
Pokud se kurzor nachazi na poli "Sit' x", za tuto sit’ se vlozi nova prazdna
sit’.
Brouseni

Pfirucka pro obsluhu, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0UAQ 501



Zpracovavani uzivatelského programu PLC (pouze 828D)

21.5 Zobrazeni prehledu programovych moadultu

Insert 5. Najedte kurzorem na pozadovany prvek pod nazvem rozvétvené struk-
operation tury a stisknéte programové tlacitko "VloZit operaci.
Otevre se okno "Vlozit operaci”.
v 6. Vyberte pozadovanou bitovou operaci a stisknéte programové tlacitko
OK "OK".
Insert 7. Stisknéte programové tlacitko "Vlozit operandy".
operand
£ 8. Zadejte propojeni, pfip. pfikaz, a stisknéte tlacitko <INPUT>, ¢imz zada-
T vani ukoncite.
Delete 9. Najedte kurzorem na operaci, kterou byste si pfali vymazat, a stisknéte
operation programové tlagitko "Vymazat operaci".
-nebo-
Netzwerk Najedte kurzorem na nazev rozvétvené struktury, kterou byste si prali
léschen vymazat, a stisknéte programové tlacitko "Vymazat rozvétvenou struktu-
ru".
-nebo-
Stisknéte tlacitko <DEL>.
DEL
Rozvétvena struktura, véetné vSech propojeni a operand, pfip. vybrana
operace, se vymaze.
21.5.8.5 Editace vlastnosti rozvétvené struktury

Pokud potfebujete, mizete editovat vlastnosti rozvétvené struktury modulu.

Nazev rozvétvené struktury a komentar k rozvétvené strukture

Nazev smi mit maximalné 3 fadky a smi byt az 128 znak( dlouhy. Komentar smi mit maximalné
100 radkd a smi obsahovat az 4096 znaku.

Postup
Window 1
OB1
Window 2
SBRO
502

1.

2.

Je otevieno zobrazeni kontaktniho planu (KOP).

Pomoci tladitek se Sipkami vyberte rozvétvenou strukturu, kterou byste
si prali editovat.

Brouseni
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Stisknéte tlacitko <SELECT>.

SELECT Otevre se obrazovka "Nazev rozvétvené struktury / Komentar" a v ni se
vypiSe nazev a pripadné dfive zadany komentar vztahujici se ke zvolené
rozvétvené strukture.

Stisknéte programové tlacitko "Zménit".
Ghange . 7 . i

Udaje v polich je mozno editovat.
Upozornéni:
Jestlize v komentafi potfebujete vlozit zalomeni fadku, pouzijte kombina-
ci klaves <Alt> + <INPUT>.

v Zadejte pozadované zmény a stisknéte programové tlacitko "OK", aby

0K se data pfevzala do uzivatelského programu.

21.5.9 Zobrazeni informaéni tabulky symbolU

V okné "Informacni tabulka sitovych symbol(" se zobrazuji véechny symbolické identifikatory
pouzité ve zvolené rozvétvené strukture.

Budou se vypisovat nasledujici informace:

e Nazev

® Absolutni adresa

e Komentare

Pro rozvétvené struktury, které neobsahuji zadné globalni symboly, zlstava informaéni
tabulka symbol( prazdna.

Postup

Window 1
0B1
Window 2
SBRD

Sumbol
info

v

A

<

>

Brouseni

Je otevieno zobrazeni kontaktniho planu (KOP).

Vyberte pozadovanou rozvétvenou strukturu a stisknéte programové tla-
¢itko "Symbol-Info".

Zobrazi se okno "Informacni tabulka sitovych symbold".

V ramci tabulky se mizete pohybovat pomoci kurzorovych tlacitek.

Pfirucka pro obsluhu, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0UAQ 503



Zpracovavani uzivatelského programu PLC (pouze 828D)

21.6 Zobrazovani tabulek symbolt

21.6 Zobrazovani tabulek symboll

Pokud potfebujete, mizete si vyvolat zobrazeni pouzivané tabulky symboll, abyste ziskali
prehled o globalnich operandech, které jsou v projektu k dispozici.

Pro kazdou polozku se vypisuji nazev, adresa a v pfipadé potieby také komentar.

Postup

1. Je otevieny editor ,Ladder".

Symbol 2. Stisknéte programova tlacitka "Tabulka symbolU" a "Volba tabulky sym-
table bold".
Zobrazi se seznam s polozkami tabulek symbold.
Select
sum table
oteviit 3. Vyberte pozadovanou tabulku a stisknéte programové tlacitko "Otevrit".

Zobrazi se tabulka.

v b 4. Pomoci kurzorovych tlagitek vyberte pozadovanou polozku.

<4 || A

Brouseni
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21.7

Postup

Brouseni

21.7 Zobrazeni krizovych odkazu

Zobrazeni kiizovych odkazl

Pokud potrebujete, mlizete zobrazit vypis seznamu kfizovych odkazu, ktery obsahuje véechny
operandy vyskytujici se v uzivatelském projektu PLC a jejich pouziti.

Pomoci tohoto seznamu zjistite, ve kterych sitich se pouziva dany vstup, vystup, ukazatel atd.
Seznam kfizovych odkaz( obsahuje nasledujici informace:

® Modul

® Adresa v rozvétvené strukture

e Kontext (identifikace pfikazu)

Symbolicka a absolutni adresa

MuUzete si vybrat mezi zobrazenim absolutni nebo symbolické adresy.

Prvky, pro které zadny symbolicky identifikator neexistuje, se automaticky vypisuji se svym
absolutnim identifikatorem.

Otevreni programového modulu ve schématu kontaktt

Jestlize chcete, mlzete se ze seznamu kfizovych odkaz(i dostat pfimo na misto v programu,
kde se operand pouziva. Odpovidajici modul se otevie v obrazovce "Okno 1" nebo "Okno 2"
a kurzor se nastavi na odpovidajici prvek.

1. Je otevfeny editor ,Ladder".

Cross ‘ 2. Stisknéte programové tlacitko "KFizové odkazy".

iefs, Seznam kfizovych odkaz( se otevie a operandy se zobrazi setfizené
podle absolutnich adres.
Symbolic 3. Stisknéte programové tlacitko "Symbol. adresa".
address Seznam operandil se zobrazi setfizeny podle symbolickych adres.
Absolute 4. Jestlize byste si prali vratit se zpatky ke zobrazeni absolutnich adres,
address stisknéte programové tlacitko "Absolutni adresa".
Open in 5. Zvolte pozadovany kfizovy odkaz a stisknéte programove tlacitko
window 1 "Otevrit v Okné 1" nebo "Oteviit v Okné 2".
Open in Otevre se schéma kontaktl a zvoleny operand se v ném objevi oznaceny.
window 2
Hiedat 6. Stisknéte programové tlacitko ,Hledat".
Otevre se dialogové okno "Hledat / Prejit na".
O 7. Aktivujte funkci "Hledat operand”, pfip. "Prejit na", zadejte pozadovany
SEECT prvek, pfip. pozadovany rfadek a zvolte strategii vyhledavani (napf. "Hle-

dat smérem nahoru").
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21.7 Zobrazeni kriZovych odkazu

v g 8. Stisknéte programové tlacitko "OK", ¢imz vyhledavani spustite.

0K
Hledat 9. Jestlize byl nalezen prvek, ktery odpovida hledanému, ktery se ale ne-
dal$i nachazi na pozadovaném misté, stisknéte programové tlacitko "Hledat

dale", abyste se dostali na jiné misto, kde se hledany fetézec vyskytuje.

Brouseni
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21.8 Vyhleddvani operandi

21.8 Vyhledavani operandll
Abyste se mohli naptiklad i u velmi velkych uzivatelskych program( PLC rychle dostat na urcité
misto, na kterém si prejete napf. provést uréité upravy, pouzijte funkci pro vyhledavani.
Vymezeni vyhledavani

e "Okno 1"/"Okno 2"
Pomoci funkce "Prejit na" skocite pfimo na pozadovanou rozvétvenou strukturu.

e "Kfizové odkazy“, ,Tabulka symbol(*
Pomoci funkce "Prejit na" skocite pfimo na pozadovany rfadek.

Predpoklady
Okno 1/ Okno 2 / tabulka symbold, pfip. seznam kfizovych odkazl, jsou otevieny.
Postup
Sgarch 1. Stisknéte programové tlacitko "Hledat".
Zobrazi se novy svisly pruh programovych tlacitek. Soucasné se otevre
okno "Hledat / Pfejit na".
o 2. Jestlize hledate urcity operand, v vstupnim prvnim poli nastavte volbu
SEECT "Hledat operand" a do vstupniho pole "Hledat" zadejte hledany fetézec.
o 3. Zvolte prohledavanou oblast (napf. Hledat vSude).
SELECT
O 4, Jestlize se nalézate na obrazovce "Okno 1", pfip. "Okno 2" nebo v tabulce
SEECT symbol(, aktivujte polozku "V této programové jednotce" nebo "Ve v§ech
programovych jednotkach", abyste vyhledavani omezili.
v 5. Stisknéte programové tlacitko "OK", ¢imz vyhledavani spustite.
0K Pokud je hledany operand nalezen, odpovidajici fadek se oznadi.
Hledat Jestlize operand nalezeny béhem hledani neodpovida pozadovanému
dalsi prvku, stisknéte programové tlacitko "Hledat dale".
-nebo-
b4 Stisknéte programové tlacitko "Zrusit", pokud si prejete vyhledavani
Storno ukoncit.
Brouseni
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21.8 Vyhleddvani operandu

Brouseni
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HT 8 (pouze 840D sl) 2 2

221 Prehled

Mobilni ruéni terminal SINUMERIK HT 8 v sobé sluc€uje funkce ovladaciho panelu a fidiciho
panelu stroje. Diky tomu mate moznost v blizkosti stroje sledovat obrabéni, ovladat funkce
stroje, programovat jej a pouzivat rezim Teach In.

@ Uzivatelska tlacitka (libovolné obsazeni)
® Tlacitka pro pohyb os
®  Tlagitko uzivatelského menu
) Ruéni kole€ko (volitelny doplnék)
Obsluha
Zobrazovaci jednotkou je dotykovy barevny TFT displej 7,5".
Jsou zde k dispozici féliova tlacitka pro fizeni pohybu os, zadavani &islic, pro ovladani kurzoru,
jakoz i pro funkce Fidiciho panelu stroje (napf. Start a Stop).
Terminal HT-8 je dale vybaven tlaCitkem pro nouzové zastaveni a tfistupfiovym potvrzovacim
tlacitkem. Pokud chcete, mizete pripojit také externi klavesnici.
Brouseni
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HT 8 (pouze 840D sl)
22.1 Prehled

Literatura

Dalsi informace tykajici se pfipojovani a uvadéni do provozu terminalu HT-8 naleznete v
nasledujici literature:

PFiru¢ka pro uvadéni do provozu, SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl

Uzivatelska tlacitka

Funkce Ctyf uzivatelskych tlaCitek maze byt libovolné nastavena v konfiguraci podle prani
zakaznika.

{g} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje.

Integrovany ridici panel stroje

Terminal HT-8 mé integrovanu funkci MCP. Obsahuje jak hardwarova tlacitka (napf. Start a
Stop), tak také zobrazovana softwarova tlacitka.

Jednotliva tlacitka jsou popsana v kapitole ,,Ovladaci prvky na fidicim panelu stroje“.

Poznamka

Signaly rozhrani PLC, které jsou ovladany prostfednictvim programovych tlacitek v menu na
fidicim panelu stroje, jsou fizeny nabéznou hranou.

Potvrzovaci tladitko

HT 8 je vybaven dvémi potvrzovacimi tlagitky. Diky tomu miZzete béhem postupul obsluhy u
funkci, u nichz je povinné potvrzeni (napf. zobrazeni tlacitek pro ovladani posuv(), provadét
toto potvrzovani jak levou, tak i pravou rukou.

Potvrzovaci tlaCitka disponuji nasledujicimi polohami:
® Uvolnéno (neni stisknuto)
® Potvrzeni (prostfedni poloha) - potvrzeni kanalu 1 a kanalu 2 se nachazi na stejném spinadi.

® Panika (stisknuto upiné)

Tlagitka pro pohyb os

Abyste mohli osami svého stroje pohybovat pomoci tladitek pro spousténi pohybu os na
terminalu HT 8, musi byt aktivovan provozni rezim "JOG", pomocny provozni rezim "Teach
In" nebo "Najizdéni na referenéni bod". V zavislosti na nastavenich musi byt stisknuto
potvrzovaci tlacitko.

{c} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje.

Virtualni klavesnice

Pro pohodiné zadavani hodnot je k dispozici virtualni kldvesnice.

Brouseni
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HT 8 (pouze 840D sl)
22.1 Prehled

Prepnout kanal

® Na obrazovce stavovych informaci mizete prostfednictvim dotyku na zobrazovany udaj
kanalu pfepinat kanaly:

— V systémoveé oblasti Stroj (velké zobrazeni stavu) dotykem na Udaj kanalu ne obrazovce
stavovych informaci.

— V ostatnich systémovych oblastech (malé zobrazeni stavu) dotykem na udaj kanalu v
titulkovém pruhu obrazovky (zluté pole).

® \V menu ovladaciho panelu stroje, které muzete vyvolat pomoci tlacitka "U" v uZivatelském
menu, je k dispozici programové tlacitko "1... n CHANNEL".
Prepinani systémové oblasti

Dotykem na symbol zobrazovany na dotykovém displeji, ktery odpovida aktivni systémové
oblasti, vyvolate menu systémovych oblasti.

Ruéni kolecko

Terminal HT8 mize byt vybaven ru¢nim koleCkem.

Literatura
Pokud budete potfebovat informace o pfipojovani naleznete v nasledujici literature:
Pfiru¢ka pro obsluhu zafizeni - Ovladaci prvky a sitové pfipojeni, SINUMERIK 840D sl/840Di
sl

Brouseni
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22.2 Tlacitka pro pohyb os

22.2 Tlaéitka pro pohyb os

Tlacitka pro pohyb os nemaji zadny popis. Pokud chcete, mlzete ale zobrazit popis téchto
tlagitek namisto svislého pruhu programovych tlacitek.

Standardné se na dotykovém displeji zobrazuje popis tlacitek pro pohyb az 6 os.

{g} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Aktivovani a deaktivovani zobrazeni

Aktivovani a deaktivovani zobrazovani popisu mize byt spojeno napt. se stisknutim
potvrzovaciho tlagitka. Po stisknuti potvrzovaciho tlaitka se potom zobrazi tlacitka pro pohyb
0s.

Kdyz potom potvrzovaci tlacitko opét uvolnite, tlaCitka pro ovladani pohybu os zmizi.

,{g} Vyrobce stroje
Vénujte prosim v této zalezitosti pozornost informacim od vyrobce stroje!

Brouseni
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HT 8 (pouze 840D si)
22.2 Tlacitka pro pohyb os

VSechna programova tlacitka ve vodorovném a svislém pruhu se zobrazuiji,
tzn. jind programova tlacitka neni mozné ovladat.

N - !
- + -3

=
=

BrouSeni
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HT 8 (pouze 840D sl)

22.3 Menu ridiciho panelu stroje

22.3

514

Menu fidiciho panelu stroje

Tim, Ze se dotknete odpovidajicich programovych tlagitek, vyberte urita tlacitka z ovliadaciho
panelu stroje, ktera se potom budou prostfednictvim programového vybaveni zobrazovat.

Popis jednotlivych tladitek je uveden v kapitole "Ovladaci prvky a fidici panel stroje".

Poznamka

Signaly rozhrani PLC, které jsou ovladany prostfednictvim programovych tlacitek v menu na
fidicim panelu stroje, jsou fizeny nabé&éznou hranou.

Aktivovani a deaktivovani zobrazeni

Pomoci tlacitka "U" v uzivatelském menu se zobrazi pruh programovych tlacitek CPF (svisly
pruh programovych tlaCitek) a pruh uzivatelskych programovych tlacitek (vodorovny pruh
programovych tlacitek).

™ 03/ 09,09
Lwges |
M,
7 Reset SKP DRF MO01DRY PRT|/\ Wait: Feedrate enable missing RS
Machine Position [mm] T.F.5
XM 0.000 T FRAESER_3258 D1
YM 0.000 @ 6.000 .
. —»]

ZM

F o000 [vAR]
0.000 .00 mm/min  80% R
S.I EID En 1...n

-+ -+
Master 0 80% Lama e
0 L 50 L 100, 120,

H309Y

U1

<«
Zpét

=)
Single Block

WCS MC5

v £
> | Back

u2 u3 U4 us 1] uz us

Prostfednictvim tlacitka pro vyvolani rozSifeného menu pfepnete na druhou
Cast vodorovného pruhu programovych tlacitek. Takto mate k dispozici dalSich
8 programovych tlacitek.

Pomoci programového tlacitka "Zpét" znovu zobrazite pruh menu.

Brouseni
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22.3 Menu ridiciho panelu stroje

Programova tla€itka menu fidiciho panelu stroje

Brouseni

K dispozici jsou nasledujici programova tlacitka:

Programové tlacitko Aktivujte systémovou oblast "Stroj".

"Stroj"

Programové tlacitko Aktivuje krokovy pohyb os s proménnou velikosti kroku.
|I[VAR]I|

Programové tlacitko Pfepnuti kanalu

"1... n CHANNEL"

Programové tlaCitko Zapinani/vypinani zpracovani v rezimu blok po bloku.
"Single Block"

Programové tlacitko Pifepinani mezi WCS a MCS.

"WCS MCS"

Programové tlacitko Zavfeni okna.

"Zpét"

Poznamka

PFi zméné systémové oblasti se pomoci tlaitka <MENU SELECT> toto okno automaticky zase
zobrazi.
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22.4 Virtuaini kldvesnice

22.4

Postup

516

Virtualni klavesnice

Virtualni klavesnice se pouziva jako vstupni zafizeni u terminald s dotykovym displejem.

Virtualni klavesnici oteviete dvojitym kliknutim na ovladaci prvek, do néhoz Ize zadavat néjaké
Udaje (editor programu, editacni pole). Virtualni klavesnici mizete umistit na libovolné misto
v ramci uzivatelského rozhrani.

Muzete si vybrat mezi plnou klavesnici a zmensenou klavesnici, ktera obsahuje pouze blok
numerickych tladitek. V pfipadé plné klavesnice mlizete prepinat mezi anglickou klavesnici a
obsazenim tlacitek, které odpovida momentalné nastavenému lokalnimu jazyku.

1. Najedte kurzorem na pozadované vstupni pole.
2. Kliknéte na vstupni pole.
Zobrazi se virtualni klavesnice.
3. Pomoci této virtualni klavesnice zadejte své udaje.
_$> 4, Stisknéte tlacitko <INPUT>.
INPUT
-nebo-

Najedte kurzorem na jiny ovladaci prvek.
Hodnota se pfevezme a virtualni klavesnice se zavre.

Volba umisténi virtualni klavesnice

Pisatkem nebo prstem uchopte volnou plochu vievo vedle symbolu funkce ,Zavieni okna®“.
Potom klavesnici posufite na pozadované misto.

Specialni tlagitka virtualni klavesnice

%
5

& $ 3 T { i = 7
3 4 [ T {]&8 1|9 1]% 1
ulefafr]z]ufrfo]r]
[sfolelelufsfx]c]o]

.
a
n

Y{X|C|V|B|N|IM

@ Tlacitko ,VInovka“

® Prepnuti znaménka v pfipadé numerického vstupniho pole.

® Vlozeni znaku ,vinovka“ v pfipadé textového vstupniho pole (napf. v programovém editoru).
@ Tlacitko ,Eng”

Pfrepnuti obsazeni klavesnice zpét na anglické, pfip. na obsazeni klaves odpovidajici momen-
talné nastavenému lokalnimu jazyku.

Plocha pro umisténi virtualni klavesnice.

®©

Tlagitko ,Num®
ZmenS§i virtualni kldvesnici na blok numerickych tlacitek.

Brouseni
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HT 8 (pouze 840D sl)
22.4 Virtuaini kldvesnice

Blok numerickych tla€itek virtualni klavesnice

Pomoci tladitka ,ABC* se vratite zpatky na zobrazeni pIné klavesnice.

Brouseni
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22.5 Kalibrace dotykového displeje

225 Kalibrace dotykového displeje

Kalibrace dotykového displeje je zapotiebi pfi jeho prvnim pfipojeni k Fidicimu systému.

Poznamka
Opétovna kalibrace

Jestlize zpozorujete, ze obsluha je nepfesna, provedte novou kalibraci.

VNC Starter: Default HMI

[NCUName] < 192.168.214.241:0: (HMI)

Please select server

Postup

1. Stisknéte soucasné tlacitko pro navrat na vysSi Urovef menu a tlacitko
<MENU SELECT>, abyste vyvolali obrazovku sluzeb TCU.

BHO| | >

2. Dotknéte se policka "Kalibrovat dotykovy displej".
Operace kalibrace se spusti.

3. Postupujte podle pokynd na obrazovce a postupné se dotknéte tfech
kalibraénich bod.

Operace kalibrace je tim ukonc¢ena.

4. Dotknéte se programového tlacitka "1" ve vodorovném pruhu nebo tla-
Citka s cislici "1", aby se servisni obrazovka TCU zavrela.

Brouseni
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Priloha A

A.1 Prehled dokumentace k systémam 840D sl / 828D

Brouseni
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Priloha

A. 1 Prehled dokumentace k systémum 840D sl / 828D

[ VSeobecna dokumentace
L = X E s E s
SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK
840D sl 840D sl
828D
[ [} - - B " [ [} w [ [} -
Reklamni brozura Katalog NC 62 Katalog NC 82 Katalog PM 21 Systémova pfirucka Systémova
- SINUMERIK 840D sl SINUMERIK 840D sl SINUMERIK 828D SIMOTION, Chytra pfirucka
- SINUMERIK 828D SINAMICS S120 obsluha obrabécich Ctrl Energie
- SINUMERIK 828D stroju
BASIC
| UZivatelska dokumentace
® E = L = E = E =
SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK
840D sl 840D sl 840D sl 840D sl 828D
828D 828D 828D SINAMICS SINAMICS
S120 S120
I i . I i I i .
PFirucka pro obsluhu Programovaci pfiruc¢ka Programovaci pfirucka Diagnosticka priru¢ka Diagnosticka
- Universal — Zaklady — Soustruzeni ISO Alarmy prirucka
- Soustruzeni - Pro pokrogilé — Frézovani 1ISO Alarmy
- Frézovani - Mé&fici cykly
- Brouseni
[ Dokumentace vyrobce / servisni dokumentace
L = x E = L = L = x
SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK
840D sl 828D 840D sl 840D sl 828D 840D sl
SINAMICS SINAMICS SINAMICS
$120 $120 $120
[ [} “ [ [} “ [ [} - [ [} [ [} [ [}

PFirucka k pfistroji Pfirucka k pfistroji

PFirucka pro uvedeni do provozu

—CNC: NCK, PLC,

PFiru¢ka pro sestavy
- Strojni parametry

PFiru¢ka pro sestavy
- Strojni parametry

Systémova pfirucka
Pfiru¢ka pro

-NCU PFiru¢ka pro uvedeni do Ponen
— Ovladaci prvky provozu 0 . . . - Signaly rozhrani - Signaly rozhrani konfiguraci
a zapojeni do sité Servisni pfirucka _iaﬁggg,%?,%'s%%ﬁx%’g?gem - Proménné - Parametry stroje
- ADI4 obsluhu systému - Proménné
| Dokumentace vyrobce / servisni dokumentace
x x x x x
SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK
840D sl 840D sl 840D sl 828D
828D SINAMICS SINAMICS
$120 $120

Pfirucka k funkcim

Prirucka k funkcim
Sprava nastroju

— Zakladni funkce

— Rozsifovaci funkce
— Specialni funkce

— Synchronni akce

— Dialekty 1ISO

PFirucka k funkcim
Safety Integrated

[Informace / Skoleni
¥

E 3
SINUMERIK SINUMERIK
. .
Podklady pro $koleni Prirucka
- Jednodussi frézovani Vyroba nastroju a
se systémem ShopMill  forem

- Jednodussi soustruzeni
se systémem ShopTurn
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Pfirucka k funkcim
Safety Integrated

PFiru¢ka pro navrh
konstrukce

- Konstrukéni smérnice

pro EMC
— Industrial Security

[Elektronicka dokumentace

= x ]
i ¢ )
DOConCD Industry Online Pramyslova
Support (SIOS) z6na
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Rejstrik

" C
+~SINUMERIK Operate Gen.2" Ctrl Energie
Panel typu Multitouch, 67 Energeticka analyza, 450, 451
Funkce, 449
Méreni energetické spotreby, 452
A Porovnavani hodnot spotieby, 454

Profily energetické uspory, 457

Adresar o Ulozené zméfené kivky, 453, 454
KonvEnce tykajici se nazvu, 370 Zobrazeni hodnot spotfeby, 454
37:;?'23381386 Zobrazovani zméfenych kiivek, 453

o ' CYCLE4071
viozit, 383 externi programovani, 260
vybrat, 381 CYCLE4072
vy:n?z?, g?g externi programovani, 262
o aea CYCLE4073
Ad ‘ r?pld S rf 202 externi programovani, 265
A o o nace: CYCLE4074
amy externi programovani, 266
setfizeni, 420
e CYCLE4075
Ukladani dat do protokolu, 416 externi brogramovani. 269
vymazani, 417 CVOLE 407'07 9 ’
Ar ﬁ)brazn, 416 externi programovani, 272
Formét démé pasky, 399 CYCLE4078
nadteni do S rp Y roqramii. 402 externi programovani, 275
acteni do Spravce program, CYCLE4079

nacteni ze systémovych dat, 403
vytvoreni v systémovych datech, 400
vytvofit ve Spravci programa, 399

externi programovani, 277
CYCLEA435 - Nastaveni soufadného systému
orovnavace

externi programovani, 253
CYCLEA495 - Profilovani

B externi programovani, 255
Binarni format, 399 CYCLEGB2 - Volani kontury
blok Funkce, 251

vyhledat, 157 Parametry, 252

Vyhledat - Misto pferuseni, 160 Cisla bfitu, 314
Blok funké&nich tladitek Cislo nahradniho nastroje, 313

Uzivatelské rozhrani systému ,SINUMERIK
Operate Generation 2°, 72
Blok vypoctt SB2), 148 D
Brouseni dokulata . . .
M&Feni néstroje, 109 DaIkovavclj|agnost|ka, 433
. ukongit, 436
Brou$eni ploch .
e vyzadat, 435
Mé&feni nastroje, 113 L
Data pro sefizovani
nacitani, 406
ukladani, 405
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Rejstrik

Display Manager
Ovladaci prvky, 84
Dlouhodobé méfeni
Energeticka analyza, 455
Doba zpracovani
Zobrazeni, 233
Doba zpracovani programu, 208
Doby zpracovani
vymazani, 178
vynulovani v uzivatelském programu PLC, 480
Zobrazeni ve vypisu bloku, 45, 150
Dosazeni skute¢né hodnoty, (Viz nastaveni posunuti
pocatku)
Dotykové ovladaci prvky
Pfepnuti kanalu, 73
Vymazani alarmu, 73
Dotykovy displej
provedeni kalibrace, 518
DRF (posunuti ruénim koleCkem), 163
DRY (Posuv pfi zkuSebnim zpracovani), 163
Duplo-¢€islo, (Viz €islo ndhradniho nastroje)
DXF-Reader, 179

E

Editace programu, 154
Editor

Nastaveni, 175

Vyvolat, 168
Editor ,Ladder”

Zpracovavani uzivatelského programu PLC, 479
EES (zpracovani z externi paméti), 391
Energeticka analyza

Detaily, 451

Dlouhodobé méfeni, 455

zobrazit, 451
Energeticka spotfeba

méreni, 452

zobrazit, 450

F

Funkce Easy Extend
Aktivovat/deaktivovat zafizeni, 462
Doplhkova zafizeni, 461
Odblokovani zafizeni, 461
Prvni uvadéni dopliikového zafizeni do
provozu, 463
Prvni uvedeni do provozu, 463

Funkce Easy Message, 469
Nastaveni, 477
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PFihlaSeni/odhlaseni uzivatele, 475
Uvedeni do provozu, 470

Funkce pro vyhledavani
Uzivatelsky program PLC, 507

G

GCC (konvertor G-kédu), 164
Gesta provadéna prsty, 69
G-funkce
Vyroba forem, 202
zobrazit vSechny G-skupiny, 202
zobrazit vybrané G-skupiny, 200
Globalni R-parametry, 191
Globalni uzivatelské proménné, 194

H
Hlaseni
setfizeni, 420
zobrazit, 415
Hlavni vieteno, 124
Hrubé a jemné posunuti, 100
HT 8
Dotykovy displej, 518
Potvrzovaci tlagitko, 510
Prehled, 509
Tlagitka pro pohyb os, 512
Uzivatelské menu, 514
Virtualni klavesnice, 516

IME

Cinské znaky, 54

Korejské znaky, 58
Informace o posuvu

Okno skute¢nych hodnot, 44

J

Jednotka FTP, 364
Jednotka pfipojena pres USB, 364
Jednotky
konfigurace, 388
Logicka jednotka, 388
Jednoznacna Cisla bfitu
jednoznacné, 314
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Rejstrik

K

Kalibrace naklapéci osy
Osa B, 290
Klavesnice ABC, 80
Kombinace tladitek - simulace
Otaceni pohledu, 228
Override, 221
Posouvani grafického zobrazeni, 228
Posuv, 221
Rezim zpracovani blok po bloku, 222
Zména polohy vyfezu, 229
ZvétSeni/zmensSeni grafického zobrazeni, 227
Kompenzace chyby valce, 126
Konik, 125
Kontextova on-line napovéda, 62
Kopie obrazovky
otevieni, 421
vytvofit, 421
zkopirovat, 421
Kfizové odkazy, 505
Zobrazovani operandu, 505

L

Libovolny soubor, 373
Lokalni jednotka
Vytvoreni adresare v NC systému, 363

M

Manualni rezim, 135
Nastaveni, 143
Pohyby osami, 140
Masky proménnych, 426
MDA
Nadteni programu, 131
Ulozeni programu, 132
Vymazani programu, 134
Zpracovavani programu, 133
Méreni
Nastroj, 318
Pocatek soufadného systému obrobku, 120
Méreni nastroje
Brou$eni dokulata, 109
Brous$eni ploch, 113
Méfici jednotka
pfepinani, 95
Misto preruseni
najizdéni, 160

Brouseni
Pfiruc¢ka pro obsluhu, 08/2018, 6FC5398-0EP41-0UAQ

Model stroje, 293
MRD (Measuring Result Display), 164
Multitool, 348
najizdéni na pozici, 353
odkladani, 353
Odstranovani nastroju, 351
Osazeni nastroji, 350
Parametry v seznamu nastrojll, 348
vymazani, 352
zakladani, 352
zalozeni, 349
zména mista, 353
znovu aktivovat, 355

N

Nabéh systému, 87
Nahled
Program, 380
Najedte na pozadovanou polohu
Multitool, 353
Najizdéni na pudvodni pozici, 155
Nastaveni
Editor, 175
Obrazovka pro vice kanal(, 305
Prevence kolize, 296
pro automaticky rezim, 210
pro manualni rezim, 143
Seznamy nastrojl, 357
Teach In, 447
Nastaveni nuly
nacitani, 406
ukladani, 405
Nastaveni soufadného systému orovnavace -
CYCLEA435
externi programovani, 253
Nastroj
méreni, 318
odkladani, 320
Podrobné informace, 343
vkladani, 320
vymazat, 319
zadavani rozméra, 312
zmeéna mista, 336
Zména typu, 347
znovu aktivovat, 330
Navigacni panel
Sidescreen, 75
Nova kontura
Funkce - Frézovani, 241
Parametry - Frézovani, 242
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Rejstrik

Nula (podatek soufadného systému)
Soubor DXF, 186

O

Obrazovka pro vice kanall, 299
Nastaveni, 305
OP015, OP019, 303
Systémova oblast "Stroj", 300
Obrazovka transformovana podle adaptéru, 357
Obrazovky, 75
Obrobek, 371
Spusténi opracovani, 145
Zastaveni opracovani, 145, 146
Odkladani
Multitool, 353
Odstranovani nastrojl
Multitool, 351
Ohrani€eni pracovniho pole, 122
Ochrana proti pfistupu
Programovy modul, 497
Okno stavovych informaci, 39
Omezeni otacek vietena, 123
On-line napovéda
kontextova, 62
Operace
vlozit, 501
vymazani, 501
Operandy
Kfizové odkazy, 505
vlozit, 501
Opotiebeni, 328
Opotiebeni nastroje, 328
Opotiebeni, souctova korekce, 328
Osa B
Kalibrace naklapéci osy, 290
Osazeni nastroji
Multitool, 350
Osy
Najizdéni na pavodni pozici, 155
najizdéni na referen¢ni bod:, 88
pevna velikost kroku, 140
Pohyb, 140
proménna velikost kroku, 141
pfimé polohovani, 142
Ovladaci prvky
Display Manager, 84
Ridici panel stroje, 34
Ovliviiovani zpracovani programu
aktivovani, 164
Principy funkce, 163
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Oznacit
Adresar, 381
Program, 381

P

Panel typu Multitouch
SINUMERIK Operate Gen.2, 67
Sirsi format obrazovky, 75

Parametr
Upravy, 49
vypocitat, 49
zadani, 48

Parametry
ukladani, 409

Parametry nastroje, 312
nacitani, 406
Okno skute¢nych hodnot, 43
ukladani, 405

Parametry vietena
Okno skute¢nych hodnot, 44

Parametry vietenovych skli¢idel
Parametry, 125
UloZeni rozméru sklic¢idla, 123

Pocatek soufadného systému obrobku
automatické méreni, 120
manualni méfeni, 120

Pocet kusu, 328

Pocitadlo obrobku, 208

Pomocné funkce, 75
H-funkce, 203
M-funkce, 203

Pomocny provozni rezim
REF POINT, 91

Posunuti pocatku
aktivni PNB, 100
Framy pro brouseni, 103
Korekce ulozeni, 103
nastaveni, 97
nastavitelna posunuti po¢atku, 103
Pfehled, 99, 101
vymazani, 106
vymazat, 107
Vypis podrobnych informaci, 104

Potvrzovaci tlacitko, 510

Prevence kolize, 293
Nastaveni, 296
Systémova oblast Stroj, 296
Zobrazeni modelu stroje, 295

Profilovani - CYCLE495
externi programovani, 255

Profily energetické uspory, 457
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Rejstrik

Program
aktivovani, 147
Hledani mista v programu, 168
Konvence tykajici se nazva, 370
ladit, 148
Nahled, 380
Nahrazovani textu, 170
opravit, 154
otevieni, 366
oznadit, 381
Precislovani bloka, 173
sestavovani s podporou pro cykly, 237
sprava, 359
Teach In, 437
Vlastnosti, 386
vlozit, 383
vybrat, 381
vymazat, 385
zavrit, 366
zkopirovat, 383
zpracovat, 168, 368
Program pro orovnavani
Adresar programa, 361
zalozeni, 372
Program v G-kédu
zalozeni, 372
Programova uroven, 152
Programovatelné zastaveni 1, 163
Programovatelné zastaveni 2, 163
Programové bloky, 173
Programovy blok
aktualni, 45, 150
kopirovani a vkladani, 171
odislovat, 172, 173
oznadit, 171
vlozit, 171
vyhledat, 168
vymazat, 171
Programovy modul
Informace, 488, 493
Ochrana proti pfistupu, 497
otevfit v okné&, 496
pridat, 495
vymazani, 500
zalozeni, 493, 495
zpracovat, 493, 495, 497, 499
Proménné NC systému / PLC
Upravy, 424, 484
zobrazit, 422, 482
Protivieteno, 124
Protokol
Editace informaci o adresach, 430
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Mazani zaznam, 431

Prehled, 430

Vlozeni zaznamu, 431

Vyhledavani zaznamu, 432

zobrazit, 428, 430
Protokol alarmi

setfizeni, 420

zobrazit, 419
Provozni rezim

AUTO, 92

JOG, 91, 135

MDA, 92

REPOS, 91

TEACH IN, 92

zména, 47
PRT (zadny pohyb os), 163
Prvni uvedeni do provozu

Funkce Easy Extend, 463
Pfepinani

Souradny systém, 95
Prepinani kanal(, 93
Preskakované bloky, 164
Pfipojeni kodového drzaku, 322

R

Referen¢ni bod, 88
Rezim vyhledavani, 161
RGO (redukovany rychly posuv), 163
Rozclenéni obrazovky, 72
Rozmeér sklic¢idla, 123
Rozsifeni
Uzivatelské rozhrani, 464
R-Parametry, 192
ukladani, 409
Ruéni kole€ko
pfifadit, 129
Rucni terminal 8, 509
Rukavice, 68
Run MyScreens, 464
Ridici panel stroje
Na panelu Sidescreen, 80
Ovladaci prvky, 34
Ridici panely, 24

S

SB (jednotlivé bloky), 163
SB1, 148
SB2, 148
SB3, 148
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Rejstrik

Service Planer, 467
Seznam nastroja, 313
Seznam opotfebeni nastroju
otevieni, 327
Seznam program(, 376
Seznam uloh, 374
Seznam zasobniku, 334
Seznamy nastrojl
Nastaveni, 357
Sidescreen
Klavesnice ABC, 80
MCP, 80
Navigacni panel, 75
Obrazovky, 80
Ovladaci prvky, 75
Pomocné funkce, 75
Predpoklady, 75
Prehled, 75
Standardni pomocné funkce, 77
zobrazovat, 77
Signaly PLC
zobrazit, 487
zpracovat, 487
Simulace
3D nahled, 224
blokové, 222
Boéni pohled, 223
Celni pohled (brougeni dokulata), 224
DalSi bo&ni pohledy (plosné brouseni), 225
Drahy nastroje, 226
Otaceni grafického zobrazeni, 228
Pohled na orovnavani, 223
Posouvani grafického zobrazeni, 228
pozastavit, 217
pred obrabénim, 217
Prehled, 213
Rizeni programu, 221
spusténi, 217
Vnitfni prostor stroje, 225
Zména hodnoty posuvu, 221
Zména vyfezu grafického zobrazeni, 229
ZpUsoby zobrazeni, 223
zrusit, 217
Simultanni vykreslovani
3D nahled, 224
Boéni pohled, 223
Celni pohled (brougeni dokulata), 224
DalSi bo&ni pohledy (plosné brouseni), 225
Drahy nastroje, 226
Otaceni grafického zobrazeni, 228
Pohled na orovnavani, 223
Posouvani grafického zobrazeni, 228
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pred obrabénim, 219
Prehled, 213
spusténi - pfed obrabénim, 219
v prubéhu obrabéni, 220
Vnitfni prostor stroje, 225
Zména vyfezu grafického zobrazeni, 229
Zpusoby zobrazeni, 223
SINUMERIK Operate Gen.2
Rozclenéni obrazovky, 72
Sit’ (rozvétvena struktura)
Zobrazeni symbolického identifikatoru, 503
zpracovat, 501
SKP (preskakovat bloky), 163
Skupiny provoznich rezima, 93
Slovnik
import, 57
Soubor DXF
Nula (pocCatek soufadného systému), 186
otevreni, 179
OtocCeni vykresu, 181
Radius pro vyhledavani praseciku, 183
Rovina obrabéni, 184
Stanoveni vztazného bodu, 186
ulozit, 185
Volba a pfevzeti kontury, 187
Volba oblasti pro opracovani, 184
vycisténi, 179
Vymazani oblasti, 185
Vymazat prvek, 185
zavrit, 179
Zména vyfezu, 181
ZvétSeni / zmenSeni vyfezu, 180
Souradny systém
pFepinani, 95
Specialni znaky, 25
Specifické informace o stroji, 428
Sprava nastrojli, 307
Filtrace seznamu, 339
Setfizeni seznam, 338
Sprava zasobniku, 309
Spravce programa, 359
Vyhledavani adresar( a soubor(, 378
Standardni pomocna funkce
Alarmy, 78
Nastroj, 79
Nula (pocatek soufadného systému), 78
Skuteéna hodnota, 77
Zatizeni osy, 78
Zivotnost, 79
Stav programu, 491
Symbolicky identifikator
zobrazeni v rozvétvené strukture, 503
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Rejstrik

Synchronni akce
Zobrazit stavové informace, 206
Systémové oblasti, 23

volba, 47
3 zmeéna, 47
Sablony

Misto pro ukladani, 377
vytvofit, 377

T

Tabulky lokalnich proménnych, 494
Tabulky symbolu, 504
Teach In, 437
Blok posuvu s G1, 443
Druh pohybu, 440
Editace bloku, 445
Mazani blok(, 446
Nastaveni, 447
Parametry, 439
Rezim Fizeni pohybu po draze, 440
Rychly posuv s GO, 443
Vkladani bloka, 442
Vkladani polohy, 439
Vnitfni bod kruhového oblouku CIP, 444
vSeobecny postup, 438
Transformovana obrazovka, 357
Typy nastrojl, 310

U
Udrzbové ginnosti
Monitorovani / provadéni, 467
Ukladani
Data - prostiednictvim systémovych dat, 400
Data - ve spravci programu, 399
Data pro sefizovani, 405
Parametry, 409
Ulozit
Data pro sefizovani, 405
Parametry, 409
Urovné ochrany
Programova tladitka, 61
Uzivatelské dialogové okno
vytvorit, 459
Uzivatelské potvrzeni, 89
Uzivatelské programy PLC
zpracovat, 498
Uzivatelské proménné, 190
aktivovani, 198
definovat, 198
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Globalni R-parametry, 191
Globalni uzivatelska data (GUD), 194, 198
Kanalové GUD, 195
Lokalni LUD, 196
PUD programu, 197
R-Parametry, 192
ukladani, 409
vyhledat, 197
Uzivatelské rozhrani
rozSiteni, 464
Uzivatelské rozhrani systému ,SINUMERIK Operate
Generation 2, 67
Blok funké&nich tladitek, 72
Dotykové ovladaci prvky, 73
Virtualni klavesnice, 74
Uzivatelsky program PLC
absolutni adresa, 492
Diagnostika, 479, 495
Editor ,Ladder”, 479
Funkce pro vyhledavani, 507
Kombinace tlacgitek, 490
nadteni, 480
symbolicka adresa, 492
Uzivatelské rozhrani, 489
Vynulovani dob zpracovani, 480
ZvétSeni/zmenseni kontaktniho planu, 492

\'

Virtualni klavesnice
HT 8, 516
Uzivatelské rozhrani systému ,SINUMERIK
Operate Generation 2¢, 74
Virtualni tlacitka
Klavesnice ABC, 75
Tlacitka MCP, 75
Vlastnosti
Adresar, 386
Program, 386
Vlastnosti PLC, 480
Vlastnosti rozvétvené struktury, 502
Volani EXTCALL, 396
Volani kontury - CYCLEG2
Funkce, 251
Parametry, 252
Volba vrstvy, 179
Vybrat
Adresar, 381
Program, 381
Vyhledat
Zaznam v protokolu, 432
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Vyhledavani

ve spravci programa, 378
Vyhledavani bloku

Parametry cile vyhledavani, 160, 161

pouzit, 157

Pferuseni programu, 160

Rezim, 161

Zadani cile vyhledavani, 159
Vymazat

Adresar, 385

Multitool, 352

Program, 385
Vypisovani skutecnych hodnot, 41
Vytvofit

Uzivatelské dialogové okno, 459
Vzdaleny pfistup

nastavit, 433

povolit, 434

Y4

Zakladani
Multitool, 352
Zakladni bloky, 151
Zakladni posunuti, 99
Zalozeni
Multitool, 349
Program pro orovnavani, 372
Programovy blok, 173
Zasobnik
Odstranéni nastroje ze zasobniku, 337
Polohovani, 335
Prestéhovani nastroje, 337
Vlozeni do zasobniku, 337
Vymazani nastroja, 337
Zména mista
Multitool, 353
Nastroj, 336
Znovu aktivovat
Multitool, 355
Nastroj, 330
Zpracovani blok po bloku
hrubé (SB1), 148
jemné (SB3), 148
Zpravy SMS, 469
Protokol, 476
zivotnost, 328
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