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o o HG-LW10 10 10,0 6,5 3,1 2,2 15 GPN 09-0246
HG-LW11 11 11,5 8,3 2,5 1,9 20 GPN 09-0247
gD HG-LW13 13 13,0 10,0 2,8 1,9 25 GPN 09-0248
HG-LW16 16 15,8 12,0 3,1 2,1 35 GPN 09-0249
HG-LW21 21 21,2 16,9 3,3 2,2 40 GPN 09-0251
HG-LW25 25 25,0 19,3 3,8 2,5 45 GPN 09-0252
sinnbildlich/symbolic HG-LW28 28 28,5 23,0 3,5 2,2 45 GPN 09-0253
HG-LW34 34 34,5 28,3 3,5 2,2 55 GPN 09-0254
HG-LW42 42 42,5 35,7 6,3 4,2 65 GPN 09-0255
HG-LW54 54 54,5 47,4 6,3 4,2 80 GPN 09-0256
HG-LW67 67 67,2 56,5 7,0 3,8 110 GPN 09-0257
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