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g nominal outer diameter inner diameter pitch crest width | bend radius ) '
product type size ) 7 d p 0 nin. R project no.
HG-HW13 13 13,0 9,0 2,8 1,9 35 GPN 09-0258
HG-HW16 16 15,8 11,5 3,1 2,1 45 GPN 09-0259
HG-HW21 21 21,2 15,5 4,7 3,3 55 GPN 09-0260
HG-HW28 28 28,5 21,3 5,1 3,5 60 GPN 09-0261
HG-HW34 34 34,5 26,9 3,5 2,2 70 GPN 09-0262
HG-HW42 42 42,5 34,6 6,3 4,2 80 GPN 09-0263
HG-HW54 54 54,5 46,0 6,3 4,2 90 GPN 09-0264
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ornation cesannt e | Hellermanniyton Convoluted tubing HG-HW...
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