STACJA LUTOWNICZA NA GORACE
POWIETRZE AT850D

INSTRUKCJA OBSLUGI

Dane techniczne:

Napigcie zasilania 1220V AC

Moc stacji 1280 W

Zakres regulacji temperatury : 100 °C — 480 °C
Zakres regulacji przeptywu : 3 I/min — 23 I/min
Wymiary 1245 x 187 x 135 mm
Masa :450g

Zastosowanie

Przeznaczone do lutowania i rozlutowywania elementéw SMD w obudowach takich jak SOIC,
CHIP, QFP, PLCC, BGA, itp.

Stacja wyposazona jest w pokretto regulacji temperatury oraz cyfrowy wyswietlacz LED
wskazujacy warto$c zadana temperatury oraz rzeczywista (po wcisnigciu czerwonego przycisku).
Migajaca dioda oznacza proces nagrzewania, jej zgasnigcie oznacza osiagnigcie temperatury
1 gotowo$¢ do pracy.
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Przygotowanie do pracy

Przed rozpoczeciem pracy nalezy dobra¢ odpowiednia dyszg. Upewnié sig, ze grzalka nie jest
goraca. Poluzowac $rubke mocujaca dyszy i umiesci¢ dyszg na grzatce. Nie wceiska¢ dyszy na silg
1 nie dokrgca¢ $rubki mocujacej zbyt mocno.

Uzytkowanie

1. Wiaczy¢ kabel zasilajacy do gniazdka. Po podlaczeniu stacja automatycznie zaczyna
nadmuch powietrza, bez podgrzewania.

2. Ustawi¢ wlacznik w pozycji ON. Nastapi automatyczne nagrzewanie grzatki.

3. Dostosowa¢ wysokos$¢ temperatury oraz przeptywu goracego powietrza za pomoca pokretel
na plycie czotowe;.

4. Odczeka¢ az grzatka osiagnie zadana temperaturg. Bedzie to sygnalizowane zga$nigciem
migajacej diody.

5. Skierowa¢ nadmuch goracego powietrza bezposrednio na nézki wylutowanego (badz
wlutowywanego) uktadu uwazajac by nie dotkna¢ dysza nozek.

6. Po roztopieniu lutowia trzymajacego nozki uktadu usunaé uktad za pomoca szczypiec lub
pensety.

7. Ustawi¢ wiacznik w pozycji OFF. Nastapi automatyczne wlaczenie chtodzenia grzatki
1 dyszy. Po uplywie ok. 1 minuty nastapi automatyczne wylaczenie zasilania. Mozna wtedy
bezpiecznie wyjac wtyczke zasilajaca z gniazdka.

8. Resztki lutowia mozna fatwo usuna¢ za pomoca tasiemek rozlutowniczych.

Srodki ostroznosci

1.

Przed zamontowaniem dyszy upewnic sig, ze grzatka nie jest goraca.

2. Nie uzywa¢ stacji w poblizu palnych gazéw, papieru i innych latwopalnych materialow.

Podczas pracy grzatka i dysza maja wysoka tepmeraturg i moga powodowacé poparzenia.
Nie dotyka¢ nigdy rozgrzanej kolby oraz nie kierowaé strumienia powietrza bezposrednio
w kierunku skory. Na poczatku uzytkowania kolba moze emitowa¢ maty dym, ktory po
czasie zaniknie.

3. Po zakonczeniu pracy upewnic sig, ze nastapito schtodzenie kolby.

Po wylaczeniu zasilania stacja automatycznie wchodzi w stan chlodzenia kolby na krotki
czas. Nie odtacza¢ wtyczki zasilajacej przez ten czas.

4. Nie rzucac i nie upuszczaé kolby. Wypelniona jest ona w czgséci szklem, ktore moze sttuc sig
po uderzeniu.

5. Nie odlacza¢ pompy.

6. Wylaczy¢ stacj¢ z zasilania w przypadku dluzszego jej nieuzywania. Bez wyciagnigcia
wtyczki z kontaktu, nawet po wytaczeniu wiacznika stacja pobiera maty prad.

Wymiana grzalki.
1. Odkrgci¢ trzy wkrety mocujace znajdujace sig na obudowie raczki lutownicy.
. Zdja¢ pokrywe gbérna.

3. Zdja¢ koncoéwke dyszy lutownicy aby umozliwi¢ dostep do grzatki. W trakcie demontazu
dyszy nalezy uwaza¢ na szklany element izolacyjny. Jest on podatny na pegknigcie lub
sthuczenie.

4. Odlaczy¢ grzatke 1 wymieni¢ na nowa.

5. W kolejnosci odwrotnej nalezy dokona¢ ponownego montazu lutownicy.



Wymienne dysze do stacji AT850D
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